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Je. Fe*chsanstalit fir Arbeitsvermittiung

un rbeitslosenversicherung teilt Uber die Ent-
wic ung des Arbeitseinsatzes im Dezember mit
t? 8eringe Zunahme der Arbeitslosigkeit in den Monaten OKk-
li t6r vn " ovem”™er 1937 um insgesamt 104 000 war ein deut-

mher Beweis dafir, daR die deutsche Wirtschaft bei dem gegen-

r anfesPannten Beschéaftigungsgrad in diesem Winter Frei-
in L\r fann “nd nur in dem Male vornehmen wirde
fruhplF' a°+ eDer eine Stillegung der Arbeiten erzwingt. Da:
hat T Uu 6S Frostes und Schneewetters im ganzen Reicl

Stellung ml 9 ber®BItS *Im Dezeml:)er zu vorubergehenden Ein-
A k w zahlrelchei- AuBRenarbeiten gezwungen. Die Zah 1d e

r ei s osen stieg infolgedessen um 422 000 auf 995 000
Die winterliche Zunahme der Arbeitslosigkeit hat damit bis fetz
eine Hohe von 526 000 erreicht. Der Gesamtumfang der W e r
1936/37 Z1« in T _der Arbaltf oslEkeit betrug 1935/36 814 000
1936/37 818 000. Die Hauptbelastung ging vom Baugewerb:
aus. Bei dem auBerordentlichen Umfang der Bauvorhaben ins
gesamt waren im Laufe der letzten Jahre =zahlreiche berufs
Hemde Arbeitskrafte eingestellt, die bei ihrer Entlassung in de
alten Berufsgruppe ihres erlernten Berufes als Arbeitslose er
lalt werden. Die Zunahme der Arbeitslosigkeit in diesen Be
rutsgruppen ist also nur eine scheinbare, in Wirklichkeit geh

sie ganz uberwiegend auf Entlassungen aus den AuRenberufei
zuriick.

all mlr

e« DieArbeitsmarkllageim Reich. In dem in ,Arbeit
und Arbeitslosigkeit* verdffentlichten Bericht uber ,Die Beschéaf-
tigung und Arbeitslosigkeit in den einzelnen Berufsgruppen” im
Dezember 1937 wird unter anderem folgendes ausgefihrt: Die
Beschaftigungsmdglichkeiten in der Kautschuk- und

sbhestindustrie waren fast allgemein weiter gut und die
Betriebe verschiedentlich erneut aufnahmefahig. In der Nord -
mark hatte die Weichgummi-Industrie in Harburg saisonublich

edarf an weiblichen Kraften. Eine Gummiwarenfabrik stellte 30
Krafte ein. Niedersachsen meldet weiterhin gleichmaRig
glinstige Beschaftigungslage, wenn es auch zu nennenswerten Ein-
stellungen nicht kam. Lediglich im Bezirk Hildesheim war der
Beschaftigungsgrad leicht rucklaufig. Ein Asbestwerk im Bezirk
Nienburg verstarkte die Gefolgschaft, Im Rheinland war die
Lage bei der unveradndert gut beschéftigten gummiverarbeitenden
Industrie des Bezirkes K&ln noch ginstiger als vor einem Jahr.
Auch in Hessen blieb die Beschéaftigung gunstig. Die Berei-
fungsindustrie des Hanauer Bezirks war voll beschaftigt und
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stellte noch Krafte ein, unter anderem Deckenmacherinnen. Auch
ein Gummiwerk im Bezirk Fulda stellte Arbeiter neu ein. Die
mitteldeutsche Gummi-Industrie war im allgemeinen
weiterhin voll beschéftigt. In Sachsen hatte die Gummi-
industrie noch Bedarf an gelernten Arbeitern; Vulkaniseure waren
auch zwischenbezirklich nicht zu beschaffen.

e Richtlinien fir

die Belieferung der inlandi-

schen Kundschaft durch die Mitglieder der
Fachgruppe ledererzeugende Industrie. Die Be-
lieferung der Inlandskundschaft durch die ledererzeugende In-

dustrie ist ab 1. Januar auf eine neue Grundlage gestellt worden.
Wéahrend die Lederzuteilung bisher auf den Durchschnittsbezi-
gen der Jahre .1934/35 beruhte, erfolgt nach den neuen, von der
Wirtschaftsgruppe Lederindustrie herausgegebenen Richtlinien
die Belieferung im Verhéltnis der Beziige des Jahres 1937. Da-
bei ist zu bericksichtigen, dall die Produktion in erster Linie fur
den Export und fur die Auftrdge der Wehrmacht zur Verfigung
zu stellen ist. Angesichts der Tatsache, daR die Lederindustrie
groBen Einfuhrbedarf an Rohstoffen hat, ist die Bevorzugung der
Exportauftrage zur Hereinholung von Devisen vollberechtigt. Die
Feststellung der auf die Inlandskunden entfallenden Leder-
mengen erfolgt jeweils fir ein Kalenderhalbjahr. Streitigkeiten
und Zweifelsfragen, die sich aus der Anwendung der Richtlinien

ergeben, regelt in erster Linie die Wirtschaftsgruppe Leder-
industrie.

« Fachgruppe Ledertreibriemen- und tech-
nische Lederartikel-Industrie. Der Leiter der
Fachgruppe, Herr Karl Baumgart, macht in den ,Mittei-
lungen vom 15. Januar 1938 bekannt, dal er die Geschafts-

flhrung der Fachgruppe mit sofortiger Wirkung Herrn D r. Ger -
hard Kndéchel ubertragen hat. Dieser kann die Geschafts-
flhrung zwar erst am 1. April voll iUbernehmen, steht aber bis
dahin der Fachgruppe an einigen Tagen im Monat zur Verfugung.

Die Geschaftsstelle der Fachgruppe verbleibt Berlin W 50, Ans-
bacher StralRe 7.

e« Der ,Fachverband der Deutschen Gummi-
strumpf-Industrie E. V., Sitz Zeulenrod a", hat im

Einvernehmen mit der zustidndigen Wirtschaftsgruppe Fein-
mechanik und Optik seinen Namen abgeédndert in ,V erband
der Hersteller medizinischer Bandagen aus

Gummi faden e V., Sitz Zeulenroda".
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Das Steuerrecht und die Bewertung des Warenlagers

Der wichtigste und schwierigste Teil der Bilanzaufstellung ist
die Bewertung der einzelnen Vermdégensgegenstidnde, besonders
des Warenlagers. Waren und Vorrate sind dem Betrieb dienende
Wirtschaftsgiter, die nicht der Abnutzung unterliegen. Ihre Be-
wertung richtet sich daher nach § 6 Nr. 2 EStG., d. h. Waren und
Vorrate sind mit den Anschaffungs- oder Herstellungskosten an-
zusetzen. Statt dessen kann auch der niedrigere Teilwert ge-
wahlt werden.

Einzelbewertung und Gesamtbewertung

schreibt ausdricklich die Bewertung der ein -
zelnen Wirtschaftsgiter vor; dieser Grundsatz gilt auch fir
Waren und Vorrate. Darunter ist selbstverstandlich nicht die
Bewertung jedes einzelnen Gegenstandes zu verstehen, sondern
auch die Bewertung einzelner Gruppen zusammengehdriger
Warenposten. Der Grundsatz der Einzelbewertung darf also
nicht allzu streng aufgefaBt werden. Das folgt bereits daraus,
dalR das Einkommensteuergesetz neben der Bewertung mit den
Anschaffungs- oder Herstellungskosten auch den Ansatz des
Teilwertes vorsieht, also den einzelnen Gegenstand nur im
Rahmen des gesamten Unternehmens bewertet wissen will.

§ 6 EStG,

Eine gewisse Zusammenfassung gleichartiger
Gegenstande in der Bilanz ist nach der Rechtsprechung
des Reichsfinanzhofs jedenfalls zuléssig. Setzt sich das Waren-
lager dagegen aus ganz verschiedenartigen Waren zusammen,
so verbietet sich die Gesamtbewertung von selbst. Hier muR
jeder Posten einzeln bewertet werden, wenn die Bewertung ord-
nungsgemal erfolgen soll.

Bewertung mit den Anschaffungs- oder Herstellungskosten

Eine erworbene Ware ist mit den Anschaffungskosten, eine
selbst erzeugte mit den Herstellungskosten zu bewerten. Ist ein
Gegenstand zum Teil angeschafft, zum Teil selbst hergestellt,
so hat die Bewertung zu entsprechenden Teilen zu den Anschaf-
fungs- und den Herstellungskosten zu erfolgen.

Bewertung zum Teilwert

Der Reichsfinanzhof hat den Begriff des Teilwerts an
Hand der Warenbewertung entwickelt. Der Teilwert einer Ware
ist danach so zu ermitteln, ,,dall man bei jedem Gegenstand zu-
nachst entscheidet, um wieviel die Einheit weniger wert ware,
wenn der Gegenstand fehlt* (Urteil des RFH. vom 14. Februar
1927; V1 A 802/27). Dabei ergibt sich, daB der Wert auf keinen
Fall groRer ist, als die Beschaffung des betreffenden Gegenstandes
oder eines gleichwertigen Gegenstandes dem Besitzer des Be-
triebes im Augenblick kosten wirde. Die Héchstgrenze fur
den Teilwert ist also der sogenannte Wiederbeschaf-
fungswert.

Die untere Grenze laRt sich nicht so genau bestimmen.
Der Teilwert einer Ware kann z. B. auch Null sein. Das wird
dann der Fall sein, wenn die Ware schon veraltet und unmodern
ist und auch keinen Materialwert mehr hat, so da nicht einmal
ein Schrottwert zu eimittein ist. In der Regel wird allerdings
der Schrottwert der Ware die untere Grenze bilden. Bei der Zu-
grundelegung des Teilwertes muR aber beachtet werden, daR es
sich um einen Wert fir das in Betrieb befindliche Unternehmen
handelt. Daher darf nicht der ,Versilberungswert® angesetzt

Wgrgen, der sich bei der Auflésung des Unternehmens ergeben
wirde.

Wo der Teilwert liegt, mul im Einzelfall unter Prifung aller

Inf\ 6l etl es” estBMt werden. Bei einem alten Ladenhiter
und bei Modewaren kann der Teilwert sehr erheblich unter
den Wiederbeschaffungswert herabgehen. Zu bericksichtigen ist
oei der Bewertung die &aulRere Beschaffenheit, die Tatsache, ob
die Ware gut oder schlecht erhalten ist, ob das Lager in der be-
treffenden Ware fir den Betrieb ausreichend oder ob es zu
geringfigig oder zu reichhaltig ist. Es ist auch zu beachten, daR
die Ware infolge Modewechsels, ihres Aussehens, aus Saison-
grinden und dergleichen zur Zeit schwerer verkauflich sein
kann und daher entwertet ist.

Im allgemeinen ist fur die Beurteilung der Bewertung die
mBHanzstichtag ausschlieBlich maB-

ge en . ei Reichsfinanzhof hat jedoch wiederholt entschieden,
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Von Dr. Heinz George, Wirtschaftsgruppe Einzelhandel
dalR die bis zur Bilanzaufstellung gewonnene bessere Kenntnis
der Verhaltnisse am Bilanzstichtag verwertet werden darf. So
ist z. B. fur zulassig erklart worden, daR in einer Bilanz auf den
31. Dezember 1930 Markenartikel, deren Preise durch die Ver-
ordnung vom 16. Januar 1931 um 10 Prozent gesenkt worden
waren, mit einem entsprechend geringeren Wert angesetzt
wurden. Der Reichsfinanzhof geht dabei davon aus, dal die Preis-
senkung schon seit langem allgemein erwartet wurde, so dafR
ein Kaufer des gesamten Unternehmens diesen Umstand bereits
bei der Bewertung am Bilanzstichtag bericksichtigt hatte. (Urteil
des RFH. vom 28. Juni 1933; VIA 1857/32))

Wahlrecht zwischen Anschaffungs- und Herstellungskosten und
Teilwert

Nach der standigen Rechtsprechung des Reichsfinanzhofs steht
es dem Einzelhandler frei, an Stelle der Bewertung zu den An-
schaffungs- oder Herstellungskosten oder der Bewertung zum
niedrigeren Teilwert auch jeden beliebigen Zwischen-
wert zwischen beiden Grenzwerten anzusetzen. Voraussetzung
ist natirlich, daR auch in der Handelsbilanz die gleiche Bewer-
tungsart gewahlt wird. Dieses Wahlrecht schaltet zahlreiche
Zweifelsfragen aus und erleichtert auch den Steuerbehérden die
Nachprufung, welchen Wert der Steuerpflichtige eigentlich mit
dem von ihm gewéhlten Ansatz gemeint hat, wenn die Bewer-
tung zu einem Betrage vorgenommen wird, der sich zwischen
den Grenzwerten bewegt.

Der Teilwert ist nur dann anzusetzen, wenn er niedriger ist
als die Anschaffungs- oder Herstellungskosten, und vor allem,
wenn er niedriger ist als der letzte Bilanzansatz. Bei Waren, die
bereits am SchluB des vergangenen Wirtschaftsjahres zum
Betriebsvermdgen des Einzelhdndlers gehdrt haben, kann jedoch
eine Bewertung auch zu einem Teilwert erfolgen, der Uber
diesem Bilanzansatz liegt, vorausgesetzt, dall die Anschaffungs-
oder Herstellungskosten nicht Uberschritten werden. Bei Waren
und Vorraten wird (im Einzelhandel) hiervon jedoch nur wenig
Gebrauch gemacht werden kénnen, da sie ihrer Bestimmung ge-
malk meistens in ZeitrAumen umgesetzt werden, die kirzer als
ein Jahr sind.

Durchfuhrung der Bewertung des Warenlagers

Es empfiehlt sich fur den Einzelh&ndler, bei der Bewertung
des Warenlagers recht sorgféltig vorzugehen und sich nicht auf
summarische Abschreibungen von 10 oder 20 Prozent zur Er-
mittlung des Teilwertes zu beschranken. Die Finanzdmter er-
kennen derartige pauschale Abschreibungen haufig nicht an. Es
ist daher ratsam, der pauschalen Abschreibung mindestens eine
Erlauterung beizufigen, aus der die Grinde hervorgehen, die
zu dem gewahlten Abschreibungssatz gefihrt haben. Ferner ist
es gut, nicht fur alle Waren den gleichen Abschreibungs-
satz zu wahlen, sondern eine Einteilung in Gruppen
vorzunehmen und z. B. die Waren, die Modeschwankungen unter-
liegen, anders zu bewerten als gadngige Waren, ferner fur Waren,
die schon lange zum Warenlager gehtren, Sonderabschreibungen
vorzunehmen usw.

Da in der Regel der Teilwert der Waren um so geringer ist,
je langer sie zum Warenlager gehdren, kann auch in der Weise
vorgegangen werden, dall bereits bei der Inventuraufnahme auf-
gezeichnet wird, wann die verschiedenen Bestidnde angeschafft
worden sind. Das Anschaffungsjahr (oder -halbjahr) wird dann
in der Bestandsaufnahme vermerkt (vielleicht durch verschiedene
Zeichen, Kreuze, Punkte, auch in verschiedenen Farben). Bei
der Warenbewertung wird alsdann der Anschaffungswert der
in den einzelnen Jahren (Halbjahren) bezogenen Waren er-
rechnet und eine Herabsetzung zur Ermittlung des Teilwertes
vorgenommen, die um so grof3er ist, je langer der Anschaffungs-
zeitpunkt zurickliegt. Gegenlber einer Warenbewertung, die die
Waren nach Anschaffungsjahren geordnet bewertet, werden die
Steuerbehdrden in der Regel kaum Einwendungen machen
kénnen. Der Einzelhandler wird immer darauf hinweisen kdnnen,
dall Waren, die bereits zwei oder mehr Jahre zum Betrieb ge-
hdren, im allgemeinen nur noch mit einem Bruchteil des ur-
springlichen Wertes in die Bilanz aufgenommen werden kdnnen.
Allein schon der Zeitablauf, Modeschwankungen usw, haben eine
betrachtliche Entwertung verursacht.



Kunststoffe fur die Isolation und Ummantelung von

elektrischen Leitungen und Kabeln

Die bisher gebrauchlichen Stoffe zur lIsolation der Kupfer-
leitungen und Ummantelung von elektrischen Kabeln waren zu
einem grofRen Teil Einfuhrprodukte und daher fur die Wirtschaft
devisenbelastend. ZielbewuRBte Arbeiten der chemischen Indu-
strie in Verbindung mit den fiuhrenden Elektrofirmen haben zur
Entwicklung neuer Heimstoffe gefuhrt, die nicht etwa als Ersatz-
mittel angesprochen werden dirfen, sondern vielmehr eine Reihe
neuer technischer Eigenschaften aufweisen, wodurch sie den bis-
,®r an§ewandten Baustoffen gegeniber in manchen Punkten als
Uherlegen gelten kdénnen. Fur die Kupferleitungen sind Isolier-

olien und fur die Kabel hat man Mantel aus Kunst-
S ° fen hergestellt, die nur aus heimischen Rohstoffen be-
wf ,er ®ne Ueberlegenheit des Kunststoffes gegenuber dem

eichgummi als Isolierstoff ergibt sich bereits aus der Ueber-
“egung, daR dieser Schwefel enthélt, und deshalb der Kupfer-
ei & verzinnt werden muf3, was bei der Verwendung von Kunst-
en nlcht erforderlich ist. Die neuzeitlichen Isoliermassen der

a elindustrie bauen sich zum Teil auf organischen Verbindun-
gen auf, die keine Vulkanisation bendtigen; sie sind kein syn-

etischer Kautschuk, sondern Vinylpolymerisate. Diese, aus
ermoplastischen Vinylharzen entwickelten Stoffe (lgelite,
h"HI° smd heute als Rohstoff oder Fertigmasse im Handel er-

hoherer T~ ~erarrerun$ erfolgt auf der Schlauchmaschine bei
Zu n ei*Peratur, als die Gummimischungen sie bendtigen,

erfo" d n"Pr” zen von elektrischen Leitungsdréahten ist es nicht

r erlich, den Draht zu verzinnen oder zu verzinken. Das
ten8 1" 611 schneller als bei Gummi. Es ist darauf zu ach-
sit- &rl mfn ~"schungen wahlt, die einen gewissen Nerv be-
Schel}' r*cb. be*m Biegen, Verseilen oder Befestigen mit

missend' 16 T,°“ermasse nicht wegdriuckt. Selbstverstandlich
__20° bis'TRNnor8l1l *nnerkalb eines Temperaturbereichs von
zu eini>r»S* m E bestandig sein, eine Bedingung, die heute bis
gewissen Grade erfullt wird.
stehen -lp eSpndeie Entwicklung haben die aus Kunststoffen be-
planmaRLn nV r01ls° lierfolien durchgemacht. Bei den
Vinvinolvm1 ’ ersuchungen der Cellulosederivatel und der
derenVo*“ "niS SteUte man auch neue Verbindungen her,

keit Un e .einfr.groBen Temperaturbestandig-

Stabilitat e-kaP i* n ichkeit gegen Wasser und chemischer
V~werMurTgszrveck WUlIen' Bestreben, nun eine, fur alle
brachte aber keinen Erfohs lj°llerfolie  herauszubilden,

kenntnis daB den et mt" sondern fihrte vielmehr zu der Er-

STMzt's vtw endu « ;S *“ >»-
artigen Vorzige bestimmend 'V,""a ' ?' “as ‘“re verschieden-
ging einmal das Vinifol hervor* dts den da *
bei mittleren Temperaturen'orzugltLn”

und infolge seine, hohen Dehnung ein ,raffes w Sdn glstaS",'

zum anderen entstand die Triacetatfolie (Geaphan-
isolation) mit hoherer Temperaturbestandigkeit, aber
lichah 6rer Wass!,remPfindlichkeit und schlie3-
lich brachte man die Polystyrolfolien heraus, die je-
doch hauptsachhch im Kondensatorenbau und der
Herstellung von Hochfrequenzkabeln zur Anwen-
aung kommen.

Ueber

\Y/ rBu 19 bf eits eingehend berichtet worden2.
Weitgehende Anwendung finden polymere Kunst-

\Wwe i i” j°rm dinner Béander fir den Aufbau der
Wickelendverschlisse von Kabeln; sie haben sich

nier seit Jahren vorzuglich bewé&hrt. Die Abdichtung

eines derartigen Endverschlusses mit Hilfe einer
unststoff-Folie aus polymerem Acrylat ist aus

« 1 zu entnehmen, die einen Einleiter-Wickel-

endverschluf fur 20 kW nach dem DRP. 618 915 dar-

stellt. Darin bezeichnet 1 den Bleimantel, 2 die Pa-
pierisolation, 3 den Anschlu3bolzen, 4 das Lackband,

das ungefillte Kunststoffband, 6 ein weiteres Lack-

and und 7 die Kupferdrahtbandage. Allgemein kann

j kr die Isolation elektrischer Leitungen die gleich-

( zeitige Verwendung von Vinifol und der Triacetat-
o le erfolgen, da sich beide Stoffe hinsichtlich ihrer Eigenschaf-
ten bestens ergénzen, denn, wie bereits oben ausgefuhrt, ist bei

Entwicklunasreihe

gegossene Elektroisolier-

| E Nowak’ Zeitschrift fur angewandte Chemie 46, 584 (1933).
Hagedorn, Kunststoffe 27, 3 8937).

v»n ing. e. paiias vdi, Bo-im-Bnu
dem ersteren die Wasserunempfindlichkeit groRer und die Tem-
peraturbestandigkeit etwas geringer als beim letzteren, wahrend
sich dieser umgekehrt verhalt.

Ueber die Entwicklung von Cellulosetriacetat-
folien fur elektrische Isolierzwecke und die weiteren Md&g-
lichkeiten zur Anwendung dieser neuen Kunststoffe ist in Ver-
offentlichungen 3 schon gesprochen worden. Hier finden sich auch
genaue Angaben Uber die elektrischen Daten, sowie das mecha-
nische und chemische Verhalten der Kunststoffe. Dort wird auch
ausgefuhrt, daB man auf die elektrischen Leitungen zunéachst be-
sonders hochwertige Isolierschichten aus Cellulosetriacetatfolien
aufbringen kann, denen dann lIsolierstoffe in Form von Igeliten

zugleich als mechanischer und Feuchtigkeitsschutz folgen
wirden.

Einen besonderen Abschnitt auf diesem Gebiet bilden die
Mantel von elektrischen Kabeln, denen die Auf-

gabe zufallt, einen wirksamen Schutz gegen &ulere Einflisse
aller Art zu schaffen. Hier verwandte man bisher fast ausnahms-
los die Bleiummantelung. Wenn sich auch gegen den einwand-
freien Feuchtigkeitsschutz dieser Mantel nichts einwenden laft,
so macht sich jedoch in vielen Fallen das hohe Gewicht des
Weichmetalles, von dem 1 cm3 11,4 g wiegt, und seine schlechte
Biegsamkeit stdrend bemerkbar. Eine weitere nachteilige Eigen-
schaft des Bleis ist die, dall es bei Erschutterungen zu inter-
kristalinem Bruch neigt. Um nun gegen Erschitterungen und
Biegen unempfindliche und auRerdem leichte Ummantelungen zu
schaffen, hat man seit langer Zeit die auf dem Markt erschei-
nenden Kunststoffe einer eingehenden Prufung auf ihre Brauch-
barkeit als Umhullung fur Kabel unterzogen. Die zielbewul3t be-
triebenen Arbeiten fuhrten zu einem Mantelwerkstoff 3 mit dem
spezifischen Gewicht von 1,74, dessen Grundstoff im wesent-
lichen aus polymeren Acrylsdurederivaten besteht, die unter dem
Namen Plexigum bis zu der heutigen Vollkommenheit entwickelt
worden sind. Die Entwicklung des neuen Mantelstoffes (Stabol)
ist bis heute so weit gediehen, daB er sowohl fir niedrige als
auch fur mittlere Spannungen als Ummantelung bei gummiiso-
lierten Kabeln geeignet ist, wie sie z. B. auf Schiffen oder zum
AnschluB von elektrischen Maschinen und Geradten in Schalt-
anlagen und Werkstatten gebraucht werden.

Der Kunststoff fiur diese Kabelumhillungen
Grundstoff, der rein deutschen Ursprungs ist und einen farb-
losen kautschukartigen Korper darstellt, der sich insbesondere
durch seine hohe Bestandigkeit gegeniuber Sauerstoff und Ozon,
Mineraldle, sowie Wasser auszeichnet. Versuche haben ergeben,
daR der Stoff auch dann keine Alterung zeigt, wenn er uber
lange Zeit dem Ozon ausgesetzt wird.

enthalt einen

Polymere Acrylate werden nach besonders entwickelten Ver-
fahren &ahnlich wie Kautschuk zu verschiedenen Kunststoff-
mischungen weiter verarbeitet, die je nach ihrer Verwendung
und Beschaffenheit verschiedene Bezeichnungen besitzen. Eine
Auswahl solcher Kunststoffméantel mit Durchmessern von 2 bis
110 mm und Wandstarken von 0,5 bis 5 mm sind in der Abb. 2
dargestellt.

Der fur die Kabelumhillungen verwendete Kunststoff besteht
aus etwa 30 Gewichtsprozent polymeren Acrylsdurederivaten
und 70 Prozent Fullstoffen. Der Uberwiegende Teil der Fllstoffe
ist anorganischer Natur und unverbrennbar. Alle diese Kunst-
stofftypen sind frei von flussigen oder halbflissigen Weich-
machern, so daB auch bei der Mischung eine hohe Alterungs-
bestandigkeit zuverlassig gewdahrleistet ist.

Von den mechanischen Werten des Kunststoffes sind besonders
die Bruchlast und die Bruchdehn ungvon Interesse, die
an Prifstaben mit dem Kautschukpriufer nach Schopper-Dalen
ermittelt wurden; sie betrugen bei 20° C etwa 60 kg/cm2, bzw.
200 bis 400 Prozent. Die mit dem Kunststoff umhullten Kabel
kénnen dauernd Temperaturen von 60 bis 70° C, kurzzeitig so-
gar von 80 bis 100 C ausgesetzt werden. Da im Hinblick auf die
Lebensdauer der Gummiisolation die genannten Temperaturen
nicht oder nur kurzzeitig zulassig sind, folgte daraus, daB die
Belastbarkeit derart ummantelter Kabel durch die Anwendung

des Kunststoffmantels an Stelle des Bleimantels keine Einschran-
kung erféahrt.

3 Nowak und Hofmeier, Chemische Fabrik 10, 13 (1937). — Nowak
und Hofmeier, Kunststoffe 27, 1 (1937).

55



Der Kunststoff ist naturgemal im Vergleich zu den Metallen,
wie alle thermoplastischen Massen, an die die Forderung groRRer
Geschmeidigkeit und Biegsamkeit gestellt wird, in seinen mecha-
nischen Eigenschaften verstarkt temperaturabhéngig; bei hohen
Temperaturen wird die Masse weich und plastisch. Daher wer-
den kunststoffummantelte Kabel im allgemeinen zweckmé&Rig mit
einem Schutz versehen.

Es genugt dafir in den meisten Féllen bereits eine Beban-
derung mit einem Gewebe. Bei tiefen Temperaturen
wird der Kunststoff fester und héarter. Ein Kabel, das mit dem
Kunststoff ummantelt ist, kann jedoch noch bei 0° C verlegt
werden, ohne daR Briche des Mantels zu furchten sind. Fur be-
sonders tiefe Temperaturen stehen Sondertypen des Kunststoffes
zur Verfugung,

2
j cm.

Abb. 2

Der hohe Gehalt an billigen heimischen Fullstoffen wirkt sich
nicht nur auf die Preisgestaltung gunstig aus, sondern
hat auch zur Folge, dalR der Kunststoff einen verhaltnismaRig
geringen Warmewiderstand hat, so daR die Belastbarkeit des
Kabels nicht beeintrachtigt wird. Durch Zuséatze von vulkani-
sierbaren Stoffen kénnen diesen Kunstmassen durch einen Vul-
kanisationsproze3 ihre thermoplastischen Eigenschaften prak-
tisch genommen werden, so dall sie auch dort Verwendung fin-
den kdnnen, wo besonders hohe Druck-Wéarmebeanspruchungen
im Betriebe auftreten (Stabol 512 vulkanisierbar).

Wie der Grundstoff, so ist auch der fertige Kunststoff be -
standig gegen die Einwirkung von Mineral-
6len, Sauerstoff und Ozon. Glimmentladungen veréan-

dern den Kunststoff praktisch nicht. Dieser wurde Jahre hin-
durch an der Luft einer naturlichen Alterung unterworfen und
zeigte danach keinerlei schadliche Alterungserscheinungen. Diese
Beobachtung deckt sich mit den Ergebnissen, die durch kinst-
liche Alterungsversuche erhalten wurden. Ferner haben lang-
dauernde Laboratoriums- und Betriebsversuche an kunststoff-
ummantelten und gummiisolierten Niederspannungskabeln ge-
zeigt, daR die Wasserdichtigkeit den Anforderungen genugt, die
an derartige Kabel gestellt werden.

Der Kunststoff als solcher hat nur eine geringe Brenn-
j.ark e* 'so dalR er im allgemeinen von selbst erlischt, sobald

ie Heizquelle, durch die er entzindet wurde, entfernt wird;
®me mentwicklung tritt dabei nicht auf. Diese Tatsache ist

Ur Kabel besonders wichtig, da bekanntlich bei Kabelbrdnden
gewdhnlich die Rauchentwicklung &uflerst stdérend ist. Bei

abein ist die geringe Brennbarkeit wegen der hohen Warme-
aufnahmefahigkeit und Warmeleitfahigkeit der Leiter und Be-
wehrungsschichten ohne nachteiligen EinfluR. Es hat sich bei
Brandversuchen sogar gezeigt, daR sich die mit dem Kunststoft
ummantelten Kabel gegeniber denen mit einem Bleimantel um-
gebenen gunstiger verhalten. Unter der Einwirkung einer Flamme
schmilzt ein Bleimantel bald, so daB dann die Gummiisolation
ungehindert brennt und brennend abtropft, wéahrend ein Kunst-
stoffmantel eine leicht zusammengesinterte Asche hinterlaf3t, die
das Weiterbrennen der Gummiisolation verhindert.

Die eine Staboltype kann z. B. auf Gummispritzmaschinen,
die von Gummiresten sorgfaltig befreit sein missen, bei Tempe-
raturen von 100 bis 120° C verarbeitet werden. Die erforderliche
GleichméaRigkeit der mechanischen Eigenschaften des Mantels
macht die Innehaltung dieser Temperaturen notwendig. Beschéa-
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digungen und Fehler in derartigen Manteln lassen sich unter An-
wendung besonderer Klebemittel in Verbindung mit dem Kunst-
stoff in Bandform von etwa 0,7 mm Starke und 10 mm Breite
leicht und einwandfrei beseitigen. Die ausgebesserte Stelle wird
zweckméaRig mit einer Bebadnderung aus Gewebe versehen.

Die Ausfuhrungen zeigen, dalR mit dem Kunststoff ummantelte
Kabel auf einer beachtenswerten Reihe von Anwendungsgebie-
ten solche mit Bleimantel voll zu ersetzen vermdgen. Dort aber,
wo die Kabel der Feuchtigkeit ausgesetzt sind, werden bei dem
gegenwartigen Stande der Technik noch Kabel mit Bleimantel
verlegt werden mussen. Gegenuber einem Bleimantel mit seiner
unbedingten Dichtheit kann ein Kunststoffmantel aus organi-
schen Ausgangsstoffen durchweg nur als begrenzt dicht an-
gesprochen werden, d. h. er verhindert, obwohl er im Ublichen
Sinne weder nennenswerte Wassermengen aufnimmt, noch
durchlaRt, ebensowenig wie beispielsweise ein hochwertiger
Gummischlauch im Laufe langer Zeit den Durchtritt geringer
Wassermengen. Diese Tatsache begrenzt die Anwendung des
Kunststoffes vorlaufig dahin, daR er nur in Verbindung
mit praktisch wasserfesten Isolierstoffen und
aullerdem nur dort gebraucht werden kann, wo eine gewisse
Veranderung der isolierenden Eigenschaften, sei es des Iso-
lationswiderstandes oder der elektrischen Durchschlagfestigkeit
fur die Betriebssicherheit belanglos ist. Diese Bedingungen sind
z. B. erfullt bei gummiisolierten Niederspan-
nungskabeln und -leitun gen fur Verlegung in ge-
schlossenen Raumen oder im Freien. Bei einer Ver-
legung im Erdboden oder im Wasser, bei Anwendung einer im-
pragnierten oder nichtimpragnierten Papierisolation und bei
hdoherer dielektrischer Beanspruchung (Hochspannungskabel)
mull jedoch zur Zeit noch an dem unbedingt dichten Bleimantel
festgehalten werden.

W eiterhin kénnen gem&l den vorstehenden Darlegungen die
vorteilhaften Eigenschaften des Kunststoffes als Mantelstoff auch
bei Sonderkabeln fur hdhere Spannungen aus-
genutzt werden in Fallen, in denen der Isolationswiderstand von
untergeordneter Bedeutung fur den Gesamtwert der dielek-
trischen Verluste ist und auBerdem das Dielektrikum miuhelos
durch Trockenpatronen mit Chlorkalzium oder Kieselsadure-Gel-
Fullung an den Endverschlissen in trocknem Zustand erhalten
werden kann. So hat denn auch der Kunststoff bereits aus-
gedehnte Verwendung gefunden fir biegsame Iuftraumisolierte
Hochfrequenzkabel mit Abstitzungen aus keramischem Baustoff,
die bis zu den groBten Spannungen und Leistungen mit solchen
Méanteln ausgerustet werden.

Obige Ausfuhrungen sind erlautert
kunststoffummantelte Kabel darstellt, die die breite Anwen-
dungsmaoglichkeit des Kunststoffes fur Sonderzwecke zeigen,
wenn auch zur Zeit aus den genannten Grinden eine allgemeine.
Anwendung fur erdverlegte Kabel aller Art sowie fir Hoch-
spannungskabel noch nicht vertretbar ist. Es bleibt zu hoffen,
dalR die weiteren Entwicklungsarbeiten hier bald zu Fortschritten
fuhren modgen, um die noch bestehenden Unzulédnglichkeiten zu
beheben,

durch die Abb. 2, die

Meinungsaustausch

Das Egalisieren von Gummiwalzen
(Siehe 51. Jahrg., Seite 1146)

Im Anschlu an, die auf Seite 1146 erteilte Auskunft erhielten
wir folgende Zuschrift:

,,Die Walzen werden, wenn es sich um leicht ausbauféahige han-
delt, sicher aufder Drehbank zwischen Kdrnerspitzen eingespannt
und mit einer auf dem Support befestigten Schleifvorrichtung
(Motor mit Schmirgelscheibe) nachgeschliffen bzw. egalisiert. Bei
Streichmaschinen ist das Zusammenschleifen von Streichmesser
und Walze mit Glasmehl vorzunehmen, da hier nicht nur die
Walze allein egalisiert werden mufB, sondern das Messer mit der
Walze zusammen. Bei gréBeren Unebenheiten in der Walze ist
diese unbedingt auszubauen und auf der Drehbank zu schleifen,
wobei es gleichzeitig empfehlenswert ist, das Messer hobeln zu
lassen, wobei auch gleichzeitig die Messerbreite zu regulieren sein
wird. Die Streichmaschinenwalze muf}, selbst wenn sie auf der
Drehbank geschliffen ist und auch das Messer egalisiert wurde,
nach dem Zusammenbau nochmals mit Glasstaub zusammen
geschliffen werden.

Walzen, die ohne langdauernde Demontage nicht ausbauféhig
sind, schleift oder egalisiert man in der Maschine selbst, wenn
die Schleifvorrichtung an den Walzenstdndern montierbar ist und
die Walzenzapfenlager noch in Ordnung sind,” Paul Heins.



Die Berechnung der Haltbarkeit von Gummi-Losungen

Mehrere Gummiwarentypen, wie nahtlose Gummiwaren und
gummierte Stoffe, werden aus Gummildsungen hergestellt. Diese
Fabrikate vulkanisiert man entweder kalt oder warm. ,Kalt-
vulkanisation“ erzielt man durch Einwirkung von Schwefel-
chlorirddmpfen oder von mit L6semitteln, wie Schwefelkohlen-
stoff, Tetrachlorkohlenstoff oder Benzin stark verdinntem
Schwefelchloriir. Warmvulkanisation wird durch Erhitzen mit
Schwefel unter Zuhilfenahme organischer Vulkanisationsbeschleu-
nlger und anorganischer Aktivatoren (speziell kolloidales Zink-
oxyd), die die Beschleuniger ,aktivieren", erzielt.

Um sich vor Ueberraschungen zu schitzen, ist es erforderlich,

Verwendung von stark wirkenden Beschleunigern die

isc ungen auf ihre Vulkanisierfahigkeit zu prifen, ganz be-

K°HwerS aber festzustellen, wie lange eine Ldsung im Betriebe
la ar bleibt, das hei8t nicht anvulkanisiert.

Im allgemeinen genugt, um Klarheit hinsichtlich der prak-
ischen Verwendbarkeit einer Mischung zu gewinnen, ein Er-
itzen auf 110 C in der Presse. Eine Mischung gilt als praktisch
un edenklich verwendbar, wenn sie nach einer Stunde bei
r-Rtertv emperatUr smnzelcllen von Vulkanisation nicht erkennen
p .*e aus Loésung hergestellten Artikel sollen aber in der
beMirp r° ” dnu*en 125° C oder in etwa 40 bis 50 Minuten

pf* mn ausvulkanisieren. Man ging aus diesem Grunde, um zu
nem sic eren Urteil Uber die praktische Verwendbarkeit einer

isc ung zu gelangen, dazu uber, die Prafung auf Anvulkani-

zuzTh 1
- zie en.

einer
von

rl ,Presse Lei Temperatur von 70° C heran-
Bei Loésungen Mischungen, die séamtliche

dipSCAUN™ & es™an<"teile vor dem Ldsen eingewalzt enthalten, ist

Uei rfVU aniSati°n an der "Gelatinierung" der Ldsung, dem
in rw "X Acds das Gel, erkennbar. Die Anvulkanisation
als ein G darf fur derartige Mischungen sehr wohl

einen TrAn-nUm, beranifezogen werden, sie gibt aber keinesfalls
auf dpr~Arr ~eilaBlichen AufschluR uUber die Haltbarkeit der
Gelatini 1 kergestellten LOsung bis zum Eintritt des
sung bi«;61%6118 rr6l111 d*e Vulkanisationsgeschwindigkeit der LO-
we/den /nn” A ritt der Gelbildung und die Gelbildung selbst
gewendeten onstitutlon und der Zusammensetzung des an-
Lésum? unrl pi°Semltte s stark beeinfluBt. Konzentration der
auf dfe Gel® astlzitatsfrad der Mischung wirken sich ebenfalls
Anvulkanisatinn161® '~ aUS( ~ iese Momente berlcksichtigt die

Presse bei 70° cTeinTsfalls” gelOsten MischunO der

wandh-eieres”ild fUn siMe111° d e gibt ein wesentlich ein-

nisation der Losung undT “oraussichtlichaa Verlauf der Vulka-
tritt der Gelbildurig bei Lagerung 7 CnlA%ens "¢ eid.hr, den Ein-
rat«, ,de, » B e t r i e b t r s U T S ' T ;

“0hren* '5" Kub'* e°*m'** Ldésu,d ,,d isl ei,ech

Loiing”™ ! 10'16 b r U1V daraUf dal man eini*e Kubikzentimeter
erhbS W- A&\ ~ elatmieren In einem Wasserbad auf 70° C
such so * man f Un nach ZBbn Tagen denselben Ver-
Ms zum F t r/T T i t"8 61116 betra~tliche Abnahme der
aus deTc’ 'timerens bendtigten Zeit. Man kann
endgthid? HaHK n t~* €.ZiemHch genaue Schlusse auf die
un R i i r,L°SUr Ziehen- Tritt die Gelatinie-
Zhi T er nsf en LOSUng in zehn Stunden «in, bei der

hptraJf 5® g®lagertea L°sunf jedoch bereits in acht Stunden, so

u er Y®5lust 2° Prozent, die Losung wird sich also noch-
mals etwa 35 bis 40 Tage halten.

zipm IVtT UabT U.™fangreiche Versuche ergeben, daR man dieses
Fin+riit+ A* Gt> TTa® c¢ F°rtschreiten der Vulkanisation bis zum
n ., .d6S>elaUnierens nicht in jedem Falle durch eine linear
wpiM,,,*™16 Darstellunf veranschaulichen kann. Folgende Ab-

wurde”beob V(ht ProPor” ona®

fortschreitenden Geraden

PV rejz°rerunOdes Vulkanisationseinsatzes.

eim u bewahren der Losung bei Zimmer- oder Betriebstempe-
ra- WUrden Unterschiede in der Zeit, die die frische Losung
mo les®°j zeba Tage alte Ldsung bis zum Gelatinieren bei

70 G erfordert, uberhaupt nicht gefunden. Man darf dann die

Man fullt zu diesem Zwecke etwa 114 ccm LOsung mit Hilfe einer

xd)6 ~m Eme Gewindeflasche. Die Flaschchen missen auRer mit der

akehtkappe noch mit einem spitzen Koérkchen 6X 65 mm ver-
schlossen werden.

Von Manfred Rachner, Erfurt

ersten 10 oder 14 Tage der Lagerung nicht bericksichtigen und
mull entsprechend spéater die zwei Versuche wiederholen und
erst aus den dann gefundenen Resultaten auf die Gesamthalt-
barkeit schlieBen.

2. Besonders haufig treten etwa im letzten Drittel der Halt-
barkeit erhebliche Abweichungen von der propor-
tional fortschreitenden Geraden ein. Die Vulkani-

sation schreitet erheblich schneller fort als in den beiden ersten
Dritteln der Lagerung.

3. Der Eintritt des Gelatinierens erfolgt bei den
meisten Rezepturen ziemlich spontan und ohne daR langere Zeit
vorher eine Erhdhung der Viskositat zu erkennen gewesen ware.
In einigen Féllen treten jedoch starke Verdickungserscheinungen
auf, und besonders bei Verwendung langsam wirkender Vulkani-
sationsbeschleuniger kann man vor dem eigentlichen Gelatinieren
eine betrachtliche Erhdhung der Viskositat der Losung bemerken.
Sie laBt sich bis zu einem gewissen Grade durch nachtragliche
Verdinnung ausgleichen, und der Eintritt des Gelatinierens laRt
sich noch etwas hinausschieben. Im allgemeinen hat sich ergeben,
dalR eine Losung hoherer Konzentration schneller gelatiniert als
die gleiche LOsung, schwacher konzentriert.

Abgesehen von der Mdglichkeit, mit dieser Methode den Ver-
lauf der Vulkanisation bis zum Gelatinieren einer Losung genauer
festlegen zu kdénnen, gestattet bereits die erste Prifung mit der
frischen Lésung Beobachtungen, aus denen wichtige Schliisse ge-
zogen werden koénnen.

Bekanntlich wé&hlt man fur ,selbstvulkanisierende Ldsungen”
als Losemittel vielfach noch Benzol, trotz seiner Giftigkeit.
An vielen Mischungen konnte festgestellt werden, dal Lésungen
dieser Mischungen in Benzol wesentlich schneller gelatinieren als
die entsprechenden Benzinldsungen. Noch schneller tritt die Gela-
tinierung bei Verwendung von Chloroform ein. In Tetrachlor-
kohlenstoff verlauft die Vulkanisation langsamer.

Diese Beobachtungen ergeben auffallende Analogien zu den
Ergebnissen, die in der Arbeit von Le Blanc und Kréger (Koll.
Zeitschr. 1923, 33, 168) niedergelegt sind. Diese Forscher haben
die Chlorschwefelvulkanisation besonders studiert und fanden,
dalR die Vulkanisation mit Schwefelchlorir in einer Benzollésung
ungefahr doppelt so schnell als in einer Benzin(Heptan-)-L6ésung
vor sich geht. In der gleichen Weise verlauft in Benzol die Vul-
kanisation einer Schwefel und Beschleuniger enthaltenden
Mischung etwa doppelt so schnell als in Benzin. Eine Aende-
rung dieses Verhdaltnisses eins zu zwei bei verschiedenartiger
Zusammensetzung der Mischungen konnte in keinem Falle beob-
achtet werden. Diese Angabe bezieht sich allerdings nur auf die
Totalhaltbarkeit der L6sung bei Zimmer- oder Betriebstempe-
ratur. Bei einer ersten Erwarmung auf 70° unterscheidet sich die
gleiche Mischung in Benzol gelost von der gleichen Mischung in
Benzin geldst nur durch ein 30 bis 40 Prozent frlheres Eintreten
des Gelatinierens. Nach zehntdgiger Lagerung beider Ldsungen
erkennt man aber bereits an dem bei der Benzollosung wesent-
lich héheren Abfallen der bis zur Gelatinierung bei 70° erforder-
lichen Zeit gegenuber dem Versuch mit der frischen Ldsung, daB
sich die Vulkanisationsgeschwindigkeit der Benzollésung zu der
der Benzinldsung bei Zimmertemperatur weitgehend wie eins
zu zwei verhalt.

Die Beobachtung der Chemiker der I. G. Farbenindustrie
A.-G. bei Vulkacit P extra N, daR kleine Mengen von Alkohol be-
schleunigte Gelatinierung der Ldsungen herbeifuhren, fand sich

ganz allgemein bestatigt. Noch starker wirkt in diesem Zusam-
menhang Aceton.

Bei Verwendung eines sehr reinen Trichlordthylen wurde ein
auBerordentlich langsames Fortschreiten der Vulkanisation beob-
achtet. Bei einem nur technisch reinen Trichlorathylen trat die
Gelatinierung dagegen wesentlich schneller ein. Trotzdem decken
sich die Ergebnisse der Warmvulkanisation bei Verwendung von
Trichlorathylen nicht mit den mit der Schwefelchlorirvulkani-
sation erzielten Ergebnissen von Le Blanc und Kréger. Dagegen
ergab sich Uebereinstimmung hinsichtlich des Verhaltens in
Chloroform. Die Vulkanisation tritt sowohl bei der Kaltvulkani-
sation nach Le Blanc und Krdger als auch bei der Warmvulkani-
sation sehr rasch ein. Das Verhalten in Tetrachlorkohlenstoff ist
ebenfalls bei Warm- und Kaltvulkanisation gleich, in diesem
Fall tritt die Gelatinierung langsamer ein. Allerdings ist bei der
Verwendung von Chloroform und Tetrachlorkohlenstoff ein so
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klares durch einfache Zahlen ausdrickbares Verhéltnis wie beim
Verhéaltnis zwischen Benzol und Benzin bei der Chlorschwefel-
und bei der Schwefelvulkanisation nicht erkennbar.

Diese Beeinflussung der Vulkanisation durch Konstitution
und Zusammensetzung des Lésemittels mulR daher
auch bei Verwendung einer Schwefel und sdmtliche die Vulkani-
sation beschleunigenden Zuséatze enthaltenden Mischung bertck-
sichtigt werden.

Die Methode der Erwdrmung der L6ésung bis zum Eintritt des
Gelatinierens gestattet also, zunédchst einen SchluR auf die Halt-
barkeit der Lésung und damit auf die technische Verwendbarkeit
der Rezeptur zu ziehen.

Es empfiehlt sich, diese Anvulkanisationsprifungen nicht nur
zur Begutachtung einer Rezeptur einmalig heranzuziehen, son-
dern sie laufend anzuwenden, da man bei sorgsamer Kontrolle oft
auch wesentlich wirksamere Mischungen verwenden kann. Man

kann dann u. a. auch genau feststellen, wie sich die zur Ergan-
zung des Verbrauches vorgenommene Auffullung mit frischer
Lésung im nahtlosen Betrieb auswirkt. Vermischt man z. B.
23Volumen einer mehrere Tage alten Losung, die im Augenblick
bei 70° in acht Stunden gelatiniert mit V3 Volumen frischer
Lésung, die bei 70° in zwolf Stunden gelatiniert, so bendtigt der
grindlich vermischte Gesamtbestand, wie berechnet, etwa neun
Stunden bis zum Eintritt des Gelatinierens bei 70°.

Den Wert einer Rezeptur fur die praktische Verwendung kann
man durch zwei Faktoren bestimmen. Erstens durch die G e-
schwindigkeit der Vulkanisation der getauchten
Artikel bei 110 oder bei 125° C und zweitens durch die Halt-
barkeit der Ldsung bis zum Eintritt des Gelatinierens
bei 70°. Durch Wiederholung der Anvulkanisationsprifung nach
10 bezuglich nach 20 Tagen erhalt man hinreichend genaue An-
haltspunkte.

Organische und anorganische Farben fur Gummi

Zum Farben von Gummi werden neben anorganischen Farb-
kérpern auch vielfach organische Farbstoffe und Farblacke ver-
wendet. Nach H, Jones (Chem. Trade Journ. 101, Nr. 2634, 430
[1937]; Oil Col, Trad. Journ. 92, Nr. 2039, 1428 [1937] lassen sich
bei den zum Farben von Gummi verwendeten organischen
Farben vier Klassen unterscheiden, und zwar 1. reine Pig-
mentfarbstoffe, die keine wasserléslichen Gruppen enthalten;
2. schwach wasserlosliche Farbstoffe; 3. unldsliche Salze der
unter 2. genannten Farbstoffe und 4. Farblacke, die aus gewdhn-
lichen wasserléslichen Farbstoffen durch Ueberfihrung in unlés-
liche Salze gewonnen werden. Die Pigmentfarbstoffe der Klasse 1
weisen fast durchweg hohe Lichtechtheit und Stabilitdt auf. Die
wichtigsten Vertreter dieser Klasse sind gelbe, orangene und rote
Azofarbstoffe. Die gelben Azofarbstoffe haben den Nachteil, daR
sie in Kautschuk etwas l6slich sind. Bei den Pigmenten der
Gruppe 2 handelt es sich im allgemeinen um Azofarbstoffe, die
nicht in Kautschuk I8slich sind, jedoch eine geringere Wasser-
16slichkeit aufweisen, so daR sie bei der offenen Dampfvulkani-
sation zu leichtem Ausbluten neigen. Die in Klasse 3 zusammen-
gefalRten unléslichen Salze, vorwiegend Barium- und Kalzium-
salze der teilweise I6slichen Azofarbstoffe zeigen bei der Dampf-
vulkanisation praktisch kein Ausbluten mehr und eignen sich
mit am besten fur die Kautschukféarbung, zudem sie auch gut
lichtecht sind. Sehr unterschiedlich werden die aus wasserlds-
lichen Farbstoffen gewonnenen Farblacke der Klasse 4 beurteilt.
VerhaltnisméafRig gut geeignet sind die Farblacke von Triphenyl-
methanfarbstoffen. Verlackungen mit Phosphor-Wolframséaure
sind durchweg besser lichtecht und stabiler als solche mit Tannin.
Von sauren Farbstoffen liefern brauchbare Farblacke Naphthol-
gelb S, Chinolingelb, reines Saureblau R Supra, S&aureviolett 6 B
Supra und andere. Von basischen Farbstoffen sind in Form der
Phosphorwolframlacke hauptséchlich Methylviolett und Viktoria-
blau B geeignet. Im allgemeinen laRt sich sagen, dal die reinen
Pigmentfarbstoffe der Klasse 1 stabil und lichtecht sind, nur die
unléslichen Azofarbstoffe haben den Nachteil, dal sie etwas in
Kautschuk l16slich sind. Die in Klasse 2 eingereihten Natrium-
oder Ammoniumsalze von Séaurederivaten der reinen Azopig-
mente sind in Kautschuk unléslich, besitzen aber groRere Reak-
tionsfahigkeit und neigen insbesondere bei der Dampfvulkani-
sation zum Ausbluten. Die unléslichen Salze dieser Farbstoffe
(Klasse 3) zéahlen zu den besten organischen Gummifarben, da sie
weder in Kautschuk Iéslich sind, noch im Dampf ausbluten. Von

den Farblacken der Klasse 4 besitzen nur wenige, z. B. die
Phosphorwolfram.-Farblacke geniligende Lichtbestandigkeit; auch
sind sie bei der Dampfvulkanisierung mit Vorsicht anzuwenden.
Was die Prufung der Farbstoffe betrifft, so soll diese stets in
einer fir die Praxis bestimmmten Kautschukkomposition erfolgen,
wobei im allgemeinen gréRBere Mengen China clay, Schwerspat,
Zinkweil, Titandioxyd usw. mit verwendet werden. Der Farb-
kdérper mul fein vermahlen sein und darf keine groben Anteile
enthalten.

Zu den besten anorganischen Buntfarben zahlen
nach H. J. Stern die Sulfide, deren Farbstarke sich auch wéahrend
der Vulkanisation nicht veradndert. Die anorganischen Farbkdérper
wurden zwar in vielen Fé&llen durch organische Farbstoffe ver-
drangt, doch behaupten die anorganischen Produkte noch immer
dort ihren Platz, wo die Vulkanisation langere Zeit oder hohe Tem-
peraturen erfordert. Dies ist der Fall bei der Herstellung von ge-
farbtem Ebonit. Antimonsulfid halt lAngere Zeit Temperaturen
von 130 bis 140° C aus und ist bestdndig gegen Wasserdampf,
Alkohol und Alkali. Eine Schwéarzung des Antimonsulfids wird
vermieden, wenn man bei dessen Herstellung von reinem Anti-
monchlorid ausgeht. Arsensulfid gibt hellgelbe Farbténe, die sich
mit organischen Farben nicht leicht nachahmen lassen. Dieser
Farbkorper wirkt als Beschleuniger schon in Mengen von 5 Pro-
zent. Kadmiumsulfid stellt ebenfalls ein gutes Kautschukpigment
dar und |&aRt sich in gelben bis hellorangenen Farbténen her-
steilen. Kadmiumsulfoselenide geben auch rote Farben, die je-
doch teurer als Zinnober sind. Von den roten anorganischen Farb-
kdérpern wird Zinnober wohl am meisten verwendet, da er un-
giftig und bei jeder Art von Vulkanisation stabil ist. Bei Verwen-
dung von Eisenoxyden tritt zuweilen eine vorzeitige Alterung der
Gummiwaren ein, besonders wenn Dampfvulkanisation an-
gewendet wurde. Ocker und Erdfarben sind relativ farbschwach.
Auch Ultramarin besitzt kein hohes Farbevermdgen und scheint
in manchen Fallen ein oberflachliches Kreiden der Gummiwaren
zu veranlassen. Manche Beschleuniger bewirken eine Verfarbung
des Ultramarins, auch héalt es nicht gut die Kaltvulkanisation aus.
Berlinerblau ist fur HeiBvulkanisierung nicht geeignet. Wenn
auch Spuren von Mangan und Kupfer eine vorzeitige Alterung
des Gummis bewirken, so gibt es doch Eisenoxyde, die frei von
diesen Stoffen sind, aber trotzdem in gleichem Sinne wirken, wo-
fir wahrscheinlich I6sliche Eisensulfide verantwortlich zu machen
sind.

Die Normung auf der Leipziger Messe

Der Deutsche Normenausschul}, die zusammenfassende Stelle
fur alle Normungsarbeiten in Deutschland, wird auch auf der
kommenden Fruhjahrsmesse in Leipzig vertreten sein. Wie in
den vergangenen Jahren wird mit dem Verein Deutscher Inge-
nieure eine gemeinsame Auskunftstelle in Halle 9, Obergeschol,
Stand 601-602, eingerichtet werden. Das deutsche Normenwerk,
das zur Zeit uber 6200 Normblatter umfat, liegt zur Einsicht-
nahme aus, desgleichen das wichtigste Schrifttum Uber Normung.
Neben dieser allgemeinen Auskunftstelle werden Auskunfte uber
die Normen des Textilgebietes auf Stand 132 in Halle 8 und Uber
die Normen der Elektroindustrie auf Stand 363 im Haus der
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Elektrotechnik (Halle 10) erteilt. Die Hinweisschilder mit dem
Aufdruck ,,Wir verwenden deutsche Normen" bzw.
LWir liefern nach deutschen Norme n“, die von den
Ausstellern in den letzten Jahren in steigendem MaBe benutzt
worden sind, werden auch diesmal wieder kostenlos zur Ver-
figung gestellt. Firmen, die diese Hinweistafeln auf ihrem Stand
aushéangen wollen, werden gebeten, die bendtigte Anzahl beim
Deutschen Normenausschuf3, Berlin NW 7, unter Angabe von
Hallen- und Standnummer anzufordern. Die Schilder werden vor
Beginn der Messe unmittelbar an die .Stdnde der Firmen aus-
geliefert. f



HaulstkukgewuiM U ip

Kautschukverschiffungen,

mVorrate der Welt

Die W eltverschiff ungen an Kautschuk beliefen
sich nach Angabe des Internationalen Kautschukrestriktions-Aus-
schusses im November 1937 auf 93 987 tons, gegen 100 289
tons im Oktober und 78 327 tons im November 1936. Dieser Aus-
fuhrrickgang um 6302 tons im November gegen Oktober vorigen
Jahres entfiel ausschlieBlich auf die grolRen Erzeugungsgebiete
M alaya und Niederldndisch-Indien, wahrend die
eineren Gebiete erheblich mehr Kautschuk zur Verschiffung
rdchten als im Oktober. So fihrte Sarawak im November
. 7 *ons aus>gegen nur 523 tons im Oktober, Indochina
Die R°nS gegen 7753 tons und Burma 907 tons gegen 254 tons.

e estriktionsladander, Siam eingeschlossen, fluhrten
venJanuarbis November 1937 1008 828 tons Kautschuk
aus, gegen 757 565 tons in der gleichen Zeitspanne 1936. Es er-
8a sich hier eine Mehrausfuhr von 251 263 tons, eine Menge,
16 run”® ein Viertel des Weltbedarfs an Kautschuk deckt. Die
restriktionsfreien Ladnder lieferten in den ersten 11
I,tira”erl ~“es vorigen Jahres 24 756 tons, gegen 20978 tons in
* ' aso auch hier eine Ausfuhrsteigerung von rund 4000 tons.
1360 iESer ~ ehrausfuhr war Afrika mit 1486 tons, Mexiko mit
I-i °ns, die Philippinen mit 1000 tons und Sidamerika schliel3-
gun &l .*ons beteiligt. Auf die einzelnen

malen*Me g &" ver*e® en s'ch die Ausfuhrmengen folgender-

-verbrauch und

Erzeu-

Malaya i./Nov. 1937  Jan./Nov. 1936
426 906 324 583
Hle erlandlsch Indien 401 227 282 250
Indlen 60 825 45 315
8491 7 465
Burma 5828 5308
gordboLneo 12 41 7671
arawal
Siam 22 913 21 013
Indochi 32 594 31 590
; Of i':t‘a i 38 003 32 280
iRestriktionslander
1008 828
Phlllpplnen 1618 75712?2
6 981 5495
Sudamerlka
Mexiko (Guayule) 12122 liggi
Restriktionsfreie Land gy insgesamt 24 756 20 978
Weltausfuhr ' 1033 584 778 543
Monatsdurchschnitt 93 962 70 777

No°emb?rSX ndn eKauy ChUkVerSChlfon en _VOn 93987 tons im
Der Oktober Welt n rauch von 75687 tons gegenuber,

de™ 1<oberWeItverbrauch machte noch 84 042 tons aus An
dem November-Verbrauch waren die Verein

”

931 566 tons in dem gleichen Zeitabschnitt 1936, so dall ein
Mehrverbrauch von 85 161 tons zu verzeichnen war. An
dem Gesamtverbrauch waren beteiligt (Mengen in tons):

Jan./Nov. 1937  Jan./Nov. 1936

Vereinigte Staaten 513 787 525 246
England 105 774 73 655
Sonstige Einfuhrlander 388 529 326 320
Erzeugungslander 8 637 6 345
Weltverbrauch 1016 727 931 566
Monatsdurchschnitt 92 430 84 688
Die Kautschukvorrate der Welt auBerhalb der
Restriktionsgebiete beliefen sich am 30. November 1937 auf

441 147 tons, gegen 426 345 tons am 31. Oktober 1937 und 433 970
tons am 30. November 1936.

Zur Lage der Kautschukwirtschaft

Der Leiter der hollandischen Kautschukdelegation im Inter-
nationalen Restriktions-Ausschu3, Prof, van Gelderen, &auflerte
sich in einem Gesprach mit der Agence Economique et Finan-
ciere, Paris, Uber die Lage der Kautschukwirtschaft. Er fihrte
unter anderem aus, dall der Internationale Kautschuk-Ausschuf
den scharfen Drosselungsbeschlul3 gefat habe, um unter allen
Umstanden ein weiteres Ansteigen der Kautschukvorrate zu ver-
hindern. Der Ausschul3 selbst habe auf Drangen der Verbraucher
das Anwachsen der Weltvorrate eingeleitet durch Ermutigung
der Erzeuger, moglichst groBRe Mengen zu verschiffen. Zu dieser
Politik habe wesentlich die Beflirchtung zu Beginn des Jahres
1937 beigetragen, dall die verfugbaren Kautschukmengen bei
dem steigenden Bedarf zu gering werden wirden. In der zweiten
Jahreshélfte aber habe sich bereits herausgestellt, daR eine Kaut-
schukknappheit nicht eintreten werde. Der amerikanische Kaut-
schukverbrauch sei erheblich zurickgegangen. Die in den Ver-
einigten Staaten verfugbaren Kautschukvorrate seien zwar nicht
beunruhigend hoch, wohl aber sei dies bei den Bestdnden an
Autoreifen der Fall, so daR hier fir die nahe Zukunft mit starker
Zurickhaltung zu rechnen sei. Prof, van Gelderen beflrchtet fur
1938 einen geringeren Weltverbrauch an Kautschuk als in 1937.
Infolgedessen werde der Internationale Kautschuk-Ausschul3 von
seinem Recht, die Ausfuhrquoten zu erhdhen, vorlaufig keinen
Gebrauch machen. Dies auch schon deshalb nicht, weil sich der
gegenwartige Kautschukpreis unter der Hdhe bewegt, die der
Kautschuk-Ausschul3 fur winschenswert erachtet. Der augen-
blickliche Marktpreis lasse der Mehrzahl der Kautschukpflanzer
kaum einen Gewinn. Der Preisrickgang wéare aber noch groRer
gewesen, wenn man nicht die scharfe Erzeugungseinschrankung
fur das 1. Vierteljahr 1938 beschlossen héatte. Nach der Einstel-
lung von Prof, van Gelderen ist anzunehmen, daR der Inter-
nationale Kautschukausschuf3, der am 25. Januar wieder zur
Beratung Zusammentritt, weitere MaBnahmen treffen wird, um
die Lage der Kautschukpflanzer weiter zu bessern. Eine erneute
Kirzung der Ausfuhrquoten fir das 1. Vierteljahr 1938 ist nicht
zu beflirchten, wohl aber ist anzunehmen, daR fiir das zweite
Vierteljahr 1938 die Ausfuhrquote festgelegt wird, wobei vor-

HocH-Poli/pi/rit

Die universale Dichtung

cC—

,.Hoch-Polypyrit* wurde ausgearbeitet, um der
Industrie und den sonstigen Verbrauchern eine
Uberall gleich gut verwendbare Dichtung in
bisher unerreichter Vollkommenheit zu
geben. Die einzigartige Qualitat und der univer-
sale Charakter unserer neuen It-Platte gehen
am deutlichsten aus den Ergebnissen gewissen-
hafter und grundlicher Untersuchungen her-
vor, die von maflgebenden neutralen Stellen
und von uns durchgefuhrt wurden.

Die besten Unterscheidungsmerkmale fur It-
Platten sind ZerreilRfestigkeit, Glihverlust und

spezifisches Gewicht. Nur die drei Werte zu-
samn]len — nicht jeder fur sich — weisen
die Qualitat eindeutig nach.

ZerreilRfestigkeit im Mittel 500 kg/cm?2
Gluhverlust 20°/o bei 1000° C
Spezifisches Gewicht ca. 1,8

Diese erstaunlichen Gutezahlen birgen dafir,
daR ,Hoch-Polypyrit* die haltbarste und damit
die wirtschaftlichste Dichtung ist. Wenn Sie
sHoch-Polypyrit* fihren, kédnnen Sie — nicht
zuletzt infolge des festgelegten Verkaufspro-
gramms — mit einem guten Verd ienst rechnen!

PAHLs2U GUMMI- una ASBEST-GESELLSCHAFT?
DUSSELDORF-RATH - Lieferung nur durch den Handel
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laufig mit einer erneuten Kiurzung gerechnet wird. Weiterhin ist
mit einem BeschluR uber die fur die Zeit von Januar bis Méarz
nicht voll ausgenutzten Ausfuhrscheine zu rechnen. Eine W eiter-
verwendung im April wirde eine Ausweitung der Erzeugung zur
Folge haben. fen.

Aledluutd vam

Aenderung der Beschaffenheit von Gummi-
waren

Die gegenwartige Lage unserer Rohstoffversorgung bedingt
nicht nur tUberall, wo es eben angéngig ist, die Verwendung von
Austauschstoffen inlandischen Ursprunges, sie hat auch, was
durchaus verstandlich erscheint, Umstellungen in der Zusammen-
setzung zahlreicher Werkstoffe und der aus ihnen gefertigten
Waren mit sich gebracht. DalR die Gummiindustrie von dieser
Notwendigkeit in besonderem Umfange betroffen und unter weit-
gehender Abkehr von devisenbelasteten Zutaten in vielen Fal-
len zu einer Aenderung der Mischungen Uberzugehen gezwungen
ist, ist selbstverstandlich. Die Benutzung in ihrem Verhalten
und ihrer Wirkung anders gearteter Fillstoffe hat, was durchaus
nicht verwunderlich ist, in manchen Fallen eine Veranderung der
mechanischen Eigenschaften der Ware als Folge gehabt. Damit
ist nicht gesagt, daR diese Abweichungen eine Verschlechte-
rung des Erzeugnisses bedeuteten, wir missen uns aber daran
gewbhnen, mit anderem MafRstabe zu messen. Von den maRgeb-
lichen Stellen ist diese Zwangslage selbstverstandlich langst er-
kannt und gewdurdigt worden. So hat, was wir anla3lich ver-

schiedener Anfragen mitteilen mochten, der Fachnormenaus-
schuR fur den Bergbau ein Rundschreiben folgenden Inhalts
herausgegeben:

,,Die in Din Berg 18 festgelegten Gitezahlen fir Probe-

druck, Zugfestigkeit, Bruchdehnung und Trennfestigkeit des

Gummis werden infolge der gegenwéartigen Rohstoffverhalt-

nisse vorlaufig fir das Inland auRer Kraft gesetzt. Neue Werte

kénnen zur Zeit nicht festgelegt werden und es bleibt der
freien Vereinbarung zwischen Lieferer und Besteller Uber-
lassen, bei Auftragserteilung bestimmte Gitezahlen festzu-
setzen, Auf Anfrage teilt die Geschéaftsstelle des Fachnormen-

ausschusses fur Bergbau (Faberg), Essen, FriedrichstraBe 2,

Postfach 279, mit, welche Werte fir die Gutezahlen zur Zeit

als Richtlinien angesehen werden kdnnen.”

Jedem Eingeweihten ist bekannt, daR unsere Industrie auf
allen Gebieten hervorragende Leistungen vollbracht und Erzeug-
nisse geschaffen hat, die nicht nur den hdéchsten Anforderungen
entsprechen, sondern noch weitergehenden Beanspruchungen ge-
nigt haben wirden. Unzweifelhaft wird sie auch jetzt die Lage
meistern und die Verbraucher mit in jeder Beziehung einwand-
freien Waren versorgen,

Verkauf gebrauchter Waren?

In manchen Branchen ist es Uebung, gebrauchte Waren in
Zahlung zu nehmen, wenn neue Gerate, Maschinen usw. gekauft
werden. Wir kennen diesen Brauch aus dem Autohandel, dem
Geschaft mit Schreibmaschinen, Fahrradern, Radio- und Photo-
apparaten usw. In allen diesen Fallen hat die Zuricknahme ge-
brauchter Waren gegen neue einen ganz bestimmten Sinn und
Zweck, nadmlich durch Herausnahme der alten Waren aus dem
Markt Platz fur neuen Absatz zu schaffen, und dann vor allem
ein wirksames Werbemittel fur neue Verkaufe zu haben.

Der Ankauf gebrauchter Waren hat in dieser Form und zu die-
sem Ziele im technischen Geschéft keine Statt, denn es ist selten
maoglich, gebrauchte technische Artikel zu irgendeinem Zwecke
nochmals zu verwerten. Es wére vor allem auch gar nicht mdéglich,
durch Herausnahme solcher gebrauchter Artikel den Absatz zu
vergrofRern, da es sich um Waren handelt, die eine ganz andere
Verwendung finden und nur in den allerseltensten Féllen in ge-
brauchtem Zustande noch irgendeinen Zweck erfillen koénnen.
Auch als WettbewerbsmaRBnahme wére die Inzahlungnahme ge-
brauchter technischer Artikel undenkbar, da fir diese gebrauch-
ten Waren ein nennenswerter Betrag Uberhaupt nicht mehr ver-
gutet werden kdnnte und damit jeder wirkliche Anreiz fortfiele.
In den meisten Féallen wiurde es sich nur um Abfall und Alt-
material handeln, das mit seinem geringen Preise oft kaum noch
hohe Frachtkosten vertragt.

Trotzdem gibt es im technischen Handel Gelegenheiten, wo
gebrauchte Waren auf Lager kommen, und es gibt auch z. B, in
Ledertreibriemen einen durchaus nicht geringen Umsatz be-
stimmter Hé&ndler- und Verbraucherkreise in gebrauchten Arti-
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kein. Es handelt sich also durchaus um keine muRige Frage, die
wir hier behandeln, weil etwa ein Verkauf gebrauchter Waren
Uberhaupt nicht im technischen Handel vorkdme, sondern um
eine grundséatzliche Betrachtung, welche Grenzen dieser Frage
im technischen jHandel gesetzt sind und gesetzt bleiben mussen.
Unter gewissen Umstanden besteht namlich immer die Mdglich-
keit, daR die Umséatze in gebrauchter Ware einmal ansteigen und
nicht unbetrachtlich uUber den einfachen Altmaterial-
kauf hinausgehen. Dies kann z. B. zu Zeiten Vorkommen, wo
neue Waren aus irgendwelchen Grinden nicht ausreichend ver-
fugbar sind, so daB im Interesse der gesamten Volkswirtschaft
sorgfaltige SparmalRnahmen ihr Augenmerk auch jauf griundliche
Ausnitzung der vorhandenen Warenbestande, seien sie auch ge-
braucht, richten mussen. Wo in solchen Féllen neue Ware
nur mit langen Lieferzeiten und .schwer hereinzubekommen ist
und wo dagegen auf anderer Stelle zwar gebrauchte, aber noch
brauchbare Ware evtl, ungenutzt liegt, kann die Notwendigkeit
gegeben sein, auch den Verkauf bzw. die Vermittlung dieser ge-
brauchten Waren im Interesse der Volkswirtschaft wieder in
groRerem MalRstdbe zu betreiben.

Der technische Handler hat mit verschiedenen Mdglichkeiten

zu rechnen, gebrauchte Waren hereinzubekommen:

1. bei Reklamationen,

2. bei Zahlungsunfahigkeit seiner Kundschaft,
ihm Eigentumsvorbehalte von Vorteil gewesen sind,

3. aus echten Ank&ufen von geschlossenen oder ein-
geschrankten Betrieben oder in &hnlicher Form, wie bei den
eingangs erwahnten Geschéaften anderer Branchen jbei Ein-
kauf neuer Waren,

4. als Reste und Abschnitte inshesondere von Ringen
und Dichtungsplatten usw., die vom Verbraucher nicht wei-
ter verwendet und verarbeitet werden kdénnen,

5. als Altmaterial in Form von nicht mehr brauchbaren
Abfallen, alten Armaturen usw., kurz Material, das fiur den
ursprunglichen Zweck nicht mehr verwendet, sondern nur
noch als Rohstoff wieder weiterverarbeitet werden kann.

wenn

Welcher Grund fur die Hereinnahme gebrauchter Waren auch
immer vorliegen mag, der technische Héandler wird zunachst dar-
auf bedacht sein, sich grundsatzlich so wenig wie mdglich mit
diesen Geschéaften zu befassen. Soweit er neue Waren in. aus-
reichender Menge zu verkaufen hat, wirde er mit dem Verkauf
gebrauchter Waren sich nur selbst das Geschéaft verderben und
seine Kundschaft an eine Preis.stellung gewdhnen, die bei ge-
brauchten Waren so niedrig ist, daB sie ihm ein regulares Ge-
schaft spaterhin stark verbaut. Solange er also noch mit aus-
reichenden neuen Warenbestdanden versehen ist — und gegen-
wartig kann gar nicht die Rede davon sein, daB er sich in dieser
Hinsicht in einer Notlage befande —, sollte er die Hande aus dem
Geschaft mit gebrauchten Waren unbedingt herauslassen. Soweit
er aber aus den vorstehend aufgezédhlten Grinden jzwangsweise
alte Ware hereinfoekommt, mu3 er deren Weiterverwertung in der
vorsichtigsten Weise aufnehmen.

Es wére z. B. sinnlos, Reklamationsware, die nicht ein-
wandfrei ist, zumal wenn sie schon gebraucht wurde, nochmals,
auch wenn noch so billig, weiter zu verkaufen. Der Handler wirde
damit nur seine Kundschaft los werden. Er tut besser, wenn auch
mit Verlust, solche Ware dem konzessionierten Altmaterial-
handel zu ubergeben. (Vgl. Anordnung Nr. 44, Seite 62 dieser Nr,)

Wo er noch gute brauchbare Ware, wenn auch schon benutzt,
bekommen hat, die zu schade fur die Altmaterialkiste ist, sehe er
zu, sie sobald wie mdglich wieder an den Mann zu bringen, natir-
lich zu entsprechendem Preise, Es finden sich dafir, handele es
sich  nun um Wasserschlauche, Treibriemen, Armaturen oder
andere Artikel, immer Liebhaber, die gebrauchte Ware, wenn sie
billig ist, gern aufnehmen, aber man hite sich, wenn es nur
geht, seine reguldre Kundschaft damit zu be-
glicken. Die Reisenden und Vertreter finden rasch Mdglich-
keiten, solche Ware mit unterzubringen, sei es bei Handwerkern,
Landwirten, Gartnern oder in anderen kleinen Betrieben, die fur
ihre Zwecke gern einmal mit einem billigen gebrauchten, wenn
noch haltbaren Material, vorlieb nehmen.

Wem seine Kundschaft lieb ist und wer Ordnung auf seinem
Lager zu halten versteht, wird immer bemiuht sein, von diesem
Altwarengeschéaft sich fernzuhalten und es auf das &uBerste Mal
zu beschranken, das ihm der tagliche Geschéaftsverkehr auferlegt,
Sparen ist das Gebot der Stunde, aber es mul in der richtigen Form
geschehen; jder technische Handel darf sich mit keinem Altwaren-
handel durchkreuzen, der sein Geschéaft iUberwuchern kénnte, da
er andernfalls Gefahr lauft, sich das eigene Geschéaft in neuer
Ware grindlich zu verderben.
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garantiert keine Oxydation
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Regelung der Beschaffung, Verteilung, Lagerung, des Absatzes und Ver-
brauchs von Gummiabfallen, Altgummi, Hartgummistaub, Weichgummi-
mehl oder Régénérat sowie der daraus hergestellten Waren

Anordnung Nr, 44 der Ueberwachungsstelle

fur Kautschuk und Asbest
vom 3. Januar 1938

Auf Grund der Verordnung uber den Warenverkehr vom 4. Sep-
tember 1934 (Reichsgesetzbl, | S. 816) in der Fassung der Verordnung
vom 28, Juni 1937 (Reichsgesetzbl. | S. 761) in Verbindung mit der
Verordnung uber die Errichtung von Ueberwiachungsstellen vom 4. Sep-
tember 1934 (Deutscher Reichsanz, und Preuf. 'Staatsanz. Nr. 209 vom
7, September 1934) wird mit Zustimmung des Reichswirtschaftsministers
angeordnet (vgl. Deutscher Reichs- und Staatsanz. iNr. 1 vom 3, Ja-

nuar 1938). g Geltungsbereich

(1) Wer Gummiabfalle, Altgummi, iHartgummistaub, Weichgummi-
mehl, Régénérat sowie daraus hergestellte Waren beschafft, verteilt,
lagert, absetzt oder verbraucht, unterliegt dieser Anordnung nach
MaRgabe der folgenden Bestimmungen.

(2) Als Gummiabfalle gelten die bei der Verarbeitung oder Bear-
beitung von Kautschuk (Naturkautschuk, Guttapercha, Balata oder
synthetischem Kautschuk) entstehenden vulkanisierten Abféalle.

(3) Altgummi sind (fur ihren urspringlichen Verwendungszweck un-
brauchbar gewordene, teilweise oder ausschlieBlich aus Kautschuk her-
gestellte Waren, soweit sie zur Zustandigkeit der 'Ueberwachungsstelle
fur Kautschuk .und Asbest gehdren.

(4) Régénérat ist der aus Gummiabféallen oder Altgummi im Wege
der Replastizierung oder Regenerierung wiedergewonnene W erkstoff.

(5) Als Waren im Sinne dieser Anordnung gelten Halb- oder Fertig-
waren, die ohne Verwendung von Kautschuk teilweise oder ausschliel3-
lich aus Gummiabféllen, Altgummi, .Hartgummistaub, Weichgummimehl
oder Régénérat hergestellt sind, soweit sie zur Zustandigkeit der Ueber-
Wiachungsstelle fir Kautschuk und Asbest gehdren.

§ 2. Einkaufsregelung

(1) Wer Gummiabfalle, Altgummi, Hartgummistaub, Weichgummi-
mehl oder Régénérat im Ausland erwirbt, bedarf dazu im Einzelfall der
ausdricklichen vorherigen Zustimmung der Ueberwachungsstelle (iEin-
kaufsbewilligung).

(2 Auf Grund von Einkaufsbewilligungen getatigte Eink&ufe im Aus-
land sind der Ueberwachungsstelle auf besonderem Vordruck unver-
zlglich nach Eingang der Ware zu melden (Einkaufsmeldung).

§ 3. Verbrauchsregelung

(1) Wer Gummiabfélle, .Altgummi, Hartgummistaub, Weichgummi-
mehl oder Régénérat verbraucht, bedarf dazu der ausdriicklichen vor-
herigen Zustimmung der Ueberwachungsstelle (Verbrauchsbewilligung).

(2) Die Verbrauchsbewilligung gilt als erteilt an Verbraucher, die im
Besitz von 'Genehmigungen gemall 8 6 der Anordnung Nr. 35 vom
10. Juli 1936 (Deutscher Reichsanz. und Preuf3. Staatsanz. Nr. 159 vom
11. Juli 1936) sind, jedoch nur insoweit, als der Verbrauch von Gummi-
abfallen, Altgummi, Hartgummistaub, Weichgummimehl oder Régénérat
zur Herstellung solcher Waren stattfindet, die von einem Verbraucher
in der Zeit bis zum Inkrafttreten dieser Anordnung hergestellt wor-

den sind. g 4_Verarbeitungsregelung

Die Verbrauchsbewilligung berechtigt, die darin festgesetzte Menge
im eigenen Betrieb zu verarbeiten. Eine Verarbeitung auRerhalb des
eigenen Betriebes ist nur mit ausdricklicher vorheriger Zustimmung
der Ueberwachungsstelle zulassig.

§ 5. Meldepflicht

() Wer insgesamt mehr als 500 kg Gummiabfalle, Altgummi, Hart-
gummistaub, Weichgummimehl oder Régénérat fir sich oder andere
lagert oder mehr als 500 kg monatlich verarbeitet, hat dies unverzig-
lich bei der Ueberwachungsstelle anzumelden.

(2) jLagerhalter und Verarbeiter haben bis zum 5. jeden Monats Zu-
und Abgang im vorhergehenden Monat sowie die Lagerbestdande am
Ende des vorhergehenden Monats auf besonderem Vordruck zu melden.
Die Meldung ist auch dann zu erstatten, wenn in den nachfolgenden
Monaten weniger als 500 kg gelagert oder verarbeitet werden.

§ 6. Buchfilhrungspflicht

() Wer Gummiabfalle, Altgummi, jHartgumimistaub, Weichgummi-
mehl oder Régénérat beschafft, verteilt, lagert, absetzt oder verbraucht,
hat Uber Kaufe und Verkdufe Buch zu fihren.

(2) Aus der Buchfilhrung missen ersichtlich sein:

Ort und Tag des Geschéaftsabschlusses,

Tag des Wareneingangs oder Warenausgangs,
Mengen und Warensortien,

Einkaufs- oder Verkaufspreis,

Fracht- und Nebenkosten,

Name und Anschrift des Kéaufers oder Verkaufers.

§ 7. Nachweispflicht

Die Richtigkeit der der Ueberwachungsstelle erstatteten Meldungen
mufl buchmaBig und durch Unterlagen nachweisbar sein.

§ 8, Vernichtungsverbot

(1) Die Vernichtung von Gummiabféllen, Altgummi, Hartgummistaub,
Weichgummimehl oder Régénérat ist grundsétzlich verboten.
(2) Die Ueberwachungsstelle kann Ausnahmen zulassen.

8§ 9. Handel

Wer mit Gummiabféllen, Altgummi, Hartgummistaub, Weichgummi-
mehl oder Régénérat handelt, bedarf dazu der vorherigen Erlaubnis
der Ueberwachungsstelle (Handelszulassung). Die Zulassungen zum
Handel gemaR 8§ 5 der Anordnung Nr. 35 vom 10. Juli 1936 (Deutscher
Reichsanz. und Preuf3. Staatsanz. Nr. 159 vom 11. Juli 1936) verlieren
am 31. Marz 1938 ihre Gultigkeit,

§ 10. Bewilligungen

Die auf Grund dieser Anordnung (erteilten Bewilligungen sind nicht
Ubertragbar und (jederzeit widerruflich. Sie kdnnen an Bedingungen
und Auflagen geknilpft werden.

§ 11. Lagerung

Gummiabfalle, Altgummi, Hartgummistaub, Weichgummimehl oder
Régénérat mussen sorgfaltig gelagert werden. Die Ueberwachungsstelle
kann fur die Lagerung nahere Bestimmungen treffen.

§ 12. Verkaufsregelung

(1) Die Ueberwachungsstelle kann zur Sicherstellung vordringlichen
Bedarfs allgemeine Bestimmungen Uber den Absatz von Gummiabfallen,
Altgummi, Hartgummistaub, Weichgummime.hl, Régénérat oder daraus
hergestellten Waren treffen.

(2) Der Verkauf oder die Lieferung von Gummiabfallen, Altgummi,
Hartgummistaub, Weichgummimehl oder Régénérat im Inland darf nicht
von einer zusatzlichen Gegenleistung oder von Verpflichtungen zur
Abnahme anderer Waren abhangig gemacht werden. Ausgenommen
hiervon ist die Verpflichtung zur Ausfuhr.

§ 13. Strafen

Zuwiderhandlungen gegen diese Anordnung oder die darauf beruhen-
den Bestimmungen, Auflagen und Bedingungen fallen unter die Straf-
vorschriften der 88 10, 12— 15 der Verordnung uUber den Warenverkehr
vom 4. September 1934 (Reichsgesetzbl. | S. 816) in der Fassung der
Verordnung vom 28. Juni 1937 ((Reichsgesetzbl. | S. 761).

8§ 14. Inkrafttreten

(1) Diese Anordnung tritt am Tage nach ihrer Vero6ffentlichung in
Kraft, gleichzeitig treten folgende Anordnungen aufer Kraft:
Deutscher Reichs-

Nr. vom und Preul3. Staatsanz. Nr. vom
35 10.7. 1936 N 159 11. 7. 1936
39 5 1 1937 3 6.1 1937

(2) Soweit vorstehend nicht ein anderes bestimmt ist, beh,alten die
auf Grund der obenbezeichneten Anordnungen bisher erteilten Bewil-
ligungen einschlielRlich der auf sie bezogenen Bedingungen und Auf-
lagen ihre Giltigkeit bis auf Widerruf.

Der Reichsbeauftragte fur Kautschuk und Asbest.

Jehle

HARBURGER EISEN- U. BRONZEWERKE A.G.

Telegramm-Adresse:

Generalvertreter:

Harburg-Wilhelmsburg 1 bei Hamburg, SchlieRfach 105

Koeber Harburg-Wilhelmsburg x Fernsprecher: Hamburg 37 20 43

Obering. F.W. Gehra, Hannover, WaldstraBe 22

Fernsprecher: Hannover 62 717

Arbeitsmaschinen, Walzwerke, Pressen
Autoklaven, Kalander aller Art
Regenerat-Anlagen, Streichmaschinen
Spritzmaschinen sowie kompl. Anlagen

HABBURGER EtSEN-U.
BRONZEWERKE A.G. 2?
HARBURG-WILHELMS BURG :
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Nebenstehend: Strainer mit 200 mm Schneckendurchm.zum Plastizieren

von ungebrochenem Rohgummi. Hochste Leistung!
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Verfahren zur Aufbereitung von Altkautschuk. DRP, 654 217, KI. 39b,
jpr-10 fur Lehmann, Voss & Co., Hamburg. L. 89 127, 5. November 1935.
Ule Wiederverwendungsmaoglichkeit von vulkanisiertem Altkautschuk
laufgebrauchte Autoreifen, Schlauche usw.) erreichte man bislang
Meistens entweder durch Erhitzen des Altkautschuks mit Natronlauge
Wobei das sogenannte Alkaliregenerat entsteht) oder durch Zusatz von
yel ZUm gemahlenen Altkautschuk und nachfolgendes Erhitzen in
Wasserdampf, wobei sich ein sogenanntes Plastikat bildet. Auch hat
man schon mit Wasserdampf allein gearbeitet, was allerdings Tempe-
raturen von etwa 200° C und Zeiten von 8 bis 10 Stunden erforderte,
™ rier?nsaiz dazu verwendet man gemafl der Erfindung mit Uber-
deXCp n“ ¢Uten Ergebnissen bestimmte Mengen Phosphatide, worlber
zur Aaffn*aasPruch im einzelnen folgende Auskunft gibt: ,Verfahren
i uibereitung von Altkautschuk, dadurch gekennzeichnet, dal man
;n o 1T i- nen Altkautschuk Phosphatide in fein verteilter Form, z. B.
Wasel gelost oder in Wasser dispergiert, zusetzt und das Gemisch in
Iftn i @ amP, erhitzt." Als Ausfihrungsbeispiele sind angegeben:

1 g P?Mahlenen Altkautschuk, 100 g gemahlenen Altkautschuk,

0g Mineraldl, 100 g einer Iprozentigen wasse-

2 S Phosphatide oder rigen Lésung von Phospha-

v'er Stunden auf 4 atl erhitzen.

Gr Cq@Yen 2 Herstellung von Kunstharzen. DRP. 654 771, KI. 12q,
Berlin' iT 'G emeine Elektricitdts-Gesellschaft in
durch K ~'4 ' 9?2b<L Mai 1930. Kunstharze hat man bislang u. a
saurer *T°n e”sa® on von aromatischen Aminen mit Aldehyden in
durch Ba°SUng hergestellt, indem man die Kondensationsprodukte
spielen a1l av. d uncl unter Hitze sowie Druck verpref3t. Hierbei
wichtige Rrdl °le Mengenverhéltnisse von Amin und Aldehyd eine
Leitung ergah6’ &' dad s*cF mitunter Schwierigkeiten bei der Bear-
Kondensations® 1 d ~er verliegenden Erfindung werden derartige
in ganz jbestim°t ***m dadurcb wesentlich verbessert, da man Amine
zusetzt. HierbT* md einem bestimmten Molekulargewicht
fahren zur Her«* n T der Patentanspruch folgende Auskunft: ,Ver-
matischen AmirT Uni \Oni Kunstharzen durch Kondensation von aro-
Form ihrer Salz TZI¥ ab’s Mol Aldehyd, wobei die Amine in
basische Mittel E als,..., usfiangsstoffe dienen und die Harze durch
Harzen oder ihreiT"t werden, dadurch gekennzeichnet, dal3 den
Amins mit hoherem ILssangsstoffen geringe Mengen eines aromatischen
kondensationsDmrleW ° ekutargewicht als Anilin oder seines Aldehyd-
Benzidin, Toluidin Dfn\ZUgf SetZzt ~rden*“. Als Zusatze kommen z. B.
Ubrigen ist das ge'sctnit anTiamin, Naphthylamin usw, in Frage, — Im
erlautert. Z e Verfahren an Hand zweier Beispiele naher

DRP. *654@64UnK | r nfT,® tHerstellen von Kautschukfaden.
Hagen i. Westf. Z 2218,A +¢°/03° fUr Dr' Heinrich Ziegner,
der Herstellung von Km) u T Jj 1938 Bei der bisher ublichen Art
eines Féllbades zeigte et iib kfi den mittels einer Spritzdise und
immer eine gleichméafiige Dicke . daB M fertige Faden nicht
Huse, also noch im fiussigen 7, t jWei.er gleich beim Verlassen der
Beanspruchungen unterworfen w T" aUch gingen Zug-
Erfindung dadurch vermieden daRj-Nachteil wird gemalR der
Poroses Porzellanrohrchen mit*efnem Kautschukmilch durch ein hoch-
Innendurchmesser nach unten ausfliTp/® Fadandlcke entsprechenden
durch ein Fallbad geleitet wind d - T u ” j5l aalnt dem R&6hrchen
Chens den Kautschuk verfesHgen kann* H ~ de[- P?rOsitat da* Rohr-
»Verfahren zum Herstellen von KW ¢ 86 lautet Anspruch 1:

od® qun KaUtschukdispersionekh durchktFden aUS naturlicben oder
oder Vulkamsation des AusgangswerkstoHef *T 2 T nd Koagulation

f

H7IlICf

durch die Wandung des rohrenformigen Kérpers unter héherem Druck
zugefuhrt werden". Anspruch 2 behandelt die zur Durchfuhrung dieses
Verfahrens dienende Vorrichtung. — Die Stéarke des Fadens ist also
von der Zusammensetzung der Kautschukdispersion und dem Rohr-
querschnitt abhangig und vor der Verfestigung keinerlei Zugbean-
spruchungen unterworfen.

Reichs-Patente
Anmeldungen
Klasse

3%9a. 10/11. R. 94 721. Firma RiUsch, Rommelshausen b. Stuttgart. Ver-
fahren zum Herstellen von Mehrfligelkathetern. 16. November

1935. Ausgel. 13. Januar 1938.

3%a. 11/51. S, 118 804, Henry Simon Limited, Cheadle Heath, England;
Vertreter: Dipl.-Ing, H. Kleinscbmidt, Patent-Anwalt, Ber-
lin SW 61. Vulkanisiervorrichtung zum Erneuern der Laufflache
von Kautschukluftreifen oder dergleichen. 25. Juni 1935. Ausgel.
13. Januar 1938.

39b. 9, S. 111 069, Societéd Italiana Pirelli, Mailand; Vertreter; Dipl.-Ing.

A. Bursch, Patent-Anwalt, Berlin W 8. Verfahren zur Herstellung
von Schwammkautschukgegenstanden. 20. September 1933. Italien
20, September 1932, 1. April und 30. Mai 1933. Ausgel. 13. Ja-
nuar 1938.

47f.  22/50. N. 36 560. National Oil Seal Co., Reno, Nevada, V, St. A
Vertreter: Dipl.-Ing. B. Kugelmann, Patent-Anwalt, Berlin SW 61.
Dichtung, insbesondere zum Verhiten des Austretens von Oel
aus Lagern. 3. April 1934. Ausgel. 13. Januar 1938.

6la. 15/04, W. 95686. Otto Wahl, Ober-Einsiedel, Tschechoslowa-
kische Republik; Vertreter: O. Wohlhaupt, Berlin N 31, Brunnen-
straBe 41. Auftau- und Aufwickelvorrichtung fir Feuerwehr-
schlduche. 5. Januar 1935. Ausgel, 13. Januar 1938.

6la. 29/10. C, 48 806. Chemische Fabrik Dr. Hugo Stolzenberg Ham-

burg, Hamburg. Gasschutzmaske. 9. Mai 1933. Ausgel. 13. Ja-
nuar 1938.

Erteilungen

Klasse

8b. 10/02. 656 033. H. Waittler & Co., Brackwede, Westf. Gebogene
Breitstreckwalze mit Gummibezug. 26. Juli 1935. W. 96 932.

39%a. 10/52, 656 068. Deutsche Dunlop Gummi-Compagnie, Akt,-Ges.,
Hanau, Main. Aufbautrommel fir Gummiradreifen mit Wulst-
ringen. 31. Oktober 1935. D. 71 393. GroRbritannien 9. Nov. 1934.

39%9a. 11/51. 656 041. Karl Zé&ngl, Minchen. Vulkanisiervorrichtung zum
Erneuern der Laufflache von Gummireifen. 31. Marz 1935. Z. 22 386.

39b. 5. 655988. Deutsche Gold- und Silber-Scheideanstalt vormals
Roeller, Frankfurt, Main. Verfahren zur Herstellung von mit
Hohlrdumen  durchsetzten  kautschukhaltigen  Schleifkdrpern.
1 Marz 1932. D. 63 025.

63e. 1/01» 655961. Deutsche Dunlop Gummi-Compagnie, Akt.-Ges.,

Hanau, Main. Fahrzeugradreifen mit zwischen der Karkasse und
der Laufflache angeordneter Polsterbahn. 18. Juli 1936. D. 73 137.
GroBbritannien 3. September 1935 und 11. Juni 1936.

63e. 1/03. 656 079. Dipl.-Ing. Boris von Loutzkoy, Berlin. Mehrzellen-
Luftreifen. 17. Mai 1936. L. 90 396.

63e. 19/01. 656 080. United States Rubber Products, Inc., New York,
V. St. A.; Vertreter: Dipl.-Ing. W. Harmsen, Patent-Anwalt, Ber-
lin SW 11. Luftreifenlaufflache. 22. Juli 1936. U. 13481. V. St. A.
25. Juli 1935.

Gebrauchsmuster

Klasse

47f.  1425392. Mannesmannréhren-Werke, Dusseldorf. Gummiringdich-
tung fir Muffenrohrverbindung. 26. Juli 1937. M. 32 064.

1425 341. Continental iGummi-Werke, Akt.-Ges., Hannover, Ven-
til fur aufblasbare Hohlkdrper, insbesondere FuBballblasen und
dergleichen. 18. Méarz 1936, C. 5402.

T7a.
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Vom Weltmarkt

Stark erhdhte Einfuhr von Pneumatiks in Jugoslawien, Der
Aufschwung, den die Einfuhr von Kraftfahrzeugen und Fahr-
rddern in den letzten zwei Jahren genommen hat, kommt deut-
lich in der gesteigerten Einfuhr von Pneumatikreifen zum Aus-
druck, Die Einfuhr unter Berlcksichtigung der hauptséachlichsten
Lieferstaaten betrug:

1. Halb).
1934 1935 1936 1937

1000 1000 1000 1000

t Din. t Din. t Din. t Din.

Gesamt 406 11769 533 14439 553 13761 422 8901
aus

Deutschland 70 2119 105 2806 216 5184 211 3971

GroRbritannien 61 1868 114 3275 91 228 31 827

Italien . 28 903 130 3276 29 601 73 1581

Verein. Staaten 38 976 52 1290 14 436 8 251

Frankreich 60 2080 20 674 23 755 6 172

Belgien . . . . 63 1534 62 1678 65 1840 31 827

AuBer Deutschland hat mithin nur noch Italien eine Zunahme

des Absatzes in Jugoslawien zu verzeichnen.

(R.)) Schwedens Gummiwarenindustrie in 1936 (1935) stellte
nach der jetzt vorliegenden Produktionsstatistik u. a. her: 7,87

(6,6) Mill. Paar oder 5430 (4624) t Gummischuhwerk im
Werte von 26,43 (21,7) Mill. Kr.; 248 (272) t Treib - und
Transportriemen im Werte von 0,97 (1,02) Mill. Kr.;
1029 (1053) t Gummiabsatze und -sohlen im Werte
von 2,2 (2,3) Mill. Kr.; 1172 (1286) t Automobil- und
Kraftfahrzeugreifen und 131 (135) t Innen-

schlduche im Werte von 8,13 (8,15) Mill. Kr.; 1264 (1284) t
Fahrradlaufdecken und 218(164)t Innenschléauche
im Werte von 3,6 (3,9) Mill, Kr.; 130 (80) t Gummiballen;
2040 (1475) t technische und andere Gummiwaren
im Werte von 7,2 (6) Mill. Kr. An Leder-, Treib - und
Transportri emen, -schniren und -schlauchen
wurden 235 (239) t hergestellt, an Kautschukldsungen
(Leder- und Schuhzement) 326 (344) t, Linoleum 2,7 (2,5) Mill. gm,
gummielastischen Badndern 181 (172) t, Gummi-
méanteln 15221 (6790) Stick, Treib - und Transport-
riemen aus Textilgewebe 100 (115) t.

Dr. F. Kbnecke Betriebslihrer der Continental
Gummi-Werke A.G.

Direktor Carl Gehrke ist nach 50jahrigem Wirken in den Ruhestand
getreten. Als sein Nachfolger wurde Direktor F. Kénecke zum Vor-
sitzer des Vorstandes und Betrieibsfuhrer ernannt. Dr. Kdnecke gehdrte
bereits seit Jahren dem Vorstand der Continental an.

Gleichzeitig ist auch der hochverdiente Chefchemiker, Direktor
Dr. Stockhardt, von der Continental geschieden. Dr. Stockhardt konnte
im August 1936 sein 40jahriges Berufsjubilaum feiern.
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Gummischuhe, mit
U mwaélzu ng fir Satt-
dampf, HeiBdampf,
HeiRluft

Umbau

Regenerier-Anlagen veralteter Anlagen

nach den neuesten Verfahren und Erfahrungen.

fosck&fls- und tietsoMd-ffUtteilmgett

Bedburg. Rheinische Linoleumwerke Bedburg A.-G.
Durch GeneralversammlungsbeschluR vom 31. Dezember 1937 ist die
Umwandlung der Aktiengesellschaft durch Ueibertragung des Vermdgens
unter AusschluR der Liquidation auf den [Hauptgesellschafter, General-
direktor R. Holtkott, Bedburg, der das Handelsgeschéaft unverandert als
Einzelkaufmann unter der Firma Rheinische Linoleumwerke
Bedburg Richard Holtkott fortfuhrt, beschlossen worden. Die
Aktiengesellschaft ist damit aufgelost und die Firma erloschen.

gr. Berlin. Feodor Burgmann, Packungen fur Dampfmaschinen
und Dichtungen fir Kessel, Rohrleitungen usw., Asbestwerk, SO 36,
Adalbertstrale 81. Die Gesamtprokura des Bruno Albin Mdller ist er-
loschen. Dem Erik Koeck, Dresden, und dem Egon Rdmmler, Dresden,
ist derart Gesamtprokura erteilt, daR jeder von ihnen in Gemeinschaft
mit einem anderen Prokuristen zur Vertretung der Firma erméchtigt ist.

Berlin. Zweiniger & Miuller G. m. b. iH, Herstellung und Ver-
trieb von chirurgischen Instrumenten und Apparaten, NW 21, Wilhelms-
havener StraBe 21. Durch GesellschafterbescbluR vom 20, Dezember
1937 ist die Umwandlung der Gesellschaft in eine offene Handelsgesell-
schaft mit der Firma Zweiniger & Miuller und dem Sitz in
Berlin beschlossen worden. Die G, m. b. H. ist hier geldscht.

Berlin-WeiRensee. Berliner Armblatterfabrik Gagel-
mann & Co. Die Firma lautet jetzt: Berliner Armbléatter-
fabrik Holzberg & Co., GehringstraBe 37. Der Gesellschafter
Wilhelm Holzberg jun. ist nur in Gemeinschaft mit einem Prokuristen
zur Vertretung der Firma berechtigt. Adolf Meyer und Eva Grimmer,
beide in Berlin, ist derart Gesamtprokura erteilt, dal jeder von ihnen
in Gemeinschaft mit einem anderen Prokuristen oder in Gemeinschaft
mit dem Gesellschafter Wilhelm Holzberg jun. zur Vertretung befugt ist.

Dermbach, Rhodngeb. Die seit 1856 bestehende Firma Eichhorn
& Mester G. m. b. H., Erste und &lteste Korken- und Korkwaren-
fabrik Thiringens, die immer in Familienbesitz war, wurde in eine
,Offene Handelsgesellschaft® umgewandelt und hei3t jetzt: Eich -
horn & Mester, Erste und &alteste Korken - und Kork-
waren-F abrik Thiaringens, Dermbach (Rhdngeb.),
Thur. Gesellschafter sind: Fabrikbesitzer Otto Franke und Frau Helene
Franke, geb. Mester, beide in Dermbach (Rhéngeb.), Thur.

Dusseldorf-Rath. In Uebereinstimmung mit der von der Reichsregie-
rung angestrebten Auflosung von Kapitalgesellschaften wurde die
Pahlsche Gummi-und Asbest-Gesellschaft m. b. H. in
eine  Kommanditgesellschaft umgewandelt. Die Firma heil3t jetzt:
Pahlsche Gummi- und Asbest-Gesellschaft. Die bis-
herigen Geschaftsfuhrer der G. m. b, H., Dr.-Ing. Heinrich Pahl und Dr.
Hans Pahl, sind personlich haftende Gesellschafter und Geschéafts-
fuhrer des neuen Unternehmens. Josef Wenkemann und Dipl.-Kaufmann
Franz Werner wurde Handlungsvollmacht erteilt. Weitere Aenderungen
sind nicht eingetreten.

gr. Essen a. d. Ruhr. Dr. K. P. Millensiefen & Co. G. m. b. H,,
loslierungen. Durch GesellschafterbeschluR vom 29. Dezember 1937 ist
die Gesellschaft in der Weise umgewandelt, da ihr Vermégen unter
AusschluR der Liquidation auf die gleichzeitig errichtete Kommandit-
gesellschaft unter der Firma Dr. K. MiUllensiefen & Co., K.-G.
mit dem Sitz in Essen Uubertragen ist,

gr. Frankfurt a. Main. Schmidt & Wiechmann G. m b. H,
Gummiwaren- und Treibriemenfabrik, technische Bedarfsartikel, Neue
Mainzer Strae 80. Durch Beschluf3 der Gesellschafter vom 8. Dezember
1937 ist die Umwandlung der Gesellschaft unter Ausschlu der Ab-
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Wicklung in eine Kommanditgesellschaft mit der Firma Schmidt &
w ‘echmann und dem Sitz in Frankfurt a, Main beschlossen worden.
Hamburg. Steinhardt & Co.. Import von und Handel mit
w°’hgummi, Kdénigstrale 11-13. In das Geschéft sind Wolfgang Frehsee,
Hamburg, als persdnlich haftender Gesellschafter und ein Kommanditist
“ngetreten. Die Kommanditgesellschaft hat am 1. Januar 1938 be-
sonnen. Der personlich haftende Gesellschafter Dr. Otto Alfred Max
'‘assermann ist aus der Gesellschaft ausgeschieden.
8- Hannover. Induba, Industrie- und Baubedarfs-
roBhandelsgesellschaft m b. H., Bodekerstrale 39. Das
Vermdgen der Firma ist durch BeschluR der Gesellschafterversammlung
viJm 24- Dezember 1937 unter AusschluR der Liquidation auf die Firma

" nduba" Rudolf Habermann K.-G., Hannover, Uubertragen
worden die das Handelsgesechaft weiterfihrt. Die Kommanditgesell-
i.Cja s ®l im 30, Dezember 1937 begonnen. Handel mit Industrie-

ma at 8ari® e'n' Persdnlich haftender Gesellschafter ist Rudolf Haber-
jr. in Hannover. Es ist ein Kommanditist vorhanden.

Di eptte“'leim>Brenz. Paul Hartmann A.-G., Verbandstoff-Fabrik.

Qre ott wleS Engelbert Weigand in Minchen ist erloschen. Dem
, to ~chmedding in Munchen ist fur die Zweigniederlassung
Munehen Emzdprokura erteilt.

tandard Gummiwerk Baum garten & Co.
thal Iv “Elender Gesellschafter: Josef Patt, Kaufmann, KéIn-Linden-
Es ist 0™nElncEtifesellschaft, die am 31. Dezember 1937 begonnen hat.
de- p. em Kommanditist vorhanden. Das Geschéft wurde bisher unter
rnfr,lalrrT? Standard Gummiwerk Baumgarten & Co. G. m. b. H. gefihrt.
Infolge Umwandlung hierher ubertragen.
Selw4, fir f ck & Co., Industriebedarf G. m. b, H. Durch Ge-
GeselUr-V,61* j vom 7. Dezember 1937 ist die Umwandlung der

Liam'rlat;*1 , Debertragung ihres Vermdgens unter Ausschluf3 der
in NpuR r, den aEeinigen Gesellschafter Kaufmann Heinrich Beck
kaufmnnr, esc"lossen worden. Das Geschaft wird von ihm als Einzel-
demSb i“nMr Firma Beck & Co., Industriebedarf, mit

Rose h ' 1" fortgefuhrt. Die Firma der G. m. b. H. ist erloschen,
lung voirMQZX¥n "6 er"W-erke G. m. b. H. Gesellschafterversamm-
Klepper vw626, er 1937 hat Umwandlung in eine unter der Firma

Schaft und die n k §’ R °senheim, errichtete offene Handelsgesell-
der Aibwirlclur,™ ,ebeUragung des Vermdégens auf diese unter Ausschlufl

fahrer Johann”TrfScF OSSen' Firma der G. m. b. H. erloschen. Geschafts-

loschen fvdl  *ePPer sen. geloscht. Prokura von Dora Simson er-
aen. IVgl. unter ,Handelsgerichtliche Eintragungen“.)
B!dW t ChmChe
Holtkott. Inh.T.i.6"!V “* leumwerke Bedburg Richard

Dem Kaufmann A Ifr*u ui Kaufmann Richard Holtkott in Bedburg.
Dem Direktor Fritz Lina in Bedburg ist Einzelprokura erteilt.
Abicht zu Bedbur6 Hp™ 8 'ut za Berlin sowie den Kaufleuten Oskar
Bedburg ist Gesamtnroknrn111l Bedburg und Hans Roderigo zu
Gemeinschaft mit einem and'll “erD" else erteilt, dal jeder von ihnen in

Berlin. Orth, f” " Prokuristen Firma vertreten kann.
«i..k D Ul,%VI Vie"W  In d" Ckirnr-

a uN 7, Schumaijnalr.il M 21JiT . . . °V. ML
mharl)erln: \<Xlltwe l\qame I‘:nlederma *]Chlrurglsche Universitatsklinik.
Dem Fréaulein Antonie Biedgrm nn eFPre®e Zepf, Berlin-Karlshorst,
erteilt. nie 6ledE™ann in Berlin-Karlshorst ist Prokura

T A 1K 1lin
FEINST WIND-
GESICHTET -IVU«™®'»Ind*

KALKHRRU di'et ®el

Talkumwerke ,N AINTSCH"
Minchen 15, Schlief3fach 33

Far
Gummiabsatz*
samu, eis.

Einlegeplattchen

Spei.-Fiur. Rinn &Co. fievelsberi 5i. W.

J-SCHMITZ & CO.

Frankfurt a. M. - (3) Hochst RADE BE U

Berlin. Imp ex G. m. b. H, NW 21, Bochumer StraBRe 25, wohin
die Gesellschaft von St. Ingfoert verlegt ist, Gegenstand des Unter-
nehmens: Handel mit Linoleum und verwandten Artikeln. Stammkapital:
3300 RM. Geschéftsfuhrer: Kaufmann Wilhelm Kimbel in Berlin ist
zum Geschaftsfihrer bestellt.

Berlin. Dr. Wilhelm Connstein, Handel mit Oelen, Fetten
und Chemikalien, W 15, Fasanenstralle 28. Offene Handelsgesellschaft.
Die Gesellschaft hat am 1. Januar 1938 begonnen. Der Kaufmann Hans
Hermann Connstein, Berlin, ist in das Geschéaft als personlich haftender
Gesellschafter eingetreten.

Beuthen, Oberschlesien. Wilhelm Lober,
geschaft, Hubertusstrale 11. Inhaber:
Beuthen, Oberschlesien.

Hamburg. Steinhardt & Co., Import von und Handel mit Roh-
gummi, KonigstraBe 11-13. In das Geschéaft sind Kaufmann Wolfgang
Frehsee, Hamburg, als personlich haftender Gesellschafter und ein Kom-
manditist eingetreten. Der persodnlich haftende Gesellschafter Dr. Otto
Alfred Max Wassermann ist aus der Gesellschaft ausgeschieden.

Hannover. Induba Rudolf Habermann K.-G., Handel mit
Industriebedarfsarti'’keln, Bédekerstrale 39. Personlich haftender Gesell-
schafter ist Kaufmann Rudolf Habermann jr. in Hannover. Es ist ein
Kommanditist vorhanden.

Leipzig. Alois Paul Hentschel, GroBhandel mit technischen
Gummiwaren, C 1, Querstrale 10. Offene Handelsgesellschaft. Persdn-
lich haftende Gesellschafter sind die Kaufleute Karl Paul Eisen-
schmidt und Karl Rudi Eisenschmidt, beider in Leipzig. Die Prokura
des Karl Rudi Eisenschmidt ist erloschen.

Leipzig. Kurt Kattner, Handelsvertretung in Bau-, Bergwerks-
und Industriebedarf, N 22, Wangerooger Weg 17, Inhaber: Albert Kurt
Kattner, Kaufmann, Leipzig.

Merseburg. Max Teichmann, Chemisch-technische Erzeugnisse.
Inhaber der Firma ist der Kaufmann Max Teichmann in Merseburg.
Die Geschaftsraume befinden sich in Merseburg, Hindenburgstralle 9.

Rosenheim. Infolge der Umwandlung wurde neu eingetragen: Kle p -
per-Werke, Sitz Rosenheim. Offene Handelsgesellschaft. Gesell-
schafter: Hans Klepper und Karl Stich, beide Fabrikteilhaber, Rosen-
heim. Prokurist: Dora Simson, Rosenheim, Einzelprokura. Fortbetrieb
des von der Firma Klepper-Werke G. m. b. H., Rosenheim, betriebenen
Unternehmens zur Herstellung und zum Vertrieb von Sportartikeln
und Sportgeraten jeder Art sowie von Kleidungssticken, insbesondere
von Faltbooten, Regenmaénteln und Zelten usw.

technisches Handels-
Kaufmann Wilhelm Lober in

Aus dem Fahrrad- und Automobiliach

Bayreuth. Dipl-lng Georg Schriufer,Kraftfahrzeuge.
Firma lautet nun: Dipl-1ng Georg Schriufer, Kraftfahr-
zeuge, Inh. Max E. Mitterhuber. Inhaber ist Max Eugen
Mitterhuber, Oberingenieur in Bayreuth.

Handelsgerichtliche Eintragungen

Dortmund. Th. & A. Patt b erg, Automobile, Kénigswall 2. Offene
*Héirgi*el esellschaft. Gesellschafter sind die Kaufleute Theodor Patt-
b&rg u dolf Pattberg, beide in Dortmund.

Frankfurt a. Main. Autohaus Fritz Opel & Co., Mainzerland-
straBe 330-360. Offene Handelsgesellschaft. Persodnlich haftende Gesell-
schafter sind: Kaufleute Dr. Fritz Opel und Georg von Opel, beide in

& A THOEN ES SACHSISCHE ASBESTFABRIK

L-DRESDEN

Lieferung nur an technische Hé&nd/erl
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Risselsheim. Das Geschaft wurde frither unter der Firma Autohaus Fritz
Opel A.-G. gefihrt.

Heidelberg. jKraftfahrzeugvertrieb Mappes & Co,
Kraftfahrzeuge alle Art, jErsatzteile, Zubehor, jPlock 27. Offene Handels-
gesellschaft. Personlich haftende Gesellschafter: Jean Mappes, Mecha-
niker; Oskar Rahn, Diplomkaufmann; Oskar Hd&rrle, Kaufmann; alle in
Heidelberg.

Kassel. Autoreifen -Spezialgeschéaft Oskar Borek
Vulkanisier-Werkstatten, jHermannstraBe 7. Inhaber ist der
Kaufmann Oskar Borek, Kassel.

Vom Auslande

(R) Kopenhagen. Hier begannen im verflossenen Jahre, wie sich aus
.Kraks Vejviser 1938* durch Vergleichen mit der vorjahrigen Aus-
gabe ergibt: 1. Gummiwareneinzelhandlungen: P. M. E. Handreck,
St. Kannikestrdde 3 (K), E. W agde, jSverigsgade 3B (S), Sofus
W ango e, Set. jPedersstrade 18 (K); 2. GummiwarengrofB3handel: H e 1-
mar Abel & Co., A.-S., Graalbrddretorv 6 (K), Canio,B. Grént -
ved, Roarsvej 21 i, Gubama, Arne Frederiksen, Marien-
dalsvej 11i(F), Svend Gundermann, Holbergsgade 18 (K), Peter
Soren sensen. & jum, Gasvarksvej 7 (V); 3. Gummiwarenfabriken:
Kaytex Gummi Kompagni A.-S., Bredgade 45A (K); Latexa,
E. J6rgensen, Roskildevej 42B; 4. Gummibéden: Schidnning
& Arve, Heimdalsgade 45 (N, Odense: Schwartz-Sdéren-
sen, Vestergade 78, jRanders: TageKoch, Dronningensgade 16;
5. Autogummihandel: Dansk Svensk RubberKompagni A.-S,,
Blaagaardsgade 14 (N), Simonsen & Nielsen A.-S., Frederiks-
holms Kanal 4 (jK); 6. Fahrrader en gros: Chr. Fode, Ldngangs-
strade 20 (K), Mollers Patent A.-S., Meldahlsgade 3 (V), Aar-
hus: S A. iNielsen, Dynkarken 35-37, John Peschardt,
Norre Allee 61, Odense: Excelsior, S. Petersen, Kongans-
gade 76; 7. Bakelitwaren en gros: Tom Beneke, Linnesgade 20
(K)y, Helmolit A.-S,, Bispevej 5 (iN), Astrup pr. Ardon Jitland,
Jydsk jBakelit, Axel Juul.

(R) Stockholm. General Motors nordiska A.-B, (Tochter-
gesellschaft der amerikanischen Automobilfabrik) verteilt fur 1937 als
Dividende 25 Prozent gegen 15 Prozent im Vorjahre und 6 Prozent
in 1935

Neugrundungen

(Cz.) Katowice. ,Korund" G. m. b. H.,, Wita Stwosza 1 An- und
Verkauf von technischen Artikeln. Stammkapital: 90 000 Zloty.

(Cz.) Warschau. Morris, Inhaber Szymon Optulowicz,
Zlota 64. Handlung mit Automobilen und Gummiwaren.

Persdnliches

Am 9. Januar konnte Herr Dr. Werner Es c.h seinen 60. Geburtstag
tag feiern. Herr Dr. Esch ist im Gummifach als Kautschuksachverstan-
diger und Handelschemiker bekannt. In Anerkennung seiner groRen
Verdienste um die Vertiefung der Erkenntnisse auf dem Gebiete der
Technologie des Kautschuks wurde ihm im Jahre 1935 die Bronze-
Plakette der Deutschen Kautschuk-Gesellschaft verliehen. In demselben
Jahre wurde Herr Dr. Esch als Sachverstéandiger der Hamburgischen
Gewenbekammer vereidigt. Den Fachgenossen und unseren Lesern
brauchen wir die Bedeutung Dr. Eschs als Kautschukfachmann nicht
weiter zu erlautern. Sie werden sie auf Grund seiner zahlreichen Artikel
in der in- und ausléandischen Fachpresse, in denen er die Ergebnisse
seiner Erfahrungen und Forschungen niedergelegt hat, sowie seiner
Vortrage auf den Tagungen der Deutschen Kautschuk-Gesellschaft,
deren Hamburger Ortsgruppe er leitet, zu wirdigen wissen.

BeaugMfuetleu-AH

(Antworten an die Geschéftsstelle der ,,Gummi-Zeitung* erbeten)
(Porto fur die Weitergabe ist beizufligen)

a) Unbekannte Bezugsquellen:

Nr. 241. Wer ist Hersteller eines Augen-Fremdkérper-Entier-
ners aus Holz, vorn mit einer Schlaufe aus Haar oder anderem
Material. Die Schlaufe wird durch ein Deckelchen geschutzt?

Nr. 245. Wer ist Hersteller der ,Sigurd“-Treibriemen?

Nr. 256. Wer fabriziert ,Gummelour“-Matten?

Nr. 258. Wer ist Fabrikant von Bojen aus Gummi, 75— 100 cm
gro fur Flugplatze?

Nr. 264. Wer fabriziert Schuhschutzkappen aus Gummi fir
Autofahrerinnen mit Stempel ,Sch-u Schu* DRGM.?

Nr, 268. Wer ist Fabrikant des Kunststoffes ,,Duropan®?

Nr, 269. Wer stellt ,Novolin* Prewasserzusatz her?

Nr. 273. Wer ist Hersteller von Gatke’s molding powder?

Nr. 275. Wer stellt den Geradehalter ,,Aufrecht” her?

Nr. 279. Wer ist Hersteller der gesetzlich geschutzten Injek-
tionsduschen aus Gummi, blau, sehr dinn, biegsam und an einem
kleinen Aluminiumviereck befestigt?

Nr. 280. Wer ist Fabrikant von ,,Polycosal“?

Nr. 282. Wer ist Hersteller der wasserloslichen Ventil-Ein-
schleifmasse ,,Fix-Fab6“?

Nr. 283. Wer stellt das Adh&asionsmittel ,,Durable” her?

Nr. 288. Wer ist Hersteller der Reinigungsmasse fur Schweil3-
apparate ,Puratylen®, ,,Frankolin“ und ,Heratol“?

Nr. 289. Wer stellt schwach dehnbare, farbige Trikotstoffe mit
Gummi durchwebt, gummiert oder belegt, her, die auch abwasch-
bar sind?

Nr. 293. Wer ist der Hersteller von Nasenformern aus Gummi
und Celluloid?

Nr. 294. Wer ist der Fabrikant der Staufierblichsen ,Stahl-
hanke*“?

Nr. 295. Wer stellt Elektro-Inhalierapparate ,Marke — Prim*
her?

Nr. 296. Wer fabriziert Bebanderungen fur Atemschutzer usw.
aus strammem Gummiband komplett mit Schlaufen und Haken?

Marktregelung fur Isolierflaschen

Im Reichsanzeiger Nr. 302 vom 31. Dezember 1937 ist die An-
ordnung Nr. 5 des Reichswirtschaftsministers vom 29. Dezember
1937 Uber eine Marktregelung fur Isolierflaschen verdffentlicht
worden. Danach werden die einschlagigen Verarbeitungsbhetriebe
der Vertragsgemeinschaft fir Isolierflaschen zu Berlin an-
geschlossen. Die Anordnung bringt ferner ein Neuerrichtungs- und
Erweiterungsverbot.

Formen
LATEX-

und zwar fur Absatze, Sohlen, Fahrrad-u.

Handschuhe udFingerlinge  Bomias s, fementsic

Spielballe, Luftkissen, Warmeflaschen,
Heizschlauchformen usw. FernerVorform-

heiBvulkanisiert, besonders haltbar und lagerfahig, bzw. Klebemaschinen fir Spielballe,
aus Hanf und Flachs . Hupenballe,  Birnspritzen,  Rander-
liefert maschinen fiir Spielballe usw.

HERGES-VOGTEI (THUR.)

(Lieferung nur an Handler)

Transportkasten

Eigene Gravieranstait und

SChOtZ & Franke NaChf GieRerei. Erste und ilteste

Formenfabrik am Platze

Wurgwitz - Dresden A. 28 ANNAHUTTE G.M.B.H.

64 Hildesheim i. Hannover
ATelegr.-Adr. ,,Annahitte*. Fernspr. 2393"

Dein bester Ratgeber —

in Buche, dezinkt, mit Bodenleisten, Stan ist schadlich Deine Fachzeitschrift

nach Zeichnung oder Muster,

liefert preiswert
NikolausOhler, Holzwarenfabrik, seiffen.Erzg, HA‘WE‘

Fur GUMMI-GEWEBE-RIEM EN

Grol3-Staubsauger heute nur noch

rG%fmm fahrbar oder ortsfest

FESTA-Riemenverbinder

fur die Gummi- halten Bdden, Decken, Wande, Maschinen
W arenfabrikation in Fabriken und Lagerrdumen sauber Keine Drahte und BleChSpitZen.

nur vom Spezialisten.

Kein Berlihren der Riemenscheiben.

Emil BBchRr, vormvinc. Heycr HAGER & WEIDMANN A'G Immer wieder verwendbar.

Glaswarenfabr., Grafenroda/Thir.
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CELLULOID«PLASTISCHE MASSEN

Kurzbericht Uber

Kunststoffe

Fachblatt fur Fabrikation und Handel von Celluloid, Celluloidwaren und anderen plastischen Massen, sowie Prel3- und Isolierstoffen

Nr-2

Rucsdau

Neue Kunstharze aus starkehaltigen Stoffen. (Rev. gén. Mat.
asp 376 u. 373, Bd. 11.) Es ist ermittelt worden, dal man aus
liere & Substanzen und Starke, Uberhaupt durch Benzy-
, P rzeugnisse herzustellen vermag, die in ihren Eigen-
a en denen natiurlicher Harze vollig gleichen. Die nach

2 gegebenen Verfahren gewonnenen Harze sind im festen
sind an 6 “er*recFhch und lichtdurchlassig, im gel6ésten Zustande
din Sh dickflussig- Es wird die Erwartung ausgesprochen, dal
*SC  aij*e ”"erner in Mischungen von aromatischen Kohlen-
FetTert © ef “ il Alkohol, chlorierten Kohlenwasserstoffen der
rei e oder in Aceton gut I8slich sein werden. Durch Er-
*®ser Harze unter Verwendung von Glyoxal und For-

1 .m. f * sich eine Erh6hung des Schmelzpunktes erzielen. Es
sich am start®’ dalR dabei die Behandlunf mit reiner Starke
bare um/ auspragt. Man kann sogar voéllig unschmelz-

Substanze/N°S”Cbhe ” unsi-harze aus Starke und starkehaltigen

Glyoxal » erzeuSen, wenn man hinreichende Mengen von
Die dtir<4, ormaEn im Rahmen des Verfahrens verwendet,
eibensohaft essungen ermittelten hohen elektrischen Isolier-
plaste oder*SchelT {JeUen Kunstharze vermdgen sogar Pheno-

gro3e aC e zu ersetzen, und zeigen auflerdem eine

m intattnU tn. fg*“ ?2 "7 Alkalien, Wasser und
fahren haben nur eine u” osten Kunstharze nach diesem Ver-
daher gut zur Hp t u6 * £ennSe Zahflissigkeit und eignen sich
Holzern soW I t Ung mit Kunstharzen zu trankenden
Esolationszwecke.eWe U" Papierschichtungen fir elektrische

ein waagerechter, ausgewogener Stab'an einem'Streife, fe T
Versuchenden Werkstoffes aufgehédngt war, ist die unter*reh -
schwmgungen absorbierte Kraft ermittelt worden, in dem in

hwmgungen versetzten Prifstab konnte die GroRe der auf-

fungndurchhadnde™ j “f | r erkannt werden, wobei der Damp-
Rechnund LU * ¢Urj h Pmsetzen emes besonderen Faktors
fur ZV kM ep agen7 trdeM ~ abei betmg die absorbjerte Kraft

12 Prozp t ErOznt °’ Maha”oni 12 Prozent, fir WalnuBholz
Kunstharz ' Z u Phenotlbarz mit PaPiereinlage 18 Prozent, fur
far piT »,aU Harnsioffbasis mit Gewebeeinlage 21 Prozent und

rnenolharz mit Gewebeeinlage 24 Prozent. Die Auswertung

CELLULOID
PERLOID

Berlin, 21. Januar 1938

38. Jahrgang

der Versuche fuhrte zu der Erkenntnis, dal Kunstharze, die einen
groBen Teil der Spannungskraft bei Drehschwingungen absor-
bieren, gegeniber St6Ren widerstandsfahiger sind als Werk-
stoffe, deren Dampfungseigenschaften spezifisch nur klein sind.

* *
*

Kunststofflenkung (V.B. vom 12. Januar 1938) betitelt der be-
kannte Kunststoff-Fachmann Dr. Pabst seine interessanten
Ausfuhrungen, die fur alle beteiligten Kreise zu wichtig sind,
um nicht auch an dieser Stelle darauf einzugehen. Er fuhrt aus,
dalR noch bis vor wenigen Jahren wenige Konstrukteure und
Kaufleute fur die stadrkere Verwendung von Kunststoffen ein-
traten. Eigentlich hat sich immer nur die Elektrotechnik fur sie
eingesetzt. Auf jeden Fall ist es nur dieser Industrie, und zwar
allen ihren Untergruppen; Starkstrom, Schwachstrom und Hoch-
frequenz zu danken, dall wenigstens ein groRBer Kreis der Inge-
nieure mit den Kunststoffen sich befalte. Heute schlagt das
Pendel nach der anderen Seite aus: jeder empfiehlt fir jeden
Zweck die Verwendung von Kunststoff. Auch dieser Zustand ist
natirlich unerwinscht. Eine hemmungslose Propaganda kann gut
gemeint sein, stiftet aber meist mehr Schaden als Nutzen. Man
mufd sich vorstellen, seit wieviel Jahren, Jahrhunderten, ja Jahr-
tausenden die alten Werkstoffe bekannt sind, hergestellt und
verarbeitet werden. Seit Jahrtausenden verarbeitet der Schuster
das Rindleder, der Klempner das Blech, der Schmied das Eisen,
der Seiler den Hanf. Von Generationen zu Generationen pflanzte
sich die Kenntnis der zweckmé&Rigen Verarbeitung und Behand-
lung der alten Werkstoffe fort. Woher sollen die Polsterer, die
Klempner und die anderen Handwerker so schnell die Erfahrung
nehmen, wie man die neuen Stoffe zweckmé&Rig verarbeitet und
behandelt!

W ir bendtigen zur Ausbildung auf richtige Verarbeitung der
neuen Werkstoffe wenigstens ein Jahr Zeit. Wenn wir darauf
verzichteten, wirden wir wertvolle Rohstoffe falsch verwenden
und damit groBe Werte wertlos machen. Wir wirden den Hand-
werker verdrgern, da er keine Freude mehr an seiner H&ande
Werk haben kann, wenn es untauglich ist. Und auch der Ab-
nehmer wird diesem Uebereifer wenig Dank wissen. Er hat ein
Anrecht darauf, fir sein Geld brauchbare Ware zu erhalten. Aus
alledem folgt, dall wir mit Ruhe die Einfihrung der neuen W erk-
stoffe in den tadglichen Gebrauch entwickeln wollen. Wir mdchten
die Neustoffe nur dort angewandt sehen, wo sie richtig angewandt
v/erden. Ja, wir missen noch einen Schritt weitergehen. W irwollen

Altbewahrter Werkstoff, leicht bearbeitbar, fur vielerlei Anwendung. — Reiche
Auswahl von Farben und Mustern. —
Schildpatt, Leder, Holzarten, Steinen, Bronzen, Kristall usw.

Nachahmungen von Elfenbein, Horn,

Wohlgelungene Nachahmung von Perlmutter in silberweier und irisierender
Tonung oder in wirkungsvollen Zusammenstellungen mit feinen Farben durch

Klebung als AuflageoderZwischenlage (auch schwer brennbar,Typ Nacrolaque)

(Wortschutz eingetragen)

Plastische Masse, in ihren Eigenschaften, insbesondere hinsichtlich guter Be-

Um MM ULnh

(Wortsdiutz eingetragen)

astralon

(Wortsdiutx eingetragen)

Lieferbar in Tafeln, RO6hren,

arbeitbarkeit, ahnlich Celluloid, jedoch schwer brennbar.
faltigkeit in Farbe und Zeichnung

Der neue Werkstoff Astralon
biegsam, hochgradig lichtbestandig, gut durchlassig far ultraviolette Strahlen
hoch bestandig gegen Sauren und Basen.
durchscheinenden und gedeckten einfarbigen Ausfiihrungen

Staben

GroRe Mannig-

ist unbrennbar, nicht hygroskopisch, zah und

Herstellbar in durchsichtigen’

und endlosen F&aden

Celluloid-Verkaufs-Geselischaff m.b.H.Beriin\Walingr.ZARgpata
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die Neustoffe nur dort anwenden, wo sie den gréBten Nutzen
bringen. Es soll kein planloser, individuell, nach dem Gutdinken
eines jeden verlaufender VerschleiB des wertvollen Rohstoffes
eintreten. Deshalb begrufBen wir die Planung dieses Verbrauches.
Wenn heute eine ,Ueberwachungsstelle” diesen Verbrauch be-
obachtet, leitet, kontrolliert, so nur deshalb, damit der Strom
der neuen Stoffe zum Nutzen aller richtig flieBt; nicht in die
W iste sich ergieBt, wo kein Baum und kein Feld zu bewdassern
sind, nicht im See verschwindet, wo man sein Wasser nicht ent-
behrt, nicht in die StraBen schdumt, um zu verderben, was gut
war. Nein, die wertvollen neuen Stoffe sollen da erscheinen, wo
sie das hochste Ansehen genieen, den grdofRten Nutzen stiften.

Die Rohstoffgrundlage ist ausreichend; soweit erforderlich, wird
die Erzeugung gesteigert. Die Investierung von Nationalvermégen
in dem enormen Umfange, den die VergréRBerung der Kunststoff-
industrie verlangt, setzt auch eine Sicherung fur ihre nutz-
bringende Verwendung voraus. Das ist der Sinn der Lenkung der
Kunststoffe, wie sie sich in den verschiedenen amtlichen Ver-
offentlichungen der letzten Zeit offenbart. Es soll verhindert
werden, dal eine Kunststoff-,.Konjunktur® erzeugt wird. Wir
wollen einen ,Aufbau", der Bestand hat. Er soll nicht im augen-
blicklichen Interesse einiger weniger liegen, sondern dem ganzen

deutschen Volke dienen — in des Wortes urspringlicher Be-
deutung. * . *
Celluloid im Modellbau. (Popular Mechanics Nr. 68/1937.) Es

ist in Amerika ermittelt worden, daR fur die Herstellung
von Maschinenmodellen, woflr bisher fast immer Stahl zur An-
wendung kam, mit Erfolg auch Celluloid verwendbar ist. Seine
Ueberlegenheit bei der Herstellung von Modellen in natirlicher
GroBe gegeniuber Metallen oder Holz liegt in seiner Leichtigkeit
und Lichtdurchlassigkeit. Es soll sich auBerdem bei der Vor-
nahme der verschiedenen Prifungen wie Stahl verhalten.

Schon vor langerer Zeit wurde in Philadelphia das verkleinerte
Modell eines 165 OO0O-kW-Turbogenerators in Celluloid ausgefiuhrt
und dabei auch das Fundament aus diesem durchsichtigen W erk-
stoff hergestellt. Bei einem anderen Unternehmen fir Geblase
und Dampfturbinen fertigt man die verkleinerten Modelle jetzt
nur noch aus Celluloid an. Der Grund, sich die Lichtdurchlassig-
keit zunutze zu machen, liegt nicht nur darin, die bewegten Teile
der Maschinen beobachten zu kdnnen, vielmehr findet Celluloid
deshalb als Modellbaustoff Anwendung, um bei sinngemé&flem
Einsatz der Festigkeitseigenschaften, des spezifischen Gewichts
und Elastizitatsmoduls ein Modell zu erhalten, bei dem sich das
unter Belastung stehende Celluloid etwa so verhalt, wie Stahl
bei den spéter auszufithrenden Maschinen, bei denen die Betriebs-
bedingungen &hnlich waren. Mit Hilfe von elektrischen Fein-
meRinstrumenten konnten die geringen Bewegungen der Cellu-
loidbauteile bei Belastung und die dabei auftretenden Durch-
biegungen ermittelt werden. Fur die Verbindung der einzelnen
Bauteile aus Celluloid wird Aceton verwendet, wobei die inter-
essante Beobachtung gemacht werden konnte, daR sich die mit

refformen « conmunne

. . Celluloidkédmme
in vollendeter Ausfihrung X N
Celluloidzahnbirsten usw.

Rheinische Stanz- und PreRformenfabrik

Ernst Kraemer

Krefeld 2 (Forsthaus)

in Platten ¢ Rollen

Aceton behandelten Celluloidteile etwa so verziehen, wie es
Konstruktionsteile aus Stahl tun wirden, die man durch
SchweiRung verbinden wollte. Diese Tatsache bringt den Vor-
teil, daB man an den Celluloid-Modellteilen bei der Verbindung
mit Aceton genau erkennen kann, wie sich die gleichen Stahl-
bauteile verhalten wirden, wenn sie der Warme der SchweilRung
ausgesetzt sind. In jungster Zeit geht man sogar so weit, die
Wirkung der SchweiBwarme auf Stahlbauteile zunéchst an
Modellsticken aus Celluloid, die man mit Aceton verbindet, zu
studieren. Ferner hat man praktische Versuche an dem Modell
eines Ventilators fur 6000 U/min angestellt, die man genau so
durchfuhrte, wie an dem naturlichen Objekt. Zufolge der aus-
gezeichneten Lichtdurchlassigkeit des Celluloids konnten an
solchen Modellen auch die zu erwartenden Stromungsverhéalt-
nisse z. B, bei Dampfturbinen gut beobachtet werden. Fir die
Bauteile von Maschinenmodellen kommen Bogen aus durchsich-
tigem Celluloid von verschiedener Starke zur Verwendung. Be-
sonders vorteilhaft macht sich hier auch die leichte Bearbeit-
barkeit des Celluloids bemerkbar, indem man als hauptsachliche
Werkzeuge tatséchlich nur eine feine S&ge und ein Messer be-
notigt. Vorspringe oder scharfe Kanten bearbeitet man entweder
mit dem Messer oder einer feinen Feile. Die Aufbringung des
Acetons kann entweder mit einem Tropfer, nach Art der medi-
zinischen Tropfflaschen, oder aber mit hypodermischen Nadeln
erfolgen. Zur Herstellung von Formteilen kann man die Cellu-
loidstiicke unter Wasser von etwa 75° C bringen. Dabei tritt eine
Erweichung ein und man ist in der Lage, die Teile in jede ge-
winschte Form zu biegen. Bei der Verwendung des Celluloids
im Modellbau ist nach MalRgabe von angestellten Versuchen ge-
nau zu beachten, dall sich dieser Werkstoff im gebogenen Zu-
stande hinsichtlich seiner Festigkeitseigenschaften etwa wie Holz
verhéalt, d. h. sie sind in den beiden Achsenrichtungen ver-
schieden.

Kdlner Fruhjahrsmesse vom 20. bis 22. (27.) Méarz

Die Koélner Fruhjahrsmesse im Jahre 1938 findet vom 20. bis
22. (27.) Marz statt. Zusammen mit der ,Allgemeinen Messe" fur
Haus-, Kiuchen- und Wohnbedarf kommt die Mdbelmesse zur
Durchfuhrung, fir die sich bereits ein reges Interesse bei der
west- und sidwestdeutschen Mobelindustrie zeigt, In enger Zu-
sammenarbeit mit der Reichskammer der bildenden Kinste und
den wirtschaftlichen Fachgruppen erhéalt die Mdbelmesse durch
eine Schau vorbildlicher deutscher Mdbel eine wirkungsvolle
Ergdnzung. Als weitere Gruppe wird sich auf der Fruhjahrs-
messe, wie im Vorjahr, die bedeutende Textilwirtschaft
Rheinlands und Westfalens beteiligen. Das deutsche Handwerk
und Kunsthandwerk haben sich gleichfalls zu einer Beschickung
der Friuhjahrsmesse entschlossen. Dariber hinaus besteht der
Plan, wieder eine technische Fachschau der Frihjahrsmesse an-
zugliedern. Von seiten des benachbarten Auslandes rechnet die
Messe mit einer starkeren Beteiligung als im Vorjahr. g

Gute Bilrstenwalzen und MaschlnenbUrsten

verbessern lhre Erzeugnisse 65 Jahre

Spezialhersteller techni-
scher Bursten. Wir uber-
nehmen auch den Neubesatz
verbrauchter Bursten. Ein
Versuch wird Sie Uberzeugen

BRTINGSHAUSEN & SOHNE, HANNOVER-W

 Staben ¢ RoOhren e« Formsticken

LEAII I%D in Rollen und Platten

V E N D |TO R KUNSTSTOFF-VERKAUFSGESELLSCHAFT M.B.H.
TROISDORF (bez.kolIn)
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Geschafts- und Personal-Mitteilungen

£r- Osnabriick, Hannover. A. Hagedorn & Co. A.-G., Celluloid-

ri@@lluloi,dwaren'Fabrik’ LotterstraBe. Das bisherige Vorstandsmit-
t j .U Meyer sen. ist verstorben. Paul Meyer junior ist in den Vor-
stand eingetreten und zum Vorsitzenden des Vorstands gewahlt. Das
bisherige stellvertretende Vorstandsmitglied Willy Botteniberg ist zum
or.*ebtliichen Vorstandsmitglied ernannt. Jedes der beiden Vorstands-
mitglieder ist fur sich allein handelnd zur Vertretung der Gesellschaft
berechtigt. Dem Fréulein Anneliese Meyer, Osnabrick, ist Prokura
erteilt mit der MalRgabe, dalR die Prokuristin fiur sich allein handelnd
zur Vertretung der Gesellschaft befugt ist. Die Prokura des Paul Meyer
junior ist durch seine Bestellung zum Vorstandsmitglied erloschen.

Handelsgerichtliche Eintragungen

b orhla“ Celluloid-Handelsgesellschaft m
' tMtrie'b chemischer und technischer Erzeugnisse, insbesondere
Gn I .0id u a, W 9 LinkstraBe 25. Erich Wulf ist nicht mehr
'Reinhart von Lucius, Assessor, 'Berlin, ist zum Ge-

schéftsfuhrer bestellt.

q c?Vr' Hannoversche Kunsthorn K.-G. Busche &

ist d Tfl& Urger LandstraBe 94. PersoOnlich haftender Gesellschafter

j;,- £r Rm'bfmann Friedrich Busche in Hannover. Es ist eine Komman-
ditistin vorhanden.

molin. Wie der 'Gauwirtschaftsberater, Staatsrat Eberhardt (Wei-
Pn' ist es gelungen, eine brauchbare Tube aus Kunstseide,
v-f °p*act m? Lack herzustellen. Zur Aufnahme der Herstellung dieser

t ,SSr 'Luben st die Thuringer Kunststoff-Tuben-
n;» t’* m'ib H. in Schmdlin, Thuringen, gegrindet worden.
r-i se* au genossenschaftlicher Grundlage entstandene Unternehmen

r zur ei die notwendigen Versuche zur fabrikméaRigen Herstellung

der neuen Tuben durch.

Vom Auslande
Neugrindungen

(Cz.) Warschau. Chemische
gutta 11. Herstellung und Verkauf
kapital: 1100000 Zloty.

Werke Debica A.-G,
von plastischen Massen.

Trau-
Aktien-

Zoll- und Verkehrswesen

Zum Ausnahmetarif 12 B 30 (Abfélle von Kunstharzen usw.). Der
Ausnahmetarif 12 B 30 fur Abféalle von Kunstharzen aus
rbenolen oder Kresolen und Formaldehyd, zur Ver-
arbeitung auf Phenole oder Kresole bestimmt, tritt mit Ablauf
«es 31l Januar 1938 auler Kraft.

Einfuhrzolle auf Celluloidpappen und -klappern in GroRbritannien.
Aach einer Verordnung des britischen Schatzamtes werden seit dem
aL Dezember 1937 auf gewisse Celluloidpuppen sowie Teile
davon Einfuhrzdlle von 2 sh 6 d je Ib. oder 25 Prozent vom Wert __
Jeweils der hdhere Satz — erhoben und auf Celluloidklappern
vpn 1 sh 6 d je Ib. oder 25 Prozent vom Wert. Celluloidpuppen, die
nicht Gber 734 Zoll lang sind, und Puppen mit Uhrwerken (Clockwork
dolls) werden von der neuen Verordnung nicht betroffen. — Das

ritische Schatzamt fuhrte als Begrindung fir jdie neue Zollverordnung
aus, dall die Erzeugung von Celluloidpuppen in GroRbritannien in

6r Forschritte machte und daf jdie britischen Fabrikanten eine
scharfe auslandische Konkurrenz zu gewartigen hatten.

und Einrichtungen fiur die
gesamte

Celluloidwaren-
fabrikation

ab.georgi

Offenbach a. M. 60/8

Techn. Filze

in Tafeln, Rollen, Ringen,
Streifen, Profilen, Rahmen
in allen Ausfiithrungen

Carl G iinther & Co., Fabrik techn. Filzwaren
Merlin N043a, Neue Konigstr.71, Fernruf534594

Reichspatente

Anmeldungen

Klasse

39b. 4/03. |. 52479. I. G. Farbenindustrie Akt.-Ges., Frankfurt a M.
Verfahren zur Nachbehandlung von hochmolekularen schwefel-
haltigen Kondensationsprodukten aus Polysulfiden und organischen
Verbindungen mit austauschbaren negativen Resten. 1 Juni 1935.
Ausgel. 30. Dezember 1937.

39b. 26/02. B. 163584. Cyril Wilfred Bonniksen, Warwick, England;
Vertreter; Dipl.-Ing. B. Kugelmann, Patent-Anwalt, jBerlin SW 61.
Verfahren zur Herstellung von klardurchsichtigen Filmen. 15. De-
zember 1933. GroR3britannien 15. Dezember 1932 und 15, Juni 1933.
Ausgel. 30. Dezember 1937.

39b. 22. D. 66892. Deutsche Gold- und Silber-Scheideanstalt vormals
RoeRler, Frankfurt a. M. Verfahren zur Herstellung von mit
kunstlich erzeugten Hohlrdumen durchsetzten Schleif- und Polier-
korpern aus Schleifkdrnern und Kunstharz. 7. November 1933.
Ausgel. 6. Januar 1938.

39b. 27. 1. 39.30. I. G. Farbenindustrie, Akt,-Ges., Frankfurt a M.
Verbundglas. 28. April 1930. Ausgel. 13. Januar 1938.

47b.,9. D. 74911. Erfinder: Heinz Ludewig, Troisdorf. Anmeldung:
Dynamit-Act.-Ges. vormals Alfred Nobel & Co,, Troisdorf, Bez.
KoIn. Lagerkragen aus Kunstharzpref3stoffen. 20. Marz 1937.
Ausgel. 13. Januar 1938.

7la. 25/02. H. 148 298. Heinrich Ph. Hunkel, Sprendlingen, Kr. Offen-
bach a. M. Schuhabsatz aus Kunstharz oder dergleichen. 17. Juli
1936. Ausgel. 13. Januar 1938.

Erteilungen
Klasse

39%a. 19/01. 655624. Franz Braun Akt.-Ges., Zerbst, Anhalt. Spritz-
zylinder fur Spritzmaschinen fur plastische Massen; Zus. z. Pat.
601 742. 18. Februar 1933. iB. 159 788.

39b. 22. 655695. Aug. Nowack Akt.-'Ges. und Dr. Richard Hessen,
Bautzen, Sachsen. Verfahren zur Herstellung von Kunstharzmassen.
20. April 1930. N. 4830.

39b. 4/02. 655 950. Deutsche Celluloid-Fabrik, Eilenburg. Verfahren zur
Herstellung gleichméaRiger Folien und Tafeln aus Polyvinylverbin-
dungen. 11. Méarz 1934. D. 67 671.

39b. 4/02. 656 134. Rohm & Haas, Akt.-Ges., Darmstadt. Verfahren zum
Polymerisieren von Acrylsdureestern und deren Homologen zu
festen Polymerisaten. 31. Mai 1931. R. 81 780.

39b. 16. 655989. Anny Stephan, geb. Fischer, Berlin. Plastische Masse.
25. Januar 1936. St. 54 386.

39b. 22. 656 135. Dr. F. Raschig, 'G. m. b. H., Ludwigshafen,
KunstharzpreBmasse. 17. Oktober 1934. R. 91 650.

Rhein.

Gebrauchsmuster-Eintragungen

Klasse

75b. 1424 921. Moroni G. m. b. H., KdIn. Aus einem thermoplastischen
Kunstharzerzeugnis hergestelltes Relief. 27. November 1937.
M. 33 252.

Oesterreichische Patente
Erteilungen

30d. 151 981. Kaufmann-Griinwald Zelluloidwarenfabrik, Wien. Schutz-
brille. 15. August 1937. A. 2025—36.

39. 151 976, Bakelite Ges. m. b. H., Berlin. Verfahren zur Herstellung
von PreRRharzen, 15. August 1937. A. 3444—36.

I*l« £ £ n e s ia -

L ip s ia
fur Warmeschutz
in Masse und geformt

Lipsia Chemische Fabrik A.-G.
Mugeln, Bez. Leipzig

undW u
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CELLULOIDFABRIK SPEYER

KIRRMEIER & SCHERER . SPEYER AM RHEIN
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BezuisoueUelrJUste (It

sowie uecwandte Qe&ieie (SticUwort-l/leezeicU+tis (le den yeofen A*vzeiye*.teil)

Abfullmaschinen:
Fritz Bierfreund, Maschinen-'u. Apparate-
bau, Berlin SO 36, Oranienstr. 183
Absauganlagen:
Masch.-Fabrik CarlWiessner K.-G., Gorlitz
Acetylcellulose:
Alfred Alexander, Berlin NO 55
G. C. Wagner, Taucha b. Leipzig
Alkali- u. saurebest. Hartgummiauskleidung:
Allgemejne Elektricitats-Ges., Berlin NW40
Friedrich-Karl-Ufer 2-4
Alterungsschutzmittel:
I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft
Verkaufsgemeinschaft Chemikalien,
Frankfurt a. M.
Altgummi:
Fritz Walther Muller,
Anatomische Modelle:
Louis M. Meusel, Sonneberg i. Thir.
Armeeverbandpéackchen und Schnellverbande:
Hansen & Co., Verbandstoff-Fabrik, Trier
Asbest-Brems- und -Kupplungsbelage:
,Textar‘TextileAsb.u.Riemen-GmbH, Kdln
Asbestine:
Johannes Scheruhn, Talkumwerk, Hof/Sa.
Atemschutzgerate:
Clora Atemschutzgeréte, Schwab.Gmiind G.

Balata-Transportbander:

H. Rost & Co., Hamburg-Harburg a. d. E.
Balata-Triebriemen:

H. Rost & Co., Hamburg-Harburg a. d. E.
Ballonkipper und Karren:

Grundmann & Kuhn, Berlin SO 16
Bandagen (Verbandartikel):

Ernst Christoph, Halsbricke/Sachsen

Paul Nebel, Siegmar-Schoénau
Benzin- und Oelschlauche:

Techno-Chemie, K.-G.,
Berufsschutzkleidung:

Julius Butzbach, Werl-Westfalen
Billrothbatist:

H. Wille, Pinneberg/Holst.
Bielglatte:

S. E. Goldschmidt & Sohn, Berlin-Charl. 2
Blei-Mannlochringe:

Carl Kiurle, Lubeck 104
Bleischeiben und -Ringe:

R. Seck, Metallwaren-Fabrik, Hamburg 6
Blutdruckgebléase, garantiert dicht:

Ernst Erler, Berlin SO 16
Bruchbander:

Ernst Christoph, Halsbricke/Sachsen
Bursten und Pinsel aller Art:

Friedrich Ertingshausen & S6hne,Hanno ver

Burstenwalzen und Maschinenbirsten:
Friedrich Ertingshausen & S6hne, Hannover
H.KUhn, Inh. W.Epp, Pankow, Heynstr.20

Cadmiumfarben:

I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft
Verkaufsgemeinschaft Chemikalien,
Frankfurt a. M

Cellonabfalle:

Alfred Alexander, Berlin NO 55

G. C. Wagner, Taucha b. Leipzig
Celluloidabfalle:

Alfred Alexander, Berlin NO 55

G. C. Wagner, Taucha b. Leipzig
Celluloidwaren, technische:

P. Eisenbach, Berlin SW29, Schonleinstr.23
Cofferdam:

Hoxtersche Gummifadenfabrik, Hoxter/W
Dampfkessel:

Eisenwerk Theodor Loos, Gunzenhausen

Standard-Kessel-Ges. Duisburg-GrofRenb.I5
Dichtungen aller Stanzformen:

R. Dittrich &Co., Bad Blankenburg i.Thar.
Dichtungskitt: X i

Manganesit-Werk, Hildburghausen i. Thr.
Dichtungsmasse fiir Oel, Benzin, Benzol:

Manganesit-Werk, Hildburghausen i. Thir.
Druckknopfe und Druckknopfschnallen:

Schwarze & Sohn G.m.b.H., Haan/Rhld.
Durlt-Fabrlkate:

Fritz Heede, Hann.-Miinden (Oberweser)

Elektromedizinische Apparate:
R. Galle, Berlin SO 36, Kottbusser Str. 23

Festigkeitsprifer:

Max Kohl, Aktiengesellschaft, Chemnitz
Feuerwehrausriistungen-

Julius Butzbach, Werl-Westfalen
Feuerwehrschlauche:

IIdginn»ilceiner: Herges-Vogtei 2 i. Thur.
Fichtenhofzteer:ne' der> He'**»-Vout« * Th-

FletrFA le ? e W: bUrg' P°St'aCh 564
«,.Ru<lii ~orchner, Tambach-Dietharz
Filmabfalle:
~Filmabfalle, Acetat u. Nitro“, A. Zucker-
niann & Co., Nurnberg 16
G. C. Wagner, Taucha b. Leipzig
Filze fur alle Zwecke:
Filzind. Frank & Neuthal, Berlin SW 68
GustavNeumann, Filzfabrik, Braunschweig
Neumann & Pelz, Dresden-A. 1
Schneiderfilz G. m. b. H., Ettlingen/Baden
Filz-Dichtungsringe:
Gustav Neumann.Filzfabrik, Braunschweig
Formen fir Gummiartikel:
Eifelwerk Malberg b. Kyllburg/Eifel
Frauenduschen:
Dr. med. Janicke & Janssen
G.m.b.H., Hamburg
Weidemeyer & Co., Kassel
Fromms Spezialmarken:
Fromms Gummiwerke G. m. b. H., Berlin-
Kopenick

Dresden-N. 6

Berlin N 4

Nachf.
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Fullmaterial (Pflanzenmehl):
Kork-Ges. Engl & Co., Kassel 33

Galvanische (Elektrisier-) Apparate:
R. Galle, Berlin SO 36, KottbusserStr. 23
Gasruf3:

Deutsche Gold- und Silber-Scheideanstalt
vormals Roessler, Abteilung Ruf3,
Frankfurt am Main

Gas-Spiralschlauche, umsponnene:

C. F. Volke, Elberfeld, Schlesw.-Str. 18
Gewebe:

Paul Rohs, W.-Elberfeld, SchlieR3t. 536
Glaswolle:

Thiringische Glaswollindustrie Hamburg 1
Glaser: (Wasserstands-. Schutz- und Oeler-):

Wessel &Co., Lubeck
Graphit:

Erich Gerhardt, Hainsberg b. Dresden,
Graphitwerk, Aufbereitung u. Veredlung

Graphit:

Graphitwerk Kropfmuhl A.-G., Minchen 13

Krystagon - Graphit- Komp., Dusseldorf

Oswald &Cie., Graphit-Raffinerie-u. Pidpa-
rate-Fabr.. Ohernzell a. D./Bayr. Wald

Guayule-Kautschuk:
Riensch& Held, Hamburg 11,Trostbriicke 4
Gummiabsatze:

Para - Gummiwerke Arthur Brugger, W .-
Barmen

Gummiwerke Ullrich G.m.b.H., Gelnhausen

Osteroder Gummiwerk Josef Weinand
vorm. Friedrich Hoper, Osterode (Harz)

Westland Gummiwerke, Bredenscheid i.W .

W i lo p, Gummiwerke, Hamburg 1
Gummidichtungen:
Carl Bibi, Gummiwarenfabrik

Berlin-Schéneberg, Muhlenstr. 10
H.Forster&Co.,Berlin NW7,Friedrichstr.I131

Gummierte Stoffe:

Standard Gummiwerk, Koln-Ossendorf

Gummifaden:

Hoxtersche Gummifadenfabrik, Hoxter/W.
Standard Gummiwerk, Koln-Ossendorf

Gummiformartikel:

Heymer, Pilz S6hne, Gummireifenfabrik,
Meuselwitz/Thiir.

Gummilésung:
ChemischeFabrik Asperg, Stu ttgart-Feu erb.
Chem. Fbr. Georg W. Meyer, Berlin SW 29
Rieh. Eisenbei}, Chem.-Fabr., Radebeul
Th.Gruber,Bin.-WeiBensee, Langhansstr.58
M. Laupichler, Chem. Fabrik, Erfurt 37a
L. Pinner, Berlin N 20, ExerzierstraRe 29
»Plus® Fabr. Chem. Produkte GmbH.,KéIn

Gummimantel:

H. Wille, Pinneberg/Holst.

Gummi-Manschetten f. Druckminderer j. Art:
Hans Bamberg, Leipzig-N 22

Gummimatten und -laufer:

Hoxtersche Gummifadenfabrik, Hoxter/W.
W i 1o p, Gummiwerke, Hamburg 1

Gummi-Mischungen aller Art:

Ernst Frolich G. m. b. H., Osterode a. H.

Heymer, Pilz So6hne, Gummireifenfabrik,
Meuselwitz/Thar.

Osteroder Gummiwerk Josef Weinand
vorm. Friedrich Hoper, Osterode (Harz)

Gummi-Nummern-Schildert. Kraftfahrzeuge:
KortingGummiCo.,Hambg.3,Michaelisstr.8

Gummi-Platten:

Otto Korting, Hameln/W., Postf. 110
W i lo p, Gummiwerke, Hamburg 1

Gummi-Riffelband fir Webereien:

Franz Krebs, Hannover-Linden 114 G

Gummi-Sauger:

Fromms Gummiwerke G. m. b. H., Berlin-
Kopenic

Gummi-Schneidemaschinen:

Hugo Dietzel, Hannover, Rotermundstr.31

Gummi-Schwamme:
Fromms Gummiwerke G. m. b. H., Berlin-
Koépenick
Gummi-Sohlen:
Para-Gummiwerke A. Briigger, W.-Barmen
Otto Koérting, Hameln/W., Postf. 110
W i 1o p, Gummiwerke, Hamburg 1

Gummistoffe:
H. Wille, Pinneberg/Holst.
Gummitasten:
»India“ Gummitastenfabrik Berlin SW 19/h

Gummiwaren:
Fromms Gummiwerke G. m. b. H., Berlin-
Koépenick
Guttapercha:
H. Rost &Co., Hamburg-Harburg a. E.
Weber & Schulz GmbH., Altona- Bahrenfeld

Guttapercha-Papier:
H. Rost & Co., Hamburg-Harburg a. E.
Weber & Schulz GmbH., Altona-Bahrenfeld
Guttaperchawaren:
H. Rost & Co., Hambuig-Harburg a. E.
Weber& Schulz GmbH., Altona-Bahrenfeld

Handgelenkriemen:

P.Giesen, Lederwarenfabr., Wuppertal-Wi.
Heizkissen, elektrisch:

Benatu G.m.b.H., Kiel, Postf. 211
Holzmehl:

Theod.Bergmann GmbH., Rotenfels/Murgt.

Ludwig Zinsser, Murr (Wrtt.)
Horrohre-Neuheiten: .

Ernst Erler, Berlin SO 16

Industrie-Schutzanstriche:
Heinrich Ernst, Chem. Fbk., Hamburg 23

Injektionsspritzen aller Alt:

Weidemeyer & Co., Kassel
Irrigatoren:

Dr. med. Janicke & Janssen

G.m.b.H., Hamburg

Irrigator-Garnituren:

Weidemeyer & Co. Kassel
Isolier-Ausfihrungen aller Art, auch Blech:

Hermann Wendt, Berlin SW 61
Isolier-Magnesia fur Warmeschutz:

Lipsia Chem. Fabr. A.-G.,Mugeln b. Leipzig
Isoliermassen fur Warmeschutz:

A. Haacke & Co., Celle 3

Ludwigshafener Isolierfabrik, L ’hafen a. Rh.

Nachf.

Kabelmaschinen:
Paul Prause Masch.-Fabr., W.-Oberbarmen
Kabel-Mischungen:
Ernst Frolich G. m. b H., Osterode a. H.
Heymer, Pilz Sohne, Gummireifenfabrik,
Meuselwitz/Thar.
Osteroder Gummiwerk Josef Weinand
vorm. Friedrich Hoper, Osterode (Harz)
Kaolin, wassergeschlammt:
Leo Baur, Erpel a. Rh.
Katzenfellbandagen ,,Erlex“:
Ernst Erler, Berlin SO 16
Kieselgursteine und Schalen (gebrannte):
A. Haacke & Co., Celle

Kieselgur-warmeschutzmassen fur Hoch-
und Niederdruck:
A. Haacke & Co., Celle
Kieselkreide:
Fritz Schulz jun. AG, Leipzig
Kieselweil3:
Bayerische Kreidewerke G.m.b.H., Koln

Neupert&Co.GmbH.,Wunsiedel,Bay.Ostm.
Klebstoffe (samtl. Klebstoffe)

Osk.Scherff, LeipzigN22,Magdeburgerstr.16
Klima- bezw. Luftkonditionieranlagen:

Masch.-Fabrik Carl Wiessner K.-G., Gorlitz
Kloppelmaschinen:

W. & M. Ostermann, Wuppertal - Barmen
Korkisoliermaterialien (ausexpandiert.Kork):

A. Haacke & Co., Celle
Korsettbusten:

Louis M. Meusel, Sonneberg i.Thir.
Kreide:

Neupert&Co.GmbH.,Wunsiedel,Bay.Ostm.
Kuponringe und -bander fir techn. Zwecke:

Carl Bibi, Gummiwarenfabrik

Berlin-Schoneberg, Muhlenstr. 10
G. Engel, Berlin SW61, Tempelhofer Ufer 18
Gummiwarenfabrik Saul, Aachen

Laboratoriumsschlauche ohne Einlage:

Gummiwarenfabrik Saul, Aachen
Latex-Fingerlinge:

Gummiwarenfabrik Saul, Aachen
Latexhandschuhe:

Schotz&FrankeNf.,Wurgwitz-Dresden-A28
Latex-Haushaltungshandschuhe:

Gummiwarenfabrik Saul, Aachen
Latexkonzentrate:

Kautschuk-Ges. m. b. H., Frankfurt a. M.
Lederhandschuhe:

Kurt Metius, Schutzkleiderf., Leipzig W33
Ledermanschetten:

Heinrich Bethje. Hamburg, Deichstr. 21/24
Ledermanschetten inallenFormen und GroéRen:

Hess.Leder-Treibr.-FabrikGmbH., Wetzlar

Union Treibriemen- u. Ledermanschetten-

Fabrik GmbH..Berlin SW68,Ritterstr.44

Lederschirzen:

Kurt Metius, Schutzkleiderf., Leipzig W33
Ledertreibriemen fir alle Triebe:

Hess.Leder-Treibr.-FabrikGmbH., Wetzlar
Leibbinden:

Ernst Christoph, Halsbrucke/Sachsen

Reinhold Seidel, Leibbindenf., Freiberg Sa.
Lithopone:

S. E. Goldschmidt & Sohn, Berlin-Charl. 2

Hugo Grimpe, Berlin S036, Dresdner Str. 15

Lithopone-Kontor G. m. b. H., Kéln
Luftballons:

Max Krotoschiner, Berlin, Marsiliusstr. 23
Luftheizungsanlagen:

Masch.-Fabrik Carl Wiessner K.-G., Gorlitz
Luftkissen:

Fritz Heede, Hann.-Munden (Oberweser)

Aug.Hennig, Gummiw.-Fabr.,Nirnberg-N.

Luftschutzausristungen:
Julius Butzbach, Werl-Westfalen
Luftschutz- Sanitatsausrustungen:
Evens & Pistor, Kassel-G.

Mannloch-Ringe:
(Orig. Sohrmann) Louis Taxt, Hamburg 11
sUniversal*“ - Blei - Asbest - Mannlochringe
Ewald Kongsbak, Liibeck 209

Metallringe und -Scheiben:
R. Seck, Metallwaren-Fabrik, Hamburg 6

Monatshosen:
Aug.Hennig, Gummiw.-Fabr.,Nirnberg-N.

Muhlen:
Zerkleinerungs-Masch. Ing.K.Behnsen&Co.
Unimax-Muhlen, GroR-Auheim b. Hanau

Nahtlose Gummiwaren:
Fromms Gummiwerke G. m. b. H., Berlin-
Kopenick
Neuburger kieselsaure Kreide:
Bayerische Kreidewerke GmbH., Kéln
Fritz Schulz jun. AG, Leipzig
Oelfeste Gummihandschuhe:
Kurt Metius, Schutzkleiderf., Leipzig W33

Oelfeste Holzschuhe und -Stiefel DRGM.:
Kurt Metius, Schutzkleiderf., Leipzig W 33
Oelfeste Schutzkleidung:
Kurt Metius, Schutzkleiderf., Leipzig W 33
Oelkleidung:
Hohmann & Co. G.m..b.H., Altona-Elbe
Franz Schmidt Rellingen 59 bei Hamburg
H. Wille, Pinneberg/Holst.
Oesen:
Schwarze & Sohn G.m.b.H., Haan/Rhld.
Operationsfingerlinge:
Liegauer Gummiwarenfabr., Liegau/Dresd.
Operationshandschuhe aus Zwirn:
Lindner & Co., Chemnitz, BeckerstraBe 19
Operationsschirzen aus warmvulk. Gi'stoff:
Ernst Erler, Berlin SO 16

Paraplatten und -binden:

Hoxtersche Gummifadenfabrik, Hoxter/W

Standard Gummiwerk, Ko&ln-Ossendorf
Pessare fur arztliche Zwecke:

Weidemeyer & Co., Kassel
Pine Tar:

A. Petersen, Duisburg, Postfach 564

WeiBmeer-Baltische A.-G., Hamburg 8
Pinsel und Bursten aller Art:

Friedrich Ertingshausen & Séhne, Hannover
PreRspan:

R.&A. Wiecking, Hamburg 1, Gothenstr.il
Praservativs:

~Peysol“, Berlin S42
PrieBnitzumschlage:

Ernst Erler, Berlin SO 16
Pumpenklappen:

Fritz Heede, Hann.-Munden (Oberweser)
Putzwolle und Putzlappen:

Max Délzig,Putzwollfbk.,Crimmitschau,Sa.

Réderbezuge:

Heymer, Pilz Sohne, Gummireifenfabrik,

Meuselwitz/Thur.
Regenerate:

Ernst Frolich G. m. b. H., Osterode a H.

Heymer, Pilz S6hne, Gummireifenfabrik,
Meuselwitz/Thur.

Reiserollen und Reisekissen:

Aug.Hennig, Gummiw.-Fabr., Nirnberg-N.
Reparaturplatte:

Hoxtersche Gummifadenfabrik, Hoxter/W.
Riechstoffe Rubberol:

I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft
Verkaufsgemeinschaft Chemikalien,
Frankfurt a. M

Riemenspanner:

M. Briuck, Maschinenfabrik, Diren
Riemenverbinder:

Hugo Timmerbeil GmbH., Schwelm 1 W.
Ruckgewinnung von LOsungsmitteln:

Albert Boeder, Berlin SW 68
Ruf3:

Deutsche Gold- und Silber-Scheideanstalt
vormals Roessler, Abteilung RuB,
Frankfurt am Main

W. Koéhnk, Hamburg 1

R. Weichsel & Co., Berlin W 62

Russka-Gummiwaren:
Ludwig Bertram, Hannover

Sauger:
Fromms Gummiwerke G. m. b. H., Berlin-
Koépenick
Sauger, nahtlos:
Gustav Wellmann G. m. b. H., Hannover
Séaure- u. alkalibest. Hartgummiauskleidung:
AllgemeineElektricitats-Ges., BerlinNW40,
Friedrich-Karl-Ufer 2-4
Séaurefeste Gummihandschuhe:
Kurt Metius, Schutzkleiderf., Leipzig W33
Séurefeste Holzschuhe und -Stiefel DRGM.:
Kurt Metius, Schutzkleiderf., Leipzig W 33
Séaurefeste Schutzkleidung:
Kurt Metius, Schutzkleiderf., LeipzigW 33
Schellack:
Spezialsorten fir Beimischungs- und
Lackierungszwecke
Ernst Kalkhof, Mainz
Schienen jeder Art fir Arm- und Beinbruche:
Dr. Paul Koch, Neuffen, Wirttbg.
Schlackenwolle;
Hermann Wendt, Berlin SW 61
Schnallen:
Schwarze & Sohn G.m.b.H., Haan/Rhld.
Schneidmaschinen:
E. Hoogland Nachf., Koéln
Schwammbeutel:
Aug.Hennig, Gummiw.-Fabr.,Nurnberg-N.
Schwammgummi-Staubschutzer:
Clora Atemschutzgerate,Schwab. Gmiind G.
Schwamme:
Fromms Gummiwerke G. m. b. H., Berlin-
Kopenick

Stanzmesser-Stanzklotze:
C. Behrens A.-G. Abtlg. Il Stanzmesser,
Stanzwerkzeuge, Schnitte, Alfeld/Leine
C. Geifers & Co., Erfurt
Spezialisten seit Uber 40 Jahren
Wern ecke, Hucke &Co.GmbH.,Spezialfabr.
fur Stanzmesser, Erfurt-Nord, Riethstr.5
Stearinsaure:
W. Kéhnk, Hamburg 1
Stopfbiichsenpackungen:
Greiserpackung G. m. b. H., Hannover
Stopfen:
Gummiwarenfabrik Saul, Aachen
Suspensorien:
Ernst Christoph, Halsbriicke/Sachsen
Taka:
Lehmann & Voss & Co., Hamburg 36

Ul



Talkum:

Edu/lIS SARJen> Talkumgrubenbesitzer.
H n Dampfschiffstrale 10
I Dusseldorf und Hamburg 1
N(*>mo I1J* Voss * Co., mburg 36
GmbH. Wunsledel Bay.Ostm
Tau’?nnes @clleruhn, Talkumwerk, Hof/Sa.

TitanwelR'Verke ”"NAINTSCH“>Munchen 15

h,5‘ Goldschmidt & Sohn, Berlin-Charl. 2
, 1?Gnmpe, Berlin SO 36, Dresdner Str. 1f
Farbenindustrie Aktiengesellschal’
Verkaufsgesellschaft Chemikalien,
Tro,Frankfurt a. M.
*r«n "ortgerédte (Karren, Wagen):

Tre|h|’> Im/T,n * Kuhn, Berlin SO 16
Ch" I“el for Gummlhohlkorper

TreSmePnKm;Saemann&C0'Hamburg27
Tulex:ann” ° U8V 1em' eclin-Fbl<'Keipzig02'

Ultramarin- * V°ss & Co" Hamburg 36

Vereinigte Ultramarinfabriken A.-G, Koln

Vakuum-Trockenapparate:

Passburg & Block GmbH.,BIn.-Charlottbg.4
Vaseline und Vaselinedle:

Hansen & Rosenthal, Hamburg-G.

Wm. Hou & Willers, Hamburg 8
Ventilatoren:

Masch.-Fabrik Carl Wiessner K.-G., Gorlitz

Ventile:

Albert Rauser, BIn.-Stidende, Krummestr.)
Verbandkéasten:

Theodor Schuffenhauer, Chemnitz

Verbandstoffe:
Hansen & Co., Verbandstoff-Fabrik, Trier
Theodor Schuffenhauer, Chemnitz

Vollgummireifen:
Heymer, Pilz Séhne, Gummireifenfabrik,
Meuselwitz/Thur.
Vulkanflber
. Kramer, KoIn-Riehl, Amsterdamerstr.225
Martm Schmid,Berlin W57,Po tsdamerstr.y |
Venditor ~ Kunststoff-Verkaufs-G.m.b.H
Abt. Vulkanfiber, Troisdorf, Bez. Koln

Vulkanf iber-Fabrik
Ernst Kriger & Co.K.-G.»Geldern (Rhld.)

R.&A.Wiecking, Hamburg 1, Gothenstr.il

Vulkanisationsbeschleuniger:
I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft
Verkaufsgemeinschaft Chemikalien,
Frankfurt a. M.
W. Koéhnk, Hamburg 1
W achstuchfabriken:

Gebr. Holzapfel & Co.,
Wasserkissen:

Fritz Heede, Hann.-Munden (Oberweser)
Wasserstands-, Reflexions-, Schutz-, Oeler-

Glaser:

Wessel & Co., Lubeck
Werkzeuge fur die Gummi-Industrie:

Albert Rauser, BIn.-Sudende, Krummestr.|
Windelhosen:

Aug.Hennig, Gummiw.-Fabr.
Zahnkautschuk:

Ernst Frolich G. m. b. H., Osterode a. H

Hoxtersche Gummiiadenfabrik, Hoxter/W

Osteroder Gummiwerk Josef Weinand
vorm. Friedrich Hoper, Osterode (Harz)

Frieda-Eschweg«

, Nirnberg-N

Zahnplattchen aus warmvulk. Gummi:
Ernst Erler, Berlin SO 16
Joh. S. Gareis, Dresden-A. 16, Holbeinstr.2

Zellstoffwatte:

Carl Hofmann, Niedernhausen (Taunus)

Zerstéuberwinkel:
Weidemeyer & Co.,
kaoxyd
E. Goldschmidt & Sohn, Berlin-Charl. 2
Vertrlebsgememschaft fur Harzer Farben-
zinkoxyde (V. H.Z.) Verkaufsstellen:
Hoelemann & Wolff, Osterode / Harz
L. Heubach, Osterwieck /Harz

Kassel

kaoxyd aktiv_und spezial:

. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft
Verkaufsgemeinschaft Chemikalien,
Frankfurt a. M.

Zinkweil3_rein:

S. E. Goldschmidt & Sohn. Berlin-Charl.
Zinnober (echter Quecksilber-):

Arthur K. Lange,, Hamburg 8, Hansaburg

FefSek-Al$eRae und Qe H und et e Viersthiedenes

Etwaige Reklamationen sind unter

gleicher

tmschreibe- und Eilsendungen werden nur dann auf gleiche Art weiterbefordert,

genannten Anlagen kdnnen wir nicht Ubernehmen.

AnzeigenschluR3:

Offene Steifen

Lich erbun’%

! . I
tbilder u. 7Zeugnisat')s,ch'#iFten sm\g mit

en keine Orlgma eu
amen u. Anschrift

nisse bebl’zufug
s Bewerbers Zu versehen

Gummiwaren - Fabrik

mittlerer GréRe fir technische und chirurgische Erzeug-
nisse sucht zum baldigen Eintritt

latede PendnliriM

die in der Branche gro3 geworden ist u. ber umfassende

Kenntnisse verfigt.

Selbstgeschriebene Bewerbungen mit Lichtbild, Lebens-
lauf, Zeugnisabschriften und Angabe der Gehaltsanspr.
erbeten unt. P G 9963 an die Gesch. der »Gummi-Ztg.«

Fachkundiger
Reisender
bei Verbraucher-Kundschaft

jn Mittel-Deutschland u. Nord-
Deutschland gut eingefihrt,

von leistungsféahig. Grof3-
handlung gesucht.

Angebote unter P H 9964 an
nie Gesch. der »Gummi-Zeitung*

Jing. techn.
Kaufmann

mit Praxis im techn. Handel, mdgt,
gedient, welcher sich im Verkauf,
Innen- und AuRendienst, weiter-
bilden will, von é&lterer techn. GroR3-
handlung fir Dauerstellung

gesucht

Bewerb, mit Zeugnisabschrift., Licht-
bild und Gehaltsanspriichen unt. 0 L
9947 an die Gesch. der »Gi.-Ztg.« erbet

Reilsender

zum Besuch von Fachgeschéften etc. zur Mitnahme chirurgi-

scher Gummiartikel

Besucht

Angebote mit Lebenslauf und Gehaltsangabe unter P K 9965
an die Geschéftsstelle der »Gummi-Zeitung«

Bed. siidd. Kunstlederfabrik

sucht zum

tichliyen

baldigen

Eintritt

Chemiker

mit in der Fabrikation praktisch erworbenen Kenntnissen auf
Revertex-, Gummi-und Nitro-Basis im Misch- und Streichverfahren.

Gef. Angebote mit Angabe bisheriger Tatigkeit und Gehalts-
ansprichen erbet, unt. N 0 9920 an die Gesch.d.»Oumnr-Ztg.«

Chiffre wie das Bewerbungsschreiben

Der Stellenbogen wird an Stellungssuchende kostenfrei,

Fir den Verkauf

uns zur Weiterbeférderung an den Besteller
wenn uns Porto hierzu Uberwiesen wird. Eine Gewahr
nur gegen Portovergitung (5 Pfg. pro Woche), geliefert

des Inserates zu ubergeben,

,ur den Ruckerhat der

Stets Montag fruh fur die am Freitag erscheinende Nummer

techn. Weichgummiwaren

sucht leistungsfahige

mitteldeutsche Gummiwarenfabrik

mit dem Geschaftszweig bestens vertraute

Vertreter

fir verschiedene siid- und norddeutsche Beziike.

Ausfuhrl. Angebote mit Angabe des Wohnsitzes, des bisher
bearbeiteten Bezirks und einer erschépfenden Darlegung der
bisher. Tatigkeit erbet, unt. P A 9958 an die Gesch. d. »Gi.-Ztg.«

Wir suchen einen

Chemotechniker

maogl. erfahren

Kunststoffen.

in der Verarbeitung von Buna und

Angebote unt. O S 9954 an die Geschéftsst. der »Gummi-Zeitung«

Fir mein technisches Ge-
schéaft, verbunden mit Laden-
verkauf in GroR-Hamburg
suche ich zu Ostern od.
1 April d. J. einen jungen

Mann als
Lehrling oder

Volontar

am liebst. Sohn eines Kollegen.

Angebote unter P M 9968 an
die Gesch. der »Gi.-Ztg.« erbeten

Angesehene
Asbestfabrik Sachsens
sucht

zum 1 April 1938 einen tiicht.,
branchekundigen

kaufmanns-
sehilfen

mit guten Zeugnissen.

Angebote mit Zeugnissen und
Lichtbild unter O T 9955 an
die Gesch. der »Gummi-Zeitung«

tfesudiie Steilen

Wo fehlt
branchek. jung. Kaufmann

fur Lohn- oder Betriebsbiiro, Kassen-
wesen, Lohn-Revision, Statistik usw.
in Vertrauensstellung? Gef. Zuschrift,
erb.u.OM 9949 an d.Gesch.d. »Gi.-Ztg.«

Fachmann

mit 29 jahr. Praxis,repras.Erschein.,
allen vorh. Fabrikat.-Zweigen und
Systemen gut vertraut, Spezialist
Patentgummi Chirurg, techn. Form.,

sucht neuen Wirkungskreis.

Anfragen unter O P 9952 an die
Geschiftsstelle der »Gummi-Zeitung«

W o
fehlt eine jg. arbeitsfreudige Kraft?
Durch langjahr.Tatigk. in bek. Betrieb.,
von der Pike auf, mit d. Fabrikat, techn.
Formenart., Transportband, und Fuf3-
bodenblg. u mit physik. Prif, vertraut,
suche ich eine Stellg.in ungeschiitztem

Betrieb, od. ohne Einschrank, als Werk-
vertreter. Ang.u.009950a.d.»ar-ztg .«



Bei d. Handlerkundschaft gut einge-
fuhrter Vertreter fur technische und
chirurgische Gummiwaren (ber-
nimmt die

Vertretung

flr verwandte Artikel fur den

Bezirk Rheinland und Westfalen

Angebote erbeten unter P E 9961
an die Gesch. der »Gummi-Zeitung«

Hiug und Meamd
Gebrauchte Damplkessel

Flammrohrkessel
1 Stick 100 gm 11 Atm.
1 Stick 50 gm 8 Atm,
1 Stick 25 gm 8 Atm.
1 Stick 15 gm 8 Atm.

Lokomobilkessel
1 Stick 22 gm 12 Atm.
1 Stick 15 gm 8 Atm.

Steh. Dampfkessel
1 Stick 50 gm 8 Atm.
1 Stick 22 gm 8 Atm.
1 Stiick 20 gm 8 Atm.
1 Stiick 20 gm 20 Atm.
1 Stick 14 gm 8 Atm.
1 Stiick 10 gm 12 Atm.
1 Stlick 6 gm 10 Atm.

preiswert abzugeben.

Anfragen erbeten unt. N W 9929
an die Gesch. der »Gummi-Ztg.«

9966

K ne fm a s diin e

2—3001 Inhalt, Behalter kittbar,mit od.
ohne Heizung, in mégl. gutem Zu-
stande, sofort geg. Kasse zu kaufen gesucht.
,Paratect”“, Borsdorf/Leipzig

niisdi- und

Gummi-Hartplatten
Gummiabsatze

in altbewéahrter

Qualitat liefern

Westland-Gummiwerke GmbH. Bredenscheid

in Westfalen

cebrauchte Waschwalzwerke
u. gebrauchte Waschmaschinen

per sofort zu kaufen gesucht.

Gef. Offerte mit ge-

nauesten Angaben erbet, u. P F 9962 an die Gesch. d. »Gi.-Ztg.

Rahmen-Filterpressen
10 Stick PITCHPINE
10 080 0750

Holz-Bottiche

40 Stick PITCHPINE
10 und 18 cbm, 8 cm stark

zu verkaufen
ChemischeFabrik Niederrhein G.m.b H.

NeulR/Rhein 9951

Gnmig-die

in allen Sortierungen

Attermann & Co. K.-G., Koéln
Thieboldsg. 138. Fernsprecher 21 57 94

Vulkanisierpresse

(Maulpresse)

fur Keilriemen, ca. 3—4 m lang
u. 30—40 cm Heizplattenbreite,
einschlie3l. zugehdriger Pumpe,
gebraucht od. neu, zu kaufen
gesucht. Offerte u. 0 W 9956
an die Gesch. der »Gummi-Ztg.«

Angebot in :

Krankenhaus- und
Laboratoriumbedarfsartikel

sowie Chirurg, u. hygieni-
sche Gummiwaren erbet,
unter O J 9957 an die Ge-
schaftsst. der»Gummi-Zeitung«

Wir suchen zu kaufen

Knetmaschine wie Abbildung
oder ahnlich, auch reparatur-
bediirftig

F. W. Gunther K.-G.
Leipzig C 1, WaldstraBe 50
Telefon 20900, 20905

Gummi-Abfalle

alle Sorten kauft

S NEUHOEF ER ~

Berlin NO 43, Landwehrstr.

W

Steh. Quersiedekessel

oder Flammrohrkessel
6—10 at, gut erhalten,

sofort gesucht.
Angebote erbeten unt. M D 9912

Tel.: E3 (K6nigstadt) 1176

|Hauen-Gummi*
Formarlinel

an die Gesch. der »Gummi-Ztg.«

GmmMie

Kauft W ir »u c la e n
) _ gebrau.cht oder neu liefert preiswert
Adolf Foérster, Berlin C 25 Refiner, Walzwerke OTTO RUNGENHAGEN UetsdUedeues
Tel. 5128 92 u.kleine Kalander, Berstorff-

trommeimaschine, Spritz- Berlin N 65, GerichtstralRe 2

maschine, Mahlmaschine u

Alte Wringwalzen Anzre?)gt?eer&hter P B 9959 an die

kaufen in jeder Menge 8 Geschéftsstelle der »Gummi-Zeitung«

PRESTIEN & KNUPPEL,
Oeld ruck-

Mahlen vonWeichgummi

in allen Sorten und Sichtungen
wird schnell u. gut ausgefuhrt
Walchgummimahlwerk b

GroO- Stdbnitz b. Altenburg

in allen Sortierungen Thringen

Adolf Forster, Berlin C25

Hannover-Linden, Pottfach 35
Angebote an obige Anschrift erbeten

PreBRpumpe Tel. 51289 Unlubertroffen
R a d _ \;Vri)f)arztt)«l,fheb eﬁ'd(t:?t f& rirc;raugg: G . h| . h %Qrfﬁgﬁg?t't'is??m%tr L:io%#elccigr-
braucht, ab. halten, ummiscnliaucne i l
Bezuge z[JauISatufaenerggeu;ue(l;hatFen zur Herstellung von jKuponringen Hg]!tq%]ummIStan'

gegen Kasse gesucht.

Angebote unter P D 9960 an die
Geschaéftsstelle der »Gummi-Zeitung«

Offerten unt. P L 9967 an die

) ) Elektrizitatswerk Hafenlohr a. M.
Gesch. der »Gummi-Zeitung«

jeglicher Art liefert Lohnvermahlting — Staubhandel

NORDGUMMI

Hannover -WU Ifei-N Inserate in der ,,Gummi-

Zeiig." haben guten Erfolg1l

Gummi-Absatze
-Sohlen und -Platten

Para Gummiwerke Arthur Brigger, Wuppertal-Barmen

A koden uesuch:

Zeitschrift
_Kautschuk*

Jahrgang 1—4, 8 und 9,
evtl, auch alle bisher er-
schienenen Jahrgénge.

Angebote unter O R 9953 an
die Gesch. der »Gummi-Zeitung«

Schlauchmaschinen, 100 bis 200 0

Schneidemaschinen fir Flaschenscheiben,
Kuponringe und Schwammgummi

Platteneinwickelmaschine, Trommel 900 0x1800 mm

Mischknetmaschine, 10 | Inhalt

Hydr. Gewichtsakkumuiator fir ca. 200 Atm., 60 mm Kolb.-0
verkauft preiswert

Adolf Rossemann, Hamburg 20, Borsteler Chaussee 13—15

Konservenringe,
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Gummiwerk Odenwald Straul3 & Co., Frankfurta.M.

liefert

Regenerate,,.Regeneratmischungen

in bewahrten Qualitaten

Anfragen erbeten an die Generalvertretung: Sigfried NeUhCEfer Berlin NO43, Landwehrstral3e 1|

Fernsprecher: 531176 / Telegrammadresse: Gumhofer

3 H

Cumomi-
FC]TI’B“]kEl so sind

. die WinscheJhrerKunden
auch in

I Bung Spezial

H-, benzin-, séure- und hitzebestandig

.| , Zinkoxyde Handschuhe

furdie Gummi- und verwandte Industrien.

] Spezialfabrik Talkum steierischer und anderer Her- haben diese Eigenfchaften!

i fiir kunft in vorziuglicher Qualitat

Gummi-Formartike! G U M M IWAR E N 1 Warmflaschen 1%, 1120, 1% 1 1.30,

2 1140 / Haushaltschirzen, starke

Ware, 10 St. 8/ Zierschirzen in schonen Mustern, 10 St. 5.— / Tisch-
Karl 30h k.-g decken in Kreppg.100 x 140,10 St. 16—/ Regenpelerinen f. Damen, elegant,
! ) 10 St. 37.50 / Regenpelerinen fur Herren, 10 St.31.— / Katzenfelle / Hyg.

Berlin-
Gelnhausen (H.-N.) Gummiwaren / Beckenschoner / Strahlregler / Wasserschlauche / Ein- Weikensee
kochringe / Luftballons billigst. Preisliste Z 34

Gummiwaren- und Verbandstoffindustrie A. Schwenzfeuer, Berlin SW 68, Alte JakobstraBe 8

das iechnisch-wirtschaftliche
Fachblatt fur den Autofachmann
Wem dient und nutzt der ,,Motor"?
Dem Fabrikanten von Kraftfahrzeugen aller Art,
dem -V n Teilen>Zubehdorteilen und Ausriistungen,
dem Auto-Ingenieur und Auto-Techniker, !

dem gesamten einschlagigen Handel,
dem GroRkraftwagenhalter,

dem technisch interessierten Herrenfahrer

M a | am bringt alles Wissenswerte aus
m |V IV i Praxis, Technik und Wirtschaft

Verlangen Sie Probeheft kostenfrei

Union Deutsche Verlagsgesellschaft Berlin
Roth & Co.

Abteilung Motor-Verlag
Berlin SW ¢8

sind weltbekannt —

tiberall im Dauerbetrieb bestens
bewéahrt —

anerkannte Vorteile —

hohe gleichméaRige Feinheit des
Mahlgutes —

zuverlassig wirksame Wasserkilh- SONDERHEIT: SCHACHTANZUGE
lung beider Mahlscheiben — AUS ORIGINAL.CONTINENTALSTOFFEN

ZERKLEINERUNGS-MASCHINEN garantiert warm vulkanisiert, auRerordentlich haltbar

INGENIEUR KARL SEHNSEN & CO

73



MOOSGUMMI

ZELLKAUTSCHUK
G.M.BH. AACHEN

| A usschlagm esser, Schnitte

[I' in prima Qualitat und Ausfihrung

AN August G ueffroy Werkzeugfabrik
I Berlin N 20, Prinzenallee 34 Gegriindet 1880

Fernsprecher: Humboldt 3660
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Trelib lie |-
Kugeln |

fur Gummi-Balle und Hohlkdrper

anerkannt, rationell durch Qualitat
und genaueste Gewichtsmengen

Chemische Fabrik Fritz Schluck G.m.b.H. [
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Ift an
ImoorrngenDer
tDerhftoff fur Dele
Gummirooren

Qualitat A

fur technische Waren
und Formartikel.

Qualitat C prima

fur Weichgummi-Mischungen
aller Art und zur Herstellung
von Hartgummi.

Deutlide

DUNLOP

Gummi-Compagnie fl.G.,ffanau am ITImn

HOCHENTWICKELTE MASCHINEN - APPARATE
SCHNELLHEIZPRESSEN

FURDE BEREIFUNGS-INDUSTRIE

FORMEN FUR TROMMEL- REIFEN-
FAHRRAD- AUFBAU-
MOTORRAD. MASCHINE
AUTO-

RIESENLUFT- UND
FLUGZEUG REIFEN
SOWIE SCHLAUCHE

G EG R 1905

MASCHINENFABRIK
FERNRUF 46262

LEONMH. HERBERT
FRAN KFURT-MAIN-OST

ywJnmiwfacim3m uJanduHrtsagt Jfuw t

74

- u.,iP HANFGARN

*o

A M Sart O, Schiviim, Fhr.

GEGR, 1874 EERNSPR.302u.303 POSTFACH9



