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Zaktadowe umowy zbiorowe

Zaktadowe umowy zbiorowe, ktérych wpro-
wadzenie w zycie w kilkudziesieciu zaktadach
zostato postanowione na konferencji w 7.V III.
51 r. w C. R. Z. Z. — stang sie niewatpliwie
wazkim czynnikiem ochrony pracy.

Prowadzona dotychczas akcja bhp napotykata
niejednokrotnie na trudnos$ci wynikajgce z fak-
tu, ze akcja ta stata nieco z boku rozwijajgcego
sie wspotzawodnictwa i zobowigzan produk-
cyjnych, bedacych osig zainteresowania zalogi
fabrycznej.

Caly wysitek robotnik6w skierowany na wy-
konanie zobowigzan produkcyjnych nie obej-
mowat w dostatecznej mierze spraw ochrony
pracy.

Obecnie, w jednym rzedzie z zobowigzaniami
produkcyjnymi sta¢ beda zobowigzania z dzie-
dziny bezpieczenstwa higieny pracy. Podkresla
to ponownie fakt, ze poprzez akcje ochrony pra-
cy dazymy do lepszych wynikéw produkcyj-
nych, do szybszego wykonania planéw, ktére
jednoczesnie stuzg cztowiekowi pracy.

Nowe umowy zbiorowe sg odbiciem prze-
mian jakie sie u nas dokonaly w ciggu ostatnich
lat. Umocnita sie i utrwalita gospodarka plano-
wa, dokonano wiele w zakresie regulacji warun-
kéw pracy i ptacy, a przede wszystkim wzrosta
Swiadomos$¢ polityczna najszerszych mas pracu-
jacych. Umocnito sie ich poczucie jako petno-
prawnych wspotgospodarzy troszczgcych sie
o dobro panstwa i kazdego zaktadu pracy. Po-
gtebilo sie zrozumienie tego, ze nredzy intere-
sami ludowego panstwa i interesami pracowni-

kéw nie ma i nie moze by¢ sprzecznosci. Im
silniejsze bowiem jest panstwo tym lepsze
i kutturalniejsze zycie potrafi zapewni¢ ludziom
pracy.

Dzieki tym przemianom, mozliwe jest obec-
nie wprowadzenie zaktadowych umoéw zbioro-
wych, bedacych wynikiem dlugoletnich proéb
i doswiadczen Zwigzku Radzieckiego.

Umowy te umozliwiajg branie udziatu w akcji
poprawy warunkéw pracy catej zalodze. Wszys-
cy zatrudnieni majg moznos¢ podejmowania
Konkretnych zobowigzan — robotnicy, kierow-
nictwo rada zaktadowa. Wszyscy majg moznos¢
mo roilwyk;onarua i udzielania wzajemnej po-

Tgq droga upowszechnia sie znacznie czuwa-
nie nad stanem bezpieczenstwa i higieny pra-
cy, ta droga stawia sie krok dalej ku bezpiecz-
nej technice gdzie nie bedzie juz rozdziatu po-
miedzy produkcja a ochrong pracy.

Umowy, mobilizujgce caty aktyw zaktadowy,
niewatpliwie wyzwolg znaczna pomystowos¢
i energie w pokonywaniu wszelkich trudnosci.
Pomogg w wykonywaniu wiasnymi sitami wielu
prac, ktére przedtem kulaly, czekajgc na pomoc
z zewnatrz. Wielostronne rozwazanie projektu
umowy oraz nieskrepowana dyskusja umozli-
wig usuniecie wielu nieporozumien, ktére nie-
jednokrotnie byty przyczyng odktadania spraw
ochrony pracy na plan dalszy.

Zjawit sie nowy, istotny
pracy.

czynnik ochrony
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PROBLEMY PLANU WYDAWNICZEGO

Nr 9

Problemy plonu wydawniczego w dziedzinie ochrony pracy

Wtasciwa pomoc naukowa w szkoleniu kadr —

publikacja — powinna sta¢ sie

rzeczywisty pomoca przy przyuczaniu, pouczaniu i rozszerzaniu wiadomos$ci juz pra-

cujgacych

i nowoprzyjmowanych pracownik6w. Na obecnym etapie jest nie do po-

mys$lenia, aby ksigzka techniczna nie uwzgledniata zagadnienn ochrony pracy.

Ustawienie publikacji
6-letniego,

tutu Ochrony Pracy i innych

Potrzeba stworzenia jednolitego,
go — planu wydawniczego z uwzglednieniem
Sredniego i fachowego masowego (dawn.

technicznych
oparte o zagadnienia rozpracowywane w zakladach Centralnego

byé musi na bazie planu

Insty-

przeprowadzone

instytutach branzowych.
skoordynowanego z potrzebami planu 6-letnie-
trzech pozioméw: akademickiego,

IV, I, 1) — wytania konieczno$¢ opar-

cia go o placéwke naukowg jaka jest CIOP, co zreszta wynika z ustawy o powo-

taniu CIOP z 4.1V .50 i wykonywania go w odrebnej

wotanej do spraw ochrony

Nigdy jeszcze w dziejach Polski — nauka polska
nie doznala tak wydatnej pomocy i opieki ze strony
Partii i Rzgdu — jak w naszym ustroju. Pomimo ol-

brzymich zniszczen wojennych w ciggu zaledwie paru
lat zastaly odbudowane i rozbudowane, obok zakta-

dow przemystowych, liczne placéwki naukowe i wy-
dawnicze niemal dla kazdej specjalnosci, pozwalajgce
nie tylko wykorzysta¢ wiedze doswiadczonych nau-

kowcow, lecz réowniez stworzy¢ podwaliny do ksztal-
towania nowych, naukowych i technicznych kadr.

Na skutek gtebokich przemian, zachodzgcych
w umystowos$ci naszych uczonych i praktykéw — co-
raz lepiej i gilebiej sa pojmowane podstawy wielkiej
nauki Marksa —Engelsa —Lenina
Stalina, za$ tres¢ i ferma organizacji pracy ba-
dawczej, oparte o wytyczne tej nauki, ulegajg grun-
townej zmianie.

W naszym ustroju nauka stuzy swemu narodowi
i wszystkie jej zdobycze majg na celu utatwienie pra-
cy cztowieka. Pod tym hastem obradowatl niedawno’
I-szy Kongres Nauki Polskiej. W wyniku tych wy-
tycznych jasna sie staje konieczno$¢ planowania prac
naukowych, pozwalajacg na twérczg wspotprace nauki
z praktyka. Wspotpraca ta powoduje skolei gteboka
prace badawczag, tworzenie nowych norm i zalozen
oraz plenienie przezytkow.

.Nauka, ktéra zerwata tacznos¢ z praktyka, z do-
Swiadczeniem — c6z to za nauka?.. — mowi Stalin.
.Nauka dlatego wtasnie nazywa sie naukag, ze nie
uznaje fetyszoéw, nie boi sie podniesé¢ reki na to, co sie
przezyto, co jest stare, i ze czujnie przystuchuje sie
gtosowi doswiadczenia, praktyki*. (Zagadnienia Leni-
nizmu, r. 1949, str. 504).

Wspotpraca nauki i praktyki ma szczegdlne znacze-
nie dla produkcji. Dynamiczny Plan 6-letni stawia
przed socjalistyczng produkcja potezne zadania. Prze-
budowywanie ustroju naszego kraju, na skutek cze-
go m lionowe rzesze robotnikbw wchodzg do wcigz
rozwijajgcego sie przemystu — stawia, z jednej stro-

ny, przed kierownikami produkcyjnymi, przed in-
zynierami, technikami, mistrzami i robotnikami zada-
nie wszechstronnego opanowania metod nowej socja-
listycznej techniki, z drugiej strony — wymaga od
Swiata nauki dostarczenia wtasciwej pomocy nauko-
wej — m. in. publikaciji.

Publikacje te nie moga by¢ oderwanymi od prak-

tyki, nie moga nieuwzgledniaé, ze przy maszynie,

instytucji wydawniczej, po-

pracy.

urzgdzeniu i narzedziu pracuje zywy czlowiek, ktory
w ustroju socjalistycznym ma mozno$¢ coraz bardziej
pogtebia¢ swe wiadomosci fachowe i bra¢ czynny
udziat w polepszaniu warunkéw pracy.

Za pomocg ksigzki powinny by¢ wdrazane pomysty
i zasady r.owej techniki. W naszych warunkach
i w naszym ustroju ksigzka techniczna powinna sig
sta¢ rzeczywistag pomocg przy przyuczaniu, pouczaniu
i rozszerzaniu, zakresu wiadomos$ci, w powigzaniu
z praktyka, z metodami produkcji i z metodami pro-
wadzenia proces6w technologicznych.

Na obecnym etapie jest nie do pomys$lenia, aby
ksigzka techniczna nie uwzgledniata zagadnien ochro-
ny pracy. Wszystkie rodzaje technologii oraz nauki
matematyczne i przyrodnicze, a wiec mechanika, hy-
draulika, aerodynamika, akustyka, optyka, elektro-
technika, chemia itp. — z punktu widzenia techniki
inzynieryjnej powinny stuzy¢ cztowiekowi w jego pra-
cy, a to dzieki takiemu rozwigzaniu teoretycznemu
czy praktycznemu, ktére zapewni mu prace bezpiecz-
ng i nieszkodliwg. | to powinno by¢ celem konstruk-
toréw: teoretykéw i praktykéw. Dostajac wytyczne na
zaprojektowanie maszyn i zakladoéw fabrycznych, po-
winni oni — obok zalozen technicznych dot. celowo-
Sci i wydajnosci maszyny i urzadzen otrzymywa¢ ta-
kie wytyczne, ktére uwzgledniajg ochrone pracy ro-
botnika.

Przepracowane tematy, znajdujgce swoéj wyraz w pu-
blikacjach, bez wzgledu na to dla kogo sga one prze-
znaczone, w miare potrzeby i logicznego powigzania,
powinny réwniez uwzglednia¢ problemy i rozwigza-
nia, zmierzajgce — posrednio lub bezposrednio — do
ochrony zycia i zdrowia robotnika.

Czy jest do pomysSlenia np. zarys gérnictwa — bez
uwzglednienia przewietrzania i o$wietlenia, lub tez
np. kucie i ttoczenie w formie ogdlnych zasad obrébki
plastycznej — bez uwzglednienia ochron zabezpiecza-
jacych typowe maszyny i urzadzenia, stosowanych
w kuznictwie. Czy méwigc o sposobach (podniesienia
wydajnosci pracy, przy budowie mozna pomingé¢ za-
gadnienia bezpieczenstwa pracy, wynikajgce chociaz-
by z mechanizacji rob6t budowlanych? — itd. itd.

Nie wystarczy jednak uwzgledni¢ w tresSci wyzej
wymienione problemy, nalezy réwniez ustawi¢ dang.
publikacje planowo w hierarchii potrzeb, wynikajgcych
z planu 6-letniego. Ustawienie publikacji przeprowa-
dzone by¢ musi na bazie planu 6-letniego, przewidu-
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jacego rozbudowe, przebudowe i budowe nowych za-
ktadow przemystowych wedtug ich waznosci dla go-
spodarki narodowej. Jasng jest rzecza, ze problemy po-
ruszane w danej ksigzce, powinny by¢ powigzane
z problemami, (rozpracowywanymi w Centralnym In-
stytucie Ochrony Pracy i innych instytutach branzo-
wych, a dotyczgcymi zagadnien — zwigzanych posred-
nio lub bezpos$rednio iz ochrong pracy.

W jaki sposob ksztattowat sie dotychczas plan wy-
dawniczy ksigzek technicznych z punktu widzenia
ochrony pracy? Za punkt wyj$cia stuzy¢ moze katalog
PWT z roku 1951, przedsigbiorstwa wydajagcego ok.
80»/0 wszystkich ksigzek technicznych. Analizujgc ten
katalog z punktu widzenia zawartych w nim tematéw,
mozemy wyciggnaé nastepujgce whnioski:

1. publikacje w nim podane nie majg systematyki

problemowej, uwzgledniajgcej logiczne rozwinie-
cie i rozpracowanie tematu w stopniowanych,
wowczas obowigzujgcych, poziomach: IV, I, i II;
2. na ok. 232 tytutéw wydanych i bedacych w dru-
ku przypada na poziom |l ok. 52 publikacji, na
poziom IlIl — ok. 25 i reszta, to znaczy ca 155 ty-
tutéw na poziomy IV i IIl/IV; liczby te wskazujg
na meréwnomierno$¢ opracowan w stosunku do
zapotrzebowania;
3. publikacje te nie sa przepojone zagadnieniami
ochrony pracy; szczeg6lnie dotyczy to ksigzek na
poziomie IIl/IV i IV, w ktérych panuje techni-
cyzm, polegajagcy przede wszystkim na tym, ze
przy maszynie, urzadzeniu itp. nie widzi sie czto-
wieka.

Z wnioskéw tych wyplywa wyraznie, ze brak jest
jednolitego planu ditugofalowego, ktéryby usystematy-
zowat wydanie publikacji w stosunku do potrzeb te-
renu oraz brak jest powigzania zagadnien technicznych
z ochrong pracy, co w dobie rozwoju nowej socjali-

stycznej techniki powinno ulec zmianie.

Z wnioskéw tych wynika dalej, ze istnieje pilna po-
trzeba koordynacji i kontroli wydawnictw technicz-
nych celem wprowadzenia do nich elementéw ochrony
pracy. Realizacja tego postulatu, niezwykle trudne
wobec szczuptosci kadr ochrony pracy a obfitosci wy-
dawnictw technicznych, powinna by¢ roztozona na
dluzszy okres czasu. W pierwszym etapie bytaby raczej
mozliwa kontrola juz wydanych publikacji i ustalenie
jakie ew. elementy powinny by¢ wprowadzone do na-
stepnego wydania.

Poza zadaniem penetracji zasad ochrony pracy
w nauki techniczne, wystepuje coraz wyrazniej ko-
nieczno$¢ koordynacji wydawnictw o tematyce poswie-
conej wyraznie ochronie pracy.

Przeanalizujemy pokrétce jak wyglada jak wyglada
sprawa tych wydawnictw w parktyce.

Obok Panstwowych Wydawnictw Technicznych dzia-
taja rézne inne instytucje wydawnicze, grupujgce za-
gadnienia gospodarcze, komunikacyjne, lekarskie, mor-
skie, rolnicze i lesne oraz podreczniki szkolne dla szkét
zawodowych. W zwigzku z tym publikacje z zakresu
ochrony pracy sa catkowicie rozproszone, ukazujg sie
czesto przypadkowo, bez koordynacji tematyki i jedno-
litego pland w tej dziedzinie. Przykladem moze by¢ np.
wydanie przez Zaktad Wydawniczy Min. Pracy i Op.
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Spolecz. publikacji na temat bezpiecznej pracy przy
maszynach rolniczych, podczas gdy ten sam temat jest
opracowywany w ramach prac Panstwowych Wydaw-
nictw Rolniczych i Les$nych.

Na podstawie tego, co powiedzieliSmy dotychczas,
mozna wyprowadzi¢ nastepujgce wnioski:

1- dotychczasowe wydawnictwa ksigzkowe z dziedziny
techniki ochrony pracy ukazywaly sie raczej przy-
padkowo;

2. nie uwzgledniono potrzeb wcigz rosnacego zatrud-
nienia w przemys$le i koniecznosci dostarczenia wta-
Sciwych publikacji wedlug jednolitego planu skoor-
dynowanego z potrzebami Planu 6-tetniego;

3. wskutek braku koordynacji dotychczasowy system
wydawania, o charakterze kilusowniczym, narazat
gospodarke panstwowa na straty w postaci dublo-
wania prac i marnotrawstwa;

4- nie zwrdécono bacznej uwagi na konieczno$¢ wpro-
wadzenia ochrony pracy, stanowigcej jeden z ele-
mentéw nowej socjalistycznej techniki — do publi-
kacji technicznych.

W zwigzku z tym wylania sie konieczno$¢ ustale-

nia — przede wszystkim — probleméw, ktére pozwo-
lityby w ciggu planu 6-letniego na stworzenie logicz-
nej i rzeczowej bazy w dziedzinie ochrony pracy, wy-
nikajacej z wtasciwych potrzeb wcigz rosngcego prze-
mystu. Naczelng doktryng w tym wzgledzie jest prze-

pojenie technologii i organizacji pracy elementami
ochrany pracy.

Jes$li wezZzmiemy za podstawe tréojkat, w ktérym
u gory znajdg sie wydawnictwa na poziomie IV *),
w $rodku wydawnictwa na poziomie Ill, za$ podstawg

beda wydawnictwa na poziomie Il, to woéwczas usta-

wimy problem hierarchii potrzeb we wtasciwej pro-
porcji.

IV poz.

Il poz.

Il poz.

Ujecie monograficzne wzgl. encyklopedyczne na po-
ziomie IV-tym, zaznajamiajgce z teorig i praktyka
przebiegu danego procesu technologiczengo i wystepu-
jacymi w zwigzku z tym niebezpieczenstwami i szko-
dliwos$ciami, rozwazajgce bezpieczng konstrukcje ma-
szyn i urzadzen oraz racjonalng, bezpieczng organizacja
pracy — stanowi trzon, punkt wyjscia ujecia instruk-
cyjnego na poziomie Ill-cim, w ktérym podaje sie maj-
strom i technikom zagadnienia branzowe i specjalne,
ktadgc nacisk na praktyczne, integralne (z uwzglednie-
niem zasad ochrony pracy) rozwigzanie aadan przed
nimi stojgcych. Problemy ulegaja zwezeniu, pogtebie-
niu i zwieksza sie jednoczes$nie ich liczba i specjali-
zacja.

Jeszcze bardziej zwigeksza sie liczba probleméw przy
przej$ciu do poziomu Il, ktéry dotyczy wtasciwie kon-
kretnych stanowisk roboczych, zrézniczkowanych za-
leznie od rodzaju produkcji, urzadzen i metod pracy.

*) Uchwata nr 419 Prezydium Rzadu z dn. 2.VI.1951 r., zmie-
niajgca dotychczasowe zarzadzenia Przewodniczgcego PKPG
i poszczego6lnych ministerstw, wprowadza inny podziat. Po-

z.omowi IV odpowiada¢ bedzie prawdopodobnie pkt. 15 —
Literatura fachowa na poziomie akademickim, poziomowi
Il — pkt. 16 — Literatura fachowa na poziomie $rednim,
poziomowi Il — pkt. 17 — Literatura zawodowa masowa

(nakt, dla wydawn. tgchn. 10 tys., roin. 50 tys. egz.) itp.
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.W ten spos6b jednemu lub kilku publikacjom mono-
graficznym na poziomie IV odpowiadatoby caly szereg
publikacji o charakterze wskazéwek praktycznych na
poziomie IlI. Publikacje te nosityby nadal charakter
techniczno-organizacyjny, miatyby jednak bardzo zwar-
ty, instrukcyjny charakter oraz tatwy i dostepny styl.

Na przyktadach wyglada to w sposéb nastepujacy:

przyktad 1-szy — poziom IV akademicki — np.
zwalczanie hataséw w przemys$le obejmowatoby przede
wszystkim zagadnienia teoretyczne i ew. rozwigzania
konstrukcyjne, zmierzajgce do Sciszenia prac zbyt ha-
tasliwych, analize wplywu hatasu na organizm ludzki
i wydajno$¢ pracy itp.; poziom IlIl — dotyczytby me-
tody S$ciszenia przy wykonawstwie typowych- robét
z uwzglednieniem mozliwos$ci racjonalizatorstwa w tym
zakresie; poziom Il — wskazywatby robotnikom umie-
jetne wykorzystanie np. pochtaniaczy akustycznych
dot. ich zastosowania, obstugi i konserwaciji;

przyktad 2-gi— poziom IV — np. struganie drew-
na obejmowatoby podstawy teoretyczne strugania i ew.
konstrukcje maszyn i urzadzen z punktu widzenia
ochrony zdrowia i zycia robotnikéw oraz analize i ew.
synteze metod bezpiecznej obstugi tych urzadzen; po-
ziom Il — uwzgledniatby przede wszystkim umiejetne
zastosowanie wtasciwych metod pracy na zabezpieczo-
nych maszynach, podane w formie instruktywnej; po-
ziom |l — bytby przypuczeniem (instrukcja opisowa)
dla danego stanowiska roboczego.

Publikacje na poziomie Il-gim, tworzgce np.: ,Biblio-
teczke tokarza“, lub ,Biblioteczke suwnicowego“ itp.,
powinny byé wzorowane na radzieckich ,Pamigtkach",
podawac¢ charakterystyke maszyn, przyrzagd6éw i narze-
dzi, uzywanych na danym stanowisku roboczym, za-
sady ich obstugi i konserwacji oraz organizacje miej-
sca pracy — wszystko naturalnie z punktu widzenia
ochrony i wydajnos$ci pracy robotnika.

Konieczno$¢ wyzej udowodnionego stopniowania wy-
glada na przyktadach w sposéb nastepujacy.

Na przyktad z dziedziny mechaniki ,Szybko$ciowe
skrawanie“, w poziomie akademickim, miatoby charak-
ter ujecia monograficznego. Poziom $redni obejmowat-
by riast. publikacje:

1. obrabiarki do szybkosciowego skrawania i mozli-
woséci racjonalizatorstwa przy zastosowaniu urzadzen
pomocniczych i ochronnych.

- 2. Narzedzia robocze do szybko$ciowego skrawania

i- mozliwos$ci racjonalizatorstwa w tym zakresie.
3. Organizacja miejsca pracy przy
skrawaniu.

szybkos$ciowym

W zakresie masowej literatury fachowej (poz. Il) te-
maty dotyczylyby:

1) praktycznych wskazéwek dot. skrawania szybko-
Sciowego z punktu widzenia bezpiecznej pracy;

. 2) wtasciwej konserwacji tokarki i narzedzi;

3) zasad bezpiecznej obstugi tokarki;

4) -organizacji- stanowiska roboczego z punktu widze-y 4 jakimi sa zycie i zdrowie mas

nia wydajnosci pracy i akumulacji wysitku psycho-
fizycznego.
-Z dziedziny urzadzen transportowych w poz. IV

ujecie monograficzne dotyczyloby urzadzen do trans-
portu bliskiego np. suwnic i zurawi. Poz. Il dotyczyt-
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by tematéw: urzagdzen do chwytania tadunku w zalez-
nosci od ksztattu i wagi jednej sztuki z uwzglednieniem
obstugi recznej, sposobdw uktadania tadunkéw w skta-
dach, miejscach posrednich i koordynacje operacji
transportowych, zasady sygnalizacji przy transporcie
zurawiami statymi i przesuwnymi, zasady sygnalizacji

przy suwnicach. Poz. Il obejmowaltby bezpieczng
obstuge suwnic, bezpieczng obstuge zurawi statych,
bezpieczna osbtuge zurawi przesuwnych, umiejetne

korzystanie z. sygnalizacji przy transporcie zurawiami
statymi i przesuwnymi, umiejetne korzystanie z sygna-
lizacji przy suwnicach, bezpieczng obstuge i konserwa-
cje urzadzen suwnicowych i zurawi itp.

W podobny sposéb mozna rozpracowaé i ustali¢
w planie dlugofalowym wszystkie zagadnienia zwigza-
ne z ochrong pracy.

Realizacja takiego planu jest mozliwa jedynie
w oparciu o petng koordynacje calosci wydawnictw
ochrony pracy w kraju oraz w oparciu o placéwke na-
ukowa jaka jest Centralny Instytut Ochrony Pracy.
Zachodzi wéwczas mozliwo$¢ nie tylko precyzowania
szczeg6towych wytycznych rozwojowych takiego planu,
lecz réwniez istnieje mozliwo$s¢ czuwania nad prawi-
diowoscig jego realizacji, a w szczegdlnosci nad zagad-
nieniem penetracji zasad ochrony pracy w wydawni-
ctwa techniczne w ogoélnosci.

Ustawa z 4.IV.50 r. o utworzeniu Centralnego Insty-
tutu Ochrony Pracy w art. 2, p. 2 mowi: ,Przewodni-
czacy PKPG w porozumieniu z wtasciwym ministrem
moze zleci¢ Instytutowi ustalanie wigzacych wytycz-
nych w zakresie, okreslonym w ust. 1 pkt. 1 dla dzia-
talnos$ci przedsiebiorstw panstwowych, do zakresu dzia-
tania ktérych nalezy wydawanie opracowan nauko-
wych i popularnych z zakresu ochrony pracy", za$
ustep 1l-szy stwierdza, ze ,zadaniem Instytutu jest or-
ganizowanie i prowadzenie prac naukowo-badawczych,
dot. higieny i bezpieczenstwa pracy oraz $srodkéw tech-
nicznych i urzadzen zapobiegajacym chorobom zawo-
dowym; koordynowanie planéw prac innych placéwek
naukowo-badawczych oraz zaki szkét wyzszych
w dziedzinach, okreslonych w pkt. 1.%

Z wyzej przytoczonych ustepéw wynika, ze zadania
koordynacyjne CIOP dotycza réwniez wszelkich pu-
blikacji technicznych z zakresu ochrony pracy. Wiaza-
ce wytyczne, o ktérych mowa w ustawie, sg nie tylko
na obecnym etapie potrzebne, ale wydajg sie by¢ ko-
nieczne, co wynika chociazby z dotychczasowych roz-
wazan. 1 i

Nalezy jeszcze dodaé, ze obecny poziom wiedzy
o ochronie pracy i przygotowanie kadr robotnikéw do
pracy w przemys$le i aktywu zwigzkowego (cztonkéw
rad zaktadowych, spot insp. pracy itp.) jest niewy-
starczajgce. Konieczno$¢ dostarczenia robotnikom, mi-
strzom i technikom fachowej literatury przedmiotu,
opartej o jednolity, skoordynowany i wtasciwy plan
wydawniczy — jest bezsporna.

W tym stanie rzeczy jedynym wilasciwym rozwig.
zaniem sprawy, zgodnym z zywotnymi interesami Pan-
pracujacych, —
jest powotanie do zycia odrebnej instytucji wydawni-
czej do spraw ochrony pracy i ew. socjalnych (wspoét-
zawodnictwo, racjonalizacja, rehabilitacja inwalidow,
zagadn. bytowo-mieszkaniowe itp.). Jasna jest rzecza,
ze polityka wydawnicza takiej instytucji winna by¢
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przeprowadzona w skali catego panstwa, w oparciu 0 —
powotang do tego — placéwke naukowo-badawczg, ja-
kg jest CIOP. Wydaje sie, ze nad strong programowag
dziatalno$ci wydawniczej takiej instytucji powinna czu-
wac rada programowa, ztozona z przedstawicieli PKPG,
CIOP, CRZZ, resortow, posiadajacych szczeg6lnie duze
natezenie probleméw ochrony pracy i socjalnych,
wreszcie z przedstawicieli instytucji naukowych i wy-
bitnych fachowcéw, badz praktykéw z tych dziedzin.
Powotanie takiej instytucji wydawniczej wzmoze za-
interesowanie problematyka pracy i czlowieka, utat-
wiajgc, dzieki rozpowszechnieniu i podniesieniu wie-
dzy o ochronie pracy, lepsze i gtebsze powigzanie za-
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gadnien bezpieczenstwa i higieny pracy z zagadnienia-
mi technicznymi i gospodarczymi.

instytucja wydawnicza powinna przeja¢
ochrony pracy od
tym zakresie

Omawiana
plany wydawnicze w zakresie
wszystkich dotychczas wydajacych w
przedsiebiorstw 'wydawniczych.

Umozliwi to petng koordynacje i racjonalne plano-
wanie.

Inne przedsiebiorstwa wydawnicze, a zwlaszcza te,
ktore wydajg ksigzki techniczne, miatyby jedynie obo-
wigzek wspétdziatania z Centralnym Instytutem Ochro-
ny Pracy w zakresie wprowadzenia elementéw ochrony
pracy do wydawanych przez siebie publikacji.

Technika ochrony pracy w budownictwie

Artykut ten jest opracowany na podstawie wyktadu wygtoszonego jprzez autora na
kursie dla inzynierow Nowej Huty.

Omawia on zagadnienia ochrony pracy iio poszczegdlnych procesach produkcyjnym
na budowie poczawszy od wznoszenia fundamentéw az do robdét przy wykanczaniu

wnetrz budynkoéw.

Technika bezpieczenstwa pracy, dzi§ nazywana
technikg ochrony pracy *) — to catoksztalt zagadnien
zmierzajgcych do zabezpieczenia robotnikéw przed
ro6znego rodzaju wypadkami i szkodliwo$ciami, wyni-
kajacymi z warunkéw wykonywanej pracy — oraz ca-
toksztatt zjawisk zmierzajacych do usunigcia przyczyn,
ktore je wywotujg. Tym ktédrzy juz bardzo diugo pra-
cuja w budownictwie mogtoby sie zdawaé, ze wszyst-
ko co jest zwigzane z ochrong pracy — zostalo juz
opisane i opracowane. Dlatego postaram sie nie mé-
wi¢ o instrukcjach BHP, o tym wszystkim, z czym
inzynierowie BHP sg zapoznani w swoich zaktadach
pracy — a raczej zwrdce uwage na niektére szczegOl-
ne wypadki zachodzace w budownictwie, postaram sie

na nie popatrze¢ od tej drugiej strony, tzn. od strony
cztowieka.
Technikowi najtrudniej bowiem przychodzi spoj-

rze¢ na procesy produkcyjne od tej strony — z ktorej
wida¢ cztowieka. Najpierw bowiem dostrzega on pro-
dukcje tzn. procesy technologiczne.

W pierwszej czesSci artykutu poswieconej budownic-
twu og6lnemu omowie poszczegdlne zagadnienia ochro-
ny pracy zwigzane z rozmaitymi procesami produk-
cyjnymi.

Roboty ziemne

Ten rodzaj roboét jest dos¢ specyficzny, charaktery-
zuje sie dwoisto$Scig zagadnien. Ochrona pracy robot-
nika kopigcego dét, row, czy kanatl — nie jest trudna,
ze wzgledu na nastawienie mysSlowe pracownika w kie-
runku wtasnej ochrony. Natomiast proces rob6t ziem-
nych zmusza nas do opieki nad pozostatg ludnoscia, to
jest tg, ktéra przypadkowo przechodzi koto wykopdéw.
Naog6t tak sie zdarza na budowach, ze zagadnieniu
przygotowania $rodkéw zabezpieczajacych przechod-

) T. 0. iP.

niow nie poswigcamy wiele uwagi. PowinniSmy szcze-
g6lnie dzisiaj zwréci¢ na ten moment uwage, bo zwer-
bowani przez nas robotnicy *) to element wiejski, kté-
ry nie byt narazony na takie niebezpieczenstwa, jakie
kryje w sobie budownictwo mieszkaniowe, a zwtaszcza
w tym tempie realizowane. Dlatego szczegdlng troska
musimy otoczy¢ tych, ktérzy nie sg przygotowani na
przestrzeganie samoistne bezpieczenstwa i musimy
zwraca¢ im uwage, jako odpowiedzialni kierownicy, —
na niebezpieczenstwa, jakie praca niesie im i ich bliz-
nim.

P©sadowienie [fundamentowanie] budynkéw

W budownictwie mieszkaniowym mamy do czynie-
nia z fundowaniem lekkim. W wykopach ptytkich fun-
dujemy tawami betonowymi czasem zbrojonymi, ze
wzgledu na réznorakie uwarstwowienie terenu. Fundo-

wanie cigezkie jak np. palowanie wystepuje u nas
rzadko.
.Istnieje przekonanie, ze roboty fundamentowe

absolutnie nie budzg zadnych watpliwos$ci i obaw, je-
zeli chodzi o bezpieczenstwo pracy. Nie zwraca si¢ na-
tomiast zupetnie uwagi na do$¢ charakterystyczny mo-
ment — to znaczy na organizm robotnika przy pracy.
Robotnik zwozacy taczki do wykopow bedzie narazony
na wycigganie rak, z drugiej strony, robotnik ubijaja-
cy beton narazony jest na 8-godzinne stanie w miesza-

ninie wilgotnej w najlepszym wypadku w butach gu- ;

mowych.

Oba te zjawiska, z punktu widzenia ochrony pracy
sg niekorzystne i dlatego tez takim wykonywaniem
fundamentu nie powinniémy sie zadawala¢. Obecnie
czynione sg préby zakladania fundamentu pod budo-
we mieszkahn z elementéw prefabrykowanych. Jezeli
popatrzymy na fundamenty z elementéw prefabryko-

*) Wg statystyki 60 — 80 proc. wypadkom ulegajg robotnicy
w pierwszych 7 dniach pracy w zawodzie.
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wartych od strony T. O. P. to przekonamy sie, ze oby-
dwa niekorzystne a wyzej opisane zjawiska zostana
usuniete. Betoniarz nie bedzie musiat zwozi¢ do wy-
kopow taczek z mieszaning ciezkg ani jg tam ubijaé
w zlych higienicznie dla swego organizmu warun-
kach. Praca jego zostanie zastgpiona przez prace dzZwi-
gow mechanicznych, — a cztowiek-betoniarz, ktéry do-
tychczas bezmys$inie ubijat mieszanine stanie sie pra-
cownikiem mys$lacym, montujgcym przy pomocy ma-
szyn elementy skltadowe. Praca jego bedzie lekka i hi-
gieniczna.

W pracach, ktére zostaty napisane w roku 1949
w obliczu 6-tego Zjazdu Naukowego P. Z. I. T. B. znaj-
dujemy kilka rozprawek na temat fundamentéw pre-
fabrykowanych. Pozwole sobie zacytowa¢ urywek, na
ktory chciatem zwréci¢ uwage.

,Stosujac elementy prefabrykowane, uzyskujemy
oszczednos$¢ przygotowywania seryjnie blokéw w wy-
padku typowego budownictwa. W drugim miejscu po-
dane sg rowniez korzys$ci \prefabrykacji, a to mozliwos¢
uprzemystowienia, szybsze wykonanie produkcji uru-
chomienia a masowego budownictwa, zmniejszenie sit
roboczych*.

W tych pracach, napisanych przez znanych naukow-
cOw nie zostato wcale wspomniane — ze zastosowanie
prefabrykacji moze byé naswietlone od strony drugiej,
od tej ktéra odstania nam cztowieka i przekonuje, ze
zastosowanie zmian technologii wykonawstwa da nam
oszczedno$¢ w materiale najcenniejszym — jakim jest
zdrowie czlowieka. W takim wypadku bedziemy mie¢
do czynienia z cztowiekiem pracujgcym i mys$lacym,
ktory stopniowo zastgpi nam cztowieka ,robota“ (nie-
mys$lagcego), ktérego nic w pracy nie obchodzito, np.
poza automatycznym ubijaniem betonu.

To jest tylko cze$¢ zagadnien, kt6re mozemy rozpa-
trywaé przy fundamentach. | tu wtasnie lezy duza rola
kierowniczego personelu technicznego, ktéry winien
zastanowi¢ sie, jak zastgpi¢ szereg czynnos$ci (prac)
przy fundamentach ciezkich i $rednich, prac — ktore
sg szkodliwe dla zdrowia, a ktére przez zastosowanie
prefabrykatoéw mozna usunat.

Roboty izolacyjne

Przyzwyczaili§my sie w naszym budownictwie do
widoku beczek ze smotg, ustawionych na kamieniach,
pod ktérymi pali sie resztkami drzewa, znajdujgcego
sie na budowie.

Smolarze, ktérzy wyczerpujg smote, oblewaja nia
sobie buty, rece, wdychaja trujgce pary, a rozprowa-
dzajgc szczotkami lepiki wzglednie mieszaninge lepikow
po $cianach pionowych — pracuja w pozycjach nieo-
mal cyrkowych.

Tutaj zarysowuje .sie droga po ktérej powin-
nismy péjs¢ chcac usungé¢ dotychczasowe biledy
i stworzy¢ dogodne warunki pracy dla tych lu-

dzi, ktérzy zajmujg sie robotami izolacyjnymi na bu-
dowie. tzn. stara¢ sie o mechaniczne rozprowadzenie
przetopu, zarzucenie przetapiania smoty w beczkach,
a zastosowanie maszyn takich, z jakimi mamy do czy-
nienia przy budownictwie drogowym (kociotki na kot-
kach).
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WinniS§my od pracowni konstrukcyjnych wymaga¢
wypracowania takich natryskiwaczy, ktéreby usunely
uzywane dzi$ szczotki.

Natryskiwacz daje ochrone pracy cztowieka i daje
rownoczes$nie korzys$ci techniczne, bo powoduje réwne
rozprowadzenie smoty i likwiduje miejsca do ktérych
nie dosiega szczotka. Z tego wynika, ze polepszajac
warunki pracy z punktu widzenia T. O. P.*), réwno-
cze$nie stwarzamy sobie duzo lepsze warunki technicz-
ne wykonawstwa.

Czasem trafia sig, ze jedno z drugim nie da sige po-
taczy¢, ale w wiekszosci wypadkéw, te dwa momenty
tacznie razem daja nam duze korzy$ci tak techniczne
jak i spoteczne.

Drugim rozwigzaniem sposobu poprawy w tym dziale
robét, tj. zupetna zmiana technologii izolacji. 1zolacje
pionowag (wyprawa plus lepik) mozna zupetnie usungg,
stosujgc wyprawe $cian zewnetrznych glinocementem.
Obecnie w Nowej Hucie doswiadczenia w tym kierun-
ku daty dobre rezultaty. Istnieje pewnego rodzaju kon-
serwatyzm u majstrow, ktéry utrudnia zastosowanie
tego sposobu izolowania na szerszg skale. Trzeba umie-
jetnie przekonac¢ ludzi o celowos$ci tej metody — a wiec
tlumaczgc, ze izolacja ta przyspieszy budowe, ulzy
pracy itp. Majstra mozna i nalezy przekona¢. Do tego
celu mozna uzy¢ argumentéw np. ze bedzie miatl tat-
wiejszg gospodarke materiatami dookota budynku, kie-
dy natychmiast po wymurowaniu $cian piwnic bedzie
maogt dokona¢ obsypania ziemig budynku, nie odczeku-
jac czasu potrzebnego na wyschniecie izolacji'

Mury nosne i stropy

Te dwa rodzaje rob6t — wznoszenie muréw nos$nych
i stropéw kryja w sobie tyle probleméw, ze w kroét-
kim omoéwieniu nie sposéb wszystkich zanalizowac¢.
Z tych probleméw wybieram dwa — nie najwazniej-
sze, bo celem moim nie jest doktrynalne podawanie
recept i przepisow, tylko che¢ spowodowania pewnego
rodzaju nastawienia mysSlowego, abySmy sami anali-
zujgc poszczegblne czynnosci na budowie — mogli je
zobaczy¢ od strony czlowieka.

Chodzi o to, aby troska nasza, idgca czesto jedynie
w kierunku wykonania zadan produkcyjnych — poszia
rowniez w kierunku innym, a mianowicie w kierunku
techniki ochrony pracy, a przez nig, abySmy tatwiej,
szybciej i taniej mogli wykona¢ zadania
produkcyjne.

Og6lnie uwaza sig, ze mury piwnic sg z punktu wi-
dzenia ochrony pracy zupetnie bezpieczne i zajmowac
sie tymi problemami nie warto. Chciatbym zwr6ci¢
uwage na dotychczas nieuwypuklony fakt, ze jedynie
w piwnicznych murach mozna stosowac system tréjko-
wy, ktérego nie mozna natomiast zastosowaé na par-
terze. Taki system jest pewnego rodzaju automatyza-
cja procesu. Szereg proces6w skladajacych sie w efek-
cie koncowym na wykonanie np. 1 m3 muru dawniej
byto wykonywanych przez jednego murarza, Kktory
zmienia¢ musiat narzedzia — natotek na kielnie itp. —
tym -samym wykonywat caly szereg czynnosci dla pro-
dukcji zbednych, a dla organizmu szkodliwych, bo wy.

T. O. P. — techniczna ochrona pracy Oprzyp. red.).
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datkowujgeyeh zbednie jego energie. Dzi§ wprowadzo-
no w systemie tré6jkowym podziatl czynnosci, tworzac
dodatkowo specjalng topatke zastepujaca kielnie.

Proces budowy muréw zostat podzielony pomiedzy
trzy osoby, z ktérych kazda poswigca mniej wysitku
przy wykonywaniu tejze samej iloSci robot, ktérg
dawniej wykonywat jeden murarz. Drugim narzedziem
— na ktéry nie zwrdcono specjalnej uwagi z punktu
widzenia T. O. P. — to warstwownik pionowy. Zda-
watoby sie, ze taki warstwownik poza mozliwoscia
wprowadzenia murarza stabszego technicznie me daje
zadnych dodatkowych korzysci.

Mnie sie wydaje, ze nieporéwnanie wazniejszym jest
fakt, ze przy zastosowaniu warstwownikéw, murarze
unikajg niebezpieczenstwa grozacego im przy normal-
nym dawniej wychylaniu sie na znacznych wysoko-
Sciach w celu pionowania muru, na jego naroznikach.
W arstwownik, samoczynny pion, mozemy ustawi¢ bez
wychylenia sie. Wybratem te dwa przyktady — gdyz
dajg one obraz, jak mozna zracjonalizowaé¢ niektdre
narzedzia i zastosowa¢ je z punktu widzenia T. O. P.

Mury nosne wyzszych kondygnaciji

Te kategorie rob6t nalezy traktowac¢ jako nowy ele-
ment, bo tu wystepujg juz dodatkowe roboty (czynno-
$ci) — tj. transport pionowy. (Transport pionowy wy-
stepuje réwniez w murach piwnic, ale odbywa sie on
w doét, przy zastosowaniu matych spadéw).

Transport pionowy w g6re jest trudny do opano-
wania i z punktu widzenia higieny ,i ochrony pracy
trzeba stwierdzi¢, ze jest to zagadnienie kolosalne,
a do dzi$ dnia nie rozwigzane. Dzi$ ogranicze sie do
stwierdzenia, ze powinni$my tak postepowac, aby or-
ganizacyjnie wyeliminowaé¢ jedna z najgorszych rze-
czy pod wzgledem prawidtowego wykorzystania sity
ludzkiej — to jest sprawy podnoszenia ciezar6w z po-
ziomu, po ktérym chodzimy, na pewng, inng wysokos$¢.
Przy podnoszeniu takim mamy do czynienia z koniecz-
noscig podjecia jakiej$ rzeczy i postawienia jej na
pewnej wysokos$ci. Cztowiek duzo sit zuzywa na dodat-
kowe udzwigniecia ciezaru swego ciata *), w zwigzku
nalezatoby tych zbednych wydatkéw sity ludzkiej uni-
ka¢, — jezeli wezZzmiemy materiat najbardziej popular-
ny na budowie t. j. cegte, to przekonamy sie ile prac
zwigzanych z jej transportem idzie zupetnie na marne.
Musi by¢ ona najpierw dowieziona z cegielni do toru

przetadowana na wagony, przywieziona na bocznice
budowy, wytadowana i przewieziona na plac sktadowy
lub wprost pod budowe i po raz czwarty zatadowana
przewieziona taczkami pote- windg i wreszcie do-
starczona na rusztowania.

Ta rzecz moze ulec zmianie. Na wiekszych np. budo-
wlach stosuje sie ramki i pojemniki, przetadowywane
przy pomocy mechanizméw. Wéwczas raz tylko mamy
do czynienia z wk adem nieproduktywnym — dalsza
.podr6z“ odbywa sie w skrzyniach podawanych mura-
rzowi na rusztowanie przy pomocy dzwigéw mecha-
nicznych. System ten da sie zastosowaé dzisiaj tylko
na wiekszych budowach — gdyz na mniejszych przed-
siebiorstwo podchodzi do tego zagadnienia z punktu
widzenia posiadanych obecnie w ograniczonej ilosci

*) Np. podnoszac 2 szt. cegiet wagi cca 7 kg podnosi bez-
produktywnie oko'c 50 proc. wagi wtasnej, to znaczy cca 30

35 kg. Strata wynosi tu cca 500 proc. wydatkowanej celo-
wo energii.
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dzwigéw, ktére winny by¢é montowane na wiekszych
budowach.

Konstrukcje dachowe i roboty

blacha» sko-de >a» skie

Roboty te skazane sg zawsze na wplywy atmosferycz-
ne, ktére stwarzajg duze niebezpieczenstwo dla zycia
ludzkiego przez nawilgocenie dachéwek, blach itp. '

Blacharz nosi zazwyczaj niechetnie pasy ochronne
na budowie. Ze statystyki wypadkéw okazato sie, ze
przeszio 900 wypadkéw dekarskich i blacharskich wy-
nika z tego, ze robotnicy lekcewazg zastosowanie pa-
s6w ochronnych. Wine za to ponoszg tak pracownicy
jak i kierownictwo, ktére nie potrafito przekona¢ per-
sonelu o celowos$ci zastosowania tej ochrony. Pasy jed-
nakze me doprowadzag pracy do_100»/0 bezpieczenstwa.
MieliSmy do czynienia z takim wypadkiem kiedy czto-
wiek — zapiety na pasie zaczgt spadac i nastepnie za-
trzyma! sie, ale sam przestrach wystarczyt, by czto-
wiek zakonczyt zycie. Wynika z tego, ze prowizoryczne
zabezpieczenie me daje bezpieczenstwa pracy.

Rozmaite zagadnienia T. O. P. nie dadzg sie rozwig-
za¢ przy istniejagcej technologii, musimy sie wtedy
uciec do zupetnej zmiany.

Np. w dziedzinie dekarskiej mamy obecnie do czy-
nienia z dom-mi o dachach ptaskich. Dachy te, przy
zastosowaniu modnych balustrad na atykach — sa
zgodne z wymogami architektury, a rownocze$nie daja
I00Mu bezpieczenistwo pracujagcym ludziom. Wprawdzie
my sami mamy do czynienia jedynie z wykonawstwem,
ale w zetknieciu z ludZzmi sporzadzajacymi projekty
architektoniczne powinniSmy im zwréci¢ uwage na to
zagadnienie.

Mury kominowe i szczytowe

Murarze pracuja tutaj zupetnie samodzielnie w wa-
runkach niestychanie niekorzystnych dla siebie. Duza
wysokos$é, konieczno$¢ budowania czasem 2—3 kon-
dygnacjowych rusztowan, trudna dostawa materiatow

wskazuje na celowo$¢ zupetnego eliminowania ro-
bot metod-mi dotychczas stosowanymi i zastgpienie ich
nowo-rozpracowanymi. PrzejScie w budownictwie na

dachy ptaskie — likwiduje wtasciwie problem muréw
kominowych.
Klotki schodowe

Stanowig one potgczenie tematowe z problemem zel-
betu, o ktérym pomoéw.my oddzielnie. Jest to element
najczesciej spotykany i jeden z najniebezpieczniejszych
dla pracy ludzkiej.

Zagadnie nia tynkarskie

Niebezpieczehnstwo lezy w pracy murarzy, ktérzy rzu-
cajg odrecznie na sufit zaprawy, ktérych czasteczki od-
piyskuja i wpadiszy do oka powodujg jego urazy. Zda-
watoby sie, ze przy tego rodzaju robotach nic zmieni¢
sie nie da — nr6cz zastosowania okularéw ochronnych.
Robotnicy nosza je zresztg niechetnie.

Nalezatoby zastanowi¢ sie nad lansowanym ostatnio
problemem tynkéw suchych.

Tynki suche — prefabrykowane w formie plytek —
nabijane sg na mury, przy czym zaciera sie zaprawe
tylko potaczenia. Tynki te tadniej wyglagdaja, a poza
tym spetniajg warunki ochrony czlowieka w czasie
piacy. Oprawa tynkéw suchych omawiana jest w li-
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teraturze technicznej. Tynkujac przy pomocy proce-
s6w mokrych sposobem mechanicznym, caty narzut zo-
staje od razu dokonany, muszg by¢ jednak zastosowa-
ne ubrania ochronne, rekawice i okulary ochronne (ze
wzgledu na odpryski). Stosowanie tego ekwipunku
zmniejsza jednak swobode ruchéw pracownika.

Roboty malarskie

Sa réwniez niebezpieczne dla cztowieka, dlatego, ze
mamy do czynienia z produktami szkodliwymi chemi-
cznie. Chemicy w tym wypadku przychodzg nam z po-
moca zmniejiszajac niebezpieczenstwo, jakie niesie ze
sobg malarstwo — dla organizmu ludzkiego. Praca ich
jednak odbywa sie nie pod katem widzenia te prace
wykonujgcego, a jedynie pod katem widzenia czlowie-
ka majgcego ten obiekt uzytkowac.

Samo ,wykonawstwo" jest bardzo zblizone do tynko-
wania. Przy malowaniu klejowym, gdzie mamy do
czynienia z rozpryskiwaczem lub pendzlem — przycho-
dzi dodatkowy problem niebezpieczny dla ochrony
zdrowia pracownika — a mianowicie drabiny, nigdy nie

kontrolowane i znajdujgce sie przewaznie w ziym
stanie.
W Czechostowacji starano sie ten problem rozwig-

za¢ przez zastosowanie ,beczkowozo6w"“ jadgcych samo-
czynnie pionowo po $cianach. Byloby rzeczg celowa,
aby i u nas mozna dac¢ jspoleczenstwu pewne zdoby-
cze i ulepszenia w jej dziedzinie.

Roboty stolarskie

Te sprawe naswietlamy najczes$ciej z punktu widze-
nia prawidlowego ustawienia pit i strugarek. Na budo-
wach — gdzie mamy do czynienia z prowizorycznymi
stolarniami, nie rna rozpracowanego zagadnienia pyto-
chton6éw, ktére sg duzo istotniejsze bo maszyny sg do-
brze zabezpieczone natomiast pylty musi robotnik wdy-
cha¢ mimo woli.

Roboty szklarskie

Tam mamy do czynienia z niebezpieczenstwem ciecia
i tamania szkta — unikngé tego mozna zamawiajgc
szkta doktadnie wymierzone w fabrykach szklar-
skich, gdzie te problemy inaczej sg rozpracowane.

Dziet robot instalacyjnych

Spostrzegam, ze jest to olbrzymi dziat na ktéry pa-
trzy sie jedynie z punktu widzenia produkcji, a nie
z punktu widzenia czlowieka. Zagadnienia takie, jak
czeste porazenie pradem, wypalenie oczu, poparzenia
zatrucie minig otowiang itp. ilustrujg wyraznie nasze
ustosunkowanie sie do tych zjawisk. Chodzi nam stale
o szybko$¢ roboty a nie o bezpieczenstwo. Kierownicy
robo6t sanitarnych musza sie stara¢ przemys$le¢ zagad-
nienie bezpieczenstwa pracy w swoim dziale.

Po krétkim omoéwieniu probleméw budownictwa
og6lnego przejde do zagadnien zwigzanych z budo-
wnictwem batonowym i zelbetowym. Chciatbym pod-
kresli¢ ze celem moim nie jest przeprowadzenie mo-
nologu jna temat techniki i ochrony pracy — lecz po-
staranie sie o zwrécenie uwagi na konieczno$¢ anali-
zowania wydawanych zarzaden na budowach od stro-
ny skutkéw, jakie moga one wywotaé. Podkre$lam,
nie jest to zaden instruktaz — chodzi tylko o to, by
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praca na terenach budowlanych byta powigzana S$cisle
z problemem techniki i ochrony pracy.

Zagadnienia robét betonowych
i zelbetonowych

Stoimy na pograniczu duzego przetomu w tym dziale
robo6t zwigzanego z konstrukcjg i sposobem wykonania.,
W nowym etapie budowy mamy do czynienia z budow-
nictwem zelbetowym prefabrykowanym. Powstajg
dwa, zupetnie odmienne ,Swiaty“ ,Swiat przemystowy"
ktéry w zamknietych halach produkuje gotowy ele-
ment, suszy je i oddaje do dalszej produkcji, jako pot
fabrykaty, drugi ,$wiat* to montaz na budowie.

Praktycznie rzecz biorgc, my sobie nie bedziemy na
budowie zdawa¢ sprawy z niebezpieczenstw oddziaty-
wania jproceséw chemicznych na organizm ludzki —e
bo stang przed nami jedynie zagadnienia niebezpie-
czenstw zwigzanych z montazem gotowych elementéw.

W 1949 r. delegacja szwedzka — przywiozta ze sobag
kilka filméw na VI Zjazd Naukowy P.Z.I.T.B., nakre-
canych w zakladach prefabrykacyjnych i kilka fil-
mow nakrecanych na duzych placach budowy, ktére
nastepnie byty przeznaczone dla jszkolenia $wiata
technicznego.

Ludzie ci, zapoznawali nas z interesujgcymi ich
problemami. Do jakiego rozmiaru moze doj$¢ prefa-
brykacja — $wiadczy fakt, ze na jednym z duzych

zalew6w — kompletny montaz jprefabrykowanego mo-
stu zostat ukonczony w ciggu 4 dni. Mamy tu do
czynienia z transportem elementéw ciezkich oraz
z montazem ich w przestrzeni. W zwigzku z tymi za-
gadnieniami transportu pionowego, poziomego, wydo-
stania sie cztowieka na do$¢ znaczng wysokos¢é
(2 i wiecej pieter) aby pozalewa¢ wigzania zelbeto-
we — potagczone jest z niebezpieczenstwem upadku.
Dlatego koniecznym jest zabezpieczenie przy pomocy .
siatek sprezynowych miejsc, nad ktérymi czlowiek
pracuje. Siatki takie znajdg sie na budowach w ciggu
juz niedlugiego czasu, aby prace naszych robotnikéw
uczyni¢ bezpieczna.

Kwestia zbrojenia lekkiego drobnych elementéw
jest rzeczg tatwa, inie budzaca wiekszych watpliwosci,
natomiast zagadnienie ochrony tych ludzi, ktérzy
przechodza koto takiego zbrojenia to jest problem po-
zornie niewazny ale istotny. Cala problematyka robot
zelazo-betonowych przenosi¢ sie bedzie, jak juz po-
wiedziatem na poczatku — do zaktadéw prefabryku-
jacych. Chciatem tylko podkresli¢, ze jes$li kto§ z nas
tam sie znajduje, to stanie wobec koniecznos$ci anali-
zowania wszystkich zagadnien z tym zwigzanych —
od poczatku, bo jesli w budownictwie caty szereg zja-
wisk bylo juz rozpracowanych przez jpokolenia, to
w dziale prefabrykacji nie mamy do czynienia z zad-
na spuscizng, wszystko jest zjawiskiem nowym.

Drugim problemem, ktéry wystepuje przy robotach
betonowych i zelbetowych to problem nagrzewania
betonéw, droga elektryzacji w okresie zimowym.

Nasuwa on duze niebezpieczenstwo zagrazajgce zy-
ciu cztowieka, ktéry dozoruje dojrzewania betondw,
oraz bada je pod wzgledem wytrzymatos$ci.

Z punktu widzenia tych dwéch zjawisk, do niedaw-

na zupetnie nieznanych — wszystko, co bedziemy mo-
gli zrobi¢ dla zabezpieczenia pracy ludzi tam zatrud-
nionych — bedzie niestychanie cenne.

W zwigzku z konieczno$cig przeobrazenia budownic-
twa sezonowego w przemyst, mamy do czynienia z no-



Nr 9 TRANSPORT ZIEMI

wym jproblemem ciggtos$ci stanu zatrudnienia — to jest
z robotami zimowymi.

Praca w Okresie zimowym przedstawia sie zupetnie
inaczej niz w innych przemystach. Odbywa sie ona na
budowie, a nie w halach cieptych przy zastosowaniu
centralnego ogrzewania. Rodzi rsie nowy problem,
a mianowicie jak ochroni¢ sikore ludzka i organizm
cztowieka ad szkodliwych skutkéw zmiany tempera-
tury.

Dziat techniki i ochrony pracy z punktu widzenia
naukowego jest kolosalny. Wciggniecie catego szeregu
ludzi do wspodlnego frontu walki o znalezienie sposo-
boéw zaradczych, jest rzeczag konieczng. Chciatbym,
abySmy rozwigzujac zagadnienie robdét betonowych
i zelbetowych popatrzyli na ré6zne zagadnienia od
strony zlikwidowania proces6w mokrych na budowie,
szczego6lnie ktopotliwych i trudnych w okrasie zimo-
wym. Rozwigzanie zagadnien zwigzanych z ochrong
pracy cztowieka przy zastosowaniu proces6w suchych
w budownictwie zelbetowym — jest problemem, ktéry
musimy rozwigzywa¢ bez zadnego' jeszcze doswiad-
czenia w tym kierunku. | jdlatego tez trudno bedzie
nam znalezé od razu droge 100%-towo stuszna. Je-
zeli teraz na zagadnienie prefaforykaeji spojrzymy jesz-
cze raz, przekonamy sie, ze bedziemy mieli do czy-
nienia tutaj z elementami, ktérych w latach poprzed-
nich nie braliSmy zupeinie pod uwage: ogrzewanie
elektryczne, szkodliwy wptyw chemiczny, montaz.

Poniewaz jest to dziat zupetnie nowy — dziat w kté-
rym posiadamy ijmate -doswiadczenia — nie umiatem

Mgr inz. JEWASINSKI ADAM
Centralny' Instytut Ochrony Pracy j -
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doktadnie omoéwi¢ niektérych elementéw. Muszg one
byé dopiero rozpracowane droga wnioské6w — i po-
réwnan.

Praca robotnika zalezy w duzym jstopniu od wa-
runkéw w jakich dang prace wykonuje. Jezeli praca
odbywaé sie bedzie w sprzyjajacych warunkach, mo-
zemy by¢ pewni, ze robotnik w czasie jpracy uwage
swoja jskieruje na wykonywang czynno$¢, praca przez
niego wykonana bedzie odpowiadata stawianym wy-
mogom.

Jezeli natomiast jpracownik bedzie wykonywat swe
czynnos$ci w warunkach niekorzystnych dla jego zdro-
wia — mozemy by¢ pewni, ze odbije sie to na jego
pracy. | to musi by¢ jspecjalnie dobitnie dzi§ podkre-
Slone, bo musimy zdawac jsobie jsprawe, ze poza -ca-
tym humanitaryzmem, poza troskag o cztowieka —
w pracy naszej — tworzeniu dogodnych -warunkéw
robotnikowi — lezy réwniez nasz dobrze pojety inte-
res spoteczny, bo robotnik wéwczas oddaje nam dzieto
zgodnie z naszym zaplanowaniem, ktére znowu plano-
wo m-oze by¢ uzytkowane.

Jezeli w ten sposéb bedziemy podchodzi¢ do zagad-
nienia organizacji na budowie i do zjawisk zachodza-
cych koto nas — mozemy by¢é pewni dobrych rezulta-
tbw w postaci -szybszego wykonywania planéw jpro-
dukcyjnych, lepszego jako$Sciowego i tanszego wyko-
nania, a co najwazniejsze — co powinno by¢ a-mbicja
i dazeniem kazdego kierownika rob6t — -bedziemy
mieli wéwczas uznanie zatogi, a wiemy dobrze, ile to
daje -zadowolenia i korzySci.

Transport ziemi wagonikami wqgskotorowymi

W agoniki

waskotorowe sg obecnie

najbardziej rozpowszechnionymi $rodkami

transportu tadunkéw masowych, w tym gtéwnie ziemi, na terenach, gdzie przepro-
wadza sie prace ziemne, a nie mozna wprowadzi¢ wywozu ziemi kolejami normal-

notorowymi.

Liczne wypadki majace miejsce przy pracy wagonikami zmusily do zastanowie-

nia sie'nad

ich przyczynami; poniewaz w plamie 6-letnim przewidziane jest pro-

wadzenie prac ziemnych na wielkg skale, konieczno$¢ dokladnego rozpatrzenia za-

gadnienia staje sie nakazem. Im

lepiej pozna sile przyczyny wypadkéw, tym tatwiej

bedzie mozna je usungé i zapewni¢ tym samym wieksze bezpieczernstwo pracujgcym

robotnikom.

Dlatego celem jartykutu jest zanalizowanie okolicznosci, przy ktérych te wypadki

majg miejsce,

Przew6z ziemi kolejkami waskotorowymi stosuje
sie przy duzych pracach, gdzie wystepujg duze prze-
rzuty ziemi na dalsze odlegtosci. Kolejki te stosuje sie
rowniez wowczas, gdy nawierzchnia gruntu jest sta-
ba, tak, ze inne $rodki transportowe maja trudnos$ci
z posuwaniem sie po terenie. Dla dokonania analizy
wypadkéw wybrany zostat teren, na ktérym przepro-
wadzono -rozlegte jprace jziemne; przy wykopach, dla
przeprowadzenia torow kolejowych, budowy jazéw,
jak rowniez duze przerzuty ziemi celem dokonania ni-
welacji terenu.

llo§¢ wypadkdéw przy transporcie kolejkami wagsko-
torowymi stanowita 34% ogdlnej ilosci wypadkéw. Na
pozostale 66% skiladaly sie wypadki (wytmienicjie
w kolejnosci ich nasilenia) pr-zy transporcie dluzyc,
transporcie samochodowym, robotach budowlanych,
wytadunku drobnicy; reszlta to poparzenia materiata-
mi zrgcymi, jpraca w kesonach, porazenia pradem i in-
ne. Wypadki z-ebrane odnoszag sie do 1 roku. Przepro-
wadzajgc szczegb6towa analize wypadkéw przy tran-

oraz wskazanie wtasciwych $rodkéw zaradczych.

sporcie kolejkami wagskotorowymi, mozna wyodrebnié
pewne grupy wypadkéw typowych i najczesciej maja-
cych miejsce.
Procentowe zestawienie przyczyn
wypadkow

1- Nastawienie na szyny wagonikow . . 17%
2. Wysypywanie ziemi z wagonika z pod-

trzymywaniem 15%
3. Wyskoczenie z szyn wagonikow 14%
4. Hamowanie wagonikéw w trakcji recznej 11%
5. Wyskoczenie koleby z tozyska i zamkow 8%
6. Manewrowanie wagonikami . . . . 8%
7. Sprzeganie WagoniKOW ....cccceveerieneniinee e 4%
8. Wytadowywanie wagonik6w z pociggbw =

i SAMOCNOAOW oo 4%
9. Jazda na wagonikach bez zezwolenia . . 4%
10. Urwanie sie wagonikéw w trakcji me-

ChaniCZNe| e 3,5%
11. Inne 11,5%
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Dotychczasowy sposéb podnoszenia wykolejonej wy-
wrotki (jednym zestawem k6l).

Rys. 1.

Przeprowadzajac wstepnag analize wypadkéw zau-
wazy¢ mozna wysoki procent wypadkéw spowodowa-
nych wadami sprzetu, jak rowniez ich stanem tech-
nicznym. Ten stan rzeczy tlumacza czeSciowo
dwie przycizyny. Przede wszystkim ze wzgledu na ro-
dzaj pracy wagonikéw, wyposazenie ich musi by¢ moz-
liwie proste i wytrzymate, nie mozna wiec stosowac
osiggnie¢ technicznych, ktére spowodowalyby skom-
plikowanie budowy. Druga przyczyna tkwi w braku
przeszkolenia robotnikéw pracujgcych przy transpor-
cie ziemi, jak réwniez w tym, ze wigkszo$¢ z nich re-
krutujac sie ze wsi, nie posiada zadnego doSwiadczenia
technicznego i nie jest 6bznajmiona z obchodzeniem
sie nawet z prostymi mechanizmami.

Aby wybrngé z tego nalezy wprowadzi¢ z jednej
strony pewne zmiany konstrukcyjne w projektowa-
nych wagonikach, a z drugiej przeprowadza¢ obowigz-
kowe szkolenie robotnikéw, oraz co jaki$ czas kontro-
lowa¢ stan techniczny urzadzen transportowych wtas-
ciwych jak rowniez pomocniczych.

Na budowach powinien przyja¢ sie zwyczaj doktad-
nego badania kazdego wypadku tacznie z wypadkami
lekkimi nie powodujgcymi przerw w pracy. Procedura
ta miataby na celu odkrycie przyczyn wypadku, wy-
ciggniecie praktycznych wnioskéw, zapobiegajacych
temu rodzajowi wypadkéw w przysztos$ci; w przeciw-
nym bowiem razie staniemy wobec perspektywy wzro-
stu cyfry wypadk6Sw.

W analizie wyzej wymienionych przyczyn wypadkéw
przy pracy wagonikami waskotorowymi oméwione zo-
stang poszczegdlne grupy.

Rys. 2. Nasuwanie wywrotki tak, aby koia podniesionej osi
stawaly na torae.
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Nastawianie wagonikéw na szyny

Konieczno$¢ wstawiania wykolejonych wagonikéw
spowrotem na szyny jest konsekwencja nizej omoéwio-
nych wypadkéw. Duza ilo§¢ wypadkoéw jest brakiem
przyrzagdéw pomocniczych do wkolejania, jak réwniez
czestym brakiem przeszkolenia robotnikéw.

Przyblizone wagi wywrotek

W a g a mtasna

Pojemno$¢ ujy-

. z hamulcem
urolki uj m3

tez hamulca

m kg W kg
0,75 420 510
1,- 620 7,40
1, - 1.040 1.175

Powyzsze zestawienie wskazuje jak bardzo waznym
jest wyeliminowanie pracy recznej przy podnoszeniu
wagonikéw przez zastosowanie urzadzehn dzwignio-
wych. Poniewaz stosowanie wygodniejszych, a co za

Rys. 3. Sposoéb obcigzania ramy przy opréznianiu koleby,

gdy materiat jest lepki. Czesto jest on niewystarczajacy i ro-

botnicy w celu zapobiezenia wyskoczenia wywrotki z toru

obcigzaja platforme, stajac na jej krawedzi. Jest to przy-
czyna niebezpiecznych wypadkoéow.

tym idzie i ciezszych dzwignik6w, napotka ze strony
robotnikéw na brak zrozumienia ze wzgledu na ko-
nieczno$¢ transportowania ich nieraz na odlegto$¢ kil-
ku kilometrow, co pocigga za sobg strate czasu — na-
lezatoby zastosowaé zwykta dZzwignie do podnoszenia
wywrotki. DZzwignie tego typu sa stosowane przez ro-
botnikéw, jednakze brak jakichkolwiek urzadzen do
ich ustawienia jpowoduje liczne wypadki. Aby unikngé
zeslizgiwania sie dzwigni z ramy wagonika nalezatoby
wprowadzi¢ specjalne uchwyty z obu stron platformy.
Dzwignia stanowigca drag drewniany, specjalnie do
tego celu przeznaczony (nalezy unika¢ stosowania
przypadkowo znalezionych materiatdw) mogtaby by¢
przytwierdzona z boku do platformy jednego z wéz-
kéw lub lokomotywki i gotowa w kazdej chwili do
uzycia. 'Ustawienie wywrotki wykolejonej na obydwa
zestawy odbywatoby sie w nastepujacy sposéb: dwaj
robotnicy wsuwajg drag miedzy rame i 0§ wywrotki
od jej czota (drag przechodzi nad ramag przez uchwyt
i pod osig). Naciskajac na koniec tak wykonanej
dzwigni mozna podnie$S¢ przeciwng strone wywrotki,
przy tym tak ja nasuwaé, aby kota podniesionej osi
stanely na szynach. Przystepujac do ustawiania dru-
giej osi na torze trzeba zabezpieczy¢ wywrotke przed
toczeniem sie. Dotychczas stuzy do tego celu kawat
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drewna, ktdéry ktadzie sie na tarze przed kotami asi
juz ustawionej. W tym wypadku, jak i w wielu in-
nych, jak np. przy pracy wywrotki na pochytosci,
umocowanie na jednej z osi k6tka zebatego z jzapadka
bytoby wielkim utatwieniem w pracy robotnikéw.

Wysypywanie ziemi z wagonika
z podtrzymywaniem

Wytadowywanie wywrotki nalezy rozpoczgé po iza-
trzymaniu wywrotki oraz ewentualnym zabezpieczeniu
przeciw staczaniu sie, gdy prace sg wykonywane na
pochytosci. Po otwarciu zamka koleby nalezy zdjac
reke z niego i pchng¢ kolebe. W zasiegu wytadunku
nie moze sie nikt .znajdowac.

Dotychczasowe metody pracy przy przechylaniu ko-
leby wymagajg w wypadku, gdy przewozonym mate-
riatem jest niezbyt lepka ziemia, np. suchy piasek —
aby dwaj robotnicy ustawili sie po przeciwnej stro-
nie wytadunku wywrotki, oparli noge na ramieg
i chwytajac obiema rekami brzeg koleby, jednocze$nie
popychali jg ku goérze. Z chwilg gdy materiat zacznie
sie wysypywacé¢ z koleby, nalezy pusci¢ jel krawedz.

W wypadku wysypywania ziem lepkich (mokry pia-
sek, it, less itp.) oprocz podtrzymywania koleby przez
dwéch robotnikéw, przytrzymuje jg dodatkowo jesz-
cze jeden roboinikw przy pomocy draga wiozonego
miedzy rame i sp6d koleby. W tych manipulacjach
tkwig przyczyny duzej iloSci wypadkow. Wywrotki ze
wzgledu na brak ich wywazenia dynamicznego,
w koncowym momencie przychylenia koleby, zostajg
poderwane do gory, tak, ze kota od strony przeciwnej
wysypywania odrywajg sie od szyny. Im bardziej lep-
ka jest ziemia tym trudniej wysypuje sie z koleby,
tym wiecej ziemi znajduje sie w kolebie w momencie
uderzenia jej o rame — w zwigzktu z czym nastapi
silniejsze poderwanie calego wézka po przeciwnej stro-
nie wytadunku.

Gdy rama wywrotki ple jest podtrzymywana przez
robotnikéw, caty wagonik wyskakuje z szyn, wywra-
cajgc sie kotami do go6ry w odlegtosci 1 do 2 metrow
od toru. Wtedy konieczne jest ustawienie wywrotki na
szyny, wymagajgce manipulacji, opisanych w punk-
cie pierwszym. Okoliczno$ciami bezpos$rednimi', powo-
dujgcymi wypadki sa:

1) Konieczno$¢ obcigzania ramy przez robotnikéw
calym swoim ciezarem przez wejscie na rame, (w mo-
mencie poderwania ku gorze lub opadania robotnik
moze spas¢ z ramy).

2) Przy stosowaniu dragéw do utrzymania wywre i-
ki w stanie r6wnowagi wystepuja sity dynamidzne
uderzenia tej wielkoscilze moze .zajS¢ wypadek pr ze-
rzucenia robotnika trzymajacego drag na
druga strone toru.

3) Raptowne uderzenie koleby o rame w koncowej
fazie opr6zniania, powoduje obtluczenie lub nadwyre-
zenia miesni rak, lub nawet wybicia ze stawow.

Wypadki te :s3 konsekwencjami niewtasciwego roz-
wigzania konstrukcji wywrotki i aby usungé¢ zto na-
lezy p6j$¢ w kierunku zmian w budowie wywrotki.

Opracowanie instrukcji o sposobie przytrzymywania
wywrotki, czy rozstawieniu robotnikéw przy wysypy-
waniu ziemi, bedzie tylko poétSrodkiem zaradczym
i nie usunie Zzroédta zta. Zagadnienia te sa obecnie
opracowane przez CIOP i wyniki bedg podane po za-
koriczeniu prac. Rys. 5. Z chwilg gdy r_naterial zac_zyn.a .sie wysypywaé z ko-

leby, robotnicy puszczajg jej krawedz.

Rys. 4. Spos6b obcigzenia ramy i popychania koleby ku g6-
rze, gdy materiat wyprézniany jest sypKki.
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Kys. 6. Zle — robotnik nie moze trzymaé¢ reki na zamku,
czy kozle koleby.

Wyskoczenie wagonikdw z szyn

Wykolejenie sie (wagonikéw jednym Ilub obydwoma
zestawami k6t ma w przewazajacej ilosci bezposrednia
przyczyne w jniewtasciwym utozeniu toréw, lub nie-
wtasciwej ich konserwacji. Analizujgc ten stan rzeczy
nalezy stwierdzi¢, ze tory kolejki ze wzgledu na ich
tymczasowy charakter ukiadane sa bez specjalnego
twardego podsypu (jak to ma miejsce w kolejnictwie)
na stalym gruncie. Powoduje to miejscowe, nierbwno-
mierne zapadanie sie toréw oraz podmywanie ich
przez deszcze. Aby temu zapobiec, nalezatoby z jednej
strony przestudiowaé¢ (w przypadku stosowania prze-
set gotowych), czy -wymiary, jak i rozstawienie pod-
ktadéw zelaznych ztobkowanych lub daszkowych jest
wystarczajagce dla wytrzymato$sci danego gruntu; to
samo tyczytoby sie podkiadéw drewnianych, gdy nie
stosuje sie gotowych przeset Z drugiej strony naleza-
toby opracowac instrukcje okresowego kontrolowania
stanu toru, a w wypadku stwierdzenia btedéw nalezy
przerwaé¢ na krotki okres czasu prace transportowe
i robotnikébw zatrudni¢ przy poprawkach utozenia to-
row. Przy wiekszych robotach ziemnych niektore
wieksze przedsiebiorstwa zaczynaja przychylaé¢ sie do
tej zasady, gdyz okazalo sie, ze kalkuluje sie lepiej
przerwac¢ tok prac na pewien okres czasu, niz traci¢

Rys. 7. Robotnik Jedzie na platformie wywrotki i reguluje
szybko$¢ jazdy dragiem. Nie wolno jecha¢ z przodu platformy.
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czas na podnoszenie wykolejonych wywrotek czy lo-
komotywek, co powoduje czesto i stosunkowo diugo-
trwate zatory na torze. Komisja, ktérej powierzone
bytoby kontrolowanie stanu toréw, oprécz wyzej wy-
mienionych czynnosci, powinna skontrolowaé sposéb
potagczenia szyn tupkami ptaskimi, stan podktadek, za-
bek, $Srub podktadowych, hakéw, stan tukéw toréw
(krzywizn), rozjazdéw z przyrzagdéw zwrotniczych oraz
obrotnic. Konnce tor6w musza by¢ zabezpieczone przed
stoczeniem sie wagonikéw.

Jezeli podtoze, na kté6rym ustawia sie tor jest mato
wytrzymate, tzn. nadmiernie spulchnione lub mokre,
a prace na tym terenie bedag wykonywane przeiz dtuz-
szy okres czasu, nalezy przekalkulowaé¢ koszt zwigza-
ny z wykonaniem podsypu bardziej trwatego..

Inng przyczyng wyskakiwania wagonikéw jest ich
spietrzanie sie. Ma to miejsce wtedy, gdy zestaw pcha-
ny, jest ztozony z wywrotek o r6znej pojemnosci.
W takich wypadkach, lzejsze wo6zki majg tendencje
do wyskakiwania z toréw. Takze zbyt gwaltowne za-
hamowanie wagonikéw jest przyczyng ich wyskaki-
wania. Niewtasciwa kolejno$¢ zatadowywania kopar-

Rys. 8 Robotnik
niec drgaga do

idzie obok wywrotki trzymajac wolny ko-
hamowania w reku. Drugi idzie zawsze obok
obok toru poza wywrotka.

ka wywrotek, pracujgcych w zestawie moze réwniez
w nastepstwie spowodowac¢ ich spietrzenie. Ma to
miejsce wtedy, gdy tadowanie rozpoczyna sie od kon-
ca sktadu pociggu, po przeciwnej stronie niz lokomo-
tywka i podstawianie wozkéw pod tyzke koparki od-
bywa sie przez popychanie zatadowanej wywrotki za
posrednictwem pustych, a przez to lekkich wywrotek.
Wyskakiwanie wagonik6w moze nastgpi¢ réwniez
z powodu niewtasciwie wykonanej krzywimy zderza-
ka sztywnego. Zderzaki takie majag krzywizne
w ptaszczyznie prostopadiej do powierzchni ziemi,
przez co tworzg powierzchnie przeslizgu i przy gwal-
towniejszych (uderzeniach wagoniki majag tendencje
wskakiwania jeden na drugi. Szczegdlnie czeste sg te-
go rodzaju wypadki przy stosowaniu wywrotek réz-
nych konstrukcji, tzn. o réznych wysokos$ciach ram.

Inng przyczyng wyskakiwania wywrotek z szyn
jest nierébwnomierny rozktad sit wystepujgcych w mo-
mencie oprézniania koleby przez przechylenie. Szcze-
go6towa analiza przyczyn wypadkéw tego rodzaju po-
dana zostata w punkcie 2.
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Hamowanie wagonikéw w trakcji recznej

Trakcja reczna wymaga obstugi kazdego wagonika

przez 2 robotnikéw do jego popychania. Gdy tory uto_

zone sa na spadku, do hamowania stuzy drag hamul-
cowy, ktory przed ruszeniem z miejsca wklada sie
w ucho umocowane do ramy wywrotki.

Dotychczasowe instrukcje podajg nastepujgce zale-
cenia robotnikowi: jezeli tor jest dobrze utozony, to
jeden z robotnik6w moze jecha¢ z tytu na ramie wy-

wrotki i regulowaé¢ szybkos$¢ jazdy dragiem hamul-
cowym, znajdujgcym sie w tyle do kierunku ruchu.
We wszystkich innych przypadkach (przy préznych

wagonikach zawsze) jeden z robotnikéw powinien is¢
obok wywrotki, trzymajac koniec drgga w reku. Dru-
gi robotnik idzie zawsze obok toru, poza wywrotka.
Nigdy nie wolno jechaé na ramie na przodzie woézka.
Jazda na woézku, ktéry nie jest przystosowany do
przewozu ludzi, jest na terenie budowy surowo- wzbro-
niona, z drugiej jednak strony idzie sie na kompromis
i nakazuje sie robotnikowi, o ile zachodzi koniecznos$¢
hamowania, jecha¢ na waskiej ramie wagonika i wy-
konywa¢ w niebezpiecznej pozycji czynno$é hamowa-
nia. Konsekwencjami tego kompromisu sag czeste wy-
padki przy hamowaniu wagonikéw jadacych pojedyn-
czo. Wypadki jakie zachodza przy tej okolicznosci sa
nastepujgce: spadniecie robotnika z ramy wagonika,
potkniecie sie robotnika przytrzymujgcego dragiem ha-
mulcowym wagonik, niemozno$¢ opanowania szybkos$ci
wagonika, wyskoczenie wywrotki z toru oraz samo-
czynne otworzenie sie koleby z zamka zabezpieczaja-
cego.

Co nalezatoby uczyni¢, aby zapobiec tym wypadkom?

Przede wszystkim nalezatoby uwolni¢ robotnikéw
od koniecznos$ci jazdy na woézku. Aby nie kompliko-
wacé¢ konstrukcji wagonikéw przez dobudowywanie
specjalnych urzadzen hamulcowych, trzeba szuka¢ in-
nych drég rozwigzania. CzesSciowo niebezpieczenstwo
zostatlo zmniejszone przez coraz powszechniejsze sto-
sowanie traiscji inecnanicznej. Wtedy do zesipoiu oko.o
15 wagonikéw dotagcza sie na koncu jeden wagonik
z hamulcem, ktéry w uzupetnieniu do urzagdzen hamul-
cowych Ick-omotywki najzupetniej wystarczy do bez-
piecznego manewrowania wagonikami.

Gdy warunki pracy wymagaja przewozenia ziemi
przy pomocy pojedynczych wagonikéw, moznaby sto-
sowa¢ do hamowania ptozy hamulcowe (saboiy). Ba-
danie nad zastosowaniem ptozy sa przeprowadzane
i wyniki zostang podane pdzniej. Na pochytoSciach
o duzym kacie nachylenia, a najczesciej krotkich od-
cinkach, jak np. rampy -lub nasypy, zar6wno wycigga-
nie wagonikéw, jak i spuszczanie na dét moze by¢ roz-
wigzane przy pomocy wyciggarki linowej 2z odpo-
wiednig przektadnig, przy stosowaniu napedu reczne-
go oraz urzadzen hamulcowych, np. hamulec tasmowy.

Wyskoczenie koleby z tozyska i zamkow

Wypadki, ktéore zostaly wyodrebnione w tej grupie
mozna podzieli¢ na dwa rodzaje:
1) gdy koleba samoczynnie sie odbezpieczy, czy to

przez otworzenie zamku, czy przez przes$lizgniecie
sie po jego powierzchni, gdy luzy sg zbyt wiel-
kie, nastepuje wtedy niepozgdane wysypywanie
sie ziemi;
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Gdy uruchomienie jest trudne, nalezy z poczatku
poméc sobie przez podparcie jej ramieniem.

Rys. 9.

2) gdy koleba w chwili opr6zniania, na skutek ude-
derze-nia i za-chyibotania wywrotki wyskoczy zto-
zyska prowadzgacego na zewnatrz.

Bezpos$rednig przyczynag wypadku jest utrata row-

nowagi przez robotnika, ktory:

m) stal na platformie i hamowat wagonik, utrzymu-
jac rbwnowage przez trzymanie sie krawedzi
koleby,

b) znajdowat sie w poblizu wywrotki w chwili jej
samoczynnego otworzenia sie,

c) przy opréznianiu koleby stat na
z przeciwnej strony wysypu, przytrzymujac sie
koleby.

platformie

Przyczyng wyskakiwania koleb jest btedna koru
atrakcja zamkoéw ram bocznych przytrzymujacych ko-
lebe oraz niewtasciwa konserwacja, jak np. tolerowa*
-nie wygietych ram bocznych lub obluznionych zam-
kow.

Przy zlym wykonywaniu pracy, gdy robotnik wy-
chylajacy kolebe trzyma reke na raczce zamka, moze

Gdy wywrotka rusza, nalezy powoli wyprostowacé
i toczy¢ ja z rekami wyprostowanymi.

Rys. lo.
ramiona
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ragczka ,odbi¢" przy powrocie koleby do potozenia 'wyj-
Sciowego.

Manewrowanie wagonikami

Manewrowanie wagonikami mozna podzieli¢ ze

wzgledu na stosowany rodzaj napedu na trzy grupy:
1) trakcje -reczna,
2) N mechaniczna,
3) N konng.

Na terenie budowy byty przeprowadzane tylko dwa
pierwsze sposoby manewrowania ‘'wywrotkami. Wy-
padki miaty swe Zzr6dio w nieprzestrzeganiu nizej po-
danych wskazéwek bezpieczenstwa pracy. Praktyka
wykazata, ze przy recznym przesuwaniu wagonikéw
powstaje duza ilos¢ wypadkoéw i szybciej zuzywajg sie
tory.

ad 1. Przed rozpoczeciem tadowania nalezy zatrzy-
macé¢ wagonik i zabezpieczy¢ go przed mozliwos$cig to-
czenia sie po torze w obydwie -strony. Trzeba réwniez
sprawdzi¢, czy zamek do unieruchamiania koleby jest
zamkniety, aby sie ona nie wahata podczas tadowania.
Przy tadowaniu wywrotki zatrudnia sie zwykle 2 ro-
.botnikéw, ktérzy przetaczajg jg takze na miejsce wy-
tadunku. Robotnicy tadujac wywrotke stojg zwréceni
do siebie twarzami, kazdy przy rogu koleby, jeden ta-
duje topata na prawag reke, drugi na lewa.

Po wytadowaniu nalezy wywrotke popychaé¢ wypro-
stowanymi ramionami, idg-c rownym krokiem z boku
toru, nie biegngc. Odlegto$¢é miedzy wywrotkami w ru-
chu powinna wynosi¢ co najmniej 10 m. Odjazd po-
szczegblnych wywrotek nastepuje na rozkaz dozorcy.
Gdy wywrotka ma do pokonania duze wzniesienie na
krétkim odcinku drogi, np. wjazd na rampe, woéwczas
popychac¢ jg moze trzech lub wiecej robotnikéw, lecz
zawsze pod specjalnym nadzorem. W tym celu poza
statg obstugg wywrotki, przydziela isie dodatkowag gru-
pe 2 — 3 robotnikéw, zaopatrzonych w hak z rgaczka.

Robotnicy ci pomagajga ciggna¢ wywrotki w miej-
scach o nadmiernym pochyleniu (spadku).

Zatrzymanie na miejscu wytadunku nastepuje na
rozkaz dozorcy.

ad 2 Liczba wywrotek ciggnionych przez lokomo-
tywke zalezy od jej sity pociagowej, nie powinna jed-
nak przekracza¢ w jednym sktadzie wiecej niz 20 wa-
gonikow.

Spadek toru przy trakcji mechanicznej nie moze by¢
wiekszy niz 1:20.

Przy tadowaniu mechanicznym koparkami, wagoni-
ki podstawia kolejno lokomotywka i nie istnieje wte-
dy konieczno$¢ ich sprzegania lub rozsprzegania. ta-
dowanie reczne zostato oméwione w punkcie pierw-
szym.

Jako ostatni wagonik zestawu powinien by¢ przycze-
piony specjalny wagonik z hamulcem tak ustawiony,
aby stojacy za nim hamulcowy znajdowat sie po stro-
nie zewnetrznej. Przy pchaniu zestawu, tytem, hamul-
cowy musi zejs¢ z wagonika.

Nie mozna dopuszczac¢, aby zahamowane kota $liz-
zgatly sie po szynach, tzn. do zablokowania ich. W ra-
zie zbyt silnego zaci$niecia hamulca, nalezy go nie-
zwtocznie zwolni¢ i hamowa¢ od poczatku.

Maszynista moze rusza¢ dopiero witedy, gdy kieru-
jacy pracg wyda rozkaz odjazdu po wyraznie slyszal-
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nym sygnale odjazdu. Waznym jest, aby maszynista
przy kazdym kolejnym podstawieniu pr6znego wago-
nika pod koparke, dawat wyrazny sygnat dla ostrzeze-
nia obstugi znajdujacej sie w poblizu. Nastepna spra-
wag jest utrzymanie dopuszczalnej szybkos$ci maksy-

malnej, szczegélnie na lukach, rozjazdach i obrotni-
cach.

Sprzeganie wagonikéw
Przy sprzeganiu wagonikéw zachodzg wypadki

zgniecenia palcéw lub n6g robotnika. Aby unikngé
tych wypadkéw nalezy wyszkoli¢ robotnikéw, szcze-
g6lnie zwracajac ich uwage na spos6b sprzegania wa-
gonikow.

Waznym jest, aby robotnicy w czasie wykonywania
tych czynnos$ci zajmowali odpowiednig pozycje i ogni-
wo tancucha chwytali rekg za oba ramiona z zewnatrz,
a nie za jedno od strony wewnetrznej. Nalezy réwniez
zwrdci¢ uwage na grozgce niebezpieczenstwo jezeli no-
ga znajduje sie miedzy czotownieami platformy, do-
chodzacymi bardzo blisko do siebie i znajdujgcymi sie
przy réznych typach wagonikéw na r6znych wyso-
kosciach.

Z drugiej strony, aby czynnosci sprzegania nie mia-
ty zadnych momentéw niebezpiecznych, zostat juz
opracowany przez C. |I. O. P. ksztatt czotownicy ramy.
Pozadane bytoby wprowadzenie takiego automatyczne-
go sprzegania, jak to ma miejsce w kolejnictwie
w niektédrych krajach — na przeszkodzie temu stoi je-

dnak réznorodno$¢ uzywanego taboru, oraz koniecz-
no$¢ dostosowania calego taboru do automatycznego
sprzegania.

Wytadowywanie i zaladowywanie

wagonikéw z pociggéw i samochoddow

Ze wzgledu na duzy ciezar tgczny koleby z podwo-
ziem wynoszgcy przewaznie ponad 500 kg, nalezy pra-
ce wytadunkowe jak najbardziej zmechanizowa¢ przez
stosowanie wszelkiego rodzaju urzadzen dzwigowych,
W wypadku braku urzgdzen dzwigowych wytadunek
nalezy przeprowadzi¢ przy pomocy pochylni utozonej
z belek drewnianych, na ktérych po zamocowaniu
szyn, za pomocg lin wciaga sie lub wsuwa wagoniki.
Wtasciwe zorganizowanie pracy przez kierownika tych
robét usunie wszelkie niebezpieczenstwo mogace gro-
zi¢ robotnikom.

Wypadki zarejestrowane przy tego rodzaju wypad-
kach spowodowane byly zepchnieciem wagonika na
robotnik6w, przedzwignieciem sie ich, oraz niespo-
dziewanym opuszczeniem wywrotki na ziemie.

Jazda na wagonikach bez zezwolenia

Wypadki tej grupy spowodowane byly przez lekko-
mys$Iino$¢ robotnikéw, ktérzy wbrew przepisom zabra-
niajgcym jezdzenia na wywrotkach — w celu skréce-
nia sobie drogi wskakiwali na przejezdzajgce wagoniki.
Umknigcie tych wypadkéw da sie osiggna¢ przez wy-
ttumaczenie stusznos$ci tych przepisé6w robotnikom
i uSwiadomienie im niebezpieczefAstwa czyhajgcego na
nich, gdy je przekrocza.

Waznym jest takze, aby robotnik hamujacy nigdy
nie jechat na przodzie wagonika, co niektérzy uwazajg
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za wskazane, ze wgzledu na lepszg widoczno$¢ terenu.
Rrzy zjezdzaniu wywrotki po torach pochytych, jeden
z robotnikéw winien hamowa¢, trzymajgc w reku ko-
niec draga, drugi powinien zawsze i$§¢ obok toru poza
wywrotkg.

Urwanie sie wagonikow w trakcji
mechanicznej

Wypadki spowodowane rozczepieniem sie wagoni-
kéw stanowig maty procent ogélnej ich ilosci, a ze
wzgledu na mozno$é tatwego ich opanowania powin-
ny by¢ zupetnie wyeliminowane. Przyczyna ich po-
wstawania tkwi w niewtasciwej ich konserwacji i bra-
ku przegladéw okresowych taboru.
urwania sie wagoni-
ogniwa tancucha

BezposSrednimi przyczynami
kéw sa: wytarte lub nadpekniete
sprzegajacego albo zawleczki, lub zgubienie nakretki,
przytrzymujacej bolec sprzegta w uchwytach, oraz sto-
sowanie wszelkiego rodzaju nieodpowiednich elemen-
tow w miejsce tancucha i bolca.

Do tego rodzaju wypadkéw ze wzgledu na okolicz-
nosci, powodujgce ich powstawanie (swobodne, nie-
kontrolowane toczenie sie wywrotki) nalezy dodaé

MGR IN2. STEFAN BRINCKEN

SPRZET OCHRONY W PRZEMYSLE NAFTOWYM

Str. 28?

wypadki mniej zwigzane z praca wywrotek, a zaist-
niate przez nieodpowiednie operowanie wywrotkami,
zostawionymi po pracy (np. zabawa dzieci). Dlatego po
pracy nalezy zabezpieczyé wywrotki przed toczeniem
sie po torze, zdejmujac z szyn po jednej osi. Jezeli
wywrotki sg ze sobg sprzezone, wystarczy zdjg¢ z to-
réw skrajne osie zestawu.

Inne

Innymi przyczynami wypadkéw mogg by¢: zta wi-
docznos$é, oblodzenia toru, oraz nieostrozne zachowa-
nie sie robotnikéw zatrudnionych przy tych pracach.
W sumie stanowi to okoto 3% wszystkich wypadkéw.
Na podwyzszenie liczby wypadkéw ,innych* w zesta-
wieniu do Il,5°/o wptyneto stosowanie w poczatkowej
fazie prac niewtasciwego sprzetu do przewozu ziemi,
wymagajgcego otwierania drziwi do zsypu ziemi. Za-
trzaskujgce sie drzwi powodowaly miazdzenia rak
i n6g. W artykule powyzszym zostata przeprowadzona
analiza pracy wywrotkami pod katem zbadania przy-
czyn wypadkéw. W jednym z najblizszych numeréw
w uzupetnieniu do powyzszego, zostang podane zabez-
pieczeniia, ktére przyczynig sie do polepszenia stanu
bezpieczenstwa pracy.

Sprzet ochronny w przemysle naftowym

Autor omawia sprzet ochrony osobistej w przemys$le naftowym a mianowicie odziez
ochronna, ochrone gtowy i obuwie ochronne. Na wstepie obszerniej poruszone jest
zagadnienie odziezy ochronnej przy czym omdéwiono surowiec oraz odziez ognioodpor-

ng, chroniaca przed wysokimi temperaturami, kwasami i tugami, dziataniem

ropy,

wody, pytem i ruchem mechanizmow.

Sprzet ochrony osobistej Uzywany w przemys$le naf-
towym, podobnie jak i w innych przemystach, mozna
podzieli¢ na nastepujace grupy w zaleznosci od jego
przeznaczenia:

1) Ochrona skory i ciata: odziez ochronna, rekawice
r6znego rodzaju, przytbica i chustki, obuwie

ochronne itp.

Ochrona drég oddechowych: maski przeciwgazo-

we, maski do oddychania sprezonym lub Swiezym

powietrzem, p6tmaski przeciwpytowe itp.

3) Ochrona wzroku: okulary, zastony i tarcze itp.

4) Ochrona stuchu: rozmaite przyrzagdy do ttumienia
hatasu jak ochronniki akustyczne bakelitowe, kor-
kowe lub wktadki do uszu z waty.

2

-

W przemys$le naftowym majg zastosowanie wtasci-
wie tylko trzy pierwsze grupy ochrony osobistej. Usu-
wanie hatasu w zakladach pracy, przeprowadza sie
sposobami technicznymi.

W artykule niniejszym poruszone sa
zwigzane z najwazniejszym rodzajem ochron osobistych
w przemys$le naftowym, z odziezg ochronna, oraz obu-
wiem i ochrong glowy.

zagadnienia

Odziez ochronna w ogélnosci

Czesto sie zdarza, ze warunki pracy nie oddziatywuja
szkodliwie na zdrowie pracownika, zato niszcza je o
odziez. W tym przypadku odziez jaka pracownik uzy-

wa w podobnych warunkach pracy musi odpowiadaé
nastepujacym wymaganiom: wygodny dla pracy Kkroj
ubrania, odpowiedni materiat, praktyczny kolor. Taka
odziez zalicza sie do kategorii odziezy roboczej.

Istnieje poza tym drugi rodzaj odziezy, ktéra ochran
nia pracownika przed szkodliwg dziatalno$cia substan-
cji powstatych w wyniku zachodzgcych proceséw tech-
nologicznych, wzglednie chronigca pracownika od szko-
dliwo$ci zewnetrznych na jakie narazony jest w zwiag-
zku z wykonywang praca. Odziez taka nazywa sie
ochronng. Odziez ochronna chroni pracownika przed
zimnem, przed oparzeniem kwasami i tugami jak réow-
niez przed oparzeniem od otwartego ognia, wzglednie
goracych odpryskéw i iskier. W tym celu odziez
ochronng sporzadza sie z odpowiednich tkanin odpor-
nych na dziatanie danych szkodliwo$ci zewnetrznych.

Materiat uzyty dla sporzadzenia odziezy ochronnej,
powinien odpowiada¢ nastepujgcym warunkom:

a) chroni¢ przed zimnem,

b) posiada¢ dostateczng przepuszczalno$¢ powietrza,

c) by¢ odpornym na wilgo¢,

d) posiada¢ niewielki ciezar,

e) wykazywac¢ odporno$¢ na pochtanianie ropy naf-
towej.

Wymagania jakich zgdamy od odziezy ochronnej
w niektérych przypadkach nie pokrywajg sie z ana-
logicznymi wymaganiami jakim ma odpowiadaé¢ odziez
.robocza.
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Dla sporzadzenia odziezy ochronnej uzywamy tkanin
bawetnianych, wetnianych, Inianych oraz azbestowych,
jak réwniez skory. Uzywa sie réwniez tkanin nasyco-
nych specjalnymi substancjami. Wtasciwos$ci higienicz-
ne tkanin bawetnianych podlegajg silnym wahaniom.
Na wtasnosci ochronne tkaniny wptywa budowa i ro-
dzaj witékna. Dlatego przy wyborze odziezy ochronnej
nalezy zwraca¢ uwage nietylko na jej kroj, ale row-
niez na gatunek tkaniny. W niektérych przypadkach,
gtownag role przy wyborze odziezy ochronnej odgrywa
tkanina, w innych kr6j odziezy, a nieraz jedno i dru-
gie razem wziete.

Ochronne dziatanie odziezy

Podajemy czynniki przed ktérymi odziez ochronna
chroni pracownikéw przemystu naftowego. Sg to:

a) tuk elektryczny, ptomien, zar,
b) wysoka wzgl. niska temperatura,
c) kwasy i tugi,

d) ropa naftowa i jej produkty,

e) woda,

f) pyt,

g) gazy i pary,

h) mechanizmy.

Odziez ognioodporna

Wprawdzie Swietlne promienie wysytane przez tuk
elektryczny nie przenikajg nawet przez tkaniny ubra-
niowe o grubosci 0,38 — 0,40 mm, to jednak wtérne
skutki dziatania tuku elektrycznegol a wiec iskry, od-
pryski gorace i znaczne promieniowanie cieplne moga
powodowac¢ sobg niebezpieczenstwo zapalenia ubioru
pracownika.

Tkanina bawetniana ulega zniszczeniu przy ogrzaniu
do temperatury 140° C, wetniana przy temp. 170 —
185° C, za$ tkanina Iniana dopiero przy temperaturze
220 — 240° C. Przy silnym ogrzaniu bawetna zapala
sie i pali sie ptomieniem. Wetniane tkaniny nie zapa-
lajg sie i nie tlg a zweglaja sie przemieniajac sie
w proszek i rozsypujg sie. Tkaniny Iniane nagrzewajg
sie silnie i powoli stygng. Taka tkanina zapalona, mi-
mo zagaszenia ognia, tli sie w dalszym ciggu sama,
dlatego odziez brezentowa nie zawsze jest odpowiednia
jako odziez ochronna.

Dobrg ochrone przed ptomieniem daje odziez wyko-
nana z tkaniny azbestowej. Wadg takiej odziezy jest
jednak grubo$¢ materiatu, duzy ciezar ubrania i sto-
sunkowo mata wytrzymato$¢ mechaniczna.

W zwigzku z tym odziezy azbestowej uzywa sie tyl-
ko sporadycznie, do niektérych prac, gdzie pracownik
narazony jest na dziatanie otwartego ptomienia.

Odziez ognioodporna ma specjalne zastosowanie
w zaktadach przerébki ropy naftowej i w oddziatach
kuziennych i odlewniczych przy warsztatach mecha-
nicznych wzgl. fabrykach maszyn i spawalniach.
W tych oddziatach nie mozna stosowac¢ odziezy ochron-
nej tatwozapalnej, szczeg6lnie tam, gdzie jest ona na-
sycona tatwozapalnymi produktami naftowymi.

Tkaniny napojone solami nieorganicznymi mozna
uwaza¢ za ognioodporne i bezpieczne przy pracach
z otwartym ptomieniem. W zetknigeciu sie ze zrédiem
ognia, ubranie ochronne' wykonane z materiatu im-
pregnowanego zwegla sie, a nie zapala sie plomie-
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niem. Zaznaczy¢ nalezy, ze zweglanie nie rozprzestrze-
nia sie dalej, jak tylko w obrebie dziatania ptomienia.
Przy wyborze materiatu, powinniS$my sie stara¢ aby
tkanina:
a) wykazywata maksymalng ognioodpornos$é przy za-
chowaniu elastycznos$ci,
b) nie sprawiata trudnos$ci przy szyciu,
c) posiadata mocne witokno,
d) ochraniata od poparzenia,
e) nieoddziatywata szkodliwie na zdrowie pracow-
nika,
f) nie wykazywata brakéw w jej wykonaniu.
Ponizej podajemy 5 recept na ptyn ognioodporny do
impregnowania tkanin:

Tabela 1
Sktad ptynu Recep t9
impregnacyjnego
(wagowo) 1 2 3 4 5

Siarczan amonu 4 32
Fosforan amonu 6 68 15-17
Krochmal 14 8
Kazeina 100
Amoniak 25% 9,1
Krzemion sodu
(szktlo wodne)
o ciez. gat. 1,26 300
Gliceryna techniczna 200
Chlorek amonu 10
Boraks 7
Kwas borny 12
Woda 100 600 600 100 400

Wedlug doswiadczen dokonanych przez Charkowski
Instytut Ochrony Pracy, praktycznie najlepszym pty-
nem impregnacyjnym okazat sie wg recepty Nr 2 (fos-
foran amonu 68, krochmal 14, woda 600 cze$ci Wago-
wych).

W  Polsce doswiadczenia Centralnego Instytutu
Ochrony Pracy wykazaly, ze trwato$§¢ impregnatu
ognioodpornego wynosi od 2 — 6 miesiecy, zaleznie

od czystos$ci powietrza i temperatury. Impregnowany
materiat pod wplywem ognia nie pali sie lecz sie zwe-
gla. Dodaé¢ nalezy, ze tak impregnowane tkaniny po
wypraniu tracg nabyta ognioodpornos¢.

Ochrona przed wysokimi
i niskimi temperaturami

Pracownicy przemystu naftowego ze wzgledu na
swoéj charakter pracy narazeni sg na dziatanie r6znych
temperatur otoczenia o rozpietosci Srednio —8 do —25°
w zimie, od +20 do +30° C przecietnie w lecie. Dla
ochrony przed dziataniem wysokich temperatur oto-
czenia godne polecenia sg tkaniny bawetniane. Tkani-
ny bawetniane majg nastepujgce wtasciwosci:

a) tatwo pochtaniajg wilgo¢ i tatwo' wysychaja,

b) tatwo przepuszczajg powietrze, co utatwia dobrg
wentylacje miedzy ubraniem wtasnym a ochron-
nym,

c) w razie zamoczenia zachowujg miekkos¢ i ela-
styczno$¢ widkien.

Odziez wykonana z takiej bawetnianej tkaniny, na-
daje sie w oddziatach pracy, gdzie panuje podwyzszo-
na temperatura powietrza.

Najpraktyczniejsza odziez ochronna powinna mieé
kréj sktadajacy sie z bluzy wpuszczonej do spodni
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i spodni wzgl. w niektérych wypadkach ptaszcza wkta-
danego na ubranie wtasne. Ubranie o kroju przylega-
jacym $ciSle do ciata jest nieodpowiednie. W wypad-
kach, gdy pracownik wykonuje czynnos$ci przy kto6-
rych luzno lezgca na nim odziez moze mu zawadzaé¢ —
jest celowym stosowanie kombinezonu. Dla ochrony
przed zimnem bardzo praktyczne zastosowanie maja
ubrania watowane, tzw. waciaki ztozone z bluzy i spod-
ni. W przypadku silnych mrozéw nalezy dostarczac
pracownikom précz waciakéw, kurtki futrzane (kozu-
szki) obuwie filcowe i ciepte rekawice.

Ochrona przed kwasami i tugami

Ubranie ochronne zabezpieczajagce przed dziataniem
kwasoéw i tugéw powinno by¢é wykonane z odpowied-
niej tkaniny, odpornej na dziatanie powyzszych sub-
stancji. Tkaniny wetniane, nie ulegajg od razu uszko-
dzeniu pod dziataniem kwas6w, dlatego moga by¢
ochrong przed dziataniem niektérych z nich. Jedynie
kwas siarkowy i azotowy, dziatajg niszczg«) na witok-
na pochodzenia organicznego. Kwasy o duzym steze-
niu, nawet w matych ilosciach dziatajg szkodliwie na
tkaniny wetniane. Jednakowoz zgodnie z dos$wiadcze-
niami radzieckimi odziez ochronna wykonana z suro-
wej weiny o dostatecznej grubosci witdékien (sukno
lodenowe) na pewien krotki okres w zupetnos$ci zabez-
piecza pracownika od dziatania kwaséw. Sukno typu
wojskowego, w stopniu dostatecznym chroni od nie-
wielkiej ilosci kwasu siarkowegoldymigcego, stezone-
go okoto 66° Be, rozpryskanego na pracownika, ubra-
nego w odziez wykonang z tego sukna. Z surowej wet-
ny mozna produkowac ptaszcze, ubrania oraz pojedyn-
cze bluzy i spodnie wzglednie kombinezony, w zalezy
nosci od potrzeby.*)

Przed dziataniem rozciefczonych
chronig impregnowane ubrania bawetniane lub
ne. Szczegélnie niezawodnymi okazaly sie tkaniny im -
pregnowane. Jako ochrona przed dziataniem rozcien-
czonych kwasoéow i tugéw moga réwniez stuzy¢ ubra-
nia impregnowane guma. W ten sposéb wykonane tka-
niny nadaja sie do sporzadzenia z nich rekawic, far-
tuchéw, getrow itp. artykutéw odziezy ochronnej, stu-
zacej do ochrony tych czesci ciata, ktére sa szczegdlnie
narazone na dziatanie kwaséw i tugow.

dobrze
Inia-

tugow,

Ochrona przed dziataniem
i produldéow naftowych

ropy

Przedstawia duze trudnos$ci, poniewaz, jak dotych-
czas, nie udato sie tak u nas w kraju jak i zagranica
wyprodukowac¢ takiej tkaniny porowatej (przepuszcza-
jacej powietrze), ktéraby nie nasigkata tymi produk-
tami.**)
rozpuszczalnos$ci gu-
daja nalezytej

Tkaniny gumowane z powodu

my w produktach naftowych, nie
ochrony.

) Doswiadczenia C. I. O. P. w tym zakresie wykazaly na
potrzebe .zastgpienia wetnianej odziezy kwasoodpom ej, odzie-
za wykonang z folii polichiorowinylowych z zastosowaniem
odpowiedniego wietrzenia koniecznego z uwagi na nieprze-
wietrzalno$¢ wspomnianych folii (iprzyp. red.).

**) Znane jest stosowanie tkanin nasycanych lub pokrywa-
nych tiokotem dobrze oczyszczonym, ktéry jest odporny na
dziatanie produktéw naftowych. Tiokol stosowany do tych
celébw musi by¢ dobrze oczyszczony, gdyz w przeciwnym
\(I:Veyp(?p%(yp.zargg?)h jego wptywa draznigco, uniemozliwiajgc pra
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W Zwigzku Radzieckim czynione byty préby impreg-
nowania tkanin polichlorkiem winylu (produkt wyj-
Sciowy do fabrykacji mas plastycznych). Przy prébach
laboratoryjnych tkanina napojona polichlorkiem winy-
lu, pod dziataniem stezonego kwasu siarkowego i 40—
50«/0 roztworu sody zracej ulegta catkowitemu znisz-
czeniu dopiero po 24 godzinach.

Niestety pod dziataniem produktow naftowych tka-
nina taka bardzo twardnieje.

Stosowana praktycznie tkanina impregnowana poli-
chlorkiem winylu jako ochrona przed dziataniem pro-
duktow naftowych nie odpowiada wymaganiom z nast.
przyczyn:

1) Ropa i inne produkty naftowe przenikajac przez

takg tkanine odbierajg jej elastyczno$¢, jednak
nie uszkadzajg witokien.
2) Rozpuszczalniki selektywne stosowane w rafine-

riach (dwuchloroetan, fenol) bardzo predko nisz-
czg witékna tkaniny.
Wynika z tego, ze najpraktyczniejszg tkaning chro-
nigcg przed dziataniem tych produktéow bedzie jak do-
tychczas elastyczna tkanina typu ceratowego.

Ochrona przed dziataniem wody

tkaniny przepuszczajag wode,
nalezy

Poniewaz wszystkie
dlatego dla ochrony przed dziataniem wody,
uzywac¢ tkanin impregnowanych. Nietylko bawetniane
tkaniny po przemoczeniu woda przylegajg $cisle do
ciata i przy odparowaniu silnie je ochtadzajg. Stoso-
wane w przemys$le naftowym ubrania brezentowe nie
okazaly sie praktycznymi. Przy przemoczeniu brezent
twardnieje i utrudnia ruchy.

Najbardziej higienicznymi okazaly sie tkaniny wet-
niane, one bowiem mimo przemoczenia przepuszczajg
dostatecznie powietrze, nie przylegaja do ciata, powoli
odparowujg i przez to nie ochtadzajg ciala.

W Zwigzku Radzieckim w latach ostatnich zasto-
sowano przy wierceniach i eksploatacji ropy, specjal-
ny kr6j kombinowany odziezy ochronnej. Sktada sie on
z kurtki jednorzedowej w rodzaju ,wiatréwki“, reka-
wy posiadajag mankiety. Na plecach przy karku na-
szyta jest materia impregnowana. Nieprzepuszczalna
tkanina na plecach ochrania pracownika od padaja-
cych z goéry kropel wody i btoto. Mankiety chronig
Przed zaczepieniem o ruchome mechanizmy. Specjalny
mankiet zas w pasie zabezpiecza swobode ruchu i chro-
ni rowniez przed zaczepieniem. Spodnie posiadajg szel-
ki na plecach zapinane na krzyz. Posiadajg pas szeroki
10— 15 cm oraz zakonczone sg mankietami. Na kola-
nach spodni naszyte sg taty z materiatu impregnowa-
nego. Na spodniach z przodu umieszczone sg kieszenie
naszyte z klapkami, zapinane na guzik, przeznaczone
na drobne przedmioty. Ten typ odziezy nalezaloby sto-
sowaé réwniez i u nas, takze jako ochrone przed dzia-
taniem wody.

Ochrona przed pytem

Do tego celu nadaja sie tkaniny Iniane, wzgl. ba-
wetniane. Z materiatéw Inianych mozna stosowac ptét-
no zaglowe, ptd6tno namiotowe itp. Te tkaniny zatrzy-

muja pyt bez uszczerbku dla ich przepuszczalnoS$ci
Powietrza.

t = [ ] ' om. .dg
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Na podstawie badan przeprowadzonych w Zwigzku
Radzieckim przez prof. A. S. Szafranowa*), jako ma-
teriat pytochtonny na odziez ochronng nadaje sie tka-
nina bawetniana typu tzw. dywetyny.

Doswiadczenia C. I. O. P. wykazaly,
ona w najlepszym razie 95,6% pytu.

ze zatrzymuje

Niektére drelichy, mianowicie:
Znak fabryczny B —1057 zatrzymujg 95,7°/o

" » B — 166 " 96,2%
" R B— 305 B 96,2%
B — 230 " 95,0%

Nie nadaja sie takie tkaniny jak barchan, baja, fla-
nela itp., ktére silnie wchtaniajg pyt i z trudem pod-
daja sie oczyszczaniu.

ruchem mechanizmoéw
czeSci mechanizmu

Ochrona przed

Zasadniczo wszystkie ruchome
muszg by¢é zabezpieczone, tak, aby nikt nie mégt by¢
pochwycony przez nie. Sprawe te normujg og6lne
przepisy BHP z roku 1946 oraz przepisy goérnicze dla
Kopald Nafty i innych zaktadéw pomocniczych w prze-
mys$le naftowym. Ubrania ochronne powinny mie¢ ta-
ki kréj, by nie miaty zadnych luznych czesci ktérymi
maégtby sie pracownik zaczepi¢ o mechanizmy bedace
w ruchu.

Oczyszczenie i pranie odziezy ochronnej

Odziez ochronna ulega czesto zabrudzeniu ropa i jej
produktami, btotem, pytem itp. Sa stasowane dwie me-
tody czyszczenia odziezy ochronnej.

Pierwsza metoda polega na ekstrakcji zanieczyszcze-
nia (brudu) tréjchloroetylenem, ligroing Ilub ciezka
benzyng w bebnach pralniczych.

Jak sie przekonano do$wiadczalnie, w Zwigzku Ra-
dzieckim, zanieczyszczone olejami sukno-, bardzo' trud-
no daje sie czyscié.

Jednak juz po jednym zabiegu — wyzej podanym
sposobem — traci sukno 95% olejow. Je$li poddamy
takg odziez kilkakrotnemu zabiegowi, daje sie ona

oczysci¢ w zupetnosci. Opisana metoda jest sposobem
normalnie stosowanym w pralniach mechanicznych.

Pralnia taka posiada pralke bebnowa, w ktérej brud-
ng odziez splukuje sie rozpuszczalnikiem. Nastepnie
w wiré6wce oddziela sie rozpuszczalnik od czyszczonej
odziezy. Ostatnim zabiegiem bedzie suszenie odziezy
przez co uwalnia sie ona od pozostatych resztek roz-
puszczalnika.

Druga metoda czyszczenia odziezy ochronnej polega
na praniu mydtem z dodatkiem niektérych sktadnikéw
oraz nastepnie trzykrotnym przeptukaniu (po 6 do 8
minut) przy temperaturze 60—70° C. Przy tej meto-
dzie pierze sie odziez w pralce, gotujac ja przez, 30 mi-
nut i dodajgc na kazde 50 kg odziezy po 0,5 kg sody
potasowej oraz 700 g 30-procentowego plynnego my-
dta. Po odpuszczeniu ptynu poddaje sie odziez ponow-
nemu gotowaniu, dajac na kazde 50 kg odziezy po
1 kg sody potasowej i 800 g ptynnego mydia.

Po tych dwoch operacjach, nalezy odziez doktadnie
wyptuka¢ w cieptej, a nastepnie w zimnej wodzie.

Poleca sie przy pierwszym praniu, dodawaé pét 1
nafty, lub - do 1i p6t kg biatej glinki. W niektérych
wypadkach mozna mydto zastgpi¢ kontaktem Petrowa

*) Proi. A. S. Szafranowa — Inditwidiualinyje
prisposobJenja — Socegdz 1932.
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(sole sodowe sulfokwaséw otrzymywanych dziataniem
dymigcego kwasu siarkowego na oleje), Ilub innymi
emulgujacymi pozostatoSciami rafinacyjnymi, za$
w miejsce sody potasowej mozna da¢ sode kaustycz-
ng, krzemian sodu (szkto wodne) itp.

Przy drugiej metodzie oczyszczenia odziezy ochron-
nej, nalezy przestrzega¢, aby w przypadku dodawa-
nia wyzej wymienionych reagentéw, nie stosowac po-
nownego gotowania odziezy, gdyz witékna tkaniny mo-
ga ulec uszkodzeniu.

Ptukanie nalezy stosowaé¢ najwyzej 6—8 minut, przez
co usuwamy znaczng ilos¢ brudu i produktéw nafto-
wych z odziezy.

Z tego wynika, ze najbardziej odpowiednig i ekono-
miczng metoda czyszczenia jest metoda ekstrakcyjna
w bebnach wir6bwkowych. Jednakze w tym przypadku
nalezy umiejetnie i ostroznie obchodzi¢ sie z trujgcy-
mi rozpuszczalnikami.

Obuwie ochronne

Jako obuwie ochronne nalezy stosowac takie obuwie,
ktére:

a) ochrania nogi od mechanicznych wuderzen przy
chodzeniu,

b) chroni przed utratg ciepta w porze zimowej,

c) chroni przed szkodliwym dziataniem produktéw

z proceséw wytworczych (oparzenie gorgcym me-
talem, gorgca woda, oparzenia kwasami i -ptynny-
mi tugami, uszkodzenia od spadajacych przed-
miotow itp.).
Précz tego obuwie ochronne powinno odpowiadaé
szeregowi warunkéw higienicznych, ktére niezawsze
pokrywajg sie z warunkami zapewniajgcymi ochrone
pracownika. W tych przypadkach nalezy znalez¢ dro-
ge posrednig, nieraz na szkode wtasnosci higienicznych
obuwia. Wymagania higieniczne dla obuwia, odnosza
sie tak do jego ksztattu jak i do materiatu z jakiego
ono jest wykonane.
Ze wzgledu na kréj
powiadac:

obuwie ochronne powinno od-

a) ksztattowi i wielko$Sci normalnej stopy,

b) ma by¢ tak wykonane, aby pracownik miat za-
pewniony wygodny chéd oraz mozno$¢ zginania
stopy przy dzwiganiu ciezaréw, wchodzeniu na
drabiny i schody, a takze, aby byto odpowiednie
dla wszelkich zmian temperatury i warunkéw
atmosferycznych.

Od materiatu na podeszwy wymagamy, aby byt moc-
ny, elastyczny, o malym przewodnictwie ciepta oraz
maksymalnej wodoodpomosci. Od materiatu na wierz-
chy wymaga sie, aby posiadat mate przewodnictwo
ciepta, elastyczno$¢ oraz wodoodpornos¢.

Wymagania bezpieczehnstwa pracy, oraz ochrony
zdrowia, okreslajg warunki w jaki spos6b i z jakiego
materiatu takie obuwie ma by¢ wykonane.

Skoéra trudno sie zapala, wzglednie wypala sie tyl-
ko w tym miejscu, w ktorym bezposrednio- zetknie sig
ze zrédtem ognia. Dzieki gtadkiej powierzchni skéry,
padajgce iskry i gorace odpryski, nie czepiajg sie jej
powierzchni, lecz zeSlizguja sie bez jej uszkodzenia.

Wprawdzie skéra nie odrazu ulega zniszczeniu kwa-
sami, jednak tam, gdzie zachodzi mozliwos$¢ rozlewa-
nia sie kwaséw, nalezy stosowa¢ obuwie gumowe. Gu-
ma bowiem ochrania dostatecznie od szkodliwego dzia-



tania wiekszosci kwaséw, z wyjatkiem kwasu azoto-
wego.

W przypadkach, gdy skérzane obuwie narazone jest
na rozciecie lub przeklucie podeszwy, celowym jest sto-

sowa¢ obuwie o podeszwie drewnianej lub sznurko-

wej.
W przemy$le naftowym nalezy zwraca¢ uwage na
szkodliwe dziatanie ropy i produktéw ropy — na skoé-

re. Jako Srodki przeciwdziatajgce wysuszeniu skéry
obuwia przez produkty naftowe, nalezy stosowac ttusz-
cze ro$linne wzglednie zwierzece.

Produkty takie, jak benzyna, mieszanki benzynowe
itp. wysuszajag skore, ktéra w nastepstwie tego peka.
Nalezy wiec pouczac¢ pracownikéw, by myli rece myd-
tem lanolinowym, wzglednie nacierali wazeling
apteczna.

W oddziatach rafineryjnych wielkie niebezpieczen-
stwo stwarza uzywanie obuwia podkutego zelaznymi
gwozdziami, blaszkami itp. Przez uderzenie takim obu-
wiem o przedmioty twarde mozna spowodowac iskry,
a w nastepstwie tegol— pozar, wzglednie wybuch. Dla-
tego w takich oddziatach nalezy stosowa¢ obuwie o po-
deszwach przybitych gwozdziami z metalu nieiskrza-
cego — kotkowane lub szyte. Przy pracach zwigzanych
z przenoszeniem ciezarow, tadowaniem rur itp.,'pra-
cownicy narazeni sa na uszkodzenie nég upadajgcymi
przedmiotami. W tych przypadkach obuwie powinno
by¢ zabezpieczone ochronami z blachy. Jednak, ze
wzgledu na dobre przewodnictwo elektryczne metalu,
takie ochrony nie mogg by¢ stosowane przy pracach
wykonywanych w poblizu urzadzen elektrycznych.
Mgr inz..CZESLAW PUZYNA
Centralny Instytut Ochrony Pracy
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W oddziatach odlewniczych i kuZniach, a takze
obstudze niektérych oddziatow rafineryjnych, mozna
uzywa¢ obuwia na drewnianej podeszwie, bez oston
blaszanych, wzglednie z taka ostong, ktéra ochrania
w sposéb dostateczny przed uderzeniami spadajgacych
przedmiotéw, odtamkami metali itp.

przy

Ochrona gtowy

Dla ochrony gtowy przed uderzeniami przedmiotéow
spadajacych z wysokos$ci, pracownicy zatrudnieni przy
wierceniu, tak obrotowym jak i udarowym, powinni
uzywaé hetmoéw ochronnych (kaskéw) z krezami. Kask
taki, wykonany ze stalowej blachy, nie moze wazy¢
wiecej niz 300 — 350 g. Wnetrze jego jest wylozone
wktadka wetniang, lub skérzang, umocowang w ten
spos6b na sprezynkach, by tworzyta wolng przestrzen
miedzy kaskiem a wktadkg, dla neutralizowania ude-
rzen spadajacych na gtowe przedmiotéw. Takg wktadke
mozna indywidualnie dobiera¢ dla poszczegdlnych pra-
cownikéw, uzywajgcych te same hetmy.*) W przemy-
Sle naftowym, odziez oraz obuwie ochronne, wydaje
sie zgodnie z normami opracowanymi przez PKPG oraz
zgodnie z uktadem zbiorowym obowigzujacym w tym
przemys$le. Normy odziezy s korygowane i uzupet-
niane w zaleznosci od potrzeb poszczegdélnych zawo-
dow.

*) W nomenkiaituirze przyjetej przez C. I. O. P. stosuje sig
naizwe: ,,hamaka“, luib ,»siodetka“ na okres$lenie zespolu tasm
i opaski amortyzujgcych uderzenia i uniemozliwiajgcych
wgniecenie dna hetmu (przyp. red.).

Sposoby wykrywania btedéw w wywazaniu bebna miocarni

Autor jak gdyby zamyka ponizszym artykutem cykl wskazéwek

omawiajgcych

waiunki bezpiecznej pracy przy mlocarniach (Nr 5/6 i Nr 8 naszego miesiecznika).
Temat poruszony w tym miejscu dotyczy sposobédw wykrywania i usuwania bte-
dow w wywazeniu bebna mitocarni. Pomocnym bedzie zatem podczas dokonywania

kapitalnych

remontéw mtlocari, zwracajac uwage na

istnienie momentéw niebez-

piecznych, na usuniecie ktérych nie ma, wptywu ani robotnik, ani Kierownik Gospo-

darstwa Rolnego.

Nieszczesliwe wypadki mogg mie¢ miejsce nie tylko
wskutek braku odpowiednich oston *), czy tez zabez-
pieczen, nie tylko wskutek nieznajomos$ci przepiséow
bezpieczenstwa zwigzanych z obstugg danej maszy-
ny**) ale rowniez wskutek niedoktadnego wykonania
danej maszyny. Nad jakosciag wykonania czuwajag
w fabryce odpowiednie organy kontrolne; przy wyj-
Sciu z niej specjalne komisje techniczne. Zaréwno je-
den jak i drugi rodzaj kontroli ma na celu wyelimi-
nowanie z produkcji tych detali czy tez maszyn, kt6-
re nie odpowiadajag przyjetym warunkom kontroli czy
odbioru.

W przypadku maszyn i narzedzi rolniczych warunki
stawiane przy odbiorze technicznym obejmuja wyma-
gania odnos$nie jakosSci materialu oraz prawidlowosSci
dziatania maszyny w warunkach zblizonych do jej
normalnej pracy.

*) .Nowa technika a ochrona (ptnzy mtodece” —

art. z nr 5/6.
**) ,Urwagi o pracy i
art. z nr 8

pracy

regulowaniu aparatu mtdécacego” —

Badania materiatlowe, na podstawie ktérych wysnu-
wamy wnioski co do wiasnosci wytrzymatosciowych
materiatu uzytego do budowy danej maszyny czy na-
rzedzia, sg sprawdzianem, czy material ten posiada
prawidtowa strukture wewnetrzng oraz czy odpowia-
da Przyjetym przez konstruktora zatozeniom.

Badania prawidtowos$ci' dziatania maszyny sprowa-
dzajg sie do' wykonania szeregu pomiaréw specjal-
nych, charakterystycznych dla danej maszyny lub na-
rzedzia.

W takich maszynach jak mtocarnia jednym z nich
jest kontrola prawidlowos$ci zréwnowazenia wiruja-
cych mas bebna miocarni, wirnika wentylatora oraz

— w mlocarniach kombinowanych — tarki do koni-
czyny.

Szczegb6lnie wazne jest zré6wnowazenie be-
bna mtocarni ze wzgledu na jego duza mase i liczbe

obrotéw. Przy niedokladnym wywazeniu bebna pow-
stajg w nim podczas obrotu sity masowe o duzej war-
tosci; wywotujg one drgania i wstrzasy calej maszyny,
a poza tym moga przecigzy¢ elementy konstrukcyjne
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samego bebna i tozyska, na ktérych jest on osadzo-
ny. Intensywne drgania mtocarni, ktére przede wszyst-
kim powoduja szybsze zuzywanie sie calej maszyny,
wpltywajg réwniez ujemnie na samopoczucie znajdu-
jacej sie na niej obstugi, poteguja zmeczenie praca,
a w konsekwencji obnizajg wydajno$¢ pracy. W wy-

padku krancowym moga one doprowadzi¢ nawet do
zerwania tozysk bebna, c6 Zzagraza juz zyciu obstugi.

Azeby unikngé¢ tej ewentualno$ci, trzeba Zbada¢, Czy
kazdy beben jest prawidtlowo wywazony, to znaczy,
czy cata masa wirujgcego bebna jest symetrycznie
roztozona wzgledem jego osi.

Szczeg6lnie w przypadku bebnéw mtocarni cepo-
wych, posiadajgcych do$¢ znaczng diugo$¢, moga wy-
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stepowaé rozmaite btedy w wywazeniu. Beben taki
mozna dla uproszczenia przedstawi¢ przy pomocy eli-
psoidy bezwtadnos$ci odpowiadajgcej jego wielkos$ci;
oznaczmy $rodek ciezkosci elipsoidy przez S (rys. 1).
Przy doktadnym wywazeniu bebna, o$ gtéwna elipsoi-
dy winna pokrywa¢ sie z osig obrotu, (rys. 1).

Jezeli obie osie nie pokrywajg sie ze soba, pozosta-
ja jednak wzgledem siebie réwnolegte, za$ S$rodek
ciezkosci 5 nie pokrywa sie z osig obrotu (rys. 2), za-

chodzi wypadek statycznego niewywazenia
bebna, spowodowany istnieniem pojedynczej sity od-
Srodkowej pochodzgcej od pojedynczej niewywazonej

masy nu. Wypadek taki czesto wystepuje w wirujg-
cych czesciach maszynowych, jak kota zamachowe,
kota pasowe, tarcze i tp., a wiec w czeSciach, ktérych
wymiary wzdiuz osi obrotu sg niewielkie; wypadki
statycznego niewywazenia bebnéw mtocarn sa spoty-
kane rzadziej. Niewywazenie statyczne mozna wy-
kryé kiadac beben mitocarni na dwéch ostrzach usta-
wionych poziomo i wzgledem siebie réwnolegle
(rys. 3). Przez wprawianie bebna (a) w ruch obroto-
wy wywotujemy u zle wywazonego bebna wahania;
wahania te sg spowodowane tym, ze $rodek ciezkosci
nie lezy na oisi obrotu bebna i ze dazy on do zajecia
potdzenia najnizszego. W zaleznosci od wielkosci am-
plitudy wahan mozna sadzi¢ o stopniu niewywazenia
bebna. Przez dodanie lub usuniecie pojedynczej masy
m2 mozna osiggnaé przesuniecie sie Srodka ciezkosci
na o$ obrotu i usuniecie niewywazenia (patrz rys. 3).

W bebnach miocarn duzo czesciej wystepuje nie-
wywazenie spowodowane istnieniem pary sit odsrod-
kowych (lezacych niesymetrycznie wzgledem osi be-
bna), pochodzacych od niewywazonych mas m3 i nu.
Przy tego rodzaju niewywazeniu, nazywanym dyna-
micznym, $rodek ciezkosci S lezy na osi obrotu
o$ ta jednak tworzy z osig gtdwna elipsoidy pewien
kat; nazwijmy ten kat a (rys. 4). W tym przypad-
ku chociaz kontrola na dwoéch ostrzach nie wykry-
taby zadnych btedéw w wywazeniu bebna, jednak
w czasie pracy dwie niewywazone masy ms i m4 (rys.
5) i zwigzane z nich istnieniem sily odSrodkowe beda
tworzy¢ pare sit, ktéra moze w niebezpieczny sposéb
przeciaza¢ tozyska bebna.

Najczes$ciej oba wymienione btedy w wywazeniu
wystepuja razem; wtedy S$rodek ciezkosci S nie po-
krywa sie z osig obrotu; za$ o$ obrotu tworzy z gtéw-
ng osig elipsoidy kat a (rys. 6).

W tym najbardziej og6lnym przypadku sity maso-
we mozna sprowadzi¢ dolsity pojedyrnczej i pary sit
Takie niewywazenie bebna daje sie wykry¢ tylko
przez wywazenie dynamiczne, a mozna je usungc
przez dodanie dwu dodatkowych mas me i me (rys. 7)
w dwu ptaszczyznach prostopadlych wzgledem osi
bebna. Rys. 8 przedstawia schemat urzagdzenia do wy-
wazania dynamicznego. Beben (a) mtocarni jest uto-
zony w tozyskach (b), ktére sg zamocowane na ela-
stycznych pretach (c). Za posSrednictwem sprzegta ele-
ktromagnetycznego' (d) wat bebna jest potaczony z
watem silnika elektrycznego (e), ktéry wprawia beben
w ruch obrotowy az do osiggniecia przezen normal-
nej roboczej liczby obrotéw. W momencie osiggnigcia
cia tej liczby obrotéw wytgcza sie sprzegto, a Sruby
usztywniajgce potozenie tozysk rozluznia sie tak, azeby
tozyska umocowane na elastycznych pretach mogly
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sie poddawac¢ dziataniu sit wirujgcego ibebna. Waha-
nia pretbw moga odbywacé sie jedynie w ptaszczyznie
poziomej. Poniewaz podczas doprowadzenia bebna do
roboczej liczby obrotéw, beben przechodzit przez za-
kresy obrotéw, podczas ktérych drgania wywotane
przez btedne wywazenie wchodzg w rezonans z liczbg
drgan witasnych elastycznego tozyska — po potacze-
niu sprzegta elektromagnetycznego i rozluznieniu
Srub usztywniajacych tozysko, powstang podczas za-
nikania ruchu widoczne drgania wahadlowe w przej-
Sciu przez krytyczne zakresy obrotow.

Istniejg dwa sposoby, przy pomocy ktérych doKo-
nuje sie rejestracji wystepujacych drgan. Stosujac
pierwszy z nich zawiesza sie na przedniej stronie wa-
tu bebna (w ptaszczyznie prostopadtej do jego o0si)
kartke papieru, do ktérej podczas zanikania ruchu
obrotowego dosuwa sie otéwek. Otéwek ten, umiesz-
czony na state w pewnej odlegtosci od osi obrotu be-
dzie podczas spokojnego biegu bebna zakre$lat na
umieszczonej kartce kota. Zblizanie sie zanikajgcych
obrotow bebna do rezonansu z drganiami wtasnymi
uktadu bedzie sie objawia¢ wzrostem wahan bebna
w ptaszczyznie poziomej, a koto zakre$lone na kartce
zmieni sie w krzywag podobng swym ksztaltem do
elipsy. W momencie szczytowego nasilenia rezonansu
w krzywiznie elipsy zarysowuje isie wyraznie zatama-
nie w ksztalcie szpica. Jezeli teraz powtédrzymy po-
miar z ta r6znicg, ze beben puscimy w przeciwnym
kierunku niz poprzednio, to podczas przejScia przez
rezonans uzyskamy na tej samej kartce co poprzednio
krzywag podobnga do elipsy, jednak z zatamaniem
w innym miejscu. tgczac linig prosta punkty zatama-
nia z pierwszego i drugiego pomiaru, a nastepnie pro-
wadzgc linie $rodkowg prostopadtg do tej prostej, u-
zyskuje sie kierunek szukanej ptaszczyzny.

Azeby drgania powstate wskutek dynamicznego nie-
wywazenia bebna usungé, nalezy w tej ptaszczyznie
doda¢ pare sit, czyli w praktyce nalezy doda¢ w tej
ptaszczyznie dwie masy. Po wtasciwym zamocowaniu
tych mas czy to na wewnetrznej stronie cepéw, czy
tez na kregach bebnowych, na ktérych sag one przy-
krecone, pomiary kontrolne nalezy powtarza¢ az do
uzyskania spokojnego biegu bebna podczas przejscia
od obrotéw roboczych do spoczynku.

Innym sposobem rejestrowania drgan bebna (sposo-
bem, ktory jest czesciej stosowany od poprzedniego ze
wzgledu na ftatwos¢ wykonania pomiaru) jest pomiar
przy pomocy przyrzadu zwanego indykatorem. Przy-
rzad ten jest zbudowany jako czworobok przegubowy;
przediuzenie jego tgcznika stanowi otéwek umieszczo-
ny z boku watu prostopadle do osi bebna (rys. 9). In-
dykator podczas wykonywania pomiaru jest zamoco-
wany w nieruchomym statywie, za$ koniec otéwka
(d) dosuwa sie do watu bebna pokrytego kredg w mo-
mencie, kiedy beben osiagnat robocza liczbe obrotow
i zastal odlgczony od napedzajacego go silnika. W mo-
mencie tym beben obraca sie z predkoscia przewyz-
szajagcg czestotliwos¢ drgan wilasnych ukiadu, skut-
kiem czego amplituda jego drgan jest niewielka, a do-
suniety otéwek indykatora odznaczy na zabielonej
powierzchni watu kreske diugosci b, c, (rys. 9). W
miare zblizania sie do rezonansu z drganiami wtas-
nymi uktadu (wskutek zmniejszania sie liczby obro-
tow bebna) amplituda drgan watu bedzie rosnac,
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Rys. 4.
skutkiem czego otéwek indykatora bedzie coraz da-
lej odsuwany do tytu, przy czym koniec oléwka be-
dzie przemieszcza¢ sie réwnocze$nie w dot kreslac
pojedyncze, coraz krotsze kreski na zabielonej po-
wierzchni watu. Podczas przechodzenia przez rezo-
nans wahania walu beda najwieksze; przy dalszym
zmniejszaniu sie liczby obrotéw bebna wielkos¢ wa-
han bedzie szybko male¢, jednak otéwek nie bedzie
juz dotyka¢ watu, pozostajac w potozeniu, w ktérym

Rys. 5.
zostat najdalej odchylony. W ten spos6b moment
przejScia przez rezonans jest rejestrowany potoze-
niem otéwka indykatora, kt6ry w tym momencie od-
znaczyt sie na zabielonej powierzchni watu ostatnia,
najdalsza i najkrotszg kreskg (na rys. 9 punkt a). Ca-
ty wykres, zdjety przy pomocy opisanego powyzej
przyrzadu, bedzie posiadat figure ograniczong poto-
zeniem al bl cl. Potozenie sity wymuszajacej mozna
(przy pomocy tej figury) okresli¢ w przyblizeniu,
przyjmujagc, ze wahania wymuszone zalezg od sily
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Rys. 8.

)4

2
tak, jak w podanym powyzej przyktadzie; sita wymu-
szajgca bedzie sie wiec znajdowa¢ mniej wigecej na
90° w przéd od ppnktu al w kierunku zgodnym z o-
brotem watu.

Azeby doktadnie okres$li¢ potozenie sity wymusza-
jacej, nalezy pomiar powtérzy¢ przy przeciwnym niz
poprzednio kierunku obrotu watu; podczas powtdrne-
go wykonywania pomiaru nalezy rozpocza¢ zdejmowa-
nie diagramu od tej samej kreski bl cl. W wyniku

wymuszajacej, a faza odsuwania wynosi ok.

Inz. R. GUMBRYCHT
Centralny Instytut Ochrony Pracy
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pomiaru uzyska sie drugi diagram, symetryczny do
pierwszego (patrz rys. 9). Na otrzymanym diagramie
skrajne punkty polozen otéwka oznaczone zostaly na
rysunku 9 literami a2 cl c2. Jezeli teraz wykres$limy
na powierzchni watu w dét rownolegle dol jego osi
prostg 00 w ten sposo6b, azeby dzielita ona kat al e a2
na potowe, otrzymamy $lad ptaszczyzny, w ktérej lezy
sita  wymuszajaca i w ktérej winien by¢ umiesz-
czony ciezar rébwnowazgacy niewywazenie.

Poza podanymi wyzej sposobami pomiaréw niewy-
wazenia bebna, kontroluje sie nieraz réwnos$¢ chodu
bebna ,na wyczucie"“; przy duzej wprawie mo-
zna stuchem, a szczegdllnie przez potozenie reki na
oszalowaniu pracujgcej maszyny wyczué, czy beben
.nie bije“. Sposéb ten jako mato doktadny, jest zu-
petnie niewystarczajgcy i kazda fabryka produkujgca
mtocarnie winna by¢ zaopatrzona w odpowiednie urzg-
dzenia do wywazania statycznego oraz dynamicznego
bebnéw. Wtasciwe wywazanie bebna wptynie niewat-
pliwie na przediuzenie trwato$ci maszyny oraz na bez-
pieczenstwo pracy obstugi. Organy kontrolujgce pro-
dukcje powinny posiada¢ odpowiednie wytyczne od-
noénie sposobu wykonywania pomiaréw oraz dopusz-
czalnych wielko$ci amplitudy drgan w czasie przej-
Scia przez rezonans.

Drgzek do przesuwania szyn

Pomyst racjonalizatorski

W niniejszym artykule autor wykazuje jak niebezpieczng praca przy kantowaniu
i sktadowaniu szyn na robotach drogowych mozna byto przy pomocy drazka zelaz-
nego zmieni¢ na bezpieczng, zmieniajac nieco konstrukcjg tego drgzka.

Srednicy ok.
z jednej

Zwykty pret zelazny o wymiarach
25 mm i dlugosci ok. 1400 mm zakonhczony
strony nastawnym ostrzem jest do$¢ rozpowszechnio-
nym narzedziem, czesto uzywanym przy transporcie
i przesuwaniu ciezkich przedmiotow.

Taki wtasnie zwykly drazek zelazny uzywany jest
tez do przesuwania s.zyn przy ich transporcie, sktado-
waniu i na robotach przy budowie toré6w. Budowa to-
row odbywa sie naog6t przy uzyciu do$é¢ prymityw -
nych narzedzi, a wiec: mtoty, topaty, oskardy, podbdj-
ki, drazki zelazne, kleszcze itd.

Azeby objasni¢ skad powstata my$l zastosowania

dragzka tamanego przy przesuwaniu szyn, nalezy prze-

analizowaé¢ rézne metody pracy przy wykonywaniu tej
czynnoéci, w warunkach w jakich to zwykle ma miej-
sce, a wiec na nierébwnym i miekkim gruncie.

Przesuwanie szyn wzdtuz ich osi zwykle nie na-
strecza specjalnych trudno$ci i praca przy tym prze-
suwaniu nie budzi zadnych zastrzezen. Prace te 'wy-
konuje sie podciggajac szyne w. ten lub inny sposéb
z jednego jej konca, a jednoczes$nie pod stopke szyny
podkitada sie drazki zelazne, aby unie$¢ jg nieco i tym
samym zmniejszy¢ tarcie jej o podioze.

Natomiast przesuwanie szyn w kierunku prostopa-
dtym do ich osi tj. w poprzek ulicy czy toru odbywa

sie réznie. Mianowicie, mozna szyne przesung¢ uno-
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szac jg nieco przy pomocy kleszczy, lecz biorgc pod
uwage ciezar I-,go m. ib. normalnej szyny 50kg, trze-
ba uzy¢ do przesunigcia szyny o dlugosci np.
20-tu m b. 20 robotnikéw i zaopatrzy¢ ich w 10 par
ciezkich kleszczy. Mozna do tej pracy uzy¢ i mniejsza
ilo§¢ robotnik6w przesuwajgc szyne czesciowo z jedne_
go, a nastepnie z drugiego jej konca.

Bardzo czesto jednak majstrowie pozwalajg, aby
szyne przesuwaé¢ w ten sposéb, ze przewraca sie jg ze
stopki na bok, a nastepnie na gtéwke, na drugi bok
i znéw na stopke, droga tak zwanego kantowania

szyn. Jest to jednak czynno$¢ niebezpieczna.

Aby w ten sposéb szyne przesunaé, robotnik zaklada
ostrze zwyktego drazka w otwoér w szyjce szyny z je-
dnego jej konca i skreca jg wpoprzek dotad, az szy-
na raptownie nie przekreci sie sama do konca.
ze tylko do-
witasciwy

Nastepuje to jednak tak gwattownie,
brze wprawiony robotnik moze uchwycié
moment, aby w pore wyja¢ drazek z otworu w szyjce
szyny. W przeciwnym razie, gdy drazek zostanie
w otworze szyjki szyny, szyna wyrywa drazek z ragk
robotnika i wali nim z duza silg, gdzie popadnie. Na
skutek tego zachodzg wypadki ciezkich okaleczen, nie
tylko ws$réd bezpos$rednio zatrudnionych przy tej pra-
cy robotnikéw, lecz czasami ws$r6d znajdujacych sie
w poblizu.

Azeby zapobiec tego rodzaju wypadkom i wusung¢
niebezpieczenstwo zagrazajace zatrudnionym przy tej
pracy robotnikom, jak réwniez w celu usprawnienia
tej pracy, zaprojektowatem drgzek tamany.

Drazek tamany sktada sie z 2-eh czeS$ci: (rys. 1)

Pierwsza cze$¢ to pret stalowy (1) o Srednicy 25 mm
i dlugosci 1150 mm, do ktérego jest z jednego konhca
przytwierdzona krdétka obsada (2) i korytka (3), przy
czym drugi koniec tego preta na diugos$ci 300 mm za-
kohAczony jest Scieta ptaszczyznag po tej- stronie preta
jak tylna $cianka korytka. Druga cze$¢ drazka tama-
nego, to koncéwka stalowa (4), ktéra obsadzona jest
w korytku preta na trzpieniu j5) w ten ispos6b, ze
znajduje sie na przediuzeniu osi preta i w tej pozyciji
przytrzymywana jest sprezyng (6), umieszczong w ko-
rytku. Koncéwka ta o diug. 120 mm w potowie jest
pogragzona w obsadzie preta i ma przekrdj prostokat-
ny, druga potowa koncéwki ma ksztatt Scietego stozka
" stanowi ostrze drazka famanego.

Kys. 1
1. Ramie drazka
2. Plytka
3. Obsada
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Tak skonstruowany drazek tamany -dziata jak zwy-
kty drazek jsztywny, ale tylko w okre$Slonym kierun-
ku, mianowicie kiedy wielki palec robotnika przylega
do Scietej ptaszczyzny ramienia drazka, zaktadajac, ze
jak to zwykle ma miejsce, robotnik skreca szyne tym
drgzkiem ciggnac do siebie. W przeciwnym kierunku
stalowa kohAcéwka drgzka , obsadzona na szarnirze
i przytrzymywana sprezyng moze obréci¢ sie o 90°.

Kiedy wiec f»rzy skrecaniu szyny drazkiem tamanym
koniec drazka pozostanie w szynie, a jszyna skreca sie
juz sama i chce wyrwac¢ drazek z rgak robotnika, wow-
czas drazek ten skitada sie w kierunku odwrotnym do
obrotu szyny, sprezyna przytrzymujaca koncéwke na-
cigga sie i przy dalszym obrocie szyny drazek wyska-
kuje z otworu w szyjce szyny.

Ramie drgzka tamanego -caly czas jednak pozostaje
w reku robotnika.

Catkowita pewno$¢ siebie i swoboda ruchu, jakg da-
je mozno$¢ operowania drgzkiem ftamanym w prze-
ciwstawieniu do zwyklego drazka przy kantowaniu
szyn nawet niewprawionym do tej pra-
cy robotnikom, jest najwieksza zaletg tego drgzka.

Drazek tamany jednoczes$nie. w duzym stopniu

usprawnia prace kantowania szyn.

Na przyktadzie drazka tamanego szczegdlniej uwy-
datnia sie jak bezpieczenstwo pracy wspotdziata zaw-
sze :z jej zwiekszong wydajnos$cia.

Jezeli nawet przy wyrwaniu dragzka z rgk robotnika
nie zajdzie nieszczes$liwy wypadek, té juz samo pod-
noszenie dragzka opdznia prace, nie mowigc juz o mo-
mentach psychicznych tremujagcego sie wéwczas ro-
botnika.

Nastepnie jezeli zwykty drazek przy skrecaniu szy-
ny zostanie czasami wyjety zbyt wcze$nie, to szyna
cofa sie na swe poprzednie potozenie, powodujac nie-
potrzebng strate czasu i wysitku.

W tym Swietle przyktad drazka tamanego dowodzi
raz jeszcze, jak $ciSle bezpieczehAstwo pracy wigze.sie
ze zwiekszeniem wydajnos$ci pracy, z jej racjonaliza-
cja, a'za tym i z produkcjg zaktadu.

Ody zamienimy jkoncéwke,
w tym przypadu $cietym stozkiem
otworu w szyjce szyny, na inny uchwyt tej koAcéwki,
woéwczas mozna by przystosowaé drazek tamany do
kantowania ré6znych belek i profilow zelaza.

stalowg zakonczong
dostosowanym do

Drazek tamany do Przesuwania szyn.

4. Koncowka
5. Bolec
6. Przetyczka
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Pozary lasow

W planowej gospodarce ustroju socjalistycznego powazng rolg odgrywa

sprawa

nalezytego zorganizowania gospodarki lesnej, przy zrozumieniu warto$ci laséw, ja-
ko cennego skftadnika bogactwa narodowego, przy zastosowaniu modernizacji me-
tod pracy oraz przy nalezytej opiece nad pracownikiem.
W naszym Planie 6-letnim stanowi to jeden z powaznych punktéw programowych.
Z uwagi na powyzsze, uwazamy za celowe umieszczenie w naszym czasopiSmie po-

nizszego artykutu,
pozaru
obiektow
zajetych przy gaszeniu.
Corocznie nawiedza lasy kleska pozaréw i matlo jest
pracownikéw lesnych, ktérzyby nie mieli do czynienia
z tym zywiotem. Pozar lasu wyrzadza liczne i dotkli-
we szkody, tak bezposrednie (niszczenie surowca
drzewnego) jak i poSrednie tzw. ,degradacja siedliska",
inwazja szkodliwych owadoéw itp. oraz zagraza nieraz
zyciu i zdrowiu pracownikéw. Nic wiec tez dziwnego,
ze kazdy pracownik lesny walczy z pozarami lesnymi,
tak z obowiazku, jak i z zamitowania. Pozarom powin-
no sie zasadniczo zapobiega¢ przez intensywng pro-
pagande ochrony od pozaréw oraz przez organizacje
sprawnej stuzby przeciwpozarowej, obserwacyjnej
i ochronnej.

W walce z pozarem lasu niejeden uczestnik tej wal-
ki ulega wypadkowi, z tego wiec powodu nalezy sie
zapozna¢ ze zjawiskami towarzyszgacymi pozarom les-
nym i zwiekszajacymi ich niebezpieczenstwo.

Rozrézniamy cztery zasadnicze rodzaje pozarow les-
nych:

1) pozar ziemny — naprzyklad pozar torfowisk
w okresie posuchy. Pozar taki trwa bardzo diugo i to-
warzyszy mu duzo dymu, a jest on trudny do ugasze-
nia. Pozar taki niekiedy gasimy, a raczej ograniczamy
go przez okopanie gtebokim rowem;

2) pozar pojedynczego drzewa — drzewo
pali sie przewaznie wewnatrz wypréchniatego pnia.
Nie jest to pozar zbyt grozny, o ile nie przerzuci sie
na otoczenie. Gasimy go przez zatkanie otworéw
w pniu i przez izolacje drzewa dookota;

3) pozar przyziemny (zwany tez petzajagcym
lub dolnym). — Pali sie wéwczas powierzchnia gleby
lesnej, wiec $cidtka, runo, gatezie i to wszystko, co sie
na powierzchni gleby znajduje. Zwalczamy taki pozar,
lokalizujgc najpierw przez okopanie, nastepnie gasimy
go przez zamiatanie miottami-ttumnicami i stopniowe
przysypywanie ziemia.

4) pozar wierzchotkowy (zwany takze gér-
nym), gdy ptona niekiedy korony drzew a przewaznie
ptonie caty drzewostan od gleby do koron. Jest to naj-
grozniejszy rodzaju pozaru. Posuwa on sie bardzo
szybko naprzéd i gwaltownie rozprzestrzenia. Wytwa-
rza on nader wysokag temperature, .silny cigg powie-
trza, i daleko pryska iskrami i glowniami. Zwalczanie
takiego pozaru jest bardzo trudne i czesto niebezpiecz-
ne. Najpierw lokalizujemy pozar wycinajgc szerokie
pasy drzew i zdzierajagc na tych pasach wierzchnig
warstwe gleby, aby wstrzymaé jego rozszerzanie sie.
Z chwilg zlokalizowania ognia na pewnej przestrzeni,
pilnujemy aby sie on nie przedostatl poza utworzone
pasy izolacyjne. Dalszego gaszenia wewnatrz izolowa-

w ktéorym autor, wytrawny
laséw, podaje praktyczne $rodki zaradcze, majace na celu zar6wno ochrone
leSnych od pozarbéw, jak réowniez ochrong zdrowia i

fachowiec, analizuje zagadnienie

zycia pracownikow,

nych i ptongcych powierzchni na og6t nie stosujemy,
gdyz jest to zbyt trudne i przewaznie bezskuteczne.

Kazdemu pozarowi towarzysza ptomienie, dym i pew-
na koncentracja dwutlenku wegla oraz podniesienie
temperatury i rozrzucanie iskier lub gtowni. Waznym,
ze wzgledu na bezpieczenstwo, momentem jest inten-
sywno$é pozaru. Zalezy ona od pory roku. Na wiosne
i na jesieni — pozary sa gwaltowniejsze. (Zalezy tez
od gatunku drzewostanu np. drzewa iglaste palg sie
intensywniej od lisciastych). Zalezy od wiatru, ktéry
zwieksza szybko$¢ posuwania sie ognia, oraz od wielu
innych czynnikéw, jak: rodzaj pokrycia gleby, zwar-
cie drzewostanu, wiek drzewostanu, spos6b zagospoda-
rowania, ilo§¢ przeszkéd takich jak drogi, linie kolejo-
we, rzeki itp.

Podczas akcji ratunkowej przy pozarach laséw zda-
rza sie wiele wypadkéw z ludzmi. Nalezy wiec omo6-
wi¢ tutaj zwiezle typowe rodzaje uszkodzen spowodo-
wanych przez te wypadki. Pomijamy przy tern sposo-
by udzielania pierwszej pomocy, jako stanowigce temat
specjalny.

Najbardziej typowymi uszkodzeniami sg tu oparze-
nia. Mogg by¢ one pierwszego, drugiego, a nawet trze-
ciego stopnia; najczestszymi za$ przyczynami mogg by¢:
potkniecie sie na zastonietych dymem gateziach Ilub
korzeniach i przewr6cenie w ogien lub zar, uderzenie
ptongca gtownig, zapalenie wlos6w i odziezy itp. Bar-
dzo czesto zdarzajg sie oparzenia drobne, lecz podczas
gorgczkowo przeprowadzanych akcji po prostu nie-
zauwazone, ktére po ukornczeniu akcji dajg sie dotkli-
wie we znaki i trzeba je przez diugi czas leczy¢. Dalej
spotykamy zemdlenia i ostabienia, wskutek wysokiej
temperatury, braku powietrza, przemeczenia, silnego
wzruszenia lub bélu. Bardzo czesto zdarza sie wstrzgs,
kontuzja wskutek zranienia, uderzenia itp. Przy prze-
bieganiu, przeskakiwaniu lub odskakiwaniu zdarzaja
sie zwichniecia lub naderwania $ciegien, nierzadko
ztamania konczyn.

Przy $cinaniu drzew pasa izolacyjnego, szczegdlnie
z powodu podniecenia, gorgca, duzego wysitku, oraz
przyspieszonego tempa pracy, zdarzajg sie bardzo cze-
sto powazne zranienia narzedziami (pita lub siekierg),
uderzenia przez walace sie drzewo lub jego gatezie
itp. Roéwniez przy zdzieraniu pokrywy gleby moga
mie¢ miejsce zranienia topatami, motykami lub zelaz-
nymi grabiami.

Trzeba sobie uzmystowi¢, ze podczas pozaru cata
akcja odbywa sie w przyspieszonym tempie, przy ma-
ksymalnym wysitku organizmu, w gorgcym podmuchu
pozaru i w atmosferze nerwowego podniecenia.

Nalezy sie takze liczy¢ z wypadkami spowodowany-
mi przez sptoszone konie od wozéw z narzedziami, lub
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tez ze zranieniem tych zwierzat. Na og6t nie ma poza-
row bez mniejszych lub wiekszych wuszkodzen ciata
u uczestniczacych w akcji.

Znajac niebezpieczenstwa uszkodzen jakie sie w cza-
sie walki z pozarem lasu moga zdarzy¢é, musimy sie
w tej dziedzinie zawczasu odpowiednio przygotowac.
Przygotowanie bedzie dotyczyto przede wszystkim na-
lezytej organizacji dziatania oraz niezbednego sprzetu.

Podstawg organizacji bedzie wyszkolenie w tym za-
kresie wszystkich bez wyjatku pracownikéw lesnych.
Wyszkolenie — to przede wszystkim wyznaczenie z g6-
ry pewnych odpowiedzialnych funkcji w akcji.

Dalej zachodzi potrzeba ustalenia i przeéwiczenia
koniecznych sygnatéw gtosowych (trabka, gwizdek),
ktore w akcji okaza sie niezbedne. W razie alarmu
kazdy powinien wiedzie¢ co ma robi¢, a wigc gdzie sie
ma stawi¢, co ze sobg zabra¢, kogo dalej powiadomi¢,
itd. Dobrze zorganizowana sluzba alarmowa zapewnia
szybkie stawienie sie przy pozarze i jego opanowanie,
zanim sie rozprzestrzeni powaznie, z tym za$ wigze sie
mniejsze prawdopodobienstwo wypadkdéw, a przede
wszystkim tad i spokdj, co wptywa wybitnie na zmniej-
szenie sie mozliwos$ci wypadkow. Trzeba zgéry wybrac
konie (takze i rezerwowe), kt6re bedag uzyte przy akcji
pozarowej. Woznica musi by¢é spokojny i opanowany,
same konie spokojne i o ile moznoS$ci przyzwyczajone
do ognia. Przyzwyczaja¢ je mozna przez umyS$ine pod-
jezdzanie zaprzegiem do zapalonych specjalnie na tace
duzych stoséw gatezi, tak w dzien jak i w nocy. Do-
brze przygotowana sluzba alarmowa jest oparta
0 sprawnie dzialajacg stuzbe obserwacyjno-meldunko-
wa, szczego6lnie w niebezpiecznych okresach i ekspono-
wanych miejscach (tory kolejowe, $ciezki turystyczne
itP-), gdyz powtarzam, szybkie zauwazenie pozaru, to
niedopuszczenie do jego wzmozenia sig i unikniecie
wielu wypadkéw zwigzanych z gaszeniem duzego ognia.

Do dziatu organizacji oprécz wyszkolenia bojowego,
nalezy przeszkolenie kilku ratoyraikéw na specjalnych
kursach ratownictwa. Do tej funkcji nalezy wybierac¢
pracowniké6w spokojnych i opanowanych oraz zrecz-
nych. Trzeba doktadnie rozpoznaé¢ teren pod wzgledem
rozmieszczenia potokéw, Zrédet i zapamieta¢ ich po-
tozenie. Przyda sie to bardzo w czasie akcji.

Bez odpowiedniego sprzetu nie ma mowy o zlikwi-
dowaniu pozaru w krotkim czasie. Sprzet, jak siekie-
ry, pity, topaty," motyki, grabie, wiadra itp. powinien
by¢ zmagazynowany w jednym planowo ustalonym
miejscu i z tego sprzetu nic nie wolno zabiera¢ cho¢-
Bo czesto ,zapomina sie“ zwrdci¢ na
miejsce. Do sprzetu nalezy witaczyé w razie alarmu
apteczki podreczne, nosze ratunkowe, $rodki sygnali-
zacyjne (jak np. trgbki, lub gwizdki) itp.

Do akcji powinny byé wyznaczone dwa zaprzegi, je-
den do przewozenia sprzetu, drugi do dowozenia wody
1 ewentualnego transportu zranionych (musi by¢ za-
opatrzony w stome). Jezeli droga na to pozwala, le-
piej mie¢ do tego celu samochdéd, gdyz szybki transport
decyduje czesto o skutkach leczenia.

Personel trzeba pouczy¢, aby do pozaru udawat sie
w lekkich, najlepiej ptéciennych ubraniach (doskonate
sg drelichy), nie krepujacych ruchéw, oraz w grubych
butach. Dla grup ,szturmowych®* buty powinny by¢

by ,na chwile“.

przydzielone z urzedu, gdyz zar popietiska niszczy
bardzo skére.
Gdy w lesie hucza ptomienie,
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petno
nie czas
zapomnia-

duszno od dymu,
latajgcych gtowni,
mys$le¢ o brakach,
rzeczach, ni.e dobranych ko -
niach itp. wtedy gtowa powinna by¢
zajeta jedynie spokojnag walka
z Pozarem.

ciemno i
iskier i
wtedy
nych

Tyle wiec o przygotowania ch. Przejdzmy
do samej akcji ,bojowej“. Zasadniczg rzecza,
szczegO6lnie przy duzych pozarach lesSnych, jest uje-
cie przez dowodzacego akcja gaszenia pozaru, — a jest
mm zwykle najstarszy stopniem le$nik, lub komen-
dant zawodowej strazy pozarnej, — calej grupy
zwalczajgcej mocno w rece. Dyscyplina jest w tym
przypadku nie tylko podstawag skutecznej akcji gasze-
nia, lecz réwniez i bezpieczenstwa. Dowodzgcy akcja
musi przede wszystkim sprawdzi¢ sprzet zabrany do
akcji, a po przybyciu na miejsce pozaru, szybko zo-
rientowac sie w sytuacji. Ludzie nie powinni sia¢ bez-
czynnie wiec od razu nalezy podzieli¢ oddziat na po-
szczeg6lne grupy, wyznaczyé zastepcéw, przydzieli¢
odcinki i rzucaé¢ kolejno z odpowiednimi instrukcjami
do akcji. Jasne, ze dowédcami poszczeg6lnych grup
musza by¢ ludzie odpowiednio dobrani. Nalezycie
przeszkolony personel bedzie juz sam orientowal sie
co dalej czyni¢. Dowb6dca akcji kieruje caloscia. Przed
odprawieniem poszczeg6lnych grup do akcji, nalezy
wyznaczy¢ punkt sanitarny, najlepiej na drodze lub

Sciezce i poda¢ miejsce do ogoélnej wiadomosci. Na
punkcie sanitarnym musi dyzurowa¢ jeden gtéwny
sanitariusz, za$ dwoéch ratownikéw powinno patrolo-

wacé wzdtuz linii dziatania, wok6t pozaru. Na punkcie
sanitarnym, czy tez ratowniczym, musi sie znajdowac
poza apteczka, woda do picia oraz w6z wystany sto-
ma. Nie trzeba uzasadnia¢, ze w skiladzie apteczki mu-
szg sie znajdowac przede wszystkim $rodki przeciw -
oparzeniowe. Pozadane sg takze maski i pochlaniacze
przeciw - czadowe, potrzebne w pewnych wypadkach,
jak na przyktad zastabniecie kogo$ i pozostanie w
chmurze dymu.

Przy pozarze wierzchotkowym oraz przy
wietrze nalezy pilnowaé¢, aby grupa szturmujgaca od
czota pozaru, nie podchodzita zbyt blisko, z powodu
wielkiego zaru, latajacych iskier i gtowni.

W konhcu koniecznie trzeba wyznaczy¢ kilku naj-
mniej wyszkolonych lub tez przygodnych ludzi i po-
leci¢ Lm przynoszenie wiadrami wody, o ile nie ma
beczkowozu, do gaszenia pragnienia przez walczacych
z pozarem (wysoka temperatura), oraz zwilzania u-
bran, czapek lub chustek na gtowe, ktére chronig gto-
we przed udarem cieplnym.

Bo wyznaczeniu funkcji i puszczeniu akcji w ruch,
co powinno trwaé¢ najwyzej kilka minut, musi dowo-
dzgcy catosciag akcji, sprawdzi¢ dziatanie i sprawnos¢
poszczegdblnych elementoéw, i poswieci¢ sie catkowicie
walce z ogniem.

Na tym korncze powyzszy, niewyczerpujacy tematu
artykut, ktérego zasadniczym celem byto poruszenie
zagadnienia, lezgcego dotychczas odlogiem. Inni auto-
rzy na pewno go uzupetniag w dalszych opracowaniach.

Powyzsze uwagi odnosza sie przede wszystkim do
duzych pozaréw lesnych a takich jest sporo, a nie do
matych, ktére funkcjonariusz lesny zaopatrzony stale
w okresie niebezpiecznym, w krétkg t. zw. saperska
topatke, moze wilasnorecznie zlikwidowac.

silnym
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