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Od Redakcji

Juz niejednokrotnie wskazywaliSmy na lamach na-
szego czasopisma na zagadnienie szkolenia w dziedzi-
nie ochrony pracy na wyzszych uczelniach technicz-
nych.

Ukazywali$my przy tym, jak doniostg role spetniac
powinno to szkolenie w dobie wykuwania nowych form
stosunku czlowieka do pracy i przezwyciezenia sta-
rych bteddéw, tkwigcych korzeniami w ustroju kapitali-
stycznym.

rozwazania technologiczne prowadzone byly bezosobo-
wo, tak jakby procesy wykonywaty sie same przez sie,
a ludzie byli jedynie dodatkiem do nich. Wyrazem
tego, catkowicie falszywego stosunku sg niektére jesz-
cze dzi$ ukazujgce sie ksigzki techniczne, w ktérych
opisany wyzej spos6b podejscia do czlowieka jest
charakterystyczny.

Skutki tego stanu dajg sie powaznie odczu¢ w tere-
choréb zawodo-

] ] ] ] nie. Akcja zwalczania wypadkéw i
z .uwagl na to, ,ze problem t?n n'e_ Z‘?Sta' leszcze wych, ktéra stata sie obecnie praktycznym wyrazem
rozwigzany w spos6b odpowiedni, gdyz nie powotano hauki o ochronie pracy, traktowana

jeszcze wtasciwych katedr na, terenie wyzszych uczelni
technicznych, nalezy sprawe ponownie w krétkosci
oswietli¢.

Punktem wyjscia nowego, wtasciwego traktowania
spraw ochrony pracy jest catkowicie zmieniona —
wskutek przemian ustrojowych m— rola czlowieka w
produkcji. Cztowiek z ,elementu” produkcji, z obiektu,
ktéry byt dawniej przedmiotem rozwazan na tle t.zw.
,gospodarki czynnikiem ludzkim" stat sie podmio -
tem gospodarowania. Przestat by¢ dodatkiem do
maszyny, a stal sie panem tej maszyny, ktéra odtad

bez tgcznosci z produkcija,
bez uswiado-
ktorych

jest wcigz marginesowo i
bez wigzania jej z wydajnoS$cig pracy,
mienia sobie tych podstazoowych pojeé¢, o
moéwiliSmy na poczatku.

Stan ten narusza podstawy i plany rozwojowe racjo-
nalnej ekonomiki wytwoérczosci, co jest szczegél-
nie wazne w dobie realizacji planu szesciolet-
niego. Szkodliwe to dzialanie przejawia sie szczegol-
nie na trzech odcinkach stanowigcych podbudowe
realizacyjng planéw przemystowych.

Pierwszy z nich to ubytek kadr prze-

mu stuzy.

Wskutek tych radykalnych zmian pojeé, ktérych mystowych, powodowany wypadkamii choro-
wyrazem zewnetrznym jest rozwijajaca sie wciagz bami zawodowymi, tak ubytek staly (inwalidztwo) jak
troska o czlowieka pracy ze strony | Przejsciowy.
wszelkich zainteresowanych czynnikéw — stato sie Drugi odcinek to zaktécenie biegu
konieczne przeoranie dotychczasowego stosunku do produkciji. Straty czasu pracownikéw w prze-

pracy i cztowieka, tkwigcego ws$r6d naszych inzynie-
row i technikéw.. Stosunek ten, ksztattowany tak pod-
czas studiow na uczelniach jak i w praktyce prze-
mystowej w okresie ustroju kapitalistycznego, oparty
byt na catkowitej nieznajomosci techniki bezpieczen-
stwa i higieny pracy, jej roli w organizacji produkciji
i jej znaczenia ekonomicznego

Musimy sobie ponownie zda¢ sprawe z tego, ze inzy-
nierowie nasi tak podczas studiéw jak i wiele lat po-
tem nie styszeli nic o cztowieku w produkcji. Wszelkie

mys$le, zwigzane z wypadkami (czas $Swiadkéw wypad-
ku, kierownictwa, obstugi poszkodowanych, remontu
itd.) przestoje maszyn i urzadzen, straty wskutek
uszkodzen i inne stanowig w skali krajowej powazny
problem, ktérego rozwigzanie przyczyni sie do zwiek-
szenia wytwoérczosci naszego przemystu.

Trzeci z omawianych odcinkéw, to wydajnos$¢
pracy. Gdy wszelkie nasze wysitki skierowane
sg na wzmozenie wydajnos$ci, gdy nalezyta wydajnos¢

jest zasadniczym warunkiem peinej realizacji planu
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szes$cioletniego — nie moze uj$¢ czujnej uwadze nic,
co podniesieniu tej wydajnosci przeszkadza.

Niewtasciwe, nieodpowiadajgce cztowiekowi warun-
ki pracy, nie pozwalaja mu na rozwinigecie petni jego
sit twoérczych, sa niewtasciwg ramg ksztattowania
socjalistycznego stosunku do pracy, sa przeszkodg w
powstawaniu elementow atrakcyjnos$ci pra-
cy, ktéra wigze cztowieka z pracg i stwarza wtasciwe
podioze dla rozwoju ducha wynalazczos$ci i nowator-
stwa, a dla zaniku takich niekorzystnych zjawisk jak
bumelanctwo i wedrownictwo z jednego zaktadu do
drugiego.

Zmiana opisanego stanu jest mozliwa jedynie w
oparciu o nowe kadry inzynieréw i technikéw, ktérzy
rozumiejgc istote i znaczenie sprawy ochrony pracy,
nadadzg jej wtasciwy bieg w zakladzie przemystowym.

W zwigzku z tym nowe kadry inzynieréw i techni-
kéw powinny opuszcza¢ zaktad naukowy juz uzbrojone
w odpowiednig wiedze i wtasciwy stosunek do sprawy.

MGR INZ. BRONISLAW MICHELIS
Gléwny Instytut Widkiennictwa
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W Zwigzku Radzieckim problem ten jest juz od
dawna rozwigzany. Juz w roku 1938 powotano tam
samodzielne katedry techniki bezpieczefAstwa na poli-
technikach i innych uczelniach i instytucjach technicz-
nych. Niezaleznie od tego doktryna ochrony pracy
penetruje do innych dyscyplin naukowych. Kazdy
projekt pracy dyplomowej jest kontrolowany pod
wzgledem jego zgodnos$ci z zasadami ochrony pracy,
egzaminy dyplomowe przewiduja pytania z zakresu .
ochrony pracy, praktyki przemystowe studentow
uwzgledniajg zapoznawanie sie z problemami ochrony
pracy etc. etc.

Nalezy stwierdzi¢, ze p nas juz catkowicie dojrzat
etap, tv ktorym przyktad ZSRR w tej mierze, powinien
by¢ zastosowany. Wszelkie opéznienia w realizacji
omawianego nauczania odbijaja sie bowiem dotkliwie
na skutecznosci walki z wypadkami i chorobami za-
wodowymi oraz sg przeszkoda w petnym urzeczywist-
nieniu zasad socjalizmu w naszym Kkraju.

bebnowe

Na wstepie omoéwiono zalety i wady réznych rodzajow suszenia tkanin we wit6-

kiennictwie.

Nastepnie autor stwierdza,

ze suszarki bebnowe sg powszechnie sto-

sowane i beda jeszcze nadal stosowane. W zwigzku z tym uwaza za konieczne opra-
cowanie przepiséw obstugi i budowy tych urzadzen. W dalszym ciagu autor analizuje

przyczyny powodujgce uszkodzenia i wypadki,

rozwaza prawidlowy uktad bebnéw

wraz z urzgdzeniami zabezpieczajgcymi, oraz gromadzi materiat do opracowania odp.

przepiséw ruchowych.

Ze wzgledu na matlg znajomos$¢ wsrod og6tu dziedzi-
ny suszarnictwa witékienniczego i odno$nych warun-
kéw pracy i bezpieczeinstwa, wskazanym jest podaé
wstepne wyjasnienia, mogace zapoznac¢ czytelnika z za-
kresem i waga poruszonego w niniejszej pracy zagad-
nienia.

Do wysuszenia przewidzianej w planie 6-letnim
rocznej produkcji tkanin potrzeba bedzie okoto 80.000
ton wegla, stosujgc wszystkie zasadnicze sposoby prze-
noszenia ciepta przy uzyciu jako nos$nika ciepta pary.

a) przewodzenie bezposSrednie, dotychczas najbardziej
rozpowszechnione w maszynach z bebnami lub
cylindrami grzejnymi;
unoszenie (konwekcja) ciepta z jego zrédia grzej-
nikow parowych na materiat suszony za posred-
nictwem przewiewu goracego powietrza, stosowa-
ne coraz szerzej w ostatnich czasach w suszarkach
powietrznych lub komorowych;

e) promieniowanie ciemne o temperaturze ok. 150°C
z powierzchni grzejnika parowego bezposrednio na
materiat suszony, stosowane w matych rozmiarach
przewaznie w kombinacji ze sposobem b) w t. zw.
Mansardach Drukarek; oraz

d) nowa odmiana promieniowania—nie z powierzch-
ni grzejnika parowego; lecz z lampy elektrycz-
nej zarowej — promieniowanie podczerwone przy
temperaturze zarzenia do 2.200°K, stosowane jest
w przemys$le witoékienniczym jeszcze w nieznacz-
nych rozmiarach.

Kazdy rodzaj tkanin posiada odrebne wymagania,

ktére nalezy uwzgledni¢ przy wyborze sposobu susze-
nia i konstrukcji suszarek — wymagania, zalezne od

b

-~

Rysunki i

przyktady utatwiaja zrozumienie mys$li autora.

uzytego surowca (wtékna), sposobu wykonhAczenia i prze-
znaczenia.

Kazdy ze sposobdéw suszenia oczywiscie posiada swe
zalety i ujemne cechy, ktére tgcznie z wymaganiami
tkaniny decyduja o ostatecznym wyborze systemu su-
szarki.

Naog6t system wymieniony pod a) odznacza sie naj-
wyzszg sprawnos$cig gospodarczg, zuzywajgc na jedno-
stke wysuszonej wilgoci potowe ilosci wegla, potrzeb-
nego w systemie b), za$§ czwartg cze$¢ potrzebnego
w systemie d) oraz wyréznia sie najwiekszg wydajno-
Sciag z metra kwadr, zajmowanej powierzchni podtogi.
Suszarki oparte na systemie b) t. j. powietrzne lub ko-
morowe udoskonalono w ciggu ostatnich kilkunastu lat
zwtaszcza w zakresie podniesienia sprawno$ci energe-
tycznej, przez zastosowanie zasady przeciwbiegu i wy-
zyskania powietrza obiegowego, kosztem wprawdzie
znacznego skomplikowania obstugi, — dzieki czemu
rozprzestrzeniaty sie one w pewnych dziedzinach, szcze-
g6lnie przy powiekszeniach i w nowobudowanych za-
ktadach. pozostate systemy, zwiaszcza system d), od-
znaczajg sie mozliwoscig zaspakajania wybrednych wy-
magan niektérych specjalnych tkanin.

Na tle tych rozwazan mogto powsta¢ w kotach bli-
zej nie wtajemniczonych technikéw mniemanie, ze
stosowanie suszarek bebnowych jest w stadium wy-
mierania, ustepujagc stopniowo miejsca pozostatym sy-
stemom.

Gilebsza analiza technologiczna i gospodarcza wska-
zuje jednak na konieczno$¢ dalszego stosowania su-
szarek bebnowych w przemys$le widékienniczym w prze-
ciggu najblizszych dziesiecioleci, cho¢ z pewnym ogra-
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niczeniem dotychczasowego zakresu w nowych zakta-
dach, Dowodzi tego zresztg nieustajacy postep w bu-
dowie suszarek bebnowych widoczny =z katalogéw
i prospektow przodujacych firm konstrukcyjnych z lat
wojennych 1940 — 1944, przy czym przejScie z blachy
miedzianej na stalowg nierdzewng bynajmniej nie jest
zalecane.

Jezeli zatem zwazymy:

ze w obecnym czasie w przemysle witdkienniczym
pracuje duza ilos¢ miedzianych bebnéw suszarkowych,
ktéorych uzywalno$¢ przetrwa zapewne ok. 20 lat.

ze moga zaistnie¢ nieszczeS$liwe wypadki na skutek
rozsadzenia bebnoéw,

ze bebny suszarek sg naczyniami pracujacymi pod
ciSnieniem pary nieprzeno$nymi — niepodlegajgcymi
wedtug ustawodawstwa polskiego przepisom o budowie
i obstudze kottbw parowych, nie objetymi wiec kom-
petencjg d. Stowarzyszen Dozoru Kottéw Parowych,
(obecnie Panstwowego Nadzoru Technicznego),

to uznamy konieczno$¢ blizszego zapoznania sie z wa-
runkami pracy suszarek bebnowych oraz opracowania
przepisé6w budowy i obstugi tych maszyn w celu za-
pewnienia bezpieczenstwa.

W szczegdélnosci nalezy:

1. Poznaé przyczyny powodujagce uszkodzenia i wy-
padki.

2. Ustali¢ prawidtowy uktad z wszelkimi urzadzenia-
mi zabezpieczajgcymi.

3. Opracowac przepisy prawidtowej obstugi.

1. Przyczyny uszkodzen i wypadkéw przy
suszarkach z bebnami (cylindrami) miedzianymi
lutowanymi na twardo

1.1 Przekroczenie dopuszczalnego cisnienia roboczego
w bebnach (cylindrach) parowych moze spowodowad
ich rozsadzenie (wybuch).

1.2 Szybkie uruchamianie suszarki po postoju moze
spowodowaé raptowne sprezenie zamknietego w beb-
nach powietrza, przekraczajace miare zabezpieczenia,
przewidziang w zaworach bezpieczefnstwa i doprowa-
dzajgce do wybuchu. .

1.3 Po zatrzymaniu suszarki i odcieciu pary stygngce
jej resztki w bebnach -wytwarzajg podci$nienie (préz-
nie)f mogace sptaszczy¢ bebny.

2. Opis prawidtowego uktadu suszarki i urzg-
dzen do zapobiegania wypadkom

2.1 Nowoczesne suszarki zawierajgce powyzej 10 beb-
néw powinny by¢é podzielone na sekcje po 6 do 8 beb-
néw, przy czym kazda sekcja powinna by¢ traktowa-
na jako osobna suszarka.

2.2 Przed kazda sekcja suszarki musi by¢ zatozony
zawoOr bezpieczenstwa ciezarkowy oraz manometr, a na
przewodzie parowym, zasilajgcym wspédlnie grupe su-
szarek lub chociazby jedng suszarke, — zawo6r reduk-
cyjny, obnizajgcy automatycznie cisnienie pary fabry-
kacyjnej, doprowadzonej z kottowni, na maksymalne
dopuszczane ciSnienie robocze w bebnach.

2.3 Kazdy zaw6r bezpieczenstwa powinien mie¢ prze-
kréj wylotu obliczony wedtug wzoru przepisé6w kotto-
wych przynajmniej dla podwdjnej ilosci pary pobiera-
nej przez bebny zasilane odnosnym zaworem przy wy-
tezonej pracy suszarki, przyczym nalezy r6zniczkowaé
pob6r pary przez bebny poszczegdlnych sekcji suszarki
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w zaleznos$ci od potozenia bebnéw na drodze suszonego
towaru.

2.4 Przelot niskopreznej strony zaworu redukcyjnego
powinien odpowiada¢ normalnemu zuzyciu pary obstu-
giwanych suszarek.

25 Zaréwno zawory bezpieczenstwa, jak manometry
powinny by¢ stale potagczone z suszarkg w taki sposéb,
aby nie mogly one by¢ odciete od suszarki, a wiec
i bebnéw podczas pozostawania tych ostatnich pod ci$-
nieniem pary.

2.6 Zawory bezpieczenstwa winny by¢ tak nastawio-
wione, aby przy przekroczeniu dopuszczalnego ci$nienia
w bebnach o 0,1 atm. ,dmuchaty” t. j. wypuszczaly
nadmiarowg pare. Pozadanym jest umies$ci¢ na parze
wydmuchowej zaworu bezpieczenstwa syrene lub gwiz-
dawke ostrzegajaca o przekroczeniu dopuszczalnego cis-
nienia. Zawory bezpieczenstwa winny by¢ zabezpieczo-
ne od dowolnego przesuniecia ciezarka kotkami na
dzwigni. Powinno by¢ zabronione pod surowg odpo-
wiedzialno$cig zwiekszenie ciezarka i zmiana punktu
jego zawieszenia na dzwigni.

2.7 Manometry winny by¢ sprawdzone za pomoca
manometru kontrolnego. W tym celu powinna w od-
dziale suszarek by¢ umieszczona przy jednym z mano-
metrow znormalizowana tarcza z tréjdrogowym Kkrani-
kiem do zaktadania manometru kontrolnego, w ten spo-
séb, by mozna byto jednoczes$nie sprawdzaé wszystkie
manometry. Na manometrze powinna by¢ zrobiona
czerwona kreska, oznaczajaca dozwolone najwieksze
cis$nienie robocze w bebnach.

2.8 Rozpowszechnione sg dwa rodzaje obiegu pary w
suszarkach.

Pierwszy — dawniejszy — jest nastepujacy (rys. 1);
doptyw pary odbywa sie przez puste zeliwne stojaki
z jednego boku suszarki do korpuséw tozysk, drgzonych
czop6Wj a stad do bebnéw (cylindréw). Wylot skroplin
odbywa sie po przeciwlegtej stronie przez obracajace
sie czerpaki w bebnach przytwierdzone do denek lub
tez przez nieruchome rurki syfonowe nachylone w doét
i siegajace prawie do ptaszczy bebnéw, stad do prze-
ciwlegtych drazonych czopéw i korpuséw tozyskowych,
do stojakow suszarki i wreszcie do garnka kondensa-
cyjnego i zbiornika skroplin. Wadag tego uktadu jest
strata ciepta przez promieniowanie obustronnych sto-
jakow suszarki, trudnych do izolowania.

Drugi rodzaj obiegu (rys. 2) r6zni sie od pierwszego
tym, ze zar6wno wlot pary, jak wylot skroplin umiesz-
czone sg po tej samej stronie suszarki i odbywajg sie
przez ten sam czop: wlot pary nastepuje przez osobng
rure dochodzacg do korpusu tozyska i przez jego prze-
diuzenie jako czop drazony; wylot za$ skroplin — przez
rurke syfonowa, jak wyzej, ktérej koniec wychodzi
przez . Srodek czopa i tozysko na zewnagtrz do rurki'
zbiorczej i garnka kondensacyjnego. Czop stanowi cze$é
sktadowg tozyska i na nim obraca sie odpowiednio
uszczelniona piasta denka. W ten spos6b stojaki z jed-
nego boku suszarki pozostajg chiodne.

29 Pomimo prawidlowego dziatania zaworu
cyjnego i zawor6w bezpieczenstwa moga podczas pra-
cy suszarki bebnowej zajs¢ dwa rodzaje niebezpie-
czenstw, z ktérych jedno grozi rozsadzeniem bebnéw
i zyciu robotnikéw, a drugie zniszczeniem bebnoéw przez
ich sptaszczenie.

29,1
szybkim uruchamianiu suszarki po postoju, gdy pozo-
state w bebnach powietrze rozgrzewa sie prze.z puszczo-

reduk-

Pierwsze niebezpieczennstwo moze powstac¢ przy
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ng pare b. szybko i predzej sie spreza anizeli zawor
bezpieczenstwa przed suszarkg jest w stanie nadmiar
ciSnienia sprezonego powietrza przez wydmuch pary
obnizyé, wskutek czego moze nastapi¢ rozsadzenie beb-
na. Dla przeciwdziatania temu nalezy juz przed wpusz-
czeniem do bebnéw pary umozliwi¢ wydmuchanie
z nich powietrza przez wstepujaca potem pare. Do tego
celu stuza samoczynne zaworki powietrzne, umieszczo-
ne na denkach bebnéw i lekko przyciskane od wew-
natrz sprezynkami do denek lub jeszcze lepiej — recz-
ne kraniki (kurki) na tychze denkach (rys. 6). Zaworki
nalezy przed wpuszczeniem do bebnéw pary przycisr
od zewnatrz a kraniki przekreci¢ t. j. otworzy¢; z chwi-
la, gdy przez zaworki lub kraniki zacznie zamiast po-
wietrza dmuchac¢ para, nalezy je zamkngc.

2.9.2 Drugie niebezpieczenstwo moze powsta¢ po za-
trzymaniu suszarki i zamknieciu doptywu pary, gdy
wewnatrz bebnéw nastepuje szybkie skraplanie sie
resztek pary i wytwarza sie préznia mogaca spowodo-
wac zgniecenia ptaszcza bebna przez zewnetrzne cis$nie-
nie atmosferyczne. Przeciwdzialajg temu niebezpieczen-
stwu tez same samoczynne zaworki powietrzne na den-
kach, ktoére z chwilag opadniecia ciSnienia wewnatrz
bebndédw ponizej atmosferycznego otwierajg sie i wpusz-
czajg do bebnéw powietrze, wyréwnujac ciSnienie we-
wnetrzne i zewnetrzne (rys. 8).

2.9.3 Jak widzimy, dla przeciwdziatania opisanym
niebezpieczenstwom trzeba stosowac¢ zar6wno odpowie-
trzanie bebnéw (przy uruchamianiu) jak napowietrza-
nie (przy zatrzymaniu).

Rys. 1, 2, 3, 4.

Ro6zne uktady suszarek bebnowych
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Pierwsze odbywa sie recznie przez obstuge, drugie
za$§ samoczynnie, a obydwie czynno$ci przy pomocy
tych samych zaworéw powietrznych i kranikéw recz-
nych na denkach. Pierwsza czynno$¢ jest niedogodna
przy wiekszej ilosci bebnéw w suszarce i ich uktadzie
pionowym, druga za$ moze zawieS¢ w razie zaciecia
sie zaworkow.

29,4
konstrukcji zastosowano dla kazdej sekcji specjalne za-
wory do centralnego odpowietrzania i napowietrzania
bebnéw, umieszczone na wszystkich czopach tozysko-
wych po stronie wylotu skroplin i sterowane przez
wspo6lny mechanizm drgzkowy, (rys. 7). Urzadzenie
to spetnia ten sam cel co samoczynne zawory powietrz-
ne i kraniki na denkach bebnoéw, lecz jest intensyw-
niejsze i pewniejsze w dziataniu. Otwierajgc to cen-
tralne odpowietrzanie przed uruchomieniem i po za-
trzymaniu suszarki osigga sie obydwa cele:

a) zabezpieczenie przed nadmiernym sprezeniem po-

wietrza w bebnach po wpuszczeniu do nich pary i
b) zabezpieczenie przed powstaniem prézni w bebnach

po zamknieciu doptywu do nich pary niezaleznie
od prawidtowego dziatania samoczynnych zaworéw

powietrznych na denkach.

3. Przepisy ruchowe

3.1 Zawdr redukcyjny przed suszarkami (sekcjami)
musi by¢ raz na rok rozebrany i sprawdzony, a czyn-
nos$¢ ta zaprotokétowana w odnosnej ksigzce.

3.2 Zawoér wzgl. zawory bezpieczeAstwa przy kazdej
suszarce (sekcji) nalezy na kazdej zmianie przedmucha¢
przez uniesienie drgzka do gory.

3.3 Zacinajace sie zawory powietrzne na bebnach
nalezy bezzwilocznie naprawic.

3.4 Nalezy podczas pracy obserwowa¢ wskazania ma-
nometréw: ci$nienie nie powinno przekracza¢ dopusz-
czalnego ciSnienia oznaczonego czerwong kreska na
tarczy manometru, podczas za$ postoju wskazéwka po-
winna spada¢ do O.

3.5 Przy uruchamianiu sUszarki, po kazdym postoju,
nalezy wykona¢ nastepujace czynnoSci:

3.5.1 odwodni¢ przewody parowe dolotowe, otwiera-
jac zawory obchodowe odnos$nych garnkéw konden-
sacyjnych;

3.5.2 otworzy¢ zawory obchodowe na garnkach kon-
densacyjnych od bebnéw. (Powinny byty by¢ pozosta-
wione otwarte od czasu zatrzymania suszarki);

3.5.3 suszarki z czerpakami nalezy na trzy do pieciu
minut uruchomié¢ przed wykonaniem czynnosci 3,5,4;

3.5.4 odpowietrzy¢ bebny, w tym celu nalezy po ko-
lei;

3.54.1 jezeli na denkach bebndéw niema kranikéw
recznych, to pootwiera¢ samoczynne worki powietrzne
utrzymujac je w pozycji otwartej koteczkami;

3.5.4.2 pootwiera¢ kraniki reczne na denkach;

3.5.4.3 otworzy¢ centralne odpowietrzanie, o ile ta-
kowe jest;

3.5.4.4 wpuszcza¢ b. powoli i stopniowo pare do beb-
néw, utrzymujac zawoér stabo otwartym tak diugo, az
zamiast powietrza zacznie przez zaworki, kraniki lub
centralne odpowietrzanie wylatywaé¢ para, po czym
odpowietrzenie (3, 4, 4, 1; 3, 4, 4, 2; 3, 4, 4, 3) zamknac.

3,55 uruchomi¢ suszarke na wolnych obrotach;

3.5.6 doptyw pary do bebndédw zupetnie otworzy¢;

Dlatego tez w niektérych suszarkach nowszej
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3.5.7 wprowadzi¢ do suszarki towar i da¢ normalne

obroty;

3.5.8 zawory obchodowe na garnkach kondensacyj-
nych (3,41 i 3,4,2) zamknact.

3,6 Przy zatrzymywaniu suszarki nalezy wykona¢ po
kolei nastepujace czynnos$ci:

3.6.1 przymkna¢ doptyw pary do bebndw;

3.6.2 otworzy¢ zawory obchodowe na garnkach kon-
densacyjnych obstugujacych bebny i pozostawi¢ je
otwarte;

3.6.3 otworzy¢ napowietrzanie centralne, o ile tako-
we jest;

3.6.4 zamknag¢ doptyw pary do bebndéw zupetnie;

3.6.5 wyja¢ towar ze suszarki;

3.6.6 o ile suszarka posiada bebny z czerpakami,
obraca¢ ja na wolnych obrotach jeszcze przez 5 minut
w celu odwodnienia bebnéw.

3,7 Co 5 lat pracy w ruchu bebny suszarki parowej
winny by¢ poddawane — kazdy z osobna — w specjal-
nej komorze prébie na ciSnienie pary o preznosci wy-
noszgcej 1,5-krotng dozwolonej roboczej, w obecnosci
komisji jak p. 41.

3,8: Cisnienie robocze nie powinno przekracza¢ 75%
ci$nienia koncesyjnego p. obliczonego wedtug nastepu-
jacego wzoru Prossela:

t — 15
. a
20 )
D . X
gdzie oznaczaja:
p — ci$nienie koncesyjne pary w atn; ciSnienie ro-
bocze = 0,75 p.

S — grubo$¢ blachy miedzianej w mm.

K r,— dorazna wytrzymato$¢ blachy miedzianej na
rozerwanie przy 15°C w kg/m2, mozna przy-
ja¢ 22 kg/mm2.

D -- $rednice bebna w mm.

X - - spbiczynnik bezpieczenstwa; zaleca sie 3,5.

t — temperatura pary.

a — zmniejszenie sie wytrzymato$ci miedzi na ro-

zerwanie na kazde 20° przekroczenia tempera-
tury ponad 15° zaleca sie o 0,35 kg/mm2.

z — spoétczynnik wytrzymatosci szwu lutowanego
na twardo do wytrzymatosci petnej blachy;
zaleca sie przyja¢ 0,8.

Przyktad 1

s 4 mm; D = 1800 mm; ustali¢ dopuszczalne p dla
pary nasyconej. Przyjmujemy tymczasem w przyblize-
niu p — 2 atn; t = 133°C.

to K = 19,94 kg/mm2

. 035 =

p | _.200.19,94.4.0,8
rossela R S——
o P 1800 . 3,5

2,03 ok. 2 atn.

wg punktu 3,8 mozna dopusci¢ 0,75 .2 = 15 atn.
Przyktad 2

s= 17mm; D = 560 mm; para dyspozycyjna okoto
2,5 atn. przegrzana jest o 100°C; t = 238°C.
ustali¢ dopuszczalne p.

238 — 15 , i
K = 22 — 035 = 18 kg/mm?2

20
200 . 18 . 1,7 . 0,8
wg Prossela p = 2,5 atn.
560 . 3,5

wg punktu 3,8 mozna dopuséci¢ 0,75 . 2,5 — ok, 1,9 atn.
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4- Przepisy odbiorow technicznych

41 Nowe bebny przed zmontowaniem i uruchomie-
niem suszarki musza by¢ kazdy z osobna poddane ko-
misyjnie prébie wodnej na podwdjne cisnienie robocze,
ktéorg winny wytrzymac¢ bez odksztalcen i objawéw
nieszczelnosSci. W sktad komisji winni wejs¢:
Osoby z Kierownictwa Technicznego Zaktadu;
Przedstawiciel Panstwowego Nadzoru Technicznego,
Referent BezpieczeAstwa Pracy Zaktadu oraz
Przedstawiciel Rady Zaktadowej.

Bebny przy prébie wodnej nalezy ustawi¢ pionowo
dla unikniecia ich odksztalcenia.

42 Odbiér komisyjny catej suszarki winien by¢ do-
konany pod parg i powinien stwierdzi¢ protokélarnie
conajmniej, ze:

4.2.1 poszczegdlne bebny zostaly komisyjnie wypro-

bowane i odebrane (p. pkt. 4,1);

422 manometry i zawory bezpieczenstwa nie moga

by¢ odciete od bebndéw suszarki podczas jej pracy;

423 manometry posiadaja czerwong kreske na doz-

wolonym ci$nieniu roboczym bebndéw,

424 manometry byly sprawdzone urzedowym ma-

nometrem kontrolnym;

4.25 zawory bezpieczenstwa majg dostateczne wylo-

ty (p. 2,3; 2,9,1) i sg ustawione na dozwolone ci$nie-

nie robocze bebnoéw;

4.2.6 zawOr redukcyjny przed suszarka (wzgl. suszar-

kami) obniza ci$nienie doptywowe pary fabrykacyj-

nej na dozwolone ci$nienie robocze bebnow;

427 zaworki powietrzne na denkach dziatajg pra-

widtowo;

4.2.8 na denkach zatozone sg kraniki odpowietrzajgce

(p- 2,9,1) lub suszarka posiada centralne od- i napo-

wietrzanie (p. 2,9,4).

4,3 Bebny wyremontowane kapitalnie podlegaja ta-
kiemu samemu odbiorowi technicznemu jak w pp.
4,2,8.

Rys. 5, 6, 7. R6zne sposoby odwadniania, napowietrzania i od-
powietrzania bebnéw suszarkowych
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Uwaga.

Dozwolone ci$nienie koncesyjne pary w bebnach su-
szarkowych oznaczone bywa w certyfikacie wytworni,
ktéra dostarczyta suszarke. Zazwyczaj wynosi ono dla
bebnéw miedzianych 2 do 2.5 atn w zalezno$ci od $red-
nicy i grubos$ci ptaszcza, konstrukcji denek i sposobu
umocowania ptaszcza na denkach. Najbardziej rozpow-
szechnione w polskim przemysle witdkienniczym su-
szarki bebnowe pochodzga z b. wytwoérni saskich (d.
Haubold Weisbach, Zittauer M. F.), ktére obliczaty gru-
bos¢ ptaszcza bebnéw wedlug wzoru inz. Préssela po-
danego na 44-tym Zebraniu Delegatow Miedzynar. Sto-
warzyszen Dozoru Kottow.

Jako przyktad tych obliczen moze stuzy¢ nastepujaca
tablica grubos$ci ptaszczy bebnéw miedz. S w mm.

Dla cisnienia Sdla 0 bebna 560 m/m s iz o tetna 1800 min

koncesyjne
go w bebn. para para przeg para para przegnana
w atn. na yc. rzana o 100°C  nasy¢. 0 100°C
m/m m/m m/m m/m
2 1,23 1.36 3.95 4.38
2,5 1,61 1,70 5,20 547.
5. Zalecone jako pozqdane przerébki

racjonalizacyjne w istniejacych suszarkach

5.1 Przerobienie gtbwnego zaworu parowego wpusto-
wego do suszarki w ten sposéb, by zniewoli¢ obstuge
do bardzo stopniowego, powolnego wpuszczania pary,
roztozonego na pewien okres czasu wystarczajagcy do
usuniecia z bebnéw powietrza i ewentualnego wydmu-
chania przez Zawory bezpieczenstwa nadmiaru ci$nie-
nia, tworzgcego sie przez sprezenie rozgrzanego powie-
trza. Przyktad: drobny skok gwintu na wrzecionie za-
woru; przektadnia slimakowa itp.

5.2 W suszarkach posiadajgcych na denkach bebnoéw
tylko po jednym samoczynnym zaworku powietrznym,
bez recznych kranikéw, zaleca sie:

521 w suszarkach pionowych dodatkowe zatozenie
na denku kazdego bebna drugiego samoczynnego za-
worku powietrznego, zaopatrzonego w urzgadzenie do

W koncu nasuwa sie nastepujgca uwaga natury go-
spodarczo-ruchowej.

Wséréd kot fachowcoéw kierujgcych pracg suszarek
bebnowych zakorzeniony jest poglad; a raczej przesad,
ze w eelu uzyskania duzej wydajnos$ci koniecznym jest
zasilanie suszarki parg o wysokim ci$nieniu, prowadza-
cy do dazenia do stosowania ci$nien kilku-atmosfero-
wych, czestokro¢ bez uSwiadomienia sobie zakresu po-
tagczonego z tym niebezpieczenstwa.

Wywody przedstawione w niniejszej pracy wykazaty
wyraznie granice dopuszczalnych ci$nien z punktu wi-
dzenia bezpieczenstwa pracy i maszyn. Nalezy tu z ca-
tym naciskiem podkres$li¢, ze nietylko teoretyczne do-
ciekanie, lecz réowniez praktyczne doswiadczenia wy-
kazaly, ze:
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nastawiania go w potozeniu otwartym, postugujac sie
recznym drazkiem w pozycji stojgcej na podiodze.

52,2 w suszarkach poziomych j. w.
nastawieniem w potozeniu otwartym, bez postugiwania
sie drazkiem, < lub tez dodatkowe zatozenie reczne-
go kraniku.

Rys 8. Samoczynny zaworek powietrzny na denku bebna

suszarki w stanie otwartym (przyci$nigtym).

5.3 Zbadanie, czy w poszczegoélnych przypadkach nie
datoby sie dobudowaé¢ na stojakach odlotowych istnie-
jacej suszarki centralnego odpowietrzania, nastawia-
nego recznie, (stosownie do rys. 7).

5.4 Wskazéwka dla racjonalizatoré6w w tej dziedzinie:
skonstruowanie centralnego od- i napowietrzania beb-
néw, umieszczonego na stojakach odlotowych suszarki
i dziatajacego samoczynnie t. j. wypuszczajgcego z beb-
néw powietrze w razie sprezenia sie takowego ponad
dopuszczalne ci$nienie robocze pary, a wpuszczajgcego
do nich powietrze z chwilg opadania w nich ciSnienia
ponizej atmosferycznego. Uwaga obstugi ograniczataby
sie wtedy do dopilnowania chwili, gdy przy urucha-
mianiu suszarki przestanie wylatywa¢ powietrze, t. j.
chwili koniecznosci odciecia bebnéw od atmosfery, —
oraz do pilnowania prawidtowego dziatania wszystkich
przyrzadow bezpieczenstwa.

a) zasilanie suszarki parg nasycong o ciSnieniu 15
atn nie zmniejsza jej wydajno$ci ani nie obniza spraw-
noéci energetycznej w poréwnaniu z parg o cisnieniu
np. 3 atn. za$ pod wzgledem technologicznym jest pew-
niejsze, oszczedzajac bardziej materiat suszony o wraz-
liwym wtéknie; zasadniczy warunek przytem jest jed-
nak, by doplywowe rury parowe mialy wystarczajgca
przelotno$¢, dostarczajaca suszarce potrzebng ilos¢ cie-
ptostek na godzine do osiggnigcia wymaganej wydaj-
nos$ci suszenia;

b) obnizenie cisnienia pary w suszarniach pozwala
na stosowanie w gospodarce skojarzonej sitowo-ciepl-
nej niskich cisnien pary upustowej lub przeciwpreznej
w turbinach, co znakomicie podwyzsza og6lng spraw-
nos$¢ energetyczng catego urzadzenia.

Z uproszczonym
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Wilgotno$¢ wzgledna powietrza i jej pomiary

w przemysle wiokienniczym

Autor omawia na wstepie

regulacji cieplnej ustroju

ludzkiego oraz twierdzi,
powinien by¢ uzgodniony z komfortem cieplnym ustroju.

role temperatury, wilgotnosci i

ze tzw.

ruchu powietrza dla
komfort technologiczny
Nastepnie podaje dane

temperatury i wilgotnosci dla wielu oddziatéw fabrycznych przemystu wiékiennicze-
go, ustalone przez Glowny Instytut Widkiennictwa w todzi.

W ostatniej czesci autor omawia metode pomiaré6w wilgotno$ci przy pomocy psy-
chrometrow Augusta i Assmana.

Temperatura, wilgotno$s¢ i ruch powietrza, sg to
podstawowe czynniki, decydujgce o klimacie w danym
pomieszczeniu pracy. Wptyw, jaki wywierajg na go-
spodarke cieplng ustroju cztowieka jest az nadto wy-
razny i dlatego posiadaja one donioste znaczenie dla
zdrowia zatrudnionych ludzi oraz wydajnos$ci wyko-
nywanej pracy. Innymi stowy czynniki klimatyczne
okres$laja mozliwosci regulacji cieplnej w ustroju. Na
podstawie praw fizyki wiemy, ze cztowiek traci ciepto
przez promieniowanie, przewodnictwo, a takze wsku-
tek parowania potu, wydzielanego przez organizm.

Statym $rodowiskiem, w ktéorym cztowiek przebywa
jest powietrze. Mozliwos$ci wymiany
przede wszystkim od temperatury i
wietrza.

cieplnej zaleza
wilgotnosci po-
Przy wzroscie temperatury zachodzi zmniej-
szenie zdolnosci przekazywania ciepta przez promie-
niowanie i przewodnictwo, natomiast rosng straty cie-
pta wskutek parowania.

Przy obnizaniu temperatury w pierwszym rzedzie
cieplo jest oddawane przez promieniowanie i przewod-
nictwo, natomiast mozliwos$ci utraty ciepta wskutek
parowania wody z powierzchni ciata sg w tych sa-
mych warunkach znacznie mniejsze. W ptyw wilgotno-
Sci powietrza na cieplng regulacje ustroju jest bardzo
znaczny i opiera sie gtéwnie na dwoéch zjawiskach
fizycznych:

1) Zaleznie od stopnia wilgotno$ci zmienia sie prze-

wodnictwo cieplne powietrza i to w ten sposéb, ze
wilgotne powietrze lepiej przewodzi ciepto, anizeli
suche.

2) Parowanie wody zalezy od stopnia wilgotnosci
powietrza, tj. im wiekszy bedzie niedosyt, tym wiecej
bedzie parowalo wody ze skéry. Przy maksymalnym
nasyceniu powietrza, parowanie wody ustanie zupet-

nie.

Zanim przystagpimy do szczeg6lowego omawiania
sposobéw mierzenia wilgotnos$ci, powinniémy sie za-
pozna¢ z nastepujgca terminologia:

a) wilgotnos¢ bezwzgledna — rzeczywista zawartos¢
pary wodnej w $cisle okres$lonej objetoSci powie-
trza. Wyraza sie liczbg graméw pary wodnej w

1 m3 powietrza.

b) wilgotno$¢ maksymalna — jest to maksymalna ilo$¢
pary wodnej jakg dana objeto$¢ powietrza moze
zawiera¢ w okresSlonej temperaturze.

c) wilgotno$¢ wzgledna — jest to stosunek pomiedzy
wilgotnos$ciag bezwzgledng a maksymalng przy tej
samej temperaturze.

Oznaczajagc wilgotno$¢ maksymalng
wilgotno$¢ bezwzgledng przez Wa,

przez Whnas,
otrzymamy wil-

gotno$¢ wzgledng Ww =

Deficyt nasycenia lub niedosyt jest r6znica pomiedzy
wilgotno$ciag maksymalng a bezwzgledng i wyraza sie
liczba gramoéw pary wodnej w 1 m3 powietrza. Mie-
rzy sie czesto w procentach jako
100 a wilgotnosciag wzgledng: Wd =

r6znica pomiedzy
100 — Ww.

Jezeli napiszemy wz6r Clapeyrona dla pary wodnej
o0 istniejgcym stanie nasycenia i dla pary o peinym
nasyceniu powietrza, to wtedy otrzymamy:

Pp = W. .Rp T
Pnes = Rp T

dzielgc réwnanie 2 przez 3 znajdziemy:

Wnas Pnas Pnas

gdzie p.p — oznacza ci$nienie czgstkowe pary wodnej
w kg/m2; pp — oznacza ciSnienie pary wodnej w m/m
stupa Hg.

Pnas — oznacza ci$nienie pary wodnej przy petnym
nasyceniu powietrza w m/m stupa Hg.

Ze wzoru (4) wynika, ze wilgotno$¢ wzgledna moze
byé okres$lona jako stosunek pomiedzy cisnieniem cza-
stkowym pary wodnej, zawartej w powietrzu, a ci-
Snieniem czastkowym pary wodnej przy petnym nasy-
ceniu powietrza, w tej samej temperaturze.

Czesto w zamknietych pomieszczeniach zaktadéw
wtbékienniczych, wskutek utrudnionej wymiany ciepta
z wolng atmosferg, takie czynniki klimatyczne, jak
temperatura i wilgotno$¢ moga spowodowaé nieko-
rzystne zmiany, zachodzace przewaznie w kierunku
przegrzania ustroju.

W/g Rubnera juz przy 25°C i 60% wilgotnosci
wzglednej, a nawet przy 300C z wilgotnos$cig 40% od-
czuwamy duszno$é. Witasnie takie warunki, a nieraz
znacznie gorsze spotykamy w poszczegdblnych oddzia-
tach przemystu witékienniczego tj. w przedzalniach,
tkalniach, przedzalniach mokrych, bielnikach, farbiar-
niach, gdzie w parze z wysoka temperaturg kroczy
nadmierna wilgotno$¢, wtedy nie tylko regulacja cie-
pta jest zahamowana, ale takze czesto wystepuje pod-
wyzszenie temperatury, jako wyraz zaburzen tej re-
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gulacji, z ujemnymi skutkami dla zdrowia i wydaj-
nosci pracy. Klimat, wytwarzany sztucznie w wymie-
nionych oddziatach, powinien poméc ustrojowi w za-
hamowaniu réwnowagi cieplnej. Jednakze bardzo cze-
sto stwarza sie w zakltadach warunki dogodne tylko

pod wzgledem temperatury i wilgotno$ci niezbednej
dla przebiegu procesu technologicznego, zapominajac
0 wptywie tych czynnikéw na organizm ludzki. Nale-

zy wiec dazy¢ w poszczegélnych oddziatach do uzgod-
nienia komfortu technologicznego z komfortem ciepl-
nym ustroju. W przemys$le wtdkienniczym wykonanie
tego nie jest rzeczg trudng, bowiem sam przemyst na-
daje sie do regulowania warunkéw cieplnych chocby
z tych wzgledéw, ze w wielu oddziatach wilgotno$¢
jest utrzymana sztucznie na wysokim poziomie dzie-
ki zastosowaniu specjalnych aparatow do nawilzania
powietrza. Wysoka temperatura jest tu raczej zjawi-
skiem o drugorzednym znaczeniu dla produkcji i po-
chodzi w czesci od ciepta wydzielanego przez ludzi,
maszyny lub przenoszonego droga promieniowania
stonecznego. W miare wiec wzrostu temperatury nale-
zy obniza¢ wilgotno$¢ wzgledng. Zadaniem sztuczne-
go nawilzania jest nie dopus$ci¢ do wysuszenia witdkna
1powiekszenia ilosci odpadkéw. W przemys$le widkien-
niczym sg rozpowszechnione dwa systemy nawilzania:
parowy i wodny. Jednakze pierwszy system wychodzi
juz zupetnie z uzycia, ze wzgledu na wysoka tempe-
rature ulatniajacej sie pary. Bowiem zachodzi nie tyl-
ko nawilzanie, ale takze i ogrzewanie powietrza, co
w rezultacie pogarsza warunki klimatyczne w danym
dziale produkcyjnym. System wodny nawilzania jest
oparty badZz na rozpylaniu wody strumieniem powie-
trza, badz na rozpylaniu za pomoca sity odsrodkowej.
Stosowanie wody do nawilzania jest o tyle korzystne,
ze otrzymuje sie ,efekt chtodniczy“, z powodu nizszej
jej temperatury oraz zuzycia samego powietrza na od-
parowanie wody.

W zaleznos$ci od rodzaju przerabianego wtékna, naj-
korzystniejszy stopien wilgotno$Sci powietrza lezy w
granicach 60 — 70%, osiggajac niekiedy 90% wilgot-
nosci wzglednej. Temperatura powietrza przekracza
na ogo6t 20°C, a czasem siega nawet do 30°C i wyzej
co jest zupetnie niepotrzebne.

Iwanowski Instytut Ochrony Pracy w ZSRR wspol-
nie z technologicznym Instytutem Badawczym prze-
prowadzit caly szereg doswiadczen nad wplywem wil-
gotnosci i temperatury na przebieg procesu technolo-
gicznego przerdbki widkna, a takze na higieniczne wa-
runki pracy.

Przy tym znaleziono,
rametrami powietrza sa:
Przy przedzeniu temp. 25—27°C — wilgotno$¢ 54—50%
Przy tkaniu .. .temp. 22—25°C — wilgotno$¢ 75—70%

Jezeli przyjmiemy jako ekstrema 270C i 50% oraz
22°C i 75%, to otrzymamy wtedy kombinacje czynni-
kéw klimatycznych, ktéra przy niezbyt ciezkiej pra-
cy nie odbiega od warunkéw komfortu. Dalszy wzrost
tych parametrow nie tylko nie wplywa juz dodatnio
na sam proces produkcyjny, ale nawet pogarsza wa-
runki pracy i obniza jej wydajnos¢.

Niestety nie posiadamy jeszcze dokladniejszych da-
nych odnos$nie czynnikéw klimatycznych dla poszcze-
g6lnych gatezi produkcji przemystu wibdkienniczego
oraz oddziatbw produkcyjnych. Jednakze w obecnej
chwili Gtowny Instytut Witdkiennictwa prowadzi juz
badanie na terenie zaktaddéw, kt6re majag na celu wy-

ze najodpowiedniejszymi pa-
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znaczy¢ potrzebne parametry pod wzgledem tempera-
tury i wilgotnosci, jak rowniez uzgodni¢ komfort tech-
nologiczny z komfortem cieplnym, co doprowadzi do
polepszenia warunkéw zdrowotnych w naszych zakta-
dac¢!™ a takze do zwiekszenia wydajnosci pracy.

Tabela 1
Parametry powietrza w oddziatach fabryk
wetnianych.

B temper. wilgotnos¢
1 Przedzalnia czesanko-
wa (100% wetna 20°C 85%
2 Przedzalnia zgrzebna 18-22°C 60%
3 Tkalnia 18-22°C 60%
4 Przedzalnia czesanko -
wo - mieszana 25°C 70%

Tabela 2

Parametry powietrza w oddziatach fabryk Iniarskich.

1 Przedzalnia temp. 16-20°C wilgotno$¢ 65-70%
2 Tkalnia f fi i 60-65%

Odpowiednio do norm sanitarnych i wymogéw pro-
cesu technologicznego przedzenia baweilny w nizej za-
taczonej tablicy sga podane dopuszczalne warunki pod
wzgledem temperatury i wilgotnosci dla poszczegél-
nych oddziatow:

Tabela 3

Parametry powietrza w przemys$le bawetnianym *)
Oddzialy przedzalnicze

Zima Latem
Oddziaty inilgotnosé wilgotnost
temp. temp.
P uzgled. u; % P waglel
w %

i X t.zewn. na-
M|eszaln!a 16-20 50-40 3 turalna.
Trzepalnia 16-20 50-40 26-28 50-40
Zgrzeblarnia 23-25 55-45 26-28 55-45
Czesalnia 22-24 65-50 23-25 65-60
Oddziat rozciggarek

i niedoprzedzarek 22-24 65-60 23-25 60-55
Oddz. przedzarek 24-27 60-50  27-30 55-45
Oddz. skrecarek 24-26 65-60 26-29 60-55
Magazyn przedzy 18-20 80-75 23-25 75-70

Tabela 4
Oddziaty Wykonczalni Baweiny
) Zima Latem
temp. u
) iC nie W il-
Oddziaty temp. Wilgoln. przekra- N
czajaca .
Iv°c UJ% zeum.  NOSC
iniecej w %
anizeli 0
Opalarki 20-25 Naturalna 5 Naturalna
Postrzygarki 20-25 3 70-65
Bielnik 16-20 75-70 3 70-65
Drukarnia 20-25 Naturalna 5 Naturalna
Suszarki i parowniki  20-25 » 5  60-65
Pralnice (pranie na

zimno) 16-20 70-65 3 60-65
Pralnice (pranie na

goraco) 26-27  75-95 5  70-60
Farbiarnie .25-27 75-65 5 70-60
Suszarki bebnowe 24-27  60-55 5  60-55
Apretura 24-27  60-55 5  60-55
Kalandry 24-27 60-55 5 Naturalna
Sktadalnia 20-55  60-55 3
Kuchnia farb 25-27  75-65 5  70-60
*) Wedlug danych Gtéwnego Instytutu Widkiennictwa

w todzi.
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Tabela 5
Przemyst widkien tykowych

Zima Latem

Oddziaty
wilg uj ¢ BPWC wig wob

temp °C

W oddziale recznego

czesania 18-20 75-70 24-26 70-65
N oddziale mechanicz-
nego czesania 18-20 65-60 26-28 65-60
Zgrzeblarki 18-20 65-60 26-28 65-60
Ciagarki, wrzecioniarki 20-22 70-60 26-28 60-55
Przedzalnia sucha 22-24 65-60 26-28 65-60
Przedzalnia mokra:
a) przy gorgcym prze- 24-25 70-75 26-28 75-70
dzeniu
b) przy zimnym prze- 22-24 70-60 26-28 60-55
dzeniu
Tkalnia 22-24 75-70  24-26 75-70

Rozpatrzymy obecnie, w jaki sposéb mozna mierzy¢
wilgotno$¢ wzgledng powietrza w zaktadach wtékien-
niczych. Do tego celu sg stosowane najczes$ciej dwie
metody:

I. Metodg punktu rosy.

Il. Metoda psychrometryczna.

Il —Metoda

Opiera sie ona na oznaczeniu punktu rosy tj. okres-
leniu temperatury przy ktérej zaczyna sie pojawiac
rosa na powierzchni ozigbianego ciala.

Jednym z przyrzadéw, przy pomocy ktérego ozna-
cza sie punkt rosy jest higrometr Daniell'a — rys. 1

Sktada sie on ze zgietej, szklanej rurki 1 o $rednicy
10 m/m, na korncach ktérej znajduja sie dwie szklane
kulki 2i 3, o $rednicy 50 — 40 mm. Rurka 1 jest przy-
powietrze zosta-

punktu rosy.

mocowana do statywu 4; z rurki tej
to wypompowane. Kulka 2 higrometru jest najczesciej
napetniona eterem. Tak wiec w lewej kulce (2) znaj-
duje sie eter, w samej za$ rurce i prawej kulce sg
obecne pary tej cieczy.

Przed wykonaniem pomiaru owijamy kulke 5 hygro-
skopijna tkaning np. batystem lub gazg i zwilzamy ja
nieco eterem. Eter w nienasyconej atmosferze zaczyna

parowaé, przyczym prawra kulka oziebia sie, cze$¢ za$
pary eteru skrapla sie wewnatrz tej kulki, wskutek
czego cis$nienie w kulce 3 zaczyna male¢ w poréwnaniu
z ci$nieniem, panujagcym w kulce 2. Jest to przyczyna
parowania nowych ilosci eteru w lewej kulce i powol-
nego ich ozigebiania sie. Przy pomocy termometru 6,
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ktérego kuleczka jest zanurzona w eterze, odczytuje
sie temperature, przy jakiej pojawia sie rosa na po-
wierzchni kulki 2. Bedzie to poszukiwana tempera-
tura punktu rosy. Czasem dla tatwiejszego odczytania
temperatury, zewnetrzng powierzchnie lewej kulki
ztoci sie w postaci waskiego paska 7 biegnacego przez

Srodek powierzchni kulki.
P
Wilgotno$¢ wzgledna Ww = - . 100
Pnas
gdzie
przy peinym nasyceniu powietrza.
Pp — oznacza ciSnienie czastkowe pary wodnej w
powietrzu,
P nas — oznacza ciSnienie czgstkowe pary wodnej

peinym nasyceniu powietrza.

Przyktad:

Znalez¢ wilgotno$¢ wzgledng powietrza, jezeli punkt
rosy w/g. wskazah higrometru wynosi tr — 150C, za$
temperatura powietrza t = 20UC. Stosujac podany
wzér oraz podstawiajgc do wzoru czgstkowych ci$nien
pary wodnej w stanie nasyconym *) w temperaturze t°
i tr°, znajdziemy:

12,699
Ww = e X 100 = 74%.
17,391
P nas.r. = 12699 w tr. = 15°C
P nas. = 17791 w t = 20°C.
II. Metoda psychrometryczna

Bardzo czesto do pomiaru wilgotno$ci wzglednej po-
wietrza w zaktadach uzywa sie psychrometrow. Naj-
wiecej rozpowszechnione sg psychrometry Augusta
i Assmana.

Psy chrometr Augusta sklada sig z dwoéch
rteciowych termometrow. Kulka lewego termometru
jest utrzymana w stanie suchym, za$ kurka termome-
tru, umieszczonego z.prawej strony jest zazwyczaj wil-
gotna; powierzchnie kulki owija sie gaza, ktérej koniec
jest zanurzony w naczynku z woda. Dzieki hygroskopij-
nosci tkaniny, woda ponosi sie i zwilza kulke. Wilgo¢
z powieiZchni kulki prawego termometru paruje, po-
chtaniajagc ciepio z otaczajgcego powietrza, wskutek
czego temperatura tego powietrza bedzie sie obnizata.
Wilgotny termometr wskaze przeto temperature nizsza
anizeli suchy. Te r6znice obserwowana we wskazaniach
obu termometréw, nazywamy réznicg psychromeirycz-
ng. Jest jasne, ze im bardziej powietrze bedzie suche,
tym intensywniej zachodzi paiowanie i tym wieksza
bedzie r6znica psychrometryczna i odwrotnie.

Tylko w szczeg6lnym wypadku, jesli powietrze be-
dzie catkowicie nasycone para wodng, réznica psychro-
metryczna réwna sie zeru i oba termometry wskazg te
samg temperature.

Znajac temperature termometru suchego ts i termo-

metru wilgotnego tw mozemy okre$li¢ wilgotnos¢
wzgledng powietrza ze wzoru Renault'a:
Pp ~ Pmenas — A ts— TM)H . . . . (5
A — wspotczynnik psychrometryczny.
H — ci$nienie barom, w mm. stupa Hg.

*) Wielko$¢ ci$nien czastkowych dla pary wodnej w tem-
peraturze 150C i 200C zostaty wziete z.tablicy Nr 1 stro-
na 323. Ksigzki N. S. S or o k i n a pt. ,Wentilaeija,
uwtaznienije i otoplenije na tekstilnych fabrikaeh*



Str. 338

Znajac Pp, mozna tatwo obliczy¢ wilgotno$¢ wzgled-
ng powietrza z ogélnego wzoru psychrometrycznego:

Ps . nas PM«as A(t t).H
Ww= —— X 100=

X 100 . . . (6)
Pp Ps . uus
Przyktad:

Znalez¢ wilgotnos¢ wzgledna powietrza, jezeli psy-
chrometr Augusta wskazuje temp. ts. = 25°C, t =
= 20°C, A = 0,0008775, za§ H — 745 m/m.

Pm . — A(ts —tM ) H
Ww = ( ) X loo =
Pa . nas
391 — 0,000875 (25 — 20) X 745 ,
17, (_ ) X 100 = 60,2%
23,550
P . nas — 17,391 przy t — 20°C
Ps nas — 23,5550 przy ts = 25°C

Oznaczajgc wilgotno$¢ powietrza za pomoca psychro
metru Augusta, nalezy postugiwacé sie nizej zataczona
instrukcja.

1) . W salach roboczych psychrometry winny by¢
wieszone na kolumnach, w odlegto$ci 1,5 mtr., od pod-
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powietrza ze wszystkich stron wokét obu kulek ter-
mometrow.

4) . Odlegto$¢ pomiedzy suchym i mokrym termome-

trem nie powinna przekracza¢ 4 cm.

5) . Kulka wilgotnego termometru powinna byé do-

ktadnie okrecona warstwg gazy lub batystu. Nalezy
takze zwracaé¢ uwage zaréwno na czysto$¢ kulki jak
i hygroskopijnej tkaniny, przyczym te ostatnig nalezy
wymienia¢ przynajmniej raz w tygodniu.

6) . Wode w naczyhku nalezy zmieniac
Zabrania sie uzywa¢ wody nieprzegotowanej, gdyz w
przeciwnym razie tworzacy sie osad na powierzchni
kulki utrudnia parowanie wilgoci.

7) . Kulka wilgotnego termometru winna by¢ oddalo-
na od poziomu wody w naczynku o 30 — 40 mm.
8) . Jeden psychrometr powinien przypada¢ na 15 —

20 przedzarek i wrzeciennic lub na 125 « 175 krosien.

Psychrometr Assmana rézni sie od
poprzednio opisanego psychrometru tym, ze kulki obu
termometrow poddajemy stalemu dziataniu pradu po-
wietrza (aspiracji). Dlatego tez psychrometry Assmana
nosza nazwe aspiracyjnych.

Jak wskazuje rys. 3
obie kulki termometru
znajdujag sie w metalo-
wych oprawach b, ktdre
sg umieszczone koncen-
trycznie w rurkach c. Te
ostatnie sg przykrecone
do pierScienia d, ktory
nie posiada stycznoSci
z oprawg metalowg 6.

Tak wigc pomiedzy opra-
wa b arurkg c znajduje
sie przestrzen powietrza,
ktéra chroni kulke od
wplywoéw zewnetrznych,
a przede wszystkim
wzrostu temperatury. O-
prawy metalowe b prze-
chodzg we wspdlng rur-
ke g, doprowadzajgca
powietrze do wentylato-
ra. Jest on umieszczony
w gtownej czesci przy-
rzadu a; otrzymuje na-
ped od motorka elek-
trycznego. W entylator
ma za zadanie wysytacé

Za-powietrze przez metalo-

we oprawy b z szybkos-
Psychrometr Assmana.

togi. cia okoto 2,5 misek.,

Wzbronione jest zawiesza¢ psychrometry na zew- a nastepnie usunaé przez otw6r u do otaczajgcej
netrznych S$cianach fabryk, w przejSciach i wszedzie atmosfery. Przed dokonaniem pomiaru wilgotnosci
tam, gdzie moga przeptywac¢ przypadkowe prady po- powietrza, naktada sie zwykle na termometr z pra-
wietrza, spowodowane np. ruchem pasa transmisyj- wej strony tzw. ,poAczoszke* z gazy Ilub batystu,
nego. zwilzajgc jg wodg przy pomocy pipetki. Nastepnie zo-

2) . Przed zawieszeniem psychrometréw trzeba spraw-Staje uruchomiony wentylator i po uptywie 3 — 4 mi-

dzi¢ doktadnos$¢ wskazan poszczeg6lnych termometréow
suchych. Roéznica wskazahn obu termometréw suchych
wzgledem termometru wzorcowego oraz wzgledem sie-
bie, nie moze przekracza¢ 0,2°C.

3) . Rbézne rodzaje oston,
chrometrach Augusta, winny by¢ wymienione na osto-
ny znormalizowane, umozliwiajgce sv obodny przyptyw

stosowanych przy psy-

nut notuje sie wskazania obu termometrow. Dzieki te-
mu, ze oba termometry sg poddawane dziataniu sil-
nego pradu powietrza otrzymuje sie bardzo doktadnie
wskazania temperatury.

Mimo tych zalet psychrometr Assmana posiada tez
swoje wady. Jest przede wszystkim skomplikowany
i drogi, a przytym wymaga dluzszego czasu dla ozna-

codziennie.



czenia temperatury, anizeli psychrometr Augusta. Naj-
czesciej uzywa sie w zaktadach psychrometrow Assma-
na do sprawdzania innych psychrometréw.

Z ta sama doktadnos$cig (do 1%) mozna tez zmierzy¢
wilgotno$¢ powietrza za pomocg psychrometru Augu-
sta. W tym celu nalezy przed wykonaniem pomiaru
podda¢ psychrometr dziataniu powietrza, wywotlujac
jego ruch przy pomocy zeszytu, trzymanego w reku.
Zeszyt nalezy porusza¢ z szybkos$cig 2,5 m/sek. W ten
spos6b psychrometr Augusta dziata podobnie jak psy-
chrometr Assmana. Wielko$¢ wspotczynnika psychro-
metrycznego A przy v = 2,5 m/sek wynosi 0,000677.

W wielu zaktadach uzywa sie przyrzgdéw, ktére au-
tomatycznie rejestrujg temperature i wilgotnos¢. Nale-
za do nich termografy i hygrograjy. Sa to przyrzady
wygodne w uzyciu, poniewaz podajg obraz zmian tem-
peratury i wilgotnosci w danym zaktadzie pracy w po-
staci nieprzerwanej linii.

Najczulsza cze$¢ termografu stanowi sptaszczona
metalowa rurka 1, napetniona cieczg, posiadajacg wy-
soka preznos$¢ pary (np. alkohol etylowy). Rurka ta jest
na koncu zalutowana. Wskutek zmian temperatury
zmienia ona swojg krzywizne, wywotujac przesuniecie
jej lewego konca, potaczonego z kolankowa dzwignig 2.
Dzwignia ta obracajac sie na osi 3, przesuwa strzatke
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4, ktéra posiada na swym korncu piéro 5. Pi6ro rejestru-
je krzywa zmian temperatury na specjalnej tasmie pa-
pierowej 6, naciggnietej na beben. Jest on poruszany
przy pomocy mechanizmu zegarowego.

Za pomocag hygrograju notuje sie nieprzerwanie wil-
gotnos¢ wzgledng powietrza. Czescig ktéra tatwo reagu-
je na zmiany wilgotnos$ci powietrza jest pasemko od-
tluszczonych wtoséw ludzkich, umocowane w zacis-
kach 2. Jeden z nich jest nieruchomy, drugi za$ pozwa-
la sie przesuwaé¢ dowolnie przy pomocy $ruby i spre-
zyny, regulujacej w ten spos6b stopien naprezenia
wloséw. Haczyk 3, zaczepia pasemko wtosé6w w Srodku

jego dlugosci. Haczyk ten jest jednym ramieniem
dzwigni 4, na ktérej drugim ramieniu 5 znajduje sie
przeciwwaga 6. Stuzy ona do naprezania wiloséw. W
zaleznosci od stopnia ich naprezenia, ramie 5 dzwigni
4 naciska na ramie 7, zmuszajac strzatke 8 do odchy-
lenia sie. Stopieh naprezenia wioséw zalezy od zmian
wilgotnosci wzglednej powietrza. Hygrograf omawia-
nego typu potrzebuje czestej kontroli cho¢by z tego
wzgledu, ze wtosy po uptywie pewnego czasu wyciggaja
sie i wykazujg wiasnosci podobne do tych, jakie zostaly
zaobhserwowane przy wystepowaniu zjawisk histerezy.

miocarn silnikowych

Autor kontynuuje cykl artykutéw omawiajgcych warunki bezpiecznej pracy przy
mtocarniach (Nr.Nr. 5/6, 8, 9 naszego miesiecznika).
W niniejszym artykule autor omawia stosowane rodzaje oston pedni w mtocor-

niach silnikowych i
oston.

Sposréd urzadzen
niebezpieczenstw dla obstugi

technicznych jedno z wigkszych
przedstawiajg pednie.
Wypadek moze mie¢ miejsce wskutek zetknigcia sie
cztowieka obstugujgcego dane urzadzenie z ruchomy-
mi cze$ciami pedni. Azeby zetknigcia tego unikng¢,
pednia musi by¢é umieszczona poza zasiegiem dziatania
cztowieka np. powyzej dwéch metréw nad poziomem,
po ktérym sie on porusza, albo tez je$li znajduje sie
nizej, musi by¢ tak ostonieta, zeby pracownik obstugu-
jacy dane urzgdzenie nie mégt by¢ przez nig potra-
cony. Na stopienh istniejagcego niebezpieczenstwa wpty-
wa tu niewatpliwie szereg takich czynnikéw jak wiel-
kos§¢ mocy przenoszonej przez pednie, liczba obrotéw

na przyktadach omawia zalety i wady poszczegdlnych typoéw

oraz S$rednica danego kota pasowego, predkos¢ ruchu
i szeroko$¢ pasa pedni: czynniki te wywierajg tym sa-
mym decydujacy wpltyw na wielko$¢ oraz rodzaj za-
stosowanego zabezpieczenia.

Konstrukcja stosowanych zabezpieczeh zwigzana jest
z charakterystycznymi cechami budowy oraz dziatania
danego urzadzenia.

Urzadzenia techniczne stosowane w przemys$le sa to
przewaznie urzadzenia stacyjne, zwigzane na state
z danym miejscem pracy. Pracujg one (zaleznie od iloSci
zmian) od kilku do kilkunastu i wiecej godzin na dobe;
P"zy projektowaniu takich urzadzen dazy sie do uzy-
skania mozliwie zwartej budowy tak, azeby zajmowaty
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one mato miejsca. Wszystkie wyzej wymienione cechy
budowy urzadzen przemystowych pozwalajg na stoso-
wanie przy nich zabezpieczen masywniejszych, przy-
mocowanych na state do danego wurzadzenia lub tez
obok do podtogi (np. odpowiednie ogrodzenia, bariery):
poza tym zwarto$¢ budowy urzadzenia pozwala na sto-
sowanie zabezpieczeh mniejszych, kté6re mozna wyko-
nywa¢ w postaci szczelnie statej obudowy danej pedni.

Maszyny rolnicze charakterem wykonywanej pracy
oraz buuowa réznig sie od urzadzen technicznych sto-
sowanych w przemysS$le; w zwigzku z tym rowniez i wy-
magania stawiane konstrukcji oston pedni maszyn rol-
niczych sa rozne.

Cecng maszyn rolniczych jest przystosowanie wigk-
szosci z nich do przenoszenia lub przewozenia z miej-
sca ua miejsce. Szczeg6lng wage posiada ta ich wtasci-
wos$¢ w dzisiejszych nowych warunkach ekonomicznych
wsi, kiedy to w panstwowych gospodarstwach rolnych
czy tez w spdildzielniach produkcyjnych, w okresach
szczytowego nasilenia prac polowycn, maszyny musza
byc szybko przerzucane z gospodarstwa na gospodar-
stwo azeby wykona¢ na czas .zadania produkcyjne da-
nego okresu.

W zwigzku z wymieniong powyzej cechg, zabez-

pieczenia pedni maszyn rolniczych p o-
winny byé mozliwie lekkie i odporne
na dziatanie zmian atmosferycz-

nych. Na zmiany te maszyny rolnicze sg narazone
nie tylko przy przewozeniu, ale rowniez podczas pra-
cy i postoju, poniewaz wiekszo$¢ z nich znajduje sie na
powietrzu przewaznie przez caly rok.

Dalszg cechg maszyn rolniczych jest okresowos$¢
ich pracy: prawie kazda z nich pracuje intensywnie w
pewnym okresie czasu, azeby przez nastepnych kilka
miesiecy sta¢ bezczynnie. W zwigzku z tym przed okre-
sem postoju maszyne smaruje sie, czysSci a takze m. in.
zdejmuje wszystkie pasy przektadni pasowych; w ma-
szynach takich jak np. miocarnie zeby pasy nie wy-
ciggaly sie niepotrzebnie, zdejmuje sie je po kazdym
skonczonym dniu pracy. Totez zabezpieczenia ostania-
jace te pasy musza by¢ tak wykonane, aby nie prze-
szkadzaly przy czestym zdejmowaniu pasow.

Procesy technologiczne odbywajace sie wewnatrz
wiekszo$ci maszyn rolniczych, wymagajg wiele prze-
strzeni, (np. przez mtlocarnie przechodzg duze objeto-
Sciowo ilosci zboza), w zwigzku z czym odlegtosci po-
miedzy poszczeg6lnymi organami roboczymi sg dos$c¢
duze (np. w miocarniach — rzedu od 1 do 2 i wigcej
metrow); wymaga to stosowania duzych oston, ktére
w wystarczajgcy spos6b zabezpieczylyby przektadnie
pasowe taczace te organy robocze.

Mtocarnia jest jedng z najbardziej
nych maszyn rolniczych a poza tym jest ona zawsze
zaopatrzona w kilka przektadni pasowych, omoéwie
wiec szczegotowiej niektére z tych oston na przykiadzie
mtocarni silnikowej.

rozpowszechnio-

Poniewaz niektére charakterystyczne cechy wielkos$ci
pedni majg wptyw na wielko$¢ stosowanych zabezpie-
czen podam dla orientacji niektére dane, dotyczace
pedni mtocarn silnikowych.

Mtocarnie silnikowe moga byé napedzane przez koto
pasowe napedzajace silnika elektrycznego, lokomobili,
ciggnika rolniczego lub silnika spalinowego stacyjnego
Koto pasowe napedzane mtocarni, znajduje sie u wiek-
szosci mtocarn na wale bebna mtocarni. W zaleznosci
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od wielko$ci mtocarni wat ten znajduje sie na wyso-
kosci ok. 1,5 do 2 m. i wyzej ponad poziomem, na kté-
rym stoi mtocarnia; pozostate kota pasowe sg potozone
przewaznie nizej.

Poszczeg6lne kota pasowe miocarni posiadajg r6zng
liczbe obrotéw; i tak np. liczba obrotéw wentylatorow
mtocarni, a wiec wentylatora pierwszej i drugiej wial-
ni, wentylatora stosowanego w niektérych mtocarniach
przy sortowaniu ziarna, wydmuchiwacza plew, odsie-
wacza kioskéw waha sie w granicach ok. 610 do 1100
obr./min; liczba okreséw ruchu posuwisto-wstecznego
wytrzgsaczy wynosi przecietnie ok. 150 do 250 okr./min,
a sit pierwszej i drugiej wialni ok. 220—260/okr./min.

W szystkie pednie sg umieszczone w mtocarni po obu
jej bokach; ztytu i z przodu mtocarnia ich nie posiada.

Prof. Polewicki w swojej ksigzce pt. Siel-
skochozjajstwiennyje maszyny i orudija® tak pisze
0 zastosowaniu oston pedni w mtocarniach silnikowych:
“Wszystkie kota przektadni pasowych Ilub tancucho-
wych winny by¢ ostoniete sitkami o otworach nie wiek-
szych niz 2 cm. lub tez ostonami z blachy, zakoncze-
nia watbw wystajgce z tozysk ponad 10 mm powinny
by¢ okapturzone“.

Przepisy bezpieczenstwa pracy w rolnictwie wydane
przez Zwigzek Zawodowy Rolnikbw w Hannowerze po-
dajag na ten temat m. in. nastepujgce wskazéwki:
.Wszystkie kota pasowe oraz kota zebate znajdujgce
sie na zewnatrz oszalowania mtocarni muszg by¢ okry-
te siatkg druciang rozpieta na drewnianej ramie; rama
ta winna by¢é przymocowana do oszalowania mtocarni
przy pomocy hakéw w ten spos6b, azeby podczas pra-
cy mozna byto obserwowac prace danej przektadni. Za-
miast siatki jako urzadzenie zabezpieczajace moga by¢
zastosowane drewniane drgzki albo rury metalowe od-
gradzajagce dang pednie lub koto pasowe, ktérych ra-
miona zostaty ostoniete tarcza z blachy lub sklejki, do-
pasowang do wienca kota. Zakonczenie watbw wysta-
jace z tozysk wiecej niz na 5 cm. winny by¢ zabez-
pieczone odpowiednimi okryciami.

Zabezpieczenia pedni mtocarin silnikowych, produko-
wane przez r6zne fabryki, odpowiadajg w ogélnych za-
rysach podanym powyzej wskazéwkom i przepisom.

Moze najbardziej rozpowszechnione sg ostony wyko-
nane z siatki drucianej, rozpietej na drewnianej ra-
mie. Ostony takie sa lekkie i moga posiada¢ duza po-
wierzchnie, co wazne jest przy ostanianiu pedni, ktérej
kota pasowe lezg daleko jedno od drugiego.

Niektére fabryki niemieckie produkowaly zabezpie-
czenia wykonane z siatki ostaniajacej cate zespotly ped-
ni miocarn; z rys. 1 wida¢, ze ostong taka zostaly za-
bezpieczone kota pasowe wytrzgsajacej pedni gtéwnej
1 cylindra sortujagcego. Pomijajac wysoki koszt wyko-
nania takiego zabezpieczenia, przeszkadza ono pod-
czas zaktadania lub zdejmowania paséw, smarowania
poszczegéblnych tozysk watu oraz utrudnia regulowanie
szczeliny roboczej aparatu mtécgcego poza tym podczas
pracy ostona taka tatwo zabija sie stomg tak, ze nie
widaé¢ wyraznie, czy dana pednia pracuje prawidtowo.

Omawiana ostona nie zabezpiecza w wystarczajgcy
spos6b pedni gtéwnej, ktédrej pas wychodzi poza osto-
ne i dalej nie jest niczym zabezpieczony.

Ostony wykonane réwniez z siatki, ale zabezpiecza-
jace jedynie pojedyncze kota pasowe danej pedni sto-
sowane sg miedzy innymi przez fabryke Wikéw w Cze-
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chostowaciji. Tego rodzaju zabezpieczania moznaby
uwazac¢ za wystarczajgce jezeli pas tagczacy kota paso-
we danej pedni jest w miejscu zitgczenia klejony, lub
prawidtowo zeszyty; w przypadku, gdy stosowane sa
taczniki metalowe, pas taki moze zaczepi¢ ubranie
ktérego$ z obstugujacych i w konsekwencji spowodo-
wac uraz.

Fragment ostony zastosowanej przez te fabryke w
mtocarni NTZ-48 przedstawia rys. 2. Siatka zastoso-
wana na ostone (D) posiada kwadratowe otwory (30 X
30 mm) a $rednica drutu uzytego na siatke wynosi
2 mm. Drewniana rama siatki (45 X 22 mm) jest za
posrednictwem ptaskownika (c) (5 X 25 mm) zawiesza-
na na zasadkach (d) przymocowanych do oszalowania
miocarni.

Odlegtos¢ siatki od ostanianego przez nig kota pa-
sowego jest stata i wynosi prezcietnie okoto 95 mm.
Azeby zatlozy¢ lub tez zdjg¢ pas z pedni, ostona da-
nego kota pasowego musi by¢ zdjeta. Jest to najwieksza
wadg tych oston w praktyce bowiem bardzo czesto nie
zaktada sie z powrotem raz zdjetej ostony i lezy ona
bezuzytecznie gdzie$ na boku, a mlocarnia pracuje nie-
zabezpieczona.

W omawianej mtocarni koto pasowe pedni gtdwnej,
umieszczone na wysokos$ci ok. 2;1 m nad poziomem,
nie jest niczym ostoniete, w chwili zerwania sie lub
tez zsunigcia pasa z kota pasowego napedzajgcego, za-
bezpieczenie stanowi rura podtrzymujaca stét mitocar-
ni (na rys. 2. oznaczona literg a); tego rodzaju zabez-
pieczenie pedni gtéwnej jest jednak zupeinie niewy-
starczajgce, innego za$ mtocarnia NTZ-48 nie posiada.

Wymieniona wyzej fabryka W i k 6 w stosuje na
catostalowych mtocarniach — automatach ostony wy-
kone z siatki rozpietej na stalowym precie stanowig-
cym rame ostony.

Innego zupetnie typu ostony stosuje fabryka L e n-
z a. Jej zabezpieczenia pedni wykonane sga z blachy
(grubos$¢ blachy wynosi ok. 1 mm) ktéra stanowi osto-
ne danego kota pasowego. Odlegtos¢ blachy od kota
pasowego mozna nastawia¢ przez odkrecenie Sruby
motylkowej (a) i przesuniecie w uchwycie (b) ptaskow-
nika, do ktérego blacha ta jest przynitowana. Taki za-
bieg wykonuje sie przy zakiladaniu lub zdejmowaniu
pasa. Zagiecie ptaskownika (w miejscu c) nie pozwala
wyjac¢ ostony z uchwytu (b). Ten typ ostony stosowany
jest do ko6t pasowych o duzej liczbie obrotéw (np. koto
pasowe pedni gtéwnej, kota pasowe wentylatorow itp).
Kota pasowe o S$rednicach wiekszych i stosunkowo
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wiekszej liczbie obrotéw (np. kota pasowe wytrzgsaczy)
sg zaopatrzone przez fabryke jedynie w mate blachy
zabezpieczajgce pas od spadnigcia w miejscu w ktérym
wchodzi on na koto (patrz rys. 5); ramiona ko6t oraz
wal, na ktérym koto jest osadzone, sa zabezpieczone
przy pomocy tarczy .z blachy (gr. blachy ok. 1 mm),
ktéra jest dopasowana do wienca kota, a przymoco-

wana do jego ramion (patrz rys. 5a).

Innym rodzajem zabezpieczenia sg ostony ko6t paso-
wych miocarin, wykonane z drzewa. Ostony takie moga
by¢ zawieszane na zawiasach, pod stotem mtocarni, jak
to ma miejsce na przyktad w mtocarni W O M A G.
albo tez moga by¢ zamocowane podobnie jak ostony
siatkowe; ma to miejsce w miocarni MSC-6 krajowej
produkcji (rys. 6). Zarobwno w jednym jak i w drugim
przypadku ostony =z drzewa sa ciezkie i utrudniajag
podczas pracy kontrole dziatania danej pedni. Poza tym
utrudniaja one nieraz smarowanie oraz sprawng ob-

stuge pedni.

Najprostszym ale niewystarczajgcym jest zabezpie-
czenie zastosowane miedzy innymi przez fabryke A r-
v i k a (rys. 4). Polega ono na zastosowaniu wzdtuz
obydwu bokéw mtocarni barierki wykonanej z drzewa,
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Rys. 4. Ostona pedni mtocarni fabryki Arvika

a umieszczonej okoto 0,9 m nad ziemig w odlegtosci
okoto 0,3 m od oszalowania mtocarni. Barierka przy-
mocowana jest do ramy miocarni na statle przy pomocy
trzech ptaskownikéw. Tego rodzaju proste zabezpiecze-
nie zostalo zastosowane poniewaz wiekszo$¢ prac
zwigzanych z obstugg mtocarni odbywa sie od przodu
i od tylu miocarni (to znaczy przy wylotach do wor-
kéw oraz pod wytrzgsaczami).

Zaden z omawianych sposob6éw zabezpieczenia pedni
nie ostania we wtasciwy sposob pedni gtownej mto-
carni, ktéra jest najniebezpieczniejsza. Radykalnym
i najwtasciwszym sposobem pozwalajgcym na zastoso-
wanie ostony stalej jest umieszczenie na ramie tej mto-
carni silnika napedzajagcego miocarnie na state. Ob-
serwacje wykazaly, ze najodpowiedniejszy do tego celu
bytby silnik elektryczny potaczony z kotem napedzanym

Rys. 5. Ostona paséw i kota pasowego przy mtocarni Lenza

mtocarni za posSrednictwem przektadni klinowo-paso-
wej. Rozwigzania tego rodzaju zostaly zrealizowane np.
w miocarniach —e automatach produkcji fabryki W i-
kow (Czechostowacja) lub tez w miocarniach produ-
kowanych przez fabryke B olinder-Munk -
t ell1l (Szwecja).

Zastosowanie silnika spalinowego sprzegnietego na
state z mtocarnig jak to ma miejsce np. w mitocarniach
E conomy produkcji amerykanskiej — powodo-
wato czeste wypadki zapalenia sie stomy od silnika
i okazatlo sie niepraktyczne.

Wiekszo$¢ miocarn pracujacych u nas w kraju jest
napedzana silnikami stojacymi w pewnej odlegtosci od
mitocarni. Jak wykazatly dane inz. Konowrockiego
w pracy pt. ,Bezpieczenstwo pracy przy maszynach
rolniczych*, zeby zabezpieczenie pedni gtéwnej spet-

Rys. 5a
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niato nalezycie swojg role, musi byé ono zbudowane
albo bardzo masywnie, albo bardzo prosto.

Dla mlocarn przewozonych, nie majacych statego
miejsca pracy, wystarczajgcym zabezpieczeniem moze
by¢ ptotek z lin uzupetniony odpowiednimi tabliczkami

ZBIGNIEW PIOTROW SKI
Centralny Instytut Ochrony Pracy

Inz.

OCHRONA TWARZY |

6. Mtlocarnia krajowej
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produkcji MSC-6.

ostrzegawczymi. Ptotek taki powinien by¢ ustawiony
w odlegtosci ok. 60 cm od pasa pedni gtbwnej. Zabez-
pieczenie takie nalezy jednak uwaza¢ za tymczasowe
do chwili opracowania wtasciwego rozwigzania tego
zagadnienia.

Ochrona twarzy i oczu spawaczy

Nalezy podkresli¢, jako fakt dodatni, iz artykut Inz. Putawskiego pt. ,Tarcza czy
przytbica® wywotat dos¢ zywe echa dyskusyjne, czyli spetnit zakreSlone sobie zada-
nia. Drukujemy ponizej jedna, z wypowiedzi, ktéra jest jednocze$nie wyrazem poszu-
kiwan nowych dr6g w tym zagadnieniu, dokonywanych w CIOPie.

Jest rzeczg, zupetnie stusznag, ze w tym zagadnieniu musimy wypracowaé¢ wtlasne
metody, oparte na naszym wtasnym dos$wiadczeniu, nie za$ bezkrytycznie opiera¢ sie

tylko na przyktadach obcych.

Nawigzujgc do artykutu Mgr Inz. Zygmunta Putaw-
skiego w 8 nr z 51 roku miesigcznika ,Bezpieczenstwo
i Higiena Pracy" pt. ,Tarcza czy przytbica“, postaram
sie ze swej strony nasSwietli¢ zagadnienie stosowania
ochron wzroku przy spawaniu. Wylicze jednocze$nie
wady dotychczas produkowanego w Kkraju sprzetu
ochronnego i podam projekt zmian konstrukcyjnych
tego sprzetu w celu jego zracjonalizowania i tym sa-

mym stworzenia pracownikom lepszych warunkéw
pracy.
Ostony state i odchylne
oraz tarcze ochronne

Jako ochrony osobiste przy spawaniu tukowym w
pierwszym rzedzie, a przy spawaniu gazowym tylko
w specjalnych warunkach pracy, nalezy uzywac¢ bez-»
spornie taki sprzet ochronny, jak ostony*) i tarcze
spawalnicze.

Tarcze spawalnicze, wymagajace przy ich uzyciu
zajecia jednej reki nie nadajg sie do spawania gazo-
wego, spawania atomowo-wodorowego oraz do spawa-
nia w gazach obojetnych (argon, hel), w ktérych to
wypadkach przybory spawalnicze (palnik lub uchwyt
i. drut dopetniajacy) zajmuja obydwie rece spawacza.
Natomiast przy zwyktym spawaniu tukowym tarcze
spetniaja bardzo dobrze swojg role i za jedynag ich
wade mozna uwaza¢ zmeczenie reki, spowodowane
trzymaniem tarczy.

Ostony' state i odchylne mocowane sg na glowie
i stosowanie ich przez spawaczy powinno mie¢ miej-
sce we wszystkich tych przypadkach; w ktérych przy
spawaniu zajete sa obydwie rece, jak np. przy spawa-
niu gazowym, atomowo-wodorowym i w gazach obo-

*) Ostonami autor nazywa to,
wa sie przytbicami (Przyp. Red.).

co nieraz popularnie nazy-
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Rys. 1. Ostona stata z odchylng szybka Rys. la.

barwng.

jetnych. Moznaby obecnie przyja¢, jako stluszng zasa-
de, ze tam gdzie nie mozna stosowac tarczy ochronnej
— nalezy stosowac¢ ostone. Zasada ta moze jednak staé
sie nieaktualng w razie opracowania racjonalnej osto-
ny, stwarzajacej spawaczowi dobre warunki pracy,
lub zastosowania jakiego$ nowego typu sprzetu ochron-
nego, spetniajgcego powyzsze warunki.

Omawiane w niniejszym artykule ochrony osobiste
stuzg do zabezpieczenia pracownika przed dziataniem
energii promienistej, przed iskrami pryskajagcymi, krop-
lami roztopionego metalu i szlaki oraz przed bezpo-
Srednim dziataniem strumienia wyziewdéw, powstajg-
cych przy paleniu sie ptomienia, cze$ciowym spalaniu
sie spawanych metali, wydzielaniu sie pytu z powtok
elektrod i topnikéw itd.

Rys. 3. Ostona odchylng w potozeniu
roboczym.

Ostona stata
filtrem barwnym.

Rys. 4. Tarcza spawalnicza wykonana
z fibry

OCZU SPAWACZY 1n

z uchylonym Rys. 2. Ostona odchylng w potozeniu

odchylonym

Ostony i tarcze muszag spetnia¢é szereg warunkow,
zapewniajacych spawaczowi jak najlepsze warunki
pracy. W przeciwnym przypadku ochrony wplywajag
ujemnie na samopoczucie pracownika,
a tym samym i na wydajno$¢ jego pracy.

zdrowie i

Pod powyzszymi wzgledami znacznie lepsza od osto-
ny wydaje sie tarcza ochronna. Ostony z natury swej
stwarzajg gorsze warunki pracy i dlatego na ich wta-
Sciwg konstrukcje nalezy zwréci¢ specjalng uwage.

Jednoczes$nie w celu ustalenia wtasciwej nomenkla-
tury dla produkowanych w kraju ochron, proponuje
wprowadzi¢ nastepujace nazwy:

1. Ositona stata

2. Ostona odchylng

3. Tarcza spawalnicza.

Rys. 5. Tarcza spawalnicza widziang

« boku.
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Ostong stala nazywamy sprzet ochrony osobistej,
wykonany z fibry lub innego dowolnego materiatu
niepalonego, ostaniajgcy twarz od przodu i z bokéw.
Do ostony przymocowana jest sztywno opaska, mocu-
jaca ostone na gltowie. Ostony statej nie mozna od-
chyla¢ do géry w czasie przerw w pracy, mozna ja
tylko catkowicie zdejmowaé¢ z gtowy; natomiast w
czasie sprawdzania i oglgdania szwu mozna odchyli¢
filtr barwny i przeprowadzi¢ obserwacje przez szybke
bezbarwng, ktoéra jednoczes$nie spetnia role zabezpie-
czenia oczu przed odpryskami powstajgcymi przy opu-
kiwaniu spoiny. Oston stalych dotychczas w kraju
nie produkuje sie. Nalezy jednak je omoéwi¢ ze wzgle-
du na nasze przyszte plany produkcyjne lub mozliwo-
§ci importowania ich z zagranicy.

Ostong odchylna nazywamy sprzet ochro-
ny osobistej, réznigcy sie od ostony statej sposobem
przymocowania opaski, mocujacej sprzet na glowie.
W ostonie odchylnej opaska przymocowana jest prze-
gubowo — co pozwala na odchylanie ostony do gory.

Tarczag spawalniczag nazywamy sprzet
ochrony osobistej wykonany z fibry lub dykty, zawie-
rajacy barwng szybke ochronng o ksztalcie prosto-

katnym, **) a od strony wewnetrznej uchwyt (reko-
jes¢) do trzymania tarczy w reku.
Obecnie produkowane ostony i tarcze posiadajag

caly szereg wad, ktére nalezatloby przedyskutowac
z uzytkownikami i fachowcami zainteresowanymi spra-
wag ochron przy spawaniu, aby na przyszto$¢ ustali¢
pewne wytyczne do bardziej racjonalnych konstrukcji.
Obecnie omdéwie kazdy typ ochrony z punktu widze-
nia wad wykrytych podczas badan oraz podam szereg
ilustrowanych szkicéw propozycji zmian konstrukcyj-
nych.
I. Ostona stata:
Wady: A. Ograniczone pole obserwacji

B. Ograniczone pochylenie gtowy ku dotowi

C. Zte warunki klimatyczne (duszno — g¢g°~
raco).
W zwigzku z powyzszymi wadami pozadane jest

dokonanie nastepujacych zmian konstrukcyjnych:
1. Zwiekszy¢ wymiar szybki w kierunku pionowym
w celu zwiekszenia pola obserwaciji.

we)

W niektérych typach zagranicznych zamiast jedne!
prostokatnej stosuje sie dwie szybki kwadratowe-
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2. Gorng krawedz szybki umiesci¢ na wysokos$ci oko-
to 2 cm powyzej poziomu Zrenic pracownika — w celu

zwiekszenia pola obserwacji ku dotowi.

3. Zwiekszyé przestrzen miedzy twarzg i ostong przez
wygiecie ostony pod szybka jak to ma miejsce w tar-
czy spawalniczej pokazanej na fot. 4.

4. Tasme mocujgcg ostone na gtowie wykonac¢ jako re-
gulowang co do swej diugosci i wygodnga — w celu
dobrego zamocowania ostony na gtowie.

5. Zewnetrznej powierzchni tarczy nada¢ barwe jas-
ng — w celu zmniejszenia nagrzewania sie tarczy
przez pochtanianie energii cieplnej.

6. Zastgpi¢ szybki barwne przez szybki lustrzane —w
celu obnizenia stopnia nagrzewania sie szkta ochronne-

go.

Il.  Ostona odchylna:
Wady: A. Ograniczone pole obserwaciji.
B. Ograniczone pochylenie gtowy ku dotowi.

C. Zte warunki klimatyczne.

D. Opadanie ostony ku dotowi.

E. Zbyt stabe zamocowanie ustalajgce potoze-
nie ostony.

Proponowane zmiany konstrukcji to wszystkie zmia-
ny, ktéore powyzej zostaty juz podane dla ostony sta-
tej oraz ponizsze dwie dodatkowe:

1. Wprowadzi¢ pewien zacisk ustalajgcy ostony w po-
zgdanym potozeniu — w celu unikniecia jej opadania
ku dotowi.

2. Doda¢ przymocowane do ostony wygodne oparcia
0 nos — w celu ograniczenia do pewnych granic opusz-
czania sie ostony ku dotowi.

Ill. Tarcza spawalnicza.
Wady: A. Duzy ciezar tarczy.
B. Brak ostony dla reki trzymajgcej tarcze.
Proponowane zmiany konstrukcji i wykonania:

Z Zastosowac lekkie materiaty — w celu odcigzenia
reki.

2. Do tarczy umocowaé elastyczne oparcie o gtowe
(patrz szkic) — w celu odcigzenia reki.

3. Podwiesi¢ elastycznie tarcze nad stanowiskiem spa-
wacza w celu odcigzenia reki (patrz szkic).

Wielko$¢ szybki barwnej w tarczy nie odgrywa tak
waznej roli, jak w ostonie, gdyz tarcze mozna zawsze
tak ustawié, aby dobrze widzie¢ miejsce spawania,
mimo tego szybka ochronna nie powinna posiada¢ wy-
miaréw mniejszych jak 40 X 100 mm.

Na zakonczenie dodam, ze w bardzo ciezkich warun-
kach pracy spawacza np. przy spawaniu w niewielkich
zbiornikach lub matych pomieszczeniach, zadna z wy-
zej wymienionych ochron nie jest wystarczajaca. Do
tego rodzaju prac nalezatoby opracowac¢ ofjljjjflrza-
pewniajagcg doprowadzenie $wiezego powiefeh, *
zbednego do oddychania.

Pierwsze kroki w tym kierunku zostyty piz phcct*
Siewziete przez C. I. O P-
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NOWE TABLICE Nr 11

Nowe tablice rozprezania dla nurkow

Polska Ludowa zdobywszy obszerng granice morska i

szereg nowych portow,

rozbudowuje swa zegluge a tym samym i zwigzanez nig gatezie przemystu.

Ochrona pracy w

tych galeziach dotgd mato byta u nas rozbudowana lecz czy-
ni ona obecnie szybkie postepy. Ochrona odpowiedzialnej i
jest wiec u nas zagadnieniem bardzo aktualnym.

trudnej pracy nurkéw
Ponizszy artykut podaje nowo-

czesny materiat z tego zakresu.

Praca nurka w sprezonym powietrzu jest zwigzana
z pewnym ryzykiem. Btedny jest poglad, ze z chwilg
zapewnienia cztowiekowi moznos$ci oddychania pod po-
wierzchnig wody, zyje on i czuje sie wniej normalnie,
tak jak to ma miejsce na powierzchni wody w powie-
trzu. W rzeczywistosci, praktycznie biorgc, znajduje
sie on w $rodowisku niescisliwym, o gestosci okoto
300 razy wiekszej niz powietrze na powierzchni wody,
ktérego ciSnienie jest proporcjonalne do gtebokosci
zanurzenia. Z drugiej strony organizm czlowieka na
powierzchni ziemi funkcjonuje w warunkach doskona-
tej rbwnowagi z otaczajgcym ciSnieniem atmosferycz-
nym. W $rodowisku wodnym (podwodnym) organizm
ten zostaje poddany szybko zmieniajgcym sie ci$nie-
niom bedacych funkcjg zanurzenia. W konsekwenciji
robwnowaga fizyczna i fizjologiczna jest tutaj zupetnie
odmiennego typu. Wypadki podczas nurkowania sg
spowodowane zaktéceniem u nurka tego specyficznego,
panujacego pod wodg, stanu réwnowagi.

Wypadki podczas nurkowania mozna podzieli¢ na
dwie zasadnicze grupy:

a) Wypadki natury fizycznej m powstajagce w wyni-
ku nagtych r6znic ciSnienia powietrza i wody. Wypad-
ki te majg miejsce gtéwnie przy nurkowaniu na ma-
tych gtebokosciach. Sag nimi béle uszu, zgniecenia,
krwawienia, ,wydmuchania® (wyrzucenie na po-
wierzchnie).

b) Wypadki natury fizjologicznej takie jak: bez-
dech (asphyxia), zatrucie tlenem pod ci$nieniem, nar-
koza azotowa i choroba kesonowa (sprezonego powie-
trza).

Wypadki fizyczne znane byly od dawna, zaréwno
ich przyczyny jak i skutki, natomiast wypadki fizjo-
logiczne, zwigzane z nurkowaniem, zostaly rozpoznane
dopiero w drugiej potowie XIX stulecia. W roku 1878

wybitny fizjolog francuski P. B ert dal pierwsze
podstawy naukowego traktowania fizjologicznych
skutkéw wysokich i niskich cisnien. W Anglii w r.

1906 H a1d an i jego szkota stworzyli metode roz-
prezania (dekompresji) ktéra znalazta powszechne za-
stosowanie.

Prace Pawta B erta i Haldana wustalily
zasady, na ktérych opiera sie teoretyczna i praktyczna
znajomos$¢é zastosowania miekkiego ubrania nurkowe-
go, uzywanego do chwili obecnej. Zastosowanie tablic
Haldana dlarozprezenia okazato sie bardzo po-
zyteczne gdyz pozwolito: a) powiekszy¢ Znacznie gte-
boko$¢ nurkowania; b) Uczyni¢ prace nurka tatwiej-
szg i mniej niebezpieczng; c) polepszy¢ sprawnos$é
nurka.

Tabele te byly stosowane do roku 1924 na catym
Swiecie. Czynnik® ktoére te tablice uregulowaly to:
osiggnieta przez nurka gtebokos$¢ i czas spedzony przez

niego na tej gtebokosci. Wiele panstw do chwili obec-
nej stosuje te tabele tgcznie z dwoma waznymi ulep-
szeniami, jakimi sg podwodne komory rozprezenia
i oddychanie tlenem podczas rozprezania.

Ostatnia wojna $wiatowa przynosi nowe osiggniecia
w dziedzinie nurkowania. Udoskonalono dziatanie
miekkiego ubrania nurkowego przez zastosowanie:

a) rozprezenia powierzchniowego;

b) nurkowania na wielkich gtebokos$ciach przy za-
opatrzeniu w mieszanke do oddychania, oraz

c) nowo opracowanych tablic rozprezania.

I. Tablice rozprezania

Zachowujac zasade rozprezania na kolejno po sobie
nastepujgcych stopniach, wspomniania ulepszona me-
toda przyjeta odmienne normy wynurzania niz po-
przednie, utozone przez Haldana. Nowe tablice
dla nurkowan krotkotrwatych przewidujg na ogo6t
znacznie skrécone czasokresy trwania rozprezania w
poréwnaniu do tablic Haldana, natomiast dla nurko-
wan diugotrwatych nowe normy sg o wiele dluzsze,
szczegdlnie dla wielkich gtebokosci.

Poréwnujac tablice Haldana znowymi tabli-
cami stwierdzi¢ mozemy nastepujace réznice:

a) Nowe tablice podajg dokladnie maksymalne nur-
kowania, podczas gdy tablice Haldana zawiera-
ja pewna dowolno$¢. Np. nurkujgc na gtebokosci 36
m tablice H aldana dopuszczajg nurkowanie w
czasie ,ponad“ 164 minuty, podczas gdy nowe tablice
dopuszczajg na tej gtebokosci nurkowanie trwajagce
tylko 100 minut.

b) Nowe tablice okres$laja optymalne czasy poby-
tu nurka pod wodag przy gtebokosciach wynoszgcych
12 m podczas gdy tablice H aldana dopiero od
18 m. Nowe tablice dopuszczajg dluzsze ezasy opty-
malne.

c) Nowe tablice przewidujg dluzsze okresy rozpre-
zania dla tych samych czaséw pobytu,nurka pod wodg
i tych samych gtebokosci. Np. dla nurkowania na gte-
bokosci 33 m i pobytu nad wodg 75 minut czas catko-
wity wynurzania wg tablic H aldana wynosf
58 minut, wg nowych tablic natomiast 83 min.

Dla pobytu pod woda do 15 minut, do gtebokos$ci nur-
kowania 64 m nowe tablice podaja tylko jeden stopien
rozprezania na gtebokosci 3 m, podczas gdy tablice
Haldana podajg kilka stopni rozprezania.

e) Tablice H aldana podaja czasy wynurze-
nia na ostatnich 3 metrach od 2—4 minut, gdy nowe
tablice w zaleznos$ci od gtebokosci nurkowania naka-
zuja zmniejszenie szybko$ci wynurzania podajac od-



1*7 11

powiednie czasy wynurzania od 2 do 9 mn. Réwnoczes$-
nie ze zmniejszeniem szybko$ci wynurzania nowe ta-
blice znacznie zwigekszajg czasy rozprezania na ostat-
H a1l
d an a okreS$lajg jako maksymalne czasy rozprezania

nich stopniach (9,6 i 3 m). | tak, gdy tablice

na stopniu 3 m. wynoszace 40 min., nowe tablice naka-
zujg pobyt nurka na tym stopniu do 83 min.

Jak z powyzszej analizy wynika nowe tablice sg bar-
dziej rygorystyczne od tablic Haldana, a szcze-
g6lnie wowczas, gdy pobyt nurka pod wodag jest dtu-
gotrwaly i nurkowanie odbywa sie na znacznych gite-
bokos$ciach.

NOWA TABLICA ROZPREZANIA

gleboko$¢ czas pobytu CZ8S rozprezania u; min.  catkowity
) . na poszczegolnych stop- _
nuikowania nurka pod piach podanych m metr. %8S Wynu
m urodg min. rzania w min.
21 18 1512 9 6 3
120 — — —_ — i
180 2 3
12 240 @ @@o———— —- 4 5
400 6 4
78 2
120 - — 2 4
15 150 5 7
190 9 11
3$§0 @ - —— — — — 12 24
55 00 0 ——— ———— 3
75 2 7
110 - — - — — 13 15
18 150 2 @————— 515 22
80 @ —— — — — 7 16 25
210 @ @ —— — — — 8 18 28
43 3
60 4 7
75 13 16
21 90 —_ ——— 416 23
120 13 16 32
150 18 21 42
8O - @ — — — — — 21 32 56
35 6
50 - - - —— 6 9
24 70 16 14 33
100 20 16 39
115 22 26 51
150 28 29 60
30 S — 3
45 6 9
60 4 16 24
27 75 18 14 36
95 - —— — 22721 53
130 - — - 927 29 68
25 — 5
40 _—— = = 12 17
60 16 16 37
30 75 27 21 53
85 — — — B2821 67
90 — — — 82724 64
120 —— - — 17 28 48 98
20 5
35 12 17
33 55 22 21 48
72 - - — 14 27 37 83
105 2 22 29 50 108
18 5
30 - = — -— ~ 1 16
36 45 . —— 182 44
65 . —— — 1328 32 73
100 _ . _ 5226y 128
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czas rozprezania tu min.

&6 bytu catkowity
glebokos¢ C€Zas poby : y
nurkouiania nurka pod Riaapr)ﬁsngégggglyﬁrﬂgg_ czas wynu-
m woda min. rzenia ui min
2421 1815129 6 3

15 _—— = — — 5
33 1 15 31
39 52 —— — — — 628 8 68
60 — — — - — 132888 75
90 — — — — 9222869 134
15 4 10
30 — 82 35
42 45 527 27 65
55 _ — - —— {52832 81
85 - - — 14 22 32 69 143
15 7 13
30 1B21 40
45 38 28 30 64
50 16 28 32 82
80 — — — — 18233268 147
15 - — 9 16
34  ————— — 27 28 62

48
45 — —— — - 1728 43 65
75 — . — 319233468 154
15 11 18
51 30 —— —— ——2427 58
40 19 28 46 100
75 — — — 919233868 165
15 25 32
26 24 37 69

55,5

' 35 — — -- > 1928 16 101
65 — 181823 3765 51 220
15 - 32 40
23 - —_— —— — 23 37 68

60
35 22 28 46 104
60 — 518 18 23 37 65 5] 226
15 - ——_———35 44
64 30 - — 5 16 28 40 98
52 — 6 18 18 23 37 65 51 227
15 — 6 35 50
68,5 27 — —— — 22263548 140
90 — 13 18 18 22 47 65 83 276
15 16 37 64
76 25 - 223263551 147
50 12 14 17 19 29 49 65 83 299

Il. Rozprezanie (dekompresja) powierzchniowa.

Drugim udoskonaleniem
zania powierzchniowego.

jest wprowadzenie rozpre-
Wykonywuje sie je w na-
stepujgcy sposo6b: po ukonczeniu pracy nurek rozpoczy-
na wynurzanie i zatrzymuje sie na pierwszym stopniu
stosownie do tabel. Gdy ukonczy on rozprezanie na tym
stopniu, wynurza sie na powierzchnie jednym ciggiem,
nie przekraczajac jednak szybkos$ci wynurzania, 7,5
m/min. Nie tracgc czasu zdejmuje mu sie helm, cie-
zarki i buty, pozostawiajgc ubranie, , umieszcza na-
tychmiast w komorze rozprezania, nastepnie poddaje
ciS$nieniu odpowiadajagcemu stopniowi na jakim pozo-
stawal pod woda. Rozprezenie na tym stopniu zostaje
powtdérzone, a nastepnie rozprezanie przebiega stosow-
nie do tablic.

Metoda ta moze by¢ stosowana przy zanurzeniu nur-
ka do 51 m., pod warunkiem, ze gleboko$¢ nurkowania
i pobyt pod woda pozostajg w stosunku podanym w

ponizszej tablicy:
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maksymalny dozwolony
czas nurkowania

gteboko$¢é nurkowania

30 metrow 85 minut
33 ii 7w,
36 fi 60
39 fi 5
42 1n 45
45 ff 40
50 1 30

Przy rozprezaniu powierzchniowym rzeczg konieczng
jest zredukowanie czasu pomiedzy momentem powrotu
nurka na powierzchnie a rozprezaniem do minimum.
Czas ten nie moze przekroczy¢ 4 min.

Listy do

Ponizej zamieszczamy niektére zapytania i odpo-
wiedzi na listy, ktére nadeszly do redakcji w ostatnim
okresie.

List |

W zwigzku z artykutem inz. Z. Piotrowskiego pt.
.Projekt klasyfikacji sprzetu, urzadzen i metod ochro-
ny wzroku“ zamieszczonym w Nrze 7 naszego mie-
siecznika prof. inz. Rzecki nadestat nam list dysku-
syjny. Autor listu proponuje klasyfikacje sprzetu o-
chrony oczu oprze¢ na klasyfikacji rob6t niebezpiecz-
nych dla oczu bez dodatkowego opisywania cech ze-
wnetrznych tego sprzetu.

Fakt wywotania dyskusji nalezy uzna¢ za pozytyw-
ny, nadestany materiat dyskusyjny jednakze nie da-
je podstaw do szerszego omawiania. Autor listu nie
motywuje bowiem dlaczego proponowany przez niego
podziat uwaza za lepszy i pozatym zdawacby sie mo-
gto, ze jest zwolennikiem tylko jednego zapropono-
wanego przez siebie podziatu nie uznajgc innych.
Sprawa jednakze nie jest tak prosta i w chwili obecnej
wieloptaszczyznowos$¢ podziatéw jest istotnym czynni-
kiem przy rozwazaniach analitycznych w dziedzinie o-
chrony oczu. Pozatem klasyfikacja rob6t niebezpiecz-
nych dla oczu, zaproponowana przez autora listu, jest
identyczna z ogélnie znang od wielu lat klasyfikacja
tych robét, opublikowang w artykule pt. ,Lunettes de
Protection* przez inz. Deladriére w wydawnictwie
Miedzynarodowego Biura Pracy w Genewie pt. ,Hy-
giéene du Travail® oraz w opublikowanym w Waszyn-
tonie ,Standard for Protection of Head,. Eyes and
Respiratory Organs“ z tym, ze autor listu zamienia
oznaczenia podanych tam kategorii robo6t przez litery:
a, b, c itd. wzglednie A, B, C itd. na cyfry 1, 2, 3 itd.

List Il

Nastepny list, rowniez od ob.
zawiera ciekawe uwagi o stosowaniu
nych wg konstrukcji radzieckiej. Zamieszczamy go po-

prof. inz. Rzeckiego
tarcz ochron-

nizej w catosci:

Wzwigzku z artykutem zamieszczonym w zeszycie
Nr 8/1951 r. na temat ,Tarcza czy'przytbica" przesytam
nastepujagce uwagi:

W nowszych radzieckich konstrukcjach tarcz ochron-
nych raczkg umieszczona jest ng wewnetrznej stronie

LISTY DO REDAKCJI ' Nr 11

Wnioski.

Na podstawie powyzszych wywodéw i analizy tablic
(Haldana i w in. pracy przytoczonych) wynika, ze no-
we tablice, oparte na najnowszych zdobyczach nauki
o nurkowaniu i potwierdzonych wieloletnig praktyka,
daja wiekszg gwarancje bezpieczenstwa pracy nurka
Z tych to powodoéw bytoby rzeczg bardzo pozadang
zastgpi¢ nimi tablice Haldana, ktére, datujagc sie
z r. 1906, mozna uwazac¢ za przestarzate.¥

*) Tablice te i metoda zostaly opracowane w USA przez
Instytut Marynarki Wojennej w czasie ostatniej wojny. W USA
zaré6wno wojskowa jak i cywilna stuzba nurkowa stosuje
obecnie wylgcznie wspomniane nowe tablice, ktére obecnie
wprowadza u siebie réwniez Admiralicja Brytyjska.

Redakcji

tarczy tak, aby chronita réwniez lewag reke spawacza
przed oparzeniem i promieniowaniem Iluku elektrycz-
neog (p. rys. 1). Poza opisanym sprzetem w przypad-
ku spawania lukiem elektrycznym zeliwa na gorgco,
gdy elektrody majg duze wymiary, stosowane sa hel-
my skérzane. Heim taki posiada szybe odchylng dla
zaczerpniecia $wiezego powietrza, wzglednie dla obej-
rzenia spoiny.

Odnos$nie sktadu powietrza zawartego pod przytbicag
wzgl. tarcza, to wg materialbw radzieckich zapylenie
tego powietrza jest mniejsze niz na zewnatrz ostony,
z czego wynika, ze przytbica wzgl. tarcza chroni spa-
wacza nie tylko przed szkodliwym dziataniem promie-
ni nadfiotkowych, ale i przed zapyleniem powietrza,
wystepujacym bezposrednio w strefie spawania (Batu-
rin i Kuczeruk, Wentilacja maszynostroitielnych za-
wodoéw 1951 r.).

Powyzsze uwagi wskazujg, ze brak jest dostatecznych
podstaw do przeprowadzenia $cistego rozgraniczenia
warunkéw stosowania tarczy i przytbicy, a raczej na-
lezatloby udoskonala¢ jedng Iub druga, dobierajgc
sprzet stosownie do wystepujacych warunkow.

List 111

Trzeci list ob. prof. inz. M. Rzeckiego budzi dos¢
powazne zastrzezenia, ktére poddajemy dyskusji na-
szych czytelnikéw.

Tekst listu podajemy ponizej:

W artykule zamieszczonym w zeszycie 8/1951 na te-
mat ,Urzadzenia gasnicze z dwutlenkiem wegla" za-
warte sa niejasnosci, ktére nalezatoby wyjasnic:

Mianowicie na str. 266 w opisie dziatania gasniczego
dwutlenku wegla, nalezaloby sprostowa¢, ze d.yout\g-
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nek wegla przechodzi przy cisnieniu 36 atm. i 0° ze
stanu gazowego w stan ciekly a nie staly i w tym tez
stanie stosowany jest w butlach stalowych do celéw
gasdniczych. Wypuszczajgc z butli C02 na zewnatrz,
wskutek gwaltownego parowania, oziebia sie dwutle-
nek wegla tak dalece (temp. wrzenia —78 a nie 78
jak podane w artykule)f ze zestala sie na mase $niez-
na i dopiero zestalony dwutlenek wegla, pod wpty-
wem wysokiej temperatury sublimuje i zamienia sie
w posta¢ gazowa.

Réwniez odebranie ciepta z otoczenia a co za tym
obnizenie temperatury w strefie ognia zachodzi nie
tylko przez parowanie cieklego dwutlenku wegla, ale
wskutek reakcji endotermicznej zachodzacej przy
dziataniu dwutlenku wegla na rozzarzone weglowodo-
ry (z pobraniem 387,9 kal. ciepta).

Przy okazji podaje konieczng ilos¢ dwutlenku wegla
do celéw gasniczych. Oblicza sie ja ze wzoru

G = 0594 V kg

gdzie V — objeto$¢ pomieszczenia w m3.

Przyjmujgc butle znormalizowanego typu o tadunku
30 kg ciektego dwutlenku wegla, niezbedng ilos¢ butli
otrzymuje sie ze wzoru:

n = 002 V.

Podzielamy uwagi zawarte w pierwszym ustepie li-
stu nadmieniajac, ze pomytka ze znakiem minus przy
780 jest nieistotna, gdyz méwigc o obnizeniu tempera-
tury do 78° jasne jest, ze autor mys$lat o —78°.

Co do drugiego ustepu listu ob. Proi. jesteSmy zda-
nia, ze dwutlenek wegla sublimuje ze stanu stalego
(,$nieg“) w stan gazowy, natomiast nie ma parowania
dwutlenku ciektego.

Nie jest dla nas zrozumiate, jaki charakter ma re-
akcja endotermiczna ,zachodzgca przy dziataniu dwu-
tlenku wegla na rozzarzone weglowodory przy pobra-
niu 387,9 Kal ciepta“ i bylibySmy wdzieczni za podanie
zrédta tej informaciji.

W zwigzku z podaniem ,iloSci dwutlenku wegla do
celéw gasniczych*, pozwalamy sobie zauwazy¢, ze
wzor ten moze sie odnosi¢ jedynie do tzw. obj. ,bro-
nionej*, a wiec do malych pomieszczen, w ktérych
znajdujg sie samoczynnie pracujgce urzgdzenia (np.
transformatory).

Zastosowanie dwutlenku wegla w celu zgaszenia np.
10 litréw spirytusu w. hali o pojemno$ci 1000 m3, w
ktérej pracujg ludzie, wymagatoby — stosownie do
wzoru Ob. Prof. — okoto 600 kg CO02, a wiec ilosci
niewspdéimiernie wielkiej, zagrazajacej obecnym w
hali.

List 1V

W zwigzku z artykutem inz. PiesSlaka ,Praca przy
dzwigach portowych* zamieszczonym w numerze 5/6
naszego miesiecznika nadestat swoje uwagi ob. Wa-
szul, ktére ponizej podajemy. Uwagi te sg intersuja-
cym przyczynkiem rozszerzajacym omawiane zagad-
nienie. Ob. Waszul pisze:

Na bezpieczenstwo pracy sktadajag sie nastepujace
czynniki:
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1) niezawodne pod wzgledem technicznym funkcjono-
wanie danego urzadzenia,

2) zapewnienie jak najodpowiedniejszych warunkéw
pracy personelowi obstugujacemu to urzadzenie
przez zmniejszenie lub usuniecie czynnikéw szkod-
liwych, a zwlaszcza zmeczenia i znuzenia oraz przez
dostosowanie obstugiwanego eurzadzenia do potrzeb
fizjologicznych organizmu ludzkiego,

3) odpowiedni wybo6r z posréd kandydatéw do obstugi
danego urzadzenia z uwzglednieniem jaknajlepsze-
go stanu zdrowia i przydatnosci do wykonywania
tych czynnos$ci (np ocena odlegto$ci, ocena barw,
szybko$¢ reakcji itd. oraz staranne ich przeszkole-
nie i systematyczne uzupetnianie instruktazu.

W artykule ,Praca na dzwigach
towych* inz. W. Pieslak szczeg6towo
pierwszy z czynnikéw, obecnie chciatbym zwréci¢ u-
wage na czynnik drugi, a mianowicie na zapewnienie
nalezytych warunkéw pracy czlowiekowi obstugujgce-
mu urzadzenie tj. w tym przypadku dzwig portowy.

por-
omowit

Nie ulega watpliwosci, ze praca dzZzwigowego wyma-
ga bardzo znacznego skupienia uwagi oraz natezenia
wzroku za przebiegiem tadunku, od stopnia nasilenia
obserwacji i uwagi w znacznej mierze zalezy bezpie-
czenstwo pracy oraz bezawaryjno$¢. Celem utatwienia
wykonywania pracy nalezy dzwigowemu zapewnié
odpowiednie warunki obstugi urzadzen. W jakim
stopniu techniczne wymagania obstugi urzadzen sg
zwigzane z zapewnieniem nalezytych warunkéw obstu-
gi mozna jaskrawo uzmystowi¢ sobie poréwnywujac
pierwotny samochéd z kornca ubiegtego stulecia z no-
woczesnym. Pierwszy rozwijajac szybkos¢ do 50 km/
godz. wystawiat kierowce na dziatanie warunkéw at-
mosferycznych, obstuga za$ urzadzen kierowniczych
wymagata znacznego wysitku i byla dos¢ skompliko-
wana; oczywiscie ze w takich warunkach nie byto
mozliwym osiagniecie obecnych szybko$ci w istniejg-
cym natezeniu ruchu i dlugos$ci przebywanych tras.
To tez nic dziwnego, ze wspbiczesny samochdéd spro-
wadza trudno$¢ kierowania jedynie do nieznacznych
ruchéw rgk i nég, ze usuwa do minimum zmeczenie
dostosowujac miekkie siedzenie ksztattem i
mi do indywidualnych potrzeb organizmu, a urzadze-
niom kierowniczym nadajgc ksztalt najstuszniejszy
i dostosowany do anatomii cztowieka.

rozmiara-

Na polepszenie warunkéw wykonywania pracy przez
dzwigowych sklada sie szereg czynnikéw dotyczgcych
ustalenia pewnych zasad budowy kabin i ich urzadzen.

Przede wszystkim trzeba zapewni¢ nalezytg klima-
tyzacje pomieszczenia. W tym celu kabina powinna
by¢ odpowiednio izolowana aby promienie stoneczne
nie powodowaly nadmiernego nagrzewania jak
niez, aby w okresie mrozéw nie opadala zbytnio tem-

row -

peratura wnetrza. Dodatkowo w okresie upaldéw powi-
nien by¢ czynny wentylator powodujacy przewiew,
za§ w okresie zimowym odpowiednie elektryczne
grzejniki

Nastepnie nalezy opracowaé¢ odpowiednio nastawia-
ne siedzenie, ktére umozliwiatoby jego regulacje w
zaleznos$ci od wymiaréw ciata poszczegélnych dzwigo-
wych jak réwniez zapewnitoby wygodng pozycje sie-
dzaca z oparciem i byto tak umieszczone, zeby dzwigo-
wy bez potrzeby wstawania miat tatwo$¢ manipulowa-
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nia pedatami i lewarami oraz aby miat petng widocz-
no$¢ pola obstugi.

Sprawa peinej widoczno$ci tgczy sie z zagadnieniem
konstrukcji kabiny dzwigowego oraz umieszczenia w
niej okien pozwalajagcych na jak najwiekszg widocz-
no$¢ na pole obstugi. Nalezy réwniez zaopatrzy¢ dzwig
w odpowiednie szkla,i daszki przeciwodblaskowe. Dla
zwiekszenia zasiegu widocznoéci byloby celowe zao-
patrzenie wysiegnicy w nastawne lusterko (podobne
do stosowanych w samochodach) utatwitoby to dzwi-
gowemu manipulacje z hakiem wewnatrz luku statku.
Odnos$nie pory nocnej nalezy nie tylko zaopatrzy¢ ka-
bine w odpowiednie oS$wietlenie a wysiegnice w re-
flektor, ale réwniez opracowac nalezytg sie¢ punktéw
statych oS$wietlajacych rampy i nabrzeze oraz stoso-
wanie reflektor6w do luku i pokladu statku zasila-
nych pradem z lagdu gdyz zdarzajg sie przypadki nie-
funkcjonowania (zepsucie, oszczedno$¢) zrodia pradu
na statku.

Celem polepszenia warunkéw zdrowotnych jak réw-
niez zwiekszenia bezpieczeiAstwa ruchu nalezy odizolo-
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wacé¢ kabine dzwigowego
szum maszyn).

Ze wzgledow higienicznych powinny by¢ w kabinie
odpowiednie urzadzenia do mycia rgk oraz instalacja
umozliwiajgca oddawanie moczu bez potrzeby scho-
dzenia na dot.

Specjalnym zagadnieniem jest sprawa drabinek
i dojs¢ do kabiny, ktére powinny by¢ wszedzie nale-
zycie zabezpieczone aby przy wszelkich warunkach
atmosferycznych umozliwi¢ obstudze bezpieczny do-
step do urzadzen i instalacji oraz aby zapewni¢ bez-
pieczny dostep do kabiny bez wzgledu na potozenie
dzwigu.

Dostosowanie budowy kabin i dzwigu nie tylko do
wymagan wynikajacych z przeznaczenia technicznego
urzgdzenia, ale takze do potrzeb obslugujacego je
cztowieka zwiekszy znacznie stopien bezpieczenstwa
pracy dzwigu. Z drugiej strony polepszy warunki pra-
cy pod wzgledem higienicznym przyczyniajac sie w ten
spos6b do usunigcia zmeczenia i znuzenia, do zmniej-
szenia wysitku dzwigowego, a zatem pozwoli na zwigk-
zmniejszenie

od maszynowni (wibrr.cja,

szenie wydajnos$ci pracy i ilosci awarii.

Recenzje
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R. A. Ute. — ,Histopatologiczne zmiany zachodzace
w pilucach przy doswiadczalnym zapylaniu cementem*.

Autor stwierdza, na podstawie przeglagdu piS$miennic-
twa, tyczacego sie szkodliwego oddziatywania pytu ce-
mentowego na ustréj ludzki, ze brak jest pracy, ktéra
by wysSwietlita, jakie zmiany histopatologiczne zacho-
dzg w ptucach, pod wptywem wdychania pytu cemen-
towego.

Badajacy sprawe pylicy cementowej na og6t skionni
sg uznaé nieznaczng tylko szkodliwo$¢ wdychania py-
tu cementowego. Uczeni radzieccy A. Wiszniewskij,
D. Jabtokow, K. Juszkiewicz, przy badaniu pracow-
nikéw przemystu cementowego, stwierdzili, ze pylica
cementowa rozwija sie u nich powoli, a przebieg jej
jest dobrotliwy.

Inni badacze — J. Hauzner i A. Potapow stwierdzili
tylko szkodliwe dziatanie pytu cementowego na btone
Sluzowg nosa i gornych drég oddechowych.

Badacze radzieccy (Wiszniewskij i inni) uwazajg, ze
praca w przemysle cementowym stosunkowo korzyst-
nie wpltywa na przebieg gruzlicy. Autorzy zagraniczni
twieruzg, ze u pracujgcych przy cemencie gruzlica ptuc
wystepuje bardzo rzadko, a niektérzy nawet radza
gruzlikom pracowa¢ w przemys$le cementowym, uwa-
zajagc, ze wdychanie pyru cementowego wptynie lecz-
niczo na istniejacy proces gruzliczy. Przy sekcji zwtok
os6b zmartych na gruzlice, ktére wiele lat pracowaly
w cementowniach Lerman stwierdzit zaledwie $lady
cementu w piucach, a Molier przy sekcjach zmartych
pracowniké6w cementowni nie znajdowat w ptucach ce-
mentu wogoble.

W celu ustalenia, jaki wpltyw pyt cementowy wy-
wiera na piuca, autor przeprowadzit eksperymentalne
zapylanie 23 krolikéw. Zwierzeta zapylane byly calg
dobe. Stezenie pytu i powietrza, w ktdrym przebywaty

kroliki przez caly cigg doswiadczalnego zapylania wy-
nosito 1000 mg w 1 metrze szeSciennym. Doswiadczalne
zwierzeta byly zabijane po 7-iu, 14-u, 21, 30 dniach,
po 1 miesigcu i 15 dniach, po 2 miesigcach i 16 dniach,
po 2 miesigcach i 21 dniach, po 3 miesigcach i 13 dniach,,
po 4 miesigcach i po 4 miesigcach i 12 dniach, liczac
od poczatku zapylania. *) 2 kr6liki poddawane byly za-
pylaniu w ciggu 4 miesiecy i 19 dni; 1z nich byt zabity
po dwoéch, drugi po 4 miesigcach po zakonhczeniu do-
Swiadczenia.

Ptuca i inne wewnetrzne organa poddano doktadne-
mu histopatologicznemu badaniu.

Na podstawie tak przeprowadzonych badan, autor
ustalit, ze pyt cementu, wdychany w duzym stezeniu
w ciggu 4-ch i wiecej miesiecy, nie wywotat w piucach
zmian ani zapalnych, ani sklerotycznych. Pyt ten za-
trzymuje sie w ptucach, watrobie i Sledzionie w postaci
pigmentu, zawierajgcego zwigzki zelaza, ktory jest na-

stepnie wydalany przez kiszki i nerki.

W yniki przytoczonej pracy wskazywaty by na do-
brotliwy przebieg pylicy cementowej. Zwréci¢ jednak
nalezy uwage, ze nie mozna z calag pewnoscig, na pod-
stawie doswiadczen kilkumiesiecznych nad krélikami,
stwierdzi¢) ze pyt cementowy réwnie mato jest szkod-
liwy dla ludzi, pracujagcych w pyle cementowym przez
diugie lata.

D.P. Siendierchina
lotnych substancji powstajacych przy termicznej ob-
robce niektérych postaci kauczuku syntetycznego“.

— ,Analiza chemiczna

(Z Centralnego Naukowo-Badawczego Instytutu Sa-

nitarnego im. Erismana).
Syntetyczny kauczuk jest obecnie wytwarzany w po-
staci tiokauczuku, sewanitu i buny. W pomieszczeniach,

*) Chemiczny sktad cementu jest nastepujacy: CaO 62,42%,
Si02 2598% (w postaci krzemianéw Al i Mg), A120g 5,25%
Fe203 4,6%. MgO 1,36% i SiOg (krzemian) 0,95%.
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w ktérych wytwarzany jest kauczuk, w powietrzu znaj-
duja sie substancje silnie draznigce spojowke oka i bto-
ne $luzowag nosa o wyjatkowo przykrym zapachu. Sktad
chemiczny tych lotnych substancji dotagd nie byt znany.

Na podstawie szczego6towych badan chemicznych po-
wietrza autor ustalit, ze lotne substancje przy pro-
dukcji tiokauczuku sktadajg sie z organicznych zwigz-
kéw siarki (suiiidy i disulidy), a przy produkcji sewa-
nitu zawierajag weglowodory chlorowane o wysokim
punkcie wrzenia.

A.l. Lewina i W B. tatuszkina —
,Sanitarne warunki pracy przy szybkosciowym skra-
waniu”.

(Z Moskiewskiego Naukowo-Badawczego
Ocnrony. Pracy WCSPS).

Instytutu

Szerokie stosowanie w ZSRR szybkos$ciowego skra-
wania stworzyto dla higienistow pracy nowe proble-
my — opracowania metody polepszenia higienicznych
warunkéw pracy i zwiekszenia wydajno$ci pracy. Ba-
dania szkodliwo$ci tej pracy przeprowadzane bytlty w
laboratoriach, jak réwniez i na terenie pracy.

Z punktu widzenia higieny pracy na pierwszy plan
tych szkodliwo$ci wysuwa sie powstawanie pytu me-
talicznego i zwiekszenie powstawania wiorkéw, ktore
moga powodowac urazy.

W laboratoriach Instytutu i laboratorium skrawania
zaktadowym, jak rowniez w warunkach produkcyjnych
badania dotyczyly zeliwa, brgzu i stali przy stosowaniu

szeSciu szybkos$ci od 100 — 600 m/min.
Badania ustality przede wszystkim, ze w miare
zwiekszania obrotéw zawarto$¢ pytu w powietrzu

wzrasta. Uwidacznia to tablica, z ktérej wida¢, ze braz
przy szybkosci 100 m/min. wytwarza 7,8, a przy 600
m/min — 64,0 mg/m3; zeliwo przy szybkos$ci 100 m/min
— 7,5, a przy 300 m/min — 34,0 mg/m3; stal przy szyb-
kosci 100 m/min — 2,0, a przy 600 m/min — 4 mg/m3.

Z danych tych wynika, ze stal przy skrawaniu szyb-
kosciowym daje mniej pytu, niz braz i zeliwo i ze ilos¢
pytu wzrasta szybciej, niz obroty.

Stezenie pylu w powietrzu juz przy szybkosci 100
m/min zbliza sie do granic dopuszczalnych stezen, a,
poczynajgc od 200 m/min wzwyz, przekracza dopusz-
czalne stezenie. Ré6wnomiernie z wzrostem iloSci obje-
toSciowej pytu powietrza wzrasta rowniez liczba pyt-
kéw. Pyt ten jest wysoce dyspersyjny. Chemiczny sktad
pytu zalezy od rodzaju obrabianego materiatu; mozliwe
jest jednak wytwarzanie sie pytu metalowego z do-
mieszkami substancji trujgcych, 'jak: mangan, beryl,
otébw, antymon i inne. Nasuwa sie tedy koniecznos$¢
stosowania skutecznych miejscowych urzadzen odpy-
lajagcych.

Charakter i ksztatt wiérkéw, powstajgcych przy szyb-
kosciowym skrawaniu sg rézne. Przy skrawaniu brgazu
i zeliwa wytwarzajg sie wiorki odlatujgce w ksztalcie
ptytek, ktoére przy szybszych obrotach przyjmujag ksztah
igiet. Stal natomiast daje widrki w ksztalcie tasmy.
W io6rki odlatuja w strone tokarza, a ze maja tempera-
ture do 600° i wyzej, moga nie tylko uszkodzi¢, ale
i sparzy¢.

Odlatujgce wiorki zasypuja szybko miejsce robocze
i obrabiarki, obnizajac doktadno$¢ pracy, wobec czego

widrki te musza by¢ sprzatane. Dla utatwienia sprza-
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tania wiérkéw A. F. Wtlasow skonstruowat przyrzad,
ktory chwyta wioérki i kieruje je do korytka pod to-
karka. Przyrzad ten w uzyciu okazat sie bardzo prak-
tyczny; obniza on bardzo znacznie zapylenie, szczegdlnie
przy szybkich obrotach. Obnizaé moze stezenie pytu
w 1/5 czesSci, usuwajac jednoczes$nie niebezpieczenstwo
oparzenia i urazu przez odlatujgce wiorki.

Przy szczeg6towym obliczaniu ilosci pytk6w w po-
wietrzu, okazatlo sie, ze przy uzyciu tego przyrzadu
liczba ich wprawdzie obniza sie, ale w stopniu znacz-
nie mniejszym, niz ilo§¢ objeto$ciowag pytu. Swiadczy
to, ze przyrzad A. F. Wlasowa chwyta gtéwnie wieksze
czagsteczki wiorkoéw, nie zatrzymujgc bardzo drobnych.
Wobec powyzszego, dla zmniejszenia stezenia pytu w
powietrzu, nalezy zastosowaé précz przyrzadu Wiasowa
rowniez wyciagi miejscowe.

SS. A. Niesmiejanow — ,Narada w spra-
wie walki przeciwko zanieczyszczaniu zbiornikéw wad
Sciekami przemystowymi*“.

Przedmiotem miedzyministerialnej narady resortow
przemystowych, ktéra miata miejsce w dniach 30—31
marca 1951 r. przy WGSI, byto przedyskutowanie spo-
sobéw ograniczenia zanieczyszczania zbiornikéw wody
Sciekami przemystowymi. Wygtoszono 17 referatéow
0 bardzo ciekawej tresci, kt6re podawaty sposoby ogra-
niczania do mozliwych granic zanieczyszczania wod
Sciekami przemystowymi. Jedynym dotychczas stoso-
wanym sposobem byto oczyszczanie $ciekéw przed
spuszczeniem ich do rzek i innych wéd. Sposoby, jakie
stosowano, byly bardzo skomplikowane i kosztowne
1 nie zawsze skuteczne.

Zademonstrowane na konferencji materiaty przeko-
nywujg, ze przez racjonalng zamiane metod produkciji,
przez zamiane surowcow, przez zapobieganie stratom
produkcyjnym, przez recyrkulacje wody zuzytej itd.
w bardzo wielu przypadkach mozna osiggng¢ bardzo
znaczne zmniejszenie zanieczyszczen chemikalii Scie-
kéw przemystowych, a nawet niekiedy zupetnie za-
nieczyszczenia zlikwidowaé. Srodki, uzywarie w tym
celu, jak wykazali prelegenci, nie tylko nie podnoszag
kosztow produkcji, a nawet w wielu razach obni-
zajg koszt wtasny, przyczem otrzymywano produkty

wyzszej jakosci, i warunki higieniczne pracy popra-
wiaty sie.
Inz. N. S. Rozenkranc (Naukowy Instytut Nawo-

z6w Sztucznych i Srodkéw Owadobdjczych) zakomuni-
kowat o nowej metodzie wytwarzania $rodkw owado-
béjczych. Przez rozpuszczanie arszeniku w kwasie azo-
towym, zamiast w tugach, unikngt prawie catkowicie
spuszczania $ciekéw, zawierajacych arszenik, polepszyt
rowniez gatunek $rodkéw owadobéjczych, przyczem
sam proces okazal sie duzo bezpieczniejszy. Nalezy
podkresli¢, ze przy poprzedniej metodzie zaktady, wy-
twarzajgce $rodki owadobdjcze, wyrzucaty do rzeki w
ciggu doby tony arszeniku i zanieczyszczaly rzeke na
wiele kilometrow w do6t. Stosowane uprzednie sposoby
oczyszczania $ciekéw byly bardzo skomplikowane i bar-
dzo kosztowne.

Starszy Inz. D. L. Margolin opisat modyfikacje me-
tody produkowania superfosfatu, dzieki ktdérej zostat
wyzyskany znajdujagcy sie w $ciekach kwas siarkowy
do produkcji. W ten sposéb zapobiezno stratom i zli-
kwidowano zanieczyszczanie rzeki $ciekami.
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L. A. Mazin (Centralny Naukowy Instytut Papierni-

czy) i W. N. Klopow (Panstwowy Instytut Przemystu
Papierniczego) zakomunikowali o Srodkach, dzieki kt6-
rym mozna bardzo znacznie zmniejszy¢ ilos¢ wod Scie-
kowych, jak réwniez zanieczyszczenia ich w fabrykach
celulozy.

Inni znéw badacze podali, ze powtérne wyzyskiwanie
wody w roszarniaeh Inu, jak réwniez przy przemywa-
niu szeréci pozwolg zlikwidowaé¢ zanieczyszczania Scie-
kami przemystowymi okolicznych wod.

Podane metody i sposoby unieszkodliwiania $ciekéw
przemystowych czesSciowo juz opracowane, czesciowo
projektowane, sag tylko przyktadami racjonalnego po-
dejécia przedsigebiorstw przemystowych do zagadnie-
nia unieszkodliwienia $ciekdw przemystowych.

Konferencja powzieta uchwate podtrzymywania i roz-
wijania inicjatywy pracownik6w Ministerstwa Prze-
mystu Chemicznego w kierunku opracowywania i sto-
sowania w praktyce unieszkodliwiania $ciekéw prze-
mystowych, odprowadzanycia de rzek i innych wodo-
zbioréw.

ifkl

Dr Aleksander Nauman, kierownik Oddziatlu Reha-
bilitacji Instytutu Gruzlicy, ,Zatrudnienie os6éb do-
tknietych gruzlicg ptuc*, ,,Przeglad Zagadnien Socjal-
nych* Nr 1 (4). Lipiec-Sierpien 1951 r.

Tematem pracy jest problem uproduktywnienia
os6b, dotknietych gruzlicg ptuc. Waga tego problemu
uwypukla sie szczegdlnie w dobie obecnej i praca ta
niewatpliwie zainteresuje sie przemyst w zwigzku
z planem 6-letnim i z ogromnym tempem uprzemy-
stawiania kraju.

Autor na postawione sobie zasadnicze pytanie: ,Czy
nalezy uwazaé¢, ze chory przewlekle na gruzlice Ilub
ozdrowieniec po gruzlicy powinien by¢é wykreslony
przez diuzszy okres czasu (do 5-ciu lat) z szeregu ludzi
pracy, pozostawa¢ w stalym leczeniu i unika¢ wszel-
kiego wysitku? Czy to da gwarancje trwalego ulecze-
nia? Czy bedzie pozyteczne dla chorego? Czy wogdle
bedzie mozliwe? Z calym przekonaniem odpowiadamy
na te pytania krotkim ,nie“.

Zatrudnianie gruzlikow, podnoszac ich samopoczucie
jest jednym z warunkéw powrotu ich do zdrowia i jest
jednoczes$nie sprawg witaczenia sie do produkcji duzej
liczby pracownikéw. Liczba os6b dotknietych procesem
gruzliczym wedtug obliczen autora wynosi w przybli-
zeniu w Polsce okoto 260 tysiecy. Po odliczeniu tych,
ktérzy wumierajg i tych, ktérzy bez leczenia samo-
istnie przychodzag do zdrowia, autor ustala liczbe os6b,
wymagajacych leczenia na ponad 100 tysiecy os6b. Sg
to ci gruzlicy, kté6rzy moga by¢ zatrudnieni zawodowo,
oczywiscie, przy pracach odpowiednio dla nich dobra-
nych i w dobrych higienicznych warunkach pracy; na-
lezy sie, oczywiscie, liczy¢ z mniejszg ich wydolnoscia
wysitkowa.

Autor rozwaza trudnosci problemu, jakim jest umie-
szczenie gruzlikbw w istniejacych zaktadach pracy
i twierdzi, ze muszg by¢ zachowane takie $rodki ostroz-
nosci, zeby przydzielona im praca nie wstrzymywata
procesu leczenia i nie zaostrzata istniejacych zmian
chorobowych w piucach. Jest robwniez waznym warun-
kiem ich zatrudniania zachowanie $rodkéw ostroznosci
zapobiegajgcych zakazaniu wspoéttowarzyszy pracy.
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,Pierwszym zalozeniem w problemie uproduktywnie-
nia inwalidéw, dotknietych gruzlicg ptuc bedzie $cista
wspoipraca lekarza-specjalisty choréb ptucnych (fti-
zjatry) t instruktorami samodzielnych referatéw pro-
duklywizacji inwalidow.

Zadaniem lekarza bedzie dopilnowanie aby obcig-
zenie wysitkiem nie przypadlo na okres szerzenia sie,
rozsiania lub postepujacego rozpadu zmian chorobo-
wych. Stany zachwiania ré6wnowagi, niewyréwnania
w przebiegu walki miedzy zarazkiem a ustrojem, uwaza
sie za stany wymagajagce bezwzglednego powstrzyma-

.nia sie chorego od pracy i skierowania go na leczenie

do zaktadu leczniczego.

Zadaniem instruktora (wesp6t z lekarzem) bedzie
pilne $ledzenie, aby zatrudnienie ozdrowiefica po gruz-
licy lub przewlekle chorego nie spowodowato ponow-
nego uczynnienia zmian, nie wywotato ponownego na-
wrotu choroby, nie zachwiatlo ré6wnowagi, osiggnietej
w wyniku leczenia. W wiekszosci wypadkéw bedzie
to kwestia wtasciwego ustawienia danego chorego Ilub
ozdrowiefica w pracy, oraz, w zwigzku z tym zapew-
nienia mu odpowiednich warunkéw bytu (zywienia)
mieszkania)“.

Moéwigc o zajeciach nie wskazanych dla chorych

i ozdrowiencéw, autor podaje:

,Znamy juz dzi§ szereg przyczyn, ktére sprzyjaja
powstawaniu, a szczegd6lnie nawrotom choroby. Usta-
wodawstwo radzieckie, najbardziej postepowe w S$wie-
cie na odcinku zwalczania gruzlicy, wyraznie zakazuje
zatrudniania chorych i ozdrowiehncéw po gruzlicy w za-
wodach potaczonych z pracg, wymagajaca duzego wy-
sitku fizycznego, w kurzu, parach} pyle i gazach, w
atmosferze nadmiernej wilgoci, w warunkach nadmier-
nego przegrzania, w nocy, pod ziemig. Praca potgczona
z nieregularnym tryoem zycia (wyjazdy), intensywna
praca kierownicza, praca zwigzana z atugoirwaiyrn lub
mocnym nastonecznieniem, réwniez uznana byc musi
za niewtasciwg tan dla chorego, jak dla ozdrowienca.

Powotana przy naszym Ministerstwie Zdrowia ko-
misja miedzyministerialna dla spraw zatrudnienia cho-
rych na gruztice) opracowata i przyjeta wykaz zaje¢
oraz zawoaow nie wskazanych dla cnorych i ozdrowien-
cow. tcazdy instruktor do spraw zatrudniania inwali-
dow na tle gruzlicy 'powinien wykaz taki posiadaé
i zgruosza znac.

Rozdziat, p. t. ,Klasyfikacja chorych na gruzlice ze
wzgledu na mozliwo$¢ ich zatrudnienia", podaje 5 grup
klasylutujacych wszystkie osoby ze zmianami gruzli-
czymi piuc pod katem widzenia mozliwoéci ich zatrud-
nienia.

Z tych grup jedynie grupa 5-a — czynna gruzlica —
zwalnia cztowieka catkowicie od pracy. Zaliczeni do
pozostatych 4-ch grup sg zdolni do pracy. A mianowi-
cie: Grupa 4-a chorzy przewlekle, stale pratkujacy,
moga by¢ zatrudnieni w warunkach pewnej izolacji;
grupa 3 — chorzy przewlekle o dobrym stanie ogdélnym
ze zmianami ustabilizowanymi, ktérzy chca i mogg pra-
cowac, stanowig jednak niebezpieczenstwo dla otocze-
nia; chorzy ci muszg by¢ o tym pouczeni; grupa 2 —
ozdrowiehAcy, juz nie zarazliwi dla otoczenia, moga
pracowa¢ w zdrowych warunkach, wymagajg jednak
opieki; grupa 1 — ozdrowiency ze zmianami w ptucach
catkowicie wygojonymi — moga pracowac; jezeli beda
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otoczeni opieka, nie grozi im nawrdt choroby. Grupa
0 — maja jedynie blizny po zagojonym procesie gruz-
liczym.

Do tych grup zalicza lekarz specjalista przychodni
przeciwgruzliczej i wydaje orzeczenie o stanie zdro-
wia. To samo tyczy¢ sie bedzie zaktadéw leczniczych,
ktore wypisujac chorych, orzeka¢ maja, do jakiej gru-
py rehabilitacyjnej nalezy kwalifikowac¢ chorych.

Instruktor przygotowania do pracy inwalidow musi
ogo6lnie orientowaé sie w tym podziale i odpowiednio
do orzeczenia lekarskiego kierowac¢ chorego.

Kierowanie chorych i ozdrowiencéw do odpowied-
niej dla nich pracy w zakladach pracy natrafia na
bardzo duze trudnosci z uwagi na wielkg liczbe zawo-
dow, a jeszcze wieksza — stanowisk pracy.

+W Zwigzku Radzieckim problem ten zostal szczeg6-
towo przepracowany przez naukowcoéw-fachowcéw w
dziedzinie zatrudnienia inwalidéw i chorych przewle-
kle. Specjalne zbiorowe wydanie prac na temat lekar-
sko-naukowej oceny pracy (Wraczebno-trudawaja Eks-
pertyza) stanowi zZrédto gteboko przemys$lanych i prak-
tycznie wyprébowanych metod. Pozwalajg one na traf-
ne orzeczenia przez lekarza przydatnos$ci inwalidy do
danego zatrudnienia. W zakresie gruzlicy zbiorowe
dzieto, poswiecone ,Ekspertyzie“, daje lekarzowi jasne
wskazowki w szeregu tablic. W odniesieniu za$ do usta-
bilizowanych procesé6w chorobowych, jako przeciw-
wskazane uznaje:

a) znaczny wysitek fizyczny,
b) niesprzyjajace czynniki klimatyczne

pul-
sub-

c) dziatanie substancji toksycznych broncho- i
monotropowych (nalezatoby podaé¢ po polsku —
stancji trujgcych oddziatujagcych na oskrzela i ptuca),

d) nieunormowany dzien pracy (rozumieé¢ nalezy nie
dostosowany do norm obowigzujgcych),

e) prace nocna“.

.Szczego6towe wykazy réznego rodzaju zaje¢ w roz-
nych przemystach, dotgczone do ,Wraczebno-trudawoj
Ekspertyzy“, pozwalajg zgrubsza okresli¢ odnos$nie za-
je¢ w produkcji:

a) jakiego one wymagajg wysitku? (staty — niestaly;
znaczny — umiarkowany — nieznaczny m nieco),
b) w jakich warunkach atmosferycznych sie odby-

waja?

Cc) czy wymagajg pracy stojgco czy siedzaco za zmia-
nami miejsca wzglednie nawet przewaznie siedzac lub
péllezac?"

W dziatach, zatytutowanych
chorych i uzdrowiencéw w pracy* i Realizacja pla-
nu przywrdécita gruzlikom moznos$ci czynnego zy-
cia zawodowego“ zawarte sg wskazowki, co nalezy
mie¢ na uwadze przy przydzielaniu chorym lub ozdro-
wiencom poszczeg6lnych stanowisk pracy.

,Sposéb urzadzania

Autor méwi o pracy lzejszej i utatwionej, o pracy
skréconej, o przesunieciu godzin pracy, pracy stopnio-
wanej co do ilosci i rodzaju i o zaktadachj ,w ktérych
chory juz pracujgcy maégtby pozostawaé¢ w permanent-
nej obserwacji i gdzie praca bytaby dozowana wedtug
mozliwo$ci z oceng reakcji ustroju na wysitek*. Ta-
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kich. zaktadéw jednak u nas nie ma. Natomiast ,u nas
zarzgadzono terapie zajeciowag na terenie zakladéw lecz-
niczych dla osé6b, dotknietych gruzlicg w roku ubieg-
tym*“.

Przesuwanie gruzlikow do pracy lzejszej lub skraca-
nie godzin pracy nie tylko nasunie kierownictwu zakta-
du pracy trudnos$ci ale jednocze$nie zmniejszy zaro-
bek a co za tym idzie — poziom zycia i odzywiania
gruzlika obnizy sie.

W Zwigzku Radzieckim w razie obnizenia zarobkéw
wskutek przesunigcia do pracy lzejszej, gorzej ptatnej,
r6znica wyréownywana jest z funduszéw ubezpieczenia
socjalnego w okresie 2 miesiecy a wrazie dalszej po-
trzeby wyréwnywanie przez 3 miesigce ze skarbu pan-
stwa przez formalne zaliczenie tych chorych do inwa-
lidéow Il grupy.

U nas podobnej ustawy, ktéra by regulowata wyréw -
nywanie ptac wskutek przesuniecia przez lekarza pra-
cownika ze wzgledu na zdrowie do zaje¢ gorzej ptat-
nych — niema,

Jak powinien byé przeprowadzany nadzdr lekarski
nad zdrowiem pracujgcego i nad warunkami higienicz-
nymi pracy?

Autor proponuje powotanie wzorem radzieckim do
zycia ,komisji urzadzenia pracy“, ktoraby facznie
z ftizjatrag odwiedzata poszczegdlne zaktady pracy co
przyczynitoby sie niewatpliwie do rzeczowego zapozna-
nia sie z faktycznymi warunkami wysitku ozdrowienca
i pozwolitoby na wprowadzenie istotnych ulg w okre-
sie posanatoryjnym dla os6b ktére beda tego potrzebo-
waly. Zamierzone i zaprojektowane przez Ministerstwo
Zdrowia potsanatoria na terenie zaktadéw pracy zna-
komicie utatwiajg nalezytg opieke; kontynuowanie le-
czenia i $cistg obserwacje ozdrowiencow.

Autor wypowiada sie za tworzeniem specjalnych od-
dziatéw pracy oraz osiedli chorych z warsztatami pracy
na miejscu, aczkolwiek zdaje sobie sprawe z trudnos$ci
realizacji takich planéw

Omawiana praca wszechstronnie ujmuje problem
produktywizacji gruzlikéw od strony lekarskiej, niema
natomiast opinii zwigzkéw zawodowych i zarzadéw
przemystéw, ktérzy beda jednak musieli «— w razie rea-
lizacji tych planéw — przezwycieza¢ trudno$ci orga-
nizacyjne na terenie pracy. Gios tych czynnikéw be-
dzie miat ogromne znaczenie w doniostej sprawie
uproduktywnienia chorych i ozdrowiencow gruzlikéw.

Na koncu pracy zamieszczono dla orientacji przy
ocenie poszczegéblnych zaje¢ dwa wykazy: 1 — prac nie
wskazanych, a 2-gi «— prac dozwolonych dla chorych
i ozdrowiencoéw po gruzlicy ptuc. Wykazy te opraco-
wane zostaty — jak podaje autor — przez komisje mie-
dzyministerialng przy Ministerstwie Zdrowia dla spraw
zatrudniania chorych na gruzlice.

Wykazy te wzbudzajg powazne zastrzezenia dlatego,
ze przy uktadaniu ich nie zastosowano wskazanh, ktore
autor podat w swej pracy.

Wykaz zaje¢ nie wskazanych opiera sie gtéwnie na
wykazach prac wzbronionych miodocianym i kobietom,
obecnie juz nieaktualnych, ktére nie moga byé w zad-
nej mierze dostownie stosowane do gruzlikéw.

Uderzajg szczego6lnie pierwsze punkty, mianowicie:
punkt 1) ,roboty w temperaturze statej: a) w pomie-
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szczeniach o wilgotnos$ci wzglednej do 50%, w tempe-
raturze powyzej 32°, b) w pomieszczeniach o wilgot-
nosci wzglednej, przekraczajgcej 50%, w temperatu-

rze powyzej 25°¢.

Wynika wyraznie z tego, ze gruzlik moze pracowacd
juz przy temperaturze 32°, aczkolwiek autor w swej
pracy podaje, ze gruzlicy moga pracowac jedynie w
temperaturze pokojowej.

Punkt 3) — ,Obstuga urzadzen i naczyn pod cisSnie-
niem powyzej 0,5 atmosfer nadci$nienia“.

Nadci$nienie w naczyniach zamknietych niema zad-
nego wptywu na zdrowie obstlugujacych je. Miodocia-
nym praca ta jest wzbroniona ze wzgledu na bezpie-
czenstwo, a nie na zdrowie.

Punkt 4) ,obstuga kottow parowych i
dodatkowych, z wyjatkiem robdt przy
kottéw ochtodzonych®.

ich urzadzen
czyszczeniu

Praca przy czyszczeniu kottéw ostudzonych wyma-
ga wchodzenia do kotta, odbywa sie w pozycji ucigz-
liwej i przy znacznym zapyleniu.

Wykaz zaje¢ dozwolonych wzbudza zastrzezenie in-
nego rodzaju. Jest on oparty na zrédtach radzieckich
prawdopodobnie na wykazach do ,Wraczebno-truda-
woj ekspertizy”. Biorgc jednak pod uwage bardzo wy-
soki poziom przodujacej techniki radzieckiej i wysoki
poziom ochrony zdrowia pracujacych, ktéry wcigz je-
szcze jest podnoszony przez prace licznych instytutow
Higieny pracy i choréb zawodowych — wykazy ra-

,,Pomiary pol widzenia jako
ochron

Pod tym tytutem dr med. J. Biesiekierska wygtosi-
ta w ramach Konferencji sprawozdawczej kierownikow
dziatdbw i Zaktadéw CIOP — odczyt, ilustrujgc go licz-

nymi przezroczami.

W zakresie metodyki badan referentka przyjeta na-
stepujgce zatozenia: a) badania byly prowadzone w
mozliwie jednakowych warunkach, b) badany byt tyl-
ko jeden osobnik o cechach wzroku przecietnych. Ba-
przy
sprzetu ochronnego do badan

dania byty dokonywane w Poradni Zawodowej
Urzedzie Zatrudnienia;
dostarczyt Zaktad Ochron Osobistych CIOP. W sumie
wykonata referentka okoto 300 pomiaréw na 31 wzo-

rach ochron wzroku.

Opracowanie wynikéw badan zostalo dokonane przez
dr Biesiekierskg w tempie przyspieszonym, pewne po-

prawki beda wiec konieczne.

Jesdli chodzi o wnioski z pomiaréw i badan dokona-
nych przez referentke, to stwierdza ona, ze wiekszo$¢
wzroku

badanych ochron wykazata znaczne ograni-
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dzieckie nie moga jeszcze u nas by¢ dostownie stoso-
wane, sg tylko wskazéwkami orientacyjnymi.

Prace, kté6re w warunkach radzieckich sg tak zabez-
pieczone, ze nie przedstawiajg niebezpieczenstwa dla
pracownika, u nas — niestety zabezpieczenie ich
nie stoi jeszcze na tym poziomie; dlatego tez niektore
prace zamieszczone, jako dozwolone dla gruzlikéw,
u nas do czasu wilasciwego zabezpieczenia ich, muszg
by¢ wzbronione.

Dla przyktadu przytoczyé mozna punkt 2) ,Slusarz
wodociggowy" — praca ta naraza go na zatrucie ofo-
wiem, wskutek uzywania minii, jak réwniez wyma-
ga duzych wysitkobw. Zwr6ci¢ nalezy uwage, ze autor
w pracy swej juz wymienit prace $lusarza wodociggo-
wego, jako przykiad pracy szkodliwej.

W rozdziale A. ,Budownictwo“, punkt 1i 20, zezwa-
lajg gruzlikom na prace przy spawaniu gazem i lu-
kiem; prace te w naszych warunkach powszechnie uwa-
zane sg za prace ciezkie i szkodliwe dla zdrowia.

Wobec powyzszego uwazamy, ze wykazy te powinny
by¢ przepracowane w oparciu o opinie fachowcéw
z terenu, powotanych przez wtasciwe dla kazdej gate-
zi ZGZZ i CZ Przemystow.

Na zakonczenie podkresli¢ nalezy, ze problem tak
skomplikowany i wazny, jak wprowadzenie do zakia-
doéw pracy chorych i ozdrowienc6w po gruzlicy, moze
by¢ opracowany jedynie przez lekarzy ftiziatrow tgcz-
nie z fachowcami z poszczegélnych zawodow.

dr H. Hummel

badania wstepne nad typami
wzroku”

czenia wspoblnego pola widzenia; wobec tego, ze pew-
ne typy ochron jak naprzykiad okulary typu ,Suval®
nie odpowiadajg z punktu widzenia medycyny — wy-

mogom, stawianym tego rodzaju ochronom wzroku,

nalezatloby wyeliminowa¢ je z uzycia. W innych na-

lezatoby dokona¢ pewnych zmian w konstrukecji.

W szczegdblnosci, znaczna cze$¢ badanych okularé6w ma
zbyt szerokie rozstawienie szybek, co wplywa ujem-
nie na wielko$¢ wspdlnego pola widzenia. Bytoby po-
szkiet

zadane potgczenie korekcyjnych z ochronami

wzroku; dotyczy to przede wszystkim pracownikéw
po czterdziestce (starowzrocznych). Wskazany jest tez

dobér indywidualny ochron wzroku.

Rezultatem obecnie przeprowadzonych badan be-
dzie wskazanie konstruktorom okularé6w ochronnych
koniecznos$ci zwr6cenia uwagi na wielko$¢ wspélnego

pola widzenia w nowych modelach.



Warunki prenumeraty

Zaktad Wydawniczy Ministerstwa Pracy i Op. Spot. zawia-
damia wszystkich prenumeratoréw, ze poczgwszy od dnia 1
stycznia 1952 r. kolportaz naszych czasopism bedzie przejety
przez PPK ,,Ruch®, Warszawa, ul. Srebrna 12, dokad nalezy
kierowa¢ zgloszenia na prenumerate.

Warunki prenumeraty:

miesiecznik ,,Bezpieczenstwo i Higiena Pracy]

roczna — zt. 48.—

potroczna — zt. 24.—
Warszawa — P.K.O. __ 1-17400/110;

miesiecznik ,,Przeglad Zagadnien Socjalnych*

roczna — zt. 90.—
potroczna — zt. 45.—
Warszawa — P.K.O. — 1-22216/110;
miesiecznik ,Zycie Inwalidy*
roczna — zt. 24.—
potroczna — z. 12.—

Warszawa — P.K.O. — 1-22215/110.

Wptaty nalezy dokonywa¢ do 15 kazdego miesigca na okresy
nastepne.

W wypadku nieprzestania zamowienia wzgl. niedokonania
wptaty do dnia 15.X11.1951 r. (termin nieprzekraczalny) wy-
sytka wydawnictw zostanie przerwana z dniem 1.1.1952 r.

Rozliczenia z tytutu prenumeraty za rok 1951 nalezy dokony-
wa¢ z Administracjg Zakladu Wydawniczego Ministerstwa
Pracy i Opieki Spotecznej — Warszawa, ulica Jasna 26,
tel. 8-99-00 — wewn. 289.
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