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Od Redakcji
‘Niniejszy numer.zamyka roc‘zn.y okres ulfazywania Ochrona pracy jako nauka — fakt ten zaréwno mo-
Sle naszego czasopisma na zmienionym poziomie. bilizuje jak i zobowigzuje do stworzenia takich ram

Okres ten nalezy uzna¢ za dostateczny dla wyrazenia
opinii o celowos$ci dokonanej zmiany, dla zbilansowa-
nia dotychczasowych osiggnie¢ i wytyczenia dalszego
kierunku w przysztosci. *

Dokonanie tej krytyki nie jest jednak mozliwe bez
jaknajszerszego wspoétudziatu naszych czytelnikéw,
ktérzy korzystajg z materiatbw zamieszczonych przez
redakcje.

Azeby wigec umozliwi¢ czytelnikom przeanalizowanie
dotychczasowej drogi redakcyjnej w celu wyrazenia
wtasnej opinii, sprobujemy ponizej zgrupowaé¢ materiat
faktyczny do takiej analizy.

Zamierzeniem redakcji byto przedstawi¢ poziom
czasopisma ze $redniego — jaki byt w okresach po-
przednich — na inzynierski.

Byto kilka powodéw takiego kroku. Pierwszym po-
wodem byt b r a k takiego czasopisma dla inzynie-
row i technikéw ruchu. Brak ten utrudniat pozyska-
nie tego tak wazkiego czynnika organizacji dla spraw
ochrony pracy. Inzynierowie i technicy, nie widzac, zj
ochrona pracy, jest traktowana na réwni z innymi
dyscyplinami technicznymi, nie majac materiatéw po-
rownawczych, podawanych w podobnej formie jak
w publikacjach technicznych — nie znajdowali dosta-
tecznych podstaw do zmiany swego przez wiele lat
ugruntowanego negatywnego stanowiska w stosunku
do zagadnien ochrony pracy. Zmiana, tego stanowiska,
ktére wytworzyto sie w warunkach pracy i zycia ka-
pitalistycznego ustroju, jest jednym 2z wazniejszych
czynnikbw ochrony pracy, a przyczynianie sie do tej
zmiany stalo sie naczelnym zadaniem naszej redakcji.

Drugim powodem zmiany charakteru naszego czaso-
pisma byt fakt postawienia po raz pierwszy zagadnie-
nia ochrony pracy jako nauki. Problemowi temu po-
SwieciliSmy specjalny numer miesiecznika (Nr 4/52)
tak, ze jest on czytelnikom dostatecznie znany.

rozwoju tej nauki, aby staneta ona w rzedzie innych
dyscyplin naukowych. To powinno znalez¢ wyraz tak-
ze i w publikacjach, ktére dawaé¢ beda miejsce rozwi-
jajacej sie problematyce naukowej.

Po przyjeciu powyzszych zatozen zmienita sie zaréw-
no tre$¢ jak i uktad naszego czasopisma, upodabniajgc
sie stopniowo do innych czasopism technicznych na
poziomie inzynierskim.

Stopniowo zniknety artykuty na poziomie podstawo-
wym, majgce charakter ogélnikowy i encyklopedyczny,
a zaczely sie pojawia¢ artykuty o charakterze przy-

czynkowym, pogtebiajace znacznie pewne waskie
a aktualne tematy techniczne, a wiec zblizone do
charakteru materiatéw redakcyjnych czasopism in-

zynierskich i naukowo-technicznych. Pojawit sie ,Biu-
letyn Centralnego Instytutu Ochrony Pracy“ dodatek
instytucji naukowej, oraz ,Przeglad Bibliograficzny*"
redagowany na analogicznych zasadach jak i w in-
nych czasopismach technicznych.

Usitowania redakcji nie zostaly jeszcze uwienczone
powodzeniem i ciggle doktadamy dalszych staran, aby
poziom czasopisma podnosi¢. Zasadnicza trudnos$ciag
byt i jest brak dostatecznej bazy autorskiej. W prze-
ciwienstwie do czasopism, ktére opierajg sie na znacz-
nej liczbie czytelnikéw technikéw, bedacych w duzej
miecze jednocze$nie autorami artykutbw — czasopis-
mo nasze musi te baze autorskg dopiero tworzy¢..
Stad wyptywa nieprzezwyciezona dotychczas przypad-
kowo$é doboru artykutéw i poziom, niecatkowicie
odpowiadajgcy wyszczegdélnionym zamierzeniom.

Dalszg trudno$¢ stanowi niezmiernie szeroki wach-
larz tematyki ochrony pracy zwigzanej z catym prze-
mystem i wieloma dyscyplinami technicznymi. Fakt
ten sprawia, ze wielu czytelnikbw czesto przez szereg
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miesiecy nie znajduje précz materiatdw catkowicie
ogéinych, artykutow blisko zwiazanych z ich pracg
czy zainteresowaniami. Jest to bez watpienia czyn-
nikiem rozluzniajacym wspéiprace czytelnik6w z czaso-
pismem.

Wydaje sie, ze rozwigzania tego ostatniego problemu
nalezy szuka¢ na drodze wspoipracy naszej redakcji
z redakcjami czasopism branzowych, ktére powinny
czesciej niz dotychczas zamieszczaé¢ artykuty o ochro-

nie pracy, zwigzane z reprezentowana przez siebie
branza.
Wyzej naswietlony stan, nie wyczerpuje jeszcze

wszelkich istniejgcych trudnosci jak i niedociggnig€.
Prosimy naszych czytelnikbw o ew. pogiebienie tematu

Mgr Inz. TADEUSZ KOWALCZYK
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o charakterystyke zaréwno wysitkow
redakcji, o wyrazenie swych zyczen i
nych i nadestanie ich do nas.

jak i osiggnie¢
uwag krytycz-

Uwazamy, ze wypowiedzi te beda dla nas bardzo
pomocne zaréwno przy ocenie naszej pracy dotych-
czasowej jak i przy ustalaniu wtasciwej drogi na
przyszto$é.

Obszerniejsze i ciekawsze wypowiedzi potraktujemy

jako artykuty dyskusyjne i zamieScimy w mie-
sieczniku.

M aterialy prosimy adresowaé wprost do redakcji na
adres: Redakcja miesiecznik ,Bezpieczenstwo i Higie-
na Pracy“, Warszawa, Centralny Instytut Ochrony
Pracy, ul. Tamka 1

Oczyszczanie dymoéw

Autor na wstepie omawia dziatanie dyméw na organizm ludzki i straty powodo-

wane przez zadymianie miast i
i przyczyny powstawania dymu,
i konrole dymu (wraz z tablicami ilosci spalin z 1 kg paliwa), analizy spalin
rodzaj,

masowe (popiot) ich

osiedli. Nastepnie wskazuje na zr6dta zadymiania
omawia paleniska, umiejetno$¢ palenia, badanie
pyty

sktad i wtasciwosci oraz wymienia rodzaje aparatéow

i urzgdzen do oddzielania pytow. Dalszy cigg w numerze nastepnym.

Wstep
Do zycia cztowieka niezbedne jest powietrze i nie
trzeba dowodzi¢,” ze musi ono by¢ czyste. Niestety
szybki rozwéj skupisk ludzkich i rozwéj przemystu

wplywa na pogarszanie sie stanu powietrza. W na-
szych warunkach wobec perspektywy gwaltownego
rozwoju przemystu, przewidzianego planem 6-letnim,
a w zwigzku z tym zwiekszonego zuzycia paliwa, za-
gadnienie czysto$ci powietrza staje sie pierwszoplano-
wym. Szczegdlnie narazeni sg na bezposredni wplyw
zanieczyszczenia robotnicy oraz ludno$¢, mieszkajgca
w poblizu zaktadéw przemystowych. Ochrona czystosci
powietrza, walka z dymem i zapobieganie powstawa-
niu dymu u Zrédta, to ochrona zdrowia ludu pracujag-
cego, a wiec zwiekszenie wydajnosci pracy.

Zrédiem zanieczyszczenia powietrza w miastach sa:
kurz uliczny, pyt budowlany, gazy spalinowe i dymy.

Nie jest naszym zadaniem roztrzasanie tego zagad-
nienia z punktu widzenia lekarskiego, ograniczymy sie

jedynie do stwierdzeSnia, ze fizjologiczne dziatanie
dymu i jego zapachu odbija sie ujemnie na gtebokosci
oddechu, a wiec i na krwiobiegu. Toksykologiczne
dziatanie za$ polega na tym, ze dym i pyt, dostajac
sie do piuc, wywotujg podraznienia drég oddecho-
wych oraz poprzez krew przenikajg doi organizmu -«
Rzut oka wstecz wykazuje, ze do roku 1939 nie
przywigzywano u nas wiekszej wagi do ochrony zdro-
wia robotnikéw, badz mieszkancow osiedli. Lekce-
wazono wptyw dymu, sadzy i sktadnikéw smolistych.
Statystyki w réznych krajach notujg fakt, ze w
ostatnich trzech dziesigtkach lat zaobserwowano wzrost
choréb raka ptuc, co jest przypisywane bezposredniemu
wplywowi dziatlania dymu i gazéw spalinowych.
Dymy wplywajg na pogorszenie sie warunkow
meteorologicznych, bowiem w potgczeniu z mgtg (wil-
gocig) tworza zastone, zatrzymujgca promienie stonca,
(chtodniejszy klimat). Zauwazono, ze w Londynie za-
stona dymna zatrzymuje 7/8 czeSci promieni stonca,
przy czym zatrzymane zostajg rodwniez promienie ultra-

Tablica 1L
Matertat tnegiel rnodér siarka azot tlen warto$¢ opaton a wilgo- Jawartosé tteurrnap(i(rﬁ-
opatowy pro centouwo g6ma dolna U\‘/OS(;) poz 00'; pienia
c H s N o popiotu

Drewno 51 6,1 - 0,6 42,3 4850 450 33,0 0,6
Koks (miat) 98,0 0,5-2,0 1-1,6 1,2-1, 51,8-2,9 8800 7800 15,0-18,0 11-16,0 1250°
Lupki 6,1 7,5 6,0-7 1,2 17,0 7000 6500 16,0 50 1150°
Torf 58 6,0 0,3 3,5 33,0 5580 5080 33-40 6-7 900-1500°
Wegiel
. » » Antracyt 93,0 1,8 2,2 1,0 2,0 8130 7970 3-4,0 15,6 1150-12500
. » Kamienny 78 55 1,5-5,0 1.5-2,2 12,0 7400 7000 12 15-25
» » Brunatny 65,0-70 5,0-6,0 1,5-5,5 0,6-1,5 20-25 6500 6100 26,0 12-20 1100
Mazut 85,0 11,0 0,5-4 — — 10300 8700 3,0 0,2
Ropa 0,8-0,5 0,33-0,80

Gaz
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fioletowe, tak wazne dla zycia cztowieka, a zwilaszcza
dla prawidtowego rozwoju ko$éca u dzieci.

Dym hamuje proces asymilacji ro$lin pokarmowych,
przez co kartowacieja, ubozejg w witaminy, co posred-
nio wplywa na zdrowie ludzi.

Do powyzszych wad nalezy doda¢ ujemny wplyw
na stan psychiczny ludno$ci i robotnikéw, co réwniez
szkodliwie odbija sie na produkcji.

Na zakonczenie trzeba wspomnie¢ o niszczacym dzia-
taniu dymu na budynki, bowiem tlenki siarki niszcza
tynki, zaprawe, pokrycia dachu itcL

Powyzszy przeglad wykazuje jasno, ze z powodu
zadymienia straty ponoszone przez spoteczeAstwo sa
ogromne, straty w ludziach wprost nie do obliczenia.

Ochrona czysto$ci powietrza nie ogranicza sie jedy-
nie do walki z zadymieniem. Na tym miejscu jednak
zadaniem naszym bedzie omdéwienie tylko sposobéw
walki z dymem i zawiesinami, zawartymi w spalinach.

Inne problemy wymagaja osobnego omoéwienia.

Zrédta powstawania dymow i gazow

Dym powstaje przy spalaniu materiatdw palnych,
Ktore spalajg sie w rézny sposéb i dajg r6zne produkty
spalenia w zalezno$ci od rodzaju paliwa. Materiaty
te dzielg sie na paliwa state jak: wegiel, koks, drewno
i torf; ptynne — ropa naftowa (i pochodne) oraz spiry-
tus; gazowe — jak gaz Swietlny, ziemny i genera-
torowy. ,

Sktad paliwa mozna okres$li¢ rébwnaniem, wyrazajg-
cym procentowy sktad wagowy:

C+H+O+N+ S+ A+W = 100% gdzie

C, H, O, N, S, — to symbole chemiczne pierwiastkéw,
A — popiot, W —wilgo¢.
W danym przypadku
wegiel i jego potaczenia.
Na tablicy Nr 1 podajemy charakterystyke materia-

téw opatowych.

Jak wiadomo, spalanie jest to lgczenie sie pierwiast-
kéw paliwa z tlenem, podczas ktérego wytwarza sie
ciepto oraz produkty spalania, a wiec gazy spalinowe
i popiét.

Dla przeprowadzenia reakcji spalania niezbedny jest
tlen w ilo$ci, ktérg mozna wyliczy¢ ze wzoréw che-
micznych. Jednakze proces ten moze réwniez prze-
biega¢ przy niedostatecznej ilosci tlenu i wéwczas za-
chodzi przypadek spalania niezupetnego: spaliny za-
wierajag czastki niespalonego wegla, wodoru, tlenku
wegla (CO), oraz gaz palny, dwutlenek siarki. Przy
dostatecznej ilosci tlenu (wzglednie odpowiedniej
ilosci powietrza) zachodzi przypadek spalania zupet-
nego: wodo6r zawarty zamienia sie w wode (para),
wegiel tgczy sie w dwutlenek wegla, wolnych czgstek
wegla nie ma, spaliny sg bezbarwne, pozostaje jedynie
pewna ilos§¢ popiotu, azot i zwigzki siarki.

interesuje nas popiét, siarka,

Oczywiscie w praktyce nie wystarcza obliczeniowa
ilos¢ tlenu (powietrza) bowiem niemozliwe jest bez-
posrednie doprowadzenie do kazdej czasteczki paliwa
odpowiedniej iloSci tlenu. Konieczna do spalania wiek-
sza ilos¢ powietrza wyraza sie wspoOtczynnikiem nad-
miaru powietrza X zaleznym od rodzaju paliwa np.

paliwo X paliwo X
wegiel 15—2 ropa 1,3-1,4
koks 1,4—5 gaz 1,1—13
drewno 1,7-2 torf 1,8—2
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Spalanie niezupetne — jak podano wyzej powoduje
powstawanie dymu, sadzy i ciat smolistych, ktére wraz
ze spalinami dostajg sie do atmosfery.

Proces spalania materiatow palnych statych mozna
podzieli¢ na dwa stadia — pierwsze jest to w istocie
sucha destylacja, gdzie pod dziataniem wysokiej tem-
peratury wydzielajg sie produkty gazowe, ktére w dru-
gim stadium spalajag sie. W przypadku niedostatecz-
nej ilosci powietrza produkty gazowe nie moga sie
catkowicie spali¢, cze$¢ tych gazéw spala sie na CO.
ktéry wydostaje ,sie w atmosfere. Czastki dymu to
aktywowany wegiel o wielkosci koloidalnej, ktéry po-
siada duzg zdolno$¢ absorbcyjng. Przy ochtadzaniu sie
gazow spalinowych wydzielajg sie ciata smoliste.

Z powyzszego pobieznego przegladu wynika jasno,
ze walke z zadymieniem nalezy prowadzi¢ u Zzrédta
dymu, a wiec w palenisku.

Paleniska

Dobre palenisko powinno zapewni¢ zupeine spalanie
wegla, a konstrukcja musi by¢ dostosowana do rodzaju
paliwa.

Dla paliw statych stosowane sg paleniska z ruszta-
mi o rbéznej konstrukcji rusztowiny:

a rusztowina ptaska nadaje sie do
spalania dobrych gatunkéw paliwa, doptyw po-
wietrza od spodu rusztu, zazwyczaj przez'popielnik.
Przy otwarciu drzwiczek zasypowych zmienia sie
gwattownie doptyw powietrza, powodujgc oziebia-
nie a wiec gorsze spalanie,

b) ruszty schodkowe naflajg sieg do spa-
lania gorszych gatunkéw paliwa, regulowanie do-
plywu powietrza jest trudniejsze. Warstwa drobne-
go wegla w palenisku tworzy duze opory dla po-
wietrza, stad konieczno$¢ stosowania podmuchu,
bowiem cigg kominowy zazwyczaj nie wystarcza,

c) ruszty mechaniczne majg samoczyn-
ny zasyp paliwa, co pozwala na ré6wnomierne do-
zowanie paliwa i rownomierny doptyw powietrza,
a zatem na zachowanie wtasciwego stosunku po-
wietrza do ilosci wegla,

d paleniska na miat weglowy
wymagajac specjalnych zabiegéw do przygotowania
paliwa, jak suszenie, mielenie. Kazda czasteczka
wegla musi by¢ otoczona powietrzem, co wymaga
stosowania sprezonego powietrza. Miat i pyt weglo-
wy przy spalaniu pozostawia bardzo duzo popiotu
lotnego.

Paleniska dla paliw plynnych polegaja na zastoso-
waniu rozpylacza, ktéry przy pomocy ci$nienia lub
powietrza rozpyla rope w komorze spalania. Paleniska
takie nie daja lotnego popiotu, jednak przy nieod-
powiednim stosunku powietrza do paliwa powstaje
duzo sadzy.

Paleniska gazowe wymagajg wtasciwego doptywu
powietrza, aby uzyska¢ peine spalanie. Powazng ich
zaletg jest brak wydzielania sie sadzy i dymu, pali-
wa state natomiast dajg duzo sadzy i lotnego popiotu.

Paleniska o rusztach zasypie,
a wiec paleniska domowe, nie gwa-
rantujg réwnomiernego spalania ze wzgledu na nie-
rowny doptyw powietrza i nieré6wny zasyp paliwa;
powoduje to powstawanie sadzy i dymu. Natomiast
paleniska o rusztach ruchomych, mechanicznym réw-
nomiernym zasypie paliwa i regularnym doplywie

statych i recznym
mate kotty c.o.
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powietrza pozwalajg na spalanie zupelne. Z punktu
widzenia czystosci i ochrony jpowietrza przed za-
dymieniem sg one najodpowiedniejsze.

Umiejetnos¢ palenia

Pomimo zalet i wad poszczegdélnych urzadzen pale-
niskowych duza role odgrywa we wtasciwym spala-
niu umiejetno$¢ palenia. W matych paleniskach domo-
wych wadliwe palenie jest rzeczg powszechng. W
paleniskach wiekszych jak kotly c.o. lub kotlty prze-
mystowe wyszkolony palacz moze uzyska¢ duze rezul-
taty we wtasciwym spalaniu. Palacz powinien utrzy-
mywac¢ tylko takg warstwe paliwa, na jaka sa prze-
widziane ruszta. Dowolne zwiekszanie paliwa utrudnia
przeptyw powietrza, zmniejsza jego doplyw, co pro-
wadzi do spalania niezupetnego, a wiec do zwieksze-
nia ucigzliwych produktéow spalenia. Czas zaladowa-
nia paliwa powinien by¢ jak najkrétszy, aby przy
otwieraniu drzwiczek nie naruszaé réwnowagi ciggu.
Palacz powinien obserwowa¢ barwe dymi z komina
i barwe ptomienia, a doptyw powietrza regulowac¢ tak,
aby dym znikt zupeinie.

Badanie i kontrola dymu

Gazy spalinowe sa mieszaning réznych gazéw, lot-
nych materiatbw smolistych, czastek wegla i lotnego
popiotu.

Badajagc zawarto$¢ sktadnikéw gazéw spalinowych
mozemy sprawdzi¢ czy spalanie jest wtasciwe, a za-
tym mozemy spalanie regulowac.

Ze wzgledu na dalsze*) badania interesuje nas ilos¢
gazow spalinowych. Jak wspomnieliSmy, niezbednag
ilo§¢ powietrza (tlenu) mozna obliczy¢, przy czym na-
lezy wuwzgledni¢ wspéiczynnik nadmiaru powietrza.
llo§¢ gazéw spalinowych mozna obliczy¢ wg praktycz-
nego wzoru:

Q + 6W
V =(c .A+b) — - - + 0.0124W
1000
gdzie ¢ i b to wspdiczynniki podane w tablicy:
X — wspoétczynnik nadmiaru powietrza,
Q — warto$¢ opatowa gorna,

W — wilgotnos$¢,

c b
drzewo 1,066 0,142
torf 1,094 0,108
wegiel brunatny 1,112 0,054
N kamienny 1,118 0,020
mazut 1,120 0,069

Przyblizona ilo§¢ spalin podana jest w nastepujacej
tabeli (Tablica Nr 2).

Temperatura spalin jest zmienna i
drodze od paleniska do wylotu komina.

obniza sie na

Najczesciej spotykane temperatury spalin wynosza:
w palenisku 1000 — 1200°C
w czopuchu 500 — 600°C
w kominie 150— 300°C

Ciezar gatunkowy spalin przy 0° i 760 st rt. wynosi

dla wiekszos$ci paliw 1,34 kg/m3.

*) dalszy cigg artykutu w numerze nastgpnym (przyp. red.).
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Tabela 2
Wartosé Tii;)érgt Wspbicz. ﬁ;éé{blslzgﬂg
Paliwo opatowa nadmiaru p
kallkg pow. pow z 1 kg pa-
m3/kg ' liwa m3 kg
Wyd kem 6800-7000 81 1.4-1.8 13.6-17.5
» brun. 4800 4.0 8.0-90
miat 3.5 1.8-20  14,5-16,0
brykiety 6,7 13,0-14,4
antracyt 7800 10,0 1,4-1,5 15,0-16,0
Kol.s 7200 10,0 15 15,4
Torf 3800-3700 49 1,8-2,0 9,9-10,8
Drewno 2500-3601 5,0 1,8-2,0 10,0-11,0
Nafta 10,000 13,8 1,-21,5 16,6-19,4
Gaz 4,500 11 1,1-1,3 2,2-2,4

Sktad chemiczny spalin i zawarto$ci poszczegdlnych
sktadniko6w moze by¢ okreslona na podstawie analizy.

Ogo6lnie mozna stwierdzi¢, ze spaliny zawieraja
dwutlenek wegla, tlenek wegla, tlenki siarki, pare
wodng, azot. Suma C02+ 02+ CO + S02+ para wod-
na powinny wynosi¢ ok. 21% objetosci spalin, pozostate
79% to azot.

Istniejg automatyczne aparaty do analizy spalin,
ktére stuzg do kontroli przebiegu spalania gtéwnie w
wielkich kotlowniach. Prostym nieautomatycznym
urzagdzeniem jest aparat O r s at a oparty na po-
chtanianiu skfadnikéw spalin przez odpowiednie od-
czynniki. Przeprowadzenie analizy w aparacie Orsata
oraz sposoby graficzne okre$lenia iloSci powietrza po-
dane sa w podrecznikach.

Spaliny précz sktadnik6w gazowych zawierajg réw-
niez czagstki sadzy i lotnego popiotu. Te wtasdnie czeSci
nadaja gazom spalinowym gesto$¢ dymu. Obserwacja
dymu i jego gestos$ci pozwala réwniez na regulowa-
nie wilasciwego spalania. Dla oceny stopnia gestosci
dymu stosowana jest za granicg skala R i n ge 1-

mana, ktéra podaje 6 stopni gestosci dymu. (Rys. 1).

Stopien O — czyste powietrze

B 1 — gestos¢ 20% t.zn. 20% promieni Swietl-

nych jest zatrzymane przez dym,

" 2 — 40%

” 3 — 60%

" 4 — 80%

” 5 —100%
0% 20% 4DV. 60% ooy. 100%
uro Nrl 02 Uri Hrl

Rys. 1 Skala Ringelmanna

Obserwacje dymu prowadzi sie w odstepach co

15 minut w ciggu jednej godziny, notujgc stopnie
gestosci dymu.
Skala Ringelmanna doskonale nadaje sie

do prawnego uregulowania dozwolonego stopnia za-
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dymienia. Np. przepisy niektéorych krajéw podaja,
ze fabryki moga wypuszcza¢ dym stopnia 3 w ciggu
6 minut.

Proces witasciwego spalania moze uchroni¢ przed
wydobywaniem sie szkodliwych gazéw, czastek wegla
i materiatbw smolistych, nie uchroni on jednakze od
wydobywania sie lothego popiotu, unoszonego wraz
ze spalinami. Zagadnienie pytéw unoszonych i ich
usuwanie omoéwione bedzie ponizej.

Pyly unoszone

llo§¢ unoszonego popiotu zalezy od rodzaju paliwa,
konstrukcji palenisk i wynosi:

przy spalaniu antracytu do 10%
w paliwie,

popiolu zawartego

przy spalaniu wegla kamiennego do 20% popiotu za-
wartego w paliwie.

Dla wtasciwego wyjasnienia procesu oczyszczania
gazow od lotnego popiotu konieczne jest poznanie
fizyczno-chemicznych wtasciwosci popiotu.

Skfad, chemiczny popiotu przedstawia sie nastepujgco:

krzemionki SiO- .40

50% wagowo
gliny — Al120, 20 — 30%
zelaza — Fe20s ¢ 15 — 20%
magnezu — MgO . . . m . 1— 29
siarki — SO. 15— 59
Wielkos¢ czastek unoszonych ma duze znaczenie

w technice oczyszczania spalin, gdyz mozliwo$¢ ich
unoszenia zalezy wtasnie od wielkos$ci.

Najwazniejszy wptyw na dziatanie aparatu do od-
dzielania pytéw ma stopien granulacji (uziarnienia)
unoszonych pytéw.

Wymiary ziaren zawarte sg w szerokich granicach.
Wieksze ziarna jako ciezsze nie moga by¢ uniesione
z pradem spalin i pozostajg w palenisku lub w popiel-
niku. Dla zbadania unoszonego pytu prébki gazéw
spalinowych nalezy pobraé z kilku miejsc na drodze
spalin. Badanie wielkos$ci i iloSci czastek pytu prze-
prowadza sie w laboratorium droga: przesiewu, prze-
wiewu, sedymentacji i badania mikroskopowego. Po-
niewaz jest to zagadnienie specjalne ograniczymy sie
do wzmianki.

Przesiewu dokonuje sie na szeregu sit o zmniejsza-
jacych sie oczkach, przy czym zasadnicza masa prze-
mhodzi przez oczka o 0 44 mikrony. Metoda ta nie
daje peinego obrazu uziarnienia pytow.

Przewiew jest to analiza polegajgca na rozdziale
czastek w strumieniu powietrza. Przyrzadem jest pio-
nowy cylinder, do ktérego od spodu wdmuchiwane
jest powietrze, unoszace czastki pytu. Regulujac szyb-
kos¢ powietrza mozna przeprowadzi¢ klasyfikacje pytu
o rozmiarach czastek do 3 mikronéw. Wyzej opisane
dwie metody zastosowane do tej samej prébki moga
da¢ rézne wyniki.

Przy stosowaniu urzadzen oczyszczajgcych do wyta-
wiania pytdw powstajgcych przy ruchu spalin naj-
bardziej odpowiednia jest metoda analizy powietrznej
(przewiew), jako najbardziej zblizona do warunkéw
naturalnych panujgcych podczas pracy.
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Sedymentacja oparta jest na pomiarze szybkoSci
opadania czastek w piynie. Obliczenie wielkos$ci cza-
stek przeprowadza sie wg wzoréw St o k e s a
Metoda ta pozwala na odr6znienie $rednic od 2 — 40

mikronow.

Badanie mikroskopowe polega na ocenie wielkos$ci
ziaren pytu pod mikroskopem, w polu widzenia znaj-
duje sie odpowiednia siatka ze skalg. Metoda ta nie
pozwala na zwazenie czastek.

Przytoczone analizy pozwalaja na wykonanie krzy-
wych przesiewu, ktére charakteryzujg sktad pytow
pod wzgledem uziarnienia.

Ciezar gatunkowy

W procesach, zachodzgcych w filtrach i aparatach
oczyszczajagcych od dymu wielko$ciag okreSlajgca jesj
pozorny cigezar gatunkowy, jest to ciezar czasteczek
odniesiony do objetosci w jej zewnetrznych grani-
cach. Jednakze nie ma niezawodnej metody dla okres$-
lenia tej wielkos$ci. Zazwyczaj okre$lajg cigzar gatun-
kowy czastek przy pomocy ptynu dobrze przylegajace-
go., Pozorny ciezar gatunkowy waha sie w duzych
granicach.

Doswiadczenie wykazalo, ze pozorny ciezar czastek
moze sieg waha¢ od 01 — 5 Tym wyjasnia sie nie-
wspoétmierno$¢ wynikéw analizy przewiewu i prze-
siewu. Srednia warto$é ciezaru gatunkowego wynosi
1,7 — 2,4 gricm3.

Lepkos$¢ jest to sklonno$¢ czastek do zlepiania sie.
Wiasciwos¢ ta zalezna jest od wielu czynnikéw: ro-
dzaju czastek, powierzchni rozmiaréw i temperatury.
Witasciwosci te nie sg dostatecznie zbadane, jednakze
wywierajg zasadniczy wplyw na prace urzadzen od-
pylajacych; szczegd6lng role odgrywa lepkos¢ przy
elektrofiltrach i oczyszczaniu spalin przy pomocy ultra-
dzwiekow.

DosSwiadczalnie stwierdzono, ze ze zmniejszaniem
sie Srednic pytow wzrasta ich skionno$¢ do lepkoSci.

Zwilzanie (a wtasciwie skionno$¢ do zwilzania): na
stwierdzono, ze stopien zwilzania
struktury zewnetrznych po-

podstawie badan
pytu zalezy od formy i
czgstki kuliste zwilzajag sie tatwo — od-
czgstki o ostrych i chropowatych po-
wierzchniach.

wierzchni,
wrotnie —

Stopien oczyszczania spalin

Dla zorientowania sie w pracy urzagdzenia odpylaja-
cego oraz jego przydatnos$ci, konieczne jest poznanie
wspo6tczynnika sprawnos$ci. Wspotczynnik ten wyraza
sie stosunkiem wagi pytu wylowionego do catkowitej
ilosci pytbw w spalinach.

a+*Vv0— bv,

gdzie:
— objeto$¢ spalin przed aparatem w m3godz.
V, — objetos¢ spalin po przejSciu przez aparat,
—e Srednia zawarto$¢ pytu w spalinach nieoczy-
szczonych,
b — $rednia zawarto$¢ pytu w spalinach oczyszczo-
nych.
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W wypadku gdy Vi — Vo, co najczes$ciej ma miejsce, ga gazéw spalinowych; zazwyczaj jest to kierunek
wéwczas: prostopadly. Wykorzystuje sie tutaj site cigzenia i bez-
wiadnosci.
Aparaty mozemy sklasyfikowac¢ jak nastepuje:
) ) ) ) 1 Osadniki — albo komory osadowe — dziata tu sita
Ij§¢ pytu niewytowiona wynosi:e = 100 - < S
ciezkosci.
Np. jesli jakie$ urzadzenie o wspo6tczynniku tl = 80% 2. Cyklony — urzadzenia oparte na wykorzystaniu

wowczas ilos¢ pytu niewytowionego wynosi:

e — 100 — 80 = 20%.

Poréwnanie sprawnosci aparatdbw mozna przepro-
wadzi¢ przy jednakowych warunkach. JeSli krzywe
przesiewu czasteczek znacznie sie r6znig, woéwczas
mamy duze réznice sprawnos$ci aparatu. Z tych wzgle-
déw wtasciwy wspotczynnik sprawnos$ci moze byé
okres$lony przy uwzglednieniu frakcji pytu.

Aparaty i urzqdzenia do oddzielania pytow

W powyzszych punktach istnieje mozliwo$¢ wyto-
wienia unoszonych pytéw — wykorzystujac ich wtas-
ciwosci fizyczne.

Zasada dziatania urzagdzen mechanicznych bedzie ba-
danie innego kierunku czastkom pytu anizeli ma stru -

Mgr. Inz. LUDWIK MORAWSKI

Mechaniczne

W gospodarstwach lesno-przemystowych przeszio
40% wypadkédw przy pracy wigze sie z transportem
drewna przeznaczonego do dalszej obrébki. Transport
ten — zaleznie od warunkéw miejscowych — odbywa
sie droga ladowg Ilub wodng, przy uzyciu réznych
Srodkow transportowych. Przy transporcie lgdowym
czynnos$cig najtrudniejszg, niebezpieczng i wymagajg-
cg duzego wysitku fizycznego jest zatadowywanie i wy-
tadowywanie drewna.

Statystyka wypadkédw przy transporcie drewna wy-
kazuje, ze najpowazniejszg pozycja, obejmujaca 39,9%
wypadkéw stanowig prace za- i wyladowcze. W szcze-

goélnosci zespotowy, reczny zatadunek diuzyc i kitéd
na wagony kolejowe nalezy do czynnos$ci ciezkich
| skomplikowanych, wymagajgcych pelnego zgrania

sity odsrodkowej. W tej grupie rozrézniamy liczne
odmiany i typy aparatéw.

3. Oddzielacze zaluzjowe — oparte na wykorzystaniu
sity bezwtadnosci przy zmianie kierunku czastek
pytu.

4. Filtry elektryczne — w ktérych naelektryzowane

czastki pytu osadzajg sie na elektrodach natadowa-
nych znakiem odmiennym.
Aparaty z zastosowaniem ultradzwiekéw.
Oddzielacze kombinowane — sa potagczeniem po-
wyzszych.
Niezaleznie od tego

i mokre.

rozr6zniamy oddzielacze suche

Opis urzgdzen podamy w numerze nastepnym.
c. d. n.

tadowanie dtuzyc

zespotu w podejmowaniu wspodlnego wysitku na syg-
nat podajgcego komendy. Najmniejsze naruszenie row-
nowagi tego wysitku, spowodowane opieszato$cig lub
pos$piechem ktorego$ z robotnik6w zespotu, moze byé
przyczyng przykrych urazéw dla niego lub reszty
towarzyszy pracy.

Nie mogac przy zatadunkowych pracach stosowaé
oston, jak to czynimy przy maszynach i obrabiarkach,
postugujemy sie jedynie narzedziami i urzgdzeniami
pomocniczymi. Zadaniem ich jest zmniejszy¢ wysitek

fizyczny robotnikéw, zwiekszyé wydajno$¢ ich pracy,
skroci¢ czas trwania cyklu oraz ograniczy¢ do ko-
niecznego minimum liczbe zatrudnionych przy tej

operacji pracownikéw przy jednoczesnym zapewnieniu
im petnego bezpieczenstwa.

Osiggniecia konstruktoréw radzieckich na tym polu
sq bardzo znaczne. W naszych gospodarstwach lesno-
przemystowych stosuje sie jeszcze niejednokrotnie pry-
mitywny spos6b zatadowywania diuzyc i kiéd przy
pomocy recznego wtaczania ich na wagony po pod-
ktadach, wciggania przez ludzi lub konie przy pomocy
lin, wzglednie stosowania specjalnych kotowrotéw lub
dzwigéw korbowych. W Zwigzku Radzieckim mecha-
nizacja zatadunku diuzyc i ki6d na wagony posunieta
jest tak dalece naprzéd, ze stawia sie tam konstruk-
torom mechanicznych urzadzen zatadunkowych coraz
to nowe zadania. Zmierzajg one przede wszystkim do
zastgpienia czynno$ci dokonywanych rekami robotni-
kéw, a w szczego6lnosci tych, ktédre zaliczane sa do
prac ciezkich i niebezpiecznych, przez mechaniczne
urzgdzenie zaladunkowe, zaopatrzone w konieczne dla
tych celéw mechanizmy dodatkowe.

Ws$réd najrozmaitszych rozwigzan konstrukcyjnych,
w rodzaju dzwigébw Tt-3 (rys. 1), transporteréw (rys



Rys. 2. Transporter diuzyc

2.), dzwigébw samochodowych typu karelskiego (rys. 3)
itp., zastuguje na uwage mechaniczne urzadzenie za-
tadunkowe, skonstruowane przez inzynieréw radziec-
kich N. W. Wotoczicowa i I.D. Isto-
m i n a specjalnie dla gospodarstw lesno-przemysto-
wych (rys. 4).

Przeznaczone ono jest do zatadowywania okrgagtych
materiatéw lesnych na odkryte wagony kolei normalno-
torowej. Przy postugiwaniu sie tym urzadzeniem od-
pada — jako zbedna — czynno$¢ zwigzywania i roz-
wigzywania ktéd, jak to sie odbywa przy pracy dzwi-
giem. Ktody przenosi sie z podktadek stosu, a wiec
z wysokos$ci 15 cm od ziemi. Urzgdzenie to posiada
rowniez przyrzad do wyréwnywania ktéd (t.zw. kieru-
jace rolki) przed podaniem ich na dZzwignie podno$ne.

Samo urzgdzenie sktada sie z ramy, pionowych sto-
jakéw, dzwigni podnosnych i mechanizmu napedowego.
Rama spawana z zelaza profilowego (ceownik) zmon-
towana jest na kolejowym zespole osiowym o rozsta-
wie 1524 mm. Do ramy przyspawane sg dwie meta-
lowe kratownice z zelaza profilowego, usztywnione
poprzeczkami z zelaza katowego.

Na jednej trzeciej wysoko$ci kratownic zawieszone
sg zawiasowo z jednej strony dwie dzwignie podnos-
ne, zakonhczone tapami do chwytania ktéd, z drugiej
— umieszczone sa prowadnice z suwakami zaopatrzo-
nymi w podajniki.

Silnik elektryczny, umocowany na ramie, polgczony
jest z watem gtébwnym za posSrednictwem dwustop-
niowego reduktora. Od reduktora ruch obrotowy prze-
kazywany jest watowi gtbwnemu (wat przenos$nika),
a od niego, za pos$rednictwem pary zebatych két czo-
towych — na drugi wat stluzacy do opuszczania cie-
zaru. Na gtébwnym wale umieszczono dwa bebny, po-
taczone z nim sprzegtami kotowymi. Bebny te prze-
znaczone sg do podnoszenia cigezaru. Na drugim wale
nalozone sg na klinach réwniez dwa bebny, umiesz-
czone na przeciw bebnéw watu gtbwnego i przezna-
czone do opuszczania ciezaru na réwnie pochytg. Oby-
dwa waty obracajg sie w przeciwnych kierunkach, a
stosunek liczby obrotéw pierwszej pary bebnéw do
drugiej wynosi 4:1.

Liny do bebnéw podnoszacych ciezar przechodza
przez rolki u goéry kratownicy i przez rolki na koiAcach
dzwigni przenos$nych; liny te zamocowane sg u wierz-
chotka kratownicy. Liny bebnéw opuszczajgcych cie-
zar przechodzg przez inne rolki zawieszone réwniez
u szczytu kratownicy; te
suwakow z podajnikami.

liny przymocowane sg do
Liny nawijajg sie lub od-
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Rys. 3. Dzwig samochodowy karelski:

wijaja z wszystkich czterech bebnéw jednoczes$nie.
Podczas nawijania sie ich, dZwignie przenos$ne i suwa-
ki wznoszg sie ku go6rnej czesSci kratownicy, a kloc
podniesiony dzwignig przetacza sie na podajniki su-
wakéw. Podczas odwrotnego ruchu urzadzenia i od-
wijania sie sie lin uwolnionych od dzwigania klocow,
dzwignie podnos$ne i zaladowane podajniki suwakéw
przechodzg w dolne potozenie wyjsciowe. W tym tez
momencie kloc opuszcza sie z podajniké6w na belki
zelazne réwni pochytej, po ktérych stacza sie na plat-
forme kolejowg. Nastepnie na tapy dzwigni podnos-
nej wtaczany jest kolejno kloc i cykl powtarza sie.
Tym sposobem zapewniony jest nieprzerwany ruch
klockéw ze stosu na wagon kolejowy.

Manipulowanie
scentralizowane.

urzgdzeniem zaladunkowym jest
Maszynista wtacza mechanizm pod-
noszenia i opuszczania klocéw, natomiast wylaczanie
go nastepuje samoczynnie przy goérnym i dolnym po-
tozeniu dzwigni podnosnych. W celu natychmiastowego
zatrzymania catego urzadzenia przewidziano moznos$¢
unieruchomienia go w dowolnym potozeniu. Tablica
manipulacyjna umieszczona jest na ramie urzadzenia

zatadunkowego, w miejscu zabezpieczonym od géry
daszkiem metalowym a przeznaczonym dla maszy-
nisty.

Silnik elektryczny chroniony jest przed przeciaze-
niem nadmiarowymi bezpiecznikami elektrycznymi.

Jesli chcemy, korzystajac z przerwy w zatadunku
wagono6w, podciggng¢ drewno ze stos6w blizej ku miej-
scu zatadunku, postugujemy sie dwoma bebnami na-
sadzonymi na konce watu gtéwnego.

Rys. 4. Mechaniczne urzadzenie zatadunkowe:
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Podczas tej czynno$ci bebny stuzgce do podnoszenia
i opuszczania klocow wytgcza sie i unieruchamia za-
padkami. Robotnicy moga swobodnie i bez wysitku
przesuwac¢ recznie urzadzenie zaladunkowe po szy-
nach, wzdiuz catego frontu zaladowczego. 'Zeby urzg-
dzeniu temu zapewni¢ w czasie pracy wieksza sta-
teczno$¢, przymocowuje sie je do szyn specjalnymi
uchwytami.

Ponizej podajemy techniczng charakterystyke opisa-

nego “urzadzenia do mechanicznego zatladowywania
ktéd:
Waga podnoszonego Ci€ZarlU.....cemieeieennns 2000 kg
Szybko$¢ podnoszonego tadunku 0,28 m/sek
Srednica liny stuzacej do podnoszenia tadunku 12,5 mm
Srednica liny uruchamiajgcej mechanizm

podajnika . 11,0 mm
Moc silnika elektrycznego ...ninceieicneeenne 12 Kw
Liczba klocéw zatadowywanych

W Ciggu 1 M QN U LY i 2 szt
Czas przygotowania tadowarkido pracy 2 min

Max. dopuszczalna $rednica zatadowywanych

KIDCOW : :85 cm
Max. dilugos¢ zatadowywanych klocow 9 m
Min. diugo$¢ zatadowywanych klocow . 3 m
Szybko$¢ ruchu liny przy podcigganiu
KTO COW oo s 0,48 m/sek
Wymiary zewnetrzne calego urzadzenia przy pod-
niesionych dzwigniach podnos$nych:
3685 mm
3800 mm
szerokos¢. 2000 mm

Inz. JANUSZ ZAJACZKOW SKI
Centralny Instytut Ochrony Pracy
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Waga catego urzadzenia zatadunkowego 3000 kg
Brygada obstugujgca opisane urzgadzenie sklada sie
z siedmiu robotnikéw, w tym: maszynista, dwoéch ro-

botnikéw toczacych kloce na tapy dzwigni podnos-
nych, dwéch — podsuwajgcych kloce ze stosu w kie-
runku urzgdzenia zatadunkowego oraz dwéch — ukta-

dajacych kloce na platformie kolejowej.

Najwiekszg wydajno$¢ tego urzadzenia uzyskuje sie
przy zatadunku klocéw, kitéd lub diuzyc o wiekszej
Srednicy i znacznej dlugos$ci. Praktyka wykazata, ze
przy zatadunku kié6d o przecietnej S$rednicy 35 cm
i dlugosci 6,5 m, kolejowa platforma dwuosiowa za-
tadowywana jest w ciggu 30 minut, a czteroosiowa —
w ciggu godziny.

Prosta i nieskomplikowana konstrukcja pozwala na
zbudowanie opisanego urzadzenia we wtasnych war-
sztatach centralnych.

Dzieki swej duzej wydajnos$ci w stosunku do innych
stosowanych urzadzen zatadunkowych oraz dzieki
prostocie konstrukcji, to nowe urzadzenie zatadunko-
we pomystu inzynieréw radzieckich moze by¢ poleca-
ne w naszych warunkach dla bezpiecznej
sktadéw materiatow lesnych,
kolejowych, przy stosowaniu
zatadunku wagonoéw.

obstugi
potozonych obok linii
systemu pojedyrnczego

PISMIENNICTWO

St. lhnatowicz — Cigcie lasu —
W-wa 1949.

Mechanizacja rudojomkich i tiazotych rabot — mie$. naukowo-
techniczny Moskwa — Nr 7/1950, Nr 4, 6, 7l952.

Materiaty wtasne nieopublikowane.

Wydawn. Spéidz. ,Las",

Rozprowadzanie powietrza w urzgdzeniach wentylacyjnych

I klimatyzacyjnych)

W ponizszym artykule omoéwiono zagadnienie wymiany ciepta miedzy przepty-
wajagcym powietrzem w przewodach a otoczeniem; podane przyktady przeliczenia-
we dajg praktyczng ilustracje poruszonego zagadnienia. Artykut omaiaia w dalszym
ciggu wyloty powietrzne jako jeden z najwazniejszych elementéw sieci wentylacyj-
nej przy czym podaje wzory umozliwiajgce przeliczenie szybkos$ci wyplywu powietrza
z réznych, wylotéw i tym samym zakres ich. dziatania. ,

Na zakonczenie podana jest krdtka analiza wtasciwego rozmieszczenia wylotéw
powietrznych w pomieszczeniu.

Rozprowadzanie powietrza jest podstawowym pro-
blemem kazdej instalacji wentylacyjnej i klimaty-
zacyjnej, na problem ten nalezy wiec potozy¢ olbrzy-
mi nacisk i warto sie zapozna¢ z nim blizej w Swietle
ostatnich osiggnie¢ techniki wentylactyjnej.

Ws$réd zasadniczych urzadzen rozprowadzajacych
powietrze nalezy wymieni¢ przede wszystkim kanaty.
Kanatly (przewody powietrzne) wykonane moga by¢
z r6znych materiatldéw, najczesciej z blachy. Odpowied-
nie grubos$ci blachy w zaleznosci od $rednicy przewo-
dow podaje ponizsza tabelka:

Srednica przewodéw mm Grubos¢ blach mm

50 — 150 0,5
150 — 300 -0,75
300--450 1,0
450 — 600 1,25
600 — 800 15

i) Opracowano na podstawie artykutu:
L(jftungs_ und Klimaanlagen* Dipl.
sundheitsingenieur, zeszyt 10/1951.

.Luftverteilung bei
Ing. E.

Sprenger, Ge-

Inne materiatly to azbestocement, rabie, cegta, drew-
no oraz szreg materiatlbw syntetycznych.

Przy przyptywie powietrza przez przewody powstajg
straty ci$nienia i to zaré6wno na skutek tarcia, jak
i przeszkéd lokalnych, nie bedziemy ich jednak bli-
zej omawia¢, poruszymy natomiast zagadnienie wymia-
ny ciepta, jaka zachodzi miedzy powietrzem w prze-
wodach a otoczeniem, gdy temperatury obu tych o$rod-
kéw sa rézne.

Wymiana ta wyraza sie réwnaniem:

Q= K-F;S L 'C +At Kcal/m2
K ‘F *Sni
skad: At -
LC
1
gdzie: K = 1 wsp. przenikania ciepta
.o+

ai 7 a
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Wspo6tczynnik noptyh/u w kcal/rnh

Rys. 1. Wspétczynnik naptywu ciepta L

przyczym wspoétczynnik wewnetrznego przenikania
ciepta.
vV 07
Li = 36 05 (wykres 1)

VO — szybko$¢ powietrza w odniesieniu do 0°C

3 —igrubos$¢ Scianki

X — wsp. przewodno$ci ciepta materiatu Scianki

Kcal/mh°C

« — wsp. zew. odplywu ciepta wraz z promie-
niowaniem Kcal/m2L°C
F — powierzchnia kanalu w m2

Sm — $rednica réznicy tempe. w °C

L —ilos¢ powietrza Kg/h

C — ciepto wtasciwe powietrza = 0,24 Kcal/kg °C

At— zmiana temperatury powietrza w °C
Przyktad:

O ile oziebi sie powietrze o temp. 40°C w rurze

blaszanej 0 300 mm je$li rura diugosci 15 m prze-
chodzi przez pomieszczenie o temp. 20°C. Szybkos¢

powietrza V = 6m/s.

V°=V — = 52 m/s (odniesiono do OQC)
i 36'52°'rs
“i= m’ ' — - = 17 Kcal/m2 L°C (wnkres 1)
0,3°%5 '

Rys. 2. Rozchodzenie si¢ powietrza z prostych otwordéw.
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Rys: 3: Zasieg strugi powietrza przy réznych wylotach
powietrznych.

Sm— zakladamy na wstepie na 18°C

“a = 8 Kcal/m2 L°C
p — 55 Kcal/m2 L°C ( -4— pominigeto)
7~ 8
llo§¢ powietrza L —
= 3600 . . 3.y = 3600" 6.1,14 = 1750 Kg/h
4 4
n .. . 55.15.0,3 .18
Ozigbienie A t= --—-mmmoommemoeeeeeee F = 3,3°C

1750 . 0.24

Sprawdzenie 20=18,35°C

3m= 4°- 36,7 _
2

Wyloty powietrzne nalezg do najwazniejszych ele-
mentéw sieci wentylacyjnej. Omoéwimy wiec blizej
rozchodzenie sie powietrza wydostajgcego sie z nich.

Stwierdzono, ze kat rozproszenia powietrza wydo-
stajgcego sie na koncu przewodu przez okragty lub
kwadratowy otwo6r wynosi od 20 — 25° (rys. 2). Stru-
mien tego powietrza porusza czesto w pomieszczeniu
ilo§¢ powietrza przewyzszajgcego wielokrotnie ilos¢é
powietrza wyptywajgcego.

Sprenger podaje ponizszy wzO6r okres$lajagcy szyb-
kos¢ strumienia powietrza:
gdzie:
L Ve jmmmmme- - v
V F Vi \Y Vi X

L — odlegto$¢ od wylotu w m

F - pole catkowite wylotu w m2

K — stata wyptywu

Ve — efektywna (najwieksza) szybko$¢ w
wezszym przekroju w m/s

naj-

Rys. 4. Rozchodzenie sie powietrza z kratek z blaszkami
rozpraszajacymi.



. 366

Rys. 5.
V1 — szybko$¢é osiowa odlegtoéci L ml/s
v — szybkos¢ odniesiona do catkowitego prze-

kroju w m/s

p — wsp. kontrakcji (0,6 + 1,0)

catkowite pole
[ — — N o —

wolne pole
Rownanie to jest stuszne dla wszelkich wylotow,
zmienia sie tylko K; warto$¢ jej ustalona droga do-
Swiadczalng podana jest ponizej:

Dysze K= 70
Prostokatne swobodne wyloty. Stosunek

bokéw S = 1-=25 K = 85

Szczeliny S = 25 do 50 K = 6,0

Zaluzyjne kratki r = 60 — 90% K= 55

Perforowane wyloty r = 50 do 100% K — 6,5

r= 25 do 50% K= 50

r= 10 do 25% K= 45

Kratki kierujgce proste K= 55

rozpraszajagce 40° _ K=3,5

60° ' = 25

90° K= 20

W projektowaniu wentylacji interesuje nas odleg-
tos¢ od wylotu powietrza, przy ktérej osiowa szyb-,
kos¢ strumienia osigga pewng warto$¢ koncowa, moze
ona by¢ rézna, jednakze przyjmuje sie przewaznie
szybkos¢ 0,5 m/sek. Nalezy jednak pamieta¢, ze szyb-
kos¢ ta wystepuje tylko w poblizu osi, podczas gdy
Srednia szybko$¢ strumienia wynosi 0,15 — 0,2 m/sek.
Z rébwnania powyzej przytoczonego tatwo obliczyé
odlegto$¢é L przy ktérej a = 0,5 m/s. Wyraza sie ona:

L = 2KveVF ¢[Qer = 2Kv

= 2Kv
3600 «] /" 1
Réwnanie to zostatlo ujete w nomogram (wyk. 2)
Przyktad 1

Jak daleki jest zasieg strumienia powietrza wy-
ptywajgcego z dyszy o wymiarach 20x60 cm w iloSci

V — 1080 m3h, F= 20.50= 100 cm2; j.= 1; r=1;
V = 1080 m3h; K = 7,0; zasieg L = 134 m.
Przyktad 2

Jak daleki jest zasieg dla tych samych warunkoéw
gdy wylot zostanie zamieniony na perforowany o 50%
swobodnym wylocie.

F= 20 x 50 = 1000 cm2; 1= 0,8 (zatozone) r = 05
F mj. -r = 1000 0,8 « 0,5 = 400 cm2; V = 1080 m3h;
K = 6,; Zasieg L = 19,6 m.

Przy obliczaniu wylotéw powietrza, jako dopuszczal-
ny zasieg przyjmujemy ocHegto$¢ wylotu do przeciw-
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legtej $Sciany, czasami by unikngé niebezpieczenstwa
przeciagu zaktada sie 3/4 tej odlegtosSci. Zastosowanie
blaszek rozpraszajgcych w przekroju wylotu zmniejsza
znacznie zasieg wylotu zwiekszajac jednocze$nie (jak
to wida¢ na rys. 4) rozproszenie strumienia.

W razie gdy temperatury pomieszczenia i powietrza
nawiewanego sa rézne, wchodzace powietrze wznosi
sie lub opada zgodnie ze wzorem:

16(tz — tr )L
H = e m
%
tr — temp. powietrza w pomieszczeniu
t* — temp. powietrza doprowadzonego.

Przy wylotach sufitowych odpowiednie prowadnice
rozpraszaja powietrze w kierunku poziomym, gdyz
pionowy kierunek wyplywu przewaznie powoduje
zjawisko przeciggu. Najprostsze urzgdzenia majgce na
celu poziome rozprowadzenie powietrza, to szereg ptyt
ponizej wylotu (rys. 5), lepsze rezultaty otrzymuje sie
przy zastosowaniu anemostatéw (rys. 6). Do pomiesz-
czen o szczegblnie duzym zapotrzebowaniu powietrza
ostatnio zaczeto coraz czeS$ciej stosowaé sufity perfo-
rowane. Szybko$¢ wyplywu powietrza z otworéw ta-
,kich sufitow okreéla sie ré6wnaniem:

H — 1 m/s,

gdzie H — wysoko$¢ pomieszczenia w m, a stosunek
powierzchni otworéw do catkowitej powierzchni sufi-
tu wyraza sie:

VvV =

0,01 — 0,02.

Przy wyborze i rozmieszczeniu wylotéw powietrz-
nych projektant winien wzig¢ pod uwage, ponizsze za-
sady i przepisy.

1) Nisko potozone wyloty $cienne sg powodem wy-
stepowania przeciggéw. O ile sie nie da unikngc¢ ich
zastosowania trzeba je obliczy¢ na bardzo mate szyb-
kosci wyplywu, poniewaz zbiera sie w nich tatwo
kurz.

2) Gorne wyloty $cienne trzeba doktadnie obliczy¢
z punktu widzenia wydajnosci, zasiegu dziatania,
szerokos$ci rozproszenia, opadania wzglednie wznosze-
nia sie powietrza. Trzeba przy tym uwazaé, aby ele-
menty budowlane (stupy, podciggi) nie przeszkadzaly
w rozchodzeniu $ie strumienia powietrza.

3) Kratki z blachy perforowanej nie nadajg sie jako
wyloty powietrzne, a tylko jako wloty. Starsi inzynie-

a) Wenfyt0“ onie
ZcJoTu c/o cjory

b) Wentyloncinie
z yory cl/o cloTir

c) Alenty/owame
zyo6tychjory
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rowie uzywaja jeszcze czesto takich kratek i staraja
sie przez przyjecie bardzo matych szybkosci wyloto-
wych unikngé zjawiska przeciggu. Jest to jednak nie-
stuszne, duzo lepsze rezultaty osigga sie przez odpo-
wiednie obliczenie wylotéw z punktu widzenia zasie-
gu rozproszenia sie wyplywajgcego powietrza.

4) Wszystkie wyloty powietrzne winny by¢ zasadni-
czo regulowane:, z czego mozna tylko wtedy zrezygno-
waé, gdy rozprowadzenie powietrza nie jest wazne lub
gdy mozna je doktadnie obliczy¢.

5) Potozenie otworéw wyciggowych ma dla rozpro-
wadzania powietrza mniejsze znaczenie niz rozmiesz-
czenie wylotéw, nie powinno by¢ jednak zlekcewazo-
ne. Szczegodlnie korzystne jest rozmieszczanie wylo-
tow i otworéow wyciggowych po jednej i- tej samej
stronie pomieszczenia.

BRONISLAW MICHELIS
Instytut Wtékiennictwa

Mgr Inz.
Gtowny
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6) W pomieszczeniu, gdzie wydzielajg sie duze iloSci
wilgoci, ciepta, smrodu (kuchnie, ubikacje) nalezy
otwory wyciggowe umieszcza¢ mozliwie blisko zrédta
ztego powietrza.

7) O ile to tylko mozliwe ze wzgledu na koszty,
winna by¢ kazda instalacja wentylacyjna zaopatrzona
w automatyczng regulacje temperatury, aby temp.
powietrza dostarczanego do pomieszczenia byta zawsze
stata. Nizsza temperatura moze by¢ zawsze powodem
wystepowania przeciggéw. Rys. 7 pokazuje schematycz-
nie szereg rozwigzan rozprowadzania powietrza w po-
mieszczeniu. Ktoére z nich jest korzystniejsze nie da
sie ogdlnie stwierdzi¢, tylko trzeba ustali¢ od wypad-
ku do wypadku. Kazdy z podanych przykiadow jest
dobry, o ile dobierze sie odpowiednio, szybko$¢, tem-
perature powietrza i rodzaj wylotow.

Badania oftalmologiczne a oSwietlenie

W ponizszym artykule o charakterze dyskusyjnym autor omawia problem oceny
wartosci uzytkowej i higienicznej oswietlenia metodg badan oftalmologicznych. Autor
uwzglednia pomiary sktadnikéw ostroéci widzenia i wskaznikéw znuzenia dla otrzy-

mania wskaznikéw ojtalmologicznych.

i fluorescencyjne.

Rozpowszechniona jest pobiezna ocena oSwietlenia
przez badanie natezenia oS$wietlenia (,jasnosci*) na
miejscu pracy mierzonego fotometrem w luksach. Po-
mijajac konieczno$¢ uzupetnienia tej oceny innymi
waznymi cechami fotochemicznymi jak powstawanie
oswietlenia i cieni, nalezy podkresli¢ znaczenie r6zno-
rodnos$ci zrédet Swiatta, lampy rteciowo-zarowe i inne.
Wymienione ZzZrédia Swiatta r6znig sie pod wzgledem
wpltywu na wzrok ludzki i moga przy jednakowych
cechach fototechnicznych przedstawia¢ w ostatecznym
wyniku rézng wartos¢ uzytkowag i higieniczna.*)

Niniejsza praca przedstawia spos6b oceny wartosci
higienicznej i uzytkowej oS$wietlenia réznorodnymi
zrédtami Swiatta zapomoca badan oftalmologicznych
i ma na celu wywotanie dyskusiji.

Uwaga wstepna. Dawniejsze oznaczenie fototechnicz-
ne ,jasno$¢“ zastgpione zostalo przez nowy termin
.natezenie oswietlenia“. Dla skrotu uzywamy w niniej-
szej pracy zamiast ,natezenie oSwietlenia“ jego
symbol E.

Dla uproszczenia ponizszych rozwazan wprowadzmy
dwa pojecia oSwietleniowe:

1) E zmierzone fotometrem, ktére nazwiemy E foto-
metrycznym,

2) E oceniane przecigtnym zdrowym okiem ludzkim
kt6re nazwiemy E wzrokowym. To E moze by¢
zmierzone metodg oftalmologiczng wediug zasad
optyki fizjologicznej.

Punktem wyjsScia niniejszych rozwazan jest zaloze-
nie, ze dwa rodzaje Swiatta, wytworzone réznymi spo-
sobami, np. zarzeniem sie skretki metalowej w zaréwce
i transformowaniem promieni pozafioletowych na wi-
dzenie w rurach fluoryzujgcych, oddziatywuja z ré6z-

*) ,Przemyst Wiékienniczy* 1950, z 5, inz. B. Michelis
.Przyczynek do racjonalnego os$wietlenia w przemysle Wi6-
kienniczym" — ,Przeglad Elektrotechniczny* 1949, z. 10)11)12,
inz. J. Baran ,Swiatto fluoroscencyjne ze stanowiska pracy
wedtug badan w ZSRR".

Poruszone jest tak oSwietlenie Zzarowe jak

na sita na komorke Swiattoczutg fotometru i na siat-
kéwke oka ludzkiego, czyli, ze fotometr nie zawsze
jest instrumentem wspoétmiernym z wrazliwo$cig siat-
kowki oka ludziego. Z tego wynika, ze réznorodne
osSwietlenia moga mie¢ jednakowe E fotometryczne,
lecz r6zne E wzrokowe i na odwrot.

Sa podstawy do przypuszczania, ze z dwoch takich
r6znych rodzajéw os$wietlenia o jednakowym E wzro-
kowym osSwietlenie fluorescencyjne silniej oddzialywa
na fotometr od zar6wkowego, czyli ze z dwéch osSwiet-
len — Zar6wkowego i fluorescencyjnego o jednako-
wym E fotometrycznym — to drugie okaze sige uzytko-
wo stabszym od pierwszego. Stad wyplywatby wniosek,
ze przy projektowaniu o$wietlenia fluorescencyjnego
nalezatloby przy positkowaniu sie wyprowadzonymi
z dilugoletnich doswiadczen normami E fotometrycz-
nego przy Swietle zar6wkowym wprowadzi¢ pewien
mnoznik poprawkowy ,niezaleznie od rozmys$inego pod-
wyzszenia jasnos$ci w zwigzku z wyzszg sprawnos$cig
lamp fluoryzujgcych.

Dla przeprowadzenia wyzej wymienionych pomiaréw,
potrzebnych do okres$lenia poszukiwanej poprawki, na-
lezy na wstepie ustali¢:

a) skale wskaznik6w oftalmologicznych wediug za-
sad optyki fizjologicznej:
a) dla ostrosci widzenia (tzw. zdolnosci
wej), ktédrej wskaznik nazwiemy A.
P) dla wytrwato$sci widzenia (czasokresu znuze-
nia), ktérej wskaznik nazwiemy B;

réznico-

b) sprawdzony fotometr przenosny (luksomierz),

c) znormalizowane E fotometryczne od oS$wietlenia
zarowkowego, ktére przyjmiemy w ponizszych wy-

wodach jako 100 Ix, wytworzone zar6wkami 150-

watowymi i nazwiemy E=z

Pierwszym zadaniem naszym bedzie zmierzenie
wskaznikéw oftalmologicznych A i B dla E nastep-
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nym za$ zmierzenie tych samych wskaznikéw dla jed-
nakowych fotometrycznie, lecz nierbwnowaznych
uzytkowo E fluorescencyjnych od $wietlowek o od-
cieniu ciepto-biatym, biatym i dziennym.
Kolejno$¢ czynnos$ci bedzie nastepujgca:
1) w pomieszczeniu przeznaczonym do badania ostrosci
widzenia wytwarzamy na miejscu znormalizowane

Ez (p. c.) postugujgc sie sprawdzonym fotome-
trem.
2) sposéréd pracownikéw zakiadu wybieramy kilka

oséb (np. 3-5) posiadajgcych anatomicznie i czyn-
noéciowo normalny wzrok i oznaczamy u nich przy
pomocy badan oftalmologicznych, stosownie do
punktu a), wskazniki ostro$ci widzenia przy Ez a
z tych pomiaréw przecietny wskaznik, ktéry naz-
wiemy Az *).

3) przy pomocy lamp fluoryzujacych o trzech zabar-
wieniach ciepto-biatym, biatym i dziennym — wy-
twarzamy osobno trojakie o$wietlenie, wyregulo-
wane przy pomocy takiego samego fotometru, co
pod 1 na E = 100 Ix,

4) u tych samych os6b co w punkcie 2 mierzymy przy
trzech po kolei oS$wietleniach fluorescencyjnych,
wymienionych w punkcie 3 tg sama metodg i przy
pomocy tych samych przyrzadéw co w punkcie 2,
wskazniki ostrosci widzenia,a z nich przecietne
dla rur o ré6znym zabarwieniu:

ciepto biatym — Ac
biatym — Ab
dziennym — Ad

GdybySmy sie oparli przy wzglednej ocenie war-
tosci uzytkowej réznorodnego os$wietlenia tylko na
wskaznikach ostro$ci widzenia, to wskazniki wartosci
uzytkowej rozpatrzonych czterech rodzajéw os$wietle-
nia utozytoby sie w nastepujacym, stosunku:

Az : Ac : Ab : Ad

Bytoby to jednak nie do$¢ doktadne orzeczenie, bo
pomijajace rozmaity wplyw réznorodnego oSwietle-
nia na szybko$¢ zmeczenia percepcji wzrokowej, ktora
jak to wykazaly dosSwiadczenia szwajcarskie, jest —
caeteris paribus — r6zna dla réznych zabarwien Swiat-
ta fluorescencyjnego. Nalezy przeto
uwzgledni¢ i w tym celu:

wplyw ten

5) Mierzymy wskazniki znuzenia w odstepach co-
godzinnych podczas pracy przy czterech badanych
oswietleniach u tych samych wybranych pracownikéw
(p. 2). Oznaczamy ostateczne wskazniki proporcjonalne
do czasokresu pracy, powodujgcego ten sam stopien
znuzenia wzroku, oczywiscie przecietnie u wybranych
pracownikéw, znakami: Bz , Bc , Bb, Bd

Przy wszystkich pomiarach nalezy mierzy¢ E. W
razie matych odchylen od przyjetego za baze EzZ
nalezy kazdorazowy wynik pomiaréw poprawi¢, mno-
zac przez

zmierzone E

W powyzszych oznaczeniach Az ,AC ...... Bz ,BC
itd. uwzglednione sa te poprawki.

*) Postugujemy sig w tym celu tablicami optycznymi,
pierécieniami Landola i tzw. wizibilimetrami (ob. S. Szajkie-
wicz, ,Wyprosy kaczestwa prom. oSwieszczenia" 1948, str. 167).
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OtrzymaliSmy zatem z pomiaréw 2 szeregi wskazni-
kéw oftalmologicznych dla czterech rodzajéw Swiatta:

A4  Ac . Ab A

BZ.Bc-Bb.B’

Czym wyzsze wypadaja wskazniki oftalmologiczne,
tym warto$¢ uzytkowa odnosnego Swiatta jest wiek-
sza i naodwr6t. Warto$¢ higieniczna najbardziej
charakteryzuje sie; wskaznikami B.

Przyjmijmy wskazniki oftalmologiczne przy Swietle
zarobwkowym przy zastosowaniu 150-watowych zaréwek
za normalne, w stosunku do ktérych nazwijmy
wskaznikami przy innych rodzajach $Swiatta — wzgled-

nymi i nazwijmy je po kolei:
1) pod wzgledem ostro$ci widzenia
oraz 2) , N wytrwatosci widzenia . .ac ,ab ad

A wiec wskazniki oftalmologiczne wzgledne wypadna:

ad oraz

- bd

i bedg wielko$ciami niemianowymi (oderwanymi).

Istotne warto$ci uzytkowe réznych zbadanych rodza-
jow Swiatta w poréwnaniu ze Swiatlem zaréwek 150-
watowych przy stosowaniu E = 100 Ix wyraza sie
liczbami:

S« zaré6wkowe Swiatlo fluorescencyjne o odcieniu:

cieplo—hbaym biatym dziennym
1
ac * bg ab ' bb ad ' bd
Poszukiwane mnozniki poprawkowe wyniosg oczy-
wiscie:
1 i i
a - b % + bb ¢d' " bd

Poniewaz w literaturze fototechnicznej spotyka sie
twiardzenie, ze przy stosowaniu nizszych poziomoéw
E wartosci uzytkowe Swiatta fluorescencyjnego sa
mniejsze od zar6wkowego i malejg ze wzrostem tem-
peratury barwy Swiatla, za$ przy stosowaniu wyzszych
poziomoéw E réznice te malejg, przeto dla otrzymania
petnej oceny warto$ci uzytkowej réznych rodzajow
Swiatla nalezy cala serie opisanych pomiaréw prze-
prowadzi¢ ponownie przy wyzszym poziomie E jako
baza poréwnawcza, np. przy 300 Ix.

Wage rozpatrzonych zagadnien mozemy ocenié, jeSli
sobie uprzytomnimy, ze sam przemyst witdkienniczy
zapotrzebuje w przeciggu planu 6-letniego okoto 255.000
lamp fluoryzujacych o warto$ci okoto 75 milj. zt i ze
mniej lub bardziej trafny wybor zrédet Swiatta moze
spowodowaé¢ odchylenia w kosztach inwestycyjnych
lub' w spodziewanych wynikach eksploatacyjnych,
sadzac po wynikach badan szwajcarskich, siegajace
nawet 30 — 40%.

. .jjc ,bb ,bd
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krzemica

ktére obecnie jest bardzo aktualne, poswiecone byto wiele

prac naukowych badaczy, radzieckich, zar6wno na sesjach naukowych, jak i na ta-
mach miesiecznika ,Gigijena i Sanitaria“.
Tematem tych prac byta nie tylko wymiana pogladéw miedzy znawcami tego

zagadnienia na patogeneze pylicy,

ale réwniez omoéwienie stosowanych metod za-

pobiegania pylicy i osiagnie¢ w tej dziedzinie.

Dyskusje na tamach miesiecznika ,Gigjena i
wat zastuzony dziatacz nauki prof. N. A. Wigdorczyk, podajac swéj poglad.
on mianowicie, ze pylice moze wywota¢ wdychanie pytu tylko krzemowego.

w Nr zainicjo-
Twierdzi
Wdycha-

Sanitaria“ 1-ym

nie innych pytow pylicy w $cistym tego stowa znaczeniu nie wywotuje.

Stuszno$¢ tego pogladu kwestionuje prof. B. I.

Marcinkowskij, ktéry w Nr 9-ym

tegoz miesigcznika poddaje krytyce twierdzenie prof. Wigdorczyka.

Zagadnienie krzemicy i pylicy w przemys$le wcigz
zajmuje powazne miejsce w tematyce radzieckich
Instytutow Higieny Pracy i Chor6b Zawodowych i w
dziatalno$ci wybitnych badaczy higienistéw. Prace te
maja za cel nie tylko wy$wietlanie zmian patologicz-
nych, zachodzacych w pilucach przy wdychaniu rézno-
rodnych pytéw, lecz rowniez cel praktyczny — opra-
cowanie metod zapobiegawczych przeciwdziatajgcych
wystepowaniu pylic w réznych gateziach przemystu.

O wadze, jakg temu zagadnieniu przypisujg bada-
cze radzieccy, $wiadczy fakt, ze: Sesja Naukowa In-
stytutu Higieny Pracy i Chor6b Zawodowych AMN
ZSRR przy udziale Instytutu Higieny Pracy i Choréb
Zawodowych republik zwigzkowych, ktéra obrado-
wata w Moskwie w dniach 5 — 9 luty 1951 r., po-
Swiecita temu problemowi 16 referatéw *).

Na sesji tej akademii A. A. S koczynsKkij
i C. D. Pik oraz ich wspoipracownicy omawiali
metody zapobiegania krzemicy piluc w gérnictwie;
stwierdzili oni, ze dzieki akcji zapobiegawczej, zapy-
lenie powietrza w kopalniach zmniejszyto sie 10-krot-
nie.

O rozmachu prac poswieconych profilaktyce krze-
micy $wiadczy plan prac komisji do walki z krzemicag
na rok 1951, ktéry przewiduje w dziale inzynieryjno-
technicznym 65 tematow.

Patogenezie krzemicy poswiecono wiele referatow,
ktore sprecyzowaly na podstawie wynikéw najnow-
szych badan naukowych role pytu krzemowego (a wta-
Sciwie dwutlenku krzemu) w powstawaniu procesow
krzemowych w ptucach. Wyniki tych badan rzucajag
Swiatto na mozliwos¢ rozwoju tkanki wiéknistej w
ptucach nie tylko pod wzgledem pytu krzemowego, lecz
rowniez pytu krzemianowego, a nawet pytu nie za-
wierajgcego zwigzku krzemu. W wyniku dyskusji usta-
lono, ze w pracach naukowo-badawczych, tyczacych
sie problemoéw krzemicy, zarysowaly sie nastepujace
braki:

1) zbyt powolna przebudowa prac w kierunku, wy-
tyczonym na potgczonej sesji Akademii Nauk ZSRR
i Akademii Medycznej ZSRR: usunigcia — lokalistycz-
nych koncepcji patogenezy i kliniki krzemicy oraz nie-
docenienia roli uktadu nerwowego w powstawaniu
i rozwoju krzemicy ptuc.

2) nie zadowalajgcy stan lecznictwa krzemicy;

*) Miesiecznik Gigijena i Sanitarja Nr 7, str. 53.

3) nie zadowalajacy stan badan reakcji fizjologicz-
nych ustroju — potrzebnych do oceny celowos$ci i sku-
tecznos$ci zarzadzen sanitarno-technicznych;

4) niedostateczna liczba przeprowadzanych metodycz-
nie badan powietrza, w celu ustalenia matych stezen
pytow i zawarto$ci wsréd nich wolnego krzemu w po-
wietrzu.

Zagadnieniu pylicy poswiecit artykut zastuzony dzia-
tacz nauki, prof. N. A. Wigdorczyk. W pracy
tej autor wyjasnia, ze jest to artykut dyskusyjny i ze
pragnie on zapoczatkowaé¢ wymiane pogladéw dla usta-
lenia jednolitej koncepcji pylicy ptuc. Artykut zamie-

szczony byt na tamach miesiecznika ,Gigijena i Sa-
nitarja® w numerze 1-ym z 1951 r.
Na ten artykut dat odpowiedz prof. B. I. M a r-

cinkowskij w numerze 7-ym tegoz miesiecz-
nika, poddajac krytyce tezy prof. N. A. Wigdorczyka.

Przedstawimy w skrocie te niezwykle ciekawg dy-
skusje. Najpierw poglady prof. Wigdorczyka:

W ostatnich 2 — 3 dziesiecioleciach ustalit sie poglad
na role, jakg odgrywa pyt kwarcowy (a wtasciwie dwu-
tlenek krzemu) w powstawaniu schorzen ptucnych,
ktéorych cecha charakterystyczng jest postepujacy roz-
rost tkanki wiéknistej, niszczacej pecherzyki ptucne
i doprowadzajacy do tzw. marskos$ci ptuc.

Nie znaleziono odpowiedzi na pytanie, czy pyly nie-
kwarcowe moga wywotaé podobne zmiany w ptu-
cach.

Wyjasnienie tego zagadnienia jest wazne w obecnym
czasie kiedy, przy opracowywaniu metod zapobiegania
pylicom, konieczna jest jasna koncepcja powstawa-
nia i rozrostu tkanki wtéknistej w ptucach..

Nalezy przede wszystkim ustali¢ definicje, co to jest
pylica, istnieja bowiem rozbieznosci w tej materii.
W edtug jednego pogladu, kazde schorzenie ptuc,
spowodowane wdychaniem pytu, jest pylica. Przyj-
mujac taka definicje, nalezatoby uwaza¢ za pylice
pytowe zapylenie oskrzeli, astme i inne schorzenia ptuc.
Jest rzeczg oczywista, ze kazdy wdychany pyt, bez
wzgledu na swoj rodzaj, moze wywotaé lzejsze lub
ciezsze schorzenia ptluc, ale za pylice uzna¢ mozna
takie schorzenia ptuc, ktére charakteryzuje patologicz-
ne rozrastanie sie tkanki, wtdknistej.

Jezeli wiec przyjmiemy, ze poza krzemicg ptuc moga
istnie¢ inne pylice nie krzemowe, to przy tych pyli-
cach musi by¢ stwierdzony charakterystyczny dla krze-
micy rozrost tkanki wtéknistej w ptucach. Jest to za-
sadnicze twierdzenie autora.
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Wychodzac z tego zalozenia, autor poddaje analizie
opisywane dotad pylice niekrzemowe, ktérych liczba
wcigz maleje. Przeglad pylic nie krzemowych autor
rozpoczyna od pylicy weglowej (antrakozy), choroby
zawodowej goérnikow weglowych, wywotanej wdycha-
niem pylu kopalnianego. Pylica weglowa nie istnieje,
poniewaz go6rnicy chorujg na pylice nie z powodu
wdychania czystego pylu weglowego, lecz pytu ko-
palnianego, ktéry obok pytu weglowego zawiera mniej-
sze lub wieksze ilosci pytu krzemowego.

W Anglii zaobserwowano, ze $miertelno$¢ spowodo-
wana pylicg weglowa jest w potudniowej czesci kraju
37 razy wieksza, niz $miertelno$¢ z tej samej przy-
czyny w czesci pétnocnej. Jedynym wyjasnieniem tej
wielkiej réznicy jest fakt, ze w potudniowej Anglii
pyt kopalniany zawiera duzg domieszke pytu krzemo-
wego, ktérego w poétnocnej Anglii jest znacznie mniej.
A. F. Stojanowski na podstawie analizy ogromnego
materiatu, zebranego w Donbasie, przyszedt do wnios-
ku, ze ,zapadalno$¢ na pylice w kopalniach wegla jest
w $cistej zaleznos$ci od zawartych w pyle domieszek,
a $cislej — krzemu*“.

Doswiadczenia z pytem weglowym czystym, np. z sa-
dza, wykazatly w pilucach brak procesu zwtdknienia.
Nie stwierdzono pylicy weglowej u kominiarzy, pa-
laczy kottowych i weglarzy. Wobec tych faktéow istnie-
nia pylicy weglowej obecnie obroni¢ sie juz nie da,
i pylica gérnikéw weglowych jest krzemicag ptuc.

Inng pylice tzw. zelazice (siderosis), stwierdzang
u os6b, wdychajacych przy pracy pyt zelaza, spotkat
taki sam los, jak i antrakoze. I.I. Moszkowskij,
ktéry diugie lata pracowatl w zaglebiu Krzyworoskim,
podaje, ze ruda tamtejsza zawierata od 20 — 57%
kwarcu, nie ma wiec podstaw uwazaé za zelazice ptuc
przypadkoéw pylicy. Inny badacz M. M. Wilenski j,
ktéory eksperymentowatl z pytem zelaza, twierdzi:
.Pyt zelaza, nie zawierajacy kwarcu, jest obojetny dla
ustroju“. Wprawdzie rentgeniczny obraz ptuc u pra-
cujagcego w pyle zelaza, przypomina rysunek ptuca do-
tknietego krzemicg, jest to jednak skutek tego, ze
ztogi pytu zelaznego zatrzymuja promienie, a nie
tkanka wtoknista. Pomimo, ze rentgenogram robotnika,
ktéry przepracowat w pyle zelaza 40 lat oraz sekcja
jego zwtok —mwykazaly cechy charakterystyczne dla
pylicy — nie znaleziono zwtdéknienia ptuc. Autor
twierdzi, ze jezeli u pracujacych w kopalniach rudy
wystepuje pylica, to jest ona wywotana nie pytem
czystego zelaza, a pytem krzemu stanowigcym do-
mieszke.

Uwazano, ze wdychanie pylu bawetlnianego w prze-
mys$le witdkienniczym miatlo wywolywac.wtasciwg dla
tej pracy pylice, nazwana bissinosis. Autor zaprzecza
istnieniu takiej pylicy, na tej podstawie, ze sekcja
zwtok 50 witdkniarzy, ktoérzy cate zycie przepracowali
w przemys$le bawetnianym, nie wykazata objawoéw py-
licy.

Z en k er, ktéry pierwszy stworzyt okreSlenie py-
licy (pneumoconiosis) przed 60-iu laty, opisat miedzy
innymi, pylice tytoniowa (tabacosis). P6zniejsze bada-
nia jednak nie potwierdzity istnienia takiej pylicy. Jako
dow6d mozna przytoczy¢ fakt, ze przy sekcji zwitok
20-u pracownikéw przemystu tytoniowego nie stwier-
dzono objawoéw pylicy.

Pyt karborundowy i korundowy, powstajgcy przy
uzywaniu tarcz szlifierskich, nie moze wywota¢ krze-
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micy, nie zawiera bowiem wolnego krzemu. Mogag na-
tomiast zachodzi¢ liczne przypadki krzemicy w fabry-
kach wytwarzajgcych te tarcze, poniewaz jako suro-
wiec uzywany jest mielony krzemien, przyczym uno-
si sie tam w powietrzu wielka ilos¢ pytu krzemowe-
go (dane angielskie). M. N. Krasnoborskaja,
w pewnej wytworni materiatow $ciernych, stwierdzita
w pyle powietrza: w dziale sit 32%, w dziale miele-
nia 45% pytu kwarcowego.

Autor twierdzi réwniez, ze nie moze powstawaé
pylica cementowa spowodowana wdychaniem pytu co-
mentowego; przyznaje natomiast, ze w procesie wy-
twérczym w cementowniach krzemicg zachodzi u 13%
pracujacych. Cement gotowy nie zawiera juz wol-
nego, nie zwigzanego krzemu i dlatego pylicy nie wy-
wotuje; do wytwarzania natomiast cementu uzywane sag
zwigzki krzemu, i dlatego w cementowni zachodzg
przypadki krzemicy.

Na podstawie tych danych autor wyraza poglad, ze
patologiczny proces rozrastania sie tkanki witoknistej
w pilucach moze powstawaé wskutek wdychania tylko
pytu kwarcowego. Pyt kwarcowy bowiem posiada fi-
zyko-chemiczne wtasnosci, dzieki kt6rym jest on po-
teznym czynnikiem, wywotujacym proces zwidéknienia
w plucach. Zaden inny pyt nie kwarcowy nie posiada
tych wiasnoéci, wobec czego nie wywotuje procesu
rozrostu tkanki wtéknistej.

Zdaniem autora, ktéry to z naciskiem podkresla
z jego wywoddéw nie wynika wcale, ze tylko pyt krze-
mowy jest szkodliwy dla ptuc, jako wywotujgcy pro-
ces zwtdknienia, natomiast inne pyly nie posiadajgce
tych fizyko-chemicznych wtasciwos$ci sa obojetne. Pyl
nie kwarcowy, w zaleznosci od swego rodzaju, moze by¢
bardzo szkodliwy dla ptuc. DoSwiadczenia S. B. M i 1-
ler a nad krélikami z pytem tlenku zelaza i doswiad-
czenia M. K. Dala z pyltem apatytu wykazaty, w
ptucach zwierzgt doswiadczalnych gtebokie zniszczenia,
chociaz pyly te nie zawierajg krzemu.

Dziatanie tych dwéch rodzajow pytu rézni sie tym,
ze pyly nie kwarcowe, dziatajace mechanicznie, wy-
wotujg zmiany chorobowe w $cianach drég oddecho-
wych z pecherzykami ptucnymi wigcznie, a pyt kwar-
cowy, dziatajgc fizyko-chemicznie, wywotuje rozrost
tkanki witoknistej w tkance miedzypecherzykowej.

Autor wyjasniajac mechanizm powstawania pylicy
prostuje panujgcy dotad poglad, ze do pecherzykéw
ptucnych moga przenika¢ tylko pytki o wymiarach po-
nizej 10 mikronéw z tego powodu. Otwo6r prowadzacy
dc pecherzyka jest bowiem tak maly, ze pyiki wieksze
nie mogg tam przenikngé. Nowsze badania wykazaty,
ze przekrdj otworu, prowadzgcy z oskrzelika do pe-
cherzyka wynosi 70 — 100 mikronéw, nie ma mecha-
nicznej wiec przeszkody, zeby pytki wieksze mogly
dostawaé¢ sie do pecherzyka piucnego.

Autor zadaje pytanie, jakiej wielkosci pytki moga
przenikng¢ z pecherzyka do tkanki miedzy pecherzy-
kami i do krazenia limfatycznego? W odpowiedzi wy-
raza poglad, ze pytki tylko tak wielkie, jakie moga by¢
pochtoniete przez biate ciatka krwi (fagocyty), tzn.
0 wymiarach do 5-iu mikronéw. Na dowdd tego twier-
dzenia, autor powotuje sie na badania Polikarpa,
ktéry w tkance pilucnej chorych na krzemice znalazt
wsrod pytkéw 70% ponizej 1 mikrona, okolo 25% od
1 —"3 mikronéw i tylko 5% pytkéw o wymiarach po-
wyzej 3-ch mikronéw. Tak mate pytki, dostawszy sie
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dc drég limfatycznych i tkanki ptucnej, nie moga
powodowaé zadnego podraznienia mechanicznego, autor
wycigga zatem wnioski, ze muszag one dziata¢ fizyko-
chemicznie.

Pytki natomiast wieksze, ktére nie moga przeniknaé
do tkanki ptucnej, gromadzac sie w oskrzelikach i pe-
cherzykach, mechanicznie uszkadzajg ich nabtonek, wy-
wotujg jego degeneracje i zniszczenie.

Autor wnioskuje: ,mozemy teraz z calg pewnoscig
stwierdzi¢, ze pylic wywotanych wdychaniem pytu
niekwarcowego nie ma i by¢ nie moze gdyz nie istnie-
je mechanizm, za pomocag ktérego pyt nie kwarcowy
mogtby wywotaé w tkance okotopecherzykowej roz-
rastanie sie tkanki witdknistej. Dlatego tez jest zro-
zumiate, ze z niedowierzeniem traktujemy doniesienie
0 pylicach, wywotanych pytem nie kwarcowym®.

Konczagc swoje wywody, autor uwaza za konieczne
jeszcze omowi¢ pylice, wywotywane krzemianami, nie
zawierajgcymi wolnego krzemu. Krzemiany nie moga
wywotaé¢ pylicy, ulega¢ jednak moga w tkankach takim
chemicznym przemianom, przy ktérych wywigzuje sie
wolny krzem, wtedy oczywiscie moze powstat¢ krze-

mica ptuc, jak np. przy azbescie, nefelinie, serycycie
1 innych. Omawia réwniez pewne rodzaje pytow nie
kwarcowych, ktére wywotujag miejscowe toksyczne
dziatanie. Do nich nalezg pyt kryolitowy, berylowy,

ciat radioaktywnych i zwigzkéw chromu.
dostatecznie nie jest jeszcze wyjasniona; jezeli jednak
pyly te wywierajg swoiste chemiczne dziatanie na
tkanke ptucng, to potwierdza to tylko teze, ze pyt
nie kwarcowy, nie dziatajgcy chemicznie, pylic nie wy-

Sprawa ta

wotuje.

Prof. B.l. Marcinkowski j ktéry podjat
dyskusje i umiescit w Nr. 7-ym miesiecznika ,Gigijena
i Sanitarja“ artykut, — nie podziela takiego ujecia
patogenezy pylicy. Teorie prof. Wigdorczyka
uwaza za lokalistyczng. Niestuszny jego zdaniem jest
poglad, jakoby pyt nie kwarcowy dziatagcy na konco-
we okrzeliki i pecherzyki plucne, nie mdégt wywoty-
wac¢ zadnej reakcji w tkance, znajdujgcej sie poza pe-
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cherzykami. Twierdzenie takie jest sprzeczne z poje-
ciem o jedno$ci ustroju i poszczegdlnych narzadow.
Pluco to narzad skomplikowany pod wzgledem swojej
budowy i czynno$ci: sktada sie on ze zrézniczkowanych
czesci, ktére znajduja sie w Scistym ze soba zwigzku,
potaczone w jedng cato$¢ wspolnym uktadem nerwo-
wym i wspoélnym krazeniem. Zachodzace patologiczne
zmiany wewngatrz pecherzyka nie moga nie oddzia-
tywaé na pozostate czesci ptuca, a w szczegoélnosci na
najblizszg tkanke miedzypecherzykowga. Uwaza on, ze
procesy destrukcyjne wewnagtrz pecherzykéw, wywo-
tane pytem nie kwarcowym, moga spowodowac rozwa@j
tkanki wtoknistej. Na dowd6d tego twierdzenia powo-
tuje siena G.R. Rubinstejna, ktéory uwaza,
ze zwidknienie czesci pluca moze nastgpi¢ wskutek
zamkniecia zaci$nietego oskrzela doprowadzajgcego.

Prof. Marcinkowska krytycznie rozpatruje
nastepnie wszystkie argumenty prof. Wigdorczy -
ka, wysuniete dla stwierdzenia, ze pylice rozwijajgce
sie wskutek wdychania pylu weglowego, pylu zelaza
i innych pytéw nie sa spowodowane tymi substancjami,
lecz jedynie pytem kwarcowym, towarzyszacym tam-
tym pytom. Powotujgc sie na wyniki badan naukowych
catego szeregu autoréw nad dziataniem réznych ro-
dzajéw wdychanego pytu na ustréj zywy stwierdza, ze
nie tylko byt kwarcowy wywotuje pylice, lecz i inne
pyty nie zawierajgce kwarcu.

Na zakonczenie swej krytyki prof. M arcink ow-
sk ij mowi: ,Te wszystkie przytoczone fakty swiad-
cza, ze pylica, jako zawodowe zwtdknienie ptuc, moze
powstawac przy réznych rodzajach pytdw nieorganicz-
nych: z posréd jednak tych pytéw, pyt kwarcowy wy-
wiera,najsilniejsze dziatanie na rozrost tkanki wtdk-
nistej w plucu, dlatego tez w przypadku krzemicy —
wsréd innych pylic — nalezy postepowaé¢ bardzo
uwaznie“.

Niewatpliwie prof. Wigdorczyk odpowie na
te zarzuty i wyjasni sporne kwestie, tym bardziej, ze
obaj dyskutanci powotuja sie przewaznie na tych sa-
mych autoréw.

ZAPOBIEGANIE WYPADKOM ICHOROBOM ZAWODOWYM
OBOWIAZKIEM KAZDEGO PRACOWNIKA ZAKELADU
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Zabezpieczenia frezéw na frezarkach

Artykut omawia warunki jakim powinny odpowiada¢ zabezpieczenia frezéw. Po-
dane sa rowniez przyktady rozwigzan kilku typowych zabezpieczen frezéw na fre-

zarkach poziomych.

Przy frezarkach poziomych zdarzajg sie do$¢ czesto
wypadki kaleczenia palcow i ragk przez frezy.

Zdarzajg sie one najczeSciej w czasie mocowania
i zdejmowania obrabianego przedmiotu, dokonywa-
nia pomiaréw, sprawdzania gtadkosci obrabianej po-
wierzchni, uprzatania wiéréw itp. czynnosci.

Bezposrednig przyczyng wypadkéw kaleczenia pal-

cOw i ragk przez frezy jest przewaznie brak odpowied-
nich oston i zabezpieczen chroniacych przed zetknie-

ciem sie rak z frezem — zwlaszcza w czasie jego
pracy — w trdftcie wykonywania ktérej$ z wymienio-
nych na wstepie czynnoSci.

zabez-
bez-

Stad tez stosowanie odpowiednich oston i
pieczen frez6w jest nieodzownym warunkiem
piecznej pracy na frezarce.

Wszelkie ostony i zabezpieczenia frezéw powinny
chroni¢ przed zetknieciem sie z nimi rak, zaréwno
w czasie pracy jak i postoju frezarki. Dzieki temu
unika sie nawet niekiedy potrzeby zatrzymywania
frezarki i odsuwania stotu dla wykonania takich czyn-
nosci, jak zdjecie lub zamocowanie przedmiotu. Zda-
rza sie to najczesciej przy frezowaniu przedmiotéw
mocowanych w uchwytach specjalnych, dzieki ktorym
czas mocowania jest tak krotki, ze kazdorazowe za-
trzymywanie frezarki przediuzatoby tylko niepotrzeb-
nie ogo6lny czas wykonania serii.

Ostony i zabezpieczenia frezéw spetniajac swe za-
sadnicze zadania tj. zabezpieczenie przed zetknieciem
sie z frezem:, powinny réwnoczes$nie by¢ tak pomysSlane,
by nie stanowily przeszkody w pracy, a przez to nie
obnizaly jej wydajnos$ci.

W szczegdblnos$ci ostony nie powinny utrudniaé obser-
wacji przebiegu pracy, nie powinny stanowi¢ przeszko-
dy przy usuwaniu wiéréw czy tez doprowadzaniu
cieczy chilodzacej, nie powinny wreszcie utrudnia¢
specjalnie wymiany frezéw, ani ogranicza¢ zbytnio
mozliwos$ci stosowania frez6w o ré6znych wielko$ciach.

Rys. 1. Uniwersalna ostona freza.

Tak pomys$lane ostony zapewniajac bezpieczenstwo
pracy przyczynig sie réwnoczes$nie do podniesienia jej
wydajnosci.

Robotnik majgc bowiem zapewnione bezpieczenstwo
pracy, pracuje pewniej i szybciej. Nie potrzebuje juz
zwraca¢ uwagi na frez jako ewentualng przyczyne
wypadku, a niektére czynnos$ci, jak juz wspomniano,
moze wykonywaé nawet w jego poblizu, bez potrzeby
zatrzymywania frezarki i odsuwania stotu.

Roé6znorodno$¢ pracy wykonywanych na frezarkach
przy uzyciu rozmaitych frez6w stwarza konieczno$¢
stosowania réznego typu oston i zabezpieczen dostoso-
wanych mozliwie $ciSle do danych operacji. We wszyst-
kich przypadkach jednak zebezpieczenia i ostony po-
winny jednakowo spetnia¢ swe zasadnicze zadanie
i odpowiada¢ przy tym wymienionym juz warunkom.
W przeciwnym razie nie beda one stanowily witasci-
wych zabezpieczen i zamiast chroni¢ przed wypad-
kiem, moga stac sie jego przyczyng. Stwarzajac bowiem
pozory zabezpieczenia odwracajg tylko uwage robot-
nika od grozacego mu niebezpieczenstwa.

Pare przytoczonych ponizej przyktadéw oston i za-
bezpieczen frezé6w na frezarkach poziomych zilustruje
najlepiej zasady ich konstrukcj i dziatania.

Rys. 1 przedstawia ostone,, ktérg mozemy uwazaé
w pewnym stopniu za ostong uniwersalng. Mozna nig
bowiem zabezpiecza¢ frezy o znacznej rozpietosci wy-
miaréw, a to dzieki mozliwosci dowolnego (oczywiscie
w pewnym zakresie) ustawiania $cianek. Postugujgc
sie tego typu ostong nalezy zwraca¢ uwage, by $cian-
ki jej bylty ustawione jak najblizej freza, a przy

Rys. 2. Ostona uniwersalna z pretéw stalowych.
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Rys. 3. Uchwyt do koncéwek przewodow.

tym ostanialty go na calym niepracujgcym obwodzie.
Ostony tego typu nadajg sie raczej przy produkciji
jednostkowej aczkolwiek moga znalezé zastosowanie
i przy produkcji seryjnej.

Rys. 2 przedstawia ostone, ktérg réwniez nalezy
zaliczy¢ do uniwersalnych w tym samym pojeciu jak
poprzednig. Ostona ta sktada sie z pretow stalowych
rozmieszczonych na przemian i osadzonych w dwodch
listwach przytwierdzonych do bocznych $cianek osto-
ny. W miare potrzeby prety mozna dowolnie ustawiac.
Do mocowania $rub ustalajgcych prety, stuzy specijal-
ny klucz, bez ktérego nie mozna dowolnie regulowac
pretéw. Ma to duze znaczenie tam, gdzie na frezarkach
pracuja nie do$¢ wykwalifikowani i niedoSwiadczeni
robotnicy, ktérzy mogliby dowolnie poprzesuwaé pre-
ty w ostonie, narazajgc sie przez to na wypadek, cze-
go jednak nie sa w stanie uczyni¢ z braku klucza,
ktéry jest zatrzymywany zwykle przez ustawiajgcego
ostone.

Ostony tego typu nadajg sie raczej przy produkcji
seryjnej.

Przy produkcji jednostkowej kazdorazowe ustawie-
nie pretow mogtoby ujemnie wplyng¢ na wydajnos¢
pracy.

Przy opisanych ostonach pewne trudnos$ci moze na-
strecza¢ doprowadzenie cieczy chlodzacej. W zwigzku
z tym stosuje sie odpowiednie uchwyty dla koncéwek
przewodéw doprowadzajgcych ciecz chlodzaca.
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Rys. 4. Zabezpieczenie freza przy frezowaniu rowka.

Jeden z takich uchwytéw pokazany jest na rys. 3.
Daje on sie swobodnie obraca¢ i przesuwac¢ po precie
przytwierdzonym do ostony, do czasu zamocowania
go na state przy pomocy S$ruby dociskowej.

Rys. 4 przedstawia zabezpieczenie freza przy frezo-
waniu rowka w watku zamocowanym w uchwycie
zaciskowym. Juz samo mocowanie watka w uchwycie
przedstawia niebezpieczenstwo skaleczenia reki przez
frez, ktéry w tym wypadku nie moze by¢ ostoniety
na catym obwodzie. W zwigzku z tym stosuje sie
dodatkowo zabezpieczenie, ktére stanowi ptyta przy-
mocowana do uchwytu jak wida¢ na rysunku.

Plyta wykonana z lekkich katownikéw posiada po-
diuzng szczeline, w ktérej obraca sie frez. Dzieki ze-
stawieniu ptyty z oslong frez pozostaje catkowicie
zabezpieczony.

W niektoérych przypadkach ptyta moze byé potagczona
z imadiem.

Ptyte w tym przypadku stanowig dwa klocki z twar-
dego drewna. Frez obraca sie w szczelinie biegnacej
Srodkiem klockéw, stanowigcych w tym przypadku
ptyte. Klopki moga by¢ przymocowane do stotu lub
imadia.

Przytoczone ostony i zabezpieczenia nie wyczerpuja
oczywiscie wszystkich znanych i stosowanych oston
i zabezpieczen. Zostaly one przytoczone jako bardziej
znane i mogace znalezé w szeregu zakladéw szerokie
zastosowanie.

ZMNIEJSZAJAC LICZBE WYPADKOW
PRZYSPIESZAMY TEMPO ODBUDOWY
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zapacaniu sie szybek okularowych

Autor omawia jedno ze zjawisk utrudniajgcych prace w okularach ochronnych

tj. zapacanie sie szybek okularowych i

trwate jak i okresowe.
Wiadomym jest powszechnie, jak utrudniona jest
praca w okularach ochronnych przez zjawisko skrap-
lania sie pary wodnej na powierzchni szybek. Zja-
wisko to w potocznej mowie nazywamy zapacanhiem

sie szybek.
Wystepuje ono szczego6lnie silnie w okularach zamk-
nietych, szczelnych — w ktérych wentylacja jest cat-

kowicie niemozliwa z powodu braku otworéw wen-
tylacyjnych. Szkta okularéw szczelnych juz w kilka
minut po natozeniu tych okularéw ulegaja ,zapacaniu®
tak, ze obserwacja otaczajgcych przedmiotéw staje sie
najpierw b. trudna, a po krdtkim czasie — zupetnie
niemozliwa.

Przy ciezkiej pracy, gdy pocenie sie ciata jest wzmo-
zone, zapacanie sie szybek nastepuje znacznie szybciej.

W lepszym potozeniu znajduje sie pracownik, ktéry
uzywa okularéw réwniez zamknietych, lecz wentylo-
wanych — sg to okulary ostaniajgce, szczelnie gatke
oczng, jednak wentylacja odbywa sie w nich przez
otwory wentylacyjne.

Przy lekkiej pracy odbywajacej sie w umiarkowa-
nej temperaturze i wilgotnosci — wentylacja tych
okularéw zazwyczaj jest dostateczna i szybki pod-
czas pracy nie ulegaja zapacaniu. Jezeli jednak warun-
ki ulegng niekorzystnej zmianie jak np. wzrost tem-
peratury lub wilgotnosci — oraz przy ciezszej pra-
cy fizycznej, to wéwczas mimo otworéw wentylacyj-
nych, nastepuje zapacanie szybek. Poniewaz powiek-
szania otworéw wentylacyjnych nie mozna dokonywac
nadmiernie, bo ograniczone jest ono wytrzymatoscia
opraw okularowych, trzeba nieraz szuka¢ innej drogi
wyjscia i stosowaé S$rodki zapobiegajgce zapacaniu
sie, szkiet. Mozna tu zaleci¢ dwie proste w zastosowa-
niu i tatwe do wykonania metody:

1. Naktadanie na szybki $rodka zapobiegajgcego za-
pacaniu sie szkiet w postaci trwatej warstwy,

2. Okresowe naktadanie nietrwatych $rodkéw zapo-
biegawczych.

Pierwsza metoda polega na pokrywaniu powierzchni
szkta cienka warstwa roztopionej zelatyny z domieszka
okoto 1% gliceryny. Sposoby pokrywania zelatyng mo-
ga by¢ rézne, w zaleznoSci od tego, czy pokrywa sie
szybki jednostronnie, czy obustronnie. W pierwszym
wypadku szkto pokrywaé¢ mozna zelatyng przy pomocy
pedzelka, w drugim wypadku przez zanurzenie szybki
w roztworze i suszenie na odpowiednim stojaku. Tego
rodzaju zabezpieczenie szybek jest trwate i przy ra-
cjonalnym obchodzeniu sie ze szktami (unikniecie do-

tykania szkta i jego delikatne czyszczenie wilgotng

wskazuje S$rodki zapobiegawcze zaréwno

Sciereczka w razie zabrudzenia,
zwyczaj na bardzo diugo.

PrzecT pokrywaniem szkta zelatyna, nalezy szybke
starannie oczysci¢, np. przy pomocy spirytusu i osuszy¢.

Przy pokrywaniu szkta nalezy stara¢ sie aby war-
stwa zelatyny posiadata jednakowa grubo$¢ na catlej
swej powierzchni i aby nie byto miejsc niepokrytych
warstwg ochronng.

Pokrywanie obustronne szybek jest konieczne wtedy,
gdy pracownik znajduje sie w atmosferze o duzej za-
wartosci pary i gdy skrapla sie ona réwniez i na
zewnetrznej powierzchni szybek okularowych. Ma to
miejsce wtedy, gdy pracownik posiada nawet okulary
dobrze wentylowane, np. okulary typu otwartego, ale
gdy zmienia sie nagle i znacznie temperatura szybek,
co ma np. miejsce w zimie przy wchodzeniu z zew-
netrznej przestrzeni do pomieszczen ogrzewanych lub
wilgotnych.

Pokrywaé¢ zelatyng mozna nie tylko szybki szklane,
ale rowniez i szybki z przezroczystych mas plastycz-
nych.

itp.) wystarcza za-

Druga metoda zabezpieczania szybek przed zapaca-
niem polega na rozprowadzeniu na powierzchni szyb-
ki za pomoca czystej $ciereczki cienkiej warstewki
pasty zabezpieczajgcej. Pasty takie, oparte w swym
sktadzie na szarym mydle, zmniejszajg napiecie po-
wierzchniowe kropel wody, osiadtych na szybce. Na
skutek tego powstaje na warstwie pasty réwnolegta
do powierzchni warstwa wody, ktéra nie rozprasza
padajgcego na nig S$wiatta i wobec tego umozliwia
doktadne widzenie otoczenia.

Tu wyliczy¢ mozna nastepujace $rodki nadajace sie
do stosowania w charakterze past przeciw zapacaniu
szkiek:

1) Zwykte szare mydio,

2) Szare mydio ppdsuszone,

3) Pasta o skladzie: 70 g mydta potasowego (szarego)
25 g gliceryny o 28° BS$
5 g terpentyny.

Na szybki naktada sie cienko warstwe pasty a po
przeschnieciu jej $ciera sie nadmiar pasty miekka
Sciereczka. Po pokryciu szybki pastg przezroczystos¢
szybki jest zmniejszona, ale po nawilgoceniu szybki,
np. parg wydychanego powietrza, przezroczysto$¢ jest
wystarczajgca.

Pasty tego typu tatwo $cierajg sie i tracg swe dzia-
tanie, to tez szkia trzeba okresowo pokrywaé nimi
na nowo.
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Hartowanie olejowe

Artykut opisuje urzadzenie kadzi do hartowania olejowego — zaréwno kadzi zwy-

kiej jak i

czesciowo zmechanizowanej,

oraz zapewnienie pracownikom nalezytych

warunkéw klimatycznych za pomoca wentylacji, rozstawienie kadzi i piecéw hartow-

niczych.

Poruszone zostalo takze zagadnienie niebezpieczenstw zwigzanych z do-

mieszka wody w oleju jak réwniez chlodzenie oleju goracego.

Najwazniejszg czesScig skltadowag urzadzenia do har-
towania olejem jest kadz. Przy rozmieszczaniu kadzi
w pomieszczeniu roboczym nalezy z jednej strony miec
na uwadze mozliwe udogodnienie w pracy, z drugiej
za$ bezpieczenstwo tejze pracy.

Krawedzie kadzi zwyktej (nie zmechanizowanej przez
zastosowanie odpowiednich urzadzen) powinny wysta-
waé¢ na 0,75 — 0,8 m nad podtoge. Nie nalezy obniza¢
tej wysokos$ci a to ze wzgledéw bezpieczenstwa, gdyz
przy lada nieostroznosci pracownik wpas¢ moze do go-
ragcego oleju. Zbyt wysoka kadz jest natomiast niedo-
godna w obstudze.

Dla osiggniecia wskazanej wysokos$ci w razie po-
trzeby wkopuje sie czeéciowo kadzie do ziemi.

Kadzi olejowych nie nalezy umieszcza¢ w poblizu
przejs¢, a jesli jest to konieczne to woéwczas ogrodzi¢
je np. siatkg na wysoko$¢ 1,5 — 1,75 m od podtogi.

Pracownicy hartowni powinni mie¢ zapewnione wta-
Sciwe klimatyczne warunki pracy a to drogg natural-
nej a w razie potrzeby i mechanicznej wentylacji
z miejscowymi wyciggami, okapami itp. Przy mniej-
szych kadziach olejowych, do 700 mm gtebokos$ci, do-
brze jest z jednej czy z dwéch stron kadzi da¢ pod gér-
na jej krawedzig mechaniczne odsysanie par z po-
wierzchni oleju.

Przy kadziach wiekszych stosuje sie t. zw. zaslone,
powietrzng nad powierzchnig oleju, jak to jest pokaza-
ne na rys. 1l-ym. Powietrze jest tu wtlaczane w kie-
runku wskazanym strzatkg pionowga, nastepnie prze-
ptywa ono (jak wskazujg strzatki) ponad powierzchnig
kadzi, zdmuchujac z tej powierzchni i porywajac z so-
bg pary oleju; ostatecznie powietrze zanieczyszczone
jest odsysane g6rg w kierunku strzatki, skierowanej
w lewo. Zazwyczaj urzadzenie to tak jest obliczane, ze
ilo§¢ powietrza ssanego dziesieciokrotnie przewyzsza
ilo§¢ powietrza ttoczonego.

Umieszczenie kaptura nad kadziag ma na celu usu-
wanie par olejowych, powstajgcych przy wyjmowaniu
z kadzi przedmiotéw zahartowanych.

Odc/agc/rlie wywaréw o/iwy

Jest pozadane zaopatrzenie kadzi w urzadzenia do
mechanicznego wydobywania z nich przedmiotéw za-
hartowanych jak réwniez w pokrywy, ktéreby mozna
byto zamyka¢ w chwili zapalenia sie oleju, by przez
odciecie doptywu powietrza zapobiec pozarowi.

Stanowisko robocze nalezy utrzymywaé w nalezytym
porzadku, oczyszczajgc po ukonczonej dniéwce cate
urzadzenie, przed rozpoczeciem za$ pracy sprawdza-
jac jego stan. Dobry stan podiég i swoboda przejs¢
majg duze znaczenie z punktu widzenia bezpieczenstwa
pracy.

Przy rozplanowywaniu piecow i kadzi hartowniczych
trzeba mie¢ na uwadze, ze piec o powierzchni dna do
1 m2 powinien znajdowac¢ sie od drugiego takiegoz
pieca na odlegto$ci co najmniej 1 m. Gdy powierzchnia
dna pieca wynosi 3 m2 lub wiecej, wtedy odlegtos¢
miedzy takimi piecami powinna wynosi¢ co najmniej
3 m. Najwtasciwsze odlegtosci miedzy kadzig olejowa
a piecem sg nastepujgce: gdy kadz ustawiona jest przed
piecem — 2 m; przy kadzi ustawionej za piecem —
1,5 m; gdy kadZz stoi w jednym rzedzie z piecem —
odlegto$¢ miedzy nimi moze wynosi¢ 0,6 m, a przy har-
towaniu przedmiotéw drobnych — nawet 0,5 m.

Na rys. 2-im przedstawiona zostala kadZ olejowa
czeSciowo zmechanizowana przez zastosowanie elewa-
tora ztozonego z dwéch jednakowych tfancuchow,
wprawiajgcych w ruch cztery kosze metalowe, stuzgce
do zanurzania w oleju przedmiotéw hartowanych. Cy-
fra 1 wskazuje jeden z takich koszy, w danej chwili
zajmujgcy potozenie najwyzsze; ponizej, juz wewnatrz
kadzi, blisko powierzchni oleju, znajduje sie drugi
kosz, do ktérego taduje sie przedmioty wyjete z pieca
poprzez tarcze 3, (w ktdérej wyciete sg otwory dla
przepuszczania tych przedmiotéw) oraz poprzez po-
chyte korytko 4. Po natadowaniu tego kosza, elewator
zostaje wprawiony w ruch przez uruchomienie silni-
ka oznaczonego cyfra 2; najnizej poprzednio poto*
zony kosz, zanurzony catkowicie w oleju, obecnie sie
z kadzi wynurzy i zatrzyma w poblizu silnika 2, (na
rysunku prawym), gdzie bedzie mozna go opréznic,
tadujac jednoczes$nie kosz po przeciwnej stronie ele-
watora. Kadz jest zamknieta i pokrywa posiada jedy-
nie otwory do przepuszczenia tahncuchéw i koszy.

Olej hartowniczy moze zawiera¢é w sobie
pewng ilos¢ wody, ktéra dostanie sie do kadzi albo
przypadkiem,, albo jako domieszka zawarta w oleju
dostarczonym z zewnatrz. Z biegiem czasu powstaje
wowczas warstwa wody na dnie kadzi. Przy hartowa-
niu przedmiotéw dtugich, siegajacych dna kadzi, mo-
ze w zwigzku z tym powstawac intensywne parowa-
nie oleju

czasem

i jego pryskanie.

Dla uniknigcia podobnych objawéw umieszcza sie
kurki spustowe w dolnej czesci kadzi (rys. 2, po pra-
wej stronie rysunku, u dotu) oraz nalezy sprawdzaé w
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okreslonych odstepach czasu, czy nie uzbierato sie
wody w kadzi, jak wreszcie napetnia¢ kadz olejem
;wysuszonym* (odwodnionym) w temperaturze 120°.

Przy hartowaniu olej moze ulega¢ nadmiernemu
rozgrzewaniu od zanurzanych w nim przedmiotéw,
a pary jego, osigghawszy temperature samozaptonu,
moga sie zapali¢; pamieta¢ tez nalezy, ze pary te,
zmieszane z powietrzem, grozg wybuchem. By tego
unikngé, stosuje sie chtodzenie oleju, ktére bywa do-
konywane badz za pomocag wody, krazacej w wezow-
nicy umieszczonej wewnatrz kadzi, bgadz przy uzyciu
wody przeptywajgcej wewngtrz w pustych $ciankach
kadzi, badz tez przy zastosowaniu specjalnych chtod-
nic. Predkos$¢ przeptywu cieczy hartujgcej przy obli-
czaniu rurocigg6w przyjmuje sie w granicach od 05
do 1,5 m/sek, a doplyw tej cieczy jest obliczany zalez-
nie od zuzycia tejze cieczy w kilogramach na kilo-
gram hartowanego metalu. Ostatnio poczynajag sie u-
kazywac¢ urzadzenia regulujgce temperature chtodze-
nia oleju automatycznie.

Tego rodzaju kadzie powinny by¢ zaopatrzone w
gasnice pianowe, a jeszcze lepiej, w cale urzgdzenia
do gaszenia piang. Poza tym dobrze jest posiada¢ w
hartowni piasek, popiét i gasnice innych typéw — do
wiasciwego wykorzystania w razie rozszerzajgcego sie
pozaru. Poza tym powinny by¢ urzadzone zbiorniki
do spuszczania do nich cieczy hartujacej z przewodow
oleju, z kadzi, z urzgdzen hartowniczych — w razie
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pozaru lub potrzeby remontu; pojemnos$¢ tych zbior-
nikéw bywa zwykle o 30 — 40% wieksza od catkowi-
tej zawarto$Sci oleju w urzadzeniach opréznianych.
Przy rozmieszczaniu zbiornik6w spustowych braé¢ na-
lezy pod uwage wymagania przepiséw pozarniczych.

W hartowni olejowej trzeba przestrzega¢ pilniej niz
gdzieindziej ogodlnych przepis6w pozarnictwa, a wiec
nie nalezy pozwala¢ na palenie w niej tytoniu,'ani na
postugiwanie sie plomieniem otwartym. Powinno sie
tez odbywac¢ z jej zaloga éwiczenia przeciwpdzarnicze.

Recenzje

LFREZOWANIE i FREZARKI®
INZ. T. ZALEWSKIEGO, PANSTWOWE
WYDAWNICTWA TECHNICZNE
WARSZAWA 1950

Ksigzka przeznaczona dla uczniéw szkét zawodo-
wych oraz dla samoukéw a wiec pomys$lana jako pod-
recznik dla ludzi, ktérzy dopiero ucza sie zawodu,
powinna w spos6b wszechstronny dawa¢ obraz wia-
domos$ci z danej dziedziny. Analizujgc tre$¢ ksigzki
pt. ,Frezowanie i frezarki* nalezy stwierdzi¢, ze o ile
ksigzka ta omawia w spos6b dostateczny jasny i wy-

czerpujagcy samo zagadnienie frezowania, rodzaje i bu- .

dowe frezow, typy frezarek, podajagc przy tym szereg
wskazéwek praktycznyeh, o tyle w sposéb b. pobiezny
omawia jedno z podstawowych zagadnien, jakim jest
tak wazne w przemys$le zagadnienie ochrony pracy.

Caloé¢ tego zagadnienia ujmuje autor na str. 121
w formie kilku luznych uwag i zalecen, a wigc w spo-
so6b calkowicie niewystarczajacy'. W ksigzcel ktéra
ma stuzy¢ jako podrecznik, nalezalo specjalnie oméwié
zagadnienie ochrony pracy. Nalezato blizej okresli¢
niebezpieczenstwa, jakie istniejg przy pracy na frezar-
kach, podajgc przy tym $rodki zaradcze.

Wypadki okaleczenia jakie najcze$ciej zdarzajg sie
na frezarkach spowodowane sg narzedziem tj. frezem.
Wypadki te zdarzajg sie w czasie mocowania i zdejmo-
wania obrabianego przedmiotu, dokonywania pomia-
row, usuwania wiérow itp. Zdarzajag sie one zwykle
wtedy, gdy reka robotnika znajduje sie w poblizu nie-
ostonietego freza. OczywisScie, gdy frez jest w ruchu
niebezpieczenstwo wypadku wzrasta. Wypadkom tego

rodzaju zapobiegajg ostony frezéw, ktérych istnieje
szereg typow i odmian. Ostony, zapobiegajac wypad-
kom, niejednokrotnie przyczyniajag sie do zwigekszenia
wydajnosci. Przy odpowiednim bowiem zabezpiecze-
niu freza mozliwe jest dokonywanie pomiaréw i innych
czynnos$ci na stole, bez potrzeby zatrzymywania freza.
Odmienng grupe wypadkéw na frezarkach stanowig
wypadki spowodowane przez mechanizmy napedowe
frezarek. Wypadki spowodowane przez pasy pedne,
przektadnie zebate itp. sg do$¢ czeste i niejednokrot-
nie grozne. Miedzy innymi i kota zmianowe podziel-
nicy uniwersalnej powinny by¢ réwniez ostoniete (rys.
121, 124, 125).

Inng grupe wypadkéw przy pracy na frezarkach
stanowig wypadki spowodowane warunkami otoczenia.
Os$wietlenie miejsca pracy, wygodny dostep do frezar-
ki, odpowiednie miejsce na skladowanie obrabianych
przedmiotow itp. wszystko to wptywa w réwnym stop-
niu na wydajno$¢ jak i na bezpieczenstwo pracy. Mo-
menty te réwniez nie zostaly w spos6b dostateczny
podkres$lone i zilustrowane.

Oméwione przyktady nie wyczerpujg catosci zagad-
nienia ochrony pracy na frezarkach. Chodzi tu jednak
nie o wyszczego6lnienie tych wszystkich momentow,
a o zwr6cenie uwagi na istote zagadnienia. Chodzi
o zwr6cenie uwagi na konieczno$¢ dokladniejszego
omawiania momentéw waznych z punktu widzenia
ochrony pracy, omawiania w ten spos6b, by czytelnik
nabrat przekonania, ze zagadnienie to jest $cisle zwig-
zane z samym procesem wytwdérczym i stanowi z nim
nierozerwalng catos¢.

Mgr. Inz. Zbigniew Zanozinski
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~MEDYCYNA PRACY* kwartalnik, 1951 r. Nr 3,
zawiera bogatg tres¢, na ktérg sktadajg sie prace
oryginalne, prace poglagdowe, recenzje, streszczenia,
ustawodawstwo pracy i kronika.

J. Borsuk ,<Zmiany w gérnych drogach od-
dechowych i w narzadzie wechu ws$réd robotnikéw,
zatrudnionych w fabryce tytoniu“.

Autor przeprowadzit obserwacje nad dziataniem pytu
tytoniowego na gorne drogi oddechowe (nos i gardito!,
w celu stwierdzenia zmian chorobowych, wywotanych
wdychaniem pytu tytoniowego przy pracy na btone
Sluzowg nosa i gardta, jak rowniez stwierdzenia wpty-
wu pytlu tytoniowego na narzad wechu. Ogétem zba-
dat 271 robotnik6w ktérych okres zatrudnienia wahat
sie od kilku miesiecy do 45 lat. Na podstawie tych
badan autor podaje: ,Badania przedmiotowe wykaza-
ty, ze w pierwszych latach pracy robotnicy maja
obrzeki i przerosty blony $luzowej nosa. W latach
pézniejszych wzrasta liczba zanikéw, w miare prze-
pracowanych lat w fabryce. Zaniki tylnej $cianki
gardta wystepujg, poczawszy od lekkich postaci
w pierwszych latach pracy, az do postaci ciezkich
z zanikiem funkcji btony $luzowej w pdzniejszych la-
tach. Zaniki migdatk6w podniebiennych stwierdza sie
prawie u potowy robotnikéw. Okoto 45% robotnikéw
wykazuje ostabienie czucia wechowego. Narzad wechu
u robotnikéw tytoniowych wykazuje duzg zdolnosé
regeneracyjng. Badania, przeprowadzone na szczurach
wykazujg zmiany histologiczne btony $luzowej nosa“.

E. Paluch. .Kontrola laboratoryjna masek
przeciwpytowych*.

Na wstepie swego artykutu autor podaje:

,Postepy w konstrukcji masek przeciwpylowych
znacznie zwiekszyty ich zastosowanie w przemys$le.
Powstaje jednak niebezpieczenstwo uzycia sprzetu,
ktéry wskutek wad w konstrukcji lub w wykonaniu
nie zapewnia nalezytej ochrony przed pytem.

Niebezpieczenstwu temu zapobiec moze laboratoryjna
kontrota masek. Jej zorganizowanie jest zadaniem
pilnym, o czym $wiadczy¢ moze fakt, ze ze zbadanych
przez nas masek wiekszo$¢ wykazuje niedostateczng
sprawnos$¢ filtracyjng, a wiec nie chroni nalezycie
przed pytem, inne natomiast maski stwarzajg tak
duzy opo6r dla oddychania, ze niepotrzebnie narazaja
robotnika na duzy wysitek fizyczny lub spoczywanie
maski, jako nieuzytecznego sprzetu, w magazynie.
Wady te wykazuje wiele masek, miedzy innymi takze
maski importowane, a nie poddane poprzednio badaniu.

Badanie masek ma takze i dodatnig strone. Przez
poznanie jej wad i btedéw badania te dajg podstawe
do doskonalenia modeli opracowanych w kraju.

Dla zapoczatkowania naukowej kontroli sprzetu
ochronnego, zbudowano aparature do badania masek
przeciwpytowych, oparta na znanych autorowi wzo-
rach i piSmiennictwie z zastosowaniem niektérych
wtasnych rozwigzan. Konstrukcja tej aparatury, beda-
cej w istocie precyzyjnym przyrzgdem do wytwarza-
nia zawiesin pytowych, daje poglad na problematyke
ochrony drég oddechowych przed pytem za pomoca
masek przeciwpytowych, ktéra moze =zainteresowacd
nie tylko konstruktoréw sprzetu ochronnego, lecz tak-
ze szersze koto pracownikéw stuzby zdrowia i bezpie-
czenstwa pracy w przemysle“.
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Rozwijajgc tezy przytoczone we wstepie, autor w
pracy swej omawia bardzo wyczerpujagco wymagania
stawiane maskom przeciwpytowym, opisujac komore
pytowa i aparature zapylajgca, metody oznaczania
stezenia pytu, op6r masek przeciwpytowych, szczel-
no$¢ przylegania maski i inne wymagania. W$réd wy-
magan omawia martwag przestrzen maski, ktéra po-
winna byé mozliwie mata, pdle widzenia, wystepowa-
nie podraznienia skory, dla unikniecia ktérego powin-
ny maski by¢ wykonane z materiatu nie draznigcego
skéry, zwtlaszcza przy poceniu sie. Omawia réwniez
sposoby dezynfekowania masek i konieczno$¢ wymien-
no$ei czesci, z ktérych sie ona sktada. Autor przeba-
dat za pomoca aparatury 16 modeli nadestanych ma-
sek. Badanie obejmowaly nastepujace préby: 1. ozna-
czenie sprawnosci filtracyjnej maski; 2. oznaczenie
oporu oddechowego i wydechowego maski; 3. oznacze-
nie szczelnosci; 4. ogdélne ogledziny maski. Wyniki
tych badan ujete sg w szczeg6towo opracowanych
tablicach.

Z posréd 16 badanych masek, tylko jedna z nich
odpowiadata wszystkim wymaganiom. Byt to polski
model maski z wymiennym filtrem 2z filcu o duzej
powierzchni filtracyjnej, ktéra zatrzymywata 97% prze-
puszczonego pytu, a réwnoczes$nie spetniata wymagania
co do. oporu i szczelnoSci.

Jest rzeczg charakterystyczng, ze 4 modele importo-
wanych masek nie spetnialy wymagan.

B. Dobrowolski.
z pracg zawodowa".

,Padaczka w zwigzku

Autor w pracy swej podaje wyniki przeprowadzo-
nych badan nad zagadnieniem padaczki przy pracy
zawodowej. Podaje on wyniki akcji leczniczej i reha-
bilitacyjnej na podstawie zbadania 600 chorych, zare-
jestrowanych w o$rodku Przeciwpylicznym przy Kli-
nice Choréb Nerwowych. Os$rodek ten zostat zorga-
nizowany w ramach polikliniki chor6b zawodowych
w r. 1949-ym. W podanej liczbie chorych, pracownikéw
umystowych byto 83, a reszte stanowili pracownicy
fizyczni. Z pomiedzy tych ostatnich 87 pracowalo w
zawodach dla nich niebezpiecznych — przy maszynach
w ruchu. W wyniku badan 55 z nich zostato uznanych
za niezdolnych do dotychczasowej pracy, i w porozu-
mieniu z Urzedem Zatrudnienia, skierowano ich do
pracy w warunkach, zapewniajgcych im bezpieczen-
stwo. Na podstawie badan, przeprowadzonych w os$rod-
kui, nieodpowiednimi dla epileptyk6w okazaly sie
przede wszystkim prace przy maszynach w ruchu,
prace, wykonywane na znacznej wysokos$ci oraz prace,
wymagajac ciggtego napiecia umystu i przytomnosci.
Uznano réwniez za nieodpowiednie dla epileptykow
prace w zaktadach, produkujacych wyroby alkoholowe.
Wedlug danych osrodka 70% epileptykéw byto zdol-
nych do pracy bez zastrzezen, 25% warunkowo, a 5%
zupetnie nie zdolnych do pracy. Préby rehabilitacji
epileptykéw daty wyniki pomysine. Na ogélng liczbe
150 uznanych za niezdolnych do pracy 67 osobom
przywrécono zdolno$é do pracy.

B. Puchowsk.i
metodyki

+W sprawie uproszczenia
oraz udoskonalenia i rozszerzenia zakresu
kontroli trzezwos$ci“.

Autor opisuje zmodyfikowang przez siebie metode
radzieckiego badacza Rapaporta badania trzezwosci,
ktéra jest tak nieskomplikowana, ze moze by¢ wy-
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konana przez laik6w bez uciekania sie do pobierania
krwi. Polega ona na odbarwieniu sie roztworu nad-
manganianu potasu pod wptywem alkoholu. Autor po-
daje opis wtasnego, bardzo prostego aparatu, przez
ktéry podejrzany o picie alkoholu wydmuchuje po-
wietrze z ptuc, ktére przechodzi przez rozczyn nad-
manganianu potasu w rozczynie kwasu siarkowego.
W razie obecnosci alkoholu, rozczyn odbarwia sie.
Aczkolwiek proba ta nie jest specyficzna, jest jednak
zupetnie wystarczajaca dla wstepnego masowego ba-
dania.

T. Dutkiewicz. ,Oznaczanie otowiu w po-

wietrzu i w pilynach ustrojowych*.

Celem tej pracy, jak podaje autor, byto' opracowanie

prostej i szybkiej metody oznaczania otowiu w po-
wietrzu i ptynach ustrojowych oraz dostosowanie jej
do mozliwos$ci przecietnego laboratorium toksykolo-
gicznego. Za najprostszg metode autor uwaza stoso-

wanie do oznaczania matej ilosci otowiu dwufenylo-

tiokarbazonu (ditizon).

E. Gorzelak i J
nia poziomu hemoglobiny“.

Nofer. ,Dobowe waha-

Na wstepie autorzy podaja:

+W dotychczasowych badaniach nad poziomem Hb
wsréd ludnosci robotniczej, przeprowadzonej przez
nasz zaktad, postugiwano sie poziomem Hb we krwi
dla oceny stanu zdrowia wiekszych grup ludnosci.
Poniewaz przy badaniach masowych trudno jest osigg-
ng¢ idealnie jednakowe warunki do pobierania prébek
krwi, a zwlaszcza trudno jest pobiera¢ krew od wigk-
szej liczby ludzi w $cisle tej samej porze dnia, na-
lezato rozpatrzy¢ zagadnienie, czy i w jakim stopniu
poziom Hb ulega w ciggu doby fizjologicznym waha-
niom. Omdwienie tego zagadnienia jest przedmiotem
niniejszej pracy"“,

Na podstawie przeprowadzonych badan u 20 pra-
cownikéw zaktadu, autorzy przychodza do wnioskow
nastepujagcych: 1. nie stwierdzono dobowej zmiennos$-
ci poziomu we krwi w warunkach fizjologicznych;
2. nie stwierdzono statystycznie wahan w poziomie
Hb we krwi w zaleznos$ci od kolejnosci kropli krwi,
ktora badano; 4. w badaniach masowych poziomu Hb
we krwi praktycznie nie ma znaczenia ani pora po-
brania krwi, ani dtugo$¢ czasu od ostatniego positku
do chwili pobrania krwi, ani kolejno$¢ kropli krwi.

W. Z em an e k. ,Maski i pochtaniacze prze-

mystowe."

W obszernej pracy (36 stron) autor, po przytoczeniu
danych historycznych, od Pliniusza do naszych czaséw,
i po omoéwieniu fizjologii oddychania, opisuje szcze-
go6towo ,aparaty oddechowe* wszelkich rodzajow, po-
dajac ich budowe, zalety i braki.

W rozdziale ,Wplyw maski przeciwgazowej na wy-
dajnos$¢ pracy“ autor podaje: ,W rezultacie niepodob-
na jest dzi§ stworzy¢ aparat ochronny, filtrujgcy, bez
do$¢ znacznego oporu, ktérego pokonanie zawsze wy-
maga gimnastyki i treningu i w kazdym razie obniza
sprawnos$¢ fizyczng co najmniej o 20—25% jej war-
tosci normalnej*. Twierdzenie to autor ilustruje tab-
licg, ktérej wynika, ze przy 1 mm stupa wody wy-
dajno$¢ pracy wynosi 99,5% przy oporze 5 mm—90%,
przy 15 mm stupa wody—30% itd.
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Dalej autor omawia czas stuzby pochtaniaczy, za-
sady oddychania w masce, czas pracy w masce prze-
ciwgazowej i przeciwpytowej, przechowywanie i kon-
serwowanie masek i pochtaniaczy, dezynfekcje masek,
naprawe masek, badanie kontrolne masek i pochta-
niaczy, badanie pochtaniaczy, badanie wentyli (zawo-
row) masek, zasadnicze prawidia uzywania masek
przeciwgazowych i przeciwpytowych, ujemne wtasci-
wosci przemystowych masek ochronnych, dopasowy-
wanie masek przeciwgazoyych, ¢wiczenia w masce
przeciwgazowej i organizacje obrony przed zatruciami
zawodowymi przy pomocy maski przeciwpytowej
i przeciwgazowej.

Praca ta zawiera wyczerpujgce wiadomosci, nie-
zbedne dla kierownictwa bhp, zaktadéw pracy, ktore
zmuszone sg uzywac¢ ochron osobistych dr6g oddecho-
wych.

B. Nowakowski.
w zaktadach pracy”.

Autor, wybitny zagadnienia wentylacji
przemystowej, w krotkiej pracy omawia problem wen-
tylacji, ktéra nazywa ,higieng powietrza“. Podkres$la-
jac ogromne znaczenie wentylacji jako sposobu
ochrony zdrowia i podniesienia wydajnosci pracy,
obrazuje stan naszego zacofania pod tym wzgledem
i niedocenianie znaczenia wentylacji nie tylko wsrod

.Zagadnienie wentylacji

Znawca

technik6w, ale — niestety — i wérdd lekarzy. Na czele
zagadnienia autor ktadzie uzaleznienie teorii od prak-
tyki. MOowi on: ....teoria wyznacza kierunek Swiadomej

dziatalno$ci praktycznej. Powstajagce w danej epoce
urzgdzenia, majace stuzyé higienie powietrza, sg od-

biciem teorii naukowych owych czaséw co do ich
funkcji. Skoro one majg obstuzyé potrzeby ustroju
ludzkiego, doskonala znajomos$¢ fizjologii i patologii

cztowieka jest niezbednym warunkiem ich celowoSci
i skuteczno$ci. Wyznaczanie im funkcji jest wiec
rzecza lekarzy. Stopien za$ zainteresowania i znajo-
mosci rzeczy w tej dziedzinie jest nikty i to nie tylko
wsrdd liczbowo przewazajgcej grupy Kklinicystow, ale
nawet wsérdéd higienistow. Do wyjatkéw naleza nau-
kowcy-lekarze, systematycznie poswiecajacy swdj czas
i uwage sprawom wentylacji w ogéle, wentylacji za$
przemystowej wszczegoélnosci, stad i mata liczba na-
lezycie wyposazonych placéwek badawczych, temu za-
gadnieniu pos$wieconych. Sprawa wentylacji bywa
ujimowana przez lekarzy, jako sprawa techniki, a im
gorsze sa te urzgdzenia techniczne, tym wieksza rodzi
sie sktonno$¢ u lekarza do zitozenia broni“.

Omawiajgc ré6znostronne braki instalacji wentylacyj-
nych, autor podkres$la miedzy innymi btedne dazenie
do powiekszania ,kubu“ pomieszczen, zwilaszcza na
korzy$¢ wysokos$ci. Powstaje wtedy trudne do roz-
wigzania i kosztowne ogrzewanie takich hal, jak row-
niez konieczno$¢ dodatkowej wentylacji ochronnej
dla zabezpieczenia pracownikéw przed pytem i gaza-
mi. Zwalcza réwniez btedne przekonanie, ze wentylacja
naturalna jest tansza od mechanicznej, argumentujac
to koniecznos$cig intensywnego ogrzewania pomiesz-
czehn pracy. Podkre$la réznego rodzaju ,btedy sztuki
wentylacyjnej*, w wyniku ktérych instalacja jest wy-
tagczona przez pracownikéw z tego wzgledu, ze po-
garsza warunki ,higieny powietrza“. W przemysSle
mozna byto widzie¢ urzadzenia nie tylko niedostatecz-
ne, ale wrecz absurdalne. Autor omawia réwniez za-
nieczyszczenie atmosfery otoczenia zaktadéw prze-
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mystowycR przez fabryczne urzadzenia wentylacyjne.
Wciaga z tego wniosek, ze uzupetnieniem wentylacji
ochronnej byloby urzadzenie do oczyszczania po-
wietrza.

.Przechodzac teraz do praktyki wentylacji przemy-
stowej, mozemy zagadnienie podzieli¢ na sprawe pro-
jektowania i budowy instalacji wentylacyjnych oraz
sprawe eksploatacji istniejgcych urzadzen“.

Jako wyjscie z tej sytuacji, autor podaje: ,Nalezy
za wzorem radzieckim stworzy¢ odpowiedni prze-
myst ogrzewniczo-wentylacyjny, powota¢ katedry na
uczelniach technicznch i odpowiednie zaktady naukowe.
Wazne jest zapewnienie wspoipracy technikéw i higie-
nistow pracy dla osiggniecia mozliwie najpetniejsze]j
fizjologicznej skutecznos$ci urzagdzen wentylacyjnych®.

J, Mue1ller. ,Kryteria stosowane w ocenie
krzemicy ptuc w Czechostowacji“.

(Praca, ttumaczona z czeskiego przez M. Chwatowa).

Artykut ten jest préba krotkiego przedstawienia
pracy, tzw. Ostrawskiej Komisji Krzemicowej, ktéra
miata ustali¢ sprawe odszkodowania krzemicy na
przestankach sprawiedliwych i stusznych z naukowego
punktu widzenia.

Kwartalnik zawiera recenzje i liczne streszczenia
prac z zakresu réznych dziatbw medycyny.

LGIGJENA | SANITARIA® Nr 10, 1951.

M. N. Krasnogorskaja. ,Krzemica przy
topienia bauksytu“. Z Panstwowego Instytutu Nauko-
wo-Badawczego Higieny Pracy i Choréb Zawodowych
(Leningrad). —

Najbardziej rozpowszechnionym w przemys$le ma-
teriatem $ciernym jest sztuczny korund, ktory jest
krystalicznym tlenkiem glinu. Otrzymuje sie on przez
stapianie bauksytu w Iluku elektrycznym o tempera-
turze 2200— 2400°.

Bauksyt, podobnie jak kazdy surowiec, w zalezno$-
ci od miejsca swego pochodzenia, zawiera liczne za-
nieczyszczenia. W zbadanym przez autorke bauksycie
stwierdzono 65% tlenku glinu, 12—20% krzemu w po-
staci kwarcu i inne krzemiany oraz nieznaczng ilos¢
tlenkéw ré6znych metali.

W celu otrzymania krystalicznego czystego korundu,
zanieczyszczenia te byly usuwane przez topienie. Do-
dawano do bauksytu wegiel (antracyt i koks) i zelazne
widrki. Przy temperaturze 2100—2200° wegiel redukuje
krzem, a tlenki zelaza, tytanu i inne zwiazki tworzag
ptynna mase, ktéra opada na dno pieca.

Technolodzy ustalaja, ze z powierzchni roztopionej
masy okoto 25% krzemu, dzieki duzej preznosci jego
par, ulatuje w powietrze. Okoto 8% znajdujgcego sie
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w bauksycie glinu redukuje sie réwniez do metalicz-
nego aluminium, ktéry cze$ciowo wyparowuje, a czes-
ciowo przechodzi w plynnag mase, opadajacg na dno
pieca. W czasie topienia, ktére trwa 40— 46 godzin,
mozna obserwowac¢ nad piecem gestg biata pare, za-
wierajgcg krzem i glin, ktére szybko utleniajac sie,
koagulujg i kondensujgc sie osiadajg w postaci biatych
ptatkbw w otoczeniu pieca.

Autorka wustalita, ze w powietrzu na stanowiskach
pracy stezenia krzemu wynoszg od 3,32 do 18,5 mg/m3,
a stezenia glinu od 3,96 do 6,75 mg/m3. W czeSci Srod-
kowej pomieszczenia pracy stezenie krzemu wynosito
1,89 mg/m3 Zawartos¢ CO wahata sie od 0,02 — 0,04
mg/litr, dwutlenku siarki — 0,02 mg/litr, siarkowodoru
nie stwierdzono.

Poddano badaniom lekarskim 15 wytapiaczy i 6
robotnikéw, wytadujacych i odwozgcych gotowe bloki
korundu. Ws$rdd nich byto 12 oséb w wieku do 40 lat,
5 — powyzej lat 40 i 4 powyzej 50 lat. Lata pracy
ponizej 6 lat — 5 robotnikéw, od 6 — 10 lat 10 robot-
nikéw i powyzej 10 lat 6 robotnikéw. Zaznaczy¢ na-
lezy, ze wszyscy oni, précz jednego, mieli przerwe
w pracy — 4 lata w czasie Wielkiej Wojny.

Wyniki badania stanu zdrowia byly nastepujgce:
zmian patologicznych we krwi nie stwierdzono zani-
kowe zapalenie btony $luzowej nosa, w ptucach zmiany
roentgenologiczne od 6 do 10 lat, u kilku z nich stwier-
dzity krzemice ptuc | stopnia, a w 2 przypadkach —
podejrzenie na krzemice. Stwierdzone przy tym zmia-
ny widkniste w ptucach nie mialy charakteru ciezkie-
go, postepujgcego. Przy badaniach powtdrnych nie
stwierdzono spontanicznej odmy piucowej, jakie byty
opisywane przez autorow amerykanskich.

W wyniku badan autorka proponuje nastepujace
sposoby ochronne przy wytwarzaniu sztucznego Kko-
rundu: zmechanizowanie zatadowywania pieca, obudo-
wa pieca i urzgdzenie okapu, dajgcego sie podnosic.
Srodki te w duzej mierze zapobiegng przenikaniu
oparéw krzemu i glinu do powietrza pomieszczen.
Précz tego nalezy w gtobwnej czesci pomieszczenia
zainstalowaé¢ skutecznie dziatajgce i dajace sie re-
gulowaé¢ urzadzenia przewietrzania naturalnego. Nad
kazdym piecem nalezy zainstalowa¢ wyciggi komi-
nowe i da¢ ekrany dajagce sie nastawia¢ w celu wtasci-
wego kierowania pragdow powietrznych. W porze zimo-

wej nalezy mechanicznie wtlacza¢ ciepte powietrze
do dolnej czesci pomieszczenia. Pracownicy powinni
byé badani przed przyjeciem do pracy, a nastepnie

okresowo co 6 lat. Przy badaniu konieczna jest foto-
grafia roentgenowska ptuc.



Warunki prenumeraty

Zaklad Wydawniczy Ministerstwa Pracy i Op. Spot. zawia-
damia wszystkich prenumeratoréw, ze poczawszy od dnia 1
stycznia 1952 r. kolportaz naszych czasopism bedzie przejety
przez PPK ,Ruch“, Warszawa, ul. Srebrna 12, dokad nalezy
kierowac¢ zgloszenia na prenumerate. v

Warunki prenumeraty:
miesiecznik ,Bezpieczenstwo i Higiena Pracy’,

roczcna — zt. 48.—

potroczna — zt. 24—
Warszawa — P.K.O. — 1-17400/110;

miesiecznik ,Przeglad Zagadnien Socjalnych"

roczna — zt. 90.—

potroczna — zi. 45—
Warszawa — P.K.O. — 1-22216/110;

miesiecznik ,Zycie Inwalidy"

roczna — zt. 24.— .

tT pétroczna — zh. 12—
Warszawa — P.K.O. — 1-22215/110.

Wptaty nalezy dokonywac¢ do 15 kazdego miesigca na okresy
nastepne.

W wypadku nieprzestania zamoéwienia wzgl. niedokonania
wptaty do dnia 15.X11.1951 r. (termin nieprzekraczalny) wy-
sytka wydawnictw zostanie przerwana z dniem 1.1.1952 r.

Rozliczenia z tytutu prenumeraty za rok 1951 nalezy dokony-
waé z Auministracjg Zaktadu AVydawniczego “Ministerstwa
Pracy i Opieki Spolecznej — Warszawa, ulica Jasna 26,
tel. 8-99-00 — wewn. 289.

ZRODLA NABYCIA SPRZETU OCHRONNEGO | SPECJALNEJ ODZIEZY OCHRONNEJ DLA SPAWACZY

Sprzetem ochronnym dla spawaczy do ktérego zali- 1. rekawice
Ccza sig: 2. nagolenniki

1. okulary 3. fartuchy

2. ostony (przyitbice) 4. getry

3. tarcze 5. kaptury

4. szkta ochronne barwne do okularéw e itp.

5. szkia ochronne barwne do tarcz i oston R . . .

itp. zajmuje sie Centrala Sprzetu Fozarnlczego, Ra.tunko-

zajmuje sie i rozprowadza wylacznie Biuro Sprzedazy wego i Ochronnego w Warszawie, przy ul. Polnej Nr 1
Gazow Technicznych, Materiatow i Sprzetu Spawalni- Sprzet ochronny rozprowadzany przez CSPR i O
czego w Katowicach przy ul. Warszawskiej Nr 3, na-  podany jest w cenniku Nr 57 z wrzesnia 1951 r., ktory
tomiast takg odziezg ochronng i sprzetem jak: mozna nabyé w wyzej wymienionej centrali.

adres: Redakcja miesiecznika ,Bezpieczenstwo i hgiena Pracy", Warszawa, Centralny Instytut Ochrony






