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Aparat ochronny do strugarek-wyréwniarek

Na podstawie analizy dotychczas znanych oston,
stosowanych w Kkraju i zagranicg, stwierdzono wiele
wad kontrakcyjnych, ktére mozna ujgé w nastepujacy
sposob:

1) ostony wymagaja kazdorazowo nastawienia w za-
leznosci od struganego materiatu;

2) ostony z automatycznym ustawianiem, nie wymaga-

jace regulacji, nie spetniaja swego zadania, nie
ostaniaja bowiem czeSci roboczej noza w momencie
strugania;

3) nie pozwalaja na wykorzystanie nozy na catlej
diugosci;

4) wiekszos¢ oston nie pozwala na wykonywanie

wszystkich operacji (np. strugania cienkich
krétkich kawatkow drewna itp.).

listw,

W zwigzku z tym Centralny Instytut Ochrony Pra-
cy szukat takiego rozwigzania konstrukcyjnego, ktére
by wptyneto na wyeliminowanie wymienionych wad
oraz przyczynito sie do podniesienia wydajnosci pracy.

Obecnie opracowana i wykonana w CIOP konstruk-
cja aparatu ochronnego do strugarek-wyréwniarek,
rozwigzuje to zagadnienie.

Aparat pozwala na wykonywanie wszystkich robét,
jakie sg mozliwe na. strugarce-wyréwniaree. Zastoso-
wanie go umozliwia: struganie desek cienkich (od
5 mm) oraz krétkich kawatkéw drewna (od 120 mm
dtugosci) az do grubych belek i desek. Przy struga-
niu cienkich desek dociska sie przedmiot do stotu przez
naciskanie rekg na pokrywe. Przy struganiu krotkich
kawatkéw stosuje sie przesuwadto, skladajgce sie
z drzewca i rekojesci (rys. 1).

Rys$. 1. Przesuwadto.

Potozenie ostony nad poziomem stotu zaleznie od
grubos$ci struganego materialu, ustala sie w ciggu
1—2 sekund za pomocag dzwigni znajdujacej sie w wy-
godnym potozeniu, z boku strugarki.

Szczelina nozowa jest stale przykryta zar6wno w
czasie postoju jak i podczas wszelkich prac wykony-
wanych na strugarce. Pokrywa szczeliny nozowej, nie-

zaleznie od grubos$ci struganego materiatu, zachowuje
swojg rownolegto$¢ do ptaszczyzny stotu w kazdym po-
tozeniu ponad szczeling. Nastepuje to dzieki odpowied-
niemu uktadowi dzwigni, na ktérych jest zamocowana
pokrywa. (Pokrywa o ostonie systemu Filarskiego, w
zaleznosci od wzniesienia ponad stolem, ustawia sie
w pozycji nachylonej w stosunku do ptaszczyzny stotu,
a tym samym do przedmiotu struganego).

Ciezar uktadu dzwigni niosacych pokrywe jest zrow-
nowazony sprezynami, znajdujacymi sie w nastawniku
M ateriatu struganego nie nalezy przenosi¢ w powietrzu
do powtérnego strugania, lecz nalezy go przesuwacd
po stole strugarki.

Pod naciskiem struganego materiatu na pokrywe,
ostona moze sie obnizyé az do oparcia sie o stot. Z
chwilg gdy nacisk materiatu ustaje, tj. kiedy deska
zostanie przeciggnieta poza szczeling nozowg, pokrywa
automatycznie wraca do potozenia, na jakie zostata
poprzednio nastawiona.

Uktad wzajemnego wspotdziatania dzwigni i sprezyn
jest nastepujacy (rys. 2):

Pokrywa 1 jest zawieszona na koncu dzwigni 2.
Dzwignia 2 jest potgczona obrotowo za pomocag ptytki
3 z dzwignig 4. Przeciwlegte konce dzwigni 2 i 4 sa
obrotowo zawieszone w jarzemniku 5. Uktad ten
tworzy réwnolegtobok, zezwalajacy na przesuniecie
pokrywy w bok, réwnolegle do osi watu nozowego.
Przesunigcie takie stosuje sie podczas strugania przy
prowadnicy w celu odstoniecia szczeliny nozowej na
grubos$¢ struganego materiatu. Polozenie to jest stabili-
zowane za pomoca dzwigni 6, ktérej drugi koniec ma
Sciecie ukosne 7 i tworzy zacisk, likwidujacy obrotowe
potagczenie dzwigni 2 i 4 za pomocag ptytki 3. (rys 3).

Przy ustawianiu pokrywy 1 na grubos$¢ struganego
materiatu, pokrywa zachowuje swoje potozenie r6wno-
legte do ptaszczyzny stotu i nie zmienia takze poto-
zenia w stosunku do osi watu nozowego. Uzyskuje sie
to dzieki odpowiedniemu zawieszeniu jarzemka 5 na
dzwigniach 8, 9 i 10, ktérych uktad kompensuje kazde
nowe potozenie pokrywy.

Unoszenie pokrywy odbywa sie za pomocg dzwigni
11. Przez jednorazowe nastawienie pokrywy na od-
powiednig wysoko$¢, zachowuje ona stale swoje poto-

zenie dzieki zrobwnowazeniu za pomocag dzwigni 11 i
nastawnika 13.
Dziatanie nastawnika (rys. 4) jest nastepujace.

Dzwignia 12 zawieszona obrotowo na o$ce 14, drugim
koncem zaczepia od spodu trzpien 15, umieszczony w
widetkach $ruby tacznikowej 16, ktéra luzem prze-
chodzi przez tuleje 17. Na drugim konhcu $ruby tgczni-
kowej 16 jest nagwintowany i zakotkowany korek 18.
Na korku tym jest umocowana sprezyna 19, pracujgca
na rozcigganie. Drugi koniec zamocowany jest na kor-
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ku 20. Napiecie sprezyny jest regulowane za pomoca
Sruby 21. Tuleja 17 za pomoca sprezyny 22 jest Scigga-
na w dét i wywiera nacisk na korek 18 Dzwignia 11
polagczona jest z trzpieniem 23, na ktérym osadzona
jest tuleja 24 z dwoma widetkami 25. W celu podnie-
sienia pokrywy unosi sie dzwignie 11 do goéry. Wtedy
obniza sie tuleja 17 i korek 18 pod wptywem dziatania
obydwu sprezyn, gdyz dzwignia 11 dziata jako ciezar
rbwnowazgacy napiecie sprezyn przez podpieranie
tulei 17 za pomocag widetek 25. Korek 18, obnizajgc s'e
ciggnie za sobag trzpien 15, powodujac wychylenie dru-
giego konca dzwigni 12 do go6ry. Tym samym pokrywa

unosi sie.
Zanalizujmy teraz zachowanie sie catego uktadu
dzwigni. Jesli ostona zostanie przycisnieta do stotu
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pod wplywem ciezaru materiatu struganego przy prze-
suwaniu go do powtdérnego strugania z tylnej czesci
stotu na przednig, wowczas dzwignia 12 dokona obrot
wokoto trzpienia 14, unoszac drugim swoim kohncem
trzpien 15. W tym uktadzie dzwigien sprezyny zostajag
Dzieki

obrotu, dZwignia 11 nie zmienia swego potozenia, a tym

napiete. odpowiedniej konstrukcji w punkcie

samym widetki 25 pozostajg na swoim miejscu.

W momencie, gdy material przesuwany minie po-
krywe, sprezyny wracajag do swego poprzedniego po-
tozenia i podnosza znowu pokrywe do géry na po-

przednio nastawiong wysokos$¢”

B
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Rys. 3 Szczeg6t dzwigni 6

Rys. 4. Nastawnik

Aparat ten wymaga jeszcze préb i nalezy przypusz-

cza¢, ze wkrétce bedzie wytwarzany.

Odpowiada on wszystkim wymaganiom postawionym
w zatozeniach konstrukcyjnych, daje gwarancje sku-
tecznego zabezpieczenia przed wypadkiem, a réwno-
cze$nie moze przyczyni¢ sie do podniesienia wydaj-
noéci pracy. Nie obniza zakresu rob6t wykonywanych
na strugarce, a nawet poszerza go przez umozliwienie
strugania przedmiotow o bardzo matym przekroju.
Aparat mozna dostosowaé¢ do kazdego typu strugarki
wyréwniarki. Ustawienie go nie wymaga zmian w sa-

mej obrabiarce.



