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Uchwata Sekretariatu CRZZ

,Podobnie jak najlepsza fabryka ze s$wiethnhym motorem

i pierwszorzednymi maszynami pozo-

stanie nieczynna, jeS$li zepsuje sie mechanizm transmisyjny miedzy motorem a maszynami, tak

samo nieuchronna bedzie katastrofa naszego budownictwa

socjalistycznego, jesli mechanizm

transmisyjny miedzy Partia Komunistyczng a masami — zwigzki zawodowe — zbudowany jest

niewtasciwie

lub nieprawidtowo pracuje.

Prawde te nie dos$¢ jest wyjasnia¢, przypomina¢, po-

twierdzaé, nalezy ja organizacyjnie utrwali¢ w catej strukturze zwigzkéw zawodowych i w ich

codziennej pracy“. (W. I. Lenin—

Cztowiek pracy w ustroju socjalistycznym jest osia,
okoto ktérej obracajg sie wszelkie poczynania na polu
gospodarczym, spotecznym, kulturalno-o$wiatowym itd.
Stanowi on najwyzsze dobro narodowe, a troska o bez-
pieczenstwo jego zycia i zdrowia

jest podstawowym

i zasadniczym zadaniem i obowigzkiem wszystkich
czynnikéw decydujgcych na poszczegdlnych szczeblach

organizacyjnych gospodarki narodowej.

Zwigzki zawodowe, bedace transmisjg Partii do mas
bezpartyjnych oraz stanowiac ,kuznie kadr“, sg po-
wotane do brania udzialu w pracy wtadzy ludowej,
przez bezposSrednig dziatalno$¢ we wszystkich organach
panstwowych, jak réwniez przez organizacje masowej
kontroli nad ich czynnosciami. Na odcinku troski
0 bezpieczne i zdrowe warunki pracy cztowieka pierw-
szym przetomowym etapem przejecia przez zwigzki za-
wodowe kontroli dziatalnosci administracji panstwo-
wej w tym zakresie byto powotanie Spotecznej Inspek-
cji Pracy, jako organu zwigzkowego.

Minat z g6rg jednoroczny okres dziatalnos$ci spotecz-
nych inspektoréw pracy, powotanych w zaktadach pra-
cy w drodze wyboréw sposréd zatég robotniczych. Se-
kretariat Centralnej Rady Zwigzkéw Zawodowych, za-
poznawszy sie z ich dziatalnosSciag na tle sprawozdan
ztozonych przez szereg instancji zwigzkowych, stwier-
dzit, ze dziatalno$¢ Spotecznej Inspekcji Pracy przy-
niosta pewne osiggniecia, ktére nie umniejszajg jed-
nak faktu

istnienia jeszcze szeregu brakéw i niedo-

ciagnie¢. W trosce o cztowieka pracy, o stworzenie
mu zdrowych i bezpiecznych warunkéw pracy, Sekre-
tariat CRZZ powzigt uchwate, wytyczajacg kierunki

pracy dla wszystkich instancji zwigzkowych od za-
rzgdow gtéwnych do rad zaktadowych.

W uchwale tej potozono nacisk na stale i systema-
tyczne analizowanie stanu bezpieczenstwa i higieny
pracy na posiedzeniach prezydiow, ze szczegdlnym
uwzglednieniem wypadkowos$ci i chor6b zawodowych,
planowania naktadéw finansowych na bhp oraz stop-
nia ich realizacji, stanu zaopatrzenia w odziez i obu-
wie specjalne oraz sprzet ochron osobistych, przebiegu

1 formy szkolenia masowego w zakresie ochrony pra-

O zwigzkach zawodowych, wyd. ,Ksigzka“ 1948, str. 162).

cy, respektowania przez administracje przepisow

o ochronie pracy kobiet i mtodocianych, dziatalnosci
przemystowej stuzby zdrowia, pod katem wykonywa-

nia zadan profilaktycznych itp.

Zobowigzano przy tym instancje zwigzkowe do za-
praszania na posiedzenia prezydiow czynnikow admi-
nistracyjnych zainteresowanych ochrong pracy, a to
celem zacie$nienia wspoéipracy z administracjag prze-
mystowg.

W dalszym oiggu potozono duzy nacisk na znaczenie
wynalazczos$ci i nowatorstwa w zakresie ochrony pra-
cy oraz konieczno$ci popularyzowania tej problema-

tyki w czasopismach branzowych i prasie. Zobowig-
zano réwniez wszystkie instancje zwigzkowe do wzmo-
zenia, migdzy innymi, wysitku w kierunku wykorzy-
stania wszystkich dostepnych form propagandowych,
majacych na celu popularyzacje zagadnien ochrony
pracy

diowezty, plakaty,

jak: filmy waskotasmowe, gazetki Scienne, ra-

czasopisma, specjalne pogadanki,

narady robocze, imprezy artystyczne itp.

Ponadto caty aparat instruktorski zwigzkéw zawo-
dowych wysytany w teren winien jest wlacza¢ do pla-
nu swych prac, w réwnej mierze z innymi, zagadnie-

nia zwigzane z ochrong pracy.

W zakonczeniu uchwaty Sekretariat Centralnej Ra-
dy Zwigzkéw Zawodowych, nawigzujgc do IX Plenum
CRZZ, zwraca uwage zwigzkom zawodowym, ze od-
cinek ochrony pracy jest na obecnym etapie jednym
z weztowych odcinkéw walki klasowej, ze wrég moze
czyni¢ wysitki, aby wykorzysta¢ zaniedbania na tym
odcinku, celem poderwania zaufania zatég robotniczych
do wtadzy ludowej. Dlatego tez wzmozona czujnos$c¢
na odcinku ochrony pracy jest podstawowym obowigz-

kiem wszystkich zwigzkéw zawodowych.

Réwnoczes$nie Sekretariat CRZZ widzi w wykonaniu
wskazan uchwaty rekojmie poprawy warunkéw ochro-
ny pracy, ktéra, zapewniajagc cztowiekowi petng ochro-
ne zycia i zdrowia, posiada¢ bedzie powazny wplyw na
przedterminowe wykonanie

planéw produkcyjnych

przez zaktady pracy i szybszarealizacje Planu 6-letniego.
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MGR INZ.-MECH. J. PYSZCZEK

Szybkosciowe metody obrobki

Wiemy, iz warunkiem wtasciwej pracy narzedzi z na-
pawanymi plytkami ze spiek6w jest stosowanie odpo-
wiednich szybkosci skrawania, ktére ustala sie do-
Swiadczalnie, w zaleznosci od rodzaju ptytki, kon-
strukcji narzedzia oraz parametrow skrawania. Eko-
nomiczne wykorzystanie narzedzi z ostrzem ze spie-
kéw wymaga stosowania ujemnych katéw natarcia dla
narzedzi przeznaczonych do obrébki ré6znych materia-
tow a witasciwa praca takiego narzedzia w mysl
jego przeznaczenia wymaga odpowiednio zwiekszonych
szybkos$ci skrawania. Dzieki temu otrzymujemy zmniej-
szenie oporow skrawania, zwiekszong szybko$¢ two-
rzenia sie i ptyniecia wiéra, czyli zwiekszong wydaj-
no$¢ obrobki, co uwydatnia sie na zewnagtrz duzg ilo-
Scig wiorow.

W i6ry otrzymane szybko$ciowg metoda toczenia me-
tali sg proste, o ostrych krawedziach oraz wysokiej
temperaturze. Zanieczyszczajg one stanowisko pracy,
czynig obrabiarke trudng do obstugi, powodujg czeste
urazy ciata (nawet $miertelne wypadki); wszystko to
odbija sie ujemnie na wydajnosci pracy.

Wytania sie wiec wazne, z punktu widzenia wydaj-
noéci narzedzi, zagadnienie umozliwiania swobodnego
odptywu wiéréow oraz zagadnienie bezpiecznych wa-
runkéw pracy.

Zagadnienie bezpiecznych warunkéw pracy przy
szybko$ciowym toczeniu metali mozemy podzieli¢ na:

A) zabezpieczenie obstugujacego
szybkoptynacym wiérem,

B) zabezpieczenie obstugujgcego obrabiarke przed
wytwarzajgcym sie pytem metalicznym,

C) zabezpieczenie obstugujgcego przed tworzacy-
mi sie w duzej ilosci wiérami.

tokarke przed

Ponizej zostanie podanych kilka uwag odnos$nie punktu
(A). Uwagi te i wskazowki poparte sg badaniami prze-
prowadzonymi w Zaktadzie Obrobki Metali Politechni-
ki Warszawskiej, gdzie przeprowadzono caly szereg
préb. Niektoére z wynikéw podane sa w tablicy I.

Skutki swobodnego pilynigcia wi6éra przedstawione
sg na rysunku 1.

Aby nie dopusci¢ do takiego stanu rzeczy stosujemy:

1 — kierowanie wiéra
2 — famanie wiora.

Rys. 1. Skutki swobodnego ptyniecia widra.
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1. — Kierowanie wiéra

Wytwarzanie wi6éréw ciggltych zwinietych oraz od-
powiednie ich- kierowanie jest szczeg6lnie wazne przy
obrébce pretéw, gdzie stosowane sa rolki podtrzymu-
jace. Przy takiej postaci wiéra (rys." 2) nie zachodzi
obawa, ze krotkie kawatki warstwy skrawanej moga
sie dosta¢ miedzy obrabiany przedmiot a rolki i spo-
wodowac nieraz znaczne szkody.

Rys 2 Ksztatt wiéra otrzymany podczas surawams

nozem
z rowkiem kierujgcym.

X<0
Rys.

A =0
3. Uksztattowanie powierzchni natarcia.

Kierowanie wi6ra otrzymuje sie przez odpowiednie
uksztattowanie powierzchni natarcia (a) rys. 3.
gdzie X — pochylenia krawedzi tngcej

a = powierzchnia natarcia,

b = powierzchnia przytozenia.

Wiasciwe zwijanie ikie-
rowanie widra otrzymuje-
my skrawajac nozem z
rowkiem kierujgcym (rys.
4). N6z ten jest zamoco-
wany w imaku w taki
sposo6b, ze skrawa wzdtuz
stycznej do obrabianej po-
wierzchni (rys. 5), a wiér
(w) splywa w kierunku
zgdanym.

N6z pokazany na rys. 4
jest narzedziem o duzej
wydajnosci, ktérg uzysku-
jemy przez opracowanie
witasciwego sposobu spty-
wania widra. Rowek (v)
o przekroju V nie ma za
zadanie tamania wiora,
lecz zwijanie i nadawanie
mu odpowiedniego kie-

Bys. i. N6z.~rOT/kiem kieru- runku Przy toczeniu ma-

tymi grubo$ciami skrawania otrzymujemy wiér prosty,
poniewaz diugos¢ krawe-
dzi zewnetrznej i wew-
netrznej wiéra sa sobie
prawie robwne. Przeciwnie,
przy toczeniu wiekszymi
grubos$ciami réznica dtu-
gosci jest taka, ze pozwa-
la otrzymaé¢ $rubowg po-
sta¢ widra (rys. 2). Taka
posta¢ widra jest-natural-
nyrp wynikiem réznicy
dtugosci obu brzegéw wi6-
ra i powstaje bez specjal-
nego oddzialywania na

. .. Rys. 5.
sptywajgce wiory.

Zamocowanie
w imaku.

noza
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Rowek v w nozu jest
tak uksztattowany, ze
zwoje widéra sg w nim
podtrzymywane i odpo-
wiednio kierowane; ro-
wek ten winien by¢ wy-
konany w ptytce ze spie-
ku, gdyz narazony jest na
zdzieranie przez plynace
z duzg szybkosScig widry.
Jezeli n6z jest nieprawi-
diowo zaszlifowany,wiér
stykajac sie z materia-
tem noza zlobi w nim RYys.
rowek, co wplywa uje-
mnie na prace narzedzia oraz powoduje szybkie jego
zniszczenie (rys. 6). .Wilasciwe za$ opracowanie noza
kierujgcego, jak widzimy z rys. 5, speinia swoje za-
danie.

6. Zniszczenie noza przez
szybko plynagcy wior.

Wykonanie rowka kierujgcego wiory

Rowki v mozna wykonaé¢ na szlifierce do ptaszczyzn

(rys. 7). Powierzchnie natarcia wykonujemy ptaska oraz

pochylenie jej takie aby otrzymaé¢ <)'y ujemny co za-
pewni wiekszg wytrzymatos¢ i trwatos¢ narzedzia.

Powierzchnia ,a“ w

przecigeciu z rowkiem v

daje krawedz tnaca, kto-

ra powinna by¢ prosta,

poniewaz mamy wtedy

najmniejszg dtugos$¢ tej

krawedzi oraz najmniej-

szg site skrawania. Sze-

roko$¢ obrzeza krawe-

dzi tngcej musi przebie-

ga¢ rownolegle do po-
wierzchni przytozenia;
szeroko$¢ ta zalezy od

Rys. 7. Wykonanie rowka v na

rodzaju materiatu obra-
szlifierce do ptaszczyzny.

bianego: dla. stali miek-
przyjmuje sie okoto 01 mm, dla twardej za$
0,5 mm. Przy szlifowaniu wykanczajgcym nalezy uwa-
za¢, aby nie nastgpilo wyszczerbienie konca

kiej

rowka.

Rys. 8 i 9. Ostrza nozy uzywanych przez przodownikéw

ZSRR.

Szeroko$¢ waskiego obrzeza jest czeSciag powierzchni
natarcia i powinna by¢ wieksza od posuwu narzedzia
na jeden obrét przedmiotu obrabianego, mniejsza zas
od posuwu moze by¢ wtedy gdy A 0,awierzchotek
narzedzia zaszlifowany jest pod 7< 0.

Jako przyktad stosowanych nozy z rowkiem kierujg-
cym widéry moga postuzy¢ noze (rys. 8 i 9) opracowane
przez przodownikéw pracy ZSRR.

Szeroko$¢ rowka ,w“ — 2,5 mm, gteboko$¢ 0,15-70,4
mm, promien wierzchotka 1,5-r-3,0 mm. Aby otrzymac
dostateczna trwato$¢ noza wykonana jest fazka if)
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o = 0°-"5° i szerokosci okoto 0,4 mm. Nalezy za-
znaczy¢, iz rowki te wykonywane sg metodag elektro-
iskrowga.
2 — tamanie widra

Wiadomosé$ci ogdlne

Najodpowiedniejsze z przytoczonych na rys. 10 ta-
maczy, okazaly sie tamacze grupy A, dlatego zostanie
ponizej podane kilka uwag odno$nie stosowania takich

sposobéw tamania widra.

cecha skic

JUN«  *

T f

Rys. 10. Rodzaje tamaczy widra.

W tamaczu schodkowym role elementu tamigcego
wiér spetnia schodek, wyszlifikowany na powierzchni
natarcia noza. Schodek ten zmusza do nagtej zmiany
kierunku odptywu. Kat, jaki tworzy ta $ciana z kra-
wedziag tngca, decyduje o zmianie kierunku plyniecia.
Z trzech pokazanych na rys. 11 nozy tokarskich
u dwoéch (rys. Ha i Ilb) tamacze sg szersze od promie-
nia zaodkraglenia wierzchotka. W przypadku gdy pro-
mien zaokraglenia musi by¢ wiekszy, stosuje sie taki
tamacz, aby objgt cate zaokraglenie. W przeciwnym bo-
wiem przypadku cze$¢ zaokraglenia miataby powierz-
chnie natarcia lezaca na innym poziomie niz pozostata
powierzchnia.

SZYBKOSCIOWE METODY OBROBKI METALI

Rys. 11. tamacze schodkowe a) b) c).

Jak wida¢ z rys. 11 tamacz moze by¢ wykonany pod
katem do krawedzi tngcej albo réwnolegty do niej. La-
macz wyszlifowany pod katem (rys. Ilb) nie jest zale-
cany dla nozy stosowanych do obrdbki przy wiekszych
przekrojach warstwy skrawanej, poniewaz szerokos$¢
tamacza maleje wraz z oddalaniem sie od wierzchotka
narzedzia, za$ przy rownolegtym odlegto$¢ ta jest sta-
ta. Uzywanie tamaczy odchylnych jest uzasadnione
moznos$cig wielokrotnego przeszlifowania powierzchni
przytozenia, nie naruszajgc samego schodka, Kktory
rzadko jest korygowany.

Na og6t widry o wiek-
szych przekrojach dajg
sie tatwiej tamaé¢, dlate-
go bardzo czesto trud-
noéci otrzymania widra
dzielonego rozwigzane
sa przez zwigkszenie
przekroju poprzecznego
warstwy skrawanej.

Zagadnienie to ttuma-
czy nam wzo6r radziec- Rys
kiego uczonego Zwo-
ry kina. Wzdr ten przeanalizujemy, poniewaz wyja-
$nia nam istote tamania wi6ra (rys. 12).

. 12. Schemat tworzenia sie
widra.

k . £i_sin 3
sin2Pi[sin 3+ B,) (1 — / .ft)+ (f+ f;)cos (8-j-pj)]

1 — przesuniecie wzgledne elementéw skitadowych
wibra,
K ks kO
— - rzy czym: =
ko przy czy 4

nia KG/mm 2,

jednostkowy opér Scina-

kg = jednostkowy opér zgniatania KG/mm2,
g = gtebokosé skrawania
6 = kat skrawania,

|31= kat oddzielania poszczegdlnych elementéw
wibra,

f = wspoétczynnik tarcia wiéra o ptaszczyzne na-
tarcia,

fi = wspotczynnik tarcia miedzy poszczeg6lnymi

elementami w chwili tworzenia sie widra.

Speczanie widra, czyli przesunigcie wzgledne elemen-
tow warstwy skrawanej bedzie zwiekszac¢ sie ze zwiek-
szaniem grubos$ci warstwy zbieranej (g), kata skrawa-
nia 8, oraz ze zmniejszeniem kata "

W ptyw tarcia mozemy wyjasni¢ zaktadajgc: 8 -f- (3 =
= 90° wtedy wzor przyjmie postac:

k. g. sin 8
sin2|3 (1—f.fi)

Widzimy, ze ze zwiekszeniem wspotczynnikéw tarcia
f i fi, mozemy otrzymac¢ zwigekszenie 1 i tym samym
tamanie wibra.
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Jezeli przyjmiemy f = 1i fi — 1 wtedy wzdér Zwo-
rykina przyjmie postac:
k.g. sin 8

sin2(li 2 cos (8+]3i)

W tym przypadku ze zwiekszeniem kata skrawania
znacznie szybciej wzrasta 1i otrzymujemy wiér dzie-
lony. W przypadku realnym skrawania metali wspét-
czynniki f i fi sa dostatecznie wielkie i dzieki temu jest
mozliwe otrzymaé tamanie widra ze zwiekszeniem kata

skrawania. Potwierdzajg to badania przeprowadzone
i przedstawione w tabl, Il. Proby przeprowadzane byty
nozami o ptaskich powierzchniach natarcia i kacie

wierzchotkowym @ = 60°.

Tablica 2. Wyniki badan nad tamaniem widra.

Nie zapetnione klatki tablicy pokazuja nam dane,
przy ktérych nie otrzymujemy tamania wi6éra. Przyto-
czone za$ wielkos$ci pokazujg nam ilos§¢ przypadkow
tamania wiéra, przedstawionych stosunkiem procento-

wym do catkowtej iloSci
przeprowadzonych préb.
Wymiary wykonywa-
nych tamaczy powinny
by¢ za$ zgodne z zaleca-
nymi w tabl. Ill, gdyz
zbyt gtebokL a waski
schodek pocigga za so-
ba zniszczenie noza (rys.
13).

Wiéry zgniatane w ta-
maczu powodujg cza-
sem peknigecie ostrza.

Rys. 14. a) Wtaéciwe opracowanie ptyniecia wi6éra, b) nie-
wtasciwe opracowanie ptynigcia widra.
Spltywajagcy wiér nie powinien uderza¢ o nieskrawa-
jaca cze$¢ krawedzi tnacej, gdyz spowoduje to po-
szczerbienie ostrza oraz szybkie zniszczenie czesci ro-
boczej narzedzia. Kat X powinien by¢ tak dobrany
aby wiér podczas pracy noza spltywal po pomocniczej
ptaszczyznie przytozenia ponizej krawedzi tnagcej (rys.

14a i 14b).

Tablica 3. Wymiary tamaczy wiora.
H = Kat przystawienia
H-J 0 = Kat odchylenia tamacze
d — Gilebokos$¢ skrawania
w o mm.
Zalecany :
P Wymiary
A prze!(rOJ tamacza
He g noza
mm mm ©o
to- c b
prE;to kwadrat mpm  mm mm
22— 55 12x20 12x12 2,5 70 20
90 3,86—10,0 - 16x25 20x20 3,0 125 14
5,5—17,0 — 30x45 30x30 3,0 215 8
82 2,2- 55 12x20 12x12 25 70 20
4,0—10,0 - 16x25 20x20 3,0 125 14
98 6,5—17 _ 30x45 30x30 3,0 215 8
2,0- 50 45 10x16 12x12 25 72 20
60 3,8-10 45 16x25 20x20 3,0 115 12
6,8-15,0 13,5 30x45 30x30 3,0 22,0 8
1,6— 4,0 8,3 10x16 12x12 25 70 20
45 2,8- 80 12,5 20x30 20x20 2.8 14,0 115
5,5—14,0 22,0 30x45 30x30 35 25 8
1,2- 30 8,0 12x20 12x12 25 75 20

30 40 — 50 13,5
3,5- 85 23,0

20x30 20x20 3,0 125 11,5
30x45 30x30 3,0 215 8

Dalsze opracowanie tamacza rozwigzuje zagadnienie
usuwania wi6ra, ktére jest bardzo wazne przy coraz
bardziej stosowanych szybko$ciowych metodach obréb-
ki metali. Kazdy tak odtamany zw6j wi6éra spada wias-
nym ciezarem do wanny skad moze by¢ tatwo usuniety
(rys. 15). Otrzymanie wiéréw w ten spos6b ma szcze-
gb6lne znaczenie dla pétautomatéow i tokarek wielonozo-
wych, gdzie ustalono cykl pracy kazdego noza.

Dane do
kowego

wykonania tamacza schod-

W Zwigzku Radzieckim zostaly opracowane przez
Instytut Obrabiarek i Narzedzi wymiary tamaczy
schodkowych, ktére okazaly sie praktyczne w uzyciu.
Powyzej podano tablice 3, ktérag opracowat i
E.N.LLM.S.

wydat

Whnioski z doswiadczen

Badania przeprowadzone w Zaktadzie Obrébki Me-
tali Politechniki Warszawskiej (tabl. 1) nozami z tama-
czem schodkowym, ktore zostaly wykonane wedtug
tabl. 11l pozwolity wyciggnaé¢ nastepujace wnioski:
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Rys. 15. Skutki dobrze opracowanego tamacza.

1) Noze z zapasowymi ptytkami ze spiekéw ,Seco”
i ,Soederford Bruk“, ktére majg tamacz wykonany wg
tablicy Ill spetniajg swoje zadanie. Stosowano r6zne
wymiary tamacza, ale zgodnie z tablicg E.N.ILM.S.,
i okazalo sie, ze otrzymujemy wtasciwe tamacze wibdra
bez zadnych poprawek wymiaréw.

2) Przy stosowaniu za$ nozy z piytkami a 15 oraz
z tamaczem wedlug tabl. 3 okazalo sie, ze nalezy ko-
rygowac¢ drogg doswiadczen szeroko$¢ i gtebokos¢ ta-
macza.

3) Kat natarcia y przy uzyciu ptytek ,Murex“ zna-
nych na rynku pod nazwg ,Prolite* winien by¢ jak
najmniejszy: od — 5° do + 2° bowiem wystepuje bar-
dzo czesto wykruszenie wierzchotka noza.

4) Najodpowiedniejszg gtebokoscig skrawania noza-
mi z napawanymi ptytkami ,Soderfors*, ,Kronomat"
i ,Vidia“, okazata sig g = 0,3 mm. tamacz, jaki po-
siadatly te noze, wykonano wg tabl. Ill. Préby prze-
prowadzono na obrabiarce T U, ktéra nie jest przy-
stosowana do szybkosciowych metod skrawania.

5) Doswiadczenia tabl. I. Lp. 1, 9, 10 w poréwnaniu
z L.p. 2, 3, 7, w ktorym noze uzyte do préb 1, 9, 10
miaty lepiej wykonczonag (wygladzong) powierzchnie,
niz noze 2, 3, 7, wykazaly, ze noze pierwsze pracujg
znacznie lepiej, oraz trwato$¢ ich w poréwnaniu z nie-
doszlifowanymi jest dluzsza.

6) Wielki wptyw na proces tamania wi6ora okazat ¢ Cy,
wielkos¢ ktérego dobieramy w zalezno$ci od rodzaju
materiatu obrabianego, oraz ksztattu powierzchni obra-
bianej (ptaska, cylindryczna).

7) Na podstawie badan stwierdzono, ze trwato$¢ nozy'

z tamaczem nie
(tabl. 1).

8) Zapotrzebowanie mocy przy skrawaniu nozem zta-
maczem wzrasta o0 8—12% w poréwnaniu z nozem bez
progu tamigcego.

Powyzej podalismy tylko og6lne wskazéwki do opra-
cowania tamaczy wi6ra, aby mozna zabezpieczy¢ ob-
stugujacego obrabiarke przed szybko pityngacym wié-
rem. Do wtasciwego za$ rozwigzania tego zagadnienia
nalezy w kazdym zaktadzie zgodnie z wlasnymi wa-
runkami pracy opracowaé, opierajgc sie na tych uwa-
gach, takie tamacze, ktére by daty jak najlepsze wy-
niki.

jest mniejsza od nozy bez tamacza
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Ogdlne wskazéwki dobierania i uzywania
nozy z napawanymi plytkami ze spiekéw

Oprécz opracowania takiej geometrii noza i takich
warunkéw skrawania, przy ktérych mozna spodziewac
sie oczekiwanego skutku, nalezy zachowa¢ ponizej
przytoczone ogdélne wskazéwki dobierania i uzywania
nozy z ptytkami, bo tylko wtedy moze by¢ mowa o bez-
piecznych warunkach pracy przy szybko$ciowym skra-
waniu metali.

Nalezy zaznaczyé, iz przy wydawaniu instrukcji od-
noénie bezpieczenstwa pracy przy szybko$ciowym
skrawaniu metali, nalezy mie¢ na uwadze wydajnos¢
samego narzedzia, kt6ra decyduje o rentownos$ci jego
stosowania.

1) Stosuj wtasciwy gatunek naktadki dla obrébki da-
nego materiatu. Naktadki produkowane sa w wielu
odmianach odpowiednich do obrébki metali o r6znej
twardos$ci. Zwro¢ sie do producenta naktadek o wska-
zanie najwtasciwego gatunku dla tych potrzeb, udzie-
lajac mu wyczerpujgcych danych.

2) Na trzonek uzywaj stali o dobrych witasnosciach
wytrzymato$sciowych, dajacej sie tatwo Iutowaé¢ ,na
twardo" i nie odksztalcajagcej sie przy nagrzewaniu do
temperatury 1100— 1150°C. P6ttwarda stal weglowa jest
na ten cel zwykle najodpowiedniejsza.

3) Mocuj narzedzia z jak najmniejszym wysiegiem.'

4) Unikaj zdzierania grubego wiéra przy matej szyb-
kosci skrawania. Lepiej jest zwigkszy¢ szybko$¢ skra-
wania niz grubo$¢ wibra.

5) Nie zaczynaj skrawania, zanim obrabiany przed-
miot nie osiagnie wtasciwej szybkosci.

6) Nie zatrzymuj obrabiarki w czasie skrawania.
Przed zatrzymaniem odsun catkowicie narzedzie od
przedmiotu.

7) Skrawaj narzedziem o wtasciwie dobranym tama-
czu widra.

8) Sprawdz czy chtodzenie (jezeli notrzebne) jest do-
stateczne i ciggte.

9) ObchodZ sie ostroznie z narzedziem, nie uzywaj
mtotka przy ustawianiu narzedzia.

10) Nie pozostawiaj narzedzia na stole lub
obrabiarki. Je$li mozliwe zabezpiecz krawedz
drewniang ostona.

11) KrawedZz tngca winna by¢ utrzymana zawsze
ostra, przez czeste ostrzenie przy pomocy krazka szli-
fierskiego lub osetki z pytu diamentowego.

12) Ostrzenie winno by¢ wykonane wtasciwym kraz-
kiem szlifierskim przez wprawnego szlifierza.

13) Unikaj przegrzania narzedzia w czasie ostrzenia.
Nie studz nigdy narzedzia przez zanurzenie do wody,
pozw6l na swobodne stygniecie w powietrzu.

14) Ostrzenie powinno byé przeprowadzone jak tyl-
ko krawedZz tngca sie stepi. Nie pracuj nigdy narze-
dziem o tepym ostrzu.

15) Utrzymuj $ciSle wtasciwe katy ostrza.

16) Ustaw narzedzie doktadnie na wysokos$ci osi to-
czonego przedmiotu. Jest to bardzo wazne. Dla zew-
netrznego toczenia stali o réznych twardo$ciach jest
korzystne ustawi¢ krawedZ tnaca nieco powyzej osi to-
czonego przedmiotu, jednak nie wiecej niz o 001 $red-
nicy toczonego przedmiotu.

17) Usun wszelkie przyczyny drgan, sprawdz czy nie
ma luzu na tozyskach i prowadnicach obrabiarki. Dla
obrébki narzedziami z naktadkami ze spiekéw nadajg
sie jedynie obrabiarki w bardzo dobrym stanie.

tozu
tngca
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Tablica 4. Warunki skrawania.
Dg, a ﬁ'l%/l
Obrabiany i 8 §s a 23 Na oo z
materiat a, 8\« S % fa > bl $ a
H OwE PR wa > 2\ uUucC
Stal hartowana
200 kg/mm?2 1 15 05 7dol5 0,060 2
O$ kuta stalowa
84 kg/mm?2 2 4 0,625 35 0680 5
Zbiornik ze stali
chrononiklowej
84kg/mm2tocze-
nie zgrubne 2 45 1.8 21 1,320 2,35
Stal na pociski
79 kg/mm?2 2 25 04 145 1,130 0,75
W atek kuty stato-
wy79kg/mm?2 1 3 0,2 149 0,690 1,10
Rura ze stali nie-
rdzewnej
85kg/mm?2 1 25 0,49 45 0,440 1,25
Rura zestali chro-
moniklowej
79 kg mm2 1 45 0,33 79 0,925 1,80
Rura zestali chro-
moniklowej
79 kg/mm?2 2 3 1,3 35 1,060 2,50
Beben zeliwny,
180° Brinella 4 4 0,93 70 1,870 8
Beben brgzowy 4 25 0,36 190 1,400 6
Beben brazowy 4 2 0,92 144 2,170 4
Tuleja ze stali
chromoniklowej
33 kg/mm?2 1 3 0,27 65 0,410 1,30
Bieznia rolek ze
stali chromoni- 2 2 1,28 19 0,380 0,75
klowej
110 kg/mm2 3 2 1,28 19 0,380 2
Stal chromoni-
ktowa 84 kg/mm2 2 3 0,75 49 0,860 2,10
Stal hartowana
115=185 kg/mm2 1 5 0,3 16do24 0,230 0,45
Stal na pociski
lob kg/mm2wiér
wykanczajacy 1 0,8 0,5 109 0,340 3,50
Pottwarde zeliwo
230° Brinella 4 3 0,68 43 0.630 4
Zeliwo term. obra-
biane 550°
Brinella 4 2 03 12 0,055 2
Zeliwo specj.
term. obrabiane
100 wg Shara 4 1 0,25 6 0,012 1,10
Tuleja ze stali
chromoniklowej,
wior wykancza-
jacy
84—88kg/mm?2 1 0,25 0,3 51 0,030 0.90
Stal chromoniklo-
wa 84 kg/mm2 2 3 0,75 48 0,840 1,70
Staliwa 68kg/mm2 3 5 1 25 0,970 0,80

W arunki

Jak zaznaczyliSmy, w zasadzie noze z nakladkami
z weglikéw spiekanych przeznaczone sg do skrawania
z duzg szybkos$cig przy matych grubos$ciach wiéra, jed-
nak niektére gatunki naktadek pozwalaja na stosowa-
nie gtebokosci skrawania takiej, jak i dla stali szybko-
tngcej. Tablica IV podaje wyniki otrzymane przy skra-
waniu réznych materiatbw nozami z naktadkami. Sto-
sowane narzedzia byly starego typu,
i w dobrym stanie.

skrawania

dosyé mocne

Toczenie z uderzeniami

Dla toczenia z przerwami (np. toczenie mimosrodo-
wej uchwyconej odkuwki) naktadka powinna by¢ moz-

SZYBKOSCIOWE METODY OBROBKI METALI Str. 167

liwie najwieksza, néz powinien posiada¢ gruby trzonek
dla przejecia uderzen. Rys. 16 przedstawia noze od-
giete, najodpowied-
niejsze do przeniesie-

nia nacisku bocznego

na trzonek noza. Dla
zabezpieczenia ostrza
powinien byé nada-

ny ujemny kat natar-

cia (y), aby uderze-

nie nastepowato poza
krawedzig tngaca, nie

zas wprost w kra- Rys.
wedz.

16. Wtasciwe uksztattowa-
nie noza.

Ustawienie noza
Zmniejszony do minimum wysieg noza powinien by¢
mniejszy od wysokosci trzonka (rys. 17). Specjalna
uwaga powinna byé po-
Swiecona wysokos$ci i
ustawieniu noza. Przy
toczeniu brgzu i zeliwa
krawedz tngca powinna
noza. by¢é na wysokosci osi
(rys. 18). Dla wszystkich
gatunkéw stali nieco powyzej osi toczenia i tak:

Rys, 17. Mocowanie

0,5mm. dla przedmiotéw o $rednicy od 20— 100 mm.
1.0mm. N N 100—200 mm.
20mm. N N 200— 300 mm.
30 , N N powyzej 300 mm.

Rys. 18. Ustawienie krawedzi tnagcej.

Przy wytaczaniu wszystkich
winien by¢
otworu.

innych materiatbw noéz
ustawiony doktadnie na wysoko$ci osi

Zatrzymanie

1) Wytgczyé prad lub zsungé pas. Nie nalezy ruszac
suportem.

2) Zabezpieczy¢ uchwyt, aby unikngé¢ obrotu przed-
miotu.

3) Odkreci¢ Sruby imaka nozowego, n6z wysung¢ po-
ziomo. W ten sposéb prawdopodobnie ostrze noza zo-
stanie uratowane, w innym przypadku ztamanie ostrza
jest pewne.

Sprawdzanie niedomagan

Niedomagania w pracy spowodowane
przez:

a) wadliwe przylutowanie naktadki,

b) niewtasciwie zaszlifowany i zaostrzony noéz,

c) nieodpowiednie zamocowanie noza, zbyt
wysieg, nadmierng giteboko$¢ skrawania,
lub szybkosé,

d) zly stan obrabiarki — zbyt duze luzy w tozy-
skach lub prowadnicach, luzny pas, drgania lub
nawet zatrzymanie sie obrabiarki.

sg gtownie

duzy
posuw

Z chwila, gdy droga préb zostaly ustalone najlepsze
warunki skrawania danym nozem, kontrola narzedzio-
wa powinna sprawdza¢ czy narzedzie jest uzywane
wtasciwie, zgodnie z ustalonymi zaleceniami oraz stale
bada¢ przyczyny niedomagan.



Str. 168

MGR INZ. IGNACY BARAN

ZWALCZANIE BRZECZENIA DLAWIKOW DO SWIETLOWEK Nr 6

Zwalczanie brzeczenia diawikow do Swietldwek

. Po kréotkim wyjasnieniu zadania dtawik6w w obwodach $wietlowek autor podkresla szkodli-
woé¢ brzeczenia dtawikéw dla organizmu ludzkiego oraz rozwaza takie Srodki zapobiegawcze, jak
usuniecie diawikéw poza pomieszczenia przeznaczone na staly pobyt ludzi wzglednie zastgpienie
dtawikéw zaré6wkami. Ponadto podaje autor sposoby wytwarzania dtawikéw o matym nasileniu
brzeczenia, podkres$lajgc przy tym potrzebe kontroli wyprodukowanych dtawikéw celem ich po-
dzialu na kategorie jakosciowe, co pozwoli na racjonalne wykorzystanie dtawikéw.

Zrodta $wiatta dziatajgce na zasadzie wyladowan
elektrycznych w gazach, a wiec i lampy fluoryzujace
(Swietlowki) wymagaja dos¢ wysokiego napiecia (700
do 800 V) dla zapoczatkowania wytadowan. Poniewaz
jednak napiecie sieci jest znacznie nizsze, wysokie na-
piecie potrzebne do zapalenia lampy uzyskuje sie za
pomoca tzw. zaptonnika (startera). Z chwilg jednak
uzyskania zaptonu lampy, dla podtrzymania wytado-
wan, potrzebne jest napiecie znacznie nizsze (wynosza-
ce okoto potowy napiecia sieci). Zalezno$¢ miedzy na-
tezeniem pragdu przeptywajgcego przez lampe a na-
pieciem potrzebnym do utrzymania wytadowan przed-
stawia krzywa A na rys. 1. Jak wida¢ z tego wykresu,

Rys. 1. Wykres spadkéw napie¢: na Swietlbwce (A) i na sta-
teczniku (B) w zaleznos$ci od natezenia pragdu plynacego przez
lampe. Uz — napiecie zaptonu lampy; Us — spadek napigcia
na stateczniku; JL — natezenie pradu ptynacego przez lampeg;
U — napiecie sieci; U‘z — napiecie na lampie w punkcie jej
stabilizacji; U's — napiecie na stateczniku w punkcie stabili-
zacji lampy; J'L — natezenie pradu ustabilizowanego.
zwigkszaniu sie natezenia pradu ptynacego przez lampe
towarzyszy zmniejszanie sie wartosSci napiecia mie-
dzy elektrodami lampy potrzebnego do podtrzymania
jej palenia sie. GdybySmy wiec doprowadzili do elek-
trod bezpos$rednio napiecie sieci, to po uzyskaniu za-
ptonu zbyt wysokie napigecie miedzy elektrodami pro-
wadzitloby do samoczynnego wzrastania natezenia pra-
du, a w konsekwencji — do zniszczenia elektrod. Aby
temu zapobiec, wltgczamy w szereg ze Swietlowkarpi
oporniki omowe Ilub indukcyjne (rys. 2), zwane sta-
tecznikami lub stabilizatorami pradu. Jak wiadomo,
spadek napiecia na tego rodzaju odbiornikach wzrasta

[0 R —
z
E
b=~
L
S E

.......... 0 -~ 0-__---_.
Rys. 2. Uktad do stabilizacji pradu w.$wietldwce. L — lampa
(rura fluoryzujaca); EE — elektrody lampy; S — statecznik

(opornik indukcyjny); Z — zaptonnik (starter).

w miare zwigekszania sie natezenia ptynacego przez nie
pradu (rys. 1 — linia B). Dzieki temu cze$¢ napiecia
sieci przypadajaca na lampe maleje w miare wzrostu
natezenia pradu, w wyniku czego zostaje ono ograni-
czone do warto$ci okresSlonej charakterystykami lampy
i opornika, zapobiegajac przez to zniszczeniu elektrod.

Jak juz zaznaczono — jako statecznik6w mozna uzy-
waé opornikbw omowych Ilub indukcyjnych (dtawi-
kéw). Wadg opornikbw omowych jest duza strata ener-
gii na wytwarzanie ciepta. Wady tej nie majg dtawiki,
mozna je jednak stosowac tylko w obwodach Swietl6-
wek zasilanych prgdem zmiennym, podczas gdy opor-
niki omowe nadajg sie jako stateczniki do $Swietlowek
zasilanych zar6wno pradem statym, jak i zmiennym.
Poniewaz obecnie urzgdzenia o$wietleniowe sa zasi-
lane prawie wytgcznie pradem zmiennym, przeto ze
wzgledéw ekonomicznych jako statecznikow do Swiet-
lowek uzywa sie powszechnie dtawikow

Niewatpliwej zalecie dtawikéw, jaka jest praca bez
strat energetycznych, przeciwstawi¢ nalezy dwie gtéw-
ne ich wady, a mianowicie: pogorszenie wspétczynni-
ka mocy uktadu, oraz drugg niemniej istotng — wy-
twarzanie brzeczenia przez wadliwie zaprojektowane
lub wykonane dtawiki. Pierwszg wade jest stosunko-
wo tatwo usungé przez wigczenie do obwodéw lamp
kondensatoréw poprawiajacych wspoétczynnik mocy.
Sposoby usuniecia drugiej wady, tj. brzeczenia dtawi-
k6w, oméwimy ponizej.

Brzeczenie dtawikéw daje sie mniej odczuwaé w po-
mieszczeniach fabrycznych, gdzie na og6t panuje dosé
znaczny hatas zagtuszajgcy to brzeczenie. Natomiast
w pomieszczeniach cichych, jak biura, biblioteki, czy-
telnie, sale wyktadowe i pomieszczenia mieszkalne,
monotonny dzwiek o mniejszym lub wiekszym nasile-
niu wydawany przez czynne dtawiki moze dacé sie
dotkliwie we znaki osobom pracujgcym w tych po-
mieszczeniach. Dzwiek taki dziata szkodliwie na ustrdj
nerwowy, szczegblnie silnie u niektérych uczulonych
os6b, przyczyniajac sie do zmniejszenia wydajnos$ci
pracy i pogorszenia jej jakosci. Stanowi to jeden
z gtéwnych czynnikéw hamujacych rozpowszechnianie
sie nader korzystnego — z innych wzgledéw — oswiet-
lenia fluorescencyjnego. Usuniecie brzeczenia dtawi-
kéw, a przynajmniej wydatne jego ostabienie, nie jest
jednak problemem nierozwigzalnym, aczkolwiek na
0g6t jest ono dos¢ kosztowne.

Jednym z najprostszych $rodkéw zapobiegawczych
jest usuniecie dtawikéw z pomieszczen przeznaczonych
na staly pobyt ludzi do pomieszczehn innych, np. na
korytarze. Spos6b ten jednak komplikuje instalacje,
zwieksza trudno$¢ montazu i kontroli oraz podwyzsza
koszty materiatdw i robocizny, totez zaleci¢ go mozna
tylko w przypadkach wyjatkowych, zwlaszcza ze ma-
terialty uzywane na przewody, jak miedz czy alumi-
nium, traktuje sie jako deficytowe.

Innym mniej skomplikowanym sposobem bytoby
stosowanie opornikéw bezindukcyjnych zamiast dia-



Nt 6 ZWALCZANIE BRZECZENIA

wikow. Sposobu tego nie uzywa sie, gdyz straty mocy
w oporniku obnizajg tak znacznie sprawno$¢ urzgdze-
nia oSwietleniowego, ze stosowanie Swietlowek w ta-
kim uktadzie staje sie nieekonomiczne.

takiego uktadu mozemy wprawdzie
zwiekszy¢ przez zastosowanie specjalnych zar6wek za-
miast zwyktych opornikéw bezindukcyjnych, jednak
i w tym przypadku jest ona znacznie mniejsza niz
sprawnos$¢ Swietlowek z dtawikami. Ponadto wpro-
wadzenie zaré6wek zmienia sklad widmowy S$wiatta,
jest wiec niekorzystne w tych przypadkach, gdy cho-
dzi o. dobre rozréznianie barw przedmiotéw. Tam
jednak, gdzie ocena barw nie posiada wiekszego zna-
czenia, zespoly Swietlobwek z zar6wkami moga niejed-
nokrotnie wygra¢ w konkurencji wobec tego, ze ukta-
dy takie charakteryzujg sie cieplejszg barwag Swiatla,
wiekszym wspoéiczynnikiem mocy i mniejszym elektem
stroboskopowym niz zespoly z dtawikami.

W wiekszos$ci jednak przypadkéw sprawy ekonomii
i wtasciwej oceny barw posiadajg tak duze znaczenie,
ze zespoly Swietlébwek z dtawikami stajg sie niezastg-
pione i to tym bardziej, ze poprawa obnizonego przez
dtawik wspdiczynnika sprawnosci (za pomocg konden-
satoréw) nie napotyka na wieksze trudnos$ci. Nalezy
przeto przypuszczaé, ze do stabilizacji pragdu w Swiet-
l6bwkach beda nadal stosowane przewaznie dtawiki.
Wobec takich przewidywan sprawa zwalczania brzecze-
nia dtawikéw pozostaje nadal aktualna. Aby zadaniu
temu podotaé¢, nalezy zatem poznac¢ gtéwne przyczyny
tego nieprzyjemnego, a dla niektérych os6b nawet nie-
zno$nego, zjawiska.

Blizsze badania wykazujg, ze gtdwnymi przyczyna-
mi brzeczenia dtawikéw sa drgania poszczegdlnych
blach rdzenia dtawika, spowodowane sitami elektrody-
namicznymi oraz drgania catego rdzenia wskutek
zmian indukcji w szczelinie powietrznej. Inng przy-
czyng drgania blach jest rédwniez magnetostrykcja, tj.
odksztatcanie sie blach pod wpltywem zmian pola mag-
netycznego, jednak odgrywa ona mniejszg role w wyt-
warzaniu brzeczenia. Précz drgan rdzenia powodem
brzeczenia moga byé drgania metalowej ostony dta-
wika lub oprawy lampy, wywotane polem magnetycz-
nym rozproszonym w okolicy szczeliny powietrznej.

Czestotliwos¢ drgan spowodowanych powyzszymi
przyczynami jest dwukrotnie wieksza niz czestotliwos¢
pradu zasilajgcego. Przy normalnej zatem czestotli-
woséci pradu zasilajacego 50 c/s, zasadnicza czestotli-
wos$é drgan diawika wynosi 100 c/s. Wiadomo jednak,
ze zalezno$¢ pradu od napiecia w lampach wytadow-
czych nie jest funkcja liniowa, wskutek czego prze-
bieg zmian strumienia w rdzeniu diawika nie jest
sinusoidalny; w takich warunkach w dzwieku wyda-
wanym przez diawik obok tonu zasadniczego (100 c/s)
ujawiajg sie tony wyzsze (harmoniczne), na ktére ucho
jest bardziej wrazliwe. To jest przyczyng, dla ktérej
dzwiek wydawany przez dtawik r6zni sie znacznie, od
brzeczenia transformatora i jest przykrzejszy dla ucha.

Po oméwieniu gtéwnych przyczyn brzeczenia moze-
my przystapi¢ do rozwazenia $rodkow zwalczania tego
nieprzyjemnego dzwigeku. Z gtownych $rodkéw, ktére
Powinny by¢ uwzglednione przy projektowaniu i pro-
dukcji dtawikéow, nalezy wymieni¢:

Sprawnos¢

a) stosowanie do nitowania blach rdzenia wiekszej
liczby nitéw niz to sie obecnie praktykuje oraz bardzo
staranne nitowanie celem uzyskania dostatecznego
i rownomiernego docisku miedzy blachami;
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b) konstruowanie dtawikéw w ostonach, przy czym
catag wolng przestrzen w ostonach nalezy wypetnié
zalewgq izolacyjng ttlumigca dzwiek.

Zalewa do wypetniania oston powinna mie¢ nie tyl-
ko dobre witasnosci izolacyjne, lecz takze dobrze przy-
lega¢ do czeéci dtawika, ponadto za$ zachowywac ela-
styczno$¢ nawet w najwyzszych temperaturach, jakie
moze osiggna¢ dtawik. Ze wzgledu na wymiary i koszt
dtawika dopuszcza sie dla zwojnicy temperature
0 50° C wyzsza niz temperatura otoczenia. Jednak w ra-
zie zwarcia, w zaptonniku lub w przypadku uszkodzenia
innych czesci lampy temperatura dtawika moze wzros-
ng¢ o 80°C i wiecej ponad temperature otoczenia. Ze
wzgledu na te mozliwosé zalewa powinna wytrzymy-
wacé temperature do 110° C. Procz tego zalewa powinna
wykazywac dobra lejno$¢ juz przy temperaturze 180° C,
gdyz stosowanie wyzszych temperatur celem zwiek-
szenia lejnosci przy wlewaniu moze spowodowac
uszkodzenie izolacji, a nawet stopienie lutowanych po-
taczen dtawika.

Jako zalewe odpowiadajgcg powyzszym wymaga-
niom zaleci¢ mozna utleniong mase bitumiczng zmie-
szang z rowng iloSciag wosku o wysokiej temperaturze
topnienia. Aby uzyska¢ dobre wypetnienie i przylega-
nie zalewy, nalezy przed wypetnieniem ostony pod-
grzaé¢ zaréwno dtawik jak i ostone. Zalewanie nalezy
przeprowadza¢ powoli i to w dwu stadiach z krdtka
przerwg miedzy nimi, a to celem umozliwienia osa-
dzania sie zalewy.

Opisana powyzej zalewa, jak réwniez sposéb wypet-
nienia ostony, sa jednak do$¢ kosztowne, totez w nie-
ktérych wytwérniach stosuje sie nieco tanszy sposob.
Mianowicie rdzen diawika zanurza sie wraz z cewka
w dobrym lakierze izolacyjnym i suszy sie przed wto-
zeniem do, ostony. Od zalewy wypetniajacej ostone wy-
maga sie w takim przypadku tylko dobrego przylega-
nia do czesci dtawika oraz odpowiedniego punktu top-
nienia, nie przyktadajgc wagi do wtasnosci izolacyjnych
zalewy.

Co do samej ostony, podkresli¢ nalezy, za powinna
by¢ ona tak skonstruowana, aby pole magnetyczne roz-
proszone w okolicy szczeliny powietrznej nie mogto
wywota¢ drgah oprawy lampy ani ostony; ostona po-
winna by¢ przeto zupetna, a rdzen ditawika i ostona
tak skonstruowane, aby $cianki ostony znajdowaty sie
mozliwie najdalej od szczeliny powietrznej. Wspomnie¢
tu nalezy o celowosci projektowania oston cienko-
Sciennych zaréwno ze wzgledu na zmniejszenie brze-
czenia, jak tez oszczedno$¢ materiatu.

Postepujac zgodnie z powyzszymi wskazéwkami, tj.
stosujac obok wtasciwej konstrukcji jak najlepsze ma-
terialy i nader skrupulatne wykonanie mozna by wy-
produkowaé¢ dtawiki prawie nie brzeczace. Produkcja
taka bytaby jednak bardzo kosztowna i niecelowa,
gdyz — jak to juz wyzej zaznaczono — w wielu po-
mieszczeniach mozna stosowa¢ dtawiki nawet o dos¢
znacznym nasileniu brzeczenia. Ze wzgledéw ekono-
micznych nie nalezy zatem dazy¢ do produkowania
dtawikow catkowicie nie brzeczgcych. Nalezy raczej
tak dobra¢ materiaty i tak zorganizowaé¢ wykonanie,
aby uzyskaé¢ dtawiki o niezbyt duzym nasileniu brze-
czenia. Jak wiadomo z praktyki, przy takim ustawie-
niu produkcji ze wzgledu na trudng do unikniecia nie-
jednolitos¢ materiatbw i wykonania, do$¢ duza czes¢
wytworzonych dtawikéw bedzie charakteryzowata sie
znacznie wiekszym nasileniem brzeczenia niz dtawik
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przecietny; znajdzie sie réwniez do$¢ duza liczba dta-
wikéw prawie nie brzeczacych. Pozwoli to na wprowa-

dzenie jakos$ciowych kategorii wytworzonych dtawi-
kow.
Dtawiki po wyprodukowaniu powinny by¢é zatem

poddawane kontroli, a to celem oceny w jakim stopniu
nadaja sie do uzytkowania i w jakich pomieszczeniach
mozna je instalowaé¢. W zasadzie, badania takie powin-
no sie przeprowadzaé w tych pomieszczeniach, dla
ktéorych dtawiki sg przeznaczone, gdyz dokuczliwo$¢
brzeczenia zalezy nie tylko od bezwzglednego nasilenia
brzeczenia, lecz takze od stosunku tego nasilenia do
nasilenia hatasu w danym pomieszczeniu oraz od ro-
dzaju tego hatasu. Niestety, wobec trudnos$ci przepro-
wadzenia takich badan, w praktyce trzeba sie ograni-
czy¢ do przeprowadzenia kontroli w oddzielnym ci-
chym pomieszczeniu na miejscu produkciji.
Kontrolowane dtawiki mozna by podzieli¢ pod wzgle-
dem nasilenia wytwarzanego przez nie dzwieku na
trzy kategorie: ,nie brzeczace", ,stabo brzeczace"
i ,brzeczace“. Do pierwszej kategorii mozna by zali-
czy¢ dtawiki, ktérych brzeczenia nie stycha¢ z odle-
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gtosci wiekszej niz 0,5 m, do drugiej te, dla ktérych
odlegto$¢ ta bytaby wieksza niz 3 m, natomiast dta-
wiki, ktorych brzeczenie bytoby stycha¢ z odlegtosci
wiekszej niz 3 m od ucha, nalezatoby zaliczy¢ do ka-
tegorii trzeciej, tj. ,brzeczacych".

Dtawiki kategorii I i Il mozna by stosowaé w po-
mieszczeniach pozbawionych hatasu, przy czym dia-
wiki kategorii | nalezaloby przeznaczy¢ dla pomiesz-
czen niskich i nierozlegtych, dtawiki za$ kategorii Il—
dla pomieszczen rozleglejszych i wysokich, w ktorych
wysoko$¢ zawieszenia lamp jest wieksza niz 3 m nad
gtowami pracownikéw. Dtawiki Il kategorii mozna
by instalowa¢ w wigkszo$ci pomieszczen przemysito-
wych, w ktérych panuje hatas, oraz w pomieszczeniach
nie przeznaczonych na staty pobyt ludzi, jak magazy-
ny, transformatornie itp.
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Srodki ostroznosci przy pracy z azotniakiem

Autorzy zwracajg uwage na szkodliwo$¢ azotniaku oraz w oparciu o doswiadczenia wtasne
i dane z literatury wskazujg na $rodki ostroznos$ci, jakie nalezy zastosowaé przy pracy z azot-

niakiem.

. Azofniak i jego produkcja
Ros$liny uprawne pobierajg znaczne iloSci
z gleby — wymagajg nie tylko wzbogacenia gleby na-
wozami naturalnymi, ale takze i odpowiednimi sztucz-
nymi nawozami mineralnymi, a to w uzaleznieniu od
jakosci gleby i rodzaju zb6z lub okopowizny.
Z grupy azotowej nawozéw mineralnych duze zna-

azotu

czenie ma azotniak, czyli cyjanamid wapnia nalezacy
do typu nawoz6éw aminowych. Produktem wyj$cio-
wym, najczesciej uzywanym przy fabrykacji azotniaku
jest karbid, otrzymywany przy wysokich temperatu-
rach z mieszaniny wapna palonego i wegla, koksu lub
antracytu. Karbid, poddany w specjalnych piecach
elektrycznych dziataniu suchego azotu tgczy sie z nim
i daje cyjanamid wapnia:

CaCz2+N2=Ca (CN)i

Cyjanamid wychodzi z pieca w postaci czarnej, zbitej
masy a dalej jest poddawany rozdrabnianiu np.
w miynkach i wygniatarkach.

Przecietnie skiad chemiczny azotniaku wykazuje

Cyjanamidu — Ca (CN)i — 63%
w tym 23% azotu

wapnia — CaO — 20%
wegla — C — 13%
zw. fluoru, krzemionka, woda itd.
(Si02, FC, HaO, CaC2 i inne do-
mieszki) - 4%

Il. Szkodliwosci przy pracy z azotniakiem
Warunki, w jakich odbywa sie produkcja rolna sa
bardzo réznorodne i trudne do przewidzenia. Szkodli-
wos$¢ czynnika zawodowego musi by¢ tutaj, w odr6z-
nieniu od zamknietych zaktadéw wytwdérczych, ocenia-
na inaczej i ochrona zdrowia robotnika oparta na innej
zasadzie.

Zadaniem naszych 10-dniowych obserwacji w te-
renie do konca kwietnia 1951 r. byto poznanie stopnia
szkodliwego dziatania na organizm czlowieka wysie-
wanego azotniaku podczas wysiew6w wiosennych. Spo-
strzezenia dotyczg 56 oséb, mezczyzn w wieku od 19
do 43 lat, badz zatrudnionych przy wysiewie maszy-
nowym i recznym azotniaku pylastego, ktéry silnie
kurzy, badz pracujacych w magazynach nawozéw mi-
neralnych, badZz przewozacych azotniak na miejsce
przeznaczenia. Czas ekspozycji byt ré6zny — od jednego
do pieciu dni.

Toksyczne dziatanie azotniaku polega na draznigcym
i osuszajacym tkanki dziataniu wapnia, oraz na szkod-
liwym oplywie cyjanamidu. Badania laboratoryjne,
kté6re m.in. prowadzili: Baumann, Stritt, Ko-
el sch — szly w kierunku ustalenia dawek toksycz-
nych oraz przemian, jakim zwigzek ten ulega w orga-
nizmie pod wplywem wilgoci, goraca, bezwodnika
kwasu weglowego itd.

Przy pracy z azotniakiem szkodliwy pyt otacza nie-
kiedy robotnikéw, jak mgta, osiada grubg warstwa na
odstonietych czesciach skoéry, na witosach, na odziezy,
ktéra jest nim nabita, dostaje sie do dr6g oddecho-
wych, do oczu, do zewnetrznego przewodu stuchowego,
do jamy ustnej, a stad do przewodu pokarmowego.

Jest zastugg Langlois zwrécenie uwagi na fakt,
ze przy ustaleniu genezy do$¢ ciezkich zaburzen, wy-
stepujacych u robotnikéw, stykajgcych sie z azotnia-
kiem —mstwierdza sig, jak czynnie zwieksza szkodliwos$¢
uzywanie alkoholu. Pod wptywem alkoholu organizm
tatwiej poddaje sie dziataniu cyjanamidu (Koelsch).

U osobnikéw zatrutych obserwuje sie zatarcie rysow
twarzy, spowodowane do$¢ duzym przekrwieniem
i obrzekiem tkanki skoérnej.



Wobec tego, ze azotniak jest jednym z najczeSciej
uzywanych nawoz6w moze on réwnie czesto powodo-
waé¢ szkody dla zdrowia pracownikéw. Stuszne jest
przeto zwr6cenie wiekszej uwagi na zagadnienie pro-
filaktyki osobniczej i zbiorowej.

Ill. Zapobieganie zatruciom osobniczym
azotniakiem

Proponujemy zastosowanie nastepujgcych $rodkow
zapobiegajgcych zatruciu przy pracy z azotniakiem:
(1) zakaz pracy z azotniakiem ludziom posiadajgcym

schorzenia skory, oczu lub drég oddechowych,

(2) zakaz uzywania alkoholu przez pracujgcych z azot-
niakiem,

(3) zarzadzenie codziennej zmiany zalogi wyznaczonej
do pracy z azotniakiem.

(4) stosowanie ostony tluszczowej skdéry a mianowicie:
nacieranie skéry oliwag przed praca i po pracy (uni-
ka¢ zmywania wodg z mydtem),

(5) wkraplanie do worka spojowkowego oczu ptynéw
ochronnych,

(6) noszenie szczelnych, odpowiednio dopasowanych
ubran ochronnych (kombinezony, rekawice, obuwie),
masek z pochtaniaczami, szczelnych
ochronnych typu zamknietego.
Napotyka sie pewne trudno$ci przy naktanianiu ro-

okularow
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botnik6w do pracy w maskach, jednak uswiadomienie
ich i wyéwiczenie zwykle pozwala te nieche¢ przezwy-
ciezy¢. Narzad wzroku wymaga wyjatkowej uwagi,
gdyz kazde uszkodzenie oczu w warunkach wiejskich
posiada specjalnie sprzyjajgce warunki do wystepo-
wania zakazen wtérnych, a nawet do gtebokich uszko-
dzen, prowadzgcych do inwalidztwa.

Stanie pod wiatr przy pracach z azotniakiem jest
szczegOlnie niewtasciwym sposobem pracy przy siew-
niku. Rozsiewanie i obstuga transportu winny by¢
wiatro-kierunkowe, a stanowisko zalogi takie, aby
wiatr nie kierowat na nig azotniaku.

IV. Zapobieganie zbiorowe

Spetnienie nastepujgcych warunkoéw
bedzie miato zastosowanie profilaktyczne:
(1) produkcja azotniaku powinna i$¢ w kierunku wy-

twarzania jego form olejowanych, jako postaci

znacznie mniej pylacej,

technicznych

(2) worki na azotniak nalezy wytwarzaé¢ z materiatu
mocniejszego niz dotychczas, z nadrukiem: ,Obcho-
dzi¢ sie ostroznie, chronigc przed zapyleniem: oczy,
twarz, rece“,

(3) nalezy zapewni¢ duzag przewiewno$¢ pomieszczen
przy pracy z azotniakiem, a specjalnie w magazy-
nach,

(4) nalezy ulepszy¢ siewniki.

Préby zastosowania ekrandéw nozowych przy toczeniu metalil

Autor opisuje kilka konstrukcji ekranéw nozowych,
toczeniu metali
badan ujete w szereg punktow moga postuzyé pracownikom-racjona-

pryskami powstajgcymi
zastosowaniem. W yniki

przy

lizatorom jako wytyczne, do opracowania
odpryskami.
Ze wzgledu na to, ze ekrany nozowe

stuzgcych do ochrony oczu przed od-
oraz przebieg badan przeprowadzonych nad ich

lub zracjonalizowania tego typu zabezpieczeh przed
sg ochronami

prostymi i tatwymi do wykonania,

moga one byé wykonywane przez zaktady pracy we wilasnym zakresie.

I. Wstep

Podczas zwiedzania zakladéw pracy przemystu me-
talowego, w celu zapoznania sie z istniejacym stanem
ochrony pracy, zwréciliSmy uwage na fakt, ze robot-
nicy, a przede wszystkim tokarze, narazeni na liczne
widry odpryskowe przy obrobce skrawaniem, dos¢
czesto nie uzywaja zadnych ochron wzroku. Poniewaz
pobiezny przeglad ksigzek rejestrujgcych liczbe wypad-
kéw przy pracy, zgtoszonych do ambulatoriow fabrycz-
nych, wykazat, ze okolo 10% wszystkich wypadkoéw
stanowig urazy oczu?, a z tego 90% urazy odpryskami,
— problem zabezpieczenia oczu w tych zaktadach jest,
jak wida¢, aktualny i pilny.

Przy blizszym rozpatrzeniu zagadnienia ochrony oczu
Przy toczeniu okazalo sie, ze:

1) na rynku krajowym odczuwa sie¢ brak odpowied-

nich zabezpieczeh przeciwko odpryskom;

2) stosowanie przy skrawaniu metali zamknietych

(ciezkich) okularéw ochronnych, wobec braku
w sprzedazy okularéw typu otwartego (lekkiego),
uwazajg robotnicy za zbyt ucigzliwe i utrudnia-

1) Artykut oparty jest na badaniach prowadzonych w Cen-
tralnym Instytucie Ochrony Pracy.

'Y Na stopien zagrozenia oczu przy pracach tokarskich
wskazuje artykut pt. ,Badania nad rozpryskiem wiéréw przy
toczeniu“ inz. Piotrowskiego i inz. Filipkowskiego,
czony w Nr 3/52 naszego miesigcznika.

zamiesz-

jace prace (okulary zamkniete ograniczajg w pew-
nym stopniu pole widzenia).

Biorgc pod uwage trudnos$ci zwigzane z szybkim roz-
wigzaniem tego zagadnienia przez nasz przemyst, za-
jeliSmy sie opracowaniem i wyprébowaniem specjal-
nych ekranéw — mocowanych do noza tokarskiego
w czasie jego pracy.

Ekrany ,nozowe“, o ile wytrzymujg prébe warszta-
towag, powinny stanowi¢ wystarczajacg ochrone przed
diobnymi odpryskami, powstajgcymi przy skrawaniu
metali. Fanio$¢ i prostota konstrukcji ekranéw nozo-
wych moze im zapewni¢ szerokie zastosowanie, tym
bardziej, ze ekrany takie sg ftatwe do wykonywania

we wihasnym zakresie w ustugowych warsztatach przy-
fabrycznych.

Il.  Konstrukcje ekran6éw nozowych

Opracowano 6 odmian ekranéw, uwidocznionych na

rys. 1 i 23, ktérych konstrukcja omawiana jest po-
3 Rysunki zamieszczone w niniejszym artykule majag na
celu utatwienie czytelnikowi zorientowania sie w omawianym

zagadnieniu i majg raczej charakter szkico6w orientacyjnych,

mogacych odbiega¢ w niektérych przypadkach od prawidto-

wej formy rysunku technicznego. Umieszczanie rysunkow

wykonawczych, ze wzgledu na ogélne potraktowanie tematu

i pozostawienie mozliwoséci dalszych badan i lepszych roz-

wigzan konstrukcyjnych, autor wuwazatl za niewskazane

(przyp. red.).
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Rys. 1. Ramki ekranéw nozowych

(Typ A dwie pierwsze

B bez
strony).

typu A i
ramki z lewej

szybek.

Rys. 2. Ekrany nozowe typu A i B z szybkami szklanymi,

nizej. Pierwsze badania prowadzone byly nad proto-
typami ekranéw typu A, nastepnie przebadano ekrany
typu B.

Ekrany typu A skiadajg sie z:

1) ramki metalowej, z ruchomg lub stalg koncédwka
do mocowania,
2) szybki szklanej,
3) uchwytu mocujgcego ekran do noza tokarskiego.
Rys. 3. Ekran nozowy typu A z ruchomym urzadzeniem
do zamocowania (1).
nr
Rys. 4. Ekran nozowy typu A ze stalym wurzadzeniem do
zamocowania (I).
Ekrany te majg wymiary 35 X 40 mm. Moga by¢

stosowane wytacznie do pewnego rodzaju prac tokar-
skich, a mianowicie przy toczeniu w ktach i w uchwy-
cie samocentrujgcym przedmiotow o mato skompli-
kowanych ksztattach i znacznych diugosciach obrabia-
nych powierzchni (rys. 7).

Ekrany typu B sa ekranami o mniejszych rozmia-
rach 10 X 30 mm. Réznig sie one od ekran6w poprzed-
nich tym, ze cze$¢ metalowa (uchwyt) stuzgca do
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Rys. 5. Ekran typu A ze Rys. 6. Ekran typu A z ru-
stata koncoéwka do moco- chomg koncowkag do zamo-
wania i uchwytem uniwer- cowania.

salnym.

Rys. 7. Najczesciej spotykane sposoby mocowania przedmio-
téw dtugich (schemat), przy ktérych stosowanie ekranéw
typu A jest celowe.
uchwycenia szybki od dotu jest mata — w ten sposéb

pole widzenia zwieksza sie, natomiast zamocowanie
szybki staje sie mniej pewne (rys. 8, 9, 10, 11). Moco-
wane sg analogicznie jak ekrany typu A.

Rys. 8. Ekran typu B ze
statym urzgadzeniem do mo-
cowania (1).

Rys. 9. Ekran typu B z ru-
chomym urzagdzeniem do
zamocowania (1).

Rys. 10. Ekran typu B ze Rys. 11. Ekran typu B z ru-
statym urzadzeniem do za- chomym urzagdzeniem do
mocowania (1) i sprezynu- zamocowania i sprezynuja-
jacym uchwytem szybki (1). cym uchwytem szybki (1).

Ekrany B moga mie¢ zastosowanie przy obrébce
przedmiotow krotkich, o skomplikowanych ksztattach.
Ze wzgledu na delikatng konstrukcje i mate wymiary
ekrany spetniaja swe zadanie tylko wtedy, gdy sa
dobrze ustawione i pewnie zamocowane do noza. Za-
znaczy¢ réwniez nalezy, ze zasadniczo ekrany nozowe
tego typu przewidziane sg do zastosowania przy me-
talach kruchych jak: zeliwo, braz itp., dajacych drob-
ne widry odpryskowe — moga byé jednak stosowane
i przy skrawaniu innych materiatéw kruchych, o ile
zachodzi tego potrzeba (rys. 12, 13, 14, 15).

Sposoby mocowania ekranu no-
zowego. (Opis konstrukcji). Ekrany nozowe mo-
ga by¢ mocowane do trzonkéw nozy za pomocg uchwy-
tow uniwersalnych $rubowych lub uchwytéw innych



Rys. 12. Ekran typu B ze spre-

zynujacym uchwytem szybki. Mym urzadzeniem do

tem szybki.

Rys. 14. Ekran typu B z rucho- Rys. 15. Ekran typu
mvm urzgdzeniem do moco- iym

urzgdzeniem do
wania.

wanta.

typéw odpowiednio dostosowanych do znormalizowa-
nych wielko$ci trzonkéw nozy, np. uchwytéw sprezy-
nowych pokazanych na rys. 16 i 19.
. Do prob, ze wzgledu

na rézne wymiary na-

rzedzi, uzywane byly

wytacznie uchwyty uni-

wersalne. Przy produk-

cji nalezy jednak dazy¢

do stosowania uchwy-
téw sprezynowych, kté-
rych zaktadanie oraz
) zdejmowanie jest wy-
Rys. 16. Uchwyt uniwersalny L. . A
sprezynowy. godniejsze i zabiera
mniej czasu.

Niezaleznie od omoéwionych powyzej sposobéw mo-
cowania ekranéw nalezatoby wyprébowaé¢ sposéb mo-

cowania ekranéw w
pokazane na rys. 21

W tym przypadku koncéwka ekranu odpowiednio
wygieta musiataby mie¢ wyciecie dla $ruby docisko-
wej imaka nozowego (rys. 20).

Zamocowanie ekranu w imaku nozowym umozliwia
krotsze uchwycenie noza, a tym samym zmniejszenie
jego drgan wystepujacych podczas skrawania.

imakach nozowych, jak jest to

I1l. Zasady dziatania ekranéw nozowych

Ekran nozowy umieszczony na drodze odpryskéw,
miedzy przedmiotem obranianym a pracownikiem, sta-
nowi ochrone pracownika przed odpryskami wioréow
(rys. 22).

Trzeba podkreslic, ze ekrany nozowe powinny by¢
stosowane jako zabezpieczenie oczu przed odpryskami
widréw o najwigkszym mwymiarze, nie przekraczajagcym

Rys. 13. Ekran typu B z rucho-
moco-
wania i sprezynujgcym uchwy-

B ze sta-
moco-
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3 mm. Zaktadajgc, ze
odcinki drogi odpry-
skéw, na ktérych moga
byé one niebezpieczne
dla oczu, sg liniami pro-

stymi, mozemy na pod-
stawie prostych twier-
dzen geometrycznych,

podaé¢ zalezno$¢ miedzy
polem bezpiecznym (o-
stonietym przez ekran),
a odlegtos$cig ekranu od
zrédta powstawania od-

pryskow.
a2 . d2
S=n i-
gdzie:
a — bok kwadratu wy-

znaczonego przez ekran
nozowy w cm.

d — odlegto$¢ oczu od miejsca obréobki w cm.
x — odlegto$¢ ekranu od miejsca obréobki w cm,
S — pole bezpieczne a cm2
Rys. 19. Uchwyt sprezynowy
mocujacy ekran do trzonka
noza.

Jedli przyjmiemy warto$ci nastepujace:
a=2cm oraz d= 60 cm

otrzymamy woéwczas wykres, uwidoczniony na rys. 25.

Rys. 20. Wyciecie dla $ruby dociskowej imaka (a).

Rys. 21. Ekran ochronny zamocowany do imaka nozowego.



Str. 174

Rys. 22. Tor odpryskéw powstajacych przy toczeniu materia-
té6w kruchych.

Rys. 23. Wzajemne potozenie noza, ekranu i pola bezpiecz-
nego. Widok z boku.
Rys. 24. Potozenie ekranu i pola bezpiecznego wzgledem

zré6dta odpryskéw. Widok z gory.

IV. Préby nad zastosowaniem ekranow
Odbicia (rykoszety)

Jak wykazaly przeprowadzone proby, ekrany nozo-
we stanowig skuteczng przeszkode dla odpryskéw pa-
dajgcych bezposrednio w kierunku pracownika, nie
zabezpieczajg natomiast oczu pracownika przed odpry-
skami bocznymi (rykoszetami). Rykoszety sa to wiory
odpryskowe, kté6re omijajac ekran, wskutek odbicia od
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Rys. 25. Wykres zalezno$ci miedzy odlegtoscia ekranu od
miejsca skrawania i powierzchnig pola bezpiecznego.

ruchomych i stalych czesci obrabiarki, biegng w kie-
runku twarzy robotnika (rys. 26 i rys. 27).

Wiekszo$¢ powstajacych rykoszetéw kierowana jest
w dot, szczeg6lnie przez obracajacy sie uchwyt i nie
jest niebezpieczna dla oczu pracownika. Pewien jed-
nak procent rykoszetow, w przyblizeniu okoto 20%,
moze dosiegng¢ oczu tokarza.

Na fakt powyzszy nalezy zwréci¢ uwage szczegoélnie
przy toczeniu metali ze znaczng szybkoscig, kiedy to
energia kinetyczna odpryskéw posiada znaczne wiel-
kosci. W pewnych, niesprzyjajacych warunkach sto-
sowanie ekranéw nozowych moze by¢ wobec tego nie-
icystarczajagce, ze wzgledu na ilos¢ rykoszetow pada-
jacych z boku i w takich wypadkach nalezy zabezpie-
czy¢ oczy pracownika w inny sposéb.

Na powstawanie rykoszetéw ma wptyw sposdéb zamo-
cowania przedmiotu obrabianego, jego $rednica oraz
wielkos¢ powierzchni powodujacych odbicie.

Wobec powyzszego w pewnych przypadkach, ustala-
jac odpowiednio warunki pracy, mozna zmniejszyé
ilo§¢ niebezpiecznych dla tokarza odpryskéw bocz-
nych.

Rys. 26. Odbicia odpryskéw od uchwytu szczekowego.
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I tak na przyktad odlegto$¢ miejsca skrawania od
uchwytu i obudowy wrzeciona wptywa na ilos¢ ry-
koszetow i z gory mozna przewidzie¢, ze im skrawanie
odbywa sie dalej od obudowy wrzeciona, tym mniej
bedzie powstawaé rykoszetow. Natomiast przedmioty
krotkie, mocowane w uchwycie szczekowym, dajg duze
prawdopodobieAstwo ich powstawania, ze wzgledu na
matg odlegto$¢ zrédia odpryskéw od powierzchni od-
bicia (rys. 28).

Rys. 28. Powstawanie rykoszetéw przy toczeniu przedmiotéw
krotkich.

Nie omawiajac wyczerpujgco wszystkich czynni-
kéw (ze wzgledu na znaczng ich liczbe) wywotujgcych
powstawanie rykoszetéw, sygnalizujemy tylko, ze trze-
ba na nie zwr6ci¢ uwage, przy prébach zastosowania
ekran6w nozowych w warsztatach przemystowych.

Katy pochylenia ekranu.

1. Wstepne badania kata pochylenia ekranu nozo-
wego w stosunku do poziomu wykazaly, ze przy po-
chyleniu ekranu pod katem okoto 30° do poziomu,
pracownik jest catkowicie zabezpieczony od bezpos$red-
niego strumienia wiérow. Jest rzecza zrozumiatg, ze sto-
sowanie tego kata jest mozliwe tylko wtedy, gdy przed-
miot i odlegto$¢ ekranu od przedmiotu zezwala na
takie jego ustawienie — w przeciwnym razie, nada-
jemy najmniejszy kat, mozliwy do osiggniecia (rys. 29).

Rys. 29. Kat pochylenia ekranu wzgledem plaszczyzny
poziomej.

2. Drugim katem, kté6ry ma pewien wptyw na odpo-
wiednie zabezpieczenie pracownika, jest kat pochyle -
nia ekranu wzgledem osi wrzeciona.

Poniewaz pracownik znajduje sie po prawej stronie
suportu, ekran nalezy tak ustawi¢, aby ,strefa bez-
pieczna“ obejmowata stanowisko pracy robotnika. Kat
ten powinien wynosi¢ okoto 20° (rys. 30).

Konieczno$¢ nadawania ekranowi odpowiednich ka-
tow ustawienia i ich regulacji, naktada na konstruk-
tora obowigzek zapewnienia nalezytej nastawialno$ci
ekran6w, oraz odpowiedniego urzgdzenia utrzymujgce-
go na state dane potozenie ekranu, bez wzgledu na
wstrzgsy, spowodowane drganiem maszyny.

Rys. 30. Kgt ustawienia ekranu wzgledem osi wrzeciona = 20.

V. Opis badan

Badania prowadzone byly w ten sposéb, ze pracow-
nicy zespolu badajgcego, stojac w trakcie toczenia
z umocowanym ekranem nozowym na stanowisku pra-
cy tokarza, okreS$lali subiektywnie — czy badany ek-
ran dostatecznie zabezpieczal oczy i twarz przed od-
pryskami. Analogiczne préby poczyniono ze wszystkimi
typami ekranéw. Te subiektywne obserwacje miaty
z dostatecznym przyblizeniem stwierdzi¢, czy przy za-
stosowaniu odpowiedniego dla danej obrébki typu ek-
ranu i przy racjonalnym jego ustawieniu, oczy pra-
cownika bedg wystarczajgco zabezpieczone przed od-
pryskami.

VI. Wyniki

Krétkie i niekompletne badania nad ekranami no-
zowymi daty pewne wyniki praktyczne, kté6re mozna
by uja¢ w nastepujacych punktach:

1. Ekrany nozowe w wiekszos$ci przypadkéw dosta-
tecznie zabezpieczajg pracownika przed drobnymi od-
pryskami.

2. Wtasciwe i skuteczne stosowanie ekranéw nozo-
wych zalezy od:

a) wielkosci odpryskéw

b) wielko$ci przedmiotéw obrabianych

c) sposobu zamocowania przedmiotu

d) kwalifikacji robotnika

e) dobrania odpowiedniego typu ekranu nozowego

f) prawidlowego umocowania ekranu

g) stosowania o0g6lnych przepiséw bezpieczenstwa

pracy na obrabiarkach

h) doktadnos$ci wykonania ekranow.

3. Vfobec powyzszego, doborem odpowiednich do
pracy ekranéw nozowych powinien zajmowa¢ sie tech-
nik, znajacy typy i sposoby uzytkowania ekranéw no-
zowych.

4. Kazdy pracownik uzywajacy ekranu nozowego
musi by¢ zaznajomiony z jego uzyciem, analogicznie
jak to ma miejsce przy stosowaniu dowolnej ochrony.

VI1l. Kierunki dalszych badan

Dalsze badania nad zostosowaniem ekrandéw nozo-
wych powinny i$¢ w nastepujacych kierunkach:

1. Zastosowanie ekranéw nozowych przy toczeniu
czesci precyzyjnych na tokarkach uniwersalnych.

2. Badanie wptywu tych ekranéw na dokonywanie
pomiaréw.

4 Badania nad ekranami nozowymi przeprowadzone byly

w warsztacie Panstwowego Liceum Samochodowego w War-
szawie. Modele ekranéw wykonata Il Miejska Szkota Za-
wodowa.
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3. Zastosowanie tych ekran6w przy pracach na po6i-
automatach i automatach.

4. Badanie tych ekran6w przy obrébce z zastosowa-
niem chlodzenia ciecza.

5. Zastosowanie tych ekranéw przy zdzieraniu i wy-
kanczaniu réznych gatunkéw materiatow.

6. Poréwnanie zastosowania ekranéw
i ekran6w suportowych.

7. Kazdy typ ekranu, zaréwno opisany powyzej, jak
i nowy, ulepszony, powinien byé przebadany ankieto-
wo w zaktadach produkcyjnych, w ilosci co najmniej
10 sztuk, w okresie np. czteromiesiecznym.

nozowych

Niezaleznie od badan zastosowania ekranéw, powin-
ny by¢ prowadzone badania nad ich konstrukcja,
a mianowicie:

A. zapewnienie dogodnej i tatwej nastawialnosci
katow ekrandw,
B. Sprezynujace mocowanie szkiet (staly nacisk

sprezyny).
C. Opracowanie mozliwie najprostszych zamocowan

(uchwytow),

ekranu do

D. Opracowanie zamocowan

nozowego,

uchwytu

DR MED. HENRYK HUMMEL

Sanitarne normy projektowania przedsiebiorstw przemystowych

W ZSRR obowigzywaly b.
przemystowych,

Normy te, uwzgledniajac postep techniczny, nowe zdobycze wiedzy
na podstawie kilkuletniego doswiadczenia nabytego
przepracowane przez Panstwowy Komitet Rady Ministrow

SANITARNE NORMY PROJEKTOWANIA PRZEDSIEBIORSTW PRZEMYSLOWYCH

szczeg6lowe panstwowe
jako GOST-1324-47 (Gosudarstwiennyje Obszczesojuznyje Standarty).

Nr 6

E. Zastgpienie szkia innymi materiatami
czystymi (np. masami plastycznymi).

Wyniki badahn postuzg do wprowadzenia wtasciwych
zmian konstrukcyjnych, statlego ulepszenia tego typu
ochron oraz do okre$lenia zakresu ich stosowania.

przezro-
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normy projektowania przedsiebiorstw

radzieckiej, jak réwniez
GOST-1324-47, zostaly
spraw budownictwa.

stosowaniu
ZSRR dla

przy

Nowe normy sanitarne projektowania zaktadéw przemystowych NSP 101-51, zachowujgac uktad

GOST-1324, zawierajg istotne zmiany,
pracy, jak réwniez ochrone powietrza i

ktére dajg coraz dalej idgca ochrone zdrowia cztowieka
wodozbior6w przed zanieczyszczeniem ich przez za-

ktady przemystowe.

Przy projektowaniu nowych zaktadéw przemysto-
wych w ZSRR, jak réwniez przy ich przebudowie, od
1.1X.1947 r. obowigzywatly normy i przepisy, zamiesz-
czone w GOST'cie 1324—47. Normy te zawarte byty
w 153 punktach z bardzo licznymi podpunktami oraz
z zatgcznikami o bardzo istotnym znaczeniu.

1 okreslat szeroko$¢ niezabudowanych
znajdujgcych sie miedzy zaktadem
osiedlami. Strefy te,

Zatgcznik
stref ochronnych,
przemystowym a najblizszymi
w zaleznosci od szkodliwos$ci dla otoczenia zaktadow
pracy, wynosity od 2000 do 100 metrow. Strefy takie
stosowane byly przy 295 rodzajach produkciji.

Zatgcznik 2 zawierat przepisy sanitarne, obowigzu-
jace przy wpuszczaniu $ciekdw przemystowych do pu-
blicznych wodozbioréw.

Zatagcznik 3 podawat normy najwyzszych dopusz-
czalnych stezen trujacych gazéw, par i pytébw w po-
wietrzu, wokét stanowisk pracy w zakladach prze-
mystowych. Wykaz obejmowat okoto 60 szkodliwych
dla zdrowia substancji, wystepujgcych w produkciji.'

Zatacznik 4 ustalat normy najwyzszych dopusz-
czalnych stezen pytu nietrujgcego w powietrzu, wokot
stanowisk pracy.

Zatacznik 5 zawierat normy meteorologiczne na
stanowiskach pracy, z dwiema szczeg6towymi tablica-
mi.

Zatgcznik 6 ustalat normy przestrzenne w pomiesz-
czeniach bytowych (szatnie, umywalnie, palarnie itd.).

Zatgcznik 7 podawal, jakie pomieszczenia bytowe
i jak wyposazone powinny by¢é w zaktadach pracy;
normy te byly $ciSle uzaleznione od szkodliwosci dla
zdrowia w danej produkcji.

Normy GQST'u 1324-47 zostaly poddane gruntownej
rewizji przez Panstwowy Komitet Rady Ministréw
ZSRR dla spraw budownictwa, przy udziale Minister-
stwa Ochrony Zdrowia. Nowe normy zostaly zatwier-
dzone przez Rade Ministrow ZSRR dnia 6.1.1951 r.,
jako Sanitarne Normy Projektowania
Zaktaddéw Przemystowych (NSP 101-51).

W nowych normach podzielonych na te same dzialy
jak GOST-1324 uwzgledniono najnowoczes$niejsze
osiggniecia nauki higieny, osiggniecia techniki socjali-
stycznej jak réwniez dosSwiadczenia nabyte przy sto-
sowaniu GOST'u 1324-47. Zawierajg one istotne zmia-
ny i uzupetnienia, ktére zapewniajg dalsze polepszenie
warunkéw pracy zaréwno wewnagtrz przedsiebiorstw,
jak tez lepsza ochrone zdrowia okolicznej ludnosci
przed szkodliwymi czynnikami, wydzielajgcymi sig
z zaktadow przemystowych.

Najbardziej istothne zmiany i uzupetnienia wprowa-
dzone do NSP-101-51 podajemy ponizej.

W rozdziale I, ,Zakres, zastosowania“, znajduje sie
przepis, na podstawie ktérego, w razie pojawienia sie
w poszczegélnych gateziach przemystu czynnikéw
szkodliwych natury chemicznej lub innej, moga by¢
wydawane dodatkowe normy sanitarne. Normy te
opracowywane beda przez wilasciwe ministerstwa
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i uzgadniane z Wszechzwigzkowg Panstwowg Inspek-
cja Sanitarna.

W rozdziale II, ustalajgcym szerokos$¢ stref wolnych
miedzy przedsiebiorstwami a osiedlami, wprowadzono
istotne zmiany.

W Zwigzku Radzieckim, w odr6znieniu od krajéw
kapitalistycznych, poswieca sie wiele uwagi ochronie
czystosci powietrza w osiedlach. W zwigzku z tym sta-
nowiskiem rozporzgdzenie Ministra Ochrony Zdrowia
ZSRR zabrania uruchomiania nowych przedsiebiorstw
lub dziatbw przedsiebiorstw, ktére zanieczyszczajg
otaczajgcg atmosfere szkodliwymi gazami, parami
i pytem, jezeli przy opracowywaniu projektow tych
przedsiebiorstw nie opracowano sposobdéw oczyszcza-
nia wydalin przemystowych z pytu, popiotu i szkodli-
wych dla zdrowia gazéw, jak réowniez metod tlumie-
nia hataséw. Wobec tych $rodkéw, chronigcych czy-
sto$¢ powietrza i skutecznego ich dziatania, szerokos$é
stref ochronnych, ustalonych w GOST 1324-47, mogta
by¢é znacznie zwezona. Osiggnieto przez to obnizenie
kosztow budowy, jak réwniez utatwiono robotnikom
dojscie do pracy. W normach tych jednak zastrzezono,
ze jezeli warunki techniczne nie pozwalajg skutecznie
zapobiec zanieczyszczeniu powietrza przez dym, pary,
gazy itd., przedostajace sie z zaktadu pracy lub jezeli
osiedle, w stosunku do zaktadu przemystowego, poto-
zone jest od strony podwietrznej, to Panstwowa
Inspekcja Sanitarna ma prawo zada¢ odpowiedniego
poszerzenia strefy sanitarno-ochronnej.

W rozdziale ,Wymiary i planowanie budynkéw" po-
dano, oprécz minimalnej wysoko$ci pomieszczenia pra-

cy — 325 m i minimum przestrzeni powietrza, przy-
padajacej na kazdego pracujagcego — 13 m3, réwniez
i minimum powierzchni podtogi — 4 m2. Ta ostatnia

norma nie byta podana w GOST 1324-47, wskutek
czego w zaktadach pw»racy, w ktérych produkcja wy-
magata wysokich pomieszczen, powierzchnia podtogi
mogta wypasé tak mata, ze powstawato nadmierne za-
geszczenie pracownikéw. Takie zageszczenie sprzyjato
wzajemnemu zakazaniu sie pracownikéw chorobami
zakaznymi (gruzlica itd.).

W rozdziale L,Elementy konstrukcyjne budynkow"
zostaly zrealizowane wymagania, dotyczace podwoj-
nego lub pojedynczego oszklenia okien zaréwno bocz-
nych, jak i dachowych. Uzalezniono konieczno$¢ po-
dwéjnego szklenia od rodzaju produkcji i od stref
klimatycznych. Przepisy te, bardzo szczeg6towe, lepiej

obecnie stuza zabezpieczeniu pracownikéw przed
uijemnym promieniowaniem w okresie zimowym
i wprowadzajg zasade podwodjnego oszklenia tylko

w tych przypadkach, jezeli
zdrowia.

W GOST'cie w rozdziale ,Wymagania, jakie nalezy
stawia¢ pomieszczeniom bytowym*, wskazania, tycza-
ce sie urzadzenia szatni, nie byly zupetnie wyrazne,
wskutek czego mogty zachodzi¢ czesto réznice zdan,
miedzy organami Panstwowej Inspekcji Sanitarnej
i Sanitarno-Epidemicznej Stuzby z jednej strony, a or-
ganizacjami gospodarczymi z drugiej strony. W NSP-
101-51 tych niejasno$ci nie ma; wymagania co do wy-
posazenia i urzadzenia szatni sg ujete w tablicy, za-
wartej w zatgczniku 7 do NSP-101-51, a utozonej
zgodnie ze stopniem szkodliwosci dla zdrowia danej
pracy. W zalgczniku tym podano podziat zaktadow
przemystowych na 4 grupy, wedlug wystepujacych

tego wymagaja wzgledy
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szkodliwoéci dla zdrowia w danym przemys$le. Grupy
te dzielg sie dla dokladniejszego sprecyzowania wy-
magan na liczne podgrupy. Skala tych wymagan jest
bardzo rozlegta. Dla przyktadu przytoczy¢ mozna, ze
w grupie la (prace niebrudzace) wystarczy umywalnia
z wodag zimnag, w grupie Ib musi juz byé woda ciepta
i natryski, a w grupie IV (przemyst spozywczy, ma-
terialty sterylizowane itd.) wymagany jest réwniez
manicure.

Zgodnie z tymi wymaganiami, przy procesach pro-
dukcyjnych, przy ktérych zachodzi¢ moze znaczne
zabrudzenie ciata i odziezy, przy pracach odbywaja-
cych sie w niekorzystnych warunkach meteorologicz-
nych lub w pomieszczeniach, w ktérych powietrze za-
wiera szkodliwe zanieczyszczenia (grupy Ib i 1)
wierzchnia, domowa i specjalna odziez przechowywa-
ne sg oddzielnie; w razie przechowywania ich w spo-
séb otwarty — dla odziezy domowej nalezy przewi-
dzie¢ szafe otwartg. Przy procesach produkcyjnych
0 wyraznych czynnikach szkodliwych dla zdrowia lub
tez przy pracach wymagajgcych specjalnych warun-
kéw sanitarnych (grupy Il i IV), précz otwartej szafy
na odziez domowg przewidziana jest rOwniez otwarta
szafa na odziez specjalng. Przy zamknietym sposobie
przechowywania odziezy szatnie powinny by¢ za-
opatrzone w indywidualne szafki: pojedyncze dla
odziezy roboczej i podwoéjne dla odziezy wierzchniej
1 domowej. Liczba szafek- zamykanych powinna by¢
obliczona na wszystkich pracujgcych i we wszystkich
zmianach.

Szatnia tak urzadzona jest wygodna i catkowicie
chroni ubranie domowe od zanieczyszczenia przez sub-
stancje szkodliwe dla zdrowia, wystepujace przy pro-
dukcji, chroni réwniez (grupa IV) produkowane S$rodki
spozywcze przed ich zanieczyszczeniem.

Przepisy sanitarne, dotyczace oczyszczania $ciekéw
przemystowych, przed spuszczeniem ich do publicz-
nych wodozbioréw, pozostaly w NSP 101-51 nie zmie-
nione, tzn. pozostaty w tej samej postaci, jak w GOST
1324-47. W normach meteorologicznych warunkéw po-
mieszczenia pracy (zatagcznik 5 do NSP 101-51), do-
puszczalna réznica temperatur wewnatrz pomieszczen
i zewnetrznej w okresie lata — zostata zmniejszona.
Dotyczy to takich dziatéw gorgcych, w ktérych wy-
dzielanie ciepta wynosi od 20 do 50 k/cal na m3 po-
mieszczenia na godzine, w ktérych, ze wzgledéw tech-
nicznych, nie mozna zapewni¢ nalezytego przewietrza-
nia. Wedlug GOST 1324-47 w takim przypadku do-
puszczalna byta réznica temperatury, wynoszgca 10°
Wedlug NSP 101-51 r6znica ta obnizona zostata do 7°
obnizenie to polepsza warunki pracy i zapobiega po-
wstawaniu przegrzewania ciata.

Istothe zmiany w poréwnaniu z GOST 1324-47 zo-
staly wprowadzone réwniez w tablicy dopuszczalnych
maksymalnych stezehn gazéw, par i pytdw, w powietrzu
stanowisk pracy (zatgcznik 3 do NSP 101-51).

Dopuszczalne stezenia
substancji w powietrzu

maksymalne szkodliwych

przedsiebiorstw przemysto-
wych na stanowiskach pracy, przyjete w ZSRR, nie
tylko zabezpieczajg przeciwko powstawaniu zatrué
ostrych, ale réwniez zapobiegajg zatruciom chronicz-
nym. Przyjete w ZSRR maksymalne stezenia bardzo
sie r6znig od stezen przyjetych w USA i w innych
krajach kapitalistycznych, gdzie dopuszczane stezenia
Sg znaczhie wyzsze.
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I tak np.:

Maksymalne ste-
zenia dopuszczalne
Naziua szkodlimej substancji (u; mg/litr pouj.)

in ZS11R | uj USA

Tlenek ruegla 0,03 0,11
Rte¢ 0,00001  0,0001
Otoéui 0,00001  0,00015
Dinuchloretan 0,05 0,04
Czterochlorek ruegla 0,05 0,06
Chlorobenzol 0,05 0,38
Tréjchloretylen 0,05 1,0
Tablica ta uwidocznia, ze np. maksymalne stezenie

dopuszczalne tlenku wegla w przedsiebiorstwach prze-

mystowych Ameryki jest 35 razy wieksze niz
w ZSRR; rteci — 10 razy, czterochlorku wegla — 12
razy, tréjchloretylenu — 20 razy wyzsze niz w ZSRR.

Tak wielkg réznice dopuszczalnych stezen tlumaczy
tylko rézne traktowanie zagadnienia ochrony zdrowia
pracujacych w ZSRR i w krajach kapitalistycznych.

Tablica maksymalnych stezehA, zamieszczona GOST-
cie 1324-47, zostata i w NSP 101-51 réwniez uzupetnio-
na. Korekta dotyczyta stezeh niektérych tylko trucizn
przemystowych; w NSP 101-51 zostaly ro6wniez umiesz-
czone nowe substancje, nie figurujagce w GOST'cie
1324-47. Zmiany te i uzupetnienia sg nastepujace:

Dla manganu i jego zwigzkéw, posiadajacych wy-
razne dziatanie kumulujace, maksymalne stezenia do-
puszczalne zostaly obnizone przez obowigzkowe prze-
liczanie otrzymanych przy analizie wynikow, nie jak
dotychczas na mangan (ciezar drobinowy 54,9), a na
dwutlenek manganu (ciezar drobinowy 86,9).

Odwrotnie, dla tlenku wegla dopuszczalne stezenie
zostato podwyzszone z 0,02 do 0,03 mg/l, na podstawie
obserwacji, ktore ustality, ze przy stezeniu tlenku
wegla 0,03 mg/l nie stwierdza sie objawéw zatrucia,
a zawarto$¢ tleno-weglowej hemoglobiny (tj. zwigzku
hemoglobiny z tlenkiem wegta) we krwi nie przewyz-
sza 2%.

Spomiedzy zwigzkéw nieorganicznych otowiu od-
dzielnie potraktowano siarczan otowiu, ktéry z powodu
matej rozpuszczalnosci w wodzie i w stabych kwasach,
jest mniej trujacy od innych, bardziej rozpuszczal-
nych zwigzkéw otowiu, mianowicie dwutlenku otowiu,
minii, weglanu otowiu (biel otowiana) i innych. Ste-
zenie dopuszczalne siarczanu otowiu wynosi; 0,0005
m g/litr.

Tablice uzupetniono przez wigczenie do niej norm
maksymalnych stezen, dopuszczalnych dla niektérych
rozpuszczalnikbw: uwodornionej naftaliny (tetralina
i dekalina) alkoholu amylowego i propylowego, bez-
wodnika kwasu selenawego i fosforowego, soli kwasu
cyjanowodorowego (w przeliczeniu na cyjanowodoér).
Obnizanie maksymalnych stezen, dopuszczalnych przy
dziataniu tgcznym dwéch albo wiecej trucizn,
w GOST'cie 1324-47 dotyczyto tylko rozpuszczalnikéw
lub gazéw draznigcych. W NSP 101-51 zastosowano
obnizenie stezen réwniez do tlenku wegla i tlenku
azotu, wystepujgcych tacznie. W ten sposéb wedtug
NSP 101-51 (zatlgcznik 3, uwaga 3) przy jednoczesnej
obecnos$ci w powietrzu tlenku wegla i tlenkéw azotu,
dopuszczalne stezenie maksymalne dla kazdego z nich
powinno by¢ tak obnizone, aby taczne stezenie”obu
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gazoéw nie przekraczalo 100%. Jezeli np. na stanowisku
roboczym w powietrzu znajduje sie 0,01 mg/l tlenku
wegla (33% przy dopuszczalnym stezeniu maksymal-
nym 0,03 mg/l), to stezenie znajdujacych sie jedno-
czeSnie w powietrzu tlenkéw azotu nie moze przekra-
cza¢ 0,0033 mg/l. (66% maksymalnie dopuszczalnych
stezenn dla tlenkéw azotu — 0,05 mg/l). Konieczno$é
takiego obnizenia stezen obu gazéw udowodniona zo-
stala specjalnie przeprowadzonymi w ZSRR badania-
mi. Wyniki badan wykazaly, ze przy dziataniu lgcz-
nym tlenku wegla i tlenkéw azotu witasnosci trujgce
kazdego z nich oddzielnie zwiekszajg sie. W praktyce
tlenek wegla i tlenek azotu tgcznie powstajg w ko-
palniach przy stosowaniu organicznych materiatow
wybuchowych. W tym przypadku zawarto$¢ tlenku
wegla i tlenku azotu w powietrzu wyrobisk podziem-
nych wyzyskana jest jako podstawowa do obliczania
wentylacji w przodkach.

Innych zmian w higieniczno-sanitarnych normach
projektowania przedsiebiorstw przemystowych NSP
101-51 do poprzednio obowigzujgcych norm nie wpro-
wadza.

Higieniczno-sanitarne normy projektowania zaktla-
dow przemystowych, zawarte w NSP 101-51 dajg pod-
stawe zupeinie wystarczajgcg dla zapobiegawczego
nadzoru sanitarnego, przeprowadzonego przez fachowe
organa panstwowej inspekcji sanitarnej. Stosowanie
ich zapewni dalsze polepszenie warunkéw pracy
i wzrost kultury i higieny pracy w przedsiebiorstwach
socjalistycznych.

Na zakonczenie zaznaczy¢ nalezy, ze z powodu nie-
dostatecznych jeszcze danych naukowych, w NSP
101-51 nie mégt znalez¢ odbicia caly szereg zagadnien
bardzo waznych, z punktu widzenia higieniczno-sani-
tarnego. Brak mianowicie w NSP 101-51 norm szeroko-
Sci stref wolnych miedzy poszczegélnymi budynkami

fabrycznymi jednego przedsiebiorstwa, w ktérych
dokonywane sag prace szczeg6lnie hatasliwie lub za-
zachodzg procesy zanieczyszczajgce atmosfere. Brak

rowniez norm dopuszczalnego zageszczenia zabudowa-
nia przemystowego, brak norm dopuszczalnych r6znic
miedzy temperaturg wewnetrzng pomieszczen, a tem-
peraturg wewnetrznej powierzchni $cian. Meteorolo-
giczne normy wymagaja doktadniejszego sprecyzowa-
nia przy szerszym uwzglednieniu stref klimatycznych
kraju, jak réwniez przemystowego charakteru zakta-
du. W szczegdélnosci wymagajg sprecyzowania normy
meteorologiczne w zaktadach przemystu bawetnianego.
Powstaja bowiem duze watpliwos$ci, czy wysuwane
przez technologébw wymagania, co do temperatury
i wilgotno$ci powietrza pomieszczen tego przemystu,
sg dostatecznie uzasadnione wzgledami technicznymi.
Nalezy znacznie rozszerzy¢ wykaz gazéw, par i pytéow
trujgcych, dla ktérych ustalone sg dopuszczalne steze-
nia maksymalne. Konieczne jest rowniez okres$lenie
dopuszczalnych stezen dla wielu rodzajéw pytow nie-
trujgcych, wystepujacych w.réznych gateziach prze-
mystu.

Zupeinie niedostatecznie opracowane sg zagadnienia
hataséw i wibracji w zaktadach pracy.

Przed instytutami naukowo-badawczymi i instytu-
cjami, ktére, pracujg w dziedzinie higieny pracy
i choréb zawodowych stoi szczytne zadanie, nadgzania
nauki higieny za potrzebami praktyki, w dziedzinie
normowania higieniczno-sanitarnych warunkéw pra-
cy. Zadajg tego interesy ochrony zdrowia pracuja-
cych.
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Podkres$li¢ nalezy, ze pomimo niespotykanego tempa
rozwoju produkcji radzieckiej i zwigzanym z tym po-
wstawaniem coraz to nowych zagadnien ochrony zdro-
wia zagrozonego, przez szkodliwe czynniki przemysto-
we, nauka radziecka podaza za tym rozwojem i wcigz
ulepsza metody zapobiegania i opracowuje nowe
udoskonalone normy. Dowodem tego jest wtasnie
ogtoszenie nowych norm NSP 101-51 w zamian GOST
1324-4*?.

JAN TEICHERT
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PISMIENNICTWO

1) R. G. Lejtes — Sanitarnyje normy projektirowania
promyszlennycti priedprijatii (NSP 101—51 — Gigiena
i Sanitaria N 1, 1952

2) tazariew — Chimiczeski wrednyje
w promyszlennosti. — Moskwa, 1951.

wieszczestwa

3) Sprawocznik po tiechnikie biezopasnosti.

4 R. G. Lejtes, S. Marcinkowski,. L B. Cho-
cjanow — Gigiena truda i promyszlennaja sanitaria.

5) Sowietskoje Trudowoje prawo — pod redakcjg prof.
N.

S. Aleksandrowa.

Ochrona przeciwpozarowa w budownictwie

Autor wskazuje na odpowiedzialno$¢ kierownikéw budowy za stan ochrony przeciwpozarowej
w budownictwie, okresla warunki, jakim powinny odpowiada¢ pod tym wzgledem” place budowy
i precyzuje, jakie rodzaje akcji p. pozarowej powinny by¢ przewidziane. Na zakonhczenie wylicza

obowigzki

komendanta ochrony p. poz.,

ktére powinien znaé¢ takze i kierownik zaktadu, oraz

podaje wzdér ksigzki kontroli stanu ochrony p. poz.

W rozdziale V podrecznika mgr inz. A. Wodnickiego
pt. ,Organizacja budowy“ (wydawnictwo Ministerstwa
Budownictwa nr 41/1950) w ustepie pt. ,Zagadni e-
nia BHP na budowie®" czytamy: ,(Jednym
z najwazniejszych obowigzkéw kierownika robot jest
stale przestrzeganie podczas trwania rob6t zasad bez-
pieczenstwa i higieny pracy“. Ustawodawstwo polskie
obcigza peing odpowiedzialnosciga za wszystkie wy-
padki na budowie kierownika robét.

W zwigzku z powyzszym musi on zna¢ doktadnie
przepisy zawarte w ustawach i rozporzadzeniach, aby
z kolei wprowadzi¢ je w zycie, a w szczego6lnosci:

Rozporzadzenie z 23.V.1935 r. o warunkach bhp.
przy robotach budowlanych (Dz.U.R.P. nr 50 z r. 1935
poz. 329);

Rozporzadzenia z 6.X1.1946 r. o ogdlnych przepisach
dot. bhp (Dz.U.R.P. nr 6 z r. 1946 poz. 344);

Rozporzadzenie z 21.111.1947 r. o warunkach bezpie-
czenstwa przy rob. rozbiérkowych (Dz.U.R.P. nr 30
z r. 1947 poz. 128);

Ustawe o ochronie przeciwpozarowej i jej organizaciji
z 41111950 r. z uwzgl. zmian z 31.X.1951 (Dz.U.R.P.
nr 58 z r.1951 poz. 404);

Rozporzadzenie z 28.VIII.1951 w sprawie zapobiega-
nia powstawaniu i rozszerzeniu sie pozaréw w budyn-
kach oraz na budowach (Dz.U.R.P. nr 49 z r. 1951
poz. 360);

Instrukcje o gospodarce magazynowej Ministerstwa
Budownictwa Przemystowego z 20.VIII.1951 r.

Z zagadnieniami bhp wigze sie $ciSle zagadnienie
ochrony przeciwpozarowej. Poniewaz podrecznik mgr
inz. Wodnickiego w spos6b ogdlny porusza zagadnienie
ochrony przeciwpozarowej w zwigzku z planem zago-
spodarowania placu budowy i nie daje zadnych w tym
kierunku wytycznych, chciatem okres$li¢ blizej warun-
ki, jakim winny odpowiadaé place budowy
w zakresie bezpieczenstwa przeciwpozarowego.

Nie ma potrzeby uzasadnia¢ technicznych, ideologicz-
nych i praktycznych koniecznos$ci stosowania jak naj-
szerzej zasad bhp. Zaréwno bowiem nauka o bhp jak
i profilaktyka przeciwpozarowa wynikaja z zalozenh
ideologicznych naszego ustroju.

Podkresli¢ nalezy, ze nie tylko nieuwzglednienie bhp
w budownictwie, ale réwniez Zzle pojeta oszczednos$¢
przy opracowywaniu szczeg6lowego planu zagospoda-
rowania placu budowy przed rozpoczeciem jakichkol-
wiek robét, przyniosty w nastepstwie straty dla naszej

gospodarki narodowej, a lekkomys$inych kierownikéw
robo6t obarczyly odpowiedzialnoscia.

Planujac, a dalej wykonujac w terenie plan zagospo-
darowania placu budowy, przy rozmieszczeniu koniecz-
nych pomieszczen, takich jak: biuro kierownictwa ro-
bét, szatnia — schron dla pracownikéw, punkt pierw-
szej pomocy, umywalnia, kuchnia, jadalnia, magazyny,
szalety, miejsca na sktadanie materiatow i ulokowania
takich urzadzen jak: dzwigi, transportery, betoniarki,
gietarki itd. — nalezy mie¢ czujnie na uwadze wymogi
bhp i profilaktyke przeciwpozarowsg.

Przy rozmieszczeniu wspomnianych wyzej pomiesz-
czen i urzagdzen chodzi przede wszystkim o:

1) zachowanie nalezytej drogi pozarowej tzn.:

a) zapewnienie dojazdu do kazdego zabudowania

i wszelkich urzadzen,

b) dostep do wszelkich

wych,

c) zapewnienie przejazdu przez plac i wyjazdu,

przy zachowaniu takiej szerokosci, by mogty sie mi-

ng¢ dwa samochody,

2) zachowanie przerw zapewniajgcych szybka akcje
ratowniczg w razie pozaru i zapewniajgcych tatwos¢
ewakuacji ludzi, maszyn, materiatow, a réwnocze$nie
utrudniajgcych szybkie rozszerzenie sie pozaru.
3) rozmieszczenie podstawowych $rodkéw przeciwpo-
zarowych, tj.: —

a) urzadzen alarmowych i fgcznosci,

bj sprzetu pozarniczego i $Srodkéw gasniczych sto-

sownie do instrukcji stuzbowej K-dy Gtéwnej Stra-

zy Pozarnych nr 26 (1951);

c) rozwieszenie instrukcji o zapobieganiu pozarom

i o czynnos$ciach w razie pozaru;

d) rozwieszenie orientacyjnych i

napisow.

Poza wspomnianymi wyzej od 1—3 zasadami profi-
laktyki pozarowej, dobrze -zagospodarowany plac bu-
dowy musi cechowaé¢ og6lny porzadek i czysto$¢ po-
mieszczen. Porzadek w zrozumieniu nie tylko prze-
mys$lanego rozmieszczenia poszczegblnych elementow
zagospodarowania placu budowy, ale przede wszystkim
przestrzeganie porzadku i czysto$ci na placu, na budo-
wie i we wszelkich pomieszczeniach podczas samego
juz wykonawstwa.

Bowiem nieporzadek i niedbalstwo bywa w duzej
mierze przyczyna powstawania pozarow, jak
innych wypadkéw na budowie.

Srodk6w przeciwpozaro-

ostrzegawczych

réwniez
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Utrzymanie porzadku i czystosci na budowie jest
zupetnie mozliwe. Do zrozumienia tego przyczynita sie
m.in. akcja szkoleniowa dla kierowniké6w budéw i po-
zostalych placéwek, ich zastepcéw, majstrow, brygadzi-
stbw i magazynier6w, jaka zostala przeprowadzona
w marcu i kwietniu 1951 r. przez Poznanskie Przemy-
stowe Zjednoczenie Budowlane w swoich placéwkach
terenowych. Jako wz6r moze postuzy¢ budowa i plac
budowy w W aggrowcu.

Zrozumienie, tak przez kierownictwo, jak i przez ca-
ty personel roboczy, ze przez wprowadzenie zasad bhp
i zorganizowanie ochrony przeciwpozarowej w zakta-
dzie pracy utatwia sie, usprawnia i zabezpiecza prace,
jak réwniez gwarantuje wykonanie natozonego planu,
nawet przed terminem — jest wynikiem dobrze prze-
prowadzonej akcji szkoleniowej, popularyzacji i pro-
pagandy zasad bezpieczenstwa. Kazdy plan zagospo-
darowania placu budowy' przed zatwierdzeniem go
musi uzyska¢ opinie czynnika BHP i Ochr. P.-Poz., aby
wykonujacy plan zagospodarowania w terenie od sa-
mego poczatku wprowadzit konieczne, niezbedne wy-
mogi gwarantujgce ludziom bezpieczng prace, higie-
niczne warunki bytowania oraz bezpieczenstwo poza-
rowe stanowisk roboczych i catego majgtku na placu
i w pomieszczeniach.

Niezaleznie od czynno$ci profilaktycznych, ujetych
w planie zagospodarowania placu budowy, kazda bu-
dowa, kazda placéwka pomocnicza musi byé zawsze
gotowa do doraznej akcji interwencyjnej, do natych-
miastowej lokalizacji powstatlego pozaru w zarodku
albo do udzielenia pomocy, jezeli w sasiedztwie wy-
buchnie pozar. Szybka, natychmiastowa i skuteczna
akcja lokalizujgca pozar, nie dopusci do rozszerzenia sie
go i zapobiegnie dalszym niepowetowanym stratom.

Dlatego nalezy caly personel budowy (zaktadu pracy),
nie wylaczajac nikogo, przeszkoli¢ informacyjnie, tak
w akcji zapobiegania pozarom, jak i w doraznej akcji
gasniczej, srodkami bedgacymi na miejscu.

Giebsze przygotowanie w prewencji pozarowej
i w taktyce pozarowej winni posiada¢ ci pracownicy,
ktérzy zostali przez kierownictwo wytypowani Ilub
ochotniczo utworzyli pogotowie pozarowe.

Takie pogotowie posiada¢ musi kazda budowa, kazda
dalsza placéwka, bez wzgledu na ilo§¢ zatrudnionych.
Pogotowie, w zaleznosci od stanu liczbowego =zatogi
i stanu zagrozenia pozarowego skilada sie z odpowied-
niej ilosci ludzi wyszkolonych i sprzetu gasniczego.
Najmniejszg jednostka jest posterunek ztozony z 3—5
ludzi, wiekszg sekcja w sktadzie 8 ludzi i w korncu
zaktadowa Straz Pozarna w sile dwéch i wiecej sekcji.
Na czele pogotowia stoi komendant ochrony przeciw-
pozarowej, ktéry jest odpowiedzialny wobec kierowni-
ctwa budowy (placéwki) za stan czujnos$ci w zakresie
bezpieczefAstwa przeciwpozarowego i organizacje ochro-
ny p.-ipoz. na budowie.

Aby komendant mégt sprosta¢ obowigzkom, jakie
w zasadzie cigza na kierowniku, musi posiada¢ odpo-
wiednie przeszkolenie fachowo-pozarnicze, obok posia-
dania takich waloréw osobistych, jak zdolnosci orga-
nizacyjne, instrukcyjne i dowodzenia. Komendant oso-
biscie lub z pomoca instruktora terenowej strazy po-
zarnej, przy poparciu lokalnego czynnika partyjnego
i zwigzkowego, winien szkoli¢ catg zaloge, jak réwniez
i specjalnie pogotowie. Ponadto winien z udziatem
wspomnianych czynnikéw:
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a) nadzorowa¢ gotowo$¢ bojowag istniejgcego na bu-
dowie sprzetu pozarniczego, Srodkéw gasniczych,
Srodkéw alarmowych i tgcznosci,

b) kontrolowa¢ rozmieszczenie i stan wszelkich tablic
orientacyjnych, ostrzegawczych i instrukcji prze-
ciwpozarowych,

c) kontrolowa¢ dyzurujacych i dozorcow w zakresie
czujnos$ci p.-poz. i gotowosSci bojowej,

d) sprawdzac jak najczes$ciej przestrzeganie przez pra-
cownikéw i osoby trzecie podstawowych zasad pro-
filaktyki pozarowej podczas pracy i po pracy, usu-
wac usterki na miejscu i wydawac¢ pouczenia,

e) sprawdzaé stan urzadzen ogrzewczych, o$wietlenio-
wych i sitowych, odnos$nie zagrozenia pozarowego,

«f) kontrolowaé spos6b magazynowania materiatow
i ptynéw niebezpiecznych oraz sktadowania i maga-
zynowania pozostalych materiatéw, pod wzgl. za-
grozenia pozarowego,

g) bra¢ udziat w komisjach przeciwpozarowych tere-
nowych, przybytych na kontrole stanu bezpieczen-
stwa p.-poz.,

h) zorganizowaé¢ wtasng zakladowa komisje przeciw-
pozarowa, celem doraznego badania -stanu zagroze-
nia pozarowego i stanu organizacji ochrony prze-
ciwpozarowej (raz wiosng, drugi raz jesienig kaz-
dego roku),

i) przeprowadza¢ inne czynno$ci, majace na celu.
wzmozenie czujnosci i podniesienie stanu bezpie-
czenstwa przeciwpozarowego (np. 1—3 razy na
kwartat przeprowadzi¢ alarmowe <d¢wiczenia catlej
zatogi, ew. wspélnie z miejscowa lub najblizszg stra-
z3 pozarng; kontrolowa¢ wykorzystanie wszelkich
Srodkow propagandowych i popularyzacji zasad pro-
pagandowych i popularyzacji zasad profilaktyki po-
zarowej),

k) zwré6ci¢ uwage na porzadek i profilaktyke przeciw-
pozarowg w ,kantorkach"“, barakach i innych pro-
wizorycznych zabudowaniach na
(spec. drewnianych).

4) jako pomoc w tych pracach stuzyé moze podrecznik
wydany przez Ministerstwo Pracy i Opieki Spotecz-
nej (Seria Ochrony Pracy nr 26 i 51) pt. ,Obro-
na przeciwpozarowa zaktadu pracy;
wskazowki bhp* i ,Wzory wewnetrz-
nych instrukcji przeciwpozarowych®.
Na budowach i w zaktadach produkcji pomocniczej

0 szczeg6lnym i duzym zagrozeniu pozarowym winny

by¢ zorganizowane zawodowe, zakladowe straze pozar-

ne o stanie liczebnym i wyposazeniu wg norm okres$lo-
nych przez Komende Gitéwng Strazy Pozarnych.

Dla statego uaktualnienia organizacji ochrony prze-
ciwpozarowej, statej czujnosci i podnoszenia gotowosSci
bojowej wszelkich $rodkéw bezpieczehstwa przeciw-
pozarowego — kazda placéwka budowlana winna po-
siada¢ ksigzka pracy i kontroli stanu ochrony przeciw-
pozarowej, przechowywang w kierownictwie, a prowa-
dzona przez komendanta Ochr. P.-Poz. danej budowy.

Ksigzka ta*) obejmuje nastepujgce dziaty:

placu budowy

I. Ewidencja: odbytych ¢wiczen, alarméw, zebran,
pogadanek, instruktazu, kontroli dyzuréw, kontroli
przestrzegania przepisé6w prewencyjnych, akcji in-
terwencyjnej przy pozarach itd., str. 2—13.

Il. Ewidenciji sprzetu i urzadzen przeciw-
pozarowych (z wyj. gasnic), str. 14—19.
*) Pomyst ksigzki dali: Jan Teiehert insp. ochr. p.
pozar. Pozn. Zjedn. Bud. i p.por. poz. H. Jasinski.
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IIl. Ewidencja gas$nic i

$ci bojowej, str. 20—23.

IV. Ewidencja przeprowadzajgcych

kontrole gas$nic, str. 24—25.

V. Kontrola stanu $rodkéw gasniczych (str. 26—29),
V1. Kontrola stanu bezpieczenstwa przeciwpozarowego
przez organy zwierzchnie i komisje przeciwpozaro-

we, str. 30— 39.

V1l. Objasnienia, wskaz6éwki odn. pracy i notatek oraz

wzory, str. 40—44.

.Ksigzka pracy i kontroli“, jej rubryki w poszcze-
go6lnych dziatach oraz objasnienia i wzory (karty kon-
trolne gasnic, protok6t zaki komisji przeciwpozaro-
wej) sa tak ulozone, aby byly pomocag kierownictwu
placéwki budowlanej w zorganizowaniu i prowadzeniu
oraz aktualizowaniu wszystkich $srodkéw, stanowigcych
0 bezpieczenstwie przeciwpozarowym, powierzonego ich
pieczy mienia panstwowego.

Kierownictwo budowy po zakornczeniu budowy, lik-
widuje plac budowy, likwiduje réwniez sprawy prze-
ciwpozarowe. W ,Ksigzce pracy i kontroli stanu ochro-
ny przeciwpozarowej* nalezy odnotowaé¢ w dziale II,
I, i V dokad i komu zostat zdany sprzet, urzadzenia
1 Srodki gasnicze, przy czym zdajacy i odbierajacy po-
twierdzajg to wlasnorecznym czytelnym podpisem
w obecnosci spotecznego inspektora pracy likwidowa-

kontrola ich gotowo-
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nej budowy. Potem ksigzke te nalezy zda¢ w refera-
cie ochrony p.-pozarowej lub bhp bezposrednio nad-
rzednej jednostce (zarzad budowlany, oddziat pro-
dukcji pomocniczej wzgl. zjednoczenie).

Ksigzki kontroli dotad prowadzone, zaprowadzane sa
sposobem gospodarczym i w zasadzie nie dawaly do-
stownie nic dla polepszenia warunkéw bezpieczenstwa
przeciwpozarowego, ani tez nie dawaty zadnych danych
dla opracujgcych sprawozdawczo$¢ okresowg. Zapro-
wadzenie w.w. ksigzki obok pomocy w tej pracy, be-
dzie sprawdzianem stanu ochrony p.-poz. i dokumen-
tem ciggtosci pracy w zakresie podnoszenia warunkéw
bezpieczenstwa p.-poz.

Tak w najogéllniejszym zarysie, na podstawie obo-
wigzujgacych przepisé6w prawnych i zyciowych doswiad-
czen, powinna by¢ zorganizowana ochrona przeciw-
pozarowa na budowach i w zaktadach produkcji po-
,imooniczej.

Oddzielnym zagadnieniem jest ochrona przed poza-
rami w budownictwie, co zostalo szczegbétowo opisane
w ksigzce na ten temat, opracowanej przez inz. J. Sa-
waszynskiego wr. 1949, z ktérg winien sie za-
pozna¢ caty personel techniczny w budownictwie, aby
nasze postepowe budownictwo odpowiadato wymogom
nowego zycia, réwniez w dziedzinie ochrony przeciw-
pozarowej.

Z doswiadczen ZSRR
RATOWNICTWO GORNICZE

Coraz liczniejsze dziedziny naszego zycia technicz-
nego i naukowego korzystajag ze zdobyczy i doswiad-
czen Zwigzku Radzieckiego. Szczegélnie jaskrawo prze-
jawia sie obecnie zastosowanie i wprowadzenie zracjo-
nalizowanych metod pracy oraz najnowoczes$niejszych
maszyn w naszym przemy$le weglowym, zajmujagcym
jedno z czotowych miejsc w Europie.

Sprowadzenie ze Zwigzku Radzieckiego kombajnéw
,Donbas“—po ich zastosowaniu w warunkach naszych
kopalh — datlo mozno$¢ opracowania projektu kom-
bajnu produkcji polskiej. Dzieki wykorzystaniu
lacyjnych doswiadczen z tymi mechanizmami
otrzymanej ze Zwigzku Radzieckiego dokumentacji
technicznej, pierwsze kombajny catkowicie wtasnej
produkcji, dostosowane do specyfikacji polskich wa-
runkéw sg juz wyprodukowane przez Piotrowickag Fa-
bryke Maszyn, stajgc sie nieodzownym narzedziem ro-
boczym w reku polskich gdérnikbw, dopomagajgc tym
samym do przyspieszenia i przedterminowego wyko-

rewe-
oraz

nania Planu 8-letniego.

Ale nie tylko kombajny sg przedmiotem wspotpracy
technicznej ze Zwigzkiem Radzieckim, uzyskali§my bo-
wiem w drodze wspoipracy technicznej szereg innych
maszyn wraz z odnosng dokumentacjg, jak to: tado-
warki zgarniajgce typ S-153, tadowarki szybowe typu
BCZ, tadowarki do kamienia typu PML5 oraz podawar-
ki typu P-4, poza tym lekkie przenos$niki zgrzebtowe
typu SKR 11, przeno$niki tasmowe typu RTU 30, ciez-
kie przenos$niki zgrzebtowe STR-30 oraz zespoly wiert-
nicze do réznych przeznaczen.

Z tego wnioskowa¢ mozemy, ze nasz przemyst we-
glowy coraz czeSciej siega do technicznych doswiad-
czen gornictwa radzieckiego, stosujgc jednocze$nie

rowniez znane metody racjonalizatoréw i stachanow-
cow radzieckich.

Pewne jednak dziedziny radzieckiej techniki gé6rni-
czej jeszcze nie sg dotychczas przez nas, mimo ich
wielkiej wagi, dostatecznie wykorzystane. Chodzi tu
o nalezyte podniesienie higieny i bezpieczenstwa pracy
z jednoczesnym osiggnieciem peinej wydajnosci. Te
podstawowe dwa warunki sa zawsze nierozigcznie po-
wigzane ze soba, gdyz dla kazdego jest jasne, ze nie
moze by¢é podniesienia wydajnos$ci, zwiekszenia pro-
dukcji, bez réwnoczesnego dostosowania zagadnienia
bezpieczenstwa pracy do poziomu wymaganego przez
unowoczes$nienie techniki gorniczej.

Zadaniem tego artykutu bedzie, chociazby w zarysie,
zaznajomienie czytelnikbw z organizacja, radzieckiego
ratownictwa goérniczego oraz jego charakterystycznymi
cechami.

Nalezy tu mie¢ na uwadze pewna r6znice warunkoéw
geologicznych naszych i radzieckich kopalA. Kopalnie
wegla Zwigzku Radzieckiego znacznie sie r6znig od na-
szych pod wzgledem gazowos$ci. Gazowos$¢ naszych ko-
palh jest o wiele nizsza i w najbardziej gazowych ko-
palniach wydzielanie sie metanu na dobe i tone wegla
nie wynosi ponad 10 m3 — wobec odno$nej prze-
cietnej liczby w kopalniach Zwigzku Radzieckiego.

Z tego wynika, ze rodzaj i stopien awaryjnosci w na-
szych kopalniach jest inny od kopalh Zwigzku Ra-
dzieckiego, lecz wtasnie dzieki tej mniejszej gazowo-
$¢i naszych kopalh moze powstawaé szkodliwe i nie-
bezpieczne niedocenianie wypadkéw awaryjnych, ktére
moga zaj$¢ w kopalniach. Innymi stowy mniejsze nie-
bezpieczenstwo, powodujgce lekcewazgcy optymizm,
moze przynies¢ wielkie ludzkie i materialne szkody.
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W Zwigzku Radzieckim pierwszym obowigzkiem ra-
townictwa gorniczego jest — profilaktyka ratownicza,
majgca za zadanie przewidywanie i zabezpieczenie
przed awariami, powodowanymi wybuchami gazéw,
pytéw, pozarami dotowymi, niespodziewanymi wytry-
skami gazéw lub wycisnieciami zt6z. Dlatego tez kon-
trola nad stanem powietrza, jak réwniez obserwacja
nad samozapalaniem sie wegla na ddéle nalezy do kom-
petencji stuzby ratowniczej.

Stuzba ta w Zwigzku Radzieckim opiera sie na sa-
modzielnych jednostkach organizacyjnych (druzynach),
zawodowo petnigcych swe obowigzki. Kazda druzyna

ratownicza sktada sie z kilkn zastepow (najmniej 3
do 5 ludzi kazdy). W skiad tej jednostki (druzyny)
wchodzi réwniez laboratorium gazo-analityczne oraz

punkt ratowniczy. Druzyna ratownicza ma swoéj admi-
nistracyjny aparat gospodarczy, fundusz mieszkaniowy
w celu rozmieszczania odno$nego personelu przy swo-
jej siedzibie (stacji ratowniczej) — posiada swe S$rodki
transportowe, warsztaty remontowe i wszelkie insta-
lacje i wyposazenie ratownicze niezbedne do spraw-
nego funkcjonowania druzyny. Personel nalezgcy do
stuzby ratowniczej jest staly. — co zapewnia zachowa-
nie wysokich kwalifikacji. Pracownicy stuzby ratow-
niczej sa objeci odpowiednimi przywilejami, przewi-
dzianymi dla podstawowych przemystéw Zwigzku Ra-
dzieckiego.

Kazda wieksza kopalnia posiada swojg zawodowa
druzyne ratowniczg, ewentualnie grupa mniejszych ko-
palh jest obstugiwang przez odpowiednig co do wiel-
koséci jednostke ratowniczg centralnie potozong z wa-
runkiem zachowania odlegtosci nie dalej niz 7 km
od kazdej kopalni. Niezaleznie od tych zawodowych
druzyn przeprowadza sie na kopalniach réwniez szko-
lenie ochotniczo-pomocniczych druzyn ratowniczych,
ktére kompletujg sie z pracownikéw technicznych ru-
chu wentylacji i stuzby energo-mechanicznej. llo$¢ tych
pomocniczych druzyn musi by¢ taka, aby na kazdym
odcinku wydobywczym Iub przy szybach zatrudniony
byt przynajmniej jeden cztonek tej pomocniczej orga-
nizacji.

Odpowiedzialno$¢ za przygotowanie i wyszkolenie po-
mocniczych druzyn ponosi starszy kopalni.
Zadanie to zostaje utatwione przez przydzielenie do-
Swiadczonych fachowcéw ze statej stuzby ratowniczej do
przeszkolenia i kierowania tymi druzynami. Te pomoc-
nicze druzyny ratownicze sg réwniez zaopatrzone
w odpowiednig ilo§¢ aparatéw izolujgcych, przyrzadéw
kontrolnych do nich, pomp tlenowych, $rodkéw prze-
ciwpozarowych itp. llo§¢ oséb nalezgcych -do tych po-
mocniczych druzyn jest uzalezniona od charakteru ko-
palni i jej wtasciwosci.

inzynier

Cztonkom druzyn zawodowych, jak i ochotniczo po-
mocniczych, sga stawiane bardzo ostre wymagania co
do stanu fizycznego oraz og6lnej sprawnos$ci. Cztonko-
wie tych druzyn muszga mie¢ najmniej 2 lata pracy
na dole oraz by¢ w wieku 20—40 lat, poza tym powin-
ni posiada¢ fizyczng kondycje bez zarzutu. Z poszcze-
g6lnych wymagan stosowanych przy przyjmowaniu do
tej stuzby wymienie najbardziej charakterystyczne:

a) wzrost 172 + 5 cm

b) waga 70 + 6 kg

c) ekskursja klatki piersiowej 6.50 + 2.0 cm
d) pojemnos$¢ zyciowa ptuc 4570 + 725 cm3
e) zatrzymywanie oddechu 51 +12 sek.
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Kazdego nowoprzyjmowanego cztonka stuzby ratow-
niczej badaja lekarze réznych specjalnosci, szczegélnie
doktadnie bada sie stan naczyn sercowych, ptuc oraz
przeprowadza sie badania nad reakcjg tetna i ci$nienia
krwi na prace mies$ni i ptuc. Ci, ktérzy zostajg przez
komisje lekarskag uznani za zdatnych do stuzby w ra-
townictwie gérniczym z punktu widzenia zdrowotne-
go, sag poddawani dalszym badaniom na wytrzymatos¢
przy wykonywaniu ciezkich i wyczerpujacych prac
oraz badaniom na odporno$¢ do prac w warunkach
podwyzszonej temperatury. Badania te przeprowadza
sie przy uzyciu aparatéw izolujgcych, przy czym ba-
dana osoba powinna w ciagu 2 godz. wykona¢ ogoétem
prace w ilosci 50.000 kgm. wliczajgc w to prace mie-
rzong na prostych i rowerowych ergometrach oraz cho-
dzenie, podnoszenie sie itd. Nastepnie przeprowadza sie
dosSwiadczenia na wytrzymato$¢é organizmu przy wy-
konywaniu prac w wysokiej temperaturze i przy wy-
sokiej wilgotnos$ci np. w temperaturze 40°C i wilgotno-
Sci 80,0% oraz w temperaturze 50°C i wilgotnosci 35—
40%. Doswiadczenia te trwajg przecietnie 35 min. przy
czym czas pracy i czas odpoczynku w tym okresie
wynosi 5 min. a ilo§¢ wykonanej ogdélnej pracy powin-
na wynosi¢ najwyzej 500 kgm/min.

Po tych badaniach kazda osoba przyjeta do stuzby
w ratownictwie otrzymuje swojg ksigzeczke zdrowia.
Przez caly czas swojej stuzby w ratownictwie, ratow-
nik zachowuje te ksigzeczke, przy czym wpisuje sie do
niej wszelkie dane lekarskie stwierdzone w czasie ba-
dan okresowych, jak réwniez zdarzajgce sie przypad-
kowe schorzenia. W ksigzeczce tej notowane sa réwniez
dane, dotyczgce przeprowadzenia ¢wiczen lub uczestni-
czenia w akcji ratowniczej.

Wyksztatcenie fachowe otrzymujg ratownicy stuzby
zawodowej w specjalnych szkotach zorganizowanych
przy Okregowej Stacji Ratownictwa Goérniczego. W tych
szkotach szkolenie trwa 8 miesiecy, a obejmuje 4 gtéw-
ne kierunki: przygotowanie polityczne, podstawowe
wiadomos$ci z gérnictwa, ratownictwo gornicze
i pierwsza pomoc lekarska. Programy zaje¢ i szkolenie
polityczne przeprowadza sie zgodnie z programem
szkét politycznych, wyktady o gornictwie obejmujg
wiadomos$ci z geologii, prelekcje z réznych dziedzin
gérnictwa, a w szczegdblnosci robo6t dotowych, obudo-
wy, dalej wyktady o powietrzu, o urzagdzeniach wenty-
lacyjnych, os$wietleniu dotowym itp. Réwnoczesnie
w ciggu przebiegu kursu ratownicy sa zaznajomieni
z mechanizmami dotowymi, przy czym kazdy ratow-
nik po ukonczeniu kursu musi umie¢ obchodzi¢ sie
najmniej z 3 mechanizmami. Od kazdego ratownika
wymaga sie gruntownego opanowania zagadnien wen-
tylacji dotu kopalni oraz umiejetno$ci obstugiwania
urzadzen wentylacyjnych w celu stosowania ewent.
zmian kierunkéw wentylacji.

Ogromng uwage zwraca sie na wyklady i ¢wiczenia
z ratownictwa goérniczego. W wyktadach z tym zwia-
zanych poruszane sg nastepujgce tematy: historia ra-
townictwa, Statut Stuzby Ratowniczej, organizacja ra-
townictwa, profilaktyka ratownicza, akcja ratownicza,
instalacje i urzgdzenia ratownicze, instalacje przeciw-
pozarowe, zabezpieczenia przeciwpytowe, charaktery-
styka kopalnianych awaryj itp.

Wyktady te polaczone sg z zajeciami praktycznymi,
przeprowadzanymi cze$ciowo w sztolniach ¢wiczebnych
lub tez bezposSrednio w danej kopalni. W sztolni ¢wi-
czebnej przeprowadza sie ¢wiczenia w atmosferze za-
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dymionej, nieprzydatnej do oddychania, w podwyzszo-
nej temperaturze i wilgotno$ci otaczajgcego powietrza.
W kopalni przeprowadza sie ¢éwiczenia przy analizach
powietrza w przodku lub powietrzu wyjSciowym, poza
tym przy obstudze mechanizméw dotowych, przy kie-
rowaniu prgdami wentylacyjnymi, przy badaniu réz-
nego rodzaju zapor, przy organizowaniu bazy dotowej,
przy udzielaniu pierwszej pomocy, ¢éwiczebnym tran-
sportowaniu poszkodowanych itp.

W okresie nauki ratownicy sg szczegbétowo zaznaja-
miani z pracami przy wydobyciu, co pozwala im
w przysztosci tatwiej orientowac¢ sie w akcji likwi-
dacji awarii. Program zaje¢ i wyktadéw o pierwszej
pomocy udzielonej poszkodowanym przy awarii zawie-
ra tematy zaznajamiajace z og6lnymi pojeciami higieny
i sanitarii, zastosowaniem opatrunkéw indywidualnych,
udzielaniu pierwszej pomocy przy krwotokach, zta-
maniach, potluczeniach, oparzeniach, zatruciach i po-
razeniach pragdem elektrycznym oraz zachowaniem sie
przy przenoszeniu i transportowaniu poszkodowanych
z dotu. Zajecia te sa prowadzone przez doswiadczonych
lekarzy lub wysoko wykwalifikowanych felczeréw.

Calo$¢ wyktadow i szkolenia zawodowego stoi na
bardzo wysokim poziomie, przy czym wyktadowcami
sa albo inzynierowie g6rnicy albo starsi naczelnicy
stuzby ratowniczej. Po ukornczeniu nauki ratownicy
otrzymujg, w zaleznosci od postepéw, Swiadectwa |
lub Il kategorii, a przodownicy nauki tytut ,bryga-
diera“.

Przygotowanie i nauki miodszego kierowniczego do-
zoru, tj. naczelnik6w druzyn ratowniczych, przeprowa-
dza sie na specjalnych kursach typu wyzszego, réwniez
organizowanych przy Okregowej Stacji Ratownictwa.
Szkolenie natomiast wyzszego personelu stuzby ratow-
niczej odbywa sie w technikum i Akademiach Gorni-
czych, ze specjalizacja w dziedzinie ratownictwa na
ostatnim roku studiow. Pomimo tak wysoko postawio-
nych warunkéw przy samym szkoleniu, ratownicy przez
caly czas swojej pracy w ratownictwie stale podwyz-
szajg swoje kwalifikacje, aby byé zawsze na poziomie
wymaganym przez szybko rozwijajgacg sie technike
gornicza.

Duzo pracy wktada sie stale w trening uzycia apa-
ratéw izolujacych w warunkach wysokich temperatur
i wilgotno$ci otaczajagcego powietrza, stalego nadzoro-

wania i kontrolowania sprzetu ratunkowego, w celu
utrzymywania tegoz w stanie pogotowia bojowego.
Treningi i ¢wiczenia w sztolniach przeprowadza sie

nie mniej niz 2 razy w miesigcu, nie liczac zjazdéw na
d6ét w celu przeprowadzenia prac doswiadczalnych jak

to: usuniecie zawatléw, wykonania obudowy, obstugi
urzadzen wentylacyjnych, roztadowaniu wyrobisk,
chodzenia w ciasnych chodnikach, ustawienie tam

przeciwpozarowych, pracach przy opylaniu itp. Oprécz
powyzej wspomnianych zaje¢ i prac przy konserwacji
sprzetu, ratownicy odbywajg bezwzglednie codziennie
przepisowe ¢wiczenia gimnastyczne oraz wspoipracujg
w pracach personelu kopalni nad profilaktykg ratow-
niczg, biorgc czynny udziat w pokazowych dyskusjach
nad pracami ratowniczymi w czasie omawiania awarii
oraz zaznajamiajg sie z nowymi osiggnieciami techniki
ratowniczej i goérniczej.

Podobna organizacja stuzby ratowniczej w Zwigzku
Radzieckim zabezpiecza sprawno$¢ tejze, dzieki nie
tylko ciggltym treningom i zajeciom, lecz rowniez dzie-
ki jednoczesnemu podwyzszaniu kwalifikacji nauko-
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wych. Wszystkie te czynnos$ci wzmacniajg dyscypline
ratownika, zabezpieczajg wysoka i nalezytag kondycje
fizyczng, powodujg ugruntowanie moralno-polityczne-
go wychowania, wyrabiajg obowigzkowo$¢ i umiejet-
no$¢ w wykonywaniu tak odpowiedzialnej pracy, jaka
jest praca ratownika gorniczego, ktérego podstawowg
cechg jest mestwo i mitos¢ do swego blizniego.

Przejdziemy teraz do dalszego opisu organizaciji
stuzby ratowniczej. Jak juz byto wspomniane, podsta-
wowg organizacyjng jednostka ratownicza jest zawo-
dowa druzyna ratownicza (w wiekszych kopalniach),
majgca swojg baze w kopalnianej stacji ratownictwa.
Druzyny te sg zwykle numerowane. Kopalniana stacja
ratownicza opiera sie w swojej pracy fachowej na re-
jonowej stacji ratownictwa, bedacej jednoczes$nie sie-
dzibg Naczelnika Rejonu Stuzby Ratowniczej, a znaj-
dujacej sie w miejscu mniej wiecej Srodkowo poto-
zonym w stosunku do obstugiwanego przez te stacje
rejonu kopalnianych stacji ratowniczych. Przy rejo-
nowej stacji ratownictwa jest umieszczona réwniez
druzyna ratownicza noszgaca nazwe w odr6éznieniu od
druzyn kopalnianych ,druzyny operacyjnej*. Skiada
sie-ona z kilku zastepéw, zaleznie od charakteru re-
jonu i ilosci przynaleznych do rejonu kopaln.

Rejonowa stacja ratownicza posiada, poza lokalem
dla druzyny ratowniczej, duzg sale ¢wiczebng”apara-
towa, gdzie przeprowadza sie:

1) praktyczne zajecia przy montazu i demontazu

aparatow ratunkowych,
2) badania kontrolne i
3) gazo-analityczne laboratorium,

prowadza sie analizy powietrza,

4) ambulatorium, w ktéorym przechowuje sie przy-
rzady i medykamenty do niesienia pierwszej pomocy,

regulacje tychze aparatéow,

w ktérym prze-

jak rowniez przeprowadza sie nauke lekarskg oraz
ewent. dokonuje sie przegladu stanu zdrowia ratow-
nikéw,

5) garaz na 6—10 samochodoéw,

6) warsztaty do remontu $rodkéw transportowych
oraz urzadzen ratowniczych,

7) pomieszczenia dla przettaczania tlenu, dezynfek-
cji aparatow, tadowania gazobezpiecznych lamp aku-
mulatorowych itd.

Obowigzkowo znajduje sie przy kazdej stacji Swietli-
ca z tak zwanym ,kacikiem. Lenina“, udekorowanym
portretami wybitnych przywdédcéw ruchu robotniczego
oraz wypetnionym wypowiedziami i cytatami wygto-
szonymi przez wybitnych przedstawicieli nauki
marksizmu-leninizmu, biblioteka fachowa oraz r6znego
rodzaju budynki pomocnicze i magazyny.

Z kolei Rejonowa Stacja Ratownicza opiera sie
w swojej dziatalnoSci na Okregowej Stacji Ratownictwa

(okregu, basenu lub zagtebia), ktéra ze swej strony
jest bazg Naczelnika Okregu i jego sztabu.
Zdarzaja sie wypadki, ze siedziby Rejonowego

i Okregowego Naczelnika Stuzby Ratowniczej znajdu-
ja sie razem, wtedy okregowa stacja ratownicza jest

odpowiednio rozbudowana, w celu petnienia tej pod-
wojnej funkciji.
Organizacja operacyjnej druzyny ratowniczej przy

stacji okregowej jest identyczna z druzyng rejonowa
lub zwyktg kopalnig, a jej sktad osobowy jest jedynie
uwarunkowany liczbowo od iloSci kopalAn, nalezgcych
do Okregu Stuzby Ratowniczej. Sama Okregowa Stacja
Ratownictwa jest zwykle w posiadaniu wiekszego lo-
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katu, gdyz poza wszelkimi cechami wspélnymi z Rejo-
nowg Stacjg Kopalniang, dochodzg jeszcze:

(1) Cemraine Laboratorium naukowo-badawcze,
sktadajgce sie z kilku oddziatéw poszczegdlnych la-
boratoriéw réznych specjalnosci,

(2) szkoly dla ratownikéw oraz szkoty (kursy)
ksztalcgce lub doksztalcajace dozor stuzby ratow-
niczej,

(3) zaktady produkcyjne, warsztaty, magazyny,

(4) sktady urzadzen ratowniczych, czesci zapaso-
wych i réznego rodzaju ekwipunku ratowniczego.
Caly charakter organizacji i wyposazenia przewidu-

je, ze w zakres zadan stacji ratownictwa wchodza:

(@) ogodlne prace zwigzane z profilaktyka ratow-
nicza,

(b) jak najbardziej wszechstronne sporzadzenie
planéw likwidacji awarii (tacznie z personelem tech-
nicznym kopaln),

(e) prowadzenie prac operacyjnych w czasie li-
kwidacji awarii i ratowania ludzi,

(d) prace naukowo-badawcze w dziale ulepszania
sprzetu ratowniczego.

Dlatego tez przy radzieckich stacjach ratownictwa
znajdujg sie nie tylko laboratoria, majgce za zadanie

wykonywac¢ biezgce analizy powietrza, pytu weglo-
wego lub wdéd kopalnianych, lecz takze naukowe
kontrolno-badawcze laboratoria dla konstruowania

i badania pochtaniaczy, czesci zapasowych do aparatéw
i masek, jak rowniez do przeprowadzenia kontroli lin
stosowanych w goérnictwie. W zwigzku z tym warszta-
ty znajdujagce sie przy stacjach ratownictwa (rejon
i okreg) majg charakter wspotpracujacych ze sobg
zaktadéw produkcyjnych, wykonujacych czesci skta-
dowe oraz r6znego rodzaju pochtaniacze do aparatéw
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L.MEDYCYNA PRACY", kwartalnik, Nr 1 1952.

Numer ten zawiera jedenascie oryginalnych prac, na-
pisanych przez profesoréw i pracownikéw klinik, PZH,
zakltadéw A. M. i innych. Streszczenie tych prac wraz
z oceng podajemy ponizej.
W. Jankowski.

.,Uposledzenie stuchu u robotnikbw pracujgcych
w przemysSle“.

(Z kliniki otolaryngologicznej we Wroctawiu).

Autor badat uposledzenia stuchu, wystepujace u pra-
cujgcych w hatasie. Zbadani byli pracownikami fabry-
ki witdkna wiskozowego z czterech dziatéw w grupach
5—6 os6b: pracujagcy w motalni, manipulacji, hali tur-
bin i przedzalni. Przecietny poziom hataséw wynosit
w motalni 68—70 decibeli, w manipulacji 92 decibeli,
w hali turbin 90—95, w przedzalni 84 decibeli. Okazato
sige, ze whrew wnioskiem, jakie autor wyciagnat ze swej
pracy: ,czestotliwo$¢ wystepowania i rozlegto$¢ ubyt-
ku stuchu zalezna jest od natezenia hatasu“, ze uby-
tek stuchu u przedzalnik6w byt wyrazniejszy niz u pra-
cownikéw w hali manipulacyjnej, chociaz poziom ha-
tasu w przedzalni byt znacznie nizszy niz w hali ma-
nipulacyjnej. Autor nie wzigt najwidoczniej pod uwa-
ge, ze przy produkcji witébkna wiskozowego wystepujag
siarkowodd6r i dwusiarczek wegla, ktére upoSledzajg
miedzy innymi narzgad stuchu i ze w sali przedzalni
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izolacyjnych i filtracyjnych,
radzieckim.

Przy Okregowej Stacji Ratowniczej oraz przy kazdej
Rejonowej Stacji Ratownictwa znajdujg sie specjalne
podziemne sztolnie dla przeprowadzania systematycz-
nych ¢éwiczen ratownikéw, w warunkach zblizonych
do awaryjnych w kopalni, tj., jak byto zaznaczone,
w atmosferze zadymionej, przy podwyzszonej tempe-
raturze i wysokiej wilgotnos$ci. Sztolnie te przedsta-
wiajg sobag niewielkie chodniki z szybikiem, upadami,
wzniesieniami i innymi typowemi wtadciwos$ciami, da-
jacymi w miniaturze warunki zblizone do warunkéw
obstugiwanego rejonu kopalni. Kazda sztolnia posiada
komore cieplng o powierzchni 32 m2 co pozwala prze-
prowadzaé¢ ¢wiczenia z peinym zastepem. W sztolni
znajdujg sie wszelkie urzgdzenia oraz materialy po-

uzywanych w goérnictwie

mocnicze, aby przeprowadzone ¢wiczenia byty jak naj-
bardziej zblizone do rzeczywistych wymagan, tj. dawa-
ty moznos$¢ przeéwiczyé te czynnos$ci, ktére sa niezbed-
ne dla skutecznej walki z awarig.

W oparciu o powyzsze dane mozna oceni¢ i przed-
stawi¢ sobie, na jak wysokim poziomie stoi stuzba ra-
townicza w ZSRR i jaka jest jej sprawno$é. Taka bo-
wiem organizacja stuzby ratowniczej, dzieki wyszkolo-
nemu zawodowo personelowi, daje peing gwarancje
szybkiego i niezawodnego likwidowania awarii, a tym
samym w zarodku przecina jej skutki mogace pociag-
ng¢ z sobg ofiary w ludziach. Sluszne jest wiec, ze
w Zwigzku Radzieckim ze stownika technicznego zni-
kto pojecie ,katastrofa gérnicza*® — gdyz troska o czto-
wieka, o jego zycie i zdrowie jest ideg przewodnig
organizacji radzieckiego ratownictwa goérniczego.

PISMIENNICTW O

Kowalew-Woronina ,Rudnicznaja wientylacja“
Chodot ,Gornospasatielnoje dieto“. 1951 r.
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substancje te osiggajg najwyzszy poziom stezenia. Stad
wyptywa wniosek, ze badan upos$ledzenia stuchu nie
nalezy przeprowadzaé¢ w fabrykach wtdékna wiskozo-
wego, bo tam précz hatasu wystepuja trucizny uktadu
nerwowego.

Badania przeprowadzono réwniez w fabryce S$rub,
w fabryce wagonéw i ws$réd telefonistek. W wyniku
tych badan autor stwierdzit, ze hatas, w zaleznos$ci od
jego natezenia i czasu trwania pracy w halasie, dziala
szkodliwie na narzad stuchu.

J. Taniew sk i

.Narzad réwnowagi w przewlektym zatruciu dwu-
siarczkiem wegla“.

(Z kliniki otolaryngologicznej Pomorskiej Akademii
Medycznej im. gen. K. Swierczewskiego w Szczecinie).

Zaburzenia w czynnos$ci narzgdu réwnowagi spoty-
ka sie dosS¢ czesto miedzy robotnikami, pracujgcymi
przy produkcji wtokna wiskozowego. Najwidoczniej —
jak podaje autor — dwusiarczek wegla, uzywany w tym
dziale przemystu, wywotlujac niejednokrotnie rézne
zmiany chorobowe, nie oszczedza réwniez narzadu réow -
nowagi.

Najczestszym objawem tego zaburzenia jest zawro6t
gtowy. Ws$réd 129 robotnikéw,'zapytywanych za po-
Srednictwem ankiety co do skarg na zawrét gltowy, 86
(63,5%) odpowiedziato twierdzgaco. Skarzyli sie na za-
wrot gltowy szczego6lnie przy nachylaniu sie.



Autor szczegbtowo opisuje mechanizm dziatania dwu-
siarczku wegla na btednik. Zaburzenia te ustepujg na
Swiezym powietrzu, co jest skutkiem zatrucia dwusiar-
czkiem wegla, ktory jest trucizng uktadu nerwowego
i nie oszczedza réwniez btednika.

T. Dutkiewicz.

»Stezenia otlowiu w powietrzu i w moczu, jako wskaz-
niki stopnia narazenia na zatrucie otowiem*“.
(Z dziatu higieny pracy PZH w todzi).

Na wstepie swej pracy autor twierdzi: ,Zaréwno
otéw metaliczny, jak jego zwigzki odznaczajg sie duzg
i prawie jednakowg toksycznos$cig“. Jest to niestuszne,
wiadomo przeciez, ze siarczan olowiu jest uwazany za
50-krotnie mniej toksyczny niz inne zwigzki otowiu,
np. biel olowiana, i ze maksymalne stezenie, dopuszczal-
ne w powietrzu wedtug norm radzieckich (NSP 101-51)
dla zwigzkéw otowiu w ogdle, wynosi 0,00001. mg/1,
a dla siarczanu otowiu — 0,0005 mg/1, nie moéwigc juz
0 krzemianie otowiu.

Celem pracy jest ,ustalenie warto$ci oznaczen otowiu
w powietrzu i w moczu, dla okreS$lenia stopnia naraze-
nia na zatrucie w niebezpiecznych zawodach*. Twier-
dzenie to z gory nie budzi zadnych zastrzezen.

W rozdziale ,Stezenie otowiu w moczu u o0s6b nie
narazonych na zatrucie olowiem*“ autor pisze: ,Przede
wszystkim nalezatlo ustali¢ przecietny poziom otowiu
W moczu u os6b nie narazonych na zatrucie otowiem
na naszym terenie, aby mozna byto wtasciwie inter-
pretowa¢ wyniki analiz otowiu w moczu u oséb nara-
zonych na to zatrucie.

+W tym celu zbadatem poziom otowiu w moczu 10
os6b, pracownikéw naszego zaktadu, nie stykajgacych
sie zawodowo z otowiem*.

Stezenie otowiu u tych os6b wahato sie od 6,8—60,2
mikrograméw na litr. Srednig warto$é autor ustalit na
34,9 mikrogram 6w na litr moczu.

Taki uproszczony spos6b ustalania budzi powazne
zastrzezenia. Przede wszystkim dlatego, ze tyczy sie
tylko 10 oséb, jak podaje autor ,na naszym tere-
nie“, czyli na terenie PZH, znajdujgcym sie w miescie
tak uprzemystowionym jak t6dz, gdzie powietrze i wo-
da sg mocno zanieczyszczone. Poziom ten autor uwaza
za wtasciwy dla wszystkich tych miejscowos$ci poza

todzig, gdzie przeprowadzat swoje badania.

W pracy swej autor opiera sie na wyniku wtasnych
badan, mianowicie na jednorazowych oznaczeniach,
w liczbie razem 89 oznaczen. Zbadat on w fabryce ce-
ramicznej (Wytwdrnia polew kaflowych i kafli) 18 ste-
zen otowiu w moczu i w powietrzu, w fabryce akumu-
latoré6w 12, w odlewni czcionek 15, w drukarni 14
1w matej fabryce ceramicznej 17.

Nalezy zwr6ci¢ uwage, ze stezenie otowiu w moczu
obliczane byto w jednej tylko porcji, i ze nie ustalono
dobowej zawarto$ci otowiu w moczu, nie brano réwniez
pod uwage cigezaru wlasciwego badanego moczu.

W dziale ,Ocena wynikéw"“ autor ustala, ze w zba-
danych zaktadach pracy stezenie otowiu w moczu uza-
leznione jest od stezenia otowiu w powietrzu, i ze
wchianianie otowiu w tych zaktadach odbywa sie przez
narzad oddychania. Twierdzenie takie nie wymaga uza-
sadnienia.

Na podstawie analizy oznaczen przypadkowych i nie-
licznych, przy czym nie byly przeprowadzane badania
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poziomu otowiu we krwi np. metodg polarograficzng’),
autor ustala, ,ze jako gérng bezpieczng granice stezen
otowiu w powietrzu mozna przyja¢, na podstawie na-
szych wynikéw, warto$¢ 0,1 mg/m3.
(Przypominamy, ze norma radziecka wynosi 0,01 mg/m 3).
Nalezy odnie$¢ sie krytycznie do twierdzenia autora
(str. 27), ze: ,poziom otowiu w moczu moze dawaé nam
takze wskazéwki, co do ciezkos$ci zatrucia“, wobec te-
go, ze na stronie 24 czytamy: ,Nie ma zadnej zalezno-
Sci miedzy liczbg lat pracy na zagrozonym stanowisku,
a poziomem otowiu w moczu“. Wynikatoby z tego, ze
pracownik, narazony na wdychanie otowiu, w pierw-
szym okresie swojej pracy, narazajagcej go na wdy-
chanie otowiu bez wyraznych objawéw zatrucia, moze
mie¢ taki sam poziom otowiu w moczu, jak pracow-
nik po wielu latach pracy juz z objawami ciezkiej
otowicy. Okazuje sie wiec, ze obaj majg ten sam po-
ziom otowiu w moczu, jeden jednak ma poczgtkowe
objawy otowicy, a drugi otowice bardzo zaawansowa-
ng. Na tym przykladzie widzimy, ze poziom otowiu
w moczu nie okres$la stanu otowicy.

J. Nofer.

sWahania poziomu Hb we krwi cztowieka, w zalez-
nosci od sezonowych zmian klimatycznych i aktywno-
Sci migSniowej oraz dane co do wartosci fizjologicznej
poziomu Hb u zdrowych mezczyzn“.

(Z Zaktadu Higieny Og6lnej i Spotecznej Akademii
Medycznej i z dziatu Higieny Pracy PZH w todzi).

Autor dokonat badan 220 zdrowych miodych ludzi,
doskonale odzywianych (4072 kalorii dziennie), pozo-
stajacych w zespole szkoleniowym. Poziom hemoglo-
biny badany byt co miesiagc. Na podstawie licznych
wykreséw i tablic autor ustalit, ze sezonowe wahania
poziomu hemoglobiny wynosza 14% i ze poziom hemo-
globiny najnizszy stwierdzono w maju i czerwcu, a naj-
wyzszy w styczniu i lutym. Autor za mato uwzglednit
te okoliczno$¢, ze poziom hemoglobiny zalezy réwniez
od intensywnosci ¢wiczen fizycznych, jakim sportowcy
ci oddawali sie.

H. Kopczyk, J. Rosner.

,O zawodowych zmianach wypryskowatych u pole-
rownikéw mebli“.

(Z Osrodka Toksykologii Przemystowej przy Zakla-
dzie Medycyny Sadowej A. M. w Poznaniu i OS$rodka
Badawczo-Leczniczego dla Schorzen Zawodowych Ské-
ry’przy Klinice Dermatologicznej A. M. w Poznaniu).

Autorzy badali wystepujace u polerowniczek mebli
schorzenia skoéry. U 25 kobiet stwierdzili schorzenia,
skéry o charakterze zapalnym i wypryskowatym. Auto-
rzy na podstawie badan tych schorzeh przyszli do
wniosku: ,ze mechanizm powstawania tej dermatozy
zawodowej bywa nie tylko toksyczny i alergiczny, ale
moze by¢ réwniez skojarzeniowy, to jest toksyczno-
alergiczny“. W uwagach profilaktycznych autorzy po-
mineli najwazniejsze wskazania, mianowicie, ze naj-
skuteczniejszym $rodkiem zapobiegawczym jest uzy-
wanie politury, wytwarzanej z naturalnego szelaku,
na czystym spirytusie gorzelniczym. Przy uzywaniu
takiej politury schorzenia skéry rak wystepujg sto-

Oznaczenia otowiu we krwi i moczu me-
toda polarograficzng. (Z Zaktadu Patologii Ogélnej i Do-
Swiadczalnej A. M. w Poznaniu. Autorka opisuje metode
polarograficznego oznaczania otowiu we krwi i moczu. Me-
toda ta daje wyniki $ciS§le i powinna by¢ stosowana przy
badaniach naukowych).

Y I. Zagorska.
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sunkowo rzadko, gtéwnie u os6b szczegdlnie wrazli-
wych.
A. Kujawska.

~Wartoé¢ rozpoznawcza zdjgé matoobrazkowych krze-
micy ptuc“.

(Z Oddziatu Badania Pylic Zaktadu Medycyny i Psy-
chologii Pracy Giéwnego Instytutu Gornictwa i z Il
Kliniki Choréb Wewnetrznych Sl. Akademii Medycz-
nej).

Na podstawie poréwnania wynikéw badan za po-
mocg fluorografii i badan klinicznych 1223 goérnikéw,
chorych na krzemice i 268 go6rnikéw nie dotknietych
krzemicg, autorka przychodzi do wniosku, ze rozpo-
znania krzemiey nie mozna oprze¢ wytgcznie na fluoro-
grafii, jak réwniez za pomocag fluorografii nie mozna
doktadnie rozr6zni¢ poszczegdlnych okreséw krzemiey.
B. Popielski i K. Brzecka.

.Z kazuistyki ostrych zatru¢ zawodowych".

.Smiertelne uduszenie przy pracy w parowym kotle
zelaznym* 2.

(Z Zaktadu Medycyny Sadowej A.M. we Wroctawiu).

Wypadek zaszedt w okolicznosciach nastepujacych:
W pewnej fabryce znajdowaty sie dwa zelazne kotty
parowe lezace, od roku nieczynne. Kociot, o ktorym
bedzie mowa, byt przed rokiem oczyszczony i zamknie-
ty. Kociot byt wielko$ci: 8 m szerokosci na 4 wysokosci,
Posiadat dwa wtazy: jeden na gdérnej, drugi na dolnej
powierzchni. Robotnik otrzymat polecenie wejsScia do
kotta przez goérny witaz. Robotnik ten, 50-letni mez-
czyzna, po otwarciu kotta wszedt do jego wnetrza, a za
nim, po chwili, drugi robotnik, ktéry zobaczyl, ze jego
poprzednik lezy na rurach ptomiennych. Sam jedno-
cze$nie poczut zawrdét gtowy, ale zdotat przy pomocy
innych wydosta¢ sie na Swieze powietrze. Na ratunek
pos$pieszyt wtedy inny robotnik, zaopatrzony w maske
gazowa.

Kiedy jednak zblizyt sie do lezacego, rowniez upadt.
Wydobyto juz dwa trupy.

Sekcje obu zwtok nie ustality przyczyn zgonu, jedy-
nie jako domniemana przyczyne podano zatrucie bli-
zej nieokreslonym gazem. Po 8 tygodniach dokonano
ogledzin kotta i stwierdzono, ze powietrze, pobrane
z kotta, zawiera tylko 10,7% tlenu i nie zawiera zad-
nych trujgcych gazéw. Po przewietrzeniu kotta stwier-
dzono, ze zelazne $Sciany sa wilgotne i pokryte warstwa
rdzy. Wobec tego ustalono, ze przyczynag zgonu byto
zaduszenie z powodu braku tlenu. W kotle tym, w mo-
mencie, kiedy zaszly dwa wypadki $mierci, tlenu nie
byto z tego powodu, ze przy utlenianiu zelaza tlen byt
pochtoniety z atmosfery zamknigetego kotla.

Wypadek ten jest bardzo charakterystyczny i wska-
zuje na konieczno$¢ stwierdzenia, czy w zbiorniku, do
ktéorego wchodzi cztowiek, jest dostateczna ilos¢ tlenu.
M. Weber.

,Badania nad przewleklym zatruciem tréjchlorkiem
etylenu i benzyng w pralniach chemicznych“.

(Z I Kliniki Choréb Wewnetrznych A. M. w War-
szawie).

Autor opisuje wypadek zatrucia ekspedientki w pral-
ni chemicznej, piorgcej ,na sucho“. Ekspedientka ta
pracowata w kantorku przy pralni, w ktérej uzywany
byt trédjchlorek etylenu. Pranie odbywa sie w ten spo-
séb, ze do bebna maszyny pralniczej zatadowuje sie

2 Przyczyna opisanego wypadku nie
sno ani przekonywujgco, niemniej wypadek ten sygnali-
zuje konieczno$é¢ badania w pewnych okolicznos$ciach za-
wartosci tlenu, mimo robotnika nie zagrazajg gazy
trujgce (przyp. red.j.

iz zyciu

jest postawiona ja-

RECENZJE Nt 6

ubrania lub inne przedmioty wetniane i po szczelnym,
hermetycznym zamknigciu jej nalewa sie przez prze-
woéd do mieszczagcego sie w maszynie bebna trdjchlo-
retylen z zamknietego zbiornika.

Przy tej operacji powietrze nie ulega zanieczyszcze-
niu oparami tréjchlorkiem etylenu, dlatego ze zaré6wno
zbiornik, przewdd, jak i maszyna sg hermetycznie zam-
kniete.

Uruchamia sie nastepnie beben i cyrklujacy tréjchlo-
rek etylenu wymywa brud razem z tluszczem z tkanin.
Po zatrzymaniu maszyny nie wolno jej otwiera¢, dopdki
caly ptynny tréjchlorek etylenu i jego opary nie zo-
stang wyssane z tkanin przez urzgadzenie wyciggowe.
To wymaga pewnego, krdtkiego okresu czasu. Jezeli
maszyna zostanie otwarta przedwcze$nie, ze wzgledu
na pospiech, wtedy opary pozostale jeszcze w maszy-
nie rozchodza sie nie tylko w pomieszczeniu pralni, ale
i w sasiednich pomieszczeniach, jak w tym przypadku
w kantorku.

Przyczyng zatru¢ zaréwno tréjchlorkiem etylenu jak
benzyng w pralniach nie jest wiec — jak podaje au-
tor — nieszczelno$¢ maszyny, ktéra ze wzgledu na
przebieg produkcji musi by¢é hermetycznie zamknieta,
lecz otwieranie maszyny i przedwczesne wyjmowanie
tkanin.

J. Kowalska.

.Krzemicg ptuc na terenie Wielkopolski“.

(Z Osrodka Badawczo-Leczniczego Chor6b Zawodo-
wych i Wewnetrznych A. L. w Poznaniu i z Zaktadu
Radiologicznego A.L.P. w Poznaniu).

Ze wzgledu na brak kopalh wegla na terenie Wielko-
polski, krzemicg ptuc w Wielkopolsce wystepuje nie
czesto. Autorka na podstawie 225,682 wykonanych ba-
dan roentgenowskich klatki piersiowej stwierdzita tyl-
ko 100 wypadkéw krzemiey pluc; z tego az 82 wy-
padki wsréd reemigrantow gornikéw i tylko 18 wy-
padkéw krzemiey miejscowej. Krzemice miejscowg
wykryto w 14 wypadkach wséréd pracownikéw przemy-
stu ceramicznego (porcelana, porcelit), w jednym wy-
padku u piaskarza (prawdopodobnie u piaskownika),
w jednym u szlifierza, w jednym u kamieniarza
i w jednym u hutnika szkta. Autorka dochodzi do wnio-
sku, ze zagrozenie krzemicg pracownikéw przemystu
ceramicznego nie jest zbyt duze, i ze nawet,u 11 pra-
cownikéw po 25 latach pracy w przemys$le ceramicz-
nym zmiany chorobowe nie byly zbyt zaawansowane.

Nie mozemy podzieli¢ optymizmu autorki, ze wséréd
piaskownikéw znalazt sie tylko jeden chory na krze-
mice ptuc. Mozna stwierdzi¢ z wszelkg pewnoscig, ze
miedzy pracownikami tej kategorii znalezé mozna
znaczng liczbe chorych na krzemice ptuc, nie stwier-
dzong z powodu braku badan. Réwniez ws$réd kamie-
niarzy — krzemicag jest zjawiskiem b. czestym, u ka-
mieniarzy pracujacych przy piaskach wynosi b. wy-
soki odsetek.

E. Gorzelak.

.Metodyka opracowan statystycznych w zastosowa-
niu do prac badawczych w medycynie".

(Z Instytutu Medycyny Pracy w todzi, Oddziat Sta-
tystyki).

Praca zawiera rozwazania statystyczne i ocene me-
tod, ktére nalezy stosowaé do prac badawczych w me-
dycynie.

Poza artykutami oryginalnymi jest Dziat Streszczen
i Kronika.

dr H. Hummel



Zjazd Organizacyjny Kola Poligrafow

Dnia. 17 kwietnia 1952 r. odbyt sie w Warszawie w Domu Technika og6lnokrajowy zjazd
organizacyjny Kota Poligrafow przy Stowarzyszeniu Inzynieré6w i Technikéw Mechanikéw
Polskich.

Na zjezdzie ukonstytuowal sie pierwszy Zarzad Kota w osobach kol. kol. Izydora Apfel-
bauma, Jana Dorocinskiego, Jana Frydrychewicza, Wtodzimierza Krasowskiego, Wiktora Ku-
bara, Czestawa Rudzinskiego i Adama Wysockiego.

Redakcja nasza, zyczgc owocnej pracy nowej jednostce stowarzyszeniowej NOT, zywi na-
dzieje, iz wsérod prac Kota poczesne miejsce zajma zagadnienia ochrony pracy tak wazne
w' przemysle poligraficznym.

Do Prenumeratoréow

Stosownie do zarzgadzenia Ministerstwa Poczt i Telegrafow z dnia 16 kwietnia 1952 roku
nr P.C. 243 dotychczasowa forma prenumeraty bezposredniej, to znaczy zamawianej indywi-
dualnie przez prenumeratorow w PPK ,RUCH" za pomocg przekazéw pocztowych lub blankie-
tow PKO z dniem 15 maja zostaje zniesiona, natomiast wprowadza sie prenumerate zlecona,
polegajacg na tym, ze prenumeratorzy zamawiajg czasopisma techniczne w urzedach'poczto-
wych lub u listonoszy.

W zwigzku z powyzszym Administracjg Czasopism Technicznych NOT wyja$nia, ze zarza-
dzenie to dotyczy tylko prenumeratoréw indywidualnych, nie dotyczy natomiast prenumeraty
ulgowej, zbiorowej, zgtoszonej przez Stowarzyszenia i Oddziaty NOT oraz urzedy i instytucje,
ktére zglaszajg prenumerate na dotychczasowych warunkach, wptacajac nalezno$¢ na wiasciwe
konto PKO czasopism.

Termin sktadania zamdéwien na |l pdéirocze 1952 i wptacania naleznos$ci uptywa z dniem
15 czerwca 1952 r.

W celu zabezpieczenia terminowego otrzymywania czasopisma prosimy naszych Czytelni-
kéw o dotrzymanie powyzszego terminu.

Spis tresci ,Przeglgdu Technicznego® Nr 552

1 Maja 1952.

O dalszy wzrost wydajnosci pracy — Inz. Jan Porebski.

Biblioteki fachowe i techniczne — Inz. Henryk Klingofer.

Dokumentacja naukowa — Inz. Zygmunt Majewski.

Uwagi na temat dyskusji nad projektami statutéw NOT i stowarzyszen — S.S.

Dziatalno$¢ radzieckich stowarzyszen naukowo-technicznych na przetomie 51 — 52 r. — Inz.
Dionizy Gajewski.

O nowej uogdlnionej teorii wytrzymatosci N. N. Bawidenkowa i J. B. Fridmana — Prof. dr inz.
Zenobiusz Klebowski. f

DZIAL MECHANIZACJI PRACY: — O budowie uniwersytetu moskiewskiego — opr. inz.
Adolf Wittels.

Sprawy organizacyjne NOT i stowarzyszen. Ws$rod ksigzek i wydawnictw. Kronika. Biule-
tyn Centralnego Instytutu Dokumentacji Naukowo-Technicznej. Przeglad Bibliograficz-
ny Zagadnien Dokumentacji. Przeglad Bibliograficzny Metrologii.



Cena zt 4.—

PANSTWOWE

WYDAWNICTWA

TECHNICZNE

polecaja ksigzki z zakresu organizacji, bezpieczenstwa i higieny pracy

BAKUN N.,, TREGYyBOWA B., IWNANOWA-CZENCO-
WA A.: Organizacja kontroli technicznej w tkal-
niach Iniarskich, tlum. z ros. O. Norewicz, 1951,
str. 144, zt 32.—.

BASZYNSKI S.. Ustalania wzorcow
i norm pracy w budownictwie, ttum. z ros. W. Po-
drecki, 1950, str. 187, zt 12.—.

Bezpieczenstwo pracy przy urzgadzeniach elektrycz-

nych (opracowanie redakcyjne SEP), 1950, str. 204,

technicznych

zt 14.—.

BLOCHIN P.,, GELBERG L., KUZNIECOW G.: Tech-
niczne i ekonomiczne zagadnienia budownictwa
mieszkaniowego ZSRR, tlum. z ros. J. Guttman
i W. Grot Gisges, str. 84, zt 9.30.

BUDRYK W.: Gérnictwo, tom X — Wentylacje ko-
palh, cze$¢ 2 — Przewietrzanie wyrobisk, 1951,

str. 372, zt 56.—.

EPSZTE.TN I.: Ekonomika i organizacja socjalistycz-
nego przedsiebiorstwa przemystowego, czes¢ I. Bo-
lecki J.: Wspéipraca pracownikéw nauki z praco-
wnikami produkcji, 1951, str. 24, z} 2.30.

FELHORSKI V/.: OSwietlenie w przemys$le widkienni-
czym, 1951, str. 80, zt 13.50.

GISMAN S.: Zapobiegajmy wypadkom w kopalniach
wegla, czes¢ | — Szyby, szybiki, pochylnie, wyd. 11,
1950, str. 48, zt 3.—, czes¢ 2 — Chodniki transpor-

towe, wyd. Il, 1950, str. 48, zt 3.—.

GOSTIEW W.: Kontrola techniczna i zwalczanie bra-
kéw w przemysle maszynowym, ttum. zros. S. Ko-
walczyk, 1951, str. 76, zt 4.—nm

GULIAJEW G.: Organizacja stanowiska roboczego
w fabrykach budowy maszyn, ttum. z ros. H. Ka-

liszcr, 1951, str. 113, zt 10.—.

LISIECKI L.: Dorazna pomoc wypadkowa, 1951, str.
168, zt 8.—.

LOBZIN R.: Usprawnienia organizacyjno-techniczne

w tkalni, ttum. z ros. S. Wrede, 1951, str. 32, zt 121—.

NIEBROJ S.: Razenia elektryczne, 1951, str. 123, zt 16.50.

NOWAKOWSKI T., RADWANSKI Z.: Oswietlenie

wnetrz Swiattem dziennym, 1952, str. 125, zt 22.—.

PIETKIEWICZ K., LULINIECKI A ,:Poradnik mistrza,
ttum. Z ros. S. Albrycht, 1951, str. 94, zt 12.20.

PUNSKI J.: Podstawy technicznego normowania pra-
cy w przemys$le budowy maszyn, ttum. z ros. D.
Jung i Z. Ciggata, 1951, str. 219, zt 13.—.

RIETSCHEL li.:
ttum. z niem. W. Kamler, cze$¢ |, wyd. III,

Podrecznik ogrzewania i wietrzenia,
1950,

str. 260, zt 37.50, czes¢ N, wyd. I,
zt 20.—.

1950, str. 188,

ROSZKOWSKI ST.: BezpieczehAstwo pracy przy ped-
niach, 1952, str. 80, zt 10.—.

SAWASZYNSKI J.: Przeciwpozarowe zaopatrzenie wo-
dne, wyd. I, cze$¢ 1, 1950, str. 152, zt 9.—, cze$¢ N,
1950, str. 336, zt 16.50, cze$¢ NN i INg1950, str. 203,
zt 12.50.

SKORASZEWSKI W.: Wezly i bloki sanitarne (praca
nr 103), 1951, str. 24, zt 6.50.

SZENKIER W.: Organizacja pracy rytmicznej w za-
ktadach przemystu metalowego, 1951, str. 57, zt 4.20.

Siadem inzyniera Kowalowa (sprawozdanie z narady
inzynieréw i technik6w w Katowicach), 1951, str. 68,

zt 4—.
URBAN J.: O niebezpiecznych gazach w kopalniach
wegla, wyd. Il, 1950, str. 60, zt 5.—.

ROZNE

Budowa maszyn. Projektowanie zaktadéw przemysto-
wych. Poradnik encyklopedyczny (praca zbioro-
wa), ttum, zbiorowe z ros. 14 tomu ,Maszinostro-
jenia“ z wydania Maszgiz, 1951, str. 534, zt 195.—.

GOSZTOWTT L.: Uszczelnienia, 1951, str. 230, zt 22.—

NOWAKOWSKI W.: Metody oczyszczania wody zasi-
lajacej kotty parowe, (951, str. 203, z 23.—.

Oszczedna gospodarka weglem (praca zbiorowa) 1951,
str. 338, zt 38.—.

ROSNER W,: Kontrola ruchu urzadzen do ulepszania
wody, 1950, str. 95, z{ 10.—.

SIEDLANOWSKI M., ZAWISTOW SKI M.: Metoda pro-
jektowania zakladéw przemystowych, 1951, str. 184,
zt 14.—.

SKIBICKI W.: Stownik techniczny polsko-rosyjski
zawiera okoto 22 000 wyrazen z podstawowych dzie-
dzin techniki i nauki), 1951, str. 296, zt 46.—.

SZARGUT J.: Racjonalne spalanie wegla, 1951, str. 28,
zt 2—.

SMIALOWSKI M., FORSYT J.:
skutki, 1951, str. 37, zt 1.50.

Korozja metali i jej

TROSKOLANSKI A. T. llydrotechnika techniczna,
tom | — Hydromechanika racjonalna, 1951, str. 352,
zt 40.—.

Wyktady z dokumentacji naukowo-technicznej (praca
zbiorowa pod red. T. Zamoyskiego), 1951, str, 144,
zt 11-

Do nabycia w ksiegarniach technicznych DOMU



