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Zagadnienie normalizacji w C I O P
Do n iedaw na ca łokszta łt p rac no rm a liza cy jn ych  

w  Polsce skoncen trow any b y ł w  p o lsk im  K om itec ie  
N o rm a liza cy jn ym , dz ia ła jącym  na podstaw ie ustaw y 
z dn. 20.12.1949 r. o u tw o rze n iu  Polskiego K o m ite tu  
N orm a lizacy jnego  oraz o po lsk ich  no rm ach i  s tandar- 
tach (Dz. U. R. P. N r  63, poz. 493). Jest rzeczą oczyw i
stą, że zarów no mnogość i  w ie lostronność te m a ty k i 
no rm a liza cy jn e j, ja k  i  stosowana z kon ieczności m eto 
da p racy  k o m is y jn e j m u s ia ły  zaważyć na tem pie  prac, 
n ie  do trzym u ją cych  k ro k u  ro z w o jo w i życ ia  gospodar
czego. T en  w łaśn ie  w zg ląd  m a jąc  na uwadze, ju ż  
w  1950 r. K o m ite t Postępu Technicznego w  uchw a le  
sw o je j z dn ia  20.5.1950 r., ogłoszonej w  B iu le ty n ie  
P K P G  N r  14, N r  163, zobow iąza ł re so rty  gospodarcze 
do zorgan izow an ia  w  swoich ram ach specja lnych k o 
m óre k  no rm a lizacy jnych .

P ostaw iona w ięc  została zasada d e cen tra liza c ji 
w  tw o rze n iu  norm .

Zarządzenie Przewodniczącego P aństw ow e j K o m is ji 
P lanow an ia  Gospodarczego N r  343 z dn. 30.8.1951 r. 
w  spraw ie  o rg an izac ji p rac n o rm a liza cy jn ych  w  resor
tach, ogłoszone w  B iu le ty n ie  P K P G  N r  2ń, poz. 256, 
w prow adza  a u to ry ta ty w n ie  po jęcie  n o rm y  w e w n ę trz 
ne j (zakładow e j lu b  reso rtow e j), cha rak te ryzu jące j się 
ogran iczonym  zasięgiem dz ia łan ia  (do jednego w zg lęd 
n ie  k i lk u  zak ładów  lu b  całego reso rtu ) oraz in n y m  t r y 
bem  za tw ie rd zan ia  (przez d y re k to ra  zak ładu  lu b  m i
n is tra  resortowego).

Tak, ja k  w  stosunku do w szys tk ich  zagadnień, n o r
m a lizac ja  z zakresu bhp  pozostawała w  rę k u  P K N ; 
w śród  w ie lu  k o m is ji będących organam i roboczym i 
P K N , is tn ie je  specja lna kom is ja  bezpieczeństwa i  h i
g ieny p racy z szeregiem po dko m is ji, op racow u jących  
wstępne p ro je k ty  n o rm  z tego zakresu. Jasną je s t rze
czą, że w śród  w sp ó łp ra co w n ikó w  i  cz łonków  ty c h  pod
k o m is ji i  samej k o m is ji o tem atyce ta k  w yspec ja lizo 
w ane j b y ł szereg spec ja lis tów  —  p ra co w n ikó w  Cen
tra lnego  In s ty tu tu  O chrony P racy, rep rezen tu jących  
tam  je d n a k  n ie  in s ty tu c ję , lecz ty lk o  swą osobistą 
w iedzę i  doświadczenie. In s ty tu t,  ja k o  ta k i,  w  to k  
prac n o rm a liza cy jn ych  P K N  w c ią g n ię ty  n ie  b y ł 
i  sw ych prac nauko w ych  n ie  na s ta w ia ł na no rm a liza 
cję. W  schemacie o rg an izacy jnym  C IO P -u  od daw na 
przew idz iana  b y ła  w p raw d z ie  specja lna kom ó rka  orga
n iza cy jn a  d la  sp ra w  n o rm a liza c ji, u lokow ana  w  ra 
m ach D z ia łu  P o p u la ryza c ji na  poziom ie re fe ra tu  (sta
now isko  pracy). Jednak C IO P prac ko n k re tn y c h  w  ty m  
zakresie n ie  po de jm ow a ł i  samo stanow isko p racy d la  
tych  ce lów  nie  b y ło  przez czas d łuższy fa k tyczn ie  
utw orzone.

W skazana na w stęp ie  uchw a ła  K o m ite tu  Postępu 
Technicznego z 20.5.1950 r. zobow iązała poszczególne 
reso rty  do u tw o rzen ia  kom ó rek  n o rm a liza cy jn ych ; po
n iew aż zaś C IO P  resortem  n ie  jest, prze to  uch w a ła  ta, 
sama z siebie, n ie  daw a ła  podstaw y do tw o rze n ia  po
dobnej k o m ó rk i w  ram ach In s ty tu tu . D opiero specja l
ne zlecenie Przewodniczącego P K P G  zobow iązało In s ty 

tu t  w  ty m  w zględzie i  zarządzeniem  Naczelnego D y 
re k to ra  C IO P  z dn. 30.7.1951 r. N r  26 zostało pow o
łane do życ ia  stanow isko p racy d la  spraw  n o rm a li
zacji.

Od te j też da ty  rozpoczynają się ko n k re tn e  za in te 
resow ania i  ko n k re tn e  poczynania In s ty tu tu  w  spra
w ach n o rm a liz a c ji z dz iedziny bhp. W ydane w k ró tce  
po ty m  zarządzenie Przewodniczącego P K P G  
z 30.8.1951 r. w  spraw ie  reso rtow ych  kom ó rek  no rm a
liz a c y jn y c h  i  dołączona doń in s tru k c ja  u ła tw ia ły  zo r
ganizow anie p rac n o rm a liza cy jn ych  w  In s ty tu c ie  
i  ustaw ien ie  sam ej k o m ó rk i n o rm a lizacy jne j.

N ow e zadania trzeba b y ło  zacząć od w yp raco w an ia  
m etody p rac no rm a liza cy jn ych  w e w ną trz  In s ty tu tu  
oraz okreś lić  stosunek k o m ó rk i no rm a liza cy jn e j do 
zak ładów  i  dz ia łów . R ozw iązanie poszło po —  w yd a je  
się —  je d yn ie  słusznej drodze,--rjsta lające j, że w ła śc i
w y m  tw ó rcą  p ie rw szych  (wstępnych) p ro je k tó w  no rm  
m a ją  być zak łady i  dz ia ły , każdy w  sw o im  bezpo
średn im  zakresie specja lności, na tom iast kom ó rka  n o r
m a lizacy jna  m a być ośrodkiem  organ izu jącym  te p ra 
ce, k o o rd yn u ją cym  je  oraz s łużącym  pomocą i  poradą 
ty m  zakładom  i  dzia łom . W  ten sposób w prow adzono 
p ra k tyczn ie  w  życie zasadę, że prace (tem aty) no rm a
liza cy jn e  wchodzą w  sk ład  no rm a ln ych  p lanów  i  za
jęć zak ładów  badawczych i  dz ia łów  In s ty tu tu .

B y  p ro je k ty  no rm  m og ły  w ychodz ić  z In s ty tu tu  
m oż liw ie  n a jg ru n to w n ie j przepracowane, je s t rzeczą 
niezbędną w ciągn ięc ie  do w spó łp racy  zarów no znaw 
ców  (naukow ców  i  p ra k ty k ó w ) poszczególnych za
gadnień, ja k  i  p rze ds taw ic ie li p rzysz łych  w y tw ó rc ó w  
p rzedm io tów  zno rm a lizow anych  oraz p rze ds taw ic ie li 
u ż y tk o w n ik ó w , a w ięc odb io rców  ty c h  przedm io tów . 
Ta w spó łp raca może m ieć m ie jsce w e w szys tk ich  sta
d iach p rzygo tow an ia  n o rm y : i  w  tra k c ie  op racow y
w a n ia  wstępnego p ro je k tu , i  w  fazie  ank ie tow an ia , 
i  w  drodze ko le g ia ln ych  (kom isy jnych ) obrad. P rze
w id u je  się how iem  pow o łan ie  p rzy  C IO P specja lne j 
k o m is ji no rm a liza cy jn e j d la  sp raw  bhp, złożonej 
z w łasnych  i  zew nę trznych  znaw ców  oraz przedsta
w ic ie l i za in teresow anych w  danej no rm ie  dz ia łó w  gos
podarczych (za in teresow anych bądź ja k o  w y tw ó rc y , 
bądź ja k o  u ż y tk o w n ic y ); do te j k o m is ji m a ją  w e jść 
także przedstaw ic ie le  tych , k tó ry m  no rm a lizow any 
p rze dm io t m a bezpośrednio służyć, a w ięc ro b o tn ik ó w  
i  p ra cow n ikó w , poprzez Z w ią z k i Zawodowe i  ch łopów  
poprzez Z w ią zek  Samopomocy C h łopsk ie j. K o m is ja  
je s t pom yślana ja ko  organ w e w nę trzny  In s ty tu tu  i  je j 
g łów n ym  zadaniem  je s t ocena p ro je k tu  n o rm y  i  ew. 
w y tk n ię c ie  k ie ru n k u  podstaw ow ych je j założeń w  
p ie rw szym  s tad ium  opracow an ia  oraz następnie 
s tw ie rdzen ie  w  faz ie  końcow e j, czy p ro je k t zaspakaja 
in te resy  gospodarcze P aństw a na danym  odc inku , czy 
odpow iada nowoczesnym  w ym ogom  i  ak tua lnem u sta
n o w i te c h n ik i oraz czy je s t zgodny pod w zględem  fo r 
m y  opracow an ia  i  u k ła d u  treśc i z obow iązu jącym i 
w y tyczn ym i. Powyższe zasady o rgan izacyjne zosta ły
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u ję te  w  fo rm ie  zarządzenia Naczelnego D y re k to ra  
In s ty tu tu  N r  48 z dn ia  31.12.1951 r. i  załączonej doń 
in s tru k c ji.  Żeby wyczerpać zagadnienia organ izacyjne, 
wspom nieć jeszcze trzeba, że kom ó rka  no rm a lizacy jna  
In s ty tu tu  podniesiona została od 1.1.1952 r. do rzędu 
sam odzie lne j sekcji.

W spom niano ju ż  w yże j, że uchw a ła  K o m ite tu  Po
stępu Technicznego z 20.5.1950 r. i  zarządzenie P rze
wodniczącego P K P G  z 30.8.1951 r. w p ro w a d z iły  w  ży-» 
cie zasadę d e cen tra liza c ji p rac no rm a lizacy jnych . T o
też bezpośredn io . po w y jś c iu  zarządzenia z dn. 30.3 
1951 r. m iędzy in n y m i także C e n tra lny  In s ty tu t  
O chrony P racy (jego kom ó rka  no rm a lizacy jna ) pow o
ła n y  zosta ł do p rze jęc ia  od Polskiego K o m ite tu  N o r
m a lizacy jnego  części jego prac, m ia no w ic ie  tych, 
k tó re  dotyczą zagadnień bezpieczeństwa i  h ig ie ny  p ra 
cy i  b y ły  zgrupow ane w  ram ach is tn ie ją ce j p rzy  P K N  
K o m is ji BH P . P rze ję to  k ilk a d z ie s ią t tem atów , sygna
lizu ją cych  z m a ły m i w y ją tk a m i ty lk o  zagadnienie. 
Część te m a ty k i n o rm a lizacy jne j bhp  pozostała nada l 
jeszcze w  op racow an iu  K o m is ji P K N ; są to  tem aty  
znacznie zaawansowane w  opracow an iu , w  do tych 
czasowych ram ach o rgan izacyjnych .

Na podstaw ie p rze ję te j z P K N -u  te m a tyk i, zgłoszo
nych  przez poszczególne, w łasne k o m ó rk i o rgan izacy j
ne In s ty tu tu  p rob lem ów  oraz w yp ow ied z i reso rtów  
gospodarczych, C IO P op racow ał i  zg łos ił w e w ła śc i
w y m  czasie do P K P G  i  P K N  p ie rw szy  w łasny  p lan  
prac no rm a liza cy jn ych  na 1952 r. Ponieważ In s ty tu t 
n ie  m a w  ty m  zakresie żadnych doświadczeń, przeto 
ten p ie rw szy  p la n  pom yślany zosta ł na  stosunkowo 
skrom ną m ia rę ; o b e jm u je  on je d n a k  k ilk a d z ie s ią t te 
m atów , co do k tó ry c h  is tn ie ją  w sze lk ie  szanse, że zo
staną one w  1952 r. przeprowadzone przez w szystk ie  
stad ia  opracow an ia  i  będą m og ły  być  przedłożone 
w łaśc iw ym  w ładzom  do za tw ie rdzen ia  i  nadan ia  im  
m ocy obow iązu jącej.

B ra k  w łasnych  doświadczeń spowodow ał, że w  p la 
n ie  n ie  w ykazano w szys tk ich  zagadnień (tem atów ) k tó 
ry m i In s ty tu t  będzie się fa k tyczn ie  za jm ow a ł w  ro k u  
1952; n ie  podano w  p lan ie  tych  zagadnień, k tó re  w e j
dą ju ż  w p ra w d z ie  na w a rsz ta t p rac w  ty m  ro ku , ale 
co do k tó ry c h  n ie  m a szans w zg l. są n ie w ie lk ie  na to,

P r a c e

Począwszy od nin ie jszego num eru  ukazyw ać się będą 
i  a łam ach „B iu le ty n u  In fo rm a cy jn e g o  C IO P “ . k ró tk ie  
streszczenia n ie k tó ry c h  p rac w yko na nych  w  Ins ty tu c ie . 
Szczegółowe w y  jaśn ien ia , odnośnie tych  prac, za in te 
resow ani uzyskać mogą w  S ekc ji W drażan ia  C IO P 
W -w a , u l. T am ka 1.

1. Uniwersalny aparat ochronny do frezarki
Jest to  aparat, k tó ry  zapew nia bezpieczną pracę na 

freza rka ch  do d rew na bez w zg lędu na rodza j w y k o n y 
w ane j op e rac ji i  zw iększa p rzy  ty m  je j m ożliw ośc i te 
chniczne.

A p a ra t sk łada się z podstaw y, do k tó re j mocowane 
są odpow iedn ie  doc isk i zabezpieczające przed o d b i
ciem  obrabianego m a te ria łu  i  ze tkn ięc iem  się rę k i 
z narzędziem .

O dpow iedn io  zestaw iony kom p le t docisków  u m o ż li
w ia  w y ko n yw a n ie  w  bezpiecznych w a run kach  w sze l
k iego rod za ju  operac ji, p rzy  n ie je d n o k ro tn ym  w z ro 
ście jakośc i i  w yd a jn ośc i pracy. W  n ie k tó ry c h  p rz y -

by  liczyć, że będą m og ły  być w  fo rm ie  ca łkow itego 
opracow ania wypuszczone na zew nątrz. P la n  ten  jesz
cze w  postaci p ro je k tu  w ew nętrznego b y ł p rzedm io
tem  specja lne j k o n fe re n c ji w  lis topadzie  r. ub., w  k tó 
re j w z ię li ud z ia ł p rzedstaw ic ie le  C e n tra lne j Rady 
Z w ią zkó w  Zaw odow ych, P aństw ow e j K o m is ji P lano 
w a n ia  Gospodarczego, Polskiego K o m ite tu  N o rm a liza 
cyjnego, M in is te rs tw a  P racy i  O p iek i Społecznej, M i
n is te rs tw a  Z d ro w ia  oraz Naczelnej O rgan izac ji Tech
n iczne j; spo tka ł się on na ogół z p rzych y ln ą  oceną, 
P lan  n ie  został w p raw d z ie  jeszcze za tw ie rdzony przez 
P K P G , ty m  n ie m n ie j s tanow i ju ż  podstaw ę do a k tu 
a lnych  p rac zak ładów  badawczych i  dz ia łów  In s ty tu 
tu. Z rea lizow an ie  p lanu  na ro k  b ieżący w  każdym  ra 
zie będzie dużym  k ro k ie m  w  zakresie n o rm a liza c ji 
sprzętu i  urządzeń bhp je ś li zważyć, że dotychczas nie  
ukazała się w  te j dziedzin ie  an i jedna norm a.

Na dalszą m etę sto i przed kom ó rką  no rm a lizacy jną  
C IO P -u  jeszcze jedno  w ie lk ie  zagadnienie o rg an izacy j
ne. M am y na m y ś li sprawę w łączen ia In s ty tu tu , a w ięc 
p ro b le m a ty k i bezpieczeństwa i  h ig ie n y  pracy, we 
w szystk ie  prace no rm a lizacy jne , pode jm ow ane przez 
różne  k o m ó rk i resortow e i  zakładowe, a mogące przed
staw iać p rzedm io t za in teresow ania z p u n k tu  w idzen ia  
ochrony pracy. S praw a je s t n ie zw yk le  ważna, skoro 
słusznie s to im y na s tanow isku in tegra lnego  w łączan ia  
te j p ro b le m a ty k i w  procesy technologiczne. S praw a ta 
jes t je d n a k  bardzo tru d n a  do organ izacyjnego roz
w iązan ia  ze w zg lędu na dużą ilość kom órek  n o rm a li
zacy jnych  i  ze w zg lędu na szczupłość k a d ry  specja
lis tó w , będącej w  dyspozyc ji In s ty tu tu . Zagadn ien ia 
tego n ie  m ożna je dn ak  tra c ie  z oczu.

Na g runc ie  rozpoczętych przez C IO P prac no rm a
liza cy jn ych  w  dziedzin ie  bh p  nasuwa się szereg uw ag 
odnośnie sposobu zastosowania przep isów  zacytow a
nego zarządzenia Przewodniczącego P K P G  z dn ia  
30.8.1951 r. do prac n o rm a lizacy jnych , prow adzonych 
przez cen tra lne  in s ty tu c je  naukow o-badaw cze. S pra
w a ta  nada je  się je dn ak  do osobnego om ów ienia, k tó 
re  um ieśc im y w  je d n ym  z na jb liższych  nu m eró w  B iu 
le tynu .

E. M.

C I O P
padkach, a zwłaszcza p rzy  p ro d u k c ji m asowej, apara t 
pozwala na zastąpienie p ra c o w n ik ó w  w y k w a lif ik o w a 
nych przyuczonym i.

Szerokie zastosowanie apara tu  p rzyczyn i się n ie w ą t
p liw ie  do w yda jnego  w zros tu  bezpieczeństwa p racy 
na frezarkach . P o w in ien  on znaleźć ja k  najszersze 
zastosowanie w  przem yśle drzew nym .

2. Przyrząd do cięcia poprzecznego drzewa 
na pile tarczowej stolikowej, na żądany wymiar 

i pod dowolnym kątem
Jest to przyrząd, p rzy  pom ocy k tó rego  m ożna prze

rzynać wsze lk iego rodza ju  lis tw y  na od c in k i o w yzna
czonej d ługości i  pod d o w o lnym  kątem , bez po trzeby 
odm ierzania i  znakow an ia  poszczególnych elem entów, 
a to  dz ięk i nastaw czym  skalom .

P rzyrząd  zastępuje urządzenia saneczkowe, k tó rych  
b. często je s t b ra k  w  poszczególnych zakładach, oraz 
specja lne przesuw adła d rew n iane, w yko nyw a ne  każ
dorazowo do poprzecznego p rze rzyna n ia  na jeden w y -
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Rys. 1. U n iw e rsa ln y  apara t o ch ro n n y  do fre z a rk i.

m ia r. W  ten sposób p rzyrzą d  p rzyczyn ia  się do w z ro 
stu  w yda jnośc i, zwłaszcza tam , gdzie zachodzi kon iecz
ność p rze rzynan ia  znacznej ilo śc i lis te w  na różnorodne 
elem enty.

3. A para t ochronny do strugarki - wyrówniarki
Jest to  apara t, k tó ry  zapew nia bezpieczną pracę na 

strugarce —  w yró w n ia rce . W  aparacie ty m  osłona w a łu  
nożowego zawieszona na ram ionach  osłan ia  w a ł nożo
w y  zarów no w  czasie pos to ju  ja k  i  pracy. O słan ia  ona 
w a ł nożow y na całe j d ługości dz ięk i czemu noże są 
zawsze w  p e łn i w yko rzystane .

Zaw ieszenie osłony w ś łu  nożowego je s t ta k  skon
struow ane, że n ie  m a po trzeby przenoszenia ob rab ia 
ne j deski po każdorazow ym  przes trugan iu  je j —  deskę 
przeciąga się bow iem  po stole i  po osłonie.

Rys. 2. A p a ra t och ronn y  do s tru g a rk i - w y ró w n a rk i.

U staw ian ie  osłony w a łu  nożowego na żądaną w y 
sokość odbyw a się je d n ym  ruchem  dźw ign i. W  ten 
sposób apara t odpow iada w szys tk im  w ym agan iom  sta
w ia n y m  zabezpieczeniom  na s truga rkach  —  w y ró w - 
n ia rka ch .

Rys. 3. D rążek do przetaczania  w agonów .

A p a ra t p o w in ie n  znaleźć ja k  najszersze zastosowa
n ie  w  przem yśle d rzew nym  co p rzyczyn i się do w z ro 
stu bezpieczeństwa i  w yd a jn ośc i pracy.

4. Drążek do przetaczania wagonów
Przetaczanie w agonów  za ładow anych lu b  próżnych  

na n ie w ie lk ą  odległość, odbyw a się na te ren ie  zak ła 
dów  p rzem ysłow ych  i  p rzeds ięb io rs tw  us ługow ych 
codziennie. Czynności te w y k o n u je  się w  celu usta
w ie n ia  w agonu p rzy  ram p ie  lu b  w  in n y c h  punk tach  
p rze ładunkow ych .

Przetaczanie w agonów  próżnych  i  za ładow anych na 
odległość od k i lk u  cen tym e trów  aż do k i lk u  m e tró w  
w ym aga za jęcia  p rzy  te j op e rac ji od 3 do 10 ro b o tn i
ków . Poza ty m  czynności przygotow aw cze, ja k  np. 
zw ołan ie , zespołu i  rozstaw ien ie  go za jm u ją  bardzo

Rys. 4.

dużo czasu, n ie je d n o k ro tn ie  na w e t w ięce j n iż  samo 
przetaczanie, zaś w  zespołach n ie  w y  szkolonych i  n ie 
zdyscyp linow anych  częstokroć zachodzą w yp ad k i.

Jako narzędzi pom ocn iczych do ruszenia w agonu 
z m ie jsca używ a  się dotychczas drąga żelaznego sp ła
szczonego na końcu i  zagiętego pod kątem . R o bo tn ik  
operu jący ta k im  drąg iem  m us i zająć pozycję  m iędzy 
wagonam i, co w  w yso k im  s topn iu  naraża go na w y 
padek.

W zględy te n a p ro w ad z iły  na pom ysł zastosowania 
d rążka  odm ienne j k o n s tru k c ji,  pozw a la jące j na za ję
cie po zyc ji przez ro b o tn ik a  poza to ra m i, obok w agonu 
(rys. 4). Zasadę dz ia ła lności d rążka ilu s tru je  rys. 3.
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D rążek now e j k o n s tru k c ji w p ły n ie  na zm niejszenie 
kosztów , zw iązanych z przetaczaniem  w agonów  na 
n iedużą odległość, zm nie jszy w y s iłe k  fizyczn y  ro b o t
n ik ó w  i  zapew ni bezpieczne w a ru n k i pracy.

5. Oczyszczanie odzieży watowanej 
przetłuszczonej i przesolonej

U b io ry  w atow ane, w  n ie k tó ry c h  przem ysłach, gdzie 
praca odbyw a się w  tem pe ra tu rach  o k ilkana śc ie  lu b  
k ilk a d z ie s ią t s topn i niższych od n o rm a ln e j tem pera
tu ry  otoczenia, stosowane są przez ca ły  rok . P rzem ysły 
te to  przede w szys tk im  przem ysł m ięsny i  chłodniczy. 
U b io ry  w atow ane u lega ją  tam  szybkiem u prze tłusz
czeniu i , przesycen iu solą. O bniża to  k ilk u n a s to k ro tn ie  
w artość izo lacy jną  u b io ró w  i  d y s k w a lif ik u je  ich  zna
czenie ja ko  u b io ró w  ochronnych.

P rzeprow adzono p ró by  ekonom icznego oczyszczania 
w spom n ianych  ub io rów , gdyż stosowane p ra n ie  ręcz
ne n ie  da ło rezu lta tów .

O kazało się, że n a jb a rd z ie j w skazanym  w  naszych 
w a run kach  by ło b y  oczyszczenie m echaniczne w  1% -m  
roz tw o rze  w o dn ym  m yd ła  lu b  w  c ie k łe j benzyn ie o tem 
pe ra tu rze  w rzen ia  zaw arte j m iędzy 80°— 120°C.

Rys. 6. S ze lk i bezpieczeństw a na m ode lu  — w id o k  z przodu.

6. Pas bezpieczeństwa
Do prac prow adzonych na n iebezpiecznych w yso

kościach stosować na leży pasy bezpieczeństwa, zapew
n ia jące  p ra c o w n ik o w i bezpieczeństwo w  p rzypadku  
u tra ty  rów no w ag i i  upadku. Pasy bezpieczeństwa m o
gą być stosowane —  wówczas, gdy m ożliw ość upadku 
n ie  przekracza 1,5 m etra . P rzy  w iększe j wysokości, 
p rzec iw dz ia łan ie  pasa może spowodować obrażenie 
w ew nę trzne  w  postaci pękn ięc ia  w ą tro b y , uc isku  żo
łą dka  lu b  k rw o to k u  w ewnętrznego.

7. Szelki bezpieczeństwa
P rzy  pracach na niebezpiecznych wysokościach, p rzy  

k tó ry c h  m us im y ro b o tn ik o w i zabezpieczyć swobodę po
ruszania się na p rzestrzen i 4— 5 m etrów , to  znaczy 
p rzy  drodze upadku  od 2 do 2,5 m etra , trzeba  stoso
wać sze lk i bezpieczeństwa. S ze lk i te zapew n ia ją  bez
pieczeństwo p rzy  upadku  na w e t z wysokości 2,5 m e
tra  bez sku tkó w  ubocznych, ja k im i mogą być ja k ie 
k o lw ie k  obrażenia w ew nętrzne.

P rzyczyną te j wyższości szelek nad pasam i je s t ich  
rac jon a ln a  ko n s tru kc ja , zapew nia jąca rozłożenie s ił 
dz ia ła jących  p rzy  upadku  na pachy, pa ch w in y  i  po
ś la dk i —  i  b ra k  ja k ie g o k o lw ie k  uc isku  na brzuch, żo
łądek i  okolice.

Rys. 7. S ia tka  bezpieczeństwa,
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8. Siatki bezpieczeństwa bez części zapinkowych
Tam , gdzie is tn ie je  obawa upadku  z wysokości lu b  

konieczność spuszczania ro b o tn ik a  do w nętrza  —• i  w y 
ciągania go z w n ę trza  z b io rn ik a  po cieczach ła tw o 
pa lnych  —  n ie  m ożna stosować żadnej och rony osobi
stej z częściam i za p in ko w ym i z m e ta li iskrzących. M e

ta l isk rzący  m óg łby  spowodować ła tw o  w ybuch . Po
n iew aż m eta le  n ie iskrzące i  ic h  stopy są a rty k u łe m  re 
g lam entow anym , opracowano s ia tkę  bezpieczeństwa bez 
ja k ic h k o lw ie k  części zap inkow ych , ale zapew nia jącą 
ca łko w ite  bezpieczeństwo p rzy  upadku  z wysokości 
w iększe j naw e t n iż  2,5 m etra.

9. Linki bezpieczeństwa
O chrony osobiste zabezpieczające przed upadk iem  

z w ysokości dz ia ła ją  na leżycie o ile  są zaczepione l in k ą  
bezpieczeństwa o odpow iedn ie j w y trzym a łośc i, um o
cowaną d ru g im  końcem  w  odpow iedn im  m ie jscu.

W ytrzym a łość  l in k i na roze rw an ie  n ie  pow in na  być 
w iększa n iż  1400 kg  na jeden p rze k ró j.

C z e p k i

Czepki i  s ia tk i ochronne os łan ia ją  w łosy  przed zapy
len iem  (rys. 1 i  2) lu b  przed w kręcen iem  ich  w  ob ra 
cające się części maszyn. W łaśc iw ym  elem entem  
och ronnym  je s t daszek, będący ja k b y  regu la to rem  
odległości m iędzy tw a rzą  a m aszyną (rys. 3).

Poza ty m  czepki zabezpieczają p ro d u k t p rze rab iany  
lu b  pakow any przed dostaniem  się doń w łosów .

o c h r o n n e

Czepki ochronne stanow ią  rac jona lne , estetyczne 
i  h ig ien iczne n a k ryc ie  g łow y  d la  kob ie t, za trud n ionych  
w  przem yśle spożywczym , fe rm e n ta cy jn ym , c u k ro w n i
czym, tłuszczow ym , w łó k ie n n iczym  fa rm aceutycznym  
i  w  in n y c h  przem ysłach, w ym aga jących  tego ty p u  
ochron osobistych.

Rys. 1. — Czepek „ T r ó jk ą t “ Rys. 2. — S ia tka  w iązana. Rys. 3. — Czepek z daszkiem .


