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Zagadnienie normalizacji

Do niedawna catoksztalt
w Polsce skoncentrowany byt
Normalizacyjnym, dziatajgcym na podstawie ustawy
z dn. 20.12.1949 r. o utworzeniu Polskiego Komitetu
Normalizacyjnego oraz o polskich normach i standar-
tach (Dz. U. R. P. Nr 63, poz. 493). Jest rzecza oczywi-
sta, ze zaréwno mnogos$¢ i wielostronno$¢é tematyki
normalizacyjnej, jak i stosowana z konieczno$ci meto-
da pracy komisyjnej musialy zawazy¢ na tempie prac,
nie dotrzymujacych kroku rozwojowi zycia gospodar-

prac normalizacyjnych
w polskim Komitecie

czego. Ten wtasnie wzglad majac na uwadze, juz
w 1950 r. Komitet Postepu Technicznego w uchwale
swojej z dnia 20.5.1950 r., ogloszonej w Biuletynie

PKPG Nr 14, Nr 163, zobowigzatl resorty gospodarcze
do zorganizowania w swoich ramach specjalnych ko-
moérek normalizacyjnych.

Postawiona wiec zostata zasada decentralizacji
w tworzeniu norm.

Zarzgadzenie Przewodniczacego Panstwowej Komisji
Planowania Gospodarczego Nr 343 z dn. 30.8.1951 r.
W sprawie organizacji prac normalizacyjnych w resor-
tach, ogtoszone w Biuletynie PKPG Nr 2n, poz. 256,
wprowadza autorytatywnie pojecie normy wewnetrz-
nej (zakladowej lub resortowej), charakteryzujacej sie
ograniczonym zasiegiem dziatania (do jednego wzgled-
nie kilku zaktadéw lub catego resortu) oraz innym try-
bem zatwierdzania (przez dyrektora zaktadu lub mi-
nistra resortowego).

Tak, jak w stosunku do wszystkich zagadnien, nor-
malizacja z zakresu bhp pozostawata w reku PKN;
wséréd wielu komisji bedacych organami roboczymi
PKN, istnieje specjalna komisja bezpieczenstwa i hi-
gieny pracy z szeregiem podkomisji, opracowujgcych
wstepne projekty norm z tego zakresu. Jasng jest rze-
czg, ze wéréd wspotpracownikéw i cztonkéw tych pod-
komisji i samej komisji o tematyce tak wyspecjalizo-
wanej byt szereg specjalistow — pracownikéw Cen-
tralnego Instytutu Ochrony Pracy, reprezentujgcych
tam jednak nie instytucje, lecz tylko swa osobista
wiedze i doswiadczenie. Instytut, jako taki, w tok
prac normalizacyjnych PKN wciggniety nie byt
i swych prac naukowych nie nastawiat na normaliza-
cje. W schemacie organizacyjnym CIOP-u od dawna
przewidziana byta wprawdzie specjalna komérka orga-
nizacyjna dla spraw normalizacji, ulokowana w ra-
mach Dziatlu Popularyzacji na poziomie referatu (sta-
nowisko pracy). Jednak CIOP prac konkretnych w tym
zakresie nie podejmowat i samo stanowisko pracy dla
tych celéw nie byto przez czas diluzszy faktycznie
utworzone.

Wskazana na wstepie uchwata Komitetu Postepu
Technicznego z 20.5.1950 r. zobowigzata poszczegoélne
resorty do utworzenia komérek normalizacyjnych; po-
niewaz zas CIOP resortem nie jest, przeto uchwala ta,
sama z siebie, nie dawata podstawy do tworzenia po-
dobnej komdérki w ramach Instytutu. Dopiero specjal-
ne zlecenie Przewodniczagcego PKPG zobowigzato Insty-

w CIOP

tut w tym wzgledzie i zarzadzeniem Naczelnego Dy-
rektora CIOP z dn. 30.7.1951 r. Nr 26 zostalo powo-
tane do zycia stanowisko pracy dla spraw normali-
zacji.

Od tej tez daty rozpoczynajg sie konkretne zainte-
resowania i konkretne poczynania Instytutu w spra-
wach normalizacji z dziedziny bhp. Wydane wkrétce
po tym zarzadzenie Przewodniczgcego PKPG
z 30.8.1951 r. w sprawie resortowych komoérek norma-
lizacyjnych i dotagczona don instrukcja utatwiaty zor-
ganizowanie prac normalizacyjnych w Instytucie
i ustawienie samej komorki normalizacyjnej.

Nowe zadania trzeba byto zaczg¢ od wypracowania
metody prac normalizacyjnych wewnagatrz Instytutu
oraz okres$li¢ stosunek komérki normalizacyjnej do
zaktadéw i dzialbw. Rozwigzanie poszto po — wydaje
sie — jedynie silusznej drodze,--rjstalajgcej, ze wtasci-
wym tworcg pierwszych (wstepnych) projektow norm
maja by¢é zakiady i dzialy, kazdy w swoim bezpo-
Srednim zakresie specjalnos$ci, natomiast komoérka nor-
malizacyjna ma by¢é osrodkiem organizujgcym te pra-
ce, koordynujacym je oraz stuzacym pomoca i poradag
tym zaktadom i dzialom. W ten spos6éb wprowadzono
praktycznie w zycie zasade, ze prace (tematy) norma-
lizacyjne wchodzg w sktad normalnych planéw i za-
je¢ zaktadow badawczych i dziatéw Instytutu.

By projekty norm mogly wychodzi¢ z Instytutu
mozliwie najgruntowniej przepracowane, jest rzecza
niezbedng wciggniecie do wspéilpracy zaréwno znaw-
cow (naukowcoéw i praktykéw) poszczeg6inych za-
gadnien, jak i przedstawicieli przysztych wytwércéw
przedmiotow znormalizowanych oraz przedstawicieli
uzytkownikéw, a wiec odbiorcow tych przedmiotow.
Ta wspélpraca moze mie¢ miejsce we wszystkich sta-
diach przygotowania normy: i w trakcie opracowy-
wania wstepnego projektu, i w fazie ankietowania,

i w drodze kolegialnych (komisyjnych) obrad. Prze-
widuje sie howiem powotanie przy CIOP specjalnej
komisji normalizacyjnej dla spraw bhp, ztozonej

z wtasnych i zewnetrznych znawcéw oraz przedsta-

wicieli zainteresowanych w danej normie dziatlbw gos-

podarczych (zainteresowanych badz jako wytwércy,
badz jako uzytkownicy); do tej komisji maja wejs¢
takze przedstawiciele tych, ktéorym normalizowany

przedmiot ma bezpos$rednio stuzy¢, a wiec robotnikéw
i pracownikéw, poprzez Zwigzki Zawodowe i chtopow
poprzez Zwigzek Samopomocy Chiopskiej. Komisja
jest pomys$lana jako organ wewnetrzny Instytutu i jej
gtobwnym zadaniem jest ocena projektu normy i ew.
wytkniecie kierunku podstawowych jej
pierwszym stadium opracowania oraz nastepnie
stwierdzenie w fazie koncowej, czy projekt zaspakaja
interesy gospodarcze Panstwa na danym odcinku, czy
odpowiada nowoczesnym wymogom i aktualnemu sta-
nowi techniki oraz czy jest zgodny pod wzgledem for-
my opracowania i uktadu tresci z obowigzujgcymi
wytycznymi. Powyzsze zasady organizacyjne zostaly

zatozen w
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ujete w formie zarzadzenia Naczelnego Dyrektora
Instytutu Nr 48 z dnia 31.12.1951 r. i zalgczonej don
instrukcji. Zeby wyczerpaé zagadnienia organizacyjne,
wspomnieé jeszcze trzeba, ze komdérka normalizacyjna
Instytutu podniesiona zostata od 1.1.1952 r. do rzedu
samodzielnej sekcji.

Wspomniano juz wyzej, ze uchwata Komitetu Po-
stepu Technicznego z 20.5.1950 r. i zarzadzenie Prze-
wodniczgcego PKPG z 30.8.1951 r. wprowadzity w zy-»
cie zasade decentralizacji prac normalizacyjnych. To-
tez bezposrednio.po wyjsciu zarzadzenia z dn. 30.3
1951 r. miedzy innymi takze Centralny Instytut
Ochrony Pracy (jego komoérka normalizacyjna) powo-
tany zostat do przejecia od Polskiego Komitetu Nor-
malizacyjnego cze$ci jego prac, mianowicie tych,
ktére dotyczg zagadnieh bezpieczenstwa i higieny pra-
cy i byty zgrupowane w ramach istniejagcej przy PKN
Komisji BHP. Przejeto kilkadziesigt tematéw, sygna-
lizujagcych z matymi wyjgtkami tylko zagadnienie.
Czes$¢ tematyki normalizacyjnej bhp pozostata nadal
jeszcze w opracowaniu Komisji PKN; sa to tematy
znacznie zaawansowane w opracowaniu, w dotych-
czasowych ramach organizacyjnych.

Na podstawie przejetej z PKN-u tematyki, zgtoszo-
nych przez poszczegdélne, witasne komarki organizacyj-
ne Instytutu probleméw oraz wypowiedzi resortéw
gospodarczych, CIOP opracowat i zgtosit we wtasci-
wym czasie do PKPG i PKN pierwszy wtasny plan
prac normalizacyjnych na 1952 r. Poniewaz Instytut
nie ma w tym zakresie zadnych dos$wiadczen, przeto
ten pierwszy plan pomys$lany zostat na stosunkowo
skromng miare; obejmuje on jednak kilkadziesigt te-
matéw, co do ktédrych istnieja wszelkie szanse, ze zo-
stang one w 1952 r. przeprowadzone przez wszystkie
stadia opracowania i beda mogly by¢ przediozone
wtasciwym wladzom do zatwierdzenia i nadania im
mocy obowigzujacej.

Brak wtasnych doswiadczen spowodowal, ze w pla-
nie nie wykazano wszystkich zagadnien (tematéw) kt6-
rymi Instytut bedzie sie faktycznie zajmowatl w roku
1952; nie podano w planie tych zagadnien, ktére wej-
da juz wprawdzie na warsztat prac w tym roku, ale
co do ktérych nie ma szans wzgl. sga niewielkie na to,

Prace

Poczawszy od niniejszego numeru ukazywac sie beda
i a tamach ,Biuletynu Informacyjnego CIOP*“. krétkie
streszczenia niektérych prac wykonanych w Instytucie.
Szczegblowe wyjasdnienia, odnosnie tych prac, zainte-
resowani uzyskaé mogg w Sekcji Wdrazania CIOP
W-wa, ul. Tamka 1

1. Uniwersalny aparat ochronny do frezarki

Jest to aparat, ktéry zapewnia bezpieczng prace na
frezarkach do drewna bez wzgledu na rodzaj wykony-
wanej operacji i zwieksza przy tym jej mozliwosci te-
chniczne.

Aparat sklada sie z podstawy, do ktérej mocowane
sa odpowiednie dociski zabezpieczajace przed odbi-
ciem obrabianego materialu i zetknigciem sie reki
z narzedziem.

Odpowiednio zestawiony komplet docisk6w umozli-
wia wykonywanie w bezpiecznych warunkach wszel-
kiego rodzaju operacji, przy niejednokrotnym wzro-
Scie jakosci i wydajnosci pracy. W niektérych przy-
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by liczy¢, ze bedg mogly by¢ w formie catkowitego
opracowania wypuszczone na zewnatrz. Plan ten jesz-
cze w postaci projektu wewnetrznego byt przedmio-
tem specjalnej konferencji w listopadzie r. ub., w kt6-
rej wzieli udziat przedstawiciele Centralnej Rady
Zwigzkéw Zawodowych, Panstwowej Komisji Plano-
wania Gospodarczego, Polskiego Komitetu Normaliza-
cyjnego, Ministerstwa Pracy i Opieki Spotecznej, Mi-
nisterstwa Zdrowia oraz Naczelnej Organizacji Tech-
nicznej; spotkat sie on na og6t z przychylng ocena,
Plan nie zostat wprawdzie jeszcze zatwierdzony przez
PKPG, tym niemniej stanowi juz podstawe do aktu-
alnych prac zaktadéw badawczych i dziatéw Instytu-
tu. Zrealizowanie planu na rok biezacy w kazdym ra-
zie bedzie duzym krokiem w zakresie normalizacji
sprzetu i urzadzen bhp jesli zwazyé, ze dotychczas nie
ukazata sie w tej dziedzinie ani jedna norma.

Na dalszg mete stoi przed komdrkag normalizacyjng
CIOP-u jeszcze jedno wielkie zagadnienie organizacyj-
ne. Mamy na mys$li sprawe wigczenia Instytutu, a wiec
problematyki bezpieczeinstwa i higieny pracy, we
wszystkie prace normalizacyjne, podejmowane przez
r6zne komorki resortowe i zakladowe, a mogace przed-
stawia¢ przedmiot zainteresowania z punktu widzenia
ochrony pracy. Sprawa jest niezwykle wazna, skoro
stusznie stoimy na stanowisku integralnego wtgczania
tej problematyki w procesy technologiczne. Sprawa ta
jest jednak bardzo trudna do organizacyjnego roz-
wigzania ze wzgledu na duzg ilo§¢ komoérek normali-
zacyjnych i ze wzgledu na szczupto$¢ kadry specja-
listbw, bedacej w dyspozycji Instytutu. Zagadnienia
tego nie mozna jednak tracie z oczu.

Na gruncie rozpoczetych przez CIOP prac norma-
lizacyjnych w dziedzinie bhp nasuwa sie szereg uwag
odnos$nie sposobu zastosowania przepiséw zacytowa-
nego zarzgdzenia Przewodniczagcego PKPG 2z dnia
30.8.1951 r. do prac normalizacyjnych, prowadzonych
przez centralne instytucje naukowo-badawcze. Spra-
wa ta nadaje sie jednak do osobnego omoéwienia, kt6-
re umiescimy w jednym z najblizszych numeréw Biu-
letynu.

E. M.

CIOP

padkach, a zwtaszcza przy produkcji masowej, aparat
pozwala na zastgpienie pracownikéw wykwalifikowa-
nych przyuczonymi.

Szerokie zastosowanie aparatu przyczyni sie niewat-
pliwie do wydajnego wzrostu bezpieczefnstwa pracy
na frezarkach. Powinien on znalez¢ jak najszersze
zastosowanie w przemys$le drzewnym.

2. Przyrzad do ciecia poprzecznego drzewa
na pile tarczowej stolikowej, na zgdany wymiar
i pod dowolnym katem
Jest to przyrzad, przy pomocy ktérego mozna prze-
rzyna¢ wszelkiego rodzaju listwy na odcinki o wyzna-
czonej diugosci i pod dowolnym katem, bez potrzeby
odmierzania i znakowania poszczeg6lnych elementéw,

a to dzieki nastawczym skalom.

Przyrzad zastepuje urzadzenia saneczkowe, ktérych
b. czesto jest brak w poszczeg6lnych zaktadach, oraz
specjalne przesuwadta drewniane, wykonywane kaz-
dorazowo do poprzecznego przerzynania na jeden wy-
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Rys. 1. Uniwersalny aparat ochronny do frezarki.

miar. W ten spos6b przyrzad przyczynia sie do wzro-
stu wydajnosci, zwlaszcza tam, gdzie zachodzi koniecz-
nos$¢ przerzynania znacznej ilosci listew na r6znorodne
elementy.

3. Aparat ochronny do strugarki - wyréwniarki

Jest to aparat, ktéry zapewnia bezpieczng prace na
strugarce — wyréwniarce. W aparacie tym ostona watu
nozowego zawieszona na ramionach ostania wat nozo-
wy zaréwno w czasie postoju jak i pracy. Ostania ona
wat nozowy na catej dlugosci dzieki czemu noze sa
zawsze w peini wykorzystane.

Zawieszenie ostony ws$tu nozowego jest tak skon-
struowane, ze nie ma potrzeby przenoszenia obrabia-
nej deski po kazdorazowym przestruganiu jej — deske
przecigga sie bowiem po stole i po ostonie.

Rys. 2. Aparat ochronny do strugarki - wyréwnarki.

Ustawianie ostony watu nozowego na zadang wy-
soko$¢ odbywa sie jednym ruchem dzZzwigni. W ten
spos6b aparat odpowiada wszystkim wymaganiom sta-
wianym zabezpieczeniom na strugarkach — wyréw-
niarkach.
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Rys. 3. Drazek do przetaczania wagonow.
Aparat powinien znalez¢ jak najszersze zastosowa-

nie w przemys$le drzewnym co przyczyni sie do wzro-
stu bezpieczenstwa i wydajnosci pracy.

4. Dragzek do przetaczania wagonow

Przetaczanie wagonéw zatadowanych lub préznych
na niewielkg odlegto$¢, odbywa sie na terenie zakta-
dow przemystowych i przedsiebiorstw ustugowych

codziennie. Czynnos$ci te wykonuje sie w celu usta-
wienia wagonu przy rampie lub w innych punktach
przetadunkowych.

Przetaczanie wagonéw préznych i zatadowanych na
odlegtos¢ od kilku centymetréw az do kilku metrow
wymaga zajecia przy tej operacji od 3 do 10 robotni-
kéw. Poza tym czynnos$ci przygotowawcze, jak np.
zwotanie, zespotu i rozstawienie go zajmujg bardzo

Rys. 4.

duzo czasu, niejednokrotnie nawet wiecej niz samo
przetaczanie, za$§ w zespotach niewyszkolonych i nie-
zdyscyplinowanych czestokro¢ zachodza wypadki.

Jako narzedzi pomocniczych do ruszenia wagonu
z miejsca uzywa sie dotychczas draga zelaznego spta-
szczonego na koncu i zagietego pod katem. Robotnik
operujagcy takim dragiem musi zajg¢ pozycje miedzy
wagonami, co w wysokim stopniu naraza go na wy-
padek.

Wzgledy te naprowadzity na pomyst zastosowania
drazka odmiennej konstrukcji, pozwalajgcej na zaje-
cie pozycji przez robotnika poza torami, obok wagonu
(rys. 4). Zasade dziatalnos$ci drazka ilustruje rys. 3.



Nr 3

Drazek nowej konstrukcji wptynie na zmniejszenie
kosztéw, zwiazanych z przetaczaniem wagonéw na
nieduzg odlegto$¢, zmniejszy wysitek fizyczny robot-
nik6w i zapewni bezpieczne warunki pracy.

5. Oczyszczanie odziezy watowanej
przetluszczonej i przesolonej

Ubiory watowane, w niektérych przemystach, gdzie
praca odbywa sie w temperaturach o kilkanascie lub
kilkadziesigt stopni nizszych od normalnej tempera-
tury otoczenia, stosowane sa przez caty rok. Przemysty
te to przede wszystkim przemyst miesny i chiodniczy.
Ubiory watowane ulegaja tam szybkiemu przettusz-
czeniu i,przesyceniu solg. Obniza to kilkunastokrotnie
wartos¢ izolacyjng ubioréw i dyskwalifikuje ich zna-
czenie jako ubioréw ochronnych.

Przeprowadzono préby ekonomicznego oczyszczania
wspomnianych ubioréw, gdyz stosowane pranie recz-
ne nie dato rezultatéow.

Okazato sie, ze najbardziej wskazanym w naszych
warunkach byloby oczyszczenie mechaniczne w 1%-m
roztworze wodnym mydta lub w ciektej benzynie otem-
peraturze wrzenia zawartej miedzy 80°— 120°C.

Rys. 6. Szelki bezpieczefnstwa na modelu — widok z przodu.
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6. Pas bezpieczenstwa

Do prac prowadzonych na niebezpiecznych wyso-
kosciach stosowaé¢ nalezy pasy bezpieczenstwa, zapew-
niajace pracownikowi bezpieczenstwo w przypadku
utraty rownowagi i upadku. Pasy bezpieczefistwa mo-
ga by¢ stosowane — woéwczas, gdy mozliwo$¢ upadku
nie przekracza 1,5 metra. Przy wiekszej wysokosci,
przeciwdziatanie pasa moze spowodowaé¢ obrazenie
wewnetrzne w postaci peknigcia watroby, ucisku zo-
tadka Ilub krwotoku wewnetrznego.

7. Szelki bezpieczenstwa

Przy pracach na niebezpiecznych wysoko$ciach, przy
ktéorych musimy robotnikowi zabezpieczy¢ swobode po-
ruszania sie na przestrzeni 4—5 metréw, to znaczy
przy drodze upadku od 2 do 2,5 metra, trzeba stoso-
wacé szelki bezpieczenstwa. Szelki te zapewniajg bez-
pieczenstwo przy upadku nawet z wysokos$ci 2,5 me-
tra bez skutkéw ubocznych, jakimi moga by¢ jakie-
kolwiek obrazenia wewnetrzne.

Przyczyna tej wyzszos$ci szelek nad pasami jest ich
racjonalna konstrukcja, zapewniajgca roztozenie sit
dziatajgcych przy upadku na pachy, pachwiny i po-
Sladki — i brak jakiegokolwiek ucisku na brzuch, zo-
tadek i okolice.

Rys. 7. Siatka bezpieczenstwa,
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8. Siatki bezpieczenstwa bez czescizapinkowych

Tam, gdzie istnieje obawa upadku z wysokos$ci Iub
konieczno$¢ spuszczania robotnika do wnetrza —ei wy-
ciggania go z wnetrza zbiornika po cieczach tatwo-
palnych — nie mozna stosowa¢ zadnej ochrony osobi-
stej z czesciami zapinkowymi z metali iskrzacych. Me-

tal iskrzacy maégiby spowodowaé tatwo wybuch. Po-
niewaz metale nieiskrzgce i ich stopy sa artykutem re-
glamentowanym, opracowano siatke bezpieczenstwa bez
jakichkolwiek czesci zapinkowych, ale zapewniajaca
catkowite bezpieczenstwo przy upadku z wysokosSci
wiekszej nawet niz 2,5 metra.

Czepki

Czepki i siatki ochronne ostaniajg wiosy przed zapy-
leniem (rys. 1 i 2) lub przed wkreceniem ich w obra-
cajagce sie czesSci maszyn. Wtasciwym elementem
ochronnym jest daszek, bedacy jakby regulatorem
odlegtosci miedzy twarzg a maszyng (rys. 3).

Poza tym czepki zabezpieczajg produkt przerabiany
lub pakowany przed dostaniem sie don witoséw.

Rys. 1. — Czepek ,Troéjkat” Rys. 2. —
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Siatka wigzana.

9. Linki bezpieczenstwa

Ochrony osobiste zabezpieczajace przed upadkiem
z wysoko$ci dziatajg nalezycie o ile sa zaczepione linkg
bezpieczenstwa o odpowiedniej wytrzymato$ci, umo-
cowang drugim koricem w odpowiednim miejscu.

Wytrzymato$¢ linki na rozerwanie nie powinna by¢
wieksza niz 1400 kg na jeden przekroj.

ochronne

Czepki ochronne stanowig racjonalne, estetyczne
i higieniczne nakrycie gtowy dla kobiet, zatrudnionych
w przemys$le spozywczym, fermentacyjnym, cukrowni-
czym, tluszczowym, wtbkienniczym farmaceutycznym
i w innych przemystach, wymagajacych tego typu
ochron osobistych.

Rys. 3. — Czepek z daszkiem.



