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U dzia ł m łodzieży w pracach C lOP

W ładza ludow a  w  Polsce otoczyła m łodych  o b yw a te li 
t ro s k liw ą  opieką, o tw ie ra ją c  przed n im i w szys tk ie  
d ro g i do awansu, zapew n iła  im  pe łn y  um ys łow y  
i  fizyczn y  rozw ó j w  k ra ju , w  k tó ry m  praca i  nauka 
s ta ły  się sp raw am i społecznym i, ogó lnonarodow ym i, 
sp raw am i hono ru  i  s ław y. M łodzież po lska zdobyła 
naukę  n ie  d la  sw oich egoistycznych celów, lecz przede 
w szystk im , w  m yś l zasad m ora lnośc i socja lis tycznej, 
po to, aby móc służyć n a rod ow i i  zużytkow ać naby tą  
w iedzę na pow ie rzonym  od c inku  pracy. S tanow iąc 
aw angardę narodu, łam iąc  stare, przeżyte  zw ycza je 
i  w y tycza jąc  nowe d ro g i —  rów n ież  na po lu  na uko w ym  
m łodzież po lska zdobyw a przyna leżne je j m iejsce. 
W spó łp racu jąc ze starszym , postępow ym  pokolen iem , 
w nos i św ieży pow iew  i  s iłą  swej m łodości w p ły w a  na 
zdobycie tego, co w  w ie lu  p rzypadkach, zda je się n ie  
do osiągnięcia.

N a te ren ie  C e n t r a l n e g o  I n s t y t u t u  
O c h r o n y  P r a c y  stosunkow o duży p rocen t 
ogółu p ra c o w n ik ó w  na ukow ych  i  a d m in is tra cy jn ych  
s tanow i m łodzież. P racu je  ona w  różnych dziedzinanch, 
n ie m a l w  każdym  dzia le lu b  zakładzie. K ie ro w n ic tw o  
In s ty tu tu , docenia jąc konieczność szkolen ia i  w y c h o w y 
w a n ia  m łodych  k a d r naukow ych , s tw o rzy ło  d la  p rz y 
ję ty c h  m ło dych  p ra co w n ikó w  ta k ie  w a ru n k i, w  k tó 
ry c h  mogą on i da le j kon tynuo w a ć  sw o ją  naukę  i  zdo
byw ać wyższe stopnie naukow e. Zorgan izow ano k u rs y  
szkolen ia ideologicznego i  zawodowego, zapoznając ich 
m. in . z n a jb a rd z ie j n a u ko w ym  św iatopoglądem  —  
m ate ria lizm em  d ia le k tycznym  —  je dyn ie  słuszną m e
todą d la  badań nauko w ych  i  p rak tycznych .

D z ięk i ty m  w a ru n k o m  k i lk u  m ło dych  in ż y n ie ró w  
w yko n a ło  na te ren ie  C IO P prace dyp lom ow e, m ag is
te rsk ie , z zakresu ochrony pracy.

Na p rz y k ła d  ko l. Z. P a w ł o w s k a  w yko na ła  pracę 
obe jm ującą o trzym yw a n ie  n ie  produkow anego do te j 
p o ry  środka chemicznego oraz p ró by  zastosowania go 
do im p re g n a c ji tk a n in . Do syntezy tego środka o trz y 
m ano w szys tk ie  p ro d u k ty  prze jściow e, op ie ra jąc się 
w y łączn ie  na surowcach k ra jo w y c h .

K o l. J. Z a j ą c z k o w s k i  i  ko l. J. G a- 
d o m  s k  i  z D z ia łu  W e n ty la c ji i  K lim a ty z a c ji w y k o 
n a li prace m agisterskie , ściśle pow iązane z p ro b lem am i 
op racow anym i w  CIO P. Prace ich , dot. k lim a ty z a c ji 
p rzędza ln i i  tk a ln i baw e łn ianych  oraz ln ia rs k ic h , m ia ły  
na celu rozw iązan ie  p rob lem ów  k lim a ty z a c y jn y c h  we 
w spom n ianych  zakładach przem ysłow ych. Chodziło  
o s tw orzenie m ik ro k lim a tu  w  fab ryce , odpow iadającego 
n ie  ty lk o  techno log icznym  w ym ogom  p ro d u k c ji, lecz 
rów n ież  podstaw ow ym  zasadom h ig ie n y  pracy. W  p ra 
cach sw ych o p a r li się o n i o bogatą, techn iczną li te ra 
tu rę  radziecką i  inną , oraz zastosowali w y n ik i prac, 
os iągnię tych na te ren ie  C IO P przez sw ych starszych 
kolegów.

Należy rów n ież  wspom nieć o n ie k tó ry c h  badaniach 
naszych m łodych  naukow ców , zakończonych cennym i 
w y n ik a m i, k tó re  p rzyczyn ia ją  się do przyśpieszenia 
re a liz a c ji P la nu  6-le tn iego, Są to  badan ia  inż. A . J  e- 
w a s i ń s k i e g o  nad w y w ro tk ą  ko lebow ą, m ające na 
celu pop raw ien ie  stateczności ko le b y ; sam odzielne p ra 
ce naukow e o dużym  znaczeniu d la  p rzem ysłu  tech. 
S k r z y p c a  i  inż. B a l i ń s k i e g o ;  badania 
m g r inż. Cz. G r z e b a l s k i e g o  nad u n iw e r
sa lnym  aparatem  och ronnym  do freza re k  do lnow rze - 
c ionow ych do d rew na ; badan ia  ko l. G a r b a r c z y -  
k  a nad w y m ie n n ik a m i ciepła, ko l. Z a j ą c z 
k o w s k i e g o  ii G a d o m s k i e g o  —  nad 
siecią tra n sp o rtu  pneum atycznego. Prace te w yb ran e  są 
p rzyk ładow o , gdyż n ie  sposób w ym ie n ić  w  k ró tk im  a r
ty k u le  w szys tk ich  prac. N a leży je dn ak  zw róc ić  uwagę 
na fa k t, że m a ją  one duże znaczenie p ra k tyczn e  dla  
przem ysłu.

O bok m łodzieży, k tó ra  ukończy ła  s tud ia  wyższe, 
C IO P za tru d n ia  też s tuden tów  i  uczn iów  średn ich  
szkół zaw odowych. Są on i rów n ież  cenną s iłą  w  k o -  
le k ty w e j pracy. Im  także pomaga się w  ukończeniu 
s tud iów . S ta rs i ko ledzy przychodzą im  z pomocą, szcze
gó ln ie  w  okresie  egzaminów.

Is tn ie ją ca  organ izacja  m łodzieżow a ZM P , zrzesza
jąca w  sw ych szeregach w iększą część m łodzieży, zm ie
rza, p rzy  popa rc iu  P odstaw ow ej O rgan iza c ji P a r ty jn e j 
i  Z w ią zku  Zawodowego, do podn ies ien ia  poziom u id e 
ologicznego m łodych  p ra c o w n ik ó w  i  do w łączenia 
ca łe j m łodzieży w  w yko n yw a n ie  zadań sto jących przed 
narodem  po lsk im .

Dowodem  tego jes t akc ja  w spó łzaw odn ic tw a zw ią 
zana ze Z l o t e m  M ł o d y c h  P r z o d o w n i 
k ó w  —  B u d o w n i c z y c h  P o l s k i  L u -  
d o w e j ,  k tó ry  odbędzie się w  W arszaw ie  w  dn iach 
20— 22 lip ca  b r. M łodzież C IO P zrozum ia ła  cel i  zada
n ia  Z lo tu . S tanęła na apel Zarządu G łów nego ZM P. 
Na masówce pod ję to  szereg zobowiązań, k tó re  p rz y 
czynią się do szybszego w yko n a n ia  p la n u  CIOP. Cała 
m łodzież pracu jąca  w  C IO P uczestniczy w  zobo
w iązan iach  z o k a z ji Z lo tu  skraca jąc znacznie czas po
trzebn y  do w yko n a n ia  pod ję tych  prac. M iędzy 
in n y m i, ja k o  jeden z p ierw szych , k o n s tru k to r  R. 
H a ł a s  sk ró c ił czas w 3rkonan ia  ry s u n k u  w y k o n a w 
czego osłony do p i ły  ta rczow e j o połowę. Zespół m ło 
dych p ra c o w n ik ó w  D z ia łu  Urządzeń P rzem ysłow ych 
zobow iąza ł się skróc ić  czas w yko n a n ia  re g u la c ji au to 
m atycznego apara tu  naw ilża jącego rów n ież  o połowę.

Ś w iadczy to  o postaw ie m łodzieży C IOP, k tó ra  zdaje 
sobie spraw ę ze swej r o l i  w  naszym  państw ie , o fia ro 
w u ją c  swą wiedzę, zapał i  zdo lności w  tw órcze j p racy 
d la  całego na rodu  i  bu dow y podstaw  socja lizm u.

St. W.



N r 7— 8 B IU L E T Y N  C E N TR A LN E G O  IN S T Y T U T U  O C H R O N Y  P R A C Y S tr. 231

W iększość ob rab ia re k  o napędzie e lek trycznym , u ży 
w anych  w  przem yśle, n ie  posiada urządzenia pozw a la
jącego na autom atyczne za trzym an ie  m aszyny w  c h w ili 
w y łączen ia  s iln ik a  napędowego.

W  m y ś l obow iązu jących przepisów  ro b o tn ik o w i n ie  
w o lno  odejść od m aszyny, będącej w  ruchu, —  a b ieg 
nącej ju ż  ty lk o  luzem ; tra c i on n ie p ro d u k ty w n ie  czas, 
oczekując, aż energ ia k ine tyczna  w iru ją c y c h  lu b  p rze
suw ających się mas w ycze rp ie  się w s k u te k  oporów, 
ta rc ia  w  łożyskach itp . Szczególnie da je  się to odczuć 
w  m aszynach do ob rób k i d rew na (p iła  tarczow a, w y -  
ró w n ia rk a , p iła  taśm owa), w  k tó ry c h  narzędzie tnące 
bądź w iru je , bądź posuwa się ze znaczną prędkością.

S tw ie rdzono na podstaw ie doświadczenia, że np. p i
ła  taśm ow a ty p u  lekk iego , po w y łączen iu  do p ływ u  
p rą du  w iru je  jeszcze ponad 2 m in u ty  od c h w ili w y 
łączenia s iln ik a  napędowego. W  p iłach  taśm ow ych typu  
ciężkiego czas ten  dochodzi do 5 m in u t. D a le j s tw ie r
dzono, że dobrze u trzym ana  w y ró w n ia rk a , posiadająca 
s ta rann ie  w yw ażony w a ł nożowy, może w iro w a ć  3 m in . 
A na log iczn ie  p iła  tarczow a średniego ty p u  b iegn ie  lu 
zem od 2— 3 m in u t.

Jest rzeczą oczyw istą, że bieg ten jes t zbędny i  n ie 
po trzebn ie  niszczy e lem ent m aszyny (łożyska, narzę
dzie tnące, m echan izm y przenoszące ruch), ty m  b a r-

Rys. 1. Schem at s iln ik a  e le- Rys. 2. W y łą czn ik  p rą d u  e le 
k tryczn ego  z w bud ow an ym  k tryczn ego  z m oż liw ośc ią
nam ułcem . W  — w a ł s iln ik a , 2 k ie ru n k ó w  w łączan ia .
T — w irn ik ,  S — sprężyna.
P — sto ja n  s iln ik a , H  — 
ham ulec c ie rn y  s tożkow y.

dzie j że częstokroć ro b o tn ik , n ie  chcąc stać bezczynnie 
p rzy  m aszynie, ham u je  ją  p ry m ity w n y m i ś rodkam i, po
w odu jąc  je j dalsze zużycie lu b  uszkodzenie (naciskanie 
k lo ck ie m  d re w n ia n ym  w iru ją c y c h  k ó ł itp .).

Poruszone m om enty  sta ją  się pow ażnym  zagadnie
n iem  w  przypadku , gdy m aszyny te n ie  p ra cu ją  ciągle, 
lecz są używ ane ja k o  m aszyny pomocnicze, np. w  m o
de la rn iach, w arszta tach s to la rsk ich  itp . W  tych  p rz y 
padkach m aszyny są w łączane i  wyłączane w ie lo k ro t
n ie  w  ciągu dn ia  roboczego. Łączy się to  ściśle z ochro
ną pracy. M aszyny do o b ró b k i d rew na są bow iem  
źród łem  liczn ych  w y p a d k ó w  p rzy  pracy, a to  przez:

1) pozostaw ien ie bez nadzoru  biegnącej luzem  m a
szyny (w b re w  przepisom );

2) ham ow anie  m aszyny p ry m ity w n y m i środkam i, 
częstokroć bezpośrednio rękam i.

Z rozw ażań tych  jasno w y n ik a  konieczność zaopa
trzen ia  w  urządzenia ham ujące  zarów no no w oprodu- 
kow anych  maszyn, ja k  i  is tn ie jących . U rządzenie to 
bow iem  w p ły w a  na podniesien ie stopnia bezpieczeń
s tw a p rzy  rów noczesnym  podn ies ien iu  w yd a jn ośc i p ra 
cy i  osiągnięciu znacznych oszczędności w  eksp loa tac ji 
m aszyny.

H am ow an ie  m aszyn można osiągnąć różn ym i sposo
bam i drogą:

ham ow ania  m echanicznego —  przez połączenie 
e lek tryczne lu b  m echaniczne w y łączn ika  p rądu  
e lektrycznego z ham ulcem  za insta low anym  na 
w a le  s iln ik a  napędowego lu b  na in n e j w iru ją c e j 
części m aszyny;

2) stosowania do napędu ob rab ia rek  s iln ik a  e lek
trycznego z w budow anym  ham ulcem , dz ia ła jącym  
autom atycznie z c h w ilą  w y łączen ia  d o p ływ u  p rą 
du. (np. s iln ik  e lek tr., z w irn ik ie m  stożkow ym  
pa trz  rys. N r  1);

3) stosowania do napędu ob rab ia rek  s iln ik ó w  prądu 
stałego, p rzy  k tó ry c h  ham ow anie  osiąga się przez 
zw ie ran ie  tw o rn ika .

Opisane pow yże j sposoby urządzenia dz ia ła jące au
tom atyczn ie  w  m om encie p rze rw an ia  d o p ływ u  prądu, 
p o w in n y  być zaopatrzone w  ła tw o  dostępne w y łą czn ik i, 
u m o ż liw ia jące  szybkie  i  ła tw e  w yłączan ie , a w y k lu 
czające p rzypadkow e uruchom ien ie  m aszyny. Na rys. 
2 przedstaw iono ciekawe i  równocześnie proste u rzą 
dzenie w yłączające z zastosowaniem  norm alnego w y 
łączn ika . P rzyc isk  w y łącza jący  (W ) zna jd u je  się pod 
b lachą sprężynu jącą (B), w sku te k  czego w yłączen ie  jes t 
ła tw e , następu je bow iem  p rzy  naciśn ięc iu  b lachy w  do
w o ln y m  m ie jscu. P rzypadkow e u ruchom ien ie  m aszyny 
je s t u trud n ione , gdyż m usia łoby nastąp ić przez p rz y 
ciśn ięcie p rzyc isku  P i lu b  P 2 (w  zależności od k ie ru n 
k u  obrotu), po w łożen iu  przez ro b o tn ika  palca w  spec
ja ln ie  do tego celu w yw ie rco ne  o tw o ry  w  blaszce.

Należy zaznaczyć, że z p u n k tu  w idzen ia  ochrony 
p racy w skazanym  je s t ins ta low an ie  n ie  jednego w y 
łączn ika , lecz k i lk u  i  to  w  zależności od rodza ju  
i  w ie lko śc i m aszyny. W  raz ie  w yp ad ku  zna jd u ją cy  się 
w  pob liżu  będą m o g li na tychm ia s t p rze rw ać do p ływ  
p rądu  do s iln ik a  napędowego. N a tom ias t urządzenie 
do u ru cham ian ia  m aszyny pow inno  być jedno i  dostęp
ne w y łączn ie  d la  obsługującego maszynę.

Zda jąc sobie spraw ę z ważności zagadnienia oraz 
fa k tu , że używ ane w  przem yśle o b ra b ia rk i do drew na 
n ie  m a ją  urządzeń do ham ow ania, a w budow anie , po-

Ham owanie obrab iarek do drewna
i )
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przedn io op isanych urządzeń ham ulcow ych  e lek trycz 
nych  lu b  e lektro -m echan icznych , z uw ag i na trudn ośc i 
techniczne i  koszty, n ie  zawsze je s t m ożliw e, k o n s tru k 
to rzy  C IO P op racow a li (w  oparc iu  o usp raw n ien ie  p ra 
cownicze) m echaniczny ham ulec do p i ł  taśm owych. 
Jest on połączony m echanicznie z no rm a ln ym  w y łącz 
n ik ie m  p rądu  elektrycznego. K o n s tru k to rz y  C IOP, 
op racow ując to  urządzenie, zda w a li sobie sprawą, że 
z uw ag i na różnorodność is tn ie ją cych  ty p ó w  p i ł taś
m ow ych, zap ro jektow ane urządzenie n ie  będzie się na
dawać do każdej p iły . T ym  n iem n ie j w yko na n ie  p ro 
to ty p u  i  przeprowadzone badania p o tw ie rd z iły  słusz
ność założeń, a sam u k ła d  ham ulca może służyć ja ko  
metoda, k tó rą  na leży się posług iw ać p rzy  rozw iązy 
w a n iu  tego zagadnienia.

Poniże j op isany ham ulec m echanicznej p i ły  taśm o
w e j, w sku te k  p ros to ty  k o n s tru k c ji,  u m o ż liw ia  w y k o 
nanie tak iego urządzenia sposobem gospodarczym  na 
w e t przez p ry m ity w n y  w arszta t.

N a leży zaznaczyć, że opracow anie urządzenia ha 
m ującego w  p ie rw szym  rzędzie d la  p i ły  taśm ow ej n ie  
b y ło  przypadkow e. P iła  taśm ow a je s t maszyną, k tó ra  
zarów no w  czasie pracy, ja k  i  b iegu luzem  —  m a na 
rzędzia tnące n ie  osłonięte. Pozostałe m aszyny do ob

ró b k i drewna, ja k  p iła  ta rczow a i  w y ró w n ia rk a  —  m o
gą i  p o w in n y  m ieć osłon ięte narzędzia tnące. W  zw iąz
k u  z tym , z p u n k tu  w idzen ia  ochrony p racy na leży p i
łę  taśm ow ą w  p ie rw szym  rzędzie zaopatrzyć w  u rzą 
dzenie ham ujące, co pozw o li na równoczesne podn ie
sienie w yd a jn ośc i i  oszczędności eksp loatacyjne m a
szyny. Rys. 3 i  4 p rzedstaw ia  schematyczne dz ia łan ie  
urządzenia ham ującego p iły  taśm ow ej.

W łączenie s iln ik a  i  u ruchom ien ie  p i ły  następu je przez 
naciśn ięcie peda łu (P2) pow odu jąc ob ró t k rz y w k i (Ga), 
k tó ra  dz ia ła jąc  na dźw ign ię  (C) —  zw a ln ia  ham ulec. 
D z ia ła jąc  z opóźnien iem  •— k rz y w k a  (G-i) za pośred
n ic tw e m  popychacza (O2), naciska p rzyc isk  w y łą c z n i
ka  (Z) w łącza jąc p rą d  do s iln ik a  napędowego.

Z a trzym an ie  p i ły  uzysku je  się nac iska jąc pedał (Pi). 
Przez ob ró t k rz y w k i (G i), k tó ra  dz ia ła  na p rzyc isk  w y 
łączn ika , następu je p rze rw an ie  d o p ływ u  p rądu  do s il
n ika , a dz ia ła jąca z opóźnieniem  k rz y w k a  (G2) zw a ln ia  
dźw ign ię  (D). W sku tek  dz ia łan ia  c iężaru (C) następuje 
ham ow anie. Pedał w łącza jący (P2) posiada osłonę (M ) 
zabezpieczającą przed p rzyp ad kow ym  włączeniem .

Badan ia  nad w yko na nym  w  C IO P p ro to typem  u rzą 
dzenia ham ulcowego w  p e łn i p o tw ie rd z iły  celowość w y 
posażenia każdej m aszyny w  urządzenie ham ulcowe, 
ta k  z p u n k tu  w idzen ia  w yd a jn ośc i pracy, ja k  i  ochro
n y  pracy. P iła  taśm ow a ty p u  lekiego, z k tó rą  p rzepro 
wadzono badania, bez urządzenia ham ulcowego biegła 
luzem  ok. 0,6 m in ., na tom iast z ham ulcem  za trzym y
w a ła  się w  2 sek. od c h w ili w y łączen ia  s iln ik a  napę
dowego.

Należy un ika ć  zby t gw ałtow nego ham ow ania  (zbyt 
k ró tk i czas ham ow ania), gdyż wówczas może nastąpić 
zsunięcie się taśm y tnącej z k ó ł p row adzących taśmę. 
P row ad z i to na ogół do zniszczenia taśm y, a może ró 
w n ież spowodować w ypadek. D latego też ham ow anie 
p i ł  taśm ow ych ty p u  lekk iego  pow in no  trw a ć  co n a j
m n ie j 2 sek., a p i ł  ty p u  ciężkiego —  5 sekund.

O besrw acje poczynione w  czasie badania p ro to typ u  
urządzenia w yka za ły  rów nież, że ro b o tn ik  uzysku je  
w iększą w yda jność pracy, w yko n u ją c  bow iem  czyn
ność w łączan ia  i  w y łączan ia  m aszyny pedałem  noż
n ym  m a ręce w olne. W ydajność jego w zrasta  rów n ież 
w sku te k  tego, że p ra cu je  na m aszynie bezpieczniejszej.

A S K

G abinet ochrony pracy w stoczni gdańskiej
K oncepcja  tw o rzen ia  gab ine tów  ochrony pracy 

w  zakładach p ro d u k c y jn y c h  oparta  je s t na boga tym  
dośw iadczeniu Z w ią zku  Radzieckiego. Dośw iadczenia 
te w yka za ły , że gab inety, pom yślane ja k o  ośrodek 
szkolen ia wstępnego n o w o p rzy ję tych  ro b o tn ikó w , za
pozna ją ic h  z m etodam i bezpiecznej i  h ig ien iczne j p ra 
cy, a ty m  sam ym  w p ły w a ją  na zm niejszenie liczby  w y 
padków  oraz podniesien ie w yd a jn ośc i pracy.

Na podstaw ie  rocznych doświadczeń w  Polsce można 
s tw ie rdz ić , że gab ine ty  ochrony p racy pozw a la ją  na:
a. zaznajom ienie ro b o tn ik ó w  z czynnościam i, ja k ie  bę

dą w yko nyw a ć  na s tanow isku roboczym ; dotyczy to 
zwłaszcza ty c h 1 zakładów , w  k tó ry c h  w a ru n k i p ro 
d u k c ji u tru d n ia ją  szkolenie now oprzy  ję ty c h  —  bez
pośrednio na s tanow isku  pracy,

b. periodyczne szkolenie w  prob lem ach ochrony p racy 
całej załog i zakładu.

c. zw rócen ie uw ag i ra c jo n a liza to ró w  na zagadnienie 
ochrony p racy i  pobudzenie w  ty m  k ie ru n k u  ich  in i
c ja ty w y  i  pom ysłowości.

d. w łączen ie ochrony p racy w  n u r t  w spó łzaw odn ictw a, 
ja k o  istotnego czynn ika  w zro s tu  w yda jności.

W y n ik i ana lizy  zadań gab ine tów  ochrony pracy, 
przeprow adzonej w  CIO P, zosta ły udostępnione za
k ładom . Ze swej s trony  zak łady, rozum ie jąc ro lę  ga
b in e tó w  w  zw a lczan iu  w yp a d kó w  i  chorób zawodo
w ych , zaczęły organ izow ać te p la có w k i na swoich te 
renach. K o rzyśc i p łynące z posiadania w łasnego ośrod
ka szkoleniowego w  zakresie ochrony p racy docenił — 
ja ko  jeden z p ie rw szych  —  przem ysł stoczniowy.

W  k w ie tn iu  b r. nas tąp iło  uroczyste o tw a rc ie  Ga
b ine tu  O chrony P racy w  S toczni G dańskie j. Na u ro 
czystość p rz y b y li p rzedstaw ic ie le  P a rt ii,  C e n tra lne j R a
dy Z w ią zkó w  Zaw odow ych, Zarządu G łównego i  O krę 
gowego Z w ią zku  Zawodowego P ra co w n ikó w  P rzem ysłu  
M etalow ego, M in is te rs tw a  P racy i  O p iek i Społecznej, 
Centra lnego In s ty tu tu  O chrony P racy oraz goście za
proszeni z różnych  in s ty tu c ji i  p rzeds ięb io rs tw  m o r
skich. L iczn ie  s ta w ili się rów n ież  rob o tn icy  stoczni.



N r 7— 8 B IU L E T Y N  C E N TR A LN E G O  IN S T Y T U T U  O C H R O N Y  P R A C Y S tr. 233

O tw a rc ia  G ab ine tu  dokona ł p rzeds taw ic ie l CRZZ. 
N aw iązu jąc  do p ro je k tu  K o n s ty tu c ji P o lsk ie j Rzeczy
pospo lite j Lu do w e j z w ró c ił on uwagę na przew idziane 
ko n s ty tu c ją  p raw o  do p racy d la  w szystk ich , g w a ra n tu 
jące w  naszym  u s tro ju  pracę bezpieczną i  n ieszko d li
w ą  d la  zdrow ia . P rzeds taw ic ie l Zarządu G łównego 
Z w ią zku  Zawodowego P ra co w n ikó w  P rzem ysłu  M e
ta low ego podz iękow ał załodze S toczni i  Z a k ła d o w i 
P rzeds ięb io rs tw  M o rsk ich  C IO P w  G dańsku za tru d  
poniesiony p rzy  budow ie  i  o rg an izac ji G ab inetu . Spe
c ja ln ie  w y ró żn ia ją cym  się członkom  za łog i wręczono 
nagrody.

P rzeds taw ic ie l C IO P zadek la row a ł, ja ko  sym bo licz
ny  upom inek  d la  now ootw artego G abinetu , zb ió r op ra 
cowań k o n s tru k c y jn y c h  osłon osobistych, urządzeń 
i  zabezpieczeń w yko na nych  przez In s ty tu t. U pom inek 
ten  jes t w yrazem  w spó łp racy  n a u k i z zak ładam i p ro 
d u kcy jn ym i.

Na zakończenie uroczystości w yśw ie tlo no  f i lm y  in 
s truk tażow e  z zakresu ochrony p racy pt. „O słona p iły  
ta rczow e j“  i  „Bezpieczna obsługa p ras“ .

G ab ine t O chrony P racy  w  Stoczni G dańskie j za jm u je  
je d n o p ię tro w y  bu dyn ek o łącznej kub a tu rze  ca 
7500 m 3 i  po w ie rzchn i uży tko w e j ca 1100 m 2. B udynek 
ten zosta ł specja ln ie  przebudow any i  dostosowany do 
obecnego celu. Posiada on in s ta la c ję  w odoc iągow o-ka
na lizacy jną , gazową, sprężonego pow ie trza , e lek tryczną  
oraz urządzenia k lim a tyza cy jn e . Jego przebudow a 
trw a ła  od s ie rpn ia  ub. roku .

Przez estetycznie urządzony ho l, w chodzi się do dzia
łu  ideologicznego. Na czołowej ścianie umieszczone zo
s ta ły  w yp ow ied z i G eneralissim usa S ta lina  i  P rezydenta 
B ie ru ta  na tem at ochrony p racy  w  u s tro ju  so c ja li
stycznym .

W  oszklonych ram ach m e ta low ych  umieszczono ta 
blice. przedstaw ia jące organ izację  ochrony pracy 
w  Z w ią zku  R adz ieck im  i  w  Polsce oraz fo tom ontaże 
na tem at ochrony pracy. W  środku  sa li zna jd u je  się 
ob ro tow y sześcioboczny słup, pośw ięcony p o p u la ry 
zac ji P lanu  6-łe tn iego, w z ro s to w i stopy życ iow e j i  do
chodu narodowego w  poszczególnych la tach  1950— 1955.

Następną salę za jm u je  dz ia ł ogólny. W  gablotach 
i  szafach zn a jd u ją  się narzędzia i p rzy rzą dy  ś lusarskie  
i  e lek trom o n te rsk ie  oraz odzież ochronna i  sprzęt 
ochrony osobiste j z odpow iedn im i ob jaśn ien iam i co do 
ich  przeznaczenia i  uży tkow an ia . Na środku  sa li us ta
w iono  p lastyczny m odel te renu  fabrycznego, na k tó ry m  
pokazano w łaśc iw e  i  bezpieczne k ie ru n k i poruszania 
się po zakładzie, z zastosowaniem  u licznych  znaków  
ostrzegawczych.

O bok dz ia łu  ogólnego zna jd u je  się sala w yk ładow a , 
mogąca pom ieścić 80 osób. Umieszczono tam  gablotę, 
z ośm iu ob raca jącym i się m an ek inam i w  kom p le tn ych  
ub ran iach  ochronnych, ty p o w y m i d la  s tanow isk robo
czych w  przem yśle stoczniow ym . Sala je s t wyposażona 
w  kab inę  k inoopera to ra , co u m o ż liw ia  w yśw ie tla n ie

Przekazanie aparatu ochronnego
W  celu uczczenia dziesią te j roczn icy  pow stan ia  PPR, 

p ra cow n icy  Z ak ła d u  Urządzeń M echan icznych C IO P 
p o d ję li zobow iązanie po legające na w y k o n a n iu  poza 
n o rm a ln y m i godz inam i p ra cy  kom ple tnego apara tu  
ochronnego do fre z a rk i i  przekazania go jednem u z za
k ła d ó w  p ro d u kcy jn ych . A p a ra t ten  w p ły w a  na bezpie
czeństwo pracy, a ty m  sam ym  ch ro n i p ra c o w n ik ó w  
przed w ypadkam i.

f ilm ó w  ośw ia tow ych  i  in s tru k ta żow ych , pom ocnych 
p rzy  przeprow adzan iu  szkolenia.

Na te ren ie  G ab ine tu  zn a jd u ją  się rów n ież  ta k ie  po
m ieszczenia ja k : dw ie  przechow aln ie  na odzież b rudną  
i  odzież czystą, łaźnie, p o k ó j h ig ien iczny  d la  kob ie t 
i  inne. D z ia ł h ig ie n y  p racy  wyposażono w  sprzęt do
raźnej pom ocy, plansze dotyczące h ig ie n y  osobistej, 
schemat o rgan izacy jny  s łużby zd ro w ia  w  S toczni itp .

In s tru k ta ż  w a rsz ta to w y  będzie się odbyw ać w  sali, 
w  k tó re j zna jd u je  się szereg odpow iedn io  zabezpieczo
nych  ob rab ia re k  do m e ta li i  drew na, a także stano
w is k  roboczych spawacza, kow a la , od lew n ika , ś lusa
rza, itp . N a tych  stanow iskach m ło dz i rob o tn icy  będą 
m o g li zapoznać się z p ra w id ło w y m i i  bezpiecznym i p ro 
cesami p ro d u k c y jn y m i p rzy  użyc iu  w łaśc iw ych  narzę
dzi, urządzeń i  ochron osobistych. Każde stanow isko jes t 
zaopatrzone w  odpow iedn ie tab lice  in s tru k c y jn e , w ska 
zujące na p ra w id ło w e  m etody p racy i  zw racające u w a 
gę na niebezpieczeństwa.

N a jw iększą  salę na pa rte rze  za jm u je  dz ia ł okrę tow y. 
Na ścianie d ługości k ilk u n a s tu  m e tró w  zn a jd u je  się 
panoram a stoczni. S ta tk i na p o c h y ln i z pe łn ym  oruszto- 
w aniem , żuraw ie , nadbrzeże z p rzyg o tow anym i do m on
tażu sekcjam i, je d n o s tk i gotowe, przycum ow ane do 
nabrzeża —  to  pe łn y  i  cha rak te rys tyczny  obraz stocz
n i. Po obydw óch stronach panoram y umieszczono 
ob jaśn ien ia  urządzeń, z zaznaczeniem tych  elem entów, 
na k tó re  na leży zw ró c ić  specja lną uwagę, ze w zg lędu 
na bezpieczeństwo pracy. E k ra n y  m alow ane na szkle 
p rzeds taw ia ją  w  sposób jasny  i  in s tru k ty w n y  typow e 
czynności p rzy  budow ie  s ta tków , m. in . np. bezpieczny 
sposób podnoszenia c iężkich sekc ji za pomocą dw u  
żu ra w i, in s ta lo w an ie  i  sposób oznaczania ru ro c iąg ów  
parow ych, pow ie trznych , gazowych i  innych , sygn a li
zację optyczną stosowaną na żuraw iach , ko tw iczen ie  
ż u ra w i podczas w ia tru , ro z w ija n ie  i  przecinan ie  l in  
itp . K om p le tn ie  wyposażone stanow isko wręgowego, 
n ite ra  oraz schemat różnych  rusztow ań, urządzeń i  na 
rzędzi do tra n sp o rtu  pionowego uzu pe łn ia ją  w y p o 
sażenie tego dzia łu .

Na te ren ie  gab inetu  m ieści się rów n ież  b ib lio teka , 
zaw ie ra jąca  ks ią żk i i  czasopisma, g łów n ie  z zakresu op. 
Ś ciany sa li b ib lio teczne j ozdobione p lanszam i przedsta
w ia ją c y m i zadania, obow iązk i i  p ra w a  społecznych in 
spekto rów  pracy. T ak  urządzona b ilio te k a  stanow i pod
staw ow y elem ent dz ia łu  po pu la ryza c ji, k tó rego zada
n iem  je s t podkreślen ie  ścisłego zw iązku  te c h n ik i 
z ochroną p racy  oraz u trw a le n ie  tego w  św iadom ości 
ogółu p racow n ików .

G ab ine t O chrony P racy w  S toczni G dańskie j jes t 
jedną  ż n a jle p ie j zap ro jektow anych , zorgan izow anych 
i  w yposażonych p laców ek tego typu . S tanow i on w y 
n ik  k o le k ty w n e j p racy  zw iązków  zaw odowych, załog i 
stoczni i  Z ak ła du  P rzeds ięb io rs tw  M o rsk ich  C IO P 
w  G dańsku. Z ak ła d  ten op racow ał ca łokszta łt założeń 
i  b ra ł czynny udz ia ł w  ich  rea liza c ji. R. L .

do frezark i Zakładom  Drzewnym
Zgodnie z życzeniem  d y re k to ra  generalnego P K P G , 

ob. Cz. Chm ielew skiego, go tow y apa ra t zosta ł p rze
kazany Z ak ładom  P ro d u k c ji E lem en tów  B udow lanych  
n r  2 —  Z a k ła d y  S to la rsk ie  w  W arszaw ie p rzy  u l. S ia r- 
czanej 6.

Uroczystość przekazania odby ła  się na h a li p ro d u k 
cy jn e j. W zię ła  w  n ie j udz ia ł cała załoga zakładów , 
p rzedstaw ic ie le  C IO P i  prasy. Tę osta tn ią  reprezento-
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w a li rep o rte rzy  P o lsk ie j A g e n c ji P rasow e j, T ry b u n y  
Ludu , Ż yc ia  W arszaw y i  C e n tra lne j A g e n c ji F o tog ra 
ficzne j.

Rys. 1 — Pokaz apara tu  ochronnego do fre z a rk i.

W ita ją c  zebranych przew odniczący R ady M ie jscow e j 
Z ak ła dó w  z w ró c ił uwagą na fa k t  pode jm ow an ia  i  w y 
k o n yw a n ia  zobow iązań rów n ież  przez p ra co w n ikó w  
naukow ych , k tó rz y  w  ten  sposób p rzyczyn ia ją  się do 
usp raw n ie n ia  p ro d u k c ji, a ty m  sam ym  do szybszej rea - 
l ia c j i  zadań P la nu  6-letn iego.

P raco w n icy  C entra lnego In s ty tu tu  O chrony P racy, 
w y k o n u ją c  i  p rzekazu jąc apa ra t zak ład ow i p ro d u k c y j
nem u, zad okum en tow a li łączność, ja k a  is tn ie je  m iędzy 
in s ty tu te m  a przem ysłem . N a leży podkreś lić , że apara t 
och ronny  —  zapew nia jąc bezpieczeństwo p racy  —  
w p ły w a  na podn iesien ie w yda jnośc i, k ie ru ją c  ca łko w itą  
uwagę pracującego na szybkość i  jakość p ro d u k c ji. 
P laców ka naukow o-badaw cza , ja k ą  je s t C IOP, ro z w i
ja ją c  p ro b lem y och rony pracy, w y n ika ją ce  z potrzeb 
przem ysłu , s tara się rea lizow ać jedno  z g łów n ych  za
sad u s tro ju  socja listycznego —  troskę  o cz łow ieka 
pracy.

W  czasie a k tu  p rzekazyw an ia  przeprow adzono k ró tk i 
pokaz dz ia łan ia  apara tu , k tó ry  p rze p ro w ad z ił k ie ro w n ik  
w a rsz ta tu  w  Z ak ładz ie  Urządzeń M echan icznych Cen
tra ln eg o  In s ty tu tu  O chrony  P racy, m is trz  s to la rsk i 
H . W róbe l. D z ięku jąc  za dar, d y re k to r Z ak ła d u  prze
kaza ł go fo rm a ln ie  b rygadz ie  p racu jące j na  frezarce. 
(P a trz  zdjęcie).

Cz.G.

Z  prac sekcji dokumentacji CIOP
G łó w n ym  zadaniem  S ekc ji je s t p row adzen ie k a r to 

te k i p rob lem ow ej, obe jm u jące j ana lizy  do ku m e n ta cy j
ne ze w szys tk ich  dz iedzin  na uk i, zw iązanych z ochroną 
pracy, a ty m  sam ym  z zagadn ien iam i op racow yw anym i 
przez C IOP.

W  po rozum ien iu  z C e n tra lnym  In s ty tu te m  D okum en
ta c ji N a ukow o-T echn iczne j do kum e n tu je m y sześć, stale 
o trzym yw a nych , czasopism zagran icznych: A rch ives  des 
M alad ies P rofessionnelles, G ig iena i  S a n ita r ija , O ccu- 
pa tio n a l S afe ty and H ea lth , P A C T , Securitas i  S ichere 
A rb e it,  oraz dw a czasopisma k ra jo w e , za jm u jące  się za
gadn ien iam i och rony pracy. A na lizow ane  są rów n ież  
a r ty k u ły  dotyczące och rony pracy, ukazujące się 
w  różnych  czasopismach techn icznych  i  m edycznych 
k ra jo w y c h  i  zagran icznych, a m ia no w ic ie : T ie k s tiln a ja  
P rom yszlennost1, F ac to ry , B r it is h  Jo u rn a l o f In d u s tr ia l 
M ed ic ine, Pow er, W e rk s ta tt u. B e trie b , S ie lchozm a- 
szina, M iechan izac ja  S tro it ie ls tw a  i  inne.

Z a rty k u łó w , k tó re  n ie  są bezpośrednio zw iązane 
z zagadn ien iam i ochrony p racy, ale k tó re  m ogą okazać 
się p rz y d a tn y m i d la  naszych p ra co w n ikó w  i  in n ych  
u ż y tk o w n ik ó w  naszej k a rto te k i, sporządzane są k ró tk ie  
n o ta tk i b ib liog ra ficzne .

A n a liz y  dokum en tacy jne  w  fo rm ie  rękop isów  są 
przesyłane do C ID N T , skąd w ra ca ją  w  postaci k a r t  
dokum en tacy jnych , odb itych  na R o ta -P r in t ‘cie. K a r ty  
te C ID N T  rozsyła  następn ie abonentom , tzn. in s ty tu 
tom  na uko w ym , zakładom  p racy i  abonentom  p ry w a t
nym , abonu jącym  k a r ty  dokum en tacy jne  dotyczące 
zagadnień och rony pracy. N o ta tk i b ib lio g ra ficzn e  nie  
są w ysy łane  do C ID N T , lecz pow ie lane  w  C IO P i  służą 
ty lk o  do w ew nętrznego u ż y tk u  p ra co w n ikó w  c e n tra li 
i  oddz ia łów  In s ty tu tu .

W  zeszłym  ro k u  liczba  n a p ływ a jących  ana liz  by ła  
m a ła ; obecnie o trzym u je m y  m iesięcznie przeszło 100 
sztuk. Sporządza się rów n ież  oko ło 130 no ta tek  m ie 
sięcznie. M ożna w ięc sądzić, że w  ciągu ro k u  k a rto te 
ka C IO P zw iększy się o 3 tys. po zyc ji d o kum e n tacy j-

nych. P ozw o li to  na przyspieszenie w yko n a n ia  P lanu  
sześcioletniego w  ty m  zakresie co n a jm n ie j o rok .

Część ana liz  je s t d ru kow ana  w  P rzeglądzie B ib lio 
g ra ficznym  O chrony P racy, zam ieszczanym  w  każdym  
num erze m iesięczn ika  „Bezpieczeństwo i  H ig iena  P ra 
cy“ . Poza ana lizam i o ry g in a ln y m i p u b lik u je m y  ró w 
nież ana lizy  dokum entacy jne , tłum aczone z b ib lio g ra f ii 
zamieszczonej w  obcych czasopismach. A r ty k u ły  są 
dokum entow ane zaraz po nade jśc iu  danego czasopisma, 
a to  ze w zg lędu na konieczność dostarczania u ż y tk o w 
n iko m  m a te ria łu  n a jb a rd z ie j aktualnego.

N iezależnie od w łasnych  ana liz  do kum en tacy jnych  
C IO P  abonuje w  C ID N T  k a r ty  dokum entacy jne , d o ty 
czące zagadnień zw iązanych z ochroną pracy, opraco
w anych  przez ośrodk i D o kum en tacy jne  różnych  in s ty 
tu tó w  naukow ych , m .in . G łównego In s ty tu tu  G ó rn i
ctw a, G łów nego In s ty tu tu  M ech an ik i, C entra lnego 
In s ty tu tu  C hem ii P rzem ysłow e j i  innych . W  osta tn ich  
m iesiącach C ID N T  nadesła ł w  trzech rzu tach  oko ło 40 
tys. k a r t  dokum e n tacy jn ych  z abonam entu, k tó re  będą 
w łączone do k a r to te k i p rob lem ow ej.

W  w yborze  m a te ria łu  do opracow ań d o kum e n tacy j
nych  Sekcja k ie ru je  się ak tu a ln ą  p ro b le m a tyką  CIO P, 
s ta ra jąc  się dostarczyć b ib lio g ra fię , m o ż liw ie  w ycze r
pu jącą  i  wszechstronną.

Z ak ła dy  zam iejscowe C IO P  w  B y to m iu , G dańsku, 
Ło dz i i  K ra k o w ie , posiadają rów n ież  k a r to te k i analo
giczne.

Do zadań S ekc ji na leży także dokonyw an ie  t łu m a 
czeń a r ty k u łó w  z jęz. obcych dla  w szys tk ich  D z ia łó w  
i  Z ak ła dó w  C IOP. Ze w zg lędu na stałe pogłęb ian ie  
w iedzy przez p ra co w n ikó w  nauko w ych  C IO P  i  coraz 
lepsze opanowanie ję zykó w  obcych —  roczna ilość t łu 
maczeń w  P la n ie  £ześc:- le tn im  n ie  będzie się zwiększać. 
Sekcja  opracow ała  na C 'c e n ie  C ; D N T w ykaz (index) 
tłum aczeń, w yb ra n ych  p r. ł C IO P, k tó ry  zaw ie ra  p rze
szło 100 pozyc ji.

H. K .


