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M A S Z Y N Y  I  U R Z Ą D Z E N IA

128 614.8:622.33:628.976 T2.4.52
Nowoczesna instalacja lam powni w  kopalni węgla. „A
m odern  Lam p room  in s ta lla tt io n  a t th o r  c e llie ry “ . 
C o l l i e r y  Q u a r d .  grudz. ,50. —  Opis sposobu, w  
ja k i została rozw iązana w  je dn e j z an g ie lsk ich  kop a lń  
w ęg la  in s ta la c ja  la m po w n i, w  k tó re j p rzechow yw ano 
2.700 lam p. (W g Pact, N r  2, 1951).

129 614.825:621.314 T2.4.52
P rovoost P. G.: W ykryw anie wad izolacji w  transfor
matorach „D e  detectie van  iso la tie fou te n  in  tra n s fo r-  
m a to ren  b i j  beproevingen m et s too tspann ing“ . E l e k 
t r o t e c h n i k ,  N r  13, czerw . 50, s. 245; 19 str., 64 
rys. —  W ady iz o la c ji w  tra n s fo rm a to ra ch  m ogą być 
w y k ry te  i  zm ierzone na podstaw ie  badań, dotyczących 
nap ięc ia  udarow ego na uzw o je n iu  tra n s fo rm a to ró w . 
W  a rty k u le  podany jes t opis n o w ych  dok ładnych  m e
tod  i  danych teo re tycznych, na k tó ry c h  ta  tech n ika  
się op iera oraz przegląd li te ra tu ry , odnoszącej się do 
p rzedm io tu . Podane są rów n ież  w y n ik i p ró b  p rze p ro 
w adzonych na 5 typa ch  tra n s fo rm a to ró w  z lic z n y m i 
d iag ram am i; p róba  p rzy  w yso k im  nap ięc iu  oraz w n io 
sk i. (W g P act,' N r  1, 1951).

130 • 614.8:62Q.1:778.3 T2.4.52
Homes G. A .: Radiografia małoobrazkowa „L a  m ic ro - 
rad io g ra p h ie “ . A  r  c o s, N r  118, lip . 50. —  Przeg ląd 
stosowanych m etod i  w y n ik ó w , ja k ie  można uzyskać 
p rz y  spraw dzan iu  m a te ria łó w  za pom ocą ra d io g ra fii 
m a łoobrazkow e j. (W g Pact, N r  1, 1951).

131 537.17:614.8:621.175 T2.4.52
D u p lice  H .: Jak w ykryć przy pomocy rozczynu fluo 
rescencyjnego w  sposób pewny pęknięcie w  skrapla
czu. „C om m ent, à 1‘aide d ‘une so lu tion  fluorescente, 
déceler avec c e rtitu d e  les fissures d ‘un condenseur“ . 
P o w e r ,  N r  7 lip .  50. —  A r ty k u ł om aw ia  zasadę i  spo
sób stosowania m etody w y k ry w a n ia  pękn ięć w  sk ra p 
laczu, op a rte j na  użyc iu  p ły n u  fluo rescencyjnego. P rzy 
na pe łn ion ym  skrap laczu k ie ru je  się snop p ro m ie n i 
u ltra fio le to w y c h  do w e w n ą trz  i  na końce ru r ;  w ó w 
czas specja lne zabarw ien ie  u ja w n ia  uszkodzenia. (W g 
Pact, N r  3, 1951).

132 614.8— 057:614.833.4:661.937:665.85 T2.4.52
Przedostanie się acetylenu do butii z tlenem  przy uży
ciu acetylenu rozpuszczonego. „O ve rs trom en  van  ace
ty len e  in  Z n u rs to ffle s  b i j  g e b ru ik  van  dissousgas“ . D  e 
V e i l i g h e i d ,  N r  12, grudz. 50. —  Opis w ypadku , 
k tó ry  m ia ł m ie jsce na sku te k  w yb u ch u  b u t l i  z tlenem , 
do k tó re j dosta ł się ace ty len  rozpuszczony podczas spa
w an ia . A u to r  u s iłu je  w y tłu m aczyć  w yp ad ek  i ' zasta
n a w ia  się nad sposobem zm nie jszenia niebezpieczeń
stwa. (W g Pact, N r  3, 1951).

133 614.8— 057:621.879.24:627.7 T2.4.52
Lam m ers-S chuh.: Niebezpieczeństwa uszkodzeń, na 
które są narażone dźwigi portowe na skutek burz i 
mrozów. „D angers aux quels sont exposés les grues p o r
tiques p a r su ite  des tempêtes et du  ge l“ . D. B e r ,  ze
szyt 1, stycz. 51. —  Opis różnych  w y p a d k ó w  w y w o ła 
nych  dz ia łan iem  s ilnych  w ia tró w  oraz zam arzaniem  
dźw igów  po rto w ych . (W g Pact, N r  2, 1951).

134 614.8— 027.2:614.833.4:662.92 T2.4.52
S m ith  J.: Zapobieganie wybuchom w  piecach przem y
słowych. „P re v e n tin g  fu e l exp losions in  gas and o il 
f ire d  in d u s tr ia l fu rnaces“ . I  n  d u  s t  r. H e a t ,  N r  10, 
paźdz. 50, s. 1729 i  1840; 11 str., 3 rys . —  A n a liza  w y 
padków  (w raz z ich  p rzyczynam i), k tó re  zda rzy ły  się 
w  piecach ogrzew anych gazem. Zalecen ia i  przep isy 
bezpieczeństwa, k tó ry c h  na leży przestrzegać p rzy  za
pa lan iu , podczas pa len ia , p rzy  gaszeniu oraz p rzy  po

n o w n ym  zapa lan iu  p ieców  różnego typu . (W g Pact, 
N r^3, 1951).
135* 614.8— 057:621.979— 78 T2.4.52
S m id  F.: Zwiększenie bezpieczeństwa pracy na p ra
sach przez wprowadzenie dwuręcznego zabezpieczenia.
„Z v y s e n i bezpecnosti prace u lis u  zavedenim  dvo u - 
ru c n ih o  zap in an i v  nove up rą  ve “ . B e z p e c n .  a H y g .  
P r a c e ,  N r  7, lis t. 51, s. 123; A b, 1,7 str., 2 rys. —  
A r ty k u ł op isu je  w ypadek, ja k i się zda rzy ł ro b o tn ik o w i 
obsługującem u tłocza rkę  m a rk i S chu lle r, w p ra w ia n ą  
w  ru ch  pedałem  nożnym ; okaleczenie rę k i.  nastąp iło  
p rzy  ręcznym  usuw an iu  śc inków . Jako środek zapo
biegaw czy au to r zaleca zabezpieczenie dw uręczne, po 
da jąc jednocześnie rysunek i  opis tego. zabezpieczenia 
oraz w skazu jąc zak łady, k tó re  w  Czechach m ogą w y 
konać tego rod za ju  zabezpieczenia.

136 614.821.3:658.516:729.391 T2.4.52
Chassy: Norm a rusztowań. .„G e m s to rd n u n g “ . —  D I N  
4420. D. B., zeszyt 2, lu ty  51. —  A u to r  om aw ia  n o r
m ę dotyczącą k o n s tru k c ji rusz tow ań  D IN  4420. W spół
praca z a rch ite k ta m i, k tó rz y  in te re su ją  się ty m  zaga
dn ien iem , po zw o liła  u s ta lić  n o rm y  dostatecznie e la
styczne, aby m óc w  przyszłośc i dostosować je  do róż
nych  okoliczności, k tó re  mogą w  p ra k tyce  zaistn ieć 
N o rm a ta  p rze w id u je : 1) U ży tko w a n ie  rusztow ań, 2; 
K o n s tru kc ję , 3) Z am urow an ia , 4) Szczegóły k o n s tru k 
cy jne , 5) Stateczność, 6) W znoszenie i  używ an ie  rusz
tow ań, 7) P rzep isy ogólne. (W g Pact, N r  3, 1951).
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137* 31:614.8— 057:616— 057:658.2 T2.4.52
J in d ric h o v a : Analiza wypadkowości w  większej fab ry 
ce ciężkich maszyn. „R azbor u ra zovo s ti ve ves tn im  za- 
vode tezkeho s tro jire n s tv i“ . B e z p e c n .  a H y g .  
P r a c e ,  N r  7, lis t.  51, s. 125; A r„  3 str., 2 tab l. —  A r 
ty k u ł s tanow i w yc iąg  z re fe ra tu , ja k i b y ł w yg łoszony 
w  d n iu  18.VI.51 na posiedzeniu S tow arzyszen ia o rto - 
pedystów  i  traum a to lo gó w  w  Czechach. A u to rk a  p rze
p ro w a dz iła  analizę w yp a d kó w  p rzy  pracy, ja k ie  za
szły w  okresie  m iędzy  1 stycznia a 30 m a ja  1951 r. w  
pew ne j w iększe j fab ryce  c iężk ich  maszyn. K la s y f ik u 
je  ona w y p a d k i z p u n k tu  w idzen ia  zarów no uszkodzeń 
poszczególnych części c ia ła, ja k  i  p rzyczyn  w ypadków . 
Następn ie om aw ia  s ta tys tykę  w yp a d kó w  p rzy  pracy, 
uzasadnia w y s o k i p rocen t zapadalności na cho roby za
w odow e oraz w skazu je  ś ro d k i zaradcze.

138 614.83:621.383 T2.4.52
Iv e  C. A . C.: Zastosowanie kom órki fotoelektrycznej 
jako zabezpieczenia. „T h e  p h o to -e le c tr ic  ce li and its  
ap p lica tio n  to  sa fe ty “ . I s o s ,  N r  17, t. 4 sierp. 50, s. 
99. —  A r ty k u ł om aw ia  różne zastosowanie kom órek  
fo to -e le k tryczn ych , a w  szczególności p rzy  zabezpiecze
n iu  pa len isk, k tó ry m  groz i w yb u ch  w  p rzyp a d ku  w y 
gaśnięcia p łom ien ia , p rz y  w y k ry w a n iu  gazów, py łów  
atm osfe rycznych, p rz y  zabezpieczeniu maszyn, p rzy  
w y k ry w a n iu  nadm iernego nap ięc ia  in s ta la c ji e le k trycz 
nych, p rzy  sp raw dzan iu  wysokości po jazdów  prze jeż
dżających, pod m ostam i i  p rzy  k o n tro li tem pe ra tu ry . 
(W g Pact, N r  3, 1951).

139* 621.136:628.512:667.67 T2.4.52
D iem idow icz  S. W., S za row sk ij M . W .: Polepszenie w a
runków  pracy przy malowaniu w nętrz zbiorników  
tendrów parowozowych. „O zdo ro w le n je  u s ło w ij tru d a  
p r i  w n u tr ie n n ie j ok rask ie  tie n d ie rn y c h  b a kó w “ . G i -  
g i j e n a  i  S a n i t .  mies., N r  12, grudz. 51, s. 49; B 3, 
1 str., 1 w y k r .  —  P rz y  m a lo w a n iu  w e w n ą trz  z b io rn i
k ó w  te n d ró w  parow ozow ych  używ ano dotychczas m a
sek ze w zg lędu na pow staw an ie  p a r w ęg low odorów . 
A r ty k u ł om aw ia  now ą m etodę w e n ty la c ji,  po legającą 
na w y tw o rz e n iu  stałego p rą du  pow ie trza  p rze p ływ a 
jącego przez z b io rn ik , p rzy  czym  m alarze posuw ają  
się p rze c iw  p rą do w i. Po zastosowaniu te j m etody za
w artość p a r w ęg low odo rów  spadła z 5,03 m g / l i t r  (bez
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w e n ty la c ji)  do 0,05 mg/1. W  p o w ie trzu  uchodzącym  z 
o tw o ru  zaw artość tych  p a r w yn o s iła  0,84 m g / li t r .  M e
todę tę p rz y ję to  do rozpow szechn ienia na ko le ja ch  
ZSRR.
140 614.8:621.931— 78 T2.4.52
Schontag L .: Doświadczenia fabryczne z p iłą tarczową, 
która nie powoduje odrzutu drewna. „B e tr ie b s e rfa h 
rungen m it  dem rücksch lagsicheren K re issäg eb la tt1'. 
D. B., zeszyt 2, lu ty  51. —  A r ty k u ł poda je p ro f i l  zębów 
p i ły  i  pozycję , ja k ą  pow in na  zająć p iła  w  stosunku do 
sto łu , aby un ikn ą ć  od rzu tu  p rzedm io tów  p rze rzyna 
nych. (W g Pact, N r  3, 1,951).

141* 614.8:621— 78 T2.4.52
B ic k e l E.: Dostosowanie maszyny do człowieka. „ A n 
passung der M asch ine an den M enschen“ . I  n  d u  s t  r. 
O r g a n . ,  Z ü rich , N r  5, 51, s. 139; A4, 10 str., 16 fot., 
9 rys. —  A u to r  om aw ia  spraw ę stosunku cz łow ieka do 
m aszyny w  u ję c iu  h is to rycznym  i  udaw adn ia , że u ła 
tw ie n ia  w prow adzone do p ra cy  op łaca ją  się, gdyż 
w p ły w a ją  ko rzys tn ie  na samopoczucie obsługującego 
m aszynę ja k  rów n ież  na podn iesien ie  w yd a jn ośc i p ro 
d u k c ji.  Podane są 3 zasadnicze m o ty w y , ja k im i w in n i 
się k ie row a ć  k o n s tru k to rz y  m aszyn: 1. Zm nie jszen ie  
ogólnego w y s iłk u  fizycznego, 2. Zm nie jszen ie  w y s iłk u  
na rządów  zm ysłów , szczególnie w z ro k u  i  s łuchu, 3. 
Zm nie jszen ie  w y s iłk u  um ysłowego i  popraw ę samopo
czucia pracującego. Jako jeden z na jlepszych  sposobów 
uzyskan ia  Wyżej okreś lonych  w a ru n kó w , a u to r uważa 
pe łną  au tom atyzację  m aszyn p ro du kcy jn ych .

142 614.8:621— 79:621.3.027.3:674.7 T2.4.52
Urządzenie do badania masztów do wysokiego napię
cia. „P rü fa n la g e  fü r  H ochspannungs-Le itungsm asten“ . 
V . D. I .  t. 92, N r  34, grudz. 50, s. 981. •— Opis urządze
n ia  doświadczalnego zainsta lowanego w  A n g lii,  w  celu 
poddan ia p róbom  w y trzym a ło śc i m asztów  o w ysokości 
do 30 m. U rządzenie sk łada się z 3-ch m asztów  sta łych 
i  sz tyw nych , pozw a la jących  p rz y  pom ocy w ie lo k rą ż 
k ó w  poddać różne części m asztu p róbom  w y trz y m a ło 
ści na obciążenie, k tó re m u  będą poddane w  p raktyce . 
M aszt do p ró b  um ocow any je s t na specja lne j podsta
w ie  przystosow anej do różnych  w y m ia ró w . (W g Pact, 
N r  1, 1951).
143 614.8:621.81— 74 T2.4.52

Ł ipson  Ch.: Dlaczego części maszyn zawodzą? „W h y
m ach inę pa rts  fa il? “  —  M a c h .  D e s i g n . ,  N r  5, m a j 
50, s. 95; 6 rys. —  N r  6 czerw . 50, s. 111; 1 str., 17 rys., 
N r  7, lip .  50, s. 141; s tr. 11 rys. 1 tab l. —  N r  8 sierp. 
50, s. 157, 4 s tr. —  A u to r  poda je  op isy uszkodzeń części 
maszyn. P rzeprow adzona analiza pozw ala na k la s y f i
ka c ję  i  id e n ty f ik a c ję  s tw ie rdzonych  b raków . P ękn ięc ia  
(złam ania) mogą być spowodowane: zmęczeniem m a
te r ia łu , w a ru n k a m i pracy, zm iennym  obciążeniem , w a 
d liw y m  połączeniem , uderzeniem . Rozm aite rodzaje 
b ra k ó w  mogą spowodować unieruchom ienie , maszyny. 
W  dalszym  ciągu swej p ra cy  au to r za jm u je  się, szcze
gó ln ie  pę kn ięc ia m i spow odow anym i zmęczeniem m a
te r ia łu . K ilk a  p rz y k ła d ó w  ilu s tru je  pękn ięc ia  proste 
i  złożone; a u to r rozróżn ia  rów n ież  zmęczenia m a te ria 
łu  o przyczynach chw ilo w ych . O m aw ia szybkość roz
szerzania się szczelin. (W g Pact, N r  1, 1951).

144 534.8:614.8:621.791.3 T2.4.52
R a n k in  A . :Praktyczna metoda kontroli szwów spa

walniczych. „P ra c tic a l b u ttw e id  inspection“  W  e 1- 
d i n g ,  N r  5, m a j 50, s. 119; 11 str., 13 rys., —  N r  6, 
czerw . 50, s. 243; 5 str., 5 rys. —  A r ty k u ł zaw ie ra : za
stosowanie u ltra d ź w ię k ó w  do w y k ry w a n ia  w ad  spa
w a n ia ; p ró b y  fa la m i poprzecznym i; zasadę rozpozna
w a n ia  d ługości i  g łębokości; spraw dzanie oscylogram u; 
regu low an ie  czułości apa ra tu ; w n iosk i. (Wg Pact,, N r 
1. 1951).

S Z K O D L IW O Ś C I C H E M IC ZN E

145* 613.632.4:628.512:667.246.2:677.2 (061.6) T2.4.52
Ascik- K ., P io tro w s k i J., C IO P i  In s ty tu t M ed ycyny  

P racy.: O niebezpieczeństwie zatruć aniliną w  farb iar- 
stwie tkanin  bawełnianych. P r a c e  C I O P ,  N r  2, 
1951, s. 7; 7,5 str., 4 tab l., 3 rys., 8 poz. b ib l. —  W  p racy  
podane są w y n ik i badań stężeń pa r a n ilin y  w  pow ie 
trz u  w y k o ń c z a ln i dw óch fa b ry k  p rzem ysłu  ba w e łn ia 
nego. A n a liz y  po w ie trza  w yka za ły , że na jw iększe  ilośc i 
a n ilin y  u la tn ia ją  się p rzy  suszeniu tk a n in  oraz p rzy  
ich  na pa w an iu  na napaw arkach . W  zw iązku  z is tn ie 
ją cym  niebezpieczeństwem  ostrych  i  p rze w le k łych  za
tru ć  a n ilin ą  p rz y  w y tw a rz a n iu  czern i a n ilin o w e j, au
to rz y  a r ty k u łu  poda ją  ko n k re tn e  w skazów k i, zm ierza
jące do obniżenia stopn ia  pa row an ia  a n ilin y . O p ie ra ją  
się one na zm n ie jszen iu  ilo śc i w o ln e j a n ilin y  w  uży
w ane j recepturze, m echan izac ji procesu techno log icz
nego w y tw a rz a n ia  czern i a n ilin o w e j, he rm e tyza c ji apa
ra tó w  i  urządzeń oraz u sp ra w n ie n iu  is tn ie ją ce j w e n ty 
la c j i  w yc iągow e j.

146 613.632:614.8— 057:616— 057:621.791.75 T2.4.52
Pozzi.: Niebezpieczeństwa przy spawaniu lukiem.

„Le s  dangers de lą  soudure a l ‘a rc ‘‘. A  r  c h. M a i .  
P r  o f  e s s. lis t.  49, s. 3. —  O bszerny a r ty k u ł opraco
w a n y  w  In s ty tu c ie  B adan ia  i  Zapobiegania Chorobom  
Z aw odow ym , w  P aryżu , ob e jm u je  badania szeregu 
ob ja w ów  pochodzenia fizycznego i  chemicznego, spo
w odow anych  pracą p rzy  spaw aniu  lu k ie m . P ato log ia  
zawodowa zależna je s t od dw óch g łów nych  p rzyczyn : 
procesu p ra cy  i  środow iska pracy. A u to r  om aw ia 
szkod liw e  dz ia łan ie  tw o rzących  się podczas procesu 
p ra cy  gazów, p y łó w  m e ta low ych  i  m in e ra ln ych  oraz 
zw iązków  chem icznych. W a d liw y  sprzęt och ronny  ro 
b o tn ik a  może rów n ież  pow odow ać w yp a d k i. Ś ro d k i 
och rony osobiste j ob e jm u ją : ek ra n y  i  szkła ochronne, 
odprow adzan ie tw o rzących  się gazów, ś ro d k i ochrony 
ogólne j są zależne od w a ru n k ó w  m ie jsca pracy. (Szcze
gółowe streszczenie w  b ib l. CIOP. (W g Pact, N r  3, 
1951).
147 616— 099:661.8:674.04 T2.4.52

S ia w c iłło  S. K ., D a n ilin a  A . F .: Zakażenie drewna
czteroetylkiem ołowiu. „Z a raże n je  d r ie w is in y  tie tra e - 
t iłs w in c o m “ . G i g i j e n a  i  S a n i t . ,  m ieś., N r  7, lip .  
51, s. 49; B 5, 1 s tr. —  A r ty k u ł zaw iera  opis zakażenia 
d rew na cz te roe ty lk ie m  o łow iu . P rzy  transporc ie  czte- 
ro e ty lk u  o ło w iu  zachodzą p rzyp a d k i roz lan ia  się te j 
s iln e j tru c iz n y  i  je j pa row an ia . Z a rów no  w  jednym, 
ja k  i  w  d ru g im  p rzypadku , obserw uje  się w ch ła n ia n ie  
te j subs tanc ji przez drew no. Bez odpow iedn iego zabie
gu d rew no ta k ie  (w nętrza  wagonów , c iężarów 
k i  itp .) może stać się źród łem  zatruć. W  doświadcze
n iu  udało się oczyszcić d rew no od cz te ro e ty lku  o ło
w iu  w  stosunkow o k ró tk im  czasie (5— 6 godz.), dz ia ła 
jąc  na d rew no pa rą  w odną  o tem p. 100°C.
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F r id la n d  I.G .: Zagadnienie badań lekarskich robot

ników. „ K  w oprosu o m ie d ic insk ich  osm otrach ra b o - 
cz ich“ . G i g i j e n a  i  S a n i t . ,  mieś., N f  8, sierp. 51, 
s. 29; B 5, 2,5 str. —  A u to r  poda je w  a rty k u le , żę ok re 
sowe badan ia  ro b o tn ikó w , p ra cu jących  w  ta k ic h  za
k ładach , gdzie m ogą on i podlegać dz ia ła n iu  t le n k u  w ę 
gla, je s t niezbędne. O m aw ia jąc  o b ja w y  p rzew lek łego 
za truc ia  CO, au to r poda je  szereg przeciwskazań, k tó re  
na leży brać pod uwagę p rzy  k w a lif ik o w a n iu  ka n d yd a 
tó w  do podobnych zakładów . W  raz ie  s tw ie rdzen ia  
p rzy  okresow ym  badan iu  zm ian chorobow ych należy 
ro b o tn ik a  przenieść do in n e j pracy.

G w ia z d k a  p rz y  n u m e rz e  k o le jn y m  oznacza , że d a n y  d o k u m e n t z n a jd u je  s ię  w  b ib l io te c e  C IO P .
Niniejszy Przegląd Bibliograficzny zawiera jedynie czę'ść analiz dokumentacyjnych publikacji z zakresu ochronjl pracy. Pełna doku- 

mentacja ukazuje się w postaci kart dokumentacyjnych, wydawanych przez Centralny Instytu t Dokumentacji Naukowo-Technicznej 
(Warszawa, ul. Ligocka 8). CIDNT przyjmuje prenumeratę kart dokumentacyjnych, która może obejmować zarowno całą doku

mentację naukowo-techniczną, jak działy lub poszczególne zagadnienia i tematy techniczne. Cena karty dokumentacyjnej wyuusl 
w prenumeracie 10 groszy. , , , , , , c. . , . . . . ,

CIDNT wykonuje za zwrotem kosztów fotokopie i m ikro film y publikacji objętych przeglądem bibliograficznym, jak i kartami do
kumentacyjnymi.


