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Meble Swietlicowe

Krzesto Swietlicowe, opracowane jako sprzet
majgcy stuzy¢ w lokalu publicznym, a wiec
specjalnie mocnej konstrukciji. Siedzisko krze-
sta pomys$lane zostato jako taboret o podwdj-
nych oskrzyniach. Oparcie zastosowano dosta-
wiane (co utatwi transport i przenoszenie) i za-

MinaWane P°d Piyta siedziska Przy Pomocy

Uzycie dostawionego oparcia zapobiega spo-
ykanemu w krzestach pekaniu czopow w
miejscu ztgczenia oskrzyn z nogami tylnymi
przy zdarzajagcym sie bujaniu krzestem, obcia-
zonym ciezarem ciata osoby siedzacej.

Pod wzgledem jksztattu krzesta Swietlicowe
sg czym$ posrednim pomiedzy krzestem a zy-
tem; dajg one typ mebla wspodtczesnego przy
nadaniu mu pewnego pietna sprzetéw ludo-
wych.

Wieszak na odziez: dwustronny, rozbierany
pozwalajgcy na pomieszczenie 20 okry¢ (po 10

* 7z kazdej strony wieszaka). Niezaleznie
2 h °~i°W ~°d deska, w ktdrej sa umieszczane

? 1 wieszania odziezy, umieszczono pod-
wieszony dragzek, ktéry pozwala na wieszanie

ryc na ramigczkach. W ten sposob wieszak

swie icy przyczyni sie do propagandy wie-
szania odziezy na wieszakach, jako sposobu
oszcze zajgcego odziez, nie deformujgcego jej
i higienicznego. JJ

GoOrng czes¢ wieszaka stanowi potka, prze-
znaczona na zlozenie czapek i kapeluszy.

Cechg charakterystyczng budowy wieszaka
jest to, ze skilada sie on z dwéch czesci, z kto-
rych czes¢ giéwna (gérna) stanowi pewnego
rodzaju przesto, wsparte swymi koncami na
dwoch  , kobytkach®, stanowigcych boczne
oparcie wieszaka. Konstrukcja zostala pomy-
Slana tutaj tak, by mozna byto kilka identycz-
nych wieszakOw zestawia¢ szeregowo; w tym
celu ,.kobytki“ posiadajg w obu swych bokach
odpowiednie gniazda dla przyjecia zaczepow
sgsiednich ,,przeset“.

Inng cechg charakterystyczng opisywanego
wieszaka jest niestosowanie typowego dla te-
go sprzetu dolnego wigzania podtuznego; przez
takie rozmieszczanie uzyskano przy zdejmo-
waniu z wieszaka i podawaniu okry¢ petng
swobode ruchu dla obstugi szatni.

Nalezy wreszcie wspomnie¢, ze w razie po-
rzeby stojaki wieszaka (,,kobytki“) stuzy¢ mo-
gaw Swietlicy jako podstawa do tablicy szkol-
nej, dajagc w ten sposéb sprzet o duzych zale-
tach praktycznych.

Tablica szkolna skilada sie z trzech elemen-
tobw: samej tablicy (dwustronnej), ramy

w ksztalcie rozszerzonej litery U w ktorej
obraca sie tablica wzdiuz swej osi podiluznej-
rzecig cze$¢ stanowig boczne ,kobyitki“ opi-
sywanego wieszaka.

Takie rozwiazanie konstrukcyjne posiada te
zalety, ze poza moznoscig tatwego robierania
sprzetu na elementy daje: wygode w postaci
wykorzystania obu ston tablicy bez koniecz-
nosci Scierania pisma wzglednie przesuwania
sprzetu oraz oszczednosci w produkcji, wyni-
kajace z zastosowania ws$poélnej z wieszakiem
podstawy (,,kobytki boczne®).

Nalezy tutaj zaznaczy¢, ze ta sama podsta-
wa, uzywana do wieszania jak i tablicy, stu-
zy¢ bedzie dla wykanczanych obecnie w Za-

ktadzie Drzewnym |. W. P.: gabloty, po6tki na
czasopisma oraz tablicy dla ogtoszen organi-
zacyjnych i na gazetke $Scienng, dajac przy-
ktad celowo pomyslanej unifikacji elementéw
réznych sprzetébw stanowigcych wyposazenie
Swietlicy.

*) (Dokonhczenie nastapi)
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Racjonalizacja

ZASTOSOWANIE GRZEJNIKOW PAROWYCH
PRZY PRODUKCJI BECZEK

W tososinie Goérnej zgtoszono projekt racjonaliza-
torski dotyczacy zastosowania grzejnikéw parowych
ogrzewanych gazami
beczek.

zamiast kotpakéw ogniowych
spalinowymi, stosowanych przy produkcji

Grzejnik taki wykonany jest z rury miedzianej o 14
zwojach w formie spiralnej i ogrzewany parg przy
ci$nieniu 6 atm. Zastosowanie tego grzejnika w zakta-
dzie spowodowalo obnizke kosztéw budowy kombr,
pieca, komina itp., zmniejszyto koszty produkcji be-
czek przez zlikwidowanie obstugi sktadajgcej sie
z 3 os6b oraz zwiekszyto bezpieczehnstwo pracy na sku-
tek wyeliminowania ognia z hal produkcyjnych.
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I nowatorstwo

WYROWNYWANIE SZPILEK
PRZY TRANSPORTERZE PARKIECIARKI

Szpilki w transporterze parkieciarki podiuznej mu-
szg by¢ wyréwnywane, aby dobrze trzymaty klepke
przy obrébce. Dotychczas wyréwnywanie szpilek od-
bywato sie pilnikiem co zajmowato duzo czasu.

Obecnie na skutek ztozonego projektu racjonaliza-
torskiego przez ob. Wojnarowicza w Nadmorskich
Z.P.D. rébwna sie tarczg szlifiarska przesuwajgc tran-
sporter obrécony szpilkami do gé6ry po prowadnicy
zamocowanej ponizej tarczy. Dzieki temu szpilki sty-
kowe sg rownane przez tarcze szlifierskg na catej dtu-
gosci transportera w miare .posuwu pod tarczg.

B.

Skrzynka porad

ZASADY NASTAWIANIA OBRABIAREK

Prawidtowe przygotowanie obrabiarek decyduje o
jakosci obrobki elementéw, utrzymuje sprawnos$¢ i za-
pobiega przymusowym, czesto zdarzajgcym sie posto-
jom, na skutek powstawania uszkodzenn obrabianych
elementéw, jak i samej obrabiarki.

Uszkodzenia te powstawajg zwykle z niewtasciwe-
go przygotowania obrabiarki i braku troski o utrzyma-
nie nalezytej jej sprawnosci.

Celem pogtebienia doswiadczen robotnikéw i maj-
strow odpowiedzialnych za nalezyte przygotowanie
obrabiarek, redakcja rozpoczyna cykl porad o wtasci-
wym przygotowaniu do pracy podstawowych obrabia-
rek w przemysle meblarskim.

Porady beda opracowywane na podstawie podo-
bnych doswiadczen w Zwigzku Radzieckim i wtasnych
spostrzezen fachowcéw wspétpracujacych z naszym pi-
smem.

W pierwszej poradzie omawiamy przygotowanie stru-
garki grubosciowej.

Narzedzia i instrumenty pomiarowe.

1. Klucz czotowy do zakretek gtowicy (watu nozowe-
go) z rekojescig dtugosci 200 mm
2. Klucz do zakretek Srub sprezyn przyciskowych

Dwa klocki z twardego drewna diugos$ci 600— 1000
mm grubo$¢ 40 x 40 mm

4. Klocek z twardego drewnd diugosé 200 mm gru-
bos¢ 40 x 40 mm

Czujnik z podstawa

Zelazna linijka kontrolna

Suwmiarka

Komplet szczelinomierzy

Szablon do regulowania dolnych rolek wodzgcych
10. Mtotek drewniany

11. Kgtomierz

12. Katownik metalowy.

©® N

Spos6b ustawienia nozy na strugarce
1 Wytagczy¢ motor przez wykrecenie bezpiecznikéw
lub zdjecie pasa.
2. Zdja¢ tepe noze, oczysci¢ dokiadnie wat nozowy,
sprawdzi¢ sprawno$¢ Srub mocujacych noze.
3. Sprawdzi¢ stan ftamacza wiéréw na glowicy; po-
winien on by¢ prosty, gtadki, bez wyboin i peknie¢.

a to celem unikniecia dostawania sie pod niego
wiérow.

4. Wtozy¢ naostrzone noze i lekko zamocowaé¢ na-
kretki, tak aby uderzeniami drewnianego mtotka
mozna byto przesuwaé¢ noze. Ostrza nozy ustawié
rownolegle do plaszczyzny stotu maszyny. Wiel-
koé¢ wysunigcia ostrza noza nad skrajem tama-
cza wiérow wynosi od 0,5 — 1,5 mm.

5. Ustawi¢ wszystkie noze na wspélny kat ciecia.

Spos6b ustawiania nozy

1. Ustawienie nozy za pomoca klocka z twardego
drewna o dtugo$ci 200 mm grubo$¢ 40 x 40. Spo-
s6b prosty, ale niedostatecznie doktadny. Wzdtuz
stotu pod gtowicg (watem nozowym) nalezy poto-
zy¢ klocek z twardego drewna o dokladnych wy-
miarach kwadrat 40 x 40. St6t podnosi¢ do takiej
wysokos$ci, aby przy obracaniu gtowicy (czynié¢ to
reka) noze zaczely lekko zaczepia¢ klocek, przy nie-
rownym dotykaniu klocka noze wyréwnaé przez
lekkie uderzenia mtotkiem. Glowice obracac
w odwrotnym kierunku: Przesuwajac klocek
wzdtuz glowicy ustawi¢ noze jednakowo na catej
ich ditugosci. Doktadno$¢ ustawienia nozy tym
sposobem nie przewyzszy 0,1 — 0,3 mm.

2. Ustawienie nozy przy pomocy czujnika. Przez
ustawienie nozy przy pomocy czujnika mozemy
osiggna¢ potrzebna doktadno$¢ 0,01 — 0,02 mm.

Przed tym ustawi¢ noze z pomocag klocka. Nastep-
nie ustawi¢ czujnik na stole, a sztyfcik czujnika
na ostrzu noza, przesuwacé czujnik wzdtuz gtowicy
i regulowa¢ noze lekkimi wuderzeniami drewnia-
nego mtotka. Uczyni¢ to w potozeniu noza gor-
nym i dolnym.

3. Umocowanie nozy. Ostateczne umocowanie nozy
nastepuje przez przykrecanie' stopniowo nakretek
na zmiane od S$rodka, aby unikng¢ wygiecia noza.

Rys, 1. Ustawienie nozy za pomocg czujnika,
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4. Ustawienie dolnych podporowych rolek wodzgcych.
a) Obracjac Srube regulujaca podnies¢ rolki, tak
aby wystawaly nad powierzchnie stolu na
0,3 — 0,4 mm przy struganiu twardych mate-
riatbw -i na 05 — 0,7 mm przy struganiu
miekkich.
b) Sprawdzi¢ jednakowe wysuniecie rolek w sto-
sunku do ptaszczyzny stolu za pomocag specjal-
nego szablonu.

Hys, 2. Szablon do sprawdzania dolnych podporowych
rolek

5. Wzajemne potozenie podajgcych i przyciskajgcych

czesci. Wat karbowany przed glowicg i gtadki wat

wyciggowy ustawia sie ponizej kregu ciecia gtowi-

cy na 1,0 mm, dolny brzeg pokrywy na 1,5 mm,
stopke belki przyciskowej na 0,25— 0,5 mm.

6. Powyzsze czes$ci grubiarki ustawia¢ nalezy w na-
stepujacy sposob:

a) Potozy¢ na stole grubiarki, po obydwu stro-
nach, dwa klocki gtadko wystrugane z twar-
dego drewna dtugo$é 500 — 700 mm o jednako-
wej grubosci.

b) Stét podniesé, tak aby noze przy obracaniu sie
dotykaty klockéw drewnianych.

c) Obracajgc $ruby regulujace opusci¢ podajgce
waly i pokrywe do styku z powierzchnig kloc-
kow.

SPROSTOWANIE
W Nr 1/1952 r. w tytule artykutu inz. Janusza

Prazmo zakradt sie bilgd. Tytut powinien
brzmieé¢: ,Ulepszanie termiczne ptyt pildnio-
wych*“.

Jednoczes$nie we wstepie do artykutu znala-
zto sie obce zdanie (ostatnie), ktére nie miato
nic wspdélnego z artykutem.

Za niedopatrzenia te przepraszamy Autora i
Czytelnikow.
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d) Obracajgc Sruby regulujgce podnies¢ waty na
1 mm, a pokrywe na 15 mm od powierzchni
klockéw, sprawdzajgc odlegtos¢ z szczeiino-
mierzem.

e) Zamocowac¢ $ruby regulujgce kontrnakretkami.

f) Belke przyciskowag opusci¢ do styku z powierz-
chnig klockéw. Sruby regulujgce belke przyci-
skowg wykreci¢ do styku ich oporowych pier-
Scieni i lekko zamocowaé¢ kontrnakretki. Potem
Sruby regulujagce wykreci¢, az otrzymamy
szczeling 02 — 05 mm miedzy zakretkami a
pierécieniami oporowymi. W tym potozeniu za-
mocowaé¢ kontrnakretki $Srub regulujgcych. Po-
dajagcy wat, pokrywa i belka przyciskowa, przy
opuszczeniu stotu, przyjma witasciwe potozenie,
jak na rys. 3.

7. Regulowanie nacisku podajacych watéw i belki
przyciskowej. Sita nacisku, z ktéra podajace wat-
ki i belka przyciskowa przylegajag do obrabianego
drewna, zalezy od szerokos$ci drewna obrabianego
i szybkos$ci posuwu. Sita ta regulowana jest na-
ciagnieciem odpowiednich sprezyn.

Dla grubiarek radzieckich typu C.P. — 6 site naci-

sku przyjeto:

dla watow podajagcych (na kazdy) 160 — 230 kg.
dla belki przyciskowej 30 — 40 kg.
dla pokrywy 20 — 25 kg.

Wielko$¢ nacisku mierzymy specjalnym dynamome-
trem. Do zmierzenia nalezy opusci¢ stot, ustawi¢ dy-
namometr po Srodku mierzonej czesci. Nastepnie pod-
nies¢ stét do chwili, poki strzatka pokaze, ze jej szczyt
dotknat powierzchni czesci mierzonej. Potem stét pod-
nies¢ na wysoko$¢ przepisanego ustawienia przycisko-
wego czesci: dla watu 1 mm, dla pokrywy 1,5 mm, dla
belki przyciskowej 0,25 mm — 0,5 mm. Strzatka dyna-
mometru pokaze site nacisku.

8. Nastawianie stotu grubiarki.

a) Aby ustawi¢ stét na odpowiednig wysokosé¢,
przesuwa sie go od dotu do go6ry, a nie z gory
na doét.

b) Ustawi¢ stot wedtug skali na wielkos¢ ob-

rébki.

c) Ostatecznie ustawi¢ stot po doktadnym
zmierzeniu obrabianego elementu suwmiarkg.

St. K.
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RACJONALNE WYKORZYSTANIE
ODPADOW OKLEINY

Redakcja otrzymuje ostatnio szereg zapytahn na po-
wyzszy temat. Na ogét zainteresowani czytelnicy pod-
kreslajg trudnosci w wykorzystaniu odpadoéw oklein
w masowej produkcji na skutek r6znorodnoéci ustoje-
nia, r6znych odcieni barwy i zlej jakosci odpaddéw, co
uniemozliwia symetryczne skltadanie w znanych i po-
wszechnie stosowanych dotychczas sposobach wykona-
nia.

Odpowiedz. Istnieje prosty sposéb wykorzystania
drobnych réznorodnych odpadéw przez odpowiednie
ztozenie i zastosowanie na prawe powierzchnie fronto-
we mebli, jak drzwi i szuflady. Niestety préby wpro-
wadzenia tego sposobu, podjete w niektérych zakta-
dach meblarskich, nie daty wtasciwego wyniku, na
skutek negatywnego ustosunkowania sie kierownictwa
i robotnik6w zatrudnionych w oddziatach sktadania.

Charakterystyczng cechga sktadania w omawiany
spos6b jest ukiad w szachownice. Uktad ten umozli-
wia zuzycie ré6znych odpadéw o ré6znym ustojeniu i jest
jedynym sposobem umozliwiajgcym petne wykorzysta-
nie okleiny.

Optacalno$¢ wykorzy-
stania omawianego spo-
sobu zalezy od organi-
zacji pracy w skiadalni
i urzgdzenia stanowisk

sktadania. Kolejnos¢
czynno$ci jest nastepu-
jaca:

1. Sktadanie odpadow
krétkich; operacje wy-
konuje robotnica, ktéra
otrzymuje z gilotyny ob
ciete na przyblizong dtu-
gos¢ krotkie odpady; po-
diuzne krawedzie spoin
powinny by¢ fugowane.
Robotnica sklada tasme
w dtugos$ci ograniczonej
mozliwos$ciag swobodnego
wykonania, lecz w gra-
nicach wielokrotnej sze-
rokosci potrzebnej w
ztozonym arkuszu.

2. Sktadanie odpadow
diugich. Wykonanie ope
racji odbywa sie w ten
sam sposo6b, z tym. ze
odpady majg mieé¢ diu-
gos$¢ przyblizong do sze-
rokosci zlozonego arku-
sza.

3. Zlozone tasmy ob-
cinamy na gilotynie —
tasme odpadéw krdt-
kich na przyblizong sze-
rokos¢ zlozonego arku-
sza rownej diugosci od-
padéw diugich. Nastepnie obcinamy na dokfadna Wy-
sokos¢ kwadratu szachownicy,

Ryrs. 1. Uktad okleiny z
odpadéw na drzwiach
szafy

Rys. 2. Tasma odpadéw kroétkich

4. Tasme odpadoéw diugich wycinamy od razu na

doktadng szeroko$¢ kwadratu szachownicy.5

5. Przygotowane w ten spos6b pasy .skladamy na
przemian, zaklejajgc spoiny papierem gumowanym
i wycinamy je po ztozeniu na gilotynie w sposéb po-
danjt na rys. 5.
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6. Ostatnia operacja — to odwrécenie $Srodkowego
pasa o 180° i zlgczenie spoiny przy pomocy papieru
gumowanego.

Rys. 3. Tasma odpadéw diugich

Rys. 4. Ciecie tasmy ztozonych odpadéw krétkich

Rys. 5. Ciecie tasmy ztozonych odpadéw diugich

pasy krotkich i diugich odpadéw

z liniamilciecia

Rys. 6. Ztozone

Uktad szachownicy powinien byé parzysty na ditu-
gos¢, i nieparzysty na szeroko$¢ elementu. Najlepiej
stawia¢ 3 kwadraty na szerokosé.

Ztozone w ten sposob okleiny uzywamy na prawe
strony drzwi. Strony lewe kryjemy stojaco na calg
dtugo$¢ tym samym rodzajem okleiny w gorszych kla-
sach jakosci.

Praktyka wykazala, ze tego rodzaju uktad nie po-
woduje skrzywien drzwi, jak réwniez nie wystepuja
pekniecia okleiny w tych kwadratach, ktére maja
rownolegty przebieg stojow do obtogu lub $lepej okle-
iny.

W podany spos6b mozna wykorzysta¢ wszystkie bez
wyjatku odpady okleiny debowej i odpady paskowej
okleiny jesionowej lub brzoistowej.

M. P.
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KONSERWACJA TARCICY NA SKLADACH?2

Budowa sztapli i ich przeznaczenie

Sztapel jest to stos tarcicy utozonej na legarach i
przektadkach zgodnie z wymaganiami wtasciwej kon-
serwacji. Sztapel ma za zadanie przesuszy¢ mozliwie
szybko utozong tarcice, zachowujac wszelkie jej'cechy
dodatnie, jakie tarcica posiadata w stanie Swiezym.

Rozréznia sie nastepujgce rodzaje sztapli:

1. Sztapel niepeiny — polski ma oba czota zlicowa-
ne, przy czym licowaniu podlega co druga stopka.
Stopki nielicowane tworza uskoki do lepszego prze-
pltywu powietrza. W sztaplu niepetnym nie sztukuje sie
tarcicy na dilugos¢. Zewnetrzne stopki dobiera sie ze
sztuk mozliwie jednakowej dtugosci. W przypadku
szitaiplowania tarcicy nieobrzynanej, stopki te powinny
byé dobrane ze sztuk mozliwie najprostszych z zacho-
waniem warunku jednakowej diugosci, (rys. 1)

Rys. 1

2. Sztapel peiny zbudowany jest podobnie-jak po-
przedni, jednak w obu czotach wszystkie stopki sa
zlicowane bez uskokéw. Na dtugos$¢ sztapla tarcice mo-
zna sztukowaé. Zewnetrzne stopki uktada sie réwniez
ze sztuk mozliwie prostych w przypadku uktadania
tarcicy nieobrzynanej. Sztuki krzywe uktada sie do
Srodka, (rys. 2).

Rys. 2.

3. Sztapel pojedynczy posiada tarcice zlicowang we
frontowym czole we wszystkich stopkach. Czolo tylne
nie jest zlicowane z uwagi na pewne réznice w diugo-
Sciach ukfadanej tarcicy. Sztaple te przeznacza sig

* Dalszy cigg porad z Nr 1i 3, w sprawie konser-
wacji tarcicy.'
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przede wszystkim dla tarcicy o jednakowej lub zbli-

zonej dlugosci, (rys. 3).

4. Sztapel blizniaczy sktada sie z dwéch sztapli po-
jedynczych utozonych bardzo blisko siebie na wspél-
nym legarowaniu. W tego rodzaju sztaple uktada sie
tarcice o jednakowej i niezbyt wielkiej dtugosci w ce-
lu lepszego wykorzystania powierzchni sktadu, (rys. 4).

Rys. 4.

Wymiary sztapli w praktyce naszego tartacznictwa
stosuje sie nastepujgce:

1. dlugos¢:
a) dla tarcicy dlugiej iglastej ok. 70 m
b) B B lisciastej ok. 80 m
c) B wyjatkowo diugiej od-
powiadajgce najdtuzszej sztuce
d) dla tarcicy iglastej eksportowej 90 m
e . . krotkiej 15 — 50 m
f) N ” najkrotszej 15 — 3.0 m
[+) » okorkéw 1.0 — 50 m
2. szerokos$¢:
a) catych sztapli dla desek i bali ok. 30 m
b) B " » okorkéow 10 — 30 m
c) poisztapli 15 — 2.0'm
3. wysokos$¢ przy recznym uktadaniu:
a) tarcicy iglastej, desek, bali i cien-
szych krawedziakéow 30 — 50 m
b) tarcicy iglastej listew, tat, grubszych
krawedziakéw oraz belek 30— 40m
c) tarcicy lisciastej — desek 25— 30m
d) > — bali 20 — 25m
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Przy okres$laniu wysokos$ci sztapla pomija sie wyso-
kos¢ legarowania tzn. wysokos$¢ sztapla "mierzy sie od
g6rnej ptaszczyzny poprzecznego legara do goérnej
ptaszczyzny wierzchniej warstwy tarcicy utozonej
w sztaplu.

W przypadku produkcji matej ilosci tarcicy pewnego
sortymentu zaleca sie uktadanie tarcicy w péisztaple
tj. sztaple o odpowiednio mniejszej szerokosci. Ma to
na celu szybsze zakonczenie sztapla i uchronienie tar-
cicy przed ujemnymi skutkami dzialania czynnikéw
atmosferycznych. W przypadku szczupto$ci sktadow
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zaleca sie uktadanie sztapli wyzszych; stanowczo nale-
zy unika¢ zageszczenia uktadania tarcicy w sztaplach.

Zakonczenie sztapli powinno by¢ wykonane w je-
dnej ptaszczyznie poziomej, utworzonej przez jedng
warstwe tarcicy (rys. 1 — 4). Stozkowatego zakoncze-
nia sztapli nie nalezy stosowaé¢, poniewaz zakonczenie
takie hamuje i utrudnia nalezyty przeptyw powietrza
(rys. 5). Wolna przestrzen pomiedzy zakonhczeniem
sztapla, a dachem posiada zasadnicze znaczenie dla
przeptywu powietrza przez sztaple, a wiec i dla pro-
cesu przesychania tarcicy.

Przeznaczenie sztapli w konserwacji tarcicy jest na-
stepujace:

1. Sztapel niepeilny (rys. 1) przeznaczony jest do
konserwacji tarcicy a) iglastej — przede wszystkim
diugiej nieobrzynanej i obrzynanej o wymiarach han-
dlowych, jak réwniez dla tarcicy specjalnej o jakosci
odpowiadajgcej | — IV klasy oraz z pp; gdy powstaje
konieczno$¢ szybszego przesuszenia Ilub gdy obszar
sktadow na to zezwala — sztapel ten mozna stosowaé
do uktadania tarcicy V i VI klasy jako$ci;

b) lisciastej — nie nalezy zupetnie stosowaé, ponie-
waz tarcica zbyt szybko przesycha i z tego powodif
nadmiernie peka.

2. Sztapel peilny (rys. 2) przeznaczony jest do kon-
serwacji tarcicy: a) iglastej — dla tarcicy dtugiej nie-
obrzynanej i obrzynanej klasy V i VI w przypadku
gdy sktady sa mato pojemne i nie mozna zastosowac
uktadania w sztaple niepetne; sztaple petne moga mie¢
rowniez zastosowanie do tarcicy krotkiej;

b) lisciastej — zasadniczy rodzaj sztapla dla wszel-
kiej tarcicy o wymiarach handlowych i wszystkich
klas jakos$ci bez wzgledu na stopien obrdbki.
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Zeszyt. 4.

3. Sztapel pojedynczy (rys. 3) przeznaczony jest do
konserwaciji tarcicy:

a) iglastej — dla tarcicy obrzynanej i nieobrzynanej
ogb6lnego przeznaczenia, po6itfabrykatéw Ilub okorkéw,
przy czym tarcica powinna by¢ jednakowej lub zbli-
zonej dtugos$ci np. poditogoéwka itp.;

b) lisciastej — dla tarcicy obrzynanej lub pétabry-
katow o jednakowych lub zblizonych dlugosciach np.
wagonowka oraz dla okorkéw.

4. Sztapel blizniaczy (rys. 4)
konserwacji tarcicy:

a) iglastej — dla tarcicy specjalnej lub pétfabryka-
tow o jednakowych dtugosciac.h np. podtogéwka o je-
dnolitej dlugosci itp. oraz okorkow;

b) liSciastej — dla tarcicy obrzynanej specjalnej lub
potfabrykatow o jednakowych diugosciach np. wago-
néwka, fryzy itp., jak réwniez dla okorkéw.
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przeznaczony jest do

DZIALANIE PRASY PRZY SKLEJANIU

Ob. Radziszewski z Radomia pisze:
Z artykutow zamieszczonych w r. ub. w ,Przemysle
Drzewnym®“ w numerach 6, 9 i 10 dowiedzieliSmy sie
o szczeg6tach konstrukcji pras hydraulicznych oraz
o warunkach klejenia, ktéore powinny by¢ dotrzymane,
aby sklejki lub ptyty byly wiasciwie klejone. Nie zna-
laztem natomiast w tych artykutach interesujgcego
mnie wyjasnienia, na czym wtasciwie polega dziatanie
prasy przy samym klejeniu?*“

Odpowiedz: Przy sklejaniu z soba poszczegdl-
nych warstw drewna wyzyskuje sie mechaniczno-fi-
zyczne wtasnosci kleju oraz pewne powinowactwo che-
miczne miedzy klejem a przedmiotem klejonym.
Z punktu widzenia mechanicznego odbywa sie jakby
.zakorzenienie* natozonej warstwy kleju w pory
drewna. Klej powinien przenika¢ pomigedzy ponacinane
Scianki wtékien i tkanek i przylega¢ do nich mocno
przez zapuszczanie licznych drobniutkich ,niteczek".

Takiemu pojmowaniu istoty klejenia odpowiada
czesto wyrazany poglad, iz site klejenia poteguje sie
przez wywotywanie odpowiedniej chropowatos$ci po-
wierzchni klejonej (tzw. ,zabkowanie"). Przeprowa-
dzony ostatnio doswiadczenia wykazatly jednak, ze po-
wyzsze przygotowanie powierzchni klejonej celowe
jest jedynie przy klejeniu powierzchni niezupetnie
ptaskich. Natomiast proby przeprowadzone z powierz-
chniami zupetnie ptaskimi, dobrze do siebie przylegaja-
cymi nie daty pozytywnych wynikéw. Poza tym ba-
dania wykazaly, ze klej bynajmniej nie przenika zbyt
gteboko w drewno, lecz wypetnia jedynie komorkii na-
czynia, ktére ulegly przecieciu podczas obrébki i uktada
sie w postaci cienkiej, przylegajacej do powierzchni
drewna btonki.

Dla nalezytego zwigzania kleju z drewnem potrzebne
jest odpowiednie ci$nienie, ktérego wielko$¢, jak wia-
domo, zalezy przede wszystkim od rodzaju uzywanego
kleju. Przeliczenia ci$nienia panujgcego w cylindrach
prasy na ciSnienie wywierane przez pilyte na 1 cmZ2
klejonej powierzchni odbywa sie za pomoca prostego
wzoru, zamieszczonego w artykule ob. St. Wdjcika
w numerze 6/51 ,Przemystu Drzewnego“. Na podstawie
tego samego wzoru w innym tylko przeksztatceniu us-
tala sie zgdang wielko$¢ ciSnienia w cylindrach przy
zatozonej wielko$ci cisnienia na 1 cm2 klejonej po-
wierzchni dla okreslonych formatéw sklejek i piyt.
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P oznacza ci$nienie w cylindrach prasy

Mianowicie: kg/cm?t gdzie:



