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ZARZADZENIA PRZEWODNICZACEGO PANSTWOWEJ
KOMISJI PLANOWANIA GOSPODARCZEGO:

Poz. 37 — Nr 61 z dnia 6.111.L53 r. w sprawie czasowego za-
bezpieczania przed korozjg maszyn i precyzyjnych
wyrobéw stalowych,

Poi. 38 — Nr 63 z dnia 27.XI1.1952 r. zmieniajgce zarzadze-
nie w sprawie ustalenia jednostek gospodarczych

obowigzanych do zawierania umoéw g ilnych
. w zakresie obrotu towarowego or t:I,,alenia
i
ZARZADZENIE PRZEWODNI'
PANSTWOWEJ KOM;
PLANOWANIA GOSPOB
Nr 61 z dnia O marcr
TI-
. X
0 (znak: TE—Ki
W sPrawie czasowego zabezpieczan 1 maszyn
i precyzyjnych wyréb 4
W celu zapobiezenia stratom, j; ¢ w gos-
darce narodowej wskutek stosowl hych me-
tod czasowej konserwacji masz. niennych
°raz innych precyzyjnych wyrobi . Cas trans-
portu i magazynowania, zarzgd/1 o
§ 1 Wszystkie jednostki gor nej, ktore
Produkujg, uzytkujg lub zajmr T W zZwigz-
ku z tym magazynujg i transp >dzaju ma-
>zyny, czesci zamienne do m " czyjne wy-
roby stalowe powinny stosc- ji o czaso-
wym zabezpieczaniu przec¢l -ecyzyjnych

wyrobow stalowych®, zwa a instrukcja

i stanowigcej zalgcznik ¢

8§ 231 Ministrowie, kt6' edebiorstwa lub
zaktady produkujgce, v ynujace maszyny
albo Precyzyjne wyroby , . .. .a¢ beda nad prze-

strzeganiem zalecen instrukcji prztu. podlegte jednostki.

2 Zainteresowani ministrowie mogg w miare potrzeby
wydawa¢ w porozumieniu z Przewodniczacym Panstwowej
Komisji Planowania Gospodarczego zarzadzenia uzupetniajg-
ce instrukcje i normujgce jej wykonanie w podlegtych jed-
nostkach.

§ 3. Postanowienia instrukcji posiadaja moc obowiazuja-
ca do czasu ukazania sie odpowiednich norm wydanych
przez Polski Komitet Normalizacyjny.
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Planoiuania Gospodarczego

Poz 37- 41

termindw zawierania umow planowych w takim
obrocie na rok 1952,

Poz. 39 — Nr 64 z dnia 10.1l1.53 r. w sprawie ograniczenia
produkcji tgcznikéw z zeliwa ciagliwego,

Poz, 40 — Nr 65 z dnia 10.1l1.53 r. w sprawie ograniczenia
produkcji zeliwnych ksztatltek wodociggowych,

Poz. 41 — Nr 66 z dnia 10.ll1.53r. w sprawie zasad i trybu
sporzagdzania bilanséw przyrzadow laboratoryj-
no-naukowych i pomiarowo-kontrolnych oraz
miernikéw elektrycznych na 1954 r.,

Zatgcznik do zarzadzenia Przewod-
niczagcego PKPG Nr 61 z dn. 6 marca
1953 r.

INSTRUKCJA

0 czasowym zabezpieczeniu przed korozjg maszyn i precy-
zyjnych wyrobéw stalowych.

Postanowienia ogodlne.

§ 11 Instrukcja niniejsza dotyczy jedynie czasowego za-
bezpieczania przed korozjg, za pomoca olejow lub smaréw,
zewnetrznych i wewnetrznych metalowych powierzchni ma-
szyn 1 ich czesci zamiennych oraz innych precyzyjnych wy-
robéw w okresie transportu i przechowywania w magazy-
nach zamknietych.

2 Instrukcja zawiera wytyczne, zmierzajgce do stworze-
nia najbardziej racjonalnych warunkéw niezbednych do
utrzymania przechowywanych maszyn i wyrob6éw stalowych
przez jak najdtuzszy okres w stanie uzywalnosci oraz ma
za zadanie doprowadzi¢ do minimum straty wynikte wsku-
tek korozji w czasie ich transportu i magazynowania.

3. Instrukcja nie obejmuje sposobéw trwatego zabezpiecze-
nia powierzchni stalowych przed korozjg za pomoca pasywo-
wania lub za pomocg rozmaitych trwatych powtok np. po-
wiok galwanicznych, z farb lub lakieréw, powtok dyfuzyj-
nych, tlenkowych jak réwniez nie odnosi sie do specjalnych
wyrobow stalowych np. tozysk tocznych itp.

Czynniki wptywajgce na dobrg konserwacje.

§ 2 1 Wiasciwa konserwacja przedmiotow stalowych wy-
maga spetnienia szeregu warunkéw, ktére przyczyniajg sie
do utrzymania powierzchni metalowej w stanie czystym
przez dostatecznie diugi okres.

Do czynnikéw, ktére skladajg sie na catoksztatt dobrej kon-

serwacji i ktorych nalezy przestrzegaé, zaliczymy:

a) dobor odpowiedniego $rodka konserwacyjnego,”-

b) umiejetne pokrycie nim powierzchni podlegajacej zabez-
pieczenhiu,

C) umieszczenie przedmiotu zakonserwowanego w warun-
kach najmniej sprzyjajgcych powstawaniu korozji,

d) poddawanie wyrobéw zabezpieczonych przed korozjg

okresowym ogledzinom oraz ponawianie zabiegéw konser-
wacyjnych podczas diuzszego okresu przechowywania.

Srodki konserwacyjne i zasady ich stosowania
Smary konserwacyjne.

§ 3. 1L Smary konserwacyjne nalezg do najczesciej stoso-

wanych $rodkow, stuzacych do tymczasowego zabezpiecza-
nia przed korozjg. Mozna je naktada¢ na przedmioty:

a) za pomocg suchego i czystego pedzla, rozsmarowujgc
rowno grubg warstwg po powierzchni konserwowanej,

b) przez zanurzenie jednorazowe Ilub kilkakrotne konser-
wowanych przedmiotdw do podgrzanego i roztopionego
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smaru; po wyjeciu przedmiotu z roztopionego smaru na-
lezy zaczekaC az smar S$cieknie i zastygnie na jego po-
wierzchni i dopiero wtedy kfadzie sie go lub ustawia na
przeznaczonym do tego celu miejscu.

2. Przed kazdorazowym uzyciem (jezeli smar przez diuz-
szy okres nie byt uzywany) nalezy sprawdzi¢, czy do smaru
nie dostata sie woda:

W tym celu nalezy ogrza¢ probke smaru do temperatury
100°C. Jezeli smar pieni sie lub pryska nalezy potrzebng do
konserwacji ilo§¢ smaru ogrza¢ do 100°C. i wygrzewac do-
poki nie przestanie pieni¢ sie. \

3. Do konserwaciji czesci maszyn i precyzyjnych wyrobow
stalowych nalezy stosowa¢ wytacznie smary obojetne i bez-
wodne, odpowiadajace szczegétowym warunkom technicz-
nym, przewidzianym dla danego wytworu.

Roztwory smaréw w rozpuszczalnikach.

§ 4. 1 Roztwory smaréw w rozpuszczalnikach stosuje sie
przewaznie do zabezpieczania przed korozjg matych przed-
miotow, ktére w tym celu ukltada sie w drucianych koszy-
kach i zanurza do roztworu na pewien okres, po czym wyj-
muje i pozostawia do obciekniecia oraz odparowania roz-
puszczalnika. Przy takim sposobie naktadania smaréw prze-
ciwkorozyjnych w pomieszczeniu roboczym powinny by¢
stasowane wyciggi. Obowigzujg réwniez najostrzejsze prze-
pisy bezpieczenstwa przeciwpozarowego.

2 Niektore specjalne mieszanki przeciwkorozyjne w po-

staci roztworu w rozpuszczalnikach nalezy stosowa¢ do pew-
nych wewnetrznych czesci silnikéw spalinowych (np. do cy-
lindréw silnikbw po pracy na paliwach etylizowanych) wpro-
wadzajac je do wewnatrz przez wtryskiwanie przy pomocy
sprezonego powietrza, zgodnie z zaleceniami odpowiednich,
obowigzujacych juz instrukcji.

Oleje mineralne.

§ 5. 1 Oleje mineralne nalezy stosowa¢ do konserwacji
wewnetrznych czesci maszyn, jak ukiady paliwowe, uktady
%ri“koidirt]g:ze’ uktady wodne, ukiady olejowe, przewody, zbior-

Przed zalaniem odpowiednich uktadéw (na przyktad pomp,
zbiornikéw itp.), nalezy sprawdzi¢ czy sg one catkowicie
opréznione i suche; w razie stwierdzenia, ze tak nie jest,
nalezy je wpierw oprézni¢ i wysuszy¢, a nastepnie wypenic¢
olejem.

2. Jako zasade nalezy przyja¢, ze do konserwacji i za-
bezpieczania przed korozja wewnetrznych czesci maszyn sto-
sujemy ten sam rodzaj i- gatunek oleju jaki zalecany jest
do oliwienia maszyny podczas jej eksploatacji.

Smary typu towotu.

§ 6. Smary state typu towotu lub wysokotopliwe smary
na mydtach sodowych i potasowych stuzg do napetniania to-
zysk maszyn, ktére sg przeznaczone do pracy na tych sma-
rach. Nie nalezy ich zasadniczo stosowa¢ jako smaréw do
konserwacji powierzchniowej maszyn i ich czesci.

Pokosty | lakiery nitrocelulozowe.

§ 7. 1 Pokosty i lakiery nitrocelulozowe nalezy stosowac
do zabezpieczania przed korozjg czesci, ktdre majg by¢ po
montazu malowane.

Czesci takie, zamiast pokrywania ich smarem, fhaluje sie
pokostem lub lakierem nitrocelulozowym. Po zaschnieciu
pokost tworzy powtoke ochronng.

2. Lakiery nitrocelulozowe mogg by¢ naktadane za pomoca
pedzla lub "tez natryskowo.

Zabezpieczanie przed korozjg
Pierwsza konserwacja.

§ 81 Wyrdb opuszczajgcy oddzigt produkcyjny wytworni
nalezy przed wysyitkag do magazynu lub do odbiorcy zakon-
serwowaé. Czynno$C te nazywamy pierwsza konserwacja.
Obowigzuje ona wytwornie. Zesp6t wykonujacy pokrywanie
powierzchni wyrobu odpowiednimi smarami powinien otrzy-
mywac wyréb czysty, bez zgorzelin lub rdzy. Do obowigz-
kow zespotu nalezy: przeglad, oczyszczanie, odttuszczanie,
pokrycie $rodkiem konserwujgcym oraz odpowiednie opa-
kowanie i przygotowanie do transportu badz przekazanie po
zakonserwowaniu do magazynu lub ekspedycji towarowe;.

2. Podczas przegladu nalezy podda¢ ogledzinom zaréwno
powierzchnie zewnatrzng jak i czesci wewnetrzne maszyn
i wyrobéw stalowych. Wnetrza zbiornikéw nalezy przeswie-
tla¢ lampa, a w celu ustalania stanu powierzchni wewnetrz-
nej rur, nalezy przeciaga¢ przez nie biate szmaty. Przy za-
uwazeniu zgorzeliny lub wiekszych ptatéw rdzy, wyréb po-
winien zosta¢ zwrécony oddziatowi produkcyjnemu w celu
usuniecia defektu.
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3. Niewielkie ilosci rdzy na czesciach dostepnych powin-
ny by¢ usuwane za pomocag papieru $ciernego umoczonego
w oleju wrzecionowym lub za pomocg drobnoziarnistych

4. Usuwanie rdzy z czesci odpolerowanych, dopasowanych
i wymiarowanych jest niedopuszczalne. Cze$¢ taka musi
ulec’ komisyjnemu wybrakowaniu.

5. Pokrywaniu smarami podlegajg niezabezpieczone czesci
przedmiotéw stalowych, ponadto czesci cynowane, niklowa-
ne, chromowane i oksydowane.

Naktadanie smaréw nalezy wykonywac¢ zgodnie z posta-
nowieniami § 3

6. Przed pokryciem smarem nalezy powierzchnie przed-
miotu oczysci¢ z kurzu i odtlusci¢ za pomoca przecierania
czystymi szmatami zwilzonymi benzyng ekstrakcyjng lub
tez za pomocg przemywania benzyng ekstrakcyjna (benzyna
do przemywania nie powinna by¢ barwiona). Jezeli wytwor-
nia posiada odpowiednie urzadzenia, moze by¢ stosowane
odtluszczanie na gorgco w parach rozpuszczalnika (benzyna
benzen). '

7. Po odtluszczeniu pozadane jest odmuchanie powierzchni
gorgcym  powietrzem, wolnym od kurzu i zanieczyszczen
oleistych Odmuchanie wskazane jest ze wzgledu na koniecz-

no$¢ osui nia powierzchni, na ktérej przy odparowywaniu
rozpuszcz- 6w moze sie skropli¢ para wodna. Przedmu-
chanie i nie wnetrza rur i zbiornikéw jest konieczne.
Przygoto, i transportu.

§9.12 ione przed korozjag maszyny lub czesci
precyzyjnt do transportu odpowiednio  opakowaé,
Wszelkie c- re moga w drodze odigczy¢ sie, nalez
opakowac lakowanie stanowig albo klatki drew-
niane, alb. zynie drewniane z odpowiednimi prze-
ktadkami. uzacymi do umocowania oraz do wy-
godnego i chwytania i transportowania,

2. Za zc rzyja¢, ze drewno nie powinno sty-
Iz(ac(lzresvlvenezrr. ezy zatem metal w miejscach styku
 wustronr. »a& pomoca papieréw parafinowanych

Dla  p maszyn wnetrza drewnianych
uchwytéw 'y wybic obojetnym wojtokiem, fil-
cem lub r ialem. Precyzyjne wyroby i czesci
maszyn p pokryciu smarem nalezy owing¢
W papier p lapakowa¢ w pudetka parafinowa-
ne. Maszyr .owane do skrzyn, nalezy w miej-
scach Zab'_ zed korozjg za pomoca smaréw,
okry¢ pap; lanym (papier powinien by¢ cal-
kowicie poz. ikow kwasnych), skrzynie za$ na-

lezy wypeti”

o - 4 ied-
N Smarem. g (widérami) nasyconag odpowie

Z zewnatr isportu na otwartych wagonach
skrzynie zab yptywow atmosferycznych bre-
zentem.

Przeglad po ra konserwacja.
§ 10. Po pr na miejsce powinien nastapié

ponowny przi
czynno$¢ okroi
obowigzek mai
transport doko
obiektéw i uzu
zostat przypadk
Miejsca lub o
mmy¢ ze smaru i
Zenig rdzy, nalez,
$ci dopasowanych
W przypadku stwi.
nych rdza, nalezy spi
do decyzji dostawcy,

anie do magazynowania. Te
ej konserwacji; stanowi ona
:elu magazyn  przyjmujac
przegladu przywiezionych
w miejscach, gdzie smar

one nalezy oczysci¢, ob-

swowaé. W razie zauwa-

-s6b podany w § 8 Cze-

i nie nalezy odrdzewiac.

i defektéw spowodowa-
~ ......-ni protokét i postawi¢ je
.ictaamiajac go o tym.

Magazynowanie

Urzadzenie magazynu.

§ 11. 1 Pomieszczenie magazynu powinno posiada¢ wen-
tylacje i centralne ogrzewanie. W zadnym przypadku nie
moze posiada¢ przeciekajgcych dachow.

2. Wilgotno$¢ magazynu powinna by¢ utrzymana w grani-
cach od 45 do 65% wilgotnosci wzglednej, a temperatura
od 15 do 25°C. W wilgotnym magazynie, gdzie przy sprzyja-
jacych warunkach moze nastapi¢ skraplanie sie pary wodnej
na powierzchniach przechowywanych przedmiotéw, S$rodki
konserwacyjne nie speiniajg swego zadania. Magazyn powi-
nien by¢ zatem zaopatrzony w hygrometr i termometr i we-
diug wskazan tych przyrzadéw, za pomoca odpowiedniego
wietrzenia i ogrzewania, powinna by¢ regulowana wilgot-
nos¢ i temperatura magazynu.
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3. Okna magazynu powinny posiada¢ szyby matowe, aby
zabezpieczy¢ materiat przechowywany przed bezposrednim
dziataniem promieni stonecznych, ktore moga powodowacé
nadmierne ogrzewanie sie zakonserwowanych powierzchni,
w wyniku czego nastgpitoby Sciekanie konserwujacej war-
stwy” smaru.

4. Podlogi magazynu powinny by¢ pokryte pylochtonem.
Rozmieszczenie materiatu w magazynie.

§ 12. 1 Rozmieszczenie maszyn i wyrobow w magazynie
powinno by¢ takie, aby do kazdego obiektu byt tatwy do-
stap, co umozliwia szybki i wygodny przeglad zmagazyno-
wanych materiatlow.

2. Maszyny powinny by¢ ustawione na podstawach drew-
nianych i nakryte pokrowcami w celu zabezpieczenia ich
przed kurzem.

3. Czesci zapasowe i inne wyroby o mniejszych wymia-
rach, o ile majg by¢ przechowywane oddzielnie, nalezy ukta-
aac na potkach wytozonych papierem parafinowanym. Po
mozemu nalezy je nakry¢ réwniez papierem parafinowanym.
W ¢ ?Z330 precyz- ine nalezy przechowywa¢ w pudet-
lez? ~ H’nhr"Warg/Ch' PrZed w!ozeniem ich dc. pudetek na-
wany nasmarowac | zawingC w papier parafino-

i
§‘Elka Wﬁ:aﬁ '!est przecho%(wa(: w zamkr;keq-eﬂ,lsza-

Okresowa kontrola t konserwacja w magazynie

P 13- L .w okresie magazynowania obstuga magazynu obo
wigzana jest dokonywaC raz na miesigc przodu Lyn

zuDetafanymt ga® nOWan/ Ch- M ktérych smar powinRn by¢
-&p zostata _uszkodzona™ gdZ1S lub gdzie Warstwa

) maszyn nalezy okresowo poruszac, azeby
miemac pot°zeme watow, ttokédw i innych ruchomych cze-
§ci mechanizmu w celu réwnomiernego smarowania ich
powierzchni ze wszystkich stron.

nhiOHrZyna® T '~ raz na rok nalezy przekonserwowywac
nowy” pizechowywane>t0 znaczy zmienia¢ smar stary na

4. Wyniki przegladow powinny by¢ notowane w przezna-
czonej do tego celu ksigzce i w razie zauwazenia nieko-
rzg/s_tna/ch Awarunkéw przechowywania nalezy niezwtocznie
zawiadomi¢ o tym przetozonego.

Informacje
. . r°?ailzacc_ badania w zakresie koroz
i siodkéw i')ipobﬁega czycﬁ.
Instytut Metaloznawstwa i Aparatury Naukowo-Labc
ratoryjnej. Warszawa, ul. Duchnicka 3.
Instytut Chemii Ogdlnej, Warszawa, ul. tacznosci

Instytut Metalurgii, Gliwice, ul. Karola Miarki Tsn
Instytut Naftowy, Krakéw, ul. LubiczilL

II. Normy,
Oznaczanie temp,e_ratu% kr%pienia — PN/C-040?
Oznaczanie lepkosci — PN/C-04014.

S e apkvc-96&600ia koordynu”rego oleJow na me

Oznaczanie liczby kwasowej — PN/C-04066.
Oznaczanie odczynu wyciagu wodnego — PN/C-0406
Oznaczanie zawartosci wody — PN/C-04085.
Ill. Literatura. i

J. Inst. Petrol, t. 36 (1950). S. 422—547

"i’éégt?dy ispytenija nieftieproduktow* -—-

o ;s wor

Moskw;

~Sprawocznik po primienieniu i normam razchoda sma
zocznych materiatow” — Moskwa, 1947 r.
Dostawcy olejow mineralnych i smaréw.

Centrala_ Produktéw Naftowych, Warszawa — Rakc
wiecka 39.
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ZARZADZENIE PRZEWODNICZACEGO
PANSTWOWEJ KOMISJI
PLANOWANIA GOSPODARCZEGO

Nr 63 z dnia 27 grudnia 1952 r.
(znak: HA1N-02-1142)

zmieniajgce zarzadzenie w sprawie ustalenia jednostek gos-
podarczych obowigzanych do zawierania umoéw generalnych
w zakresie obrotu towarowego oraz ustalenia terminéw za-
wierania umoéw planowych w takim obrocie na rok 1952,

Na podstawie art. 3 ust. 2, art. 4 pkt 1) i 3) oraz art. 51 0
Ust' 1 ustawy z dnia 19 kwietnia 1950 r. o umowach plano-
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wych w gospodarce socjalistycznej zarzgdza sig, co naste-
puje:

§ 1 W zalgcznikach do zarzadzenia Przewodniczacego
Panstwowej Komisji Planowania Gospodarczego Nr 151
z dnia 19 kwietnia 1952 r. w sprawie ustalenia listy jednostek
gospodarczych obowigzanych do zawierania umow general-
nych w zakresie obrotu towarowego oraz ustalenia termi-
noéw zawierania umow planowych w takim obrocie na rok
1952 (Biuletyn PKPG Nr 19, poz. 101), wprowadza sie na-
stepujace zmiany:

t. w zalgczniku Nr 2:

1) v/ poz. 47 w kolumnie: ,Przedmiot umowy"“ tekst: ,Obu-
wie skorzane tekstylne“ zastepuje sie tekstem: ,obuwie
skérzane i tekstylne na twardej podeszwie";

2) w poz. 65w kolumnie: ,Nabywca“ skresla sie ,CZPDT";

3) w poz. 78 w kolumnie: ,Przedmiot umowy*“ skresla sie
wyrazy: ,naczynia kuchenne emaliowane i zeliwne ema-
liowane, maszynki do miesa“;

4) w poz. 8 w kolumnie: ,Nabywca“ skresla sie: CRS __
Sam. Chiopska“;

5 w poz. 8 w kolumnie: ,Nabywca“ skresla sie: ,CRS __
Sam. Chtopska“;

6) w poz. 5 w kolumnie: ,Nabywca“ skresla sie: ,CRS __
Sam. Chtopska“;

7) skresla sie poz. 110;

8 w poz. 114 w kolumnie: ,Przedmiot umowy*“ skresla sie
wyrazy: ,nakrycia stotowe w tym nierdzewne";

9) skresla sie poz. 116;

10) wprowadza sie poz. 78ai 1l14a o nastepujacym brzmieniu:
a) Lp.. ,78a“, dostawca: ,Arged“, przedmiot umowy:

snaczynia kuchenne emaliowane i zeliwne emaliowa-
ne, maszynki do miesa“, nabywca: ,CZ MHD, CZ
PDT, Zwiazek Spétdzielni Spozywcéw, Centralny Za-
rzad Zbytu Przemysiu Maszynowego — Biuro Sieci
Detalicznej";

b) Lp.: ,114a“, dostawca: ,Arged“, przedmiot umowy:
.nakrycia stolowe w tym nierdzewne“, nabywca:
,CZ MHD, CZ PDT, Zwigzek Spétdzielni Spozywcow".

z. w zalgczniku Nr 3 lit. A:

1) w poz. 2 w kolumnie: ,Nabywca“ skresla sie wvrazv-
+CZP Nieorganicznego*;

2) poz. 4i 5 skresla sieg;

3) w poz. 10 w kolumnie: ,Nabywca“ skresla sie wyrazy:

.CZP Widkien Sztucznych* a dopisuje sie: ,CZP Bawel-
nianego, CZP Wetnianego*“;

4) poz. 12 skresla sie;
6. w zatgczniku Nr 3 lit. B:

WE (BnK T kOlUmnie: "NabyWCa"“
,CZP Obrabiarek i Narzedzi”

,CZ Odlewnictwa“.

§ 2. Zarzadzenie wchodzi w zycie w dniu podpisania z mo-
ca obowigzujgcg od dnia 16 maja 1952 r.
PRZEWODNICZACY PANSTWOWEJ KOMISJI
PLANOWANIA GOSPODARCZEGO w z K Slyr

skr« la si, w r,azg:
i wpisuje sie na to rhiejsce:

0.

ZARZADZENIE PRZEWODNICZACEGO
PANSTWOWEJ KOMISJI

PLANOWANIA GOSPODARCZEGO
Nr 64 z dnia 10 marca 1953 r.
(znak: Bl 8-B-044-5)
w sprawie ograniczenia produkcji tgcznikow z zeliwa cia-
giiwego.
Na podstawie art. 1 ust. 1 i art. 3 ust. 1 pkt 1 dekretu
z dnia 29 pazdziernika 1952 r. o gospodarowaniu artykuta-

mi obrotu towarowego i zaopatrzenia (Dz.U. Nr 44, poz 301)
zarzgdza sie, co nastepuje: ’ ’
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§ 1 1 Zaklady wytwarzajace taczniki z zeliwa ciggliwego
produkowa¢ moga wylgcznie tgczniki typéw ustalonych
w wykazie stanowigcym zatgcznik do zarzadzenia.

2. taczniki innych typéw niz okreslono w ust. 1 moga byc¢
produkowane wytgcznie na zamoéwienia zatwierdzone przez
jednostke nadrzedng zamawiajgcego, o ile zamdwienie obej-
muje oo najmniej 1.000 szt. w kazdym sortymencie.

§ 2 Jednostki nadrzedne moga zatwierdza¢ zamoéwienia
(8 1ust. 2) wylgcznie na taczniki niezbedne do konserwaciji
istniejacych urzadzen centralnego ogrzewania, wodociggo-
wych, gazowych i wentylacyjnych.

§ 3. Do skladania zaméwien na #gczniki okresSlone w § 1
ust. 2 uprawnione sa:

1) Przedsiebiorstwo Panstwowe ,Metaleksport®,
2) Centralny Zarzad Przemystu Taboru
~TASKO".

§ 4. Biura projektowe przy opracowaniu dokumentaciji
technicznej przestrzega¢ beda postanowien § 1
1 zalgcznik.

PRZEWODNICZACY PANSTWOWEJ KOMISJI
PLANOWANIA GOSPODARCZEGO

Kolejowego

w z E. Slzyi-

Zatgcznik do zarzadzenia Przewod-
niczagcego PKPG Nr 64 z dnia 10
marca 1953 r.

BIULETYN PKPG

Wykaz

obejmujacy petny sortyment produkowanych facznikéw.
3/8" L2 3/4

Mufy Nr 2 11/4" 11/2"

t" 21/2" 3"
i
Nr 6 i/8" 12" 3/4"
1" 11/4" 11/2"
2" 21/2" 3"
an
red. Nr 6 3/4xii2"  1x3/4" Ix1/2"
Nr 7 B/8" 1/2" 3/4"
i" 11/4" 11/2"
o
Nr 11 8 1" 11/4"
Nr 12 172" 3/4" 1"
11/4"
Nr 13 11/4" 11/2" 2"
. Nr 25 8/g" 12" 3/4”
' 1" 11/4" 11/2"
2" 21/2" 3"
ar

Trojniki redukc. Nr 25 1/2x3/8xl/2" 3/4x1/2x1/2
3/4x1/2x3/4" ix1/2xl
Ixl/2x3/4" Ix3/4xI"
Ix3/4x3/4" 11/4x1/2x11/4"
11/4x3/4x11/4"  1l/4x 1 x1l/4’
11/2x3/4x11/2"  11/2x1x11/2"
11/2x11/4x11/2"  2x1x2"
2x11/4x2" 2x11/2x2"
21/2x2x21/2" 3x2x3"
4x3x4"

Krzyze Nr 34 3/8" 1/2" 3/4"
1" 11/4" 11/2"
on

Krzyze red. Nr 34 3/4x1/2x3/4x1/2"

Ixl/2x3/4x1/2"
IxI/2xIx1/2"
Ix3/4x 1x3/4"
11/4x1/2x11/4x1/2"
11/4x3/4x1x3/4" «
11/4x1/2x1x1/2"
11/4x3/4x11/4x3/4"
11/2x1/2x11/2x1/2"
11/2x3/4x11/2x3/4"
11/2x1x11/2x1"
2x3/4x2x3/4"
2x11/4x2x11/4"

Str.
Nipie Nr 38 3/8" 1/2"
3/4" 1"
1}/ " 11/2"
2 21/2"
3" 4"
Przeciwnakretki 44 3/8" 1/2"
3/4" 1"
11/4" ,11/2"
2" 21/2"
3" 4"
Nipie red. Nr 45 1/2x3/8"
3/4x3/8"
3/4x1/2"
fIxl/2"
[x3/4"
11/4x1/2"
11/4x3/4"
11/4x1"
11/2x1/2"
11/2x3/4"
11/2x1"
11/2x11/4"
2x3/4"
ixI"
2x1/4"
Exll/2"
21/2x2" 3x2"
3x21/2" 4x2"
4x21/2" 4x3"
Korki Nr 46 0/8" 1/2"
3/4" 1"
11/4" 11/2"
" 21/2"
3" 4"
Srubunki Nr 48 1/2" 3/4"
11/4"
Srubunki Nr 54 1/2" 3/4"
r 11/4"
Srubunki Nr 59 Ji2" 3/4"
1" 11/4"
Srubunki Nr 60 1/2" 3/4"
1" 11/4"
Nipie grzejnik. Nr 79 11/4" 11/2"
Korki grzejnik. Nr 80
Slepe 11/4" 11/2"
Korki grzejnik. Nr 80 11/4x1/2"
redukc. 11/4x3/4"
11/4x1"
11/2x1/2"
11/2x3/4"
11/2x1"
11/2x11/4"
40.

ZARZADZENIE PRZEWODNICZACEGO
PANSTWOWEJ KOMISJI
PLANOWANIA GOSPODARCZEGO

Nr 65 z dnia 10 marca 1953 r.
(znak: BI8-B-022-6)

w sprawie ograniczenia produkcji zeliwnych ksztattek wo-
dociggowych.

Na podstawie art. ust. 1i art. 3 ust. 1 pkt 1 dekretu z dnia
29 pazdziernika 1950 r. o gospodarowaniu artykutami obrotu
towarowego i zaopatrzenia (Dz. U. Nr 44, poz. 301) zarzadza
sie, co nastepuje:

§ 1 1 Zakfady wytwarzajgce zeliwne ksztattki wodocia-
gowe produkowa¢ moga wylgcznie ksztattki typéw ustalo-
nych w wykazie stanowigcym zatgcznik do zarzadzenia.
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2. Ksztattki innych typdw, niz okresSlane w ust. 1 moga
by¢ produkowane wytacznie na zamoéwienia zatwierdzone
przez jednostke nadrzedna zamawiajacego.

§ 2 1 Jednostki nadrzedne moga zatwierdza¢ zamowie-
nia (8 1 ust. 2) wytgcznie na ksztattki niezbedne do konser-
wacji istniejgcych urzadzehn wodociggowych.

BIULETYN PKPG

Nr 7/poz. 40

ne beda jako odlewy indywidualne, po cenach kalkulowa-

nych w sposob przewidziany dla zamoéwien indywidualnych.
§ 3. Biura projektowe przy opracowywaniu dokumentacji

technicznej powinny przestrzega¢ postanowien § 1

1 zalacznik (21 tablic)

PRZEWODNICZACY PANSTWOWEJ KOMISJI

2. Zamoéwienia, o ktérych mowa w § 1 ust. 2, wykonywa- PLANOWANIA GOSPODARCZEGO w z. E. Szyr

Zatgcznik do zarzgdzenia Przewodniczacego
PKPG Nr 65 z dnia 10 marca 1953 r.

Tablica Nr 1
Wykaz obejmujgcy peiny sortyment produkowanych ksztattek wodociagowych
Ksztattka A — Trojnik kiellchowo-kotnierzowy.
Srednica odgatezienia w milimetrach
Sr?grr:ca 50 80 100 125 150 200 250 300 350 400
Ciezar w kilogramact
za sztuke
S0 185
80 28 31
100 335 36 37 »
%g 48,5 51,5 52 55
60 63 63,5 66,5 68,5
zuu 88,5 89 92 % 99,5
y 117 118 120 124 129 135
N 150 152 154 159 165 170
400 186 188 190 195 201 205 248
224 229 234 238 286 295

dhlugos¢ ksztattek
o gtéwnym przelocie 50 do 100 mm = 800 mm
150 ,, 400 ,, = 100

Tablica Nr 2

Ksztattka B — Trojnik kielichowy
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Tablica Nr 3

Ksztattka BB — Czwomik kielichowy

Srednica odgatezienia w milimetrach
Srednica mm 50 80 100125150200250300350400500600@'.010001200

ciezar w kilogramach za sztuke

50 25

80 345 415

100 40 46,9 50

125 555 625 65 70

150 67 74 765 82 915

200 9 102 107 115 131

250 , 128 131 136 143 160 177

300 163 168 175 191 208 228

350 199 204 211 226 242 262 319

400 243 259 276 296 358 378

500 327 341 K7 375 451 469 526

600 425 A 526 547 567 619 746

800 807 824 841 858 1020 1069 1475
1000 1645 1662 1677 1720 1756 1931 2469
1200 2323 2363 2402 2547 3209 3506

Dlugo$¢ — patrz tabelg Nr 2 (ksztattka B)

Tablica Nr 4 Tablica Nr 5
Ksztattka E — Kieliszek Ksztattka F — Kréciec jednokolnicrzowy
Srednica Waga sztuki Srednica Waga sztuki
mm w kg mm w kg
50 10,5 50 10
80 17 80 16,5
100 20 100 19,5
125 26,5 125 255
150 33 150 32
200 475 200 455
250 64,5 250 61,5
300 80 300 76,5
350 101 350 97
400 124 400 117
500 171 * 500 199
600 21 600 253
800 475 800 430
1000 837 1000 741
1200 1275 1200 1042
dtugos¢ do 0 600 mm = 300 mm dtugosé: 0 50 — 400 mm = 600 mm
g 800 ,, = 500 ,, 0 50— 800 , = 800 ,
0 1000 — 1200 ,, = 800 ,, 0 1000 — 1200 ,, = 1000 ,,
Tablica Nr 6
Ksztattka FF — Krociec dwukolnierzowy
Dlugos¢ uzytkowa w milimetrach 777 )
Srednica mm 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1500 2000
ciezar w kilogramach
50 7 8 9 n 12 13 14 15 16 17,5
80 10,5 125 15 17 19 21 235 25 275 29
100 12 14,5 17,5 19,5 225 245 275/ 30 33 35
125 16 19,5 23 26,5 29,5 33 36 39,5 43 46,5 63,5
150 19,5 24 28 32 36 11 45 49 53 57,5 78
200 275 K%} 39,5 46 52,5 58 64,5 70 76,5 82 113
250 37 455 53,5 61,5 70 78 86 945 103 111 152
300 53 63 745 84,5 955 106 117 128 138 191
350 69 83 9% 109 123 136 149 162 176 243 309
400 86 102 17 133 149 165 180 196 211 290 369
500 114 136 157 178 200 222 244 265 286 394 503
600 172 200 228 254 282 309 337 365 5L 640
800 355 400 446 191 536 582 627 852 1078
1000 517 , 582 646 FANN 755 839 904 1226 1548

1200 733 822 913 1003 1092 1183 1273 1723 2174
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BIULETYN PKPG

Nr 7/poz. 40
Tablica Nr 7 :
T Tablica Nr 8
Ksztattka | — Krzywka kielichowa Ksztattka K — tuk- kielichowy
— X 45° Sre-  uy# 15° 22 30° 45°
Sr(rer(]jrrg]lca Waga szt.  Dhugosc Waga szt Dtugos¢ dclg- o o% o de diy- de- diu- cie- diu- cle-
kg mm kg ' mgm mm gosC  zar gosC zar gos¢ zar go$¢ zar Qo$¢ zar
mm kg MM kg mm kg mm kg mm kg
50 205 85 262 8 393 10
50 95 331 13 , 393 10 393 10
0 17 a1 > pas 80 314 14 314 14 471 18 419 17 68 2
100 20,5 431 275 49 100 295 17 393 195 393 195 524 235 78 295
125 57 469 % o 125 369 24 327 23 491 28 655 34 982 45
150 36,5 502 28 585 150 204 275 393 315 589 405 785 49 589 40,5
200 = 83 = e 200 393 46 524 55 785 71 1047 88 785 71
250 855 659 108 26A 250 491 715 655 855 982 113 1309 141 982 113
200 119 -5 148 853 300 589 103 785 124 1178 168 785 124 1178 168
350 161 312 197 o 350 687 143 916 176 1374 239 916 176 1374 239
400 203 883 216 1022 400 785 185 1047 229 785 185 1047 229 1571 314
500 982 303 1309 377 982 303 1309 377
600 1173 447 785 334 1178 447 1571 559
800 785 561 1047 684 1571 931
1000 1080 965 1309 1175
1200 1178 1531 1440 1816
Stopien & . Promien
krzywiz- Srednica krzywiz-
ny mm ny
858 gg D D — *érﬁdnica wewnetrzna
Tablica Nr 9 . " uku
Ksztattka MQ — Kolano kielichowe I 10 11%%:%32050 %g
Srednica Waga sztuki Dhugosé po tuku 800—1200 >
mm kg mm 50 20 D
80—100 15
0 125 628 15° 125500 10 ,,
80 2 672 600—1200 5,
100 275 700
125 20 = 50 20 D
150 475 757 80-100 15,
200 3 814 2214»  100—350 10 .
250 103 863 400—800 5,
300 138 208
350 179 953 , 50 15 D
400 m 1000 30 80—250 10 ,
500 39 100 300—600 5
50—150 10 D
45° 200-400 5 .
Utltka K - ZWCzka kielichowa Tablica Nr 10
Srednica 0 5 §rednica przv gjelichu w milimetrach
mm 80 | 100 | 125 | 130 200 | 250 | 300 350 | 400 ( 500 | 600 800 | 1000
waga w kilogramach za sztuke
0 95
80 135
100 15 19
125 18 215 245
10 205 24 265 30
oo 505 5% 60 g8
80 |
300
350 108 126
141 159
400 174 195
500 200 244
600
330
800
688
1000
756
1200
1098
dhlugos¢ = od kielicha do konca rury bosej 0 80 do 150 mm *= 500 mm
0 200 i wyzej = 1000
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Tablica Nr 11
Ksztattka FFR — Zwezka dwukolnierzowa
| _ Srednica przy kielichu w milimetrach
Srednica 50 80 "
ram 100 125 150 200 250 300 350 400 500
waga W kil ogramack za sz uke
80 15
100 13 16
125 16 185 20
150 21 235 ps)
200 275 28 3 A
250 35 38 41 47
300 46 52 59
350 81 89 97
400 101 109 120
500 132 145 155 -
diugo$¢ do 0 8 mm = 300 mm
powyzej 300 , = 500 |,
Tablica Nr 12
Ksztattka U — Nasuwka Tablica Nr 13
ér?ﬁr?]ica Waga sztuki Dhugos¢ z kielicha- Ksztattka UU m Nasuwka dwudzielna
mi mm 2 W tuki  Diugosci z kielicha-
Srednica mm aga sz gosc
kg mi mm
50 9,5 308
80 16 336 50
100 20 352 80 zlg %g
12 25 364 100 355 352
159 3 376 125 40,5 364
200 435 400 150 50,5 376
250 61 412 200 66 400
300 805 420 250 412
500 163 460 400 159 440
600 221 480 500 217 460
800 401 520
1000 608 560
1200 21 600
Tablica Nr 15
Ksztattka X — Kotnierz Slepy
Tablica Nr 14 .
4 ; Waga sztuki
Ksztattka P — Korek Srednica. mm 9 kg
Srednica mm Waga sztuki 50 9
kg 80 16
100 19
30 15m 125 27
80 3 150 35
100 4,5 200 54.5
125 6 250 80
150 8 300 106
200 135 350 147
250 20.5 400 192
300 28 500 294

Tablica Nr 16
Ksztattka Q — Kolana dwukotnierzowe

Srednica mm Waga sztuki
kg
50 9
80 16
100 19
125 27
150 - 35
200 54,5
250 80
300 106
350 147
400 192
500 294

dtugos¢ ramienia — $rednica -4- 160 mm
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Tablica Nr 17
Ksztatltka T — Trojnik kotnierzowy
, ] Srednie odgatezienia w milimetrach
Srednica 50 S0 100 125 150 200 250 300
mm 350 SO 500
wag a w ltg za sztuke
50 13
80 2,5 24
100 24 27 2
125 32 35 37 39
150 4 43 45 47 51
200 65 66 69 72 79
250 3 A 97 100 107 bl
' 300 125 127 130 137 145 154
350 170 173 176 182 190 198 212
400 225 21 240 248 262 278
500 343 350 358 365 378 391 422
dtugos¢ ksztaltki — dwie Srednice 200 mm
\ odgatezienia — pot Srednicy gtdbwnego przelotu pot Srednicy odgatezienia + 10
Tablica Nr 18 . o ~ Tablica Nr 19
Ksztattka TT — Czwoérnik kotnierzowy Odwadniali dwukielichowy, odgatezienie kotnierzowe
Srednica gt. przel. . Srednica 6 , . Dtugos¢
i Srednica odgat. Waga sztuki — kg g%owrpego dSre}dn_lea_ od i do o S\’Zﬁjgﬁ
prze otu odgargzienia kielicha Odga}emema W kg
50 X 50 17
80 X 30 31
100 X 100 36 200/100 mm 500 mm 225 mm 73
15 X 155 50 250/150 500 250 100
150 X 150 65 300/150 ,, 500 275 120
200 X 200 100 350/150 , 500 300 159
300 X 300 191 500/150 . 800 425 329
350 X 350 262 600/200 900 , 450 465 -
400 X w a1 800/300 .. 1000 575 828
500 X 500 513 1000/400 1000 700 "1231
1200/400 1000 850 .o 1765
dlugos¢ — dwie Srednice -5- 200 mm
Tablica Nr 20
Ksztatltka EN — Kolano kotnicrzowo-kielichowe ze stopka Tablica Nr 21
. . Ksztaltka N — Kolano dwukotnierzowe ze stopka
Srednica mm Waga sztuki — kg
Srednica mm Waga sztuki — kg
50 14
80 24 50 15
; 100 20,5 80 i)
125 41 100 31
150 J 52,5 150 55

dtugos¢ ramienia: S$rednica 100 mm

41.

ZARZADZENIE PRZEWODNICZACEGO
PANSTWOWEJ KOMISJI
PLANOWANIA GOSPODARCZEGO

Nr 60 z dnia 10 marca 1953 r.
(znak: BM-8-L-3)

w sprawie zasad i trybu sporzgdzania bilanséw przyrzadow
taboratoryjno-naukowych i pomiarowo-kontrolnych oraz
miernikéw elektrycznych na 1954 r.

Na podstawie art. 1, art. 2 ust. 2, 3i 4 oraz art. 3 ust. 1
pkt 1 dekretu z dnia 29 pazdziernika 1952 r. o gospodarowa-
niu artykutami obrotu towarowego i zaopatrzenia (Dz. U.

r M, poz. 301) zarzadza sie, co nastepuje:

dlugos¢ ramienia: $rednica -4- 100 mm

§ 1 Zarzadzanie dotyczy:

1) przyrzadéw faboratoryjno-naukowych i pomiarowo-kon-
trolnych  wymienionych w wykazie, stanowigcym za-
tacznik Nr 1 do zarzadzenia, zwanych w dalszym ciggu
przyrzgadami,

2) miernikéw elektrycznych, wymienionych w wykazie, sta-
nowigcym zatgcznik Nr 2 do zarzadzenia, zwanych w dal-
szym ciagu miernikami.

§ 2. 1 Jednostka bilansujaca przyrzady jest Ministerstwo
Przemystu Maszynowego, Centralny Zarzad Zbytu Biuro

Obrotu Przyrzgdami Pomiarowo-Kontrolnymi (BOP), Poz-
nan, ul. Armii Czerwonej 76.

2. Jednostkg bilansujacg mierniki jest "Ministerstwo Prze-
mystu Maszynowego Biuro Zbytu Sprzetu Radiotechniczne-
go i Lamp Elektrycznych, Warszawa, ul. Lwowska 9.
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§ 3. Bilanse powinny by¢ sporzadzone:
w etapie wstepnym do dnia 15 czerwca 1953 r.
w etapie koncowym do dnia 30 wrze$nia 1953 r.

§ 4. 1 Strona przychodowa bilansu skiada sie z:

1) przyrzadéw i miernikéw, ktére majg by¢ wyprodukowa-
ne w kraju w 1954 r.,

2) przyrzadoéw i miernikow, ktére majg by¢ importowane
w 194 r.,

3) remanentéw przyrzadéw i miernikbw  przewidzianych
przez jednostki bilansujgce na dziehn 31 grudnia 1953 r.
2. Dane potrzebne do sporzadzenia strony przychodowej

bilanséw (ust. 1 pkt 1 i 2) jednostki bilansujgce otrzymujag

od ministerstw sprawujgcych nadzoér nad jednostkami pro-
dukujgcymi przyrzady i mierniki oraz od wtasciwych cen-
tral handlu zagranicznego.

3. Strona rozchodowa bilansu sktada sie z:

1) zapotrzebowan ministerstw i urzedéw centralnych dla
podlegtych im zaktadéw produkcyjnych, badawczych, na-
ukowych i szkoleniowych,

2) zapotrzebowan central handlu zagranicznego na potrzeby
eksportu w 1954 r.

§ 5. 1 Ministerstwa i urzedy centralne skiadaja wstepne
zapotrzebowania zbiorcze do wtasciwych jednostek bilansu-
jacych w terminie do dnia 15 maja 1953 r. po przeanalizo-
waniu zapotrzebowan podlegtych im inwestoréw.

2. W tym samym terminie sktadajg centrale handlu zagra-
nicznego zapotrzebowania wstepne na przyrzady i mierni-
ki, przeznaczone na eksport.

§ 6. 1L Na podstawie danych, o ktérych mowa w § 4 ust.
2 i przewidzianych remanentéw oraz zapotrzebowan, o kt6-
rych mowa w § 5, jednostki bilansujace sporzadza bilans
wstepny w terminie do dnia 15 czerwca 53 r. i przedstawig
go Panstwowej Komisji Planowania Gospodarczego (Depar-
tament Bilansow Maszyn) do zatwierdzenia.

2. W terminie 14-tu dni od dnia zatwierdzenia bilansu
wstepnego jednostki bilansujgce zawiadomiag zainteresowane
ministerstwa i centralne urzedy o przyznanych kontyngen-
tach wedlug bilansu wstepnego oraz centrale handlu zagra-
nicznego o przyznanych przydziatach.

§ 7. Na podstawie zatwierdzonego bilansu wstepnego jed-
nostki bilansujgce:

1) skladajg w odpowiednim terminie do whasciwych central
importowych  zamodwienia importowe w celu zawarcia
kontraktéw w terminie do dnia 15 wrzes$nia 1953 r.,

2) skfadajg zamoéwienia u producentéw krajowych.

§ 8. Kontyngenty przyznane wedtug bilansu  wstepnego
stanowi¢ bedg podstawe do opracowania przez zaintereso-
wane ministerstwa i centralne urzedy projektow planéw
zaopatrzenia w przyrzady i mierniki na 1954 r.

§ 9. 1 Ministerstwa i centralne urzedy w terminie do dnia
3l sierpnia 1953 r. skladajg ostateczne zapotrzebowania
zbiorcze sporzadzone na podstawie kontyngentow przyzna-
nych w bilansie wstepnym i w ramach planéw gospodar-
czych — do wiasciwych jednostek bilansujgcych.

2. W tym samym terminie i na tych samych* podstawach
centrale handlu zagranicznego skitadajg zapotrzebowania na
przyrzady i mierniki przeznaczone na eksport.

§ 10. 1 Jednostki bilansujace sporzadzajg bilans koricowy
przyrzadéw.i miernikbw na podstawie:.
1) zamowien potwierdzonych przez producentéw krajowych,
2) zamoOwien potwierdzonych przez centrale handlu zagra-
nicznego na podstawie zawartych kontraktow,
3) remanentéw przewidzianych na dzien 31 grudnia 1953 r.,
4) zgtoszonych zapotrzebowan ostatecznych
i przedstawig go Panstwowej Komisji Planowania Gospodar-
czego (Departament Bilanséw Maszyn) w terminie do dnia
30 wrzesnia 1953 r. do zatwierdzenia.
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2. W terminie 14-tu dni od dnia zatwierdzenia bilansu
koncowego jednostki bilansujgce zawiadomia ministerstwa
i centralne urzedy o przyznanych kontyngentach wg bilansu
koncowego oraz centrale handlu zagranicznego o przyzna-
nych przydzialach — z podaniem terminarza dostaw.

PRZEWODNICZACY PANSTWOWEJ KOMISJI
PLANOWANIA GOSPODARCZEGO w z. E. Szyr

Zatgcznik Nr 1 do zarzadzenia
Przewodniczacego PKPG Nr 66
z dnia 10 marca 1953 r.

Wykaz

przyrzadoéw laboratoryjno-naukowych
i pomiarowo-kontrolnych.

Dziat |

Aparatura laboratoryjna: pomiarowa, naukowa i pomoc-
nicza.

Grupa | — Przyrzady optyczne do badania dlugosci:
Katetometry,

Komparatory (do pomiaréw liniowych),
Optimetry poziome,

OPtimetry pionowe,

Ultraoplimetry,

Dlugosciomierze typu Abbego.

Przyrzady optyczne do badania kata:
Goniometry,

Glowice podziatowe.

Przyrzady do badania powierzchni:

Przyrzady do badania gtadkosci metodg

optyczna,

Przyrzady do badania gtadkosci metoda-

mi innymi (profilografy, profilometry).

Mikroskopy i projektory warsztatowe:

Mikroskopy pomiarowe warsztatowe mate

o powiekszeniu do 30 X,

Mikroskopy pomiarowe warsztatowe duze

o powiekszeniu do 45 X,

Mikro_sk_o% uniwersalne o powiekszeniu

powyzej X,

Projektory pomiarowe,

Ewolwentomierze optyczne.

Przyrzady do pomiaru masy:

Wagi analityczne zwykle,

Wagi analityczne potautomatyczne,

Wagi analityczne automatyczne,

Wagi poétmikroanalityczne,

Wagi mikroanalityczne,

Wagi torsyjne.

Maszyny i przyrzady do badania witasnosci

mechanicznych metali:

a) Maszyny do badania przy obcigzeniu
statycznym:
Maszyny wytrzymatosciowe uniwersal-
ne (na $ciskanie, rozcigganie, zginanie)
poda¢ granice obcigzenia w kg.
Maszyny do badania wytrzymatosci
metali w temperaturach podwyzszo-
nych i obnizonych (poda¢ maksymalne
obcigzenie w kg i zakres temperatur),
Zrywarki do metali (poda¢ granice ob-
cigzenia w kg),
Zrywarki do lin i tancuchow (podaé
granice obcigzenia w kg),
Maszyny do badania wytrzymatosci
na skﬁcanie (poda¢ moment skrecajacy
w kGM),

Grupa 11 —

Grupa 111 —

Grupa 1V —

Grupa V —

Grupa VI —

Maszyny do badania sprezyn i resoréw,
(%odaé maksymalne obcigzenie w Kkg),
etzarki,

Twardos$ciomierze Brinella,
TwardoS$ciomierze Rockwelta,
TwardoS$ciomierze Vickersa,
Twardos$ciomierze uniwersalne
Mtotki Poldi,
Mikrotwardo$ciomierze
mikroskopow;

b) Maszyny do badania przy obcigzeniu

Y dynamicznym:

jako czes¢ do
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Grupa VI

Grupa VI

Grupa IX
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Maszyny do badania na zmeczenie przy
rozcigganiu i Sciskaniu (pulsatory) —
poda¢ maksymalne obciazenie w kg,
Maszyny do badania na zmeczenie przy
zginaniu,

Maszyny do badania na zmeczenie przy
skrecaniu,

Maszyny do badania na zmeczenie przy
zginaniu i skrecaniu.

Maszyny do badania na zmeczenie gie-
to-obrotowe,

Maszyny do badania na zmeczenie spre-
zZyn i resorow,

Mtoty udarowe Charpy'ego (poda¢ ma-
ksymalne obcigzenie w kGM);

c) Przyrzady do prob technologicznych:
Przyrzady do badania paskéw blachy
i drutu na przeginanie,
Przyrzady do badania
blachy,

Przyrzady do badania S$cieralnosci,
Przyrzady do badania na kowalnos¢,
Przyrzady do badania na skrawalnos¢.

ttoczliwosci

— Przyrzady do badania wlasnosci mecha-

nicznych i fizycznych gumy i mas pla-

stycznych:
Zrywarki (poda¢ maksymalne obcigzenie
w

Maszyny do badania gumy na rozcigga-
nie w temperaturach podwyzszonych (po-
da¢ maksymalne obciazenie w kg I maksy-
malng temperature),

Maszyny do badania gumy na rozcigga-
nie w temperaturach obnizonych (podac
maksymalne obcigzenie w kg 1 najnizsza
tempeérature),

Twardosciomierze do gumy,

Defometry (do badania plastycznosci gu-
my itp. materiatow),

Przyrzady do badania gumy na zmoczenie,
Przyrzady do badania udarowej sprezy-
stosci gumy (na zasadzie odskoku miota),
Mioty udarowe do plastykow (podac
maksymalny zakres w kGM),

Przyrzady do badania Scieralnosci gumy
i plastykow,

Przyrzady do badania odksztalcen przy
zmianach termicznych systemu Martensa
Przyrzady do badania odksztatcen przy
zmianach termicznych systemu Vicata,

Przyrzady do badania odpornosci na za-
rzer¥ie.61 y P

Maszyny i przyrzady do badania wiasnos-
ci materiatdbw witdkienniczych, papieru itp
materiatow:

Zrywarki do nici i wtékien (poda¢ maksy-
malny zakres w kg),

Zrywarki do tkanin, skory itp. materia-
téw (poda¢ maksymalny zakres w kg),
Zrywarki do papieru, kartonu itp. (podac
maksymalny zakres w kg),

Urzadzenie do badania tkanin na prze-
puklenie (poda¢ maksymalny zakres cis-
nienia w kg/cm3,

Przyrzady do badania papieru itp. mate-
riatbow na przeginanie.

— Maszyny i przyrzady do badania wilasnos-

ci mechanicznych materiatéw budowla-
nych:

a) Brasy do Sciskania betonu (podac
maksymalny zakres obcigzenia w to-
nach),

Prasy do $ciskania i zginania betonu
(poda¢ maksymalny zakres obcigzenia
w tonach),

Prasy do badania na S$ciskanie, wybo-
czenie i giecie cementu, drewna, stu-
péw betonowych itp. (poda¢ maksymal-
ny zakres obcigzenia w tonach),
Maszyny uniwersalne do prob wytrzy-
matosciowych drewna;

Przyrzady do badania naprezen w szkle
(polaryskopy).

Grupa X

Grupa

Grupa

Grupa

Grupa

Grupa

Grupa

Grupa

Grupa

Grupa

Grupa

X1

X1

X111

X1V

XV

XVI

XVII

XVIII

XIX

XX

«
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Wywazarki i przyrzady do badan wytrzy-

matosciowych na wstrzasy:

a) Wywazarki do préb statycznych i dy-
namicznych,

b) Przyrzady do
na wstrzasy,
Przyrzady do
na drgania,
Wibrografy, tachografy, torsjografy,
Aparaty uniwersalne Ceigera.

Przyrzady do pomiaru szybkosci:

a) tachometry,

b) stopery.

Przyrzady do badania struktury i wad
materiatow:

a) Mikroskopy metalograficzne poziome
z kamerg (podac typ),
Mikroskopy metalograficzne pionowe
z kamerg (podac typ),
Mikroskopy kruszczowe,

Mikroskopy elektronowe,

b) Aparaty Roentgena mikro do badania
struktur,

c) Defektoskopy rentgenowskie,
Defektoskopy ultradzwiekowe,
Defektoskopy elektromagnetyczne,
Demagnetyzatory (podac typ).

badania wytrzymalosci

badania wytrzymatosci

— Przyrzady do analizy spektralne;j:

Stiloskopy,
Spektrometry,
Spektrografy,
Mikrofotometry,
Spektroprojektory,
Generatory tuku,
Generatory iskry,
Monochromatory,
Spektrofotometry.

— Przyrzady fotometryczne:

Fotometry Pulfricha (poda¢ typ),
Fotometry ptomieniowe,

Leukometry,

Nefelometry,

Kolorymetry wg Dubosaua,

Kolorymetry fotoelektryczne.

Przyrzady do analiz refraktometrycznych:
Refraktometry zanurzeniowe,
Refraktometry wg Pulfricha,
Refraktometry wg Abbego,
Interferometry do gazow i cieczy.
Przyrzady do analiz polarymetrycznych:
Polarymetry,

Sacharymetry.

Przyrzady do analiz elektrochemicznych:
ElektroliZery,

Polarografy,

Aparaty do elektroforezy,
Elektrodializatory,

p-Hmetry (podac typ),

Konduktometry (solomierze itp.),

dzenie do elektromiareczkowania (bez

etruB

Przyrzady do badania lepkosci:

Wiskozymetry (z wyjatkiem Englera)

Konsystometry,

Penetrometry (poda¢ typ),

Duktilometry.

Kalorymetry:

a) Kalorymetry do paliw statych i ciek-
tych (bomby kalorymetryczne),

b) Kalorymetry do paliw gazowych (poda¢

Urz
p-H

Urzadzenia laboratoryjne:
Chtodnie ponizej - 5»C do pojemn. 500

Suszarki z termoregulacja pojemn. do

Piece oporowe powyzej 1000»C mocy gn
nej do%SKW:p yzel yg
1) rurowe,

2) muflowe i komorowe (poda¢ wymi

komory),
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Wiréwki laboratoryjne od 3000 do 15000 Grupa | Elektryczne przyrzady tablicowe:
obr./min.: 1) magnetoelektryczne amperomierze i
1) probdéwkowe, woltomierze:
EP bebnowe o pojemn. do 30 litr. 66— ME 65
ltrawiréwki powyzej 15000 obr./min. 8 — ME 85
0 100 — M E 100,
DZIAL Il 0 160 — ME 160,
Przemystowe przyrzady 0 200 — M E 200,
pomiarowo-kontrolne 160 X 160 ME %60 K,
Grupa XXI — Przyrzady do pomiaru temperatur: 2 "O'UT"”V synchror!lzacyme, -
, 3) tablicowe fazomierze i okresomierze:
Termopary do 800°C, fazomierze,
" " llOO:g podac dugosé w mm. okresomierze,
1600°C, Grupa 11 Elektryczne przyrzady warsztatowe i la-
Wskazniki do termopar do 800°C. boratoryjne przenosne:
) . ) , nhoo°c. 1) omomierze O M E — 3,
., ., ., , 1200°C. 2) mierniki kieszonkowe:
; . , 1600°C. KME,
Rejestratory do termopar do 900°C (podac EII\\/IAIIEE Eg
" " " » NOO»C Mo 3) fazomierze ’
» 1200°C :O'T;?SW) 4) dwu i trzysystemowe watomierze,
R | d 4o’ %CC 5) neonowe wskazniki kolejnosci faz,
egulatory do termopar do ' 6) mostki do pomiaru opornosci uziemien
B v ow , Noo°c, oraz mostki do wykrywania miejsc
N » » 1200°C, uszkodzen kabli,
" » 1600°C, 7) warsztatowe mostki do pomiaru opor-
Termometry oporowe do 250°C, nosci:
Termometry oporowe dé 550°C, mostki Wheatstone'a,
Wskazniki do termometréw oporowych mostki Thomson‘a. <
do 250°C, ) 8) oporniki dekadowe,
Wskazniki do termometrow oprowych do 9) induktorowe mierniki izolagcji:
550°C, i 220V — 20M Ohm,
Rejestratory do termometréw oporowych 500 V — 50 M Ohm,
do 250°C, ) 1000 V. — 200 M Ohm,
Rejestratory do termometréw oporowych 10) kleszcze Dietz'a i transformatorki
do 550°C, ] pradowe do poszerzenia zakresu:
Regulatory do termometréw oporowych kleszcze Dietz'a,
do 250°C, . transformatorki do poszerzania za-
Regulatory do termometrow oporowych kresu.
do 550°C, S 11) walizki pomiarowe,
Pirometry radiacyjne, 12) przyrzady uniwersalne typu,
Pirometry optyczne. 13) galwanometry,
Grupa XXII — Przyrzady do pomiaréw przeptywu: 14513 Islélf(suonn;:)er;zig,rze
a) Przeplywomierze —typu roznicowego:  Grupa |11 — Elektronowe przyrzady warsztatowe i la-
wagi pierscieniowej i ptywakowego: wska- boratoryjne:
zujace, wskazujgco-sumujace, wskazujace - 1) oscylografy katedowe (podac¢ typ),
rejestrujace, wskazujgco-rejestrujgco-su- 2) dodatkowe wyposazenie do oscylogra-
mujace. . . fow,
(Podac czy rejestracja na tarczy czy na 3) generatory akustyczne i sygnatowe:
tasmie) akustyczne,
b) Rotametry. sygnatowe;
Grupa XX Ill — Analizatory gazéw automatyczne: 4) falomierze,
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Ultraterm ostaty,

Autoklawy kwasoodporne o cisnieniu po-
wyzej 10 atm. pojemnos¢ do 50 litrow.
Pompy prézniowe rotacyjne o wydajnosci
do 20 rVh,

Pompy prozniowe dyfuzyjne (podac typ),

Analizatory o dziataniu  chemicznym
(z wyjatkiem aparatow Orsata),
Analizatory o dziataniu elektrycznym
i magnetycznym.

Grupa XXIV — Przyrzady do pomiaru cisnienia:

Manometry rejestrujgce,

Ciggomierze rejestrujgce membranowe,
Vacuumetry o zakresie ponizej 01 mm
Hg,

Indykatory mocy silnikow (pimetry itp.).
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Zatgcznik Nr 2 do zarzadzenia
Przewodniczgcego PKPG
Nr 66 z dnia 10 marca 1953 r.

Wykaz
miernikow elektrycznych

5) kalibratory kwarcowe,

6) woltomierze lampowe,

7) przyrzady do badania lamp elektrycz-
nych,

8) mierniki mocy przejsciowej (output-
metry),

9) mostki do pomiaru znieksztatlcen nie-
liniowych oraz wielkosci,

10) szukacze trasy kabla,

11) stroboskopy btyskowe.
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