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Panstiromej Komisji Planomania Gospodarczego

Warszawa, | kwietnia 1953 r. Nr 8 Poz. 42-45
TRESC:

ZARZADZENIA PRZEWODNICZACEGO PANSTWOWEJ . . : R

KOMISJI PLANOWANIA GOSPODARCZEGO: SOobevacii produkeji odlewow 2 metali nie

Poz. 42 — Nr 67 z dnia Il marca 1953 r. zmieniajgce zarzg-
dzenie z dnia 28 r. w sprawie zasad
tworzenia odd: zenia robotniczego
oraz ich orgai \

Poz. 43 — Nr 70 z dnia 16 marca 1953 r. w sprawie planu

42.

ZARZADZENIE PRZEWODNICZACEGO
PANSTWOWEJ KOMISJI
PLANOWANIA GOSPODARCZEGO

Nr 67 z dnia 11 marca 1953 r.
(znak: HA 1N-02-8)

zmieniajgce zarzadzenie z dnia 28 wrzesnia 1951 r. w spra-
w*e zasad tworzenia oddziatébw zaopatrzenia robotniczego
oraz ich organizaciji.

Na podstawie 8 1 ust. 2 i 8§ 3 uchwaly Nr 118 Prezydium
Rzadu z dnia 21 lutego 1951 r. w sprawie zasad prowadze-
nia stotébwek pracowniczych i tworzenia oddziatéw zaopatrze-
nia robotniczego (Monitor Polski Nr A-19, poz. 246) zarza-
dza sie, co nastepuje:

W zarzadzeniu Przewodniczacego Panstwowej Komisji Pla-
nowania Gospodarczego z dnia 28 wrze$nia 1951 r. w spra-
zasad tworzenia oddziatow zaopatrzenia robotniczego oraz

N organizacji (Monitor Polski Nr A-87, poz. 1203 i z 1952 r.

* 90 POz 1407) *) w 8 2 ust. 2 dodaje sie pkt. 10 w brzmie-

»0) Przemystu Drobnego i Rzemiosta“.

PRZEWODNICZACY PANSTWOWEJ KOMISJI

KNOWANIA GOSPODARCZEGO w z. E. Szyi

*) Biuletyn PKPG , 1951 ¢ Nt 27, poz. 286 17 1952 r. Nr 44, poz. 209.

43.

ZARZADZENIE PRZEWODNICZACEGO
PANSTWOWEJ KOMISJI
PLANOWANIA GOSPODARCZEGO

Nr 70 z dnia 16 marca 1953 r.
(znak: Bl 4-B07-163)

w sprawie planu kooperacji produkcji odlewéw z metali

niezelaznych.

W celu usprawnienia zaopatrzenia w odlewy z metali nie-
ze aznych zarzadza sie w porozumieniu z Ministrami: Prze-
mystu Maszynowego, Przemystu Drobnego i Rzemiosta oraz

Rolnictwa Wyzszego, co nastepuje:

na”/ Pr°dukoja i dostawa odlewow z metali niezelaznych
(PJjn wytacznie w ramach planu kooperacji produkcji
uiewéw z metali niezelaznych.

Poz. 44 — Nr 71 z dnia 17 marca 1953 r. w sprawie usta-
lenia ilosci srodkéw do mycia wydawanych pra-
cownikom w zwigzku z wykonywang praca,

Poz. 45 — Nr 72 z dnia 17 marca 1953 r. w sprawie zabez-
pieczenia rurociggéw przed korozjg ziemna.

§ 2. Plan kooperacji produkcji odlewéw z metali nieze-
laznych opracowuje Ministerstwo Przemystu Maszynowego
w porozumieniu z Centralnym Urzedem Gospodarki Mate-
rialowej Zarzad do Spraw Metali Niezelaznych na pod-
stawie planéw zaopatrzenia poszczegoélnych resortow.

§ 3. Plan kooperacji produkcji odlewéw z metali nieze-
laznych powinien obejmowac cata produkcje odlewéw z me-
tali niezelaznych ftgcznie z produkcjg na potrzeby wiasne
poszczeg6lnych zaktadéw odlewniczych.

8§ 4. 1 Dla sporzadzenia planu kooperacji produkcji od-
lewéw z metali niezelaznych wlasciwe ministerstwa oraz
urzedy centralne udzielg Ministerstwu Przemystu Maszyno-
wego niezbednych informacji w zakresie zdolnosci produ-
kcyjnych i perspektyw rozwojowych podlegtych im zakia-
dow odlewniczych metali niezelaznych.

2 Ministerstwo Przemystu Maszynowego ustala kazdora-
zowo zaktady odlewnicze, ktére beda wykonywaé okreslone
odlewy w ramach planu kooperacji produkcji odlewéw z me-

tali niezelaznych i poda do wiadomosci zainteresowanym
ministerstwom.

3. Zakilady odlewnicze skladajg Ministerstwu Przemystu
Maszynowego kwartalne sprawozdania wg wzoru ,Odl. M [*
zatwierdzonego przez Gitéwny Urzad Statystyczny w termi-
nach przewidzianych dla skfadania tych sprawozdan.

§ 5 1 Odbiorcy odlewéw z metali niezelaznych sktadajg
zamoéwienia na odlewy bezposrednio do zakladu odlewnicze-
go ustalonego planem kooperacji produkcji odlewéw z me-
tali niezelaznych w ramach kwot przydzialowych ustalonych

tym planem dla poszczegolnych ministerstw oraz urzedéw
centralnych.

2. Ministerstwa i urzedy centralne sprawujgce nadzér nad
zakladami odlewniczymi w porozumieniu z Ministerstwem
Przemystu Maszynowego moga zleci¢ wykonanie zamoéwienia
skierowanego do podleglego zakladu odlewniczego innemu
podlegtemu zakiadowi odlewniczemu.

3. Zaktady odlewnicze prowadzg ewidencje realizacji przy-

dziatbw wg poszczegdlnych ministerstw i urzedéw central-
nych.

§ 6. Planem kooperacji produkcji odlewéw z metali nie-
zelaznych objety jest réwniez Zaktad Odlewnictwa Politech-
niki Slaskiej.

§ 7. Ministerstwo Przemystu Maszynowego opracuje plan
kooperacji produkcji odlewéw z metali niezelaznych
uwzgledniajacy specjalizacje zaktadéw odlewniczych na rok
1953 do dnia 15 kwietnia 1953 r.,, a na lata nastepne -
w trybie i terminach przewidzianych w instrukcji o sporza-
dzeniu narodowych planéw gospodarczych na dany rok.
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§ 8. Traci moc zarzadzenie Przewodniczacego Panstwowej
Komisji Planowania Gospodarczego Nr 254 z dnia 21 czerw-
ca 1951 r. w sprawie trybu zaopatrzenia i dystrybucji odle-

woéw z metali niezelaznych (Biuletyn PKPG Nr 20, poz. 190).

PRZEWODNICZACY PANSTWOWEJ KOMISJI
PLANOWANIA GOSPODARCZEGO w z E. Szyr

W porozumieniu:
MINISTER PRZEMYStU MASZYNOWEGO

J. Tokarski

RZEMIOStLA
A. Zebrowski

MINISTER PRZEMYStLU DROBNEGO |

MINISTER SZKOLNICTWA WYZSZEGO
w z. R. Golanski

44.

ZARZADZENIE PRZEWODNICZACEGO
PANSTWOWEJ KOMISJI
PLANOWANIA GOSPODARCZEGO

Nr 71 z dnia 17 marca 1953 r.
(znak: PN 7C-03-1)

w sprawie ustalenia ilosci srodkéw do mycia wydawanych
pracownikom w zwigzku z wykonywang praca.

W celu zapewnienia pracownikom zatrudnionym w gos-
podarce uspotecznionej niezbednych $rodkéw do mycia w
zwigzku z wykonywang pracg zarzadza sie po porozumieniu
z Centralng Rada Zwigzkéw Zawodowych, co nastepuje:

8§ 1 1 Miesieczne normy przydzialu wydawanego pracow-
nikom przez zaktady pracy mydta do mycia ustala sie w za-
leznosci od stopnia zabrudzenia, wymagan produkcji lub
z uwagi na przepisy sanitarne w ilosciach okreslonych w ust.
2—9 dla poszczegolnych grup pracownikow.

2. Do grupy pierwszej nalezg pracownicy, u ktérych za-
chodzi konieczno$¢ mycia catego ciata z uwagi na szczegdl-
ny stopien zabrudzenia substancjami silnie przylegajacymi
do skéry, a mianowicie:

1) gornicy przodkowi zatrudnieni przy wydobywaniu wegla
kamiennego w kopalniach pylowych,

2) czysciciele zbiornikbw i cystern w przemysle naftowym,

3) czysciciele zbiornikéw i cystern po kwasach mocnych
(kwas siarkowy i azotowy),

4) czysciciele tunelu tasmowego (w zegludze).

Pracownicy nalezagcy do tej grupy otrzymujg od zakiadu
pracy po 450 g mydia do mycia miesiecznie.

3. Do grupy 2-giej nalezg pracownicy, u ktérych zachodzi
konieczno$¢ mycia catego ciata z uwagi na bardzo duzy sto-
pien zabrudzenia lub stykania sie z substancjami trujgcy-
mi a mianowicie:

1) goérnicy przodkowi zatrudnieni w kopalniach wegla ka-
miennego pod ziemig,

2) kominiarze,

3) zatrudnieni przy trymowaniu wegla na statkach,

4) zatrudnieni przy czyszczeniu, smarowaniu itp. parowo-
z6w na tzw. kanale w parowozowniach, ,

5) wozacy wypatkéw na piecach prazalnych pirytu,

6) spawacze i lutowacze otowiu przy naprawie aparatury
kwasowej,

7) oczyszczacze aparatury do rafinerii ropy naffbwej,

8) smarowacze lozysk walcarek do cienkiej blachy,

9) prazalnicy rudy zelaznej, cynkowej i miedzianej,
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10) asenizatorzy przy czyszczeniu latryn,

11) smarowacze, $lusarze, monterzy i elektromonterzy urzg-
dzen technicznych na dziatach o bardzo silnym zabru-
dzeniu pytami trujgcymi, silnie przylegajgcymi do skory
i trudno zmywalnymi (prazalnie, smotownie, miyny
wegla),

12) pracownicy stykajacy sie stale z silnymi przemystowy-
mi truciznami (zwigzki arsenu, rteci, chromu, silnie tru-
jace zwigzki chemiczne organiczne),

13) robotnicy zatrudnieni przy produkcji wyrobéw bitumicz-
nych i asfaltowych,

14) oczyszczacze aparatdw, zbiornikdw, przewodéw zanie-
czyszczonych pakiem,

15) tadowacze i oprézniacze cystern smoly i olejow smo-
towych,

16) odbieralnikowi smoty ciezkiej,

17) odlewacze, rebacze i tadowacze paku,

18) zapychacze paku do pieca,

19) zatrudnieni na dziale azotniaku czarnego (pylistego),

20) zatrudnieni bezposrednio przy produkcji barwnikéw ani-
linowych i siarkowych oraz przy stosowaniu czerni ani-
linowej,

21) zatrudnieni w zakifadach utylizacyjnych przy zbieraniu
i przerobie padliny,

22) prasowacze w brykieciamiach wegla.

Pracownicy nalezacy do tej grupy otrzymuja od zakiadu
pracy po 400 g mydia do mycia miesiecznie.

4. Do grupy 3-ciej nalezg pracownicy, u ktérych zachodzi

koniecznos¢ mycia albo gérnej czesci ciata z uwagi na duzy
stopien zabrudzenia albo catego ciala z brudu pochodzacego
z substancji tatwo zmywalnych.

Sg to przyktadowo:

1) goérnicy przodkowi zatrudnieni

brunatnego,

2) goérnicy przodkowi zatrudnieni w kopalnictwie rud,

3) piecowi na piecach wapiennych,

4) zatrudnieni przy za- i wyftadunku rudy zelaznej i wy-
patkéw pirytowych,

5) za- i wyladowacze wegla oraz obstuga transporteréw
wegla na tzw. ,gére weglowg”,

6) walcownicy cienkiej blachy,

7) zatrudnieni przy obstudze urzadzen w ciasnych i silnie
zabrudzonych miejscach pracy (kanaly Sciekowe, kanaly
dymowe, urzadzenia czadnie, prace czyszczenia pojazdow
mechanicznych na tzw. kanale itp.),

8) zatrudnieni przy czyszczeniu i rozbiérce urzadzen tech-
nicznych o bardzo silnym zabrudzeniu (maszyny i urza-
dzenia jednostek ptywajacych, walce do metali, duze
silniki spalinowe, kotly, maszyny parowe itp.),

9) oczyszczacze konstrukcji zelaznych, zbiornikow okreto-
wych itp. ze starej farby i rdzy,

w kopalniach wegla

10) palacze kottdw parowych przemystowych przy recznym
zasypie wegla na ruszt, recznym szlakowaniu i odpopie-
laniu w warunkach szczegoélnie narazajacych na zabru-
dzenie (ruszty na mial weglowy z wchodzeniem pod
ruszt, niskie odpopielarnie itp.),

11) malarze minia,

12) robotnicy bezposrednio zatrudnieni przy produkcji wegla
drzewnego,

13) formierze i odlewnicy w odlewniach zeliwa,

14) zatrudnieni przy odszlamianiu kopaln,
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15) nalewacze materialdw pednych i smarow do beczek
i cystern,

16) zatrudnieni  bezposrednio przy produkcji Srodkow
ochrony roslin,
17) robotnicy zatrudnieni przy produkcji miedzi na pie-

cach szybowych, konwertorowych i w brykieciarniach,

18) robotnicy zatrudnieni przy topieniu cynku i otowiu,

19) hutnicy zatrudnieni bezposrednio przy wielkich piecach
(obstuga garu, gardzieli) oraz przy piecach martenow-
skich (wytapiacze),

20) zecerzy reczni,

21) zatrudnieni przy odlewaniu i sortowaniu czcionek,

22) obsluga maszyn rotacyjnych (maszynista i pomoc),

23) wiertacze szybow naftowych i obstuga pomp,

24) destylatorzy ropy naftowej, smolowacze i zatrudnieni
przy otrzymywaniu lepiku.

Pracownicy nalezacy do tej grupy otrzymujg od zakladu
Pracy po 250 g mydfa do mycia miesiecznie.

5. Do grupy 4-tej nalezg pracownicy, u ktoérych zachodzi13)

konieczno$¢ mycia rak, twarzy i ewentualnie nég z brudu
>ilnie przylegajacego do skory, oraz pracownicy, u ktorych
zachodzi konieczno$¢ czestego mycia rgk z uwagi na state
stykanie sie z substancjami trujgcymi lub z uwagi na szcze-
goélne wymagania produkcji.

Sg to przyktadowo:

1) dozoér sredni w kopalniach (np. sztygarzy oddziatowi),

2) asfalciarze i impregnatorzy materiatami silnie brudza-
cymi (np. impregnatorzy drewna $rodkami przeciw
gniciu),

3) maszynisci i palacze lokomotyw parowych i lokomobili,

4) robotnicy obstugujacy gazogeneratory (czadnicowi),

5) lakiernicy natryskowi,

6) robotnicy zatrudnieni pod ziemig przy eksploatacji soli
i w miynach solnych,

7) ro,;)otnicy w warzelniach soli zatrudnieni w pomieszcze-
niach o wysokiej temperaturze,

6) robotnicy zatrudnieni przy wulkanizacji na goraco,
9) walcownicy stali,

10) monterzy ciezkich maszyn, obrabiarek do metali i ka-
diubéw okretow,

U) gotowacze farby i farbiarze w przemysle widkienniczym,
12) obstuga szarpaczy szmat,

13) kierowcy samochodowi i woZnice zatrudnieni przy wy-
wozie nieczystosci statych i pitynnych,

14) robotnicy przy wytadunku, sortowaniu i przerobie kosci,

15) robotnicy przy bejcowaniu nasion,

16) obstuga ekstraktorow w przemysle ttuszczowym,

17) monterzy podwoziowi i silnikowi samochodéw i ciag-
nikbw w warsztatach remontowych,

18) mieszacze barwnikéw pltynnych w przemysle poligra-
ficznym,

19) zecerzy maszynowi,

20) drukarze wszelkiego rodzaju,

21) krajacze, przesiewacze 1 sortowacze zi6t, tytoniu, cy-
korii, kawy.

Pracownicy nalezacy do tej grupy otrzymujg od zaktadu
Pracy pO 200 g mydia do mycia miesiecznie.

konie>0 SrUPy 5“tci naleza pracownicy, u ktorych zachodzi
cznos¢ kilkakrotnego starannego mycia rgk w czasie

®/ 7z uwagi na wymagania produkcji lub przepisy sa-
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nitarne, albo potrzeba mycia rgk i twarzy z brudu przylega-
jacego do ciala.

Sg to przyktadowo:

1) tkacze,

2) monterzy drobnej mechaniki,

3) Slusarze narzedziowi,

4) frezerzy, tokarze, diutownicy,

5) spawacze,

6) szoferzy samochodéw ciezarowych,

7) lakiernicy,

8) palacze kottowi centralnego ogrzewania,

9) robotnicy bezposrednio zatrudnieni przy produkcji gwoz-
dzi, siatek drucianych, klindéw, sprezyn, sworzni, nitéw,
podktadek do $rub itp.),

10) szlifierze szkia,

11) dojarki kréw,

12) obstuga melasnika drozdzy, suszami, ekstraktowni, syro-

piarni i pakowni drozdzy,

piekarze i cukiernicy,

14) personel zaktadéw zywienia zbiorowego,

15) odbieraczki w drukarniach,

16) zatrudnieni stale przy powielaczach,

Pracownicy nalezacy do tej grupy otrzymujg od zakfadu
pracy po 100 g mydta do mycia miesiecznie.

7. Do grupy 6-tej nalezg pracownicy, u ktérych zachodzi
konieczno$¢ mycia rgk i twarzy z brudu tatwo zmywalnego.
Sg to przyktadéwo:

1) murarze i zduni,

2) malarze farbami klejowymi,

3) ciesle i stolarze,

4) szklarze,

5) robotnicy magazynowi,

6) sprzataczki na dzialach pracy o malym stopniu zabru-
dzenia,

7) stajenni i oborowi przy obstudze zdrowego inwentarza,

8) konduktorzy kolejowi,

9 drwale i zywiczarze.

Pracownicy nalezacy do tej grupy otrzymujg od zakiadu
pracy po 75 g mydia do mycia miesiecznie.

8 Do grupy 7-mej nalezg pracownicy, ktdrym nalezy
umozliwi¢ mycie rgk nieznacznie zabrudzonych.

Sg to wszyscy pracownicy administracyjno-biurowi oraz
pracownicy inzynieryjno-techniczni nie zatrudnieni w dzia-
tach produkcyjnych, w ktérych wystepuje duze zabrudzenie
ciala, wozni, straz przemystowa, listonosze, inkasenci itp.

Pracownikom nalezacym dc tej grupy nie nalezy przydzie-
la¢ mydta do indywidualnego uzytku, lecz umozliwi¢ im ko-
rzystanie z mydta znajdujgcego sie w umywalni z zastoso-
waniem normy, wynoszacej na 5 pracownikéw 100 g mie-
siecznie.

9. Grupe odrebng — z uwagi na wyjgtkowy charakter pra-
cy — stanowia:

1) pracownicy bezposrednio zatrudnieni przy produkcji sa-
dzy przy przesiewaniu, podawaniu i suszeniu sadzy oraz
mieszacze, miynarze i nasypywacze mas, zawierajgcych
substancje bardzo brudzace i trudno zmywalne (sadze,
grafit), ktérzy otrzymujg od zakladu pracy po 1000
g mydta do mycia miesiecznie,

2) pracownicy przedsiebiorstw podleglych Ministerstwu
Zeglugi, ktérzy otrzymujg od zakladu pracy mydio do
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mycia w ilosciach $cisle okreslonych w obowigzujgcych
uktadach zbiorowych pracy.

§ 2 W przypadku stalego stykania sie pracownika z sub-
stancjami powodujacymi specjalne zanieczyszczenie (sadze,
barwniki, ttuszcze itp.), moga by¢ wydawane pracownikowi
inne Srodki ulatwiajgce mycie (proszek, zmywacze, kremy).

§ 3. 1 Wiasciwi ministrowie (kierownicy centralnych urze-
doéw) po porozumieniu z zarzgdami gtownymi zwigzkow za-
wodowych do dnia 31 marca 1953 r. zalicza stanowiska pra-
cy w podleglych im zaktadach pracy do poszczegoélnych grup,
przewidzianych w § 1 oraz ustalg rodzaje i ilosci dodatko-
wych Srodkéw utatwiajacych mycie (8§ 2), jakie beda wyda-
wane przez zakilady pracy.

2. Zaliczenia nalezy dokona¢ z podziatem na centralne za-
rzady (réwnorzedne jednostki) na podstawie wnioskow za-
ktadéw pracy, opracowanych wspolnie z zaktadowymi or-
ganizacjami zwigzkéw zawodowych (Komisje Ochrony Pracy
i Komisje Socjalno-Ubezpieczeniowe) i zaopiniowanych przez
kierownikow centralnych zarzadéw i jednostek réwnorzed-
nych w porozumieniu z wtasciwymi zarzadami gtéwnymi
zwigzkoéw zawodowych.

3. Wykazy stanowisk pracy zaliczonych do poszczegolnych
grup ministerstwa (centralne urzedy) przeslag w trzech egzem-
plarzach w terminie okreslonym w ust. 1 do PKPG (Depar-
tament Plac i Norm).

54 1 W razie powstawania nowych stanowisk pracy, lub
zmiany produkcyjnych proceséw technologicznych, wtasci-
wi ministrowie (kierownicy centralnych urzedéw) po po-
rozumieniu z zarzgdami gtownymi zwigzkéw zawodowych
ustala w oparciu o zasady niniejszego zarzadzenia przydziat
stanowiska pracy do odpowiedniej grupy oraz szczegGtowg
norme mydta i innych Srodkéw utatwiajgcych mycie.

2 Zaliczenie stanowiska pracy do grupy uprawnionej do

otrzymywania mydta do mycia w ilosci wyzszej niz przewi-
duje grupa 3 wymaga zgody Panstwowej Komisji Planowa-
nia Gospodarczego.

§ 5 Zapotrzebowanie na mydio i proszek do mycia przy-
stugujgce pracownikom w mys$l zasady niniejszego zarza-
dzenia, ministerstwa (centralne urzedy) zgtaszaja w trybie
przewidzianym w zarzadzeniach Przewodniczgcego Panstwo-
wej Komisji Planowania Gospodarczego Nr 140 z dnia 26
kwietnia 1952 r. w sprawie trybu zaopatrzenia w mydio na
cele pozarynkowe (Biuletyn PKPG Nr 17, poz. 96) i Nr 226
z dnia 19 lipca 1952 r. w sprawie trybu zaopatrzenia w pro-

szek do prania na cele pozarynkowe (Biuletyn PKPG Nr 30,
poz. 145).

Zapotrzebowania na mydio i proszek nie moga przekra-
cza¢ ilosci wynikajgcych z norm ustalonych na podstawie
niniejszego zarzadzenia.

W zwigzku z tym do zapotrzebowania nalezy dotgczyc
szczegoOlowe wyliczenie na formularzu stanowigcym zatgcz-
nik do zarzadzenia.

§ 6. Zabrania si¢ dokonywania zakupow mydta oraz prosz-
ku poza przydziatami, realizowanymi przez Centrale Zbytu
Przemysiu Tiluszczowego.

§ 7. 1 llosci mydta okreSlone w § 1 przewidziane sg dla
mydfa tzw. twardego®“.

2. Zamiast mydia twardego moga by¢ wydawane inne ro- stosowa¢ sie do ,Instrukcji o zabezpieczaniu

dzaje mydia w nastepujacym stosunku:
1 kgmydta twardego — 1 kg mydta szarego,

0¥ > — 15 kg mydia plynnego (do bez-
posredniego uzycia),

1 « » > — 15 kg mydia kaolinowego,

i » — 15 kg pasty do mycia rak.
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§ 8. Kierownicy zakftadéw pracy zapewnig wtasciwe ko-
rzystanie z wydawanych $rodkéw do mycia przez zasto-
sowanie odpowiednich naczyn (banki na mydto ptynne, pusz-
ki na paste do mycia rgk i na prpszek itp).

§ 9. Zarzadzenie obowigzuje od dnia 1 kwietnia 1953 r.

PRZEWODNICZACY PANSTWOWEJ KOMISJI *
PLANOWANIA GOSPODARCZEGO w z. E. Szyr

Zalgcznik do zarzadzenia Przewod-

niczacego PKPG Nr 71 z dnia
17 marca 1953 r.
Ministerstwo.............
(Centralny Urzad)
Miejscowos¢ . .. .. data
Zapotrzebowanie
na mydto | proszek do mycia na m-c .. ... 195... r.

Grupa zabrudzenia Ra- .
12304567 G zm M
llo$¢ pracow.
uprawn.
Potrzebna ilos¢
mydlg w kg

mydio twarde

mydto szare
&  mydio w ply-
5 nie )
£

mydto kaolin.*)

pasta do rgk*)

Potrzebna ilo$¢
proszku w kg

*) Podac ilosci w przeliczeniu zgodnie z § 7 ust. 2
Uwaga: 1) Zwraca sie uwage na konieczno$¢ jak najszer-
szego wykorzystania mydet: szarego, ptynnego,
kaolinowego i pasty do mycia rgk, a ograniczenie
zapotrzebowania na mydio twarde jedynie do
przypadkoéw, gdy nie mozna go zastgpi¢ innymi
rodzajami mydia.
2) Wypetniony formularz stanowi
ufny.

materiat po-

45,

ZARZADZENIE PRZEWODNICZACEGO
PANSTWOWEJ KOMISJI
PLANOWANIA GOSPODARCZEGO

Nr 72 z dnia 17 marca 1953 r.
(znak: TE-KK)

w sprawie zabezpieczenia rurociggow przed korozja
ziemna.

W celu zabezpieczenia rurociggéw zeliwnych i stalowych,
uktadanych w ziemi, przed niszczacym dziataniem korozji,
zarzadza sie co nastepuje:

§ 1 Jednostki gospodarki uspotecznionej, ktére produkuja,
instalujg i uzytkuja rurociagi ukfadane w ziemi, powinny
rurociggéw
przed korozjg ziemng“ stanowigcej zalgcznik do zarzadzenia
i zwanej w dalszym ciggu instrukcja.

§ 2. 1L Ministrowie, ktérym podlegaja przedsiebiorstwa
lub zaktady produkujgce instalacje albo uzytkujgce ruro-
ciggi uktadane w ziemi, czuwaé¢ bedg nad przestrzeganiem
zalecen instrukcji przez podlegte jednostki.
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2 Zainteresowani ministrowie moga w miare potrzeby wy-
dawa¢ w porozumieniu z Przewodniczgcym Panstwowej Ko-
misji Planowania Gospodarczego zarzadzenia uzupetniajgce
instrukcje i normujgce jej wykonywanie w podlegtych jed-
nostkach.

§ 3 Postanowienia instrukcji posiadajg moc obowigzuja-
cg do czasu ukazania sie odpowiednich norm wydanych
przez Polski Komitet Normalizacyjny.

PRZEWODNICZACY PANSTWOWEJ KOMISJI
PLANOWANIA GOSPODARCZEGO w z. E. Szyr

Zalacznik do zarzadzenia Przewod-
niczagcego PKPG Nr 72 zdnia 17 mar-
ca 1953 r.

INSTRUKCJA

0 zabezpieczaniu rurociggéw przed korozjg ziemna.

Postanowienia ogodlne.

§ 1 1 Instrukcja niniejsza dotyczy zapobiegania korozji
ziemnej. Pod dziataniem korozji ziemnej nastepuje ubytek
grubosci Scian rurociggéw, wywotujacy powstawanie wzer,
szczelin i peknie¢. Z tego powodu powstajg znaczne straty
Wskutek ubytku $rodkéw (medium) transportowanych ru-
rociggami oraz wynikajace z konieczno$ci wymiany zuzytych
' Jrociggébw. Dobrze izolowane rurociagi wytrzymujg 40 lat
r wiecej, .podczas gdy Zzle izolowane lub nie zabezpieczone
ulegaja zniszczeniu w ciggu 2—3 lat.

2 Wszystkie rurociggi uktadane w ziemi nalezy zabezpie-
cza¢ przed korozjg izolujgc je powtokami ochronnymi.

3. Niniejsza instrukcja nie obejmuje metod zwalczania
korozji powodowanej dziataniem pradow btadzgcych. W spra-
wie zwalczania korozji wywotanej pradami btgdzgacymi obo-
wigzuje instrukcja stanowigca zalgcznik do zarzadzenia

rzewodmczacego Panstwowej Komisji Planowania Gospo-
NrA"poz 108 z dnia 12 stycznia 1953 r. (Biuletyn PKPG

Agresywnosc¢ gleby.
AEZHYERAWIESNOEOS Y ARaNEeRY GiLiRl WG YaENd CBs
wa‘&légmvgglj@é&wr}%é&w&%y_humusowe i inni;, powoduj]e

stopnhfkorozje.yStS 1 WyWeiUjg tylk® w nieznacznym
bW hmaf 0r0dUigCO dziatajg gleby: a> wilgotne i mokre,

wodv. m WO f aCzZalve/ ie ,duz3 W Inoécia}( wchtaniania
sowe.’ toina:5t,e>w sktad Ktorych wchodzg kwasy humu-

i ngadvrdriv-oilnit k°r°dujgco dzialajg réznego rodzaju muty
przenikanio r u * 8 Szczegodlnie niekorzystny jest wp>vw
zmieniana qil k°” Przemystowych jak réwniez wplyw
rurori-mi\ SI%j pozlomu wdéd podskérnych, skutkiem czego

i4gi znajduja sie na przemian w “wodzie i nad wod3.

ilrvio-"n°da POdskdrna lub $ciekowa moze zawiera¢ rozne
-c tlenu, dwutlenku wegla i siarkowodoru oraz chlorkéw

ngé%l’%ﬁg.g}(l)w wapnia I magnezu, ktére ZWIekSZ&JQ agresyw-

4. Stopien agresywnos$ci gleby ustala sie zazwyczaj orien-
taczjnie przez obserwacje rurociggéw podczas przegladu
technicznego lub podczas wymiany zuzytych rur. Dla jego
oceny pomocha jest tablica 1 Na podstawie tej tablicy okre-
Sla sie agresywnos$¢ danej gleby w zaleznosci od czasu
W ktérym rura stalowa o srednicy okoto 300 mm i o grubosci
Scianek 8 do 10 mm skorodowata na wskros.

Tablica |
Ocena stopnia agresywnosci gleby.

czas, w ktérym rura stalowa

Stopien agresywnosci ulega korozji na wskro$

niski powyzej 25 lat
normalny od 10 do 55 Ilat
Sredni od 5 do 10 lat
wysoki od 3 do 5 lat
bardzo wysoki od 1 do 3 lat
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W przypadku niemozno$ci poczynienia wyzej podanych
obserwacji lub przy uktadaniu rurociggéw na nieznanych
terenach nalezy zwroci¢ sie do odpowiedniej placowki nauko-
wej o0 ocene agresywnosci gleby na podstawie prob labo-
ratoryjnych.

Powtoki ochronne
Wymagania ogolne.

8§ 3. 1 Powloki ochronne, stosowane do izolacji rurocig-
géw powinny wykazywac:

a) dostateczng szczelno$¢ nie dopuszczajacg do przenika-
nia gazow i cieczy,

b) dobre przyleganie do chronionych rur,

c) chemiczng obojetno$¢ w stosunku do chronionego me-
talu,

d) odpornos¢ pa dziatanie stabych kwaséw i zasad.

2. Powtoki powinny by¢ nakladane w sposéb réwnomier-
ny i wykazywad>dostateczng gtadkos¢ powierzchni.

Klasyfikacja powlok.

§ 4. 1 Powtoki zewnetrzne. Rozrézniamy nastepujace gru-
py zewnetrznych powtok ochronnych (rys. 1)
powioki kryjace (gruntujace) — A,
powtoki normalne — B,
powitoki ciezkie — C,
powioki bardzo ciezkie — D,
powtoki z mas specjalnych — M.

A — powioki kryjgce (gruntujgce) skiladajg sie
z warstwy bitumu (asfaltu dmuchanego) o gru-
bosci 1,5 mm. powleczonej mlekiem wapiennym.

B — powioki normalne skladajace sie z warstwy
podkfadowej z bitumu (asfaltu dmuchanego)
o grubosci 05 mm, na ktérg naktada sie drugg
warstwe o grubosci 2 mm, sporzadzona z bitumu
z wypetniaczem.
Tak otrzymang warstwe powleka sie mlekiem
wapiennym.

C — powioki ciezkie skladajg sie z warstwy bitumu
o grubosci 05 mm, na ktérg naktada sie bitum
z wypetniaczem, przy czym lgczna grubosé tych
dwu warstw wynosi co najmniej 25 mm. Tak
otrzymang powloke owija sie tasmag nasycong
bitumem, po czym pokrywa jeszcze warstwg bi-
tumu z wypetniaczem o grubosci 2 mm i na ko-
niec powleka sie mlekiem wapiennym.

D — powtoki bardzo ciezkie sktadajg sie z warstwy
bitumu o grubosci 05 mm, na ktéra naktada sie
bitum z wypelniaczem o grubosci 6 mm i owija
tasSma izolacyjng. Na tasme naklada sie jeszcze
jedna warstwe bitumu z wypemiaczem o grubos-
ci 2 mm, owija tasSmg nasycong bitumem, na kt6-
rg naklada sie ostatnig warstwe bitumu z wypetl-
niaczem o grubosci 2 mm. Cato$¢ owinieta jest

plecionkg slomiang.

M — powloki z mas specjalnych sktadajg sie z war-

stwy masy specjalnej, pokrytej warstwg bitumu
lub tasmg nasycong bitumem.

2. Powtoki wewnetrzne. Rury wodociggowe pokrywa sie
wewnatrz powiloka bitumu o grubosci nie przekraczajacej
2 mm. Powtoka bitumiczna powinna by¢ szczelna.

Powierzchni wewnetrznej rur gazowych nie pokrywa sie
zasadniczo powiokami ze wzgledu na stosunkowo matg agre-
sywnos$¢ gazu. W przypadkach koniecznych stosuje sie po-
wiloke z lakieru lub oleju schnacego, przy czym grubos¢
warstwy nie przekracza zazwyczaj 0,2 mm. Rury przezna-
czone do transportowania innych medidéw (np. w przemysle
chemicznym) nalezy izolowa¢ indywidualnie dobranymi po-
wiokami wewnetrznymi.

Wybor rodzaju powtoki.

§ 5. 1 Wybor rodzaju powtoki ochronnej zalezy przede
wszystkim od stopnia agresywnosci gleby a nastepnie od
rodzaju materiatu, z ktérego wykonane sg rurociggi.

2. Rury wykonuje sie ze stali lub Zzeliwa. Zasadniczo nie
ma wyraznej roznicy w odpornosci na dziatanie korozji rur
ze stali i zeliwa. Rury jednak zeliwne, z powodu wigkszej
grubosci Scianek na ogét dluzej spetniaja swoje zadanie.
Roéwniez naturalna powtoka odlewnicza, ktéra powstaje
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przy odlewaniu rur zwykfym sposobem lub odsrodkowo w
formach z piasku, wykazuje pewng odporno$¢ na dziatanie
korozji. Rury odlewane w kokilach metalowych nie posia-
daja tej powtoki.

3. Bliskos¢ kolei elektrycznych i tramwajow oraz kabli
elektrycznych moze powodowac korozje wskutek powstawa-
nia pradow bilgdzacych (patrz: ,Instrukcja o zapobieganiu
i zwalczaniu korozji elektrolitycznej powodowanej pradami
btgdzgcymi*).

4. W zaleznosci od stopnia agresywnosci gleby stosuje sie
nas§te,£)ujqce powitoki zewnetrzne, wg klasyfikacji podanej
w :

Rodzaj powioki

dla rur zeli- -
Stopien agresywnosci wnych odle. dla rur zeli-
gleby dla rur wanych w wnych odle-
stalowych formach Wanych
2 piasku w kokilach
1. niski A, B, M, A, A,
2. normalny B, C, M, A, B, M,
3. $redni C, M, B, M, B. C, M,
4. wysoki C, D, c, C. D,
5. bardzo wysoki D, U. D

Wihasciwosci materiatdw stosowanych na powtoki.

§ 6. 1L Bitum pochodzenia naftowego. Bitum uzywany do
izolacji powinien wykazywaé: temperature miekniecia 70
do 100°C (oznacz, metodg ,P“ i ,K“ wg PN/C-04021), tem-
perature famliwosci nie wyzej —4°C (oznacz, metodg Fraasa),
penetracje w 25°C 17 do 40. Wiasciwosci bitumu okresla
norma PN/H-74234.

2 Bitum z wypetiaczem. Mieszanina bitumu z wypehia-
czem powinna by¢ réwnomiernie roztozona w masie, aby nie
mozna go byto rozrézni¢ golym okiem. Temperatura migk-
niecia masy powinna wynosi¢ najmniej 90°C.

3. Wypetniacz. Wypelniacz nie powinien wchitania¢ wody
ani zawiera¢ sktadnikow rozpuszczajgcych sie w wodzie. Nie
powinien rowniez zawiera¢ sktadnikéw przewodzacych prad
elektryczny, jak np. metali.

Jako wypelniacz stosuje sie maczke szamotowg, azbest
0 widknach do 4 mm, mase papiernicza itp. Wypetniacz po-
winien by¢ drobno zmielony tak, aby catkowicie przecho-
dzit przez sito o wymiarach oczek 0,5 mm, a na sicie 0 wy-
miarach oczek 0,150 mm nie pozostawato wiecej niz 10% po-
zostatosci wg PN/M-94008.

4. Tkaniny na taSmy. Tasmy wykonuje sie z tkanin juto-
wych, azbestowych, szklanych, wojtokowych., z tektury lub
papieru wielowarstwowego. Tkaniny wysuszone nasyca Sie
bitumem. Wytrzymato$¢ na rozcigganie tasm powinna wy-
r;ggisa) co najmniej 200 kg na metr szerokosci (wg PN/H-

Naktadanie powtok

Przygotowanie powierzchni.

§ 7. 1 Powierzchnie rur nalezy oczysci¢ z brudu, tluszczu
1rdzy. Wstepne oczyszczenie przeprowadza sie sposobami me-
chanicznymi, jak np. przez szczotkowanie, piaskowanie itd.
Oczyszczone rury poddaje sie wytrawianiu.

Wytrawianie nalezy prowadzi¢ normalnymi sposobami sto-
sowanymi w przemysle.

2. Rury bezposrednio walcowane lub przechowywane nie
diuzej niz 3 dni w warunkach zabezpieczajgcych przed rdze-
wieniem, a wiec w suchych pomieszczeniach, mozna pokry-
waé¢ powlokami bez uprzedniego wytrwawiania, w przypadku
jednak pokrywania rur powiokami ciezkimi lub bardzo
ciezkimi wskazanym jest usungé¢ zgorzeline walcowniczg
przez wytrawienie. 3

3. Rury wytrawione nalezy mozliwie szybko, w kazdym
przypadku przed uplywem 24 godzin, pokry¢ powlokg kry-
jaca, aby nie wytworzyla sie na nich rdza.

Naktadanie powtoki kryjgcej (gruntujacej) — A

§ 8. 1L Rury przygotowane w sposéb podany w 8 7 i wy-
suszone pokrywa sie pierwszg warstwg bitumu — powitokag

kryjaca.
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2. Naktadanie powtoki kryjgcej zewnetrznej

dza sie przez:
a) zanurzenie do kagpieli roztopionego bitumu,

b) powleczenie roztworem bitumu w rozpuszczalniku lub
przez zanurzenie, nalewanie, natryskiwanie itp. Jako
rozpuszczalniki stosuje sie benzyne lakowa, solwent
nafte lub inne, w ilosci nie wiekszej niz 50%.

3. Powtoki wewnetrzne mozna naktadaé sposobem odle-
wania odsrodkowego.

4. Kotnierze, ztacza, rozgatezienia i inne czesci rurociggéw
izoluje sie tak jak rury.

przeprowa-

Naktadanie warstw wierzchnich.

§ 9. 1. Na powiloke kryjaca naklada sie nastepne warstwy
powlok, zwane warstwami wierzchnimi.

Dla zapewnienia dobrej przyczepnosci poszczegolnych
warstw, nalezy naklada¢ nastepne warstwy zanim poprzed-
nia catkowicie ostygnie, w przeciwnym przypadku nalezy
poprzednig warstwe odpowiednio podgrzac.

2. Konce rur przeznaczonych do spawania lub tgczenia in-
nymi metodami powinny by¢ na dlugosci 20 cm od wylotu
rury pokrywane tylko powloka kryjaca.

Naktadanie tasm.

§ 10. 1 Tasme naktada sie na zaktadke 2 cm, z wyjatkiem
tasmy wojtokowej, ktérg nalezy nawija¢ na styk Tasme n
wija sie w stanie podgrzanym, najkorzystnie] bezposrednia
po jej wyjsciu z goracej kapieli bitumu, w ktérej byla na-
sycona.

2. Brzegi tasm powinny szczelnie przylega¢, tak aby two-
rzy¢ gtadka powierzchnie.

Ochrona powtok i naprawa uszkodzen.

§ 11. 1 Powtoki powleka sie z zewnatrz mlekiem wapien-
nym, ktére zapobiega zlepianiu sie rur w czasie skltadowa-
nia i transportu. Ponadto warstwa wapna pozwala na fatwe
rozpoznanie miejsc mechanicznych uszkodzen powtoki.

2. Powioki bardzo ciezkie D (patrz § 4) dla zabezpieczenia
przed mechanicznym uszkodzeniem w czasie transportowa-
nia i skladowania, owija sie szczelnie stomiang plecionka.

3. Przypadkowo uszkodzone miejsca w powloce, po sta-
rannym oczyszczeniu, nalezy izolowa¢ tym samym mate-
riatem, ktorym byly pokryte rury.

Badanie powiok

§ 12. WiasnosSci materiatow uzywanych do izolowania rur
bada¢ nalezy metodami znormalizowanymi przez Polski Ko-
mitet Normalizacyjny.

Badanie grubosci

§ 13. 1 Na badang powierzchnie powiloki ustawia sie od-
powiednio  skonstruowany gtebokosciomierz z czujnikiem
tak, aby koniec iglicy dotykal powierzchni i odczytuje sie
potozenie strzalki czujnika. Nastepnie naciska sie iglice az
ostrze jej przebije powloke i dotknie rury. Z réznicy wska-
zan okresla sie grubo$¢ powtoki. Pomiar nalezy wykonac
najmniej w 10-ciu miejscach roztozonych w regularnych
odstepach wzdtuz i w poprzek rury prébnej.

2. Srednig grubo$¢ powtoki obliczyé mozna z ciezaru po-
wioki przypadajacej na okreslong powierzchnie rury, przyj-
mujgc ciezar wlasciwy powtloki jako réwny 1

Badanie szczelnosci.

§ 14 1 Szczelnos¢ powloki sprawdza sie probag na prze-
bicie za pomocg induktora. W miejscach nieszczelnych prze-
skakuje iskra elektryczna.

Aparat do przeprowadzania préby sktada sie z induktora
z przerywaczem, zasilanego pradem statym.

Induktor powinien wytwarza¢ prad o takim napieciu, aby
pomiedzy elektrodami odleglymi o 1 cm przeskakiwata w
powietrzu iskra. .

Jeden biegun induktora laczy sie przewodem z badang
rurg, drugi ze specjalng szczotka, ktérg przesuwa sie po ba-
danej powloce rury. Szczotka posiada peki cienkich druci-
kéw miedzianych oraz izolowany uchwyt, umozliwiajacy
przesuwanie szczotki w czasie przeprowadzania proby.
Ksztalt szczotki jest dostosowany do $rednicy badanej rury.
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Po sprawdzeniu napecia (dtugo$¢ iskry w powietrzu
réwna 1 cm) przesuwa sie powoli szczotka po badanej po-
wierzchni powtoki, dotykajac ja drucikami 'miedzianymi
i obserwuje czy nie przeskakuje iskra lub czy nie stychaé
trzasku wytadowan elektrycznych.

Wielko$¢ badanej powierzchni oraz ilos¢ rur z partii przed-
stawionej do odbioru, ktéra ma podlega¢ prébie, ustali¢ na-
lezy w porozumieniu z odbiorca.

T(rjyb ten obowigzuje do czasu wydania przez wiasciwe
wladze odnosnych przepisow.

Na og6t jezeli na powierzchni 500 cm* badanej rury nie
przeskoczy ani jedna iskra — powtoke uzna¢ nalezy jako
szczelna.

Badaniom na szczelno$¢ nalezy poddawa¢ zasadniczo po-
wioki grup A i B (8 4).

2. Badanie przyczepnosci powtoki.

Do proby stosuje sie pltytke o wymiarach 100x200x3 mm,
wykonang z tego samego materialu co chronione rury (stal
lub Zzeliwo) i obrobiong w sposéb analogiczny (np. wytra-
wiona). Piytke zanurza sie w roztopionej masie badanej tak,
ahy do powierzchni metalu przywarta z jednej strony plytki
warstwa masy o grubosci nie przekraczajacej 0,2 mm. Na
te warstwe, jeszcze nie ostygta, naklada sie drugg warstwe
badanej masy, posiadajgca grubos¢ 3 mm. Przed ostygnie-

ciu przyciska sie do tej warstwy skrawek tasmy jutowej

mSycone] bitumem, o szerokos$ci 100 mm i dtugosci 300 mm,
tak aby konce tasmy wystawaty z obydwu stron poza krot-
sze krawedzie plytki. Cze$¢ skrawka tasmy przywierajgca
do ptytki pokrywa sie na gorgco, jeszcze jedng warstwg ba-
danej masy posiadajgca grubos¢ 3 mm. Probe przeprowadza
sie w ten sposob, ze po ostygnieciu powtoki jeden z wysta-
jacych koncoéw tasmy ciggnie sie sitg okoto 50 kg w kierunku
prostopadiym do ptytki, starajac sie oderwa¢ masg od ptyt-
ki. Wynik préby uwaza sie za dodatni, jesli w toku dwoch
rownolegle  przeprowadzonych doswiadczen nie nastapito
oderwanie tasmy od ptytki.

Badanie plastycznosci masy.

szaiap Probke bitumu z wypelniaczem podgrzewa sie mie-

npi-at,, na azni piaskowej do temperatury wyzszej od tem-

se w Jy mi.*knienia ,° 75 do 100«C, po czym roztopiong ma-
wa sie do cylindrycznego naczynia metalowego.

czwnif>m.Jaw” 7asy w naczyniu $cina sie goracym nozem. Na-
2 "adang masg wstawia Sie¢ na 8 godzin do termo-
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statu o temperaturze 25°C. Nastepnie do powierzchni za-
stygtej masy przyktada sie koniec pionowo ustawionego
walca metalowego o powierzchni podstawy 1 ¢m*, umoco-
wanego w prowadnicy pozwalajgcej na swobodne przesu-
wanie sie walca w gére i w dot. Walec wraz z natozonym
na niego ciezarem powinien naciska¢ powierzchnie badanej
masy sita 25 kg i dziata¢ w stalej temperaturze 25°C w cia-
gu 24 godzin. Po 24 godzinach naczynie z probka masy wyj-
muje sie z termostatu i mierzy glebokos¢ zanurzenia walca.

W celu otrzymania doktadnych wynikéw mozna sie po-
stugiwa¢ konsystometrem Hoeplera.

Sktadowanie, transport i uktadanie rur
Sktadowanie

§ 16. 1L Rury nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach
chronigcych je przed czynnikami atmosferycznymi, przed
silnym nagrzewaniem na stoncu oraz przed zanieczyszcze-
niami chemicznymi i innymi.

2. W przypadku skladowania rur w terenie nalezy w mia-
re moznosci ukfada¢ je na drewnianych podktadkach,
a otwory rur zatyka¢, aby nie dostata si¢ do wewnatrz zie-
mia i inne zanieczyszczenia.

Rury skladowane jedna na drugiej nalezy przegradzac
tatami drewnianymi.

3. Stojaki powinny by¢ owiniete np. jutg lub stoma, aby
nia powodowaly uszkodzehn mechanicznych.

Transport

§ 17. 1 Przewozenie rur nalezy tak przeprowadza¢, aby
zabezpieczy¢ je przed mechanicznym uszkodzeniem powtlo-
ki. Rury o duzych dtugosciach przewozi sie tak, aby korice
rur nie zwisaty, a rury nie wyginaly sie.

2. Do podnoszenia rur stosowaé nalezy tasmy lub sznury.
Uchwyty do rur nalezy owija¢ jutg lub stoma.

Uktadanie rur w ziemi

§ 18 1 Przy ukladaniu rur w ziemi nalezy zachowac
wszystkie Srodki ostroznosci, omoéwione w § 17, aby nie
uszkodzi¢ powtoki.

2. Ztacza, tuki, odgalezienia i inne czesci rurociggéw na-
lezy doktadnie zaizolowaé¢ tymi samymi materiatami, z kto-
rych zostata wykonana powioka.

3. Przed zasypaniem rurociggu nalezy ostatecznie spraw-
dzi¢ powtoke czy nie posiada ona uszkodzen i wad. Stwier-
dzone uszkodzenia nalezy po oczyszczeniu dokladnie zaizo-
lowa¢ tak samo, jak zostat zaizolowany caly rurociag.

C D:

Réznerodzajepo*tok, A-pryjaca, 8~ normalna ,C-detka, D~bardzo c/fzka
/**rura, a -bitum, b-bitum z wypelniaczem, c-ta8ma nasyconabitumemt d-plecionka stomiang
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4. Ziemia’ k'[éraz Zasypuje S|e rurociqgi, w promieniu ok. PN/H-74234 — RUrOCiazgi. |ZO|aCja bitumiczna rur StaIOWyCh

20 cm. od rur, nie powinna zawiera¢ kamieni, gruzu lub in-
nych ciatl twardych, ktére moglyby spowodowaé uszkodze-
nie powloki. Wskazanym jest zasypanie najblizszego oto-
czenia rury piaskiem lub innym drobnoziarnistym mate-

riatem.

Informacje
1. Obowigzujgce normy
PN/C-04021 — Przetwory naftowe. Temperatura mieknienia.
Pomiar metodg ,Pierscien i kula“.
PN/C-04130 — Przetwory naftowe. Temperatura tamliwosci.

PN/C-04134 — Przetwory naftowe. Asfalty.
Pomiar penetraciji.

Adres Redakcji:

przeznaczonych do utozenia w ziemi.

2. Placowki naukowe prowadzace badania w zakresie ko-
rozji rurociggow

Centralne Laboratorium Gazownictwa — Zaktad w Krako-
wie  (podlegte  Centralnemu Zarzadowi Gazownictwa)
Krakéw, ul. Gazowa 16.

3. Instrukcje zwigzane

Instrukcja o zapobieganiu i zwalczaniu korozji elektrolitycz-

nej powodowanej pragdami bitgdzacymi. (Biuletyn Panstwo-

wej Komisji Planowania Gospodarczego z 1953 r. Nr
2, poz. 10.

Panstwowa Komisja Planowania Gospodarczego, Departament Organizacyjno-Prawny, Warszawa,

) ) Plac Trzech Krzyzy 5.
Wydawca: Polskie Wydawnictwa Gospodarcze. Przedsiebiorstwo Panstwowe, Warszawa, ul Poznansko 15 tel 7-3R-4R w 11,

PRENUMERATA: kwartalna 18 zl, pétroczna 36 zl, roczna 72 z
Zamowienia i wplaty na prenumerate przyjmujg wszystkie urzedy pocztowe oraz listonosze.

Zaméwienie CPi-P/C-49/53 z dnia 16.111.53 r., podpisano do druku dnia 31.111.53 r., druk ukoriczono 4.IV.53 r. /
Naktad 17440 egz. Papier druk. sat. kl. VII/AV60 gr. ark. wyd. 15

Zam. 1509/c. Druk. ,Dom Stowa Polskiego“, Warszawa, Plac Kazimierza Wielkiego.
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