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Warszaura, 28 kwietnia 1953 r. Nr 13 Poz. 60-62
TRESC:
zarzadzenm przewodniczgcego panstwowej . .
. Poz. 61 Nr 104 — z dn. 20453 r. w sprawie malowania
KOMISJI PLANOWANIA GOSPODARCZEGO: Lo f
P O — Nr 100 dn. 16453 . dania st rdzochronnego konstrukcji i urzadzen stalowych.
0z Bo— 2! 2 O e [ W Sprawie nadania stas 5, 62 Nr 105 — z dn. 20453 r. w sprawie zabezpiecza-

tutu Radzie Normalizacyjne;.

60.

ZARZADZENIE PRZEWODNICZACEGO
PANSTWOWEJ KOMISJI
PLANOWANIA GOSPODARCZEGO

Nr 100 z dnia 16 kwietnia 1953 r.

(znak: TE 1-N)

w sprawie nadania statutu Radzie Normalizacyjnej.

Na podstawie art. 21 ust. 4 dekretu z dnia 4 marca 1953 r.
o normach i o Polskim Komitecie Normalizacyjnym (Dz. U.
Nr 15 poz. 61) zarzadza sie, co nastepuje:

zit 1 ~aZie Normalizacyjnej nadaje sie statut stanowiacy
zalacznik do niniejszego zarzgdzenia.

§ 2. Zarzadzenie wchodzi w zycie z dniem 1 maja 1953 r.

zatgcznik

PRZEWODNICZACY panstwowej komisji
PLANOWANIA GOSPODARCZEGO w z. E. Szyr

Zatgcznik do zarzadzenia Przewod-
niczacego  PKPG Nr 100 z dnia
16 kwietnia 1953 r.

STATUT RADY NORMALIZACYJINEJ

§ 1 Przy Polskim Komitecie Normalizacyjnym (PKN)
ziata na podstawie dekretu z dnia 4 marca 1953 r. 0 notr-
machi o Polskim Komitecie Normalizacyjnym (Dz U. Nr 15,

Radg6” Pada Normalizacyjna zwana w dalszym ciggu

§ 2 Do zakresu dziatania Rady nalezy:

1) ustalanie wytycznych dla kierunku prac PKN,

2) inicjowanie prac naukowo-badawczych,

3) opiniowanie planéw prac i preliminarzy budzetowych PKN
oraz sprawozdan z wykonania tych planéw i budzetu,

4 nycfjrzoz% 2T eIni®* N ? tyCZaCyCh normaliza® "°szo-

2 ?fKP%%) E’S (r)]r%fisGI Blan%anrgz%os%foz(%}/coz%%

8 3. Przewodniczgcego Rad)((i jego zastepcOw powotuie
1 odwotuje Przewodniczacy PKPG. A

S 4- Czionkéw Rady w ilosci od 12 do 18 powotuje
K 'S & P~  BPKN " ze*»*»iczagcy PKPG sposréd przed-
6w n,, i zainteresowanych ministerstw, instytucji i zakla-

naukowych oraz wybitnych specjalistow.

"twow”h
wowej

Cz+onkow{(i(§1 dé?ad?/

moca | i adenCia, Pady trwa dwa lata-
yC ncyr.

powotam ponownie na okres nastepne]

w §posifdriMnfachKRady.jefi® ZaStepcy biorg 2 urzedu udziai

nia narzedzi i maszyn rolniczych przed korozja.

§ Postodzenia Rady zwotuje przewodniczacy lub jego
zastepca przynajmniej faz na kwartat.

§ 8 O terminie i porzadku obrad cztonkowie Rady po-
winni by¢ powiadomieni co najmniej na 5 dni naprzéd.

~ 9 Uphwaly Rady zapadajg zwyklg wiekszoscig gtosow
przy udziale przynajmniej 2» ogélnej liczby cztonkéw Rady
PrZRsTpRN 1Mo 8epclP il ey ARE RISV OGIISERREHO:

§ 10. Z posiedzenia Rady sporzadza sie*protokot ktory do-

61.

ZARZADZENIE PRZEWODNICZACEGO
PANSTWOWEJ KOMISJI
PLANOWANIA GOSPODARCZEGO

Nr 104 z dnia 20 kwietnia 1953 r.
(znak: TE-KK)

w sprawie malowania rdzochronnego konstrukcji i urzadzen
stalowych.

W celu zapobiezenia stratom, jakie moga powstawaé w gos-
podarce narodowej wskutek niedostatecznego lub niewtasci-
wego zabezpieczania przed korozjg urzgdzen i konstrukcji
stalowych za pomoca malowania rdzochronnego, zarzadza
sig, co nastepuje:

§ 1 Jednostki gospodarki uspotecznionej, ktére wykonuja,
montujg lub instalujg wszelkiego rodzaju konstrukcje i urzg-
dzenia stalowe, jak réwniez jednostki, pod zarzadem kto-
rych wymienione wyzej konstrukcje i urzadzenia stalowe
znajdujg sie lub ktére uzytkujg i eksploatujg je, powinny
przestrzega¢ postanowienn ,Instrukcji o malowaniu rdzo-
chronnym konstrukciji i urzadzen stalowych”, zwanej w dal-
szym ciggu instrukcjg i stanowiacej zatgcznik do zarzadze-
nia.

§ 2 Ministrowie, ktorym podlegaja jednostki gospodarki
uspotecznionej, o ktérych mowa w 8 1, czuwa¢ beda nad

przestrzeganiem zaleceri instrukcji przez podlegte jednostki
organizacyjne.

§ 3.. Zainteresowani ministrowie moga w miare potrzeby
wydawaé¢ w porozumieniu z Przewodniczacym Panstwowej
Komisji Planowania Gospodarczego zarzgdzenia uzupetnia-

Ngace instrukcje i normujace jej wykonanie w podlegtych jed-

nostkach.

§ 4. Postanowienia instrukcji posiadajg moc obowiazujgaca

do czasu ogtoszenia odpowiednich norm wydanych przez Pol-
ski Komitet Normalizacyjny.

PRZEWODNICZACY PANSTWOWEJ KOMISJI
PLANOWANIA GOSPODARCZEGO W z E. S7j
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Zatgcznik do zarzadzenia Przewod-
niczagcego PKPG Nr. 104 z dnia
20 kwietnia 1953 r.

INSTRUKCJA

o malowaniu rdzochronnym konstrukcji i urzadzen stalowych.
Postanowienia ogdlne

8§ 1 1 Instrukcja niniejsza dotyczy zabezpieczania kon-
strukcji i urzadzen stalowych przed korozjg za pomoca wy-
malowania ich powierzchni farbami rdzochronnymi.

2. Malowanie rdzochronne nalezy stosowaé jako Srodek
trwatego zabezpieczania przed korozjg konstrukcji stalo-
wych, urzadzen i maszyn przebywajacych zaréwno na
wolnym powietrzu, jak i w pomieszczeniach zamknietych.

Malowanie rdzochronne, o ktérym, mowa w niniejszej
instrukcji, znajduje zastosowanie w gldwnej mierze
w konserwacji i budownictwie mostow stalowych oraz
innych odstonietych konstrukcji stalowych, w hutnictwie,
kolejnictwie, budownictwie przemystowym, przemysle
ciezkim i maszynowym.

3. Instrukcja nie dotyczy zabezpieczania obiektéw stalo-
wych, dla ktérych przewidziane sg powtoki innego ro-
dzaju (wagony osobowe, karoserie samochodowe, jed-
nostki plywajgce itp.).

4. Nie obejmuje ona réwniez zabezpieczania przed korozjg
obiektéw stalowych przebywajacych, w $Srodowisku lub
w atmosferze o wybitnie wzmozonej zdolnosci korozyj-
nej, co ma nieraz miejsce w niektérych fabrykach che-
micznych. Do tych celéw nalezy stosowa¢ specjalne Srodki
zabezpieczajace przed korozjg, ktore powinno_sie’dobierac
w zaleznosci od rodzaju i charakteru wystepujgcego czyn-
nika agresywnego.

Korozja atmosferyczna i jej skutki

§ 2 1 Korozja atmosferyczna stali powstaje- na skutek
. dziatania tlenu i wilgoci powietrza oraz agresywnych ga-
zO6w i sktadnikéw pylu na powierzchnie obiektu.

2. Nasilenie korozji atmosferycznej zalezy od zawartoSci
w powietrzu wilgoci, gazéw agresywnych, pytu i soli. Na
trwatos¢ wymalowania rdzochronnego ujemnie wplywa
ponadto nastonecznienie.

3. W osrodkach przemystowych i w duzych miastach po-
wietrze zawiera znaczne ilosci gazéw spalinowych, dwu-
tlenku siarki (SOa) pytu, sadzy itp., ktére sprzyjaja pro-
cesowi korozji. W strefach nadmorskich czynnikiem przy-
spieszajacym korozje jest obecnos¢ w powietrzu chlorku
sodu (soli kuchennej). Natomiast w osrodkach wiejskich
a szczeg6lnie w terenach goérskich ujemne wplywy na-
stonecznienia sa silniejsze niz gdzie indziej.

Zasady zabezpieczania konstrukcji stalowych za pomoca farb
rdzochronnych.

§ 3. 1 Stosujac malowanie rdzochronne, jako sposéb za-
bezpieczenia przed korozjg urzadzen i konstrukcji stalowych,
nalezy kierowa¢ sie nastepujgcymi zasadami, ktérych prze-
strzeganie warunkuje dobre i racjonalne pod wzgledem tech-
nicznym przeprowadzenie zabiegébw konserwacyjnych:

1) Powierzchnia zabezpieczana przed korozjg za pomocg
malowania rdzochronnego powinna by¢ nalezycie przygo-
towana do malowania, przez bardzo staranne oczyszcze-
nie jej z rdzy, zgorzeliny, wilgoci, smaréw, tluszczu
i wszelkiego rodzaju innych zanieczyszczen.

2) Roboty malarskie nalezy wykonywaé¢ wiasciwym sprze-
tem, przy odpowiedniej pogodzie i powierza¢ je wyszko-
lonemu personelowi pod nadzorem sit fachowych.8

3) Wymalowanie rdzochronne powinno sklada¢ sie z tréj-
warstwowego pokrycia i odpowiada¢ wymaganiom uje-
tym w 8 8 9 101 1L

4) Prace zmierzajgce do odnowienia starego pokrycia rdzo-
chronnego nalezy podejmowaé we wtasciwyih czasie, gdy
stopienn skorodowania wymalowanej powierzchni jest
jeszcze nieznaczny.

5) W czasie wykonywania robdt przygotowawczych i malar-
skich powinna by¢ bezwzglednie prowadzona kontrola
miedzyoperacyjna a roboty w poszczegdlnych fazach po-
winny by¢ odbierane przez odpowiednio wykwalifikowa-
ny personel fachowy.-
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PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI POD MALOWANIE

RDZOCHRONNE
Uwagi ogolne

8§ 4 1 Powierzchnie nowych stalowych elementéw kon-
strukcyjnych lub urzadzen czesto pokryte sa warstwg zgo-
rzeliny a nieraz sg zaoliwione iub zardzewiate.

2. Stan powierzchni elementéw przed podjeciem zabiegu
oczyszczania zalezy od:

1) grubosci i przyczepnosci warstwy zgorzeliny do

podioza,

2) ekresu i warunkéw magazynowania elementéw przed
zabiegiem,

3) stadium montazu konstrukcji stalowej.

3. Elementy konstrukcyjne moga podlega¢ oczyszczaniu
w nastepujacych etapach produkcyjnych:

1) stadium pierwsze — blacha lub ksztattki przed cieciem,

2) stadium drugie — elementy wyciete, po ewentualnym
przewierceniu dziur na nity,

3) stadium trzecie — po spawaniu elementéw lub zani-
towaniu i zmontowaniu konstrukcji w zaktadzie pro-
dukcyjnym,

4) stadium czwarte — po catkowitym zmontowaniu kon-
strukcji na miejscu Jej ustawienia.

4. Oczyszczanie obiektéw w zasadzie powinno odbywac sie
juz w stadium pierwszym lub drugim. Oczyszczanie w sta-
e mdium trzecim lub czwartym dopuszczalne jest tylko w wrt
jatkowych odpowiednio uzasadnionych przypadkach. *

Sposoby przygotowania powierzchni

§ 5. 1 Nowe konstrukcje (czesci) stalowe nieocynkowane
i nie pokryte jeszcze farbg nalezy przed malowaniem rdzo-
chronnym jak najdoktadniej oczysci¢ z rdzy i zgorzeliny za
pomoca:

a ' piaskowania, jesli dysponujemy odpowiednimi urza-
dzeniami do piaskowania; jest to sposéb dajacy naj-
lepsze wyniki;

b) wytrawiania w kwasach;

c) skrobania, miotkowania, szczotkowania i Scierania,
ktoére nalezy stosowac tylko w przypadku niemoznosci
zastosowania sposobow wyszczeg6lnionych pod a) i b)
lub tez jako uzupetnienie tych ostatnich.

Wskazane jest stosowanie do miotkowania miotkow
pneumatycznych o wadze nie przekraczajgcej 15 kg
I pracujacych pod cisnieniem ponizej 6 atm. Uzywa-
nie miotkow pneumatycznych ciezszych lub pracuja-
cych pod wiekszym cisnieniem nie jest wskazane, po-
niewaz moze to sta¢ sie przyczyna uszkodzenia oczysz-
czanej powierzchni. Szczotki do czyszczenia powinny
by¢ wykonane z twardego drutu stalowego. Do szczot-
kowania recznego zaleca si¢ stosowanie szczotek o dtul
gosci drutow okoto 120 mm i o $rednicy okoto 1 mm.
Ze wzgledu na lepsza wydajnos¢ pracy, wskazane jest
stosowanie szczotek stalowych mechanicznych.

Piaskowanie (Srutowanie)

§ 6. 1 Istota zabiegu polega na obrébce mechanicznej po-
wierzchni za pomoca strumienia piasku, albo Srutu stalo-
wego lub zeliwnego o odpowiednie] wielko$ci ziarna i o do-
statecznej twardosci. Szybkos$¢ wylotu Scierniwa z dyszy po-
winna by¢ tak dobrana, aby zapewniala usuniecie z po-
wierzchni metalu zgorzeliny, rdzy i zanieczyszczen bez
gtebszego naruszenia warstwy metalu znajdujgcej sie bez-
posrednio pod zgorzeling.

2. Wybdr odpowiedniej ziarnistosSci piasku zalezy od stanu
powierzchni podlegajacej oczyszczeniu. Piasek o zbyt du-
zym ziarnie nie nadaje sie do czyszczenia powierzchni po-
krytej drobnymi wzerami. Jako przyktad ziarnistosci piasku
mogacego stuzy¢ w przecietnych warunkach pracy podaje
sie nastepujacy wynik analizy sitowej:

3’/o ziaren przechodzacych przez sito o 900 oczkach na cm?,
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3.. Rozrézniamy nastepujgce stopnie oczyszczania powierz-
chni za pomocg piaskowania:

1) pierwszy stopien oczyszczenia, gdy zgorze-
lina, rdza, wszelkie zanieczyszczenia oraz szary tlenek
zelaza stykaja,cy sie bezposrednio z metalem sg catkowicie
gzs)tljsmete a oczyszczona powierzchnia jest metalicznie

2) drugi stopien oczyszczenia, gdy zgorzelina,
rdza oraz wszelkie zanieczyszczenia sg usunigte a oczysz-
czona powierzchnia jest pokryta Scisle przylegajacym na-
otem tlenku i ma wskutek tego barwe szarg,

3y wlLtni st°P,iefn.oczyszczenia gdy luzno przy-
wferrrhn-2* rZ! rdza sa usuniete, oczyszczona po-
wvstennwnniaSt riig ednOlita’ mie-iscami szara wskutek
wsk itelr r,ia na °tU- &areS° tlenku, miejscami ciemna
rzelinyk P krycia dobrze przylegajacq warstwg zgo-

4. Podczas wykonywania zabiegu oczyszczania nr™ ™

mocy piaskowania, nalezy przestrzega¢ nastepujgcych lasad:

4 ~ . e®ementy konstrokc jne n%Ieé?/ iaskowa¢.w miaro
moznoscl W ciggu plerwsz go tu uglego stadium m-,

nia®nbAlT 37 d° 05| ni<icia , drugie to n| Z\SZCzZe-
nia piaskowanie ecim IuB % \%/ary émr% pro-

BIARMALR, mESERIMROEs Yithie¥ piacanaingy e

do ‘osiggniecia pierwszego stopnla oczyszczenia powierz-

chni’ nndleWii Z takdal®e Posuniete oczyszczanie powierz-
ciagTRiit, ma OT anie rdzochronne nie jest konieczne, po-

FBBSEIZHQ BH%%'Z&%M ba znaczne Podwyzszenie koszt6w

2) W przypadkach, gdy piaskowanie musi by¢ podjete w trze-
czwartym stadium produkcyjnym, to nalezy uzu-

pemi¢ je w miejscach trudno dostepnych miotkowaniem
szczotkowaniem uwzgledniajgc uwagi zawarte w § 5.

3) nSTdoT konstruchjnych z blachy stalowej cienszej
nie. nalezy czysci¢ za pomoca piaskowania
gledu na inozliwosc¢ |ch wypaczenia.

Powyzkejniio»c. “

UZyderp wyruszy¢ w temperaturze

PiaSkOWnic* p™ ~o

6) Syno”iedr°do@ZatmWietrZa P°dCZaS piaskowania »Zwinno

\) Odlegtos¢ piaskowanego . oblektu od wylotu dyszy nla
kowmcy powinna wynosi¢ 7 do 15 cm. y y.Pias-

8) Nalezy unika¢ pracy dyszami zuzytymi i mocno wyzto-

bionymi przez piasek.

9) Piaskowanie nie powinno odbywac sie w bezposredniei
Dliskosci $wiezo pomalowanych obiektow ze wzgledu na
szkodliwy wptyw pytu powstajacego w czaS|e piaskowania
na nie zaschnieta jeszcze warstwe farby.

5. Nieprzestrzeganie zasad ujetych w ust. 4 moze stac¢ sie
i,w Zyng P°waznego spadku wydajnosci pracy, obnizenia
wykonanego zabiegu a nawet spowodowac czesciowe
uszkodzenie oczyszczanego obiektu objawiajgce sie zwichro-
waniem poszczegolnych elementéw konstrukcyjnych lub po-
staniem na powierzchni oczyszczonej mniejszych albo wiek-
szych nieréwnosci i wgtebien.

6. Powierzchnie oczyszczone za pomocg piaskowania, miot-
kowania i szczotkowania powinny by¢ w ciggu 3 godzin za-
bezpieczone albo

a) rﬁrcfez pomalowanie ich farbg rdzochronna do gruntowa-

b) przez pokrycie mieszaning tymczasowo zabezpieczajacg
przed korozja, ktéra sktada sie z zageszczonego oleju
Inianego o lepkosci 45 do 75° Englera w temp. 50°C i ben-
zyny lakowe] w stosunku 1:1, ktérg wciera sie w oczysz-
czgnq powierzchnie przy pomocy $cierek Ilub maluje
* pedzlem.

DaHtbet PieCzenie tymczasowe stosuje si¢ tylko w tych ?rzy-
rdz kiick gdy natychmiastowe pokrycie powierzchni farbg
nierrf d° £runt°wania Jest z jakichkolwiek wzgledéw
okrpQ°ZIliWe' rprwa’°s¢ takiego zabezpieczenia nie przekracza
naleli . rzeck. miesiecy, totez przed uplywem tego terminu
rd7nri ubezpleczona tymczasowo powierzchnie pokry¢ farbg |
cuzochronng do gruntowania.

BIULETYN PKPG
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Wytrawianie
§ 7. 1 Wytrawianie w kwasach mozna stosowa¢ do usu-

.wania zgorzeliny ~elementéw przeznaczonych do malowania

rdzochronnego. Znajduje ono zastosowanie wytgcznie do
przygotowania powierzchni stosunkowo niewielkich elemen-
téw konstrukcyjnych znajdujacych sie w pierwszym lub dru-
gim stadium wykonania konstrukcji stalowej (§ 4 ust. 3).
Nie nalezy stosowaC wytrawiania do oczyszczania zmonto-
wanych juz elementéw konstrukcyjnych (stadium trzecie
I czwarte5

2. W przypadku, gdy przedmioty przeznaczone do wytra-
wiania posiadajg powierzchnie zattuszczong lub zanieczy-
szczong smarem albo olejem mineralnym, nalezy je odthu-
sci¢, najlepiej przy pomocy dosy¢ energicznego przecierania
ich powierzchni Inianymi Scierkami nasyconymi czystg ben-

ekstrakcyjng (benzyna o ciezarze wiasciwym 0,725 do
0,750 w temperaturze 20°C i o temperaturze wrzenia w gra-
nicach 80 do 120°C). Na otwartym powietrzu zamiast ben-
zyny ekstrakcyjnej mozna stosowac toluen lub ksylen.

3 Wytrawianie nalezy prowadzi¢ zgodnie z przepisami
Jnstrukcji o oszczednym wytrawianiu stali w kwasach z za-
Bg)zso%?niem inhibitorow* (Biuletyn PKPG z 1953 r. Nr 5

4. Po wytrawieniu w kwasie solnym lub siarkowym nalezy
ementy bardzo starannie wyptuka¢ ze wszelkich resztek
kapieli wytrawiajgcej, a nastepnie mozliwie szybko wysu-

(68 ust. B). Wykfaw¥niRKBRTE API5LPol Bty RI'&‘SWH

zachowanla tak daleko idacych Srodkéw ostroznosci.

MALOWANIE RDZOCHRONNE

Powtoka rdzochronng

§ 8 1 Malowanie rdzochronne polega na kolejnym na-
ktadaniu na oczyszczong uprzednio powierzchnie konstrukcji
stalowej trzech warstw roznych farb, z ktérych kazda ma
do spehienia pewne okreslone zadania.

a) Farba do gruntowania, kt6rg naklada sie jako pierwszg
warstwe bezposrednio na powierzchnie metalu, powinna
zestawem swym zapewniaC dostateczng przyczepnos¢ do
podioza oraz posiada¢ zdolno$¢ do zobojetniania kwasow
Erzenlkajqcych z zewnatrz lub powstajgcych przy roz-

tadzie Spoiwa farby.

b) Farba wierzchnia do pierwszego malowania, ktéra nakta-
da sie na farbe do gruntowania, powinna zestawem swym-
zabezpiecza¢ jak najscislejsze' zespolenie sie w jedng ca-
tos¢ z farbg do gruntowania. Poza tym powinna ona
ochrania¢ farbe do gruntowania przed dziataniem niepo-
zgdanych wplywow zewnetrznych, ktére czesciowo moga

rzenikaé przez warstwe farby wierzchniej do drugiego
I%alowanlap € y J %’L %

c) Farba wierzchnia do drugiego malowania, kt6rg naklada
sie jako trzeciag z koleli warstwe, powinna stanowic
dla poprzednich dwoch warstw ochrone przed dziataniem
czynnikéw mechanicznych, takich jak kurz, deszcz $nieg
uderzenia, oraz przed dzialaniem wszelkich wplywoéw
atmosfer¥cznych jak wilgo¢, gazy agresywne, sole, pro-
mienie ultrafioletowe, zmiany temperatury itp.

Zasady malowania rdzochronnego

8§ 9 1 Podczas malowania rdzochronnego nalezy prze-
strzegac nastepujacych zasad: VvV p e

1) Przed malowaniem, o ile obiekt byt piaskowany po-
wierzchnie jego nalezy doktadnie oczysci¢ z kurzu i pytu
przy pomocy szczotek”ze szczeciny. py

Eﬁ%élnalezy przed malowaniem bardzo doktg%iig K-

3) Pedzle przed uzyciem nalezy starannie wytrzepac z kurzu
i oczyscic z resztek zeschnietej farby. Nalezy stosowac
pedzle z niezbyt miekkiej Swinskiej szczeciny.

4) Rozcienczanie farb moze by¢ wykonane tylko przy po-
mocy odpowiedniego rozpuszczalnika, przeznaczonego dla
danej farby . dostarczonego do tego celu przez wytworce

5 Podczas malowania za pomocag pedzli, farby nalezy roz-
prowadza¢ cienkg warstwa przechodzac pedzlem wielo-
krotnie krzyzowo po malowanej powierzchni. Miejsca
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trudno dostepne, jak katy itp., nalezy malowa¢ pedzlami
mniejszymi, specjalnie przeznaczonymi do tego celu.

fiy Wskazane jest pokrywanie konstrukcji farbami wierz-
chnimi do pierwszego i drugiego malowania przy pomocy
natrysku. Sprezone powietrze uzywane do rozpylania
farby powinno by¢ odwodnione i odoliwione.

7) Malowanie rdzochronne konstrukcji stalowej na wolnym
powietrzu powinno sie odbywa¢ w okresie od maja do
wrzesnia w dni pogodne, kiedy wilgotno$¢ wzgledna po-
wietrza nie przekracza 80%. W celu unikniecia szkodli-
wego wplywu rosy, malowania nie nalezy rozpoczynac
wczesniej niz dwie godziny po wschodzie stoica i kon-
czy¢ nie pOzniej niz na dwie godziny przed zachodem
stonca. Przed przystgpieniem do malowania nalezy stwier-
dzi¢ czy powierzchnia obiektu nie jest miejscami wil-
gotna. W razie stwierdzenia .wilgoci malowanie nalezy
odtozy¢ az do czasu, gdy powierzchnia bedzie catkowicie
sucha. Podczas zlej pogody (mgta, deszcz) niedopuszczalne
jest wykonywanie prac malarskich na otwartym po-
wietrzu.'

8) Wszelkie roboty malarskie, majgce za zadanie zabezpie-
czenie urzadzen lub konstrukcji stalowej przed korozja,
nalezy wykonywa¢ przy pomocy odpowiednio wyszkolo-
nego personelu.

Malowanie rdzochronne nowych obiektéw

§ 10. 1 Malowanie nowych elementéw konstrukcji stalo-
wej farbg do gruntowania powinno odbywa¢ sie na miejscu
ich produkcji w dobrze wietrzonych halach. Wskazane jest,
azeby elementy te po pokryciu ich farbg do gruntowania
pozostaly w hali najmni¢j przez trzy doby.

2. Powierzchnie $wiezo piaskowane, szczotkowane lub wy-
trawiane nalezy zagruntowa¢ Ilub zabezpieczy¢ zgodnie
z 8§ 6 ust. 6.

3. Przed ztozeniem poszczegdlnych elementéw i zanitowa-
niem ich nalezy usunaé¢ wszelkie zanieczyszczenia z po-
wierzchni, ktére beda sie stykaly ze sobg, a nastepnie pokryc¢
je farbg do gruntowania. Nie czekajac na wyschniecie farby
sktada sie czesci konstrukcji na mokro i nituje. Gtéwki nitéw
nalezy starannie oczysci¢ do montazu i natychmiast pokry¢
farbg do gruntowania.

4. Jezeli konstrukcja ma by¢ spawana, nalezy zostawic
z kazdej strony szwu odstep o szerokosci co najmniej 10 cm
nie pokryty farbg. Po spawaniu pas niezagruntowany i szwy
nalezy oczysci¢ z warstwy zgorzeliny i pokry¢ farbg do grun-
towania.

5. Waskie szpary, tak zwane fugi, powinny by¢ wypet-
nione odpowiednim kitem i dopiero potem pokryte farbg
do gruntowania.

6. Elementow podlegajacych zabetonowaniu nie nalezy
w miejscach przeznaczonych do zabetonowania pokrywac
farba do gruntowania; miejsca te zabezpiecza sie tymcza-
sowo przez pokrycie mlekiem cementowym.

7. Wszelkie miejsca konstrukcji z uszkodzonym podczas
transportu lub montazu gruntem rdzochronnym, nalezy sta-
rannie oczysci¢ szczotkami stalowymi z rdzy oraz zanieczysz-
czen i pokry¢ ponownie farbg do gruntowania.

8 Z uwagi na malg odpornos¢ farb do gruntowania na
wplywy atmosferyczne i nastonecznienie, konstrukcje po-
kryte farbg do gruntowania nalezy pokry¢ na miejscu za-
montowania wierzchnimi farbami rdzochronnymi najpdzniej
w ciggu szesciu miesiecy.

9. Elementy wiekszych konstrukcji, ktdrych catkowity mon-
taz wymaga wiele czasu, powinny by¢ stopniowo, na miej-
scu budowy, pokrywane farbami wierzchnimi. Niedopusz-
czalne jest w tym przypadku odktadanie czynnosci malo-
wania farbami wierzchnimi az do catkowitego ukonczenia
montazu.

Odnawianie starych wymalowan rdzochronnych

§ 11. 1 Mozna rozrézni¢ nastepujgce stopnie czesSciowego
zniszczenia powlok pod dziataniem czynnikéw korozyjnych,
promieni ultrafioletowych i czasu:

1) stopien pierwszy — tak zwane ,skredowanie* farby
wierzchniej, ktére poznaje sie po tyrn, ze jesli przylozymy
do powierzchni powtoki palec zwilzony wodg, to wilgoc
zostaje wessana w gtgb warstwy starej farby,
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2) stopien drugi — rdza pokrywa cze$¢ nie wieksza niz 1%
calej powierzchni konstrukcji,

3) stopien trzeci — rdza pokrywa cze$¢ obejmujaca od 1 do
5% calej powierzchni konstrukcji,

4) stopien czwarty — rdza pokrywa wiecej niz 5% po-
wierzchni wymalowanej konstrukcji.

2. Zabieg odnawiajgcy powinien by¢ podjety wtedy, gdy
stadium zniszczenia powtoki nie przekracza jeszcze stopnia
pierwszego lub drugiego. Dopuszczanie konstrukcji do trze-
ciego lub czwartego stopnia zniszczenia wymalowania moze
byc usprawiedliwione tylko szczegdlnie ostrymi warunka-
mi koroz?/jnymi, np. w miejscowosciach silnie uprzemysto-
wionych [ub” nadmorskich.

3. Powioki zniszczone w stopniu pierwszym odnawia sie
w ten sposob, ze skredowang warstwe wierzchnig usuwa sie
za pomoca suchych Scierek i nastepnie maluje obiekt jedng
lub dwiema warstwami farb wierzchnich zgodnie ze wska-
zaniami § 9.

4. W przypadku drugiego i trzeciego stopnia zniszczenia
powtoki zabieg odnawiajacy ogranicza sie do czesci po-
wierzchni pokrytej rdza, a mianowicie odnosne miejsca
oczyszcza sie przez piaskowanie lub szczotkowanie az do
osiggniecia trzeciego stopnia oczyszczenia powierzchni zgod-
nie z postanowieniami § 6, a nastepnie odkurza i maluje
trzykrotnie wedtug wskazan §8i 9.

5. Konstrukcje znajdujgce sie w czwartym stopniu znisz-
czenia powtoki musza by¢ poddane catkowitemu odnowieniu
powtoki. W tym celu nalezy usung¢ z calej powierzchni kon
strukcji powloke starej farby, rdze i inne zanieczyszczenia
wedtug wskazowek zawartych w & 5 i 6, az do osiggniecia
trzeciego stopnia oczyszczenia, a nastepnie zagruntowac
i polkrg/(’g3 _dvs\giema warstwami wierzchnimi wedtug postano-
wien i

fi. W niektorych przypadkach wystepuje na wymalowaniu
rdza nalotowa, ktéra w odréznieniu od rdzy zwyktej daje
sie usung¢ przez potarcie wymalowanej powierzchni palcemi
iub Scierkg. Po stwierdzeniu wystepowania na obiekcie tego
rodzaju rdzy nalezy jg usuna¢ papierem $ciernym Nr 300-400,
odkurzy¢ oczyszczong powierzchnie szczotkami z miekkiej
szczeciny i pomalowac jak w przypadku pierwszym (ust. 3).

7. Usuwanie starej farby z konstrukcji (czesci) stalowych,
malowanych juz poprzednio przeprowadza sig:

a) Srodkami mechanicznymi tj. przez piaskowanie, skroba-
nie, miotkowanie, szczotkowanie lub $cieranie,

b) $rodkami chemicznymi specjalnie do tego celu dostar-
czanymi przez przemyst farb i lakierow,

C) przez wypalanie z« pomocag palnikow.

8 Jesli przy stosowaniu zabiegébw wymienionych w ust. 7
lit. a) farba (zwlaszcza podkiad do gruntowania) nie ustepuje
i wszedzie Scisle przylega, to mozna jg zostawic.

9. Miotkowanie mozna stosowa¢ do usuwania starej farby
tylko w wyjgtkowych wypadkach, gdy uzycie innych spo-
sobow jest niemozliwe np. ze wzgledu na niedostepnos¢ da-
nego miejsca dla dyszy piaskowej, szczotek stalowych itp.
Zabieg miotkowania nalezy wykonywa¢ bardzo ostroznie,
gdyz silne miotkowanie wywotuje powstawanie nieréwnosci
na powierzchni stali, co zmniejsza jej odpornos$¢ przeciw-
korozyjng.

10. Scieranie papierami, ptotnami, proszkami $ciernymi
lub tp. stosuje sie wtedy, gdy malowana powierzchnia ma
by¢ szczegdlnie gtadka. Nie wolno jednak Sciera¢ ruchami
kolistymi, lecz w jednym kierunku cata dtonia.

11. Do zmywania starego wymalowania uzywa sie zmy-
waczy zawierajgcych zywice lub oleje pétschnace z do-
datkiem roztworu parafiny lub naftaliny w lotnych rozpusz-
czalnikach. Nanosi sie je na powierzchnie zmywang za po-
mocg Scierek lub pedzli. Zmywacze nie powinny splywac
z pionowych powierzchni. Dobry zmywacz powoduje po
15—20 minutach pecznienie wymalowania, ktére nalezy wow-
czas usungé¢ za pomocg skrobaczek i szczotek stalowych.
W ten spos6b oczyszczong wstepnie powierzchnie konstrukcji
poddaje sie w zaleznosci od potrzeby piaskowaniu, miotko-
waniu lub szczotkowaniu az do osiggniecia drugiego stopnia
oczyszczenia powierzchni. Wyboru metody oczyszczania nalezy
dokona¢ zgodnie ze wskazaniami § 5.

Przed przystgpieniem do ponownego malowania, nalezy
zwréci¢ szczegblng uwage na dobre odtluszczenie powierzchni
i usuniecie resztek zmywacza.
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KONTROLA ZABIEGOW RDZOCHRONNYCH
Konroia miedzyoperacyjna

§ 12 1 Wszystkie podane nizej zabiegi sktadajgce sie na
malowanie rdzochronne powinny podlega¢ kontroli i odbio-
rowi miedzyoperacyjnemu:

a) oczyszczanie powierzchni z rdzy, zgorzeliny oraz starego
wymalowania o ile konstrukcja jest malowana ponownie,

b) odkurzanie i odttuszczanie powierzchni konstrukciji,

¢) malowanie farba do gruntowania,

d) pokrywanie farbg wierzchnig do pierwszego malowania,
e) pokrywanie farbg wierzchnig do drugiego malowania.
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ZARZADZENIE PRZEWODNICZACEGO
PANSTWOWEJ KOMISJI
PLANOWANIA GOSPODARCZEGO

Nr 105 z dnia 20 kwietnia 1953 r.
(znak: TE-KK)

w sprawie zabczpiec:,il"ia narzedzi i maszyn rolniczych
ItSed korozja.

N W celu zabezpieczenia narzedzi i maszyn rolniczych przed
taszczacym dziatlaniem korozji oraz w celu zapobiezenia stra-
iakie m°g3 powsta¢ wskutek ich niewtasciwej lub nie-

s atecznej konserwacji, zarzadza sie, co nastepuje:
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§ 1 Jednostki gospodarki uspotecznionej, ktére produkuja,
remontujg i uzytkujg narzedzia i maszyny rolnicze, powinny
stosowac¢ sie do ,Instrukcji o zabezpieczaniu narzedzi i ma-
szyn rolniczych przed korozjg“, stanowigcej zatgcznik do za-
rzgdzenia i zwanej w dalszym ciggu instrukcjg.

§ 2. Ministrowie, ktérym podlegaja przedsigbiorstwa lub
zaktady, w zakres dziatalnosci ktérych wchodzi produkowa-
nie lub remontowanie badz uzytkowanie narzedzi i maszyn
rolniczych, czuwa¢ beda nad przestrzeganiem zalecen instruk-
cji przez podlegte jednostki organizacyjne.

§ 3 Zainteresowani ministrowie moga w miare potrzeby
wydawaé¢ w porozumieniu z Przewodniczgcym Panstwowej
Komisji Planowania Gospodarczego zarzadzenia uzupetnia-
jace instrukcje i normujgce jej wykonanie w podleglych
jednostkach.

§ 4. Postanowienia instrukcji posiadaja moc obowigzujgca
do czasu ogtoszenia odpowiednich norm wydanych przez
Polski Komitet Normalizacyjny.

PRZEWODNICZACY PANSTWOWEJ KOMISJI
PLANOWANIA GOSPODARCZEGO w z. E. Szyr

Zalgcznik do zarzadzenia Przewod-
niczacego Panstwowej Komisji Pla-
nowania Gospodarczego Nr 105 z dn.
20 kwietnia 1953 r.

INSTRUKCJA

’

0 zabezpieczaniu narzedzi i maszyn rolniczych przed
korozja.
1

Postanowienia ogolne

8§ 1 1 Instrukcja niniejsza dotyczy zapobiegania korozji
narzedzi i maszyn rolniczych.

2. Korozja, czyli niszczenie metalowych przedmiotéw pod
wptywem otaczajgcego Srodowiska, przede wszystkim zas
rdzewienie zelaza i stali, powoduje w rolnictwie powazne
szkody. W szczegoélnosci wywotuje ona przedwczesne obnize-
nie wartosci uzytkowej narzedzi i maszyn, przyczynia sie do
zwiekszenia ilosci napraw i remontéw, podwyzsza koszty
eksploatacji i hamuje rozw6j mechanizacji rolnictwa.

3. W celu obnizenia strat spowodowanych korozjg, wszyst-
kie narzedzia i maszyny rolnicze powinny by¢ otoczone statg
opieka.

Zwlaszcza przed kazdg dluzszg przerwg w pracy nalezy
metalowe czesci narzedzi i maszyn oczysci¢ i odpowiednio
zakonserwowac.

Czynniki wywotujgce korozje

§ 2. 1 Korozje metali w rolnictwie powoduja przede
wszystkim: tlen powietrza, wilgo¢ i szkodliwe sktadniki za-
warte w glebie w gnijacych resztkach roslin, w nawozach
sztucznych, w s$rodkach do walki ze szkodnikami itp.

2. Korozja zachodzi szczegoélnie wtedy, gdy metalowe cze-
Sci narzedzi lub maszyn stykajag sie przez dtuzszy okres
czasu z substancjami szkodliwymi lub powodujgcymi zatrzy-
manie wilgoci.

Nalezy wiec przed kazdg przerwg w pracy usungé z po-
wierzchni narzedzia' lub czesci maszyny przywierajgce do
niej ciala obce, gdyz w przeciwnym razie miejsca te stajg sie
ogniskami korozji.

3. Oczyszczania i konserwacji wymagajg przede wszystkim
szczegolnie narazone na korozje elementy siewnikéw, zniwia-
rek, snopowigzatek, mtocarn, ciggnikéw, lokomobit itp.
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Czyszczenie narzedzi

§ 3. 1 Codziennie po skonczonej pracy a szczegdlnie przed
kazdg dluzsza przerwg w uzytkowaniu, nalezy wszystkie
narzedzia oczysci¢ z kurzu, biota, resztek roslin, nawozow
sztucznych itp.

2. Zanieczyszczenia, o ktérych mowa w ust. 1, nalezy usu-
waé za pomocg szczotki lub czystej szmaty. Mozna postu-
giwac¢ sie przy tym wodg, ale trzeba wtedy oplukang po-
wierzchnie metalu natychmiast wytrze¢ do sucha lub osu-
szy¢ ogrzanym powietrzem.

Konserwacja narzedzi

84. 1 Narzedzia nalezy zakonserwowac przed kazdg dtuz-
szg przerwg w ich uzywaniu. Konserwacja polega na pokry-
ciu metalu warstwg ochronng (& 6).

2. Przed konserwacjg nalezy narzedzia najstaranniej oczy-
Sci¢ z rdzy i wszelkich zanieczyszczen (nawozoéw, blota, sma-
réw itp.).

Usuwanie rdzy
8§ 5. 1 Rdze mozna usuwaé z powierzchni ¢elaza lub stali
sposobami mechanicznymi lub chemicznymi.

2. Mechaniczny sposob, najczesciej uzywany do oczyszcza-
nia narzedzi, polega na usuwaniu rdzy przez szczotkowanie
stalowymi szczotkami lub na Scieraniu papierami $ciernymi.
Prace utatwia przetarcie powierzchni nafta.

3. Chemiczne sposoby usuwania rdzy polegajg na tzw. wy-
trawianiu w kwasach. Mozna je stosowac¢ tylko w odnie-
sieniu do niewielkich i stosunkowo prostych narzedzi i cze-
Ssci maszyn wykonanych catkowicie ze stali lub z zeliwa.
Niedopuszczalne jest zanurzanie w kwasie czesci wykona-
nych z aluminium, z cynku lub z jego stopéw, jak tez czesci
ocynkowanych (pokrytych warstwg cynku).- Nie mozna row-
niez stosowa¢ chemicznych sposobéw usuwania rdzy do ele-
mentéw w calosci lub czesciowo wymiarowanych, ani do
czesci, ktérych dokladne wyptukanie po wytrawieniu, ze
wzgledu na zlozone ksztalty, nie jest mozliwe. Szczegotowy
opis chemicznego usuwania rdzy podany jest w zatgczniku
Nr 1 do instrukcji.

Pokrywanie narzedzi warstwami ochronnymi w celu zabez-
pieczenia ich od korozji podczas dtuzszych przerw w uzytko-
waniu.

§ 6. 1 Narzedzia o znacznych powierzchniach, np. odkfad-
nie, lemiesze, brony itp., mozna pokrywaé, w celu zabezpie-
czenia przed korozjg, warstwa wapna. W zwigzku z tym,
oczyszczone i suche narzedzia powleka sie za pomocg pedzla
mlekiem wapiennym (p6t kilograma wapna gaszonego na
10 litréw waody).

2. Cenniejsze narzedzia, w celu ich zabezpieczenia przed
korozjg podczas dituzszych przerw w uzytkowaniu, nalezy
pokrywaé farbg asfaltowg czyli tzw. asfaltoza, lub tez po-
wleka sie je warstwg smaru ochronnego albo wazeliny tech-
nicznej. Opis postepowania podany jest w § 11 i 12
Przechowywanie narzedzi

§ 7. 1 Przedmioty zakonserwowane wapnem, smarami lub
wazeling nalezy tak uktadac¢, aby nie zetrze¢ powtoki ochron-
nej. Narzedzia pokryte asfaltoza mozna po wyschnieciu-'po-
wioki uktada¢ jedne na drugich, gdyz warstwa asfaltozy jest
dostatecznie odporna na uszkodzenia mechaniczne.

2. Pomieszczenia przeznaczone do przechowywania narzedzi
nalezy dobrze zabezpieczy¢ przed opadami atmosferycznymi.
Pomieszczenia te powinny by¢é w miare moznosci ciepte i zu-
petnie suche.
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ZAPOBIEGANIE KOROZJI MASZYN ROLNICZYCH

Zasady ogolne ,

§ 8 1 Zapobieganie korozji metalowych czesci maszyn
rolniczych opiera sie na tych samych zasadach, jakie zostaly
podane w odniesieniu do zabezpieczenia narzedzi (§ 3—7). Ze
wzgledu jednak na wyzszg warto$¢ i bardziej odpowiedzialng
role, spelniana przez czesci maszyn, wszystkie zabiegi tj. za-

rowno usuwanie zanieczyszczen lub rdzy, jak 1 konserwo-
wanie prowadzone by¢ muszg w spos6b bardziej staranny
i doktadny. Nalezy szczegdlnie pamieta¢ o koniecznosci su-
miennego oczyszczania i konserwowania miejsc trudno do-
stepnych, w ktérych”™ korozja mogtaby spowodowac¢ powazne
szkody (np. w tozyskach, przekftadniach két zebatych, urza-
dzeniach wysiewnych itp).

Usuwanie zanieczyszczen z powierzchni czesci maszyn

§ 9. 1 Codziennie po skonczonej pracy nalezy oczysci¢ me-
talowe czesci maszyn z kurzu, ziemi, bilota, resztek roslin
oraz substancji chemicznych.

Resztki roslin, ziarna lub ziemi, usuwa sie szczotkg lub
szmata,.

Bloto usuwa sie strumieniem wody, po czym nalezy mozli-
wie szybko osuszy¢ zwilzone czesci za pomocg szmat lub cie-
ptego powietrza. Nie nalezy zwilza¢ wodg miejsc trudno do-
stepnych, ktérych szybkie osuszenie nie jest mozliwe.

2. Resztki zanieczyszczonych olejéw i smaréw nalezy zmy-
wac nafta.

3. Sposoby usuwania rdzy z przedmiotéw metalowych po-
dane sg w 8 5 oraz w zatgczniku Nr 1 do instrukcji.

Pokrywanie czesci maszyn smarami ochronnymi

§ 10. 1 Do czasowej ochrony maszyn oraz ich czesci w cza-
sie przechowywania i transportu nalezy stosowa¢ smary
rdzochronne lub wazeline techniczng.

2. Smary rozprowadza sie w postaci roGwnomiernej war-
stwy, za pomocg czystych pedzli po powierzchni konserwo-
wanych przedmiotow. Mate przedmioty nalezy zanurza¢ do
smaru roztopionego i ogrzanego do temperatury okoto 80°C.
P6 wyjeciu z kapieli smaru nalezy przedmiot zawiesi¢ nad
naczyniem na przecigg kilku minut, az nadmiar smaru
obcieknie.

3. Przedmioty pokryte smarem nalezy uktada¢ w taki spo-
sob, aby nie uszkodzi¢ natozonej warstwy ochronnej.

4. SzczegGtowe przepisy dotyczace czasowego zabezpiecze-
nia precyzyjnych czesci maszyn w czasie magazynowania
i transportu zawiera ,Instrukcja o czasowym zabezpieczaniu
przed korozjg maszyn i precyzyjnych wyroboéw stalowych za
pomocg olejow i smaréw“ (Zarzadzenie Przewodniczacego
Panstwowej Komisji Planowania Gospodarczego (PKPG)
Nr 61 z dnia 6 marca 1953 r, w sprawie czasowego zabezpie-
czania przed korozjg maszyn i precyzyjnych wyrobéw stalo-
wych — Biuletyn PKPG Nr 7 poz. 37).

Pokrywanie czesci maszyn farbami rdzochronnyml

§ 11. 1 Malowanie farbami rdzochronnymi stosuje sie do
dlugotrwatego zabezpieczania narzedzi i czesci maszyn przed
korozja.

2. Przedmioty przeznaczone do malowania powinny mie¢
powierzchnie zupetnie czysta, wolng od wilgoci, rdzy, starej
farby, smaréw, olejow, tluszczéow ir*"%s

3. Do malowania duzych i mniej T/aznych cze$Sci maszyn
r_}gozna stosowac lakier asfaltowy, czyli tzw. asfaltoze.

4. Metalowe czesci cenniejszych maszyn (ciggnikow, kom-
bajnéw itp.), ktére podlegaja malowaniu, nalezy pokrywac
trzema, kolejno naktadanymi warstwami farb rdzochronnych
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dostarczonych przez Biuro Zbytu Farb i Lakierow. Malowa-
nie farbami rdzochronnymi moze sie odbywac¢ tylko w dni
pogodne, nie pozniej niz na 2 godziny przed zachodem ston-
ca. Szczegblowe przepisy postepowania zawiera ,Instrukcja
o malowaniu rdzochronnym konstrukcji i urzadzen stalo-
wych® (Zarzadzenie Przewodniczgcego PKPG Nr 101 z dnia

wietnia 1953 r. w sprawie malowania rdzochronnego kon-

Lruk6c'i i urzadzen stalowych. Biuletyn PKPG Nr 13
poz. 61).
piedkorozjT 10k°mObil 1 lokomotyw ptugéw parowych

komnh'isZO ef Olnie gr0Zna dla relnictwa jest korozja lo
komobil i lokomotyw plugéw parowych. CzeSciami najbar-

dziej narazonymi na korozje sg wnetrza kottéw. Dla ochron,
kottow przed korozjg stosuje sie nastepujgce sposoby:

B Kika Hygodminisikad iBzna G5 Mupehvik Wiah % a8ade:
em , g wodorotlenku sodowego lub 2 kg sody bez
wodnej na 1 metr szescienny wody. Nastepnie nagrzew"
sie kociot do 100°C, po czym dopetnia sie go wodg i d
nie zamyka. Przed ponownym uruchomieniem ko ta roz-
twor spuszcza sie i kociot napetnia $Swiezg woda.

Y K°CiOt odstawiony na dluzszy okres nalezy prze-

2 it o £ 08 SO VM@, ..o, 5

taczeniowe i spustowe odigcza, nastepnie kociot suszy sie
przez nagrzanie stabym ogniem i dobrze przewietrza.

Aby zapewni¢ statg sucho$¢ powietrza w kotle w czasie
jego przechowywania, zawiesza sie w nim woreczki lub
naczynia z wapnem niegaszonym i kociot szczelnie zamyka.

kotta n ImetrOWI kwadratowych powierzchni ogrzewalne;

wanna CoZ | nOrazowo tescie w nim okoto 12 kg
apna. Co 3 miesigce wapno nalezy wymieni¢ na Swieze.

Przechowywanie maszyn rolniczych

§ 13 1 W okresie postoju nalezy chroni¢ maszyny przed
opadami atmosferycznymi, umieszczajgc je w mozliwie su-
chych pomieszczeniach.

Pozostawienie kosztownych maszyn,- np. kombajnow, ciag-
nikbw, miocarn, na otwartym powietrzu w okresie deszczéw
i mrozow jest niedopuszczalne.

Wszelka konserwacja sprzetu (np. pokrywanie smarami
itp.) mija sie z celem, jesli maszyny nie sg przechowywane
w warunkach chronigcych je przed szkodliwymi wptywami
atmosferycznymi.

Zatgcznik Nr 1 do instrukcji Prze-
wodniczacego PKPG o zabezpiecza-
niu narzedzi i maszyn rolniczych
przed korozja.

USUWANIE RDZY SPOSOBAMI CHEMICZNYMI

1 Wytrawianie w kwasie solnym i siarkowym

1 Do wytrawiania zeliwa i stali mozna stosowac¢ kwasy:

siarkowy, solny i fosforowy. Najlepszy w uzyciu jest kwas
fosforowy, poniewaz zabezpiecza on w pewnym stopniu po-
wierzchnie metalu przed korozjg, nawet jezeli po uzyciu nie
zostanie catkowicie usuniety z powierzchni przedmiotu
przeciwienstwie do kwasu fosforowego, najmniejsze Slady
Wasu siarkowego a szczeg6lnie kwasu solnego, pozostawione
Powierzchni zeliwa lub stali, powodujg szybki przebieg
or°zji. Poza tym, podczas wytrawiania w kwasie siarkowym
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a zwlaszcza w kwasie solnym, wydzielaja sie opary szkodli-
we dla zdrowia. Dlatego wytrawianie moze odby¢ sie tylko
na otwartym powietrzu lub w dobrze przewietrzonych po-
mieszczeniach. Nawet drobne ilo$ci kwaséw moga wywotac
niebezpieczne oparzenia i powodowa¢ szkody, totez w czasie
pracy z kwasami nalezy oczy chroni¢ okularami a rece
i ubranie rekawicami gumowymi, fartuchami itp. W razie
zmoczenia skoéry ciata, ubrania lub obuwia kwasem, nalezy
dane miejsce zmy¢ obficie woda.

2 Odrdzewienie za pomocg kwaséw siarkowego i solnego
odbywa sie w roztworze o zawartosci poczatkowej okoto 10
do 15 procent wolnego kwasu. Pozadane jest stosowanie
domieszki inhibitora (opdzniacza), ktéry zmnigejsza szybkos$¢
rozpuszczania sie metalu podczas wytrawiania. Przepisy do-
tyczace stosowania inhibitoré6w zawarte sg w ,Instrukcji
0 oszczednym wytrawianiu stali w kwasach z zastosowaniem
inhibitorow (op6zniaczy)" (Zarzadzenie Przewodniczgcego
PKPG Nr 44 z dnia 14 lutego 1953 r. Biuletyn PKPG -Nr 5
poz. 27).

Roztwor kwasu do wytrawiania przyrzadza sie w ten spo-
sob, ze do odmierzonej ilosci wody w naczyniu kamionko-
wym lub szczelnym drewnianym wlewa sie cienkim stru-
mieniem, ciggle mieszajgc, odpowiednig ilos¢ stezonego tech-
nicznego kwasu siarkowego lub solnego. Na 10 litrow wody
nalezy wla¢ okoto 15 kg kwasu siarkowego lub okoto 3 do
5 kg kwasu solnego.

Roztwory kwasu siarkowego lub solnego do odrdzewiania
mozna przechowywaé¢ w naczyniach szklanych albo kamion-
kowych przez czas dowolnie diugi. Mozna je stosowaé wielo-
krotnie, dopoki nie ostabi sie ich zdolno$¢ rozpuszczania
rdzy, zalezna od zawarto$ci nie zuzytego jeszcze, wolnego
kwasu w roztworze.

3) Przedmioty, ktorych powierzchnia jest pokryta warstwg
oleju, smaru lub tluszczu, nalezy przed rozpoczeciem odrdze-
wiania odttuscic.

W tym celu rozrabia sie z wodg na papke pewng ilos¢
wapna polerowniczego lub kredy szlamowanej, naktada pap-
ke na odtluszczany przedmiot i rozciera szmatg lub szczotka
Po wykonanym w ten spos6b odttuszczeniu przedmiot na’
lezy wymy¢ wodg a nastepnie poddaje sie go wytrawianiu.

4) Odtluszczone przedmioty zanurza sie w roztworze kwasu
na przecigg od 5 do 30 minut, az do rozpuszczenia sie rdzy
Gdy warstwa rdzy jest bardzo gruba, wtedy mozna po kilku
minutach wyjac przedmiot z roztworu kwasu, wyptuka¢ wo-
da i podda¢ powierzchnie metalu silnemu szczotkowaniu po
czym zanurzy¢ przedmiot ponownie do roztworu kwasu.’

5 Po wytrawieniu w kwasie siarkowym lub solnym nalezy
przedmiot bardzo starannie wyptuka¢ duzg iloScig wody
(najlepiej woda biezaca), nastepnie zanurzy¢ go na kilka minut
w mleku wapiennym (okoto 05 kg wapna na 10 litrow wo-
dy) i mozliwie szybko wysuszyc.

2. Spos6b przygotowania i uzycia odrdzewiaeza fosforowego

1) Odrdzewiacz fosforowy sktada sie z nastepujacej mie-
szaniny:

40) czesci Wagowych kwasu fosforowego (najlepiej stezo-
nego),

50 czesci Wagowych spirytusu denaturowanego lub drzew-
nego,

05 czesci wagowych bieli cynkowej (gatunek: biata pie-
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Tlenek cynku nalezy rozrobi¢ z malg iloscig (5 do 10 proc.)
wody na mleczko, wla¢ powoli do kwasu mieszajgc, po czym
doda¢ spirytus.

2) Odrdzewiacz nanosi sie,w cienkiej warstwie na po-
wierzchnie metalu za pomoca pedzla, szczotki, szmaty lub
gabki a nastepnie pozostawia sie przedmiot bez zmywania
do samorzutnego wyschniecia. W ten sposéb nawet w miej-
scach trudno dostepnych rdza zostaje usunieta, a na jej
miejsce tworzy sie warstewka fosforanu zelaza, ktéra chroni
oczyszczony metal przed ponownym zardzewieniem.

Czas takiej ochrony jest dosy¢ dtugi i w okresie letnim,
przy niewielkich opadach, wynosi kilka tygodni.

3) Zuzycie odrdzewiacza jest niewielkie i zalezy od stopnia
zardzewienia przedmiotu.

Dla przedmiotéw niezbyt zardzewialych wystarczy okoto
3 litrow odrdzewiacza na 100 metrow kwadratowych po-
wierzchni. W przypadku grubszej warstwy rdzy, gdy nalezy
stosowa¢ odrdzewianie dwu lub trzykrotne, zuzycie odrdze-
wiacza jest odpowiednio wieksze.

4) Przedmiot odrdzewiony odrdzewiaczem fosforowym bez
zadnego mycia i czyszczenia moze by¢ pokrywany farbg lub
smarem.

Nalezy tylko przestrzega¢, aby warstwa odrdzewiacza do-
brze wyschta. Dlatego tez malowanie lub powlekanie sma-
rem najlepiej wykona¢ po 2 lub 3 dobach, a w kazdym razie
nie wczesniej niz po 24 godzinach od chwili odrdzewienia.

Adres Redakcji:

Panstwowa Komisja Planowania Gospodarczego,
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Zatgcznik Nr 2 do instrukcji Prze-
wodniczacego PKPG o zabezpiecza-
niu narzedzi i maszyn rolniczych
przed korozja.

INFORMACJE

I. Instytucje prowadzace badania w zakresie korozji

1 Instytut Metalurgii — Gliwice, ul. Karola Miarki 12-14.

2. Instytut Metaloznawstwa i Aparatury Naukowo-Labo-
ratoryjnej — Warszawa, ul. Duchnicka 3.

Il. Instrukcje zwigzane

1 Instrukcja o oszczednym wytrawianiu stali w kwasach
z zastosowaniem inhibitoréw (op6zniaczy) (Biuletyn PKPG
Nr 5 poz. 27).

2. Instrukcja o czasowym zabezpieczaniu przed korozjg
maszyn i precyzyjnych wyrobéw stalowych (Biuletyn PKPG
Nr 7, poz. 37).

3. Instrukcja o malowaniu rdzochronnym konstrukcji
i urzadzen stalowych (Biuletyn PKPG Nr 13, poz. 61).

II1. Dostawcy smaréw, farb i chemikalii

1 Centrala Produktéw Naftowych — Warszawa, ul. Rako-
wiecka 39.

2. Centrala Handlowa Przemysiu Chemicznego — War-
szawa, ul. Foksal Nr 18

3. Biuro Zbytu Farb i Lakierow — Gliwice, ul. Kozielm"
ska 10.
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