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ZARZADZENIE PRZEWODNICZACEGO
PANSTWOWEJ KOMISJI
PLANOWANIA GOSPODARCZEGO

C. Nr 219 z dnia 30 lipca 1953 r.
(znak: CE3-C-65)
w sprawie wprowadzenia cennika skupu surowcow wtérnych.

Na podstawie art. 9 dekretu z dnia 3 czerwca 1953 r.
0 ustaleniu cen, opfat i stawek taryfowych (Dz. U. Nr 31,
Poz. 122) i w zwigzku z § 3 uchwaly Komitetu Ekonomicz-
nego Rady Ministrow z dnia 12 lipca 1949 r. w sprawie tym-
czasowego uregulowania trybu zatwierdzania cen, taryf
1 optat za Swiadczenia lub ustugi, zarzadza sie, co nastepuje:

§ 1 Wprowadza sie z dniem 1 sierpnia 1953 r. cennik
nr 6/53 hurtowego i detalicznego skupu surowcow wtérnych.

Cennik ten wydany bedzie osobno przez Centralny Zarzad
Przemystowych Surowcéw Wtérnych.

§ 2 Z dniem 31 lipca 1953 r. traci moc zarzgdzenie Prze-
wodniczacego Panstwowej Komisji Planowania Gospodar-
czego nr 175 z dnia 6 lipca 1953 r. w sprawie zmiany cen
skupu odpadkéw uzytkowych (Biuletyn PKPG nr 22, poz. 95)
1 zmioniony tym zarzadzeniem cennik nr 5/52 na skup su-
iowcow wtérnych bedacych w obrocie Centrali Odpadkéw
Uzytkowych.

PRZEWODNICZACY panstwowej
komisji PLANOWANIA GOSPODARCZEGO w z. E. Szyr
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ZARZADZENIE PRZEWODNICZACEGO
PANSTWOWEJ KOMISJI
PLANOWANIA GOSPODARCZEGO

Nr 221 z dnia 10 sierpnia 1953 r.
(znak: BI-1B-34-15)

w sprawie trybu zaopatrzenia materiatlowo-technicznego.

29Na Podstawie art. 1 i art. 3 ust. 1, pkt 1 dekretu z dnia
to Pazdziernilca 1952 r- 0 gospodarowaniu artykutami obrotu
warowego i zaopatrzenia (Dz. U. Nr 44, poz. 301) oraz § 3
nia N rozporzaclzenia Rady Ministréw z dnia 22 kwiet-
49 r. w sprawie zakresu dziatania Panstwowej Komisji

Nr 225 z dnia 17.VII.1953 r. w sprawie szczeg6-
towych zasad sporzadzania i zatwierdzania doku-
mentacji technicznej dla maszyn dotychczas w
kraju nie produkowanych oraz dopuszczania ich
do produkcji seryjnej.

Poz. 118

Planowania Gospodarczego (Dz. U. Nr 26, poz. 190 i Nr 61,

poz. 478 oraz z 1950 r. Nr 22, poz. 188) zarzadza sie, co na-
stepuje:

Rozdziat |

Postanowienia wstepne.

§ 1 1 Zarzadzenie dotyczy artykutdw przeznaczonych na

zaopatrzenie materialowo-techniczne jednostek panstwowych
i spotdzielczych:

1) rozdzielanych przez:
a) Prezydium Rzadu,
b) ministerstwa i centralne urzedy,

c) centrale zbytu,
zwane w dalszej czesci zarzadzenia: ,rozdzielajacy”,

2) nierozdzielanych.

2. Artykuty okreslone w ust. 1 zwane sg w dalszej tresci
zarzadzenia materiatami.

§ 2 llekro¢ w dalszej tresSci zarzagdzenia mowa jest o mi-
nistrach i ministerstwach, nalezy przez to rozumie¢ réwniez
kierownikéw centralnych urzedéw i centralne urzedy.

§ 3 llekro¢ w zarzadzeniu mowa jest o centrali zbytu,
nalezy przez to rozumie¢ wtasciwg organizacje zbytu, do kto-
rej nalezy wykonanie czesci rozchodowej planu rozdziatu
i rozprowadzanie materiatow.

§ 4. Postanowienia niniejszego zarzadzenia obowigzuja,

o ile szczegolne zarzadzenia o trybie zaopatrzenia w mate-
riaty nie stanowig inaczej.

Rozdziat 11
Plany rozdzialu, przydzialy i rozdzielniki.

§ 5. 1 Ogdlna ilos¢ materiatu przeznaczona w planie roz-
dziatu dla odbiorcéw okreslonego resortu stanowi przydziat.

2 Przydzialy ustalone sg na rok kalendarzowy z podzia-
tem na kwartaty.

3 Pizydziatami dysponujg jednostki wymienione w planie
rozdziatu.

§ 6. 1 Wysoko$¢ przydzialu materialu wynika z planu
rozdziatu.

2. Wysokos¢ przydziatu materiatu dla odbiorcow nie pod-

porzadkowanych jednostkom wymienionym w planie roz-
dzialu, a objetych w tym planie pozycjg ,rézni odbiorcy”,
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ustala ministerstwo sprawujgce nadzoér nad centralg zbytu,
a jesli chodzi o materiaty okreslone w 8§ 1 ust. 1, pkt 1, lit
c) — wiasciwa centrala zbytu.

8§ 7. 1 Rozdzielajgcy wymienieni w § 1 ust. 1 pkt 1lit. b)
i ¢) moga w ramach planu rozdziatu tworzy¢ w uzasadnionej
wysokosci rezerwe materiatow rozdzielanych w celu pokry-
wania potrzeb dodatkowych nie przewidzianych planem roz-
dzialu.

2. Do rezerwy, o ktérej mowa w ust. 1, wchodzg réwniez
materialy pochodzace z produkcji ponadplanowej.

§ 8 Centrala zbytu zawiadamia jednostki wymienione
w planie rozdziatlu o wysokosci przydzialu — w terminie 14
dni od dnia ustalenia tego planu.

§9 1 W terminie 14 dni od dnia otrzymania zawiado-
mienia o wysokosci przydziatu jednostki, ktére otrzymaly
zawiadomienie, rozdzielajg przydzial materiatéw na podle-
glych im odbiorcéw i przesylaja rozdzielniki do wiadomosci
centrali zbytu.

2. W razie nieprzestania rozdzielnikébw Centralny Urzad
Gospodarki Materiatowej, jesli chodzi o materiaty okreslone
w § 1lust. 1, pkt 1, lit. a) lub rozdzielajacy, jesli chodzi o ma-
teriaty okreslone w § 1ust. 1, pkt 1, lit b) i c), moze unie-
wazni¢ przydziat i zaliczy¢ go do grupy ,rézni odbiorcy” lub
do rezerwy materiatow. Jesli chodzi o materialy okreslone
w 8 1 ust. 1, pkt 1lit a) i b) uniewaznienie nastepuje na
whniosek centrali zbytu.

3. Jednostki dysponujace przydzialem moga w ramach
otrzymanego przydziatlu pozostawi¢ rezerwe materiatdéw do
swej dyspozycji, jesli szczegblne zarzgdzenia o trybie zao-
patrzenia w materialy przewidujg taka mozliwos¢.

§ 10. 1 W przypadku zmian organizacyjnych jednostek
podlegtych, jednostki dysponujgce przydziatami dokonajg od-
powiednich zmian w rozdzielnikach i zawiadomig o nich cen-
trale zbytu.

2
w ust. 1, nastgpito przeniesienie czesci przydziatu na rzecz
jednostki podlegtej innemu ministrowi, jednostka dysponu-
jaca przydzialem zawiadamia réwniez o zmianach:

1) Centralny Urzad Gospodarki Materiatowej, jesli chodzi
o0 materiaty okreslone w § 1 ust. 1 pkt 1 lit. a),

2) rozdzielajgcego, jesli chodzi o materialty okreslone w § 1
ust. 1 pkt 1 lit. b) i c),

3) centrale zbytu.

8§ 11. W razie zrzeczenia sie przydziatu jednostka dyspo-
nujgca przydzialem zawiadamia o tym:

1) Centralny Urzad Gospodarki Materialowej, jesli chodzi
o materialy okreSlone w § 1 ust. 1 pkt. 1 lit. a),

2) rozdzielajgcego, jesli chodzi o materiaty okreslone w § 1
ust. 1 pkt 11it. b) i ¢),

3) centrale zbytu.

§ 12 1 W przypadkach wyjatkowych, uzasadnionych
szczegolnie waznymi wzgledami gospodarczymi ministerstwa
moga sktada¢ wnioski o przyznanie dodatkowych przydzia-
téw. Whnioski powinny by¢ podpisane przez wasciwych mi-
nistrow.

2. Whnioski o przyznanie dodatkowych przydziatéw sktada

sie za posrednictwem centrali zbytu:

BIULETYN PKPG

32G

1) Prezesowi Centralnego Urzedu Gospodarki Materiato-
wej, jesli chodzi o materiaty okreslone w 8§ 1 ust. 1
pkt 1 lit. a),

2) rozdzielajgcemu, jesli chodzi o materialy okreslone w § 1
ust. 1 pkt 1lit. b) i c).

3 Whiosek powinien okresla¢ dokladnie asortyment ma-
terialu oraz powinien by¢ uzasadniony. Uzasadnienie powin-
no zawiera¢ w szczeg6lnosci nastepujace dane:

1) ilo$¢ i rodzaj produkcji lub inne zadania, ktére majg
by¢ wykonane przy uzyciu materiatdbw objetych wnio-
skiem,

2)

3

norme zuzycia materiatu na jednostke produkcji,.

zapas materiatlu w dniu sktadania wniosku oraz prze-
widziany okres zuzycia zapasu,

4) czy materiat nie byt przewidziany w planie zaopatrze-
nia materiatowo-technicznego, czy tez zostatl zaplano-
wany w,niedostatecznej ilosci oraz przyczyne niezapla-
nowania materiatu lub zaplanowania w niedostatecznej
ilosci,

5

czy potrzeba dodatkowego przydziatu wynika z dodat-
kowych zadan i przez kogo natozonych,

6) stwierdzenie niemoznosci uzyskania materiatu bez do-C

datkowego przydziatu.

4. Centrala zbytu.w ciggu 7 dni od dnia otrzymania wnio-
sku przesyta wniosek Prezesowi Centralnego Urzedu Gospo-
darki Materiatowej lub rozdzielajgcemu (ust. 2) wraz ze swg

opinig.
5. Prezes Centralnego Urzedu Gospodarki Materialowej lub
rozdzielajgcy (ust. 2) moze upowazni¢ centrale zbytu do za-

tatwienia wnioskéw o dodatkowe przydzialy we wlasnym
zakresie.

6. Postanowienia 88 8 i 9 stosuje sie odpowiednio.

§ 13 1 W przypadku awarii odbiorca moze ztozy¢ cen-
trali zbytu zamowienia na materialy nie objete przydziatem.

2

stwa o uzyskanie przydziatu.

§ 14 1 W przypadku koniecznosci zlozenia zamoéwien na
materiaty przed ustaleniem planu rozdziatu Centralny Urzad
Gospodarki Materiatowej, jesli chodzi o materiaty okreslone
w 8§ lust. 1pkt 1lit. a) lub rozdzielajacy, jesli chodzi o ma-
terialy okreSlone w 8 1 ust. 1 pkt 1lit. b) i ¢) — przyzna
przydziatl zaliczkowy.

2. Postanowienia 88 8 i 9 stosuje sie odpowiednio.

§ 15, Centrale handlu zagranicznego obowigzane sg w ter-
minie 14 dni od daty otrzymania przydzialu uzgodnié¢
z centralg zbytu asortyment materiatdw przeznaczonych na
eksport.

§ 16. Przepisy niniejszego rozdzialu nie majg zastosowa-
nia do materiatéw nierozdzielanych.

Rozdziat 111
Sktadanie i realizacja zamoéwien.

§ 17. 1 Zamowienia powinny by¢ skladane do centrali
zbytu w trzech egzemplarzach.

2. Nalezy skfada¢ oddzielne zamowienia:
1) na kazdy okres, ktérego dotyczy przydzial,
2) w przypadku réznych adreséw wysytkowych,

3) na kazdy rodzaj lub grupe materiatow.

W terminie 7 dni od dnia zlozenia zamdwienia odbiorca
W przypadku gdy na skutek zmian, o ktérych mowa obowigzany jest ztozyé wniosek do nadzorujgcego minister-



327

§ 18 L Zamowienie powinno zawierac:
1) okreslenie zamawiajacego,
2) date i numer zaméwienia,

3) powotanie na przydziat ze wskazaniem rozdzielajgcego
oraz daty i numeru zawiadomienia o wysokosci przy-
dziatu,

4) ilos¢ materiatu,

oznaczenie materialu wg obowigzujacej nomenklatury
ze wskazaniem klasy, gatunku, przekroju, profilu, wy-
miaru itp. przy ewentualnym powotaniu sie na kata-
logi, cenniki lub normy oraz z ewentualnym wskaza-

niem warunkow technicznych i dotgczeniem rysunkéw
technicznych,

6) termin odbioru lub wysytki ze wskazaniem ilosci
materialu, jaka w tym terminie ma by¢ odebrana lub
wystana,

ewentualne zastrzezenie, ze odbiér lub wysytka mate-
riatu powinna by¢ poprzedzona badaniem technicznym
.lub, ze ma by¢ przedstawiony atest techniczny,

8) adres wysyiki,
9) warunki ptatnosci,

10) ewentualne zadania co do opakowania materiatu.

2 Przepis ust. 1 pkt 3 nie ma zastosowania do zamoéwien
na materialy potrzebne w zwigzku z awarig oraz do mate-
riatbw nierozdzielanych.

3. Do zamoéwien na materialy potrzebne w zwigzku z awa-
rig powinien by¢ dotgczony odpis protokotu awarii, podpisa-
nego przez kierownika zaktadu i przewodniczgcego rady za-
ktadowej, oraz szczeg6lowe uzasadnienie zamowienia.

4. Centrala zbytu moze ustali¢ wzér zamowienia. Wzér
wymaga zatwierdzenia Centralnego Urzedu Gospodarki Ma-
terialowej.

§ 19. 1 Zamowienia powinny by¢ skladane przed objetym
przydziatem okresem, w ktérym ma nastgpi¢ dostawa:

1) na 60 dni — na materialy rozdzielane,
2) na 30 dni — na materialy nierozdzielane.

2 W przypadku gdy zamdwienie na materiaty rozdzielane
zostanie zlozone po terminie przewidzianym w ust. 1, cen-
trala zbytu moze:

1) przy opO6znieniu do 20 dni i— przesung¢ wykonanie za-
moéwienia na nastepny kwartat,

2) przy opoéznieniu przekraczajgcym 20 dni — odmoéwic
wykonania zamowienia.

3 W przypadku, gdy zamoéwienie wymaga uzupehien, za
dzien zlozenia zamoéwienia uwaza sie dzien ztozenia uzupet-
nien.

4,

zonego w ciggu 20 dni od dnia otrzymania przez jednostki
wymienione w planie rozdziatu zawiadomienia o przydziale.

§ 20. 1 Centrala zbytu powinna przesta¢ zamoOwienie
w 2 egzemplarzach wilasciwemu zaktadowi produkcyjnemu
lub zaktadowi (wykonawca zamoéwienia) w takim terminie,
sby zaméwione materiaty zostaty uwzglednione przez wyko-
nawce w operatywnym planie produkcji na dany kwartat
1 aby wykonawca moégt potwierdzi¢ odbiorcy przyjecie za-
mowienia do wykonania w terminie przewidzianym w ust. 2

2- Wykonawca zamoéwienia niezwiocznie po ustaleniu planu
Produkcji, nie p6zniej jednak jak przed poczatkiem kwarta-

BIULETYN PKPG

Nr 23/poz. 115

tu, w ktérym ma nastgpi¢ dostawa, potwierdza na jednym
egzemplarzu odbiorcy przyjecie zamoéwienia do wykonania.
Jezeli wykonawca nie wyraza zgody na warunki zamoéwienia,
powinien zastrzezenie swe zamiesci¢ w protokole rozbieznosci
i dolgczy¢ ten protokét do egzemplarza potwierdzonego za-
moéwienia. Odpis protokétu rozbieznosci wykonawca zamé-
wienia przesyta centrali zbytu. Nienadestanie w terminie po-
twierdzenia zaméwienia uwaza sie za przyjecie go do wyko-
nania bez zastrzezen.

3 Odbiorca, ktory otrzymat protokét rozbieznosci, uzgadnia
z wykonawcg tre$¢ zamoéwienia przy wspotudziale centrali
zbytu. W razie niemoznosci uzgodnienia odbiorca w ciggu
10 dni od daty otrzymania protokotu rozbieznosci skitada
whiosek o rozstrzygniecie sporu do Centralnego Urzedu Go-
spodarki Materiatowej, jesli chodzi o materiaty okreslone
;w 8 1lust. 1pkt 1lit. a) lub do rozdzielajacego, jesli chodzi
o materialy okreSlone w § 1 ust. 1, pkt 1lit. b) i c).

4. W razie niezlozenia wniosku, o ktdrym mowa w ust. 3,
w terminie uwaza sie, ze odbiorca wyrazit zgode na zastrze-
zenia wyrazone w protokole rozbieznosci z uwzglednieniem
pbézniejszych uzgodnien.

5. Zamoéwienie w czesci uzgodnionej podlega wykonaniu.

§ 21. Z chwilg ustalenia warunkéw zamoéwienia uwaza
&e, ze umowa o dostawe ma,terialdw zostata zawarta.

§ 22 1 Wykonawca zamodwienia obowiazany jest zapta-
ci¢ odbiorcy kare umowng w wysokosci:

1) 8%wartosci dostawy w przypadku niewykonania lub
nienalezytego wykonania zamoéwienia, jezeli stanowi to
podstawe do odstgpienia od umowy,

2) 5% wartosci dostawy w przypadku, gdy materialy sg
obcigzone wadami, ktére stanowig podstawe do obnize-
nia ceny,

3) 0,2%wartosci dostawy dokonanej z opéznieniem z winy
wykonawcy za kazdy dzien zwtoki, jezeli zwioka nie
przekracza 20 dni,

4) 0,4% wartosci dostawy dokonanej z opéznieniem z winy

wykonawcy za kazdy dzien zwioki, liczac od dnia zwio-
ki, jezeli zwloka przekracza 20 dni.

2. Odbiorca zobowigzany jest zaptaci¢ wykonawcy kare
umowng w wysokosci:

1) 0,4% wartosci dostawy dokonanej z opdznieriiem z winy
odbiorcy, za kazdy dzien zwtoki,

2) 0,2% wartosci dostawy za kazdy dzien zwioki w przy-
padku zwioki odbiorcy z zabraniem materiatu przygo-
towanego do wydania.

3. W przypadku, gdy wykonawca zawiadomi o niewykona-
niu umowy po terminie wykonania, obowigzany jest zaptaci¢

Nie uwaza sig¢ za zlozone po terminie zamoéwienia zto- odbiorcy kare umowna, okreslong w ust. 1 pkt 1 oraz ka-e

umowng przewidziang w ust. 1 pkt 3 lub 4, obliczong do
dnia zawiadomienia.

4. Przepis ust. 3 ma odpowiednie zastosowanie w przy-

padku niewykonania umowy do dnia 31 grudnia, jezeli umo-
wa nie ma by¢ wykonana w roku nastepnym.

5. Kar umownych za zwioke nie liczy sie za dni wolne od
pracy.

§ 23. 1 Z chwilg zawarcia przez strony umowy planowej
umowa ta obejmie roéwniez prawa i obowiazki wynikajgce
z umoéw zawartych w trybie okresSlonym w 88 20 i 21.
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2. Kary umowne nalezne w okresie przed zawarciem umo-
wy planowej oblicza sie wedlug postanowien § 22.

§ 24. W przypadku zawarcia umowy planowej bezposred-
niej lub szczego6towej odbiorca nie ma obowigzku sktadania
zamowien po dniu zawarcia umowy, jezeli umowa nie prze-
widuje tego obowigzku.

§ 25, 1 W przypadku zmiany planu rozdzialu Centralny
Urzad Gospodarki Materiatowej, jesli chodzi o materiaty
okreslone w § 1 ust. 1 pkt 1 lit. a), a rozdzielajacy, jesli
chodzi o materialy okreSlone w § 1 ust. 1 pkt 1lit. b) i ©),
powiadamia centrale zbytu oraz jednostki wymienione w pla-
nie rozdziatu, ktére dokonaja odpowiednich zmian w roz-
dzielnikach.

2. Zmiany, o ktérych mowa w ust. 1, jak réwniez dokonane
we wiasciwym trybie zmiany w planach produkcyjnych lub
planach zaopatrzenia, stanowig podstawe do zmiany zawar-
tych uméw lub odstgpienia od umoéw.

§ 26. 1 Wykonawca powinien wykona¢ zamoéwienie w ilo-
Sci okreslonej zaméwieniem. W przypadkach uzasadnionych,
zwtaszcza wzgledami technologicznymi lub przy wagonowych
partiach dostawy, dopuszczalne jest odchylenie w poszczegdl-
nych dostawach w ilosci nie przekraczajacej 10% iloSci obje-
tej zamowieniem. Réznica powinpa by¢ wyréwnana przy naj-
blizszej dostawie. /

2. O ile odchylenie nastgpi przy dostawie materiatu roz-
dzielanego, réznice nalezy wyréwnaé¢ z takim obliczeniem,
aby dostawy materiatu zostaly wykonane $cisle w granicach
przyznanego na dany okres przydziatu.

§ 27. Umowy zawarte w ramach przydziatéw, a nie wy-
konane do konca roku kalendarzowego objetego przydziatem
beda wykonane na zadanie odbiorcy w ramach przydziatéw
na rok nastepny.

Rozdziat 1V
Sprawozdawczosc.

§ 28. Centrala zbytu sklada sprawozdanie z wykonania
planu rozdzialu wedlug zasad i w trybie okreslonym przez
Gtowny Urzad Statystyczny w porozumieniu z Panstwowa
Komisjg Planowania Gospodarczego.

Rozdziat V
Postanowienia koricowe.

§ 29. Zarzadzenie nie dotyczy trybu zaopatrzenia w druki
akcydensowe. t

§ 30. 1 Dotychczas obowigzujace zarzadzenia o trybach
zaopatrzenia i dystrybucji odnoszg sie wylacznie do zao-
patrzenia w materiaty na rok 1953 i tracg moc z dniem 31
grudnia 1953 r.

2 Postanowienie ust. 1 nie dotyczy zarzadzenia Przewodni-
czacego Panstwowej Komisji Planowania Gospodarczego
Nr 167 z dnia 3 lipca 1953 r. w sprawie trybu zaopatrzenia
i dystrybucji srodkdw chemicznych do tepienia szkodnikéw
(Biuletyn PKPG Nr 22, poz. 90).

§ 31. Zarzadzenie obowigzuje od dnia 1 sierpnia 1953 r.
i odnosi sie do zaopatrzenia w materiaty na rok 1954 i lata
nastepne.

PRZEWODNICZACY PANSTWOWEJ
KOMISJI PLANOWANIA GOSPODARCZEGO w z. E. Szyr
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116.

ZARZADZENIE PRZEWODNICZACEGO
PANSTWOWEJ KOMISJI
PLANOWANIA GOSPODARCZEGO

Nr 225 z dnia 17 sierpnia 1953 r.

(znak: TE2Z-7-10)

w sprawie szczeg6towych zasad sporzadzania i zatwierdzania

dokumentacji technicznej dla maszyn dotychczas w kraju

nie produkowanych oraz dopuszczania ich do produkcji
seryjne;j.

Na podstawie § 3 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia
22 kwietnia 1949 r. w sprawie zakresu dzialania Panstwowej
Komisji Planowania Gospodarczego (Dz. Ust. Nr 26, poz. 190
i z1950 r. Nr 22, poz. 188) oraz <€ 29 ust. 1L uchwaly Nr 358
Prezydium Rzadu z dnia 13 maja 1953 r. w sprawie trybu
opracowywania dokumentacji technicznej, zatwierdzania pro-
totypow i dopuszczania do seryjnej produkcji nowych typéw
maszyn i urzadzen (Monitor Polski Nr A-52, poz. 583) za-
rzagdza sie, co nastepuje:

§ 1 Zarzadzenie niniejsze dotyczy wszelkich rodzajow,
maszyn i urzadzen dotychczas w kraju nie produkowanych
zwanych dalej maszynami.

§ 2. Maszyny dzieli sie na nastepujgce grupy:

1) grupa A — maszyny wymienione w Narodowym Planie
Gospodarczym (NPG) i objete 8 6 uchwaty Nr 358 Prez.
Rzadu powotanej na wstepie niniejszego zarzadzenia,

2) grupa B — pozostale maszyny wymienione w NPG,

3) grupa C — maszyny nie wymienione w NPG, lecz obje-
te planami produkcyjnymi poszczegoélnych resortow,
centralnych zarzadéw i zaktadow.

§ 3 W wykonaniu zadan produkcji nowych maszyn wy-
nikajgcych z NPG — planéw rocznych i planéw wieloletnich,
uchwat Prezydium Rzadu i zarzadzen wiasciwych ministréow,
oraz rocznych i wieloletnich planéw ministerstw, stanowia-
cych konkretyzacje NPG — nalezy opracowa¢ dane. wyj-
Sciowe.

Dane wyjsciowe stanowig podstawe do dalszych prac pro-
jektowych.

Dane te powinien opracowac przyszly gtowny uzytkownik i

maszyn.

§ 4. 1 Dokumentacja techniczna maszyny powinna byc¢
wykonana z reguly w resorcie, ktdremu zlecona jest produk-
cja seryjna odnosnej maszyny (producent).

2. Catos¢ dokumentacji potrzebnej dla wykonania prototy-
pu lub zalozeh oraz programu préb i badan prototypu moze
by¢, w porozumieniu z resortem bedgcym producentem, opra-
cowana w resorcie zainteresowanym w uruchomieniu pro-
dukcji maszyny.

8§ 5 Wprowadzenie zmian dotyczacych zatwierdzonej do-
kumentacji moze by¢ dokonane co do kazdego etapu projek-
towania jedynie w tym trybie, w jakim on zostat zatwier-
dzony.

§ 6, Postanowienia niniejszego zarzadzenia nie maja za-
stosowania do:

1) konstrukcjileksperymentalnych,

2) konstrukcji jednostkowych,
dukowanych na zamowienie,

niepowtarzalnych — pro-

3) konstrukcji wykonywanych na eksport wg dokumentacji
Zamawiajgcego,
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4) produkcji maszyn, wykonywanej na podstawie dokumen-
tacji otrzymanej w ramach wspétpracy gospodarczej dla
ktérej w poszczeg6lnych przypadkach uzyskane zostalo
zezwolenie Przewodniczacego Panstwowej Komisji Pla-
nowania Gospodarczego.

§ 7. 1 Zarzadzenie dotyczy produkcji maszyn objetych
Planem li-go pétrocza 1953 roku i lat nastepnych.

2. W przypadku opracowania w | péiroczu 1953 r. catosci

a’ub czesci dokumentacji dla wykonania prototypu, postano-

wienia zarzgdzenia stosujg sie do etapu opracowania progra
mu préb i badan oraz dalszych etapéw.

3. W przypadku wykonania w | péiroczu prototypu, posta-
nowienia zarzadzenia stosujg sie dla fazy prac zwigzanych
z opracowaniem dokumentacji, niezbednej do przystgpienia
do produkciji seryjnej lub serii prébnej maszyny.

§ 8 |. Ministrowie resortow produkujgcych maszyny wy-
dadzg w terminie do 15 wrze$nia 1953 r. zarzadzenia, usta-
jace jakie rodzaje konstrukcji wchodzg w zakres kompe-
tencji poszczegdlnych centralnych biur konstrukcyjnych
(CBK) oraz okresla metodyke i tryb postepowania CBK przy
opiniowaniu etapow dokumentacji.

2 Zainteresowani ministrowie ustalg w przypadku kon-
strukcji maszyn nie objetych kompetencjami poszczegélnych
‘DR biura projektowe, instytuty naukowo-badawcze, lub
mne jednostki jako wilasciwe do opracowania dokumentacji
technicznej lub opiniowania poszczegdlnych etapow doku-
mentacji.

8 9 1 Przepisy 88 3—8 nie majg zastosowania do maszyn
grupy c.

2- Ministrowie resortow produkujacych i zainteresowanych
" ydadza w terminie do 15 wrze$nia 1953 r. zarzadzenia usta-
lajace tryb opracowywania i zatwierdzania dokumentaciji
echnicznej dla wykonywania prototypow i, dopuszczania do

redukcji seryjnej nowouruchamianych typéw maszyn nie
wymienionych w NPG (grupa C).

§ 10- Tryb i zasady finansowania dokumentacji technicz-
nej maszyn regulujg odrebne przepisy.

i 8 n. Szczego6lowy tryb sporzadzania i zatwierdzania do-
| , *nentacji technicznej maszyn oraz dopuszczania ich do pro-

rcji seryjnej reguluje instrukcja stanowigca zalgcznik do
mniejszego zarzgdzenia.

1

j PRZEWODNICZACY PANSTWOWEJ
OMISJI PLANOWANIA GOSPODARCZEGO w z. E. Szyr

Zatgcznik do zarzgdzenia Przewodni-
czacego PKPG nr 225 2z dnia
17 sierpnia 1953 r.

INSTRUKCJA

W sprawie sporzadzania i zatwierdzania dokumentacji tcch-
mcznej d!a nowouruchamianych maszyn i dopuszczania icb
do produkcji seryjnej.

. Postanowienia ogolne.
nil i'z.Jnstrukcl niniejsza ustala zasady i tryb sporzadza-
rodzaju m Srdzania dokumentacji technicznej dla wszelkiego-

maszyn dotychczas w kraju nie produkowanych.

moze'na*aDS g ienie do wykonania nowych typéw maszyn
tacji technjczlmjdynie na i>odstawie stwierdzonej dokumen-

Pu nowvchDokUmentacja techniczna dla wykonania prototy-
pow: maszyn sktada sie z nastepujgcych kolejnych eta-

a Zal°zenia konstrukcji,
2 Proiekt wstepny,
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3) projekt techniczny,
4) projekt roboczy,

5) program Br()b i badan oraz tymczasowe warunki tech-
niczne .odbioru prototypu.

2. Poszczegolne etapy dokumentacji technicznej powinny
W%S?p]r_acowywane i zatwierdzane w kolejnosci okreslonej

§ 4 W wyjatkowych i uzasadnionych przypadkach mini-
ster, ktdremu zlecono wykonanie produkcji, moze za zgoda
Przewodniczacego PKPG udzieli¢ zezwolenia na zastosowanie
upioszczonego trybu opracowywania dokumentacji technicz-

Uproszczona ,dokumentacja techniczna sklada sie z naste-
pujacych etapow:

1) zatozen konstrukciji,

2) rozszerzonego projektu wstepnego konstrukcji z rysun-
kami roboczymi,

3) tymczasowych warunkéw odbioru.

1. Dokumentacja dla wykonania prototypu.

.J,£ .}m Dokumentacje techniczng dla opracowania kon-
strukcji nowych typow maszyn wykonuje:

1) centralne biuro konstrukcyjne wiasciwe w zakresie
konstrukcji okreslonych grup maszyn,

2) biuro konstrukcyjne zaktadéw, w ktdrych przewidziane
jest uruchomienie produkcji seryjnej lub wykonania
prototypéw okreslonych maszyn,

3) wlasciwe instytuty naukowo-badawcze obejmujace
swym zakresem badawczym réwniez wytwarzanie okre-
Slonych grup maszyn,

A jednostki na zlecenie swoich organow nadrzed-

2. Wszystkie jednostki wykonujace dokumentacje technicz-

strakcyjnymi. zarzadzenia zwane b"g biurami kon-
, 8 ® Dla opracowania dokumentacji technicznej maszyny
f/? T blura konstrukcyjnego wyznacza gtéwnego projek-
tanta. W przypadkach opracowywania szczegolnie skompli-
kowanych maszyn nalezy wyznaczy¢ ponadto konstruktorow
prowadzacych prace nad poszczegolnymi zespotami maszyny
Gtowny projektant kieruje caloksztattem prac konstrukcyf'
nych, nadzoruje wykonanie i badanie prototypéw a 'ltalléf%
’ a

wprowadzenie ‘nowej maszyny do produkciji.

§ 7. 1 Biuro konstrukcyjne, ktéremu zostalo powierzone
opracowanie nowej konstrukcji, sporzadza w porozumieniu
z jednostkg nadrzedng (ministerstwem lub CZP) harmono-
gram opracowania konstrukcji. Harmonogram powinien obej-
mowac wszystkie kolejne etapy opracowania.

2 W harmonogramie opracowania kpnstrukcii nalezy
uwzgledni¢ okresy przewidziane na prace centralnego biura
konstrukcyjnego, Komisji Oceny Maszyn (KOM) orfz Doda¢
w porozumieniu z wilasciwymi organami - przewidywane

Terminy opiniowania i zatwierdzania_ poszczegolnych
etapow nalezy ustalic w ten sposob, aby unikng¢ z tfgo poi
wodu zahamowania prac konstruktorskich. p

-4. Harmonogram opracowania konstrukcji zatwierdza wta-
Sciwy organ nadrzedny (ministerstwo lub ‘CZP). w3
, I Jj.,A Biu? konstrukcyjne opracowujagce konstrukcje
Brz_edkladailéa, do zaopiniowania przez WiaSCIW% KOM naste
ujaca doKumentacje: naste
1) dla grupy A zalozenia, projekt wstepny oraz program

R{gz?]cl badan jak réwniez tymczasowe warunki tech-

2) dla grupy B — zalozenia oraz program préb i badan
i .tymczasowe warunki techniczne.,

prk-Dokumentacja techniczna sporzadzona poza wiasciwym
CBK, niezaleznie od .tego czy jest wykonywana w resorcie
produkujgcym lub tez w resorcie zainteresowanym w pro!
dukcji, musi byc zaopiniowana przez wlasciwe CBK resort,,
produkujgcego maszyny lub tez inne jednostki wyznaczone
przez wiasciwych ministréw zgodnie z § 8 ust. 2 zarzadzeni
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3. Biura konstrukcyjne opracowujgce konstrukcje przesy-
tajg do zaopiniowania witasciwym CBK nastepujgca doku-
mentacje: zalozenia konstrukcji, projekt wstepny, projekt
techniczny.

4. Zalozenia i projekt wstepny — CBK po zaopiniowaniu
przesylajg do wtasciwej KOM.

5. KOM przedktada zaopiniowang dokumentacje i zgtasza

wnioski o jej zatwierdzenie:

L) Prezydium Rzadu dla zatozen konstrukcji maszyn gru-
py A,

2) ministrowi, ktéremu zostalo zlecone wykonanie proto-
typu odnosnie: zatozen konstrukcji maszyn grupy B,
projektow”wstepnych dla maszyn grupy A oraz pro-
graméw préb | badan i tymczasowych warunkéw od-
bioru dla obydwoch grup maszyn.

6. Pozostate etapy dokumentacji technicznej nie wymie-
nione w pkt 1i 2 biura konstrukcyjne przesytajg do witasci-
wego CZP.

7. Dyrektor wtasciwego CZP zatwierdza: projekt wstepny
dla maszyn grupy B oraz projekt techniczny i projekt robo-
czy dla maszyn obydwdch grup.

8. Przy opiniowaniu i zatwierdzaniu poszczegoélnych eta-
péw opracowanej dokumentacji referentem powinien by¢
z reguly gtéwny projektant.

9. Dyrektor wlasciwego CZP jest uprawniony do zatwier-
dzania rysunkéw wykonawczych czesci o dilugim cyklu ro-
boczym a takze calych zespotéw ich dotyczacych, przed za-
twierdzeniem catosci projektu roboczego.

10. Zaleca sie w miare zatwierdzania poszczeg6lnych eta-
poéw dokumentacji i opracowania rysunkéw wykonawczych
czesci o diugim cyklu roboczym, zwtaszcza odku¢ i odle-
wow — wykonywanie ich réwnolegle z opracowywang doku-
mentacjg. Czesci, dla ktérych przewiduje sie badania ekspe-
rymentalne, celem okre$lenia ich wlasnosci wytrzymatoscio-
wych, odpornosci na zuzycie lub wplywy zewnetrzne itp. na-
lezy wykonywa¢ i poddawaé wstepnym probom jeszcze
w trakcie projektowania dokumentacji technicznej podczas
opracowywania projektu technicznego lub roboczego.

§ 9. 1 Zalozenia konstrukcji (§ 2 pkt 1) powinny by¢ opra-
cowane na podstawie danych wyjsciowych otrzymanych od
uzytkownika i zawiera¢ nastepujace dane:

1) cel i przeznaczenie konstrukcji,

2) techniczno-ekonomiczne uzasadnienie celowosci opra-
cowania odnos$nej konstrukciji,

3) orientacyjne zapotrzebowanie i
produkciji,

4) podstawowe dane charakterystyczne:

a) gtébwne parametry techniczne — wydajnos¢, moc zu-
zycia energii, podstawowe wymiary, ciezar itd.,

b) zasadnicze schematy kinematyczne i dynamiczne,

c) wihasnosci eksploatacyjne, cechy charakterystyczne
obstugi, konserwacji i remontéw, przewidywany cha-
rakter pracy (ciggly, przerywany), przewidywang zy-
wotno$¢ maszyny,

5) przewidywany charakter produkcji — seryjno$¢, wska-
zanie orientacyjne miejsca wykonania przewidywanej
produkcji maszyn, wymagania odnosnie doktadnosci
wykonania maszyny, przewidywany park obrabiarkowy
lub urzadzenia potrzebne do realizacji produkcji,

6) przyblizony koszt wykonania prototypu oraz jednostki
maszyny w produkcji seryjnej,

7) poréwnanie z istniejacymi pokrewnymi konstrukcjami
krajowymi 1 zagranicznymi,

8) zroédla na podstawie jakich konstrukcja zostanie opra-
cowana.

2. Zalozenia opracowane przez biura konstrukcyjne powin-
ny by¢ zaopiniowane przez CBK i KOM oraz zatwierdzone
przez Prezydium Rzadu dla grupy A, a przez wlasciwego
ministra dla grupy B

§ 10. 1 Projekt wstepny (szkicowy) zostaje opracowany

na podstawie zatwierdzonych zalozen i powinien zawierac:

1) opis techniczny maszyny z wyszczegolnieniem jej pod-
stawowych parametrow,

2) szkic zestawieniowy maszyny i wazniejszych zespotow,

przewidywang skale
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3) zasadnicze obliczenia uzasadniajgce obrane parametry,
charakterystyki itp.,

4) schemat kinematyczny lub schemat dziatania maszyny,

5) wskazanie typowych elementow (zespotdéw lub czesci)
wspoélnych z innymi maszynami oraz podkreslenie za-
tozen dla unifikacji lub normalizacji tych elementow,

6) szczegGtowe techniczno-ekonomiczne uzasadnienie za-
mierzonej konstrukciji.

2. Projekt wstepny dla bardziej skomplikowanych zasad-
niczo nowych konstrukcji, powinien by¢ wykonywany w Kil-
ku alternatywach wskazujacych wady i zalety poszczegoinych
wariantow.

3. Projekt wstgpny powinien byC opracowany w taki spo-
séb, aby na jego podstawie mozna byto ustali¢ prawidtowos¢
i celowosé rozwigzania konstrukcyjnego. S

4. Projekt wstepny powinien by¢ zaopiniowany przez CBK
i KOM oraz zatwierdzony dla grapy A przez wlasciwego mi-
nistra, a dla grupy B przez dyrektora wlasciwego central-
nego zarzqdu przemystu (CZP).

§ 11 1 Projekt techniczny powinien by¢ opracowany na :

podstawie zatwierdzonego projektu wstepnego i powinien

zawierac:

1) peiny OpIS techniczny maszyny i jej szczegélowa cha-
rakterystyke,

2) rysunki«zestawieniowe maszyny oraz rysunki konstruk-
cyjne wszystkich zespotéw i wazniejszych podzespotow,

3) analize wymiarowag wazniejszych czesci lub grup czesci
na tle ich wspoipracy w zespotach albo podzespotach
uwzgledniajgca_ustalenie W+aSC|Wych klas pasowan, to
lerancji i wymiaréw sumowanych,

4) szczegolowe schematy kinematyczne lub schematy dzia-
tania masz?flny wraz z obliczeniami odnosnych parame-
tréw lub charakterystyk,

—

5 kompletne obliczenia wytrzymatosciowe podstawowych]c

elementéw,

6) rysunki wykonawcze czesci o dilugim cyklu wykonania
w szczegolnosci rysunki odlewéw i odkuwek,

7) szczegGtowg specyfikacje czesci wraz z podaniem ma-

teriatow i wskazaniem charakteru obrébki dla podsta-
wowych elementéw,

8) omowienie i wyszczegblnienie znormalizowanych lub
zunifikowanych czesci, podzespotdow lub zespotow zasto-
sowanych w projektowanej konstrukciji,

9) ustalenie schematu obrobki podstawowych czesci i na-
Swietlenie celowosci kooperacji produkciji.

2. Projekt techniczny powinien wskazywaé na:

1) celowos¢ wyboru materiatéw dla wykonania czesci, za-
pewnienie wiasciwej twardosci, czystosci obrébki, zasto-

+s,owanie lekko obrabialnych niedeficytowych materia-
ow

2) racjonalnos¢ wyboru metod wykonania (kuciem, spawa-
niem, odlewaniem itp.),

3) prawidtowos$¢ wyboru klas doktadnosci,

4) dostateczng sztywnos¢ czesci wykluczajgcg wibracje
podczas obrébki i deformacje przymocowania,

5) prostote form konstrukcyjnych i tatwos¢ pomiaréw, po-
ltgzzﬁnie baz wyjsciowych dla obrébki, kontroli i mon-

6) mozrlllwosu wykonania czesci na posiadanych urzadze-
niac

7) prawidlowos$¢ rozwigzan konstrukcyjnych dla przewidy-
wanej skali produkcji.

3. Projekt techniczny powinien by¢ zaopiniowany prze2.

v(\:/lzasmwe CBK i zatwierdzony przez dyrektora witasciwego

§ 12 1 Projekt roboczy, stanowigcy detalizacje projektu
technicznego, jest opracowywany po zatwierdzeniu projektu
technicznego i powinien zawierac:

1) opis techniczny i charakterystyke maszyny (z projek-

tu techniczengo),

2) rysunki zestawieniowe konstrukcji oraz rysunki kon-

strukcyjne wszystkich zespotow i podzespotow,

3) specyfikacje szczegblowa czesci i uzytych materiatow.

4) rysunki wykonawcze wszystkich czesci ze wskazaniem

czesci znormalizowanych i zunifikowanych z innymi
konstrukcjami,

5) wykaz czesci zapasowych,
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6) schematy i tymczasowe instrukcje montazowe.

, Projekt roboczy powinien by¢ zaopiniowany przez wta-
Sciwe CBK i zatwierdzony przez dyrektora wlasciwego CZP.

§ 13. Biuro konstrukcyjne powinno w czasie wykonywa-
nia projektu roboczego opracowaé uproszczong technologie
wykonania podstawowych czesci prototypu.

§ 14. *L Program préb i badan oraz tymczasowe warunki

techniczne odbioru prototypu sg opracowywane po zatwier-
dzeniu projektu roboczego.

. 2- Program pr6b i badan prototypu powinien wskazywac
i ustala¢c metodyke badan, kolejnoSc i rodzaj przewidywanych
préb i badan, a w szczegolnosci powinien obejmowac:

1) préby mechaniczne dla sprawdzenia doktadnosci i nie-
zawodnosci pracy maszyny w catosci i kazdego mecha-
nizmu oddzielnie.

2) proby technologiczne dla sprawdzenia regularnosci prze-
biegu procesu technologicznego oraz ustalenia rzeczy-
wistych techniczno-ekonomicznych parametréw maszy-
ny w warunkach natezonej lub normalnej eksploatacji,

3) préby energetyczne dla sprawdzenia zuzycia energii
elektrycznej, cieplnej itp.,

4) sprawdzenie dziatania urzadzen kontrolno-mierniczych
sterujgcych lub innych pomocniczych,

ogledziny dokonywane na podstawie tymczasowej in-
5 st?uekcji,y y p y ]

6) wyszczegolnienie urzadzen badawczych wraz ze szkica-
m1 wazniejszych urzadzen,

7) sprawdzenie tatwosci i bezpieczenstwa obstugi, tatwosci
montazu i demontazu, zgodnos$ci z przepisami bezpie-
czenstwa i higieny pracy itp.,

8) wskazania literatury technicznej lub innej dokumenta-
cji uzasadniajgcej rodzaje poszczegélnych préb wzgl.
stanowigcej zrodto informaciji.

™ e 10? am Prob i badan powinien by¢ opracowany w ten
CVW ' aby nu P°dstawie szczegotowej kontroli eksploata-

Jam A Zna- bit° tfd Sni i S¢ osiagnietych
IR AR Pl TAEREZES YalglS gaginose osaunieye

Dloatae?"3?1 PI°h bad?[? w zaleznosci o charikter (iks-.
ploatacji, stopnia skomplikowania, oryginalnosci konstrukcji

[V bl Saucenfaf 8 RSp G5tk ngksperymentaine, - fabryczne
troi PrOby eksper?/mentalne w zasadzie stosuje sie dla skon-
ni*IPif®nia specjalnych zagadnien konstrukcyjnych, okresle-

zastosowania takiego, czy innego zespolu czy
skontrolowania eksperymentalnego prawidtowosci
,wyznaczenia doswiadczalnych parametrow nie
Woia Il]aa7C, Sle obliczeniom, it%kreélenia prawidtowosci wy-

nh« >

teriatu, smarowania

i badatda eksperymentalne poszczegélnych czesci
aentaciimnT okreslonych przypadkach, ujetych w doku-
-vania.'’ a wykonywac réwnolegle z biegiem projekto-

odbiom "m tS WarUnki odbioru, stanowigce podstawe do
sadn°czePv vm N P° degu wykonaniu, powinny okresla¢ za-
typu oraz Tvrwtfnma/,teCbnlCzne dlg Projektowanego proto-
rowe konSrmferu~rCinK Wazn| e!Sze charakterystyki wymia-
Powteda¢ protoS ktéorym powinien od-

ng 15
nego projektu ro

kownP KOt?typ raoze by¢ wykonany przez CBK, instytut nau-
sortowbadarf fy 1Ub Zaklad Produkcyjny — podlegajace re-
przez innP °d"kujgcemu, badz tez Zzainteresowanemu oraz
nych. wiasciwe jednostki na zlecenie organéw nadrzed-

L ProtoE)y wykaonuje SiE na podstawie zatwierdzn
czego konstrukcji. erdzo-

zasadniczvchch 6 lie Zmian konstrukcyjnych nie zmieniajgcych
m°ze nastani* h maszyny w czasie wykonywania prototypu
iektanterri  1C P° uzgodnieniu tych zmian z gtéwnym pro-

dz°hej*oimm£”ie ZaSadniczych zmian dotyczacych zatwier-
Pu Projektowali8® " 1026 by¢ dokonane co do kazdego eta-
zatwierdzony Gdynie w tym trybie, w jakim on zostat
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5. Przy wykonaniu prototypu gtowny projektant zobowia-
zany jest do Scistej wspotpracy z warsztatem wykonujacym
prototyp oraz dozoru jakosci wykonania poszczeg6inych ele-
mentow i catosci.

§ 16. 1 Odbiér prototypu powinien by¢ dokonany proto-
kolarnie przez dziat kontroli technicznej (DKT) wytwércy
prototypu w obecnosci gtownego projektanta wg zatwier-
dzonych tymczasowych warunkow technicznych odbioru.

2 Piotokdt z odbioru prototypu powinien by¢ przestan
w odpisie do wlasciwej KF()DM. ypu b e p y

I11.  Badanie prototypu.

& 17. 1 Harmonogram préb i badan sporzadza sie na pod-
stawie zatwierdzonego programu préb i badan.

2. W harmonogramie nalezy wyszczegdlni¢ w kolejnosci po-
rzadkowej poszczegblne etapy zamierzonych do wykonania
préb i badan podajac réwnoczesnie przewidywane terminy
ich rozpoczecia i zakonczenia oraz jednostke, w ktorej maja
byc przeprowadzone. 3

3. Wiasciwa KOM ustala rodzaj, zakres, terminy oraz miej-
sce zamierzonych prac badawczych.

4. Harmonogram préb i badan jest zatwierdzany przez
ministra, w ktorego resorcie ma by¢ wykonany prototyp lub
przez dyrektora wlasciwego CZP w przypadkach gdy za-
réwno wykonanie prototypu, jak i préby oraz badania prze-
prowadzane sg w ramach przedsiebiorstw podlegtych danemu

z wyjatkiem maszyn wymienionych w grupie A.

§ 18 1 Wykonany i odebrany prototyp poddaje sie ba-
daniom i prébom zgodnie z zatwierdzonym programem prob
i badan oraz zgodnie z harmonogramem.

2. Badanie i préby prototypu dokonywane sa przez jed-
nostki wykonujgce prototyp lub przez gtéwnego uzytkow-
nika przy wspdtudziale przedstawicieli imiennie wyznaczo-
nych przez witasciwg KOM.

3. W przeprowadzanych badaniach i prébach prototypu po-
winien bra¢ udziat guéwny projektant i ew. inni przedsta-
wiciele biura konstrukcyjnego.

§ 19. Celem préb i badan jest ocena:

— sprawnosci roboczeﬂ'l maszyny jako catosci oraz jej no-
szczegoblnych zespoftéw i czesci,

— prawidtowos$ci wyboru podstawowych parametréw pro-
ektowych, y P yeh p R

— pewnosci eksploatacyjnej,
dogodnosci w obstudze i konserwaciji,
bezpieczenstwa i ochrony pracy obstugi,

— osiggniecia zatozonych wskaznikéw techniczno-ekono-
micznych i ekspiloatacy-jnjrch, jak wydajnos¢ maszyny
|aakosc’: otrzymanla produkcji, wspodtczynnik sprawnosci
zuzycie energii itd.

ci8iPbokifieR SRy IO 1 badan sporzgiea sig pigigkg!

1) krotkie umowienie celu, zakresu, metodyki i warunkéw

R{_ze[P_rowadzania gréb badan wraz z opisem lub szkica®
I uzytych urzadzen badawczych, szmca

2) zestawienie wynikéw badan, w postaci omoéwienia wraz
z tablicami, wykresami, fotografiami itp.,

3) analize wynikéw,

4) wniosek koricowy oceny konstrukcji, ktéry powinien
formulowaé jednag z ponizszych alternatyw:

d°Puszczerde konstrukcji do produkcji bez zastrze-

b) dopuszczenie konstrukcji do produkcji po wprowa-
) gzgniu zmian, J P 1P 3}) d
¢) niedopuszczenie konstrukcji do produkciji,

5) zestawienie proponowanych zmian, poprawek bgdz uzu-
petmen w przypadku okreslonym w pkt 4 lat. b,

6) projekt warunkéw technicznych maszyny opracowany
z%odme z obowiﬁzujlqc_}/mi Prz_episami — w przypadku
okreslonym w pkt 470it. a1 lit. b. rz¥Badku

KOM~°dP1S pr0tOkOiu powinien oy¢ przestany do wilasciwej
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§ 21. Whnioski z przeprowadzonych préb i badan po zao-
piniowaniu przez wtasciwg KOM zatwierdza minister, kto-
remu zlecone jest uruchomienie produkcji seryjnej.

§ 22. Projekt warunkéw technicznych zaopiniowany przez
wilasciwg KOM, po zatwierdzeniu wniosku o dopuszczeniu
konstrukcji do produkciji seryjnej i zaakceptowaniu projektu
przez witasciwego ministra, zostaje przestany do Polskiego
Komitetu Normalizacyjnego w celu zatwierdzenia, zgodnie
z uchwatg Prezydium Rzadu nr 398/53 z dnia 3G.\V.1953 r.
w sprawie wprowadzenia obowigzujgcych warunkéw tech-
nicznych dla wyrobéw waznych w gospodarce narodowe;.

IV. Dokumentacja fila wykonania produkcji seryjnej.

§ 23. 1 Opracowanie dokumentacji technicznej niezbednej
do wykonywania produkcji seryjnej lub serii prébnej, na-
stepuje po zatwierdzeniu przez wtasciwego ministra wniosku
o dopuszczenie konstrukcji do produkcji, w wyniku przepro-
wadzonych préb i badan.

2. Dokumentacja techniczna wymieniona w ust. 1 powinna
obejmowac:

1) charakterystyke i opis techniczny maszyny,

2) rysunki zestawieniowe i rysunki podstawowych zespo-
tow,

3) rysunki pozostatych zespotéw i podzespotow,

4) rysunki wykonawcze poszczegdlnych czesci,

5) wykazy czesci,

6) schematy: napedu, sterowania, ukfadu smarowania,

uktadu elektrycznego itp. — odpowiadajgce rodzajowi
maszyny,

7) schematy i instrukcje montazowe,

8) wykazy czesci zamiennych,

9 projekt technologiczny,

10) szczego6towe dane o kontroli normalizacyjne;j,

11) ew. inng dokumentacje zwigzang z rodzajem maszyny
i jej eksploatacja.

3. Opracowana dokumentacja wymieniona w ust. 2 pkt
2—4 musi uwzglednia¢ wszystkie zmiany, poprawki lub uzu-
petnienia, wprowadzone w wyniku zatwierdzonych wnioskéw
o uruchomienie produkcji seryjnej.

§ 24. 1 Skorygowana dokumentacja techniczna maszyn
powinna by¢ zatwierdzona w zakresie:

1) rysunkoéw zestawieniowych i rysunkéw podstawowych
zespotéw przez wilasciwego ministra, ktéremu zlecono
wykonanie produkcji,

2) rysunkow pozostatych zespotéw i podzespotdow przez dy-
rektora wtasciwego CZP produkujacego, a w przypad-
kach okreslonych przez wilasciwego ministra — przez
dyrektora wiasciwego zaktadu produkcyjnego,

3) rysunkow poszczegolnych czesci przez dyrektora wihasci-
wego zakitadu produkujgcego.

2. Dokumentacje produkcji seryjnej zatwierdza w kazdym
przypadku minister resortu, w ktorym bedzie wykonywana
produkcja seryjna.

8§ 25. 1 Technologia wykonania maszyn przewidzianych
do produkcji seryjnej powinna by¢ przed uruchomieniem
produkcji opracowana w formie projektu technologicznego,
zawierajgcego:

1) szczeg6towe opracowanie wykonania, podstawowych
czesci wszystkich zespotow i calej maszyny zaréwno
z punktu widzenia Obrébkowego jak i montazowego,

7) wykaz oprzyrzadowania specjalnego wraz z rysunkami
m\Wykonawczymi oraz przeliczeniem wspétczynnika oprzy-
rzadowania,3

3) szczegoOtowy przebieg proceséw kontroli produkcji obej-
mujacej kontrole wazniejszych czesci wszystkich zespo-
téw i gotowego wyrobu, wraz z instrukcjami ich kon-
troli,

4) obliczenie pracochtonfnosci produkciji.

2 Projekt technologiczny wykonania maszyny opracowuje
w zasadzie biuro technologiczne zaktadu, ktéremu zlecona zo-
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staje produkcja seryjna. Projekt technologiczny moze by¢
rowniez opracowany przez wiasciwe CBK lub inne jednostki,
przy wspotpracy z zaklactem produkujacym.

3. Technologie wykonania maszyny zatwierdza dyrektor
wtasciwego zaktadu produkujgcego, Eo zaopiniowaniu po-
szczegOllnych aktéw dokumentacyjnych projektu przez kie-
rownikéw odpowiednich komérek organizacyjnych zaktadu
przesylajac réwnoczesnie é'eden egzemplarz zatwierdzonej
technologii do wtasciwego CZP.

4. Zmiany w zatwierdzonej technologii dopuszczalne sg wy-
tacznie za zgoda dyrektora witasciwego CZP nadzorujgcego
dany zakfad produkcyjny.

§ 26. 1 Wykonawca zobowigzany jest do Skontrolowania
opracowanego projektu technologicznego pod wzgledem nor-
malizacyjnym.

2 Kontrola normalizacyjna powinna byC przeprowadzona
na podstawie analizy rysunkow wykonawczych i powinna
obejmowac: sprawdzenie mozliwosci zastosowania znormali-
zowanych i zunifikowanych poHabrykatéw, czesci lub zespo-
tow, zastosowanie normalnych wymiaréw — $redniej diu-
gosci, gwintéw, normalnych pasowan i tolerancji, normalnych
materiatdbw walcowanych itp. W danych kontroli normali-
zacanej powinny by¢ wskazane iloSci czeSci znormalizowa-
nych, zunifikowanych i specjalnych.

§ 27. 1 Po zatwierdzeniu dokumentacji dla produkcji se-
ryjnej wtasciwe biuro konstrukcyjne w porozumieniu z uzyt-
kownikiem opracowuje projekt metodyki i trybu przeproY cz*
dzania okresowych préb eksploatacyjnych produkcji seryjiiotar

2. Projekt metodyki i trybu przeprowadzania okresowych
réb eksploatacyjnych powinien by¢ zakoriczony przed wy-
onaniem pierwsze] serii maszyny.

3. Projekt metodyki i trybu przeprowadzania okresowych
préb eksploatacyjnych powinien zawierac:

1) wykaz czesci podzespotow, zespotow, parametrow itp.,
majacych by¢ poddanymi obserwacji lub prébom,

2) wskazanie rodzaju préb i miejsca ich dokonywania (za-
ktadowe stacje doswiadczalne, wazniejsi uzytkownicy
itp.),

3) plan préb ze wskazaniem czasokresu ich przeprowadza-
nia oraz plan inspekcji u uzytkownikéw krajowych,

4 ) wzory ankietowe rozsytane do uzytkownikéw, wzory
sprawozdawcze itp.,

5) omoéwienie zagadnien organizacyjnych zwigzanych z ba-
daniem maszyny na miejscu i u uzytkownikow,

6) inng dokumentacje w miare potrzeby.

4.  Projekt metodyki i trybu przeprowadzania okresowych
préb eksploatacyjnych opiniuje wiasciwe KOM i po ustaleniu
go w postaci ostatecznej przedklada do zatwierdzenia miraw’
strowi, w ktérego resorcie odbywa sie produkcja.

§ 28. Przy przesytaniu do opiniowania lub zatwierdzenia
poszczegolnych etapéw dokumentacji nalezy do wniosku do-
tacza¢ nastepujace dokumenty:

1) dokumentacje zwigzapa z tresScig danego etapu,

2) notatke opisujacg przebieg dotychczasowych prac nad
konstrukcjg maszyny i wyciagl z poprzednich etapow
w miare potrzeby,

3) odpisy z protokotdéw posiedzen lub konferencji odbytych
w zwigzku z danym etapem opracowania.

§ 29. Liczba egzemplarzy projektu dokumentacji sktadanej
do zaopiniowania lub zatwierdzenia powinna by¢, uzgodniona
z opiniujgcym lub zatwierdzajgcym.

§ 30. Zataczniki do niniejszej instrukcji:

1 — wzo6r formularza harmonogramu zbiorczego prac zwig-
zanych z przygotowaniem konstrukcji do produkcji
seryjnej,

2 — wzér harmonogramu proéb i badan,
3 — wz0or wniosku o zaopiniowanie lub zatwierdzenie,

4 — wykaz jednostek uprawnionych do opiniowania i za-
twierdzania poszczegoélnych etapéw dokumentaciji.

Zatgczniki 4.
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Zatacznik 3
(nazwa jednostki zgtaszajgcej)

W NI OSEHK

0 zatwierdzenie (zaopiniowanie)

Przesylajagc w zalgczeniu:

HA W DN P

o

wnosze o zatwierdzenie (zaopiniowanie) ww, etapu konstrukcji maszyny.
Zgtaszajacy
*) niepotrzebne skresli¢ Miejsce na piecze¢ S

s ar

Zatgcznik 4
WY KA Z

Jednostek uprawnionych do opiniowania i zatwierdzania poszczegdlnych etapéw dokumentacji technicznej
dla maszyn dotychczas w kraju nie produkowanych.

Wyszczegélnienie Opiniowanie Zatwierdzanie
A B A B
Dokumentacja dla wykonania prototypu
Zatozenia CBK, KOM CBK, KOM Prez. Rz. M.P.
Projekt wstepny GBK, KOM CBK M.P. CczpP
Projekt techniczny CBK CBK CczP CZP
Projekt roboczy CczpP czpP
Program prob | badan oraz tymczasowe war.
techn. odbioru prototypu KOM KOM M.P. M.P.

Badanie prototypu
Harmonogram prob i badan KOM KOM M,P

mont r . CzZP, M
Whnioski z badah prototypu KOM KOM M.P. M.P.
Projekt warunkéw technicznych KOM KOM M.P. M.P.
Dokumentacja dla wykonania produkcji seryjnej
Rysunki zestawieniowe i podstawowych zespotéw M.P, M.P.
Rysunki pozostatych zespotow czP (07431
Rysunki poszczegdlnych czesci Z.P. Z.P.
Technologia wykonania Z.P. ZP
Metoda i tryb okresowych prob eksploatacyj- '
nych KOM KOM M.P.
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