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Upowszechnienie przodujgcych metod pracy

ocjalistyczne wspotzawodnictwo pracy i

przodujace metody ruchu stachanowskiego u-
legaja statym zmianom, bowiem socjalizm stwa-
rza nieograniczone mozliwosci rozwoju nauki i
techniki, mysli racjonalizatorskiej i nowatorstwa,
ktore zmierzajg do tego, by prace cztowieka u-
czyni¢ lzejsza, zwiekszy¢é bogactwo spoteczen-
stwa socjalistycznego oraz podnie$S¢ stope zy-
ciowg narodu. '

Jednym z podstawowych elementow kolektyw-
nego ruchu jest state podnoszenie kwalifikaciji
wszystkich pracownikéw zaktadu za pomocag od-
powiedniego doszkalania.

W rezultacie pracownik zaczyna gtebiej wni-
kaé¢ w dziatalnos¢ przedsiebiorstwa oraz $wiado-
mie walczyé o podniesienie technicznych i eko-
nomicznych wskaznikéw produkcji.

W walce o wydajno$¢ pracy i zmniejszenie
kosztow witasnych produkcji robotnicy nie szcze-
dzg wysitkbw i twdrczej inicjatywy, co wyraza
sie wielkg liczbg zobowigzan produkcyjnych i no-
wych form wspoétzawodnictwa pracy.

’

Duze zainteresowanie wywotato miedzy inny-
mi hasto ,cykl na dobe" rzucone przez mtode-
go rebacza Alfreda Kawczyka z kopalni ,By-
tom" i apel brygadzisty watbrzyskiej kopalni
.Victoria", Bronistawa Waltera, wzywajgacy gor-
nikéw do wspoétzawodnictwa o zwiekszenie gte-
bokosci wrebu, wykonanie cyklu w ciggu jednej
zmiany i podniesienie czysto$ci urobku.

Stosujgc nowe, doskonalsze metody przodow-
nicy pracy racjonalnej organizujg swoje miej-
sca pracy, aktywnie oddziatywujg na techno-
logie procesu produkcyjnego.

Dlatego wynajdywanie, wybér i stosowanie naj-
lepszych metod wmaga niezwykle aktywnego
udziatu inzynieréw i technikow.

Tylko twoércza wspétpraca inzynierow, techni-
kow i przodownik6éw pracy umozliwi wybranie
najlepszych metod, rozpowszechnienie ich wsrod
wszystkich robotnikéw, uzyskanie dodatkowycn
rezerw dla podniesienia wydajnosci pracy.

Przy studiowaniu i rozpowszechnianiu najlep-
szych metod pracy nalezy wytgczy¢ te metody,
ktorych stosowanie zwigzane jest z naruszeniem
przepisbw bezpieczenstwa i higieny pracy.

Nie nalezy stosowaé¢ rowniez tych metod, kto-
re, chociaz dajg nawet pewne przy$Spieszenie
procesu produkcyjnego, nie zapewniajag wysokiej
jakosci produkcji wzglednie wioda do zwiekszo-
nego zuzycia materiatow.

Doswiadczenie i metody pracy
w ramach wspétzawodnictwa pracy, ktérych ini-
cjatorem w przemysle radzieckim jest inz. Ko-
waléw, wskazujg nam droge wiaczania sie tech-
nicznej inteligencji w nurt wspoétzawodnictwa
pracy, przyczyniajg sie w sposéb planowo zorga-
nizowany do utatwienia i podwyzszenia o0sigg-
nie¢ produkcyjnych naszych przodujgcych kadr
robotniczych.

Metoda inz. Kowalowa, jak zresztg stwierdza
sam Kowalow, nie podaje i nie moze podawac
uniwersalnych metod postepowania. Praca musi
by¢ kazdorazowo gruntownie przemyslana i do-
stosowana do warunkow.

Prace te rozdzielit inz. Kowalow na trzy etapy.

inzynierskiej

Pierwszy etap obejmuje
sposobu wykonywania pracy
czonych przodownikéw. Na

prowadzonego

przestudiowanie
przez doswiad-
podstawie prze-
chronometrazu i spostrzezen
majstra wybiera sie dwbch, trzech  Prz0'
downikéw pracy, ktorzy lepiej i szybciej _od
innych wykonuja dang operacje. Btedem bytoby
ograniczy¢ sie do analizowania pracy tylko jed-
nego przodownika, poniewaz podstawa analizy
powinno by¢ poréwnanie sposobéw wykonywania
czynnosci przez réznych przodownikéw w celu wy-
brania najlepszej metody. Gdy zostang sporza-
dzone dwa czy trzy szczegOtowe opisy wykony-
wania danej czynno$ci przez przodownikéw, po-
winno sie materiat ten omowi¢ na wydziatlowe]j

naradzie technicznej. W naradzie powinien u-
czestniczy¢ kierownik wydziatu, majster i jego
pomocnicy, instruktorzy warsztatowi oraz przo-
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downicy, ktérych prace analizujemy. Na nara-
dzie tej zostaje wybrany najstuszniejszy, zastu-
gujgcy na upowszechnienie sposéb wykonywa-
nia danej czynnosci.

Drugi etap obejmuje prace przygotowawcza
niezbedng dla masowego rozpowszechniania
przodujgcego sposobu wykonania danej czynno-
Sci wsrdd robotnikéw. Bytoby zupetnie niewystar-
czajgce ograniczy¢ sie do zapoznania robotni-
kéw z opisem najlepszego wykonania czynnosci
i do zalecenia, by pracowali oni zgodnie z tym
opisem, tak jak pracujg czotowi przodownicy
pracy. Wiadomo, ze czotowi przodownicy osig-
gaja swe wyniki m.in. dlatego, ze potrafig stwo-
rzy¢ warunki sprzyjajgce wydajnej pracy, postu-
gujg sie dobrze przygotowanymi narzedziami,
utrzymuja maszyny i przyrzady w stanie wzoro-
wym oraz organizujg planowo swoje stanowiska
robocze. Nalezy wiec drugi etap pracy rozpo-
czat¢ od odpowiedniego uporzadkowania i zorga-
nizowania miejsc pracy, a przede wszystkim
od doprowadzenia do porzadku potrzebnych ma-
szyn, przyrzadow i narzedzi.

W trzecim etapie pracy przystepuje sie do
masowego upowszechniania przodujgcej metody
wykonania operacji czy czynnosci. Zaczgé moz-
na od zebrania robotnikow niewielkimi grupami,
np. brygadami czy zespotami, i od przeprowa-
dzenia z nimi zaje¢ szkoleniowych w formie lek-
cji trwajacej godzine Iub pétorej. Jesli lekcja
taka odbywa sie w poblizu warsztatu, mozna o-
mawiang czynnos$¢ przedemonstrowaé na maszy-
nie. Nastepnie trzeba przeprowadzi¢ masowy in-
struktarz na miejscu pracy. Instruktarz prowa-
dzg pomocnicy majstrow, specjalnie przyuczeni
instruktorzy oraz ci przodownicy, ktérych metody
przyswajamy ogoOtowi robotnikdw. Nalezy dopil-
nowac¢, aby majstrowie i ich pomocnicy roéwniez
opanowali przodujgcg metode pracy.

W Niemieckiej Republice Demokratycznej w
walcowni blach ,Vesta" w Lipsku osiggnie-
to dzieki zastosowaniu metody inz. Kowalowa
znaczne podwyzszenie produkcji. Prace nad ba-
daniem i rozpowszechnianiem metod przodowni-
kéw pracy przeprowadzono tam wg nastepujacego
programu, mianowicie:

1. dokonano szczegétowego opisu miejsca

pracy przez sporzadzanie szkicow,

2. dokonano oceny organizacji miejsca pracy,

3. " oceny przebiegu pracy,
N szczegbOtowego opisu  miejsca
P~cy,
5. podzielono proces produkcyjny na szereg
operacji gtéwnych,

6. podzielono kazda operacje na poszczegol-
ne chwyty i ruchy,
7. zbadano czestotliwosé tych

8. ustalono celowo$¢ kazdego poszczegdlne-
go ruchu i chwytu,

ruchoéw,

ruchy robotnika (pozycja
i nog),

9. przestudiowano
korpusu, ramion
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10. ustalono rodzaje ruchéw niewtasciwych i
wynikajgce stad biedy, a wiec ich rodzaj,
czestotliwos¢ i nastepstwa,

11. analizowano czas,

12. oceniono wykorzystanie czasu pracy,

13. analizowano przerwy w pracy,

14. analizowano narzedzia pomocnicze,

15. oceniono stan narzedzi pomocniczych (ob-
ceg itd.),

16. zbadano konieczne dla wykonywania da-
nej pracy warunki fizyczne robotnika,

17. zbadano technike oddychania,

18. dokonano oceny wtasnej
nika,

pracy przodow-

19. poréwnano sposoby pracy i ruchéw oraz
chwytéw kilkunastu przodownikow,

20. wybrano najlepsze ruchy i chwyty,

21. wybrano najlepsze materiaty i narzedzia

pomocnicze dla wykonywania danego ro-
dzaju pracy.

Przeprowadzona proba zastosowania metody
inz. Kowalowa do wymagan przemystu metalo-
wego, a S$cislej biorgc, do wymagan produkciji
Katowickiej Fabryki Sprzetu Gorniczego, chociaz
dotyczyta ona w pierwszym etapie niewielkiego
odcinka pracy, to jednak przyniosta szybko rzu-
cajace sie w oczy efekty korzystne.

Przy opracowywaniu nowej metody pracy sta-
rano sie wybra¢ najlepiej wykonywane czynno$-
ci przez poszczegélnych przodujgcych pracowni-
kéw wykonywujgcych dang operacje, tak ze z
potaczenia najszybszych sposobéw wykonawczych
poszczegélnych czynnosci powstat nowy przebieg
danej operacji.

W pierwszym rzedzie starano sie o wyelimino-
wanie zbednych ruchéw i racjonalne roztozenie
nastepujgcych po sobie czynnosci. Aby mieé po-
twierdzenie dla wnioskow wyniklych z bezposred-
niej obserwacji, przeprowadzono chronornetraz.
W celu zaznajomienia sie z wynikami bezposred-
nimi wprowadzenia nowej metody pracy, prze-
prowadzono wsrod robotnikéw ankiete ze zwr6-
ceniem uwagi na to, czy robotnik czuje sie prze-
meczony po pracy, czy istniejg braki oraz jaki
jest kierunek racjonalizacji danego robotnika.
Starano sie stworzy¢ taki system pracy, aby pra-
cownik nie czut sie przemeczony fizycznie.
W czasie wprowadzenia nowej metody pracy in-
struowano pracownikébw na miejscu pracy oraz
opracowano i wreczono robotnikom szczego6towe
i pogladowe instrukcje. W toku akcji masowego
stosowania metod przodownikéw poswiecono
wiecej uwagi robotnikom o niewielkim stazu, a
takze tym pracownikom, ktérzy wprawdzie pra-
cuja juz od dtuzszego czasu, jednakze wykonu-

ja poszczegélne operacje nieprawidtowo, zuzy-
wajgc na nie zbyt duzo czasu.
Przemyst weglowy ma dziesigtki i setki czo-

towych przodownikéw, ktoérzy pracujgc doskonal-
szymi metoddmi osiggajg znacznie lepsze wyni-
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ki niz ich koledzy. Doswiadczenia te nalezy
w jak najszybszym czasie przela¢ na ogé6t pra-
cownikéw, trzeba tylko obra¢ metode i wiasciwy
kierunek postepowania.

Z pomocg przychodzi nam w tym przypadku
przyktad i metoda, jakg zastosowal w radzieckim
przemys$le wtbékienniczym inz. F. Kowalow.

Studiujac, uogdlniajgc, a nastepnie populary-
zujagc doswiadczenie przodownikow pracy wsrod
mas pracujgcych, tym samym zmobilizujemy
niewyczerpane rezerwy dla dalszego rozwoju na-
szego przemystu.

Z drugiej strony poprzesta¢ na dotychczaso-
wych osiggnigciach przemysiu — to znaczy nie
wykorzystaé kolosalnych mozliwosci i tego cen-
nego kapitatu doswiadczen naszych przoduja-
cych ludzi pracy, to znaczy nie wykorzysta¢ sit,
energii i entuzjazmu przodujacych budowniczych
lepszego jutra.

Ujawnienie rezerw utajonych jest obowigz-
kiem kazdego inzyniera i technika. Ujawniac¢ re-
zerwy ukryte nalezy nie tylko dlatego, ze tak
nam kaze nasze sumienie, ale przede wszystkim
dlatego, ze nakazuje nam to rozum i mysl o
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przysztosci. Nalezy prace i potrzebne do niej si-
ty organizowaé¢ umiejetnie, bo sit tych mamy
w stosunku do planowanego ogromnego rozwoju
uprzemystowienia stosunkowo mato. Dlatego tez
nalezy w jak najlepszy spos6b wykorzystac¢ sity
fachowe oraz doswiadczenie nabyte przez pra-
cownikéw.

Nalezy réwniez doksztatcaé stale sity starsze

oraz szkoli¢ systematycznie sity mtode. Z dru-
giej jednak strony musimy pamieta¢ i o tym,
a jest to jednym z gtéwnych zadan inzynierow

w przemysle socjalistycznym, by prace zorgani-
zowac tak, aby pracownicy podczas pracy mieli
jak najbardziej sprzyjajace warunki, aby nie
niszczyli swoich sit fizycznych, aby praca dawa-
ta im zadowolenie.

Tylko w takich warunkach mozna méwi¢ o wy-
dajnosci, obliczonej na dalekg mete i w tym
wtasnie kryje sie gteboki sens metody inz. Ko-
walowa, ktérg staram sie wprowadzi¢ w swoim za-
ktadzie pracy. Metoda ta polega nie tylko na
zwiekszeniu wydajnosci, ale i na zapewnieniu
najbardziej sprzyjajgcych warunkéw pracy oraz
na stalym podnoszeniu kwalifikacji robotnikow.

Gospodarcze znaczenie, wzbogacania miatu
Weglowego metode elektrostatycznag

OCZNE wydobycie wegla kamiennego w

Polsce osiggnag¢é ma w Planie 6-letnim cyfre
100 mil. ton. Cyfra ta obejmuje wszystkie sorty-
menty wegla, a mianowicie: grube, $rednie i
drobne.

Udziat w masie weglowej
nych, a wiec:

sortymentéw drob-

a) grysu o wielkoséci ziarna 5 — 10 mm
b) miatu R N 0 — 6,3
c) pytu ” , ponizej 1 mm

wynosi okoto 30%.

Wynika z tego, iz w 1955 roku dysponowac
bedziemy okrggto trzydziestoma milionami ton
miatu o wielkosci ziarna od 0 do 10 mm.

Sortymenty drobne sg najpos$ledniejszym ga-
tunkiem wegla, w nich bowiem gromadzi sie naj-
wiecej zanieczyszczen mineralnych, dlatego tez
wartos¢ ich jest najnizsza. Problem wzbogacania
grysu oraz czesci miatu o wielkosci ziarna od
5— 3 mm jest rozwigzany na drodze mechanicz-
nej przerobki w ptuczkach wodnych, natomiast
rozwigzanie problemu wzbogacania pytéw i cze-
Sci miatow o wielkosci ziarna 0—3 mm nastre-
cza pewne trudnosci.

Pyly weglowe sg wzbogacane obecnie prze-
waznie na drodze flotacyjnej; poniewaz jednak
koszty tej metody wzbogacania sg wysokie, wiec

optaca sie stosowaé¢ jg tylko dla wzbogacania
wegli koksujacych. Flotacja wymaga bowiem u-
zycia drogich $rodkéw pianotwdrczych oraz zbie-
raczy — olei flotacyjnych, a takze posiada pe-
wne wady, jak na przykiad nawilgocenie wegla
oraz powoduje trudnos$ci z gospodarkg szlamowag.

Znalezienie tanszej i doskonalszej metody
wzbogacania miatbw w celu obnizenia kosztow,
usuniecia wad flotacji, umozliwienia taniego
wzbogacania niekoksujgcych wegli, oto problemy

dotyczgce wzbogacania drobnych sortymentéw
weglowych.

W poszukiwaniu nowych metod badano: stoty
koncentracyjne, hydrocyklony i elektrostatyczne
wzbogacanie.

Dziatanie stotdw koncentracyjnych polega na
zasadzie rozdziatu czgstek wegla i skat towa-
rzyszacych przy pomocy sit grawitacyjnych w s$ro-
dowisku wodnym.

W hydrocyklonach wykorzystuje sie dla segre-
gacji czastek wegla i skat dziatanie sit odsrod-
kowych w $Srodowisku wodnym.

Kazda z tych merod ma swoje dodatnie i u-
jemne strony, wydaje sie jednakze z wielu przy-
czyn, ze najwieksze perspektywy zastosowania
na skale przemystowag posiada metoda segrega-
cji elektrostatycznej.
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Metoda elektrostatycznego wzbogacania mi-
neratow zostata wynaleziona stosunkowo nieda-
wno (pierwsze badania datujg sie od roku 1938)

i zastosowano jg poczatkowo do segregacji mi-
neratéw rudnych.
W latach drugiej wojny Swiatowej, kiedy na-

stapit bardzo silny rozwoj przemystu przetwor-
czego i zwigzany z tym duzy wzrost zapotrzebo-
wania na surowce o matym procencie zanie-
czyszczen, badania nad elektrostatyczng metoda
wzbogacania mineratdw posunely sie powaznie
naprzéd. Z dostepnej nam literatury wiadomo,
ze zagadnieniem tym interesowali sie badacze
wszystkich wiekszych krajow producentéw wegla.
Udane préby wzbogacania elektrostatycznego
rud rozszerzono na inne mineraly, jak rowniez
i wegle.

Rozwo6j segregatorow elektrostatycznych dla
miatow weglowych jest juz dzisiaj daleko posu-
niety. Badania radzieckiego uczonego Gtazonowa
wykazaty mozliwo$s¢ wzbogacania pytdw o wiel-
kosci ziarna od 0 do 1,5 mm; réwniez w Zagte-
biu Ruhry skonstruowano urzgdzenia elektrosta-
tyczne o wydajnos$ci wzbogacania 10 t/h.

Zasada segregacji elektrostatycznej polega na
fakcie, iz czgstki wegla oraz skat towarzysza-
cych tadujg sie odmiennie a wprowadzone w po-
le elektrostatyczne skierowujg sie do réznoimien-
nych elektrod. Czagstki wegla tadujg sie dodatnio
i skierowujg sie przeto do elektrody ujemnej,
czastki zas skat towarzyszgcych taduja sie ujem-
nie i zbierajg sie przy elektrodzie dodatniej.

Segregacja elektrostatyczna mineratéw pole-
ga wiec na odpychaniu wzglednie przycigganiu
przez elektrody réznie natadowanych czastek mii-
neralnych (rysunek).

Dodatnie rezultaty segregacji w urzgdzeniach
elektrostatycznych uwarunkowane sg znakiem
i. wielkoscig tadunkoéw przyjetych przez ziarna,
przy czym segregacja podlega prawu Coulomba.

F= Qix
k x x

F — jest wielkoscig sity przyciggania lub od-
pychania w dymach pomiedzy natadowanymi cia-
tami. Qi i Q= — sgtadunkami elektrody i mine-
ratu w jednostkach elektrostatycznych, k — jest
statg dialektyczna otaczajacego os$rodka, r —
jest odstepem miedzy dwoma natadowanymi cia-
tami (elektroda i mineral). Zachowanie sie mi-
neralnych czagstek w polu elektrostatycznym jest
zjawiskiem zwigzanym z powierzchniowymi wta-
snosciami mineratow i zalezne jest gtéwnie od
powierzchniowych atomoéw i jonéw, a nie zalezy
od wewnetrznej budowy mineratow.

Warunkami dobrej segregacji sa:

r6znice powierzchniowych wtasnosci elektro-
fizycznych poszczegdlnych mineratow, jak prze-
wodnos$¢ elektryczna, zdolno$¢ i szybko$¢ przyj-
mowania i tracenia tadunkéw elektrycznych itd.,

stosowanie odpowiedniego systemu nadawy
umozliwiajacego nabycie przez minerat tadun-
kéw przed wejsciem w pole elektrostatyczne. Nie-
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ktérzy badacze sto-
sowali  wtryskiwanie
wirowanego pytu za
pomoca rozpylacza,
inni za$ konstruowali
wibratory,
stosowanie odpo-
wiednich materiatéw
elektrodowych i
ksztattu elektrod, jak
rowniez konstrukcja
elektrod kierujacych,
umozliwiajg polepsze-
nie wynikow segre-
gacji,
dziatanie odczyn-
nikami chemicznymi
przed segregacjg pro-
wadzi réwniez do u-
zyskania lepszych wynikow,
zawarto$s¢ wilgoci w miale musi
1%, co uzyskuje sie przez suszenie,

by¢é ponizej

rowniez rozdrobnienie materiatu, w celu otrzy-
mania wiekszej jednorodnosci poszczegélnych
czastek, prowadzi do lepszej segregaciji,

uzycie wysokich napie¢ do wytworzenia silne-
go pola elektrostatycznego zwigzane jest z od-
stepami miedzyelektrodowymi warunkujgcymi
odpowiedni rozsiew, a wiec segregacje minera-
téw. W zaleznos$ci od systemu segregatora $">su-
je sie napiecia od 10.000 do 70.000 wolt.

Uzyskiwanie potrzebnych wysokich napie¢ pra-
du statego zostato juz catkowicie rozwigzane.
Stosowa¢ mozna potaczenie transformatora wy-
sokich napie¢ pragdu przemiennego z prostowni-
kami roéznego typu. Moga to byé:

mechaniczne prostowniki, w ktérych na osi
synchronicznego motoru umocowane jest $mi-
gto obracajgce sie miedzy elektrodami prze-
puszczajgcymi iskry w okreslonych fazach
pradu,
suche prostowniki zbudowane z miedzi i tlen-
ku miedzi, wzgl. selenu i zelaza, przepuszcza-
jace prad w jednym kierunku. Przez szeregowe
potgczenie tych prostownikéw uzyskuje sie wy-
sokie napiecie,

prostowniki lampowe wysokoprézniowe (keno-
tronv) i prostowniki lampowe wypetnione para

rteci (do 30.000 V),

generatory wysokiego napiecia.

Dotychczas przeprowadzone doswiadczenia
laboratoryjne wzbogacania elektrostatycznego
miatdw wegli rosyjskich, niemieckich, angiel-
skich i amerykanskich wykazaty dobre wyniki
tego systemu wzbogacania. Badania szty w trzech
kierunkach:

1 usuwanie z miatow szkodliwych

czyszczen mineralnych,

2. otrzymywanie koncentratéw czystych we-

li,

3. gegregacji miatdbw weglowych na odmiany

petrograficzne.

zanie-
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Poczatkowe badania miaty na celu rozszerze-
nie bazy wegli koksowych. Przez otrzymywanie
koncentratow wegli koksowych uzyska¢ mozna
cenny materiat do mieszanek koksowniczych. O -
trzymywany podczas wydobycia i transportu
miat weglowy pozostajgcy czesto w niezbogacanej
formie, daje sie droga elektrostatyczna rozdzie-
li¢ na cze$é niskopopiotowg (6— 7% popiotu)
odpowiednig do produkcji koksu i cze$¢ zawiera-
jaca wiecej popiotu (20— 30%), nadajgca sie do
zuzycia w paleniskach pytowych. Badacz’' nie-
miecki Niggeman otrzymat na przyktad z miatu
wegli rurskich o wielko$ci ziarna do 3 mm, o cze-
Ssciach  lotnych 18,1% i zawartosci popiotu
12,5%, koncentrat zawierajacy 7,1% popiotu
przy wychodzie 62,6% oraz cze$S¢ wyzej popio-
towa 21,7% popiotu przy wychodzie 37,4%. Ba-
dacz rosyjski Gtazonow otrzymat z miatu wegli
donieckich o wielkosci ziarna 0— 1,5 mm, o za-
wartosci popiotu 14,25% koncentrat zawierajgcy
7,1% popiotu przy wychodzie 80,5% Iub z py-
tu o zawartosci popiotu 16% otrzymat koncen-
trat o zawartosci popiotu 7,8 — 8,2% przy wy-
chodzie 35— 36%.

Wielkie znaczenie posiada problem otrzymy-
wania koncentratow wegli do specjalnych celow
0 bardzo niskiej zawartosci popiotu, potrzebnych
przy fabrykacji elektrod do produkcji metali lek-
kich, karbidu i wysokogatunkowej stali. Jak wy-
nika z dalszych badan Gtazonowa, Niggemana
linnych takie koncentraty dajg sie otrzymaé me-
toda elektrostatyczng. Gtazonow na przykiad o-
trzymat z miatow wegli donieckich koncentrat
0 zawartosci popiotu 1,7% przy wychodzie 40%
lub koncentrat o zawartosci popiotu 1,9% przy
wychodzie 46%.

Z przeprowadzonych badan laboratoryjnych
wynika dalej mozliwos¢ selekcji miatow weglo-
wych na odmiany petrograficzne, co ma wielkie
znaczenie ze wzgledu na ich odmienny charak-
ter chemiczny, a wiec odpowiednig przerobke
chemiczng. Jak wynika z badan niektérych uczo-

Inz. ALEKSANDER SZPILEWIiCZ

Uwagi na temat

ROZWAZANIA WSTEPNE

Z UZYWAC gaz, oznacza to oszczedzaé we-
giel i robocizne, podnosi¢ ilos¢ i jakos¢ pro-
dukcji, pracowac¢ czysto i wygodnie.

Coraz czesciej styszy sie, ze pierwszag epoka
w technice spalania byta era paliw statych. Dru-
gi okres nalezy do paliw cieklych. Stoimy za$s
u progu epoki, ktérej symbolem jest paliwo ga-
zowe.

Krzywa rozwoju gospodarki gazowej wykazu-
je wzrost i jak tego uczy dos$wiadczenie lat o-
statnich, wiekszy po stronie zapotrzebowania
gazu niz po stronie jego podazy.
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nych, czastki witrytowe kierujg sie do elektrody
ujemnej, a czastki durytowe do elektrody dodat-
niej. Fuzyt rowniez daje sie wydzieli¢ z masy
weglowej na drodze elektrostatycznej.

Dotychczasowe badania $wiadcza, ze ta pro-
sta, wygodng i tanig metodg mozna otrzymac
segregacje czastek miatow weglowych.

Doswiadczenia Gtazonowa wykazaly, iz zuzy-
cie energii elektrycznej na wzbogacaniu jednej
tony miatu wynosi 0,01 kWh.

Ze wzgledu na to, ze segregacja zalezy od
wielu czynnikow, nalezy wykona¢ wiele doswiad-
czen na niezbadanych dotychczas ta metoda
miatach wegli Zagtebia Gdérnoslgskiego, w celu
zorientowania sie w stosowalnosci’ i mozliwo-
Sciach segregaciji.

Doswiadczenia takie wykonuje sie w Giow-
nym Instytucie Gdérnictwa na samodzielnie skon-
struowanym urzadzeniu.

Niedawno rozpoczete badania wykazujg po-
dobienstwo w zachowaniu sie naszych wegli do
wegli innych zagtebi.

Przyjmujac wiec przyszty roczny wychdéd sor-
tymentéw drobnych (od O— 10 mm) na okragto
30 mil. ton, liczyé mozna, iz okoto 60% z tej
cyfry przypadnie na miat (0—3 mm) i pyt (po-
nizej 1 mm), to jest okrggto 18 mil. ton rocznie.
llos¢ ta bedzie sta¢ do dyspozycji w formie nie-
wzbogaconej, pomniejszona jedynie o niewielki
stosunkowo procent flotacyjnych koncentratow
wegli koksujacych.

Problem odpowiedniego wykorzystania tych
rezerw miatu ma kolosalne znaczenie gospodar-
cze ze wzgledu na olbrzymi wzrost przemystu
przetworczego. RoOwniez brykietownie i kottow-
nie o paleniskach pytowych wymagajg wzboga-
cenia miatow.

Poniewaz jednak zastosowanie taniej i sku-
tecznej metody wzbogacania miatu weglowego
jest osiggalne na drodze segregacji elektrosta-
tycznej, problem lepszego wykorzystania miatu
wydaje sie by¢é rozwigzany.

paliw gazowych

Jest to naturalny proces, zwigzany z rozwo-
jem technicznym, ktéry w technice spalania wy-
raza sie zdecydowanym odejSciem od prymityw-
nego etapu spalania paliw statych do bardziej
doskonatego etapu spalania paliw gazowych
z zachowaniem ogniwa posredniego w postaci pa-
liw ciekltych. Przejscie od prymitywnej do uszla-

chetnionej formy energii jest uzasadnione nau-
kowymi prawami chemii fizycznej i technologii
ciepta. Chemik chaiakteryzuje te droge jako

przejscie od czagsteczek wielkich (paliwa state)
do czasteczek matych (paliwa gazowe). Techno-
log nazywa je przejsciem od niskiej do wysokiej
koncentracji ciepta.



6 GOSPODARKA

Paliwa gazowe maja — obok innych zalet —
przed paliwami statymi i ciektymi tak wazna dla
procesu spalania zalete znajdowania sie w tym
samym stanie skupienia, co i drugi partner, u-
czestniczgcy w spalaniu, ktorym jest powietrze,
wzglednie tlen. Mozna je spala¢ praktycznie bez
nadmiaru powietrza, czyli z minimalnym bala-
stem azotu, z minimalna iloscig niewykorzysta-
nego tlenu, a wiec wytwarzajgc minimalne ilosci
produktow spalania. Koncentracja ciepta na jed-
nostke objetosciowg produktéw spalania jest
wowczas najwyzsza spos$réd mozliwych do osigg-
niecia. W instalacjach przemystowych i domo-
wych spotczynnik termicznego wykorzystania pa-
liwa gazowego jest wysoki i obraca sie w grani-
cach 75— 80%, podczas gdy np. w przypadku
spalania drewna nie udaje sie przekroczy¢ za-
kresu 20— 25%. Koncentracja ciepta okresla
zarazem maksymalng temperature plomienia,
ktora, w przypadku stosowania paliw gazowych,
zbliza sie do 2000°C.

Jest reguta, ze temperatury powyzej 1300°
sg osiggane prawie wytacznie przy uzyciu paliw
gazowych. Podgrzanie powietrza, wzgl. gazu
i powietrza, pozwala uzyskiwa¢ temperatury pto-
mienia jeszcze wyzsze niz przy spalaniu zimnej
mieszanki powietrzno-gazowej, przy czym
zmniejszajg sie znakomicie straty ciepta w ga-
zach odlotowych.

Wzrost temperatury ptomienia prowadzi do
przyspieszenia wymiany ciepta, wzrostu wydaj-'
nosci agregatow przemystowych i skrécenia cza-
su operacji technologicznych. Mieszanki gazo-
wo-tlenowe zyskaly prawo obywatelstwa nie tyl-
ko w dziedzinie spawania i ciecia metali, lecz
rozszerzyty zasieg na powierzchniowe hartowa-
nie konstrukcji stalowych.

Dlaczego gaz a nie energia elektryczna?

Wytwarzanie gazu oznacza uszlachetnianie
energii zawartej w surowej postaci wegla, jak
rowniez uszlachetnianiem energii jest wytwarza-
nie elektrycznosci. Gaz jest nosnikiem energii.
Elektryczno$¢ sama jest energig. Produkujac
elektryczno$¢, posuwamy proces uszlachetniania
energii o jeden etap dalej. A jednak kazdy wie,
ze nie do wszystkich zastosowan ten wysoki sto-
pien uszlachetniania jest potrzebny.

Wytwarzanie energii elektrycznej jest w mysl
praw termo-dynamicznych zwigzane z wysokimi
stratami. Nie dajg sie one oming¢ i tylko tam
nalezy je tolerowac¢, gdzie jest to usprawiedli-
wione rodzajem zastosowania. Jest nie do obale-
nia, ze silnik elektryczny jest idealnym agrega-
tem do przeksztatcania energii elektrycznej na
mechaniczng w kazdym miejscu i w dowolny
spos6b. OsSwietlenie elektryczne ma nieocenione
zalety, a odbiornik radiowy daje sie eksploato-
wac praktycznie tylko przy uzyciu energii elek-
trycznej. Trzeba jednak wiedzie¢, ze 1/3 Swiato-
wego zapotrzebowania energii odpada na po-
trzeby w zakresie energii mechanicznej. Pozo-
state 2/3 odpada na potrzeby w zakresie ciepta
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i tu — mimo istnienia wysokiego spotczynnika
wykorzystania energii elektrycznej w ciepto —
nie daje sie powetowaé¢ wielkich strat towarzy-
szgcych przejsciu energii cieplnej wegla w ener-
gie elektryczng. Dlatego szeroki zakres wytwa-
rzania ciepta staje sie domenag gazu i dla gazu
bedzie musiat by¢ zastrzezony.

GAZ DLA POTRZEB DOMOWYCH

/"A Z jest predysponowany przede wszystkim
'—do tego, by coraz radykalniej zwalnia¢ mi-
liony ton wegla, spalanego w postaci najlep-
szych sortymentéw, a w sposo6b najmniej ekono-
miczny i najbardziej prymitywny, bo w urzgdze-
niach domowych, gdzie sp6tczynnik wykorzysta-
nia energii cieplnej nie przekracza kilku procent.

Obok wysokich oszczednosci w weglu, gaz re-
prezentuje czynnik socjalny niezmiernej wagi,
odcigzajac miliony ludzi od zmudnych i ucigzli-
wych zaje¢ zwigzanych z transportem, magazy-
nowaniem wegla, obstuga palenisk domowych
i zajeciami zwigzanymi z usuwaniem nastepstw
osadzania sie pytu i sadzy.

Z tablicy nr 1 wida¢, z jakim zuzyciem gazu
na mieszkanca i rok mozna sie liczyé, chcac
wyrugowac¢ wegiel z gospodarstw domowych, za-
ktadajgc odpowiednio wysoki standard zyciowy
socjalistycznego spoteczenstwa:

TABL. i

Wzorcowe zapotrzebowanie energii cieplnej w gospodar-
stwach domowych na mieszkanca i rok.

] @

Zapotrzebowanie o g o ¢
teoretyczne §k Clvg a °

iiE 01 O N
Zapotrzeb. teoret. 106 21 03 0,2 >05 2,65
Zapotrzebowanie kcal
rzeczywiste:
1. Wegiel kg 553 86 190 17 846
2. G az m3 684 95 108 19 906

Stoimy dopiero u poczatku realizacji wielkie-
go programu gazyfikacji miast i osiedli przypie-
czetowanego Uchwatag Prezydium Rzadu z dnia
3.1.51 r. Daleko nam jeszcze do stosunkéow reje-
strowanych w niektorych krajach kapitalistycz-
nych, jak Anglia (169 m3mieszkanca rocznie)
i Francja (49 rrr). Pomijamy z rozwazania Sta-
ny Zjednoczone z liczbg zuzycia 440 m3, gdzie
tani gaz ziemny stoi praktycznie do dyspozycji
w nieograniczonych ilosciach i gdzie uprawia
sie czesto bezmys$ine marnotrawstwo. Jestesmy
jednak juz bardzo bliscy do stosunkéw Zachod-
nio-Niemieckich (28,6 m§8), a w 6-leciu stosu-
nek ten bedzie przekroczony.

Faktem jest, ze w miare przechodzenia ze
struktury rolniczo-przemystowej na przemysto-
wo-rolniczg, trzeba postawi¢ taki program ga-
zyfikacji miast i osiedli, ktéry by stworzyt mo-
zliwo$é¢ spozycia gazu na poziomie 100 m3Imie-
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szkanca i rok, co bytoby réwnoznaczne w skali
panstwowej z potrzeba produkowania 2,5 miliar-
da m3 gazu rocznie (metry .przeliczeniowe 1
m3 = 4000 kcal) tylko na cele gospodarstw do-
mowych. Nie jest przesada, ze na tej drodze uda
sie wyeliminowa¢ okoto 7 mil. ton wegla spala-
nego w urzadzeniach domowych.

GAZ JAKO PALIWO PRZEMYSLOWE
| NAPEDOWE

najekonomiczniejszym

zrodtem energii cieplnej dla proceséw tech-
nologicznych, ktére muszg by¢ prowadzone
w wysokich temperaturach. Zalety paliwa gazo-
wego zwtaszcza wowczas wychodzg jaskrawo na
Swiatto dzienne, gdy agregaty przemystowe,
wzglednie piece na gaz sg nowoczesne, gdy za-
ktad posiada aparature pomiarowg dla nalezytej
kontroli procesu spalania, gdy powietrze jest Sci-
Sle regulowane w swym doplywie a nie jest
wchtaniane przez nieszczelnosci i gdy personel
jest przeszkolony w obstudze ptomienia o innej
charakterystyce niz przy spalaniu paliwa sta-
tego.

P ALIWO gazowe jest

Wymowne sg pod tym wzgledem gtosy przed-
stawicieli hutnictwa zelaznego, ktérzy na obec-
nym etapie nie uwazajg za celowy ani mozliwy
powrot do gazu generatorowego do prowadzenia
piecow Siemens-Martenowskich, pedzonych na
gazie koksowniczym, zaréwno z uwagi na jakos¢
produkciji, jak utrzymanie wskaznikow technicz-
no-ekonomicznych na witasciwym poziomie. Do-
datek gazu koksowniczego stwarza w procesach
hutniczych powazne utatwienia w pracy, wzrost
wydajnosci piecéw, poprawe jakosci skali oraz
oszczednos$¢ jednostkowego zuzycia ciepta, rze-
du 20— 40%.

Poniewaz hutnictwo zelazne stoi na czele od-
biorcéw paliwa gazowego o najwiekszym cieza-
rze gatunkowym, przeto sprobujmy w uproszczo-
ny sposob zanalizowaé, jakie ilosci gazu moga
tu by¢é potrzebne. Nowoczesny kombinat meta-
lurgiczny o petnym cyklu produkcyjnym zuzywa
w zasadzie caty gaz koksowniczy, produkowany
we wilasnej koksowni, ktéra winna by¢ tak zdy-
mensjonowana, aby jej produkcja pokryta cat-
kowicie zapotrzebowanie wielkich piecow. Wy-
chodzac z jednostkowego zuzycia 1 tony koksu
na tone suréwki i ze spozycia 300 kg stali na
mieszkanca rocznie, jako wiasciwego standardu
wysokiego uprzemystowienia kraju, stwarza to
nowg wielkg pozycje 3 miliardéw m3 gazu rocz-
nie tylko na potrzeby hutnictwa zelaznego.

Gaz jest coraz szerzej stosowany do napedu

samochodoéw, a w szczegélnosci ciezarowych.
1 m3gazu sprezonego o wartosci opatowej 8.000

kcal (gaz ziemny posyntetyczny) zastepuje ro-
wno 1 | benzyny. Przestawienie na gaz tylko
20.000 szt. samochodéw ciezarowych stwarza

roczne zapotrzebowanie okoto 300 milionéw m3
(w jednostkach przeliczeniowych) gazu i powo-
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duje roczng oszczedno$¢ benzyny w wysokosci
120.000 ton.

GAZ JAKO SUROWIEC CHEMICZNY

AZ jest wreszcie nieodzownym surowcem dla
Gnowoczesnego przemystu chemicznego. Roz-
w0j technicznej chemii gazu datuje sie praktycz-
nie dopiero od poczatku XX stulecia. Az do
schytku ubiegtego wieku éwczesna chemia mia-
ta niewiele do czynienia z reakcjami rozgrywa-
jacymi sie w fazie gazowej. Przyczyna lezata
w tym, ze reakcje gazowe — bez udziatu kata-
lizatorow — przebiegajg bardzo powoli. By méc
je prowadzi¢ w skali przemystowej, musiano nau-
czy¢ sie produkowac¢ odporne na zatrucia kata-
lizatory, wzglednie opanowac¢ tak dalece techni-
ke oczyszczania gazu, by katalizator nie ulegat
zatruciu, mimo ruchu ciggtego.

Znaczenie poszczegdllnych indywiduéw, za-
wartych w gazach opatowych jako surowcow do

produkcji chemicznej, jest olbrzymie i wszech-
stronne.
Wielkie ilosci wodoru produkuje sie przez

frakcjonowanie gazu koksowniczego w niskich
temperaturach, przez przerébke gazu wodnego,
wzglednie rozpad metanu, zawartego w gazie
ziemnym. Stuzg one nastepnie do syntezy amo-
niaku, cisnieniowego uwodorniania wegla i pro-
duktow jego odgazowania na benzyne i olej ga-
zowy, ponadto do utwardzania tluszczow, a w
szeregu dzialbw nowoczesnej chemii — do pro-
dukcji rozpuszczalnikéw.

Tlen i azot sg produktami niskotemperaturo-
wego frakcjonowania powietrza. Tlen jest sto-
sowany szeroko w metalurgii i do zgazowania
paliw na mieszanine tlenku wegla i wodoru.
Azot w potgczeniu z wodorem stwarza podstawe
dla produkcji zwigzkéw azotowych, wzglednie
do przeksztatcania karbidu w cjanamid wapnia.

Mieszaniny tlenku wegla i wodoru uzyskuje
sie przez rozktad gazu koksowniczego, niezupet-
ne spalanie metanu, a wreszcie przez zgazowa-
nie paliw statych. Z nich powstaje metanol, al-
dehyd mréowkowy i cate bogactwo weglowodoréw
parafinowych (czesciowo i olefinowych) o tan-
cuchu prostym w wyniku syntezy Fischera-
Tropscha w postaci gazéw napedowych, benzyn,
parafin, woskow, alkoholi i kwaséw ttuszczowych.

Dwutlenek wegla, jako ostateczny produkt
spalania substancji zawierajacej wegiel, daje
mozliwo$ci produkowania sztucznego lodu wzgle-
dnie mocznika w reakcji z amoniakiem.® Zasto-
sowanie mocznika, jako nawozu sztucznego oraz
surowca do wyrobu mas plastycznych i $rodkow
apretury tkanin, ciggle wzrasta.

Metan, bedacy sktadnikiem gazu koksowni-
czego, a przede wszystkim gazu ziemnego i ga-
z6w z przerobki ropy naftowej, daje sie uzy¢ do
sporzgdzania mieszanek tlenku wegla i wodoru
dla syntezy Fischera-Tropscha oraz dla produk-
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cji sadzy. Kreking metanu w temperaturze
1600° daje mieszanine zwigzkow o wigzaniach
nienasyconych. Chloropochodne metanu prowa-
dzg do otrzymywania rozpuszczalnikbw i nie-
zmiernie cennych tworzyw sztucznych odpor-
nych na wysokie temperatury, zwlaszcza wow-
czas, gdy zawierajg atomy fluoru w czasteczce.

Etylen jest skiadnikiem zaréwno gazu koksow-
niczego, jak i gazu z przerd6bki ropy. Jego prze-
rob idzie w rozlicznych kierunkach, gdyz na al-

kohole i kwasy tluszczowe, oleje smarne, syn-
tetyczny kauczuk, namiestki skoéry i linoleum,
materiaty wybuchowe, $rodki bakteriobdjcze

i plastyfikatory.

1

Acetylen jest stosowany tylko w drobnej cze-
sci w postaci pierwotnej do wytwarzania wyso-
kich temperatur podczas ciecia i spawania me-
tali. Z acetylenu wyrasta drzewo genealogiczne
wielu tysiecy produktow uzytkowych o najroz-
maitszych wilasnosciach, w tym liczne odmiany
syntetycznego kauczuku, tkanin, zywic, srodkow
farmaceutycznych, rozpuszczalnikow itp.

W oparciu o reakcje w fazie gazowej pobudo-
wano w Niemczech zaktady syntetyczne o zdol-
nosci produkcyjnej 8,4 miliona ton ciektych pa-
liw rocznie. USA produkujg obecnie 400 tys.
ton syntetycznego kauczuku. Brak jest Scistych
danych odnos$nie stosunkéw radzieckich, wiado-
mo jednak, ze i tam — mimo wielkich zaso-
béw ropy naftowe;] — powojenna 5-latka
stworzyta potezne zaktady syntetycznej benzyny
i kauczuku.

ZASADY KSZTALTOWANIA TARYF
GAZOWYCH

YSOKA warto$¢ ekonomiczna paliwa gazo-

wego w stosunku do innych no$nikéw ener-
gii znajduje $cisty wyraz w postaci szeregu da-
nych opublikowanych przez Instytut Gazowy w
Essen. Przytaczamy tu zestawienie tzw. ,wspot-
czynnikéw warto$sciowosci ekonomicznej u" po-
mocnych dla obliczania ,ceny poréwnawczej pa-
liwa gazowego ze wzoru":

We wzorze tym:

a = cena poréwnawcza gazu w zt/Nm3 (gaz
o wartosci kalorycznej 4000 kcal.
b = cena jednostkowa energii konkurencyj-

nej w ztkg Ilub tez ztkWh, przy
czym w przypadku paliw statych nale-
zy liczy¢ cene loco odbiorca, tgcznie
z transportem wewnatrzzaktadowym,
wytadunkiem, kosztami sktadowania itp.,
a w przypadku energii elektrycznej, ce-
ne 1 kWh, loco odbiorca, tecznie z o-
ptatg zasadnicza.
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TABLICA 2.

Tabela wspdtczynnikéw wartoSciowosci ekonomicznej ga-
zu do obliczenia ceny poréwnawczej
w kalkulacji z innymi

gazu dalekosieznego

rodzajami paliwa.

Wegiel ka-  Brykiety Olej
miennylkoks  wegla brun,  opalowy

Energia
etektrycz.

PALIWO

Stata prz eliczenioWwa u

1. Gospodarstwa domowe:

11. gotowanie 3,70 5,4 - 2,8
12. kapiel 1,73 2,5 - 4,0
13. gotowanie i kapiel 2,38 4,2 3,4
14. ogrzewanie indywid. 2,02 2,9 — 4,0
15. ogrzewanie .zbiorowe 1,10 1,6 0,45 —
16. petlne zapotrzebow. 1,56 2,3 — -
17. peine zapotrzebow.

z ogrzew. indywid. 2,34 3,4 — —
2. Szpitale:
21. gotowanie 2,64 3,8 — 2,8
22. goragca woda 1,40 2,0 0,45 4,0
23. gotowanie i kapiel 2,20 3,1 — 3,4
24. ogrzewanie 1,10 1,6 0,45 —
25. peine zaopatrzenie 1,25 1,9 Ve-- —
3. Zaktady zbiorowego

pomieszczenia:
31. ogrzewanie zbiorowe 1,10 1,6 0,45 4,0
32. zywienie zbiorowe 3,30 4,8 - 2,8
33 hotele 2,20 3,3 - 3,4
4. Rzemiosto:
41. piekarnie 1,85 2.6 _ 3,2
42. cukiernie 2,30 3,3 — 3.4
43. masarnie 2,64 3,8 o 3,5
44. pralnie 1,98 2,9 . 3,3
45. rbézne 1,98 2,9 _ 26
5. Drobny przemyst:
51. ruch ciagty 1,40 2,2 0,66 1,8
52. ruch przerywany 2,20 3,2 0,66 1,8
6. Wielki przemyst:
61. wielkie urzadzenia,

ruch ciagtly 1,30 2,0 0,61 1,8
62. $rednie urzadzenia,

ruch przerywany 2,00 2,9 0,61 1,8

Uwaga: Pozycje 5 i 6 zalezne dodatkowo od tem-
peratury gazéw odlotowych,

przemystu itd.

specyfikacji

Jak wida¢ z tabeli 2 zastosowanie gazu dla
indywidualnych gospodarstw domowych uspra-
wiedliwia catkowicie cene 1 m3 gazu, w niekto-
rych przypadkach az 3,7-krotnie wyzszg od ce-
ny 1 kg wegla kamiennego lub koksu w grubych
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sortymentach, wzglednie 5, 4-krotnie wyzsza od
ceny 1 kg brykietow wegla brunatnego. Zastoso-
wanie gazu w rzemio$Sle i drobnym przemysle
usprawiedliwia wskaznik $rednio 2-krotny w sto-
sunku do wegla kamiennego, za$ w przemysle

wielkim wskaznik ten waha sie miedzy 13
a 2,0.
Przytoczone dane, oparte na dosSwiadczeniu

i wielokrotnych pomiarach
energetycznych, moga stanowi¢ dostatecznie
pewne punkty wyjSciowe przy ustalaniu taryf
gazowych dla poszczegélnych grup odbiorcow.

szeregu instytucji

OBJETOSCIOWY CZzZY TERMICZNY SYSTEM
ROZLICZEN ZA GAZ

PN OTYKAMY tu rewizji sposobu rozliczen za
L ' gaz. Wiadomo, ze warto$s¢ opatowa gazu da-
lekosieznego czesto odbiega od wytycznych
4000 kcal/Nm3 dochodzgac w niektéorych kokso-
wniach do 4500 kcal/Nm3, a spadajac w matych
gazowniach do 3500 kcal/Nm3i nizej. Jest oczy-
wiste, ze przy takich odchyleniach wartosci opa-
towej wytgczne operowanie objetosScig gazu nie
odtwarza wtasciwej sytuacji. Poréwnywanie ta-
ryf, wspétczynnikbw zuzycia i wspdiczynnikow
ruchowych staje sie tak samo niedoskonate i bte-
dne jak wtedy, gdy miesza sie pojecie cieptla
spalania z wartoscig opatowg lub gdy Nm3utoz-
samia sie z metrem szesciennym ruchowym.

Kazdy technik i uzytkownik niewatpliwie przy-
wita z zadowoleniem zasade przejScia od obje-
tosciowej do termicznej statystyki, oczywiscie
pod warunkiem, ze usuniete bedg braki w zakre-
sie aparatury pomiarowej.

Pod wzgledem naukowo-technicznym propozy-
cja taka jest najbardziej Scistym sposobem roz-
wigzania, gdyz:

1. uwypukli sie wyraznie zadanie gazownictwa,

ktore ma dostarcza¢c energii, a nie
substancji materialnej;
2. zagwarantowane bedzie rzetelne za-

opatrzenie odbiorcy w energie;

3. wszelkie obliczenia, wynikte w przedmiocie
zuzycia, Wskaznikéw technicznych i cyfr
gwarancyjnych, beda postawione na jednoli-
tej ptaszczyznie.

MOZLIWOSCI ZWIEKSZENIA PODAZY GAZU

RACAMY do zatozenia, ze krzywa zapo-

trzebowania na gaz wzrasta szybciej niz
krzywa przerobu wegla spiekajacego (czesto de-
ficytowego) w koksowniach. Stawiamy zatozenie
nowe, ze u podstaw szeroko pomyslanej gazyfi-
kacji kraju gaz koksowniczy utrzyma przez czas
dtuzszy role dominujgcg w stosunku do gazu
weglowego wytwarzanego w gazowniach wytwor-
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czych oraz w stosunku do gazu ziemnego, kto-
ry jak dotychczas nie moze by¢ uwazany za do-
statecznie pewna, a przede wszystkim dtugo-
trwata pozycje dla zasilania wielkich miast i za-
ktadéw przemystowych z dala od rejonow ztoz
gazu. Oznacza to konieczno$¢ stworzenia wa-
runkéw umozliwiajgcych zwolnienie na zewnatrz
tych ilosci gazu mocnego, ktére koksownie zuzy-
wajg na podpat wtasnych piecéw, co — jak wia-
domo — wynosi okoto 50% globalnej produkcji
gazu surowego.

W Zagtebiu Ruhry, na 190 zainstalowanych
generatoréw czynnych jest obecnie 103, ktére
zwalniajg na cele DALGAZU 2z pozycji podpatu
piecowego — 742 miliony m3 gazu koksowni-
czego rocznie. Nowobudowane baterie piecowe
sg przystosowane i u nas do ogrzewania gazem
niskokalorycznym produkowanym na drodze cat-
kowitego zgazowania mniej atrakcyjnych ga-
tunkéw paliwa statego, tj. wegli ptomiennych
i sortymentéw koksu ponizej 40 mm. Obliczono,
ze w naszych warunkach przez realizacje szero-
kiej akcji generatorowej istnieja potencjalne
mozliwosci zwiekszenia o okoto 60% oddania
gazu koksowniczego na sie¢ w stosunku do ilosci
zaplanowanych do oddania na rok 1955.

Jako paliwo generatorowe, wchodzi w gre we-
giel ptomienny lub koks.

Za zgazowaniem wegla przemawiaja:

1. Nizsza cena wegla ptomiennego niz koksu,
wskutek czego koszty witasne gazu stabego,
w oparciu o wegiel, moga by¢ nizsze.

2. Ewentualnos$¢ deficytu koksu wskutek wyso-
kich zapotrzebowan hutnictwa, innych dzia-
tbw przemystu, eksportu i na cele opatowe.

Przeciwko zgazowaniu wegla przemawiajg:

1. Koniecznos¢ dowozu na koksownie obcego

paliwa. Kopalnie, przy ktorych lezg kokso-
wnie, dobywajg przewaznie tylko wegiel
spiekajacy. W generatorach mozna zgazo-

waé tylko wegle ptomienne, co wymagatoby
dowozu ze wschodnich kopaln Zagtebia. Sy-
tuacja transportowa jest i tak nazbyt trudna,
by ja komplikowa¢ przewozami paliwa w o-
brebie niecki weglowej, zwtaszcza jesli prze-
wozy nie stanowig w tym stopniu zyciowej
koniecznosci, co rosngcy tonaz wegli spieka-
jacych, ktore musza by¢é dowozone kokso-
wniom z zewnatrz.

2. Koniecznos$¢ inwestowania w urzgdzenia wy-
tadowcze i zasobniki na koksowniach dla we-
gla ptomiennego. Na wiekszosci zakladow
brak jest miejsca na wtasciwe rozplanowa-
nie odbioru obcego wegla spiekajagcego, beda
nawet trudnosci z lokalizacjg samych stacji
generatorowych w obrebie filarobw ochron-
nych koksowni. Zgazowujgc wtasny koks,

da sie w wiekszosci wypadkéw ustalic pro-
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sta droge transportu koksu z sortowni do
zasobnikow nad generatorami. Nizszy koszt
wegla bedzie w pewnej mierze kompensowa-
ny zwiekszonymi kosztami transportu i wy-
tadunku.

3. Wyzsze
giel niz

koszty budowy generatoréw na we-
na koks o ok. 40% spowodowane
tym, ze instalacja weglem musi posiadaé¢ 2
odrebne drogi gazu, urzgdzenia dla oczysz-
czania gazu oraz dla magazynowania i trans-
portu smoly generatorowej, ktéra jest surow-
cem posledniej jakosci. W tym samym stop-
niu rosng koszty obstugi oraz obcigzenia
z tytutu amortyzacji i naktadéw na remonty.

4. Moment ryzyka technicznego. Mimo szere-
gu prac technicznych i badawczych, nie po-
siadamy petnego dowodu, by udato sie z we-
gla uzyska¢ gaz staby, potrzebnej czystosci
dla podpatu piecow koksowych.

5. Istnienie szeroko otwartych nozyc: koks-
gaz, czyli niemoznos$¢ uelastycznienia pro-
cesu technologicznego w sensie oddawania
na zewnatrz zmiennych ilosci gazu przy sta-
tym wsadzie wegla spiekajgcego.
Zgazowujac wegiel ptomienny, nie mamy
mozliwosci regulowania wzajemnego stosun-
ku produkowanego koksu i gazu, ktoéry nor-
malnie wynosi 1t koksu do 400 Nm3gazu.
W okresie silniej rosnacego zapotrzebowa-
nia na gaz, jako paliwa dla celow przemy-
stowych i grzewczych, niz zapotrzebowania
na koks mogtoby dojs¢ do koniecznosci rzu-
cania na zwaty koksu, by umozliwi¢ zakta-
dom spetnienie zobowigzan w przedmiocie
zagwarantowania szczytowych wysytek gazu.

Przyblizona kalkulacja kosztu wiasnego gazu
mocnego, zwalnianego w koksowni na sie¢
DALGAZU przez zastosowanie gazu stabego do
podpatu piecow, wykazata, iz na koszt ten wpty-
waja:

a) koszty paliwa generatorowego i energii elek-
trycznej w 80%,

b) koszty amortyzacji i kap. remont, w 15%,

c) koszty robocizny w 5%.

Decyduje wiec paliwo. Zaliczajgc je po cenie
60 zHtone w nowym pienigdzu, dochodzi sie do
kosztu wytwarzania gazu mocnego o 50% wyz-
szego w stosunku do kosztu witasnego gazu przy
dotychczas przyjetym sposobie rozliczania na-
ktadéw na produkty koksowania w przypadku,

Nr 4

gdy koksownia opala piece gazem mocnhym. M-
mo to gaz zwolniony w wyniku akcji generato-
rowej bedzie w kosztach wytwarzania znacznie
tanszy od kosztow produkcji gazu weglowego,
nawet w duzych gazowniach wytworczych, a za-
tem zasada rentownos$ci akcji generatorowej zo-
stanie w peini utrzymana.

Akcja generatorowa, mimo ze powaznie wpty-
nie na zwiekszenie podazy typowego paliwa ga-
zowego, nie moze by¢ uwazana za rozwigzanie
jedyne i wystarczajgce w skali przysztych po-
trzeb. Nieunikniony stanie sie szeroki pro-
gram zgazowania niespiekajacych wegli kamien-
nych, tudziez wegli brunatnych.

PROBLEM CALKOWITEGO ZGAZOWANIA
PALIW STALYCH

“7 GAZOWANIE wegli kamiennych w obec-
7— nym rozwoju techniki dostarcza w wielkiej
ilosci gazéw nisko i $rednio kalorycznych, jako

surowca dla syntezy chemicznej. Produktami
ubocznymi syntezy beda znaczne ilosci wysoko-
kalorycznych gazéw posyntetycznych o peinej
przydatnosci dla celébw domowych oraz napedo-
wych w transporcie kotowym.

Cisnieniowe zgazowanie
przy uzyciu tlenu

brunatnych
prowadzi bez-

wegli
i pary wodnej

posrednio i w jednym cyklu produkcyjnym do
otrzymania gazu o wtasno$ciach zgodnych
z normami jakosciowymi dla gazu miejskiego.

Metoda ta ma wielkie szanse powodzenia i nie-

chybnie zapoczatkuje wraz z programem wy-
tlewania, wtasciwy i racjonalny przeréb krajo-
wych zt6z wegla brunatnego. Wystarczy nad-
mienié, iz instalacja ztozona z 6 generato-

row 0 2,5 m, przerabiajgca 750 ton podsuszo-
nego wegla brunatnego/dobe, jest w stanie odda-
waé na sie¢ 150 mil. m3 rocznie gazu miejskie-
go, dopasowujac sie elastycznie do sezonowych
i okresowych wahan w zapotrzebowaniu sieci.

W Swietle powyzszych wywodéw zyczy¢ nale-
zy gazownictwu i koksochemii pomysinego wy-
konania wielkich zadan na odcinku produkciji
i dystrybucji narastajgcych kwot paliwa gazowe-
go oraz wprowadzenia sprawiedliwych taryf dla
pozyskania temu paliwu nowych odbiorcéw, gdyz
szerokie jego zastosowanie we wszystkich dzie-
dzinach wniesie gospodarce narodowej powazne
oszczednosci, podnoszac jednoczesSnie stope zy-
ciowa mas pracujgcych.

Stosujac metody pracy racjonalizatorom

przyspieszasz mykonanie Planu Szescioletniego
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Produkcja torfu 1 jego zbyt

BOK wegla kamiennego i brunatnego, torf
Ojest jednym z wazniejszych surowcow ener-
getycznych, stanowigcych naturalne bogactwo
kraju. Ogolna powierzchnia torfowisk w Polsce
wynosi przeszto 1,800.000 ha. Wartos¢ oraz mo-
zliwosci wykorzystania tego cennego surowca s3
niestety jeszcze na ogo6t mato znane.

W okresie miedzywojennym eksploatacja torfu
nosita charakter gospodarki rabunkowej, ktéra,
rzecz jasna, miata na celu li tylko chwilowe ko-
rzyéci. Ten typowo kapitalistyczny sposéb go-
spodarowania doprowadzit w rezultacie do two-
rzenia z torfowisk nieuzytkdw. Podobnie zreszta
przedstawiata sie sytuacja i w innych krajach.
Wykorzystanie torfu znane bylo oddawna; za-
interesowanie jednak tym surowcem znacznie
zmalato na skutek odkrycia zt6z weglowych
i odradzato sie sporadycznie w okresie wojen.
State zainteresowanie wykorzystaniem torfu
oraz wspaniaty rozwoj tego przemystu obserwu-
jemy przede wszystkim w Zwigzku Radzieckim,
ktéory posiada 65% Swiatowych zapaséw tego
surowca. Rozwdj przemystu torfowego datuje sie
w ZSRR od chwili Rewolucji Pazdziernikowej,
a zapoczatkowat go Lenin, ktoéry nakazat

w 1919 r. specjalnym zarzadzeniem eksploata-
cje torfowisk. Dzi§ w Zwigzku Radzieckim ist-
niejag cate rejony, ktérych przemyst oparty jest

na paliwie torfowym i na energii wytwarzanej
przez elektrownie opalane torfem.

torfowy w Polsce jest b. miody.
Brak mu tradycji i doSwiadczen, jakie posiada-
ja inne przemysty (weglowy, hutniczy, tkacki
itd.) oraz odpowiednio Wyszkolonych kadr tech-
nicznych. Jednakze Polska Ludowa kroczaca do
Socjalizmu stwarza mu odpowiednie warunki do
pokonania trudnos$ci i gwarantuje peiny rozwdj.
Podstawowymi zagadnieniami w Planie 6-let-
nim przemystu torfowego jest wychowanie i wy-
szkolenie wtasciwego personelu technicznego,
mechanizacja eksploatacji, przer6bka chemiczna
torfu oraz produkcja materiatdw izolacyjnych.
Wielkg pomocag dla torfiarzy w rozwigzywaniu
poszczeg6lnych probleméw technicznych jest

niezwykle obfita i wartosciowa literatura ra-
dziec ka.

Przemyst

Dotychczas jeszcze u nas, jak zresztg i w wie-
lu innych krajach, panuje og6lne przekonanie,
ze torf nadaje sie wytacznie na opat i jest uzy-
wany z koniecznos$ci w braku wegla. Mozliwosci
za$ zastosowania torfu w zaleznos$ci od jego ro-
dzaju sg b. rézne, przy czym podkresli¢ nalezy,
iz nie kazdy torf nadaje sie dla celow opato-
wych.

Rozrézniamy trzy zasadnicze rodzaje torfu:

1) torf niski, powstaty z roslin bagiennych (tu-
rzyce, sitowia, trzciny, skrzypy itd.),

2) torf wysoki, powstaly z mchéw torfowcow,

3) torf przejsciowy, powstalty z roslin witasci-
wych dla torféw niskich i wysokich.

Torf jest produktem rozktadu materii orga-

nicznej, zachodzgacym w warunkach duzej wil-
gotnosci i matego dostepu powietrza. W zalez-
nosci od stopnia rozktadu, kté6ry moze sie wa-

ha¢ od 10— 80%,
(C) w suchej organicznej
od 50— 70%. Pozostatymi sktadnikami torfu
sg: tlen (40— 30%), wododr (okoto 5%) i azot
(okoto 1%). Kazdy z wyzej wymienionych ro-
dzajow torfu, ktérego rozktad, a zatem i wzbo-
gacenie w wegiel jest wieksze, nadaje sie dla ce-

zawartos¢ pierwiastka wegla
masie torfu wzrasta

l6w® energetycznych — opatowych. Srednia war-
tos¢ opatowa powietrzno-suchego torfu o wil-
gotnosci 33% wynosi 3200 kal/lkg. Bezposred-

nie spalanie torfu jest najmniej ekonomicznym
sposobem zuzytkowania tego wartoSciowego su-
rowca. Najlepsze efekty wyzyskania torfu opa-
towego daje zgazowanie lub poéitkoksowanie i
spalanie gazu, przy czym uzyskuje sie (przy pot-
koksowaniu) 1 tony torfu o wilgotno$ci 35%-

potkoks o wartosci opatowej 7300 kallkg
257 kg,

gaz o wartoéci opatowej 3400 kal/m3
180 m3 1

smota o wartosci opatowej 50— 70 kg,

przy zgazowaniu:

gaz o wartosci 1100— 1500 kal/m3— 1500 m3

smote — 65 kg.

Sposéb ten ma te zalete, ze obok efektéw
energetycznych pozwala na pozyskanie produk-
tobw ubocznych, a mianowicie smoty oraz wody
pogazowej z zawartoScia amoniaku, fenolu
i kwasu octowego, stanowigcych bardzo cenne
surowce dla przemystu chemicznego. Torf wy-
soki o0 malym stopniu rozktadu (nie nadajacy sie

wskutek olbrzymiej chtonnosci (1000—

800%) jest niezwykle cennym surowcem do
wyrobu $ciotki dla celow rolniczo-hodowlanych
" °fr0dn,czych- Zastosowanie rozdrobnionego

torfu wysokiego (Sciotki torfowej) moze miec
miejsce badz w formie bezposredniego nawoze-
nia gleby w celu zatrzymania wilgoci oraz wy-
tworzenia przez rozktad prochnicy, badz tez
w formie $cidtki dla inwentarza. Ze wzgledu na
b. duzg chtonno$¢ w stosunku do cieczy i gazow,
elastycznos¢, jak réwniez wtasnosci aseptyczne
(pH 3,5— 5,5), Scidtka torfowa jest znacznie
lepszym i cenniejszym materiatem niz stoma.
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Sposrod innych zastosowan
(0o matym stopniu
przede wszystkim
lacyjne dla
stycznej.

torfu wysokiego
rozktadu) wymieni¢ nalezy
jego przerdbke na plyty izo-
celéw izolacji termicznej i aku-

Torf wysoki, posiadajacy maty ciezar gatun-
kowy oraz stabe przewodnictwo cieplne, stano-
wi doskonaty surowiec do wyrobu izolacji, ktéra
zastepuje z catym powodzeniem korek sprowa-
dzany zza granicy za dewizy. Pilyty torfowe mo-
ga znalez¢ zastosowanie w budownictwie miesz-
kaniowym (oktadanie $cian), w budownictwie
chtodniczym, jako izolacja wagonéw kolejowych.
Dalsze zastosowanie — to wyréb otulin do rur,
korkow do butelek itp.

Technologia produkcji ptyt izolacyjnych z tor-
fu zostata rozwigzana pozytywnie przez Insty-
tut Torfowy. Obecnie znajduje sie w budowie
doswiadczalna fabryka ptyt, na podstawie do-
Swiadczen ktérej wybudowana bedzie fabryka
tych materiatbw w skali przemystowej.

Przygotowanie torfu do przerdobki polega na
wydobyciu masy ze ztoza, wysuszeniu i zmagazy-
nowaniu. Proces suszenia odbywa sie w warun-
kach naturalnych na powietrzu i jest zalezny od
przebiegu pogody. Stad sezon eksploatacyjny
w przemysle torfowym trwa od potowy maja do
potowy wrzesnia, tj. w okresie, kiedy mozna ko-
rzysta¢ z energii stonecznej dla odparowania
wody z wydobytego torfu. Catkowite suszenie
sztuczne jest nieekonomiczne i nie wytrzymuje
kalkulacji. Eksploatacja moze sie odbywaé recz-
nie lub maszynowo, przy czym torf wydobywany
recznie moze by¢ przerobiony w torfiarkach
(mieszarkach). Torf przerobiony w mieszarkach
ma te zalete, ze cegietki sg bardziej jednorod-
ne, mniej sie krusza i sg bardziej zwiezte. Od-
rebnym sposobem wydobywania jest torf roz-
drobniony (niecegietkowy) otrzymywany przy
pomocy maszyn, tzw. frezeréw. Jeszcze innym
sposobem jest wydobywanie za pomocg rozmy-
wania torfu woda (hydrotorf).

W sprzedazy torf opatowy moze by¢ w posta-
ci cegietek o zawartosci 33% wody — 3200

kal/kg, torfu skrobanego (frezerowego) 40%
wody — 2800 kal/kg, brykietow torfowych 15%
wody — 4100 kal/kg.

Dalszymi postaciami paliw pochodzacych

z torfu moga by¢: potkoks i gaz torfowy.

Torf cegietkowy nie nadaje sie do transportu
dalszego ze wzgledu na duza objetos¢ w sto-
sunku do wagi i kaloryjnosci oraz powstawania
strat wskutek rozkruszu. Tak np. dla przewie-
zienia tej samej ilosci kalorii w postaci torfu ce-
gietkowego trzeba uzyé przeszio 5 razy wiecej
wagonéw kolejowych, niz przy przewozie wegla
kamiennego. Zrozumiate jest, ze dla przewo-
zu torfu w formie rozdrobnionej (torf skrobany),
stosunek ten wzro$nie jeszcze bardziej. Z tych
wzgledéw torf cegietkowy (wyrzynany recznie
czy maszynowo) oraz skrobany moze stanowic
jedynie i wytgcznie opal miejscowy, badz dla

bezposrednich potrzeb Iludnosci, badz dla opa-
lania kottéw zaktadéw przemystowych, ktore
jednak musza by¢ potozone w poblizu ztéz tor-
fowych. Oczywiscie zupetnie inaczej wyglada
sprawa uzytkowania energii elektrycznej, uzy-
skanej z torfu, przesytanie ktoérej na wieksze
odlegtosci znajduje sie w granicach optacalnosci.
Tak wtasnie rozwigzano sprawe w Zwigzku Ra-
dzieckim, gdzie wybudowano szereg kombina-
tow energetyczno-chemicznych na duzych obiek-
tach torfowych, skad wytwarzana energia elek-
tryczna jest przesytana na duze odlegtosci.

Z wymienionych wyzej form torfu opatowego
pozostajg do omoéwienia brykiety. Ich wartos¢
opatowa réwna sie, a nawet przewyzsza, 2/3
wartosci opatowej wegla kamiennego. Ze wzgle-
du na stosunkowo matg zawarto$¢ wody i znacz-
nie korzystniejszy stosunek objetosci do wagi
i kalorycznos$ci oraz mate straty przy transpor-
cie (rozkrusz) w stosunku do torfu cegietkowe-
go, brykiety torfowe nadajag sie do dalszego
transportu. Torf w tej formie mégtby by¢ brany
pod uwage jako materiat opatowy w miejscowo-
sciach znacznie oddalonych od torfowisk. War-
to zaznaczy¢, ze brykiety torfowe mozna pro-
dukowaé¢ z domieszka miatu weglowego.

llosci wydobywanego u nas torfu opatowego
nie mozna $cisle ustalic. Przypuszczalnie wy-
nosi ona okoto 1.200.000 ton rocznie. Z tej ilo-
Sci wie$ zuzywa na opat okoto 1.000.000 ton,
reszta za$ idzie dla miasteczek i niewielu zakila-
dow przemystowych. Jest to eksploatacja nie-
planowa, tzw. ,dzika", prowadzona przez drob-
nych wtascicieli. Efektem tego rodzaju systemu
eksploatacji sg nieuzytki. Planowanie eksploata-
cji z nakre$Slonym z gory zatozeniem przezna-
czenia potorfi (uprawy rolnicze, stawy rybne)
daje mozno$¢ dalszego korzystania z terendow
torfowych. Warto przy tym zaznaczy¢, ze gleby
torfowe odpowiednio zmeliorowane i uprawione
(po wyeksploatowaniu ztoza), sga jednymi z naj-
zyzniejszych naszych gleb.

Z podanej wyzej
zong *eksploatacje
tylko niewielka

cyfry, obrazujacej przybli-
torfu opatlowego w Polsce,
iloé§¢ (nieprzekraczajgca 10%)

jest ujeta w statystyce, jako produkcja CRS
,Samopomoc Chtopska" dla potrzeb Iludnosci,
PGR na potrzeby wiasne (deputaty). Cena 1

tony torfu loco zaktad produkcji waha sie od
1200 do 1600 zit, czyli 'wynosi mniej wiecej
okoto potowy ceny wegla kamiennego.

Ze wzgledu na duze wartosci torfu oraz moz-
liwosci Scistego planowania zapotrzebowania
i dystrybucji wegla na rynku wewnetrznym, na-
lezatoby ujg¢ cata produkcje torfu opatowego
w ramy planowej i kontrolowanej gospodarki
W zwigzku z tym wytonityby sie dwa zasadni-
cze kierunki eksploatacji torfowisk:

a) produkcja torfu opatowego na matych obiek-
tach dla zaspokojenia potrzeb opatowych
miejscowej ludnos$ci i znajdujacych sie w po-
blizu zaktadoéw przemystowych;
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b) produkcja opatu torfowego na duzych kom-
pleksach torfowisk dla zaktadow energe-
tycznych (z zatozeniem chemicznej przeréb-
ki). Oczywiscie zasoby torfu duzych obiek-
tbw musza gwarantowac¢ optacalnos¢ nakta-
du inwestycji na budowe zaktadow energe-
tycznych.

Odrebne zagadnienie stanowi zbyt Sciétki tor-
fowej, ktorg produkuje sie z torfu wysokiego
0 matym stopniu rozktadu. Przygotowanie su-
rowca (wydobycie, suszenie) odbywa sie w zasa-
dzie w taki sam sposob, jak wydobycie i susze-
nie torfu opatowego. Powietrzno-suchy torf
(25— 40% wilgotnosci) poddaje sie rozdrobnie-
niu i nastepnie prasowaniu w bele, tzw. baloty
(stosunek sprasowania 1:2,25). W zaleznos$ci od
gatunku oraz przeznaczenia, baloty otrzymuja
opakowanie, na ktore skiada sie papier smoto-
wany, tkanina papierowa, listwy drewniane
1drut, bgdz tez tylko listwy i drut.

Pierwszy rodzaj opakowania otrzymujg baloty

Scidtki ogrodniczej i $cidtka dla drobiu, prze-
znaczone na eksport, drugi — baloty $cidtki
dla inwentarza, przeznaczone na rynek we-
wnetrzny.

Wedtug dotychczasowych dwuletnich do-
Swiadczen na odcinku zbytu $ciétki do USA,

najwiekszg trudnoscig byt i jest nadal brak Sci-
stego powigzania zbytu z produkcja. W okresie
letnim przy peinej eksploatacji i przygotowaniu
surowca (od maja do wrzes$nia), dotychczasowy
(jedyny zreszta importer amerykanski) odbiera
zaledwie 10% umownej rocznej iloéci dostaw,
w okresie jesiennym (od wrzes$nia do grudnia)
30% iw okresie zimowym i wczesno-wiosen-
nym (od stycznia do maja) 60%. Stwarza to dla
przemystu trudng sytuacje, poniewaz produkcja
na sktad jest niemozliwa.

Pierwszg z przyczyn jest brak magazynow,
ktore ze wzgledu na wybitnie objetosciowy to-
war musiatyby byé b. duze, drugag i najwazniej-
szg jest niszczenie magazynowanych przez
dtuzszy okres czasu balotéw. Gdyby wiec roz-
wigzano. pozytywnie pierwsza trudnosé¢, to jed-
nak produkcja $ciotki na sktad bytaby niecelo-
wa Skladowane bowiem diluzej niz jeden mie-
sigc baloty ulegaja deformac¢jom i cze$ciowemu

uszkodzeniu opakowania. Powoduje to w kon-
sekwencji niedopuszczenie przez Inspektorat
Standaryzacji towaru na eksport i pocigga za

sobg dos$¢ powazne straty. Wymagania za$ im-
portera w odniesieniu do ksztattu i opakowa-
nia sg bardzo rygorystyczne. Wedtug dotychcza-
sowych doswiadczen ustalono, ze baloty nie po-
winny leze¢ na sktadzie diuzej niz 2 tygodnie,
czyli produkcja powinna by¢ odbierana biezgco.

Poza tym ostatnio zaobserwowana sytuacja
na odcinku zagranicznego zbytu $ciotki, cha-
rakteryzujgca sie nieregularnoscia odbioru,
stwarza dla przemystu torfowego bardzo nieko-
rzystng atmosfere. Przedsiebiorstwo nie moze
pracowa¢ w warunkach braku zagwarantowa-
nia zbytu i niemoznosci produkowania na skitad
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(co zresztg i ze wzgledow ekonomicznych jest
niewskazane). Oczekiwanie na ewentualne za-
mowienie i dostosowanie do tej sytuacji produk-
cji wptywa demobilizujagco na wykonanie pla-
néw, przekreslajac ich realnos¢. Sytuacja taka
jest na dalszg mete niemozliwa, moze bowiem
hamowa¢ rozwd6j przemystu, ktdry w Planie
6-letnim ma przed sobg powazne zadania do
wykonania. Dla przyktadu podaje, ze produkcja
balotow $ciétki w ostatnim roku Planu 6-let-
niego przewyzszy dziesieciokrotnie produkcje
1949 roku.

Rynek krajowy zuzywat dotychczas b.
wielkg ilos¢ Sciétki. Mimo nastawienia przemys-
tu torfowego na eksport i uzyskiwaniu gatunku
krajowego w ilosci okoto 40% catej produkciji,
brak zbytu krajowego stwarzal powazne trud-
nosci techniczne (przetadowanie magazynéw
Sciotkg torfowg krajowa). Akcja propagandowa
wsrod rolnikow, z powodu konserwatyzmu wsi i
negatywnego stanowiska PGR oraz ceny
wyzszej od ceny stomy, niestety nie data pozy-
tywnych rezultatéw. Ostatnio na wniosek Mini-
sterstwa Godrnictwa PKPG ustalita cene $ciét-
ki krajowej na 4 zt za 1 kg.

nie-

Sytuacja na odcinku zbytu S$ciétki krajowej
ulegta znacznej poprawie, na skutek odbioru
przez Centrale Miesng wiekszych partii balo-
tow. Warto przy tym zaznaczyc¢, ze w przeprowa-
dzonych uprzednio (przed odbiorem wiekszych
partii) doswiadczeniach z zastosowaniem $cioiki,
Centrala Miesna otrzymata bardzo dobre efekty
hodowlane w tuczarniach. Biorgc pod uwage ogto-
szone przez Centrale Miesng zapotrzebowanie
Sciotki torfowej na rok 1951, ktére réwna sie
prawie rocznej produkcji przemystu torfowego,
oraz jej wartos¢ kilkakrotnie przewyzszajaca
wartos¢ stomy przy uwzglednieniu niedoboru
stomy w niektéorych rejonach Polski, jak réw-
niez wyzej przedstawiong sytuacje na odcinku
zbytu zagranicznego, nalezatoby zastanowi¢ sie
powaznie nad ewentualnoscig przestawienia pro-
dukcji sciotki wytacznie na rynek krajowy, tym
bardziej, ze zastosowanie torfu w rolnictwie dla
podniesienia wydajnosci zubozatych polskich
gleb, moze byé bardzo powaznym czynnikiem
w wykonaniu zadan postawionych przed rolnic-
twem w Planie 6-letnim.

Dalszymi trudnos$ciami, z jakimi boryka sie
mtody przemyst torfowy, jest brak sit roboczych.
Stosunkowo wysokie koszty wtasne produkciji
sg spowodowane wielkg pracochtonnoscia przy-
gotowania surowca ;do przerobu. Rozwigzanie
tych obydwu probleméw jest sprawa palaca,
sposobem za$ prowadzacym do celu jest zme-
chanizowanie eksploatacji, ktére pozwoli na za-
stapienie sit- ludzkich maszynami i obnizy kosz-
ty wiasne produkciji.

Mozemy mie¢ nadzieje, ze w oparciu o bo-
gata literature radziecka, bogate doswiadczenia
Kraju Rad oraz bezpos$rednia pomoc specjalistow
ZSRR potrafimy rozwigza¢ pozytywnie proble-
my stojgce przed przemystem torfowym.
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O wiasciwg kalkulacje kosztow wiasnych
w rafineriach nafty

EDNYM z naczelnych zadan, jakie stawia

Plan 6-letni przed wszystkimi gateziami prze-
mystu, jest zadanie statego obnizania kosztow
wtasnych produkcji, a tym samym statego pod-
noszenia stopnia akumulacji. Dlatego jak naj-
doktadniejsza kontrola wykonania planowych
zatozen, tak produkcyjnych jak i kosztowych,
poprzez biezgca statystyke | kalkulacje na-
biera szczegodlnie duzego znaczenia.

Stosowany dotychczas system kalkulacji w ra-
fineriach naftowych, nie pozwalajac na doko-
nywanie szczegOtowej analizy ksztaltowania sie
kosztow poszczegélnych produktéw, nie stwarza
podstaw do tej kontroli. Rozwdj i doskonalenie
systemow przerobki ropy wyprzedzaly u nas
znacznie rozw6j systemu kalkulacji.

Pracujagcy periodycznie pierwotny kociot de-
stylacyjny zostatl zastgpiony systemem kottow
potaczonych, wzgl. systemem wiezowym, na kto-
rych" to urzadzeniach, destylacja ropy odbywa
sie sposobem ciggtym.

SZK

W obrebie rafinerii powstawaty coraz to nowe
obiekty fabrykacyjne dla racjonalnego prowa-
dzenia proceséw, majgce na celu uzyskanie jak
najszerszej skali produktow i dostosowanie ich
wtasnosci do stale zaostrzajgcych sie norm
wymogow rynku.

Obok destylacji ropnej, pracujacej pod nor-
malnym ci$nieniem atmosferycznym, staje de-
stylacja prozniowa, w ktorej proces destylacyjny
przebiega pod vacuum, pozwalajgcym na sto-
sowanie nizszych temperatur celem uniknie-
cia szkodliwego rozktadu czagstek weglowodorow
olejowych. Dalej powstaje rektyfikacja benzy-
nowa, przeznaczona do destylacyjnego frakcjo-
nowania benzyn, destylacja olejowa dla odbioru
oleju parafinowego z pozostatosci ropnej, fabry-
kacja parafiny, w ktérej olej parafinowy pod-
lega deparafinacji, (destylacja asfaltowa, ura-
biajgca surowiec asfaltowy na gatunki handlo-
we, destylacja krokowa, wzgl. koksowa, dla fa-
brykacji koksu naftowego oraz redestylacja dla

prowadzenia wtdrnych proceséw destylacyjnych.

IC 1

10. O.parafinowy krezotowany 14 Smar specjaln 3LParafina surowa  40.Koks naft.  tS.Olparafinowy /.
2/ Ben.zynaelgrtpgfcr;%n; 1. Ekpstrakt kreyzolowy Y 3L0l wrzegionjowyyz 32Parafina rafinowano 4L Laki Krak, 15.Fozostatosc ropnaSOk
0 *  Jokowa i2. Pozostalo$¢ ropna 50% < 23 « 5 33,tlinuspacz 4B Reerny Keeekk .
4 Ncl/fta destylat 16. Ot wrzecionowy £ clest. 23. " maszynowy 4 34Plusgacz 43Asfalt przemystowy
5.Benzyna motorowa 35Parof/na czarna
6 Mieszanka BB 18 " maszynowy 5 " ol | 6 36.Mydio naftenowe
2 - BAB 19 Pozostalos¢ kiyqowska3sk 36. " " 2 Mydlo naftenowe spec
8.Nafta $Swiethha 20.01 maszynowy -10c/est 3201 silnikowy 121450 38. Kwas naftenowy
9.0. gazowy £8 llazehna apteczna 30.Maso izolacyjna k 39.Olej blaty
29 u/azehna techniczna
OBIASNIEM: liczby rzymskie oznaczajg oddzialu produkcyjne.
liczby arabskie w oddziatach produkcyjnych —oznaczal/a procesy przerdbcze
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| i ODDZIALY PAODUKTYJ"F*|

Réwnolegle uruchamia sie urzadzenia rafina-
cyjne, tak dla produktéw benzynowo-nafto-
wych, jak dla olejow i parafiny, ktérych zada-
niem jest usuwanie z produktéw substancji zy-
wiczno-asfaltowych czy to na drodze chemicz-
nej przez stosowanie odczynnikéw jak kwas
siarkowy i tug sodowy, czy tez metodami roz-
puszczalnikowymi. Wreszcie wprowadza sie de-
stylacje rozkiadowa (crackingowg), na ktorej
przy stosowaniu wysokiego ci$nienia i wysokich
temperatur, uzyskuje sie benzjyne z ciezkich
destylatow ropnych.

| tak w stopniowym rozwoju uksztaltowata
sie rafineria nafty, obiekt fabryczny w formie,
z jaka obecnie mamy u nas do czynienia.

uzmystowimy sobie ilos¢ urzadzen,znaj-
rafinerii i réznorodnos¢
prowadzonych proceséw, wowczas zrozumiaty
stanie sie fakt, ze w zakresie kalkulacji kosz-
tow wilasnych poszczegolnych produktow obra-
nie metody poprawnej kalkulacji jest zadaniem
nietatwym.

Aby moéc obiektywnie oceni¢ trudnosci, jakie
nastreczajag sie przy usitowaniach kalkulacyj-
nego uchwycenia kosztéw produkcji w rozbiciu
na poszczeg6lne gatunki produktéw, nalezy sie
blizej zaznajomi¢ z warunkami i okolicznoscia-
mi, wsrod jakich odbywa sie proces przetwor-
czy.

Surowiec ropny jest poddawany catemu szere-
gowi zabiegdow przerdébczych o charakterze fizy-
kalno-chemicznym na kilkunastu oddziatach
produkcyjnych w okoto 30— 40 procesach, w ce-

Jesli
dujgcych sie w takiej

lu uzyskania catej gamy finalnych asortymen-
tow, dostarczanych na potrzeby rynku, nie mé-
wigc o przejsciowych stadiach produkcji, w kto-
rych otrzymuje sie jeszcze kilkadziesigt artyku-
tow posrednich, tzw. poétproduktow.

Szkic schematyczny Nr 1 ilustruje w sposéb
obrazowy przebieg takiej przerdébki. Rzut oka
na zawitag sie¢ powigzan przerdbczo-produk-
cyjnych pozwala juz w pewnym stopniu na wy-
robienie sobie pogladu, gdzie tkwig opory, wzgl.
hamulce utrudniajgce kalkulacje kosztéw wtas-
nych produktéw, gdyz nie nalezy zapomina¢, ze
wedtug tych linii, tgczacych poszczegélne od-
dziaty produkcyjne i procesy, rozktadajg sie
wszelkie koszta przetwdérczo-produkcyjne zakta-
du obcigzajagce w koncowym efekcie poszcze-
go6lne asortymenty, bedgace wypadem z dokona-
nej przez rafinerie przerdébki.

Niemniej wazny wudziat w procesach prze-
twoérczych, odbywajgcych sie na oddziatach pro-
dukcyjnych, a tym samym w ksztattowaniu sie
kosztow produkcji, biorg ponadto:

a) oddziaty pomocnicze i
b) administracja fabryczna.

Do oddziatow pomocniczych zaliczajg sie urzg-
dzenia rafineryjne, wzgl. miejsca powstania ko-
sztow, ktére wprawdzie nie sg zwigzane bezpo-
Srednio z akcjg produkcyjna,, lecz partycypuja
w dziatalnosci oddziatow produkcyjnych w formie
posredniej. Sg to kottownia, stacja wodna, hala
maszyn, elektrownia, laboratorium, warsztat me-
chaniczny, warsztat elektromechaniczny, plac
fabryczny, zaprzegi i samochody ciezarowe, bocz-
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nica kolejowa, kolejka waskotorowa, utrzymanie
magazynu itp. Dotychczas zaktady rafineryjne
opracowywaty tzw. ,,arkusz rozliczeniowy kosz-
tow wiasnycn", w ktérej to formie zawarte sag
ksiegowe wyniki dziatalnosci ruchowej. Dany ar-
kusz rozliczeniowy przewiduje, stosownie do za-
tozen JPK, z jednej strony — rodzaje kosz-
tow, zas$ z drugiej strony — miejsca icn powsta-
nia.

Arkusz ten umozliwia ustalenie jednostkowe-
go kosztu przerobki surowca ropnego, wzglednie
jednostkowego kosztu globalnej produkcji w mie-
siecznych oKresacn sprawozdawczycn, lecz nie
pozwala na dokonywanie szczegétowej analizy
Ksztattowania sie Kosztéw w oarwesieniu do po-
szczegOllnycn produktéw, wytworzonycn w drodze
uskutecznionej przerdbki.

W arkuszu tym umieszczone sa w pierwszej

fazie jego opracowywania koszty Dezposrednie,
stwierazone na wszystKicn oddziatacn taK produk-

cyjnycn, jak pomocniczych i innych miejscach
icn powstania.
W drugiej fazie nastepuje odpowiednie roz-

parcelowanie kosztow odaziatow i miejsc pomoc-
niczych oraz kosztow administracji na oddziaty
produkcyjne.

Ta manipulacja nie obywa sie bez trudnosci,
wobec istniejgcej wspéitzaleznosci pracy w obre-
bie oddziatbw pomocniczycn i braku $cistych kry-
teriow dla dokonania wtasciwego rozdziatu od-
nosnych kosztow.

Swiadczenia oddziatéw i miejsc pomocniczych
oraz administracji na rzecz oddziatbw produk-
cyjnych pod wzgledem dostarczanej energii
cieplnej, elektrycznej, wody itp. oraz wktadu ro-
bocizny przedstawiajg sie w formie zawitych po-
wigzan, ktoére ilustruje przyktadowo szkic sche-
matyczny Nr 2.

Wszystkie koszty notowane na tych miejscach
przebiegaja najpierw po tagczacych je Wewnetrz-
nie liniacn, a nastepnie w gtdbwnym swym nurcie
kieruja sie do poszczeg6lnych oddziatdbw pro-
dukcyjnych, obcigzajac odpowiednio kazdy pro-
ces przetworczy.

Sciste ujecie ilosci energii i wody, dostarcza-
nych oddziatom produkcyjnym w dzisiejszych
warunkach, jest niemozliwe, gdyz rafinerie nie
sg wyposazone w potrzebnego tego celu zegary
i instrumenty pomiarowe.

Odnosne zuzycie przez poszczegOlne oddziaty
musi by¢ z koniecznosci ustalane z mniejszg lub
wiekszg doktadnoscig przez technikéw rafineryj-
nych na podstawie doswidczenia i teoretycznych
obliczen, skutkiem czego wysokos¢ kosztow usta-
lanych ta droga moze budzi¢ pewne zastrze-
zenia.

Gdy w przysztosci rafinerie nabedag i zainsta-
lujg planowane urzgdzenia pomiarowe, woéwczas
kwestia Scistego rozdzialu w mowie bedacych
kosztow sprowadzi sie do przeliczeh zapisow ze-
garowych, co oczywiscie nie bedzi przedstawiato
dla ksiegowosci zadnych trudnosci.
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Koszty administracji fabrycznej rozbijane sa
na poszczego6lne oddzialy produkcyjne przy po-
mocy %-wego klucza konwencyjnego, ustalane-
go na podstawie kosztéw bezposreanich tycn od-
dziatbw, pomniejszonych o koszty rrjateriatow
podstawowych i powiekszonych o narzuty z od-
dziatbw pomocniczych. System ten przyjety jest
og6lnie we wszystkich przeasiebiorstwacn.

Z punktu widzenia wymogow ksiegowos$ci za-
ktadowej wynikajgcych z zarzagdzeh wtadz nad-
rzednycn, aotycnczasowe ujecie kosztow wia-
snych produkcji ratinerii okazato sie zbyt ogdi-
Ine i mimo wszystko niewystarczajace.

Ostatnio Ministerstwo Gornictwa natozylo na
rafinerie obowigzeK rozszerzenia odnosnej formy
sprawozdawczosci bucnalteryjnej przez bezwa-
runkowe wprowadzenie poczgwszy od 1 stycz-
nia 1951 roku szczegOtowe] kalkulacji kosztow
wtasnych produkcji poszczeg6lnych produktow,
tj. petnej gamy wytwarzanycn asortymentéw i to
w odniesieniu nie tylko do catosci zaktadu, lecz
i do poszczegoélnych oddziatow produkcyjnych,
wzgl. proces6w przerébczo-produkcyjnych, analo-
gicznie jak to ma miejsce w innycn gateziach
przemystu w Polsce.

W zwigzku z tym opracowano kilka projektéw
odpowiedniego systemu kalkulacji, z ktoérych je-
den zostal wstepnie zaaprobowany i wchodzi juz
w zycie.

Projekt ten rozwigzuje pomys$inie dane zagad-
nienie, gdyz, opierajagc sie na logicznych zatoze-
niach, pozwala na wtasciwe i wzglednie doktad-
ne okreslenie kosztu wtasnego kazdego asorty-
mentu, jaki sie uzyskuje w ramach poszczegdl-
nych oddziatow produkcyjnych, wzgl. poszczegol-
nych proceséw przerdbczych.

Wyjsciowa podstawg w danym systemie jest
zatozenie, iz ostateczne koszty wykazane w ra-
fineryjnym arkuszu rozliczeniowym, przypadaja-
ce na poszczegOlne oddziaty produkcyjne, na

ktore skiladajg sie koszty bezposrednie, koszty
pochodzace z oddziatbw pomocniczych i koszty
administracji fabrycznej odpowiadajg rzeczywi-

stosci.

W systemie tym przewiduje sie dokonywanie
kalkulacji w oparciu, poza wspomnianym mie-
siecznym arkuszem rozliczeniowym kosztéw, o

nastepujgce dalsze zr6dta, opracowywane bie-
zgco przez rafinerie:

miesieczny raport przerobki wedtug procesoéw,

miesieczne sprawozdanie z regeneracji zuzy-
tych olejow,

miesieczne sprawozdanie z produkcji
fineryjnej fabryki smaréw.

Miesieczny raport przerébki wedtug procesow
ilustruje pod wzgledem ilosciowym szczeg6towo
wszystkie procesy przer6bczo-produkcyjne za-
chodzace w poszczegdlnych oddziatach produk-
cyjnych, dajace w sumie ostateczny wynik dzia-
talnosc¢'/rafinerii w okresie sprawozdawczym pod
postacig uzyskanych asortymentow tak handlo-
wych, jak i pétproduktéw.

przyra-
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Miesieczne sprawozdanie z regeneracji zuzy-
tych olejow odtwarza ilosciowe efekty pracy od-
nosnego oddziatu w formie podobnej, jak w ra-
porcie przerébki wg procesow.

Miesieczne sprawozdanie z produkcji smaréw
obejmuje ilosciowe dane zuzytych tworzyw dla
wytworzenia poszczegoélnych smaréw i kompono-
wanych specjalnosci.

W mys$l omawianego systemu, kazdy proces
orzerébczo-produkcyjny ujmuje sie oddzielna
kalkulacjg, z ktorej wynikajg nastepujgce ele-
menty kosztéow, przypadajgce na kazdy produkt
uzyskany w danym procesie:

a) materiaty podstawowe (wsad),

b) robocizna bezposrednia,

c) specjalne koszty wytwarzania,

d) koszty zaopatrzenia materiatowego,
e) koszty wydziatowe,

f) koszty administracji fabrycznej,
g) suma kasztéow wiasnych produkciji,

h) jednostkowy koszt wtasny produkcji
tworzonego produktu.

wy-

Koszt przerobki (bez wsadu) poszczego6lnych
oddziatéw produkcyjnych przyjmuje sie z arku-
sza rozliczeniowego.

W obrebie'oddziatu produkcyjnego jednak mo-
ze sie miesci¢ kilka oddzielnych procesow i wow-
czas koszt przerébki daneqo oddziatu rozbija sie
na procesy przy zastosowaniu %-wego Kklucza,
wynikajgcego z ilosci surgwcow wzietych w kaz-
dym z nich do przerobki.

Koszt wsadu podstawowego tj. surowca ropne-
go oraz tworzyw pochodzacych z zewnatrz za-

ktadu, ustalony po cenach nabycia, przyjmuje
sie. rowniez z arkusza rozliczeniowego.

Koszt wsadu przy surowcach pochodzacych
z obrotu miedzyoddziatowego, bedacych juz pe-
wnym wytworem z podstawowego surowca ropne-
go, przyjmuje sie na podstawie efektywnych
stawek kalkulacyjnych z odpowiednich biezacych
arkuszy kalkulacyjnych.

Koszt wsadu przy surowcach bedacych juz
przetworami rooy, a pochodzacycyh z zapasow
ubiegtych okres6w przerdbczych, wycenia sie na
podstcwie Srednich stawek kalkulacyjnych za
poprzednie okresy z odno$nej kartoteki buchal-
teryjnej.

Majac juz ustalone ogo6lne koszty wsadu
i przerébki dla kazdego procesu, przystepuje sie
nastepnie do rozbicia tych kosztdw na poszcze-
golne. produkty uzyskane w danym procesie.

Rozbicia tego dokonuje sie przy zastosowaniu
%-wego klucza, wynikajgcego z ilosci efektyw-
nie wyprodukowanych asortymentow, zaktualizo-
wanego przez wprowadzenie do wyliczen odpo-
wiednich wspo6tczynnikbw techniczno-technolo-
gicznych,
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Projektowane wspo6itczynniki techniczno-tech-
nologiczne, przyjete w danym systemie dla po-
szczegO6lnych produktow w procesach, w ktdérych
uzyskuje sie kilka asortymentow, ustalono przy
uwzglednieniu nastepujgcych momentéw, maja-
cych wpltyw na ksztattowanie sie kosztow:

a) ciepto parowania,
b) ciepto witasciwe,
c) granice wrzenia,
, d)
e) ubytki naturalne manipulacyjne,

ubytki naturalne magazynazowe,

f) cel procesu.

Kalkulacje kosztow wiasnych produktéw uzy-
skiwanych z regeneracji olejéw zuzytych prze-
prowadza sie analogicznie, jak to ma miejsce
przy normalnym oddziele produkcyjnym.

Kalkulacji smaréw statych i produktéw spe-
cjalnych dokonuje sie na podstawie rzeczywi-
stych receptur z biezgcych SDrawozdah miesiecz-

nych. Koszty produkcyjne (bez wsadu) rozbija
sie tutaj na poszczegdllne asortymenty wedtug
klucza %-wego, wynikajgcego z proporcji po-

szczegOlnych smarow do ogolnej ilosci produkgi.

Omowiony system nie stanowi moze idealnego
rozwigzania zagadnienia, razie
jest duzym krokiem naprz6d na odcinku ksiego-

wo-kalkulacyjnej sprawozdawczosci

lecz w kazdym

W naszym
przemysle rafineryjnym.

Wprowadzenie w zycie systemu kalkulacji ko-
szfébw poszczegélnych produktow dostarczy ob-
szernego materiatu cyfrowego i pozwoli dokony-
waé¢ wnikliwej i szczegoétowej analizy dziatal-
ono kie-
rownictwu biezgce korygowanie wszelkich odchy-
len od linii dziatalnosci wytyczonej planem, po-
zwoli na wyciggniecie wnioskéw w kierunku u-
sprawniania pracy i racjonalizacji
proces6w przetworczo-produkcyjnych,

nosci rafinerii. Jednocze$nie umozliwi

ruchu oraz
przyczyni
sie do wzmozenia akcji wspoéizawodnictwa pra-
cy miedzyoddziatowego, dostarczy cyfrowych ar-
gumentdé'// dla niwelowania ewentualnych prze-
rostow kosztéw w poszczegolnych fazach pracy
zaktadu rafineryjnego oraz utatwi znacznie kie-

rownictwu i rafinerii realizowanie postulatéow
obowiazujacej akcji ,,0", tj. zwiekszenie wydaj-
nosci, przy réwnoczesnym obnizeniu kosztow

wtasnych produkciji.

Nalezy sie spodziewaé¢, ze system ten umie-
jetnie wykorzystany wptynie niewatpliwie
przyspieszenie wykonania zadan przemystu rafi-
neryjnego, nakres$lonych Planem 6-letnirry®jFa-
re w skali ogolnopanstwowej

na

posiadajag jrozu-"

miate znaczenie. &
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Uwagi z pierwszych narad zaktadowych

poswieconych walce o obnizenie kosztow

wiasnych

D NIA Minister Godrnictwa
wydat zarzadzenie wprowadzajgce obowia-
zek przeprowadzania co miesigc w kazdym
przedsiebiorstwie podleglym MG narad po-
Swieconych analizie kosztow wtasnych.

Jak stuszna byta ta decyzja, Swiadczy fakt
rozwazania zagadnienia ksztattowania sie ko-
sztow przez najwyzsze czynniki partyjne na IV
Plenum Komitetu Centralnego PZPR. Potwier-
dzajg to rowniez wyniki narad odbytych w mie-
sigcu lutym br. na zakladach i przedsiebior-
stwach podlegltych Ministerstwu Garnictwa.

W naradach zaktadowych, ktdrym przewod-
niczyli dyrektorzy zaktadéw, brali udziat przed-
stawiciele komorek technicznych i administracyj-
nych, przodownicy pracy, racjonalizatorzy, przed-
stawiciele Rad Zaktadowych, Podstawowej Or-
ganizacji Partyjnej oraz delegaci jednostek
nadrzednych, przy czym w znacznej liczbie za-
ktadéw przedstawiciele Ministerstwa Gédrnictwa.

29 stycznia br.

Obiektywnie mozna stwierdzi¢, ze narady te,
jak wynika ze sprawozdanh, przyniosty ogromng
korzy$¢ w postaci zainteresowania zagadnienia-
mi kosztdw przede wszystkim pracownikéw in-
zynieryjno-technicznych, ktérych decyzje i za-
rzagdzenia wplywajg na ksztaltowanie sie ko-
sztdw oraz przedstawicieli zatogi, ktérzy pod-
jeli sie zadania przeniesienia tego uswiadomie-
nia na catg zaloge.

Aczkolwiek narady w miesigcu lutym byty pier-
wszymi tego rodzaju naradami i odbywaly sie
w trudnych warunkach, spowodowanych brakiem
szczegOtowych rozpracowan planéw kosztéw, nie-
kompletnoscig materiatlu sprawozdawczego, nie-
dostosowaniem materiatbw sprawozdawczos$ci do
planéw, krétkim terminem przygotowanh narad i
brakiem doswiadczen w technice ich prowadze-
nia, tym niemniej przyniosty one pozytywne
rezultaty w formie wnioskéw i zalecen, ktore
w nastepnych czasokresach powinny przyczynic
sie do obnizenia kosztow wtasnych. W miesig-
cu marcu i miesigcach nastepnych narady te
powinny przynies¢ jeszcze wieksze wyniki, ze
wzgledu na ustgpienie catkowite lub w znacz-
nej czesci tych przyczyn, ktére powodowaly
pewne nieprawidtowosci w przeprowadzeniu a-
nalizy w miesigcu lutym oraz przez opracowy-
wanie samej techniki prowadzenia tych narad
przez bioracych w nich udziat.

W celu zabezpieczenia na naradach jak naj-
bardziej wszechstronnego naswietlenia analitycz.

nego, oprécz wtasciwej analizy kosztow, opartej
o0 szereg wskaznikow umozliwiajgcych wycigga-
nie odpowiednich wnioskéw, przeprowadzana jest
ocena wykonania wszystkich tych zatozen planu
przemystowo - technicznego, ktore maja wptyw
na ksztattowanie sie kosztéw.

Narady zakladowe nie wyczerpaly jednak
wszystkich tych poczynan, ktére majg zabez-
pieczy¢ realizacje przyjetych w planach zato-

zen obnizenia kosztow oraz osiggniecia dodat-
kowej akumulacji przez ponadplanowe oszczed-
nosci. Narady zaktadowe, bedgce w swym zafo-
zeniu instrumentem walki na odcinku obnize-
nia kosztow i majace da¢ moznos¢ szybkiej
interwencji w wypadku stwierdzenia nieprawidto-
wosci w ich ksztaltowaniu sie, wyznaczone zo-
staty w terminach od 18 — 20 dni po miesiag-
cu sprawozdawczym, co w konsekwencji powo-
duje, iz niektore zaktady nie sa w stanie prze-
prowadzi¢ catkowitego rozliczenia  kosztéow,
zwtaszcza w tych przedsiebiorstwach, w ktorych
asortyment wyroboéw j|st stosunkowo duzy.

Totez niezaleznie od tych narad zaktady
przeprowadza¢ winny w terminach pdézniejszych
petng analize dziatalno$ci gospodarczej.

Przeprowadzenie doktadnej analizy uwarun-
kowane jest jednakze prawidtowos$cig metod roz-
liczenia kosztow w poszczeg6lnych branzach.

Zagadnienie to wykazujgce duze niedociggnie-
cia w roku ubiegtym, ulegto znacznej popra-
wie. W szeregu przemystow zostaty opra-
cowane nowe systemy rozliczen; tak np. w
przemysle naftowym ob. Sluminski i Major o-
pracowali system rozliczen dla poszczegélnych
wyrobéw rafinerii zamiast dotychczas stosowa-
nego systemu kosztu przerobu na tone przero-
bionej ropy, w przemysle gazowniczym zdea-
ktualizowana metoda obliczeniowa zostata zastg-
piona rozliczeniem kosztéw wspolnych, w opar-
ciu o kaloryczno$¢ wyroboéw, w przemysle naf-
towym w wierceniach poszukiwawczych i eks-
ploatacyjnych za ropg wprowadzono ujecie sta-
nowiskowe, umozliwiajgce przeprowadzenie bar-
dziej doktadnej analizy itp.

Pomimo tych osiggnie¢ szereg probleméw ko-
sztowych nie zostal jeszcze rozwigzany defini-
tywnie. Do zagadnien tych nalezg wytgcznie ta-
kie, ktore jwymagaja dituzszych badan i obser-
wacji. Przyktadowo mozna bytu przytoczy¢ za-
gadnienia zuzycia przedmiotow nietrwatych w
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wierceniach. Proces techniczny wymaga posit-
kowania sie narzedziami wiertniczymi i instru-
mentacyjnymi, ktorych zuzycie nie jest $cisle
okre$lone: Stosowany obecnie system amortyza-
cji posiada wady w postaci nieprawidtowego za-
liczania do kosztéw, ze wzgledu na wspomnia-
na juz niemozliwos¢ Scistego okreslania prze-
ciethego czasu pracy tych narzedzi. Propono-
wany odmienny system — obcigzania catkowi-
tg wartoscig narzedzi poszczego6lnych otworéw
w momencie pobrania tych narzedzi do ruchu
i uznawania za zwroty narzedzi do magazynu
w chwili ich wycofania wartoscig szacunkowa,
nie rozwigzuje rowniez idealnie tego zagadnie-
nia. O ile w pierwszym wypadku nastepuje znie-
ksztatcenie kosztéw na skutek nieproporcjonal-
nego ich zaliczenia do faktycznego zuzycia, o
tyle w drugim btedy mogg wynika¢ ze ztego
szacunku, jak réowniez przez przesuniecia w cza-
sie uznan, przez co poszczegoélne etapy (koszty
odwierconych metréw na poszczegélnych giebo-
kosciach) zostajg znieksztalcone.

Rozwigzanie tego i innych probleméw umoz-
liwi dalszg poprawe prawidtowosci rozliczen ko-
sztéw, umozliwiajgc w konsekwencji bardziej
wnikliwg analize.

Dalszy etap walki o koszty, ktéry nalezy kon-
sekwentnie realizowaé¢é w roku biezagcym, to
wprowadzenie wewnetrznego rozrachunku od-
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dzialowego. Opracowanie i wyprowadzenie ta-
kiego rozrachunku, zwtaszcza w kopalnictwie
weglowym, ma donioste znaczenie. Kopalnia we-
gla — to w wiekszosci wypadkéw bardzo duzy
zaktad zatrudniajacy powazne liczby pracowni-
kow fizycznych i umystowych i dysponujgcy po-
waznymi S$rodkami obrotowymi. Dotychczasowa
praktyka wprowadzita ujecie kosztdw stanowi-
skowych, ktore obejmuja pewne grupy czyn-
nosci wykonywanych na pewnych.miejscach pra-
cy niejednokrotnie bardzo oddalonych od siebie,
zwtaszcza przy pracach na dole. W zwigzku
z tym schematy organizacyjne, dgazac do umoz-
liwienia petnienia funkcji dozoru,'przyjmuja po-
dziat na oddzialty w oparciu o lokalizacje miejsc
pracy. Stad wystepuje niepokrywanle sie stano-
wisk kosztow z oddziatami, co przy analizie u-
trudnia znacznie wyciaganie odpowiednich
wnioskow dyspozycyjnych.

Na niektérych kopalniach zostaly juz poczy-
nione préby wprowadzenia wewnetrznego roz-
rachunku oddzialowego, jednakze nie wyczer-
puja one catosci zagadnienia, gdyz ogranicza-
ja sie przewaznie tylko do gospodarki materia-
towej.

Walka o koszty w resorcie Ministerstwa GOr-
nictwa weszta na witasciwe tory i powinna by¢
wygrana, na co wskazuje pozytywne podejscie
do tej sprawy zaréwno kierownictwa jak i zato-
gi poszczegoélnych zaktadow.

Umowy planowe w gospodarce socjalistycznej

J EDNA z najbardziej istotnych cech gospo-
J darki socjalistycznej jest jej planowos¢. Wy-
sokos¢ produkcji oraz jej podziat pomiedzy od-
biorcow wedle asortymentéw i gatunkéw, obrot
przedmiotami produkcji, ustalenie ilosci towa-
ru oraz wysokosci cen, warunkéw i sposobu re-
gulowania naleznos$ci z tytutu sSwiadczonych do-
staw i ustug nie majg w gospodarce socjali-
stycznej charakteru przypadkowego lub speku-
latywnego, dyktowanego egoistycznym interesem
danego producenta odpowiednio do aktualnej,
chwilowej sytuacji tzw. ,rynku" oderwanego-od
rzeczywistych potrzeb ekonomicznych i spotecz-
nych. Gospodarka socjalistyczna jest kierowana
odpowiednio do celéw jej postawionych, ktore
w poszczegoblnych czasowych etapach ujmowa-

ne sa w postaci narodowych planéw gospodar-
czych.

Z chwilg ustalenia planu gospodarczego pow-
staje zagadnienie jego wykonania. Jest rzecza
oczywistg, ze realizacja catosci planu uwarun-
kowana jest jego nalezytym wykonaniem przez
wszystkie jednostki gospodarcze, i to w sposob
oraz w terminie pTzewidzianym przez plan.

Dziatalno$s¢ kazdej jednostki jest Scisle uzalez-
niona od dziatalnosci innych przede wszystkim
dlatego, ze produkcja uzalezniona jest od za-
opatrzenia w surowce i potfabrykaty, w narze-
dzia produkcji, materiaty pomocnicze, Srodki
finansowe itd. Wskutek tego kazda jednostka
gospodarcza musi mie¢ z gory zapewnione za-
opatrzenie zarbwno co do przedmiotu jak i co
do terminu oraz sposobu.

Z drugiej strony kazda jednostka gosoodar-
cza zaopatruje inne jednostki, dzieki czemu u-
zyskuje dla siebie droga zbytu swych produk-
tow Srodki, potrzebne jej dla pokrycia kosztow
wtasnego zaopatrzenia. Przedsiebiorstwo panst-
wowe gospodaruje z reguly na zasadzie rozra-
chunku gosoodarczego, to znaczy m. in., ze jego
wydatki uzaleznione sg od jego dochodow. (Przed-
siebiorstwo budzetowe, tj. takie, ktére z uwagi
na szczegoélne zadania uniezaleznia swe wydatki
od dochodéw i wchodzi do budzetu Panstwa nie
czystymi wynikami gospodarki (netto), lecz cc-
tym dochodem i rozchodem (brutto), jest wyjat-
kiem).

Z tego, co powiedziano wyzej, wynika, ze dla
wykonania planu gospodarczego muszag byé z go-
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ry przewidziane i ustalone takie warunki or-
ganizacyjne oraz produkcyjne, ktére zapewnia-
ja kazdej z jednostek gospodarczych wspotwy-
konywujacych narodowy plan gospodarczy z jed-
nej strony prawidtowe zaopatrzenie przez kon-
kretnego dostawce, z drugiej za$ strony prawi-
dtowy zbyt na rzecz konkretnego odbiorcy. Za-

opatrzenie i zbyt odbywa sie droga obrotu to-
warowego w postaci dostawy (kupna — sprze-
dazy). Sprzedaz jest dla producenta realizacjag

owocoéw wykonania planu, a kupno jest dla na-
bywcy uzyskaniem surowcéw potrzebnych do wy-
konania jego witasnego planu. Wobec tego wy-
twarzanie witasciwych asortymentéw i gatunkéw
towaréw we wilasciwym czasie i miejscu, tj. ta-
kich, ktérych w konkretnych okolicznosciach po-
trzebuje inna jednostka gospodarcza w celu rea-
lizacji swego planu oraz mozliwie szybkie i
w najkrétszej drodze dostarczenie tych towa-
row odbiorcy jest zadaniem istotnym, warunku-

jacym realizacje catosci narodowego planu go-
spodarczego. e
Chodzi o scista konkretyzacje zadan plano-

wych, w celu unikniecia 'produkcji ,,na sktad”
oraz o przys$pieszenie obrotu, o sprawny prze-
w06z, bez przestoju. Osiggniecie tych celéw daje
w rezultacie obnizke kosztow wtasnych i przy-
Spieszenie obiegu $Srodkéw obrotowych.

Rozwazania wstepne wykazujg koniecznos$¢
ustalania u progu wykonania planu gospodar-
czego nastepujacych momentéw dziatalnosci
danej jednostki gospodarczej: 1. Kto jednostke
gospodarczg zaopatruje? 2. W jakie towary
(rodzaj, gatunek)? 3. Gdzie, kiedy i w jaki spo-
s6b? 4. Na jakich warunkach odptatnosci? 5, Ja-
kie bedg konsekwencje niedotrzymania poprzed-
nich ustalen? Analogiczne momenty musza by¢
ustalone przy zbycie. Poniewaz zas$ bardzo licz-
ne, z reguly jednozakiadowe, przedsiebiorstwa
panstwowe zorganizowane sg branzowo, zacho-
dzi potrzeba uprzedniego nadrzednego ustalenia
rozktadu zadan w ramach danej branzy i zape-
wnienia poszczegélnym przedsiebiorstwom wa-
runkéw wykonania tych zadan, aby zapewnic
ich realnos¢. To nas prowadzi wprost do pojecia
umow planowych w gospodarce socjalistycznej,

w szczegdlnosci umow generalnych i szczego6to-
wych.

ZRODLA PRAWNE

Z APOWIEDZIA wprowadzenia systemu umow

planowych, bedacego $cistym ,rozpracowa-
niem" planébw gospodarczych w czasie i prze-
strzeni pomiedzy jednostkami gospodarki socja-

listycznej, byta uchwata Komitetu Ekonomiczne-
go Rady Ministrow z dnia 10 marca 1950 r., zo-
bowigzujgca resorty gospodarcze do podjecia
prac przygotowawczych dla zawarcia na rok
1950 umoéw generalnych w maju i w czerwcu
oraz umow szczegOtowych i bezposrednich w o-
kresie lipiec— wrzesien. Prace te miaty w 1950 r.
z koniecznosci charakter w znacznym stopniu

instrukcyjny i nie objety catosci planu zaopatrze-
nia, zbytu i przewozu,

W Dzienniku Ustaw RP Nr 21 z dn. 12.5.
1950 r. ogtoszona zostata nastepnie pod poz.
180 Ustawa z 1914.1950 r. o umowach plano-
wych w gospodarce socjalistycznej. W Dz. U.
R. P. nr 45 ogtoszono pod poz. 414 Rozporza-
dzenie Przewodniczacego Panstwowej Komisji
Planowania Gospodarczego w sprawie rozcigg-
niecia obowigzku zawierania umoéw planowych.
Zarzgdzeniem Przewodniczgcego PKPG z 26.6.
1950 r. ustalony zostal wz6r umowy generalnej
0 dostawe towaru (Monitor Polski nr A-78, poz.
913), a takimze zarzadzeniem z 7.8.1950 r. u-
stalono wzér uméw szczego6towych i bezposred-
nich o dostawe towaru (Monitor Polski nr A-92,
poz. 1146).

Listy jednostek gospodarczych, obowigzanych
do zawierania umow generalnych i bezposred-
nich, zwolnienia od obowigzku zawierania tych
umoéw oraz terminy zawierania umoéw planowych
na rok 1950 ustalone =zostaly zarzgdzeniami
Przewodniczagcego PKPG z 7.8.1950 r. (Monitor
nr A-91, poz. 1133) i z 2.9.1950 r. (Monitor
nr A-109, poz. 1374). Odnos$nie umoéw general-
nych na rok 1951 w przedmiocie dostawy ma-
szyn i urzadzen technicznych powyzsze ustale-
nia zawarte sg w zarzgdzeniu Przewodniczace-
go PKPG z 30.1.1951 r. (Monitor nr A-10, poz.
156). W Biuletynie PKPG z 25.9.1950 r. nr 20
ogtoszono pod poz. 226 zarzadzenie PKPG
z 26.8.1950 r. w sprawie ogoélnych warunkow
edostaw, ktore dotycza, jesli chodzi o resort gor-
nictwa, wegla kamiennego i brunatnego, brykie-
tow, koksu, produktéw naftowych oraz synte-
tycznych i specjalnych pochodzenia krajowego
1 zagranicznego, surowca kopalnianego, soli ja-
dalnej, bydlecej i przemystowej, a ponadto sze-
regu przedmiotéw zaopatrzenia goérnictwa, jak
maszyny, materiaty budowlane, artykuty elek-
trotechniczne itd.

Sa to dotychczasowe zrédta prawne normuja-
ce zagadnienie umoéw planowych. Ponadto ist-
nieje szereg konkretnych rozstrzygnie¢ PKPG
w wypadkach watpliwych oraz na skromne na ra-
zie pod wzgledem ilosSciowym, lecz b. pouczajace
orzecznictwo Gtéwnej Komisji Arbitrazowej.
Przejdziemy do rozpatrzenia zasad ustalonych
powotanymi wyzej przepisami prawnymi.

OBOWIAZEK ZAWIERANIA UMOW —

— STRONY
CELE uméw  planowych okreslone zostaty
w ustawie z 19.4.1950 r. (art. 1) nastepuja-

co: 1) przestrzeganie zasad praworzadnos$ci Pol-
ski Ludowej, 2) zapewnienie dyscypliny wykona-
nia planébw gospodarczych, 3) usprawnienie
wspoétpracy przy realizacji tych planéw oraz 4)
ugruntowanie zasad rozrachunku gospodarczego.

rozwazania niniejszej pracy miaty
i rozwiniecie powyzszych

Wstepne
na celu uzasadnienie
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zasad. Poniewaz realizacja planéw gospodar-
czych nie moze by¢ pozostawiona w ptaszczyznie
dowolnosci i przypadkowos$ci, przeto ustawa
wprowadza generalny obowigzek zawierania
umow planowych, co stanowi charakterystyczna
ceche tych uméw, odrézniajacg je od umow pra-
wa obligacyjnego czy handlowego, opartych wy-
tacznie na woli stron. Dla konkretnych jedno-
stek gospodarki socjalistycznej obowigzek ten
wynika zresztg nie bezposrednio z ustawy, lecz
dopiero z zarzadzenia Przewodniczacego PKPG,
ustalajgcego listy jednostek gospodarczych, obo-
wigzanych do zawierania umoéw (art. 6 ust. 1
Ustawy). Zarzadzenia takie zostaly wymienione
wyzej. Wynika to zresztg z istoty umowy plano-
wej. Plan gospodarczy jest aktem wtadzy Panh-
stwa w formie ustawy (patrz. np. ustawe z 19.4.
1950 r. o narodowym planie gospodarczym na
rok 1950 — Dz. U. R. P. nr 21, poz. 179). Usta-
wa o pldnie jest zrodtem obowigzkéw publiczno-
prawnych jednostki gospodarczej w stosunku do
Parnstwa.

Wymieniona w zarzadzeniu Przewodniczgcego
PKPG jednostka obowigzana jest zawrze¢ umowe
z inng wymieniong jednostka, przez co ustalone
zostang prawa i obowigzki dwu jednostek wobec
siebie. Ustawa uzywa okres$lenia ,jednostka go-
spodarcza", bowiem zdolno$¢ do zawierania u-
mow planowych posiadajg nie tylko osoby pra-
wne (np. przedsiebiorstwa panstwowe), lecz i jed-
nostki organizacyjne dostatecznie wyodrebnione,
aczkolwiek bez przymiotu osobowosci prawnej
(np. zaktady, art. 2 ust. 1 pkt 1 oraz urzedy—
art. 4 pkt 1). W zasadzie strony zawierajgce
umowy planowe, wymienione sg w art. 2 i 4.
Szczego6towo strony dla zawierania konkretnych
umoéw okreslone sg w zarzgdzeniach Przewodni-
czacego PKPG, ktére wskazujg dostawce i od-
biorce okreslonego przedmiotu dostawy. Przy
umowach generalnych ustalono przy tym zasade,
ze umowe zawiera centralny zarzad, natomiast
centrala handlowa, wzglednie biuro zbytu, wy-
stepuje jedynie subsydiarnie w formie ztozenia
podpisu pod umowg. Podpis ten stwierdza, ze
centralny zarzagd porozumiat sie, co do zawar-
cia umowy, z centralg handlowa.

Ustawa zna trzy rodzaje umoéw: generalne,
szczego6towe i bezposrednie. Generalne umowy
sg zawierane przez jednostki ,zwierzchnie |, tj.
sprawujace funkcje kierownictwa, nadzoru, ko-
ordynaciji i kontroli w stosunku do podporzadko-
wanych im jednostek. Beda to zatem z reguly
centralne zarzady, wylgczone Rozporzgdzeniem
Rady Ministrow z 26.10.1950 r. (Dz. U. R P.
nr 51, poz. 470) spod dziatania przepisow de-
kretu z 26.10.1950 r. o przedsiebiorstwach pan-
stwowych, a witaczone uchwatg Prezydium Rza-
du z 23.12.1950 r., jako organy ministra, do
sktadu ministerstw. Centralne zarzady nie posia-
daja wiec osobowosci prawnej, jednak na pod-
stawie 8 3 uchwaly posiadajg niektore upraw-
nienia jednostek na rozrachunku gospodarczym,
i to wtasnie w zakresie zawierania umoéw, zao-
patrzenia, zbytu itp. Charakterystyczng cechag
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umowy generalnej jest to, ze zawierajace ja
jednostki zwierzchnie zobowigzuja tg umowa
konkretne jednostki podporzgdkowane do zawie-
rania okreslonych umoéw szczegétowych. Jed-
nostki zwierzchnie dziataja we witasnym imie-
niu, a jednak zaciggajg zobowigzania rowniez
w imieniu i na rzecz jednostek podporzgdkowa-
nych. Oprocz okres$lenia przedmiotu dostawy
(oznaczenie towaru, jakosci wg obowigzujgcych
norm, standardéw i wzoréw, ilosci, okresu do-
stawy), istotnym postanowieniem umowy gene-
ralnej jest sformutowanie obowigzkéw jednostek
zwierzchnich w zakresie organizowania zawar-
cia i zapewnienia warunkéw wykonania umow
szczegOtowych.

Wz6r umowy generalnej przyktadowo wska-
zuje ,na czym moga polega¢ obowigzki jedno-
stek zwierzchnich w tym zakresie, np. — zawar-
cie innych uméw generalnych na dostawe na
rzecz jednostek podporzagdkowanych podstawo-
wych surowcéw, zapewnienie $rodkéw obroto-
wych itp. Punkt 6 paragrafu 3 wzoru umowy ge-
neralnej zawiera przy tym istotne zastrzezenie,
ze obowigzki stron sg ograniczone w kazdym ra-
zie zarzgdzeniami i normami witadz nadzor-
czych.

TRESC UMOW PLANOWYCH

PIERWSZYM rzedzie wszelkie postano-
wienia umoéw planowych, sprzeczne z po-
stanowieniami ustawy z 19.4.1950 r., sg oczy-

wiscie niewazne, gdyz postanowienia ustawy tej
noszg charakter publiczno-prawny i strony nie
moga postanowi¢ niczego wbrew ustawie. Na-
stepnie zas$ dziataja zarzadzenia wtadz nadzor-
czych.

W przedmiocie tym zapadty dwa orzeczenia
Gtoéwnej Komisji  Arbitrazowej. W jednym
GKA ustala, ze ,komisja arbitrazowa nie mo-
ze przy rozstrzygnieciu sporu przedumownego
o terminy dostaw wustala¢ ich odmiennie, ani-
zeli to wynika z zarzadzehn organéw planujg-
cych" (Nr Rep. Il A-5/50). W drugim orzeczeniu
GKA stwierdza, ze ,Ustalajgc w‘ sporze
przedumownym  przedmiot i sposob $wiadcze-
nia, Komisja Arbitrazowa stosuje wydane w da-
nym przedmiocie zarzgdzenia organow planuja-
cych" (nr Rep. Il A-6/50, oba orzeczenia zam.
w ,Panstwie i Prawie", zeszyt | za r. 1951).
Jest to kardynalny wymég dyscypliny wykonania
planéw gospodarczych.

Szczegllny przypadek zachodzi,
generalng zawiera jednostka, nie posiadajgca
charakteru jednostki zwierzchniej, dla braku
jednostek podporzadkowanych. Dotyczyto to np.
w 19.50 r. Centrali Zbytu Wegla, ktéra w zarzg-
dzeniu Przewodniczgcego PKPG z 7.8.1950 r.
(Monitor Polski nr A-91, poz. 1133) wymienio-
na zostata jako bezposredni dostawca wegla i
koksu (aczkolwiek CZW nosi charakter centrali
handlowej i nie jest jednostkg produkujgca).
Wskutek tego CZW staneta wobec koniecznosci

gdy umowe



22 GOSPODARKA GORNICTWA Nr 4

zawarcia zaréwno umoéw generalnych (a nie —
bezposrednich, patrz art. 10 ustawy), jak i szcze-
gotowych. Art. 43 Ustawy z 19.4.1950 r. daje
wprawdzie Przewodniczgcemu PKPG Szeroko za-
krojona moznos¢ modyfikowania przepiséw o u-
mowach planowych w okresie wykonywania Pla-
nu 6-letniego. Niemniej przypadek powyzszy
wskazuje na potrzebe organizacji zbytu wegla
przez Przemyst Weglowy z uwzglednieniem za-
sad systemu umow planowych.

Umowy generalne (jak zresztg i szczego6towe)
powinny ogranicza¢ sie do ustalenia wzajem-
nych praw i obowigzkéw jednostek gospodar-
czych jedynie w granicach zadan tych jedno-
stek, wynikajgcych z rocznych planéw gospodar-
czych (art. 3 ustawy). Umowy planowe sa bo-
wiem instrumentem wykonawczym planéw go-
spodarczych. Wynika stad réwniez, ze w zasa-
dzie przedmiotem umowy planowej powinna by¢
catps¢ dostaw (Wzglednie przewozow), wynika-
jaca z rocznego planu, bo w ten sposo6b jednost-

ka gospodarcza ma zapewnione cate roczne
zaopatrzenie lub caty roczny zbyt.
Podkresla to réwniez przepis art. 18, ktory

stanowi, ze tres¢ umowy ustalona by¢é powinna
w oparciu o plan gospodarczy. Produkcja ponad-
planowa zasadniczo nie jest przedmiotem umo-
wy generalnej (i szczegétowej), aczkolwiek mo-
ze nim by¢ za zgoda jednostek zwierzchnich
(8 9 wzoru umowy). Moze by¢ réwniez przed-
miotem umowy bezposredniej (art. 10 ustawy).

Nalezy jednak ponadto podkresli¢c, ze wedle
konkretnej decyzji PKPG, umowa generalna o
dostawe nie obejmuje dostawy ze sktadow oraz
z importu, a tylko bezposrednig dostawe od pro-
ducenta, albowiem dostawd skiadowa i z impor-
tu podlega branzowym eentralom handlowym,
ktore nie zawieraja umoéw generalnych, lecz
tylko uczestniczg w ich zawarciu. Dla zachowa-
nia zasady, ze system umow generalnych powi-
nien zasadniczo obejmowaé calo$¢ zaopatrzenia
(zbytu), nalezatloby zatem dopusci¢ centrale
handlowe do zawierania umow generalnych
badz bezposrednich w zakresie dostaw skiado-
wych (podobnie, jak w wypadku CZW).

Umowy szczegb6towe sa w pewnym zakresie
realizacjg umow generalnych. Zarzgdzenie Prze-
wodniczgcego PKPG z 7.8.1950 r. przewiduje
2 zasadnicze typy umoéw szczegdétowych (dosta-
wa towarow przez wydanie ze sktadu lub zakta-
du produkcyjnego sprzedawcy oraz dostawa
przez wysyitke do miejsca przeznaczenia). Umo-
wy te mogg by¢ réwniez zawierane na podstawie
ogo6lnych warunkéw dostaw. Poniewaz umowa
szczegb6towa zostaje zawarta ,,w wykonaniu u-
mowy generalnej" (art. 9 Ustawy), przeto prze-
stankami do zawarcia umowy szczegoétowej jest:
a) uprzednie zawarcie przez jednostki zwierzch-
nie umowy generalnej, b) objecie umowa gene-
ralng réwniez tych jednostek podporzadkowa-
nych, ktére zawierajg konkretng umowe szcze-
go6towa, c) przedmiot umowy szczegOtowej musi
by¢ objety umowa generalng. W braku ktorej-

kolwiek z powyzszych przestanek zawarta byc¢
moze jedynie umowa bezpos$rednia, o ile zresztg
istniejg inne po temu warunki.

Poniewaz umowy planowe dotycza catosci za-
planowanej produkcji (przewozu), przeto w za-
sadzie do jednorazowych, sezonowych i specjal-
nych. umow stosuje sie przepisy ustawy z 18.11.
1948 r. o dostawach, robotach i ustugach (Dz.
U. R. P. nr 63, poz. 494 oraz pismo okodlne
PKPG nr 24 z 20.11.1950 r, znak OP-12-22'
105).

Obowigzek zawierania umoéw planowych nie
dotyczy przedsiebiorstw budowlanych, montazo-
wych i instalacyjnych, ale tylko w zakresie
Swiadczonych przez nie wustug (art. 2 ust. 2
Ustawy). Zaopatrzenie tych przedsiebiorstw po-
winno by¢, rzecz prosta, objete umowami pla-
nowymi.

TRYB ZAWIERANIA UMOW

RYB zawierania umoéw planowych jest $ci-

$le okres$lony przepisami ustawy (art. 12 do
20). Wynika to z obowigzkowego charakteru
umoéw  planowych, ktéry wyklucza dowolnosé
w doborze kontrahenta, przedmiotu umowy, ter-
minie zawarcia itd. Poniewaz umowy planowe
sg instrumentem wykonania planéw gospodar-
czych, przeto powinny by¢ zawaete w czasie,
umozliwiajgcym realizacje planu gospodarcze-
go na podstawie umoéw planowych. Jednostka
gospodarcza powinna wiedzie¢, kto i na jakich
warunkach zaopatrzy jg w potrzebne dla wyko-
nania planu surowce, narzedzia, materiaty itd.,
powinna réwniez wiedzie¢ dla kogo produkuje,
co powinna $cisle co do ilosci i gatunku wypro-
dukowaé, gdzie i kiedy dostarczy¢. Stad Sciste
terminy, zakre$lone przez ustawe do zawarcia
umoéw generalnych i szczego6towych, a w szcze-
go6lnosci do ztozenia projektu umowy, do jej
podpisania, do zgtoszenia protokotu rozbiezno-
Sci (art. 16 i 17). =

Obowigzek inicjatywy cigzy zawsze na dostaw-
cy przy umowach szczegétowych, a na jednost-
ce zwierzchniej dostawcy — przy umowach ge-
neralnych. Zawiera umowe ten tylko, na kim ciar
zy obowigzek jej zawarcia (art. 16 ust. 2). Stro-
na obowigzana do zawarcia umowy .planowej
podpisuje ja nawet w przypadku zgtoszenia pro-
tokotu rozbieznos$ci, o ktoérych rozstrzyga w spo-
rze przedumownym komisja arbitrazowa. Co do
bezspornych postanowien umowa obowigzuje od
chwili podpisania.

Istotng trescig umowy szczegOtowej, précz
okreslenia przedmiotu $wiadczenia, jest ustale-
nie czasu, miejsca i sposobu Swiadczenia. Typo-
we umowy szczegOtowe zawiera sie zasadniczo
wedle ustalonego przez Przewodniczgcego PKPG
wzoru (art. 36 ustawy). Ustawodawca uwazat
jednak za konieczne zamiesci¢ przepis o cha-
rakterze interpretacyjnym, ze powotanie sie
przez strony na zatwierdzony wzor bez szczegé-
towego sformutowania postanowien umowy nie
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wystarcza do jej zawarcia (art. 39). Byloby to
oczywiste i bez tego przepisu, gdyz samo powo-
tanie sie na wzdOr oznacza jedynie wybor przez
strony ogélnego typu umowy, a dopiero zgodne
ustalenie szczego6towych skitadnikéw umowy, o
ktérych mowa w art. 11 lub art. 8, oznacza za-
warcie umowy.

Zamieszczenie w ustawie przepisu art. 39
jest przejawem szczegOlnej troski ustawodawcy
0 to, aby umowy planowe nie staly sie biurokra-
tyczna formalnoscig z przekresleniem ich istot-
nego zadania, mianowicie takiej organizacji
dziatalnosci jednostek gospodarczych, aby plan
gospodarczy maégt byé od pierwszego dnia za-
kreslonego okresu wykonywany przy wspoipra-
cy wszystkich jednostek, zapewniajacej nalezy-
cie co do przedmiotu, czasu i sposobu zaopatrze-
nie, a w rezultacie umozliwiajgcej systematycz-
na realizacje zaplanowanych zadan. Dlatego”®
doktadne ustalenie w umowach planowych kto,
komu, co, jak i kiedy dostarcza (przewozi) jest
gwarancjg dyscypliny gospodarki planowej.

Tre$¢ umowy moze by¢é sprecyzowana na pod-
stawie ogo6lnych warunkéw dostaw, okreslonych
przez Przewodniczagcego PKPG (art. 36 i 38).
Warunki og6lne nalezy dotgczy¢ do pfojektu
umowy. Jezeli strony pozostajg ze sobg w sta-
tych stosunkach umownych, przypuszcza* sie, ze
odbiorca znat warunki ogolne. Przeprowadzenie
dowodu uzasadniajgcego powyzsze domniemanie
bedzie na ogo6t proste. Jezeli bowiem dostawca
lodbiorca wykazywani sg na ogtaszanych w Mo-
nitorze listach jednostek, zobowigzanych do wza-
jemnego zawierania umow planowych, a ponad-
to ogo6lne warunki dostaw ogtoszono no. w Biu-
letynie PKPG (vide Biuletyn nr 20/1950, poz.
226), to préba obalenia domniemania dowodem
rzekomej nieznajomosci tych warunkéw bytaby
oczywiscie skazana raczej na niepowodzenie.

Ogo6lne warunki dostawy wegla, brykietow
i koksu zawierajg kilka istotnych postanowien
charakterystycznych dla wtasciwego ujmowania
zasady dyscypliny gospodarki planowej.. Przede
wszystkim przedmiot i jako$¢ Swiadczenia oraz
czas i miejsce wykonania dostawy moga by¢ u-
stalone nie tylko umowa stron, lecz i zarzadze-
niem wtadzy. W tym ostatnim wypadku ani
strony, ani nawet Gltowna Komisja Arbitrazowa
w razie sporu przedmiotowego nie beda mogtly
ustali¢ odmiennie umowy planowej. Inicjatywa
zawarcia umowy lezy w rekach dostawcy (art.
15 ustawy), jednak warunki ogdlne przewiduja
w 8 1 moznos$¢ inicjatywy nabywcy w kierunku
blizszego okreslenia przedmiotu lub terminu
Swiadczenia w formie pisemnego zamowienia.
Brak nalezytego zamowienia ze strony nabywcy
upowaznia z kolei dostawce do podjecia inicja-
tywy w kierunku przyznania mu prawa odstg-
pienia od umowy lub jej zmiany. Spoér przedu-
mowny, dotyczacy priorytetow gospodarczych,
przekazywany jest do rozstrzygniecia nie komi-
sji arbitrazowej, lecz wtadzom (wzglednie jed-
nostkom) zwierzchnim obu stron. Niebezpie-
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czenstwo przypadkowej utraty lub uszkodzenia
towaru przechodzi na,nabywce juz z chwilg na-
dania towaru, a sprzedawca odpowiada za szko-
de, wyniktg w czasie transportu, jedynie w przy-
padku winy lub niedbalstwa (niewtasciwe zata-
dowanie) po stronie sprzedawcy. W konsekwen-
cji dochodzenie roszczen w stosunku do kolei
z tytutu ubytku lub uszkodzenia towaru w cza-
sie transportu nalezy do nabywcy, jako obcigzo-
nego ryzykiem przewozu.

ZABEZPIECZENIE WYKONANIA UMOW

R ZECZ jasna, ze nie tylko zawarcie umow
planowych we wtasciwy sposéb, lecz przede
wszystkim ich wtasciwe wykonanie zapewnia

realizacje planéw gospodarczych. Umowa pla-
nowa powinna by¢ wykonana nalezycie, tj. zgo-
dnie z zadaniami nalozonymi na strony przez
plan gospodarczy, zgodnie ze szczegOlnymi
zarzagdzeniami wtadz badz jednostek zwierzch-
nich oraz zgodnie z postanowieniami konkret-
nej umowy (o ile one nie sprzeciwiaja sie usta-
wie lub zarzadzeniu). Strony powinny przy wy-
konywaniu umowy planowej kierowac¢ sie nie

egoistycznym interesem danej jednostki gospo-
darczej, lecz zasadami praworzgdnos$ci .Polski
Ludowej, planem gospodarczym oraz wspotpra-

ca w kierunku realizacji tego planu w ramach
rozrachunku gospodarczego. Mozna by zresztg
przytoczy¢ ogoélne zasady, ujete w przepisach
ogélnych prawa cywilnego: — art. 1. Przepisy
prawa powinny by¢ tlumaczone i stosowane
zgodnie z zasadami ustroju i celami Panstwa
Ludowego oraz: — art. 3. Nie mozna czynic
ze swego prawa, uzytku, ktéry by naruszat zasa-
dy wspoitzycia' spotecznego w Panstwie Ludo-
wym — (Dz. U. R. P. nr 34/1950, poz. 311).

Nalezyte wykonanie umowy dostawy polega
przede wszystkim na dostarczeniu umoéwionego
towaru $cisle co do asortymentu i jakosci, bez
wad, w nalezytym opakowaniu oraz w czasie
i miejscu umoéwionym. Uchybienie ktéremukol-
wiek z wymogéw dostawy czyni wykonanie umo-
wy niewtasciwym. Mimo to stronie nie stuzy
prawo wstrzymania sie ze swym S$wiadczeniem,
aczkolwiek druga strona nie spetnia Swiadcze-
nia wzajemnego (art. 23), jak réwniez odmowy
przyjecia Swiadczenia czesciowego, (art. 24 z za-
strzezeniem nieprzydatnos$ci). Przepisy (te wska-
zuja dobitnie na intencje ustawodawcy, ze spo-
teczny interes wspodidziatania wszystkich jedno-
stek gospodarczych w wykonaniu planu gospo-
darczego stoi ponad doraznym interesem kon-
kretnej jednostki (inaczej niz w art. 206 i 215
Kod. Zobowigzan).

Dyscyplina umowna zapewniona
w ustawie dwiema zasadami: 1. niemoznos$cig
uzupetnienia, zmiany lub rozwigzania umowy
planowej, albo odstgpienia od umowy bez zgody
wiadz lub jednostek zwierzchnich stron, czy tez
stosownego orzeczenia komisji arbitrazowej
(art. 22), 2. stosowaniem kar umownych,

jest zreszta
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Kara umowna pomys$lana jest w ustawie o u-
mowach planowych jako Instrument dyscypliny
gospodarczej i dlatego jej koncepcja odbiega od
koncepcji kary umownej w Kodeksie Zobowigzan
oraz w Kodeksie Handlowym. Wedle art. 84 § 2
Kod. Zob. odszkodowania wyzszego niz umow-
ne mozna dochodzi¢ tylko z robwnoczesnym zrze-
czeniem sie odszkodowania umownego. Powsta-
je przy tym dla powoda ryzyko otrzymania mniej
niz umowne odszkodowanie. Kodeks handlowy
nie dopuszcza w ogéle przepisem art. 531 do-
chodzenia odszkodowania wyzszego niz umowne.

Ustawa o umowach planowych nie tylko nie
zna zakazu dochodzenia odszkodowania ponad
wysokos¢ kary umownej, ale dopuszcza w art.
33 moznos$¢ dochodzenia odszkodowania nieza-
leznie od kary umownej, jezeli szkoda przewyz-
sza kare umowng. Poza tym kara umowna mo-
ze ulec podwyzszeniu Ilub obnizeniu, a nawet
zupetnemu uchyleniu w drodze orzeczenia ko-
misji arbitrazowej, odpowiednio do stopnia nie-
dbalstwa, wzglednie istotnej wysokosci szkody.

Obok kar umownych obcigzajgcych jednostki
gospodarcze, system kar porzgdkowych, obcig-
zajacych cztonkéw kierownictwa jednostki go-
spodarczej (art. 40 i 41) podnosi dyscypline go-
spodarczg instytucji umow planowych. Wobec
wprowadzenia uchwata KERM z 12 maja 1950 r.
zasady jednoosobowego kierownictwa przed-
siebiorstw  panstwowych, kary porzadkowe
beda obcigzaty w zasadzie dyrektora przedsie-
biorstwa.

Z istoty umow planowych, jako instrumentu
gospodarki planowej, wynika zakaz warunkowa-
nia skutecznosci uméw i to zar6wno warunkiem
zawieszajacym, jak rozwigzujgcym (art. 25), bo-
wiem wykonanie planu gospodarczego moze nie
by¢é rzecz jasna uzaleznione od zdarzen przy-
sztych i niepewnych.

Jedynie istotne wady fizyczne, czyniace dla
odbiorcy dostarczony towar bezuzytecznym (tj.
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wytaczajgce mozliwos¢ celowego uzycia towa-
ru przez odbiorce i to witasnie ze wzgledu na
jego zadania planowe — art. 27), uprawniajag
odbiorce do odstgpienia od umowy. Wady nie-
istotne moga spowodowaé obnizenie ceny. Z u-
wagi na pewno$¢ socjalistycznego obrotu towa-
rami oraz dyscypline gospodarcza, towar powi-
nien by¢ zbadany (ew. stosownie do szczeg6lnych
przepis6w w tej mierze — art. 29) niezwtocznie,
a najwyzej w ciggu 4 dni od daty otrzymania
i w tymze czasie nalezy pisemnie reklamowac
wady.

Gtéwna Komisja Arbitrazowa orzekta np., ze
w przypadku oczywiscie spéznionej reklamacji
odbiorca nie moze odmowi¢ zaptaty naleznosci,
gdy towar jest catkiem bezuzyteczny (w kon-
kretnym przypadku — uszczelki z lanego brazu
zamiast z kutego).

Niepodobna w kroétkiej rozprawce dokonac
catkowitego i gruntownego rozbioru przepisow
oraz zagadnien szczegélnych, wigzacych sie

z instytucja umow planowych w gospodarce so-

cjalistycznej. Celem niniejszej rozprawki byto
raczej uchwycenie, istotnych zatozen tej insty-
tucji.

Zresztg w praktyce system umoéw planowych
nie moze by¢ stworzony od razu. Bedzie on roz-
wijat sie w miare ugruntowywania sie u nas za-
sad gospodarki spotecznej i rozrachunku gospo-
darczego. Praktyka przyniesie z koniecznosci
orzecznictwo (przede wszystkim — komisii ar-
bitrazowej na zasadach art. 17, 19, 20, 22, 23,
34, 41 ustawy) oraz przepisy szczego6lne (prze-
widziane w art. 4, 5, 29, 35, 36, 44 ustawy).

W okresie wykonywania 6-letniego Planu Roz-
woju Gospodarczego i Budowy Podstaw Socjali-
zmu Przewodniczagcy PKPG posiada szczegélne
uprawnienia z mocy delegacji ustawowej do mo-
dyfikowania szeregu przepisOw ustawy o0 umo-
wach planowych odpowiednio do aktualnych po-
trzeb gospodarczych (art. 43 ustawy).

Znaczenie panstwowych szkot przysposobienia
przemystowego

D ANSTWOWE Szkoly Przysposobienia Prze-
* mystowego sa zjawiskiem nowym, powojen-
nym.

Powstaty one na skutek rewolucyjnych prze-
mian Polski Ludowej w dziedzinie gospodarczej,
spotecznej i politycznej.

3-letni Plan Gospodarczy, bedacy Planem od-
budowy gospodarczej, nakreslit sobie S$miate za-
danie przeksztatcenia oblicza gospodarczego
Polski Ludowej. W celu zwiekszenia dochodu
narodowego trzeba byto przejs¢ z gospodarki
rolniczo-przemystowej na gospodarke przemy-

stowo-rolniczg. Zadanie to przypadto w udzia-
le unarodowionemu przemystowi.

Odbudowujgcy sie przemyst weglowy potrze-
bowat odpowiedniej ilosci kadr przyuczonych ro-
botnikbw. Po kadry te trzeba byto siegng¢ do
przeludnionych terendéw rolniczych i przerzucic
po odpowiednim przysposobieniu nadmiar nie-
wykorzystanych rgk ludzkich ze wsi do prze-
mystu.

W tym celu utworzone zostaty na wiosne
1947 r. roczne Panstwowe Szkoty Przysposobie-
nia Przemystowego (PSPP),
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Powstajace PSPP weglowe nie nawigzywaty
do zadnej tradycji, gdyz jej nie mialy. Przy roz-
wigzywaniu skomplikowanych probleméw natu-
ry "organizacyjnej, dydaktycznej i wychowaw-
czej, szkoly te zdobywaly metoda prob oraz na
wtasnych btedach niezbedne doswiadczenie oraz
wypracowywaty wilasng metode pracy.

Pomimo znacznych trudnosci spowodowanych
niedostatecznym naborem miodziezy do PSPP,
niewystarczajacg ilosciag pomieszczen na szko y
i internaty, brakiem programoéw nauczania teo-

retycznego i szkolenia praktycznego, brakiem
nauczycieli i odpowiednich wychowawcéw, jak
rowniez skoordynowanej wspotpracy miedzy

szkota, zaktadem pracy i czynnikami spoteczno-
politycznymi, PSPP powstawatly, rozwijaty sie
i krzepty organizacyjnie, gdyz kopalnie czeka-
ty na pracownikow.

Doswiadczenia zdobyte w walce z trudnoscia-
mi pozwolity na skrécenie czasu nauki z jedne-
go roku do 5 miesiecy.

W mys$l uchwaty Rady Ministrow z 29 listo-
pada 1949 r. dla racjonalnego i petnego zreali-
zowania 6-letniego Planu wydobycia wegla gor-
nictwo winno by¢ zasilone w ciggu 6-lecia licz-
bg 72 tysiecy mtodych gornikbw przyuczonych
do pracy pod ziemig.

Baza, ktéra powinna dostarczy¢ tej ilosci Ilu-
dzi, jest przeludniona wie$ Polski Centralnej.

Ustréj gospodarki
przedwrzes$niowej, jak
pacyjna,
goOrniczej.

Oczywistym tego skutkiem jest dajacy sie od-
czuwaé¢ dotychczas brak chetnych do pracy
w kopalniach i duza do pracy tej nieufnos¢, po-
mimo iz nowe formy gospodarki socjalistycznej

kapitalistycznej Polski
rowniez gospodarka oku-
obnizyty powaznie atrakcyjnos¢ pracy

zmienity w spos6b rewolucyjny metody pracy
goérnika.
Dostarczenie goOrnictwu zaplanowanej ilosci

72 tysiecy przyuczonych
Planu 6-letniego,
zdrowym fizycznie
skim —

gérnikbw w okresie
zasilenie kadr mtodym oraz
i moralnie elementem wiej-
oto najwazniejsze zadania PSPP.

Zadania te z punktu widzenia panstwowego
sg tak donioste, iz winny sie sta¢ szczeg0llng tro-
ska zarowno szkoty, jak i zakladdéw pracy i czyn-
nikbw spoteczno-politycznych.

Dla spetnienia swych zadan PSPP powinny
odznacza¢ sie wysokim poziomem spoteczno-
politycznego oddziatywania wychowawczego, po-
siada¢ dobrg organizacje samej szkoly i zajec
praktycznych, dobra¢ najlepszy zesp6t nauczy-
cielski, postawi¢ na odpowiednim poziomie in-
ternaty PSPP oraz nawigzac $cisty kontakt z dy-
rekcjami kopaln, Radami Zaktadowymi,
tetami Opiekunczymi, oddziatami ZZG,

Komi-
ZMP
i Partig.

Natomiast kopalnie powinny ze swej

strony
zwigzac¢ jak najscislej szkote z kopalnia,

udzie-
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li¢ jej pomocy w zakresie pomieszczen i urzag-
dzen do nauki teoretycznej, wypoczynku i roz-
rywek kulturalnych, dostarczy¢ wtasciwych pod
wzgledem politycznym i fachowym wykiadow-
cow przedmiotéw zawodowych oraz wytypowac
najlepszych instruktorow, brygadzistéw i Kkiero-
wnikéw zaje¢ praktycznych.

Zajecia praktyczne na kopalni winny by¢ zor-
ganizowane w mys$l programu nauczania z u-
wzglednieniem zasady stopniowania trudnosci
pracy stosownie do -sit fizycznych uczniéw.

Nalezy pouczy¢ zatoge kopalni i dozér ruchu
o koniecznosci przychylnego, serdecznego i ko-
lezenskiego ustosunkowania sie ich do uczniéw
oraz o koniecznosci wpajania w nich

dumy
z przynaleznosci do zawodu gorniczego

Po przyjeciu za$ absolwentow do zakladow
pracy kopalnie powinny zorganizowac
Mtodego Gornika,
awans spoteczny

ksztatcenie sie.

Domy
zapewni¢ absolwentom PSPP
oraz umozliwi¢ im dalsze

Szczego6towe wytyczne, majace na celu u-
sprawnienie pracy w PSPP, zawarte sg w zarzg-
dzeniu Ministerstwa Gérnictwa z dnia 22 listo-
pada 1950 r. oraz w 3 instrukcjach, mianowicie.

1. w instrukcji dla dyrektoréw kopald we-
gla kamiennego i brunatnego w sprawie
opieki nad panstwowymi szkotami przy-
sposobienia PW i uczniami,

2. w instrukcji dla kierownikéw i instrukto-

row zaje¢ praktycznych na kopalniach we-
gla kamiennego i brunatnego oraz

3. w instrukcji dla dyrektorow PSPP PW w
sprawie organizacji pracy w PSPP w okre-
sie rozpoczecia nowego turnusu.

Zarzgdzenie o wprowadzeniu normatywnych
istrukcji, opracowane przez Departamen!
zkolenia Zawodowego MG, uzgodnione z Cen-
-alnym Urzedem Szkolenia Zawodowego, zaak-
eptolvane przez WB — PZRR i wydane przez
Ainistra Gornictwa wplynie niewatpliwie do-

,atnio na usprawnienie pracy w rozwijajgcych sie
. . DQDP

Rozwéj tych szkot ilustruje ponizsza tabelka:

1 * lata
1947 1950 1955
llo$¢ szkot 100% 140% 220%
llo§¢ uczniéw 100% 308% 650%
llo$é asolwentow 100% 291% 613%

Poréwnujgc rok powstania PSPP z pierwszym
rokiem Planu 6-letniego i z ostatnim rokiem
Planu widzimy, ze rozwdj tych szkoét jest ogrom-
ny. llos¢ szkét wzroénie 2 i U> krotnie, a ilos¢
uczniéw 6 i Vf>krotnie.
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Pod koniec Planu 6-letniego absolwenci PSPP
stanowi¢ beda w przyblizeniu 'is czes¢ zatogi
kopaln.

W tej sytuacji nie jest rzecza obojetna jakim
materiatem ludzkim zasilimy i odmtodzimy ka-
dry gornicze.

Dotychczasowe obserwacje wykazujg, iz szkoty
0 dobrej organizacji, ktére wspotpracowaty Scisle
z dyrekcjami kopalh, Radami Zaktadowymi, ZMP
1 Partia dawaty kopalniom petnowartosciowych
pracownikow. Ws$réod przodownikéw pracy jest
wielu absolwentéw SPP. Nie brak ich takze we
wspdéizawodnictwie zespotowym.

Sa jeszcze szkotly i kopalnie, ktore wykazuja
niestety duze niedociggniecia, co odbija sie u-
jemnie na jakosci oddawanych da gornictwa pra-
cownikow, jakkolwiek mtodziez jest na ogé6t do-
bra. Ponizej wylicze najczes$ciej spotykane nie-
dociagniecia szkot.

Niektdore szkoty nie byly Scisle zwigzane z
kopalniami, wskutek czego brak w nich byto na-
lezytej atmosfery goérniczej i powigzania pracy
szkoty z pracag i potrzebami kopalni oraz zyciem
goOrnika.

Stosowane byly czestokro¢ zte metody nau-
czania przy jednoczesnym braku pomocy nauko-
wych; lekcje byly nieprzemyslane, weroalne, pa-
nowat mylny poglad ws$réd nauczycieli, ze spra-
wy wychowawcze nalezg do wychowawcéw, co w
konsekwencji obnizatlo poziom nauczania i wy-
chowania.

Zamiast serdecznego, kolezenskiego stosunku
do dorastajgcej mtodziezy spotkaé¢ jeszcze moz-
na oschte, a nawet wrogie nastawienie pracow-
nikobw szkoty. Jezeli sie zwazy, ze ws$réd mio-
dziezy PSPP — jak wykazuje statystyka —-«
znajduje sie okoto 50% sierot i potsierot, ze
mitodziez rekrutuje sie przewaznie z biedoty wiej-
skiej, ze jest zaniedbana pod wzgledem wycho-
wawczym, to nawet oschte traktowanie jej jest
z punktu widzenia spotecznego karygodne.

Szkota czesto nie docenia ZMP jako dyna-
micznej sily wspodidziatajgcej w pracy wycho-
wawczej szkoty oraz nie nawigzuje nalezytego
kontaktu z dyrekcjami kopaln, Radami Zaktado-
wymi, Komitetami Opiekunczymi, ZZG i Par-
tig przy rozwigzywaniu stojagcych przed nig pro-
blemoéw. Przy zogniskowanym dziataniu najtrud-
niejsze nawet sprawy beda rozwigzane.
rowniez troske o higiene
i warunki bytowe mtodziezy, za mato dbajg o
zycie kulturalne mtodziezy i nie wykorzystujg
nalezycie takich czynnikéw oddziatywania wy-
chowawczego, jak $Swietlica, czytelnictwo, sport,
kino i radio.

Nie brak takze niestety niedociggnie¢ ze stro-
ny kopaln, na przykiad brak jest czesto zrozu-
mienia, iz szkotg wychowania i nauczania zawo-
dowego ucznia jest nie tylko szkota w Scistym
tego stowa znaczeniu, ale rowniez kopalnia, jej
pracownicy i urzgdzenia.

Szkoty zaniedbuja
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Wskutek braku uswiadomienia spotyka sie
czasem niewtasciwy stosunek zatogi do ucznidw,
ktorych uwaza sie za intruzéw i konkurentow.
Zdarzaty sie nawet wypadki wrogiego nasta-
wiania miodziezy do gérnictwa przez gornikow.

Istnieje réwniez brak zrozumienia dla postu-
latbw szkolenia teoretycznego i praktycznego,
wyrazajacy sie niedocenianiem znaczenia obsady
nauczycielskiej przedmiotéw zawodowych, kie-
rownikow zaje¢ praktycznych i instruktorow. A
przeciez od jakosci przydzielonych nauczycieli
zaleze¢ bedzie poziom szkolenia: kopalnie do-

stana takich pracownikéw do produkciji, jakich
sobie wyszkolg i wychowaja.
Odrywanie uczniow od programowych zajec¢

szkoleniowych dla podniesienia wydobycia nie
moze stanowi¢ zasady.

Zajecia praktyczne majg i muszag mie¢ cha-
rakter prac produkcyjnych. Celem, istotnym zajeé
praktycznych ucznidw jest przysposobienie i
szkolenie zawodowe, a podniesienie wydajnosci
wydobycia jest w okresie szkolenia rzeczg dru-
gorzedna.

,.Zdarzaty sie nawet wypadki, ze kopalnia w
kilka dni po przybyciu uczniéw do szkoly wig-
czata ich do pracy produkcyjnej na dole.

Mtodziez nieprzygotowana teoretycznie, nie-
wdrozona systematycznie, nieprzygotowana psy-
chicznie do nowych warunkéw pracy zrazata sie
z miejsca do szkotly, kopalni i zawodu gérnicze-
go | jezeli nie opuscita szkoty zaraz, to trzeba
byto wielkich wysitkbw w ciggu 5 miesiecy poby-
UW,S j016' ky naprawi¢ zto wyrzgdzone w pierw-
dem dn!C!ICh jednym niewtasciwym pociggnie-

uwzgledniaé obowigzujg-

Zaktad pracy musi
zasade stopniowania

ce programy szkolenia i
trudnosci w szkoleniu.

Duze znaczenie ujemne majg niedociggnie-
cia materialne, organizacyjne, kulturalne i wy-
chowawcze w niektérych Domach Mtodego Gor-
nika.

Odczuwa sie tu szczego6lnie brak odpowiednich
kierownikéw i wychowawcéw. Nieprzygotowani
wychowawcy nie majg autorytetu, nhie cieszag sie
zaufaniem, nie potrafig zorganizowac¢ zycia kul-
turalnego absolwentéw, nie sg w stanie skiero-
waé ich energii i miodzienczego zapatu na wia-
Sciwe tory.

Na ten odcinek winny dyrekcje kopaln, Korni-'
tety Opiekuncze i Rady Zaktadowe zwrdcic
szczeg6lng uwage. Szkoly musza wspotdziatac
z nimi wydatnie.

Poruszone niedociggniecia wystepujg na ogo6t
sporadycznie i ilos¢ ich zmniejsza sie stopniowo.
radykalnie usuniete

Niemniej musza one byc¢
w  mys$l wydanych przez Ministra Gérnic-
twa instrukcji, chodzi bowiem o rzecz wielka,

mianowicie o odmtodzenie i uzupetnienie kadr

gorniczych najlepszym elementem ludzkim.
Troska o najlepsze przygotowanie nowych

kadr musi wiec by¢é udziatem zarbwno PSPP

jak i kopaln.
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Z dosSwiadczen ZSRR

A. ZASIADKO
Minister Przemystu Weglowego ZSRR

Drogi rozwoju przemystu weglowego ZSRR

REFERACIE traktujagcym o 33 rocznicy

Wielkiej Socjalistycznej Rewolucji Paz-
dziernikowej, towarzysz N. Butganin zaznaczyt,
co nastepuje:

J,Piecioletni plan ustalit, ze produkcja catego
przemystu Zwigzku Radzieckiego w roku 1950
winna zwiekszy¢ sie w porédwnaniu z przedwo-
jennym rokiem 1940 o 48%. Poziom ten zostal
osiggniety i przekroczony. Jak wiadomo, juz
w czwartym kwartale 1949 roku catkowita prze-
cietna miesiecznej produkcji przekroczyta po-
ziom roku 1940 o 53%. W roku biezgcym wy-
sokos¢ produkcji przemystowej powiekszyta sie
znowu. Przedwojenny poziom catej produkcji
przemystowej przekroczony zostat w ciggu 9
miesiecy 1950 roku o 70%."

Ten stan rzeczy S$wiadczy niezaprzeczalnie o
zaletach ustroju panstwa socjalistycznego w po-
rbwnaniu z ustrojem panstw kapitalistycznych.
Powyzej przytoczone fakty mowia o patriotyz-
mie radzieckich ludzi, ktérzy pod kierownictwem
komunistycznej partii oraz wielkiego Stalina
wzmacniajg nieustannie ekonomiczng potege
swej Ojczyzny.

Kazdy kraj kapitalistyczny, nawet w okresie
najwiekszego rozwoju produkcji przemystowej,
nie posiadat i nie bedzie posiadat tak duzego

tempa rozwoju, jaki osiaggniety zostat przez
Zwigzek Radziecki w okresie powojennej pie-
ciolatki.

Przemyst weglowy, ktéry jest podstawowag ga-
tezig gospodarki narodowej, w swym rozwoju
winien wyprzedzac¢ inne gatezie gospodarki, stwa-
rzajac tym samym mocne podstawy dla ciggte-
go wzrostu produkcji i dla nieustannej pracy
catej gospodarki ZSRR. Z tym najpowazniej-
szym zadaniem przemyst Zwigzku Radzieckie-
go radzi sobie pomysinie. W wyniku wykonania
zadan powojennej pieciolatki w zakresie wydo-
bycia wegla, Zwigzek Radziecki zajat drugie
miejsce na Swiecie. Juz w roku 1949 wydobycie
wegla osiggneto wysokos¢ ustalong piecioletnim
planem na rok 1950.

Podstawe szybkiego rozwoju przemystu we-
glowego i pomys$inego wykonania powojennej pie-
ciolatki stanowi staty wzrost technicznego wypo-
sazenia kopaln, rozwoj mechanizacji procesow
wydobywania wegla, zwiekszenie wydajnosci pra-
cy, pomysinie idgca odbudowa kopalh zrujnowa-
nych przez wroga w okresie okupacji, szeroki
rozwéj budownictwa kopaln zapewniajgcy state
zwiekszanie zdolnosci produkcyjnej, entuzjazm

pracy, patriotyzm ludzi radzieckich oraz wielki
rozped wspoétzawodnictwa socjalistycznego o
przedterminowe wykonanie planu powojennej
pieciolatki.

Rozwo6j przemystu weglowego w okresie powo-
jennym charakteryzuje nie tylko zwiekszenie
ilosci wydobywanego wegla, lecz takze i gte-
bokie jakosciowe zmiany w technice wydobycia,
ktore polegajg na tym, ze w kopalniach zacze-
to stosowac¢ po raz pierwszy w szerokim zakresie
nowe udoskonalone maszyny i mechanizmy gor-
nicze, umozliwiajgce mechanizacje wszystkich
procesow, poczawszy od pracy na przodku, a
konczgc zatadowaniem wegla na powierzchni do
wagonow kolejowych.

Sprawa catkowitej mechanizacji poszczegoél-
nych zasadniczych procesé6w wydobycia wegla
zostata juz rozwigzana. Zakonczono mecha-
nizacje urabiania, tadowania, odstawy z przod-
kow oraz zatadowania wegla do wagonéw kole-
jowych. Na ukonczeniu znajduje sie réwniez
mechanizacja transportu dotowego.

Podstawowag maszyng, przyczyniajacg sie do
mechanizacji procesow pracy w przemysle we-
glowym w okreslonych warunkach gérniczych,
jest kombajn ,Donbas".

Skonstruowano réwniez kombajn weglowy typu
UKT-1, ktéry przeznaczony jest do pracy na po-

ktadach spadzistych o grubosci od 0,45 do
0,7 m.
W roku 1950, kiedy to kopalnie Donbasu

wyposazone zostalty w najnowoczes$niejsze ma-
szyny przy réwnoczesnym podniesieniu kw alifi-
kacji gornikdw, dotychczasowa organizacja pracy
nie byta juz w stanie zapewni¢ catkowitego
wykorzystania nowych maszyn. Z tej przyczyny
powstat problem stworzenia nowych metod' orga-
nizacji pracy, umozliwiajacy petne wykorzysta-
nie maszyn zgodnie z wykresem — jeden cykl
na dobe. W przysztosci wszystkie kopalnie pra-
cowa¢ beda na zasadzie wykresu cyklicznosci.

Budowa i odbudowa kopalh jest bardzo po-
waznym czynnikiem w procesie rozwoju wydoby-
cia wegla.

Najpowazniejsza w kraju baza paliwa — Za-
gtebie Donieckie — zasadniczo juz zostata odbu-
dowana i w roku 1949 wydobycie jej przekro-
czyto poziom przedwojenny. Zagtebie Podmos-
kiewskie, réwniez catkowicie zniszczone w czasie
wojny, daje obecnie trzykrotnie wiecej wegla
niz przed wojna. Oprécz innych obiektéw przemy-
stowych Zwigzek Radziecki buduje kilkaset no-
wych kopalh. Wzrasta réwniez budowa domow
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mieszkalnych. W okresie lat powojennych wycho-
wano nowe kadry goérnicze, ktére zapewniaja
osiggniecie wysokich wskaznikow przemystowych
i techniczno-ekonomicznych. Twércza wspétpra-
ca pracownikéw umystowych i fizycznych, nie-
wyczerpujgca sie inicjatywa idaca w kierunku
dalszego postepu procesu wydobycia wegla, ko-
munistyczny stosunek do pracy, oto cechy wta-
Sciwe tylko ludziom radzieckim wychowanym
przez partie bolszewikow. W tym lezy gwaran-
cja dalszych sukcesow.

Tak przedstawiajg sie pokrétce wyniki pra-
cy przemystu weglowego w latach powojennej
pieciolatki.

. .3 9téwne wytyczne, wedtug ktérych
winien is¢ rozwéj przemysiu weglowego w cig-
gu najblizszych lat?

Zasadniczymi wytycznymi sg:

a) Dalszy rozw6j mechanizacji procesé6w wy-
dobycia wegla przy stosowaniu nowych
typobw maszyn gOrniczych oraz mechaniz-
mow zakonczenia technicznego przezbro-
jenia przemystu weglowego.

b) Dalsze doskonalenie organizacji pracy na
poktadach, opracowanie i opanowanie no-
wych postepowych metod organizacji pra-
cy przy zastosowaniu nowej techniki oraz
najbardziej efektywnych metod pracy.

c) Rozwdj budowy nowych kopalh, gwatow-
ne zwiekszenie poziomu mechanizacji w
budownictwie przemystowym i mieszkanio-
wym.

d) Catkowity rozwéj wydobycia wegla spo-
sobem odkrywkowym, wediug zasad nowej
postepowej techniki przy pracach przygo-
towawczych oraz przy wydobyciu wegla,
udoskonalenie .gospodarki transportowej
na wszystkich odcinkach.

Rozwo6j urzgdzen wzbogacajgcych wegiel

przy stosowaniu nowych udoskonalonych

sposobow, rozbudowa instalacji do brykie-
towania wegla.

f) Dalszy rozwo6j budowy maszyn goOrniczych

e)

przy réwnoczesnym stosowaniu najnow-
maYs$ SPOSObT eCh" iki ™ P >dukc"i
maszyn mechanizmow gornlczych

g) Rozw6j wydobycia wegla w nowych okre-
gach weglowych.

h) Znaczny rozw6j prac naukowo badaw-
czych oraz konstruktorskich, szerokie wy-
korzystanie osiggnie¢ wiedzy i techniki ra-

dzieckiej.
Dalsze podniesienie stopy zyciowej gorni-
kéw.

Chcac catkowicie przedstawi¢ wielkos¢é prac

i trudnos¢ zadan, ktére nalezy rozwigza¢ w cia-
gu najblizszych lat, nalezy rozpatrzy¢ kolejno
kazda z powyzszych pozycji.

Najbardziej powazng czescig wyszczegoblnio-
nych zadan jest dalszy rozwdj mechanizacji oraz
techniczne przezbrojenie przemystu weglowego.
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1931 roku towarzysz Stalin powiedziat: ,Ro-
zumowanie, ze damy sobie rade bez mechani-
zacji przy naszym tempie pracy i skali produkcji,
jest robwnoznaczne z twierdzeniem, iz mozna
wyczerpa¢ morze tyzka".

Wykonujgc wskazowki partii i rzadu prze-
myst weglowy, rozwijat sie stosujgc zasady cat-
kowitego zmechanizowania proceso6w wydobycia
wegla.

jeanaKze w technologicznym procesie wydo-
bycia wegla istnieje szereg ogniw, poziom me-
chanizacji ktérych nie jest w chwili obecnej wy-
starczajgcy i wymagajacych wskutek tego duzej
ilosci pracownikéw. Dlatego tez w najblizszym
okresie gtdbwnym zadaniem przemystu weglowe-
go bedzie dalsze techniczne przezbrojenie i
przejscie od mechanizacji poszczeg6lnych proce-
sow do catkowitej mechanizacji, czyli do mecha-
nizacji technicznego kompleksu.

Wykonanie tego zadania wigze sie z powaz-
trudnosciami technicznymi wynikajgcymi

nymi

zekspecyficznych warunkéw wydobycia weala

jak: '
1) state i nieuniknione przerzucanie sta-

nowisk pracy, ktéremu czesto towarzyszg znacz-
ne zmiany S$rodowiska i warunkdéw pracy;

2) mata i przewaznie ograniczona przestrzen
pracy, w ktorej miesci¢ sie powinien gornik oraz
maszyna, pracujaca przy wydobywaniu wegla;

3) . konieczno$¢ kierowania pracami
cymi gornikéw przy wykonywaniu przez nich pro-
cesObw pracy i to w najré6znorodniejszych warun-

-1/ Iom|C|rUa w_ nie

vrh n--o«-orycn zagtebiach nglo-
ych duzych ztoz weglowych stromo opadaja-
cych , majgcych skionno$¢ do samozapalan a
AN Z an'e ? aZ. taki (ih 2167 zquane jest
z welkimi trudnosciami technicznym

szczegoblnie zwiekszone wymagania co do

bezpieczenstwa pracy, uwarunkowane istnieniem
ztoz gazowych, a takze zt6z zdolnych do samo
zapalania sie i do wybuchéw.

Wyszczegllnione powyzej zjawiska nalezy
przyja¢ pod uwage przy powzieciu decyzji co do
systemu eksploatacji, systemu wentylacji, a takze

konstrukcji maszyn i mechanizmoéw gorniczych
okres$leniu  reziméw pracy, organizacji pracy
i produkciji.

Bardzo powaznym zagadnieniem jest takze
projektowanie kopald. Tu nalezy uwzglednié

poziom mechanizacji proceséw wydobycia we-
gla zapewniajgcy catkowitg likwidacje ciezkich
i pracochtonnych rob6t na kopalni.

Pierwszym zadaniem technicznego przezbro-
jenia przemystu weglowego jest zlikwidowanie
oderwania sie poszczegélnych zmechanizowa-
nych procesow od innych stabiej zmechanizowa-
nych proceséw pracy. Ostateczny cel — to cat-
kowite zwolnienie go6rnikéw od prac odbudowy
w przodku.

Droga do zrealizowania tego problemu jest
mechanizacja procesu wybierania wegla kombi-

chronig-
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nowanymi maszynami, tgczacymi kilka proce-
sow w jedng catos¢. W ciaggu najblizszych 3— 4
lat konieczne bedzie doprowadzenie poziomu
zmechanizowanego tadowania wegla na ztozach
stromo opadajgcych przynajmniej do 70%,
a w poszczegoélnych zagtebiach (tam gdzie na
to pozwalajg warunki goérniczo-geologiczne) do
stopnia wyzszego.

W celu zmechanizowania procesu wybierania
wegla na stromo opadajgcych poktadach, doko-
nuje sie obecnie préby zastosowania kombayj-
nu o specjalnej konstrukciji.

W ciaggu najblizszych lat przewiduje sie prze-
prowadzenie stemplowania za pomocag konstruk-
cji metalowych. W terminie do 3— 4 lat ponad
80m% prac prowadzonych na poktadach stromo
opadajacych bedzie wykonywane przy pomocy
konstrukcji metalowych, obecnie za$ konstruk
cje te stosuje sie tylko w 20%.

Zadanie kompleksowej
nie moze by¢ rozwigzane bez zupeinej rekon-
strukcji transportu dotowego. W tym celu
musimy ustali¢, iz transport ciggly (za po-
mocg transporterow) stanowi¢ bedzie zasadni-
czy i podstawowy sposob transportu na eksplo-
atowanych odcinkach; zwiekszy¢ ilos¢ odcinkéw
zaopatrzonych w przenos$niki przynajmniej dwu-

mechanizacji kopaln

krotnie; zrekonstruowa¢ gospodarke komunika-
cyjng, zamieniajgc szyny lekkie na bardziej
ciezkie.

Umozliwi to stosowanie w kopalniach
nowych ciezkich elektrowozéw. Poziom mecha-
nizacji prac manewrowych w ciggu najblizszych
3__ 4 lat zostanie prawdopodobnie przeprowa-
dzony w ramach od 80 do 100%. Podstawowe

dotowe odcinki eksploatacyjne oswietlone beda
lampami o Swietle dziennym.
Dalszym powaznym zagadnieniem jest za-

konczenie rekonstrukcji oraz mechanizacja ope-

racji na powierzchni eksploatowanych kopaln.
Dla wykonania catkowitej mechanizacji proce-
sow wydobycia wegla w ramach tak zwanego

.wielkiego cyklu",” konieczne jest przej$cie do
wyzszej formy mechanizacji, tj. do automatycz-
nego sterowania procesami produkcji oraz ich
kontroli. Przede wszystkim nalezy zastosowac
automatyczne sposoby sterowania pomp i insta-

lacji kompresoréw oraz obiektow technologicz-
nego kompleksu znajdujacego sie na po-
wierzchni.

Zadanie polega na tym, by za pomoca

mechanizacji zmieni¢ w zasadniczy spos6b pra-
ce gornika i sprowadzi¢ jg nie tylko do kiero-
wania praca poszczegdélnych agregatow, lecz do
kierowania catymi procesami produkcyjnymi.

W ciaggu najblizszych lat podniesiony zostanie
w tym celu poziom technicznych wiadomosci
goérnikow i przeprowadzone powszechne szkole-
nie gornikbw w specjalnie utworzonych do tego
celu sekcjach szkoét, rozlokowanych przy kopal-
niach, zaktadach, trestach oraz kombinatach
przemystu weglowego.
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Nastepnym waznym warunkiem zapewniajg-
cym szybki wzrost wydobycia wegla jest wpro-
wadzenie nowych zdolnosci produkcyjnych.
Oczekujemy budowy, znacznej ilosci nowych ko-
paln.

Roéwnoczesnie ze zwiekszeniem prac w wy-
szczegoblnionych dziedzinach zwiekszony zosta-
nie rozw6j mechanizacji rob6f ziemnych, ukta-
dania betonu, wykonania prac murarskich, prac
transportowych oraz prac zatadowawczo-rozta-
dowczych.

W budownictwie mieszkaniowym zostanie za-
stosowana maksymalna mechanizacja oraz stan-
daryzacja elementow konstrukcyjnych, co po-
zwoli na montowanie doméw metodg szybko-
Sciowa.

Trzeba bedzie zwiekszy¢é bazy materiatow bu-

dowlanych oraz powiekszy¢ potege produkcyjna
tych baz.

Zagadnienie to wymaga zasadniczego ulep-
szenia organizacji prac budowlanych oraz likwi-
dacji charakteru sezonowo$ci w budownictwie.

Odkrywkowy sposob wydobycia wegla jest naj-
bardziej ekonomiczny: wydajnos¢ pracy jest
2— 2,5 raza wieksza, a koszt wtasny wydoby-
wanego wegla dwukrotnie mniejszy niz przy wy-
dobyciu sposobem szybowym. Dla tej przyczyny,
jesli warunki pozwalajg na to, nalezy stara¢ sie
o wzrost wydobycia odkrywkowego, zapewniajgc
jego rozwoj w ciggu najblizszych 4— 5 lat przy-

najmniej 2— 2,5-krotnie.
Wykonujgc wskazowki towarzysza  Stalina
o jak najwiekszym rozwoju lokalnego wydoby-

cia wegla, w okresie powojennym rozwinely sie
na szeroka skale prace geologiczno-poszuki-
wawcze: odkryto szereg nowych zt6z weglowych.
Dlatego tez rozpoczeta zostata budowa nowych
kopalh i zapoczatkowany rozwdj produkcji prze-
mystowej. Rownoczesnie rozpoczeto budowe
mieszkan oraz doméw o charakterze kulturalno-
bytowym. W nowych okregach trzeba urucho-
mi¢ caly szereg zaktadow o charakterze pomoc-
niczym, zapewniajgcym normalng i nieprzerwa-
ng prace nowych jednostek gospodarczych.

Partia bolszewikéw, rzad i towarzysz Stalin o-
sobiscie okazywali zawsze i okazujg roéwniez
obecnie wielkg troske o polepszenie warunkow
bytu i pracy go6rnikbw. Szerokie perspektywy
stojace przed przemystem weglowym i wielki
rozP?d prac, ktére powinny by¢ wykonane, roz-
wija¢” sie beda réwnolegle z polepszeniem wa-
runkéw mieszkaniowych oraz bytowych goérni-
kéw.

Oto podstawowe zadania
wego na najblizszy okres.

przemystu weglo-

Gornicy Zwigzku Radzieckiego wywigzali sie

z honorem z wykonania zadan powojennej Sta-
linowskiej Pieciolatki.

Juz teraz stwierdzi¢é mozna, ze pracownicy
przemystu weglowego wywigzg sie catkowicie
z natozonych na nich zadan

(L,Ugol" Nr 1/51).
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E LtOKSZYN

Normowanie zuzycia surowcOw | materiatow
W produkcji

ocjalistyczny system gospodarstwa jest
S systemem najbardziej racjonalnym oraz naj-
bardziej ekonomicznym. Gospodarce socjali-
stycznej obce jest marnotrawstwo i niewtasciwe
wykorzystywanie srodkow produkcji, co jest tak
charakterystyczne dla gospodarki kapitalistycz-
nej.

Gospodarka socjalistyczna zostata oswobodzo-
na od tych olbrzymich strat, ktére sq nieunik-
nionym nastepstwem  sprzecznosci zawartych
w kapitalizmie; gospodarka socjalistyczna nie
zna kryzys6bw bezrobocia, statego niewykorzy-
stywania petnej mocy aparatu produkcyjnego,
sztucznego hamowania postepu technicznego
itd., czyli wszystkiego tego, co charakteryzuje
gospodarke kapitalistyczng. Jedna 2z najwaz-
niejszych zasad kierowania socjalistyczna- go-
spodarka jest zasada przestrzegania systemu
oszczednosciowego. W. Lenin i J. Stalin podkre-
Slali wielokrotnie konieczno$¢ najwiekszej o-
szczednosci w wydatkowaniu S$rodkow panstwo-
wych.

System oszczednos$ciowy przewiduje likwida-
cje wszelkiego rodzaju zbednych wydatkéw
i braku gospodarnosci, racjonalne wykorzysta-
nie wszystkich $rodkéw produkciji, tzn. likwida-
cje wszelkiego rodzaju strat w wykorzystaniu
narzedzi i przedmiotow pracy, wysoka wydaj-
nos¢ pracy, przyspieszenie rotacji srodkéw obro-
towych, racjonalizacje oraz redukcje nadmier-
nego aparatu administracyjnego.

W catosci zagadnienia oszczednos$ciowego
duze znaczenie ma walka o obnizenie zuzycia
surowcéw, materiatbw, paliwa i energii elek-
trycznej. Wynika to nie tylko z tego, iz koszt
m ateriatu oraz paliwa stanowi podstawowa czes$¢
kosztu wtasnego produktu przemystowego i ze
zmniejszenie jednostkowego zuzycia materiatéw
wptywa bezposrednio na obnizke kosztow wia-
snych produkcji; olbrzymie znaczenie oszcze-
dzania zapas6w materiatowych polega rowniez
na tym, iz walka o oszczedne zuzycie materia-
tow jest zwigzana nieroztgcznie ze stosowaniem
nowej techniki i technologii, z usprawnieniem
organizacji proces6w produkcyjnych, ze zwiek-
szeniem wydajnosci pracy i podwyzszeniem ogol-
nego poziomu kultury produkcji. Zmniejszenie
jednostkowego zuzycia surowcOw i materiatéw
umozliwia zwiekszenie produkcji przy tych sa-
mych zapasach materiatowych. Oszczednosc¢
w zuzyciu materiatbw wystepuje jako dodatko-
wy element przy powiekszaniu planéw produk-
cyjnych.

Walka o oszczedne, racjonalne uzytkowanie
surowcéw, materiatdow i paliwa jest zagadnieniem
o duzym, og6lnogospodarczym znaczeniu. Przy
rozwigzywaniu tego zagadnienia, szczegélnie
wazng role odgrywajg problemy normowania zu-
zycia materialowego.

Normowanie w socjalistycznej produkcji — to
ustalenie ilosci materiatdbw i pracy niezbednie
potrzebnych na wytworzenie jednostki gotowej

produkciji. Normowanie stanowi podstawe dla
sporzgdzania planéw i organizacji produkcji so-
cjalistycznej.
.Bez technicznych norm -—+— mowi tow. Sta-
nie jest mozliwg planowa gospodarka".
W systemie gospodarki socjalistycznej normy
majg zasadniczo inny charakter, anizeli w go-
spodarce kapitalistycznej. Normy stosowane
w poszczeg6lnych przedsiebiorstwach kapitali-
stycznych maja bardzo ograniczony charakter,
co jest spowodowane nie tylko ograniczeniem
ich dziatania ramami jednego przedsiebiorstwa,
ale catg anarchig i bezplanowoscig kapitali-
stycznego sposobu wytwarzania, ktére uniemo-
zliwiaja prawdziwie naukowe, technicznie pro-
gresywne normowanie potrzeb produkciji.

Normowanie potrzeb produkcyjnych w przed-
siebiorstwach  kapitalistycznych odzwierciedla
antagonistyczne sprzecznosci miedzy kapitatem
i pracg; skierowane ono jest na wzmozenie wy-
zysku klasy pracujgcej i otrzymanie najwieksze-
go zysku.

W gospodarce socjalistycznej planowanie zu-
zycia jest Srodkiem lepszego wykorzystania mo-

zliwosci produkcyjnych, zwiekszenia oszczed-
nosci, jest narzedziem dla udoskonalenia pro-
dukcji i zwiekszenia wydajnosci. W ZSRR nor-

mowanie zuzycia jest sprawg ogOlnopanstwowag.
Walka o opracowanie i wykonanie progresyw-
nych norm jest w ZSRR sprawg catej klasy robot-
niczej. Charakterystycznym zjawiskiem dla so-
cjalistycznego systemu gospodarczego jest po-
tezny rozmach wspéizawodnictwa o wykonanie
norm, o osiggniecie nowych, bardziej progresyw-
nych wskaznikéw zuzycia surowcow i materia-
tow.

Ruch stachanowcéw obala przestarzate nor-
my, ktore staly sie przeszkoda na drodze dal-
szego rozwoju radzieckiej gospodarki; ruch ten
wymaga ustalenia nowych, bardziej nowoczes-
nych norm.

Normy stanowig podstawe dla planow pro-
dukcyjnych przedsiebiorstw i catych gatezi
przemystu, stanowig one tez punkt wyjsciowy
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dla opracowania planéw zaopatrzenia materia-
towego.

Normy posiadajg w ZSRR charakter kierowni-
czy. Wazniejsze normy wykorzystania urzadzen,
a takze zuzycia surowcéw, materiatow, paliwa
i energii elektrycznej sg zatwierdzane przez Ra-
de Ministrow ZSRR w panstwowych planach roz-
woju gospodarki narodowej, zaopatrzenia go-
spodarki i wprowadzania nowej techniki. Na
podstawie zatwierdzonych przez rzad norm, mi-
nisterstwa i centralne zarzady konkretyzujg nor-
my dla przedsiebiorstw i organizujg kontrole ich
wykonywania. Kierowniczy charakter norm na-
daje im olbrzymig site organizujgcg. Opraco-
wywanie norm i ich zatwierdzanie stanowi jedna

z gospodarczo-organizatorskich funkcji panstwa
socjalistycznego. »
W  produkcji stosuje sie rozmaite normy.

Marks wskazat trzy podstawowe elementy pro-

dukcji — prace, narzedzia pracy i przedmioty
pracy. Zgodnie z tym nalezy rozroznia¢ trzy
podstawowe grupy norm: normy pracy, normy

wykorzystania podstawowych s$rodkéw produkciji
i normy wykorzystania przedmiotow pracy, tj.
surowcéw, materiatéw i paliwa.

Norma zuzycia materiatdw jest planowym
zadaniem, okres$lajgcym najmniejsza ilos¢ ma-
teriatbw, niezbedng dla wykonania jednostki
wyrobu albo dla wykonania jednostki pracy,

na przyktad tonokilometra.

Normowanie zuzycia materiatbw ma na celu
organizacje racjonalnego zuzycia i oszczednosci
materiatbw. Prawidtowo ustalone normy zuzy-
cia surowcow, materiatéw i paliwa winny pobu-
dza¢ do redukcji zuzycia na jednostke produk-
cji, przy tym oczywiscie redukcja jednostkowe-
go zuzycia nie moze spowodowac¢ obnizenia ja-
kosci, wzglednie pogorszenia asortymentu pro-
dukcji. Normowanie zuzycia materiatdbw sprzy-
ja usprawnieniu catej organizacji produkcji oraz
podwyzszeniu jej poziomu technicznego. Zape-
wniajgc redukcje zatrudnienia, normowanie zu-
zycia materiatéw, paliwa oraz energii elektrycz-
nej sprzyja ono tym samym wzrostowi wydajno-
Sci pracy.

Znaczenie norm zuzycia materiatow i paliwa
polega rowniez na tym, iz daje ono moznos$¢
prawidtowo okres$li¢ zapotrzebowanie .materia-
towe poszczegolnych przedsiebiorstw i gatezi
przemystu. Normy zuzycia materiatow stano-
wig podstawe dla sporzagdzania i skontrolowania
zgtoszonych przez poszczegdlne przedsiebior-
stwa i ministerstwa zapotrzebowan na niezbed-
ne materiatly oraz dla opracowania bilansow
i planow rozdzielczych.

Partia i Rzad udzielaty zawsze wiele uwagi
normowaniu zuzycia materiatbw. XVIIl Zjazd
WKP(b) zobowigzat wszystkie gospodarcze in-
stancje partyjne do zorganizowania zdecydowa-
nej walki & brakiem gospodarnosci, postojami
i stratami w produkcji, do obnizenia norm zu-
zycia surowcow, materiatow, paliwa i energii
elektrycznej oraz do szerokiego wykorzystywa-
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nia odpadkéw produkcyjnych
go surowca.

i niskogatunkowe-

W warunkach okresu powojennego, kiedy roz-

miary produkcji znacznie wzrosty, skompliko-
waty sie wzajemne stosunki miedzy branzami
oraz wzrosta potrzeba przemystowej akumula-

cji wewnetrznej, znaczenie planowania zaopa-
trzenia i normowania zuzycia materiatbw wzro-
sto jeszcze bardziej.

Uwzgledniajac to, panstwo socjalistyczne
wzmocnito kontrole wykorzystania materiato-
wych zasobéw, czemu sprzyjatlo stworzenie
Panstwowego Komitetu Rady Ministrow dla
spraw zaopatrzenia techniczno-materialowego
gospodarki narodowej (Gossnab ZSRR). Wydzie-
lanie dla poszczegdlnych ministerstw i resortow
przydziatbw na surowce, materiaty oraz paliwo
zaczeto opiera¢ sie w wiekszej mierze na tech-
niczno - ekonomicznych obliczeniach, na nor-
mach.

Wzmocnita sie walka z przesada i brakiem
gospodarnosci w zuzyciu materiatowym.

Jednym z przejawdw wzmochienia ze strony
pahnstwa kontroli nad racjonalnym zuzyciem
srodkow produkcji jest znaczne zwiekszenie ilo-
sci norm zuzycia materialowego ustalanych
w zakresie ogélnoDanstwowym. Jeszcze w 1948
roku Gossnab ZSRR, przygotuwujac panstwo-
wy plan zaopatrzenia na r. 1949, opracowat
1814 norm zuzycia materiatbw. Rada Ministrow
ZSRR polecita ministerstwom wprowadzi¢ w zy-
cie normy uzgodnione z Gossnabem. Przy opra-
cowaniu planu zaopatrzenia na 1950 r. Gossnab
rozpatrzyt juz ponad 4500 norm, ktore zostaty
na zlecenie rzadu wprowadzone w zycie przez
ministerstwa. Przy opracowaniu planu zaopa-
trzenia na 1951 rok opracowano ponad 6000
norm. Na skutek zwiekszenia ilosci norm, za-
kres normowania zuzycia zasobéw materiato-
wych w gospodarce narodowej znacznie wzrdst.

Rozumie sie, ze nie tylko ilo§¢ norm zatwier-
dzanych w skali panstwowej decyduje p sukce-
sie sprawy. Znacznie polepszyto sie normowanie
zuzycia materiatbw w ministerstwach, central-
nych zarzgdach oraz w przedsiebiorstwach. Po-
lepszyto sie techniczno-ekonomiczne uzasadnie-
nie norm, co zapewnito podwyzszenie ich ja-
kosci.

Walka o polepszenie sprawy normowania za-
sobéw materiatowych jest fragmentem ogdlnego
poteznego ruchu radzieckich mas pracujacych,
majagcego na celu wzmocnienie systemu o-
szczednosciowegoi, oszczedno$¢ materiatowa
i ponadplanowa produkcje kosztem zaoszcze-
dzonych materiatow.

Dzieki socjalistycznemu  wspo6tzawodnictwu,
podwyzszeniu technicznego poziomu produkciji
oraz walce o system oszczednosciowy, socjali-
styczny przemyst uzyskat w ostatnich latach po-
wazne sukcesy w obnizeniu jednostkowych roz-
chodow surowca, materiatow oraz paliwa. Huty
zelaza obnizyty rozchoéd rudy i koksu na tone su-
rowki, rozchod paliwa na wytopienie tony stali.
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Elektrownie obnizyty zuzycie paliwa na kilowato-
godzine energii elektrycznej. Jednostkowe zuzy-
cie metalu dla catego szeregu waznych maszyn
obnizyto sie 0 20 do 25% a nawet wiecej, a Sre-
dnio dla catosci gospodarki narodowej normy zu-
zycia metalu zostaty obnizone w 1949 r. 0 6,8%,
aw 1950 r. 0 7,1%. Normy zuzycia paliwa zo-
staty obnizone w 1949 r. 0 4,95%, a w r. 1950
0 4%.

Niemniej jednak w dziedzinie normowania za-
sobow materiatlowych pozostato jeszcze bardzo
wiele do zrobienia. Mozliwosci dalszego obniza-
nia jednostkowych rozchodéw surowcéw, mate-
riatbw, paliwa oraz energii elektrycznej sq jesz-
cze bardzo wielkie. Wystarczy powiedzie¢, ze dla
wielu maszyn wspétczynniki wykorzystania me-
talu, bedgce podstawa norm, przewidujg straty
na odpadki oraz struzki w rozmiarach 30— 50%.

O istnieniu powaznych rezerw dla dalszej
oszczednosci materiatowej $Swiadczy réwniez
fakt, iz w réznych fabrykach dla produkcji ana-

logicznych maszyn zuzywa sie r6zne ilosci ma-
teriatbw. W wielu gateziach przemystu (w elek-
trowniach, w przemysle metalowym, naftowym
itd.) przodujgce przedsiebiorstwa majg jednost-
kowe zuzycie paliwa i energii elektrycznej o
25— 30% nizsze, anizeli wynosi Srednia wartosc¢
zuzycia dla danego przemystu.

Nalezy uporczywie walczy¢ o dalsze podwyz-
szenie poziomu opracowania norm zuzycia ma-

teriatlowego, doskonali¢ metodyke planowania
zuzycia materiatlowego, rozszerza¢ i pogtebiaé
techniczne obliczenia uzasadniajgce normy,
w wiekszej mierze uwzglednia¢ przy ustalaniu

norm wszystkie mozliwosci zmniejszenia strat
w produkcji, krytycznie podchodzi¢ do samej
konstrukcji maszyn i urzgdzen, dla ktérych usta-
la sie normy zuzycia materiatdw, uwzgledniaé
mozliwosci stosowania materiatéw zastepczych.

r\ LA metodyki obliczania norm duze znacze-

nie posiada prawidiowa ich klasyfikacja.
Przy klasyfikacji nalezy sie kierowaé marksow-
ska definicja materiatbw podstawowych i po-
mocniczych. Przez podstawowy (wzgl. gtéwny)
materiat Marks rozumiat taki materiat, ktory
wciela sie w produkt i stanowi gtéwng jego za-
wartos¢é. Surowy materiat— wskazywat Marks—
moze stworzy¢é gtowng substancje produktu,
wzglednie wzig¢ udziat w jego tworzeniu tylko
jako materiat pomocniczy (K. Marks ,Kapitat",

t. I.). Tak na przyktad podstawowym materia-
tem w przemys$le metalowo-przetwérczym jest
metal, we witdékiennictwie — len wzgl. bawetna,

w przemys$le drzewnym — drzewo itd.

W planowaniu i ewidencji surowy materiat
dzieli sie na surowiec i materiaty, przy czym do
surowcow umowiono sie zalicza¢ produkty prze-
mystow wydobywajgcych oraz rolnictwo (rozmai-
tego rodzaju rudy, inne wykopaliny, ropa, ba-
wetna, len itd.), a do materiatbw — produkty,
ktore przeszty juz pewng przemystowa obrébke,
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tj. produkcje przemystu przetwédrczego (metal,
cement, tarcica, tkaniny itd.).

Pierwszg duzg grupe norm zuzycia materia-
téw stanowig normy wykorzystania surowca. Tu-
taj umowiono sie rozpatrywac¢ nie normy rozcho-
du na jednostke produkcji, lecz wychéd gotowe-
go produktu z surowca. Przyktadem tego rodza-
ju norm moga stuzy¢: wychdéd miedzi z rudy
(procent uzysku), wychdéd tarcicy z surowca tar-
tacznego, wychéd cukru z burakéw, wychod ole-
ju z nasion itd.

Normy wychodu wyrazajg sie w procentowym
stosunku do wagi, wzglednie objetosci surowca.
Tak na przyktad ustalono na 1950 rok, iz wy-
choéd wiokna z surowca bawetnianego wyniesie
34%, wychdéd przedzy z wiokna bawetnianego
wyniesie 91,1%, wychdd cukru z burakéw
13,9% itd. Oznacza to, iz z jednej tony surow-
ca bawetnianego mozna uzyska¢ 340 kg wtok-
na, z jednej tony witékna bawetnianego mozna
uzyska¢ 911 kg przedzy, z centnara burakéw
13,9 kilogramow cukru itd.

Normy wychodu gotowego produktu z surow-
ca moga by¢ tatwo zamienione w normy rozcho-
du surowca na jednostke produktu. Jesli norma
wychodu cukru z burakéw wynosi 13,9%, to
oznacza, iz norma rozchodu burakéw na jeden

culLru wynosi 7,2 kilogramoéw

U@J: 13,9), norma rozchodu baweiny-surowca
na jednag tone wtdékna — 2,94 tony (100:34).

“'mUuyu uuza grupe norm tworza normy zuzy-
cia podstawowych materiatbw na jednostke go-
towej produkcji. Do tych norm nalezy zaliczy¢
normy rozchodu metalu na jednostke gotowej
produkcji, na przyktad na parowozy, wagony
samochody, traktory, obrabiarki, ptugi, motocy-
kle, pompy itd. Do tych norm zalicza sie réw-
niez normy zuzycia drzewa na wagony, na ma-
szyny rolnicze, na opakowanie, rozchdd skorv
w przemysle obuwniczym, rozchéd tkaniny
w przemys$le odziezowym. .

ormy te, z zasady, ustala sie dla kazdego
poszczegdblnego wyrobu oddzielnie, na przyktad

zuzycie metalu na parow6z serii ,L", na kryty
SO-tonowy wagon, na traktor ,S-80", na samo-
-nod ,Z1S-150 , na samochéd ,Pobieda" na

r‘ea?vnTteBr%ErZebiOW%o "STR-30"' na_ okre$lo-

né 'typy o iarek; mpresorow, pomp  Wre-
W ,td Podstawowe n o ™ | ypéyda
materiatow podstawowych na jednostke produk-
C" sfopowig normy opracowane na kazda czes¢
maszyny oddzielnie. Q Czesc

Specjalng grupe tworzg normy zuzycia mate-
riatbw w przemystach, w ktérych przewazajg
chemiczne sposoby obrébki materiatéw.

K. Marks podkres$lat, iz ,w chemicznej fabry-
kacji roznica pomiedzy gtbwnym materiatem
a pomocniczym materiatem zanika, gdyz ani je-
den ze stosowanych surowych materiatdw nie
pojawia sie ponownie jako substancja produktu".

Przyktadem tego rodzaju normy moze stuzyé
norma zuzycia kwasu siarkowego na produkcje
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siarczanu amonu. W wyniku chemicznego po-
taczenia amoniaku (w gazowym wzgl. ptynnym
stanie) z kwasem siarkowym (ptyn) wuzyskuje
sie nowe stale ciato — siarczan amonu, w kt6-,
re nie wchodzi w swoim pierwotnym stanie
i sktadzie ani jeden z surowcOw wyjsciowych.
Do tego rodzaju norm nalezy rowniez zaliczyé
normy zuzycia sody kalcynowanej na jedwab
surowy, mydto, syntetyczne fenole, zuzycie
kwasu siarkowego na superfosfat itd.

Nastepna duzg grupe tworzg normy zuzycia
materiatbw pomocniczych. Charakterystycznag
cecha materiatbw pomocniczych jest to, ze z re-
guly nie wchodzg one w gotowy produkt,
tylko pomagaja w jego wytwarzaniu.

K. Marks wskazywalt,
niczym jest taki materiat, ktory albo jest zuzy-
wany przez narzedzia pracy, jak na przyktad
wegiel w parowozie, smar w kole, siano przez
konia roboczego, albo przytagcza sie do suro-
wego materiatu, aby spowodowaé w nim rzeczo-
we zmiany, jak na przyktad chlor do niebielo-
nego ptotna, wegiel do zelaza, barwik do wet-
ny, albo pomaga tez przy spetnianiu samej pra-
cy, jak na przyktad materiaty uzywane do o-
Swietlenia lub ogrzewania pomieszczenia.

Normowanie materiatbw pomocniczych
swoje cechy specyficzne.

M aterialy pomocnicze nie wchodza bezpo-
Srednio w wyréb gotowy. Dlatego nalezy tu prze-
de wszystkim znalez¢ miernik stosunku tych
materiatbw. Tak na przyktad zuzycie smarow
w przedsiebiorstwie jest zalezne bezposrednio
od pracy urzgdzen, dlatego zuzycie to najlepiej
jest normowaé¢ w stosunku do przepracowanych
obrabiarkogodzin. W szeregu wypadkéw zuzy-
cie materiatbw pomocniczych moze byé obliczo-
ne na jednostke gotowej produkcji, na przyktad
rozchéd barwika do farbowania bawetny, roz-
chéd lakieru na pokrycie maszyny itd.

Z punktu widzenia ekonomicznego do mate-
riatbw pomocniczych zalicza sie réwniez paliwo,
poniewaz ono, jak i inne materialy pomocnicze,
nie wchodzi w skiad gotowego produktu, lecz
tylko pomaga przy jego wytwarzaniu. Jednakze
z powodu duzego znaczenia paliwa w gospodar-
ce narodowej i powszechnego jego zuzycia,
w praktyce planowania i ewidencji paliwo wy-

dziela sie oddzielnie, jako osobny rodzaj mate-
riatéw.

lecz

ma

Normy zuzycia paliwa tworza specjalng grupe
norm rozchodu materiatbw. Podstawowe normy

rozchodu paliwa stanowig normy zuzycia go
w kolejnictwie na tonokilometr przewozonych
tadunkéw, zuzycie w hutnictwie na wytop su-
rowki i stali oraz walcownictwo, zuzycie paliwa

na wyprodukowanie jednej kilowatogodziny
energii elektrycznej, a takze zuzycie paliwa na
produkcje cementu, zuzycie paliwa w przemysle

tekstylnym i spozywczym.

W odréznieniu od przewazajgcej ilosci norm
wyrazonych w naturalnych wskaznikach — Kki-
logramach, metrach szesciennych, metrach

iz materiatem pomoc-
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kwadratowych itp. — normy zuzycia paliwa z po-
wodu réznicy w jego stanie fizycznym (ciato
state, ptynne wzgl. gazowe) oraz wartosci opa-

towej wyraza sie w paliwie umownym. Za jed-
nostke takiego paliwa umoéwiono sie przyjgc¢ ta-

kie paliwo, ktérego jeden kilogram daje przy
spalaniu 7000 kalorii kilogramowych (duzych
kalorii).

Duzg grupe norm stanowig normy zuzycia

energii elektrycznej. Jak wiadomo energia elek-
tryczna jest uzywana w przemysle nie tylko ja-
ko zrodto sity napedowej, lecz rowniez bezpo-
Srednio w celach technologicznych, w szczegél-
nosci przy elektrolizie i wytopie w piecach elek-

trycznych. Zgodnie z tym nalezy rozrézniac
normy zuzycia energii elektrycznej dla napedu
silnikbw elektrycznych oraz energii, zuzywanej

bezposrednio w procesach technologicznych. Me-

todyka obliczania tych norm jest ré6zna w obu
wypadkach. -«

W pierwszym wypadku, to znaczy Kkiedy
energia elektryczna zuzywana jest przez silni-
ki, przy ustalaniu norm zuzycia energii elek-
trycznej na jednostke produkcji bardzo skompli-
kowanie przedstawia sie normowanie w przed-
siebiorstwach, wytwarzajgcych réznorodng pro-
dukcije.

Na przyktad w fabryce maszyn wytwarzajg-
cej rozmaite rodzaje urzgdzen, normowanie zu-
zycia energii elektrycznej oddzielnie dla kazde-
go typu jest rzecza bardzo trudng. Trudnosci te
wynikajg z trudno$ci ewidencji zuzycia energii
przez poszczego6lne obrabiarki z rozbiciem na
obrabiane na nich czesci. W takich wypadkach
mozna zaleci¢ rozdziat faktycznego zuzycia
energii elektrycznej na jednostke produkcji pro-
porcjonalnie do obrabiarkogodzin, potrzebnych
na wytworzenie kazdego rodzaju produkcji.

Co sie tyczy drugiego przypadku, to znaczy
kiedy energia elektryczna zuzywana jest w ce-
lach technologicznych, to wtedy normowanie
winno odnosi¢ sie bezposrednio do jednostki pro-
dukciji.

Wazniejsze normy zuzycia energii elektrycz-
nej dotyczg wytopu aluminium, magnetytu, ni-
klu i innych metali kolorowych. Duze znacze-
nie majag réwniez normy zuzycia energii elek-
trycznej na wytop stali w piecach elektrycz-
nych, na produkcje walcowki, na wydobycie ro-
py, na wydobycie wegla, na produkcje cementu.

Powaznym wuzytkownikiem energii elektrycz-
nej sa same elektrownie, co powoduje, iz normy
zuzycia energii elektrycznej na wtasne potrzeby
majg duze znaczenie.

Normy wykorzystywane przy sporzadzaniu bi-
lanséw materiatowych i planéw rozdzielnictwa
moga by¢ podzielone na dwie zasadnicze grupy:
normy indywidualne oraz normy grupowe.

Do norm indywidualnych zalicza sie normy
zuzycia na okreslong jednostke produkcji, na
przykiad zuzycie zelaza na okreslony typ samo-
chodu, na okreslony typ obrabiarki itd.
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Indywidualnymi mogq by¢ réowniez normy zu-
zycia materiatdbw pomocniczych i paliwa, na
przyktad zuzycie paliwa na wytop okreslonej
marki stali w danym piecu martenowskim, albo
zuzycie energii elektrycznej na wytop alumi-
nium w danym urzadzeniu.

Do norm grupowych zalicza sie normy zuzy-

cia materiatbw i paliwa na grupe jednorodnej
produkcji lub jednorodnej roboty, wykonywa-
nych na rozmaitych urzadzeniach. Przykiadem

norm grupowych moga stuzy¢ normy zuzycia
paliwa na kilowatogodzine energii elektrycznej,
wyprodukowanej przez zesp6t elektrowni, zuzy-
cie paliwa na tone wytopionej stali, normy zu-
zycia energii elektrycznej na tone aluminium
wytapianego w kilku fabrykach, na tone wydo-
bytego wegla. '

Do norm grupowych zalicza sie rowniez nor-
my zuzycia materiatow podstawowych, na przy-
ktad stali na 1.OuO sztuk tozysk kulkowych roz-
maitych rozmiaréw, na silniki elektryczne na
tone wyrabianych urzadzen itd. Przewidziane
w panhstwowym planie zaopatrzenia normy gru-
powe sg przez poszczegdlne ministerstwa kon-
kretyzowane dla przedsiebiorstw i doprowadzo-
ne do ich wiadomosci w formie zadan dla ca-
tego przedsiebiorstwa, wzglednie dla poszcze-
go6inych oddziatow i agregatow.

Réznice w charakterze ukazanych wyzej norm
powoduja réznice w sposobie i metodyce ich
opracowywania.

Przy ustalaniu indywidualnych norm zuzycia
materiatow podstawowych nalezy opiera¢ sie na
niezbednym ciezarze netto gotowego wyrobu.

en ciezar netto stanowi sume ciezar6w netto
czesci sktadowych. Z kolei ciezar netto czesci
okre$la sie iloczynem jej objetosci i ciezaru wta-
sciwego materiatu, z ktérego czes¢ ta jest spo-
zgdzona. Dla uzyskania normy nalezy dodac
do ciezaru netto straty technicznie nieuniknio-
ne przy obrobce. Straty te sg dwojakie- jedne
powst*rg przy obrébce potfabrykatéw (odlewow
dkuwek), drugie przy otrzymywaniu potfabry-
ka ow z materiatu wyjsciowego. Ciezar potfa-
brykatu nazywa sie ciezarem brutto, a suma cie-

° nie wykorzys ywan%

o rmaSZr}/leum nionych “przy-je

?)dpadkow strat

S z iys r y normy yuzyd®
W ten sposOD zadanie ustalenia indywidual-
nych norm zuzycia materiatbw podstawowych

sprowadza sie do obliczenia ciezaru netto ma-
szyny i minimum strat oraz odpadkoéw, nieunik-
nionych przy produkcji. Przy tym przez odpadki
nalezy- rozumie¢ resztki materiatow (metalu,
drzewa, tkaniny), ktére nie mogag byé wykorzy-
stane w zasadniczej produkcji, ale moga by¢
wykorzystane do innych celéw, na przyktad

resztki metalu — do ponownego przetopu itd.

Przez straty umoéwiono sie rozumieé bez-
zwrotne odpadki, powstajgce w procesie produk-
cyjnym, na przykiad zendra metalowa, straty

metalu przy trawieniu itd.

Przy normowaniu jednak zuzycia niezbed-
nych surowcéw, materiatbw pomocniczych, pali-
wa oraz energii elektrycznej, a takze przy nor-
mowaniu zuzycia materiatowego w przemysle
chemicznym, metoda ta oczywiscie nie da sie
zastosowa¢. W tych przypadkach najstuszniej
bytoby ustali¢ teoretyczne (fizyczne) zuzycie na
jednostke produkcji. Na przyktad wiadomo, iz
ekwiwalent cieplny jednej kilowatogodziny ener-

gii elektrycznej wynosi 860 kalorii kilogramo-
wych; wiedzgc zatem jaka jest warto$s¢ cieplna
okreslonego rodzaju paliwa, mozemy lekko

ustali¢ zuzycie tego paliwa na wyprodukowanie
jednej kilowatogodziny energii elektrycznej.

Analogicznie mozna ustali¢ teoretycznie ko-
nieczne zuzycie materialdw przy normowaniu
rozchodu w przemys$le chemicznym, na przyktad
kwasu siarkowego na produkcje siarczanu amo-
nu, sody kalcynowanej na produkcje sody kau-
stycznej itd.

Jednak teoretyczne zuzycie nie moze stuzyé
jako planowa, obliczeniowa norma. W tym celu
do teoretycznego zuzycia nalezy doda¢ nieunik-
niony przy danym stanie techniki rozchod.
W catym szeregu wypadkéw taki tok normowa-
nia jest zupeinie mozliwy. Na przykiad przy
normowaniu zuzycia energii elektrycznej na
produkcje karbidu wychodzimy z zatozenia, iz
teoretycznie na wytworzenie jednej tony czyste-
go karbidu potrzeba 1965 kilowatogodzin; pla-
nowg jednak norme uzyskuje sie przez dodanie
do ukazanego wyzej teoretycznego zuzycia —
rozchodu energii elektrycznej na nagrzanie
i roztopienie wsadu, a takze strat energii elek-
trycznej w elektrodach, kontaktach, szynach
itd. W niektérych wypadkach ustalenie nie-
uniknionych rozchodow i strat, kt6re winny by¢
dodane do teoretycznego =zuzycia, jest bardzo
skomplikowane. Z tego powodu, praktycznie,
normowanie wielu materiatbw pomocniczych
a takze paliwa odbywa sie innym trybem. Usta-
la sie Srednie faktyczne zuzycie paliwa na jed-
nostke produkcji w ostatnim okresie, nastepnie
okresla sie srodki, ktore moga byé przedsiewzie-
te w okresie planowanym i ich efektywnos$c¢.

orma przyjeta do planu powstaje jako roznica
faktycznego zuzycia i mozliwej do osiggniecia
oszczednosci.

Podobng metode stosuje sie przy opracowaniu
norm wychodu materiatbw z surowca. Tutaj na-
lezy przede wszystkim ustali¢ mozliwg zawar-
tos¢ gotowego produktu w surowcu. Na przy-
ktad przy opracowaniu normy wychodu cukru
z burakow nalezy przede wszystkim ustali¢ za-
wartos¢ cukru w buraku, nastepnie nalezy usta-
li€ minimalng ilos¢ nieuniknionych strat cukru
przy przerébce burakéw. Zaplanowana zawar-
tos¢ cukru w burakach po uwzglednieniu strat
bedzie norma wychodu cukru.

D ODSTAWOWA zasada normowania zuzycia
zasoboéw materiatowych jest progresywnos$é
norm zuzycia. W pracach tow. Stalina oraz
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i Rzagdu zawarte sg wy-
dot. charakteru norm.

w zarzadzeniach Partii
czerpujagce wskazoéwki

W historycznym przemoOwieniu na pierwszej
wszechzwigzkowej naradzie stachanowcow, tow.
Stalin wskazat: ,Obecne normy techniczne nie
odpowiadajg juz rzeczywistosci, pozostaly one
w tyle i przeksztatcity sie w hamulce dla nasze-
go przemystu; aby nie hamowac 'naszego prze-
mystu, nalezy koniecznie zastgpi¢ je nowymi,
wyzszymi normami technicznymi”.

tow. Stalin sformutowat
Srednioprogresywnych.

W wystgpieniu tym
rowniez zasade norm
Tow. Stalin wskazat, ze nie bytoby stuszne,
wprowadzi¢ od razu normy, osiggniete przez
przodujacych ludzi klasy robotniczej — Stacha-
nowa, Busygina i innych oraz ze normy winny
ustali¢ sie miedzy obecnymi technicznymi nor-
mami a tymi normami, ktore osiggneli Stacha-
nowie i Busyginowie.

W zarzadzeniu Rady Ministrow ZSRR o planie
odbudowy i rozwoju gospodarki narodowej w
1947 roku dano dalsze rozwiniecie stalinowskich
wskazéwek o charakterze norm.

Rada Ministrow ZSRR stwierdzita, ze tech-
niczno-ekonomiczne normy wykorzystania ma-
szyn, a takze surowca winny by¢é opracowane
na podstawie przodujgcych norm i winny zapew-
nia¢ przekroczenie ustalonego planu. Dlatego
normy te nie moga by¢ Sredniostatyczne, lecz
winny one by¢ Srednioprogresywne.

\We wspomnianym zarzgdzeniu Rada Minis-
trow ZSRR zobowigzywata ministerstwa i resorty
do przedsiewziecia krokéw celem zastosowania
w przedsiebiorstwach przodujgcych techniczno-
ekonomicznych norm wykorzystania maszyn, u-
rzadzen i agregatéw, a takze norm zuzycia e-
nergii, paliwa, materiatbw oraz surowcow. W tym
celu nalezy:

a) ujawni¢ oraz uwzgledni¢ przodujace tech-
niczno-ekonomiczne normy, osiggniete w
przedsiebiorstwie przez poszczegdlne od-
dziaty, agregaty wzglednie brygady robo-
cze.

b) wustali¢ na podstawie wspomnianych przo-
dujgcych techniczno-ekonomicznych norm
normy Srednioprogresywne dla kazdeaé
przedsiebiorstwa w dziedzinie wykorzysta-
nia maszyn i zuzycia materiatbw, zapew-
niajgce wykonanie oraz przekroczenie pla-
nu panstwowego,

Partia oraz Rzad wymagajg, aby normy byk/
przodujacymi, bolszewickimi, aby one zapewnia-
ty przekroczenie planéw i podciggaty kolektyw
robotniczy do poziomu przodujgcych robotnikow.

W odniesieniu do norm zuzycia materiato-
wego oznacza to, iz normy rozchodu winny byé
wprawdzie wyzsze od poszczegdélnych najbardziej
wyr6zniajgcych sie osiggnie¢, ale obowigzkowo
nizsze od S$rednio osiggnietych rezultatow i tym
samym winny one zachecaé¢ do dalszej oszcze-
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dnosci w zuzyciu surowcéw, materiatow oraz pa-
liwa.

Pojecie sSrednioprogresywnych norm przyjmu-
je, iz norma winna ustala¢ sie gdzies posrodku
pomiedzy normg przodujgcych zespotdw i Sred-
nig normg, osiggnieta w danej branzy. Jesli na
przykiad w poszczeg6lnych elektrowniach osiag-
nieto zuzycie paliwa wynoszgce 500 — 510 Kki-
lograméw umownego paliwa na wytworzenie
1.000 kilowatogodzin, dla grupy elektrowni wy-
nosito 550 kilogramoéw, to jasne jest, iz $rednio-
progresywna norma winna by¢ ustalona gdzies
posrodku pomiedzy tymi dwoma punktami.

Niektdérzy ekonomisci sadzg, iz Srednioprogre-
sywne normy nalezy ustala¢ na podstawie tego
lub innego matematycznego wzoru. Takie posta-
wienie sprawy jest oczywiscie niestuszne i czysto
mechaniczne. Aby ustali¢ Srednioprogresywnag
norme nalezy gteboko przeanalizowaé¢ warunki,
w ktéorych byly osiagniete najlepsze wskazniki,
rozpatrzy¢ mozliwosci rozpowszechnienia tych
wskaznikbw w innych analogicznych przedsie-
biorstwach, przeanalizowaé¢ doswiadczenia przo-
dujgcych stachanowcéw i na tej podstawie wy-
prowadzi¢ Srednioprogresywne wskazniki. Proces
ustalenia $rednio-progresywnych norm nie jest
pracg czysto rachunkowa, lecz wymaga powaz-

nych techniczno-ekonomicznych obliczen i uza-
sadnien.

Co sie za$ tyczy norm indywidualnych, ktére
zatwierdza sie dla kazdej fabryki, dla konkret-
nej produkcji, to normy te winny by¢ ustalane
na podstawie obliczenia technicznego i winny by¢
one bardziej ekonomiczne anizeli poprzednie nor-
my.

W ten spos6b najwazniejsze zadanie stawiane
normom polega na tym, iz winny one by¢ pro-
gresywne, to znaczy zachecaé¢ do dalszej oszczed-
nosci w zuzyciu materiatow.

Przy opracowywaniu norm naktadéw materia-
towych nalezy koniecznie uwzgledni¢ pewne spe-
cyficzne wtasciwosci tego rodzaju normowania.
Zuzycie materiatbw na jednostke produkcji
zalezy przede wszystkim od prawidtowej kon-
strukcji samego wyrobu, stosowania przodujg-
cej technologii oraz maksymalnej redukcji strat
produkcyjnych. Ro6wnoczes$nie musi by¢ zapew-
nione doktadne przestrzeganie zatwierdzonych
norm wytworczych oraz wysoka jako$¢ wypusz-
czanej produkcji. Zgdania te warunkujg wazna
i odpowiedzialng role konstruktoréw i techno-
logbw w zakresie normowania zuzycia mate-
riatowego; winni oni uogdélnia¢ najnowsze o0siag-
niecia techniki i doswiadczenie przodujgcych
stachanowcOw w celu ustalenia progresywnych
norm zuzycia materiatow.

Jednym z gtéwnych warunkéw opracowania
progresywnych norm jest ewidencja najnowszych
osiagnie¢ techniki. Zastosowanie nowej techniki
oraz udoskonalenie technologii pociaga za soba
redukcje zuzycia materiatow na jednostke pro-
dukcji; dlatego przy ustalaniu norm nalezy w
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najszetszym zakresie uwzglednia¢ nowe zdoby-
cze techniki.

lak na przyktad przy opracowywaniu norm
zuzycia metalu w przemysle maszynowym nale-
zy uwzgledni¢ fakt, iz znaczna oszczedno$¢ me-
talu uzyskuje sie przez zastosowanie odlewow
w kokilach, wyttaczania, przeciggania oraz in-
nych nowoczesnych sposobdw obrébki metalu.

W przemys$le hutniczym obnizenie jednostko-
wego zuzycia paliwa i energii elektrycznej moze
by¢é osiggniete przez automatyzacje proceséw
spalania, opanowanie szybkosciowych wytopéw,
zastosowanie podmuchu tlenu itp. Przy usta-
laniu norm w elektrowniach nalezy uwzgledniaé
akt, iz oszczedno$é paliwa moze byé osiagnie-
ta dzieki automatyzacji urzadzen, wybudowaniu
kottow wysokiego cisnienia i innymi S$rodkami
zapewniajgcymi podwyzszenie poziomu technicz-
nego w elektrowni.

Przy opracowaniu norm zuzycia materiatow
podstawowych olbrzymie znaczenie posiada usta-
lenie prawidtowej konstrukcji wyrobu. Jak wspo-
mniano wyzej, sporzadzenie normy zuzycia ma-
terialu podstawowego rozpoczyna sie od obli-
czenia ciezaru netto wyrobu. Ciezar ten jest po-
chodnag konstrukcji maszyny.

Bogate doswiadczenie socjalistycznego przc-
mystu uczy, iz istniejg bardzo réznorodne spo-

Hiéyjej igo%%ﬂi@ngﬁZaru maszyny Przez ulepsza-

W wielu konstrukcjach maszynowych zbedn
ciezar test spowodowany niewtasciwym oblicz«

niem wytrzymatosciowym poszczegOlnych *
mentow ‘maszyny.

rzecrlnJ6”  WSf Otc2ynnik Pewnosci powoduj«
rzecz jasna, zwigkszenie ciezaru poszczeadlnvc

czesci i weztow maszyny. Nalezy skierowacé twor
zq mysi konstruktorow w kierunku sprawdzani
wsporczymikow pewnosci i przez obnizenie Drze
sadnych wspéiczynnikéw uzyska¢ zmniejszeni
ciezaru maszyn i urzadzen moze by¢ osiagn!
te réwniez przez zastosowanie specjalnea.
zeliwa duzej wytrzymatosci, specjalnych sta!
opowych oraz utwardzenia powierzchniposzcze
nych elementéw maszynowych. Znaczne”bnize
ie ciezaru maszyn moze by¢ uzyskane dziek
dostawom walcOwki z minusowymi tolerancjom
oraz profilowej walcowki. Jednak Ministerstw«

rzemystu metalowego stosuje te Srodki w zbv
wolnym tempie.

Jedng z gtéwnych zasad, ktéra nalezy prze
S rzegac przy opracowaniu norm jest zmniejsza
me wszelkiego rodzaju odpadkéw. W przemysl«
maszynowym na przyktad olbrzymie znaczeni«

posiada prawidtowo opracowany system toleran
cji i odchytek.

W tych wypadkach, kiedy odpady sa nieunik-
nione, normy winny przewidywa¢ maksymalne
ich wykorzystanie; wéwczas od normy zuzycia
materiatu na zasadniczg produkcje nalezy odjacé
wszystkie odpadki, ktdére zostang po6zniej wyko-
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rzystane. Tak wiec jesli na pewien element wy-
dano 5 kilograméw metalu a przy tym otrzy-
mano 1,5 kilograma odpadkéw z ktérych czes¢
o wadze 1 kilograma moze by¢ wykorzystana do
produkcji mniejszych elementéw, to norme zuzy-
cia metalu na podstawowy element nalezy usta-
li¢ w wysokosci 4 kilogramow.

Normy winny zaktada¢ maksymalnie mozliwe
obnizenie strat. Przy ustalaniu na przyktad norm
zuzycia paliwa nalezy uwzglednia¢ obnizenie
strat na promieniowanie przez izolacje cieplna
zewnetrznych powierzchni. W wielu wypadkach
mozna wykorzysta¢ ciepto zawarte w gazach wy-
lotowych. Przy ustalaniu norm zuzycia energii
elektrycznej w przemysle aluminiowym nalezy
uwzglednia¢ mozliwosci obnizenia dos$¢ duzych
strat energii elektrycznej w kontaktach i szy-
nach wanien do elektrolizy. Normy zuzycia kal-
cynowanej sody do produkcji sody kaustycznej
moga byé obnizone przez uchwycenie w filtrach
elektrostatycznych pylu sodowego zawartego w
gazach wylotowych a takze przez zmniejszenie
strat sody podczas transportu oraz strat maga-
zynowych.

Przy ustalaniu norm rozchodu surowcéw, ma-
teriatbw oraz paliwa nalezy uwzglednia¢ moz-
liwosci zastgpienia materiatbw deficytowych
przez mniej deficytowe.

Przy normowaniu zuzycia metali kolorowych

oraz metali rzadkich nalezy starannie przea-
nalizowa¢ mozliwosci zastgpienia ich stala,
wzglednie innymi materiatami.

Rozumie sie ,iz w normach zuzycia nie mo-
ga miesci¢ sie straty spowodowane brakiem nie
na ezy uwzglednia¢ w nich réwniez zuzycia ma-
terialowego wywotanego oprébowaniem nowei
produkcji, gdyz na ten cel wydziela sie w razie
po rze y oddzielnie przydziaty materiatowe.

aczenie zas tych naktadow materiatowych
do normy znieksztatcitoby istotne zuzycie ma-
tenatow na jednostke produkcji, a w nastepst-
wie doprowadzitoby do fatlszywej ,oszczednos-
C  przy opanowaniu produkcji.

Przy normowaniu zuzycia materiatbw pomoc-
niczych, paliwa oraz energii elektrycznej olbrzy-
mie znaczenie posiada uwzglednienie mozliwos-
ci intensywniejszego wykorzystania podstawo-
wych urzgdzen. W hutnictwie na przykiad jed-
nostkowe zuzycie paliwa oraz energii elektrycz-
nej na tone wytapianej surowki i stali lub na
tone walcéwki w znacznej mierze zalezy od
wspoétczynnika wykorzystania uzytecznej pojem-
nos$¢, wysokich piecow, wzglednie wydajnosci u-
rzagdzen walcowniczych; w przemys$le maszyno-
wym zuzycie energii elektrycznej jest odwrot-
nie proporcjonalne do szybkosci skrawania oraz
wydajnosci obrabiarek.

Jak z powyzszego wynika, przy normowaniu
zuzycia materiatowego nalezy uwzgledniaé u-
sprawnienie cato$ci organizacji produkcji oraz
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doskonalenie procesu technologicznego. Przy u-

stalaniu norm nalezy krytycznie zbadac¢ catlg
dokumentacje techniczna: warunki techniczne,
normy produkcyjne, rysunki na poszczegélne

czesci i elementy, schematy rozkroju materia-
tow arkuszowych, karty technologiczne, zatwier-
dzone instrukcje techniczne oraz prawidta eks-
ploatacji maszyn, zaplanowane wspoétczynniki
obcigzania obrabiarek, mechanizmow itp.

Powaznemu badaniu winno sie podda¢ do-
Swiadczenia przodujgcych stachanowcéw i ze-
spotéw w zakresie oszczednego rozchodowania
materiatow.

Poteznym Srodkiem ujawnienia zawartych w

gospodarce rezerw jest socjalistyczne wspoétza-
wodnictwo. Wspaniate doswiadczenia olbrzy-
miej armii stachanowcéw przemystu, sa niewy-

czerpanym zrodiem badan drég i metod oszcze-
dnosci materiatowych oraz okreslania mozliwo-
Sci obnizania norm.

Nalezy jednak przyznaé¢, ze popularyzacja
tego doswiadczenia nie jest jeszcze wlasciwie
postawiona. W zaktadach stosuje sie czesto chro-
nometrazowanie pracy stachanowcéw, wszech-
stronnie bada sie ich dos$wiadczenia z punktu
widzenia organizacji miejsca pracy, rozmiesz-
czenia Judzi w brygadach, sposobéw podwyzsze-
nia wydajnosci; natomiast szczegétowe badanie
doswiadczen w dziedzinie zmniejszenia mate-
riatowych rozchodow jednostkowych stosuje sie
znacznie rzadziej. Dlatego nalezy rozszerzyc¢
tront badan ~rozpowszechnia¢ konkretne meto-
y, dzieki ktdrym przodujgcy pracownicy osig-
gaja oszczednosci w surowcach, materiatach pa-
liwie i energii elektrycznej.

Przy opracowaniu norm nalezy rowniez
wszechstronnie wykorzystywac¢ dane statystyczne.
Nalezy udoskonali¢ ewidencje zuzycia materia-
tbw na jednostke produkcji i lepiej wykorzysty-
waé jg w pracy nad normami. W szczegodlnosci
duze znaczenie posiada poréwnanie zuzycia ma-
terialowego na analogiczng produkcje w roz-
nych przedsiebiorstwach.

Specjalng uwage nalezy poswieci¢ analizie

ewidencji strat.

Waznym wskaznikiem wynikowym przy prze-
gladzie norm jest zawarty w normach wskaznik
wykorzystania materiatu. Dla podstawowych ma-
teriatbw, tj. materiatldbw bezposrednio wchodza-
cych w sktad gotowego wytworu, wspotczynnikiem
ich wykorzystania jest stosunek ciezaru netto
wyrobu do normy. Tak wiec, jesli ciezar netto
pewnej czesci maszynowej wynosi 2,0 kilogra-
my, a niezbedna ilos¢ materiatu podstawowego
co wiasnie jest normag, wynosi 2,5 kilograma,
to wspodtczynnik wykorzystania metalu dla tego
elementu wynosi 0,8 (tzn. 80%).
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Stosunek sumy ciezar6w netto wszystkich e-
lementdw maszyny do normy zuzycia metalu na
maszyne stanowi wspotczynnik wykorzystania
metalu na catg maszyne.

Wspoétczynnik wykorzystania materiatow u-
jawnia mozliwosci polepszenia wykorzystania
materiatow oraz pokazuje, jakie sg jeszcze stra-
ty w zuzyciu materiatowym.

Walka o progresywne normy zuzycia mate-
riatbw jest nierozerwalnie zwigzana z o0go6lng
walkg o mobilizacje wszystkich wewnetrznych
rezerw przedsiebiorstw oraz o podwyzszenie tech-
nicznego poziomu produkcji. Wynika wiec z te-
go konieczno$¢ wciggniecia do prac zwigzanych
Z opracowaniem norm najszerszego ogotu pra-
cownikéw inzynieryjno-technicznych, ekomistéw,
urzednikébw administracyjnych oraz robotnikéw.
Tylko w ten spos6b mozna postawi¢ sprawe nor-
mowania na Y/tasciwym poziomie.

Towarzysz Stalin uczy, iz sporzadzenie planu,
to tylko poczatek planowania. Ta genialna sta-
linowska wskazéwka odnosi sie w catosci i do
normowania.

Sporzadzenie norm jest tylko poczatkiem wal-
ki o oszczednosci, o racjonalne wykorzystanie
Srodkow produkcji. Nalezy przede wszystkim do-
prowadzi¢ normy 'do miejsc pracy, zapoznaé
z nimi kazdego robotnika, urzednika czy inzy-
niera, zmobilizowa¢ caty kolektyw dla ich wy-
konania. Jednym z gtéwnych punktow zobowig-
zan socjalistycznych podejmowanych przez cate
zespoty pracownikdbw oraz poszczegoélnych robot-
nikbw winno by¢ zobowigzanie dotyczgce obni-
zenia jednostkowego zuzycia materiatow.

Réwnolegle z opracowaniem norm zuzycia ma-
teriatbw, surowcow oraz paliwa winno postepo-
waé opracowanie planu organizacyjno-technicz-
nego, ktéry by zapewnit uzyskanie przewidzianej*
w normach oszczednosci. W planach tych nalezy
przewidywa¢ w szczegdlnosci ulepszenie sprawy
magazynowania surowcow, materiatow i paliwa,
uporzadkowanie ich ewidencji, wzmocnienie kon-
troli nad ich zuzyciem w oddziatach produkcyj-
nych, ewidencje i wykorzystanie odpadkow.

Administracja oraz pracownicy inzynieryjno-
techniczni winni poswiecaé¢ wiecej uwagi zagad-
nieniom normowania i oszczednosci w gospo-
darce materiatowej, powazniej badaé osiagnie-
cia przodujacych zespotdw w walce o oszczed-
nos¢ oraz rozpowszechnia¢ ich doswiadczenia.

Umozliwi to uzyskanie nowych sukcesbw w
walce o oszczednos$ci i spowoduje dalszy rozwoj
przemystu socjalistycznego.

(,,Ptanowoje choziajstwo" Nr 6/50)

RACJONALIZATOROM
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ROZWOJ RACJONALIZATORSTWA doceniania ich problematyki przez dy-

rekcje kopaln, co szczegdlnie daje sie

p ZWARTY kwartat 1950 r. zam- wynosi 4563, co $wiadczy o wielkim zauwazyé w ich obsadzie etatowej. Sa

oknat rozwoj racjonalizacji W i masowym ruchu racjonalizatorstwa, rowniez duze trudnosci z fachowa ob-
przemysle weglowym cyfrg 3903 zglo- jaki ogarnat przemyst weglowy oraz sada tych dziatow.

szonych pomystow.
Z pozostatych przemystéw, mianowi-

pozostate przemysly podlegte Minister-
stwu Gornictwa. s

Na koncu omawiano jeszcze sprawe
korespondencji miedzy departamentem

cie solnego, naftowego i torfowego Ponizsza tabelka zgtoszonych pomy- .= 2 . "o pracy w zakresie spraw
zgtoszono 660 pomystow. stbw w poszczegélnych latach daje o- zatrudnieniowych i socjalnych oraz
Ogélna suma zgloszonych pomystdw braz rozwoju racjonalizacji: . L ) -
podkreslono waznos$¢ terminowosci za-
il0$¢ przez przez rowno w wykonywaniu wytycznych de-
Lata zglosz. prac. prac. uzyskane wyptacone partamentu jak _i_ w _sprawpzdawczoéci
pomyst. fiz. umyst. oszczednosci premie obrazujgcej wyniki osiggnigc.
1945/46 63 24 39 3.210.000,00 =zt 10.354,05 zi
1947 346 121 225 3.500.028,60 130.161,39 NOWE FORMY ORGANIZACJI
1948 690 213 477 27.115.654,80 280.161,39 TRANSPORTU
1949 2164 992 1172 43.212.094,20 769.389,33
1950 4563 2688 1875 54.712.742,00 1.441.679,00 U/OPARCIU o wzory radzieckie zo-
Na czoto pod wzgledem iloéci zglo- skie, Centralny Zarzad Budownictwa _ stala wprowadzona zaVzadzenietn
szonych pomytéw wysunely sie nast. Weglowego i Zaktady Budowy Maszyn Ministra .Gormctwa Nr 41 z dnia 811
zaktady: Rudzkie, Zzabrskie, Dolnosla- Przemystu Weglowego. 51 r. do jednostek przemystu weglowego
nowa forma gospodarczo-organizacyjna
PROBLEMATYKA ZATRUDNIENIOWO - SOCJALNA transportu samochodowego, mianowicie
. zostaly powotane tzw. Biura Trans-
W PRZEMYSLE WEGLOWYM mportowe rejonowych ZPW jako sa-
\A / DNIU 6 marca 1951 r. odbyla téw osobowych w Domach Miodego Gor- modzielne przed (igbiorstwa pracujgce na
sie w Katowicach narada in- nika i wysokosci wynagrodzenia perso- P&fnym rozrachunku gospodarczym.
strukcyjna  zorganizowana przez De- nelu, ktérej wydane zarzadzenie nie re- Praca Biur Transportowych opiera sie
partament Zatrudnienia i Spraw So- guluje. ) na planie finansowym i jest finanso-
cjalnych Ministerstwa Gérnictwa i po- Szereg wypowiedzi kierownikéw Do- wana z otwartych kredytow bankowych.

Swiecona problematyce zatrudnieniowo-
socjalnej w przemysle weglowym. W
naradzie wzieli udziat kierownicy dzia-
tow zatrudnienia i spraw socjalnych re-

jonowych zjednoczen i kopaln, kiero-
whnicy administracyjni kopalh oraz kie-
rownicy Doméw  Mtodego Gornika

Przebieg narady byt podzielony na dwie
odrebne czesci. Przewodniczyt Nacz
Wydz. Zatrudnienia, Jézef Adamiak.

W pierwszej czeéci narady omawia-
no sprawy mitodziezy goérniczej (absol-
wentéw SPP); dotychczasowy jej stosu-
nek do pracy i zachowanie sie w zyciu
internatowym nie sa wtasciwe. Depar-
tament Zatrudnienia w oparcia o wspot-
prace KW PZPR w Katowicach i ZMP
opracowat instrukcje i regulaminy o-
kreslajace szczego6ltowe zasady organi-
zacyjne Doméw Mtiodego Gérnika oraz
prawa i obowigzki miodych gérnikéw.
Cato$¢ powyzszych przepis6w zostata
wprowadzona w zycie zarzagdzeniem
Ministra Gérnictwa z dnia 12 lutego

1951 r. Nr 51. Dla uniknigecia dowolnej
interpretacji w wykonaniu tych przepi-
séw, Nacz. Gnida przedstawit w odpo-
wiednim referacie tre$¢ instrukcji i re-
gulaminéw, podajac terminy wyko-
nawcze.

W ozywionej dyskusji, ktéra rozwi-
neta sie w zwigzku z referatem i w kto-

rej wzieto udziat 28 uczestnikéw narady,
podkreslono stuszno$¢ wydania instrukcji
i regulaminéw, ktére ujednolicajg cala
problematyke zagadnienia mtodych gor-
nikéw i aktualizujg wiele réznorodnych
przepiséw dotychczas obowigzujacych,
wydanych przez instytucje juz nie ist-
niejace, jak MPiM, CZPW. Niestety
pozostaje jeszcze otwarta kwestia, eta-

Rozdrobniony dotychczas po zakila-

moéw Mtodego Gdrnika pokazato, z ja-
L PR dach pracy tabor samochodowy zostat
kimi  trudnosSciami  walczy personel ) A ) A
; Lo P scentralizowany i objety majatkowo w
DMG przy swej stabej liczebnosci i do- ;
Tam gdzie to

Biurach Transportowych.

tychczasowych nijkich uposazeniach., jest konieczne ze wzgledu na duze od-

,Obecny na naradzie przedstawiciel lealosei oszczeadine  samochod S
Wojewddzkiego Zarzadu ZMP  tow g P g . y sa
P . . . przydzielone do zaktadéw pracy.
tabus zwr6cit uwage na niedociggnie- . ) . )
. ) S L Zadania wyplywajagce z tej nowej
cia w zakresie opieki nad miodziezg organizacii sa nastepuiace:
gbérnicza na skutek braku zaintereso- g I sa epujace:
wania organizacjag miodziezowg.  Dy- 1) zwiekszenie wykorzystania taboru

samochodowego i jego potencjatu

rekcje kopalh widza milodziez SPP, ale
przewozowego,

nie chca zobaczy¢ organizacji ZMP na

zaktadzie pracy, przez ktérg najlepiej 2) zwigkszenie nadzoru eksploata-

mozna wptywaé na te miodziez. cji administrowanego taboru,
Nacz. Adamiak zamykajac pierwsza 3) zmniejszenie kosztéw wtasnych

cze$¢ obrad podkresélit, ze problem mto- transportu,

dziezy goérniczej jest w chwili obecnej 4) zwigkszenie sprawnosci admini-

problemem trudnym i tylko kolektyw- strowanego taboru samochodowe-

nym wysitkiem dyrekcji kopalA, kiero- go przez centralizacje nadzoru

technicznego, napraw i zaopatrze-
nia.

Biura Transportowe jako przedsiebior-
stwa typowo ustugowe wykonujg swe
zadania przez $wiadczenie ustug prze-
wozu masy towarowej i ludzi na rzecz
dyrekcji Rejonowych Zaktadéw Przemy-
tu weglowego i kopalin wegla.

Za >swe ustugi Biura Transportowe
pobieraja od uzytkownikéw optaty wg
taryfy przewozowej ustalonej indywidu-
alnie dla kazdego biura oddzielnie. Ta-
ryfy te ksztatltujg sie mniej wiecej na
jednakowym parytecie.

Przedsiebiorstwa nie powinny wykazy-
waé¢ w bilansach okresowych i rocz-
nym zadnych zyskéw Ilub niedoboréw.

Ksiegowos$¢ Biur Transportowych ob-
cigza uzytkownika w ciggu trzech dni.
Dokumentem podstawowym do fakturo-
wania ustug sa karty drogowe pojaz-
déw samochodowych,

wnictwa DMG i samej miodziezy w o-
parciu o organizacje ZMP moze zna-
lez¢ wiasciwe rozwigzanie. A rozwiag-
zanie to musi nastgpi¢ jak najszybciej,
gdyz dzisiejsza milodziez SPP to ju-
trzejsze kadry fachowych gérnikow.

W drugiej czesci narady byta oma-
wiana sprawa zakresu dziatania nowo-
powstajacych dziatdw zatrudnienia i
spraw socjalnych w rejonowych zjedno-
czeniach i zakladach pracy. Problema-
tyke zatrudnieniowg omoéwit Nacz. Ada-
miak, za$ problematyke socjalng omo-
wit st. insp. Szostak. Omoéwienie byto
przeprowadzone w formie instruktarzu,
gdzie po podkres$leniu dotychczasowych
doswiadczen byly stawiane konkretne
zadania dla nowotworzacych sie dzia-
téw. W dyskusji okazalo sie, ze two-
rzenie dziatbw zatrudnienia i spraw so-
cjalnych, szczegb6lnie na kopclniach,
postepuje bardzo wolno z powodu nie-
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Zasady finansowania i Instrukcja ksie-
gowosci sq obmyslone w ten spo 6b,
azeby zmusi¢ uzytkownika do:

1) zwiekszenia wykorzystania tadow-

nosci taboru,

2) racjonalnego planowania ustug
transportowych,
3) zmniejszenia czasu zatadunku

i wytadunku towaréw,

GOSPODARKA GORNICTWA

4) nieprzetrzymywania bezproduk-
tywnego samochodéw.
Przez nowp organizacje transportu

samochodowego tabor bedzie lepiej wy-
korzystany; ponadto oszczedza¢ bedzie-
my paliwa pilynne, ujmiemy w Sciste
ramy zagadnienia analizy kosztéw wias-
nych oraz bedziemy mogli wlywaé¢ na
zmniejszenie tych kosztow.

PIERWSZA DOSWIADCZALNA FABRYKA PLYT
IZOLACYJINYCH

QNIA 1 marca 1951 r. uruchomiona

zostata w Polsce pierwsza doswiad-
czalna fabryka ptyt izolacyjnych z tor-
fu w Bietkowie.

Doswiadczenia tej fabryki pozwolg
na $ciste opracowanie procesu techno-
logicznego i urzadzen przetwdrczych,
jakie beda zastosowane w fabryce piyt
na petng skale przemystowa. Materia-
ty produkowane w fabryce doswiadczal-
nej zostang zuzyte wewnatrz kraju dla
celéw izolacyjnych w budownictwie mie-

szkaniowym i przemysSle chtodniczym.
Specjalnym gatunkiem bedag plyty prze-
ciwakustyczne. Zastosowanie plyt tor-
fowych ma duze znaczenie gospodarcze,
poniewaz zastapig one korek sprowa-
dzany z zagranicy za dewizy. Materia-
ty izolacyjne z torfu ustepuja niewiele
korkow, pod wzgledem przewodnictwa,
sg za to produkowane z wiasnych su-

rowcéw i rekami polskich robotnikéw.
Uruchomienie nowego zaktadu i roz-
poczecie nowej gatezi produkcji jest

Kronika zagraniczna

ZSRR

° 7~ ,eKSZEN,E WYDAJNOSCI PRACY, POLEPSZENIE

ORGANIZACJI

OLEGIUM Ministerstwa Przemystu
Weglowego ZSRR przedyskutowato
zagadnienie dotyczgce wykonania za-
rzagdzenia Ministerstwa z dnia 12 lipca
1950 roku Nr 470 i traktujace o pod-
niesieniu wydajnosci pracy, udoskona-
lenia organizacji wydobycia oraz wzmoc-
nieniu technicznego ’kierownictwa na
kopalniach Donbasu.

Wszyscy kierownicy kombinatéw Don-
basu oraz poszczegdlni kierownicy trus-
tow wygtosili sprawozdania.

We wrzes$niu 1950 roku wydobycie
na poktadach pracujacych wedlug wy-
kresu cykligznosci zwiekszyto sie (w
poréwnaniu z okresem przed przerzu-
ceniem pracy na system cyklicznos$ci)

1n

o 22%, wydajnos$¢ pracy goérnika o
19%. W kombinacie ,Rostowugol”
przecietna wydobycia na dobe zwiek-
szyta sie o 24% (w poréwnaniu z
czerwcem), wydajno$¢ pracy goérnika
0 25%.

Nalezy zauwazy¢, ze w poszczeg6l-
nych zaktadach pracujacych wedtug sy-
stemu cyklicznos$ci nie zostaly przepro-
wadzone w spos6b nalezyty prace przy-
gotowawcze.

Kombinaty otrzymalty propozycje
przeprowadzenia we wszystkich kopal-
niach kontroli sposobu wykonania za-
rzadzen technicznych dotyczacych udo-
skonalenia pracy na poktadach oraz
podniesienia wydajnos$ci pracy. Kombi-
naty otrzymaly zadanie opracowania
i przedtozenia Ministerstwu w celu za-
twierdzenia planu przej$cia (wedtug ko-

WYDOBYCIA |

technicznego kierownictwa

WZMOCNIENIE

na kopalniaci

paln) na prace cykliczng w poktadach.
oza tym podkreslono, iz nalezy zwro6-
ci¢ szczeg6lng uwage na utworzenie
catkowicie zaopatrzonego frontu rezer-
wowego oraz na konieczno$¢ skontrolo-
wania, czy stanowiska pracy sg rozmie-
szczone wilasciwiej. Nalezy réwniez
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NOWE NORMY
W PRZEMYSLE TORFOWYM

WW ZAKLADACH Budwity, J6zefowo,
Rucianka i Stawoszyno nalezacych

do PPW ,PrzemysH Torfowy" wpro-
wadzono w koncu lutego br. nowe
normy pracy. W pozostatych zakladach
Przemystu Torfowego zostang one wpro-
wadzone w pierwszej potowie marca.
Nowe normy pozostajg w stosunku

1 : 1,32 do dotychczasowych, w od-

niesieniu do zaktadéw 2 prasowych
i1 1,34 w odniesieniu do 4 praso-
wych. Nowe ,normy zostaly przyjete
przez robotnikbw z entuzjazmem. Sto-

sownie do pierwszych meldunkéw, przo-
downicy pracy przekraczajag nowoprzy-
jete normy o okoto 20%.

dowodem twérczej pracy potkich robot-
nikow, technikéw i inzynieréw i real-
nym wkladem mas pracujgcych w dzie-
to utrwalenia pokoju i budowy podstaw
socjalizmu w Polsce.

wzmochi¢ techniczny nadzér na eksplo-
atowanych odcinkach.

Za wiasciwe
déw do pracy cyklicznej
dzialni naczelnicy kombinatéw i
tébw oraz gtéwni inzynierowie.

przygotowanie pokia-
sg odpowie-
trus-

Kierownictwu organizacji pracy po-
wierzone zostalo skontrolowanie pracy
brygad kompleksowych, stwierdzenie
brakéw organizacji pracy oraz przyczyn
na skutek ktérych powstaja przerwy w
pracach, oraz kontrole przyczyn absen-
cji robotnikéw.

JUugol" Nr 1 1951 r.

WSPANIALY ROZWOJ MIASTA GORNICZEGO KARAGANDY

D IECIOLATKI stalinowskie przeksztat

city Karagande, ktdéra stata sie nie
tylko wielkim os$rodkiem przemystowym,
lecz i kulturalno-oéwiatowym. Obecnie w

m escie istnieje ponad 300 placéwek
kulturalno-oswiatowych -— teatréw, Kklu-
béw, bibliotek, $wietlic, muzeum kra-

joznawcze, filharmonia, kilka stadionéw
sportowych oraz ponad 75 szkéht Tech-
nikum Goérnicze przygotowuje  nowe
kadry pracownikéw przemystu weglo-

wego. Instytut naukowo-badawczy pra-
cuje pilnie; poza tym pracuje w miescie
armia inteligencji, sktadajgca sie z in-

ZAROBKI

NJ A kopalniach Gruzji zakonczona zo-

stata wyptata gérnikom jednorazo-
wego wynagrodzenia za lata przepraco-
wane w przemys$le gérniczym. W ubie-
glym roku wyptacono gérnikom ponad 7
milionéw rubli. Wzrostowi wydajnosci
pracy goérnikéw towarzyszy state zwiek-
szanie sie zarobkéw. Jeden z przodow-

zynierdw, |ekarzy, nauczycieli i uczo
nych.
Wieczorami ludzie pracy zamie-z-

kujacy w Karagandzie odwiedzajg klu-
by, teatry, stuchajg odczytéw i refera-
tow, odwiedzajg biblioteki. W salach te-
atralnych, kinach, na koncertach nali-
czy¢ mozna do 10.000 gérnikéw oraz
cztonkéw ich rodzin. W 1951 roku od-
dany zostanie do uzytku Patac Spor-
towy, Patac Pionierobw oraz klub Bu-
downiczych Kopaln.

,Prawda", 30.1.1951 .

GORNIKOW W GRUZJI

Zytnikow, pracujacy na
kopalni imienia Berija, zarobit w 1950
roku ponad 105 tys. rubli, a kolega
jego, specjalista z dziedziny instala-
cji stempli, okoto 80 tys. rubli. Ostat-
nio wielu gérnikéw kupito sobie samo-
chody, piekne radioodbiorniki oraz me-
ble- ,Trud* 10.2.1951 r.

nikow, Wasyl
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Korea
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PRZEMYSt WEGLOWY KOREi

K OREA posiada powazne zasoby we-
gla kamiennego, potozone w pot-
nocnej czesci kraju. Najwieksze kopal-
nie wegla kamiennego znajduja sie w
prowincji Phengando. okregu Phenjanu
oraz w prowincji Hamgengdo w poblizu
granicy ze Zwigzkiem Radzieckim. Wy-
dobycie wegla kamiennego wynosito w

gatunek jest dos$¢ niski. Wegiel miej-
scowy uzywany jest przede wszystkim
do celow komunikacyjnych, a takze
jako surowiec w przemysle chemicznym.
Wegiel koksujagcy importowany jest przez
Koree przewaznie z Mandzurii i z pot-
nocnej czeséci Chin. Ropy naftowej Ko-
rea nie posiada.

Wyciag z broszury ,Korea" W. Ko-
wyzenko.

NOOR" PRACUJE SIE

WEDLUG HARMONOGRAMOW CYKLICZNOSCI

roku 1944 — 8 milionéw ton, jego
Czechostowacja

NA KOPALNI ,,KOH
U/ ZACHODNIO-CZESKICH kopal-

niach wegla brunatnego do nieda-
wna jeszcze praca wedlug harmonogra-
moéw cyklicznosci nie byta rozpowszech-

niona. Najlepsi przodownicy pracy i
technicy kop. ,Koh i noor" w tomie
koto Mostu w zachodnich  Czechach

zastanawiali sie nad sposobem wprowa-
dzenia metody cyklicznosci przodownika
Misky.

Dotychczasowe metody ulepszania
pracy przyczynily sie wybitnie do row-
nomiernego wykonywania i przekracza-

nia planu wydobycia. Wprowadzenie
pracy wedtug harmonograméw cyklicz-
nosci mogloby w znacznym  stopniu
przyczyni¢ sie do wiekszego jebzcze pod-
niesienia wydobycia.

Punktem  zwrotnym byto wezwanie,
ktére rzucit na tamach ,Rudego Pra-
va" przodownik kop. Stachanov w O-
strowie, tow. Karol Lipowski.

Wezwanie to przyjeli towarzysze An-
toni Kulisek, przodownik brygady nr. 54,
tow. Ferdynand Brabec, przodownik
brygady nr. 1 oraz $cianowiec tow.
Pribyl. Wspélnie z technikami kopalni
przestudiowali i wykonali oni projekty
pracy wedlug harmonograméw cyklicz-
nosci i w ten spos6b metody tow. Ja-
rostawa Misky zostaly zastosowane w
zachodnio-czeskim przemysle  wegla
brunatnego.

Rude Pravo 8.11.1951 r.

PIERWSZOMAJOWE ZOBOWIAZANIA UCZNIOW GOR-
NICZYCH W CZECHACH

~7 A przyktadem starszej braci gorni-

czej, towarzysza Misky oraz innych
przodownikéw pracy uczniowie gérniczy
przystepuja do zawierania umoéw o
wspoétzawodnictwo pierwszomajowe. Na
kopalni ,Stalin" wszyscy uczniowie zo-
bowigzali sie przystapi¢ do pracy we-
diug kompletnych norm og6lnych. W
kopalni Piotr Bezruc uczniowie zobo-
wigzali sie przekroczy¢ swoje normy o

Wielka Brytania

15%:, uczniowie kop. Gieboka zamiast
planowanych 400 m nowego chodnika
postanowili wykona¢ 440 m i wydoby¢
2.200 ton wegla, to znaczy o 10%
wiecej niz zaplanowano oraz podnie$¢
$rednie normy wyznaczone dla przodkéw
obstugiwanych przez ucznibw o 10%.

Rude Pravo 8.11.1951 r.

CHAOS WEGLOWY

CENA, ktéra miata ostatnio miejsce

w porcie Cardiff, ilustruje drama-
tycznie owoce planowania labourzy-
stowskiego.

W nabrzezach lezacych obok siebie
byt wyladowywany jednoczes$nie pierw-
szy tadunek wegla z Ameryki i wysy-
tany pierwszy transport wegla walij-
skiego do Argentyny. Zdaje sie, ze ca-
tos¢ transportu wegla amerykanskiego
przeznaczona byta dla angielskich ko-
lei, a cze$¢ wegla walijskiego dla kolei
argentynskich. Ta podwoéjna transakcja
jest nie tylko $mieszna, lecz catkowi-
cie niekorzystna, poniewaz import ko-
sztuje wiecej, niz przynosi  eksport;
zaptacony musi on by¢ dolarami, pod-
czas gdy za eksport wplywajg funty. Je-
zeli zostanie przeprowadzony catkowi-
ty program importu z Ameryki, wyno-
szacy 1.200.000 ton, bedzie on ko-

sztowat niewatpliwie znacznie wiecej
niz zaoszczedzono na obcigeciu importu
papieru gazetowego, co zmusito gaze-
ty do zredukowania zaréwno objetosci,
jak i wysokosci naktadow.

Za popetnienie tych btedéow w kal-

kulacji ponosi odpowiedzialno$¢ mini-
ster dla spraw paliwa i energii. Pre-
liminowat on na potrzeby rynku we-

wnetrznego w 1950 roku 199 do201 mi-
lionéw ton, a na catkowite dostawy od
218 do 223 milionéw ton, po czym
przystapit do okreslenia kwoty ekspor-
tu, opierajagc sie na zalozeniu, ze za-
potrzebowanie rynku wewnetrznego nie
wzroénie, a dostawy nie spadnag ponizej
okreslonego minimum. Nie dopuszczat

on odchylen od tej kalkulacji, leez nie-
stety obydwa zalozenia okazdly sie
mylne i spowodowaly wyzej opisana

scene w porcie Cardiff.

Niemiecka Republika

Demokratyczna

USUWANIE SZKOD GORNI-
CZYCH W NIEMIECKIM
PRZEMYSLE WEGLA BRUNAT-
NEGO

IEMIECKI przemyst wegla brunat-

nego powoduje znaczne obnizenie
zbioréw rolniczych w Niemczech Srod-
kowych, gdyz roboty odkrywkowe oraz
hatdy gérnicze niszcza bogate tereny
rolnicze. Szczeg6lnie w zaglebiu Seuf-
tenberg powstaly znaczne szkody, gdyz
staba migzszo$s¢ poktadéw weglowych
tego zagtebia wymaga znacznych ob-
szar6w. Z uwagi na wielkie zapotrzebo-
wanie wegla nie da sie tych strat unik-
naé, jednakze mozna je znacznie
zmniejszy¢. Zadanie to zostalo po raz
pierwszy uwzglednione w ramach pla-
nu 5-letniego. Hatdy i nieuzytki po-
wstate na skutek robdét odkrywkowych
na obszarze kilku tysiecy hektar6w ma-
ja zosta¢ w najblizszych latach uzyz-
nione i przywrécone rolnictwu. Obok
rolniczego rekultywowania! terenéw
przewidziane zostato zalesienie terenéw,
ktére wptynie na zmiane uksztattowa-
nia” sie krajobrazu. Przewidziane lesne
pasy ochronne przyczynig sie w znacz-
nej mierze do polepszenia warunkéw
glebowych w s$rodkowo-niemieckim su-
chym krajobrazie nizinnym.

Rekultywowanie  nieuzytkéw spowo-
dowanych przez goérnictwo byto w okre-
sie kapitalistycznym zupetnie zaniecha-
ne. Koncerny weglowe wykupywaly te-
reny goérnicze, eksploatowaly je i pozo-

stawiaty rozkopane, pokryte hatdami
nieuzytki. Juz w roku 1945, kiedy na-
stawiona na zysk, rabunkowa gospo-

darka kapitalistyczna zastgpiona zosta-
ta przez gospodarke uspoteczniona, u-
wzgledniajaca w réwnej mierze postep
rolnictwa  jako dbatos¢ o  piekno
krajobrazu, rozwazana byla kwestia
usuniecia szkéd goérniczych. W wyniku
tej gospodarki mozna byto zwréci¢ pod
uprawe rolnicza nieuzytki w okolicach
Bitterfeld oraz miedzy Halle i Lachau.
W okolicy Geiselthal obsadzono haldy
drzewami owocowymi, ktére daty dobre
plony. Praktyczne mozliwosci rekulty-
wowania nieuzytkéw goérniczych zosta-
ty i w innych miejscach udowodnione.
Mimo to dotychczasowe wyniki byly do-
piero poczatkiem akcji. W ramach 5-
letniego planu gospodarczego Rzad Nie-
mieckiej Republiki Demokratycznej,
przy wspotpracy Akademii Wiedzy i
terenowych wtadz, opracowal konkretne

plany przywrécenia  warto$ci i wyko-
rzystania nieuzytkéw goérniczych. We-
dlug planéw tych przewidziano w roku
1950 wielkie roboty w rejonie Bitter-
feld ,Wittenberg" oraz w rejonie
Lausitz.

W dalszym przebiegu robé6t przewi-
dziane jest wyréwnanie i zadrzewienie
terenéw w zagtebiu Liebenwerda
Seuftenberg.

Téagliche Rundschau 8.11.1951 .
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