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Dystrybucja produktow weglopochodnych

Dla nalezytego naswietlenia zagadnienia dy-
strybucji produktéw weglopochodnych trudno
nie poruszy¢ jednoczesnie kwestii produkcyj-
nych, magazynowych i transportowych, jako ze
te tematy tacza sie Scisle z dystrybucjg i wy-
wieraja na nig decydujgcy wplyw.

O rozmiarach produkcji Weglopochodnych
decyduje wytwoérczos¢ koksu i gazu. Wytwarza-
jac koks i gaz otrzymujemy, obok innych pro-
duktéw, réwniez smote surowg i benzol suro-
wy, ktére to produkty stanowig surowce do
dalszej produkcji dos¢ szerokiego wachlarza
produktéw weglopochodnych. Wynika z tego,
ze produkcja weglopochodnych posiada pod
wzgledem ilosci swoje okreslone granice, sta-
wiane jej przede wszystkim przez ilos¢ otrzy-
mywanego surowca. Zwieksze""e ilosci surow-
ca byloby uzaleznione od wiekszej produkcji
koksu i gazu, co siega juz w plany zakrojone
na szerszg skale gospodarczg i czego nie zamie-
rzamy w ramach niniejszego artykutu roztrza-
saC. Dalszg granice produkcji weglopochodnych,
szczegoOlnie jesli chodzi o okreslone asortymen-
ty, stanowig skfadniki chemiczne, zawarte w
surowcach oraz zdolno$¢ przepustowa aparatur
chemicznych i destylacyjnych.

Na przestrzeni ostatniego trzydziestolecia
skala zastosowania produktow weglopochod-
nych doznata ogromnego rozwoju i skutkiem
tego panuje dos¢ powazna dysproporcja miedzy
produkcjg d zapotrzebowaniem. Odnosi sie to

witasciwie do wszystkich produktow weglopo-
chodnych, nic tez dziwnego, ze w stosunku
do niektorych z nich, przedstawiajagcych wiel-
kie znaczenie dla specjalnych przemystéw, pro-
wadzi sie gospodarke przydzialowg. W Planie
6-letnim widzimy powazny wzrost produkcji
weglopochodnych, a ponadto réwniez synte-
tycznag produkcje tych artykutéw, ktérych nie
mozemy uzyska¢ .w dostatecznej ilosci ze smo-
ty surowej i benzolu surowego. Na tle tych
uwag nalezy podkresli¢, ze produkty weglopo-
chodne nalezg obecnie do bardzo cennych i po-
szukiwanych surowcow dla przemystu prze-
twdczego i skala ich zastosowania jest niezmier-
nie réznorodna; stad wniosek, ze produkty we-
glopochodne nalezy stosowaé jak najbardziej
racjonalnie, celowo i ekonomicznie. Normy zu-
zycia powinny by¢ doktadnie skontrolowane,
a ponadto powinno sie dazy¢ do zastgpienia
produktéw weglopochodnych w miare mozli-
wosci innymi, mniej poszukiwanymi surowca-
mi. , !

Specyficzng cechg wytwdrczosci weglopo-
chodnych jest ciggtos¢ i pewna ilosciowa oraz
asortymentowa réwnomierno$¢ produkcji na
przestrzeni calego roku, z uwzglednieniem
oczywiscie ilosciowych skokéw, powodowanych
uruchamianiem nowych produkcji. Ciggtosé
produkcji, ilos¢ i rozpietos¢ asortymentowg dy-
ktuje nieprzerwanie doptywajacy z koksowni
i gazowni surowiec, o okreslonym sktadzie che”
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micznym, ktéry ze wzgledu na ograniczone mo-
zliwosci magazynowania i dla wykorzystania
maksymalnej przepustowosci aparatur podlega
cigglej przerdbce. Gdyby przepustowosci apara-
tur nie wykorzystywano w calej petni przez ca-
ty rok, nie osiggnieto by maksymalnie mozli-
wych ilosci produktéw. W tych warunkach nie
moze by¢é mowy o tym, aby produkcje iloscio-
wo lub asortymentowo nastawiono w wiek-
szym stopniu do sezonowych lub doraznych po-
trzeb. Nie wchodzi rowniez w rachube zbiera-
nie i magazynowanie gotowej produkcji do
okreséw sezonu lub terminu, w ktérym dosta-
wa odpowiadataby odbiorcy. Nalezy mie¢ na
uwadze, ze gtdbwna masa produkcyjna weglopo-
chodnych to ciala pltynne, wymagajgce do ma-
gazynowania kosztownych zbiornikdéw, ktérych
ilosci przy nierbwnomiernym odptywie pro-
dukcji nie mozna by witasciwie okresli€. Prze-
myst weglopochodnych dysponuje do$¢ znacz-
ng iloscig zbiornikdw magazynowych, niemniej
uwzgledniajgc rdéznorodny asortyment wytwa-
rzanych produktéw i zwazywszy, ze dla kazde-
go produktu jest potrzebny oddzielny zbiornik
w kazdym zakladzie wytwarzajgcym, staje sie
oczywiste, ze zdolnos¢ magazynowania posia-
da swoje granice i manipulacja zbiornikami wy-
maga bardzo zracjonalizowanej gospodarki. W
tym stanie rzeczy dochodzimy do logicznego
whniosku, ze odptyw produkcji weglopochodnych
z zakladow wytwarzajgcych musi odbywac sie
nieprzerwanie przez caly rok réwnolegle do
produkcji, w przeciwnym bowiem razie naste-
puja zahamowania produkcyjne, niedobory pro-
duktéw i trudnosci zaopatrzeniowe. Dostawy
skoncentrowane na krotsze okresy s tylko
wowczas mozliwe, jezeli wykonanie innych zo-
bowigzan nie zbiega sie w czasie.

Przy wykonywaniu dostaw odgrywaja jesz-
cze wybitng role cysterny, ktéremu to zagad-
nieniu poswiecamy nastepny rozdziat.

Cysterny, to moze jeden z najbardziej czu-
tych instrumentéw w dystrybucji weglopochod-
nych. Transport odgrywa w dziedzinie weglo-
pochodnych ogromng role, zwlaszcza, ze prze-
wazajgca masa produkcyjna sktada sie z pro-
duktow ptynnych, przewozonych oczywiscie
cysternami, nie mdéwigc o minimalnych ilos-
ciach, przewozonych wagonami w beczkach.
Transport cysternowy obejmuje przewdz su-
rowcow z koksowni i gazowni do zakladdéw
przetwoérczych, poéffabrykatow miedzy zaklada-
mi przetworczymi oraz gotowych produktow
z zaktaddéw przetwoérczych do odbiorcow. Prze-
wozona mas produkcyjna wynosi setki tysiecy
ton rocznie.

Zasadniczo zdolno$¢ przewozowa parku cy-
sternowego jest na ogot zrbwnowazona z za-
chodzacymi potrzebami, niemniej gospodarka
cysternami wymaga juz obecnie ciagtej koor-
dynacji z produkcjg i'zaopatrzeniem w celu za-
pobiezenia niepozgdanym zakiéceniom. Do pod-
stawowych warunkéw prawidlowej gospodarki
cysternowej nalezy przede wszystkim ciggly
ruch cysterny, to znaczy, ze cysterna, pozg

okresami remontu, musi by¢ zatrudniona prze-
wozem nieprzerwanie przez caly rok, a nie tyl-
ko okresowo lub sezonowo np. tylko latem.

Z uwagi na ciagle wzrastajgcg mase produk-
cyjna i zwigzane z tym coraz wieksze zadania
transportowe, zainteresowane tym zagadnie-
niem czynniki dgza konsekwentnie do wyzwo-
lenia wszelkich rezerw w zakresie transportu
cysternowego, tkwigcych w istniejgcym tabo-
rze. Wyzwolenie tych rezerw polega przede
wszystkim na przyspieszeniu obiegu cystern.
Przyjmujac, ze jeden obieg od zatadunku do
powtérnego zatadunku cysterny wynosi 15 dni,
to skracajgc ten czas tylko o jeden dzien,
uzyskujemy juz zwiekszenie zdolnosci przewo-
zowej o okoto I'éc\ co w przeliczeniu na wiekszg
ilos¢ cystern stanowi bardzo powazne zwieksze-
nie zdolnosci przewozowej bez naktadu nowych
kapitatow inwestycyjnych.

Wyrazem dazen do przyspieszenia obiegu cy-
stern sg zarzadzenia PKPGY*), ktére okreSlajg
czas wytadunku cystern, zawierajgcych pro-
dukty weglopochodne oraz zezwalajg przy bra-
ku innych mozliwosci na podgrzewanie cystern
nawet wolnym ogniem w okresie zimy w celu
przyspieszenia wytadunku produktow o zgest-
niatej konsystencji. Przetrzymanie cysterny po-
nad dopuszczalng ilos¢ godzin powoduje znacz-
ne optaty karne za kazda przetrzymanag godzi-
ne. Zainteresowani odbiorcy powinni zapoznac
sie doktadnie z tymi zarzgdzeniami, aby nie na-
raza¢ sie na placenie niepotrzebnych kosztéw
i wykorzysta¢ utatwienia wytadunkowe w do-
zwolonych granicach.

W Swietle tej skonsolidowanej gospodarki cy-
sternowej nalezy zaznaczyc¢, z calym naciskiem,
ze odbiorcy, prawdopodobnie niezorientowani
w zagadnieniu, dopuszczajg lekkomysSinie do
nieracjonalnego wykorzystywania parku cy-
sternowego. Zachodza wypadki, ze odbiorcy nie
uprzedzajg w pore 0 rezygnacji z zamowionej
dostawy, zmianie adresu wysytkowego lub
zmianie terminu dostawy, co powoduje koniecz-
no$¢ przedysponowywania wysytki i przedtuza
cykl obiegu cysterny. W innych wypadkach na-
stepuje zwrot tadownych cystern z btahych po-
woddéw bez jakiegokolwiek porozumienia sie
z dostawcg. Chodzi niekiedy tylko o drobng
usterke techniczng, utrudniajgca opréznienie
cysterny, brak wezownic ogrzewczych, nie-
umiejetne obchodzenie sie z pewnym typem za-
woréw lub tez o nieuzasadnione zakwestiono-
wanie jakosci dostarczonego produktu.

Wszystkie te wypadki nie powinny mieé
oczywiscie miejsca. Przed zwrotem tadownej
cysterny odbiorca jest obowigzany w kazdym
przypadku porozumie¢ sie z dostawcy, ktory
zadecyduje o ewentualnym zwrocie cysterny.
W przeciwnym razie odbiorca ponosi wszelkie
koszty i konsekwencje z tytutu nieuzgodnione-
go z dostawcag zwrotu tadunku.

*) Instrukcje PKPG z dn. 10.8.1949 r. Zarzadzenie
Przewodniczagcego PKPG Nr 308 z dn. 8.11.50 r.



Nalezy réwniez wspomnie¢ o licznych wy-
padkach pozostawiania w cysternach wykrysta-
lizowanych osadéw, w $lad za czym nadchodzg
reklamacje o zbonifikowanie réznicy wagi. Cy-
sterna winna by¢ catkowicie oprdzniona, a wy-

rystalizowane osady nalezy rozpuszczac przez
podgrzewanie. Wykrystalizowane osady sg skia-
dowg czescig dostarczonego produktu i przez
wytrgcenie ich z calosci tadunku otrzymujemy
produkt, nieodpowiadajgcy ustalonym normom.
Roéznice wagi z tego tytutu nie podlegajg za-
sadniczo zbonifikowaniu, przeciwnie odbiorca
moze sie liczy¢ z tym, ze zostanie obcigzony za
koszty czyszczenia cysterny, a nawet za koszty
przewozu, jezeli osad przedstawia znaczniejszg

Cysterny, jakimi przemyst weglopochodnych
dysponuje, sg bardzo roéznorodne pod wzgle-
dem budowy, pojemnosci, systemu zaworow,
rozpietosci osi itp. Czes$¢ cystern posiada wbu-

owane wezownice ogrzewcze, reszta ich nie
posiada. Pojemnos$¢ poszczegodlnych cystern wy-
nosi przewaznie okoto 15 ton. Istnieje pewna
ilos¢ mniejszych cystern o pojemnosci od 10 do
15 ton oraz wiekszych o pojemnosci siegajacej
do 50 ton. W tych warunkach jest oczywiscie
trudno wybiera¢ do wysylki takie cysterny, ja-
kich sobie zycza odbiorcy. Juz sama manipula-
cja na torach fabrycznych nie zezwala na wy-
bieranie z catego szeregu cystern specjalnie nie-
ktérych, odpowiadajgcych wymaganiom odbior-
cow. Wysytka produktéw nastepuje zasadniczo
w takich cysternach, jakimi wytwdérnia dyspo-
nuje i jakie uzna za witasciwe. Uwzglednianie
specjalnych zyczen jest mozliwe tylko w baf-
dzo wyjatkowych wypadkach.

Z tego, co dotad przedstawiono, wynika ze
zagadnienie produkcji, magazynowania i tran-
sportu stanowi jedng nieroztgczng calos¢ i wila-
Sciwie nie ma mozliwosci dodania do tej catosc¢
jeszcze dodatkowych funkcji w rodzaju sezono
wych dostaw lub pokrywania doraznych nie'
planowanych zapotrzebowan. Przedsiebiorstwa
i zaktady, zuzywajace do swojej produkcji pro
dukty weglopochodne muszg sie podporzgdko-
wacé tym warunkom i dostosowywaé swoje pla
ny produkcyjne do istniejgcych mozliwosci
zaopatrzeniowych. Nie moga przyjmowac jed-
nostronnie zobowigzan produkcyjnych, wyma-
gajacych znaczniejszych ilosci surowcéw weglo-
pochodnych bez zapewnienia sobie ilosci i ter-
minu dostawy tych surowcow. Jesli pewna pro-
dukcja musi by¢ podjeta, mimo ze istniejgcy
surowiec zostat juz rozdysponowany na inne ce-
le produkcyjne, to wéwczas decyduje PKPG
o priorytecie zaopatrzenia. Zaleca sie, aby prze-
mysty odniosty sie w zakresie surowcow weglo-
pochodnych z wielkg troskg do kwestii mozli-
wosci pokrycia ich potrzeb i spetnity wszyst-
kie warunki, zwigzane z planowg gospodarka.
Zapobiegnie sie w ten sposéb niepozadanym
niespodziankom, nierealnym zobowigzaniom
produkcyjnym i wielu innym komplikacjom.

Waznym przyczynkiem do planowej gospo-
darki weglopochodnymi, jest kwestia zglasza-

nia zapotrzebowan, przekazywania zamowien
i zatatwiania wielu z tym zwigzanych spraw.

Przemysly sg zobowigzane, stosownie do ist-
niejgcych przepiséw, zgtasza¢ swoje zapotrze-
bowania na okresy roczne. Zapotrzebowania te
powinny by¢ wszechstronnie przeanalizowane
i ich realnos¢ nie powinna budzi¢ zadnych wat-
pliwosci. Po zbadaniu przez dostawce mozliwos-
ci pokrycia zapotrzebowania wzglednie po przy-
dziale produktu przez PKPG, ilosSci zostang
wstawione do planu zaopatrzenia. Nalezy zazna-
czyC, ze jesli plan produkcji przewyzsza potrze-
by kraju, to zbywajace ilosci przeznacza sie na
ogot na eksport, z czego wynika, ze zaniedbania
w ztozeniu zapotrzebowan prowadzg do braku
mozliwosci pokrycia spdznionych zapotrzebo-
wan, zwlaszcza ze trudno wycofywacé sie z za-
wartych w miedzyczasie umoéw miedzypanstwo-
wych. Odnos$nie zapotrzebowan nieprzewidzia-
nych, powstajacych nieoczekiwanie w ciggu ro-
ku, nalezy tym bardziej upewni¢ sie o mozli-
wosci ich pokrycia przed przyjeciem zobowig-
zania produkcyjnego.

Niezaleznie od zgtoszonego zapotrzebowania
obowigzuje nadestanie konkretnego zaméwie-
nia, zawierajgcego wszelkie wskazowki, po-
trzebne do wykonania dostawy oraz wszelkie
specjalne zyczenia odbiorcy, ktére w miare
mozliwosci moga by¢ uwzglednione przy dosta-
wie. Nomenklatura zamawianych produktéw
powinna sie pokrywac¢ zasadniczo z nomenkla-
turg cennikowa. Jesli nomenklatura cennikowa
nie daje dostatecznych wskazéwek co do witas-
ciwosci potrzebnego produktu, to stuszniej be-
dzie wyjasni¢ watpliwos¢ korespondencyjnie
przed zaméwieniem, niz dopusci¢c do wysyiki
niewtasciwego surowca, ktéry daje wadliwg
produkcje lub z miejsca staje sie zbednym re-
manentem do uptynnienia.

Zamowienia na dtuzsze okresy niz kwartalne
sa niewskazane, gdyz ulegaja w trakcie wyko-
nywania ciggtym zmianom. Zamowienia na-
lezy przesyta¢ do wykonania przynajmniej 30
dni przed poczatkiem kazdego kwartatu w celu
nalezytego rozplanowania wysytek i usuniecia
zachodzgcych ewentualnie niejasnosci.

Wykonywanie zamoOwien na stosunkowo
drobne iloSci produktow stanowi specjalne za-
gadnienie. Zaktady wytwarzajgce sg zasadniczo
nastawione na wysyiki petnocysternowe
wzglednie wagonowe *), przy czym jako wagon
liczy sie tadunek od 5 ton wzwyz. W mniejsze
ilosci powinny zaktady zaopatrywacé sie w te-
renowych hurtowniach Centrali Handlowej
Przemystu Chemicznego, ktdérych zadaniem
jest zaopatrywanie zaréwno rynku jak
i przemystu. W niektérych wypadkach, gdzie
chodzi o specyficzne produkty, jak np. tatwo-
palne, to bedg zachodzity trudnosci postugiwa-
nia sie hurtowniami z uwagi na to, ze nie
wszystkie hurtownie posiadaja magazyny, ze-

*) jesli chodzi o produkty stale lub ptynne w becz-
kach.
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zwalajgce na przechowywanie towaréw fatwo-
palnych, niemniej zaklady przemystowe, zazy-
wajgce mniejsze ilosci produktow, powinny na-
wigzac Scislejszy kontakt z hurtowniami i unor-
mowacé warunki wspoétpracy. Charakter wspot-
pracy nie moze by¢ dorazny i powierzchowny.
Nalezy przepracowa¢ gruntownie plan zapo-
trzebowania drobnych ilosci, uzgodni¢ z wtasci-
wag hurtownig odbiér w skali rocznej, ustali¢
Z nig obieg opakowania, szczegdlnie beczek,
spos6b odbioru z magazynow hurtowni i nalo-
zy¢ na nig obowigzek przejecia zaopatizenia.
Takie postawienie sprawy da niewatpliwie po-
zytywne wyniki z korzyscig dla wszystkich za-
interesowanych stron. Gitéwna korzys¢ bedzie
polegata na tym, ze wysyitka drobnicy z zakla-
du wytwarzajgcego jest ktopotliwa, ucigzliwa,

a przede wszystkim kosztowna, natomiast do
hurtowni bedzie mozna zawsze skompletowac
wysytke petno- lub pélwagonowa, obejmujaca
rézne produkty, potrzebne biezgco w terenie.
Dotychczasowe doswiadczenia wykazujg, ze
przemyst nie wykorzystuje nalezycie istniejg-
cej sieci hurtowej. Nawet produkty rozdziela-
ne, zlecone do dostawy przez hurtownie, zosta-
ja’w wielu wypadkach nie odebrane. Zaktady
przemystowe muszg bezwzglednie skontrolowaé
swQj system zaopatrywania i skierowa¢ go na
wiasciwe tory. W zadnym wypadku zaktady
wytwarzajgce nie moga zajmowac sie wysyikg
drobnicy i podobne zamdéwienia, poza wyjatko-
wymi uzasadnionymi wypadkami, nie bedag
przyjmowane do wykonania.

Nalezy jeszcze wspomnie¢ o gospodarce pro-
duktami rozdzielanymi. Z uwagi na deficyt
tych produktéw, pokrywany czesto importem,
posiadacze przydziatbw sg obowigzani $ledzi¢
dokfadnie swoje zapotrzebowanie i z chwilg

JERZY MALINOWSKI

stwierdzenia, ze przydzialu z powodu zmiany
swoich planéw produkcyjnych lub innych przy-
czyn nie zrealizujg catkowicie lub czesciowo,
winni bezzwiocznie postawi¢ wolne ilosci wias-
ciwa drogag stuzbowag do dyspozycji Minister-
stwa, ktéremu podlegaja. Ministerstwo, w bra-
ku innego zapotrzebowania, przekaze wolng
ilos¢ PKPG do ponownego rozdziatu. W zad-
nym wypadku posiadacze przydziatdw nie mo-
ga trzymacé wolnych ilosci w swojej dyspozycji
jako rezerwy na Wszelki wypadek niekiedy az
do konca roku, powodujgc niepotrzebne groma-
dzenie zapas6bw w zakladach wytwoérczych zt
szkoda dla innych przemystow, potrzebujacych
pilnie tych produktéw. Poza tym w zwigzku
z decentralizacjg zaopatrzenia daje sie zaobser-
wowac¢ pewna dezorientacja w zakresie gospo-
darowania przydziatami. Niektére centrale zao-
patrzenia wzglednie rownorzedne jednostki nie
zajmujg sie juz rozdzielnictwem, lecz zlecaja
poszczegdlnym zakladom bezposrednie zaopa-
trywanie sie w produkty rozdzielane, inne na-
tomiast wprowadzity system akceptowania za-
mowien na produkty rozdzielane. Jeden i dru-
gi system jest nie do utrzymania. W pierwszym
wypadku zachodzi pytanie, kto ma kontrolo-
wac gospodarke przydzielonym produktem i de-
cydowaé o prawidtowym podziale na poszcze-
go6lne zaktady. W drugim wypadku praktyka
wykazuje, ze akceptowanie zaméwien odbywa
sie dos¢ bezkrytycznie i bez nalezytej kontroli,
co nie jest zgodne z prawidlowg gospodarkg de-
ficytowymi produktami. Dla utrzymania ko-
niecznej planowosci na tym odcinku dostawa
produktow weglopochodnych rozdzielanych od-
bywa sie tylko na podstawie szczegotowych roz-
dzielnikbw rocznych lub kwartalnych, sporza-
dzanych przez posiadaczy przydziatu.

%

Biura Sprzedazy Farb i Lakierow

Zalozenia ogolne

Gospodarka planowa obejmujgca catoksztaltt
zagadnien ekonomiczno - kulturalno - spofecz-
nych, w Swietle dynamicznego rozwoju naszego
zycia gospodarczego podnosi role i odpowie-
dzialno$¢ kazdej nawet najdrobniejszej komaor-
ki wprzegnietej w orbite jej dziatalnosci do

» Wysokosci wspohtworey i wspotuczestnika w re-
alizacji naczelnego hasta — wzrostu dobroby-
tu narodu.

Pierwszym warunkiem dla osiggniecia tego
celu jest-rozwdj produkcji i dlatego wszystkie
elementy prac, zwigzanych z przygotowaniem,
wiasciwym procesem wytwarzania i przekazy-
waniem dobr materialnych do uzytku, stanowig
zasadnicze ogniwa, wigzgce poszczegolne etapy
réznych funkcji produkcyjnych.

Wspbizaleznos¢ instytucji  handlowych i
przedsiebiorstw produkcyjnych w kazdej bran-
zy jest dwojaka:

a) centrale handlowe i podlegle im jednostki
zaopatrujg w odpowiednie urzadzenia
i materialy podstawowe czy pomocnicze
zaklady produkcyjne,

b) centrale handlowe dystrybuujg gotowe
wyroby wyprodukowane przez zaklady
produkcyjne.

Dziatalno$¢ wiec aparatu handlowego w sto-
sunku do przemystu warunkuje produkcje i
odwrotnie — przemyst okresla zbyt, tworzac
baze materialng dla dziatalnosci handlu.

Wiasciwe ustawienie tych wspéizaleznosci
jest mozliwe tylko w ustroju gospodarki plano-
wej, gdzie zachowanie odpowiednich propor-



cji stanowi istote planowania, a wzajemna za-
leznos¢ planéw jest miarg ich realnosci.
W ogolnych zarysach przebieg prac planistycz-
nych wigzacych przemyst ze zbytem przed-
stawia sie nastepujgco:

1- Centrale handlowe, nma podstawie badan
i analizy ekonomicznej swoich branzowych biur
sprzedazy oceniajg zapotrzebowanie kraju
i stopien jego pokrycia w poszczegdélnych arty-
kutach. Zestawienia te w formie bilansow
wstepnych sktadane sg w PKPG.

2. PKPG konfrontuje, analizuje i koryguje
otrzymane materialy i ustala wysokos¢ pro-
dukcji dla poszczegélnych przemystéw z u-
wzglednieniem planéw eksportu i importu.

3. Plany produkcyjne rozpracowane na posz-
czegoblnych szczeblach administracji przemy-
stowej przekazywane sa do zaktadow, ktore
opracowujg plany zaopatrzenia materialowe-
go.

4. Plany zaopatrzenia CZM sg podawane do
wiadomosci central handlowych, ktére sporza-
dzajg ostateczny bilans materiatowy.

Opracowanie tych matriatbw po linii zarza-
dzen i wytycznych PKPG wymaga dokiladnej
znajomosci branzy, osigganej poprzez nawig-
zanie bezposrednich kontaktow z kontrahen-
tami, opracowanie szeregu tablic i zestawien
statystycznych, wykonanie wielu innych prac
przygotowawczych z dziedziny ekonomicznej
analizy rynku. Instrukcja PKPG o sporzadzeniu
planéw zaopatrzenia ma r. 1951 kiadzie szcze-
gélny nacisk na normy zuzycia i zapasow, by
w ten sposéb stworzy¢ mocne podstawy dla
prawidlowego planowania zaopatrzenia, opar-
tego na zasadach naukowych.

W miare postepu technicznego, wzrostu wy-
dajnosci, udoskonalenia form i rozszerzenia
zasiegu planowania, planowanie zaopatrzenia
nabiera szczegllnego znaczenia, gdyz wszelkie
niedoktadnosci czy btedy w jednym przemysle
moga mie¢ swgj fatalny skutek w dezorgariiza-
Cji naszego zycia gospodarczego na wielu od-
cinkach. /

Przykiad (fikcyjny): Zj. Zakt. Przem. Farb
i Lakierow w r. 1950 zbyt nisko okreslity swo-
je zapotrzebowanie na pak ponaftowy uzywany
do produkcji lakierow asfaltowych, ktére Fa-
bryka Wagonéw przewidziata w swoim planie
zaopatrzenia w ilosci 120 ton, do malowania
podwozi. Plan produkcji lakierow nie mégt
by¢ wykonany i dlatego Fabryka Wagonéw
otrzymata tylko 100 ton. Automatycznie wiec
nie wszystkie wagony przewidziane planem
oddane zostaty do uzytku PKP i plan prze-
wozOw jzostat poderwany, co w konsekwencji
spowodowato, ze w m-cu lipcu w miescie A nie
byto cukru, gdyz z braku trans”Prtu pozostat
on nadal w magazynach miasta B.

Ten teoretyczny przyktad dosadnie ilustruje
skutki popetnionego i nieskorygowanego we

wiasciwym czasie bfedu.

Btedy i usterki w planowaniu zaopatrzenia
na r. 1951

Wyroby malarsko - lakiernicze nie sg jesz-
cze nalezycie doceniane przez wielu zaopatrze-
niowcéw, ktérzy planowanie na tym odcinku *
traktujg jako ,zto konieczne® i cyfry zadanego
przychodu okres$lajg dowolnie, bez oparcia sie
0 jakiekolwiek wskazniki.

Sytuacja taka mogta by¢ usprawiedliwiona w
poprzednich latach, kiedy produkcja farb i la-
kierow ograniczata sie do pokrycia zapotrzebo-
wan wazniejszych odbiorcow, a plany zaopa-
trzenia z reguty ulegaly obnizeniu.

W roku 1951, zwiekszona masa towarowa za-
spokoi potrzeby kraju i dlatego teraz koniecz-
nos¢ rzeczowego planowania uwypukla sie z
calg wyrazistoscia.

Wysokos¢ produkcji przemystu farbiarskie-
go w ujeciu globalnym i asortymentowym
okreslajg gospodarcze potrzeby, a materialem
do odpowiednich tych wyliczen sg plany zao-
patrzenia przedsiebiorstw przemystowych i za-
potrzebowania instytucji centralnych. (Pule
rynku konsumpcyjnego okresla sie na podsta-
wie innych badan, ktére nie sg omawiane w ni-
niejszym artykule).

Plany te nie sg przyjmowane bezkrytycznie,
ale BS nie zawsze jest w posiadaniu norm czy
innych miernikbw do nalezytej oceny i uzasad-
nienia wszystkich liczb.

Wskazniki wzrostu zapotrzebowania, najta-
twiejsze do uchwycenia ze statystyki, nie mo-
ga by¢ stosowane we wszystkich wypadkach
1 przy kazdym arykule, gdyz dotycza one ra-
czej materiatdbw na cele ruchowe.

Poza nielicznymi przemystami, normy zu-
zycia dotychczas nie sg opracowane i ani CZP
ani podlegte jednostki nie umiejg odpowiedzieé¢
na pytanie BS jaka jest $rednia norma zuzycia
np.. farb olejnych powierzchniowych na 100
m3budowy.

Fakty te Swiadcza o istniejgcych jeszcze bra-
kach w ustaleniu konkretnych podstaw plani-
stycznych i w br. BS winno opracowa¢ normy
zbytu dla kazdego przemystu w oparciu o tech-
niczne czy statystyczne normy zuzycia.

Analiza planéw zaopatrzenia wg wzoru
PZ — 3 nastreczala wiele trudnosci przy usta-
laniu wysokosci zapotrzebowania niektérych
odbiorcow. Rubryka 8 — planowany norma-
tywny zapas na 31L.XII.51 r. — siega nieraz
wysokosci 6-miesiecznego zuzycia, a w rubry-
ce 15 — nadmiar do uptynnienia — wykazy-
wane byly ilosci otrzymane z automatycznego
sumowania odpowiednich pozycji wzoru PZ —
2 dla jednorodnego artykutu i jak z
szych wyjasnien wyniklo — w stanie d ktérym
nadajagcym sie do uzytku. bowiem

Kontrolowanie kazdego wiersza, nowe -dukTii
czenia matematyczne, a nastepnie uzgadm J
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wynikow z odbiorcg, nasuwa tyle dodatkowych
prac, ze wykonanie bilanséw materiatlowych
w terminie wymaga zatrudnienia calego sztabu
ludzi i to do sprawdzenia prac, ktére w pier-
wotnym wykonaniu winny by¢ dobre.

Cykle dostaw rozpracowane przez BS dla
poszczegolinych grup artykutdw sa w zasadzie
podstawg dla ustalenia normatywu magazyno-
wego, a nadmiar do uptynnienia rozumie¢ na-
lezy jako réznice otrzymang z odjecia sumy
,Zuzycie + normatyw magazynowy“ od prze-
widzianego zapasu 15 =7 —(14 + 9§ ru-
bryki wzoru PZ — 3, lub jako towar asorty-
mentowo czy technicznie nieodpowiedni.

Nowy ,Wykaz artykutdw do planowania za-
opatrzenia na r. 1951 w duzym stopniu ula-
twit planistom wzajemne porozumienie, jednak
niektérzy nadal podchodza do tego zagadnienia
indywidualnie stosujac wlasng nomenklature,
niezrozumialg czy nieznang dystrybutorowi.

Rezultat takiego postepowania to dodatkowa
korespondencja, nowe wyjasnienia, ® innymi
stowy niepotrzebna strata czasu i pieniedzy.

Niektore przemysty planujg zaopatrzenie w
farby i lakiery tylko wartoSciowo. Sg to prze-
waznie konsumenci drobni, ktérzy zaopatrywa-
li sie na wszystkich szczeblach, a wiec zbytu,
hurtu i detalu, i dlatego tylko cze$¢ transakcji
z nimi byla ewidencjonowana przez BS.
W tym wypadku statystyka»Biura jest nie-
kompletna i okreslenie wysokosci zbytu dla
tej kategorii odbiorcow na podstawie war-
tosci zapotrzebowan moze doprowadzi¢ do zgo-
ta btednych rezultatow. Procz tego wyprodu-
kowanie poza planem jakiegos, artykutu z gru-
py np. emalii i gruntobw do celow specjalnych
stwarza duze trudnosci, nie zawsze dajace sie
rozwigza¢ zgodnie z zyczeniem Kklienta.

Centralne zarzady, ktére zgodnie z dyrekty-
wami PKPG uprawnione sg do planowania ar-
tykutow malarskich tylko wartosciowo, winny
posiada¢ odpowiednie materiaty dla udzie-
lenia BS informacji o procentowym wzro$cie
czy spadku zapotrzebowania w oparciu o petne
dane statystyczne i wytyczne na okres objety
planowaniem (wzrost inwestycji, planowane
kapit. remonty itp.).

Realizacja planéw

Plany zaopatrzenia i zapotrzebowania w za-
sadzie sg wigzace, to znaczy, ze zainteresowani
klienci winni odbiera¢ zaplanowane ilosci to-
waréw i to w przewidzianych asortymentach.

W toku realizacji planéw nasuwa sie nieraz
koniecznos¢ wprowadzenia pewnych poprawek,
jednak odchylenia te nie moga by¢é powazne,
elemenny miesci¢ sie w granicach + 10% ogol-
wiasciv zapotrzebowania. Tymczasem juz w

wanieirtale 1951 r. zarysowaly sie powazne roz-
zasadrmiedzy opracowanymi bilansami mateiia-
réznymi a zamowieniami odbiorcow.

Szczegolnie jaskrawo dysproporcja ta wy-
stepuje w wypadku kleju kolodionowego, gdzie
w M kwartale tgcznie wplynelo do ES zamoé-
wieh na niemalze calg roczng produkcje opar-
tg na ,realnych“ planach zaopatrzenia.

Pokrycie wiec zapotrzebowania na ten arty-
kut moze natrafi¢c na powazne trudnosci w
zwigzku z ustaleniem planu produkcyjnego
i okresleniem wysokosci potrzebnych do tej
produkcji surowcow.

Znane sg takze wypadki zrzekania sie zapla-
nowanych, a nieraz juz zaméwionych towarow,
w wyniku czego plany obrotu towarowego BS
sg czesto zmieniane w pozycjach odbiorcow.

Wzrost produkcji ZZPF i L, w Swietle do-
tychczasowych doswiadczen na odcinku reali-
zacji planéw zaopatrzenia moze doprowadzi¢
do nadprodukcji w pewnych grupach towaro-
wych z jednoczesnym brakiem w innych. Cze$-
ciowym wyjsciem z tej sytuacji w br. jest ob-
jecie umowami planowymi wazniejszych od-
biorcow z rozszerzeniem skali artykutow, be-
dacych przedmiotem tego nowego u nas syste-
mu dystrybuciji.

Umowy szczeg6towe czy bezposrednie, koor-
dynujgce wspolprace miedzy dostawcami i od-
biorcami, zmuszaja obie strony do przestrze-
gania uzgodnionych warunkéw, a wiec i do do-
staw w ramach zapotrzebowanych i przyzna-
nych ilosci.

System handlowy oparty na umowach pla-
nowych podnosi planowanie zaopatrzenia do
poziomu odpowiadajacego rzeczywistym po-
trzebom danego przémystu i umozliwia trafne
opracowanie bilanséw materialowych. Zaopa-
trzenie drobnych odbiorcéw na szczeblu hurtu
mozna usprawni¢ w ten sposob, ze klienci sami
beda skltada¢ swoje kwartalne plany zaopatrze-
nia w najblizej terenowo potozonej hurtowni
CHPChem., ktéra zabezpieczy dla nich zgdany
towar w swoich zapotrzebowaniach. Sposéb
men nie jest nowy, ale nie wszyscy odbiorcy
'znajg go, gdyz czesto do BS wplywajg drobne
zamoéwienia opiewajace na kilkanascie kg iarb
suchych czy olejnych.

Zgodnie z ogo6lnymi warunkami sprzedazy
Biuro przyjmuje do wykonania zamdwienia
poczynajgc od 50 kg wyrobéw ptynnych i 1000
kg farb suchych oraz na kazda ilos¢ emalu
specjalnych z grupy ,22“ (wg cennika BS Nr
21/51).

Na zakohczenie wydaje sie celowe podkres-
lic, ze dydaktyczne znaczenie popetnionych
btedéw i zauwazonych usterek polega na tym,
by droga analizy przyczyn unika¢ niepozada-
nych skutkéw w przysziosci, co ma gtebokie
znaczenie przy opracowywaniu wszystkich pla-
noéw. Procz tego kazda koncepcja planistyczna
winna by¢ rozpatrzona pod katem celowosci
i ekonomii Srodkoéw, gdyz w okresie budowy
podstaw socjalizmu oszczednos¢ i racjonalizacja
sa gtdwnymi warunkami postepu.



E DREGER

Uwagi dystrybutora o akcji uptynniania remanentow

W przededniu rozpoczecia gigantycznego
Planu 6-letniego zostaly wszczete réznego ro-
dzaju .akcje, ktére chociaz wybitnie sie od sie-
bie roznity, mialy jeden cel. Tym celem byto
uporzadkowanie réznych  odcinkédw naszego
Zycia gospodarczego, w wyniku czego ma sie
nie tylko umozliwi¢, ale i przyspieszy¢é wyko-
nanie tego Planu.

Taka akcjg, ktéra jednoczesnie miata w wie-
lu wypadkach odda¢ cenne ustugi biezgcej
produkcji przez wniesienie dodatkowych war-
tosci w postaci surowcéw czy tez wyrobdéw
gotowych, byla trwajaca po dzi$ dzien akcja
ltjé)vtlynniania nadmiernych i zbednych remanen-

Zatozenia, zadania oraz koniecznos¢ jej prze-
prowadzenia zostaly w swoim czasie wyczer-
pujaco oméwione, a sposéb zgtaszania i uptyn-
niania doktadnie okreslony.

Jak bardzo pozyteczna i potrzebng byla ta
akcja okazato .sie w niedtugim czasie, po wpro-
wadzenliu jej w zycie. W pierwszym rzedzie
udalo sie odmrozi¢ bardzo powazne kapitaty,
zablokowane w towarze, ktéry niejednokrot-
nie znajdowat tatwy zbyt, zwolni¢ przecigzo-
ne skladowanymi towarami magazyny, przy
towarach deficytowych dostarczyé na rynek
dalsze niezbedne ilosci, odkry¢é dodatkowe,
a nieznane czesto zrodia poszukiwanych su-
rowcéw, a tym samym zaoszczedzi¢ sporo de-
wiz w wypadku surowcéw importowanych.

Jesli jednak poruszamy te sprawe- na ftamach
predestynowanego do tego celu miesiecznika
to me dlatego, aby podkresla¢ niewatpliwe za-
lety akcji uptynniania remanentéw, ktéra iuz
w swoich zalozeniach wskazywala na osiggi
mecie tym sposobem wspomnianych wartosc-
ale po to, aby poruszy¢ te zaobserwowane

przez nas-momenty, ktore utrudniajg Jq CZv
nawet zupelnie spacizaja.

Przeszto roczne doswiadczenia wykazaty
przer6zne niedociggniecia. Polegajg one na nie-
uwzglednianiu przez posiadaczy remanentow
‘takich ,drobiazgow", jak ilos¢ oferowanego do
uptynnienia towaru, jego jakos¢, rodzaj i stan
opakowania, stosowanie obowigzujacej nomen-
klatury czy w watpliwych, co do jakosci, wy-
padkach nadsylanie wzoréw, ktére by umozli-
wity wypowiedzenie sie o mozliwosciach za-
stosowania zglaszanego remanentu. Do tego
rodzaju, jakze powszechnych, usterek nalezy
zaliczy¢ jeszcze wadliwe rozsylanie kart ewi-
dencyjnych.

Jest rzeczg zrozumialg, iz tego rodzaju pra-
ca nie przyczynia sie, do szybkiego dziatania
dystrybutora danej branzy, natomiast pocigga
za sobg duzg strate czasu i niepotrzebne kosz-
ty.

Niestety niedociagniecia te nie sg jedyne i nie
najgorsze.

Obserwujac uwaznie przebieg tej ciekawej
ze wszech miar akcji, da sie zauwazy¢ dwa do-
datkowe jeszcze zjawiska, co z jednej strony
Swiadczy o zupelnym chaosie, a z drugiej wska-
zuje na che¢ tworzenia przystowiowej furtki
oraz wykorzystywania tej akcji dla pokrywa-
nia wszelkich bledéw, jakie wynikajg ze zie-
go planowania zaopatrzenia.

Niedociagniecia zaopatrzenia polegajg na
tym, ze zglaszajgcy remanent nadmierny nie
uzgadnia wczes$niej swoich czynnosci z produk-
cja, na skutek czego w krétkim czasie, a nie-
rzadko jednoczesnie z odstgpieniem, skilada
nam zamoOwienie na ten sam produkt.

Bezmys$inos¢ tych faktéw oraz ich znajomosé
wywotaly zdwojona czujnos¢ dystrybutora,
ktéry zanim potraktuje zgloszony remanent
jako nadmierny, sprawdza przed tym portfel
zamowien i wytapuje zen pozycje, ktére powta-
rzajg sie w zgtoszeniu.

Jest to czynnos¢ ucigzliwa i mato skutecz-
na wtedy, gdy zamowienie na artykutly obje-
te zgloszonym remanentem wplynie po jego
uptynnieniu. Drugim li to do pewnego stopnia
nawet niebezpiecznym zjawiskiem,, jest ciag-
tos¢ korzystania z tej akciji.

Nie zamierzamy przez to powiedziec, iz
akcja ta powinna by¢ jednorazowa. Zycie do-
starcza od czasu do czasu tego rodzaju okazji,
jak przestawienie produkcji, jej zmniejszenie
Czy wreszcie czesto zniszczenie towaru, dy-
skwalifikujgce jego dalsze uzycie, przy jedno-
czesnym istnieniu mozliwosci jego przerobu.

Dla® wymienionych wypadkéw akcja ta mo-
ze by¢ statg z tym. oczywiscie, ze bedzie pro-
wadzona raczej dorywczo, ale w kazdym ra-
zie bez obecnego jej nasilenia. Do tego zada-
nia winna ograniczy¢ sie cala akcja po fazie
wstepnej, pod ktérg rozumiemy okres potrzeb—
ny do sprawdzania kartotek i magazynéw__
do zgtoszenia zbednych ilosci dystrybutorowi
i ich uplynniania. Tymczasem jest inaczej.

Biura sprzedazy w dalszym ciggu zasypywa-
ne sa doniesieniami o nadmiernych remanen-
tach. Stad wniosek, ze albo nie. wszyscy zdg-
zyli jeszcze zgtosi¢ to oo im zbywa, albo, za-
opatrzywszy sie bezplan.owo, ale na wszelki
wypadek, ,na wyrost*, wykorzystujg te akcje
dla naprawienia bleddw.

Wobec tego, ze akcja ta trwa juz ponad rok,
nalezy raczej pierwsze przypuszczenie wyklu-
czy¢ i wtedy stoimy przed tym groznym zja-
wiskiem, ktéremu nalezy potozy¢ kres z dwdch
wzgledow:

1 Pierwszym powodem, to zaciemnienie
obrazu zapotrzebowania rynku, na ktérym
opiera sie plan produkcji. Prowadzi bowiem
czesto do sytuacji, w ktorej nalezy'dla uptyn-
niania remanentéw zrezygnowac' z produkcji
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biezacej, powodujac tym samym zbyteczne
i nie wskazane zaburzenia w wykonaniu pia-

2. W wypadku towaréw deficytowych, nie-
nalezyte wykorzystanie w terminie otrzyma-
nego towaru, uniemozliwia w tym samym cza-
sie jego zastosowanie u innego odbiorcy, zmu-
szajgc go do przestoju, czy w najlepszym ra-
zie do zmniejszenia tempa pracy.

Juz tylko te d\Va zasadnicze powody winny
skloni¢ centrale zbytu i biura sprzedazy do
wyciggniecia prostego wniosku, polegajacego

Inz. S. HERSZDERFER

na wysunieciu i upieraniu sie przy zadaniu,
aby kazde zgloszenie pod rygorem odpowie-
dzialnosci za wprowadzenie w blad, zawiera-
to date nabycia towaru i przyczyne jego zwro-
tu. Brak tych danych winien stanowi¢ moment
usprawiedliwiajgcy uwazanie zgloszenia za nie-
by*Selkutki takiego postawienia sprawy nie da-
dza diugo na siebie czeka¢, a korzysci jakie od-
niesie gospodarka krajowa wymagajg zajecia
zdecydowanego stanowiska dla ich zapewnie-
nia.

Ministerstwo Gornictwa zwieksza dyscypline finansowg
W zaopatrzeniu materiatowym

W pierwszym okresie odbudowy naszych
zakltadow przemystowych sluzba zaopatrzenia
stanefa przed ciezkim i odpowiedzialnym za-
daniem — nalezalo w krotkim terminie do-
starczy¢ materiaty niezbedne dla ciggtosci pra-
cy kopaln, dla wydobycia wegla stanowigce-
go dewizy Polski Ludowej. Kopalnie polskie,
ktore przed wojna byly terenem bezlitosnej
eksploatacji kapitalistow zagranicznych i kra-
jowych, zaniedbane i zdewastowane podczas
okupaciji hitlerowskiej, odczuwaly palace bra-
ki w calym wachlarzu okoto 10-tysiecznego
asortymentu materialtowego. Caty wysitek ko-
moérek zaopatrzenia skoncentrowal sie na za-
gadnieniu znalezienia i dostarczenia zgdanycn
przez dzialy produkcyjne materiatow. Wszel-
kie inne zagadnienia schodzity na drugi plan.
Nalezy wiec stwierdzi¢, iz 6wczesne plany za-
opatrzenia materiatowego mialy charakter czy-
sto formalny co wynikato:

a) Z nieumiejetnosci planowania i -niezna-
jomosci potrzeb zaréwno w dziatach produk-
cyjnych, jak i w komodrkach zaopatrzenio-
wych,

b) z supremacji planu produkcyjnego ko-
paln nad wszystkimi innymi czesciami ogdl-no-
panstwowego planu gospodarczego co utatwia-
to kierownictwu kopalh ciggle zmiany w zapo-
trzebowaniu materiatowym i obnizato znacze-
nie, a wiec i dyscypline w planowaniu. Takie
ustosunkowanie sie do planu pociggalo za so-
ba konsekwentnie brak dyscypliny w realiza-
cji planu zaopatrzenia. Jest ogoélnie wiadome,
iz kopalnie lokowaly zaméwienia iloSciowo i ja-
kosciowo niezgodne z planem, iz zapotrzebo-
wania dorazne stanowily powazny procent ca-
toSci zaméwien, iz przekraczano samowolnie
limity przenaczone na zakup materiatow. Wy-
nikiem takiej gospodarki sa zbyt wysokie kosz-
ty wlasne oraz duze obcigzenie magazynéw
kopalnianych nadmiarami materialowymi oraz
materiatami nieuzytecznymi.

Postepujace z roku na rok wzmocnienie na-
szej gospodarki, duza juz obecnie znajomos¢
kopaln oraz nabyte doswiadczenie pozwolity

76

opracowaé plan zaopatrzenia na 1951 r. na
znacznie wyzszym poziomie.

Polepszenie metodologii planowania na za-
ktadach, uzyskane dzieki nowej instrukciji
Panstwowej Komisji Planowania Gospodar-
czego w sprawie opracowania planu technicz -
no - przemystowo - finansowego na 1951 r.
oraz Sciste ustalenie norm zuzycia materiato-
weg0 — oto podstawowe -elementy, ktore po-
zwolity sporzadzi¢ plan zaopatrzenia majacy
cechy realnosci.

Wkraczamy obecnie w okres realizacji tego
planu. Przejscie kopalh na samodzielny roz-
rachunek gospodarczy, zwigzane z tym powaz-
ne wzmocnienie komoérek zaopatrzeniowych
na kopalniach oraz decentralizacja zaopatrze-
nia stwarzajg warunki sprzyjajace dokladne-
mu wykonaniu planu. /

Nalezy sobie uswiadomic¢, iz obowigzek wy-
konania planu panstwowego nie odnosi sie tyl-
ko do planu produkcji i wydajnosci; w row-
nej mierze dotyczy on planu zaopatrzenia ma-
teriatowego. Plan panstwowy jest ustawg we
wszystkich swoich czesciach skladowych.

W Swietle  dotychczasowych doswiadczen
stosowany obecnie system kontroli toku reali-
zacji planu zaopatrzenia nie jest zadowalajg-
cy i dlatego zarzadzeniem Ministra Gornic-
twa zostat wprowadzony w resorcie goérnictwa
z dniem 1 stycznia 1951 roku nowy system
finansowej kontroli, ktéry ma za zadanie pod-
wyzszy¢ dyscypline w wykonaniu planu.

Zasady na ktorych opiera sie nowy system
finansowej kontroli sa nastepujace:

1 limity finansowe na zakup materiatow za-
twierdzone dla kazdego zakladu pracy w ra-
mach planu techniczno - przemystowo - finan-
sowego nie moga by¢é samowolnie zmieniane,

2. limity finansowe przeznaczone na zakup
materialdbw  dzielone sa wedlug poszczegdl-
nych kont materialowych klasy 3 Jednolite-
go Planu Kont i rozdzielnik zatwierdzony dla
kazdego zakladu przez zwierzchnig jednostke
nie moze by¢ samowolnie zmieniany.

3. sprawozdawczo$¢ miesieczna w toku re~
alizacji planu zaopatrzenia winna sygnalizo-



waé zawczasu mozliwos¢  przekroczenia,
wzglednie niewykorzystania limitow finanso-
wych poszczegolnych kont materiatowych,

4. korekta ilosciowa i finansowa planu mo-
ze nastgpi¢ tylko za zgoda witasciwych wiadz,
w formie ,virement" podajacego szczegoGlowe
uzasadnienie proponowanych zmian.

Wzmocnienie komdrek zaopatrzeniowych na
zakladach pracy oraz zasada decentralizacji
zaopatrzenia daje zakladom realng mozliwos¢
panowania nad zagadnieniem zaopatrzenia.
Raporty finansowej kontroli realizacji planu
zaopatrzenia to duza pomoc dla kierownika
zakladu w petni odpowiedzialnego za bezawa-
ryjne zaopatrzenie procesu produkcyjnego w
potrzebne materiaty.

Pierwszym i podstawowym elementem sy-
stemu sprawozdawczo - kontrolnego jest kar-
toteka zaméwien (Z F — 1).

Kazde konto materialowe posiada oddzielng
karte, na ktorej ewidencjonowane sg wszystkie
zamoéwienia materiatdw objetych danym kon-
tem.

Zamowienia wpisywane sg w kolejnosci ich
dokonywania, przy czym wpisuje sie: date za-
mowienia, numer i oznaczenie oraz wartosc.
Przez podsumowanie wartosci poszczegdlnycn
zamoOwien otrzymujemy aktualne zaangazowa-
nie limitu finansowego danego konta.

W nagtéwku karty zamowien wpisuje sie
aktualny limit finansowy zatwierdzony dla
danego konta. Poréwnanie tych dwoch cyfr.
to jest limitu oraz zaangazowania pozwala sa-
dzi¢ o toku realizacji planu w zakresie grupy
materiatlowej objetej danym kontem oraz za-
pobiec ewentualnym znieksztalceniom planu
zaopatrzenia na tym odcinku. Z poréwnanir
tego wynika ewentualna koniecznos$¢ dofinan-
sowania konta, wzglednie mozliwo$¢ zaoszcze-
dzenia czesci limitu.

Précz kartoteki zaméwien zaprowadza sie
na odwrotnej stronie karty ZF — 1, ewiden-
cje dokonanych zlecen wyptat. Obie kartote-
ki sa synchronizowane, tak aby mozna bylo
kazdorazowo skonfrontowaé¢ rachunek z za-
moéwieniem. Wszelkie réznice kwotowe mie-
dzy rachunkiem i zamdwieniem s3g zapisywa-
ne dodatkowo na karcie zamoOwien, w celu
otrzymania prawidtowej kwoty zaangazowa-
nia. Na ultimo kazdego miesigca, podsumowu-

Zaktad

na cet ... »

egnane przekroczenie zt\

Przelano na konio materlaioue

Pozostaje

. i do
Lp Nr. konio. rtazuo kania Pkiota uykomyjim
1 2 i | °

Karla kontroli finansowej iwifu zakupu

jpodstaua | 1

Lp Nrlogta

je sie kwoty dokonanych zamoéwien z uwzgled-
nieniem wszystkich ewentualnych korekt cen
o ktérych sygnalizuje kartoteka wyptat oraz
kwoty zleconych wyptat.

Wynikowe kwoty wnosi sie do raportu fi-
nansowego ZF — 2, sporzadzonego comiesiecz-
nie przez zakfad pracy.

Raport finansowy daje doktadny przeglad
realizacji planu zaopatrzenia materialowego
wedtug kont klasy 3 jednolitego planu kont,
informujac o:

a) zleconych wyptatach,

b) obligu z tytutu zamoéwionych z terminem
dostawy w roku operatywnym, a dotychczas
nie dostarczonych materiatow,

¢) zaangazowanych limitach finansowych.

Poréwnanie kwot zleconych do wyptaty z li-
mitem przeznaczonym na zakup materiatow,
pozwala obliczy¢ wskaznik wyptat ,A“; za$
stosunek kwot zaangazowanych do limitu da-
je wskaznik ,B*. Wskazniki te charakteryzu-
jace przebieg realizacji planu zaopatrzenia
oblicza sie dla poszczegolnych kont oraz su-
marycznie dla zaktadu pracy. Analiza.wskaz-
nikdbw pozwala wyciggna¢ wnioski o toku re-
alizacji planu zaopatrzenia materialtowego oraz
proponowa¢ ,virement* miedzy poszczegolny-
mi kontami.

Jednostki nadrzedne sporzadzajg zbiorcze
raporty finansowe (ZF — 3) w analogiczny
sposdb, sumujac cyfry wszystkich podlegtych
im zaktadow pracy. W ten sposéb otrzymuje
sie zbiorczy przeglad realizacji planu zaopa-
trzenia materialowego wedtug grup materia-
towych ujetych poszczegolnymi kontami dla
catego centralnego zarzadu wzglednie rejono-
wych zakladéw przemystu weglowego.

We wszystkich elementach opisanego syste-
mu sprawozdawczo - kontrolnego, momentem
wyjsciowym i baza odniesienia jest limit prze-
znaczony na zakup materiatbw. Limity te sg
zatwierdzane dla jednostek podleglych bez-
posrednio Ministerstwu Garnictwa przy za-
twierdzaniu planéw techniczno - przemystowo-
finansowych przez Ministra Gornictwa.

Naczelni dyrektorzy centralnych zarzadéw
oraz rejonowych zaktadéw przemystu weglo-
wego zatwierdzajg limity dla podlegtych im
zakladow pracy oraz zatwierdzajg podziat li-
mitdw na poszczegdlne konta materiatowe.
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Sciste przestrzeganie ram zakup6w materia-
towych jest podstawowym obowigzkiem dy-
rektora zakladu; kartoteka zamowienia oraz
miesieczny raport finansowy daje mu mozli-
wos¢ wykonywania tego obowigzku.

Stojac na stanowisku koniecznosci Scistego
przestrzegania limitu finansowego na poszcze-
go6lnych kontach materialowych oraz dgzac do
petnego wykonania planu zaopatrzenia w jego
pierwotnej formie nie mozna zamyka¢ oczu na
koniecznos¢ pewnych zmian planu w toku je-
go realizaciji.

Konieczno$¢ zmian moze by¢ wywolana roz-
nymi przyczynami, jak np.:

a) niedoktadnoscig planowania wynikajaca
Z niedostatecznego wyszkolenia stuzby zaopa-
trzenia, "

b) zmianami zachodzacymi w planie produk-
cyjnym, wzglednie w innych czesSciach sklado
wych planu techniczno - przemystowego,

C) zastosowaniem nowego procesu technolo-
gicznego wzglednie zmianami konstrukcyjny-

d) nieprzewidywanymi zmianami warunkow
geologiczno - gorniczych na kopalniach wegla
lub szybach naftowych.

Przyczyny te musza znalezé odzwierciedle-
nie w planie zaopatrzenia, co wpltywa na zaku-
py w poszczegolnych grupach materiatowych.
Poniewaz jednak zmiany planu zaopatrzenia
nie powinny i nie moga powodowaé zwyzki
kosztow wiasnych produkcji, zwiekszone zapo
trzebowanie finansowe na jednym koncie mu-
si by¢ pokryte i skompensowane kosztem in-
nych kont materiatowych.

Z tego wynika zasada, iz zmiana limitu zaku-
pu dla poszczeg6lnych kont winna sie bilanso-
wac¢, moze byc¢ dokonana tylko w drodze vi-
rement zatwierdzonego przez odpowiednie wia-
dze. Chcac umozliwi¢ dyrektorowi zaktadu pe-
wna elastycznos¢ w realizacji planu zaopatrze-
nia zarzgdzenie Ministra GOarnictwa upowaz-
nia go do zmiany limitu dla poszczegélnych
kont w wysokosci maksymalnej + 10% za-
rowno dla kont powiekszajacych sie jak i dla
kont zmniejszajgcych sie. Przykladowo przed-
stawia sie to w sposdb nastepujacy:

Limit Limit zmiana
Konto iani rocentoina
poczatkoma po zmianie p
A 5.000.000 5.500.000 + 10%
B 2.500.000 2.250.000 — 10%
C 500.000 450.000 — 10%
D 3.000.000 2.800.000 — 6,7%
nie przekracza
Suma 11.000.000 11.000.000

+ 10 %

Virement wymagajgce wiekszych procento-
wych zmian limitu poczatkowego (wedtug pla-
nu zaopatrzenia na dzien 1 stycznia roku ope-
ratywnego) muszg by¢ przediozone przez za-
ktad do organizacji nadzorujgcej. Zarzgdzenie
Ministra Go6rnictwa upowaznia naczelnych dy-
rektoré6w centralnych zarzadéw wzglednie re-
jonowych zaktadéw przemystu weglowego do
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przeprowadzenia zmian i przesunie¢ limitow
dla poszczegdlnych kont , materiatowych bez
ograniczen, w ramach zakiadu pracy byleby su-
ma zmian miescita sie w ramach zatwierdzone-
go dla zakladu limitu finansowego na zakup
materiatdw. Mozliwosci virement pozostawio-
ne do decyzji naczelnego dyrektora sa tez ogra-
niczone, lecz juz ramami limitow finansowych
dla poszczegdlnych kont materiatowych za-
twierdzonych sumarycznie dla wszystkich pod-
leglych mu zakladdw.

Zarzadzenie Ministra Gornictwa przewiduje,
iz naczelny dyrektor moze zmieni¢ limit za-
kupu dla okreslonego konta materialowego, su-
marycznie ujetego dla wszystkich podlegtych
mu zakladow maksymalnie o + 25'%; przekro-
czenie za$ tego procentu wymaga zgody Mini-
sterstwa.

Takie uprawnienie w zakresie virement po-
zwalajg zarbwno dyrektorowi zaktadu pracy
jak i naczelnemu dyrektorowi jednostki nad-
rzednej uelastyczni¢ plan, zgodnie z wymaga-
niami zmiennych warunkéw bez réwnoczesne-
go wiekszego znieksztalcenia zatozen poczatko-
wych. Virement zaréwno na szczeblu zaktadu
jak i na szczeblu nadrzednych organizacji, do-
konywane bedzie na formularzach ustalonej
formy (ZF-W) i nabierze mocy wykonawczej po
uzyskaniu zatwierdzenia przez wymienione w
zarzadzeniu Ministra osoby.

Wszelkie zmiany Ilimitéw zakupu bez za-

twierdzonego virement uwazane bedg za naiu-
szenie dyscypliny finansowej.

Nalezy przypuszczaé, ze takie postawienie
sprawy spowoduje glebszg i powazniejsza ana-
lize warunkéw realizacji planu zaopatrzenia,
wyeliminuje obserwowane obecnie czeste zmia®
ny w limitach poszczegodlnych kont. W dotych-
czasowej dzialalnosSci bywaly wypadki, iz li-
mity uszczuplane dla pokrycia brakéw na in-
nym odcinku, musiaty by¢ potem ponownie po-
wiekszane kosztem kont uprzednio zasilanych,
taka gospodarka powoduje chaos i dezorgani-
zacje na odcinku zaopatrzenia. Praktyka vi-
rement przy pomocy dokuinentéw, bedacych
podstawg zmian powieksza odpowiedzialnos¢
stuzby zaopatrzenia materialowego za sporza-
dzony plan i za organizacje dostaw. Bezwzgled-
ne stosowanie zasad virement winno doprowa-
dzi¢ do polepszenia jakosci przysztych planow
zaopatrzenia materialowego.

Poniewaz bywajg wypadki powiekszenia w
ciggu reku zatwierdzonych limitow zakupu,
przewiduje sie wprowadzenie karty konta ,ze-
rowego ZF-1/0“ oraz rubryki konta ,zerowe-
go“ w raporcie finansowym, w celu rejestrowa-
nia kwot dodatkowych. Drogg virement kwoty
figurujgce na koncie ,zerowym bedg w mia-
re potrzeby i mozliwosci”przelewane na odpo-
wiednie konta materialowe. Taki tryb postepo-
wania pozwoli:

a) dokladnie $ledzi¢ rozchod kwot dodatko-
wych przyznawanych zazwyczaj na cele spec-
jalne oraz



b) przestrzega¢ scisle dyscypliny finansowej
w zakresie zatwierdzonych pierwotnie limitow
materiatowych.

Procz wyzej omawianej sprawozdawczosSci
jednostki podlegte bezposrednio Ministerstwu
wypetniajg formularze zbiorcze wykorzystania
przez podlegte im zaktady globalnych limitow
finansowych na cele zakupdéw materialowych.

Taka sprawozdawczos$¢ pozwoli organizacjom
nadzorujgcym zaktady pracy wnioskowac¢ o ko-
niecznosci i mozliwosci zmian globalnych limi-
téw zakupow.

Nowowprowadzony system kontrolno - spra-
wozdawczy w dziedzinie zaopatrzenia materia-
towego jest powaznym krokiem naprzdéd w za-
kresie usprawnienia dziatalnosci stuzby zaopa-
trzenia. Finansowa kontrola toku realizacji pla-
nu pozwala stuzbie zaopatrzenia ingerowaé we
wihasciwym czasie, umozliwia realne uelastycz-
nienie planu, pozwala panowa¢ nad catoscig za-
gadnienia. Précz tego system ten winien
usprawni¢ planowanie na rok nastepny, zmu-
si¢ stuzbe zaopatrzenia do doktadniejszego ba
dama potrzeb materiatowych zaktadéw, do bar-
dziej precyzyjnego planowania. Aby spetnic¢ to
zadanie, stuzba zaopatrzenia winna podej$¢ do
kontroli realizacji planu zaopatrzenia powaz-
nie, od pierwszych dni nowego roku i dbac o to,
by sprawozdawczos¢ byta rzetelna, oparta
o aktualne i zbadane cyfry oraz — co jest bar-
dzo wazne — dba¢ o terminowosS¢ raportéw.
Nowe schematy organizacyjne zakladdéw pracy
przewiduja powazne rozbudowanie komorki
zaopatrzenia, co pozwoli realizowa¢ posta-
wione przed nimi zadania. W warunkach
zdecentralizowanego zaopatrzenia wszystkie
wskazOwki i dane niezbedne do sporzadzenia
prawidiowego planu zaopatrzenia i kontroli je-
go realizacji znajdujg sie na zakladzie pracy.
Dyrektor ma petng mozliwos¢ ulozenia planu
wedtug istotnych potrzeb w ramach przyzna-

EDMUND CHOLEWA

nych limitéw; wprowadzany obecnie system
kontrolno - sprawozdawczy pozwala mu $ledzi¢
tok realizacji i kierowaé¢ jej przebiegiem.

Finansowa kontrola realizacji planu zaopa-
trzenia to dalsze wzmocnienie systemu zdecen-
tralizowanego zaopatrzenia, to dalszy krok na
drodze usprawnienia dziatalnosci stuzby zaopa-
trzenia materiatowego.

ZF-W
Wniosek o zmiane limitu zakupu ztozony m dniu
...................... 195..... przez
do

Prosze o zezinolenie na dokonanie prZeteum limitu

zakupu z konta nr ... na konto nr
1 limit poczatkowy zt zt
2 limit aktualny zt zt
3. wykorzystane zt zt
4. do wykorzystania  zt zt
5. przelaé¢ zb zt
6. pozostanie Zh e zt

Uzasadnienie zbednosci Uzasadnienie potrzeby

piecze¢ i podpis
(w razie braku miejsca przenie$s¢ dalszy cigg uzasad-
nienia na odwrotng str.)

Nie zezwalam na przeniesienie czesci limitu w kwo-
cie zt ... (stownie zt

z konta nr ............ | T na konto Nr ...

podpis uprawnionego do decyzji

Uwaga: w poz. 4 wpisa¢ réznice miedzy poz. 2 i 3

A A a » it ., 4i5
po stronie lewej, a sume po stronie prawej.

»

Uwagi na temat
praktycznego stosowania harmonogramu dostaw

Nawigzujac do artykutu zamieszczonego
w ,Gospodarce Materiatowej* nr 12, wyda-
wanej przez PKPG w sprawie ,harmonogra-
mu dostaw"“, nasuwa mi sie szereg uwag opar-
tych na doswiadczeniu z kilkuletniej pracy
w aparacie zaopatrzeniowym. Uwazam, ze za-
stosowanie wykreslnego harmonogramu do-
staw bezsprzecznie moze mie¢ bardzo duzy
wplyw na terminowo$¢ dostaw materiatowych,
jednak nie we wszystkich przedsiebiorstwach
produkcyjnych. Harmonogramy dostaw moga
byé¢ zastosowane z powodzeniem w zaktadach
produkcyjnych, ktérych produkcja nie wyma-
ga duzego asortymentu materiatéw potrzeb-
nych do wytwarzania produktu. Biorgc jednak
pod uwage przemyst, jakim jest przemyst obu-
wiany, ktéry wymaga asortymentu materia-

towego dochodzacego do kilku tysiecy artyku-
tow, jak:
1. materiaty podstawowe:
a) skoéry wierzchowe i spodowe,
b) tekstylia, /
2. materiaty pomocnicze:
a) drobny tekstyl, nici, pasmanteria i igty
wszelkiego rodzaju,

b) dodatki szewskie, teksy, gwozdzie,,
oczka, sprzgczki, szczotki, pendzle,
druty, papiery $cierne i wiele in-
nych,

c) tektury szewskie, opakowania tektu-
rowe, papiery kancelaryjne, przybo-
ry biurowe i inne,

d) chemikalia dla produkcji gumowej,
do produkcji sztucznej skory, lakier,
farby i kleje réznego rodzaju,
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3. czesci maszynowe:

do wszelkiego rodzaju maszyn do szycia
i maszyn do montowania spodéw oraz
maszyn do produkcji ubocznej,

4. przedmioty nietrwate:

elektrotechnika, galanteria metalowa, na-
rzedzia szewskie i techniczne itp.

Nalezy sie liczy¢ z trudnosciami przy pro-
wadzeniu wykreslonych harmonogramoéw do-
staw. '

Poza tym nalezy tutaj nadmieni¢, ze w
wiekszych .zaktadach obuwianych, celem utrzy-
mania produkcji zasadniczej tj. obuwia rézne-
go rodzaju, prowadzi sie produkcje uboczng po-
trzebng dla wyjnogéw produkcji zasadniczej,
jak produkcje klejow gumowych, sznurowa-
det, farbowanie tasmy konfekcyjnej (kolor do-
stosowany do skéry czy tekstylu), obcasy
drewniane, sztywniki drewniane i stalowe,
opakowanie tekturowe, czesci zamiennej i wie-
le innych. Produkcja ta, zwana uboczng, po-
cigga za sobg rowniez duzy asortyment ma-
teriatowy.

Biorgc to wszystko pod uwage i majgc ma
mys$li opanowanie gospodarki materiatowej za-
stosowaliSmy z poczatkiem 1949 r. na swoich
magazynach ,alarmy interwencyjne o o0sigg-
nieciu zapasu minimalnego, przekroczeniu
'maksymalnego zapasu i 0 osiggnieciu interwen-
cyjnego stanu magazynowego, 0 czym byla
mowa w ,Gospodarce Materiatowej* nr 3 z ma-
ja 1949 r. System ten zastosowano w nastepu-
ja{'cg Sposob: _ _

a) na skére i tekstyl — raporty dzienne

obrazujgce' stan w danym dniu, normy
zapasu, niedobér wzglednie nadwyzke,
natomiast na

b) pozostate asortymenty materiatow wy-

mienionych w punktach 2, 3 i 4 zastoso-
wano tygodniowe alarmy o nadmiarach
i niedoborach materiatow.

W skérach i tekstylu zasfosowano dzienne
raporty dlatego, ze materiaty te, jako zasadni-
cze, przedstawiajg prawie ze 807" wartosci
srodkéw normowanych, ktére w kazdej chwi-
li mogiytdy przewyzszy¢ dopuszczalng wartosé
srodkébw normowanych wzgl. zawazy¢ na wy-
konaniu planu produkcyjnego.®

Oprécz tego zaprowadzono 'w roku ubiegr
tym dzienne raporty na artykuty importowe,
ktérych terminy dostaw sg nieregularne.

Taki sposob kontroli daje zadowalajgce wy-
niki wtenczas, kiedy na stanowiska magazynie-
row wysuwa sie pracownikédw z warsztatow
produkcyjnych, zas na referentéw zaopatrze-
nia — magazynieréw. Referenci zaopatrzenia
po ustaleniu okresowych normatywow mate-
riatowych wspdlnie z magazynierami winni
Sledzi¢ zuzycie materiatobw wedlug zaplanowa-
nej ilosci i wg ich przeznaczenia.

Czujnos¢ ta ma szczegblne znaczenie wte-
dy, kiedy zmienia sie materiatl zasadniczy, co
pocigga za sobg zmiane szeregu drobnych do-
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datkdéw nieprzewidzianych planem. Dlatego tez
czujnos¢ ta winna by¢ przedwczesna, aby byt
czas do zatatwienia formalnosci zwigzanych ze
zmiang pewnych artykutow. Moéwigc konkret-
nie o nieprzewidzianych zmianach przytacza
sie fakt zastgpienia kauczuku naturalnego —
syntetycznym, w konsekwencji czego wytonita
sie konieczno$¢ zmiany przyspieszaczy i wy-
petniaczy do gumy. Inny wypadek zmiany ko-
loru skéry pociagnat za sobg zmiane nici, oczekK,
sznurowadet i lamowek.

Tym wszystkim zmianom mozna zapobiec
wzgl. w terminie je przeprowadzi¢, o ile czuj-
no$¢ magazynierbw, a w szczegolnosci refe-
rentow, jest dostateczna. Nie mozna tu jednak
poming¢ milczeniem faktu, ze ustalenie real-
nych norm dla materialdw pozaoperacyjnych,
ktérych zuzycie jest wadliwe, jest dosy¢ skom-
plikowane, .jak rowniez utrzymanie normatyw-
nej gospodarki tychze (normy przyblizone) na-
strecza trudnosci z uwagi na to, ze dystrybu-
cja artykutéw, o ktérych mowa, nie jest w pet-
nym asortymencie.

Aby organy zaopatrzenia sprawnie dzialaly,
a tym samym czuwaly nad przyspieszeniem
obiegu $rodkéw obrotowych, nalezatoby wyw-
rze¢ pewien wpltyw na dostawcow, aby ci do-
stosowali swe dostawy do terminarza dostaw,
gdyz nieprzestrzeganie tegoz powoduje w nie-
jednym wypadku nadmiar wzgl. brak pewnych
artykutow.

Ten odcinek uregulowata Ustawa z dnia
19.4. 1950 r. o umowach planowych w gospo-
darce socjalistycznej, do ktorej jednak me
wszystkie przedsiebiorstwa  sie zastosowaly.
Dotychczas zawierano umowy o dostawe ma-
teriatbw z przemystem weglowym i drzew-
nym. Z pozostatymi dostawcami na razie uméw
nie zawierano poza kilkoma wypadkami umow
generalnych zawartych przez Centr. Zaopatrze-
nia P. S. Na wz6r tychze uméw opracowali-
Smy terminarze dostaw jeszcze w maju ubieg-
Jfeglt_) roku. ) , ,

erminarze te pozwolity zorientowac sie do-
stawcom o terminie i sposobie wysyitki mate-
riatbw, do ktorych jednak dostawcy w wiek-
szej czesci nie dostosowali sie, pomimo, ze w
terminarzu tym jest wzmianka o konieczno-
Sci potwierdzenia go do dm 14 wzgl. nadesta-
nia protokotu rozbieznosci.

Dlatego tez pozadane jest, by umowy o do-
stawy byly w catej rozciggtosci wprowadzone
w zycie, gdyz uniknie sie przez to gromadze-
nia zbednych i nadmiernych remanentéw, Jab
réwniez innych trudnosci spowodowanych nie-
terminowymi dostawami.

Artykut powyzszy jest powigzany z artyku-
tem dyskusyjnym o kt6rym mowa na wstep-
nie i obrazuje spos6b prowadzenia gospodarki
materiatowej w ‘przemysle obuwianym.

Dlatego tez zwracam sie do pozostatych
organow zaopatrzenia o wskazanie ich syste-
mu, aby przez to — w razie blednego prowa-
dzenia — zastosowal sposéb korzystniejszy.
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Oszczednos¢ cegtly, wapna, gipsu i kruszywa w budownictwie

Okres realizacji nacechowanego dynamizmem
Planu 6-letniego, ktory w piewszym rzedzie
uwzglednia rozwd6j budownictwa, jest okresem
,.walki o materiaty budowlane”.

Zapotrzebowanie budownictwa na materiaty
budowlane jest olbrzymie i wzrasta z kazdym
rokiem. Krajowa produkcja stoi w zwigzku
z tym przed trudnym problemem zaspokojenia
potrzeb budownictwa. Aby pomysinie rozwig-
za¢ to zagadnienie, nalezy zmobilizowaé calg
energie zaréwno na odcinku produkciji, jak
rowniez racjonalizacji i witasciwego stosowa-
nia materiatow.

W celu zharmonizowania potrzeb budownic-
twa z mozliwo$ciami produkcyjnymi co ie~t
naczelnym zagadnieniem gospodarki materia
towej, zarébwno projektodawcy jak i wykonawcy
powinni w peini wykorzysta¢ swoje fachowe
kwalifikacje i doswiadczenie w zakresie racjo-

nalnego i oszczednego stosowania materiatow
w budownictwie.

Obecny postep techniczny i nowoczesne me-
tody, stosowane w budownictwie, stwarzajg

szerokie mozliwosci oszczedzania materiatow
budowlanych.

Zagadnienie to musi by¢ jednak odpowiednio
doceniane nie tylko podczas proceséw produk-
cyjnych, lecz réwniez w czasie”ransportu, pracy
na budowie, magazynowania materiatéw iru.

Ponizej oméwimy mozliwosci oszczedzania
w budownictwie, cegly, wapna, gip*u i kruszy
wa. Nizej zamieszczone analizy i wskazowki

opracowane zostaly na podstawie Zrédet rA
dzieckich .

Oszczednos¢ cegly w budownictwie
\

Jak wykazuje praktyka, gospodarka cegta
na budowach jest w wysokim stopniu nieracjo-
nalna. Szczegdlnie duze straty w cegle wyste-
puja podczas transportu.

Z obserwacji terenu i kontroli dostaw cegly
na place budéw wynika, ze ilos¢ stluczek za-
wiera sie w granicach 20", a nawet, jak wyka-
zaly badania komisyjne, stanowi duzo wiekszy
procent.

Przyczyng takiego stanu rzeczy jest niewat-
pliwie w pierwszym rzedzie nieodpowiedni
transport, jak réwniez niewlasciwe zatadowy-
wanie i wytadowywanie cegty.

Ten stan rzeczy nalezy koniecznie zmijenic,
a ilos¢ stluczek cegly podczas transportu ogra-
niczy¢ do minimum.

W Zwigzku Radzieckim stosowane sg nowo-
czesne metody transportowania cegly na place

buddéw, ktére prawie catkowicie
tluczenie.

Metody te polegajg na stosowaniu przy trans-
porcie tzw. kontener6w zelaznych systemu
Malcewa. Utozona w kontenerach (pojemnikach)
cegla jest nastepnie zatadowywana na platformy
i ciggnikami samochodowymi przewozona na
place buddw.

Konternery zostang wkrétce zastosowane
u nas, obecnie jednak nalezy radykalnie zmie-
ni¢ sposdb transportowania cegly w naszych
warunkach, przez uswiadomienie i odpowied-
nie przeszkolenie pracownikéw transporto-
wych.

Wydaje sig, ze celowe byloby wprowadzenie
wspoOizawodnictwa w o0szczedzaniu cegly pod-
czas transportu, co z pewnos$cig wplynetoby na
zmniejszenie ilosci stluczek. Zaladowywang
cegte nalezatoby przeliczaé, dzieki czemu mozna
by bylo z fatwoscia okresli¢ ilos¢ sttuczek na
poszczegolinych zmianach.

Przy tego rodzaju wspoétzawodnictwie, po-
szczegdblne zmiany robotnikéw dazyly by do po-
lepszenia swych wskaznikbw na specjalnie
wprowadzonych kontach oszczednosciowych, co
w konsekwencji wptynetoby na zmniejszenie
ilosci stluczek.

Nie tytko jednak na odcinku transportu moz-
na oszczedzac cegte, wiadomo bowiem, ze zanim
cegla zostanie wmurowana przez murarza,
przechodzi przez dziesiatki rgk robotnikéw na
placu budowy, ktorzy podobnie jak robotnicy
transportowi, powinni bra¢ udzial w wspéiza-
wodnictwie w oszczedzaniu cegly.

Caitkowite eliminowanie stluczek jak wyka-
zuje praktyka jest bardzo trudne do osiggniecia

wykluczaja

"w naszych warunkach, a pewna ilos¢ stluczek

jest nawet z gory zaplanowana.

Z kolei oméwie mozliwosci oszczedzania cegly
podczas uktadania jej w murach.

Na 1 m; muru przewiduje sig, liczac straty
przy transporcie i podnoszeniu, 415 — 419 ce-
giet, chociaz w rzeczywistosci zuzywa sie za-
ledwie 384 sztuki nowej cegly.

Ponad 30 cegiet jak wynika z powyzszego
uwzglednia sie na straty przjr przewozie i ukta-
daniu. Jak wykazata jednak praktyka, w no-
woczesnych metodach pracy murarzy, sttuczki
ceglane mozna catkowicie eliminowac.

Przy prawidtowym bowiem utozeniu cegiet
oraz odpowiednim roziozeniu zaprawy, prze-
konamy sie, po obliczeniu rzedéw i zmierzaniu
grubosci spoin, ze na 1 m* muru wyjdzie 384
cegty.

W celu uspr&whienia prac murarskich i pod-
niesienia wydajnosci pracy, pomocnicy murar-
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scy, przy przyjmowaniu cegly z tasmy trans-
porteréw, powinni jg sortowa¢ na cegte cala,
dziewiagtki (trzyéwiercidwki), szostki, (potdw-
ki) itd. W ten sposéb wyeliminowane by zosta-
ty dodatkowe czynnosci jakie wykonywaé mu-
si murarz.

Jak wynika z powyzszego, przy odpowied-
niej organizacji pracy i prawidtowym ukfada-
niu, na 1 mimuru wychodzi 384 cegly co sta-
nowi 8% oszczednosci, w stosunku do plano-
wanego zuzycia 415 — 419 sztuk cegiet.

O ile wiec na budowie zuzywamy np. 1 miliocL
cegiet, oszczednos¢ wyniesie 80 tys. sztuk., co
w konsekwencji obniza koszty budowy o 12
miliona zt.

Jezeli zaloga jednego przedsiebiorstwa bu-
dowlanego w jednym sezonie utozy 5 milionow
cegiet, to przy 8% oszczednosci zyskamy 400
tys. sztuk cegiet. Z cegiet tych wybudowac
mozna pietrowy internat na 150 osob.

Powazne oszczednosci cegly osiagng¢ mozna
réwniez w zaleznosci od konstrukcji muréw.
Na wykonanie 1 mJ muru dwuwarstwowego
Z 7 centymetrowag izolacjg powietrzng, przy
grubosci Scian 1/4 cegly (z izolacjg 50 cm), zu-
zywa sie cegly 164 sztuki, zaprawy wapiennej
0,1 mii.

Mur taki stosowa¢ mozna zamiast muru pel-
nego, grubosci 55 cm, na ktoéry zuzywa sie 205
szt. cegly i 0,14 mi zaprawy wapiennej. Stosu-
jac wiec mur |% Ceglowy podwdjny, zamiast
petnego muru dwucegtowego, na jednym me-
trze kwadratowym muru zaoszczedzimy 41 ce-
giet i 0,04 mi zaprawy wapiennej.

Jak wida¢ z powyzszej analizy, w wyniku
racjonalnego ukladania, transportowania jako-
tez zastosowania muréw dwuwarstwowych
mozna zaoszczedzi¢ setki milionow sztuk cegly.

Duze oszczednosci w zuzyciu wapna osiggnac
mozna przez stosowanie jednostajnej gru-
bosci spoiny poziomej = 12 mm (14 warstw na
1 m3 muru). Przy tej grubosci szwu zuzywamy
wapna, jako spoiwa, przy petnych fugach 0,235
m3 na 1 m:! muru, a przy grubosci spoiny 20
mm (1234 warstw na 1 m:), wapna zuzywamy
0,33 m3.

Jezeli wiec wapno rozprowadzone jest na
cegle réwnomiernie, a grubos¢ spoin jest jedna-
kowa, na 1 m3 muru zaoszczedzamy wapna
0,10 m3tj. 145 kg.

Na oszczednos¢ cegly wpltywa rowniez w du-
zym stopniu  stosowanie do wykonania $cian
nosnych i do wypetniania konstrukcji szkiele-
towych, pustakéw z' gruzobetonu lub Zzuzlobe-
tonu wibrowanego czyli tzw. prefabrykatéw.

Zastosowanie prefabrykatow w budownic-
twie przybiera z kazdym rokiem wieksze roz-
miary.

Zamiast stropow Kleina, wypetnianych cegta,
stosujemy stropy i stropodachy prefabrykowa-
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ne. Do przesklepiania otworéw okiennych
i drzwiowych stosujemy zamiast cegly nadpro-
za prefabrykowane.

W budynkach mieszkalnych, socjalnych,
administracyjnych, gospodarczych coraz wiek-
sze zastosowanie majg elementy prefabrykowa-
ne. Ogrodzenia natomiast, schody, balustrady,
doty gnilne itp. budujemy dzisiaj z prefabryko-
wanych elementéw z betonu wibrowanego lub
prasowanego. Nalezy jeszcze bardziej zwie-
kszy¢ zastosowanie prefabrykatow w budo-
whnictwie i w petni wykorzysta¢ zalecony przez
Ministerstwo Budownictwa katalog prefabry-
katéw, jak rowniez zmobilizowaé calg energie
nad wprowadzeniem nowych pomystéw od-
nosnie zastosowania gruzo- i zuzlobetonu w
budownictwie.

W ten sposéb budownictwo prefabrykowane
zyska wiekszg ilos¢ wartosciowych elementow,
co w konsekwencji wplynie na oszczednosé
materiatow podstawowych, obnizenie kosztow
produkcji oraz powiekszenie wydajnosci pracy.

Na Sciany dzialowe nalezy uzywaé zamiast
cegly, ptyt gipsowych zbrojonych trzcinowymi
matami, ptyt z weilny drzewnej oraz innych
ptyt prefabrykowanych.

Oszczednos$¢ cegly zwiekszy sie rowniez przez,
zastosowanie kamienia ciosanego do konstruk-
cji architektoniczno - budowlanych do elewac;ji
budynkdéw, Scian oporowych itp.

Na uwage zastuguje réwniez cegta wapien-
na - piaskowa (silikatowa), ktérg nalezy stoso-
wag:

1 W $c¢ianach konstrukcyjnych wewnetrz-
nych,

2. jako warstwe licowg elewacji budynkow,

3. w Scianach dziatowych,

4. przy ogrodzeniach.
Oszczednos¢ wapna w budownictwie

Z oszczednoscig cegly Scisle sie wigze oszczed-
no$¢ wapna. Przy murach z cegly rozbiérkowej,
Zle oczyszczonej, zuzywa sie podwdjng ilos¢
wapna, w stosunku do muréw z cegly nowej.

Réwniez zuzycie wapna uzaleznione jest
Scisle od sposobu uktadania cegty w murach, jak
rébwniez od stylu pracy, wykonywanej przez
murarzy i tynkarzy.

W celu osiggniecia jak najwiekszych oszczed-
nosci w zuzyciu wapna nalezy zwraca¢ uwage
na:

1 aktywnag procentowg zawartos¢ wapna
w stosunku do suchej masy kamienia wapien-
nego, od czego uzalezniony jest proces gaszenia
wapna oraz wydajnos¢ ciasta wapiennego.

2. tlustos¢ wapna, ktérg okreslg sie przy po-
mocy stozka cynkowego systemu Nowikowa.



nego-

Ponizej zamieszczona tabela ilustruje dozowanie zaprawy w zaleznosci od jakosci ciasta wapien-

Tabela I. '

Wskazniki zuzycia materiatbw na 1.000.000 zt naktadéw w niektérych typach
budownictwa

powyzej
Waga objeto$ciowa ciasta wapiennego w kg/m3 ca 1300 ca 1350 ca 1400 ca 1450 1450
3 R J—
Gatunek wapna 2
. . ol powyzej
Orientacyjna ilos¢ uiapna w w1 20 — 24 16 — 20 13 — 16 10 — 1,3
uzyskana z 1 tony ' '
kamienia wapiennego
: 1:2 I 115
Sktad zaprawy 1:3 1 §,5 1:25 1:2
wap.-piaskowej 1:4 T ’
lloéé piasku w ni3 na 1 tone wapna 8 — 12 5— 8 35 5 26 —35 15 —26
Orientacyjna wydajno$¢ 1tony wapna w m3ciasta 73 -- 96 5 — 73 39 - 5 83— 39 2—3
— 2 — 25 15 — 2
Domieszka m3 piasku na 1 m3 ciasta 5 3—4 25 s
— —_ 23 — 27 2,0 23 1
llo§¢ zaprawy w m3z 1 m3 ciasta 3,7 -r 45 3 37 2.7 37

Powyzsze dozowanie stosujemy do ciasta gestego, )
. s L . ciasta w stosunku do piasku
i wapno. Jezeli ciasto rozcienczymy, wtedy dozowanie

wg nastepujgcych obliczen:

zawierajacego w réznych iloSciach .wode
zwiekszamy

Tabela Il.

Zmniejszenie wagi objetoSciowej ciasta wapiennego po roz-

cienczeniu w stosunku do pierwotnego (naturalnego stanu)

Dozowanie ciasta zwiekszamy o

Postugujac sie danymi, zawartymi w powyz-
szych tabelach przeprowadzimy nastepujaca
analize. Poréwnajmy dozowanie ciasta wapien-
nego w stosunku do wapna nierozciehczonego
o0 wadze 1400 kg/tn3i rozciehczonego, wazacego
1260 kg/m3.

W(g tabeli | sklad zaprawy wapiennej wyraza
sie stosunkiem 1.5. Po zmniejszeniu wagi wap-
na na skutek rozciehczenia o 10% (przedtym*
1400, obecnie 1360), ciasta nalezy bra¢ o 60,/
wiecej (tabela Il), czyli 14 060 - 1,60 wapna
na 5 czesci piasku. Stosunek wiec mieszanki
wynosi 1650, czyli 1:3,1-

Dla oszczednosci, zamiast wapna nalezy sto-
sowa¢ nastepujgce materiaty zas epcze.

1 popiét z odpaddw, pozyskiwanych w prze-
mys$le skérzanym tzw. ,bloto z bebna .

2. odpadki, pozyskiwane w procesie produk-
cji acetylenu lub ciasto karbidowe, ktorego me
nalezy jednak stosowa¢ do tynkowan . ~

3. tak zwane ,okszary” to jes* X f d0Sy a
procesu bielenia materiatdbw te - > Y

lezy zaznaczy¢, ze wapno takie zawit a

5%, 7,5% 10% 15%

20% 40% 60 % 200%

chlorku wapnia i musi przed uzyciem go w po-
taczeniu z wapnem zwyktym w stosunku 1:2,
leze¢ okoto 6 miesiecy w hatdach.

4. Tak zwanym ,czamor“, czyli niegaszone
kawaitki wapnia, ktore nalezy przed uzyciem
zlozy¢ w stanie wilgotnym w  haldach. Po
pewnym czasie ,czamor‘ mozna uzywac za-
miast wapna w potgczeniu z gling i piaskiem,
przy zachowaniu stosuku . 1 czesc ,czamoru ,
0,5 gliny, 2 piasku.

Duze oszczednosci wapna osiggngé rowniez
mozna przez stosowanie zamiast tynkow okia-
dzin ptytowych oraz ptaszczyzn kamieniarskich
w budynkach administracyjnych i socjalnych
o charakterze monumentalnym.

Oszczedno$é gipsu w budownictwie

Gips murarski stosowany obecnie do wyro-
bu ptyt izolacyjnych i innych elementéw bu-
dowlanych jest okoto 20 razy drozszy od wap-
na i 4 razy drozszy od cementu, nalezy wiec
uzywa¢ go oszczednie i tylko w wypadkach,
gdy nie moze by¢ zastgpiony innym materig-
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tlem (rzezbiarstwo, odlewy blokowe, sztukate-
ria, stiuki zdobnicze na plaszczyznach archi-
tektonicznych).

Jako materiat murarski gips stosuje sie rzad-
ko. WytrzymatoS¢ gipsu na cisnienie po 28
dniach wynosi 100 — 150 kg/cm2, po 3 mie-
sigcach dochodzi do 200 kg/cm2

Gips o takiej wytrzymalosci uzywa sie do
podidg, parapetow itp. W skiladzie 1 : 0,5, czy-
li 1 czes¢ gipsu i 0,5 gipsu dolomitowego, gra-
nitowego, a najlepiej marmurowego.

Ze wzgledu jednak na oszczednos¢ gipsu,
do wyrobu jastrychéw nalezy uzywac¢ cemen-
tu marki ,,150".

W celu przediuzenia procesu wigzania gipsu,
do zaprawy gipsowej nalezy dodawac¢ wapna,
w ilosci 5 — 20% wagi gipsu, popiotu, odpad-
kéw pozyskiwanych w przemysle mydlarskim,
lub tzw. ,zwalniacza kieratynowego“ (odwar
rogowy powstaly w procesie reakcji chemicz-
nych z plytami alkalicznymi). Dozowanie tych
zwalniaczy nalezy ustala¢ doswiadczalnie.

Gips powinien znaleZ¢ szerokie zastosowa-
nie w budownictwie i prefabrykacji, nalezy
jednak wykorzysta¢ obecne zdobycze technicz-
ne i przeprowadzi¢ odpowiednie doswiadcze-
nia, majgce na celu zmniejszenie hygrosko-
pijnosci gipsu oraz udoskonalenia metody
opOzniajgcej wigzanie gipsu.

W obecnej chwili, w celu nadania gipsowi
wiasciwosci wodoodpornych, nalezy stosowac
go jako mieszanke, w polaczeniu z ciastem
wapiennym, piaskiem oraz dodatkami hydra-
ulicznymi (popiét weglowy, szlaka wielkopie-
cowna).

Oszczednos¢ kruszywa w budownictwie

Najwazniejszym momentem na odcinku
oszczednosci kruszywa w budownictwie, jest
racjonalne stosowanie wysokowarto$ciowych
gatunkow zwiru.

Zwir rzeczny i tluczen granitowy powinni-
smy uzywaé wylacznie do betondéw konstruk-
cyjnych, o duzej wytrzymailosSci.

Do betonéw zwyklych, zamiast zwiru nalezy
stosowac zuzel wielkopiecowy i kottowy) gruz
oraz inne materialy zastepcze.

Przy dozowaniu cementéw nalezy uzywaé
kruszywa czystego o ciezarze objetosciowym
rownym i wiekszym od 2 kg/cmi i uziarnie-
niu zgodnie z normag PN/B-196.

llos¢ piasku w kruszywie, uzytym do be-
tonéw normalnych powinna zawiera¢ sie w
graniach 35 — 42%.

Do betonu o przewidzianej wytrzymatosci
np. R28 = 220 kg/cm2, nalezy uzywac kruszy-
wo 0 wyzszej wytrzymatosci, a wiec ,250.

Klasy zwiréw oznaczamy liczbami 170, 250,
300, 400 i wyzej, pospoétek, liczbami 110, 170,
250, 300.

Stosowanie  odpowiedniego pod wzgledem
jakosci kruszywa, zapewnia ekonomiczne uzy-
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cie cementu, poniewaz w miare zmniejszania
sie jakosci kruszywa nadmiernie zwieksza'¢
trzeba dozowanie cementu, aby uzyska¢ odpo-
wiednig wytrzymato$¢ betonu.

W wypadku stosowania kruszywa zbyt gru-
bego otrzymujemy mase betonowg Zle urabia-
jaca sie i porowata.

Uzywanie zwirOw wyzszego gatunku powy-
zej mapki ,,300“ powinno by¢ odpowiednio
uzasadnione.

Do rob6t betonowych marki ,300 i nizej
nalezy stosowac pospotke.

Do betonéw marki ,170“ i nizej powinno
by¢ uzywane kruszywo zastepcze, jak kwasny
zuzel wielkopiecowy, odpadki niezlasowanego
wapna itp. Przy marce ,110“ mozna uzywac
gruz ceglany i zuzel kottowy.

Zuzel weglowy kottowy, uzywany zamiast
Zwiru, nie powinien zawiera¢ niewypalonego
wegla wiecej niz 20%.

Niewatpliwie duze oszczednosci zwiru wyso-
kogatunkowego zostang osiagniete po zasto-
sowaniu do betondéw lekkich o duzej wytrzy-
matosci sztucznego zwiru ,Lecg“.

Reasumujgc poszczegblne elementy na od-
cinku nieracjonalnej gospodarki materiatami
budowlanymi, nalezy podkresli¢, ze skladajg
sie na nie w pierwszym rzedzie, nieodpowied-
nie: transport i magazynowanie, brak w wie-
lu wypadkach technicznie uzasadnionych norm
zuzycia, nieodpowiednie wykorzystanie mate-
riatbw pod wzgledem technologicznym oraz
nieracjonalne stosowanie ich dla poszczegdl-
nych celéw.

Nalezy réwniez zaznaczy¢, ze do rozrzutno-
Sci materiatdw przyczyniajg sie w duzym stop-
niu nadmierne remanenty, nie oparte na ja-
kichkolwiek normatywach zapaséw.

Jest to dowodem, ze wydawane przez od-
powiednie czynniki zarzadzenia nie sg nalezy-
cie wykonywane w terenie. W zwigzku z po-
wyzszym celowe bytoby opracowanie i wy-
danie jednolitej instrukcji, ktéra obejmowata-
by calo$¢ zagadnienia zwigzanego z oszczed-
noscia materiatbw budowlanych w budownic-
twie.

Niewatpliwie duze osiggniecia zostang uzy-
skane na tym odcinku w wyniku wprowadze-
nia kompleksowego oszczedzania systemu Ko-
rabielnikowej, ktory obejmuje coraz szersze
rzesze pracownikéw budowlanych.

Wspéiczesny poziom techniki i nowoczesne
metody pracy, stosowane w budownictwie,
stwarzajg mozliwosci znacznego obnizenia
norm zuzycia materialdbw budowlanych oraz
kosztéw produkcji.

Niezmiernie waznym momentem jest row-
niez zmiana proces6w technologicznych, roz-
woéj prefabrykacji, rozpowszechnienie do-
Swiadczen jprzodownikéw pracy i racjonaliza-
torow, wspoétzawodnictwo w oszczednym zu-



zyciu materiatéw oraz dgazno$¢ do powieksza-
nia zalet samych wyrobéw pod wzgledem kon-
strukcyjnym .

Jak najszybsza realizacja w/w postulatéw w
okresie ,walki o materiaty* jest w obecnej
chwili zagadnieniem mobilizujgacym, a jedno-
cze$nie jednym z warunkéw wykonania Pla-
nu 6-letniego.

Mgr inz. STEFAN LERCZYNSKI

Opierajgc sie na doswiadczeniach i rozwo-
ju budownictwa u wielkiego naszego sasiada
Zwigzku Radzieckiego, $miato rzec mozna, ze
i u nas dojrzata sprawa powotania do zycia
Ministerstwa Przemystu Materiatdw i Sprzetu
Budowlanego, ktore uporzadkowaloby nale-
zycie caloksztalt gospodarki materiatowej w
tej dziedzinie.

Wytyczne

do stosowania srodkow grzybobdjczych przy impregnowaniu i odgrzybianiu
roznych drewnianych elementéw budowlanych stupow
i konstrukcji napowietrznych

(Zestawienie na podstawie prac Komisji Impregnacji Drewna i Komisji

Wytyczne majg na celu podanie w krotkiej formie
sposob6éw stosowania preparatéw grzybobdjczych w
praktyce impregnacyjnej i odgrzybianiowej.

Nie zawierajg one sposobdéw przeprowadzania dal-
szego zabezpieczenia drewna przed zgnilizng, gdyz w
tym wypadku znacznie przekroczytyby ramy artyku-
tu informacyjnego. Szczegétowe ddne oraz wskazania
sposobéw zabezpieczania i odgrzybiania drewna bu-
dowlanego, zostang podane w odpowiednich instruk-
cjach, opracowywanych przez Komisje Impregnaciji
Drewna i Korpisje Odgrzybiania ITB. Na tym miej-
scu ogranicze sie dé podania krétkich informacji, do-
tyczacych rodzaju elementéw drewnianych, ktére na-

lezy impregnowa¢ oraz przygotowania drewna do za-
bezpieczenia.

Ze wzgledu na duzg wilgotno$¢ dostarczonego ma-
teriatu drzewnego nalezy przyja¢ zasade, iz na ogot
drewno wbudowywane do $wiezo postawionych mu-

rowanych budynkéw, powinno by¢ impregnowane w
calosci.

Ze szczeg6lng starannoscig nalezy zabezpieczac-

1 wszystkie elementy drewniane, ktére w okresie
eksploatacji beda narazone na stale lub okresowe na-
wilzanie,

2. drewno, pochodzace z rozbiérek oraz drewno za-
grzybione, a pod wzgledem wytrzymato$ciowym zdat-
ne do uzytku.

Przed zaimpregnowaniem, drewno powinno by¢
mozliwie catkowicie obrobione, tak, zeby nie byto pod-
dawane dodatkowym obrébkom przy wbudowywaniu.,
oczyszczone z resztek kory, tyka, $ladéw zagrzybienia,
wapna, piasku, gliny itp.

Te czesci drewnianych elementéw, ktére ze wzgle-
déw technicznych, muszg by¢ dopasowywane, nalezy
po ostatecznym obrobieniu, powtérnie, z wielkg sta-
rannoscia, zaimpregnowac.

Wytyczne obejmujg tabele (Nr 1, 2, 3 i 4) oraz
ogllne wskazoéwki, dotyczgace stosowania preparatow
grzybobéjczych.

Tabela Nr 2 zawiera wykaz $rodkéw grzybobdj-
czych, postawionych do dyspozycji budownictwa na

Odgrzybiania 1TU)

1951 r. przez Centrale Handlowg Przemystu Chemicz-
nego, z podziatem na $rodki: solowe, oleiste i pasty.
Obok kazdegp preparatu podano dane, co do jego skta-
du, wiasnosci $rodka, sposobu wykonania "zabiegu im-
pregnacyjnego, stezenia roboczego, norm zuzycia oraz
zastosowania. X

Tabele Nr 3 i Nr 4 zawierajg szczegétowe dagne'co
do sposobu impregnowania i odgrzybiania typowych
konstrukcji drewnianych, stosowanych w budynkach
drewnianych i murowanych o charakterze stalym
i tymczasowym oraz konstrukcji napowietrznych (wie-
ze, mosty itp.).

Produkowane w kraju preparaty grzybobdéjcze dzie-
la sie na trzy rodzaje Srodkéw:

I. Srodki do impregnacji drewna w budynkach nie-
mieszkalnyctu w budynkach, w ktérych nie bedzie
przechowywana zywno$¢ oraz drewnianych konstruk-
cji napowietrznych (stupéw, wifez itp.).

Il. Srodki do impregnacji drewna w budynkach
mieszkalnych.

1. Srodki do odgrzybiania drewna w budynkach
mieszkalnych i niemieszkalnych.

Do pierwszego rodzaju preparatéw naleza;

a) srodki solowe: Fluodin,

b) $rodki olejowe: Kreodina A i B, Dinol i Dinol B,
c) pasty: Pasta ,M*“.

Do drugiego rodzaju preparatéw naleza:

a) srodki solowe: Fluorek sodu, Fluorokrzemian
cynku, Fluralsil, Fu-ngol, Dwunitrofenolan sodu,
Chlorek cynku i Fluodin (do podsypek w stro-
pach parterowych),

b) $rodki olejowe: ,Nitrol“,
c) pasty: Pasta B i Pasta B-2.

Do trzeciego rodzaju preparatéw naleza:

a) Srodki solowe: Fluorokrzemian cynku, Fluralsil,

Fungol, Fluodin (do podsypek w stropach par-
terowych),
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b) Srodki olejowe: Xylamity (destylowany B, i Su-
per — ,do drewna powietrzno-suchego), Tetra 3
do muréw), Dinol i Kreodina A do odgrzybiania
budynkéw niemieszkalnych oraz Dinol B i Kre-
odina B do odgrzybiania konstrukcji napowierz-
nych,

c) pasty: Pasta B (przede wszystkim do drewna
0 znacznej wilgotnosci i do powolnego dziatania)
1Pasta M (do budynkéw niemieszkalnych i kon-
strukcji napowietrznych).

Wedlug podanej wyzej klasyfikaciji,

na¢ wyboru preparatéw grzybobdjczych.

Jakosciowy wybo6r odpowiednich $rodkéw grzybo-
béjczych przeprowadza sie na podstawie Tabeli Nr 3
i Nr 4. W Tabeli Nr 3, wzglednie Nr 4 (zaleznie od
tego czy dokonujemy wyboru $rodka impregnacyjne-
go, czy tez odgrzybiajgcego), wyszukuje sie odpowied-
nie elementy dla danego rodzaju konstrukcji i wybie-
ra sie jeden z podanych sposobdédw impregnaciji.

Przy kazdym elemencie budowlanym podano kilka
sposobéw impregnowania, uszeregowanych wedtug ma-
lejacej skutecznosci pod wzgledem diugotrwatego za-
bezpieczania. Dlatego wybdér sposobu nasycania, usze-
regowanego w dalszej kolejnosci, moze byé¢ wyttuma-
czony niemoznos$cig stosowania poprzedniego nasyca-
nia na skutek np. braku odpowiednich urzgadzen tech-
nicznych, wzglednie braku na rynku typowych prepa-
ratbw impregnacyjnych (odgrzybiajgcych) itp.

Xylamity, zaliczone do $rodkéw odgrzybiajacych,
ze wzgledu na ich lotno$¢, zabezpieczajg drewno tylko
na przecigg stosunkowo krétkiego czasu (5— 7 lat).

nalezy doko-

Tak samo preparaty, oparte na dwunitrofenolu
(Kreodina, Dinol, Pasta M, Fluodin) wytgczono ze sto-
sowania w budownictwie mieszkalnym, ze wzgledu na
ich pewne szkodliwe dziatanie na wyzsze organizmy.
Jednak w wypadku braku na rynku impregnatéw,
przeznaczonych do budownictwa mieszkalnego, dopusz-
cza sie stosowanie Xylamitéw i preparatéw, opartych
na dwunitrofenolu.

Przy impregnowaniu, wzglednie odgrzybianiu Kreo-
ding A, Dinolem, Pastg M i Fluodinem budynkéw
mieszkalnych, nalezy przestrzega¢ zasady stosowania
ich w niewielkiej ilosci obok innych $rodkéw grzy-
bobdjczych. -

Preparaty o bardzo silnym dziataniu grzyboboj-
czym, takie, jak: Dinol B, Kreodina B, a szczegdélnie
Pasta M, sg przeznaczone do zabezpieczania i dosyca-
nia stupéw telegraficznych, elektroenergetycznych oraz
wiez radiowych.

Tabela Nr 2¢;uzupeinia Tabele Nr 3 i 4 przez po-
danie charakterystyki $srodka oraz wymaganej wilgot-
noséci drewna przy stosowaniu danego preparatu. Réw-

noczes$nie Tabela Nr 2 pozwala obliczy¢:

‘a) zapotrzebowanie na konkretne $rodki grzybobdj-
cze na podstawie norm zuzycia oraz

b) koszty materialu na podstawie podanej
jednostkowej.

ceny

Ponizej podano tabele kosztéw materiatow, potrzeb-
nych do zaimpregnowania 100 m2 powierzchni drewna.

Tabela Nr 1

Przyblizony koszt rnaterialdyi

Lp. Nazwa $rodka potrzebnych do zaimpregnowania Uwagi
100 m2 powierzchni drewnat)
I. Srodki tanie

1 Fluorek sodu 6,3 zi

2 Fluralsil 7,5 - 15 zt

3 Fungol 30,00 -------- 60 zt

4 Nitrol - niewyceniony
5 Duiunitrofenolan sodu M

6 Fluodin /o J— 75 zt

11 Srodki drozsze

7 Xylamit Popularny 80 zi

8 Dinol - niewycentony
9 Kreodina A 90 =zt

10 Xylamit B 106 zt

n Pasta B—2 niewyceniony
12 Xylamit Testylouany 130 zt

13 Pasta B niewyceniony

. Srodki drogie

14 Dinol B niewyceniony
15 Kreodina B 150 - 200 zt

16 Pasta B (50 %) 165 - 198 z+*) wzmocniona
17 Xylamit — Super 210 zt

*) Wycena przy zastosowaniu najnizszych norm zuzycia.

**) Obliczenie wykonano na podstawie cen fabrycznych.



Tabela Nr 2

do impregnacji i odgrzybiania drewnianych elementéw budynkéw i
napowietrznych. Stosowac tgcznie ztabelg Nr 3 wzgl. 1

Srotlki grzybobdjcze konstrukcji

Stezenie robocze

Nazwa handlowa, 9 ° W % %; .
skiadnik toksyczny, cena Charakterystyka $rodka 2 g oG orientacyjne zuzy- Zastosowanie
. X N © 5 < 29 cie w 1rozlworu
i rodzaj opakowania Eg,i 8@ (w kg suchej soli)
2z0 0=
2 3 4 5 > 7

I. Solowe $rodki grzybobodjcze stosowane

LFLUOREK SODU"

w roztwo rze wodnjgm lub w postaci proszkéw.

fluorek sodu 315zt za 100 kg Ciato stale, w postaci biatego 'owietrzno- 4% a)
beczki drewniane okoto 100 proszku, rozpuszczalne w wo- suche,  kapiel gora- 70-130 l/m! do -element.()w_o srednim  stop-
kg- dzie do ok 4%, bez przykre- wilgotne  €O0-zimna, (3—5 kg/ms). niu z.agr.ozel_wlawst.ropach przy
go zapachu, nielolne, czescio- goraca, uin- 1—0,7 I/Im2 ziemia i miedzypietrowych.
wo wy muwalne, nadaje sie pod na (4-2,8 kg)
farby, nie koroduje metali, so- (100 m2.
le wapnia zobojetniajg jego FY b)
wlasnosci grzybobéjcze, w o- dw ukrotne 0,5 Pm* do elementéw o stabym stopniu
peracjach impregnacyjnych smarowa- (2 kg/100 m2) zagrozenia w stropach miedzy
nieco irujacy. nie, lub pietrowych i konstrukcjach
spryskiw a duchownych.
nie
c) <)
sucha im- 2 kg/ms podsypki co podsypek, izolacji trocino-
pregnacja wych itp,
4,FLUOROKRZEMIAN
CYNKU"
fluorokrzemian cynku Ciato, state krystaliczne, bar- Powietrzm>- a) 5-107, a)
niewyceniony dzo dobrze rozpuszczalne w suche, kapiel o, 7 /o elementéw o s Inym i Sred-
wodzie, wymywalne, bezbarw- wilgotne zimna (3,56—7,0 kg 100 m2 nim stopniu zagrozenia w stro-
ne, bez zapachu, nie lotne,hy- pach miedzypietrowych (bel-
groskopijne, bardzo silnie ko- ki, legary, $lepe podtogi)
roduje metale, nadaje sie pod
farby, obniza zapton drewna, b) P. 5 |/nin}
w operacjach impreg. nieco dwukrotne (2,5—5,0 kg/100 m2 do elementéw o $rednim stopniu
trujacy. smaréw anie zagrozenia w konstrukcjach
Paczkowany w torbach papiero- Jub spryski- stropow miedzypietrowych,
wych, przechowywaé w po- wanie belki, legary, podiogi, stolar-
mieszczeniach suchych. ] ki budowlane i stropéw pod-
dasza.
c) 2 kg/m’ €)
sucha Im- do podsypek izolacji trocino-
pregnacja wych itp.
d) 15-257, d)
spryskiwa- 0,8 l/m* do odgrzybiania cegiet, muréw,
nie, wielo- (i5 ig/100 m2 betonu itp.
krotne sma-
rowanie
JFLURALSIL”
fluorokrzemian cgnkn zabarwiony na kolor pomaran-
21 30) za 100 kg czowy T a k j k pod un ktem 2
beczki drewniane okoto 250
kg
,LFU NGOL"
fluorokrzemian cynku zabarwiony na kolor brunatny
torby papierowe o pojem. 1kg T ak | k po d un ktem 2
zt 1256,58 za 100 kg franko
stacja odbiorcza.
LCHLOREK CYNKU Cialo stale, przewaznie w po- powietrzno- smarowa- 457, do elementéw’ o stabym stopniu
chlorek cynku staci siluie zawilgoconego pro- sucbe, nie, 0,5 I/m2 zagrozenia (wigzan dachowych
zt 98,7 za 100 kg duktu, bezbarwne, bardzo hy- Wwilgobie spryskiwa (2,25 kg, lub 4,2 li deskow ania dachéw’, dachy nie-

bebny blaszane okoto 75 kg
(produkt staty).

groskopijne.b. dobrze rozpusz-
czalne, w wodzie wymywulnc,
silnie koroduje metale. Nie
nalezy uzywaé¢ w roztworach
o wiekszym stezeniu jak 4,5%.
poniewaz w przeciwnym wy-
padku niszczy drewno.

nie

100 DI2)

tra ro/tw. 50° Be nr

kryte blacha zelazng), do od-
kazania gruzu ceglanego, zie-
mi  zagrzybionej, sktadnic

drzew nych.itp.
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Nszwa bandlo Wa,
sktadnik toksyczna, cena
i rodzaj opako.\auia
Y

LCHLOREK CYNKU*
chlorek cynku
't198,7 za 10
bebny blus/une okoto 75 kg
(produkt staty),

L,LDODWUMTROFENOLAN
SoDuU”
dwunitrofenolan sodu
uiewyccmiony
torby papierowe lub skrzynki
drewniane

LFLUODIN®
dwunitrofenol i fluorek sodu
torby papierowe o pojetnn.
1 kg
1522,58 zt
za 100 kg franku stacja od-
biorcza

L,N1ITROL"
alfa-nitronaftalen w rozpusz-
czalniku oleistym,
niewyceniony, |>anki blasza-
ne, beczki zelazne

Charakterystyka $rodka

Produkt handlowy przewaznie
w postaci roztw. wodnego 50°
Be.

45°0 roztwér wodny przygoto-
wuje sie przez zmieszanie 9,4
1chlorku cynku 50° Be z 90,6
1 wody.

Ciato state, jasnozéite,
szczalne w wodzie do 4% (na
gorgco), wy mywalne nieco, bez
zapachu, silnie barwi drewno,
tkaniny, skoére itp.
z6tty, przenika przez tynki,
nie nadaje si¢ pod powtoki
farb, w zabiegach impregna-
cyjnych trujacy. Nalezy do
rzedu materiatbw wybucho-
wy eh.

rozpu-

na kolor

Proszek koloru jasnozéttego,
rozpuszczalny w wodzie, nie-
co wymywalny, bez przykre-
go zapachu, barwi silnie
drewno, tkaniny, skére na ko-
lor zétty, przenika przez tyn-
ki, nie nadaje sie pod powto-
ki farb, czesciowo lotny, ko-
roduje metale, sole wapnia
zobojetniajg czesciowo jego
wiasnosci grzybobdjcze, w za-
biegach impregnacyjnych tru-

jacy. Unika¢ zbyt powszech-
nego stosowania w budow-
nictwie mieszkalnym ze

wzgledu na pewne szkodliwe
dziatanie na wyzsze orga-
nizmy.

powietrzno-

suehe,
wilgotne

Sposéb
nasycania

smarowa-
nie,

spryskiwa-
nie

Powietrzno- y)

suche,
wilgotne

kapiel gora-
ca, lub
zimna

b)
2-krotne
smaro-
wanie.

Powietrzno- &)

stiche, wil-

gotne

smarowanie

i}

suche im-

pregnacja

II.  Oleiste $rodki grzybobdjcze

Srodek oleisty, koloru cieuino-
brunatno-zéitego, o nietrwa-
tym zapachu destylatom ze
smoly wegla kamiennego, nie-
rozpuszczalny w wodzie, nie-
wymywalny, nie przebija
tynkéw, nie koroduje metali,
tatwopalny, nie nadaje sie
pod powtoki farb, w zabie-
gach impregnacyjnych
trujgcy; barwi drewno,
niny, skore kolor
natno-zotty.

nie-
tka-

na brn-

powietrzno- a)

suche

kapiel go-
rgoo-zimna
(w temp.
60 - 70°C)
i zimna
b)
dwukrotne
smarowanie

Stezenie robocze
w 70 %; orienta-
cyjne zuzycie w
1 roztworu (w kg
suchej soli)

6

4.5%
05 I/Im2

(2.25 kg, lub 4,2 li-
tru roztw. 5i)° Be nu

100 iiid
47,
-1-0,7 l/m*

(4—2,0 kg/100 m")

0,5 lim’
(2 kg/100 ni’).

57,
05 1mJ
(25 kg 100/m2)

15 kg/m’

gotowy  preparat
1(0%
70 — 130

I/m3

0,5 kg/m2

0,2 — 0,25 kg/m2

Zastosowanie

do elementéw o stabym stopniu
zagrozenia (wigzah dachowych
deskowania daeliéw, dachy
nickryte blachg zelazng), do
odkazania gruzu ceglanego,
ziemi zagrzybionej, skladnic
drzewnych itp.

a)

do elementéw o silnym stopniu
zagrozenia w stropach przy-
ziemia i stropach parterowych
(belki legary).

>/

do desek; podtogowych i kon-
strukcji dachowych oruz stro-
péw poddaszu (gdy nie satyn-
kowane).

s, |

a)
do impregnacji budynkéw nie-

mieszkalnych tak jak pod p. 6

b)
do podsypek przyziemia i par-
terowych.

a)
do zabezpieczenia stropéw przy-
ziemia

b)

do zabezpieczania stropéw mieg-
dzypietrowych, poddasza, fut-
ryn okiennych i drzwiowych
oraz wszystkich czesci barako-
wych budynkéw mieszkalnych
i nieminszkalnych /, wyjatkiem
stupkéw fundamentowych,
podwalin i czes$ci dachowych
(deskowania pod papa), a wiec
legary, podtogi, Sciany, Ucze-
py, podsufitke, $lepy putap
Do impregnacji stupkéw ogro-
dzen oraz drewna niewbudo-
wanego na state do budynku.
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Nazwa liandiowa
eskfadnik toksyczny, cena
i rodzaj opakowania

LDINOL®
alta-niironaftalen i dwunitro-
fenol w rozpuszczalniku
oleistym niewycenidny,
banki blaszane, beczki ze-
lazne

L,LDINOL - 1"

alfa nitronaftalen i dwuniiro-
fenol o wiekszym stezeniu
w rozpuszczalniku oleistym,

Niewyceniony

Beczki zelazne

LREODINA - A"

dwunitroienol w rozpuszczal-
niku oleistym. 356,58 zl za
100 kg franko stacja odbior-
cza.

Opakowanie odbiorcy

LKREODINA - B*
dwunitroienol o
stezeniu w
oleistym
306,58 zt franko za 100 kg
franko stacja odbiorcza

wiekszym
rozpuszczalniku

Opakowanie odbiorcy

XYLAMIT-POPULARNY"

alfu-chl«ronaftalen w roz-
puszczalniku oleistym

513,42 zt za 100 kg franko
stacja odbiorcza

Beczki zelazne 180 kg

XYLAMIT DESTYLOWANY*

alfa chloronuftalen w jasnym
rozpuszczalniku oleistym.

823,65 za 100 kg franko
stacja odbiorcza

Beczki zelazne 180 kg

zt

/

Charakterystyka $rodka

Srodek oleisty, koloru ciemno-
brunatno-zétiego,
destylatow ze -smoly wegla
kamiennego, nierozpuszczal-
ny w wodzie, cze$ciowo Wy-
mywalny, nieco lotny, barwi
drewno, tkaniny, skéry na ko-
lor zo6#ty, przenika przez
tynki, nie nadaje sir; pod p,.
wioki fart), koréduje metale
tatwopalny, w zabiegach im-
pregnacyjnych trujacy i draz-
nigcy skoéry, Jworzv niewy-

o zapachu

inywring powloke grzylmboj-
czg
Nie stosowa¢ w budownictwie
mieszkalnym ze wzgledu na

nu powierzchni drewna.

pewne szkrdliwe dziatanie
im wyzsze organizmy.

Tak jak pod punktem 9

T a k j
Nie tworzy niewynrywalnej po-
witoki grzybobdjczej na po-
wierzchni drewnu.
/
I a k j

Nie tworzy riiewymywalnej po-

witoki grzybobéjczej na ])().
wierzchni drewnu.

Sroclek oleisty, koloru ciemno-
brunatnego o bardzo silnym
przykrym  japach,,, nieroz-

puszczalny w wodzie, niewy-
mywatly lotny, nietrwa-
1y, nie barwi tynkéw, ,ic
nadaje sie¢ pod powtoki farb,
w zabiegach impregnacyjnych
silnie trujacy (Zachowaé hi-
gieniczne warunki pracy)

Sroclek oleisty, koloru jasno
z6itawego o » silnym przy-
krym zapachu, nierozpusz-
czalny w wodzie, niewymy.
walny, rfie barwi tynkom,
lotny, nietrwaty, nadaje sie
pod powtoki farb, przy do-

daniu przyspieszaczy schnie-
ciu, stuzy w pewnej mierze
jako grunt pod jasne farby,
w zabiegach impregnacyj-
nych silnie trujacy (zachowac
higieniczne warunki pracy).

Eava

a-
~* 0 TN

& >aa

odh
"

powietrzno-
suche,
i wilgolne

powjetrz no-
suche

powietrzno
sache

/

Sposéb
nasycania

a)

igpiel zim-

na, 1 — 2

smarowanie

krotne

kapiel

zimna lub

smarowanie

p)

2 krotne

2-krotne
smarowa-
nie

1-2 krot-
ne smaro-
wanie

Stezenie robocze

w. °'0 °/; orienta-
cyjne zuzycie w Zastosowanie
1 roztworu (w kg
suchej soli)
6 7

gotowy preparat *

100°/0

a)

W budynkach nieprzeznaczo-
nych do przechowywania
zywnos$ci —eoraz niemieszkal-
nych do zabezpieczania stro-

0,5 kg/nr

0,25- 0,3 kg/m2
pow' przyziemia i stropéw par-
teru. Do zabezpieczania drew-
na narazonego na dziatanie
czynnikéw atmosferycznycli
(pale, slupy, stupki ogrodzen).
L)o zabezpieczania barako-
wych elementéw (podwaliny,
stupki fundamentowe)

<

Do zabezpieczania konstrukcji
narazonych na dziatanie czyn-
itikbw atmosferycznyeh:

gotowy preparat
100%
0.5 kg m2
0,3 — 0,4 kg m2 czesci mostéw, wieze, stupy,,
stupki ogrodzen itp.

gotowy preparat
100",

0,16-0,2 kg/m1

Uu impregnacji k.mstrukciji,
pracujacych w miejscach o
utrudnionej wymianie powie-

trzu, dla ktérych trwalo$é
zabezpieczania oblicza sic na
7-8 lat

s

gotowy preparat
100%
0,16-0,20 kg/m1

Do impregnacji wszystkich kon-
strukcji, przeznaczonych do
pokrywania jasnymi farbami,
<jra/. wszelkich konstrukcji
-nie malowanych farbami olej-
dla ktérych
zabezpieczenia oblicza sie nu
6—7 lat.

nymi, trwatos$é

n
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Nazwa handlowa,
sktadnik toksyczny, cena

i rodzaj opakoirania

XYLAMLT - B

alfa-chloronaftalen w rozpusz-
czalniku oleistym..

666,87 zt za 100 kg franku
stacja odbiorcza

Beczki zelazne 180 kg

XYLAMIT-SIPER®

alfa-chloronaftalen w rozpusz-
czalniku oleistym o wie-
kszym stezeniu *

056,58 zt za 100 kg franku
stacja odbiorcza

Beczki zelazne 200 kg

L,TETRA 3¢
alfa-chloronaftalen technicz-
ny 1297,50 zt za 100 kg
franku stacja odbiorcza
Beczki 150 kg
LPASTA B*

fluorek sodu w bardzo duzym
stezeniu. Niewyceniona
Bebny blaszane 100 kg

LPASTA B-2

Fluorek sodu w do$¢ duzym
stezeniu.

Niewyceniona

Bebny bhiszane 10t kg

ASTA M*
fluorek sodu w bardzo duzym
stezeniu, dwunitrofenol
Niewyceniona
Bebny blaszane 100 kg

Charakterystyka $rodka

T a k j a
koloru brunatnego, po dodaniu
przyspieszaczy nadaje sie w
pewnej mierze jako grunt pod
ciemne farby.

T a k ja
ciemnobrunatnego, nie
nadaje sie pod powtoki farb

koloru

Tak jak w punkcie 13, koloru
brunatnego, nie barwi tynku
i powtok farb. Wsigka dobrze
w suchy mur, niszczac para-

mi zywe organizmy.

Pasta o konsystencji péiptynnej
(kwasnej
szarego i
bez

$mietany) koloru
szaro - brunatnego,
zapachu, rozpuszczalna
w wodzie, cze$ciowo wymy-
walna, nie koroduje metali,
nie nadaje sie do pokrywania
farbami, sole wapnia zoboje-
tniajg jej grzybo-
béjcze, w operacjach impreg-
nacyjny cli nieco trujgca
Tworzy powtoke ognioochronng.

wiasnosci

Pasta o konsystencji potptyn-
nej (kwasnej $mietany o temp.
70°C) o silnym zapachu de-
stylatbw ze smoly z wegla
kamiennego, cze$ciowo roz-
puszczalna w wodzie, cze$-
ciowo wymywalna, nieco bar-
wi drewno, tkaniny,'skére na
kolor zétty, nadaje sit;
do polerydania farbami, nieco
koroduje met»l«\ sole wapnia

nie

czesciowo zobojetniajg  jej
wiasnoséci  grzybobdjcze, w
operacjach impregnacyjnych

trujgca Yie stosowaé w bu-
downictwie mieszkalnym ze
wzgledu na pewne szkodliwe
dziatanie nu wyzsze organiz-
my

wilgotnosé

1Wymagana
drewna

I

k »

mur prze-
schhigjp
w ciagu
30-40 dni

wilgotne
powietrzno-
suche

jak pkt. 17

Stezenie robocze,
© w % %; orienta-
o5 cyjne zuzycie ut
‘E % 1roztworu (<u kg
o 2 suchej soli)
5 6
o d p u n
1-2 krot- gotowy preparat
ne smaro- 10070
wanie 0,16 - 0,20 kg/iri3
o @ p u n
1—2, krot- gotowy preparat
ne smaro- 100%
wanie 0,25-0,3 kg ma
kilkakrot- gotéowy preparat
ne smaro- ioo7,

wanie w
zaleznosci
od grubos$-
ci muru

0,3 0,5 kg/m*

Pasty grzybobdjcze.

jednokrot- gotowy preparat
ne posma- 100%
rowanie 0,'—0,6 kg/in2

o d p u n
gotowy preparat
100%
0,5 0,6
kg/m3
Smurow a- Gotowy preparat
nie nu go- 1CO"/.
rgco (70°C) 0,3 f\0 kg m”
1
s

k

k

Zastosowanie

te m
pod ciemne farby

13

t e m 13

Do zwalczaniu grzybéw domo-
wych w formie rozwinietej i
owadéw niszczgcych drewno
na wszystkich poziomach bu-

dynku.

Do zwalczania grzyba iw murze
w formie rozwinigetej oraz
owaddw w konstrukcjach dre-
wnianych» o wigkszych prze-
krojach.

Do dyfuzyjnego zabezpieczania
elementéw  konstrukcyjnych
o wiekszym przekroju, silniej
narazonych na nawilgocenie
na wszystkich poziomach bu-
dynku, belki, legary,
belek

(izolacja papowa w miejscach
styku z murem)

konce

18

do elementéw < mniejszym
przekroju (podtogi, Slepe,'bia*
te listwy, l'utrynv, zigcza ilp),
Izolacja papieréw u.

l)o zuhezpieczunia konstrukcji
drewnianych o b. silnym stop-
niu zagrozenia, narazonych

na state dziatanie czynnikow'

atmosferycznych, a wigc pod-

pory, przyczotki., dzwigary,
dyle ilp. wieze, slupy elek-
troenergetyczne, pale, stupki
fundamentowe, ogrodzeniowe

itp. Azeby zabezpieczy¢ sie
przed wymywaniem przez wo-
de gruntowg i deszczowg, po-
wtloki; p~sty ,M“ nalezy za-
be/, icc/y¢ izolicja smotowa
,J“ przez dokltadne posmaro-
wanie powtoki
pasty. Spos6éb uzycia patrz:
,Stupy elektroenergetyczne

utworzonej

drewniane Instrukcja nasy-
cania stupow* .

Centr. Zarz. Energetyki 1950 r.



Nazwa hanillowa,
sktadnik toksyczny, cena
i rodzaj opakowania

21 JZOLACJA SMOLOWA*"

pak w lekkim
ku

rozpuszczalni-

Niewyceniona

LMASC DYFUZYJNA*“
alfa-ehronionaftalen
480 zt za 100 kg

Bebny blaszane zaleznie od
potrzeby

Uwaga: Sposoby impreghowania uszeregowano wg malejacej
jest dopuszczalne w wypadku niemoznos$ci stosowania poprzedniego.

Stezenie robocze
‘ODE'(‘) © W % % ; orienta-
Charakterystyka $rodka o9 s S cyjne zuzycie w Zastosowanie
(o] A (&)
as g > 1 roztworu (w kg
e i -a & = suchej soli)
i
3 4 5 ‘6 7
Staly wzgl. péistaly czarny pro- na drewno Smarowa-  gotowy preparat Do zabezpieczania przed wymy-
dukt, mieknacy przy podgrza-  pokryte nie na 100% waniem pasty ,,M" wzgl. ,B".
niu pastg ,M* goraco 1—1,2 kg/m2 Sposéb uzycia patrz Inslnikcja
lub ,B* (80—90 C) tak jak punkt 20.
Pasta koloru brunatnego, kon- powietrzno- smarowa- gotowy preparat Do odgrzybiania elementow
systencji mazistej nierozpusz- suche nie 10070

czalna w wodzie o b. silnym
przykrym zapachu, nie barwi
tynkow, lotna, nietrwata,
przy zabiegach impregnacyj-
nych silnie trujgca

wmurowanych oraz konstruk-
cji narazonych na zagrzybie-
nie, pracujgcych w miejscach
o utrudnionej wymianie po-
wietrza, dla ktérych trwatos¢
zabezpieczenia oblicza sie na
6—7 lat.

0,5—0,6 kg/m2

Tabela nr 3

Sposoby impregnowania elementéw budowlanych

d Nazwa elementow Stopien niebezp.
konstrukcyjnych zagrzybienia
i 2 3
A. DREWNO NIE WBUDOWANE
i Rusztowania inwenlaryzowa- 1
ne
stupy, pomosty, teznie, dra- silny
biny, stupy przy windach
budowlanych, podtuznice.
2 Urzadzenia placu budowy:
biura, kantorki, magazyny,
sktady, szopy —
a) legary, poditogi, $ciany, silny a)
Slepy putap, deski okapu
b)
c)
b) podwaliny b. silny a)
c) konstrukcje Sredni
3 Deskowanie dotéw do wapna silny
4| Deskowanie do rob6t betonéw
B.

5 pale fundamentowe i mostowe

skutecznosci. Stosowanie nastepnego sposobu

Sposoby zabezpieczenia $rodkami grzybobdjczymi

4

NA STALE DO BUDYNKU

dwukrotne smarowanie na gorgco lub zimno Nitrolem,

Dinoiem, lub Kreoding A

(dla krétszych elementéw praktyczniejsze sa kapie-
le tych preparatéw)

kapiel zimna w Nitrolu (w budynkach niemieszkal-
nych mozna stosowaé¢ réwniez Dinol, Kreodine A,
lub 5% rozwtér wodny fluodiny)

dwukrotne smarowanie na goraco Ilub zimno Ni-
trolem, lub w budynkach niemieszkalnych, Dino-
lem, Kreoding A
smarowanie pasta B—2 +
garow i desek podtog)
dwukrotne smarowanie Dinoiem, Kreoding Ilub
pasta M + izolacja papowa (gdy podwalina jest na
zewnatrz  odeskowania posmarowaé¢ jg pastg
B + izolacja papowa)

dwukrotne posmarowanie 4Vo roztworem wodnym

fluorku sodu lub 5% roztworem fluorokrzemianu
cynku.

dwukrotne smarowanie Nitrolem
bez zabezpieczenia chemicznego

izolacjg papowag (do le-

DREWNO KONSTRUKCYJNE

I. Fundamenty i konstrukcje napowietrzne

b. silny

al

b)

nasycanie cisnieniowe olejem kreozotowym (w na-
sycalnikach)

nasycanie w gorgco - zimnych kapielach Nitrolem,
olejem kreozotowym (Karbolineum)

93



Nazina elementéla Stopien niebezp.
Spos by zabezpieczenia $rodkami grzyboboéjczymi

konstrukcyjnych zagrzybienia
1 2 3 4
pale fundamentowe i mostowe  b. silny ¢) dwukrotne posmarowanie Dinolem B lub Kreoding
B. Po whiciu posmarowanego pala, cze$¢ jego przy-
ziemna (40 cm pod i 20 cm nad ziemig) lub nad-
wodna (05—1 m ponad $redni poziom wody) po-
smarowa¢ dodatkowo pastg M i zaizolowa¢ jg izo-
lacja smotowag I.
slupy pojedyncze lub wcho- . silny a) nasycanie ciénieniowe olejem kreozotowym (w na-
dzace w skiad zespotéw kon (w czesci przy- sycalnikach)
Sktrat«:)l’(m.y(:h (tnp. wnleze) ziemnej) i b) kapiel w Dinolu B lub Kreodinie — B i-f izolacja
ostrukcje m(?s owe, slupy smotowa ,1“ w czesci przyziemnej lub nadwodnej.
fundamentowe; drewniane . ) . .
elementy przyczétkéw mo- silny . C) dwuqutr_le pos_marowanle’Dlnolem B Iu_b Kreoding
stowych (w czesci nad- B: Cz_esm przyziemne stupéw (49 cm pod i 2_0 cm nad
ziemnej) ziemiag) dodatkowo zapastowaé pastg M i zaizolo-

wacé izolacjg smotowa. Wskazane jest zapastowacd
pasta M i zaizolowaé réwniez wszytkie zigcza i sty-
ki drewniane.

Il.  Stropy przyziemia
elementy suteren, belki, lega- p. silny a) goraco-zimne kapiele w olej-u kreozotowym

ry, podkiadki b) smarowanie ze wszystkich stron pastg B ,+ izola-
cja papowa w miejscu styku z murem

c) 1—2—krotne smarowanie Dinolem lub Kreoding A
(w budynkach niemieszkalnych)

d) kapiel gorgca (przez 60 min) w 4% roztworze fluor-
ku sodu .+ izolacja jak w pkt. b)

e) dwukrotne smarowanie 4°0 roztworem dwunitrofe-
nolanu sodu.

i) w barakach dwukrotne smarowanie Nitrolem (gdy
drewno jest powietrzno-suche)

Slepa podtoga inne (_elementy o] aj pastowanie ze wszystkich stron ,pasta B—2“
drobnym przekroju b) goraca kapiel (60 minut) w 4o roztworze fluorku
sodu

c) dwukrotne smarowanie 4°0o roztworem wodnym
dwunitrofenolanu sodu, 1-krotne smarowanie Kre-
oding A Ilub 5% roztworem wodnym Fluodiny
(w budynkach niemieszkalnych)

d) w barakach dwukrotne smarowanie Nitrolem (gdy
drewno jest powietrzno-suche)

deski biatej podiogi (od spo- $redni & smarowanie pastg B—2
du i z cz6él), futryny (od
strony muru) b) 1-krotne smarowanie Kreoding A (w budynkach

niemieszkalnych).

c) 2-krétne smarowan-ie 10% roztw. fluorokrzemianu
cynku (Fluralsilem)

h) w barakach dwukrotne smarowanie Nitrolem (gdy
drewno jest powietrzno-suche).

I1l.  Stropy miedzypietrowe (parterowe)

8 belki, legary podktadki $redni a) pastowanie ze wszystkich stron pasta B
b) dwukrotne smarowanie Nitrolem (gdy drewno su-
che)

c¢) dwukrotne smarowanie 4% roztworem dwunitrofe-
nolanu sodu

d) gorace lub zimne kapiele w 4% roztw. wodnym
fluorku sodu + izolacja papowa w miejscu styku
Zz murem
deski $lepej podtogi, wsuwka S$redni a) dwukrotne smarowanie 4% roztworem wodnym
listwy dwunitrofenolanu sodu Iub Nitrolem

) kapiel zimna w 4°0 roztworze wodnym fluorku so-
du ( w przypadku drewna powietrzno-suchego ze
$ladami zagrzybienia)

10 deski biatej podiogi staby a) dwukrotne smarowanie 4"0 roztworem wodnym
dwunitrofenolanu sodu

b) dwukrotne smarowanie od spodu i krawedzie bocz-
ne 5—10% w roztworze wodnym fluoro-krzemianu
cynku (Fluralsilem) Ilub 4% roztworem fluorku
sodu

c) 1—2—krotne smarowanie Xylamitem B, jako grunt
pod farbe
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Nazuia elementow
konstrukcyjnych

2

klepka posadzkowa

kostka drewniania Ilub bru-
kowa

podsypka nowa z piasku gru-
bo ziarnist. tlucznia z no-
wych cegiet

z tlucznia starych cegiet, po-
chodzacych z rozbiérki

konce belek stropowych i
przysciennych osadzonych
w $cianach murowanych

belki stropowe i przyscienne
w czesci niezamurowanej i
podkiadki %

legary

deski podiogowe

wsuwka i listwy

stropy i podiogi w pomiesz-
czeniach z instalacjami wod-
nymi i sanitarnymi (tazien-
ki, prysznice); belki, legary,
podktadki

deski podiogowe, podsufitka

futryny drzwi i okien od
strony muru

skrzydta drzwiowe i okienne,
oraz futryny na powierzch-
niach pod farbe

Stopien niebezp.

Sposoby zabezpieczenia $rodkami grzybobdjczymi
zagrzybienia

3 4 e
b. staby bez zabezpieczenia
b. silny a) nasycanie pod ciSnieniem
bTkapiel gorgco-zimna olejem kreozotowym
c) kapiele gorgce w oleju kreozotowym Ilub zimne

w Nitrolu, Kreodinie A, Dinolu (ostatnie dwa w bu-
dynkach niemieszkalnych lub na jezdniach)

a) przemiesza¢ dobrze ze sproszkowanym fluorkom
sodu lub fluorokrzemianem cynku (Fluralsilem
itp) w ilosci 2—3 kg na 1 m3 podsypki

b) wyprazyé na blasze i bez zabezpieczenia

a) skropi¢ podsypke 5°% roztworem Fluodinu w ilosci
40 1 roztworu na 1 m8 ttucznia. Przed uzyciem do
budowy, zaimpregnowang i dobrze wymieszang
podsypke, dobrze wysuszy¢.

IV. Stropy miedzypietrowe

silny a) pastowanie ze wszystkich stron i z czota pasta
B + izolacja papowa (czota pozostaja nieizolowane)
b) wiercenie otworéw i napetnianie ich suchym fluo-
rokrzemianem cynku (Fluralsilu itp.), po napetnie-

niu otworu korkuje sie. lzolacja jak w pkt. A
Sredni a) dwukrotne posmarowanie lub spryskanie 5—10%
roztworem, wodnyri fluorokrzemianu cynku (Flu-

ralsilu itp.) lub 4% roztworem fluorku sodu

Sredni a) dwukrotne posmarowanie Nitrolem, gdy drewno
jest powietrzno - suche
b) kapiel gorgca w 4°0 roztworze fluorku sodu

c) kapiel zimna w 4®ob roztworze fluorku sodu lub
dwukrotne posmarowanie 5—10% roztworem wod-
nym fluorokrzemianu cynku (Fluralsilu, Fungolu)

c¢) dwukrotne smarowanie Xylamitem B w przypadku
drewna powietrzno-suchego ze $ladami zagrzybie-
nia.

< ; a) dwukrotne posmarowanie powierzchni dolnej
staby lub sredni 5—101%; roztworem fluorokrzemianu cynku (Flural-
silu, Fungolu) lub dwukrotne posmarowanie 4°0o
. roztworem wodnym fluorku sodu
b) 1—2—krotne smarowanie Xylamitem B w przypad-
ku drewna powietrzno - suchego ze $ladami za-
grzybienia oraz jako grunt pod ciemne farby
Sredni lub staby kapiel zimna lub smarowanie ze wszystkich stron
5—i0% roztworem wodnym fluorokrzemianu cynku
(Fluralsilu, Fungolu) lub 4°0 roztworem wodnym
fluorku sodu
silny a) pastowanie pasta B ze wszystkich stron
b> gorgce kapiele (1 godz) w 10—I)+fVo roztworze wod-
nym fluorokrzemianu cynku (Fluralsilu, Fungolu)
lub w 4% roztworze wodnym fluorku sodu

silny a) kapiel gorgca lub zimna w 4°0 roztworze fluorku
sodu

b) dwuikrotne smarowanie ze wszystkich stron
10—]]+% roztworem wodnym fluorokrzemianu
cynku (Fluralsilem, Fungolem)

Stolarka budowlana

$redni lub silny a) dwukrotne smarowanie Nitrolem powierzchni sty-

kajacych sie z murem

b) pastowanie tych powierzchni pasta B—2 ,+' izo-
lacja papowa

c¢) dwukrotne smarowanie tych powierzchni 10°% roz-
tworem wodnym fluorokrzemianu cynku (Flural-
silem, Fungolem) .+. izolacja papowa

a) 1—2—krotne .smarowanie Xylamitem Destylowa-
nym jako grunt pod farbe
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d Nazwa elementéow Stopien niebezp. : o . f .
3 konstrukcyjnych zagrzybienia Sposoby zabezpieczenia Srodkami grzybobojczymi
i 2 3 4

22 progi drewniane Sredni a) posmarowanie od spodu pasta B—2

b) dwukrotne posmarowanie 5—10"0 roztworem wod-
nym fluorokrzemianu cynku (Fluralsilem, Fun-
golem).

VI. Dach i stropy poddasza

23  belki stropowe silny a) pastowanie pasta B +i izolacja papowa (cz6t nie
konce belek w murze izolowac)

b) dwukrotne posmarowanie Nitrolem (gdy drew-

no suche)
c) dwukrotne posmarowanie 150 roztw. wodn. fluo-
rokrzemianu cynku .+, izolacja papowa

czesci belki, poza murem $redni lub silny a) smarowanie pastg B
b) dwukrotne posmarowanie 5—15°% roztw. wodn.
fluorokrzemianu cynku (Fluralsilem, Fungolern)
24 ¢lepy putap, podsufitka, $redni lub’ silny a) pastowanie pastg B—2
wsuwka b) dwukrotne smarowanie 10°0 roztw. wodn. fluoro-

krzemianu cynku (Fluralsilem, Fungolem)

25 murtaty silny a) pastowanie pasta B ze wszystkich stron + izola-
cja papowa od strony muru
b) dwukrotne posmarowanie 15°0 roztworem wodnym
fluorokrzemianu cynku (Fluralsilem, Fungolem)
j+ lizolacja papowa.

26 wszelkie elementy weztéw pod-  Silny a) pasta B—2 -
porowych jak  wkiadki, b) kapiele wodne roztworami wodnymi soli grzybobdj-
przektadki itp. czych

¢) dwukrotne smarowanie 15‘/0 roztworami wodnymi
fluorokrzemianu cynku lub Nitrolu

27 wszelkie zalgcza silny a) pasta B—2

b) dwukrotne posmarowanie 15800 roztworem fluoro-
krzemianu cynku

28 poduszki podporowe silny a) goraco - zimne kapiele kreozotowe
b) dwukrotne posmarowanie ze wszystkich stron Ni-
trolem )
c) pasta B + izolacja papowa
29  wiezba dachowa, staby a) kapiel, zimna (5—10 min.), posmarowanie, spryski-
krokwie, jetki, pale, rygle, wanie 4% fluorkiem sodu, fluorokrzemianem cynku,
zastrzaly, listwy dachowe, chlorkiem cynku
deski dachowe b) bez zabezpieczenia
30 polepy silny a) w 1 m:i polepy ,wprowadzi¢ w postaci roztworu
lub soli siarczanu miedzi (kryst.)) — 2,5 kg albo

fluorokrzemianu cynku 1,5 kg albo fluorku sodu.—
15 kg i calo$¢ dobrze wymieszaé ,

b) bez impregnacji (w stropach murowanych)

Tabela Nr 4

Sposoby odgrzybiania drewnianych elementéw budowlanych

Uwaga Nr 1. Sposoby odgrzybiania uszeregowano wg malejgcej skutecznos$ci. Stosowanie nastepnego spo-
sobu jest dopuszczalne w wypadku niemoznos$ci stosowania poprzedniego.

Uwaga Nr 2. Nowe drewniane elementy budowlane, wbudowywane na miejsce zagrzybionych, nalezy
zabezpiecza¢ wg sposobéw podanych w tabeli Nr 3.

DREWNO KONSTRUKCYJNE
I. Fundamenty i konstrukcje napowietrzne

i Pale fundamentowe konstrukcje a) 2-krotne smarowanie Dinolem B lub Kreoding B. Cze$¢ przyziemna
mostowe, stupy pojedyncze Ilub (40 cm pod i 20 cm nad ziemig) pala, stupa Ilub nadwodng (0,5—1 m
wchodzagce w sklad zespotéow ponad $redni poziom wody) posmarowaé¢ dodatkowo pastg M + i izo-
konstrukcyjnych, (wieze) stupki lacja smotowg ,J"“.
fundamentowe b) Pastowanie pastg M + izolacjg smotowg ,J* (W czesci przyziemnej

lub nadwodnej stupa, pala itp.).
c) 2-krotne smarowanie Dinolem B lub Kreoding B.
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II.  Stropy budynkoéw.

Belki |
elki legary a) .2-krotne smarowanie Xylamitem Super (gdy drewno jest powietrzno
suche),
b) pastowanie pastg B plus izolacja papowa (przy drewnie o duzej wil-
gotnosci),

c) 2-krotne smarowanie 10—25% roztworem wodnym fluorokrzemianu
cynku (Fluralsilu, Fungolu),

d) 2-krotne smarowanie Kreoding A (w bud. niemieszkaln.).

Deski $lepej podtogi, $lepego

butapu a) 2-krotne smarowanie Xylamitem Super, Xylam'item B (gdy drewno

jest powietrzno suche),

pastowanie pastg B lub B-2 (przy matych przekrojach przy drewnie
o duzej wilgotnosci), /
c) 2-krotne smarowanie Kreoding A (w budynkach niemieszkalnych),

d) kapiele lub 2-krotne smarowanie 10—18% roztworem wodnym fluoro-
krzemianu cynku (Fluralsilem, Fungolem),

e) 2-krotne smarowanie Nitrolem (gdy drewno jest suche).

b

~

Posadzka, listwy deski biatej . ) )
podtogi. a) 2-krotne smarowanie Xylamitem Super lub Xylamitem B (gdy drewno
jest powietrzno suche),

b) pastowanie pastg B-2 (przy drewnie o duzej wilgotnosci),
c) 2-krotne smarowanie 10—15% roztworem wodnym fluorokrzemianu
cynku (Fluralsilu, Fungolu),
Podsufitka

a) 1—2-krotne smarowanie Xylamitem B (gdy drewno jest powietrzno
suche),

b) pastowanie pastg B-2 (przy drewnie o duzej wilgotnosci),

c) 2-krotne smarowanie 10—15"» roztworem wodnym fluorokrzemianu
cynku (Fluralsilu, Fungolu),

d) sucha impregnacja fluorkiem sodu (wilgotnym proszkiem),-

5 Podsypka a) sucha impregnacja (wilgotnym proszkiem) fluorku sodu, fluorokrze-

mianu cynku (Fluralsilu, Fungolu) ilos¢ 1,5—3 kg na 1 m« podsypki,
b) nowag podsypke impregnowaé¢ wg przepiséw tabeli Nr 3
Polepa a) sucha impregnacja wilgotnym proszkiem Fluorku sodu lub (Fluralsilu,
Funlg_olu) fluorokrzemianu cynku w ilosciach 1,5—3 kg na 1 m3 nod-
sypki,

b) nowa polepe impregnowaé wg przepisé6w tabeli Nr 3.

HI. Stolarka budowlana.
7Futryny, drzwi i okna . ) . . .
aj dwukrotne smarowanie powierzchni pod farbe Xylamitem destylowa-
nym (gdy drewno jest powietrzno suche),

b) 2—3-krotne smarowanie 10—25Vo roztworem wodnym fluorokrzemia-
nu cynku (Fluralsilu, Fungolu).

IV. Elementy wiezby dachowej.

8 Martaty a) 2-krotne smarowanie Xylamitem-Super (gdy drewno jest powietrzno
suche),
b) pastowanie pasta B. plus izolacja papowa (przy drewnie o duzej wil-
gotnosci),

O 2—3-krotne smarowanie 15—r25% roztworem wodnym fluorokrzemianu
cynku (Fluralsilu, Fungolu),
Wszelkie elementy weztéw podporo-

a) 2-krotne smarowanie Xylamitem-Super lub Xylamitem B dy dre-
wych ztacza ) y P y (gdy

wno jest powietrzno suche),
b) pastowanie pastag B (przy drewnie o duzej wilgotnosci),
c) 2-krotne smarowanie 15—25°0 roztworem wodnym fluorokrzemianu

cynku (Fluralsilu, Fungolu) lub Nitrolu (gdy drewno jest powietrzno
suche).

V. Mury.
10 Mury i $ciany sklepien a) 2—3-krotne i wiecej w zaleznosci od grubos$ci muréw smarowanie
Tetrrg 3 (przed zabiegiem mury suszyc),

b) napajanie muréw 10%0 roztworem fluorokrzemianu cynku (Fungolu)
w pierwszym stopniu nasycenia i 15—ZSYo roztworem wodnym w dru-

gim stopniu nasycenia (przed zabiegiem mury zwilzy¢) Zno roztworem
wodnym fluorokrzemianu cynku,

c) 10—15«o roztworem wodnym siarczanu miedzi.
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Zasady gospodarki opakowaniami stosowanymi w branzy chemicznej

Ponizej podajemy tre$¢ Zarzadzenia Ministra Han-
dlu Wewnetrznego Nr 23 z dn. 10 lutego 1951 r., wy-
danego w porozumieniu z Przewodniczacym PKPG
i Ministrem Przemystu Ciezkiego w sprawie gospo-
darki opakowaniami stosowanymi w branzy chemicz-

nej:
§1
1 Opakowania zwrotne i wysylkowe w rozumie-
niu 8§ 1 zarzadzenia Przewodniczacego Panstwowej

Komisji Planowania Gospodarczego z dnia 12 lipca
1950 r. (Biuletyn PKPG, Nr 15, poz. 178) stosowane
przy dostawach artykutéw chemicznych, nalezy po
wypakowaniu towaru zabezpieczyé przed kradzieza
i uszkodzeniem, a w szczegélnosci przed ogniem, opa-
dami atmosferycznymi itp.

2. W kazdym zaktadzie kierownictwo wyznaczy od-
powiednie  miejsce na przechowanie opakowan
z uwzglednieniem warunkéw sanitarnych — opracu -
je 1 wywiesi na widocznym miejscu instrukcje co do
sposobu otwierania opakowan, przechowywania ich
i prowadzenia zapiséw w ksigzce magazynowej.

§ 2.

W razie otrzymania opakowan zwrotnych lub wy-
sytkowych w stanie uszkodzonym, odbiorca winien
sporzadzi¢ komisyjnie protok6t, stwierdzajgc w nim
uszkodzenia i braki i przesta¢ do dostawcy.

§ 3

1 Za dostawe opakowania uwaza sie zaklad pro-
dukcyjny lub handlowy, ktéry dokonat wysytki to-
waru, za odbiorce uwaza sie ten zaktad, ktory zwal-
nia opakowanie przez rozpakowanie towaru.

2. Przedsiebiorstwa handlowe, ktére odprzedajg to-
war w opakowaniu fabrycznym, zwolnione sg z obo-
wigzku zwrotu opakowania.

3. Od obowigzku zwrotu opakowan zwolnieni sa
odbiorcy opakowan po artykutach trujgcych.

§ 4
W stosunku do opakowan zwrotnych obowigzujg
nastepujagce postanowienia:

1) Za opakowania zwrotne uwaza sie w artykutach

branzy chemicznej nastepujgce opakowania:
a) Beczki zelazne typu benzynowego

butle stalowe do gazéw technicznych

cysterny, kontenery

skrzynie drewniane do transportu mat. wybuchowych

b) Beczki ci$nieniowe do tlenku etylenu i mety-
lenu

c) Opakowania aluminiowe do stezonego kwasu a-
zotowego

d) Butle stalowe do gazéw technicznych

e) Wszelkie opakowania dla kwasu fluorowodoro-
wego

f) Kosze stalowe do balonéw szklanych

g) Cysterny

h) Kontenery

i) Skrzynie drewniane do transportu materiatow
wybuchowych

j) Skrzynie drewniane wybite blachg

k) Beczki do octu.

2) Opakowania zwrotne nalezy oznaczy¢ w sposéb
trwaty i widoczny napisem ,Opakowania Zwrotne*,
lub skrétem ,Op. Zw.“.

3) Niezaleznie od powyzszego ha opakowaniach
zwrotnych nalezy oznaczy¢ pojemno$¢ opakowania,
adres wiasciciela, miejsce lub sposéb otwierania opa-
kowania, tare oraz nazwe towaru, do ktérego dane
opakowanie stuzy.

4) Dostawca obowigzany jest do prowadzenia ewi-
dencji opakowan zwrotnych.

5) W specyfikacji towarowej wystanej odbiorcy na-
lezy zaznaczy¢ rodzaj wystanego opakowania, poda-
jac cechy wystanych opakowan oraz obowigzujgcy
tejrmin zwrotu.

6) W fakturze wystawionej w zwigzku z dokona-
ng dostawag towaru nalezy réwniez notowa¢ fakt wy-
stania opakowania oraz poda¢ obowigzujgcy termin
zwrotu.

7) Opakowania muszg byé zwracane pod adresem
podanym na opakowaniu wskazujagcym wiasciciela
opakowania, o ile ten nie poda innego adresu zwrotu.

8) Opakowania zwrotne powinny by¢ zwracane
najp6zniej w terminach nizej podanych, liczac od dnia
wysyiki towaru.

Dniem wysytki jest data stempla przewoznika na
liScie przewozowym.

9) W razie niezwrécenia w terminie opakowan od-
biorca zobowigzany jest zaptaci¢ dostawcy tytutem ka-
ry umownej za kazdy dzien zwtoki 1% warto$ci nie-
zwréconego opakowania.

Dla odbiorcéw posred-
nich CHP Chem.

Dla odbiorcéw bezpo-
$rednich (przemyst)

reguluja przepisy wydane przez CHP Chem.
B. (Sprzedazy Gazéw Technicznych/Cennik
nr 22/51)

reguluja przepisy kolejowe

45 dni —

beciki stalowe typu benzynowego, beczki ci$nieniowe do tlen-
ku etylenu i metylenu, opakou ania aluminiowe do stezonego

kwasu azotowego, wszelkie opakowania dla kwasu fluoro-

45 dni 70 dni

wodorowego, kosze statore do balonéw szklanych, skrzynie

drewniane wybite blachg, beczki
niane typu PMS

do octu,

10) Zaptata kary umownej nie zwalnia odbiorcy
od obowigzku zwrotu opakowania w dodatkowym ter-
minie, ktéry winien wyznaczy¢ mu dostawca.

11) W razie niezwrécenia opakowania w terminie
cjodatkowym odbiorca obowiazany jest uisci¢ dosta-
wcy trzykrotng warto$¢ niezwréconcgo opakowania.

Kary umowne dokonywane bedg z kredytéw prze-
terminowanych (kredyt B).

i)

skrzynie drew-

12) Koszty transportu opakowan zwrotnych pono-
si dostawca towaru. Opakowanie zwrotne nalezy prze-
syta¢ najtanszym S$rodkiem lokomocji.

13) Odbiorca towaru zobowigzany jest do nalezy-
tego zabezpieczenia i wilasciwego obchodzenia sie
z opakowaniem, nieuzywanie go do celéw niezgodnych
z przeznaczeniem i zwrd6cenia go dostawcy w stanie
nadajgcym sie do ponownego uzycia. Wszelkie koszty



zwigzane z doprowadzeniem opakowania do stanu
uzywalnosci w wypadku zaniedban odbiorcy ponosi
odbiorca.

14) Odbiorca i dostawca obowigzani sg do zabez-
pieczenia opakowania przy transporcie zgodnie z wy-
maganiami odnos$nych przepisé6w przewoznika.

15) W przypadku zniszczenia opakowania z przy-
czyn od odbiorcy niezaleznych zawiadamia on o tym
dostawce niezwiocznie i przesyta dowody zniszczenia.

16) Na liscie przewozowym nalezy zaznaczy¢, ze
przesytka stanowi zwrot opakowania uzywanego (ta-
ryfa towarowa PKP poz. 1867).

§ 5.

Nie pézniej niz w .ciggu 30 dni od dnia wejscia
w zycie niniejszego zarzgdzenia przedsiebiorstwa
uspotecznione podlegte bezposrednio zainteresowanym
ministerstwom Iub przez nie nadzorowane opracuja
i ztozg Ministerstwu Handlu Wewnetrznego za posred-
nictwem swojej witadzy naczelnej wnioski w przed-
miocie sposobu prowadzenia k';igg magazynowych,
otwierania opakowan, kontroli terminéw i zwrotow'
wiasciwego magazynowania, zabezpieczenia przed
uszkodzeniem itp, oraz w innych kwestiach, ktére wy-
magajag dodatkowego jednolitego uregulowania.

§ 6.

W stosunku do opakowan wysytkowych obowigzu-
ja nastepujace przepisy:

1) Za opakowania wysytkowe uwaza sie w artyku-

tach branzy chemicznej nastepujace opakowania:,
a) Beczki drewniane
b) Skrzynki drewniane
c) Klatki drewniane
d) Kosze wiklinowe
e) Bebny z blachy stalowej
f) Banki z blachy stalowej
h) korki do balonéw szklanych
i) Stoje kamionkowe
j) Stoje porcelanowe
k) Stoje szklane z korkiem szlifowanym

1) Stoje szklane z nakretkg na gwint

B Worki papierowe wielokrotne

m) Kartony i pudetka tekturowe

n) Opakowania z tektury falistej

0) Worki jutowe

p) Worki pakulane

r) Worki wiskozowe

s) Ptachty (wantuchy).

2) Opakowania wysytkowe powinny by¢ zwracane
dostawcy przez odbiorce w stanie nadajacym sie do
ponownego uzytku w iloSciach nie mniejszych niz:

Worki tkane w 100%
Balony szklane w 80%
Banki blaszane w 80%
Beczki z twardego drzewa w 75%

wszystkie inne w 50% iloSci otrzymanej.

3) Nieuszkodzone opakowania wysyikowe powinny
by¢ zwracane dostawcy towaru. W tym celu opakowa-
nie winno posiada¢ w formie nalepki uwidoczniong
nazwe i adres dostawcy, ktory (producent: lub CH)
powinien w swych rachunkach uwidaczniaé, komu o-
pakowanie ma by¢ zwrécone.

4) Zwrot opakowania wysytkowego do dostawcy
nastepuje po tych samych cenach, po jakich fakturo-
wane byly przez dostawce. Koszty transportu opako-
wan wysytkowych ponosi dostawca towaru. Opako-
wania wysytkowe nalezy przesytaé¢ najtanszym $rod-
kiem lokomociji. Na liscie przewozowym nalezy zazna-
czy¢, ze przesytka stanowi zwrot opakowania uzywa-
nego (taryfa towarowa PKP poz. 1867).

5) Spos6b prowadzenia uproszczonej kontroli przy-
chodu i rozchodu opakowan wysytkowych ustalg za-
interesowani w opracowanych przez siebie instruk-
cjach szczeg6towych.

6) Zwrot opakowan wysytkowych powinien nasta-
pi¢ najpézniej w terminach podanych ponizej, liczac
od dnia wysytki towaru. Dniem wysyitki jest data
stempla przewoznika na liScie przewozonym. Kontro-
la wykonania dokonywana bedzie przez organy kon-
troli wewnetrznej odbiorcéw.

Dla odbiorcéw bezpo- Dla odbiorcow posred-
Srednich (przemyst) nich CHP Chem.

bebny z blachy stalowej, banki z blachy stalowej, worki juto-

we, worki pakulane, worki wiskozowe, ptachty (wantuchy)

30 dni 60 dni

beczki drewniane, skrzynie drewniane, klatki drewniane,

kosze wiklinowe, balony i gasiory szklane, korki
néw szklanych

do balo- 45 dni 70 dni

Dla odbiorcéw bezpo- Dla odbiorcow posred-
$rednich (przemyst) nich CHP Chem.

stoje kamionkowe, stoje porcelanowe, stoje szklane z korkiem

szlifomanym, stoje szklane z nakretkg na gwint, worki pa- 60 dni

90 dni

pierowe wielokrotne, kartony i pudetka tekturowe, opako-

wanie z tektury falistej

7) W przypadkach masowych obrotéw dopuszczalne
jest porozumienie zainteresowanych stron, na mocy
ktérego, odbiorca zwraca¢ bedzie dostawcy” opakowa-
nia wysytkowe w stanie rozebranym (czesciowo lub
catkowicie) w tadunkach pelnowagonowych.

8) Odbiorca towaru obowigzany jest do nalezytego
zabezpieczenia i wiasciwego obchodzenia sie z opako-
waniem, nieuzywania go do celéw niezgodnych z prze-
znaczeniem i zwrécenia go dostawcy w stanie nadajg-
cym sie do ponownego uzycia. Wszelkie koszty zwig-
zane z doprowadzeniem opakowania do stanu uzywal-
nosci, w wypadku zaniedban odbiorcy, ponosi odbiorca.

9) Odbiorca i dostawca obowigzani sa do zabezpie-
czenia opakowania przy transporcie, zgodnie z wyma-
ganiami odnosnych przepiséw przewoznika.

10) W przypadku zniszczenia opakowania z przy-
czyn od odbiorcy niezaleznych, zawiadamia on o tym
niezwtocznie dostawce i przedktada mu dowody znisz-
czenia.

11) W przypadku nieodsprzedania przez odbiorce w
terminie okreslonym w pkt. 6 opakowan w ilo$ci usta-
lonej, zgodnie z pkt. 2, odbiorca obowigzany jest za-
ptaci¢ sprzedawcy tytutem kary umownej za kazdy
dzieh zwtoki 1% warto$ci niezwréconego opakowania.

12) Zaptata kary umownej nie zwalnia odbiorcy od
obowigzku odsprzedania opakowania w dodatkowym
terminie, ktéry powinien wyznaczyé mu dostawca.

13) W razie nieodsprzedania opakowania w termi-
nie dodatkowym, odbiorca obowiazany jest uisci¢ do-
stawcy trzykrotng warto$¢ niezwréconego opakowania
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I w tym przypadku wolny jest od obowigzku odsprze-
dazy tego opakowania.

14) Kary umowne dokonywane beda z kredytéw

przeterminowanych (kredyt B).

§7
Nie p6zniej, niz w ciggu 30 dni od dnia wejscia
w zycie niniejszego zarzadzenia, przedsiebiorstwa us-
potecznione, podlegte bezposrednio zainteresowanym
ministerstwom lub przez nie nadzorowane, opracujag
i zlozg Ministerstwu Handlu Wewnetrznego za posred-
nictwem swoich wtadz naczelnych wnioski w przed-
miocie ustalenia norm, jakim powinny odpowiadaé
opakowania, podlegajace odprzedazy, wzoréw ksiag
magazynowych, sposobu otwierania opakowan, sposo-
bu kontroli i wykonania umoéw, wtasciwego magazyno-
wania, warunkéw sanitarnych oraz w innych kwe-
stiach, ktére wymagajg dodatkowego, jednolitego ure-
gulowania.
§8

1 Opakowania wysytkowe, nie nadajgce sie do po-
nownego uzytku, z powodu czes$ciowego zniszczenia,

a dajace sie naprawié¢, odbiorca obowigzany jest sprze-
dac:
a) Opakowania drewniane — najblizszej bazie re-
montowej.

b) Opakowania metalowe', wedlug wskazan B/S
Wyrobéw Blaszanych.

2. Minister Handlu Wewnetrznego odrebnym za-
rzgdzeniem okres$li bazy remontowe oraz zasady i wa-
runki obrotu z nimi.

3. O odsprzedazy opakowania odbiorca powinien
zawiadomi¢ niezwitocznie dostawce.

§9

W przypadkach, gdy na opakowanie zwrotne lub
wysytkowe sktada sie kilka elementéw (np.: skrzynie,
okucia metalowe i wetna drzewna), nalezy, odsyfajac
opakowanie, odesta¢ mozliwie wszystkie jego elementy.

g 10

Postanowienia uméw, niezgodne z przepisami ni-
niejszego zarzadzenia, tracg moc.

Tryb zaopatrzenia i dystrybucji niektéorych artykutbw wytwarzanych

przez terenowy przemyst materiatbw budowlanych w r. 1951

W celu zapewnienia racjonalnej gospodarki nie-
ktorymi artykutami deficytowymi, produkowanymi
przez zaktady produkcyjne podlegte wydziatom (samo-
dzielnym oddziatom) przemystu materiatbw budowla-
nych prezydium wojewddzkich rad narodowych,
Przewodniczacy Panstwowej Komisji Planowania Go-
spodarczego w porozumieniu z Ministrem Handlu Wew-
netrznego wydat w dniu 26 lutego 1951 r. zarzadzenie
Nr 63, zawierajgce nastepujace postanowienia:

§ 1
1. Centrala Handlowa Materiatbw Budowlanych
(CHMB) przejmie wytagczng dystrybucje nastepuja-
cych artykutéw produkowanych przez zakiad} pro-
dukcyjne podlegte lub nadzorowane przez wydziaty
(samodzielne oddziaty) przemystu materiatéw budow-
lanych prezydium wojewdédzkich rad narodowych:

1) ptyty korkowe dla celéw izolacyjnych,
2) papy wszelkiego rodzaju,

3) maty trzcinowe,
4) artykuly izolacyjne chemiczne,
5) kreda mielona,

6) kreda ptawiona,

7) glinka malarska (ton),
8) grysy marmurowe,

9) zwirki filtracyjne.

2. CHMB moze zrzec sie catosci lub czesci dystry-
bucji materiatbw budowlanych wym. w ust. 1 na ko-

rzy$¢ zaktadéw, ktére je produkuja, jes$li uzna cen-
tralne rozdzielanie za zbedne.
5 2.
1. Dystrybucje, o ktérej mowa w § 1 ust. 1, prowa-
dzi¢ beda branzowo wtasciwe Biura Sprzedazy
CHMB.
2. Branzowo
CHMB sa:
1) dla ptyt korkowych i papy — Biuro Sprzedazy
Papy i lzolacji,

2) dla mat trzcinowych, artykutéw izolacyjnych
chemicznych, kredy mielonej Iub ptawionej
i glinki malarskiej — Biuro Sprzedazy Artyku-
téw Rbéznych,

3) dla gryséw marmurowych i zwirkéw filtracyj-

nych — Biuro Sprzedazy Surowcéw Mineral-
nych.

witasciwymi Biurami Sprzedazy

§ 3

Do zakresu czynnos$ci Biur Sprzedazy CHMB be-

dzie nalezec:

1) uzgadnianie z wydziatami (Sam. Oddz.) przemy-
stu materiatdw budowlanych prezydiéw, rad na-
rodowych, planéw produkcyjnych (rocznych
i kwartalnych),

2) przyjmowanie zamoéwien i ich rozdziat miedzy
dostawcow.

i 4

Spos6b ustalania cen sprzedazy oraz tryb rozli-

czehn okres$lg odrebne przepisy.
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