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W 60 ,

Dnia 18 kwietnia Nardd Polski obchodzi 60-le-
cie urodzin swego Pierwszego Obywatela, Pre
zydenta Rzeczypospolitej Polskiej, Przewodniczg
cego Polskiej Zjednoczonej Partii Robotnicze,
diugoletniego kierownika i nauczyciela klast,
robotniczej — Tow. Bolestawa Bieruta.

N nazwiskiem Tow. Bieruta wigze sie ostatnie
4<Jlecie’ zmagan polskiej klasy robotniczej o wy
Zwolenie spoteczne i narodowe.

walki Unnl'b;8n n OW' Bieruta w<ze si? okres
tenorem In- HK.es=>Hutniczej z krwawym

e« . . faszystowskiego okupanta, walki
oreznej i politycznej, walki o zjednoczenie de-
mokratycznych ludowych mas narodu polskiego

Z nazwiskiem Tow. Bieruta wigze sie okres
odbudowy gospodarczej ze zniszczenn wojennych
okres leczenia ran zadanych przez zbirow hitle-
rowskich, okres budownictwa podstaw socjaliz-
mu, wspaniatego, nie notowanego dotychczas
rozwoju naszej gospodarki narodowej, odbudowa

arszawy, budowy Nowej Huty, Nowych Tuch

setek innych wielkich zaktadéw przemystowach
osiedli robotniczych, szkél, domoéw kultury.

, £ nazwjskiem Tow. Bieruta wigze sie cemen-
towanie frontu narodowego, frontu wszystkich
pa riotycznych sil narodowych w walce o wyko-
nanie zadan Planu 6-letniego, w walce o utrwale-
nie naszej suwerennosci, w walce o utrwalenie
pokoju Swiatowego.

Rocznica 60-lecia urodzin Tow Bieruta jest
Swietem catego narodu; stata sie ona czynnikiem
mobilizujgcym polskie masy pracujgce do no-
wych, zwiekszonych wysitkéw dla przyspieszenia
zadan wynikajacych z planéw gospodarczych do
ozywienia naszego zycia we wszystkich dziedzi-
nach, do zespolenia sit narodu wokét awangardy
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Naréd Polski z wiarg, w mys| wskazan swego
Nauczyciela, kroczy po drodze wielkich wysitkéw
budownictwa i w sposdb socjalistyczny czci
dzien urodzin swego Pierwszego Obywatela

Na rzucone przez ,Pafawag“ hasto uczczenia
wzmozonym wysitkiem rocznicy urodzin Tow
Bieruta i Swieta 1-Maja, poptynely setki tysiecy
zobowigzan, obejmujac juz nie tylko, jak prze-
waznie miato to dotychczas miejsce, robotnikow
i pracownikéw uspotecznionej gospodarki

Do apelu stangt caly naréd. Szerokim frontem
sktada zobowiazania i przystepuje do wspoiza-
wodnictwa wie$ polska, panstwowe gospodar-
stwa rolne, spotdzielnie produkcyjne i indywi-
dualni gospodarze, obok robotnika stanat polski
naukowiec, obok chiopa, artysta i literat, obok
ojca czy matki sktada zobowigzanie wzmozenia
wysitkow dziecko w szkole czy student na wyz-
szej uczelni.

Masowy naptyw zobowigzan to nie tylko wyraz
uznania dla Prezydenta Bieruta, to jednoczesnie
dowdd, ze nowy socjalistyczny stosunek do pracy
obejmuje coraz to szersze masy narodu, ze linia
polityczna Partii i Rzadu, «ktérej uosobieniem
i duchowym inicjatorem jest Prezydent Bierut,
znajduje pelne”uznanie w spoleczenstwie, ze
wzrasta jednosc¢ dziatania narodu wokét wiel-
kich zadan jakie stojg przed naszym pokoleniem.

Postawa spoteczenstwa potwierdza, ze obrana
droga walki, poprzez prace, o lepsze jutro, jest
droga stuszng i jedyna. Entuzjazm mas pracuja-
cych, szacunek, uznanie i mitos¢ do swego Przy-
wodcy — to jednoczesnie nagroda za jego twor-
cze, pelne znoju, trudu i poswiecenia zycie
i walke w imie dobra cztowieka pracy, w imie
wyzwolenia narodu, w imie utrwalenia naszej nie-
podlegtosci i suwerennosci, w imie utrwalenia
pokoj i w -Swiecie.



Walczymy o

Cechg charakterystyczng gospodarki socjali-
stycznej jest systematyczna walka o oszczednosc
i obnizanie kosztéw produkcji. Jedng z podstawo-
wych zasad socjalistycznej gospodarki jest stale
przestrzeganie systemu oszczednosci, ktéry jak
moéwig Stalin i Kujbyszew w liscie ,,0 walce
0 system oszczedzania" nie moze by¢ rozpatry-
wany jako krétkotrwata akcja... walka o system
oszczedzania powinna sta¢ sie sprawg -wszyst-
kich organéw gospodarczych... wszystkich pracu-
jacych w jednostkach gospodarczych".

System o0szczedzania ma za zadanie usuwanie
wszelkich objawéw marnotrawstwa i rozrzutnos-
ci, ma za zadanie wyzwolenie wszelkich rezerw
tkwigcych w gospodarce, a przez to wzmozenie
dynamiki rozwoju gospodarki narodowej. W skali
gospodarki panstwowej poczesne miejsce w walce
0 zwiekszenie oszczednosci zajmuje walka o naj-
bardziej racjonalne i najbardziej ekonomiczne
wykorzystanie surowcéw i innych materiatow
podstawowych oraz materiatdw rachu i obstugi-
W pomysinym wykonaniu tego zadania decydu-
jace znaczenie posiada zagadnienie normowania
zuzycia materialdw. Normowanie w zakresie ma-
terialbw ma za zadanie ustalenie niezbednych
ilosci materialu na jednostke produkcji, a to
przede wszysikim przez ustalenie technicznych
norm zuzycia. ,Bez norm technicznych — uczy
Stalin — planowa gospodarka jest niemozliwa".

Normy zuzycia umozliwiajg opracowanie realr'
nych planéw zuzycia, ustalenie naktadéwinan-
sowych i kosztow wiasnych, wprowadzenie socja-
listycznej organizacji pracy, $cistej kontroli
gospodarki. Normy zuzycia sg zatem jednym
z podstawowych elementéw w pracy stuzby za-
opatrzenia i stuzby technicznej stanowig podstawe
do wprowadzenia racjonalnej gospodarki mate-
riatowej w przedsiebiorstwie, gwarantujg zacho-
wanie réwnowagi poszczegdlnych czesci planu,
zabezpieczajg i ufatwiajg wykonanie planéw
produkcyjnych.

Zadanie opracowania norm zuzycia przez
jednostki gospodarki uspotecznionej stawiane
bylo przed naszg gospodarkg w poprzednich la-
tach, a zwlaszcza w roku 1951. Dotychczasowe
wyniki na tym odcinku, dajgce wprawdzie pewne
osiggniecia w poszczeg6lnych przedsiebiorstwach
czy nawet przemystach, sg jednak w skali pan-
stwowej wyraznie niedostateczne. Zagadnienie
znaczenia norm zuzycia nie zostalo docenione
w pelnym stopniu przez nasz aparat gospodarczy,
nie stalo jako zagadnienie troski zatdg zakladow
przemystowych, nie nadano mu politycznie mo-
bilizujgcego charakteru.

Do zasadniczych brakéw przy opracowywaniu
norm nalezy zaliczy¢:

a) formalne, w wielu przypadkach, potraktowa-
nie zagadnienia norm zuzycia;

b) niedo$¢ bojowe wykonywanie pracy; normy
opracowane na zaktadach nie zawsze posia-
daty charakter norm progresywnych, mobili-
zujacych, obiektywnie uzasadnionych;
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nhingEmy Zuzycia
c) brak Scistego wspotdziatania aparatu zaopa-
trzenia i aparatu technicznego przy opraco-
wywaniu norm;
d) niedos¢ Sciste ustalanie odniesienia, a w kon-
sekwencji wadliwe, a nawet bezuzyteczne
z punktu widzenia analizy opracowanie norm
grupowych, na szczeblach wyzszych;
€) nieprzestrzeganie w praktyce ustalonych norm
i nieustalenie podstaw umozliwiajgcych nale-
zytg kontrole zuzycia na jednostke produkcji.
Biorgc pod uwage powyzsze stwierdzi¢ nalezy,
ze tak wazne z punktu gospodarczego zagadnie-
nie nie zostalo rozwigzane w spos6b nalezyty,
dajacy gwarancje osiggniecia bezspornie mozli-
wych oszczednosci, nie zabezpieczyliSmy sie
przed marnotrawstwem na. odcinku gospodarki
materialowej, nie we wszystkich jednostkach
zorganizowano prace w tym zakresie tak, by
dalszy jej rozw0j zapewnit usuniecie istniejgcych
brakéw i niedociggniec. /
Publikowane w niniejszym numerze zarzadze-
nie Przewodniczagcego P.K-P.G. w sprawie opra-
cowania norm zuzycia materiatéw (zarz. nr 85
z dnia 20 marca 52 r.), naklada na jednostki
gospodarki uspotecznionej obowigzek opracowa-
nia norm na rok 1953.
Przystepujac do wykonania cytowanego zarzg-
dzenia nalezy:

a) zrewidowac istniejace normy, nada¢ im
mobilizujacy, lecz zawsze realny, progresywny
charakter;

b) zapewni¢ by normy w petni uwzglednialy
wplyw usprawnien organizacyjnych w tech-
nologicznych procesach produkcji, zmian spo-
wodowanych wejsciem do ruchu nowoczes-
nych agregatéw z inwestycji, poprawy stanu
technicznego zaktadéw w wyniku przeprowa-
dzenia kapitalnych remontéw, osiggniec
racjonalizator6w i nowatoréw na odcinku
oszczednosci materiatdw, dodatniego wplywu
podniesienia kwalifikacji zawodowych robot-
nikéw jak réwniez podniesienia ich Swiado-
mosci politycznej, a przez to i wzrostu po-,
szanowania spofecznej whasnosci;

c) zwiekszy¢ ilos¢ materiatbw objetych normo-
waniem zuzycia, jak réwniez ilos¢ norm tech-
nicznych zmniejszajac iloS¢ statystycznych
norm zuzycia;

d) przyja¢ generalnie zasade, ze grupowe normy
wynikajg z indywidualnych norm zakladu
i Scisle sie na nich opieraja;

e) ustali¢ system sprawozdawczosci w takiej
formie i zgrupowaniu by jej analiza pozwa-
lata na Sciste kontrolowanie planowych zadan
jednostek gospodarczych.

Wzrost zadan planowych w naszej gospodarce
wymaga petnej mobilizacji wszelkich rezerw,
dotyczy to w rownej mierze zagadnien gospodarki
materialowej. Wiemy dobrze jak zasoby materia-
towe Umilujg wielokrotnie tempo rozbudowy
naszego przemystu, od ktérego to rozwoju zalezy
socjalizacja naszego zycia, utrwalenie naszej
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suwerennosci, podniesienie stopy zyciowej oby-
wateli.

Kazdy procent oszczednosci na odcihku zu-
zycia materialtéw, to milionowe sumy, to nowe
fabryki, domy' robotnicze, nowe urzadzenia
socjalne, nowe zaklady lecznicze budowane
z myslg o cztowieku i dla czlowieka pracy.

EDWARD CICHECKI

Kazdy wysitek na tym odcinku, kazde nowe
osiggniecie to wkiad w nasze budownictwo, to
obowigzek polityczny i moralny w naszej pracy.

Walka o stuszne, progresywne normy zuzycia
to przyspieszenie naszego postepu gospodarcze-
go i technicznego, to przyspieszenie marszu do
socjalizmu.

Metody planowania i kontroli zuzycia surowcow widkienniczych

Przemyst bawetniany

Racjonalna gospodarka surowcowa w prze-
mys$le bawelnianym jest nie do pomyslenia bez
normowania zuzycia bawelny, widkna cietego
i przedzy oraz bez kontroli wykonania ustalo-
nych norm zuzycia i planéw zuzycia. Aktyw tech-
niczny przedsiebiorstw przemysiu bawetnianego,
dyrekcje przedsiebiorstw, aktyw techniczny i dy-
rekcja Centralnego Zarzgadu oraz stuzba zaopa-
trzenia na wszystkich szczeblach winny nieprzer-
wanie wplywacé na ksztattowanie sie trzech pod-
stawowych wielkosci decydujgcych o oszczedno-
sci surowcow. Do wielkosci tych naleza;

a) wysokos¢ zuzycia surowcOw na produkcie

przedzy ~

b) wysokos¢ zuzycia przedzy na produkcie
tkanin

c) wysokos$¢ zuzycia surowcOow na produkcie
tkanin.

Poza ustaleniem i konLrolg wykonania powyz-
szych wielkosci nalezy w ramach kazdej z nich,
czyni¢ szczegblowe obserwacje zuzycia poszcze-
goInych klas i gatunkéw surowca, rodzajéw prze-
dzy, obserwowac procentowy udziat surowcow
wysokocennych i niskocennych w catym two-
tworzywie surowcowym oraz obserwowac ilos¢
odpadkow i strat w kazdej fazie produkcji i 0g6-
tem w calym procesie.

Realnos¢ tych obserwacji uzalezniona jest od
zaprowadzenia i rygorystycznego przestrzega-
nia systemu Wagowego rozliczania surowca
w produkcji, co poza tym pozwoli rowniez na
obserwowanie prawidtowosci przebiegu procesu
technologicznego.

Nie moga istnie¢ notowane dotychczas
w przemysle bawetnianym wypadki nierejestro-
wania wagi zwrotow na przedzalni (zte zwoje
zerwana tasma), pobierania surowcow, ,na oko“’
mierzenia odpadkoéw na worki lub skrzynki, mie-
szania odpadkéw, niewazenia osnéw, niewa-
zenia produkciji tkalni itp. Wszystko to wprowa-
dza chaos do organizacji produkcji, nie pozwala
na ujawnienie marnotrawstwa lub wynikéw
oszczednosciowych i utrudnia, orientacje w gospo-
darce surowcowej.

Kazdy ruch surowca lub przedzy w procesie
produkcyjnym musi podlega¢ rejestrowaniu
w ksigzkach produkcyjnych wg wagi, kazda ilos¢
odpadkow musi byé zwazona i zarejestrowana wg
wagi, rodzajéw i miejsc powstawania.

Podany ponizej ramowy sposéb planowania
i kontroli zuzycia surowcow i przedzy, charak-
terystyczny dla przemystu bawelnianego, moze
by¢ w niektérych fragmentach zastosowany
i w innych przemystach wtdkienniczych. Dotyczy
to zwlaszcza tkalni, jak rdwniez sposobu bez-
posredniego obliczania zuzycia surowcOw na
produkcje tkanin.

1L PRZEDZALNIE
Normowanie zuzycia
System kontroli zuzycia surowcow w przedzalni
cienkoprzednej i Srednioprzednej winien uwzgle-
dnia¢ wazenie przychodu surowca oraz rejestro-
wanie wagi produktu wyjsciowego i wszelkiego

rodzaju odpadkéw w nastepujacych fazach
produkcji:

Etap produkeyiny RSN ikt
Oddziat:

rozluzniajace- bawetna, textra,  zwoj
trzepiacy odpadki

zgrzeblarki zwoj tasma
czesarki tasma tasma
ciggarki tasma tasma
wrzeciennice - tasma niedoprzet
samoprzesnice niedoprzed przedza

Sprowadzajagc do przedzalni miesieczny plan
produkcji przedzy nalezy réwnoczesnie spro-
wadzi¢ tam plan zuzycia surowcoéw opraco-
wany na podstawie indywidualnych norm zuzycia
i uwzgledniajacy ilosci i rodzaje planowanych od-
padkéw i strat dla wszystkich wyzej wyszczegdl-
nionych miejsc produkcyjnych. Szczeadtowo opra-
cowane normy zuzycia zawierajgce w sobie dy-
rektywy zuzycia kazdego rodzaju surowca winny
by¢ integralng czescig planu zuzycia.

Doprowadzenie do kazdego oddziatu produk-
cyjnego planu zuzycia roéwnoczesnie z planem
produkcji przedzy bedzie niczym innym jak
znormowanjem zuzycia Surowcow.

Plan zuzycia surowcow na produkcje przedzy
bawetnianej winien zawierac:

— sklad mieszanki surowcéw w cyfrach abso-

lutnych i procentach dla kazdego rodzaju
przedzy i ogotem;
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— indywidualne normy zuzycia oraz norme
grupowa, jako $redniowazonag norm indywi-
dualnych; m

— rodzaje, procenty i ilosci odpadkow we
wszystkich etapach produkcyjnych oraz gru-
powg klasyfikacje odpadkéw pod wzgledem
ich przydatnosci;

— wysokos$¢ strat  w poszczegoélnych etapach
i ogoétem;

— plan produkcji poszczegélnych rodzajow
przedzy i ogotem;

— wskazniki uzysku i wykorzystania surowca.

Ze wzgledu na dlugos¢ cyklu produkcyjnego

w przedzalniach cienko i Srednioprzednych za-
rowno plan zuzycia surowcOw, jak i zawarte
w nim normy zuzycia winny skladac sie z dwdch
czesci: czesci szczegOtowe] i czesci zbiorczej.
Czes¢ szczegOtowa zawiera elementy pierwiast-
kowe konieczne dla normowania zuzycia surow-
ca w kazdej fazie produkcyjnej, czes¢ zbiorcza
(syntetyczna) jest uogolnieniem czesci szczego-
towej, potrzebna dla ogo6inej analizy zuzycia su-
rowcoéw oraz sprawnego i szybkiego planowania
wstepnego.

Przy planowaniu zuzycia surowcéw na pro-
dukcje przedzy bawetnianej nalezy uwzgledniaé
2 rodzaje wskaznikOw okreslajgcych zuzycie na
jednostke.

Pierwszy z nich to norma zuzycia surowca
wyjsciowego, czyli % uzysku przedzy z mieszan-
ki surowca sktadajgcej sie z ré6znych gatunkéw
bawetny oraz pewnej ilosci odpadkéw zwrotnych.

Ze wzgledu jednak na to, ze po wyprodukowa-
niu pewnej ilosci przedzy otrzymamy znow pew-
ng ilos¢ odpadkéw zwrotnych, ktére jako warto-
sciowy surowiec wprowadzimy do nastepnej par-
tii mieszanki — nalezy uwzgledni¢ drugi wskaz-
nik — tzw. wskaznik wykorzystania surowca,
ktéry bedzie wyzszy od % uzysku surowca z mie-
szanki o wielkos¢ odpadkéw wracajgcych jako
wtorny surowiec. Wskaznik ten bedzie wykazy-
wat stosunek procentowy ilosci otrzymanej prze-
dzy baweinianej do zuzycia czystej bawelny bez
odpadkéw i postuzy nam do planowania zuzycia
surowca pierwotnego. Wezmy przyktadowo mie-
szanke o nastepujgcym skladzie:

bawelna ,a‘ — 3.000 kg

” b - 6.500 kg
odpadki — 500 kg,
razem 10.000 kg

Z mieszanki tej wyprodukujemy na przyktad
8.500 kg przedzy, czyli uzysk (norma) wynosi
85%. Jednak poza 8.500 kg przedzy otrzymamy
réwniez ok. 500 kg odpadkéw nadajgcych sie do
powtérnego przerobu w nastepnej mieszance-
Jest to 5% surowca zwrotnego (wtérnego), kto-
ry zostanie powtornie wykorzystany na produk-
cje przedzy. Procent uzysku przedzy z mieszan-
ki — 85% powiekszony o procent odpadkow
zwrotnych — 5% i otrzymujemy wskaznik wy-
korzystania surowca — 90%. Tym wskaznikiem
bedziemy, sie postugiwaé przy planowaniu zuzy-
cia czystej baweilny. Oznacza on, ze pomimo iz
norma zuzycia wynosi 85% — to w pewnym za-
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mknietym okresie czasu mozemy w kazdych 100
kg baweilny przez odpowiednie manipulowanie
odpadkami zwrotnymi otrzyma¢ 90 kg przedzy.

W rozdziale poprzednim postawiono warunek
uwzgledniania pozycji odpadkéw przednych jako
stalego elementu jak najwiekszej ilosci miesza-
nek surowcowych. Z tych tez wzgledéw plan zu-
zycia surowcow dla przedzalni sporzadzony na
okres miesigca czy kwartalu winien umiejetnie
bilansowa¢ produkcje odpadkéw- i ich zuzycie.
Do zuzycia nalezy planowa¢ takg mniej wiecej
ilos¢ odpadkow jaka powstanie w danym okresie.
Bedzie to zatozeniem racjonalnego wykorzysta-
nia surowca, nhie stworzy zbednych rema-
nentéw odpadkow, badz tez nie spowoduje ko-
niecznosci sprowadzania odpadkéw z zewnatrz.
Kazda przedzalnia angielska winna wykorzysty-
wac¢ wiasne odpadki, we wtasnych mieszankach.
Nie dotyczy to naturalnie odpadkéw zakwalifiko-
wanych dla przedzaln odpadkowych.

Tablica | zawiera przyktadowo opracowang
cze$¢ szczegOlowg planu zuzycia surowcow dla
przedzalni Srednioprzednej. Zastrzega sie, iz wy-
kazane w niej procenty odpadkéw i uzyskow po-
dane zostaly tylko orientacyjnie i na pewno fa-
chowcy znajda pewne nieuzasadnione technolo-
gicznie dysproporcje. Nie podwazy to jednak sa-
mej metody normowania zuzycia. Rozmys$inie za-
stosowano przykiad dla przedzy czysto bawetnia-
nej jako trudniejszy; w podobny sposéb mozna
opracowac¢ plan zuzycia dla przedzy z widkna
cietego.

Czes¢ szczegOlowa planu zuzycia, ktorg nale-
zy wprowadzi¢ do danego oddziatu przedzalni
jest, jak widzimy z tablicy 1, rébwnoczes$nie pla-
nem norm zuzycia. Zawiera ona indywidualne
normy zuzycia dla podanych przyktadowo 3 asor-
tymentdéw przedzy oraz grupowy norme zuzycia
surowcow przy okreslonym procentowym udzia-
le produkcji poszczegOllnych asortymentow w
0goinym planie produkcji przedzy (27%+20%-j-
+ 53%). Podane w rubr. 2, 4, 6 i 8 poz. C nor-
my sg procentami uzysku przedzy z mieszanki
i wynoszg dla pierwszego asortymentu przedzy—
84%, dla drugiego — 85%,. dla trzeciego — 82%'
oraz S$rednio dla catej przedzalni — 83,1%.
Wprowadzajagc do przedzalni w powyzszy spo-
s6b opracowany plan norm zuzycia dajemy jej
okreslone zadania w zakresie gospodarki surow-
cowej oraz stwarzamy réwnoczesnie podstawe
do premiowania pracownikOw z tytutu lepszego
wykorzystania surowcow.

Podane w czesci szczego6towej procenty strat
i odpadkéw winny by¢ podane do wiadomosci
wszystkich zatrudnionych na przedzalni i co-
dziennie kontrolowane drogg dokladnego waze-
nia catego ruchu surowca i powstajgcych odpad-
kow w poszczegdlnych fazach produkcji. Podany
w tabl. 1 szczegblowy plan zuzycia winien byc¢
opracowany osobno dla kazdego oddzialu prze-
dzalni, w ktorym istnieje mozliwo$¢ wewnetrzne-
go rozrachunku gospodarczego (osobne sale lub
budynki) oraz tgcznie dla wszystkich oddziatow
przedzalni w ramach calego przedsiebiorstwa.

Po opracowaniu czesci szczeg6towej planu zu-
zycia surowcéw przystepujemy do opracowania
czesci zbiorczej, ktéra ma postuzy¢ do:
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PLAN ZUZYCIA SUROWCOW W PRZEDZALNI SREDNIOPRZEDNEJ
NA MIESIAC MARZEC 1952 r.

Czes¢ szczeg6towa

Rodzaj przedzy

Plan produkciji: ilos¢

%

Wyszczegoblnienie

A. ZUZYCIE SUROWCOW

w tym:
Bawetna | kl. 31/32
Bawetna | kl. 30/31
Bawetna | kl. 29/30
Bawetna Il kI 31/32
Bawetna |1 kl. 30/31
Bawetna 111 kl. 31/32
Odpadki  ..ccccvvveeiireeee
w tym:
Zwoje, tasma, niedoprzed
Zgrzebliny . . . .

B. ODPADKI | STRATY

1. Trzepalnia . . ,
targacz bel'
zasilacz automatyczn
beben nozowy
crigbton......cc......
skrzynia kurzowa
otwieracz poziomy
trzepak wstepny
trzepak ostateczny
zerwane zwoje
puch kanatowy .
ZmMiotKi.eene
straty nieuchwytne

2. Zgzeblarnia
zerwane zwoje
zerwano runo i tasma
zgrzebl. pokrywkowe
zgrzebl, bebna i zbier.
puch spod bebna .
orzech i puch spod szarp
puch z pretow
ZMiotKi.eee
straty nieuchwytne

3. Ciggarki . . . .
zerwana tasma .
puch z watkéw
puch z omiatania
zmiotki

4. Wrzeciennice
tasSma
zwijki
zerw. niedoprzed
puch z watkow
zmiotki

5. Samoprzasnice
zwijki ...
niedoprzed .
platanka .
puch z waitkéw
puch z omiatania
zmiotki

C. PRODUKCJA PRZEDZY

Osnowa Nm 54
33.600
27%

Norma % llos¢
2 3
100 40.000

44 17.600
50 20.000

6 2.400

1.600
800

N

=
(2]

6.400

2.360
80

280
200

280
160
160
320
120

600

WHFRONEFEN [l el ol 62 o) oRrRoONoOOoOONN ONWNRADMNPFP OINENO

2.680
480
240
800
240
280
240

320

320
200

480
40
80

200
40

120

OO0O00O0OFr 00000 COO0O0O0OONORD POOOOOOOOOOOWV

560
200
200
40
40
40
40

OCooooor
[ R ITGES

84 33.600

Osnowa Nm 40

25.500
20%
Norma %  llos¢
4 5
100 30.000
1

64 19,200
30 9.000
6 1.800
3 900
3 900
16 4.500
55 1.650
0,1 30
0,1 30
0,6 180
0,5 150
0,1 30
0,6 180
04 120
0,4 120
0,7 210
0,3 90.
0,2 60
15 450
6,3 1.890
1,1 330
0,5 150
1,8 540
0,6 180
0, 210
0,6 180
0,1 30
0,1 30
0,8 240
0,8 240
0,5 150

0,1 30
0,1 30
01 30
1,1 330
0.1 30
0.2 60
0,5 150
0,1 30
0,2 60
1,3 390
0,4 120
0,5 150
0,1 30
0,1 30
0,1 30
0,1 30
85 25.500

Watek Nm 54

65. 600
53%
Norma % llo$é
6 7
100 80.000
60 48.000
32 25.600
8 6.400
5 4.000
3 2.400
18 14.400
6,7 5.360
0,2 160
0,1 80
0,8 640
0,6 480
0,2 160
0,7 560
0,5 400
0,4 320
0,9 720
0,3 240
0,3 240
17 1.360
7,2 5.760
13 1.040
0,7 560
2,1 1.680
0,7 560
0,7 560
0,6 480
0,1 80
0,1 80
0,9 720
1,1 880
0,6 480
0,1 80
0,1 80
0,3 240
1,4 1.120
0,1 80
0,3 240
0,6 480
0,1 80
0,3 240
1,6 1.280
0,5 ' 400
0,5 400
0,2 160
0,1 80
0,1 80
0,2 160
82 65.500

Tabl. i
w kg
OGOLEM
124.700
100%
Norma % llogé
8 9
100 150.000
11,7 17.600
12,8 19.200
6,0 9.000
134 20.000
32,0 48.000
17,0 25.600
71 10.600
4,3 6.500
2,8 4.100
16,9 25.300-
6,3| 9.370
0,2 270
0,1 150
0,7 1.100
0,6 830
0,2 230
0,7 1.020
0,5 680
0,4 600
0,8 1.250
0,3 450
0,2 380
16 2.410
6,9 10.330
12 1.850
0,6 950
2,0 3.020
0,7 980
0,7 1.050
0,6 900
0,1 150
0,1 150
0,9 1.280
0,9 1,440
0,5 830
0,1 150
0,1 150
0,2 310
13 1.930
0,1 150
0,3 380
0,5 830
0,1 150
0,3 420
1,5 2.230
0,5 720
0,5 750
0,15 230
0,1 150
0,1 150
0,15 230
83,1 124.700



— zebrania danych o powstajgcych odpadkach

wg grup uzytkowosci i przeznaczenia;

— okre$lenia ogolnego procentu wykorzysta-

nia surowca,;

— okreslenia ogolnej wielkosci strat jakie po-

wstang w calym procesie przedzenia.

Przy opracowaniu czesci zbiorczej kierujemy
sie nastepujacymi kryteriami:

a) w przypadku gdy poszczegolne asortymen-

ty przedzy produkowane sg w osobnych da-
jacych sie rozliczy¢ pomieszczeniach fa-
brycznych — czes¢ zbiorczg opracowujemy
osobno dla kazdego asortymentu przedzy
i ogotem;
w przypadku gdy zachodzi obawa pomie-
szania odpadkéw, tzn. tam gdzie na jednej
sali produkcyjnej, a czesto z jednej i tej sa-
mej lub podobnej mieszanki produkuje sie
kilka asortymentow przedzy -- czes¢ zbior-
czg planu zuzycia opracowuje sie dla cato-
Sci przedzalni.

Sposoéb opracowania czesci zbiorczej ma zna-
czenie dla kontroli wykonania planu zuzycia
i norm zuzycia.

Zaldzmy, ze w naszym przykladzie mamy do
czynienia z przedzalnig $rednioprzedna, ktérej
maszyny sa tak rozstawione, ze niesposdb kon-
trolowa¢ indywidualnie normy odpadkéw i strat
osobno dla kazdego asortymentu przedzy i trze-
ba sie zajg¢ kontrolg normy grupowej i catosci
planu zuzycia. Cze$¢ zbiorcza planu zuzycia su-
rowca bedzie wygladata tak jak to podaje sie
w tabl. 2. Zostaje wprowadzona tu poréwnywal-

b)

Przedsiebiorstwo

nos¢ planu zuzycia z faktycznym wykonaniem za
ostatni sprawdzony miesiac- (np. w marcu za
styczen). Nie jest konieczne wprowadzenie po-
réwnywalnosci w czesci szczegbtowej dla posz-
czegllnych asortymentow przedzy. Glebsza ana-
liza tej poréwnywalnosci moze nastgpi¢ po roz-
patrzeniu udzialu procentowego poszczegodlnych
asortymentow w jednym i drugim miesigcu.

Czes¢ szczegOlowa naszego planu zuzycia
(tabl. 1) wykazuje w rubr. 9, Zze na produkcje
124700 kg przedzy bawelniafnej zuzyjemy
150.000 kg surowca, przy czym igczna ilos¢ od-
padkéw i strat wynosi 25.300 kg.

llos¢ 25.300 kg musimy tak zgrupowac¢ w cze-
Sci zbiorczej planu zuzycia, aby bylo wyraznie
wida¢ ile bedziemy mieli odpadkéw nadajacych
sie do przerobu w tejze przedzalni $rednioprzed-
nej, ile mozemy oddac¢ do przerobu w przedzalni
odpadkowej oraz ile wyniosg straty.

Okreslenie ilosci odpadkéw nadajacych sie do
przerobu postuzy nam do wyliczenia procentu
wykorzystania surowca w omawianej przedzal-
ni. Przy okres$leniu tej ilosci musimy wzigé pod
uwage, ze niektére odpadki, jak np. zgrzebliny
nie moga wroci¢ do mieszanki bez oczyszczenia,
przy czym sam proces czyszczenia pociggnie za
sobg pewne straty w tych odpadkach. Do wyli-
Czenia procentu wykorzystania surowca wprowa-
dzimy ilos¢ zgrzeblili po oczyszczeniu. Wszystko
to musi znalez¢ swoj wyraz w zbiorczej czesci
planu zuzycia. Ogélny % zgrzeblili normowany
w tabl. 1wynosi 2,7% (2,0+ 0,7), czyli 4.000kg
(3.020 + 980); znajagc na podstawie diugich ba-
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Wyszczegblnienie

A. ZUZYCIE SUROWCOW

w tym: 1. Bawetna
2. Odpadki

B. PRODUKCJA PRZEDZY
C. ODPADKI | STRATY
w tym: 1.

Odpadki zwrotne (zwoje, runo,
taSma, zwijki, niedoprzedy)

2. Zgrzebliny po oczyszczeniu . . . .

3. Odpadki dla przedz, odpadk.
(orzechy, puchy, zmiotki, plagtanka)

4. Straty na czyszcz. zgrzeblin
5. Straty nieuchwytne
WYKORZYSTANIE SUROWCA
(B +"Cl+ C 2) e
E. ZUZYCIE BAWELNY NA 1 TONE PRZEDZY

Tabl. 2
w kg
Wykon, na m-c styczen Plan na m-c marzec
5:3
Norma > Norma llo&¢
% I los¢ % 0s$¢
2. 3
100 110.000 100 150.000 107,1
93,0 130.200 92,9 139.400 107
7,0 9.800 71 10.600 108
83,0 116.200 83,1 124.700 107.3
17,0 23.800 16,9 25.300 106.3
51 7.140 5,0 7.500 105
1.7 2.380 19 2.800 117
6,9 9.660 6,7 10.050 104
0,7 980 0,8 1.200 122.4
2,6 3.640 2,5 3.730 103
89,8 1 ATr 90,0 1 - 100,2+
— 1120 | — 1 1.118 0,99

(Al : B)
*) 4:2



dan zanieczyszczenie zuzywanej bawelny wie-
my, (przyktadowo), ze zanieczyszczenia wzgrze-
blinach wynoszg 30%, co oznacza, ze z 4.000 kg
zgrzebtin otrzymamy tylko 70% czyli 2.800 kg
odpadkéw przednych. Taka ilos¢ zakwalifikuje-
my do odpadkéw przednych zwrotnych w tablicy
nr 2. i

W tablicy 2 otrzymaliSmy zbiorczy (syntetycz-
ny) plan zuzycia surowcow dla wykonania planu
produkcji przedzy, okreslilismy % wykorzystania
surowca w przedzalni $rednioprzednej, ustalilis-
my ilos¢ odpadkow jakie ntozemy przekazac prze-
dzalni odpadkowej, ustalilismy wysokos¢ strat,
okreslilismy wreszcie wskaznik zuzycia bawet-
ny na 1kg przedzy, rozumiejac iz osiggamy go na
skutek pewnej rotacji odpadkéw w zamknietym
okresie czasu. Wskaznik ten zostal wyliczony
przez podzielenie zuzycia czystej baweiny przez
produkcje przedzy na przestrzeni miesiaca.

Wskaznik wykorzystania surowca (90%) wy-
liczyliSmy przez dodanie do procentu uzysku
z mieszanki (83,1%) procentu odpadkow zwrot-
nych (5%) i procentu odpadkéw przednych
(1,9%) powstatych po oczyszczeniu zgrzebtin.

Czynnosci normowania zuzycia surowca W
przedzalni nie konczg sie jednak na powyzszych
ustaleniach. Wiadomo, ze cze$¢ wyprodukowanej
przedzy (z samoprzasnic) musi by¢ poddana je-
szcze dodatkowemu procesowi, ktéry ma jej na-
da¢ charakter handlowy badz tez przystosowac
ja do potrzeb tkalni. Mamy tu na mysli motanie,
przewijanie, skrecanie, dwojenie itp., przy kto-
rych to procesach wystepuja réwniez straty i od-

Przedsiebiorstwo

padki bedace surowcem dla przedzalni odpadko-
wej.

. Jakkolwiek plan produkcji przedzalni wylicza-
my dla przedzy jaka schodzi z samoprzasnic, to
jednak jako przychdd do bilansu przedzy ujmu-
jemy zawsze przedze po petnym wykonczeniu. Na-
zwijmy ja przedza dyspozycyjno-handlowa.
Straty i odpadki powstate przy wykonaniu tej
przedzy powiekszg nam zuzycie surowcow. Mu-
simy wiec wynormowac rowniez zuzycie i odpad-
ki na oddziatach koncowych przedzalni po to,
aby do zuzycia surowcOw ng produkcje przedzy
moc wprowadzi¢ potrzebng korekte. Wysokosc
poprawek zalezna bedzie od ilosci przedzy pod-
dawanej wymienionym dodatkowym procesom.
Przyjmijmy, ze w naszym przykladzie poddaje-
my im 35.000 kg przedzy, przy czym wynormowa-
ne straty wynoszag 0,3%, odpadki 1% i zobaczmy
jak to wplynie na zmiane wskaznika zuzycia su-
rowcoéw na taczng produkcje, przedzy, jako osta-
tecznie wyjsciowego produktu przedzalni. Illu-
struje to tablica 3.

Nie od rzeczy bedzie doda¢, iz plan produkciji
przedzy z samoprzasnic winien jako czes¢ infor-
macyjna posiadac¢ przeliczenie na przedze dyspo-
zycyjno-handlowa, w sktad ktérej wchodzi prze-
dza poddawana procesom przygotowania dyspo-
zycyjnego i taka, ktora tym procesom nie jest
poddawana.

Z ponizszej tablicy wynika, ze w warunkach
asortymentow produkcyjnych omawianej prze-
dzalni planowy wskaznik zuzycia baweilny na
produkcje 1 kg przedzy wynosi 1.122 g. Daje on

Tabl. 3

KOREKTA WSKAZNIKA ZUZYCIA BAWELNY NA 1 KG PRZEDZY PO UWZGLEDNIENIU STRAT W KONCOWYCH
DZIALACH PRZEDZALNI (MOTANIE, DWOJENIE, SKRECANIE itp.)

Wyszczego6lnienie

1

ZUZYCIE BAWELNY (wg tabl. 2)

B. PRODUKCJA PRZEDZY (samoprzasn.)

z tego: 1. Poddano motaniu, przewijaniu itp.
2. Nie poddano motaniu, przewijaniu itp.

STRATY W MOTANIU, DWOJENIU itp.

w tym: 1 Plgtanka

2. Straty nieuchwytne.......ccccocveenn on

1). PRODUKCJA PRZEDZY DYSPOZ.-

HANDLOWEJ

(Bl -C+ 1)

E. ZUZYCIE BAWELNY NA 1kg PRZEDZY
DYSPOZYCY INO-HANIL)1,0WEJI (wskaznik

w kg
Wykon, za m-C styczen Plan na m-c marzec
0:0
Norma llogé ch)rma llos¢
% %
2 3 4’ 5 6
130.200 139.400 107
100 116.200 100 124.700 107,3
30.000 35.000 116,6
86.200 89.700
390 455 116,6
1,0 300 1,0 350 116,6
0,3 90 0,3 105 116,6
115.810 124.245 107,3
\
1121 N 1122 | 0,99

skorygowany) w gramach (A : D )
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nam ogdlny poglad na potrzeby surowcowe dla
naszego planu produkcji przedzy, w takiej posta-
ci, jaka potrzebna nam jest do dalszego przero-
bu. Przy kontroli zuzycia surowcow bedziemy
obserwowaé¢ wykonanie norm i planéw zuzycia
(tabl. 1i 2) oraz ksztaltowanie sie tego wskaz-
nika, gdyz postugujac sie nim, bedziemy mogli
szybko i doktadnie okresli¢ ogolne zuzycie su-
rowca na kazdag zaplanowang do produkcji ilos¢
przedzy. Bedzie to mialo znaczenie zwlaszcza
przy opracowywaniu bilansow materialowych
i wyliczaniu zuzycia bawelny w bezposrednim
odniesieniu do produkcji tkanin bawelhianych.

Kontrola wykonania planéw i norm zuzycia

Pod pojeciem zuzycia surowca wiokienniczego
rozumie¢ nalezy zawsze te ilos¢ surowca, ktora
opuszcza proces przedzenia w formie przedzy
i odpadkow, z doliczeniem sumy strat nieuchwyt-
nych zaistniatych w poszczegdlnych etapach
przedzalni. W zadnym wypadku nie nalezy trak-
towa¢ jako zuzycie rozchodu surowca z maga-
zynu.

Kontrola zuzycia surowca w przedzalni jest,
jak juz powiedziano, uwarunkowana zaprowa-
dzeniem systemu rozliczenia surowca w produk-
cji, polegajacego na tym, ze kazdy z etapoéw pro-
dukcyjnych wymienionych w tabl. 1, poz. B 1.5
winien wazyc¢ i rejestrowa¢ kazda iloS¢ surowca
wprowadzonego do produkcji oraz kazdg ilos¢
produktu wyjsciowego i ilosci odpadkéw z po-
dzialem na ich rodzaje i miejsca powstawania.
Wyrazem kontroli winny by¢ dekadowe i mie-
sieczne raporty rozliczen surowcowych sporza-
dzane dla kazdego etapu pracy przedzalni i ca-
tego cyklu przedzenia. Cyfry i wskazniki ujete
tymi raportami nalezy podawa¢ do wiadomosci
zalodze przedzalni w formie wywieszek, wypisy-
wania na tablicach itp. Pomoze to wzbudzi¢ za-
interesowanie do obserwowania wskaznikow zu-
zycia i dazenia do ich poprawy-

System rozliczen surowcowych jaki stosowac
trzeba w przedzalniach cienko i $rednioprzed-
nych winien uwzglednia¢ fakt, ze pomimo wielo-
krotnego, w ciggu badanego okresu, zestawiania
mieszanek surowca, prawie nigdy nie spotykamy
sie z wypadkiem caltkowitego zejscia (,wyrobie-
nia“) -surowca z maszyn przedzalniczych. Proces
przedzenia jest tu ciggly i stad tez okreslenie
faktycznego zuzycia na osiggnietg produkcje wy-
maga pewnych dodatkowych wyliczen. Zalézmy
przyktadowo, ze do dzialu ciggarek wprowadzo-
no w ciggu jednej dekady 25000 kg tasmy, ktére
zostaly zuzyte w ciggu tej samej dekady, a nie-
zaleznie od tego stan obtozenia maszyn na ko-
niec dekady zmniejszyt sie o 200 kg w poréwna-
niu do stanu poczgtkowego. Zuzycie w tym wy-
padku wynosi:

przychod tasmy — 25.000.—
zmniejszenie robotow toku  — 200,—
Razem — 25.200.—

W przypadku gdy stan na koniec okresu sie
powiekszy nalezy odjaé¢ réznice od ilosci wpro-
wadzonej tasmy, jako ,zwiekszenie robét w to-
ku“.

Roéwnoczesnie w tym samym dziale ciggarek
wazymy i rejestrujemy starannie w ciggu calej
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dekady wszystkie odpadki. Suma powstalych od-
padkéw dodana do sumy wyprodukowanego nie-
doprzedu stworzy nam w poréwnaniu z zuzyciem
réznice, ktdrg beda straty nieuchwytne. Osigg-
niete wskazniki odpadkéw i strat nalezy porow-
na¢ z normami i w wypadku odchylen negatyw-
nych; szuka¢ przyczyn ich zaistnienia. Odchylenia
pozytywne sg sukcesem personelu technicznego
i robotnikéw.

Powstaje pytanie. W jaki sposéb okresli¢ stan
oblozenia maszyn podczas ruchu? Przeciez zwa-
zy¢ nie mozna. Ot6z odchylenia w stanie obto-
Zenia maszyn sg co prawda w zasadzie niewiel-
kie, przy normalnym biegu produkcji, jednak dla
wiekszej doktadnosci kontrolnych obliczen zuzy-
cia nie mozna ich pomija¢. Nalezy na koniec ba-
danego okresu zwazy¢ kazdg ilos¢ surowca lub
produktu znajdujgcego sie w danym dziale poza
maszynami, a ilos¢ surowca na maszynach okre-
§li¢ szacunkowo. W tym celu kazda maszyna
przedzalnicza winna by¢ opatrzona wywieszka
z wymienieniem wagi surowca i produktu przy
petnym odtozeniu (nawinieciu), jak rowniez stanu
obtozenia wg ostatniej inwentury. Szacunek be-
dzie polegat na okresleniu % odchylenia in mi-
nus od pelnego nawiniecia i poréwnaniu go z ta-
kim samym procentem na poczatek okresu. Po-
trafi to zrobi¢ kazdy majster lub wykwalifikowa-
ny robotnik. Nie nalezy obawia¢ sie przy tym
wiekszych pomylek. Moga zaistnie¢ tylko nie-
znaczne, minimalne odchylenia od stanu faktycz-
nego, ktére wyrowna najblizszy spis z natury.

Kontrole zuzycia surowca przeprowadzamy
w powyzszy sposéb dla kazdego dzialu przedzal-
ni i ogolem dla calej przedzalni. Jasng jest rze-
cza, ze ogolny raport kontrolny (rozliczenie) nie
bedzie, w pelnym tego stowa znaczeniu, sumag
poszczegolnych raportdw dzialowych. Zsumuje
on wszystkie odpadki i straty oraz zmniejszenia
lub zwiekszenia robét w toku, natomiast nie mo-
ze zsumowal przejsciowych form surowca lub
produktu wyjsciowego. Bedzie to po prostu spra-
wozdanie z wykonania planu zuzycia i norm zu-
zycia w ukiadzie zbiorczym podanym w tabl. 2,
przy czym okreslenia wykonanego zuzycia doko:
nujemy w nastepujacy sposob:

Plan (tabl. 2) Wykonanie

Wyszczegblnienie o L. 5:3
N  llosc m llos¢
1 2 3 4 5 6
A. Zuzycie su-
rowcow 100 150.000 100 150.600 100,4
w tym:
1. Bawetna 92,9 139.400 92,9 139.900
a) rozchod
Z magazynu - 142.000
b) zwieksz,
robét w toku — 2.100
2. Odpadki 71 10.600 71 10.700
a) rozchod
Z magaz. - 10.200
b) zmnie jsz
robét w to ku - 500



Dalszy cigg sprawozdania sporzadzamy w
uktadzie tabl. 2. Sprawozdanie z wykonania cze-
Sci szczegOtowej planu zuzycia opracowywac na-
lezy dla kazdego dziatu przedzalni osobno.

Przypomina sie, iz wszelkie rozliczenia surow-
ca w produkcji winny odbywac¢ sie w przeliczeniu
na wage handlowg (po kondycjonowaniu) i na-
lezy jak najrygorystyczniej przestrzegac¢ istnie-
jacych przepisdw odnosnie czestotliwosci pobie-
rania prob do kondycjonowania zaréwno surow-
ca i produktu jak i odpadkéw.

Zastosowany w naszych rozwazaniach przy-
ktad przedzalni Srednioprzednej nadaje sie do
petnego wykorzystania réwniez w przedzalni
cienkoprzednej. Nieuwzgledniony proces czesa-
nia bedzie dodatkowym miejscem powstawania
odpadkow (wyczesow).

Spos6b normowania zuzycia w przedzalni od-
padkowej jest taki sam jak w przedzalni zgrzeb-
nej przemystu wetnianego, co zostanie omowio-
ne w dalszym ciggu niniejszej pracy.

2. TKALNIE
Normowanie zuzycia

Normowanie zuzycia przedzy na produkcje tka-
nin surowych nalezy podzieli¢ na 2 czesci, a mia-
nowicie:

1) normowanie zuzycia w oddzialach przygo-
towawczych tkalni, jak przewijalnia osno-
wy i watku, snowalnia, krochmalarnia, prze-
wlekania,

2) normowanie zuzycia w tkalni wiasciwej.

Podobnie jak przy normowaniu zuzycia surow-
ca rowniez i tutaj normy zuzycia muszg uwzgle-
dnia¢ procentowe normy odpadkoéw powstajgcych
w poszczegOlnych etapach produkcji. Podany po-
wyzej podziat normowania na 2 czesci uzasad-
niony jest tym, ze nie cata ilos¢ przedzy zuzywa-
nej na okreslong produkcje tkanin przechodzi
przez wszystkie czynnosci przygotowawcze
a pewna jej ilos¢ zostaje skierowana bezposred-
nio uo tkalni wlasciwej. Z tycti tez wzgledéw
miesieczny, kwartalny czy roczny plan produkcji
tkalni musi rowniez ustali¢ ilos¢ przedzy, jaka
zostanie poddana przewinieciu, snuciu, krochma-
leniu i przewlekaniu. Pomoze to nam do opraco-
wania oraz uwzglednienia ilosci strat i odpad-
kow, powstajacych w oddziatach przygotowaw-
czych, w planie zuzycia catej przedzy na pro-
dukcje tkanin.

Sam plan zuzycia przedzy rowniez skladac sie
winien z czesci szczegbtowej normujacej zuzycie
i procenty odpadkow dla kazdego etapu produk-
a',! asortymentu przedzy oraz czesci zbiorczei
Ogodlnej, ksztattujgcej srednie wskazniki, ktorymi’
postugiwa¢ sie bedziemy w planowaniu zuzycia
przedzy na catos¢ produkcji tkanin.

Zuzycie przedzy na tkaniny wyliczamy w od-
niesieniu do wagi tkaniny surowci oraz do 1 me-
tra biezacego tej tkaniny.

Pewne trudnosci w obliczeniach zuzycia
w odniesieniu do wagi tkanin sprawi nam kroch-
malenie osnowy, ze wzgledu na to, ze ilo$¢ .zuzy-
tego krochmalu podwyzszy sztucznie wage tka-
niny i przez to jakby, zmniejszy wysokos¢ strat.
Umkniemy tych trudnosci o ile:

a) zwazymy w krochmalami osobno odpadki
krochmalone i niekrochmalone oraz wyliczy-
my zawartos¢ krochmalu w pierwszych,

b) wynormujemy zawartos¢ krochmalu w tka-
ninie surowej wzglednie bedziemy kazdo-
razowo ustalac¢ jg w tkaninie zdjetej z kro-
sien.

Sprébujmy opracowaé plan zuzycia przedzy
na produkcje tkanin w oparciu o opracowane in-
dywidualne normy zuzycia wynikajace z tech-
nicznej charakterystyki kazdej 'tkaniny. Zatézmy
przyktadowo, ze plan produkcji tkalni obejmuje
4 rodzaje tkanin produkowanych z przedzy poda-
nej w poprzednim przykfadzie (tabl. 1). Na wy-
konanie planu potrzeba nam szacunkowo oko-
to 48.000 kg osnowy i 63.000 kg watku, przy
czym przyjmujemy, ze cata ilos¢ przejdzie przez
oddzialy przygotowawcze. Nalezy ustali¢ jaka
ilos¢ przedzy musimy przepusci¢ przez oddziaty
przygotowawcze, aby otrzymac potrzebne iloSci
przedzy w takiej formie, w jakiej wprowadzimy
ja do tkalni. llustruje to tablica 4, ktora jest row-
noczesnie planem zuzycia przedzy w oddziatach
przygotowawczych tkalni. Wykazane w niej nor-
my odpadkéw winny by¢ w zakresie przewijania
nieco sz'erzej rozwiniete i muszg uwzgledniaé
np. przewijanie na krzyzowki lub z krzyzéwek,
z kopek, przewijanie przedzy farbowanej, poje-
dynczej, podwdjnej itp. Nie zrobiono tego ze
wzgledu na szczuptos¢ miejsca.

UstaliliSmy wiec, ze straty i odpadki w od-
dziatach przygotowawczych tkalni wynosza:

dla osnowy Nm 54 — 1,45%
Nm 40 — 1,73%
Nm 54 — 0,65%

. Wwatku

Postuzy nam to przy opracowywaniu planu zuzy-
cia przedzy na produkcje tkanin. Tablice 4 nale-
zy wypelni¢ do konica w celu stwierdzenia abso-
lutnych cyfr odpadkdw, co bedzie miato znaczenie
dla zaplanowania surowcéw dla przedzalni od-
padkowej.

Czes¢ szczegOlowa planu zuzycia przedzy na
produkcje tkanin opracowujemy w formie kart
zuzycia osobno dla kazdego rodzaju tkaniny wy-
chodzac z jej warunkdéw technicznych, a w szcze-
golnosci, z objetego nimi ciezaru "jednego metra
tkaniny surowej. Dla tatwiejszego opracowywa-
nia zuzycia ciezar tkaniny winien by¢ rozbity na
watek i osnowe. Konieczne sg tu réwniez normy
odpadkoéw i strat opracowane juz dla samej tkal-
ni, wg ktorych bedziemy kontrolowac¢ kazde kro-
sno, kazdego tkacza. Zuzycie przedzy bedzie
sklada¢ sie z wagi tkaniny surowej powiekszonej
0 straty i odpadki. Przykladowo opracowang
czes¢ szczegoblowa podaje tablica 5.

Procenty uzysku tkanin z przedzy wyliczone
w tabl. 5, rubr. 6 wykazuja, iz pomimo, ze straty
1 odpadki wynoszg tacznie 2,9%, to jednak
uzysk tkaniny w stosunku do wagi zuzytej prze-
dzy wynosi 98,9%. Ta nadwyzka powstata z po-
wodu dodatkoyego obcigzenia tkaniny krochma-
lem i jest czeSciowa rekompensata strat. Ozna-
cza to, ze z kazdego kg przedzy otrzyma-
my nie 971 g tkaniny, jak to wynika z zawartosci
przedzy w tkaninie, lecz 989 g. Dla poprawnego
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Przedsiebiorstwo Tabl. 4
PLAN ZUZYCIA PRZEDZY W ODDZIALACH PRZYGOTOWAWCZYCH TKALNI ZA M-C MARZEC 1952 r.

w kg
Osnowa Watek Nm 54 Ogo6tem
[ Nm 54 Nm 40 Razem
Wyszczegolnienie Norma | ,ec Norma e« Norma . Norma % Ilos¢ Norma %  llos¢
() % ()
i 2> 3 4 5 6 7 8 9 10 1

A. Zuzycie przedzy dysp.handl. 100 23500 100,0 25400 1000 48900 100,0 63.100 100,0 112.000
B. Odpadki 1,35f. 310 1,60 406 716 06 - 379 0,98 1.095
C. Straty 0,13 2 013 39 61 0,05 3l 0,08 92
D. Produkcja dla potrzeb tkalni 9855 23.168 9827 24.955 98,4 48.123 62.690 98,94 110.813

11
Podziat odpadkow i strat

1. Przewijaloia

— odpadki 0,5 - 0,6 0,6

— straty 0,1 0,1 0,05
2. Snowalnia .

— odpadki 0,1 0,08 —

— straty 6,02 0,02 —
0. Krochmalarnia -

- - "dpadki niekrochmal. 0,3 0,4 —

" krochmal.*) 0,4, 0,5 >~

0. Przewlekalnia

- odpadki 0,02 0,02 —

- straty 0,01 0,01

*) W przeliczeniu na wage niekrochmalonych, czyli po potragceniu zawartosci krochmalu.

Przedsigbiorstwo / lan
KARTA ZUZYCIA PRZEDZY NA PRODUKCJE TKANINY ,,a” NA M-C MARZEC 1952 r.

Produkcja 560.000 m —

Szer. tkaniny Nm przedzy Gesto$¢ na 10 cm Ciezar Im — 112g
Warunki techniczne  surowej cm osn. watek osn. watek w tym\-/va?tser& - égg
tkaniny % 40 54 210 312 zawarto$¢ krochmalu -2 g
Osnowa Watek Ogotem
Wyszczegdlnienie Noor/ma i logé Nc())/rma llo$é Nog/:)na llogé
cwm o Y 0 0
A. ZUZYCIE PRZEDZY woiooeeeeeeeeeeeeereeseseeenens 100 25.830 1000 37563 100 63.393
w tym: 1. Zawarto$é¢ w tkaninie*) ... 97,55  25.200 96,9 36.400 97,1 61.600
2. Odpadki ,
a) w tkalni wtadciwej.ooveunnnn... 08 203 2,0 751 15 954
b) W 0ddz. Przyg.*) v 1,32 341 0,6 225 0.9 566
3. Straty
a) w tkalni wtasciwej e 0.2 52 0,45 169 04 21
b) w oddz. przyg.**)...ccceeverenenn. 0,13 34 0,05 18 01 52
B CIEZAR TKANINY SUROWEJ***).....ccooo... 98,9 62.720
C. ZUZYCIE PRZEDZY Nf i kg TKANINY Wg | 1.016,8 |
D. ZUZYCIE PRZEDZY NA 1M W g cooeveveenne. 46,2 & 1 | 1132 |

*) bez krochmalu. **) procenty wg tabl, 4. ***) ilo§¢ m X ciezar 1 m
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opracowywania tych wyliczen winna by¢ normo-
wana zawarto$¢ krochmalu w tkaninie surowej.

Czes¢ zbiorczg planu zuzycia przedzy na pro-
dukcje tkanin opracowujemy rozpoczynajgc od
wyliczenia Sredniej wagi 1 m, ktdra jest Srednig
wazong calej asortymentowej produkcji tkanin
surowych. Wyliczenie to sporzadzamy w odreb-
nym zestawieniu wyszczegolniajac kazdy rodzaj
tkaniny, ilos¢ metréw oraz wage 1 m w roz-
biciu na zawarto$¢ osnowy, watku i krochmalu.
taczna waga catej produkcji podzielona przez
ilos¢ metréw da nam S$rednig wage 1 m.

Zbiorczy plan zuzycia przedzy (tabl. 6) bedzie
zawierat $rednie normy odpadkow i strat dla ca-
tego asortymentu produkcji oraz grupowa norme
zuzycia przedzy. Nie jest konieczne opracowywa-
nie go osobno dla osnowy i watku, co mozna zro-
bi¢ dodatkowo w odrebnym zestawieniu, operu-
jac tylko cyframi absolutnymi. Grupowa norma
zuzycia, ktora jest najwazniejszym elementem
planu interesuje nas odnosnie calej przedzy.
Plan ten jest sumag poszczegolnych elementow
kart zuzycia opracowanych uprzednio.

Z opracowanego przykiadu w tabl. 6 wynika,
ze na wyprodukowanie 890.000 m tkanin suro-
wych zuzyjemy 113.086 kg przedzy, przy czym
grupowa norma zuzycia wynosi 127 g na f m
przy $redniej wadze 1m 126 g. Ta minimalna
réznica miedzy zuzyciem materialu a waga pro-
duktu wynika z tego, ze w wadze produktu znaj-
dujemy dodatkowe obcigzenie materialtem po-
mocniczym — krochmalem. Srednie wykorzysta-
nie przedzy na produkcje tkanin wynosi w na-
szym przyktadzie 99,2% (rubr. 4, B) pomimo, ze
zawartos¢ przedzy w tkaninie wynosi 96,8%
(rubr. 4, A, 1) w stosunku do catosci zuzycia.

Przy planowaniu zuzycia przedzy na produkcje
tkanin postugujemy sie¢ wskaznikiem wykorzy-
stania.

Poza tym przyklad_ podany w tabl. 6 wskazuje
jak niezaleznie od siebie ksztaltuje sie zuzycie
przedzy na 1kg i 1 m tkaniny. W styczniu zuzy-
cie na 1 kg wynosito 1005 g, przy zuzyciu na
1m — 128,6 g. W planie na marzec zuzycie na
| kg wzrasta do 10084 g, a zuzycie na 1 m ma-
leje do 127 g. Spowodowane to zostatlo innym
uktadem asortymentowym tkanin surowych.

Kontrola wykonania planu i norm zuzycia

Kontrola wykonania planu zuzycia przedzy
w tkalniach® winna odbywaé¢ sie podobnie jak
w przedzalniach tzn. wg wagi z tg jednak rézni-
ca, ze tutaj kontrolujemy zawsze normy indywi-
dualne. Kontrolne sprawozdanie z wykonania
planu i norm nalezy opracowywaé w takim sa-
mym ukiadzie jak podano w tabl. 4 i 5. Jako su-
me tych sprawozdan nalezy zestawi¢ sprawozda-
nie zbiorcze wg uktadu tabl. 6.

Przy kontroli zuzycia nalezy rozlicza¢ kazde
stanowisko pracy w oddziatach przygotowaw-
czych i kazdego* tkacza na tkalni, rejestrujgc
ilos¢ dostarczonej mu przedzy oraz ilos¢ zwro-
conych przez niego odpadkéw oraz tkanin wg
wagi i ilosci. Szczegdlnie nalezy zwréci¢ uwage
na bezwzgledny obowigzek wazenia kazdej sztu-
ki tkaniny zdjetej z krosna oraz ustali¢ przepisy
odnos$nie badania zawartosci krochmalu i wil-
goci.

Przy rozliczaniu zuzycia w pewnym okresie
czasu nie musimy sie ucieka¢ do okreslenia sta-
nu robét w toku. llos¢ przedzy zaabsorbowana

n.AN ZUZYCIA PRZEDZY NA PRODUKCJE TKANIN SUROWYCH NA M-C MARZEC 1952 r.

Rzeso, zbiorcza

Wyszczegolnienie

1

Produkcja tkanin w ni

Sredni ciezar 1 m w g

W tym — krochmal g

A. ZUZYCIE PRZEDZY

w tym: 1. Zawartos¢ w tkaninie ........c.........

No%na
2

100,0

2. Odpadki
a) w tkalni wtasciwej...c.ccoueeneee. L3
D w oddz. przygot.....ccccceecceveincveennnnn. 0,8
3. Straty-
a) w tkalni wiasciwej . . .. 0,4
b) w oddz. przygot......cccceeevivveennnen. 0,1
B. CIEZAR TKANINY SUROWEJ 99.6

C. ZUZYCIE NA 1kg Wg
P- ZUZYCIE NA 1ni W g

Tabl. 6
. >3
Wykon, za miesiac  pjan na m-c marzec
styczen
N 4:2- 5:3
iy orma .
llos¢ % llos¢
3 4 5 6 7
875.000 890.000
128 126
3 3
112.520 100,0 113.086 100,5
109.375 96,8 109.470 98,9 100,1
1.683 1,6 1.808 93,2 107,7
900 1 1.130 1250 1255
450 0,5 565 125,0 125,8
112 0,1 113 100,0 100,8
112.000 99,2 112.140 96,6 100,1
1.005 1.008,4 100,3
128,0 127 98,8
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w-obtozeniu maszyn nie jest istotna, ze wzgledu
na to, ze tkalnia ma obowigzek sporzadzac rozli-
czenie kazdej partii przedzy, zestawionej na pro-
dukcje okreslonej partii tkanin. O ile w ciagu je-
dnego miesigca partia nie zostanie zakonczona,
to w sprawozdaniu kontrolnym zuzycia rejestru-
jemy tylko ilos¢ wprowadzonej przedzy oraz ilos¢
odebranych odpadkéw i wage odebranej produk-
cji, nie rejestrujgc natomiast strat, ktore ustali-
my po zakonczeniu partii i sporzgdzeniu rema-
nentu pozostalych resztek przedzy.

3. ZUZYCIE SUROWCA NA PRODUKCJE
TKANIN

| Obserwacja i planowanie wskaznikow zuzycia
surowca w’ bezposrednim odniesieniu do produk-
cji tkanin sg bardzo wazne w przemysle witdkien-
niczym a tym samym i w przemysle bawelnia-
nym. t

Tego rodzaju wskazniki zuzycia pozwalajg
nam orientowac sie w ekonomice surowcéw oraz
sprawnie planowac¢ ich import na okreslong
w Narodowym Planie Gospodarczym produkcje
tkanin w miliomach metréw. Z tych tez wzgle-
déw nalezy sie nimi postugiwa¢ zaréwno
w przedsiebiorstwie jak i na szczeblu centralne-
go zarzadu.

W omawianym przez nas przemysle, przedsie-
biorstwa powinny przesyta¢ centralnemu zarza-
dowi sprawozdania z wykonania planéw zuzycia
(w czesci zbiorczej), w ktorych winny by¢ row-
niez wyliczone wykonane wskazniki zuzycia ba-
welny i textry na wykonang produkcje tkanin su-
rowych. Analizujgc te wskazniki centralny za-
rzad jest w stanie opracowywac syntetyczne
(wstepne) plany zuzycia surowcéw oraz prowa-
dzi¢ w tym wzgledzie odpowiednig oszczedno-
sciowag polityke gospodarcza.

Wskazniki zuzycia surowca na produkcje tka-
nin winny by¢ zatwierdzone kazdemu przedsie-
biorstwu osobno, réwnoczesnie z innymi wskaz-
nikami.

Sprébujmy wyliczy¢, jak w przerobionym po-
wyzej przykladzie ksztattuje sie planowy wskaz-

Mgr BERNARD HIMMEL

nik zuzycia bawelny na produkcje tkanin bawel-
nianych surowych. Przypomnijmy planowe gru-
powe normy zuzycia:
a) zuzycie baweilny na 1 kg przedzy dyspoz.-
handl. wynosi (tabl. 3) — 1122 g
b) zuzycie przedzy baweinianej na 1 m tka-
niny (tabl. 6) — 127 ¢
Chcac obliczy¢ potrzebny nam wskaznik sto-
sujemy nastepujacy wzor.

LJE i - st
1000
gdzie:
Sp = zuzycie surowca ha przedze
pt = przedzy na tkanine
st =, surowca na tkanine
czyli:
1122 . 127
1000 1425 g

W takiej wysokosci ksztattuje sie w naszym
przyktadzie planowy wskaznik zuzycia bawetny
na produkcje tkanin. Przyjmijmy, ze przedsie-
biorstwo otrzymato zatwierdzenie tego wskazni-
ka do planu kwartalno-miesiecznego. Wowczas
wyliczenie potrzeb surowcowych nastepuje bar-
dzo szybko. Plan produkcji tkanin mnozymy
przez 1425 i otrzymujemy zuzycie bawelny.

Na szczeblu centralnego zarzadu wskaznik zu-
zycia baweilny na produkcje tkanin uksztaltuje
sie zawsze nizej niz zuzycie przedzy na tkanine,
co jest ttumaczone tym, ze w skfad tkaniny wcho-
dzi rowniez przedza ze sztucznego widkna. Mo-
ze to mie¢ miejsce takze w jednym przedsiebior-
stwie. Nalezy wowczas plany zuzycia surowcow
na przedze opracowywacé osobno dla przedzy ba-
wetnianej i przedzy z widkna sztucznego, sumu-
jac wyniki tych planéw i wyliczajgc Srednio wa-
zone normy grupowe. Plan zuzycia przedzy na
produkcje tkanin winien w takich przypadkach
uwzglednia¢ w czesci zbiorczej udziat obu rodza-
jow przedzy i odrebne normy zuzycia kazdej
z nich.

Celowe tormy ewidencji i wlasciwo organizacja pracy
zaopatrzenia dajq dobre wyniki

Ludzie i fakty

Wsréd podstawowych warunkéw nalezytej
i sprawnej pracy zaopatrzenia, obok wtasciwego
doboru kadr, celowe i przejrzyste formy ewidencji
oraz prawidtiowa organizacja pracy aparatu zao-
patrzeniowego zajmujg pierwszoplanowe miej-
sce.

Znaczenie ewidencji i sprawozdawczoSci
w warunkach planowej gospodarki socjalistycz-
nej niezmiernie wzrasta. Bez wiasciwej ewidenciji
i sprawozdawczosci niemozliwe jest zarzadzanie
sprawami nie tylko w skali panstwowej, lecz na-
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wet w ramach jednego przedsigbiorstwa lub jego
poszczegblnego ogniwa. ,Zadna dziatalnos¢ go-
spodarcza — powiedziat Stalin na XIIlI Zjezdzi¢
Partii — bez sprawozdawczosci rozwija¢ sie
nie moze“ (Sprawozdanie stenograficzne str.
130— 131).

Socjalistyczna ewidencja i sprawozdawczosé
dostarcza zaréwno w skali panstwowej jak i po-
szczegolnych przedsiebiorstw danych niezbednych
do planowania, jest narzedziem organizowania
produkciji, narzedziem analizy i kontroli wyko-
nania planu oraz stuzy ujawnianiu ukrytych re-
zerw wewnetrznych.



Brak wtasciwe] ewidencji i sprawozdawczosci
na kilku, a nawet chociazby na jednym odcin-
ku dziatalnosci przedsiebiorstwa uniemozliwia
w peini planowe kierowanie tym przedsiebior-
stwem, sprzyja wkradaniu sie w zycie przedsie-
biorstwa elementéw dezorganizujgcych systema-
tycznosc i rytmicznos¢ jego dziatalnosci. Brak ten
podrywa tym samym podstawowg zasade socjali-
stycznej polityki przemystowej, zasade systema-
tycznego' obnizania kosztéw wiasnych produkcji.
Przedsiebiorstwo lub jego odcinek pozbawione
prawidtowej ewidencji i sprawozdawczosci zdane
jest na zywiotowe dziatanie faktow.

Prawidlowa natomiast ewidencja i sprawo-
zdawczo$¢ oraz wlasciwa organizacja pracy
umozliwiajg w petni planowe i operatywne kie-
rowanie danym odcinkiem dziatalnosci przedsie-
biorstwa, zapewniajg wykonywanie i przekracza-
nie planéw produkcyjnych, utatwiajg osigganie
dobrych wynikéw ekonomicznych i stwarzajg wa-
runki dla postepu na danym odcinku, a tym sa-
mym w catym przedsiebiorstwie.

Dobitnym tego dowodem jest zaopatrzenie
w Zaktadach Przemysiu Azotowego w Chorzo-
wie.

I

Nie od razu dobrze dzialo sie na odcinku zao-
patrzenia w ZPA ,Chorz6wA Byto nawet Zle.
A zdarzylo sie nawet i tak, ze przedsiebiorstwo
zaalarmowalo pewnego razu éwczesng Centrale
Zaopatrzenia Materiatowego Przemystu Chemicz-
nego, ze pewnych surowcéw wystarczy mu tylko
na trzy dni i, o ile takowych bezzwlocznie nie
otrzyma, to produkcja stanic. Centrala Zaopa-
trzenia podjeta nieodzowne kroki, poczyniono juz
nawet przygotowania do pospiesznego przerzu-
cenia zadanych surowcéw z innego przedsiebior-
stwa. Jedynie dzieki przypadkowi przerzut nie
zostat dokonany. A tymczasem ZPA ,Chorzéw"
z ,,3-dniowego zapasu produkowaly jeszcze caiv
miesigc i wykonaly plan. Innymi stowy byt taki
czas, ze przedsiebiorstwo nie wiedziatlo samo co
posiada na sktadzie. C6z dopiero moéwic¢ o innych
odcinkach gospodarki materiatowej?

Obok magazynu gtéwnego i oficjalnych pod-
magazynow istnialy i nieoficjalne magazyny.
Poszczegolne wydziaty produkcyjne i pomocni-
cze pobieraly z magazynu nadmierne ilosci ma-
teriatu, tworzyly wilasne zapasy ,na wszelki wy-
padek®. Te wydzialowe nadmierne zapasy rodzity
z kolei nowe nadmiary, gdyz, jako nie figurujace
w stanie magazynu, nie byly brane, pod uwage
przy planowaniu zaopatrzenia i skladaniu zamo-
wien. W nastepstwie braku wtasciwej ewidenciji
powazne ilosci materialdw zuzywanych do kapi-
talnych remontéw lub inwestycji, dokonywanych
sposobem gospodarczym, byly zaliczane bezpo-
Srednio w ciezar kosztéw produkcji, co w niema-
tym stopniu powodowalo sztuczny wzrost kosz-
téw produkcji.

I;I'ak dziato sie mniej wiecej do potowy 1949
roku.

W drugiej potowie 1949 roku dyrekcja przed-
siebiorstwa i-pracownicy zaopatrzenia, przy wy-
datnym poparciu organizacji partyjnej, przystg-
pili do walki z tym niezdrowym stanem rzeczy

Wprowadzono pierwszy wzor centralnej kartoteki
magazynowe] dla ewidencjonowania zamowien
i dostaw oraz stanu zapasow magazynowych. Pod
koniec 1949 roku, przed przystgpieniem do do-
rocznej inwentaryzacji, powotano komisje pod
kierownictwem szefa magazynow ob. Mambinka,
ktéra dokonata przegladu wszystkich wydziatdéw
produkcyjnych i pomocniczych i zalegajgce w nich
nadmierne ilosci materiatéw, gromadzonych przez
wydziatowych chomikéw ,na wszelki wypadek”,
wycofata z powrotem do magazynu. | odtad, za-
poczatkowany w potowie 1949 roku zwrot ku lep-
szemu, poczat dawac coraz lepsze rezultaty, acz-
kolwiek przestrzegano i nadal przestrzega sie
stusznej zasady nieryzkowania nieprzemysla-
nych zmian.

Usprawnienie nastepowalo za usprawnieniem.
Ulepszano istniejgce i wprowadzano nowe for-
my ewidencji. Uchwycono ewidencyjnie stan
i ruch zapaséw nie tylko w ogéle, ale i w rozbi-
ciu na eksploatacje, kapitalne remonty i inwe-
stycje dokonywane sposobem gospodarczym. Do
tego dostosowano formy i obieg dokumentéw ma-
teriatowych, co umozliwito kontrole przebiegu zu-
zycia na danym odcinku i powaznie usprawnito
planowanie zaopatrzenia. Rozpoczeto realnie pla-
nowaé zaopatrzenie, $ledzono i regulowano do-
stawy — stowem zaopatrzenie stato sie tym czym
by¢ powinno. Przeszio ono niepodzielnie w rece-
stuzby zaopatrzenia, ktoéra je w pelni prowadzi
i w pehlni za nie ponosi odpowiedzialnos¢.

Taki radykalny zwrot stat sie mozliwy tylko
dzieki ludziom, ktérzy obok zrozumienia i Swia-
domosci wagi zagadnienia, wykazujg duzo serca
dla sprawy, dla pracy i swego przedsiebiorstwa,
ktérzy wykazuja inicjatywe i nie szczedzag trudu.
Kazdy pomyst i innowacja sg gteboko dyskuto-
wane przez caly kolektyw stuzby zaopatrzenia.
Zmian nie wprowadza sie zbyt pochopnie. Przy-
jeto jako zasade, zresztg zupeinie stuszng, ze
wszelkie zmiany moga by¢é wprowadzane tylko
na poczatku albo w potowie roku.

Wielkg zastuge w tym przypisa¢ nalezy bt dy-
rektorowi ZPA ,Chorzéw" inz. Adamowi Kowal-
skiemu, ktéry doceniajgc znaczenie zaopatrzenia
dla przedsiebiorstwa, potrafit odpowiednio nim
pokierowac i ustawi¢ na wtasciwym miejscu i po-
ziomie, podejmujac konsekwentng walke z tymi
wszystkimi, ktorzy nie umieli wtasciwie ustosun-
kowac sie do spraw zaopatrzenia. Scisle wspot-
pracujac z szefem zaopatrzenia ob. Dulewskim
i szefem magazynéw ob. Bambinkiem oraz z ca-
tym kolektywem zaopatrzeniowcow, potrafit on
przetamac¢ opory ze strony niektérych pracowni-
kéw inzynieryjno-technicznych, ktorym nie od
razu w smak poszty nowe ale stuszne porzadki.
Dyrektor zakladéw interesowat sie zaopatrzeniem
nie od wypadku do wypadku, lecz codziennie i sy-
stematycznie. Dzieki temu dziat zaopatrzenia stat
sie w pelnym stowa tego znaczeniu gospodarzem
zaopatrzenia. Rzecz jasna, ze tylko w takiej
atmosferze i tylko przy takim ustosunkowaniu sie
dyrekcji do zaopatrzenia moze przejawic¢ sie sze-
roka inicjatywa pracownikéw zaopatrzenia, moga
by¢ stale ulepszane metody i formy pracy.

W dokonaniu tych przemian bardzo wydatnie
pomogta i pomaga nadal fabryczna organizacja



PZPR i Rada Zaktadowa. Sprawy zaopatrzenia
sg omawiane nie tylko na posiedzeniach Komi-
tetu Fabrycznego, lecz takze na zebraniach orga-
nizacji oddziatowych. Partia czynnie pomaga
w zwalczaniu trudnosci.

Mimo tak znacznego postepu stwierdzi¢ jed-
nakze nalezy, ze zaopatrzenie ZPA nie funkcjo-
nuje jeszcze jak najlepiej. Sa niedociggniecia
i braki. Przyczyny tych niedociggnie¢ i brakow
sg rozne. Jedne z nich tkwig w niedoprowadzaniu
pewnych koncepcji do konca, inne w niewykorzy-
staniu wszystkich istniejgcych mozliwosci, a inne
jeszcze w trudnosciach niezaleznych od przedsie-
biorstwa.

Mimo to, na aktualnym etapie rozwojowym
naszej stuzby zaopatrzenia uzna¢ nalezy, ze zao-
patrzenie w ZPA ,Chorzéw" funkcjonuje spraw-
nie i pod wieloma wzgledami moze stuzy¢ jako
wzoér dla wielu naszych przedsiebiorstw i zaopa-
trzeniowcow.

Wskazac¢ szczegOlnie nalezy na to, ze kierow-
nictwo przedsiebiorstwa i kolektyw zaopatrze-
niowcow potrafili samokrytycznie oceni¢ zlg swe-
go czasu prace zaopatrzenia, wyciggnac¢ wiasci-
we wnioski i dokonaé¢ zdecydowanego przetomu
ku lepszemu, ze systematycznie usprawniajg
funkcjonowanie zaopatrzenia i wykazujg jak do-
tad w tym kierunku niezmordowang inicjatywe,
dzieki czemu zaopatrzenie w ZPA ,Chorzéw"
moze zanotowaé powazne osiggniecia.

I

Specyficznos¢ produkcji ZPA ,Chorzéw" po-
cigga za sobg specyficznosé proporcji w ukfadzie
rodzajowym poszczegdllnych grup materialowych
pod wzgledem Sredniej wielkosci zaangazowania
srodkéw w poszczegolnych grupach i ilosci w nich
pozycji materialowych. Z okolo osiemnastu ty-
siecy pozycji materialowych surowce zajmujg
tylko kilkadziesigt pozycji. Przyttaczajacg wiek-
szos¢ pozycji stanowig materialy pomocnicze,
a znacznie mniej od nich — czesci zamienne do
maszyn i urzadzen,, ktére jednakze ze wzgledu
na specyfike potrzeb przedsiebiorstwa w puli za-
angazowanych srodkéw w zapasach — sa pozy-
cja bardzo powazna.

Taki stan rzeczy wywiera bardzo duzy wplyw
na planowanie i operatywne kierowanie zaopa-
trzeniem w sensie jego utrudnienia i kompliko-
wania.

Daleko fatwiej jest prawidtowo planowac zao-
patrzenie dla puli materialowej, w ktérej prze-
wazajg materialy podstawowe, niz dla takiej
puli, jaka posiada ZPA ,Chorzow".

Podczas, gdy planowanie zaopatrzenia dla ma-
teriatow podstawowych opiera sie na mniej lub
wiecej wiasciwych normach zuzycia materiatowe-
go, na mniej lub wiecej Scistej dokumentacji tech-
nicznej lub wreszcie na mniej lub wiecej dokia-
dnej recepturze, to planowanie zaopatrzenia
w materialy pomocnicze opiera sie wytgcznie na
normach statystycznych, ktére w rzeczywistosci
sg niczym innym, jak tylko pewng sumg doswiad-
czen, lepiej lub gorzej uchwyconych ewidencja
liczbowa. Wskazac¢ przy tym nalezy, ze na fakty
sktadajgce sie na to doswiadczenie zwlaszcza przy
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braku szczegotowej analizy, moga wptywaé w po-
waznym stopniu na przestrzeni pewnego okresu
czynniki przypadkowe, przez co ulega wypaczeniu
prawdziwy, zaréwno w czasie jak i ilosci oraz
jakosci, obraz potrzeb. Skutki tego uzewnetrz-
niaja sie, najogodlniej rzecz biorgc, w postaci nie-
rownomiernosci przebiegu zaopatrzenia, a kon-
kretnie w postaci przejsciowych nadmiaréw lub
niedoboréw. Inaczej mowigc, zaopatrzenie na od-
cinku materiatow pomocniczych ma do pokona-
nia wiecej trudnosci niz na odcinku materiatow
podstawowych.

W odniesieniu do tych zjawisk daje sie zauwa-
zy¢ w wielu przedsiebiorstwach biernos¢ i tole-
rancja.

Inaczej jest w ZPA ,Chorzéw". Stluzba zaopa-
trzeniowa zaktadu podjeta walke z tymi zjawi-
skami i przy znacznym wytezeniu sit prowadzi jg
od momentu planowania poprzez caty rok.

Zuzycie surowcOw planowane jest w ZPA
,Chorzow" $Scisle na podstawie planu produkciji.
Wielkos¢ zuzycia ustalajg wtasciwe wydziaty pro-
dukcyjne, ktére za to ponoszg w petni odpowie-
dzialnosé.

Zuzycie materialdbw dla potrzeb kapitalnych
remontéw i inwestycji dokonywanych sposobem
gospodarczym, planuje gtdwny mechanik wzgl.
dzial inwestycyjny w ramach zatwierdzonych kre-
dytow i poszczegolnych tytutdw.

Natomiast zuzycie wszelkich innych materia-
tow dla potrzeb eksploatacji planuje wylacznie
dziat zaopatrzenia na podstawie planu produkcji
oraz danych statystycznych zuzycia z lat ubie-
glych. Tak na przykiad zuzycie na 1952 rok za-
planowano w oparciu o dane z lat 1950 i 1951.
Uzyskanie tych danych nie sprawia zadnych tru-
dnosci, ani nie wymaga specjalnych obliczen,
gdyz sg one z koncem kazdego roku nanoszone
na karty kartoteki centralnej, ktéra stanowi jeden
z gtéwnych filaréw calej ewidencji materialowej
ZPA ,Chorzéw". Doda¢ przy tym nalezy, ze za-
réwno przebieg zuzycia, jak i globalne zuzycie
roczne ewidencjonowane jest oddzielnie dla eks-
ploatacji, kapitalnych remontéw i inwestycji do-
konywanych sposobem gospodarczym.

O ile zuzycie jest planowane przez 4 osrodki,
to samo zapotrzebowanie i terminy dostaw, ustala
wylacznie dziat zaopatrzenia. Wyjatek stanowig
czesci do maszyn i urzadzen, dla ktérych terminy
dostaw ustalajg zainteresowane bezposrednio wy-
dzialy.

Dziat zaopatrzenia przy ustalaniu zapotrzebo-
wania nie ogranicza sie do mechanicznego wy-
liczania. Na podstawie doswiadczehn ubiegtych
okreséw, a w przypadkach, w ktérych nie czuje
sie dostatecznie kompetentny dla powziecia de-
cyzji, po konsultacji z wilasciwymi wydziatami
produkcyjnymi, ustala mozliwos¢ zastepowania
jednych materiatdw przez drugie, co pozwala
zmniejszac ilos¢ sortymentow materialowych. Ta
forma pracy dzialu zaopatrzenia stosowana jest
nie tylko przy ukiadaniu planu rocznego, lecz
w ciagu catego roku przy sktadaniu zamowien
wzglednie uptynnianiu nadmiaréw. Nie jest ona
jednakze jeszcze dostatecznie rozwinieta i tym-
czasowo stosuje sie jg dorywczo. W roku biezg-



cym dziat zaopatrzenia rozpocznie systematyczng
dziatalno$¢ na tym odcinku.

Planowanie zaopatrzenia w ZPA ,Chorzéw"
to dopiero poczagtek roboty. Wtasciwa robota, wal-
ka, o jak najlepsze wykonanie planu, to jest o za-
bezpieczenie potrzeb produkcji z jednej, a utrzy-
manie zapaséw na witasciwym poziomie z dru-
giej strony, trwa caly rok, przy kazdym za-
potrzebowaniu czy zaméwieniu — oto co cechuje
caloroczng prace zaopatrzenia. Od momentu
przyjecia ,zapotrzebowania“ przez magazyn na
surowce — ktore sklada wiasciwy wydziat pro-
dukcyjny raz na kwartal, wzglednie na materiaty
dla potrzeb kapitalnych remontéw i inwestycji
dokonywanych sposobem gospodarczym, a w od-
niesieniu do pozostatych materialtow w ogéle tro-
ska o terminowg ich dostawe i utrzymanie zapa-
sOéw na nalezytym poziomie spoczywa na dziale
zaopatrzenia, a konkretnie biorgc — na szefie ma-
gazynow ob. Bambinku.

.Zapotrzebowanie* (wzor nr 1) nie decyduje
o tym, czy zadany materiat zostanie zamoéwiony.
.Zapotrzebowanie“ przechodzi przez rece pracow-
nikbw zainteresowanych dziatdw, co uniemozli-
wia w zasadzie.zarbwno sprowadzenie materiatu
w nadmiernej ilosci, jak i lekkomysine przekro-
czenie limitu zakupu. Pierwszemu zapobiega szef

magazynéw, a drugiemu dzial zaopatrzenia
wzglednie — w odniesieniu do materiatbw na
kapitalne remonty i inwestycje — kontrola za-

angazowania s$rodkéw finansowych w wydziale
gidbwnego mechanika lub w dziale inwestyciji.

nu stwierdzi, ze zapotrzebowany materiat znaj-
duje sie na sktadzie w ilosci odpowiadajgcej za-
pasowi maksymalnemu, albo tez stwierdzi, ze za-
potrzebowany materiat moze by¢ zastapiony
przez inny znajdujgcy sie na skladzie, to zasa-
dniczo pozostawia zapotrzebowanie bez dalszego
biegu. W wyjatkowych wypadkach nadaje mu dal-
szy bieg i przesyta do dzialu zaopatrzenia dla
powziecia ostatecznej decyzji, czy dany materiat
ma by¢ sprowadzony, czy tez nie. Na podstawie
danych z rubryk 10—16 ,zapotrzebowania“, ilu-
strujgcych aktualny stan zapasow danego mate-
riatu w magazynie zuzycie jego w roku ubie-
glym, zuzycie w roku biezgcym do dnia wysta-
wienia zapotrzebowania, zuzycie przewidywane
przez oddziat wystawiajgcy zapotrzebowanie,
termin dostarczenia oddziatowi tego materiatu
tj. wtasciwie termin, w ktorym oddziatowi mate-
riat ten bedzie potrzebny, oraz uzasadnienia za-
potrzebowania, dziat zaopatrzenia podejmuje
takg czy inng decyzje. Dotychczas byto prakty-
kowani i jest jeszcze nadal w niektérych wypad-
kach praktykowane, ze przed skierowaniem ,za-
potrzebowania“ do dziatu zaopatrzenia podpisuje
je albo dyrektor zaktadu, albo jeden z jego za-
stepcow. Praktyka podpisywania ,zapotrzebowa-
nia“ przez dyrektora zaktadu albo przez jednego
z jego zastepcOw zrodzita sie w okresie, kiedy
owczesny dyrektor ZPA inz. Adam Kowalski pod-
jat zdecydowang walke z bezplanowymi, wygoro-
wanymi zadaniami wydziatébw produkcyjnych.
Pociggniecie to okazato sie ze wszech miar stusz-

Oryginat ¢0 zaopatrzenia Wzor Nr 1
Poczta | Dnia Podpis zapotrzebowani e Zapas W magaz.:
Gddzt N rTzam. Zapas w podmag.:
Szef . . .
Wydziatu K-to ruchowe: Zu?yc!e w roku ble.z..
Dyrekcja K-to | ayine Zu?nye w rOkL.J ubiegt.:
. wzgl. Kap. Remonty: Zuzycie przewid.:
Dziat Nr poprzedniego Pozadany termin
Zaopatrzenia zaméwienia: dostawy:
Cel, uzasadnienie:
Nr kartoteki Nazwa artykutu wg nomenklatury llogé Cena
Termin dostawy: 2 Zaptata: Opakowanie
. . Inwestycje,
Zapas min.: Branza: Kap. Remonty,
Normatyw: Uoz. Planu: Kom. Plan.,
Za0as ' maks Kart. Centr.
' ' Pata zlecenia: L. dz: Wyped’rnlaja,_
Za zgodno$¢ normaty wow: Opracowat ref.: maszyn,: na oawrocie

.Zapotrzebowanie“, jak juz wyzej wspomnie-
lismy, wystawia albo odnosna komérka ruchu
albo szef magazynéw. ,Zapotrzebowanie* wy-
stawiane przez oddzial produkcyjny podpisuje
obok kierownika tego oddzialu szef wydziatu,
w skfad ktérego ten oddziat wchodzi. Z wydziatu
wedruje ono do szefa magazynu, ktory stwierdza,
na podstawie zapisOw w centralnej kartotece ma-
gazynowej, czy zachodzi potrzeba sprowadzenia
zapotrzebowanego materiatu. O ile szef magazy-

ne i w powaznym stopniu przyczynito sie do
usprawnienia zaopatrzenia. Obecnie dyskutowa-
ne jest, ze wzgledu na powazne uporzgdkowanie
i ustabilizowanie sie stosunkéw na tym odcinku,
zaniechanie tej praktyki.

.Zapotrzebowania“ na materialy do eksploata-
cji szef magazynéw sktada bezposrednio do dziatu
zaopatrzenia, na ktérym cigzy odpowiedzialnos¢
za utrzymanie stanu zapasOw w dopuszczalnych
granicach oraz za petne i terminowe pokrywanie
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potrzeb materialowych. Na tym odcinku dziat zao-
patrzenia ogranicza sie wylgcznie do kontroli
stopnia wykorzystania limitu zakupu.

W rubr. 6 umieszcza sie nr danego ,zapotrze-
bowania“. ,Zapotrzebowanie" wystawiane przez
wydziat produkcyjny czy pomocniczy otrzymuje
nr skladajgcy sie z symbolu cyfrowego danego
wydziatu i liczby porzadkowej ksiegi ewidencji
.Zapotrzebowan" tego wydziatu, a ,zapotrzebo-
wania“ na inwestycje lub kapitalne remonty —
ponadto symbol odnosnego tytutlu. Natomiast
.Zapotrzebowania“ wystawiane przez magazyn
otrzymujg liczbe porzadkowsg ksiegi ewidencji za-
potrzebowanh magazynu dla danej grupy mate-
riatowej wg JPK oraz symbol tej grupy. W ru-
bryce 7 umieszcza sie symbol liczbowy zapotrze-
bujgcego wydziatu jako miejsce powstawania ko-
sztéw. W rubr. 8 symbol tytutu inwestycyjnego
wzgl. kapitalnych remontéw. W rubr. 9 podaje
sie nr poprzedniego zamowienia, co utatwia orien-
tacje referentowi skladajgcemu zamowienie i zna-
cznie przyspiesza tok zalatwiania.

Takie oznaczanie ,zapotrzebowania“ nie jest
przypadkowe. Wigze sie ono ScisSle z zasadami
funkcjonowania i ewidencjowania zaopatrzenia
ZPA ,Chorzow".

W ZPA ,Chorzow" ewidencjonuje sie przede
wszystkim stan i zuzycie materiatow, jezeli idzie
o materialy do eksploatacji wg uktadu rodzajo-
wego JPK, a jezeli idzie o materialy do kapi-
talnych remontéw i inwestycji dokonywanych spo-
sobem gospodarczym — wg bezposredniego ich
konsumenta z podzialem na poszczegolne tytutly.
Odpowiednio do tej zasady skonstruowana’' jest
centralna kartoteka magazynowa i pozostale do-
kumenty obiegu materialowego. Zasada ta uta-
twia operatywne kierowanie zaopatrzeniem przez
rozbicie go na mniejsze odcinki, pozwala na $ci-
Slejsze lokalizowanie brakow i ich przyczyn, atym
samym utatwia walke z nimi, umozliwia bardziej
gtebokg i bardziej wnikliwa kontrole przebiegu
zaopatrzenia i jego analizy.

Poczgwszy od momentu wystawienia ,zapo-
trzebowania“ kazdy materiat zwigzany jest albo
z miejscem powstawania kosztéw dla ktérego
jest przeznaczony, albo z dang rodzajowg grupg
materiatowg, ktérej limit zakupu obcigza. Ta,
zeby tak Dowiedzie¢, metryka biegnie za mate-
rialem od momentu jego zamoOwienia poprzez
przybycie do miejsca zuzycia. Dzieki temu mozna
w kazdej chwili stwierdzic w ZPA ,Chorzéw",
jakie jest planowane zuzycie materialowe w da-
nej grupie rodzajowej albo dla danego tytutu in-
westycyjnego, w jakim stopniu potrzeby majg po-
krycie w materiatach na skfadzie lub w zamodwie-
niach, jaki jest przebieg zuzycia materialowego
itd. >

Do najciekawszych rubryk ,zapotrzebowania“
naleza rubryki od 25 do 28. W rubrykach tych
wiasciwa sekcja branzowa wylicza na nowo przy
kazdym zapotrzebowaniu materiatdbw ich zapas
minimalny, normatywny i maksymalny. Ta ela-
stycznos¢ w podejsciu do zagadnienia normaty-
wow zapasow dla poszczegélnych materiatéw
okazata sie koniecznoscig ze wzgledu na niemoz-
liwos¢ ustalenia cyklu dostaw dla wiekszosci ma-
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terialdbw i wielkosci zuzycia. Ma ona jeszcze i te
zalete, ze umozliwia uwzglednianie zmian w wiel-
kosci zuzycia albo w jego natezeniu w poszcze-
golnych okresdch, dzieki czemu unika sie w po-
waznym stopniu powstawania niedoboréw i two-
rzenia sie nadmiaréw. Jako trwata wielko$¢ przy-
jety zostat tylko wskaznik zapasu w dniach.
Przestudiowanie ,zapotrzebowan“ na poszcze-
golne materialy umozliwitoby niewatpliwie usta-
lenie prawidtowego normatywu zapaséw, ktory
nie zawsze zgadza sie z normatywem zapasOw
ustalonym odgoérnie. Tym samym zaklady uzy-
skujg mozno$¢ i podstawe dla staran o ustalenie
slusznego normatywu zapasow.

Zagadnienie to jednakze wymaga gtebszego
rozpracowania i sprecyzowania. Jedno jest pew-
ne, ze na podstawie takich wyliczen mozna by juz
dzisiaj w ZPA stwierdzi¢ realno$¢ zatwierdzonych
normatywow zapasow.

Pozycje ,zamoéwienia® od 30—33 nieaktualne.

.Zapotrzebowanie" sporzadzane jest w trzech
egzemplarzach. Oryginat otrzymuje dzial zaopa-
trzenia, pierwsza kopia wraca do zamawiajgcego,
a druga przesyta sie do centralnej kartoteki ma-
gazynowej. Magazyn rejestruje ,zapotrzebowa-
nie* w odpowiedniej ksiedze ewidencyjnej. Ksie-
ga ewidencji zapotrzebowan prowadzona przez
magazyn posiada nastepujgce kolumny: nr ,za-
potrzebowania“, artykut, data wystania do dziatu
zaopatrzenia, dostawca, data otrzymania mate-
riatu, nr protokotu przyjecia. -

Na podstawie zapotrzebowania dziat zaopatrze-
nia sktada zamowienie. Zamoéwienie wystawiane
jest w 8 egzemplarzach, z ktérych po jednym
otrzymuja: dostawca, registratura gtéwna ZPA,
magazyn gtéwny - rpferat przychodéw (komor-
ka przyje¢ dostaw), kartoteka centralna, kontrola
rachunkow, ksiegowos¢ materiatowa, oddziat za-
mawiajgcy i dzial zaopatrzenia.

Zamowienie otrzymuje podwdjny znak, a mia-
nowicie znak ,zapotrzebowania“ i biezgcy znak
ewidencji zamoéwien.

Ewidencja zamowien prowadzona jest oddziel-
nie dla surowcow (9), dla eksplotacji (E), dla
kapitalnych remontéw (KR) i inwestycji (I) oraz
materiatow potrzebnych dla wykonania ustug
(V).

Dzieki takiemu rozdzielnikowi kopii zamowien
zamawiajacy oddziat wie, czy i kiedy jego za-
potrzebowanie zostato zatatwione, moze zorien-
towac¢ sie, w jakim stopniu pokryte sg jego po-
trzeby zapasami magazynowymi, wie, kiedy na-
lezy spodziewac sie kolejnych dostaw, kiedy in-
terweniowa¢ w dziale zaopatrzenia. Magazyn
gtowny — komérka przyje¢ wie, co zostalo za-
moéwione i kiedy nalezy spodziewa¢ sie dostawy,
a w zwigzku z tym moze sie odpowiednio przy-
gotowac i utozy¢ plan pracy. Najwazniejsze jed-
nak jest to, ze pPwstaje w ten sposob cata sie¢
kontroli kazdego zamowienia i jego realizaciji,
ktéra dziata automatycznie.

Gtdwnym ogniwem ewidencji materiatlowej
w ZPA jest magazynowa Kkartoteka centralna.
Kazda karta tej kartoteki zaopatrzona jest w nr
odpowiadajgcy symbolowi indeksu materiatowe-
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go. Kartoteka sktada sie zasadniczo z trzech roz
dzialdbw. Rozdziat | przeznaczony jest dla ewi-
dencjonowania zapotrzebowarn, zamowien (ble-
dnie nazwane zleceniami) i dostaw. W roz-
dziale Il znajduje sie okreslenie materiatu, ewi-
dencja zuzycia tego materiatlu za dwa lata wstecz
z rozbiciem na eksploatacje, kapitalne remonty
i inwestycje, ewidencja uptynniania w poszczegol-
nych latach, planowane zuzycie w roku biezgcym
(mylnie nazwane zapotrzebowaniem), okreslenie
do jakiej grupy rodzajowej wg JPK oraz pozycji
planu zaopatrzenia dany materiat nalezy, usta-
lone zapasy minimalne i maksymalne oraz wy-
sokos¢ zapasu normatywnego, jednostka miary,
cena jednostki i branza. Rozdziat 111 obejmuje
ruch i stan zapas6w w magazynie i w podma-
gazynach. Przy czym zgodnie z przyjetg w ZPA
zasadg rowniez w ewidencji ruchu i stanu zapa-
séw wyodrebniona jest eksploatacja, kapitalne re-
monty, inwestycje i uptynnienie. Stuzy to m. in.
przestrzeganiu i tej slusznej zasady przyjetej
w gospodarce materialowej ZPA, Zze materia!
moze by¢ wydany zasadniczo tylko dla celéw, na
ktére zostatl sprowadzony. Kazdy tytut inwesty-
cyjny czy kapitalnych remontéw ma swego dyspo-
nenta, na zlecenie ktérego jedynie moze by¢ wy-
dany materiat sprowadzony na pokrycie potrzeb
objetych tym tytutem. Taki podziat ewidencji
umozliwia kontrole zuzycia materiatbw na po-
szczegoblne potrzeby.

Przychody i rozchody odnotowywane sg od-
miennymi kolorami. Odpowiednio do zasad ewi-

Z.P.A.,, Chorzow”
Materiat do uptynnienia
Nr kartoteki:

Materiat:

ieni S¢ ienia llo$¢ k
Data Nr Lﬁplynnlema llos¢ kg, Data Nr uptynnienia g,
wzgi. rozchodu M, SZt. wzgl. rozchodu M. SZt,

Do przeniesienia: Do przeniesienia.
str. 2
Data ' uplynnienia llos¢ kg, Data N uplynnienia llos¢ kg,

wzgl. rozchodu m, szt. wzgl. rozehodu m, szt.

Z przeniesienia Z przeniesienia

Do przeniesienia Razem: 4
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Maksim. Minim.
zapasu zapasu

Z.P.A.
,Chorzéw”’

Nr kartoteki i Regat ..ccoocovvveennnn.

Materiat

Data Nrzapotrze- oS¢ kg pata Nrzapotrze- llos¢ kg
bowania m. szt. bowania in. szt.

Z pizeniesienia Z przeniesienia

Do przeniesienia Do przeniesienia

str. 2

Data Nrzapotrze- lloS¢ kg patg Nrzapotrze- llos¢ kg
bowania  m. szt. bowania  m. szt.

Z pizeniesienia Z p zeniesienia

Do, przeniesienia Do przeniesienia

dencji ruchtt i stanu materialtéw dostosowane sg
dokumenty materiatowe i ich obieg. Na kazdym
dowodzie pobrania materiatbw wydajacy pra-
cownik magazynéw odnotowuje stan zapasow,
przez co ksiegowo$¢ materiatowa moze biezgco
uzgadnia¢ swoje zapisy z zapisami w centralnej
kartotece magazynowe;.

Z ukiadem centralnej kartoteki magazynowej
zharmonizowany jest system wywieszek. Mate-
rialty tego samego rodzaju sg przechowywane
w jednym miejscu bez wzgledu na to na jaki cel
sN przeznaczone. Wywieszki natomiast sg od-
dzielnie prowadzone dla materiatobw przeznaczo-
nych na eksploatacje, kapitalne remonty, inwe-
stycje oraz dla materialbw przeznaczonych do
uptynnienia. Ten system wywieszek umozliwia
przestrzeganie zasady zuzywania materiatow tyl-
ko dla tego celu, dla jakiego zostaly one spro-
wadzone oraz m. in. przestrzeganie przepisu za-
braniajacego zuzywania materialdw zgtoszonych
do uptynnienia bez zgody jednostki, ktérej mate-
riaty te zgtoszono.



Zaktady Przemystu
Azotowego ,.Chorzow”

Miejsce przechowania Nazwa materiatu:

Blizsze okreslenie:

Sian w/g
wywieszki

Sian w/g

Nadwyzka karioicki

Sian faktyczny Brak

Uwagi zespotu Podpis mir

Na uwage zastuguje wprowadzona w ZPA in-
nowacja w dziedzinie inwentaryzacji. Uzgadnia-
nie spisdw inwentaryzacyjnych, jak wiemy z do-
Swiadczenia, zajmuje bardzo duzo czasu. ZPA
powaznie skrocito dzieki tej innowacji czas po-
trzebny dla wyceniania i poréwnywania spisow
ze stanem kartotekowym. Innowacja ta polega
na wprowadzeniu tak zwanej karty spisu z na-
tury (wzor nr 4). Karte spisu z natury wystawia
sie oddzielnie dla’ kazdej pozycji materialowej.
Po odplombowaniu kartoteki komisja inwentary-
zacyjna przyczepia kazdg karte do odpowiedniej
karty kartoteki. Dzieki temu unika sie przy po-
rbwnywaniu spisu ze stanem kartotekowym i wy-
cenianiu zmudnych niekiedy poszukiwan pozyciji
W nie zawsze starannie zestawionym arkuszu spi-
sowym.

[l

mZagadnienie walki z nadmiernymi i zbednymi
zapasami postawiono w ZPA dopiero pod koniec
1950 roku. Do tego czasu uplynnianie bylo przy-
padkowe i tyczylo sie tylko materiatow zbednych.
Rzecz jasnha, ze wyniki takiego ,uplynniania“
byly bardzo nikie, natomiast przekroczenia nor-
matywOw zapaséw — bardzo pokazne.

Pod koniec 1950 roku przystgpiono do ujaw-
niania nadmiernych zapasow na szersza skale
Kierujgc sie zdrowym rozsgadkiem nie powoly-
wano zadnych nieruchliwych i najczesciej nie
zdajgcych egzaminu komisji, nie potraktowano
ujawniania, jako czegos, co wykracza poza ramy
normalnej dziatalnosci stuzby zaopatrzenia, ale
wrecz odwrotnie — ujawnianie wiaczono do co-
dziennej pracy aparatu zaopatrzenia. Po prostu
zatlozono arkusze wyliczeniowe tzw. ewidencje
uptynnienia (nazwe zresztg niezbyt szczesliwagf
i przystapiono do skrupulatnego wyliczania nad-
miaréw. Odtad ujawnianie i uptynnianie nadmier-
nych zapasow jest systematycznie prowadzone
przez stuzbe zaopatrzenia. Po ukazaniu sie zarzg-
dzienia Przewodniczacego PKPG z dnia 2 maja
1951 roku ulepszono uktad arkusza wyliczenio-
wego (wzér nr 5) i na jego podstawie nadal pro-
wadzi sie ujawnianie. Wskaza¢ zresztg nalezy, ze
ujawnianie nadmiernych zapaséw jako czynnosé
stata moze by¢ z powodzeniem prowadzone na
podstawie samej tylko centralnej kartoteki ma-
gazynowej. Wyzej cytowane zarzadzenie Prze-
wodniczgcego PKPG nie zaskoczyto ZPA ,Cho-
rzow" i nie przyczynito im specjalnej pracy. A to
dlatego, ze wiasciwie ZPA prowadzity ujawnia-

Piecze¢ zespotu imventaryzac.

Karta spisu z natury Nr

jednostkg Numer materiatu
miary

Braki Nadwyzki

Cena zakupu 1los¢ Warto$é llos¢ Wartosé

Podpis sekretarza zespolu Podpis Rachm. Mai.

Data:

nie w sposéb przewidziany tym zarzadzeniem juz
od poczatku 1951 roku. Bezsprzecznie, ze gdyby
ZPA prowadzily do czasu ukazania sie cytowa-
nego zarzgadzenia ujawnianie i uptynnianie jako
akcje dorywcza, nieskoordynowang i opartg na
przypadkowosci, a nie jako systematyczng dzia-
talnos¢, polegajaca na Scistych wyliczeniach, po-
dzielitby niewatpliwie los wielu tych przedsie-
biorstw, ktére nie wywigzaly sie z obowigzkow
natozonych na nie przez to zarzadzenie.

Dla ZPA ukazanie sie zarzgdzenia przewodni-
czacego PKPG nie stanowito i nie mogto stano-
wi¢ z przyczyn wyzej opisanych momentu prze-
tomowego w ujawnianiu i uptynnianiu nadmier-
nych i zbednych zapaséw.. Swiadczg o tym na-
stepujace cyfrowe dane.

Od dnia 1 stycznia 1951 roku do 30 lipca tegoz
roku ujawniono nadmierne i zbedne zapasy war-
tosci 5.445 tys. zt. W tymze samym czasie uptyn-
niono za 5.250 tys. zt. Przecietnie wiec miesiecz-
nie ujawniano za 777 tys. zt i uptynniano za
750 tys. zt. Liczby te sg najlepszym dowodem
systematycznosci ujawniania i uptynniania nad-
miernych zapaséw ZPA, a jednoczesnie dowodem
tego, ze wyniki takie mozna tylko wéwczas osig-
gnac, o ile prace te prowadzi sie systematycznie
a nie kampanijnie.

Od dnia 30 lipca 1951 roku do 31 grudnia 1951
roku ujawniono nadmiernych i zbednych zapasow
za 1417 tys. zi, a upilynniono za 3.030 tys. zi
czyli, ze Srednio miesiecznie ujawniano w tym
okresie za 283 tyE. zt a uptynniano za 600 tys. zt.
Ujawnianie nadmiaréw odbywa sie w dalszym
ciggu jako skladowy element codziennej pracy
magazynu. Stany zapasow i ich dynamika sg sy-
stematycznie kontrolowane, jak to juz wyzej opi-
saliSmy przy sktadaniu zamowien, a takze na
podstawie wywieszek. Magazynier odpowiada za
stan zapasOw i alarmuje szefa magazynéw za-
réwno w wypadku obnizenia sie zapasu do po-
ziomu minimalnego jak i przekroczenia poziomu
maksymalnego.

Ustalenie istnienia nadmiaru pewnego mate-
riatu nie decyduje jednakze definitywnie o jego
uptynnieniu. Zanim materiat zostanie zgtoszony
do uptynnienia, szef magazynéw stwierdza samo-
dzielnie albo w porozumieniu z kompetentng ko-
morkg produkcyjng, czy materiat ten mogtby byc
uzyty zamiast innego materiatlu. W wypadku po-
zytywnego stwierdzenia odpowiednie przesunie-
cia (anulowanie ulokowanych zaméwien itp.) zo-
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EWIDENCJA UPLYNNIE-

Nr
S konta Z zapasu ogOtem
. & J.P K. - Zapas przypada na
N o] N t iat ] ogotem
kartoteki d ﬁ) azwa materiatu é na
&
t4 O Uktad £ 23/VI1.51 inwe-
- A eksploat. kap. rem.
P rodz. S P P stycje
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
/
1
stajg dokonane w odniesieniu do materiatlu za- Miesieczna analiza stanu i ruchu zapasow

sadniczego. Nie potrzebujemy chyba specjalnie
udowadnia¢, ze takie postepowanie przynosi za-
kladom i gospodarce panstwowej znaczne korzy-
Sci i Swiadczy o przemyslanym podejsciu do za-
gadnienia i socjalistycznym ustosunkowaniem sie
do spraw gospodarki narodowej.

v

Rownolegtej w uzupetnieniu szczegotowej ewi-
dencji prowadzona jest syntetyczna ewidencja
ruchu i stanu zapaséw oraz kontrola wykorzysta-
nia limitu zakupu.

Praca na tym odcinku, podobnie zresztg jak
i przy planowaniu zaopatrzenia przebiega w S$ci-
stym powigzaniu z dziatem planowania finan-
sowego i dzialem gtownego ksiegowego. Plan fi-
nansowy, arkusze kalkulacyjne kosztéw wiasnych
i bilanse nie sa traktowane przez dziat zaopa-
trzenia ZPA jako dokumenty nie majace nic
wspoélnego z zaopatrzeniem. Dziat zaopatrzenia'
interesuje sie zagadnieniem finansowania gospo-
darki materiatlowej i wspolpracuje na tym od-
cinku zaréwno z innymi dziatami przedsiebior-
stwa jak i Narodowym Bankiem Polskim.

Syntetyczna ewidencja ruchu i stanu zapasow
prowadzona jest w dwojakiej postaci, a miano-
wicie w formie kwartalnej analizy, realizacji pla-
nu zaopatrzenia oraz w formie miesiecznej ana-
lizy ruchu i stanu zapaséw. Danych do tej ana-
lizy dostarcza zaopatrzeniu gtdwny ksiegowy.

Kwartalna analiza realizacji planu zaopatrze-
nia daje petny obraz wykonania planu zaopatrze-
nia.w saldach materiatbw narastajacych od po-
czatku roku wedtug podziatu na grupy rodzajowe
w uktadzie JPK i wedtug przeznaczenia. W ana-
lizie tej ujete jest réwniez uplynnienie.
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ustala zapasy w ukfadzie rodzajowym JPK i we-
dtug ich przeznaczenia. W oddzielnej kolumnie
ujmowane sg dane ilustrujgce zwiekszenie sie
lub zmniejszenie stanu zapasow w poréwnaniu
z okresem poprzednim.

W odréznieniu od wielu bardzo przedsie-
biorstw, ktdre nie potrafig nie tylko poda¢ w ja-
kim stopniu wykorzystaly limit zakupu, lecz co
gorsza nie umiejg, go nawet czestokro¢ okresli¢
i nie wiedzg na jakie sumy ulokowaty zamowie-
nia, ZPA prowadzg bardzo Scista ewidencje wy-
korzystania limitu zakupu. Podkresli¢ nalezy
przede wszystkim, ze dla ZPA limit zakupu to
nie jest jakas mistyczna wielkos¢. Dla tych za-
ktadow jest to konkretna liczba, wyliczona w spo-
s6b najbardziej prawidtowy z rozbiciem na po-
szczegoblne grupy rodzajowe materialow.

Podstawg kontroli wykorzystania limitu zaku-
pu jest Scista ewidencja zamoéwien w uktadzie
rodzajowym i branzowym.

Codziennie sporzadza sie w tym uktadzie dzien-
ny raport wychodzacych zaméwien. Na podstawie
raportow dziennych sporzadza sie zestawienia
miesieczne wychodzacych zaméwien.

Z dniem 1 stycznia br. wprowadzone zostaly
rejestry dla ewidencji wykorzystania limitu za-
kupu oddzielnie dla kazdej rodzajowej grupy ma-
terialowej. Rejestry te w poréwnaniu z ewiden-
cja wykorzystania limitu zakupu prowadzong
w roku ubieglym stanowig powazny krok na-
przéd w tej dziedzinie. Do 1 stycznia br. ewiden-
cja zamoéwien uwzgledniata tylko zamOwienia
wychodzgce, natomiast nie uwzgledniata zacho-
dzacych zmian w puli zamoéwien. Nowe rejestry
prowadzone sg po prostu jako ksiegowo$¢ wy-
korzystania limitu zakupu. Pozwalajg one na no-
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towanie nie tylko elementdéw obcigzajacych limit
zakupu (zamoéwienia wychodzace), lecz takze
umozliwiajg uwzglednianie elementéw idgcych
w uznanie limitu zakupu (anulowanie zamowie-
nia, uwzgledniona..reklamacja). Rejestr posiada

dwie kolumny — dwa konta: zamowienia i do-
stawa. Zamowienia wpisywane sg pod data dnia
i miesigca, w ktoryrp wyszly, a dostawy — pod

tg data, w ktérej przewiduje sie jej otrzymanie.
Dzieki temu mozna ustali¢ na podstawie danych
z kolumny ,dostawy“ harmonogram dostaw i ich
wielko$¢, a tym samym jeden z gtdwnych ele-
mentéw operatywnego planu zaopatrzenia. Pod
koniec kwartatlu wyprowadza sie dokfadny stan
obcigzenia limitu zakupu.

Dzieki w ten spos6b prowadzonej ewidencji za-
ktady sa w kazdej chwili w stanie ustali¢, w przy-
padku spietrzenia sie dostaw, wartos¢ dostaw
i konkretnie kazdg dostawe, ktora przybyta po-
nad* plan, a tym samym ustali¢ przyczyny zabu-
rzen w funkcjonowaniu zaopatrzenia. Taki sy-
stem ewidencji utatwia bardzo wspotprace z Na-
rodowym Bankiem Polskim i umozliwia zakiadom
uzasadnienie ewentualnie potrzebnych kredytéw
nadzwyczajnych, a bankowi utatwia w powaznym
stopniu kontrole gospodarki materiatowej w za-
kladach. Wskaza¢ wreszcie trzeba i na to, ze
dzieki temu systemowi latwo stwierdzi¢, czy nie
zachodzi wypadek lekkomys$inego wydawania za-
mowien.

\Y

Wytezona praca aparatu zaopatrzenia ZPA
data juz powazne, pozytywne wyniki.

Stan zapasow na koniec listopada 1951 r. w po-
rbwnaniu ze stanem zapasOw na dzien 1 stycz-
nia uh. r. zmniejszyt sie o 15%. Tempo zmniej-
szania sie zapasOw jest wieksze od zaplanowa-

nego tempa zmniejszania sie normatywow zapa-
séw magazynowych. Podczas, gdy normatywy za-
paséw ukitadajg sie na przestrzeni roku w po-
szczegolnych kwartatach w nastepujacy rzad —
100%, 100%, 90% i 89%, to stan zapasow uktada
sie nastepujgco — 100%, 92%, 88% i 85%.

Jak wynika z tego, w ruchu zapaséw dominu-
jaca tendencja jest tendencja systematycznego
ich zmniejszania sie. | to wilasnie utrzymy-
wanie, sie znizkowej tendencji, systematycz-
ny spadek poziomu zapasOw na przestrzeni
calego roku jest najwazniejszym osiggnieciem
stuzby zaopatrzenia ZPA. Oznacza ono bowiem,
Zze ZPA wybraly stuszng droge walki z nadmia-
rami, ze sukcesy ich sg trwate. Jest to réwnocze-
Snie dowodem, ze tylko systematyczna dzialal-
nos¢, a nie dorywcza akcja i kampanijnosé, moze
da¢ trwate i pozytywne wyniki w walce z nad-
miarami, ze wreszcie powodzenie w tej walce
moze byC¢ osiggniete tylko woéwczas, o ile po-
wigze sie je z walkg z przyczynami tworzenia sie
i istnienia nadmiernych zapasow.

Bezsprzecznie w zaopatrzeniu ZPA nie wszyst-
ko jest jeszcze w najlepszym porzadku. Wiele
jeszcze pozostaje do zrobienia. Nie wszystkie
koncepcje sa przemyslane do konca, nie wszyst-
kie formy pracy sa ostatecznie sprecyzowane,
a w szczegolnosci pozostaje sporo do zrobienia
na odcinku wzajemnego powigzania ze sobg po-
szczegoblnych elementow pracy zaopatrzenia.

Ale mimo to wskazane byloby, zeby na ZPA,
na jego inicjatywie i nowatorstwie, na ustosun-
kowaniu sie do swoich obowigzkéw kolektywu
zaopatrzeniowcoéw, na Kowalskich, Dulewskich
i Bambinkach wzorowali sie inni dyrektorzy, sze-
fowie zaopatrzenia i szefowie magazynéw wielu
naszych przedsiebiorstw.
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Racjonalna gospodarka wyrobami przemystu kablowego

Ogodlnoswiatowa sytuacja na rynku metali nie-
zelaznych wykazuje z roku na rok coraz to bar-
dziej zarysowujgce sie trudnosci w zaopatrzeniu
w te metale. Spowodowane jest to z jednej strony
awanturnicza politykg zbrojeniowg Standw Zjed-
noczonych i podleglych krajow satelickich, z dru-
giej zas blokadg ekonomiczng, prowadzong przez
blok zachodni wobec Zwigzku Radzieckiego i kra-
jow demokracji ludowe.

Gwattowny wzrost zapotrzebowania surowcéow
w Polsce w dobie realizowania Planu 6-letniego
zmusza panstwowe organa gospodarcze do pro-
wadzenia racjonalnej polityki gospodarczej, ktéra
wskutek powaznych trudnosci, narastajgcych’
z roku na rok, w miare urzeczywistniania wiel-
kich zadan naszych planéw gospodarczych, wy-
suwa postulat reglamentaciji.

Na podstawi¢ rozporzadzenia Przewodniczace-
go Panstwowej Komisji Planowania Gospodar-
czego z dnia 7 maja 1951 r. w sprawie uznania
metali niezelaznych za reglamentowane oraz
zgloszenia do rejestracji tych metali i rozporza-
dzenia Ministra Przemyslu Ciezkiego z dnia
4 czerwca 1951 r. w sprawie obrotu i gospodaro-
wania reglamentowanymi metalami niezelazny-
mi — metale te w postaci surowcow i potfabryka-
tow zostaty uznane jako reglamentowane. W ro-
zumieniu przytoczonych rozporzadzen przewody
jazdne, szyny zbiorcze i linki napowietrzne
elektroenergetyczne, wyprodukowane 2z metali
niezelaznych, traktowac nalezy réwniez jako pot-
fabrykaty.

Jednym z powazniejszych konsumentow w skali
panstwowej metali niezelaznych takich jak miedz,
aluminium i oldw jest przemyst kablowy, wy-
twarzajgcy jako gtéwny produkt kable ziemne
pradu silnego i teletechniczne. Zasadniczym su-
rowcem w kablach elektroenergetycznych (pradu
silnego) jest wtasnie miedz lub aluminium i otow,
a w kablach telefonicznych (miejskich 4 daleko-
sieznych) — miedz i otow.

Jest rzecza zrozumialg, ze na odcinku gospo-
darki kablami musi zapanowac¢ nareszcie sytuacja
zgodna z aktualnymi postulatami gospodarki na-
rodowej, a wiec musi by¢é wprowadzona kontrola
zuzycia i kontrola wlasciwego stosowania odpo-
wiednich kabli.

Dotychczasowe doswiadczenie na odcinku gos-,
podarki metalami niezelaznymi wykazato, jak
duze korzysci dala reglamentacja, racjonalna
gospodarka ztomem i uporzadkowanie zagadnie-
nia nadmiernych remanentéw.

Opierajac sie na doswiadczeniu gospodarki
metalami niezelaznymi, analogiczne posuniecia
odnosnie reglamentacji nalezy wprowadzi¢ na
odcinku kablowym.

Dlaczego uwaza¢ nalezy reglamentacje wyro-
béw kablowych za posuniecie stuszne i gospo-
darczo uzasadnione? Reglamentacja — to pla-
nowa gospodarka, to wiasciwa i racjonalna dy-
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strybucja masy towarowej. Departament Zaopa-
trzenia i Bilanséw Materiatowych PKPG oraz
Biuro do Spraw Gospodarki Metalami Niezelaz-
nymi, skupiajgce wszystkie dane odnosnie bilan-
séw materialowych metali niezelaznych,, sa
w stanie wyznaczy¢ poszczegblnym resortom,
w zaleznosci od hierarchii potrzeb i mozliwosci
realizacji zapotrzebowania, wilasciwe kwoty kon-
tygentowe.

Linie kablowe, a wiec: rodzaj kabla, przekrgj,
materiat zyl zostajg zaprojektowane przez biura
projektowe. ,Wiemy jednak z doswiadczenia, ze
w bardzo wielu przypadkach przekroje stosowane
robi sie.. jak to sie méwi — ,,na wyrost‘. W zie-
mi ukiada sie tony deficytowej miedzi, aluminium
i otlowiu®, opierajgc sie jedynie na tym ze w nie-
dtugim czasie obiekt fabryczny, do ktérego dopro-
wadzono linie kablowa, ulegnie rozbudowie,
przez co wymagany bedzie wiekszy przekrgj
kabla. Drugim zagadnieniem niemniej waznym
jest bojazliwe podejscie projektantéw do oblicza-
nia przekroju zyly i nieuzasadnione przyjmowa-
nie zbyt matego obcigzenia w amperach na
1 mm2 zyly. Jak wykazuje radziecka literatura
techniczna, obcigzalnos¢ elektryczna kabla jest
w Zwigzku Radzieckim o wiele wyzsza, niz prak-
tycznie stosowane powszechnie nasze wyliczenia.

Uwazamy, ze poruszone zagadnienie powinno
by¢ wszechstronnie rozpatrzone przez palcowki
naukowe, ktore opiera¢ sie powinny — bardziej
niz dotychczas — na bogatym i wieloletnim dos-.
wiadczeniu naszych przyjaciét radzieckich, Co sie
tyczy kontroli projektow biur, to muszg by¢ one
sprawdzane przez Komisje Oceny Projektow
Inwestycyjnych, ktére powinny ponosi¢ pelng
odpowiedzialno$¢ za przedkladane im do oceny
i zatwierdzenia projekty. Linia kablowa musi by¢
obliczona wylacznie dla mocy przewidzianej
w planie inwestycyjnym, zatwierdzonym na
okres, dla ktérego linia jest wykonywana. Jezeli
przewidziana jest rozbudowa poszczegoélnych hal
fabrycznych lub budowa nowych obiektow na
terenie tego samego zaktadu przemystowego, to
biura projektowe powinny zaprojektowac linie
kablowe dla obiektéw, objetych planem inwesty-
cyjnym i linie kablowe zapasowe dla ewentu-
alnego potaczenie z chwilg uruchomienia plano-
wanych obiektéw. Zadaniem biur projektowych
bedzie przedkiadanie jednostce zatwierdzajgcej,
tj. KOPI projektu w dwoch alternatywach, a wiec
1 kabel przewidziany dla przysziej rozbudowy,
1 kabel potrzebny aktualnie ewent. z kablami
zapasowymi. Do zadan KOPI naleze¢ powinna
doktadna analiza techniczna i gospodarcza, ktéra
z alternatyw, przedtozonych przez biura projek-
towe, jest stuszna z punktu widzenia racjonalnej
gospodarki metalami niezelaznymi i pozostatymi
surowcami.

Drugim niemniej waznym zagadnieniem jest
zagadnienie uporzadkowania sprawy remanentow
kablowych. Jest rzecza wiadoma, jak wielkie ilos-



ci kabli niewykorzystanych silnoprgdowych i tele-
fonicznych znajdujg sie u uzytkownikow, a po-
chodzg jeszcze z remanentow poniemieckich. Ka-
ble te porozrzucane po catym kraju stanowig po-
wazny zapas metali niezelaznych, kapitat nie-
wykorzystany pod zadnym wzgledem i podle-
gajg procesowi powolnego niszczenia. Jest to
zjawisko anormalne i niezdrowe, ktoremu kres
potozy powotanie przez Przewodniczagcego PKPG
specjalnej komisji dla zagospodarowania rema-
nentéw kablowych, zlozonej z najlepszych rze-
czoznawcow. Zadaniem komisji, wspolpracujgcej
SciSle z Biurem do Spraw Gospodarki Metalami
Niezelaznymi, bedzie wykorzystanie w 100%
materiatu, ktory da sie zuzy¢ do dalszej bezpos-
redniej eksplotacji w tych przypadkach, w kto-
rych dany kabel, uwazany dotychczas jako nie-
uzytek, bedzie mogt by¢ w petni wykorzystany na
réwni z kablem, pochodzacym z biezacej pro-
dukcji. Materiat do opiniowania przedktadany be-
dzie komisji w odpowiedniej formie przez centrale
Handlowg Przemystu Elektrotechnicznego (Biuro
Zbytu Kabli i Przewodéw).

Jezeli zgtoszony remanent zostanie uznany
przez komisje, jako nie nadajgcy sie do wykorzy-
stania, zostanie on zakwalifikowany jako  ziom
z tym, ze bedzie natychmiast rozbrojony i prze-
topiony, przez co wykorzysta sie zawarte w nim
zasoby materialowe metali niezelaznych.

Jest jeszcze jedno zagadnienie, ktére od lat nie
bylo poruszane, a mianowicie wykorzystanie
masy nieuzywanych kabli, zakopanych w ziemi.
Zadanie dla drugiej fazy pracy komisji. Tysigce
ton cennego surowca — ostro deficytowych me-
tali niezelaznych — lezy przez lata bezuzytecz-
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nie w ziemi. W wielu zaktadach przemystowych
istnieje  dokumentacja przedwojenna, plany fa-
bryk z zaznaczonymi liniami kablowymi. Tu nie
potrzeba przeprowadza¢ ,wiercen*, aby natrafi¢
na zakopany w ziemi kabel, wystarczy, aby ad-
ministracja fabryk lub innych jednostek gospo-
darki komunalnej przeprowadzity na swoim tere-
nie, na podstawie posiadanych danych lub na
podstawie informacji pracownikéw, odpowiednie
poszukiwania w celu wydobycia zakopanych ma-
teriatow.

Stworzy¢ nalezy specjalny system premiowa-
nia w celu bezposredniego i indywidualnego za-
interesowania pracownikow we wskazywaniu
miejsc, w ktorych znajdujg sie nie eksploatowane
kable.

Wysokos¢ premii uzalezni¢ nalezy od ilosci
wykorzystanego materiatu, uwzgledniajgc wszyst-
kie poniesione koszty, zwigzane z pracami wy-
kopania kabla. Akcja wymaga szerokiej propa-
gandy w prasie i w radio.

Powigzanie zagadnien reglamentacji kabili,
linek  napowietrznych elektroenergetycznych
(z metali niezelaznych), przewodéw jezdnych
i szyn zbiorczych z rozpoczetg na szeroka skale
akcjg uptynniania remanentéw kabli oraz —
w dalszym etapie — akcjg wykopywania z ziemi
niewykorzystanych kabli, jak tez z kontrolg na-
lezytego opracowywania projektow linii kablo-
wych _ dadzg w efekcie kolosalne zasoby ma-
terialowe, ktore wespot z irpportem ze Zwigzku
Radzieckiego i krajow demokracji ludowej poz-
wolg urzeczywistni¢ porywajace zadania Planu
6-letniego i wzmocnig nasz potencjal ekono-
miczny.

Uwagi w sprawie normy PN/B-96000
»S0snowe materiaty tarte“

Normalizacja ma na celu oszczednos¢ Srodkow
materiatowych i sit ludzkich w drodze zbiorowe-
go i gteboko przemyslanego wyboru, uporzadko-
wania i ujednostajnienia oraz upowszechnienia
wymiarow, cech jakosciowych, warunkéw dosta-
wy i odbioru oraz innych elementéw wytwérczo-
Sci.

Normy na drewno i wyroby z drewna winny
by¢ szczegodlnie starannie opracowane pod katem
jak najwiekszej oszczednosci, z uwagi na szybko
wzrastajgcy niedobér tego materiatu przy ogra-
niczonej zdolnosci produkcyjnej naszych laséw.
Przy ustalaniu przepisbw norm nalezy wykprzy-
staC w catej rozciagtosci bogate doswiadczenia
krajow przodujacych w normalizacji, a szczegél-
nie Zwiazku Radzieckiego.

Uwagi ogolne

Upowszechnienie normy jest Srodkiem do

wprowadzenia w zycie zasad porzadkujacych
dane zagadnienie.

Norma PN/B-96000 wydana w lutym 1950 ro-
ku nie spelnia swego zadania, gdyz jest opraco-
wana mato przejrzyscie, przetadowana zbytecz-
nymi, w pewnych wypadkach $cisle teoretycznymi
postanowieniami, nie zawsze zgodnymi z ekono-
micznymi zasadami gospodarki drewnem.

Niejednokrotnie pracownicy branzy drzewnej,
nawet z teoretycznym przygotowaniem, majg tru-
dnosci w postugiwaniu sie norma, nie mowigc
juz o majstrach i rzemiesinikach, dla ktorych
jest to jeszcze bardziej utrudnione.

Przyczyny takiego stanu rzeczy sa nastepujace:

a. Dwie klasyfikacje jakosciowe, niewiele réz-
nigce sie, a zupetnie odrebne dla materiatow tar-
tych: nieobrzynanych i obrzynanych. Podziat kla-
syfikacji jakosciowej wg charakteru obrébki dla
odbiorcow jest zbyteczny a dla producenta kto-
potliwy, zatem wystarczy jedna klasyfikacja ja-
kosciowa dla materiatow tartych.

b. Nadmierna ilos¢ sortymentow, a mianowi-
cie: deski, bale, listwy, taty, krawedziaki i belki.
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llos¢;sortymentéw w normie PN/B-02000 ,klasy-
fikacja wymiarowa materiatéw tartych® zostala
powiekszona do dziesieciu przez dodatkowe zréz-
nicowanie poszczegolnych sortymentéw w zalez-
nosci od grubosci.

Przy tak znacznej iloSci sortymentéw odczyta-
nie wykresu klasyfikacji wymiarowej tarcicy ob-
rzynanej nie jest fatwym zadaniem. Aby sie o tym
przekona¢ wystarczy spojrze¢ na wykres. Mno-
gos¢ sortymentow wprowadza zamet w zaopa-
trzeniu i produkcji, gdzie kazdy sortyment trak-
towany jest odrebnie, a réznice miedzy nimi sa
niewielkie, np.: 63X140 mm bal, a 63X130 mnj
tata. (Przetadowanie normy sortymentami nie
daje zadnych korzysci).

Praktycznie wystarcza trzy sortymenty: deski,
bale i krawedziaki, przy czym kryterium do usta-
lenia granic sortymentéw powinna by¢ grubosé
tarcicy.'

c. Teoretyczne postanowienia normy jak np.

oznaczenie pochodzenia tarcicy z czesci przekroju
poprzecznego oraz wykaz klas jakosci tarcicy
nieobrzynanej.

Oznaczenie pochodzenia tarcicy z przekroju po-
przecznego dla celéw praktycznych jest zbyteczne.

A w ogole trudno jest ustali¢ dla pojedynczej
deski czy pochodzi ona z czesci ktody objetej wpi-
sanym kwadratem w poprzeczny przekrdj ktody,
czy tez spoza tego pola. W wielu wypadkach na-
wet teoretycznie nie mozna okresli¢ pochodzenia
tarcicy, bo czesto bok wpisanego kwadratu w po-
przeczny przekréj klody wypada na czole tarcicy,
a zatem czesC¢ deski stanowi produkt gtéwny,
a pozostata boczny.

Wykaz klas jakoSci tarcicy nieobrzynanej prze-
widuje dla materiatu bocznego klasy I, Il i I/II.
Przepis ten teoretycznie narzuca koniecznos¢ ob-
rzynania bocznych desek o jakosci nizszej od
klasy Il, co jest niezgodne z zasadami racjonal-
nej produkcji materiatow tartych. Jezeli sie pro-
dukuje cienkie deski nieobrzynane nizszych klas
jakosci, to winny by¢ one wiasnie boczne o duzej
zbieznosci, aby nie traci¢ materiatu przy obrzy-
naniu.

Norma winna by¢ wolna od tego rodzaju po-
stanowien. Analogiczna norma radziecka —
GOST -3008-45 — dla materiatow tartych ga-
tunkéw iglastych o grubosci do 100 m, przezna-
czonych dla wewnetrznego zwigzkowego spozy-
cia w stanie nieprzerobionym i dla przerobu na
potfabrykaty i czesci w budownictwie, w budo-
wie aut, wagonéw, taboru, statkdw i mostow,
a takze dla wykonania mebli drewnianych,
skrzyh i drewnianych rur z ciSnieniem roboczym
do 6 atm., zatwierdzona przez Wszechzwigzkowy
Komitet Standardéw 16.X1.45 r., jest zwiezia,
przystepna i konstruktywna.

Zasadnicze elementy materiatow tartych —
klasyfikacja jakoSciowa i wymiarowa — sg do-
minujacg cechg wspomnianej normy. Wszystkie
inne postanowienia 0 mniejszym znaczeniu sg
podane zasadniczo w formie uwag, z wyjgtkiem
warunkéw technicznych i znakowania.

Norma radziecka posiada jedng klasyfikacje
jakosciowa bez wzgledu na charakter obrobki ma-
teriatdw tartych.
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llos¢ sortymentdw w omawianej normie jest
ograniczona do dwoch: deski i brusy. Granica
pomiedzy sortymentami ustalona jest na podsta-
wie stosunku grubosci do szerokosci.

Kryterium okreslajgce pojecie poszczegolnych
sortymentow wydaje sie by¢ tematem do dysku-
sji. Dlaczego stosunek grubosci do szerokosci
a nie grubos¢ materiatu ma okresla¢ pojecie sor-
tymentu?

Pomimo tak skondensowanej formy norma ra-
dziecka w dostatecznym stopniu porzadkuje za-
gadnienie materiatéw tartych.

Po tym og6lnym omoéwieniu przejdziemy do
szczegotow.

a) Stopien diugosci.

Tak zasadniczy element materiatow tartych ja-
kim jest dlugos¢ zostal w normie catkowicie po-
miniety, gdyz jak to wynika z postanowiefi nor-
my kazda dlugos¢ jest znormalizowana. Stopnio-
wanie dlugosci zostalo ustalone co 10 cm przy
dowolnych odchyleniach w granicach stopniowa-
nia. A zatem dtlugos¢ 3.10 m jak i dlugos¢ 4.67 m
jest dlugoscig znormalizowang z tym tylko za-
strzezeniem, ze czesci mniejszych od przyjetych
stopni nie bierze sie pod uwage przy pomiarze
tarcicy. =

Wyeliminowanie z normy dtugosci powoduje
przy dalszej przerobce, wzglednie bezposrednim
zuzyciu tarcicy, bardzo powazne straty materia-
towe, nie dajgc w zamian wzrostu wydajnosci
materiatowej przy przetarciu surowca tartaczne-
go, co w konsekwencji prowadzi do nadmierne-
go zuzycia drewna. Marnotrawstwo polega na
tym, ze odbiorcy nie moga dostosowaé swoich
potrzeb diugosciowych do znormalizowanych diu-
gosci, gdyz ilos¢ poszczegdlnych dlugosci jest
nieograniczona — nieznormalizowana.

W tych warunkach ilos¢ desek o diugosci, od-
powiadajgcej wielokrotnosci modutu stosowane-
go w poszczegoélnych dziedzinach zuzycia tarci-
cy jest mimmalna, wskutek czego powstaje po-
wazna ilos¢ odpadéw na dlugosci przy zuzyciu
materiatow tartych.

Jak to wyglada na przykiadzie?

Deskowania wszelkiego rodzaju spoczywajg na
wspornikach, ktérych dtugosci sg ujete w pewien
modut dlugosciowy, a zatem wszystkie konce de-
sek nie pokrywajgce sie z rozstawem wsporni-
koéw muszg by¢ obciete i powiekszone o ilos¢ od-
padéw gotowej tarcicy. Podobnych przyktadow
mozna by przytoczy¢ znacznie wiecej, nie tylko
z budownictwa, ale i z innych dziedzin gospo-
darki naroelowe;j.

b. Przecietna dtugosc.

Drugim bardzo znamiennym elementem, ktory
zostal* w normie pominiety, to jest przecietna
dlugos¢ tarcicy dla poszczegoélnych grubosci,
wzglednie grup grubosci.

Dtugos¢ przecietna dla odbiorcow ma istotne
znaczenie , decydujgce o wtasciwym wykorzysta-
niu tarcicy i dlatego winna by¢ w normie Scisle
okres$lona.

Odbiorca zamawiajgcy tarcice na podstawie
norm winien doktadnie wiedzie¢ jaki towar otrzy-
ma, nie tylko pod wzgledem jakosci, ale i pod



wzgledem diugosci, to znaczy musi znaé prze-
cietng dlugos¢ i strukture djugosci materiatu.

Okreslenie tych elementow towaru posiada
szczegoblnie wazne znaczenie dla produktu bocz-
nego, gdzie dlugos¢ nie zalezy bezposrednio od
dhugosci kiéd, a jej przecietna jest znacznie od
nich mniejsza..

Norma powinna Scisle okresli¢ wszystkie ele-
menty charakteryzujace wartos¢ towaru, nie tyl-
ko w celu utatwienia porozumienia przy zawie-
raniu transakcji i wyeliminowaniu mozliwosci
sporéw, ale przede wszystkim dlatego, aby od-
biorca mial mozno$¢ w oparciu o normy utozy¢
sobie najekonomiczniejszy plan zuzycia tarcicy.

Bez ustalenia przecietnej dlugosci odbiorca
moze otrzymac¢ powiedzmy 100% cienkich desek
w diugosciach wylgcznie od 2.5 do 3 m i dostawa
ta bedzie zgodna z postanowieniami normy, a dla
odbiorcy dlugosci te moga by¢ bezuzyteczne
i prowadzi¢ do nadmiernego zuzycia materialu.

Wplyw dhlugosci tarcicy na wydajnos¢ materia-
towg przetarcia

Pominiecie w normie znormalizowania dtugo-
sci oraz okreslenia dlugosci przecietnej dla po-
szczegblnych grup grubosci miatlo zapewne na
celu zwiekszenie wydajnosci materiatowej prze-
tarcia surowca. Jasng jest rzecza, ze dlugos¢ tar-
cicy powaznie wplywa na wydajnos¢ materiato-
wg — im krétsza tarcica tym wieksza wydajnos¢
materiatowa — ale idac po tej linii rozumowania
nie mozna doj$¢ do absurdu i produkowa¢ w mys|
zasady ,,sztuka dla sztuki“.

Istnieje pewne optimum dlugosci przecietnej,
okreslone mozliwosciami produkcyjnymi i potrze-
bami odbiorcow i wiasnie ta optymalna dlugosé
przecietna winna by¢ ustalona w normie.

Przecietna dlugos¢ tarcicy, a zatem i wydaj-
nos¢ materiatowa jest.miedzy innymi funkcjg
zbiezystosci i krzywizn surowca i dlatego winna
by¢ okreslona na podstawie szczegétowej analizy
opartej na materiale statystycznym, tablicach za-
sobnosci i innych pomocach ilustrujacych war-
tos¢ techniczng naszych zapaséw surowca tar-
tacznego i potrzeby rynku.

Racjonalnie ustalona dlugos¢ przecietna tarci-
cy nie wplynie na obnizenie wydajnosci mate-
rialowej przetarcia, wynikajgcej ze zbiezystosci
i krzywizn surowca, jezeli sie zwazy, ze:

a) tarcica dluga zaczyna sie od 2.5 m,

b) dopuszczalne sg powazne obliny, szczegdl-
nie w nizszych klasach jakosci,

c) w tarcicy nieobrzynanej krzywizny i zbie-
zystos¢ nie majg wplywu na wydajnos¢ mate-
rialowsg.

Wymienione elementy niwelujgce wplyw krzy-
wizn i zbiezystosci surowca;w rekach wysoko
kwalifikowanych brakarzy surowca, zapewnig
normalng wydajnos¢ przy witasciwym stopnio-
waniu i dlugosci przecietnej. Przy okreslonegj
przecietnej dtugosci materiatow tartych stopnio-
wanie dlugosci, oczywiscie w granicach gospo-
darczo uzasadnionych, nie ma praktycznego
wplywu na wydajnos¢ materiatows.

To co powiedziane wyzej o stopniowaniu dtu-
gosci dotyczyto produktu gtéwnego. Zupetnie ina-

czej wyglada zagadnienie stopnia diugosci dla
desek bocznych.

Oczywiscie, ze im stopien dtugosci bedzie
mniejszy, tym wydajnos$¢ bocznych desek obrzy-
nanych bedzie wieksza. Jednak stopien dlugosci
desek bocznych. musi byé ten sam, co i dla ma-
terialu gtdwnego, chociazby dlatego, ze mate-
riatlu bocznego pozyskuje sie znacznie mniej,
a poza tym musi by¢ zachowana jednolitos¢ ukta-
du dlugosci. Straty materiatowe przy przerzyna-
niu materialu bocznego beda minimalne przy
zwiekszeniu stopnia diugosci, a jedynie nastapi
przesuniecie z desek obrzynanych do desek okor-
kowych, czego nie mozna uwazaé za straty ma-
teriatowe, wzglednie produkcje sortymentéw nie-
kurantowych, skoro sie zwazy, ze zuzycie desek
okorkowych szybciej wzrasta od mozliwosci pro-
dukcyjnych.

Zasady ustalania dlugosci w normie

Wielko$¢ stopnia dtugosci winna by¢ dostoso-
wana do modutu dlugosci przyjetego u najpo-
wazniejszych odbiorcow materiatbw tartych.
Oczywiscie, ze typizacja produkcji, a zatem i wy-
magan materialowych jest w stadium poczatko-
wym, niemniej jednak w pewnych dziedzinach
zuzycia drewna, jak na przyktad w budownic-
twie, zarysowuje sie blizej okreslona wielkos¢
modutu dlugosci, wynoszgcym dla tarcicy 25.cm
jak na przyktad rozstaw ryg — 100 cm, rozstaw
krokwi — 75 cm, modut dla barakéw sktada-
nych — 125 cm itd.

Ograniczenie ilosci dlugosci przez powieksze-
nie stopnia dilugosci umozliwi odbiorcom dosto-
sowanie swoich wymagan dlugosciowych do wy
miaré6w handlowych, do czego zobowigzuj
uchwala KERM z dnia 14X48 r., ktéra w pun’
cie C.l.4 postanawia: ,celem unikniecia odpadow,
nalezy przy opracowywaniu rysunkéw konstruk-
cyjnych mie¢ na uwadze dostosowanie dtugosci
konstrukcyjnych projektowanych elementéw do
dlugosci handlowych drewna ‘ustalonych nor-
mami*.

W oparciu o obecne normy kazdy zaprojekto-
wany wymiar dostosowany jest do wymiaréw
handlowych, gdyz dlugo$¢ jest niezncrmalizo-
wana. ',

Poza tym ograniczenie ilosci dlugosci tarcicy
umozliwi odbiorcom, bez obcigzania produkcji
tartacznej, korzystania z tarcicy wymiarowej do-
stosowanej do ustalonych dtugosci w normie. Tak
producent jak i odbiorca mogg konserwowaé ma-
teriat w poszczegdlnych dlugosciach, wzglednie
grupach dtugosci i w zadanych dtugosciach wy-
konywa¢ zamowienia. Wprowadzenie w zycie za-
sady konserwowania tarcicy dtugosciami datoby
niewatpliwie ogromne oszczednosci w zuzyciu
materiatow tartych.

Stopien dlugosci w normie winien réwnac sie
25 cm, z tym, ze nalezatoby forsowaé¢ dtugosci
% i 1m w granicach racjonalnych zasad prze-
tarcia.

Potrzebe przecietnej dtugosci oméwiono wyzej
pomijajac projekt dtugosci, ktéry musi by¢ wy-
nikiem analizy opartej na obszernym materiale
oraz ustalonym stopniowaniu dtugosci.
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Norma radziecka ustala dlugos¢ dla materia-
tow tartych od 1—6.5 m z odstopniowaniem ok.
25 cm, a zatem przyjmuje jeden stopienn diugosci
dla materialu bocznego i gtéwnego, przy czym
norma nie przewiduje dlugosci przecietne;j.

W normach zachodnio-europejskich stopien
dtugosci rowna sie stop. ang., to znaczy 30 cm
z odpowiednig dtugoscig przecietng dla poszcze-
go6lnych grup grubosci.

Opierajac sie na doswiadczeniu radzieckim nie
nalezatoby wprowadzac przecietnej dtugosci dla
materiatdw tartych. Jednak nie mozna zapomi-
na¢ o tym, ze w pewnych wypadkach musimy
stosowacé zasady detalu (konserwacja dtugoscia-
mi, dlugos¢ przecietna) wynikajace z ubdstwa na-
szych zasobOw drewna, czego nie odczuwa Zwig-
zek Radziecki.

Klasyfikacja jakosciowa

W klasyfikacji jakosciowej winna by¢ ustalona
wyrazna granica pomiedzy klasa najnizszej ja-
kosci, a przedostatnig, z tym, ze klasa najnizsza
stanowi materiat w pewnym sensie zbrakowany,
przeznaczony na cele specjalne, bez wymagan
technicznych, po prostu stanowi namiastke mate-
riatdw tartych.

Poza tym poszczegdlne klasy jakosci winny
by¢ w miare moznosci dostosowane do okreslo-
nych wymagan odbiorcéw w granicach bilansu
mozliwosci i potrzeb.

W koncu we wiasciwych klasach jakosci nalezy
dopusci¢ w jak najwiekszych rozmiarach obliny
(oflisy), ktére w niewielkim stopniu obnizajg wy-
trzymatosS¢ tarcicy a podwyzszajg znacznie wy-
dajnos¢ materialowa, a nawet i sprawnos¢ prze-
tarcia.

Wychodzgc z tych zatozen nalezy uznaé za
zbyteczne wprowadzenie w normie PN podwojnej
klasyfikacji jakosciowej dla materiatow tartych
nie obrzynanych i obrzynanych.

Materiaty tarte nieobrzynane wyzszych Kklas
jakosci sg zuzywane prawie wytgcznie na pro-
dukcje budowlanych wyrobdéw stolarskich (drzwi,
okna). Roéwnoczesnie pewne elementy drzwi
i okien sg produkowane z tarcicy obrzynanej. Na-
tomiast nizsze klasy jakos$ci tarcicy nieobrzyna-
nejsa zuzywane na te same cele, co i tarcica
obrzynana.

A zatem podwojna klasyfikacja materiatow
tartych jest zbyteczna tak z uwagi na charakter
obrébki jak i przeznaczenie materiatu, szczegol-
nie jezeli sie zwazy, ze r6znice w zasadach kla-
syfikacji sa bardzo nieznaczne.

W klasyfikacji istnieje pewna dysproporcja
wad w poszczegoélnych klasach, a szczegdlnie
w klasie V i VI.

W klasie VI dopuszczalne sa takie ilosci mar-
szu twardego i miekkiego, ze dyskwalifikujg ma-
teriat pod wzgledem technicznym, a zatem nie-
celowe jest ograniczenie w klasie VI pozostatych
wad, jak: oblina (oflis), pekniecia i otwory po
owadach.

Dalej wydaje sie konieczne ograniczenie ilosci
murszu w klasie V i podwyzszenie jakosci kl. 111
i 1V, co dostosowatoby klasyfikacje do potrzeb
rynku.
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Dopuszczenie w nizszych klasach w wiekszych
rozmiarach oblin (oflis) korzystnie wptynie na
wydajnos¢ materiatowg i sprawnos¢ przetarcia.

Analogiczna norma radziecka jak to wyzej
zaznaczone posiada jedng klasyfikacje jakoscio-
wag bez wzgledu na charakter obrobki.

W klasie V (odpowiednik naszej VI) dopusz-
czalne sg wszystkie wady bez ograniczenia z wy-
jatkiem zgnilizny destrukcyjne;j.

Czerwien bielu, zgnilizna biciu i zgnilizna we-
wnetrzna sa dopuszczalne, gdy nie naruszajg ca-
tosci materiatlu. Oblina (oflis) dopuszczalna pod
warunkiem, ze zewnetrzna ptaszczyzna jest
przetarta na catej dtugosci materiatu a zatem
tylko ruszona pitg.

Tolerancja oblin (oflisow) jest wieksza niz
w naszej klasyfikacji. Na przyktad w klasie od-
powiadajgcej naszej V dopuszczalna jest nawet
oblina peta na % dlugosci po obu bokach. Do-
puszczenie oblin o wiekszych rozmiarach poza
zwiekszeniem wydajnosci ma réwniez na celu
zwiekszenie sprawnosci przetarcia w drodze,
przetarcia pewnej kategorii ktéd ,na ostro”
i obrzynanie tarcicy na obrzynaczkach.

Grubos¢ tarcicy

Grubos¢ materiatow tartych w omawianej nor-
mie ustalona jest w calach angielskich i przeli-
czona na milimetry.

W ten sposob ustalona grubo$¢ dla desek cien-
kich nie nastrecza specjalnych zastrzezen, je-
zeli sie zwazy, ze odstopniowanie grubosci tego
asortymentu musi by¢ co pare milimetréw. Na-
tomiast nieuzasadnione jest ustalenie grubosci
dla grubych desek i bali w calach angielskich.

W grubych sortymentach, dla ktorych zasadni-
czym elementem jest wytrzymatos¢, ustalenie ta-
kich wymiaréw, jak 89, 79, 76, 63, 57 mm nie
tylko, zc nie jest uzasadnione, ale przeciwnie
utrudnia produkcje i stwarza wiele klopotéw.

Czes¢ tych wymiaréw zupetnie nie przyjeta sie
na rynku.

Uzasadnianie ustalonych grubosci w normie
potrzebg unifikacji wymagan rynku wewnetrz-
nego z eksportem tarcicy wydaje sie gotostowne.

Aby osiggnac¢ rzeczywiste korzysci z unifikacji
nalezatloby analogicznie ustali¢ wymiary dtugo-
Sci i szerokosci.

Gdybysmy na podstawie naszej normy chcieli
eksportowaé tarcice na rynki zachodnio-europej-
skie to musielibySmy przed wysytkg 2/s desek
obja¢ na dlugosci o 10 cm lub 20 cm i odpo-
wiednio do cali angielskich oberzng¢ szerokos¢
tarcicy.

A poza tym czy mozna uzaleznia¢ postanowie-
nia normy od eksportu tym bardziej, ze jest on
u nas zjawiskiem wybitnie przejSciowym, przy
bardzo réznych wymaganiach poszczegdinych
rynkéw zagranicznych.

Grubosci w normie winny by¢ hstalone po-
czgwszy od 25 mm wzwyz co 5 mm, to znaczy
winien by¢ zastosowany system dziesietny.

Wydaje sie, ze wprowadzenie tych grubosci do
normy moze da¢ pewne niewielkie oszczednosci
w materiatach tartych. Powiedzmy gdyby w bu-
downictwie wprowadzi¢ zamiast desek grubosci



32 mm — 30 mm, a zamiast 38 mm — 35 mm
oszczedno$¢ wyniostaby ok. 2%. Przy czym wy-
zej podane suche deski ciefnsze posiadajg rowna
wytrzymatos¢ mokrym deskom grubym obecnie
uzywanym. A zatem wzgledy statyczne nie po-
winny by¢ przeszkodg w stosowaniu desek cien-
szych przy uzyciu suchego materiatu.

Norma radziecka poczgwszy od 25 mm ustala
stopniowanie grubosci ok. 5 mm, natomiast nor-
my zachodnio-europejskie sa analogiczne pod
wzgledem grubosci z naszymi normami.

Szerokos¢ tarcicy

Minimalne szerokosci desek obrzynanych cien-
kich oraz szeroko$¢ odkrycia grubej stolarki sg
za duze, co powoduje produkowanie nadmier-
nych, w stosunku do potrzeb, ilosci tarcicy cien-
kiej.

Iéostanowienia normy powinny by¢ na tyle ela-
styczne, aby dawaly mozliwos$¢ zbilansowania
sortymentowego  (jakosciowy bilans zalezny
jest od jakosci surowca) potrzeb odbiorcow
z mozliwosciami produkciji.

Bardzo charakterystycznym objawem dla ryn-
ku materiatéw tartych obrzynanych jest powaz-
ny deficyt desek o grubosci 25 mm. _

Norma ustala minimalng szerokos¢ dla desek
o grubosci 25 mm — 10 cm z dopuszczeniem 15%
o szerokosci 8 i 9 cm, ktére wg postanowien nor-
my sg listwami.

Dopuszczenie pewnego procentu listew nie ma
praktycznego znaczenia dla ztagodzenia deficytu
caldwek, chociazby z uwagi na cene; Listwy sg
materiatem drozszym, a ich warto$¢ uzytkowa
jako desek jest nizsza.

W celu zlagodzenia deficytu caléwek, minimal-
na szerokos¢ dla desek o grubosci 25 mm i nizej
winna by¢ obnizona do 8 cm.

JERZY MALINOWSKI

Pokost i biel cynkowa

Przemyst farb i lakieréw poprzez swoje pro-
dukty oddzialywa na nasze zycie gospodarcze
w wiekszym stopniu niz jakikolwiek inny prze-
myst. Zadna bowiem branza nie jest tak popu-
larna i nie znajduje tak szerokiego zastosowania
bezposredniego czy posredniego we wszystkich

gateziach produkcji, jak wtasnie branza malar-
sko-lakiernicza.

W otaczajgcym nas S$rodowisku, na kazdym
niemal kroku spotykamy sielz przedmiotami,
ktére czesciowo lub catkowicie pokryte zostaly
kolorowg wzglednie bezbarwng powitoka. Sciany,
biurka, podiogi, krzesta, drzwi, mosty, samocho-
dy, wagony, tramwaje, wozki dziecinne mozna
wylicza¢ tysigce najbardziej r6znorodnych przed-
miotdbw — poddane byly zabiegom malarskim.

Farby czy lakiery zabezpieczajg artykuly spo-
zywcze, ochraniajg oczy i zdrowie, zabijajg bak-
terie, ostrzegajg w miejscach niebezpiecznych,
wskazujg wilasciwg droge, stojg na strazy ma-

Przepisy normy ustalajg minimalng szerokos¢
odkrycia dla bali nieobrzynanych stolarskich na
16 cm.

Przy tej szerokosci minimalnego odkrycia ilos¢
cienkich bocznych desek wynosi ok. 20%, nato-
miast zapotrzebowanie na cienkg stolarke ogra-
nicza sie do ok. 10%, przy jednoczesnym powaz-
nym deficycie grubej stolarki.

W celu poprawienia bilansu stolarki i dosto-
sowania produkcji do potrzeb odbiorcéw naleza-
toby obnizy¢ minimalne odkrycie. Zmiany co do
szerokosci materiatéw tartych sg wtedy potrzebne
o ile nie nastgpi zasadnicza reforma normy.

W normie radzieckiej problem ten nie istnieje,
gdyz minimalna szeroko$¢ materiatébw tartych
o grubosci do 50 mm zostata ustalona od 5 cm
WZWyz.

Zastrzezenia, ktére podano wyzej, odnoszg sie
rowniez do normy PN/B-96001 — ,Swierkowe
materiaty tarte“.

Norrfta radziecka GOST-3008-45 odnosi sie do
materiatdw tartych gatunkéw iglastych: sosna,
Swierk, modrzew, jodta i limba. Natomiast nor-
my PN sg odrebne dla poszczegolnych gatunkoéw,
co nie wydaje sie stuszne, z uwagi na jednakowe
na ogot przeznaczenie materialtow tartych bez
wzgledu na gatunek oraz niewielkie ilosci nie-
ktérych gatunkow iglastych, wyodrebnionych nor-
mami.

Normy materiatdbw tartych jako normy pod-
stawowe winny by¢ szczegOlnie starannie opra-
cowane w oparciu o wszechstronny i wyczerpu-
jacy material, tak aby sta¢ sie podstawg do mo-
bilizacji rezerw materialowych w drodze oszcze-
dnosci.

Akcje ograniczenia zuzycia drewna w drodze
oszczednosci nalezy zaczaé¢ od reformy norm dla
materiatéw tartych.

— czy gotowe farby

jatku narodowego w walce z korozjg, wreszcie
wnoszg barwe i rado$¢ w nasze zycie codzienne.
Btona malarska sprawia, ze przedmioty nig po-
kryte stajg sie bardziej atrakcyjne, bardziej uzy-
teczne, bardziej trwale.

Przemyst farb i lakieréw nie zamyka sie w tych
dwu grupach wykazanych w nazwie i na ogot
znanych, lecz jest znacznie bogatszy i obejmuje
przemyst wyrobéw olejnych, nitrocelulozowych,
spirytusowych, bitumicznych, asfaltowych, ktére
z kolei dzielg sie na farby podktadowe, powierzch-
niowe, lakiery, emalie, rozcienczalniki/ specjalne
kleje, szpachldwki, tynktury, materiaty do pole-
rowania itp., a takze catg game farb suchych
w réznych kolorach i gatunkach.

Doda¢ nalezy, ze istniejg specjalne wyroby do-
stosowane do warunkéw morskich, bez ktérych
nawet najwieksze statki transoceaniczne w krot-
kim czasie bylyby bezuzyteczne — zniszczone
przez rdze.
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Dzieki lakierom i emaliom do celéw lotniczych
samoloty moga dzi$ rozwija¢ fantastyczng szyb-
kos¢ chronione lekkg, elastyczng, wysoko odpor-
ng na tarcie powietrza powloka.

Wszelkie konstrukcje stalowe, maszyny, urzg-
dzenia, narzedzia pracy, ktérym ufamy i na kto-
rych polegamy, s przynajmniej w czesci chro-
nione ktdryms z produktdw przemystu farb i la-
kierow.

Puszki konserwowe, powleczone ciemng biong
lakieru, dajg gwarancje dobrego stanu produktu
wewnatrz i pozwalajg na konsumpcje Swiezych
jarzyn i owocow bez wzgledu na pore roku.

Cienkie druciki w aparacie telefonicznym
i skomplikowane urzgdzenia radiowe normalnie
funkcjonujg i utatwiajg nam zycie, gdyz i w tym
wypadku zastosowany lakier izolacyjny stuzy po-
trzebom czlowieka.

Te wspaniale osiggniecia przemystu farb j'la-
kieréw sg wynikiem wieloletnich prac w oparciu
0 naukowe zdobycze chemii, poparte zmudnymi
dociekaniami i wieloma doswiadczeniami.

W miejsce dawnych, strzezonych jako tajem-
nice, sposobow produkcji w warunkach prymi-
tywnych urzadzen i ograniczonych surowcow,
opracowane zostaly nowe receptury, powstaly
nowoczesne laboratoria analityczno-doswiadczal-
ne i fabryki wyposazone w skomplikowane ma-
szyny.

Dzisiejsza np. emalia olejna zoéfa w puszce
1 kg, jaka spotykamy w detalicznych sklepach
artykutéw malarskich, to nie prosta mieszanina
barwidta i spoiwa, lecz ztozony produkt chemicz-
ny, przechodzgcy przez wiele faz produkcyjnych,
w ktérym takze sktadniki, jak: olej Iniany, olej
tungowy, zOtcien chromowa, 100%, czerwien
litolowa 100% szpat ciezki, baltol, rezofen, bu-
tanol, benzyna lakowa, ksylol, glejta otowiana,

wodorotlenek kobaltowy i inne, zostaly uzyte
w odpowiedniej proporciji.
Wzrost produkcji przemystowej w ogdle,

z rownoczesnym podniesieniem jakosci i rozwgj
techniki, zmusza producentéw farb i lakieréw do
rozwigzywania nowych probleméw, do szukania
nowych gatunkoéw i rodzajéw wyrobéw malar-
skich dostosowanych do wymogéw wspoétczesne-
go zycia.

Warto podkresli¢, ze w tym kierunku Zarzad
Przemystu Farb i Lakierow ma juz za sobg po-
wazne osiggniecia i w roku 1952 ogdlna ilos¢
wytwarzanych artykutéw przez podlegte mu za-
ktady dochodzi do 500. Zakres stosowania farb
i lakierébw mozna sprowadzi¢ do 4 nastepujgcych
dziedzin:

1) ochrona tworzywa (drzewo, metal, itp.) przed
niszczacym dziataniem sSrodowiska,

2) dekoracja,

3) uzyskanie lepszych efektow Swietlnych i cie-
pinych,

4) cele specjalne.

Oczywiscie powyzsza klasyfikacja jest $Scisle
teoretyczna, gdyz poszczegolne elementy moga
wystepowaé w rdéznych potgczeniach — chodzi
tu raczej o podkreslenie celu zastosowania tych
artykutow.

152

Bogaty asortyment farb i lakierow pozwala na
dowolny wyboér gatunkow i kolorow wg cennika
BZ w zaleznosci od wymagan odbiorcéw i wa-
runkéw technicznych jakim winien odpowiadac
zamawiany towar.

W tej sytuacji przemyst calkowicie rozwigzuje
problem réznorodnosci zakresu stosowania farb
i lakieréw zgodnie z postulatem ,odpowiedni asor-
tyment do okreslonych celéw”.

Jednak mimo tych udogodnien, dystrybutor
branzy malarskiej spotyka sie czesto z zamdwie-
niami na pokost i na biel cynkowa, wzglednie —
litopon, ktére uzyte majg by¢ do spreparowania
farb we wtasnym zakresie. Istnieje bowiem wsrod
przygodnych malarzy — rzadziej wsrod zawodo-
wych — mylne przekonanie, ze wiasnie produkt
otrzymany drogg wymieszania barwidfa z olejem,
a wiec sposobem gospodarczym, .bezwzglednie
przewyzsza jakosciowo standaryzowane farby.
Ten gleboko zakorzeniony tradycjonalizm ma swo-
je czesciowe uzasadnienie z okresu, kiedy prze-
myst farb i lakierow w ogole nie produkowal nie-
ktorych, nawet popularnych gatunkéw, albo z bra-
ku wiasciwych surowcoéw, wytwarzat towary gor-
szej jakosci z zastepczych materiatow.

Lata te naleza do przesziosci; wydawane
obecnie atesty gwarancyjne sg rekojmia wiasci-
wej produkcji i j3owinny wzbudzi¢ zaufanie kon-
sumentéw. Analizujac wspotprace ZB z zaktada-
mi czy CZ mozna wyciggng¢ ciekawy wniosek
0 przydatnosci i zastosowaniu gotowych farb
w ocenie poszczegolnych odbiorcéw.

Ot6z kontrahenci powazni, to znaczy tacy,
z ktorymi transakcje handlowe siegajg setek ton
réznych wyrobéw malarsko-lakierniczych, wyraz-
nie stwierdzajg, ze farby odpowiadaja ich potrze-
bom i ze wymalowania przedmiotéw, wzglednie
obiektéw, badane i przyjmowane przez komisje
ekspertbw sg uznawane za wihasciwe. Problem
przygotowania farb we wlasnym zakresie wsrdd
tej kategorii odbiorcow w ogole nie istnieje, gdyz
uwazany jest, i stusznie, za niepotrzebng strate
czasu, a, czesto i materiatu.

Zgota inne stanowisko zajmujg drobni konsu-
menci, zaktadajac z gory, ze dla ich celéw farby
gotowe sg nieprzydatne i brak pokostu i bieli cyn-
kowej wplywa ujemnie na zakoriczenie prac ma-
larskich w terminie. Zapotrzebowania ich nie sg
z reguly uzasadniane koniecznoscig stosowania
pokostu, litoponu, bieli, czy minii otowianej w po-
staci naturalnej, a w najlepszym wypadku zaopa-
trzone sa lakoniczng uwaga, ,artykuty potrzebne
do wykonczenia zaplanowanych remontow*.

BZ majgc na uwadze przede wszystkim celowg
1racjonalng gospodarke materiatami o charakte-
rze surowcowym, a z drugiej strony dysponujac
pula gotowych produktéw o szerokim asortymen-
cie grup i kolorow, bardzo czesto prosi o wyjas-
nienie celu zuzycia, z ktérego wynikatoby, ze far-
by gotowe nie moga zastgpi¢ zadanych artykutow.

Z otrzymanych wypowiedzi wynika, ze mozli-
wos¢ przejscia na wyroby przemystu farb i lakie-
réw istnieje niemalze u wszystkich odbiorcow
z tym zastrzezeniem jednak, ze do celow typowo
remontowych farby gotowe rzekomo nie sg przy-
datne. Dalsze wyjasnienia przynosza rewelacyjne



odkrycia, ze chodzi o malowanie lamperii, rur,
ram okiennych, czy drzwi i malarze zadaja tylko
pokostu i bieli, gdyz farba gotowa ktdrej nota
bene poprzednio nigdy nie zamawiali, nie spetnia
swego zadania.

Postawienie zagadnienia popularyzacji stoso-
wania gotowych wyrobéw malarsko-lakierniczych
na 'takiej plaszczyznie, z gory przekresla celo-
wos¢ rozwoju przemystu farb i lakieréw i stwarza
mylng, a krzywdzacg przemyst kluczowy opinie
o0 jakosci produkowanych towarow.

Na szczescie dotyczy to drobnych odbiorcéow,
niemniej w skali krajowej stanowig oni powazng
pozycje w zaopatrzeniu.

Istnieje jeszcze inny moment, moze nie pozba-
wiony pewnej stusznosci, uzasadniajgcy zapotrze-
bowanie na biel koniecznos$cig ,poprawienia“ go-
towej farby olejnej, ktéra jest zbyt rzadka, albo
ma zabarwienie odbiegajgce od wzoru. Te ujem-
ne cechy stwierdzone jednostronnie przez odbior-
cow nie znalazly potwierdzenia w oficjalnych re-
klamacjach pod adresem Biura Zbytu Farb i La-
kierow, lecz postuzyly do wystapienia z zgdaniem
przydzialu nowego kontyngentu artykutéw bilan-
sowanych.

iNawet przy zalozeniu, ze istotnie przytoczone
powody sg prawdziwe i ze np. odcienie gotowych
farb w danym kolorze sg rézne, w zaleznosci od
zakladu dostarczajgcego czy otrzymywanych par-
tii towaru, to ukrywanie wad i ,poprawienie” ja-
kosci we wilasnym zakresie )>ez zgody i porozu-
mienia sie z ZP Farb i Lakierow nie jest absolut-

nie wtasciwym rozwigzaniem. Tolerowanie takie-
go stanu moze stworzy¢ atmosfere sprzyjajaca
do dalszych zaniedbar i btedéw w produkcji.

A przeciez z brakami nalezy walczy¢ i nie do-
puszcza¢ do ich powstawania. Biuro Zbytu na od-
cinku wieloletniej wspotpracy z ZP Farb i Lakie-
réw notowato juz fakty wadliwej produkcji, ale
byty to wypadki raczej sporadyczne, poparte prob-
kami reklamowanych farb i konkretnymi zarzu-
tami odbiorcy, ktéry z tego tytutu nie tylko nie
poniést zadnych strat, ale spowodowat interwen-
cje i zaostrzenie kontroli jakosci w zaktadzie pro-
dukcyjnym.

Jasno sprecyzowane, stuszne reklamacje umo-
zliwiajg organom kontroli technicznej szybka
akcje w kierunku poznania przyczyn i usuniecia
skutkéw bledow.

Za uzywaniem gotowych wyrobéw przem. farb
i lakieréw przemawia jeszcze i to, ze moga one
by¢ stale nabywane w Sktadnicach Rejonowych
P. Chem. i ich Oddziatach * (oprécz grup specjal-
nych), co pozwala na skrécenie cyklu dostaw,
zmniejszenie normatywdéw magazynowych i przy-
spieszenie rotacji srodkéw obrotowych. Dobro go-
spodarki narodowej wymaga by hasto ,malowac
farbami gotowymi“ stato sie ogélnie obowigzujg-
ce,i popularne na wszystkich szczeblach zaopa-
trzenia.

* Patrz ,Skladanie zaméwien na dostawy wyrobow
malarsko-lakierniczych w roku 1952 Gospod. Mat. nr 1
(35)

Dlaczego?

.Bispoi“ wykonuje zarzadzenia

W poprzednich numerach ,Gospodarki Mater-
iatowej* podawalismy przyklady $wiadczace
o tym, ze mimo dluzszy czas juz trwajgcej akcji
uptynnienia remanentéw, mimo zarzgadzenia
Przewodniczgcego Panstwowej Komisji Planowa-
nia Gospodarczego Nr 177 z dnia 2 maja 1951 r.,
stan gospodarki materialowej w naszym prze-
mysle jeszcze nie jest zadowalajgcy, wiele zakta-
dow przemystowych nie troszczy sie dostatecznie
0 to, aby postawi¢ go na wymaganym poziomie.
_Niedostateczne stosowanie przez zakilady prze-
pisdbw odnosnie gospodarki materialowe] jest
zjawiskiem dos¢ czestym, co w konsekwencji pro-
wadzi m. in. do zwiekszania sie nadmiernych
1 zbednych zapasow materialowych.

Obok zaktadoéw, w ktérych gospodarke mater-
ialbwg prowadzi sie w niewfasciwy sposob, sg
zaklady, ktére stosujg sie scisle do wszelkich
przepisow, starajg sie swojg gospodarke postawic
na nalezytym poziomie i szczerze dgzg do zlikwi-
dowania wszelkich nadmiaréw materiatowych.

Jako przykfad stosowania sie do wszelkich za-
rzadzen i przepisOw wymieni¢ tu mozna Bielskg
Fabryke Wyrobéw Srubowych ,Bispol* w Biel-
sku-Biata, gdzie czesSciowa lustracja przeprowa-
dzona przez inspektorbw Przedsiebiorstwa

Uplynnienia Remanentéwl w dniach od 4 do
7 stycznia 1952 r. odnosnie:

a) wykonania przez zaklad zarzadzenia Prze-
wodniczacego PRPG Nr 177 z dnia 2 maja
1951 r,,

b) stosowania zarzadzenia Ministra Przemystu
Ciezkiego z dnia 14 listopada 1951 r. w sprawie
zgtoszenia do rejestracji i skupu metali niezela-
nych,

c) stosowania zarzadzenia Ministra Finanséw
w sprawie przeprowadzania inwentaryzacji —
wykazata, ze:

Zaktad wystawit karty ewidencyjne na posia-
dane nadmiary materialowe, zgodnie z zarzadze-
niem Przewodniczgcego PRPG Nr 177 i do dnia
3l lipca 1951 r. zgtosit je do wtasciwych branzo-
wo hurtowni central handlowych. Kartoteka ma-
gazynowa prowadzona jest prawidiowo wediug
branz, a materiaty przeznaczone do uptynnienia,
znajdujgce sie w magazynie zakiladu, sg zaopa-
trzone w odpowienie wywieszki stwierdzajgce, ze
dany materiat jest przeznaczony do uplynnienia.
Na terenie zakladu dziata specjalna komisja,
skladajgca sie z przedstawicieli dyrekcji oraz
organizacji spoteczno-politycznych zakladu, ktorej
zadaniem jest Scista kontrola magazynowa, ma-
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jaea na celu ujawnianie nadmiernych zapasow
materialowych i materiatdbw matowartosciowych.
Sprawozdania miesieczne zaktadu z przebiegu
akcji UR sg sporzadzane zgodnie z instrukcjg do
zarzadzenia Przewodniczacego PKPG Nr 177
i wysylane co miesigc do Centralnego Zarzadu
Przemystu Wyrobéw Metalowych w Bytomiu.
Zaktad ustalit normatyw zapasow metali nie-
zelaznych we wilasnym zakresie na podstawie da-
nych statystycznych z lat ubieglych. Warto przy.
tym zwrdci¢ uwage, ze do chwili lustracji norma-
tyw ten nie zostal zatwierdzony przez jednostke
zwierzchnig zakladu, tj. Centralny Zarzad Prze-
mystu Wyrobow Metalowych w Bytomiu.
Inwentaryzacja w zaktadzie przeprowadzona
byta, zgodnie z zarzgdzeniem Ministra Finanséw
oraz zarzadzeniem wewnetrznym wiadz zwierzch-
nich, zakonczehie jej jednak bylo opoOznione
z uwagi na duze trudnosci spowodowane reorga-
nizacjg zaktadu (w dn. 30.VI. 1951 r.).
Nadmieni¢ jeszcze nalezy, ze zaklad wykonat
do dnia 12 grudnia 1951/r. ustalony dla niego

Zasady obrotu

W celu wprowadzenia oszczednej i racjonalnej gospo-
darki opakowaniami Prezydium Rzadu uchwalg nr 16/52
z dnia 10 stycznia 1952 r. w sprawie zasad obrotu opako-
waniami postanowito, co nastepuje:

8 1 Urzedy i instytucje panstwowe oraz jednostki go-
spodarki uspotecznionej mogg by¢ zobowigzane do zabez-
pieczenia oraz zwrotu; lub odsprzedazy opakowan otrzy-
mywanych przy dostawie towaréw.

2. Jednostki gospodarki uspotecznionej dokonujgce do-
staw towaréw przy uzyciu opakowan, co do- ktérych wpro-
wadzono obowiazek zwrotu lub odsprzedazy, obowigzane
sg odbiera¢ lub odkupywaé¢ te opakowania, chyba ze obo-
wigzek skupu opakowan zostat natozony na inne jednost-
ki gospodarki uspotecznione;.

3. Urzedy i instytucje panstwowe oraz jednostki go-
spodarki uspotecznionej moga by¢ zobowigzane do za-
ofiarowania do. skupu posiadanych opakowan.

4. Przepis ust. 3 nie dotyczy opakowan niezbednych do
wykonania planowych zadan posiadacza oraz opako-
wan powstalych po dostawach, przy ktérych byt wpro-
wadzony obowigzek zwrotu lub odsprzedazy (ust. 1).

8§ 2. 1L Obowigzki okreslone w & 1 natozy¢é moga mi-
nistrowie sprawujgcy nadzor nad jednostkami, ktére uzy-
waja przy dostawach towaréw danego typu opakowan,
w drodze zarzadzen wydanych za zgoda Przewodnicza-
cego Panstwowej Komisji Planowania Gospodarczego oraz
w porozumieniu z Ministrami: Finanséw i Handlu We-
wnetrznego oraz Ministrami sprawujacymi nadzér nad
jednostkami, ktére produkujg opakowania objete obowigz-
kiem.

2. Zarzadzenia, o ktorych mowa w ust. 1, zawiera¢ be-

dg w szczegolnosci: okreslenie opakowania podlegajgcego
zwrotowi lub odsprzedazy okreslenie jednostek obowigza-
nych do zwrotu lub odsprzedazy i jednostek obowigzanych
do odbioru lub skupu opakowan, zasady i tryb postepowa-
nia z opakowaniami uszkodzonymi, a zwtaszcza terminy
zwrotu i skupu opakowania i ilosci opakowan podlegaja-
cych obowigzkowi jak réowniez sankcje w -przypadku nie-
wykonania obowiazku.

8§ 3. Jednostki gospodarki uspotecznionej dokonujgce
na rzecz jednostek prywatnych dostawy towaréw przy
uzyciu opakowan, co do ktorych wprowadzono obowigzek
zwrotu lub odsprzedazy, obowigzane sg w umowach

kontyngent ztomu na 1951 r., a lustracja dziatow
mechanicznych wykazala, ze wszystkie agregaty
posiadaja urzadzenia, majace na celu zbieranie
odpadkéw metali niezelaznych. Wszystkie odpad-
ki metali niezelaznych ,sg segregowane, wedtug
poszczegélnych grup metali i magazynowane
w pomieszczeniach zamknietych.

Lustracja przeprowadzona przez inspektorow
PUR byfa, jak juz wyzej wspomniano, tylko
czesciowa. Nie mozna wiec na podstawie jej wy-
nikow wyprowadza¢ wniosku, ze w ,Bispolu®
wszystko jest w porzadku, ze w zakresie gospo-
darki materialowej osiggnieto juz dostateczne re-
zultaty, ze gospodarke materiatowg prowadzi sie
w spos6b nie do zakwestionowania. Mozna jednak
i trzeba podkresli¢, ze wykonujac Scisle przepisy
obowigzujacych zarzadzen, ,Bispol* wykazal, iz
pojmuje znaczenie wilasciwego gospodarowania
materiatami. Wkroczenie na -te droge wrdzy nie-
watpliwie  ,Bispolowi® powazne osiggniecia
w zakresie usprawnienia gospodarki materia-
towej.

opakowaniami

0 dostawe zastrzega¢ zwrot lub odsprzedaz opakowan
pod rygorem kar umownych. Wysoko$¢ kar umownych
ustalona bedzie w zarzadzeniach, o ktérych mowa w § 2

8 4. 1 Przedmiotem zarzadzenia, o ktorym mowa w §
2, moga by¢ jedynie opakowania nadajgce sie do wielo-
krotnego uzytku.

2. Opakowania nadajace sie do wielokrotnego uzytku
dzielg sie na:

1) opakowania wypozyczane,

2) opakowania sprzedawane.,

, 3. Opakowaniami wypozyczanymi sa:

1) opakowania stanowigce S$rodki trwale w rozumieniu

przepiséw o finansowaniu inwestycji,

2) opakowania nie bedace Srodkami trwaglymi w rozu-
mieniu tych przepiséw, lecz zaliczone do opakowan
wypozyczanych zarzadzeniami wydanymi na pod-
stawie § 2.

4. Opakowania nadajgce sie do 'wielokrotnego uzytku
nie bedace opakowaniami wypozyczanymi zalicza sie do
opakowan sprzedawanych.

8§ 5 Wiasciwy minister za zgodg Przewodniczacego
Panstwowej Komisji Planowania Gospodarczego i w po-
rozumieniu z Ministrem Finanséw ustali regulgmin pre-
miowania zatrudnionych bezposrednio przy zwrocie od-
sprzedazy, przechowywaniu, odbiorze i skupie opakowan.

8§ 6. W stosunku do winnych niestosowania sie do prze-
pisbw o obrocie opakowaniami nalezy wycigga¢ konsek-
wencje stuzbowe i dyscyplinarne, a w przypadkach stwier-
dzenia popetnienia przestepstwa kierowa¢ doniesienie do
wiasciwej prokuratury.

8§ 7. L Traci moc uchwala Komitetu Ekonomicznego
Rady Ministrow z dnia 12 maja 1950 r. w sprawie zwro-
tu opakowan (Biuletyn Panstwowej Komisji Planowania
Gospodarczego Nr 10, poz. 128).

2. Zarzadzenia Ministra Handlu Wewnetrznego wydane

na podstawie uchwaly wymienionej w ust. 1 zachowujg
moc do czasu wydania odpowiednich zarzadzen na pod-
stawie niniejszej uchwaly.

8§ 8. Wykonanie uchwaly porucza sie Przewodniczace-
mu Panstwowej Komisji Planowania Gospodarczego, Mi-
nistrowi Finanséw, Ministrowi Handlu Wewnetrzenego
1innym .zainteresowanym ministrom.

8§ 9. Uchwala wchodzi w zycie z dniem ogtoszenia.

Tryb zaopatrzenia i dystrybucji akumulatoréw, ogniw, baterii
oraz czesci do akumulatoréw na 1952 r.

W celu wlasciwego zaopatrzenia i dystrybucji w 195? r.
akumulatoréw, ogniw, baterii oraz czesci do akumulato-
réw, Przewodniczacy Panstwowej Komisji, Planowania
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1952 r. w sprawie trybu zaopatrzenia i dystrybucji aku-
mulatorow, ogniw, baterii oraz czesci do akumulatoréw
ustalit, co nastepuje:

8§ 1 1 Centrala Handlowa Przemystu Elektrotechnicz-
nego (CHPE) — Biurg, Ustug Akumulatorowych zwane
dalej Biurem Ustug, ustala roczne zapotrzebowanie na
akumulatory, ogniwa, baterie oraz czesci do akumulatoréw
objete cennikiem CHPE Nr 15 na podstawie zapotrzebo-
wan jednostek wyszczegoélnionych w 8§ 2 oraz opracowuje
projekt planu pokrycia tego zapotrzebowania (bilans).

2. Biuro Ustug uzgadnia strone przychodowg bilansu

z Centralnym Zarzadem Przemyslu Kablowego (CZPK),
jako dostawca i przedstawia go Ministerstwu Przemyslu
Ciezkiego (MPC)) do zaakceptowania.

§ 2. 1 Zaméwienia na przyznane rozdzielnikiem Biu-
ra Uslug ilosci sktadajg bezposrednio do zakladéw wy-

pleczenstwa Publicznego, Powszechna Organizacja
~Stuzba Polsce* — na wszelkie akumulatory, baterie,
ogniwa i czesci do akumulatorow;

2) Ministerstwo Kolei i zaktady podleg+e Centralnemu
Zarzadowi Przemystu Taboru Kolejowego dla celéw
kooperacji — na akumulatory kolejowe;

3) zaklady podlegle Centralnemu Zarzadowi Przemy-
stu Motoryzacyjnego — na akumulatory samocho-
dowe i motocyklowe przeznaczone do celéw pro-
dukcyjny

4) zakfa éy podleg’fe Centralnemu Zarzadowi I5rzemys+u
Maszyn Elektrycznych —e na akumulatory trakcyjne
przeznaczone do celéw produkcyjnych,

5) Centrala Sprzetu Samochodowego ,Motozbyt — na
akumulatory samochodowe, motocyklowe oraz czesci
da tych akumulatoréw;

6) Centrala Artykutébw  Gospodarstwa  Domowego
LAgred“ — na akumulatory radiowe, bateryjki, ano-
dy i czesci do akumulatorow radiowych,

7) Hurtownie Centrali Handlowej Przemystu Llektro-
technicznego — na ogniwa suche i mokre,

8) Serwisy Akumulatorowe Biura Ustug Akumulatoro-

wych — na akumulatory i czesci do akumulatoréw
stacyjnych, trakcyjnych, teletechnicznych i specjal-
nych.

2. "Odbiorcy nie wymienieni w ust. 1 skladajg zamoéwie-

nie na ilosci hurtowe w zaleznosci od asortymentu do
terenowo wiasciwych placowek podleglych jednostkom
wyszczegOlnionym w ust. 1 pkt; 5 (-8).

* 3. Wszystkie jednostki gospodarki uspotecznionej skta-
dajg zamOwienia na wykonanie montazu, remontu lub
naprawy akumulatorow w jednym z serwisow Akumula-

torowych Biura Ustug w Poznaniu, Katowicach, Warsza-
wie lub Watbrzychu.

§ 3 1 Terminy skladania zamoéwieh ustala sie na-
stepujaco:

1) do zaktadéw wytwoérczych od odbiorcéw wyszczegol-
nionych w 8 2 ust. 1 — na 20 dni przed rozpocze-
ciem kwartatu, w ktorym ma nastgpi¢ dostawa;

2) do hurtowni i serwiséw wyszczego6lnionych w § 2
ust. 2i 3 — na 90 dni przed rozpoczeciem kwartatu,
w ktérym ma nastgpi¢ dostawa.

2. Zamoéwienia zlozone w terminie pdzniejszym bedag
realizowane w miare mozliwosci w terminach ustalonych
przez dostawcow.

8 4. 1 Rozdzielniki, o ktérych mowa w § 2 Biuro Ustug
opracowuje na podstawie zapotrzebowan jednostek wy-
mienionych w 8§ 2 ust. 1 ztozonych w Biurze Ustug na 80
dni przed kwartatem w ktorym ma nastgpi¢ dostawa.

2 Biuro Ustug obowigzane jest na 65 dni przed roz-
poczeciem kwartatu przesta¢ do CZPK szczego6towe zbior-
cze zapotrzebowanie.

3. CZPK obowiagzany jest na 45 dni przed rozpoczeciem
kwartatu poda¢ do biura Ustug cyfry planu produkcyjnego
na dany kwartat z rozbiciem na poszczegblne zaktady
wytworcze.

4. Biuro Ustug obowigzane jest najpdzniej na 35 dni
przed rozpoczeciem kwartatu poda¢ dostawcom i odbior-
com wymienionym w 8§ 2 ust. 1 wielko$¢ i asortyment
przyznanych im akumulatoréw, ogniw i baterii i czesci
do akumulatoréw (rozdzielnik) ze wskazaniem zaktadu
wytworczego, z ktérego ma nastgpi¢ dostawa.

5. Hurtownie CHPE i Centrala Sprzetu Samochodowego
.Motozbyt* moga na przyznane im przez Biuro Ustug
ilosci przesta¢ do zaktadéw wytworczych podrozdzielnikl,
o ile dostawa dla jednego odbiorcy bedzie opiewata na
ilosci nie mniejsze, niz pétwagonowe.

6. Centrala  Artykutow  Gospodarstwa  Domowego
JAgred“ moze na przyznane jej ilosci przez Biuro Ustug
przesta¢ do zaktadéw wytwoérczych podrozdzielniki o ile
dostawa dla jednego odbiorcy bedzie opiewata na ilosci
nie mniejsze, niz:

1) 1 skrzynia (20 kartonéw wagi ok. 50 kg) jednego
asortymentu baterii o$wietleniowych (ptaskich, szta-
bowych, amerykanek),

2) 1 skrzynia (10 sztuk) baterii anodowych,

3) 1 skrzynia (10 sztuk) akumulatoréw radiowych.

8§ 5. Przedsiebiorstwa wytwoércze obowigzane sg do dnia

8 kazdego miesigca przesta¢ do Biura Ustug miesieczne
sprawozdania z dostaw wykonanych w miesigcu poprzed-

m.

§ 6. Ministerstwo Przemyslu Ciezkiego w porozumie-
niu z PKPG moze rozszerzy¢ liste odbiorcow uprawnio-
nych do sktadania zamoéwien bezposrednio do zaktadéw
wytworczych.

8§ 7. Przepisy niniejsze nie naruszajg przepisow 0 spo-
sobie i obowigzku zawierania umoéw.

Uptynnienie zbednych i nadmiernych zapasObw uszczelek i szczeliw formowych

Na podstawie 8§ 3, pkt 1, lit. €) rozporzadzenia Rady Mi-
nistrow z dnia 22 kwietnia 1949 r. w sprawie zakresu
dziatania Panstwowej Komisji Planowania Gospodarczego
(Dz U. R P. Nr 26, poz. 190 i z 1950 r. Nr 22 poz. 188)
oraz ust. 2, pkt 1) rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia
4 kwietnia 1949 r. w sprawie zakresu dziatania Ministra
Przemystu Lekkiego (Dz. U. R. P. Nr 25, poz. 154) Prze-
wodniczgcy Panstwowej Komisji Planowania Gospodar-
czego oraz Minister Przemystu Lekkiego zarzadzeniem
Nr 56 z dnia 27 lutego 1952 r. w sprawie sposobu zgta-
szania i uptynnienia zbednych i nadmiernych zapaséw
uszczelek i szczeliw formowych, postanowili, co nastepuje:

§ 1 1 Przepisy niniejszego zarzadzenia dotyczg
zbednych i nadmiernych zapaséw uszczelek i szczeliw
formowych, znajdujgcych sie w posiadaniu panstwowych
jednostek gospodarczych i administracyjnych oraz przed-
siebiorstw pod zarzadem panstwowym i przedsiebiorstw
w ktérych Skhrb Panstwa lub przedsiebiorstwa panstwo-
we posiadajg udziat wynoszacy ponad 50% kapitatu za-
k+a2dowego.

Za uszczelki i szczeliwa formowe uwaza sie naste-

pujace grupy towarowe:
1) UszczeUki formowe prasowane
a) z masy azbestowo-kauczukowej, prasowane, grafito-
wane, sekcyjne oraz wlazowe,
b) z masy azbestowo-kauczukowej, prasowane, grafito-
wane, do szkiet wodoskazowych,

c) uszczelki olejoodporne,
0) N kwasoodporne (Adiant OP),
pierscienie Klingera,
Q) . Jenkinsa,
h) szczeliwo Tuks,
i) tasma wiazowa,
j) natloczki Mateks,
k) pierscienie grafitowo-weglowe,
1) pierscienie Hulma,
m) szczeliwo Hultschinskiego.
2) Uszczelki wycinane
a) z filcu,
b) z tektury,
c) z ptyt azbestowo-kauczukowych (klingerytowych),
d) z ptyt azbestowych Iub tektury azbestowej,
e) z fibry,
f) z korka,
g) miedziano-azbestowe.
3) Szczeliwo plastyczne
a) Agro,
b) Adiant Z,
¢) Manganit,
d) Metaloplasticum. .
Zbednyml zapasaml uszczelelZ i szczeliw formowych
A rozumieniu niniejszego zarzadzenia sa takie zapasy,

z przelotami metalowymi,

155



ktérych jednostki okreSlone w ust. 1, zwane dalej posia-
daczami, nie zuzywaja na wilasne, planowe potrzeby.

4. Nadmiernymi zapasami uszczelek i szczeliw formo-

wych sg takie zapasy, ktore przewyzszaja obowigzujgce
normatywy zapasu.

8§ 2. 1 Posiadacze majg obowigzek biezaco ujawniac
powstate zbedne lub nadmierne zapasy uszczelek | szcze-
liw formowych, zwane dalej w skrocie zapasami uszczelek
i szczeliw formowych, oraz zglasza¢ je na kartach ewi-
dencyjnych bezposednio do Centrali Zbytu Artykutow
Technicznych (CZAT).

2. Zgtoszenie powinno bezwzglednie zawiera¢ w odnie-
sieniu do kazdego rodzaju, gatunku i wymiaru uszczelek
i szczeliw formowych z osobna.

1) doktadny opis techniczny stosownie do wytycznych

podanych przez CZAT w cenniku nr 53/51,

2) pochodzenie lub przyczyny powstania zapasu (np.

poniemiecki, zbedny wskutek wycofania agregatu itp),

3) okreslenie, na jak dtugi okres czasu stuzyé moze

zapas, jesli jest to zapas nadmierny.

3. W przypadku, kiedy posiadaczowi wiadome jest, ze
uszczelki i szczeliwa formowe tego samego rodzaju, ga-

tunku czy wymiaréw uzywa takze inna jednostka, powinien'

zgtoszenie uzupetni¢ odpowiednig wzmianka.

4. Zgtoszenia dokonane po wejsciu w zycie niniejsze-
go zarzadzenia, a nie spetniajagce warunkéw ust. 2 sg
niewazne, chyba ze posiadacz umotywuje na karcie ewi-
dencyjnej niemoznos$¢ spetnienia warunkow.

§ 3 1 CAT obowigzana jest zagospodarowac zgtoszo-
ne jej zapasy uszczelek i szczeliwa formowego.

2. Przez zagospodarowanie rozumie sie:

1) przyjecie do wiasnych magazynéw w celu dalszej

odsprzedazy,

2) wskazanie nabywcy,

3) zwolnienie do uzytku posiadacza,

4) zakwalifikowanie na odpadki uzytkowe, na przeréb

lub regeneracje.

3. Zagospodarowanie uszczelek i szczeliwa formowego
przez CZAT powinno nastgpi¢ w ciggu 6 miesiecy od daty
ich zgtoszenia.

8§ 4. 1 CZAT obowigzana jest ewidencjonowac¢ zgto-
szone jej karty ewidencyjne uszczelek ofaz szczeliwa for-
mowego w spos6b zapewniajacy jej:

1) posiadanie biezacych informacji co do ilosci i jakosci
zgtoszonych materiatéw, jak réwniez co do miejsc
ich zmagazynowania:

2) poréwnywanie zgtoszonych materiatow z biezgcymi

zamoOwieniami.

8§ 5. 1 CZAT uprawniona jest w kazdym przypadku
przejag¢ do wiasnych magazynéw tub wskaza¢ nabywce
na zgloszone jej uszczelki i szczeliwa formowe bez wzgle-
du na to, czy stanowig one u posiadacza zapasy zbedne
czy nadmierne.

2. Jesli CZAT otrzyma zgtoszenie zapasu uszczelek lub
szczeliwa formowego, ktdry moze byé zuzyty przez po-
siadacza we wlasnym zakresie w 1952 roku, uprawniona
jest zwroci¢ posiadaczowi karty ewidencyjne z poleceniem,
zeby zapas taki zatrzymat na pokrycie wiasnych plano-
wych potrzeb i dokonat jednoczesnie czynnosci okreslo-
nych w § 6.

3. Jesli CZAT otrzyma zgtoszenie uszczelek lub szczeli-
wa formowego, ktoére posiadacz moze zuzy¢ dopiero w dal-
szych latach Planu 6-letniego uprawniona jest postgpi¢
w sposob okreslony w ust. 2, jesli zapas ten nie moze by¢
wczesniej wykorzystany przez innych uzytkownikow.

4. Jesli CZAT otrzyma zgloszenie zapasu uszczelek
i szczeliwa formowego o wymiarach, gatunku lub
typie, ktéry zuzywajg takze inne jednostki tego samego
przemystu, uprawniona jest zazada¢ od wiasciwego Cen-
tralnego Zarzadu informaciji, czy dany zapas i w jakim
czasie moze by¢ zuzyty przez wszystkie jednostki temu
centralnemu zarzadowi podlegte.

5. Jesli CZAT otrzyma zgtoszenie zapasu uszczelek i
szczeliwa formowego o wymiarach, gatunku lub typie
zuzywanych wytgcznie w jednym przemysle, uprawniona
jest powiadomi¢ o tym wiasciwy centralny zarzad i prze-
sta¢ mu odpowiednie karty ewidencyjne oraz zazadac,
zeby zapas pozostawit na pokrycie potrzeb podlegltych
jednostek w 1952 r. i dokonat czynnosci okreslonych w
s 6.

6. CZAT uprawniona jest przeznaczy¢ uszczelki i szcze-
liwa formowe na odpadki uzytkowe, do przerobu lub do
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regeneracji na podstawie orzeczenia Komisji kwalifikacyj-
nej.

8§ 6. 1 Jesli posiadacz otrzyma polecenie zatrzymania
uszczelek lub szczeliwa formowego na pokrycie wiasnych
planowych potrzeb powinien:

1) sporzadzi¢ wykaz tego zapasu z podaniem ceny jed-
nostkowej | wartosci globalnej,

2) przesta¢ wykaz do swej jednostki nadrzednej o uzna-
nie zapasu jako zapasu specjalnego, z powotaniem sie
na polecenie CZAT,

3) skorygowac plan zaopatrzenia, i wycofaé zamowienia
jesli zamodwienia zostaly juz ztozone na takie same uszczel
ki i szczeliwa formowe.

2. Jednostka nadrzedna po wyjednaniu upowaznienia
ministerstwa powing przesta¢ wykaz do oddzialu Naro-
dowego Banku Polskiego (NBP) ktéremu podlega, z
wnioskiem o kredytowanie zapasu kredytem ponadnor-
matywnym.

8§ 7. 1 CZAT obowigzana jest zada¢, zeby jednostki,
ktére sktadajg zamowienia na uszczelki i szczeliwa for-
mowe, dotgczaty do tych zamoéwien oswiadczenia, okresla-
jace posiadany przez nie zapas tych uszczelek i szczeliw
Iqrmowych oraz, ilosci, gatunek i wymiary tych materia-
Ow.

2. ZamoOwienia bez poswiadczenia o jakim mowa w
ust. 1 nalezy zwraca¢ bez zalatwienia z zgdaniem uzu-
petnienia.

g § 8 1 CZAT obowigzana jest komisyjnie, w skia-
zie:
1) 2 przedstawicieli CZAT
2) 2 przedstawicieli Zarzadu Przemystu Artykutow i
Tkanin Technicznych

3) 1 przedstawiciel czynnika spotecznego;sposrod per-
sonelu CZAT, orzekaé, ktére sposrod zgtoszonych
do uptynnienia uszczelek i szczeliw formowych po-
winny by¢ przeznaczone na odpadki uzytkowe, do
przerobu lub do regeneraciji.

2. Komisji kwalifikacyjnej, o ktérej mowa w ust. 1,
przewodniczy przedstawiciel CZAT wyznaczony przez
dyrektora CZAT.

3. Nie nalezy kwalifikowa¢ do przerobu lub regeneraciji
uszczelek lub szczeliwa formowego, jesli koszty rege-
neracji lub przerobu bylyby wyzsze od kosztéw takich
samych wyrobéw wytwarzanych w kraju.

4. Nie nalezy kwaliflkowa¢ na odpadki uzytkowe
uszczelek i szczeliwa formowego, jesli jest wiadome, ze
moga one by¢ zuzyte w okresie Planu 6-letniego.

5. W celu umozliwienia pracy Komisji Kwalifikacyj;
nej CZAT powinna przedstawi¢ materialy motywujace
zakwalifikowanie materiatdw na odpadki uzytkowe, do
przerobu lub do regeneraciji.

8§ 9. 1 Karty ewidencyjne uszczelek i szczeliwa for-
mowego zakwalifilkowanego na odpadki uzytkowe CZAT
zwraca posiadaczom wraz z odpisem orzeczenia Komisji
Kwalifikacyjnej i z wnioskiem o przekazanie do Centrali
Odpadkéw Uzytkowych.

2. CZAT sporzadza wykaz uszczelek i szczeliwa for-
mowego zakwalifikowanego do przerobu i regeneracji i
przesyta go do Przedsiebiorstwa Uptynnienia Remanen-
tbw wraz ze wskazaniem zaktadu, ktory moze dokonac
regeneracji Tub przerobu.

3. Wykaz, o ktorym mowa w ust. 2, powinien zawierac:

1) w jednej pozycji tylko materiaty tych samych wy-
wymiaréw, rodzaju i gatunku,

2) nazwy i adresy posiadaczy wraz z okresleniem znaj-
dujacych sie u nich ilosci uszczelek i szczeliwa for-
mowego,

3) wskazowki co do regeneracji czy przerobu.

8 10. 1 Posiadacz sprzedaje uszczelki i szczeliwa for-
mowe” po cenach cennikowych, chyba posiadajg one
zmniejszong warto$¢ uzytkowa: w tym ostanim przy-
padku cena powinna by¢ uzgodniona pomiedzy sprze-
dawca i nabywca.

2. Posiadacz fakturuje sprzedane uszczelki i szczeliwa
formowe na odbiorce wskazanego przez CZAT.

3. Posiadacz fakturuje uszczelki i szczeliwa formowe na
CZAT tylko w tym przypadku, jesli CZAT w ciggu 6 mie-
siecy od daty ich zgtoszenia nie wskazata posiadaczowi
nabywcy lub nie wskazata innego sposobu zagospodaro-
wania materiatow.

4. W przypadku, a ktérym mowa w ust. 3, QZAT obo-
wigzana jest wykupi¢ fakture, chyba ze posiadacz wysta-
wit na nig fakture mimo uprzedniego otrzymania wska-
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z6wek co do sposobu zagospodarowania zgtoszonych przez
niego materiatow.

8§ 11. Przepisy niniejszego Zarzadzenia dotyczg row-
niez uszczelek i szczeliwa formowego zgtoszonego do
CZAT przed wejsciem w zycie zarzadzenia, z tym, ze:

1) termin okres$lony w 8§ 3 ust. 3 biegnie od dnia 1 stycz-

nia 1952 roku,

2) posiadacze obowigzani sa zawiadomi¢ CZAT w ter-
minie do dnia 1 marca 1952 n, ktore sposrod zgto-
szonych uszczelek i szczeliw formowych zamierzajg
zatrzymaé do zuzycia na wilasne, planowe potrzeby.

8§ 12 W sprawach nie okre$lonych przepisami niniej-

szego zarzadzenia nalezy stosowaé przepisy instrukcji
stanowigcej zalgcznik do zarzadzenia Przewodniczacego
PKPG z dnia 2 maja 1951 r. w sprawie ujawnienia,

uptynnienia i zapobiegania tworzeniu sie zbednych i nad-
miernych remanentéw materiatbw zaopatrzeniowych w
urzedach, instytucjach i przedsiebiorstwach panstwowych
».Monitor Polski“ nr A—46, poz. 502, nr A—51, poz. 685
i nr A—87, poz. 1202 (w szczegoélnosci przepisy 8 3, 5
6, 7, 10, ust. 2, 24, 37, 38, 43, 45, 52, 53, 54, 55, 56, 64.
65, i 66 powotanej instrukcji).

8§ 13 CZAT skiada Ministerstwu Przemystu Lekkiego
miesieczne sprawozdania o przebiegu akcji zagospoda-
rowania zgtoszonych jej uszczelek i szczeliw formowych
na arkuszach wg wzoru stanowigcego zatgcznik nr 1

8§ 14. Jednostki podlegle Ministrom Obrony Narodo-
wej oraz Bezpieczenstwa Publicznego mogag stosowaé
przepisy niniejszego zarzadzenia.

§ 15. Zarzadzenie wchodzi w zycie z dniem ogtosze-
nia. —

Sporzadzenie planéw uzyskiwania ztomu i odpadkéw uzytkowych metali
niezelaznych i ich stopéw uzyskiwanych przy produkcji

Centralny Zarzad Gospodarki Ztomem powiadomi! Pan-
stwowg Komisje Planowania Gospodarczego, iz nie wszyst-
kie zaktady sporzadzajg plany uzyskiwania ztomu-i od-
padkéw uzytkowych metali niezelaznych i ich stopéw,
zgodnie z uchwalg Prezydium Rzadu nr 305 z dnia 28
kwietnia 1951 r. (Monitor Polski A—31, poz. 471) oraz
instrukcjg Przewodniczacego PKPG nr 3 z dnia 16 czerw-
ca 1951 r. (Biulelytn PKPG nr 19, poz. 187).

W zwigzku z powyzszym Panstwowa Komisja Planowa-
nia Gospodarczego (Departament Zaopatrzenia i Bilansow
Materialowych) pismem okélnym nr. 10 z dnia 7 marca

1952 r. w sprawie obowigzku sporzadzania planéw uzyski
wania ztomu i odpadkéw uzytkowych metali niezelaznych
i ich stopow uzyskiwanych przy produkcji, wyjasnia, ii
plany, o ktérych mowa wyzej, nalezy sporzadza¢ kazdegi
roku w terminach przewidzianych dla sporzadzania pla
noéw techniczno-przemystowo-finansowych.

Centralny Zarzad Gospodarki Ztomem ztozy w PKPG
wykaz jednostek organizacyjnych, ktére mimo obowigzku
przewidzianego w powotanej wyzej instrukcji nie ztozg w
ustalonych terminach planéw uzyskiwania ztomu i odpad-
kéw uzytkowych metali niezelaznych i ich stopéw uzyski-
wanych przy produkcji .

Zapoczatkowanie w 1952 roku sprawozdawczosci z zakresu ujawnienia
i uptynnienia nadwyzek materiatéw zaopatrzeniowych

Wskutek watpliwosci i zapytarn co do sposobu zapoczat-
kowania w 1952 r. sprawozdawczosci z zakresu ujawnienia
i uptynnienia nadwyzek materiatbw zaopatrzeniowych
wprowadzonej zarzadzeniem Przewodniczacego PKPG z
dnia 2 maja 1951 r. w sprawie ujawnienia .uptynnienia
i zapobiegania tworzeniu sie zbednych i nadmiernych re-
manentow materiatdw zaopatrzeniowych w urzedach, in-
stytucjach i przedsiebiorstwach panstwowych (Monitor
Polski nr A—46, poz. 602, nr A—51, poz. 685, nr A—87,
poz. 1202) Panstwowa Komisja Planowania Gospodar-
czego (Departament Zaopatrzenia i Bilansow Materiato-
wych) pismem okélnym nr 13 z dnia 13 marca 1952 r. w
sprawie sprawozdawczosci z przebiegu akcji uptynnienia
nadwyzek materiatowych w 1952 r. potwierdzita informacje
udzielone w. tej sprawie niektérym resortom, wyjasniajac,
co nastepuje:

A. Przedsiebiorstwa wytwoércze i ustugowe stosujg na-
stepujace zasady postepowania:

1) W wyniku inwentaryzacji ustalajg stan faktyczny

zapaséw materiatowych na koniec 1951 r.

2) Po sporzadzeniu szczeg6towego planu zaopatrzenia
materiatowego na rok 1952, ze stanu zapasow ma-
teriatowych (pkt 1) moga pozostawi¢ do wlasnego
zuzycia ilosci réwne zuzyciu | kwartatu 1952 r.
Jesli zuzycie | kwartalu 1952 roku jest mniejsze
niz obowigzujgcy normatyw zapasu, pozostawia sie
ilos¢ materiatu réwng normatywowi. Jesli za$ zuzy-
cie | kwartatu jest wieksze niz obowigzujacy nor-
matyw zapasu, mozna pozostawi¢ ilos¢ okreslong
zuzyciem 1 kwartalu 1952 r.

3) W branzowych i adresowych arkuszach zbiorczych
stanu i ruchu remanentéw sporzadzanych jako spra-
wozdanie za miesigc styczen 1952 rok w rubrykach
,0g0tem ujawniono* (kol. 5 i 6) nalezy wykazac:

a) ilos¢ i wartos¢' materiatow zbednych oraz

b) ilos¢ i wartos¢ nadwyzek materiatowych w stosunku
do zuzycia | kwartatu 1952 r. lub w stosunku do
normatywu zapasu, w przypadku, gdy normatyw
jest wiekszy od zuzycia | kwartatu 1952 r.

4) W rubrykach ,ogétem ujawniono“ nalezy réwniez
wykaza¢ takie materiaty, ktére zostaly zgtoszone
do branzowo wiasciwych jednostek zbytu w roku
1951, ale do dnia 1 stycznia 1952 r. jednostkom tym
nie sprzedane (nie zafakturowane).

W rubrykach tych nie nalezy wykazywac¢ materia-
tow zafakturowanych na jednostki zbytu w roku
1951 a znajdujacych sie nadal w magazynach.
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5) W rubrykach ,w tym zgtoszono do hurtowni lub in-
nych jednostek* (kol. 7 i 8) nalezy wykaza¢ nadai
aktualne zgloszenia z 1951 r. (nie zafakturowane)
do dnia 1 stycznia 1952 r. oraz zgtoszenia dokona-
ne w styczniu 1952 r.

6) W rubrykach ,uptynniono“ wykazuje sie sprzedaz

a na rzecz hurtowni lub innych odbiorcow (kol. 12
i 13) nadwyzek materiatowych w miesigcu styczniu
1952 r.

7) Jesli przedsiebiorstwo zamierza skorzysta¢ z upraw-
nienia okreslonego w pkt. 2) a ustalonego w instru-
kcji o planowaniu zaopatrzenia na rok 1952 i zuzy¢
na wtasno potrzeby | kwartatu 1952 r. materiat zgto-
szony do sprzedazy w roku 1951, powinno zwrdcié¢
sie do jednoski zbytu z wnioskiem o zwolnienie ma-
teriatu, a po uzyskaniu zgody t¢j jednostki — wartosé
i ilos¢ materiatu zwolnionego wykazaé¢ w rubryce
,ha cele wlasne* (kol. 14).

Zwolnionych przez jednostke zbytu na rzecz po-
siadacza nadwyzek materialowych zafakturowanych
nie wykazuje sie w arkuszach zbiorczych, poniewaz
sg to materialy nabywane wg zasad obowigzujg"
cych dla materiatdbw pochodzacych z biezacej pro-
dukciji.

B. Panstwowe jednostki zbytu stosujg nastepujace za-
sady postepowania:

1) W rubryce ,zgtoszono do uptynnienia“ (kol. 3 i 4)
arkusza pod nazwa ,Sprawozdanie z akcji uptynnie-
nia remanentéw obcych* ?a m-c styczen 1952 r.
wykazuja jako pozycje poczatkowg saldo z roku 1951
i do niej dodajg wyniki osiggniete w m-cu styczniu

W pozostatych rubrykach  podajg tylko wyniki
osiggniete w m-cu styczniu 1952 r.

2) W rubryce ,zgtoszéno do uptynnienia“ wykazujg
tylko zgtoszenia prawidtowe (tzn. zgtoszenia, kto-
rych nie zwraca sie posiadaczom w celu ich uzupet-
nienia lub korekty).

W rubrykach ,zwrécono celem korekty kart* (kol.
17 i 18) wykazujg witasnie zgtoszenia nieprawidtowe,
tj. takie, ktore zostaty zwrdcone przedsiebiorstwom
wytwoérczym lub ustugowym w celu uzupetnienia
korekty.

Panstwowa Komisja Planowania Gospodarczego (De-
partament Zaopatrzenia i Bilansow Materialowych) prosi
0 podanie powyzszego do wiadomosci i stosowania wszyst-
kim podleglym jednostkom. (



Progresywne normy zuzycia materiatdbw w 1953 .

W zwigzku z niewykonaniem lub niedoktadnym wyko-
naniem przez ministerstwa: Finanséw, Gornictwa, Hut-
nictwa, Energetyki, Przemystu Maszynowego, Przemystu
Lekkiego, Przemystu Chemicznego, Przemystu Rolnego
i Spozywczego, Handlu Wewnetrznego, Budownictwa Prze-
mystowego, Budownictwa Miast i Osiedli, Le$nictwa,
Poczt i Telegraféw, Rolnictwa, Kolei, Transportu Drogo-
wego i Lotniczego, Gospodarki Komunalnej, Przemystu
Drobnego i Rzemiosta, Parnstwowych Gospodarstw Rol-
nych, Zeglugi, Zdrowia, O$wiaty zwanych dalej ministcr-
.stwami gospodarczymi, w roku 1951 zadan w zakresie
opracowania progresywnych norm zuzycia materiatdw
na 1952 rok oraz w zwigzku z koniecznoscig uzyskania
w roku 1953 znacznych oszczednosci materialowych Prze-
wodniczacy Panstwowej Komisji Planowania Gospodar-
czego zarzadzeniem nr 85 z dnia 20 marca 1952 r. w spra-
wie opracowania przez jednostki gospodarki uspotecznio-
nej progresywnych norm zuzycia materiatdbw na 1953 rok,
ustalit, co nastepuje:

8§ 1 Moc obowigzujgca zarzadzenia Przewodniczacego
Panstwowej Komisji Planowania Gospodarczego (PKPG)
Nr 178 z dnia 18 maja 1951 roku w sprawie obowigzku
opracowania przez jednostki gospodarki uspotecznionej
progresywnych norm zuzycia materiatbw na rok 1952
(Biuletyn PKPG nr 16 poz. 154 przediuza sie na' 1953 rok
ze zmianami okreslonymi w dalszych przepisach niniej-
szego zarzadzenia.

§ 2 1 W celu zapewnienia wykonania przez jednostki
gospodarki uspotecznionej zadan w zakresie opracowania
progresywnych norm zuzycia materiatbw na rok 1953
ministerstwa gospodarcze opracuja zgodnie z 8 6 za-

rzagdzenia powotanego w § 1 i nadesla do PKPG (De-
partament Zaopatrzenia i Bilanséw Materiatowych) do
dnia 20 kwietnia 1952 r. programy prac nad normami
zuzycia na 1953 rok.

2. W programach prac, o ktérych mowa w ust. 1 mi-
nisterstwa przewidzg ukonczenie prac nad progresywnymi
normami zuzycia na 1953 rok do dnia 30 czerwca 1952 roku
i specjalng uwage poswieca przeprowadzeniu szerokiej
akcji instrukcyjno-szkoleniowej w zakresie nalezytego
opracowania technicznie uzasadnionych norm.

3. Do dnia 31 lipca 1952 roku ministerstwa nades$lg do
PKPG (Departament Zaopatrzenia i Bilanséw Materia-
towych) sprawozdania z przebiegu prac nad normowa-
niem zuzycia materiatdbw na 1953 rok.

8§ 3. 1 Do dnia 31 maja 1952 roku ministerstwa go-
spodarcze uzgodnig z PKPG (Departament Zaopatrzenia
i Bilansow Materiatowych) opracowania w zakresie za-
bezpieczenia dyscypliny przestrzegania norm zuzycia ma-
teriatbw oraz metody kontroli zuzycia materialow na'
okreslone wyroby.

2. Opracowania, o ktérych mowa w ust. 1, powinny
uwzglednia¢ zorganizowanie w zakladach ewidencji ma-
terialowej pozwalajgcej stwierdzac rzeczywiste zuzycie na
wyroby, na ktére zostang wprowadzone normy zuzycia
materiatbw oraz umozliwiajgcej kontrole wykonania gru-
powych norm na .szczeblu ministerstw (centralnych
zarzadow).

3. Uzgodniona, z PKPG metoda kontroli zuzycia ma-
teriatbw na okreslone wyroby zostanie wprowadzona na
zaktadach poczawszy od drugiego pétrocza 1952 r.

Kwalifikowanie na ztom nieeksploatowanych kabli i przewodow

W celu umozliwienia wszystkim posiadaczom nieekspjo-
atowanych kabli i przewoddw wiasciwego zakwalifikowa-
nia na ziom tych materiatow, ktore posiadajg tylko warto$¢
ztomu, Panstwowa Komisja Planowania Gospodarczego,
Departament Zaopatrzenia i Bilanséw Materiatowych na.
podstawie opracowan przedstawionych przez Komisje dla
Spraw Zagospodarowania Kabli, pismem okoélnym nr 14
z dnia 27 marca 1952 r. wyjasnit, co nastepuje:

. Zgodnie z § 1, ust. 2 zarzadzenia Przewodniczacego
Panstwowej Komisji Planowania Gospodarczego i Mini-
stra Przemys$lu Ciezkiego nr 44 z dnia 5 lutego 1952 r.
w sprawie zagospodarowania nieeksploatowanych kabli
i przewodow oraz wiasciwego wykorzystania ztomu kabli
i przewodéw (Biuletyn PKPG nrl8, poz. 51) jako zitom
kabli i przewoddéw lub ztom osprzetu linii kablowych ro-
zumie sie odpady produkcyjne kabli, przewod6w i osprzetu
linii kablowych, nie nadajgcych sie do wykorzystania
krotkie odcinki kabli i przewodéw oraz ziom powrotny,
a w szczegolnosci:

1 Kable elektroenergetyczne (silnoprgdowe) sygnaliza-
cyjne i okretowe.

a) Odcinki ppnizej 10 m o ile nie stanowig one rezerwy
dla waznej linii kablowej.

b) Odcinki dluzsze od 10 m- a krétsze od 30 m jezeli
staly co najmniej rok z niezalutowanyrni koncami.
Wszystkie przedziurawienia lub otwarte przetamania
ptaszcza otowianego, nalezy tak traktowac jak nie-
zalutowany koniec kabla.

c) Kable z izolacjg papierowa impregnowang wykonane
przed rokiem 1925, za$ kable z izolacjg gumowa wy-
konane przed rokiem 1935.

d) Kable™ przy ktorych ptaszcz otowiany wykazuje
wzarcie korozyjne dochodzace co najmniej do 2 gru-
bosci ptaszcza otowianego.'

e) Wszystkie kable produkcji wojennej bez ptaszcza
olowianego, o ile byly zgtoszone do Biura Zbytu
Kabli i Przewodow i Biuro to dalo odpowiedz, ze
nie znajduje zastosowania dla -tych kabli.

f) Odcinki kabli wycofane z eksploatacji z powodu*
przebic.

g) Odcinki dtugosci do 100 m o ile opornos¢ izolacji
mierzona induktorem jest nizsza od 0,5 W/km.

2. Kable telefoniczne w plaszczu otowianym lub
opancerzone.

a) Odcinki ponizej 10 m przy kablach z zytami mie-
dzianymi .o ilosci zyt ponizej 100; o ile nie stanowig
rezerwy waznej linii kablowej.

b) Odcinki ponizej 40 m przy kablach z zytami miedzia-
nymi, o ile ilos¢ zyl. przekracza 100, i o ile nie sta-
nowig rezerwy waznej linii kablowej.

c) Odcinki ponizej 100 m, jezeli co najmniej przez rok
staly z niezalutowanyrni koncami, lub dziurami
w ofowiu.

d) Wszystkie odcinki ponizej 100 m, przy kablach
z zytami aluminiowanymi.

e) Kable wykonane przed r. 1925.

f) Kable przy ktérych ptaszcz oftowiany wykazuje
wzarcie korozyjne dochodzacego najmniej do '/i gru-
bosci ptaszcza.

g) Wszystkie kable produkcji, wojennej bez ptaszcza
otowianego.

h) Odcinki dlugosci do 100 m o ile opornos¢ izolacji
mierzona induktorem jest nizsza od 5 MR/Km.

3. Kable telefoniczne stacyjne.

a) Odcinki ponizej 10 m.

b) Odcinki do 100 rn o ile opornosc¢'izolacji mierzong
induktorem jest nizsza od 5 MR/km.

4. Kabelki elektroenergetyczne i teletechniczne.

a) Odcinki popizej 10 m.

5. Przewody do odbiornikéw ruchomych w szczegélnosci
oponowe.

a) Przewody posiadajgce opone skruszalg lub lepka.

b) Przewody z oponag uszkodzong mechanicznie w wielu
miejscach.

6. Przewody do zakladania na stafte.

a) Wszystkie przewody z wojenng izolacjg bitumiczng

wzgl. z papieru impregnowanego.
7. Linki napowietrzne miedziane.

a) Wszystkie odcinki o dtugosci ponizej 100 m.

8. Linki napowietrzne aluminiowe, stalowo-aluminiowe
i aldreyowe.

a) Wszystkie odcinki o dlugosci ponizej 40 m.

b) Wszystkie dtuzsze odcinki o ile wykazujg wyrazne
Slady koroziji.

c) Odcinki zdjete z linii na skutek czestych uszkodzen
w ruchu.

9. Druty i linki nawojowe okragte i ptaskie.

a) Odcinki ponizej 100 m dtugosci.

b) Wszystkie druty i linki uzywane.

¢) Odcinki z silnie uszkodzong izolacja.

10. Druty jezdne.
a) Odcinki ponizej 10 m.
b) Wszystkie druty uzywane, a zdjete z eksploatacji.
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II. Kable i przewody wymienione w punktach 1—10
posiadacz przeznacza na ziom i zgtasza do zbiornicy
ztomu dopiero po uprzednim komisyjnym orzeczeniu.

II1.  Komisje ztomowag powotuje posiadacz. Sposéb po-
wotania komisji oraz sposob i zakres jej czynnosci okresla-
ja przepisy rozdziatu V instrukcji stanowigcej zatgcznik do

zarzadzenia Przewodniczacego PKPG z dnia 2 maja 1951 r.
W sprawie ujawnienia, uplynnienia i zapobiegania two-
rzeniu sie zbednych i nadmiernych remanentéw materia-
téow zaopatrzeniowych w urzedach, instytucjach i przed-
siebiorstwach panstwowych (Monitor Polski nr A-46,
poz. 602, nr A-31, poz. 685 nr A-87, poz. 1202) z wy-
taczeniem przepisow 8§ 39, 40, ust. 1, 41 i 42.

Zmiana zarzadzenia w sprawie rejestracji i skupu reglamentowanych
metali niezelaznych

Na podstawie art. 7, ust. 2 i 3 dekretu z dnia 5 sierp-
nia 1949 o reglamentacji niektorych surowcow, potfa-
brykatoéw i wyrobéw gotowych (Dz. U. R. P. nr 46, poz. 341
z 1949 i nr 49, poz. 447 z 1950 r.)i w zwigzku z 8 2 roz-
porzadzenia Przewodniczacego Panstwowej Komisji Pla-
nowania Gospodarczego z dnia 7 maja 1951 r. w sprawie
uznania metali niezelaznych za reglamentowane oraz zgto-
szenia do rejestracji tych metali (Dz. U. R. P. nr 45, poz.
334) oraz w zwiazku z 8 1 rozporzadzenia Ministra Prze-
mystu Ciezkiego z dnia 4 czerwca 1951 r. w sprawie obrotu
i gospodarowania reglamentowanymi metalami niezelaz-
nymi (Dz. U. R P. nr 45, poz. 336) Minister Przemystu
Ciezkiego — w porozumieniu z Przewodniczacym PKPG,
Prezesem NIK oraz zainteresowanymi ministrami — za-
rzadzeniem z dnia 11 lutego 1952 r. ustalit, co nastepu-
je:
1) 8§ 2 ust. 2 otrzymuje brzmienie:

»2. Termin zgtaszania metali niezelaznych posiadanych w
dniu wejscia w zycie niniejszego zarzgdzenia oraz me-
tali niezelaznych co do ktérych okolicznosci uzasadniajgce
obowigzek zgtoszenia do rejestracji zaistniaty po dniu wej-
Scia w zycie niniejszego zarzadzenia, lecz przed dniem
31 stycznia 1952 r. uptywa z dniem 30 czerwca 1952 r.“

Czy
ukazaly sie nastepujace przepisy:

1) zarzadzenie Przewodniczacego Panstwowej Ko-
misji Planowania Gospodarczego nr 21 z dnia 25
stycznia 1952 r. w sprawie uzywania do produkcji
metali niezelaznych (tylko do uzytku stuzbowego),

2) zarzadzenie Przewodniczacego Panstwowej Komisji
Planowania Gospodarczego nr 22 z dnia 25 stycznia
1952 r. w sprawie przewozu, odbioru, przechowywa-
nia i wydawania paliw ptynnych i smaréw (Monitor
Polski nr A—13, poz. 147),

3) zarzadzenie Przewodniczacego Panstwowej Komisji
Planowania Gospodarczego nr 27 z dnia 2 lutego
1952 r. w sprawie terenowych bilanséw ceramiki
budowlanej na rok 1952 (nie bedzie publikowa-
ne),

4) zar)zadzenie Przewodniczacego Panstwowej Komisji
Planowania Gospodarczego nr 34 z dnia 14 stycz-
nia' 1952 r. w sprawie sprawozdawczosci statystycz-
nej wielkiego i $redniego przemystu panstwowego
w 1952 roku (nie bedzie publikowane),

5) zarzadzenie Przewodniczacego Panstwowej Komisji
Planowania Gospodarczego nr 35 z dnia 7 lutego
1952 r. w sprawie trybu ostatecznego opracowania
terenowych planéw gospodarczych na rok 1952 (nie
bedzie publikowane),

6) zarzadzenie Przewodniczacego Panstwowej Komisji
Planowania Gospodarczego nr 42'z dnia 13 lutego
1952 r. w sprawie kwartalno-miesiecznych planow
przemystu (Biul. PKPG Nr 7 poz. 46),

7) zarzadzenie Przewodniczacego Panstwowej Komisji
Planowania Gospodarczego nr 45 z dnia 23 lutego
1952 r. w sprawie obowigzku umieszczania w kole-
jowych listach przewozowych nazwy ministerstwa,
ktéremu'podlegajg nadawca i odbiorca (Biul. PKKG
Nr 8 poz. 57),

8) Zarzadzenie Przewodniczgcego Panstwowej Komisji
Planowania Gospodarczego nr 58 z dnia 23 lutego

wiesz,

2) w 8 10 ust; 2 wyrazy ,,do dnia 31 grudnia 1951 r.“
zastepuje sie wyrazami ,do dnia 30 wrzes$nia 1952 r.“,
3) w 8§ 14 pkt 1 dodaje sie po wyrazie ,cer* wyraz ,ird"“,

4) w § 17 ust. 3 dodaje sie zdanie o brzmieniu:

,D0 wniosku o zezwolenie dotyczace metali niezelaznych
zgloszonych do sktadnic, o ktérych mowa w 8§ 16 pk't 4)
powinno by¢ dotgczone zaswiadczenie witasciwej sktadnicy
stwierdzajgce wykonanie przez posiadacza obowigzku zgto-
szenia metali niezelaznych objetych wnioskiem®.

5) po 8 17 dodaje sie § 17a,0 brzmieniu:

.8 17a 1 Zakiady przemystowe i rzemieslnicze, dokonu-
jace przerobu powierzonych metali niezelaznych powinny
przed dokonaniem tego przerobu zawiadomi¢ o przyjeciu
zamoOwienia witasciwg jednostke gospodarczg uprawniong
do rozpatrywania wnioskéw, o ktorych mowa w § 17 ust. 1,
0 ile zamawiajgcy nie jest jednostkg gospodarki uspotecz-
nionej.

2. Zawiadomienie o przyjeciu zamoOwienia winno zawie-
ra¢ dane okreslone w § 15 pkt. 1—4 oraz imie, nazwisko
ladres (firme) zamawiajgcego, jak réwniez nazwe i adres
zaktadu dokonujgcego zawiadomienia.

§ 2. Zarzadzenie wchodzi w zycie z dniem ogtoszenia
z mocg od dnia 14 wrzesnia 1951 r.

ze...

1952 r. w sprawie gospodarowania drewnem opato-
wym pozyskanym z uzywanych stupow teletechnicz-
nych i energetycznych, ktére ustala, ze jednostki
podlegte ministrom: Poczt i Telegraféw, Kolei oraz
Przemyslu Ciezkiego obowigzane sg zgtasza¢ do na-
bycia dystrybutorom wskazanym przez Okregowe
Przedsiebiorstwo Handlu Opatem ilosci drewna opa-
towego pozyskane z uzywanych stupow teletechnicz-
nych i energetycznych (Biul. PKPG Nr 9 poz. 59),

9) zarzadzenie Przewodniczacego Panstwowej Komisji
Planowania Gospodarczego -nr 66 z ,dnia 3 marca
1952 r. w sprawie zmiany zarzadzenia w sprawie
trybu przekazywania i sposobu wyceny nadmier-
nych remanentéw motoryzacyjnych (Monitor Polski
Nr A-25, poz. 319),

10) zarzadzenie Ministra Hutnictwa nr 1z dnia 27 lute-
go 1952 r. w sprawie rejestracji i skupu reglamento-
wanych metali niezelaznych, ktére upowaznia Cen-
trale Zaopatrzenia Materiatowego Przemystu Hutni-
czego do obrotu i gospodarowania na zasadzie wy-
tagcznosci rudami koncentratami manganu, chromu,
krzemu, molibdenu, wanadu i wolframu oraz regla-
mentowanymi zelazostopami tych metali w zakresie
zaopatrzenia zaktadoéw podlegltych Centralnemu Za-
rzadowi Przemystu Hutniczego.

Komunikat

Ministerstwo Przemystu Chemicznego, Centralny Za-
rzad Zbytu, Biuro Zbytu Gazéw Technicznych, Materia-
téw i Sprzetu Spawalniczego, Katowice, ul. Warszaw-
ska 3, przejeto od dnia 5 marca 1952 r. dystrubucje pisto-
letbw do metalizacji natryskowej od Centrali Handlowej
Przemystu Metalowego, Biuro Sprzedazy Narzedzi w War-
szawie.

Zapotrzebowania i zaméwienia nalezy kierowa¢ do
BZGTM i SS Katowice, Warszawska 3, tel. 339-21.

Wydawca: POLSKIE WYDAWNICTWA GOSPODARCZE, PRZEDSIEBIORSTWO PANSTWOWE
Warszawa, ul. Poznanska 15, tel. 739-45 wewn. 11

Redakcja: PKPG, Departament Zaopatrzenia i Bilansow Materialowych, Plac 3-ch Krzyzy 5, pokéj Nr 216
Prenumerata i kolportaz: PPK ,Ruch* Warszawa, ul. Srebrna 12 Konto PKO 1-17283
Prenumerata: kwartalna zt 12 — poétroczna zt 24L— roczna zt 48. — Cena numeru pojedynczego zt 4. —
mZaméwienie PWG TCiGPTC147/52 25.111.52. Podpisano do druku 15-[V.52. Druk ukojéczaoo 25-1V.52. Papier druk sat. k. VII.

60 g 61 X 86 Zam 1002. Naktad 9.145-(-55 egz. Zakt Graf i Wyd. Dom StoAka"HisjiKgo — Warszawa.

Cena egz. zt 4.—

3-B-16998

<Y1




