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MIESIECZNIK POSWIECONY ZAGADNIENIOM PRZEMYStU MATERIALOW WIAZACYCH

Rok V II/X V1

Stefan Stefanski

MAJ 1951 R

Nr 5

| sekretarz PZPR podstawowej organizacji partyjnej przy CZPMW

W dniu Pierujszym Maja

Historia dtugich i ciezkich bojow klasy ro-
botniczej o spoteczne i narodowe wyzwolenie,
znaczona krwig jej najlepszych synéw, stanowi
jedng z najpiekniejszych kart w zyciu naszego
narodu na przestrzeni ostatnich wiekéw.

Dzieje walki o sprawiedliwo$¢ spotecznag dla

wszystkich obywateli kraju, dzieje ruchow
wolnosciowych zwigzanych z gruntowaniem
w spoteczenstwie postepowych idei — stanowiag

najszczytniejsze tradycje polskiej mysli i czynu.
Troskliwie przekazywane z pokolenia na poko-
lenie, wyrazane w czynach i pieSniach rewo-
lucyjnych, symbolizowane sg w dniu naszego
Swieta Pracy, w dniu Pierwszym Maja — przez
dumnie lopocgce na wietrze Czerwone Sztan-
dary.

Gromadzgc sie pod nimi w dniu naszego
Swieta, pamietaé bedziemy, ze naszemu poko-
leniu przypadt ten zaszczyt, ze lopocg one nad
nami piesnig zwyciestwa przez nas wywalczo-
nego.

Bedziemy pamietali, ze przy ich poszumie
kroczymy po jasno wytknietej, dla wszystkich
obywateli panstwa dostepnej drodze — drodze
wielkich przemian spotecznych o historycznej
doniostosci.

Przebyta od odzyskania niepodlegtosci droge
znaczy wielki trud, wielki wysitek narodu z kla-
sg robotniczg na czele, znaczg ja rowniez osig-
gniecia w gospodarce panstwowej w skali nie-
znanej w historii naszego narodu.

ldgc w tym roku w pochodzie Pierwszomajo-
wym, Swiadomi dotychczasowego dorobku jak
i nowych zadan, ktére stawia przed nami Rzad
i Polska Zjednoczona Partia Robotnicza — mo-
zemy by¢ dumni, ze sztandar naszej walki, sku-
piajacy dzi$ najszersze masy robotnicze, caly
naréd polski we wspoélnym froncie narodowym,

bedzie nam przewodzit na froncie walki o Plan
Szescioletni i pokdj.

Tow. Prezydent Bierut na VI plenum Komi-
tetu Centralnego PZPR powiedziat"

Walka o pokdj jest to w istocie walka
w obronie niepodlegtosci Polski, poniewaz im -
perializm amerykanski wigze swoje plany agre-
sywne w Europie z odbudowag armii hitlerow-
skiej i usituje planami nowej napasci na Polske
zacheci¢ Niemcoéw zachodnich do udziatu
W wojnie”.

A dalej mowit:

.Walka o pokdj jest dzi$ naczelnym i najwaz-
niejszym zadaniem naszej partii — tak jak jest
najwazniejszym zadaniem wszystkich partii
robotniczych na calym $wiecie i wszystkich
postepowych i uczciwych ludzi“.

Walka wiec o pokdj jest zadaniem naczelnym,
poniewaz pokoj jest dzi$ bezposrednio zagrozony
przez amerykanski imperializm. Mocodawcy
rzgdu Trumana, bankierzy i fabrykanci broni
chcieliby zawtadngé catym Swiatem i narzucic
mu jarzmo kapitatu. Zbrojna agresja na Koree
jest niezaprzeczalnym dowodem tych dazen,
mimo pseudo-pokojowych oswiadczen.

Pomimo stalych zapewnien o pokojowych
intencjach — rzad Trumana tamie umowy mie-
dzynarodowe, sabotuje polityczng i gospodarczg
wspolprace miedzy narodami a z Organizacji
Narodow Zjednoczonych uczynit narzedzie swo-
jej wojennej polityki. Z powodu wtasnie wojen-
nego charakteru swej polityki upatrzyt sobie
w Europie imperialistow podobnych sobie —
militarystow niemieckich — najbardziej dos-
wiadczonych ludobdjcéw i grabiezcow, Smier-
telnych wrogéw Polski, ktérych przywrécit do
witadzy w Niemczech Zachodnich i ktérych
zbroi przeciwko krajom wyzwolonym od kapi-
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talizmu. Dlatego tez dtawi demokratyczny ruch
w Trizonii, izoluje go od wpltywow Niemieckiej
Republiki Demokratycznej i nie chce dopuscié
do zjednoczenia sie Niemiec na gruncie demo-
kratycznym i zawarcia z takimi Niemcami po-
koju, gdyz pozbawitoby go to najwazniejszej
bazy w Europie, pokrzyzowatoby plany agres;ji.

Nie ulega watpliwosci, ze taka polityka nie
ma i nie bedzie miata nigdy poparcia mas ludo-
wych, ktére pragna pokoju, a nie wojny. Moga
natomiast wywota¢ tylko gniew i op6r tych mas.

Stad wynika, ze imperializm, nie mogac wy-
stagpi¢ otwarcie, zmuszony jest maskowac sie
i postugiwaé kilamstwem i oszczerstwami, usi-
tujac wmowi¢ swym narodom, ze to kraje so-
cjalizmu zbrojg sie do wojny napastniczej. Usi-
tujgc szerzy¢ strach przed tg napascia — wyko-
rzystujg go jako zastone dla swej polityki zbro-
jen i agresiji.

Czy jest wobec tego droga skutecznej walki
0 zachowanie i utrwalenie pokoju?

Ot6z Tow. Stalin wT swmim historycznym
wywiadzie udzielonym korespondentowi ,Praw-
dy" powiedziat:

.Pokdj bedzie zachowany i utrwalony, jezeli
narody ujmag w swe rece sprawe zachowania
pokoju i beda bronity jej do konca“.

Stowa te staly sie wytycznymi w wielkiej
ofenzywie $wiatowych sit pokoju. Swiatowa Ra-
da Pokoju opracowata konkretne formy tej
ofenzywy pokojowej na swojej sesji berlinskiej
w koncu lutego br.

Wykonujgc uchwaly swiatowej Rady Pokoju,
Polski Komitet Obrony Pokoju postanowit prze-
prowadzi¢ w Polsce w biezgcym miesigcu Ple-
biscyt Pokoju. Skladajgc swoj podpis pod Kar-
ta Plebiscytu Pokoju w imie niepodlegtosci Pol-
ski, w imie pokoju miedzy narodami, w obliczu
knowan imperialistow i odbudowy przez nich
militaryzmu hitlerowskiego — Zzada¢ bedziemy:
.Zawarcia Paktu Pokoju miedzy wielkimi mo-
carstwami Zwigzku Radzieckiego, Stanami
Zjednoczonymi, Chinska Republikg Ludowa,
Wielkg Brytanig i Francjg, natomiast gdyby
rzad ktoéregokolwiek z wielkich mocarstw od-
mowit spotkania w celu zawarcia paktu, be-
dziemy uwazali te odmowe za dowdd napastni-
czych zamierzen tego rzgdu“.

Poczucie wielkiej sily i solidarnosci klasy ro-
botniczej calego Swiata, manifestujgcego w cza-
sie uroczystosci Pierwszomajowych, jest gwa-
rancjg, ze idea pokoju, o ktéra walczymy —
zwyciezy.

Towarzysz Bierut na VI Plenum Komitetu
Cetralnego PZPR m. in. powiedziat:

.Dla narodu polskiego zadania walki o pokdj
wiazg sie jak najscislej z zadaniami Planu Sze-
Scioletniego, ktéry jest planem wyrwania Pol-

OD REDAKCIJI.

ski z wiekowego zacofania, planem usuniecia
jej stabosci gospodarczej jako spuscizny daw-
nego ustroju obszarniczo-kapitalistycznego“.

Jakze gileboko patriotyczny i internacjonali-
styczny jest sens naszej walki o realizacje Pla-
nu SzesScioletniego.

Dzieh Pierwszomajowy daje sposobnosé, by
w naszych sercach, w sercach kazdego robotni-
ka, kazdego chiopa, pracownika umystowego,
kazdego uczonego i artysty, kazdego uczciwego
Polaka, skrystalizowat sie jasno poglad, ze po-
mys$iny wynik walki o pok6j, o Plan Szescio-
letni zalezny jest od zwiekszonego wysitku kaz-
dego z nas w codziennej pracy.

Wiekszo$¢ z nas pamieta, ze w czasach gdy
krajem naszym rzgdzita burzuazja, wychowy-
wata ona naréd w duchu szacunku do kapitatu
i w pogardzie do ludzi pracy, w czotobitnosci
wobec obcego kapitatu i w nacjonalistycznej
nienawisci do ludzi pracy innych nacji.

Dzisiaj w Polsce Ludowej cztowiek pracy
otoczony jest naleznym mu szacunkiem i opie-
ka, a nazwiska najwybitniejszych przodowni-
kéw pracy i racjonalizatoréw zna caty kraj.

Naréd nasz z szacunkiem odnosi sie do in-
nych narodéw, a najserdeczniejsze wezty brater-
stwa i przyjazni lagczg nas ze Zwigzkiem Ra-
dzieckim, bedgacym oparciem i ostojg dla
wszystkich narodéw idgcych z postepem i wal-
czacych o zapanowanie pokoju na calym Swie-
cie. Pamietajagc o tym, ze imperialiSci sg wro-
gami. sprawiedliwo$ci spotecznej, uwazamy za
swoj Swiety obowigzek zachowanie solidarno-
Sci ze wszystkimi wyzyskiwanymi ludami oraz
czynng walke w miedzynarodowym froncie
przeciw imperialistycznej agresiji.

Nasz wudziat w tej walce przejawia sie
w wzmozonej produkcji; jej wyrazem jest
Czyn Pierwszomajowy, do ktérego wezwanie
rzucili robotnicy Pruszkowa.

Apel Zaktadéw Pruszkowskich podchwyco-
ny zostat przez huty, kopalnie, jak rdéwniez
przez nasz przemyst materialdbw wigzgcych,

jest to sprawdzian wychowania lepszego, o tre-
Sci socjalistycznej, czego nigdy nie zrozumieja
obcy sprawie pokoju.

Niechze ta si6dma uroczysto$¢ Pierwszoma-
jowa w nowej Polsce stanie sie wyrazem naszej
radosci, dumy i jednoczes$nie niech bedzie bodz-
cem do dalszej pracy nad sprawa, dla ktérej
wszystko zdolni jestesmy poswieci¢ — dla Po-
koju, dla realizacji Planu Szescioletniego, dla
Socjalizmu.

Wierni ideatom, o ktére walczyli nasi przod-
kowie, zadania swe wypetnimy ufni w stusznos¢
sprawy, gdyz z nami jest najlepszy przyjaciel
Polski — Zwigzek Radziecki — Bastion Wol-
nosci i Pokoju.

Zobowigzan pierwszomajowych, powzietych przez zatogi zaktadéw nalezacych do Centralnego Zarzadu Prze-
mystu Materiatdw Wigzacych, ze wzgledéw technicznych nie mogliSmy ogtosi¢ w niniejszym numerze naszego

czasopisma. Zamiescimy je W numerze Czerwcowym.
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Mgr inz. W. Cieslinski - sosnowiec
Mgr inz. J. Sulikowski - sosnowiec

Przemyst cementouuy in pierinszym roku
Planu Szescioletniego

Rok 1950, pierwszy rok realizacji wielkich
zadan zakres$lonych przez Szescioletni Plan go-
spodarczej i spotecznej przebudowy Polski Lu-
dowej, uptynat w przemysle cementowym pod
hastem ostrej i niestabngcej walki o wykona-
nie przewidzianej w rocznym planie produkcji
i podniesienia na wyzszy poziom techniczny tak
waznej gatezi gospodarki narodowej.

Produkcja. Swiadomy i wytezony wysi-
tek szerokich mas robotniczych, wsparty do-
Swiadczeniem i fachowg pomocag kadr inzynie-
ryjno-technicznych pozwolit, pomimo wszyst-
kich pietrzacych sie przeszkéd i trudnosci, osig-
gna¢ peilne zwyciestwo. Zaplanowana produk-
cja cementu zostala wykonana w roku 1950
w 101,7% a klinkru — w 103,2%.

Azeby zda¢ sobie sprawe ze znaczenia przy-
toczonych osiggnie¢, trzeba podkreslic, ze
wszystkie bez wyjgtku cementownie przekro-
czyly, niektéore nawet w znacznym stopniu, ma-
ksymalng produkcje z 1938 roku — roku najlep-
szej koniunktury przemysiu cementowego
w Polsce przedwrzes$niowej. O ile przekrocze-
nie osigganej przed wojng produkcji w poszcze-
go6Ilnych zaktadach dochodzg do 37%, to glo-
balna ilos¢ wyprodukowanego cementu jest
0 okoto 10% wyzsza, niz w roku 1938.

Omawiane iloSci produkcji zostaly osiagniete
w istniejgcych zaktadach, na maszynach i urzg-
dzeniach zainstalowanych Obudowanych przed
wielu laty. Ani jedna z budujgcych sie, budo-
wanych w ramach Planu SzesScioletniego, no-
wych cementowni nie zostata jeszcze urucho-
miona. Nie mate znaczenie przy wykonaniu pla-
nu rocznej produkcji miata intensywna, caly
rok trwajgca akcja, krotko i ditugofalowych zo-
bowigzan, podejmowanych przez cate zalogi ce-
mentowni i poszczegolne grupy robotnikow.

Na szczeg6lne wyrd6znienie zastuguje posta-
wa robotnikéw cementowni ,Grodziec", ktorzy
jako pierwsi w Polsce podjeli powazne zobowig-
zania produkcyjne i przyktadem swym porwali
do akcji szlachetnego, socjalistycznego wyscigu
pracy calg klase robotniczg naszego kraju. _Zo-
bowigzania swoje polegajgce na powiekszeniu
potencjatu produkcyjnego cementowni o 12%
w skali rocznej zaloga chlubnie wykonata, ta-
migc konsekwentnie wszystkie trudnosci i prze-
szkody, pietrzace sie na drodze do zwycietswa.

Apel, rzucony przez przodujgcg cementownie
Czerwonego Zagtebia odbit sie szerokim echem
we wszystkich zakladach naszego przemystu
1 zmobilizowat caly aktyw robotniczy do walki
0 jaknajlepsze wyniki produkcji. Do wspdlnej
akcji z klasg robotniczg w bitwie o Plan Sze-

Scioletni przystgpity kadry inzynieryjno-tech-
niczne, organizujac na szerokg skale fachowe
doszkalanie palaczy, narady robocze oraz opra-
cowujac w ramach zobowigzan pierwszomajo-
wych szczegbtowg instrukcje racjonalnej eks-
ploatacji i obstugi piecéw obrotowych, opartg
na bogatym doswiadczeniu przodujacej techni-
ki radzieckiej.

Rownoczesnie z walkg o wyprodukowanie
zaplanowanej na rok 1950 ilosci cementu wpro-
wadzono na skale przemystowg racjonalne zréz-
nicowanie gatunké6w cementu, oddajgc do uzyt-
ku budownictwa nowe, ekonomiczne i petno-
wartosciowe gatunki. Ponadto przez caty rok
przeprowadzano na skale laboratoryjng i pot-
techniczng intensywne badania nad opracowa-
niem technologii dalszych gatunkéw cementu,
ze szczegO6lnym uwzglednieniem cementow
szybkosprawnych i bezklinkrowych.

I na tym odcinku bogate doswiadczenia ce-
mentownictwa radzieckiego wytyczyto nowe
kierunki i drogi rozwojowe, zmierzajgce do lep-
szego wykorzystania posiadanego parku maszy-
nowego i calkowitego zaspokojenia réznorod-
nych potrzeb gospodarki narodowej w tej dzie-
dzinie. Ze polityka rozszerzania wachlarza pro-
dukowanych dotychczas gatunkéw cementu by-
ta stuszna, a starannos$¢ ich wytwarzania do-
stateczna, moze $wiadczy¢ fakt, iz na przestrze-
ni calego 1950 roku nie wptyneta ani
jedna reklamacja, podajaca w wat-
pliwos¢ jakos¢é wyrobdéw przemy -
stu cementowego.

Dla zapewnienia realizacji zadan produkcyj-
nych, zakreslonych na rok 1950, potozono spe-
cjalny nacisk na dwa zasadnicze problemy: na
zwiekszenie wydajnosci godzinowej podstawo-
wych agregatéw produkcyjnych i skrécenie do
minimum ich postojow przeznaczonych na ka-
pitalne, okresowe i biezgce remonty.

Szczegolowa analiza wynikéw wykazuje, ze
w ciggu 1950 roku osiggnieto zwiekszenie su-
marycznej wydajnosci godzinowej wszystkich
piecow do wypatu klinkru o 5% w stosunku do
wynikow z roku 1949 i przedtuzono $redni czas
pracy pieca o 13%, otrzymujgc ogdlny spot-
czynnik wykorzystania czasu réwny 0,83.

Rekordowy czas pracy pieca obrotowego
z wyktadzing magnezytowg, osiggniety na jed-
nej z cementowni, wyniost 353,6 dni w ciggu
roku.

Sumaryczne zwiekszenie godzinowej wydaj-
nosci mtyna cementu wyniosto 6% w poréwna-
niu z rokiem 1949. Wobec podniesienia godzino-
wej wydajnosci i posiadania dostatecznych re-
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zerw w agregatach mielgcych, czas pracy tych
urzadzen nie ulegt najmniejszym zmianom.
Wspotzawodnictwo i racjonali-
zacja. Uzyskanie tak pozytywnych wynikéw
mozliwe byto dzieki niestabnacej czujnosci
i niestrudzonym wynikom najszerszego aktywu
robotniczego, dzieki stosowaniu na coraz szer-
szg skale metody remontéw szybkosSciowych
i wzajemnej technicznej pomocy miedzyzakia-

dowej oraz, w bardzo duzej mierze, dzieki
wzrastajgcemu coraz potezniej ruchowi socja-
listycznego wspotzawodnictwa pracy, ogarnia-

jacego coraz szersze rzesze cementownikéw i po-
mys$inie rozwijajagcemu sie racjonalizatorstwu
i wynalazczosci robotniczej.

Intensywna i wytrwata akcja, prowadzona
systematycznie przez czynnik spoteczny i par-
tyjny w zakladach, pozwolita na przetamanie
W szeregu cementowni zakorzenionego tradycjo-
nalizmu i na wprowadzenie nowego socjalistycz-
nego stylu pracy.

llos¢ wnioskow racjonalizatorskich, w poréw-
naniu z rokiem 1949, wzrosta o blisko 200%,
a uzyskane oszczednosci wyniosty przeszio mi-
lion ztotych w nowej walucie. We wszystkich
zaktadach zorganizowano kluby racjonalizato-
row i zapewniono pomoc techniczng robotni-
kom-wynalazcom.

llo§¢ robotnikéw, biorgcych udziat w socjali-
stycznym wspoéizawodnictwie pracy, wzrosta do
57,3% calego stanu zatrudnienia w porownaniu
do 31% z roku 1949.

Fakt ten Swiadczy, ze stopien uspotecznienia
i uSwiadomienia robotnikéw przemystu cemen-
towego stale wzrasta i ze szerokie masy robot-
nicze coraz lepiej rozumieja, ze jednym z naj-
wazniejszych czynnikéw, prowadzgcych do pod-
niesienia dobrobytu spoteczenstwa socjalistycz-
nego jest state zwiekszanie wydajnos$ci pracy.

Efektywny wzrost wydajnosci pracy pracow-
nikéw grupy przemystowej, osiggniety w roku
1950, wynosi 11% w poréwnaniu z rokiem po-
przednim.

Powazne osiggniecia ma przemyst cemento-
wy do zanotowania réwniez w dziedzinie dal-
szego obnizenia normatywow zuzycia podsta-
wowych materiatdw do produkcji. W poréwna-
niu z rokiem 1949 zmniejszono jednostkowe zu-
zycie materiatdbw ogniotrwatych o 10%, mielni-
kow stalowych o 28%, olejéw i smaréw o 11%,
materiatéw wybuchowych o 3%, workéw pa-
pierowych o 4,5%.

Osiagniecie takich rezultatow mozliwe byto
dzieki zaostrzeniu kontroli gospodarki materia-
towej i opracowaniu wstepnych, mobilizujgcych
norm zuzycia materiatébw. Zwrécono réwniez
specjalng uwage na racjonalizacje gospodarki
weglowej i zdotano bez uszczerbku dla produk-
cji wyeliminowa¢ wiele tysiecy ton wyzszych
sortymentow wegla, zastepujac je z dobrymi
wynikami gatunkami tanszymi, co w efekcie
pozwolito na obnizenie kosztéw wtasnych.

Zwyciesko zakonczona bitwa o realizacje pla-
nu produkcji roku 1950 wzmocnita potencjat

10.0

przemysiu cementowego i uzbroilta go nowymi
doswiadczeniami do dalszych zmagan o przed-
terminowe wykonanie Planu Szescioletniego.

Szeregi cementownikéw zwarty sie jeszcze
silniej, jeszcze pewniej, rozumiejac, ze wytrwa-
ta i nieubtagana walka o podniesienie gospodar-
czej potegi naszego kraju jest zarazem walkag
o utrwalenie pokoju, o lepsze socjalistyczne ju-
tro dla wszystkich ludzi mitujgcych pokdj.

Prace inwestycyjne. Planowanie in-
westycji na rok 1950 regulowane byto odgérnie
szeregiem zarzadzen i instrukcji zmierzajacych
do skierowania wysitkéw inwestycyjnych
w pierwszym roku Planu Szes$cioletniego na in-
westycje wielkie i na obiekty nowopowstajgce.

Zasada ta doprowadzita do skoncentrowania
81,3% kredytow inwestycyjnych na budowe
nowych zakladow, przy jednoczesnym skiero-
waniu reszty przewaznie na kontynuacje inwe-
stycji rozpoczetych w latach ubiegtych.

Dynamika planu inwestycyjnego znalazia
swoj wyraz we wzroscie kredytow inwestycyj-
nych w roku 1950 w stosunku do roku 1949
0 285%, przy czym terenowy rozrzut przyzna-
nych na rok 1950 kredytow inwestycyjnych
wykazuje radykalne przesuniecia w kierunku
mato uprzemystowionych terenéw Polski cen-
tralnej i wschodniej, co Swiadczy, ze konstruk-
cja dilugofalowa plandéw inwestycyjnych prze-
mystu cemento-wego zgodna jest z podstawowy-
mi wytycznymi Planu SzesScioletniego.

Realizacja gigantycznego przedsiewziecia,’
ktorym jest Plan Szescioletni wymaga wielkiej
precyzji we wszystkich stadiach dziatalnosci
inwestycyjnej, S$cistej dyscypliny w wydatko-
waniu kredytow, a przede wszystkim skrupu-
latnego przestrzegania legalnosci inwestowania.

Dlatego tez pierwsza potowa 1950 r. stata pod
znakiem forsownej pracy nad zestawianiem
1 zatwierdzaniem zatozen projektowych i nad
skompletowaniem dokumentacji prawnej obiek-
tow inwestycyjnych, czyli lokalizacji ogdlnej
i szczegO6towej — tej podstawowej legitym acji
do rozpoczecia jakiejkolwiek dziatalnosci inwe-
stycyjnej.

Zalozenia projektowe wykonane byly przez
Stuzbe Inwestycyjng Centralnego Zarzadu
i czesciowo przez branzowe Biuro Projektow
w oioarciu o obszerny materiat inwentaryzacyj-
ny dotyczgcy zdolnos$ci produkcyjnych poszcze-
golnych agregatéw. Terminowe sporzadzenie
dla wszystkich inwestycji przemysiu cemento-
wego zatozen i zatwierdzenie ich na wtasciwym
szczeblu Wiadz Przemystowych dalo podstawy
do opracowywania dalszych stadiow dokumen-
tacji technicznej, umozliwito nadanie wtasci-
wego kierunku pracom geologiczno-poszuki-
wawczym i wykluczyto improwizacje, dajac
jednoczesnie niezbedne poczucie pewnosci reali-
zatorom przez stworzenie atmosfery wiary
w powodzenie Planu Szescioletniego.

Zagadnienie dokumentacji prawnej jest dla
przemystéw surowcowych sprawa szczegdlnej
wagi a prace zwigzane z kompletowaniem loka-



liza¢ji ogolnej i szczegbtowej i z uzyskiwaniem
prawa wejscia w teren sa daleko bardziej skom-
plikowane i trudne niz w przypadku jakiego-
kolwiek innego przemystu. Dos¢ wspomniec¢, ze
tereny przemystowe i surowcowe dla jednej
wiekszej cementowni siegaja niejednokrotnie
powierzchni 100 ha, przy czym na jeden hektar
przypada czesto kilku wspéitwtascicieli.

Zagadnieniu dokumentacji prawnej poswie-
cono w roku 1950 szczego6lnie wiele uwagi i wy-
sitku, dzieki czemu realizowane w tym roku in-
westycje mialy zapewnione legalne wejscie
w teren we wtasciwym czasie.

Na podstawie zatwierdzonych zatozen projek-
towych przystapiono do opracowywania projek-
tow wstepnych poszczegoélnych inwestcji. Prace
te wykonywato branzowe Biuro Projektow,
opracowujac projekty wstepne szeregu obiek-
tow przemystowych w catosci lub tez uzupetnia-
jac niepetng dokumentacje importowang

Rezultaty pracy Biura Projektéw na tym od-
cinku nalezy oceni¢ dodatnio jesli sie zwazy, ze
byta to praca pionierska i napotykata na duze
trudnosci w uzyskiwaniu podktadek ze strony
przemystu maszynowego (brak katalogow
i szkicbw wymiarowych maszyn).

Niedociggniecia na odcinku organizacyjnym
i trudnosci w uzyskaniu odpowiednich kadr
spowodowalty, ze w roku 1950 nie udato sie
osiggngé petnego zgrania w czasie miedzy po-
szczegblnymi czesciami projektow. Stabos¢ ilo-
Sciowa niektérych sektoréw Biura Projektéw
powodowala jeszcze w roku ubiegtym opdznie-
nia w zestawieniu dokumentacji energetycznej
i braki w kosztorysowaniu.

Powaznym czynnikiem, wplywajgcym syste-
matycznie na podniesienie poziomu planowania
i projektowania inwestycji jest Komisja Oceny
Projektéw Inwestycyjnych Centralnego Zarzg-
du. Komisja ta, do ktérej celowo powotano
przede wszystkim przedstawicieli Dziatlu pro-
dukcji i Gtbwnego Mechanika Centralnego Za-
rzadu, wykonata w roku ubieglym ogromng
prace polegajagca na ocenie i zatwierdzeniu za-
tozen i projektow wstepnych; dzieki temu przy-
czynita sie ona w sposéb decydujacy do usuwa-
nia niedociggnie¢ i brakdbw naszej pracy inwe-
stycyjnej.

Wielkg pomocg w tej pracy na odcinka pro-
jektowania byto otrzymanie w roku 1950 wy-
sokowarto$ciowej dokumentacji technicznej im
portowanej. Zwigzek Radziecki, dla dostarcza-
nej przez siebie cementowni, nadestat komplet-
ny projekt wstepny, a w koncu roku projekt
techniczny. Projekty te i elaboraty stanowig
przyktad wysokogatunkowej inzynierskiej pra-
cy projektanckiej i to zaré6wno pod wzgledem
opracowania szczegotow jak i z punktu widze-
nia wszechstronnosci ujecia. Metarialy te sta-
nowig prawdziwg skarbnice dla naszych biur
projektéw, a dodatni ich wptyw ujawnit sie juz
obecnie w projektach naszych inzynierow, kto-
rzy mieli moznos$¢ przestudiowac¢ radzieckie
opracowania.

Tempo realizacji zamierzen inwestycyjnych
w roku 1950 mierzone wykorzystaniem kredy-
tow wykazuje znaczng poprawe w stosunku do
roku 1949. Wyraza sie to przede wszystkim
rbwnomierniejszym roztozeniem robdét na po
szczego6lne miesiace roku. Krzywa dynamiki
wykorzystania limitéw idzie stale w goére wy-
kazujgc w maju ub. roku znaczne wykorzysta-
nie miesiecznych kredytéw, ktére nastepnie
utrzymuje sie rownomiernie do konca roku,
osiggajac — w okresie grudnia 1950 i stycznia
1951 — maksimum, spowodowane przyspiesze-
niem rozliczen w ostatnim okresie roku.

Ta poprawa tempa realizacji inwestycji
i rownomierniejszy rozktad rob6t w poréwna-
niu z rokiem poprzednim sg tym bardziej godne
uwagi, ze zakres robot inwestycyjnych w roku
1950 byt prawie czterokrotnie wiekszy niz w ro-
ku 1949, a przekroczenie zaplanowanych kredy-
tow wyniosto przeszto 20%. W znacznym stop-
niu przyczynit sie do tego fakt, ze w roku 1950
przewazng czes¢ rob6t wykonywano systemem
zleconym, a tylko 4,1% drobniejszych prac wy-
konano sposobem gospodarczym. Okolicznosé
ta byta tym korzystniejsza dla dziatalnosci in-
westycyjnej, ze starania o materialty budowlane
przerzucano na przedsiebiorstwa budowlane,
z ktorymi inwestorzy obowigzani byli zawrzeé
umowy wstepne jeszcze przed rozpoczeciem
roku.

Wystepujace w skali calego przemysiu wa-
skie gardio na odcinku dokumentacji technicz-
nej powodowalo w dalszym ciggu trudnosci
przy realizacji. Wydaje sie, ze wyrazng popra-
we w tym wzgledzie przyniesie dopiero koniec
roku 1951 i poczatek 1952.

Budowa nowych zakladéw powierzona byta
powotanym specjalnie do tego celu Dyrekcjom,
ktéore, stanowigc samodzielnie, dziatajagce jed-
nostki operatywne, prowadzity caloksztailt
spraw zwigzanych z wykonawstwem budowy.

Inwestycje w istniejacych zaktadach prowa-
dzone byty przez kierownictwa poszczegdlnych
fabryk za posrednictwem witasnych kilkuosobo-
wych komdrek inwestycyjnych?

Nalezy stwierdzi¢, ze rola zakladowych stuzb
inwestycyjnych nie we wszystkich fabrykach
nalezycie byta rozumiana a przydzielone dla
stuzby inwestycyjnej zakladu etaty — nie za-
wsze byly wilasciwie wykorzystane lub nawet
w ogoble pozostawaly nieobsadzone. Fakty te ha-
mowaty wykonawstwo inwestycji czasem bar-
dzo dla danego zaktadu istotnych i powinny by¢
sygnatem do zmiany stylu pracy na tym odcin-
ku w latach nastepnych.

Wystepujace w niektorych zaktadach poslizgi
nieraz bardzo powazne, spowodowane byly
w pierwszym rzedzie op6znieniami w dostawach
maszyn i urzadzen, przy czym najbardziej ja-
skrawo uwidocznito sie to na jednym z obiek-
tow, do ktérego urzgdzenia maszynowe dostar-
czane byly z zagranicy.

Na tym miejscu podkresli¢ nalezy, ze dostawy
radzieckie dla jednego z wiekszych, nowopo-
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wstajacych obiektdw dostarczone byly przed-
terminowo.

Krajowy przemyst maszynowy walczy z trud-
nosciami na odcinku dokumentacji konstruk-
torskiej i z tego. tytutu wykazywat rowniez
opO6znienia dostaw maszyn, ktére w wyniku da-
waty poslizgi inwestycyjne.

Rozpoczeta w koncu roku reorganizacja prze-
mystu budowlanego spowodowata pewne przej-

Mgr inz. Roman Chetmicki

Krakow

Sciowe niejasnosci organizacyjne, ktére réwniez
wplynetly ujemnie na tempo robot.

Na zakonhczenie nalezy wyrazi¢ przekonanie,
ze w oparciu o doSwiadczenia roku 1950, w opar-
ciu o analize btedéw i niedociagnie¢ — poziom
i styl pracy stuzb inwestycyjnych w Central-
nym Zarzadzie i w Zaktadach w roku 1951 pod-
niesie sie znacznie i spowoduje dalszg poprawe
na odcinku realizacji inwestycji i zmniejszy ra-
dykalnie poslizgi.

Ogolne inytyczne oszczednosciowe] gospodarki
weglem

W tancuchu posunie¢ oszczednosciowych,
w dazeniu do obnizenia kosztéw witasnych, jed-
no z gtdbwnych ogniw w gospodarce zaktadu
przemystowego stanowi gospodarka paliwem
tj. weglem, koksem i gazem.

Panstwowa Komisja Planowania Gospodar-
czego, doceniajgc znaczenie racjonalnego wyko-
rzystania paliwa, polecita utworzenie w zakta-
dach przemystowych stanowisko energetykow
cieplnych, ktérzy odpowiedzialni bedg za racjo-
nalng gospodarke cieplng danego przedsiebior-
stwa. Z tych wiec wzgledéw na czasie jest przy-
pomnienie zasad racjonalnej gospodarki pali-
wem i wskazanie punktéw najbardziej palgcych,
nad zlikwidowaniem ktorych wspoélpracowad
winna zaloga przedsiebiorstwa wraz z energety-
kiem cieplnym.

W prostym schemacie zaktadu z branzy Prze-
mystu Materiatow Wigzacych wegiel i koks
uzywane sg do kottowni, do celow napedowych,
do ogrzewania pomieszczen fabrycznych, do su-
szari i do piecow.

W kazdym przedsiebiorstwie, przy urucho-
mieniu nieczynnego dotgad agregatu, powstaje
zagadnienie jaki wegiel zaméwi¢ i w jakiej ilo-
Sci. Zazwyczaj postepuje sie utartg drogg i za-
mawia sie wegiel dotychczas stosowany.

Tymczasem problem ten nalezy doktadnie
przeanalizowaé¢ przy pomocy doswiadczonych
energetykow cieplnych. Jak wiadomo bowiem
gatunek wegla winien by¢é dostosowany do po-
siadanych urzgdzen i do celu jego uzycia.
A wiec wybra¢ nalezy odpowiedni sortyment
wegla z okreslonymi wtasnosciami chemiczno-
fizycznymi jak np. zawarto$¢ popiotu, zawar-
to$¢ czesci lotnych, spiekalnos¢, wartos¢ opato-
wa itd.

Stosowanie odpowiedniego wegla stanowi
podstawe oszczednosci na opale a jednoczes$nie
utatwia prace obstugi i pozwala na osiggniecie
najlepszych efektow produkcyjnych.

Wegiel spalamy w paleniskach umozliwiajg-
cych racjonalne spalanie wszystkich rodzajow
wegla.
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Ze wzgledu na konstrukcje mozemy podzie-
li¢ paleniska na rusztowe i pylowe. Przyjrzyj-
my sie jakim one weglem pracuja.

Paleniska rusztowe, na ktére recznie narzuca
sie wegiel, nie wymagajg specjalnie doboru je-
go gatunku, poniewaz palacz przez umiejetng
obstuge moze zawsze utrzymaé¢ wysokie obcig-
zenie paleniska, nawet przy silnie spiekajacym
weglu; wtedy musi on czesto rozbija¢ tworzace
sie na ruszcie kesy koksu. Wielki wplyw nato-
miast posiada sortyment wegla, ktérego dobor
uwarunkowany jest rozstepem rusztéw. Zbyt
drobny wegiel przechodzi do popiotu, zwieksza-
jac tzw. przepad wegla; przy stosowanej po-
spotce, wynikajgca stad strata dochodzi do 60%,
a przez nieumiejetng obstuge moze ulec ona je-
szcze zwiekszeniu.

Do palenisk mechanicznych nie wolno stoso-
wacé wegla silnie spiekajgcego. Spieka sie on za-
zwyczaj w temperaturach okoto 350—450° i two-
rzy zwarte kesy w $rodku niewypalone. Dlate-
go tez zaleca sie stosowanie wegla spiekajgcego
sie lub niespiekajacego.

Istnieja wprawdzie ulepszenia konstrukcyjne,
dozwalajace na spalanie r6znych rodzajow we-
gla, ale pamieta¢ trzeba, ze kazdorazowa zmia-
na rodzaju paliwa wywotuje zaburzenia w ru-
chu i wymaga dostosowania urzgdzenia, do cze-
go nieodzowng jest porada fachowca.

Réwniez przestawienie paleniska na sorty-
ment wegla, ktory jest do dyspozycji badz tez
na paliwo tansze (mial) dla obnizenia kosztow
wilasnych wymaga¢ moze w danych warunkach
wprowadzenia zmian konstrukcyjnych, przebu-
dowy paleniska, badz ustalenia odpowiedniego
sposobu pracy. Te zmiany powinno sie wykony-
waé, po wykorzystaniu fachowej porady ener-
getyka cieplnego, aby niepotrzebnie nie ekspe-
rymentowac¢ a tym samym nie naraza¢ zakladu
na duze straty.

Paleniska pytowe, zaleznie od ich konstrukcji
i wymaganego rozktadu temperatur gazow



grzewczych na drodze wymiany ciepta, powinny
pracowa¢ na weglu silnie gazujgcym, to znaczy
o wysokiej zawartosci czesci lotnych. Czagstecz-
ki wegla rozpylone w strumieniu powietrza
szybciej sie zapalajg i spalajg zupeinie. Nato-
miast wegiel ubozszy w czesci lotne, zapala sie
w stanie rozpylonym znacznie trudniej i to je-
dynie przy wysokiej temperaturze paleniska,
czyli, dla uzyskania praktycznie zupeinego spa-
lania, pyt musi by¢ drobniejszy a palenisko nie

% objet. COw spalinach.

Rys. 1 Wykres strat niezupetnego spalania.

moze by¢ chiodzone w okolicy palnika.

Wieksza predko$é zaptonu pytu weglowego
wymaga wiekszej predkosci powietrza w pal-
niku.

Jak wiec widzimy, zmiana rodzaju wegla po-
cigga za sobg miedzy innymi konieczno$¢ kaz-
dorazowo odmiennego nastawienia palnikéw
i odpowiedniego uregulowania doptywu powie-
trza.

Zamawiajgc wegiel do palenisk pytowych na-
lezy zwréci¢ uwage na zawartos¢ popiotu i jego
topliwo$¢é, ktére to wilasnosci posiadaja wplyw
na jakos¢ i trwatos¢ paleniska lub tez pieca.

Ze wzgledu na mozliwo$¢ przerw ruchowych
przy pracy na nieodpowiednio dobranym rodza-
ju wegla, nalezy przestrzega¢ zasady uzywania
rodzaju wegla dostosowanego do charakteru in-
stalacji przygotowujacej pyt weglowy, oraz do
wymagan technologii procesu wymiany ciepta.

Z powyzszych przyktadéw widzimy, ze kazde
palenisko posiada swd@j ograniczony zakres sto-
sowanie sortymentu i rodzaju wegla, wobec
czego, w ramach racjonalnej gospodarki ciepl-
nej zakladu, nalezy szczegélny nacisk potozyé
na zamowienie potrzebnego pod wzgledem ja-
kosciowym wegla, w Slad zaczem idzie koniecz-
no$¢ przeprowadzanie kontroli otrzymywanego
wegla, a wiec analiza préby wegla, pobranej
wedtug obowigzujgcych norm polskich.

Z chwila gdy wegiel dostarczony zostat do
zaktadu, nalezy go zmagazynowaé¢. Sposob skia-
dowania wegla jest ogo6lnie ustalony, nalezy

jednakze pamieta¢ o tym, ze nie wolno go zbyt
dtugo przechowywa¢ w zwatach, ze wzgledu na
zmiany, jakie w nim zachodzag podczas powolne-
go utleniania, obnizenia warto$ci opalowej, za-
wartosci czesci lotnych i wagi. Nieumiejetne
sktadowanie przyczyni¢ sie moze nawet do sa-
mozapalenia wegla. Zasadg wiec jest by Swiezo
dostarczony wegiel sktadowaé¢, a zuzywacé do
produkcji wegiel nagromadzony w zwatach.

Typowe urzadzenie piecowe (skladajace sie
z paleniska, pieca, kanalow odlotowych spalin
i komina) posiada dla danych warunkéw swojg
maksymalng wydajnosc.

Nalezy dazy¢ do tego, aby agregat taki dawat
najwiekszg produkcje przy najmniejszym zuzy-
ciu wegla lub koksu. Préby zwiekszenia produk-
cji ponad zdolno$¢ produkcyjng agregatu pieco-
wego kosztem dodawania paliwa nie prowadza
do celu, bez wprowadzenia zmian konstrukcyj-
nych jak np. zmiany palnikéw, przekrojow ka-
kanatow odciggowych badz tez zastosowania
sztucznego podwiewu lub odciggu spalin.

Konstrukcja.paleniska i pieca oraz charakter
procesu technologicznego wyznaczajg nam teo-
retyczne zuzycie paliwa. Przy spalaniu paliwa
statego jakim jest wegiel, ilos¢ tlenu, ktérg mu
simy doprowadzi¢ w powietrzu, musi by¢ wiek-
sza od teoretycznie wymaganej, a to ze wzgledu
na koniecznos$¢ dobrego mechanicznego wymie-
szania powstatych z wegla gazéw palnych z tle-
nem, w celu uzyskania produktu zupeilnego
spalania (dwutlenku wegla CO02. Jego pro-
centowa objetoSciowo zawartos¢ w spalinach
jest wskaznikiem dobroci spalania. Przez kon-
trole spalin odlotowych i stopniowe zwieksza-
nie procentowej zawarto$ci C02 w spalinach
zwiekszamy ekonomie procesu produkcyjnego.

(VCCQ w spalinach

Temperaturaspalin odlotowych tzw
kominowa.

Rys. 2

Teoretycznie zawarto$¢ COaw spalinach wy-
nosi 21%, lecz wskutek doprowadzenia koniecz-
nego praktycznie nadmiaru powietrza, najwyz-
sza zawarto$¢ C02w spalinach przekracza nieco
18%.

Wazng rzecza jest doprowadzenie odpowied-
niej ilosci powietrza; doprowadzenie zbyt matej
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ii-oéci powietrza potrzebnego do spalania wegla
powoduje wywigzanie sie zbyt matej iloSci cie-
pta, co przedituza a nawet uniemozliwi¢ moze
proces produkcyjny. Nadmiar powietrza powo-
duje obnizenie temperatury spalania, a wiec
praktycznie powoduje strate wegla, poniewaz
ten sam efekt cieplny uzyskaé mozna przy
mniejszej ilosci paliwa z praktycznie najmniej-
szg iloscig powietrza.

Temperaturapodgrzanegopowietrza °C

3. Oszczedno$¢ wegla (pytu weglowego) przez
podgrzanie powietrza.

Rys.

Kazde palenisko i sortyment wegla majag
okreslona dopuszczalng grubos¢ warstwy we-
gla. Zbyt gruba warstwa wegla na rusztach pro-
wadzi do tzw. niezupetnego spalania (rys. nr 1),
to znaczy do spalania wegla na tlenek wegla CO
(czad). Pomijajagc trujgce wiasnosci tego gazu,
tracimy przy tak dokonywanym spalaniu 1(3
wartosci opatowej wegla, czyli do uzyskania
peinego efektu cieplnego zuzywa¢ musimy 3 ra-
zy wiecej wegla.

Powaznym i ujemnym czynnikiem w ekono-
mii spalania sg straty kominowe, to znaczy ilo-
Sci paliwa, ktore uchodzg niewykorzystane
przez komin (a wiec przy niskiej zawartosci
C02w spalinach i temperaturze spalin wyzszej
praktycznie od 250(QC).

Powiekszajg je jeszcze tak zwane straty dym-
nego spalania.

Na og6t pokutuje jeszcze zdanie, ze zaktad do-
brze pracuje o ile kominy jego dymig. Nie ma
nic bardziej szkodliwego nad ten poglad. Dym
zawiera bowiem niespalone czgsteczki chemicz-
nie czystego wegla w postaci sadzy. Wielkos¢
strat przy dymnym spalaniu, ustalona przez
prof. Akademii Gédérniczo-Hutniczej w Krako-
wie — Dawidowskiego, dochodzi przy uzy-
ciu ptaskiego rusztu do 5%, co przy zuzyciu
np. 450 ton miesiecznie wegla daje strate 22 ton
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paliwa. Przebudowa paleniska na bezdymne
zamortyzowaloby w krétkim czasie inwestycje
i zwolnitoby wegiel dla innych galezi przemy-
stu.

Niezaleznie od kontroli spalin chemicznym
analizatorem typu Orsat czy tez elektrycznym
i elektro-mechanicznym — typu Ranarex, na-
lezy kontrolowaé, czy temperatura spalin w pie-
cu i przewodach odpowiednio jest roztozona.

Zdarza sie bowiem, ze spaliny po drodze z pa-
leniska do pieca stygng w zle zaprojektowanych
przewodach do tego stopnia, ze utrudnia to pro-
wadzenie procesu technologicznego.

Forsowanie paleniska prowadzi zwykle w ta-
kich wypadkach do uszkodzenia obmurza pale-
niska, a tylko w minimalnym stopniu przyczy-
nia sie do polepszenia sytuacji w roboczej prze-
strzeni pieca. Notowane sg réwniez przypadki,
gdy niewtasciwa konstrukcja i nieodpowiednie
usytuowanie paleniska w stosunku do pieca jest
powodem nadmiernie wysokiej i trudnej do re-
gulowania temperatury w przestrzeni roboczej
pieca.

Moze to wprawdzie przyspieszy¢ proces tech-
nologiczny, ale prowadzi do czestych uszkodzen
pieca i remontéw, ktérych koszt niweczy korzy-
Sci plynace z przyspieszenia procesu.

W takim wypadkach, po szczeg6towym prze-
analizowaniu zaobserwowanych zjawisk nalezy
cato$¢ urzadzenia radykalnie przebudowacd.

Celem wuchwycenia procesu produkcyjnego
i wprowadzenia racjonalnego wykorzystania
paliwa, nalezy dgzy¢ do wyposazenia agregatow
grzewczych w aparaty pomiarowe, ktd6re umie-
Sci¢ trzeba w miejscach koniecznej kontroli dla
prawidtowego prowadzenia procesu produkcyj-
nego.

mm

4. Straty wegla kamiennego w kg, powstate
izolacji na przewodach parowych.

Rys.
wskutek braku

Nie wolno jednak zapominaé, ze aparaty po-
miarowe wymagajg statej opieki i okresowego
przecechowania. Z chwilg bowiem gdy zaczy-
najg funkcjonowaé¢ Zle stajg sie wiekszym



szkodnikiem, anizeli w wypadku gdy ich brak.

Nie wynika z tego bynajmniej, ze nalezy
p6js¢ po drodze najmniejszego oporu i zrezy-
gnowaé¢ z ich zainstalowania, przeciwnie —
aparaty te majag pomagac¢ do utrzymania lepszej
jakosci produktu, oszczednosci paliwa i jak naj-
wiekszej produkcji.

Zasadg wiec racjonalnego spalania wegla tj.
jego maksymalnego wykorzystania, jest utrzy-
manie prawidiowej temperatury kominowej
i zawartosci dwutlenku wegla w spalinach, jak
rowniez utrzymanie rGwnomiernej warstwy we-
gla na ruszcie.

Sag urzadzenia piecowe i grzewcze, w ktorych
temperatura odlotowa spalonych gazéw jest
duzo wyzsza od teoretycznie najkorzystniejszej
temperatury 273°C. W takim wypadku nalezy
zastanowi¢ sie nad mozliwoscia wykorzystania
ulatniajgacego sie ciepta do podgrzania powie-
trza, do spalania paliwa lub tez skierowania go
do suszarni, badz tez innego urzadzenia pod-
grzewczego. Przez podgrzanie powietrza kiero-
wanego do paleniska uzyskujemy nie tylko
wykorzystanie ciepta, a wiec korzystniejszy
wspotczynnik sprawnos$ci danego agregatu, lecz
takze podwyzszenie temperatury spalania oraz
zmniejszenie zuzycia paliwa, dochodzgce do 10%.

Podwyzszenie sprawnosci danego urzadzenia

Mgr inz. Julian Zielinski
Opole

grzewczego, a wiec zmniejszenie zuzycia pali-
wa w bilansie ogélnym uzyskuje sie rowniez
przez celowe uszczelnienie palenisk, suszarn,
piecéw, muréw ogniotrwatych oraz izolacje ich
i przewodéw powietrza goracego, parowych itp.
odpowiednim materiatem izolacyjnym. Moze
by¢ to wetna zuzlowa, ziemia okrzemkowa, spe-
cjalne masy izolacyjne, cegly izolacyjne itp. Dla
przyktadu podaje, ze nieizolowany zawér paro-
wy o $rednicy 100 mm traci rocznie ciepto uzy-
teczne odpowiadajgce warto$ci opatowej 1,6 to-
ny wegla.

Osobnym, niewyczerpanym zrodtem w mozli-
wosciach poczynienia oszczednosci sg kotlownie
wraz z maszynami parowymi. Réwniez uregulo-
wanie zle ustawionych stawidet maszyny paro-
wej daly oszczedno$¢ wynoszacag 15 ton wegla
na miesigc. Jest to jednak problem odrebny,
wykraczajgcy poza ramy tego artykutu.

Reasumujac widzimy ile w dziedzinie wpro-
wadzenia racjonalnej gospodarki paliwem moz-
na zrobi¢ i nalezy zyczy¢ nowopowstatym ko-
morkom energetykéw cieplnych na zaktadach
wciagniecia do pracy klubéw racjonalizator-
skich, przeszkolenia obstugi urzadzen grzew-
czych, a to celem usuniecia marnotrawstwa we-
gla i zwolnienia zaoszczedzonych ilosci paliwa
do innych potrzeb gospodarstwa panstwowego.

Walczymy o 8 760 godzin w roku

W chwili obecnej jednym z zasadniczych wa-
runkéw wykonania i przekroczenia planow
panstwowych, podwyzszenia rentownos$ci i do-
chodowosci przedsiebiorstw jest polepszenie
wskaznikow wykorzystania powierzchni zakta-
doéw i urzadzen produkcyjnych. W przedsiebior-
stwach naszego przemystu potencjat produkcyj-
ny moze by¢ zwiekszony z jednej strony przez
powiekszenie wskaznikow wykorzystania,
z drugiej przez wzrost produkcji poszczegdlnych
maszyn i urzadzen.

Zwiekszenie wskaznikéw wykorzystania ma-
szyn sprowadza sie do zwiekszenia czasu uzyt-
kowania srodkow trwatych, do wykorzystania
rezerw, ktore stanowig zrodio zwiekszenia po-
tencjatu produkcyjnego. Potencjat produkcyj-
ny — to maksymalna zdolno$¢ wytwarzania.

Miarg potencjatu jest ilos¢ rocznej produkciji,
ktorg mozna uzyska¢ z urzadzen produkcyjnych
przy maksymalnym ich wykorzystaniu. Prak-
tycznie dochodzimy do tego maksimum przez
doprowadzenie ilo$ci zmian (dnidwek) do trzech,
przez zwiekszenie ilosci godzin uzytkowania
urzadzen produkcyjnych i — co zatym idzie —
zmniejszenia przestojow do minimum.

W ciggu roku urzgadzenia mogag by¢ wykorzy-
stane przez 365 dni, czyli 8760 godzin (dzien =
24 godziny). Podstawg zatem do obliczenia mak-

symalnej produkcji stuzy godzinowa wydajnos¢
urzadzenia produkcyjnego pomnozona przez
8760.

W ZSRR owg maksymalng wydajno$¢ maszy-
ny lub urzadzenia nazywa sie wydajnoscig kon-
strukcyjng, gdyz okre$la jg konstruktor przy
projektowaniu danej maszyny. Zaréwno projek-
tant jak i pracownik produkcyjny lub tez pla-
nowania produkcyjnego w ZSRR przyjmuja ja-
ko podstawe do obliczenia wartosci M (wydaj-
nosci konstrukcyjnej w tonach w roku) wydaj-
nos$¢ godzinowa pomnozng przez 8760, wedtug
nastepujacego wzoru:

M = n .G . 8760 ton/rok
gdzie:
n — ilos¢ maszyn
G — wydajno$¢ godzinowa maszyny
w t/godz.

Wartos¢ G w rzeczywisto$ci ulega ciggtym
zmianom na skutek postepu technicznego,
usprawnien w ramach socjalistycznego wspot-
zawodnictwa. Wydajno$¢ maksymalna (w pro-
jektach — konstrukcyjna) ulega réwniez zmia-
nom i dlatego optimum rocznej wydajnosci win-
no by¢é w planowaniu produkcyjnym okresowo
rewidowane, zaleznie od osiggnie¢ racjonaliza-
toréw i przodownikéw pracy.
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Rzeczywista produkcja danej maszyny, lub
oddzialu maszyn — znaczona literg P w tonach
rocznie — zalezna jest réwniez od godzinowej
wydajnosci maszyny produkcyjnej w tonach na
godzine, pomnozonej przez ro6znice uzyskang
z odjecia od peinych ilosci godzin w roku —
sumy postojow maszyny w ciggu roku (w godzi-

nach).

Okreslenia wielkosci P wustala nastepujacy
wzor:

P= n.G (8760 — T) t/rok
gdzie:

n — ilos¢ jednakowych maszyn produkcyj-

nych
T — suma godzin postojow maszyn.

Dla réznych typéw maszyn, np. miynéw ce-
mentowych, obliczenia sumy czaséw postojo-
wych muszag by¢ prowadzone oddzielnie dla kaz-
dego ich typu, gdyz warto$¢ czasu T pochodzi
z analizy pracy i postojow poszczegélnych mty-
now.

Podstawowy wskaznik wykorzystania urza-
dzenia lub oddziatlu danych urzadzen otrzymu-
jemy ze stosunku wydajnos$ci maksymalnej lub
konstrukcyjnej do rzeczywistej, produkcyjnej
badZz tez planowanej (planowanie produkcyjne)
lub tez zadanej (projektowanej).

Wskaznik ustalamy wedlug nastepujacego
wzoru:
_ P = A .G.(@B760—T)
- M n. G . 8760
gdzie:
K — okreslone z dokfadnoscig do 1/100 na-

zywamy Wspéiczynnikiem wykorzysta-
nia urzadzenia lub oddziatu produkcyj-
nego.

Wspéiczynnik wykorzystania wyrazi¢ moze-

my stosunkiem czasu uzytkowego do czasu
rocznego:

_ 8760 — T

— 8760
gdzie:

T wyraza sume godzin wszystkich postojow.

Ro6znica wydajnosci maksymalnej i rzeczywi-
stej (albo tez planowanej lub zadanej w projek-
cie) w stosunku do wydajnosci maksymalnej
(konstrukcyjnej) daje wielkos¢ og6lnej rezerwy
wyrazonej w %:

100%

Rezerwe te mozemy réwniez wyrazi¢ przez
T (ogdblny czas postojow) przez wprowadzenie
w réwnanie nastepujacych wyrazen:

oo v K (_ B760—T
= . oraz = 8 760
Otrzymamy woéwczas:
M — MK
R = 100 = (1 — K) 100 =
8760 — T
= 0— g ) 10F
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Rezerwa wydajnosci, wspdéitczynnik wykorzy-
stania i ogélny czas postojow wyrazajg sie
w prostej zaleznosci:

R— (1 — K) 100 = %

Jak wynika z powyzszego dgzeniem naszym
bedzie mozliwe zmniejszenie rezerwy R przez
powiekszenie wspoiczynnika wykorzystania K
albo tez przez zmniejszenie czasu postojow T.

W przemys$le materiatdw wigzacych czas po-
stojéw mozna rozdzieli¢ na trzy gtdwne okresy:
T, T2 T, - tym, ze ogblny czas postojow

T= T, + To -1- T,
gdzie:
T, — jest to okres czasu potrzebny na plano-

wane remonty (kapitalne, $rednie), konserwa-
cje i inne czynnos$ci planowego, koniecznego po-
stoju maszyny,

T2— jest to okres czasu dajgcy rezerwe pro-
dukcyjng oddziatu produkcyjnego dla zabezpie-
czenia nieprzerwanego biegu procesu technolo-
gicznego innych oddziatéw lub maszyn z danym
zwigzanych. Wytgcznie kohncowy oddziat (no.
w cementowni piec obrotowy) okresu tego nie
potrzebuje, natomiast inne, usilugujgce musza
posiada¢ te rezerwe zabezpieczajgcg wyrazong
w % rezerwy — R2= 15% do 20%, zaleznie
od analizy procesu technologicznego,

Ts— jest to okres czasu postojow niepotrzeb-
nych, a wynikajgcych z zastosowania agregatu
0 wyzszej wydajnosci niz konieczna.

Tj, oblicza sie z zaleznosci:

T»= T — (T, 4-T2

T< réwne zeru oznacza zainstalowanie odpo-
wiedniej maszyny produkcyjnej Ujemna war-
tos¢ T:.wskazuje na waskie gardito produkcyjne,
ktéremu zaradzi¢ mozna przez skrécenie czasu
T, (np. przez wprowadzenie remontow komplek-
sowych) lub przez zwiekszenie wydajnosci go-
dzinowej in . G) lub wreszcie przez wprowadze-
nie dodatkowego agregatu.

Z obliczenia czaséw postojéw otrzymujemy
odpowiednie rezerwy:

Tie® e= %ao R — Lom
876 O J " 876 /o 3 87,6 'n
przy czym og6lng rezerwe maszyny lub od
dziatu okresla ponizszy wzor:
R= R, -f R, + Rs
Wspéiczynnik wykorzystania K
z rezerwy R formuig:

Ri

obliczamy

100 — R
100

za$ o0goélny czas postoju (z doktadnoscig do
0,0l):

K =

T = R .876 godz.
Wspoétczynniki wykorzystania K ilustrujag
prace maszyny produkcyjnej oddziatu fabryki
pod katem stopnia wykorzystania $rodkow

trwatych przedsiebiorstwa przemystowego; po-
winny one sta¢ sie postawag dla projektanta za-
ktadéw przemystowych przez wprowadzanie



progresywnych wspdéiczynnikéw dla oddziatéw
planowania produkcyjnego (planowanie wyko-
rzystania maszyn produkcyjnych) oraz stuzyc
kazdemu pracownikowi produkcyjnemu do kon-
troli uzytkowania szczytowego maszyn.

W ZSRR wspo6iczynniki te sg podstawowym
wskaznikiem pracy zakladdow; walka o zwiek-
szenie potencjatu fabrycznego i osiggniecia na

Mgr inz. Mieczystaw Rolek

Zabrze

tym polu ilustrowane sg tam dwiema wzrasta-
jacymi stale liczbami: coraz wyzszym wspot-
czynnikiem wykorzystania i coraz wieksza in-
tensywnos$cig urzadzen produkcyjnych.

Mozliwosé wzrostu produkcji na bazie wiek-
szego wykorzystania czasu roboczego maszyn
produkcyjnych jest w naszym przemys$le bar-
dzo wielka.

Kontrola gospodarki cieplnej m inapienniku

Artykut

niniejszy jest
nioste problemy ekonomii

gtosem inzyniera-ruchowca i porusza do-
proceséw produkcyjnych wypatu wapna.

Rzucone w nim uwagi wymagajg rowniez naswietlenia ze strony spec-

jalistow w zakresie gospodarki cieplnej i wskazania konkretnych

roz-

wigzan, dostosowanych do naszych mozliwos$ci.

Nie watpimy,
wagi zagadnienia i

ze artykut tein znajdzie oddzwiek, odpowiedni do
ze w najblizszych numerach bedziemy mogli za-

pozna¢ naszych Czytelnikéw z takimi problemami, jak:
..Aparatura pomiarowa piec6w wapienniczych".
.Zagadnienia realnych oszczedno$ci paliwa przy wypale wapna“.
,Organizacja i program szkolenia piecowych".

Wysoko$¢ zuzycia wegla w przemysle wapien-
niczym sprawia, iz racjonalna i oszczedna go-
spodarka cieplna jest jednym z najpowazniej-
szych problemow tego przemystu.

Ponadto zasadnicze cechy tego zagadnienia
w naszym przemysle sg charakterystyczne row-
niez dla szeregu innych przemystéw, zwilaszcza
mineralnych, w ktérych, przy odmiennym pro-
cesie technologicznym — znaczenie gospodarki
cieplnej i jej dotychczasowe niedomagania, wy-
kazuja znaczne podobienstwo z stosunkami
w przemysle wapienniczym.

Gtéwng cecha gospodarki cieplnej wapienni-
ka jest jej ,jednokierunkowos$¢”: zuzywane pa-
liwo stuzy prawie wytgcznie do technologiczne-
go procesu wypatu wapna, podczas gdy do na-
pedu urzadzen mechanicznych stosowana jest
przewaznie obca energia elektryczna.

Wapno palone w takim stanie, w jakim opu-
Sszcza ono piec wapienniczy, stosowane jest jako
Wapno budowlane Ilub wapno w bry-
tach w budownictwie i w przemysle, a réw-
noczesnie jest ono poétfabrykatem do produkcji
wapna nawozowego, wapna hydraty-
zowanego i innych. Proces technologiczny
Wyrobu wapna palonego okresli¢ mozna w naj-
wiekszym skrocie, jako wydobycie kamienia
Wapiennego o mozliwie najwyzszej zawartosci
kalcytu (Ca COg9 i przeprowadzanie na skale
fabryczng, w mozliwie najkorzystniejszych wa-
runkach i przy mozliwie najnizszym zuzyciu
opatu, reakcji endotermicznej wediug nastepu-
jacego wzoru:

Ca CO, -f 4252 kal = CaO + CO=

Wypat jest wiec najwazniejszg fazg produk-
cji wapna, a paliwo najwazniejszym iloSciowo
i wartoSciowo materiatem pomocniczym przy

Redakcja.

tej produkcji, zas koszt wypatu — decydujgcym
sktadnikiem kosztéw produkciji.

Fakt ten znany byt juz najdawniejszym ge-
neracjom wapniarzy i dgzenie do obnizenia zu-
zycia paliwa byto jednym z gtéwnych bodZzcéw
rozwoju*przemystu wapienniczego, ulepszenia
istniejgcych i wprowadzenia nowych typow pie-
cOw wapienniczych, oraz ulepszenia metod wy-
patu.

Haslo oszczedzania tak cennego surowca ja-
kim jest wegiel, ,waluty” naszego handlu za-
granicznego, rzucone w ostatniej dobie przez
przodujagce oddzialy naszej klasy robotniczej —
natrafia w przemysle wapienniczym na grunt
bynajmniej nie dziewiczy, lecz przygotowany
przez szereg racjonalizatoréw, ktdrzy osiggali
w tym kierunku niejednokrotnie powazne wy-
niki.

Jesli 'wyniki te nie zostaly dotychczas dosta-
tecznie upowszechnione, a zwtaszcza nie zosta-
ta zapewniona ich ciggtos¢ i regularnosé, zas
catos¢ gospodarki cieplnej naszych wapienni-
kow pozostaw a jeszcze wiele do zyczenia, to na-
lezy wykry¢ przyczyny, kitére stan ten powo-
duja i znalez¢ drogi do ich usuniecia.

Wyposazenie naszego przemystu w urzadze-
nia wytwaércze i przerébcze oraz typ i stopien
sprawnos$ci technicznej tych urzadzen rdéznig
sie bardzo znacznie w poszczegolnych fabry-
kach, lecz catkowity brak wszelkich urzadzen
kontrolnych przy piecach jest wspdlng cecha
wszystkich naszych zaktadow. W tej, podobnie
jak w innych dziedzinach, Polska Ludowa odra-
bia¢ musi diugoletnie zalegto$ci ustroju kapita-
listycznego.

Jesli przyjmiemy, ze przecietny piec krego-
wy zuzywa 400 ton wegla miesiecznie, to zu-
zycie to odpowiadatoby w energetyce, elek-
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trowni lub agregatowi o produkcji okoto
400 000 kW h miesiecznie, a wiec mocy zainsta-
lowanej rzedu 1000 KW. W energetyce nawet

taka niewielka jednostka wyposazona jest
w szereg przyrzadow, pozwalajgcych $ledzié
przebieg proceséw spalania i produkcji pary.

Wieksze z naszych zakladow wapienniczych od-
powiadajg, pod wzgledem wysokosci zuzycia
wegla, $rednim elektrowniom, w ktérych go-
spodarka cieplna, postawiona jest na odpo-
wiednio wysokim poziomie.

Poréwnanie z energetyka uzasadnione jest
tym, ze w jednym i w drugim wypadku proces
zuzywajgcy paliwo jest gtdwnym ogniwem
wytworczosci i gtownym sktadnikiem kosztow
produkcji.

Pozostajgc przy obranym poréwnaniu, stwier-
dzimy, ze zadania personelu obstugujacego si-
townie, okreslono nastepujgco: utrzymywac ci-
Snienie pary, tj. strzalke manometru na sta
tym, zadanym poziomie, utrzymywaé¢ rowniez
na zadanym poziomie strzatki ciggomierza i ter-
mometru dla spalin, tak regulowac¢ spalanie,
by strzatki analizatora spalin wykazywaty jak
najwyzsza zawartos¢ CO,, przy réwnoczesnym
braku CO w spalinach — to od palaczy piecow
wapienniczych zadamy ogdlnikowo: wydawac
wapno bez niedopatlu i nie przepalone, przy
jak najnizszym zuzyciu paliwa i najwyzszym
wspoétczynniku wykorzystania pieca.

Muszg wiec oni na podstawie swych wiado-
mosci, doswiadczenia oraz obserwacji ,nie-
uzbrojonym*“ okiem, przewidywaé¢ wplyw po-
szczegblnych czynnosci na przebieg Proceséw,
ktorych wyniki dostepne im bedag dopiero po
diuzszym czasie.

Zrozumiate jest, ze tylko nieliczni palacze
moga przezwyciezy¢ obiektywne i subiektywne
trudnosci tak postawionego zadania, a i oni
przewaznie nie sa w stanie sformutowac szcze-
gotéw stosowanego procesu technologicznego
dostatecznie jasno, by doswiadczenia ich mogly
bvé udostepnione ogotowi palaczy i postuzyty
do podwyzszenia ich poziomu.

Opisane stosunki sa typowe dla rzenres$ini-
czo-cechowej, przedfabrycznej epoki., kiedy to
prawie kazda produkcja byta réwnoczesnie
..sztuka“, ktérej tajemnice zdobywane byty tyl-
ko przez wieloletnig praktyke u mistrza posia-

daigcego te sztuke i zazdro$nie strzegacego
jei przed ogotem.
W naszej epoce gospodarki uspotecznionej

i planowej nie mozemy pogodzi¢ sie z istnieniem
podobnych przezytkbw dawno minionych cza-
sow. Dlatego tez musimy takze i w tej dziedzi-
nie przejs¢ do kierowania procesem technolo-
gicznym wedle $cistych, kazdoczes$nie powta-
rzalnych i sprawdzalnych metod.

Dla osiggniecia tego celu niezbedne jest
wprowadzenie do wapiennictwa kontroli gospo-
darki cieplnej i procesu wypatu przy pomocy
odpowiednich urzadzen, lecz z tym zastrzeze-
niem, ze samo tylko zainstalowanie tych urzg-
dzen nie rozwigze problemu i nie poprawi na-
szej gospodarki cieplnej.
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Znamy wiele przyktadéw, ze kosztowne nie-
raz urzadzenia kontrolne, nabywane jako uni-
wersalne lekarstwo na niedomagania zaktadu,
nie spetnialy poktadanych w nich nadziei, wy-
wotywaly raczej zniechecenie i po kréotkim okre-
sie préb, byly wytgczane, utwierdzajgc kierow-
nictwo zaktadu w przekonaniu o skutecznosci
.Starych, dobrych® metod pracy ,na oko“.

Instalowanie na poszczegoélnych zakladach
urzadzen do kontroli gospodarki cieplnej winno
by¢ poprzedzone starannym doborem tych urzg-
dzen w zaleznosci od indywidualnych warun-
kéw danego zaktadu. Réwnoczesnie z zainstalo-
waniem przyrzadéw winien odby¢ sie w zakta-
dzie instruktaz zalogi obstugujgcej piece, a mia-
nowicie okreslenie ,zadanych“ wskazan przy-
rzgdoéw przy najkorzystniejszych, osiggalnych
w danym piecu warunkach procesu technolo-
gicznego, udzielenie zatodze wskazéwek jak pro-
wadzi¢ wypatl, by osiagna¢ ,zadane“ wskazania
i wdrozenie zatogi do pracy przy pomocy przy-
rzadow. Nastepnie nalezaloby przeprowadzac
w regularnych odstepach czasu inspekcje, obej-
mujgce zaréwno dziatanie przyrzadéw i wykry-
wanie ich ewentualnych wad, jak rowniez prace
zalogi i osiggane -wyniki.

Nakreslony program bytby niemozliwy do
przeprowadzenia sitami jednego lub nawet kil-
ku zaktadow wapienniczych, lecz moze on by¢
z powodzeniem zrealizowany w ramach istnie-
jacej organizacji naszego przemystu.

Zakres kontroli gospodarki cieplnej i dobor
odpowiednich przyrzgdéw powinien by¢é dosto-
sowany do typu i wielkosci piecéw. Najwazniej-
sza role w naszym przemysle odgrywaja piece
kregowe i ich kontrolg musimy sie w pierw-
szym rzedzie zajgc.

Najpowszechniej stosowanym aparatem do
kontroli pracy pieca kregowego jest ciggomierz.
Spetnia on w swej formie, specjalnie do tego
pieca dostosowanej (ciaggomierz Obel'a), row-
noczesnie dwie funkcje: rejestruje na tarczy
wykresowej wysoko$¢ ciggu i, zaznaczajagc we-
zetkami wykresu momenty zasypywania wegla,
kontrolnie regularno$¢ pracy palacza. Aparat
ten powinien znalezé¢ sie na kazdym piecu kre-
powym. po okres$leniu dla niego optymalnego
ciggu. Wazne bedzie réwniez zorganizowanie
regularnego zaopatrzenia w krazki wykresowe
do tvch ciggomierzy i do ich nalezytej konser-
wacji.

Bardzo waznym wskaznikiem, obrazujgcym
przebieg procesu spalania, jest sktad gazéw spa-
linowych. Analiza gazéw spalinowych kottow
1 palenisk przemystowych przeprowadzana by-
wa doraznie aparatem Orsat’a, lub tez stoso-
wane sa aparaty samoczynne elektryczne, za-
montowane na state, (ktére wskazujg, lub zapi-
sujg na pasku wykresowym zawarto$¢ procen-
towg CO,, a takze czasem CO, w spalinach.

Spalanie w piecu kregowym odbywa sie na
0g6t przy znacznym nadmiarze powietrza; nie-
zupeine spalanie, a wiec wystepowanie CO, jest
w tym piecu mato prawdopodobne, cho¢ nie wy-
kluczone; mozna zatem — w warunkach rucho-



wych — zrezygnowaé z pomiaru CO. Nader
istotnym bytby natomiast w tym wypadku po-
miar C02i to dostosowany do procesow zacho-
dzacych przy wypale wapna.

W paleniskach kottowych i podobnych, przy
zatozonym lub stwierdzonym braku CO, zawar-
tos¢ CO, w spalinach wskazuje przy jakim nad-
miarze powietrza odbywa sie spalanie. Przy
spalaniu czystego wegla (weglika) bez nadmia-
ru powietrza, a wiec w warunkach praktycznie
nieosiagalnych, zawarto§¢ CO, w spalinach wy-
nositaby 21%. Zawartos¢ 13,9% CO02 oznacza
tu, ze spalanie odbywa sie przy nadmiarze po-
wietrza wynoszacym 50%; zawartos¢ 10,5%
CO, oznacza dwukrotng ilos¢ teoretycznie po-
trzebnego powietrza itd. Przy spalaniu wegla
o zawartosci: 75% C i 5% H2odpowiednie licz-
by wynoszg, dla teoretycznie potrzebnej ilosci
powietrza — 18,1% COa dla 50% nadmiaru —
12% CO02 dla dwukrotnej ilosci powietrza
(100% nadmiaru) — 8,9% CO,. Zadajac obstu-
dze kotta utrzymywanie zawartosci COa— przy
danym gatunku wegla — na wysokosci na przy-
ktad 10%, okreslamy tym samym — po uprzed-
nim wyprébowaniu — ze nalezy doprowadzié
do paleniska powietrze w odpowiadajgcym tej
zawartosci nadmiarze.

Inaczej uktadajg sie stosunki w piecu wapien-
niczym. Zawarto$¢ C02w spalinach jest tu nie
tylko rezultatem spalania paliwa, lecz takze sa-

mego wypatu, tj\ rozkladu CaCO, i C02 Jesli
okreslimy:
CO2C — caltkowita zawarto$¢ CO02 w spali-
nach
CO2S — zawarto$¢ CO, w rezultacie spala-
nia wegla
COi-w — zawarto$¢ C02 w rezultacie wypatu
wapna
to: CO2= CO02s+ COaw

Chcac zada¢ obstudze pieca wymagang wy-
soko$¢ COs-c, do utrzymywania na wskazniku
analizatora, musimy wpierw okresli¢ dla nad-
miaru powietrza, ktéry zamierzamy utrzymy-
wac i dla stosowanego gatunku wegla, odpowia-
dajacg tym danym wysoko$¢ COa-s, a nastepnie
obliczy¢ wielkos¢ COa-w 4doda¢ do poprzedniej.
Wielkos¢ CO2W mozemy obliczyé, znajac:

1. Zawarto$¢ CaCO, i MgCO, w wypalanym

surowcu.

2. llo$¢ surowca wypalanego w jednostce cza-
su, a wiec funkcje postepu ognia i zawar-
tosci komor.

3. llo$¢ gazoéw spalinowych w tejze jednostce
czasu, to jest funkcje ciggu w kanale ognio-
wym lub szybkos$ci gazéw w nim i wolnego
przekroju tego kanatu. MusielibySmy jed-
nak zatozy¢, ze surowiec wypala sie cal-
kowicie, bez niedopatu Ilub tez przyjaé
z gory pewna okreslong ilos¢ niedopatu.

Wszystkie powyzsze wyliczenia mogtyby by¢
Wykonane centralnie dla ré6znych danych wyj-
Sciowych, ktére miescityby w swych granicach
wystepujace w naszych piecach stosunki. Wy-

liczenia moglyby tez by¢ skontrolowane w od-
powiednich urzadzeniach eksperymentalnych
i wyniki ich utozone w formie tablic, umozliwi-
tyby instruktorom zadawanie obstudze pieca
pozadanej wysokosci CO2-C

Tak opracowana kontrola spalania przynio-
staby pozadane rezultaty w pracy pieca krego-

wego. Istnieje jednak mozliwos¢ uzupetnienia
tej kontroli i wykorzystania jej rowniez dla
kierowania procesem technologicznym wypatu
wapna.

Podczas gdy zawartos¢ GO, w gazach spali-
nowych pieca kregowego jest wypadkowg za-
chodzacych w nim procesow: spalania paliwa
i wypalu wapna, to zawarto$¢ tlenu 02 zalezy
tylko od stopnia nadmiaru powietrza, a wiec
od procesu spalania paliwa. (Przy okres$leniu za-
wartosci O, w procentach objetosciowych od ca-
tej ilosci gazow spalinowych wystepuje zalez-
no$¢ od procesu wypatu wapna o tyle, ze CO,
wydzielajgce sie przy wypale weglanu wapnia
powieksza catkowita ilo§¢ gazéw spalinowych.
Zaleznos$¢ ta, wyrazajaca sie w pewnym obnize-
niu mierzonych zawartosci procentowych O, —
moze by¢ z dostateczng doktadnoscia z gory
uwzgledniona). Samoczynne aparaty do pomiaru
zawartosci O, bywajg niekiedy stosowane przy
paleniskach kottowych, jako ,wskazniki nad-
miaru powietrza“.

GdybySmy zabudowali taki aparat, obok ana-
lizatora C02przy piecu wapienniczym, to uzy-
skalibySmy nastepujacg kontrole spalania i wy-
palu, odczytana z obu aparatow:

1. CO2C — catkowitg zawarto$¢ CO, w spa-

linach —.COas + CO2W

2. 0 2—ezawarto$¢ tlenu w spalinach.

Zaktadajgc — jak poprzednio — brak CO
v/ gazach spalinowych, mozemy dla pozada-
nego, najkorzystniejszego termicznie nadmiaru
powietrza zada¢ zawarto$¢ O,, ktdérg nalezy
w spalinach utrzymywaé. Réwnoczes$nie wiemy,
ze dla danego gatunku paliwa i przy braku CO,
suma zawartosci O, i CO, pochodzacego ze spa-
lania jest wielko$cig stalg i tatwa do obliczenia
(dla czystego wegla wynosi ona 0,21), a zatem:

2 t+ QS =
i jak poprzednio CO2S 4" CO2W =
a wiec: COaw = COac — CO02s
COaw = COac — (K- 02
ao2W= ac + @ - K

Z wskazan obu przyrzadow mozemy wiec
okreslic CO2w to jest procentowag zawarto$é
w gazach spalinowych dwutlenku wegla, pocho-
dzacego z rozktadu CaCO:i. Jesli uprzednio usta-
lilisSmy — jak powyzej podano — dla danego
surowca, predkosci wypatu i wymiary pieca,
zawartos¢ CO2w odpowiadajacg catkowitemu
wypatowi surowca, to przez poréwnanie tych
dwdch liczb stwierdzimy, czy wypat odbywa sie
bez niedopatu.

Jesli na przykiad w danym wypadku K*
O, 18, zawartos¢ CO, odpowiadajgca catkowite-
mu wypatowi surowca = 0,05, a zinstrumentow

CO2C
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odczytamy: o2= 0,13, CO:C= 0,08, to rzeczy-
wista zawartos¢ C02z wypatu wyniesie:

Coaw = 0,08 -f- 0,13 — 0,18 = 0,03
Oznaczatoby to, ze spaliny zawieraja tylko 3%
zamiast 5% dwutlenku wegla z wypatu wapna,
a wiec 40% surowca pozostaje niewypalone.

Po ustaleniu dla danego wypadku wielkos$ci
K, najkorzystniejszego nadmiaru powietrza i za-
wartosci COxW dla catkowitego wypatu, mogli-
bys§my przy zainstalowaniu obu przyrzadow
zadanie dla obstugi sformutowaé¢ nastepujgco:
utrzymywac¢ wskazéwke 02na liczbie ,,a“, pod-
czas gdy wskazowka 002 ma dosiegnaé liczby
.0“. Liczba ,b“ odpowiadataby:

Co2C = K — 02+ Q02w (obliczone)
a wiec w powyzszym przyktadzie

Co2C= 0,18 — 0,13 + 05 =

(a= 13%, b = 10%)

Sformutowanie zadania w tej formie, ze wska-
zowka CO02 ma ,dosiegnac¢” pewnej liczby, ko-
niecznie jest dlatego, ze zbyt silne wypalanie
(,przepalanie“) wapna, nie uwidocznitoby sie
w wskazaniach obu przyrzgdow. State potozenie
obu wskazéwek na zadanych liczbach mogtoby
wiec oznaczaé, ze wapno jest przepalane. Obstu-
ga bytaby naturalnie uczona, ze kazdemu od-
chyleniu w gore wskazowki C02powinno odpo-
wiada¢ analogiczne odchylenie w dét Oai na
odwrot.

Sprawe mozliwos$ci praktycznego zastosowa-
nia nakreslonego systemu kontroli zawartosci
spalin rozpatrzymy ponizej. Kontrola ta, w pro-
ponowanej szerszej postaci, wybiegataby
wprawdzie poza ramy gospodarki cieplnej i od-
nositaby sie juz do przebiegu procesu techno-
logicznego. Dobrze pojete usprawnienie gospo-
darki cieplnej nie moze jednak odbywac sie
kosztem jakosci produkcji i oszczedno$¢ na pa-
liwie nie moze by¢ okupiona pogorszeniem
jakosci wapna, gdyz w ostatecznym rachunku
oszczedno$¢ taka oznaczataby strate dla gospo-
darstwa narodowego. Dlatego tez uzasadnione
bedzie potagczenie obu zagadnien w ramach je-
dnolitej ,kontroli technicznej* spalania i wy-
patu.

Précz ciagu i zawartosci gazéw spalinowych,
charakterystycznymi cechami procesu wypatu
sg: temperatura wypatu i temperatura spalin
przed ich wlotem do komina.

Bezposredni pomiar temperatury wypatu wa-
pna byiby bardzo przydatny dla prowadzenia
tego procesu. Na przeszkodzie stoi tu okolicz-
nos¢, ze w strefie wypatu nastepujg tempera-
tury powyzej 1300°C, ktérych pomiar odbywa
sie przy pomocy pirometrow termo-elektrycz-
nych, platynowych. Wysoki koszt tych termo-
par, zwilaszcza przy znacznej gtebokosci zanu-
rzenia ich w piecu kregowym, uniemozliwia
zapewne ich szersze zastosowanie. Mogg one
by¢ jednak uzyte jako przenosne, przy pomia-
rach kontrolnych, przy badaniu caloksztattu
gospodarki cieplnej pieca (bilansu cieplnego)
i dla ustalania ,zadanych” wskazan instrumen-
tow ruchowych.

0,10
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Do tego samego celu moga tez stuzyé piro-
metry optyczne, nie wymagajagce zadnego mon-
tazu, bardzo dogodne do pomiarow kontrolnych
i doraznych.

Pomiar temperatury gazéw spalinowych
przed wlotem do komina uzupeinia wskazania
ciagomierza i po ustaleniu najnizszej tempera-
tury niezbednej w danym piecu do osiagniecia
potrzebnego ciagu kominowego, pozwala zadaé
palaczowi wymagang temperature spalin. Do
pomiaru tego moga stuzy¢ zaréwno termometry
rteciowe, jak i termoelektryczne (z termoparg
zelazokonstantan).

Przedstawiony program kontroli gospodarki
cieplnej przy piecach kregowych musiatby ulec
odpowiednim zmianom w zastosowaniu do pie-
cow szybowych.

Piece szybowe zwykie Iub z podmuchem,
jak i piece poéilgazowe posiadajg wydajnosé
300— 700 ton i wyzej miesiecznie i juz ze wzgle-
dow ekonomicznych zakres kontroli musi tu
by¢ ograniczony. Bardzo celowy bytby tu po-
miar zawartos$ci gazéw spalinowych, przyczem
mialyby zastosowanie te same rozwazania i wy-
liczenia, jak przy piecach kregowych. To samo
odnosi sie tez do pomiaru temperatury spalin
przed wlotem do komina, podczas gdy mozli-
wosci pomiaru temperatur w strefie ogniowej
i w innych charakterystycznych przekrojach
pieca, bytyby ograniczone przez wzgledy natury
praktycznej.

Pomiar ciggu w piecach szybowych zwyktych
lub ci$nienia wdmuchiwanego powietrza w pie-
cach z podmuchem datby réwniez cenne wska-
zOwki dla obstugi. Szczegdlnie ciekawe wyniki
mogtby daé¢ pomiar ciggu réznicowego, to jest
roznicy ciggu lub cisnienia miedzy poszczegél-
nymi, charakterystycznymi przekrojami pieca.
Na podstawie badan przeprowadzonych w piecu
eksperymentalnym, odpowiednio opracowana
metoda tego pomiaru mogtaby znakomicie uta-
twi¢ prowadzenie wypatu w piecach szybo-
wych.

Tam gdzie mamy do czynienia z baterig pie-
cow szybowych, ustawionych obok siebie,
moznaby zebra¢ wskazniki aparatéw kontrol-
nych na wspélnej tablicy, lub tez zainstalowacd
wspoblne wskazniki z mozliwos$cig potaczenia
ich na nadajniki wmontowane w poszczegol-
nych piecach, co obnizytaby koszt instalacji.
Wymagatoby to zorganizowania wspélnej ob-
stugi catej baterii i miatoby moze te ujemng
strone ze utrudnitoby ustalenie odpowiedzial-
nosci za prace kazdego pieca.

Piece szybowe automatyczne o duzej wydaj-
nosci zastuguja w szczegblnym stopniu na wy-
posazenie ich w urzadzenia do kontroli gospo-
darki cieplnej. Przy opracowywaniu dokumen-
tacji technicznej na budowe takich piecéw, za-
gadnienie to powinno by¢ uwzglednione, przy
czym zakres kontroli mégiby byé szerszy, ani-
zeli w piecach szybowych zwyklych i krego-
wych.

W dotychczasowych wywodach naszkicowano
program kontroli gospodarki cieplnej, potrzeb-



nej dla uzyskania oszczednos$ci w zuzyciu pa-
liwa i dla utatwienia kierowania procesem tech-
nologicznym wypatu. Nie uwzgledniono w tych
wywodach organizacyjnych mozliwos$ci i spo-
sobow wprowadzenia tej kontroli, ani tez prak-
tycznie osiggalnych termindéw jej urzeczywist-
nienia, a pobieznie tylko w paru punktach po-
ruszono strone gospodarczg, to jest ewentualnos¢
ograniczenia mozliwosci wprowadzenia kon-
troli przez koszt potrzebnych urzadzen.

Musimy zatem przej$¢ z kolei do rozpatrze-
nia tej strony zagadnienia.

Rentownos¢ kontroli gospodarki cieplnej
i optacalno$¢ zwigzanych z jej wprowadzeniem
naktadow — zwlaszcza mierzone w skali calosci
naszego gospodarstwa narodowego — nie ule-
gaja watpliwosci. Dotychczasowa wysokos$¢ zu-
zycia paliwa w wapiennictwie pozwala wnio-
skowac, iz mozliwe i osiggalne jest tu wyzwo-
lenie rezerw siegajacych nieraz kilkudziesieciu
procent zuzycia. Nie popetnimy btedu przyjmu-
jac, ze w pierwszym etapie wprowadzenia na-
lezytej kontroli, osiggng¢é mozna oszczednosé
rzedu wielkosci 10% obecnego zuzycia, czyli
kilkudziecieciu tysiecy ton wegla rocznie.
W ramach catosci naszego zycia gospodarczego
mozemy postawi¢ znak rownosci miedzy
oszczednoscig kilkudziesieciu tysiecy ton we-
gla i dodatkowym wydobyciem tej ilosci, co po-
zwoli, w konkretnym opracowaniu, na okresle-
nie potencjatu organizacyjnego i materialowe-
go, ktéry moze byé na ten cel co roku wydatko-
wany; opracowany nha podstawie tych danych
program, mogtby wejs¢ w ramy Planu SzesScio-

letniego.

Celowe byloby wyodrebnienie naktadow
zwigzanych z organizacyjng i zaopatrzeniowg
realizacjg planu kontroli gospodarki cieplnej

z posréd calosci nakladow przemystu wapienni-
czego. Srodki inwestycyjne potrzebne dla jego
realizacji winny pochodzi¢ z oddzielnego ,fun-
duszu“, by uniemozliwi¢ alternatywny wybor
miedzy tymi naktadami a ogdlnymi potrzebami
przemystu, gdyz w podobnych wypadkach do-
razne potrzeby produkcyjne odsuwalyby prze-
waznie na dalszy plan naktady z tymi potrze-
bami pozornie mniej zwigzane.

Urzagdzeniami potrzebnymi do urzeczywistnie-
nia planu kontroli gospodarki cieplnej sa
w pierwszym rzedzie aparaty pomiarowe, jak
ciggomierze, termometry i pirometry oraz ana-
lizatory spalin. Cze$¢ tych aparatow jest juz
produkowana w kraju, za$ produkcja innych,
dotychczas sprowadzonych z zagranicy, bedzie
niewatpliwie podjeta w miare wzrostu zainte-
resowania dla probleméw gospodarki cieplnej.
Kompetentny dla tej produkcji przemyst pre-
cyzyjny zechce zapewne zapoznaé sie z potrze-
bami poszczegodlnych przemystow — odbiorcéw
i ustali na podstawie tych potrzeb swe plany.

Przyw6z z zagranicy — w pierwszym okre-
sie — potrzebnych aparatéw, umozliwitby ze-
branie doswiadczen odnos$nie najodpowiedniej-
szych dla naszych potrzeb typow i kolejnosci
podjecia krajowej produkcji.

Jak to juz na wstepie wspomniano, nie samo
zainstalowanie aparatow kontrolnych, lecz
opracowanie i zorganizowanie systemu kontroli,
postugujacego sie tymi aparatami, staty nadzor
i opieka nad zaloga obstugujgcg piece moga
i powinny da¢ pozadane efekty w postaci
zmniejszenia zuzycia paliwa i poprawy jakosci
wypatu.

Nasz system organizacji przemysiu stwarza
ramy, w ktorych bez trudnosci mieszczg sie
wszystkie wymienione postulaty. Istniejace juz
organy kontroli technicznej bytyby z natury
rzeczy do tego powotane, przy pomocy utworzo-
nych w tym celu w ich obrebie komérek.

Pierwszym krokiem bytby wybdr zaktadu eks-
perymentalnego, o mozliwie typowych warun-
kach i r6znorodnych urzadzeniach wypatowych
i utworzenie na tym zakladzie fachowej komar-
ki, wyposazonej w mozliwie petny komplet
aparatéw i powotanej do opracowania metod
kontroli, wprowadzania jej w zycie na zakia-
dzie eksperymentalnym, badania uzyskiwanych
wynikow i szkolenia kadry przysztych instruk-
torow.

W nastepnym etapie doswiadczenia i wyniki
uzyskane na zaktadzie eksperymentalnym prze-
noszone bytyby kolejno na inne zaktady. Decy-
dujgcym dla prowadzenia calej akcji bedzie sta-
ranno$¢ w doborze odpowiednich urzgdzen kon-
trolnych i w przeszkoleniu obstugi piecow na
danym zakladzie, oraz staly nadzér i pomoc
udzielane zatodze.

llos§¢ ,instruktoréw wypatu“ wzrastataby
stopniowo w miare organizowania kontroli go-
spodarki cieplnej kolejno w zakladach. Pozo-
stawaliby oni w stalej tacznosci z zakladem
eksperymentalnym, gdzie znajdowatoby sie fa-
chowe kierownictwo catej akcji i gdzie odby-
watoby sie stale doskonalenie metod wypatu
i kontroli oraz szkolenie obstugi piecow dla ca-
tego przemysitu wapienniczego.

Najwazniejszym czynnikiem naszkicowanej
akcji usprawnienia gospodarki cieplnej przemy-
stu wapienniczego sg ludzie czynni przy obstu-
dze piecow wypatowych, a celem proponowa-
nych urzadzen kontrolnych jest pomoc dla zato-
gi i utatwienie jej speinienia powierzonych za-
dan.

Duch i postawa naszych kadr robotniczych
sg gwarancja, ze cel ten zostanie osiggniety,
a rozwijajace sie i przybierajace coraz wyzsze
formy wspotzawodnictwo pracy i racjonalizator-
stwo znajdg oparcie w postawionych do dyspo-
zycji urzgdzeniach technicznych, a takze napew-
no przyczynig sie w znacznym stopniu do do-
skonalenia tych urzgdzen i metod ich zastoso-
wania.

W niniejszym artykule ograniczono sie jedy-
nie do szkicowego i fragmentarycznego ujecia
wielu poruszonych tematéw, ilustrujgcych za-
sadniczg teze celowosci i sposobéw kontroli go-
spodarki cieplnej przemystu wapienniczego.
Szczegolowe opracowanie metod i form tej kon-
troli wesztoby w skiad akcji przygotowawczej
do jej urzeczywistnienia.
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R. Galuszka

Sosnomiec

Rola mistrza in

W konsekwencji postanowien zesziorocznej
uchwaty Komitetu Ekonomicznego Rady Mini-
strow o jednoosobowym kierownictwie przed-
siebiorstw panstwowych ukazata sie uchwata
Prezydium Rzadu z dnia 21 lutego biez. roku,
0 roli, zadaniach i uprawnieniach mistrza w za-
ktadzie pracy.

Gtebokie przemiany spoteczno-gospodarcze
wyznaczyty nowg role robotnikom i mistrzom
w zaktadzie pracy. Zadania, ktore przed nami
postawit Plan Szescioletni, wymagaja, aby je-
go realizatorzy byli Swiadomi swych obowigz-
kow, gdyz od tej Swiadomosci jest uzaleznione
wykonanie zadan planowych.

Zaktad pracy ma wyznaczony plan produk-
cji, ktéry jest czescig ogolnego planu gospodar-
czego catego kraju. Na kazdg grupe robocza
przypada pewien utamek planu zakladowego
1 zrozumiatym jest, ze od jego wykonania za-
lezy realizacja planu przez caly zakiad. Od mi-
strza, kierujgcego praca danej grupy, zalezy czy
i jak te zadania beda wykonane.

Rola mistrza w zakladzie pracy nie byta do-
tychczas jasno okreslona, sprecyzowana. Nie-
jednokrotnie zachodzity wypadki, ze decyzje
wydawane byly przez przelozonego z pominie-
ciem mistrza, co podrywalo jego autorytet
i stwarzalo zamieszanie w pracy danej grupy
Mistrz, nie majgc Scisle okreslonych zadan, byt
czesto odrywany do innych zaje¢, nie majgcych
nic wspoélnego z zadaniami powierzonego mu
odcinka pracy. Dochodzito nieraz na tym tle do
wewnetrznych konfliktow, ktdre ujemnie wpty-
waly na bieg produkciji.

Wyrazem troski o poprawe tego niepozgdane-
go stanu rzeczy oraz o podniesienie i wzmocnie-
nie autorytetu mistrza jest wtasnie wspomnia-
na uchwata Prezydium Rzadu, ktora jasno i wy-
raznie okres$la jego obowiazki i uprawnienia, ja-
ko kierownika podstawowego ogniwa produk-
cyjnego.

KTO MOZE BYC MISTRZEM?

,mistrzem moze
technik lub wy-
robotnik, kto-

kwalifika -
praktyki

Uchwata ustala, ze:
by¢é mianowany
sokokwalifikowany
ry zdobyt potrzebne
cje w drodze dituzszej
w danym zawodzi e“.

Okreslenie ,mistrz* oznacza wiec nie tylko
nazwe kierownika grupy; oznacza ono réwniez
najwyzszy stopien opanowania zagadnien da-
nego odcinka pracy.

Posiadane przez mistrza umiejetnosci zawo-
dowe i nabyte latami doswiadczenie, muszg by¢
przekazywane innym.

Dlatego tez uchwata w dalszym ciggu wyma-
ga, aby nominacje na mistrza poprzedzit egza-
min, sktadany przed Komisjg Egzaminacyjna,
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zaktadzie pracy

powotang przez dyrektora zaktadu, lub przez
dyrektora jednostki nadrzednej, o ile zaktad za-
trudnia ponizej 300 pracownikéw. Zaznaczyé
wypadnie, ze w uzasadnionych wypadkach
egzamin moze by¢ odroczony, jednak nie na
diuzej, jak na 6 miesiecy, liczagc od dnia otrzy-
mania nominacji.

Mistrza powotuje dyrektor w drodze nomina-
cji, na wniosek kierownika jednostki produk-
cyjnej.

OBOWIAZKI MISTRZA

Uchwata Prezydium Rzadu okres$la podsta-
wowe obowigzki mistrza, ktére z kolei powinny
by¢ dostosowane do potrzeb danego zaktadu.
Jest rzeczg wskazang, by kazde przedsiebior-
stwo opracowato szczeg6towe regulaminy pracy
dla mistrz6w. Regulamin doreczany im razem
z nominacjga, zawieratlby program jego pracy
i podlegtej mu grupy pracownikow.

Gtéwne, typowe zadania mistrza w naszych
przedsigbiorstwach przedstawiajg sig nastepu-
jaco:

1) Wtasciwy rozdziatl pracy miedzy robotni-
kami, stosownie do potrzeb produkcji i kw alifi-
kacji pracownika.

Produkcyjna aktywnos$¢ pracownika moze by¢
podniesiona na wyzszy poziom jezeli praca zo-
stanie planowo zorganizowana i bedzie wykony-
wana przez wykwalifikowanych ludzi. Dlatego
tez obowigzkiem mistrza jest wyznaczenie za-
dan produkcyjnych pracownikom placéwki od-
powiednio do ich kwalifikacji, na calg zmiane,
dobe, lub tydzien i stworzenia dla nich warun-
kéw sprzyjajgcych wykonaniu tej pracy. Ule-
gna wtedy zmniejszeniu postoje i tym samym
wzrosnie wydajnos$¢é pracy, a koszty wytwarza-
nia znacznie sie zmniejsza.

2) Pilnowanie regularnego i dostatecznego
zaopatrzenia podleglych mistrzowi stanowisk
roboczych w niezbedne narzedzia, surowce i ma-
teriaty pomocnicze.

Mistrz, ktory do tej zasady bedzie sie stoso-
wat i we wlasciwym czasie udzielat pomocy
pracownikom, zapobiegnie réznym niedocig-
gnieciom produkcyjnym; dzieki temu na jego od-
cinku praca wydalspodziewane wyniki. Bedzie
on woéwczas nie tylko formalnym kierowni-
kiem, lecz rzeczywistym organizatorem twor-
czej inicjatywy mas pracujacych i propagato-
rem wspoétzawodnictwa.

3) Dbato$¢ o przestrzeganie przepisow O pra-
widtowej obstudze urzadzen.

Przepis ten jest nader aktualny szczegdlnie
w naszym przemys$le materiatéw wigzgcych. Zo-
bowigzuje on mistrza do ,pilnowania*, a kazde-
go pracownika do przestrzegania, aby urzadze-
nia produkcyjne byly starannie nadzorowane



przez zaloge, ktérej zadaniem jest wtasnie ob-
stuga tych urzadzen. Niedbatos¢ obstugi i brak
dozoru ze strony mistrza moze spowodowac nie-
obliczalne szkody produkcyjne, a co gorzej:
unieruchomienie maszyny na dluzszy okres
czasu. Wiele takich wypadkow jest wtasnie
spowodowanych karygodnym zaniedbaniem ze
strony obstugi; zdarza sie to wtedy jesli mistrz
nie speinia nalezycie swego wspomnianego na
wstepie obowigzku.

4) Dbanie, o Sciste przestrzeganie przepiséw
dotyczgcych procesow technologicznych, regulu-
jacych jakos¢ produkciji.

Mistrz jest zobowigzany do Scistego przestrze-
gania wskazowek udzielanych przez kierowni-
kéw: produkcji, laboratoriow, kontroli jakosci
i innych, a wiec czynnikéw powotanych do usta-
lania i regulowania przebiegu procesu techno-
logicznego i jakosci produkcji. Ze swej strony
mistrzowie powinni stale instruowaé¢ obsade
0o komunikowanych im zarzadzeniach. Zanied-
banie tego obowigzku moze spowodowaé zepsu-
cie calej partii produkcji i tym samym narazi¢
zaktad na bardzo powazne szkody materialne.

5) Instruowanie podlegtych pracownikéw
w zakresie ich obowigzkéw, oraz szczego6lna
opieka i pomoc dla robotniké6w mtodych i wy-
sunietych.

Zeby mistrz to zadanie maégt nalezycie wy-
petni¢, musi stale pracowaé¢ nad sobg, zaznaja-
miac¢ sie z biezgcymi zagadnieniami ekonomicz-
nymi jego placéwki, analizowac¢ jej gospodarke,
wysnuwac¢ wnioski, omawia¢ rezultaty przebie-
gu prac i wspéizawodnictwa, a takze wysuwacé
propozycje w celu usuniecia brakow.

Jedynie mistrz idacy z postepem, uzupetnia-
jacy swag wiedze fachowa, bedzie w stanie spro-
sta¢ stawianym mu wymaganiom na odcinku
szkolenia zatogi. Taki mistrz bedzie napewno
cieszyt sie popularnoscia ws$réd pracownikow,
a jego autorytet stale bedzie wzrastat.

6) Kontrola wykonania dziennych planéw
produkcyjnych i zadan wyznaczonych pracow-
nikom, zatrudnionym przy zespole urzadzen
podlegtych bezposrednio mistrzowi.

WspomnieliSmy juz na innym miejscu, ze za-
dania planowe musza by¢é doprowadzone do
kazdej komorki, do kazdego robotnika. Gwa-
rancjg prawidtiowego przebiegu wykonania pla-
nu jest stata kontrola. Zadaniem mistrza jest
ciggte sprawdzanie przebiegu wykonania planu
na jego odcinku, w zwigzku z tym wytyczanie
zadan pracownikom i kontrola ich realizacji.

Dzieki takiemu postawieniu sprawy wzrasta
uswiadomienie kazdego pracownika o wyzna-
czonych mu obowigzkach i bezposrednie zainte-
resowanie wykonaniem planu zaktadu.

Do wspoOtpracy na tym odcinku mistrz powi-
nien wciaggng¢ wszystkich pracownikéw i na
naradach wytwdérczych wspdlnie z nimi rozwiag-
zywac trudne problemy produkcyjne. Bedzie to
pobudzato zaloge do intensywnej akcji racjo-
nalizatorskiej i zespotowego wspotzawodnictwa
pracy. Jest rzeczg zrozumialg, ze dyskusja nad

tymi zagadnieniami posiada wielkie znaczenie
spoteczne i wychowawcze.

7) Przekazywanie stanowisk pracy, urzadzen,
maszyn i aparatdw nastepnej zmianie w stanie
umozliwiajacym ciggtos¢ produkciji.

Na ten odcinek zadan mistrza trzeba zwroécic
baczng uwage, gdyz czesto w praktyce zachodzg
wypadki, ze nowa zmiana zamiast przystgpic
do pracy, zmuszona jest do zajmowania sie na-
prawag urzadzen pozostawionych jej w nie odpo-
wiednim stanie przez poprzednig zmiane.

Mistrz musi dopilnowa¢, by w zwigzku z za-
konczeniem pracy urzadzenia nie byty pozosta-
wione bez obstugi, lecz przekazane nastepcom
wraz z ewentualnymi instrukcjami dotyczgcymi
ich prowadzenia.

8) Czynny udzial w organizowaniu wspo6l-
zawodnictwa pracy i racjonalizacji, oraz udzie-
lanie pomocy w tym zakresie poszczeg6lnym
pracownikom; opieka nad wyr6zniajgcymi sie
pracownikami.

Znaczenie wspoltzawodnictwa i racjonalizacji
dla podniesienia wydajno$ci pracy i obnizenia
kosztow wilasnych, niejednokrotnie byto oma-
wiane na tamach naszego pisma. Trzeba tu pod-
kresli¢, ze na tym odcinku pozostaje jeszcze
wiele do zrobienia i wtasnie mistrz, jako kierow -
nik jednego z podstawowych ogniw fabryki ma
za zadanie postawienie na wtasciwym poziomie
tej akcji i roztoczenie odpowiedniej opieki nad
wyrézniajacymi sie robotnikami.

9) Czynny udzial w przygotowaniu narad
wytworczych (produkcyjnych).

Mistrz przeprowadza ze swojg zatogg oddzia-
towe narady wytwércze i przygotowuje wnioski
do narady ogo6lnozaktadowej.

Od odpowiedniego przygotowania wnioskow
przez mistrzéw uzaleznione sg w duzym stopniu
wyniki narad zakladowych i wzrost ich znacze-
nia dla gospodarki zaktadu.

10) Dbanie o socjalistyczng dyscypline pracy,
bezpieczenstwo i higiene, przestrzeganie czy-
stosci i porzadku na stanowiskach pracy.

Zadania te naleza do podstawowych obowigz-
kéw mistrza i nie trzeba ich specjalnie objas-
niaé. Mistrz nie tylko' sam powinien pilnowa¢
by przestrzegano odpowiednie zarzgdzenia, lecz
rowniez oddziatywaé wychowawczo na zaloge.

Przedstawiony wyzej szeroki wachlarz zadan
mistrza obejmuje tylko podstawowe jego- obo-
wiazki. To tez jest rzeczg konieczng, by w kaz-
dym zaktadzie przy opracowaniu zadan mis-
trzéw uwzgledniono miejscowe warunki pracy.
Z wykonywaniem obowigzkéw mistrza zwigzany
jest caly szereg czynno$ci natury administra-
cyjnej, ktorych omowienie jednak uwazamy za
wtasciwe przeprowadzi¢ osobno. Nalezyte orga-
nizowanie odcinka produkcyjnego, stosownie do
powyzszych wytycznych, da niewatpliwie po-
wazne wyniki w postaci usprawnienia i podnie-
sienia jakosci pracy i tym samym wplynie do-
datnio na wykonanie zadan produkcyjnych.

Przy wyznaczaniu roli, ktorg petni¢ maja
mistrzowie nie mozna ograniczy¢ sie do nato-
zenia na nich wyliczonych wyzej zadan. Dyrek-
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cja zaktadu pracy ma obowigzek czuwania nad
tym, by doznawali oni przy petnieniu swych
obowigzkéw odpowiedniego poparcia, tak z jej
strony, jak réwniez ze strony Organizacji Par-
tyjnej, Rady Zakladowej, personelu kierowni-
czego zaktadu i catej zalogi. Mistrz natomiast
powinien spetnia¢ swe czynnosci w Scistej z ni-
mi tgcznosci.

Do obowigzkéw dyrekcji zaktadu nalezy row -
niez troska o techniczne, ekonomiczne i poli-
tyczne uswiadomienie mistrzow. W tym celu
nalezy im umozliwi¢ zaznajamianie sie z aktu-
alnymi problemami z kazdej dziedziny zycia za-
ktadu, aby mogli nastepnie podzieli¢ sie nimi
z podlegltym zespotem.

Pogtebianie wsréd pracownikow zrozumienia
doniostych przemian na kazdym polu, $wiado-
mego odnoszenia sie do pracy i obowigzkéw
wspotgospodarza zaktadu pracy, nalezy do pod-
stawowych obowigzkéw mistrza. Przy poddaniu
rewizji obowigzkéw cigzacych na mistrzach
trzeba zwroci¢ uwage, by z ich zadah wyelimi-
nowa¢ wszystkie czynnos$ci zbedne, aby caly
swolj czas mogli poswieci¢c wilasciwym zada-
niom.

UPRAWNIENIA MISTRZA.

Obok obowigzkéw Uchwala wyposazyta mi-
strz6w w uprawnienia, ktére podnoszg i umac-
niajg ich stanowisko w zaktadzie.

Mistrz, w mys$l przytoczonej uchwaly, jest
petnoprawnym  kierownikiem podstawowego
ogniwa produkcyjnego i autorytet jego nie mo-
ze by¢ podwazany zarzgdzeniami wydawanymi
pracownikom z jego pominieciem. Przepis ten
likwiduje zakorzeniony w zaktadach zwyczaj
bezposredniego zwracania sie do pracownikéw
w sprawach stuzbowych. Podwazalo to autory-
tet mistrza zwilaszcza gdy chodzilo o wazne
sprawy produkcyjne, a o ktédrych dowiadywat
sie on niejednokrotnie od oséb trzecich.

Rownoczesnie nadano mistrzowi caly szereg
uprawnien w stosunku do pracownikéw. Wy-
mieni¢ tu nalezy przede wszystkim:

1) Prawo przedstawiania swym bezpos$rednim

przetozonym wnioskéw o udzielenie pracowni-
kowi nagrody za szczego6lne osiggniecia w pra-
cy, w ramach posiadanych na ten cel Srodkow
pienieznych, ktérymi dysponuje dyrektor za-
ktadu pracy.

Sprawiedliwe korzystanie z tego uprawnienia
przez mistrza bez watpienia podniesie ws$réd za-
togi poczucie obowigzkowosci. Uprawnienie to
cieszy sie wielkg popularnoscig wsrod szerokich
rzesz pracujacych w Zwigzku Radzieckim.

(Ofiarna praca dla "jDolski

wyrazem
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2) Opiniowanie wniosk6w o przeszeregowanie
pracownikow wyrdzniajacych sie, lub przeno-
szonych na wyzsze stanowiska pracy.

Stuszno$¢ tego uprawnienia nie wymaga uza-
sadnienia. Trzeba tu podkresli¢, ze przeszere-
gowanie pracownika z pominieciem bezpos$red-
niego przetozonego, byto czesto praktykowane.
Podwazalo to autorytet przetozonego i rozluz-
niato dyscypline wewnetrzna szczeg6lnie w tych
wypadkach, gdy przeszeregowanie miato miej-
sce wbrew woli przelozonego. Ujemnych skut-
kéw takiej praktyki nie trzeba szerzej uzasad-
nia¢. Ustalenie w drodze uchwaly tego upraw-
nienia bezsprzecznie usunie anomalie w tej
dziedzinie.

3) Przedstawianie wnioskéw o ukaranie win-
nych za naruszenie regulaminu pracy.

Chodzi tu przewaznie o kary w postaci naga-
ny osobistej, lub publicznej z podaniem jej do
wiadomosci w formie ogtoszenia, lub na zebra-
niu pracownikéw, zaleznie od rodzaju przewi-
nienia. Uprawnienie to ma znaczenie wycho-
wawcze. Szczegllnie dodatnie skutki przynosi
przedyskutowanie winy na zebraniu, przez co
osiaga sie lepsze wyniki, anizeli przez udziele-
nie ostrej nagany bezposredniej lub kary pie-
nieznej. Oméwiony sposbb postepowania, po-
woduje z reguly korzystng reakcje zaintereso-
wanego.

4) Wynagrodzenie mistrza powinno by¢ re-
gulowane w zaleznosci od:

a) kwalifikacji osobistych,

b) wielkosci zespotu robotnikow podlegtych

mistrzowi.

W kazdym razie nie powinno by¢ nizsze od
wynagrodzenia najwyzej kwalifilkowanego pra-
cownika jego grupy.

Postanowienie to ma zasadnicze znaczenie
i daje dyrektorowi zaktadu wytyczne, ze tylko
osobiste kwalifikacje mistrza i zakres wykony-
wania przez niego zadan, mogg decydowac¢ o za-
szeregowaniu. Kierowanie sie innymi wzgleda-
mi nie moze mie¢ miejsca.

Catoksztalt omdéwionych postanowien uchwa-
ty nakresla nam sylwetke mistrza, odpowiada-
jacego wymaganiom uspotecznionego zakiadu
pracy. Suma uprawnien i obowigzkow skiada
sie dopiero na jego prawdziwy obraz.

Dlatego zadaniem mistrza bedzie przestrzega-
nie wszystkich podstawowych zasad uchwaly,
a obowigzkiem dyrektora zaktadéw pracy — po-
moc w wykonywanych obowigzkach i podnosze-
nie jego autorytetu wsrdd zatogi.

najgtebszego palriotyz mu
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Adam Drecki

Dabroma Goérnicza

Systemy produkcji stalobetonoiuych masztom
energetycznych m Smietle badan belgijskichl

(Cigg dalszy)

Na skutek zauwazonych przy przegladzie linii
energetycznych w Belgii, wielu objawéw poste-
powego niszczenia sie masztow stalobetono-
wych, przeprowadzono z inicjatywy Komitetu
Naukowego tamtejszego Zwigzku Inzynieréw
Elektrykdw szczegélowe badania nad stanem
uzytecznosci masztéw stalobetonowych niemal
wszystkich linii wysokiego i niskiego napiecia.
Rozpatrujgc wyniki tych badan, rzucajacych
ciekawe Swiatlo na S$cisty zwigzek miedzy wy-
konawstwem a trwato$cig masztu stalobetono-
wego, dodam rdéwniez wilasne spostrzezenia
i wnioski, oparte na doswiadczeniach polskiego
przemystu betoniarskiego, wprawdzie miodego
w tym dziale produkciji, lecz posiadajgcego juz
kilkunastoletnie doswiadczenie.

Badania belgijskie poszty po linii zobrazowa-
nia stanu faktycznego, w jakim znajdujg sie
obecnie maszty stalobetonowe, wykonane w réz-
nych okresach czasu, przy zastosowaniu r6znych
systemow produkcji. Dla okreslenia przyczyn
progresywnego niszczenia zelbetu, waznym mo-
mentem bylo ustalenie jednorodnosci charakte-
ru stwierdzonych usterek. Wreszcie, wyprowa-
dzono konkretne wnioski dotyczgce wskazanej
konstrukcji zbrojenia, zestawow mieszanki
i wymaganej precyzji wykonania masztéw, dla
unikniecia dotychczasowych btedéw produkciji.

Przeglad linii wysokiego napiecia, budowanej
w Belgii jeszcze przed rokiem 1914, a wiec prze-
szto 30 lat temu, dat zupetnie pozytywne wyniki
trwatosci masztow. Sg to ciezkie maszty o ma-
sywnych przekrojach wykonane w okresie
pierwszych préb zastosowania zelbetu jako ma-
teriatu do produkcji masztow. Byly one wyko-
nane w surowych formach drewnianych i na-
stepnie ,wyprawione“ zaprawg cementowa. Je-
dyna usterka, jakg stwierdzono, byto odpryski-
wanie tej wilasnie ,wyprawy”“, co zreszta nie
ma zadnego istotnego wptywu na trwato$¢ ma-
sztu.

Po wybudowaniu tej pierwszej linii, naste-
puje dluzsza przerwa w stosowaniu masztow
zelbetowych i dopiero w latach 1928 i 1929 po-
jawiaja sie nowe typy, o znacznie zredukowa-
nych wymiarach przekroju. Sg to poczatkowo
przekroje prostokagtne, z dwoma przeciwlegtymi
Sciankami wgtebionymi dla zmniejszenia wagi
masztu, lub z otworami przechodzgcymi na
przestrzatl pomiedzy szerszymi $ciankami.

Najwiekszy rozkwit produkcji masztow stalo-
betonowych w Belgii przypada na okres 1934—
1938 roku. Wchodzg masowo na rynek maszty
dwuteowe, najtrudniejsze w wykonaniu, cze-
Sciowo maszty o przekroju okrggtym wirowane
i maszty sktadane z oddzielnych elementéw ru-

rowych, nasuwanych jeden na drugi. Te ostat-
nie wykonane systemem natryskowym, stoso-
wane sa zresztg tylko do celow oswietlenio-
wych.

Badania linii wykonanych w tych okresach
daty wyniki bardzo réznorodne; od zupetnie do-
brych do skrajnie ztych, wykazujgcych do 57%
masztow zdyskwalifikowanych.

Cechg charakterystyczng poczatku ,choroby
zelbetu® we wszystkich usterkowanych ma-
sztach, jest tworzenie sie rys podiuznych bie-
gnacych réwnolegle do wktadek gtéwnych zbro-
jenia. Powstajg one zazwyczaj dopiero po 12,
15 Ilub 20 latach pracy masztu w terenie, na
skutek rozsadzania otuliny betonowej przez
peczniejace pod wplywem utleniania zelazo
wktadki podiuznej (Rys. 1).

Po utworzeniu sie pierwszej rysy wgiebnej,
proces rdzewienia wkitadki w szybkim tempie
postepuje dalej, beton odpryskuje, odstaniajgc
zelazo na coraz diuzszym odcinku, prowadzagc
z czasem do catkowitego zniszczenia masztu
(Rys. 2).

Specjalnie nie korzystnym pod tym wzgledem
okazat sie typ masztow, ktérych konstruktor, dla
uzyskania wiekszej wytrzymatosci na sily po-
przeczne, wpadt na nieszczes$liwy pomyst pota-
czenia pretdw zbrojenia w wigzki, ktére roz-
miescit w narozach masztu. Przy tym ukladzie
wkiadek niemozliwe byto dokiadne otulenie be-
tonem, to tez rdza mogta rozwing¢ specjalnie
agresywna dziatalnos¢.

Procentowo duza ilo§¢ masztéw tego typu
miata odkryte zbrojenie gtéwne, na dlugosci
ponad jednego metra. Wykonane na pewnej se-
rii masztow reperacje w roku 1948, dotad trzy-
majg dobrze — spodziewana wiec jest mozli
wos$¢ przediuzenia tym sposobem zycia masztow
na okres dalszych kilku lat.

Najtatwiejszym dla prawidiowego rozmie-
szczenia wktadek zbrojenia i utrzymania ich
podczas wibracji we wtasciwym potozeniu jest
prostokatny przekrdj masztu. Istnieje wiele po-
mystow, mniej lub wiecej szczesliwych, daza-
cych do rozwigzania waznego problemu zabez-
pieczenia przepisowej otuliny betonem przez
ustalenie odlegtosci wktadki od $cianki formy
w trakcie produkciji.

Nad masztami przekroju prostokatnego, pro-
dukowanymi bardzo starannie przez jedng
z firm belgijskich, przeprowadzono szereg ba-
dan, odkrywajgc uzbrojenia nie tylko w ma-
sztach uszkodzonych lecz réwniez i w tych,

Czeé¢ pierwsza niniejszego artykutu jest wydru-
kowana w nr 8—12/50 naszego miesiecznika. — Red.
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ktore nie wykazywatly zadnych usterek. Cato$é
linii — og6lnie biorgc — przedstawiata sie do-
brze. Stwierdzono, ze wszystkie istniejgce
uszkodzenia pochodzg od szczelin podiuznych
rownolegtych do pretéw pionowych zbrojenia.
Szczeliny podiuzne powstajg w miejscach, gdzie

Rys. i

otulina wkitadki nie przekracza 17— 19 mm.
Zauwazono rOwniez na tym samym maszcie
o jeden metr ponizej szczeliny, ze strzemie zbli-
zalo sie na odlegtos¢ 12 mm od powierzchni,
lecz rys w tym miejscu nie byto (Rys. 3i rys. 4).

Maszty zdrowe, w kazdym wypadku mialy
otuline betonu przekraczajacg 20 mm (Rys. 5).
Okres ich pracy w terenie wahatl sie w grani-
cach okoto 15 lat. Wykonane byty czesciowo
z lanego betonu, czesciowo wibrowane.

Inne linie na masztach stalobetonowych o tym
samym przekroju wykazujg bardzo zmienne

rezultaty trwatosci, zawsze jednak charakte
rystyczne sg poczatki zniszczenia powstajgcego
od rys podituznych. Nigdzie nie zauwazono
zwigzku pomiedzy czesto spotykanymi — szcze-
golnie na masztach wybitnie smuklych — ry-
sami poprzecznymi, powstajagcymi na skutek
nieprawidtowej manipulacji w pierwszych

dniach po wyprodukowaniu, badz tez przy nie-
ostroznym transporcie lub pdézniejszym przeciag-
zeniu pracy masztu, — a rysami podiuznymi,
powodujacymi odpryskiwanie betonu od arma-
tury. Ponadto stwierdzono, badajgc maszty
krancowe i narozne, ze rysy i szczeliny podtuz-
ne spotykane sg znacznie czesciej po stronie $ci-
skanej masztu niz po stronie rozcigganej.

Zdawatoby sie, ze nalezy oczekiwaé¢ powsta-
wania rys raczej w zwigzku ze stalg jednokie-
runkowg pracg masztu, — po stronie rozcig-
ganej.

Poréwnujac wyniki badan na dwdéch réznych
trasach linii energetycznych, przy jednakowej
ilosci uszkodzonych masztéow, zaobserwowano:
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Trasa A. Trasa B.
Rysy podiuzne na $ciance
Sciskanej 50% 41%
Rysy podiuzne na S$ciance
rozcigganej 7 21% 33%
Rysy podituzne na obydwu
Sciankach 29 % 26 %

A wiec w obu wypadkach strona Sciskana byta
silniej atakowana.

Studia nad rysami poprzecznymi wykazuja,
ze nie majg one powazniejszego wplywu na
rdzewienie zbrojenia gidwnego.

Na rysunku 6 widoczna jest znaczna strzatka
ugiecia przy wysokim i smukiym maszcie po-
krytym siecig rys poprzecznych, ktéry po 13 la-
tach pracy, nie wykazat zadnych rys podtuznych,
pozwalajgcych domniemac¢ utlenianie sie zelaza
wkiadek pionowych.

W dwoéch wypadkach awarii na liniach wy-
sokiego napiecia, spowodowanych Zerwaniem
przewodéw (w pierwszym wypadku przez upa-
dajgce drzewo, w drugim przez zaczepienie sie
Lny balonu zerwanego z uwiezi, w latach 1938
i 1940), maszty na skutek powstatych nadmier-
nych naprezen w betonie, zarysowaty sie, wy-
kazujgc otwarte szczeliny poprzeczne (Rys. 7).

Wykonana w owym czasie reperacja tych
masztow przetrwata do dnia dzisiejszego. Maszty
nie wykazujg najmniejszych sladéw ani tenden-
cji tworzenia sie rys pionowych.

Typ masztow o przekroju dwuteowym jest
w Belgii dominujagcy. Ze wzgledu na specjal-
nie trudne zabezpieczenie witasciwego uktadu
armatury w formie, rezultaty trwalo$ci ma-
sztéw tego typu sa wyraznie zalezne od staran-
nosci ich wykonania. Na niektéorych liniach opi-
sane poprzednio uszkodzenia niszczgce przekra-
czajg 50% ilosci masztéw.

Rys. 2

Jak ogolnie stwierdzono, reperacje masztow
sg skuteczne, lecz kosztowne. Reperacja, na od-
cinku 7 km linii wysokiego napiecia wymaga



orientacyjnie pracy ekipy, sktadajacej sie z 3
ludzi w ciggu czterech miesiecy.

Zasadniczy wptyw na trwato$é¢ masztow ma
rowniez rodzaj kruszywa uzytego do produkciji.

Rys. 3 Rys. 4 Rys, 5

Maszty o przekroju dwuteowym, zastosowane
do podwieszenia linii trakcyjnej trolejbusow,
wykonane w 1934 roku, przy uzyciu mieszan-
ki betonowej ze zwiréw rzecznych, nie wyka-
zujg dotad jakichkolwiek uszkodzen. Natomiast
maszty produkowane w tym samym okresie
czasu przy uzyciu jako kruszywa gryséw z zuzli
wielkopiecowych, w 57 procentach posiadajg
dzisiaj powazne szczeliny podiuzne, awizujgce
poczatek zniszczenia.

Stwierdzono réwniez, ze stosowanie do beto-
nu grysow ze skatl osadowych, nawet ze specjal-
nie trwatego piaskowca, znacznie utatwia i przy-
spiesza korozje zbrojenia. Najkorzystniejszym
okazat sie dobry, czysty zwir o odpowiednio do-
branej granulacji jako materiat dajgcy beton
najmniej przesigkliwy.

Przy masztach wirowanych o przekroju pier-
Scieniowym, poczatki zniszczenia objawiajg sie
rowniez w opisany spos6b. CzesSciej spotyka sie
tu rdzewienie strzemion w miejscach niedosta-
tecznie zabezpieczonych otuling (Rys. 8 i rys. 9).

Odlegtos¢ 1 cm armatury od zewnetrznej
Scianki masztu, przepisana norma niemieckg —
VDE. 0210. § 25, — zdaje sie by¢ nieco przesad-
nie ograniczona.

Z wiasnych obserwacji licznych masztéw wi-
rowanych produkcji niemieckiej, ustawionych
na terenach naszych Ziem Zachodnich, moge
stwierdzi¢, ze szczeliny podiuzne powstajg
w gtéwnej mierze po linii ztgcz formy. Wska-
zuje to na zbyt pospieszne, przed dostatecznym
stwardnieniem betonu, otwieranie form. Formy
sg inwestycja kosztowng i producentowi zalezy
na jak najszybszym zwolnieniu ich do dalszej
produkcji. Nie zawsze idzie to w parze z p6z-
niejsza trwatoscig masztu.

Nalezy z satysfakcjg podkresli¢, ze obecne
obserwacje zachowania sie masztow produko-
wanych w Polsce w latach 1936— 1939, a wiec
okoto 14 lat temu, pozwalajg na pochlebniejsza
opinie o ich trwatos$ci. Wprawdzie ilos¢ wypro-
dukowanych w tym okresie masztéw nie prze-
kraczata 2 tysiecy sztuk, lecz opisane powy-
zej — a zauwazone w Belgii — usterki destruk-
cyjne, tj. rysy i szczeliny podtuzne, trafiajg sie
u nas tylko sporadycznie.

Co sie tyczy wplywu rys poprzecznych na ko-
rozje zbrojenia — moge stwierdzi¢, ze w nie-
ktérych wypadkach powodowaly one rdzewie-
nie strzemion, lecz nigdy nie zauwazytem za-
atakowania wktadek podtuznych.

Reperacje masztow byly réwniez w Polsce
praktykowane i daly pozytywne rezultaty. Po
oblezeniu Warszawy i nalotach niemieckich
w 1939 roku, reperowano wiele masztow oswie-
tleniowych o zewnetrznym wykonczeniu kamie-
niarskim. Reperacje te trzymajg dotad dobrze
i sg prawie niezauwazalne.

Polska produkcja masztéw prowadzona byta
przez pionierskg firme z nadzwyczajng staran-
noscig, przy zastosowaniu odpowiedniego kru-
szywa, wiasciwym wycentrowaniu zbrojenia
i prawidtowej wibracji. Fakt ten — przy
uwzglednieniu zupeinie zadawalajgcych rezul-
tatow wieloletniej pracy pewnej czesci belgij-
skich linii wysokiego napiecia, — potwierdza
mozliwo$¢ dostarczenia masztu wiecznotrwate-
go, o ile warunki prawidiowego wykonawstwa
zostaly dotrzymane.

Bedac w Belgii w
woju produkciji

latach najwiekszego roz-
masztéw, sam obserwowatem
wibracje betonu o konsystencji plastycznej.
Btedy wibracji obserwowane nieraz w Polsce
robione sg réwniez i przez zagranice.
Ostateczne wnioski oparte na wynikach ba-
dan belgijskich sag nastepujace:
a. Poprzeczne rysy wiloskowate na masztach
zelbetowych nie majg istotnego wpltywu na
przenikanie wilgoci do wkitadek podiuznych

Rys. 6 Rys. 7

zbrojenia i na powstawanie destrukcyjnych
rys podiuznych. Badania odstonietej armatu-
ry na 1.200 sztuk masztow pokrytych siecig
rys poprzecznych, po 15 latach pracy ma-
sztow, pctwierdzajg ten wniosek,

b. Zasadniczy wplyw na utlenianie sie zelaza
zbrojeniowego maja 3 czynniki:
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1. Grubos$¢ otuliny betonowej, ktdra nie moze

by¢ mniejsza od 20 mm — liczac od najbliz-
szej powierzchni zbrojenia, tj. od strze-
mion — do zewnetrznej $cianki masztu.

Praktycznie uczyni to okoto 25 mm otulenia
wktadek pionowych.

2. Szybkos$¢ przenikania wilgoci do wnetrza be-
tonu, zalezna od zwarto$ci masy betonowej,
uzyskanej prawidiowym zageszczeniem i od
witasciwosci uzytych surowcoéw. Zalecane sg
betony zwirowe, lecz z zastrzezeniem, a;by do-
minujgcym materiatem nie byt w nich pia-
skowiec.

3. Utlenianie sie zelaza pod wpilywem elektro-
lizy wody deszczowej przenikajacej do wkta-
dek poprzez beton, a wywotanej pradami
uptywowymi. Zelazo zbrojeniowe moze byé
traktowane w tym wypadku jako elektroda
zatopiona w wilgotnym betonie tworzgcym
elektrolit z wody deszczowej, bedacej w bez-
posrednim kontakcie z drobng czastkg wol-
nego wapna cementu.

Rys. 8 Rys. 9

Wymienione 3 czynniki dziatajg na dobro lub
na niekorzy$¢ trwatosci masztow. Nalezy wiec
Przy.I3C je za podstawe w projektowaniu i pro-
dukciji.

W dazeniu do zmniejszenia wagi i ceny ma-
sztu, w projektach nie nalezy przesadza¢ zbyt-
nig redukcja przekroji.

Przy produkcji nie wolno lekcewazy¢ warun-
kow racjonalnego doboru kruszywa, starannosci

P/an b-leini wzmacnia sity polski i

wktad Polski w ogdélnoludzkie dzieto pokoju.

118

wzmacnia jej

wykonawstwa i koniecznosci rzeczywiscie fa-
chowego nadzoru.

W problemie wykonawstwa masztéw, techno-
logia produkciji tgczy sie $Scisle z zagadnieniem
przewodnos$ci elektrycznej betonu. Elektroliza,
wywotana pragdami uchodzacymi, ma decyduja-
cy wptyw na trwatlo$¢ masztow. Prady ucho-
dzgce, wzglednie uplywowe, sg prgdami zmien-
nymi® Przedostajg sie one w dnie stotne poprzez
zawilzone izolatory do wktadek zbrojenia. Po-
miedzy dwoma przewodnikami o ré6znej opor-
nosci, jakimi sg beton i zelazo, moze zachodzi¢
zjawisko prostowania i powstawania pradow
statych, wywotujgcych elektrolize. Prady
zmienne w pewnych warunkach moga réwniez
spowodowac elektrolize wody. Czy za tym nie
bytoby wskazanym, — uziemnienie masztéw
belek portalowych i izolatorow — nie przez
wkiadki zbrojeniowe, lecz odizolowang od zbro-
jenia, gtebiej zabetonowang linkg miedziang?
System ten byl zresztg za granicg stosowany.

Z poruszonymi zagadnieniami pradéw upty-
wowych przewodnos$ci elektrycznej i elektroli-
zy, taczy sie kwestia stosowania chlorku wapnia
dla przyspieszenia wigzania i twardnienia beto-
nu. "Drogownictwo sprawe te rozstrzygneto.
Istnieje zakaz stosowania chlorku wapnia przy
budowie betonowych autostrad zbrojonych, gdy
przebiega ona w odlegtosci 500 m od linii wy-
sokiego napiecia. Podobny zakaz jest wprost ko-
nieczny, przy produkcji masztéw.

Uptyw pradu, nastepuje rowniez przy liniach
niskiego napiecia, a wiec i przy masztach osSwie-
tleniowych. Dowodem tego, sga znane z literatu-
ry wvoadki zawalenia sie stropow zelbetowych,
w ktorych zbrojenie przez nieostroznos$¢ insta-
latorow, — kontaktowato z siecig elektryczna.

Sa to wszystko wazne zagadnienia, ktére po-
winny zainteresowaé¢ w pierwszej linii energe-
tyka. I O

Betoniarstwo polskie rozwigzaé¢ je moze tyl-
ko przy Scistej wspotpracy inzynierow elektry-
kow. '

W konkluzji opisu wynikéw badahn belgij-
skich, nie od rzeczy bedzie podanie decyzji ko-
mitetu Naukowego' Zwigzku Inzynierow Elek-
tryk6w w Belgii powzietej po diugich debatach
i dotyczacej rodzaju materiatu, jaki ma by¢
w przysztosci stosowany dla konstrukcji wspor-
czych linii elektrycznych. Wobec zaniedbania
w okresie okupacji wymiany ogromnej ilosci
stupéw drewnianych i potrzebnej renowacji du-
zej ilosci uszkodzonych masztéw zelbetowych,
musiano sprawe wszechstronnie przestudiowac.
Zadecydowano stosowanie masztow stalobeto-
nowych, przy uwzglednieniu wskazéwek pro-
dukcyjnych, jakie wyptywaly z dotychczaso-
wych doswiadczen.

niezalezno$¢, a wraz z tym wzmachia

Bolestain Bierut.



Pawet tawicki

Sosnowiec

Akcja socjalna CZPMW in 1950 roku

.Brzeba

kapitatow

Realizujgc wskazania marksizmu-leninizmu Rzad
Polski Ludowej i Partia otaczaja troskliwg opieka
cztowieka pracy, tworce nowej, szcze$liwej epoki so-
cjalistycznej i jego rodzing. Dowodem tego sa usta-
wy i zarzadzenia, systematyczne analizowanie zagad-
nien socjalnych na posiedzeniach plenarnych KC
PZPR, codzienne realizowalnie postanowien rzado-
wych przez aparat wykonawczy w terenie. Wystar-
czy wspomnie¢ o kilku podstawowych sprawach jak
wczasy pracownicze, ulgi dla matek pracujgcych, ge-
sia sie¢ ztobkéw, przedszkoli i Stacji Opieki nad Mat-
ka i Dzieckiem.

Wskaznikiem i przykiadem w rozszerzaniu u nas
tych wszystkich zagadnieh, mieszczacych sie pod po-
pularnym pojeciem ,akcji socjalnej sg dla nas do-
Swiadczenia i osiggniecia bratnich narodéw radziec-
kich. Wszechstronna opieka socjalna w ZSRR, ktéra
stata sie nieodigcznag czescig zycia cztowieka radziec-
kiego — oto wzér i cel, do ktérego dazymy.

Nasze organa centralne przyznaja i rozdzielajg kre-
dyty, kontrolujg ich wykorzystanie, dajg terenowi
og6lne wytyczne i przysytaja do zaktadéw pracy
wszystkie niezbedne przepisy i instrukcje. Skrupu-
latne stosowanie sie do zarzadzen wtadz nadrzednych,
a zarazem wygtadzanie usterek, ktorych inie zawsze
mozna unikngagé w drukowanej instrukcji, szerokie
wprowadzanie zdrowej i celowej inicjatywy oddol-
nej — oto zadanie, dajace szerokie pole do wykaza-
nia aktywnosci i energii ze strony pracownikéw ko-
moérek socjalnych wszystkich szczebli.

W skromnych ramach artykutu trudno jest rozwi-
ngé szerzej ogodlng problematyke prowadzenia akcji
socjalnej w catym panstwie. Ograniczy¢ sie zatem
wypadnie do wezszego zakresu spraw, okreslonego
zresztg branzowym charakterem miesiecznika i po-
stara¢ sie naswietli¢ pokrétce osiggniecia akcji socjal-

Stacja opieki nad matkag i

nareszcie zrozumieé¢, ze ze wszystkich istniejgcych

najcenniejszym

dzieckiem w cementowni

na $miecie cennych
i najpbardziej decydujacym kapitatem sg ludzie, kadry

J6zef Stalin ,Zagadnienia Leninizmu*

nej w naszym przemys$le w roku 1950 i zamierzenia
na rok 1951. Zamieszczone dalej liczby statystyczne
opieraja sie badz na materiatach z catego przemystu
materiatow wigzacych, badz na danych z samego tyl-
ko cementowtaictwa, w zaleznosci od posiadanego ma-
teriatu.

Cato$¢ zagadnien socjalnych podzieli¢ mozna na
dwa zasadnicze dzialy: opieki nad pracownikiem
i opieki nad matka i dzieckiem.

Jednym z dowodéw statlego polepszenia sie poziomu
opieki nad pracownikiem stuzy¢ moze staty wzrost
liczby korzystajacych z wszas6w dorocznych. W ro-
ku 1950 wykorzystali pracownicy przemysiu cemen-
towego o 12% wiecej skierowan na wczasy niz w ro-
ku 1949. Rosnacy procelnt pracownikéw fizycznych,
uczestniczacych we wczasach (w roku 1949 — 7i°/o,
w roku 1950 — 82°/o w stosunku do ogédlnej ilosci skie-
rowan) $Swiadczy o przetamywaniu trudno$ci i opo-
row, istniejacych poczatkowo na drodze do realizacji
tej olbrzymiej zdobyczy socjalnej polskiego robotni-
ka. Na rok 1951 przewiduje sie dla catego przemystu
materiatbw wigzgcych wykorzystanie o 800 wiecej
skierowan niz w roku ubiegtym. Nie zawsze otrzy-
mywano od Zwigzkéw Zawodowych potrzebne ilosci
skierowan i nie zawsze udawalo sie nalezyte rozpla-
nowanie wykorzystania wczas6w we wszystkich mie-
sigcach roku, ale niewatpliwie rok 1951 przyniesie
poprawe i na tym odcinku.

Roéwnolegle z polepszajgcymi sie wynikami wyko-
rzystania wczaséw dorocznych ida wskazniki innych
dziedzin opieki nad pracownikiem. Rosng sumy wy-
datkowane na kulture i os$wiate, ktéorymi dysponuje
Centralna Rada Zwigzkéw Zawodowych rosng dota-
cje na wczasy S$wigteczne, ogrodki dziatkowe, kasy
zapomogow o-p ozyczkowe itd.

,Groszowice"“.
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Z zagadnieniami opieki nad pracownikiem tgczy sie
sprawa zaopatrzenia w odziez roboczag i ochronng
i sprzet ochrony osobistej, przyznane ukladem zbio-

rowym i przepisami bezpieczenistwa i higieny pracy.
Trudnos$ci, ktére wystepowaty kilkakrotnie w ciggu
roku ubiegtego, szczeg6lnie w dostawach wyrobéw

nagumowanych (ptaszcze i kurtki przeciwdeszczowe)
powinny sta¢ sie wskazéwka dla zaopatrzeniowcéw
i pracownikéw socjalnych, powinny im przypominac¢
konieczno$¢ terminowego i $cistego planowania i za-
mawiania tych materiatow i energicznego monitowa-
nia dostawcow.

W dziale opieki nad matka i dzieckiem czynne byty
w naszym przemy$le nastepujagce placowki: 3 ztobki,
12 przedszkoli, 1 dom tum usowy, 8 Swietlic dziecie-
cych. W ciggu lata zorganizowano 12 punktéw kolo-
nijnych i 7 poéikolonii. Powyzsze formy akcji objety
opiekg ponad 5000 dzieci. (Plan na rok 1951 przewi-
duje objecie opieka 6a66 dzieci). Précz lego czynnych
byto 8 Stacji Opieki nad Matka i Dzieckiem, ktére
przeprowadzily w tym czasie okoto 18 tysiecy badan,
porad i wywiadéw. W koncu roku ubiegtego stacje
opieki przejat Zaktad Lecznictwa Pracowniczego

Nadzorowane przez CZPMW ziobki i przedszkola
mieszczg sie w specjalnie wybudowanych lub przy-
stosowanych do tego celu domach i sa obstugiwane
przez przeszkolony personel. Opieka lekarska jest
wszedzie zapewniona. Poziom pracy tych placowek
jest dobry, o czym $wiadczy m. i. peilne wykorzysta-
nie posiadanych przez nie miejsc. Do najlepszych
zaliczy¢é mozna ztobek przy cementowni Groszowice
i przedszkole przy cementowni Goleszéw. Dom turnu-
sowy. prowadzony juz od kilku lat w Zakrzowie kolo
Opola, spetnia dobrze swe zadania je$li chodzi o od-
zywianie i staranlng opieke nad dzie¢mi. Zalozenie
nowego domu wczasow dzieciecych w Jugowie na

Slasku, planowane przez Dzial Socjalny
C/rW M pozwoli dzieciom na wypoczynek w warun-
kach klimatycznych. Letnia akcja kolonii i pétkolonii
w roku 1950 data zadowalajgce wyniki. Za dbbre re-
zultaty tej akcji przyznano nagrody Ministerstwa
Przemystu Lekkiego i CZPMin. obywatelom: Kokow-
skiej Marii, Banasinskiej Jézefie i Grosickiemu To6-
zefowi.

Nie wszedzie jednak akcja kolonijna przebiegata
tak harmonijnie. Zdarzyt sie wypadek, ze z powodu
ztei organizacji dzieci przyjechaty na kolonie przed
nadejSciem wagonu z wyposazeniem i przed otwar-

ODPOWIADAMY NA PYTANIA.

Komitet Redakcyjny podaje do wiadomosci Czy-
telnikéw. ze otwiera w naszym czasopi$mie dziat py-
tan i odpowiedzi, ktéry obejmowaé bedzie zaréwno
zagadnienia z_dziedziny techniczno-ruchowej jak
\ gdm!nistracyjno-prawnej. Mamy nadzieje, ze wyjg-
smajac biezgco nasuwajgce sie watpliwosci utatwi-
my zatodze i 'kierownictwu prace w zaktadach) Pro-
simy przeto naszych czytelnikéw o poparcie tej ini-
cjatywy przez nadsytanie jaik najliczniejszych za-
pytan. *

Pytanie nr 2. — W zaktadzie naszym do prao
odkrywkowych w kamieniotomie uzywany jest ba-
gier tyzkowy na gasienicach, o napedzie parowym.
Bagrowy naszego zaktadu zauwazyt podczas pracy,
ze inzektory pracujg bardzo stabo, badz tez w pew-
nych chwilach w og6le przestaja pracowac; jakkol-
wiek bagier by}t niedawno w kapitalnym remoncie,
po ktérym dziatat doskonale. Poniewaz w zaktadzie
naszym nie mamy mechanika obznajomionego z ma-
szyng parowg, nie mozemy wiec ustali¢ jakie sg przy-
czyny ztej pracy inzektoréw i ozy we wtasnym za-
kresie mozemy je usungc?

<Jlu prenumeratorow
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ciem konta w banku. Energia kierownictwa kolonii
i pomoc kilku matek, ktére przyjechaty z dzieé¢mi,
przezwyciezyly te trudnos$ci pierwszych -dIni i okres
pobytu na kolonii przeszedt bardzo dobrze; wypad-
kéw takich jednak w roku 1951 by¢ nie powinno,
cho¢ pracy bedzie duzo, gdyz akcja' kolonijna obej-
mie 4112 dzieci.

Nalezy wiec starannie przygotowac¢ personel admi-
nistracyjny wczas6w dzieciecych, pozyskanie ktérego
nie jest kwestiag zupeinie tatwg wobec typowo sezo-
nowego charakteru tej pracy. Nie moze by¢ miejsca
na naszych koloniach .dla pseudo-instruktoréw, kto-
rzy traktujg wyjazd z dzie¢mi jako doskonaty bez-
ptatny pobyt na letnisku i nie majg przygotowania
fachowego do tej dziatalnos$ci.

Duze i trudne zadanie przypadnie Komisjom So-
cjalnym, ktére odpowiadajg za kwalifikowanie dzieci
do korzystania z réznych form i placéwek akcji so-
cjalnej. W roku 1950 dziatalno$¢ tych komisji w na-
szym przemys$le nie wszedzie stata na odpowiednim
poziomie. Utrudnito to prace referentéw socjalnych,
ktérzy w niektérych wypadkach zmuszeni byli do
jednoosobowego zastepowania tych komisji, co jest
niedopuszczalne. Komisje Socjalne nalezy zaktywizo-
waé, nalezy wprowadzi¢ do ich normalnych zaje¢
obowigzek statego kontrolowania dziatalnosci placé-
wek socjalnych i analizowania wykorzystania kre-
dytow.

Dotacje budzetowe na cele socjalne rosng z roku na
rok, co Swiadczy o dynamice, o stalym postepie w tej
tak waznej dziedzinie naszego zycia. Wysoko$¢ sum
wydanych na akcje socjalng w cementéw,nictiwie
w roku i950 wzrosta w poréwnaniu do jBoku 1949
o dalsze 38%, za$ budzet planowany na rok 1951 dla
catego przemystu materiatow wigzacych zakreslony
jest w tym samym stosunku na 189%.

Jaik najpetniejsze zuzytkowanie olbrzymich sum
asygnowanych przez Panstwo Ludowe na akcje opie-
ki nad cztowiekiem pracy i jego rodzing, nalezy do
glr_acownik()w referatow socjalnych wszystkich szcze-

i

Pomys$ina realizacja zadan, stawianych na tym od-
cinku przez Partie i Panstwo, stata i troskliwa opieka
nad robotnikiem, wypetniajacym i przekraczajgcym
plany produkcyjne, bedzie miarg udzialu pracowni-
kéw komoérek socjalnych w wykonaniu naszego Planu
Szescioletniego, miarg ich wktadu w walke o utrwa-
lenie pokoju na Swiacie.

Odpowiedz: Przyczyny ztego funkcjonowania
bagra moga by¢ rézne. Jezeli bagier zostat niedawno
wyremontowany, woéwczas nalezy przypuszczaé, ze
przyczyna ztego funkcjonowania inzektor6w (smocz-
kéw) jest nieumiejetna obstuga maszyny parowej,
wskutek czego moze sie zdarzyé, ze:

ciSnienie pairy w kotle jest za niskie

wody w zbiorniku jest za mato

odptywowa rurka wodna jest zanieczyszczona

woda w zbiorniku jest zbyt gorgca (mp. 70—80°C)

inzeiktor jest przegrzany wsikutek nieszczelnosci
wentyla

wentyle sg zanieczyszczone.

Mozemy zapobiec ztemu funkcjoinoiwanifu inzekto-
row usuwajgc jedna Ilub wiecej z wymienionych
przyczyn, a wiec: zwiekszajac ciSnienie pary w kotle,
podnoszac poziom wody w zbiorniku, zmieniajgc lub
oziebiajac wode w nim _sie znajdujgca, przeczyszcza-
jac rurki wodne, zapobiegajgc dalszemu przegrzewa-

niu sie inzektora. W ralzie stwierdzenia, ze wentyl
parowy jest uszkodzony — nalezy go odda¢ do re-
peracji.

dla naszego czasopisma?



Rozpowszechnianie kart dokumentacyjnych

Gtéwny Instytut Dokumentacji Naukowo-Technicznej rozpoczat z dniem 1 stycznia 1951 r
masowg produkcje i rozpowszechnianie kart dokumentacyjnych.

Karty dokumentacyjne zawierajg doktadne dane bibliograficzne poszczegélnych dokumentéw
(ksigzek, artykutdw, czasopism krajowych i zagranicznych) oraz analize ich tresci, z podaniem co
w danym dokumencie jest nowego i godnego uwagi.

Celem rozpowszechniania kart dokumentacyjnych jest udostepnienie fabrykom, biurom pro-
jektéw, centralnym zarzgdom, ministerstwom, klubom wynalazcow i racjonalizatoréw, inzynierom,
technikom, robotnikom, studentom, naukowcom oraz wszelkim komérkom i osobom zwigzanym
z zyciem gospodarczym naszego kraju, najswiezszych, mozliwie kompletnych danych z zakresu
literatury naukowo-technicznej, ukazujgcej sie na calym Swiecie, ze szczegdélnym uwzglednieniem
osiggnie¢ przodujacej nauki i techniki radzieckiej.

Karty beda rozsylane na podstawie prenumeraty obejmujgcej tematy (zagadnienia) techniczne,
lub cate odcinki wiedzy.

Pragnac zapoznac¢ sie z dokumentem opisywanym w karcie dokumentacyjnej, odbiorcy kart
beda mogli zamawia¢ w Gtéwnym Instytucie Dokumentacji Naukowo-Technicznej potrzebny im
dokument w formie fotokopii, mikrofilmu, ttumaczenia, itp.

Zgtoszenia prenumeraty na karty dokumentacyjne zglasza¢ nalezy bezposrednio do Gtéwnego
Instytutu Dokumentacji Naukowo-Technicznej (Warszawa, Ligocka 8) z mozliwie jak najbardziej
doktadnym sprecyzowaniem tematu.

Cena 1 karty dokumentacyjnej wynosi 10 groszy.

GLOWNY INSTYTUT
DOKUMENTACJI NAUKOWO-TECHNICZNEJ



Nastepujace ksiegarnie ,,Domu Ksigazki* specjalizuja s\g
w sprzedazy ksigzek technicznych:

Czestochowa — Al. N. M. P. 14
10. Elblag — 1-go Maja 9

11. Gdansk-Wrzeszcz — Grunwaldzka 76/78
12. Gdansk-Wrzeszcz — Grunwaldzka 8
13. Gdynia — 10 lutego 9

14. Gliwice — Zwyciestwa 31

15. Jelenia Géra — 1-go Maja 10
16. Katowice — Miynska 2

17. Kielce — Kilinskiego 10

18. Krakow — Pijarska 17

19. Krakow — Podwale 5

20. Kutno — 19 Stycznia 1

21. Leszno — Rynek 28

22. Lublin — Krak. Przedmiescie 36
23. Lublin — Krak. Przedmiescie 29
24, tpmza — Gielczynska 8

25. £6dz — Piotrkowska 45

26. £6dz — Narutowicza 34

27. Olsztyn — Pienieznego 12

28. Olsztyn — Mickiewicza 9

29. Opole — Ozimska 8

1. Biatystok — Rynek Kosciuszki 12/14
2. Bialystok — Kilinskiego 10

3. Bielsko — Jagiellonska 10

4. Bydgoszcz — Czerwonej Armii 2

5. Bydgoszcz — Dworcowa 14

6. Bytom — Stalina 10

7. Chorzéw — Wolnosci 22

8. Cieszyn — Plac Stalina 6

0.

0.

30. Ostrow-Wielkopolski — Rynek 9
31. Poznan — Paderewskiego 6

32. Poznan — 27 grudnia 23

33. Przemys$l — Franciszkanska 19

34. Radom — Zeromskiego 24

35. Rybnik — Zamkowa 8

36. Rzeszéw — 3-go Maja 2

37. Sandomierz — Opatowska 4

38. Sosnowiec — 3-go Maja 26

39. Stargard — Swierczewskiego 25

40. Suwatki — PI. Wolnosci 10

41. Szczecin — Al. Wojska Polskiego 14
42. Szczecin — Sikorskiego 7

43. Tczew — Dworcowa 29

44. Tomaszéw Mazowiecki — Sw. Antoniego 18
45. Torun — Stalingradzka 10/12

46. Watbrzych — Gdanska 9

47. Warszawa — Czackiego 3/5

48. Warszawa — Marszatkowska 62
49. Warszawa — Targowa 15

50. Warszawa — Poznanska 12

51. Warszawa — Krak. PrzedmieS$cie 7
52. Wroctaw — Rynek 14

53. Wroctaw — KuzZnicza 29

54. Zabrze — WolnoS$ci 288

55. Zamo$¢ — Zeromskiego 3

Zakupy literatury fachowej nalezy przeprowadzac¢ przede wszystkim w wymienionych wyzej
ksiegarniach, jako najlepiej zaopatrzonych w ksigzki techniczne.



