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Pierinszy Kongres Nauki Polskie]

Nauka nasza rozwijata 'sie w zaleznosci od
ustroju spoteczno-gospodarczego, ktéry istniat
w Polsce. Od czasu zapanowania systemu kapi-
talistycznego rozwdj ten ustalit sie w ciggu dzie-
sigtkow lat w sposoéb, ktdry zaznacza sie do dnia
dzisiejszego w naszej nauce.

W czasach rozbiorow nauka polska mogta by¢
uprawiana tylko w ograniczonej mierze. Nie-
zmiernie utrudniatl jej rozwdj zabdr pruski,
gniotgcy bezwzglednie wszelkie odruchy pol-
skosci. Stabe byly -mozliwosci rozwoju nauki
w zaborze rosyjskim, gdzie rzad carski nie po-
pierat szkolnictwa i instytucji naukowych. Sto-
sunkowo najlepsze mozliwosci prowadzenia pra-
cy naukowej byly w zaborze austriackim, ale
i tu trudne warunki ekonomiczne bytowania
ludnosci bytej Galicji oraz wyzysk tej dzielnicy
przez gospodarczo silniejsze kraje monarchii
austro-wegierskiej ograniczaly je bardzo.

W tych okolicznos$ciach powazniejsze wyniki
naukowe zostaly josiggniete tylko przez poszcze-
go6Ilnych uczonych, ktorzy, dzieki swym wybit-
nym zdolnosciom i usilnej pracy peinej wyrze-
czen i poswiecenia, zdotali utrzymac¢ nauke pol-
ska w niektorych jej dziatach na wysokim po-
ziomie.

Zdawato sie, ze utworzenie Polski niepodle-
gtej po pierwszej wojnie Swiatowej przyniesie
zasadniczy zwrot na lepsze w sytuacji nauki pol-
skiej. Wszak uzyskaliSmy witasny rzad i mozli-
wosci swobodnej jdecyzji co do zorganizowania
i wtasciwego postawienia pracy naukowej. Zo-
staty otwarte uniwersytety i politechniki, insty-
tuty naukowe i badawcze. Ale okazalo sie, ze
ustr6j Polski miedzywojennej, w ktdrej rzgdzit
kapitalizm wilasny i obcy, nie stworzyt warun-
kéow dla petnego rozwoju nauki. Przyczyna byta
jasna: rozwéj ten nie byt niezbedny dla tego

ustroju. Totez poparcie dla nauki byto nikie,
podstawa materialna — bardzo szczupta.

W tych warunkach rozwoj nauki polskiej
w czasach miedzywojennych wykazywat szereg
brakéw i ujemnych wtasciwosci.

Przede wszystkim naulka nasza tego okresu
byta oderwana od zycia. System kapitalistyczny
sprzyjat rozwijaniu sie w nauce kierunkéw idea-
listycznych, holdowaniu tak zwanej ,czystej"
nauce. W ten sposob pojmowana, byta ona u-
prawiana dowolnie przez poszczegdlnych uczo-
nych wedlug ich upodoban. Wielu uczonych
weszio na droge wybujatego indywidualizmu.
Zaktady naukowe zamykaly sie w swych optot-
kach, w ktérych pracowali naukowcy, zazdro-
$nie strzegac swych zdobyczy przed kolegami.
Praca zespolowa byta wtedy rzadkoscig. Czesto
wybuchaty pomiedzy uczonymi jalowe i szkdd-,
liwe spory, wciggajagce w swg orbite cale grupy
pracownikdw naukowych. Niektérzy z nich po-
szli na state zarobkowanie do roznych spotek
kapitalistycznych i stali sie bezposrednimi stu-
gami wojujgcego kapitalizmu. W poszczegol-
nych os$rodkach uniwersyteckich potworzyly
sie koterie i protekcjonalizm.

W nauce polskiej tego czasu panoszyt sie ko-
smopolityzm, wyrazajgcy sie w bezkrytycznym
hotldowaniu nauce zagranicznej, w szczego6lno-
Sci zachodniej. Silny wptyw wywierat na nie-
ktore jednostki nacjonalizm, zaciemniajgcy
obraz dziejowej prawdy, i formalizm, zamyka-
jacy oczy na znaczenie wptywu ustroju na losy
nauki. W ten sposéb rozpadajgcy sie ustrdj ka-
pitalistyczny zatruwatl Swiat naukowy Polski
miedzywojenmej.

Na dotychczasowym dorobku naukowym po
roku 1945 cigzg jeszcze pozostatosci ery kapita-
listycznej-, jakkolwiek, dzieki przestawieniu sie
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wewnetrznemu ujawniajacemu sie wsréd pra-
cownikéw naukowych nastgpita juz wybitna
poprawa. Przyczynia sie do tego wielkie popar-
cie, udzielane nauce przez rzad Polski Ludowej
i Partie, poparcie, ktérego w tej mierze nigdy
nie doznata nauka polska.

Nadszedt czas aby zdac¢ sobie sprawe do jakich
granic poprawa ta doszta, jakie sag warunki nie-
zbedne do spetnienia, aby catkowicie usung¢ po-
zostatosci ery kapitalistycznej. W tym celu przy-
stgpiono do zorganizowania | Kongresu Nauki
Polskiej, ktory odbedzie sie w biezagcym mie-
sigcu.

Trwajace od szeregu miesiecy prace przygo-
towawcze do kongresu objelty swym bezposred-
nim lub posrednim wpilywem caly nasz Swiat
naukowy.

Pierwszy Kongres Nauki Polskiej dzieli sie
na 11 sekcji, a mianowicie: Nauk Spotecznych
i Humanistycznych, Nauk Ekonomicznych, Ma-
tematyki i Fizyki, Energetyki i Elektrotechniki,
Budowy Maszyn i Technologii Mechanicznej,
Nauk Inzynieryjno - Budowlanych, Chemii
i Technologii Chemicznej, Nauk o Ziemi, Bio-
logii i Nauk Rolniczych, Nauk Medycznych,
Organizacji Nauk i Szkolnictwa Wyzszego. .

Sekcje dzielg sie na podsekcje, ktdrych jest
kilkadziesigt; w podsekcjach pracujg nadto ze-
spoly dla poszczegodlnych grup zagadnien.

Jako przykiad organizacji pracy Kongresu
podam blizsze wiadomos$ci o Sekcji Nauk o Zie-
mi, w ktérej pracuje, a ktorej tematyka jest
szczegoblnie bliska przemystowi materiatow wig-
zacych.

Sekcja Nauk o Ziemi dzieli sie na sze$¢ pod-
sekcji: geologii, gornictwa, surowcéw mineral-
nych, geofizyki, geodezji i geografii. Wszystkie
te podsekcje zwigzane sg tematyka, majgca za
temat Ziemie, jej budowe oraz bogactwa ko-
palne.

Sekcja Geologii, pozostajgca pod kie-
rownictwem dyrektora Panstwowego Instytutu
Geologicznego Jana Czarnockiego, obejmuje
nauki geologiczne. Nauki te zajmuja sie budowg
kuli ziemskiej, jej uksztaltowaniem i skiadem,
procesami formowania sie skorupy ziemskiej,
historig ziemi, a wiec rozwojem lgdéw i moérz
oraz Swiata zwierzat i roslin w dziejach globu
ziemskiego. Geolog czyta w skatach i skamie-
niatlosciach, znajdujgcych sie w powierzchow-
nych warstwach ziemi, jak w ksiedze, pozwala-
jacej mu odcyfrowac jej tajemnice. Mapy geo-
logiczne, w ktoérych na podstawie topograficz-
nej sa przedstawione ré6znorodne utwory geo-
logiczne, skiladajace sie na skorupe ziemi, sg
wynikiem pracy terenowej geologii i podstawg
dla r6znych gatezi nauk o Ziemi. Znaczenie geo-
logii dla zycia jest bardzo wielkie.

Eksploatacjg bogactw mineralnych zajmuje
sie gornictwo. Zprymitywnego dobywania
surowcow za pomocag narzedzi krzemiennych,
jak to czynit cztowiek przedhistoryczny, rozwi-
neto sie gérnictwo w rozlegta gatagz nauki, ope-
rujgcej dzisiaj najnowoczes$niejszymi zdobycza-
mi techniki. Na podstawie matematyki, fizyki
i mechaniki opiera sie wspoilczesna nauka eks-
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ploatacji zt6z, budowy szybéw i pedzenia chod-
nikbw, wentylacji i zwalczania pozaréw pod-
ziemnych, ratownictwa, organizacji i bezpie-
czenstwa pracy, racjonalnej gospodarki gdrni-
czej, mechanizacji i elektryfikacji kopalh. Pod-
sekcje goOrnictwa prowadzi profesor Akademii
Gérniczo-Hutniczej dr inz. Witold Budryk.

Nauka o surowcach mineralnych
jest bezposrednio zwigzana z geologig i gdérnic-
twem. Jest to nauka o sposobie wystepowania
oraz zasobach kopalin uzytecznych, ich skladzie
i zawarto$ci, gospodarczym znaczeniu surow-
cow mineralnych, ich racjonalnym rozdziale
i uzytkowaniu. Przy rozpatrywaniu uzytkowa-
nia surowcéw mineralnych przechodzi ta galaz
wiedzy w zagadnienia technologiczne, w kté-
rych chemia i pewne zastosowania mechaniki
odgrywajg gtéwnag role. Od technologii zalezne
jest przeznaczanie surowcOw mineralnych do
nalezytego ich zastosowania.

Przewodniczgcym Podsekcji Surowcow Mine-
ralnych jest profesor Akademii Gérniczo-Hutni-
czej dr inz. Andrzej Bolewski.

Geofizyka obejmuje badania fizyczne
ziemi, wody i powietrza. Kazdy z tych dziatéw
ma donioste znaczenie dla zycia ludzkiego. Obok
pracy nad zagadnieniami wnetrza ziemi, trze-
sien ziemi i wszelkich wilasnosci fizycznych
globu ziemskiego, na pierwszy plan wysunety
sie w ostatnich dziesigtkach lat metody geofi-
zyki stosowanej, za pomoca ktorych udoskona-
lito sie nadzwyczajnie poszukiwanie surowcow
mineralnych. Szereg pomystowych i subtelnych
przyrzadéw pozwala nam na odkrywanie nawet
gteboko pod powierzchnig ukrytych surowcow
mineralnych. Postugujemy sie przy tym falami
elektrycznymi, falami wywolywanymi przez
wstrzasy podobne do trzesien ziemi, pomiarami
magnetycznymi i grawimetrycznymi, opartymi
na badaniu rozktadu sity ciezkosci. Geofizyka
hydrosfery obejmuje badania witasciwosci wod
rzecznych, podziemnych i oceanow, geofizyka
atmosfery obejmuje miedzy innymi meteorolo-
gie, majgcg wielkie znaczenie dla rolnictwa i ze-
glugi powietrznej.

Przewodniczgcem Podsekcji Geofizyki jest
dr Edward Stenz, profesor Uniwersytetu War-
szawskiego.

Geodezja zajmuje sie pomiarami dotyczg-
cymi rozmiaréw i ksztattu kuli ziemskiej. Prace
geodezyjne sg podstawg dla sporzgdzania wszel-
kiego rodzaju map topograficznych, planéw sy-
tuacyjnych, budowlanych, gospodarczych i tech-
nicznych. Pomiary miernictwa polowego sg nie-
zbedne dla gospodarki przemystowej i rolnej,
prace miernictwa gorniczego — dla prawidto-
wego prowadzenia gornictwa.

Podsekcje Geodezji prowadzi prof. mgr inz.
Edward Warchatowski, rektor Politechniki
Warszawskiej.

Geografia jest nauka, ktdra w swej cze-
Sci ekonomicznej zajmuje sie wszechstronnym
badaniem jgospodarki ludzkiej, tak silnie zwia-
zanej z faktem 2zycia czlowieka na Ziemi,
a w czesci fizycznej badaniem powierzchni zie-
mi i wszelkich jej zjawisk. Geografia jest naukg



bardzo rozlegtag, o charakterze tak problemo-
wym, jak opisowym. W interesujagcym nas za-
kresie nauk o Ziemi jest ona szczegélnie silnie
powigzana z geologig, geofizyka i geodezja.
Geografia daje szereg syntez dotyczacych po-
wierzchni ziemi oraz oswietlajacych zagadnie-
nia egzystencji cztowieka i rozwoju jego byto-
wania.

Podsekcje Geografii prowadzi dr Mieczystaw
Klimaszewski, profesor Uniwersytetu Jagiellon-
skiego.

Jak z powyzszego jzestawienia wida¢, nauki
0 Ziemi obejmujg olbrzymi wachlarz zagadnien,
szczegOblnie silnie zwigzanych z zyciem. Stad
wynikaja jasno zadania naszej pracy w tej
Sekcji.

Zadania Planu Szescioletniego, ktory w za-
kresie rozbudowy produkcji surowcéw mineral-
nych i goérnictwa oraz wszystkich gatezi nauk
0 Ziemi stawia tak olbrzymie wymagania, obo-
wigzujg pracownikow nauk o Ziemi do szcze-
golnie wielkiego wysitku. Wysitek ten musi is¢
obok ideologicznego przestawienia nauki przede
wszystkim w kierunku ujecia jej w planowanie,
oparte o Plan Szescioletni. Na tym polu mamy
wielkie osiggniecie w postaci wypracowania
szczegblowego planu szescioletniego nauk geo-
logicznych, ktéry obowigzuje zaréwno najwiek-
szg nasza instytucje geologiczng — Panstwowy
Instytut Geologiczny, jak i wszystkie zakiady
1 instytuty naukowe.

Olbrzymi wysitek czeka nas w kierunku
ksztatcenia kadr naukowych i fachowych, do-
tychczas nadzwyczaj szczuptych w stosunku do
zapotrzebowania, przy dynamicznym rozwoju
naszego zycia gospodarczego, przemystu i tech-
niki.

Uporzadkowania i silnego wzmocnienia wy-
maga akcja wydawnicza naukowa i populary-
zacyjna, a takze akcja upowszechnienia piek-
nych nauk o Ziemi przez stwarzanie muzedéw
nauk o Ziemi, odczyty, radio i film. Jak pory-
wajace, konkretne zadania otwierajg sie przed
pracownikami nauk o Ziemi, niech Swiadczg ta-
kie zagadnienia, jak poszukiwania i wzmozenie
eksploatacji surowcéw mineralnych, czy tez
prace nad przeobrazeniem przyrody dla osia-
gniecia szczesliwej przyszitosci jcztowieka.

Zwigzanie nauk o Ziemi z zyciem i wciggnie-
cie ich w jplanowanie jest czescia przebudowy
ideologicznej nauki polskiej, ktéra jest gtéw-
nym zadaniem | Kongresu Nauki Polskiej.
Przebudowa ta opiera sie o przodujgca nauke
materialistyczing, marksistowskg. Przeoranie na-
szej nauki w tym kierunku jest istotnym celem
Kongresu.

_Do osiagniecia powyzej naszkicowanych ce-
low Kongres zdaza, w mysl ustalonych przez je-
go Prezydium wytycznych, w ten sposéb, ze
w referatach i dyskusjach na posiedzeniach sek-
cyjnych oraz podsekcyjnyeh rozpatrujemy prze-
szto$¢ kazdej gatezi nauk o Ziemi, przeprowa-
dzamy krytyczna analize jej obecnego stanu ze
szczegllnym uwzglednieniem dorobku powojen-
nego, na tej podstawie staramy sie oprze¢ przed-
stawienie zadan nauk o Ziemi i wytyczy¢ drogi
na przysztosc.

Przy pracy tej staramy sie uwzgledni¢ kierun-
ki panujace w nauce Swiatowej ze szczegblnym
uwzglednieniem wydobycia wartosci i zdoby-
czy nauki polskiej, ozestokro$ niedocenianych
i zapomnianych.

Wzorem dla calosci naszej pracy sa przede
wszystkim osiggniecia naukowe Zwigzku Ra-
dzieckiego. Olbrzymi rozwéj jnauki radzieckiej,
prowadzonej przez znakomitych uczonych w o-
pareiu o ogromne poparcie, jakiego nauce udzie-
la rzad i partia w ZSRR, jnauki, ktéra zrealizo-
wata naczelne hasto jednosci teorii i praktyki,
jednosci nauki, jest dla pracy Kongresu drogo-
wskazem.

Swiadkami osiggnieé¢ jnauki radzieckiej byli-
Smy na jubileuszu 125-lecia stynnej Akademii
Nauk ZSRR, odbytym w roku 1945 w Moskwie
i Leningradzie. Na jubileuszu tym podziwiali-
Smy w szczegoblnosci zdobycze nauki radzieckiej
w dziale nauk geologicznych. Wszak przy
wszechstronnym i planowym poparciu tych
nauk , geologowie radzieccy odkryli nowe roz-
legte zloza wegla, ropy naftowej, gazéw ziem-
nych, lud zelaza, metali kolorowych, soli jpota-
sowych i r6znorodnych surowcéw skalnych. Po-
siadanie tych surowcow i ich eksploatacja statly
sie zrodtem jpotegi Zwigzku Radzieckiego. Pod-
kresli¢ przy tym wypada, ze — obok tych prak-
tycznych doniostych wynikéw — nauki o Ziemi
osiagnety w Zwigzku Radzieckim wspaniaty
rozw0j we wszystkich kierunkach. To samo
dzieje sie w ZSRR w kazdej dziedzinie wiedzy.

Owoce prac przygotowawczych do Kongresu
zbierzemy w postaci zjazdu do stolicy panstwa
licznych rzesz uczonych pdliskich na te wielkg
manifestacje nauki polskiej. Juz na podstawie
dotychczasowych jprzygotowan jesteSmy prze-
konani, ze cel Kongresu bedzie osiggniety i ze
przetom w nauce polskiej jbedzie dokonany.

Na podstawie prac Kongresu powstanie nasza
najwyzsza instytucja naukowa, Polska Akade-
mia Nauk. Prace Kongresu beda nader donio-
stym etapem na drodze ostatecznego uformowa-
nia i wigczenia sie nauki polskiej w narodowy
front walki o jpokéj i Plan Szescioletni.

ylas JDlan <Bzescioletni —
to fundament nieztomnej sily narodu polskiego,
to wielki i powazny nasz wktad w dzieto pokoju

Prez. Bierut, przemoéwienie mpgtoszone na VI Plenum KC PZPR
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Mikotaj Pyzafski

Cementouinia ,Wierzbica*“

Filtry szlamu u; przemysle cementoiuyin

Filtry szlamowe nie byly dotychczas stosowane w cementownictwie
polskim. Ich zastosowanie w naszych warunkach musiatoby by¢ poprze-
dzone szczeg6towag kalkulacjg techniczno-ekonomiczng, ktérej wynik
wydaje sie by¢ z géry przesadzony na ich korzysé.

Artykut niniejszy zamieszczamy dla zobrazowania wysitkéw, kto-
rych dokonywano dla osiggniecia ekonomii ciepta w krajach ubogich
w paliwa naturalne i dla podkre$lenia wagi zagadnienia oszczedno&ci

wegla.

Zmniejszenie zawartosci wody w szlamie jest
jednym z wazniejszych problemoéw racjonalnej
gospodarki zaktadéw produkujgcych cement
metodg mokra. Korzys$ci wynikajgce z tego byty
juz niejednokrotnie omawiane uprzednio w mie-
sieczniku ,Cement“. Zaktady nasze, biorgc pod
uwage plastyczno$¢é materiatéw surowych beda-
cych w ich posiadaniu, starajg sie w miare moz-
liwosci obniza¢é H2O w szlamie, celem podnie-
sienia produkcji i zaoszczedzenia paliwa.

Kwestia paliwa jest niezwykle ciezkim pro-
blemem w panstwach, ktére musza wegiel im -
portowaé. Wyczuwa sie 'tam olbrzymi wysitek
>wracjonalnym planowaniu, gospodarce i '‘wyko-
rzystaniu energii cieplnej. W panstwach tych,
przemyst cementowy stosuje filtry szlamu, kt6-
rych zadaniem jest redukowanie zawartosci
H2D w szlamie o 50—55% (z 34—36% H2D na
17— 18%). Zastosowanie tych urzadzen jest zro-
zumiate, jesli wezmiemy pod uwage, ze na pod-
grzanie wody do 100° C, odparowanie i podgrza-
nie pary do temperatury gazéw wylotowych po-
trzebujemy 650 do 800 kalorii w zaleznosci od
temperatury gazow wylotowych.

W krotkim zarysie opiszemy 'budowe i dzia-
tanie dwoéch systemow filtréw.

Pierwszym bedzie filtr ,Imperial*. Filtr ten
skltada sie z bebna diugosci 4 m, 0 3 m, z bokéw
zamknietego. Beben wsparty jest czopami prze-
lotowymi na tozyskach, speiniajgcych jednocze-
$nie role gtowic rozdzielczych, regulujgcych od-
ciaganie wody za pomocag prézni odpowiednio
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rozdzielanej. Dolna potowa bebna zanurzona
jest w kolebce wypetnionej szlamem.

Obwdd bebna sklada sie z metalowego pance-
rza podzielonego wzdlhuz na 30 czesci. Kazda
czes¢ posiada 4 otwory potgczone wewnatrz
bebna rurkami 3/4". Rurki te fgczg otwory
w obwodzie bebna z lewym i prawym czopem.
Na podzielonym pancerzu naciggniete jest sito
z blachy mosieznej grulbo$ci 2 mm o otworach
podiuznych szerokich 3 mim, dtugich 10 mm tulb
sito zrobione z drutu mosieznego w formie spi-
rali tgczonych zwojami ze sobg. Na sicie nacia-
gnieta jest tkanina jutowa gruba, tkana podob-
nie jak worki. Na tkaninie grubej jest nacig-
gniety materiat gesty lecz cienki, wetna lub jed-
wab.

Na bebnie pokrytym tkaninami zatozone jest
okoto 300 sznuréw grubosci 3 mm. Sznury te
sg przymocowane do krawedzi kolebki szlamo-
wej, przechodza przez dwa walce na przodzie
bebna i spetniajg role transportera plastrow
szlamu, z ktérego uprzednio zostala wyssana
woda przy pomocy dziatania pomp préznio-
wych, majacych polgczenie, poprzez glowice
i czopy, z rurkami wmontowanymi wewnatrz
bebna do otworéw na jego powierzchni.

Wraz z sznurami odigczajgcymi sie od po-
wierzchni stykowej bebna przy jego obrotach,
szlam zostaje oderwany przez sznury od po-
wierzchni tkanin, ktéra oczyszczona w ten spo-
sOb zanurza sie ponownie w kolebce ze szlamem.



Szlam w postaci wyssanego duzego ptatu gru-
bosci 15 mm jest niesiony na sznurach na go-
racy walec, podgrzewany parg, na ktéorym sie
jeszcze dodatkowo podsusza, a raczej przypieka,
aby madgt tatwiej sie kruszy¢ na zatamaniu ob-
wodu walca. Kawatki potamanego szlamu wpa-
dajg do spadu, pod ktérym znajduje sie tran-
sporter gumowy i zostajg przeniesione do ry-
hienki spadowej przy wlocie pieca.

Gtowice (tozyska) i czopy urzadzone sg w na-
stepujacy sposob:

Gtlowica posiada otwory, do ktorych z ze-
wnatrz sg doprowadzone potgczenia ze zbiorni-
kami préozniowymi. Czopy takze posiadajg otwo-
ry, do ktérych sg wmontowane rurki, znajduja-
ce sie wewnatrz bebna i osadzone w otworach
na powierzchni bebna.

Przy obrotach bebna obracajg sie i czopy
w nieruchomych glowicach, a zatem otwory czo-
pa natrafiaja w czasie ruchu na otwory w gto-
'wicy i dziatanie pr6zni w momentach zejscia sie
otwordw przenosi sie ze zbiornikow préznio-
wych przez rury na obwéd bebna. Po wyminie-
ciu sie otworéw, proznia zostaje odcieta od czo-
pa i przestaje na danym odcinku bebna dziata€.
| tak cze$¢ bebna zanurzona w szlamie i czes¢
oblepiona szlamem ponad kolebka jest pod dzia-
taniem prézni, a przez otwory na powierzchni
bebna préznia wysysa wode i odcigga do zbior-
nikéw prézniowych.

Dziatanie prézni w czesci bebna zanurzonego
w kolebce przycigga szlam, oblepia tkanine
i wycigga wode. Cze$¢ bebna wynurzajacego sie
i oblepionego szlamem nadal jest pod dziataniem
proézni, ktora przez ten czas nadalwycigga wo-
de ze szlamu do momentu kiedy szlam podnie-
siony na sznurach odrywa sie od powierzchni
tkaniny i wtedy cze$¢ bebna wolna od szlamu,
zostaje wylagczona spod dziatania prézni.

Funkcje wytgcznika spetniajg otwory w gto-
wicach i czopach. Teraz jest rzeczg zrozumialg
dlaczego beben jest podzielony na 30 czescii nie
moze tworzy¢ catosci. Gdyby bowiem na czesci
wolnej od szlamu wiaczone byto dziatanie pré6z-
ni, stracilibySmy natychmiast préznie w zbior-

nikach i filtr przestatby spetnia¢ swoja powin-
nosc¢, ktéra oparta jest na podobnej zasadzie jak
filtry prézniowe laboratoryjne.

Do kolebki, w ktorej obraca sie beben, szlam
wprowadzony jest ze zbiornika rurg wmontowa-
ng w spod kolebki i doptyw jego jest regulowa-
ny zaworem aby utrzymaé odpowiedni poziom.

Szlam w kolebce jest podgrzewany parg do
50° C. Doptyw pary jest dotagczony do rury szla-
mowej tuz przy wlocie do kolebki i takze regu-
lowany w miare potrzeby zaworem. Obstuga po-
winna bacznie zwraca¢ uwage aby temperatura
szlamu nie opadala ponizej 50° C. W kolebce sg
w tym celu wmontowane termometry.

Obok kolebki znajduja sie 2 zbiorniki proz-
niowe potgczone ze stacjg pomp. Pierwszy zbior-
nik zbiera wode z obu gtowic filtra, ale tylko
z czesci bebna wystajgcego z kolebki i oblepio-
nego szlamem, natomiast drugi zbiornik wiek-
szy zbiera wode z obu glowic z czesci bebna za-
nurzonego w szlamie.Otwory w gtowicach auto-
matycznie regulujg doptyw prézni, odpowiednio
do danego w tym momencie potozenia bebna.

Woda z gtowic jest wciggana do zbiornikow
prézniowych, z ktorych spltywa do studzienki.
Rura odprowadzajgca wode ze zbiornika musi
by¢ gteboko zanurzona w wodzie znajdujgcej sie
w studzience, gdyz w przeciwnym razie tracili-
by$smy proznie w zbiornikach. Odptyw wody ze
studzienki do $cieku znajduje sie wiec znacznie
wyzej od konca rury. Woda ze $cieku wprowa-
dzana jest najczesciej z powrotem do miyndow
surowych.

W kolebce znajdujg sie pod bebnem dwa mie-
szadta w ksztatcie litery L, poruszajgce sie wa-
hadtowo. Pod kolebka znajduje sie rura odpty-
wowa z zaworem, przez ktdrg w razie potrzeby
mozna szlam z kolebki usunaé.

Filtr jest poruszany silnikiem o mocy 3 KM,
z reduktorem. Od reduktora jest polaczenie tan-
cuchowe tak skonstruowane, aby przy postoju
bebna suszacego mogly by¢é czynne mieszadia.

Obstuga filtra winna zwraca¢ baczng uwage
aby odplywowa rura ze zbiornika prézniowego
nie byta zatkana szlamem, gdyz woda wypetnia-

Filtr szlamu typu ,Imperial“.
(Rys. 1, Rys. 2, Rys 3)

1 — podzialka 'bebna na 30 czes$ci 2 — siatka miedzia-

na, 3 — tkanina jutowa, 4 — jedwab, 5 — sznury,
6 — zbiornik prézniowy, 7 — rura odprowadzajgca
wode do studzienki, 8 — zbiornik prézniowy, 9 — gto-
wica rozdzielcza, 10 — potgczenia rur, 11 — sznur,
12 — gtowica rozdzielcza, 13 — para, 14 — szlam,
15 — walec podgrzewany parg, 16 -- sznury nosne,
17 — wtaz, 18 — beben, 19 — kolebka ze szlamem,

20 — spad, 21 — pas transportowy.
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jac zbiorniki dostataby sie do pomp préznio-
wych, co jest rzeczg niedopuszczalng. Ponadto
nalezy stale kontrolowa¢ temperature i poziom
szlamu w kolebce, oraz stan tkaniny na bebnie
i sznurow.

Dostateczne smarowanie tozysk jest nieod-
zownym warunkiem prawidtowego ruchu calej
instalacji, gdyz wszystkie urzadzenia powinny
sie obracac¢ lekko; unikamy wtedy szarpnie¢,

Rys. 1

ktére powodujg pekanie sznuréw, a poza tym
praca gtowic i czopébw wymaga umiejetnego
smarowania ze wzgledu na precezyjng funkcje
przez nie wykonywang.

Wymiana peknietego sznura odbywa sie
w czasie ruchu bebna, a polega na'zrecznym za-
czepieniu nowego sznura na sasiednim a ibeben
sam go na siebie nawinie. Po czym zwigzuje sie
konce sznura i wktada w odpowiedni wykrdj
grzebienia.

Mate uszkodzenia tkaniny zeszywa sie lub
tata w czasie krdtkiego postoju. Chcac zmienic
catg powierzchnie tkanin postéj trwa osiem go-
dzin, przy zatrudnieniu 3 ludzi, przy czyim sznu-
réw nie trzeba zdejmowac.

Przy normalnej produkcji jeden cztowiek po-
winien obstuzy¢ z tatwosciag trizy filtry typu
.Imperial“. Filtry sg ustawione normalnie w po-
blizu komér kurzowych nad piecami, ze wzgledu
na krétkg odlegto$¢ transportu wprowadzajgce-
go wysuszony szlam do wlotow piecow i na sa-
siedztwo zrddta energii cieplnej, branej badz to
z komdér w postaci gazéw wylotowych, badz tez
pary z kottow podgrzewanych przez gazy wy-
lotowe a ustawionych w sasiedztwie komar.

Przejdziemy teraz do opisu drugiego typu
filtra — ,Oliwer“. Najczesciej spotykamy sie
wtasnie z tym typem filtrow o bardzo prostej
konstrukcji, tatwej obstudze, taniej budowie
i takiej samej prawie produkcji jak opisany po-
przednio.

Filtr tarczowy typu ,Oliwer”, jak sama na-
zwa wskazuje, sktada sie z kilku tarcz. llosé
tarcz decyduje o wydajnos$ci filtra. Opiszemy
wyglad 7-mio tarczowego filtra.

Na tulei 0 350 mm, zakonczonej z obu stron
czopami, podobnie urzgdzonymi jak przy po-
przednim typie i osadzonymi w glowicach, takze
przypominajgcych poprzednie urzadzenie, znaj-
duje sie w siedmiu rzedach po 10 otworéw,
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a wiec na catej tulei znajduje sie 70 otwordw,
potaczonych wewnatrz rurkami doprowadzony-
mi do czopow.

Kazda tarcza sklada sie z 10-ciu segmentow
osadzonych miedzy pretami i zakonczonych ru-
rg umieszczong w otworze tulei. Segment jest
zbudowany w nastepujacy sposob: w ramie
z bokéw wyrowkowanej odpowiednio do ksztal-
tu pretéw, miedzy ktére jest wktadana, znajduje

Rys. 2

sie masa porowate pocieta rowkami i otworami
przypominajgca ksztaltem plyte rusztowg
w miynach, ztym jednak ze przecieciai otworki
maja wspoélny sptyw do rurki umieszczonej na
dolnym (wezszym) koncu segmentu. Rurka ta
jest osadzona na uszczelce gumowej w jednym
z otworéw tulei. Kazdy segment posiada na so-
bie naszytg tkanine jutowg.

W czasie montowania tarczy, miedzy prety
3/4" przymocowane na tulei, wktadamy segment
baczgc by rurka jego szczelnie byta umocowana
przy pomocy uszczelki gumowej w otworze tu-
lei. W prety wchodzg wyztobienia ramy i zgory,
na podiuznej podktadce, przyciskamy nakretkg
krawedzie segmentu, wciskajgc mocno rurke
segmentu w otwor tulei. W ten sam sposéb za-
ktadamy nastepne segmenty tworzgce tarcze.
Montowanie nastepnych tarcz odbywa sie iden-
tycznie.

Tarcze umieszczone sg w skrzyni kolebkowej
ze szlamem podgrzanym do 50°C. Jedynie
ksztatt kolebki zmienia sie, posiada bowiem
z jednego boku zagtebienia, w ktérych sg umie-
szczone spady obsusizonego szlamu i zgarniacze
do zbierania szlamu z tarcz. llo$¢ zaglebien jest
dostosowana do ilosci tarcz. Filtry tego typu
posiadajg od 5-ciu do 8-miu tarcz.

Tarcze zanurzone sg do potowy w kolebce ze
szlamem, obracajac sie nabierajg na siebie szlam
podobnie jak w poprzednim typie filtra. Préz-
nia w segmentach wycigga wode ze szlamu
i oblepia nim segmenty zanurzone w kolebce.
Na tarczach wynurzajgcych sie i oblepionych
szlamem préznia wysysa wode, ktdra rowkami
i porami segmentu sptywa rurkag do tulei, skad
przez potaczenia czopa z glowicag, dostaje sie do
zbiornikow prézniowych i odptywa do S$cieku.

Caty system rozdziatu prézni na poszczegdline
segmenty jest oparty jak poprzednio na zesta-
wieniu otworéw gtowic i czopow. Jest jednak



w systemie filtrow ,Oliwer” nowa rzecz, a mia-
nowicie do pracy tych filtréw, oprécz pomp
prézniowych, potrzebna jest sprezarka. Z chwi-
lg kiedy segmenty z wyssanym szlamem zbli-
Zajg sie do zgarniaczy bocznych, glowica wytg-
cza préznie i wigcza za pomoca zsynchronizowa-
nych otworéw cisnienia 0,5 Atm. Do tej czesci
segmentoéw zblizajgcych sie do zgarniaczy wcho-
dzi sprezone powietrze i nadyma tkanine juto-

wg, powodujgc obtamywanie i odpryskiwanie
plastrow podsuszonego szlamu od tkaniny; re-
szty dokonujg zgarniacze ustawione pod ostrym
katem z obydwu stron segmentu. Wydmuchana
tkanina ociera sie o zgarniacze utatwiajgc oczy-
szczenie tarczy.

Po zrobienu I/10 obrotu otwér czopu mija
otwor gltowicy doprowadzajacy sprezone powie-
trze i tgczy sie z otworem doprowadzajgcym po-
nownie préznie w chwili zanurzania sie tarczy
w szlamie.

Z pochytych blach zgarniaczy obsuszony szlam
spada do Slimaka, ktory odprowadza go na pas
gumowy, a ten nastepnie transportuje do spadu
wlotowego pieca.

Doptyw szlamu i pary do podgrzewania oraz
rura do wypuszczania szlamu sg umieszczone
jak przy filtrze uprzednio opisanym.

Przy zbiornikach prézniowych znajduje sie
dodatkowo zbiornik sprezonego powietrza.

O dwadzieScia osiem

W spanialy rozmach rozwijajgcego sie rw Zwigzku
Radzieckim budownictwa wymaga od nas, pracowni-
kéw przemystu cementowego, powaznego zwiekszenia
Produkcji. Nalezy nieustannie ulepsza¢ wykorzysta-
nie techniki, w ktéra wyposazono wytwoérczos¢, wy-
cisng¢ z niej maksimum tego, co ona da¢ moze.

Rozpoczaw.szy u siebie w zakladzie wspé6izawodnic-
two o podwyzszenie produkcji olbrzymich, 150-metro-
wycli piecow obrotowych, zastosowaliSmy, z pomoca
ogo6tu pracownikéow, caly szereg $Srodkéw matury o-r*
ganizacyjnej i technicznej i przekroczyliSmy przewi-
dziang wydajno$¢ agregatéw. W listopadzie ubiegtego
roku produkcja piecow wynosita 21,8 t/godz. w grud-
niu— 22,8 t, w styczniu biez. roku — 23 t, w lutym --
23,4t, w ciggu 20 dni marca — 245 t.

Jednakze uzyskane iloSci bynajmniej nie wyczer-
puja mozliwo$ci agregatow. To tez nie zadawalamy sie
dotychczasowymi osiggnigeciami lecz pracujemy nadal,
by uzyskaé jeszcze lepsze rezultaty,

Obydwa” rodzaje filtro6w pracujg w szlamie
o zawarto$ci 34—36% PLO i obsuszajg go do
17— 18%. Przy obydwu systemach filtréw wy-
pada na kazde 100 ton wydajnosci dobowej pie-
ca 1 filtr, z tym ze na kazdy piec powinien by¢
budowany zapasowy filtr, aby w czasie napra-
wy nie zmniejszy¢ produkcji pieca. Filtr nape-
dzany jest silnikiem o mocy 3 KM i zuzywa nie-
wielkie ilosci energii.

Filtr szlamu typu ,Oliwer".
(Rys. 1 Rys. 2. Rys. 3)

1 kolebka ze szlamem, 2 — tarcza, 3 — 1 segment,

4 — glowica rozdzielcza, 5 — spad szlamu, 6 — zgar-

niacz, 7 — zgarniacz, 8 — glowica rozdzielcza, 9 — $li-

mak. 10 — para, Il — szlam, 12 — spad, 13 — pas
transportowy.

Filtry ,Oliwer" sg nadzwyczaj tatwe w obstu-
dze, szybko przeprowadza sie przy nich remon-
ty, sa tansze w budowie od innych, nie wyma-
gaja specjalnych tkanin, prosto skonstruowane
w ukladzie maszynowym, mimo zastosowania
sprezarki. W razie uszkodzenia segmentu, wy-
miana tegoz nie trwa diuzej jak 5 minut prizy
zatrudnieniu jednego cziowieka, do ktérego na-
lezy obstuga 4-ch lub 5-ciu filtr6w tegoz typu.

Przy kazdym diuzszym postoju nalezy przy
obydwu typach filtréw kontrolowacé¢ i czyscié
otwory gtowic i czopow gdyz brudna woda zo-
stawia osad i przy zaniedbaniu zatyka otwory
gtowic, przez co filtr poczgtkowo traci wydaj-
nos¢, a przy catkowitym zatkaniu otworéw
przestaje spetnia¢ swe zadanie.

Krétki ten szkic rzuca $Swiatlo na dzialanie
urzadzen, ktdrych zadaniem jest zmniejszenie
zuzycia kalorii na wypalenie klinkru.

ton klinkru na godzine

Dnia 20 marca miody palacz piecowy Szpakéw do-
prowadzit produkcje klinkru $rednio do 27,7 t. Jedno-
czesnie wzrést w fabryce wspétczynnik wydajnos$ci
pieca; obecnie wynosi on 0,95 Sprzyja temu wzra-
stajgca trwatos¢é wymuréw.ki. W jednym z piecow wy-
ktadzina pozostaje juz 100 dmi:i mimo to znajduje sie
w dobrym stanie.

Przystagpiwszy do Pierwszomajowego wspdéizawod-
nictwa socjalistycznego, my palacze piecéw obroto-
wych nowo,rosyjskiej cementowni ,Pazdziernik”
wzmozemy walke o lepsze wykorzystanie techniki.
Przyjmujemy wezwanie palaczy cementowni im. Wo-
towskiego w Briansku i zobowigzujemy sie do:

1. doprowadzenia wydajno$ci piecow do 28't/godz;

2. uzyskania w obydwu piecach trwato$ci wyktadziny
ponad 100 dni i na tej podstawie do podwyzszenia
wspoéitczynnika wydajnos$ci agregatow do 0,95.
LPromyszlennost” stroit. materiatow“ nr 14/51.

Thum. L. M.
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Wiodzimierz Zielinski
Glimice

Mgr inz.

Mechanizacja pracy ru kamieniotomie

Problem braku ludzi w przemys$le wapienni-
czym zaznaczajgcy sie tak wybitnie w ostatnich
czasach, duzy wzrost produkcji i rosnace stale
zapotrzebowanie na artykuty wapiennictwa, sta-
wia przemyst nasz przed bardzo trudnym 'za-
gadnieniem.

Badajagc zdolnosci produkcyjne zaktadow
przemystowych widzimy, ze niektére z nich
przy obecnym stanie eksploatacji tj. bez p6tme-
chanizacji kamieniotoméw, dochodza jedynie do
80— 70% wykorzystania swej wydajnosci.
W istocie swej nasze zakilady przemystowe, o-
dziedziczone po ustroju kapitalistycznym, skta-
dajg sie prayde wylgcznie z urzadzen starego
typu o bardzo duzym stopniu pracochtonnosci
rgk roboczych.

Nie stanowito to zadnego problemu w czasach
dawnych, w gospodarce kapitalistycznej, gdy
robotnik byt tylko ,sitg“, potrzebng do wyko-
nania nawet najtrudniejszych i najciezszych za-
dan fizycznych.

Dzi$, przy szybkim rozwoju przemystu, przy
statym dazeniu do mechanizacji przez wprowa-
dzenie do cyklu produkcyjnego maszyn wyko-
nujgcych najciezsze prace fizyczne, cztowiek-
robotnik staje sie istotg myslacg, wykonujaca
przewaznie czynnos$ci nadzorujgco-kierownicze;
wysitek fizyczny zostaje zmniejszony w kierun-
ku przestawienia go na prace umystowg. Takie
dazenia sag realizowane obecnie w przemystach
kluczowych naszego kraju.

Zrozumiata jest konieczno$¢ zachowania pew-
nej kolejnosci przy mechanizacji przemystow
kluczowych w skali panstwowej, kolejnosci wy-
wotanej nasileniem potrzeb zycia gospodar-
czego.

Przemyst wapienniczy, jako pomocniczy dla
hutnictwa, cukrownictwa, metalurgii, papiernic-
twa, przemystu szklarskiego, materiatow bu-
dowlanych, budownictwa i innych — nabiera
z dniem kazdym wiekszego ciezaru gatunkowe-
go. Stanat on dzi$ przed koniecznoscig mechani-
zacji, ktora powinna by¢ przeprowadzona szyb-
ko, by nadrobi¢ zaniedbania z okresu minio-
nego.

Pierwszy rzut oka na dzieje wapiennictwa
w okresie Planu 3-tetniego wskazuje, ze zaktady
wapiennicze byty wykorzystywane tylko w 30—-
50% zdolnosci produkcyjnej. Dowodzi to, ze stu-
sznym byto nieinwestowanie zakladéw majg-
cych rezerwe produkcyjng dochodzacg do 70%.

Glebsza jednak analiza wykazata, ze zagad-
nienie to nalezy rozpatrywa¢ z punktu widzenia
dwoch zasadniczych miejsc pracy charaktery-
stycznych w kazdym wapienniku, a to oddziel-
nie kamieniotomu i oddzielnie zaktadu prze-
twérczego, sktadajgcego sie zwykle z piecow
i oddziatu przemialowego. Rezerwa ta bowiem
istniata tylko w piecach produkcyjnych. Jesli
przyjmiemy, ze na kazdg tone wypalonego wap-
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na potrzeba $rednio okoto dwdéch ton kamienia,,
to widzimy, ze drogg do wykorzystania piecow
w 100% jest nalezyta praca tomu; stad wniosek,
ze musimy nastawi¢ nasze kamieniotomy na
produkcje kamienia piecowego w podwojnej
ilosci, co przy technologicznym, naturalnym
urobku sortymentéw skaty pociaga zwiekszenie
produkcji tomu o 300%, lub moze jeszcze wie-
cej.

Wynika stad dalej, ze w wapiennictwae naj-
wazniejszym i limitujgcym czynnikiem jest ka-
mieniotom, ktdry powinien swa produkcjg po-
kry¢ zapotrzebowania surowcowe piecow w ta-
kiej ilosci, by zabezpieczy¢ ich optymalng, cia-
gta prace; za$ pozostatle sortymenty technolo-
gicznego urobku stanowi¢ moga ewentualnie su-
rowiec dla piecéw kregowych we wtasnym za-
kresie lub dla przemystéw bazujacych na pro-
duktach wapiennikow.

Analizujgc technologiczny proces urobku to-
mow wapienniczych przy ich obecnej, recznej
pracy widzimy, ze sktada sie on z urobku uzyt-
kowego, w sktad ktérego wchodza: kamien pie-
cowy gruby, kamien $redni, kamien drobny
zwany topnikiem, oraz z tzw. odpadéw i nad-
ktadu.

Kamien uzytkowy w procesie technologicz-
nym urobku skaly stanowi (wg danych staty-
stycznych dla okregu $lgskiego) 75— 50%,
a w niektérych, pojedynczych wypadkach —
45 %; pozostatg cze$¢ urobku brutto stanowig
odpady.

Z powyzszego przyktadu widzimy, ze urobek
netto skaly przy recznej pracy wymagaé musi
bardzo silnej obsady robotnikéw w tlomie, by
sprosta¢ zasadniczym zadaniom wykorzystania
urzadzen produkcyjnych.

Z drugiej strony zadania ilosciowe odbior-
cow wapiennikdw rosng z dniem kazdym nie-
proporcjonalnie wysoko.

Analizujgc prace wapiennictwa, $miato mozna
dzi§ stwierdzi¢, ze juz od 2—3 lat wapienniki
nie moga by¢ zaliczone do przemystu sezono-
wego, ktorym do niedawna byly; Swiadczag o tym
fakty braku czasu na przeprowadzenie najko-
nieczniejszych remontéw, co pocigga za soba
konieczno$¢ wykorzystania piecow do maksi-
mum przy obecnej, ,statej* zatodze zakiadu,
atym samym do bardzo znacznego powiekszenia
produkcji tomow.

Masowy zbyt kamienia i wapna powoduje, ze
brak ludzi do pracy staje sie coraz bardziej do-
tkliwy i zmusza kierownictwo wapiennikéw do
zatrudniania ludzi w podesztym wieku (65 lat
i wiecej), znacznego procentu kobiet i mtodo-
cianych.

Objaw ten bardzo nieekonomiczny i niezdro-
wy socjalnie mozna jedynie zmieni¢ przez me-
chanizacje wapiennikéw, ktoéra powinna by¢
wprowadzona jako tzw. mechanizacja czesSciowa



lub jaiko petna mechanizacja zaktadu. Pierwszg
nalezatoby wprowadzi¢ na wszystkich wapien-
nikach matych, druga, po gtebokiej analizie, na
niektorych wapiennikach w przystosowaniu do
ich obecnego stanu technicznego.

Wydaje mi sie, ze w tej chwili na petng me-
chanizacje pracy liczy¢ moga tylko nieliczne
wapienniki polskie. Natomiast wieksza czes¢
wapiennikéw jako zaktady mate, z matymi to-
mami, starymi urzgdzeniami a oparte jedynie
na duzych bazach surowcowych, powinna by¢
zmechanizowana czes$ciowo, przez wprowadze-
nie do cyklow produkcyjnych urzadzen pro-
stych jak skrepery, bagry, transportery, przez
zmechanizowanie robo6t wiertniczych i zastoso-
wanie specjalnego zbrojenia koronek wiertet
umozliwiajacych szybkie wiercenie otworéw,
przez nalezyta organizacje strzatéw i dostarcze-
nie takiej ilosci urobku brutto by nie hamowa¢d
pracy skalnikbw, mechanizacje przewozéw
w tomie, przy pomocy wind, lokomotywek itp.

Wazne w tym cyklu produkcji tomu jest za-
gadnienie ilosci odpadéw wyrazone tzw. spoi-
czynnikiem wykorzystania skalyi ktéry dla nie-
ktérych toméw wynosi 25— 55%.

Jesdli przyjrzymy sie reaznej pracy skalnika
to zauwazymy, ze przy obecnym szybkim tem-
pie pracy skalnik czy tez ftadowacz taduje ka-
mien gruby jako piecowy, odsortowuje kamien
Sredni jako ,cukrowy“, a z pozostatej czesci
urobku wybiera przy pomocy widet kamien
drobny jako topnik; pozostalg cze$s¢ urobku
brutto odwozi jako odpady na zwal.

Badajac zwal opadow stwierdzi¢ mozna, ze
w jego masie znajduje sie jeszcze okotlo 40—
50% kamienia drobnego, ktérego skalnik wid-
tami nie moze oddzielic. Stad wniosek, ze przy
obecnej eksploatacji okoto 12—28% kamienia
zostaje wyrzucone na bezuzytyczny zwat.

Sa to ilosci bardzo duze, bo przyjmujac za-
ktad wapienniczy np. z planem $rednim, rocz-

nym urobku miesiecznego brutto 12 000 ton,
otrzymamy roczng produkcje brutto 140 000 ton.
Przyjmujgc 20% urobku na odpad, otrzymamy
28 000 ton zwatu rocznie, w tym okoto 14 000 ton
kamienia wyrzuconego bezuzytecznie z biezacej
produkcji jednego zakladu. Gdyby w Polsce
czynnych byto tylko 50 kamieniotloméw, to przy
racjonalnej gospodarce, po zastosowaniu me-
chanizacji zaoszczedzi¢ mozna bytoby 700 000
ton topnika rocznie.

Do tego dodac¢ nalezy, ze w poblizu istniejg-
cych tomdéw pracujgcych juz 30—50 lat znaj-
dujg sie stare zwaly tworzgace olbrzymi zbiornik
kamienia drobnego. Przeprowadzone badania
orientacyjne na starych zwatach wykazujag, ze
w masie ich znajduje sie okoto 50% kamienia
uzytkowego o .granulacji dochodzacej do 15 cm
i wiecej. Podkresli¢ tu nalezy, ze dawniej przy
eksploatacji i do wypatu wapna uzywano jedy-
nie kamienia grubego, za$ pozostaty wywozono
na zwat, gdyz do czasu ostatniej wojny zadano
w handlu tylko wapna grubego w brytach, na-
tomiast wapno drobne nie mialo nabywcow.

Jezeli w dalszym ciagu zatozymy, ze rocznie
w wapiennikach hatdowano tylko 10 000 ton od-
padéw, to otrzymamy 20 000000 ton zwatu,
czyli, przy zatozeniu tylko 40% jej wykorzysta-
nia, otrzymanoby urobek = 8 000 000 ton top-
nika.

Wylowienie topnika z odpadu produkcji bie:
zacej jak i ze starych zwatdbw mozna by uzy-
ska¢ przy pomocy prostego urzadzenia, o kté-
rym juz wspomniaano wyzej tj. przy pomocy
skrepera.

Instalujgc skreper na zwale i tgczac go z urzg-
dzeniem sortujgcym, mozemy rozdzieli¢ zwat na
kilka zasadniczych granulacji wg zadanych

wielkosci (rys. 3 i rys. 4). W ten sposoéb mozna
wprowadzi¢ do produkcji olbrzymie masy ka-
mienia przy stosunkowo bardzo niskich kosztach
eksploatacji i zatrudnienia; mozna wyzyskac
stracony wktad pracy lat ubiegtych oraz zonniej-

129



szy¢ koszty eksploatacji biezgacej, za$ uzyskany
materiat zuzy¢ do czesciowego pokrycia niedo-
boréw powstalych w okresie przeprowadzania
mechanizacji przemystu wapienniczego.

Tak uzyskany urobek dodatkowy moze by¢
z powodzeniem zastosowany do wypatu wapna,
lub wysytany do odbiorcow przemystu wapien-
niczego. Posiada¢ on bedzie nawet wieksze za-
lety niz obecnie wysytany topnik, gdyz, jako
sortowany, bedzie mozliwie czysty, tj. wolny od
zanieczyszczen skata, gling i ziemia.

Skrepery moga by¢ wykonane sposobem go-
spodarczym, we wiasnych warsztatach. Sa to
urzadzenia o duzej wydajnosci, proste, tanie
i tatwe w obstudze. Materiat moze by¢ przy ich
pomocy wydobyty i transportowany dos¢ szyb-
ko; urzadzenia te fatwo przystosowujg sie do
konfiguracji terenu przy zdrapywaniu materia-
tu. Stuzy¢ one moga nie tylko do wydobycia
materiatu, ale moga go rowniez transportowac
z jednego miejsca na inne (op. do miejsc zata-
dunkowych), umozliwiajgc w drodze sortowa-
nie go na poszczegolne granulacje oraz zatadu-
nek do zbiornikéw tzw. bunkréw.

Obstuga skrepera jest nieliczna:

1 maszynista do kierowania pracag skrepera,

1 pomocnik,

2 obstugujacych sita na pomoscie pochylni,

3 haldziarzy odpadéw i kamienia uzytkowego

7 robotnik6w razem, w tym 1 wykwalifiko-

wany.

Podam ponizej opis i obliczenia takiego urza-
dzenia. Skiada sie ono z windy dwubebnowej
poruszanej dowolnym silnikiem, kosza bez dna,
blokéw, masztu gtéwnego i masztéw koricowych
zwykle ruchomych. Do masztéw tych przymo-

Rys. 3. Alternatywa 1.

cowane sg rolki, przez ktdre przechodzi stalowa

lina, ktorej konce przyczepia sie do bebnow

windy, tworzagc w ten sposob zamknietg line

bez konica. Lina ta sklada sie z dwdch odcinkéw:

1. lina pociggowa — o przekroju zwykle wiek-
szym, przyczepiona przy pomocy lancuchéw
jednym koncem do bebna a drugim do kosza.

2. lina zwrotna — pracujgca na mniejsze sily
(pokonuje ciezar wtasny + opory), przycze-
piona tancuchem do tytu kosza (grzbiet pod-
kowy), obchodzi bloki masztéw koncowych,
blok masztu gtéwnego i zaczepia sie na drugi
beben (rys. 3 i rys. 4).

Przy pracy windy pociggowa lina nawija sie
na pierwszy beben (w tym czasie lina druga od-
wija sie z drugiego bebna) kosz wcina sie w zie-
mie pod wplywem swego ciezaru przy pomocy
ukosnych zeb6w umocowanych na obwodzie, na-
petnia sie materiatem, po ktérym sie wlecze i tak
napetniony zostaje przeciggniety do miejsca,
gdzie nastepuje roztadunek kosza (zwykle na
sicie lub na ruszcie z szyn). W tym momencie
unieruchamia sie beben windy a wprowadza sie
w ruch drugi beben, ktéry, nawijajac line zwrot-
ng, ciggnie kosze po tej samej drodze z powro-
tem do miejsca czerpania materiatu.

Po pewnym czasie pracy urzadzenia w miej-
scu czerpania powstaje dot. Gdy szukany mate-
riat zostat juz wybrany na grubos$ci catej war-
stwy, przesuwa sie koncowe maszty w sasied-
nie miejsce.

Windy takich urzadzenh posiadajg nastepujgce
cechy:

1. mate wymiary zewnetrzne,

2. konstrukcje prosta i tatwag w obstudze,

1— Maszt koncowy kotwigcy, 2 — Skreper, 3 -- Lina wolna, 4 — Lina pracujgca,

5 Pochylnia, 6 — Bunkier na ziemie, 7 — Bunkier na kamien, 8 — Maszt gtéwny, 9 — Sita dla granulacji
0—35 cm, 10 — Sita dla granulacji powyzej 3,5 cm,. U — Stacja napedu liny.
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3. dwa bebny zaopatrzone w hamulce, osadzone
w wiekszosci wypadkéw swobodnie na osi
i ztgczone przy pomocy stozkowych muf.
Kosz tych urzadzen »posiada prostg konstruk-
cje w formie podkowy, sierpa lub stozka (rys 1
i rys. 2). Wyrabia go sie z grubej blachy stalo-
wej, jako konstrukcje nitowang lub spawana.
Dolna krawedz i przednie zebra bocznych $cian
kosza wzmacnia sie nadktadkami z zelaza pta-

skiego i uzbraja sie stalowymi zebami omocowa-
nymi ukos$nie, pod kaitem oistrym do ruchu. By
zapobiec zgnieceniu békoéw kosza przy wcinaniu
sie jego w grunt, wzmacnia sie je pretami po-
przecznymi, taczgcymi boki w gornej jego pta-
szczyznie. Robocza line przymocowuje sie do
kosza od strony otwartej do dwéch jego bokéow
na takiej wysokosci, by zapewni¢ wcinanie sie
kosza w grunt; natomiast line zwrotng umoco-
wuje sie do ptaszcza podkowy nieco nizej robo-
czej, by przy ruchu powrotnym kosz byt pod-
noszony i ruch jego w drodze powrotnej unie-
mozliwit wcinanie sie w grunt; w tym tez celu
tylna, czesé,kosza jest odpowiednio wyksztatco-
na (rys. 2).

W poszczegélnych przypadkach pracy kosza,
zewnetrzne jego formy muszg by¢é dostosowane
do wtitasciwosci , transportowanego materiatu,
jego granulacji, ciezaru, zwieztosci, oporu roz-
drabianego gruntu itp.

Normalne objetosci kosza wahajg sie w gra-
nicach 0,75—3 m 3 chociaz w innych krajach bu-
duja kosze o pojemnos$ci dochodzacej do 12 m3
Ciezar kosza przy jego normalnej objetosci, wa-
ha sie od 300— 1400 kg. Objeto$¢ kosza i dtugosc¢

liny roboczej pozostajga ze soba w pewnym
zwigzku, zaobserwowanym na podstawie da-
nych z praktyki.
Objetosé Dilugos¢ liny
kosza w m3 roboczej w m
0,4—0, 5 60
0,5—0,75 20
1,0— 1,50 100
1,5—2,00 150

Srednica lin pociaggowych waha sie w grani-
cach 14—30 mm, natomiast liny zwrotnej —

w granicach 9—20 mm. Sita w linie pociggowej
1 000— 6 000 kg. Bloki, przez ktore S$lizgajg sie
liny na maszcie gtéwnym i koAcowym, robi sie
z zelaza lanego; gdy wymiary ich sa znaczne
otrzymujg one tozyska rolkowe lub kulkowe.
Oprawy blokéw powinny by¢ stalowe, do roz-
bierania, dla uproszczenia pracy przy wymianie
liny. Bloki rolkowe na masztach koncowych po-
siadajg bardzo czesto dwie osie obrotu.

Zaleznos$¢ miedzy objetoscig kosza a Sredni-
cami lin i blokéw podaje tabela 1.

Liny stalowe, gietkie, z czterokrotng pewno-
Scig na najwieksza site, wykonane ze specjalnej
stali, ulegajg dos$¢ szybko zniszczeniu na skutek
ciagtego tarcia o podioze.

Gtéwne i koncowe maszty wykonuje sie
drewniane lub Zzelazne, state lub ruchome, po-
ruszajace sie na specjalnych wézkach, po nor-
malnych szynach kolejowych. Moga, one row-
niez by¢ wykonane na gasienicach.

Wydajnos¢ tego rodzaju skreperéw typu witoé-
czacego, jest zalezna od wilasciwosci gruntu
transportowanego, od objetos$ci kosza, predko-
Sci ruchu pociggowej liny, predkosci ruchu ko-
sza, drogi przesuwania materiatu i moze by¢
obliczona wedtug wzoru:

3600 ¢ g * ku « kt
W, a K m3godz.

L(t+ 'l

3600 *q-k, ekteT
q t/godz.

gdzie:

objetos¢ kosza w m1

ku m— sp6iczynnik napetniania kosza (zalezny
od gatunku rozdrabnianego materiatu
oraz od kata nachylenia kosza do po-
ziomu drogi, Waha sie w granicach
0,75— 2,0 czyli $srednio okoto 1,35),

1 J—

kt — spo6iczynnik strat czasu (0,6—0,9),

L — $rednia dlugos¢ roboczej »drogi w m
(= 2/3 odlegtosci masztow),

Vj — S$rednia predkos¢ liny roboczej w m/sek,

v2 — S$rednia predkos¢ liny zwrotnej

w m/sek,
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Objeto$¢ kosza w m3 0,5 0,75
Srednica gtéwnego bloku w mm 350 450
Srednica liny roboczej w mm 14 16
Srednica koricowego bloku w mm 300 450
Srednica liny zwrotnej w mm 10 14
kp — spoitczynnik spulchnienia gruntu,

T — ciezar objetosciowy gruntu w t/m3

Dla pierwszych, przyblizonych obliczen moz-
na postugiwac¢ sie danymi tabeli 2.

Tabela 2
Ditugos$¢ drogi Wydajnosé Objetos¢ kosza
w m w mé8godz. w m8
25 0,5 10 1,50
50 15-19 30-37 41—56
100 15— 19 16—20 23—29
150 — 11-13 16—20

Obliczenia skrepera sprowadza sie do ozna-
czenia odpowiedniego typu windy i motoru oraz
pociggowej liny roboczej i liny zwrotnej. W tym
celu musimy okresli¢ najwieksza site pociggo-
wa, wystepujacg w czasie ruchu kosza do chwili
jego napetnienia materiatem; rowna jest ona
wtedy sumie oporow dziatajagcych na drodze
kosza.

P—Wi+ W2+ W3+ W4+ W5+ W6+ W7
Poszczegdlne opory przedstawiaja sie naste-
pujaco:

Wi — op6r gruntu przeciwko zagtebianiu sie
sie kosza
Wi= beh kg
gdzie:
b — szerokos$¢ warstwy, w ktdrg wcina sie
kosz skrepera w m,
h — wysokos$¢ tego stoja w m,

kg — spéiczynnik  charakteryzujacy opor
gruntu (2 000—9500 kg/tm3 w zalezno-
Sci od kategorii grantu).

W, — opor przeciwko przesuwaniu sie gruntu
po gruncie
W2= (G2— G}) .f
gdzie:
G2 — ciezar gruntu w koszu w kg,
Gi — ciezar gruntu wypetniajacego wygieta

czes$¢ koisza nieprzesuwajacg sie bezpo-
Srednio po grancie w kg,

f — spoiczynnik tarcia grantu po gruncie
(0,6— 1,0).
W, — opOr w przesuwaniu sie samego kosza
W3= (Gk+ Gt) mf*

gdzie:

Gk — ciezar kosza w kg,

f' —mspoiczynnik tarcia metalu po gruncie.
W, — opor lin wiéczonych po gruncie

W4 — 1}t «Tk «f"

gdzie:
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Tabela 1

10 15 20 25 3,0 35
450 500 550 600 650 750
19 20 25 26 30 32
450 500 550 600 650 750
14 14 15 19 21 25
1 — dlugos¢ hny lezacej na grancie i wto-

czonej po nim w czasie ruchu windy,
Yk — ciezar 1 m biezgcego liny w kg

f' — spoéiczynnik tarcia liny po gruncie
(0,2-0,5)
W3 — op6r w tozyskach blokow
W5= Kir"
gdzie:
R — wypadkowa sit na bloku wskutek
zmiany kierunku liny w kg,
u — spoiczynnik tarcia w tozyskach bloku
(0,15),
d — S$rednica osi w tozysku,
D — S$rednica ibloku dla lin (d :D waha sie

w granicach 1:7 do 1:10).
W6 — op6r podnoszenia lub opuszczania petne-
go lub pustego kosza po réwni pochytej
do miejsca zaladowania materiatu

W6= + (Gk+ G2+ 1vk) sin @
gdzie:
? — kat nachylenia réwni pochytej do po-
ziomu,
+ — odnosi sie do wciggania kosza na po-
most.

W7 — opor bezwtadnosci kosza w chwili ruchu
liny roboczej

W, = .a3
gdzie:
g — przyspieszenie ziemskie (9,81 m/sek?2),
Vp — predkos$¢ kosza zaltadowanego w m/sek,
tj — czas napetniania sie kosza gruntem
w sek,
a — spoiczynnik, uwzgledniajgcy sztywnosé

liny i tarcie bocznych $cian kosza
o grunt (okoto 1,18).

Sumujac wszystkie obliczone opory od Wi
do W7i mnozac przez spoétczynnik pewnosci =
= 1,15 otrzymamy maksymalng site w linie po-
ciagowej — Pmex

Line pociggowg nalezy dbliczy¢ na PMj ; sto-
suje sie w tym wypadku liny druciane. Przekroj
liny drucianej o $rednicy d sktada sie z kilku
(zwykle szesciu) skretek dt, z ktérych kazda zto-
zona jest z drutéw o $rednicy o. Liny wspot-
zwite, w ktorych kierunek skrecenia drutow
i skretek jest identyczny, sa trwalsze od prze-
ciwzwitych, w ktérych kierunek skrecenia dru-
tow jest odwrotny do kierunku skrecenia skre-
tek, maja jednak tendencje odkrecania sie.

Jezeli przyjmiemy nastepujgce oznaczenia:

D — S$rednica bebna,

E — modut sprezystosci,



naprezenie zrywajace,

P — maksymalna sila napinajaca,

B — sita zrywajgca line,

i — ilo§¢ drutow w linie,

n — spotezynnik bezjpieczenstwa liny w sta-
nie prostym,

m — spotezynnik jbezpieczenstwa liny w sta-

nie jzgietym,
lo woéwczas otrzymamy:

P.n= 09.B

Y s E D
IX

Naprezenie maksymalne w linie

_ P ,3 8°E Kzr
mex“ . 8+ 8' D m
itm
E = 2000 000 kg/cm2
it = 500— 1000
@]
n = 7—10,
Kzr= 14 000— 18 000 kg/cm2

Majac przekroj liny, przystepuje 'sie do obli-
czenia potrzebnej mocy urzadzenia.

Moc na bebnie windy:

P eV PV
T 75 'ﬁ 102 « 7 KW
gdzie:
P — maksymalna sita w kg
V — S$rednia szybko$¢ ruchu w m/sek,

spotezynnik strat w urzgdzeniu (mniej-
szy od 1).

Do napedu uzywamy zwykle motoréw elek-
trycznych, ktérych ilos¢ obrotéw waha sie
w granicach 200— 1400; przyjmujemy rodzaj
przektadni i zwigzany z nig spétezynnik strat
i wyliczamy orientacyjnie moc motoru; z kata-
logu wybieramy motor o danych obrotach.

Oznaczajac przez:
nm — ilo§¢ obrotéw motoru,
nb — ilos¢ obrotéw bebna
otrzymamy:
60-V
nb~ meD
Przektadnia:
. nm
nb

Czeste wahania sity potrzebne do wykonania
poszczegolnych czynnos$ci pracy skrepera zawar-
te sg w dos¢ szerokich granicach i sa bardzo nie-
jednostajne.

Metoda kontroli procesu gaszenia inapna

Celem oznaczenia czasu skiladowania wapna
gaszonego w dotach wapiennych, opracowano
metode oznaczania ,szkodliwych", niegaszacych
sie sktadnikéw.

Metoda powyzsza pozwala, z wymagang dla
praktyki szybkoscig d doktadnoscig, na okresle-
nie ilosci wszystkich sktadnikéw zdolnych do
p6ézniejszej hydratacji. Zadanie ograniczato sie
do okres$lenia niehydratyzowanych tlenkow
wapnia i magnezu, a takze innych jsktadnikéw
wapna zdolnych do reakcji z woda.

Wieksza cze$¢ projektowanych metod ozna-
czenia ,wolnego“ wapna w cementach nie ze-
zwalata na odrdznienie tlenkéw i wodorotlen-
kéw wapnia i magnezu. J. E. Komitowicz celem
oznaczenia niehydratyzowanego, wolnego CaO
w cementach, opart sie na metodzie A. A. Baj-
kowa i zbudowat do tego celu specjalng apara-
ture.

A. A. Bajkow proponuje aby po wysuszeniu
prébki cementu prgdem powietrza wolnym od
kwasu weglowego i jpary wodnej, oznacza¢ CaO
Sposobem nagrzewania parg wodng do 250° C.
Przyrost wagi w prébie po nagrzaniu méwi nam,
ze CaO ulegto hydrataciji.

Jednak przy tej metodzie w badanej prdbie
powinna wydzieli¢ sie wolna woda. Do badania
materiatu bardzo wilgotnego, metode A. A. Baj-
kowa mozna zastosowac¢ tylko po uprzednim
ostroznym odwodnieniu, przy czym analizowane

zwiazki zupetnie nie powinny zmienia¢ sie¢ pod-
czas procesu wydzielania wody z proby.

Jako czynnik osuszajgcy zastosowano absolut-
ny alkohol etylowy. Na podstawie doswiadczen
stwierdzono uprzednio, ze oznaczane substancje
nie rozpuszczajg sie w absolutnym alkoholu i nie
tworzag z nim potagczen w temperaturze 200—
250° C.

Przebieg analizy. Probke wapna ga-
szonego przeznaczonego do analizy odwadnia
sie w absolutnym alkoholu etylowym, w tempe-
raturze pokojowej. Osigga sie to przez cztero-
krotne zanurzenie jproby w absolutnym alkoho-
lu. llo$¢ alkoholu potrzebnego do kazdej proby
jest czterokrotnie wieksza od ilosci badanej
préby.

Po kazdym zanurzeniu w alkoholu oddziela
sie ptyn za pomocg centryfugi. Po zupetnym
usunieciu ptynu z préby, pozostaly na centryfu-
dze osad dosusza sie prgdem powietrza wolnym
od dwutlenku wegla i pary wodnej, o jtempera-
turze 140— 150° C. Grubsze ziarna ostudzonej
w eksykatorze préby tlucze sie szybko w moz-
dzierzu o dosusza sie ja w tych samych warun-
kach, przy 250° C, do statej wagi. Nastepnie
prébe poddaje sie dziatanu pary wodnej (przy
250° C) do zupeinego zhydratyzowania masy, co
zazwyczaj osigga jsie jpo 2— 3 godzinach.

Hydraty tlenkéw metali ziem alkalicznych
i ich weglany przy tej prébie nie zmieniajg sie.
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Po zakonczeniu gaszenia prébe doprowadza
sie znowu do statej wagi przy 250° C w tych sa-
mych warunkach. Przyrost wagi daje nam ilo$¢
wody potrzebnej do utworzenia sie hydratow
tlenkéw wapnia i magnezu.

Swiezo gaszona masa wapienna przesiana
przez sito o 1224 oezikach/am2tzn. o rozmiarach
otworow 0,18 mm, juz nie zawiera niegaszacych
sie tlenkéw. Dlatego, celem zwiekszenia doktad-
nosci metody, nalezy bada¢ tylko uprzednio wy-
dzielona, grubg frakcje (czastki wieksze od
0,18 mm).

Frakcjonowanie proby nalezy przeprowadzac
przez szybkie przemywanie uprzednio zwazonej
proby, umieszczonej bezposrednio na sicie, sil-
nym pradem chiodnej wody. Grulbg frakcje
przemywa sie na sicie spirytusem rektyfikowa-
nym i w stanie wilgotnym przenosi sie ja do
porcelanowej miseczki celem zwazenia.

Pierwszym i drugim wazeniem, z doktadno-
Scig do 0,01 g oznacza sie proeentowos$¢ grubej
frakcji w masie, po czym usuwa sie dokiladnie
ptyn z préby za pomoca alkoholu absolutnego.
(Opis aparatury do suszenia i odparowywania
prob dodat J. E. Kornitowicz w czasopismie
,Zumat priktadnoj chimii“ tom XX 1948 r.).

Sprawdzanie metody przeprowadzono na czy-
stych substancjach. Jako materiat wyjSciowy
uzyty byt kalcyt o zawartosci 99,4% CaCO03
Przez wyprazanie go do statej wagi przy tempe-
raturze 1150° C otrzymuje sie CaO.

Z tak przygotowanego tlenku wapnia, w prg-
dzie pary wodnej o temperaturze 250° C i wol-
nej od CO,, otrzymano Ca(OH),. Z otrzymanego
CaO i Ca(OH)2ztozono r6zne mieszanki. W jed-
nej z préb, zamiast przewidzianych 5,97%,
otrzymano 5,70% CaO.

Tym samym sposobem analizowano partie
wapna otrzymang z produkcji i, przed wykona-
niem préby laboratoryjnej, wypalono ja w la-
boratoryjnym piecu muflowym przy t= 1 100° C,
po czym w probce tego wapna nie znaleziono
juz Ca(OH)2i CaCo03

Przy zawartosci 95,3% CaO (domieszka MgO
nieznaczna) osiggnhieto przy pomocy powyzszej
metody 95,0% CaO.

Metoda ta zostata wprowadzona do Tagitstroj-
skich Zaktadéw i sprawdzana praktycznie w cig-
gu roku.

Wedtug poprzednio istniejgcej technologicz-
nej instrukcji, wapno gaszone przechowywano
w dotach wapiennych nie krocej od czterech ty-
godni. Po wprowadzeniu nowej metody kontrola
wykazata, ze termin skladowania zostat skroé-
cony do 8— 10 dni.

Jednoczes$nie wprowadzono katalityczne przy-
spieszenie gaszenia i dogaszania wapna za po-
mocag 0,1-n roztworu chlorowanego wapna (za-
miast zwyktej wody), co pozwolito na skrocenie

terminu przechowywania wapna gaszonego
w dotach do 4—5 dni.
,<Zawodska Laboratoria“ nr 2/50.
Tium. A. S

Gospodarka zinatoira in kamieniotomie

Przy wyborze miejsca pod zwal skrywki z ka-
mieniotomu nalezy stosowa¢ nastepujace za-
sady:

1. Zwat powinien miesci¢ sie na terenie, ktory
nie bedzie eksploatowany, aby nie zachodzita
potrzeba powtdérnego przerzucania lub prze-
wozenia wywiezionego materiatu.

2. Odlegtos¢ zwatu od przodké6w musi byé moz-
liwie najmniejsza. Szeroko$¢ zwatlu musi za-
pewni¢ bezpieczne uktadanie toréw.

3. Poniewaz teren zajety pod zwat staje sie nie-
uzyteczny dla zasiewéw, musi on mie¢ mozli-
wie najmniejszg powierzchnie.

4. Wysoko$¢ zwalu musi by¢é mozliwie duza.
Aby temu zado$¢ uczyni¢, nalezy, gdzie sie
da, wykorzysta¢ rowy i pochylenie terenu
w rejonie robot.

5. Teren pod zwat winien by¢ tak potozony, ze-
by tory tgczace go z kamieniolomem nie mia-
ty nadmiernego spadku.

6. Roboty przygotowawcze (tworzenie stopni,
budowa toru) musza by¢ nieznaczne.

W zaleznos$ci od sytuaciji, zwaly bywajag we-
wnetrzne, gdy znajdujg sie na terenie kamie-
niotomu, w miejscach wyeksploatowanych i ze-
wnetrzne, gdy znajdujg sie poza terenem Kka-
mieniotomu, w rowach, bagnach itd.
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Przy urzgdzaniu zwaldw wewnetrznych przez
zasypanie wyeksploatowanej przestrzeni, a na-
stepnie jej wyréwnanie i uzyznienie, teren ten
moze by¢ ponownie przydatny pod zasiew.
W tym wypadku odlegto$¢ przewozu jest nie-
wielka i transport moze odbywaé sie obiegiem
zamknietym. Eksploatacja i przew6z na zwal sg
w tym wypadku skoncentrowane, co utatwia
kierowanie robotami i nadzoér nad bezpieczen-
stwem pracy.

Przy urzadzaniu zwatéw na wyeksploatowa-
nej powierzchni, nalezy Uczy¢ sie z tym, zeby
ztoze byto przed tym wybrane w calej swej
migzszosci. Wobec tego w pierwszej fazie robot,
nalezy wywozi¢ skrywke poza obreb kamienio-
tomu.

Przy zasypywaniu wyeksploatowanej prze-
strzeni, nalezy obliczy¢ objeto$¢ jzwatu i spraw-
dzi¢, czy moze on sie zmiesci¢ na wyrobionej
czesci kamieniotomu. Miejsce pod skrywke, kto6-
ra nie miescitaby sie na tej powierzchni musi
by¢ przewidziane poza terenem kamieniotomu.

Wykorzystanie wyeksplotowanej powierzchni
kamieniotomu na zwat skrywki jest niedozwo-
lone, jezeli tam pozostal jeszcze materiat uzyt-
kowy, gdyz przy pogiebianiu kamieniotomu
trzeba byloby usuwaé zwat.
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W wypadku, gdy powierzchnia terenu pod
zwatl zewnetrzny jest nieduza, wobec czego za-
chodzi konieczno$é podwyzszenia go, buduje sie
drewniane pomosty, z ktorych ze znacznej wy-
sokosci zsypuje sie skrywke.

Rys. 1. Schemat powstawania zwaléw na zboczu gory
lub w wawozie

Sposoby urzgdzania zwatow zaleza od warun-
kéw, okreslonych charakterem i wymiarami
obranego terenu. Przy wykorzystywaniu pod
zwaty zbocza gér luib rowéw, zwal powstaje
warstwami pochylonymi, tory w miare potrzeby
sg przesuwane zaleznie od rozszerzania sie zwa-
tu. Przy ostrych zboczach pod tory robi sie wy-
kop. Schemat kolejnosci formowania sie zwa-
tbw w tych warunkach uwidoczniony jest na
rys. 1

Celem podwyzszenia zwalu przy zasypywa-
niu niziny, tory nalezy kolejno przesuwac¢ i pod-
nosi¢, jak pokazano na rys. 2

Rys. 2. Schemat powstawania zwatu na nizinie

Wytadowanie koleb na torach oznaczonych
liczbami rzymskimi, odbywa sie jednostronnie
tak diugo, jak pozwalajg warunki wytadowania,
po czym tory przesuwa isie z podniesieniem na
nasypany zwat i praca w dalszym siggu odby-
wa sie w tej samej kolejnosci.

W wypadku koniecznosci wykorzystania pod
zwal terenéw nizej (potozonych, pod niewielkie
zwaly, wyladowanie wozkéw moze odbywacd sie
rownomiernie na obie strony, w tym wypadku
nieuniknione sa czeste przesuwania toréw, ze
wzgledu na niewielkg wysoko$¢ zwatu rys. 3.
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Rys. 3. Schemat powstawania niewielkiego zwalu na
nizinie

Przy wytadowywaniu wozkow -wywrotek
(rys. 4) cze$¢ materiatu spietrza sie na goérnej
czesci skarpy. Przed usunieciem tego materiatu
niemozliwy jest normalny wytadunek nastep-
nych woézkéw. Dopiero po zrzuceniu materiatu
do normalnego kata zsypu, mozna przesuwac
tory. Ze wzgledu na bezpieczenstwo pracy, sze-
roko$¢ przejScia miedzy torem a brzegiem skar-
py, w zaleznosci od materiatu, nie moze by¢
mniejsza od 15—25 m. Zachowanie tego wa-
runku wymaga uprzatniecia na czas wiekszej
ilosci materiatu. Przy recznym wykonaniu tej
pracy potrzebna jest wieksza ilos¢ ludzi, wobec
czego, przy robotach w wiekszych kamienioto-
mach stosuje sie specjalne ptlugi do rozgarnia-
nia.

Donioste znaczenie przy pracy na zwatach ma
rozmieszczenie torow.

Rys. 4. Potozenie materiatu przy wytadowaniu wozkéw

llos¢ rozgatezien toré6w musi gwarantowac
roztadowanie na czas przybywajgcych transpor-

téw. llos¢ rozgatezien moze by¢ okresSlona wg
wzoru:
= (tP+ O nxew
y . 60T
gdzie:
y = ilos¢ rozgalezien na zwale
w = wspoiczynnik, uwzgledniajacy mozliwe
drobne przestoje,
tp= czas potrzebny do wyladowania w mi-
nutach,
tm= czas potrzebny do manewrowania skia-
du na zwale w minutach,
= ilo§¢ godzin pracy na zmianeg,
nx= ilos¢ skiadéw wywozgcych materiat

w ciggu zmiany.

135



Przy budowie kanatlu im. Moskwy byt stoso-
wany z powodzeniem hydrauliczny sposéb wy-
tadowania materiatu z samochodéw przy pomo-
cy zmywania materiatu do specjalnych rynien,
ktérymi dalej materiat ten transportowany byt
na zwal. Przy metodzie tej nie zachodzi potrze-
ba uzywania zgarniaczy, recznego réwnania
materiatu, a takze odpada konieczno$¢ czestego
przesuwania torow.

Ujemna strong hydraulicznego zmywania jest
znaczne zuzycie panewek taboru skutkiem za-
nieczyszczenia ich materiatem, jak réwniez ko-
niecznos¢ kolejnego wytadowania wézkow, gdy
przy recznym roztadowaniu jednoczesnie opréz-
nia sie kilka woézkow.

Dilugos$¢ odcinka roztadowanego przy hydrau-
licznym zmywaniu winna by¢ 1,5—2 razy wiek-
sza od skiadu pociggu. Na wysokich zwatach

Mgr inz. Alojzy Kofufla

Opole

tory i rynny muszg by¢ ulozone na twardym
podtozu.

Poniewaz przy spiukiwaniu wieksze czagstki
koncentrujg sie w gornej czesci skarpy, drobne
za$ spadajg w dot, wiec stopniowo skarpa robi
sie coraz' fagodniejsza. To pogarsza warunki
sptukiwania, totez wytadowanie nalezy tak dtu-
go prowadzi¢ bez zmywania, az pochyto$¢ skar-
py umozliwi swobodny spiyw.

Materialy piaszczysto-gliniaste sg tatwe do
zmywania, materiaty ciezkie, gliniaste wyma-
gaja duzej ilosci wody do zmywania. Duzej ilo-
Sci wody wymagaja rowniez zwir i tluczen.

Zuzycie wody przy materiale gliniastym lub
lekkim, piaszczysto-gliniastym mozna przyjac
0,5— 1,0 m3Im3 materiatu.

I. M. Pikowskij i I. 1.
riatbw drogowych*. Str.

Kolker ,Kamieniotomy mate-
94. § 33.

Ttum. inz. W. K.

Kontrolujmy zuzycie ujegla

Hasto to powinno jby¢ dyrektywg w realizacji

Planu Szescioletniego w przemys$le cemento- -

wym. Zyjemy w dobie, w ktérej, w szlachetnym
wspoétzawodnictwie pracy, klasa robotnicza,
Swiadoma swych zadan i obowigzkéw, prawie
codziennie wysuwa sposrod swych szeregéw no-
wych jbohaterow pracy w dziedzinie wspéiza-
wodnictwa i racjonalizatorstwa.

Hasta rzucone przez masy pracujagce dajg
w kazdej dziedzinie naszego zycia gospodarcze-
go konkretne wyniki. Niech tez i przemyst ce-
mentowy po swych wielkich osiggnieciach wal-
czy dalej w szerokim Froncie Narodowym nie
tylko o realizacje Planu Szescioletniego, nie tyl-
ko o jego przedwczesne wykonanie; walczmy
o wykonanie zadah zwigzanych bezposrednio
z naszym Planem, o zdobycie jak najwiekszych
oszczednosci, bijmy sie o obnizenie kosztéw wta-
snych na jednostke wyprodukowanego cemen-
tu, zwalczajmy marnotrawstwo!

Jak przeprowadzimy naszg walke o Plan
Szescioletni?

Zaczniemy od oszczedzania wegla przy wypa-
laniu klinkru.

Rys. 1

Zbilansujmy nasze piece obrotowe, a przeko-
namy sie ile ton wegla marnujemy codziennie.
A wegiel w Planie Szescioletnim to zrédto ener-
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gii elektrycznej dla nowopowstajgcych elek-
trowni, to zrédio energii cieplnej dla nowobu-
dujacych sie hut, dla niezliczonej iloSci kottow
parowych, a co najwazniejsze — wegiel to pod-
stawowy surowiec dla przemystu chemicznego,
ktéry, po zrealizowaniu Planu Szescioletniego,
stanie sie drugim pod wzgledem wartosci prze-
mystem w gospodarce narodowej.

Kazda tona bezmys$inie spalonego wegla sta-
nowi niepowetowang strate.

Dla lepszego naswietlenia tego zagadnienia
podaje bilans” cieplny pieca obrotowego. Przy-
ktad jest tym bardziej wartoSciowy, ze nie mo-
gac wyszukaé¢ specjalnych warunkéw, wzigtem
stan faktyczny pod obserwacje. Wybratem piec
rotacyjny najstarszego typu na fabryce. Wyniki
pracy przedstawiajg sie nastepujgco.

OPIS ZBILANSOWANEGO PIECA
OBROTOWEGO

Piec rotacyjny firmy ,Krupp-Gruson-W erk
A. G.-Andreais* z roku 1912. Srednica zewnetrz-
na D— 3 m, dlugo$¢ 1—50 m, kat nachylenia 6°,
wydajnos$¢ klinkru — 200 ton;24 h.

Chtodnik: D — 2 m, 1—25 m.

Jako paliwo stosowany jest pyt weglowy.
Piec obrotowy wyktadany jest 20 cm warstwa
cegly ogniotrwatej, chtodnik natomiast jedynie
w pierwszych 12 m; na pozostatej dlugosci Wbu-
dowane sa lopatki-dZzwigacze. Grubos$¢ pance-
rza pieca — 20 jmim, pancerza chiodnika —
15 mm.

Naped przy pomocy kota zebatego, potaczo-
nego przektadnig z motorem o mocy 45 KW.
Chiodnik, potgczony w ten sam sposob, jest na-
pedzany silnikiem o mocy 20 KW.

llos¢ obrotéw pieca na minute n — 1,1; chtod-
nika — 2,8.



Zuzycie wegla: w ciggu 19 dni roboczych wy-
palono w tym piecu 3788 ton klinkru zuzywa-
jac na to 1624 tony wegla, co stanowi 42,8%
lub 0,428 kg weglalkg klinkru." Warto$¢ opato-

wa wegla na podstawie laboratoryjnych analiz
wynosita:

Wd= 5660 Kai

Analiza gazéw spalinowych przy pomocy
aparatu Orsafa:

CO.,, — 29,21%
HO — 1512%
N, — 55,40%
Oa — 027%

100,00%

llo§¢ gazoéw spalinowych 12 N m 3sek ‘). Tem-
peratura gazéw odlotowych tep— 570° C.
Analiza maki suchej za okres pomiarowy:

Strata prazenia — 36,44 %
SiO- — 12,64%
Fe,0l — 1,67%
ai2o3 — 4,33%
CaO — 43,67%
MgQ — 0,74%
sS03 t — 0,39%

99,88%

Zuzycie surowca na 1 kg klinkru: zawartos¢
wody w szlamie wynosi 41%, rozchéd materia-
tu surowego na jednostke wagowa klinkru - 1,6.

BILANS CIEPLNY

Ciepto dostarczone:
a. ze spalania wegla W@ = 5660 Kai; zuzycie
wegla 42,8%
Qw= 5660.0,428 — 2420 Kal/kg klinkru,
b. z powstawania glinianéw i krzemianéw.
Powstawanie glinianow i krzemianéw w tem-
peraturze spiekania jest reakcja egzotermicznag.
Przy tgczeniu sie CaO na glinian lub krzemian
wapnia wyzwala sie ciepto. Ciepto to bywa cze-
sto przy bilansach cieplnych zaniedbywane,
jednak niektoérzy uczeni, jak prof. dr R. Nac-

ken, Czernobajew, W. S. Laydis przeprowadzili
doswiadczalne pomiary, przy czym wyniki ich
wahaly sie miedzy 100— 135 Kal/kg klinkru 2.
Za prof. Nacken’em przyjmuje, ze wyzwala
sie przy tej reakcji
Qegz— 100 Kal/kg klinkru

c. uzyskane z powrotem z klinkru.

Klinkier jest w chtodniku chtodzony powie-
trzem wtornym, ktére ciggiem naturalnym
przez chiodnik przedostaje sie do przestrzeni
spalania wegla w piecu. (Rys, 1).

Temperatura klinkru wpadajgcego do chtod-

nika %= 1300° C.
Temperatura klinkru opuszczajacego chtod-
nik t2= 230° C.

Wedtug wykresu dr W. P. White, Bureau of
Standards, Washington (Rys. 2) wynika, ze po-
jemnos¢ cieplna klinkru wpadajgcego (o temp.
1300° C) wynosi 340 Kal/kg klinkru, zas$ klinkru
wypadajacego (o temp. 230"C) — 60 Kal/kg
klinkru. A wiec ciepto oddane przez klinkier
powietrzu tzw. wtéornemu + strata na promie-
niowanie

Qzchodnka = 280 Kal/kg klinkru

Jednak nie cate 280 Kai odzyskujemy z po-
wrotem. Miejmy na uwadze, ze zachodzg straty
przez promieniowanie i konwekcje. Bierzemy
wiec za podstawe do obliczen ilos¢ powietrza
wtérnego podgrzanego w chtodniku, a sam
chtodnik traktujemy wtedy jako adiabatyczny
wymiennik ciepta.

llos¢ ciepta odzyskanego przez podgrzewanie
powietrza

Q = G+ (t2—11)Kal/kg klinkru
gdzie:
G — ciezar powietrza w Kg,
6 — Srednie ciepto wtasciwe powietrza
0,249 Kal/m30C 3,
Q = 144 .0,249 . 638 = 228 Kall/kg
klinkru.
Ciepto rozchodowane:
a. Ciepto odparowania wody.
Procentowa zawarto$¢ wody w szla-
mie 41%.

Procentowa zawarto$¢ maki surowej 59%.

Na 1 kg klinkru zuzywa sie:

16 kg maki surowej suchej,

1,1 kg wody
czyli: 2,7 kg szlamu.

Do zamiany 1,1 kg wody na pare potrzeba do-
prowadzi¢ 707,3 Kai.

b. Ciepto rozpadu CaCO:i---—--—--- > CaO + CO02

Rozpad ten jest reakcjg endotermiczng
i wg Berthelofa wymaga 433 Kai na 1 kg
CaCOt lub

433 . 1,19 = 513 Kal/kg klinkru.

c. Ciepto zawarte w gazach spalinowych.
llo§¢ C02w spalinach:
1 z maki surowej.
Na 1 kg klinkru zuzywamy 1,6 kg maki suro-
wej, to jest

16 .0,78 = 1,248 kg CaCO;
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Z 1,248 kg CaCO03przez prazenie otrzymamy
1,248.0,44 = 0,55 kg CO02

2. ze spalania wegla
0,428 kg wegla/kg klinkru

12 kg C + 32 kg O,——--- > 44 kg C02
na kg Kklinkru otrzymamy ~ .0,428 =
= 1,57 kg C02
Razem w spalinach mamy 0,55+ 157=
= 2,12 kg CO02

llos¢ azotu w spalinach:
o0 ,Ao0 0,77 0,428
132-°'0j3- + 3 - + - 383 kS
N2— 3,830 kg
llos¢ 02 w spalinach:
X = 1,0028 wigc 02= 0,28%
Obliczony sktad gazéw spalinowych:

h2 1,10 kg 15,50%

n2 383 1 54,22%

co2 212 q 30,00%

02 002 g 0,28%

7,07 kg 100,00%

Srednie ciepto wlaéciwe spalin

Pspdin 0,155 CBHiO+ 0,542 + 0,30 CPCOZ+
+ 0,003 0802

PHO 0,468 Kal/m8-°C

BN 0,254 Kal/m3-°C

e ~ 0226 Kal/m3-°C

e = 0232 Kallm3ec

P 0,2787 Kal/m®3 °C

Zatem ciepto unoszone w spalinach wynosi:
Q= Ge<+,+t= 7,07+0,2787 +570 = 1124 Kai

d. Straty Scian pieca.

kai/myh

Rys. 3

Czesto spotykang metoda obliczenia ciepta
oddanego na skutek promieniowania jest trak-
towanie go jako brakujgce ciepto w uzgodnie-
niu bilansu cieplnego. Jednak metoda ta moze
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by¢ czesto falszywa, gdyz wyklucza wszelkie
‘braki i niedociggniecia w liczeniu. Ja rozpatru-
je uktad w stanie rownowagi i traktuje utrate
ciepta przez promieniowanie jako funkcje tem-
peratury zewnetrznej Scianki.

Do obliczenia strat ciepta oddanego przez be-
ben pieca i chtodnika na skutek promieniowania
i konwekcji do otoczenia postuguje sie wykre-
sem sporzgdzonym na podstawie danych labo-
ratorium badawczego ,Eisenhitten-Industrie”,
Dusseldorf (Rys. 3).

Temperatura zewnetrznej Sciany pieca, oraz
straty ciepta na poszczegdlnych odcinkach po-
miarowych pieca (Rys. 4) przedstawione sg
w tabeli.

Rys. 4 Odcinki pomiarowe pieca obrotowego.

STRATY SCIAN PIECA

b. F*Z):/iezdﬁa_w n2 Te;f;im Sea deda St depla
Domiau ol «im=F ez WAz Kelipocz
i 942 6= 565 40 300 16 950
2 942 6= 565 70 600 33900
3 942 4= 376 125 1600 60 200
4 942 4= 376 180 2800 105 200
5 942 4= 376 190 3 100 116 500
6 942 4= 376 200 3300 124 000
7 942 7= 658 225 4 000 263 000
8 942 6= 665 325 7 900 447 000
9 942 5= 470 295 6 500 305 000
10 942 4= 376 210 3500 131 500
11 628 5= 314 125 1600 49 600
12 6,28 5= 314 122 1500 46 500
13 6,28 5= 314 135 1700 52 700
14 628 5= 314 140 o 1800 55 800
15 628 5= 314 125 1600 49 600
Razem 1857 450

19 dni

Jak wynika z danych pomiarowych,
roboczych, przy produkcji 3788 t klinkru daje
produkcje $rednig 195 t/doibe czyli 8,32 t/godz.
Straty wiec ciepta przez promieniowanie bebna,
na 1 kg klinkru wynoszag:

1857 450

8 320 “

e. Pojemnos$¢ cieplna klinkru wychodzacego’
z chiodnika na tasme.
Temperatu klinkru — 230° C.
Pojemnos¢ cieplna z wykresu — 60 Kal/kg.
klinkru.

223 Kal



ZESTAWIENIE

Ciepto rozchodowane na 1 kg klinkru:

Kai. %

a. ciepto na odparowanie szlamu 707,30 25,61
b. ciepto dysocjacji weglanéw 513,00 18,76
c. ciepto spalin odlotowych 1124,00 41,12
d. strata $cian pieca i chtodnika 218,00 7,95
e. ciepto jawne Kklinkru 60,00 2,18

2622,30 95,62
f. inne straty..enieeieccieee 120,70 4,38

2743,00 100,00

Ciepto dostarczone:

a. ciepto spalania... 2420 88,00
b. ciepto reakcji 100 3,64
c. ciepto odzyskane z klinkru . . 228 8,36

2748 100,00

Wykres Sanikey’a (Rys. 5) oporzadzony na
podstawie otrzymanych danych uwidacznia
w catej petni -zlg gospodarke cieplng omawiane-
go pieca; 41,12% ciepta dostarczonego do na-
szego ukitadu opuszcza ten uktad w formie ciepta
zawartego w gazach spalinowych, posiadaja-
cych zbyt wysokg temperature.

Jezeli uswiadomimy sobie, ze, obnizywszy
temperature spalin jedynie o 100° C, zyskuje-
my 196 Kal/kg klinikru, to po przeliczeniu daje
0,0346 kg wegla zaoszczedzonego przy wypale-
niu 1 kg klinkru. W odniesieniu do omawianego
przypadku moglibySmy zaoszczedzi¢:

0,0346. 3788 000 = 131 t wegla
czyli:
131 - 100 .
1624 8,06 °/0

Oznacza to prarwie 8 wagonOw zaoszczedzone-
go wegla.

Widzimy wiec jak kolosalne znaczenie
z punktu widzenia gospodarczego posiada ra-
cjonalne wykorzystanie wartosci opatlowej we-
gla. We wstepie podkreslitam role wegla w u-
rzeczywistnieniu Planu Szescioletniego. Zapo-
trzebowanie na wegiel jako surowiec rozwijajg-
cego sie, wielkiego przemystu chemicznego
wzrasta z kazdym dniem. Totez kazda tona we-
gla wyrzucona w powietrze w formie niewyko-

Z ZYCIA NASZYCH ZAKLADOW

rzystanego ciepta jest z punktu widzenia po-
trzeb ogo6lnoludzkich — marnotrawstwem.

439% mne strofy

rlgpfojawne

klinkru &I8%
25,61%
oepto odjioruwamo
oeptouzyteczne
712%
BB
8% 6% {1166
Puyihéd ciepta z Heylo . odalsi:ciepta
cleploreakciji
QQzatcrmiczne/

Rys. 5. Wykres Sankey’a.

Widze w tej dziedzinie naszego przemystu ce-
mentowego wiele mozliwosci racjonalizator-
skich dla obstug piecowych. Kazda zaloga pieca
przy wspoipracy z personelem inzynieryjno-
technicznym, z pewnos$cig zdota obnizy¢ zuzycie
wegla chociazby o 0,5% na tone wyprodukowa-
nego klinkru, a 0,5% w stosunku miesiecznym,
przy petnej produkcji pieca, to kilka wagondéw
wegla miesiecznie.

Chciatbym, by artykut ten spowodowal za-
oszczedzenie w przemys$le cementowym jak naj-
wiekszych ilosci wegla dla gospodarki narodo-
wej.

Y Nm8= normalny metr sze$cienny t.zn. m3 przy
temperaturze 0°C i ci$nieniu 760 mm siupa rteci.

2 Wg W. Anselma — 1950

3 wg Miohiejewa — ,Osnowy tieptopiereidaczi* —
1949 — Mosikwa.

Slaskie Zaktady Przemystu Wapienniczego szkolg personel

Sl. Z. W. P. w Gliwicach urzadzitly w kwietniu br. w Go-
golinie krétki kurs doksztatcajacy dla pracownikéw tech-
nicznych Zaktadéw Wapiennych Gogolin, Goérazdze, Otmet
i Zakrzéw. Kurs powyzszy miat za zadanie teoretyczne prze-
szkolenie kierownikéw technicznych, asystentéw produkciji,
kontroleré6w technicznych i brakarzy, majstrow poszczeg6l-
nych oddziatéw produkcyjnych, laborantéw, prébobiorcow
i sortowaczy wagonowych oraz aktywu robotniczego w za-
kresie nastepujgcych zagadnien:

1. Jakie sa zadania i obowigzki prébobiorcéw i sortowa-
czy wagonowych? 2. Co oznaczajg znaki i symbole chemicz-
ne spotykane w raportach analiz? 3. Poco i jak badamy ba-
ze surowcowga? 4. Jak pracuje laboratorium i czego moze
dostarczy¢ kontroli? 5. Normy techniczne naszych wyrobo6w.
6. Kontrola techniczna jakos$ci produkcji. 7. Zadania kon-
troli technicznej w zaktadach pracy. 8. Zastosowanie na-
szych wyrobéw w budownictwie, przemys$le i rolnictwie.

Najwazniejszy materiat wymienionych tematéw wytozono
w formie przystepnej w ciggu 20 godzin wyktadowych i se-
minaryjnych.

W kursie wzieto udziat 32 pracownikéw technicznych i 15
prébobiorcéw i sortowaczy wagonowych. Zainteresowanie
wéréd kursistow byto duze i udziat w dyskusji bardzo zywy.
Na zakonczenie kursu odbyl si¢ wobec przedstawicieli par-
tii i kierownikéw zaktadéw komisyjny egzamin sprawdza-
jacy wyniki przeszkolenia, ktéry dat 30% not bardzo dobrych,
26% dobrych i 44% dostatecznych. Na szczegdélne wyr6z-
nienie zaslugujg pracownicy Zakt Wap. Zakrzéw i Labora-

torium Przem. Wap. w Gogolinie.
Analogiczny kurs urzadzity SI. Zakt. Przem. Wap. w ma-
ju br. w lIzbicku dla pracownikéw technicznych swych po-

zostatych zaktadow.
Mgr F. G.



Adam Drecki

Dabrowa Goérnicza

Naparzanie zuzlobetonu tujorzy nowy materiat
budowlany

Powyzszy ryzykowny tytut nie jest przesads.
Jezeli bowiem zastosowanie nowej metody wy-
konawstwa zmienia zasadniczo chemiczny sktad
uzytego surowca a otrzymany produkt cechujg
wlasciwosci dotad nie osiggane, uzyskany mate-
riat uznajemy za ,nowy"“, gdyz skala jego zasto-
sowan zmienita swoj pierwotny, wyjsciowy cha-
rakter.

O skutecznosci nowowprowadzonej metody
rozstrzygajg osiggniete rezultaty, a wiec, dla
potwierdzenia zalozen o istotnych przemianach,
ktére zachodzag podczas naparzania zuzlobetonu,
nalezy przedstawi¢ wyniki przeprowadzonych
doswiadczen.

Wtasciwg ocene tych wynikéw moze dac tyl-
ko poréwnanie z dotychczasowg wartoscig i za-
kresem stosowania zuzlobetondw z zuzli pale-
niskowych, twardniejgcych normalnie w atmo-
sferze otaczajgcego powietrza.

Spozytkowanie zuzla paleniskowego jako kru-
szywa do celéw prefabrykacji nie jest nowoscia.
Normy zagraniczne (krajowe nie zostaly dotad
opracowane) przewidujg stosowanie go tylko do
produkcji elementéw wypetniajgcych. Zbroje-
nie elementow wykonanych z tego kruszywa
nasuwa pewne watpliwosci z uwagi na uzasad-
nione obawy szkodliwego wplywu niektérych
sktadnikéw chemicznych na trwalo$¢ spoiwa
hydraulicznego i na mozliwos¢ wywotania ko-
rozji wkitadek zbrojeniowych.

Poza tym wytrzymatos$ci uzyskiwane z prze-
cietnych zuzli paleniskowych miewajg powazne
odchylenia wartosci, ze wzgledu na niejednorod-
ng zwiezto$¢ réznych granulacji samego kruszy-
wa. Przy uzyciu tylko kruszywa zuzlowego, bez
dodatku ciezkich domieszek utwardniajgcych,
ksztattujg sie one w granicach 60— 80 kg/cm2
a wiec tylko w niektérych przypadkach moga
zadawala¢ wymagania konstrukcyjne. Stosowa-
nie domieszek piasku luib zwirkéow dla podnie-
sienia wytrzymatosci, witasciwie mija sie z ce-
lem. Powoduje to wzrost ciezaru objetosciowe-
go i cieptoprzewodnos$ci materiatu, nie usuwa-
jac niebezpieczenstwa szkodliwych wplywow

siarki, wolnego wapna i czastek niespalonego
wegla, znajdujgcych sie nieraz w nadmiarze
w zuzlach paleniskowych.

W krajach posiadajgcych naturalne zloza kru-
szywa do lekkich betonéw (nip. pumeksy), lub
tez w krajach, gdzie przemyst hutniczy potrafit
oceni¢ warto$¢ zuzla wielkopiecowego i posta-
w il jego przetwdrczos¢ na wtasciwym poziomie,
dostarczajgc budownictwu tzw. zuzel ggbczasty
(pumeksowy) — problem wykorzystania zuzla
paleniskowego do produkcji lekkich betonéw
konstrukcyjnych nie jest kwestig tak dalece
pilng i wazng jak w paszych warunkach. Pomi-
mo to zagraniczny przemyst prefabrykacyjny
korzysta dodatkowo z dostaw uszlachetnionego
zuzla paleniskowego, spiekanego na specjalnych,
zresztg bardzo kosztownych, urzadzeniach u-
mozliwiajgcych uzyskanie materialu pewnego
pod wzgledem skiadu chemicznego i jednorod-
nego pod wzgledem twardosci kruszywa.

Jak sie przekonamy, naparzanie zuzlobetonu
w potgczeniu ze wstepnym uszlachetnieniem
zuzla najprostszym i najbardziej przystepnym
systemem — przez odsianie go na sicie o ocz-
kach 0 20 mm — daje nowy, lekki materiat,
pewny i jednorodny, o duzej wytrzymatosci
kostkowej.

Pozostatosci z przesiewu zuzla paleniskowego
na sicie 0 20 mm — stanowig grubsze granu-
lacje zuzla, a wiec spieki powstate w czasie spa-
lania wegla pod kottem, podobne do tych, ktore
uzyskuje sie przy sztucznym spiekaniu zuzli
w specjalnych urzgdzeniach.

Ponizsze zestawienie poréwnawcze analizy
chemicznej zuzla w ten spos6b odsianego, w od-
niesieniu do analizy spiekow sztucznych, po-
twierdza podobienstwo zblizonych wartosci
sktadu chemicznego obydwoéch materiatéw
(Tabl. 1). W tabelce podano réwniez dla porow-
nania analize zuzla surowego, tego samego po-
chodzenia, przed odsiewem.

Traktujgc Swieze wyroby zuzlobetonowe w il-
gotng, goraca parg w naparzalniach niskoprez-
nych tj. w komorach napetnionych parg o ci-

Zestawienie poréwnawcze analiz chemicznych zuzla paleniskowego, spiekanego z zuzlem surowym i z pozostato$ciag
na sicie o oczkach 0 20 mm z przesiewu zuzla surowego

Rodzaj i pochodzenie zuzla paleniskowego

Spiek sztuczny zuzla z gling

Zuzel ze $wiezej produkcji elektr. ,Zabrze" odsia-
ny, pozostato$¢ na sicie 00 20 mm

Zuzel ze $wiezej produkcji elektrowni ,Zabrze“

w stanie surowym
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Straty . S
prazeniowe Si02 A1303 Feoog MgO CaO so3 siarczki
0.01 57.02 19.05 16.25 0.94 4.38 0.50 Slady
0.32 50.01 23.49 16.71 1.26 3.74 0.73 0.03
22 80 46.48 1821 14.66 137 3.96 0.88 0.04



$nieniu atmosferycznym Ilub tez w naparzal-
niach wysokopreznych (pod cisnieniem 8 atm.)
uzyskujemy dalsze uszlachetnienie materiatu
zuzlowego przez zmiany chemiczne, ktpre za-
chodzg w jego skitadnikach, a w szczegélnosci
w zwigzkach siarki i tlenkéw wapnia.

Cze$¢ siarki, zwiazanej w zuzlu w formie
siarczkdw, uchodzi jako siarkowoddér w atmo-
sfere naparzalni. Kwasne sole siarki i siarczyny
utleniajg sie przechodzgc w obojetne siarczany.
Wolne wapno uwadnia sie catkowicie, a tak
zwane ,wapno martwopalne“, o ile znajduje
sie w zuzlu, pod dzialaniem gorgcej, wilgotnej
pary przyspiesza wewnetrzng reakcje i, jezeli
nie zostanie catkowicie uwodnione, to w kazdym
razie daje znac¢ o sobie, powodujgc odpryski na
wyrobach, co umozliwia natychmiastowe stwier-
dzenie niewtasciwosci uzytego surowca i za-
trzymane w wytworni elementéw niepewnych.

Jak wykazaly wstepne badania, przeprowa-
dzone przez Zaktad Technologii Zuzla I. T. B.,
naparzanie niskoprezne zuzlobetonu powoduje
spadek zawartosci szkodliwych dla betondéw
zwigzkow siarki mniej wiecej o 50% oraz cal-
kowite uwodnienie wykazanej analizg zawarto-
$ci wolnego tlenku wapnia.

Wobec minimalnych ilosci siarki w pozosta-
tosci z odsiewu zuzla przez sito o 0 20 mm (nor-
ma dopuszcza 1% zawartosci siarki jako SOa
oraz 0,2% siarki w siarczkach S), gdy przyjmie-
my, ze po naparzaniu elementu zawarto$¢ jej
obnizy sie jeszcze o potowe, mozna twierdzic,
ze reszta siarki pozostala w betonie absolutnie
nie bedzie miata wptywu na korozje zelaza zbro-
jeniowego.

Niezaleznie od zmian, ktére naparzanie po-
woduje w skltadzie chemicznym samego kruszy-
wa zuzlowego, ma cno réwniez korzystny wptyw
na przebieg procesu hydratacji cementu.

Jak wiadomo, przy normalnym tezeniu beto-
nu nigdy catkowita ilo§¢ cementu nie zostaje
uwodniona. Wytrzymatos¢é betonu jest tym
wieksza, im wieksza cze$¢ cementu ulegta hyd-
ratacji. Przez przys$pieszenie przebiegu uwod-
nienia cementu pod dziataniem goracej, wilgot-
nej pary, uzyskuje sie znaczne przys$pieszenie
tezenia, gdyz w jednostce czasu wieksza ilos¢
cementu zostaje zhydratyzowana.

Wytrzymatosé zuzlobetonu naparzanego w ko-
morach niskopreznych, wykazuje po 28 godzi-
nach od chwili wstawienia go do naparzalni —
80% wytrzymatosci 28-miodniowej zuzlobetonu
twardniejgcego normalnie. Po 28-miu dniach
wytrzymatosci przekraczajg do 20% wytrzyma-
tos¢ zuzlobetonu nie naparzanego z tegoz o-
kresu.

Nalezy jednak zwracac¢ baczng uwage na za-
stosowanie wlasciwej metody naparzania. Nie-
fachowe podejscie do tego problemu, moze by¢

powodem przykrych rozczarowan i wywotac,
zamiast spodziewanego wzrostu — spadek wy-
trzymatosci lub krucho$¢ materiatu.

Przeprowadzone przez autora badania nad
zuzlobetonami naparzanymi o kruszywie z zuzla
paleniskowego z elektrowni ,Szombierki“, od-
sianego na sicie 0 20 mm, przekruszonego do
granulacji 0— 10 mm, o zwieztosSci wiasciwej dla
kruszywa konstrukcyjnego ¥ i przy objetoscio-
wym stosunku mieszaniny 1—6 z cementem
marki ,250“ (bez domieszki piasku) — daty wy-
niki wytrzymatosci 80 kg/cm2 ----- po 28-miu go-
dzinach od chwili wstawienia materiatu do na-
parzalni i 115 kg/cm2po 28-miu dniach. Walce
prébne, tak zwane ,$wiadki“, tezejace w atmo-
sferze otaczajgcego powietrza, w temperaturze
14° C wykazatly wytrzymatos¢ 95 kg'cm2 po
28-miu dniach. Ciezar objeto$ciowy zuzlobetonu
wynosit w stanie powietrzno-suchym 1550
kg/cm3

Musze doda¢ dla entuzjastow wysokich wy-
trzymatosci zuzlobetondw, ze jest mozliwe pod-
niesienie podanych rezultatbw wytrzymatoscio-
wych, lecz, przy projektowaniu mieszanki do
danego celu, nalezy kierowa¢ sie rowniez eko-
nomig w dozowaniu cementu i szuka¢ metod te
ekonomie umozliwiajacych.

Naparzanie wysokoprezne w kottach pod ci-
S$nieniem wprowadza zasadnicze zmiany che-
miczne w zwigzanym cemencie i w strukturze
zuzlobetonu. Pod dziataniem wysokopreznej pa-
ry nasyconej w wysokiej temperaturze naste-
puje krystalizacja uwodnionych krzemianéw
wapnia i reakcja wolnego wapna z wolng krze-
mionkg kruszywa zuzlowego. Przyczynia sie to
do wybitnego powiekszenia wytrzymatosci zuz-
loibetonu do granic nieosiggalnych ani przy nor-
malnym twardnieniu ani tez przy tezeniu w na-
parzalni niskopreznej.

W yniki badan, przy uzyciu tej samej mieszan-
ki jak powyzej opisano, wykazaty wytrzyma-
tosci zuzlobetonu, naparzanego w ciggu 8-miu
godzin w kotle pod cisnieniem 8 atm. — po
28-miu godzinach od chwili rozpoczecia cyklu
naparzania — 170 kg'cm2 i po 28 dniach —
210 kg/cm2 Ciezar objetosciowy zuzlobetonu
wynosi 1550 kg/m3

Naparzanie wysokoprezne mieszanki o podob-
nym zestawie lecz z zuzla paleniskowego elek-
trowni ,Silesia“ odznaczajgcego sie wyjgtkowo
niskim ciezarem objetosciowym (ok. 500 kg/ms,
przy granulacji 1— 10 mm w stanie powietrzno-
suchym) dato wynik wytrzymatoSciowy
100 kg/cm2 po 28-miu godzinach, przy ciezarze
objetosciowym zuzlolbetonu tylko 1320 tkg/mn

Powyzsze rewelacyjne wyniki wytrzymato-
Sciowe zuzlobetonu naparzanego, przy matym
ciezarze objetosciowym i wysokich witasciwo-
Sciach termicznych, kwalifikuja ten nowy ma-

JDrosimy o odnowienie prenumeraty na drugie potrocze

w p.p.ic ,RuclL?®",

najpozniej

do dnia 20 czerwca br.
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teriat, gwarantowany réwniez pod wzgledem
sktadu chemicznegol do rzedu poszukiwanych
lekkich i pewnych materiatow konstrukcyjnych.

W koncu, dla potwierdzenia zatlozen wstep-
nych niniejszego artykutu, podam wyniki wy-
trzymatosciowe 'badan przeprowadzonych przez
Zaktad Technologii Zuzla Instytutu Techniki
Budowlanej nad polprze,myslowag produkcjg
cegty zuzlowo-wapiennej, naparzanej w kottach
pod ciSnieniem. Przy uzyciu mieszanki zuzla
paleniskowego, o granulacji 0—8 mm, ze zwyk-
tym wapnem gaszonym, uzyskano wytrzymato-
Sci cegly naparzanej, siegajace 182 feg/crri2przy
wadze cegly 3,2 kg.

Przy uzyciu wapna hydraulicznego, jako
spoiwa do produkcji wibrowanych elementow
cienkosciennych, naparzanie wysokoprezne daje
rowniez wysokie wyniki.

Na tle powyzszych rozwazan kwestia powsta-
wania ,nowych“ materiatow z zuztobetondéw
0 réznych spoiwach hydraulicznych traktowa-
nych para nie ulega najmniejszej watpliwosci.

Celem mniejszego artykutu jest zaintereso-
wanie naszego przemystu prefabrykacyjnego
omawianymi metodami pracy w zastosowaniu
do naszych zwyktych zuztobetonéw, ktére przy
naparzaniu mcgg da¢ wyh'ki nie gorsze od za-
granicznych, patentowanych materiatow, opar-
tych na podobnych zasadach utwardniania.

n Badania zwiezto$ci kruszywa przeprowadza sie
na aparacie udarowym. Skruszenie po 20 udarach
4—7% wagowo kruszywa o granulacji 5—15 mm cha-
rakteryzuje kruszywo konstrukcyjne. Jezeli ilo$¢
przekruszonego przy tej iloSci udaréw i przechodza-
cego przez sito 5 mm kruszywa przekracza 8%, —
materiat nadaje sie tylko do elementéow $ciennych.

Przeglad Ustainodaiustrua

Ogtoszonego uj okresie od 1. 1.

do 15. I1l. 1951 r.

(Ustainy, dekrety, rozporzadzenia, zarzadzenia, okdlniki)

Dziennik Ustauj

Tryb powolywania rzeczoznawcdé4w w postepowaniu
ustalajgcym odszkodowanie za nieruchomos$ci wywta-
szczone dla realizacji narodowych planéw gospodar-
czych.
(Rozporzgdzenie Prezesa Rady Ministréw z dnia 29
grudnia 1950 r. Dz. U. R.P. jnr 3j poz 19).
Rozporzadzenie to miedzy innymi podaje, ze liste
rzeczoznawcOw uktada prezydium wojewddzkiej rady
narodowej w liczbie od 12 do 24 os6b. Liczba rzeczo-
znawcow dla ustalenia norm szacunkowych dla kazde-
go jrodzaju wariosci majatkowych powinna wynosi¢
przynajmniej 3 osolby.

Zakaz lub ograniczenie uzywania niektérych pojaz-
déw mechanicznych.
(Rozporzadzenie Rady Ministrow z dnia 8 stycznia
1951 r. —,Dz. U.R. P. Nr 4 poz. 19).
Rozporzadzenie to odnosi sie do pojazdéw mecha-
nicznych z silnikami zasilanymi benzyng lub mie-
szainkg. zawierajacg benzyne, nie dotyczy natomiast
pojazdéw o napedzie elektrycznym, parowym, gazem
generatorowym, $Swietlnym i ziemnym. Zalkaiz ten sto-
suje sie do samochod6éw ciezarowych i ciaggnikéw o po-
jemnos$ci cylindrow powyzej 56 1i obejmuje wszyst-
kie osoby fizyczne i prawne z wyjatkiem oséb, wyko-
nujgcych transport zarobkowy. Tym ostatnim zaka-
zano uzywania samochodéw osobowych o pojemnosci
cylindrow powyzej 2,5 1, osobowych pewnych typéw
oraz samochodéw ciezarowych i ciggnikéw siodtowych
o tadownos$ci do 1,5 jtony o pojemnosci, powyzej 35 1

Spos6b dokonywania zgtoszeh w zakresie ubezpieczen
spotecznych, uiszczania skitadek i kontroli czynnosci
zaktadéw pracy.

(Rozporzgdzanie Ministra Pracy i Opieki Spotecznej
z dnia 19 stycznia 1951 r. — Dz. U. R. P. Nr 7, poz. 60).

Rozporzadzenie to dotyczy wszystkich pracownikow-,
podlegajacych obowigzkowi ubezpieczenia w zakresie
jakiegokolwiek rodzaju ubezpieczen spotecznych nie
wytgczajgc dodatkowego ubezpieczenia go6rnikéw.
Kazdy zaktad pracy obowigzany jest zarejestrowac sie
na odpowiednim formularzu we wtasciwym oddziale
obwodowym Zaktadu Ubezpieczen Spotecznych w cig-
gu 10 dni po uruchomieniu i przyjeciu pierwszych
pracownikéw. Zaktady pracy zarejestrowane juz w b.
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Ubezpieczaiiniach Spotecznych nie sa obowigzane do*
ponownego rejestrowania.

Zaktadom pracy moze by¢ powierzona wyptata za-
sitkbw pienieznych z ubezpieczen spotecznych, przy
czym Zaktad Ubezpieczen Spotecznych w porozu-
mieniu z Centralng Rada Zwigzkéw Zawodowych
ustala wzory formularzy rejestracji zaktadéw praev.
obliczenia sk.adek i jrozliczen oraz normuje w drodze
instrukcji tryb przy obliczaniu sktadek i rozliczaniu
sie z wyptaconych zasitkéw.

Kontrole nalezytego stosowania powyzszego rozpo-
rzgdzenia wykonujg Zaktad Ubezpieczen Spotecznych
i Zwigzki Zawodowe.

Poddanie budynkéw i lokali nowowybudowanych lub
odbudowanych przepisom o publicznej gospodarce bu-

dynkami i lokalami.
(Ustawa z dnia 26 lutego 1951 r. — Dz. U. R. P. Nr 10,
poz. 75).

Osoby, zajmujgce lokale w powotanych budynkach
i lokalach, powinny uzyskaé przydziat na dalsze za-
mieszkiwanie w nich. Od najemcOéw pobierany bedzie
czynsz oraz zryczaltowane optaty za $wiadczenia
w wysoko$ci, stosowanej w budynkach .wybudowa-
nych przez Zaktad Osiedli Robotniczych. Przepisy le-
nie dotyczg dornkéw jednorodzinnych, majgcych nie
wiecej niz, pie¢ izb mieszkalnych, jezeli miesaka
w nich wtasciciel.

Poddanie mineratu gipsu na niektérych obszarach
Panstwa przepisom prawa goérniczego.
(Rozporzgdzenie Ministra Gornictwa z dnia 5 lutego
1951 r. — Dz. U.R.P. Nr 11, poz. 92).
Rozporzadzenie to podaje, ze minerat gipsu znaj-
dujgcy sie w swych naturalnych ztozach oraz w miej-
scowos$ciach, wyliczonych w powyzszym rozporzadze-
niu, nie jest zwigzany z prawem wtasnosci i podlega
woli gérniczej

Uznanie norm, ustalonych przez Polski Komitet Nor-
malizacyjny, za obowigzujace,
(Rozporzadzenie Przewodniczagcego P.K.P. G. z dnia
26.11. 1951 r. - Dz.U. R.P. Nr 13, poz: 105)

W rozporzgdzeniu tym umieszczone sg réwniez,
.miedzy innymi, zakazy wyrabiania pewnych przed--



miotéw, wyjatki od ustalonych norm i zezwolenie na
mObrét towarowy przedmiotow, ktére byty wyprodu-
kowane przed diniem 1. Ill. 1951 roku.

Wywdz mienia ruchomego z obszaru Ziem Odzyska-
nych.
(Rozporzgdzenie Prezesa Rady Ministrow z dn, 28 lu-
tego 1951 r. — Dz. U.R. P. nr 12, poz. 98).

Rozporzadzenie z dnia 3 stycznia 1951 r. (Dz. U. R. P.
Nr 2, poz. 11) zniosto zakaz wywozu mienia ruchomego
z obsizaru Ziem Odzyskanych. Okazato sie jednak, ze
zniesienie to odbito sie ujemnie ma interesach mas pra-
cujagcych, stwierdzono spekulacje tym mieniem i wo-
bec powyzszego zawieszono moc obowigzujgcag powo-
tanego rozporzadzenia z dnia 3 stycznia 1951 r.

Na podstawie niniejszego rozporzadzenia jzdmia 28
lutego 1951 r. utrzymany zostat nadal zakaz wywozu
mienia ruchomego z Ziem Odzyskanych. Zakaz ten nie
dotyczy wywozu mienia ruchomego poniemieckiego,
1) bedacego w posiadaniu wtadz, przedsiebiorstw, za-
ktadéw i innych instytucji panstwowych, oraz uspo-
tecznionych, jak réwniez przedsiebiorstw pozostajag-
cych pod zarzadem panstwowym 2z tym jednak, ze
wywOz maszyn i urzadzen przemystowych moze na-
stgpi¢ jedynie po uzgodnieniu z prezydium rady wo-

Monitor

Dyscyplina w zakresie dziatalnosci inwestycyjnej, ob-
jetej planami inwestycyjnymi, poczawszy od planu
inwestycyjnego na 1951 r.

(Uchwata Nr 27 Rady Ministréw 2z dn. 27 stycznia
1951 r. Monitor Polski Nr A-8, poz. 124).
Nakaizuje $ciste przestrzeganie podanych w tej
uchwale zasad dyscypliny w zakresie rzeczowej i fi-
nansowej realizacji planéw inwestycyjnych pad od-

powiedzialnoscig dyscyplinarnag i karng.

Zmiana Uchwaty Prezydium Komitetu Ekonomicznego
Rady Ministro6w z dnia 2 stycznia 1950 r. w sprawie
systemu sfinansowania inwestycji w roku 1950.
(Uchwata Nr 60 Prezydium Rzadu z dnia 30 stycznia
1951 r. — Monitor Polski, Nr A-8, poz. 127).

Uchwata ta nadata odmienne brzmienie § 22 powo-
tanej uchwaty z dnia 2 stycznia 1950 r. Zmiana doty-
czy wyptat jprzez banki finansujgce inwestycje pienie-
dzy na pokrycie faktur, wydatkéw i rozliczen refun-
dacyjnych z tytutu naktadéw inwestycyjnych wyko-
nanych rzeczowo do dniia 31 grudnia 1950 r,, a ptatnych
po tej dacie.

Zawieszenie punktu 16 Uchwatly Komitetu Ekonomicz-
nego Rady Ministré6w z dnia 7 grudnia 1948 r. w spra-
wie finansowania inwestycji i rozliczen z tytutu do-
staw i robdét inwestycyjnych przedsiebiorstw, objetych
systemem finansowym oraz zniesienia zaliczkowania
przedsiebiorstw budowlanych i montazowych.
(Uchwata Nr 92 Prezydium Rzadu z dn. 10 lutego
1951 r. — Monitor Polski, Nr A-15, poz. 209).

W okresie przejSciowym (zawieszajgcym) przedsie-
biorstwa budowlano-montazowe mogg otrzymywac¢ za-
liczki na poczet nalezno$ci, jezeli umowa miedzy
przedsiebiorstwem i zleceniodawcag otrzyma notyfika-
cje banku finansujgcego inwestycje. Zaliczka nie mo-
ze przekracza¢ 15% wartosci materiatow, przewidzia-
nych do zuzycia wedlug urnowy. Sposéb rozliczenia
udzielonej zaliczki oraz czas trwania okresu przejscio-
wego (zawieszenia) ustali Przewodniczgcy P. K. P.G.
w porozumieniu z Ministrem Finanséw.

Przeliczenie odszkodowan z tytutu utraty zycia lub
zdrowia.
(Ok6lnik Nr 28 Prezesa Rady Ministrow z dn. 8 luitego
1951 r. Monitor Polski Nr A-15, poz. 213).
Odszkodowania z powyzszych tytutdw od jednostek
uspotecznionych przerachowuje sie 3 ztote w nowym
pieniadzu za 100 ztotych w dawnym. Wysoko$¢ po-
wolanego przerachowania ma miejsce réfwniez

jewédzkiej, 2) — stanowigcego wtasnos$¢ oso6b, opu-
szczajgcych obszar Ziem Odzyskanych na podstawie
przeniesienia stuzbowego przez wtadze centralne.
Stwierdzenie jednak charakteru tego mienia i wyda-
wanie zezwolenia na wywoéz nalezy do zakresu wta-

Sciwosci prezydium wojewoéddzkiej rady narodowej.

Obowigzek Spotecznego Oszczedzania.
(Rozporzgdzenie Ministra Finanséw z dnia 10 marca
1951 r. — Dz.U.R.P. Nr 15, poz. 124):

Rozporzadzenie to nadaje odmienne brzmienie § 42
ustawy z dnia 30 stycznia 1948 r., a miedzy innymi,
zobowigzuje ptatnika w terminach, ustalonych dla
wptaty podatku od wynagrodzen, jednoczes$nie wpta-
ca¢ do witasciwego, miejscowego oddziatu P. K. O.
kwoty naleznych sktadek oszczednos$ciowych i przed-
ktada¢ imienne wykazy potragcen wedlug przepisowe-
go wzoru. Co sie tyczy urzedéw, wtadz, zaktadow
i instytucji panstwowych oraz podmiotow gospodarki
uspotecznionej, to obowigzane sga one prowadzi¢ arku-
sze zbhiorcze wptacanych do P. K. O. sktadek oszczed-
nosciowych przebitkowo w dwoéch egzemplarzach we-
ditug przepisanego wzoru.

Polski

i w tym przypadku, gdy utrata zycia lub zdrowia na-
stapita bez zwigzku z petniong stuzbg lub praca. Zasa-
da ta powinna by¢ stosowana z mocg obowigzujgca od
50-go pazdziernika 1950 r.

taczenie przedsiebiorstw panstwowych.

(Zarzadzenie Przewodniczagcego P.K.P. G. z dnia 27
stycznia 1951 r. — Monitor Polski Nr A-I>6, poz. 222).

Zarzadzenie to podaje tryb przejecia calego majat-
ku przedsiebiorstw przejmowanych przez jedno przed-
siebiorstwo przejmujgce, ktére w wyniku przeprowa-
dzanych szeregu czynnos$ci i zakonczenia ich zgtasza
wniosek do rejestru przedsiebiorstw panstwowych
o wykre$lenie przejetych przedsiebiorstw z powota-
nego rejestru wskutek potgczenia.

Zasady ustalania norm zaludnienia mieszkan.
(Zarzagdzenie Ministra Gospodarki Komunalnej z dnia
8 marca 1951 r. — Monitor Polski Nr A-24, poz. 314).

Z zarzadzenia tego podane zostaly tylko najistot-
niejsze zasady ustalania norm zaludnienia.

Zarzadzenie to dotyczy miejscowos$ci, w ktérych
wprowadzona zostata publiczna gospodarka lokalami.

Normy .zaludnienia mieszkan ustalg uchwaty miej-
skich (gminnych) rad narodowych. Normy okreSlone
bedg w m2 Zarzadzenie rozréznia dwa typy mieszkan
Do jednego zaliczone sg mieszkania o obowigzujgcym
standard®© przestrzennym w nowym budownictwie
mieszkaniowym, do drugiego — inne pozostate mie-
szkania.

Dla pierwszego typu catkowita powierzchnie mie-
szkania bedzie stanowita przestrzen metrazowa (cze-
Sci mieszkalne i pomocnicze razem wzigte), dla dru-
giego typu mieszkan — tylko powierzchnia mieszkal-
na, tj. suma powierzchni izb mieszkalnych z przezna-
czemia, badz niemieszkalnych uzytkowanych na cele
mieszkalne, a co zatem idzie, w tym drugim typie
mieszkan nie wlicza sie do przestrzeni metrazowej:
pomieszczen bez okna, tazienek, ubikacji, korytarzy,
przedpokojéw, schodéw wewnetrznych, spizarni,
schowkoéw, ~szaf w murze it.p, nie wlicza sie nadto
pomieszczen ponizej 6 m2 kuchni ponizej 9 m2 kuchni
catej, bez wzgledu na powierzchnig, jezeli ma miejsce
wspoélnos¢ jej uzywalnosci.

Pok6j ponad 30 m2 moze uznany za 2 izby, jezeli
zajmuje go jedna rodzina lub os6by samotne jednej
pici.

Normy podstawowe i dodatkowe ustalajg rady na-
rodowe, Uzycie okre$lenia ,podstawowe"” jest przeciw-
stawieniem okres$lenia ,dodatkowe“.
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Normy podstawowe ustala sie odrebnie dla dwéch
kategorii osob.

Do pierwszej nalezg osoby wymienione w aift. 6.
dekretu o publicznej gospodarce lokalami (Dz,. U. R. P.
z roku 1950 — Nr 36, poiz. 343), a mianowicie, osoby,
ktérych zawéd, wykonywana praca lub zajmowane
stanowisko wymaga zamieszkania w mies$cie (osiedlu),
dalej — osoby pobierajace nauke w szkotach wyz-
szych, $rednich i zawodowych, inwalidzi wojenni
i wojskowi, osoby, pobierajace zaopatrzenie lub rente
z zaktadéw ubezpieczen spotecznych lub innych fun-
duszéw publicznych, wspétmatzonek niepracujacy,
lecz wychowujgcy dzieci do lat 7, dzieci w wieku
przedszkolnym oraz pobierajace nauke w szkotach
wszystkich typow.

Do drugiej kategorii nalezg wszystkie pozostate
osoby, majgce prawo do zamieszkania z osobg upraw-
niong. Wylicza je art. 7, poz. 3. wspomnianego dekretu
o publicznej gospodarce lokalami (Dz. U.R.P. Nr 36,
poz 343), a mianowicie: wspotmatzonka, krewnych
wstepnych matzonkéw, zstepnych lat 18-tu, a powyzej
18 — jezeli pobieraja nauke w szkotach, a nie ukon-
czyli lat 24, oraz krewnych matzonkéw, gdy prowadza
z nimi wsp6lne gospodarstwo domowe i sg na utrzy-
maniu ich ze wzgledu na niezdolno$¢ do pracy lub
przekroczenie 60-ciu lat zycia.

Normy podstawowe w mieszkaniach standartowych
dla ois6b pierwszej kategorii ustalaty od 9 do 125 m2
dla drugiej kategorii o0s6b — od 6 do 9 m2 W innych
mieszkaniach normy te ustala sie dla pierwszej kate-
gorii od 7 do 11 m2 dla drugiej — od 5do 8 m2

Biuletyn

Kierowanie i przewozenie dzieci do prewentoriow
przeciwgruzliczych i domoéw zdrowia.
(Pismo okélne P. K. P. G. Departamentu urzgdzen kul-
turalnych i socjalnych z dn. 5 grudnia 1950 r. -- Biu-
letyn P. K. P. G. Nr 1 z dnia 10 stycznia 1951 r.).

Pismo to ustala miedzy innymi, tryb postepowania
w powyzszej sprawie. Organizacjg w okresie | kwar-
tatu 1951 r. zajmujg sie referenci socjalni we wtasnym
zakresie. Koszt przejazdu dzieci i konwojenta pokry-
wajg prewentoria lub domy zdrowia na podstawie ra-
chunkéw przedtozonych przez konwojenta, przy czym
na koszty te nalezy pobraé¢ zaliczke z zaktad6w pracy.

Przepisy techniki przewozu bedg wydarte dodatko-
wo po 1. 1Y. 1951 roku.

Wydawanie decyzji o umorzeniu nieosiggalnych wie-
rzytelnosci przedsiebiorstw panstwowych.
(Ok6lnik Przewodniczgcego P.K.P.G. z dnia 17 stycz-
nia 1951 r. — Biuletyn P.K. P G. Nr 2, poz. 18).

OkélInik ten wskazuje podstawe dla decyzji uma-
rzajagcej powotane wierzytelno$ci. Sg nig ustawy z din.
9 kwietnia 1938 r, ogtoszone w Dz. U. R. P. Nr 26, poz.
228 i z roku 1949 Nr 9, poz. 49. Decyzje takie upraw-
nieni sg wydawac¢ dyrektorowie (kierownicy) przed-
siebiorstw, gdy sg one prowadzone na zasadach roz-
rachunku gospodarczego, badz wtasciwa wiladza na-
czelna, gdy przedsiebiorstwo prowadzone jest jako
budzetowe. Decyzje te podlegajg zatwierdzeniu wtadz
wskazanych w tym okdlniku.

Interpretacja przepiséw ustawy z dnia 19 kwietnia
1950 r. o zabezpieczeniu socjalistycznej dyscypliny
pracy.

(Pismo oké6lne P.K.P.G. Departamentu Organizacyj-
no-Prawnego z dnia 34 grudnia 1950 r. — Biuletyn
P.K.P. G. Nr 2, poz. 20).

Pismo to wyjasnia, ze przepisy o dyscyplinie pracy
nie sprzeciwiajg sie zatrudnianiu pracownika w nie-
petnym wymiarze pracy przy tego rodzaju czynno-
Sciach, ktére nie wymagajag obecnosci pracownika
w ciggu catego dnia pracy. Takiego pracownika
bedzie obowigzywata ilo§¢ godzin, objetych umowg
o prace, wynagrodzenie za$ bedzie proporcjonalnie

zmniejszone.
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Dodatkowe normy sga dwojakie, a mianowicie albo
przez zwiekszenie powierzchni mieszkalnej o 10 m2
albo — przez dodanie jednej izby dla osoby upraw-
nionej.

Do normy dodatkowej majg prawo osoby zaije¢ zm
wodowych lub funkcji spotecznych, gdy zajecia te lub
funkcje wymagajg statej lub dodatkowej pracy w do-
mu; osoby chore wspélnie zamieszkate, gidy wyma-
gaja oddzielnej izby, i osoby orderu ,Budowniczych
Polski Ludowej* oraz szczego6lnych zastug dlla Polski
Ludowej, cho¢by nie wykonywaty zadnego zawodu.

Finansowanie wydatkéw na wspoétzawodnictwo, nagro-
dy indywidualne, wynagrodzenia za prace zlecone
i udziat w Komisjach oraz popierania ruchu racjona-
lizatorskiego.
(Uchwata Nr 207 Prezydium Rzgdu z dn. 17 marca
1951 r. — Monitor Polski Nr A-25, poz. 320).

Z dniem 1 stycznia 1951 r. uchwata ta znosi Fundusz
Nagréd i Prac Zleconych w przedsiebiorstwach pan-
stwowych, dziatajacych na zasadach rozrachunku go-
spodarczego, a nie Objetych ustawag z dnia 4 lutego
1950 r. o Funduszu Zaktadowym (Dz. U. R. P. Nr 6,
poz. 53). W zamian wydatki te czynione bedg w gra-
nicach planowanych na ten cel naktadéw. Limity na-
ktadéw w tych przedsiebiorstwach ustala sie w pro-
centach od planowanego funduszu ptac w wysokosci
podanej w tej uchwale za Nr 207.

PKPG

Tryb postepowania z nie wykonanymi do dnia 31
grudnia 1950 r. inwestycjami przewidzianymi do ukon-
czenia roku 1950.

(Zarzagdzenie Przewodniczacego P.K.P.G. z dnia 23
stycznia 1951 r. — Biuletyn P. K. P. G. Nr 4, poz. 33)

Zarzadzenie to umozliwia witgaczenie pewnych in-
westycji nie wykonanych do dnia 31 grudnia 1950
roku do Planu Inwestycyjnego na 1951 rok.

Podane sa zasady i spos6b wigczenia tych inwe-
stycji do Planu na 1951 rok. Wskazano jakich inwe-
stycji nie nalezy, a jakie nalezy kontynuowac¢ do 28
lutego 1951 r., wreszcie sg zamieszczone wskazania od-
nosnie robo6t niewykonczonych systemem gospodar-
czym. (Vide w tych sprawach poézniejszy Biuletyn
P.K.P.G. Nr 7, poz. 70).

Tryb dystrybucji i zaopatrzenia w maszyny biurowe
w 1951 r.
(Zarzgdzenie Przewodniczgcego P.K. P. G. z dnia 1 lu-
tego 1951 r. — Biuletyn P.K.P.G. Nr 4, poz. 39):

Zarzadzenie to ma na celu zapewni¢ racjonalng dy-
strybucje i gospodarke maszynami biurowymi w 1951
roku.

Instytucjag wytgcznie uprawniong do zaopatrzenia
i zbytu, do skupu, importu oraz dystrybucji maszyn
jest Polskie Towarzystwo Maszyn Biurowych (P.T.
M. B.). Wnioski interwencyjne nalezy kierowa¢ wy-
tacznie droga stuzbowag (ministerstwo lub wtadza na-
czelna).

Likwidacja Funduszu Inwestycyjnego-Prewencyj-

nego.
(Zarzadzenie Przewodniczagcego PKPG z dnlia 28 lutego
1951 r. — Biuletyn P.K.P.G. Nr 7, poz. 73):

Zarzadzenie to stawia w stan likwidacji powyzszy
Fundusz, ktéry byt utworzony zarzadzeniem Przewod-
niczagcego PKPG z dnia 25 stycznia 1950 r. (Biuletyn
P.K. P.G. Nr 2, poiz. 23). Likwidatorem wyznaczona
zostata Komisja Rozdzielcza. Termin zakonhczenia li-
kwidacji ustalono jna 30 wrzeénia 1951 r.

Opracowat:
mgr A. B.



Do prenumeratorOow czasopism
Panstwowych Wydawnictw Technicznych

Z dniem 1 maja br. Panstwowe Przedsiebiorstwo
Kolportazu ,Ruch® przejmuje rozprowadzanie (kol-
portaz) naszych czasopism ,Przeglad Goérniczy“; ,Hut-
nik* i ,Chemik“, a z dniem i lipca br. czasopism:
.Przeglad Odlewnictwa“, ,Wiadomos$ci Gornicze"“,
Wiadomos$ci Hutnicze*, ,Nafta® i ,Cement-Wapno-
Gips*“.

Zgodnie z zasadami PPK ,Ruch“ dotychczasowy
spos6b regulowania abonamentu a dotu zastgpiony be-
dzie przez przedptaty prenumeraty w terminach
kwartalnych, lub pétrocznych. W zwigzku z tym PWT
wystaty do dotychczasowych prenumeratoréow ra-
chunki na przedptate za | pétrocze br., ktédre nalezy
uregulowaé¢ najpézniej do dnia 15 czerwca br na na-
sze konta czasopism.

Z dniem 30 czerwca br. dotychczasowe konta cza-
sopism zostang przez PWT zamkniete, a przedptate na
Il p6trocze 51 nalezy wptaci¢ na nowe konta otwarte
przez PPK ,Ruch".

Ponizej podajemy numery dotychczasowych kont
czasopism oraz nowych kont otwartych prziez PPK
~Ruch*;

Czasopismo Konto PWT Konto PPK,,Ruch*

PKO 11l 5572/110
PKO 11l 5574/110
PKO Il 5570/110
PKO 111 5575/110
PKO Il 5573/110
PKO Il 5527/110
PKO Il 5528/110
PKO Il 5529/110

PKO Il 12006/110
PKO Il 12000/110
PKO 111 12003/110
PKO |11 12004/110
PKO 111 12001/110
PKO |11 12002/110
PKO 111 12005/110
PKO Il 12007/110

,Przeolgd Gorniczy*
JHutnik®

,Chemik"
JWiadomos$ci Hutnicze®
JWiadomosci Gdrnicze®
JPrzeglad Odlewnictwa®
JNafta®

,Cement-Wapno-Gips"

Wobec powyzszego PWT nie przyjmujg zamoéwien
prenumeraty czasopism na Il pdéirocze 1951. Zamé-
wienia te nalezy kierowa¢ bezposrednio do PPK
s,Ruch* Dziat Prenumeraty, Katowice, ul. 3-go Maja 23.

Dostarczenie czasopism przez PPK ,Ruch“ uzalez-
nione bedzie od dokonania przedptaty najpdézniej na
10 dini przed rozpoczeciem kwartatu lub poétrocza
z doktadnym podaniem nazwy czasopism, ilosci zama-
wianych egzemplarzy i okresu prenumeraty.

Nabywanie czasopism po cenach ulgowych odbywa
sie wytacznie w ramach prenumeraty.

Z prenumeraty ulgowej indywidualnej korzystaja
wszyscy cztonkowie Stowarzyszenia NOT posiada-
jacy wazng w chwili wptacania prenumeraty legity-
macje.

Z prenumeraty ulgowej zbiorowej, korzystajg przy
abonowaniu co najmniej 5 egzemplarzy.

a. cztonkowie Zwigzkéw Zawodowych dokonujgcy za-

mowienia przez oddziat, Kolo Zwigzku, lub przez
Rade Zaktadowa;
b. studenci wyzszych uczelni -- przez zrzeszenia stu-

denckie;

c. uczniowie szkét wyzszych zawodowych — przez dy-
rekcje szkoty;

d. cztonkowie klubow
rzad klubu.
Wszystkie wydawane przez nas czasopisma posia-

dajag ceny prenumeraty normalne i ulgowe w naste-

pujacej wysokos$ci:

racjonalizatoréw < przez za-

Przedptata normalna Przedptata ulgowa

Czasopismo

kwartalna roczna kwartalna roczna

JPrzeglad Gérniczy® 27 108 9 36
JHutnik" 27 108 9 36
,Chemik* 13,50 54 4,50 18
Wiadomodci Hutnicze* 13,50 54 4,50 18
JWiadomo$ci Gérnicze" 13,50 54 4,50 18
JPrzeglad Odlewnictwa” i8 72 9 36
Nafta* 18 72 9 36

13,50 54 9 36

,Cemenl-Wapno-Gips®

Przy zgtaszaniu ulgowej jprenumeraty indywidual-
nej bezposrednio w PPK ,Ruch®“ prenumerator winien
okaza¢ wazna legitymacje NOT, a jprzy wptacie tej
prenumeraty na konto PKO winien poda¢ na blan-
kietach nazwe stowarzyszenia i numer legitymaciji.

Przy zgtaszaniu ulgowej prenumeraty zbiorowej
bezposrednio w PPK ,Ruch" nalezy zlozy¢ zaméwie-
nie jednej z instytucji wymienionych powyzej
w punktach a—d, a przy wptatach na PKO poda¢ na
blankietach doktadna nazwe i adres instytucji zama-
wiajgcej.

Zamawianie zalegtych numeréw nalezy kierowac¢ do
PWT, gdyz PPK ,Ruch” rozprowadza tylko numery
biezace. Nalezno$¢ za te numery wptaca sie na konto
Narodowego Banku Polskiego 155-110-2501.

Nieprzestrzeganie powyzszych zasad prenumeraty
spowodowaé¢ moze wstrzymanie wysytki czasopism
przez PPK ,Ruch“. Dlatego tez apelujemy przede
wszystkim do zaktadéw pracy, na ktoérych cigzy od-
powiedzialno$§¢ za wudostepnienie prasy fachowej
swym pracownikom dla podniesienia ich kwalifikacji
zawodowych, by przez $ciste stosowanie tych zasad,
szczego6lnie dotyczacych przedptat zapewnili regular-
ne i terminowe dostarczanie czasopism.

Panstwowe Wydawnictwa Techniczne
Ekspozytura
Katowice, ul. Stawowa nr 19



PANSTWOAA KOMSIA PLANOAANIA GOSPCDARCZHD
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Znak: TE5A-00-125

rosii

PISMO OKOLNE

Nr 7 z dnia 17 lutego 1951 r.

W zwigzku ze stale powtarzajgcymi sie wypadkami 'niewta-

Sciwego zgtaszania wynalazkéw i usprawnien, Departament
Techniki P. K. P. G. wyjas$nia:

1

Catoksztatt spraw zwigzanych z ruchem wynalazczosci nor-
muje Dekret z dnia 12 pazdziernika 1950 r.

Uchwata K. E. R. M. z 9. VIII. 1949 r. ustala nastepujgcy bieg

zgtaszania usprawnien pracowniczych:

a. wynalazek lub usprawnienia zgtasza¢ nalezy do komorki
wynalazczosci tego zaktadu, w ktorym projektodawca pra-
cuje, niezaleznie od tego czy usprawnienie moze byé w da-
nym zaktadzie zastosowane czy nie;

b. o ile usprawnienie nie moze by¢ zastosowane w zakladzie
pracy, w ktérym pracuje projektodawca, Komisja Uspraw-
nien ma obowigzek przekazania projektu wraz z catg do-
kumentacjg Centr. Zarzgdowi celem przestania zaintereso-
wanej usprawnieniami jednostce.

Art. 4 dekretu z 12. X. 1950 r. ustala obowigzek ze strony za-

ktadu pracy udzielenia swoim pracownikom pomocy i opieki

potrzebnej dla dokonania wynalazku, udoskonalenia technicz-
nego lub usprawnienia.

Art. 14 pkt. 1 zobowigzuje zaktad pracy do dokonania nie-

zbednych czynnos$ci dla uzyskania patentu na wynalazek pra-

cowniczy przyjety do wykorzystania. Koszty zwigzane z uzy-
skaniem patentu pokrywa zaktad pracy.

Zgtoszenia projektow z pominieciem poszczegélnych instruk-

cji oceniajgcych usprawnienie, wzglednie przesytanie ich bez-

posrednio do PKPG op6znia jedynie realizacje usprawnien.

Procedure zgtaszania usprawnien przez osoby nie bedace pra-

cownikami gosp. uspotecznionej unormuje osobne zarzgdzenie

Przewodniczgcego PKPG.

. Zaléea sie Ministerstwom wydania podlegtym jednostkom

polecenia podania tresci powyzszego pisma do ogoélnej wiado-
mos$ci przez wywieszenie go na widocznych miejscach we
wszystkich podlegtych zakiadach pracy.

Dyrektor Departamentu
(—) inz. Ignacy Bursztyn



