MIESIECZNIK POSWIECONY ZAGADNIENIOM PRZEMYStU MATERIALOW WIAZACYCH

Rok VII/XVI LIPIEC-SIERPIEN 1951 R . Nr 7 -8

WYDAWCA: PANSTWOWE WYDAWNICTWA TECHNICZNE



TRESC

W si6édma rocznice Manifestu Lipcowego . . . . str. 145
Rola surowcéw skalnych Gér Swietokrzyskich w prze-

mys$le wapienniczym — dr Jan Czarnocki 146
O mozliwosciach zuzytkowania dolomitéw krajo-

WYCh - inZ. T. K @ raim . 149
Otwarcie kopalni ,,Dzierzystaw™ ... ,» 151
Wapno palone i kamien wapienny w przemys$le papier-

niczym - Cz. G ard a 1 152
Kurs dla palaczy pieCoOWYCh ., 1 154
O wigzaniu cementéw portlandzkich — inz. K. Eyman . 1 155
Odwadnianie zuzla pod wysokim ci$nieniem - A. Szygocki 1 159
W jaki sposéb produkujemy cement? — inz. I. Ahrends,

INZ. W. C 1€ § 1IN S K ittt n 166
Nowy gatunek cementu weglanowego —ttum. inz. W. Cie-

SIIASKI oottt 170
Produkcja wyrobéw zuzlobetonowych ttum. inz. Gole-

0 Z N O W S K ittt et 171
O witasciwg gospodarke kadrami pracowniczymi —

F. KOPTOW SKiiiii e ., 174
Nowa struktura organizacyjna zakiadéw przemystu

materiatldbw wigzgcych - R. Galuszka 1 176
Szkolenie w betoniarstwie — inz. E. Lebda 1 178
Przeglad Ustawodawstwa — mgr A. B. 1 185

Przeglad Bibliograficzny

Fotografia na okladce przedstawia zsyp kamienia wapiennego na tamacze surowca

KOMITET REDAKCYJNY:

Redaktor naczelny: mgr Lucjan Mazurkiewicz — Sekretarz redakcji: Irena Socjuszowa
Redaktorzy dziatowi: mgr inz. Roman Andrzejewski, mgr inz. Walery Cieslinski, mgr inz. Jerzy Sulikowski,
mgr inz. Wiodzimierz Zielinski — Redaktor techniczny: Wactaw Bembnowicz

Adres redakcji: Sosnowiec, ul. 3-go Maja 28, tel. 6-29-44
Adres administracji: Katowice ul. Stawowa 19, tel. 324-44/45
Kolportaz: PPK ,RUCH" Katowice ul. 3 Maja 23 tel. 317-75

W arunki prenumeraty: Przedptata kwartalna normalna 13'50 ulgowa 9'—
Konto PKO Katowice Ill. 12007/110. Cena zeszytu pojedynczego 4*50

Format A4 — Obj. ark. druk. 3% — Naktad 1300 egz. — Papier druk. sat. kl. V 61X86, 60 gr.
Numer zamoéwienia 365 z dnia 21. 6. 51. — Druk ukonczono 28. 7. 1951

KRAKOWSKIE ZAKLADY GRAFICZNE Nr 4 — KRAKOW, J. SAREGO 7 — TELEF. 560-67
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W siédmg rocznice Manifestu Lipcowego

Wsrod wielu dat znaczacych etapy w naszych dziejach jedng z najznamienniejszych bedzie dzien
22 lipci 1944 roku, dzien ogloszenia przez Polski Komitet Wyzwolenia Narodowego Manifestu do
narodu, wyzwalanego w tym czasie spod jarzma hitlerowskiego przez zwycieskie oddzialty wojsk pol-
skich i radzieckich Rewolucyjna tres¢ Manifestu niosta zapowiedz rewolucyjnych przemian w stru-
kturze politycznej, spotecznej i gospodarczej naszego panstwa, zapowiedz nowej ery w zyciu Polski.

Zbvt bliska dzieli nas perspektywa od tej historycznej daty, bysmy mogli w petni oceni¢ zna-
czenie Manifestu Lipcowego, bySmy wszyscy potrafili znalez¢ odpowiednig, wlasciwg miare do usta-
lenia jego wielkiego ciezaru gatunkowego, bysmy wszyscy zrozumieli, jak doniosty w nastepstwa okres
czasu dane nam jest przezywac, okres stopniowego urzeczywistniania, wprowadzania w zycie idei, dla
ktorych przestanka jest tres¢ Manifestu Lipcowego. Caly nasz wysitek i trud dnia codziennego po-
Swiecanyjest na to, by wyznaczona droge odbycCjak najszybciej, z jak najlepszymi wynikami. W tym
to celu, po okresie Planu Trzechletniego, wykorzystanego na zagojenie najciezszych, najdotkliwszych

nastepstw drugiej wojny Swiatowej, wkroczyliSmy w ubiegtym roku w nastepny etap — etap Planu
Szescioletniego.
Czym sta¢ sie on ma dla nas, jakie przeobrazenia przynies¢ ma naszemu krajowi — charak-

teryzuje najlepiej przeméwienie Prezydenta Bieruta, wygtoszone na V Plenum KC. PZPR. ,,W wyniku
osiggnie¢ Planu Szescioletniego Polska zostanie przeksztalcona wjeden z najbardziej uprzemystowio-
nych krajow Europy“ — oswiadczyt wowczas Prezydent Rzeczpospolitej. ,,Plan Szescioletni — to pro-
gram nie tytki gospoiarczv lecz rdwnoczesnie ideologiczny, polityczny, spoteczno ustrojowy. Plan Szescio-
letni to plan, ktéry stworzy mocne i niewzruszone podstawy nowego ustroju spotecznego w Polsce,
podstawy socjalizmu.”

Przytoczone stowa z referatu Prezydenta Bieruta wyraznie wskazujg, jak Scistajest tgcznosé
pomiedzy trescig Manifestu Lipcowego i ustawg o Szescioletnim Planie rozwoju gospodarczego i bu-
dowy podstaw socjalizmu w Polsce. Donioste reformy zapowiedziane Manifestem Lipcowym przybraty
ksztatty realne Planu SzesScioletniego; Plan ten urzeczywistnia caly nardd.

Nie ma tygodnia, by prasa codzienna nie przynosita wiadomosci o uruchomieniu nowyeh osrodkéw
produkcji przemystowej, 0 przystgpieniu do budowy nowych obiektow lub rozbudowy juz istniejgcych.

Nie przebrzmialy jeszcze echa uroczystosci zwigzanych z uruchomieniem nowych dziatébw w hucie
,,Czestochowa" a juz czytamy zapowiedz, iz w nie dlugim czasie poplynie strumien zelaza z nowego
pieca huty , Kosciuszko

W biezgcym miesigcu ukaza sie dymy z komindw cementowni ,,Odra“, ktorej wydajnosc¢ prze-
kroczy wkrétce wyniki istniejgcych fabryk cementu, a jednoczesnie prasa codzienna sygnalizuje, iz
w Wierzbicy montuje sie juz piece-olbrzymy do wypatu klinkru cementowego, dzieki ktérym produkcja
nowej cementowni przewyzszy normy osiggane przez wszystkie czynne zaklady.

Olbrzymia fabryka kwasu siarkowego w Wizowie, jedna z najwiekszych w Europie fabryk synte-
tycznego widkna w Gorzowie, potezny kombinat chemiczny w Dworach k. Oswiecimia, podobne za-
ktady w Kedzierzynie, wielkie zaktady wiokiennicze w Piotrkowie — oto gars¢ wiadomosci z okresu
kilkunastu dni, wiadomosci o uruchomieniu, badz tez bliskim terminie uruchomienia wielkich, nie
znanych dotychczas w tej skali produkcyjnej, fabryk.

Wre gorgczkowa praca w naszym kraju, jej tempo wzrasta, poteguje sie, staje sie urzekajgce.
llos¢ i wielkos¢ inwestycji przewyzsza to wszystko, co kiedykolwiek na ziemiach naszych zostato uczy-
nione. Setki milionéw ziotych, uzyczone przez nas panstwu, dzieki subskrybowaniu przez miliony
obywateli Narodowej Pozyczki Rozwoju Sit Polski, wydatnie przyczyni sie do podjecia prac nad roz-
budowg potencjatu gospodarczego kraju w wiekszej jeszcze anizeli dotychczas skali. Tym samym po.
tozone zostang szybciej i szerze> podstawy pod nowy ustroi spoteczny, ktéremu na imie — Socjalizm.

145



Dr Jan C'¢arnocki

Durektor Panstwowego Instytutu Geologicznego — Warszawa

Rola suroiucéuj skalnych Gor Swietokrzyskich
w przemysle wapienniczym

Konieczno$¢ prawidtowego zaplanowania gospodarki ztozami surow-
cO6w wapiennych w Polsce zmusza do szczeg6lnego zainteresowania sie
terenem kielecczyzny, gdzie znajdujg sie jedyne w Polsce centralnej
ztloza najczystszych i najhardziej wartosciowych wapieni.

Artykut ponizszy, napisany przez Dyrektora Panstwowego Instytutu
Geologicznego Dra Jana Czarnockiego ukazat sie na tamach naszej prasy
technicznej juz w roku 1946.

Wobec statej aktualnos$ci tematu Komitet redakcyjny uzyskat zgode
Autora na przedrukowanie tego artykutu w naszym czasopi$mie.

Wyrazamy przekonanie, ze tezy najlepszego znawcy geologii rejonu
Kielc bedag z zainteresowaniem czytane przez tych wszystkich, kté6rym
wtasciwa gospodarka naszymi ztozami wysokowartosciowych wapieni

lezy na sercu.

Rozmieszczenie surowcéw skalnych w obec-
nych granicach naszego Panstwa sprowadza sie
gtébwnie do potudniowej jego czesci. Niz, z nie-
wielkimi wyjgtkami, pozbawiony jest skat rodzi-
mych, ktére na tym wielkim obszarze Srodkowej
i poinocnej czesci Polski reprezentowane sg przez
gtazy narzutowe pochodzenia lodowcowego. Ich
zloza nieregularne, dowolnie rozrzucone, o ma-
tych, szybko wyczerpujacych sie zasobach, nie
mogg zastapi¢ zt6z rodzimych, obficie rozmie-
szczonych w potudniowej czesci kraju, gdzie zwia-
zane sg ze strukturg geologiczng,. przyjmujaca
bezposredni udzial w uksztaltowaniu jej po-
wierzchni.

Szlachetne, wysoko wartosciowe surowce skal-
ne koncentrujg sie tu gtownie w dwoch osrod-
kach, potozonych w obrebie Wyzyny Matopol-
skiej.

N]ajwiekszym z nich na zachodzie jest Slask,
posiadajgcy na swoich terenach najbardziej war-
tosciowe, o wielkich zasobach, skaly przewaznie
typu krystalicznego, gdy we wschodniej czesci,
w obrebie Tatr, Pienin, Karpat i Gor Swietokrzy-
skich poza skalami krystalicznymi na czoto wysu-
wajg sie skaty osadowe.

Wsréd wymienionych obszar6w wschodniej cze-
$ci Matopolski, rejon Swietokrzyski odgrywa ro-
le dominujgca nie tylko ze wzgledu na wielkie
zasoby skatl uzytecznych, lecz przede wszystkim
z uwagi na najbardziej dogodne ich potozenie
geograficzne.

Na obszarze tym mieszczg sie wytgcznie nie-
mal skaiy osadowe, gdyz krystaliczne (diabazy),
nie dawno ujawnione, poza naukowym ich zna-
czeniem, wartosci przemystowej nie posiadaja.
Skaty osadowe natomiast, jesli chodzi o ich zna-
czenie uzytkowe, wyrézniajg sie niepomiernie
wielkg skalg roznorodnosci i zastosowania przy
jednoczesnym ich skupieniu na stosunkowo nie-
wielkim obszarze, ujetym ramami zasiegu wszyst-
kich niemal formacji geologicznych, wsréd kto-
rych $rodkowa cze$é Gor Swietokrzyskich zajmu-
ja skaly pochodzenia paleozoicznego, a w obwo-
dzie mezozoiczne i trzeciorzedowe.
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Na tym miejscu poswiecimy uwage skalom
wapiennym. W zagtebiu Swietokrzyskim odgry-
wajg one szczegoblng role ze wzgledu na wysokag
ich wartos¢, r6znorodnos¢ zastosowania i duze
zasoby. W tym znaczeniu o$rodek ten wysuwa sie
na czoto innych baz surowcowych, nie doréwnu-
jacych mu zwtaszcza pod wzgledem zesrodkowa-
nia réznych typdw surowca na niewielkiej sto-
sunkowo przestrzeni.

Rozpatrujgc rozmieszczenie skat wapiennych
z punktu widzenia ich przemystowego znaczenia
stwierdzimy, ze zajmujg one kilka wiekszych
osrodkow, ktorych wiekszos¢é odgrywa role pod-
rzedng ze wzgledu na przecietng warto$¢ surow-
ca. Do takich obszarow zaliczyC nalezy tereny
potozone na poétnocnym zboczu Gor Swietokrzy-
skich, w strefie rozlegiej, charakteryzujgcej sie
wychodniami réznych typow skat jurajskich, naj-
bardziej u nas rozpowszechnionych. Tu zajmujg
one rozlegty obszar potozony pomiedzy Jastrze-
biem na pétnoco-zachodzie, a Kamienng (w dol-
nym biegu) i Zawichostem na potudniowym
wschodzie.

W osrodku tym surowiec wapienny odgrywa
duza role ze wzgledu na przemystowy charakter
tego obszaru; surowiec ten stuzy celom hutni-
czym ( jako topnik), budowlanym i drogowym —
w stanie surowym — oraz, w charakterze prze-
tworczym (jako wapno), do celéw budowlanych,
rolniczych i chemicznych. Produkcja goérnicza
jest tu nastawiona przewaznie na uzytek lokalny.

Inne osrodki potozone po zachodniej stronie
Gor Swietokrzyskich (np. Przedborsk n|Pilicg
i powiat opoczynski) dysponujgce surowcem wa-
piennym o tym samym charakterze jak na zboczu
poétnocno-wschodnim, cho¢ w mniejszej geogra-
ficznie skali, posiadajg niewiele mniejsze znacze-
nie. Obstuguja one obszary o zasiegu lokalnym,
oraz tereny okoliczne pozbawione tego surowca.

Potudniowo-wschodnia cze$¢ rejonu Swieto-
krzyskiego jest najskapiej wyposazona w skaty
wapienne.

W rejonie stopnickim i czesciowo opatowskim
zasieg tych skat ogranicza sie tylko do niewiel-



kich wychodni o znaczeniu lokalnym. Przewaza-
ja tu skaly przede wszystkim matoodporne, na-
dajace sie do budownictwa, jak np. piaskowce
wapienne (wapien litawski), margle kredowe
i wapienie trzeciorzedowe.

W tym potozeniu geograficznym nawet stosun-
kowo mate zasoby twardych wapieni (Jurkowice,
Kobylany) lokalnie nabierajg jednak duzego zna-
czenia. Do takich nalezg wtasnie mate, odosob-
nione wychodnie wapieni jurajskich i turonskich
w okolicy Buska, w Skotnikach i Kikowie, gdzie,
jako jedyne twarde skaly na tym obszarze, stuzg
drogownictwu.

Poza obszarami wymienionymi, najwieksze
znaczenie przemystowe posiada rejon checinski
i fagowski. Sa to najwieksze osrodki, dysponu-
jace najlepszym surowcem wapiennym, najwiek-
szymi jego zasobami i dogodnymi warunkami
eksploatacji goérniczej.

Osrodek checinski, potozony miedzy Matogo-
szcza, Checinami i Chmielnikiem, szczegélnym
zbiegiem okolicznosci koncentruje wszystkie ty-
py skat wapiennych, nalezacych do réznych for-
macji. Ws$rdéd nich naczelne miejsce przypada
skatom paleozoicznym, gtdwnie deworiskim. Do-
starczajg one najlepszych u nas surowcow, stu-
zacych celom przetwdrczym.

Surowiec dewonski odznacza sie wielkg wy-
dajnoscig i wysokimi zaletami wapna stosowa-
nego do celéw budowlanych, chemicznych i nawo-
zowych. Poza tym znaczna czes¢ tych skat, dzie-
ki potkrystalicznej strukturze i zdolnosci przyj-
mowania poloru, nadaje sie, jak wiadomo, do ce-
[6w zdobniczo-architektonicznych. (Piekne mar-
mury kieleckie, nie ustepujgce zagranicznym).

Drugi, nie mniej wazny osrodek surowcowy,
pozostajgcy dotad w stanie dziewiczym, potozo-
ny jest w okolicy tagowa i lwanisk.

Przeglad gtéwnych osrodkéw skal wapiennych,
ujety pod katem widzenia ich znaczenie przemy-
stowego, uwzglednia:

1 jakos¢ i wydajnos¢ surowca

2. zapasy

3. warunki eksploatacji goérniczej

4. warunki komunikacyjne.

Obszary odpowiadajgce tym warunkom pehic
moga i powinny role gtownych osrodkow wiel-
kiej produkcji gérniczo- przemystowej. Do takich
wlasnie nalezy obszar checinski.

Zanim jednak zajmiemy sie jego omowieniem,
nalezy zda¢ sobie sprawe z celowosci zagadnie-
nia rozbudowy przemystu wapienniczego na
wiekszg skale i scentralizowania jej w jednym
osrodku.

Zesrodkowanie produkcji wapienniczej wynika
przede wszystkim z potrzeby racjonalnego plano-
wania gospodarczego. Przedwojenna gospodarka,
oparta na swobodnym dysponowaniu terenami
gorniczymi, kierowana byla interesem jednostek
a nie ogo6tu. Ten stan rzeczy powodowat dzikg
konkurencje, a stosowanie do przerébki na wapno
niewtasciwych i malowartosciowych surowcéw
ale wydobywanych blisko linii kolejowej, w duzej

mierze podrywalo zaufanie do surowcow i produk-
cji osrodka checinskiego. Na rynek rzucany byf
czesto produkt nieodpowiedni, ktérego popyt
uwarunkowany byt umiejetng reklama.

W tych warunkach rozw6j przemystu wapien-
niczego nie mégt ksztattowac sie w sposéb odpo-
wiadajagcy istotnym mozliwosciom i stale wzra-
stajacym wymaganiom gospodarczym Kraju.

Wieksza cze$¢ zaktadéw wapienniczych okolic
Kielc i Checin nie posiada wiekszego znaczenia
przemystowego i nie ma przysztosci. Jednym
grozi szybkie wyczerpanie sie pokladéw surowca
(Kadzielnia, Checiny — wap. ITetnpla, Sitkow-
ka — wap. Laguny), inne pracujg na pokiadach
nie nadajacych sie do eksploatacji ze wzgledu na
matg wartos¢ surowca (Miedzygodrze Kieleckie,
czesciowo Tokarnia), inne wreszcie potozone sg
w niedogodnych warunkach komunikacyjnych
w stosunku do terendw eksploatowanych (Tokar-
nia, Checiny i Wietrznia) lub tez nie dysponujg
odpowiednimi rezerwami terenowymi czy tez
skalnymi.

Wymienione zaklady przemystowe, z uwagi na
poruszone okolicznosci, nieodpowiadajg warun-
kom przysziej rozbudowy, nastawienia na wiek-
sza produkcje i poprawe jej jakosci. Znacznej ich
czesci grozi nieuchronna likwidacja z tych wia-
Snie powoddéw. Wapienniki kieleckie natomiast
potozone w obrebie miasta muszg ulec likwida-
cji z uwagi na postulaty Panstwowe] Rady
Ochrony Przyrody i Krajobrazu, jak réwniez z po-
wodu przewidzianej regulacji miasta.

Przemyst wapienniczy stanowi jedng z podsta-
wowych gatezi naszej gospodarki i jako taki musi
by¢ uwzgledniony w planowaniu; zastuguje tu
na uwage przede wszystkim rejon swietokrzyski,
stanowigcy jedng z najpowazniejszych jego baz
surowcowych.

Dzi§ juz staje sie aktualnym zagadnienie bu-
dowy tego przemystu w rejonie checinskim w po-
staci przygotowania go do wielkich potrzeb od-
budowy kraju, jak réwniez dla eksportu.

Tym celom powinny by¢ poswiecone w pierw-
szym rzedzie tereny odpowiadajgce wszystkim
czterem wyzej wymienionym warunkom. Pierw-
szym z nich jest najwyzsza warto$¢ surowca,
drugim —modpowiednio duze jego zasoby, gwa-
rantujagce mozliwos¢ uruchomienia produkcji na
wielkg skale i na dluzszy okres czasu; trzecim —
korzystne i dogodne warunki odbudowy gérni-
czej, zwtaszcza z punktu widzenia minimalnego
udziatu mas ptonnych obcigzajacych koszt eksplo-
atacji, czwartym — dogodne warunki komunika-
cyjne osrodka przemystowego.'

Postulatom tym nie odpowiada Zaden z istnie-
jacych obiektow przemystowych w okolicach
Kielc czy Checin. Nieodzowng wiec koniecznoscig
staje sie sprawa racjonalnego wyzyskania ma-
ksymalnych mbzliwosci rejonu checinskiego, sta-
nowigcego najwiekszy osrodek pierwszorzednego
surowca wapienniczego i marmurowego w Pol-
sce.

Obszary potozone po wschodniej stronie Sit-
kowki odpowiadajg wszystkim wymaganym wa-
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runkom. Miedzy Kowalg i Postowicami wystepu-
ja poktady wapieni s$rodkowo-dewoniskich, kto-
rych czes¢ najwyzsza odznacza sie wysokg za-
wartoscia weglanu wapnia i nieznaczng domiesz-
ka innych skfadnikéw (96,5—98% CaO; 0,50—
0,75% SiO,; 0,10—0,20% FeX)s).

Nadmieni¢ nalezy, ze obszar ten lezy w odle-
gtosci 2 km od stacji Sitkéwka, a ponadto w bez-
posrednim sasiedztwie tego terenu przebiegaé be-
dzie trasa kolei Kielce—Medrzechow. Skrzyzo-
wanie dwoch bardzo waznych gospodarczo linii
kolejowych w miejscu projektowanego obiektu
przemystowego daje mu wyjatkowo korzystne wa-
runki rozwoju.

Uaktywnienie drugiego terenu nadajacego sie
do przysztej rozbudowy przemystu wapiennicze-
go, potozonego w okolicach tagowa, uzaleznione
jest od realizacji projektowanej od dawna linii
kolejowej Kielce—Sandomierz.

Przedwojenna produkcja wapiennicza w tago-
wie ograniczata sie wytgcznie do piecow polo-
wych, obstugujacych tereny rolnicze okolic Opa-
towa i Sandomierza.

Obszar tagowski wyr6znia sie wyjatkiwo wiel-
kimi zasobami wapienia $rodkowo-dewonskiego
i bardzo dogodnymi warunkami odbudowy gorni-
czej. Uruchomienie tego os$rodka mialoby duze
znaczenie ze wzgledu na obstuge rozlegtych ob-
szarOw potozonych na wschéd od Wisty, a nawet
dalszych, pozbawionych wiasnych wysokowarto-
sciowych surowcéw wapienniczych.

Zbedne wydaje sie wykazywanie korzysci wy-
nikajacych z projektu centralizacji przemystu
wapienniczego. Realizacja jego ma wszelkie wi-
doki powodzenia tak pod wzgledem kalkulacji
handlowej jak i z punktu widzenia ogdlnogospo-
darczych 4 geograficznych zalozen. W duzej mie-
rze przyczyni¢ sie tez moze do wyjasnienia nie-
okreslonej roli istniejgcych dotad zaktadow prze-
mystowych, przestarzatych i nierentownie pracu-
jacych. Z tych powodéw nie nadajg sie one do
inwestowania kapitatow, a w obecnym ich stanie
spetnia¢ moga role posrednig, przejsciowa w cza-

sie przestawiania tego przemystu na skale zmo-
dernizowanej techniki, eksploatacji i produkciji.

Z kwestig przemystu wapienniczego w rejonie
Swietokrzyskim wigze sie jeszcze inne zagadnie-
nie, ktéremu, sadze, nalezatoby na tym miejscu
poswieci¢ kilka stow.

Chodzi mianowicie o racjonalne wyzyskanie
surowcOw wapienniczych wysokowartosciowych,
do ktérych nalezg np. wapienie dewonskie. Prz e-
konanie o niewyczerpalnych za-
sobach naszych skat jest mylne,
odnosi sie to zwlaszcza do rodzajow bardziej
wartosciowych” Przeciwnie, zasoby te w stosun-
ku do przysziosci i wzrastajgcej wcigz produkciji
i podnoszgcego sie zapotrzebowania sg o tyle
ograniczone, ze dzi$ juz sprawa umiejetnego
i oszczednego gospodarowania nimi staje sie ak-
tualna.

Ograniczenie stosowania surowcOw skalnych
w zaleznosci od stopnia ich wartosci uzytkowej
moze tu mie¢ duze znaczenie. Tak na przyktad
uzytkowanie skal marmurowych do celéow dro-
gowych, do budowy nawierzchni drogowej czy
kolejowej, narazajgce skarb Panstwa na bardzo
powazne straty, jest niedopuszczalne ze wzgledu
na wysoka wartos¢ tego materiatu i ograniczone
jego zasoby, podczas gdy do tego celu moga
z powodzenem stuzy¢ inne skaly np. jurajskie.
Eksploatacja skal marmurowych powinna by¢
ograniczona tylko do produkcji wysokowartoscio-
wego wapna oraz do celéw zdobniczo-architekto-
nicznych.

Bezplanowa i chaotyczna gospodarka przed-
wojenna terenami surowcowymi, oparta wytacz-
nie na doraznej korzysci niczym nie krepowa-
nych jednostek, nie liczyla sie czesto z interesem
0ogo6tu i budzita powazne obawy o przysziosé na-
szych zasobow surowcowych.

Celowe przeto jest juz obecnie wprowadzenie
ochrony surowcow skalnych, zabezpieczenie zt6z
skalnych przed rabunkowa gospodarkg i niecelo-
wa eksploatacjg, jak rowniez ustalenie kontroli
stosowania surowcéw w sposob najbardziej ce-
lowy i racjonalny.

Plan Szescioletni wzmacnia sity Polski i wzmacnia jej niezaleznos¢, a wraz

z tym wzmacnia wktad Polski w ogélnoludzkie dzieto pokoju.

Aktywnos¢ w walce o pokoj

nad umacnianiem sit Polski Ludowej,

nad umacnianiem jak

mystu, transportu, zeglugi, jej

nad umacnianiem jej
najszybszego wzrostu

rolnictwa,

oznacza wiec codzienng prace kazdego z nas

bazy ekonomicznej,
jej
kultury,

tzn.

jej

jej sit wytwodrczych, prze-

a wraz z tym wszystkim

gdyz kultura jest niewatpliwie waznym czynnikiem sity narodu.

Aktywnos¢ w walce o pokdj

— to przyczynianie sie ze wszech miar i na

kazdym kroku do realizacji naszego Planu Szescioletniego.
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Teodor Karaim

Piechcin

Mgr inz.

O mozliluosciach zuzytkoirania dolomitdiu

krajoiuych

Dolomit jest podwéjnym potaczeniem weglanu
magnezowego — MgCO z weglanem wapnio-
wym — CaC03w stosunku molekularnym. Teo-
retyczny, procentowy sklad czystego dolomitu
wykazuje:

dwutlenku wegla — QO> — 4781%
tlenku wapniowego — Ca0 — 3042%
tlenku magnezowego — MgO — 21,77%
co odpowiada okoto45,6% MgCOi i 54,4%,

CaCo03

Wystepujace w przyrodzie poktady dolomitowe
zwykle wykazujg odchylenia od powyzszego
skladu i posiadajg wieksza lub mniejszg ilos¢
tego rodzaju domieszek jak piasek, glina, zwigz-
ki zelaza, manganu, potasowcOw, siarczanéw i in.

Ponadto niejednokrotnie spotykamy dolomity
0 zawartosci CaCO znacznie wyzszej od teore-
tycznej i o odpowiednio nizszej zawartosci
MgCOs. Skaly takie nie sg dolomitami w Scistym
tego stowa znaczeniu a jedynie zdolomityzowa-
nymi wapieniami, przy czym stosunek zawartosSci
CaCO do MgCO waha sie w dos¢ znacznych
granicach.

Pod wzgledem struktury rozrézniamy dolomi-
ty miekkie i twarde, porowate i zbite, bezposta-
ciowe i krystaliczne.

Twardos¢ dolomitu wynosi 3,5—4 skali Moh-
sa, za$ ciezar whasciwy 2,85—2,95; jest on wiec
twardszy i ciezszy od wapienia (kalcytu).

Kolor dolomitéw, w zaleznosci od rodzaju
1 ilosci zanieczyszczen, moze by¢ rézny: bialy,
kremowy, zélty, szary, brunatny, a nawet czarny.

Zaleznie od wilasciwosci fizycznych i skfadu
chemicznego dolomity majg szerokie zastosowa-
nie zarowno w stanie surowym, jak i wypalo-
nym.

Przemyst hutniczy zuzywa znaczne ilosci do-
lomitu do fabrykacji materiatdw ogniotrwatych
i jako topnika.

Nalezy takze zwréci¢ uwage na mozliwosé
stosowania dolomitu palonego do produkcji ma-
teriatow wigzacych, otrzymywanych droga cze-
Sciowego lub catkowitego jego wypalania.

Wypalanie dolomitébw mozna dokonywaé¢ we
wszystkich typach piecow wapienniczych. llo$¢
ciepta, temperatura i czas wypalania zalezne sg
-od struktury i sktadu chemicznego surowca. Do-
lomity miekkie i porowate wypalajg sie tatwiej,
predzej i przy nizszej temperaturze (900-r-
1000°C). Dolomity twarde, krystaliczne — azeby
wypalenie ich bylo catkowite — wymagajg tem-
peratury okoto 1200°C.

Kolor dolomitéw palonych jest rézny, zalezny
od ilosci i jakosci domieszek T temperatury wy-
palania; ,moze on by¢ bialy, szary lub czarny.

Dolomity czyste, miekkie, wypalane przy
niezbyt wysokiej temperaturze daja sie tatwo
gasi¢ na ciasto wapienne, podobnie jak wapno
tluste.

Dolomity zanieczyszczone domieszkami (pia-
skiem, gling itp.) oraz dolomity twarde, wypa-
lane przy wyzszej temperaturze, zachowujg sie
przy gaszeniu tak, jak wapno chude, a wiec la-
suja sie wolniej i trudniej. Nadajg sie one lepiej
do gaszenia ,na sucho“, dajac wtedy tak zwane
-wapno szare®.

Lasujac dolomity jednym lub drugim sposobem
nalezy mie¢ na uwadze fakt, ze w czasie lasowa-
nia wydzielajg one znacznie wiecej ciepta, ani-
zeli wapna ttuste. Jeden kilogram tlenku wap-
niowego (CaO) wydziela przy gaszeniu wodg
276 kal. ciepta, natomiast 1 kg tlenku magnezo-
wego MgO) wydziela tylko 77,5 kal., a wiec 3,5
razy mniej. Poza tym tlenek magnezowy przeby-
wajac znacznie diuzej w wysokiej temperaturze
traci na swej zdolnosci szybkiego wigzania z wo-
dg i z tego powodu jego hydratacja przebiega
bardzo powoli. Przyspieszy¢ ja mozna przez pod-
wyzszenie temperatury w czasie lasowania, co
najtatwiej da sie osiggnac¢ lasujac produkt mniej-
sza iloscig wody, a wiec lasujgc go ,na sucho”,

Wapno dolomitowe, pochodzace z surowcoOw
zawierajgcych wiekszg domieszke gliny i zwigz-
kow zelaza, posiada wiasciwosci hydrauliczne
(wapno szare).

Wapna z czystych dolomitéw wiasciwosci tych
nie posiadaja.

Produkty gaszone nadajg sie do wszystkich
prac murarskich a zwlaszcza do tynkéw zwy-
kiych i szlachetnych. Stosunek ich mieszania
z piaskiem moze dochodzi¢ do 1.5.

Biate produkty dolomitéw palonych w postaci
ciasta lub proszku sa bardzo dobrym bielidtem,
wykazujg dobrag przyczepno$s¢ nawet do gtad-
kich przedmiotow jak beton, kamien naturalny
itp., szybko schng i nie daja sie zmy¢ woda; dajg
gtadka powierzchnie o dobrym potysku i nie two-
rza rys. Moga wiec by¢ stosowane z powodze-
niem jako podklad pod malowidla Scienne bez
zadnych innych domieszek.

Wapno dolomitowe w betonie zwigksza jego
wodoszczelnos¢ silniej anizeli wapno zwykte.

Sucho-gaszony dolomit nadaje sie do produk-
cji cegly lekkiej. W jej sklad wchodzi: 90 czesci
wagowych drobnego pumeksu i 10 czesci Wago-
wych wapna dolomitowego. Mieszanie skiadni-
kow i formowanie cegly odbywa sie recznie lub
maszyrTowo. Czas wigzania trwa 3—4 miesigce.
Wapno zwykte do tych celéw jest nieprzydatne.

Na ogo6l produkty z dolomitow bezpostacio-
wych wykazujg lepsze wiasciwosci, anizeli z do-
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lomitéw krystalicznych, co jednakowoz nie jest
reguta, gdyz bardzo duzy wplyw na tle wtasci-
wosci wykazuje tez przebieg procesu technolo-
gicznego.

DOLOMITY CALKOWICIE WYPALONE

Przytoczone ponizej dwa wyniki badan charak-
teryzujg wiasciwosci niektorych dolomitéw cat-
kowicie wypalonych. W obu wypadkach uzyto
dolomitéw surowych, o stosunkowo niskiej za-
wartosci domieszek naturalnych i wysokiej za-
wartosci MgoO.

Préba |, wykonana w skali laboratoryjnej.

Dolomit o sktadzie:

Straty zarowe 46,1%
SIO, 1,5%
RA, 0.6%
CaO 34,3%
MgO - 17,4%

Dolomit ten wypalono w temperaturze 1100°C,
zmielono, zgaszono na sucho i poddano probie
wytrzymatosci na $ciskanie wg. norm niemiec-

kich. Otrzymano nastepujgce wyniki (proby
przechowywane na powietrzu) po:
7 dniach — 13 kg/cm2
28 dniach — 48 kg/cm2
56 dniach — 68 kg/cm2
Préba Il, przeprowadzona w skali technicz-
nej.
Dolomit surowy, zbity, drobnokrystaliczny
o skfadzie:
Straty zarowe 42,2%
SiO, 1,6%
CaO 33,5%
MgO 19,0%

wypalono w temperaturze 1200rC i zgaszono ha
sucho. Ze 100 kg dolomitu palonego uzyskano
133 kg dolomitu sucho-gaszonego, ktory posia-
dat wage litrowg w stanie luzno nasypanym
D,621, w stanie ubitym — 0,916.

Badania wytrzymatoSciowe prob przechowy-
wanych na powietrzu wykazaly (wg. D. I. N.
1060):

na rozrywanie: na $ciskanie:

po 5 dniach 2,5 kg/cm2 26 kg/cm2
po 28 dniach 6,7 kg/cm2 36 kg/cm2
po 56 dniach 7,2 kg/lcm2 53 kg/cm2

Wiasciwosci hydraulicznych nie stwierdzono.
Jak z przytoczonych przyktadoéw wynika, obie
préby wykazaly bardzo dobre wiasciwosci wy-
trzymatosciowe, znacznie lepsze anizeli normal-
ne wapna ttuste.

Wytrzymato$é na rozermanie u! kg/cm3

Préba 1 i
Po 7 dniach ... 8,3 4,0
Po 28 dniach .o, 14,5 51
Po 56 dniach .ocevveiiveviiiieens — 7,2
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DOLOMITY POLOWICZNIE WYPALANE

Pod potowicznie wypalonymi dolomitami rozu-
miemy takie produkty, w ktérych wypalono tyl-
ko weglan magnezowy na tlenek magnezowy,
zas zawarty w nich weglan wapniowy pozostat
nienaruszony.

Mozliwo$¢ osiagniecia takiego stanu wypala-
nia polega na tym, ze rozktad MgCOa na MgO
i CO, odbywa sie juz w temperaturze 400—600°C,
natomiats rozktad CaCO03rozpoczyna sie dopiero
przy 900°C.

Tak wypalone dolomity wykazujg bardzo cie-
kawe wtasciwosci wigzania, na co zwrécili uwa-
ge juz w latach 20-tych XIX wieku Vicat i De-
ville wskazujgc, ze wtasciwosci te wzrastajg ze
wzrostem zawartosci MgO. Totez na ten temat
spotykamy czesto w literaturze fachowej szereg
rozpraw i artykutdbw dyskusyjnych, popartych
badaniami doswiadczalnymi w skali laboratoryj-
nej i technicznej.

Badania te idg przewaznie w dwu kierunkach:

1 ustalenia przydatnosci potowicznie wypalo-
nych dolomitow do produkcji cementu So-
reia,

2. ustalenia

w budownictwie.

ich przydatnosci jako spoiwa

Z posiadanych podkiadek wynika, ze do cemen-
tu Sorela nadaje sie tylko dolomit, w ktérym
osiggnieto rozklad MgC03na MgO ale nie naru-
szono CaCO., gdyz wolny CaO dziala szkodli-
wie na site wigzania tegoz cementu. Do produk-
cji nadaje sie dolomit miekki, bezpostaciowy,
wypalony w temperaturze 800"C. Uzyskany pro-
dukt moze w czesci zastgpi¢ uzywany zazwyczaj
magnezyt palony.

Z badan przeprowadzonych nad przydatnoscia
dolomitéw potowicznie wypalonych dla celéw bu-
dowlanych wynika, ze:

1 Produkty o wyzszej zawarto$ci MgO sg lepsze
anizeli o niskiej. Surowce o zawartosci 10%
MgO nie nadajg sie do produkcji tego typu
Spoiw.

2. Obecnos$¢ domieszek naturalnych, a w pierw-
szym rzedzie gliny w ilosci do 6%, jest poza-
dana.

3. Wypalanie surowca powinno odbywaé sie
w temperaturze 800—QO00C do tego stopnia,

azeby gotowy produkt zawierat jeszcze 20—
26% CO02 zwigzanego na CaCO03

4. Gotowy produkt powinien by¢ zmielony do
stopnia przemialu cementu (z pozostatoscig
10— 15% na sicie o 4900 oczek/cm2).

Tabela 1

Wytrzymato$¢é na Sciskanie m kg/cm2

1l v [ I 1T v

— — 42,3 50,0 — 107
8-9 — 63,0 66,0 42-44 160

_ _ 88,0 — 171



Badania przeprowadzono z dolomitami o skfa-
dzie wahajgcym sie w nastepujgcych granicach:

co?2 47,1 - 46,1%
Si02 05— 15%
ro3 0,6 — 0,5%
CaO 31,6 — 34,3%
MgO 19,8 — 17,4%

Badania wytrzymatosciowe prob przechowywa-
nych na powietrzu sg przedstawione w tabeli 1

Préby | i 11l pochodzitly z towaru znajdujgce-
go sie w sprzedazy, a wiec produkowanego na
skale przemystowa.

Préby 11 i IV pochodzity z doswiadczalnych
badan laboratoryjnych. W prébie IV przeprowa-
dzono tylko badania wytrzymato$ciowe na $ci-
skanie.

Préba | przy kombinowanym przechowywaniu
wykazata witasciwosci hydrauliczne (tabela 2).

Tabela 2

W ytrziKm a"l o~§ ¢

‘na™oze”lLlanie, na $ciskanie

«/ kg/lcm2 kg/cm2
Po 2 + 5"dniach 10,3 49,5
Po 2+ 5+ 21 dniach 17,3 88,0
OPIS TECHNICZNY FABRYKACJI DOLOMI-

TOW POLOWICZNIE WYPALANYCH

Dolomit o skladzie jak wyzej, wypalono w pie-
cu szybowym o ciggu kominowym. Wysokosé
uzytkowa pieca — 14 m, $rednica 3 m. Zasypy-
wanie goérne, warstwicowe.

Jako paliwa uzyto:

grysiku koksowego o 5400 kal/kg
koksu zuzlowego o 2800 kal/kg
wegla chudego o 6000 kal/kg

Wszystkie trzy rodzaje p,aliwa mieszano w sto-
sunku 3:3:1. Zuzycie paliwa w stosunku do wy-
patu wynosito 7%. llos¢ wypatlu w stosunku do

surowca wynosita 78%. Dzienna produkcja pieca
35 ton dolomitu na 24 godz. Ten sam piec produ-
kowat tez normalne wapno palone 15 ton/24
godz., z czego wynika, ze produkcja dolomitu
byla 2,3 razy wyzsza.

Wypalony produkt zmielono do 15% pozosta-
tosci na sicie 0 4900 oczkach na 1cm2

Waga jitrowa zmielonego dolomitu wynosita:

luzno nasyconego — 0,916 kg/1 Itr.
ubitego — 1,395 kg/1 Itr.

Wiasciwosci wytrzymatosciowe produktu cha-
rakteryzuje przytoczona proba I.

Produkt wykazywat tylko bardzo stabe skion-
nosci do gaszenia. Do sprzedazy oddawano pro-
dukt mielony bez lasowania. Towar miat bardzo
duzy popyt.

Analizujgc wyzej przytoczone fakty warto by
zastanowi¢ sie nad mozliwosciami produkcji tych
rodzajéw spoiw. Do ich wytwarzania mozna by
zastosowa¢ surowiec nie nadajgcy sie dla hut-
nictwa. Spoiwa dolomitowe uwolnityby czesé
wysoko wartosciowych wapieni dotychczas prze-
znaczanych do wypalu na wapno budowlane,
a surowiec ten badz tez otrzymane z niego wap-
no palone mozna by kierowa¢ do innych galezi
przemystowych domagajacych sie produktu o do-
brej jakosci.

W wypadku przydatnosci krajowych dolomi-
téw do ich potowicznego wypalenia podwyzszono
by wydajnos¢ piecow, a tym samym zwiekszono
by produkcje spoiw wapiennych przy rownocze-
snym obnizeniu zuzycia paliwa.

Nawet koniecznos$¢ przeprowadzenia badan na
szerszg skale z surowcami krajowymi nie po-
winna by¢ przeszkodg w rozwoju tej gatezi na-
szego przemystu, gdyz korzysci, jakich mozna
sie spodziewaé, szybko wyrownatyby poniesione
koszty.

Literatura:

Amerikanische Kalkwerke, H. Laeger.
Tonindustrie-Ztg.: 1929-20-413. 1930-7-124, 1932-19-265,
1934-90-1093, 1939-25-293, 1939-40-463, 1939-63-718.

Otwarcie kopalni ,Dzierzystaw*

W ramach zobowigzan pierwszomajowych ¢ostata
uruchomiona kopalnia gipsu Kie-
trza. Uroczyste uruchomienie nastgpito w dniu 1 maja
br. przy licznym wudziale zatogi, Rady Zaktadowej,
POP oraz przedstawicieli CZPMW, Partii i Zwigzkéw
Zawodowych.

W przemoéwieniach moéwcy podkreslali znaczenie
gipsu i jego role w gospodarce narodowej oraz skia-
dali podziekowanie Zatlodze, Radzie Zakladowej oraz

,Dzierzyslaiw" k.

Dyrekcji — stowem tym wszystkim, ktdérzy przyczy-
nili sie swg pracg do odbudowy zdewastowanej ko-
palni i przyspieszenia uruchomienia produkcji.

Aktu otwarcia dokonat Zastepca Naczelnego Dyrek-
tora CZPMW — Ob. imz. E. Huppert/ po czym, przy
dzwigkach hymnu narodowego i ,Miedzynarodéwki*
ruszyt pierwszy, udekorowany pocigg kolejki, odwo-
zac pierwszg partie gipsu — pierwszy wkiad nowo-

otwartej kopalni w dzieto odbudowy kraju, w dzieto
budowy Polski Ludowej.

W okresie miedzywojennym kopalnia ,Dzierzy-
staw"“ byta wtasnos$cig prywatng, a jej witasciciel pro-
wadzit gospodarke rabunkowa. Zjednoczenie Fabryk
Cementu przejeto kopalnie zdewastowana i zatopiong.
Prace przy rozpoczeto w maju 1949
roku pod kierunkiem dyr. St. Nowaka i kierownika

jej odbudowie

robét goérniczych ob J. Trzcinskiego.

W czasie odbudowy napotykano na liczne trudnosci,
gtéwnie w postaci braku potrzebnych materiatow oraz
fachowcéw, ktérych nie mogta dostarczy¢ przewaznie
rolnicza ludnos$¢ okolicznych wiosek. Jednak wspdélny
wysitek Zatogi i Dyrekcji przezwyciezyt te trudnosci
i od 1 maja kopalnia ,Dzierzystaw" wtgczyta sie
w cigg produkcyjny polskiego przemystu.
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Czestaw Garda
todz

Wapno palone i kamienh mapienny u; przemysle
papierniczym

Przez wiele stuleci uzywano szmat jako su-
rowca do wyrobu papieru. Dopiero w 19 wieku
zastosowano celuloze i Scier (mechanicznie roz-
tarte i rozwtdknione drewno, a wiec tym samym
produkcje oparto na surowcu drzewnym.

Obecnie w Polsce, oprécz drewna, uzywa sie
do produkcji papieru jeszcze innych surowcow
widknistych: makulatury, stomy zbozowej i Inia-
nej, oraz szmat bawetnianych i Inianych. Domi-
nuje jednak drewno i to iglaste.

Produkcja papieru dzieli sie na dwie zasadni-
cze fazy: produkcje masy celulozowej (zwanej
réwniez w skrdcie ,.celulozg“ i bliskiej co do
skiadu chemicznego celulozie (C8H41009n, a na-
stepnie — produkcje papieru.

Istniejg fabryki, ktore produkujg celuloze,
a obok niej papier. Znaczna jednak czes¢ fabryk
produkuje tylko papier z celulozy dostarczanej
przez celulozownie. Nadmieni¢ tutaj wypada, ze
celuloza uzywana jest réwniez w innych prze-
mystach i to nie jako pofabrykat, lecz podsta-
wowy surowiec np. do produkcji sztucznych wtd-
kien.

Kamien wapienny i wapno palone, jako surow-
ce przemystowe majg zastosowanie w przemysle
papierniczym gtéwnie w pierwszej fazie produk-
cji, tj. przy wyrobie celulozy. Dlatego tez w ni-
niejszym artykule pomijam faze druga, a zatrzy-
mam sie na pierwszej i wyjasnie pokrotce nie-
papiernikom zasade proceséw technologicznych.

Metody fabrykacji celulozy polegajg na trak-
towaniu chemikaliami oczyszczonego z kory, od-
powiednio pocietego i rozdrobnionego drewna.
Proces ten zwanv warzeniem przeprowadza sie
na gorgco pod cisnieniem, w kottach tzw. war-
nikach.

Warzenie ma na celu uwolnienie celulozy za-
wartej w drzewie od tzw. substancji zdrewnia-
tych, zwanych inaczej ,inkrustami“ albo ,inkru-
stacjami“. Do inkrustow zaliczamy:

1 lignine czyli drzewnik (zwigzek zawierajg-
cy pierscien aromatyczny, wzér chemiczny do-
ktadnie jeszcze nie ustalony),

2. hemicelulozy jak pentozany i
(nalezace do grupy weglowodanow),

3. pektyny — sole wapniowe i magnezowe
kwasow pektynowych,

4. 7ywice i tluszcze,

5. sole mineralne.

Technologiczne procesy fabrykacji celulozy
daja w wyniku mase mniej lub bardziej pozba-
wiong inkrustow, ktére rozpuszczajg sie w tu-
gach warzelnych.

Metody fabrykacji mozna podzieli¢ na dwa
gtébwne sposoby: kwasny i alkaliczny,

heksozany
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Jedng z najpopularniejszych metod kwa-
Snych — jest metoda siarczynowa albo
sulfitowa (Rys. 1). Polega ona na wylugo-
waniu inkrustow z drzewa kwasnym siarczynem
wapnia Ca(HSO.,)2 ktéry celulozownie przyrza-
dzaja we wlasnym zakresie w tzw. wiezach tu-
gowych (Rys. 2), gdzie kamien wapienny zo-
staje poddany dziataniu dwutlenku siarki (otrzy-
mywanego przez spalanie pirytu badZ siarki)
i wody.

Metode kwasng stosuje sie do przerobu drzew
iglastych, ubogich w zywice jak sSwierk, jodta
i drzew lisciastych np. osika,, buk. Metoda ta nie
nadaje sie do przerobu sosny bogatej w zywice,
jak réwniez nhie nadaje sie do przerobu stomy,
gdyz lug sulfitowy nie rozpuszcza obecnej w sto-
mie krzemionki.

Z metod alkalicznych najpopularniejsze sg
dwie: metoda sodowa albo natronowa,
polegajgca na usuwaniu inkrustéw z drzewa lub
stomy roztworem wodorotlenku sodu i meto-
da siarczanowa albo sulfatowa
(Rys. 3), nadajgca sie do wszelkiego rodzaju
drewna jak réwniez stomy. Nawiasem wspomne,
ze z papieru otrzymywanego z celulozy siarcza-
nowej fabrykuje sie worki do cementu wymaga-
jace duzej wytrzymatosci.

kamien
wapienny

woda

Rys. i. Uproszczony schemat fabrykacji celulozy me-
todg siarczynowa (sulfitowa). Jako surowca pomocni-
czego uzywa sie kamienia wapiennego,



W metodzie siarczanowej, jak sugeruje nazwa,
uzywa sie siarczanu sodu (produkt handlowy —
sOl glauberska kalcynowana). Jednak w tym wy-
padku drewna nie traktuje sie bezposrednio roz-
tworem siarczanu sodu. Do zapoczgtkowania pro-
cesu tj. warzenia pierwszej partii drewna uzywa
sie wodorotlenku sodu. Lug powarzelny zostaje
nastepnie kazdorazowo poddany regeneracji

Rys. 2. Wieze lugowe do wytwarzania tugu siarczy-
nowego Ca(HSOs)2 w siarczynowej metodzie fabry-
kacji celulozy.

Zasada dziatania: z gory taduje sie kamien wapienny
i sptywa woda. Do go6ry wznosi sie dwutlenek siarki.
W wyniku reakcji powstaje kwasny siarczyn wapnia,
ktéry sptywa w postaci roztworu wodnego i zostaje
odprowadzony do zbiornikéw.

przez zageszczanie, wysuszenie, a nhastepnie,
tacznie z siarczanem sodu (ktorym uzupetnia sie
straty tugu), stapiany jest w specjalnych pie-
cach.

Inkrusty, ktére przeszly z drewna do ‘tugu,
ulegajga w piecach zwegleniu, przy czym wegiel
redukuje siarczan sodu na siarczek sodu:

Na,S04 f- C2— Nazs - 2C02

Jednoczesnie dwutlenek wegla dziata na pozo-

staty wodorotlenek sodu i tworzy weglan sod-u:

2NaOH + C02== NaZxX 03+ H2D

Pozostaly weglan sodu przeprowadza sie z po-
wrotem w wodorotlenek przez rozpuszczenie ca-
tego stopu w wodzie i dziatanie wapnem palo-
nym. Proces ten popularnie zwany kaustyfikacjg
przebiega w mysl| réwnania:

NaZZ03+ CaO + HD = 2NaOH + CaCO03

Po oddzieleniu klarownego roztworu od osadu
CaC03 — otrzymuje sie zregnerowany lug wa-
rzelny, ktorego uzywa sie znowu do produkcji
i ktory zawiera NaOH, NaZS i domieszke pewnej
ilosci nieskaustyfikowanego Na2C03 i niezredu-
kowanego Na2s504

W Polsce do tej pory odczuwamy jeszcze defi-
cyt w celulozie i dlatego podstawowym zaloze-
niem Planu SzesScioletniego jest osiggniecie sa
mowystarczalnosci w tej dziedzinie produkcji.
W zwigzku z tym wysuwa sie drugie zagadnie-
nie — sprawa surowca drzewnego.

W tej chwili dominuje u nas siarczynowa (sul-
fitowa) metoda fabrykacji, do ktérej uzywa sie
gtébwnie drzewa sSwierkowego, ale ktérego zale-
sienie stanowi zaledwie okoto 11,5% naszych la-
sow. Natomiast wielokrotnie wiecej posiadamy
sosny, na ktérej tez gtbwnie bazowaé bedzie roz-
budowujgcy sie przemyst papierniczy.

llustrujg to wskazniki wzrostu zuzycia papie-
rowki:

r. 1949 r. 1955
zuzycie papierowki ogoétem 100 300
w tym Swierk 75 125
w tym sosna 25 175
Zgodnie z powyzszymi wskaznikami punkt

ciezkosci przesunie sie z siarczynowej metody
fabrykacji, stosowanej do przerobu sSwierku, na
metode siarczanowg, stosowang do przerobu
sosny.

Jak juz wspomniatem, w metodzie siarczyno-
wej do sporzadzania tugu warzelnego uzywa sie
kamienia wapiennego, natomiast w metodzie
siarczanowej do regeneracji tugu stosuje sie
wapno palone.

Poréwnanie wskaznikow wzrostu zuzycia tych
surowcOw pomocniczych $wiadczy réwniez, ze
w Planie Szescioletnim produkcja celulozy me-
todg siarczynowa wzrosnie o wiele stabiej niz
metodg siarczanowa, ktora rzeczywiscie w ostat-
nim roku SzesSciolatki bedzie w przemysle na-
szym dominowala.

r. 1949 r. 1955
Kamien wapienny¥*) 100 155
Wapno palone*) 100 556

W kamieniu wapiennym uwzgledniono tylko
zuzycie do produkcji celulozy siarczynowej;
w wapnie palonym tylko do produkcji celulozy
siarczanowe;j.

Na inne jednak cele zuzywa sie stosunkowo
tak niewielkich ilosci wymienionych surowcow,
ze praktycznie podane wskazniki mozna odnie$¢
do calosci kamienia i wapna uzywanego w prze-
mysle papierniczym.

4. Na zakonczenie zacytuje wymagania tech-
niczne przemystu papierniczego dla wapna palo-
nego i kamienia wapiennego**).

*) Dane wziete z publikacji Dyr. Nacz. C. Z. P. P., Inz.
Cz. tacheckiego — Przeglad Papierniczy Nr 1 r. 1950.

**) Wziete z postulatéw opracowanych przez Podko-
misje Surowcéw Chemicznych Komisji Papierniczej PKN,
w ktorej ptacach autor réwniez uczestniczy.
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Wapno palone

1 Wapno palone do kaustyfikacji tugéw posiar-
czanowych, do gotowania szmat i do zmiek-
czania wody:

a) wapno palone winno by¢ porowate, niesto-
pione, barwy bialtej

b) granulacja w granicach 5—30 cm

C) czas gaszenia ponizej 20 min.

d) czas opadana zawiesiny do polowy obje-
tosci dla mleka wapiennego o ciezarze
wihasciwym 1,036 g/ml — powyzej 60 min.

e) wydajnos¢ mleka wapiennego o ciezarze
wiasciwym 1,036 g/ml — ponizej 70 g1

f) zawartos¢ CaO powyzej 85%

g) zawartos¢ Fe ponizej 0,2%

h) zdolnos¢ kaustyfikacyjna 82—86%

2. Wapno palone do wyrobu wapna chlorowane-
go i otrzymywania weglanu wapniowego
(strgconego)

Rys. 3. Uproszczony schemat fabrykacji celulozy me-
todg siarczanowa (sulfatowa). Jako surowca pomoc-
niczego uzywa sie wapna palonego.

a) zawartos¢ Mn — Fe ponizej 0,1%
b) zawarto$¢ SiCh, ponizej 0,5%
pozostale dane jak w p. 1

Kamieh wapienny
1 Kamien wapienny do wytwarzania kwasnego
siarczynu wapniowego metoda wiezowa:

a) Kamien zewnetrznie czysty.
Barwa: biata, piaskowo-szara,
bieska lub lekko rézowa.

b) Twardo$¢ wg. skali Mohsa w 0 nie nizsza
niz 2,5

c) Ciezar wtasciwy w g/ml nie nizszy niz 2,5

d) Nieforemne bryty o gtéwnych trzech wy-
miarach w cm od 25 do 40.

e) Wytrzymatos¢ mechaniczna na uderzenie:
opuszczony z wysokosci 10 m na kamienng
powierzchnie nie moze rozpadac sie.

f) Zawartos¢ CaCO?w % % nie nizsza niz 90

g) Zawartos¢ MgCOi w %% nie wyzsza
niz 10

h) Zawarto$¢ sktadnikdw nierozpuszczalnych
w 3-proc.entowym wodnym roztworze SCF
w % % nie wyzsza niz 1,0

i) Zawarto$¢ Fe w %% nie wyzsza niz 01

lekko nie-

2. Kamien wapienny do wytwarzania kwasnego
siarczynu wapniowego metodg FTagglunda:
a) b)c) —jakwp 1
d) nieforemne bryly o gtéwnych trzech wy-
miarach w cm od 5 do 25

e) wytrzymatosci mechanicznej na uderzenie
nie normuje sie

f) g —jak wp 1

h) zawarto$¢ skiadnikéw nierozpuszczalnych
w 3-procentowym wodnym roztworze S02
w % % nie wyzsza niz 0,7

i) jak wp 1

3. Kamien wapienny do zobojetniania tugéw po-
siarczynowych
a) b) c) —jakwp 1
d) nieforemne bryly o gtéwnych trzech wy-

miarach w cm od 5 do 10
e) jak w p. 2
f) g h) i) —jak wp 1

Kurs dla palaczy piecowych

W celu doszkolenia palaczy ipiecow obrotowych, pa-
laczy kottéw i pracownikéw zatrudnionych przy urza-
dzeniach cieplnych zorganizowany zostat staraniem
Centralnego Zarzadu Przem. Mat. Wigz. trzytygod-
niowy kurs gospodarki cieplnej z nastepujgcym pro-
gramem:

1. Materialy opatowe i teoria spalania 4 godz.

2. Budowa kottbw parowych 6

3. Budowa piecow do wypatu klinkru 8

4. Gospodarka cieplna elektrowni 8

5. Gospodarka cieplna piecéw do wypalanial
ktinkru 8

6. Gospodarka materiatami opatowymi 4

7. Wspotzawodnictwo 2

8. Racjonalizatorstwo 2

9. Planowanie przemystowe 2
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10. Zagadnienia wspoiczesne 4

11. Zajecia praktyczne w kottowni elektrowni 8

12. Zajecia praktyczne przy piecu do wypala-
nia klinkru 8 N

Na kurs zglosito sie 35 kandydatow z zaktadow
przemystu materiatbw wigzgcych. Po pierwszych wy-
ktadach wycofato sie 12 uczestnikow kursu. W dniu
28 maja br. odbyto sie zakonczenie kursu poprzedzo-
ne egzaminem, jktéry ztozyto: z wynikiem bardzo do-
brym — 3 stuchaczy, z wynikiem dobrym — 10 stu-
chaczy, z wynikiem dostatecznym — 10 stuchaczy.

Doszkoteni pracownicy napewno przyczynig sie do
racjonalizacji gospodarki cieplnej zaktadéw i oszcze'
dzania wegla, do czego Centralny Zarzad Przemystu
M ateriatdbw Wigzgcych przywigzuje specjalng wage-



Dr inz. Krystian Eyman
Politechnika Gdanska

O ujigzaniu cementom portlandzkich )

Po zarobieniu cementu portlandzkiego z wodg
obserwujemy w pierwszej fazie rozpuszczanie sie
niektérych skfadnikéw, po czym nastepuje hydra-
tacja poszczegolnych zwigzkéw cementu. Jest to
w sensie fizycznym tzw. wigzanie cementu, w wy-
niku ktérego poczatkowo ptynna masa cemento-
wo-wodna z czasem gestnieje i przechodzi w cia-
to state.

Dla celéw praktycznych waznym jest poznanie
doktadne momentu, kiedy to wigzanie rozpoczy-
na sie i jak szybko ono przebiega. Dotychczas
starano sie w spos6b mechaniczny uchwyci¢ po-
czatek proceséw chemicznych wigzania, identyfi-
kujagc go — zresztg stusznie — z narodzinami
sity wigzacej cementu.

Przyrzadem stuzgcym do mierzenia czasu wig-
zania cementow, jest obecnie powszechnie uzy-
wana igta Vicata z ré6znymi modyfikacjami. Jest
to z punktu widzenia fizycznego miniaturowa
prasa o ustalonym ciezarze i powierzchni ttocz-
ka, a wiec wywierajgca na zaczyn cementowy na-
cisk 0 z goOry zalozonym naprezeniu. Rowniez
i wplywu tarcia Scian bocznych igly o zaczyn nie
mozemy poming¢ milczeniem. W my$l umowy,
z chwilg gdy igta przestanie catkowicie przebijaé
warstwe badanego wigzgcego zaczynu, a zawi-
Snie w masie zaczynu nad dnem na ustalonej
wysokosci, moment ten uznajemy za poczatek
wigzania. Oczywiscie wynik takiego pomiaru jest
zalezny od $rednicy i wagi igty-ttoczka, jak row-
niez od ilosci dodanej do cementu wody. Mierzy-
my bowiem wytrzymatos¢ zaczynu a ta, jak po-
wszechnie wiadomo, jest zalezna od wspoiczyn-
nka wodo-cementowego wic.

Skoro igta* Vicata wykazuje pewng wytrzyma-
tos¢, ktérg zaczyn osiggnat w procesie wigzania,
to poczatek wigzania a wiec i narodziny sity wig-
zacej muszg mie¢ miejsce wczesniej. Im igta be-
dzie ciensza i lzejsza, tym pomiar bedzie blizszy
prawdy, jednakze w pewnych tylko granicach.
Niezaleznie bowiem od wiasciwosci wigzacych
cementu, same ziarna cementu w otoczeniu wo-
dy, ulozone dostatecznie gesto, zlepiajg sie i sa
w stanie stawi¢ pewien op6r igle Vicata. tatwo
to sprawdzi¢, zastepujgc cement np. pylami kru-
szywa. Tak wiec przyrzadami typu igty Vicata
nigdy nie osigghiemy dokfadnego pomiaru po-
czatku wigzania cementow.

Roéwniez i metoda pomiaru temperatury wigzga-
cego cementu nie mogta da¢ dodatniego rezul-
tatu. Po zmieszaniu cementu z wodg jako pierw-
Sze rozpuszczajg sie zawarte w cemencie alkalia
i wolne wapno CaO. To ostatnie, taczac sie z wo-
da, wydziela ciepto i podnosi temperature zaczy-
nu jeszcze przed poczatkiem wigzania.

Pozytywne rezultaty osiggnieto natomiast
przez pomiar oporu, jaki stawia wigzacy zaczyn
cementowy przepuszczanemu przezen zmiennemu
pradowi elektrycznemu. Pomiary opornosci przy

pomocy pradu stalego byly niemozliwe, gdyz
w zaczynie powstawat samorodny prad galwa-
niczny, ktory wypaczat pomiary.

Kazdy zwigzek chemiczny stawia pradowi
elektrycznemu pewien opor sobie whasciwy. Sko-
ro jednak zwigzek ten ulega przeobrazeniom che-
micznym, to i jego opér wiasciwy sie zmienia.
Opor elektryczny zaczynu jest wypadkowa opo-
réw, ktére stawiajg poszczegoélne zwigzki cemen-
tu oraz woda. Przy betonie dochodzi jeszcze
wplyw kruszywa.

Powyzsze rozumowanie bylo podstawg do
przypuszczen, ze przez pomiar oporu elektrycz-
nego i obserwacje zachodzgcych zmian tego
oporu w czasie wigzania, uda sie uchwyci¢ jakis
charakterystyczny moment, ktéry pozwolitby
ustali¢ poczatek wigzania.

Przeprowadzone badania nad réznymi zaczy-
nami, zaprawami i betonami wykazaly istotnie,
Zze przebieg krzywych zmiany oporu elektrycz-
nego w czasie wigzania posiada we wszystkich
wypadkach ten sam charakter.

Na rys. 1 pokazano wykres dwu takich typo-
wych krzywych. Krzywa | odnosi sie do betonu
zwirowego o zawartosci 350 kg cementu port-
landzkiego ,Wejherowo“ na 1 m3 betonu oraz
o wskazniku wodo-cementowym w/c = 0,6. Po
zmieszaniu cementu z wodg i kruszywem wtasci-

. cm
wy opor elektryczny wynosit 896 £2 — Op”™r

ten poczagtkowo maleje i po 50 minutach osigga

swoje minimum 849 & QT .Tu nastepuje jednak

*) Artykut ten jest wyciggiem z pracy autora pt. ,Wiag
zanie cementéw portlandzkich , ktéra ukaze sig niebawem
w wydaniu Instytutu Techniki Budowlanej. Prace badawcze
byty prowadzone w Zakladzie Zelbetnictwa Politechniki
Gdanskiej i w znacznej cze$ci finansowane przez Instytut
Techniki Budowlanej.
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zwrot krzywej i obserwujemy intensywny wzrost
oporu. Nie na diugo jednak, bo po 2 godzinach
przyrost oporu ustaje prawie catkowicie lub na-
wet catkowicie. Opér ma warto$¢ stalg okoto
2 godzin, po czym rozpoczyna sie juz dalszy sta-
ty jego przyrost, ktéry trwa przez cale miesigce.

Po zmieszaniu cementu z wodg w pierwszej
fazie nastepuje rozpuszczanie sie wolnego wapna
i alkalii zawartych w cemencie. Dalej nastepuje
rozpuszczanie sie glinianow i krzemianow wap-
nia, w wyniku czego wydziela sie dalsze wolne
wapno. Woda zarobowa zamienia sie w coraz
bardziej nasycony roztwér wodorotlenku wapnia
i alkalii i tym samym staje sie coraz lepszym
przewodnikiem elektrycznosci. Opo6r wiec spada.
Spada jednak tylko do momentu, kiedy rozpoczy-
na sie uwadnianie glinianéw i tworzenie uwod-
nionych gliniandw wapnia oraz uwodnionych
siarczano-gliniandw wapnia; zabierajg one wode
z zaczynu, przez co przewodnos¢ elektryczna po-
garsza sie. Od tego momentu opoér elektryczny
zaczyna wzrasta¢. Hydratacja dalszych zwigz-
kéw cementu powoduje ciagla absorpcje wody
i tym samym dalszy wzrost oporu.

Przeprowadzone rozumowanie pozwala przy-
ja¢, ze minimum krzywej opornosci odpowiada
wlasciwemu poczatkowi wigzania cementow
portlandzkich. Zadaniem dalszych badan bytoby
dostarczenie dowodéw, ktére potwierdzityby stu-
szno$¢ wypowiedzianej tezy.

Poniewaz rola wolnego wapna w procesie wig-
zania cementéw portlandzkich jest wybitna, zba-
dano opory elektryczne roztworéw wapna w wo-
dzie o r6znym stopniu nasycenia. Rys. 2 ilustru-
je nam wyniki badan. Na wykresie tym obserwu-
jemy poczatkowy spadek oporu ze wzrostem za-
wartosci wapna w wodzie. Op6r elektryczny
osigga swe minimum przy zawartosci okoto 5%
wapna, po czym stale juz wzrasta.

Miedzy krzywag oporu elektrycznego roztworu
wapna (Rys. 2) i krzywg oporu wigzgcego ce-
mentu (Rys. 1) widzimy pewng analogie. W obu
wypadkach mamy poczatkowo spadek oporu.
Jest to zrozumiate, bo przeciez rozpuszczanie sie
wapna w wodzie zarobowej obok alkalii jest po-
wodem polepszajacej sie przewodnosci zaczynu
cementowego. Minimum oporu elektrycznego
osigga jednak zaczyn cementowy przy znacznie
mniejszym nasyceniu wody zarobowej wapnem.
Jak wykazaly uprzednio juz robione analizy che-
miczne, woda zarobowa zawiera w chwili poczat-
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Rys. 3. Cement ,B* Groszowice 350. Qpdr elektryczny.

1 —beton — = 0,893 4 —zaprauia 1 : 4
5 —zaprauia 1 : 3
2 —beton— = 0,6 6 —zaczyn 32%
7 —zaczyn 25,E3%
2 —beton = 0,444 8 —zaczyn 38%

ku wigzania ustalonego igtg Vicata znacznie
mniej wapna. Zachodzi wiec kolizja w pewnym
okresie wigzania. Z jednej strony na skutek hy-
dratacji glinianébw wapnia nastepuje wzrost
oporu elektrycznego, za$ z drugiej strony dalsze
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nasycanie wody zaczynowej wapnem az do okoto
5% powoduje zmniejszanie przewodnosci. Dwa te
zjawiska, zachodzace jednoczesnie w pewnym
okresie wigzania, powodujg zaburzenia w ciggto-
sci zmiany oporu. Tym tez nalezy prawdopodob-
nie ttumaczy¢ chwilowe zatrzymanie lub zmniej-
szenie szybkosci wzrostu oporu elektrycznego,
jakie obserwowaliSmy na wykresie (Rys. 1) po
rozpoczeciu wigzania cementu.

Na rys. 1 krzywa |l przedstawia zmiane oporu
elektrycznego wigzacego betonu wykonanego
z tych samych skiadnikéw co beton I. Jedynie
konsystencja byla rzadsza, co wykazuje wspot-
czynnik wodo-cementowy w/c — 0,893. Charalder
obu krzywych | i Il jest identyczny z wyjgtkiem
pierwszego okresu. Podczas gdy u krzywej |
mamy od razu spadek oporu, o tyle u krzywej 1l
opér chwilowo wzrasta, osigga pewng wartosc,
po czym dopiero obserwujemy wiasciwy spadek
Iminimum, tym razem wzgledne, ktére odpowia-
da poczatkowi wigzania. Ten poczatkowy wzrost
oporu elektrycznego, te dodatkowag gataz krzy-
wej przed poczatkiem wigzania zaobserwowano
u wszystkich mieszanin cementowych w wypadku
dodania wiekszej ilosci wody. Przyczyny tego
zjawiska dotychczas nie wyjasniono.

W poszukiwaniu argumentéw, ktére by po-
twierdzity stluszno$¢ powyzszych wywodow,
przeprowadzono pomiary opornosci elektrycznej
w czasie wigzania 3 betonow o roznych konsy-
stencjach (w/c =' 0,444; w/c = 0,6; w/c = 0,899),
2 réznych zapraw (1:3 i 1:4) oraz 3 zaczynow
(25,33%; 32% i 38% wody). Do wszystkich tych
mieszanin byt uzyty ten sam cement portlandzki
Groszowice 350.

Wczasie badan temperatura laboratorium byta
stala. Rezultaty pomiaréw ilustruje nam rys. 3.
Widzimy na nim, ze charakter wszystkich krzy-
wych oporu elektrycznego jest identyczny. Po
poczagtkowym spadku i osiggnieciu swego mini-
mum, opOr nastepnie wzrasta; w dalszym ciggu
doznaje on pewnego zahamowania, po czym juz
bez zadnych zaburzenn notujemy dalszy staly
jego wzrost. Jedynie krzywa betonu najbardziej
uwodnionego, o w/c = 0,893 posiadata na po-
czatku dodatkowg, omawiang juz, gatgz chwilo-
wego wzrostu oporu.

Uderzajgcym jest fakt, ze we wszystkich tych
badaniach, przeprowadzonych na betonach, za-
prawach i zaczynach o r6znym kruszywie, o réz-
nej ilosci wody, a jedynie z tego samego cemen-
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tu, minimum oporu wypadato zawsze po 45 mi-
nutach od chwili dodania wody. Oczywistym
wiec byto, ze minimum oporu stanowi charakte-
rystyczny i staty punkt badanego cementu i ze
moze istotnie oznacza¢ poczatek wigzania.
W konsekwencji znaczyloby to, ze ani kruszywo
ani ilos¢ wody (z wyjatkiem minimum potrzeb-
nego do hydratacji) nie majg wplywu na poczg-
tek wigzania cementow.

Twierdzenie to znajduje uzasadnienie i ze
strony chemicznej. W mys$l pogladéw, panuja-
cych w chemii cementow portlandzkich, jako
pierwsze hydratyzujg gliniany wapnia 3CaO.
AlD3 6HAD oraz siarczano-gliniany wapnia
3Ca0.AlD 33CaS0431HXD. Oba te zwigzki tg-
cza sie w Scistym stosunku z woda; a mianowi-
cie w pierwszym wypadku z 6 czgsteczkami wo-
dy, za§ w drugim z 31 czasteczkami. Nadmiar
wody nie jest juz chemicznie wigzany i wobec
tego nie moze mie¢ wplywu na poczgtek wig-
zania.

Opisane badania powtdrzono z trzema innymi
cementami portlandzkimi i z jednym hutniczym.
We wszystkich wypadkach uzyskano minimum
oporu dla danego cementu o tym samym czasie,
niezaleznie od ilosci wody zarobowej i kruszywa.
Minima dla réznych cementow wypadaly oczy-
wiscie w réznym czasie.

W poszukiwaniu dalszych argumentéw, ktore
by potwierdzity stuszno$¢ metody pomiaru oporu
elektrycznego przeprowadzono badania z chlor-
kiem wapnia. Jak wiadomo chlorek wapnia przy-
spiesza wigzanie cementéw portlandzkich tak
znacznie, ze pomimo niedokladnosci pomiarow
dokonywanych igtg Vicata, nie mamy co do tego
najmniejszych watpliwosci.

Pomierzono zmiany oporu elektrycznego na
dwu betonach z cementu ,Wejherowo 250°
0 wspoiczynniku wodo-cementowym w/c = 0,6
1 w/c = 0,893 oraz na zaczynie 0 zawartosci
25% wody. Jeden pomiar dokonano bez chlorku
wapnia a drugi z dodatkiem chlorku wapnia
w stosunku 4% do wody zarobowej. Rezultaty na-
niesione sg na rys. 4. Minimum oporu elektrycz-
nego tj. poczatek wigzania miat miejsce w obu
betonach i zaczynie bez chlorku wapnia po 50 mi-
nutach. Po dodaniu chlorku wapnia we wszyst-
kich wypadkach minimum oporu nastgpito juz
po 20 minutach. Jest to wiec jeszcze jeden dowdd
na potwierdzenie stusznosci metody elektrycznej
oraz wnioskéw o wigzaniu cementéw portlandz-
kich, ktére przy zastosowaniu tej metody udato
sie wyciggnac.

Jednoczesnie udowodniono, ze chlorek wapnia
nalezy dozowa¢ w stosunku do wody zarobowej,
a nie jak dotychczas powszechnie postepowano,
w stosunku do cementu.

Dla sprawdzenia przeprowadzono jedno dozo-
wanie w stosunku do cementu. Do betonu
o w/c = 0,6 dodany chlorek wapnia w ilosci 4%
w stosunku do wody, po przeliczeniu wynosit
w stosunku do cementu 2,4%. Jak juz wiemy,
poczagtek wigzania skrécit sie z 50 minut na 20
minut.
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Wykonany jeszcze jeden zaczyn z dodatkiem
2,4% chlorku wapnia w stosunku do cementu za-
czgt wigza¢ natychmiast po zarobieniu z woda.
Okazato sie to zupetnie zrozumiate, gdy przeli-
czono dozowanie w stosunku do wody. Wyniosto
ono az 9,6%.

Interesujgce jest rowniez zagadnienie, jaki
jest stosunek wyniku pomiaréw dokonywanych
igta Vicata i prgdem elektrycznym. Wprawdzie
igta Vicata pokazuje jedynie moment, kiedy za-
czyn w czasie wigzania uzyskat pewng umowng
wytrzymatos¢, jednakze szybko$¢ wigzania ce-



meritbw portlandzkich jest dos¢ zblizona do sie-
bie i pewna zaleznos$¢ powinna istnie¢. Tak tez
jest istotnie.

Na rys. 5 widzimy, ze stosunek pomiaréw me-
toda elektryczng i metodg Vicata roznych ce-
mentéw uktada sie w przyblizeniu wzdluz pro-
stej, ktérg mozna okresli¢ rownaniem:

te= 0,5 (tv—40)

gdzie t0 oznacza poczatek wigzania pomierzony
metodg elektryczng w minutach, natomiast tv
metoda Vicata.

Mozemy wiec i przy pomocy igly Vicata usta-
lic z duzym przyblizeniem faktyczny poczatek
wigzania przy uzyciu jako korekty wymienionego
wzoru. Oczywiscie im szybkos¢ wigzania po-
szczegOllnych cementéw bedzie bardziej rézna,
tym wiekszy bedzie btgd pomiaru poréwnawcze-
go, dokonywanego przy pomocy igly Vicata. Po-
dany wzor ustalono dla pomiaru czasu wigzania
Vicata wg PN/B-202.

W czasie badan nad wigzaniem cementow
portlandzkich dokonywano nie tylko pomiaréw
opornosci elektrycznej i Vic.ata, ale rowniez
i zmiany objetosci i wzrost wytrzymatosci na
Sciskanie. Rys. 6 przedstawia nam zestawienie

Anatol Szygocki

Cementownia ,Wysoka“

w formie wykresdw wszystkich tych pomiarow
dla zaczynu normowego z cementu ,Wejherowo
250".

Widzimy, ze w momencie gdy igta Vicata wy-
kazywata poczatek wigzania, zaczyn posiadat
juz wytrzymatosé ~ 0,03 kg/cm2 Wytrzymalos¢
ta stale rosnie nie wykazujgc zadnych zataman,
czy innych cech charakterystycznych, ktére by
pozwalaly ustala¢ koniec wigzania i poczatek
twardnienia. Podobnie przedstawia sie sprawa
z oporem elektrycznym, ktéry po osiggnieciu
swego minimum, odpowiadajgcego poczatkowi
wigzania, stale rosnie w sposéb ciagly. Réwniez
i krzywa skurczu zaczynu po chwilowym silnym
spadku, spowodowanym jedynie osiadaniem
Swiezej masy, wykazuje nawet poczatkowo nie-
wielkie pecznienie; natomiast nie ma zupelnie
przejs¢ z okresu wigzania w okres twardnienia.

Wszystko to Swiadczy o tym, ze podziat teze-
nia cementdw na 2 okresy: wigzania i twardnie-
nia jest sztuczny. Mamy tylko jeden okres teze-
nia, ktorego poczatek mozemy ustali¢ przy po-
mocy pomiaru oporu elektrycznego. Dotychcza-
sowy koniec wigzania mierzony igtg Vicata wg
PN/B-202 odpowiada jedynie momentowi, w kto-
rym wigzacy cement uzyskuje wytrzymato$¢ na
Sciskanie okoto 2 kg/cm2

Odiradnianie zuzla pod ujysokim ciSnieniem

Siedzgc polskie czasopisma poswiecone zagad-
nieniom przemystu cementowego od roku 1946,
kiedy to zostaly zapoczatkowane pierwsze préby
laboratoryjne, majgce na celu uruchomienie pro-
dukcji cementu hutniczego, mozna tatwo zauwa-
zy¢ ciagly wzrost zainteresowania problemami,
zwigzanymi z wykorzystaniem zuzli wielkopie-
cowych w przemysle cementowym. Swiadczy
0 tym stale wzrastajgca liczba doswiadczen
1 artykutéw, obejmujgcych coraz szerszy zakres
zagadnien.

W roku 1947 uruchomiono produkcje cementu
hutniczego w cementowni ,Wysoka", w roku
19499 — w cementowni ,Stotczyn“. Wprowadze-
nie na rynek w roku 1950 nowego gatunku
zwanego ,cementem portlandzkim 250“ gwattow-
nie zwiekszylo zapotrzebowanie na zuzel. O wa-
dze probleméw zwigzanych z zuzlem najlepiej
Swiadczy powotanie do zycia w ubiegtym roku
Przedsigbiorstwa Eksploatacji Zuzli Wielkopie-
cowych i Kottowych w ramach Cetralnego Zarza-
du Przemystu Materialow Wiazgcych.

W wielu zaktadach wytonity sie trudnosci,
zwigzane z dodawaniem zuzla do cementu port-
landzkiego 250, co z kolei stato sie bodZzcem do
dalszych studiéw, badan i prob, majacych na ce-
lu usuniecie powstatych trudnosci. O ile poczat-
kowo badania nad stosowaniem zuzla wielkopie-
cowego w cementownictwie mialy przewaznie

kierunek chemiczny, o tyle obecnie wiekszosé
pracy i badan poswieca sie suszeniu zuzla, jako
zagadnieniu najbardziej aktualnemu.

Termin ,suszenie* w szerokim pojeciu oznacza
proces wydalania wody z materiatdw statych,
cieklych lub gazowych. Tak rozumiane suszenie
odbywa sie w roznych galeziach przemystu za
pomocg szeregu metod, ktére mozna sklasyfiko-
wacé jak nastepuje:

1  Wykroplenie lub wymrozenie wody z gazéw

i cieczy. Przykltadem stosowania tej metody mo-
ze byC suszenie powietrza przez oziebianie po-
nizej punktu rosy lub stezanie sokéw owocowych
przez wymrozenie wody.
2. Rozktad i chemiczne zwigzanie wody, réwniez
stosowane do suszenia cieczy i gazow. Materia-
tem, wigzacym wode, moze by¢ CaO, CuS04
CaCL, P,05 Na i szereg innych.

3. Adsorpcja i absorpcja, tj. powierzchniowe
(adsorpcja i objetosciowe (absorpcja) pochia-
nianie wody pewnymi aktywnymi materiatami
(gel krzemionkowy, stezony kwas siarkowy).

4. Odparowywanie. Metoda powszechnie sto-
sowana dla materiatow statych.

5. Mechaniczne wydalanie wody. Ta metoda
ma zastosowanie dla niektorych materialow
o budowie gabczastej, zatrzymujgcych w kana-
tach wtoskowatych znaczne ilosci wody.
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Nalezy zaznaczy¢, ze w mowie potocznej na-
wet wsrdod fachowcow termin ,suszenie* jest
uzywany tylko w stosunku do metody odparowy-
wania. Dlatego w dalszym ciggu kazdy inny spo-
sob wydalenia wody bede nazywat odwadnia-
niem.

Rozwazajgc wyzej przytoczong klasyfikacje
wnioskujemy, ze do odwadniania zuzla mozna
uzyC¢ jedynie dwoéch ostatnich sposobow, tj. su-
szenia lub odwodnienia mechanicznego. W prak-
tyce przemystowej obecnie stosowany jest wy-
tacznie sposob suszenia.

Mechaniczne odwodnienie moze by¢ zrealizo-
wane przez:

a) wyttoczenie wody pod wysokim cisnieniem,

b) odwirowanie, to jest uzycie sity odsrodko-
wej.

Mechaniczne rozdzielanie stalej i ciektej fazy
jest stosowane w innych gateziach przemystu
(np. wyttaczanie sokéw owocowych, odwirowa-
nie cukru), dotychczas jednak nie byly zbadane
mozliwosci odwadniania zuzla tym sposobem.

Tabela 1
Cisnienie Wilgotno$¢ szczatkoum®/o  Qdchyiki
kg'cm2 znaleziona obliczona T«
100 20,8 21,0 — 1,0
300 16,5 16,5 + 0,0
500 14,3 14,4 -0,7
700 12,7 13,0 - 23
1000 11,3 11,5 — 17
1500 9,8 9,8 +0,0
2 000 8,8 8,6 + 23
2500 7,7 7,7 +0,0

Nizej opisana praca miata na celu okreslenie
efektu odwodnienia Zzuzla granulowanego pod
wplywem ci$nienia, uzyskanego w prasie oraz
wyciggniecie wnioskéw o mozliwosci praktycz-
nego stosowania tej metody.

Sposéb odwirowania ze wzgledu na duzg szyb-
kos¢ wiréwek, a wiec doktadng budowe, kosztow-
ng obstuge i eksploatacje, znajduje zastosowa-
nie do oddzielania raczej cennych produktéw
(cukier, celuloza). Efekt odwirowania zuzla po-
winien by¢ jednak zbadany celem poréwnania
obydwu metod.

CZESC EKSPERYMENTALNA

Badania wykonano w skali laboratoryjnej. Po
przyjeciu zalozenia, ze efekt odwodnienia zuzla
zalezy od: cisnienia, czasu wywierania nacisku
i grubosci warstwy zuzla — przeprowadzono
3 serie prob.

Préby kazdej serii ustalaly zaleznos¢ efektu
odwodnienia od jednego tylko czynnika, eliminu-
jac wplyw pozostalych dwoch.

Czwarta seria okreslata stopien sprezenia
zuzla w prasie, a takze opor brykietow zuzlo-
wych przy ich rozgniataniu. Wielkosci te maja
wplyw na zuzycie energii i optacalnos¢ metody,
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We wszystkich prébach zaktadano, ze efekt od-
wodnienia nie zalezy od poczatkowej zawartosci
wody. Sprawdzeniu tego zatozenia byta poswie-
cona ostatnia, pigta seria préb.

Efekt odwodnienia mierzono procentowg za-
wartoscig wody pozostatej w zuzlu po wyttocze-
niu. Préby poddawano cisnieniu w prasie hydrau-
licznej o napedzie elektrycznym i maksymalnym
parciu 20 ton. Czute sprzegio pozwalato ustala¢
wielkosci odczytywane na manometrze z doktad-
noscig 2—3 kg sity. Zuzel sciskano w formie cy-
lindrycznej o $rednicy 30 mm, co odpowiada po-
wierzchni prébek 7,07 cm2 Oddzielne dno formy
miato 13 otworéw o $rednicy 1—15 mm do od-
ptywu wody. W wytloczonych brykietach zuzla
oznaczano nastepnie zawarto$¢ wody.

Wyniki prob, zestawione w tabelach i przed-
stawione graficznie pozwolity na okreslenie ro-
dzaju funkcjonalnej zaleznosci od warunkoéw,
w ktorych odbywato sie odwodnianie zuzla badz
tez stwierdzenie braku takiej zaleznosci.

Seria | obejmowata proby, ustalajgce zalez-
nos¢ efektu odwodnienia od ci$nienia. Oznaczo-
no wilgotnos¢ brykietéw zuzla, wyttoczonych pod
cisnieniem kolejno 100, 300, 500, 700, 1000, 1500,
2000 i 2500 kg/cm2 Wptyw czasu, podczas kt6-
rego wywierano nacisk zostat wyeliminowany
przez ustalenie jednakowych warunkéw dla
wszystkich préb: wzrost cisnienia do wielkosci
nominalnej trwat 10 sek, utrzymywanie cisnie-
nia nominalnego na stalym poziomie — 1 min.
Wplyw grubosci warstwy zuzla wykluczono przez

Rys- i

stosowanie jednakowych ilosci wagowych zuzla
(24 g). Wilgotnos¢ pod kazdym ciSnieniem ozna-
czano trzykrotnie z doktadnoscig do 0,01%, bio-
ragc pod uwage wielkoS¢ przecietng, zaokraglong
do 0,1%. W ten sposob otrzymano 8 wynikow,
zestawionych w tabeli 1 Przez naniesienie na



wykres stosowanych cisnien i odpowiadajacych
im szczatkowych wilgotnosci, otrzymano 8 punk-
tow, dobrze uktadajgcych sie na krzywej typu

W= f(lg p)
gdzie:
W — szczatkowa wilgotnos¢ w %,
p — cisnienie w kg/cm2

Zaktadajgc, ze ilos¢ wydalonej wody jest pro-
porcjonalna do Igp, mozemy napisac:
Wn -W = k. Igp @
gdzie:
W m — poczatkowa zawartos¢ wody,
k — wspoiczynnik, zalezny od Wm
Bioragc Wm = 40% otrzymujemy z danych
eksperymentalnych k = 9,5 wtedy szczatkowa
wilgotnos$¢ wyrazi sie wzorem:
W= 40—95Igp 2
W tabeli 1 obok wilgotnosci szczatkowych,
znalezionych doswiadczalnie, podano liczby obli-
czone z wzoru (2) oraz odchytki w %%. Zgod-

Tabela 2

Szczytkoma zainarto$¢ mody m °0
przy cis$nieniu

Czus uiyu ie-
rania

nacisku 100 kg/cm2 1000 kg/cm3
10 sek. 22,0 12,1

20 21,7 11,9

30 , 21,4 115
45 21,3 114

1 min. 20,7 11,2

2 20,0 11,0

5 20,3 11,2

10 19,9 11,0

nos¢ wynikdéw eksperymentalnych i obliczonych
w zakresie cisnien 100—2500 kg/cm2 jest dobra
i odchylenia mieszczg sie w granicach btedu do-
Swiadczenia. Zaleznos¢ funkcjonalng W od p
obrazuje krzywa przedstawiona na rys. 1 Je-
sli zatozy¢, ze zaleznos$¢, wyrazona réwnaniem
(2) rozcigga sie takze poza zakres zbadany eks-
perymentalnie, to podstawiajgc do wzoru (2)
W = O (catkowite wydalenie wody) otrzymuje-
my 1gp= 421 skad p= 16220 kg/cm2i stano-
wi cisnienie, potrzebne do catkowitego odwodnie-
nia zuzla.

Ekstrapolujgc wiec krzywg na rys. 1w strone
wiekszych cisnien, otrzymamy przeciecie z osig
ciSnienn przy znaczeniu p = 16220 kg/cm2 co
stanowi gérng granice stosowalnosci wzoru (2),
bowiem wyzsze cisnienia dajg ujemne znacze-
nia W.

Dolng granice stanowi znaczenie p =1 kg/cm2
ponizej ktérego roéwnanie (2) traci sens fizycz-
ny. W ten sposob teoretyczny zakres stosowalno-
sci wzoru (2) posiada granice: 1< p< 16220.
Natomiast praktycznie mozna stosowacC réwna-
nie (2) tylko w zakresie, zbadanym eksperymen-
talnie, tj. 100 < p < 2500.

Seria Il prob ustala zaleznos¢ efektu odwod-
nienia od czasu wywierania nacisku przy statym
cis$nieniu. Proby przeprowadzono dla dwdch ci-

CZOS w m in

Rys. 2

Snien: 100 i 1000 kg/cm2 Nacisk wzrastat do sta-
tej wielkosci w ciggu 10 sek, po czym byt utrzy-
mywany kolejno w ciggu 10, 20, 30, 45 sek., oraz:
1 2, 5 10 min.

W otrzymanych brykietach oznaczono nastep-
nie zawartos¢ wody. Kazdy wynik jest wielko-

Rys. 3



Scig przecietng z 3-ch préb. Wyniki serii 1l sg ze-
stawione w tabeli 2. Na rys. 2. i rys. 3. przedsta-
wiono graficznie wyniki z tabeli 2. Wobec ma-
tych réznic w zawartosci wody, btedy doswiad-
Cczen powaznie wypaczajg rzeczywistg wartos¢
tych roznic, dlatego krzywe na rys. 2. i rys. 3.
majg charakter nieregularny. Pomimo to tatwo
daje sie zauwazy¢ niewielki, ale wyrazny spa-
dek zawartosci wody przy wzroscie czasu naci-

Namazka Grubos¢
zuzla marstmy Grubo$¢ Stopieni
brykietém L
g mm mm sprezenia
8 21,3 5,0 4,3
16 42,6 9,9 4,3
24 63,9 15,0 4,3
32 85,2 19,8 4,3
40 106,3 25,8 4,1
50 133,0 34,8 3,8
60 159,6 — —

sku do 2 min. Dalsze utrzymywanie nacisku
praktycznie nie zmniejsza zawartoSci wody.

Seria Il obejmuje préoby, ktérych celem jest
ustalenie wplywu grubosci warstwy zuzla na
efekt odwodnienia. We wszystkich probach sto-
sowano czas nacisku 10 sek (wzrost ci$nienia) +
1 min oraz ci$nienia na dwoch statych poziomach
100 i 1000 kg/cm2 Grubos¢ warstwy zuzla zmie-
niano przez zmiane nawazek, branych do formy,
ktore wynosity 8, 16, 24, 32, 40, 50, 60 g.

»t

Rys. 4
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Przy nacisku 100 kg cm2

Poza oznaczeniem szczatkowej wilgotnosci
mierzono takze grubo$¢ brykietow, celem oblicze-
nia stopnia sprezenia zuzla tj. stosunku grubosci
pierwotnej zuzla do grubosci brykietéw. Uzyska-
ne liczby sg zestawione w tabeli 3.

W kolumnie 2. podano obliczone grubosci
warstw zuzla (ciezar objetoSciowy zuzla w tej
serii préb wynosit 0,532 g/cm3 przy zawartosci
wody 37,7%). Kolumny 3, 4, 5 zawierajg grubo-

Tabela 3

Przy nacisku 1000 kg/cm2

Szczatkoma b?yrlggz(j?n Stopieﬁ Szczatkoma
zamart. mody °/° mm sprezenia zamart. mody %
20,1 3,9 5,5 11,1
20,3 7,8 55 11,3
20,8 11,6 55 11,3
20,6 154 55 11,5
22,8 19,7 5,4 11,8
27,6 24,5 54 12,0
— 35,0 4,6 16,1

sci brykietow, stopien sprezenia i efekt odwodnie-
nia przy nacisku 100 kg/cm2 a ostatnie 3 kolum-
ny — te same wielkosci dla nacisku 1000 kg/cm2

Na wykresach (rys. 4 i rys. 5) przedstawiono
zaleznos¢ efektu odwodnienia od grubosci spra-
sowanej warstwy zuzla.

Jak wynika z wykreséw, efekt odwodnienia
tylko nieznacznie pogarsza sie przy zwiekszeniu
grubosci warstwy zuzla do pewnej granicy, po-
wyzej ktorej szczgtkowa zawartos¢ wody wzra-

grubo$¢ worsfwg wmm

Rys. 5



sta gwaltownie. Ta graniczna warto$¢ grubosci
warstwy wynosi przy nacisku 100 kg/cm2— oko-
to 20 mm, dla nacisku 1000 kg/cm2 —_okoto
25 mm; przy dalszym zwiekszeniu ciSnienia
prawdopodobnie mozna stosowac¢ wieksze grubo-
sci warstw bez powaznego wplywu na efekt od-
wodnienia.

Stopien sprezenia zuzla, jak wida¢ z tabeli 3,
jest przy danym nacisku staly i zmniejsza sie do-
piero po przekroczeniu granicznej grubosci war-
stwy zuzla.

Tabela 4
Grubosé Wytrzymato$¢é
Cisnienie o Stopien brykietoui na
kg/cm?2 brykietoru sprezenia $ciskanie
’ mm kg/cm2
100 13,4 4,3 8
300 12,0 4.8 26
500 11,2 5.1 48
700 10,9 5,3 65
1000 10,5 55 100
1500 10,0 5,8 167
2 000 9,5 6,1 209
2500 9.2 6,3 247

Seria IV okresla zalezno$¢ stopnia sprezenia
i wytrzymatosci brykietéw zuzlowych od cisnie-
nia. State nawazki zuzla 24 g (co daje — przy
wilgotnosci  44% i ciezarze objetosciowym
0590 — warstwe grubosci 57,6 mm) tloczono
pod cisnieniem 100, 300, 500, 700, 1000, 1500,
2000, 2500 kg/cm2 Po zmierzeniu grubosci otrzy-
manych brykietéw zbadano ich wytrzymato$¢ na
Sciskanie. Wyniki liczbowe podaje tabela 4. Wy-

trzymatos¢ brykietow, jak wskazuje wykres
(rys. 6), jest funkcjg liniowa ci$nienia w zakre-
sie 100—2500 kg/cm2 Zaleznos¢ te daje sie wy-
razi¢ prostym wzorem:
Rs= 01 «p
gdzie:
— wytrzymato$¢ brykietébw na Sciskanie

w kg/cm2

p — cisnienie prasy w kg/cm2

mNalezy zaznaczy¢, ze brykiety, otrzymane na-
wet przy wysokich cisnieniach, wykazaly niemal
zupelny brak spoistosci i rozsypywaly sie pod
krotkotrwatym  naciskiem. Zalezno$¢ stopnia
sprezenia zuzla od ciSnienia podaje wykres
(rys. 7). Jak wynika z wykresu, sprezenie war-
stwy zuzla z wzrostem ci$nienia zwieksza sie co-
raz wolniej. Charakter tej zaleznosci jest podob-
ny do wykresu na rys. 1, a w ukfadzie (Ig p-sto-
pien sprezenia) otrzymuje sie linie prosta.

SeriaV préb, przeprowadzona celem stwier-
dzenia braku wpltywu poczatkowej zawartosci
wody na efekt odwodnienia, data wyniki zesta-
wione w tabeli 5 i przedstawione na wykresie
(rys. 8). Badania przeprowadzono przy cisnieniu
100 i 1000 kg/cm2 zmieniajgc czterokrotnie po-
czatkowg wilgotno$¢ zuzla. Otrzymane wyniki
pozwalajg stwierdzi¢, ze efekt odwodnienia nie
zalezy od poczatkowej zawartosci wody w zuzlu.

WNIOSKI

1  Zbadano zaleznos¢ efektu odwodnienia gra-

nulowanego zuzla wielkopiecowego od wywiera-
nego ciSnienia w zakresie ciSnien 100—2500
kg/cm2 Szczatkowa zawartos¢ wody wynosita

Rys. 7
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odpowiednio 20,8—7,7%. W badanym zakresie
cisnien szczatkowg zawarto$¢ wody uzalezniong
od cisnienia mozna okresli¢ z empirycznego réw-
nania:-
W —40 —951g p

gdzie:

W — szczgtkowa zawartos¢ wody w %,

p — cisnienie w kg/cm2

2. Ustalono wplyw czasu wywierania nacisku
na efekt odwodnienia. Szczatkowa zawartos¢
wody zmniejsza sie nieznacznie przy zwieksze-
niu czasu nacisku do 2-ch minut. Dalsze prze-
diuzenie nacisku pozostaje bez wptywu.

3. Grubos¢ warstwy sprasowanego zuzla ma
znikomy wplyw na efekt odwodnienia jesli nie
przekracza okoto 20 mm przy cisnieniu 100
kg/cm2i okoto 25 mm przy ci$nieniu 1000 kg/cm2
Wieksze grubosci warstw powodujg zmniejsze-
nie stopnia sprezenia zuzla i zwiekszenie zawar-
tosci wody w wyttoczonym zuzlu.

Tabela 5
Poczatkowa Wilgotno$¢é brykietow pod cisnie-
zawarto$¢ wody niem w °/o

% 100 kg/cm2 1000 kg/cm2

24,1 21,2 11,4

34,7 21,6 11,3

40,4 20,4 11,5

46,5 21,3 11,7

4.  Opor brykietow wyttoczonego zuzla przy

zgniataniu jest funkcjg liniowg nacisku, wywie-
ranego na zuzel i stanowi cze$¢ nacisku
(w zakresie cisniern 100—2500 kg/cm2):

Rs= 0,1 +p
gdzie:
Rs — wytrzymato$¢ brykietbw na Sciskanie
w kg/cm2

p — cisnienie, wywierane na zuzel w kg/cm2

5. Stopien sprezenia zuzla zmienia sie wraz
z szczatkowg zawartoscig wody proporcjonalnie
do logarytmu cisnienia.

6. Poczatkowa zawartos¢ wody w zuzlu nie ma
wplywu na efekt odwodnienia.

UWAGI O MOZLIWOSCI UZYCIA PRAS DO
ODWODNIENIA ZUZLA.

Juz pobiezna ocena wynikow préb laborato-
ryjnych wykazuje, ze catkowite wydalenie wody
droga wytlaczania jest praktycznie niemozliwe,
bowiem stosowanie cisnien okoto 16.000 kg/cm2
w skali przemystowej zwigzane jest z duzymi ko-
sztami i trudnosciami natury technicznej. Nato-
miast czesciowe odwodnienie mogto by by¢ uzy-
te, jesli kalkulacja wykaze optacalno$¢ tego spo-
sobu w poréwnaniu z suszeniem.

Przyblizone poréwnanie kosztow eksploatacji
prasy i suszarki mozna przeprowadzi¢, przyjmu-
jac caty szereg upraszczajgcych zatozen. Jako
kryterium do oceny kosztéw eksploatacji prasy
mozna przyja¢ koszt energii napedowej, a dla
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suszarki — koszt paliwa i energii. Pozostate
czynniki wpltywajgce na wysokos¢ kosztow eks-
ploatacyjnych pomijam.

Przyktadowo poréwnam urzadzenia, przera-
biajgce 3 tony zuzla o zawartosci 40% wody
W ciggu godziny na produkt zawierajacy 21%
wody, co odpowiada cisnieniu prasy p — 100
kg/lcm2 W ciggu 1 min. przerabia sie 3000:60 =
50 kg zuzla surowego, ktérego objetosS¢ wynosi
100 dcm3 (przyjmujgc ciezar objetoSciowy row-
ny 0,5 kg/decm3).

u
W

& -

P’IDOkg/cm*

12- p ‘1000kg/cm2

=) — -
Ay

 J— . i , , D

W

Rys. 8

Jesli grubos¢ sprasowanej warstwy przyja¢ na
2 cm, to grubos$¢ warstwy zuzla surowego znaj-
dziemy z stopnia sprezenia (przy cisnieniu
100 kg/cm2 stopienn sprezenia wynosi 4,3):

2 .43 = 8,6 cm

100 000

ttoczenia niesie
wy 8,6

Powierzchnia

\= 11628 cm2

Zaktadamy, ze 1cykl pracy (zaladowanie, tto-
czenie, wyladowanie) powtarza sie co 20 sek,
tj. trzykrotnie w ciggu 1 minuty, w czym proces
ttoczenia (i zwigzana z nim praca silnika) trwa
10 sek, w ciagu ktérych cisnienie wzrasta od O
do 100 kg/cm2 Witedy efektywna powierzchnia
ttoczenia jest trzykrotnie mniejsza i wynosi:

S = 11228 = 3876 cm2
Maksymalna sita na ttoku wyniesie:
F= p.s= 100.3876 = 387600 kg.

Z sitg tg sg zwigzane wymiary prasy. Do obli-
czenia pracy silnika nalezy przyja¢ nie maksy-
malne, lecz $rednie cisnienie, ktére wyniesie
okoto 1/3 cisnienia maksymalnego (wzrost ci-



Snienia jest poczatkowo powolny i praca silnika
niewielka).
Efektywna sita:

i ee.s O '33876 = 129200 kg
Droga tloka wynosi: 1— 86 — 2= 6,6 cm =
0,066 m.
Moc napedu prasy przy sprawnosci = 0,8 wy-
niesie:
F,, * 10,736
= ' kw
N t «75 0,8
129200 - 0,066 -0,736 10,4 KW
10 <75 -0,8

Koszt 1 godziny napedu prasy przy cenie-zi.
0,16 za 1 kWh stanowi:

104 «0,16 = 1,66 zl

Suszarka przerabiajgca 3000 kg zuzla mokre-
go (40% wody) na zuzel o zawartosci 21 % wody,
wydala w ciggu 1 godziny

3000 e Q2i— =

Przyjmujac ciepto potrzebne do odparowania
1 kg wody (20°C) w 100°C na 620 Kai, otrzymu-
jemy ilos¢ ciepta, zuzytg na suszenie w ciagu
1 godziny:

720 . 620 = 446400 Kai.

Taka ilos¢ ciepta, przy sprawnosci cieplnej su-
szarki 0,4 i wartosci opatowej wegla 6000 Kal/kg,
odpowiada

446 400
6000 « 0,4

Naped suszarki i wentylatora ma tgczng moc
19 kW (liczba wzieta z ruchu). Koszt 1 godziny
ruchu suszarki (paliwo i naped) przy cenie
0,027 zt za 1kg wegla (miat 0—10 mm), wynosi:

186 + 0,027 + 19 0,16 — 8,06 zi

720 kg wody

= 186 kg wegla

Tabela 6
Szczatkowa Koszt na 1 godzi-ne -
56 d napedu i paliwa
zawarto$¢ wody napedu prasy uszank
% zt 2
21,0 1,66 8,06
16,5 5,18 8,92
14,4 8,76 9,29
13,0 12,38 9,53
11,5 17,95 9,76
9,8 27,20 10,03
8,6 36,48 10,22
7,7 45,92 10,36

Podobnie, jak w podanym przykfadzie, mozna
obliczy¢ (porownawczo) koszty energetyczne
prasy przy réznych cisnieniach i suszarki o tych
samych wydajnosciach i szczatkowych zawarto-
Sciach wody w zuzlu.

Dane te sg zestawione w tabeli 6. Na wykresie
(rys. 9) przedstawiona jest zaleznos¢ kosztow

energii od ilosci wody pozostajgcej w zuzlu
w przypadkach suszenia i ttoczenia.

Jak wynika z wykresu koszty energii przy tto-
czeniu poczatkowo bardzo niskie wzrastajg szyb-
ko w miare wydalania wody. Przyczyng tego-jest
szybszy wzrost ciSnienia niz ilosci wydalonej
wody (por. rys. 1). Koszty energetyczne suszarni
natomiast rosna powoli, w przyblizeniu — pro-
porcjonalnie do ilosci wydalonej wody. Punkt
przeciecia krzywych A odpowiada szczatkowej
zawartosci wody 14% i ciSnieniu okoto 500
kg/lcm2 Przy stosowaniu cisnien ponizej 500
kg/crm prasa wykazuje mniejsze koszty energii
niz suszarka, a przy cisnieniach wyzszych wiek-
sze.

Wyzej przytoczone obliczenie kosztow energii
nie daje rzecz jasna pojecia o rzeczywistych ko-
sztach eksploatacji, bowiem pomija szereg waz-
nych czynnikow, wplywajgcych na wysokos¢
tych kosztéw, jak np. naklady instalowania urza-
dzen, koszty remontéw, a nawet robocizny bez-
posredniej; jednak poréwnanie zapotrzebowania
energii niewatpliwie pozwala sadzi¢ o zakresie
stosowalnosci obydwu sposobéw odwadniania.

Jak wynika z powyzszych rozwazan, prasa
mogta by by¢ z powodzeniem uzyta tylko do
wstepnego odwodnienia zuzli o wysokiej zawar-
tosci wody do wilgotnosci 15—20%. Ewentualne
dalsze odwodnienie powinno sie odbywa¢ droga
suszenia, po zgnieceniu brykietéw zuzlowych
(co zwiekszy zapotrzebowanie energii prasy
mniej wiecej o 10% — por. rys. 6).

Na marginesie zagadnien zwigzanych z od-
wodnieniem zuzla nalezy zwréci¢ uwage na nie-
wiasciwe transportowanie zuzla z hut do .cemen-
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towni, Bowiem transportujgc zuzel mokry, prze-
wozimy olbrzymie ilosci wody, ponosimy duze
koszty i absorbujemy tabor kolejowy niepotrzeb-
nym balastem, ktéry nastepnie jest wydalany.

Przyktad: cementownia o rocznym zapo-
trzebowaniu 30000 ton zuzla suchego przerabia
50000 ton zuzla mokrego z zawartoscig 40% wo-
dy, tj. przewozi wraz z zuzlem 20000 ton wody.
Jest to zawartos¢ 1333 wagonow 15-tonowych.
Przy odlegtosci 50 km cena za przewé6z 15 ton
wynosi 70 zt co w stosunku rocznym daje
1333 . 70 93310 =z strat transportowych
w jednej tylko cementowni, nie liczac mozliwosci
wykorzystania ponad 1300 wagonow do innych
przewozow.

Straty, powstajgce przy transportowaniu wil-
gotnych surowcéw, dotyczg oczywiscie nie tylko
zuzla, ale takze np. wegla-mialu (przerabianego
na pyh) i w ogole wszystkich przewozonych to-
warow, ktore nastepnie podlegajg suszeniu.
W wypadku zuzla, straty te sg jednak specjalnie
dotkliwe ze wzgledu na duzg zawarto$¢ wody.

Logicznym i konsekwentnym sposobem unik-
niecia strat transportowych bytoby instalo-
wanie wszelkich urzagdzen odwad-
niajgcych w hutach, a nie w cemen-
towniach. Cementownia powinna otrzymy-
wac¢ zuzel suchy, gotowy do mielenia. Koszty

Ireno Ahrends - Sosnowiec
Walery Cieslinski - sosnowiec

Mgr inz.

Mgr inz.

zwigzane z takim rozwigzaniem z pewnoscig
w krotkim czasie zostalyby pokryte przez
oszczednosci na transporcie. Przez suszenie
zuzla i innych surowcéw przed transportowa-
niem, a nie po zbednym przewiezieniu zawartej
w nich wody, mozna osiggngé ogromne oszczed-
nosci w skali panstwowej.

Bardziej radykalnym rozwigzaniem sprawy
jest naturalnie zastosowanie suchej i poisuchej
granulacji zuzla, po czym kwestia odwodnienia
odpada. Jednak uzycie metody suchej granulaciji
w skali przemystowej nie jest z wielu wzgledéw
proste ani tatwe. Dlatego zuzel,.otrzymany na
drodze mokrej granulacji i wszystkie problemy,
zwigzane z jego odwodnieniem, a takze transpor-
tem, bedg nadal aktualne.

Zuzel wielkopiecowy przestat byé bezuzytecz-
nym produktem odpadkowym. Zapotrzebowanie
na zuzel przemystu cementowego i budowlanego
jest juz teraz tak duze, ze powoli zaczynajg ma-
le¢ ogromne zwaly przy hutach, gromadzone
w ciggu dziesigtkbw lat. Dlatego powinnismy
ciagle szuka¢ tanszych sposobéw zuzytkowania
zuzla i jego transportu, bowiem nawet pozornie
niewielkie, osiggniete korzysci na jednostke, dajg
powazne sumy w odniesieniu do produkcji ca-
tego przemystu cementowego.

W jaki sposob produkujemy cement
(cigg dalszy)

6. MLYNY STOSOWANE DO PRZEMIALU SU-
ROWCA PRZY MOKREJ METODZIE PRO-
DUKCJI

A. UWAGI OGOLNE O MOKRYM PRZEMIALE
SUROWCA.

Przy mokrej metodzie produkcji przemiat su-
rowcOw odbywa sie, w odréznieniu od metody su-
chej, na mokro, tzn. w obecnosci wody, doprowa-
dzanej w odpowiedniej ilosci do wnetrza mtyna.

Otrzymywana w ten sposéb mieszanina drob-
nozmielonego surowca z wodg nosi nazwe szla-
mu. Przebieg procesu przygotowania szlamu za-
lezny jest od rodzaju i fizykornechanicznych wia-
snosci surowcow, a przede wszystkim od ich zdol-
nosci do szlamowania sie. W praktyce mozna wy-
odrebnic¢ trzy typowe przypadki:

1, Jezeli cementownia pracuje na twardych,
nie szlamujacych sie surowcach (wapienie, mar-
gle), wowczas caly urobiony i dostarczony przez
kamieniotlomy materiat, po rozdrobnieniu w ta-
maczach, podawany jest do miynéw, gdzie
w obecnosci wody zostaje zmielony na szlam.

2. Jezeli cementownia pracuje na miekkiel,
i tatwo szlamujacych sie surowcach (kredy, miek-
kie margle, gliny), wéwczas caly material prze-
chodzi przez szlamatory, ktére zastepujg dziata-
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nie tamaczy i pierwszej komory miyna i podawa-
ny jest do mielenia wr postaci mutu nie zawiera-
jacego bryt o wiekszych wymiarach. Z tego po-
wodu do przemialu mulu stosuje sie zazwyczaj
jedno- lub dwukomorowe miyny rurowe z fadun-
kiem drobnych kul i cylpebséw, lub tylko cyl-
pebséw. Stosowanie kulowcow lub miynow wielo-
komorowych jest zbedne, gdyz zadanie miynéw
w tym przypadku polega na wykonaniu tylko
koncowej fazy procesu mielenia.

3. Jezeli cementownia pracuje na surowcach,
z ktérych jedne (wapienie i margle) sa twarde
i nie szlamujgce sie, a drugie miekkie i tatwo
szlamujgce sie (margle i gliny), wowczas te
pierwsze rozdrobnione na tamaczach, podawane
sg do wspdélnego mokrego przemiatu w miynach
z pozostatymi surowcami, rozszlamowanymi
uprzednio w szlamatorach.

Szlam opuszczajgcy miyn powinien mieé takg
konsystencje, aby mozna go byio transportowac
do zbiornikbw korekcyjnych, wyréwnawczych
lub na piece ,przy pomocy pomp ttokowych lub
wirowych, podnosnikdéw kubetkowych, s$limakow
lub innych urzadzen transportowych.

W normalnych warunkach szlam posiada do-
stateczng ptynnos$¢ przy zawartosci wody, waha-
jacej sie w granicach od 32 do 45% ciezarowo,



w zaleznosci od fizykochemicznych wtasnosci su-
rowcow. W wyjatkowych przypadkach przy su-
rowcach o szczegodlnie duzej plastycznosci zacho-
dzi niekiedy koniecznos¢ zwiekszenia ilosci wo-
dy nawet do 50% i wiecej masy.

Poniewaz w trakcie proceséw technologicz-
nych, zachodzgcych w piecu obrotowym, cala
ilos¢ wody zawarta w szlamie podlega odparo-
waniu kosztem energii cieplnej paliwa, zuzywa-
nego na wypal klinkru, zrozumialym jest, ze na-
lezy bezwzglednie dazy¢ do tego, aby zawartos¢
wody w szlamie byta zawsze mozliwie najmniej-
sza.

Z praktyki wiadomo, ze obnizenie zawartosci
wody w szlamie o 1% daje w efekcie oszczednosc
okoto 3 kg wegla o wartosci opatowej 7000
kcal/kg na kazdg tone wypalonego klinkru. Np.
cementownia produkujgca rocznie 300.000 t klin-
kru, przy obnizeniu zawartosci wody w szlamie
tylko o 1% ma mozno$¢ zaoszczedzic w ciggu
roku 900 ton wegla o wartosci opatowej 7000
kcal/kg.

Z tego prostego przyktadu wynika, ze oszczed-
nosci na paliwie uzyskane drogag racjonalnego
przygotowywania szlamu, mogg w skali roku sie-
ga¢ wielu tysiecy ton wegla, ktéry niewatpliwie
znajdzie odpowiednie i ekonomiczne zastosowa-
nie w gospodarce narodowej.

W Swietle tych wyjasnien widzimy, jak wielkg
role odgrywa sumienna i staranna obstuga i ja-
kie odpowiedzialne obowigzki cigzg na personelu
oddziatu surowcowego i laboratorium ruchowego.

Laboratorium ruchowe winno stale kontrolo-
wac i oznacza¢ zawartos¢ wody w szlamie, zas
personel oddziatu miyndw winien czuwaé, aby

ustalona przez laboratorium minimalna zawar-
tos¢ wody w szlamie nie byla przekraczana.

W normalnych warunkach ruchowych granica
obnizenia zawartosci wody w szlamie uwarun-
kowana jest w pierwszym rzedzie plastycznoscig
surowcow. Dalsze zmniejszenie dodatku wody
moze by¢ osiagniete przez wprowadzenie do szla-
mu domieszek chemicznych, zwiekszajacych jego
ptynnos¢. Jako dodatki rozrzedzajgce szlam mo-
ga by¢ uzywane: soda, alkalia itp.

Przy przemiale surowcow na mokro, tak samo
jak i przy przemiale suchym, nalezy potozy¢
szczegolny nacisk na utrzymywanie mozliwie
stalego stosunku ilosciowego poszczegoélinych
sktadnikow mieszaniny surowej, ustalonego przez
laboratorium fabryczne. Zachowanie tego wa-
runku w znacznym stopniu utatwia poézniejsze
korygowanie szlamu.

Stopien zmielenia szlamu, wychodzacego z mty-
na wyrazony pozostalosciag na sicie nr 80 u
i nr 200 p wg PN/A-401, waha sie zazwyczaj
w granicach 10—12% na sicie nr 80 fa i do 2%
na sice nr 200 y.

Wartosci podane wyzej nalezy traktowac jako
przecietne. W praktyce kazda cementownia, w za-
leznosci od witasnosci swoich surowcOw i jakosci
produkowanego klinkru, ustala indywidualnie
optymalny dla swoich warunkéw stopien zmiele-
nia szlamu.

W przypadku, gdy Zaklad pracuje na surow-
cach rézniacych sie znacznie miedzy sobg pod
wzgledem skiadu chemicznego (np. wapien i gli-
na) nalezy dla uzyskania dostatecznie jednorod-
nej mieszaniny surowej stosowaé drobniejszy
przemiat surowcOw. Natomiast przy pracy na
surowcach o zblizonym do siebie skladzie che-
micznym (np. dwa margle) mozna zadowoli¢ sie
grubszym przemiatem. Ponadto produkcja klin-
krow cementow wysokow-ytrzymatosciowych wy-
maga drobniejszego zmielenia surowcow dla uzy-
skania bardziej jednorodnej mieszaniny surowej
i stworzenie przez to odpowiednich warunkéw dla
prawidtowego tworzenia sie mineratow klinkru
w strefie spiekania pieca obrotowego.

Przy ustalaniu stopnia zmielenia surowcéw
dla danego zaktadu nalezy pamieta¢ o tym, ze
réwnoczesnie z zmniejszaniem sie grubosci prze-
miatu zmniejsza sie wydajnos¢ miynéw, wzrasta
natomiast zuzycie energii elektrycznej na tone
zmielonego materiatu oraz powieksza sie rozchéd
mielnikbw i wykladziny pancernej miynow.
Z tych tez wzgleddéw przy ustalaniu optymalnego
stopnia zmielenia surowcéw w danej cementowni
winny by¢ wziete pod uwage wyzej omoéwione
wzgledy techniczne i ekonomiczne.

B. RODZAJE MLYNOW STOSOWANYCH PRZY
MOKRYM PRZEMIALE SUROWCOW.

Do przemiatu surowcéw na mokro stosowane
sa miyny o konstrukcjach, nie réznigcych sie za-
sadniczo od konstrukcji mtyndéw uzywanych przy
przemiale suchym. W starszych fabrykach nie
zmodernizowanych jeszcze wedtug wymagan no-
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woczesnej techniki, spotyka sie instalacje, ztozone
z dwoéch oddzielnych agregatéw mielgcych: ku-
lowca i rurowca. Kulowiec posiadajacy tadunek
kul o wiekszych srednicach (60 do 100 Ilub
110 mm), rozdrabnia wstepnie materiat, ktory
nastepnie przechodzi do rurowca (z fadunkiem
kul o mniejszych s$rednicach lub cylpebséw) dla
ostatecznego przemialu na zadany stopien zmie-
lenia.

Przy urzadzeniach tego typu firma F. L.
Smidth zastosowata specjalny aparat odsiewa-
jacy dla zwiekszenia wydajnosci instalacji i uzy-
skania rownomiernego stopnia zmielenia mate-
riatu, noszacy nazwe ,Trix".

Na rysunku nr 29 pokazany jest schematycz-
nie w przekroju aparat odsiewajacy ,,Trix".

Szlam rozdrobniony wstepnie w kulowcu. do-
prowadzany jest do wnetrza ,Trixa“ otworem
wlotowym (1), znajdujacym sie w gornej czesci
aparatu. Z otworu wlotowego szlam spilywa do
dwéch rur odrzutowych (2), umocowanych na
pionowym wale (3), obracajgcym sie z duzag
szybkoscig. Wat napedzany jest za posrednic-
twem przektadni z kotami stozkowymi (4) i kot
pasowych: luznego i roboczego (5). Pod dziata-
n:em silty odsrodkowej, wytworzonej przez wiru-
jace rury odrzutowe, szlam odrzucany jest na nie-
ruchome sito cylindryczne (6), wykonane z bla-
chy dziurkowanej z podiuznymi otworami o wy-
miarach 3X10 mm. Dostatecznie drobno zmie-
lone czasteczki szlamu, ktére przechodzg przez
otwory w sicie, odprowadzane sg rurg odptywo-
wa (7) do dalszego przemiatlu w rurowcu. Grub-
sze czastki szlamu, ktére nie zdotaly przejs¢ przez
sito, zawracane sg przez rure spustowg (8) do
ponownego zmielenia w kulowcu.

W ten sposob ,.Trix", zainstalowany nomiedzy
kutowcem i rurowcem, pozwala na state zasila-
nie rurowca materialem réwnomiernie uziemio-
nym i pozbawionym grubszych brylek. Wymiary
i wydajnos¢ ,,Trix’a® muszg S$cisle odpowiadac
wydainosci miyndw, z ktérymi aparat ten ma
wspOtpracowac.

Powazng wadg tego aparatu jest czeste zaty-
kanie sie otwordw sitowych czgsteczkami surow-
ca, co powoduje obnizenie wydajnosci ,Trix'a“
i zakiocenie réwnowagi w pracy rurowca i ku-
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lowca. Ponadto sita szybko zuzywajg sie i muszg
by¢ czesto wymieniane. Z tych wzgledéw ,Trix"“
nie znalazt szerszego zastosowania w przemysle
cementowym i dzisaj stanowi juz przezytek.

Obok opisanych wyzej dwuagregatowych urza-
dzen mielgcych spotyka sie rowniez w starszych
fabrykach dwukomorowe miyny walczakowe
z wyktadzing z plyt pancernych lub kostek silek-
sowych. Zaleta wykladziny sileksowej jest jej
mniejszy ciezar w poréwnaniu z ptytami stalowy-
mi: wadg za§ — zmniejszenie roboczej objetosci
miyna, a wiec i jego wydajnosci, wskutek duzej
grubosci kostek.

W charakterze mielnikow stosuje sie w tych
miynach kule stalowe lub kamienie sileksowe.
Efekt mielenia przy zastosowaniu mielnikOw si-
leksowych jest mniejszy niz przy stalowych, gdyz
kamienie sileksowe posiadajg znacznie mniejszy
ciezar wiasciwy niz stal.

Stosunek ciezarow wiasciwych tych dwoch ma-
terialtdw wynosi:

kamienie sileksowe — 2,65 g/cm3 A
kule stalowe — 7,80 g/cm3

W nowoczesnych cementowniach mokry prze-
miat surowcéw odbywa sie z reguly w wolnobiez-
nych miynach wielokomorowych o konstrukciji zu-
petnie podobnej do miynéw stosowanych przy
przemiale suchym.

Mityny dla przemiatu mokrego réznig sie od
miynéw dla przemiatu suchego zasadniczo tylko:

1 odmienng budowg przegréd miedzykomoro-

wych,

2. brakiem urzadzen przewietrzajgcych.

3. zastosowaniem przy wlocje materiatu urzg-

dzenia podajgcego wode,

4. inna konstrukcjg wylotu materiatu.

Rodzaje nanedu. utozyskowanie, konstrukcja
ptaszcza, dennic i innych elementéw sa takie sa-
me. jak w miynach dla przemiatu suchego.

Sposréd bardzo wielu réznorodnych typow mty-
néw wielokomorowych opiszemy trzykomorowy
miyn dla mokrego przemiatu ,Kombinator® fir-
my Miag, pokazany na rysunku nr 30.

Drobno ziamany na tamaczu materiat surowy
o wielkosci bryt okoto 20—25 mm, spada wia-



Charekterystyka miynéw ,KOMBINATOR" F-my MIAG dla mokrego przemiatlu surowcow
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snym ciezarem ze zbiornika nad miynem na apa-
rat dozujgcy, np. na podawacz talerzowy, skad
wraz z wodg podawang specjalng rurg z zawo-
rem regulacyjnym, przez czop drgzony (1) prze-
dostaje sie do pierwszej komory miyna (2). Czop
drgzony wyposazony jest w topatki kierujgce (3),
ktérych zadaniem jest nadanie ruchu materiato-
wi w kierunku wnetrza miyna.

W pierwszej komorze nastepuje wstepne roz-
drobnienie materiatlu przy pomocy kul o wiek-
szych Srednicach (110—60 mm). Przez przegrode
sitowg (4) materiat dostatecznie rozdrobniony
przedostaje sie do drugiej komory (5) miyna,
gdzie podlega dalszemu rozmielaniu przy pomocy
kut stalowych o mniejszych Srednicach (60—
30 mm). Wreszcie po przejsciu do trzeciej komo-
ry (6) materiat zostaje ostatecznie zmielony przy

Rys.
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31. Nowoczesny mtyn do mokrego przemiatu
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pomocy drobnych mielnikéw (cylpebséw) na

szlam o wymaganym stopniu zmielenia.

Gotowy szlam opuszcza miyn przez drgzony
czop wylotowy (7) i sptywa do przewoddéw, od-
prowadzajacych go przy pomocy odpowiednich
urzadzen transportowych do zbiornikow korek-
cyjnych. Azeby zapobiec wydostawaniu sie z mty-
na drobnych mielnikbw wraz z szlamem, wylot
zaopatrzony jest w Sciane sitowg (8).

Miyn oparty jest na dwoch tozyskach slizgo-
wych z panewkami wahliwymi i napedzany
jest za posrednictwem wienca zebatego (9) i kola
atakujgcego, potaczonego przy pomocy przektadni
zebatej lub parowej z silnikem napedowym.

W tablicy podane sg wielkosci charakterystycz-
ne miynéw wyzej oméwionego typu.

surowca.
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Rozwigzanie konstrukcyjne miynow ,Kombi-
nator" posiada te zasadniczg wade, ze w miejscu
taczenia dwéch walczakow o réznych srednicach
nawet przy prawidtowej konserwacji tworzg sie
pekniecia, ktére musza by¢ naprawiane na dro-
dze spawania, badz tez wymiany czesci ptaszcza
miyna.

W naszym przemys$le cementowym w szeregu
fabryk stosuje sie do przemiatu surowcéw na
mokro miyny typu ,Unidan® f-my F. L. Smidt.
Miyny tego typu budowane sa o duzej roz-
pietosci wymiaréw, od czesto spotykanych
0 2X12,0 m, o wydajnosci 20—22 t/godz, do

bardzo duzych jednostek o wymiarach 0 2,6X
18 m i wydajnosci 60 t/godz i wiecej.

Moc silnika napedowego takiego miyna wynosi
okoto 1200 KW.

Poza wyzej omdéwionymi typami miynéw do
przemiatu mokrego surowcow spotyka sie w prze-
mys$le cementowym caly szereg rozwigzan kon-
strukcyjnych, wykonywanych przez rézne firmy,
budujgce maszyny cementownicze. Sposréd nich
nalezy na pierwszym miejscu wymieni¢ przodu-
jace pod wzgledem nowoczesnych rozwigzan tech-
nicznych Zaktady Radzieckie ,UZTM*, produku-
jace miyny wg najnowszych udoskonalonych pro-

jektéw. (Cigg dalszy nastgpi)

Noiuy gatunek cementu meglanotuego

W koncu kwietnia 1948 r. Szczurowska fabryka ce-
mentu wyprodukowata prébnag partie cementu wegla-
nowego (okoto 150 ton). Pracami przygotowawczymi,
zwigzanymi z powyzszg produkcjg, kierowali pracow-
nicy katedry tworzyw wigzgcych Chemiczno-Techno-
logicznego Instytutu im. Mendelejewa.

Jak wyprodukowano probng partie cementu wegla-
nowego?

Wapien, wydobyty w kamieniotlomach, poddawano
rozdrabnianiu w ftamaczu i nastepnie mieszano z klin-
krem. Mieszanine klinkru z wapieniem mielono
w mitynach cementowycb z dodatkiem 2—3°0 gipsu.
W drugim mitynie mielono sam klinkier z dodatkiem
gipsu. Obydwa mtyny pracowaly réwnoczes$nie. Ma-
teriat zmielony w obu miynach dostawat sie do wspol-
nego $limaka mieszajgcego, a nastepnie przy pomocy
transporterobw pneumatycznych do osobnego sdosa.
Mieszaninge przygotowywano w ten sposéb, ze zawar-
tos¢ wapienia w cemencie wynosita okoto 25°%o.

Pobrane w czasie produkcji prébki cementu wegla-
nowego i portlandzkiego badane byly w laboratorium
tworzyw wigzacych Instytutu im. Mendelejewa. Ba-

dania te wykazaty, ze cement weglanowy pod wzgle-
dem wtasnosci mechanicznych mato rézni sie od ce-
mentu portlandzkiego.

W ten sposéb potwierdzity sie catkowicie wyniki
uprzednich doswiadczen, przeprowadzonych na skate
laboratoryjng w pracowniach Instytutu im. Mendele-
jewa. Dowiedziono, ze poktady wapienia moga by¢
z powodzeniem wykorzystane do produkcji cementu
i ze cement ten nadaje sie do sporzadzania betondéw
niezbrojonych, jak i zbrojonych zelazem.

Im lepszy jest klinkier, uzyty do produkcji ce-
mentu weglanowego, tym wiekszy moze by¢ dodatek
wapienia surowego. Przy wysokowairtoSciowym klin-
krze i odpowiednim stopniu zmielenia, dodatek wa-
pienia do cementu mozna doprowadzi¢ do 30--35%
wagi gotowego produktu.

Cementownia Szczurowska juz od roku dodaje do
klinkru okoto i0°/o wapienia. W praktyce okazato sie

bowiem, ze domieszka wapienia wplywa dodatnio
na iakois¢ cementu.
W yniki do$wiadczen laboratoryjnych i préba wy-

konana na skale przemystowa wskazujg na celowos$é

Rys. 32. Zesp6t mtynéw ,Kombinator* do mokrego przemiatu surowca (do art. ,W jaki sposob produkujemy cement")
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zorganizowania produkcji cementu weglanowego na
szerokg skale. W cementowniach okregu podmoskiew-
skiego — ,Szczurowskiej*, ,Gigancie" i ,Spartaku" —
mozna juz przystapi¢ do masowej produkcji takiego
cementu o zawartosci do 20—25°/0 wapienia.

Szybkie .zorganizowanie produkcji cementu wegla-
nowego jest .sprawg o doniostym znaczeniu dla catego
rosyjskiego przemystu cementowego. Im predzej zo-
stanie ona zrealizowana, tym wcze$niej osiagnie sie
lepsze wykorzystanie istniejacych urzadzen produk-
cyjnych. Wiadomo bowiem, ze w wiekszo$ci cemen-
towni urzadzenia mielagce pracujg przy zbyt matym
obcigzeniu. W wielu przypadkach mozna by zwigk-
szy¢ produkcje tych urzgdzen o 30—40o.

Uruchomienie produkcji cementu weglanowego po-
zwala rozwigza¢ to zagadnienie w bardzo krétkim ter-
minie i bez zadnych dodatkowych urzadzen i kosztow.
Kolektyw katedry tworzyw wigzacych Instytutu im.
Mendelejewa gotéw jest pomoéc fabrykom rejonu pod-
moskiewskiego w rozwigzaniu probleméw .praktycz-
nych, zwigzanych z uruchomieniem nowej produkciji.

Produkcja cementu weglanowego jest roéwniez
z ekonomicznego punktu widzenia przedsiewzieciem

Produkcja inyrobo

Do obecnej chwili wykonawstwo blokéw zuz-
lobetonowych byto prowadzone metodami cha-
tupniczymi, na recznych albo na pétzmechanizo-
wanych urzadzeniach, w pomocniczych jednost-
kach przemystu budowlanego, dzialajgcych okre-
sowo (wyjatek w tej dziedzinie stanowity mo-
skiewskie fabryki petnych blokéw).

Za granicg produkcja zuzlobetonowych czy
betonowych wyrobéw dawno przeszta na maso-
wa fabryczng wytwérczosé. Powstata samodziel-
na gatgz przemystu. Przedsiebiorstwa produku-
jace zuzlo-bloki sg wyposazone w automatyczne
wibroprasy ze zmechanizowanym procesem do-
zowania, naparzania, suszenia i skladowania.
W rezultacie koszt wyrobow zuzlobetonowych
okazal sie nader niski przy wysokich wskazni-
kach jakosciowych.

Obecnie przy rozwijaniu u nas fabrycznej pro-
dukcji wyrobow zuzlobetonowych, nalezy nieo-
dzownie powieksza¢ wytwdrczos¢ kazdego przed-
siebiorstwa do stopnia uzasadnionego ekono-
micznie, ze wzgledu na wydatki .inwestycyjne
na budowanie drég dojazdowych, zmechanizo-
wanie sktadowania i dziatdbw przerdbki surowca,
ustawienie nowoczesnych, wysoko wydajnych
agregatow do przygotowania mieszanki betono-

S u bskrybujac

-Narodowag pozyczke

nader korzystnym. Koiszt wapienia mielonego jest
10—12 razy mniejszy od kosztu cementu portlandz-
kiego i kilka razy mniejszy od kosztu zuzla wielko-
piecowego. Do cementowni podmoskiewskich zuzel
wielkopiecowy dowozony jest z potudnia. Np. w ce-
mentowni Szczurowskiej koszt wapienia z wtasnych
kamieniotloméw jest 6—8 razy mniejszy od kosztu do-
wozonego zuzla.

Przy produkcji cementu weglanowego odpada ko-
nieczno$¢ dowozu zuzla, a tym samym istnieje moz-
noé¢ znacznego obnizenia kosztéw wilasnych cementu.

Najwyzszy czais odrzuci¢ zakorzeniony u niektérych
Cementownikow btedny poglad, ze stosowanie domie-
szki wapienia moze wplyngé¢ ujemnie na jakos$¢ ce-
mentu.

Nalezy $miato
nowego.

rozwija¢ produkcje cementu wegla-

Prof. W. Jung — dr nauk techn.
A. Pantelejew — kand. nauk techn.

Prof. F. Butt — dr nauk techn.

J. Babieniu — kand. nauk techn.
LPromyszlennosf Stroitielnych Matierjaiow*“ nr 39
(95 z dn. 23. 9. 1948 r. ttum. inz. W. C.

ir zuzlobetonoiuych

wej i formowania wyrobéw i odpowiednig me-
chanizacje magazynowania gotowej produkciji.

Powiekszona wytwérczos¢ w takim przedsie-
biorstwie pozwala na racjonalne rozwigzanie
wzajemnego potozena dziatdw, z uniknieciem
powrotnych i nie prostoliniowych kierunkow
transportu przerabianych materiatow, a takze po-
zwala maksymalnie skraca¢ odlegtos¢ transpor-
tu miedzydzialowego, stosujac pionowe schematy
potoku technologicznego.

Sposob' wykonania wyrobow zuzlobetonowych
polega na uszlachetnianiu (oczyszczaniu, pokru-
szeniu i przesianiu na frakcje) zuzla, dozowaniu
wszystkich sktadnikéw betonu, formowaniu wy-
robow i ich obrobce cieplnej dla przyspieszenia
dojrzewania betonu (otrzymania wyrobéw zgda-
nej wytrzymatosci).

Wyroby stosowane bez p6zniejszego oblicowa-
nia lub obrébki podlegajg powlekaniu. Powtoke
naktada sie przy formowaniu wyrobu albo przy
jego zdjeciu z wibroprasy (kiedy beton znajduje
sie jeszcze w stanie plastycznym), przy fabrycz-
nej obrébce gotowego wyrobu mechaniczng cy-
kliniarkg, a takze przez natryskiwanie barwionej
warstwy.

Wyroby zuzlobetonowe powinny by¢ przede
wszystkim wykonywane przy uzyciu miejsco-
wych spoiw oraz ciezkiego lub lekkiego kruszy-

it ,

INozwoju Polski

speinite$ wazny obowigzek obywatelski

Spetnisz réwnie wielki obowigzek

wobec "Ojczyzny

zwiekszajgc wydajnos¢ swej pracy

171



wa. Budownictwo mieszkaniowe i uzytecznosci
publicznej ma najwieksze zapotrzebowanie na
produkcje wyrobéw z zuzli paleniskowych dzieki
ich lekkosci i malej cieptoprzewodnosci. Zastoso-
wanie zuzli wielkopiecowych pozwala wyraznie
obnizy¢ rozchod spoiwa dzieki moznosci ich
uaktywnienia, tj. osiggniecia czynnych witasciwo-
sci wigzania i twardnienia, po mokrym przemiale
tych zuzli na kamieniach miyiskich z minimal-
nym dodatkiem wapna lub cementu. Tylko przy
braku miejscowych spoiw tub nadajacych sie do
uaktywnienia zuzli, mogg by¢ stosowane cemen-
ty jako spoiwa. Woéwczas koniecznie nalezy ob-
niza¢ ich rozchdd przez wykorzystanie miejsco-
wych domieszek.

Uwazajgc za koniecznos$¢ naparzanie wyro-
béw w toku ich wytwarzania, nalezy celowo sto-
sowa¢ jako spoiwa (z pos$réd roznych odmian
1marek cementdéw) — cementy pucolanowe i zuz-
lowe marki ,,300“ i mniej. Najczesciej uzywane
domieszki to tupek, mleko wapienne i mleko gli-
niane.

Jako kruszywa stosuje sie zuzle paleniskowe,
granulowane zuzle wielkopiecowe, tluczen cegla-
ny, lekki tluczen wapienny. Najwieksze zastoso-
wanie ma zuzel kottowy, ktory, w zaleznosSci od
wyjsciowego materiatu opatowego, dzieli sie na:
antracytowy, kamienno-weglowy, brunatno-we-
glowy, torfowy itp. Najbardziej pozadane jest
stosowanie zuzli antracytowych i kamienno-we-
glowych, ktére przelezaly w zwale nie mniej niz
2 do 3 mesiecy, oswobodzonych od wigkszej cze-
sci niespalonego wegla.

Warunki  stawiane zuzlom paleniskowym
i metody kontroli ich jakosci sg przedstawione
w odpowiednich instrukcjach i wskazaniach.

Ogolne warunki stawiane kruszywu sg naste-
pujgce: dostateczna wodo- i mrozoodpornos¢ od-
powiadajaca odpornosci wyrobow, odpowiedni
ciezar objetosciowy i wytrzymatos¢ pozwalajgca
otrzymac wyroby zadanej marki bez nadmiernego
rozchodu spoiwa. Ta wytrzymatos¢ kruszywa po-
winna stanowi¢ 75 do 150% marki wyrobu. Za-
lecana proporcja drobnej (0—5 mm) i grubej
(5—15 mm) frakcji zuzla wynosi odpowiednio
60% i 40%. Celem osiggniecia wlasciwej granu-

lacji zuzel poddaje sie przerobce, polegajacej na
kruszeniu, sortowaniu i usunieciu zanieczyszczen
metalicznych.

Rys. 2. Wibroprasa do produkcji blokéw zuzilobeto-
nowych.

1 — Urzadzenie wypychajgce. 2 — Skrzynka formy.
3 — St6t wibracyjny. 4 — Ptlyty prasujagce. 5 — Zbior-
nik betonu. 6 — Wo6zek dozujgcy. 7 — Gtéwny wal

Proces produkcji wyrobow zuzlobetonowych
(Rys. 1) rozpoczyna sie od wytadunku zuzla do
skladu przy torze kolejowym. Ze skiadu zuzel
przechodzi do dzialu kruszarkowo-sortownicze-
go, skad uszlachetniony, rozsortowany na dwie
frakcje idzie do silosa dzialu mieszarkowego,
w ktérym zima odtaja i ogrzewa sie.

Domieszki w roztworze — mleko wapienne
i gliniane,— przygotowuje sie w oddzielnym po-
mieszczeniu. Z tego pomieszczenia sg one dostar-
czane pompg i przewodami rurowymi do dwdch
specjalnych zbiornikow dzialu dozowania fabry-

Rys. 1. Schemat technologiczny fabryki blokéw zuzlobetonowych.

1 — Wagony kolei normalnotorowej. 2 — Silosy do
5 — Podnos$nik do cementu. 6 — Rurociag do mleka
zuzla. 9 - Silos do cementu. 10 — Zbiornik do mleka
13 — Mieszarka zar6bn. 14 — Zbiornik wilbroprasy
do blokéw. 17 — Komora naparzania. 18

Pomieszczenie do chtodzenia blokow.

cementu. 3 — topata Clarka. 4 — Slimak d = 500 mm
wapiennego. 7 — Transporter do zuzla. 8 — Silos do
wapiennego. 11 — Dozowanie. 12 — Lej zbiorczy.
Stearnsa. 15 — Wibroprasa Stearnsa, 16 — Etazerka

19

Gotoiwa pro-

dukcija.
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ki. Zbiorniki te sg wyposazone w mieszadia to-
patkowe, utrzymujace jednolitg gestos¢ roztworu.

Cement jest dostarczany kolejg albo samocho-
dami do magazynu spoiw, gdzie roztadowuje sie
mechaniczng fopatg Clarka. Z siloséw magazy-
nowych cement jest podawany urzgadzeniem S$li-
makowym albo przenosnikiem kubetkowym cig-
glym do silosa dzialu mieszarkowego.

Zuzel, cement, woda i domieszki w roztworze
icig no mieszarki zarobu, skad mieszanina beto-
nowa, po o-ciu minutowym przemieszaniu, prze-
chodzi przez zbiornik dozujgcy na automatycz-
nie lormujgcg wibroprase ,C8M-133" (typ urza-
dzenia automatycznego tirmy amerykanskiej
Stearns). Zasilajgca skrzynka urzgdzenia podaje
mase do lorm storn wibracyjnego, gdzie masa ta
zageszcza sie pod cisnieniem.

uotowe bloki za pomocg specjalnego wozka
sg zdejmowane z maszyny i ukladane na szkie-
letowe etazerki, ktére na woézkach z podnoszong
platformg sa recznie odwozone do komory na-
parzania. Naparzanie wyrobow przeprowadza sie
w ciggu 19 godzin, wediug cyklu: 5 godzin —
podnoszenie temperatury do 80° C, 11 godzin —
naparzanie w tej tempraturze i 3 godziny —
ochfadzanie.

Roztadunek komor naparzania jest przepro-
wadzany z drugiego konca przy pomocy recz-
nych wézkéw magazynowych z podnoszong plat-
formag, wywozacych gotowe wyroby do magazy-
nu gotowej produkcji. Gotowe wyroby sa prze-
chowywane w otwartych skladach (8 rzedéw na
wysokos€) gdzie sg one przetrzymywane 14 dni
dla wyschniecia i zakonczenia skurczu, po czym
moga by¢ wydane do uzytku.

Podstawowe wyposazenie fabryki sklada sie
z wibroprasy amerykanskiej firmy ,Stearns Ma-
nufacturing Co.“. Wibroprasa formuje réwnocze-
Snie dwa petne bloki o wymiarach 40,0X19,5X
21,5 cm. Konstrukcyjna wydajnos¢ maszyny wy-
nosi 2,5 cykla na minute, czyli 300 blokéw na go-
dzine. Urzadzenie wibracyjne maszyny pracuje
z amplitudg 0,6—0,8 mm przy 7000 uderzenn na
minute. Wszystkie czesci maszyny, z wyjgtkiem
stotu wibracyjnego, zmontowane sg na wspolnej
podstawie. Waga maszyny 2,8 ton, wymiary
skrajne nad powierzchnig podiogi 1815X1855X
2985 mm, potrzebna moc elektromotorow 7 kW.
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Rys. 3. Kontener — etazerka.

Betoniarka ,CSM-157" do tej wibroprasy ma
pojemnos¢ 1000 1i sktada sie z bebna z Srubo-
ksztaltnymi topatkami na wale mieszajgcym,
urzadzenia wytadunkowego z dzwigniowym uru-
chomieniem i napedu. Wszystke te czesci zmon-
towane sg na wspdlnej ramie. Betoniarke usta-
wia sie nad maszyna.

Transportu uformowanych wyrobéw dokonuje
sie kontenerami-etazerkami (Rys. 3) umieszczo-
nymi na recznych wézkach z podnoszong plat-
forma i kotami ogumionymi, o nosnosci 1,0 ton
(Rys. 4).

Rys. 4. Wo6zek z podnoszong platforma.

Typowy projekt fabryki wyrobéw zuzlobetono-
wych przewiduje zainstalowanie dwoch wibro-
pras ,CSM-133“, co daje wytwoérczos¢ 15 milio-
na wyrobow na rok przy pracy na dwie zmiany.
Blizsze dane o tej fabryce sg nastepujace:

1 Kubatura gtéwnego budynku

(dziat kruszarkowo - sortow-

niczy o przerobie 50 000

m3rok i dzial domieszek

w roztworze o przerobie 1800

t wapna i 3000 t gliny na rok

nie wchodzg do gtdbwnego

budynku) .o 5150 ni3
2. Powierzchnia zabudowana

gléwnego budynku.......ccccoceernennee
3. llos¢ robotnikéw produkcyj-

nych
4. llos¢

czych

5. Personel
techniczny

6. Personel

robotnikbw pomocni-
administracyjno-

pomocniczy miod-

Rozchdd  surowcow, opatu
i energii elektrycznej:
27 700 m3rok
180 t/rok
1010
1250
298000 kWh

e. energia elektryczna .
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f. para (maksymalny roz-
ChOd ..o 2,5 t/godz
S W0oda . m. 9,75 m3godz.
8. Moc zainstalowana motorow 188 kwW

9. Koszt fabryki w catosci:

a. czes¢ budowlana . 610,7 tys. rub.

Franciszek Koprowski
Kier. Wydz. Personalnego CZPMW —Sosnowiec

O irtasSciuja gospodarke

Rzady Polski przedwrzesniowej w matej mie-
rze troszczyly sie o rozwdéj oswiaty mtodziezy ro-
botniczej i chtopskiej.

W najlepszym wypadku syn robotnika lub chto-
pa konczyt szkote podstawowa, natomiast Iwia
cze$¢ naszej miodziezy po ukoriczeniu trzech,
badz tez czterech klas tej szkoly zmuszona byta
przejs¢ do pracy zarobkowej, aby pomagac ro-
dzinie, ktorej ojciec, pracujgc niejednokrotnie
tylko przez 3—4 dniowki w tygodniu, nie byt
W moznosci wyzywic¢ ze swego nedznego zarobku.

Jak wiemy, kapitalisci robili wszystko, aby nie
dopusci¢ do rozwoju intelektualnego synow ro-
botniczych i chtopskich, zapewniajgc sobie w ten
sposéb tanig i trudng do zastgpienia site robocza.

Okupacja hitlerowska nie przyczynita sie row-
niez do tego, aby podnies¢ stan umystowy szero-
kich  mas ludnosci na terenach okupowanych
Polski; przeciwnie, najezdzca wymordowat tysig-
ce ludzi nauki, dokonujgc .dotkliwej szczerby
w kadrach naszych fachowcéw.

W tych okolicznosciach mtode Panstwo Ludo-
we stanelo przed olbrzymimi zadaniami, chcac
bowiem uruchomi¢ potezng machine zycia gospo-
darczego, nalezato dysponowac wielkim zasobem
materiatu ludzkiego, przygotowanego do wyko-
nania tych zadan. Miedzy innymi brak sit inzy-
nieryjno-technicznych stanowit powazng prze-
szkode do wiasciwego startu zaktadéw przemy-
stu materiatow wigzacych.

Naglone koniecznoscig jak najszybszego uru-
chomienia podleglych sobie fabryk — wiadze
zmuszone byly w wielu wypadkach do powoty-
wania na kierownicze stanowiska w zakiladach
ludzi niedostatecznie do tego przygotowanych od
strony zawodowej jak i polityczne;.

W tym miejscu nalezy przypomnie¢, ze krétko
po wyzwoleniu naszego kraju, materiat ludzki
mozna bylo podzieli¢ u nas na trzy zasadnicze od-
tamy:

b ludzi, ktérzy z catym zaparciem, entuzjazmem

1 zapatem oddali sie pracy tworczej, ludzi za- 4,

hartowanych w walkach o wolnos¢, uzbrojo-
nych w wielkg idee Marksa i Lenina;

2. ludzi niezdecydowanych, biernie ustosunkowa-
nych do Polski Demokratycznej;

3. ludzi wrogo nastawionych do obecnej rzeczy-
wistosci, starajgcych sie utrudnia¢, hamowac
rozwéj naszego Panstwa Ludowego.
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b. wyposazenie.........c......... 716,9 "
Razem 1.327,6 tys. rub.
10. Koszt wiasny jednego zuzlo-
bloku . ; 1,05 rub-

J. W. Nikotajew. Industrialnyje dietali dla stroitielstwa
zilych zdanij. 1947.

Thum. Inz. Z. Goledzinowski

kadrami pracowniczymi

W ciggu minionych 6-ciut lat bardzo powaznie
zmalaly zastepy ludzi biernych i wrogo ustosun-
kowanych do nowej rzeczywistosci. Tysigce wsrod
nich znajdujg sie dzisiaj w szeregach armii ofiar-
nych budowniczych nowej, silnej, gospodarczo
niezaleznej Polski Ludowej.

Sprawa kadr do czasu IV Plenum PZPR miata
charakter niejednolity. Kierownictwa zaktadéw
oraz organizacje partyjne i spoleczne czesto nie
docenialy znaczenia, ktére posiada wlasciwa or-
ganizacja kadr dla zaktadéw; w rezultacie zagad-
nienie to spoczywato na barkach kierownikéw
personalnych. Tradycja ta pozostala w niekto-
rych zakladach jeszcze do tej pory, co jest wiel-
kim bledem w gospodarce kadrowej.

IV Plenum dokonato powaznych zmian w pra-
cy nad organizacjg kadr, lecz duza czes¢ pracow-
nikow z aparatu kierowniczego zrozumiata doko-
nang przemiane, jako jednorazowg akcje i zaczy-
na obecnie zaniedbywac ten odcinek pracy.

Odpowiednie kadry pracownicze istniejg w na-
szych zakladach, musimy tylko wiecej zy¢ tym
zagadnieniem niz dotychczas, pamieta¢, ze zdro-
we kadry stanowig podstawe naszych zakladow,
ktéra zawazy w sposob decydujgcy na wykonaniu
planéw produkcyjnych, organizacyjnych itp.

W zwigzku z powyzszym wylania sie kwestia
wiasciwego doboru kadr, metody ich wychowa-
nia, szkolenia a nastepnie wysuwania poszczegol-
nych jednostek na wilasciwe stanowiska.

Dobiera¢ kadry to znaczy:

1 ceni¢ kadry, jako ztoty fundusz zaktadu i Pan-
stwa, dbac o nie i mie¢ nad nimi piecze,

2. zna¢ kadry, doktadnie poznawa¢ nalezy kaz-
dego pracownika i wiedzie¢ na jakim stano-
wisku mogg lepiej sie rozwijac¢ jego zdolnosci,

3. troskliwie wychowywac¢ kadry, pomagaé¢ kaz-

demu czynigcemu postepy pracownikowi

w podniesieniu sie na wyzszy poziom pod

wzgledem kwalifikacji zawodowych i uswiado-

mienia polityczno-spotecznego,

we whasciwym czasie i $miato wysuwaé mto-

dych pracownikdw na wyzsze stanowiska, nie

pozwalajac irn pozostawac zbyt diugo na jed-
nym i tym samym poziomie, a tym samym
chroni¢ ich od ,zasniedzenia“,

5. rozmieszcza¢ oracownikéw na stanowiska
w ten sposob, zeby kazdy z nich czut sie dobrze
na swoim miejscu, zeby kazdy z nich dat na-



szej spoélnej sprawie maksimum, tego, co

w oglle moze da¢ przy swoim uzdolnieniu,

azeby decyzja podejmowana w dziedzinie roz-

mieszczenia kadr catkowicie odpowiadata po-
trzebom zaktadu i Panstwa.

Szczegodlne znaczenie ma tu kwestia Smialego
wysuwania na wyzsze stanowiska i to we wtasci-
wym czasie nowych, miodych ludzi.

Wazng role w rozpatrywanym zagadnieniu od-
grywaja stare kadry inzynieryjnotechniczne, ka-
dry ktore posiadajg ogromng wartos¢ dla zakla-
du i Panstwa a to ze wzgledu na posiadane do-
Swiadczenie zawodowe. PowinniSmy przeto ota-
cza¢ opieka stare kadry, pamietajgc o tym, ze jest
ich mniej niz potrzeba, pamietajac, ze stale uby-
wajg z ich grona wartosciowe jednostki, wskutek
osiggniecia péznego wieku lub tez $mierci. Wie-
my, ze wsréd starych kadr trafiajg sie jednostki
uparcie zapatrzone w przeszio$¢, jednak praca
kierownictwa zaktadow, P. O. P. i Rad Zakta-
dowych, wykazujgca tym niedobitkom kapitaliz-
mu niezyciowos¢ i szkodliwosé takiej postawy
ideologicznej, przynosi w bardzo wielu wypad-
kach pozytywne wyniki.

Odpowiednie podejscie do starych kadr inzy-
nieryjno-technicznych zapewnia zaktadom bardzo
duze korzysci, a tym samym i miodym kadrom.

.Zadanie polega nie na tym, by orientowac sie
tylko kadrami starymi lub nowymi — ale na tym,
zeby potgczy¢ stare i nowe kadry w jednej wspal-
nej orkiestrze®* — czytamy w ,Zagadnieniach
Leninizmu®.

Bardzo powazny i wysoce aktualny problem
stanowi praca kobiet w naszych zakladach. Kie-
rownictwa zaktadow przemystu materiatdw wig-
zacych malo doceniajg roie, ktorg spetnia¢ moga

kobiety; na tym odcinku jesteSmy na og6t daleko
w tyle za innymi branzami gospodarki krajowej.

,A przeciez mamy powazne braki w ludziach,
ktére napewno moglibySmy uzupei¢ kobietami,
podobnie jak w wielu innych zakfadach, gdzie ko-
biety stanowig 50% zatogi. Widzimy kobiety na
stanowiskach kierowniczych w Panstwie, zarow-
no w aparacie gospodarczym jak i politycznym.

Ostatnio wiele kobiet podjeto prace w gdrnic-
twie z najlepszymi zresztg wynikami. Czy w za-
ktadach przemystu materiatdw wigzgcych moze-
my wysuwac je na coraz bardziej odpowiedzialne
stanowiska?

Sadze, ze mozemy awansowacé kobiety gdyz sa
stanowiska do obsadzenia w naszych zakladach,
a wiec nalezy na nie wysuwac kobiety, ale tylko
z odpowiednimi kwalifikacjami, bo jedynie w ten
sposob przetamie sie atmosfere zacofania i poku-
tujacg niestusznie nieufno$¢ do kobiet wysunie-
tych.

Kierownictwa zakladéw powinny wspdlnie
z POP przeanalizowa¢ sprawe kadr w swych
przedsiebiorstwach a jednoczesnie odpowiedzial-
nos¢ za ich dobor rozszerzy¢ na kierownikow
dziatéw i oddziatéw to znaczy na tych ludzi, kt6-
rzy najlepiej znajg swoich pracownikéw, gdyz
tylko oni mogg mie¢ najwlasciwszy obraz ich
wartosci, a przedstawiajgc swa opinie kierownic-
twu zakiadu, POP czy tez kierownikowi perso-
nalnemu, moga sie przyczyni¢ do wiasciwego ob-
sadzania stanowisk.

Wysuwanie pracownikéw na odpowiedzialne
stanowiska, do chwili powziecia uchwat w tej
sprawie przez IV Plenum, bylo w wielu wypad-
kach akcjg nieprzemyslang, pelng powaznych

Grupa miynéw cementowych.
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btedéw. Doboru bowiem pracownikéw dokonywa-
na na podstawie jednostronnej oceny wartosci
cztowieka; zdarzaly sie wypadki przeprowadza-
nia obsady stanowisk ludzmi nieodpowiednimi,
wytgcznie na podstawie osobistych sympatii lub
tak zwanego ,kumoterstwa“, natomiast bez
uwzglednienia kwalifikacji zawodowych. Na sku-
tek tych bledéw i niedociggnie¢ bardzo cierpiata
praca w zakladach przemystu materiatéw wigza-
cych a stan ten pogarszat fakt czestych zmian na
stanowiskach kierowniczych, gdyz ludzi nieodpo-
wiednich trzeba byto przenosi¢ na inne stano-
wiska, na ktérych mogli'pozytecznie pracowac.

Rudolf Gatuszka

Sosnowiec

Aby tych bledéw nie powtarza¢, musimy zrozu-
mie¢, jak wazna jest sprawa wihasciwej polityki
kadrami a nastepnie polityke te realizowac.

Tow. Stalin, na naradzie stachanowcéw w 1920
roku, rzucit hasto: ,Kadry decydujg” i hasto to
do dnia dzisiejszego jest nalezycie realizowane,
a osiggniecia, o ktérych styszymy i ktére widzi-
my, Zwigzek Radziecki zawdziecza w duzej mie-
rze dobrym, zdrowym, nalezycie zorganizowanym
i ocenionym kadrom.

| u nas o hasle tow. Stalina nalezy stale pamie-
ta¢, wprowadza¢ je z pelnym zrozumieniem
i energig w zycie, pamietajgc, ze dysponujemy
przy tym najcenniejszym kapitatem — ludzmi.

Noiua struktura organizacyjna zakiadom przemystu

materiatom

W strukturze organizacyjnej przemystu mate-
riatbw wigzacych, obejmujgcego przemyst ce-
mentowy, wapienniczy i gipsowy istniata do nie-
dawna wielka r6znorodnos$¢ i dowolnos¢ form or-
ganizacyjnych, ktéra utrudniata prawidtowe
i jednolite administrowanie przedsiebiorstwami.

Niejednokrotnie obok siebie potozone zaktady,
0 tych samych zadaniach produkcyjnych, posia-
daly odrebng strukture organizacyjng, ktéra
ksztattowala sie samorzutnie w miare narastania
nowych zadan, z uwzglednieniem lokalnych wa-
runkow, badz tez wedle uznania kierownictwa
zaktadow.

Obok komorek, ktérych istnienie uzasadnione
bylo faktyczng potrzebg, skupiajgcych w sobie
pewien kompleks zagadnienn jednorodnych, po-
wstawaty nieraz komorki lub stanowiska, ktérych
istnienie nie miato uzasadnienia w zadaniach
przedsiebiorstwa.

Stanowily one jedynie zbedne z punktu widze-
nia organizacyjnego rozcztonkowanie podstawo-
wych typowych komoérek, spowodowane nieraz
momentami wytgcznie osobistymi.

W latach odbudowy naszego przemystu, jakim
byt okres realizacji Planu Trzechletniego nie byto
na to czasu, by opracowac¢ dla naszych przedsie-
biorstw jednolite, nowoczesne formy organizacyj-
ne. Poza tym przeprowadzenie reorganizaciji
w skali calego przemystu materiatdbw wigzacych
wymagato dluzszych i powaznych obserwacji
1studidow, aby w ten sposob zapewnione zostaty
zakladom nowe formy organizacyjne o charakte-
rze trwalym, dostosowane do zadan wyznaczo-
nym przedsiebiorstwom.

Tym sie tez ttumaczy, ze wydawane w tej dzie-
dzinie przepisy normatywne regulowaly jedynie
podstawowe zagadnienia od wypadku do wypad-
ku, nie wnikajac giebiej albo wcale w ksztatto-
wanie sie wewnetrznej struktury przedsiebiorstw,
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migzacych

ktéra — jak juz wspomnialem — tworzyta sie do-
raznie bez jednolitego kierunku.

Po okresie odbudowy naszego przemystu
z ogromnych zniszczenn wojennych, staneliSmy
wobec nowych zadan, ktére wytyczyt nam Plan
Szescioletni, bedacy planem rozbudowy gospo-
darczej, planem zbudowania podstaw socjalizmu
w Polsce Ludowe;.

Gigantyczne zadania Planu Szescioletniego,
znane nam wszystkim, nakiadajg na przemyst
materiatow wigzacych bardzo powazne zadania,
wymagajgce zmobilizowania wszystkich dostep-
nych $rodkéw i sit, prowadzacych do jego reali-
zacji.

Nie mozemy sobie wyobrazi¢ mobilizacji ja-
kichkolwiek srodkéw i sit, nie widzimy moznosci
rozwoju postepu technicznego, wzrostu wydajno-
sci pracy, obnizki kosztéw wilasnych itp., bez
wnikliwej i ciggtej analizy stanu organizacyj-
nego przedsiebiorstwa i korygowania we wlasnym
zakresie dostrzezonych btedéw i niedociggniec.

Wyrazem nalezytej organizacji bedzie prawi-
diowy przebieg prac biurowych, punktualne roz-
poczynanie i konczenie wszelkich konferenciji
i zaje¢, sprawne i szybkie zalatwianie przez pra-
cownikOw wyznaczonych im spraw, sprawne
funkcjonowanie urzadzen, posiadanie dostosowa-
nych do rodzaju wykonywanych prac narzedzi,
dysponowanie we wtasciwym terminie odpowied-
nimi do aktualnych potrzeb $rodkami finansowy-
mi na pokrycie kosztow przedsiewzietego zada-
nia, posiadania pod reka dostatecznej ilosci od-
powiednich materialtéw, wlasciwa obsada po-
szczegoblnych stanowisk itp.

W naszym ustroju, w gospodarce uspotecznio-
nej, zasady prawidtowej organizacji powinny by¢
popularyzowane jak najszerzej, poniewaz kazdy
pracownik fizyczny Ilub umystowy jest bezpo-
Srednio zainteresowany w najlepszym wykorzy-
staniu urzadzen, w podniesieniu swych kwalifi-



kacji, w zastosowaniu najbardziej udoskonalo-
nych metod pracy a przez to i w zwiekszaniu jej
wydajnosci, pomnazaniu bogactwa spotecznego
i polepszaniu bytu materialnego ludzi pracy. '

Popularyzacje zasad prawidlowej organizacji
przedsiebiorstwa poprzedzi¢ musi staranne opra-
cowanie odpowiedniej struktury organizacyjnej
przedsiebiorstw (zakladéw pracy) oraz wlasciwe
zorganizowanie pracy w poszczegolnych dzia-
tach danej jednostki przemystowe;j.

Aby zapewni¢ szybka i catkowitg realizacje wy-
mienionych wyzej zadan, nalezy pobudzi¢ do
wiekszego zainteresowania zagadnieniami pra-
widtowe] organizacji przedsiebiorstw ich kierow-
nictwa, ktére zazwyczaj waznosci tych spraw nie
doceniaja.

W opracowaniu systemu organizacji zaktadow
powinni bra¢ rowniez udziat przodownicy pracy
i racjonalizatorzy; dzieki bogatemu doswiadcze-
niu i wielokrotnie ujawnionej twérczej mysli mo-
ga oni wnies¢ duzo cennego materiatu.

.Byloby naiwnoscig sadzi¢, ze trudnosci te
(biurokratyzm, formalistyka aparatu administra-
cyjnego, funkcjonalna budowa organizacji, brak
koordynacji miedzy poszczeglinymi dziatami
przedsiebiorstwa, brak osobistej odpowiedzialno-
sci, brak systematycznej kontroli wykonania,
obawa przed samokrytyka — przyp. autora) moz-
na zwalczy¢ za pomoca rezolucji i uchwat...

Aby zwalczy¢ te trudnosci trzeba bylo zlikwi-
dowac¢ pozostawanie naszej pracy organizacyjnej
w tyle poza wymaganiami politycznej linii partii,
trzeba bylo podnies¢ poziom kierownictwa orga-
nizacyjnego we wszystkich sferach gospodarstwa
narodowego...” powiedziat miedzy innymi Stalin
(Przeméwienie na temat zagadnienia kierownic-
twa  organizacyjnego na XVII zjezdzie
W. K. P.(b).

Na tle tej wypowiedzi Wodza narodu radziec-
kiego zrozumiemy lepiej wage, ktdrg nalezy przy-
wigza¢ do wtasciwego zorganizowania dziatalno-
sci cementowni i wapiennikéw.

Rzad nasz, doceniajgc znaczenie, ktére dla wy-
konania zadan Planu Szes$cioletniego posiada
wtasciwa organizacja jednostek gospodarczych
wydat szereg dekretow i uchwal, likwidujgcych
przestarzale, niedostosowane do warunkéw pla-
nowej gospodarki formy organizacyjne naszych
przedsiebiorstw i zaktaddw.

Omowienie szczegOlowe wszystkich przepiséw
przekroczyloby szczupte ramy niniejszego arty-
kutu. Dlatego tez wypadnie poda¢ je w osobnej
analizie.

Jednym z podstawowych aktéw Rzadu,
zmierzajgcych do uregulowania struktury orga-

kClub I~acjanalizaloréio przy cementowni

miesiecznika ,Cement-lOapno-Cjips

Czy lOasz

,1Cysoka

hClnb zaabonowat miesiecznik réwniez dla wszystkich

nizacyjnej naszych jednostek gospodarczych jest
Uchwala Rady Ministrow z dnia 17 kwietnia
1950 r. w sprawie zasad organizacji finansowej
i systemu finansowego przedsiebiorstw parnstwo-
wych, objetych budzetem centralnym (Mon. Pol-
ski z dn. 17. 5. 50 Nr. A-55, poz. 630) zawiera-
jaca miedzy innymi postanowienia o wprowadze-
niu systemu rozrachunku gospodarczego w na-
szych przedsiebiorstwach.

Z pojeciem przedsiebiorstwa Uchwata $Scisle
wigze zasade pelnego rozrachunku gospodarcze-
go. Co on oznacza dokladnie okresla tekst uchwa-
ly, a mianowicie:

Jednym z jej najwazniejszych postanowien jest
oddanie calej gospodarki zaktadéw w rece ich
kierownikow z jednoczesnym obcigzeniem ich
petng odpowiedzialnoscig, nie tylko za wyniki
produkcji, lecz i dziatalnos¢ finansowa, za ren-
townos¢ przedsiebiorstw.

Tak wiec zaklady, pozostajagc do chwili ogto-
szenia Uchwaly z dnia 17. 4. 1950 r. w zaleznosci
finansowej i dyspozycyjnej od ,Centrocemen-
tu* — staly sie od momentu realizacji Uchwaly
samodzielnymi jednostkami, otrzymujacymi tyl-
ko ogolne dyrektywy od Centralnego Zarzadu.

Oprocz pelnego rozrachunku gospodarczego
Uchwata przewiduje réwniez wewnetrzny, peny
lub ograniczony rozrachunek gospodarczy, poda-
jac przy tym wypadki stosowania tego rodzaju
rozrachunkow.

Jezeli przedsiebiorstwo ma charakter wieloza-
ktadowy, poszczegolne zaktady podlegte jednemu
przedsiebiorstwu moga by¢ prowadzone na we-
wnetrznym pelnym rozrachunku gospodarczym
a wtedy do tych zakladdéw stosuje sie analogicz-
nie przepisy, stosowane przy pelnym rozrachun-
ku gospodarczym.

Zasade wewnetrznego, ograniczonego rozra-
chunku gospodarczego, stosuje sie wobec po-
szczegOlnych komodrek zaktadu (np. oddziatéw
produkcyjnych), w mys$l przepisow szczegoéto-
wych, ktérych wydanie przewiduje omawiana
Uchwata rzgdowa. Przepis ten ma na celu, by
kazdy oddziat produkcyjny orientowat sie, czy
gospodaruje dobrze, czy zle. Dlatego przepisy
wykonawcze przewidujg opracowanie dla po-
szczego6lnych oddziatéw produkcyjnych, obok pla-
nu produkcyjnego oddziatowego, tzw. czagstkowe
plany finansowe i kosztéw. Dzieki temu kierow-
nicy oddziatu bedg mogli stale obserwowac¢ wy-
niki dziatalnosci i wspdlnie z zatogg oddziatu je
poprawiac.

Po przeprowadzeniu powyzszej reorganizacji
zadaniem Centralnego Zarzadu Przemystu Ma-
teriatbw Wiagzacych bedzie roztoczenie nad usa-

abonuje 35 egzemplarzy

cztonkow i
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tnodzielnionymi jednostkami produkcyjnymi od-
powiednej opieki i opracowanie struktury we-
wnetrznej dostosowanej do ich potrzeb.

Szczegolnie w okresie poczgtkowym wypadnie
Sledzi¢ dziatalno$¢ przedsiebiorstw opartg na no-
wych zasacfach, analizowac¢ wszelkie zauwazone
braki i trudnosci oraz usuwac je we witasciwym
czasie.

Roéwnoczesnie wymagac beda dostosowania do
nowej struktury organizacyjnej wszelkie przepi-
sy, ktére majg z nig zwigzek lub wplyw na jej
sprawne dziatanie.

Mamy tu na mysli opracowanie nowej klasy-
fikacji przedsiebiorstw, nowego taryfikatora do
uktadu zbiorowego, odpowiedniego do zadan pla-
nu zatrudnienia, funduszu pfac itp.

Wprowadzenie bowiem nowych form organiza-
cyjnych tylko wtedy zda egzamin, przyczyni sie

Edward Lebda
Opole

Mgr inz.

Szkolenie

Przemyst cementowy bardziej

do usprawnienia pracy i przyspieszenia wykona-
nia zadan, przewidzianych w planach, jezeli
przedsiebiorstwa bedg miaty zapewnione uregu-
lowanie wszystkich trudnosci, na ktére napoty-
kac¢ sie bedg w toku swej pracy w nowych warun-
kach.

Brak zrozumienia dla istotnych potrzeb przed-
iebiorstw moze spowodowaé powazne trudnosci,
totez nalezaloby nie bagatelizowaé sobie sygna-
tow o zachodzacych trudnosciach w pracy zakfa-
déw, lecz rozpatrywac je bezzwiocznie, uwzgled-
niajgc wszystkie uzasadnione postulaty, o ile tyl-
ko nie wykraczajg one poza ramy obowigzujacych
przepisow.

Powyzsze skromne uwagi moglyby sie sta¢ im-
pulsem do wypowiedzenia sie w poruszonej ma-
terii wszystkich nig zainteresowanych.

iIn betoniarstwie

niz jakikolwiek inny izaintereso-

wany jest dalszymi losami swego produktu po jego wystaniu z fabryki

do odbiorcy.

O szczesliwym osiggnieciu celu,

do ktérego wyprodukowano ce-

ment decydujg w sposéb zasadniczy kwalifikacje zawodowe uzytkow-

nika

betoniarza.
i pielegnacja betonu wymaga sporej dozy teoretycznych i

wykonanie
praktycz-

Prawidtowe i oszczedne zestawienie,

nych wiadomosci, ktére ponadto gwarantujg sSwiadome wykorzystanie
wszystkich witasciwosci danego gatunku cementu i wyciggniecie z nich
maksimum korzys$ci przy minimum zawarto$ci cementu w betonie.

Najlepszy cement nic nie pomoze, jezeli

beton bedzie wykonany

wadliwie i niefachowo — i odwrotnie — fachowe i umiejetne zastoso-
wanie nizszych gatunkéw cementu daje betony Wysokogatunkowe W zu-
petnosci spetniajgce przewidziane dla nich przez projektanta — kon-
struktora zadania i prowadzi do powaznych oszczednosci w skali ca-
tego przemystu cementowego i budowlanego.

Umieszczajac ponizszy artykut,

dajemy wyraz trosce przemystu

cementowego o poziom fachowy kadr technicznych odpowiedzialnych
za wilasciwe i ekonomiczne stosowanie cementu w betoniarstwie prze-

mystowym i budowlanym.

Betoniarstwo polskie weszto obecnie w okres
niebywatego rozkwitu. Dotyczy to przede wszyst-
kim betoniarstwa budowlanego, za ktérym stara
sie podgza¢ rowniez i betoniarstwo przemystowe.

Ogrom zadan, ktére postawit przed nami Plan
6-letni na odcinku budownictwa, zmusza do
maksymalnego wyzyskania betonu, jako nowo-
czesnego tworzywa  budowlanego  gtéwnie
z dwoch powoddw: pierwszy to powodd surowco-
wy tj. konieczno$¢ zastgpienia betonem trady-
cyjnych surowcéw budowlanych, jak cegta, stal
i drewno,' wobec niedoboru tych ostatnich; drugi
powdd, niejako konstrukcyjny, to coraz silniejsza
ewolucja budownictwa w kierunku jego uprze-
mystowienia, umozliwiajagcego wybitne skrécenie
czasu pracy pod gotym niebem, zniesienia mar-
twych sezondéw, wreszcie przez standaryzacje
i mechanizacje produkcji — wielkg oszczednos¢
ludzkiego wysitku i potanienie wykonawstwa.

Ogniwem tgczacym w sobie te obydwa aspekty,
surowcowy i konstrukcyjny, jest wilasnie prefa-
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brykat budowlany z betonu, ktorego rozwoj
i upowszechnienie doszly w przodujgcych tech-
nicznie krajach $wiata, ze Zwigzkiem Radziec-
kim na czele, do takiego poziomu, ze umozliwia
on juz zastgpienie w duzym stopniu systemu tra-
dycyjnego budowania przez uprzemystowiony
montaz budynkéw z coraz to mniejszej ilosci co-
coraz wiekszych prefabrykatow.

Dopiero tak przeksztatcone, mozna nawet po-
wiedzie¢ — zrewolucjonizowane, budownictwo
potrafi sprosta¢ i dotrzymac¢ kroku potrzebom
panstwa socjalistycznego, potrafi bowiem pota-
czy¢ masowos¢ i ekonomie tworzenia z termino-
woscig okreslong przez plany ogolnogospodarcze.

Nic wiec dziwnego, ze Plan 6-letni zada od
budownictwa konkretnego postepu w kierunku
stosowania prefabrykacji; od tego przeciez zalezy
wypefnienie tegoz Planu na wielu innych odcin-
kach.

Jezeli bowiem, dzieki pomocy Zwigzku Radziec-
kiego, otrzymamy gotowe gigantyczne urzgdze-



rria hutnicze i wiele innych, jezeli wysitek nasze-
go goérnika zapewnia nam wzamian za nasze
czarne diamenty dostawe réznych surowcow lub
maszyn z innych krajow, to juz budynki majace
pomiesci¢ w sobie nowe maszyny i surowce mu-
simy zbudowaé sami, jak rowniez musimy przy-
gotowac liczne osiedla dla wielkiej fali ludzkiej,
dazacej ze wsi do nowych fabryk.

Wynika stad wazny wniosek, ze wtasnie bu-
downictwo musi wykona¢ Plan 6-letni nie w ter-
minie, ale duzo wczesniej przed jego uplywem,
musi odpowiednio wyprzedzi¢ inne gatezie gospo-
darki.

Zachodzi pytanie, czy postulat ten zastaje nas
odpowiednio przygotowanych, Scislej za$ biorac,
czy prefabrykacja betoniarska obecnej doby mo-
ze da¢ budownictwu takg ilos¢ produktow, ktorg
ono moze wchiongé¢ czy tez nie.

Mimo wielokrotnego powiekszenia masy pro-
dukowanej, obserwowanego w wiekszosci na-
szych betoniarni, nasycenie rynku budowlanego
tylko w niektérych wyrobach mozna by uzna¢ za
dostateczne, a to prapdopodobnie w zakresie bu-
dowy drog i ulic, kanalizacji itp. Natomiast
w budownictwie nadziemnym wystepuje wybitny
niedobdr elementdéw Sciennych, stropowych i da-
chowych, tak, ze procentowo skromnie nawet za-
preliminowane potrzeby przez Centralne Biuro
Projektow Architektury i Budownictwa nie mo-
gty by¢ zaspokojone, a projekty musiaty ulec
adaptacjom w kierunku cegly palonej.

Najgorzej za$ przedstawia sie sprawa prefa-
brykatow duzych, a wiec wigzaréw, plyt Scien-
nych i stropowych o znacznych wymiarach stu-
péw prefabrykowanych i tym podobnych elemen-
tow, ktore dopiero bylyby w stanie doprowadzi¢
do caitkowitej prefabrykacji budownictwa. Nie
ulega wiec watpliwosci konieczno$¢ spiesznego
uruchomienia nowych wytwarni, do czego potrze-
ba, opr6cz surowcow, ktérych nie brak, 3 gtow-
nych skladnikéw: betoniarzy wykwalifikowanych
na réznych poziomach, budynkow fabrycznych
i wreszcie sprzetu. (Pomijamy sprawy kredytu
i dokumentacji technicznej, jako wyprzedzajace
powstanie samej wytwaorni).

Otoz przedmiotem niniejszych rozwazan jest
wtasnie sprawa kwalifikowanych kadr betonia-
rzy, zgodnie z wskazaniem wielkiego Lenina, ze
,0 wszystkim decydujg kadry*, oraz z uchwala-
mi 1V Plenum KC PZPR w tejze sprawie.

STAN DOTYCHCZASOWY

O  szkoleniu w okresie miedzywojennym nie-

wiele mozna powiedzie¢. Ogolnie biorac, obydwie
gatezie betoniarstwa cechowat jeszcze wybitny
niedorozwoj, odpowiadajgcy zreszta malemu na
ogot ruchowi budowlanemu w kraju.

W tych warunkach do rzadkosci nalezato przyj-
mowanie do pracy betoniarskiej narybku miod-
szego, bowiem ciezka i zakordowana bardzo ni-
sko praca dostepna byfa tylko dla dorostych i sil-
nych mezczyzn. Totez poza praktyka zawodowa,
zdobywang droga zwyklego nasladownictwa
u swoich poprzednikdw w warsztacie lub na bu-

dowie, tylko mato kto miat okazje do uzupetnie-
nia swoich wiadomosci teoretycznych w szkotach
rzemieslniczych  wieczorowych, ktére zresztg
mialy na oku raczej zaokraglanie pewnego mi-
nimum wyksztatcenia ogdlnego, niz podbudowe
naukowag samego zawodu.

Szkolnictwo budowlane $rednie ograniczato sie
do ogdinikowych zaledwie wiadomosci o betonie,
pozostawiajac reszte osobistej praktyce technika
na budowie.

Wreszcie na poziomie politechnicznym gtéwna
uwage zwrécono na zelbet, jak o tym\Ewiadczy
nazwa katedr oraz podreczniki dla tego poziomu
pisane. Istotg nauki w tym dziale bylo nie tyle
whnikniecie w technologiczng strone samego be-
tonu, ile zagadnienia wspotpracy betonu i stali;
po prostu — studium wytrzymatosci gotowego
juz zelbetu, przy czym z zasady chodzito o kon-
strukcje betonowane na miejscu przeznaczenia.

Jak z tego wynika, betoniarstwo przemystowe,
z ktérego w pierwszej linii wywodzi sie dzisiej-
sza prefabrykacja betoniarska, albo nie miato
w og0le odpowiednika w szkolnictwie, albo mu-
siatlo sie zadowoli¢ niklymi wzmiankami tylko
na marginesie wyktadéw o zelbecie budowlanym.

Przetom zasadniczy przyniosta dopiero druga
wojna Swiatowa, a raczej jej ostateczne skutki.

Polska Ludowa, ktéra od pierwszych swych
dni staneta wobec ogromu zniszczen i koniecz-
nosci zmobilizowania catej energii ludzkiej aby
sie z nich podzwigna¢, postawita sobie za jedno
z gtébwnych zadan nalezyte zorganizowanie
szkolnictwa zawodowego, szczegOlnie zas o kie-
runku technicznym; uczyniono to w zrozumieniu
faktu, ze pracownik wyszkolony potrafi swojg
wydajnos$¢ uwielokrotni¢, wysuwajac sie réwno-
czesnie naprzod w hierarchii spotecznej.

Byto jednak niemozliwe, szczeg6lnie na odcin-
ku betoniarstwa fabrycznego, postawienie od
razu sprawy szkolenia zawodowego na pozada-
nym poziomie, wobec braku najkonieczniejszych
srodkéw materialnych i osobowych.

Jakkolwiek wiec juz w 1946 r. dwczesne Zjed-
noczenie Betoniarskie urzadzito kurs doksztal-
cajacy dla kierownikdéw produkcji w Dabrowie
GOrniczej, impreza ta, postawiona na wysokim
poziomie i wielce pozyteczna, nie doczekata sie
jednak swego przediuzenia i utrwalenia w po-
staci regularnej akcji szkolenia betoniarskiego
Z poczatkiem 1947 r. zorganizowano tylko kurs
w zakresie wykonawstwa sztucznego kamienia
w Panstwowej Szkole Budownictwa w Bytomiu.

Powodem tego bylo przede wszystkim catko-
wite zaabsorbowanie tej galezi przemystu zada-
niami produkcyjnymi, ktére narzucit Trzyletni
Plan odbudowy gospodarczej, nastepnie za$ brak
byto statej bazy szkoleniowej, poswieconej beto-
niarstwu. Okazalo sie bowiem, Zze zorganizowane
juz wowczas Panstwowe Szkoly Rzemiost Bu-
dowlanych nie byty w moznosci zajgé sie szko-
leniem nowego narybku betoniarzy przemysto-
wych, poniewaz nie posiadaty niezbednej do tego
celu wilasnej betoniarni, doszkolanie zas kadr
juz pracujgcych nie bylo jeszcze nalezycie roz-
winiete.
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Te dotkliwg luke w caloksztalcie szkolnictwa
budowlanego usuneta dopiero $miata inicjatywa
owczesnego Instytutu Badawczego Budownictwa
w Warszawie, ktory przystgpit z poczatkiem
1948 roku do zorganizowania pierwszego w Pol-
sce Osrodka Szkolenia Betoniarskiego, uzysku-
jac od Ministerstwa Odbudowy przydziat na ten
cel rozlegtych Panstwowych Zaktadow Betoniar-
skich w Opolu.

Po dokonaniu niezbednych prac organizacyj-
nych i budowlanych otwarto w pazdzierniku te-
goz roku pierwszy potroczny kurs czeladniczy dla
betoniarzy fabrycznych, po ktérym w r. 1949
i 1950 rozwineto sie juz regularne szkolenie wie-
lostopniowe, przedstawiajgce sie aktualnie na-
stepujaco:

na torze krotkofalowym (kursy 1—6 miesiecz-
ne) przeprowadzono szkolenie na poziomie |
(przysposobienie), lila (brygadzisci), Illb (cze-
ladnicy), V (kierownicy produkcji) i specjalnym
(laborantki betoniarskie) w tgcznej liczbie ponad
230 absolwentow,

na torze diugofalowym prowadzi sie 2 szkoty
2-letnie dla czeladnikow oraz technikéw prefa-
brykaciji; razem jest w szkoleniu okoto 160 ucz-
niow.

Osrodek daje w sumie 390 betoniarzy wyszko-
lonych na 7 poziomach.

Rok biezacy przynies¢ ma wybitne zwiekszenie
tempa szkolenia, co pozwoli na podwojenie tej
liczby.

Pod wzgledem organizacyjnym Osrodek opol-
ski w iesieni 1948 r. przeszedt do Il Panstwo-
wego Osrodka Szkolenia Zawodowego w Byto-
miu, bv z wiosng 1950 r. sta¢ sie samodzielnym
XXV P. O. S. Z. w Onolu, podleglym Biuru Szko-
lenia Zawodowego Ministerstwa Budownictwa,

obecnie za$ Ministerstwa Budowy Miast i Osie-
dli, z réwnoczesnym przeznaczeniem tegoz
Osrodka dla wylgcznych potrzeb szkolenia
w prefabrykacji betoniarskie;.

Roéwnolegle do tych przemian rozwojowych sa-
mego Osrodka szkoleniowego, zaszta roéwniez
i w tonie Centralnego Zarzadu Zaktadéw Prefa-
brykacji powazna w skutkach ewolucja w kierun-
ku energicznego doszkalania pracujgcych juz
kadr, uwydatniajgca sie w stworzeniu w ub. ro-
ku osobnego Dzialu Szkolenia. Bezzwiocznie na-
wigzana Scista wspotpraca Osrodka z tymze
Dzialem skierowata najpierw rekrutacje uczniow
na wiasciwe tory, a dalszy rozwoj tej wspotpracy,
znajdujacy juz swoj wyraz w przyjeciu przez Za-
ktady Prefabrykacji funkcji Opiekuna Osrodka,
pozwoli na tak niezbedne dla dalszej akcji shar-
monizowanie wysitkbw po stronie producenta
' odbiorcy tychze kadr.

Aby oceni¢ dotychczasowy efekt szkolenia,
wypada dopatrywac sie go raczej w sumie zdo-
bytego doswiadczenia na tym polu niz w samej
liczbie ucznibw badz tez absolwentéw, chociaz
i ta liczba nie jest bez znaczenia. Jesli orefabrv-
kacja betoniarska bowiem jest przemystem mio-
dym, to tymbardziei dotyczace jej szkolenie mu-
simy uzna¢ za rzecz zgota nowag, wymagajaca
oparcia o wyniki praktyki. Totez wydaje sie celo-
wym, aby nawet z tego krétkiego okresu, ktéry
mamv iuz za sobg, wyluska¢ krytycznie to
wszystko, co moze przyczyni¢ sie do pchniecia tej
waznei sprawy na wtasciwe tory.

I tak programy szkolenia dla wymienionych 7

poziomow nie stanowig do dzis zamknietei cato-
Sci. lecz maia jeszcze wiele cech improwizacii.
W zwigzku z tymi brakami programowymi sto>a
rowniez i bolgczki podrecznikowe. Nad wyraz

Chtodniki piecow obrotowych.
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jeszcze szczupta rodzima literatura o betoniar-
stwie, chociaz wzbogacita sie w ostatnich latach
0 szereg pierwszorzednych wydawnictw, ze
wspomne tylko o 4-tomowym dziele prof. Bukow-
skiego, nie posiada jednak do dzis ani jednego
szkolnego podrecznika, c6z dopiero méwi¢ o ta-
kim ich uszeregowaniu, jakiego wymagataby dy-
daktyka tego przedmiotu na siedmiu na razie
réznych, poziomach i zakresach.

Znacznie wieksze jednak trudnosci wystgpity
z doborem samych wykladowcow, zwlaszcza
w przedmiotach zawodowych. Brak w promieniu
kilkunastu kilometrow wielkiego zaktadu beto-
niarskiego, ktory by mogt podzieli¢ sie z Osrod-
kiem sitami fachowymi, choc¢by w formie dojaz-
déw, uniemozliwia nieraz réwnoczesne szkolenie
szeregu oddziatdw, zmusza do czestych zmian
nlanu godzin, a co najwazniejsze limituie w du-
zym stopniu moznosci rozwojowe Osrodka.

Rekrutacja uczniéw tez nie zawsze byla szcze-
sliwa, tak co do selekcji pod wzgledem wyksztat-
cenia ogolnego, iak zwlaszcza co do wiadomosci
zawodowych. Dotyczy to w pierwszym rzedzie
akcii doszkalania pracownikow na kursach krot-
kofalowych. Czestymi bviv ieszcze wvnadki kie-
rowania na kurs wyzszego poziomu ludzi bez do-
statecznej praktyki zawodowei. albo bez odbycia
kursu nizszego poziomu, co musiato w rezulta-
cie zawazyC i na poziomie kursu i na korzysciach
z niego osiggnietych nrzez uczestnikow niedo-
statecznie nrzvgotowanvch.

Pod wzgledem materialnym natomiast podkre-
Sli¢ nalezy w pierwszym rzedzie nieznana przed-
tem, wszechstronng pomoc Panstwa Ludowego
w trosce o szkolenie ludzi oracy i ich dzieci. Mio-
dziez w szkoftach 2-letnich otrzvmuie bezofatme
nauke, petne utrzymanie, ubrania robocze, buty
i ptaszcze oraz wiele pomocy naukowych.

Maksymalne te Swiadczenia, o ktdrych dawniej
nikt nie marzyt, u kursistbw sa niejako podwojo-
ne. otrzymujg oni bowiem jeszcze, jako delego-
wani ze swych macierzystych zaktadow oracy,
normalne pobory przez caly czas nauki. Trzeba
tu z uznaniem stwierdzi¢, ze og6t kursistéw do-
cenia w pelni ten wyjatkowy zaiste wysitek Pan-
stwa, a ich pilno$¢ i zadza wiedzy bywa czesto
stawiana za wzér miodziezy szkot 2-letnich.

Pewne cienie po stronie materialnej szkolenia
dajg sie zauwazy¢ dopiero w dziale c¢wiczen
praktycznych. | tutaj starsi tj. kursisci wychodza
na ogo6t obronng reka, bowiem praktyki zawodo-
wej majg przewaznie dosy¢, wiec stan warszta-
téw szkolnych, betoniarskich ich nie dotyka, zas
¢wiczenia w laboratorium, ktére ciesza sie u nich
szczegblnym wzieciem, moga odbywac sie bez
wiekszych brakow, w zakresie wystarczajgcym
dla poziomu kursu.

Ten powazny krok naprzéd, ktory stanowi
mozno$¢ roéwnolegtego z wykladem przepraco-
wywania materialu nauczania w pracowni beto-
niarskiej, bez ktérego szkolenie dawniejsze ani
w czesci nie mogto liczy¢ na obecnie osiggane
efekty w nauczaniu tego zawodu, nie jest jednak
dostatecznie réwnowazony przez analogiczny

tryb pracy w przedmiotach pomocniczych wpraw-
dzie, nie mniej stanowigcych wazng podbudowe
przedmiotow Scisle zawodowych. Chodzi tu
0 materiatoznawstwo, fizyke, chemie i elementy
emaszynoznawstwa, nie posiadajace do dzis wia-
snych pracowni c¢wiczebnych.

Jeszcze trudniejszym zagadnieniem okazato
sie jednak szkolenie mtodego narybku we wia-
snej betoniarni. Problem dotyczy wlasciwie
wszystkich szkét zawodowych nie opartych
0 wielkie zakilady produkcyjne w sasiedztwie,
a zdanych tylko na wiasne warsztaty szkolne.
Otoz zajecia praktyczne w tych warsztatach,
chocby najlepiej prowadzone, nie sa w stanie
zastapi¢ praktyki fabrycznej.

Zasadniczym powodem tego sg materialne
1 osobowe warunki pracy, w ktérych cwiczenia
takie sie odbywajg. Cechuje je z natury rzeczy
pewne zacofanie w poréwnaniu z rwgcym nurtem
rzeczywistej produkcji, tak pod wzgledem wypo-
sazenia maszynowego, jak roéwniez co do stanu
wiedzy fachowej samych instruktorow, jesli ci
przebywajg w szkole czas diuzszy.

Stale podnoszenie poziomu szkolenia przez
udostepnianie uczniom praktyki na maszynach
nowoczesnych, oraz doplyw wybitnych fachow-
cow na roznych poziomach wiedzy w roli wykta-

dowcéw zawodowych, a wiec konieczne
powigzanie szkoty i produkcji,
moze zapewni¢ tylko bezposred-
nie sasiedztwo osrodka szkole-
niowego i wielkiego zaktadu wy-
tworczego danej gatezi przemy-
stu

Osrodki wiec, ktére tego warunku nie spenia-
ja, powinny przestawi¢ sie wytgcznie na doszko-
lanie kadr juz pracujgcych i w tym charakterze
spetni¢ moga z petnym pozytkiem swoje zadanie
w stosunku do Planu 6-letniego.

Na tle tych uwag o stanie dotychczasowym
nasuwajg sie dla dalszego szkolenia betoniarskie-
go, nizej naszkicowane propozycje, ktorych ce-
lem jest wywotanie tak bardzo tutaj pozadanej
dyskusiji.

ILOSC OSRODKOW BETONIARSKICH

Uwzgledniajgc z jednej strony postep mecha-
nizacji produkcji betoniarskiej, z drugiej zas
rosngcy gwattownie udziat tych prefabrykatéw
w rozwijajagcym sie w niezwyklym tempie bu-
downictwie, mozna ostroznie przyja¢, ze same
tylko zaktady prefabrykacji zatrudnia¢ muszag
w najblizszych latach o kilkanascie tysiecy pra-
cownikbéw wiecej niz obecnie. Jezeli zndw z tej
liczby tylko co pigty pracownik miatby by¢ prze-
szkolony w tym okresie czasu, to — doliczywszy
zalegtosci wsréd zatogi juz pracujacej — moz-
na $miato preliminowac ilo§¢ uczniébw na okoto
5.000 oséb; nawet roziozone na 5 lat, okreSla to
wydajnos¢ szkolenia-na 1.000 absolwentéw rocz-
nie. Liczba ta wzrosnie, jesli doliczymy obsade
betoniarni nie objetych zaktadami prefabrykacji,
ktérych globalna liczba nie wiele rézni¢ sie be-
dzie od poprzednio przyjetej.
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Wynika stad pierwsza teza, ze aby sprostac¢ za-
daniu niezbednym jest bezzwtoczne utwo-
rzenie jeszcze najmniej dwoch
nowych centrow szkolenia beto-
niarskiego, i to w oparciu o miasta, w kto-
rych budownictwo ma najwiecej do wykonania,
tj. Warszawe i Krakow-Nowg Hute. Te gtowne
obecnie place budowy muszg mie¢ bowiem wiel-
kie a zarazem nowoczesne betoniarnie, o ktore
musza sie oprze¢ nowe osrodki szkolenia.

Ten minimalny program nie obejmuje row-
niez betoniarstwa budowlanego, ktére przeciez
do dzi§ wybitnie goruje nad betoniarstwem fa-
brycznym; jednak szkolenie betoniarzy budowla-
nych, zwlaszcza do poziomu czeladniczego, wy-
maga odmiennego podejscia i innego rozwigza-
nia, odbiegajacego znacznie od rozpatrywanych
tu zagadnien typu fabrycznego. Tak pomyslane
osrodki wymagac bedg jeszcze scislejszej wspot-
pracy Naczelnych Wiadz Szkolnych z Centralnym
Zarzadem Zaktadow Prefabrykacji oraz przediu-
zenia tej wspolpracy az do zarzaddw lokalnych
obu instytuciji.

Stata wymiana doswiadczen oraz personelu,
wreszcie ustug materialnych za ustugi naukowo-
badawcze miedzy fabrykg a szkolg, usunetaby
za jednym zamachem wszystkie dzisiejsze niedo-
magania i stworzytaby realng i trwalg wiez mie-
dzy naukg a codzienng praktyka, do czego prze-
ciez tak usilnie dgzymy, a czego najlepsze przy-
ktady da¢ nam moze Zwigzek Radziecki. Datoby
to wreszcie moznos$¢ szybkiej korektury samych
programéw lub metod szkolenia na podstawie
oceny pracy absolwentéw w fabryce.

PROGRAMY SZKOLENIA

Programy szkolenia oprze¢ sie powinny na
wigzgcej wypowiedzi Centralnego Zarzadu Za-
ktadow Prefabrykacji, ktéry obowigzany bytby
do Scistego okreslenia stopni zawodowych w be-'
toniarstwie fabrycznym, a ktére do dzi$ sie juz
wykrystalizowaly lub sg odczuwane w praktyce
jako niezbedne uzupeinienie obecnego stanu
(np. laboranci).

Dla kazdego z tych poziomow powinna by¢ po-
dana charakterystyka jego czynnos$ci i zakres od-
powiedzialnosci stuzbowej, oraz stopnia bezpo-
Srednio nizszego i wyzszego od danego. Na pod-
stawie tego materiatu dopiero Komisja programo-
wa ustali¢ moze realny program nauczania, od-
powiadajacy istotnym potrzebom praktyki.

Ogodlnie biorgc, wydaje sie celowym unikanie
podnoszenia poziomu nauki ponad faktyczng po-
trzebe; natomiast gtéwny wysitek powinien by¢
skierowany na gruntowne przyswojenie sobie po-
trzebnych wiadomosci i nawykow, aby staly sie
one w catosci nabytkiem trwatym, wykorzysty-
wanym 100%-owo w zyciu codziennym. Prowa-
dzi to do specjalizacji zawodowej, ktéra stanowi
dzis jedyna skuteczna droge do dalszego poste-
pu produkcji i awansu spotecznego pracownika,
wobec stalego narastania i rozwidlania sie kaz-
dej wiedzy zawodowe;j.

182

Stad wynika dominujgca rola pracowni C¢wi-
czebnej, gdzie dopiero drogg wielokrotnego po-
wtarzania zawodowych czynnosci uczen moze
osiggna¢ catkowite i trwate opanowanie kazdej
trudniejszej nowosci swego zawodu.

Pomoce naukowe to zespot Srodkéw
utatwiajgcych, a czesto wprost umozliwiajgcych
nauke. Specjalnie za$ szkota zawodowa musi by¢
znacznie bogaciej wyposazona od innych. Na
pierwszy plan wysuwajg sie tutaj nie, jakby sie
zdawato, podreczniki, lecz niejako materialna
prezentacja tresci przedmiotéw nauczania. Do-
tyczy to nie tylko tematyki scisle zawodowej, lecz
rownie wazne sg pomoce dla nauk pomocniczych;
stad zndéw powracamy do wielokrotnie juz poru-
szanych pracowni ¢wiczebnych i mozliwie licz-
nych zbioréw.

Same zbiory nie powinny by¢ martwe, jak np.
skrzynka z motylami lub wystawa sklepowa;
przeciwnie, dobor i uszeregowanie prébek winny
odzwierciadla¢ powstawanie, rozwdj i niszczenie
sie materialu oraz jego wady i choroby, to bo-
wiem uczy dopiero rzeczywistych stosunkow
wsrod rzeczy i ilustruje najdosadniej stusznosé
Swiatopoglagdu naukowego, bedacego istotnym
rdzeniem obecnego nauczania. Na takich jedynie
zbiorach i odpowiednich ¢wiczeniach mozna
oprze¢ prawdziwe materialoznawstwo.

Rekrutacja uczniéw wymaga prze-
myslenia dotychczasowego systemu i to dla oby-
dwu toréw szkoleniowych.

Werbunek w szkotach 2-letnich rzemiesini-
czych bazuje na miodziezy przychodzacej z re-
guly wprost ze szkoly podstawowej, zatem nie
przywykiej do ciezszej pracy fizycznej, co gorsza
zas, nie majgcej jeszcze zdecydowanego pociggu
do okreslonego zawodu. Ma to czesto ten skutek,
ze po kilku miesigcach pobytu w szkole uczen
przerzuca sie do innego zawodu, zwlaszcza, ze
betoniarstwo fabryczne nie stalo sie jeszcze za-
wodem dostatecznie atrakcyjnym dla miodziezy.

Skutecznym S$rodkiem zaradczym bytoby zgda-
nie do wpisu dowodu odbycia najmniej pétrocz-
nej praktyki w betoniarni z wynikiem dostatecz-
nym, co réwnoczesnie pozwolitoby na skrécenie
czasu pobytu ucznia w szkole do 1,5 roku, zatem
0 25%.

Dla poziomu licealnego (technicy prefabryka-
cji) sprawe praktyki, bez naruszenia normalnego
cyklu szkolenia, mozna by rozwigza¢ w formie
2 okresow wakacyjnych po 2 miesigce, tj. zadac
minimum 4-miesiecznej pracy fizycznej betoniar-
skiej na budowie lub w fabryce; wykorzystanie
,»Stuzby Polsce* w tym wypadku wydaje sie zu-
petnie mozliwym i celowym.

Tak czy owak podtrzymywa¢ musimy teze, ze
przyjecie do szkoty narybku no-
wego powinno byé uwarunkowa-
ne odbyciem odpowiednio okre-
Slonej praktyki fizycznej w be-
toniarstwie.

Przechodzac do rekrutacji kandydatow do
szkolenia zawodowego trzeba z naciskiem za-
strzec sie przeciwko zbyt powierzchownej selek-



cji, ktéra stawia wartos¢ krotkofalowego kursu
pod znakiem zapytania przede wszystkim dla
os6b zle wybranych.

Chodzi tu o podstawowe wiadomosci z mate-
matyki, fizyki i ewentualnie chemii, nie méwigc
juz o koniecznej biegtosci w pisaniu.

Kazdy kurs ma przeciez pewien okreslony po-
ziom, ktérego dotrzymanie zalezy scisle od bazy
wyjsciowej, posiadanej juz przez uczestnikow.
Tymczasem ludzie starsi, ktdrzy w ustroju kapi-
talistycznym musieli nieraz od dziecka cigezko
pracowa¢ na utrzymanie i nie mogli ukonczy¢
nawet tzw. ,szkoty powszechnej*, dzisiaj bardzo
czesto wybijajg sie w pracy i jako przodownicy,
majg petne prawo do awansu spotecznego, ktory
jednak naktada na nich obowigzek rozszerzania
podbudowy teoretycznej w swym zawodzie.

Ludzi tych powinniSmy otoczy¢ szczegolng
opieka i wyczerpa¢ kolejno wszystkie srodki ce-
lem stopniowego usuniecia podstawowych bra-
kéw w ich umiejetnosciach.

Trzeba wiec najpierw w Swietlicach fabrycz-
nych tworzy¢ koétka samoksztalceniowe, do czego
powinna sie przylozy¢ wydatnie Rada Zaktado-
wa. Tam wiasnie powinny by¢ rozmieszczone
na widocznym miejscu programy i warunki dla
poszczegoblnych stopni kursowych, co stawiatoby
zywo przed oczy robotnika nieograniczone wprost
a jednak tak realne dzi§ mozliwosci posuniecia
sie wprzdd do wiedzy i coraz wiekszego dobro-
bytu. Wreszcie i gazetka S$cienna mogtaby sie
od czasu do czasu tym zajac.

Nastepnym ogniwem winny by¢ kursy przy-
sposobienia betoniarskiego (I stopiern) w zakla-
dach pracy, trwajace okoto 6 miesiecy po 2 go-
dziny lekcyjne dziennie. W tym zakresie dotad
niewiele zrobiono i czas nagli, aby czym predzej
odrobi¢ zalegtosci. Trzeba wprowadzi¢ w czyn
hasto: ,Nie ma betoniarni, bez kur-
Su przysposobienia zawodowe-

o".

J Tak przeszkolone kadry wytonig bez trudnosci
tych, ktérzy zastugujga na dalsze szkolenie,
a kurs Il lub IlIl stopnia bedzie mdgt szybciegj
i lepiej spetni¢ swoje zadanie.

Pozostaje jeszcze do poruszenia kwestia mi-
strzow betoniarskich i kurséw dla nich. Sprawa
pozornie jest prosta, gdy sie jg traktuje w opar-
ciu o dotychczasowe prawo rzemieslnicze. Rze-
czywistos¢ dzisiejsza jednak, ktorg charaktery-
zujg wielkie przemiany w metodach produkciji
przemystowej zastepujacej szybko produkcje rze-
miesinicza, zmusza do krytycznego zbadania te-
go stopnia zawodowego.

Dominujgca tendencjg w produkcji jest prze-
ciez specjalizacja; betoniarnie juz dzisiaj ogra-
niczajg wachlarz swoich wyrobow, juz to z po-
wodu masowych zamowien pewnego typu, juz to
Z racji samego wyposazenia maszynowego. Do-
chodzi jeszcze bardzo wazny czynnik surowco-
wy: np. uzywany do produkcji gruz budowlany,
zuzel paleniskowy itp. nastawia prace w okreslo-
nym kierunku jakosciowym. Powoduje to z ko-
niecznosci specjalizacje pracownikOw i uniemoz-

liwia nabycie w jednej, a nawet w paru wytwor-
niach praktyki wszechstronnej, z ktorg nieodtgcz-v
nie zwigzany byt stopienn mistrzowski. Ponadto
taka praktyka trwataby niepomiernie diugo i mi-
jata'sie z celem, bowiem dawnych ,mistrzéw do
wszystkiego“ dzisiaj nam nie potrzeba.

Z drugiej strony celowym, a nawet koniecz-
nym jest jasne sprecyzowanie stopnia wyzszego
niz czeladniczy, oraz okreslenie jego stosunku do
technika, ten ostatni bowiem ma juz pozycje wy-
robiong i zna droge dalszego doskonalenia sie
przez studia wyzsze. Albo wiec zastgpi sie daw-
nego mistrza obecnym technikiem, ktéry po od-
byciu odpowiedniej praktyki bedzie mogt by¢ kie-
rownikiem produkcji (jak np. na budowie kie-
rownik robdt branzowych), albo pozostawi sie
stopien mistrzowski, ale w okreslonej juz specjal-
nosci (betony ciezkie, lekkie itp.). Tu wiec mu-
sza zabra¢ gtos kompetentne organy, zwlaszcza
CRZZ, bowiem dotad o tej sprawie gtucho, a za-
tatwiona ona jako$ by¢ musi. Dopiero na tej plat-
formie bedzie mozna okresli¢, czy i jakie kursy
tzw. mistrzowskie maja by¢ uruchomione.

Wyktadowcy i instruktorzy dla
przedmiotdw zawodowych nie mogag by¢ dobie-
rani przypadkowo pod naciskiem przykrej per-
spektywy, ze odpowiednich nie mozna bedzie po-
zyska¢. Wytworzyla sie taka sytuacja, ze produk-
cja zada szkolenia i zasypuje Os$rodek coraz no-
wg falg uczniéw, oczekujgc z powrotem fachow-
cow, natomiast nie chce odda¢ na stale szkole
nawet kilku tezszych pracownikéw jako wykta-
dowcéw lub instruktorow, ttumaczac sie ich na-
watem pracy, co zresztg odpowiada prawdzie,
ale sytuacji nie rozwigzuje. Aby wyjs¢ z tego
btednego kota wypada chyba uciec sie do jedy-
nego na razie $rodka, tj. do stuzbowego delego-
wania specjalistdbw z produkcji na okresowe wy-
ktady do szkoty.

Warsztaty i pracownie szkolne nie-
zbedne dla poczatkowego nauczania zawodu nie
moga by¢ zaniedbywane pod wzgledem wyposa-
zenia i stawac sie zwolna raczej muzeum prze-
mystowym. Z drugiej strony znéw niesposéb jest
wyposazy¢ kazdy osrodek we wszystkie najnow-
sze modele maszyn. Modele nowe sg z natury
poczatkowo nieliczne i przejS¢ muszg najpierw
egzamin praktyczny w produkcji, zatem na nie
szkota liczy¢ nie moze. Natomiast urzadzenia juz
wyprobowane dostarczane seryjnie fabrykom,
powinny znalez¢ sie rownoczesnie i w szkole. Da
sie to osiggnac tatwo przy Scislejszym niz dotgd
powigzaniu szkolenia z produkcjg na szczeblu
naczelnym, bowiem takie dostawy musza by¢ za-
tatwiane przez centrale sprzetu obydwu instytu-
cji. Ale nawet przy zupelnym zharmonizowaniu
tej sprawy miedzy produkcjg i szkolg trudno be-
dzie w kazdym Osrodku kroczy¢ z postepem tj.
posiada¢ komplet wszystkich najnowoczes$niej-
szych urzadzen betoniarskich.

Trzeba wiec zdecydowac sie réwnoczesnie na
pewng specjalizacje poszczegoélinych Osrodkow,
ktorg zresztg przesadzi w duzym stopniu i kie-
runek produkcyjny tej wielkiej wytworni, o ktorg
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oprze sie dany osrodek. Wowczas mozliwe be-
dzie unikniecie coraz wyrazniejszego rozdzwieku
miedzy wyposazeniem szkoly a zakladéw macie-
rzystych kursistow.

Drugim zagadnieniem sg pracownie ¢wiczebne,
nazywane tez laboratoriami szkolnymi. Musimy
sobie jasno powiedzie¢, ze bez natychmiastowe-
go i rewolucyjnego wprost skoku naprzod w tej
dziedzinie nie rozwigzemy na czas i nalezycie
tego olbrzymiego zadania, ktore przed nami stoi.
Zadaniem tym za$ jest mozliwie najszybsze pod-
niesienie na wyzszy poziom potezniejacej ciggle
armii betoniarzy juz pracujgcych, ten bowiem
tor szkoleniowy uwazamy za najwazniejszy dla
realizacji Planu 6-letniego.

Ot6z warunkiem skutecznego szkolenia kurso-
wego jest moznos¢ pogladowego nauczania tj.
réwnoczesnego z wykladem demonstrowania ma-
terialtbw i zjawisk przebiegowych; ogolnie bio-
rac — operowania do maximum konkretem a nie
pojeciem.

Jasnym jest, ze bez pracowni dostatecznie wy-
posazonej efekt nauki bedzie potowiczny, brak
bedzie rzeczy bodaj tu najwazniejszej tj. umie-
jetnosci powtérzenia poznanego procesu czyli
praktycznego zuzytkowania nabytej wiedzy po
powrocie do fabryki.

Wiasnie w tym typie szkolenia zasady filozo-
fii marksistowskiej, zakladajace $cistg i usta-
wiczng wspoiprace oraz oddziatywanie wzajemne
czynnosci zmystowych oraz myslowych w pro-
cesie poznawania wystepuja ze szczeg6lng wyra-
zistoscig, a ich zapoznanie przynosi niemal na-
macalne skutki ujemne.

Wynika stad nieodparte wskazanie, ze bazy
dla doszkalania praktykow na kursach krétkofa-
lowych powinny by¢ zaktadane wytgcznie w szko-
tach zaopatrzonych w odpowiednie pracownie
¢wiczebne, natomiast warsztaty szkolne dla nich
schodzg na plan drugi. Nie znaczy to, aby dla
szkolenia diugofalowego omawiane pracownie
nie byty réwniez potrzebne, jednak dluzszy czas
nauki oraz wieksza sita wyobrazni u tego ele-
mentu fagodzi w pewnym stopniu straty, ktore
brak pracowni musi przyniesc.

ZAWODY POMOCNICZE

Kazda gatez przemystu dba¢ musi o rownocze-
sng rozbudowe przemystiu pomocniczego, bez
ktdrego nie moze sama intensywnie pracowac
lrozwija¢ sie. Dla betoniarstwa przemystowego
takimi najpotrzebniejszymi przemystami sg prze-
mysty: metalowy i w mniejszym stopniu drzew-
ny, oczywiscie poza przemystem mineralnym do-
starczajgcym surowcoOw betoniarskich.

W dziale metalowym rozrézni¢ mozna gtow-
nie maszyny oraz formy i sprzet drobny, w drew-
nie natomiast chodzi wtasciwie tylko o formy. Te
trzy dzialy sg tak SciSle zwigzane z betoniar-
stwem, ze koniecznym jest zorganizowanie
w kazdym Osrodku betoniarstwa nowych 3 klas:
2 Slusarskich i 1 stolarsko-ciesielskiej, wylgcznie
dla potrzeb betoniarstwa.
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Klasa S$lusarzy-sprzetowcéw miataby na celu
wyksztalcenie fachowcow do utrzymania i na-
piaw biezacych wszelkich maszyn betoniarskich,
ktérych liczba wzrasta¢ bedzie coraz szybciej
Z postepujacg mechanizacjg produkcji, jak to wi-
dzimy juz w budownictwie, natomiast S$lusarze-
lormiarze mieliby analogiczne zadanie w zakre-
sie lorm stalowych i sprzetu drobnego, przy
czym mogliby wykonywa¢ réwniez formy nowe
0 charakterze prébnym, co jest niezbedne przed
oddaniem wiekszego zamowienia do labryk wy-
robow metalowych.

Lormiarze drewniani sg znow konieczni do
statej naprawy oraz do wykonywania form no-
wych, bez czego nie moze sie obejs¢ jakakolwiek
betoniarnia, nastawiona na produkcje elementow
budowlanych na podstawie otrzymanych rysun-
kow.

Szkolenie takich fachowcéw na poziomie cze-
ladniczym w okresie dwoéch lat wymaga oczywi-
Scie utrzymania odpowiednich warsztatéw, ktére
stanowi¢ beda integralne uzupetnienie szkolnych
warsztatéw betoniarskich. Tylko taki kombinat
warsztatowy moze stanowi¢ wystarczajgcg pod-
stawe do szkolenia diugofalowego nowego na-
rybku i umozliwi¢ miodziezy juz zaawansowanej
wyprébowanie sil w pomystach nowatorskich,
bowiem dopiero te 3 zawody: betoniarza, sprze-
towca i formiarza na drodze Scistej wspotpracy
da¢ moga realne mozliwosci ulepszenia obecnego'
stanu.

W celu szybszego urzeczywistnienia tego po-
stulatu, mozna by wymienione 3 klasy utworzy¢
zaraz z uczacej sie juz miodziezy Slusarskiej
i stolarskiej po pierwszym roku nauki, poniewaz
pozostaly im jeszcze roczny okres wystarczytby
do przeprowadzenia specjalizacji, a oszczednos¢
jednego roku jest dzisiaj 'bardzo wazna.

Ksztalcenie nowego narybku jest tym pilniej-
sze, ze podniesienie poziomu pracujgcych juz
w betoniarniach sprzetowcéw i formiarzy napot-
kaloby na znacznie wieksze trudnos$ci niz do-
szkolenie betoniarzy, poniewaz jest ich tak mato,
ze sg chwilowo prawie nie do zastgpienia.

SZKOLNICTWO WY2SZE

Nakreslony tu szkicowo projekt szkolenia be-
toniarskiego nie bylby zamknietg catoscig, jesli-
bySmy nie poruszyli sprawy nalezytej reprezen-
tacji tej najnowszej gatezi przemystu budowla-
nego, jakim jest prefabrykacja betoniarska na te-
renie wyzszych uczelni technicznych.

Jak juz na wstepie zauwazono, wyktady i ¢wi-
czenia w szkotach wyzszych nastawione sa
gtéwnie na beton i zelbet budowlany, mimo, ze
jestesmy swiadkami coraz silniejszego opanowy-
wania budowy przez gotowe elementy, a sama
technologia betonu rozrosta sie juz do tak powaz-
nych rozmiaréw, ze stanowi¢ moze i powinna
przedmiot specjalnego studium.

Obserwujemy tu poniekad znane zjawisko, ze
nowe prefabrykaty i tworzywa betoniarskie wy-
chodza z praktyki w spos6b do dzis nieplanowa-
ny, niejako samorzutnie.



Nie posiadamy przeciez dotad ani jednej in-
stytucji, ktérej zadaniem bytaby zorganizowana
praca specjalnie nad rozwojem budownictwa
sktadanego z prefabrykatow, gdzie ogniskowa-
tyby sie rozproszone na razie wysitki projektan-
téw i technologow.

Pierwszym krokiem naprzéd w tej dziedzinie
bytoby stworzenie w C. B. P. A. i B. osobnego
dziatlu projektowania prefabrykatéw betoniar-
skich przy zapewnieniu sobie statej wspotpracy
Instytutu Techniki Budowlanej oraz Zaktadow
Prefabrykacji. Nastepnie koniecznym jest roz-
szerzenie zaktadow zelbetnictwa na Politechni-
kach o nowe katedry, a to technologii betonu,
prefabrykacji betoniarskiej, w dalszej zas kolej-
nosci betoniarstwa przemystowego. Dopiero tak
wzmocnione szkolty wyzsze bedg mogly przyjsc
z efektywng a konieczng pomocg szkolnictwu be-
toniarskiemu na poziomie Srednim i nizszym,
przez urzgdzanie periodycznych kursow dla wy-
kladowcOw, pomnazanie naszej literatury facho-
wej, wreszcie przygotowanie kadr betoniarskich
na poziomie najwyzszym.

Zwigzana z utworzeniem nowych katedr roz-
budowa urzadzen badawczych na politechnikach,
umozliwitaby planowe i wszechstronne przepro-
wadzenie dalszych badan tworczych w tej dzie-
dzinie w tempie dyktowanym nam przez nieusta-
jacy na tym polu postep naszych sagsiadoéw. In-
stytucjg, organizujacg i koncentrujgca te prace
w skali ogdlnokrajowej oraz nadajgcg zdoby-

czom nauki forme praktyczng w drodze przez
PKN i PKPG jest juz i pozostaje z racji swego
istnienia Instytut Techniki Budowlane;j.

Udziat kobiet w betoniarstwie fabrycz-
nym jest juz faktem, ktdry bedzie zyskiwat stale
na znaczeniu rownolegle z rozwojem mechani-
zacji tego przemystu, umozliwiajgcej zamiane
ciezkiej pracy recznej na obstuge odpowiednich
maszyn, co stworzy wiele stanowisk szczegolnie
dla kobiet odpowiednich. Znajduje to juz swoj
wyraz w szkoleniu krotkofalowym, za ktorym
podazy i diugofalowe, jak to juz ma miejsce
w liceach budowlanych. Dotychczasowe wyniki
(2 kursy 6-cio miesieczne) sg pozytywne.

Poréwnanie ze szkoleniem w budownictwie
wypada dla betoniarstwa fabrycznego zastana-
wiajaco skromnie.

Czytamy w prasie codziennej, ze w r. 1951
ilos¢ kursow krétkofalowych dla pracownikow
budowlanych przekroczy 1300. Tej imponujacej
liczbie przeciwstawi¢ moze prefabrykacja beto-
niarska przypuszczalnie kilkadziesigt i to przy
wybitnym rozwinieciu tej akcji w roku biezgcym.
Stanowi to 3—4% stanu szkolenia w budownic-
twie, co zresztg odpowiada mniej wiecej udziato-
wi prefabrykatéw betoniarskich w ogdlnej masie
zuzywanych przez nie materiatow.

Wida¢ stad jak wielkiego skoku naprzéd trze-
ba dokonaé, aby betoniarstwo i szkolenie w tej
gatezi produkcji zajely w najblizszych latach
poczesniejsze miejsce w gospodarce budowlanej.

Przeglad Ustainodainstina

ogtoszonego in okresie od 1 Ill.

do 1 VI. 1951 r.

(Ustawy, dekrety, rozporzgdzenia, zarzadzenia, okolIniki)

Dziennik Ustain

Uznanie norm ustalonych przez Polski Komitet Nor-
malizacyjny za obowigzujace.
(Nr. Dz. 13 poz. 105 — Rozporzadzenie Przewodniczga-
cego P. K. P. G. z dnia 26 lutego 1951 r.).

Podane zostaly obowigzujagce normy i odchylenia
od nich dla calego szeregu przedmiotéw z terminem
od dnia i marca 1951 roikn.

Dopuszczono do obrotu towarowego nadal przed-
mioty nie odpowiadajace normom, a wyprodukowane
przed dniem 1 marca.

Wyjeto spod obowigzujacych norm produkcje cze-
§ci zamiennych, przeznaczonych do zastosowania
w aparatach Ilub konstrukcjach importowanych, do
wyrobéw przeznaczonych na eksport w tym przypad-
ku, jezeli zamieniajgcy stawia inne warunki oraz
przedmiotow do prac naukowo-badawczych.

Narodowy Plan Gospodarczy na rok 1951.
(Nr Dz. 18 poz. 146— Ustawa z dnia 23 marca 1951 r.).

PomysSine wykonanie planu na rok 1950 wskazato
na istnienie znacznych rezerw, pozwalajgcych na
przy$pieszenie rozwoju gospodarki narodowej.

Zadania zatem Narodowego Planu Gospodarczego
ustala sie na 1951 r. na wyzszym poziomie od nakre-
Slonego w Planie 6-letnim.

Realizacja wyzszego poziomu wymaga wzmozonego
wysitku mas pracujgcych, podniesienia wydajnosci
pracy i obnizki kosztow wtasnych produkcji i obrotu.

W wyniku powyzszego bedzie to oznaczato przy-
$pieszenie wykonania Planu 6-letniego.

W tym stanie rzeczy warto$¢ produkcji przemysto-
wej przedsiebiorstw podlegtych Ministerstwu Przemy-
Slu Lekkiego w cenach niezmienionych wzro$nie
0 16%, produkcja cementu w poréwnaniu z rokiem
ubiegtym 1950 wzro$nie o 15%, w przemys$le materia-
téw wigzacych produkcja bli.nkru na 1 godzine pracy

piecéw — o 5,9%, wydajno$¢ cementu z 1 m3 mty-
néow — o 3%.
Naktady inwestycyjne w poszczeg6lnych dziatach

gospodarki narodowej w poréwnaniu z 1950 rokiem
wzrosng w zakresie przemystu o 32%.

Celem osiagniecia powyzszego stanu rzeczy w 1951
roku w wyniku dalszego postepu technicznego, roz-
woju ruchu wspétzawodnictwa i racjonalizatorstwa
oraz przechodzenia tego ruchu do wyzszych form,
a takze statego doskonalenia kw alifikacji zawodowych
1 $wiadomosci politycznej pracownikéw nastgpi znacz-
ne podniesienie wydajnosci pracy w gospodarce na-
rodowej, a mianowicie, (robotnikéw produkcyjnych
(mierzona warto$cig produkcji w cenach niezmien-
nych na jednego robotnika) o 12,2% w poréwnaniu
z rokiem 1950.

Powyzszy wzrost wydajnosci pracy o 12,2%
liczbg przecietng w przemys$le pahstwowym.

W oparciu o wzrost zatrudnienia i Sredniej ptacy
nastapi wzrost funduszu ptac.

jest
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jezeli chodzi o drugi czynnik przy wykonaniu pla-
nu na rok 1951, jak réwniez catego Planu 6-letniego,
konieczny jest przetlom w dziedzinie kosztéw wta-
snych, a mianowicie obnizenie ich w stosunku do 1950
roku przez zmniejszenie zuzycia surowcOw, materia-
téw pomocniczych, paliwa i energii, przez walke
z marnotrawstwem, petniejsze wykorzystanie $rod-
kéw trwatych oraz wzmocnienie dyscypliny finanso-
wej.

Niezbedne jest przestrzeganie norm stosowania i do-
zowania cementu, w szczegdblnosci w budownictwie
ogdllnym, przez co osigga sie 5% zmniejszenia norm
zuzycia jego.

Ustawa przepisuje $ciste przestrzeganie zasady, ze
Wizrost ptac, przewidziany planem, bedzie realizowa-
ny pod warunkiem osiggniecia ustalonego w planie
wzrostu wydajnos$ci pracy, wzmocnienie dyscypliny
w dziedzinie etatéw pracownikéw umystowych oraz
innych kategorii pracownikéw, nie otrzymujacych
wynagrodzenia akordowego, i kontrole finansowga
plac.

Obnizenie kosztéw wtasnych w przemysle wielkim
i Srednim dosiegnie w ten spos6b 6,1%, a to przez
obnizenie kosztéw osobowych o 9,1% i rzeczowych
0 4,7%.

Obnizenie kosztéw wiasnych produkcji w przemys$le
podleglym Ministerstwu Przemystu Lekkiego Sprowa-
dza sie do 5,2°0.

Zlikwidowanie przerostow w projektowaniu i ko-
sztorysach oraz w wyniku rewizji normatyw6w pro-
jektowych oszczednos$ci wyniosg 5% naktadéw w bu-
downictwie przemystowym. Oszczedno$ci w projek-
towaniu, zmniejszenie kosztow wtasnych przedsie-
biorstw budowlano-montazowych, w obnizce cen ma-
teriatbw na cele inwestycyjne oraz maszyn i urzg-
dzen, doprowadzag taczne naktady inwestycyjne do
zmniejszenia ich o 13,2% bez zmniejszenia programu
rzeczowego.

Wreszcie w zwigzku z rozszerzeniem i umocnieniem
gospodarki socjalistycznej udziat jej — jak stwierdza
Ustawa — w tworzeniu dochodu narodowego wzro-
$nie z 70% w roku 1950 do 75% w roku 1951. Ogdlny
za$ doch6d narodowy zwiekszy sie o 18,9% w poréw-
naniu z rokiem 1950.

Organa zastepstwa prawnego.
(Nr Dz. 20 poiz. 159 — Dekret z dnia 29 marca 1951 r.).

Z dniem 14 kwietnia 1951 r- zniesiona zostata Pro-
kuratoria Generalna Rzeczypospolitej Polskiej. W za-
mian utworzone zostaja organa zastepstwa prawnego.
Sg nimi:

1. Urzad Zastepstwa Prawnego —

2. Wydzialy Prawne Prezydiow Wojewdédzkich Rad

Narodowych — i

3. Referaty Prawne Prezydiow Powiatowych Rad
Narodowych.

Urzagd Zastepstwa Prawnego podlega Prezesowi Ra-
dy Ministrow. Na czele Urzedu stoi Dyrektor, ktérego
mianuje i zwalnia Prezes Rady Ministrow.

Szczegotowy zakres dziatania Urzedu, jego organi-
zacje i tryb funkcjonowania okres$li statut nadany
przez Prezesa Rady Ministrow.

Do witasciwosci Urzedu Zastepstwa Prawnego na-
leza:

1. zastepstwo sadowe witadz, urzeddéw, instytucji
panstwowych i przedsiebiorstw pozostajgcych
pod zarzgdem panstwowym przed Sadem Naj-
wyzszym we wszystkich sprawach oraz przed in-
nymi sadami, majacymi siedzibe w m. st. War-
szawie, w sprawach zwigzanych z dziatalnos$ciag
witadz naczelnych, bankéw jak réwniez urzedoéw
instytucji i przedsiebiorstw nie podporzadkowa-
nych Radzie Narodowej m. st. Warszawy;

2. udzielanie opinii prawnych i wspdidziatanie
w opracowaniu aktéw prawnych na zadanie
witadz naczelnych i urzedéw centralnych, jak
rébwniez naczelnych organéw bankowych.
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Wiasciwos¢ Wydziatu Prawnego Prezydium Woje-
wodzkiej Rady Narodowej w zakresie zastepstwa sg-
dowego witadz, urzeddéw, instytucji panstwowych
i przedsigebiorstw ogranicza sie¢ do sadéw wojewo6dz-
kich i powiatowych, a niezaleznie od tego powotany
Wydziat na zagdanie zainteresowanych witadz, urze-
déw, instytucji, bankéw i przedsigebiorstw udziela¢
ma opinii prawnych i opracowywac aikty prawne.

Jezeli chodzi o referat prawny w Prezydium Powia-
towej Rady Narodowej, to referat ten moze by¢ utwo-
rzony za zgoda Prezydium Wojewdédzkiej Rady Na-
rodowej.

Referat w zakresie zastepstwa sadowego dziata tyl-
ko przed sadami powiatowymi, a pozostate jego czyn-
nosci sg te same, oo Wydziatu Prawnego w Prezydium
Wojewddzkiej Rady Narodowej.

Rada Ministr6w moze ponadto w drodze rozporza-
dzenia zleci¢ organom zastepstwa prawnego udziela-
nie pomocy prawnej organizacjom i instytucjom spo-
tecznym.

W koncowych artykutach Dekretu podane sa prze-
pisy postepowania do czasu utworzenia Wydziatow
Prawnych w Prezydiach wszystkich Wojewddzkich
Rad Narodowych i omoéwione zostaty kwalifikacje
o0os6b na stanowisko referendarskie w tych Wydzia-
tach.

Obowigzkowe ubezpieczenia budynkoéw.
(Nr Dz. 21 poz. 168 — Rozporzadzenie Ministra Finan-
s6w z dnia 28 marca 1951 r.).

Powyzsze rozporzadzenie wydane zostato na podsta-
wie art. 2 ust. 1 dekretu z dnia 5 stycznia 1947 roku
o Powszechnym Zaktadzie Ubezpieczen Wzajemnych
(Dz. U. R. P. Nr 19 poz. 72). Precyzuje ono, jakg bu-
dowle nalezy uwazaé¢ za budynek, kogo za wtascicie-
la budynku i jaki zaktad za zakiad ubezpieczen, jakie
budynki nie podlegajg obowigzkowemu ubezpieczeniu,
a miedzy innymi fabryczne to jest pomieszczenia za-
ktadéw fabrycznych i inne pomieszczenia, gdy tworza
jedng cato$¢ gospodarczag i potozone sg na terenie fa-
brycznym, zakladem za$ fabrycznym jest zakilad,
w ktéorym produkcja odbywa sie przy pomocy napedu
mechanicznego o sile nie mniejszej niz 10 koni mecha-
nicznych lub tez zatrudniajgcy przynajmniej 15 ro-
botnikow.

Omoéwiono szczegétowo, w jakich przypadkach za-
ktad ubezpieczen odpowiada za szkody w catosci lub
czesciowo, jak réwniez kiedy zwolniony jest od od-
powiedzialnosci wynagrodzenia szkéd. Odkad rozpo-
czyna sie odpowiedzialno$¢ zaktadu ubezpieczen za
szkody i kiedy ustaje.

Ustalono wysoko$¢ sumy ubezpieczenia budynku
(80% kosztow budowy na podstawie norm szacunko-
wych zatwierdzonych przez Ministra Finanséw
z uwzglednieniem cen materiatbw budowlanych i ro-
bocizny w danej miejscowos$ci oraz stopnia zuzycia
budynku w chwili szacowania. Natomiast nie uwzgled-
nia sie korzystnego potozenia budynku ani wartos$ci
ziemi, jak réwniez muréw piiwniczych i fundamentéw
ponizej poziomu gruntu, chyba, gdy chodzi o zamie-
szkate suteryny.

Zaktad ubezpieczen ma obowigzek dokonaé¢ oszaco-
wania budynkéw w ciggu miesigca od daty zgtoszenia.

Minister Finans6w moze ustala¢ sume ubezpieczen!*
w stosunku innym, niz 80%.

Zaktad ubezpieczen obowigzany jest corocznie do-
stosowywa¢ sume ubezpieczen do cen aktualnych.

Zmiany, o ktérych mowa w przedmiocie sumy Ubez-
pieczenia, powinny by¢ ogtaszane w Monitorze Pol-
skim i podawane do wiadomosci za pomoca publicz-
nych obwieszczen.

Od chwili otrzymania przez witasciciela budynku
dowodu ubezpieczeniowego z podang przez zakiad
ubezpieczen sumg ubezpieczenia oraz z oznaczeniem
wysokosci sktadki przystuguje odwotanie w ciggu
miesigca przez zadanie wyznaczenia komisji celem
ponownego oszacowania.

Komisja ustala sume ubezpieczenia ostatecznie.



Sktadki majg charakter optat publicznych i podle-
gaja, w razie nieuiszczenia ich, $ciggnieciu w tirybie
egzekucji administracyjnej.

Dalsze rozdzialy rozporzadzenia dotyczg trybu usta-
lenia wysokos$ci i sposobu ptatnos$ci odszkodowania.

Wtascicielowi przystuguje wniesienie pozwu o od-
szkodowanie do sadu, w terminach zawitych.

Zmiana rozporzadzenia w sprawie okreslenia stosunku
przeliczenia niektérych zobowigzan.
(Nr Dz. 20 poz. 160 — Rozporzadzenie Rady Ministrow
z dnia 31 marca 1951 r.).

Zmiana ta wprowadza nowe punkty 11 i 12 do §-u 2
rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 28 pazdziernika
1950 roku (Dz. U. R. P. Nr 50 poz. 461 i Nr 51 poz. 471)
przez umieszczenie wyzszego przerachowania za 100
ztotych dawnych z tytutu odszkodowania za utrate
zycia lub zdrowia i z umowy komisu.

Monitor

Stosowanie wzoru umowy ramowej, dotyczacej spo-
rzgdzania dokumentacji technicznej dla inwestycji.

(Nr A-35 poz. 441 — Zarzadzenie Przewodniczacego
P. K. P. G. z dnia 10 marca 1951 r.).

Przy zawieraniu uméw o sporzadzenie dokumenta-
cji technicznej dla inwestycji nalezy stosowac¢ zatg-
czone do powyzszego zarzadzenia: wz4r umowy ramo-
wej (zatgcznik Nr 1), warunki umowne do umoiwy ra-

mowej, dotyczacej sporzadzenia dokumentacji tech-
nicznej dla inwestycji (zatagcznik Nr 2) i terminarz
sporzgdzenia dokumentacji technicznej (zatgcznik
Nr 5).

Punktualne rozpoczynanie posiedzen i konferencr.
(Nr A-32 poz. 400 - Oko6lnik Nr 58 Prezesa Rady Mi-
nistrow z dnia 24 marca 1951 r.).

Niapunktuatno$¢ dezorganizuje prace, marnotrawi
czas, godzi w zasady dyscypliny pracy i powoduje
op6znienie zatatwienia niejednokrotnie bardzo waz-
nych i terminowych spraw.

Pracownikom udajgcym sie na konferencje i posie-
dzenia nalezy w miare moznosci i potrzeby zapewnic
Srodki lokomocji.

Konferencji i posiedzie¢ nie wolno odbywaé¢ w go-
dzinach przyjec¢ interesantéw.

Nieusprawiedliwienie nieprzybycia lub spézZnienia
sie pocigga odpowiedzialno$¢ stuzbowag za dezorgani-
zowanie pracy.

Badanie bilanséw i sprawozadn finansowych.

(Nr A-28 poz. 363 — Uchwata Nr 255 Prezydium Rzadu
z dnia 24 marca 1951 r.).

Jednostki organizacyjne, powotane do operatywnego
nadzoru, koordynacji, kontroli i og6lnego kierownic-
twa nad podporzadkowanymi im pahAstwowymi przed-
siebiorstwami i zaktadami obowigzane sg co najmniej
raz na kwartat dokonywa¢ w nich badania i analizy
bilanséw oraz innych sprawozdan finansowych.

Badania te majag obejmowac¢ wstepng analize
chunkowg i ekonomiczng.

ra-

Ustalenie czesci zyskéw, przeznaczonych na utworze-
nie Funduszu Zakladowego w roku 1951.

(Nr A-28 poz. 361 — Uchwata Nr 234 Prezydium Rzadu
z dnia 24 marca 1951 r.).

Na rok 1951 ustalona zostata stawka odpisu z zysku
na powotany Fundusz dla przedsigebiorstw przemysto-
wych, podleglych Ministerstwu Przemystu Lekkiego
2Jo zysku planowego i 15% ponadplanowego.

Odpisy te nie moga w tacznej sumie przekroczy¢
w przedsigebiorstwie 3% jego planowego funduszu
plac.

Zmiana trybu wyptaty odszkodowania za wywtaszczo-
ne nieruchomosci.

(Nr Dz. 22 poz. 173 — Rozporzadzenie Rady Ministréw
z dnia 14 kwietnia 1951 r.).

§ 6 Rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 3 czerwca
1950 roku (Dz. 26150 poz. 255) przewiduje przedtermi-
nowag wyptate przez bank odpowiedniej kwoty na po-
krycie ceny nabycia albo budowy w przypadkach,
gdy wywtaszczony nabywa od Skarbu Panstwa gospo-
darstwo rolne lub mienie nierolnicze, albo buduje dom
mieszkalny nie wiecej niz o 10-ciu izbach mieszkal-
nych.

Zmiana w §-ie 6 powyzszego rozporzadzenia z dnia
3 czerwca 1950 roku sprowadza sie do uzupetnienia go
ust. 4-tym w brzmieniu ,Minister Finansoéw ustali
sposéb i zasady pokrycia odszkodowania z rachunku
wykonawcy“.

Polski

Okreslenie przypadkéw usprawiedliwiajgcych nie-
obecnos¢ w pracy oraz mwarunkéw i trybu usprawie-
dliwienia nieobecnosci.

(Nr A-27 poz. 334 — Uchwata Nr 196 Rady Ministrow
z dnia 17 marca 1951 r.).

Jest to uzupetnienie uchwaty z dnia 5 maja 1950 r.
(Monitor Polski Nr A-51 poz. 584, Nr A-62 poz. 719
i Nr A-86 poz. 1060).

Kierownik zaktadu powinien uznaé¢ za usprawiedli-
wione spO6znienie pracownika do pracy po podrézy
stuzbowej w nocy. Spbéznienie jest dopuszczalne w gra-
nicach nie przekraczajacych 6 godzin od zakonczenia
podrézy, gdy pracownik odbyt te podréz oatkowioe
lub czeé$ciowo miedzy godzing 22 a godzing 4-tg, gdy
nie korzystat z miejsca w wagonie sypialnym.

Godziny trwania i zakohczenia podrézy ustala s
wedtug zasad, przyjetych przy likwidowaniu rachun-
kéw kosztéw podroézy.

Organizacja i funkcjonowanie kontroli wewnetrznej
w Panstwowej Komisji Planowania Gospodarczego
oraz w urzedach, instytucjach i przedsiebiorstwach
podlegtych.
(Nr A-22 poz. 269 — Zarzadzenie Nr 44 Prezesa Rady
Ministréw z dnia 27 lutego 1951 r.).

Zarzgdzenie to ustala szczeg6towy zakres dziatania
kontroli wewnetrznej i organizacje jej organéw
w P. K. P. G. i w jednostkach podlegtych oraz zasady
wspotpracy tych organdéw z organami kontroli pan-
stwowej i spotecznej.

Kontrola wewnetrzna zwaé sie bedzie stowem ,kon-
trola“ jej organa — ,organami kontroli“, wykonaw-
cy — ,inspektorami kontroli“.

Terminologia ta powinna by¢ $cisle przestrzegana
we wszystkich przepisach, wydawanych przez P.KJP.G.
dla odréznienia od czynnosci inspekcji fachowych or-
ganéw nadzoru.

W jednostkach podlegtych moga by¢ utworzone na-
stepujgce ,organa kontroli“: biura z dyrektorami na
rzele, wydziaty z naczelnikami i inspektorzy z inspek-
torami a wszystkie te organa organizacyjnie
i stuzbowo podlegajg kierownikom jednostki admini-
stracyjnej, w skilad ktérej wchodza.

»,Organa kontroli“ przeprowadzajg kontrole trzech
rodzajéw czynnos$ci: zamierzonych (wstepna), doko-
nywanych (faktyczng) i dokonanych (nastepng), nie
moga jednak wydawac¢ zadnych zarzadzeh ani orze-
czen, za wyjatkiem nie cierpigcych zwitoki i to wow-
czas, gdy w inny spos6b nie mozna zapobiec szkodzie
Skarbu Panstwa lub interesowi publicznemu, z wy-
jatkiem roéwniez wykonywania kontroli w organach
kontroli nizszego stopnia. Organa i inspektorzy kon-
troli nie ponosza odpowiedzialnosci za stan kontrolo-
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wanych jednostek, natomiast odpowiedzialni sg za
rzetelne stwierdzenie stanu faktycznego i wierne je-
go odtworzenie.

Dopuszczalne sa kontrole dorywcze na zlecenie kie-
rownikéw jednostek organizacyjnych, w sktad kt6-
iych wchodzg mrgana kontroli“, na zlecenie ,,organu
kontroli wyzszego stopnia, jak réwniez z wlasnej
inicjatywy ,organu kontroli*.

W wyniku czynnosci ,inspektorzy kontroli* spo-
rzagdzajg protokoty kontroli podpisane przez obie
strony i stanowigce stwierdzenie faktéw ujawnionych
w toku kontroli.

Do powyzszego protokétu kierownik jednostki kon-
trolowanej ma prawo zglosi¢ zastrzezenia, w razie
braku zastrzezeh powinna by¢ poczymona o tym
wzmianka w protokole.

Protok6t kontroli stwierdza jedynie fakty, nato-
miast sprawozdania pokontrolne, Kktére sporzadzac
majg obowigzek ,inspektorzy kontroli“, powinny za-
wiera¢ analize i ocene stwierdzonego stanu faktycz-
nego, wnioski co do poprawy stanu faktycznego, usta-
lenie odpowiedzialno$ci oraz sposobu odzyskania strat
i ukarania winnych.

Koniecznos$ciag jest wspotdziatanie ,organéw kon-
10p V innymi komadérkami organizacyjnymi
W i.k.r. G. i jednostkach podlegtych. Celowi temu
powinny stuzy¢ zjazdy i konferencje, by zmierzaty
one do usuwania brakéw.'" i niedociggnie¢, do omawia-
ma wykonania planéw kontroli za okres ubiegty.

1rotokéty tych zjazdéw i konferencji powinny by¢
przesytane do ,Wydziatu Kontroli“.

Kohncowe rozdziatly zarzgdzenia Nr 44 omawiajg
wspoiprace ,organéw kontroli“ z kontrolg panstwo-
wag (Najwyzszg lIzbg Kontroli), finansowa, bankowg
i witadzami do S$cigania przestepstw, jak roéwniez
z kontrolg spoteczng (Radami Narodowymi).

Najwyzsza lzba Kontroli ma za zadanie koordv.no-

wG.n ‘'a a.il8x jOor?anéw kontroli“ z dziatalnosciag
rodowycl Z fZ ,u u'loscl,'"t kontroli spotecznej Rad Na-

z tego tytutu Najwyzsza lzba Kontroli jest upraw-
niona do udzielania organom kontroli wigzgcych wy-
Lonn-l’;rrc?ﬁ v%oprgwa-lt-:lzanolgwyczoaﬁlgtaﬁ)mr)?gr?wﬁlgzh Sllgrqgw
poprawek i uzupetnien, zlecenia kontroli dorywczych
me przewidzianych w planach i wreszcie do podsii-
mowywama , oceny wynikéw kontroli przaprowadzo-
nych przez organa kontroli.

Biuletyn

Wyjasnienie zarzadzenia o trybie zlecania wykonani
dokumentacji technicznej dla potrzeb planu inwesty
cyjnego.

(Pismo okoélne P. K. P. G. Departamentu Budownic
twa z dnia 8 maja Nr 14 poz. 145 - znak: BU2H-01-42)

? 3 Usl 2,urzgdzenia Nr 189 z dnia 27 tipca 1950 r
zabrania udzielania zlecen na wykonanie dokumentu
cji technicznej pracownikom uspotecznionych biui
projektow bez wzgledu na charakter ich zatrudnieni

Upowaznienie zawarte w § 15 ust. 1 dotyczy¢ moi’
wytacznie warunkéw udzielenia zlecen opracowania
tej dokumentaciji, nie moze by¢ podstawg do odstgpie-
ma od przytoczonej zasady zabraniajgcej udzielani
zlecen (8 3 ust. 2)

Przekazywanie optat rodzicéw za korzystanie z do-
mow zdrowia dziecka.
(Pismo okélne P. K. P. G Departament Urzadzen Kul-
turalnych i Socjalnych z dnia 4 maja 1951 r. Nr 14
poz. 144 znak: S05-B-11-9).

Optaty za korzystanie przez dzieci z doméw zdro-
wia powinny by¢ przekazywane przez zaktady pracy
raz na miesigc w terminie do 15-go kazdego miesigca
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O zaliczeniu pracownikéw do kategorii kierowni-
kéw organéw kontroli i inspektoréow kontroli decy-
duje Komisja Kwalifikacyjna przy Radzie Panstwa
na wniosek Przewodniczgcego P. K. P. G.

Decyzje te nie naruszajg ustawowych kompetencji
lrezesa Rady Ministrow do wyrazania zgody na mia-
nowanie i awansowanie urzednikéw zgodnie z art. 18
ustawy z dnia 17 lutego 1922 r. o panstwowej stuzbie
cywilnej (Dz. U. R. P. z 1949 r. Nr il poz. 72)

Inspektorom kontroli nie mozna powierza¢ zadnych
funkcji administracyjnych w jednostkach, w sktad
ktérych wchodza, a po ustaniu stosunku stuzbowego
z organem kontroli inspektorzy kontroli w ciggu
dwéch lat nie moga zajmowac jakiegokolwiek stano-
sku administracyjnego w jednostkach, ktére podle-
gafy ich kontroli

O odchyleniach od tych dwéch powyzszych zasad
dtecyduje Komisja Kwalifikacyjna przy Radzie Panh-
stwa.

Zmiana zarzadzenia z dnia 5 lutego 1951 roku w przed-
miocie stosowania wzoru umowy ramowej o wykona-
nie robot budowlano-montazowych.

(Nr A-4-24 — poz. 312 — Zarzadzenie Przewodniczace-
go P. K. P. G* z dnia 7 marca 1951 r.).

_ Zalgcznik Nr 2 do powotanego zarzgdzenia z dnia
? lutego 1951 r. (Monitor Polski Nr A-18 poz. 238) uzu-
petniono nowa trescig, ze rozliczenie za cato$¢ robot
pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje na
podstawie kosztorysu robdt bez wzgledu na to, czv
wykonawca wykonat roboty witasnymi sitami, czy tez
przez podwykonawce.

Umowa pomiedzy wykonawcg a podwykonawcg mo-
ze zawiera¢ zastrzezenia co do ponoszenia przez pod-
wykonawce czesci kosztéw, pokrywanych przez wy-
konawce z tytutu udzielonych mu ustug, mieszczacych
sie w ramach kosztéw Otgéinych.

Wykonawca powinien przedstawia¢ zamawiajgce-
mu rachunki w oparciu o ceny kosztorysowe tub o sca-
lone elementy kosztorysowe bez doliczania jakich-
kolwiek kosztéw nie przewidzianych umowag ramowg
ustalong zarzadzeniem z dnia 5 lutego 1951 roku.

Wykonawca rozlicza sie z podwykonawcag na pod-
stawie umownego kosztorysu (faktura podlega obni-
zeniu o f°’/o oraz na podstawie ewentualnie zawartego
W umowie zastrzezenia co do ponoszenia przez wy-
konawce czesci kosztow pokrywanych przez wyko-
nawce, mieszczacych sie w ramach kosztéw ogdlnych.

PKPG

za biezacy miesiac na dochéd Skarbu Panstwa
ez 26 — Ministerstwo Zdrowia - grupa VI, dziat 5
tytut 4, 9 26 ,Odptatno$¢ za dzieci w domach zdrowia
dziecka .

Korzystanie ze $Swietlic dzieciecych i regulowanie za

nie naleznosci.
(Pismo okélne P. K. P. G. Departament Urzagdzen Kul-
turalnych i Socjalnych z dnia 17 kwietnia 1951 r
Nr 12 poz. 26 — znak: S042-08-4).

, Zaktady pracy majg obowigzek kwalifikowa¢ do
Swietlic przede wszystkim dzieci, na ktére rozcigga
sie obowigzek szkolny w zakresie 7-letniej szkoty pod-
stawowej. Dzieci ponizej 7-imiu lat z braku miejsca
clta nich w przedszkolach moga by¢ kierowane do
Swietlic, gdy sg mozliwos$ci zorganizowania w $wietli-
cach oddzielnych grup przedszkolnych.

W S$wietlicach catodziennych, w ktérych sg wydzie-
lone pomieszczenia dla grup przedszkolnych, nalez-
no$¢ za dzieci nalezy regulowa¢ wedtug stawek dla
przeszkoli w zalezno$ci od czasu trwania za]ec © go-
dzin lub 5)

Opracowat: mgr A. B.



Do prenumeratoréw naszego czasopisma

Wzywamy wszystkich prenumeratoréw, ktérzy nie optacili
dotad prenumeraty za Ill kwartat br. do dokonania wptaty do
dnia 31 lipcabr. wtgcznie. Termin ten jest ostateczny i nie-
dokonanie wptaty spowodowa¢ moze wstrzymanie wysyiki czaso-
pisma przez P. P. K- ,Ruch®.

Rownoczesnie przypominamy, ze ostateczny termin
wptacania prenumeraty za IV kwartat upty-
wa dnia 15wrzesniabr. i P. P. K. ,Ruch nie bedzie wy-
sytat w IV kwartale numeréw czasopisma optaconych po tej dacie.

Wptaty dokona¢ mozna przez P. K- O. lub urzedy pocztowe
na numer P. K- O. Il 12007/110 z zaznaczeniem nazwy czasopi-
sma, ilosci egzemplarzy i okresu prenumeraty.

Za date nadania wptaty uwaza sie date stempla pocztowego
na pokwitowaniu.

Dokonywanie pisemnych zamdéwien prenumeraty oraz wszel-
ka korespondencje zwigzang z prenumeratg i wysyitka czasopisma
nalezy kierowa¢ do P. P. K. ,Ruch” Dziat Prenumeraty — Ka-
towice, ul. 3-Maja 23.

Administracja



Cena zeszytu podwdjnego !)—

Panstwowe Wyd awnictwa Techniczne

Adamski W.: Kuchnie w mieszkaniach, str. 60, zi 6.—.

Baszynski S.: Ustalanie wzorcow technicznych i norm pracy w bu-
downictwie, ttum. z ros. W. Podrecki, str. 187, zt 12.—.

Blochin P., Gelberg L., Kuzniecow G.: Techniczne i ekonomiczne
zagadnienia budownictwa mieszkaniowego ZSRR, tlum.
z ros. J. Guttman i W. Grot Gises, str. 84, zt 9.30.

Drecki A.: Okna zelbetowe, str. 140, zt 12.—.

Dubinski P., Kostin |.: Transport w zakladach przemystowych,
ttum. z ros. T. Sawicki i A. Nierenski, str. 349, zt 22.50. "

Junosza-Humiecki B.: Co kazdy palacz kotlowy wiedzie¢ powi-
nien, wyd. 11, str. 72, zI 3.50.

Kierunki i zalozenia wspoiczesnego budownictwa mieszkaniowe-
go ZSRR (zbidr artykutéw z fachowych czasopism radziec-
kich w opracowaniu W. Skoczka), str 192, zt 18—
str. 121, zt 16.50.

Koztowski A.: Kleje syntetyczne, tlum. z ros. W. Zotkiewski,
Lisiecki L.: Dorazna pomoc Wypadkowa, str. 168.

Marynowski J.: Praktyczne wskazowki obstugi pieca kregowego
str. 135, zt 15.50.

Murarz, betoniarz i zdun (praca zbiorowa pod red. F. Piascika),
str. 215, zt 16.80.

Nechay J.: Beton na wsi, str. 236, zt 9.60.

Nechay J.. Wyprawy szlachetne i kamien sztuczny, str. 155
zt 22.—.

Nowak L.: Surowce i produkty lakiernicze, tom |, czes¢ 1 Surowce
lakiernicze, czes¢ 2 —, Pokosty i lakiery, czes¢ 3 — Farby
i emalie, str. 430, zl 36.—, tom Il, czes¢ 4 — Analiza str
176, zt 18—.

Pajewski I\.: Technologia i technika malarsko-lakiernicza, tom | —
Barwidla, str. 224, zt 20.—.

Paszkowski W.: Technologia betonu, wyd. IlI, str. 235, z} — 16—.

Poniz W.: Metoda kolejnych przyblizen (H. Grossa), czes¢ 1 str
108, zl 21.—.

Poniz W.: Tablice stosowania srodkéw ochronnych przy zimowych
robotach betonowych, str. 24, zt 6.—.

Raciecki Z.: Budownicwo z gliny, str. 120, zl 7.50.

Rietschel H.: Podrecznik ogrzewania i wietrzenia, ttum. z nient.
W. Kamler, cze$¢ 1, wyd. 11, str. 260, zt 37.50, czes¢ 2,
, wyd. I, str. 188, zt 20.—.

Rosenberg S.: Technologia materiatéw ogniotrwatych, str. 136,
zt 21.—.

Rucki R.: Projektowanie mechanizacji budowy domu o szkieleto-
wej konstrukcji zelbetowej, str. 55, zI 15.90.

Rucki R.: Projektowanie mechanizacji budowy doméw o Scianach
nosnych murowanych, str. 64, zl 15.90.

Rucki R.: Zasady i metoda projektowania mechanizacji budowy,
str. 130, zI 15—.

Siedlanowski M., Zawistowski M.: Metoda projektowania zakia-
dow przemystowych, str. 184, zl 14.—.

Skibicki W.: Stownik techniczny rosyjsko-polski, str. 420.
Tokarski Z.: Podstawowe wiadomosci z ceramiki, str. 224.

Trzebiatowski T.: Zarys rentgenograficznej analizy struktural-
nej, sr. 136, zt 57.—.

Do nabycia w ksiegarniach technicznych Domu Ksiagzki.



