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W miesigcu przyjazni Polsko-Radzieckiej

W epoce intensywnego rozwoju techniki, ¢wieréwiecze stanowi okres czasu
dostatecznie diugi na to aby w zyciu narodéw nastgpity zmiany, wplywajgce za-
sadniczo na oblicze calych krajow.

W ciggu przeszio dwudziestu pieciu lat spoteczenstwo nasze izolowane byto
nieprzebytym, sztucznym murem od wszystkiego co dziato sie na wschdd od nas
na niezmiernych obszarach Zwigzku Radzieckiego.

W ciggu catego c¢wieréwiecza dopuszczano do nas nieliczne tylko i z reguly
tendencyjne informacje, podane w sposdb, ktory miat przestoni¢ przed naszymi
oczyma zwycieski marsz narodéw Zwigzku Radzieckiego do Socjalizmu
nr, dopiero po ztamaniu przemocy faszystowskiej przez Armie Czerwong stanetla
przed nami cata promienna potega Zwigzku Radzieckiego, ujrzeliSmy wyraznie
J g burzliwy rozwoj ekonomiczny i polityczny, jego wielkos¢ i potege wyzwolong
/ zez wielkg, socjalistyczng Rewolucje PazZdziernikowg

Wdzieczno$¢ za wyzwolenie i podziw dla epokowych osiggnie¢ technicznych
i ekonomicznych naszego Wielkiego Sagsiada przerodzily sie wsrdéd najszerszych

dzieckieo”™” Mdzi przemystu w uczucia przyjazni do narodow Zwigzku Ra-

Wzajemne dowody przyjazni, w postaci natychmiastowej realne] pomocag w cza-
sie odbudowy zniszczen wojennych w Polsce i obecnie, w okresie budowy Socja-
lizmu, zacie$nily te wezly jeszcze bardziej.

sunk770TTf*"ZrC fie % tlo SCh SZCZesOlne PO™ 4» d° M oznos$ci w sto-

Powstajgca obecnie wielka cementownia w Wierzbicy i planowany nowoczesny
kombinat gipsowy w dolinie Nidy - to dwie kluczowe pozycje Planu SzesScioletniego
realizowane dzieki przyjacielskiej pomocy Zwigzku Radzieckiego, ktéry postawi®do
naszej dyspozycji prace swych ekspertow-projektantow i dostarczy} swoje najnowo—
czesniejsze urzadzenia technologiczne.

U wionuesieczny bezposredni kontakt naszego aktywu technicznego ze spe-
j Ustami radzieckimlprzyczynit sie najtepiej do pogiebienia wzajemnej przyjazni
i do wzmozenia naszej wdziecznosci za rzeczowg i szczerg pomoc udzielong nam
szczodrze przez Zwigzek Radziecki. uazieiong nam

i W miesi(tcu.Poswieconym kultywowaniu przyjazni polsko-radzieckiej i polsko-
radzieckiej wymianie kulturalnej szczeg6lnie mocno nalezy sobie uswiadomié, ze
uczucie przyjazni tgczace nardd polski z narodem radzieckim stanowi najlepsza
najmocniejszg gwarancje $wiatowego pokoju i jest jednoczes$nie kategorycznym
masowym protestem przeciwko rozbrzmiewajgcym od zachodu hastom "wojennym.
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Mgr inz. Jerzy Sulikowski

Sosnowiec

,Odra“ produkuje juz cement

U wjazdu do Opola od strony Wroctawia, po
lewej stronie szosy, za Odrg, rzuca sie w oczy
spietrzony kompleks budynkéw przemystowych
uwienczony szeregiem wyniostych kominow.

To cementownia ,0dra“ — jeden z wiekszych
obiektéw przemystowych Ziem Zachodnich, naj-
wieksza cementownia z grupy opolskich fabryk
cementu.

W okresie dziatan wojennych zakfad ten ucier-
piat znacznie. Budynki nie ulegly wprawdzie
ruinie, ale liczne ich podstawowe elementy kon-
strukcyjne'zostaly okaleczone, zniszczone, a na-
wet usuniete catkowicie przy uzyciu materiatow
wybuchowych. Natomiast park maszynowy fa-
bryki zostal zdemontowany i wywieziony, przez
co ten powazny obiekt przemystowy objety zo-
stal przez nasze wladze przemystowe jako grupa
pustych, martwych, powaznie uszkodzonych bu-
dynkéw.

Stuszno$¢ decyzji odbudowania cementowni
,0dra"“ jest oczywista. Znana, dostatecznie wiel-
ka i prawidlowo otwarta baza surowcowa, znaj-
dujgca sie w bezposrednim sasiedztwie fabryki,
umozliwita zaplanowanie odbudowy bez uprzed-
nich diugotrwatych i kosztownych badan geolo-
gicznych. Umieszczenie nowych urzadzen tech-
nologicznych w istniejgcych budynkach stawiato
wprawdzie przed projektantami fabryki trudne
zadanie dostosowania sie do istniejgcych warun-
kow, ale pozwolito unikna¢ znacznych wydat-
kéw na budownictwo przemystowe.

Rekonstrukcja licznych uszkodzen wielu za-
sadniczych budynkéw wymagala wprawdzie od
konstruktoréow duzej inwencji i odwagi projek-
towania, roboty te stanowily jednak zaledwie
utamek calej wykorzystanej kubatury istnieja-
cych budynkoéw przemystowych. Podobnie rzecz
miata sie z budynkami o znaczeniu pomocni-
czym, ktérych nie trzeba bylo projektowac i bu-
dowac¢ od podstaw; odbudowano je tylko ze sta-
nu zniszczenia.

Mozliwos¢ uzyskania kadr fachowych robotni-
kéw sposroéd okolicznej ludnosci, pielegnujgcej
od pokolen tradycje przemystu cementowego,
utatwita zagadnienie uruchomienia fabryki, a ko-
niecznos¢ wzmocnienia grupy cementowni opol-
skich dla obstuzenia zachodniej czesci Polski
byta ostatecznym argumentem przemawiajgcym
za odbudowg cementowni ,Odra“ w pierwszej
kolejnosci.

Jasng jest rzecza, ze fabryka nie mogta byc
odbudowana w swej dawnej postaci. Postano-
wiono zaopatrzy¢ jg w nowoczesniejsze agrega-
ty, zaktadajac jednoczesnie znaczne zwiekszenie
jej zdolnosci produkcyjnej. Zrealizowanie tego
zatozenia nie bylo fatwe, poniewaz projektant
i dostawca urzgdzen uwzglednia¢ musiat warun-
ki lokalne, a nowoczesne, wielkie agregaty pro-
dukcyjne musialy by¢ sytuowane w istniejgcych
mniejszych pomieszczeniach.
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Najwiekszy zachodnio-europejski  dostawca
maszyn cementowych wezwany do ztozenia bfer-
ty na dostawe urzadzen, w swym opracowaniu
ofertowym oderwat sie catkowicie od istniejacych
warunkéw lokalnych, nie chcac zadawac sobie

trudu wkomponowywania urzadzenn w tamy
istniejgcych budynkdw.
Dostawe urzadzern do odbudowanej fabryki

wzigt na siebie przemyst czeski, dajgc tym przy-
klad wzorowej wspoipracy miedzy panstwami
Demokracji Ludowej.

Wieloletnie doswiadczenie Pierwszej Bernen-
skiej Fabryki Maszyn na odcinku konstruowania
i wykonania ciezkich agregatéw maszynowych
gwarantowato wysoka jako$¢ dostarczanych
urzadzen. Ustalenie podstawowych zalozen dla
konstrukcji gtéwnych agregatow produkcyjnych
odbywalo sie droga wielu rozméw polsko-cze-
skich, w ktérych ze strony obu krajow brali udziat
najwybitniejsi fachowcy cementowi.

Projektanci czescy $miato zaatakowali trudny
problem prawidtowego i racjonalnego ulokowa-
nia nowych, wiekszych agregatéw w istniejgcych
budynkach. W wyniku ich prac powstat obraz
duzego nowoczesnego zakladu cementowego,
ktéorego gtéwny wezet technologiczny stanowiag
cztery wysokowydajne piece obrotowe pracujace
metodg mokra.

Gelem zwiekszenia ekonomii paliwa zastoso-
wano tu wtryskowe podawanie szlamu do pie-
cow, uzyskujgc przez to dodatkowo skrécenie
dlugosci piecéw o kilkadziesiagt metrow bez
zmniejszania zatozonej uprzednio wysokiej wy-
dajnosci dobowej piecow i umozliwiono umie-
szczenie ich w istniejacych budynkach.

Odpowiednia ilos¢ zbiornikéw korekcyjnych
i wielki basen wyréwnawczy do szlamu zapewnia
wysokag jakos$¢ i réwnomierno$¢ produkcji, dajac
dostateczng ilos¢ czasu na skorygowanie i wita-
sciwe przygotowanie szlamu.

Bogato zatozony park miynéw surowcowych
stwarza warunki do drobnego przemiatu surow-
ca, co, jak wiadomo, stanowi podstawe do pro-
dukowania cementu, wysokiej jakosci.

Urabianie surowca w kamieniotomie dokony-
wane jest niezawodnymi w pracy elektrycznymi
czerpakami f-my ,Skoda“ o pojemnosci tyzki
2,5 m3 a odstawa urobku spod skarpy do tama-
czy odbywa sie 10-cio tonowymi wagonami Sa-
moroztadowczymi, trakcjg parowozowg na torze
0 rozpietosci 1000 mm.

Dwa rownolegle pracujgce i umieszczone w ka-
mieniotomie famacze miotkowe rozdrabniajg su-
rowiec jednostopniowo i, za pomocg szybkobiez-
nej tasmy gumowej, podaja go bezposrednio do
fabryki, wprost na bunkry mtynéw surowcowych.

Nowoczesne urzadzenia suszaco-mielgce, opa-
trzone oddzielnymi paleniskami, zaopatrujg pie-
ce w paliwo.

Wydajnos¢ dobowa oddziatu mielenia cementu
dobrana jest zasobnie z mysla o uruchomieniu



Uroczysto$¢ uruchomienia cementowni ,Odra“. Od

lewej stoja: wicemin. inz. J.

Grzymek, min. E. Stawinski,

dyr. nacz. CZPMW ob. Sz. Gredysa, poset Tkocz, przewodniczgcy Zw. Zaw. Prac. Bud. poset Baryta. Przemoéwienie

powitalne wygtasza dyrektor inz.

w razie potrzeby produkcji cementu hutniczego
lub cementéw z wypetiaczami.

Obszerna hala klinkru, uzbrojona w szybkie
suwnice chwytakowe utatwia gospodarke klin-
krem i stanowi dostateczny bufor miedzy pieca-
mi a oddziatem mielenia cementu.

Przygotowanie obiektu do przyjecia nowych
urzadzen maszynowych polegato gtéwnie na do
stosowaniu fundamentéw maszynowych do no-
wych agregatdéw oraz na rekonstrukcji uszkodzo-
nych budynkéw. Rekonstrukcja ta, tak typowa
dla ruchu budowlanego pierwszych lat po zakon-
czeniu wojny, stawiata przed inzynierami bu-
dowlanymi zadania bardzo specjalne i trudne.
Podnoszenie zapadnietego stropodachu zelbeto-
wego i odbudowa catkowicie zniszczonych w cza-
sie dziatan wojennych kolumn zelbetowych
hali — to tylko jeden przykitad trudnosci, na ja-
kie co krok napotykato nasze budownictwo prze-
mystowe przy odbudowie cementowni ,Odra“.
Zagadnien takich bylo wiecej, a wszystkie one
zostaly przez naszych konstruktoréw i statykow
rozwigzane w sposOb przynoszacy zaszczyt pol-
skiej mysli inzynierskiej.

Na terenie budowy jednego z obiektéw, ktory
musiat by¢ wybudowany w catosci jako nowy
budynek, mianowicie na terenie budowy hali
klinkrowej narodzit sie niezmiernie interesujgcy
pomyst racjonalizatorski, ktérego realizacja
przyniosta duze zmniejszenie naktadéw inwesty-
cyjnych i znaczne przyspieszenie ukonczenia bu-
dowy hali. Pomyst ten, znany zresztg powszech-
nie z doniesien prasy codziennej, polegat na
przesunieciu w catosci, bez rozbierania szalunku
potowy hali i przyspieszeniu w ten sposéb wyko-
nania catosci obiektu.

JDrawidtowe oliwienie i

zapewnia oszczedno$¢ kosztownych produktéw smarowych,,

koszty witasne,

smarowanie

Tymieniecki.

Montowanie urzgdzen dokonane bylo pod kie-
runkiem ekipy czeskich inzynierow i technikéw-
monteréw, ktérzy we wzorowej harmonii z pol-
skimi robotnikami i z personelem Dyrekcji Bu-
dowy oddali cale swe sity dla dobra nowopowsta-
jacego zaktadu.

Osobiste, zywe zainteresowanie najwyzszych
czynnikéw partyjnych i rzgdowych Republiki
Czechostowackiej sprawg budowy cementowni
,0dra“ radykalnie wplyneto na usprawnienie
dostawy urzadzen i stanowito przyktad szczerej,
sqgiedzkiej pomocy dla zaprzyjaznionego na-
rodu.

Uruchomienia pierwszej linii produkcyjnej fa-
bryki postanowiono dokona¢ w dniu VII rocznicy
Manifestu Lipcowego, tj. w dniu 22 lipca 1951 r.

Okres poprzedzajacy te date byt okresem szcze-
gOlnie wytezonej pracy dla polsko-czeskiego ze-
spotu ozywionego wspolng myslg jak najszybsze-
go przygotowania fabryki do prébnego ruchu.
W okresie tym cala zaloga fabryki, z’ Oyrekto-
rem inz. Andrzejem Tymienieckim na czele, oraz
ekipa specjalistow czeskich w ciggu bez mata
24 godzin na dobe byla na stanowisku, przygo-
towujac agregaty do probnego ruchu.

Dzien 22 lipca 1951 r. byl uroczystym Swie-
tem polskiego przemystu cementowego. Wielka
fabryka cementu, wazna pozycja Planu 6-letnie-
go, weszta w okres rozruchu i zaczeta pulsowac
zyciem.

Echa szeroko opisywanej przez prase codzien-
ng uroczystosci uruchomienia fabryki juz prze-
brzmiaty, ale w Swiadomosci szerokich rzesz ce-
mentownikéw polskich pozostato przekonanie,
ze rekoma zalogi cementowni ,Odra“ potozona
zostata wazna cegietka przy budowie Socjalizmu
w Polsce.

maszyn
obniza

zwieksza wydajnos¢ agregatow.
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Mgr inz. Julian Zielinski
Krakow

Radziecki piec obrotoiuy

Radziecki przemyst cementowy wprowadzit
i wprowadza do swych nowych fabryk cementu
oraz do rozbudowujgcych sie wysoko wydajne
piece obrotowe o dlugosci 150 m. Piece takie za-
instalowane bedg takze w jednej z polskich ce-
mentowni, budowanych w ramach Planu 6-let-
niego.

Wysoko wydajne piece radzieckie zostaly cal-
kowicie skonstruowane przez radzieckich inzy-
nieréw, ktdrzy zostali odznaczeni za te prace
najwyzszym w ZSRR wyrdznieniem — Stalinow-
ska Premia.

Zapoznanie sie z charakterystycznymi danymi
tego pieca bedzie bardzo pozyteczne, gdyz jest
on ostatnim i najnowocze$niejszym rozwigza-
niem konstrukcji piecéw obrotowych.

Radziecki piec obrotowy posiada dwie rozsze-
rzone strefy o srednicy 3,6 m typu ,Unax“, tzn.
z satelitowymi chiodnikami klinkru (rekupera-
tory). Poszczegolne cziony plaszcza pieca sg po-
taczone naktadkami i nitowane. Szwy podiuzne
cztonéw sg spawane. Grubos$¢ blachy czionéw —
22 mm, naktadek — 24 mm. W miejscach osadze-
nia pierscieni tocznych naktadki te sg szersze,
usztywniajac piec i chronigc w tym miejscu wy-
murowke przed zniszczeniem. Do utrzymania
formy cylindrycznej pieca i jego sztywnosci stuzg
réwniez liczne, zwlaszcza w strefie spiekania,
.pierécienie sztywnosci naspawywane na kor-
pus pieca i posiadajgce przekroj tedwkowy.
(Rys. 1).

Piec wsparty jest na 10 parach rolek oporo-
wych i na 10 pierscieniach tocznych, rozmie-
szczonych w odstepach 15— 18 m od siebie. Pier-
Scienie toczne posiadajg Srednice 4,5 m, szero-
kos¢ 400—620 mm i wykonane sg ze stali lanej.

Nachylenie pieca wynosi 4% tj. 2°20". Lozyska
rolek bieznych-oporowych ustawione sa na ply-
kach metalowych, ktére z kolei przymocowane
sa do fundamentéw Srubami kotwowymi. Przy
piatym fundamencie ustawiono naped pieca
obrotowego, wyposazony w silnik o mocy
180 KW. Piec moze obraca¢ sie z szybkoscig
0,5—0,75—1,0 obrotu na minute, przy czym
zmiana szybkosci obrotu regulowana jest przez
zmiane obrotéw silnika. Wieniec zebaty o Sred-
nicy 5712 mm, o ciezarze 191 t, wykonany
z dwoéch czesci potgczonych Srubami, przymoco-
wany jest do pieca stycznymi do niego plytkami
stalowymi. Wieniec ten wykonany jest ze stali
lanej. (Rys. 2).

Procz gtdbwnego napedu od silnika 180 KW,
piec radziecki posiada bardzo wazng nowos¢,
a mianowicie drugi naped pomocniczy od silni-
ka elektrycznego o mocy 7,5 KW, ktérego moc
wystarcza na wolne obracanie pieca z szybko-
scig 1 obrotu na godzine. Silnik ten tgczy sie
w razie potrzeby sprzeglem za posrednictwem
pomocniczej skrzyni przekladniowej z gtéwna
skrzynig  przekladniowg. Silnik pomocniczy
wprzega sie w wypadkach remontéw lub awa-
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rii silnika gtéwnego. Jezeli istnieje drugie zrédto
pradu elektrycznego to silnik pomocniczy jest
z nim wiasnie potgczony; stanowi to zabezpie-
czenie pracy pieca w wypadku przerwy .w dopro-
wadzeniu pradu z gidwnej sieci zasilajgcej.

Chiodny koniec pieca uszczelniony jest doktad-
nie w komorze pylowej.

Gorgcy koniec posiada 10 chiodnikow klinkru
typu satelitowego (rekuperatory). Posiadajg one
nastepujgce wymiary: $rednica 1,3 m, dlugosc
6 m. Chiodniki przymocowane sg z jednej strony
leiami staliwnymi (staliwo odporne na wysokie
lemperatury), za§ z drugiej strony chomatami
umozliwiajgcymi  swobodne wydluzanie sie
chtodnikéw pod wptywem temperatury. (Rys. 3).

Celem ochrony chtodnikéw przed wysoka tem-
peraturg klinkru, posiadajg one wykiadzine pty-
towg na dtugosci 2,3 m, zas reszte dtugosci zaj-
mujg topatki mieszajgce. Piyty i topatki odlane
sg z zeliwa odpornego na wysokie temperatury.
Czlon plaszcza posiadajgcy otwory do wylotu
klinkru i podtrzymujgcy 10 ciezkich chtodnikéw
zbudowany jest z blachy o grubosci 40 mm.

Przy wilgotnosci szlamu wynoszace] 40%,
rozchod ciepta na 1 kg klinkru wynosi 1600 ka-
lorii. Rozszerzone strefy spiekania, kalcynacji
i suszenia posiadajg dlugos¢ 90 m, reszta pieca
o $rednicy 3,3 m — dtugos¢ 60 m.

Stosunek dtugosci pieca do srednicy wewnetrz-
nej réwna sie 48.

Wewnetrzna powierznia pieca — 1471 m2 Cie-
zar pieca (czesci stalowych) wigczajac chtodniki
wynosi 1100 t.

Przyjeto system zawieszania fancuchéw nie
girlandowy lecz swobodny. tancuchy wykonane
sg z pretdw o Srednicy 26 mm i posiadajg og6ing
powierzchnie 1320 m2 wazac 84 t. Stosunek po-
wierzchni tancuchow do powierzchni pieca wy-
murowanego na dtugosci ich zawieszenia — 3,62.

Gtlowica pieca posiada dwa wzierniki, dwa pal-
niki i rure gorng do wyciggu goracego powietrza
do agregatow weglowych, suszgco-mielacych.
Dla lepszej wymiany cieplnej umieszczono
w chlodnym koncu pieca tancuchy na dlugosci
40 m. Piec posiada normalne urzadzenia do po-
dawania szlamu i paliwa.

Jasnym jest, ze tak diugi piec wymaga bardzo
uwaznego i umiejetnego prowadzenia, zwlaszcza
iezeli chodzi o zagadnienia cieplne. Deformacja
korpusu pieca wywotana miejscowym przegrza-
niem, nieodpowiednim rozpalaniem i chiodze-
niem prowadzi do bardzo niebezpiecznych awarii.

Obliczona, konstrukcyjna wydajnos¢ pieca
wynosi 20,8 tjgodz. przy szlamie o wilgotnosci
40%. Jak to czesto zdarza sie w ZSRR, pracow-
nicy produkcyjni starajg sie uzyska¢, w praktyce
mozliwie najwieksze wydajnosci. Oto juz w po-
czagtku roku 1951 wystgpit w prasie radzieckim'
inz. P. Czerednikow os$wiadczajgc, ze wydajnosé
konstrukcyjna nowego radzieckiego pieca _iest
w praktyce przekraczana przez przodownikéw
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Rys. 3. Chtodniki klinkru (rekuperatory satelitowe).
1-2 — wyloty z pieca, 3 — kolano odbiorcze, 4 — pierscien pomocniczy, 5 — chomato, 6 — topatka mieszajaca,
7 — ruszt przelotowy, 8 — ruszt u wylotu klinkru, 9 — rekuperator.

pracy i ze regulamin eksploatacji tych piecow
powinien by¢ zmieniony, dostosowany do ich
osiagniec.

Zagadnienie to jest i dla nas obecnie bardzo
wazne, gdyz.wkrotce i nasz przemyst cemento-
wy spotka sie z tym problemem, nie méwigc juz
o tym, ze mozliwo$¢ znacznego zwiekszenia wy-
dajnosci piecOw radzieckich stawia nowobudu-
jacy sie zaklad przed grozbg utworzenia, sie
w nim waskich gardet produkcyjnych w oddzia-
tach pomocniczych.

Inz. Czerednikow wskazuje na dwa poglady
panujgce w ZSRR, jezeli chodzi o sposéb eksploa-
tacji tych piecow. Jedni uwazajg, ze efekt wy-
dajnosciowy moze zosta¢- osiggniety, jezeli be-
dziemy podawa¢ szlam w takiej ilosci, na jaka
pozwalajg warunki aerodynamiczne, nie oba-
wiajac sie, ze klinkier dostajgcy sie do chiodni-
kow osiggnie wysokag temperature 800—900° C.

Wiadomo, ze piec obrotowy pracuje tym wy-
dajniej im dluzsza jest strefa spiekania, a zatem
im dluzszy jest ptomien i rbwnomierniejsze na-
prezenie cieplne przestrzeni spalania wyrazone
w kaloriach na m3 To prawo powinno by¢ pod-
stawg eksploatacji rowniez i pieca radzieckiego.
Praktycznie udowodniono, ze wydajnos¢; tego
pieca osigga liczbe 27—28 t/godz., tj. okoto 33%
wiecej anizeli jego wydajnos¢ konstrukcyjna.

Naturalnie, ze,przy osiggnieciu tej wydajno-
Sci rozrzedzenie w komorze pytowej wynies¢ po-
winno okoto 65 mm W. S., wilgotno$¢ surowca
po strefie tancuchowej 6—8%, zas$ klinkier przed
wejsciem do rekuperatora osiagnie temperature
800—900° C. W tych warunkach strefa spiekania
osiggnie dlugo$¢ 20—22 m, a grubos¢ warstwy
materialu w strefie spiekania okoto 1 m. llosé
szlamu nadawanego odpowiada¢ musi wydajno-
sci 27—28 t klinkru na 1 godzine, za$ tempera-
tura gazéw kominowych osiagnie 200—215° C.
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Inz. Czerednikow osiggnat te wydajnosci w no-
worosyjskiej fabryce cementu ,Oktiabr*.

Sprawa pieca i jego wydajnosci wywotata'sze-
roka dyskusje i w koncu dotarta do Rady Tech-
nicznej Ministerstwa Materialdw Budowlanych
ZSRR. W dyskusji tej zabrat glos gtowny inzy-
nier trustu ,Orgcement‘, ktory za podstawe
swych obliczen przyjmuje stosunek ilosci klin-
kru otrzymanego z 1 m2wewnetrznej powierzch-
ni wymurowki pieca do rozchodu paliwa na 1 kg
klinkru (spotczynnik efektywnosci).

W starych, krétkich piecach spotczynnik ten
waha sie od 30—31 kg klinkru na godzine, na
1nr, zas w piecach nowoczesnych z rekuperato-
rami, np. w piecach fabryki ,Gigant", spofczyn-
nik ten osigga wysokos¢ 60—61 kg/godz/m2
Piece w tej fabryce sg péttora razy krétsze, po-
siadajgc te samg Srednice co nowe, 150-me-
trowe.

Spoitczynnik efektywnosci dla konstrukcyjnej
wydajnosci, przy zuzyciu ciepta 1680 cal/kg klin-
kru, piecéw 150-metrowych réwny jest obecnie
22,5 kg/godz/m2 wewnetrznej powierzchni lub
jest 14—15% mniejszy od spoéiczynnika piecow
znacznie krétszych. Jak z tego wida¢-, piece te
majg duzag rezerwe wydajnosci.

Przedstawiciel ,Orgcementu” uwaza, ze nale-
zy zuzycie ciepta znizy¢ do 1620 cal/kg klinkru,
zas spofczynnik efektywnosci doprowadzi¢ do
70 kg Kklinkru na godzine z 1 m2 pieca. Wydaj-
no$¢ wowczas wyniesie 26,8—27 t klinkru na
godzine, przy zwiekszonej ilosci podawanego pa-
liwa i wydiuzeniu plomienia do 18 m.

Zwiekszenie dlugosci plomienia osigga sie
przez zwiekszenie ciggu, podwyzszenie cisnienia
dmuchawy oraz zwiekszenie pozostatosci na si-
cie pytu weglowego. Stwierdzono, ze szybkosé
mieszanki przy wyjsciu z palnika pieca obroto-
wego 150-metrowego jest dos¢ mala,, bo osigga
35—38 m/sek.



Niskie cisnienie dmuchawy, zbyteczna miatko$¢
pytu weglowego, istnienie dwéch palnikéw i sta-
by ciag skracajg strefe palenia, zblizajac jg do
chlodnikoéw, ktére wskutek tego przegrzewaja sie.
Czesto w piecach 150-metrowych dlugos¢ strefy
spalania skraca sie do 11 m, gdy czastki wegla
majg sSrednice 50 mikrondw, a szybkos¢ spalania
czesci koksowych 0,3—0,4 m/sek.

Rys. 4. Umocowanie pierScienia tocznego na korpusie
pieca.
1 — pier$cien toczny, 2 — podktadka pierécienia, 3 —
podkiadka stalowa, 4 — pierécien ustalajacy, 5 — szew
spawalniczy.

Nalezy zainstalowa¢ 1 palnik, doprowadzi¢
szybkos¢ mieszanki weglowo-powietrznej do
60 m/sek., pozostatos¢ na sicie 4900 pylu weglo-
wego doprowadzi¢ do 14— 16% , rozrzedzenie
w komorze pylowej do 65—70 mm W. S

Inz. Mazurow wskazuje drogi do zmniejszenia
zuzycia ciepta na kilogram klinkru w nowych
piecach radzieckich. Przede wszystkim zaleca
zlikwidowacd istniejgcy stan, w ktérym stosunek
pierwotnego powietrza do wtérnego rowny jest
1:1. Powoduje to przegrzewanie chitodnikéw
(mata ilos¢ powietrza wtérnego przechodzi przez
chiodniki) i osigganie przez klinkier wysokich
temperatur.

Przemiat i suszenie wegla powinno odbywac
sie w cyklu zamknietym za pomocg powietrza
gorgcego, odprowadzonego z gtowicy pieca.
W ten spos6b prawie calos¢ powietrza wdmuchi-
wanego do pieca przechodzi¢ bedzie przez chiod-
niki, a stosunek powietrza pierwotnego do wtor-
nego doprowadzi¢ bedzie mozna do 1:3. Nalezy
réwniez w strefie suszenia szlamu i tancuchowej
ustawi¢ zeliwne ptyty zebrowe na izolacji zuzlo-
wej, zwiekszajagc przez to wymiane ciepfa.
Wszystko to pozwoli na obnizenie zuzycia ciepta
do 1620 cal/kg klinkru, przy zwiekszonej wydaj-
nosci pieca.

Laureat Premii Stalinowskiej, dr W. Jung
réwniez uwaza za stuszne przejscie w piecach
150-metrowych na wyzsze wydajnosci. Wydaj-
nos¢ oblicza on z przestanki, ze jedynym ograni-
czeniem wydajnosci w piecach obrotowych jest
ilos¢ wegla, ktérg mozemy spali¢ w przestrzeni
strefy spalania, zas wydajnos¢ oblicza sie z ilo-
sci wyzwolonych kalorii w tej strefie oraz ilosci

W kazdym metrze szeSciennym przestrzeni
spalania mozna spali¢ takg ilos¢ paliwa, ktora
wyzwoli 300 000—350 000 cal. Liczac 1600 cal/kg
klinkru, mozna ustali¢ z cieplotechnicznego
punktu widzenia ilos¢ wypalanego Kklinkru.

Wiele teoretycznych i praktycznych danych
wskazuje, ze dtugos¢ strefy spalania lezy w gra-
nicach 5—6 srednic danego pieca. Na tej podsta-
wie mozna wnioskowaé o realnej wydajnosci
27—28 t/godz.

Prof. Jung wskazuje jednakze na koniecznos¢
dokonania pewnych ulepszen pieca, aby mozna
bylo po tych zmianach ustali¢ nowy regulamin
jego eksploatacji. Najwazniejsze jest to, aby po-
daz szlamu byla dostateczna i nie dopuszczata
do przegrzewania tancuchéw, a temepratura su-
rowca po opuszczeniu strefy fancuchowej nie
byta wyzsza od 120—130° C. Wskazuje on dalej
na koniecznos¢ skontrolowania wydajnosci od-
dzialdbw miynéw surowcowych i cementowych
i ewentualnego doinstalowania dodatkowych
urzadzen przemialowych.

Szeroka dyskusje na temat wydajnosci tego
najnowoczesniejszego pieca obrotowego, w kto-
rej brali udziat takze robotnicy, palacze piecow
obrotowych i mistrzowie tych oddziatéw, podsu-
mowato i zakonczylo zebranie Kolegium Tech-
nicznego Ministerstwa Przemystu Materiatow
Budowlanych ZSRR akceptujac 3 gtdbwne wnioski
inz. Czerednikowa:

1 Praca na grubej warstwie surowca z uwzgled-
nieniem aerodynamicznych mozliwosci agre-
gatow.

2. Diluga strefa spiekania-spalania.

3. Usuniecie  konstrukcyjnych niedociggnie¢
chtodnikéw satelitowych (rekuperatorow).

Tak zmieniony sposéb eksploatacji pozwoli na
osiggniecie wysokich wydajnosci pieca 150-me-
trowego, przedtuzy okres miedzyremontowy, pod-
niesie jako$¢ produkcji. Praktyka cementowni
.,Oktiabr* potwierdza wysuniete tezy; osiagneta
ona swoje wyniki po zastosowaniu przediuzenia
strefy spiekania i wzmozeniu podawania szlamu
nawet bez rekonstrukcji chtodnikow. Fabryka ta
juz obecnie osiggneta wydajnos¢ sSrednig 23—
25 t/godz., a czesto dochodzi do 26—28 t/godz.
Waskie gardio nieodpowiednich rekuperatoréw
nie moze wyrokowa¢ o pracy calego agregatu
i jego wydajnosci, cho¢ ma na nie wplyw nie-
watpliwy.

Prof. Jung uwaza za stluszne prowadzenie pie-
ca na grubej warstwie surowca odpowiadajacej
jego technologicznym wiasciwosciom. Gruba
warstwa powoduje lepsze chtodzenie wymurdowki
a tym samym zwieksza jej trwalosc.
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,Promyszlennost stroitielnych matieriatow" nr 44, 47,
49, 50 — rok 1950.
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Gliwice

W. Pawiak

Kontrola jakosci produkcji tu przemysle

tuapienniczym

Jednym z podstawowych zadan naszego zycia
gospodarczego w okresie realizacji Planu Sze-
Scioletniego jest podniesienie jakosci potwyro-
béw i wyrobéw gotowych. Celem przyspieszenia
tempa poprawy jakosci, Komitet Ekonomiczny
Rady Ministrow powzigt w dniu 12 maja 1950 r.
uchwate, powotujgcg do zycia we wszystkich
uspotecznionych przedsiebiorstwach produkcyj-
nych i jednostkach nadzorujgcych organa kon-
troli technicznej. Uchwala ta zapoczatkowata
nowy okres w produkcji, zrywajac z dawnymi
jej formami, prowadzacymi do powstawania nad-
miernej ilosci brakéw i polozyta jednoczesnie
duzy nacisk na znaczenie wynikoéw dobrze dzia-
tajgcej kontroli technicznej w gospodarce naro-
dowej a zwlaszcza w przemysle.

W mys$l zarzadzenia KERM do zadan powsta-
tych komorek kontrolnych nalezy stalty nadzor
nad jakoscig produkcji w czasie trwania jej cy-
klu a w szczegodlnosci kontrolowanie przyjecia
surowcow i materiatdw pomocniczych do dalsze-
go przetwarzania, wszystkich faz produkcyjnych
i miedzyoperacyjnych i wysyiki gotowego wyro-
bu. Aparat kontroli technicznej ma zapobiegac
powstawaniu brakéw w wymienionych fazach
przez wykrywanie i ujawnianie ich we wiasci-
wym czasie, jak rowniez bada¢ przyczyny ich
powstawania. Usuwanie bowiem zrodet wad wy-
robéw obniza koszty wytwarzania, dajac w krot-
szym terminie wiecej towaru o znacznie lepszej
jakosci, co w efekcie wzmacnia potencjat gospo-
darczy Kraju i podnosi jego dobrobyt.

Przemyst wapienniczy, dostarczajgcy wielkich
ilosci surowca i produktow dla przemystéw bu-
dowlanego, chemicznego, hutniczego, spozyw-
czego, rolniczego i innych odgrywa w naszym
zyciu gospodarczym wazng role. Poniewaz ja-
kos¢ dostarczanego kamienia wapiennego, wap-
na palonego i jego pochodnych zwigzana jest
scisle z efektem przetworczym konsumentow,
kontrola techniczna prowadzona w zakladach
wapienniczych i komodrkach nadzorujagcych na-
biera na tym tle szczeg6lnego znaczenia.

Kontrole tg, z uwagi na charakter produkciji,
dzielimy na dwa rodzaje: optyczng i laborato-
ryjna. _

Pierwsza z nich, sprawowana przez kontrole-
réw technicznych i brakarzy w ruchu, daje nam
obraz cech zewnetrznych produkowanych wyro-
béw: ich uziarnienia, stopnia zanieczyszczenia
sktadnikami obcymi, z ktérymi dany produkt
przed eksploatacjg lub w czasie przerdbki sie sty-
kat, stopnia wypatu itp., czyli zapoznaje nas
z iawnymi wadami wyrobu.

Kontrola laboratoryjna wykrywa natomiast
wady ukryte, odchylenia w skfadzie chemicznym
i wlasnosciach mechanicznych produktu i sygna-
lizuje, na ktérym odcinku eksploatacja lub pro-
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ces technologiczny prowadzony jest wadliwie,
albo tez ktory z produktow zakwalifikowanych
przez ruch do wysytki nie odpowiada technicz-
nym warunkom zamowienia.

W Zwigzku Radzieckim kontrola produkcji
wapna, opisana w ,Proizwodstwo Izwiesti*
M. P. Sityna, stoi na bardzo wysokim poziomie.
Wedlug wspomnianego autora kazda wytwadrnia
powinna posiada¢ wtasne, nowoczesne laborato-
rium przystosowane nie tylko do kontroli pro-
dukcji w poszczegoélnych jej fazach ale i do ba-
dania najbardziej efektywnych i racjonalnych
procesoéw technologicznych, stojgcych ng pozio-
mie ostatnich zdobyczy technicznych, z jedno-
czesnym uwzglednieniem daleko idgcych oszczed-
nosci w materiatach pomocniczych. Do zadan
laboratorium nalezy wiec nie tylko kontrola skta-
du chemicznego biezacej produkcji ale rowniez
i stale badanie prawidtowos$ci przebiegu proce-
séw technologicznych.

W niniejszym artykule oméwimy pokrotce za-
kres kontroli technicznej przemystu wapiennicze-
go dostosowane] do warunkéw technicznych
istniejagcych na zakladach. Na wstepie podamy
charakterystyke eksploatowanych zt6z wapienia
w Polsce ze szczegblnym uwzglednieniem obsza-
ru Slaska Opolskiego, nastepnie metody badan
baz surowcowych, a dalej kontrole materiatow
pomocniczych zwigzanych bezposrednio z pro-
dukcjg oraz kontrole poszczegdlnych faz produk-
cyjnych i miedzyoperacyjnych.

W Polsce mamy pod dostatkiem surowca wa-
piennego, nadajgcego sie do przerobu i do bez-
posredniego zuzycia. Cztery przedsiebiorstwa
branzowe eksploatujg w podleglych sobie rejo-
nach zloza wapieni, réznigcych sie wiasnosciami
i zastosowaniem, a pochodzgcych z r6znych okre-
sOw geologicznych.

Kamieniotomy Krakowsko-Kieleckich Zakta-
dow Przemystu Wapienniczego usytuowane sg
glébwnie na zlozach twardych i litych wapieni
Srednio-dewoniskich oraz miekkich, wysoko pro-
centowych wapieni jurajskich. Poktady te zale-
gaja na wielkiej przestrzeni w warstwach
0 znacznej migzszosci i charakteryzujg sie
znaczng zmiennos$cig skltadu z powodu wystepo-
wania w nich tawic margli i dolomitdbw. Mimo to
obszar ten dostarcza jakosSciowo najlepszych su-
rowcow.

Pomorskie Zaktady Przemystu Wapienniczego
eksploatujg gtéwnie obszar kujawsko-pomorski
ze ztozami wapieni gérno-jurajskich i gérno-kre-
dowych. Migzszos¢ tych pokiadéw jest bardzo
znaczna, co ulatwia masowag eksploatacje
1 uchwycenie standartu surowca. Podobnie i tu-
taj poktady wysoko procentowych wapieni po-
przegradzane sg fawicami margli wapiennych
i dolomitéw. Ztoza wapieni czarnogtowskich na-



tomiast naleza do nizej procentowych i czesto
trafiaja sie w nich przerosty ilastych margli.

Dolnoslgskie Zaktady Przemystu Wapiennicze-
go dobywaja wapienie z rejonu Wojcieszowa.
Wystepujg tam wysokoprocentowe marmury
starszych formacji i miodsze, kambryjskie, nizej
procentowe. Ostatnie, mierzace kilkaset metréw
migzszosci sg jednak niejednolite, poprzerywane
tawicami margli i osobno eksploatowanych do-
lomitéw.

Slgskie Zaktady Przemystu Wapienniczego
wydobywajg swoje surowce z kamieniolomow
potozonych na terenie Slaska Opolskiego. Baze
surowcowg stanowi triasowy wapiefi muszlowy,
ktéry charakteryzuje sie wielkg zmiennoscia po-
ktadéw. W ztozach dolnego wapienia musziowe-
go mozna wyodrebni¢ nastepujace warstwy: kar-
chowickie, terebratulowe, gorazdzanskie, wapie-
nia falistego i warstwy chorzowskie.

Warstwy karchowickie o $redniej migzszosci
15 metrow, dostarczajg surowcoéw o0 zawartosci
okoto 95% CaCO03 z domieszkg do 5% MgCO:i.
Tworzg one tawice zbitych wapieni zabarwionych
na koior brgzowy. Gérne warstwy sg zwietrzate
i porowate. Pory te zwykle wypetniong sa gling.

Warstwy terebratulowe zawierajg wapienie ni-
zej procentowe, wykazujgce okoto 85% CaCO03
Sg one zanieczyszczone tawicami margli, powo-
dujacych obnizenie wtasnosci hydraulicznych
wypalonego wapna. Nazwa warstw pochodzi od
spotykanych w nich skamielin terebratul. Migz-
szos¢ tych warstw nie przekracza 12 metréw.

Warstwy goérazdzanskie, jakosciowo najlepsze,
przedstawiaja sie w postaci wielkich, litych fa-

wic kremowo-biaiego wapienia, zalegajgcego
w warstwach grubosci okoto 18 metrow. Zawar-
tos¢ CaCO03 przekracza czasem 98%, zas MgCO03
przewaznie ponizej 1%. Gérne warstwy sg zwie-
trzatle i porowate. Czesto wystepujg tutaj leje
krasowe. Dolne fawice przechodza w odmiane
wapienia szarego, a te nizej w warstwy wapieni
falistych.

Warstwy wapieni falistych o migzszosci okoto
30 metréw naleza do ubozszych, wykazujgc tyl-
ko okoto 90% CaCO03i z tego powodu nie sg
eksploatowane. Wystepuje tutaj gtdwnie wapien
ptytowy poprzegradzany szarym marglem.

Warstwy chorzowskie, zwane takze gogolin-
skimi, wystepujg w gornych partiach w postaci
wapieni plytowych, w partii srodkowej tworzag
lite tawice wapieni marglistych. Przecietna za-
wartos¢ CaCO03 waha sie okoto 90%. Dolomity-
zacja tych pokiaddw jest niska, nie przekracza-
jaca 2% MgCO:. Wapno wypalone z tego surow-
ca posiada wiasnosci stabo hydrauliczne.

Kilka kamieniotomow eksploatuje dolne war-
stwy $redniego wapienia muszlowego, tworzace-
go tutaj tawice litych, zbitych wapieni o zawar-
tosci okoto 98% CaCOs Warstwy te ulegly jed-
nak lokalnie silnej dolomityzacji, ktéra czasem
dochodzi do 25% MgCO., powaznie utrudniajac
dalszg przerébke.

Przemyst wapienniczy wysyta okoto potowy
wydobytego kamienia uzytkowego dla potrzeb
innych przemystéw. Wieksze bryly zuzywa sie
dla celow budowlanych, granulacje sredniej wiel-
kosci pobiera przede wszystkim przemyst che-
miczny i cukrowniczy, sortyment drobnego ka-

Zapadnieiy stropodach zelbetowy cementowni ,Odra“ przed odbudowa.
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mienia przemyst hutniczy, chemiczny oraz bu-
downictwo drogowe i kolejowe. Odsortowane
grysy znajduja zastosowanie przy wyrobie tyn-
kéw szlachetnych, beton6éw, a odsiana maczka
jako wypetniacz bitumow i do celéw rolniczych.

Schemat organizacyjny Centralnego Zarzadu Przemystu
Materiatéin Wigzacych

W celu zabezpieczenia produkcji od przykrych
niespodzianek, jak zanik skaly zdatnej do eks-
ploatacji, zmiana standartu surowcowego itp.,
nalezy przeprowadzi¢ badania bazy surowcowe;j.
Pod bazg surowcowg rozumie sie obszar zalega-
nia surowca nadajgcego sie do przerobu.

Aby zbada¢ ukryte zasoby surowca trzeba dro-
ga poszukiwawczych wiercen geologicznych roz-
pozna¢ dany teren i zanalizowaé¢ chemicznie wy-
dobyte rdzenie, a nastepnie sporzadzi¢ mape te-
renu zalegania przydatnych do produkcji wapie-
ni. Prace te sg nieodzowne przy otwieraniu no-
wych kamienioloméw lub przy rozszerzaniu juz
istniejgcych i, cho¢ stanowig powazny naktad
kosztéw, optacaja sie sowicie.

W kamieniotlomach czynnych zioza badane sg
droga analizy pobranych ze $cian kamieniotomu
probek surowca biezaco eksploatowanego. Naj-
lepiej orientujgcym ale tez i najkosztowniejszym
jest sposob pobierania prob profilowych w od-
stepie kilku metréw od siebie. Wielka ilo$¢ pro-
bek wplywa na dlugi czas wykonywania ich pel-
nych analiz przy duzym koszcie. Mniej pewny
ale nieréwnie tanszy i szybszy jest sposéb pobie-
rania probek punktowo-siatkowych, polegajacy
na pobraniu w odstepach kilkumetrowych piono-
wo i kilkunastumetrowych poziomo prébek su-
rowca ze Sciany.

Slaskie Zaktady stosujg sposéb kombinowany.
Caly kamieniotlom dzieli sie na 25-metrowe od-
cinki, w ktorych pobiera sie prébki’ punktowe na
catej wysokosci sciany w odstepach co dwa me-
try. Oprocz tego w czesci przedniej, Srodkowej
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i tylnej kamieniotomu pobiera sie prébki profi-
lowe. llos¢ probek profilowych zalezy od zmien-
nosci sktadu skaty w Scianie.

W miare postepu eksploatowanej Sciany nale-
zy przeprowadza¢ okresowe badanie kontrolne,
pobierajgc przynajmniej raz w roku peilng ilos¢
probek do laboratoryjnego zbadania. Aby méc
prowadzi¢ dokumentacje zmian w jako$ci surow-
ca danej Sciany eksploatacyjnej, nalezy zatozy¢
w kamieniotomie punkty stale, trwale zabudowa-
ne w siatke, odpowiadajgca miejscom pobierania
probek. W ten sposob zyskujemy pewnos¢, ze
probki pobierane sg stale na uprzednio wytyczo-
nych w kamieniotomie kierunkach. Mozemy wiec
Sledzi¢ zmiany skfadu surowca w miare postepu
eksploatacji danego kamieniotomu i prowadzi¢
prawidiowg jego dokumentacje techniczna.

Badanie bazy surowcowej droga wiercen geo-
logicznych i systematycznego badania Scian wy-
lobowych pozwala na utrzymanie wlasciwego
kierunku eksploatacyjnego odnosnego kamienio-
tomu, mozliwos¢ jego pogiebiania, dajgc jedno-
czesnie kontroli technicznej dorazne wskazéwki
0 stanie lub zmianach w jakosci wybieranego
z kamieniotomu surowca.

Prawidlowo zbadana baza surowcowa w ka-
mieniotomach o $cisle oznaczonych polach (od-
cinkach) eksploatacyjnych pozwala na zwolnie-
nie biezacej wysylki surowca z bezposredniej
kontroli laboratoryjnej, pod wzgledem chemicz-
nego skladu surowca. Réwniez moze by¢ w tym
przypadku zaniechana miedzyoperacyjna kon-
trola sktadu chemicznego kamienia do piecow,
gdyz operujemy surowcem catkowicie zbadanym
1 pobranym ze Scisle okreslonych i odpowiednio
zakwalifikowanych miejsc kamieniolomu lub
zwaldw.

Badanie bazy surowcowej, kontrola jakosci
Scian wyrobowych, analizy rdzeni z wierceh geo-
logicznych wymagajg nieprzerwanej pracy 0sob-
nego laboratorium, ktore przy pomocy wykwali-
fikowanego personelu pobiera probki i wykonuje
peine analizy surowca, prowadzgc tym samym
dokumentacje kamieniotoméw.

Biezgca kontrola produkcji wysytanej moze
by¢ wykonywana przez wykwalifikowany perso-
nej ruchowego Ilaboratorium, wyposazonego
w stosunkowo proste urzadzenia. Natomiast wy-
wykonywanie wiekszej ilosci catkowitych analiz
wymaga znacznej ilosci szkla, przyrzadow i od-
czynnikow' oraz fachowej obstugi. Badaniem ba-
zy surowcowej winny zajmowac sie laboratoria
centralne lub okregowe, natomiast dorazne ba-
danie surowcow” mozna powierzy¢ laboratoriom
ruchowym.

Istniejgce przy zakladach produkcyjnych labo-
ratoria ruchowe majg za zadanie dostarczanie na
czas wynikdw badan laboratoryjnych miejscowej
komorce kontroli technicznej, odpowiedzialnej za
jakos¢ wysytanego towaru. Zadaniem laborato-
riow ruchowych jest zanalizowanie dostarczonej
probki towaru pod wzgledem skladu chemiczne-
go i uziarnienia. Poniewaz produkcia zakiadu
wysytana jest codziennie w wielkiej ilosci i roz-
drobniona na pojedyncze wagony do poszczegOl-
nych odbiorcow', laboratoria ruchowe zmuszone
sg wykonywaé codziennie znaczne ilosci poszcze-



golnych oznaczen, aby umozliwi¢ organom kon-
troli wlasciwe dysponowanie wysyitka. Aby spro-
sta¢ postawionemu zadaniu laboratoria ruchowe
muszg postugiwa¢ sie metodami prostymi, po-
zwalajgcymi na szybkie stwierdzenie jakosci wy-
syiki.

Procentowg zawarto$¢ catkowitego CaO +
+ MgO stwierdza sie na drodze analizy mia-
reczkowej, obliczajgc przy pomocy odpowiednio
utozonych tablic procent CaO. Taki sposéb stuzy
do oznaczania zawartosci CaO w wapnie palo-
nym w brylach, mielonym przemystowym, w wap-
nie sucho gaszonym i rolniczym.

llos¢ niedopatu, wyrazong w procentach C02
bada sie objetosciowo, mierzac w aparacie
Schleiblera ilos¢ wyzwolonego CO.,. Z empirycz-
nych tablic Finkenera odczytuje sie procentowa
zawartos¢ C02 Przy badaniu wapna sucho ga-
szonego oznacza sie nadto wagowo straty zaro-
we. Roéznica miedzy stratami zarowymi i CO02
daje ilos¢ wody w hydracie.

Te trzy nieskomplikowane oznaczenia stano-
wig podstawe prac laboratorium ruchowego, kto-
re nadto wykonuje kontrolne badanie drobnosci
przemiatu i szybka probe parowg na prawidtowe
zgaszenie krazka wapna sucho gaszonego.

Doktadnos¢ tych oznaczen nie jest wielka, wy-
starcza jednak catkowicie dla orientacji organéw
kontroli technicznej. Zaletg ich jest krotki czas
wykonania i prostota urzgdzen, mate zuzycie
dwoch tylko odczynnikéw chemicznych, tj. HC1
i NaOH, do wszystkich podanych operacji. Wspo-
mniane oznaczenia moze wykonywa¢ personel
przyuczony na miejscu.

Aby przyspieszy¢ wykonawstwo analiz, stosuje
sie w laboratoriach ruchowych metode potokowa,
przy ktérej kazdy pracownik wykonuje jedng lub
najwyzej kilka prostych czynnosci laboratoryj-
nych, np. jeden tylko wazy prébki, inny miarecz-
kuje itd. Ten sposéb daje praktycznie w niekon-
czacej sie serii analiz najszybsze ich wykonanie,
przy znacznej oszczednosci szkta laboratoryjne-
go i pracownikdéw, z wystarczajgca dla kontroli
doktadnoscia.

Obsada laboratorium ztozona z trzech o0sGb,
przy tak zorganizowanym trybie pracy, moze
wykona¢ zadane przez kontrole badania wysyiki
wszystkich sortymentéw wapna, jak réwniez do-
starczy¢ wyniki miedzyoperacyjnej kontroli pot-
produktéw i materialdw pomocniczych, np. ozna-
czenie popiotu w probkach wegla do piecéw wa-
pienniczych, twardosci wody do parowozoéw itd.
Probek reklamacyjnych laboratoria nie wykonu-
ja, oddajac je do zbadania w laboratoriach cen-
tralnych lub okregowych, ktére jednoczesnie
kontrolujg prace laboratoriow ruchowych.

Dla dostarczenia prébek do laboratorium ru-
chowego zaktady zatrudniajg przyuczony, staly
personel tzw. probobiorcow. Zadaniem ich jest
rzetelne pobieranie probek $cisle wg przyjetych
przepiséw. Probka ma by¢ pomniejszonym obra-
zem skfadu wysytki, tzn. powinny by¢ w nigj
reprezentowane w stosunku proporcjonalnym
wszystkie sktadniki i granulacja. Nadzér bezpo-
Sredni nad prébobiorcami sprawuje laboratorium
tacznie z kontrolerem technicznym.

Laboratorium ruchowe jest organem plomocni-
czym komorki  kontroli technicznej zakladow
i wykonuje zlecone przez nig badania. Natomiast
zewnetrzne cechy towaréw niewymagajgce ana-
lizy laboratoryjnej, kontroler techniczny ocenia
optycznie. W pracy tej pomagajg mu brakarze
zmianowi. Kontrole optyczng stosuje sie przede
wszystkim przy oznaczaniu granulacji, zanie-
czyszczen mechanicznych, stopnia wypatu wap-
na itp. oraz przy badaniu przyczyn powstawania
brakdéw. Wymagana tutaj jest pewna wiedza teo-
retyczna poparta kilkuletnim doswiadczeniem.

Do najwazniejszych obowigzkéw komorki
Kontroli Technicznej nalezy przeprowadzanie
odprawy wagonéw wysytkowych z kamieniem
wapiennym, wapnem palonym w brytach i mie-
lonym oraz hydratyzowanym. Odprawa ta pole-
ga na skontrolowaniu przez kontrolera technicz-
nego lub zastepujgcych go brakarzy, podczas i po
zatadowaniu wagonéw, jakosci towaréw majg-
cych odpowiada¢ warunkom technicznym umow
lub norm.

Najwiekszg pozycje w wysylce zaktadow sta-
nowi przewaznie kamien wapienny. Kontroler
ocenia ,na oko" stopien odchylenia w wymaga-
nej granulacji oraz ilos¢ zanieczyszczen ztozem.
W przypadku przekroczenia umownej tolerancji
nalezy zazgda¢ od aparatu produkcyjnego dodat-
kowego wysortowania brakéw lub przedyspono-
wac¢ wysylke do odbiorcy przyjmujacego gorsze
gatunki. O skladzie chemicznym surowca fado-
wanego do wagondw orientujg Kontrole Tech-
niczng wyniki analiz surowca w ztozach z po-
szczegoblnych pol kamieniotomoéw i odpowiada-
jace im cechy fizyczne, jak barwa, spoistos¢ itd.
Do obowigzkéw personelu Kontroli Technicznej
nalezy rowniez sprawdzanie czystosci podstawia-

Schemat organizacyjny przedsiebiorstwa wielozaktado-
wego (kombinatu)

nych wagondéw i dopilnowanie usuniecia ewen-
tualnych zanieczyszczen, moggcych obnizy¢ ja-
kos¢ wysytanego wapna.

Przy wysypce wapna palonego w brytach kon-
troler techniczny lub brakarz sprawdza uziarnie-
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nie i zewnetrzny wyglad wapna oraz dopilnowuje
nalezytego wysortowania brakéw i pobrania proé-
bek do zbadania w laboratorium. Na podstawie
wynikéw analizy decyduje on, czy odnosna wy-
sylka miesci sie w ramach, norm i uméw, a w za-
leznosci od nich moze podnies¢ lub obnizy¢ kwa-
lifikacje gatunku towaru, zadajgc predyspono-
wania go do innego odbiorcy.

W przypadku wapna hydratyzowanego i pro-
duktéw mielonych kontroler zwraca uwage na
jakos¢ opakowania i, opierajgc sie na wynikach
analiz, kwalifikuje towar do wysyiki.

Kontroler zapisuje wyniki odprawy wagonéw
w swoim dzienniku i w raporcie kontrolnym oraz
stwierdza odpowiednig jako$¢ towaru przez przy-
tozenie pieczatki kontrolnej na awizach wysyt-
kowych lub listach przewozowych.

Nastepng wazng czynnoscig organdéw Kon-
troli Technicznej jest techniczny odbiér materia-
tobw pomocniczych  zwigzanych bezposrednio
z produkcja, a mianowicie: wegla, koksu, papieru
szybrowego, workéw papierowych i materiatow
wybuchowych. Poniewaz jako$¢ paliwa, zalezna
od zawartosci popiotu i wilgoci, od wartosci opa-
towej i zdolnosci spiekania, wplywa na jakos¢
wypalonego wapna, kontrola dokonuje lustracji
zawartosci wszystkich nadsytanych wagonéw
i poleca pobra¢ prébki do analizy z podejrzanych
partii. Dalsze wymienione materialy sprawdza
pod wzgledem ich zgodno$ci z warunkami do-
stawy. W razie stwierdzenia brakow kontroler
wnosi reklamacje wg obowigzujgcych przepisow.

Poniewaz jako$¢ produktu wysytanego zalezna
jest od poszczeglinych faz produkcyjnych, Kon-
trola Techniczna przeprowadza réwniez kontrole
miedzyoperacyjna.

Wstepng kontrole przeprowadza sie w kamie-
niolomie, skad idzie kamien wapienny bezposred-
nio na rampy zatladowcze oraz do dalszej prze-
rébki w zakladzie przetwérczym. Czynnosc ta
polega na skontrolowaniu wtasciwego rozsorto-
wania urobku na zasadnicze frakcje, z uwzgled-
nieniem sktadu chemicznego i dopuszczalnej ilo-
sci domieszek obcych, oraz na wykrywaniu
i ujawnianiu przyczyn powstania ewentualnych
brakbw w danym punkcie kontrolnym, jak np.
przez pomieszanie sortymentéw i gatunkow lub
podstawienie nienalezycie oczyszczonych wéz-
kéw pod zatadunek, lub tez nieodpowiednia we-
wnetrzng dystrybucje zatadowanych wdzkow.

W zaktadach posiadajgcych sortownie mecha-
niczne kontrola sprawdza okresowo stan urza-
dzen i prawidlowe rozsortowanie surowca na
wymagane frakcje. Do okresowej kontroli nalezy
réwniez badanie pod wzgledem granulacji i skta-
du chemicznego stanu kamienia zlozonego na
zwatach zapasow.

Dalszym punktem kontrolnym sg piece wapien-
nicze.

W piecach kregowych prowadzi sie kontrole
badajagc spos6b wypetniania komér odpowiednim
kamieniem, sposéb uszczelniania komor, ciag,
temperature wypatu, jakos¢ zuzywanego wegla
i stosunek dozowania poszczeg6lnych gatunkéw
paliwa, wysokos¢ opadu, stopien wypatu, skiad
gazOw odciggowych i spoéfczynnik nadmiaru po-
wietrza, temperature gazow spalinowych u pod-
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stawy komina, temperature wapna, ilos¢ wapna
przepalonego i niedopalonego, ilos¢ koksu i zuzla.
W piecach szybowych pracujgcych na przesypke
kamienia i paliwa, zwraca sie uwage na odpo-
wiednig granulacje wsadu, stosunek mieszania
wymienionych surowcow, wykorzystanie pojem-
nosci cylindra, ciag lub cisnienie podmuchu, tem-
perature wypatu, temperature wapna w chwili
jego odciggania, stopienn wypatu wapna, ilos¢
wapna przepalonego, niedopalonego i miatu
a nadto wilasciwe wysortowanie brakdw.
Szczegolnie wnikliwej kontroli wymaga wypat
kamienia nisko procentowego lub dolomitowego
przy uzyciu gorszych sort paliwa z uwagi na tat-
wos¢ tworzenia sie wapna przepalonego, zuzla

Schemat organizacyjna zakladu wapienniczego

i szlaki przy jednoczesnym silnym zuzyciu wy-
prawy szamotowej. Do zadan kontrolera w po-
wyzszym punkcie kontrolnym nalezy réwniez
okresowe badanie wewnetrznej dystrybucji ga-
tunkéw wapna podawanego z piecOw do dalszej
przerobki.

W toku dalszego uszlachetniania swoich wy-
robow, niektére wytwoérnie produkujg mechanicz-
nie wapno sucho gaszone. Ten rodzaj produkcji
wymaga takze stalej kontroli, polegajacej na
okreslaniu jakosci i granulacji wapna odpowied-
nio wstepnie rozdrobnionego, prawidiowego do-
zowania wody do gaszenia wapna na sucho na
podstawie wskazan przyrzadéw i wynikéw ana-
lizy pobranych prébek, czasu dojrzewania wap-
na sucho gaszonego, stopnia koricowego roz-
drobnienia okreslonego analiza sitowg, odpo-
wiedniego opakowania i magazynowania.

W zaktadach wapienniczych, postawionych na
wyzszym poziomie technicznym, produkuje sie
wysoko procentowe wapno drobno mielone dla
celéw przemystowych. Punktem kontroli jest
miyn rozdrabniajacy wapno. Komorka K. T.
zwraca tu uwage na odpowiednig jakos¢ wapna
pod wzgledem skiadu chemicznego i stopnia wy-
patu, miatkos¢ przemiatu na podstawie wynikéw
laboratoryjnych, sposéb magazynowania goto-
wego fabrykatu w silosach i jego workowanie.

Gorsze gatunki wapna i miatu przerabia sie
dalej mielgc na wapno rolnicze. Wyniki analizy



chemicznej i sitowej pobranych probek dajg oce-
ne jakosci wyrobu. Stwierdzone braki w wysy-
tanych sortymentach wapna podaje sie réwniez
do wiadomosci odbiorcy.

Kontroler techniczny wpisuje swojg ocene wy-
sylanych produktow do dziennika i raportu kon-
trolnego, skladanego codziennie kierownikowi
zaktadu. Do obowigzkéw kontrolera nalezy tak-
ze prowadzenie okresowej sprawozdawczosci
z wynikéw dokonywanej kontroli dla sekcji K- T.
przedsiebiorstwa, opieka nad przyrzadami kon-
trolnymi i pomiarowymi w ruchu, zafatwianie
reklamacji wg instrukcji otrzymywanych od jed-
nostki nadrzednej, wspétpraca z aparatem pro-
dukcyjnym i dystrybucyjnym zakiadu oraz state
doszkalanie brakarzy i probobiorcow.

Obraz zniszczen wojennych w cementowni ,Odra“

Dziatalno$¢ komérek K- T. zakladu sprawdza-
na jest przez sekcje K- T. przedsiebiorstwa bran-
zowego (kombinatu). Do zasadniczych obowigz-
kow i kompetencji tejze sekcji nalezy:

1 ogdlny nadzoér nad jakoscig produkowanych

przez podlegte zaktady wyrobdw,

2. dochodzenie przyczyn powstawania gorszej
produkciji,

3. oddziatywanie na usuwanie brakéw droga
przeprowadzania okresowej inspekcji po-
szczegolnych punktow kontrolnych i osobi-
stej interwencji w przypadkach stwierdzenia
niedociggnie¢ w procesach wytwdrczych,

4. prowadzenie wykazow brakéw na podstawie
dostarczanych raportéw z kontroli biezacej
zaktadéw i zestawien analiz laboratoryjnych
oraz wydawanie zakladom zarzadzen, zmie-
rzajacych do poprawy jakosci produkciji,

5. zatatwianie reklamacji dotyczacych jakosci
dostarczanych fabrykatéw i otrzymanych ma-
teriatdbw pomocniczych,

6. opiniowanie warunkéw technicznych dostaw
i odbioru,

7. kierowanie problemem baz surowcowych pod
legtych zaktadow przy wspétpracy laborato-
rium centralnego lub okregowego oraz wspét-
pracy z dziatem techniczno-produkcyjnym,

8. skladanie okresowych sprawozdan dla wiadz
nadrzednych,

9. wspodtpraca z sekcjami K. T. innych przedsie-
biorstw branzy wapienniczej w zakresie stan-
daryzacji wyrobow i podniesienia ich ja-
kosci,

10. planowanie zaopatrzenia komorek K- T. i la-
boratoriéw ruchowych w potrzebny sprzet
pomiarowy i materialy pomocnicze,

11. opracowywanie norm technicznych dla pro-
duktéw wytwarzanych przez podlegte za-
ktady, warunkéw technicznego odbioru ma-
teriatdbw pomocniczych, instrukcji dla komo-
rek K. T. i prébobiorcow,

12. szkolenie wtasnych kadr inspektoréw, kon-
trolerow i brakarzy.

Kierowanie jakoscig catkowitej produkcji prze-
mystu wapienniczego lezy w kompetencji Dzialu
Kontroli Technicznej CZPMW. W szczegdélnosci
do zadan tegoz dziatu nalezy:

1 zawieranie umoéw dotyczacych jakosci pro-

dukcji z odbiorcami,

2. kontrola dzialalno$ci

K. T,

normalizacja i standaryzacja produkcji prze-

mystéw branzowych,

ostateczne zafatwianie spornych reklamacji,

opracowanie ogolnych ramowych instrukcji

kontroli jakosci wyborow branzowych,
planowanie i realizacja zapotrzebowan sprze-
tu pomiarowego i materiatdw pomocniczych
dla K. T. i laboratoridw,

7. kontakty z instytutami naukowymi, wyzszy-
mi uczelniami, PKN i zagranicznymi pla-
cowkami naukowo-badawczymi, studiowanie
literatury fachowej, krajowej i zagranicznej
w zakresie ostatnich zdobyczy technicznych
przemystow branzowych, odnoszacych sie
orzede wszystkim do usprawnienia kontroli
i podniesienia jakosci produkciji,

8. wprowadzenie racjonalizacji i wspoétzawod-
nictwa na polu walki o lepsza jakosc,

9. wydawanie ekspertyz technicznych odnos$nie
jakosci wyroboéw,

10. sprawozdawczos¢ okresowa do wiadz nad-
rzednych,

11. szkolenie kadr kontroli technicznej dla pod-
legtych funkcyjnie jednostek.

Zatgczony schemat organizacyjny stuzb K. T.
ilustruje zalezno$¢ poszczeg6inych jednostek od
siebie. Linie ciggte oznaczajg podlegtos¢ stuzbo-
wa, cienkie — funkcyjng, kropkowane — wspot-
prace odnosnych jednostek.

Naszkicowany wyzej system kontroli zostat
oddolnie sprawdzony na podstawie czteroletnich
doswiadczen nad kontrolg jakosci produkowa-
nych towaréw przez Slgskie Zaktady Przemystu
Wapienniczego i okazat sie w praktyce dostatecz-
nie sprawny i ekonomiczny, mimo istniejgcych
brakéw etatowych fachowych pracownikéw
i sprzetu pomiarowego

podlegtych organow
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Mgr Adam Kowalski

Sosnowiec

Wproiuadzamy planoiuanie
1

Dnia 27 marca br. odbyta sie w Komitecie Cen-
tralnym PZPR konferencja w sprawie wprowa-
dzenia systemu planowania wewnetrzno-zakla-
dowego w jednostkach produkcyjnych najwaz-
niejszych gatezi polskiego przemystu. Na konfe-
rencji tej Zastepca Przewodniczacego PKPG
Ob. Minister Wang wygtosit referat, w ktérym
podat zasadnicze wytyczne, na podstawie ktérych
nalezalo budowa¢ wspomniany system. Zada-
niem Zespotdw Robotniczych byto opracowanie
systemu planowania wewnetrzno-zakladowego
dla wytypowanych przez Centralne Zarzady
wzorcowych zakladow.

W nastepstwie konferencji zostalo ogtoszone
w Biuletynie PKPG Nr 14 z 25 maja br. zarzg-
dzenie Przewodniczacego Panstwowej Komisji
Planowania Gospodarczego Nr 160 z dnia 4 maja
1951 r. w sprawie wprowadzenia planowania
wewnetrzno-zakladowego w podstawowych ga-
teziach polskiego przemystu. Zarzadzenie to mo-
wi miedzy innymi, ze celem planowania we-
wnetrzno-zakltadowego jest pogiebienie systemu
planowania w ogole, zapewnienie réwnomierno-
sci 1 rytmicznosci w wykonywaniu zadan plano-
wych, wykorzystanie ekonomicznych rezerw
przedsiebiorstw oraz stworzenie zalogom fa-
brycznym odpowiednich warunkéw do walki
o wykonanie, a nawet przekroczenie, planow
przemystowych i obnizenie kosztow produkciji.

Zespot Roboczy powotany przez CZPM Wigz,
rozpoczat prace w cementowni ,Saturn“, jako
zakladzie wzorcowym najbardziej typowym dla
przemystu cementowego, w pierwszych dniach
kwietnia br. Skladat sie on z pracownikéw przed-
siebiorstw podleglych Centralnemu Zarzgdowi;
jedynie przewodniczacy Zespotu byt pracowni-
kiem CZPMW. Zespot zaczgt swa prace od do-
ktadnego zwiedzenia zakladu, przeanalizowania
dotychczasowego systemu planowania ogoélno-
zaktadowego, poszczegolnych elementéw plano-
wania wewnetrzno-zakladowego, istniejgcego juz
w cementowni, tudziez zbadania, uporzgdkowa-
nia i uzupetienia zaktadowej dokumentacji tech-
nicznej.

Wynikiem tej pracy byto stworzenie systemu
planowania wewnetrzno-zakiadowego dla cem.
.Saturn®, ktory po szeregu konferencji w Depar-
tamencie Planowania Min. Przem. Lekkiego zo-
stat w dniu 5 lipca — zgodnie z przewidzianag
procedurg — przez MPL wstepnie zatwierdzony.

System ten ma by¢ przystosowany przez
wszystkie przedsiebiorstwa i zakilady, podlegle
CZPM Wigz., do ich potrzeb i warunkéw produk-
cyjnych od 1 X. 1951 r. Omawiany system —
w mys$l decyzji Min. Przem. Lekkiego — ma sta-
nowi¢ réwniez podstawe do wprowadzenia pla-
nowania wewnetrzno-zaktadowego w galeziach
pokrewnych przemystowi materiatdw wigzacych,
a mianowicie: w przemysle ceramicznym, cera-

226

ujeiunetrzno-zaktadoiue

miki budowlanej, szklarskim, izolacyjnym i ka-
mienia budowlanego.

Jednym z ostatnich etapow pracy Zespotu Ro-
boczego CZPM Wiaz. bylo zorganizowanie w ce-
mentowni ,Saturn“ narady wymienionych ga-
tezi przemystu celem blizszego omowienia i prze-
dyskutowania opracowanego systemu planowa-
nia wewnetrzno-zaktadowego. Narada odbyla sie
dnia 9 sierpnia br. z udziatem przedstawicieli
Ministerstwa Przemystu Lekkiego, Komitetu Po-
wiatowego PZPR, wspomnianych wyzej pokrew-
nych przemystéw oraz przedstawicieli przedsie-
biorstw podleglych CZPM Wiagz.

Instrukcja w sprawie wprowadzenia systemu
planowania wewnetrzno-zakltadowego w cem.
.Saturn* (zwana w dalszym ciggu artykutu ,In-
strukcjg“) w rozdziale I, zatytutowanym ,Uwagi
wstepne“, okresla co to jest planowanie we-
wnetrzno-zakladowe, jakie sg jego cele, jakie
elementy skladajg sie na jego catos¢ oraz wy-
licza oddzialy zaktadu objete tym systemem.

Poniewaz artykut niniejszy po raz pierwszy
na tamach miesiecznika ,Cement-Wapno-Gips”
omawia problem planowania wewnetrzno-zakfa-
dowego oraz jest jedng z pierwszych prac, ktére
dotychczas na ten temat ukazaly sie w polskich
czasopismach, wydaje sie rzecza konieczng omo-
wienie przede wszystkim — chocby w najwiek-
szym skrécie — tych podstawowych zagadnien,
ktérymi zajmuje sie wspomniany wyzej rozdziat
Instrukciji.

Zgodnie z ujeciem przyjetym w tym rozdzia-
le — system planowania wewnetrzno-zaktadowe-
go polega na rozbiciu ogoélno-zakltadowego planu
techniczno-przemystowego na plany techniczno-
przemystowe poszczegdlnych oddziatéw zaktadu,
brygad robotniczych, a nawet — o ile to tylko
mozliwe — poszczegllnych miejsc roboczych,
przy jednoczesnym rozbiciu tych planéw na naj-
krétsze odcinki czasu (miesigce, dni, zmiany).

Jakie sg cele planowania wewnetrzno-zaktado-
wego — mowi wspomniane na wstepie zarzadze-
nie Przewodniczgcego PKPG z dnia 4 maja br.
Instrukcja, opracowana przez Zesp6t Roboczy
CZPM Wigz., omawia te cele nieco szerzej.
Stwierdza ona, ze celem planowania wewnetrz-
no-zaktadowego jest:

1 zblizenie ogdlno-zakladowego planu do catej
zatogi i wzbudzenie w niej wiekszego zainte-
resowania tematyka produkcyjng zakiadu,
przez postawienie $cisle okreslonych zadan
produkcyjnych przed poszczegélnymi oddzia-
tami zaktadu, brygadami i poszczegélnymi ro-
botnikami,

2. zapewnienie terminowego i rownomiernego
wykonywania zadan produkcyjnych, natozo-
nych na oddziaty zakiadu, przez rozbicie pla-
néw  poszczegllnych  oddzialéw, brygad
i miejsc roboczych na najkrotsze odcinki cza-
su (miesigce, dni, zmiany),



3. rozszerzenie ruchu wspotzawodnictwa i racjo-
nalizatorstwa,

4. petne wykorzystanie zdolnosci produkcyjnych
maszyn i ludzi,

5. polepszenie wskaznikow
micznych,

6. zagwarantowanie wykonania, a nawet prze-
kroczenia zadann produkcyjnych zaktadu.
Czesto spotykanym w naszym przemysle zja-

wiskiem jest niskie wykonywanie planéw pro-

dukcyjnych w 1 i Il dekadzie miesigca oraz

,szturm na plan“ w Il dekadzie, a w szczegol-

nosci w ostatnich dniach miesigca. Dzieki temu

.Szturmowi na plan“ zaklady wykonujg prze-

waznie ich plany miesieczne, niemniej jednak

tego rodzaju ,szturmowszczyzna“, tzn. nierow-
nomierne wykonywanie planéw produkcyjnych,
jest zjawiskiem szkodliwym, poniewaz:

a. przyczynia sie do stwarzania nieprawidiowe-
go systemu pracy w zakladzie,

b. powoduje w | i Il dekadzie miesigca postoje
maszyn i urzgdzen oraz niewykorzystanie sity
roboczej i zdolnosci produkcyjnej zakfadu,

c. zwieksza zbedne wydatki na godziny nadlicz-
bowe w |1l dekadzie, a wiec — podnosi koszty
wiasne zakiadu,

d. stwarza stata grozbe niewykonywania planu
produkciji.

Taki stan rzeczy powinno usuna¢ i zapobiec
mu na przysztos¢ planowanie wewnetrzno-za-
kladowe a w szczegdélnosci rozbicie ogdélno-za-
kladowego planu na plany poszczegdélnych od-
cinkéw pracy zakfadu oraz rozbicie tych planéw
na mniejsze okresy czasu (dni, zmiany).

Na planowanie wewnetrzno-zakladowe sktada-
ja sie nastepujace elementy:

1 dokumentacja techniczna,

2. oddziatowe plany techniczno-przemystowe
roczne: z rozbiciem na kwartaty, kwartalne:
z rozbiciem na miesigce i miesieczne: z rozbi-
ciem na dni,

3. miesieczne plany produkcji dla poszczegol-
nych miejsc roboczych z rozbiciem na dni,

4. planowanie miedzyoddziatowe,

5. sprawozdawczo$¢ operatywna (dzienna, mie-
sieczna i roczna).

Zagadnieniem majgcym w systemie planowa-
nia wewnetrzno-zaktadowego istotne, podstawo-
we znhaczenie, jest uporzadkowana, nalezycie pro-
wadzona dokumentacja techniczna. W skiad do-
kumentacji technicznej przedsiebiorstwa wcho-
dza:
lakarty maszynowe wszystkich maszyn i agre-

gatéw, posiadanych przez przedsiebiorstwo,

2. specyfikacja materiatow, wchodzacych w skiad
wyrobow, produkowanych przez zakfad,

3. normy zuzycia najwazniejszych materiatow,

4. receptury, tzn. warunki techniczne i chemicz-
ne, jakim powinien odpowiada¢ produkt po-
szczegOllnych faz produkcyjnych,

5. normy pracy na poszczegblne operacje pro-
dukcyjne,

6. dlugos¢ cyklu produkcyjnego,

7. karty technologiczne.

Kazdy z wymienionych wyzej elementéw za-
kiadowej dokumentacji technicznej zostat szero-
ko oméwiony w drugim rozdziale Instrukcji.

techniczno-ekono-

Wszelkiego rodzaju normy, wchodzace w skfad
dokumentacji technicznej, w szczegolnosci zas
normy wydajnosci maszyn i urzadzen, normy zu-
zycia materialdbw oraz normy pracy na poszcze-
golne operacje produkcyjne, jako zasadnicze ele-
menty, na podstawie ktorych buduje sie plan
ogllno-zaktadowy i plany poszczegolinych od-
dziatdbw, powinny by¢ stale i systematycznie
kontrolowane i korygowane — na podstawie wy-
nikow osigganych w okresach poprzednich —
w kierunku najdalej idgcego wykorzystania zdol-
nosci produkcyjnych maszyn i urzadzen, prawid-
towego wykorzystania sity roboczej oraz w kie-
runku maksymalnej oszczednosci wszystkich ma-
teriatdw, uzywanych do produkciji.

Planowanie operatywne, o ktérym bedzie mo-
wa w dalszej czesci niniejszego artykutu, powin-
no sie bezwzglednie opiera¢ na postepowych,
mobilizujgcych, stale korygowanych normach,
czego efektem bedzie osigganie przez zakiad
i jego poszczegolne oddzialy coraz to lepszych
wskaznikow techniczno-ekonomicznych. Jezeli
w danym miesigcu zostang osiggniete na odcin-
kach omawianych norm wyniki korzystniejsze od
planowanych, wéwczas przy opracowywaniu na
nastepny miesigc operatywnych oddzialowych
planéw' techniczno-przemystowych nalezy juz
wzigé za podstawe wspomniane korzystniejsze
wyniki. Obowigzuje tu jednak jedno zastrzeze-
nie — w wypadku przekroczenia przez pracowni-
kow zaktadu obowigzujgcych norm pracy na po-
szczegolne operacje produkcyjne, rewizja tych
norm i ich podwyzszenie moze nastgpi¢ tylko
zgodnie z postanowieniami Uchwaty Prezydium
Rzgdu Nr 387 z dnia 26. V. 1951 r. w sprawie po-
stepowania przy przeprowadzaniu rewizji norm
pracy (Monitor Polski Nr A-49, poz. 644), we-
dtug procedury ustalonej przepisami tej Uchwaly.

W przedsiebiorstwach cementowych systemem
planowania wewnetrzno-zakiadowego zostaly
objete nastepujgce oddzialy:

1 oddziat kamieniotomu,
oddziat tamaczy,

oddziat miynéw surowca,
oddziat weglowy,

oddziat piecow,

oddziat miynéw cementu,
oddziat pakowni.

W obecnym, pierwszym etapie wprowadzania
systemu planowania wewnetrzno-zaktadowego,
warsztaty oraz inne oddziaty o charakterze po-
mochniczo-ustugowym wspomnianym  systemem
nie sg objete.

W ramach systemu planowania wewnetrzno-
zakladowego kazdy z wymienionych wyzej od-
dzialdbw przedsiebiorstwa otrzymuje swoéj plan
techniczno-przemystowy  (roczny, kwartalny,
miesieczny). Oddzialowy — roczny i kwartal-
ny — plan techniczno-przemystowy zawiera:
plan rozwoju technicznego,
plan usprawnien organizacyjno-technicznych,
plan wskaznikéw techniczno-ekonomicznych,
plan produkciji,
harmonogramy pracy zasadniczych maszyn,
znajdujgcych sie w oddziale,
harmonogramy remontéw kapitalnych, okre-
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sowych i biezacych wszystkich maszyn i agre-
gatow danego oddzialu,

g. plan zatrudnienia,

h. plan efektywnych robotniko-godzin,

i. plan funduszu piac,

j. plan zuzycia materialow (iloSciowy i warto-

sciowy) ,

k. plan naktadow.

Oddziatowe miesieczne plany techniczno-prze-
mystowe zawierajg rowniez wszystkie wyzej wy-
mienione elementy z wyjatkiem harmonograméw
remontéw (lit. e i f.), poniewaz harmonogramy
te sporzadza sie tylko w przekroju rocznym z roz-
biciem na kwartaty i miesigce oraz w przekroju
kwartalnym z rozbiciem na miesigce.

Instrukcja Ob. Ministra Wanga moéwi miedzy
innymi, ze ,w wypadkach, gdy produkt wyrabia-
ny i czynnosci dokonywane przez poszczegolne
zmiany sa w ciggu catego miesigca zupehie jed-
nakowe, sporzadza sie miesieczny (z rozbiciem
na dni) plan produkcji dla kazdej zmiany“.

Nie ulega watpliwosci, ze zacytowany ustep
instrukcji odnosi sie w petni do zaktadow, nale-
zacych do CZPM Wigz. Dlatego tez zar6wno
roczne jak i kwartalne oraz miesieczne oddziato-
we plany techniczno-przemystowe bedg sporzg-
dzane w zaktadach przemystowych, podlegtych
CZPM Wiagz., w przekroju trzech zmian (zmia-
na A, B i C); przez zmiany te nalezy rozumiec
pewne state zespoty ludzi bez wzgledu na to, czy
zespoly te beda pracowaly na pierwszej, drugiej,
czy trzeciej zmianie.

Przy rozbijaniu planéw produkcji oddziatow
na poszczegllne zmiany, okaze sie w wielu wy-
padkach, ze plan produkcji kazdej zmiany dane-
go oddzialu bedzie inny; wplyng na to plany re-
montéw kapitalnych i okresowych oraz ilosci
dnidwek Swigtecznych, przypadajgcych na po-
szczegOlne zmiany. Skoro plan produkcji dla kaz-
dej zmiany danego oddzialu bedzie inny, to tym
samym i inne elementy planu techniczno-przemy-
stowego bedg dla kazdej zmiany tego oddziatu
rézne. Jest rzeczg oczywistg, ze tym bardziej
i wykonanie planéw produkcji oraz pozostatych
czesci planéw techniczno-przemystowych przez
poszczegolne zmiany oddzialu moze by¢ inne.

Tak wiec stluszna jest koncepcja, przyjeta —
zgodnie z wyraznym zaleceniem instrukcji
PKPG — w systemie planowania wewnetrzno-
zaktadowego, opracowanego przez Zespét Robo-
czy CZPM Wiaz., koncepcja rozbijania oddziato-
wych planéw techniczo-przemystowych na po-
szczegOlne zmiany.

By¢ moze, ze w szeregu wypadkéw niektére
elementy oddzialowego planu techniczno-prze-
mystowego beda dla wszystkich zmian danego
oddziatu jednakowe (w szczegdlnosci dotyczy to
planéw wskaznikéw techniczno-ekonomicznych).
Zespdt Roboczy jednak, dla zachowania jednako-
wego ukladu wszystkich formularzy, przyjat
w oddziatowych planach techniczno-przemysto-
wych rozbicie wszystkich elementéw tych planéw
na trzy zmiany.

Wyijatek stanowia tu tylko plany rozwoju tech-
nicznego i plany usprawnien organizacyjno-tech-
nicznych; plany te bedg sporzgadzane dla oddzia-
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tow przedsiebiorstwa bez rozbicia na zmiany.
Oddziatlowe plany rozwoju technicznego i plany
usprawnien organizacyjno-technicznych z natury
rzeczy dotyczg oddziatldw jako catosci, dlatego
tez ich rozbijanie na poszczegblne zmiany bytoby
nie tylko nierealne, ale wrecz niemozliwe.

Jak juz wyzej powiedziano, na planowanie
wewnetrzno-zakladowe sktadajg sie rowniez mie-
sieczne plany produkcji dla poszczegdinych
miejsc roboczych. Cementownie bedg sporzadzaty
nastepujgce miesieczne plany produkcji:

1 plany produkcji dla mtynarzy miynéw su-
rowca,

Sztafeta cementowni ,Groszowice" wrgcza ministrowi
Stawinskiemu pochodnie, ktérg zostanie zapalony nowy
piec cemementowni ,Odra"

2. plany produkcji dla palaczy i miynarzy od-
dziatu weglowego,

3. plany produkcji dla palaczy piecow,

4. plany produkcji dla miynarzy miynéw ce-
mentu.

\W zaktadach przemystu wapienniczego zosta-
ng wprowadzone w ramach systemu planowania
wewnetrzno-zakladowego analogiczne miesiecz-
ne plany produkcji dla poszczeg6lnych miejsc ro-
boczych. W kopalni gipsu w Dzierzystawiu miej-
scami roboczymi, ktére otrzymajg miesieczne
plany produkcji beda poszczegoélne ,przodki“.

Tematyka planéw produkcji dla poszczegodl-
nych miejsc roboczych jest znacznie wezsza od
tematyki oddzialowych planoéw-.techniczno-prze-
mystowych; ktore w systemie planowania we-
wiietrztio-zakladowego bedg , otrzymywac¢ mi-
strzowie zmianowi.. Tak na przyktad w cemen-



towniach plany produkcji dla poszczeg6inych
miejsc roboczych zawieraja, précz plandw pro-
dukcji nalozonych na obstugiwane przez miyna-
rzy i palaczy agregaty, tylko: plan godzin pracy
agregatéw, plan zuzycia podstawowych materia-
tow (ogotem i na 1tone produktu), plan wskaz-
nikéw jakosciowych i plan wydajnosci agrega-
tbw z uwagi na zakres miesiecznych planéw dla
poszczegoblnych miejsc roboczych, plany te na-
rwano ,planami produkcji“ a nie planami tech-
niczno-przemystowymi, gdyz wtasnie plany pro-
dukcji stanowig ich gtowng tresc.

Miesieczne plany produkcji dla poszczegoinych
miejsc roboczych przedsiebiorstwa bedg sporza-
dzaly — podobnie jak i oddzialowe plany tech-

Janusz Janicki
Sosnowiec

niczno-przemystowe — w przekroju trzech
Zmian.

Poniewaz na problem planowania wewnetrz-
no-zaktadowego sklada sie wiele zagadnien o za-
sadniczym znaczeniu, byloby rzeczg trudng omo-
wic¢ te wszystkie zagadnienia w ramach jednego
artykutu, ograniczonego z koniecznosci szczupto-
Scig szpalt miesiecznika ,,,Cement-Wapno Gips“.
Z tego tez wzgledu pozostale zagadnienia, skia-
dajgce sie na problem planowania wewnetrzno-
zakladowegoj w szczegoélnosci zagadnienie pla-
nowania operatywnego, sprawozdawczosci ope-
latywnej i planowania miedzyoddzialowego, zo-
stang omoOwione w najblizszym numerze mie-

siecznika.

Wytyczne dziatania

organom BHP m przemysle materiatom migzacych

Realizacja wielkich zadan produkcyjnych, kto-
re w Planie Szescioletnim wykona¢ ma prze-
myst materiatdbw wigzacych, uzalezniona jest
w bardzo powaznym stopniu od harmonijnego
zwiekszania wysitkdw na wszystkich odcinkach
pracy, gtébwnie za$ od utrzymania na najwyz-
szym poziomie zdolnosci produkcyjnych robotni-
kéw i personelu inzynieryjno-technicznego, ma-
jacych bezposredni wpltyw na wydajnos¢ zakta-
dow.

Jedng z gtdwnych skladowych produkcji za-
pewniajgcg przediuzenie okresu produkcyjnego
w zyciu czlowieka i umozliwiajgcg mu osiggnie-
cie wiekszej wydajnosci pracy, jest systematycz-
nie i w sposéb przemyslany prowadzona akcja
technicznego bezpieczenstwa i higieny pracy. Za-
daniem jej jest zwalczanie przyczyn nieszczesli-
wych wypadkéw przy pracy oraz usuwanie zro-
det szkodliwych oddziatywan zaréwno na zdro-
wie jak i na psychike pracownika.

Jest rzeczg zrozumiatg, ze zagadnienie o tak
wielkiej doniostosci, majgce swe Zzrodio przede
wszystkim w trosce o los pracownika zajeto
w Polsce Ludowej pozycje naczelng i jest otoczo-
ne specjalng opieka Rzadu, ktory przez powotane
-do tego organa kontrolne $ledzi stan bezpieczen-
stwa i higieny pracy w zakfadach i przyczynia
sie do jego poprawy. RoOwnolegle prowadzona
akcja przez Zwiazki Zawodowe przyspiesza po-
step w tej dziedzinie, wptywa uswiadamiajgco na
pracownikéw oraz zapewnia wlasciwe wykorzy-
stanie przyznanych na ten cel kredytow.

Zaréwno jednak przeprowadzane przez Insty-
tucje Rzgdowe kontrole jak i kontrole Inspekto-
réw Spotecznych nosza z koniecznosci charakter
jedynie doraznego oddziatywania- Gtéwny ciezar
kierowania nig i prowadzenia spoczywa na po-
wotanym do tego personelu zaktadu.

Dla uzyskania pozytywnych rezultatéw, w akcji
-technicznego bezpieczenstwa, i higieny pracy nie-

zbednym jest zrozumienie przez kierownictwo
zaktadu i podlegly mu personel jej doniostego
znaczenia, zaréwno dla jednostki, jak i dla ca-
tosci gospodarki narodowej. Nalezy przy tym
pamieta¢, ze rownolegle z wysitkami kierownic-
twa zakfadu i kierownika technicznego bezpie-
czenstwa pracy iS¢ musi aktywne dziatanie za-
ktadowego Kola Bezpieczenstwa i Higieny Pra-
cy oraz Rady Zaktadowej.

Stosunek kierownictwa i calego personelu fa-
brycznego do zagadnien bezpieczenstwa i higie-
ny pracy regulujg ,Przepisy wstepne* zawarte
w Rozporzadzeniu Rady Ministrow z dnia 6. XI.
1946 r., poz. 344 (Dz. Ust. R. P. Nr. 62 z dnia
25. XI. 1946 r.), ktore miedzy innymi postana-
wiaja:

§ 1 pkt. 1 Do przestrzegania przepiséw rozpo-
rzgdzenia niniejszego s obowigzani zar6\yno
pracodawcy, jak i pracownicy, kazdy w zakresie
swoich obowigkéw; w szczegoélnosci jest obo-
wigzkiem pracownikbw zgodne z przeznacze-
niem uzywanie urzadzen i srodkéw ochrony oso-
bistej, nieniszczenie ich i nieusuwanie ich pod-
Czas pracy.

pkt- 2. Oso,by sprawujgce: kierownictwo zakia-
du pracy lub poszczegélnych oddziatéw pracy,
nadzor techniczny lub nadzor lekarsko-higienicz-
ny, sa obowigzane nadto do stalego pouczania
osob sobie podlegtych o tresci przepiséw rozpo-
rzadzenia niniejszego oraz nadzoru nad ich prze-
strzeganiem.

Znajomos¢ przepisébw Rozporzadzenia Rady
Ministrow oraz Sciste ich przestrzeganie nalezag
zatem do obowigzkoéw zaréwno kierownictwa za-
ktadu pracy, jak i podlegtego personelu. Dlatego
tez najszerzej pojeta akcja propagandowo-uswia-
damiajgch wsréd, pracownikow dla, zaznajomie-
nia ich z trescig przepisdw z zakresu techniczne-
go bezpieczenstwa i higieny pracy powinna by¢
prowadzona przez kierownictwo kazdego zakia-



au. Akcja ta — ze wzgledu na niedociggniecia,
ktére dajg sie zaobserwowa¢ na odcinku propa-
gowania przepisbow — musi sta¢ sie fundamen-
tem, na ktérym oprze¢ nalezy organizacje stuzby
bezpieczenstwa pracy i higieny przemystowe;.

Wypada tu podkresli¢, ze stosowane w niektd-
rych zaktadach umieszczanie ogtoszen i przepi-
sow BiHP w specjalnych gablotkach majace na
celu zaznajomienie z nimi robotnikéw, nie spel-
nia nalezycie zadania i ma tylko znaczenie for-
malne. Trzeba bowiem pamieta¢, ze robotnik za-
réwno przed rozpoczeciem pracy jak i po jej u-
konczeniu spieszy sie i nie poswieci wiecej czasu
na czytanie przepiséw bezpieczenstwa i higieny
pracy, ktorych znaczenie i celowos¢ trzeba mu
w sposOb przystepny i przekonywujgcy wythu-
maczy¢. Dlatego tez obok prowadzonej akcji
propagandowej przez rozmieszczenie odpowied-
nio dobranych plakatéw, napisow ostrzegaw-
czych, haset itp. oraz odpowiednio czestego ich
zmieniania — wielce pozytecznym jest organi-
zowanie specjalnych pogadanek dla personelu
fabrycznego, na ktorych w sposéb przystepny
podane beda przepisy o bezpieczenstwie i higie-
nie pracy oraz omowione zostang charaktery-
styczne wypadki zaistniale w wyniku nieprze-
strzegania podanych w pogadance przepisow.

Po zaznajomieniu wszystkich pracownikéw za-
ktadu z przepisami B. i H. P., a wiec po ,poucze-
niu oséb sobie podlegtych o tresci Rozporzadze-
nia“, kierownictwo zaktadu pracy powinno przy-
najmniej raz w miesigcu urzgdzaé krotkie poga-
danki dla oméwienia z pracownikami aktualnych
spraw z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy
oraz dla przeanalizowania stanu bezpieczenstwa
na ktoryms z oddziatow fabrycznych i omowienia
ewentualnie wypadkéw, ktdre ostatnio miaty
miejsce w zaktadzie. W pogadankach z robotni-
kami powinien bra¢ udziat dyrektor zaktadu
i kierownik techniczny oraz przewodniczacy Ra-
dy Zaktadowej, ktdrzy patronujg calej akcji z ty-
tutu petnionych funkcji. W ogéle kierownictwo
zaktadu powinno odnosi¢ sie do komorek B
i H. P. z najwiekszym zrozumieniem i popierac¢
wysitki zarowno Kota B. i H. P. jak i kierownika
technicznego bezpieczenstwa i higieny pracy,
starannie S$ledzac wyniki ich pracy.

W strukturze organizacyjnej technicznego
bezpieczenstwa i higieny pracy podstawowe zna-
czenie posiada zakladowe Kolo Bezpieczeristwa
i Higieny Pracy, ktérego celem jest miedzy in-
nymi wykorzystanie pozytecznej inicjatywy po-
szczegOlnych pracownikéw, zwiekszenie kregu
i stopnia zainteresowania akcjg B. i H. P. i wcig-
gniecie do niej maksymalnej ilosci pracownikéw
oraz nadanie jej powagi i skutecznosci w dziata-
niu. Oddzielny regulamin tej najwyzszej instan-
cji w zakladzie, powotanej do rozstrzygania
spraw dotyczacych technicznego bezpieczenhstwa
i higieny pracy, zawiera wytyczne pracy Kofa
oraz ustala metody i zakres dziatalnosci.

Powazne zadanie w dziedzinie poprawienia
warunkow bezpieczenstwa i higieny w zakladzie
ma do spetnienia czynnik spoleczny jakim jest
Rada Zakladowa, kt6rej zadaniem jest oddziaty-
wanie na przyspieszenie biegu spraw zwigza-
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nych z zapewnieniem robotnikowi higienicznych
warunkow pracy i gwarantujgcych mu osobiste
bezpieczenstwo.

Podstawowg funkcje w akcji bezpieczenstwa
i higieny pracy sprawuje w zakladzie kierownik
technicznego bezpieczenistwa pracy i higieny
przemystowej. Do obowigzkéw jego nalezy:

1 troska o utrzymanie budynkéw, maszyn
i urzadzen technicznych oraz narzedzi w stanie
porzadku i bezpieczenistwa, staranie o racjonalne-
ich zabezpieczenie, stale czuwanie, by stan za-
bezpieczern odpowiadat obowigzujgcym przepi-
som a zabezpieczenia te byly w praktyce stoso-
wane.

2. dbalos¢ o bezpieczne warunki komunikaciji,
transportu i sktadowania materiatdbw (drogi,,
przejscia, srodki transportowe jak wozki, dzwi-
gi, suwnice itp.), oraz usuwanie niedomagan
w tym zakresie,

3. troska o0 higieniczne warunki pracy pod
wzgledem wentylacji, osSwietlenia i ogrzewania
pomieszczenn pracy, wprowadzanie ulepszen
w tej dziedzinie i staly nadzér nad utrzyma-
niem w sprawnosci przeznaczonych dla tych ce-
6w urzadzen.

4- troska o zaopatrzenie robotnikow we wila-
Sciwy sprzet ochrony osobistej (np. hetmy, re-
spiratory, okulary, rekawice itp.) i staty nadzoér
nad utrzymaniem go w stanie higienicznym
i sprawnym, oraz uzywaniem go przez robotni-
kow w przypadkach kiedy to jest wskazane,

5. dbalos¢ o utrzymanie w nalezytym porzad-
ku obiektow higieniczno-sanitarnych (faznie,,
umywalnie, ustepy, szatnie itp.),

6. organizowanie punktéw pierwszej pomocy:
troska o0 wyszkolenie personelu sanitarnego,
zaopatrzenie oddziatéw fabrycznych w apteczki
i stale kompletowanie ich wyposazenia,

7. wpajanie robotnikom zasad bezpieczernstwa
i higieny pracy droga propagandy i szkolenia
(pogadanki, odczyty, kursy, broszury, artykuty
w gazetkach $ciennych, napisy-hasta,, plakaty,
skrzynki pomystow, konkursy itp.),

8. nawigzywanie wspoOtpracy z fachowcami
w dziedzinie B. i H. P., oraz instytucjami facho-
wymi spoza trenu zakfadu,

9. opracowywanie okresowego planu popra-
wy stanu bezpieczenstwa i higieny w zaktadzie,
z uwzglednieniem stopnia pilnosci w ustalaniu
termindw wykonania poszczegoélnych zadan,

10. badanie przyczyn zasztych w zakladzie-
wypadkoéw i stosowanie odpowiednich srodkéw
zapobiegawczych,

11. prowadzenie zestawien statystycznych wy-
padkow i przeprowadzanie ich analizy.

Metodyka pracy kierownika Technicznego Bez-
pieczenstwa Pracy i Higieny Przemystowej zo-
stata oméwiona w szeregu naukowych wydaw-
nictw z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy.

Nalezy podkresli¢, ze tak olbrzymi zakres-
czynnosci kierownika techn. bezp. i hig. przemy-
stowej wymaga najdalej idacej wspotpracy i po-
mocy zaréwno kierownictwa zakladu, Kola B~
i H. P. i Rady Zaktadowej, jak i w dobrze zrozu-
mianym interesie wlasnym — wszystkich za-
trudnionych w zakfadzie pracownikéw. Tylko>



bowiem zbiorowy wysitek wszystkich zaintere-
sowanych czynnikbw umozliwi postawienie na
eodpowiednio wysokim poziomie bezpieczenstwa
i higieny pracy w zakfadzie.

Zagadnieniem kluczowym, dla skierowania
akcji bezpieczenstwa pracy na wiasciwe tory,
jest badanie przyczyn powodujgcych powstawa-
nie nieszczesliwych wypadkow przy pracy i zdol-
no$¢ wilasciwego wnioskowania na podstawie
wynikéw tych badan.

Analiza zestawien statystycznych wykazala,
ze najwiekszy odsetek wypadkéw przypada na
prace zatadowczo-wyladowcze i transport roz-
nych ciezaréw, co jest wynikiem:

a. braku dostatecznej ilosci odpowiednich
srodkOw transportu (dZzwigéw, suwnic, platform,
woOzkow itp.) i znaczny stopien zuzycia srodkéw
transportu posiadanych przez zakfady,

b. niedoceniania przez kierownictwa zakia-
dow i personel inzynieryjno-techniczny koniecz-
nosci starannego opracowywania metod wykony-
wania pracy i doboru odpowiednich Srodkéw po-
mocniczych (rolki, dragi, tancuchy, liny, wielo-
krazki, lewary itp.) z punktu widzenia bezpie-
czenstwa pracy z uwzglednieniem lokalnych wa-
runkéw i istniejgcych mozliwosci,

c. braku fachowego nadzoru przy wykonywa-
niu prac zatadowczo-wytadowczych i transpor-
towych,

d. zlego stanu toréw oraz nawierzchni drog
i przejsc.

Drugg z kolei pozycje zajmujg wypadki przy
naprawach i remontach maszyn i urzadzen tech-
nicznych. Z przyczyn powodujgcych ich wyste-
powanie nalezy wymienic:

a. postugiwanie sie Zle utrzymanymi narze-
dziami lub narzedziami wykazujgcymi wiekszy
od dopuszczalnego stopien zuzycia,

b. uzywanie w okresach remontéw do prac re-
montowych robotnikéw zatrudnionych w czasie
ruchu fabryki przy innych pracach (palaczy,
miynarzy, pakowaczy, ukfadaczy itp.),

C. ograniczony czas remontu i zwigzany z tym
pospiech w wykonywaniu pracy,

d. brak dostatecznej ilosci fachowego nadzo-
ru na szczeblu majstrow i brygadzistéw,

e. brak opracowanego pod wzgledem bezpie-
czenstwa pracy systemu, wykonywania robét re-
montowych, z uwzglednieniem specyficznych lo-
kalnych warunkow-

Trzecig co do ilosci grupe stanowig wypadki
pracownikow zatrudnionych przy obstudze ma-
szyn, agregatéw i urzadzen technicznych. Do
przyczyn wywotujgcych ich powstawanie nalezy
zaliczy¢:

a. wadliwe z punktu widzenia bezpieczenstwa
pracy konstrukcje maszyn, agregatow i urzadzen
specjalnie  w miejscach wykonywania pracy
przez ich obstuge,, ciasnota w miejscach pracy
ssmarowaczy,

b. niewtasciwy dobdr robotnikéw do wykony-
wania prac zwigzanych z obstugg maszyn i u-
rzadzen (wiek, szybkos¢ orientacji, cechy fizycz-
ne),

c. brak odpowiednich oston ruchomych czesci
maszyn i urzadzeh w miejscach pracy obstugi,

d. stosowanie zwyczajowo przyjetych ,trady-
cyjnych” sposobéw wykonywania pracy przy
obstudze maszyn i urzadzen technicznych przez
robotnikéw, powodujgce zatracenie przez nich
Z biegiem czasu poczucia grozacego niebezpie-
czenstwa,

e. wykonywanie przez obsluge, wbrew zaka-
zowi, czynnosci niebezpiecznych podczas gdy
maszyna lub urzadzenie znajdujg sie w ruchu.

Czwartg z kolei grupe stanowig wypadki ta-
dowaczy w kamieniotomach. Do przyczyn wywo-
lujgcych ich wystepowanie nalezy zaliczyc:

a. brak fachowego kierownictwa w kamienio-
tomach i statego nadzorowania warunkow w ja-
kich praca jest wykonywana (badanie $cian po
strzatach, opadach atmosferycznych, okresach
mrozu itp., oraz doktadna znajomos¢ struktury
geologicznej eksploatowanego terenu),

b. nieznajomos$¢ lub nieprzestrzeganie przez
tadowaczy przepisOw bezpieczenstwa (podbiera-
nie urobku od spodu, fadowanie zbyt wielkich
bryt itp.),

c. ukladanie toréw pod wozy do tadowania
zbyt blisko eksploatowanych $cian oraz podsta-
wianie pod zatadunek wiekszej ilosci zczepio-
nych wozéw zagradzajagcych drogi ucieczki
w wypadku obsuniecia sie skaly.

Nastepna- piata co do liczebnosci grupe sta-
nowig wypadki obstugi kolei i kolejek waskoto-
rowych. Z przyczyn wywotujgcych ich wystepo-
wanie nalezy wymienic:

a. zly stan torow i taboru kolejowego, oraz
brak odpowiedniej ich konserwacji,

b. nieprzestrzeganie lub wrecz lekcewazenie
przez zainteresowany personel przepiséw bezpie-
czenstwa pracy,

c. brak statej kontroli sposobéw wykonywania
pracy przez spinaczy i maszynistow,

d. niedostatecznie staranny dob6r pracowni-
kéow do obstugi kolei i kolejek.

Szésta grupe stanowig wypadki przy budo-
wach i remontach budynkdw, wystepujgce mie-
dzy innymi na skutek:

a. braku nalezytego opracowania i przygoto-
wania rob6t z punktu widzenia bezpieczenstwa
pracy przez fachowy personel techniczny (bada-
nie grubosci i wytrzymatosci murow przy kté-
lych ma by¢ wykonywana praca lub o ktére ma-
ja by¢ oparte rusztowania),

b. nieprzepisowa budowa rusztowan lub uzy-
cie na ich wykonanie nieodpowiednich materia-
tow,

c. brak dostatecznego nadzoru na szczeblu
majstrow i brygadzistow,

d. nieprzepisowy pod wzgledem bezpieczen-
stwa sposob wykonywania pracy.

W nastepnych grupach wypadkéw z przyczyn
wywotujgcych ich wystepowanie nalezy wymie-
nic:

dla obstugi obrabiarek do metalu:

a. samowolne usuwanie przez
oston i zabezpieczen,

b. nieuzywanie posiadanego sprzetu ochron-
nego,

robotnikéw
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C. brak dostatecznego fachowego przygotowa-

nia obstugi obrabiarek Ilub dluzszej praktyki
w wykonywanym zawodzie,

dla monterow elektr.:

a. nieuzywanie przepisowego sprzetu ochrony
osobistej i narzedzi pracy (rekawic gumowych,
narzedzi izolowanych itp.), oraz stosowanie nie-
odpowiednich materiatéw instalacyjnych,

b. wykonywanie prac pod napieciem i nie-
przestrzeganie obowigzujacych w tym wzgledzie
przepisOw bezpieczenstwa pracy,

c. brak dostatecznej ilosci fachowego persone-
lu monterskiego i personelu nadzoru,

d zly stan instalacji elektrycznych sity i swia-
tta (instalacje prowizoryczne), wymagajgcych
w wielu wypadkach gruntownych przerdbek.

Analiza kazdego najdrobniejszego nawet wy-
padku i ustalenie istotnej przyczyny jego powsta-
nia, oraz natychmiastowe przedsiewziecie odpo-
wiednich $rodkéw zapobiegawczych, musi do-
prowadzi¢ w konsekwencji do poprawy stanu
bezpieczenstwa w zakladzie i zmniejszy¢ do mi-
nimum ilos¢ nieszczesliwych wypadkoéw przy
pracy.

Kierujgc sie przytoczonymi wyzej ustaleniami,
kierownictwa zaktadow oraz zainteresowane
czynniki winny bezzwitocznie i z calg energig

przystgpi¢ do:

Z PRASY ZAGRANICZNEJ

1 uzupehienia wszystkich brakujgcych ostorr
i zabezpieczen czesci maszyn i urzadzen tech-
nicznych,

2. przeprowadzenia szczegélowych przegla-
dow wszystkich miejsc pracy celem ustalenia
brakéw i niedomagan w dziedzinie bezpieczen-
stwa i higieny pracy,

3. organizowania kursdw przeszkolenia catych
zaldg w zakresie proces6w technologicznych,,
ruchu maszyn i urzadzen, oraz bezpieczenstwa
pracy i higieny przemystowej,

4. organizowania kursow szkolenia sanitariu-
szy,

5. prowadzenia selekcji nowoprzyjmowanych
robotnikbw i skierowanie ich w zaleznosci od
wieku, sil fizycznych i uzdolnien do odpowied-
nich rodzajow pracy.

W zakrojonym na olbrzymig skale szkoleniu
nowych kadr dla naszego przemystu nauka
0 bezpieczenstwie i higienie pracy musi zajgc
odpowiednie dla jej doniostego znaczenia miej-
sce, aby nowi ludzi weszli do zakladéw Swiadomi
wartosci jakie wnosi w ich zycie praca wykony-
wana w warunkach bezpiecznych i higienicznych,
w warunkach, w ktérych cztowiek jest gtowng
troskg Rzadu Polski Ludowe;j.

Niezupeine spalanie przyczyng poinstawania naroslom
pierScieniomych

Pod takim tytutem omawia F. Matousche.k z ce-
mentowni Roche, Szwajcaria, w czasopismie ,Zement,
Kalk, Gips“ 1951 A. 3 S. 67, przyczyny powstawania
narostow pierscieniowych w piecach obrotowych do
wypatu klinkiru. Dlugoletnie badania ruchowe, ujete
statystycznie pozwolity ma ustalenie zalezno$ci po-
miedzy niezupetnym spalaniem a tworzeniem siie na-
rostéw pierscieniowych w piecach obrotowych. Autor
wykazuje, ze krzywa powstawania pierécienia obowia-
zuje dla danego pieca i okreslonych waruinkéw, nato-
miast dla innego pieca i innych warunkéw surow-
cowych nie ma znaczenia. Praktyczny sposéb ,wyce-
chowania pieca“ podaje tenze autor w artykule opu-
blikowanym w Radex Rundschau 1951 H. 2. pt. ,Przy-
czynek do problemu powstawania narostéw pierscie-
niowych w cementowych piecach obrotowych*“*).

Autor rozwaza na podstawie najnowszej litera-
tury i swoich badan wptyw czynnikéw, ktére najcze-
Sciej przyjmuje sie za przyczyny powstawania naro-
stow pierscieniowych. Sg to: chemiczny sktad surowca
i witasnosci fizyko-chemiczne wegla.

Chemiczny skitad surowca nie wplywa zasadniczo
na tworzenie sie narostéw pierscieniowych. Znaczna
Zawarto$¢, co prawda, tlenku zelazowego FeaO« wy-
maga podwyzszenia temperatury w piecu dla uzyska-
nia warunkéw wypalenia namiaru. Klinkier wykazuje
wtedy tendencje do stapiania sie i tworzenia plastycz-
nej masy, ktéra tatwo przylepia sie do wyprawy
ogniotrwatej pieca. Stan ten moze przyczyni¢ sie do
powstawania narostéw. — Obecno$¢ natomiast tlenku
glinowego aizos, nawet w zwiekszonym procencie,
nie wplywa zupetnie na powstawanie narostéow.

*) Tlumaczenie znajduje sie w O$rodku Doku-
mentacji Techn. Przem. Mat. Wigz. w Opolu.
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Krzemionka moze wystepowa¢ w surowcu w po-
staci chemicznie zwigzanej — wtedy mieszanina tatwo
sie wypala, lub tez jako kwarzec (piasek), wtedy wy-
palanie jest najtrudniejsze. Istnieje hipoteza, ze na
skutek przeptywajacych spalin zachodzi separacja
kwarconoénego surowca, powodujagca wzbogacenie
ziarn kwarcu grubiej mielonych. Autor przeprowa-
dzit proby dla stwierdzenia, czy separacja taka zacho-
dzi przy grubo mielonym materiale, zawierajgcym
wapniak. Wynik byt jednak negatywny, a poniewaz;
wapniak i kwarzec posiadajg w przyblizeniu te same;
ciezary wtasciwe, wyniki doSwiadczenia mozna roz-
ciggnag¢ wiec na materiat kwarcowy.

Duze ilosci pytu i piasku w surowcu wplywaja,
przede wszystkim na plastyczno$¢é granalii w piecu..
Sa one wtedy mniejsze, bardziej kruche, tatwiej sie
rozpadajg i szybciej wysuszajg, wskutek czego po-
wstaje wiecej pytu. Materiat o takiej konsystenciji
moze przechodzi¢ przez piec w spos6b przerywany,
co zmusza palacza do zwiekszenia ilosci wegla i do
podwyzszenia ciagu. Plomien wtenczas staje sie jed-
nak przydtawiony i warunki spalania pogarszajg sie-
znacznie, tak, ze zaleznie od okoliczno$ci, moze po-
wsta¢ silny pierscien w ciggu kilku godzin. Z tym sa-
mym zjawiskiem, spotykamy sie na ruszcie przy pieciu
Lepola.

Autor rozpatruje wtlasnosci wegla i
oddziatywania na jakos$¢ spalania.

Jezeli pyl weglowy pobierany z zasobnika, jest
wilgotny, to na og6t pozostaje on nadal zbity i wdmu-
chiwany do pieca miesza sie z nadmiarem surowca
wykazujgc niebieskie zarzenie sie od CO. Takie zja-
wisko prowadzi do ziego biegu pieca.

Ogo6lnie wiadomo, ze czym drobniejszy jest pyt
weglowy, tym predzej sie on spala. Dla przemystu ce-
mentowego czas spalania pytu weglowego posiada spe-
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ecjalne znaczenie, daje bowiem przez odpowiedni do-
bér drobnos$ci przemiatu i rodzaju mieszanki wegla
mozno$¢ wplywania na rozktad pota temperatury
w piecu. Wg Prof. Gumza czasy spalania koksu: ttu-
stego wegla: chudego wegla, majg sie jak 1:1,2:1,5
(rys. 1). Dodatek koksu gazowniczego do mieszanki
weglowej pozwala na uzyskanie krétszego plomienia
w piecu, anizeli przy koksie hutniczym.

Czesci lotne wegla nie wplywajg na powstawanie
narostow pierécieniowych. W danym piecu mozna spa-
la¢ wegiel o zmiennej zawartos$ci czesci lotnych w za-
kresie od 10—30°0. Oczywistg jest rzecza, ze wspot-
czynnik nadmiaru powietrza i produkcja klinkru mu-
sza by¢ kazdorazowo dostosowane do danego paliwa.
Obserwowane w innych fabrykach wypadki powsta-
wania narostéw wskutek podwyzszenia zawartos$ci
czesci lotnych, ttumaczy sie tym, ze z wzrastajacag za-
warto$cig czesci lotnych, maleje warto$¢ opalowa we-
gla-

Rys. 2. Tworzenie narostéw pierécieniowych jako funkcja
wartosci opalowej wegla.

Z jrys. 2 wynika, ze czym wieksza jest wartos¢
'‘opatowa wegla, tym mniejszag wykazuje piec tenden-
cje do tworzenia narostow pierScieniowych. Zaleznos¢
miedzy warto$cig opatowag wegla a powstawaniem na-

rostbw, mozna wyznaczy¢ przy normalnej produKcji
i dostatecznym nadmiarze powietrza. Autor specjalnie
podkres$la, ze ksztalt krzywej stuzy dla badanego tyl-
ko pieca, dla innych piecéw przebieg jest prawdopo-
dobnie inny, jednak charakterystyczna zaleznos$¢ tych
czynnik6w nadal istnieje.

Zasadniczym czynnikiem, ktéry zapewnia dobre
spalanie, jesit wspoétczynnik nadmiaru powietrza ,n*“.
Na og6l dgzy sie do utrzymania niskiej wartosci ,n".
W ielki bowiem nadmiar powietrza utrudnia zapalno$é
paliwa, poza tym spaliny sa zimniejsze i zaleznie od
warunkéw zwiekszajg sie straty niezupetnego spala-
nia. Jest takze powszechnie znany fakt, ze przy nie-
doborze powietrza, potrzebnego do spalania, czgsteczki
pytu weglowego moga przej$¢ niespalone d6 komina
przez piec o dilug. 90 m i uzbrojony w wewnetrzny
system tancuchéw dla zwiekszenia powierzchni grzew-
czej pieca. Jezeli wspoétczynnik ,n“ posiada wartos¢
rébwng prawie 1, to spalanie zachodzi z ptomieniem
Swiecacym, wskutek czego wigeksze jest przenoszenie
ciepta do materiatu.

W praktyce nie spala sie¢ wegla z teoretyczng ilo-
Scig powietrza, lecz nalezy prowadzi¢ piec z zawarto-
Scig ok. 1,3% tlenu w spalinach, co odpowiada ok. 6%
nadmiaru powietrza. O ile wegiel spala sie tylko na
CO, to 70% istniejacej energii cieplnej zostaje stra-
cone. Przeliczenie potwierdza, ze wielki nadmiar po-
wietrza w piecu do wypatu klinkru, np. n = 1,68, jest
mniej kosztowny od znacznej zawartosci CO. Dla na-
szego rozwazania okoliczno$¢ ta posiada specjalne zna-
czenie, poniewaz w piecach obrotowych, pracujacych
na metodzie mokrej i suchej, w ktérych surowiec do-
statecznie jest podgrzany, nie tworzg sie nigdy naro-
sty pierScieniowe, o ile pracuje sie z wystarczajgcym
nadmiarem powietrza.

Na podstawie powyzszych rozwazanh autor docho-
dzi do nastepujacych wnioskéw:

a) O ile przekroczy sie granice wydajnos$ci pieca,
to strefa ogniowa jest przecigzona i dostarczone ilo-
Sci powietrza nie wystarczajg do zupetlnego' spalenia
wegla. Forsowanie pieca w ten spos6b przez czas diuz-
szy jest przyczyng utworzenia sie pierScienia.

b) Analogiczny wptlyw do forsowania pieca powy-
zej granicy jego wydajno$ci, wywiera na powstawa-
nie pierécienia, niewystarczajgco podgrzany wzgl. kal-
cynowany surowiec.

c) Podwyzszenie wspdiczynnika nasycenia (wg.
Kubta) oddziatywuje w ten sposéb, jak podwyzszenie
produkciji.

d) Znaczna zawarto$¢ piasku lub pytu w surow-
cu powoduje zmiane plastycznos$ci i nierownomierne
przejScie materiatéw przez piec, co stwarza warunki
dogodne dla niezupetnego spalania, a wigc do tworze-
nia piers$cienia.

233



e) Jezeli spala sie wegiel o niskiej warto$ci opa-
lowej, przy pozostawieniu tej samej produkcji klin-
kru, to spada temp. w strefie spiekania i spalanie staje
sie niezupetne, co powoduje powstanie narostow.

f) O ile zmniejsza sie z jakiegokolwiek powodu
wspoétczynnik nadmiaru powietrza przy tej samej pro-
dukcji pieca i normalnej warto$ci opalowej wegla, to
zachodzi niezupeine spalanie, a skutkiem jego jest
utworzenie sie piersécienia.

g) Podobne zdanie potwierdzajace wywody F. Ma-

touschekta, Barnard w czasopiSmie Rock Products
Elektryczny piec obrotoruy do
Trudnos$ci zaopatrzenia w Szwajcarii w wegiel

podczas li-ej wojny $wiatowej spowodowaly wzno-
wienie zarzuconych po Il-ej wojnie préb wypalania
klinkiru w piecu obrotowym przy pomocy luku elek-
trycznego Szczeg6ly przeprowadzonych dosSwiad-
czen omowit dr. Gygi w odczycie /w jZurychu, o czym
podano w komunikacie w ,Schweizerische Bauzeitung*
Bd. 66 Nr;.33 i 34 z VIIlI. 1948 (Zement — Kalk — Gips
1948. H. 6. S. 117)

Zuzycie energii elektrycznej przy metodzie su-
chej i odpowiednich wymiennikach ciepta wynosi
wg wstepnych obliczen 1,1 KWh/kg klinkru. W skutek
tego liczono sie z tym, ze bedzie mozna tylko czes$¢
piecow przestawi¢ na energie elektryczng. Jednak
dopiero w 1945 r. po kilkuletnich badaniach ugrunto-
wane zostaly podstawy do budowy przemystowego
pieca matej wydajnosci.

Glowica pieca posiada elektrody w miejsce dyszy
pytowej. Piec doswiadczalny wykonano jako piec
uniwersalny,, tzn. mogacy pracowac jaiko pytowy lub
jako elektryczny. Postawiono go w cementowni Hol-

U NASZYCH SASIADOW

Czarnecki
Opole

Rola ,Giprocementu” uj

Karol

W zrozumieniu doniostosci rozwoju nauki dla
gospodarki socjalistycznej, juz w pierwszych
latach ipo W ielkiej Rewolucji Pazdziernikowej
rozpoczeto w ZSRR organizowanie instytucji
naukowych, ktorych dziatalno$¢ zwigzano z roz-
licznymi gateziami produkcji.

Miedzy innymi w roku 1922 utworzony zostat
Instytut Silikatowy. W ciggu paru lat istnienia
Instytutu okazalo sie, ze jego dziat cementu ma
zbyt szczupte ramy, by maogt spetniaé przewi-
dziane dla niego zadanie. To tez zreorganizowa-
no go, uzupetniono dalszymi komérkami, dajgc
mu jednoczes$nie nowg nazwe: ,Instytut Mate-
riatbw Budowlanych®.

Dalszg ewolucjg byto wydzielenie z Instytutu
w roku 1932 wszystkich zagadnien zwigzanych
z przemystem cementowym i utworzenie dla ich
opracowywania Naukowo-Badawczego Instytu-
tu Cementownictwa.

Réwnolegle z rozwojem cementownictwa za-
znaczyta sie rozbudowa wytworni innego ro-
dzaju materiatdw budowlanych, to tez i dla nich
utworzono w roku 1926 instytucje, ktéra zajmo-
wata sie opracowywaniem projektéw technicz-
nych dotyczacych budowy nowych fabryk.
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USA 1949/52. Twierdzi on, ze przy starannym prze-
strzeganiu procesu spalania w piecu obrotowym,
zwlaszcza przy zastosowaniu automatycznego ozna-
czenia zawartosci CO i tlenu w spalinach, unika sie-
catkowicie tworzenia narostéw pierscieniowych.

Reasumujac, autor stwierdza*. ze gtéwng przyczy-
ng powstawania narostéw pierScieniowych w piecu
obrotowym do wypatu klinkru, jest niezupetne spala -
nie paliwa.

Tium. inz. R. A.

irypatu klinkru

deribank Witldegg. A. G. 1 poltacizDno mioe 1000 KVA.
Piec posiadat $rednice 2,50 m i diug. 8 m.Poczatkowo-
zastosowano prad zmienny o niskim napieciu. Elektro-
dy grafitowe o Srednicy 25 cm ustawiono w ksiztalcie-
ostrostupa symetrycznie do osi pieca. Wyniki pro-
cesu wypatu byly zadawalajace, jedynie zuzycie-
elektrod byto taik wielkie, ze préoby przerwano. W 1942
roku zadecydowano przebudowe pieca na wysokie na-
piecie, przy zastosowaniu elektrod metalowych chilo-
dzonych -wodg. W ten sposéb rozwigzano problem nad-
miernego zuzycia elektrod. Luk elektryczny stabili-
zowany przy pomocy strumienia gazu. Préby nad
wytworzeniem statego luku o odpowiednim ksztalcie
i wydajnos$ci ciggnety sie przez 2 lata.

Otrzymany z tego pieca klinkier odpowiada w zu-
petnosci wymaganiom stawianym przez normy szwaj-
carskie. Zagadnienie optacalnos$ci ruchu nie zostato
jeszcze rozwigzane, nie nalezy jednak, zdaniem dr
Gygi poktada¢ wielkich nadziei na rozpowszechnienie
pieca elektrycznego z powodu wielkiego zuzycia
energii elektrycznej. Tlum. inz. R. A.

cementoiunictujie ZSRR

Niebywaly w historii rozwdj gospodarczy
Zwigzku Radzieckiego, a w szczego6lnosci jego
przemystu, objgt réowniez i cementownictwo;
w zwigzku z tym wytlonita sie koniecznos$¢ stwo-
rzenia odrebnej instytucji, ktdra zajetaby sie:
opracowywaniem wszystkich projektéw doty-
czacych budowy nowych fabryk cementu, wy-
tworni wyrobow azbestowych i innych materia-
téw budowlanych.

Celem usprawnienia i skoordynowania prac
Naukowo-Badawczego Instytutu Cementownic-
twa, obie te instytucje poilgczono w 1939 r.,
w jednag organizacje, ktérg nazwano Wszech-
zwigzkowym Instytutem Naukowo-Badawczym
i Projektowym (w skréocie — ,Giprocemen-
tem*).

Diuga byta droga ewolucji, ktdrg przebyt za-
tozony w roku 1922 Instytut Silikatowy. W o-
kresie trzech niemal dziesigtkow lat istnienia
instytucja ta, wystepujaca pod réznymi nazwa-
mi moze poszczyci¢ sie pieknymi osiggnieciami
na polu naukowym, eksperymentalnym i kon-
strukcyjnym.

Obecnie w Instytucie pracuje Kkilkuset pra-
cownikéw a wsréd nich wielu wybitnych nau-



kowcéw, inzynieréw i technikéw, wyspecjalizo-
wanych w dziedzinie budowy cementownii tech-
nologii cementu.

Prace Intytutu Scisle zwigzane sg z rozwojem
techniki i produkcji cementu w ZSRR; miedzy
innymi Instytut zbadat ztoza surowcowe dla no-
wopowstajgcych cementowni i opracowat dla
nich catkowicie dokumentacje techniczng. Poza
tym przeprowadzat badania nad nieklasyczny-
mi surowcami (lupkami specjalnymi, glinami
alkalicznymi, wapieniami zdolomityzowanymi
itp.) oraz prace badawcze w dziedzinie wyko-
rzystania odpadkéw przemystowych (szlam ne-
felinowy, koks tupkowy, zuzle kwasne).

Do zakresu prac Instytutu nalezato takze
przebadanie nowych rodzajow cementéow do ro-
b6t wodnych, do masywnych budowli betono-
wych, do wiercen naftowych, do rob6t architek-
tonicznych (cementy biate i kolorowe), dla prze-
mystu chemicznego (cementy kwasoodporne),
dla drogownictwa itp. Szczeg6lne miejsce w pra-
cach Instytutu zajmowaly badania nad cemen-
tem trasowym (pucolanowym, pumeksowym)
oraz nad wielkg iloscig rodzajéw cementéw zuz-
lowych.

W dziale technologii cementu przeprowadzo-
no wiele doswiadczen i studiéw nad ulepszeniem
proceséw wypalania i mielenia klinkru. Na pod-
stawie teoretycznych i eksperymentalnych da-
nych o spalaniu paliw i o gospodarce cieplnej,
poddano analizie zasady wypalania klinkru
w piecach obrotowych, zbadano naukowo me-
tode regulowania gospodarki cieplnej i opraco-
wano praktyczng metode okres$lenia i zwieksze-
nia wydajnosci piecéw starszego typu.

Pracowano takze nad sposobem wtryskiwa-
nia szlamu, nad racjonalnym sposobem zawie-
szania tancuchéw, umieszczeniem topatek, prze-
rzucajacych klinkieryzujgcy sie szlam, nad chto-
dzeniem klinkru, dodawaniem mineralizatoréw
dla lepszego wypalania klinkru i nad stosowa-
niem miejscowych paliw.

Wiele czasu poswiecono zbadaniu procesu
spiekania klinkru w piecach szybowych (gtow-
nie w piecach matych), przy jednoczesnym
otrzymywaniu klinkru i gazu generatorowego.
W zwigzku z dazeniem do zwiekszenia inten-
sywnosci spiekania klinkru i do wzmozenia pro-
dukcji cementu, Instytut przeprowadzal bada-
nia nad nowymi materiatami ogniotrwatymi,
miedzy innymi nad chromo-miagnezytowymi,
klinkrowo-cementowymi i talkowymi cegtami.

W wyniku tych prac zwiekszono znacznie
czas trwania wymurowki piecéw obrotowych.
Zbadano takze teoretycznie i doswiadczalnie
sposoby mielenia surowcow i klinkru; dazac do
wiekszej wydajnosci, rozpatrzono metode obli-
czania wydajnosci produkcyjnej i opracowano
instrukcje o dziataniu i eksploatacji urzadzen
kruszaco-mielgcych.

Instytutowi polecono studiowanie sposobu
mielenia cementéw ziozonych. Po zakonhczeniu
okresu doswiadczen, wprowadzono w zycie spo-
sob intensyfikacji procesu mielenia droga doda-
wania materiatdw zawierajgcych wegiel rézno-
postaciowy.

Teoretyczne badania Instytutu w dziale che-
mii i petrografii posunety naprzéd nauke o ce-
mencie. Prowadzono badania nad kinetyka
klinkieryzacji surowca zawierajgcego szpat pol-
ny, tupki i mineraty alkaliczne, badania nad
wptywem fluorytu, chlorkéw, borandéw i innych
soli na mineralizacje klinkru, badania nad sy-
stemem trdjsktadnikowym, nad okresleniem
szybkosci krystalizacji klinkru portlandzkiego,
nad procesem mineralizacji cementu glinowego,
nad metodami spiekania, nad mikrostrukturg
cementow wysokowarto$sciowych i nad granu-
lacjg zuzli wielkopiecowych.

W dalszym ciggu opracowano sposoby bada-
nia klinkru i zuzla wielkopiecowego metodg
okres$lenia ciepta hydratyzacji cementu, meto-
dg sedymentacji, metodg okres$lenia powierzch-
ni aktywnej cementu, chemicznego okreslenia
zawartosci ré6znych krzemian6w wapnia, metoda
przyspieszonego badania chemicznego surowcow
i cementu.

Powazne miejsce w dziatalno$ci Instytutu za-
jety prace nad ustaleniem norm cementu i bada-
nia cementu.

Nie spos6b pominaé wielkiej i systematycznej
pomocy naukowej i technicznej, ktorg Instytut
udzielit wszystkim cementowniom, wysytajac
specjalistéow do fabryk cementu ze specjalnym
zadaniem, badz to z okazji wypuszczenia partii
specjalnych cementéw, lub celem wyszkolenia
robotnikéw fabrycznych.

Dziatalno$¢ biura projektéw nastawiona byta
na opracowanie rysunkéw konstrukcyjnych
i obliczen dotyczacych budowy nowych fabryk
cementu, jak i do przebudowy juz istniejgcych.

Opracowanie przez Instytut planéw nowych
fabryk cementu oraz prace poszukiwawcze no-
wych zt6z surowcowych dla tego przemystu
przyspieszyto budowe tych zaktadow.

W ciggu kilku pieciolatek, na podstawie pro-
jektéw Instytutu zbudowano wiele nowych fa-
bryk cementu portlandzkiego, hutniczego i fa-
bryk wyrobéw azbesto-cementowych. Roéwniez
wedlug projektow ,Giprocementu“ nastapita
modernizacja prawie wszystkich czynnych ce-
mentowni, co przyczynito sie do zwiekszenia
zdolnosci produkcyjnej radzieckiego przemystu
cementowego.

W okresie ostatniej wojny Instytut, zabezpie-
czywszy materiat projektowy, umozliwit budo-
we szeregu nowych cementowni, czesciowo przy
pomocy ewakuowanych urzgadzen; w okresie
powojennym przyczynit sie do odbudowy zni-
szczonych cementowni i do budowy zupeinie
nowych fabryk cementu.

Oprécz przygotowania catkowitej dokumen-
tacji technicznej nowobudujgcych sie fabryk,
Instytut opracowywat liczne projekty poszcze-
golnych czesci urzadzenia wewnetrznego ce-
mentowni: piecow obrotowych, urzadzen do su-
szenia szlamu, kalcynatorow z granulatorami
dla maczki surowcowej, chtodnikéow klinkru,
mitynéw surowcowych, cementowych, weglo-
wych i urzadzen transportowych. Dzieki pra-
com Instytutu mozna bylo zaopatrzyé cemen-
townie w krajowe urzadzenia maszynowe.
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Rola Instytutu uwidacznia sie takze na polu
wydawniczym. Przez czas jego istnienia wydano
ponad 75 dziet, podrecznikéw i instrukcji oraz
przettumaczono z jezykéw obcych szereg pod-
stawowych dziet z zakresu cementownictwa.

Polski przemyst cementowy korzysta réwniez
z dorobku naukowego ,Giprocementu”, korzy-
sta z jego fachowej pomocy.

W zwigzku z budowg z dostaw radzieckich no-
wej cementowni, w ktdrej urzadzenia produk-
cyjne stanowi¢ beda ostatnie stowo techniki,
otrzymali$my dla niej catkowitga dokumentacje

Utiuorzenie OsSrodka Dokumentacji

Zarzgdzeniem Ministra Przemystu Lekkiego z dinia
24 stycznia 1951 r. zostatl utworzony O$rodek Doku-
mentacji Naukowo-Technicznej Przemystu Materiatow
Wigzacych z siedzibg w Opolu.

Utworzenie OSrodka jest oparte na postanowieniach
Zarzgdzenia Przewodniczacego Panstwowej Komisji
Planowania Gospodarczego z dnia 23.X. 1950ir. (Biiul.
P. K. P.G. Nr. 23, poz. 263) w sprawie gromadzenia
i jrozpowszechniania dokumentacji jnaiikowo-techniez-
nej, ktére to zarzadzenie przewiduje tworzenie na
wniosek Gtdwnego Instytutu Dokumentacji Naukowo-
Technicznej, Dzialowych Os$rodkéw Dokumentaciji
w ramach istniejacych przedsiebiorstw, urzedéw i in-
stytucji.

Zuwagi na waznos$¢ izagadnien dokumentacji nauko-
wo-technicznej, uwazamy za celowe omodwienie na ta-
mach naszego pisma organizacji i zadan OS$Srodka,
z ktérego ustug winny korzysta¢ jak najszersze rzesze
pracownikéw, zajmujgcych sie problemami przemystu
materiatbw wigzgcych (cement, wapno, igips) na od-
cinku naukowo-technicznym oraz zagadnieniami go-
spodarczymi, zwigzanymi z technika.

Wiadomos$¢ jo istnieniu OS$rodka winna dotrze¢ do
wszystkich racjonalizatorow i przodownikéw pracy
naszego przemystu, pracujgcych nad usprawnieniem
metod produkcyjnych i podniesieniem wydajnos$ci
pracy.

Os$rodek Naukowo-Techniczny bowiiem itylfco wtedy
speini swe zadanie, jes$li nie bedzie pracowatl w oder-
waniu od og6tu technikéw i inzynieréw a przede
wszystkim racjonalizator6w naszego przemystu, kto-
rzy bedag mogli korzysta¢ z, bogatych zbioréw litera-
tury fachowej OSrodka.

Dyrektorzy Przedsiebiorstw i
interesowa¢ zatoge dziatalnoscia OSrodka i
korzystanie z jego ustug.

Do zakresu dziatania OSrodkéw Dokumentacji we-
diug postanowien 8 2 zarzadzenia Przewodniczgcego
P.K. P.G. nalezy:

1. gromadzenie, katalogowanie i klasyfikowanie opu-
blikowanych dokumentéw w postaci ksigzek, czaso-
pism, artykutéw, norm, katalogow, fotografii, foto-
kopii filméw, jprzezroczy, tasm, ptyt dzwiekowych
itd .;

2. sporzadzanie i przechowywanie katalogéw i
dokumentacyjnych;

3. rozpowszechnianie dokumentacji naukowo-technicz-

Zaktadow winni za-
utatwic

kart

techniczng. Jednoczes$nie grupa ekspertéw ra-
dzieckich z ,Giprocementu” wspolnie z naszymi
inzynierami analizuje i opracowuje wszystkie
fragmenty planu budowlanego fabryki. Ich gte-
boka wiedza i bogate doswiadczenie, zdobyte
przy budowie dziesigtkbw nowych cementowni
w ZSRR, stanowi pomoc wysoko ceniong przez
naszych cementownikow.

Od Redakcji: O pomocy udzielonej przez ,Gipro-
cement* jnaszemu eementownictwu szerzej mowi ar-
tykut wiceministra mgr inz. Jerzego Grzymka za-
mieszczony w numerze 1—6/50 ,Cementu”.

Naukowo-Techniczne]

mentacyjnych, fotokopii, mikrofilméw, streszczen,,
ttlumaczen itp.
O Srodek Dokumentacji CZPMW, ktéry w latach,

ubiegtych dziatat juz w ramach Bilura Projektéow
w Opolu, jest przygotowany do spetnienia wytyczo-
nych mu zadan. Posiada bowiem odpowiednio wypo-
sazone dziaty zbioréw, informacji naukowo-technicz-
nych, biblioteke dziel fachowych i czasopism, labo-
ratorium fototechniczne.

OsSrodek wydaje Przeglad Bibliograficzny, ktory
wychodzi jako dodatek dio naszego czasopisma ,Ce-
ment-Wapno-Gips“. Zawieja oin krdtkie jstreszczenie
najmows|zryeh publikacji (jartykutow, czasopism i lksiig-
zek), omawiajagcych zagadnienia techniczne interesu-
jace naisz przemyst. W razie zainteresowania sie arty-
kutem, ogtoszonym w Przegladzie Bibliograficznym
Os$rodek moze jdostarczy¢ jego fotokopie lub poczymi¢-
starania 1 dostarczenie artykutu z innych OS$rodkéw
Dokumentacji Naukowo-Techniczmej.

Kazdy pracownik naszego przemystu poszukujacy
literatury fachowej jdo swych prac, moze zwrdéci¢ sie-
do OSrodka o jdostarczenie mu potrzebnych danych.
Os$rodek nie tylko jest zobowigzany dostarczy¢ mu
tych danych lecz, w razie gdy ich nie poisiada w swych
zbiorach, poczyni¢ starania o uzyskanie materiatu
zinnych OS$rodkow.

OS$rodek w niczym nie narusza inicjatywy osobistej
pracownikéw przemystu. Poszczegdlne instytucje (la-
boratoria, stacje doswiadczalne, biura projektéw, za-
ktady produkcyjne) moga nadal wykonywac¢ dla swo-
ich potrzeb, ttumaczenia artykutéw fachowych, prze-
sytajac jeden egzemplarz tego ttumaczenia do OS$rod-
ka.

Dla nawigzania $cistej
poszczegblne instytucje i
nadesta¢ nastepujagce dane:
1. w jakich dziedzinach odczuwa sie najbardziej brak

literatury technicznej (jttumaczen, artykutéw, bro-

szur i ksigzek);

2. jakiej pomocy moga udzieli¢ OSrodkowi
go6Ini fachowcy-praktycy,

3. kto mogiby sie podjgé¢ opracowania podrecznikéw

i ksigzek z zakresu naszego przemystu.

Catoksztatt dziatalnosci Os$rodka jeist nadzorowany
przez Centralny Zarzad Przemysiu Materiatow Wia-
zgcych oraz Gtowny Instytut Dokumentacji Naukowo.
Technicznej w Warszawie, powotany do koordynowa-
nia i czuwania nad dziatalnos$cig biblioteczng i doku-
mentacyjng poszczegdblnych OsSrodkow.

wspoétpracy z OSrodkiem
przedsigebiorstwa powinny

poszcze-

nej w formie przegladéw, biuletynéw, kart doku- R. Gatuszka
KOMITET REDAKCYJNY
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W sprawie usuniecia przyczyn marnotrawsLwa paliw ptynnych olejéw i smaréw

Przeprowadzone inspekcje gospodarki paliwami ptynnymi, olejami i smarami wykazujg, ze gospo-
darka ta w wielu przedsiebiorstwach i zakladach gospodarki uspotecznionej nie stoi na wlasciwym
poziomie co doprowadza do marnotrawstwa paliw pltynnych, olejéw i smardw.

Z uwagi na natozony uchwatg Prezydium Rzadu z dnia 6 wrzesnia 1950 r. obowigzek wpio-

w zuzyciu paliw ptynnych i smaréw (M. P. Nr A-98

poz. 1235) podaje sie w zatgczniku do niniejszego pisma okdolnego najczesciej spotykane przyktady
marnotrawstwa paliw i smaréw w celu ulatwienia usuniecia istniejgcych przyczyn powodujgcych
marnotrawstwo tych materiatlow.

Przyktady marnotrawstwa paliw ptynnych, olejéw

1. W niektérych przedsiebiorstwach

smaréw.

jest pralktyko-
wane dodawanie oleju silnikowego do oleju nape-
dowego w celu podniesienia lepkos$ci oleju nape-
dowego. Dodatek oleju silnikowego jajko oleju
trudno spalajgcego sie pogarsza wybitnie wta-
snosci paliwowe oleju napedowego oraz powo-
duje wzrost ilosci osadow koksowych i zalepianie
pierscieni. W efekcie siilimk traci na mocy oraz
skraca sie znacznie okres miedzyremontowy.

Stan silnikéw spalinowych pracujagcych w tran-
sporcie, komunikacji i zmechanizowanym rolnic-
twie w wielu przypadkach nie jest nalezyty, co
powoduje nadmierne zuzycie olejow silnikowych.
Dotrzymanie norm zuzycia olejow i smaréw7
w tych przypadkach zalezne jest od doprowadze-
nia silnikéw spalinowych do nalezytego stanu
przed przeprowadzeniem wtasciwych remontow.

Praktykowane przez nieuswiadomionych pracow-
nikéw dodawanie olejow7przektadniowych do ole-
jow silnikowych w celu rzekomego podniesienia
Jtliustosci lub w7 celu poprawienia kompresiji
w silnikach bedgcych w ztym stanie, powoduje
og6lne obnizenie wtasciwosci oleju, gwattowny
wzrost nagaréw, co skraca okres pracy silnika.

Niektédre przedsiebiorstwa btiddisTane zuzywajg
wbrew obowigzujgcym instrukcjom wysokowar-
tosciowe oleje silnikowe do ismarowa®i'a zewnetrz-
nych czes$ci maszyn budowlanych, ktére powinny
by¢é smarowane olejami maszynowymi lub smara-
mi stalymi. Gospodarka takalpowoduje marno-
trawstwo wysokowartosciowych olejow silniko-
wych, a ponadto niejednokrotnie prowadzi do
szybkiego zuzycia czesci maszynowych smarowa-
nych nieodpowiednim smarem.

Czesci zewnetrzne maszyn parowych na statkach
zeglugi $rédlagdowej sa smarowane (pod cidnie-
niem) oliwiarkami o napedzie mechanicznym. Od-
cieki ztych systeméw smarowniczych nie sg zbie-
rane, lecz sptywajag do wody balastowej. Zainsta-
lowanie prostych urzgdzen do zbierania odciekow,
usunie marnotrawstwo i pozwoli na uzyskanie ole-
ju, ktory po regeneracji moze by¢ powtérnie
uzyty.

W wielu przedsigebiorstwach stwierdzono stosowa-
nie niewtasciwych produktéw7smarnych, jak: uzy-
wanie smaréw, przeznaczonych dla tozysk tocz-
nych, do smarowania otwartych ko6t zebatych i to-

10.

11.

zysk S$lizgowych, smarowanie olejem cylindrycz-
nym PP — prowadnic przy trakach, tozysk $liz-
gowych przy woézkach, podnos$nikach, obrotnicach
itp. Przy doborze olejow i smaréw dla danej ma-
szyny nalezy postugiwac¢ sie ,Tabelg zastosowania
produktow naftowych*® wydang przez Centrale
Produktow Naftowych (CPN).

Pomimo obowigzku regenerowania lub zwracania
do regeneracji zuzytych wysokowarto$ciowycli
olejow7 uzywa sie je do niewtasciwych drugo-
rzednych celéw7 jak smarowanie zewnetrznych

czesci maszyn, impregnacji ptotow itp. W celu
usuniecia marnotrawstwa nalezy zorganizowac
oddzielnie zbieranie zuzytych olejow i smarow

wg przynaleznos$ci do grup (oddzielnie oleje sil-
nikowe, oddzielnie oleje maszynowe, oddzielnie
smary state itp.) i przeprowadzi¢ ich regeneracje
lub przesta¢ w celu przeprowadzenia regeneracji
do CPN.

Pracownicy zatrudnieni przy recznym smarowaniu
cze$ci maszynowych wykonuja te czynnosci w wie-
lu wypadkach niedbale, przez co znaczna cze$¢
smaru przeznaczonego dla smarowanego miejsca
sptywa na podstawe maszyny lub fundament, kt6-
ry w nastepstwie ulega kruszeniu.

llosci doprowadzonych olejow i smaréw statych
powinny obraca¢ sie w7 granicach zabezpieczaja-
cych catkow icie normalny ruch maszyn! Doprowa-
dzenie nadmiernych ilosci olejéw i smaréw pro-
w7adzi do marnotrawstwa, gdyz znaczne ilo$ci sa
wyciskane ha zewnatrz lub wyciekaja z tozysk.

Powszechnym objawem ztej gospodarki smarow-
niczej jest nadmierne doprowadzanie oleju cy-
lindrowego do cylindro6w maszyn parowych. Spo-
s6b ten powoduje marnotrawstwo drogiego oleju
cylindrowego, a ponadto przyczynia sie do znacz-
nego skrécenia czasu pracy maszyn parowych,
gdyz wzrost osadéw powoduje zalepianie pierécie-
ni ttokowych i nadmierne wyrobienie gtadzi cy-
lindrowej.

tozyska toczne wr szczelnej obudowie sg w wielu
przypadkach napetniane smarem w nadmiernych
ilosciach (catkowite wypetnienie wolnej przestrze-
ni tozysk), co prowadzi nie tylko do zwigekszonego
zuzycia smaru, ale jednocze$nie stwarza mozli-
woséci uszkodzenia tozysk. Nadmierna ilo§¢ smaru
powoduje nagrzanie i pogorszenie jego wilasnos$ci
smarniezych, co w konsekwencji moze doprowa-
dzi¢ do uszkodzenia tozyska.
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Panstwowe Wydawnictwa Techniczne

NOWE

Architektura radziecka 1946—1949. Zbi6r referatow i ar-
tykutdbw z prasy codziennej i fachowych czasopism ra-
dzieckich w opracowaniu inz, aren. J. Minorskiego. Wyd. |,
format B5, s. 288, rys. 38, naktad,5000, cena zt 21:-—
Artykuty dotycza problematyki architektonicznej narodéw
ZSRR w okresie od 1946 do 1949 r. Wydawnictwo prze-
znaczone jest do uzytku architektéw i miodziezy studiuja-
cej architekture oraz tych wszystkich, ktérzy interesujg
sie wspotczesng kulturg socjalistyczna i jej rozwojem.
Amiantow N.: Chemia i technologia pétproduktow i barw-
nikéw. Thum. z ros. inz. M. Drozdewicz i inz. W. Z6+
kiewski. Wyd. |, format B5, s. 316, rys. 57, tabl. 19, na-
ktad 4000, cena zt 26.—. — Ksigzka zawiera wiadomosci
z zakresu chemii i technologii potproduktow' i barwnikow
organicznych oraz zaznajamia z.podstawowymi procesa-
mi technologicznymi stosowanymi w przemysle barwni-
kéw. Praca przeznaczona jest do uzytku technikéw i inzy-
nierow zatrudnionych w przemysle chemicznym.

Moszynski W. dr inz.. Wyklad elementdw maszyn.
Czes¢ 1ll: Napedy. Wyd. I, format A5, s. 342, rys. 194,
tabl. 40, naktad 6000, cena zt 28.—. Ksigzka zaznajamia
z zasadami konstruowania napeddéw ciernych i ciegno-
wych, kinematyka zazebien, wytrzymaloSciowym oblicza-
niem przektadni zebatych oraz budowag przektadni nape-
dowych, Praca przeznaczona jest dla konstruktoréw czesci
maszyn oraz dla studentow' wydziatbw mechanicznych
wyzszych szkét technicznych.

tapinski J. inz.: Metalizacja natryskowa. Czes¢ |: Urzg-
dzenia i organizacja warsztatu. Wyd. |, format A5, s. 60,
rys. 26, tabl. 10, naktad 3000, cefia zt 7.—. — Czes¢ |
pracy-zanajamia z ogolnymi korzySciami stosowania me-
talizacji ,w réznych dziedzinach przemystu oraz w formie
instrukcji podaje wiele danych liczbowych potrzebnych
przy urzgdzaniu i organizowaniu warsztatii metalizacyj-
nego. Ksigzka przeznaczona jest dia technikow' i mistrzow.

MielnikoWa B. inz.: Paliwa plynne i oleje silnikowe
Wyd. Il poprawione, format A5, s. 316, rys. 92, tabl. 81,
naktad 4000, cena zt 23.—. — Ksigzka zawiera opis pro-
ceséw technologicznych paliw plynnych i olejéw, podaje
metody ich badania, systematyke oraz, zastosowanie. Prze-
znaczona jest dla technikéw’ i inzynieréw’ przemystu naf-
towego oraz dla odbiorcow i uzytkownikow p'aliw i olejow.
Chmielewski H. inz.: Logarytmiczny suwak rachunkowy.
Wyd. |l rozszerzone, format A5, s. 46, rys. ~1, nakfad
5000, cena zt 3.60. — Broszura podaje w przystepny spo-
s6b podstawy teoretyczne, technike liczenia na suwaku
oraz duzag ilos¢ przyktadowy i ¢wiczen. Przeznaczona jest
dla samoukdéw oraz moze stuzy¢ jako pomoc naukowa dla
ucznidéw szkét technicznych.

Czyz S. inz.: Wzory i przyktady liczbowe obliczen statycz-
nych. Zeszyt VII. Format A5, s. 66, rys. 51, naktad 6600,
cena zt 650. — Praca omawia zagadnienia zwigzane
z projektowainem blachownie, drewnianych dzwigaréw
ztozonych oraz belek zelbetowych. Przeznaczona jest dla
inzynieréw budowlanych, studentéw inzynierii i prakty-
kujacych 'statykow'.

Rucki R. dr inz.: Spycharki i ich zastosowanie w budownic-
twie. Format B5, s 79, rys. 56, tabl. 30, naktad 3000, cena
zt 15 —. — Praca zawiera opis i teoretyczne zasady
dziatania spycharek, podaje praktyczne wskazéwki eksplo-
atacji oraz ustala normowanie wydajnosci i zuzycie pali-
wa. Przeznaczone jest dla technikéw, inzynieréw oraz
stuchaczy wyzszych szkét technicznych.

Rucki R. dr inz.: Zgarniatki przewozne i ich zastosowanie
w budownictwie. Format B5, s.,130, rys. 78, tabl. 53, na-

Do nabycia w ksiegarniach

technic znych Domu

KSIAZKI

ktad 4000, cena zt 17.50. — Ksigzka zawiera opis réznego-
typu zgarniarek oraz ich zastosowanie przy robatach bu-
dowlanych i drogowych. Ponadto zaznajamia z zasadami
mechanicznego odspajania, transportem oraz obliczeniem
wielkosci oporéw, zuzycia mocy i normy wydajnosci zgar-
niarek. Praca przeznaczona jest dla technikéw', inzynie-
réow i studiujgcych.

Jachimowski St. dr inz.: Niwelacja i tachymetria. Wyd. 111,
format B5, s. 236, rys. 198, naktad 3000, cena zt 19—. n-
Praca zaznajamia z podstawowymi wiadomosciami z dzie-
dziny niwelacji i tachymetrii oraz z opisem instrumentow
mierniczych, sposobem ich dziatania i praktycznega zasto-
sowania. Przeznaczona jest dla inzynierow geodetéw oraz
m(;err)_iczych, mogag z niej réwniez korzysta¢ studenci ge-
odezji.

Jachimowski St. dr inz.: Rachunek wyréwnania (wedtug
metody najmniejszych kwadratow'). \Vyd. Ill, format B6,
s. 151, naktad 2000, cena zt 1250. — Praca omawia teo-
retyczne podstawy'oraz zastosowanie'w miernictwie ra-
chunku wyréwnania z podaniem odpowiednich wzoréw
i przyktadow obliczen. Ksiazka przeznaczona jest dla inzy-
nieréw geodetéw, mierniczych oraz moze by¢ wykorzy-
stywana przez ucznidw szk6t mierniczych i studentéw
geodezji.

Pawtow K.: Roboty goérnicze, ttum. z ros. mgr inz.
t. Gluszczak. Format B5, s. 475, rys. 362, tabl. 58, na-
ktad 3000, cena zt 48.—. — Ksigzka Zaznajamia z robo-
tami goérniczymi i poszukiwawczymi i eksploatacyjnymi,,
zwlaszcza w zakresie gornictwa rudnego, z podaniem sto-
sowanych metod pracy, opisu uzywanych narzedzi i ma-
szyn oraz z przyktadami obliczen. Praca przeznaczona
jest do uzytku w ruchu oraz do nauki w zaktadach gor-
niczych.

Toloczko B. prof. inz.: Kotly parowe. Tom |. Zeszyt 1
Format B5, s. 92, rys. 8 tabl. 33, naktad, 6000, cena-
zt 8—. — Zeszyt zawiera obszerne omdéwienie paliw ko-
ttowych, analize procesu spalania oraz zaznajamia z bi-
lansem cieplnym kotta parowego. Praca przeznaczona jest
dla inzynierbw i magistrow inzynierii zatrudnionych
w dziale energetyki cieplnej oraz dla studentéw wyzszych
szkét technicznych-

Rabkin L., Szolc N.: Magnetodielektryki i cewki rdzenio-
we, ttum. z ros. mgr inz. Z. Scheidlinger. Format A5,
s. 320, rys. 35 tabl. 20, naktad 2500, cena zt 41.—. —
Praca omawia wlasnosci oraz zastosowanie przy konstruk-
cji cewek materiatdbw powstatych z mieszaniny sktadni-
kéw ferromagnetycznych z dielektrykami. Przeznaczona
jest dla inzynieréw oraz specjalistbw z dziedziny mate-
riatoznawstwa elektrycznego.

Chemia i technika. Tom IX — Nowoczesne kierunki w che-
mii barwnikéw. Praca zbiorowa (Komitet Redakcyjny pod
przewodnictwem prof. W Swietostawskiego). Format A5,
s. 403, naktad 5200, cena zt 28.—. — Praca omawia teo-
retyczne podstawy chemii i barwnikéw-oraz metody otrzy-
mywania poétproduktéw do barwnikéw i samych barwni-
kow. Przeznaczona jest dla technikéw i inzynieréw che-
mikow.

Ubowicki A: Produkcja nawozow sztucznych, ttum z ros.
mgr Z. tossan. Format B5, s. 173, rys. 73, nakfad 3000,
cena zt 22—. — Ksigzka zawiera wiadomosci z zakresu
produkcji nawozéw sztucznych oraz zaznajamia z pod-
stawowymi surowcami i pocesami technicznymi stosowa-
nymi w przemysle nawozowym. Przeznaczona jest do
uzytku robotnikéw przyuczonych i kwalifikowanych.

Ksigzki

UWAGA: Ppodajemy do wiadomosci, ze w kazdy ostatni wtorek miesigca o godz. 1610 w programie radiowym

Warszawy Il-gj

nadawana jest audycja o najnowszych wydawnictwach PWT.



