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Noina polska metoda produkcji cementu
szybkospramnego

Wiceminister
mgrinz. JERZY GRZYMEK

odznaczony
ROMAN JOZWA
mistrz oddziata piecow
obrotowych cementowni
Groszowice  odznaczony
Orderem ,Sztandar Pracy*
Il stopnia

Zywiotowy rozwo6j techniki w wielu krajach
Europy i Ameryki, datujgcy sie od ostatnich dzie-
sigtkow lat ubieglego wieku, sita rzeczy objat
réwniez i budownictwo. Obok wielkich obiektow
przemystowych, buduje sie w tym okresie czasu
mosty o niespotykanej dotychczas rozpietosci lu-
kow, tgczy sie miasta, osrodki przemystowe, cen-
tra handlowe, taczy sie kraje tysigcami kilome-
trow drég kotowych o doskonatej nawierzchni be-
tonowej, odpowiedniej dla wzmagajacego sie tran-
sportu samochodowego; u ujScia wielu sptawnych
rzek wyrastajg miasta-porty z basenami i nad-
brzezami ciggnhacymi sie catymi kilometrami, na
dziesigtkach" i setkach rzek wznosi sie zapory,
spietrzajgce ich wody na znaczne wysokosci.

Réwnoczesnie ze wzrastajgcym natezeniem ru-
chu budowlanego odbywa sie niebywaty dotych-

Nagroda | stopnia za za-
stugi w dziedzinie postepu
technicznego

Panstwowa
PIOTR GOSZTYLA
brygadzista oddziatu pie-
céw obrotowych cemen-
towni Groszowice odzna-
czony Ztotym Krzyzem
Zastugi

czas rozwoj przemystu cementowego, dostarcza-
jacego podstawowego tworzywa do produkcji be-
tonu, tego najnowoczesniejszego, najbardziej
trwatego materiatlu, znajdujgcego coraz wszech-
stronniejsze zastosowanie zar6wno w wymienio-
nych wyzej jak i innych dziatach budownictwa.
Ta mozliwos¢ wszechstronnego zastosowania
betonu sprawita, ze we wszystkich powazniejszych
os$rodkach badawczych zajmujacych sie materia-
tami wigzacymi dokonuje sie niezliczonej ilosci
prob, zmudnych doswiadczen, zawitych obliczen,
majacych na celu uzyskanie ulepszonych metod
produkcji cementu oraz otrzymanie nowych jego
gatunkébw o wihasciwosciach odpowiadajgcych
wymaganiom nowoczesnego budownictwa.
Udziat polskich naukowcow w tych pracach byt
dotychczas znikomy; kapitatowi zagranicznemu,
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w ktérego rekach znajdowata sie wiekszos¢ fabryk
cementu w Polsce miedzywojennej, nie zalezalo
na posiadaniu choc¢by jednego, odpowiednio wypo-
sazonego laboratorium badawczego.

Dzisiaj, gdy kraj nasz jest, jak to trafnie okre-
Slono, jednym wielkim placem budowy, na kto-
rym wre gorgczkowa praca — doniostym pro-
blemem jest nie tylko ilos¢ produkowanego ce-
mentu lecz réwniez jego wlasciwosci.

W tych okolicznosciach swiat techniczny przy-
ja¢® musiat z najwiekszym zainteresowaniem,
z Swiadomoscia ogromnego znaczenia, wiado-
mos¢, ze w wyniku wieloletnich prac badawczych
mgr inz. Jerzy Grzymek posiadt nowa metode
produkcji cementu, zapewniajgcego bardzo szyb-
kie twardnienie wytwarzanego z niego betonu,
przy zachowaniu innych wymaganych warunkow
jak stalos$¢ objetosci i normalny czas wigzania.

Nie wnikajgc w szczegdly nowej opatentowanej
juz metody, z ktdra wynalazca obiecat zapoznac
naszych Czytelnikbw w specjalnie dla naszego
pisma przygotowanymi artykule, musimy podnie$¢
tutaj kilka momentéw, by podkresli¢, jak wielkiej
doniostosci dla naszej gospodarki narodowej jest
dzietlo dotychczasowych prac naukowo-badaw-
czych inz. Jerzego Grzymka.

Jak wspomniano wyzej, wytwarzany wedtug
opatentowanej metody cement szybkosprawny
daje po normalnym okresie wigzania beton o -fy-
sokich wytrzyrnatosciach poczatkowych, dzieki
czemu bardzo powaznie mogag by¢ przyspieszone
prace budowlane.

Adam Trembecki
Krakéw

Dr inz.

Fakt ten bedzie posiadat wielkie znaczenie dla
terminowego wypetnienia zadan Planu Szescio-
letniego nie tylko przez budownictwo lecz réw-
niez przez wszystkie gatezie przemystu, ktore roz-
poczecie produkcji w nowych zaktadach uzaleznia-
Laz, od posiadania zaplanowanych nowych budyn-
Ow.

Roéwnie wielkie znaczenie dla gospodarki na-
rodowej posiada fakt, ze cement szybkosprawny
wytwarzany metodg inz. J. Grzymka nie bedzie
wymagat do produkcji kosztownych surowcow
lub w innych gateziach przemystu poszukiwanych
materiatéw, jak na przyktad soda, chlorek wap-
nia, szkto wodne. Zapewnia nam to produkcje
cennego gatunku cementu przy uzyciu Surowcow
posiadanych w praktycznie nieograniczonych ilo-
Sciach.

Wielkiej wagi jest wreszcie fakt, ze produkcja
cementu szybkosprawnego nowoopatentowang
metoda, nie wymaga wiekszej ilosci energii ciepl-
nej i elektrycznej anizeli przy wytwarzaniu nor-
malnego cementu portlandzkiego.

Wymienione trzy momenty dostatecznie uzasad-
niaja wyrazony wyzej poglad o wielkiej doniosto-
Sci, jaka posiada dla naszej gospodarki stosowa-
nie w cementownictwie nowej metody, opraco-
wanej przez mgra inz. Jerzego Grzymka. Opinie
te podzielity najwyzsze czynniki naszego Pan-
stwa, przyznajgc wynalazcy Nagrode Panstwo-
wa | stopnia za osiggniecia w dziedzinie postepu
technicznego.

L. TymowskKi

U podstaw polityki inwestycyjnej

W wyniku realizacji zadan Planu Szesciolet-
niego, powszechny ruch inwestycyjny zmienia
oblicze Polski i czyni jg krajem przemystowym.
Jestesmy Swiadkami wielkiej koncentracji Srod-
kow inwestycyjnych a wynikiem inwestycji jest
wydatnie zwiekszona produkcja przemystowa,
bazujgca zarébwno na inwestycjach jak i na su-
rowcach. Inwestycje sg nieodzowne do wykorzy-
stania surowcOw, surowce zapewniaja rentow-
nos¢ inwestycjom.

Podstawowym warunkiem celowosci inwesty-
cji jest ich rentownos¢. By inwestycje byly ren-
towne musza sie zamortyzowac, to znaczy ze ko-
szty inwestycyjne muszg by¢ zwrécone z bieza-
cej produkcji.

Przyjmujac jako czas amortyzacji inwestycji
przemystowych okres trzydziestoletni, warunkiem
koniecznym do zapewnienia celowosci inwestyciji
jest zapewnienie rentownego ruchu przedsiebior-
stwa produkcyjnego co najmniej w okresie trzy-
dziestolecia. Poniewaz ruch przedsiebiorstwa
mozliwy jest jedynie w oparciu o baze surowco-
wa, przeto jej istnienie musi by¢ zagwarantowa-
ne co najmniej na ten sam okres czasu z pewno-
Scig przemystowa.
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Wszyscy wiedzg czym sg inwestycje dla nasze-
go zycia gospodarczego. Inaczej przedstawia sie
sprawa surowcow. Nawet nie wszyscy inwesto-
rzy doceniajg kwestie surowcéw w sposob nale-
zyty. W wirze swych codziennych zaje¢, pracow-
nicy inwestycyjni zapominajg niekiedy o naczel-
nym zagadnieniu diugofalowym, jakim jest za-
pewnienie bazy surowcowej dla budujgcego sie
przemystu. Tymczasem brak dostatecznie zbada-
nej bazy surowcowej zwieksza bardzo powaznie
ryzyko inwestycji i z punktu widzenia gospodarki
planowej jest zjawiskiem, ktérego tolerowac nie
mozna.

Prawidtowa dokumentacja zloza zmniejsza do
minimum ryzyko inwestycji, a co wiecej, daje
moznos$¢ okreslenia liczbowego tego ryzyka oraz
zaprojektowania rob6t stwierdzajacych zloze
z takg doktadnoscia, by ryzyko nie byto wieksze
od z géry zadanej przez przemyst wartosci.

O ile dokumentacja techniczna prawna ma
szczegOtowe przepisy normujgce jej zakres i te-
matyke, o tyle — jak dotychczas — brak jest
przepisobw normujgcych nalezyte zabezpieczenie
bazy surowcowej. Dotyczy to w pierwszym rze-



dzie surowcow kopalnianych a w szczegélnosci
surowcow skalnych.

Luke te, w pewnej mierze, wypetnia Panstwo-
wy Instytut Geologiczny przez konsultowanie
toku opracowywanych dokumentacji oraz przez
swg procedure zatwierdzania zasoibow. Niekiedy
jednak zdarza sie, ze dokumentacja ztoza analo-
gicznie jak i dokumentacja techniczna trafia na
posiedzenia Komisji Oceny Projektow Inwesty-
cyjnych, gdzie zazwyczaj nie ma przedstawiciela
stuzby geologicznej, a jej zatwierdzenie przybie-
ra raczej formalny charakter. Jest to objaw nie-
wlasciwego stopnia zbyt daleko idgcych analogii
w procedurze dokumentacji ztoza z dokumenta-
cja techniczna.

Surowce skalne sa nieodzowne dla catego sze-
regu przemystow. Przemyst kamienia drogowego
stosuje kamien do budowy drég i innych obiek-
tow inzynierii lgdowej. Przemyst budowlany
uzywa kamienia jako samodzielnego elementu
konstrukcyjnego i dekoracyjnego, jako tworzywa
do wyrobu betonu, jako- surowca do otrzymywa-
nia cegly i innych wyrobéw ceramicznych. Dla
przemystu materialdw wigzacych ,kamien“ jest
podstawowym surowcem do produkcji cementu,
wapna i gipsu. Przemyst hutniczy zuzytkowuje
kamienn w postaci topnika i okladziny ogniotrwa-
tej. Przemyst chemiczny uzywa kamienia jako
surowca do produkcji sody i karbidu oraz stosuje
ziemie porowate jako nosniki katalizatoréw, nie-
zbednych do syntezy buny i benzyny. Przemyst
naftowy uzywa bentonitdw do rafinacji ropy naf-
towej. Istnieje jeszcze szereg innych, nie wyli-
czonych wyzej przemystow, dla ktérych surowce
skalne sg nieodzowne do produkcji jako surowce
gtébwne lub materiaty pomocnicze.

Niezaleznie od przemystu, kamien odgrywa
duzg role w rolnictwie jako nawozy (wapno na-
wozowe, fosforyty itp.).

Jak z powyzszego wynika, niedostateczne zba-
danie zt6z surowcow skalnych moze sparalizo-
wac szereg kluczowych gatezi przemystu, jak hut-
nictwo, chemie, budownictwo, transport i inne,
a zatem moze powaznie hamowac proces uprze-
mystowienia Polski. Progresja rozwojowa nasze-
go przemystu powinna przeto zwroci¢ baczng
uwage na nalezyte i sprawne opracowywanie
dokumentacji zi6z.

Nie jest rzecza tatwg charakteryzowanie od-
rebnych dziedzin zastosowania surowcow skal-
nych. Dla pewnych bowiem zastosowan kamienia
wystarcza tylko cechy wytrzymatosSciowe oraz
jego trwatos¢, dla innych jego porowatosc, kwa-
soodpornos¢ i ogniotrwato$¢, dla pozostatych
wreszcie — sklad chemiczny.

Metody opracowywania zt6z surowcow skal-
nych muszg by¢ dostosowywane do procesu tech-
nologicznego ich przerobki lub obrébki. Dla
wszystkich jednak tych zastosowan jest jedno
wspolne zadanie, a mianowicie zapewnienie od-
powiedniej jakosci i ilosci surowcdéw na petny
okres amortyzacyjny.

Troska o zapewnienie surowca dla biezacej
produkcji przemystowej nie ogranicza sie tylko
do samej dokumentacji zloza. Przy szczegolnie
ostrych zadaniach technologéw nalezy regulowac
jakos¢ urobku z kamieniotomu przez projektowa-
nie selektywnej eksploatacji danego ziloza.

Celem eksploatacji selektywnej jest wyréwna-
nie wahania jakosci urobku przez planowe pro-
wadzenie robo6t goérniczych tak, aby te wahania
nie przekraczaly dopuszczalnych przez technolo-
logéw tolerancji.

Wielorako$¢ zastosowan surowcow skalnych
stwarza powazne niebezpieczenstwo decentrali-
zacji gospodarki naszymi zlozami. Sg obszary
szczegoblnie pod tym wzgledem eksponowane.
Dla przyktadu wspomne o kielecczyznie wyjat-
kowo bogatej w surowce skalne i posiadajgcej
najdogodniejsze z naszych baz krajowych poto-
zenie centralne w okolicy gospodarczo zacofane;j.
Nic wiec dziwnego, ze rdézne resorty naszego
przemystu daza do zapewnienia sobie tam wia-
Snie baz surowcowych. Tam na przyktad znaj-
dujg sie ztoza wapienia deworiskiego', ktére mo-
ga byc¢ stosowane jako wysoko cenione i warto-
Sciowe marmury polskie, jako surowiec do pro-
dukcji wysoko gatunkowego wapna palonego
i karbidu lub jako topnik itp.

Wobec powyzszego nie mozna sie dziwi¢, ze
w kielecczyznie zaczyna by¢ ciasno. Te same par-
tie zloza stajg sie przedmiotem zainteresowania
réznych resortdw naszego przemystu, co stwarza
pewng psychoze rywalizacji w zabezpieczeniu
sobie baz surowcowych. Przy tym wysScigu za su-
rowcem podziat bazy surowcowej staje sie mniej
lub wiecej przypadkowy, co moze z jednej strony
prowadzi¢ do niezdrowej rywalizacji miedzyre-
sortowej, za$ z drugiej strony — do marnotraw-
stwa zl6éz przez marnotrawstwo jakosci surowca.

Marnotrawstwo jakosci surowca jest smutng
spuscizng naszego przedwojennego przemystu.

Marnotrawstwo jakosci surowca polega na
uzywaniu surowca lepszego niz on jest w rze-
czy\r/]vistoéci potrzebny dla celow technologicz-
nych.

Marnotrawstwo jakosci surowca jest szczegol-
nie ponetne ze wzgledu na uproszczenie procesu
technologicznego i prowadzi do tatwizn techno-
logicznych.

Marnotrawstwo jakosci surowca jest mato do-
strzegalnym lecz bardzo groznym w skutkach
przejawem rabunkowej gospodarki, zagrazajgcej
realizacji planowej gospodarki naszymi ztozami.

Wyrazem tego marnotrawstwa jest wygoérowa-
nie naszych przedwojennych norm panstwowych
w stosunku do innych norm europejskich a do-
tyczacych zadania jakosci surowca na przyktad
do produkcji cementu lub wapna.

Jaskrawym przykladem marnotrawstwa jest
uzywanie wysoko gatunkowego wapienia (wy-
jatkowo czystego) do produkcji wapna oalonego
E%miast skierowania go np. do produkcji kar-

idu.

W owej pogoni za bazami surowcowymi moze
sie zdarzy¢, ze pewne bardziej ruchliwe przemy-
sty beda rezerwowaly sobie zbyt duze zasoby
w stosunku do swego programu inwestycyjnego
badz tez produkcyjnego. W wyniku tego moze_
dojs¢ do blokowania baz surowcowych przez dane
resorty przemystu, podczas gdy inne gatezie
przemystu bedg musialy pracowac¢ na bazach od-
legtych. Zjawisko to byloby bardzo szkodliwe,
gdyz niepotrzebnie obcigzatoby transport kole-
jowy oraz utrudnialoby realizowanie catosci
cyklu produkcyjnego.
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Gospodarka nasza krajowg bazg surowcowg
powinna by¢ gospodarkg centralng dla catego
przemystu, a zatem gospodarkg ponad resortami
przemystu.

Sprawa opracowania wtasciwego portfelu zt6z
z punktu widzenia przemystowego jest jednym
z pierwszych zagadniern gospodarki ogolnopan-
stwowej naszymi ztozami mineralnymi.

Wiasciwe zapewnienie bazy surowcowej dla
poszczegoélnych inwestycji jest zagadnieniem
przemystowym, ktére moze by¢ rozwigzane przez
powigzanie geologii z technologig i gornictwem.
Zagadnienie to jako kluczowe dla rozwoju na-

Anatol Szygocki

Cementownia ,Wysoka*“

szych inwestycji powinno by¢ opracowywane
przez przemyst przy wspoOipracy Panstwowego
Instytutu Geologicznego oraz odpowiednich o-
Ssrodkéw naukowych. Do wykonania tego zadania
konieczne jest zmobilizowanie osrodkéw nauko-
wych, laboratoriow badawczych oraz laborato-
riow przemystowych.

To Sciste powigzanie nauki z przemystem
¢ przemystu z nauka wyjdzie na korzys¢ nie tylko
przemystowi dajgc mu wydatng pomoc, ale row-
niez i nauce, dajgc jej aktualne problemy do roz-
wigzania.

Noiua metoda aktymizacji cementu m ZSRR

Cement portlandzki jak wiadomo jest miesza-
ning nastepujacych sktadnikéw mineralnych:
krzemianéw wapnia 3CaO . SiO, i 2CaO .Si02
glinianu wapnia 3CaO .Al1D 3 zelazo-glinianu
wapnia 4CaO . AlD 3. Fe 3 gipsu CaS04.2H2D
oraz niewielkich ilosci tlenku magnezu MgO
i tlenku wapnia CaO1).

Proces wigzania i twardnienia zaprawy cemen-
towej polega na hydratacji (uwodnieniu) skiad-
nikow cementu i tworzeniu sie zeli i zwigzkow
krystalicznych. Zele stopniowo tracg wode wsku-
tek wysychania i uwodnienia gtebszych warstw
ziarn cementowych i wraz z produktami Kkrysta-
licznymi tworzg twardniejgca mase, ktérej wy-
trzymatos¢ z biegiem czasu wzrasta.

Szybkos¢ hydratacji dla roznych sktadnikéw
mineralnych cementu nie jest jednakowa. Krze-
miany wapnia reaguja z wodg na ogét powoli,
szczegblnie C2S, hydratacje ktérego mozna za-
obserwowa¢ dopiero po wielu dniach. Produkty
hydratacji krzemianu C35 mozna zauwazy¢ po
kilku godzinach. Natomiast gliniany i zelazogli-
niany wapnia (C3A i C4AF) reagujg z woda na-
tychmiast po zarobieniu. Obecnos¢ tych skiadni-
kéw warunkuje proces wigzania, tj. poczatkowe-
go zageszczania masy cementowej, oraz poczat-
kowy wzrost wytrzymalosci.

Szybkie tworzenie sie drobnokrystalicznych
uwodnionych glinianéw wapnia wywotluje wiec
szybkie wigzania zaczynu cementowego.

Obecnos¢ siarczanu wapnia w cemencie powo-
duje zahamowanie procesu wigzania. Dziatanie
siarczanu wapnia ttumaczy sie reakcjg chemicz-
ng z uwodnionymi glinianami wapnia. Reakcja
ta prowadzi do tworzenia sie uwodnionego gli-
nosiarczanu wapnia o sktadzie 3CaO AlD 3.
.3CaS04.31FLO (s6l Candlota). W wyniku cze-
Sciowego zwigzania glinianéw i powolnej krysta-

*) W dalszym ciggu niniejszego artykutu stosowacé be-
dziemy skrécony sposob oznaczania zwigzkéw wystepuja-
cych w klinkrze, a mianowicie:

3Ca0 . SCo - CB
2Ca0 . Si02 - @S
3Ca0 . A3 — CA

4Ca0 . Ald) 3. FeD3 - CAAF
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lizacji zwigzku Candlota proces zageszczania za-
czynu cementowego ulega zahamowaniu.

Siarczan wapnia zostaje wprowadzony do ce-
mentu w jednej z trzech form: jako gips dwuwod-
ny (CaS04.2FFO), gips poiwodny (CaS04.
.V2H2D) Ilub anhydryt (CaS04). Wplyw réznych
form siarczanu wapnia jest nieco odmienny wsku-
tek roznej rozpuszczalnosci i aktywnosci, nie-
mniej dziatanie chemiczne jest jednakowe.

Z stechiometrycznego stosunku

3Ca0 . Al 3 270,18

3CasS04 - 3.130,14 -~ 151

wynika, ze dla zwigzanie 1 czesci wagowej C3A
nalezy doda¢ 1,5 czesci wagowej CaS04 Zawar-
tos¢ C3A w cementach portlandzkich mozna
przyja¢ przecietnie na okoto 8% co odpowiada
12% CaSO04 lub 152% CaS04.2H2D.

Zaktady produkujgce cement ograniczajg za-
wartos¢ S03w cemencie do 2,5% (normy dla ce-
mentu portlandzkiego okreslajg zawartos¢ S03
na max. 3%), co odpowiada 4,25% CaS04 (lub
5,38% CaS04.2FLO). llos¢ ta stanowi zaledwie
okoto 1a teoretycznie mozliwej zawartosci.

Ograniczenie zawarto$ci gipsu w cemencie
jest podyktowane mozliwoscia wywotania pecz-
nienia betonu, spowodowanego nadmiarem gip-
su. Zjawisko to ttumaczy sie nastepujgco: szyb-
kie uwodnienie ziarn cementu (przede wszyst-
kim skfadnika C3A) nastepuje tylko na po-
wierzchni ziarna. W miare zwiekszenia sie war-
stwy hydratyzowanej zmniejsza sie szybkosc
uwodnienia czesci jadrowej, bowiem zele otacza-
jace jadro stawiajg coraz wiekszy opor dyfuzji
wody do jadra. Dlatego pewna czes¢ C3A podle-
ga dalszej hydratacji w pézniejszym okresie.

Tworzenie sie soli Candlota jest zwigzane ze
znacznym przyrostem objetosci (fakt ten jest
m. in. pozytecznie wykorzystany w cementach
ekspansywnych do zelbetonéw sprezonych).
W poczatkowym okresie wigzania, kiedy spoi-
stos¢ betonu jest jeszcze niewielka, przyrost ob-
jetosci nie jest szkodliwy. Natomiast w wypadku
obecnosci wiekszych ilosci gipsu, glinosiarczan
wapnia tworzy sie takze w okresie pdzniejszym,



a jego ekspansja, napotykajac na oipor stwardnia-
tego betonu, wywotuje naprezenia wewnetrzne
i pekanie masy betonowej .

Wytrzymatosc¢

Dodatek gipsu na $ciskanie w kg/cm3

w % od ciezg- wiC S
ru cementu
3 7 28
25 0,42 64 144 246
35 042 97 155 250
4,5 043 97 159 250
55 0,45 109 208 257
6,5 0,46 105 217 263
75 0,47 121 263 281
85 0,47 107 190 279

Z drugiej strony zwiekszenie dodatku gipsu
powoduje istotny wzrost wytrzymatosci betonu.
Fakt ten zostat potwierdzony w pracach badaczy
radzieckich. Poza tym wysunieto przypuszczenie,
ze calkowite zwigzanie CiA przez gips powinno
wydatnie zwiekszy¢ odporno$¢ betonu na dzia-
tanie wdd siarczanowych [MgS04 (NH4)2S04
bowiem glinian wapniowy jest tym wiasnie
skladnikiem, ktéry ulega dziataniu siarczanow.
Niszczace dziatanie siarczanéw (woda morska)
polega na tworzeniu sie soli Candlota, rozsadza-
jacej beton. Niektdre siarczany (MgS04) atakujg
takze krzemiany wapnia i powodujg wyptukiwa-
nie wapna z betonu.

Jak wynika z powyzszych rozwazan, nastgpita
istotna zmiana pogladow na role gipsu w proce-
sie twardnienia cementu. O ile dawniej uwazano
gips jedynie za regulator czasu wigzania, to obec-
nie gips nalezy traktowac jako czynny sktadnik
bioracy udziat w twardnieniu i zwiekszajgcy od-
pornos¢ chemiczng betonu. Glinian wapnia w ta-
kim ujeciu jest potraktowany poniekad jako
skiadnik szkodliwy.

Jest rzecza jasng, ze dodatni wplyw gipsu
ujawni sie tylko w wypadku jego catkowitego
potgczenia sie z produktami uwodnienia CiA je-
szcze w poczatkowej fazie twardnienia cementu.

Celem zapewnienia petnego przebiegu tej re-
akcji cement powinien by¢ mozliwie drobno zmie-
lony w cementowni lub domielony na miejscu
budowy. Badania radzieckie wykazaly, ze naj-
bardziej skutecznym sposobem jest mokre domie-
lanie zaczynu cementowego w miejscu budowy
lub w fabrykach betonowych.

Nalezy zaznaczy¢, ze grubosé warstwy uwod-
nionej na ziarnach cementu normalnie mielonego
po 5 miesigcach wynosi zaledwie 6—9[c, gdy ce-
ment sklada sie co najmniej w 50% z ziarn o gru-
bosci 10— 100J.2, a wiec przenikanie procesu
hydratacji w gigb ziarna jest bardzo powolne.

Istota mokrego domielania cementu polega na
niszczeniu warstewki produktow hydratacji na
powierzchni ziarn cementu, co stwarza sprzyja-
jace warunki do dalszego szybkiego uwodnienia
sktadnikdw mineralnych. W ten sposob mokre

2 F. M. Lea. C. H. Desch, Die Chemie des Cements und

Betons, 1937.

domielanie cementu w krotkim czasie prowadzi
do znacznego zwiekszenia stopnia hydratacji ce-
mentu, a wiec i do jego uaktywnienia.

Tabela 1
Wytrzymatosé Wytrzymatos$é
na rozcigganie w kg/cm2 na zginanie w kg/cm2
Ilofe @01 Jlggce bl
3 7 28 3 7 28
11,5 17,0 25,0 18,0 28,0 445
17,0 19,0 30,0 25,0 32,0 47,0
17,0 24,0 27,0 250 38,0 47,0
20,0 24,0 27,0 25,0 40,0 48,0
16,0 26,0 290 24,0 39,0 48,0
115 20,0 28,0 22,0 32,0 49,0
11,0 220 27,0 250 33,0 48,0

Tak powstata idea mokrego domielania i akty-
wizacji cementu.

Problemami, zwigzanymi z mokrym domiela-
niem cementu zajmuje sie szereg instytucji nau-
kowo-badawczych w Zwigzku Radzieckim. O do-
niostym znaczeniu tego zagadnienia Swiadczy
istnienie specjalnej uchwaly Rady Ministrow
ZSRR, dotyczacej przeprowadzenia prac badaw-
czych nad mokrym przemiatem klinkru.

Juz obecnie istnieje szereg sposobéw mokrego
domielania cementu czesciowo wprowadzonych
w budownictwie.

o

Rys. 1 Zmiana wytrzymatos$ci zaprawy cementowe] po mo-

krym domielaniu w zaleznosci od dodatku gipsu (szeScia-

ny, zaprawa plastyczna 1:3) i 1 — po 28 dniach, 2 — po 7
dniach, 3 — po 3 dniach.

1 Mielenie zaprawy cementowej w miynie kulo-
wym (Towarow, Markietow, Szestopierow).
2. Przer6bka zaprawy lub betonu na gniotowni-
kach biegunowych (Wolf, Wolzenskij, Bub-

now i in.).

3. Przemial zaprawy cementowej w bebnie be-
toniarki mielnikami stalowymi (Buchman,
Szejkin). Sposob ten zostat wprowadzony
w Ministerstwie Budownictwa Przemystowe-
go ZSRR. SzczegOly, dotyczace uzycia beto-
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niarek do mokrego domielania s3 podane
nizej.

4. Przemiat zaprawy cementowej grubym Kkru-
szywem bez piasku w odpowiednio przerobio-

zacjg cementu podaje w streszczeniu prace B. G.
Skramtajewa i A. A. Buditowa3d, poswiecong
zbadaniu wplywu wprowadzenia dodatkowych
ilosci gipsu i mokrego domielania na wytrzyma-

nej betoniarce (Skramtajew, Popow, Orlan-  {o$¢ zaprawy cementowonpiaskowej i betonu.
kin). Badanie wplywu dodatkowych iloéci gipsu na
Tabela 2
Wytrzymatos¢ Wzgledne zwiek- Odpornos¢  Wytrzyma-  Odporno$é
na $ciskanie szenie wytrzyma- na *Oi(i: zn:nigb- na dziatanie
w kg/cm2 toSci na $ciskanie  $cieranie*) uda?owre**) Mrozu***)
n ) - ] LS
o g o 3 g"a g z -8
" . .z . . 2 . L c o 2 S
Sposéb przygotowania I 1o0§¢ dni Ilos¢ dni e .g g @3 22 .g
betonu v o5 2 g8 ¢ o
N 3 NS 2 E N
Tz 2, 8 22 &8¢ ¢
© - X
se £° 5. 2§ g8 ¢
5o is ¥5 88 =% [
3 7 8 7 8 92 -8 go =g &2 _8
73 RE 8% R> vy DE
22 28 43 28 &3 28
Normalny 157 287 385 1 1 264 1 1 10000 1 41,0 i
Mokre domielanie zaprawy 326 380 473 207 132 123 122 216 22000 22 675 165

*) Badano $cieralnos¢ ptyt betonowych w poréwnaniu z Scieralnoscig granitu, uzytego jako kruszywa.
**) Badano wytrzymatosé na uderzenie (ilos¢ uderzen) ptyt 40X40X 10 cm po 28 dniach.

'***)

Badano wytrzymato$¢ na Sciskanie po 28 dniach proéb, traktowanych 5-ciokrotnie nasyconym roztwo-

rem Na2S04 WytrzymatoS¢ wyrazono procentowo w stosunku do prob nie traktowanych roztworem

Na2s04 (100°/o).

5. Mieszanie cementu i piasku z niewielkg ilo-
Scig wody w malej betoniarce, wystanie w spe-
cjalnych kolebach (2—3 godziny), przemial

Rys. 2. Przystosowanie betoniarki S-199 do mokrego do-

mieianig zaprawy cementowej, a — przekroj bebna przed

przerébka, b — przekr6j bebna po przerébce, ¢ — prze-
groda szczelinowa.

na gniotownikach biegunowych (8—10 min.),
po czym — przygotowanie betonu w beto-
niarce.

Celem wykazania wynikdw badan nad aktywi-
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wytrzymalos¢ zaprawy eementowo-piaskowej
przeprowadzono z klinkrem o skladzie mineralo-
gicznym: CB5 — 44,27%, CS — 29,90%, CRA —

przegroda, szcze/znana

3 Prof. B. G. Skramtajew i inz. A. A. Budiiow. Zwiek-
szenie wytrzymalosci zapraw cementowych i betonéw dro-
ga dodawania gipsu i mokrego domielania cementu. ,Stroi-
tielnaja promyszlennost* Nr 8/1951.



11,69%, CAAF — 11,14%, CaS04— 0,59%. Klin-
kier zmielono z dodatkiem 2,5% gipsu (bezwod-
nego). Dodatkowe ilosci gipsu wprowadzono
podczas przygotowania zaprawy (1 :3), z ktérej
nastepnie sporzadzono probki wytrzymatosciowe.
Wyniki préb przedstawiono w tabeli 1 Jak wy-
nika z .tabeli 1, dla klinkru o podanym skiadzie
mineralogicznym optymalny dodatek gipsu wy-
nosit 7,5%. Wzrost wytrzymatosci (Sciskanie)
przy takim dodatku w poréwnaniu z probami
kontrolnymi (2,5% gipsu) wynosit: po 3 dniach—
89%, po 7 dniach — 83%, po 28 dniach — 14%.
Wszystkie proby zachowaty zupeing stalosé obje-
tosci. Podczas zwiekszenia dodatku gipsu obser-
wowano pewne obnizenie plastycznosci zaprawy,
co zmusito do niewielkiego zwiekszenia wspot-
czynnika wodnocementowego W/C.

Dalej zbadano tgczny wplyw mokrego domie-
lania i dodatku gipsu na wytrzymato$¢ zaprawy
cementowo-piaskowej. Domielanie przeprowadzo-
no w miynie kulowym w ciggu 4 godzin. Do mty-
na fadowano cement, gips, wode i dodatek pla-
styfikatora. Stosunek ciezaru kul do cementu wy-
nosit 2: 1 W ciggu ostatnich 5 minut do miyna
tadowano piasek normalny dla otrzymania za-
prawy 1:3. Wyniki préb wytrzymatosciowych
przedstawiono na wykresie (Rys. 1). Badania
wykazaly, ze wytrzymatos¢ zaprawy przy statym
dodatku' gipsu wzrasta wraz ze zwiekszeniem
czasu domielania.

Im bardziej drobne jest mlewo tym predzej
przebiega reakcja miedzy CR a gipsem, tym
wieksze mogg by¢ dodatkowe ilosci gipsu. Mokre
domielanie daje szczegoélnie wysoki efekt wzro-
stu wytrzymatosci w pierwszych dniach tward-
nienia. Wytrzymatos¢ zaprawy po mokrym do-
mielaniu z optymalnym dodatkiem gipsu wzrosta
w porownaniu z probkami kontrolnymi: po 3
dniach — o 220%. po 7 dniach, — o 86%, po
28 dniach — o0 54%.

Dodatkowo”™ przeprowadzono analogiczne pro-
by z cementem zlezalym, przechowywanym przez
15—3 lat. W tym wypadku efekt mokrego domie-
lania z dodatkiem gipsu okazal sie jeszcze wyz-
szy.

Wytrzymatosé na Sciskanie

0 okoto 50%, po 7 dniach — o okolo 80%,
a po 3 dniach — o okoto 220%

Diugo przechowywane zlezate cementy wyka-
zuja po mokrym domielaniu wzrost wytrzy-
matosci po 28 dniach o 80— 100%.

Efekt mokrego domielania i wprowadzenia do-
datkowych ilosci gipsu zostat zbadany takze na
normalnym betonie zwirowo-piaskowym. Z wy-
nikow tych prob mozna wnioskowac, ze wytrzy-
matos¢ betonu ze zwiekszong zav/artoscig gipsu
w kazdym wypadku jest wyzsza od wytrzymalo-
Sci betonu z normalng zawartoscig gipsu. Doda-
tek gipsu wywotuje najwiekszy efekt przy sto-
sunku W/C = 0,35 i 0,40.

Zwiekszenie zawartosci gipsu nieco obniza
urabialno$¢ betonu, szczegdlnie betonu wilgot-
nego (W/C~f 0,30). Mokre domielanie cementu
z dodatkiem gipsu znacznie zwieksza wytrzyma-
tos¢ betonu w poréwnaniu z betonem o normal-
nej i zwiekszonej zawartosci gipsu. Metoda mo-
krego domielania cementu daje mozliwos¢ otrzy-
mywania betonéw szybkotwardniejgcych: z ce-
mentu gatunku 500 (normy radzieckie) po 1 dniu
otrzymuje sie beton wytrzymatosci 380 kg/cm2,
a po 3 dniach — o wytrzymatosci 560 kg/cm2

A. S. Buchman 4 badat w warunkach labora-
toryjnych, obok wzrostu wytrzymatosci na Sci-
skanie betonu otrzymanego na drodze mokrego
domielania, takze wytrzymato$¢ przy obcigzeniu
udarowym, odpornos¢ na Scieranie i mroz. Wy-
niki prob sa zestawione w tabeli 2. Wszystkie
dane eksperymentalne wykazujg wyzszos¢ beto-
nu przygotowanego wg nowej technologii nad
betonem pochodzacym z normalnej produkciji.

Metoda mokrego domielania w miynie labora-
toryjnym, z nastepnym normalnym przygotowa-
niem betonu w betoniarce, zostata wyprébowana
w warunkach przemystowych. Wyniki préb po-
daje tabela 3.

W roku 1949 i 1950 w ZSRR zastosowano
w skali przemystowej, w charakterze urzadzenia
mielgcego, odpowiednio zrekonstruowane beto-
niarki zaproponowane przez Buchmana. Beto-
niarka typu S-199 z bebnem wywracalnym zo-

Tabela 3
Wzgledne zwiekszenie wytrzymatosci

Sposob przygotowania w kg/cm2 na $ciskanie w kg/cm2
betonu I 1 O § ¢ d n i
3 7 28 3 7 28
Normalny 85 130 180 1 1 1
Mokre domielanie zaprawy 161 174 227 1,90 134 126

Wyniki prob przygotowania zaprawy cemen-
towo-piaskowej nowg metodg pozwalajg na wy-
ciggniecie nastepujgcych wnioskow:

1 Dodatek gipsu ponad ilos¢ ustalong normami

jako maksymalng prowadzi do zwiekszenia

wytrzymatosci zaprawy.

Najkorzystniejsza ilos¢ dodatkowego gipsu

zalezy od stopnia przemiatu (przy statej za-t
wartosci C A).

Mokre domielanie cementu z dodatkiem gipsu

zwieksza wytrzymato$¢ zaprawy po 28 dniach

stata przerobiona przez usuniecie skrzydet mie-
szajgcych, opancerzenie powierzchni wewnetrz-
nej blachg stalowg grubosci 2—3 mm (celem
ochrony bebna od $cierania) i zamocowanie na
gardle — przegrody szczelinowej, stuzacej do
wyladowania zaprawy i utrzymania mielnikdw
w bebnie. Przerébka jest uwidoczniona na rys. 2

4 Inz. A. S. Buchnian. Technologia przygotowania
szybkotwardniejgcego betonu o zwiekszonej wytrzymato-
Sci. ,Stroit.ieinaja promyszlennost™ Nr 1/1951.
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W podobny sposéb zostata przerobiona réwniez
betoniarka typu S-158 z bebnem niewywracal-
nym: w miejsce gardia wylotowego zamocowano
przegrode szczelinowg, zaopatrzong w skrzydia

Wytrzymato$é na Sciskanie

Spos6b przygotowania

betonu 1l

3 7

N OIrm @lnNy e 134 246

Z domielaniem w ciggu 10 minut 19 335

NOrm alny e 131 217

Z domielaniem w ciggu 15 minut 223 344
(rys. 3). W charakterze mielnikow stosowano
odpady pretéw zbrojeniowych o 0 16—22 mm
i dlugosci 40—60 mm. Po ukornczeniu domiela-
nia zaprawe cementowg przetadowywano do.
normalnej betoniarki celem wymieszania z kru-

szywem.

Wyniki prob, przeprowadzonych z betonem,

pi zygotowanym sposobem mokrego domielania
w betoniarkach Buchmana podano w tabeli 4.

Jak wykazujg préby wytrzymatoSciowe, wyz-
szo$¢ betonu przygotowanego wedlug nowej
technologii zachowuje sie takze po roku. Wyniki
prob laboratoryjnych i przemystowych wykazujg
zgodnos¢.

no$¢ zastgpienia innych drogich urzadzen,
stuzacych do przyspieszenia twardnienia be-
tonu, jak np. komory parowe.

3. Nowa .metoda moze by¢ stosowana z powo-

Tabela 4
Wzgledne zwiekszenie

w kg'cm2 wytrzymatosci na Sciskanie

08¢ dni Nosé dni
28 0 360 3 7 28 0 360
335 465 473 1 1 1 1 1
414 570 591 148 136 123 122 125
385 503 508 1 1 1 1 1
494 632 652 170 158 128 127 128
dzeniem takze do obcigzonych konstrukcji zel-
betowych w wypadku koniecznosci szybkiego
oddania ich do uzytku.

4. Beton taki posiada wiekszg odpornos¢ na ob-
cigzenia udarowe, mréz i Scieralnosc.

5. Szybkie i masowe wprowadzenie nowej me-

tody w budownictwie jest utatwione dzieki
mozliwosci zastosowania istniejgcych betonia-
rek w charakterze urzadzehn domielajacych.
Streszczajgc wyzej przytoczone wyniki prac
radzieckich badaczy nalezy stwierdzi¢, ze nowa
technologia przygotowania betonu z mokrym
domielaniem zaprawy i wprowadzeniem dodat-
kowych ilosci gipsu daje szerokie mozliwosci

Rys. 3. Przystosowanie betoniarki S-158 do mokrego domielania zaprawy: a — przekrdj bebna, przed przerobka,
b — przekréj bebna po przerébce, ¢ — przegroda szczelinowa.

Praca Buchmana nad produkcjg wyrobow be-
tonowych i elementdéw zelbetowych nowg metoda
prowadzi do nastepujgcych wnioskéw:

1 Konhcowa wytrzymatos¢ betonu, przygotowa-
nego proponowang metoda, zwieksza sie

0 okoto 25%.

2. Sposéb mokrego domielania w produkcji wy-
robow betonowych i zelbetowych daje moz-

podniesienia jakosci betonu badz tez osiagniecia
znacznych oszczednosci cementu w budownic-
twie. Skutecznos$¢ stosowania wiekszego dodatku
gipsu i metody mokrego przemialu cementu
w okresie wigzania znajduje nie tylko' teoretycz-
ne, uzasadnienie, ale zostata wszechstronnie
sprawdzona i potwierdzona w warunkach prze-
mystowych.

Zgodnie z wytycznymi Departamentu Techniki PKPG, sprzedaz pojedynczych

zeszytow czasopism

Znizki przystuguja jedynie w abonamencie kwartalnym, pétrocznym
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technicznych odbywa sie wytgcznie po cenach normalnych.

lub rocznym.



Mgr inz. Adam Szejwac
Gliwice

O pracy czerpaka U] kamieniotomie

W przemowieniu wygloszonym na naradzie
dzialaczy gospodarczych w roku 1931 Stalin
stwierdzit, ze: ,Mechanizacja proceséw pracy
iest ta nowa dla nas i decydujaca sita, bez kto-
rej niemozliwe jest utrzymanie naszego tempa
ani nowej skali produkcji“.

Olbrzymi wzrost zapotrzebowania na wyroby
przemystu wapienniczego postawit sprawe me-
chanizacji kamienioloméw wapienia, tego ,wa-
skiego gardta“ naszego przemysiu wapiennicze-
go, w rzedzie zagadnienn kluczowych.

Mechanizacje kamieniolomoéw powinny cecho-
wac nastepujace witasciwosci:

1 zamiana pracy miesni — pracg maszyn i urzg-
dzenn mechanicznych,

. wzrost wydobycia i wysyiki surowca,

. obnizenie kosztéw wtasnych,

. wzrost jakosci produkcji,

wzrost warunkOw bezpieczenstwa pracy.

Nowoczesna mechanizacja catkowicie eliminu-
je stosowanie pracy recznej oraz opiera sie na
ciggtosci i potokowoisci wszystkich pracujgcych

w zespole maszyn. Przy mechanizacji wykorzy-
stywana bywa giléwnie energia elektryczna, dla-
tego tez elektryfikacja jest nieodtacznym towa-
rzyszem mechanizaciji.

Mechanizacja pracy w kamieniolomach nie mo-
ze by¢ urzeczywistniona w ciggu kilku lat. Rzu-
cono wiec hasto realizacji pierwszego etapu tego
wielkiego przedsiewziecia przez wprowadzenie
tzw. malej mechanizaciji.

Pojecie malej mechanizacji interpretowane
bywa réznie. Jedni sklonni sg uwazac¢ za malg
mechanizacje takg sytuacje, przy ktérej w catym
zespole maszyn jaka$ jedna czynno$¢ wykony-
wana jest sposobem recznym. Na przyktad z ze-
spolu obejmujacego wiercenia mechaniczne, me-
chaniczne zatadowanie i mechaniczne odwiezie-
nie, wyltgcza sie mechaniczny zatadunek i zamie-
nia sie go recznym (bez zmiany wydajnosci
urzadzen wiertniczych i trakcyjnych).

Wedtug innego pogladu matg mechanizacjg
bedzie zainstalowanie urzadzen o malej wydaj-
nosci, w ilosci zabezpieczajacej potrzebna pro-
dukcje (np. zamiast jednego tamacza na 100 t/h,
stawia sie 6—8 matych famaczy).

Istnieje rowniez poglad, wedtug ktérego o ma-
tej mechanizacji zakladu mozna méwi¢ wtedy
kiedy wykorzystuje sie w nim najprostsze mecha-
nizmy w poszczegolnych czynnosciach produk-
cyjnych, badz tez gdy uzywa sie skomplikowa-
nych mechanizméw celem wyeliminowania po-
szczegoblnych fragmentéw pracy wykonywanych
recznie.

Wydaje mi sie stuszna taka definicja malej
mechanizacji, w ktorej jest mowa o takiej orga-
nizacji produkcji, jaka zwiazana iest z uspraw-
nieniem oddzielnych operacji produkcyjnych po-
przez zastosowanie specjalnych przyrzadéw
. urzadzen, zastepujgcych lub zmniejszajgcych
iios¢ potrzebnej sity rgk, albo czynigcych prace

O wWN

ludzka lzejsza a przyczyniajgcych sie do zwiek-
szenia produkcji i, tym samym, do zmniejszenia
potrzebnego czasu na wykonanie danej operacji
lub danej pracy.

Mata mechanizacjg nalezatoby obja¢ przede
wszystkim te fazy produkcji, w ktorych, przy sta-
rych metodach pracy, nie mozna nadazy¢ za tem-
pem produkcji, dyktowanym przez nasze plany
gospodarcze oraz tam gdzie dotychczas praca
ludzka jest ciezsza i wymaga najmniejszych kwa-
lifikacji pracownikow.

Wszystkie prace w kamieniolomach mozna
sprowadzi¢ do trzech gtoéwnych operacji: oddzie-
lenie urobku od masywu skaty, zatadowanie i od-
transportowanie oddzielonego urobku z tomu.
Te trzy najbardziej pracochtonne operacje sg tak
Scisle ze sobg zwigzane, ze analizowanie jednej
z nich niezaleznie od pozostalych jest rzeczg
trudng. Czesto dwie pierwsze czynosci wykony-
wane sg jedng maszyng, np. czerpak oddzielaja-
cy urobek od masywu taduje go jednoczesnie do
wozkow.

Poniewaz czerpak stuzy réwniez, w coraz wiek-
szym stopniu, do odkrywki skat wapienia, staje
sie on tym samym coraz czesciej gtbwng maszyna
w kamieniolomach, a zatem ruchowcy przemystu
wapienniczego powinni dokiadnie sie z nim za-
poznac.

OKRESLENIE MOCY SILNIKA CZERPAKA

Pracownicy ruchu bardzo czesto napotykajg
zagadnienie przygotowania silnika zastepczego
dla czerpaka, ktorego silnik, po dtugotrwate]
pracy, nalezy odstawi¢ na dluzszy okres czasu
do kapitalnego remontu. Poniewaz istniejgce
czerpaki nie zawsze majg pelng dokumentacje
techniczng, wydaje sie celowym podanie sposobu
obliczenia mocy silnika, aby okreslenie jego za-
sadniczego parametru mocy nie odbywato sie ,na
oko".

Ogodlnie biorgc, na prace czerpaka sktada sie
9 czynnosci:

1 praca skrawania gruntu (skaly),

2. praca pokonania sit ciezkosci
gruntu,

3. praca pokonania sit ciezkosci poszczeg6inych
czesci czerpaka,

4. praca przy$pieszenia transportowanych mas
gruntu,

5. praca przys$pieszenia mas
czesci czerpaka,

6. praca tarcia we wspotdziatajgcych czesciach
mechanizmu czerpaka,

7. praca tarcia tnacej tyzki po gruncie,

8. praca tarcia poszczegOllnych czesci gruntu
przy ich przesuwaniu na lyzce w czasie jej
napetniania,

9. praca przy transporcie skrawanego gruntu
w kierunku poziomym.

skrawanego

poszczegOlnych
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Przyjmujemy nastepujgce oznaczenia:
q — pojemnosc¢ tyzki czerpaka w m\
kn — wspotczynnik napetniania tyzki,
kp = wspoiczynnik spulchniania gruntu,
t — czas napemienia tyzki w sek.
— sprawno$¢ wyposazenia roboczego czer-

paka,

m  — sprawnos¢ wszystkich przektadni od sil-
nika do tyzki,

z — jednostkowy opér wiasciwy skrawania
gruntu w kg/m2

P — sita skrawania w kg,

F  —e powierzchnia przekroju skrawanego
w m2

X — wspoiczynnik wykorzystania mocy sil-
nika.

Praca skrawania gruntu jest, ze wszystkich
wyzej wymienionych, gtéwnym skiadnikiem okre-
Slajgcym moc silnika i okresla sie wzorem:

kn .z,
A =(
natomiast moc silnika czerpaka, uwzgledniajgc
cyklicznos¢ jego pracy, okresla sie wzorem:
q.kn.z

N =
75 .kp . 17]p . 7m . X KM

Poszczegolne wielkosci wchodzace w powyz-
szy wzOr znajdujemy nastepujaco:

1 z—y kg/m2 zalezy przede wszystkim od ka-

tegorii gruntu i przyjmuje sie wg tabeli 1))

Tabela 1
Kategoria
gruntu n 11 \Y
Opor wihasc.
skrawania
5000 8000-10000 15000-20000 do 40 000
gruntu
w kg/m2

2. kn — waha sie od 0,8—1,0

3. kp — waha sie od 11—13

4. t — czas napehienia tyzki w sekundach za-
lezy od wielkosci czerpaka oraz od ro-
dzaju gruntu i przyjmuje sie wg ta-
beli 2

Wielkos$¢ tyzki w ms

Czas napetnienia tyzki w sek......ccccovvveviiieeennnnn.

Grunty odstrzelone V i VI kategorii

5 p — zalezy od wyposazenia roboczego czer-
paka i wynosi dla tyzki nasiebiernej 0,5,
a dla tyzki podsiebiernej 0,45

Oznaczenie kategorii gruntu wg PN/B — 06050.

Grunty kategorii V i VI wydobywane bywaja czerpa-
kiem po wstepnym odstrzeleniu materiatami wybuchowymi,
wskutek czego ich op6ér skrawania wynosi nie wiecej niz
gruntow kat. IIl i IV, a w wypadku drobnego rozdrobnie-
nia nawet mniej.
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Tabela 3
Przektadnia Spr?\,N'
nosé
Przektadnia zebata ztyzkami $lizgowymi  0,90-0,94
. N kulkowymi  0,93-0,97
R silnikowa, samohamujgca 0,40-0,18
. tancuchowa z tozyskami $liz-

(010111702 1 T RS 0,93-0,97
Koto linowe nieprzesuwne 0,93-0,96
Koto linowe przesuwne .. 0,95-0,97
Beben linowy (uwzglednienie strat spo-

wodowanych sztywnoscia liny i opo-

remM 0 ZY SK) oo 0,93-0,96

6. m — sprawnos¢ wszystkich przekfadni zale-
zy od ich ilosci i konstrukcji, wyraza

sie wzorem:

Im= 7], . 72.Yj3......... 7

Orientacyjne znaczenie sprawnosci poszczegol-

nych przekiadni podaje tabela 3.

Ogolna sprawnos¢ Zm moze by¢ przyjeta bez
specjalnego przeliczenia jako 0,80—0,85.

7. Wspotczynnikiem wykorzystania mocy silni-
ka x uwzglednia sie nieréwnomierne obcigza-
nie silnika i krotkie odcinki czasu poszczegol-
nych czynnosci cyklu pracy czerpaka, co wpty-
wa na koniecznos¢ pewnej rezerwy mocy Sil-
nika.

Dla silnikow spalinowych lub dla napedu jed-

nym silnikiem elektrycznym x= 0,8.

Dla silnikéw parowych lub dla napedu elek-

tycznego wielosilnikowego x = 0,9.

WYDAJINOSC CZERPAKA
Rozpatrzymy kolejno wydajnos¢
i wydajnos¢ ruchowg czerpaka.
Techniczng wydajnos¢ Wt w m3h okresla sie
ze wzoru:

techniczng

Wt= 60.q.n.Ks

gdzie:
g — objetos¢ gruntu w tyzce podaje tabela 4,
n — realna ilos¢ cykldbw na minute okresla

sie ze wzoru:
60
n [,20tc+ 2

Tabela 2

025 05 1 15 2 3 4 5 6

7 8 9 9 9,5 10 10,5 12

105 12 135 135 14 15 14 16

tc — teoretyczny czas trwania cyklu w sek.
wg tabeli 5.

1,20 — wspoiczynnik zmniejszenia dla prak-
tycznych obliczen,

2 — czas trwania przerwy miedzy cyklami
w sekundach.

Ks — wspoiczynnik straty czasu na przesu-



wanie sie czerpaka po tomie; wielkos¢
Ks podana jest w tabeli 6.
Wr — wydajnos$¢ ruchowa w mgh okresli¢ mozna

ze wzoru:
Wr> W, .Ko
gdzie:
Wt — wydajnos¢ techniczna znaleziona u-
przednio,
Ko — wspéiczynnik uwzgledniajgcy organiza-

cyjne straty czasu wg tabeli 7.

ZWIEKSZENIE WYDAJNOSCI CZERPAKOW

Jak z calego poprzedniego rozdziatlu widac,
wydajnos¢ czerpaka zalezy od nastepujgcych
czynnikow: pojemnosci tyzki czerpaka, czasu
trwania roboczego cyklu (ilos¢ cykldbw na mi-
nute), ktéry z kolei zalezy od konstrukcji czer-
paka, rodzaju gruntu tj. jego spulchnienia i na-
petnienia tyzki.

Drogg stusznego wykorzystania konstrukcyj-
nych mozliwosci czerpaka maszynista moze
zwiekszy¢ jego wydajnos¢ kosztem zwieksze-
nia q oraz n.

Nalezy jednak przyzna¢ i uwzgledni¢, ze
zwiekszenie wykorzystania czerpaka w czasie,
czy zwiekszenie spoétczynnika Ko, zalezy nie tyle
od maszynisty ile od pracownikéw inzynieryjno-
technicznych, kierujgcych pracg danego wyro-
biska. Natomiast wielkos¢ q i n zalezg juz od
umiejetnosci samego maszynisty.

Omoéwimy szczegdtowiej gtéwne czynniki
wplywajgce na zwiekszenie wydajnosci czerpaka.
Tabela 4
Geometryczna Rod aj gruntu
pojemnos$¢ tyzki miekki Sredni twardy
w m3 objetos¢ w m3 (w stanie zbitym)
025 022 02 0,19
0,50 0,44 04 0.38
1,00 0,87 0,8 0,75
1,50 1,30 12 112
2,00 174 16 1,50
3,00 2,61 24 2,25

1 Organizacja pracy.

Wspotczynnik Ko uwzglednia organizacyjne
straty czasu i przestoje maszyny w ciggu zmiany.
Wartos¢ ta powinna jak najbardziej zbliza¢ sie
do jednosci gdyz wtedy zwiekszac sie bedzie wy-

dajnos¢ czerpaka. Przerwy w pracy mogg by¢
wywotane nastepujacymi okolicznosciami:

a. dostarczenie paliwa i smar6w oraz smarowa-
nie poszczego6lnych mechanizmaéw,
oczekiwanie na srodki transportowe (wézki,
auto-samowytadowarki itp.),

oczyszczanie tyzki w czasie pracy w lepkich:
gruntach,

przesuwanie czerpaka na podescie (przodku)
oraz przejscie jego na inne migjsce,

zmiana brygad obstugujacych czerpak,

f. ogledziny maszyny i niezbedny remont (do-
krecanie srub i nakretek),

usuwanie nieprzewidzianych awarii,
przestoje wywotane wplywami atmosferycz-
nymi.

Przy dobrej organizacji pracy maszynista czer-
paka moze zmniejszy¢ do minimum strate czasu
na dostarczenie paliwa i smarowanie maszyny,
na oczekiwanie na srodki transportu, na zmiane
brygad oraz na ogledziny i na niezbedne nieprze-
widziane remonty.

Dostarczenie paliwa i smarowanie maszyny
mozna przeprowadzi¢ w czasie przerw miedzy
zZmianami, w czasie samej pracy oraz w czasie
drobnych, nieprzewidzianych przestojéw.

Wysokos¢ przodka powinna by¢ wystarczajaca
dla normalnej pracy czerpaka. Przy maltej wyso-
kosci przodka potrzebne jest zbyt czeste przesu-
wanie maszyny. Samo zas przesuwanie czerpaka
zajmuje wtedy duzo czasu jezeli wczesniej nie
zostata uwzgledniona droga, po ktérej bedzie on
przesuwany.

Przy ustalonej wysokosci podestu (przodka)
wiasciwe napetnienie tyzki otrzymujemy w zalez-
nosci od powierzchni przekroju skrawanego.

Maszynista musi codzienne zwraca¢ baczng
uwage na stan czerpaka, gdyz tylko wtedy moze
on zabezpieczy¢ bezawaryjng, rytmiczng prace
maszyny.

b.

2 Przewozenie urobku.

Biore pod uwage przewozenie przy pomocy ko-
lejki wagskotorowej, a wiec sposéb najczesciej
u nas stosowany.

Zagadnienie odwozu urobku czerpaka jest pro-
blemem wyjatkowo waznym, gdyz doswiadcze-
nie wykazalo, ze gtdbwna przyczyng obnizajgca
wydajnos¢ czerpaka jest wadliwie zorganizowany
transport. Z doswiadczenia wiadomo, ze wiek-
szoSC postoi czerpaka powstaje z powodu Zle za-
planowanej ilosci wozkoéw i zle zaplanowanej ilo-
sci obstugujgcych go pociggéw. Sprawy te sg
regulowane przez nastepujace wzory:

tyzka nasiebierna. Wartos¢ tO- Tabela 5.
Kat Pojemnos$¢ tyzki u m3
obrotu 05 1 10 20 | 3,0
czerpaka Gru ntop
U? migk-  Sred-  twar- migk- $red- twar- miek- Sred- twar- migk- $éred-  twar-
stopniach Ki ni i : ; . ¢ i
dy i ni dy ki ni dy ki ni dy
70 13 15 19 16 18 23 23 25 30 25 28 34
0 14 16 19 17 19 24 25 27 32 27 30 36
135 15 18 21 20 2 26 29 Kil 36 31 35 40
180 17 19 23 2 24 29 33 35 40 35 39 45
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A. Tx — czas trwania obrotu jednego pociagu
w min.

Tx= (ti + 2+ 13+ 14+ t5+ 1§ o

gdzie:

tt — czas manipulacji przy zatadunku w min.

t2 — czas samego zatladunku w min. (patrz
pkt. 6)

t3 — czas przejazdu do miejsca wytadunku
wraz z roznymi zakldceniami po drodze
w min.

t4  — czas roztadunku w min.

t3 — czas manipulacji przy roztadunku w min.

t, — czas przejazdu od miejsca roztadunku
do kamieniotomu w min.

a — spotczynnik zaktocenia ruchu = 0,8

B. t2 — czas trwania zatadunku pociggu:
u-= +t7.m+t8.n" ¢

gdzie:

Qc — pojemnos$¢ pociggu w m3

Wt — wydajnos¢ techniczna czerpaka
w nT/godz.,

t7 — czas przesuwania wozka przy zatadun-
ku,

m  — ilos¢ wozkéw w pociagu,

t8 — czas na 1 przesuniecie czerpaka,

n, — ilos¢ przesunie¢ czerpaka w czasie zala-

dunku pociggu,
c —= spotczynnik przypadkowych zakiocen
przy zatadunku (nie wiekszy od 1,1),

C. m — ilos¢ obrotéw jednego pociggu w ciggu
zmiany:
Tz
gdzie:
Tz — czas trwania zmian w min.,
Tx — czas trwania obrotu jednego pociggu
w min.,
D. Nc — ilos¢ pociggow obstugujgcych jeden
czerpak:
Wr.Tx
Ne Qc.Tz
gdzie:
Wr — wydajnos¢ ruchowa czerpaka na 1zmia-
ne w ms
3. Kat obrotu czerpaka.

Przy obrocie czerpaka z przodku do wytadun-
ku tyzka przenosi surowiec, wykonujgc w tym

czasie prace transportowg, na ktéra traci naj-
wieksza czeS¢ czasu przeznaczonego na caty cykl
roboczy. W zaleznosci od wielkosci kata obrotu,
czas obrotu wynosi 60—80% czasu jednego cy-
klu; czyli im mniejszy bedzie kat obrotu czerpa-
ka, tym mniejszy bedzie czas trwania catego cy-
klu i tym wieksza bedzie wydajnos¢.

tyzka nasiebierna. Wartos¢ Ks. Tabela 6
Grunt Pojemnos$¢ tyzki w m3
0,5 10 15- 20 3-4
Miekki 0,91 0,94 0,94 0,94
Twardy 0,96 0,96 0,97 0,98

Zmniejszenie kata obrotu osiggng¢ mozna na-
stepujgcymi sposobami:

a. Zmniejszenie szerokosci podestu. Pocigga to
za sobg wprawdzie koniecznos$¢ czestszego
przesuwania czerpaka ale nie wplywa na
zwiekszenie strat czasu, gdyz przesuwanie to
odbywa sie przewaznie w przerwach wywota-
nych oczekiwaniem na wozki. W kazdym badz
razie straty wynikte z przesunie¢ czerpaka nie
wplywajg na zmniejszenie jego wydajnosci
w wiekszym stopniu anizeli straty powstale
wskutek nadmiernego kata obrotu.

Wielko$¢ Ko Tabela 7
Pojemno$é tyzki w m3 0,25-05 1,0-1,5 2-4
Ko —przy pracy do
naczyn transport. 0,74 0,75 0,86
Ko —przy pracy na
zwaly 0,87 0,92 0,94

b. Zblizenie osi roztadunku do osi przesuniec¢
czerpaka. Mozna wtedy roztadunek przepro-
wadzi¢ na $rednim wylocie wyciggnicy czer-
paka, co wplywa na zmniejszenie czasu trwa-
nia roboczego cyklu.

c. Wykorzystanie czasu oczekiwania na $rodki
transportowe dla przerzutu czesci urobku
w poblize toréw zatadunkowych.

Literatura:
»,Maszynostrojenie“ tom IX.
Pikowskij — ,,Eksploatacja doroznostroitielnych ma-

szyn“.
Nowozylow — ,Odkrytyje gornyje raboty“.
zDombrowskij — ,Ekskawatory*.

Mtyn produkcji radzieckiej rozpoczat prace

W dniu 16 pazdziernika uruchomiono w cementowni ,,Groszowice' pierwszy
w Polsce wielokomorowy miyn cementowy produkcji radzieckiej.

Uruchomienia mityna dokonano w obecnosci ekipy radzieckich monteréw,
dyrekcji CZPMW oraz zalogi cementowni.

Dzieki zmontowaniu miyna powaznie wzmogt sie potencjat przemiatlowy
fabryki.
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Mgr Adam Kowalski

Sosnowiec

Podstauioiue zagadnienia
planowania wewnetrzno-zaktadowego

W artykule ,Wprowadzamy planowanie we-
wnetrzno-zaktadowe“, ktéry ukazat sie w Nr. 10
miesiecznika ,Gement-Wapno-Gips", przedsta-
wiono istote systemu planowania wewnetrzno-
zakladowego i jego cele, podano jakie elementy
skladajg sie na ten system oraz oméwiono doku-
mentacje techniczng i, czesciowo, oddzialowe
plany techniczno-przemystowe i plany produkcji
dla poszczegoélnych miejsc roboczych.

W artykule niniejszym czytelnicy znajdg dalsze
rozwazania na temat oddzialowych planéw tech-
niczno-przemyslowych i planéw produkcji dla
poszczegollinych miejsc roboczych oraz — zgodnie
Zz zapowiedzig ostatniego ustepu wyzej wspo-
mnianego artykutu — omowienie zagadnienia
planowania operatywnego, sprawozdawczosci
operatywnej i planowania miedzyod dzialowego.

Plany produkcji

Jest rzecza oczywistg, ze wykonanie planéw
produkcji przez poszczegolne oddziaty przedsie-
biorstwa jest sprawg najwazniejsza. Niemniej
jednak wazng rzecza jest wykonanie planéw pro-
dukcji drogg mozliwie najmniejszych naktaddw.
Dlatego w systemie planowania wewnetrzno-za-
ktadowego w sklad oddzialowych planéw tech-
niczno-przemystowych wchodzi miedzy innymi
plan zatrudnienia, plan efektywnych robotniko-
godzin, plan funduszu ptac, plan zuzycia mate-
riatdbw (ilosciowy i wartosciowy) i plan nakta-
déw, bedacy sumag dwoéch plandéw poprzednich.

Dzieki wprowadzeniu systemu planowania we-
wnetrzno-zaktadowego, mistrzowie zmianowi,
ktdrych doniosta rola w wykonywaniu planéw
techniczno-przemystowych przedsiebiorstw jest
ogolnie znana, bedg w petni uswiadomionymi go-
spodarzami swoich odcinkéw pracy.

Dzieki temu systemowi mistrzowie zmianowi
bedg zna¢ nie tylko swoje plany produkcyjne
(roczne, kwartalne, miesieczne i dzienne), ale
cale swoje plany techniczno-przemystowe; beda
wiedzie¢ doktadnie droga jakich naktadow, dro-
0a jakich kosztéw, obowigzani sg wykonac¢ plany
produkcji natozone na ich oddzialy.

W planach zuzycia materiatdbw uwzgledniono
w systemie planowania wewnetrzno-zaktadowe-
go tylko materialy zasadnicze, stanowigce w pla-
nach nakladéw przedsiebiorstw bardzo powazne
pozycie i wplywajace w gltdbwnej mierze na
ksztaltowanie sie ich kosztow wiasnych. Mate-
riatami tymi sg w szczegoélnosci: miat weglowy,
elektroenergia, materiaty wybuchowe, worki pa-
pierowe, oleje i smary, kule i cylpebsy. Objecie
Scista kontrolg, w przekroju miesiecznym, a w nie-
ktérych wypadkach (materiaty wybuchowe, miat
weglowy, worki papierowe) i w przekroju dzien-

nym, zuzycie tych materialdw pozwoli na bar-
dziej intensywng i bardziej skuteczng walke
o obnizenie kosztéw produkcji w poszczegélinych
oddziatach przedsiebiorstwa.

W miare doskonalenia i pogtebiania systemu
planowania wewnetrzno-zaktadowego', do ddzia-
towych planéw zuzycia materialtdw zostang
z pewnoscig wprowadzone wszystkie pozostate
materiaty, uzywane do produkcji poszczegoinych

_oddziatéw, co pozwoli na ujgcie petnych kosztow

poszczegllnych faz produkcyjnych i na systema-
tyczng kontrole ksztaltowania sie tych kosztéw.

W systemie planowania wewnetrzno-zakfado-
wego, opracowanego przez Zesp6t Roboczy
CZPMW, nie tylko plan zuzycia materiatow jest
nie kompletny. W oddzialowych planach tech-
niczno-przemystowych  wprowadzono réwniez
plany tylko efektywnych robotniko-godzin,
tzn. godzin przepracowanych ptatnych, a nie pet-
ne plany robotniko-godzin.

Tego rodzaju ujecie kwestii planu robotniko-
godzin przyjat wspomniany Zespét z nastepuja-
cych wzgledéw: mistrzowie zmianowi, ktérym
przede wszystkim w systemie planowania we-
whnetrzno-zakladowego bedg wreczane oddziato-
we plany techniczno-przemystowe, sg doskonaty-
mi fachowcami, majgcymi potrzebne wyksztatce-
nie techniczne, jednak w wielu wypadkach nie
posiadajg oni dostatecznego wyksztatcenia ogol-
nego, i dlatego tez podawanie im petnych, skom-
plikowanych planéw robotniko-godzin byloby
niecelowe. Mistrzowie zniecheciliby sie do takich
niezrozumiatych dla nich planéw i w ogdle nie
interesowaliby sie nimi. Zespét Roboczy CZPMW
stangt na stanowisku, ze z wyzej podanych przy-
czyn bedzie bardziej wskazane podawanie mi-
strzom tylko planéw efektywnych robotniko-go-
dzin, tzn. tych godzin, za pomoca ktérych majg
oni wykonac¢ ich plany produkcyjne.

Na dalszym etapie planowania wewnetrzno-
zakladowego, gdy mistrzowie zapoznajg sie juz
dokladnie z tematyka wreczanych im planow
techniczno-przemystowych, mozna bedzie plan
robotniko-godzin odpowiednio skomplikowaé, po-
dajac w nim wszystkie jego elementy, w szcze-
golnosci godziny nieprzepracowane ptatne.

W formularzach do oddziatlowych planéw tech-
niczno-przemystowych rocznych i kwartalnych
wprowadzone zostaly rubryki poréwnawcze, na
podstawie ktdrych mistrzowie bedg wiedzieli jak
ksztattujg sie poszczegdlne elementy ich planéw
na przestrzeni lat i kwartatéw, jaka jest progre-
sja tych elementdw, jakie zadania zostaly na nich
natozone na odcinku zmniejszenia zuzycia mate-
riatdbw i polepszenia innych wskaznikéw tech-
niczno-ekonomicznych.
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Plany zuzycia materiatu

W formularzach do operatywnych miesiecznych
planéw techniczno-przemyslowych poszczegodl-
nych oddziatow, objetych systemem planowania
wewnetrzno-zakladowego, oraz w formularzach
do miesiecznych planéw produkcji dla poszcze-
golnych miejsc roboczych, rubryki przeznaczone
dla niektérych elementéw tych planéw zostaly
podzielone na dni. | tak: w formularzach do ope-
ratywnych miesiecznych planéw techniczno-prze-
myslowych zostaly podzielone na dni rubryki
przeznaczone dla godzin pracy agregatow, pro-
dukcji, zatrudnienia, efektywnych robotniko-go-
dzin, wydajnosci na jedng robotniko-godzine
oraz zuzycia niektdrych materiatéw (materiatow
wybuchowych, miatu weglowego i workéw pa-
pierowych); natomiast w formularzach do mie-
siecznych planoéw produkcji dla poszczegoinych
miejsc roboczych zostaty podzielone na dni tylko
rubryki przeznaczone dla godzin pracy agrega-
tow, produkcji i wskaznikéw jakosciowych.

W zwigzku z powyzszym miesieczne plany wy-
mienionych wyzej elementéw bedg musialy by¢
gp_orzqdzane dla kazdej zmiany z rozbiciem na
ni.

Ustalenie dla kazdej zmiany liczb ilustrujg-
cych wykonanie dziennych planéw pracy agre-
gatoéw, zatrudnienia, robotniko-godzin i wydaj-
nosci na jedng robotniko-godzine, nie bedzie sta-
nowito trudnosci. Réwniez liczby obrazujgce wy-
konanie dziennych planéw zuzycia materiatdw
wybuchowych i workéw papierowych oraz dzien-
nych produkcji wiekszosci oddziatow bedzie moz-
na ustali¢ stosunkowo fatwo.

Gorzej natomiast przedstawia sie sprawa obli-
czania codziennego zuzycia miatlu weglowego
przez kazdg zmiane oddzialu piecéw. Brak odpo-
wiednich urzadzen pomiarowych stanowi¢ tu be-
dzie powazng trudnosé. Zdawal sobie z tego
sprawe Zesp6t Roboczy CZPMW. Decydujgc sie
mimo wszystko na wstawienie do formularza
miesiecznego planu techniczno-przemystowego
oddziatu piecéw rubryki dla zuzycia mialu we-
glowego z rozbiciem na dni, Zespét stangt na sta-
nowisku, ze zuzycie mialu weglowego, stanowig-
cego okoto 25% og6tu naktadow materiatowych
przedsiebiorstw cementowych, powinno by¢ bez-
wzglednie objete codzienng kontrolg.

By¢ moze, ze w poczatkowym okresie funkcjo-
nowania systemu planowania wewnetrzno-zakia-
dowego wykazywane liczby wykonywania dzien-
nych planéw zuzycia miatlu weglowego nie beda
zupetnie doktadne; byé moze, ze zajdzie potrze-

ba ich korekty z koncem kazdej dekady lub mie-
sigca. Koniecznos¢ jednak codziennego oblicza-
nia zuzycia miatu weglowego przez kazdg zmia-
ne oddziatlu piecéw zacheci z pewnoscig racjona-
lizatoréw naszego przemystu do zbudowania ta-
kich urzgdzen pomiarowych, dzieki ktorym kwe-
stia wykazywania codziennego zuzycia miatu
weglowego przestanie by¢ problemem. Wyprébo-
wana wielokrotnie, w toku wykonywania Planu
Trzechletniego i wielkiego Planu Szescioletnie-
go, wynalazczos¢ robotnicza znajdzie zapewne
i w tym wypadku wiasciwe rozwigzanie.

W formularzach do operatywnych miesiecz-
nych oddzialowych planéw techniczno-przemy-
stowych oraz w formularzach do miesiecznych
plandéw produkcji dla poszczegdlnych miejsc ro-
boczych w cztonie zatytulowanym ,produkcja“
zastosowano tzw. uktad przydatkowy,
tzn. dodawanie produkcji (planowanej i wyko-
nanej) danego dnia do produkcji dnia poprzed-
niego.

Sposéb wypetiania wspomnianego cztonu ilu-

struje zalgczona tabela, w ktorej litera ,,D“ ozna-
cza dzien, za$ litera ,,M“ oznacza miesigc.

Dzieki przydatkowemu ukiadowi omawianego
cztonu, osoby uprawnione do otrzymywania ope-
ratywnych miesiecznych planéw techniczno-prze-
mystowych oraz miesiecznych planéw produkcji
dla poszczegdlnych miejsc roboczych bedg wie-
dzialy: jaki jest ich plan produkcji od poczatku
miesigca do dnia sprawozdawczego wigcznie,
a ponadto — w ilu procentach wykonany zostat
plan produkcji dnia poprzedniego oraz plan pro-
dukcji od poczgtku miesigca do poprzedniego
dnia sprawozdawczedo.

Planowanie operatywne

Zagadnieniem, majgcym w systemie planowa-
nia wewnetrzno-zaktadowego szczegoélnie donio-
ste znaczenie jest planowanie operatywne, to
Znaczy opracowywanie operatywnych miesiecz-
nych oddzialowych planéw techniczno-przemy-
stowych.

Kilka uwag na temat planowania operatywne-
go podano juz w poprzednim artykule. Przy oma-
mianiu zagadnienia dokumentacji technicznej
powiedziano tam w szczegdlnosci, ze planowanie
operatywne powinno sie opiera¢ na postepowych,
mobilizujgcych normach, ze planowanie to po-
winno uwzglednia¢ wszelkiego rodzaju postepy,
osiggane przez poszczegoblne oddziaty.

Sukces cementownictwa polskiego

Pizemyst cementowy w Polsce ma do zanotowania powazny sukces. IV wyniku
zobowigzan podjetych przez zatogi cementowni dla uczczenia 34 rocznicy Wielkiej
ewolucji Pazdziernikowej, ilos¢ wyprodukowanego w pazdzierniku cementu prze-

kroczyta 250 tysiecy ton.

Jest to w historii naszego cementownictwa pierwszy wypadek osiggniecia tak

wysokiego poziomu produkcji.
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Przy sporzadzaniu operatywnych miesiecznych
planéw techniczno-przemystowych nalezy do pla-
néw produkcji wigczyc¢:

1 Zobowigzania produkcyjne robotnikéw.
2. Dodatkowe  zadania, postawione

CZPMW.

We wspomnianych planach produkcji powinny
znalez¢ ponadto swéj wyraz wyniki wspotzawod-
nictwa pracy i wynalazczosci robotniczej oraz
wnioski, wynikajgce z wykonania planéw pro-
dukcji w poprzednich miesigcach, a takze z prze-
biegu wykonania tych planéw w miesigcu bie-
zacym.

W ten sposob budowane operatywne miesiecz-
ne plany produkcji beda wiasciwymi, odpowied-
nio napietymi, mobilizujgcymi zatogi poszczegdl-
nych oddziatow.

Te same uwagi odnoszg sie i do pozostatych
elementéw oddzialowych operatywnych miesiecz-
nych planéw techniczno-przemystowych.

Zadania ustalone dla poszczegoélnych oddzia-
tow przedsiebiorstwa w operatywnych planach
miesiecznych nie mogg by¢ nizsze od zadan, na-
tozonych na te oddzialy w miesiecznych odcin-
kach planéw kwartalnych; w wielu wypadkach
miesieczne plany operatywne bedg wyzsze od
planéw miesiecznych, zawartych w odpowied-
nich planach kwartalnych.

przez

Dnie Pr odwukcia
miesiaca Planowana Wykonana Stosunek w %
D M D M 4:2  5:3
i 2 3 4 5 6 7
i 500 5000 500 500 100,0 100,0
2 500 1000 520 1020 1044 1020
3 520 1520 530 1550 101,9 1019
Operatywne miesieczne plany techniczno-

przemystowe sg tylko $rodkiem wykonania pla-
néw miesiecznych, zawartych w planach kwar-
talnych i nie obowigzuja one przedsiebiorstwa na
zewnatrz. Na zewnatrz obowigzujg przedsiebior-
stwo miesieczne wycinki ogoélno-zaktadowego
kwartalnego planu techniczno-przemystowego
i one stanowig podstawe do sprawozdan z wy-
konania ogolno-zaktadowego planu techniczno-
przemystowego oraz do premiowania pracowni-
kéw. Wyjatek zachodzi jednak w wypadku nato-
Zenia na przedsiebiorstwo przez Centralny Za-
rzad dodatkowych zadan produkcyjnych na dany
miesigc. Zadania te powinny by¢ — jak juz po-
wiedziano — wigczone do operatywnych planow
produkcyjnych odpowiednich oddziatéw, przy
czym zadania te bedg wtedy obowigzywaly

Od Administraciji

przedsiebiorstwo nie tylko na wewnatrz ale réw-
niez i na zewnatrz, tzn. wobec Centralnego Za-
rzadu.

Sprawozdawczos$¢ operatywna

Z zagadnieniem planowania operatywnego ta-
czy sie najscislej zagadnienie operatywnej spra-
wozdawczosci.

Na sprawozdawczo$¢ operatywng sktadajg sie
nastepujgce elementy:

1 Raporty dzienne i miesieczne poszczegoinych
oddziatow, skladane przez mistrz6w zmiano-
wych do sekcji planowania przedsiebiorstwa.

2. Arkusze sprawozdawczosci dziennej i mie-
siecznej, prowadzone przez sekcje planowania
przedsiebiorstwa dla wszystkich oddziatow,
objetych systemem planowania wewnetrzno-
zaktadowego.

3. Arkusze sprawozdawczosci rocznej, prowa-
dzone réwniez przez wymieniong sekcje dla
wspomnianych wyzej oddziatow.

Jak juz z samej nazwy wynika, sprawozdaw-
czos¢ operatywna stuzy przede wszystkim do
kontroli miesiecznych operatywnych planow tech-
niczno-przemystowych wykonanych w oddzia-
tach, planéw kwartalnych i planéw rocznych,
oraz stanowi podstawe do witasciwego planowa-
nia wewnetrzno-zakladowego, a tym samym
i wtasciwego planowania ogoélno-zaktadowego.

Zasady funkcjonowania sprawozdawczosci
operatywnej przedstawiajg sie nastepujgco: mi-
strzowie zmianowi natychmiast po zakonczeniu
zmiany wypetniajg dzienne raporty i skladajg je
mozliwie niezwlocznie w sekcji planowania
przedsiebiorstwa tgcznie z ich miesiecznymi pla-
nami techniczno-przemystowymi i miesiecznymi
planami produkcji podlegtych im miejsc robo-
czych.

Wspomniane raporty zawierajg wyniki pracy
poszczegoélnych oddziatébw na odcinkach tych ele-
mentéw oddzialowych planéw techniczno-prze-
mystowych, ktére w systemie planowania we-
wnetrzno-zaktadowego sg rozbite na poszczegdl-
ne dni miesigca.

Planista, prowadzacy w przedsiebiorstwie pla-
nowanie wewnetrzno-zakladowe, obowigzany jest
niezwlocznie po otrzymaniu raportow wpisac
wszystkie dane w nich zawarte do skfadanych,
tacznie z raportami, oddzialowych miesiecznych
planéw techniczno-przemystowych i miesiecz-
nych planéw produkcji dla poszczegélnych miejsc
roboczych oraz wyliczy¢ procent wykonania po-
szczegOlnych elementéw tych planéw. Wspomnia-
ny planista powinien nastepnie wpisa¢ odpo-
wiednie liczby, wprowadzone do miesiecznych
planéw techniczno-przemystowych, na wiasciwe
arkusze sprawozdawczosci dziennej.

Przypominamy naszym Czytelnikom, ze do dnia 15 grudnia nalezy odnowié

prenumerate na rok 1952.

Naleznos¢ nalezy wptaca¢ na konto PKO Il
Katowice ul. 3-Maja 23 o dokonanej wptacie.

zawiadomieniem P. P. K. ,Ruch*

12007/110, z rbébwnoczesnym
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Arkusze sprawozdawczosci dziennej i miesiecz-
nej sa arkuszami zbiorczymi, zawierajagcymi pla-
ny techniczno-przemystowe wszystkich zmian
poszczegoélnych oddziatdw przedsiebiorstwa. Ar-
kusze te prowadzi sekcja planowania dla swoje-
go uzytku oraz dla kierownika produkcji i kie-
rownikbw oddziatowych, ktérym podlegajg
wszystkie zmiany danego oddziatu.

Nastepna czynnoscig planisty jest wreczenie
wypemionych juz plandw i arkuszy sprawozdaw-
czosci dziennej osobom uprawnionym (mistrzom,
kierownikom produkcji, kierownikom oddziatow)
i to w takim terminie, aby osoby te otrzymaly
wspomniane plany lub arkusze przed rozpocze-
ciem pracy na zmianie dnia nastepnego.

Raporty miesieczne zawierajg dane dotyczace
zuzycia materiatdw, przy czym raporty te mi-
strzowie zmianowi skfadajg w sekcji planowania
przedsiebiorstwa ostatniego dnia kazdego mie-
sigca. Podane wyzej uwagi o0 postepowaniu z ra-
portami dziennymi, odnosza sie takze do tych ra-
portow, z tym, ze dane, zawarte w raportach mie-
siecznych wpisuje sie do miesiecznych planéw
techniczno-przemystowych wilasciwych oddzia-
tow, miesiecznych planéw produkcji dla poszcze-
goinych miejsc roboczych i odpowiednich arku-
szy sprawozdawczoSci miesiecznej oraz zwraca
sie osobom uprawnionym najpozniej 3 dnia mie-
sigca za miesigc poprzedni. Zwrécone w tym ter-
minie plany i arkusze powinny mie¢ juz wypet-
nione wszystkie rubryki.

Do arkuszy sprawozdawczosci rocznej wpisuje
planista miesieczne wyniki pracy oddziatébw na
odcinkach poszczegélnych elementow planow
techniczno-przemystowych.

Zagadnienie sprawozdawczosci operatywnej
ma w systemie planowania wewnetrzno-zaktado-
wego, podobnie jak zagadnienie operatywnego
planowania i dokumentacji technicznej, podsta-
wowe znaczenie. Terminowe wypetnianie formu-
larzy i terminowe ich wreczanie osobom upowaz-
nionym — to sprawa kardynalnej wagi. Terminy
ustalone w ,Instrukcji“, opracowanej przez Ze-
spol Robotniczy CZPMW, muszg by¢ bezwzgled-
nie dotrzymane — od tego bowiem zalezy w stu
procentach prawidtowe funkcjonowanie systemu.

Z wprowadzenia systemu planowania we-
wnetrzno-zakladowego wynika dla mistrzow
zmianowych jedynie obowigzek codziennego wy-
oetniania niewielkich raportdw (co zajmie ma-
ksimum 5 minut czasu dziennie), natomiast na
stuzbe planowania przedsiebiorstwa naktada
bardzo powazne obowigzki. Planista, prowadzg-
cy w przedsiebiorstwie planowanie wewnetrzno-
zakladowe, nie moze by¢ tylko rachmistrzem, wy-
liczajgcym procenty wykonania poszczegolnych
elementéw oddzialowych planéw techniczno-
przemystowych. Musi on codziennie analizowac

wyniki poszczegolnych oddziatébw i miejsc robo-
czych i droga krotkich uwag, zamieszczanych na
odwrotnej stronie formularzy, specjalnie w tym
celu porubrykowanych, zwraca¢ uwage mistrzom,
miynarzom i palaczom na ewentualne nieko-
rzystne ksztattowanie sie wykonania ich planéw
techniczno-przemystowych. Wspomniany plani-
sta powinien réwniez zwraca¢ natychmiast uwa-
ge kierownictwu przedsiebiorstwa na ewentualne
niepozadane odchylenia, zaznaczajace sie w toku
wykonywania miesiecznych oddzialowych pla-
noéw techniczno-przemystowych.

Planowanie miedzyoddziatowe

Uzupetnieniem systemu planowania wewnetrz-
no-zakltadowego jest planowanie miedzyoddzia-
towe. Celem planowania miedzyoddzialowego
jest koordynowanie planow produkcji poszcze-
golnych oddzialow, objetych omawianym syste-
mem, to znaczy ustalenie tych planéw na takim
poziomie, aby produkcja jednego oddziatu nie
doznata przeszkdéd badz tez nie ulegta zahamo-
waniu skutkiem tego, ze plan produkcji innego
oddziatu zostat ustalony niewtasciwie, a miano-
wicie na poziomie nizszym.

Zesp6t Roboczy CZPMW w opracowanym
przez siebie systemie planowania wewnetrzno-
zakladowego umiescit jedynie wzor formularza
do miesiecznego operatywnego planu miedzyod-
dzialowej koordynacji produkcji. Wypetnianie
tego formularza kazdego miesigca jest bez-
wzglednie obowigzkowe. Jest jednak oczywiste,
ze rOwniez przy sporzadzaniu oddzialowych pla-
néw produkcji rocznych i kwartalnych, przedsie-
biorstwa powinny sie.postugiwaé wspomnianym
formularzem i omawiany ptan koordynacji spo-
rzadzac¢ takze w przekroju rocznym i w przekro-
ju kwartalnym.

Planowanie = wewnetrzno-zakladowe, ktére
obecnie wprowadza sie nie tylko w przedsiebior-
stwach, podleglych CZPMW, ale we wszystkich
jednostkach produkcyjnych naszego panstwa, jest
w zasadzie rzeczg nowg. Wprawdzie w wielu za-
ktadach przemystowych istniejg juz od dawna
niektére elementy planowania wewnetrzno-za-
kladowego, jednak sg to tylko jego fragmenty.

Planowanie wewnetrzno-zaktadowe, ktére o-
becnie wprowadzamy, stanowi juz pehlny, za-
mkniety system. | dlatego witasnie, ze system ten
jest rzecza nowa, moga powsta¢ przy jego wpro-
wadzaniu w zycie pewne trudnosci. Chodzi o to,
aby trudnosci te umiejetnie zwalcza¢, by umieé
je odpowiednio rozwikta¢ i usungg.

Odwazne ,i wtasciwe podejscie do tych trud-
nosci da z pewnoscig pozagdany rezultat; plano-
wanie wewnetrzno-zakladowe speini swg donio-
stg role.

Pomorskie Zaktady Wapiennicze w Pieckcinie abonujg 49 egzemplarzy mie-

siecznika ,,Cement—Wapno—Gips",

tylko 10 egzemplarzy.
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Z PRASY ZAGRANICZNEJ

Wegiel niskokaloryczny jako paliiro piecow obrotowych

Jose Ferrer-Yidal podaje w Rock Products —
April 1951, wnioski z 10-letniego prowadzenia piecow
obrotowych do wypatu klinkru w Hiszpanii na ubo-
gim weglu i mule poflotacyjnym i antracytowym.
Muty te stanowity odpadki po ptukaniu wegli lepszych
gatunkéw. Zawieraly one powyzej 20flo wilgoci, okoto
45% popiotu i 12-18% czesci lotnych.

Na wstepie autor stwierdza, ze sposéb ekonomicz-
nego spalania paliwa w piecu obrotowym musi by¢
okreslony doswiadczalnie dla kazdego rodzaju wegla
odrebnie przy odpowiednim doborze dmuchaw, pal-
nikbw a nawet sposobu suszenia i ciggu. Agregaty
piecowe dostarczane przez fabryki sa wyposazone
w urzadzenia przystosowane do spalania wegla odpo-
wiedniej jakosci, np. 7000 Kai, 15-22% cz. lotnych,
50-70% C, 10-15% popiotu i nie wiecej jak 10%> wilgoci.
Wszelkie odchylenia wymagajga zmiany warunkow
praclg pieca.

rzy stosowaniu antracytéw i mieszanek z mutem
poflotacyjnym w réznych proporcjach, nalezy wg
doswiadczenia autora pracowa¢ w nastepujgcy sposoéb:

1) zwiekszy¢ cisnienie powietrza pierwotnego
w stopniu odpowiadajgcym zwiekszeniu trudnosci za-
ptonu wegla; 1

2) zrédukowag ilosé powietrza pierwotnego” i obni-
zy¢ jego temperature;

5) utrzymac wilgo¢ i miatkos¢ pytu weglowego po-
nizej 1% i 5% przy przesiewie przez sito 20 mesh.

4) zwiekszyc¢ ilos¢ powietrza wtdrnego;

5) utrzymac dostatecznie wielki cigg dla usuniecia
wielkich ilosci popiotu niskogatunkowego wegla oraz
dla lepszego nagrzania powietrza wtérnego w chtod-
niku.

Autor uznat za najlepsze wdmuchiwanie 10% po-
wietrza potrzebnego do spalania, jako powietrza pier-
wotnego o temp. nie wyzszej od 100—120°C. Stosowa-
nie stabo podgrzanego powietrza pierwotnego posiada
duzo zalet. Pozwala na uzywanie palnikow bez chio-
dzenia wodnego, nie dopuszcza do koksowania w pal-
niku i pozwala uzyska¢ dobre zmieszanie powietrza
z pytem weglowym. Chtodzenie palnika powietrzem
pierwotnym zapobiega wypaczeniu palnika, ktére by
spowodowato nierbwnomierne dozowanie pytu. Zwiek-
szenie ciSnienia powietrza pierwotnego pozwala na
uzyskanie doskonatego wymieszania i przepchania
paliwa przez palnik. Stosowane dmuchawy sg typu
Roota; dajg one cisnienie do 1 m stupa wody.

Przy stosowaniu antracytu do pieca obrotowego
Srednicy okoto 5 m i ditugosci ok. 40 ni koniecznym

Z OSTATNIEJ CHWI LI

ZWYCIESTWO ZALOGI

jest stasowanie cisnienia powietrza wstepnego ok. | m
stupa wody, a wigc dmuchawy Root'a o wydajnosci
ok. 255 m3min. Srednica przewoddéw powietrznych
i palnika wynosi 160 mm. Komora mieszania sktada
sie z obudowy blaszanej oraz ruchomej dyszy, przez
ktorg wdmuchuje sie powietrze. Wymiary dyszy zmie-
niaja sie z cisnieniem i wielkos¢ dyszy ustala sie in-
dywidualnie dla kazdego paliwa. Do antracytu sto-
sowano dysze S$rednicy 60 mm.

Przy uzywaniu odpadu z wegli flotowanych, na-
sunat sie problem odpowiedniego wysuszenia go. Od-
pady bowiem zawieraty ok. 20% wilgoci. Suszy sie je
w piecu obrotowym, podczas ktorego ulegajg dalsze-
mu rozdrobnieniu, co powoduje wielkie trudnosci przy
mieleniu ich w miynach [rurowych. Z tego wzgledu
niektére zaklady stosujg pionowe suszarnie, w Kkto-
rych wegiel nie podlega przerzucaniu, ktére powoduje
rozdrabnianie, jak to ma miejsce przy piecach obro-
towych.

W wypadku uzycia mtynéw Raymonda zachodzi
w nich suszenie i mielenie réwnoczesnie.

Drugim problemem byto odpowiednie zasilanie
palnika pytem weglowym. Autor zapropektowat i zbu-
dowat transporter Slimakowy, ktory dawat staty stru-
mien wegla do komory mieszania, ponad dysza. Urzg-
dzenie to sktada sie z podwdéjnego transportera Slima-
kowego o slimakach doktadnie dopasowanych do ich
obudowy. Gdrny Slimak zsypuje pyt weglowy do dol-
nego Slimaka, a jezeli jest nadmiar pytu weglowego,
to pnziesuwa go do konca, skad spada na maty ele-
wator i wraca do zbiornika. Regulacja ta okazata sie
doskonata przy kazdej szybkosci zasilania®

Autor zwraca uwage na wyregulowanie ciggu ko-
minowego, ktdérego .zadaniem, jest zebranie catej ilosci
popiotu z niskowartosciowych wegli, aby nie zmienié¢
sktadu chemicznego klinkru.

Powietrze pierwotne, autor zaleca stosowac o temp.
100—12(UC, powietrze wtérne o temp. ok- 600° nagrza-
ne w sposéb rekuperatywny, przy wyzyskaniu ciepta
chtodnika klinkru. Stosunek powietrza pierwotnego
do wtérnego wynosi 1.9, podczas gdy w systemie z go-
rgcym powietrzem, wynosi on 2:3. O ile zaktad nie
posiada odrebnej suszarni wegla, to mozna stosowaé
powietrze pierwotne o wyzszej temp. do bezposred-
niego wypalenia wegla w piecu, przy czym zwr6cié¢
nalezy uwage, ze istniejg duze trudnosci ruchowe
przy nalezytym wykorzystaniu paliwa niskokalorycz-

LGRODZCA*“

W ogélnokrajowym, miedzyzakiadowym wspétzawodnictwie o tytut najlepszej

zalogi w przemysle cementowym zdobyta w IlIl kwartale b. r.:
| miejsce — zaloga cementowali ,GRODZIEC"
Il miejsce — zaloga cementowni ,WIEK"

Wezwanie Bronistawa Ciapaty

Palacz piecow obrotowych cementowni ,GRODZIEC" Bronistaw Ciapata wezwal
palaczy wszystkich fabryk cementu do wspdéizawodnictwa o tytut najlepszego zespotu.

W wezwaniu swym dokonanym dnia 7 listopada b. r.

oSwiadczyt:

»Z0bowigzuje sie utraz ze swoja zalogg zwiekszy¢ produkcje Il i Il pieca, przediuzyc
czas pracy pieca Il na obecnej wymuréwce szamotowej do 3 miesiecy, a pieca |l do 6 miesiecy,

zmniejszy¢ do minimum szkodliwie postoje celem wygrzania klinkru,

zaoszczedzi¢ przez racjo-

nalne palenie w piecu 4 kg wegla na 1 tone cementu, podwyzszy¢ ilos¢ zuzycia mutu weglo-

mego do 15 procent.

Podejmujac te formefwspodtzawodnictwa jestem przekonany,

ze w moje siady péjda wszyscy

palacze ze swymi brygadami we wszystkich cementowniach w kraju“.
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Przeglad Ustaieodairstina

ogtoszony in okresie od 1 VII.

do 1 IX. 1951 r.

(Ustamy, dekrety, rozporzadzenia, okdlniki)

Dziennik Ustauj

Prowadzenie szkolnictwa zawodowego oraz zakres dzia-
tania Centralnego Urzedu Szkolenia Zawodowego.
(Nr Dz. 36 poz. 277 — Rozporzadzenie Rady Ministrow
,z dnia 23 czerwca 1951 roku).

Na skutek powyzszego rozporzadzenia utracito moc
obowigzujgca rozporzadzenie Rady Ministrow ogtoszone
przed dwoma laty (z dnia 21 czerwca 1949 roku Nr Nr
40/1949 poz. 283 i 9/1949 poz. 89).

Wykonanie tego nowego zarzadzenia poruczone zostato
Prezesowi Rady Ministréw, Przewodniczagcemu P. K. P. G,
wilasciwym ministrom i Prezesowi Centralnego Urzedu
Szkolenia Zawodowego.

Wchodzi ono w zycie z dniem 1 wrze$nia 1951 roku.

Celem tego rozporzadzenia jest wychowanie i szkole-
nie zawodowe kadr niezbednych dla gospodarki narodo-
wej by wykona¢ zadania okre$lone przez narodowe plany
gospodarcze.

Rozgraniczone zostaty wtasciwosci zamierzonej dziatal-
nosci w powyzszym przedmiocie pomiedzy trzema komor-
kami powotanymi do realizacji wymienionych zadan,
a mianowicie: zakladem prac)’, ministerstwem i urzedem
centralnym, jako drugiej z kolei komorki, i Centralnym
Urzedem Szkolenia Zawodowego, jako trzeciej.

Zaktad pracy prowadzi szkolenie praktyczne i kur-
sy zawodowe dla pracownikéw, utatwia im szkolenie sie
w szkotach zawodowych i ogoélnoksztalcgcych, zawiera
umowy ze szkotami o szkolenie praktyczne uczniow,
udziela pomocy szkolom zawodowym przez zapewnienie
odpowiedniego lokalu, wspotpracy pedagogicznej personelu
zaktadu pracy, wykorzystanie urzgdzen technicznych itd.

Ministerstwa » urzedy centralne szkolg
technikbw i pracownikéw roéwnorzednych kwalifikacji
w technikach zawodowych, szkolg kadry robotnikéw kwa-
lifikowanych specjalnosci niemasowych w szkotach zawo-
dowych, opracowujg plany szkolenia dla szkot i kurséw
przez siebie prowadzonych, kontrolujg wykonanie tych
planéw, zatwierdzajg plany szkolenia praktycznego i kur-
mowego prowadzonego przez zaktady pracy oraz sprawujg
nadzér nad nimi, przeprowadzajg rekrutacje kandydatow
do szkot przez siebie prowadzonych oraz wspotpracuja
przy rozdziale absolwentow itd.

Centralny Urzad Szkolenia Zawodo-
wego szkoli, miedzy innymi, nauczycieli zawodu, wy-
chowawcow internatow i Swietlic dla szkét zawodowych,
nauczycieli przedmiotow zawodowych dla zasadniczych
szkét zawodowych i szkét przysposobienia zawodowego
oraz doskonali nauczycieli szkét zawodowych, nadzoruje
nauczanie i wychowanie w szkotach zawodowych prowa-
dzonych przez ministerstwa i urzedy centralne, opraco-
wuje zbiorcze plany szkolenia kadr i kontroluje ich wy-
konanie, zatwierdza podreczniki do uzytku szkolnego, okre-
Sla kwalifikacje nauczycieli szk6ét zawodowych (nie do-

tyczg one nauczycieli przedmiotow ogoélnoksztatcgcych),
nauczycieli zawodu oraz personelu wychowawczego inter-
natéw, burs i Swietlic, nadzoruje niepanstwowe szkolnic-
two zawodowe, prowadzi propagande szkolnictwa zawodo-
wego itd.

O pracy i szkoleniu zawodowym miodocianych w zaktadach
pracy.
(Nr Dz. 41 poz. 311 — Dekret z dnia 2 sierpnia 1951 roku).

Miodocianymi sg osoby, ktére nie przekroczyty 18 roku
zycia. Przedmiotem Dekretu sg miodociani, ktérzy ukon-
czyli lat 14 a nie przekroczyli lat 16 i ci, ktorzy przekro-
czyli lat 16 i nie osiagneli petnych lat 18 Zatrudnianie
osob, ktére nie ukonczyly lat 16 w zasadzie jest wzbro-
nione. Rada Ministrow po porozumieniu sie z Centralng
Radg Zwigzkéw Zawodowych okresli rodzaje zatrudnienia,
zasady wynagrodzenia i inne warunki, w ktérych wolno
bedzie przyjmowaé do pracy w celu przyuczenia do za-
wodu i pdzniejszego zatrudnienia osoby, ktére ukonczyty
14 lat a nie przekroczyly 16 lat. Czas pracy tych oséb nie
moze przekracza¢ 6 godzin na dobe i 36 godzin tygodnio-
wo pod warunkiem nie zatrudniania ich w godzinach nad-
liczbowych i porze nocnej. Podany réwniez bedzie wykaz
prac wzbronionych dla tych kategorii mtodocianych
(14—16 lat).

Jezeli chodzi o miodocianych ptci meskiej w wieku po-
wyzej lat 16, to zakaz pracy nocnej do nich nie stosuje sie
w pewnych przypadkach, ktére beda okreslone; co do nich
réwniez bedzie podany wykaz prac wzbronionych.

Dekret ustala zasade, ze miodocianych nie wolno za-
trudnia¢ przy pracach szczegolnie ucigzliwych lub szkodli-
wych dla zdrowia.

Miodociani przed przyjeciem do pracy badani sg przez
lekarza dla stwierdzenia mozliwosci zatrudnienia ich
w danej pracy a zatrudnieni badani sg w odstepach czasu
nie dluzszych niz 6 miesiecy.

Nadzor nad przestrzeganiem przepisbw o pracy i szko-
leniu zawodwym sprawuja.specjalni inspektorzy.

Zaklady pracy obowigzane sg do organizowania i pro-
wadzenia dla zatrudnionych miodocianych szkolenia indy-
widualnego, grupowego Ilub brygadowego (praktyczne
i niezbedne uzupetnienie teoretycznych wiadomosci zawo-
dowych), zakonczone egzaminem przed zaktadowg komisjg
egzaminacyjng. Sposob prowadzena szkolenia, zasady po-
wolywania i regulaminy komisji egzaminacyjnych bedg
podane w przysztosci.

Dekret obowigzuje od 2 sierpnia 1951 roku.

W odniesieniu do mtodocianych pracownikéw ktorzy sg
uczniami wymienionych w tym dekrecie szkét zawodowych
stosuje sie dotychczasowe przepisy.

Do czasu ustalenia nowego wykazu prac wzbronionych
miodocianym obowiazuja dotychczasowe przepisy.

Zaktady Wapiennicze wykonaty roczny plan produkciji

Zaklady wapiennicze ,Szymiszéw"“ w Szymiszowie, pierwsze wsrod wszystkich
Drzedsiebiorstw nalezgcych do Centralnego Zarzadu Przemystu Materiatbw Wigza-

cych, zameldowaly o wykonaniu planu

rocznego juz w dniu 20 pazdziernika br.

W dniu 25 pazdziernika meldunek o wykonaniu planu rocznego zgtosit Zaktad

Wapienniczy ,Kamien Wielki“.
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Tracg moc w zakresie unormowanym tym Dekretem
przepisy rozporzadzenia Prezydenta Rzeczypospolite]
z 7 czerwca 1927 roku o prawie przemystowym (Dz. U.
nr 53 poz. 468) wraz z pdzniejszymi zmianami i przepisy
ustawy z dnia 2 lipca 1924 roku w przedmiocie pracy mio-
docianych i kobiet. (Dz. U. nr 65 poz. 636 i pOzniejsze
zmiany) z zastrzezeniem w odniesieniu do tych miodo-
cianych pracownikéw ktérzy w dniu 2 sierpnia rb. sg ucz-
niami szkoét zawodowych, wymienionych w niniejszym
Dekrecie.

Utworzenie wydziatébw i studiéw przygotowawczych
w niektérych szkotach wyzszych.

(Nr Dz. 41 poz. 317 — Rozporzadzenie Ministra Szkot
Wyzszych i Nauki z dnia 21 lipca 1951 roku).

Powyzsze rozporzadzenie wchodzi w zycie z dniem
1 wrzednia 1951 roku.

Kandydatami do wymienionych studiéw sg ci, ktorzy
ukonczyli lat 18 i nie przekroczyli 27 lat zycia, moga wy-
kaza¢ sie¢ co najmnej dwuletnig praca w charakterze ro-
botnika, zakwalifikowani sg przez komisje rekrutacyjng
i ztozyli egzamin wstepny.

Dziekan wydzialu studiéw przygotowawczych za zgoda
Ministra moze zwolni¢ kandydata od wymaganej granicy
wieku. Nauka trwa 2 lata. W drugim roku dzieli sie na
trzy kierunki: humanistyczny, —matematyczno-fizyczny
i przyrodniczy.

Studentow tych studiéw obowigzuje zamieszkanie w in-

ternacie. Posiadajg oni uprawnienia studentow szkot wyz-
szych.
ZyWskazane sg uniwersytety, politechniki i wyzsze szkoly,
przy ktorych tworzg sie wydziaty studiéw przygotowaw-
czych, nad ktérymi nadzoér i opieke nad internatami i wa-
runkami bytowymi studentéw sprawuje dziekan tych stu-
diéw. Wreszcie podane sg warunki przechodzenia studen-
téw z 1-szego na 2 rok oraz absolwentéw tych studiéw do
Szkoét Wyzszych.

Ukonczenie 1-szego roku studiow w dotychczasowym To-
warzystwie Przygotowawczym Kurséw Uniwersyteckich
uprawnia do dalszej nauki w utworzonych wydziatach
Z mocy niniejszego rozporzadzenia.

Uznanie norm magazynowania wegla, ustalonych przez
Polski Komitet Normalizacyjny, za obowigzujace.

(Nr Dz. 42 poz. 323 — Rozporzadzenie Przewodniczacego
P. K- P. G. z dnia 7 sierpnia 1951 roku).
Przytoczone zostaty normy, uzngne na catym obszarze

Panstwa przez powotany wyzej Komitet.

Rozporzadzenie wchodzi w zycie z dniem 1 wrzes$nia
1951 roku.

Od dnia tego nie wolno magazynowa¢ wegla w sposob
niezgodny z norma oznaczong w 8 1 Ip. 1 ani wykonywac
kart magazynowania wegla i tablic zwatowych inaczej
od przewidzianych normw 8 11p. 2i 3.

Monitor Polski

Zasady gospodarowania funduszem zaktadowym.
(Nr A — 63 poz. 830 — Instrukcja Przewodniczacego
P. K- P. G. z dnia 23 czerwca 1951 roku).

W przedsiebiorstwach panstwowych utworzony zostat
fundusz zaktadowy (Ustawa z dnia 4 lutego 1950 roku —
Dz. U. R. P. nr 6 poz. 53 i rozporzadzenie Rady Ministrow
z dnia 24 marca 1951 Dz. U. R P. nr 19 poz. 151).

Instrukcja niniejsza ma na celu zapewnienie jednolitego
postepowania przy gospodarowanu tym funduszem.

Wydana zostala w porozumieniu z Centralng Radg
Zwigzkéw Zawodowych.

Dyrektor przedsiebiorstwa po uzgodnieniu z rada za-
ktadowg dokonuje podzialu kwot na poszczegélne rodzaje
potrzeb: zasadniczo 50°% na pozalimitowe inwestycje
kulturalne i socjalne, pozalimitowe' budownictwo mie-
szkaniowe oraz na zasilenie budzetow wydatkow akcji
socjalnej danego przedsiebiorstwa, 30% na wspotzawod-
nictwo zorganizowane w zaktadzie pracy i 20°/0 na indy-
widualne nagrody dla pracownikéw danego przedsiebior-
stwa.

Dyrektor po uzgodnieniu z radg zakladowg w uzasad-
nionych przypadkach moze ustali¢ inny podziat co do 50
i 30%, natomiast 20% nie moze by¢ przekroczone.

Dalsze przepisy zawierajg podstawy przyznawania na-
grod za wspétzawodnictwo, wnioski w tym przedmiocie,
wysokos¢, terminy,, sposdb wreczania wraz z dyplomami
i listami pochwalnymi.

Dyrektor przedsiebiorstwa wielozakladowego uprawnie-
nia swoje \t zakresie dysponowania funduszem zaktado-
wym moze przelewa¢ na kierownikow podleglych mu za-
ktadow.

Wreszcie instrukcja reguluje -sprawozdawczo$¢ z oma-
wianego funduszu i okreSla termin wejscia w zycie tej
instrukcji od dnia 1 lipca 1951 roku czynigc jg obowigzu-
jaca do gospodarowania powyzszym funduszem uzyska-
nym sprzed 1 lipca 1951 roku.

Wykonanie postanowien organéw kontroli Najwyzszej

Izby Kontroli wydanych na podstawie art. 29 ustawy

z dnia 9 marca 949 roku o kontroli panstwowej Dz. U.
R P. nr 13 poz. 74.

(Nr A 66 poz. 862 — Uchwala Rady Panstwa z dnia
12 iipca 1951 roku).

Na podstawie powyzszej uchwaly wydana zostata w po-
wotanym przedmiocie instrukcja, ktéra zamieszczona zo-
stata w tymze nr A 66. Instrukcja przepisuje, by w posta-
nowieniach byty: okreslone i stwierdzone uchybienia prze-

ciwko przepisom finansowym i zarzgdzeniom gospodarczym
(szczegbtowe narzucenia), ustalone osoby i winy oraz
wysokos¢ rzeczywistej szkody i wskazania sposobu usu-
niecia uchybien.

Postanowienia te sag tytutami wykonawczymi, ktore sta-
nowig podstawy do egzekucji.

Wynagrodzenie szkody nie moze przekracza¢ 3 mie-
siecznego uposazenia pracownika i w zasadzie dotyczy ono
uchybien od 1 stycznia j951 roku.

Kierownik jednostki kontrolowanej niezwlocznie dore-
cza odpis postanowienia osobie winnej oraz zarzgadza na-
tychmiastowe wykonanie.

Odwotanie do Kolegium Najwyzszej Izby Kontroli
w terminie 14-tu dni od doreczenia postanowienia nie
wstrzymujg wykonania.

Prezes powotanego Kolegium moze zarzadzi¢ wstrzy-
manie. Wreszcie podany zostat tryb Uiszczania naleznosci
pienieznych orzeczonych postanowieniami.

Okreslenie organéw witasciwych do przyjmowania i oce-
niania pracowniczych wynalazkéw, udoskonalen technicz-
nych i usprawnien i do rozstrzygania sporow o wysokosci
wynagrodzenia za te wynalazki, udoskonalenia techniczne
i usprawnienia jak rowniez trybu postgpowania tych
organéw.
(Nr A 66 poz. 869 — Zarzadzenie Przewodniczacego
P. K- P. G. z dnia 7 iipca 191 roku).

Organami do kierowania ruchem wynalazczosci pracow-
niczej oraz do przyjmowania zgtoszeh majg by¢ komoérki
wynalazczosci w zaktadach pracy w pionie gtow-
nego inzyniera i jemu podlegte w matych zaktadach —
jednoosobowy technik, sprawujacy i inne funkcje.

W pozostatych zaktadach — jednosobowa lub wie-
loosobowa w zaleznosci od wielkosci zaktadu i przedmiotu
dziatania w skfadzie technikéw i inzynierébw, powotanych
wytgcznie do petnienia tych funkcji.

W zakltadach za$ o rozlegtym wachlarzu pro-
dukcji i probleméw technicznych — sekcja wynalazczosci.

W centralnych zarzgdach, w pidnie na-
czelnego inzyniera i jemu podlegte — wieloosobowe sta-
nowiska pracy inzynieréw, ppwotanych wytgcznie do pet-
nienia tych funkciji.

W departamentach
wynalazczosci.

Podane zostaly zakresy dziatalnosci wszystkich komo-
rek wynalazczosci, przy czym zaznaczono, ze do komoérek

techniki — wydzialy
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w zakladach pracy naleza réwniez sprawy i niepracowni-
czych wynalazkéw, udoskonalen technicznych i uspraw-
nien.

Zarzadzenie naktada na pracownika obowigzek nie-
zwlocznego zgtoszenia do komorki wynalazku badz udo-
skonalenia technicznego oraz usprawnienia pod rygorem
utraty wynagrodzenia po uptywie 3 tygodni.

Przepisana jest procedura biegu zgtoszen jednoosobo-
wych i grupowych oraz szereg czynnosci, dotyczgcych
wiasciwosci zaktadu pracy, odpowiedniego skierowania
projektéw do centralnych zarzadéw, wyptaty wynagrodze-
nia itd.

Do oceniania pracowniczych wynalazkéw udosko-
nalen technicznych i usprawnien oraz do rozstrzygania
sporéw o0 wysokosci wynagrodzenia za nie powotane sg
komisje, zakres ktérych podano.

Cztonkowie komisji ponoszg odpowiedzialnos¢ stuzbowa
i dyscyplinarng za wadliwg ocene. Nie wylgczona jest
odpowiedzialno$¢ materialna i karna, przy czym podane
sg wypadki ponoszenia tych dwoch ostatnich odpowie-
dzialnosci.

Rozdziat i wykorzystanie mieszkan pracowniczych
i stuzbowych.
(Nr A 68 poz. 887 — Uchwata Rady Ministréw nr 496
z dnia 18 lipca 1951 roku i dwie instrukcje jako zataczniki:
jedna, nr 1, o zasadach i trybie rozdzialu mieszkan uzy-
skanych w ramach publicznego budownictwa mieszkalne-
go, druga, nr 2, o normach zaludnienia mieszkan pracowni-
czych i kontrola ich stosowania).

Uchwata ta nie ma zastosowania do mieszkan zbudo-
wanych i odbudowanych ze $rodkéw finansowych przy-
znanych Ministerstwu Obrony Narodowej i Ministerstwu
Bezpieczenstwa Publicznego jak réwniez do mieszkan
pozostajagcych do dyspozycji tych wiadz.

Poprzednia uchwata Rady Ministrow z dnia 26 marca
1919 roku o zasadach i trybie zaspakajania potrzeb mie-
szkaniowych pracownikéw urzedow i instytucji panstwo-
wych (nr A 2D poz. 292) traci moc obowigzujgca.

Instrukcja nr 1 stosuje sie do wszelkiego" rodzaju lokali
mieszkalnych uzyskanych z dziatalnosci inwestycyjnej --
niezaleznie od charakteru prawnego osoby inwestora i bez
wzgledu na cze$¢ planu lub budzetu Panstwa, w ktorej
kredyt ten jest umieszczony.

Przewodniczacy P. K- P. G. moze wylaczy¢ spod roz-
dzialu mieszkania wybudowane i odbudowane z wiasnych
Ssrodkéw finansowych uzytkownika.

W rozdziale mieszkan uczestniczg uzytkownicy, to iest
kazdy uspoteczniony zaktad pracy, ktérych zapotrzebowa-
nie kwaterunkowe jest zlokalizowane w miejscowosci obje-
tej inwestycja budownictwa mieszkaniowego.

Jednostka rozdziatu jest m2 powierzchni uzytkowej mie-
szkania (mieszkalnej i pomocniczej).

Instrukcja nr 2 dotyczy mieszkan pracowniczych w ro-
zumieniu przepiséw rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia
21 czerwca 1950 roku w sprawie mieszkan stuzbowych
i pracowniczych (Dz. U. z 1950 roku nr 28 poz. 257 i nr 49
poz. 457 oraz z 1951 roku nr 2 poz. 7).

W miejscowosciach o publicznej gospodarce lokalami
maja by¢ stosowane na podstawie uchwaly whasciwej wo-
jewodzkiej komisji lokalowej, normy korzystniejsze obo-
wigzujace w danej miejscowosci, od norm przewidzianych
w instrukcji nr 2.

Charakter pracy, stan zdrowia pracownika lub cztonka
rodziny, uprawnia do zajmowania dodatkowej izby.

Wskazany jest tryb postepowania o przymusowym do-
datkowym zaludnieniu tj. dokwaterowaniu innych osob.

Uchwala Rady Ministrow nr 496 wchodzi w zycie
z dniem 6 sierpnia rb.

Postanowienia instrukcji nr 1 w przedmiocie kwartal-
nych rozdzielnikéw mieszkaniowych obowiazuje od 1 paz-

Przywileje dla goérnikbw zatrudnionych w podziemnych
kopalniach glin szlachetnych, kaolinbw, magnezytéw
i gipsow.

(Nr A 69 poz. 895 — Uchwata Prezydium Rzadu nr 360
z dnia 26 maja 1951 roku).

Przywileje gornikbw w goérnictwie weglowym niniejszg
uchwalg za nr 360 rozciagnieto na wyzej wymienionych
gornikbw z wyjatkiem dziatu Il pkt 4 lit. a spod pozycji
1175 Uchwaly Rady Ministrow z dnia 30 listopada 1949

roku (Monitor Polski nr A 100).

Przywileje gornikéw ogtoszone zostaty w Monitorach
Polskich w dwodch uchwatach Rady Ministrow z dnia 30
listopada 1949 r. nr A 100 pod poz. 1175 i 1176 i w jed-
nej uchwale Prezydium Rzadu Nr 15 z dnia 10 stycznia
1951 roku za nr A 5 poz. 64.

Uchwala obowigzuje od dnia 1 czerwca 1951 roku.

Okreslenie zrodet i sposobu finansowania wynalazczosci
pracownicze;.
(Nr A — 70 poz. 911 — Zarzgdzenie Ministra Finansow
z dnia 27 lipca 1951 roku).

Zarzadzenie wylicza caly szereg podstaw dla finanso-
wania wynalazczosci pracownicze;j.

Wynagrodzenie dotyczy nie tylko samych tworcow ale
i innych os6b wspotpracujgcych w realizacji projektow
wynalazczych.

Przepisy o wynagrodzeniu mieszcza sie w uchwale
nr 291 Rady Ministrow z. dnia 14 kwietnia 1951 roku
(NA — 36 poz. 446), a wynagrodzenie wyptaca ze $rod-
kéw obrotowych zaktad pracy, w ktérym projekt zostat
zastosowany, badz ten zaktad, ktéry zatrudnia twdrce,
jezeli projekt zastosowany zostat w wiekszej ilosci zakla-
dow, wreszcie minister moze zarzadzi¢ wyptate i przez
inny podlegly mu zaktad.

Premie za pomoc techniczng, za wspoétudziat w reali-
zacji projektéw w pierwszym przypadku wyptaca zaktad
zlecajgcy pomoc, w drugim — zaktad pracy.

V\L obydwoch przypadkach réwniez ze $rodkéw obroto-
wych.

W dalszym ciagu omdéwione sg stale wydatki zwigzane
z finansowaniem wynalazczosci, z wynagrodzeniem czton-
kéw centralnych komisji i rzeczoznawcow i szereg innych
wyptat.

Na skutek niniejszego zarzadzenia utracity moc obowia-
zujgca instrukcje P. K. P. G. Departamentu Finansowego
z 12 pazdziernika (9/F) i z 19 pazdziernika (11/F) z roku
1949.

Zarzadzenie wchodzi w zycie z dniem 11 sierpnia 1951
roku.

Ustalenie norm orientacyjnych minimum wyposazenia

technicznego stoléwek pracowniczych prowadzonych przez

Spétdzielnie Spozywcéw i oddziaty zaopatrzenia robotni-
czego.

(Nr A — 71 poz. 924 — Zarzadzenie Ministra Handlu We-
wnetrznego z dnia 25 lipca 1951 roku wraz z zalgczni-
kiem).

Podane sa zasady prowadzenia stotdwek pracowniczych

i tworzenia oddziatdbw zaopatrzenia robotniczego.

Wyposazenie ich powinno obejmowaé urzadzenia wodo-
ciggowe i kanalizacyjne, instalacje elektryczne i gazowe,
wentylacyjne i wyciggi kominowe.

Stosunek powierzchni sali dla konsumentéw do czesci
powierzchni gospodarczych powinien wynosi¢ 1.1 w sto-
towkach do 500 konsumentéw i jak 1:0,6 — od 500 do
1000 konsumentéw przy czym kuchnia i sale miesci¢ sie
maja na jednej kondygnacji, a pomieszczenia wytwor-
cze oraz magazyny odseparowane nieprzechodnie.

Miejsce dla konsumenta obejmuje powierzchnie nie mniej
niz 11 m2 istniejace stotdbwki majg by¢ dostosowane do
niniejszego zarzadzenia do dnia 31 grudnia 1951 roku.

Zarzadzenie to wchodzi w zycie z dniem 14 sierpnia

dziernika 191 r. 1951 roku. Opracowat: mgr A. B.
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Jak rozwigzacC problem kadr autorow i ttumaczy
ksigzek technicznych

Do najwazniejszych probleméw Planu 6-letniego nalezy
problem wyszkolenia kadr fachowych. Niespotykany w na-
szej historii wzrost uprzemystowienia wymaga réwniez
wzrostu ilosci pracownikéw wyszkolonych technicznie do
tego stopnia, by potrafili obstugiwa¢ te wielkie ilosci ma-
szyn, ktére zapetniajg powstajgce zaklady produkcyjne.

Problem ten jest wazny réwniez dla przemystu materia-
tow wigzacych, ktéry w ramach Planu 6-letniego ulegnie
znacznej rozbudowie, czego przyktadem jest budowa ce-
mentowni ,Odra“.

Do najwazniejszych narzedzi szkolenia fachowego kadr
nalezy ksigzka techniczna.

Zaznajamia ona robotnika z procesem produkcyjnym
i zasadg dziatania obstugiwanych przez niego maszyn,
"thumaczy mu jego role w kolektywie produkcyjnym i kie-
ruje go w ten sposoéb na droge racjonalizacji i usprawnien,
a w nastepstwie na droge awansu spotecznego.

Ponadto ksigzka techniczna jest cenng pomocg dla pra-
cownikéw wykwalifikowanych i personelu inzynierskiego.

Wreszcie odgrywa ona powazng role przy budowie no-
wych zakladéw przy ich przebudowie i unowoczesnieniu.
Dlatego tez Polska Ludowa doceniajac waznos¢ literatury
technicznej przewiduje w Planie 6-letnim olbrzymi jej
rozwdj.

Rozw¢j ten wigze sie z drugim waznym problemem —
problemem autorow i ttumaczy.

Opanowanie wszystkich najwazniejszych gatezi przemy-
stu przez kapitat zagraniczny niezainteresowany, lub
wrecz wrogi wobec rodzimej tworczosci naukowej, unie-
mozliwiaty witasciwy rozwdj literatury technicznej w Pol-
sce przedwojennej. Dlatego tez przedwojenne kadry auto-
row i ttumaczy sa zbyt nieliczne dla rozwigzania proble-
mu. Nalezy ich wiec szuka¢ posréd wybitnych praktykow
w zaktadach produkcyjnych i wsréd miodych naukowcéw
zasilajgcych tak licznie po wojnie powstate instytuty nau-
kowo-badawcze i szkoly techniczne.

Ten stan rzeczy obok zalety, ze ksigzki i ttumaczenia
mopracowujg ludzie stykajacy sie bezposrednio z najnow-
szymi' zagadnieniami produkcyjnymi i badawczymi, ma
swoje wady.

Autorzy i tlumacze z powodu obcigzenia obowigzkami
zawodowymi, moga poswieca¢ opracowywaniu ksigzek je-
dynie czas po pracy, co przede wszystkim powoduje prze-
dluzenie okresu opracowania oraz chr ni¢zne prawie nie-
dotrzymywanie terminéw dostarczenia prac ustalonych
z wydawca. mStwarza to powazne trudnosci w realizacji
planéw wydawniczych. Powtére, nawet wybitni fachowcy
nie zawsze umiejg nada¢ swym pracom odpowiednig forme
stowna.

Totez doszkalanie fachowcéw w kierunku opanowania
umiejetnosci jasnego formutowania swych mysli i wyra-
zenia ich w jezykowo poprawnej formie jest jednym z naj-
wazniejszych zadan naszej literatury technicznej, gdyz
mdopiero usuniecie niedociggnie¢ na tym polu zapewni jej
mpeing przystepnos¢ dla szerokich rzesz pracownikow pro-
dukcyjnych.

Panstwowe Wydawnictwa Techniczne, bedace gtownym
Lproducentem“ polskich ksigzek technicznych, jako jeden
z $rodkéw wiodacych do tego celu zastosowaly przyzna-
wanie dorocznych nagréd za najlepsze dzieta oryginalne
i najlepsze ttumaczenia dziel obcych na jezyk polski przez
siehjewydanych.

W dniu 20 lipca br. odbyla sie w gmachu Panstwo-
wych Wydawnictw Technicznych uroczysto$¢ wreczenia

nagrod PWT za najlepsze dzieta oryginalne i najlepsze
ttumaczenia dziet obcych na jezyk polski wydane przez
PWT w 1950 r.

Nagrody przyznane przez Rade Programowa PWT,
sktadajgca sie z przedstawicieli ministerstw gospodarczych
i NOT sg nastepujace:

Za najlepsze dziela oryginalne:

Nagroda | — w wysokosci ztotych 4.000 mgr. inz. Ka-
zimierz Ocheduszko za prace ,Kola zebate®* — tom II.
Nagroda Il — w wysokosci ziotych 3.000 prof. mgr.

inz. Wiodzimierz Mermon za prace ,Zasady konstrukciji

przyrlzqdéw, uchwytow i sprawdzianéw specjalnych”
tom |.
Nagroda Il — w wysokosci ztotych 3.000 prof. dr inz.

Joézef Szczesny-Turski oraz mgr inz. Czestaw Demel, mgr
inz. Jan Gierlach, jprof. mgr inz. Jozef Majzner, mgr inz.
Bolestaw Tarchalski — za prace ,Czerin anilinowa“.

Nagroda IIl — w wysokosci ztotych 2500 prof. mgr
inz. Eugeniusz Pijanowski i mgr inz. Zygmunt Wasilew-
ski za prace ,Zarys technologii winiarstwa“.

Za najlepsze tlumaczenia dwie pierwsze roéwnorzedne
nagrody w wysokosci po zitotych 2.500:

prof. dr inz. Witold Nowicki za ttumaczenie pracy ra-
dzieckiej, prof. Dobrowolskiego — ,Systemy telefonii da-
lekosiezneyj*,

mgr in. Witold Kamler za ttumaczenie pracy niemiec-
kiej, prof. Rietschla ,Podrecznik ogrzewania i wietrze-
nia® — cz. Il

Jako kryterium miarodajne do oceny byly przede
wszystkim brane pod uwage nastepujace cechy ksigzki
i jej opracowania,

1 Poprawnos$¢ opracowania tematu, tj. prawidtowosé

i celowos¢ dyspozycji ukladu, jasno$¢ i precyzja ujecia
tematu, petno$¢ wyczerpania danego tematu, uwzglednie-
nie obowigzujgcych norm technicznych i przepisow,
uwzglednienie najnowszych osiggnie¢ postepu techniki,
réwnomierno$¢ omowienia poszczegollnych zagadnien itp.

2. Oryginalno$¢ ujecia i opracowania tematu.

3. Trudno$¢ tematu.

4. Poprawnos¢ stownictwa technicznego, tj. wihasciwe
i bezbtedne stosowanie obowigzujgcego stownictwa tech-
nicznego, jak rowniez symboliki i znakownictwa tech-
nicznego.

5. Poprawno$¢ jezykowa.

6. Celowos¢, trafnos¢ i poprawnosé zilustrowania tre-
Sci rysunkami, wykresami, fotografiami tj. wlasciwa, za-
leznie od tresci i przeznaczenia ksigzki, iloS¢ materiatu
ilustracyjnego, wiasciwa jego tres¢, budowa i uktad.

7. Wkiad pracy.

8. Jakos¢ przygotowania maszynopisu i' materiatu ilu-
stracyjnego tj. kompletnos¢, bezblednos¢ dostarczonego
maszynopisu i ilustracji.

Dla ttumaczen byly brane pod uwage:

1 Trudno$¢ tematu.

2. Poprawnosé jezykowa,

3. Poprawnos¢ stownictwa technicznego.

4. JakosC przygotowania maszynopisu i materiatu ilu-
stracyjnego.

5. Dostosowanie do warunkéw polskich,



Cena gegzytii 4'50

Panstwowe Wydawnictwa Techniczne

Czechowicz J.: Doktadnos¢ obliczania wynikéw badania technicz-
nych wiasnosci drewna, str. 6, zt 2.60.

Gniewinski G., Przewirski F.: Drogi i ulice w osiedlach mie-
szkaniowych, str. 28, z| 1.80.

Gorski M., Koter M.: Dotychczasowe polskie badania nad zasto-
. sowaniem zuzla wielkopiecowego w rolnictwie, str. 14, zt 2.50.

Karaim T.: Produkcja i zastosowanie wapna rolniczego 65% na
tle zagadnienia wapnowania gleb, str. 7, zt 1.60.

Maciejewicz W.: Wykonanie i organizacja rob6t przy budowie na-
wierzchni klinkierowych, str. 18, zl 5.50.

Przewirski F.: Wskazowki dla konserwacji nawierzchni bitumicz-
nych, str. 22, zl 3.—

Skalmowski W., Abramowicz J.: Badania nad grysami bitumicz-
nymi. Badania maczek mineralnych, str. 30, zI 10.—.

Wazny J.: Grzyby domowe (Kroétki przewodnik do rozpoznawania
grzybow w budynkach), str. 10, zt 1—.

Zalewski M.: Zigcza petlicowe, str. 8, z| 1.60.

Andrzejewski A.: Zasoby mieszkaniowe miast w Polsce, str 56
zt 11—.

Czeczerda-Maciuszko W.: Odlegto$¢ miejsca pracy od miejsca za-
mieszkania mieszkancéw trzech nowych osiedli warszaw-
skich, str. 15, zl 6.60.

Gorynski J.: Standarty mieszkaniowe, str. 32, zl 9.—.

Architektura radziecka 1946—1949 (zbior referatéw i artykutow
z prasy i fachowych czasopism radzieckich w opracow. J. Mi-
norskiego), str. 288, zt 21.—.

Ciesla, stolarz, dekarz (Praca zbiorowa pod redakcjg F. Piascika),
str. 288, zl 17.50.

Czyz E.: Wzory i przykiady liczbowe obliczen statycznych, ze-
szyt IV J str. 63, zt 15—, zeszyt V.— str. 63, zt 12—, ze-
szyt VI — str. 43, zt 10—, zeszyt VII - str. 66, zt 6.50.

O polska architekture socjalistyczng (praca zbiorowa), str. 216,
zt 13.50.

Rucki R.: Spycharki i ich zastosowanie w budownictwie, str. 79,
zt 15—.

Rucki R.: Zgarniarki przewozne i ich zastosowanie w budownic-
twie, str. 130, zI 17.50.

Turska Z., Witkiewicz R.: Wie$ spétdzielcza, str. 132, zl 8.40.

Bartaszew L.: Transport wewnetrzny w zakladach przemysto-
wych, tlum. z ros. B. Maczewski-Rowinski, str. 109, zl 8.40.

Chmielewski H.: Logarytmiczny suwak rachunkowy, wyd. II,
str. 46, zt 3.60.

Sawaszynski J.. Przeciwpozarowe zaopatrzenie wodne, wyd. II,
czes¢ | — str. 152, zt 9.—, czes¢ Il — str. 336, zt 16.50,
czes¢ 111 i IV — str. 203, zt 12.50.

Szymborski W.: Materialy wysokoogniotrwale, str. 30, zt 26.—.

Do nabycia w ksiegarniach technicznych Dom u Ksigzki.



