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MIESIECZNIK POSWIECONY ZAGADNIENIOM PRZEMYStU MATERIALOW WIAZACYCH

Rol< VIII/XVII

Noiija Ustaim"

KWIECIEN 1952 R

Nr4

Konstytucyjna

Polskiej Rzeczypospolitej Ludoujej

Od dwoch miesiecy zyjemy wszyscy pod wra-
zeniem dwéch doniostych wydarzen. Jednym
z nich byto ogloszenie projektu nowej Konsty-
tucji, drugim — wezwanie catego spoteczenstwa
do wziecia udziatu w dyskusji nad projektem,
do poddania go krytycznej ocenie oraz zgtasza-
nia do niego wszelkich poprawek i uwag.

Ostatni wymieniony fakt nie posiada prece-
densu w naszej historii. Nie zdarzyto sie na prze-
strzeni tysigclecia zorganizowanego bytu na-
szego narodu, by on caly a nie tylko jedna
jego warstwa, by wszystek lud a nie tylko zni-
komy odsetek moznych, powotany zostat do
wziecia udziatu w przygotowaniu, w tworzeniu
zasadniczej Ustawy Konstytucyjnej.

Wspo6lnym wiec dzietem calego narodu be-
da jej przepisy, ktdre stang sie zrédtem unraw-
nien najwyzszych i terenowych organéw wta-
dzy panstwowej i podstawa dziatalnosci 'naczel-
nych organéw administracji panstwowej.

Wolg ludu pracuiacego miast i wsi ustano-
wiona zostanie fundamentalna ustawa, a w niei
uwiecznione bedg jego prawa, zdobyte trudem
i walka, okupiong krwig i cierpieniem wielu
pokolen nieustraszonych bojownikbw o wol-
nos¢, o rownos¢, o sprawiedliwos¢ dla szero-
kich mas narodu.

Siegajac ,do najszczytniejszych postepowych
tradycji Narodu Polskiego“ — jak gtosi w pier-
wszych stowach projektowana Ustawa Konsty-
tucyjna, nawigzujaca bezposrednio do tresci hi-
storycznego Manifestu Lipcowego, jest ona wy-
kiadnig rewolucyjnych przemian ustrojowych
i gospodarczo-spotecznych, ktore juz zostalf do-
konane i beda nadal kontynuowane. Jest ona
rownoczes$nie wyrazicielkg postawy, woli calte-
go narodu w. kierunku konsekwentnego realizo-
wania dokonywanych reform.

Zgodnym pragnieniem ozywieni, chcemy Pol-
ski Ludowej gospodarczo coraz silniejszej, po-
tezniejszej, absolutnie niezaleznej od miedzy-

narodowego' kapitatu, od jakichkolwiek wpty-
wow obcych poteg; chcemy by parnstwo nasze,
zachowujac catkowitg niezalezno$¢ polityczna,
zyto w przyjazni z innymi panstwami, szanu-

jacymi nasze prawo do samodzielnego bytu
i uznajgcymi nienaruszalnos¢ granic naszego
panstwa.

To zgodne, jednomys$ine stanowisko spote-
czenstwa znajduje wyraz w wstepnej deklaracji
projektowanej Konstytucji, gdzie czytamy, ze
sta¢ ma sie ona ustawg zasadniczg, ,ktéra Na-
rod Polski i wszystkie organy -wtadzy polskiego
ludu pracujgcego’ kierowaé sie winny w celu:

umacniania panstwa ludowego, inko podsta-
wowej sily, zanewniaiaeej nainetm'ieiszv roz-
kwit Narodu Polskiego, jego niepodlegto$¢ i su-
werennosg,

nT7VSr>i rrww m ii! mnoTHxrp,7 niicfo. rfrvqrw>-
darezego i kulturalnego Ojczyzny oraz wzrostu
jej sit,

zacie$niania wsr>6inracv i Drzviazni miedzy

narodami. onartvch na som-szu i braterstwie,
ktére toczag dzis§ Narod Polski z miluiacvmi wo-
k6t narodami Swiata w dazeniu do wsnnlnego
celu: uniemozliwienia agresji i utrwalenia po-
koju Swiatowego“.

Troska o wielkos$¢, o site Polski Ludowej, o jej
rozwo6j w warunkach trwalego pokoju stanowi
jedng z dwoch zasadniczych tendencji znamio-
nujgcych nowg Konstytucje.

Druga tendencjg, rownorzedng pod wzgledem
znaczenia z wyzej przytoczona, jest troska o lu-
dzi: pracy, o uchronienie ich przed wyzyskiem,
0 zapewnienie im. coraz wyzszego poziomu Zzy-
cia kulturalnego i coraz wiekszego dobrobytu,
przez urzeczywistnienie wielkich idei socja-
lizmu.

Ustawa Konstytucyjna wymienia $rodki, kto-
re stuzy¢ beda dp realizowania obydwé6ch da-
zen. Juz w rozdziale pierwszym, pos$wieconym
ustrojowi politycznemu panstwa, wskazane sg
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drogi rozwoju gospodarczego kraju oraz spo-
soby unieszkodliwiania czynnikéw mogacych
godzi¢ w interesy robotnikéw i chiopdw.

Rozw6j i nieustanny wzrost sit wytworczych
kraju dokonany bedzie przez jego uprzemysto-
wienie, przez likwidacje zacofania gospodar-
czego, technicznego i kulturalnego. (Art. 3).

W rozdziale drugim, omawiajacym ustrgj
spoteczno-gospodarczy panstwa, wymienione
sg czynniki majace stuzy¢ systematycznemu
wzrostowi sit gospodarczych kraju. Powiedziat
ne jest tam, ze ,opierajgc sie na uspotecznio-
nych s$rodkach produkcji, wymiany, komunika-
cji i kredytu“ zycie gospodarcze i kulturalne
rozwija¢ sie bedzie ,na podstawie narodowego
planu gospodarczego, w szczegdélnosci przez rozn
budowe panstwowego przemystu socjalistycz-
nego“. (Art. 7).

Osobno — jakby dla zaznaczenia waznosci m
okreslona jest rola pracy, jako czynnika twor-
czego w rozwoju gospodarczym kraju oiraz jako
fundamentu, na ktdrym oprze sie ustréj spo-
teczny panstwa.

Wzmacnianie sity i potegi Ojczyzny, podno-
szenie dobrobytu Narodu i szybsze urzeczywi-
stnienie ustroju socjalistycznego dokonac¢ sie ma
dzieki pracy wszystkich obywateli, dzieki prze-
strzeganiu przez nich jej dyscypliny i powsze-
chnemu udziatowi we wspoéizawodnictwie.
(Art. 14).

Wyznaczajgc tak doniosta role pracy w bu-
dowie silnego gospodarczo'i politycznie panstwa
socjalistycznego oraz wychodzac z zatozenia,
ze do jego budowy w réwnym stopniu powo-
tani sa wszyscy obywatele, projektowana usta-
wa Konstytucyjna stwierdza, ze ,praca jest
prawem. obowigzkiem i sprawa ho-
noru kazdego obywatela®“.

W rozdziale si6édmym omawiajagcym prawa
i obowigzki obywateli okreslono blizej, na czym
polega prawro do pracy. Oznacza ono ,prawo do-
zatrudnienia za wynagrodzeniem wedtug ilosci
i jakosci pracy“. (Art. 58).

Daremnie by szuka¢ w konstytucjach panstw
o ustroju kapitalistycznym podobnegolprzepi-
su. Praca ludzka traktowana w nich jak kazdy
inny towar, ktéry sie kupuje, posiadalcene dy-
ktowang prawem podazy i popytu. O prowa-
dzeniu przedsiebiorstw, fabryk, kopald i hut,
gutrzymaniu ich w ruchu lub likwidacji decy-
duje nie dobro pracownikéw, nie interes spo-
teczny, nie potrzeby panstwa, ale interes oso-
bisty witascicieli, wysoko$¢ osigganych zyskow.f

-Niech nowa

i zatwierdzona przez naréd polski,

naszej

ciestwo socjalizmu |
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tDonstytucja {Dolskiej
stanie sie orezem i

walce o catkowite wyzwolenie cztowieka,

Jest rzeczg oczywistg, ze w panstwach kapita-
listycznych zagwarantowanie obywatelom pra-
wa do pracy nie moze mie¢ miejsca. A jesli na-
wet zostatlo ono uwzglednione w ustawach, to
chyba tylko po to, by powiekszy¢ ilos¢ ,dobro-
dziejstw® przewidzianych dla ludzi pracy, jed-
nak przez nikogolpowaznie nie traktowanych,
a tym mniej realizowanych przez kapitalistow1

Uczynienie ze stosunku do pracy sprawy ho-
noru dla jej wykonawcoéw stanowi przewrot
w panujgcych dolniedawna pojeciach. Odejmu-
jac pracy narzucone jej przez ustréj kapitali-
styczny cechy najemnictwa — Ustawa Konsty-
tucyjna nadaje jej wzamian wysokg godnos¢ —
bo znamie funkcji spotecznej; natomiast jej wy-
konawcom zapewnia petniong juz na podstawie
Manifestu Lipcowego odpowiedzialng a jedno-
czesnie zaszczytng role wiodarzy Polski Ludo-
wej.

Réwniez potwierdzeniem istniejgcego stanu
rzeczy, krancowo odmiennego od stosunkdéw par
nujgcych w Polsce przedwrzesniowej, sa prze-
pisy, ktdre méwig o tym, ze Polska LudoWa dba
0 rozw6j nauki, c<jej twdércow, o pracownikow
sztuki i pionier6w -postepu technicznego; racjo-
nalizatoréw i wynalazcow.

Konstytucja nawet najlepiej opracowana,
najdoskonalszg wyrd6zniajgca sie trescig, stanie
sie rzeczg martwg, pozbawiona zostanie jakiego-
kolwiek znaczenia O ile wszyscy obywatelelbez
wyjatku nie bedg respektowali jej najdrobniej-
szych przepiséw, jezeli nie bedzie ona wszyst-
kich w réwnej mierze obowigzywata. Z istoty
swej wyznaczona do regulowania szerokiego
1 bujnego nurtu zycia spotecznego w panstwie,
Ustawa Konstytucyjna utraci site, utraci moc.
jezeli swag trescig nie przeniknie umystow
i serc obywateli, nie bedzie wyrazem ich prze-
konan i dgzehn. Musi ona: by¢ drogowskazem wy-
tyczajacym marsz do lepszego jutra, musi by¢
bodzcem dla wszystkich do jeszcze rzetelniej-
szego, uczciwszego wywigzywania sie z zadan,
jakie na nich cigza.

Pracownicy zatrudnieni w przemysle mate-
riatbw wigzacych, pomni stéw Konstytucji, ze
praca iest snraWa honoru — dadzg z siebie
wszystko , by przyczyni¢ sie na swym odcinku
do rozkwitu Ojczyzny, by przys$pieszy¢ budowe
noteznei Polski Ludowej, w ktorej lud pracu-
jacy miast i wsi zazywaé¢ bedzie zastuzonego
dobrobytu, chtong¢ bedzie z obfitych zrédet kul-
ture, w ktoérei wszyscy na rowni korzysta¢ beda
z urzeczywistnienia wielkich idieii Socjalizmu.

kDzeczypospolitej (Dudowej, przyjeta
sztandarem w dalszej

o utrwalenie pokoju, o zwy-

Z przemowienia Prezydenta RP Bolestawa Bieruta



Mgr ini. Julian Zielinski
Krakow

Przewietrzanie mitynéw cementu

W dziedzinie przemialu cementu juz oddaw-
na panuje powszechnie jeden typ urzadzenia:
wielokomorowy mtyn rurowy lub jednokoimo-
rowy miyn rurowy, pracujgcy w cyklu zam-
knietym z klasyfikatorem. Czynione sg wpraw -
dzie préby zamiany tego urzadizenia na inne,
bardziej ekonomiczne, lecz wcigz jeszcze mityn
rurowy, zwilaszcza wielokomorowy, uzywany
jest w oddziatach cementowych nowoczesnych
fabryk. Mysl techniczna pracuje raczej w kie-
runku unowoczes$nienia, usprawnienia jego pra-
cy, zmniejszenia zuzycia energii na kilogram
przemiatu i zwiekszenia jego wydajnosci.

Aspiracja mitynow cementu, czyli sztuczne
odcigganie (odsysanie) powietrza z przestrzeni
wewnetrznej miynéw jest jedng z metod
usprawnienia pracy miyna. Pierwsze kroki
czynione w tym kierunku mialy raczej chara-
kter higieniczno-sanitarny (odpylanie mtynow-
ni). Dopiero p6zniej zaczely przemawia¢ wzgle-
dy ekonomiczne i technologiczne (zmniejszenie
rozkurzu cementu w czasie pracy miynow).
Mtyny, ktore z poczatku posiadaty tylkb komin
odprowadzajgcy zapylone powietrze do atmo-
sfery, uzbrojono z czasem w wentylatory i fil-
try.

Dawniejsze projekty aspiracji mtynow i urza-
dzen do odprowadzania i chwytania pytu cer
mentowego nie uwzgledniaty tak waznych para-
metrow jak wilgotno$¢ powietrza, temperatura
cementu, temperatura i wilgotnos¢ materiatow
wprowadzonych do miyna.

Podkresli¢ nalezy, ze w miare rozwoju te-
chnologii cementu mieleniu poddawano- nie tyl-
ko klinkier cementowy i gips, lecz, r6zne do-
datki hydrauliczne i wypetniacze, ktorych wiil-
gotno$¢ jest czestokro¢ znaczna. Atmosfera
w miynie wzbogaca sie wtedy w pare wodng
co powoduje zamietanie mtynéw a w dalszej
konsekwencji nawet uszkodzenia instalacji asoi-
racyjnej przez zacementowanie rurociggow i fil-
trow.

Obecne podstawy projektowania' urzadzen
aspiracyjnych sa bardzo prymitywne, gdyz
okreslajg wielokrotno$¢ wymiany powietrza na
minute ze swobodnej przestrzeni mitynéw albo
podajg ilos¢ powietrza aspirowanego na kilo-
gram przemielanego cementu, lub wreszcie po-
dbija jaka nalezy zalozy¢ szybkos$¢ powietrza
w mtynie aby moc obliczy¢ ilos¢ powietrza aspi-
rowanego,.

.Recepty” te okreslaja wysoka intensywnos$¢
aspiracji, lecz w praktyce wobec wysokiego
oporu hydraulicznego mtyna, intensywna aspi-
racja jest nieosiggalna, zwlaszcza przy stoso-
wanych dotychczas ekshaustorach o wydajno-
Sci okoto 9 0O0Onr-godz. Niemieckil specjalista
podaje, ze przez aspiracje mozna zwiekszy¢ wy_
dajnos¢ mtyna o okoto- 10% a nawet wiecej, od-
sysajagc z mtyna 0,8— 1,0 m3 powietrza na 1 kg
cementu.

Wedtug tych danych dla mityna o wydajnosci
20 t/godz nalezaloby odsysa¢ z miyna okoto
20 000 m 3 powietrza na godzine. Zaklada sie
przy tym, ze potowa tego powietrza dostanie
sie db uktadu aspiracyjnego przez nieszczelno-
Sci.

Radziecka formuta aspiracji przewiduje trzy
lub czterokrothg wymiane powietrza na minute,
co daje $red-no okoto 8000 m3powietrza na go>
dzine z mtyna Srednich rozmiaréw. llos¢ ta, cho¢
znacznie mniejsza, jednak takze nie uwzgled-
nia oporéw hydraulicznych i innych para-
metrow dziatajacych w miynie. Dopiero- prace
radzieckiego instytutu naukowego- ,Niicement"
wykazaty btedne zalozenia tych metod oblicze-
niowych. Prace te wskazujg na koniecznos¢
uwzglednienia ilosci wilgoci, ktérg nalezy
z miyna oddali¢, jako na jeden z podstawowych
warunkéw prawidlowego obliczania ilosci ‘aspi-
rowanego- powietrza. Instytut zwré-cit uwage,
na, konieczno$¢, w pewnych warunkach, pod-
grzewania powietrza, odcigganego z miyna, ce-
lem unikniecia zatykania rurociggu i filtru.

Nasze nowoczesne fabryki przewidziane
w Planie Szescioletnim otrzymajg z dostaw za-
granicznych urzadzenia aspiracyjne umozliwia-
igce podgrzewanie aspirowanego powietrza. Ce-
lem niniejszego artykutu jest naswietlenie te-
go zagadnienia, a to dla zapoznania pracowni-
kéw technologii z nowymi urzgdzeniami oraz
wykazanie koniecznosci przystapienia do pro-
jektowania i budbwy w istniejagcych cementow-
niach nowoczesnych urzgdzen aspiracyjnych.
Trzeba stwierdzi¢, ze catly szereg fabryk w Pol-
sce nie posiada w ogéle urzgdzen aspiracyjnych,
nawet dla potrzeb higieny pracy, a inwestowa-
ne urzadzenia budowane sg na bitednych pod-
stawach teoretycznych, opierajgcych sie na
przestarzatych juz obecnie zalozeniach.

OPOR HYDRAULICZNY MLYNOW

Do projektowania urzgdzen aspiracyjnych
miynéw podstawowym zagadnieniem jest ich
op6r hydrauliczny. W dawnych obliczeniach
urzadzen aspiracyjnych nie byt on w ogdle
uwzgledniany, co jest niestuszne, gdyz miyny
posiadaja znaczny opor hydrauliczny, ktorego
wielkos¢ zalezy od konstrukcji przegréd, gar-
dzieli wlotowej i wylotowej oraz skrzyni wy-
lotowej.

Badania radzieckie miyna' ,Uniidan* o
0 2,2 X 12 m wykazaly, ze wspdtczynnik oporu
hydraulicznego' tego mtyna odniesiony do szyb-
kosci powietrza przechodzgcego przez peiny
przekroj mityna w Swietle (d= 2.090 mm) wy-
nosi 24—3,0 m104 przy ciezarze wtasciwym po-
wietrza 1,25 kg/m3 Brak danych eksperymen-
talnych, wustalajgcych wspotczynniki oporow
hydraulicznych réznych przegréd, zmusza do
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teoretycznych obliczen tychze. Obliczenia te sg
oparte na wzorze oporu kryzy.

=29 (V°~ VS
gdzie:
Zip — op6r hydrauliczny w mm stupa wody,
Y — ciezar wlasciwy powietrza niosgcego
pyt (1,25 kg/m3,
v0 — szybko$¢ powietrza przez otwory
przegrody (60% wolnych otworéw)
v — szybkos$¢ powietrza w walczaku mty-

na obliczona dla 60% powierzchni
przekroju miyna w Swietle.

Rys. 1 Wymagania ilo§¢ powietrza wstepujagcego do

miyna na 1 tone cementu w zaleznosci oid wilgot-

nosci materiatow i punktéw rosy powietrza aspiro-

wanego. Powietrze o temperaturze t = +15°C
i @= 585%

:Objeto$¢ powietrza przyjmuje sie przy tych
obliczeniach jako stalg i réwng objetosci po-
wietrza odprowadzanego z miyna.

Odliczajac dla réznych ilosci aspirowanego
powietrza opory przegrod oraz sumujac je,
otrzymamy dla danej iloSci powietrza ogélny
op6r hydrauliczny miyna-

Opor hydrauliczny gardzieli wlotowych obli-
cza sie z normalnej formutly oporéow hydrau-
licznych:

przyjmujac wspotczynnik oporu hydraulicznego
rowny 1,3.

Opory hydrauliczne wraz z iloScig powietrza
(szybkoscia), jak wida¢ z formut, bardzo rosng;
na podstawie tych teoretycznych obliczen ucze-
ni radzieccy stwierdzili, ze praktycznie taka
ilo§¢ powietrza aspirowanego jest najlepsza,
przy ktorej rozrzedzenie w skrzyni wylotowej
(nieznacznie wyzsze od sumy oporéw hydrau-
licznych) wynosi okoto 30 mm stupa wody.
Przyjmuje sie przy tych obliczeniach, ze obje-
tos¢ powietrza aspirowanego jest 1,85 razy
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wieksza od powietrza wstepujgcego do miyna,
z powodu nagrzewania sie powietrzai w miynie
i wzrostu zawartos$ci wilgoci. Temperature ce-
mentu przyjmuje sie 100°C ré6wnag temperaturze
powietrza aspirowanego, temperature powietrza
otoczenia 10°C a punkt rosy powietrza aspiro-
wanego' 67°C.

Zalgczona tabela podaje ilos¢ powietrza, aspi-
rowanego przy roznych rozrzedzeniach; dane

w niej zawarte obliczane sg z nastepujacego
wzoru:
go=ql/ m3godz
gdzie:
g0 — ilos¢ powietrza aspirowanego w
m 3godz
qg — ilos¢ powietrza wstepujgcego do mty-

na w m :godz
/lpa— cisnienie w skrzyni wylotowej
zip — suma oporéw hydraulicznych miyna.

Rozrzedzenie w skrzyni

wylotowej w mm st w. 40 30 20 10

llo§¢ aspirowanego

Typ miyna powietrza q0 m3godz.
Miyn 0 22X 12 m 1950 1690 1380 975
Miyn © 2,0X111 m 4700 4070 3320 2350
Miyn ©2,2X 13 m 4350 3780 3080 2175

Niedorzeczno$¢ dawnych obliczen aspiraciji
miynéw najlepiej uwidacznia sie jezeli przyj-
«N

Rys. 2. Wymagana ilo§¢ powietrza wstepujagcego do

miyna na 1 tone cementu w naleznosci od wilgotno-

Sci i punktéw rosy powietrza aspirowanego. Powietrze
o temperaturze t = —5° i 9 = 60%

mierny szybkos¢ powietrza 2 m/sek, odniesiong
do 60% wolnej przestrzeni i obliczymy koniecz-
ne rozrzedzenie. Opdr hydrauliczny mityna



Jdnidan® o zbadanym wspétczynniku oporu
hydraulicznego 2,4 wyniesie wéwczas:

o
lip= (2" A&l,zs «2,4 m104= 2190 mm st. w.

Tak wysoki obliczeniowy op6r najlepiej una-
ocznia jak bardzo dalekie byly dawne zaloze-
nia od praktycznych mozliwosci. Dotychczas
stosowane ekshaustory $redniego' cisnienia od-
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Rys. 3. Wilgotno$¢ powietrza aspirowanego w zalez-

noéci od intensywnos$ci aspiracji i wilgotnosci mate-

rialu wstepujgcego do miyna (wilgotnos¢ cementu
0,3%).

ciggaja powietrze z nieszczelnos$ci, wprowadza-
jac do ukiadu chtodne powietrze, czym jeszcze
bardziej pogarszajg warunki aspiracji (konden-
sacja). Rozrzedzenie i ilos¢ powietrza stad wy-
nikajaca sg jednym z waznych czynnikéw obli-
czen urzgdzenia aspiracji.

Drugim czynnikiem jest okreslanie warun-
kow, w ktorych wilgo¢ zawarta w powietrzu
aspirowanym nie skropli sie w systemie aspi-
racji miyna;, zwiaszcza obecnie, gdy wprowa-
dzamy do przemiatu r6zne dodatki o stosunko-
wo wysokiej zawartosci wilgoci.

Miyn cementu nalezy uwazac¢ obecnie za agre-
gat suszgco-mielgcy i w zwigzku z tym nalezy
uwzgledniaé w obliczeniach aspiracji zaréwno
jego bilans cieplny jak i wilgotnos$ciowy.

BILANS CIEPLNY MLYNA CEMENTOWEGO

Obliczenie bilansu cieplnego potrzebne jest
do ustalenia temperatury aspirowanego po-
wietrza w skrzyni wylotowej miyna.

Réwnanie bilansowe mozna napisa¢ nastepu-
jaco:

qk+ q.. t qP: qVVP+ qB+ q- +
gdzie:

gk «— ciepto pochodzace z pracy cial mie-

lacych,

as. ciepto wprowadzane z materiatem,’,

9P ciepto powietrza wstepujgcego,

q«P ciepto zuzyte na wyparowanie wilgoci
z materiatow,

ga mciepto unoszone z powietrzem aspi-

rowanym, bez ciepta pary wodnej
z materiatbw przemielanych,

qc ciepto unoszone przez cement,

0 straty cieplne miyna (walczaka).

q
Ciepta pochodzace z pracy cial
obliczamy z formuty

mielgcych
rownowaznika energe-

tycznego':
860 'f] mEm
£ k— Tono kallkg
gdzie:
71 — wspoiczynnik okres$lajagcy czes¢ ener-
gii elektrycznej, ktéra przechodzi
w milynie w energie cieplng — réwny
0,8,
Em — rozchdd energii elektrycznej w KW h/t
cementu.

Ciepto wstepujgce do miyna z materiatem
obliczamy w kal/kg cementu:

100 - w,
qu — (AjCjt. -j- AKCktk ~h AgCjtg) )joq_ X )} 00

gdzie:
C:,Ck,Cg — ciepto witasciwe zuzla, klinkru
i gipsu w kal/kg,
Ai(Ak,Ag — procentowa zawartos¢ zuzla,

klinkru, gipsu w materiale,

tj, tk, tg — temperatura zuzla, klinkru i gi-
psu w °C
W ,— wilgotno$¢ cementu w %

W s — S$rednia wilgotnos¢ materiatow w %

Rys. 4. Wilgotno$¢ .powietrza aspirowanego w zalez-

nosci Od intesywnoisci aspiracji i wilgotnosci .mate-

riatu wstepujacego do jmiyna (Wilgotnos¢ cementu
0,3%, wilgoé w powietrzu otoczenia 1,7 g/Nm3°C)-
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Srednig wilgotno$é obliczamy nastepujaco:
Wz+ A, WKk w,

W 8r« :
100 100 100

gdzie:

WI»WkW g— wilgotnos¢ zuzla, klinkru i gip-
su (w odniesieniu do gipsu pot-
wodnego) w %.

Ciepto witasciwe mokrego zuzla i gipsu okre-
Sla sie jak cieptoi wtasciwe mechanicznej mie-
szaniny wody i zuzla lub wody i dwuwodnego
gipsu, obliczajgc je nastepujgco:

1100 - w,
Q= Ct 100 mfCai kal/lkg cementu
w; ,n ioco- W,
Ce © 100 + &  ioo kal/kg cementu
gdzie:

Cw— ciepto wiasciwe wody w kal/kg,

CY¥— ciepto wilasciwe suchego zuzla przyj-
muje sie 0,18 kal/kg,
Cdy— ciepto* wilasciwe dwuwodnego gipsu

przyjmuje sie 0,27 kal/kg,
W z— wilgotno$¢ zuzla w %,
W/ — hygroskopijna wilgotno$¢ gipsu w od-
niesieniu do gipsu dwuwodnego w %,
Ck e ciepto wiasciwe klinkru przyjmuje sie
0,2 kal/kg,
Wilgotnosé klinkru mozna przyjag¢ réwng ze-
ru.
Ciepto powietrza zasysanego do miyna obli-
czamy ze wzoru:

% — Cpsr ' 1' tp kal/kg

gdzie:

tp — temperatura powietrza w °C,

Cp, — S$rednie ciepto wtasciwe wilgotnego
powietrza odniesione db 1 kg powie-
trza suchego w kal/kg,

1 — ilos¢ absolutnie suchego powietrza

w kg/kg cementu.
Srednie ciepto witasciwe wilgotnego powie-
trza obliczamy ze wzoru:
cpr—cp+ 0001 dpcpr
gdzie:
Cmp — $rednie ciepto wtasciwe powietrza

absolutnie suchego przy temperatu-
rze t w kal/kg,

Cpr — S$rednie ciepto wiasciwe pairy wodnej,
dla zakresu temperatur 0°— 100°C
rowne 0,444 kallkg,

dp — zawarto$¢ wilgoci w powietrzu wste-

pujacym do miyna w g/kg suchego
powietrza.
Ciepto zuzyte na wyparowanie wilgoci z ma-
teriatow obliczamy nastepujaco:

gwp= dw (595 + 0,47 tc) kal kg

gdzie:
dw _— jlos¢ wpdy wyparowanej w mlynie
w kg/kg cementu,
_ WB- Wc
© 100 ..
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tc — temperatura cementu przyjeta tutaj
jako réwna temperaturze aspirowa-
nego powietrza.
Ciepto unoszone z aspirowanym powietrzem
obliczamy podobnie jak dla powietrza wstepu-
jacego do mtyna.:

q8= (C3+ 0,001 dpCp) «1-tc
gdzie:

C, — sérednie ciepto wilasciwe suchego* po-
wietrza w kal/kg réwne okoto 0,24
kal/lkg przy temperaturze cementu
do 120°C,

Cp Srednie ciepto wtasciwe pary wodnej
rowne 0,452 kal/kg przy temperaturze
200"C.

Ciepto wynoszone z miyna wraz z cementem

obliczamy:
gét= ce-t,
gdzie:

Cc — ciepto witasciwe cementu, ktore przyjac
mozna dla suchego cementu 0,2 kal/kg.

Straty cieplne ptaszcza miyna oraz, innych
czesci obliczamy zwyklymi metodami, przyj-
mujgc wspoétczynnik przewodnictwa cieplnego
dla $cian mtyna K=3,5 kal/m2 h °C oraz dla
den — K = 6,98 kal/m2h °C.

Réwnanie bilansu cieplnego rozwigzujemy
dla warto$ci temperatury cementu. Tempera-
tura cementu wedtug obliczen bilansowych bez
aspiracji osigga okoto* 103"C. Bilans wykazuje,
ze istniejace w miynie ciepto jest niedostateczne
do wyparowania wiekszych ilosci wilgoci a przy
aspiracji mozna temperature znacznie obnizy¢.
llos¢ ciepta zuzywana na podgrzewanie aspiro-
wanego powietrza, przy intensywnos$ci aspiracji
110 NmYt cementu wynosi okoto 15% ciepta
unoszonego przez cement, tj. okoto 3300 kal/t
cementu, co mo*ze obnizy¢ jego* temperature do
16,5"C. ~

Na wyparowanie wilgoci z 1t materiatu z 1%
do 0,3% w cemencie potrzeba 4 500 kat, co moze
obnizy¢ temperature cementu do 22,5°C. Bilans
cieplny daje, obok poprzednio przedstawionych
warunkéw hydraulicznych mtyna, wazne dane
do obliczen ilosci aspirowanego powietrza oraz
ilosci dodatkowego* ciepta, potrzebnego* do
utrzymania temperatury powyzej punktu rosy.

BILANS WILGOTNOSCIOWY MLYNA CE-
MENTU

Dalszg wazng analizg potrzebng do* prawidto-
wego zaprojektowania urzgdzenia aspiracji jest
analiza bilansu wilgotno$sciowego miyna ce-
mentu. Bilans ten jest potrzebny do* wyliczenia
zawartosci wilgoci w powietrzu aspirowanym
z miyna, cementu. Réwnanie bilansu wilgotno-
Sciowego mozna napisa¢ nastepujaco:

Qb+ Gm= G(+ Gpv
gdzie:

Gp — ilos¢ pary wodnej wprowadzona z po-

wietrzem zassanym na 1 kg cementu
w kg/kg cementu,

Gm ilo§¢ wody wprowadzonej z materia-
tem w kg/kg cementu,



O, — wilgo¢ unoszona z cementem w kg kg

cementu,

0 v — ilos¢ pary wodnej unoszonej w aspi-
rowanym powietrzu w kg/kg cemen-
tu.

W artosci te obliczamy na podstawie wzoréw
wymienionych w bilansie cieplnym- llo$¢ wiil-
goci unoszonej z miyna z aspirowamym powie-
trzem w rozwigzaniu réwnania przyjmujemy
przez dob6r wartosci wilgotnosci powietrza
aspirowanego z wykresu Id.

Rys. 5. Przegrzew powietrza aspirowanego konieczny

dla unikniecia kondensacji pary wodnej, przy roz-

cienczeniu go powietrzem z otoczenia o temperaturze

I5°C i @ = 58,5%, w zalezno$ci od poczatkowej wil-

gotnosSci powietrza aspirowanego (rozcienczonego'),
bez uwzglednienia strat cieplnych.

Ze wzoru obliczeniowego dla ilosci wilgoci:
Opw= 0,001 - dm =l kg/kg

przyjmujemy warto$¢ dm oraz: intensywnos$c¢
aspiracji e w kilogramach suchego powietrza na
kg cementu. Z diagramu Id dla wilgotnos$ci po-
wietrza dm znajdziemy réwniez punkt rosy,
temperature tr.

Znajac temperature powietrza réwing tempe-
raturze cementu — t0 — obliczymy:

dt = tc—tr

to jest temperature koniecznego podgrzania po-
wietrza ponad punkt rosy. Z réwnania bilansu
wilgotnosciowego' wynika, ze przy statej ilosci
wilgoci unoszonej z miyna, wraz ze zwiek-
szeniem intensywnos$ci aspiracji / zmniejsza sie
wilgotno$¢ powietrza dm lecz réwniez opada
temperatura powietrza, grozac obnizeniem po-
nizej punktu rosy.

Nalezy bra¢ pod uwage takze powietrze do-
stajgce sie do uktadu z otoczenia przez niie-
szczelnosci, co dodatkowo wptywa na obnizenie
temperatury powodujagc kondensacje i zabeto-
nowanie rurociggow i filtrow.

Radzieccy uczeni M. M. Zajcew oraz A. |. Ma-
karé6w podaja w swych opracowianiach sposéb
obliczen ilosci powietrza aspirowanego i jego
temperatury. Obliczenia te stuzg do okres$lania
mieszaniny aspirowanego powietrza oraz dodat-
kowego', podgrzewanego tak by mieszanina pon
esiadata temperature wyzszg od punktu rosy
mieszaniny.

Zalgczone wykresy przedstawiajg zaleznosc¢
punktow rosy powietrza aspirowanego' od tem -
peratury, przy uzyciu dodatkowego powietrza
przegrzanego. (Rys. 1, rys. 2)).

Z wykresu dla temperatury otoczenia -f-15°C
i przyjetym punkcie rosy aspirowanego: powie-
trza 60°C, temperatura powietrza powinna by¢

wyzsza o 39°C, a wliczajgc straty cieplne, o do-
datkowe 15'C. Temperatura zatem powietrza
aspirowanego wynosi¢ powinna 114°C- Osiag-
niecie takiej temperatury jeist mozliwe w mity-
nie bez uzywania dodatkowego podgrzania po-
wietrza’

Dla punktu rosy 65°C temperatura powietrza
w wylocie mtyna wynosi¢ powinna 135°C, a cha
punktu rosy 70°C temperatura powietrza po-
winna osigga¢ az 166°C.

Przy tak wysokiej wilgotno$ci aspirowanego
powietrza konieczne jest rozcienczanie go su-
chym, gorgcym powietrzem natychmiast po
wyjsciu z gardzieli wylotowej mtyna. Natural-
nie, jak wida¢ z wykreséw dla temperatury oto-
czenia —5°C stopien przegrzania znacznie
wzrasta. Juz przy temperaturze punktu rosy
40"C przegrzanie powinno osigga¢ 60“C, co>>wraz
z uwzglednieniem strat cieplnych daje tempe-
rature powietrza réwng 115°C.

Bilans wilgotnosciowy okresla, dla intensyw-
nosci aspiracji wynikajagcej czesciowo z oporow
hydraulicznych, konieczno$¢ doprowadzenia

Rys. 6. Przegrzew powietrza aspirowanego koiniectz-
ny dla umilknigcia kondensacji pary wodnej, przy
rozcienczeniu go powietrzem z otoczenia o tempera-
turze -+-5°C i e = 60%, w zaleznos$ci old poczatko-
wej wilgotnosci powietrza aspirowanego (rozcienczjo-
nego), bez uwzglednienia strat cieplnych.

w normalnych warunkach suchego, goracego
powietrza, ktére zezwoli na zwiekszenie za-
wartosci wilgoci w powietrzu mlyna oiraz za-
bezpieczy rurociggi i urzgdzenia odpylajgce
przed zatykaniem.

ZAPYLANIE ASPIROWANEGO POWIETRZA

Dotychczasowe tendencje opieraly sie na
mozliwie duzym unoszeniu pytu cementowego
z komér miynowych, celem usuwania tzw.
poduszki utworzonej przez, dostatecznie
zmielony cement, ktdry przeszkadzat przy mie-
leniu. Mtyny pracujgce w cyklu zamknietym
usuwajg te ,poduszki“. Mtyny wielofcomorowe,
w obecnym stanie urzadzen aspiracyjmych, za-
dania tego nie spetniaja. Wysoki op6r hydrau-
liczny tych miynéw, uniemozliwia, przy obecnie
stosowanej aparaturze, przeplyw powietrza
w ilosci potrzebnej do usuniecia ,poduszki“.

Segregacja cementu wedlug rozdrobnienia
mozliwa jest nie za pomocg intensywnego' prze-
wietrzania, lecz innymi urzgdzeniami, o ktérych
bedzie mowa w osobnym artykule.

Zapylenie aspirowanego powietrza w wylo-
towej gardzieli miyna zalezy od stopnia roz-
drobnienia, wilgotnosci, wtasciwosci materia-
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téw, wydajnosci mtyna, intensywnosci aspiracji
i konstrukcji czesci wylotowej miyna. Najwaz-
niejszym czynnikiem wplywajacym na zapyle-
nie jest intensywnos$¢ aspiracji. Zatlgczony wy-
kres podaje zalezno$¢ zapylenia od intensywno-
Sci aspiracji. (Rys. 7).

llo§¢ powietrza aspirowanego w m3/ podz.

Rys. 7. Obliczeniowe, warunkowe zapylanie powietrza
aspirowaneg-o w gardzieli mtyna w zaleznosci od ilo-
$ci aspirowanego powietrza w mitynie o 0 22 X 12 m.

Rysunek 8 przedstawia zaleznos¢ ilosci wy-
noszonego pytu w kg/godz od rozrzedzenia
w skrzyni wylotowej w mm st w. w miynie
00 22X 12m.

WYBOR AGREGATU ODPYLAJACEGO

Agregatem najodpowiedniejszym do odpyla-
nia aspirowanego powietrza jest filtr elektrycz-
ny lub workowy (tkaninowy). Inne urzgdzenia
odpylajagce, jak komory pytowe, cyklony, mul-
ticyklony, nie sa w stanie odpyla¢ ziarenek
mniejszych od 8—9 mikronow, ktore jednak
wagowo przedstawiajg znaczny procent (10—
20%) w pyle unoszonym wraz z powietrzem
aspirowanym-

Nawet najnowoczesniejsze multicyklony
0 wspoiczynniku odpylania rownym 90% pozo-
stawiajg w powietrzu pewng ilos¢ pytu (20g/m3
przy pierwotnej koncentracji pytu réwnej
200 g/Nm3.

Sposrod dwu najlepszych urzadzen odpyla-
jacych, korzystniejsze do tego celu wydajg sie
filtry tkaninowe, gdyz:

a) pracowac¢ moga z wiekszg poczatkowag kon-
centracjg pytu, gdy elektrofiltry przy za-
pyleniu ponad 100 g/Nm3potrzebujg zwy-
kle odpylania wstepnego (doznajg przepy-
lenia zmniejszajac stopien oidczyszczamiia),

b) sa mniejsze i nie potrzebuja specjalnego
oddziatu elektrycznego,

C) sa znacznie lzejsze, gdyz na przyktad filtr
na 10 000 m 7godz wazy okoto 6 t, podczas
gdy filtr elektryczny o tej samej wydaj-
nosci wazy okoto 30 t,

d) cena jest okoto 4 razy mniejsza,

e) sa -prostsze w obstudze i konserwaciji.

Elektrofiltry majg znacznie nizszy opo6r hy-
drauliczny (10—15 mm st w.) w porownaniu
do filtru workowego (80— 120 mm st w.) oraz
sg szczelniejsze.
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Obliczenie filtru workowego' przeprowadza
sie normalnie, z uwzglednieniem dopuszczal-
nych naprezen tkanin oraz oporu hydrauliczne-
go w zaleznos$ci od zapylenia powietrza.

Nalezy stosowac filtry o okresowym odpyla-
niu komaér przez wstrzgsanie i przedmuchiwa-
nie suchym, goracym powietrzem. Przedmuchi-
wanie takie powinnolbyé stosowane przy prze-
miatach materiatbw o wilgotnosci wyzszej od
0,5%.

WNIOSKI

Nalezy ostatecznie zerwaé¢ z dotychczasowym
sposobem projektowania urzadzen aspiracyj-
nych miynéw cementowych. Tym bardziej jest
to konieczne obecnie, gdy do przemiatu wpro-
wadzamy coraz wieksze ilosci dodatkéw, zawie-
rajgcych znaczny procent wilgoci.

Dobrze pracujgca aspiracja zwieksza wydaj-
nos¢ miynoéw, co z kolei wplywa na oszczednos$é
energii elektrycznej i lepsze wykorzystanie dro-
gich urzadzen.

Mityny cementu, pracujgc jako urzgadzenia, su-
szgco-mielagce, powinny podlega¢ oddziatom te-
chniki cieplnej biura projektéw, jezeli chodzi
o projektowanie urzadzen aspiracyjnych.

Dzieki badaniom uczonych radzieckich
i umozliwieniu nam korzystania z wynikow
tych badan posiadamy obecnie podstawe do pro-
jektowania nowoczesnych urzadzen przewie-
trzajacych, ktére, zastosowane w naszych ce-
mentowniach, przyczynig sie wydatnie do pod-
niesienia produkcji cementu.
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Szlam sitorny

Wysokie zuzycie energii elektrycznej przy pro-
dukcji cementu, ktdre w nowoczesnych fabrykach
dochodzi obecnie do 120 KWh/t cementu, zmusza
do poszukiwania drog prowadzacych do obnizki
tego zuzycia, przy pozostawieniu stanu wysokiej
mechanizacji procesu technologicznego. Gtowng
dziedzing, w ktérej mozna otrzymacé efekty
oszczednosciowe jest strefa przemiatu surowca,
palika i cementu.

Jak wiadomo oddzialy przemiatowe zuzywajg
okoto 70% ogolnej energii pobieranej przez ce-
mentownie. Miyn kulowo-rurowy jest urzadze-
niem wybitnie nieekonomicznym (wspotczynnik
sprawnosci rowny 1%), ale dzieki prostocie swej
konstrukcji powszechnie panujgcym w cementow-
niach.

Zuzycie energii dla przemiatu cementu wynosi
okoto 31 KWh/t cementu, gdy przemiat surowca
pobiera, zaleznie od wiasciwosci, okoto 23 KWh/t
suchego surowca.

Gdy w dziedzinie przemiatu cementu czynione
sg usprawnienia zmniejszajgce zuzycie enerqgii
(cykl zamkniety, klasyfikatory, aspiracja, chito-
dzenie zewnetrzne i wewnetrzne), to przemialy
surowca, zuzywajgc mniejszy procent ogélnie
pobieranej energii, pozostawione sg w zacofanym
spokoju.

Niezaleznie od rodzaju surowca i jego wtasci-
wosci fizycznych (twardosci, zdolnosci do roz
szlamowania) buduje sie w cementowniach mty-
ny kutowo-rurowe do wykonania pracy przemia-
towej. Energia zuzywana na rozdrobnienie zalez-
na jest, wedlug Rittingera, od wielkosci nowo
utworzonych przy rozdrabnianiu materiatu po-
wierzchni podziatu. (Patrz art. pt. ,Wytyczne ra-
cjonalizatorskie* — ,Cement - Wapno Gips“ Nr
9/51). Z drugiej strony wiemy, ze zuzycie energii
zalezne jest gtownie od napetnienia miyna cia-
tami mielgcymi. Moc silnika obliczamy ze wzoru:

N= C.G.|I D KW
gdzie:
C — wspotczynnik wahajgcy sie w granicach
9,6— 11,0,
G — ciezar cial mielgcych w t,
D — srednica miyna w m.

Jak z zaleznosci tej wynika, rodzaj surowca nie
wplywa na moc silnika. Zmieniajac wydajnos¢
zaleznie od wspotczynnika przemialowosci zmie-
niamy specyficzne zuzycie energii na 1 tone ma-
teriatu. Drobnos$¢ przemialu reguluje sie przez
zmiane szybkos$ci zasilania a mierzy sie jg pozo-
staloscig na sicie o 4900 oczek/cm2 (otwory —
0,09 mm). Szlam powinien pozostawia¢ na tym
sicie okoto 10%, a dla wyzszych gatunkow ce-
mentu 5% a nawet 3% materiatu.

Tworzenie sie nowych powierzchni, przy su-
chym przemiale, jest tylko w drobnej czesci za
lezne od pracy udarowej ciat mielagcych a gtéw-
nie od pracy Scierania.

Przy mokrym przemiale, materia! czesciowo
zostaje rozbity, przetarty i rozszlamowany w wo-
dzie, ktérg wprowadzamy do miyna. Miyn zatem
pracuje podczas mielenia na mokro jako mieszad-
o, zuzywajgc do tej czesci pracy energie na uno-
szenie kul i eylpebséw. Zaleznie od rodzaju su-
rowca, stosunek energii potrzebnej na rozdrob-
nienie przez uderzenia kulami do pracy zuzytej
na rozszlamowanie materiatbw w wodzie jest
rézny. Stosunek te mierzony pozostatoSciami na
sicie 0,09 po poddaniu materialu wytgcznie roz-
szlamowaniu w mieszadtach (mechaniczne, obro-
towe z nadmiarem wody) wyraza sie dla surow-
ca kredowo-glinowego wielkoscig okoto 10%,
czyli ze szlam taki nadaje sie do wypatu w pie-
cach obrotowych bez dodatkowego prze-
miatu.

Naturalnie, ze cata skala surowcéw uzywanych
do przerobki w cementowniach posiada rézne
stopnie zdolnosci rozsztamowywania sie w mie-
szadlach. Zdolnos¢ rozsztamowywania zalezy
gtébwnie od dwoch czynnikéw: czasu mieszania
w wodzie i wilgotnosci surowca.

Kreda i glina posiadaja najwieksza zdolnosc
rozszlamowania sie, lecz inne surowce takze
w duzym stopniu posiadajg te zdolno$¢ a mimo
to technologia przemiatow nie wykorzystuje tych
wiasciwosci, przesylajac do miyndéw material,
nie wymagajacy przemiatu.

Rys. 1 Ogo6lny schemat technologiczny sortowiniczego
pr.oidukowamia szlamu sitowego.

1 — ikreda, 2 — glina, 5 — tamanie kredy, 4 — mie-

szadta, 5 — sito dwudenne gérne, 6 — sito jedno-

denpe doling, 7 — pozostato$¢ na sicie, 8 — szlam do

zbiorhik 6w korekcyjnych.
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Wiasciwos¢ roziszlamowywania sie surowcow
znalazta swoj racjonalny wyraz w dwu obecnie
istniejgcych urzadzeniach wprowadzonych do
procesu technologicznego. Pierwszy polega na
stosowaniu cyklu zamknietego, uzywa-
jacego nadmiaru przeptywajacej wody jako ele-
mentu unoszacego produkt mielenia. Cykl za-
mkniety przy mokrym przemiale w zasadzie jest
powtorzeniem cyklu zamknietego mtynéw cemen-
tu z tg réznicg, ze w mlynach cementu elementem
unoszacym jest powietrze. Cementownie przysto-
sowane do tej metody instalujg krdotkie mtyny su-
rowcowe, przepuszczajgc przez nie nadmierne
ilosci wody, ktéra unosi rozszlamowane i prze-
mielone czesci, pozostawiajgc w miynie czesci
wymagajgce dalszego przemiatu lub rozpuszcze-
nia.

Szlam pompowany jest do basendéw-odstojni-
kow. Baseny te, o dnie stozkowym (gtebokosé
skrajna 3 m, srodkowa 6 m), posiadajg Srednice
od 60 do 100 m. Zdekantowang w duzym, pro-
cencie wode z odstojnikbw przepompowuje sie
z powrotem do miyna z dodatkiem Swiezej wody.
Gesty szlam odprowadzany jest ze S$rodkowej,
dolnej czesci odstojnikdw do basendw korekcyj-
nych i wyréwnawczych.

Metoda ta daje okoto 40% oszczednosci energii
zuzywanej na przemiat surowca. Ujemng jej stro-
ng sa jednak wysokie koszty inwestycyjne. Meto-
da ta odpowiednia jest raczej dla cementowni
krajow o klimacie gorgcym, gdzie baseny inten-
sywnie odparowujg nadmiar wody oraz nie
istnieje niebezpieczenstwo Zamarzania.

A 4

2 Dwa warianty technologiczno-instalacyjne

Rys.
urzagdzen produkujgcych szlam sitowy

A — cykl zamkniety — sito z mieszadlem B —
cykl zamkniety — mieszadlo jz sitem oraz mitlym do
mielenia czes$ci nierozszlarnowanycli.

1 — surowiec, 2 — mieszadto, 3 — podnos$nik, 4 —
szlam gruboziarnisty, 5 — sito dwudemne, 6 — szlam
do piecéw, 7 — pompa Szlamowa, 8 — mityn.

Oddzial surowcowy fabryki pracujgcej metoda
cyklu zamknietego wyposazony jest zwykle w 2
krotkie miyny jednokomorowe zamiast 3 lub 4
miynow wielokomorowych. Ten stosunek najle-
piej ilustruje racjonalizacje, oparta na wykorzy-
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staniu wlasciwosci rozszlamowywania sie surow-
cow cementowych. W klimatach chtodniejszych
wprowadza sie ostatnio inng metode wykorzysta-
nia tych wiasciwosci surowca, tak zwang m et o-
de sitowa.

Pracownicy ,Giprocementu* L. S. Kogan,
W. A. Olewski, i inz. A. F. Siemiengiajew opra-
cowali i wprowadzili do ruchu metode sitowg
w cementowni w Briaisku. Cementownia ta uzy-
wata do przemielania surowca (kreda i glina
w stosunku wagowym 4:1) czterech miynow
0 o0golnej mocy zainstalowanych silnikéw
1400 KW i specyficznym zuzyciu energii 15 KWh/t
klinkru. Surowiec poddany mieszaniu z wodg
w mieszadle mechanicznym dawat pozostatosci
na sicie zestawione w tabeli 1

Tabela 1
Sito (oczka w mm) 5,0 1,5 0,2 0,09 Suma
Pozostato$¢ w % 1,4 1,5 2,3 7,30 12,5

Po przemieleniu w miynie rurowym szlamu
otrzymanego z mieszadla uzyskano pozostatosci
na sitach zestawione w tabeli 2

Tabela 2
Sito (oczka w mm) 5,0 1,5 0,2 0,09 Suma
Pozostatos¢ w % 0,2 0,15 0,8 5,10 6,25

Jak widac¢ z tej analizy sitowej, pozostatos¢é na
sicie frakcji 0,09—5 mm zmniejszyta sie z 125
na 6,25. Analiza ta dowodzi, ze po przejsciu przez
szlamator okoto 90% szlamu jest materiatem go-
towym do wypaitu, nie wymagajacym dodatkowe-
go przemiatu. Analiza ta rownoczesnie wykazuje
jak niewielkg prace ma do wykonania miyn ru-
rowy, pobierajgc okoto 15 KWh energii na 1 tone
klinkru.

Zamiast przemiatu calej masy surowcowej na-
lezy wiec oddziela¢ czesci gotowe do wypatu od
tych, ktore trzeba albo podda¢ ponownemu roz-
szlamowaniu w mieszadtach albo skierowa¢ do
miyna kulowego celem ostatecznego przemie-
lenia.

Uczeni radzieccy badali pozostatosci na sitach
i stwierdzili, ze tylko cze$¢ z nich nie ulegnie
dodatkowemu rozszlamowaniu (kwarzec, krze-
mien i in.). Analizujgc dalej ustalono, ze pozosta-
tos¢ tych nierozpuszczalnych skfadnikow (piasku)
na sicie 0,2 mm wynosi 0,7%, za$ na sicie
0,09 mm — 1,81%. Wyniki badan laboratorium
cementowni w Brianisku ustality, ze czesci pia-
skowe, juz po przejsciu szlamu przez miyn, wy
kazujg 2—3% pozostatosci na sicie 0,09 mm. Po-
réwnanie tych wynikdw jasno wykazuje, ze miyn
rurowy wilasciwie takze nie przemiela piasku
a tylko kawatki gliny i kredy, ktére trudniej roz-
szlamowujg sie w mieszadtach.

Takie $g gtowne powody koniecznosci przepro-
wadzenia racjonalizacji procesu przygotowania
szlamu, przez zupelne lub czesciowe usuniecie
i zastgpienie ich urzadzeniami segregujacymi, to
jest sitami wibracyjnymi.



Doswiadczenia prowadzone z sitami o otwo-
rach 1 mm (sito o otworach 1 mm nie przepu-
szcza w praktyce ziaren o wielkosci 1—0,6 mm)
wykazaly, Zze przy nachyleniu sita 12° i obrotach
n= 2000 obr/min pracuje ono najlepiej, nie po-
wodujgc zalepiania, zatykania otworow. Wydaj-
nos¢ tego sita liczona na przepuszczony materiat
wyniosta Q= 20 t/ur/h (V— 13 m/m2godz).
Przez sito typu przemystowego o rozmiarach
12 X 24— 29 in2 mozna przepusci¢ bez trud
nosci 50—60 ton materialu na godzine.

Charakterystyki szlamu mielonego’ w miynie
i sitowanego po rozszlamowaniu w mieszadtach
w cyklu zamknietym z nimi przedstawia tabela 3.

Tabela 3
Szlam Ogo6lna pozostatos§¢  Ogolna pozostatos$é
na sicie 0,2 mm w °/0 na sicie 0,09 mm w %
&f)’fm'e' 1,26—2,26 7,26—7,92
sitowy 2,52 | 8,04

Jak wida¢ z powyzszego zestawienia ogdlna
pozostatos¢ na sicie 0,09 mm jest dla szlamu si-
towego nieznacznie wyzsza, jednak lezy ponizej
granicy dopuszczalnej dla normalnego klinkru
(10%). Szlam ten zreszta zostat wypalony na
klinkier, dajgc identyczne wyniki wytrzymato$cio-
we jak szlam normalnie przygotowany.

Wariant B mozna w zasadzie stosowac¢ do
wszystkich surowcow uzywanych do produkcji
cementu a w szczegolnosci do margli gliniastych,
margli, marglistych wapieni, gliniastych wapieni
i wapieni.

Wnioski. Racjonalizacje przemiatu surow-
cow nalezy wprowadza¢ po przeprowadzeniu
prob i ich rozszlamowania. Inwestycje w tej dzie-
dzinie sg stosunkowo niewielkie, polegajg na bu-
dowie mieszadel, elewatoréw i sit wibracyjnych.
Pozwoli to na przeniesienie mtynéw na inne od-
dzialy, z pozostawieniem w wypadku konieczno-
sci technologicznej najwyzej jednego agregatu.
Korzy$¢ ekonomiczna tego usprawnienia jest ja
sna, gdy zauwazymy, ze w miejsce miyna o mocy
silnika okoto 40 KW zainstalujemy elewator i sito
0 mocy 8—10 KW oraz mieszadio o silniku oko-
to 70 KW. W cementowniach posiadajacych juz

system rozszlamowywania najtatwiej wprowa-
dzi¢ sita, likwidujac w ten sposéb jednostki zby-
teczne miynéw, ,mielgcych” gotowy szlam.

W jednej z nowych fabryk, ktérej produkcja
oparta jest rowniez na surowcach rozszlamowu-
jacych sie, instaluje sie mieszadta, elewatory, sita
segregujace oraz mtyny surowca, dla petnej prze-
puszczalnosci materialdw. Urzgdzenia te po-
zwolg na dalsze badanie i udoskonalenie metody
produkcji szlamu sitowego.

Dla margli trudniej rozszlamowujgcych sie na-
lezatloby zaprojektowaé mieszadta wielo-
ramienne, ktére pracowatyby w cyklu za
mknietyin z sitami dwupokladowymi (gérny po-
kiad, ochronny, o oczkach 10 mm; dolny — o ocz-
kach 1 mm) oraz z miynem kulowym. System
pracy polegatby na przerywaniu cyklu zamknie-
tego poszczegdllnych zespotow sit i mieszadet
i odprowadzaniu pozostato$ci nie rozszlamowa-
nych do przemialu. Mieszadta wieloramienne no-
wej konstrukcji bedg spetnialy prace mieszajgco-
rozcierajgcg i nalezy sie spodziewaé, ze bedg
miaty wyzszy wspoétczynnik sprawnosci od wspoét
czynnika sprawnosci miynéw kulowych (1%).

Wprawdzie praca miyndw surowcowych bez
innych urzgdzen jest wygodniejsza w praktyce
ruchowej, jednakze wymagania statego obniza-
nia kosztow wilasnych zmuszajg nas do poszuki-
wania nawet najdrobniejszych zrédet oszczedno-
sci. Oszczednos¢é pochodzaca z wykorzystania
wlasciwosci rozszlamowywania sie surowcow
wyniesie w samym tylko zuzyciu energii elek-
trycznej okoto 40%, co da w skali rocznej dzie-
sigtki milionéw KWh.

Nalezy zrozumie¢, ze coraz wyzsze liczby pla-
noéw produkcyjnych, przy jednoczesnym obniza-
niu kosztéw wiasnych, dadza sie wykona¢ tylko
przez racjonalizacje proceséw produkcyjnych.
Zadanie to jest czestokro¢ trudne i wymaga $mia
tosci eksperymentowania, ale niewatpliwg pomo-
ca sa dla nas prace naukowe i doswiadczenia
przemystu cementowego w Zwigzku Radzieckim.
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Noire mozliirosci ziuiekszenia produkcji klinkru

Wypalanie klinkru jest gtéwng fazg w pro-
dukcji cementu. Zdolno$¢ produkcyjng kazdej
cementowni okresla faktyczna wydajnos¢ jej
piecow. W pierwszym rzedzie stan gospodarki
piecowej — wydajnos$¢ klinkru charakteryzuje
rytmiczny przebieg calej produkcji i powodze-
nie w walce o wykonanie planu. Od pracy piecow
.bowiem zalezna jest przede wszystkim jakos¢
cementu, koszt wtasny i wielelnych. wskaznikéw
pracy zaktadéw. Z tego wynika, ze zwiekszenie
wydajnosci piecow jest warunkiem nieodzow-
nym do podniesienia produkcji catego zaktadu.
JUlepszenie procesu wypalania klinkru jest pod-
stawowym zadaniem i powinno stale koncentro-
wacé uwage pracownikéw zaktadu, zarzadow oraz
instytutow naukowo-badawczych przemystu ce-
.mentowego.

W ostatnich latach duzo zrobiono' w tej dzie-
dzinie. Kosztem zwiekszenia ciSnienia podmu-
chu stosowania “drobnego brykietu, czarnej
maczki“, usprawniong praca urzadzen zatadow-
czo-roztadowczych i inymi Srodkami udato sie
podnie$s¢ wydajnos$¢ piecow szybowych.

Stosowianie réznych jmineratéw. (jkatalizato-
row), utatwiajgcych proces wypalania, obnize-
nie zawartosci wody w szlamie, zaistalowamiie
rozmaitych urzgdzen do wymiany ciepta oraz
dziesigtki najrozmaitszych inowacji, pozwolity
zwiekszy¢ produkcje klinkru w piecach obroto-
wych.

Przed oementownikami stoi obecnie zadanie
dalszego; lepszego wykorzystania; piecow
i zwiekszenia ich wydajnosci, przy jednoczesnym
zmniejszeniu rozchodu paliwa na jednostke pro-
dukcji. Préby rozwigzania tego' zagadnienia
zwyktymi, dawnymi snosobami na drodze
zmniejszenia rozkurzu, rozchodu paliwa i prze-
diuzenia czasu pracy wyktadzin w strefie spie-
kania sg prowadzone w wielu fabrykach.

Czy z tego jednak wynika, ze wszelkie mozli-
wosci zwiekszenia produkcji klinkru w piecach
obrotowych sg tym samym wyczerpane?

Bynajmniej. Piece obrotowe jakiejkolwiek
konstrukcji daja duze mozliwos$ci zwiekszenia
ich wydajnosci.

(Pracownicy cementowni,
z instytutami naukowo-badawczymi
czym predzej je wykorzystac.

Wielkim krokiem naprzéd w usprawnieniu
produkcji cemenu jest sztuczne chtodzenie pta-
szcza pieca obrotowego w strefie spiekania.
Zraszanie woda zwiekszy trwalo$¢ warstwy
ochronnej na wyktadzinach. Dalo to najlepsze
wyniki przediuzenia pracy piecéw nawet w ta-
kich zaktadach, w ktorych na skutek witasciwosci
surowca, trwato$¢ chromo-magnezytowej wykta-
dziny byta zwykle bardzo krotka. Chiodzenie
wodne pozwolito na zwiekszenie obcigzenia ter-
micznego piecOw w wymienionych zaktadach.
Jak wykazaty proby, wydajnos$¢ piecow wzrosta
0 10— 14%.

Jasne jest, ze wszystkie piece obrotowe prze-
mystu cemetoiwegOl musza by¢é wyposazone
w urzadzenia do zraszania plaszcza.

izarzady wspoélnie
powinny
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Im szybciej bedzie rozwigzany problem zabez-
pieczenia plaszcza pieca przed korozjg zlgczen
nitowanych, tym predzej moga by¢ przedsie-
wziete Srodki zapobiegajace przedostawaniu sie
wody do wyktadziny i tym wczes$niej chtodzenie
wodne da lepsze wyniki.

Do rozwigzania tego' zagadnienia muszg by¢
powotani pracownicy fabryk, zarzady a przede
wszystkim sity naukowe, ktére jeszcze dotych-
czas zajmujg w tej sprawie stanowisko wycze-
kujgce.

Z naszego punktu widzenia, najlepszym roz-
wigzaniem tego zagadnienia bytoby przejscie
z piecow nitowanych, bardzo czutych na korozje
i przegrzanie, na piece ze spawang strefg spie-
kania. Najtatwiej bytoby zastosowa¢ to w nowo-
budujgcych sie zaktadach. Moze to by¢ rowniez
z powodzeniem zastosowane i do starych piecow
nitowanych, ktéore wymagajg tylko kapitalnego
remontu strefy spiekania (zamiana czes$ci nito-
wanej na spawana).

Wodne chtodzenie piecéw obrotowych daje
mozliwos$ci lepszego wykorzystania jednej strefy
(strefy spiekania piecéw), intensyfikacji procesu
samego wypalania. Nie mniejsze sg mozliwosci
lepszej eksploatacji i innych stref piecow przez
maksymalne przyspieszenie odbywajgcych sie
w nich. procesow. Nalezy dojs¢ do tego, aby
piec jako calo$¢ i wszystkie odbywajace sie
w nim procesy, jak suszenie, podgrzewanie, kal-
cynowanie, byly rowniez intensyfikowane.

Piec obrotowy, bedac doskonatlym agregatem
do produkciji klinkru, posiada jednoczes$nie duze
techniczne niedociggniecia. Jest bardzo nieeko-
nomiczny pod wzgledem zuzycia paliwa. Tylko
25% catego ciepta, otrzymywanego przy spala-
niu paliwa, wykorzystane jest do wypalania
klinkru. Reszte (75%) stanowig nieprodukcyjne
straty 1.

Szczegdblnie duze sg straty w starych, kon-
strukcyjnie nieudoskonalonych piecach, urucho-
mionych dziesigtki lat temu. Bardzo charakte-
rystyczny dla tych piecéw jest duzy rozchéd pa-
liwa, na jednostke produkcji, wysoka tempera-
tura gazow odlotowych i miata wydajno$¢ godzi-
nowa.

Najwazniejszym Warunkiem zwiekszenia wy-
dajnosci kazdego pieca jest poprawienie mozli-
wosci wykorzystania ciepta, szczeg6lnie w sta-
rych piecach, ktdrych jest jeszcze znaczny odse-
tek.

Wydajnos¢ piecow obrotowych zalezy od
wielu czynikéw, gtéwnie jodich diugoscii sredni-
cy. Konstrukcyjne wady calego szeregu piecow
polegaja na niewtasciwym stosunku ich diugo-
$ci d6é Srednicy.

Przemyst cementowy dotychczas niie jpnze-
prowladzit powazniejszych studiow nad usunie-
ciem konstrukcyjnych niedociggnie¢ w czyn-
nych piecach. W wiekszosci fabryk prawie co

*) W Zaleznosci od rodzaju wegla i konstrukcji pieca
(Przyp. thum.)»



rok przeprowadzane sag kapitalne remonty pie-
cow i z reguly stare czesci: sg wymieniane na no-
we o tych samych wymianach i wszelkie kon-
strukcyjne niedociggniecia, jezeli chodzi o nie-
wtasciwy stosunek dtugosci pieca do Srednicy
pozostajg nadal.

Konieczne jest zmodernizowanie w najkrot-
szym czasie starych piecéw, ktére moga praco-
wac jeszcze diugie lata. Nalezy usung¢ ich nie-
dociagniecia konstrukcyjne i znacznie podnies¢
wydajnos$¢ godzinowa.

W catym szeregu fabryk, rozszerzona strefia
spiekania piecow jest za krotka. Nalezy jg po-
dtuzy¢é przez rozszerzenie strefy kalcynowania;
powiekszy sie wOwczas strefa palenia w piecach.
Strefa spiekania tych piecOw, mieszczaca sie
w czesci stozkowej, utrudnia normalne spala-
nie paliwa. Podiuzenie rozszerzonej strefy spie-
kania zwiekszy strefe palenia w tych piecach
i podniesie ich moc cieplna.

O tym, co to moze da¢, Swiadczy proba uczy-
niona w pewnej cementowni. W czasie kapital-
nego remontu nieduzego pieca (0 wymiarach
2,4X2,1X40,0) na odcinku 8,7 m zwiekszono
Srednice pieca z 2,1 do 2,4 m. Wydajnos$¢ pieca
wzrosta o 20— 25 %. Jednoczes$nie zostala obnizo-
na temperatura gazéw odlotowych.

Préba tla zastuguje na szczeg6lng uwage. Wy-
dajnos$¢ niecg wspomnianej fabryki bytaby bez-
warunkowo wieksza, gdyby, jednoczes$nie z roz-
szerzeniem $rednicy pieca w strefie kalcyuo'-
wamla, zostal wymieniony pierécien na drugiej
parze rolek nosnvch. Tym samym uniknetoby
sie zwezania pieca na granicy tych dwoch stref,
a strefa nalenia powiekszytaby sie jeszcze bar-
dziej.

Jak z tego wynika, w szeregu fabryk nalezy
podluzy¢ rozszerzong czes¢ srefy spiekania pie-
cow kosztem rozszerzenia strefy kalcynowania.
Rokuje to zwiekszenie wydajnosci o przeszio'
20%.' Obliczenia wykazaty, ze koszty zamorty-
zujg sie juz w ciggu jednego roku. W piecach
wielu fabryk waskim gardtem sg réwniez strefy

podgrzewania i suszenia masy surowej. Jak wia’-
domo, czes¢ tych fabryk pracuje na szlamie o du-
zej poczatkowej zawartosci wody. Piece tych fa-
bryk odznaczajg sie niedostatecznymi urzgdze-
niami do wymiany ciepta. Przy stosunkowo du-
zej diugosci, ich chtodna czes¢ ma charaktery-
stycznie malg S$rednice. Wskutek tego strefy
podgrzewania i suszenia nie mogg sprosta¢ za-
daniu, jakie majg wykona¢. Jedna strefa prze-
kazuje nieprzygotowany materiat drugiej stre-
fie i zakloca normalng prace agregatu; powstajg
wolne biegi, postoje na podgrzewanie itd.

Rozszerzenie s$rednicy strefy podgrzewania
i suszenia w tego rodzaju piecach bezwarunko-
wo powiekszy powierzchnie przenoszenia ciepta
i znacznie podniesie jprodukcje Kklinkru.

'Nalezy wkroczy¢é na droge usuwania wad
konstrukcyjnych w obecnie pracujgcych pie-
cach. Rozszerzenie poszczegdlnych stref w tych
piecach w potgczeniu z chtodzeniem wodnym
ptaszcza pieca, pozwoli rzeczywiscie intensyfi-
ikc/lwaé wszystkie procesy produkcji klinkru,
poczawszy od podgrzewania i suszenia, konczac
na wypalaniu. Jest to tym bardziej wskazane,
ze rozszerzenie S$rednicy stref nie wymaga du-
zych naktadowi Po odpowiednim przygotowa-
niu, praca ta moze by¢ w krotkim czasie wyko-
nana.

Aby robotalta mogta da¢ najwiekszy efekt,
nie nalezy jej sprowadzaé¢ tylko do wymiany
cztonéw (carg) na inne o wiekszej $rednicy, lecz
jednoczesnie wymienia¢ pierscienie. Celem
zmniejszenia kosztow, z powodzeniem moga by¢
wykorzystane ptyty fundamentowe, pierscienie
i cztony (cargi) zdemontowanych piecéw, ktére
znajduja sie w wielu fabrykach.

Usuniecie niedomagan konstrukcyjnych pie-
cow obrotowych pozwoli, w kréotkim czasie na
podniesienie ich wydajno$ci co najmniej o 20 %.

Tnz. L. Sanko — ,PromysizleniiMIstl Stroitaelnycti Ma-
tieriatéw" nr 52'51.

ttumaczyt inz. W. K

Szkolenie mtodziezy m przemysle mapienniczym
(Artykut dyskusyjny)

W zrostowi produkcji przemystu hutniczego,
chemiczngo i budowlanego towarzyszy stale
wzrastajgce zapotrzebowanie nalsurowce wy-
twarzane przez przemyst wapienniczy. Jedno-
czesnie ich odbiorcy w walce o jakos¢ swej pro-
dukcji domagajg sie coraz Scislejszego przestrze-
gania warunkéw technicznych dostarczanych im
produktéw. Rownoczesnie zrozwojem przemystu
wapienniczego' daje sie odczu¢ brak kwalifiko-
kowanych wapniarzy na stanowiskach przodow-
nikbw, brygadzistdw, mistrzow i technikéw.
W zwigzku z powyzszym pilna staje sie akcja
szkolenia miodziezy na wapniarzy i doszkalania
zdolniejszych robotnikéw zatrudnionych w za-
ktadach wapienniczych.

Nizej przedstawiamy projekt szkolenia kan-
dydatow na wapniarzy przez okres 22—24

miesiecy, dostosowany do warunkow istniejg-
cych w wiekszosci naszych zaktadéw. Program
zostat tak jutozony, by kandydat przechodzit
w czasie nauki kolejno, poczgwszy od warszta-
tow Naprawczych wszystkie dzialy produkcji
i wysytki gotowych wyrobéw oraz, zapoznat sie
z ich warunkami technicznymi.

Okres szkolenia mozna podzieli¢ na 3 etapy.

l. Wobec powaznego zaangazowania maszyn,

urzadzen mechanicznych i narzedzi w procesie
wydobycia, transportu i przerébki kamienia wa-
piennego:, szkolenie poczatkujgcych kandyda-
tow uwzglednia na wstepie podstawowe prze-
szkolenie w warsztatach naprawczych jw celu
zapoznania ich z narzedziami i maszynami, ich
obstuga i biezgcymi remontami.
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Nauka, trwajgca nie mniej niz 5 miesiecy, ma
'Przygotofwaé cztlonkéW brygad iremofntowych,
ktorych zadaniem jest usuwanie zdarzajgcych
sie czesto w ruchu uszkodzen.

Uczen zaczyna nauke od nabywania poczatko-
wych wiadomos$ci o obrébce metali: wymierza-
nia, pitowania, wiercenia, nacinania gwintéw,
wyréwnywania, giecia, nitowania, lutowania itd.
W kuzni uczy sie ku¢, hartowac¢ i ostrzy¢ na-
rzedzia wiertnicze, w warsztatach ciesielskich
poznaje pitowanie, struganie, diutowanie, wier-
cenie, zbijanie, skrecanie, sklejanie i sporzgdza-
nie® wigzan drzewnych. Nastepnie otrzymuje
ogolne! witadbmotsci 0L isiiilnfikach elekrycznyeh
i spalinowych, ich uruchamianiu i zabezpiecza-
niu. Kandydat uczy sie nie tylko obchodzenia
sie z urzadzeniami mechanicznymi i narzedzia-
mi, lecz zapoznaje sie rowniez z ich konserwacja
i naprawa. Musi przy tym zrozumie¢, jak wazne
jest, dla utrzymania ciggtosci ruchu czyszczenie
wozkow i narzedzi, odkurzanie i smarowanie
tozysk ortaz staty i sumienny nadzér nald poszcze-
golnymi urzadzeniami mechanicznymi. Wreszcie
zapoznaje sie z pracg przy murowaniu piecow
z obchodzeniem sie z wyrobami szamotowymi,
cegta, przygotowaniem zaprawy i sposobem ma-
gazynowania materiatow budowlanych.

mochnik wszystkie po sobie nastepujgce czynno-
Sci: dowozenie kamienia, ukfadanie surowca
w kamorach, zamurowanie bramek, zaktadanie
papieru szybrowego, wypalenie wapna, wybiera-
nie wapna z pieca i jego sortowanie wediug po-
trzeb oraiz oczyszczanie komor, kanatéw odciag-
gowych i kanatlu domowego.

W czasie wypalania wapna zwraca sie ba-
czniejsza uwage na rodzaj, jakos¢ i ilos¢ zuzy-
wanego paliwa, obserwowanie ognia i jego po-
stepu, przemiany zachodzgce w surowcu w cza-
sie wypalania, na zaisypywanie kanalikdw ciggo-
wych i zasypowym paliwem, ciag w komorach
i kominie, ilos¢ otwartych wentyli oraz skitad
chemiczny wychodzgcych gazéw. W koncu wez-
mie udziat w zatadowywaniu wapna do. wago-
now i wybrakowaniu w toku tej czynnos$ci gor-
szych gatunkéw wapna, niedopatow i zanie-
czyszczen.

Nabyte wiadomos$ci teoretyczne uczen uzu-
peinii rozszerzy w laboratorium w ciggu dalsze-
go p6t miesigca, gdzie nauczy sie pobierania do
analizy préb wapna z piecéw i wagonow, zapozna
sie ze skladem chemicznym wapna normalnie
i stabo wypalonego, z normami wapienniczymi,
umowami z odbiorcami i metodami wykonywa-

1. Po tym wstepnym przeszkoleniu przecho-Nia najprostszych analiz wapienniczych, to jest

dzi kandydat do dziatéw produkcyjnych zaktadu,
zaczynajac od kamieniotloméw, gdzie nauka trwa
okoto. 5 miesiecy. Zapoznaie sie tu z mechanicz-
nym odkrywaniem nadkiadu, wydobywaniem
i transportem kamienia wapiennego i odpadkow.
Jako pomocnik wiertnika i strzalowego pozna
spos6b przechowywania i obchodzenia sie z ma-
teriatami wybuchowymi, urzgdzeniami do spre-
Zania powietrza i wiercenia, metodami strzelania
i odrywania skal Jednoczes$nie bedzie nabierat
doswiadczenia w dziedzinie oceny jakos$ci zt6z
i ich zasobow. Celem poznania ciezkiej pracy
skalnika bedzie iako jego pomocnik réwniez roz-
bijat bryty kamienia, wybierat je i sortowal we-
diug granulacji. W kamieniotomie bedzie poza
tym brat czynny udziat w przesuwaniu toréw
przemystowych i doraznej naprawie urzadzen
transportowy ch.

Poniewaz eksploatacja surowca tgczy sie Scisle
z wysytka sortowanego kamienia, kandydat be-
dzie w ciggu ostatnich dziesieciu dni szkolenia
w kamieniotlomie uczyt sie prawidiowego jego
zatadunku da wagonow i zapoznalsie z obstuga
wagi wagonowej oraz przepisami kolejowymi
dotyczgacymi postawienia, zatadunku i roztado-
wywania wagonow.

W czasie praktyki w kamieniolomie przewi-
duje sie poza tym poéimiesieczne przeszkolenie
w laboratorium zakiadowym, celem zaznajomie-
nia ucznia ze skladem chemicznym surowca,
warunkami technicznymi kamienia dla réznych
odbiorcéw, pobieraniem préb kamienia w ka-
mtenotomach i w wagonach do analizy oraz. naj-
prostszymi metodami oznaczania zasadniczych
sktadnikow surowca.

kamienia, wapna i paliwa przemystowego.

Nastepnie kursiste kieruje sie na okres 3—4
miesiecy do dziatu piecow szybowych réznych
typow, gdzie uczy sie go zasilania pieca surow-
cem,i paliwem na przysypke lub tez 'wypalania
wapna przy pomocy gazu generatorowego lub
gazu z palenisk zewnetrznych, obserwowania
ognia, odciggania i sortowania wapna, oraz za-
poznaje sie z obstugag wciagéw, dmuchaw i urza-
dzen kontrolnych.

Z oddzialu piecéw uczen przechodzi na okres
5 — 6 miesiecy do gasaami wapna i urzadzen
przemiatowych. Tu zaznajamia sie z tamacza-
mi wapna, mechanicznym gaszeniem wapna,
dojrzewaniem wapna sucho-gaszonego w zbior-
nikach, urzgdzeniami do transportu, przemiatu
i odpylania oraz wazenia i workowania gotowego
produktu. Jednoczes$nie uczy sie obstugi po-
szczegollnych urzgdzen maszynowych oraz ma-
gazynowania materiatu i zaladowywania do
wagonow.

W czasie ostatniego etapu nauki kursista
przejdzie jeszcze raz potmliesieczng praktyke
w laboratorium, gdzie, poza wyzej juz omowio-
nymi zagadnieniami, pozna sposob wykonywa-
nia analiz sitowych.

Ogodlne szkolenie laboratoryjne zajmie kandy-
datowi potora miesigca czasu.

Poza wyzej nakreSlonym programem, poczat-
kujgcy wapniarz w czasie nauki zapozna sie
w poszczegblnych oddzialach pracy ze sporza-
dzaniem sprawozdan z produkcji odcinkolwej
i zbiorczej zaktadu oralz z regulaminami bez-
pieczenstwa i higieny pracy.

Z uwagi na zaplanowang peing mechanizacje

Ill. Dalszy ciag szkolenia odbywa si¢ ma teré-pjektorych zaktadéow w drugim okresie Planu

nie zaktadu przetwérczego i rozpoczyna siie od
wypalania wapna w piecach kregowych. Nauka
trwa 32 miesigca. Kandydat wykonuje jako po-
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Szescioletniego, niniejszy projekt szkolenia
ulegnie pewnym zmianom. Rozszerzony przede
wszystkim zostanie plan szkolenia kandydata



w warsztatach mechanicznych i zakres jego wia-
domosci o obstudze nowych maszyn i urzadzen.

Jezeli wapniarz w czasie swego szkolenia za-
wodowego starat sie doktadnie zapozna¢ z wszy-
stkimi fazami eksploatacji i przerébki surowca
oraz ze sposobem wykonywania remontéw i pra-
cami kontrolnymi w laboratorium, ambicja jego
bedzie rozszerzenie horyzontu jeszcze stosun-
kowo skromnej wiedzy przez dalsze, doktadniej-

Mgr Adam Kowalski
Sosnowiec

sze zapoznanie sie z metodami prac odcinko-
wych i ich analiza, przez korzystanie z dos-
wiadczen izatrudniionych w (zakladzie przo-
downikéw pracy, racjonalizatoréw i dtugoletnich
fachowcow. Pracujgc na pewnym powierzonym
mu odcinku i majgc droge do awansu zawodo-
wego otwartg, bedzie posiadat wowczas i te waz-
na Swiadomos¢, ze staje sie pozytecznym i akty-
wnym cztonkiem spoleczenstwa.

Rola planisty w przedsiebiorstwach przemystu
materiatdw luigzacych

Gospodarka panstwa socjalistycznego oparta
jest na Narodowym Planie Gospodarczym, ktd-
ry reguluje wszystkie najwazniejsze zagadnie-
nia ekonomiczne kraju- W ramach Narodowego
Planu Gospodarczego kazde przedsiebiorstwo,
kazdy zaktad, stowem wszystkie jednostki pro-
dukcyjne, sktadajgce sie na olbrzymig machine
krajowego przemystu, majg do wykonania pew-
ne S$cisle okreslone zadania, majg swoje plany
techniczno-przemystowo-finansowe. Od wyko-
nania- planéw przez poszczegdlne przedsiebior-
stwa i zaktady zalezy wykonanie Narodowego
Planu Gospodarczego, 'zalezy planowy i pomysl-
ny rozwdéj gospodarki panstwowej.

Jest rzecza oczywistg, ze w zwigzku z po-
wyzszym kwestia nalezytej organizacji stuzby
planowania w jednostkach produkcyjnych jest
w panstwie socjalistycznym jednym z najwaz-
niejszych problemoéw. Od wiasciwego bowiem
rozwigzania tego problemu zalezna jest w bar-
dzo znacznym stopniu prawidtowa praca przed-
siebiorstw, a co za tym idzie < zagwaranto-
wanie terminowego wykonania ich planéw te-
chniczno-przemystowo-finansowych.

W przedsiebiorstwach przemystu materiatéw
wigzgcych, ktérych produkcja ma dla naszego,
prowadzonego z ogromnym rozmachem bu-
downictwa kolosalne znaczenie, rola planisty
jest szczegodlnie doniosta i odpowiedzialna.

Kierownik sekcji planowania przedsiebior-
stwa powinien dazy¢ do tego, aby plan te-
chniczno-przemystowo-flnansowy przedsiebior-
stwa byt planem najbardziej realnym, a przy
tym planem mobilizujgcym, likwidujacym
istniejace jeszcze w przedsiebiorstwie rezer-
wy, uwzgledniajacym wszelkiego rodzaju po-
stepy, osigghiete w okresach poprzednich.

Rola kierownika sekcji planowania nie kon-
czy sie jednak w zadnym wypadku na sporzag-
dzeniu planu przedsiebiorstwa i na przesytaniu
do Centralnego' Zarzadu sprawozdan z przebie-
gu jego wykonania.

Dobrze sporzgdzony plan przedsiebiorstwa to
niewatpliwie rzecz bardzo wazna. Nie mniej
wazng rzeczg jest jednak terminowe jego wy-
konanie.

Kierownik sekcji planowania powinien czu-
waé¢ nad tym, aby jeszcze przed rozpoczeciem

okresu objetego planem, zostaly poczynione
wszelkie przygotowania, niezbedne do termi-
nowego rozpoczecia jego wykonania, a nastep-
nie od pierwszego dnia wspomnianego okresu
Sledzi¢ stale przebieg realizacji planowych za-
dan przedsiebiorstwa oraz stara¢ sie OlLmozli-
wie niezwtoczng likwidacje zaznaczajgcych sie
ewentualnie w toku jego wykonywania niepo-
zadanych odchylen, ktére mogly by spowodo-
wacé niewykonanie planu przedsigebiorstwa.

Czynnikiem ktéry utatwi kierownikowi sekcji
planowania wtasciwe petnienie jego odpowie-
dzialnej i nietatwej roli, powinien by¢ dobrze
funkcjonujgcy system planowania wewnetrzne -
zakladowego. System ten daje mu moznos¢ sta-
tego kontrolowania rytmicznosci pracy najwaz-
niejszych ogniw produkcyjnych przedsiebior-
stwa, tego kardynalnego elementu gwarantuja-
cego wykonalnie planu, pozwala mu na natych-
miastowe wykrycie miejsca, w ktérym- powsta-
ty niepozadane odchylenia, mogace stanowic
grozbe dla jego wykonania oraz nai najszybsze
ustalenie przyczyn tych odchylen i podjecie od-
powiednich krokowlw kierunku ich niezwitocz-
nego usuniecia. Z tego tez wzgledu kierownik
sekcji planowania powinien otoczyé¢ najdalej
idgcg opieka system planowania wewnetrzno-
zakladowego w przedsiebiorstwie. System ten
nie moze by¢ tylko formalnoscia, przeciwnie
musi on by¢ wypeiniony najbardziej istotng tre-
Scig, musi by¢ przez calg zaloge przedsiebior-
stwa rozumiany i cieszy¢ sie jej najwigkszym
zainteresowaniem, gdyz tylko pod tym warun-
kiem spetni on swoje zadanie.

Jak z powyzszych uwag wynika, funkcja kie-
rownika sekcji planowania jest w przedsiebior-
stwie jedng z najwazniejszych; od prawidto-
wego wypetniania przez niego obowigzkow
z tg funkcja zwigzanych i korzystania z praw,
z tych obowigzkéw wynikajacych, zalezna
jest — jak juz wyzej powiedziano — w bardzo
znacznym stopniu prawidlowa praca przedsie-
biorstwa. Dlatego tez nie jest rzecza przypad-
ku, ze w schematach organizacyjnych przedsie-
biorstw, sekcja planowania umieszczana jest na
pierwszym miejscu ws$rod sekcji podlegtych
Dyrektorowi przedsiebiorstwa — przed Gtow-
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nym Ksiegowym, sekcjg zaopatrzenia, sekcjag
organizacji pracy i ptac oraz innymi sekcjami;
takie.usytuowanie sekcji planowania w sche-
macie organizacyjnym jest w petni uzasadnione
rolg, faktycznie spetniang przez nig w przedsie-
biorstwie.

Rola sekcji planowania w przedsiebiorstwie
nakltada szczegélne obowigzki i wyposaza
w szczegblne prawa nie tylko jej kierownika.
Podobne obowigzkii prawa sg rowniez udziatem
pozostatych pracownikéw sekcji. Pracownicy
ci powinni starannie wykonywac polecenia kie-
rownika oraz spetnia¢ z najwieksza doktadno-
Scig wszelkie obowigzki, wyptywajgce z nor-
malnych, powierzonych im prac-

Dokladne sprecyzowanie obowigzkow i praw
kierownika sekcji planowania oraz podlegtych
mu pracownikéw powinno- przyczyni¢ sie do
podniesienia poziomu prac tej sekcji w ogodle,
w szczegoble zas — do petnej realizacji systemu
planowania wewnetrzno-zaktadowego-, co obec-
nie jest najwazniejszym i najpilniejszym zada-
niem przedsiebiorstw przemystu materiatow
wigzgcych.

Jeze-li w przedsiebiorstwie sekcja planowania
jest trzyosobowa (kierownik sekcji i dwdch re-
ferentéw), woOwczas na poszczegdlnych jej pra-
cownikach cigzg obowigzki, ktore omowie szez-e™
gotowo.

OBOWIAZKI KIEROWNIKA SEKCJI PLA-

NOWANIA

Kierownik sekcji planowania:

1. Wykonuje -ogdlne kierownictwo s-ekcjg orasz
ponosi odpowiedzialno$¢ za caloksztalt jej
prac.

2. Opracowuje ogo6lno-zaklado-we roczne i
kwartalne plany produkcji, wielkosci pod-
stawowych wskaznik6éw techniczno-ekono-
micznych i usprawnien organizacyjno-te-
technicznych oraz roczne i kwartalne har-
monogramy pracy piecéw i mtyndéw.

3. Wspotpracuje przy sporzadzaniu ogdélnoza-
ktadowych rocznych i kwartalnych planéw
zatrudnienia, robotniko-go-dzin i funduszu
ptac, opracowanych przez sekcje organizacji
pracy i ptac o-raz przy sporzgdzaniu ogolno-
zakladowego rocznego planu zaopatrzenia
materialowego, ktéry opracowuje sekcja zat
opatrzenia.

4. Jest koordynatorem planu ogo6lno-zaktado-
wego i odpowiada za prawidlowe jego spo-
rzadzenie. Z tego tytutu kieruje on opraco-
waniem ogolno-zaktadowego planu technirz-
no-przemystowo-finans-o-wego' i planu inwe-
stycyjnego. Kierownictwo opracowaniem
planu wykonuje on w szczegélnosci w ten
sposob, ze:

a. Przed przystapieniem do opracowania
planu zwotuje w porozumieniu z Dyre-
ktorem przedsiebiorstwa narade roboczg
z udziatem Dyrektora lub jego zastepcy,
| Sekretarza POP, Przewodniczgcego Ra-
dy Zakiadowej, kierownika produkciji
oraz os6b, biorgcych bezposredni
udziat w opraco-wywianiu poszczegolnych
elementéw planu, w szczegélnosci wiec
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z udzialem Gléwnego Ksiegowego, kie-
rownika sekcji organizacji pra-cy i ptacy,
kierownika sekcji zaopatrzenia it-d. Na
naradzie roboczej kierownik s-ekcji pla®
nowania referuje wytyczne do planu,
przestane przez Centralny Zarzad, we-
diug ktérych ma by¢ opracowany plan
na dany okres (rok, kwartal), udziela"
uczestnikom narady potrzebnych wyja-
$nien, przede wszystkim za$ zwraca i-ch
uwage na konieczno$¢ zharmonizowania
poszczegolnych czesci planu ogélno-za-
ktadowego oraz, podaje Ssrodki osiggniecia
tego zharmonizowania. Z narady roboczej
winien by¢ sporzadzony protokdét, zawie-
rajacy najwazniejsze postanowienia na-

rady — protok6t ten nalezy nastepnego
dnia po- naradzie wreczy¢ jej uczestni-
kom.

b. W czasie opracowywania planu czuwa
nad prawidtowos$cig sporzgdzania po-
szczegOlnych jego czesci przez odpowied-
nie sekcje, nad zgodnos$cia wykonywa-
nych prac z wytycznymi do- planu i po-
stanowieniami, zapadlymi na naradzie,
o ktérej byta mowa w punkcie a. o-raz
nad zachowaniem terminéw, ustalonych
w czasie narady na opracowanie poszcze-
go6Ilnych czesci planu. Jezeli kierownik
sekcji planowania stwierdzi niedociggnie-
cia w pracy poszczego6lnych sekcji nad
przygotowaniem pianow (niedociggniecia
dotyczgce jakosci pracy Ilub termino-
wosci jej wykonania), powinien zwr6-
ci¢ uw-age kierownikom -odnos$nych sek-
cji na koniecznos$¢ niezwtocznego usunie-
niecia tych niedociagnie¢, w razie potrze-
by powinien zwréci¢ sie do Dyrektora
przedsiebiorstwa o przydzielenie tym
kierownikom na czas opracowania planu
dodatkowych pracownikéw, tak alby wta-
Sciwe i terminowe wykonamie- omawia-
nych prac w poszczegélnych sekcjach
przedsiebiorstwa bylo zapewnione,

¢ Co najmniej 5 dni przed terminem zio-
zenia catego planu w Centralnym Za-rzg-
rzadzi-e zwotuje w porozumieniu z Dy-
rektorem przedsiebiorstwa narade robo-
czg z udzialem os6b bioracych udziat
w poprzedniej naradzie, celem przedy-
skutowania opracowanych juz przez sek-
cje poszczegdllnych czesci ogdlno-z-akia-
dowego- planu techniezno-przemystowo-
finan-sowego i planu inwestycyjnego oraz
celem ostatecznej kontroli tych czesci
i przeprowadzenia -ewentualnej ich ko-
rekty. Z narady rob-o-czej powinien by¢
rowniez sporzadzony protokét, ktérego
jeden egzemplarz nalezy ztozy¢ w Cen-
tralnym Zarzgdzie wra-z z planem przed-
siebiorstwa.

5. Obowigzany jest do stalego- kontrolowania
prowadzonego w przedsiebiorstwie systemu
planowania wewnetrzno-zakltadowego- oraz
podejmowania wszelkich niezbednych kro-
kéw w kierunku zagwarantowania prawi-
dlowego;, 'zgodnego z odnos$ng instrukcja,



funkcjonowania tego systemu. W szczegdl-

nosci kierownik sekcji planowania, co naj-

mniej dwa razy w miesigcu (okoto pigtego

i dwudziestego dnia kazdego miesigca) po-

winien przeprowadzaé¢ kontrole we wszyst-

kich oddziatach przedsiebiorstwa, objetych
wspomnianym systemem. Celem tej kon-
troli jest sprawdzenie czy majstrowie
zmianowi, mtynarze i palacze, a w przed-
siebiorstwach wapienniczych przodowi skal-
nicy i uktadacze w piecach kregowych, zna-
ja wreczane im plany techniczno-przemy-
stowe, czy orientuja sie w ukladzie i tema-
tyce odpowiednich formularzy, a przede
wszystkim, czy znajg swoje dzienne i mie-
sieczne plany produkcyjne oraz liczby bie-
zace wykonania tych planéw. W razie po-
trzeby kierownik sekcji planowania powi-
nien udzieli¢ wymienionym osobom odpo-
wiednich wyjasnien. Jest rzeczg wskazang
by w czasie przeprowadzanialkontroli to-
warzyszyt kierownikowi sekcji planowania
| Sekretarz POP, Przewodniczagcy Rady

Zaktadowej oraz planista, prowadzacy

w przedsiebiorstwie planowanie wewnetrz-

no-zaktadowe.

. Obowigzany jest czuwaé¢ nad wykonaniem

ogélno-zakladowego planu techniczno-prze-

mystoiwo-finansowego i planu inwestycyj-
negol zwraca¢ uwage kierownictwu przed-
siebiorstwa na ewentualne niepozgdane od-
chylenia w wykonawstwie poszczegdlnych
elementow planu niezwiocznie po stwier-
dzeniu takich odchylen oraz przedkiadac
temu kierownictwu konkretne wnioski

w kierunku mozliwie najszybszego ich usu-

niecia.

. Sporzadza analizy dziatalnosci przedsiebior-

stwa (kwartalne i roczne). Analiza nie mo-

ze w zadnym wypadku ogranicza¢ sie je-
dynie do podawania w formie opisowej (la-
nych statystycznych. Analiza dzialalnosci
przedsiebiorstwa powinna by¢ analizg

w peilnym tego stowa znaczeniu; kazdy

z analizowanych elementéw pracy przed-

siebiorstwa nalezy omdéwi¢ wedlug naste-

pujgcego schematu:

a. Dane liczbowe (plan, wykonanie, procent
wykonania).

b. Przyczyny przekroczenia (ponad 105%)
badz tez niewykonania planu. W szcze-
golnosci nalezy podaé, czy powodem nie-
wykonania lub przekroczenia planu by-
to jakies zjawisko sporadyczne, jedno-
razowe, czy tez zjawisko chroniczne, sta-
le wystepujgce na odcinku bedacym
przedmiotem analizy.

c. Wnioski- We wnioskach nalezy wymie-
ni¢ srodki, jakie wedtug kierownika sek-
cji planowania nalezy podjag¢ w celu usu-
niecia powodow niewykonania lub prze-
kroczenia planu. Jezeli $rodki takie zo-
staly juz podjete w okresie objetym ana-
lizg, okolicznos$¢ ta powinna by¢ w anali-
zie zaznaczona, przy jednoczesnym po-
daniu, czy S$rodki wywarty juz pozada-
ny skutek.

Analiza dziatalnosci przedsiebiorstwa, opra-
cowana zgodnie z wyzej podanymi zasadami,
powinna by¢ przesytana do Centralnego Zarza-
du oraz wreczana Dyrektorowi przedsiebior-
stwa, kierownikowi produkcji, | Sekretarzowi
POP i Przewodniczgcemu Rady Zakiadowej.
8. Sporzadza dla Centralnego Zarzagdu kwar-

talne i roczne sprawozdania z wykonania
planu wielko$ci podstawowych i wskazni-
kéw techniczno-ekonomicznych.

9. Przygotowuje materiaty dla Dyrektora

przedsiebiorstwa na miesieczne konferencje
w Centralnym Zarzadzie.

10. Odpowiedzialny jest zaterminowe spo-
rzgdzanie i przesytanie do CentralnegolZa-
rzadu wszelkich planéw i sprawozdan oraz
innych materiatéw, opracowywanych przez
sekcje planowania przedsiebiorstwa.

11. Obowigzany jest dol doktadnego zapozna-
nia sie z instrukcjami, okoéIlnikami i innymi

pismami, otrzymywanymi z Centralnego
Zarzadu.

12. Odpowiedzialny jest za nalezyte, zgodne
z obowigzujacymi przepisami, przechowy-

wanie i zabezpieczenie przed zniszczeniem,
uszkodzeniem lub zaginieciem wszelkich do-
kumentéw, znajdujgcych sie w sekcji pla-
nowania oraz planéw, wreczanych w ra-
mach systemu planowania wewnetrzno-za-
ktadowego.

13. Obowigzany jest wykonywac inne prace,
zlecone mu przez Centralny Zarzad lub
przez Dyrektora Przedsiebiorstwa.

EKONOMISTA

1. Prowadzi planowanie wewnetrzno-zaktado-
we zgodnie z obowigzujgcag instrukcja-

2. Wykonuje inne prace zlecone mu przez kie-
rownika sekcji planowania pod warunkiem,
Ze nie przeszkodzg mu. one w terminowym
wykonywaniu jego' codziennych -czynnosci.

STATYSTYK

1 Opracowuje sprawozdania G.U.S. dla Cen-
tralnego Zarzadu.

2. Prowadzi kartoteke do analizy dziatalnosci
przedsiebiorstwa.

3. Wykonuje inne prace zlecone mu przez kie-
rownika sekcji planowania.

Z wymienionych wyzej obowigzkéw kierow-
nika sekcji planowania wyplywajg automa-
tycznie jego oczywiste prawa. Tak np. z obo-
wigzku czuwania nad prawidlowos$cig sporza-
dzania oigo6lno-zaiktadowego planu techniczno-
przemystowo-finansowego i planu inwestycyj-
nego, z obowigzku wykonywania kontroli nad
realizacjg tego- planu oraz z obowigzku sporzg-
dzania analizy dziatalnosci przedsiebiorstwa,
wynilka dla kierownika sekcji planowania pra-
wo wgladu do odnos$nych prac, wykonywanych
przez pozostate sekcje przedsiebiorstwa oraz
prawo zadania od tych sekcji udostepnienia mu
potrzebnych materiatow i sporzadzenia odpo-
wiednich zestawien i sprawozdan.

83



Ponadto kierownik sekcji planowania korzy-
sta z nastepujacych praw:

1. Za prace w sekcji planowania odpowiedzial-
ny jest — zgodnie z zasadg jednoosobowego
kierownictwa — tylko przed Dyrektorem
przedsiebiorstwa i tylko od niego moze otrzy-
mywac¢ polecenia. Ekonomista i statystyk
podlegaja kierownikowi sekcji planowania,
przed nim odpowiadajg za nalezyte wyko-
nywanie swych obowigzkéw i tylko od niego
moga otrzymywac polecenia.

2. Podpisuje wszelkie plany, wchodzgce
w sktad ogo6lno-zaktadowego planu technicz-
no-przemystowo-finansowego i planu inwe-
stycyjnego oraz sprawozdania z wykonania
tych planéw, bez wzgledu na to, przez kto-
ra sekcje plany te i sprawozdania sg sporza-
dzane- Wspomniane plany i sprawozdania
nie zaopatrzone podpisem kierownika sekcji
planowania sa niewazne. Podpisywanie przez
kierownika sekcji planowania plandéw i spra-
wozdah nie moze by¢ zwyczajng tylko for-
malnos$cig. Przez zilozenie podpisu, kierow-
nik sekcji planowania przyjmuje odpowie-

ODPOWIADAMY NA PYTANIA

dzialno$¢ za wilasciwe opracowanie podpisa-
nych planéw i sprawozdan, totez przed zto-
zeniem podpisu na omawianych dokumen-
tach winien on doktadnie ezapoznac¢ sie z ich
trescig i skontrolowaé¢ ich prawidlowos¢.

3. Moze zleci¢ podlegtemu mu ekonomiscie
i statystykowi wykonanie innych jeszcze prac
niz wymienione wyzej, w szczegdlnosci jed-
nak ekonomiscie moze zleci¢ dodatkowa pra-
ce tylko w tym wypadku, jezeli jej wykona-
nie nie pocigga za sobag opdznienia w wy-
konywaniu przez tego pracownika codzien-
nych czynnosci, wynikajgcych z prowadze-
nia planowania wewnetrzno-zaktadowego.
Zorganizowanie stuzby planowania w przed-

siebiorstwach przemystu materiatdbw wigzgcych

wedtug podanych wyzej zasad, dokiadne spet-
nianie obowigzkéw na te stuzbe natozonych oraz
wtasciwe korzystanie z praw jej przystuguja-
cych, usprawni z wszelkg pewnoscia prace tych
przedsiebiorstw i przyczyni sie w znacznej
mierze do terminowego wykonania przez nie
planéw  techniezno-przemystowo-finansow yeh
i planow inwestycyjnych.

W ptyuj granulacji koksu na przebieg inypatu inapna

Pytanie:

Jaka jest najkorzystniejsza granulacja koksu,
stosowanego jako paliwo do pieca szybowego, do
wypatlu wapna w spos6b przesypkowy?

Odpowiedz:

Trudno da¢ prostg odpowiedz. W pierwszym
rzedzie nalezy zda¢ sobie sprawe z procesu wy-
palania wapna z wapienia; od czego zalezy wy-
dajnos¢ pieca, jaka jest rola paliwa i jaki jest
spos6b jego oddziatywania.

Z przedstawionego wykresu (rys. 1) wediug
Searle’a*) widzimy, ze czas wypalania
zalezy od temperatury jaka panuje w stre-
fie wypalania oraz od sortymentu wapie-
nia. Te czynniki wplywajg zatem na wydajnosé
pieca przy danej jego konstrukcji. Czym wyzsza
temperatura i czym drobniejszy sortyment tym
wieksza wydajnos¢ pieca. Oczywiscie czynniki te
sg ograniczone niebezpieczenstwem przepalenia
wapna oraz niewspotmiernym wzrostem oporéw
przeptywu powietrza (potrzebnego do spalania
koksu) i gazéw odlotowych z pieca, co wymaga
stosowania silnego podmuchu, a wiec silniejszego
wentylatora i wiekszego wydatku energii elek-
trycznej.

Przyjmijmy wapien o granulacji 140 mm.
Oznacza to, ze grubos¢ kamienia o wymiarach
np. 260 X 180 X 140 mm charakteryzuje sie naj
mniejszym wymiarem 140 mm. Wymiar ten sta-
nowi podstawe do okreSlenia ezasu wypalania
wapna w zaleznosci od temperatury w strefie wy-
palania.1l

1) Searle — Limastone and its produots — thedr na-
ture, productiom, and uses — Lolndwn — 1935
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Ciepto potrzebne do wytworzenia temperatury
wypalania uzyskuje sie ze spalania koksu. Tem-
peratura ta zalezy od jakosci, ilosci i sposobu
roztozenia koksu w piecu.

*- godziny '

Rys. |

Koks spala sie zasadniczo bezpto-
miennie Tworzace sie na powierzchni koksu
niebieskie ptomyki sg wynikiem spalania tlenku
wegla CO, ktéry powstat na powierzchni koksu
przez redukcje dwutlenku wegla CO02 zarzacym
sie koksem.



W zaleznosci od sposobu jego otrzymywania
rozrozniamy koks gazowniczy i hut-
niczy. Nas interesujg ich wtasnosci, azeby moc
odpowiednio do nich prowadzi¢ wypalanie wapna.

Koks gazowniczy, produkt uboczny gazowni,
tagczy sie tatwiej z tlenem a wiec tatwiej i pre
dzej sie spala; 1zejszy od koksu hutniczego (300—
350 kg/m3, posiada sklonnosé¢ do tworzenia ptyn-
nego zuzla, ktéry niszczy wymurowke pieca i mo-
ze spowodowac zawis. Jest to szczegOlnie nie-
bezpieczne przy piecach forsowanych, pracujg-
cych z wysokimi temperaturami wypalania. Dla-
tego znacznie pewniej wypala sie wapno z ko-
ksem hutniczym; nie zawiera on czesci lotnych,
mato jest Scieralny, niekiedy o popiele trudno-
topliwym. Wytrzymato$¢ na Sciskanie nie posiada
(mimo pozoréw) zadnego znaczenia dla ruchu
piecow szybowych.

Wiasnosci koksu moga wywiera¢ wplyw na
bieg pieca. Znajgc je mozemy odpowiednio przy
gotowa¢ namiar pieca (np. dajgc wieksze ka-
watki koksu gazowniczego), odpowiednio go roz-
ktada¢ na przekroju pieca i dobra¢ odpowiedni
sortyment. Pozgdanym i najkorzystniejszym jest
taki uktad, w ktorym spalanie koksu trwa do
chwili ukonczenia wypatu wapna.

Czas spalania koksu zalezy przede wszystkim
od granulacji koksu i od ilosci doprowadzanego
powietrza, potrzebnego do spalania.
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llo§¢ powietrza dostarczana do pieca stanowi
0 szybkosci i prawidtowosci spalania koksu.
Chcac je doprowadzi¢ do miejsca spalania koksu
Z energig kinetyczng wystarczajgcg na odpedze-
nie powstalych czasteczek dwutlenku wegla
(C02, trzeba pokona¢ opory stupa wapna, wa-
pienia i koksu. Uzyskuje sie to. przez zastosowa-

nie podmuchu. W ten spos6b zachodzi szyb-
sze spalanie koksu, co powoduje wydzielanie
wiekszych ilosci ciepta, a wiec podwyzszenie tem-
peratury otoczenia i w nastepstwie tego skréce
nie czasu wypalania wapienia, czyli zwiekszenie
wydajnosci pieca.

Dobor odpowiedniej granulacji koksu decyduje
o0 otrzymaniu prawidiowo wypalonego wapna.
Pogladowo przedstawia to rysunek 21). Widzi-
my z niego, ze za drobny koks spala sie przed

Srednica
wapieni»

K 20 30 40 JO 60mm
Srednica ngjmiejszego kawatka koksu

Rys. 3

ukonczeniem wypalu wapna, wobec czego wy-
chodzi ono z pieca niedopalone i na odwrét, za
gruby koks nie zdazy sie spali¢ w strefie wypatu
i pali sie z kolei w strefie chtodzenia, nie przy-
noszac zadnej korzysci.

W obu wypadkach zuzycie paliwa wzro$nie
a wapno opusci piece z wyzszg temperaturag i be-
dzie bardziej zanieczyszczone niespalonymi ka-
watkami koksu. Stad wniosek, ze zasadniczo po-
winno sie tadowac do pieca jeden sortyment ko-
ksu. Dopuszczalny jest jednak pewien dodatek
drobniejszych granulacji, z tym jednak zastrze
zeniem, ze koks nie moze by¢ drobniejszy od wol-
nych przestrzeni miedzy kawatkami wapienia.

Zaleznos¢ najdrobniejszej srednicy koksu od
Srednicy wapna podaje zatgczony wykres (rys. 3)
zestawiony przez Bilocka przy teoretycznym za-
tozeniu, ze koks i wapienn stanowig foremne kule.

BrusitowskiZ8 podaje, ze normalna wielko$¢
kawatkow koksu waha sie w granicach od 25
do 60 mm.

Nalezy jednak podkresli¢, ze dla kazdego pieca
i warunkow nalezy doswiadczalnie ustali¢ naj-
odpowiedniejszg granulacje koksu, zaczynajac
proby od grubych kawatkéw. Jezeli koks wycho-
dzi czesciowo niespalony, to wéwczas strefa spa-
lania zeszia nisko wobec czego nalezy zmniej-
szy¢ kawaiki koksu.

Nie wolno zaczyna¢ prob od stosowania drob-
nego koksu, gdyz wtedy spala sie on za szybko,
ogien podnosi sie w gore az do zasypu, nawet
przy szybszym odciggu wapna; dopiero dodatek
grubszego sortymentu obniza i ustala strefe spa-
lania.

Inz. R. A.
1) Brusitowski G. — Wypalanie kamienia wapien-

nego — Warszawa 1951 r.
3 Black B. — Das Kalkbrennen — Leipzig 1924 r.
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Cementowanie otwordéw wiertniczych

W wiertnictwie uzywa sie cementu celem tzw
.Zamkniecia wod“ w otworach, to- jest zacemen-
towania przestrzeni pozarurowej ~— czyli odizo-
lowania nawierconych woéd od gazéw lub ropy.

Przestrzenig pozarurowg nazywamy miejsce
pomiedzy zewnetrzng powierzchnig rur a Scia-
ng odwiertu. Do tego celu uzywa sie cementu
w formie mleczka cementowego, to jest cementu
rozrobionego czystg woda.

Samo cementowanie przeprowadza sie w na-
stepujacy sposoéb:

Po odwierceniu otworu np. dol gtebokosci
600 m zapuszcza sie hermetyczne rury z takim
obliczeniem aby wolny pierécien pozarurowy byt
dosy¢ szeroki; grubos¢ uzyskanego w ten sposob
ptaszcza cementowego ma byé gwarancjg dobre-
go zacementowania.. Po rozrobieniu cementu na
mleczko cementowe o ciezarze wtasciwym 1,5—
2,0 kg/1, wttacza sie pompg lub specjalnym urza-
dzeniem cementacyjnym przez zapuszczenie ru-
ry obliczong ilos¢ mleczka cementowego po
czym, celem wypchniecia tego mleczka poza
rury, nattacza sie w rury odpowiednig ilos¢
ptuczki itowej. llos¢ ptuczki jest zalezna od po-
jemnos$ci danej kolumny rur.

W ten sposo6b cata ilos¢ mleczka cementowego
powinna dosta¢ sie poza rury tj. miedzy ich Scia-
ny zewnetrzne i $ciany odwierconego otworu.

Po kilku dniach obserwacji (do 6 dni), przy-
stepuje do dalszego gtebienia odwiertu.

Zatgczony wykres (rys. 1) podaje stosunek
ciezaru wilasciwego mleczka cementowego do
zawartosci Wody zarodowej (w stosunku dio 1
worka cementu).

Istnieja jeszcze inne sposoby cementowania,
jednak sa one coraz rzadziej stosowane w na-
szych warunkach. Cementowania takie odby-
waja sie jednak rowniez przy uzyciu mleczka
cementowego.

W przemysle naftowym, na skutek specyficz-
nych Warunkéw cementowania przeprowadzane-

Rys. 1
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go czesto na gtebokosciach .dochodzacych do
3000 m, uzywany do tych robdt cement powinien
odpowiada¢ nastepujacym warukom:
1. Ciezar wtasciwy suchego cementu powi-
nien by¢ wiekszy od 3,05.

Rys. 2. Wieza wiertnicza

2. Powinien wigzaé¢ nie wcze$niej niz po 60
minutach. Czas ten potrzebny jest na wtio-
czenie do otworu odpowiedniej ilosci mlecz-
ka cementowego przed rozpoczeciem wig-
zania cementu.

3. Powinien posiada¢ cechy cementu wysoko-
gatunkowego, to jest odpowiednig wytrzy-
mato$¢ nia rozcigganie (22 kg/em2 po 6
dniach), stosunkowo mata przepuszczalnosé
wody, odpowiednig wytrzymatos$¢ na Sci-
skanie (220 kg(cm2 po 6 dniach przy sta-
sunku 1: 3) oraz w czasie wigzania powi-
nien zachowac stata objetosé.

4. Powinien posiada¢ taki czas wigzana by
wyeliminowa¢ szkodliwy wpityw wéd sito-
nych, ropy i ewentualnie gazéw znajduja-
cych sie w otworze.

5. Cement uzywany do cementowania otwo-
row musi by¢ odpowiednio mielony. Naj-
odpowiedniejszy jest taki cement, ktérego
przynajmniej 98% przechodzi przez: sito
majgce 900 oczek na 1 cm2



W specjalnych wypadkach, dla przyspieszenia
wigzania icementu dodajemy chlorku wapnia
(CaCk), soli (NaCl) lub sody (Na.CO ) w ilos-
ci okoto 2% w stosunku do suchego cementu.
Podwyzszona temperatura, panujgca zwykle
W gtebokich otworach wiertniczych, réwniez
przy$piesza proces wigzania cementu.

Jak wynika z powyzszego, dobre zacemento-
wanie nawierconych wdéd zabezpiecza nawier-
cony pokitad produkcyjny. Zte zamkniecie wéd
powoduje czesto nie tylko strate danego otworu
ale moze sta¢ sie przyczyng zawodnienia catego
ztoza produktywnego.

Azeby umkna¢ tych przykrych niespodzianek,
nalezatloby przy wagonowej wysytce zatgczaé
specyfikacje wilasnosci danej partii cementu.
Brak bowiem atestu charakteryzujgcego cement
zmusza wiertnika do pracy ,na wyczucie“, co
nie zawsze prowadzi do osiggniecia dobrych wy-
nikow.

Podajac tych kilka uwag, chciatbym spowodo-
wacé wieksze zainteresowanie przemystu mate-
riatbw wigzacych wymaganiami przemystu naf-
towego, bedacego jednym z odbiorcow cementu.

Mgr inz. Edward Mikus

Przeglad Ustaruodaujstuja

ogtoszony uj okresie od 1 |I. do

1 Il 1952 r.

(Ustatuy, dekrety, rozporzadzenia, okdlniki)

Dziennik Ustaw

Urzadzenia i prowadzenie rejestru przedsie-

biorstw paristowych

(NDz. 3 poz. 22 — rozporzadzenia Rady Mini-
strow z dnia 10 stycznia 1952).

Organami rejestrowymi prowadzacymi rejestr
i dokonywujgcymi wpiséw sg Ministerstwo Fi-
nanséw dla przedsiebiorstw podlegajacych wpi
sowi do dzialu A rejestru, wydziaty finansowe
prezydiéw wojewddzkich rad narodowych — dla
przedsiebiortw dzialu B rejestru i Polska Izba
Handlu Zagranicznego — dla przedsiebiorstw
dzialu C rejestru. Rejestr sklada sie z 3 dziatow:

Monitor

Zmiana stawek amortyzacyjnych od pojazdéw
mechanicznych

(Nr A-2 poz, 36 — Zarzgdzenie Przewodniczgce-
go' P.K.P.G. i Ministra Finanséw z dnia 6 grud-
nia 1951 r.)

Ustalenie zasad, wedtug ktérych jednostki go-
spodarcze, dzialajgce .na podstawie rozrachunku
gospodarczego majg do 1 stycznia 1952 roku do-
konywa¢ amortyzacji pojazdow” mechanicznych.
Podstawg do obliczania odpiséw amortyzacyj-
nych jest ilos¢ przejechanych kilometréw.

Ustalenie zasady generalnego wykonawcy ro-
b6t budowlanych i montazowych

(Nr A-l poz. 138 — Uchwata Prezydium Rzadu
N 915 z dn. 21 grudnia 1951)

Celem tej uchwaly jest wzmozenie dyscypliny
inwestycyjnej przy realizacji produkcyjnych
przedsiebiorstw budowlano montazowych oraz
skoncentrowanie ich odpowiedzialnosci za wyko-
nawstwo. W systemie zlecania robét wprowadza
sie zasade — jedno przedsiebiorstwo, jako gene-
ralny wykonawca. Dalsze przepisy podajg tryb
postepowania przy wyborze generalnego wyko-
nawcy, jezeli w zakres rzeczowy robo6t wchodzg
W przewazajacej mierze roboty specjalne. Umo-
wy o0 wykonawstwo zawarte wbrew powyzszemu

A — wpisujg sie przedsiebiorstwa” rozliczajgce
sie z budzetem Panstwa przez budzet centralny
lub tym budzetem objete; B — rozliczajgce sie
z budzetem Panstwa przez budzety terenowe lub
tymi budzetami objete; C — przedsiebiorstwa
handlu zagranicznego, podlegte Ministrowi Han-
dlu Zagranicznego, a takze inne — ktore wskaze
Minister FinansOw w porozumieniu z wtasciwym
ministrem. Do witasciwych dziatow rejestru wpi-
suje sie ponadto tgcznie z przedsiebiorstwami
jednostki organizacyjne tych przedsiebiorstw,
prowadzone wedtug zasad wewnetrznego petnhego
rozrachunku gospodarczego.

Polski

nie bedg finansowane. Odstepstwo od zasady ge
neralnego wykonawcy w przedmiocie robo6t reali-
zowanych bez generalnego wykonawcy w 1951 r.,
ktérych ukoriczenie przewidziane jest w 1952 r.,
wymaga zezwolenia ministra nadzorujgcego in-
westora.

Wykonanie uchwat Prezydium Rzadu o roli, za-

daniach i uprawnieniach majstra w uspotecz-

nionych przemystowych i budowlano-montazo-
wych zakladach pracy

(Nr A-16 poz. 191 — Zarzadzenie Przewodniczg-
cego P.K.P.G. z lutego 1952 roku).

W powotanym przedmiocie zapadly dwie
uchwaty Prezydium Rzadu jedna Nr 111 z dn. 21
lutego 1951 r. (Monitor Polski Nr A-18, poz. 236)
i druga Nr 847 z dn. 8 grudnia 1951 r. (Monitor
Polski Nr A-102, poz. 1486). Zarzadzenie niniej-
sze nakazuje poddanie mistrzéw bedgcych_na
tych stanowiskach lub petnigcych to stanowisko
oYaz kandydatbw na mistrzéw, egzaminowi
(sprawdzenie kwalifikacji), oraz ustala terminy
egzaminéw. W dalszym ciggu wyliczone sg przy-
padki zwalniajgce mistrzow od egzaminow, przy
czym wihasciwi ministrowie wydadzg zarzadzenia
okreslajgce szczegOlowg tematyke egzaminacyj-
ng, sklad komisji egzaminacyjnej. Zarzadzenie to
nie dotyczy osob, ktorych kwalifikacje i upraw-
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nienia stuzbowe stwierdzajg przepisy prawa gor-
niczego. Weszto w zycie 25 lutego 1952 roku.

Pobieranie i zarachowywanie wptywow i od-
ptatnosci rodzicow (opiekunéw) za korzystanie
ich dzieci z urzadzen socjalnych, wptaty perso-
nelu za wyzywienie oraz likwidacja sald akcji
socjalnej z 1951 r
(Nr A-19 poz. 238 — Oko6lInik Ministra Finan-
s6w z dn. 27 lutego 1952 r.)

Zaktady pracy, jezeli rodzice (opiekunowie)
pracujg w tych zaktadach, pobierajg naleznos¢
z tytutu odptatnosci rodzicow (opiekunéw) za
korzystanie ich dzieci z urzadzen socjalnych. Je-
zeli nie pracujg w tych zakladach, naleznosci te
pobierajg wtadze lub instytucje prowadzace urza-

dzenia socjalne. Wysoko$¢ naleznosci ustalajg
zakilady pracy zgodnie z zarzadzeniami ogtoszo-
nymi w Biuletynie PKPG Nr 6 poz. 66 i Nr 24
poz. 257 obydwoch z 1951 roku.

Nadanie statutu Instytutowi Technologii Krze-
mianow
(Nr A-12 poz. 128 — Zarzadzenie Ministra Prze-
mystu Lekkiego z din. 14 grudnia 1951 roku)-
Instytut ma na celu prowadzenie prac nauko-
wo-badawczych w zakresie technologii tworzyw
opartych na surowcach mineralnych. Prace te be-
da mialy zasadnicze znaczenie dla przemystow:
materiatdw wigzgcych, sizklarskiego i ceramicz-
nego, Do zarzgdzenia dotgczony zostat statut In-
stytutu.

Biuletyn PKPG

Tryb zamawiania i dystrybucji aparatéw elek-
trycznych
(Zzarzadzenie Przewodniczgcego PKPG Nr 468
z dnia 19 grudnia 1951 r. — znak PR5A — 06 —
7 — Biuletyn Nr 2 poz. 9).

Tryb zamawiania i dystrybucji maszyn elek-
trycznych
(Zarzgdzenie Przewodniczgcego PKPG Nr 481
z dnia 24 grudnia 1951 r. — znak PR5M — 06 —
5 — Biuletyn Nr 2 poz. 14).

Cel obydwoch zarzadzen sprowadza sie do
usprawnienia zaopatrzenia odbiorcéw produkciji
w aparaty i maszyny elektryczne, transformatory
i urzgdzenia termotechniczne dziatéw produkciji,
inwestycji i remontéw. Pierwsze zarzadzenie do
taczyto 3 zatgczniki (drugie — 2 zatgczniki)
0 sprzedazy aparatéw z ich wykazami i miejsca-
mi ich zakupu. Konicowe przepisy pierwszego za-
rzadzenia anulujg zamoéwienia z zatgcznika Nr 3,
zlozone przez odbiorce do Biura Zbytu Aparatow
Elektrycznych (BZAE), a nie wykonane do 31
grudnia 1951 roku, natomiast, ziozone w 1951 r.

bezposrednio hurtowni Centrali Handlowe] Prze-
mystu Elektrotechnicznego (CHPE) zachowujg
waznos¢: zamoOwienia z zatgcznikOw Nr 1i Nr 2
zlozone do BZAE i niezrealizowane do 31 grud-
nia 1950 r. ulegajg automatycznie uniewaznieniu;
nie dotyczy to aparatdw znajdujgcych sie w toku
produkcji, przy czym zaklady wytwdrcze Iub
BZAE zawiadomig odbiorcéw, ze zaméwienia te
nie ulegajg uniewaznieniu.

Uaktywnienie zbiorki odpadkéw uzytkowych

i ztomu w 1952 roku
(Pismo okolne Przewodniczacego- PKPG Depar-
tamentu Zaopatrzenia i bilansé6w materiatowych
z dn. 27 grudnia 1951 — znak BI9A — 18 —
25 — Biuletyn Nr 3 poz- 20).

Odpadki uzytkowe speiniajg w zasadzie zada-
nia surowcow pierwotnych i czesciowo uniezalez-
niajg przemyst od ilosci importu surowcow. Wo-
jewodzkie Komisje Planowania Gospodarczego
majg przystgpic do opracowania wytycznych
projektowanej zbiérki wiosennej odpadkéw uzyt-
kowych i ztomu na rok 1952.

Korzystajmy z filmduj szkoleniowych

O znaczeniu, jakie posiada wydatne zwieksze
nie wydajnosci pracy dla catkowitego i termino-
wego wykonania zadan Planu Szescioletniego,
wiadomo jest juz dzisiaj wszystkim. Mniej spo-
pularyzowana wydaje sie natomiast sprawa pod-
wyzszania jakosci produktow wytwarzanych
w naszych warsztatach i fabrykach.

Tymczasem hasto: ,,nie tylko wiecej ale i lepiej
produkowacé“ — wcale nie-stracito na aktualno-
sci, przeciwnie — coraz energiczniej musi byc
wprowadzane w zycie. Na wielu bowiem odcin-
kach wytwérczosci, wsrod ktorych czasami spot-
ka¢ mozna takze zaktady przemystu materiatéw
wigzgcych, jakos¢ produktéw okresowo lub syste-
matycznie nie odpowiada stawianym im wvma
ganiom, ustalonym normom. Pomijajac zawinio-
ne wypadki niedbalstwa lub karygodnej niesu-
miennosci, w zasadzie wszelkie niedociggniecia
w produkcji powodowane sg brakiem wiedzy fa-
chowej, brakiem doswiadczenia, czyli w sumie
niedostatecznym opanowaniem zawodu.

Dazac do likwidacji takiego stanu rzeczy wia-
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dze nadrzedne jak najenergiczniej propagujg do-
ksztalcanie ogromnych rzesz pracowniczych
wszelkimi dostepnymi $rodkami, a wiec za po-
Srednictwem kurséw, odczytow, z pomocg czaso-
pism fachowych i bibliotek.

Akcje doksztalcania zespotow pracowniczych
wzbogacono ostatnio przez oddanie do uzytku po
szczegoblnych gatezi przemystu serii filmoéw in-
struktazowo-szkoieniowych.

Nalezy wyrazi¢ przekonanie, ze dyrekcje ce-
mentowni i wiekszych zakladéw wapienniczych
oraz Kluby Racjonalizacji i Techniki juz w naj-
blizszym czasie wykorzystajg mozliwosci pogla-
dowego zapoznania zatdg z osiagnieciami wspot-
czesnej techniki w réznych dziatach produkcij,
z nowymi, ulepszonymi metodami pracy stoso-
wanymi we wszystkich galeziach przemystu.

Blizsze dane o korzystaniu z wymienionych
filmoéw instruktazowo szkoleniowych zawierajg
wskazéwki opracowane przez Departament Tech-
niki Panstwowej Komisji Planowania Gospodar-
czego, ktdre zamieszczamy na stronie 3 oktadki.



Wskazowki dotyczgce korzystania z filmoéw instruktazowo-szkoleniowych

Filmy instruktazowo-szkoleniowe majg za zadanie
podniesienie kwalifikacji pracownikéw prizemysiu
oraz utatwienie nauki uczniom szkét zawodowych
i przysposobienia przemystowego.

Filmy insiruktazowo-szkoleniowe w przewazajgcej
swej cizedci obrazujg i wyjasniaja nowe metody pra-
cy, osiggniecia racjonalizator6w, postep techniczny
w dziedzinie mechanizacji i zastosowania nowych
urzagdzen i maszyn, nowoczeshg organizacje pracy,
jak réwniez podnosza kulture techniczna pracowni-
kéw, zwrheajgc jednoczes$nie uwaige na koniecznos$é
zachowania ustalonych przepiséw w dziedzinie bez-
pieczenstwa i higieny pracy.

We wszystkich zaktadach pracy Kluhy Racjonali-
zacji i Techniki, referenci szkoleniowi oraz Dyrekcje
Techniczne winny przystgpi¢ do przeprowadzenia
akcji ipkolenia droga filmu. Jakikolwiek filmy in-
struktazowo-szkoleniowe w przewaznej swej czesSci
sg interesujgce i atrakcyjne, nie mniej jednak za-
warte w nich elementy szkoleniowe bez dodatkowego
ich omoéwienia i uwypuklenia w dyskusji nie prze-
nikng dostatecznie gteboko do $wiadomosci widza
i nie utrwalg sie w jogo pamieci. Dlatego tez wyswie-
tlanie filméw instruktazowo-szkoleniowych winno
by¢ wigczone w ramy normalnego szkolenia zawo-
dowego.

Organizowanie projekcji

W szystkie kopie filméw instruiktaziowo-szkoie,nilo-
wych znajdujg sie w oddziatach Centrali Wynajmu
Filmow. Oddziaty te mieszczg sie we wszystkich mia-
stach wojewdédzkich. Oddziaty Centrali Wynajmu
Filmoéw wypozyczajg kopie wszystkim zaktadom
pracy, szkotom zawodowym za oiptatag ustalong cen-
nikiem. Zamoéwienia na kopie winny by¢ skladane
do 20-go kazdego miesigca na miesiac nastepny.
W zamoéwieniu nalezy podac¢ tytuty filmow, ktére za-
ktad chce wypozyczen oraz dokladny czas wyswietla-
nia filmow.

W celu utatwienia zaktadom pracy i szkotom za-
wodowym przeprowadzania projekcji filmowych,
przewiduje sie w Plamie 6-lethnim zaopatrzenie
wszystkich wiekszych zaktadow i szk6t zawodowych
w waskotasmowe projektory filmowe. W roku 1951

i wypozyczanie filmow

W zwigzku z powyzszym filmy instruktazowo-szko-
leniiowe winny by¢é w miare mozliwosci wyswietla-
ne przy udziale instruktora-wyktadowcy, ktéry be-
dzie w stanie udzieli¢ widzowi dodatkowych wyjas-
nien.

Obecnos$¢ instruktora wykladowcy jest zwilaszcza
niezbedna przy wyswietlaniu filmoéw niemych. Fil-
my te wymagajag dodatkowego, szczegbélowego wy-
jasnienia akcji rozgrywajacej sie na obrazie w czasie
trwania projekcji.

Przy filmach dzZzwiekowych speaker uzupetnia
i wyjasnia obrazy, rola insiruktoia za$ ogranicza sie
do dodatkowych objasnien i przeprowadzenia dysku-
sji.

Filmy liiiatruiktaziowo-szkoteniowe sg zasadniczo
opracowane na poziom, nieszkolonego widza. Nie
mniej jednak zawiera¢é moga momenty niezrozumia-
te dla widzéw. W takich wypadkach poza doktadnym
omowieniem tych zagadnien, nalezy film wys$wietli¢
po raz drugi, a nawet trzeci, alby momenty niejasne
staly sie dla widza zrozumiate. W celu umozliwienia
instruktorom wczes$niejszego obejrzenia filméw dla4
przygotowania sie do wyjasnien i dyskusji, w Okre-
gowych Zarzagdach Kim i Oddziatach Centrali Wy-
najmu Filmoéw znajdujg sie sale projekcyjne, w kté-
rych na zyczenie zainteresowanych organizowane
sg pokazy filmow.

instrukt.-szkoleniowych

projektory otrzymato 250 zaktadéw pracy. Zaktady
powinny w miare moznos$ci poméc zaktadom znajdu-
jacym sie w poblizu w przeprowadzaniu projekcji.
PoimO¢ ta winna by¢é okazana badz to przez zorga-
nizowanie pokazu na wtasnym terenie, badz tez przez
wypozyczenie projektora filmowego wraz z obsiuga.

We wszystkich miastach wojewddzkich znajduja
sie Okregowe Zarzady Kin, ktére wypozyczajg pro-
jekty wraz z filmem i obstuga. Zaktady pracy, ktore
chca skorzysta¢ z ustug Okregowych Zarzgdéw Kin
powinny zamoéwi¢ do dnia 20 kazdego miesigca na
miesigc nastepny, projekcje filmowe.

W zamoéwieniu, poza doktadnym oznaczeniem daty,
godziny i miejsca odbycia sie projekcji nalezy po-
da¢ tytuty filméw, ktére majag by¢ wysSwietlane.

Adresy
Centrala Wynajmu Filméw — Dziat Filmow Oswiatowych Warszawa, ul. Marszatkowska 56
Telefon 8-73-59 wewn. 24

Ekspozytury Centrali Wynajmu Filméw:
L6dz. ul. Napiérkowskiego 165 — tet. 202-99,
Rzeszdéw, ul. Sobieskiego 5 — iel. 14-22,
Bydgoszcz, ul. Torunska 115 — tel. 42-04,
Wroctaw, ul. Pomorska 17 — tel. 68-40,
Szczecin, ul. W. Polskiego 2 — tel. 75-02,
Poznan, ul. Chetmonskiego 21 — tel. 62-01,
Katowice, ul. Mikulcayee 4a — tel. 51-64,
Krakéw, ul. Garncarska 1 — tel. 549-39,
Olsiztyn, ul. Stalina 1 — tel. 10-77,

Warszawa, Hil Jedwabnkjza 3/5 — tel. 446-46,
Gidansik-Wrzeszcz, ul. Sob6tki 2 — tel. 415-62.
Biatystok, ul. Rynek Kos$ciuszki 2 — tet. 10-51,
Lublin, ul. KoHataja 3,

Zielona Gora, ul. Stalina 4, — tel. 152,

Kielce, ul. Sienkiewicza 53,

Koszalin, ul. Grunwaldzka 8/10,

Opole, ul. Ozimska 49, — tel. 50-99.

Okregowe Zarzady Kin organizujgcych projekcje
filmowe:

Biatystok, Rynek Kos$ciuszki 2 — tel. 7-36,

Bydgoszcz, ul. Sniadeckich 23 — tel. 21-96,

Gdansk, ul. W. Polskiego 2 — 337-44,

Krakéw, ul. Smolensk 2 — tel. 592-61,

Koszalin, ul. Grunwaldzka 8/10,

Katowice, ul. Kochanowskiego 10 — tel. 349-51,

Kielce, ul. 1-go Maja 45,

Lublin, ul. KoHlataja 3 — tel, 39-05,

£6dz, ul. Traugutta 8 —tel. 107-96,

Opole, ul. Stalina 51,

Olsztyn,, ul. Stalina 1 — tel. 21-47,

Rzeszow, ul. Lwowska 58 — tel. 245,

Szczecin, ul, St. Batorego 3 — 54-91,

Warszawa, ul. Jagiellonska 24/26 — tel. 10/43-77,

Wroctaw', ui. Bogustawskiego 14 — tet. 52-21,

Zielona Goéra, ul. Wandy 9,

Poznan, ul. Chetmonskiego 21 — tet. 62-95.
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c 27a SOpisma Techniczne

Abona ment

) Optata normailn Opfata ulgowa
Nazwa czasopisma f
Roczna Po6t- Kwar- P6t- Kwar-
roczna talna Roczna (70 talna

Czasopisma Naukowo-Techniczne

Architektura 180. - 90 — 45 - 90.— 45— 27,50
Budownictwo Przemystowe 108-- .54— 27— 54— 27— 1350
Gazeta "Cukrownicza 34 27— 1350 36— 18— 9.—
Gaz, Woda i Techn. Sami. 72— 36— 18— 36— 18— 9.—
Gospodarka Wodna 90.— 45— 22,30 54, - 27, - 1350
Gospodarka Cieplna (dwumies)  2I. 13,50 - e
Inzynieria i Budownictwo 108. 34— 27. - 54— 27. - 13,50
Materiaty Budowlane 72— 36.— 18— .36.- 18, - 9.—
Odziez 48 24— 12, —
Ochrona Pracy 18 24— 12— —
Poligrafika 36.— 18— 9— 18— 9.— 4,50
12 Przeglad Budowlany 108. 54— 27, 54— 27, 1350
13 Przeglad Elektrotechniczny 108. 54— 27— 54— 27— 13,50
14. Przeglad Geodezyjny 72, 36— 18, - 36.— 18— 9.—
13 Przeglad Mechaniczny 108, - 54— 27— 54— 27— 13,50
16. Przegtad Papierniczy 54,- 57— 1350 36.— 18— 9.—
17. Przeglad Skorzany .34, - 27— 13,50 36.— 18— 9.—
18, Przeglad Spawalnictwa 54.- 27— 13,50 36.— 18— 9.—
19. Przemysl Chemiczny 108.— 54— 27— 54— 27— 13,50
20. Przeglad Techniczny 108, - 54. 27 — 54— 27, - 13,50
21, Przeglad Telekomunikacyjny 72 - 36— 18— 36— 18—  9—
22. Przemyst Drzewny 54— 27— 1350 36. - 18— 9.—
23, Przemyst Rolny i Spozywczy 90, 45— 2250 54—  27.-- 13550
24. Przemyst Widkienniczy 18—m 54— m7— 54— 27— 130
25. Szkio i Ceramika 54— 272 13,50 36.— 18— . 9—
26. Technika Lotnicza 54— 27— 1350 36.— 18— 9—
27. Technika Motoryzacyjna 54— 27— 1350 36— 18— 9.—
28, Cement—Wapno—Gips 54—~ 27— 13,50 36 — 18— 9—
29. Drogownictwa' 72— 36.— 18— 36.— 18— 9.—
30. Energetyka 72— 36— ' 18— 36— 18— 9.—
31. Hutnik 108— ' 54— 27— 54 — 27— 13,50
32. Nafta 72— 36— 18— 36.— 18— 9—
33. Przeglad Gorniczy 108.- 54— 27— 54, 27— 13,50
34. Przeglad Odlewnictwa 72— 36.— 18— 36.— 18— 9.—
Czasopisma Popularno-Techniczne
1 Chemik 54— 27— 1350 18— 9— 4,50
2. Horyzonty Techniki 36— 18— 9— , = — —
3. Mechanik 108— 54— 27— 36.— 18 — 9—
4. Motoryzacja 54— 27— 13,50 18— 9.— 450
5. Technik Przemy$lu Spozywczego 30— 15— 750 — — — i’
6. Wiadomosci Elektrotechniczne 36— 18— 9.— 18— 9.— 4,50
7. Wiadomoéci Telekomunikacyjne — 36.— 18— 9.— 18— 9,- 4,50
8. Wiadomosci Goérnicze 54— 27— 13,50 18— 9.— 4,50
9. Wiadomosci Hutnicze 54— 27— 1350 18— 9.— 4,550
10, Widkiennictwo 24— 12— 6.— — — u
11. Gospodarka Weglem 36— 18— 9— — — ; m
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Panstwowe Wydawnictwa Techniczne

NOWE KSIAZKI

METALOZNAWSTWO, OBROBKA METALI

PELCZYNSKI T. mgr inz., SYPNIEWSKI R. mgr inz.:
Metaloznawstwo. Wyd. |I, format A5, s. 196, rys. 106,
tabl. 5, naktad 14000, z| 7.—.

Praca oma>via wtasnosci fizyczne, mechaniczne i tech-
nologiczne metali, obrébke plastyczna, korozje metali
oraz krystalizacje metali i ich stopéw. Ponadto za-
znajamia z metodami otrzymywania i z zastosowa-
niem stali i zeliwa oraz stopéw niezelaznych jak gli-
nu, miedzi, niklu itp. Ksigzka przeznaczona jest dla
technikbw, moze réwniez stuzy¢ jako pomoc naukowa
dla uczniéw szkél technicznych na poziomie licealnym.

PILARCZYK J mgr inz.: Kurs spawania elektrycznego

(w pytaniach i odpowiedziach). Format B6, s. 123
rys. 62, naktad 5000, zl 7.—.
Praca zawiera zbior pytan i odpowiedzi z zakresu
podstawowych wiadomosci wymaganych przy spawa-
niu elektrycznym. Przeznaczona jest dla uczestnikéw
kursow spawania elektrycznego, uczniéw szkol tech-
nicznych, technikéw i spawaczy.

KONSTRUKCJE MECHANICZNE

MIAGKOW W.: Tolerancje i pasowania obowigzujgce
W ZSRR. Tlum. z ros. R Baranowicz. Format B5,
s. 204, rys. 91, tabl. 97, nakiad 3000, z| 37.—.
Praca ma charakter poradnika zawierajgcego krotkie
objasnienia, okreslenia i tablice tolerancji | pasowan
wymiarow dtugosciowych i katowych przedmiotow.
Podane sg w poradniku oznaczenia, "klasyfikacje, okre-
Slenia i tablice dopuszczalnych odchylen ksztattu geo-
metrycznego i rozmieszczenia powierzchni, tablice to-
lerancji odlewow, odkuwek i wyrobow prasowanych
z plastykdw oraz tablice tolerancji i pasowan przy-
rzadéw obrébkowych i ttocznikdw. Ksigzka jest prze-
znaczona dla inzynieréw, konstruktoréw i technolo-
gbw budowy maszyn.

Poradnik techniczny — ,Mechanik* (Dzieto zbiorowe pod
naczelng redakcjg inz. A. T. Troskolanskiego).
Wyd. Ill, format B6, s. 80, rys. 68, naktad 8000,
zl 9.—. Tom IV. Czes¢ 3. Zeszyt 1
Tres¢ czesci 3: dzwigi i przenosniki jako srodki tran-
sportu wewnetrznego. Zeszyt 1 — Budowa dzwignic.

PRZEMYSt CUKROWNICZY

LEKAWSKI J. inz.: Ogrzewanie i odparowywanie sokow
w cukrowni. Format A5, s. 112, rys. 26, tabl. 9, na-
ktad 6000, zl 6.50. .

Praca omawia w przystepny sposéb zasady dziatania
i obstugi réznych typow ogrzewaczy i aparatéw wy-
parnych stosowanych w cukrownictwie. Przeznaczona
jest dla robotnikéw przyuczonych i kwalifikowanych.

PRZEMYSt MINERALNY

SAGALATOW W.: Produkcja cegly i dachowki. Thum.

z ros. mgr A. Selecki i M. Kenig. Format A5, s. 324,
rys. 154, naktad 3000, zl 30.—.
Ksigzka zawiera podstawowe wiadomosci z zakresu
technologii produkcji cegly i dachéwki oraz zaznaja-
mia z obstugg maszyn 1 transportem wewnetrznym.
Specjalny rozdziatl poswiecony jest oméwieniu warun-
kow bezpieczenstwa pracy w kopalni i wyrobowni.
Ksiazka przeznaczona jest dla technikdw i mistrzéw
zatrudnionych w cegielniach i dachéwczarniach.

PRZEMYStL SKORZANY

KRZYWICKI E.:. Skéry techniczne i galanteryjne. For-
mat B5, s, 520, tabl. 53, naktad 3200, zt 52.—.
Ksigzka podaje techniczne przepisy wyrobu skor tech-
nicznych i galanteryjnych oraz zawiera wiadomosci
ogolne z zakresu technologii garbarstwa. Przeznaczo-
nzli_ jest dla majstréw i technikbw przemystu garbar-
skiego.

Do nabycia w ksiegarniach

PRZEMYSt WEOKIENNICZY

BAKUN N, TREGUBOWA B., IWANOWA-CZENCO-
WA A.: Organizacja kontroli technicznej w tkalniach
Iniarskich. Ttum. z ros. O. Norewicz. Format A5,
s. 144, rys. 33, tabl. 9, naktad 1500, zI 32.—.
Ksigzka zaznajamia z organizacjg i metodyka kontroli
technicznej w tkalniach Iniarskich oraz z organizacja
laboratoriow fabrycznych. Przeznaczona jest dla tech-
nikow i pracownikéw kontroli technicznej zatrudnio-
nych w przemysle Iniarskim.

KOKORIN W.: Przedzarka obraczkowa. Tlum. z ros. inz.

B. Beuth. Format A5, s. 124, rys. 75, tabl. 10, na-
ktad 3000, zt 15—.
Ksigzka zawiera opis budowy przedzarki obrgczkowej
oraz omawia sposoby jej regulowania i remontu.
Przeznaczona jest dla podmistrzow w przedzalniach
przemystu bawelniarskiego, moze by¢ rowniez wyko-
rzystywana przez przadki pragnace podnies¢ swoje
kwalifikacje zawodowe oraz przez uczniéw szkét za-
wodowych.-

LOBZIN R.: Usprawnienia organizacyjno-techniczne

w tkalni. Tlum. z ros. S.Wrede. Format A5, s. 32,
rys. 26, naktad 1000, zt 12—.
Ksigzka omawia réznego rodzaju usprawnienia racjo-
nalizatorskie w tkalniach bawetny. Przeznaczona dla
robotnikdbw i zespotow racjonalizatorskich w przemy-
Sle widkienniczym.

PIKOWSKI G.: Budowa i obstuga przedzarek Iniarskich.

Thum. z ros. inz. B. Beuth- Format A5, s. 208, rys. 100,
tabl. 6, naktad 3000, z| 1850.
Ks'4Zka zawiera opis réznych typow przedzarek Iniar-
skich' oraz omawia sposoby ich obstugi w oparciu
o0 metody i doswiadczenia przodownikéw pracy. Prze-
znaczona jest dla przadek przemystu Iniarskiego.

BIBLIOTEKA POLIGRAFA

PIEROW A.: Praca na maszynach dociskowych. Ttum.
z ros. mgr J. Frydrychewicz. Format A5- s. 76, rys. 3,
naktad 1500, zt 14.—.
Broszura zawiera opis prac przygotowawczych do
druku, omawia przebieg procesu druku oraz zaznaja-
mia z dociskowymi maszynami drukarskimi. Przezna-
czona jest dla poczatkujgcych maszynistow drukar-
skich.
BIBLIOTEKA PLANU 6-LETNIEGO
BARTOSZEWICZ S.. Materiaty budowlane w Planie
6-letnim. Format A5, s. 71, rys. 40, naklad 7000,
zt 5.50.
JAROSZYNSKI M.: Gospodarka
6-letnim. Format A5, s. 78,
zt 6.—.

BIBLIOTEKA RACJONALIZATORA

SZARGUT J. mgr inz.: Racjonalne spalanie wegla. For-
mat B6, s. 28, rys. 5 naktad 5000, zt 2.—.
Broszura jest przeznaczona dla pracownikéw i racjo-
nalizatorow obstugujgcych urzadzenia cieplne opala-
ne weglem, dla robotnikbw, mistrzow i technikéw,
ktérych praca jest zwigzana z budowa tego rodzaju
urzadzen oraz dla wszystkich interesujgcych sie tak
waznym w dobie obecnej zagadnieniem racjonalnej
gospodarki weglem.

komunalna w Planie
rys. 25, naklad 7000,

PRACE NAUKOWO-BADAWCZE
INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ
DRECKI A, MIKA H, RIESS H.: Badania nad zastoso-
waniem zuzli paleniskowych do produkcji cegiet har-
towanych parg w autoklawach. Format A4, s. 8, na-
-------30, zl 250.
BDWONMG., GIEDWOYN B.: Krétka monografia wa-
pieni pomystowych w Polsce. Format A4 s 14 na-
¢ 3.50.

znych Domu Ksigzki



