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MIESIECZNIK POSWIECONY ZAGADNIENIOM PRZEMYStU MATERIALOW WIAZACYCH

Rok VII/XVN

Mgr inz.

Sosnowiec

Z dosSiniadczen

L'P'EC 1952 R

W. Cieslinski — Mgr inz. J- Sulikowski

roku ubiegtego

u; przemysle materiatow luigzacych

Stato sie zwyczajem, Ze rocznica ogtoszenia
przez Polski Komitet Wyzwolenia Narodowego
historycznego' Manifestu jest okazjg, by go przy-
wies¢ na pamie¢ naszemu spoteczenstwu, by
wskaza¢ na rewolucyjne przemiany, ktére w wy-
niku realizacji jego tresci dokonujg sie od lat
oSmiu w naszym zyciu spotecznym, gospodar-
czym i kulturalnym.

Miarg historycznego znaczenia Manifestu, je-
go doniostosci jest chocby fakt, ze stat sie on
zaczynem, zrédlem najwazniejszych aktéw praw-
nych na przestrzeni czasu od chwili odzyskania
przez nas niepodlegtosci az po dni dzisiejsze.

Z jego tresci, z jego ducha zrodzita sie prze-
ciez Ustawa z dnia 21 lipca 1950 roku. o Szescio-
letnim Planie Rozwoju Gospodarczego i Budowy
Podstaw Socjalizmu. Ustawa, ktéra ujawniajac
wspaniale perspektywy naszej przysztosci, zapo-
wiadajgc oszatamiajgce tempo rozwoju gospo-
darczego Kraju, kreslagc obraz gruntownej prze-
budowy jego struktury gospodarczej i spotecz-
nej — porwata caty naréd do olbrzymiej pracy,
wzniecita zapal do wielkiego wysitku we wszyst-
kich warstwach spotecznych, z klasg robotniczg
na_ czele.

Przewodnie, rewolucyjne idee Manifestu Lm-
cowego byly natchnieniem dla twércéw projektu
nowej” Ustawy Konstytucyjnej, ktora — jak wia-
domo — gruntuje nowe drogi rozwoju naszego
narodu i zapewnia $wietlang przysztos¢ Panstwu.

Lipcowa rocznica daje nam réwniez sposob-
no$¢ do podsumowania dotychczasowych osig-
gnie¢ w zakresie o$wiaty, kultury, oraz na polu
gospodarki uspotecznionej. Czynigc obrachunek,
ustalamy jak daleko odeszliSmy od okresu, w kto-
rym ziemie nasze usiane byty zwaliskami ruin
i pogorzelisk, gdy setki tysiecy hektarow uro-
dzajnych p6l porastaly tylko chwasty, gdy

w znikomej tylko ilosci hut, fabryk i warszta-
tow rozlegat sie zgietkliwy toskot maszyn i urzg-
dzen.

Charakter naszego miesiecznika oraz szczu-
ptos¢ jego: ram nie pozwalajg nam na szersze
omoéwienie radujgcych serce i krzepigcych wole
sukceséw, odnoszonych przez nasz nar6d we
wszystkich dziedzinach zycia. Poprzesta¢ musi-
my na przedstawieniu osiggnie¢ uzyskanych
przez przemyst materiatow wigzacych, przy re-
alizowaniu wyznaczonego mu odcinka zadan
Planu Szescioletniego oraz na wykazaniu ble-
doéw i usterek, ktore pracy tej towarzyszyty.

Szeroki program zamierzenn inwestycyjnych
Planu Szescioletniego pociggnat za sobg w kon-
sekwencji koniecznos¢ zapewnienia budownictwu
przemystowemu odpowiedniej bazy materiatlowej,
a rola jaka materialom wigzacym przypada
w nowoczesnym budownictwie wyznaczyta pod-
stawowe linie rozbudowy przemystu materiatéw
wigzacych. W szczegdlnosci w bardzo Szerokich
ramach — dostosowanych do potrzeb wielkich
budowli Planu Szescioletniego — zakreslony zo-
stal program inwestycyjny przemystu cemento-
wego, wykazujgc przy tym dynamike zgodng ze
stalym wzrostem zamierzen inwestycyjnych go-
spodarki panstwowej jako catosci. Dynamika
ta w drugim roku Planu Szescioletniego znala-
Zta- swoj wyraz w dalszym znacznym wzroscie
kredytow inwestycyjnych w roku 1951 w stosun-
ku do roku 1950, oraz w dalszym konsekwen-
tnym stosowaniu zasady koncentracji wysitkow
na obiektach wielkich i kontynuowanych.

Wymagane przez odgoérne instrukcje podstawy
formalne dc prowadzenia legalnej dziatalnosci
inwestycyjnej byly catkowicie stworzone juz
w roku 1951 a dla gtéwnych, kluczowych roboét
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nabraly petnej mocy prawnej drogg zatwierdze-
nia odpowiednich dokumentéw przez wilasciwe
instancje. Specjalne warunki, w jakich znajdo-
wat sie przemyst wapienniczy, zmusity do po-
nownego rozpatrzenia jego zasadniczych linii
rozwojowych, co zostalo dokonane w maju
1951 r. na dwudniowej konferencji inwestycyjne,;.
Stwierdzono ina niej miedzy innymi istnienie
w tym przemysle niewykorzystanych rezerw pro-
dukcyjnych, co z kolei pozwolito na wyznacze-
nie wielkosci i kierunku potrzeb inwestycyjnych
wapienniotwa, z szczegélnym uwzglednieniem
matej mechanizacji.

Przemyst gipsowy wigczony zostat w roku
ubieglym w nurt Planu Szescioletniego przez
realne zalozenie podstaw budowy nowoczesnego
kombinatu gipsowego w wojewddztwie kieleckim.
Dokiadnie zbadana baza (Surowcowa, troskliwie
wybrana lokalizacja, wzorowy projekt zakladu
opracowany przez specjalistow radzieckich i do-
stawy nowoczesnych urzadzen ze Zwigzku Ra-
dzieckiego — oto podstawy, ktore usprawiedli-
wity powotanie w roku 1951 Dyrekcji Przedsie-
biorstwa w Budowie. Nalezy wyrazi¢ przekona-
nie, ze ta pierwsza kapitalna budowa przemystu
gipsowego zapoczatkuje nowg ere tej tak u nas
dotychczas zaniedbanej galezi przemystu.

Waznym wydarzeniem, stanowigcym jedno-
czesnie zasadniczy zwrot w metodach planowania
inwestycji w przemysle materialtdéw wigzacych, by-
to utworzenie w roku 1951 Przedsiebiorstwa Do-
kumentaciji Zt6z Mineralnych. Przedsigbiorstwo to
zorganizowane na bazie od kilku juz lat pracu-
jacej grupy wiertniczej przemystu cementowego,
stato sie obecnie w ramach Stuzby Geologicznej
Ministerstwa Przemystu Lekkiego oficjalnie
uznanym instrumentem stuzgcym do prawidio-
wego poszukiwania i badania mineralnych baz
surowcowych dla wszystkich tych przemystow
zgrupowanych w resorcie przemystu lekkiego,
ktdrych dziatalno$¢ nierozigcznie zwigzana jest
z eksploatacjg kopalin.

Przemyst materiatow wigzacych w szerokim
zakresie korzystat w roku ubiegltym z ustug no-
wo utworzonego przedsiebiorstwa uzyskujgc roz-
wigzania szeregu probleméw geologicznych
i podstawy do prawidtowego planowania i pro-
jektowania zamierzonych inwestyciji.

Fundamentalne zagadnienie dokumentacji te-
chnicznej — ciagle jeszcze stanowigce jedng
z powazniejszych trudnosci, napotykanych w za-
kresie inwestycji przez wiekszo$¢ przemystow —
rozwigzywane bylo w przemysle jmateriatow wig-
zacych przez wilasne Biuro Projektow. Jakkol-
wiek zanotowac¢ nalezy niewatpliwie podniesie-
nie sie poziomu opracowan projektowych na
przestrzeni roku ubieglego’, to jednak stwierdzic¢
trzeba z calg Swiadomoscig, ze stan ten daleki
byt jeszcze od doskonatosci. Opdznienia doku-
mentacji byly jedng z gtébwnych przyczyn posliz-
gow inwestycyjnych roku 1951; pomimo istnie-
nia szeregu obiektywnych po temu przyczyn, zja-
wisko to powinno by¢ dla Biura Projektéw sy-
gnalem ostrzegawczym, zmuszajacym do poczy-
nienia wszelkich wysitkbw w kierunku uspraw-
nienia pracy Biura i nawigzania blizszego kon-
taktu z inwestorem bezposrednim.
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Udzielenie porady i pomocy klientowi-inwe-
storowi jest pierwszym obowigzkiem Biura Pro-
jektéw. Suche i bezduszne, czesto wygdérowane
zgdania dotyczace dostarczenia podkiadek pro-
jektowych nie doprowadzag do celu i nie przynio-
sg pozytku sprawie uswiadomienia inwestora,
ktéry — nie bedac fachowcem w dziedzinie pro-
jektowania — czesto nie orientuje sie w zakresie
i charakterze dokumentacji niezbednej do reali-
zacji zamierzonej roboty.

Zagadnienie zaopatrzenia materialowego inwe-
stycji w roku 1951 teoretycznie spoczywato cai-
kowicie na barkach wykonawcy.

W tym stanie rzeczy stwierdzi¢ nalezy, ze stuz-
ba zaopatrzeniowa przedsiebiorstw budownictwa
przemystowego nie zawsze potrafita pokonac
trudnosci zwigzane z terminowym dostarczeniem
na plac budowy odpowiednich materiatow, prze-
rzucajgc w trudniejszych przypadkach akcje za-
opatrzeniowg i interwencyjng na barki (inwesto-
ra. Przyznaé trzeba, ze wspomniane trudnosci
spowodowane byly czestokro¢ wadliwg dokumen-
tacja, a w wiekszosci wypadkéw jej opdznieniem,
uniemozliwiajgcym zabezpieczenie terminowych
dostaw materiatow.

Zgodnie z podstawowymi zatozeniami Planu
Szescioletniego, dziatalno$¢ inwestycyjna w ro-
ku 1951 wyszia juz z okresu planowania i pro-
jektowan gtownych obiektow Szesciolatki, prze-
chodzac do realizowania zamierzen i projektéw
opracowanych w latach poprzednich. Przemyst
materiatdw wigzgcych nie jest w tym wzgledzie
wyjatkiem.

W roku 1951 staneliSmy na kilku powaznych
odcinkach bezposrednio przed trudnosciami wy-
konawstwa wielkich obiektéw' przemystu cemento-
wego'. Doswiadczenia roku ubiegtego pozwalajg
juz w pewnej mierze na analize tych trudnosci
i na krytyczng ocene popetnionych btedéw. W ro-
ku tym w peinym zakresie prowadzone byly ro-
boty na dwéch wielkich inwestycjach przemystu
cementowego, przy czym jeden z tych obiektéw
wszedt w okres rozruchu.

Realizacja tych obiektow prowadzona byta sy-
stemem zleconym, ale zasada jednoczenia cate-
go sortymentu robét w rekach jednego general-
nego wykonawcy przeprowadzona byla konse-
kwentnie tylko na jednym obiekcie. Poréwnanie
przebiegu wspomnianych dwoéch budéw wykaza-
to wyraznie wyzszos¢ organizacyjnego ujecia
wszystkich zagadnien przez generalnego wyko-
nawce nad nieskoordynowanym rozproszeniem
poszczegoélnych rodzajow robot miedzy kilka
réownorzednych w stosunku do inwestora przed-
siebiorstw specjalnych. Wykonawstwo obiektu
oddanego do rozruchu w roku ubieglym potgczo-
ne bylo z szeregiem trudnosci specyficznych dla
tego obiektu. Koniecznos¢ statego, juz w trak-
cie budowy, uzupetniania brakéw dokumentaciji,
op6znienia i nieskoordynowanie dostawy impor-
towanych urzadzen, oraz ich.niewyréwnana ja-
kos¢ stawialy przed Dyrekcja Przedsiebiorstwa
w Budowie zadania bardzo trudne. Okolicznosci
powyzsze, oraz brak doswiadczenia inwestora
wszystkich szczebli spowodowaly powazne za-
kiécenia w rozruchu zaktadu i co gorsza dopro-
wadzity w ostatecznym wyniku do gtebokiego na-



ruszenia planu produkcji przemystu cementowe-
go — jako catosci.

Uruchomienie drugiego wielkiego obiektu nie
bylo przewidziane w roku 1951; budowany on
byt w odmiennych i trzeba to podkresli¢, korzy-
stniejszych warunkach od omoOwionego poprze-
dnio. Jego budowa oparta zostata na,wzorowo
opracowanym projekcie radzieckim, co wspdlnie
z terminowg dostawag nowoczesnych i prawidto-
wo dobranych agregatéw radzieckich gwaranto-
wato planowe prowadzenie budowy cementowni;
wprowadzenie oprécz tego zasady generalnego
wykonawcy zapewniato jasno$¢ organizacyjng
przy realizacji inwestycji. Kilkakrotny w ciggu
roku pobyt na budowie gtéwnego inzyniera pro-
jektu stanowit cenng operatywng pomoc w posta-
ci realnych rad i wskazowek opartych o bogate
radzieckie doswiadczenia zebrane przy realizacji
analogicznych obiektéw w ZSRR.

Pomimo zaznaczonych wyzej zdrowych pod-
staw, na ktorych opieralo sie prowadzenie budo-
wy, plan rzeczowy realizacji tego wielkiego obie-
ktu nie zostat w roku 1951 wykonany, .a znaczna
ilos¢ zadan przeszta ina rok 1952, powiekszajgc
zakres zadan w roku oddania zaktadu do rozru-
chu. Do tego zatamania sie planu rzeczowego
niewatpliwie przyczynity sie takie obiektywne
przyczyny jak opéznienie czesci dokumentacji ro-
boczej i zwigzane z tym zakidcenia w dostawie
i montazu konstrukcji stalowej, oraz braki sity
roboczej, ktéra w niektérych okresach predy-
sponowana byla czesSciowo przez wiladze nad-
rzedne generalnego wykonawcy na inne roboty
w tym samym rejonie.

Podkresli¢ jednak nalezy wyraznie, ze obok
tych przyczyn obiektywnych gtéwnym Zrédiem
niedociagnie¢ byt brak doswiadczenia i brak na-
lezytej organizacji na wszystkich szczeblach tak
inwestora jak i wykonawcy. Zasada generalnego
wykonawcy, dajgca duze utatwienia organizacyj-
ne i upraszczajgca koordynacje pracy subwykoi-
nawcow nie byta w sposdb wiasciwy wykorzysta-
na przez generalnego wykonawce, ktory w nie-
dostatecznym stopniu panowat nad praca przed-
siebiorstw specjalnych.

Na przyktadzie dwoch powyzszych inwestyciji
widac¢ jasno, ze prawidtowe i skuteczne kierowa-
nie wielkimi budowami stawia przed inwestorem
i wykonawcg specjalne zadania organizacyjne
i wymaga duzego doswiadczenia i rzutkosci. Do-
Swiadczenia w tym wzgledzie zebrane na na-
szych placach budéw w roku 1951 pokrywajg sie
catkowicie z krytycznymi uwagami Wicepremiera
Rzadu RP ob. Jedrychows-kiego, zamieszczonymi
w majowym zeszycie miesiecznika ,Nowe Dro-
pi“ 1). Rowniez wypowiedZ Obywatela Wicepre-
miera w dyskusji na VII Plenum KC PZPR
w czerwcu br.2) trafia w sedno trudnosci reali-
zowania wielkich buddéw i stusznie ocenia przy-
czyny opoéznien inwestycyjnych planéw rzeczo-
wych.

Odrebne warunki budowania wielkich obiektow
wymagajg szczegoélnych wysitkbw organizacyj-

1) ,Nowe Drogi“ 1952, Nr 5, str. 39.
2) ,Nowe Drogi“ 1952, Nr 6, str. 111

nych od wszystkich tych czynnikow, ktorym ter-
minowe wykonanie budowy zostato powierzone.
Inwestor, wykonawca, Komitety Partyjne, Zwigz-
ki Zawodowe muszg nauczy¢ sie operatywnie kie-
rowa¢ wielkimi budowami. Muszg nauczy¢ sie
koncentrowa¢ uwage na wielkich budowach i mo-
bilizowa¢ s$rodki do pokonywania trudnosci.

Doswiadczenia roku ubiegtego stanowig cen-
ny dorobek wszystkich szczebli inwestora i wy-
konawcy. Dorobek ten stanowi podstawe do dal-
szej dziatalnosci inwestycyjnej i gwarantuje, ze
kadry nasze, pracujgce z catym wysitkiem i od-
daniem na trudnym i nowym dla siebie odcinku,
z kazdym miesigcem nabywa¢ beda umiejetno-
sci i wprawy w kierowaniu wielkimi budowami.

Omoéwione wyzej bledy i niedociagniecia, po-
petnione na odcinku realizacji zamierzen inwe-
stycyjnych, jak rowniez powstate poslizgi w uru-
chamianiu nowych mocy produkcyjnych, spowo-
dowane nieterminowymi dostawami importowa-
nych maszyn i urzadzen do jednej z dwéch no-
wych fabryk, odbity sie rzecz jasna ujemnie na
wykonawstwie zadan produkcyjnych, postawio-
nych przed przemystem cementowym na rok 1951.

Bytoby jednak niestuszne i niezgodne z istot-
nym stanem rzeczy skladanie catej winy za nie-
osiggniecie planowanej na rok 1951 produkcji ce-
mentu na stluzbe inwestycyjng naszego prze-
mystu.

Whnikliwa analiza osiggnie¢ produkcyjnych ro-
ku ubiegtego wykazala, ze przemyst materiatow
wigzacych popetnit szereg zasadniczych biedow,
ktore w konsekwencji nie po-zwoility na osiagnie-
cie lepszych wynikdw gospodarczych. Poddanie
rzeczowej krytyce metod i stylu pracy z okresu
ubiegtego roku oraz poznanie przyczyn niedocia-
gnie¢ pozwoli na unikniecie w przysztosci tych
samych btedéw, a tym samym przyczyni sie nie-
watpliwie do podniesienia na wyzszy poziom do-
tychczasowych wskaznikbw wykorzystania mocy
produkcyjnej naszych zaktadéw i kadr ludzkich.

Na pierwszym miejscu nalezy postawi¢ pro-
blem wifasciwego zaplanowania, przygotowania
pod wzgledem materiatowym i dokumentacyjnym
oraz prawidlowego wykonawstwa remontéw ka-
pitalnych i $rednich. Doswiadczenie roku ubie-
gtego nauczylo nas w spos6b az nadto wyrazny,
na przyktadzie trzech fabryk, ze nieodpowiednio
przygotowany, niedostatecznie starannie opraco-
wany i nieterminowo przeprowadzony remont stat
sie gldbwng przyczyng zlej pracy podstawowych
urzadzen produkcyjnych na przestrzeni niemal
calego roku i powodowal w konsekwencji zata-
mywanie sie operatywnych planéw miesiecznych
i kwartalnych.

Wyrazna poprawa na tym odcinku zarysowata
sie w drugim poétoczu 1951 r., kiedy okrzepty
dzialy gtownych mechanikbw w zaktadach
i w Centralnym Zarzadzie i kiedy coraz Scislej
i rygorystyczniej zaczeto wprowadza¢ w zycie
postanowienia instrukcji PKPG Nr 30, regulu-
jacej w sposob jasny zagadnienia remontow.
Pierwotna nieche¢ zakladéw do wprowadzenia
na szerokag skale systemu planowania: wewnatrz-
zakladowego, do doprowadzenia planu do kazde-
go stanowiska roboczego, a nawet do poszczegdl-
nego robotnika zostata ostatecznie przetamana
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w drugim pétroczu 1951 r. i wyniki nie daly -ma
siebie dlugo czekac.

Stata czujnos¢ i troska o wykonywanie planéw
dziennych i koniecznos¢ natychmiastowej anali-
zy zalaman i zachwian oraz niezwloczna inter-
wencja zaréwno ze strony kierownictwa zakta-
dow jak tez i odpowiednich organdéw Centralne-
go Zarzadu pozwolitly w efekcie osiggng¢ w mie-
sigcu pazdzierniku i listopadzie rekordowe wyni-
ki zarbwno w produkcji klinkru, jak i cementu,
przewyzszajgce o blisko 10%> najlepsze dotych-
czasowe osiggniecia z najkorzystniejszych mie-
siecy letnich. Niedostatecznie roéwniez doceniano
problem statej i nieubtaganej walki z awariami
i drobnymi efektami. Nie przeprowadzono wni-
kliwej analizy przyczyn powstawania awarii, za-
dawalajgc sie bardzo czesto zwalaniem winy na
przyczyny ,niezalezne“ lub ,rézne”.

Radykalna poprawa nastapita réwniez od po-
towy roku, kiedy przystgpiono do opracowywania
szczegOtowych instrukcyj ruchowych, tworzenia
operatywnych komisyj przeciwawaryjnych i stuz-
by dozoru technicznego, a ponadto wzmochiono
dozér ze strony pionu technicznego Centralnego
Zarzadu. W nawale trosk dnia powszedniego za-
pomniano o planowej akcji, zmierzajgcej konse-
kwentnie do podniesienia poziomu technicznego
maszyn i urzadzenh produkcyjnych, do udoskona-
lenia proces6w technologicznych, do wykorzy-
stania bogatych doswiadczen przemystu cemen-
towego Zwigzku Radzieckiego.

Plan postepu technicznego' na rok 1951 nie byt
opracowany w sposob jasny i konkretny. Biad
ten naprawiono radykalnie w roku biezgcym na
kwietniowej krajowej naradzie aktywu technicz-
nego, gospodarczego i spotecznego przemystu
cementowego, na ktérej uchwalono rozlegty pro-
gram zasadniczego przetomu na tym odcinku
i natychmiast rozpoczeto jego realizacje.

Dotychczasowe wyniki pozwalajg stwierdzi¢, ze
na przestrzeni Il kwartatu roku biezgcego uczy-
niono bez poréwnania wiekszy krok naprzdd, ani-
zeli w ciggu calego roku ubiegtego.

Powaznym niedociggnieciem bylo réwniez nie
uzyskanie przez prawie wszystkie zaktady zapla-
nowanej ilosci dodatkéw hydraulicznych do ce-
mentu gat. ,250“, co w konsekwencji spowodowa-
to obnizenie puli ogdlnej cementu w skali rocznej.

k omu

Naczelna Organizacja Techniczna, powotujgc
sie na ustawe z dnia 18 lipca 1950 r., przypomina
inzynierom i technikom, ktérzy ukonczyli wyzsze
lub srednie szkoly techniczne po uptywie ogolnej
rejestracji inzynieréw i technikbw, o obowigzku
rejestracji.

Rejestracji nalezy dokona¢ w Biurze Rejestru
Inzynieréw i Technikéw w Warszawie, ul. Czac-
kiego 3/5 lub w wojewodzkich Oddziatach NOT,

a mianowicie:

Biatystok, ul. Biata 1, Bydgoszcz, al. Wyzwolenia 5;
Gdansk, ul. Swierczewskiego 30; Katowice, ui. Stawowa 19;
Kielce, ul. Sienkiewicza 53; Krakéw, ul. Straszewskiego 28;
Lublin, ul. Szopena 8; todz, ul. Piotrkowska 102; Olsztyn,
ul. Szrajbera 11; Poznan, ul. Alfreda Lampe 21; Rzeszéw,
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Nie mozna réwniez poming¢ milczeniem faktu,
Ze gospodarka kadrami ludzkimi nie zostata po-
stawiona na wilasciwe] ptaszczyznie i ze wsku-
tek tego wskaznik wydajnosci na jedng roboczo-
godzine nie zostat dostatecznie podwyzszony.
Doswiadczenie naiuczyto nas, ze czeste utyskiwa-
nia na brak sit roboczych nie wynikaty z istotne-
go ich niedoboru, lecz z nieumiejetnego obsa-
dzenia stanowisk roboczych i braku dostatecznej
kontroli nad peinym wykorzystaniem dnia pracy.

Wyniki pierwszego potrocza roku biezacego
przekonaly nas ostatecznie, ze przy obsadzie
mniejszej o kilka procent w poréwnaniu z rokiem
ubieglym, mozna osigga¢ talkie same, a nawet
wieksze ilosci produktu. Przeprowadzone w roku
biezacym fotografie dnia roboczego na szeregu
zaktadéw wykazaty mozliwosci dalszych uspraw-
nien na tym odcinku, ktére w konsekwencji po-
zwolg na podniesienie wydajnosci pracy.

Nie kuszac sie w ramach krétkich rozwazan
0 przeanalizowanie wszystkich btedow popetnio-
nych w okresie ubieglym i ograniczajgc sie je-
dynie do omowienia probleméw zasadniczych,
musimy stwierdzi¢, ze przy lepszej mobilizacji
sit i wiekszym wysitku —mazadania produkcyjne
rolku ubiegtego mogtyby by¢ wykonane w wyz-
szym procencie i zaktady stare, pomimo wszyst-
kich trudnosci, mogtyby w petni pokry¢ te nie-
wielkie stosunkowo niedobory do pelnego wyko-
nania planu (nie liczac nowego obiektu bedace-
go w rozruchu).

Whioski wyciggniete z analizy naszego prze-
mystu w roku 1951 powinny postuzy¢ nam za
drogowskaz do* poczynan na dalszg i blizszg
przysziosc.

Robotnicy, technicy, inzynierowie i pracownicy
administracyjni przemystu materiatow wigza-
cych, bogatsi o doswiadczenia roku ubiegtego,
wsparci jasnymi i konkretnymi wskazaniami
uchwalonymi na VII plenum Komitetu Central-
nego PZPR walczg o wykonanie zadan postawio-
nych przez Rzad i Partie na trzeci rok Planu
Szescioletniego i jesteSmy pewni, ze w walce tej,
ktéra jest zarazem walkg o podniesienie potegi
gospodarczej naszego kraju i utrwalenie pokoju
nie ustang, az do momentu odniesienia pelnego
zwyciestwa.

nikat

ul. Okrzei 5; Szczecin, al. Wojska Polskiego 99; Wroctaw,
ul. Swierczewskiego 74.

Osobom, ktore juz dokonaly obowigzku reje-
stracji przypomina sie o koniecznosci zgtaszania
zmian, podlegajacych wpisaniu do rejestru odno-
szgcych sie do: 1 zakonczenie studiow, 2. zmiany
miejsca pracy, 3. zmiany stanowiska, 4. zmiany
miejsca zamieszkania, 5. zmiany nazwiska itp.
zgodnie z art. 7 poz. 1 ustawy z dnia 18 lipca
1950 r.

Zmiany, poparte dokumentami nalezy zgtaszac
osobiscie lub drogg korespondencji do Biura Re-
jestru Inzynieréw i Technikébw w Warszawie, ul.
Czackiego 3/5.
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O udasciiue pobieranie prob cementu

Jednym z podstawowych zagadniern kontroli
technicznej przemystu cementowego jest kontrola
jakosci gotowego produktu.

Stosowane powszechnie w naszym przemysle
badanie jakosci produkcji,_jest kontrolg staty-
styczng, to znaczy opiera sie na okresleniu jako-
sci partii cementu na podstawie zbadania tylko
pewnej jej czesci. Kontrola statystyczna nie mo-
ze nigdy da¢ Sscistych informacji co do jakosci
calej partii, moze jedynie z wiekszym lub mniej-
szym prawdopodobienstwem jakosc¢ te okresla¢ na
podstawie wnioskow o catosci z rezultatow bada-
nia, czesciowego. Wnioski te opierajg sie na staty-
styce matematycznej. Projekt normy PN/N-OoUUI
.Statystyczna'kontrola produkcji“ daje ogolne
ramowe wytyczne dla catego przemystu. Norm
dla poszczegolnych gatezi przemystu jeszcze me

Na kontrole skiadajg sie nastepujgce czynno-

a. Pobieranie prébek.

b. Przeprowadzanie badania. _

¢. Whnioskowanie na podstawie wynikéw
badania.

POBIERANIE PROBEK

Pobieranie probek cementu iest jedna z waz-
nych czynnosci w kontroli jakosci produkcji. Wy-
magane jest, aby prébka byta_rzeczywiscie re-
prezentacyjna, to znaczy aby jej jakos¢ odpowia-
data przecietnej jakosci danej partii. Nieodpo-
wiednio pobrana prébka powoduje fatszywe
whnioski i w konsekwencji pocigga za sobg cze-
sto znaczne straty w gospodarce narodowej.

Nalezy z naciskiem podkresli¢ koniecznosé
wtasciwego pobierania prébek, szczegodlnie
z tego wzgledu, ze czynno$¢ te wvkonuig czesto
pracownicy o niewysokich kwalifikacjach.

Celem uzyskania dostatecznie reprezentacyj-
nej probki, ustala sie dla kazdego gatunku towa-
ru nastepuiace dane:

a. Wielkos¢ proébki.

b. llos¢ probek z jednostki produktu.

c. llos¢ jednostek opakowania, z ktérych
pobiera sie probke.

Ustalenie tych wielkosci powinnolopiera¢ sie
na wyliczeniach matematycznych. Podstawg do
tych wyliczen sg miedzy innymi: $rednia nierow-
nomiernos¢ towaru w jednostce opakowania
i miedzy jednostkami jak réwniez wzgledy eko-
nomiczne, jak na przyktad koszt pobrania prébki,
wykonania badania itp.

Dla cementu, znormalizowany, oplarty na na-
ukowych podstawach spos6b pobierania probek
nie zostal jeszcze opracowany. Temat ten jest
wprowadzony do planu prac Komisji Cemento-
wei PKN na rok 1952. ..

Obecnie pobiera sie probki wedlug dawniej
opracowanych sposobow. Pobieranie probek w ce-
mentowniach w czasie produkcji i pakowania ce-

mentu, okreslone jest normami wewnetrznymi.

Pobieranie prébek odbiorczych i probek poza
cementownig, na przyktad na skiladzie lub na bu-
dowie, odbywa sie wedlug dawnych norm usta-
lonych dla cementéw portlandzkich. W normach
tych odréznia sie pobieranie prébek odbiorczych
i reklamacyjnych. Ustalone sg wielkosci partii
cementu i w zaleznosci od tego ilosci probek
0 wadze po 25 kg. Dane te podane sg w poniz-
szej tabeli.

llo$¢ prébek po 25 kg

Wielko$¢ partii ) .
do préby do préby
ii’ tonach K X -
odbiorczej reklamacyjnej
0 — 200 - 1
200 — 500 1 z kazdych
dalszych
500 — 1000 21 rozpoczetych

200 ton
z kazdego dalszego jedna probka

rozpoczetego 1000

1

1) Partie podzieli¢ na duiie roume czesci, po czpm z kazde] czeéci rozigé
jednag prébke.

przy ostatniej nowelizacji norm dla cementow
zostal usuniety rozdziat ,Préby i badiania“ po-
niewaz w najblizszym czasie ma by¢ opracowa-
na specjalna norma ustalajgela sposoby pobiera-
nia prébek, warunki zas zdawczo-odbiorcze dla
cementu maja by¢ regulowane odgérnie zarza-
dzeniami wiadz.

Dla poréwnania przytaczam dane z normy ra-
dzieckiej GOSI 970-41, rozdziat IV ,Warunki
odbioru“. Norma ta okresla wielko$¢ partii na
200 ton a wielkos$¢ probki na 20 kg. Przy wysyt-
ce w workach z partii 200 t pobiera sie z 20 wor-
kéow po 1 kg cementu.

Z pobranego cementu metoda kwadrantowg
sporzadza sie Srednie prébki, z ktérych jedng lub
dwie poddaje sie badaniu w laboratorium, jednag
zas przechowuje sie na wypadek koniecznosci
powtdrzenia badania.

Musze wspomnie¢ o jeszcze jednym sposobie
pobierania probek, stosowanym w naszym prze-
mysle. Ot6z przy przeprowadzanych kontrolach
miesiecznych w cementowniach Dziat Kontroli
Technicznej Centralnego Zarzadu Przemystu Ce-
mentowego pobiera prébke w warunkach znacz-
nie zaostrzonych. Probke stanowi wtedy jeden
worek cementu wziety z pakowni lub nawet z wa-
gonu przygotowywanego do wysyiki.

Pobrany w ten sposob cement badany jest row-
nolegle w Centralnym Laboratorium Przemystu
Cementowego w Sosnhowcu i w laboratorium da-
nej cementowni. Zaznaczy¢ nalezy, ze wihasnie
z tych ,ostrych“ prébek przesylany jest rowniez
cement do laboratoriow badawczych przy wyz-
szych uczelniach. Uwazam, ze nalezatoby w pro-
tokole pobrania préobki kazdorazowo zaznaczyd,
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w jaki sposob probka byta pobrana. Wspomniane
bo-wiem ,ostre* probki nie sg reprezentacyjne,
to znaczy ich jakos¢ nie jest Srednig z jakosci
wiekszej partii, wycigganie wiec wnioskéw o ja-
kosci produkcji cementowni na podstawie tego
rodzaju badan jest w tym przypadku niewta-
Sciwe.

Wyzej podany spos6b pobierania probek wzo-
rowany jest na metodach kontroli przeprowadzo-
nych przez laboratoria politechnik niemieckich.
Moim zdaniem, nalezatoby przedyskutowac celo-
wos¢ takiego- sposobu pobierania probek cementu
w czasie przeprowadzania kontroli technicznej.

BADANIE CEMENTU

Badanie cementu obejmuje o0-znaozen.ie cech:
a. Fizycznych.
b. Wytrzymatosciowych.
c. Chemicznych.

Sposoby badania sg znormalizowane. Ostatnio
ukazaly sie w druku znowelizowane normy bada-
nia cech fizycznych i wytrzymatoSciowych, nor-
ma za$ na analize chemiczna cementu zostata na
nowo opracowana przez Komisje Cementowg
PKN w 1951 r. na podstawie badan -przeprowa-
dzonych w Centralnym Laboratorium Przemyslu
Cementowego i Laboratorium Instytutu Techniki
Budowlanej.

Wszystkie wiec badania majace na celu kon-
trole jakosci cementu, przeprowadzane przez la-
boratoria zakladowe lub przez laboratoria przy
Instytutach i wyzszych uczelniach, p-owinny by¢
wykonywane Scisle wedtug tych obowigzujgcych
norm a orzeczenia powinny by¢ wystawiane na
znormalizowanych blankietach, gdyz tylko w tym
przypadku mozna poréwnywa¢ wyniki otrzyma-
ne w tej samej praco-wni lub réwnolegle w kilku
pracowniach.

WNIOSKOWANIE
NA PODSTAWIE WYNIKOW BADANIA

Na podstawie wynikow badania probki, kto-
rej jakos¢ powinnfa pokrywac sie z jakoscig partii
cementu, wyciggamy odpowiednie wnioski. Po-
réwnujgc otrzymane wyniki z wymaganiami nor-
my, oceniamy czy badana partia odpowiada wy-
maganiom przewidzianym w no-rmie dla danego
gatunku cementu.

Na-lezy jeszcze opraco-waé postanowienia co
do losu partii cementu nie odpowiadajgcej odpo-
wiedniej normie. Ogdlnie znane sg nastepujace
sposoby postepowania z partig jakiegokolwiek
towaru uznang za niedobra:

a. Przesortowanie.

b. Przyjecie po -nizszej cenie.
c. Niep-rzyjecie.

d. Zniszczenie.

Przesortowanie nie ma zastosowania
w przypadku cementu lub -moze -by¢ stosowane
tylko w* wyjatkowych okolicznosciach.

Przyjecie po nizszej cenie mozha
wyobrazi¢ sobie jako przeniesienie cementu
z marki wyzszej do nizszej. Gatunek nalezaloby
okresla¢ na podstawie wyniku badan. W tym
przypadku unikng¢ mozna kosztéw transportu
powrotnego, mozna bowiem uzy¢ zakwestionowa-
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ny c-ement na tej samej budowie do innych cel6w.

Nieprzy jecie partii cementu nalezy stoso-
wac w przypadku, kiedy wyniki badania wykazu-
ja takie cechy cementu, ktore uniemozliwiajg
w 0gole zastosowanie go w budownictwie. Nale-
zaloby wtedy odesta¢ cement do cementowni, po-
niewaz istniejg mozliwosci przerobienia go i wig-
czenia z powrotem do produkcji.

Zniszczenia partii cementu uznanej za
niedobra, moim zdaniem, stosowac¢ nie nalezy.
Ten sposOb jest nieekonomiczny i powinien by¢
stosowany do tych towardéw, ktdrych uzycie 2)a
graza zyciu lub bezpieczenstwu, np. lekarstwa,
zepsute artykuty zywnosciowe itp.

PRZYCZYNY ROZNIC MIEDZY WYNIKAMI

OTRZYMYWANYMI PRZY BADANIU TYCH

SAMYCH PROBEK CEMENTU W ROZNYCH
LABORATORIACH

Jak wspomniatam poprzednio-, badanie cemen-
tu powinno by¢ przeprowadzane S$cisle wedtug
obowigzujgcych, znormalizowanych metod i je-
zeli jest mowa o réznicach miedzy wynikami, to
zrozumiate jest, ze chodzi tylko o réznice powsta-
te przy badaniach przeprowadzanych metodami
znormalizowanymi.

Pomim-o, ze metody sg z-normalizowtaine i we-
dtug nich wykonuje sie badania w laboratoriach,
znany jest fakt otrzymywania rdézny-ch wynikow
nie tylko pomiedzy poszczeg6lnymi pracowniami,
ale nieraz rownolegte badania w tej samej pra-
cowni wykazujg wieksze lub mniejsze odchyle-
nia.

Na przyklad zauwazone dotychczas roznice
w wynikach badan sktadu chemicznego cementu
spowodowane byty brakiem opracowanej n-ormy
na analize chemiczng cementu. Poszczegdlne la-
boratoria postugiwaly sie metodami wilasnymi
lub ogolnie przyjetymi w chemii analitycznej,
alho metodami podanymi w literaturze fachowej.
Obecnie opracowana norma PN/B-04301 przy-
czyni sie do ujednolicenia metod pracy i zmniej-
szenia odchylen.

Znacznie- wieksze roznice wykazujg wyniki ba-
dan cech fizycznych i wytrzymatosciowych. Przy-
czyn tych rozbieznosci jest wiele. Wymienie te,
ktdre wydajg mi sie najistotniejsze:

1 Niesciste stosowanie -sie do

znormalizowanych metod.

Przede wszystkim nie zaws-z-e w pracowniach
dotrzymywane sa przepisane warunki tempera-
tury powietrza i kagpieli wodnej oraz warunki wil-
gotnosci powietrza. Czest-0 pewne czynnosci sa
upraszczane lub zaniedbywane, np. uszczelnianie
form na beleczki, zte wygtadzenie probek, nie
poziome ustawienie probek w wilgotnym pomie-
szczeniu itp.

2 Indywidualne

nika.

Od pracownika wykonujgcegp- badanie wyma-
gac nalezy obowigzkowosci, doktadnosci, sumien-
nosci w pracy i poczucia odpowiedzialnosci; poraa
tym wazna jest wprawa i rutyna w pracy. Po-
szczegOlne badania powinien wykonywac stale je-
den i ten sam pracownik, zwtaszcza jezeli chodzi
o badania specjalnie wazne. Czesto pracownik po

cechy pracow-



dluzszym okresie pracy wpada w maniere, dlate-
go tez nalezy co pewien czas prze-kontrotowac je-
go spos6b pracy. Personel laboratorium, wyko-
nujacy badania, powinien sktada¢ sie z wykwali-
fikowanych laborantéw, pracownikéw statych po-
Swiecajacych sie wylgcznie temu zawodowi. Nie-
stety w laboratoriach technicznych zatrudnieni
sg obecnie przewaznie robotnicy przyuczeni,
a w pracowniach znajdujgcych sie w wiekszych
miastach personel laborancki rekrutuje sie prze-
waznie z elementu, ktdry tylko przejsciowo znaj-
duje zatrudnienie w laboratorium, przygotowu-
jac sie do innego zawodu. Celem 'zmniejszenia do
minimum mozliwosci powstawania btedéw spo-
wodowanych indywidualnymi cechami pracowni,
ka nalezy personel laborancki odpowiednio do-
biera¢ i szkoli€. Szkolenie nalezy prowadzi¢ w la-
boratoriach dobrze zorganizowanych, posiadajg-
cych wysokokwalifikowany personel.

3. Stan maszyn i urzadzehn.

Wszystkie maszyny i aparaty powinny Scisle
odpowiada¢ wymaganiom norm. Prasy hydrau-
liczne powinny by¢ nalezycie utrzymane i bada-
ne najmniej raz w roku. Inne aparaty czesto
przegladane i sprawdzane. Na przyktad aparat
Michaelisa powinien by¢ badany na szybkosc
wysypywania S$rutu, prety, na ktérych spoczywa
beleczka powinny by¢ okrggte, niewytarte, -mie-
szarka do zaprawy powinna mie¢ walec ugniata-
jacy i topatki zgarniajagce, odpowiadajgce Scisle
wymaganym wymiarom. W przypadku wytarcia
tych czesci nalezy przeprowadzi¢ ich remont.

4 Warunki i czas przechowywa-

nia probek cementu.

Cement, w zaleznoSci od warunkéw i czasu
przechowywania, zmienia swe wiasnosci, zwla-
szcza stato$¢ objetosci, warunki wigzania i wy-
trzymalosci. Ten sam cement badany w réznym
czasie lub przechowywany w réznych -warunkach
moze da¢ r6zne wyniki przy badaniu.

Walter Duda

Cieszyn

Mgr inz.

UWAGI OGOLNE

W przemysle cementowym przeprowadzane s3
badania kontrolne ja-kosci cementu w laborato-
riach poszczego6lnych cementowni i Centralnym
Laboratorium Przemystu Cementowego.

Kontrole urzgdzen i pracy laboratoriéw prze-
prowadza Dziat Kontroli Technicznej Centralne-
go Zarzadu Przemystu Cementowego-.

Szkolenie personelu odbywa sie przewaznie
w Centralnym Laboratorium.

Badania kontrolne jakosci cementu wykony-
wane sg rowniez poza przemystem, w laborato-
riach przy wyzszych uczelniach i Instytutach.
Warunkiem uznania takich laboratoriow za
uprawnione do wydawania orzeczen powinno- by¢
wyposazenie ich w sprzet odpowiadajagcy wszy-
stkim wymaganiom nor-m dotyczgcym badania
cementu oraz od-powiednio- wyszkolony i wykwa-
liflkowany personel. Zapewni¢ to bowiem moze
prawidtowe wyniki badan a wnioski wyciggniete
na podstawie tych wynikéw nie przyniosg strat
w gospodarce narodowej.

Falszywe wyniki badan mogg spowodowac¢ do-
puszczenie do produkcji betonu —e c-ementu o nie.
odpowiednich wiasnosciach, co spowto-duje zabu-
rzenia i straty na budowie; moze réwniez zda-
rzy¢ sie przypadek zdyskwalifikowania partii do-
brego cementu, co réwniez p-o-ciggnie za soba
straty.

Sie¢ dobrze zorganizowanych i bezbtednie pra-
cujacych laboratoriow przemystowych i nauko-
wych da gwarancje prawidtowej kontroli jakosci
oraz pewnos$c¢ racjonalnego- stosowania tego- pro-
duktu -majgcego podstawowe znaczenie w dobie
realizacji zadan Planu SzesScioletniego.

LITERATURA
1 Projekt normy PN/N-03001 ,Statystyczna kontrola
produkcji“- ) ) .
2. Inz. Jan Oderfeid — ,Statystyczna kontrola jakosci .
3. Inz. Jan Oderfeid — ,Warunki odbiorcze. Uwagi
ogolne i zarys metod wyrywkowych®.

Anhydryt jako truorzyruo irigzgace

Cement portlandzki uzywany jest w wielu wy-
padkach tam, gdzie z powodzeniem maogtby by¢
zastgpiony innym materialem wigzacym. To -sa
mo odnosi sie do wapna budowlanego, ktére po-
dobnie jak i cement portlandzki nalezy pod
wzgledem gospodarczym réwniez do materiatow
deficytowych. Obecny rozwdj budownictwa wy-
maga wiecej niz kiedykolwiek specyficznego- za-
stosowania materiatdw wigzacych do wtasciwych
prac budowlanych celem maksymalnego wyko-
rzystania ich indywidualnych wiasnosci. Cement
i wapn-0 mozna w wielu wypadkach zastgpi¢
tworzywem anhydrytowym, ktore dotychczas
w Polsce nie znalazto zastosowania w -budownic-
twie.

Przy praca-ch autora nad znalezieniem aktywa-

tora wilasciwosci hydraulicznych granulowanego
zuzla wielkopiecowego, anhydryt naturalny nie
odznaczat sie wprawdzie -korzystnym w tym kie-
runku dziataniem, poniewaz reaguje on zbyt po-
woli z wodg i z tego powodu wymaga bardzo do-
ktadnego rozdrobnienia, bo az do I°/o pozostato-
Sci na -sicie 4.900 o-czek/icm2, co przy tgcz-nym
przemiale z zuzlem byloby nieekonomiczne.
Stwierdzono natomiast, ze anhydryt jest mate-
riatem wiazacym lecz nie hydraulicznym i ze nie
moze by¢ tgczony z tworzywem hydraulicznym,
poniewaz prowadzi to pozniej do ro-zktadu two-
rzywa.

Jako -samoistne tworzywo wigzgce, anhydryt
naturalny p-ownie-n by¢é réwniez bardzo dr-obno
mielony a mianowicie az do 1—2% pozostatosci
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na sicie 4.900 oczekAm2 Celem przyspieszenia
reakcji anhydrytu z wodg wymaga on — podo-
bnie jak zuzel wielkopiecowy — pewnego dodat-
ku aktywatorow. Korzystny wplyw, jako akty-
wator, wywiera dodatek okreslonej ilosci wodo-
rotlenku wapnia. ROwniez wodorotlenek sodu,
jak i atun chromowy KCr/S04212HXD oraz kwa-
Sny siarczan sodu NaHSO04 wykazujg dziatanie
aktywujgce na anhydryt.

Jak juz wspomniano, anhydryt nie moze by¢
zaliczony do klasy tworzyw hydraulicznych. An-
hydryt wigze wode zaczynowag chemicznie, co dla
budownictwa jest bardzo korzystne, poniewaz
czas wysychania zaprawy ograniczony jest do
minimum. Wysychanie obejmuje tylko te czes¢
wody z zaprawy, ktérej anhydryt nie wigze che-
micznie. Przy umiejetnym stosowaniu anhydry-
tu zawarto$¢ wody w zaprawie moze by¢ — w za-
leznosci od potrzeb praktyki budowlanej — ogra-
niczona do niezbednych ilosSci.

W odniesieniu wiec do zapraw wapiennych,
przy ktérych proces wysychania obejmuje diuz-
szy okres czasu (co w budownictwie mieszkanio-
wym jest zjawiskiem dosy¢ klopotliwym), zapra-
wa anhydrytowa, wysychajgca bardzo szybko
jest o wiele korzystniejsza.

Czas wigzania anhydrytu da sie regulowac
w zaleznosci od ilosci wody w zaprawie. Jego
rozpietos¢ wynosi od 4 do 20 godzin.

Anhydryt daje w stosunku do ilosci uzytej wo-
dy w zaprawie odwrotnie proporcjonalne wytrzy-
matosci, to znaczy, ze przy najnizszym dodatku
wody otrzymuje sie najwyzsze wytrzymatosci
i odwrotnie.

Zaprawa plastyczna (1 czes¢ tworzy-
wa anhydrytowego, 3 czesci piasku, 30% wody)
wykazata po 28 dniach twardnienia na powietrzu
Srednig wytrzymatos¢ na Sciskanie 55 kgAm2
zaprawa o takiej konsystencji stosowana jest
przy wszelkich pracach tynkarskich.

Wytrzymatos¢ anhydrytu moze by¢ podwyz-
szona przez zmniejszenie ilosci kruszywa.

Zaprawa wilgotna (tworzywo anhy-
drytowe bez dodatku piasku, przy zawartosci oko-
to 6—10% wody) ubijana, daje Srednie wytrzy-
matosci na Sciskanie okoto 300 kg/cm2

Zaprawa wilgotna przy uzyciu zwiru
ceglanego (1 cze$¢ anhydrytu, 2 czesci tamanej
cegly o uziamieniu 1—20 mm) daje wytrzyma-
tosci na sciskanie okoto 150 kg/cm2

Jak z powyzszych wytrzymatosci wynika, ilos¢
wody uzytej do zaprawy daje moznos¢ regulo-
wania potrzebnych wytrzymatosci. To samo od-
nosi sie do ilosci, rodzaju i wielkosci uziarnienia
kruszywa w zaprawie anhydrytowej, a wiec za-
sad znajdujgcych zastosowanie do wszystkich
innych materialtdw wigzacych.

Przy ocenie tworzyw wigzgcych popelnia sie
czesto btad, moéwigc o matej wartosci danego ro-
dzaju tworzywa, a ile nie wykazuje ono imponu-
jacych wynikéw wytrzymatosciowych. W porow-
naniu z cementem portlandzkim wytrzymatosci
tworzywa anhydrytowego wprawdzie nie sg im-
ponujgce. Nie nalezy jednakowoz zapominaé, ze
anhydryt nie bedzie stosowany tam gdzie powi-
nien by¢ uzyty cement portlandzki lub inny i dla-
tego nie mozna porownywac z cementem wiasci-
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wosci tworzywa anhydrytowego. Nie moze ono
by¢ uzyte razem z cementem ani tez znalez¢ sie
w jego bezposrednim sgsiedztwie, poniewaz po-
woduje w cemencie tworzenie sie tak zwanej soli
Candiota (Ca0.AlD 33CaS0431HAD ), zwigzku
chemicznego, ktory wigze wielkg ilos¢ wody kry-
stalizacyjnej. Powoduje to w nastepstwie znacz-
ne zwiekszenie objetosci i doprowadza do rozsa-
dzenia i zniszczenia betonu.

Tworzywo anhydrytowe moze znalez¢ szerokie
zastosowanie w budownictwie nadziemnym,
wszedzie tam gdzie nie jest ono .stale wystawio-
ne na dziatanie wody, a wiec do wszelkich prac
murarskich, tynkarskich i posadzkowych, jak
réwniez do produkcji odpowiednich prefabryka-
téw budowlanych na przykiad ptyt Sciennych itp.

Nalezy réwniez zapobiega¢ stykaniu sie anhy-
drytu z wilgotng ziemig; w warunkach gdyby to
bylo nieuniknione — nalezy uzywac raczej two-
rzyw hydraulicznych.

Materialy wigzgce dzieki zjawiskom fizycznym
i chemicznym, zachodzgcym podczas wypalania,
nabywajg wilasciwosci wigzania i twardnienia.
Takie materialy jak wapno i gips w trakcie wy-
palania pozbywajg sie bezwodnika weglowego
lub czesci wody krystalizacyjnej i przechodzg
w stan réwnowagi nietrwatej. Dzieki temu pod
wptywem wody wykazujg one dgznos¢ do ponow-
nego przejscia w stan réwnowagi trwatej, co
w ostatecznym wyniku prowadzi do ich wigzania
i twardnienia.

Wypalanie tworzyw wigzgcych jest procesem
endotermicznym i wymaga znacznego naktadu
energii cieplnej, polgczonego z zuzyciem duzej
ilosci paliwa. Oprocz tego wypalanie powoduje
duze straty w samej substancji przez — jak juz
wyzej wspomniano — utrate kwasu weglowego
badz wody krystalizacyjnej.

Ponizsze zestawienie daje obraz strat wypala-
nia przy produkcji poszczeg6lnych tworzyw wig-
zacych, bez uwzglednienia wilgoci surowcow.

wymaga strata

100 kg gotowego surowca materiatu
tworzywa w iloSci Wynosi
okoto okotlo
Gips 126 kg 20°/o
Cement portlandzki 15 , 35°/o
Wapno palone 178 44°fo
Cement magnezjowy (Sorel) 212 , 53°/o
Anhydryt 100 ,, 0°o

Z zestawienia wynika z jak duzymi strata-
mi materiatowymi zwigzana jest produkcja po-
szczegolnych tworzyw wigzacych. W przelicze-
niu na zdolnos¢ wytwoércza poszczegoélnych za-
ktadoéw produkcyjnych tatwo mozna wyliczy¢
ilos¢ ton surowca wydobytego-, przewozonego
a nastepnie utraconego w toku procesu produk-
cyjnego.

Natomiast przer6b anhydrytu naturalnego na
wigzgce tworzywo- anhydrytowe nie wymaga wy-
palania materiatu, tak ze 100 kg wydobytego
z kamieniotomu anhydrytu daje po przerobie
réwniez 100 kg gotowego tworzywa anhydryto-
wego (nie uwzgledniajgc wilgoci naturalnej



i rozkurzu przy rozdrobnieniu, co przy powyz-
szym zestawieniu tez nie jest uwzglednione).

Produkcja tworzywa anhydrytowego nie wy-
maga — w przeciwienstwie do innych tworzyw —
weglochtonnego wypalania; mozna .go dlatego
okresli¢ mianem bezweglowego tworzywa wig-
zacego. Stosunkowo mata ilos¢ paliwa potrzebna
jest do suszenia anhydrytu przed jego przemia-
tem.

W obecnym okresie, kiedy oszczednos¢ paliwa
jest jednym z naczelnych haset gospodarki, pod-
jecie produkcji bezweglowego tworzywa wigza-
cego i szerokie zastosowanie go w budownictwie
nie moze by¢ sprawg obojetng. Bogactwo pol-
skich zt6z anhydrytu zapewnia w dostatecznej
mierze baze surowcowg tej galezi produkcji, zas
chtonny rynek materiatow wigzacych bytby wzbo-
gacony o jeszcze jedno cenne tworzywo wigzace.

Nalezy zaznaczy¢, ze anhydryt jako tworzywo
wigzace nie jest materialem nowym i nieznanym.
Obecnie anhydryt jest juz w niektorych krajach

Mgr Mieczystaw Musialih
Sosnhowiec

Odczynniki selektyinne |
uj przemysle

W artykule ,Nowoczesne metody analitycz-
ne* *) wspomniatem miedzy innymi o odczynni-
kach selektywnych; obecnie chciatbym oméwic¢
nieco szerzej te dziedzine analizy.

Zagadnienie odczynnikéw selektywnych nurto-
walo od dawna umysty chemikow-analitykow.
Pierwsze podwaliny stworzyli uczeni rosyjscy
z Czugajewem na czele. On to pierwszy wprowa-
dzit zwigzki organiczne do analizy nieorganicz-
nej, mianowicie dwumetylogioksym do oznacze-
nia niklu. Odczynnik ten okazal sie specyficzny
wiasnie dla niklu.

Od tego czasu coraz nowe zwigzki organiczne
wkraczajg do analizy nieorganicznej jakosciowej,
jako odczynniki selektywne, coraz bardziej upra-
szczajac rozdzielanie i identyfikacje poszczegol-
nych kationéw i aniondw. Jeszcze bardziej zrewo-
lucjonizowaly one analize ilosciowag, pozwalajgc
najczesciej na wyodrebnienie jednego kationu na-
wet w obecnosci innych, bez ich oddzielania.

Jak wiadomo odczynnikami selektywnymi nazy-
wamy takie zwigzki, ktdre z okreslonymi katio-
nami" lub anionami tworzg zwigzki kompleksowe,
charakteryzujgce sie barwag powstalego osadu
albo powstajacg barwg roztworu, specyficznymi
dla szukanego kationu lub anionu. Odczynniki te
sg bardzo czute i prawie wykluczajg pomyiki.

Tym warunkom odpowiada juz wspomniany
dwumetylogioksym, ktéry z jonami niklu tworzy
amarantowo-czerwony osad nawet w obecnosci
kobaltu i zelaza, jezeli zachowa sie pewne wa-
runki (np. dodatek kwasu winowego).)

i) ,Cement-Wapno-Gips* 6/52.

produkowany i uzywany w pokaznych ilosciach,
poniewaz praktyczne jego zastosowanie dato bar-
dzo dobre wyniki.

Jest rzecza naturalng, ze wilasnosci tworzywa
anhydrytowego nalezatoby najpierw okresli¢
normami. Wskazane bytoby rowniez znalezienie
dla niego odpowiedniej charakterystycznej na-
zwy. Dla odgraniczenia tego tworzywa od klasy
tworzyw hydraulicznych byloby korzystne usta-
lenie takiej nazwy, w sktad ktdrej nie wchodzito-
by stowo: cement.

Korzysci gospodarcze, ktore wyniktyby z pro-
dukcji i zastosowania tworzywa anhydrytowego
sa tak duze, ze przemyst budowlany z pewnoscig
nim sie zainteresuje, chociazby nawet w poczat-
kowej fazie wytonity sie trudnosci zwigzane
z przyswajaniem metod jego stosowania.

LITERATURA:
Zement-Kalk-Gips*, 1948, Nr 2 i 4.
Die Technik, 1947, Nr 1

mozliinosci ich stosomania
Gementoujym

Odczynniki selektywne dzieki swym zaletom
wkroczyly we wszystkie dziedziny analizy che-
micznej jakosciowej, ilosciowej, kolorymetrycznej,
fizjologicznej, biologicznej a przede wszystkim
do mikroanalizy.

Prace z odczynnikami selektywnymi cechuje
prostota wykonania i pewnos¢ identyfikacji, dzie-
ki ich czutosci, to znaczy, zdolno$¢ tworzenia in-
tensywnego zabarwienia lub wyraznych osadow
nawet w wypadku istnienia nieznacznych ilosci
szukanych jonéw.

Obok zalet utatwiajgcych prace, odczynniki se-
lektywne posiadajg takze wady powodujgce pew-
ne trudnosci w ich stosowaniu.

Przede wszystkim odczynniki przeznaczone dla
celéw analitycznych muszg by¢ idealnie czyste.
Woda destylowana nie moze zawiera¢ jakichkol-
wiek zanieczyszczen, nawet gazowych. W pracy
musimy zachowa¢ z pedantyczng doktadnosciag
przepisane warunki przebiegu reakcji. Jednym
Z najczesciej spotykanych warunkoéw jest zacho-
wanie odpowiedniego stezenia jonow wodoro-
wych, wyrazonych symbolem pH.

Dla czystej wody destylowanej, w temperaturze
pokojowej, pH = 7. Dla kwasOw wartos¢ pH jest
mniejsza od 7 i zawarta jest miedzy 0 a 7, nato-
miast dla zasad — jest wyzsza od 7 i zawarta jest
w granicach od 7 do 14.

Okreslenie wielkosci pH przeprowadza sie roz-
norodnymi sposobami: za pomocg specjalnej skali
wskaznikow, papierkami nasyconymi odpowied-
nimi wskaznikami, kolorymetrycznie, elektrycz-
nie, tak zwanymi pehametrami, jonometrami i po-
tencjometrami. Pomiar pH przy metodach z od-
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Analiza jakoscioum odczynnikami organicznymi

Odczynnik

Dithizon, roztwér 0,020/0
w CCla

Benzoinooxym (Cupron) gel
w alkoholu

Formaldoxym,roztwér w 0,1 n
NaOH lub NH40H ($wiezo
przygotowac)

Dithizon, roztwér 0,01% w CCla

Bizmutiol 2,5 dwumarkapto
1, 3, 4 tiodiazol, roztwér 2%
w 0,1 n KOH

Bis/3. 6. dwuetyloamino fluoran
Rodamina B, roztwér 0,01%
w KNO2 lub NaNo02

Roztwér pirydyny H2S04-}-KI
-j-gliceryna-l-skrobia

Roztwér dwumetylogioksymu

w NH40H+kwas winowy lub

cytrynowy staty-f-FeCb $wiezo
przygotowany

Zielen dwuazynowa S C30 H32
N6 Cl, 10% roztworu w wodzie

lo/0 roztworu octanu niklu
+NaHPO04

Alizaryna S (czerwona) roztwor
0,lo/0 w NH40H

0,lo/0 roztw6r wodny aluminonu

Moryna. Roztwér pentahydroxy-
flawonu w octanie sodu

2% roztw6r aa’ dwupirydylu
w HC1

Salicylan potasu

Kwas chromotropowy gel
w wodzie

lo/0 roztwér dwufenylokarbazydu
w alkoholu

KJ04-f-czteromets5Todwuamino-
dwufenylometan

Roztwér formaldoxymu (CH2NOH)
w NaOH lub NHIiOH

0,50/0 roztwér a mitrozo— P naf-
tolu w rozcienczonym NaOH
lub 10/0 roztwér w 50«/0 kwasie

octowym

10/0 roztwér dwumetylogioksymu
w alkoholu

cc dwuoksym furfurylu

50/0 roztwo6r wodnej soli sodowej
kwasu rodizonowego ($wiezo
przygotowac)

0,l0/0 roztwér wodny zdtcieni
tytanowej-j-4n NaOH

0,50/0 roztworu p-nitrobenzeno-
azorezorcyny w 0,25n NaOH

lo/o sze$cionitrodwufenyloamina
w Na2C03

Odczyn roztworu
badanego

Stabo amoniakalny lub
obojetny

Roztwér amoniakalny

Silnie alkaliczny
temperatura 20«C

Obojetny
temperatura 200C

Silnie kwasny
temperatura 20«C

Obojetny
temperatura 200C
Sb-

Kwasny
temperatura 20°C ,,Sbho4

Silnie kwasny
temperatura 20—100°C
Sn”

Roztw6r w HC1 silnie
kwasny Sn- redukowa¢ Fe

Stabo kwasny
temperatura 1000C

Obojetny lub stabo kwasny
temperatura 200C

Roztwér obojetny

Stabo kwasny

Stabo kwasny roztwor
Fe-*- temperatura 20«C

Stabo kwasdny roztwér
Fe” * temperatura 20°C

Roztwé6r Cr04”
temperatura 200C

Stabo kwaény Cr04”

Stabo kwaény od kwasu
octowego Mn-
temperatura 20°C

Roztw6r obojetny Mn «
temperatura 20— l00O0C

Stabo kwasny lub alkaliczny
temperatura 20°C
Silnie kwasny
temperatura 20— 1000C

Stabo amoniakalny lub
stabo kwaény od
kwasu octowego

Stabo amoniakalny

Kwaény od HC1

Alkaliczny od NaOH

Silnie alkaliczny

wasny od HCI

Powstajaca barwa
osadu lub roztworu

Osad fioletowo-
brunatny

Osad lub roztwér
zielony

Fioletowe zabarwienie

Czerwone zabarwienie

Czerwony osad lub
zabarwienie

Roztwér fioletowy
lub niebieski

Zabarwienie lub osad
pomararniczowo-
czerwony

Zabarwienie lub osad
czerwony

Zabarwienie od nie-
bieskiego przez fiole-
towy do czerwonego

Czarny osad

Czerwony osad lub
zabarwienie

Po dodaniu amoniaku
czerwony osad (laka)

Zabarwienie
z61to- zielone

Czerwone
zabarwienie

Fioletowe zabarwienie

Czerwone zabarwienie
lub osad

Fioletowe zabarwienie

Niebieskie
zabarwienie

Pomaranczowe
zabarwienie

Czerwony osad lub
zabarwienie

Czerwony osad lub
zabarwienie

Czerwono-z6ity osad
lub zabarwienie

Brunatny osad lub
zabarwienie

Czerwony osad lub
zabarwienie

Niebieska laka

Czerwony osad lub
zabarwienie

Wykrywalna
ilo§¢ jonow
7iml

1,0

18,0

0,1

0,8

0,6

0,1

0,01

2,0

0,15

0,1

0,1

4,0

0,1

0,5

0,08

5,0

0,03

0,05

1,0

3,0

0,17

9,0

0,2

0,5

100,0

Jony prze-
szkadzajgce

Pb, Bi, Sh, Zn,
Au, Hg, zwia-
zki utleniajace

Selektywny

Selektywny

Ti Ch

Mn04

Nie przeszka-

dzaja Ni, Zn,
Mn, Al, Cr
Selektywny

Wiele jonéw
oprécz Ca

Sn, Al, Cr,
Fe-, Co, Ni,
Mn,"Zn oprécz

Ca, Sr, Ba

Wiele
kationow

Wiele kationéw
oprécz Li,Na,Mg

Jony dajace
podobne
reakcje

Wiele
kationéw

Fe, Mn, Co, Ni

Wiele
kationéow

Wiele
kationow

Hg, Au, TI,
Bi, Mn04

Bi, Pb

Pd, Os, Ru

Cr-, Fe-, W,
Mo, Ca, Sr, Ba

Cu

Fe, U, W

Hg, Cu, Fe

Ni, Co, Cu,
Fe--

Barwa Fe, Co

Pb, Ba

Cd

Nalezy wyko-
nac¢ $lepg prébe

Hg, TI, Pb, NHi,
Be, Zr, Rb, Cs



czynnikami selektywnymi wystarczy przeprowa-
dzi¢ uniwersalnymi papierkami ze skalg od 1 do
10 pH z doktadnoscig do 1 stopnia. (Nie nalezy
przechowywaé¢ zbyt dlugo roztworéw odczynni-
kow organicznych, gdyz ulegajg one rozktadowi).

Stare sposoby okreslenia jakosciowego jonow,
a przede wszystkim kationédw moga by¢ prawie
catkowicie zastgpione przez stosowanie odczyn-
nikéw selektywnych.

Rozmiary niniejszego artykulu nie pozwalajg
na wyczerpujgce podanie wszystkich przepisow
dotyczacych oznaczania kationow; ogranicze sie
wiec do podania kationéw najczesciej spotykanych
w analizie, z uwzglednieniem przede wszystkim
potrzeb przemystu cementowego.

Dane odnoszace sie do analizy jakosciowej sg
podane w zatgczonej tabeli, podzielonej na 7 ko-
lumn. W kolumnie | podane sa kationy dajgce
charakterystyczne reakcje z odczynnikami wymie-
nionymi w kolumnie Il. Kolumna |l zawiera takze
najwazniejsze dane dotyczace przygotowania tych
odczynnikéw. W kolumnie IIl podano charakter
Srodowiska w jakim pracujemy. Kolumna IV za-
wiera zjawiska charakterystyczne wystepujgce
po zmieszaniu odczynnika z kolumny Il z bada-
nym roztworem o odczynie podanym w kolum-
nie Ill. W kolumnie V podano czutos$¢ reakcji wy-
razonej w jednostkach ciezarowych r na 1 ml
(2 cm3 roztworu. Jest to najmniejsza ilos¢ jonéw
wyrazona w y przypadajaca na 1 ml, z ktérg od-
czynniki wymienione w kolumnie Il dajg barwng
reakcje. Kolumna VI i VIl nie wymagajg wyja-
Snien.

Jednostka ciezarowa y uzywana w mikroanali-
zie i w fizyce jest to — jak wiadomo — jedna mi-
lionowa cze$¢ grama; krocej podajemy zwykle
Y= 106 g.

Wszystkie przepisy umieszczone w tabeli poda-
ne sg w formie najbardziej zwieztej, to tez pra-
cownicy laboratoriow nieobeznani z tg metodg
analizy mogg napotka¢ na pewne trudnosci przy
postugiwaniu sie tabelg. Dla utatwienia podaje,
ze wykrywanie jondw organicznymi odczynnika-
mi selektywnymi przeprowadza sie w malych pro-
béwkach albo na plytce porcelanowej z doteczka-
ri a nawet wprost na materiale badanym. Jed-
nym stowem stosuje sie metode by¢ moze nowag
dla wielu pracownikéw laboratoriow, faktycznie
jednak od dawna stosowang a mianowicie ana-
lize kropelkowg. Nazwa kropelkowa po-
chodzi stad, ze reakcje przeprowadzamy w kropli
cieczy badanej kroplami odczynnikow.

Analiza kropelkowa jest nie tylko tania z po-
wodu niewielkiego zuzycia odczynnikéw, ale cie-
kawa i przyjemna. Nie wymaga naczyn laborato-
ryjnych i skomplikowanej aparatury, pozadany
jest co najwyzej zwykly mikroskop.

W kropelce cieczy mozemy przeprowadzi¢ nie
tylko reakcje charakterystyczng, ale nawet roz-
dzielenie kationéw. Wyobrazmy sobie ciecz, w kto-
rej podejrzewamy obecnos¢ jonéw chromu i glinu,
przy stwierdzonej obecnosci zelaza. Wykrycie
w niej jondw glinu i chromu obok jondw zelaza,
bez oddzielenia tego ostatniego, jest niemozliwe.

Oddzielenie zelaza w kropli cieczy, dla analityka
pracujgcego metodami makroskopowymi, wydaje
sie takze niewykonalne. Straci¢ jony zelaza moz-
na, ale jak je odsgczyc?

Wykonanie na pozér niemozliwego zadania jest
w rzeczywistosci bardzo proste. Krople z podany-
mi wyzej kationami zadajemy kroplg stezonego,
Swiezo przygotowanego roztworu nadtlenku sodu
(Na20 2. Obydwie krople doktadnie mieszamy
bardzo cienkim precikiem szklanym tak, aby ca-
tos¢ byta silnie alkaliczna. Sprawdzamy to doty-
kajgc papierek lakmusowy precikiem zwilzonym
badang cieczg. Po dokladnym zmieszaniu kation
Zelaza zostanie na plytce pod bibutg, natomiast
glin i chrom przejdg w tych warunkach w glinian
i chromian.

Jezeli taka potaczong krople nakryjemy malym
kawatkiem bibuly wowczas osad wodorotlenku
Zelaza zostanie na plytce pod bibutg, natomiast
przesigknie przez nig ciecz, w formie kropli, za-
wierajgca tylko glinian i chromian sodowy. Z ko-
lei nasy¢my dwa kwadratowe kawatki innej bi-
buly odpowiednimi odczynnikami np. jeden —
roztworem moryny a drugi — alkoholowym roz-
tworem dwufenylokarbazydu, po>czym je wysu-
szmy. Po ztozeniu na krzyz przygotowanych ka-
watkéw bibuty zanurzamy je kolejno tym koricem
gdzie przecinajg sie przekatne, do cieczy zawiera-
jacej glinian i chromian. Bibuta napojona moryng
w przypadku obecnosci glinu zabarwi sie na ko-
lor z6lto-zielony, a druga, w przypadku obecnosci
chromu, po tym samym zabiegu i zakwaszeniu
kropla kwasu siarkowego zabarwi sie na kolor
czerwono-fioletowy.

Okazuje sie, ze zadanie na pozor niewykonalne
polegajgce na oddzieleniu zelaza od glinu i chro-
mu — w metodzie kropelkowej jest zupetnie pro-
ste, nie wymaga ani lejkéw, ani przemywan.

Innym réwnie pomystowym sposobem analizy
jest jakosciowe oznaczenie siarki w cemencie.
Mozna je przeprowadzi¢ w sposéb bardzo prosty
bez uzycia aparatury. Szczypte cementu na plytce
szklanej nakrywamy kawaitkiem bibuty o Sredni-
cy okoto 0,5 cm. Bibute zwilzamy roztworem kwa-
su solnego (1:1) po czym nakladamy na zwilzong
bibute rurke szklang o wysokosci okoto 0,5 cm
i Srednicy 3 mm. Rurke te nakrywamy od gory
bibutg napojong octanem kadmu. W przypadku
obecnosci siarczkéw po uplywie mniej wiecej
10 minut, bibuta zabarwi sie na kolor zéty wsku-
tek wytrgcenia sie z6ttego siarczku kadmu z wy-
wigzujgcego sie siarkowodoru. Zétta plama siarcz-
ku kadmu moze by¢ czasem niewidoczna, wystar-
czy wtedy te wilgotng plame zwilzy¢ roztworem
siarczanu miedzi azeby stata sie ona czarng
(kadm siarczku zostat podstawiony jonem mie-
dzi).

Z) tych dwodch dosé typowych przyktadow wi-
da¢, ze analiza kropelkowa wymaga od wyko-
nawcy wiele pomystowos$ci, ale daje jednoczesnie
duze zadowolenie i jest polem popiséw, co praw-
da skromnym, dla chemikéw racjonalizatorow.

Dotychczas méwitem o zastosowaniu organicz-
nych odczynnikéw selektywnych w analizie jako-
sciowej, ale i w analizie ilosciowej odgrywajg
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one nie mniejszg role, a w wielu przypadkach mo-
Ze nawet znacznie wieksza.

Ogollne przepisy pracy sg takie same jak przy
analizie jakosciowej, jednak nalezy zwréci¢ je-
szcze wiekszg uwage na Sciste przestrzeganie po-
danych w literaturze warunkéw pracy. Zachowa-
nie koncentracji jonéw wodorowych ma tutaj je-
szcze wieksze znaczenie; czesto nie wystarcza do-
kladnos¢ w jednostkach a trzeba jg utrzymac
w dziesigtych czesciach pH.

Najwazniejszg zaletg odczynnikow selektyw-
nych w analizie ilosciowej jest to, ze pozwalaja
one na unikniecie bardzo ktopotliwych i niepew-
nych rozdzielali.

Do trudniejszych dawniej oznaczen nalezato
ilosciowe okreslenie glinu obok zelaza, magnezu,
miedzi, tytanu, dwutlenku krzemu i innych. Dzie-
ki posiadaniu odczynnikdéw selektywnych ozna-
czenia te staly sie szybkie i proste. Szczegétowo
omoéwie dalej dwa oznaczenia mianowicie ozna-
czenie glinu obok zelaza oraz oznaczenie ma-
gnezu.

OZNACZENIE GLINU OBOK ZELAZA

Zasada oznaczenia. Sole zelazowe,
ktore przeszkadzajg przy strgcaniu glinu redu-
kuje sie do soli zelazawych i przez dodanie cjan-
ku potasu przeprowadza sie je w zwigzek kom-
pleksowy — zelazocjanek potasu.

Zelazocjanek potasu w amoniakalnym roztwo-
rze nie reaguje z oksychinoling.

Wykonanie. Rotwér soli glinowych i zela-
zowych zadaje sie winianem sodu a nastepnie
amoniakiem do reakcji alkalicznej. Roztw6r za-
grzewa sie do wrzenia po czym dodaje sie cjanku
potasu w ilosci wystarczajgcej do powstania ze-
lazicjanku potasu. Powstaly zelazicjanek potasu
redukuje sie siarczanem sodu lub hydroksylaming.
Ciecz oziebiamy, dodajemy 2 g chlorku amono-
wego i — jezeli to jest potrzebne — zobojetniamy
amoniakiem do reakcji stabo alkalicznej. Nastep-
nie dodajemy 2 ml kwasu octowego lodowatego
i 2—3% roztworu oksychinoliny w kwasie octo-
wym w nadmiarze. Jezeli powstanie zmetnienie,
rozpuszczamy je w kilku kroplach kwasu octo-
wego.

Tak przygotowany roztwér ogrzewamy do 80°C
i kroplami dodajemy amoniaku az powstanie
zmetnienie; czekamy 1 minute, po czym znoéw do-
dajemy kroplami amoniaku az do reakcji alkalicz-
nej. Po kilku minutach ogrzewania osad zbija sie
a ciecz nad osadem staje sie klarowna. Osad od-
sgcza sie, przemywa woda, saczek z osadem prze-
nosi do tygla porcelanowego, dodaje kilka kry-
sztatkbw kwasu szczawiowego, nhakrywa sgcz-
kiem, suszy i prazy.

Wyprazony osad jest czystym tlenkiem glinu.

Dodatek kwasu szczawiowego jest konieczny,
poniewaz oksychinoling i jej zwigzki sg lotne
z parg wodna.

Zamiast wyprazy¢ osad mozemy suszy¢ @o
w temperaturze 130"C do statego ciezaru; wynik
obliczamy w nastepujacy sposob:
b « 0,0587

procent ‘Al = gdzie:
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b — ciezar osadu,

a — ciezar nawazonej substancji.

W przypadku suszenia osadu dodatek kwasu
szczawiowego jest zbyteczny, natomiast nalezy
sgczy¢ przez saczek szklany z dnem porowatym.

Zwigzek glinu z oksychinoling jest krystalicz-
ny, dobrze sie saczy a do jego stracenia niepo-
trzebne sg stezone roztwory tugu.

Dla przemystu cementowego wprowadzenie tej
metody oznaczenia glinu bytoby bardzo pozadane;
stosowana dotychczas metoda oznaczania zawar-
tosci sumy A1 3+ FeX 3i oddzielnego oznacze-
nia zawartosci Fe 3nie daje gwarancji rzetelno-
Sci wzajemnego stosunku obu tych skfadnikow.
Blednie oznaczone zelazo powoduje bigd w wy-
liczeniu zawartosci A1D 3

Jeszcze szybciej mozna oznaczy¢ glin metoda
miareczkowg, bromometrycznie.

OZNACZENIE MAGNEZU

Drugg metoda, ktéra powinna znalez¢ zastoso-
wanie w laboratoriach przemystu cementowego
jest oznaczenie magnezu. Bedgce w powszech-
nym uzyciu oznaczenie magnezu jako pirofosfora-
nu zabiera duzo czasu, przediuzajgc niepotrzebnie
chwile uzyskania wynikow catkowitej analizy.
Oznaczenie tego sktadnika oksychinoling pozwala
na wykonczenie catkowitej analizy w ciggu 8 go-
dzin.

Zasada oznaczenia. Z przesaczu, po
oddzieleniu krzemionki, sumy tlenkéw glinu i ze-
laza oraz tlenku wapnia, wytrgca sie magnez
z roztworu amoniakalnego roztworem oksychino-
liny.

\);Vykonanie. Przesgcz po oddzieleniu CaO
steza sie do objetosci 350 ml, dodaje 20 ml 2,5%
roztworu oksychinoliny w kwasie octowym, uwa-
Zajac aby temperatura cieczy wynosita okoto 80°C.

Nastepnie dodaje sie 15 ml amoniaku (28%),
silnie mieszajac przez 15 min. Wytrgcony osad
pozostawia sie do odstania, po czym saczy sie,
przemywajgc go wodg z amoniakiem (1:40). Na-
stepnie osad rozpuszcza sie w 50 ml kwasu sol-
nego, rozciencza woda do objetosci 200 ml, do-
daje 10—35 ml 1/5 n bromianu i bromku potasu,
a w koncu 10 ml 25% jodku potasu. Wydzielony
jod miareczkuje sie roztworem 1/10 n tiosiarczanu
sodu, uzywajgc skrobi jako wskaznika.

Obliczenie zawartosci procentowej MgO przy
nawazce 0,5 g cementu:

procent MgO = (B —C).A .200

gdzie:

A — ilos¢ gramow MgO, odpowiadajgca 1 ml
tiosiarczanu,

B — ilos¢ mililitrow 1/10 n tiosiarczanu odpo-
wiadajaca 25 ml 1/5 n bromianu i brom-
ku potasu,

C — ilos¢ zuzytych mililitréw tiosiarczanu

przy miareczkowaniu..

Podang metodg uzyskuje sie bardzo dokfladne
wyniki przy znacznym skroceniu czasu wykona-
nia.

OZNACZENIE KRZEMIONKI

Jeszcze bardziej ciekawe jest miareczkowe

oznaczenie krzemionki, ktére podaje w skrdcie.



Odwaza sie okoto 0,25 g substancji do tygla
niklowego i stapia z 5 g KOH. Stop luguje sie
wodg i rozcienicza do 200 ml. Nastepnie dodaje
sie 30 ml stezonego kwasu solnego i zagrzewa
do wrzenia, po czym z kolei oziebia sie i dopetnia
do 1 litra.

Z tak przygotowanego roztworu odmierza sie
100 ml do kolby o pojemnosci 500 ml zadaje 20 ml
2% molibdenianu amonu i 5 ml kwasu solne-
go (1:1).

Ciecz ogrzewa sie na tazni wodnej w zamknie-
tej kolbie przez 10 minut w temperaturze 80 C.
Po oziebieniu dodaje sie jeszcze 20 ml kwasu sol-
nego (1:1) i wytragca sie oksychinoling, o zna-
nym mianie, zwigzek kompleksowy. (14 g 8-oksy-
chinoliny rozpuszcza sie w 22 ml kwasu solne-
go 11, dopetnia do 1 litra, ustala sie miano bro-
mometrycznie).

Przy zawartosci Si02 od 40—70% dodaje sie
27,5 do 32,5 ml mianowanego roztworu oksychi-
noliny. Po 10 minutach ogrzewania w temperatu-
rze 60—70°C w zamknietej kolbie, zawartos¢ kol-
by oziebia sie i saczy przez suchy sgczek. (Przed
sgczeniem, jezeli potrzeba, nalezy dopetni¢ kolbe
na 500 ml).

Do 25 ml przesaczu dodaje sie 30 ml kwasu
solnego (1:1), 30 ml 8% roztworu kwasu szcza-
wiowego, 130 ml wody i przeprowadza sie orien-
tacyjnie miareczkowanie (po dodaniu 125 ml
1/10 n roztworu bromianu i bromku potasu) nad-
miar odmiareczkowuje sie jodometrycznie tiosiar-
czanem sodu.

Drugie doktadne miareczkowanie przeprowadza
sie z nowych 100 ml przesaczu, dodajgc 120 ml
8% roztworu kwasu szczawiowego, 100 ml kwasu
solnego (1:1) i 225 ml wody. Po wymieszaniu
wkrapla sie ,,a* ml 2/10 n roztworu bromianu

i bromku potasu. llos¢ ,,a“ ml oblicza sie ze
wzoru:
a= (125—05hb) .4 + 15 ml
gdzie: = o
b — ilo§¢ ml roztworu tiosiarczanu, zuzyta na

orientacyjne miareczkowanie.
Po 2 minutach odstania roztworu w zamknietej
kolbie dodaje sie 5 mi 10% roztworu jodku po-
tasu i miareczkuje wydzielony jod tiosiarczanem

sodu. ) )
Obliczenie wynik éw

m—(a.05b) T 1,775.100
0.25

m — ilos¢ graméw oksychinoliny potrzebna
do strgcenia

(0,45 g oksychinoliny — 0,046578 g SiO,)

a — pos¢ mililitrow bromianu i bromku pota-
su zuzyta na miareczkowanie 100 ml
roztworu badanego,

b — ilos¢ mililitréw tiosiarczanu potrzebna
na odmiareczkowanie nadmiaru bromia-
nu i bromku potasu,

T — miano roztworu bromianu,
na gramy SiCL.

1,775 — wyliczone z rachunku.

Podana metoda oznaczenia krzemionki dzieki

swoim zaletom nadawataby sie do ruchowych la-

1

procent SiOa

przeliczone

boratoribw przemystu cementowego, szczegdlnie
w tych zaktadach, w ktérych surowce zawieraja
duze i zmienne ilosci krzemionki.

OZNACZENIE ZELAZA, TYTANU | GLINU

Na zakonczenie oméwie jeszcze sposOb oddzie-
lenia zelaza, tytanu i glinu.

Do roztworu tych trzech kationdw w kwasie
siarkowym dodaje sie stalego kwasu winowego
i przepuszcza sie siarkowodoér dotad, az roztwor

stanie sie bezbarwny (Fe--- do Fe--), nastep-
nie dodaje sie amoniaku do reakcji alkalicznej
i dalej przepuszcza sie siarkowodor do catkowi-
tego wytrgcenia siarczku zelaza; tytan i glin
w tych warunkach zostang zatrzymane w roztwo-
rze jako zwigzki kompleksowe z kwasem wino-
wym. Po odsaczeniu siarczku zelaza przesacz za-
kwasza sie silnie kwasem siarkowym po czym
na zimno strgca sie tytan roztworem kupfer-
ronu dobrze mieszajac.

Osad odsgcza sie przemywajgc kwasem siarko-
wym a przesgcz — po zadaniu amoniakiem do
reakcji alkalicznej — zagrzewa sie do 80°C po
czym glin strgca sie oksychinoling.

Metoda ta szczegdlnie nadaje sie do analizy
boksytow; przystosowanie jej do potrzeb przemy-
stu cementowego wymagatoby jednak przepro-
wadzenia szeregu prob.

Z podanych kilku przyktadéw zastosowania
odczynnikbw organicznych w analizie nieorga-
nicznej wyraznie rzucajg sie w oczy ich zalety
i mozliwosci zastosowania w przemysle cemento-
wym. Jeszcze lepsze rezultaty osigga sie z od-
czynnikami organicznymi w analizie koloryme-
trycznej.

Jak juz wspominatem w cytowanym na wste-
pie artykule, kierownik produkcji cementowni
musi dzisiaj tworzy¢ i oblicza¢ ciagle nowe zesta-
wy surowcow celem zaspokojenia coraz to no-
wych potrzeb budownictwa, zgdajgcego wciaz no-
wych, specjalnych gatunkéw cementu.

Komarki kontroli technicznej muszg juz obec-
nie przygotowywa¢ nowe metody kontroli, nowe
szybkie metody analizy, aby, gdy zajdzie potrze-
ba ich zastosowania, byty przygotowane do spel-
nienia swej waznej roli straznika jakosci produ-
kowanych materiatow.

Nalezy pamieta¢, ze bez dobrej kontroli tech-
nicznej nie uzyskamy dobrej jakosci produkciji.

Rozwijajacy sie w Polsce Ludowej ruch racjo-
nalizatorski powinien znalezé szeroki oddzwiek
w organach kontrolujgcych.

Tyiko  harmonijny rozwd6] wspodidziatania
i wspoOtpracy warsztatu produkcyjnego z kontrolg
techniczng zapewni naszemu przemystowi po-
mysiny rozwéj i przedterminowa realizacje zadan
Planu Szescioletniego.
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Wapno Smirnoina

| jego zastosoinanie

ui budoinnictujie

Nalezy uwazac, ze cztowiek zapoznat sie z wap-
nem juz w tym czasie, w ktorym nauczyt sie
obchodzi¢ z ogniem. Rozpalajgc ogniska na ka-
mieniach wapiennych ludzie zauwazyli, ze po
deszczu kamiehn wypalony przy pomocy ognia
przeksztatcat sie w ciasto. Wiatr nanosit na cia-
sto wapienne piasek i pod wplywem stohca
wszystko razem znow przeksztalcalo sie w ka-
mien. Zjawisko to zaczeli ludzie p6zniej wykorzy-
stywac¢ celowo w ten sposob, ze kamiert wapienny
wypalali, zalewali wodag i otrzymywali w ten
sposob ciasto, ktdre stopniowo wysychajgc wig-
zato poszczegoélne kamienie w budowlach kamien-
nych.

Ta w paru stowach naszkicowana starozytna
technika przygotowania wapna i zaprawy wapien-
nej zachowata sie do dnia dzisiejszego. Niektére
technologiczne ulepszenia w zasadzie nic nowego
nie wniosty. Metoda wypalu pozostala ta sama,
podobnie jak tak zwane gaszenie wapna sprowa-
dza sie do zalewania go woda.

Proces gaszenia uwazany byl zawsze za ko-
nieczny dlatego ze:

1 Stuzy do przeksztalcania wypalonego ka-
mienia wapiennego w ciasto wapienne (je-
zeli uzyty byl nadmiar wody), lub w wapno
sproszkowane — suchogaszone (jezeli wody
uzyto malo).

2. Usuwat przed uzyciem wapna jego wiasci-
wos¢ powiekszania objetosci przy gaszeniu.
Powszechnie bowiem wiadome byto, ze nie
wolno uzywac¢ wapna przed gaszeniem, gdyz przy
potaczeniu z wodg objetos¢ jego wzrasta 3,5 raza.
Powstaje pytanie, czy sposéb ten jest na tyle
doskonaly, ze nie wymaga jakichkolwiek zmian,
ulepszen. Otéz nalezy stwierdzi¢, ze stosowany
od tysiecy lat sposéb przygotowywania zapraw
wapiennych ma wiele cech ujemnych.

Przede wszystkim przy gaszeniu w doftach wa-
piennych nie wszystko wapno zostaje zlasowane,
mianowicie okoto 30% wapna nie ulega proceso-
wi hydratacji. Jezeli uwzgledni¢, ze w ciggu roku
gasi sie setki tysiecy ton wapna, wowczas nie
trudno jest obliczy¢ jak olbrzymie straty ponosi
z tego powodu gospodarka narodowa.

Jak wiadomo zaprawa wapienna twardnieje
bardzo powoli, a w miejscach wilgotnych i pod
wodg w ogole nie twardnieje.

Z tego powodu w budownictwie zamiast wapna
chetniej stosuje sie cement i gips, jako materiaty
szybciej wigzace a pod wzgledem wytrzymatosci
i aktywnosci twardnienia znacznie je przewyzsza-

ce.

5 Wapno, mimo ze jest jednym z najstarszych
materialdbw budowlanych, zaczeto traci¢ swoje
znaczenie dlatego, ze — jak wyzej zaznaczono —
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podczas gaszenia nabiera pewnych cech ujem-
nych.

Powstaje pytanie czy wobec tego nie moznaby
uzywac¢ wapna bez wstepnego gaszenia?

Wiadomo, ze wypalony kamien wapienny po-
siada utajong energie w ilosci 270 kcai/kg wap-
na. (Na wykorzystaniu tej wtasnie energii pole-
galy w starozytnosci roboty strzelnicze w kamie-
niotomach) .

Energia ta w wyniku reakcji chemicznych za-
chodzacych miedzy wapnem palonym a wodg
wyzwala sie czeSciowo w postaci ciepta wyczu-
walnego i prowadzi do utworzenia ciasta wapien-
nego lub wapna hydratyzowanego w postaci pro-
szku. Czy wiec mozna wapno palone w bryfach
zemle¢ mechanicznie nie tracac nic z jego energii
wewnetrznej?

Wszystkie te pytania a nastepnie wielka ilos¢
doswiadczen doprowadzity radzieckiego praktyka
Smirnowa do wniosku, ze energia wewnetrzna
utajona w wapnie palonym przy przemiale nie
zmniejsza sie i catkowicie wyladowuje w procesie
twardnienia i wigzania zaprawy wapienne;.

Smirnow stwierdzit, ze wapno palone mielone,
gaszone bezposrednio w betonie lub innym mate-
riale, wydziela taka ilos¢ ciepta, ktéra w zupetno-
Sci wystarcza aby na przyklad zabezpieczy¢ be-
ton przed zamarznieciem przez okres czasu po-
trzebny na stwardnienie.

Wykorzystujagc te  wilasciwos¢ zbudowano
w ZSRR probng Sciane z betonu zuzlowego o gru-
bosci 40 cm przy 25-stopniowym mrozie. Stosu-
nek sktadnikow uzytych do betonu przedstawiat
sie jak 1:3:8 (wapno niegaszone, zwir, zuzel).
Po zarobieniu wodg beton czesciowo zamarzi;
odtajat dopiero pod dziataniem ciepta wydziela-
jacego sie z gaszonego wapnha.

Po trzech godzinach temperatura zbudowane;j
Sciany wynosita -f- 6°C. Po 24 godzinach tempe-
ratura Sciany wewnatrz wynosita -f- 40°C a na
zewnagtrz — 14°C. Po nastepnych 18 godzinach
zdjeto szalunek i Sciane zostawiono na mrozie.
Po uptywie 100 dni, wzieto z niej probki i podda-
no je badaniu. Wytrzymatos¢ betonu wyniosta
36 kg/cm2 — czyli byla wystarczajgca dla kon-
strukcji. To samo zjawisko stwierdzono rowniez
i przy robotach tynkarskich. Nie trzeba byto diugo
czekac¢ az otynkowana $ciana sama wyschnie i nie
trzeba bylo jej suszy¢ przy pomocy piecoéw. Wy-
starczyto do zaprawy tynkowej doda¢ wapna pa-
lonego mielonego, azeby Sciana po uptywie 18—
20 godzin byla wysuszona i gotowa do malo-
wania.

Czy zjawisko wykorzystania ciepta w czasie
gaszenia wapna jest najwazniejszym momentem
w metodzie Smirnowa?

Okazuje sie, ze nie; gtdbwnym i najwazniejszym



momentem jest stwierdzenie, ze wigzanie wapna
nastepuje podczas procesu jego gaszenia.

Dwa zjawiska — gaszenie i wigzanie, do
czasu odkrycia' Smirnowa traktowane zupetnie
od siebie niezaleznie, obecnie zostaly ze sobg
Scisle zwigzane stanowigc jedng catosc.

Ustalenie Scistego zwigzku pomiedzy tymi dwo-
ma reakcjami chemicznymi doprowadzito Smir-
nowa do wykrycia calego szeregu nowych cech
wapna.

Mianowicie zauwazyt on zwiekszong wytrzy-
matos¢ na dziatanie wody materiatow, ktérych
czescig skltadowg jest wapno palone niegaszone.
Wediug Smirnowa przyczyng tego jest fakt, ze
energia wigzania i twardnienia tego rodzaju wap-
na jest znacznie wieksza niz wapna suchogaszo-
nego lub ciasta wapiennego.

Dotychczas uwazano, ze kazde wapno ma swo-
ja wydajnos¢ ciasta, ktéra, wyraza sie zwieksze-
niem objetosci uzytego do gaszenia wapna palo-
nego. Doswiadczenia jednak wykazaly, ze jezeli
gaszenie wapna przeprowadza¢ przy uzyciu
matej ilosci wody i szybkiego odprowadzenia
ciepla, to objetos¢ ciasta moze by¢ nawet mniej-
sza od poczatkowej objetosci wapna niegaszone-
go. Ta wtasciwos¢ w zasadniczy sposéb zwieksza
wytrzymatos¢ materialu oraz szybkos¢ jego wy-
sychania i wigzania. Prébki z wapna mielonego
niegaszonego wyjmowano z formy po uplywie
1—2 godzin bez ich uszkodzenia, podczas gdy
prébki z wapna suchogaszonego mozna wyja¢ do-
piero po 3 dniach, a prébki z ciasta wapiennego— -
po 4 dniach. Inaczej mowiac szybkos¢ wigzania
wapna niegaszonego wzrasta 50-ciokrotnie.

Zastosowanie ,wapna Smirnowa“ w budownic-
twie jest réznorakie.

Przede wszystkim nalezy wymieni¢ zaprawy
wapienno-gipsowe i gipsowo-wapienne. Wiado-
mo, Ze gips obok zalet posiada caly szereg istot-
nych wad, jak np.: staba odporno$¢ na dziatanie
wody, duza hygroskopijnos¢, paczenie sie przy
wysychaniu, powodowanie korozji zbrojenia i tym
podobne. Przez dodanie do gipsu wapna palone-
go niegaszonego w zasadniczy sposob zwieksza
sie jego odpornos$¢ na dziatanie wody i mrozu,
zwieksza sie jego wytrzymalos¢ mechaniczna,
znika zjawisko korozji zbrojenia; oprocz tego
znacznie skraca sie czas wigzania i zmniejsza
wypaczanie przy wysychaniu.

W ten spos6b wapienno-gipsowe zaprawy roz-
wigzuja problem tynkéw samonagrzewajacych
sie, predko wysychajgcych i szybko wigzacych.

Olbrzymie znaczenie posiada zastosowanie
wapna Smirnowa do produkcji materiatow wa-
pienno-piaskowych, czyli sylikatowych. Nalezy
zrewidowaé technologie produkcji wyrobéw syli-
katowych w sensie zastgpienia wapna gaszonego
wapnem mielonym niegaszonym. Korzysci tej
metody sg nastepujace:

1 Zjawisko twardnienia wapna w czasie jego
gaszenia przyspiesza proces wigzania w au-
toklawach 50-ciokrotnie.

2. Niepotrzebne staje sie cale urzadzenie do ga-
szenia wapna, dotychczas niezbedne w ce-
gielniach sylikatowych.

3. Uzyskuje sie duzag oszczednos¢ paliwa z fa-
cji wykorzystania ciepta gaszenia wapna
W procesie jego wigzania w autoklawach.

4. W wyrobach sylikatowych, przy produkciji
ktdrych uzyto wapna mielonego niegaszone-
go, piasek ,nie osiada“, a one same nie tracg
pierwotnie nadanej formy = tak jak to ma
miejsce przy uzyciu wapna gaszonego.

5. Wyroby sylikatowe, do ktorych uzyto wapna
mielonego niegaszonego majg o 30—35%
wieksza wytrzymatos¢ od wyrobow wykona-
nych z uzyciem wapna gaszonego.

Ciekawie przedstawia sie sprawa zastosowania
.wapna Smirnowa“ w produkcji betonow. Otdz
doswiadczenia wykazaly, ze dodanie do betonu
wapna mielonego niegaszonego oraz kwasu sol-
nego wielokrotnie przyspiesza proces twardnienia
betonu oraz zwieksza jego wytrzymatos¢. Dla
przyktadu mozna podac¢: zwykty beton po 24 go-
dzinach wytrzymat obcigzenie 22 kg/cm2 ten sam
beton z dodatkiem wapna mielonego niegaszo-
nego i kwasu solnego wytrzymat 157 kg/cm2
Po uplywie 72 godzin pierwsza probka betonu
wytrzymata obcigzenie 60 kg/cm2 druga —
356 kg/cm2

Mowigc o0 zastosowaniu wapna Smirnowa
w budownictwie nalezy wspomnie¢ o nowym spo-
sobie produkcji emulsji bitumicznych i smotowych
rozpuszczalnych w wodzie. Wiadomo, ze bitum
w wodzie nie rozpuszcza sie. Tymczasem okazato
sie, ze dodanie do podgrzanego bitumu wapna
mielonego niegaszonego wywotuje burzliwg re-
akcje w rezultacie ktérej bitum ulega rozpuszcze-
niu. Na emulsji otrzymanej powyzszym sposobem
wykonano betony, zaprawy, piyty izolacyjne i po-
krycia drogowe. Wszystkie te materiaty okazaly
w uzyciu duze zalety, a specjalnie cechuje je duza
odporno$¢ na dziatanie wody.

Wapno mielone niegaszone znajduje réwniez
zastosowanie w budownictwie wiejskim. Przy
jego zastosowaniu mozna z gliny produkowac
niewypalone i nierozpuszczalne
w wodzie bloki oraz cegte i w ten
sposob stawia¢ niewielkie odporne na dziatanie
wody zabudowania.

Wyzej wspomniano o Scianie z betonu zuzlo-
wego, ktorg wybudowano podczas 25-stopniowe-
go mrozu. Okazato sie, ze beton zuzlowy czyli
tak zwany hydrobeton mozna stosowac
w budownictwie w postaci blokéw ktorymi wypet-
nia sie Sciany wielopietrowych doméw mieszkal-
nych i ktére moga stuzy¢ jako $ciany nosne do
wysokosci 2 pieter. Jednoczesnie stwierdzono, ze
produkcja tych blokéw na wapnie mielonym nie-
gaszonym miata duzo zalet w poréwnaniu z do-
tychczas produkowanymi blokami wapienno-zwi-
rowo-zuzlowymi.

Bloki z hydrobetonu nie wymagajg obrébki pa-
rowaniem, gdyz wapno mielone gaszac sie bez-
posrednio w mieszaninie wydziela wystarczajgcag
ilos¢ ciepta, przez co twardos$¢ blokéw jak i ich
mechaniczna wytrzymatos¢ zwieksza sie. Produk-
cja takich blokow moze by¢ zainicjowana na kaz-
dym placu budowy i nie wymaga specjalnych au-
toklawoéw i innych urzadzen.
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Mozna wreszcie przy pomocy wspdlnego prze-
miatu wypalonych glin i tegoz wapna, otrzymac
cementy zastepcze.

Wynalazek Smirnowa dotyczy wapna mielone-
go niegaszonego, jest tym ciekawszy, jezeli
uwzgledni sie, ze np. normy Stanéw Zjednoczo-
nych Ameryki Pétnocnej na wapno w brytach jak
i mielone orzekaja: ,wapno niegaszone — jako
takie — nigdy nie moze by¢ wykorzystane dla ce-
[6w budowlanych. Musi ono by¢ najpierw zga-
szone*.

Stany Zjednoczone jak i wszystkie pozostate
panstwa, w tej liczbie i Polska, weszly na droge
racjonalnego wykorzystania wapna w ten sposab,
ze duzg czes¢ wyprodukowanego wapna mielg
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na proszek. Ale po zmieleniu wapna niepotrzebnie
je gasza. Takie postawienie sprawy daje tylko
takg korzys¢, ze zlikwidowane zostajg odpady,
ktére powstajg przy normalnym gaszeniu w do-
tach wapiennych. Natomiast gaszenie wapna roz-
prasza bezuzytecznie cze$¢ energii w nim zawar-
tej i wapno przeksztatca sie w mato aktywny ma-
teriat wigzacy, podobny do gliny.

Rzecz jasna, ze podane w niniejszym artykule
przyktady zastosowania wapna mielonego niega-
szonego nie wyczerpujg catosci zagadnienia.
Przyktady te jednak dajg ogdlny obraz o wielkim
znaczeniu, jakie posiada zastosowanie wapna
Smirnowa w budownictwie.

SKALNIKOW

Materiaty inybuchoine stosoinane
ir kamieniotomach

Robota strzelnicza jest jedng z najwazniejszych
prac przy urabianiu mineratdw uzytecznych. Wy-
soka wydajnos¢ tej pracy przy jednoczesnym za-
chowaniu dostatecznego bezpieczenstwa, uzalez-
niona jest od znajomosci istoty materiatow wy-
buchowych oraz znajomosci ich dziatania.

Nie mozna bezpiecznie obchodzi¢ sie z mate-
riatami wybuchowymi bez znajomosci ich istoty,
albowiem w materiatach wybuchowych zawarta
jest olbrzymia energia, ktéra wyzwolona w nie-
witasciwy sposob, w niewlasciwym miejscu i cza-
sie, staje sie straszliwg pracag niszczycielska.

Nieznajomos$¢ materiatbw wybuchowych i spo-
sobéw obchodzenia sie z nimi pocigga za sobg
dziesiatki ofiar i wyrzadza corocznie gospodarce
panstwowej milionowe straty.

Réwniez nie mozna celowo uzy¢ danego mate-
riatu wybuchowego, nie znajgc sposobu jego dzia-
tania.

Co to jest material wybuchowy?

Najprostszg bytaby odpowiedz, ze jest to ma-
terial, ktéry wybucha czyli eksploduje. Odpo-
wiedz taka nasunie nam z kolei drugie pytanie:

Co to jest eksplozja?

W jezyku potocznym terminem ,eksplozja“
obejmujemy caly szereg zjawisk, ktore précz pew-
nych cech zewnetrznych moga nie mie¢ z sobg
nic wspolnego. Zarbwno méwimy o eksplozji dy-
namitu jak i o eksplozji kotta parowego. A prze-
ciez na pierwszy rzut oka widzimy, ze eksplozja
dynamitu jest w swej istocie zupetnie rézna od
eksplozji kotta parowego. Przy eksplozji dynami-
tu mamy do czynienia z przemiang chemiczng
substancji dynamitowej to znaczy, ze dynamit
jako taki zanika tu catkowicie a w jego miejsce
powstajg nowe ciata, ktérych dotychczas nie byto,
a ktére wytworzyly sie z tego dynamitu.
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Inaczej sprawa przedstawia sie przy eksplozji
kotta parowego. Kociot, nie wytrzymujgc' nad-
miernego cisnienia pary wodnej nagromadzonej
w jego wnetrzu, peka i rozrywa sig na kawalki,
zas para wodna wydostaje sie na zewnatrz. Zad-
na zmiana substancji tu nie zaszla. Zjawisko ta-
kie w odréznieniu od poprzedniego jest tylko zja-
wiskiem fizycznym. Powodujgc sie jedynie cecha-
mi zewnetrznymi, a wiec w obu wypadkach np.
réwnie strasznymi skutkami, nadajemy w mowie
potocznej obu tym zjawiskom wspOlng nazwe
.eksplozji“. Nauka wymaga jednak Scistych okre-
Slen.

Jako podstawe dla definicji eksplozji mate-
riatlu wybuchowego przyjeto powstanie wielkiej
ilosci gazow przez nagtg samorzutng przemiane
chemiczna, z koniecznosci potaczong z pewng
zdolnoscig do wykonania pracy, czyli potaczonag
z wyzwoleniem energii. Eksplozja materiatu wy-
buchowego jest zatem zjawiskiem chemicznym,
potgczonym z naglym wyzwoleniem energii, spo-
wodowanym gwattowong ekspansjg gazéw po-
wstatych przy tej przemianie (reakcji) chemicz-
nej.

Ustaliwszy w ten sposob definicje eksplozji, bez
trudu okreslimy istote materialu wybuchowego,
jako substancje zdolng do gwaltownej przemiany
chemicznej, potaczonej z wydzieleniem wielkiej
ilosci gazéw i naglym wyzwoleniem znacznego
zapasu energii w postaci ciepta.

Rozwazajgc oba czynniki charakteryzujace ma-
teriat wybuchowy, to jest powstanie gazéw i wy-
zwolenie ciepta, nalezy przyznac cieptu wazniej-
sze znaczenie. Do wniosku takiego dochodzimy
obserwujgc rozpad acetylenku srebra. Zwigzek
ten fatwo rozkiada sie, przy czym nie powstaja
wcale ciata gazowe. Mimo to przy rozkladzie za-
chowuje sie jak materiat wybuchowy, a przynaj-



mniej wywotuje takie same skutki. Pochodzi to
stad, ze powietrze otaczajgce i wypeltniajgce pory
tego zwigzku chemicznego zostaje gwaltownie
rozgrzane do wysokiej temperatury przez ciepto
wyzwolone przy rozpadzie acetylenku srebra,
przez co gwattownie powieksza swojg objetos¢.
Powietrze to przejmuje na siebie role gazéw, kto-
re wytwarzajg sie przy rozkfadzie materialu wy-
buchowego.

Rozktad acetylenku srebra w prézni nie wywo-
tuje eksploziji.

Aby materiat wybuchowy mégt mie¢ zastoso-
wanie w technice musi odznacza¢ sie pewng tat-
woscig i wygoda w postugiwaniu sie nim, musi
gwarantowac bezpieczenstwo i pewnos¢ przy sto-
sowaniu go, wreszcie musi posiada¢ pewng mini-
malng zdolno$¢ pracy. Nalezy tu zaznaczy¢, ze
i cena odgrywa dos¢ powazng role.

Wszelkie zatem wybuchowe substancje ptynne
i gazowe praktycznie nie moga wchodzi¢ w ra-
chube.

Ze wzgledu na bezpieczenstwo i pewnos¢ pracy
nalezy wykluczy¢ réwniez takie substancje wybu-
chowe, ktére zbyt tatwo ulegajg przemianom che-
micznym. Energia takich substancji bgdz to traci
sie bez pozytku wskutek ciggtego, powolnego roz-
kltadu podczas przechowywania, badz tez wyzwala
sie nagle pod wplywem drobnych zewnetrznych
czynnikow, ktore niejednokrotnie moga usungé
sie snod naszej kontroli. W ten spos6b moze na-
stgpi¢ eksplozja niespodziewanal).

Materiat wybuchowy stosowany w technice
musi by¢ pewny to znaczy, ze iego eksplozja
musi nastgpi¢ z pewnoscia bezwzgledng w czasie
przez nas oznaczonym, zas wywotanie tej ekspo-
zji nie moze przekracza¢ zdolnosci srodkéw w tym
celu stosowanych.

Poznawszy istote materiatbw wybuchowych,
za>miemv sie teraz sposobem ich dziatania.

Powiedzielismy, ze materiat wybuchowy eks-
ploduje nod wplywem zewnetrznego bodzca (ini-
ciacii). Bodzcem tym moze by¢ zapalenie pto-
mieniem lub ogrzanie, wyladowanie elektryczne,
tarcie, uderzenie i wstrzas, wreszcie detonacja
innego materiatu wybuchowego.

W kazdym z tych sposobow inicjacji istotng
role odgrywa energia cieplna, podana
materialowi wybuchowemu wprost w postaci
ciepta, badz tez w postaci energii tatwo zmienia-
jacej sie w ciepto (uderzenie, wstrzas i detona-
cja).

JJ)eéli chodzi o zastosowanie roznych sposobow
iniciacji, to materialy wybuchowe w ogoélnosci
mozna podzieli¢ na dwa rodzaje, a mianowicie:

a. Materiaty wybuchowe, ktorych eksplozja po-

lega wylacznie na gwalttownym spalaniu sie
iego sktadnikow palnych.

b. Materialy, ktérych eksplozja polega na roz-

kladzie ich czastek, a proces spalania — kto-

B W kopalniach uzywane sa czasami materiaty wy-
buchowe otrzymywane przez nasycenie skroplonym tle-
nem (ciektym powietrzem) substancji palnych.

Ostatnio czynione sa proby rozsadzania skat zamiast
materiatami wybuchowymi ciektym bezwodnikiem kwasu
wegtowego CO3 — metoda ,Cardox* — tub sprezonym
powietrzem — metoda ,Airdox"“.

ry tutaj takze istnieje — odgrywa role dru-
gorzedna.

Materiaty wybuchowe rodzaju pierwszego ini-
cjowane sg w praktyce ptomieniem lontu. Do nich
nalezg materialy wolno-dziatajgce, jak proch
czarny i saletra strzelnicza (obecnie niewyra-
biana).

Materialy wybuchowe, ktorych eksplozja pole-
ga na rozkfadzie ich czgstek, w praktyce inicjo-
wane sg detonacjg innego materialu wybucho-
wego, a w szczegblnosci materialu zawartego
w sptonce lub tez detonacjg naboju sasiedniego.
Do tego rodzaju nalezg materialy wybuchowe
kruszgce, a wiec materialy amonowo-saletrzane,
jak amonity, karbonity i metanity, oraz materialy
wybuchowe nitroglicerynowe, jak dynamity i bar-
baryty.

Aby zrozumie¢ réznice miedzy tymi dwoma ro-
dzajami materiatdbw wybuchowych, musimy szcze-
gotowiej przeanalizowa¢ przebieg ich eksploziji.

tadunek prochu czarnego, zainicjowany pto-
mieniem lub iskrg w jednym miejscu, spala sie
w ten sposob, ze palne czesci sktadowe, a miano-
wicie wegiel i siarka utleniajg sie kosztem tlenu
zawartego w saletrze potasowej. Spalanie to
przechodzi z jednej warstwy na drugg wskutek
bezposredniego przenoszenia ciepta.

Predkos¢ spalania sie prochu jest zalezna od
jego gestosci, oraz od cisnienia gazéw wytwarza-
jacych sie przez to spalanie. Im wieksza gestos¢
prochu, tym mniejsza predko$¢ spalania, przy
czym predkos$¢ ta zwieksza sie przy wzroscie ci-
Snienia gazow.

Szybkos¢ spalania sie prochu czarnego na wol-
nym powietrzu nie przekracza 1 cmlsek (w lon-
tach prochowych wynosi 1 cmjsek). W przestrzeni
zamknietej, na przyktad w otworze strzalowym,
w miare spalania sie prochu, cisnienie gazow
wzrasta, a tvm samym wzrasta szybkos¢ spalania
sie prochu. Szybkos¢ ta dochodzi do pewnej gra-
nicznej wielkosci, przy ktérej spalenie sie prze-
chodzi w wybuch. Szybkos$¢ spalania sie prochu
przv wybuchu wynosi 400 mfsek.

Dziatanie gazéw powybuchowych, to znaczy
czadéw, jest jasne. Gazy te, wytwarzajac sie
w coraz to szybszym tempie w zamknietei prze-
strzeni otworu strzalowego, cisng z olbrzymig
sita na Sciany otworu strzatlowego i rozrywajg
go tak, jak nadmierne cisnienie pary wodnej roz-
rywa kociot parowy.

Wiecej skomplikowanie przedstawia sie eksplo-
zja materiatu wybuchowego kru-
szgcego. Tutaj nie ma spalania sie czesci pal-
nych, bo tych czesci moze dany materiat w ogdle
nie posiada¢. Eksplozja takiego materialu wybu-
chowego nastepuje przez rozkifad jego czasteczek
na skutek szczegolnego ruchu falowego, to zna-
czy fali detonacyjnej.

Dziatanie fali detonacyjnej mozemy ttumaczyc¢
sobie w sposob nastepujacy:

Czasteczki danego materialu  wybuchowego
zainicjowane w jaki$ sposéb, np. sptonkg lub tar-
ciem badz tez uderzeniem, rozktadajg sie w naj-
blizszym sasiedztwie miejsca zainicjowania. Zna-
czy to, ze w miejsce pewnej ilosci czasteczek ma-
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terialu wybuchowego pojawity sie nagle liczniej-
sze, bo co do sktadu chemicznego prostsze cza-
steczki gazowe.

Poniewaz przy tej przemianie chemicznej wy-
zwolita sie znaczna ilos¢ ciepta, ktére zuzyte zo-
statlo na ogrzanie powstajacych czasteczek gazo-
wych, zatem ich temperatura jest znacznie wyzsza
od temperatury czagsteczek materialu wybuchowe-
go przed ich rozkladem (temperatura ta dochodzi
do 3000rC).

Te gazowe czagsteczki rozgrzane do wysokiej
temperatury przez swoje drgania (oscylacje)
dziatajg za pomoca energii kinetycznej. Silnym
ciosem uderzajg one w czasteczki sgsiednie je-
szcze nieroziozone. Energia kinetyczna uderzenia
zamienia sie w ciepto, ktdre udziela sie czgstkom
nieroztozonym.

Pod wplywem tego ciepta temperatura czastek
podnosi sie do temperatury rozkiadu. Wytwarza-
ja sie nowe czasteczki gazowe, ktérych ciosy po-
wodujg rozkiad dalszych czasteczek materiatu
wybuchowego.

Fala rozkiadu przebiega z nadzwyczajng szyb-
koscia, charakterystyczng dla kazdego materiatu
wybuchowego. Moc uderzeh drgajgcych czaste-
czek gazowych jest tym wieksza, im wieksza jest
amplituda drgan, im wiekszy ciezar czasteczek
i wieksza ilos¢ drgan w jednostce czasu.

Im wieksza moc uderzen, tym wieksza pred-
kos¢ fali rozktadu, czyli wieksza predkosc fali de-
tonacyjnej lub, krétko moéwigc, wieksza szybkosc
detonaciji.

Mamy tu do czynienia z nieprzerwanym szere-
giem efektdw mechanicznych, termicznych i che-
micznych.

Olbrzymia ilos¢ gwaltownych uderzen czastek
gazowych nie tylko powoduje przebieg fali deto-
nacyjnej, ale dziala rowniez miazdzaco i roz-
strzgsajgco na wewnetrzng spoistos¢ rozsadzanej
skaty.

' O dziataniu miazdzacym materialu kruszacego
mozemy sie przekonac¢, badajgc Slady po otworach
strzatowych. Stwierdzimy, ze miejsca, do ktérych
przylegat materiat wybuchowy pokryte sg macz-
ka skalng, powstalag ze zmiazdzenia warstewki
skalnej bezposrednio przylegtej do materiatu wy-
buchowego. O miazdzgcym dziataniu materiatu
wybuchowego kruszacego Swiadczy réwniez efekt
g_e'l[:_)nacji tadunkéw nakfadanych bez uzycia przy-
itki.

Zdolnos¢ miazdzenia i kruszenia jest tym wiek-
sza, im wieksza jest szybkos¢ detonacji danego
materialu wybuchowego.

Szybkos¢ ta u materiatdw kruszacych waha sie
od 2000 do 8000 m/sek. W praktyce mozna sie
orientowa¢ w wyborze danego materiatu wybu-

7Va naradzie wytworczej

miesiecznika.

najblizszej

O wynikaclt dyskusji napiszcie do
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chowego stosownie do potrzeb, wedtug jego pred-
kosci detonacji. Materialy o wiekszej predkosci
detonacji dajg urobek drobniejszy.

Proch czarny, podobnie jak saletra wybucho-
wa posiadajg stosunkowo matg szybkos¢ fal wy-
buchowych bo nie przekraczajgce 400 m/sek i dla-
tego dajg urobek gruby.

Gazy powstate z rozkladu czasteczek materiatu
wybuchowego po przejsciu fali detonacyjnej nie
sg jednak ostatecznym produktem reakcji. W wy-
sokiej temperaturze i olbrzymim cisnieniu gazy
te zdolne sg do dalszych reakcji, tak zwanych
reakcji wtérnych. Rozktad czasteczek materiatu
wybuchowego na skutek przejscia fali detonacyj-
nej, czyli reakcja detonacji jest nieza-
lezna od warunkoéw otoczenia, natomiast reakcje
wtérne zalezg od tych warunkéw.

Jesli taki sam materiat wybuchowy zdetonuje-
my raz na wolnym powietrzu, drugi raz w otwo-
rze strzelniczym, to w pierwszym wypadku gazy
powstate z jego rozkladu rozpreza sie gwattow-
nie i réwnie gwaltownie ochtodzg, wskutek cze-
go reakcja wtérna, o ile zostala zapoczatkowana,
zostanie szybko zahamowana; w drugim zas
wypadku reakcja wtérna ma moznos¢ przebiec do
konca.

Reakcja wtorna powoduje fale gazowag zwang
falg czaddw, ktoéra posiada ruch zgodny z kierun-
kiem fali detonacyjnej..

Szybkos¢ tej fali gazowej wynosi w przyblize-
niu 1/6 predkosci fali detonacyjnej.

Kierunek fali detonacyjnej i fali czadéw ma dla
techniki duze znaczenie, poniewaz dziatanie de-
tonujgcego materialu wybuchowego jest najsil-
niejsze w kierunku tychze fal. Kierunek ten nada-
jemy potozeniem splonki, ktérg inicjujemy fadu-
nek. Z tego tez powodu nalezy stosowaé inicjo -
wanie przednie, to jest sptonke umieszczaé
w pierwszym, lub drugim naboju od strony przy-
bitki, przy czym musi by¢ ona skierowana w stro-
ne dna otworu.

Stosujagc inicjowanie tylne, to jest
umieszczajgc sptonke od strony dna otworu i skie-
rowujgc jg w kierunku przybitki, powodujemy
najsilniejsze dziatanie materialu wybuchowego
w kierunku wylotu otworu i mozemy przez to
spowodowac przedwczesne wyrzucenie przybitki.

Widzimy zatem, ze dzialanie materialu wybu-
chowego kruszgcego jest podwdjne.

Pierwsze — to dziatanie miazdzace i rozstrza-
sajace na skutek uderzen czasteczek gazowych
nagle powstatych po przejsciu fali detonacyjnej,
drugie — to dziatanie rozsuwajgce i miotajace
na skutek ekspansji gazéw wytworzonych w cza-
sie reakcji detonacji i w czasie reakcji wtérnych.

omowcie tre$¢ niniejszego numeru

Redakcji.



Mgr inz. Anna Skalicka

Warszawa

Instytut technologii krzemianom

Wielki wysitek catego narodu w realizacji Pla-
nu Budowy Podstaw Socjalizmu skierowany jest
na oszczedne, racjonalne gospodarowanie docho-
dem narodowym — obnizenie kosztéw produkcji,
obnizenie kosztow budownictwa. Jednym z czo-
towych problemow w przemys$le materiatow bu-
dowlanych, jest obnizenie kosztéw produkcji ce-
mentu, cegly i prefabrykatow.

Da¢ bogaty sortyment materiatdw budowla-
nych, materiatdw dobrej jakosci i tanich, da¢ tych
materiatow jak najwiecej, aby zaspokoi¢ stale ro-
snace potrzeby kraju — oto olbrzymie zadanie
stojace przed pracownikami przemystu, przed
aparatem inzynieryjno-technicznym, przed nau-
kowcami.

Niski poziom techniczny a czesto wprost zaco-
fanie w produkcji materiatow budowlanych, wy-
maga systematycznego wprowadzania uspraw-
nien.

Juz w pierwszych latach Planu Szescioletniego
zaznacza sie stale rosngca ilos¢ wnioskéw racjo-
nalizatorskich, ktdrych powazny procent znalazt
zastosowanie w przemys$le, podnoszac poziom
techniczny fabryk. Opracowanie technologii ce-
mentu szybkosprawnego — praca odznaczona
nagrodg panstwowg — oraz uruchomienie pro-
dukcji wapna pomorskiego rozszerzyto sortyment
wyrobéw cementowni i wapiennikéw.

Dotychczasowa dziatalnos¢ w dziedzinie mate-
riatbw budowlanych rozwijata sie w trudnych
warunkach. Wynikato to przede wszystkim z bra-
ku placowki naukowej, dysponujacej odpowied-
nio wyposazonymi laboratoriami i stacjami do-
Swiadczalnymi. Laboratoria przemystowe na ogol
za stabo wyposazone nawet na biezagce potrzeby
przemystu, tym bardziej nie mogly by¢ bazg sy-
stematycznej pracy naukowej.

Stworzenie w koncu ubieglego roku Instytutu
Technologii Krzemianéw stanowi zapoczgtkowa-
nie statej placowki naukowej, ktdrej zadaniem
jest walka o postep techniczny w przemysle ma-
teriatdbw budowlanych, koordynacja wszystkich
prac naukowych w tej dziedzinie, nadawanie im
prawidtiowego kierunku oraz czuwanie nad sto-
sowaniem uzyskanych osiggnie¢ w przemysle.

Instytut Technologii Krzemiandéw rozpoczat
swag dziatalnos$¢ od stworzenia dla siebie podstaw
organizacyjnych i finansowych oraz opracowania,
W porozumieniu z zainteresowanymi przemysta-
mi, planu prac naukowo-badawczych. Juz w pierw-
szym okresie przystgpiono do opracowania szere-
gu zagadnien naukowych, korzystajgc doraznie
z placowek terenowych, z laboratoriow fabrycz-
nych.

W skiad Instytutu Technologii Krzemianow
wchodzg nastepujgce zaktady branzowe:

Zaktad Materiatdw Wigzacych.

Zaktad Wyodrebniony w Groszowicach.

Zaktad Szkia.

Zaktad Ceramiki Budowlanej i Szlachetnej.

Zaktad Fizyko-Chemii.

Zakiad Realizacji Przemystowej.

Zadaniem Zaktadu Realizacji jest przeprowa-
dzanie préb na skale przemystowg i udzielanie
pomocy przemystowi w wprowadzaniu do produk-
cji nowych opracowan. Zaktad Realizacji wedlug
przyjetych zalozen powinien sta¢ sie komérka
najblizej wspélpracujaca z przemystem, ogniwem
taczacym prace laboratoriéw z ruchem fabrycz-
nym.

Utworzenie tego zakfadu dowodzi, ze prace
Instytutu obliczone sa nie na abstrakcyjna, oder-
wang od zycia tematyke, lecz na rozwigzywanie
aktualnych zagadnien zyciowych dla przemystu

Zatozeniem przyjetym przez Instytut jest do-
starczanie przemystowi opracowanych zagadnien
W postaci opisu procesu technologicznego, normy
badz instrukcji.

Powazng czescig zagadnien przewidzianych
w planie I. T. K- sg prace zwigzane z przemystem
materiatdw wigzacych, opracowywane w ramach
Zaktadu Materiatow Wigzgcych oraz Zaktadu
Wyodrebnionego w Groszowicach i Fizyko-Che-
mii. Rosngce gwaltownie zapotrzebowanie na ma-
terialy wigzgce sprawito, Zze Instytut postawit so-
bie jako czolowe zagadnienie rozszerzenie sorty-
mentu produkowanych materiatdbw wigzgcych
oraz powazne zwiekszenie ich produkcji. Prace
Instytutu na tym odcinku idg w dwdch kierun-
kach:

1 Dalsze opracowywanie technologii cemen-

tow wysokogatunkowych.

2. Opracowanie nowych sortymentéw materia-

tow wigzacych, w oparciu o0 masowy,
a w szczegolnosci odpadowy, surowiec.

Prace Instytutu przewidujg opracowanie tech-
nologii cementéw bezklinkrowych, cementéw na
bazie zuzla i anhydrytu. Uwzgledniona zostata
réwniez mozliwos¢ wykorzystania pytdw komino-
wych, stanowigcych masowy odpad w zakfadach
energetyki. Wprowadzenie taniego materiatlu bu-
dowlanego jakim beda cementy bezklinkrowe,
bedzie mialo donioste znaczenie dla budownic-
twa — pozwoli bowiem na racjonalng i oszczed-
ng gospodarke cementem portlandzkim.

Obok tych prac, zmierzajgcych do wprowadze-
nia nieprodukowanych dotychczas materiatow
wigzacych, Instytut uwzglednit szereg tematow,
ktérych rozwigzanie bedzie biezaca, realng pomo-
ca dla przemystu.

Przemyst cementowy wszedt obecnie w trudng
faze. Wzrost produkcji w dotychczasowym okresie
oparty byt w pierwszym rzedzie o wykorzystywa-
nie istniejgcych rezerw produkcyjnych. Walka
0 wykorzystanie rezerw piecOw i urzadzen prze-
miatowych rozpoczeta w roku 1948. walka z tra-
dycyjng, pozostatg po okresie przedwojennym se-
zonowoscig, z nieprawidlowg organizacjg remon-

151



tow, z konserwatywnym podejsciem do norm wy-
dajnosci podstawowych agregatow, przyniosta
powazne osiggniecia.

Na drodze tej istniejg jednak jeszcze dalsze
mozliwosci. Ogromne zadania stojgce dzi$ przed
przemystem cementowym wymagajg hie tylko
systematycznej walki o wykorzystanie rezerw
produkcyjnych i lepsza organizacje pracy — wy-
magaja daleko idacego przedstawienia technolo-
gii produkcji cementu, oparcia jej na nowoczesnej
technice, wykorzystania osiagnie¢ i doswiadczen
techniki radzieckiej.

Zadania te wymagajg wielkiego wysitku za-
réwno zespotow inzynieryjno-technicznych prze-
mystu jak i pracownikéw Instytutu.

W ramach zagadnien zmierzajgcych do pod-
niesienia na wyzszy poziom technologii produkcji
cementu, Instytut, poza systematyczng wspoOtpra-
ca W rozwigzaniu szeregu aktualnych probleméw,
podjat prace badawcze zmierzajgce do zmniejsze-
nia zawartosci wody w szlamie, co pozwoli na
wzrost wydajnosci piecéw i oszczednos¢ paliwa.

Badania takie prowadzone w ZSRR w r. 1937
przez prof. Budnikowa daty wowczas wyniki tyl-
ko na skale laboratoryjng. Obecnie przemyst ra-
dziecki ma juz w tej dziedzinie powazne osig-
gniecia.

W ramach prac zmierzajgcych do podniesienia
na wyzszy poziom techniczny fabryk materiatdw
wigzacych, Instytut wzigt na siebie obowigzek
wspOtpracy z przemystem i koordynacji prac przy
ustalaniu wytycznych do projektéw matej mecha-
nizacji wytypowanych kamieniotomow przemy-
stu wapienniczego. Problem ten wykracza wpraw-
dzie poza formalny profil Instytutu, ze wzgledu
jednak na doniostos¢ jego dla przemystu wapien-
niczego, w ktérym zmniejszenie pracochtonnosci
jest problemem czotowym — kierownictwo I. T. K.
uwazato za stluszne wstawienie go do planu
swych prac.

Powaznym odcinkiem prac Instytutu beds za-
gadnienia zwigzane z unormowaniem warunkow
technicznych wyrobow, np. ustalenie warunkéw
odbioru kamienia wapiennego przez przemyst hut-
niczy, chemiczny i inne. W pracy tej Instytut Sci-
Sle wspoétdziata z przemystem i PKN.

Do planu prac wlgczone zostaly réwniez za-
gadnienia zmierzajgce do stworzenia podstaw
systematycznej kontroli technicznej w zakladach.
Praca aparatu kontroli jest powaznie utrudniona
przez brak jednolitych ustalonych metod badan
laboratoryjnych. Szczegodlnie dotkliwy jest brak
doktadnego opracowania szybkich, nowoczesnych
metod badan, co utrudnia oparcie pracy laborato-
riow przemystowych na odpowiednich podsta-
wach. Stosowane metody klasyczne sg bardzo
pracochlonne i wymagaja duzej ilosci czasu, co
utrudnia biezacag kontrole.

Opracowanie i wprowadzenie szybkosciowych
metod badan przyczyni sie do usprawnienia pracy
laboratoriow — wptynie dodatnio na jako$¢ pro-
dukcji. Specjalnie nalezy podkresli¢ koniecznos¢
opracowania jednolitych metod badania gipsu,
ktérych dotychczas u nas nie byto.
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W ramach zobowigzan pierwszomajowych In-
stytut opracowat szybkosciowg metode oznacza-
ni wody w szlamach cementowych, glinach itd.
Skonstruowany zostat do tych oznaczen bardzo
prosty aparat. Metoda ta i wzorcowe aparaty zo-
staly przekazane przemystowi jeszcze przed Swie-
tem 1 Maja.

Poza dziatalnoscig o charakterze naukowo-ba-
dawczym plan prac Instytutu przewiduje stala,
systematyczng wspOtprace z przemystem przez
wykonanie szeregu prac ustugowych, udziat w ba-
daniach kontrolnych itd. Przewidziany tez zostat
udziat Instytutu w przygotowaniu reziméw tech-
nologicznych, ktore pozwolg na uporzadkowanie
produkcji w zakladach.

Powaznym odcinkiem pracy Instytutu bedzie
stale wspdtdziatanie z klubami racjonalizatoréw,
udzielanie pomocy przy planowaniu prac klubow,
pomoc w opracowywaniu przez racjonalizatoréw
proponowanych przez nich usprawnien. Jednocze-
Snie Instytut przewiduje roztoczenie opieki nad
laboratoriami  przemystowymi, kierowanie ich
praca naukowo-badawcza.

Wzorujgc sie na dziatalnosci Instytutow ra-
dzieckich, I. T. K- przewiduje réwniez systema-
tyczne szkolenie pracownikéw laboratoriow prze-
mystowych, pracownikdw kontroli technicznej
oraz udzial w doszkalaniu kadr przemystowych.

Celem ufatwienia pracownikom przemystu
udziatu w pracach naukowo-badawczych. Insty-
tut przewiduje poza nadzorem technicznym i dzia-
talnoscig doradcza udzielanie pomocy w dziedzi-
nie opracowywania bibliografii. Ze wzgledu na
brak odpowiednio wyposazonych bibliotek w za-
kiadach pracy bedzie to stanowito faktyczng po-
moc w pracach biezgcych naukowo-badawczych,
prowadzonych w przemysle.

Chcac umozliwi¢ inzynierom i technikom sy-
stematyczne zapoznawanie sie z nowg literaturg
techniczng krajowg i zagraniczng a zwilaszcza
z literaturg radziecka, Instytut rozpoczal wyda-
wanie biuletynu informacyjnego.

Biuletyn, ukazujgcy sie co miesiac, bedzie za-
wierat wykaz nowych ksigzek i ciekawych arty-
kutdw przez co niewatpliwie utatwi pracownikom
przemystu wyszukanie w literaturze interesujg-
cych zagadnien.

Poza Scista wspotpracg z przemystem 1. T. K.
juz obecnie nawigzat kontakty z szeregiem placo-
wek naukowych. Tematy technologiczne rozwia-
zywane sg we wspolpracy z katedrami Politech-
niki Warszawskiej, Akademii Gdrniczo-Hutniczej
i Politechniki Slaskiej. Plan prac na rok 1952
przewiduje réwniez wspotprace i wymiane do-
Swiadczen z Instytutami Naukowymi Krajéw De-
mokracji Ludowej. Oparcie sie o bogate doswiad-
czenia instytutéw radzieckich pozwoli podnies¢ na
wyzszy poziom prace |. T. K.

Wprawdzie okres organizacji Instytutu nie zo-
stat catkowicie zakoriczony, nie stworzono jeszcze
dostatecznej bazy laboratoryinei. tvm niemniei
prace naukowe sg juz w toku. Podjeto najbardziej
pilne dla przemystu zagadnienia, wymagajace
szybkiego rozwigzania.



W dziedzinie materiatéw wigzgcych uwzlednio-
ne zostaly w pierwszej kolejnosci prace zmierza-
jace do powiekszenia produkcji i rozszerzenia
sortymentu cementéw, prace nad unowoczes$nie-
niem i mechanizacjg przemystu wapienniczego,
prace stwarzajgce podstawy rozwoju zaniedbane-
go dotychczas przemystu gipsowego.

Instytut Technologii Krzemianéw — pierwszy
w Polsce instytut materiatdbw budowlanych — roz-
poczat systematyczng prace naukowo-badawcza,

wysuwajgc jako czotowe zadanie walke O postep
techniczny w przemysle cementowym, wapienni-
czym, gipsowym i innych.

Powstanie Instytutu, ktére stalo sie mozliwe
dopiero w Polsce Ludowej, naktada na pracowni-
kéow naukowych przemystu materiatow budowla-
nych obowigzek wzmozenia wysitkéw w kierunku
realizacji zadan Planu SzesScioletniego, walki
z konserwatyzmem, walki o przodujgcg technike.

Wyrdznieni przodomnicy
przemystu materiatom migzacych

Dzieri Swieta Pracy, dzien Pierwszego Maja,
nie tak dawno przez nas obchodzony, szczegol-
nie byl uroczysty i radosny dla tych. ktérych
w dowdd uznania za ich osiggniecia uzyskane
przy wykonywaniu obowigzkéw zawodowych
udekorowano odznaczeniami.

Ze zrozumialg i catkowicie uzasadniong du-
ma przyjmowali oni dowody wyréznienia przy-
znane im przez wiadze Polski Ludowej. Wszak
wtasnie do nich odnosity sie w pierwszym rze-
dzie nastepujace stowa Prezydenta Bieruta, wy-
gloszone w toku jego doniostego w tres¢ prze-
mowienia na VII plenarnym posiedzeniu Komi-
tetu Centralnego PZPR: ,Nie ulega watpliwosci,
ze wszelka niewiara w mozliwosci wykonania Pla-
nu Szescioletniego zostata pobita pirzez dotychcza-
sowy, zdecydowany, zwarty, ofiarny wysitek pol-
skich mas pracujgcych, ze klasa robotnicza uznata
program naszej partii, program przebudowy go-
spodarczej zawartej w Planie Szescioletnim za
swoOj program stuszny i daje temu wyraz rozwija-
jac wspotzawodnictwo socjalistyczne w celu reali-
zacji tego Planu przedterminowo i z nadwyzkg".

PRACOWNICY ZAKLADOW PODLEGLYCH CENTRAL NEMU ZARZADOWI
KRZYZEM ZAStUGI:

ODZNACZENI

CEMENTOWNIA ,GRODZIEC*
Srebrnym Krzyzem Zastugi:

Ciapala S. Marek J. Przybyta E.
Brgzowym Krzyzem Zastugi:
Krolikowski C. Kijonka S. Mielniczuk M.
Olkuski A. Slota A.

CEMENTOWNIA ,POKOJ*
Srebrnym Krzyzem Zastugi:

Kotodziejczyk Sz. Stepniak M.
Poliszczuk K- R°t T.

Brgzowym Krzyzem Zastugi:
Barczak WI. Wojcicki J.

CEMENTOWNIA ,SATURN®
Ztotym Krzyzem Zastugi:

Czerwinski St.
Brgzowym Krzyzem Zastugi:
Krol A. Wyparto J.

Nie ulega watpliwosci, ze nie szczycilibysmy
sie pomysinymi wynikami uzyskanymi przy re-
alizowaniu zadan Planu Trzechletniego', gdyby
wspotzawodnictwo pracy nie objeto tysiecy naj-
bardziej uswiadomionych pracownikow.

Czy moglibySmy z tryumfem podsumowywaé
wyniki osiagniete w pierwszym i drugim roku
Planu Szescioletniego gdyby w czotowych od-
dzialach wspotzawodniczgcych nie znajdowaly
sie tysigce przodownikéw, ktorzy wspaniatymi
osiggnieciami w pracy byli przykiadem dla mi-
lionowych rzesz pracowniczych.

Wsréd tysiecy odznaczonych, ktérym w ten
sposob Polska Ludowa wyrazita swa wdziecznos¢
i uznanie, znajdujg sie réwniez pracownicy za-
trudnieni w przemysle materiatdw wigzacych.

Zamieszczajgc nizej ich nazwiska, sktadamy im
rownoczesnie serdeczne gratulacje wraz z zy-
czeniami, .by cel, dla ktérego nie szczedza co-
dziennego wysitku i mozotu a mianowicie reali-
zacje wyznaczonych im zadan — mieszczacych
sie w Planie Szescioletnim — chlubnie ukonczyli
przedterminowo.

PRZEMYStU CEMENTOWEGO

CEMENTOWNIA ,GOLESZOW*
Brgzowym Krzyzem Zastugi:
Barylak Sz. Kobiela J.
CEMENTOWNIA ,GORKA*®
Srebrnym Krzyzem Zastugi:
Pajak J. Rejdych J.
Brgzowym Krzyzem Zastugi:

Majcherczyk L.
CEMENTOWNIA ,PIAST"
Srebrnym Krzyzem Zastugi:

Kudela T.

Brgzowym Krzyzem Zastugi:
Barylak Sz.

CEMENTOWNIA ,WIEK".
Brgzowym Krzyzem Zastugi:
Koztowski A.  Markiewicz Fr.
Rachtan T. Wotek Fr.

Fajt St.
Podsiedlik J.

PRACOWNICY CENTRALNEGO ZARZADU PRZEMYStU CEMENTOWEGO ORAZ PODLEGLYCH ZAKLADOW
K ODZNACZENI ODZNAKA ,PRZODOWNIKA PRACY*

CEMENTOWNIA ,GOLESZOW:*

Miynek P. Nytra K-
Zwlhas P. Zlik J.

Pind6r J.
Motyka WHt.

Fabian W
Wisetka A.

Cieslar R.

Matysz J.
y Brudny J.

Pytel K.
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Winkler J.
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Czakon J. llb.wiczka j. Twarég J. Cementownia ,Grodziec*
Pawtowski J. Feruga L. Szwarc J. Blaszczyk A. Wach E. Bialas St.
Sladedzek St. Grzmilas A. Wawro Z. Krolikowski Cz.
CEMENTOWNIA |PIAST*" Kasprowicz K- Wieczorkiewicz M. Chruéniak Fr.
Winer Fr. Walerus A. Lira M. Katolik J. Zigha B. Juszczak P. Il
Stasik J. Korgel J. Barchanski P. :é'ta Sk H éebro K. . Ciapalski E.
Brynda St. Pichler E. Pudetko A. K%IOWAS a n. S{/%j?/f’]gél‘: s glzsyzncj)alrll(saklEJ.
W%Ig?; F]} \Klvé\?vk?il V'T/ f(%?gﬁoﬁ P Ciapata Wt. Kurach W, Kaczmarek Fr.
Szenwoli E Balcer L. Pason J. Nowak \Wi. Wieczorek H. Jaworek A.
Winkler P. Szymanie ' Olkuski Wt. Kidawa_W. Drozdz J. I
. ymaniec A. Sewald Fr. Stefariski M Niziol St Tares
Zmur St. Stach J. Stofiska_M. Oprych J. s T WA
CEMENTOWNIA ,POKOJ* Sta_nlk J. Czerwinski J. Jagoda B.
Kielczewski |. Rot T. Poliszczuk K- Wojas H. Miklas Br. Wyderka St.
Stepniak M. Zabrocki J. Kociuba J. Smyczek St. Il
Kotodziejak Sz. Lop_aquk A. Domaciuk P. CEMENTOWNIA PRZEMKO*
Jarosz St Wojcicki J. Welter J. Kowalkpw_ski K Strzelecki K.
CEMENTOWNIA , SATURN® Brenslléot E Skarzynski St. Mroczek J.
Adamczyk A. Kapusciriski Z. Strzepek St. Bartold Z Socha R
Bytonlska Br. ﬁ_nfi\pik \JN*- Sorn Fr-S CEMENTOWNIA ,SZCZAKOWA*
Ciapata R ielian J. Wierny St. Stefanski K- Smétka J.
Czapla H. tabuz W. Wilczynski J. Majda M. Pytlik R g?isnﬁgslmvv
Czyja S MGl Fr. witek J. Musiat Fr. Sobiusiak S. Majka J.
Fitko J. Maj St. Wylezek K. Sobori M. Gaj J. Ociepka M.
Flak T. Matusiak W. Zak W Tukaj A. Bialas S Grzywa Wi
Flak St Niedbata J. 1. Zakowska A. Duron J. Topka W. Walczak T..
Gadaczek St. Pawelczyk J. Sitko J. Koscielniak A. Ciupek W. Musiat R
Gajda A Kot WA. Tarabuta J. Pawlowski J.
CEMEN(;F(?(WNIA JWIEK® y CEMENTOWNIA WYSOKA*“
Rogowicz J. Grajdek F. Pigtek J. Janus WL, Perek Wi t
Baran J. Stanek Wi. Siedlecka N. Zgryzor’l M. Swiertok St. gtaarrsléﬁkP.S'
CENTRALNY ZARZAD PRZEMYStU CEMENTOWEGO CKE(')?]'[‘O"?"KH é%’ﬁ‘r?igwsstl-(i < élltaskzckz| W
Cieslinski W. (ztota odznaka) Rudzinski St. KozdroA Cz. Patasz J. ’ Porebski 3
Poleszczuk M. Kozub Z Cisowski S. Stawkowska K- Michniewski W& Wilk Br.
Cerek W. Musialik M. Kowalska Z. Kleszcz J. Bialas E. Janas Wi
Derej B. Gilda Z. Golanko Z. Stanek J. :
PRACOWNICY ZAKLADOW PODLEGLYCH CENTRALNEMU ZARZADOWI PRZEMYStU WAPIENNICZEGO
I GIPSOWEGO
ZAKLADY PRZEM. WAPIEN. WOJCIESZOW" ZAKLADY PRZEM. WAPIEN. ,TARNOW OPOLSKI*
Wozniakowski Br. Fe¢ St Zajac S}. ) Z-D PRODUKC. ,O0GOREK*"
Falandysz P. Szwaja Fr. Jaszczynski E. Smolarek B. Klama |. Glenszczok J.
Rzeczkowski H.  Wac A Mierzwa Br. Salcburg J. Zoglowek 1. Patota M.
Matysiak E. Bak St Ulman H. Szczeponek K- kebek P. Szwuger W.
Szumik St. Strzelczyk E. Hodan P. 3 i
Gawet St ZAKLADY PRZ.EIV!.*G”DSOW JEDRZEJOW"
. ZAKLADY PRZEM. WAPIEN. ,STRZELCE OPOLSKIE » Banach Cz DBZi'Fcf P Porgbski J.
Powrosto P. Biskup P. Radziej T.
Pazur J. Solga F. Zajsz M. ZAKEADY PRZEM. WAPIEN. PIECHCIN®
Lerch S. Sobota A. Nowak B. Krajewski S. Tomaszewski L. Wigtkowski Fr.
Howon W. Sikora R Madalifiski Wi. Dziarnowski A. Bonek St. Popielasz S.
Biskup A. Kowalski . Blaszak Br. Pomagier E.
“ Pawlak Br. Walczak J. Zalewski W.
Dobczyriski J Kotturski St Gieron J Kunz M. Wisniewski Fr. Hatas H.
: : : Kustosz Fr. i i i
Grzas J. Gebczynska M. Mikotajezak J. Kuszewicz St.
ZAKLADY PRZEM. WAPIEN. ,RUDNIKI* ZAKLADY PZRSEM- WAPIEN.  STRZELCE OPOLSKIE®
Z-D PRODUKC. ,NAKLO-SL.* _ -D PRODUKC. , SZYMISZOW
Brodzigk J. I\/Ilatejczyllz é Borek B. \}/(Vlg?rgar% o E?llt?elf < ES%CQ' o
Popanda P. Kluszczy r. Szklarek FEr. Jocrke K heanoe P.'
ZAKLADY PRZEM. WAPIEN. ,KIELCE" Pigtek Fr. Furgol P.
Witkowicz St. Kowalski J. Micielski J. .
Nazimek Fr. Stradowski B. Sadtocha J. ZAKLADY PRZOEIIS/IIIDZWABPOIEBE'R*;WOJCIESZOW
Syska 3 i Skowron F Pater M
ZAKLADY PRZEM. WAPIEN. ,GOGOLIN® Czapski A. owron ater M.
Z-D PRODUKC. ,ZAKRZOW* ZAKLADY PRZEM. WAPIEN. ,CZARNOGLOWIE"
Czapla P. Gora P. Gabor J. Kietkiewicz J. Pastusiak S. Mikuta Fr.
Konieczny J. Krapiec J. Przemus Fl. Urbanski M.
Brom P. Sznajder R. Wichman A e
ZAKLADY PRZEM. WAPIEN. ,TARNOW OPOLSKI* GebauZeAr‘KJLADY PFéZZEgaeyVéP'EN' ’ﬁa?ui?eszzEE
Z-D PRODUKC. ,1ZBICKO . Nowara St Buk Er. Rygol B g
Wactawczyk M. Kaczmarczyk J. Kotodziej J. Grobosz J. Kowol A.
Emmerling P. Jaszkowicz Fr. Matek A.

(Ciag dalszy na str. 3 oktadki)



Wyrdznieni przodownicy
przemystu materiatow wigzacych

(Cigg dalszy ze str. 154)

ZAKLADY PRZEM. WAPIEN. ,KRAKOWSKIE*

Maczugowski Wt Kazmierczyk J. Kurnik L.
Sobczyk J. Gtogowski J. Armata E.
Nogie¢ E. Glogowski J.
Ciepiela J. Bochenek WL

ZAKLADY PRZEM. WAPIEN. ,KIELCE"
Z-D PRODUKC. ,CHECINY*
Kaczor Wi. Malogowski J. Gabrys J. |
Szewczyk Wt Hejnacki Fr. Zimoch J.

ZAKLADY PRZEM. WAPIEN. ,KIELCE*"
Z-D PRODUKC. ,JAWORZNIA*

Stepien St Czokéw Br. Snoch St
Mikulski A. Nowak J. WierzbowskiM.
Bozek St.

ZAKLADY PRZEM. WAPIEN. ,KIELCE*®
Z-D PRODUKC. ,BUKOWA*

ZAKLADY PRZEM. WAPIEN. ,TARNOW OPOLSKI"

Kolanko W. Sala K. Wilner A.
Nysek K- Mehlich W. Flaczynski H.
Wilner J. Piontek T. Mikotas P.
tukomski J. Dyga W.

ZAKLADY PRZEM. WAPIEN. ,,TARNOW OPOLSKI*
Z-D PRODUKC. ,KAMIEN WIELKI*

Szce$niok W. Lis P. Wactaw M.
Rygot A. Chmielewski B.

ZAKLADY PRZEM. WAPIEN. KIELCE

Z-D PRODUKC. ,SITKOWKA®
Piotrowski St. Sobczynski Wt Bentkowski J.
Grabka L. Zych J. Porzucek W.
Metryka H. Krél S
ZAKLADY PRZEM. GIPSOW. ,CZERNICA*®
Styrnol J. Dembowy J. Ferdian G.
Sucha A.

ZAKLADY PRZEM. GIPSOW. ,CZERNICA®
Z-D PRODUKC. ,DZ1ERZYStAW"

Broniewicz Fr. Konarski Z

ZAKLADY PRZEM. WAPIEN. ,KIELCE*"

Bebel J. Wozniak St. Wilk K.
ZAKLADY PRZEM. WAPIEN. ,GOGOLIN*
Czekata K- Czekata K- Dycka E.
Janoszek K. Paterok A. Kiwic Fr.
Gotagb J. Marzec J. Barysz L.
Wicher R
Michalak W.
Kopica B.

Bryl H.
Piotrowski J.

Kaniowski W.

PRACE NAUKOWO-BADAWCZE

INSTYTUTU TECHNIKI

i>MS Strop zelbetowy z gotowych elementéw. Praca zbio-
rowa. Format A4, s. 22, rys. 17, tabl. 10, naktad 3300,
zt 3.30. i )

HARNWOLF-WILCZYNSKA A.: Zuzle wielkopiecowe
w przemysle i technice. Format A4, s. 56, rys. 73,
tabl. 44, naktad 1400, zt 15—

KORNGUT J, TELF.CHUN ST.. Papa dachowa ze zmi-
neralizowang powlokag. — MACZYNSKI M.: Metody
badan starzenia sie materiatdw izolacyjnych wodo-
chronnych. Format A4, s. 19, rys. 29, tabl. 20, na-
ktad 1200, zt 6.60.

MOLISZ R.: Wytyczne do obsearwacji nawierzchni z kost-
ki kamiennej na odcinkach prébnych. — ZAKOLSKI
W., ZASZTOWT J.: Drogi zwirowe. Format A4, s. 15,
rys. 16, tabl. 2, naktad 1500, zt 3.10.

NAMYSLOWSKI W.: Zagadnienie wydajnosci wapna.
Format A4, s. 16, rys. 10, tabl. 9, naklad 1200, zt 8.70.

Naparzanie betonu zwirowego pod normalnym ci$nieniem
atmosferycznym. Praca zbiorowa pod redakcjg R. Ma-
linowskiego i J. Niewegtowskiego. Format A4, s. 19,
rys. 31, tabl. 7, naktad 1700, zt 4.50.

PRZEWIRSKI F.: Charakterystyka i sposéb budowy na-
wierzchni smotospoinowych. Format A4, s. 7, naklad
1200, zt 2.10.

Do nabycia w ksiegarniach

f3iblioteka oCakladowa

BUDOWLANEJ

Badania nad zagadnieniem fgczenia Swiezego betonu ze
starym. Praca zbiorowa. Format A4, s. 15 rys. 3L
tabl. 19, naktad 1700, zt 4.30.

Pierwsza Konferencja betonowa ITB. — Zbiér prac nade-
stanych oraz przebieg obrad i Konferencji betonowej
STB odbytej w Warszawie w dniach 12—14 kwietnia
1951 r. Format A4, s. 164, rys. 78, tabl. 60, nakfad
1000, zt 54—

PYJOR ST.. Projekt wytycznych wyrobu, odbioru, bada-
nia i stosowania gazobeionéw ,Siporex i Ytong“.
Format A4, s. 9, rys. 7, naktad 2800, zt 1.90.

SKALMOWSKI W.: Badama nad zuzytkowaniem smoty
i paku drzewnego do celéw drogowych i budowlanych.
Format A4, s. 10, naktad 1200, zt 3.20.

GNIEWINSKI CZ, KUROWICKI T.: Odcinki prébne na-
wierzchni betonowych, sposoby ich wykonania i me-
tody obserwacji. Format A4, s. 8, naklad 1200, zt 1.60.

HEMPEL S, TOMASZEWSKI L.: Analiza prob wytrzy-
matosci fundamentéw zelbetowych i betonowych wy-

_ konanych w ITB. Format A4, s. 12, naktad 1200, zt 5.50.

HOCKEL S.: Pale Franki i sposoby zastgpienia ich innymi
typami pali. Format A4, s. 15 naklad 1800, zt 2.50.

KOTARSKI Z.: Wykorzystanie struzyn przy produkcji pu-
stakéw w DMS. Format A4, s. 7, naktad 2000, zI 1.60.

technicznych Domu KsigzKki

to wazny czynnik w wyksztatceniu

zawodowym kazdego pracownika



KOMUNIKAT

uj spraujie prenumeraty naszego miesiecznika

W zwigzku ze zmiang dotychczasowej formy prenumeraty bezposrednie)
w PPK ,Ruch® i wprowadzeniem na to miejsce prenumeraty zleconej, poda-
jemy do wiadomosci naszym Prenumeratorom blizsze szczegoéty tej zmiany:

1 Zmiana dotyczy przede wszystkim prenumeratorow indywidualnych,
ktérzy nie beda jak dotychczas wptacali prenumeraty na konto ,Ruch”
w PRO, a wptaty dokonywaé beda mogli bezposrednio w urzedach
pocztowych, w specjalnych okienkach, badz tez u wyznaczonych do
przyjmowania prenumeraty pracownikéw poczty, ktérzy bedg od razu
wystawiali pokwitowania przyjecia prenumeraty. Prenumeratorzy in-
dywidualni bedg mogli réwniez zamawia¢ prenumerate i dokonywac
przedptaty u listonoszéw. Spos6b ten uwazamy, jesli idzie o prenu-
meratorow indywidualnych za korzystny, gdyz listonosze beda przy-
pominali prenumeratorom o koniecznos$ci uiszczenia w terminie przed-
ptaty i beda dbali o staranng obstuge.

2. Zniesienie prenumeraty bezposredniej nie dotyczy w roku biezgcym
urzedow i instytucji, ktére zamawiajg prenumerate czasopism pisem-
nie w PPK ,Ruch”. W takich bowiem wypadkach PPK ,Ruch” przyj-
muje zamoéwienie i wykonuje je kredytowo wysytajac jednoczesnie
rachunek, ktory bedzie podstawa do dokonania przelewu, badz tez
uregulowania naleznosci w inny spos6b. Regulowanie naleznosci za
prenumerate przez urzedy, instytucje i innie organizacje w drodze prze-
lewéw bankowych pozostaje nadal utrzymane réwniez i w tych wy-
padkach, gdy prenumerator, instytucje itp. wplaca nalezno$¢ rowno-
czesSnie z zamdwieniem.

Uprzedzamy przy tym zainteresowanych Prenumeratoréw, urzedy,
instytucje itp., ze od 1stycznia 1953 r. PPK ,Ruch” nie
bedzie przyjmowato prenumeraty kredytowanej,
a chcac unikngé¢ przerwy w dostawie czasopism
z poczgtkiem roku 1953 konieczne jest 'uregulo-
wanie naleznos$ci za prenumerate z géry juz
w roku 1952, w terminach podawanych przez pla-
cowki pocztowe i po cenach' wuwidocznionych
w cenniku.

3. Przyjmowanie wptat gotowkowych na prenumerate bezposrednio przez
placéwki PPK ,Ruch“ zostaje skasowane. Nie dotyczy to prenume-
raty zbiorowej zamawianej u kolporterow zaktadowych, ktorzy nadal
beda wptacali naleznos¢ i skfadali zamoéwienia w terenowych placéw-
kach PPK ,,Ruch®.

4. Zaréwno urzedy jak i agencje pocztowe oraz listonosze beda przyj-
mowa¢ zamoéwienia na prenumerate czasopism tylko na najblizszy
okres.po dokonanej wptacie miesigc, kwartat itd.

5. Wszelkie reklamacje dotyczgce nieterminowej dostawy prenumerowa-
nych czasopism, brakéw w dostawie oraz innych niedoktadnosci na-
lezy wnosi¢ wylgcznie do tej placéwki pocztowej Ilub listonosza,
u ktorej zgtoszono zamowienie na prenumerate czasopisma. Bezpo-
posrednie zgtoszenie reklamacji do PPK ,Ruch” lub innych instytucji
powoduje opOznienie w szybkim zatatwieniu reklamacji i jest przyczyng
zbednej korespondenciji.

6. Zazalenia w wypadku nie nalezytego zatatwienia wniesionych rekla-
macji kierowac¢ nalezy do Generalnej Dyrekcji PPK ,,,Ruch* Warszawa,
ul. Wilcza 46.



