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G w ia zd ka m i obok p o rządkow ych  liczb  a rty k u łó w  oznaczone są p u b lik a c je  zna jd u ją ce  s łe  w  B ib lio te c e  O środka  
D okum . N auk-T echn . P rze m ys łu  M a t. W iążących.

N a  żądanie  m ogą być wykonane za zw ro tem  kosztów  to tokop ie  p u b l ik a c j i  o z n a c z o n y c h  g w ia zd ką  p rzy  
ko le jnym  numerze p u b lik a c ji.

Z apo trzeb o w a n ie  na leży ad resow ać: O środek D o k u m e n ta c ji N auko w o -T e ch n iczn e j P rzem . M a r. W iążących  —  

O pole , D a m ro ta  10, tub G łó w n y  In s ty tu t  D o k u m e n ta c ji N a u ko w o -T e ch n iczn e j  —  W arszaw a. L igocka  8.
F o to ko p ie  a rty k u łó w  n i e o z n a c z o n y c h  g w ia z d k ą  m ogą być ew en tua ln ie  dostarczone, je ż e l i  dane ź ród ła  

lc z a s o p is m a ) z n a jd u ją  s ię  w  innych  O środkach  D o k u m e n ta c ji N a u kow o-T echn iczne j. D o s ta rcze n ie  ta k ic h  fo to k o p ii 
trw a ć  będzie n ieco d łu że j.

A R T Y K U Ł Y
I. Zagadnienia laboratoryjne. Badania materiałowe.

51* 666.947:539.4 L  10— 4.52
( I I  AR [SI US K . : P rz y c z y n e k  do zagadn ien ia  w y t r z y 
m ałości, cem entu m agnezjow ego“ . B e itra g  z u r  F es iig - 
ke its fra g e  be i M og ne s iam o rte l“ ■ Z em en t-K a lk -G ips , 
r. 4, N r  6, czerw . 51, s. 152; A4. 4 s ir., 2 w y  k r., 8 ta b l.— 
■Slkład chem iczny. M ieszank i. W y trz y m a ło ś ć  p ró be k . 
D o da te k  c h lo rk u  m agnezu i  jego  w p ły w  na z w ię k 
szenie w y trz y m a ło ś c i cem entu m agnezowego

52* 620.1 : 666.94 L  10—4.52
B U D N IK Ó W  P. P., A L IE N T IE W  A . A :S o la n k i 
ź ród łem  surow ca d la  p ro d u k c ji cem entu m agnezjo- 
wego i  m a te ria łó w  o g n io trw a ły c h . “ Ropa k a k  is tocz- 
n;iik s y r ia  d la  iz g o to w lie n ja  magnezialniowlO' cem iienta 
i w y s o ko o g n ie u p ó rn ych  m a te r ia łó w “ , law . A kad . 
N a u k  SSSR., O td . techn. N auk, N r  6, «zerw . 51, s. 
882; B5, 5, str., 2 fot., 1 rys . — R o zd ro b n io n y  i  p rze 
s ia ny  m agnezyt k a u s tyczn y  z ro z tw o re m  M g CU u ż y 
wa się do p rod  ukc jii cem entu m agnez jow ego miamo1- 
w ic ie  przez p rażen ie  m ag ne z ji so la n ko w e j p rz y  te m 
pe ra tu rze  1550®C o trz y m u je  się p ó ł produkt., k tó r y  
je s t w y jś c io w y m  surow cem  do p ro d u k c ji m a te ria 
łó w  w iążących  i  o g n io trw a ły c h .

53* 620 :666.94 L  10—4.52
KALOUSEK G., ADAMS M.: P ro d u k ty  h y d ra ta c ji po 
w sta jące  m iędzy  25" a 175"C w  pastach cem entow ych.
..H y d ra t1'on P roducts  fo rm e d  in  cem ent Piastes a t 25 
to  175" C. J .A m e r. C oncre te  Iinst., t. 23, N r  1, w rzes. 
51, s. 77; A4. 13.5 s ir., 7 w y k r .  1 tab l., 12 po,z, bib.1.—• 
C elem  badan ia  b y ło  o k re ś le n ie  ty c h  z w ią z k ó w  che
m icznych , k tó re  w p ły w a ją  na w zro s t w y trz y m a ło 
ści zap raw  cem entow ych o raz ic h  w łaściw ości. P ró b 
k i poddaw ano d z ia ła n iom  nasycone j p a ry  w o d n e j 
w  tem p e ra tu ra ch  m ię dzy  25° a 175°C z do da tk iem  
m ie lonego p ia sku  k rzem iankó w e go  i g ipsu i  bez n ich. 
A n a liz ą  te rm iczn a  i  in n y m i sposobam i Ustalono ro 
dza j i  w łaśc iw ość p o w s ta ją cych  zw iązków  chem icz
nych .

II. Produkcja cementu. Cement. Transport cementu.
54* 66.041. L  10—4.52
W EBER F.: R usz tow y p iec szybo w y  ze stożkow ą 

s tre fą  sp iekan ia . „A w to im aitiezeska ja  sizachtnaja piecz 
s kon iczesfco j zon o j obżiga". P rom ysz l. S troiit. M ater., 
r. 5, N r  62, g ru d . 51, s. 3: A2, 0,10 str. — D ośw iadcze
n iu  cem en tow n i „Pobiiieda O k  t r i  ab r ja “  uzyskane 
z przebudow anego rusztow ego p ieca szybowego. 
W p iecu  o 0 2,80 m, o w ysokośc i 10 m  w y k o n a n y  
je s t stożek w  ob m uró w ce  o d ług . 1,8 m, O 0  2,3 m 
w  d o ln e j o raz o 0 2,8 m  w  g ó rn e j części. P rzez za
stosowanie stożka os iągn ię to  lepszy ro z d z ia ł p o w ie 
trza  w  ca łym  p rz e k ro ju  p ieca o raz og ran iczono  p rze 
padan ie  n iew ypa loneg©  ik l in k ru  w z d łu ż  śc ianek tob- 
m u ró w k i. W yd a jn o ść  p ieca  podw yższona została 
o 20%.

55* 620 : 666.943 L  10—4.52
T A V A S C I B.: O  po row a tośc i h yd ra tyzow ane go  ce
m en tu  p o rtla n d zk ie g o . „S u lla  p o ro s iła  d e l cem ento

P o rtla n d  id ra ta ło “ . Indus  tr . I ta l.  Cem ento r .  21, N r  
8, sierp. 51, s. 198; 23X21 cm , 0,5 str. — Badan ia  h y 
d ra tyzow anego  cem entu  p o rtla n d z k ie g o  z,a pom ocą 
o d b ic ia  op tycznego w y k a z a ły  po row atość  dobrze w i
doczną pod m ik ro skope m . K o lo id a ln a  te o r ia  h y d ra 
ta c ji  cem entu dopuszcza ró w n ie ż  is tn ie n ie  p o row a
tości b a rd z ie j d e lik a tn e j.
56* 66.022 :666.94(47) L  10—4.52
K O S T R IC K I, K A M IŃ S K I: Zw iększen ie  w y d a jn o ś c i 
m ły n ó w  cem entu p rzez K o s tr ic k ie g o  i  K am insk ie go  
w  cem en tow n i B ug a jew , K ra m a to rs k , ZSSR. „W yso 
ka  ja  p ro dzw o litie łn ość  cem ien tn ych  m ie ln ic “ . Pino- 
m ysz l. Stroiit. M ater., r. 5, N r  32, sierp. 51, s. 3; A2, 
0,2 sitr. — R o b o tn ic y  cem en tow n i B u g a je w  z w ię k s z y 
l i  w yd a jn o ść  sw o ich  ru ro w y c h  m ły n ó w  cem entu 
z 13,5 n a  25 t/godz. p r z y  ró w n o m ie rn y m  zm n ie jsze n iu  
ś re d n icy  z y ż y c ia  e n e rg ii e le k try c z n e j n a  32 K W /t 
ś re d n icy  i  z u życ ia  m ie ln ik ó w  na 718 g / t  ceim. O p i
sane u s p ra w n ie n ie  zastosowano p rz y  4-kom orow ylm  
m ły n ie  o w ym . 2,2X12 m  i  21,4 o b r/m in . Jak w ia 
domo, m ły n y  są podz ie lone  na po je dyncze  k o m o ry . 
P rzeg rod y  m ię d z y  n im i u tru d n ia ły  usu w a n ie  d ro b 
nego p y łu  cementowegoi, pow sta jącego ju ż  w  p ie rw 
szej kom orze. P y ł ten os iada ł Ina m ie ln ik a c h , ja ik - 
g d y b y  je  w y ś c ie la ł i  u t ru d n ia ł m ie len ie . W  ten  spo
sób p o w ie trz e  o trz y m y w a ło  sw obodny ciąg i  m og ło 
usunąć p y ł z w szy s tk ic h  ko m ó r, bez octwędroW ania 
m ie ln ik ó w . W  ce lu  o g ran iczen ia  ssącego _ d z ia ła n ia  
w e n ty la to ra  w y łą c z n ie  na sam  im łyn a  inde na  śld- 
m aiki i  ilnine u rządzen ia  doprow adza jące , w łączono 
m ię d zy  m ły n  a ś lim a k  o z te ro łp p a tko w e  urządzen ie  
odc ina jące , p rzez co znacznie zw iększono podc iśn ie
n ie  w  m ły n ie . W  ten  spoisób zw ię k s z y ła  się w y d a j
ność i  z m n ie jszy ło  się zużyc ie  e n e rg ii e le k try c z n e j.
Z pow odu zw iększonego d z ia ła n ia  w e n ty la to ra  
i zm n ie jszo n ych  przegród , p o w ie trz e  m o g ło  z w iększą  
s iłą  p rz e p ły w a ć  przez c a ły  młyini. O sady na m ie l
n ik a c h  i  p rzegrodach  w ię c e j n ie  w y s tę p o w a ły , na
w e t p rz y  d ro b n ych  zm ie len ia ch . N ie  m iano  rów n ież  
tru d n o ś c i p rz y  m ie le n iu  m okrego  m a te r ia łu , gdyż 
s iln y  s tru m ie ń  p o w ie trza  w y s u w a ł m a te r ia ł m ie lo n y . 
P rzez dodan ie  o d p o w ie d n ie j ilo ś c i ró żn o ro d n ych  m a
te r ia łó w  ja k  zm ie lon y  w eg ie l, p y ł kokso w y, szlaka 
k o t ło w a  itd ., m ożna ró w n ie ż  b y ło  zw iększyć  w y d a j
ność m ły n ó w  (o 2,5 t/godz.). N ad d a lszym  ulepsze
n iem  m ły n ó w  p ra c u je  się nada l. P o p ra w ia  się p rze 
k ró j le ja  w sypow ego i ciąży się do zm n ie jsze n ia  i lo 
ści p rzeg ród  —  w b re w  is tn ie ją c y m  m n iem an iom . D o 
św iadczenia zdoby te  p rz y  p rze b u d o w ie  m ły n ó w  do 
s ta rczą  do b rych  w y ty c z n y c h  d la  k o n s tru k c ji n o w ych  
m łyn ów .

57* 66.041 : 662 L  10—4.52
R U P P E R T G .:Z użyc ie  c ie p ła  w  p iecach o b ro to w ych  
z kon cen tra to rem , p rz y  m etodzie  suche j. „W a rm e - 
ve rb ra n c h  eilnes T ro cke n d re h o fe n s  m it  „C o n c e n tra 
to r “ . Zem em t-K alk-G ips, r. 3, N r  10, paźdiz. 50, s. 225; 
A4, 1.7 str. —  A u to r  w  naw iązan iu  do a r ty k u łu  W . 
Aiiiiselma „R o z k ła d  te m p e ra tu ry  w  p iecu  o b ro to w y m
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p ra c u ją c y m  z podgrzew aczem  i  bez“  po d a je  w y n ik i 
w łasnych  badań. Zestaw ia  bil-ams c ie p ln y  d la  p ieca 
ob ro tow ego i  kon ce n tra to ra . P o tw ie rd za  zdan ie  W . A n - 
selma, że za ins ta low a n ie  podgrzew acza (pow odu je  pod
w yższen ie  te m p e ra tu ry  spa lin  w ych od zących  z pieca. 
W ysoka  te m p e ra tu ra  spa lin  np. 920°C n ie  p o w o d u je  
p rz y  ¡metodzie suche j uszkodzeń kon cen tra to ra . 
W  podgrzew aczu zachodzi podg rzan ie  .surowca i  w y 
pa row an ie  w ody. K a lc y n a c ji w  o d ró ż n ie n iu  od W. 
A nse lm a a u to r n ie  s tw ie rd z ił. Zastosowanie podgrze
wacza dla je  oszczędność c iep ła .

III. Żużle
58* 666.943.11 L  10—4 52
G RTGO REW  P. N „  D U B E N S K A JA  A. S.: W p ły w  
p la s ty f ik a to ró w  na g łów ne s k ła d n ik i k l in k r u  cem en
to w e g o ^  „ Is le d o w a n je  w lia n ia  p fa s iif ik a io ro w  na 
g ła w n ie jsz iije  sositawliajinsaczdje cem ientlnow o kiam- 
n ja “ . S tro it. Prom ysizl., N r  7 1951, s. 22, 2,5 str. — 
W p ły w  p la s ty f ik a to ró w  na w łaśc iw ośc i zaczynów  
i  be tonó w  u w a ru n k o w a n y  je s t sp e c ja ln y m  stosun
k ie m  p la s ty f ik a to ró w  do g łó w n y c h  s k ła d n ik ó w  kli.n - 
k r u  cem entowego. D z ia ła n ie  p la s ty f ik a to ró w  ma każ
d y  z poszczególnych s k ła d n ik ó w  p o w o d u je  zm ia ny  
ilo ś c io w y c h  c h a ra k te ry s ty k  cem entów , a ¡za ty m  usta
la g łów ne w łaściw ości cem entu p rz y  w ią z a n iu  i  tw a rd 
n ie n iu . W  szeregu ta b lic  podane są w y n ik i szczegó
ło w o  op isa nych  badań z ró ż n y m i p la s ty f ik a to ra m i 
i  d z ia ła n ie  ich na k a żd y  z 6-ciu g łó w n y c h  s k ła d n ik ó w  
cem entów .
59* 66.041.00.4 L  10—4.52
M IN A K O W  I I . :  Powszechne ch łodzen ie  p ieców  o b ro 
to w ych . N a try s k iw a n ie  w odą i p ro d u k c ja  k l in k ru .
„Powsiem destwo w p ie d r ia l o ch ła żd ie n je  wraszcza- 
iuiszczichsia p iecze f“ . W odn o je  oroszen ie  i  s jo m v  
k li in k ie ra "  P rom ysz l. S tro it. M ater., r. 5, N r  44, paźdź. 
51, s. 3; A2, 1/6 str. — C h łodzen ie  p łaszczów  p ieców  
o b ro to w ych , d a je  now e m oż liw o śc i do udoskona le 
n ia  e k s p lo a ta c ji p ieców . O b m u ró w k a  ohromomagme- 
tyzOwa dotychczas w y trz y m a ła  od 15 do 50 d'nn. C iep 
ło ta  p łaszcza osiągała 350°C i w ięce j. P rzez zasto
sowanie sp e c ja ln e j n iew yp a lo in e j ce g ły  chrom om agne- 
z y to w e j s tosunk i te znacznie się p o le p szy ły , p rzez 
u tw o rze n ie  się p o w ło k i na ob m uró w ce  o  g rub, do 80 
mm. O b m u ró w k a  ta w y trz y m y w a ła  150 d n i. n ie  m n ie j 
b y ła  b a rdzo  kosztow na . P rzez zastosowanie n a t ry 
s k iw a n ia  płaszcza niecą wodą, c ie p ło ta  płaszcz,a lnie 
przew yższa 50— 70°C. P o w ło ka  osiąga grubość 100— 
150 m m  i  t rz y m a  się na ob m uró w ce  ró w n o m ie rn ie , 
w y trw a le  na ca łe f g rubości s tre fy  sp iekan ia . P rzez . 
podw yższen ie  c ie p ło ty  w y p a la n ia  ¡k lin k ru , wydaiimość 
p ieców  została podw yższona o 11%, p rz y  czym  oihmu- 
ró w k a  zużyw a  się w  m n ie js z e j m ie rze  Iniż dotąd.

IV. Wapno.
60* 666.912:66.041/44 L  10—4.52
C O M T E  J.: P ro d u k c ja  w apna w  now oczesnych p ie 
cach szybow ych . ,,D ie  K a lk p ro d u k tk m  in  m odern  
Schachtöfen. Rev. M a te r. C o ns tr.” . N r  417—419. czerw ., 
lip ., s ierp. 51. W g. Z e m en t-K a lk -G ip s , r. 4, N r  8, sierp. 
51, s. 221, 1 s tr. — Nowoczesne gazowe p iece szybow e 
mlaią wyższość nad p ieca m i o b ro to w y m i w  ty c h  w y 
padkach, gd y  chodzi o w yso ką  ja kość  wapna, je ś li 
su row iec  je s t tw a rd y  i  w y s tę p u je  w  dużych  k a w a ł
kach , gd y  n ie  za leży na  w y s o k ie j w yd a jn o ś c i, p rz y  
ta n ie j rofaooiźnie, d ro g im  opale, kosztow nym  p rądz ie  
e le k try c z n y m , o raz p rz y  n isk ich  kosztach b u d o w y  
urządzeń. P rz y  w y d a jn o ś c i 80—100 ton na dobę piec 
o ś re d n icy  3—4 m  w in ie n  m ieć w ysokość 25 m . Na j-

ko rzys tu te jsza  w ie lko ść  ka m ie n ia  3 do 10 om, w  miairę 
m ożności jednakow a. S tosunek p a liw a  do w apna pa
lonego 1 :5  do 1 :6  — kon ieczność śc is łe j k o n tro li 
surowca, p a liw a , pieca oraz -p roduktu .
61* 666.91 L  10—4.52
W p ły w  sk ła d u  w apna i  w y p a łu  na ja kość  w apna h y 
d rau licznego . „E in flü s s e  de r Kalkzusaim m ensetizun 
u. dies B randes a u f d ie  Q u a litä t  de r h y d ra u lis c h e  
K a lk e “ . Rev. M ate r. C onstr., N r  421, lip .  50. —  w  
Z e me i vt- K a l k - G ips , N r  7, lip . 51, s. 194, 1 s tr. — W ska
z ó w k i .p rak tyczne  do p ro d u k c ji w apna h y d ra u lic z n e 
go. S tosunek kw a śnych  sklłiadinlików SiOs +  A L O , +  
+  FesOz do ilo śc i w apna CaO  c z y li in d e ks  h y d ra u lie z - 
ności ró w n a  się 0.45 p rz y  c a łk o w ity m  zw iązan iu  
kw a śn ych  .sk ładn ików , z w apnem , cio odpow iada  sto
sun kow i cząsteczkowem u 3 CaO  dio i  SiOs w zg lęd n ie  
A lsO*. Z obn iżen iem  in d e ksu  w zra s ta  iloiść w o lnego 
w apna CaO  Jfflp. p rz y  inde ks ie  Os.50 ilo ść  w o lnego 
w a pn a  w y n o s i 33%, p rz y  in d e k s ie  0,35—22% w o ln e 
go wapna. Z obn iżen iem  te m p e ra tu ry  p rz y  sam ym  
in d e ks ie  zw iększa się zaw artość niezw iązainego w a p 
na. Tm w yższy  je s t indeks, ty m  mimiej zu żyw a  się 
opa łu , g d yż  ty m  m n ie j w apna zosta je  ¡związane k w a 
śnym i s k ła d n ik a m i1, a przez to m n ie js z e  zapotrzo-
boiwanie c iep ła . M a jąc  w apno o k o rz y s tn y m  sk ła 
dzie chem icznym , na le ży  oznaczyć, p rz y  ja k ie j  te m 
p e ra tu rze  w y p a łu  w y s tą p i żądana zaw artość w o ln e 
go w apna bez zużyc ia  na d m ia ru  opa lu . Jeśli bada
n ie  za pom ocą ro z tw o ru  c u k ru  w yka że , że w o ln e  w a p 
no n ie  w ys tę p u je , wówczas w y p a ł wzg lędem  zużycia  
opalllu i  czasu je s t w  po rząd ku . W ie le  zak ładów  p ro 
d u k u je  złe wapno: gdyż p ró b u ją  s iln ie js z y m  w y 
pa len i usunąć w o lne  w apno, k tó re  w ówczas p rze 
chodzi w  k rz e m ia n y  j  g lin ia n y , z a w ie ra ją c  m n ie j 
n iż  3 cząsteczki CaO, zaś p rz y  gaszeniu w y k a z u ją c e  
zm ienną po jem ność. Auio ir radz i w  ta k im  w y p a d k u  
w apno m o ż liw ie  d robno  zemleć, zaś p rz y  b ra k u  w y 
n ik u  drobnego p rz e m ia łu  d-odać żużel w ie lk o p ie c o w y  
g ra n u lo w a n y . M ożliw ość zużyc ia  .popio łu w ap ie nn e 
go. W y p a d a ją c y  z pieca p o p ió ł w a p ie n n y  zaw ie ra  
m n ie j w ię c e j w  różn ych  częściach żużel w ę g ło w y  
i  Wapno w  k a w a łka ch  p o n iż e j 50 mm w ie lko śc i z ia r-
ma. M a te r ia ł zosta je  s k ro p io n y  w odą i  g rom adzony. 
Po dw óch m iesiącach sk ła do w an ia  zos ta je  zm ie lo n y  
do 10% pozostałości na sic ie  N r  200, po czym  s ta le  
się c a łk o w ic ie  n iezm ie nn y  p rze s trze nn ie  i  w y k a z u je  
w yższa w y trz y m a ło ś ć  n iż  w  tv m  sam ym  p iecu w y 
p ro d u ko w a n e  w apno h yd ra u liczn e , żuże l bo ga ty  
w  A b O , zaw ie ra  S iO - i AD O * w  stosunku 2 : 1 .  /d a 
n ie m  a u to ra  m o ż n a  w iec z w ęg la  zaw artego w  50%  
w  pop ie le  w y p a lić  p ro d u k t po dobny do sztucznego 
-w apna h y d ra u l ic z n e g o , p r z y  czym  w  p e w n y c h  w a 
ru n k a c h  miolżna uzyskać lepszą w y trz y m a ło ś ć  w apna 
hyd ra u liczn e g o . A u to r  ¡zaleca ta k  w y p a lić  w a n n H  
a b y  SiOs i  A LO s b y ło  c a łk o w ic ie  zw iązane  z CaO, 
gasić je  ¡z n ie z b y t w y s o k im  nadm iarem  w o d y  oraz 
jeszcze c iep łe  zem leć. C ien iły  p rz e m ia ł doskonale 
w p ły w a  na n iezm ienność o b ję to śc i o raz na w y t r z y 
m ałość. S taranność w ykona ln ia  w szys tk ich  procesów  
zapew nia dobre  w y n ik i gotowego p ro d u k tu .
62* 666.81 I ,  io —4.52
A N O N .:P o g !ą d y  na d z ia ła n ie  g ipsu. „Sam e v iew s on 
tbe  aetiom o f  gypsum “  C em ent L im ę  M fr., N r  33. 
1951. — K ró tk i p rze g ląd  różn ych  po g lądó w  na p ra w 
dopodobne d z ia ła n ie  g ipsu zm ieszanego z p o rtla n d z 
k im  cem entem . Rozważano: postacie CaSO i i  jego 
w o d n ik , dz ia ła n ie  na w apno, z ja w is k o  skurczu- b e 
tonu.

N in ie jszy  P rzeg ląd  B ib lio g ra fic zn y  zaw iera  je d yn ie  część a n a liz  dokum en tacy jnych  p u b lik a c ji z zakresu przem ysłu  
m ateria łów  w iążących. P e łna  dokum entacja  ukazu je  się w  postaci k a r t  d o k u m e n t a c y j n y c h  w ydanych  przez 
G łów ny In s ty tu t D okum e n ta c ji N aukow o-Techniczne j ( W arszawa, u l. L igocka  8). G ID N T  p rz y jm u je  prenum eratę ka rt 
dokum entacyjnych , k tó ra  może obejmować zarówno całą dokum entację naukowo-techniczną, ja k  i  oddzie lne je j  d z ia ły  'lub  
poszczególne zagadnienia i  tem aty techniczne. Cena ka rty  dokum entacyjne j w ynosi w prenum eracie 10 groszy.

G ID N T  w ykonu je  (za zwrotem kosztów) fo tokop ie  i  m ik ro f ilm y  p u b lik a c ji objętych zarówno przeglądem  b ib lio 
g ra ficznym  ja k  i  ka rta m i dokum entacyjnym i.
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