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A R T Y K U Ł Y
i.

ZAGADNIENIA LABORATORYJNE. BADANIA 
MATERIAŁOWE

167* 543.6:666.94 ITK-11-52
PALEJ A., KNIAŻKOWA E.: Określenie kalcymetrem 
miana mieszaniny surowcowej, zawierającej żużel lub wę­
giel. „Objomnyj mietod opriedielenja litra syriewoj smie- 
si sodierżaszczej szlak iii ugol’ pri pomoszczi kalcimie- 
tra“ . Cement (Leningr.), t. 18, Nr 3, maj, czerw. 52, 
s. 21; 22' X 28 cm, 2 str., 1 rys., 3 tabl. — Metoda po­
wyższa polega na określeniu węglanów wg ilości dwu­
tlenku węgla, wydzielającego się pod działaniem kwasu 
na mieszanki surowcowe, zawierające żużel lub węgiel. 
Opis kalcymetra służącego do tego celu i sposób Wyko­
nania całkowitej analizy. Załączone dwie tablice zawie­
rają rezultaty analiz różnych mieszanek surowcowych, 
trzecia zaś tablica podaje rezultaty określeń różnymi me­
todami zawartości żużla w mieszankach surowcowych.

168* 666.943.5 ITK-11.52
KONAŁOW P.: Zastosowanie sztucznego fluorku wapnia 
do wypalania klinkru cementowego. ,,Primienienje is- 
skustwiennowo fłoristowo kalcja pri obżigie portlandce- 
mientnowo klinkiera“ . Cement (Leningr.), t. 18, Nr 3, 
maj, czerw. 52, s. 14; 22X28 cm, 3,75 str., 6 tabl. —- 
Badania nad działaniem CaF2 jako mineralizotora na 
procesy tworzenia się minerałów klinkrowych. Wyjściowe 
surowce składały się z kredy, gliny i  wypałków piryto­
wych. Badania obejmowały: tworzenie się klinkru z do­
datkiem mineralizatora lub bez niego; wypalanie w róż­
nych temperaturach w granicach od 1100° do 1450°; rent- 
genograficzne badania i inne. Rezultaty badań podane 
są w załączonych tablicach. Autor wyprowadza następu­
jące wnioski: 1) rozkład CaC03 i składników gliniastych 
przebiega w obecności mineralizatora znacznie wcześniej,
00 przyśpiesza proces tworzenia się minerałów klinkro­
wych, 2) faza płynna występuje w niższej temperaturze, 
3) przyspiesza się tworzenie krzemianów wapnia, 4) 
działanie mineralizatorów polega na spulchnianiu siatki 
krystalicznej, oo wpływa na szybsze tworzenie się mi­
nerałów, .5) końcowy produkt zawiera dzięki działaniu 
mineralizatorów znacznie większą ilość alitu.

169* 666.94(083.9) (47) ITK-11.52
SZESTOPIEROW S. W.: O technicznych wymaganiach 
stawianych cementom do wielk;ch budowli komunizmu.
,,0 tiechniczeskich triebowaniach k cemientu dla wieli- 
kich strojek komunizma“ . Izw. Akad. Nauk SS'SR, Otd. 
techn. Nauk, Nr 6,-czerw. 52, s. 947; B5, 7 str., 2 tabl. —• 
Artykuł udowadnia konieczność określenia warunków 
technicznych dla cementów specjalnych, stosowanych do 
wielkich budowli hydrotechnicznych, skonstruowanych 
z wielkich mas betonu. W budowli hydrotechnicznej wy­
odrębnia się trzy strefy, z których każda .wykazuje inne 
warunki pracy betonu: A — zmienne działanie wody
1 mrozu, B — działanie wody, C — zwykle wpływy atmo­
sferyczne. Autor zwraca uwagę na konieczność ograni­
czenia do minimum zawartości C3A z uwagi na trwa­
łość betonu w strefie A i polemizuje z poglądem głoszą­
cym konieczność radykalnego zmniejszenia zawartości C3S, 
podkreślając znaczenie C3S dla wytrzymałości oraz wzro­
stu skurczu betonu przy nadmiernej _ zawartości C2S. 
Dla łatwiejszego panowania nad jakością i równomier­
nością cementu wskazane jest zainstalowanie na miejscu 
budowy stacji przemiałowych, produkujących zaprawy ce­
mentowe sposobem suchym lub mokrym. v

170* 666.943.4 ITK-11.52
ANDREJEW S, E.: Prawo rozdrabniania. „Zakony drob- 
lienja“ . Gorn. 2., Nr 7, lip. 52, s. 36; A4, 2 str., 2 poz. 
bibl. — Autor przeprowadza matematyczne porównanie 
praw rozdrabniania Rittingera (1867) i Kicka (1885), 
zwracając uwagę na priorytet uczonego rosyjskiego Kir- 
piczewa, który już w r. 1874, a więc na 11 lat przed 
Kickiem, sformułował prawo głoszące proporcjonalność 
energii zużytej na rozdrabnianie ciał podobnych geome­
trycznie do objętości lub ciężaru tychże ciał. Na podsta­
wie przeprowadzonych wywodów matematycznych autor 
dochodzi do wniosku, że wg teorii Kirpiczewa rozchód 
energii na rozdrabnianie zależy tylko od stopnia roz­
drobnienia, a nie od wielkości rozdrabnianego materiału.

II.
CEMENT

171* 62'1.54.00.4:621.926:666.94 ITK-11.52
TOWARÓW W.: Metody powiększania wydajności mły­
nów. „Puti powyszenia proizwoditielnosti mielnic“ . Ce­
ment (Leningr.), t, 18, Nr 3, maj—czerw. 52, s. 3; 22X28 
cm., 3 str. — Zasadniczy warunek osiągnięcia najwyższej 
wydajności młynów polega na szybkim usunięciu cząstek 
zmielonych, na unikaniu przeładowania materiałami mie­
lącymi i na przewietrzaniu młyna. Nowoczesne insta­
lacje młynów posiadają silne urządzenia odpylające. Do­
niosłe znaczenie posiada przewietrzanie młyna przemie­
lającego klinkier z dodatkami zawierającymi wilgoć. Do­
świadczenie przemiału nowymi młynami cementowni wy­
kazało nadmierne obciążenie pyłem filtrów materiało­
wych, co powoduje szybkie ich zużycie. W tych wypad­
kach należy przed filtrami zainstalować cyklon lub i,nny 
odpylacz. Autor zwraca uwagę na konieczność zmniej­
szenia wielkości kawałków podawanych do młyna.

172* 666.94,041:57.00.33(47) ITK-11.52
IWLIEJEW E.: Śmiało wykrywać nowe rezerwy wzrostu
produkcj'-. „Smieleje wskrywat’ nowyje rezierwy proiz- 
wodstwa“ . Promyiszl. stroit. Mater., r. 6, N;r 55, lip. 52, 
s. 3; A2, 0,2 str. Opis praktycznych usprawnień techno­
logicznych w cementowni „Komu,nar“ . Usprawnienia te 
byty: 1) skrócenie czasu 1 obrotu młyna z 93 do 75 
sek., 2) użycie gorącej wody o temp. 50—60° celem zwię­
kszenia płynności szlamu, 3) obniżenie zawartości wody 
w szlamie do 33,5°/o dzięki użyciu osadu siarczkowo- spi­
rytusowego i gorącej wody, 4) zmniejszenie zużycia wy­
kładziny przez wsypywanie do strefy spiekania przed za­
palenia pieca . wypałków pirytowych w Ilości 1 t 
i 200—300 kg wiórów żelaza, które, spiekając się, wytwa­
rzają warstwę ochronną. Daje ona możność forsowania 
pieca oraz zapobiega przedwczesnemu przepalaniu się 
wykładziny. W celu dalszego podniesienia wydajności pie­
ców należy zainstalować wodne chłodzenie strefy spie­
kania i rozszerzyć strefę suszenia.

173* 666.943.2(47) ITK-11.52
SZAMONOWA A.: Najlepszej jakości surowce dostarcza­
ne do pieców. „Pieczam syrjo otlicznowo kaczestwa“ . 
Promyszl. stroit. Mater., Nr 48, czerw. 5Z, s. 3; A2 
0,2 str. — W cementowni „Gigant“ zmniejszono wilgo­
tność szlamu do 33°/o, co ulepszyło proces wypału. 
Osiągnięto to również przez zmianę zużytych części 
w pompach do mułu oraz przez zastosowanie siarczkowo- 
spirytusowego roztworu.
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174* 666.94 ITK-11.52
Uralskie cementownie. „Miesiąc na cemientnych zawo­
dach Urala“ . Promyszl. stroit. Mater., Nr 52, czerw. 52, 
s. 2; A2, 0,2 str. — W uralskich cementowniach, przez 
miesiąc gościła delegacja złożona z przodowników pracy 
przemysłu cementowego. Artykuł niniejszy jest czę­
ściowym sprawozdaniem delegacji z odbytej podróży. 
Omówiono w nim warunki pracy uralskich cementowni. 
Posiadają one doskonałych fachowców, a jednak nie osią­
gają należytych wyników produkcji. Przyczyną tego jest 
brak zainteresowania się nowymi metodami racjonaliza­
torskimi, które dały świetne wyniki w innych cemen­
towniach. Chodzi tu przeważnie o zastosowanie siarcz- 
kowo-spirytusowego roztworu jako środka rozcieńczają­
cego szlam, o stosowanie chłodzenia wodnego płaszcza 
pieców obrotowych oraz o najnowsze metody przyspie­
szania procesu wypału klinkru przez zwiększenie ilości 
obrotów pieca na jednostkę czasu;
175 666.94.041.57 ITIC-11.52
CHÓDOROW E. I.: Piece przemysłu cementowego. „Pie- 
czi cemientnoj promyszlennosti“ . Moskwa 1951, Promstro- 
jizdat; D, B5, 150 str., 31 rys., 26 wykr., 21 tabl., 7 poz. 
bibl, — Bilans cieplny pieców. Obliczenia i przykłady. 
Zasady eksploatacji pieców. Kontrola gospodarki ciepl­
nej. Automatyczne regulowanie pracy pieca. Tablice f i­
zyczne oraz wykresy do obliczeń bilansu cieplnego. Li­
teratura.
176 656.94.041.54+666.94.041.57 ITK-11.52
CHODOROW E. I.: Piece przemysłu cementowego. ,,Pie-
czi cemienfnoj promyszlennosti“ . Moskwa 1950, Promy- 
stroizdat; D, B5, 372 str., 172 rys., 67 tabl., 54 poz. 
bibl., Cz. I. Produkcja klinkru cementowego. Efekt 
cieplny. Szybkość procesu. Piece szybowe: historia, opór 
hydraul., przenoszenie ciepła, wypał, konstrukcja auto­
matycznych pieców, obsługa pieców szybowych. Piece 
obrotowe: historia, produkcja klinkru, ruch materiału
1 gazów, przenoszenie ciepła, wypał, konstrukcja, obsłu- 

.ga, wykorzystanie ciepła gazów odlotowych, odpylanie
gazów odlotowych, chłodniki pieców obrotowych. Piec 
rusztowy. Literatura.
177* 666.94.067 ITK-11.52
ROJAK S., BANIT F.: Odpylanie mokre w cementow­
niach. „Mokroje pylieuławliwanje na cemientnych zawo­
dach“ . Cement (Leningr.), t. 18, Nr 3, maj, czerw. 52, 
s. 9; 22X28 cm, 4,5 str., 2 rys., 1 wykr., 1 tabl. — Od­
pylanie mokre w przeciwieństwie do odpylania suchego 
wytwarza mokry szlam. Aby wykorzystać ten materiał, 
należy oddzielić wodę od substancji twardej. Substancja 
pyłowa, osiadając na ściankach urządzeń odpylających, 
wiąże się na produkt twardy, stwarzając przeszkodę w za­
stosowaniu tej metody odpylającej. Trudność ta ostatnio 
została pokonana przez wprowadzenie dodatków w po­
staci odpadków produkcji przemysłu spirytusowego, za­
pobiegających twardnieniu substancji pyłowej. Podane są 
opisy .odpylaczy mokrych wraz z rysunkami schematycz­
nymi, warunki ich pracy, urządzenia zapobiegające 
twardnieniu substancji pyłowej i inne szczegóły urzą­
dzeń odpylających. W załączonych tablicach podane są 
rezultaty próbnych badań, współczynniki i koszty odpy­
lania oraz inne dane techniczne.

178* 666.041.57.00.33 ITK-11.52
MAZURÓW D.: Nowe urządzenia wymienników c!epła.
. „Nowyje tieploobmiennyje ustrojstwa“ . Cement (Le- 
niingr.), t. 18, Nr 3, maj—czerw. 52, s. 19; 22X28 cm,
2 str., 1 rys., 1 tabl. —- Szeroko rozpowszechnionym 
urządzeniem wymiany ciepła w piecu obrotowym jest 
zasłona łańcuchowa. Wadą tego urządzenia są duże stra­

ty pyłowe. Instytucja „Orgcement“  opracowała nowy spo­
sób wymiany ciepła za pomocą specjalnych konstrukcji 
żeliwnych jako wymienników ciepła, wbudowanych w wy­
kładzinę pieca. W artykule podany jest opis tych wy­
mienników, schemat ich instalacji, dane doświadczalne 
i rezultaty badań przeprowadzonych w piecu o długości 
89,45 m.

III.
WAPNO. GIPS.

179* 666.91.041.54(47) ITK-11.52
MITUSOW E.: Nowe palenisko szybowego pieca wa­
pienniczego. „Nowaja topka szachtnoj izwiestkowoj pie- 
czi“ . Promyszl. stroit. Mater., r. 6, Nr 54, lip. 52, s. 4; 
A2, 0,2 str., 1 rys. — W pawlowskich wapiennikach Luby- 
wyj i Taskajewyj opracowali projekt nowego paleniska 
przystosowując go do eksploatacji pyłu węgla brunat­
nego. Nowy typ oaleniska cechuje brak rusztów pozio­
mych i  ukośnych. Produktywność paleniska jest o 7—8 
razy większa od wydajności paleniska poprzedniego.
180* 621.926:666.81(47) ITK-11.52
MAKSIMOWA N.: 900 kg gipsu na godz. z kotła-pra- 
żaka. ,,900 kg gipsa s warocznowo kotła w czas“ . Pro1 
myszl. stroit. Mater:, r. 6, Nr 64, sierp. 52, s. 1; A2, 
0,3 str. — Zastosowanie młyna szybowego w 1950 r. w ja­
rosławskiej gipsowni wyeliminowało ręczne układanie ka­
mienia, przez co poważnie zwiększyła się ilość i jakość 
produkcji. Zainstalowanie dopełniających komór gazo­
wych pozwoliło lepiej wykorzystać energię cieplną. 
W tym celu również podniesiono ruszt dzięki czemu 
zmniejszyła się odległość rusztu od dna prażaka. Prze­
budowa kominów pozwoliła bardziej wykorzystać gazy 
wylotowe w młynach szybowych. Rozwinięto tu rów­
nież na szeroką skalę socjalistyczne współzawodnictwo; 
w rezultacie uzyskano krótki cykl produkcyjny, a mia­
nowicie: 18 min. zapełnienie kotła przy temp. 125—130°. 
30 min. prażenie, 2 min. wyładowanie-— razem 50 min. 
przy normatywie 90 min. Obecnie wykonuje się 10 szyb­
kościowych wypałów na jedną zmianę.
18T* 666.81 ITK-11.52
W pełni wykorzystać rezerwy przemysłu gipsowego. ,,Pol- 
nieje ispolzowat’ rezierwy gipsowoj promyszlennosti“ . 
Promyszl. stroit. Mater., r. 6, Nr 52, lip. 52, s. 3; A2, 
0,3 str. — W Stalinogorsku odbyła się ogólnokrajowa od­
prawa pracowników przemysłu gipsowego. W obszernym 
referacie gł. inż. „Gławgipsu“ tow. S'zwagiriej omówił 
osiągnięcia, operując danymi procentowymi, najmłodszej 
gałęzi industrialnej w ZSRR. Prelegent zwrócił szcze­
gólną uwagę na wzmożony ruch racjonalizatorski i sta- 
chanowski w zakładach produkcyjnych. Wskazania ogól­
ne: rekonstrukcja kanałów odprowadzających gazy, zwię­
kszenie produkcji młynów i łamaczy tak, aby zapewnić 
nieprzerwany tok produkcji; dostarczając kotłom przy­
gotowany surowiec do prażenia.
182* 666.91:691.53 ITK-11.52
SZEJWAC A.: Wapno Smirnowa i jego zastosowanie 
w budownictwie. Cement-Wapno-Gips, r. 8, Nr 7, lip. 52', 
s. 146; A4, 1 str. — Ciepło hydratacji wapna można wyko­
rzystać w budownictwie np. prowadząc roboty betono­
we podczas mrozów, jeżeli stosuje się mielone wapno nie­
gaszone, zamiast wapna suchogaszonego lub ciasta wa­
piennego, które tracą tę ukrytą energię cieplną podczas 
gaszenia. Najważniejszym odkryciem Smirnowa jest fakt, 
że szybkość, wiązania mielonego wapna niegaszonego 
jest 50-krotnie większa od szybkości wiązania wapna su­
chogaszonego lub ciasta wapiennego. Te cechy jak rów­
nież większa jego wytrzymałość i odporność na działa­
nie wody uzasadniają konieczność niezwłocznego wyko­
rzystania wapna Smirnowa w naszym budownictwie.

N in ie js z y  P rzeg ląd  B ib lio g ra f ic z n y  zam ie ra  je d y n ie  część a n a liz  d o ku m e n ta cy jn ych  p u b lik a c ji z zakresu  m a te ria łó w  w iążących . Pełna  
d o ku m e n ta c ja  u k a z u je  się w p o s ta c i k a r t  d o k u m e n ta cy jn ych  u y d a w a n y c li p rze z  C e n tra ln y  In s ly ly l D o k u m e n ta c ji N a u k o u o -T e c h n ic z n e j — ( W a r­
szaw a, A l.  N ie p o d le g ło śc i ISó). C 1D N T  p rz y jm u je  p renum era tę  k a r t  d o k u m e n ta cy jn ych , k tó ra  może obe jm ow ać zaró,wno ca łą  doku m en tac ję  n a u k o ­
w o -te ch n iczn ą , ja k  i  odd z ie ln e  je j d z ia ły  lu b  poszczególne z a g a d n ie n ia  i  tem a ty  techn iczne . Cena k a r ty  d o ku m e n ta cy jn e j w  p renum erac ie  w yn o s i 1 0 gr.

C ID N T  w y k o n u je  (za  zw ro tem  kosz tów ) fo to k o p ie  i  m ik ro ji lm y  p u b lik a c j i  o b ję tych  za ró w n o  Przeg lądem  B ib lio g ra f ic z n y m  ja k  i  k a r ta m i 
dok um en tacy j n y m i.
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