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183 669.162.226.4.004.12 ITK-12.52
BERECZKY E.. Chemia zuzli wielkopiecowych. ,A ko-
hosalakok kémigja“. Eptg, t. 4, Nr 3—4, marz.-kwieé. 52,
s. 58, A4, 55 str., 3 wykr. — Opis technologii zuzli
wapienno-krzemianowych. Rodzaje: kwasne i zasadowe.
Dobry zuzel cechuje wysoka ilos¢ wapnia, glinki oraz
dobra granulacja. Zuzel wielkopiecowy jako produkt wy-
topu krzemianow. Opis sktadu chemicznego, stan ze-
szklenia i krystalizacji. Zagadnie hycLraulicznosci. Zalez-
no$¢ miedzy lepkoscig, a zawarto$cia wapna. Zuzel gra-
nulowany skutkiem szybkiego ochtodzenia posiada hy-
drauliczno$¢ ukryta, ujawniajagca sie przez dziatanie tzw.
aktywatoréw, aktywacja w zaleznosci od spoistosci. Opis
metod okresajgcych rodzaj zuzla. Zuzel krystaliczny.

184 546.224.004.13:666.94. ITK-12.52
TERRY F. NEWKIRK: Wplyw S03 na zwiazki alkaliow
w klinkrze cementu portlandzkiego. ,Effect of S03 on the
alkali compounds of Portland cement clinker*. Journal
of Research, NBS, t. 5 Nr 4, list. 51, s. 349; str. -
Badania wykazaly nietrwalos¢ zwigzku Na20.8Ca0.
3A1203 w obecnosci SO 3 w temperaturze spiekania i udo-
wodnity rozktad na Na2S04 i 3Ca0.Al203. W razie
obecnosci sodu i potasu tworzg sie siarczany obu tych
pierwiastkéw, przy czym jesli stosunek molowy R20/S03
w surowcu jest wiekszy od 1 to tworzy sie gtownie
I<2S04, a powstajagca faza wykazuje stosunek molowy
KjO/Na20 réwny 3.

185* 546.16:666.94 ITK-12.52
KONOWALOW P.: Zastosowanie sztucznego fluorku wa-
pnia do wypalania klinkru cementowego. ,Primienienje
pskustwiennawo ftoristowo kalcja pri obzigie porttandce-
mientnowo klinkiera“. Cement (Leningr.), t. 18 Nr 3,
maj;czerw. 52, s. 14; 22X 28, 3% str., 6 tabl. — Badania
nad dzialaniem CaF2 jako miinerallzatora na procesy
tworzenia sie mineratow klinkrowych. WyjSciowe surowce
skladaty sie z kredy, gliny, i wypatkobw pirytowych. Ba-
dania obejmowaty: tworzenie sie klinkru z dodatkiem mi-
neralizatora lub bez niego, wypalanie w roéznych tempe-
raturach w granicach od 11000 do 1450« rentgenogra-
ficzne badania i inne. Rezultaty badan podane sg w za-
taczonych tablicach. Autor wyprowadza nastepujgce wnio-
ski: 1) rozktad CaCO03 i skladnikow gliniastych prze-
biega w obecnosci mineralizatora znacznie wczesniej, co
przyspiesza proces tworzenia mineratdbw klinkrowych,
2) faza pltynna wystepuje w réznej temperaturze, 3) przy-
spiesza sie tworzenie krzemianéw wapnia, 4) dziatanie
mineralizatoréw polega na spulchnianiu siatki krystalicz-
nej, co wplywa na szybsze tworzenie sie mineratow,
5) koncowy produkt zawiera dzieki dziataniu minerali-
zatoréw znacznie wieksza ilos¢ alitu.

186 620.179:666.91 ITK-12.52
BACMAN A.: Analityczna metoda okreslenia wapna wol-
nego 1zhydratyzowanego. ,Evaluation chimique de Teffica-
cité de la chaux”. Industr. chim. et Phosp., r. 39, Nr 414,
stycz. 52, s. 16; 30X24, Vs str. — Szczeg6lowy opis ana-
litycznych okreslen metodg miareczkowg wapna wolnego
i wodorotlenku wmpnia w wapnie hydratyzowanym
i w zapraw'ach wapiennych.

187* 669.162.266.4:666.942 ITK-12.52
KUTELADZE I<, SZPAKIDZE W.: Wykorzystanie zuzli
0 duzej zawartosci manganu do produkcji zuzlowego ce

mentu portlandzkiego. ,Ob ispolzowanji metallurgicze-
skich wysokomorgancawistych szlakow dla proizwozdstwa
szlako-porttandcemienta“. Cement, (Leningr.), r. 18 Nr
4, lip. 52, s. 16, A4, 2 str.,, 5 tabl. — Normy techniczne
ograniczajg zastosowanie do produkcji cementu zuzlo-
wego zuzli hutniczych z zawartoscia MnO nie przewyz-
szajgcg 5%. Badania wykazaly, ze szkodliwos¢ dziata-
nia manganu na jakos¢ zuzli wyptywa z zawartosci siar-
ki w zuzlach. Autorzy przeprowadzili caty szereg dos$wiad-
czen laboratoryjnych z cementem zuzlowym, przy czym
uzyty zuzel zawiera! 18—35% tlenku manganu, siarki
zas tylko 0,13°/0. Wyniki tych badan ujete sa w zalgczo-
nych tablicach. Autorzy wyprowadzajg wniosek, ze do
produkcji cementu zuzlowego moga by¢ wykorzystane zu-
zle o zawartosci tlenku manganu powyzej 15°%0, dodatek
takiego zuzla do cementu moze wynosi¢ do 50%.

.
CEMENT

488* i 666.942.7 ITK-12.52
BUDNIKOW P., KOSYRIEWA Z.. Cement portlandzki
ekspansywny nie zawierajgcy uwodnionego glinosiar-
czanu. ,Razsziriajuszczijsja portlandcemient bez obrazo-
wanja gidrosulfoaluminata“. Cement (Leningr.), r. 18,
Nr 4, lip. 52, s. 11; A4, str., 3 fot.,, 5 wykr., 9 tabl. —e
Istniejgce metody produkcji cementow ekspansywnych
oparte sg na tworzeniu glinosiarczanéw wapnia, wywotu-
jacych w przebiegu krystalizacji ekspansywno$¢ cementu.
Nowa metoda otrzymania tego cementu polega na ekspan-
sywnosci wodorotlenku magnezu w okresie jego tworzenia
sie i krystalizacji w reakcji wigzania i poczatkowego
twardnienia. Przeprowadzono caly szereg doswiadczen
przy czym zamiast tlenku magnezu zostat uzyty dolomit.
Rezultaty tych badan przytoczone sg w zatgczonych ta-
blicach i wykresach. Whnioski: 1) produkcja cementu eks-
pansywnego z dodatkiem dolomitu palonego jest fatwa
I nie wymaga cementu glinowego. 2) ekspansywnos¢ ce-
mentu z dodatkiem dolomitu palonego polega na po-
wiekszaniu objetosci wodorotlenku magnezu w procesie
tworzenia, krystalizacji i twardnienia, 3) $rednia ilos¢
dodatku dolomitu palonego wynosi 5—7%, 4) cement
ekspansywny stosuje sie do zapetniania stykéw réznych
sktadanych konstrukcji betonowych.

189* 666.942.14 ITK-12.52
JURKOW W.: Zmniejszenie zawartosci wody w szlamie.
LSnizenje wlaznosti sztama na zawodie ,Spartak‘. Ce-
ment (Lenigr.), r. 18, Nr 4, lip. 52, s. 18, A4. PIs str.,
3 tabl. — W jednej z cementowni radzieckiej szlam utwo-
rzony z dwoéch gatunkéw glin, zawierat 37—39% wody.
Jeden z gatunkow tych glin zostat zamieniony zuzlem
kottowym, przy czym zawarto$¢ wody w szlamie zmniej-
szyta sie do 32—34% i produkcja piecow zwiekszyla sie
0 ok. 8%. Jednoczes$nie w tejze cementowni zastosowano
inne materialy uptynniajace szlam, a mianowicie odpadki
produkcji spirytusu z domieszka tugu sodowego i sody.
Zawartos¢ wody w szlamie w tym wypadku zmniejszyta
sic do 26%. Zatgczone tablice zawierajg dane dotyczace
przeprowadzonych prob.

190* 666.94—114 ITK-12.52
JASPERS J. M.: Prawo twardnienia cementu w funkcji
czasu. ,La loi du durcissement du ciment en fonction du
temps“. Rev. Mater. Constr.,, Nr 433, pazdz. 51, s. 281;
30X24, 10 str. — Narastanie wytrzymatosci cementu
w czasie wyraza autor rownaniem R= K log (1-Hog t)+
K1 Stusznos¢ powyzszej formuty potwierdzity badania
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doswiadczalne w zakresie do 90 dni, przy czym stwier-
dzono odchylenia dla wytrzymatosci okreslanych na pod-
stawie norm niemieckich i amerykanskich (ASTM).

191 * 666.94— 114 ITK-12.52
Cement z dodatkiem materialu plastycznego. ,Mélange
de ciment et de matiére plastique®. Rev. prod, chirn., r. 55,
Nr 13—14, lip. 52, s. 273; 24X31, ¢/« str. — Dodatek

pewnych mas plastycznych w rodzaju polimeréw winylu
do cementu pozwala uzyskaC produkty o duzej wytrzy-
matosci na korozje i na uderzenia oraz o lepszej przy-
czepnosci betonu do zelaza, niz przy zwyklym cemencie.
Wigzanie cementu w warunkach normalnych pod wzgle-
dem temperatury i wilgotnosci jest jednakowe z cemen-
tem zwyczajnym.

192* 666.94.041.57 ITK-12.52
JACOB K.: Okreslenie pojecia i odgraniczenie poszczegol-
nych stref w piecu obrotowym. ,Begriffsbeslimmung und
Abgrenzung der einzelnen Zonen in Temperaturzonen
beim Drehofen“. Silikattechnik, t. 3, Nr 7. lip. 52, s. 317;
A4, 15 str.,, 1 wykr.,, 2 poz. bibl. — Omoéwienie zagad-
nienia wplywu dlugosci strefy palenia na wydajnosé pie-
ca obrotowego. Na podstawie klasycznego wykresu H.
Gygi i badan Nackena autor analizuje podziat pieca
obrotowego na strefy, udowadnia, ze palacz posiada ma-
ty wplyw na dtugos¢ strefy spiekania, podkresla nato-
miast znaczenie wydtuzenia strefy kalcynacji, czyli wy-
dtuzenia strefy palenia, w kierunku zimnego korca pieca.
Autor proponuje ustalenie podziatu pieca na strefy
w oparicu o ich temperatury graniczne, co umozliwi po-
réwnywalno$¢ warunkéw prowadzenia pieca i polemizuje
z propozycja Junga, aby prace pieca obrotowego charak-
teryzowa¢ wydajnoscig klinkru z 1 mi strefy spiekania
na dobe.

193* 666.94.041.9 ITK-12.52
S1DOCZENKO J.. PIETRENKO A.: Nowy sposéb likwi-
dacji pierscieni w piecach obrotowych. ,Nowyj mietod

likwidacji kotceobrazowanij wo wraszczajuszczichsja pie-
czach*. Cement (Leningr.), 18, Nr 4, lip. 52, s. 19
A4, 1 str,, 1 tabl. — Doswiadczenia wykazaly, ze naj-
lepszy sposob likwidacji pierscieni polega¢ bedzie na
zwiekszeniu temperatury w tych czesciach pieca, gdzie
najintensywniej tworza sie pierscienie. Przeprowadzone
proby zastosowania dodatku do szlamu w postaci wegla
w ilosci okoto 4°0 potwierdzity skutecznos¢ sposobu likwi-
dacji pierscieni lub ich tworzenia sie.

1].
ZUZEL
194* 669.162.275.004:666.954.3 ITK-12.52
HENSZELMANN F.: Zastosowanie zuzli wielkopiecowych
w przemysle cementowym i okreslenie zawartosci zuzla
w cementach zuzlowych. ,Kohésalakok cementipari fet-
hasznalasa és a kohdcementek salaktartalmanak megha-
tarozdsa“. Egtg., t. 4, Nr 5—6, maj—czerw., s. 90; A4,
11,6 str., 1 wykr., 4 tabl., 52 poz. bibl. — I. Zuzle ce-
mentowe: 1) W przemysle chemicznym stosuje sie zuzel
wielkopiecowy zasadowy w stanie szklistym. Jego ukryte
whasnosci hydrauliczne ujawnia sie przez dziatanie od-
powiednich aktywatorow. 2) Skiad chemiczny. Okresle-
nie wiasnosci sktadnikéw Si02, A120 3, CaO, MgO, FeO,
MnO, S oraz wskaznika aktywaciji i modutu zasadowosci.
3) Zuzel krystaliczny powstaje skutkiem powolnego chto-
dzenia. Zawiera gtownie gelenit, dwukrzemian wapna.
Dodatek MgO gtéwnie jako akermanit. 4) Rola poszcze-
g6Ilnych sktadnikéw. 5) Stan szklisty osiaga sie przy
szybkim chiodzeniu. Hydrauliczno$¢ zalezy od stanu ze-
szklenia i sktadu chenu 6) Powstawanie zuzla wielkopie-
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cowego. 7) Analiza zuzla cementow-ego: oprocz sktadu
chem. konieczna znajomos$¢ ciepta powstawania, sposobu
granulacji itd. 1l Cementy zuzlowe. 1) Granulacja i su-
szenie. 2) Mielenie i iniatkos¢é. 3) Aktywacja. 4) Tward-
nienie zuzli. 5) Cement z zuzla wapniowego: najtanszy
aktywator Ca(OH)2. 6) Cement Passowa: aktywator-zu-
zel krystaliczny. 7) Cementy wielkopiecowe: aktywator-
klinkier portlandzki. 8) Cementy z zuzla gipsowego: ak-
tywator CaS04. 111 Okrealenie zawartosci zuzla w ce-
mentach wielkopiecowych.

195* 669.162.266.448 ITK-12.52
MINSK D.: Produkcja zuzla pienistego. ,Producing
expandet slag aggregates“. Rock Prod., t. 55 Nr 5
maj 52, s. 90; A4, 2 str., 6 fot.,, — Opis nowego zaktadu
produkcji zuzla pienistego, o wydajnosci okolo 57
m3godz. Zaklad wybudowany jest w bezposrednim sa-

siedztwie huty Bethlehem Steel Co, skad otrzymuje zuzel
ognistoptynny w panwiach o poj. okoto 11 m* ustawio-
nych po dwie na normalnotorowym wagonie kolejowym.
Podstawowy agregat produkcyjny stanowi granulator
Brosiusa o $rednicy 25 m i wysokosci 1,8 m. w ktérym
obraca sie mieszadlo z szybkoscia 200 obr/min. Wlewanie
dwoch kadzi zuzla trwa ok. 15 min., przy czym na zuzel
skierowuje sie strumiert wody, zuzywajac jej 05tna 10t
produktu. Zuzel stopiony posiada c. w. 2,65 zas wypro-
dukowany zuzel pienisty wykazuje pozorny c. w. 1,0—14.
Produkt wysytany jest" kolejg i transportem samochodo-
wym, dla ktérego ekonomiczna odlegtos¢ wynosi ok. 50
km. Zaktad pracuje na trzy zmiany przy obsadzie 5 lu-
dzi na zmiane. Powazng pozycje kosztéw stanowi wy-
miana czesci maszyn pracujgcych w wysokich tempera-
turach. Mieszadto granulatora wymienia sie co 1—10 dni.

V.
WAPNO. GIPS
196* 66.012.34:66.041.57:666.91 ITK-12.52
GIBBS R.. Termodynamika produkcji wapna. ,Thermo-
dynamics of lime manufacture*. Rock Prod., t. 55, Nr 5,
inaj 52, s. 92; A4, 2,5 str. 3 wykr., 2 tabl. — Autor roz-

waza zagadnienie optymatnosci dtugosci pieca obrotowego
do wypalania wapna, dazac do podania schematu umozli-
wiajgcego liczbowe uzasadnienie wyboru  wlasciwej
dlugosci pieca. Schemat obliczenia polega na bilansowa-
niu kosztu ciepta przenoszonego w ciggu godziny na je-
dnostke powierzchni wewnetrznej pieca obrotowego ko-
sztem amortyzacji i utrzymania tejze jednostki powierzchni
w ciggu godziny. Zdaniem autora wybér danego typu
pieca znajduje uzasadnienie ekonomiczne, jezeli koszt
przenoszenia ciepta jest wyzszy od kosztu amortyzacji
i utrzymania jednostki powierzchni pieca. Tablice i mo-
nogramy utatwiajg dokonanie obliczen. Rozwazania po-
wyzsze stanowg pigtg cze$¢ serii artykutow poswieconych
termodynamice wypatu wapna, ktére ukazaty sie w Kock
Prod, od r. 1950.

198 666.92'+666.932 ITK-12.52
DEFORGES J.: Wapno hydrauliczne a zaprawa. ,Chaux
hydrauliques et mortiers*. Rev. Mater, d. Constr., Nr 442,

lip. 52, s. 199; 30X24, 4 str. — Wapno tluste i chude.
Wptyw’ dodatku wapna tlustego do zapraw hydraulicz-
nych. Stosowanie wapna krzemionkowego wzglednie gli-
nowego. Badanie wapna hydraulicznego. Srodki rozpre-
zajgce. Obliczenie wydajnosci wapna w formie ciasta.
Wyboér piasku.
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