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G łów nym  terenem  pracy la bo ra to riu m  hyd ro techn icz
nego M .I.T . jes t basen dośw iadczalny. W  basenie ty m  
m a ją  być przeprowadzone doświadczenia nad skutecznoś
cią zap ro jektow anych  b u d o w li po rtow ych , m a być w y 
jaśnione wza jem ne oddzia ływ an ie  czynn ików  hyd ro log icz 
nych  i  b u d o w li hyd ro techn icznych  oraz w ytypow ane , za 
pomocą szeregu prób, najlepsze rozw iązanie pod w zg lę 
dem techn icznym  i ekonom icznym .

D la  sprostan ia  tem u zadan iu basen dośw iadcza lny 
w in ie n  byc wyposażony w  urządzenia i  apara tu rę  w ie r 
n ie  odtwarza jące, w  odpow iedn io dobranej ska li, w szyst
k ie  z jaw iska  hydro log iczne  is tn ie jące w  p ro to typ ie , czy li 
w  naturze, w raz  ze w szys tk im i z jaw iskam i w tó rn y m i, 
pow s ta jącym i w sku te k  „w y b u d o w a n ia “  w  basenie p ro 
jek to w a ne j b u d o w li hydro techn iczne j.

W  ty m  celu w  basenie dośw iadczalnym  la bo ra to rium  
m a ją  być umieszczone ap a ra ty  do w y w o ły w a n ia  fa lo w a 
n ia ' Ze w zg lędów  techn icznych przew idziane są dwa ta 
k ie  aparaty, m ianow ic ie  jeden um ieszczony na stałe, d ru 
gi zaś pom ocn iczy przenośny. T akie  postępowanie uzasad
n ia  się tym , że m odele w in n y  być badane p rzy  fa low an iu  
ze w szys tk ich  dostępnych dla  fa l i  k ie ru n k ó w . Pon ieważ 
obracanie modelem  w  w ie lu  w ypadkach jes t rów noznacz
ne z w yb ud ow a n iem  go po raz d ru g i, m us i w ięc być  za
pewniona m ożliw ość przesuw ania w yw o ływ aczy  fa l do 
położeń w  basenie dośw iadcza lnym , odpow iada jących roż
nym  k ie ru n k o m  fa low ania .

Na sku tek tego M .I.T . zadecydował użycie  dw óch t y 
pów  w yw o ływ aczy  fa l. P ie rw szy z n ich , ty p u  ciężkiego, 
ma być urządzeniem  s ta łym  i służyć do w yw o ływ an ia  
fa l z k ie ru n k u  głównego, w ed ług  k tó rego  ma być  zorien
tow a ny  badanv m odel po rtu . Do badań m odelu  na fa lo 
w an ie  z k ie ru n k ó w  drugorzędnych p rze w id u je  się w y w o 
ływ acz fa l ty p u  lekkiego, k tó ry  jednak m n ie i dokładn ie  
odtwarza ru ch  fa lo w y  i ma m n ie jśzy zasięg. C h a ra k te ry 
s ty k i fa l w y tw o rzon ych  przez, w yw o ływ acz  muszą być 
każdorazowo sprawdzane i „w y ta ro w a n e “  za pomocą sze
regu p rzyrządów , służących do pom ia ru  e lem entów  fa li. 
Ponadto w  czasie trw a n ia  doświadczeń cha ra k te rys tyk i 
fa l muszą być c iągle re jestrow ane dla k o n tro li ich  s ta 
teczności.

Obecnie M .I.T . posiada ju ż  kom p le tną  dokum entację  
techniczną w yw o ływ acza  fa l typ u  przeponowego (w yw o
ływ acz stały), k tó rego  ch a ra k te ry s ty k i podaje śię n iże j.

P rzy  p ro je k to w a n iu  tego urządzenia p rzy ję to  następu
jące podstawowe założenia:

a) U rządzenie w in n o  w ytw a rzać  fa lę  m oż liw ie  zbliżoną 
kszta łtem  do fa li trocho ida lne j.

b) C h a ra k te ry s ty k i w y tw a rzanych  przez urządzenie fa l 
muszą odpowiadać, po p rze liczen iu  w  odpow iedn ie j skali, 
p ie rw ow zo rom  na tu ra lnym  m aksim um  i m im m u m  spoty
kanym  na B a łtyku , w  szczególności na redach p o rto 
wych.

c) C h a ra k te ry s ty k i fa l w in n y  być stateczne, t j .  n ie  
ulegać zm ianom  w  trakc ie  w yko n yw a n ia  badań pod w p ły 
w em  zm ian napięcia p rądu  elektrycznego napędzającego 
apara tu rę , lu zó w  i  n iedok ładnośc i w  p rze k ła dn iach  i  in 
nych niedociągn ięć urządzenia.

d) W inna  być zapewniona możność ła tw e j, proste j, 
szybkie j, c iąg łe j i  dok ładne j re g u la c ji apara tu ry, bez ko 
nieczności za trzym yw a n ia  , ruch u  urządzenia w  odniesie
n iu  do d ługości fa l i  i  je j okresu a co za ty m  idz ie  —  
rów n ież  wysokości fa li.

Szerokość apara tu obrano 3000 m m , t j.  rów ną  czw ar
te j części krótszego brzegu basenu. Założono jednocześnie, 
że poprzeczna ekspansja fa lo w a n ia  będzie się rozprze
strzeniać pod kątem  450 od osi głównego k ie ru n k u  fa lo 
w an ia . Po obu stronach g łównego k ie ru n k u  fa lo w a n ia  bę
dą umieszczone ruchom e osłony k ie ru jące .

Za w yw o ływ aczem  fa l oraz na ca łym  obwodzie base
nu, z w y ją tk ie m  odcinka, na k tó ry m  będzie um ieszczony 
m odel badanego po rtu , umieszczone będą pochłaniacze 
fa l, k ra tow e i  s ia tkow e, celem zapobieżenia z jaw iskom  
odb ic ia  i  pow staw ania  w sku te k  tego z ja w is k  w tó rn y c h  
(np. f a l i  stłoczonej). W  m ia rę  po trzeby w e w ną trz  m ode
lu  m a ją  być umieszczone lo ka ln e  pochłaniacze, celem 
um o ż liw ie n ia  badań cząstkow ych przez rozczłonkow anie 
z ja w iska  na e lem enty proste.

Jako ty p  w yw o ływ acza  obrano przeponę w a h liw ą , 
k tó re j do lna kraw ędź jes t sztywno umocowana w  dnie 
basenu. K raw ędź górna przepony ma być poruszana w  k ie 
ru n k u  poziom ym  za pomocą' dwóch popychaczy d rążko 
w ych , napędzanych od k u lis y , k tó ra  może regulow ać w a 
hania cd 0 do 200 mm. Ilość przew idz ianych w ahań w y 
nosić ma od 50 do 150 na m inutę .

D la  m odeli całych po rtów , w yko nyw a nych  w  ska li 
1:200 c h a ra k te rys tyk i f a l i  m o ż liw e j do w y tw o rzen ia  
przez op isyw aną apara tu rę  wynoszą w  ska li od 0 do 100 
m m  w ysokości fa li.  D la  m ode li szczegółów b u d o w li h yd ro 
technicznych, np. w  ska li 1:20, od pow iedn ik  fa l i  w  m ode
lu  's tanow iłby w  na turze fa lę  o wysokości 2 do 3 m etrów . 
B io rąc pod uwagę naw e t na jw iększe  głębokości, na k tó 
ry c h  są fundow ane budow le  hyd ro techn iczne naszych p o r
tów , oraz g łębokości kan a łów  m orsk ich  is tn ie jących  na 
naszych wodach, te w y m ia ry  fa l są w  zupełności w y s ta r
czające. Jeżeli chodzi o okres fa l, a w ięc  i o długość fa l i  
w  m odelu, op isyw any w yw o ływ acz  fa l daje możność od
tw orzen ia  fa l w  basenie w  ska li 1:200 o okresie od 0 do 
0,4 sek., co odpowiada okresom  w  ska li n a tu ra ln e j od 0 
do 5,6 sek. Ta osta tn ia c y fra  odpowiada długości fa li w  
m odelu 250 mm, a w  na tu rze  ok. 50 m.

Ponieważ ruch  nadany przeponie n ie  jest od tw orze
n iem  ruch u  orb ita lnego  cząsteczki w ody naw e t w  p rz y 
b liżen iu , a jedyn ie  w  da le k im  pozostaje z n im  zw iązku, 
prze to  w y tw o rzo n a  fa la  w  bezpośredn im  sąsiedztw ie 
przópony n ie  będzie reg u la rną  fa lą  trocho ida lną .

Jednakże na p rzestrzen i k i lk u  m e tró w  od przepony 
w ytw orzona  fa la  pow inna  p rzy jąć  pożądany ksz ta łt, je d y 
nie  je j c h a ra k te rys tyk i u legną zm ianie i w in n y  być sko
rygowane do w łaśc iw ych  w artośc i przez „ ta ro w a n ie “ .

P rze w id u je  się w  przyszłości przystosow anie  odpow ied
n ie j k rz y w k i k ie ru ją c e j, k tó ra  po zw o li na naśladow anie 
ru ch u  trocho ida lnego z w iększym  przyb liżen iem , w  ta k i 
sposób, aby ru c h y  poziome przepony odbyw ały  się n ie  r u 
chem  zb liżonym  do ruch u  tłokowego, lecz z odpow iednio 
zm od y fikow anym i szybkościam i. Ponieważ jednak  n ie  ma 
żadnych w zo rów  na apa ra tu rę  tego typu , a chodzi o moż
liw ie  p rędk ie  u ruchom ien ie  basenu doświadczalnego, 
prze to M .I.T . zdecydował się na zaopatrzenie się w  p rz y 
rząd m n ie j dokładny, k tó ry  z bieg iem  czasu będzie od 
pow iedn io  zm odernizowany.

Jeże li chodzi o w yw o ływ a cz  fa l d la  k ie ru n k ó w  w tó r 
nych  fa low an ia , to  został ob rany ty p  w a lcow y,_ k tórego 
założenia podstawowe i opis podam y nieco późnie j.
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W yw o ływ a cz  fa l  s ta ły

Opis wywoływacza fal typu przeponowego
W  basenie dośw iadczalnym  umieszczona jes t p ionowa 

przepona elastyczna d ługości 3000 m m , w yko na na  z b la 
chy ze sta li n ie rdzew ne j, sztyw no um ocowana w  dn ie ba
senu. Palow anie w yw o ła ne  jes t ruchem  sprężyście odchy
lane j od p ion u  przepony, na zm ianę w  p raw o  i  lewo. M a
ksym alna s trza łka  ug ięcia górne j k raw ęd z i przepony w y 
nosi 100 m m  w  każdą stronę.

Przepona jes t poruszana za pomocą m echan izm u napę
dowego. składającego się z:

1. s iln ik a  e lektrycznego asynchronicznego 220/380 V o lt, 
m ocy 4,5 k w  i ilośc i ob ro tów  na m in u tę  n =  930;

2. z p rzys ta w k i i  p rze k ła dn i z pasów k linow ych , redu
k u ją cych  ob ro ty  w  Stosunku 1:6,5, t j .  z 930 na 148 obro
tó w  na m in u tę ;

3. z m echan izm u zm iany obrotów , k tó ry  pozwala na re 
gu lację  ob ro tów  w  sposób c ią g ły  (bez skoków) w  g ra n i
cach od 150 do 50 ob ro tów  na m in u tę . O brano ty p  prze
k ła d n i stożkow o-pasow y, ze w zg lędu na ła tw ość re g u la c ji 
ilośc i ob ro tów  i prostotę k o n s tru k c ji.  Ponadto k o n s tru k 
c ja  tego ty p u  pozwala, w  raz ie  po trzeby, w  przyszłości 
w ym ie n ić  stożki na inne, co pozw o li na rozszerzenie g ra 
n ic  re g u la c ji ob ro tów  poza obecne 50— 150 w  górę lu b  
w  dół. * . *

4. z m echan izm u przekształcającego ruch  obrotow y na 
ruch  w ahad łow y. O dbyw a się to za pomocą k o rb y  z prze- 
c iw ko rbą , um ieszczonych na w sp ó ln ym  w a le  ze stożkiem  
I I  po przec iw ne j s tron ie  ko ła  zamachowego. R uch prze
noszony jes t da le j za pośredn ictw em  korbow odu I, k rz y -  
żftlca i  ko rbow odu  I I ,  następnie przez ku lisę , łą czn ik  i po- 
pychacz ru ch  zostaje przekazany przeponie. K u lis a  służy 
do re g u la c ji w  sposób c ią g ły  a m p litu d y  w ahań przepony 
w  granicach od 0 do 200 m m .

Pom iędzy przeponą a ścianką basenu u loko w an y jest 
pochłaniacz fa l, sk łada jący się z d re w n ian e j k ra ty  oraz 
um ieszczonej pod n ią  gęstej s ia tk i d ru c ia ne j i  na rzu tu  
z łam anej cegły. Poch łan iacz m a za zadanie tłu m ie n ie  
fa l i  wstecznej i  zapobieganie w  ten  sposób pow staw an iu  
z ja w isk  w tó rn ych , k tó re  m o g łyb y  w p ły w a ć  u jem n ie  na 
dokładność doświadczeń.

Przemysław Urbański
M. I. T.

KARANIA PAROWYCH SIŁOWNI OKRĘTOWYCH
R ea lizu jąc zadania, ja k ie  s taw ia P lan 6 - le tn i in s ty 

tu to m  naukow o-badaw czym , M o rs k i In s ty tu t Techn icz
n y  rozpoczął w  ub ie g łym  ro ku  prace związane z zagad
n ien iem  rac jona lne j gospodarki c ie p ln e j s iło w n i o k rę 
towych.

Zagadnien ie to jes t n iezm ie rn ie  ważne z uwagi_ na 
duże ca łko w ite  zużycie w ęg la  przez je dn os tk i P M H  i Żeg
lu g i P rzybrzeżne j. M ó w i o tym  w  swoim  a rty k u le  pro f. 
A . K o z ł o w s k i  w  n r. 1 (1951 r.) „T e c h n ik i M orza 
i W ybrzeża“ . Zw raca on uwagę na duże oszczędności, 
ja k ie  można osiągnąć w  te j dziedzin ie  życia gospodar
czego.

Zadania, ja k ie  po s taw ił sobie M .I.T . w  zw iązku  z po
w yższym  zagadnieniem , dadzą się streścić w  trzech 
punktach :

1. zm niejszenie do m in im u m  zużycia p a liw a  w y ra 
żonego w  k g /K M jh  m ocy m aszyny g łów nej,

2. okreś len ie  op tym a lnych w a ru n kó w  pracy s iło w n i 
danego typu , zapew nia jących je j m aksym alną sp ra w 
ność,

3. opracowanie in s tru k c ji obsług i ko tłó w , maszyn 
g łów n ych  i pom ocniczych, zapewniającej rac jona lną  gos
podarkę ciep lną s iłow n i.

Badania w in n y  dać nie  ty lk o  obraz pracy całości s i
ło w n i, ale rów n ie ż  stw orzyć m ożliwość określenia , gdzie 
leżą p rzyczyny nadm iernego zużycia pa liw a , oraz ja k ie  
są m ożliw ości polepszenia is tn& jącegĘ  etanu fa k ty c z 
nego.

M a jąc  powyższe na uwadze, w ykonano w  ram ach 
prac M .I.T . op racow an ie  Wstępne, obejm ujące te o re 

tyczne podstaw y do przeprow adzen ia badań ruchow ych  
s iło w n i okrę tow ych . Celem tego opracow ania jes t okreś
len ie  sprawności całości s iło w n i łącznie z m echan iz
m am i pom ocn iczym i w  ta k i sposób, by  można by ło  w y 
n ik i badań w yko rzystać do sporządzenia w yk re su  San- 
k e y ‘a. Całość opracowania do tyczy badań s iło w n i paro
w ych  m ałe j i  ś redn ie j w ie lkośc i (do 3.000 K M ^  a w ięc  
tych  jednostek, k tó ry c h  ekonom iczne w yko rzys tan ie  
en e rg ii zaw arte j w  p a liw ie  pozostaw ia dużo do życzenia. 
Z uw ag i na tendencje is tn ie jące w  po lsk im  b u do w n ic 
tw ie  okrę tow ym , szczególną uw agę poświęcono bada
n iom  s iło w n i z tu rb in ą  od lo tow ą B auer-W ach ‘a, poda
jąc  sposób określen ia  m ocy w ew nę trzne j zespołu: m a
szyna tłoko w a  —• tu rb in a  odlotowa. W  opracow aniu tym  
przeprowadzono rów n ież  ana lizę  w p ły w u  poszczegól
nych czynn ikó w  na sprawność s iłow n i. Jak  w y n ik a  
z przeprowadzonej analizy, decydu jący w p ły w  na w ie l
kość jednostkowego zużycia p a liw a  danej in s ta la c ji k o 
tłow o  - m aszynowej, posiada obsługa s iłow n i. Pouczenie 
obsług i odnośnie w ie lko śc i na dm ia ru  pow ie trza , w ie lko ś 
ci c iśn ien ia  w  Skraplaczu, k ie row an ia  p a ry  od lo tow ej 
z m echan izm ów pom ocniczych, u trzym an ia  param etrów  
pary itp . p rzyczyn i się n ie w ą tp liw ie  do osiągnięcia 
znacznych oszczędności i podn iesien ia ekonom ii p ły w a 
jących jednostek. Nadto należy się .spodziewać, że ba 
dania w ykażą n ie  ty lk o  b ra k i w  układach in s ta la c ji 
starszego typu , lecz pozwolą rów n ież  na unowocześnie
nie  ich przez przebudowę. Poza ty m  stanow ić będą cen
n y  m a te ria ł p rzy  p ro je k to w a n iu  i budow ie now ych  si
ło w n i okrę tow ych.
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R ealizu jąc powyższe założenia, M .I.T . w spó ln ie  z In 
s ty tu te m  G ospodarki C iep lne j P o lite c h n ik i G dańskie j 
p rzys tąp i w  na jb liższym  czasie do badań ruch ow ych  na 
h o lo w n ik u  „K o n ra d “ , będącym  w  eksp loatac ji P.R.C. i P. 
W ybór te j je dn os tk i um o tyw ow any je s t posiadaniem  w y 
n ik ó w  p ró b  odbiorczych, przeprow adzonych w  r. 1950, 
do b rym  stanem całości in s ta la c ji oraz p rzych y ln ym  sta
now isk iem  arm atora.

Badanie to s tanow i konieczne p raktyczne  uzupe łn ie 
n ie  opracow ania wstępnego, a w ięc  n ie  na leży go t ra k 
tować jako badanie, k tó rego  w y łącznym  celem jest pod
n ies ien ie  spraw ności całości in s ta la c ji. Przeprowadzone 
p ró b y  p rzyczyn ią  się n ie w ą tp liw ie  do pew ne j k o re k ty  
proponow anej m etody, pozw ala jąc równocześnie na je j 
szersze zastosowanie. Badanie rozpoczęto od prac p rz y 
gotowawczych, w  ramach k tó ry c h  dok ładn ie  zapoznano 
się z całością in s ta la c ji oraz sposobem pracy s iło w n i dla 
różnych w a run ków . Na te j podstaw ie opracowano p lan  
badania, obe jm u jący rodzaj i kole jność prób, ilość po
m ia rów  w  poszczególnych próbach, rozmieszczenie stano
w is k  po m ia ro w ych  itp . W  toku  te j p racy w y n ik ła  ko 
nieczność k ilk a k ro tn y c h  og lędzin badanej jednostk i 
z uw ag i na pewne nieścisłości rysunkow e oraz kon iecz
ność usta len ia  m ożliw ośc i za insta low ania  poszczególnych

p rzyrządów  pom ia row ych . Ze w zg lędu  na stosunkowo 
dużą ilość stanow isk pom iarow ych , postanowiono w y k o 
rzystać is tn ie jące  p rzyrządy  ko n tro ln o -p o m ia ro w e  po ich 
up rzed n im  spraw dzeniu i  w ycechow aniu . M im o  posiada
n ia  dobre j do kum e n tac ji badanej s iło w n i i m im o  dobre
go stanu samej ins ta lac ji, w yko na n ie  badania napo tyka  
na znaczne trudności. Duża ilość zaw orów  i ksz ta łtek  
un ie m o ż liw ia  pom ia r ilości pary. p rzy  pom ocy zwężek. 
Podobnie przedstaw ia  się zagadnienie pom ia ru  ilości w o 
dy chłodzącej skraplacz. R ów nież w ie lk a  ciasnota, cha
rakte rys tyczna  d la  ho lo w n ików , stanow ić będzie u t ru d 
n ien ie  w  przeprow adzen iu  samego badania.

M im o  tych  przeszkód, w y b ó r te j je dn os tk i uważać 
na leży za słuszny, gdyż po zw o li on na rozw iązanie całe
go szeregu trudności, k tó re  w y n ik ły b y  z pewnością w  nas
tępnych  badaniach. Badanie to  da n ie w ą tp liw ie  ko rzyś
ci i  p rzyczyn i się do usta len ia  p ra k tyczn e j m etody w y 
ko n yw a n ia  badań tego rod za ju  na szerszą skalę. W n iosk i 
i dośw iadczenia szeregu badań stw orzą naukow e podsta
w y  do wyposażenia is tn ie ją cych  jednostek w  konieczną 
apara tu rę kon tro lno-pom ia row ą ! oraz do opracowania 
szczegółowych in s tru k c y j d la  obsług i m aszynowej na 
statkach.

Z PRAC BIEŻĄCYCH

Zadania pracowni fototechnicznej M .I.T . Potrzeba 
p ra cow n i fo to techn iczne j w  In s ty tu c ie  stanie się oczyw is
ta, je ś li u św iad om im y sobie, co może nam  dać taka p ra 
cow nia . odpow iedn io urządzona i poprowadzona, w  na
szych pracach: 1. badawczo - naukow ych , 2. dokum en
ta c ji, 3. w  dydaktyce i 4. w  propagow aniu zagadnień nau

kow ych.

Jak  w y n ik a  z zestaw ienia, fo tog ra fia  w  p ie rw o tn ym  
założeniu, jako fo to g ra fia  am atorska, potem  artystyczna, 
jes t tu  zaledw ie m a łym  działem.

Dziś fo to g ra fia  stała się jedną z niezastąpionych m e
tod  badawczo - naukow ych. Z daw nei zabaw ki k inem a
tog ra ficzne j stała się m etodą analizy ruch u  w  pe łnym  
znaczeniu tego słowa. Zaczynając od p rób  dopomożenia 
oku lu dzk ie m u, w ie lo k ro tn ie  je  prześcignęła i może w i 
dzieć to, czego ono ju ż  n ie  w id z i. N ie  ma dziś gałęzi 
w iedzy  lu d z k ie j, w  k tó re j by fo to g ra fia  n ie  by ła  codzien
ną m etodą badawczą.

M .I.T . ma rozleg łe pole do stosowania tech n ik  fo to 
g ra ficznych , k tó re  zapoczątkował w  dziedzin ie prac do
kum entacy jnych . P racow n ia  fo to techn iczna rozpoczęła 
rep rod ukc ję  rysu n kó w  i  zdjęć do tłum aczeń a rty k u łó w  
źród łow ych , p rzy  czym  sama b y ła  jeszcze pozbawiona 
w ie lu  urządzeń i o rgan izow ała się, napo tyka jąc na w ie le  
trudności. Obecnie p racow n ia  rozpoczęła ju ż  system a
tyczne fo tog ra fow an ie  prac la bo ra to ry jn ych  w  L a bo ra 
to r iu m  H ydro techn icznym , k tó re  ju ż  p row adzi badania 
m odelowe w ejść do p o rtó w  G dyn ia  i Gdańsk w  zw iązku  
z zam ierzonym i ulepszeniam i.

W yposażenie p ra cow n i pozostaw ia jeszcze w ie le  do 
życzenia, a nabycie tak  specja lne j apara tu ry, ja k  f i lm o 
wa i rep rodukcy jna , n a tra fia  na trudnośc i, zw iązane 
z im portem . M .I.T . rozpoczął budowę pa ru  urządzeń we 
w łasnym  zakresie, ażeby w  k ró tk im  czasie przystąp ić  
i na tym  po lu  do w yko na n ia  rob ó t p lanow anych.

In i .  L. Packiewicz

Poszczególne dz ia ły  
p racy fo to techn.

Zakres p racy Potrzebna
apara tu ra

I. F ilm ow an ie 1. D okum entacja
2. A na liza  ruch u

i jego sku tkó w

1. A p a ra t 
f ilm . do 
zdjęć

2. A pa ra t do 
p ro je k c ji

I I .  Fo togra fia  
zw yk ła

1. D okum entacja
2. Z d jęc ia  p rzy  b a 

daniach m odelo
w ych

1. A pa ra t 
fotogr.

I I I .  M ik ro f i lm 1. K o lekc jonow an ie  i 
rozpowszechn. 
najnowsz. dz ie ł 
nauk.

1. A p a ra t 
specja lny 
do o d fo - 
tog ra f.

2. K op ia rka  
film o w a

3. A pa ra t do 
odczyt.

IV . R eprodukcja 1. R eprodukc ja  dzie ł 
na ukow ych :
a) p lanów
b) szkiców
c) schematów
d) fo to g ra fii

1. A pa ra t do 
reprod. 
no rm a ln y  
i re f le k -  
w y

V. D iapo zy tyw y 1. O dczyty
2. W yk ła d y
3. Popu laryzacja

1. K o p ia rk a

V I. K op iow an ie 1. Zam iast d ru k ó w
2. Zam iast przep isy - 

wań
3. Z am iast pow ie la  -  

n ia
4. Zam iast przeryso - 

w ań
5. Zam iast ś w ia t ło -  

ko p i;

1. A pa ra t do 
ko p io w a 
n ia  s ty k o 
wego

2. K op ia rka  
re fle kso 
wa

3. K op ia rka  
lustrzana

V I I .  Pow iększenia 
i zm nie jszenia

1. Pow iększanie d la  
ce lów  konstrukc.
i dydakt.

2. Zm n ie jszan ie  dla 
celów  a rc h iw a l
nych

1. P ow ię k 
sza ln ik



Prace dokumentacyjne. Sekcja D o ku m e n ta c ji M o r
skiego In s ty tu tu  Technicznego przesłała w  T kw a rta le  
1951 r. 100 rękop isów  k a r t  do kum entacy jnych  o tema
tyce dotyczącej zarówno dz ia łu  żeg lug i ja k  i po rtów .

Sekcja D o kum e n tac ji rozpoczęła rów n ież prow adze
n ie  k a rto te k i k a r t  dokum entacy jnych , k tó ry c h  G łów ny 
In s ty tu t D o kum en tac ji N aukow o-Techn iczne j w  I  k w a r
ta le  b r. nadesłał 189 sztuk. 103 k a r ty  zostały posegrego
wane w e d łu g  k la s y fik a c ji dziesię tnej. Pozostałe zaś 76 
k a rt,  będące d u p lika ta m i, czekają na posegregowanie w e 
d łu g  k la s y fik a c ji dz ia łow ej, k tó ra  zostanie w prow adzona 
po -zaakceptowaniu przez G ID N T  proponowanej k la s y fi
k a c ji w łasne j, u łożonej przez p ra co w n ikó w  naukow ych 
dla  dz ia łu  żeg lug i oraz dla dz ia łu  portów .

W  pierw szym  kw a rta le  korzysta ło  z w y d a w n ic tw  w e
w n ę trznych  S ekc ji D o kum e n tac ji 30 osób oraz in s ty tu c ji,  
wypożycza jąc łącznie 117 egzem plarzy tłum aczeń.

(E. M.)

N A JN O W SZE T Ł U M A C Z E N IA  W Y K O N A N E  PRZEZ  
M . I. T. DO U Ż Y T K U  W E W N Ę TR ZN E G O *

N r 92 —  Zastosowanie do transportów  m orsk ich  te o rii 
ekonom icznych E nrico  B  a r  o n e. Tom  I :  „L e  
opere economiche“  pt. „ I  costi dei tra n s p o rti“ . 
T łum . z jęz. w łoskiego

* ) M o gą  b y ć  w y p o ż y c z a n e  na z e w n ą trz  osob o m  lu b  in s t y 
tu c jo m  z a in te re s o w a n y m .

N r 93 — K ie ru n k i badań w  b u do w n ic tw ie  okrę tow ym .
A u to r  — E. A . W r e i g h t ,  z vol. 54 z r. 1946: 
„T ransactions o f the Society o f N ava l A rc h i;  
tects, and M a rin e  E ng inee ring “ , (T y t. oryg. 
„P a tte rn  in  the Research o f N ava l A rc h ite c 
tu re “ ). T łum . z jęz. angielskiego.

N r  102 —  Przełazowe kana ły urządzeń cen tra lnych.
A u to r —  inż. E. S c h u l e r ,  z czas. „S chw e i
zerische Z e its c h r ift  f. Strassenwesen“ , r. 1930 
pt. „Begehbare L e itun gska nä le “ . T łum . z jęz. 
niem ieckiego.

N r  108 —  P ro jek tow an ie  s ta tków  o dobrych  w łaśc iw oś
ciach m orsk ich . A u to r — I. L. K e n t ,  z vol. 
66, pa rt. 8, z czas. „N.E.C. Ins t, o f Eng. and 
S h ip b u ild “ , lip .— sierp. 1950.) T y t. o ryg . „T he  
Design of S eak ind ly  Ships“ ). T łum . z jęz. an
gielskiego.

N r  122 —  B udow a pog łęb iarek spawanych. A u to r  —  D.
W. L o w ,  z czas. „T rans, o f the Ins t, of W e l
d ing “ , vol. I I ,  n r  4, sierp. 1948. (T yt. oryg. 
..W elding app lied  to Dregde C onstructions“ ). 
T łum . z jęz. angielskiego.

N r 123 —  O spawaniu e lek trycznym  i budow ie  sekcyjne j 
w  bu d o w n ic tw ie  okrę tow ym . A u to r  —  K r i e t -  
m e y e r  I. H „  z czas. „S h ip  en W e rf“ , n r  23, 
10 lis t. 1950. T łum . z jęz. holenderskiego.

N r  131 —  U ziem ienie ochronne. Ochrona od przepięć.
A u to r -  B ł a n t i e r  S. G., z ks iążk i p.t. „E le k - 
triczesko je  oborudow an je  tiagow ych  podstan- 
c j i “ , rozdz. X . p t. „Zaszczytny je  zaziem lia jusz- 
czyje ustro js tw a. Zaszczyta od p ie renapriaże- 
n i j “ . T łum . z jęz. rosyjskiego.

E R R A T A  D O  N R  4/1951

W  a r ty k u le  in ż . A. Tuszko p. t .  „O bsza ry  e ro zy jn e  w  s tre f ie  p rz y b rz e ż n e j“  zauw ażono na s tę p u ją ce  b łę d y . 
N a  s tr .  101 le w a  szp., w. 23 od do łu , je s t:  „e ro z y jn e  d z ia ła n ie  l i n i i  b rze g o w e j“ , p o w in n o  byc : „e ro z y jn e

d z ia ła n ie  m o rza  n a  l i n i i  b rze go w e j“ . ___________  — .--------

N a s tr .  101 p ra w a  szp., w. 2 od do łu , je s t:  u  =  n  J gl 1 th y -  i t d -, p o w in n o  być : u  =  n  |  t li - -

i td .
N a s tr .  102, le w a  szp., w. 15 od g ó ry : n ie p o trz e b n y  w zó r y  =  itd .  _ _ _ _ _

H ift


