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D O D A T E K  DO M IE S IĘ C Z N IK A  „P R Z E M Y S Ł  W Ł Ó K IE N N IC Z Y “

R ok I I I Ł Ó D Ź  —  S T Y C Z E Ń  1953 N r  1

O bjaśn ien ia  sk ró tó w  oraz w sze lk ich  zm ian  s y m b o lik i stosow anej w  P rzeg lądzie  Dnkumentacyj iym  I.  W. zna jdow ać się
będą zawsze na początku  zeszytu.

G w iazdkam i obok po rządkow ych liczb  a r ty k u łó w  oznaczono p u b lik a c je  zna jdu jące się w  b ib lio tece IW .

X . B A R W N IK I I  ŚRO DKI P O M O C N IC ZE  
X* 677.04:667.16
T re v o r J. S.: Nowe chem ikalia dla przemysłu w łó ­
kienniczego. „N e w  C h e m ic a ls  fo r  the te x t ile  in d u s try  . 
T ext. Rec„ t. 69, N r  828, 1952, s. 90; 28,5x22 cm, 0,5 str.

Nowe ś ro d k i uodporn ia jące  p rze c iw  ku rcze n iu  się
1 m ięc iu : ace ty lenodw um oczn ik  i  a ldehyd 1 -hyd ro ksy - 
ad yp inow y ; w odouodporn ia jące: k o p o lim e ry  estru  t r o j-  
a lly low ego  kw asu  cjanurow ego oraz estru  d w u e ty lo - 
wego kw asu  fum arow ego; k le jące : k o p o lim e r kw asu 
po lim e ty loa k ry low eg o  i  pochodnych po lioksye ty lenu .

J. Szczerbiński
2 * 677.04 : 661.185 : 667.1/.3
F ro tsche r H .: Znaczenie rozwoju chemii tłuszczów dla 
uszlachetniania wyrobów włókienniczych. „D ie  Bedeu­
tu n g  der fe ttchem ischen E n tw ic k lu n g  fü r  die T e x t i l­
ve re d lung “ . Chem. Techn., r. 3, N r  12, 1951, s. 355; 
29,5x21 cm, 3,3 str., 1 tabl.

W  przeglądzie h is to rycznym  scharakteryzow ano roz­
w ó j ś rodków  pom ocniczych. O m ów iono g łów ne g rupy 
ś rodków  pow ie rzchn iow o  czynnych: anionoczynne, k a - 
tionoczynne i  n ie jonow e. W  tab e la rycznym  zestaw ieniu 
podano zastosowanie różnych  ś rod ków  pow ie rzchn io ­
w o -  czynnych do poszczególnych procesów uszlachet­
n ia jących . Z w rócono uwagę na no w y  dz ia ł środków  
pom ocniczych — żyw ice. M . Orzeł
3 *  665.1:677.04
Götze K.: 50 la t stosowania chemicznych środkow
pomocniczych w  przemyśle włókienniczym. „50 Jahre 
T e x tilh ilfs m itte lc h e m ie “ . M e llia n d  T e x tilb e r., t. 33, 
N r  1, 1952, s. 51; N r  2, 1952, s. 147; A  4, 13 str., 59 poz. 
b ib l.

P rzeg ląd h is to ryczny  ro zw o ju  zw iązków  tłu sz ­
czowych n a tu ra ln y c h  i  syn te tycznych w  zastosowaniu 
do przem ysłu  w łók ienn iczego. Podano budowę i  spo­
sób o trzym yw a n ia  następu jących zw iązków : an iono- 
a k ty w n y c h  (Igepon, Aerosole, U ltra v o n , H um ecto l, 
Lam epon, M ed ia lan  i  N eka l), k a tio n o a k ty w n y c h  (So- 
ro m in y , Sapam iny, R epe lla t). p ro d u k tó w  n ie jonow ych  
(S orom iny D M , Igepal, Peregal, E m u lph o r, D iazopon 
Zeon il). I .  Jakobson
4 *  668.811.1:541.6
B ogos łow sk ij B. M., Sadów F. J.: Związek między 
budową i własnościami barw ników  azowych. „ K  w o -
prosu o sw iaz i m ieżdu s tro je n je m  i  sw o js tw a m i azo- 
k ra s it ie le j“ . T e ks til. P rom yszl., r .  12, N r  1, 1952, s. 31; 
A 4 , 1,5 str., 1 tab l., 1 poz. b ib l.

Zbadano zależność m iędzy budow ą szeregu b a rw n i­
k ó w  m onoazowych a ic h  w łasnościam i. W yjaśn iono  
w p ły w  położenia g ru py  su lfonow e j na szybkość w y ­
c iągania b a rw n ik a  kwasowego z k ą p ie li oraz na jego 
trw a łość  na św ia tło  i  na „ope rac je  m okre “ .

M . Graliński
X I.  K O N F E K C J A  I  G A L A N T E R IA  

5 * 677.661 : 677.474.577.2(47)
A b ra m ó w  S. A .: Sposoby zwiększenia wartości użyt­
kowej wyrobów pończoszniczych wykonanych z ka- 
pronu i wzmocnionych kapronem. „P u t i powyszenja 
eksp łoatac jonnych sw o js tw  kap ron ow ych  czułoczno- 
nosocznych iz d ie lij is  kap rona  i  s ka p ro n o w ym  us ile - 
n je m “ . Logk. P rom yszl., r. 12, N r  3, 1952, s. 18; A4, 
2 str., 3 w y k r.,  2 tab l., 4 poz. b ib l.

W y n ik i porów naw czego uży tko w a n ia  dośw iadcza l­
nego pończoch i  skarpet w yko na nych  z różnych w łó ­
k ie n : ilość i  m ie jsce pow staw an ia  ś ladów  zużycia, 
p rzecię tna trw a łość  w yro bu . S tw ie rdzono celowość 
w zm acn ian ia  w łó kn e m  k a p ro n o w ym  n a jb a rd z ie j n a ra ­
żonych na zużycie części w y ro b ó w  za pomocą prze­
p la ta n ia  n itk ą  kap ronow ą  pa lców  i  p ię tk i (p ięc io - 
sześciokrotne zwiększenie czasu użytkow an ia ). W y ro ­

by wzm ocnione kap ronem  są h ig ien iczn ie jsze n iż  w y -  
konane ca łkow ic ie  z kap ronu . Najlepsze są w y ro b y  
z dom ieszką c ienk ich  w łó k ie n  kap ron ow ych  w  przędzy 
i  doda tkow o w zm acniane w  stop ie c ią g łym  w łókne m  
kap ronow ym . Pończochy czysto kap ronow e są ty m  
trw a lsze , im  w yższy num er i  sk rę t przędzy; w y k o ń ­
czenie za pomocą ro z tw o ru  la teksu  zm niejsza ich 
skłonność do „zaciągania się“  i  „puszczania oczek 
d z ię k i zm nie jszen iu  na bo ju  e lektrostatycznego kap rcn u  
i  zw iększen iu  jego w spó łczynn ika  ta rc ia . N a leży l>a- 
m ię tać, że używ ane do b a rw ie n ia  kap ron u  b a rw n ik i są 
n ie trw a łe  na p ra n ie  w  bardzo gorącej wodzie.

K . Kowalska
X I I .  M IE R N IC T W O  W Ł Ó K IE N N IC Z E  

6 * 658.53 : 621-79 : 667.1/.2
M iedendo rp  H.: Stosowanie przyrządów kontrolnych  
w pływ a na zaoszczędzenie roboczogodzin. „ In s tru m e n ­
ta tio n  saves m a n -h o u rs “ . R ayon synth . T ext., t. 33, 
N r  1, 1952, s. 72, 74; A4, 2,7 str., 1 fo t.

Ro la p rzyrządów  po m ia ro w ych  i  k o n tro ln y c h  w  
przem yśle w łók ie nn iczym . Podzia ł tych  p rzyrządów  na 
następu jące g ru p y : ana lityczne i  p o m ia ro w e j l ic z n ik i 
i  in d y k a to ry ; p rzy rzą dy  regu lacy jne . Omówiono^ za­
stosowanie a p a ra tu ry  k o n tro ln e j w  k roch m a la rn iach , 
b a rw ia rn ia ch , p rzy  b ie le n iu  tk a n in  i deka tyzac ji oraz 
w  k o tło w n i. R D ąbrow sk i
7 *  545.371 : 667.1/.2
Pomiary pH. „M ea su rin g  the  p H “ . D ye r, t. 107, 1952, 
s. 257; 23,3x15,5 cm, 1,8 str.

W  streszczeniu odczytu przeznaczonego d la  m a js tró w  
b a rw ia rs k ic h  i  w ykończa ln iczych  om ów iono znaczenie 
pH  w  procesach b a rw ia rs k ic h  i  w ykończa ln iczycn  
Podano zasady okreś lan ia  pH  m etodam i k o lo ry m e try c z ­
n y m i (p rzy  zastosowaniu p a p ie rków  in d y k a to ro w y c h  
i  ro z tw o ró w  w skaźn ikow ych ) oraz podstaw ow e w ia d o ­
m ości o d z ia ła n iu  i  użyc iu  p H -m e tru . H. Cichowski

X I I I .  S T A N D A R Y Z A C J A  I  N O R M A L IZ A C J A  
8 *  677.1/.3.064 : 518.3
F lu c k  H . M .: Graniczna gęstość tkaniny. Próba tech- 
nologicznej klasyfikacji tkanin. „G renzfadend ich tc . 
M it te ilu n g  über einen V ersuch zu e ine r techno log i- 
schen G ew e be k lass ifika tio n “ . T ex t. Rdsch., r. 7, N r  /•, 
1952, s. 65; 29,5x21 cm, 3 str., 2 w y k r.,  1 tab l. 
P rzyda tne  do p ro je k to w a n ia  tk a n in  oraz do oceny 
trudn ośc i w yko n a n ia  w zo ry  i  nom ogram y usta la jące 
graniczne gęstości tk a n in  baw e łn ianych , w e łn ianych
i  ln ia n y c h  p rzy  zastosowaniu k i lk u  na jpospo litszych
splotów . N om ogram y zbudowano na podstaw ie ana liz  
w ie lu  różnorodnych  tk a n in  oraz na podstaw ie rozw a ­
żań nad geom etrią  budow y tk a n in y  i  nad naprężen iam i 
p rzy  tk a n iu  (w  a r ty k u le  pom in ię to  rozw ażan ia  nac 
ty m i osta tn im i). Jeden z nom ogram ów  pozwala usta­
lić  tzw . w łaśc iw e  gęstości osnow y i  w ą tk u  na podsta­
w ie  nu m eró w  przędzy i  rzeczyw is tych  gęstości, d iu g i 
—  poda je gęstość tk a n in y  na podstaw ie w łaśc iw ych  
gęstości osnow y i  w ą tk u  i  tę  gęstość można porów nać 
z tab e lką  g ran icznych gęstości d la  danego surowca 
i  sp lo tu . K . Kowalska

X IV . U R Z Ą D Z E N IA  P R Z E M Y S ŁO W E  
9 * 667.34 : 677.064
D ra po w  I. N .: Zwiększenie nawojów tkaniny w  dru­
karn i tkanin. „U w ie licze n je  pakow ok w  s itcenab iw nom  
p ro izw o ds tw ie “ . T e ks til. P rom yszl., r. 12, N r  2, 1952, 
s. 36; A4, 1,3 str., 2 rys.

Z w iększen ie  w yd a jn ośc i w  d ru k a rn i uzysku je  się 
przez w prow adzen ie  urządzeń do n a w ija n ia  tk a n in  na 
w a łk i.  P rzedstaw iono odpow iedn ie  schem aty i  szkice 
ta k ic h  urządzeń. U rządzenia powyższe mogą być z po­
w odzeniem  zastosowane w  in n y c h  dzia łach w y k o n - 
cza ln i. !• Jakobson
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10 * 621.82 : 677.05 : 669.2/.8.002.3
Chudych M . I.: W yb ó r m e ta lu  zastępującego brąz do 
w y ro b u  tu le je k , w rzec ion  i łożysk. „O  w y b o rie  zam ie- 
n it ie la  b ronzy  d la  w ie r ie tie n n y c h  w tu ło k  i  p o d p ia tn i-  
k o w “ . T e ks til. P rom yszl., r. 12, N r  4, 1952, s. 36; A4, 
2,7 str., 2 rys., 3 tab l.

Znaczenie d la  ra c jo n a ln e j i  oszczędnej gospodarki 
su row cam i zastosowania stopów  zastępczych brązu
1 ba bb itu  w  łożyskach m aszyn w łók ienn iczych . N ie ­
k tó re  m eta le  używ ane do tego ce lu  (różne g a tu n k i że­
l iw  specja lnych, stopy a lum in io w e , stopy cynkowe). 
W łaściwe^ sposoby i  fo rm y  stosowania ty c h  stopów, ich 
w łaściw ości fizyczne i  m echaniczne oraz w y n ik i p ra k ­
tycznych  badań nad ty m  zagadnieniem . B. Dąbrowski
11 * 667.164.5.005 : 677.46.064 : 679.5
Hagen F .: Maszyna do dogrzewania tkanin. „K o n d e n ­
sationsm aschine fü r  G ewebe“ . M e llia n d  T e x tilb e r., 
t. 33, N r  3„ 1952, s. 231; A4, 1 str., 2 fo t.

Opis m aszyny f -m y  Haas przeznaczonej do dogrze­
w an ia  tk a n in  ze sztucznego je dw a b iu , k tó ry m  nadano 
uprzednio w łasności p rzeciw m nące i  p rze c iw ku rcz liw e  
za pomocą a p re tu ry  żyw ica m i synte tycznym i. W  celu 
uzyskania rów nom iernego rozprow adzen ia  żyw ic  na 
tk a n in ie  oraz dobre j ja kośc i a p re tu ry  zastosowano w  
m aszynie system dw uko m orow y , p rzy  czym  w  p ie rw ­
szej części tk a n in a  je s t poddaw ana szybkiem u (k ilk a  
sekund) podgrzan iu  za pomocą p ro m ie n i podczerwo­
nych, a w  części d ru g ie j p rzebyw a w  c y rk u lu ją c y rn  
gorącym  po w ie trzu  przez ok. 3 m in . W ydajność m aszy­
n y  17 m /m in . A. Strawiński
12 * 677.051.23/.25
B ie d ry n s k ij A . A ., K is ie le w  A . K .: Udoskonalenie 
agregatów rozluźniająco - trzepiących. „U sow ie rszen - 
s tw ow an je  ra z ry c h lit ie ln y c h  i  tr ie p a ln v c h  m aszin“ . 
T eks til. P rom yszl., r .  12, N r  4, 1952, s. 23; A4, 1,2 str.,
2 rys.. 3 tab l.

W ady w  p racy  jednoprocesow ych agregatów  roz luź­
n ia jąco  -  trzep iących  za insta low anych  w  Iw a n o w sk im  
K om b inac ie  im . F ro łow a. U sp raw n ie n ia  ra c jo n a liz a to r­
skie polegające na zastosowaniu trzepad ła  systemu 
H odorowskiego, l ik w id a c ji „ła bę dz ie j szy i“  i  udosko­
na len iu  p rzyrządu  zasilającego. Przez w prow adzen ie  
zm ian osiągnięto w iększą rów nom ierność zw o jów  oraz 
m nie jszą ilość odpadków . I. Wasiak
13 * 677.054 : 621
Nowoczesna konstrukcja krosna i jego rozwój. „M o ­
dern  loom  design and deve lopm ent“ . T ex t. M fr . t  78 
N r  925. 1952, s. 25; 28x21 cm, 4 str., 3 fo t.

W yw od y  angie lsk iego fachow ca na tem a t w p ro w a ­
dzania ulepszonych nowoczesnych m etod k o n s tru k c y j­
nych odnoszących się do urządzeń k ros ien  tkack ich . 
Zastosowanie odpow iedn ich  m a te ria łó w  w p ły w a  na 
zw iększenie szybkości krosna naw e t do 20%.

W . Krzeczewski
14 * 628.81/.83
G ie n k in  B. I.; O przyczynach błędów w funkcjonowa­
niu instalacji ogrzewczo - wentylacyjnych w  zakładach 
przemysłowych. „O  p ricz ina ch  n ie u d o w le tw o r it ie ln o j 
ra b o ty  o to p itie ln o w ie n tila c io n n ych  s is tiem  p rom ysz len - 
nych p re d p r i ja t i j“ . P rom yszl. Energ., r. 9, N r  2, 1952, 
s. 13; A4, 3 str.

O m ów iono szereg p rzyczyn  pow odu jących  b łędy w  
fu n k c jo n o w a n iu  in s ta la c ji ogrzewczo -  w e n ty la cy jn ych , 
a w y n ik a ją c y c h  z n iedostatecznej obsług i lu b  rozbudo­
w y  sieci ogrzewczej. Podano w ska zó w k i d la  p ro je k ta n ­
tó w  s ie c i. oraz u ż y tk o w n ik ó w  in s ta la c ji ogrzewczych. 
Podkreślono u je m n y  w p ły w  w łączan ia  do is tn ie jące j 
sieci g rz e jn ik ó w  o in ne j cha rak te rys tyce  n iż  pozostałe.

A. Strawiński
15 * 677.05 : 621
Schlegel W .: Nowoczesna konstrukcja maszyn w łó ­
kienniczych. „N e u z e itlic h e r T ex tilm a sch in en ba u “ . M e l­
lia n d  T e x tilb e r., t. 33, N r  4, 1952, s. 288; A4, 3,7 str., 
12 fo t., 1 ry s i

Szereg zagadnień zw iązanych z nowoczesną ko n ­
s tru k c ją  m aszyn w łók ienn iczych . Konieczność opraco­
w an ia  k o n s tru k c ji n ^ jle p ie i dostosowanej do promem te ­
chnologicznego o b ró b k i w łó k n a  i tk a n in  z uwzględnie­

niem  zagadnień m a te ria ło w ych  i  w y tw ó rczych  samej 
m aszyny. O siągnięcia w  dziedzin ie  nowoczesnych roz­
w iązań e lem entów  maszyn. B io rąc  za p rz y k ła d  nową 
łą czn ia rkę  taśm  wskazano ja k  po w in ie n  przebiegać 
p ra w id ło w y  proces w y tw a rz a n ia  m aszyny, je j p ro je k ­
tow ania , o b ró b k i poszczególnych e lem entów  i  zespo­
łó w  oraz p rób  tych  e lem entów  w  czasie p ro d u k c ji.

B. Dąbrowski
16 * 620.9 ; 677
Stenger H .: Praktyczne wskazówki dotyczące ulepsze­
nia gospodarki energetycznej w  zakładach w łókienni­
czych. „P ra k tis c h e  H inw e ise  z u r Verbesserung der 
E n e rg ie w irtsch a ft in  T e x tilb e tr ie b e n “ . M e llia n d  T ex­
tilb e r., t. 33, N r  2, 1952, s. 140; A4, 3,8 str., 1 fot.,
1 rys.

W ykazano cy fro w o  wyższość in s ta la c ji sprzężonych 
c iep ło  -  s iłow ych  (turbozespół upustow y) nad n ieza leż­
nym  zaopa tryw an iem  w  energię e lek tryczną  i  c iep ło  
z dw óch n ieza leżnych in s ta la c ji. Podano m ożliw ości 
po p ra w y  gospodarki energetycznej w  oddzia łach p ro ­
d u k c y jn y c h  oraz w  k o t ło w n i i  s iłow n i. W skazano spo­
sób w yko rzys ta n ia  n a ry  pow sta jące j p rzy  rozprzężaniu 
się sk ro p lin . a . Strawiński
W * 677.052.327
K ra g ie ls k ij I. W., Szczedrow W. S.: Udoskonalenie 
pracy zespołu: biegacz-obrączka. „U łuczszen je  rab o ty  
uzła  b iegunok -  p r ia d iln o je  ko lca “ . T e ks til. P rom yszl.,
r. 12, N r  3, 1952, s. 13; A4, 3,2 str., 5 rys.

Opis w ad  pracy zespołu; biegacz -  obrączka o do­
tychczasow ym  kszta łc ie . P róba analitycznego okreś le ­
n ia  na jlepsze j k o n s tru k c ji biegacza, k tó rego  masa w in ­
na być rozłożona n ie ró w no m ie rn ie  (część p racu jąca 
w e w n ą trz  ob rączk i m usi być cięższa). Podano w y n ik i 
dośw iadczeń z próbną p a rtią  biegaczy po tw ie rdza jące  
słuszność teo re tycznych dociekań. I .  Wasiak
18 * 621.89.003
M iedendo rp^H .: Praw idłow e smarowanie obniża kosz­
ty  produkcji. „C o rre c t lu b r ic a tio n  low ers  P rod uk tio n  
costs“ . R ayon syn t Text., t. 33, N r  2, 1952, s. 79, A4, 
3 str.

P odkreślono konieczność p racy  now o za ins ta low a­
nych  m aszyn (nowych) p rzy  niższych ob ro tach  i  m n ie j­
szym  obciążeniu celem  „d o ta rc ia “  bez zniszczenia m a­
szyny. Zastąp ien ie  łożysk ś lizgow ych łożyskam i tocz­
n y m i upraszcza proces sm arow ania , w ym aga je d n a k  
stosowania odpow iedn ich  środków  sm arow niczych, 
k tó re  p o w in n y  zabezpieczać k u lk i i  w a łeczk i łożysk 
przed koroz ją , obniżać tem pe ra tu rę  łożysk itp . Z a ^ a  
się stosowanie sm arów  sta łych, n ie  rozpuszczających 
się w  wodzie. Z b y t o b fite  sm arow an ie  je s t szkod liw e, 
podobnie ja k  sm arow an ie  niedostateczne. J. Wolański

X V . O R G A N IZ A C JA , Z A G A D N IE N IA  SO C JA LN E , 
H IG IE N A  I  B E Z P IE C ZE Ń S TW O  P R A C Y

19 * 658.28 : 677.064
Uproszczony transport tkanin. „ Im p ro v e d  c lo th  h a n - 
d lin g “ . T ext. M ercu ry , t. 126, N r  3282, 1952, s. 376, 
24,5x15,5 cm, 2 str., 2 rys.

Zagadn ien ie tra n s p o rtu  w ew nętrznego tk a n in  w  
tka ln ia ch , postrzyga ln i, m agazynach itp . Rozpatrzono 
spraw ę us taw ien ia  m aszyn w  odpow iedn ie j ko le jnośc i 
w ykazu jąc , że pod łużny  u k ła d  h a li je s t n a jra c jo n a l­
n ie jszy. Opisano p ro s ty  wózek do tra n sp o rtu  tk a n in  
w  n ie w ie lk ic h  zwojach, zaw ieszanych na poprzecznych 
lis tw a ch  w  k i lk u  kondygnac jach  po obu stronach 
wózka. u. Dąbrowski
20* 677.021/.024+ 667.16] +

+  677.03/.06 : 614.83
A gste r A .: Uszkodzenia wyrobów włókienniczych w  
przędzalniach tkalniach i wykończalniach. „Schadens­
fä lle  an T e x tilie n  in  Spinnere ien, W ebereien und 
V ered lungsbe trieben“ . T e x t il-P ra x is ,  r. 7, N r  3, 1952,
s. 186; A4, 3,6 str., 1 fo t. 1 rys.

P rzyp a d k i uszkodzeń surow ców  i  w y ro b ó w  w łó k ie n ­
n iczych podczas k le je n ia  osnów i  na tłuszczania w e łny. 
O m ów iono p rzyczyny  pow staw an ia  pożarów  w  maga­
zynach surow ców  bez zewnętrznego źród ła  ognia.

S. Rozentai


