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D O D A T E K  D O  D W U M IE S IĘ C Z N IK A  „ P R Z E M Y S Ł  W Ł Ó K IE N N IC Z Y “

Rok I I I  ŁÓ D Ź, M a j —  Czerwiec 1953 N r 5

G w ia zdka m i obok po rządkow ych  liczb  a r ty k u łó w  oznaczono p u b lik a c je  zna jdu jące się w  b ib lio tece  IW

I I .  W Ł Ó K N A  N A T U R A L N E

79 * 535.822/.826: 677.46 IW
H O R IO  M., K O B A Y A S H I K ., K O N D O  T.: Badanie —  za po­
mocą mikroskopu optycznego i elektronowego —  w ew nętrz­
nej struktury wolno koagulującego w łókna wiskozowego.
„ In v e s tig a tio n  o f f in e  s tru c tu re  o f fre e ly  coagulated viscose 
fibe rs  b y  means o f op tica l and e lectron  m icroscope“ . Text. 
Res. J., t. 17, N r  5, 1947, s. 264; 26,5 X  20 cm, 16 s tr.,' 22 m i-  
k rog r., 51 poz. b ib l.

B ad an iu  poddano w łó k n o  w iskozow e oraz fo lię  w iskozow ą 
produkow aną w  ta k ic h  w a run kach , aby koagu lac ja  w łó kn a  
w  k ą p ie li kw aśne j n ie  następowała za szybko. W yp rod uko ­
w ane w łó k n o  i fo lię  obserw owano pod m ik roskopem  zabar­
w ia ją c  b łę k ite m  oksam inow ym  (O xam ine b lue  4RX) w  św ie­
tle  no rm a ln ym  i  spo la ryzow anym , w  w y n ik u  czego s tw ie r­
dzono na p o w ie rzchn i w łó k n a  skórkę (substancja celulozowa 
inaczej zorien tow ana). B adan ia  przeprowadzono rów n ie ż  za 
pomocą m ik ro sko p u  e lektronow ego. N a jtru d n ie jszą  czynno­
ścią w  badaniach m ik roskopem  e le k tro n o w ym  je s t w y k o n a ­
nie  p re pa ra tu  (grubości 1 m ik ro n a  a naw e t poniżej). Podano 
dość dok ładn ie  sposób w y ko n yw a n ia  p repa ra tów .

S. Lewandowski

80* 677.11.001 IW
M A IL L A R D  F., S Z Y M A N E K  J.: Rozważania nad produkcją 
włókna lnianego. „C onsidera tions sur la  p ro du c tion  des f i ­
bres de l in “ . B u ll.  Inst. te x t. F r., N r  30, 1952, s. 289;
24 X  15,5 cm. 24 str., 25 m ik ro g r., 3 w y k r.,  13 tab l., 17 poz. b ib l.

B adan ia  nad k i lk u  w y ró ż n ia ją c y m i się odm ianam i ln u  
(C oncurrent, Form osa, H o lla nd ia , Perce lla , L ira l,  P rince  
i  L ir a l M onarch) dotyczące: s tru k tu ry  anatom icznej i h is to ­
log iczne j ln u ; procesów w yd z ie la n ia  w łó k n a  (chemicznego
i m ikrob io log icznego); w p ły w u  re jo n u  u p ra w y  i  stopnia 
do jrza łośc i na s tru k tu rę  anatom iczną i  h is to log iczną odm ian 
ln u ; w p ły w u  w ym ie n io n ych  czynn ikó w  na technolog iczne 
w łaśc iw ośc i w łó k n a  ln ianego. J. Głowacki

81 * 677.019 : 677.31 :539.4 IW
L A N G  W. R.: Kontury w łókna wełnianego oraz ich znacze­
nie w  mechanicznych właściwościach włókien. „W oo l f ib re  
con tour: its  s ign ificance to  the  m echan ica l p rope rties  o f the 
f ib re “ . J. T e x tile  Inst., t. 43, N r  5, 1952, s. P  245; 24,5 X  15,5 cm,
6.5 str., 2 w y k r., 2 tab l., 13 poz. b ib l.

Rozważania na tem a t w p ły w u  ksz ta łtu  poprzecznego p rze­
k ro ju  w łó k n a  w e łn y  na w y trzym a łość  na rozerw an ie , skrę­
canie i  gięcie. Do p o m ia ró w  użyto w e łn y  m erynosow ej. 
S tw ie rdzono, że k s z ta łt  p rz e k ro ju  w łó k n a  jes t czynn ik iem  
m a jącym  na jm n ie jszy  w p ły w  na zachowanie Się w łó k n a  
w  procesach przędza ln iczych oraz p ra w ie  n ie  w p ły w a  _ na 
podane w yże j w łasności. T . Trzebiński

I I I .  W Ł Ó K N A  SZTU C ZN E  I  S Y N T E T Y C Z N E

82 * 677.019 : 677.46A47 IW
W IL L IA M S  S.: Ocena nowych włókien. „E v a lu a tin g  a new  
f ib e r “ . R ayon synth . Text., t. 33, N r  6, 1952, s. 31, 61; A  4,
2.5 str., 4 w y k r., 7 poz. b ib l.

K ró tk a  c h a ra k te rys tyka  now ych k ie ru n k ó w  badań jakośc i 
w łó k ie n  sztucznych i  synte tycznych. P odkreślono ^stosunkowo 
m a ły  w p ły w  w y trzym a ło śc i w łó k ie n  na w artość  uży tkow ą  
tk a n in , u w y p u k la ją c  p rzy  ty m  doniosłe znaczenie w łasności 
sprężystych w łók ie n . Pojedyncze w łó k n o  w  tk a n in ie  podda­
w ane jes t w  u ży tko w a n iu  odkszta łceniu n ie  w iększem u n iż  
5 %, E. Szucht

IV . P R Z Ę D Z A L N IC T W O , N IC IA R S T W O , P O W R Ó Ż N IC T W O

83 * 677.019 : 677-192/.194 : 677.061 IW
A LE K S A N D E R  E.: Optym alny skręt przędzy z w łókien stap- 
lowych. „O p tim a l tw is t in  staple y a rn “ . T ex t. Res. J., t. 22, 
N r  8, 1952, s. 503; 26,5 X  20 cm, 5,5 str., 1 rys., 2 w y k r .,  1 tab l.. 
3 poz. b ib l.

U w zg lę dn ia jąc  s iły  ta rc ia  dz ia ła jące na końcach w łó k ie n  
W yprow adzono na podstaw ie rów na ń  E u le ra  ( w  w a run kach  
ró w n o w a g i w łó k ie n  w  przędzy) w zo ry  na zm ia ny  napięć 
w zd łuż  w łó k ie n . Z ak ła da jąc  s ta tys tyczn ie  ró w n o m ie rn y  roz­

k ła d  w łó k n a  pom iędzy w szystk ie  w a rs tw y  p rz e k ro ju  przędzy 
i  w  zw iązku  z ty m  jednakow e napięcia  w łó k n a  w  ty c h  w a r­
stw ach obliczono średnie napięcie Skuteczne w  obszarach 
dz ia łan ia  s ił ta rc ia  w  zależności od średniego ką ta  skrę tu . 
Z w a ru n k ó w  ekstrem a lnych  w y trzym a ło śc i przędzy znalezio­
no op tym a ln y  k ą t sk rę tu  w  fu n k c ji ś redn icy  w łók ie n , śred­
n ie j d ługości stap ia  i  w spó łczynn ika  ta rc ia  w łók ie n .

K. Kowalska

V. T K A C TW O

84 * 677.054.4.001 IW
Optymalne nastawienie krosna. „O p tim a le  W ebstuh le ins te l- 
lu n g “ . T e x til-P ra x is , r. 7, N r  7, 1952, s. 518; A  4, 4,5 str., 
12 rys., 3 w y k r .

U sta len ie  w p ły w ó w  i  zm ian, ja k ie  zachodzą w  poszczegól­
nych e lem entach krosna, w  odnies ien iu  do jego m aksym a l­
nych  obro tów . B adan iam i ob ję to m. in . stop ień zużycia czę­
ści m echan izm ów ; naprężenie osnow y oraz urządzenie po- 
dawcze; urządzenie lam e lkow e  (czu jn ik  osnow owy); urządze­
n ia  do tw orzen ia  przesm yku i  do p rze rzu tu  czółenka. Badan ia  
w ykonano  za pomocą specja lnych przyrządów . W  oparc iu  
o uzyskane w y n ik i przeprow adzono k ró tk ie  rozw ażania nad 
w p ły w e m  przytoczonych czynn ikó w  na zw iększenie ilo śc i 
ob ro tów  krosna. S. Urbański

85 * 677.054.73 IW
Uzyskanie dobrego bicia krosna. „V yse tre n i sprawneho p ro - 
hozu“ . Cs. T e x til,  r. 7, N r  7, 1952, s. 164; A  4, 1,2 str.

Podano p ro s ty  sposób zna lezien ia w ie lko śc i s iły  po trzebne j 
do p ra w id ło w eg o  p rze rzu tu  czółenka. W skazano na znaczne 
oszczędności en e rg ii oraz zm niejszenie obciążenia m echan i­
zm u przerzutow ego i  s iln ik a  p rzy  ra c jo n a ln y m  us ta w ie n iu  
o rganów  tego m echanizm u. A. Różycki

V I. D Z IE W IA R S T W O , H A F C IA R S T W O  I  K O R O N K A R S TW O

86 * 677.661.057.4 IW
OOST P. van : Tarcze i łańcuchy wzorcowe na dziewiarce 
osnowowej. „Sche iben und  M a illo n z y lin d e r am K e tte n s tu h l“ . 
R eyon Ż e liw ., r .  30, N r  3, 1952, s. 138; N r  4, 1952, S. 197; 
A  4, 7,5 str., 20 rys., 1 w y k r.,  3 tab l.

Zastosowanie ta rcz  i  łańcuchów  w zo rcow ych  na d z ie w ia r­
kach osnowowych. Opisano za le ty  i  w a d y  ste row an ia  m aszy­
nek ig lico w ych  za pomocą ta rcz  i  łańcuchów  oraz podano 
m etody m ontażu i  w y m ia n y  tych  e lem entów  na m aszynach 
f -m y  Saupe i  W ir th  (p rzy  zm ian ie  sp lo tu  dz ian iny).

K.Natkański

V I I .  P R O D U K C JA  W Y R O B Ó W  S PEC JA LN YC H

87 * 677.066.001 IW
Rozwój produkcji tkanin sklejanych. „D eve lopm ents in  bon­
ded fa b ric s “ . T ext. Rec„ t. 70, N r  832, 1952, s. 87;
28,5 X  22 cm, 1,5 str.

Streszczenie re fe ra tu  na tem a t ro z w o ju  p ro d u k c ji tk a n in  
sk le janych . T k a n in y  te o trzym ać m ożna dw iem a m etodam i: 
za pomocą sk le jan ia  dw óch tk a n in  z m a te r ia łu  te rm o p la ­
stycznego pod w p ły w e m  te m p e ra tu ry  lu b  łącząc tk a n in y  
ś rod kam i k le ją c y m i, np. octanem  p o liw in y lu . T k a n in y  te ­
go rod za ju  m a ją  szerokie zastosowanie w  urządzeniach f i l ­
tra cy jn ych . H. Cichowski

V I I I .  B IE L E N IE , B A R W IE N IE , W Y K O Ń C Z A N IE

88 * 667.338.2 IW
R E IN A R T Z  K .: Metoda „Acram in“ (druk pigmentowy). „Das 
A c ra m in  F -V e rfa h re n “ . M e llia n d  T e x tilb e r., r .  33, N r  7, 1952, 
s. 626; A  4, 2 Str.

O pracowano d ru k  p igm e n to w y  ty p u  „o le j w  w odz ie “ . Jako 
ś ro d k i w iążące stosowane są substancje, k tó re  da ją  w iązan ia  
poprzeczne. Do zagęszczenia używ a się tragan tu , m e ty lce - 
lu lozy , gum y b ry ty js k ie j,  senegalskie j, m ączk i ś w ię to ja ń ­
sk ie j lu b  —  stosując m etodę em u lsy jn ą  —  p ro d u k tu  na ba­
zie zem u ls jonow an ia  benzyny w  wodzie. U trw a la n ie  p i­
gm entu  odbyw a się w  ś rodow isku  a lka licznym .

I .  Jakobson
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32* 677.474.577.2:677.02 ...............  ......... IW SS
K L A R E  H.: Obróbka tekstylna nierozciągniętego jedwabiu  
poliamidowego. „D ie  te x t ile  A u fa rb e itu n g  von  ungestreck­
te r P o lyam idse ide“ . Faserforsch, u. T ex tiltech n ., r. 2, N r  6, 
1951, s. 219, 29X21 cm, 14 str., 1 rys., 6 fo t., 7 poz. b ib l.

O m ów iono następujące etapy m echan iczne j ob rób k i p rzę­
dzy po lia m id o w e j: w stępne rozciąganie, rozc iągan ie  po łą ­
czone ze skręcaniem , dokręcan ie  i  cew ienie. Opisano stoso­
wane do tego celu m aszyny i  rozpatrzono c z y n n ik i pow o­
dujące trudn ośc i w  tych  procesach. Zw rócono uwagę na 
proces rozc iągania na gorąco. Podano szereg w iadom ości 
dotyczących chem icznej o b ró b k i w łókna , m a jące j na celu 
zapobieżenie ku rcze n iu  się w łókna , nadanie m u  odpow ied­
n ie j gładkości, p rzec iw dz ia łan ie  po w staw an iu  na n im  ła ­
d u n kó w  e lek tros ta tycznych  oraz nadanie m u  odpow iedn ie­
go chw ytu . W spom niano o m ożliw ośc i uproszczenia i  sk ró ­
cenia op isanych operacji, przez połączenie poszczególnych 
m an ip u la c ji.

33 * 677.46.021.8 : 677.46.061.25 IW SS
W O LF S.: Metody sztucznego karbikowania w  szczególno­
ści nici i w łókien celulozowych. „M e tho de n  der k iin o tlic h e n  
K räuse lung , insbesondere be i Fäden un d  Fasern aus V isko ­
sem a te ria l“ . Faserforsch, u. T ex tiltech n ., r. 2, N r  8, 1951, 
s. £08; 29X21 cm, 12,5 str., 1 tab l.

D okonano p rzeg lądu m etod, stosowanych celem  nadania 
w łó k n o m  ce lu lozow ym  ka rb iko w a tośc i. O m ów iono odnoś­
ne m o d y fika c je  procesu przędzenia, m etody prasow ania  
i  skręcania, napęczniania, pow ie rzchn iow ego ace ty low ania  
i  zm yd lan ia  w łók ie n . Osobno om ów iono m etody u trw a la n ia  
osiągnię tych e fe k tó w  skarbow an ia  w łókna . Podano obszer­
ne zestaw ienie l i te ra tu ry  pa ten tow e j, odnoszącej się do 
p rzedm io tu  a rty k u łu .

34 * 661.728 : 667.114.6 IW SS
K O C H E R  F.: Oznaczenie miejsca atakowania celulozy przez 
roztwory chlorynu sodu w  środowisku kwaśnym. „D e te r­
m in a tio n  des seuils d 'a ttaque  de la  cellu lose pa r les so lu­
tions de ch lo r ite  de sod ium  en m ilie u  acide". B u ll.  Ins t. 
T ext. F r, N r  32, 1952, s. 19; 24 X  15,5 cm, 67 str., 19 w y k r., 
27 tab l.

S tw ierdzono, że w  n o rm a ln ych  w a run kach  p rzem ysłow ych  
b ie len ia  kw as ch lo ro w y  n ie  dz ia ła  zupe łn ie  na celulozę z ba­
w e łny . D egradacje obserw uje  się dopiero p rzy  pH  =  5, 
tem p. 60°C p rzy  w yso k ich  stężeniach kw asu  (60 g/1) i  po 
d łu g im  czasie dz ia łan ia  p rz y n a jm n ie j po 20 godzinach. 
S tw ierdzono, że ch lo ryn  a n ie  CIO 2 je s t czynn ik ie m  n a jb a r­
dzie j a k ty w n y m  podczas u tle n ian ia . Z p u n k tu  w idzen ia  na ­
tu ry  u tw o rzonych  oksyce lu loz trzeba zaznaczyć, że is tn ie ją  
bardzo w yraźne  różnice m iędzy tą oksycelu lozą a oksyce lu - 
lozam i k lasycznym i ty p u  podch lo rynu , kw asu  nadjodowego 
i n a d tle n ku  azotu. O ksyce lu lozy ty p u  kw asu  ch lorow ego są 
s iln ie  zdepo lim eryzowane. Posiadają ch a ra k te r przede 
w szys tk im  kw aśny, co jes t sprzeczne z ogóln ie p rzy ję tą  re ­
gułą, w ed ług  k tó re j celu loza u tle n iona  w  środow isku  kw a ś­
n ym  lu b  o b o ję tnym  posiada raczej ch a ra k te r re d u kcy jn y . 
M ożna w ykazać obecność w  cząsteczce ty c h  oksyce lu loz k i l ­
ka  g rup  — CO— C H O H  w  po zyc ji 2— 3 s iln ie  reduku jących . 
G rupa a lkoho low a w  p o z y c ji Co nie  u lega u tle n ie n iu , a k o ń ­
ce łańcuchów  nie  zaw ie ra ją  g ru p  pseudoaldehydowych. 
N a jb a rd z ie j cha rakte rystyczne  w  p rzyp a d ku  tych  oksyce­
lu lo z  jes t to, że posiadają one w iązan ie  estrow e w  po zyc ji 
1— 4 łańcucha celulozowego utlen ionego. Spodziewano się 
is tn ie n ia  w iązań  estrow ych  w  szeregu przypadkach  bardzo 
łagodnego u tle n ian ia , bez m ożliw ośc i fo rm a lnego  ich  s tw ie r­
dzenia.

35 * 677.46.061.794 IW SS
R U C K S T U H L  C., D U R IG  G.: Badanie param etrów, w p ły ­
wających na oznaczenie wagowego stopnia pęcznienia w łó ­
kien wiskozowych. „E tud e  des param étrés in te rv e n a n t dans 
la  d e te rm in a tio n  du gon flem en t pondéra l des viscoses“ . 
B u ll.  Ins t. T ex t. F r., N r  33, 1952, s. 9; 24X15,5 cm, 12 str., 
11 w y k r..  15 tab l., 13 poz. b ib l.

Badano w p ły w  p a ra m e tró w  procesu moczenia, w iro w a n ia  
i  suszenia w  m etodzie oznaczania wagowego stopnia pęcz­

n ien ia  w łó k n a  ciętego w iskozowego. S tw ie rdzono, że: 1) obo­
ję tność k ą p ie li zw ilża jące j, czas i  tem pe ra tu ra  moczenia n ie  
w p ły w a ją  na w y n ik  oznaczenia; 2) op tym a lna  w ie lkość 
p ró b k i w łó k n a  w yn os i 0,5 —  1,0 g; 3) używ an ie  o tw a rtych  
naczyń do w iro w a n ia  obniża o trzym yw a ne  w y n ik i;  4) stałą 
masę odw irow anego w łó k n a  o trzym u je  się po 30 m in . w i­
row an ia ; 5) w zros t szybkości ob ro tów  w iró w k i pow oduje  
o trzym an ie  n iższych w y n ik ó w ; 6) ty lk o  ka tio n o a k tyw n e  
ś rod k i zw ilża jące  pow odu ją  w yraźne  obniżenie w y n ik ó w ; 
71 ze w zrostem  pH  w zrasta  stop ień pęcznienia w łó k ie n ; 
8) na w y n ik i w p ły w a  postać p róbek  (luźne w łókna , przędza, 
tk a n in a ); 9) stop ień pęcznienia w zrasta  po o d o liw ie n iu  i  po 
zg rem p low an iu  próbek.

36 679.564 : 667.169 (088.8) IW SS
A M E R . C Y A N A M ID  CO.: Uodpornianie na kurcziiwość za 
pomocą żywic melaminwo - formadehydowych. „M e la m in e - 
fo rm a ldehyde  resins in  s h rin k -re s is t fin ish e s “ . Opis pa­
te n to w y  b ry ty js k i N r  674.645, 25. 6. 52.

P a ten t b ry ty js k i N r  674,645 podaje sposób o trz y m y w a n ia  
wodnego ro z tw o ru  pochodnej m e la m in y  i  a ldehydu  w ra z  ze 
spe c ja lnym i doda tkam i, k tó ry m  to  roz tw o rem  im p regn u je  
się tka n in ę , a następnie poddaje się ją  og rzew aniu  do oko ło 
150 C. U zysku je  się p rzecię tn ie  d w u k ro tn e  zm niejszenie 
k u rcz liw o śc i p rzy  p ra n iu  (w g B r it .  Ray. a. S ilk  J., t. 29, 
N r  341, 1952, s. 84).

37 * 679.5 : 677 IW SS
L A N D O L T  A .: Zastosowanie niektórych syntetycznych ży ­
wic w  przemyśle włókienniczym. „T he  a p p lica tio n  o f some 
syn th e tic  resins in  the  te x t ile  in d u s try " . J. T e x tile  Inst., 
t. 43, N r  7, 1952, 1 tab l., 7 poz. b ib l.

O m ów iono zasady o trzym yw a n ia  żyw ic  te rm op las tycz­
nych  i  te rm o u tw a rd za ln ych  oraz ich  m ożliw ości zastosowa­
n ia  p rzy  w ykończan iu  tka n in . Podano p rz y k ła d y  zastosowa­
n ia  żyw ic  fo rm a ldehydow o  -  m oczn ikow ych, m e lam inow o- 
fo rm a lde hydo w ych  oraz e m u ls ji octanu p o liw in y lu  i  opisano 
ich  w p ły w  na w łasności tk a n in  ce lu lozow ych.

38 * 679.5 : 667.169 IW SS
SOM ERS J. A .: Żywice syntetyczne stosowane do w ykoń­
czania. „S y n th e tic  res in  fin ishes". B r it .  Ray. a S ilk  J t  29 
N r  339, 1952, S. 58; 28,5X21 cm, 2 str.

O m ów iono w p ły w  na końcow y e fe k t w ykończen ia , a m ia ­
now ic ie  na c h w y t i w y g lą d  tk a n in y  następu jących czyn n i­
ków : stopnia p o lim e ryza c ji żyw ic  synte tycznych, stosowa­
nych do w ykończenia , czasu i  in n ych  w a ru n k ó w  in k o rp o ­
ra c ji ty c h  żyw ic  oraz stopn ia  p rze n ikn ię c ia  ich  w e w łókna . 
Należy stosować odm ienne w a ru n k i d la  uzyskan ia  m ię k k o ­
ści, odporności na gniecenie, sztywności, po łysku  tk a n in y .

39 * _ 677.474.577.2.004 IW SS
Szczecina poliamidowa i je j zastosowanie do szczotek tech­
nicznych. „P o lyam id bo rs te n  und  ih re  A nw en dun g  fü r  tech ­
nische B ü rs te n “ . R eyon Z e llw ., r. 30, N r  8, 1952, s. 427, 
29X21 cm, 1,5 str.

O m ów iono w łasności szczotek technicznych, w yko na nych  
z ży łe k  po liam idow ych . P odkreślono ich  w y trzym a łość  na 
sucho i^ na m okro , odporność na ścieran ie p rzy  pracy, e la ­
styczność, odporność na łam an ie  i  pękanie, lekkość itp . 
Szczotki z ży łek  p o lia m id ow ych  są ponadto odporne na c ie­
p ło  i  rozpuszcza ln ik i oraz są niepalne.

40 * 679.574 : 677.0/.3 IW SS
S C H U LZ  G.: Zastosowanie alkoholu poliwinylowego i oc­
tanu poliw inylu. „D ie  V e rw en dun g  von  P o ly v in y la lk o h o l 
und  P o ly v in y la c e ta t“ . Chem. Ing . Techn ik., r. 24 , N r  1 
1952, s. 33; 29X20,5 cm, 0,5 str.

A lk o h o l p o liw in y lo w y  o trzym u je  się przez zm ydlen ie  oc­
ta n u  p o liw in y lu . Jest rozpuszcza lny w  wodzie, odporny na 
ole je  i  rozpuszcza ln ik i. G łów ne zastosowanie zna jd u je  ja ko  
sz lich ta  d la  w łó k ie n  sztucznych —  po liam idów . A lk o h o l po­
liw in y lo w y  stosuje się także do w y ro b ó w  la k ie ró w  iz o la c y j­
nych  i  p rze c iw ko rozy jnych . Podano w łasności fizyczne 
w łókna .

N in ie jszy  P rzeg ląd D o kum e n tacy jn y  zaw ie ra  je d yn ie  część ana liz  dokum e n tacy jn ych  z zakresu w łó k ie n  sztucznych. 
Pełną dokum entac ję  w  postaci k a r t  dokum e n tacy jn ych  w y d a je  C e n tra ln y  In s ty tu t  D o kum e n tac ji N a ukow o-T echn icz­
ne j (W arszawa, A l. N iepod leg łośc i 188). Cena k a r ty  d o k u m e n ta cy jn e j w yn os i w  p renum erac ie  20 groszy. C ID N T  w y ­
kon u je  (za zw ro tem  kosztów ) fo tokop ie  i  m ik ro f i lm y  p u b lik a c ji o b ję tych  przeglądem  d o kum e n tacy jn ym  i  k a r ta m i do­

k u m e n ta cy jn ym i.


