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G w ia zdka m i obok porządkow ych  liczb  a r ty k u łó w  

I I .  W Ł Ó K N A  N A T U R A L N E

116* 677.019:677.1.03 IW
S Z U S Z K IN  A. A .: Sposoby oceny surowca łykowego.
„O  sposobach ocenk i łu b ia no w o  s y r ja “ . T e ks til. P rom yszl., 
r. 12, N r  8, 1952, s. 28; A4, 1,5 str.

Rozważania na tem at sposobu oceny surow ca łykow ego. 
W niosek: żaden z trzech  dotychczasowych sposobów oceny 
słom y i  w łó k n a  (technologiczny, o rgano leptyczny i  la bo ra ­
to ry jn y )  n ie  może być w yru go w an y , gdyż każdy  zna jdu je  
zastosowanie. N a leży stosować sposób oceny odpow iedn i do 
danej p a r t i i  surow ca zależnie od lo k a ln y c h  w a run ków .

W . Ankudowicz

117 * 677.31(47) IW
N IT S C H K E  G., S C H R A M M  S.: Hodowla, właściwości i cze­
sanie grubej w ełny radzieckiej. I .  i I I .  Ü b er Züchtung, 
E igenschaften und  V erkä m m en  grober sow je tischer W ollen.
I, I I “ . Faserforsch, u. T ex tiltech n ., r. 2, N r  9, 1951, s. 355; 
N r  1, 1952, s. 5; A4, 23 str., 21 w y k r., 32 tab l., 23 poz. b ib l.

D ok ładna  c h a ra k te rys tyka  radz ieck ie j w e łn y  m ieszanej. 
U w zg lędn iono  następujące w łaśc iw ośc i: grubość, długość, 
w y trzym a łość , w yd łużen ie , h ig roskop ijność, zawartość t łu -  
szczopotu itp . O pisano proces p ra n ia  oraz system dalszej 
p rze ró b k i w e łn y  m ieszanej. A. Doberczak

IV . P R Z Ę D Z A L N IC T W O , N IC IA R S T W O , 
P O W R O ŻN IC TW O

118 * 677.021/.022: 677.487— 169 IW
M IL L A R D  F., T H O R N T O N  P.: Produkcja i  właściwości 
przędzy z mieszanki ciętego nylonu z bawełną, włóknem  
sztucznym i wełną. „P ro d u c tio n  and p rope rties  o f yarns 
con ta in ing  n y lo n  stap le m ixe d  w ith  cotton, ra yo n  and w o o l“ .
J. T e x tile  In s t ,  t. 43, N r  8, 1952, s. P4,13; 24X15,5 cm, 38 str., 
27 w y k r.,  19 tab l., 22 poz. b ib l.

P osługu jąc się no rm a ln ie  używ a n ym i m aszynam i przę- 
dziono n y lo n  z w e łną , zm ien ia jąc  jego ud z ia ł w  m ieszankach 
od 0 do 100%. W ykonano 7 a r ty k u łó w  system em  czesanko­
w y m  francu sk im , 20 —  syst. an g ie lsk im  i  10 —  syst. zgrzeb­
n ym  i  podano szczegółowe w y n ik i badań la b o ra to ry jn y c h  
przędzy, tk a n in  i  dz ian in . W ytrzym a łość  przędzy w yra źn ie  
ros ła  p rzy  zaw artośc i ny lo n u  przekracza jące j 20%. Podob­
n ie  scha rakteryzow ano odpow iedn ie m ieszank i n y lo n u  z ba­
w e łną  oraz n y lo n u  z w łó kn e m  c ię tym  octanow ym .

M. Zaorski

119* 677.052.71 IW
W IE N IE D IK T O W  D. I.: A paraty wysokorozciągowe stoso­
wane za granicą. „P r im ie n ie n je  p r ib o ro w  w yso k ich  w y t ia -  
żek za rub ie żom “ . T eks til. P rom yszl., r .  12, N r  8, 1952, s. 15, 
A4, 3,1 str., 7 rys.

Opis now ych  k o n s tru k c ji apa ra tów  w ysokorozciągow ych 
stosowanych za gran icą : apa ra tu  bezrzem ykowego —  cztery 
w a łk i dolne, 5 gó rnych  (zdolność rozc iągow a 10— 90); zmo­
dy fikow anego  ap a ra tu  jednorzem ykow ego, różniącego się od 
norm alnego średnicą i ciężarem  drug iego w a łeczka (zdolność 
rozciągowa 20— 40); ap a ra tó w  d w urze m yko w ych  ( typ u  Ca­
sablancas) m ogących p rzerab iać surow iec d ług o - i  k ró tk o -  
w łó k n is ty  (zdolność rozciągowa 16— 50, a na w e t 100); apara­
tu  ekstraw ysokorozciągow ego (zdolność rozciągow a do 200) 
ze s tab iliza to rem  skrę tu , mogącego p rze rab iać d ług ie  sztucz­
ne w łó k n o  z bawełną. O m ów ien ie nowego pneum atycznego 
system u obciążenia gó rnych  w a łk ó w  rozciągających.

I .  Wasiak

120 * 677.052.71 : 677.052.3 IW
P A R N IE W  W. A .: Przędzarki obrączkowe z przyrządam i 
ekstrawysokorozciągowymi. „P r ia d iln y je  m asziny s p r ib o - 
ra m i sw ie rchw ysoko j w y t ia ż k i“ . T eks til. P rom yszl., r. 12, 
N r  8, 1952, s. 13; A4, 2 str., 3 tab l.

K r ó tk i opis przędzarek o e ks traw ysok im  rozciągu rzędu 
40— 150. A p a ra t rozc iągow y składa się z dw óch sekc ji: t y l ­
ne j i  p rzedn ie j. Szczegółowy opis obydw óch sekcji. Stoso­
w a n ie  ty c h  przędzarek da je  duże ko rzyśc i: w  w yd a jn ośc i —  
do 570— 600 k ilog ra m on um eró w , w  spadku z ryw a lno śc i —

oznaczono p u b lik a c je  zna jdu jące  się w  b ib lio tece  IW .

do oko ło 120 zrywów/1000 w rzecionogodzin. W adą są tru d n o ­
ści zw iązane z obsługą i rem ontem , szczególnie k a p ita ln y m  
(dłuższy czas rem ontu). I .  W asiak

121 * 677.195.021/.022 IW
E B E R T  H.: W yn ik i przędzenia kotoniny (w mieszance) na 
bawełniarskich aparatach rozciągowych o 3 parach wałków.
„P ra k tisch e  E rfa h ru n g e n  be im  Sp innen von  F lockenbast­
m ischgarnen in  de r B a u m w o ll-D re iz y lin d e rs p in n e re i“ . M e l-  
lia n d  T e x tilb e r., t. 32, N r  3, 1951, s. 175; A4, 1 str.

K o to n in ę  przędzie się w  mieszance z bawełną, z w łókne m  
w iskozow ym  lu b  z baw e łną i w łó kn e m  w iskozow ym . W  za­
leżności od ilościowego i  jakościow ego sk ładu  m ieszanek po­
dano p rzyk ład ow o  różne sposoby p rze robu  k o to n in y  z uw zg lę ­
dn ien iem  procesu m ieszania i zgrzeblenia, rozstaw ien ia  w a ł­
k ó w  na rozc iągarkach i  w  apara tach rozc iągow ych przędza­
re k  oraz op tym a ln ych  w a ru n k ó w  k lim a tyczn ych  pom iesz­
czeń. W. Ankudowicz

122* 677.21.021/.022 : 677.052.3.003 IW
S C H M U H L  R. G.: Przędzenie na przędzarce obrączkowej 
z zastosowaniem dużych nawojów. „L a rg e  package r in g  
sp in n in g “ . T ex t. W eekly, t. 49, N r  1245, 1952, s. 244; N r  1246, 
1952, s. 312; 24,5X15 cm, 4 str., 1 w y k r., 3 tab l.

O m ów iono zm iany kosztów  przędzenia baw e łny  w  w y n ik u  
zastosowania na przędzarce obrączkow ej w iększych naw o­
jó w  przędzy. Szczegółowej analiz ie  poddano zm iany kosztów 
przędzenia i  n a w ija n ia  na cew kę w  zależności od zm niejsze­
n ia  średn icy  cew k i i  pow iększen ia je j wysokości, zw iększe­
n ia  średn icy  k o p k i oraz zastosowania łącznie w w . w a ru n ­
k ó w  z uw zg lędn ien iem  w p ły w u  zm iany w ie lko śc i n a w o ju  na 
ilość z ryw ó w . W niosk i: zysk osiągany w  w y n ik u  w zrostu  
w yd a jn ośc i red uko w an y je s t częściowo, a w  pew nych  p rz y ­
padkach ca łkow ic ie  (w  zależności od num eru  przędzy), w z ra ­
sta ją  bow iem  koszty pomieszczeń (w iększa pow ie rzchn ia  po­
d łog i), koszty początkow e i  koszty  am o rtyza c ji. T ypow y  
p rz y k ła d  u w y d a tn ia ją c y  konieczność dok ładne j i wszech­
s tronne j an a lizy  pozorn ie op łaca lnych zm ian  technicznych.

123 * 677.21.051.23 : 633.51 : 631.358 IW
P IL IK O W S K IJ  M . J., K IR IŁ Ł O W A  T. P.: Przeróbka ba­
w ełny ze zbiorów mechanicznych (maszynowych). „P ie r ie -  
rab o tka  ch łopka  m aszynnowo sbora“ . T eks til. Prom yszl., 
r. 12, N r  5, 1952, s. 21; A4, 1 str., 1 tab l., 3 poz. b ib l.

W n io sk i na tem a t ra c jo n a liz a c ji p rze ró b k i ba w e łny  ze 
zb io ró w  m aszynow ych (mocno zanieczyszczonej) na podsta­
w ie  dośw iadczenia fa b ry k i im . R e w o lu c ji P aźdz ie rn ikow e j. 
N a podstaw ie  p rzeprow adzonych p rób  usta lono najlepsze 
zestaw ienie agregatu roz luźn ia jąco  -  trzepiącego zapew nia­
jące in te nsyw ne  roz luźn ian ie  i  lepsze n iż  dotychczas oczysz­
czanie. I .  Wasiak

V. T K A C T W O

124 * 677.054.12 : 677.058.32 IW
P A U L  M.: Praw idłow e krzyżowanie nitek podczas snucia 
osnów. „Das geordnete Fadenkreuz fü r gezettelte W ebket­
ten“. M e llia n d  T e x tilb e r., r. 33, N r  8, 1952, s. 724; A4, 2,5 
str., 1 tab l.

O m ów iono ś ro d k i zaradcze zastosowane w  sno w a ln i i k ro ­
c h m a la m i e lim in u jące  g łów ną wadę snow arek ang ie lsk ich , 
t j .  trudność  p ra w id ło w eg o  rozdz ie lan ia  n ic i na k rzyżu lcu  
oraz późniejszego zachow ania p raw id łow ośc i. W w. w ada 
sno w a rk i jes t źród łem  pow staw an ia  z ry w ó w  osnow y oraz 
b łędów  w  tkan in ie . A. Różycki

125 * 677.019 : 677.024.13: 677.054.12 IW
H A R E N S L A K  A.: Obliczanie kąta nachylenia stożka sno­
w ark i stożkowej. „B e rechnung  de r K e ilh öhe  a u f der K on us- 
schärm asch ine“ . M e llia n d  T e x tilb e r., r. 33, N r  10, 1952, s. 926; 
A4, 2 str., 6 rys., 1 w y k r .

Podano sposób ob liczan ia  nachy len ia  stożka nastawnego 
sn o w a rk i s tożkowej (zwłaszcza d la  je d w a b iu  sztucznego). 
S fo rm u łow ano  te zależności m atem atyczn ie  w  postaci pe łne j 
oraz uproszczonej d la  po trzeb niższego personelu techn icz­
nego snow a ln i. A. Różycki
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126 * 677.054.2 : 677.024.13 IW
B A R L O  W H.: Postoje w  pracy mechanizmów tworzących 
przesmyk. „D w e ll in  loom  shedd ing“ . T ex t. Rec. t., 70 N r  830 
1952, s. 87; 28,5X22 cm, 2,5 str., 4 rys.

W p racy  n ic ie ln icó w e k  dużo stosunkow o czasu za jm u ją  
postoje i zw o ln ien ia  ru ch u  konieczne do p rze rzu tów  czółen­
ka. O m ów iono ich  w ie lko ść  d la  różnych ty p ó w  n ic ie ln icó ­
w ek i  m echan izm ów  p rze rzu tow ych  oraz podano m ożliw ości 
■lei regu low an ia . A . Różycki
127 * 658.567 : 677.024 IW
M O R ŻE JE D O W  S. D.: W ym iana doświadczeń dotyczących 
zmniejszenia odpadków w  tkaln i. ..O bm ien opytom  po so- 
kraszczenju uga row  w  tkaczestw ie “ . T eks til. P rom yszl., 
r. 12, N r  10, 1952, s. 42; A4, 0,5 str.. 2 rys., 1 poz. b ib l.

N aw iązu jąc  do a r ty k u łu  z „T e k s til. F rom ysz l.“  N r  1, 1952: 
„Sokraszczenje ug a ro w  w  tkaczestw ie “  om ów iono  w ła ś c iw ­
szy n iż  dotychczas stosowany sposób w y k o rz y s ty w a n ia  całej 
osnow y bez odpadków  (w  postaci resztek). Podano ry s u n k i 
w y jaśn ia jące  sposób w iązan ia  końców  osnowy.

T. W irowski
128 * 677.054.73 I w
U L L R IC H  E.: B ijak  dolnego bicia z zamocowanym gońcem.
„S ch lagstockfuss fü r  F es tp icke r“ . M e llia n d  T e x tilb e r.. r. 33 
N r  10, 1952, s. 928; A4, 1,5 str., 2 fo t., 3 rys.

W ytyczne dotyczące k o n s tru k c ji m echan izm u dolnego b i­
cia, w  k tó ry m  nie  w ystępu je , ja k  zw yk le  w  tego rodza ju  
i  ozw iązaniach, złe prow adzen ie gońca w  czasie p rze rzu tu  
czółenka. Czółenko jes t napędzane za pomocą m ałego gońca, 
zamocowanego bezpośrednio na końcu b ija ka , p r z y  czym 
p u n k t s ty k u  czółenka z gońcem przesuw a się w  płaszczyźnie 
poziom ej. A. Różycki
129 * 677.054.2 IW
M ISS .7.: Krytyczna analiza mechanizmów tworzących prze­
smyk. „K r it is c h e  B e trach tungen üb e r fachb ildende  M echa- 
n ism en“ . T e x til-P ra x is , r. 7, N r  7, 1952, s. 523; A4 2 s tr 
6 rys.

O m ów iono celowość zastosowania w  ko n k re tn y c h  p rzy ­
padkach (zależnie od rod za ju  tk a n in y  i sp lo tu) m echan izm ów  
m im ośrodow ych  w ew nę trznych  lu b  zew nętrznych bądź też 
różnych n ic ie ln iców ek. A. Różycki
130 * 677.019 : 677.058.4 IW
B IE R K O W IC Z  N. J.: Określanie wielkości nacisku na czó­
łenko w  skrzynce czółenkowej. „ K  o p rie d ie le n ju  s tiep ien i za- 
żim a czełnoka w  czełnocznoj k o ro b k ie “ . T e ks til. P rom yszl..
r. 12, N r  9, 1952, s. 27; A4, 4 str., 4 rys., 3 poz. b ib l.

B adanie za pomocą dynam om etru  s ił śc iska jących czółen­
ko w  skrzynce czółenkowej. A na lityczn e  określen ie  tych  s ił 
oraz ich  w p ły w  na częstotliwość rozregu low an ia  krosna. 
W ysnuto  w n io sk i dotyczące re g u la c ji w ie lko śc i nacisku po­
pa rte  rysu n ka m i schem atycznym i. T. W irowski

V I. D Z IE W IA R S T W O , H A F C IA R S T W O  I  K O R O N K A R S TW O
131 * 677.661.004.64 ' IW
H U N L IC H  R.: Rozpoznawanie i unikanie błędów w  dzia­
ninach. „E rke n n e n  und  V erm e iden  von F e h le rn  in  M aschen- 
w a re n “ . Dtsch. W irk e r  Z., r. 1, N r  7, 1952, s. 201; 29,5X21 cm 
1,5 str.

Opisano p rzyczyn y  pow staw an ia  b łędów  w  dzian inach 
(oczka różne j w ie lkośc i, spuszczone lu b  tzw . nadgryz ione; 
skośny u k ła d  rząd ków  oczek, żebrowatość itp .). Podano 
p rzyczyny  b łędów  tkw ią ce  w  surow cu lu b  w  n iew łaśc iw e j 
p racy m aszyn oraz sposoby ich usuw ania . K. Natkański
132 * 667.15 : 677.661 I W
K A H L B A C H  F r.: O drapaniu dzianin. „Ü b e r das Rauhen von 
W irk -  und  S tr ic k w a re n “ . T e x til-P ra x is , r. 7, N r  9 1952
s. 711; A4, 4 str., 1 tab l.

Opisano sposoby d rapan ia  dz ian in  (za pomocą s ta low ych  
obić zgrzeb lnych oraz za pomocą specja lnego Rodzaju szy­
szek). Poddano ana liz ie  oddz ia ływ an ia  e iem entów  drap iących 
na poszczególne w łó k n a  przędzy, z k tó re j zosta ła w ykonana  
dzian ina. Podano w a ru n k i, w  ja k ic h  pow in no  odbyw ać się 
d rapan ie  d z ian in  w e łn ian ych , ze sztucznego je d w a b iu  oraz 
ba w e łn ian ych  z podb ic iem  —  ze szczególnym uw zg lędn ie ­
n iem  ich  w ilgo tnośc i. K. Natkański

y i l l .  B IE L E N IE , B A R W IE N IE , W Y K O Ń C Z A N IE

133 * 620.178.1 : 677.064.81 : 679.5 IW
W pływ  żywic na odporność na wycieranie się (znoszenie).
„E ffe c t o f resins on w e a r resistance“ . S k in n e r‘s S ilk  t  26. 
N r  7, 1952, s. 868; 28X20,5 cm, 1 str., 3 w y k r., 1 tab l., 2 poz. 
b ib l.

G ra ficzne p rzedstaw ien ie  odporności na ta rc ie  w  zależno­
ści od stosowanej s iły  obciążającej tk a n in  im pregnow anych  
żyw icam i k a rb a m id o w y m i i  n ie im p regnow anych . P rz y  du­
żych obciążeniach odporność na ta rc ie  tk a n in  im p regn ow a­
nych  zm niejsza się szybcie j n iż  tk a n in  n ie im pregnow anych . 
P rzy  odpow iedn io  m a łych  obciążeniach tk a n in y  im p regno­
wane le p ie j p rze c iw s ta w ia ją  się ta rc iu  n iż  n ie im pregnow ane. 
P o tw ie rdzono  pogląd, że p rzyczyna w iększe j podatności na 
w yc ie ran ie  się tk a n in  im pregnow anych  tk w i w  zm niejsze­
n iu  się ich rozc iąg liw ości. M . Orzeł
134 * 677.347.004.64 IW
K U N Z L  R.: Źródła błędów w  druku film owym . „F e h le r­
que llen  im  F ilm d ru c k “ . M e llia n d  T e x tilb e r., t. 28, N r  3, 1947, 
s. 96; A4, 3 str., 2 poz. b ib l.

Podano obszerne zestaw ienie b łędów  na jczęście j spo tyka­
nych w  d ru k u  film o w y m . ¡Omówiono b łędy  pow sta łe  podczas 
sporządzania szablonów, p rzy  p ra cy  z szablonam i, ra p o rto ­
w an iu , n a p inan iu  tk a n in y  lu b  p o d k ła d k i oraz b łędy pow o­
dowane konsystencją  fa rb y  d ru k a rs k ie j. I. Jakobson
135 * 664.22 : 677.024.15 IW
RU B A N O  W IC Z  N. M.: Nowy sposób rozszczepiania kroch­
malu. „N o w y j sposob rasszczeplenja k ra c h m a ła “ . T eks til. 
F rom yszl., r. 12. N r  9, 1952, s. 33; A4, 0,5 str.

Rozszczepianie k roch m a lu  ka rto fla ne go  za pomocą b o ra k ­
su przewyższa w szystk ie  dotychczasowe sposoby rozszcze­
p ian ia  i zm niejsza zużycie k ro ch m a lu  o 40% zarów no w  za­
stosowaniu do a p re tu ry , ja k  i  k le jo n k i. Przędza k le jon a  
k rochm a lem  rozszczepionym  za pomocą boraksu w yka zu je  
na krośn ie  m n ie j z ry w ó w  n iż  przędza k le jo n a  krochm alem  
rozszczepionym  ch lo ram iną . J. W a.jntrauh

136 * 667.164 : 677.46.064 : 679.5 IW
S C H Ö N P FLU G  E „ A N S C H Ü T Z  H.: Usuwanie sztucznych 
żywic. „A bz ieh en  von  K ondensa tionskunstha rzen“ . M e llia n d  
T e x tilb e r., r. 33, N r  10, 1952, s. 959; A4, 1 str., 8 poz. b ib l.

Podano p rzep isy na usuw anie  żyw ic  na podstaw ie mocz­
n ik o w e j i m e lam in ow e j z w łó k ie n  sztucznych do ce lów  ana­
lityczn ych  i  technolog icznych (np. gdy zachodzi konieczność 
ponownego ba rw ie n ia ) oraz czułą reakc ję  na rozpoznaw a­
n ie  fo rm a lde hydu . S. Rozental
137 * 667.24 : 677.474.577.2-169 IW
G R U N D Y  J. G.: Barw ienie mieszanek zawierających nylon.
„D ye in g  un ions con ta in ing  n y lo n “ . J. Soc. Dyers C olourists, 
t. 67, N r  1, 1951, s. 7; 27X19 cm, 10,5 str., 39 w y k r.,  1 poz. 
b ib l.

O m ów iono ba rw ie n ie  m ieszanek n y lo n u  z jedw ab iem  oc­
tanow ym , je dw a b iem  n a tu ra ln ym , w e łną , w łó k n e m  ce lu lo ­
zow ym  (baw ełna oraz w łó k n o  celu lozow e regenerowane). 
W ytypow ano  szereg b a rw n ik ó w  nada jących się do ba rw ie n ia  
w w . m ieszanek, g ra ficzn ie  przedstaw iono ich w łasności fa r -  
b ia rsk ie . Szczególnie dok ładn ie  om ów iono ba rw ie n ie  m ie ­
szanek w e łn a -n y lo n  uw zg lę dn ia jąc  b a rw n ik i:  zdysocjowane 
m o le ku la rn ie  w  swoich roztw orach , zdolne do tw orzen ia  
agregatów  w  w odnych  roz tw o rach  oraz b a rw n ik i chrom owe. 
P rzedstaw iono g ra ficzn ie  b a rw ie n ie  je dn o - i  dw ukąp ie low e  
oraz om ów iono w a d y  i  za le ty  obu m etod w  odnies ien iu  do 
n ie k ló ry c h  w yb ran ych  b a rw n ik ó w . K. Janiszewski

IX .  P R A N IE  C H E M IC Z N E
138 * 677.31.021.33 iw
B U R N B A U M  E. I.: Praktyczne uwagi dotyczące prania 
wełny. „A  p ra c tica l approach to w o o l scou ring“ . T ext. J. 
A u s tra lia , t. 27, N r  1, 1952, s. 26, s. 100; 27,5X21,5 cm, 1,5 s t r ’

K ró tk i przegląd zagadnień zw iązanych z p ra n iem  w e łn y  
po tne j oraz natłuszczonej o le ja m i m in e ra ln y m i. Za najlepsze 
uznano ś rod k i p iorące n ie jonow e. Podano, że p rzy  p ra n iu  
m yd łem  ju ż  0,1% sody k ilk a k ro tn ie  zm niejsza stop ień usu­
w an ia  na tłus tk i. m in e ra ln e j. H. Jędraszczyk

„  , ir *ieJszy P rzegląd D o ku m e n ta cy jn y  zaw iera  je d yn ie  część ana liz  dokum e n tacy jn ych  z zakresu w łó k ie n n ic tw a . 
,,.e, ną dokum entac ję  w  postaci k a r t  dokum enacy jnych  w y d a je  C e n tra ln y  In s ty tu t  D o kum e n tac ji N a ukow o-T echn iczne j 

arszawjp A l. N iepodleg łości 188). Cena k a r ty  d o k u m e n ta c y jn e j w ynos i w  prenum erac ie  20 groszy.
i  k a H a ^ Td X im e n ta c y jn y ^ i r0 tem  koSztÓW) fo to ko Pie i  m ik ro f i lm y  p u b lik a c ji ob ję tych  P rzeglądem  D o kum e n tacy jn ym


