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DODATEK DO DWUMIESIĘCZNIKA „PRZEMYSŁ WŁÓKIENNICZY“

Rok I I I  Łódź, wrzesień —  październik 1953 N r 9— 10

G w ia zdka m i obok po rządkow ych  liczb  a r ty k u łó w  oznaczono p u b lika c je  zna jdu jące  się w  b ib lio tece  IW .

IX .  P R A N IE  C H E M IC Z N E
1319 * 077.019 : 677.31.064 : 077.12 IW

G O O DING S A. C.: Obserwacje dotyczące własności weiny  
ze specjalnym uwzględnieniem prania. „O bserw ations on 
the p rope rties  o f w oo l, w i th  p a r tic u la r  reference to  scou­
r in g “ . T ext. J. A u s tra lia , t. 27, N r  3, 1952, s. 248, s. 315;
27,5X21,5 cm, 5 str., 1 fo t., 1 rys., 1 w y k r.,  5 tab l., 5 poz. b ib l.

P rzeprow adzone doświadczenia la b o ra to ry jn e  nad w y p ie ­
ran ie m  n a tłu s tk i m in e ra ln e j z tk a n in  w e łn ia n ych  w ykaza ły , 
że m yd ło  użyte w  dostatecznie dużym  stężeniu (0,4 %) w y ­
p ie ra  na tłus tkę , ale dodatek 0,2% w ęg lanu  sodu do k ą p ie li 
p ra k tyczn ie  un ie m oż liw ia  usunięcie o le ju  m inera lnego. 
S tw ierdzono, że kw a śny  w ęg lan  sodu n ie przeszkadza w  
p ra n iu  m yd łem . D odatek 10% g lice ryd ó w  do n a tłu s tk i m i­
ne ra ln e j usu w a ł podczas p ra n ia  3 razy  w ięce j o le ju  z tk a ­
n in y  n iż  ta k i sam dodatek o le iny. Podano rysun ek  i  opis 
p ra ln ic y  dośw iadcza lnej. O m ów iono osiągnięcia w  dziedzi­
nie badań s tru k tu ry  w łó k ie n  m etodam i ren tgenog ra ficznym i.

H. Jędraszczyk

X IV . U R Z Ą D Z E N IA  P R ZE M Y S ŁO W E
140 * 621.89 : 677.21.051/.054 IW

S C H Ä FE R  H.: Smarowanie maszyn włókienniczych. .S ch m ie ­
ru n g  der T ex tilm a sch in en “ . M e llia n d  T e x tilb e r., r. 33, N r  10, 
1952, s. 920; A4, 4 str., 2 fo t., 3 rys., 2 w y k r.,  6 poz b ib l 

U w ag i o sm arow an iu  m aszyn przędza ln iczych i tka ck ich  
g łów n ie  baw e łn ia rsk ich . Podano tab lice  z w ykazem  m aszyn 
oraz om ów iono ja k ie  w łasności p o w in n y  posiadać stosowane 
ole-ie- J. Woiański
141 * 621.89 : [677.052.3 : 621.313.i3 IW
B IE R L IN  W. E.: Smarowanie szybkobieżnych maszyn w łó ­
kienniczych. „L u b r ic a tio n  o f h'igh-speed te x t ile  m a c h i n e s “  
R ayon synth. Text., t. 33, N r  7, 1952, s. 79- A 4 2 8 s tr  1 fo t
1 tab l. ’ ’ ’

O gólne uw ag i na tem at te c h n ik i sm arow an ia  i  doboru  ole­
jów . Szczegółow iej poruszono zagadnienie sm arow an ia  ręcz­
nego i  autom atycznego obrączek przędzarek obrączkow ych, 
sm arow an ia  łożysk k u lk o w y c h  w rzec ion  tych  przędzarek 
oraz łożysk k u lk o w y c h  s iln ik ó w  e lektrycznych . Podano i lo ­
ści sm aru potrzebne do nape łn ian ia  łożysk k u lk o w y c h  s iln i­
k ó w  e lek trycznych  w  zależności od średn icy łożyska, sposób 
nape łn ian ia  sm arem  łożysk k u lk o w y c h  w rzec ion  oraz czę­
s to tliw ość w y m ia n y  sm aru. j .  Woiański

142* 621.89 : [677.05 +  677.661.05 IW

K IT T E L  H .: Dobór olejów do smarowania maszyn w łókien­
niczych. „B e u rte ilu n g  von  S chm ierö len fü r  T e x tilm a s c h i­
nen“ . Reyon Z e llw ., r. 30, N r 9. 1952, s. 490; A4, 5 str., 3 fo t ,
2 rys., 2 w y k r .

P rzew ażająca część ene rg ii napędowej zużyw ana jes t w  za­
k ładach  w łók ie nn iczych  na pokonanie oporów  ta rc ia  ele­
m en tó w  maszyn, zatem  w ie lk ie  znaczenie m a dobór odpo­
w ie d n ich  środków  sm aru jących . Z a k ła d y  w in n y  we w łasnym  
zakresie przeprowadzać p o m ia ry  te m p e ra tu r łożysk, aby do­
brać na jodpow iedn ie jszy  środek sm arow niczy. Podano spo­
sób po m ia ru  te m p e ra tu r łożysk, zależności w sp ó łczyn n ików  
ta rc ia  p łynnego i  pó łp łynnego od ilo śc i ob ro tów  czopa oraz 
w a ru n k i, ja k im  p o w in n y  odpow iadać o iej e i  sm ary. O kre ­
ślono zasadnicze w łasności o le jó w  (lepkość, p u n k t zapłonu 
itd .) stosowanych do sm arow an ia  m aszyn przędzaln iczych, 
tk a c k ic h  i  dz iew ia rsk ich . J. Woiański

143 * 628.83/.84 : 677.024 IW

S Ł U C K IJ  M. J .: Udoskonalone urządzenia wentylacyjno- 
nawilżające. „U sow ie rszenstw ow annyje  w ie n tila c io n n o -u w ła - 
ż n it ie ln y je  u s ta n o w k i“ . T e ks til. P rom yszl., r. 12, N r  8, 1952, 
s. 44; A4, 1 str., 1 rys., 2 tab l.

Opisano dw ie  ko m o ry  k lim a ty z a c y jn e  w ykonane sposobem 
gospodarczym  w  oddziale tk a ln i zak ładów  „O k tia b rs k a ja “  
w  Len ingradz ie . Podano dane cha rakte rystyczne  dotyczące 
kom ó r oraz w a ru n k i uzyskane w  pom ieszczeniach k l im a ty ­
zow anych przed i  po za insta low aniu . A. Strawiński

144 * 621.313:677.05 IW
K L IM E K  M .: Podstawowe silniki napędowe maszyn w łó ­
kienniczych. Przem. W łókien., r. 6, N r  3. 1952 s 107- A 4
5,5 str., 2 rys.. 5 w y k r.,  3 tab l., 2 poz. b ib l 

C h a ra k te rys tyka  zasadniczych w łaśc iw ośc i s iln ik ó w  e lek­
tryczn ych  stosowanych w e w łó k ie n n ic tw ie , w  szczególności 
re g u la c ji ob ro tów  i m om entu  rozruchowego. O m ów ien ie za­
kresu zastosowań s iln ik a  bocznikowego p rą d u  zm iennego 
s iln ik ó w  asynchron icznych: p ierścien iow ego i zw artego oraz 
s iln ik a  Schragego.

X V . O R G A N IZ A C JA  Z A G A D N IE N IA  SOCJALNE  
H IG IE N A  I  B E Z P IE C Z E Ń S T W O  P R A C Y

145 * 658.513.1 : 667.24 i w
GAAG G.: K a r ty  p racy  (czasów) w  fa rb ia rn i.  A rb e its -Z e it­
k a rte n  in  der F ä rb e re i“ . T e x til-P ra x is , r. 7, N r  9, 1952 s 726- 
A4. 1 str., 1 w y k r.

W  celu o trzym an ia  żądanych odcien i w y b a rw ie ń  na tk a ­
n inach na leży przestrzegać czasu rozg rzew ania  k ą p ie li i  fa r ­
bow ania , te m p e ra tu ry  itp . W skazane je s t w p row adzen ie  od­
pow iedn ich  k a rt,  na k tó ry c h  w szystk ie  te dane b y ły b y  za­
znaczone, ro b o tn ik  zaś w p is y w a łb y  obok rzeczyw is ty  czas. 
tem pe ra tu rę  itp . Podano w zó r w w . k a r ty  J. Woiański

o uo .o “* : 011

K O T W IC K I T.: Organizacja ustalania prawidłowego prze­
biegu procesu technologicznego w  zakładach włókienniczych
Przem. W łókien., r. 6, N r  11, 1951, s. 432; N r  2 1952 s 69-’ 
N r  3, s. 112; A4, 14,5 str., 14 rys., 1 tab l.

O m ów ien ie  p lan u  organ izacyjnego p rac dotyczących usta­
le n ia  przepisów  p ra w id ło w eg o  procesu technologicznego 
sposobów opracow ania i treśc i do kum e n tac ji technicznej; 
rozpow szechn iania te j d o kum e n tac ji w  przedsięb iorstw ach 
(łącznie z akc ją  szkoleniową). O kreślono zadania poszcze­
gó lnych in s ty tu c ji w  dz iedzin ie  usta lan ia  tych  p rzep isów  
z om ów ien iem  zasad, ja k ie  na leży przestrzegać w  to k u  te j 
a ■+ W . Fabierkiewicz
147 * 667.1/.3 : 677.66 (47) i w
A B R A M Ó W  S. A .: Rozwój barw iarstw a i wykończalnictwa  
w  przemyśle dziewiarskim. „R a z w itje  k ras ilno -o td ie ło czno - 
w o p ro izw odstw a  tr ik o ta ż n o j p rom ysz lennosti“  L o g k  P ro - 
m yszl., r. 12, N r  8, 1952, s. 13; A4. 2 Str.

Opisano stan zak ładów  b a rw ia rsko  - w ykończa ln iczych  ra ­
dzieckiego przem ysłu  dz iew ia rsk iego  oraz postęp techn iczny 
w  dziedzin ie  now ych maszyn, procesów technolog icznych 
ś rodków  pom ocniczych itp . Podano w ytyczne  dotyczące m o­
d e rn iza c ji i  re k o n s tru k c ji zak ładów  b a rw ia rsko  -  w y k o ń ­
czaln iczych w  oparc iu  o in w estyc je  budow lane  (rozbudowa 
s iłow n i), nowoczesny p a rk  m aszynow y, powszechne zastoso­
w an ie  now ych  _ procesów techno log icznych (np. ba rw ie n ie  
przędzy b a rw n ik a m i lo do w ym i, d ru k  m aszynowy), zw ię k - 
szenie p ro d u k c ji b a rw n ik ó w  i  ś rodków  pom ocniczych (b a rw ­
n ik i ce litonow e kadziow e w  proszku DCU, D C M  w  proszku 

la teks S W C h-1). O m ów iono szereg innych  
trudności, np. b ra k  ka ta lo g ó w  b a rw n ik ó w , do kum e n tac ji 
procesów technolog icznych itp . M . Orzeł
148* 628.512 : [677 +  667 i w
H A C K  E.: Urządzenia odemglające w  zakładach w łókien ­
niczych. „E ntnebe lungsan lagen in  T e x tilb e tr ie b e n “  M e llia n d  
T e x tilb e r., t. 33, N r  4, 1952, s. 351; A4, 1,5 str.

P rzyczyny  i  w a ru n k i pow staw an ia  m g ły  w  b a rw ia rn ia ch , 
p ra ln ia ch  i in n ych  pom ieszczeniach w łók ie nn iczych  oraz k o ­
nieczność stosowania odpow iedn ich  urządzeń odem gla jących 
ze w zg lędu na bezpieczeństwo i  h ig ienę  p racy  oraz u je m n y  
w p ły w  osiadającej m g ły  na bu d yn k i, m aszyny, m o to ry , p rze­
w o d y  e lektryczne  i  ru ro w e , a także inne  urządzenia i  sprzęt 
p ro d u kcy jn y . W a ru n k i w łaśc iw ego i ekonom icznego stoso­
w a n ia  urządzeń odem gla jących . B. Dąbrowski
149 * 677.019 : 658.57 IW
Charakter i zadania przemysłowe laboratorium  w łókienni­
czego. „W esen und A u fgabe  des T e x til-B e tr ie b s la b o ra to - 
r iu m s “ . T e x til-P ra x is , r. 7, N r  4, 1952, s. 253; A4, 2 Str.
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O rgan izacja  la b o ra to r iu m  w łók ienn iczego. P odstaw y gw a­
ran tu ją ce  dobre w y n ik i p racy  la b o ra to ry jn e j: w łaśc iw e  k ie ­
ro w n ic tw o  la b o ra to riu m , spraw na organ izacja, celowe p la ­
now anie  oraz dobór odpow iedn ie j a p a ra tu ry  i  w yp ró b o w a ­
nych  m etod badawczych. E. Szucht

150* 677.11.021/.022 : 65.011 IW
W skazówki dla racjonalizatorów przemysłu Iniarskiego.
„N a m e ty  p ro  zlepsovatele łna rske ho  oboru“ . Ćs. T e x til., r. 6, 
Nr 10, s. 161, Nr 11, s. 177, Nr 12, s. 188, 1951; r. 7, Nr 1, 
1952, s. 25; A4, 3,8 str.

Z b ió r w skazów ek d la  w yna lazców  i  rac jon a liza to ró w  
w  przem yśle In ia rsk im . O m ów iono szereg a k tu a ln ych  zagad­
n ień  z dz iedz iny m echan izac ji i  ra c jo n a liz a c ji procesu tech ­
nologicznego o b ró b k i ln u  w  czesalniach i  przędzaln iach. 
Każde om ów ione zagadnienie posiada odpow iedn ie  w y ja ś ­
n ien ia  i  w skazów ki, w  ja k im  k ie ru n k u  w in n o  dążyć ro z w ią ­
zanie oraz ja k i w y n ik  w in ie n  być osiągnięty. B. Dąbrowski
151 * 677 +  6871 : 65.011 IW
Pomoc dla k lu b ó w  te c h n ik i i racjonalizacji. „N a  pomoc 
k rn u żku m  te ch n iku  a z lepsovate lu“ , Cs. T e x til,  r. 7, N r  4. 
1952, s. 91: A4, 2.3 str.

Szczegółowy w vka z  tem a tó w  do opracow an ia  przez b ry g a ­
dy  rac jona liza to rsk ie . T em aty  odnoszą sie do poszczególnych 
gałęzi p rzem ysłu  baw e łn ia rsk iego , w e im arsk iego, w łó k ie n  
ły ko w ych , dz iew ia rsk iego  i odzieżowego a dotvoza zagadnień 
surow cow ych polepszenia procesu technologicznego, k o n ­
s tru k c ji m aszyn i  urządzeń, ekonom ii w  zużyciu ene rg ii i in

B. Dąbrowski

X V I.  Z A G A D N IE N IA  G OSPO DARCZE  
I  S T A T Y S T Y K A

152 * 677.31 :31(941 IW
Korekta danych dotyczących australijskiej produkcji wełny
..Revision o f A u s tra lia n  w oo l P rod uk tio n  estim ates“ . W id. 
w oo l D igest, t. 3, N r  6, 1952, s. 2; 28X21.5 cm, 0,5 str.. 1 taM .

A na liza  danych sta tys tycznych (w g p ro w in c ii!  dotyczących 
o ro d u k c ii w e łn y  w  A u s tra lii w  sezonie 1950/1. W  sezonie 
1950/1951 o ro d u kc ia  w e łn y  po tne j (1.092 m iln . Ib) b y ła  o 2 '#  
m nie jsza n iż  w  ro k u  1949/50. Spadek p ro d u k c ji w e łn y  skó r­
ne j b y ł jeszcze w iększy  (12%). W . Grycewicz
153 * 677.21/.41.003 : 677.46Z.47 IW
Zagadnienie włókien naturalnych (z ekonomicznego punktu  
widzenia). ,,W hat the  n a tu ra l fib re s  are do ing“ . Rayon 
synth. Text., t. 32, N r  12, 1951, s. 31. 53, 66; A4. 7,5 str., 1 fo t.

O m ów iono (od s tro n y  ekonom iczne j) surowce w łó k ie n n i­
cze. ja k  baw ełna, w e łna  i  jedw ab n a tu ra ln y  w  po rów nan iu  
z w łó k n a m i syn te tycznym i. Na jnowsze badan ia  i  sposoby 
podniesien ia w a rtośc i i zm niejszenie ceny w łó k ie n  n a tu ra l­
nych. Sposoby h o do w li, se lekcji, w a lk i ze szkodn ikam i: spo­
soby zw iększenia w y trzym a ło śc i i  trw a ło ś c i w y b a rw ie ń  ba­
w e łny , chem iczne m od y fikac je , n a tłu s tk i.  u lepszenie procesu 
D rania i ka rb o n iza c ji w e łn y  itd . oraz trw a łość  b a rw y  i cię­
żar jedw ab iu . M . Węclawowicz
154 * 658.56 : 667.047 : 677.06 IW
L IP P K E  P.: Racjonalna gospodarka cieplna przy suszeniu 
wyrobów włókienniczych. „Bew usste W ä rm e w irs tc h a ft bei 
der T rockun g  von  T e x t ilie n “ . M e llia n d  T e x tilb e r., t. 32, 
N r  11, 1951, s. 858; A4, 1,5 str.

O m ów iono rozbieżność zdań co do stopn ia  w ysuszenia w y ­
ro b ó w  w łók ienn iczych . Podano szereg p rz y k ła d ó w  z m n ie j­
szenia zużycia p a ry  dz ięk i w p row a dze n iu  k o n tro li suszenia. 
Sposoby zw iększenia w yd a jn ośc i suszarek oraz zm nieiszenia 
kosztów  suszenia i  w y n ik a ją c e  stąd polepszenie re n to w n o ­
ści zak ładu (ka lku la c ja ). A. Strawiński

155 * 621.18 : [677 +  667 IW
KÖ STER  E.: Kotłow nia i zużycie ciepła w  zakładach w łó ­
kienniczych. „Kesselhaus und  W ärm eve rb rauch  in  T e x t i l­
be trieb en “ . M e llia n d  T e x tilb e r., t. 32, N r  1, 1951, s. 37, N r  2, 
s. 127: N r  3, s. 195; A4. 6,5 str., 1 rys., 3 w y k r., 4 tab l., 2 poz. 
b ib l.

O m ów ien ie  b ilansu  cieplnego k o tło w n i, sposobu w yzn a ­
czania poszczególnych s tra t oraz w a ru n k u ją c y c h  je  czynn i­
ków . W yznaczanie spraw ności k o tło w n i o raz in n ych  w ie lk o ­
ści cha rak te ryzu jących  pracę k o tła , np. obciążenia p o w ie rz ­
chn i ogrzew alne j, obciążenia rusz tu  itp . W p ły w  podgrzew a­
cza w o d y  i  przegrzewacza p a ry  na sprawność ko tła . Podano 
sposoby zw iększenia rów nom ie rnośc i p ra cy  k o tłó w  oraz po­
p ra w ie n ia  ogólnej sprawności k o tło w n i. Z użycie  w o dy  i  p a ry  
w  poszczególnych procesach techno log icznych w  odniesien iu

do je dn os tk i p ro du k tu . P orów nan ie  kosztów  w y tw a rz a n ia  
en e rg ii e lek tryczne j oraz p a ry  p rzy  stosow aniu m aszyn pa­
row ych  p rzeciw prężnych, kondesacyjnych oraz w ydecho­
w ych . O m ów iono rów n ież  zastosowanie do ce lów  techno lo­
gicznych, ja ko  czynn ika  grzejnego, gorącej w o dy  zam iast 
powszechnie stosowanej dotychczas pa ry . W ady i  za le ty  te ­
go systemu. a . Strawiński
156* 658.53 : 677.21.051/.052 iw
ECKER SDO RF T.: Jak obliczać wydajność teoretyczną 
i rzeczywistą maszyn przędzalni bawełny. W łó k ie n  r  1 
N r  3, 1952, s. 65; N r  4, s. 89; A4, 5 str.

Sposoby ob liczan ia  teore tyczne j i  p ra k tyczn e j w yda jnośc i 
typ o w ych  m aszyn p rzędza ln i baw e łny. Podano w zo ry  m ate ­
m atyczne _ do ob liczan ia  w yd a jn ośc i poszczególnych m aszyn 
oraz zamieszczono p rz y k ła d y  praktycznego ich  stosowania.

I .  Wycisłowski
157* 658.53:677.11.052.22 i w
M A L IN O W S K I M .: Obliczanie współczynników wydajności 
przędzarek lniarskich (mokrych, skrzydełkowych) Przem 
W łókien., r. 6, N r  2, 1952. s. 43; A4. 2,5 str.. 2 tab l., 4 poz. 
b ib l.

A na liza  w spó łczynn ika  w yd a jn ośc i p rzędzarek ln ia rs k ic h  
i  sposób jego ob liczan ia  z uw g lędn ien iem  ta k ic h  czynn ików , 
ja k : s tra ta  czasu na zdjęcie pe łnych  cewek i zapełn ien ie  p u ­
stych, postoje^ ca łe j p rzędza rk i lu b  po jedynczych w rzec ion  
w  c iągu pe łne j zm iany, s tra ty  w  p rz e w ija ln i, zm niejszenie się 
d ługości przędzy w s k u te k  dz ia łan ia  skrę tu . Podane w sp ó ł­
c z y n n ik i w yd a jn ośc i są w ysok ie  i m oż liw e  do osiągnięcia 
ty lk o  p rzy  m aksym a lne j sprawności i  dużych k w a lif ik a c ia c h  
personelu oraz do b rym  stan ie p a rk u  maszynowego (w  obec­
nych w a run kach  tru d n e  do osiągnięcia). J. Maciejewski
158 * 658.56 : 677.21.02 i w
TY B O R  I. W.: Metoda obliczania wydajności pracy. Przem  
W łókien., r._ 6, N r  2. 1952, s. 66: N r  3, s. 118; A4, 5 str.

O m ów ien ie w a rto śc io w e j i  ilośc iow e j m etody ob liczania 
w ska źn ikó w  w yd a jn ośc i p racy  w  przędza ln iach, tk a ln ia c h  
i  w ykończa ln iach  zak ładów  w łók ie nn iczych  z podaniem  
w zo rów  m atem atycznych i sposobów ich  w yprow adzan ia . 
Podano w z o ry  dotyczące w a rto śc i i  ilośc i p ro d u k c ji na 1 ro ­
bo tn ika . na rob./godz., wrzec./godz., krosno/godz . masz./godz.

W. Fabierkiewiez

I I .  W Ł Ó K N A  N A T U R A L N E

159 * 677.31.021.33 +  667.124 iw
F a rn w o rth  A. J.: Zm iany chemiczne zachodzące w  w e ł­

nie podczas procesów mokrych. „C hem ica l changes occu rring  
in  w o o l d u r in g  w e t processing“ . T ext. J. A u s tra lia , t. 27 
N r  2, 1952. s. 223: 27,5 X  21,7 cm, 4 str.

Podano teoretyczne podstaw y doświadczeń la b o ra to rv jn v c h  
przeprow adzonych przez R. H. W iliam sona nad zm ianam i 
zachodzącym i w  w e łn ie  podczas p ran ia , ka rbon izow an ia  
i  n e u tra liza c ji. S tw ierdzono, że g łów ne uszkodzenia pow sta­
łą  podczas suszenia w e łn y  po p ran iu . Podano w zo ry  i lu s tru ­
jące p rzem iany  chem iczne w  rozp a tryw a nych  procesach. O p i­
sano chem iczną budowę w e łny.

H. .Tędraszczyk
160 * 620.193.81/82 : 677.31 : 677.63 IW

B u rn th a ll E. V .: Rozpad w ełny pod w pływ em  działania
mikroorganizmów. „T h e  m ic ro b io lo g ica l degradation  o f 
w o o l“ . T ext. .1. A us tra lia , t. 27, N r  6, 1952, s. 616; 27.5 X  21.5 
cm. 2.5 str., 9 poz. b ib l.

S tw ierdzono, że w e łna  jes t w łókne m  bardzo odpornym  na 
dz ia łan ie  m ik ro o rga n izm ów . Uszkodzenie zew netrznvch 
w a rs tw  w łó k n a  pow odu je  jednak  g w a łto w n y  w zros t poda t­
ności na dz ia łan ie  b a k te r ii i  g rzybków . D ecydu jącym i czyn­
n ik a m i w p ły w a ją c y m i na ro z m ia ry  szkod liw ego dzia łan ia  
m ik ro o rg a n izm ó w  są: tem pe ra tu ra  i  w ilgo tność  pow ie trza. 
Zw rócono uwagę na niszczące dz ia łan ie  m ik ro o rg a n izm ó w  
na f ilc e  stosowane w  przem yśle pap ie rn iczym . N ośn ik iem  
b a k te r ii w  ty m  p rzyp ad ku  je s t woda, a substancją sp rzy ja ­
jącą ro z w o jo w i b a k te r ii i  potęgującą ic h  n iszczycie lskie  dzia­
ła n ie  —• fos fo ra ny  stosowane p rz y  p ro d u k c ji pap ieru .

H. Cichowski

IV . P R Z Ę D Z A L N IC T W O . N IC IA R S T W O  P O W R O Ż N IC T W O
161 * 677.021 : 677.051 : 677.21.08.004.8 IW

G u tt A., S zym ański W.: Oczyszczanie orzecha IV  i V . P ra ­
ce G IW , r. 1, N r  2, 1951, s. 41; A4, 7,5 str., 4 rys., 6 w y k r., 
13 tabl.
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Podano podz ia ł i  nom en k la tu rę  orzecha w  zależności od 
m ie jsc pow staw ania. W ykonana w  G IW  praca m ia ła  na celu 
usta len ie  zaw artośc i m a te ria łu  w łókn is tego  w  orzechu IV  
i  V  oraz w y typ o w a n ie  na jw łaściwszego zespołu m aszyn do 
czyszczenia odpadków . Załączono zestaw ienia w y n ik ó w  p racy 
dotyczące zaw artośc i w łó k ie n  przędnych i  ich  d ługości oraz 
om ów iono opłacalność czyszczenia orzecha. W n iosk i: orzech 
IV , odpow iedn io  przygo tow any, może być zuży ty  w  m ieszan­
kach odpadkow ych  na najn iższe N m przędzy; zaleca się 
pewne zm iany w  k o n s tru k c j m aszyn stosowanych do czysz­
czenia oraz budow ę m aszyn now ych typów . L. W itkowski
162 * 677.019 : 677.31 — 165.021/.022 : 677.486 IW

H ow den C.: Badanie metod mieszania w ełny z włóknem
ciętym wiskozowym na maszynach przędzalni czesankowej.
„E x a m in a tio n  o f m ethods b lend ing  viscose rayon  staple f ib re  
w ith  w o o l on w ors ted  m a ch in e ry “ . J. T e x tile  Ins t. t. 43 
N r  8, 1952, s. P401; 24 X  15,5 cm, 11 str., n  tab l., 3 poz. b ib l.’ 

D okonano 10 różnych p rób  tw orzen ia  taśm y p ó łw e łn ian e j 
poczyna jąc od m ieszania na zgrzeblarce poprzez kom b inac je  
taśm  zgrzeblonych i  czesanek. Mieszano w e łnę  64’s z w łó k ­
nem  c ię tn ym  3 den ie r 4", przędąc N m 26/1 i  40/2. Na podsta­
w ie  w y n ik ó w  badań tk a n in y  zalecono odpow iedn ie  system y 
m ieszania. M . Zaorski
163 * 677.31.021/.022 : 677.061.32 IW

M ü lle r  K '  Przędzalnictwo zgrzebne. 3. M anipulacja.
„S tre ichga rnsp inne re i. 3. D ie M a n ip u la tio n “ . M e llia n d  T e x t il-  
ber., r. 33, N r  10, 1952, s. 915; A4, 2 str.

O m ów iono zagadnienie doboru  w e łn y  i  w łó k ie n  odpadko­
w ych  w e łn ian ych  (w  m ieszankach z bawełną, odpadkam i 
ba w e łn ianym i, w łó k n a m i sztucznym i) p rz y  m a n ip u la c ji su­
row cem  przeznaczonym  do w y ro b u  przędzy na tk a n in y  fo lo - 
wane i  drapane, ze szczególnym uw zg lędn ien iem  m elanży 
(specja ln ie m arengo). Podkreślono w p ły w  m a n ip u la c ji' na 
da lszy przebieg procesu technologicznego j zwrócono uwagę 
na k w a lif ik a c je , ja k ie  po w in ie n  posiadać m a n ip u la n t Poda­
no sposób sporządzania p ró b k i w stępne j ( i__5 g) { w łaśc iw e j
(ok. 100 g) oraz sposób po rów nyw a n ia  p ró b k i ze wzorem .

S. Neubart
164 ‘ 677.31.052.5 IW

M ü lle r  P.: Przędzarka wózkowa i je j wymagania mecha­
niczne. „L e  re n v id e u r e t ses exigences m écaniques“  In -  
dustr. tex t., N r  791, 1952, s. 539; 31 X  24 cm, 6 str., 1 fo t 
6 rys.. 3 w y k r.,  4 tab l.

P rak tyczne  w ska zó w k i obsług i P rzędzarki i  k o n tro li je j 
m echan izm u przed u ruchom ien iem  oraz w  czasie pracy. Ilość 
z ry w ó w  na 1000 w rzecionogodzin  ja ko  m ie rn ik  jakośc i p rzę­
dzenia. P rak tyczna  wysokość w yp rzędu  (N m) różnych  s o rty ­
m en tów  w e łny . m M  Zaorski
165 * 677.021/.022 : 677.31.033.2 : 677.061.33 IW

E vra rd  J. : K ilk a  praktycznych wskazówek dotyczących 
czesania wełn o krótk im  włóknie. „G ueleques conseils p ra — 
tiques dans le tra ite m e n t des fib res  de la in e  á b rins  courts 
u tilisées dans la  fa b ric a tio n  des Peignés“  In d u s tr  te x t 
N r  789. 1952, s. 431; 31 X  24 cm, 1,5 str.

P rak tyczne  ra d y  odnoszące się do techno log ii p rzerobu 
w e łn y  (o d ługości 31— 38 m m ) na czesankę. W skazano 
m aksym alne te m p e ra tu ry  p ran ia  i suszenia, w a ru n k i k lim a ­
tyczne zgrzeblenia i  czesania, ja k o  też szczegółowy p lan 
czesania w ra z  ze w skazów kam i dotyczącym i nu m e ra c ji ig ie ł, 
w ie lko śc i zasilan ia  itp . Zaorski
166* 677.31.021/.022 : 677.051.27 IW

D ieh l H. B.: Dw a nowe sposoby sporządzania mieszanek
wełnianych. „T w o  new  w o o l b lend ing  systems“  T e x t In d  
t. 116, N r  8, 1952, s. 114; 28.5 X  21 cm, 2,5 str., 2 rys. ’ '

Opis i  schem aty technolog iczne dwóch urządzeń au tom a­
tycznych  do zasilan ia  zg rze b łam i g o to w ym i m ieszankam i. 
P ierwsze urządzenie przeznaczone do dużych p a r t i i m ieszan­
k i  w y d a je  ok. 500 kg/godz. w  sposob ciąg ły , d rug ie  może 
zasilać szereg zespołów (do 30) m a ły m i p a rtia m i różnych 
m ieszanek (ok. 700 k g  każda). Oszczędność na robociźn ie  ma 
w ynos ić  ok. 50% w  stosunku do dotychczasowego sposobu 
m ieszania. M . Zaorski
167* 677.11.021/.022 IW

K n a p  M .: Z ryw y  w  przędzalniach lnu. „P re trh y  v  la ń a r- 
skych p ra d ia rn ia c h “ . Cs. T e x til, r. 7, N r  10 1952, s. 220; A4,
3 str., 1 tab l.

O m ów iono p rzyczyn y  pow staw ania  i  sposoby zaradzenia 
z ryw o m  w  p rzędza ln i ln u . Zagadn ien ia  usystem atyzowano 
w g  zasadniczych p rzyczyn  pow staw an ia  z ryw ów . P rzep ro-

wadzono podz ia ł z ry w ó w  zależnie od: w łaśc iw ośc i techno lo­
gicznych surowca; z łe j m a n ip u la c ji surowcem ; w a d liw e j 
p rze rób k i w  oddziale przygotow aw czym , w  p rzędza ln i i  p rze- 
w ija ln i.  w . Petruszka
168* 677.11.022:677.052.842 i w

B lüm cke  A .: M okre  przędzenie lnu z zastosowaniem kąpie­
li o obniżonej temperaturze. „N ass-S p innen von  F lachsgar-
nen u n te r H erabsetzung der S p inn bad tem pe ra tu r“ . T e x t il-  
P rax is , r. 7, N r  11, 1952, s. 882; A4, 4 str., 5 tab l., 2 poz. b ib l.

W prow adzenie do k ą p ie li na przędzarkach do przędzenia 
m okrego doda tków  zm iękczających w łó k n o  pozwala na 
znaczne obniżenie te m p e ra tu ry  w ody. U zysku je  się ty m  spo­
sobem zm niejszenie z ryw nośc i przędzy podczas przędzenia 
obok nieznacznego obniżenia je j w y trzym a łośc i. Oszczęd­
ność uzyskana dz ięk i m n ie jszem u zużyciu  p a ry  g rze jne j ró w ­
now aży koszt stosowanych dodatków . W . Ankudowicz
169* 677.052.51 r w

Napęd wrzecion za pomocą sznurów bez końca. Endless 
one-p iece sp ind le  d rive s “ . T ex t. W eekly, t. 49, N r  1250. 1952. 
s. 578; 24,5 X  15 cm, 1,5 str., 2 rys.

S tosowany obecnie napęd w rzec ion  przędzarek obrączko­
w ych , w ózkow ych , skręcarek itp . za pomocą sznu rków  ba­
wełn ianych^ w iązanych na w ęze ł pow odu je  n ie ró w n o m ie r­
ną szybkość w rzecion, a w  następstw ie konieczność ciągłego 
w iązan ia  w ęz łów  na^ sku tek  n ie trw a ło śc i sznu rków  baw e ł­
n ianych. Zastosowanie pasków  „ Ix io n “  w yko na nych  w  po­
staci pasków  bez końca z w e w n ę trzn ym  rdzen iem  elastycz­
nym  i  zew nętrznym  op lo tem  ba w e łn ian ym  pozwala uzyskać 
rów no m ie rn ą  szybkość w rzec ion  i zw iększyć p ro d u kc ję  p rzę­
dzarek o ok. 2%. Podano k ilk a  w skazów ek zak ładan ia  pas­
k ó w  „ Ix io n “ . T. Wolański
170* 677.31.052.3/494/ i W

Ulepszona przędzarka obrączkowa. . A n  im n roved  r in g  
sp inn ing  fra m e “ . Wool. Rec., t. 82, N r  2266, 1952 s 897- 
28 X  19 cm, 1,5 Str.

Opis now e j szw a jcarsk ie j p rzę dza rk i obrączkow ej „S uper 
R o ta rin g “  wyposażonej w  podw ó jne  pole rozciągowe: je ­
dno —  z pośrednim  w a łk ie m  jeżakow ym , d rug ie  (sześć pa r 
w a łków ) o rozciągu c a łk o w ity m  30— 60. Ła w a  obrączko­
w a n ieruchom a, ale ob rączk i napędzane w  sposób podobny 
ja k  w rzeciona, co  ̂ zm niejsza ta rc ie  biegacza i um o ż liw ia  
zw iększenie ob ro tów  m aszyny. Podano szereg in n ych  szcze­
gó łów  k o n s tru k c ji m aszyny. lyj Zaorski
171 * 677.052.74 : 677.052.3 r w

O erte l F.: O separatorach pierścieniowych w  przędzarkach
obrączkowych. „U b e r F ad e n b a llo n -T re n n rin g e  be i R in g -
sp ind e ln “ . M e llia n d  T e x tilb e r., r. 33, N r  7. 1952, s 598' A 4
3,5 str., 1 fo t., 9 rys., 3 w y k r.,  4 poz. b ib l.

Opis doświadczeń przeprow adzonych z separa to ram i p ie rś ­
c ie n io w ym i (o średn icy m n ie jsze j n iż  średnica cew ki) 
um ieszczonym i nad w ie rzcho łk iem  cew ki. Zastosowanie se­
pa ra to ró w  pozw o liło  osiągnąć znaczne zm niejszenie ilośc i 
z ry w ó w  oraz naprężenia n ic i. Zm nie jszen ie  ba lonu  um o ż li­
w ia  rów n ież  zm niejszenie p o d z ia łk i w rzecion. A. Różycki
172 * 677.052.87 : 677.052.3 IW

L e w in  S. R.: Zwiększenie sprawności działania pneuma­
tycznych wysysaczy niedoprzędu. „P ow yszen je  e ff ie k tiw n o s ti 
ra b o ty  pn iew m aticzesk ich  m y c z k o u ło w itie le j“ . T eks til. P ro - 
m yszl., r. 12, N r  11, 1952, s. 13; A4, 2,5 str., 4 rys.

Celem uzyskania rów nom iernego  odsysania pow ie trza  we 
w szystk ich  ssawkach ńrządzenia odsysającego w  przędzar­
kach obrączkow ych zastosowano stożkowe w s ta w k i (w  p rze­
wodach bliższych p rzew odow i zbiorczem u), k tó re  w y ró w n u ­
ją  opory p rze p ływ u  pow ie trza . Podano sposób w yznaczania 
w y m ia ró w  w staw ek. O m ów iono sposób oczyszczania po­
w ie trza  odsysanego z maszyn. A. Strawiński
173 * 677.651.77 i w

T ro ic k i j W. A., P il ik o w s k ij M . J.: L e jk i zgęszczająee taś­
mę na rozciągarkach typu LWS-305". „U p ło tn it ie l le n ty  na 
lentocznych m aszinach LW S -305“ . T eks til. P rom yszl., r. 12, 
N r  11, 1952, s. 41; A4, 0,5 str., 2 rys., 1 tab l.

Opisano budowę le jk a  zgęszczającego taśm ę za insta low a­
nego p róbn ie  na rozciągarce ty p u  LW S-305. Podano ciężar 
taśm y w  garze, liczbę z ry w ó w  oraz n ierów nom ierność taś­
m y  p ro du kow a ne j po zastosowaniu le jk ó w  zgęszczających 
O trzym ane w y n ik i po rów nano z w ska źn ika m i taśm y p ro d u ­
kow ane j bez zastosowania le jk ó w  zgęszczających.

L. W itkow ski
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174* 677.21.021.001:677.051.23 IW
K o n iu k o w  P. M .: Usuwanie zanieczyszczeń z bawełny  

zbioru maszynowego i ręcznego. „P y le w y d ie le n je  iz ch łopka 
m aszinnow o i  rucznow o sbora“ . T e ks til. P rom yszl., r. 12, 
N r  11, 1952, s. 24; A4, 1,5 str., 1 rys., 2 w y k r . ,  1 tab l.

O m ów iono przeprowadzone eksperym enta ln ie  (k ilko m a  
sposobami) oczyszczanie ba w e łny  ze zb io ru  m aszynowego 
i  ręcznego w  stan ie sprasow anym  i  lu źnym . Celem  badania 
b y ło  usta len ie  op tym a ln ych  w a ru n k ó w  oczyszczania na ze­
spole roz luźn ia iaco -trzen iacym . Podano w y n ik i o trzvm ane 
p rzy  zastosowaniu każdego z w ym ien ion ych  sposobów o- 
czyszczania. P odkreślono konieczność lenszego oczyszczania 
ba w e łny  ze zb io ru  maszynowego w  zakładach w st»one i 
ob rób k i oraz zalecono zm ianę u k ła d u  maszyn w  oddział» 
roz luźn ia jąco -trzep ią cym . L. W itkowski

175 * 677.052.2 IW
S am o iłow  P.: Ułenszenie przędzarki systemu inż. Z w o ry ­

kina „U sow ie rszenstw ow an je  p r ia d iln o j m aszinv s is tiem v 
inż Z w o r ik in a “  T eks til. P rom yszl., r. 12, N r  10, 1952, s. 40: 
A4, 1.5 str., 5 rys.

O m ów iono re ko n s tru kc ję  p rzędza rk i syst, Z w o rvk in a , 
w  k tó re i w rzec iono zastąpiono w rzecionem  ty p u  b a w e łn ia r- 
skiego. Z m ia n y  ko n s tru k c y jn e  w rzeciona baw e łn ia rsk iego  
nolegaiące na odrzucen iu  g łó w k i i  zm n ie jszen iu  wysokości 
b loczków  pozw a la ja  na zastosowanie cew k i pap ie row e j o n ie ­
w ie lk ie j ś redn icy  i  ty m  sam vm  na zw iększenie użytecznej 
objętości n a w o iu  o 28,3%. Zastosowano ponadto dłuższe 
skrzyde łka , k tó re  jednak  ze w zg lędu na zw iększona ilość 
z ry w ó w  nie  op łacają się p rzv  p ro d u k c ji przędzy pow yże j 
N m 18. J. Maciejewski

176* 677.11.051/.052.001 IW
Salm an S. I.: Obciążenie pola iglastego w łókna na In ia r-  

skich maszynach przędzalniczych. „Z ag ru zka  ig ł g rieb ienno- 
w o  pola In o p ria d iln y c h  m aszin w o ło kn o m “ . T e ks til. P ro ­
m yszl., r. 12, N r  12, 11952, s. 25; A4, 2 str., 1 rys., 1 w y k r,, 
1 tab l., 1 poz. b ib l.

O m ów iono dzia łan ie  ig ie ł na w łó k n o  w  po lu  rozciągow ym , 
uzależnione od rod za ju  u ig len ia , w ie lko śc i rozc iągu oraz sze­
rokości i nu m eru  zasila jące j i  w yd aw a ne j taśm y lu b  n iedo­
przędu. U sta lono n o w y  w ska źn ik  w iążący  w ym ien ion e  pa ra ­
m e try  i  o k re ś la jący  w ła ś c iw y  stop ień obciążenia po la ig las­
tego. W. Ankudowicz

V. T K A C TW O
177 * 677.054.246 IW

T a rd if  J.: Wsteczny bieg krosna z maszynką żakardową.
„L e  „detissage“  avec m écanique Jacquard“ . In d u s tr. Text., 
N r  787, 1952, s. 329; 31 X  24 cm, 1 str., 2 rys., 1 poz. b ib l.

Opis zadem onstrow anej (na osta tn ich  Targach Lyońsk ich ) 
m aszynk i V e rd o la  z urządzeniem  pozw a la jącym  na zsyn­
chron izow anie  wstecznego b iegu m aszynk i z w stecznym  
b ieg iem  krosna. U rządzenie korzystne  np. p rzy  odszuk iw a­
n iu  w ą tk u , gdyż w yk lu cza  pow staw anie  zw iązanych z ty m  
b łędów . Podano szczegółowe ry s im k i ilu s tru ją c e  zasadę 
dz ia łan ia  m echanizm u. A. Różycki

178 * 658.56 : 677.054.745 IW
Hesse E. O.: Krosna z automatyczną wym ianą cewek. „D e r

S pu lenau tom at (W ebautom at) —• F eh ler, A u sw irku n g e n  und 
U rsachen“ . M e llia n d  T e x tilb e r., t. 29, N r  1, 1948, s. 13; A4,
2,5 str.

Podano w ska zów k i d la  m a js tró w  pouczające w  ja k i spo­
sób szybko us ta lić  p rzyczyn y  w a d liw e j p racy  krosna au to ­
m atycznego oraz ja k  je  usunąć. W skazów k i mogą m ieć duże 
znaczenie d la  podn iesien ia k w a lif ik a c ji  załog i (zwłaszcza 
m a js tró w ) a ty m  sam ym  zw iększenia w yd a jn ośc i tk a ln i 
zautom atyzow anej. A. Różycki

179 * 677.019 : 677.024 : 677.11.064 IW
I l j i n  I. W.: Projektowanie lnianych tkanin. „P ro je k t iro -

w a n je  ln ia n y c h  tk a n ie j“ . T eks til. Prom yszl., r. 12, N r  12, 
1952, s. 27; A4, 3,5 str., 3 rys., 3 tab l.

Podano now ą m etodę p ro je k to w a n ia  tk a n in  ln ian ych , po­
zw a la jącą na uzyskanie żądanych w a ru n k ó w  techn icznych 
tk a n in y  go tow e j i  op tym a ln ych  pa ra m e tró w  procesu tkan ia . 
M etodę z ilus trow a no  p rzyk ład em  ob liczen iow ym .

H. Górski

180 * 677.054.12/.13 IW

G ord ie iew  W. A .: W pływ  wielkości ram y natykow ej na 
wydajność snowadla zespołowego. „O  w l i ia n j i  w ie lic z in v  
s taw k i na p ro izw o d itie ln o s t le n to rzn o i snow a lno i m asz inv“ . 
T eks til. P rom yszl., r. 12, N r  11, 1952, s. 33: A4. 2,5 str.. 2 w v k y

M atem atyczne obliczenie zależności nnro’edzv czasem snu­
cia a ilośc ią  u ży tych  tnodczas snucia ' k łę b k ó w  stożkow o- 
krzyżow ych . W ykazano niecelowość stosowania w iekszvch 
ram  n iż  ra m v  o 500 m ie iscach na tvkow vch . k tó rvob  u iv o »  
zapew nia na jw iększą  w yda jność  snowadła, T. W irowski

181 * 677.054.757 IW
S ztiek ien ius f ,  E.. B rie s ie r T. B., S zw a jcar E. G ’ Nowe 

konstrukcje czujnika wątkowego. ..N ow vie k o n s tru k H i 
utocznow o szczupła.“ . T eks til. P rom yszl.. r. 12, N r  12. 1952,
s. 8; A4, 2 str., 4 rys.

Podano schem aty i  opis dz ia łan ia  fo toe lektrycznego w v -  
czuwacza w ą tkow ego i  in du kcy jne go  czu in ika  wątków»®». 
F o toe lek tryczny  w yczuw acz w ą tk o w y  dzia ła na zasadzie 
dwóch im p u lsó w  z k tó ry c h  jeden (pochodzący od ko n ta k tu ) 
oddz ia łu je  na e lektrom agnes u ru cho m ia iacy  m echan izm  w y ­
m ia n y  ko p k i, d ru g i zaś (pochodzący od fo toe lem en to ' neu­
tra liz u je  im p u ls  od k o n ta k tu , gdy n itk a  w ą tk u  nie  'est 
zerwana. In d u k c y jn y  c z u jn ik  w ą tk o w y  dzia ła  na zasadzie 
zm iany w spó łczynn ika  sam oinduken n a d a in ika  n rzy  zm ia ­
nie szczeliny p o w ie trzne j w  obw odzie m agnetycznym  n a d a j­
n ika . P rzytoczono szereg liczb  ob razu jących  dz ia łan ie  w ” -  
czuwacza i  czu jn ika  podczas p racy  krosna. J. Wolańsk*

V I I I .  B IE L E N IE , B A R W IE N IE  W Y K O Ń C Z A N IE

182 * 667.334.62 : 677.46 : 677 IW

Schram ek K .: O druku bezpośrednim czernią anilino”  ! 
na jedwabiu sztucznym i ciętym włóknie. Przyczynek do 
zagadnienia oszczędnego traktow ania w łókna i uzyskania 
jednocześnie czerni nie zieleniejącej. „Über den d ire k te n  
D ru c k  von  A n ilin s c h w a rz  a u f Kunstse ide un d  Z e llw o lle , ein 
B e itra g  zu r F rage der Faserschonung und zugle ich H e rs te l­
lu n g  eines u n v e rg rü n lic h e n  S chw arz“ . M e llia n d  T e x tilb e r.,
t. 31, N r  8, 1950, s. 571: A4, 4 str., 4 tab l.. 6 poz. b ib l.

Pbdano przegląd m etod zm nie jszania do m in im u m  osła­
b ien ia  w łó k n a  w yw o łanego  pow staw an iem  czern i a n ilip o - 
w e j. P ozytyw ne w y n ik i uzysku je  się za pomocą: usunięcia 
w o ln e j a n ilin y , obniżenia ilo śc i soli a n ilin o w e j, użycia k w a ­
su organicznego, zastosowania pewnego na dm ia ru  żelazi- 
c y ja n k u  (nie przekraczającego jednak ilośc i po trzebne i do 
n e u tra liz a c ji kw asu  solnego) oraz przez użycie w  odpo­
w iedn ich  stosunkach doda tku  rod an ku  am onu i p a ra fen y len - 
dw uam iny . I .  Jakobson

183 * 667.146 : 677.21.064 83 : 677.46.064,83 : 677.486.064.83 IW
B a rth  H.: O parowaniu druków wykonanych na tkaninach  

bawełnianych, ze sztucznego jedwabiu oraz ciętego włókna.
„Ü b e r das D äm pfen von  D rucken  a u f Baum wtolle, K u n s t­
seide un d  Z e llw o lle “ . M e llia n d  T e x tilb e r., t. 31, N r  10. 1950. 
s. 707; N r  11, s. 771; A4, 6,5 str., 4 fo t., 1 rys., 11 w y k r .

Procesy absorpc ji i  re d u k c ji b a rw n ik a  zachodzące podczas 
pa row an ia  zależne są od w ie lu  czynn ików , np.: od sk ładu 
fa rb y  d ru k a rs k ie j, w ie lko śc i d ru kow ane j pow ie rzchn i, w ła s ­
ności uży te j pa ry , ilośc i i szybkości p rze lo tu  pa ry , rozdz ia łu  
p a ry  w  p a ro w n ik u  i szybkości przebiegu tk a n in y  przez pa­
ro w n ik . P ow sta jące p rz y  d ru k u  b a rw n ik a m i ka d z io w ym i 
c iep ło  je s t powodem  osłab ien ia ba rw y . Przez zastosowanie 
w ła śc iw e j k o n tro li m ożna po p ra w ić  w a ru n k i parow ania. 
A r ty k u ł ma c h a ra k te r zasadniczy, a w ym ien ion e  pa ra m e try  
są g ru n to w n ie  opracowane. I .  Jakobson

N in ie jszy  Przeg ląd D o ku m e n ta cy jn y  zaw ie ra  je d yn ie  część ana liz  d o kum e n tacy jn ych  z zakresu w łó k ie n n ic tw a . Pełną 
dokum entac ję  w  postaci k a r t  dokum e n tacy jn ych  w y d a je  C e n tra ln y  In s ty tu t D o ku m e n ta c ji N a u k o w o -T e c h n ic z n e j 
(W arszawa, A l. N iepodleg łości 188). Cena k a r ty  d o k u m e n ta cy jn e j w yn os i w  orenum eracie  20 groszy.

C ID N T  w y k o n u je  (za zw ro tem  kosztów) fo toko p ie  i  m ik r o f i lm y  p u b lik a c ji ob ję tych  P rzeglądem  D o ku m e n ta cy j­
n ym  i  k a r ta m i do kum e n tacy jn ym i.


