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Gwiazdkami obok porzadkowych liczb artykutéw oznaczono publikacje znajdujgce sie w bibliotece IW.
IX. PRANIE CHEMICZNE 144 * 621.313:677.05 W
* . .
1319 077.019 : 677.31.064 : 077.12 w KLIMEK M.: Podstawowe silniki napgdowe maszyn wi6-

GOODINGS A. C.. Obserwacje dotyczace wilasnosci weiny
ze specjalnym uwzglednieniem prania. ,Obserwations on
the properties of wool, with particular reference to scou-
ring“. Text. J. Australia, t. 27, Nr 3, 1952, s. 248, s. 315;
27,5X21,5 cm, 5 str., 1 fot.,, 1rys., 1 wykr., 5 tabl., 5 poz. bibl.
Przeprowadzone dos$wiadczenia laboratoryjne nad wypie-
raniem nattustki mineralnej z tkanin wetnianych wykazaly,
ze mydto uzyte w dostatecznie duzym stezeniu (04%) wy-
piera natlustke, ale dodatek 0,2% weglanu sodu do kapieli
praktycznie uniemozliwia usunigcie oleju mineralnego.
Stwierdzono, ze kwas$ny weglan sodu nie przeszkadza w
praniu mydiem. Dodatek 10% glicerydéw do nattustki mi-
neralnej usuwat podczas prania 3 razy wiecej oleju z tka-
niny niz taki sam dodatek oleiny. Podano rysunek i opis
pralnicy doswiadczalnej. Oméwiono osiggniecia w dziedzi-
nie badan struktury widékien metodami rentgenograficznymi.
H. Jedraszczyk

XIV. URZADZENIA PRZEMYSLOWE

140 * 621.89 : 677.21.051/.054 W

SCHAFER H.: Smarowanie maszyn wiékienniczych. .Schmie-
rung der Textilmaschinen*. Melliand Textilber., r. 33, Nr 10,
1952, s. 920; A4, 4 str., 2 fot.,, 3 rys., 2 wykr., 6 poz bibl
Uwagi o smarowaniu maszyn przedzalniczych i tkackich
gtéwnie bawetniarskich. Podano tablice z wykazem maszyn
oraz omoéwiono jakie wtasnos$ci powinny posiada¢ stosowane

ole-ie- J. Woianski
141 * 621.89 : [677.052.3 : 621.313.i3 w

BIERLIN W. E.: Smarowanie szybkobieznych maszyn wi6-
kienniczych. ,Lubrication of h'igh-speed textile machines*
Rayon synth. Text., t. 33, Nr 7, 1952, s. 79- A4 28 str 1 fot
1 tabl. ' v

Ogo6lne uwagi na temat techniki smarowania i doboru ole-
jow. Szczegodtowiej poruszono zagadnienie smarowania recz-
nego i automatycznego obrgczek przedzarek obrgczkowych,
smarowania tozysk kulkowych wrzecion tych przedzarek
oraz tozysk kulkowych silnikéw elektrycznych. Podano ilo-
S§ci smaru potrzebne do napetniania tozysk kulkowych silni-
kéw elektrycznych w zaleznosci od $rednicy tozyska, sposéb
napetniania smarem tozysk kulkowych wrzecion oraz cze-

stotliwo$¢ wymiany smaru. j. Woianski
142~ 621.89 : [677.05+ 677.661.05 W
KITTEL H.: Dobér olejow do smarowania maszyn witékien-

,Beurteilung von Schmierdlen fur Textilmaschi-
30, Nr 9. 1952, s. 490; A4, 5 str., 3 fot,

niczych.
nen“. Reyon Zellw., r.
2 rys., 2 wykr.
Przewazajgca cze$¢ energii napedowej zuzywana jest w za-
ktadach wtékienniczych na pokonanie oporéw tarcia ele-
mentéw maszyn, zatem wielkie znaczenie ma dob6r odpo-
wiednich $rodkéw smarujacych. Zaktady winny we wtasnym
zakresie przeprowadzac¢ pomiary temperatur tozysk, aby do-
bra¢ najodpowiedniejszy $rodek smarowniczy. Podano spo-
s6b pomiaru temperatur tozysk, zaleznosci wspétczynnikéw
tarcia pltynnego i potptynnego od iloSci obrotéw czopa oraz
warunki, jakim powinny odpowiada¢ oieje i smary. Okre-
Slono zasadnicze wtasnos$ci olejow (lepko$é, punkt zaptonu
itd.) stosowanych do smarowania maszyn przedzalniczych,
tkackich i dziewiarskich. J. Woianski

143 * 628.83/.84 : 677.024 w

SLUCKIJ M. J.: Udoskonalone urzgadzenia wentylacyjno-
nawilzajace. ,Usowierszenstwowannyje wientilacionno-uwta-
znitielnyje ustanowki“. Tekstil. Promyszl., r. 12, Nr 8, 1952,
s. 44; A4, 1 str., 1 rys., 2 tabl.

Opisano dwie komory klimatyzacyjne wykonane sposobem
gospodarczym w oddziale tkalni zakladéw ,Oktiabrskaja“
w Leningradzie. Podano dane charakterystyczne dotyczace
komoér oraz warunki uzyskane w pomieszczeniach klimaty-
zowanych przed i po zainstalowaniu. A. Strawinski

kienniczych. Przem. Witékien., r. 6, Nr 3. 1952 s 107- A4
55 str.,, 2 rys.. 5 wykr., 3 tabl., 2 poz. bibl
Charakterystyka zasadniczych wtasciwosci silnikow elek-
trycznych stosowanych we witékiennictwie, w szczego6lnosci
regulacji obrotéw i momentu rozruchowego. Oméwienie za-
kresu zastosowan silnika bocznikowego pradu zmiennego

silnik6w _asynchronicznych: pierécieniowego i zwartego oraz
silnika Schragego.

XV. ORGANIZACJA ZAGADNIENIA SOCJALNE
HIGIENA | BEZPIECZENSTWO PRACY

145 * 658.513.1 : 667.24 iw

GAAG Gi: Karty pracy (czaséw) w farbiarni. Arbeits-Zeit-
karten in der Farberei“. Textil-Praxis, r. 7, Nr 9, 1952 s 726-
A4. 1 str.,, 1 wykr.

W celu otrzymania zadanych odcieni wybarwien na tka-
ninach nalezy przestrzega¢ czasu rozgrzewania kapieli i far-
bowania, temperatury itp. Wskazane jest wprowadzenie od-
powiednich kart, na ktérych wszystkie te dane bytyby za-
znaczone, robotnik za$ wpisywatby obok rzeczywisty czas.
temperature itp. Podano wzdér ww. karty J. Woianski

ouo.0™ : 011

KOTWICKI T.: Organizacja ustalania prawidtowego prze-
biegu procesu technologicznego w zaktadach widkienniczych
Przem. Wtékien., r. 6, Nr 11, 1951, s. 432; Nr 2 1952 s 69~
Nr 3, s. 112; A4, 14,5 str., 14 rys., 1 tabl.

Omoéwienie planu organizacyjnego prac dotyczacych usta-
lenia przepis6w prawidlowego procesu technologicznego
sposobéw opracowania i tresci dokumentacji technicznej;
rozpowszechniania tej dokumentacji w przedsiebiorstwach
(tacznie z akcjg szkoleniowg). Okre$lono zadania poszcze-
go6lnych instytucji w dziedzinie ustalania tych przepisow
z omOwieniem zasad, jakie nalezy przestrzega¢ w toku tej
a m W. Fabierkiewicz

147 * 667.1/.3 : 677.66 (47) iw

ABRAMOW S. A.: Rozwdj barwiarstwa i wykonczalnictwa
w przemy$le dziewiarskim. ,Razwitje krasilno-otdietoczno-
wo proizwodstwa trikotaznoj promyszlennosti® Logk Pro-
myszl., r. 12, Nr 8, 1952, s. 13; A4. 2 Str.

Opisano stan zaktadéw barwiarsko - wykonczalniczych ra-
dzieckiego przemystu dziewiarskiego oraz postep techniczny
w dziedzinie nowych maszyn, proceséw technologicznych
Srodk6w pomocniczych itp. Podano wytyczne dotyczace mo-
dernizacji i rekonstrukcji zaktadéw barwiarsko - wykon-
czalniczych w oparciu o inwestycje budowlane (rozbudowa
sitowni), nowoczesny park maszynowy, powszechne zastoso-
wanie nowych _proceséw technologicznych (np. barwienie
przedzy barwnikami lodowymi, druk maszynowy), zwigk-
szenie produkcji barwnikéw i srodkéw pomocniczych (barw-
niki celitonowe kadziowe w proszku DCU, DCM w proszku

lateks SWCh-1). Omoéwiono szereg innych
trudnosci, np. brak katalogéw barwnikéw, dokumentacji
proces6w technologicznych itp. M. Orzet

148* 628.512 : [677 + 667 iw

HACK E.: Urzadzenia odemglajgce w zaktadach witékien-
niczych. ,Entnebelungsanlagen in Textilbetrieben* Melliand
Textilber., t. 33, Nr 4, 1952, s. 351; A4, 15 str.

Przyczyny i warunki powstawania mgty w barwiarniach,
pralniach i innych pomieszczeniach wtékienniczych oraz ko-
nieczno$¢ stosowania odpowiednich urzgdzen odemglajacych
ze wzgledu na bezpieczenstwo i higiene pracy oraz ujemny
wplyw osiadajagcej mgty na budynki, maszyny, motory, prze-
wody elektryczne i rurowe, a takze inne urzadzenia i sprzet
produkcyjny. Warunki witasciwego i ekonomicznego stoso-
wania urzadzen odemglajgcych. B. Dagbrowski

149 * 677.019 : 658.57 w

Charakter i zadania przemystowe laboratorium witdékienni-
czego. ,Wesen und Aufgabe des Textil-Betriebslaborato-
riums“. Textil-Praxis, r. 7, Nr 4, 1952, s. 253; A4, 2 Str.



1« Przeglad Dokumentacyjny Widkiennictwa

Organizacja laboratorium wiékienniczego. Podstawy gwa-
rantujgce dobre wyniki pracy laboratoryjnej: wiasciwe kie-
rownictwo laboratorium, sprawna organizacja, celowe pla-
nowanie oraz dob6r odpowiedniej aparatury i wypréobowa-
nych metod badawczych. E. Szucht

150* 677.11.021/.022 : 65.011 W

Wskazéwki dla racjonalizatoréw przemystu Iniarskiego.
.Namety pro zlepsovatele tnarskeho oboru“. Cs. Textil., r. 6,
Nr 10, s. 161, Nr 11, s. 177, Nr 12, s. 188, 1951; r. 7, Nr 1,
1952, s. 25; A4, 3,8 str.

Zbi6or wskazéwek dla wynalazcéow i racjonalizatoréw
w przemys$le Iniarskim. Oméwiono szereg aktualnych zagad-
nien z dziedziny mechanizacji i racjonalizacji procesu tech-
nologicznego obrébki Inu w czesalniach i przedzalniach.
Kazde omoéwione zagadnienie posiada odpowiednie wyjas-
nienia i wskazéwki, w jakim kierunku winno dazyé¢ rozwig-

zanie oraz jaki wynik winien by¢ osiggniety. B. Dabrowski
151 * 677 + 6871 : 65.011 W
Pomoc dla klubéw techniki i racjonalizacji. ,Na pomoc

krnuzkum techniku a zlepsovatelu*, Cs. Textil, r. 7, Nr 4
1952, s. 91: A4, 2.3 str.

Szczegblowy wvkaz tematéw do opracowania przez bryga-
dy racjonalizatorskie. Tematy odnosza sie do poszczegdlnych
gatezi przemystu bawetniarskiego, weimarskiego, wtdkien
tykowych, dziewiarskiego i odziezowego a dotvoza zagadnien

surowcowych polepszenia procesu technologicznego, kon-
strukcji maszyn i urzadzen, ekonomii w zuzyciu energii i in
B. Dabrowski
XVI. ZAGADNIENIA GOSPODARCZE
I STATYSTYKA
152 * 677.31 :31(941 W

Korekta danych dotyczacych australijskiej produkcji wetny
..Revision of Australian wool Produktion estimates*. Wid.
wool Digest, t. 3, Nr 6, 1952, s. 2; 28X21.5 cm, 0,5 str.. 1 taM.

Analiza danych statystycznych (wg prowincii! dotyczacych
orodukcii wetny w Australii w sezonie 1950/1. W sezonie
1950/1951 orodukcia weiny potnej (1.092 miln. Ib) byta o 2'#
mniejsza niz w roku 1949/50. Spadek produkcji wetny skor-
nej byt jeszcze wigekszy (12%). W. Grycewicz
153 * 677.21/.41.003 : 677.46Z.47 W
Zagadnienie witékien naturalnych (z ekonomicznego punktu
widzenia). ,,What the natural fibres are doing“. Rayon
synth. Text., t. 32, Nr 12, 1951, s. 31. 53, 66; A4. 7,5 str., 1 fot.

Omoéwiono (od strony ekonomicznej) surowce wtékienni-
cze. jak bawetna, wetna i jedwab naturalny w poréwnaniu
z widbknami syntetycznymi. Najnowsze badania i sposoby
podniesienia warto$ci i zmniejszenie ceny wlékien natural-
nych. Sposoby hodowli, selekcji, walki ze szkodnikami: spo-
soby zwiekszenia wytrzymatosci i trwatosci wybarwien ba-
wetny, chemiczne modyfikacje, nattustki. ulepszenie procesu
Drania i karbonizacji wetny itd. oraz trwalo$¢ barwy i cie-
zar jedwabiu. M. Weclawowicz

154 * 658.56 : 667.047 : 677.06 W

LIPPKE P.: Racjonalna gospodarka cieplna przy suszeniu
wyrobéw wibkienniczych. ,Bewusste Warmewirstchaft bei
der Trockung von Textilien*. Melliand Textilber., t. 32,
Nr 11, 1951, s. 858; A4, 15 str.

Omoéwiono rozbiezno$¢ zdan co do stopnia wysuszenia wy-
robé6w witdkienniczych. Podano szereg przyktadéw zmniej-
szenia zuzycia pary dzieki wprowadzeniu kontroli suszenia.
Sposoby zwiekszenia wydajnos$ci suszarek oraz zmnieiszenia
kosztow suszenia i wynikajgce stad polepszenie rentowno-
Sci zaktadu (kalkulacja). A. Strawinski

155 * 621.18 : [677 + 667 W
KOSTER E.. Kottownia i zuzycie ciepta w zaktadach wit6-
kienniczych. ,Kesselhaus und Wé&rmeverbrauch in Textil-
betrieben“. Melliand Textilber., t. 32, Nr 1, 1951, s. 37, Nr 2,
s. 127: Nr 3, s. 195; A4. 6,5 str., 1 rys., 3 wykr., 4 tabl., 2 poz.
bibl.

Omoéwienie bilansu cieplnego kottowni, sposobu wyzna-
czania poszczegoélnych strat oraz warunkujgcych je czynni-
kéw. Wyznaczanie sprawnos$ci kottowni oraz innych wielko-
Sci charakteryzujgcych prace kotta, np. obcigzenia powierz-
chni ogrzewalnej, obciazenia rusztu itp. W plyw podgrzewa-
cza wody i przegrzewacza pary na sprawno$¢ kotta. Podano
sposoby zwiekszenia réwnomiernos$ci pracy kottéw oraz po-
prawienia ogélnej sprawnos$ci kottowni. Zuzycie wody i pary
w poszczegélnych procesach technologicznych w odniesieniu
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do jednostki produktu. Poréwnanie kosztéw wytwarzania
energii elektrycznej oraz pary przy stosowaniu maszyn pa-
rowych przeciwpreznych, kondesacyjnych oraz wydecho-
wych. Oméwiono réwniez zastosowanie do celéw technolo-
gicznych, jako czynnika grzejnego, gorgcej wody zamiast
powszechnie stosowanej dotychczas pary. Wady i zalety te-
go systemu. a . Strawinski

156* 658.53 : 677.21.051/.052 W

ECKERSDORF T.: Jak oblicza¢ wydajno$¢ teoretycznag
i rzeczywistg maszyn przedzalni bawetny. Witékien r 1
Nr 3, 1952, s. 65; Nr 4, s. 89; A4, 5 str.

Sposoby obliczania teoretycznej i praktycznej wydajnos$ci
typowych maszyn przedzalni bawetny. Podano wzory mate-
matyczne _do obliczania wydajno$ci poszczegdélnych maszyn
oraz zamieszczono przykitady praktycznego ich stosowania.

I. Wycistowski

157* 658.53:677.11.052.22 iw

MALINOWSKI M.: Obliczanie wspo6tczynnikéw wydajnos$ci
przedzarek Iniarskich (mokrych, skrzydetkowych) Przem
t\)/\./t;<|5kien., r. 6, Nr 2, 1952. s. 43; A4. 25 str.. 2 tabl.,, 4 poz.
ibl.

Analiza wspo6tczynnika wydajnos$ci przedzarek Iniarskich
i spos6b jego obliczania z uwglednieniem takich czynnikéw,
jak: strata czasu na zdjecie petnych cewek i zapetnienie pu-
stych, postoje® catej przedzarki lub pojedynczych wrzecion
w ciggu petnej zmiany, straty w przewijalni, zmniejszenie sie
diugos$ci przedzy wskutek dziatania skretu. Podane wspot-
czynniki wydajnosci sa wysokie i mozliwe do osiggniecia
tylko przy maksymalnej sprawnos$ci i duzych kwalifikaciach
personelu oraz dobrym stanie parku maszynowego (w obec-
nych warunkach trudne do osiggniecia). J. Maciejewski

158 * 658.56 : 677.21.02 iw

TYBOR |. W.: Metoda obliczania wydajnosci pracy. Przem

Witékien., r_6, Nr 2. 1952, s. 66: Nr 3, s. 118; A4, 5 str.
Omoéwienie wartosciowej i iloSciowej metody obliczania
wskaznikow wydajnosci pracy w przedzalniach, tkalniach
i wykonczalniach zaktadéw wtékienniczych z podaniem
wzoréw matematycznych i sposobéw ich wyprowadzania.
Podano wzory dotyczace wartosci i ilosci produkcji na 1 ro-
botnika. na rob./godz., wrzec./godz., krosno/godz . masz./godz.
W. Fabierkiewiez

Il. WEOKNA NATURALNE

159 * 677.31.021.33 + 667.124 iw

Farnworth A. J.: Zmiany chemiczne zachodzace w wel-
nie podczas proces6w mokrych. ,Chemical changes occurring
in wool during wet processing“. Text. J. Australia, t. 27
Nr 2, 1952. s. 223: 27,5 X 21,7 cm, 4 str.

Podano teoretyczne podstawy doswiadczen laboratorvjnvch
przeprowadzonych przez R. H. Wiliamsona nad zmianami
zachodzgcymi w wetnie podczas prania, karbonizowania
i neutralizacji. Stwierdzono, ze gtéwne uszkodzenia powsta-
ta podczas suszenia weiny po praniu. Podano wzory ilustru-
jace przemiany chemiczne w rozpatrywanych procesach. Opi-
sano chemiczng budowe weiny.

H. .Tedraszczyk

160 * 620.193.81/82 : 677.31 : 677.63 w

Burnthall E. V.: Rozpad welny pod wpiltywem dziatania
mikroorganizméw. ,The microbiological degradation of
wool“. Text. .1 Australia, t. 27, Nr 6, 1952, s. 616; 27.5 X 21.5
cm. 2.5 str., 9 poz. bibl.

Stwierdzono, ze weina jest wibknem bardzo odpornym na
dziatanie mikroorganizméw. Uszkodzenie zewnetrznvch
warstw widkna powoduje jednak gwattowny wzrost podat-
nosci na dziatanie bakterii i grzybkéw. Decydujgcymi czyn-
nikami wptywajgcymi na rozmiary szkodliwego dziatania
mikroorganizmoéw sg: temperatura i wilgotnos¢ powietrza.
Zwrécono uwage na niszczace dziatanie mikroorganizméw
na filce stosowane w przemys$le papierniczym. No$nikiem
bakterii w tym przypadku jest woda, a substancjg sprzyja-
jaca rozwojowi bakterii i potegujaca ich niszczycielskie dzia-
tanie —e fosforany stosowane przy produkcji papieru.

H. Cichowski

IV. PRZEDZALNICTWO. NICIARSTWO POWROZNICTWO

161 * 677.021 : 677.051 : 677.21.08.004.8 W

Gutt A., Szymanski W.: Oczyszczanie orzecha IV i V. Pra-
ce GIW, r. 1, Nr 2, 1951, s. 41; A4, 7,5 str., 4 rys., 6 wykr.,
13 tabl.
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Podano podziat i nomenklature orzecha w zaleznosci od
miejsc powstawania. Wykonana w GIW praca miata na celu
ustalenie zawartosci materiatu witdknistego w orzechu IV
i V oraz wytypowanie najwlasciwszego zespolu maszyn do
czyszczenia odpadkéw. Zatagczono zestawienia wynikéw pracy
dotyczgce zawarto$ci wtékien przednych i ich diugosci oraz
omoéwiono optacalno$¢ czyszczenia orzecha. Wnioski: orzech
IV, odpowiednio przygotowany, moze byé¢ zuzyty w mieszan-
kach odpadkowych na najnizsze Nm przedzy; zaleca sie
pewne zmiany w konstrukcj maszyn stosowanych do czysz-
czenia oraz budowe maszyn nowych typéw. L. Witkowski

162 * 677.019 : 677.31 — 165.021/.022 : 677.486 w

Howden C..: Badanie metod mieszania wetny z witdéknem
cietym wiskozowym na maszynach przedzalni czesankowej.
+Examination of methods blending viscose rayon staple fibre
with wool on worsted machinery*. J. Textile Inst. t. 43
Nr 8, 1952, s. P401; 24 X 15,5 cm, 11 str., n tabl., 3 poz. bibl.’

Dokonano 10 r6znych préb tworzenia tasmy poéitwetnianej
poczynajac od mieszania na zgrzeblarce poprzez kombinacje
tasm zgrzeblonych i czesanek. Mieszano weine 64's z wiok-
nem cietnym 3 denier 4", przedagc Nm 26/1 i 40/2. Na podsta-
wie wynikéw badan tkaniny zalecono odpowiednie systemy

mieszania. M. Zaorski
163 * 677.31.021/.022 : 677.061.32 W
Miller K ' Przedzalnictwo zgrzebne. 3. Manipulacja.

,Streichgarnspinnerei. 3. Die Manipulation“. Melliand Textil-
ber., r. 33, Nr 10, 1952, s. 915; A4, 2 str.

Omoéwiono zagadnienie doboru wetny i witdkien odpadko-
wych wetnianych (w mieszankach z bawetng, odpadkami
bawetnianymi, wtéknami sztucznymi) przy manipulacji su-
rowcem przeznaczonym do wyrobu przedzy na tkaniny folo-
wane i drapane, ze szczeg6lnym uwzglednieniem melanzy
(specjalnie marengo). Podkreslono wplyw manipulacji' na
dalszy przebieg procesu technologicznego j zwrécono uwage
na kwalifikacje, jakie powinien posiada¢ manipulant Poda-
no spos6b sporzgdzania prébki wstepnej (i_5 g) { wtasciwej
(ok. 100 g) oraz spos6b poréwnywania probki ze wzorem.

S. Neubart

164 ° 677.31.052.5 W
Miller P.: Przedzarka wézkowa i jej wymagania mecha-
niczne. ,Le renvideur et ses exigences mécaniques"” In-
dustr. text., Nr 791, 1952, s. 539; 31 X 24 cm, 6 str., 1 fot

6 rys.. 3 wykr., 4 tabl.

Praktyczne wskazowki obstugi Przedzarki i kontroli jej
mechanizmu przed uruchomieniem oraz w czasie pracy. llos¢é
zrywOw na 1000 wrzecionogodzin jako miernik jako$ci prze-
dzenia. Praktyczna wysoko$¢ wyprzedu (Nm) ré6znych sorty-
mentéw weiny. m M Zaorski

165 * 677.021/.022 : 677.31.033.2 : 677.061.33 W

Evrard J.: Kilka praktycznych wskazéwek dotyczacych
czesania wein o krétkim widknie. ,Gueleques conseils pra—
tiques dans le traitement des fibres de laine & brins courts

utilisées dans la fabrication des Peignés* Industr text
Nr 789. 1952, s. 431; 31 X 24 cm, 15 str.

Praktyczne rady odnoszgce sie do technologii przerobu
weiny (o ditugosci 31—38 mm) na czesanke. Wskazano

maksymalne temperatury prania i suszenia, warunki klima-
tyczne zgrzeblenia i czesania, jako tez szczegbélowy plan
czesania wraz ze wskazéwkami dotyczacymi numeracji igiet,

wielko$ci zasilania itp. Zaorski
166* 677.31.021/.022 : 677.051.27 W

Diehl H. B.: Dwa nowe sposoby sporzadzania mieszanek
wetnianych. ,Two new wool blending systems* Text Ind

t. 116, Nr 8, 1952, s. 114; 285 X 21 cm, 2,5 str.,, 2 rys. '’
Opis i schematy technologiczne dwoéch urzadzen automa-
tycznych do zasilania zgrzebtami gotowymi mieszankami.
Pierwsze urzgdzenie przeznaczone do duzych partii mieszan-
ki wydaje ok. 500 kg/godz. w sposob ciggly, drugie moze
zasilaé szereg zespotow (do 30) matymi partiami réznych
mieszanek (ok. 700 kg kazda). Oszczedno$¢ na robociznie ma
wynosi¢ ok. 50% w stosunku do dotychczasowego sposobu
mieszania. M. Zaorski

167* 677.11.021/.022 w

Knap M.: Zrywy w przedzalniach Inu. ,Pretrhy v lanar-
skych pradiarniach®. Cs. Textil, r. 7, Nr 10 1952, s. 220; A4,
3 str., 1 tabl.

Oméwiono przyczyny powstawania i sposoby zaradzenia
zrywom w przedzalni Inu. Zagadnienia usystematyzowano
wg zasadniczych przyczyn powstawania zrywow. Przepro-
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wadzono podziat zryw6w zaleznie od: wtasciwos$ci technolo-
gicznych surowca; ztej manipulacji surowcem; wadliwej

przerébki w oddziale przygotowawczym, w przedzalni i prze-
wijalni. w. Petruszka

168* 677.11.022:677.052.842 iw

Blumcke A.: Mokre przedzenie Inu z zastosowaniem kapie-
li o obnizonej temperaturze. ,Nass-Spinnen von Flachsgar-
nen unter Herabsetzung der Spinnbadtemperatur®. Textil-
Praxis, r. 7, Nr 11, 1952, s. 882; A4, 4 str., 5 tabl., 2 poz. bibl.

Wprowadzenie do kapieli na przedzarkach do przedzenia
mokrego dodatkéw zmiekczajacych witékno pozwala na
znaczne obnizenie temperatury wody. Uzyskuje sie tym spo-
sobem zmniejszenie zrywno$ci przedzy podczas przedzenia
obok nieznacznego obnizenia jej wytrzymatos$ci. Oszczed-
no$¢ uzyskana dzieki mniejszemu zuzyciu pary grzejnej réw-
nowazy koszt stosowanych dodatkow. W. Ankudowicz

169* 677.052.51 rw

Naped wrzecion za pomoca sznurow bez korica. Endless
one-piece spindle drives”. Text. Weekly, t. 49, Nr 1250. 1952.
s. 578; 245 X 15 cm, 15 str., 2 rys.

Stosowany obecnie naped wrzecion przedzarek obrgczko-
wych, wézkowych, skrecarek itp. za pomocg sznurkéw ba-
wetnianych™ wigzanych na wezet powoduje nieré6wnomier-
ng szybkos¢ wrzecion, a w nastepstwie konieczno$¢ ciggtego
wigzania weztow na* skutek nietrwato$ci sznurkéw bawel-
nianych. Zastosowanie paskoéw ,Ixion“ wykonanych w po-
staci paskéw bez konca z wewnetrznym rdzeniem elastycz-
nym i zewnetrznym oplotem bawetnianym pozwala uzyskac
rownomierng szybko$¢ wrzecion i zwiekszy¢ produkcje prze-
dzarek o ok. 2%. Podano kilka wskazéwek zaktadania pas-

kéw ,Ixion*“. T. Wolanski
170* 677.31.052.3/494/ iw

Ulepszona przedzarka obrgczkowa. .An imnroved ring
spinning frame“. Wool. Rec., t. 82, Nr 2266, 1952 s 897-

28 X 19 cm, 15 Str.

Opis nowej szwajcarskiej przedzarki obrgczkowej ,Super
je-

Rotaring“ wyposazonej w podwodjne pole rozciggowe:
dno — z posSrednim watkiem jezakowym, drugie (sze$¢ par
watkéw) o0 rozciggu catkowitym 30—60. tawa obraczko-

wa nieruchoma, ale obrgczki napedzane w sposéb podobny
jak wrzeciona, co® zmniejsza tarcie biegacza i umozliwia
zwiekszenie obrotbw maszyny. Podano szereg innych szcze-
gotow konstrukcji maszyny. lyj Zaorski

171 * 677.052.74 : 677.052.3 rw

Oertel F.: O separatorach pierscieniowych w przedzarkach
obrgczkowych. ,Uber Fadenballon-Trennringe bei Ring-
spindeln“. Melliand Textilber., r. 33, Nr 7. 1952, s 598 A4
35 str.,, 1fot., 9 rys., 3 wykr., 4 poz. bibl.

Opis dosSwiadczen przeprowadzonych z separatorami piers$-
cieniowymi (o $rednicy mniejszej niz $rednica cewki)
umieszczonymi nad wierzchotkiem cewki. Zastosowanie se-

paratoré6w pozwolito osiggnaé znaczne zmniejszenie iloSci
zrywOw oraz naprezenia nici. Zmniejszenie balonu umozli-
wia réwniez zmniejszenie podziatki wrzecion. A. ROzycki

172 * 677.052.87 : 677.052.3 W

Lewin S.R.: Zwigekszenie sprawnos$ci dziataniapneuma-
tycznych wysysaczy niedoprzedu. ,Powyszenje effiektiwnosti
raboty pniewmaticzeskich myczkoutowitielej*. Tekstil. Pro-
myszl., r. 12, Nr 11, 1952, s. 13; A4, 2,5 str., 4 rys.

Celem uzyskania réwnomiernego odsysania powietrza we
wszystkich ssawkach Arzadzenia odsysajacego w przedzar-
kach obrgczkowych zastosowano stozkowe wstawki (w prze-
wodach blizszych przewodowi zbiorczemu), ktére wyréwnu-
ja opory przepltywu powietrza. Podano spos6éb wyznaczania
wymiarow wstawek. Omoéwiono spos6b oczyszczania po-
wietrza odsysanego z maszyn. A. Strawinski

173 = 677.651.77 iw

Troickij W. A., Pilikowskij M. J.: Lejki zgeszczajgee tas-
me na rozciggarkach typu LWS-305". ,Uptotnitiel lenty na
lentocznych maszinach LWS-305“. Tekstil. Promyszl., r. 12,
Nr 11, 1952, s. 41; A4, 0,5 str., 2 rys., 1 tabl.

Opisano budowe lejka zgeszczajgcego tasme zainstalowa-
nego proébnie na rozciggarce typu LWS-305. Podano ciezar
tasmy w garze, liczbe zrywo6éw oraz nierbwnomiernos$¢é tas-
my produkowanej po zastosowaniu lejk6w zgeszczajacych
Otrzymane wyniki porobwnano z wskaznikami tasmy produ-
kowanej bez zastosowania lejkéw zgeszczajgcych.

L. Witkowski
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174* 677.21.021.001:677.051.23 W

Koniukow P. M.: Usuwanie zanieczyszczen z baweiny
zbioru maszynowego i recznego. ,Pylewydielenje iz chlopka
maszinnowo i rucznowo sbora“. Tekstil. Promyszl., r. 12,
Nr 11, 1952, s. 24; A4, 1,5 str.,, 1 rys., 2 wykr., 1 tabl.

Omoéwiono przeprowadzone eksperymentalnie (kilkoma
sposobami) oczyszczanie baweiny ze zbioru maszynowego
i recznego w stanie sprasowanym i luznym. Celem badania
byto ustalenie optymalnych warunkéw oczyszczania na ze-
spole rozluzniaiaco-trzeniacym. Podano wyniki otrzvmane
przy zastosowaniu kazdego z wymienionych sposobéw o-
czyszczania. Podkreslono konieczno$¢ lenszego oczyszczania
bawetny ze zbioru maszynowego w zakltadach wst»onei
obrobki oraz zalecono zmiane uktadu maszyn w oddziab»
rozluzniajgco-trzepigcym. L. Witkowski

175 * 677.052.2 W

Samoitow P.: Ulenszenie przedzarki systemu inz. Zwory-
kina ,Usowierszenstwowanje priadilnoj maszinv sistiemv
inz Zworikina* Tekstil. Promyszl.,, r. 12, Nr 10, 1952, s. 40:
A4, 15 str., 5 rys.

Omoéwiono rekonstrukcje przedzarki syst, Zworvkina,
w ktérei wrzeciono zastapiono wrzecionem typu bawetniar-
skiego. Zmiany konstrukcyjne wrzeciona bawetniarskiego
nolegaiace na odrzuceniu gtéwki i zmniejszeniu wysokosci
bloczkéw pozwalaja na zastosowanie cewki papierowej o nie-
wielkiej $rednicy i tym samvm na zwiekszenie uzytecznej
objetosci nawoiu o 28,3%. Zastosowano ponadto diuzsze
skrzydetka, ktére jednak ze wzgledu na zwiekszona ilo$¢
zrywOw nie optacajg sie przv produkcji przedzy powyzej

Nm 18. J. Maciejewski
176* 677.11.051/.052.001 W
Salman S. |.: Obcigzenie pola iglastego witékna na Iniar-

skich maszynach przedzalniczych. ,Zagruzka igt griebienno-
wo pola Inopriadilnych maszin wotoknom®. Tekstil. Pro-
myszl., r. 12, Nr 12, 11952, s. 25; A4, 2 str.,, 1 rys., 1 wykr,,
1 tabl., 1 poz. bibl.

Omoéwiono dziatanie igiet na wtdbkno w polu rozciggowym,
uzaleznione od rodzaju uiglenia, wielko$ci rozciggu oraz sze-
roko$ci i numeru zasilajacej i wydawanej tasmy lub niedo-
przedu. Ustalono nowy wskaznik wigzacy wymienione para-
metry i okreS$lajacy wtasdciwy stopien obcigzenia pola iglas-
tego. W. Ankudowicz

V. TKACTWO

177 * 677.054.246 w

Tardif J.: Wsteczny bieg krosna z maszynka zakardows.
.Le ,detissage" avec mécanique Jacquard“. Industr. Text.,
Nr 787, 1952, s. 329; 31 X 24 cm, 1 str., 2 rys., 1 poz. bibl.

Opis zademonstrowanej (na ostatnich Targach Lyonskich)
maszynki Verdola z urzadzeniem pozwalajgcym na zsyn-
chronizowanie wstecznego biegu maszynki z wstecznym
biegiem krosna. Urzgdzenie korzystne np. przy odszukiwa-
niu watku, gdyz wyklucza powstawanie zwigzanych z tym

btedéw. Podano szczeg6towe rysimki ilustrujgce zasade
dziatania mechanizmu. A. Ro6zycKki
178 * 658.56 : 677.054.745 W

Hesse E. O.: Krosna z automatyczng wymiang cewek. ,Der
Spulenautomat (Webautomat) —e Fehler, Auswirkungen und
Ursachen“. Melliand Textilber., t. 29, Nr 1, 1948, s. 13; A4,
2,5 str.

Podano wskaz6éwki dla majstréw pouczajgce w jaki spo-
s6b szybko ustali¢ przyczyny wadliwej pracy krosna auto-
matycznego oraz jak je usung¢. Wskazéwki mogg mie¢ duze

znaczenie dla podniesienia kwalifikacji zatogi (zwlaszcza
majstrow) a tym samym zwiekszenia wydajnosci tkalni
zautomatyzowanej. A. Rozycki
179 * 677.019 : 677.024 : 677.11.064 W

Iljin 1. W.: Projektowanie Inianych tkanin. ,Projektiro-
wanje Inianych tkaniej“. Tekstil. Promyszl., r. 12, Nr 12,

1952, s. 27; A4, 35 str.,, 3 rys., 3 tabl.

Rok 111 Nr 9—10

Podano nowa metode projektowania tkanin Inianych, po-
zwalajgcg na uzyskanie zadanych warunkéw technicznych
tkaniny gotowej i optymalnych parametrow procesu tkania.

Metode zilustrowano przyktadem obliczeniowym.
H. Gorski

180 * 677.054.12/.13 w

Gordieiew W. A.: Wplyw wielkoSci ramy natykowej na
wydajnos¢ snowadla zespotowego. ,O wliianji wieliczinv
stawki na proizwoditielnost lentorznoi snowalnoi maszinv*“.
Tekstil. Promyszl., r. 12, Nr 11, 1952, s. 33: A4. 2,5 str.. 2 wvky

Matematyczne obliczenie zalezno$ci nnro’edzv czasem snu-
cia a iloscig uzytych tnodczas snucia' kilebkéw stozkowo-
krzyzowych. Wykazano niecelowo$¢ stosowania wiekszvch
ram niz ramv o 500 mieiscach natvkowvch. ktérvob uivo»
zapewnia najwiekszg wydajno$¢ snowadia, T. Wirowski

181 * 677.054.757 W

Sztiekienius f, E.. Briesier T. B.,
konstrukcje czujnika watkowego.
utocznowo szczupta.“. Tekstil. Promyszl.. r.
s. 8; A4, 2 str., 4 rys.

Podano schematy i opis dziatania fotoelektrycznego wv-
czuwacza watkowego i indukcyjnego czuinika watkow»®».
Fotoelektryczny wyczuwacz watkowy dziata na zasadzie
dwoéch impulséw z ktérych jeden (pochodzacy od kontaktu)
oddzialuje na elektromagnes uruchomiaiacy mechanizm wy-
miany kopki, drugi za$ (pochodzacy od fotoelemento' neu-
tralizuje impuls od kontaktu, gdy nitka watku nie 'est
zerwana. Indukcyjny czujnik watkowy dziata na zasadzie
zmiany wspétczynnika samoinduken nadainika nrzy zmia-
nie szczeliny powietrznej w obwodzie magnetycznym nadaj-
nika. Przytoczono szereg liczb obrazujagcych dziatanie w”-
czuwacza i czujnika podczas pracy krosna. J. Wolansk*

Szwajcar E. G’ Nowe
..Nowvie konstrukHi
12, Nr 12. 1952,

VIll. BIELENIE, BARWIENIE WYKONCZANIE

182 * 667.334.62 : 677.46 : 677 W

Schramek K.: O druku bezposrednim czernig anilino” !
na jedwabiu sztucznym i cietym wibéknie. Przyczynek do
zagadnienia oszczednego traktowania witékna i uzyskania
jednoczesnie czerni nie zieleniejgcej. ,Uber den direkten
Druck von Anilinschwarz auf Kunstseide und Zellwolle, ein
Beitrag zur Frage der Faserschonung und zugleich Herstel-
lung eines unvergriunlichen Schwarz“. Melliand Textilber.,
t. 31, Nr 8, 1950, s. 571: A4, 4 str., 4 tabl.. 6 poz. bibl.

Pbdano przeglad metod zmniejszania do minimum osta-
bienia wtékna wywotanego powstawaniem czerni anilipo-
wej. Pozytywne wyniki uzyskuje sie za pomocag: usuniecia
wolnej aniliny, obnizenia ilosci soli anilinowej, uzycia kwa-

su organicznego, zastosowania pewnego nadmiaru zelazi-
cyjanku (nie przekraczajgcego jednak iloSci potrzebnei do
neutralizacji kwasu solnego) oraz przez uzycie w odpo-

wiednich stosunkach dodatku rodanku amonu i parafenylen-
dwuaminy. I. Jakobson

183*  667.146 : 677.21.064 83 : 677.46.064,83 : 677.486.064.83 W

Barth H.: O parowaniu drukéw wykonanych na tkaninach
bawetnianych, ze sztucznego jedwabiu oraz cietego widkna.
,Uber das Dampfen von Drucken auf Baumwtolle, Kunst-
seide und Zellwolle“. Melliand Textilber., t. 31, Nr 10. 1950.
s. 707; Nr 11, s. 771; A4, 65 str., 4 fot.,, 1 rys., 11 wykr.

Procesy absorpcji i redukcji barwnika zachodzace podczas
parowania zalezne sg od wielu czynnikéw, np.: od sktadu
farby drukarskiej, wielkosci drukowanej powierzchni, wtas-
nosci uzytej pary, ilosci i szybko$ci przelotu pary, rozdziatu
pary w parowniku i szybko$ci przebiegu tkaniny przez pa-
rownik. Powstajgce przy druku barwnikami kadziowymi
ciepto jest powodem ostabienia barwy. Przez zastosowanie
wtasciwej kontroli mozna poprawi¢ warunki parowania.
Artykut ma charakter zasadniczy, a wymienione parametry
sg gruntownie opracowane. I. Jakobson
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