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Gwiazdkami obok porzgdkowych liczb artykutéw oznaczono publikacje znajdujgce sie w bibliotece W

Il. WEOKNA NATURALNE

203 * 677.118.021.9 W
Havlicek J.: Kolonizacja pakut Inianych. ,Kotonisace Inéné
kondele“. Cs. Textil, r. 7, Nr 12, 1952, s. 281; A4, 1 str., 2 tabl.

Oméwiono dwie metody otrzymywania kotoniny z pakut
Inianych w drodze chemicznej i mechanicznej. Scharaktery-
zowano wtasdciwosci technologiczne produktéw otrzymywa-
nych ww sposobami, okre$lajgc ich przydatnos$¢ przedzalni-
czg. Opisano trudnos$ci napotkane przy kompletowaniu i prze-
rabianiu parku maszynowego, potrzebnego' do wyprodukowa-
nia planowanych ilosci kotoniny. W. Pietruszka

677,027 : 547.458.88 : 677.11 w

Nowe badania nad pektynami Inianymi
i uszlachetnianiem (wtékna) Inu. ,Neuere Untersuchung tber
Flachspektin und Flachsveredlung“. Melliand Textilber., t.
27, Nr 7, 1946, s. 227; A4, 5 str.,, 8 wykr., 5 tabl., 8 poz. bibl.

Podano budowe chemiczng pektyn witékna Inianego,
uwzgledniajgc dziatanie na pektyny aldehydu mréwkowego,
powodujgce polimeryzacje (powigzanie) tarncuchéw poszcze-
go6Ilnych' molekut mostkami metylenowymi. Sposéb ten za-
pobiega nadmiernemu usuwaniu pektyn i wplywa dodatnio
na wytrzymato$¢é witékna. Uszlachetnione w ten sposéb witok-
no Iniane jest odporne na dziatanie alkaliow -i w dalszym
procesie technologicznym nie ulega zbytniej elementaryzaciji.
F. Falcman

204 *
Rath H., Agster A.:

205 * 677.019 : 677.31 W

Wibkno wetniane: badanie z réznych punktéw widzenia.
~Wool fibres. A study of various aspects“. Text. Mfr., t. 78,
Nr 936, 1952, s. 656; 28 X 21 cm, 5 str., 13 tabl., 21 poz. bibt.
Omoéwiono szereg cech wiékna wetnianego z punktu widze-
nia ich przydatno$Sci w procesach technologicznych, szcze-
g6lnie farbowania: grubo$é, tuskowato$¢, budowe wewne-
trzng, ciezar wilasciwy, wytrzymatos¢ na rozerwanie oraz
wpltyw wody i réznych odczynnikéw chemicznych (reduku-

jacych, utleniajgcych, soli. kwaséw i zasad).
T. Trzebinski

677.1.021.9 W
Zwiezte uwagi o kotonizacji. ,Struéne o ko-
7, Nr 9, 1952, s. 202; A4, 15 str.

Omdéwiono: strukture fizyczng wtdékien tlykowych stano-
wigcych podstawowy surowiec przy produkcji kotoniny;
budowe chemiczng pektyn, ligniny i albuminy; wymagania
techniczne stawiane surowcom stuzagcym do produkcji koto-
niny; pozadany stopien rozwtéknienia wtdékna Inianego oraz
przebieg chemicznego procesu kotonizacji.

206 *

Jarotimek F.:
tonisaci“. Cs Textil, r.

W. Petruszka

1. WLOKNA SZTUCZNE | SYNTETYCZNE

207 * 677.474.577.2.004 : 677.021/.022.004.8 W
Rautenstengel K.: Perlon jako witékno przedne dla przedzalni
odpadkowej. ,Perlon als Spinnfaser fir die Zweizylinder-

spinnerei“. Textil-Praxis, r. 7, Nr 8, 1952, s. 587; A4, 15 str.

Stosujgc domieszke perlonu do przedzy zgrzebnej nalezy
zwréci¢ szczeg6lng uwage na zgrzeblenie (drusetowanie) —
osiggniecie kilkakrotnego rozciggu wt6kna — oraz na ostroz-
ne stosowanie nattustki powodujgcej z reguty pecznienie wté-
kien i zaktécenia w procesie przedzenia. Oméwiono problemy
dotyczgce optymalnego ciecia wtokien, ustalania mieszanki
itp. A. Rozycki

IV. PRZEDZALNICTWO, NICIARSTWO, POWROZNICTWO

208 * 677.052.71 : 677.486.022 W

Quaas K.: Uproszczona metoda przedzenia sztucznego widékna
cietego. ,Vereinfachtes Verfahren zur Verspinnung von Zell-
wolle“. Textil-Praxis, r. 7, Nr 8, 1952, s. 578; A4, 2 str.,
1 fot., 2 rys., 5 tabl.,, 3 poz. bibl.

Wysokorozciagowe niedoprzedzarki nie znalazty dotychczas
szerokiego zastosowania, poniewaz ograniczone sg ich moz-
liwos$ci.przystosowania do innego rodzaju widkna. OSrodek
doswiadczalny Zellwolle-Lehrspinnerei Benkendorf opraco-

wat nowy przyrzad wysokorozciggowy dwurzemykowy z trze-
ma parami watkéw zastosowany w niedoprzedzarkach do
sztucznego wtdkna cietego. Zastosowanie ww przyrzagdu po-
zwala poming¢ jedno przejScie na niedoprzedzarkach, po-
lepszajgc rownoczes$nie jako$¢ przedzy. A. ROzycki

209 * 677.46/.47.021/.022: 677.061.32 W

Lund C., Sneyd H.: Przedzenie witdkien sztucznych i synte-
tycznych systemem zgrzebnym. ,Verspinnen von Chemie-
fasern nach dem Streichgarnverfahren“. Reyon Zellw., r. 30,
Nr 12, 1952, s. 650; A4, 4 str., 2 rys., 5 wykr.

Szczegbtowy opis $posobdw przedzenia wiékien sztucznych
1 syntetycznych systemem zgrzebnym z zastosowaniem ze-
spotow zgrzeblacych o zwigkszonym zakresie zgrzeblenia (np.
zespoly dwuzgrzeblarkowe o podwdjnym systemie zgrze-

blenia). F. Wasiak
210 * 677.118.051.4 W
Panek J.: Zgrzeblenie pakut Inianych. ,Mykani Inene kou-
dele“. Cs, Textil, r. 8 Nr 2, 1953, s. 31; s. 56; A4, 7 str.,
2 fot., 4 rys., 11 tabl.

Opisano konstrukcje poszczegodlnych czesci agregatu zgrze-
blagcego (zasilacz, zgrzeblarka witasciwa i gtowka) oraz ich
prace, podkreslajgc réznice miedzy zgrzeblarkami do Inu,
konopi lub juty. Szczegélnie doktadnie opisano zgrzeblarke
wtasciwg, podajac jej zadania w procesie przedzenia. Po-
dano tabele znormalizowanych obi¢ zgrzeblarek o réznym
przeznaczeniu, sposoby nastawienia walcéw oraz przepisy
prawidtowego procesu technologicznego. W. Petruszka

621.771.7 : 677.051.47 W

,Verriegelter Sagezahn-
10, 1952, s. 996; A4.

211 *

Drut pitowy ze stopka schodkows.
draht“. Melliand Textilber., r. 33, Nr
0,5 str., 1 rys., 1 tabl.

Omoéwiono nowy rodzaj drutu pitowego o gestosci rzgdkow
(po nawinieciu) 6—12 na 1" (produkcji firmy G. Damgaard,
Dusseldorf), ktory dzieki specjalnej schodkowej budowie
stopki moze by¢ nawiniety na gtadkg (bez ztobkéw) metalo-
wag powierzchnie watka. Wytrzymato$¢ ww drutu na zerwanie
jest o 220% wieksza niz normalnego drutu pitowego o po-
grubionej stopce. Drut moze byé zastosowany na obecnie uzy-
wanych watkach (po stoczeniu z nich ztobkéw). Dzieki od-
powiedniej wysokos$ci drutu (55 mm) S$rednica watka wraz
z obiciem pozostaje niezmieniona. S. Neubart

677.3.021:621.3.023 W

Vidal R.: Poddawanie wtdkien dziataniu pola elektrycznego
pozwala na zwiekszenie ich wytrzymatosci. ,Un traitement
electrique permet d’'accroitre la resistance des fibres*“. In-
dustr. text, Nr 793, 1952, s. 651; 31 X 24 cm, 15 str., 2 rys.
W celu skrécenia czasu magazynowania wtoékien (zwiasz-
cza zwierzecych), potrzebnego do uzyskania odpowiedniej
sprezystosci wtékien przed ich obrébka, poddawano wtdkna
dziataniu pola elektrycznego o wysokiej czestotliwos$ci. Dzie-
ki temu skrécono czas magazynowania z 3—6 tyg. do 15 min.,
uzyskano zmniejszenie sprezysto$ci naturalnej, zwiekszenie
wytrzymatosci (o ok. 25%) z jednoczesnym poprawieniem

wydtuzenia witékien w sposéb utatwiajgcy ich przedzenie.
M. Krytowiecki

212 *

213 * 677.21.051.4 iw
Baradel A.: Zasilanie bezposrednie szarpacza w zgrzeblar-
kach. ,,L’alimentation direete du batteur ala carde“. Industr

text, Nr 789, 1952, s. 429; 31 X 24 cm, 15 str., 2 rys.

Oméwiono wady stosowanego systemu zasilania szarpacza
zgrzeblarki. Zbytnie $ciSniecie (pomiedzy watkami) warstwy
przesuwajacej sie baweiny powoduje trudno$ci oczyszczania
oraz duza nierébwnomierno$¢ i rozrywanie wtoékien. Opra-
cowano urzadzenie mechaniczno-pneumatyczne przenoszace
na zgrzeblarki rozluzniony surowiec (utatwiajgcy prace ma-
szyny) i zwiekszajgce réwnomierno$¢ przerabianego surowca.
Jednoczes$nie zmniejsza sie praca obstugi, ilos¢ zrywoéw, kosz-
ty produkcji, zuzycie czesci zamiennych oraz wzrasta stopien
oczyszczenia witokien. M. Krytowiecki
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677.46.021/.022: 677.486 — 168 : 677.31 W

Hock H.: Przedzenie partii czystej argony lub wysokopro-
centowych mieszanek argony w przedzalni zgrzebnej. ,Uber
das Verspinnen reiner Zellwollpartien bzw. hochprozentiger
Zellwollbeimischungen in der Streichgarnspinnerei* Textil-
Praxis, r. 7, Nr 8, 1952, s. 585; A4, 2 str.,, 2 wykr., 1 tabl.

Podano jakiej dtugos$ci i grubosci witékna argony nalezy
stosowaé¢ w przedzalni zgrzebnej do mieszanek z wetng. Omo-
wiono warunki sktadowania argony. W oparciu o histereze
wilgotnos$ci argony wyznaczono optymalne warto$ci, a na
podstawie diugoletniej praktyki podano warunki i wielkoSci

214 »

nastawienia maszyn w przedzalni. R. J6zwicki
V. TKACTWO
215 * 658,561 : 677.053.2 W

Nastawianie przewijarek watkowych za
.Natadka utocznomotalnych maszin s po-
12, Nr 11, 1952

Siergiejew M. I.:
pomocga szablonu.
moszczju szabtonow®. Tekstil. Promyszl., r.
s. 43; A4, 0,5 str., 2 rys.

Podano szablony nastawian przewijarki watkowej, ktérych
stosowanie umozliwia otrzymywanie kopek o duzej twardo-
Sci i statej Srednicy. T. Wirowski

216 * 677.054.722 W

Hesse E. O.: O dziataniu krzyzulca przy tworzeniu przesmyku.
,Uber die Wirkung der Teilstabe bei der Fachbildung“. Mel-
liand' Textilber., r. 33, Nr 7, 1952, s. 607; A4, 15 str.,, 3 rys.

Omdéwiono ujemny wplyw, jaki wywierajg najczesciej prety
krzyzulcowe na jako$¢ gotowej tkaniny (zwlaszcza przy nie
dos$¢ Starannym uporzadkowaniu nici osnowy). Z uwagi na
wzrost naprezenia osnowy — odwrotnie proporcjonalny do
skracania przesmyku przez prety — zaleca sie tkanie bez
krzyzulca (zwlaszcza stabej i delikatnej przedzy). Przyto-
czono szczeg6lne przypadki, gdy uzycie krzyzulca jest jednak
wskazane ze wzgledu na czysto$¢ przesmyku.

A. Ro6zycki
217 * 677.058.4 W
Strong J. H.: Zagadnienia zwigzane z praca czltenka. ,The

shuttle nnoblem*“. Text. Mercury, t. 127, Nr 3303, 1952, s. 159;
24 X 155 cm, 2.5 str.

Rozpatrzono warunki racjonalnej pracy cz6tenka. Wyka-
zano wptyw nieprawidtowos$ci tworzenia przesmyku, wadli-
wego procesu snhucia, nieusuwania zrywéw na kro$nie itp.
na wyskakiwanie czotenka, wbicie w przesmyk oraz inne
zaktécenia normalnej pracy krosna. Podano szereg praktycz-
nych wskazoéwek doboru i eksploatacji czétenek.

A. ROzycki
218 * 677.024 : 677.054.26 W
Benoit C.: Badania i ulepszenia w procesie tkania na kro$nie
okragtym, ,Recherches et améliorations dans le tissage cir-
culaire“. Tndustr. text., Nr 787, 1952, s. 325; 31 X 24 cm,

3,5 str., 17 rys.

Opisano metode wykonywania na kro$nie okrggtym tzw.
Jfalszywego brzegu“ (brzegu angielskiego); zwigzane z ta
metoda adaptacje krosna oraz spos6b ich przeprowadzania.

A. RoOzycki
219 * 677.054.2 W
Schwabe K.: Kiedy i dlaczego nalezy stosowaé¢ maszynke

JWann und wamm
7, Nr 10, 1952,

nicielnicowa o przesmyku otwartym?
Offenfach-Schaftmaschine?“. Textil-Praxis, r.
s. 784: A4. 3 str., 1 rys., 1 tabl.

Za pomoca analizy matematycznej udowodniono, ze za-
stosowanie maszynki nicielnicowej powinno by¢ ograniczone
do pracy przy niewielkiej liczbie nicielnic, prostych snlotach
i sprezvstei osnowie. W pozostatych nrzvpadkaeh. zwlaszcza
przy tkaninach o duzei gestosci, wiasciwsza jest maszynka
nicielnicowa o przesmyku zamknigtym, wytwarzajgca znacz-
nie mniejsze naprezenia w osnowie przy dobiciu watku.

A. Ro6zycki
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Rok Ill. Nr 12
220 * 677.024 : 677.061.8 iw
Goller O.: Dyspozycja tkacka do barwnych splotéw. ,En-
twicklung der Bindungen fir Farbverflechtungsmuster®

Textil-Praxis, r. 7, Nr 6, 1952, s. 441; A4, 1 str., 2 rys.
Omoéwiono technike wykonywania dyspozycji tkackiej do

wzoréw powstajacych przy okreslonym splocie z uwglednie-

Metoda jest zarazem

niem raportowania nici kolorowych.

sprawdzianem realizacji omawianej dyspozycji w praktyce.
A. Ro6zycki

221 * 677 024.13

Ullrich E.: Nastawianie przesmyku. ,Webfacheinstellung“.

Melliand Textilber., t. 29, Nr 1, 1948, s. 16; A4, 1 str., 3 rys.

Podano rozktad sit podczas tworzenia przesmyku, uprosz-
czony wz6r na ich obliczenie oraz szereg praktycznych wska-
z6wek dla majstréw (np.: jak dobiera¢ wielko$¢ i rozpietosc
przesmyku w celu unikniecia nadmiernych naprezen w osno-

wie i btedéw w tkaninie). A. Ro6zycki
222 * 677.054.757 iw
Baradel J.: Mechaniczny spos6b usuwania btedéw nici wat-
kowych. ,Un moyen mécanique pour |'élimination des tra-

mes rentrées”“. Industr. text., Nr 784. 1952, s. 145; 31 X 24 cm,
1,5 str., 4 rys.

Opis specjalnego urzadzenia mechanicznego umozliwiajg-
cego hamowanie nitki watkowej podczas wlotu czoétenka do

skrzynki czo6tenkowej. Urzadzenie zmniejsza do minimum
mozliwosci powstawania bledéw, ktédre sg czesto trudne do
usuniecia. m . Krytowiecki

VI. DZIFWT-VPStw o KA”rtARSTWO

I KORONKARSTWO
73 677 661 055 : 677 661.056 5 W
Busch W.: Wykonywanie dzianin interloknwyCh na dzie-
wiarkach saneczkowych. ,Tnterlockwarenhprctpthmg auf

Flachstrickmaschinen“. Melliand Textilber., t. 30, Nr 8 1949,
s. 347: A4, 15 str.,, 3 rys.

On-'sann spos6b przekonstruowania dziewiarki ganoozVowei-
czterozamkowei w celu uzyskania mozliwosci produkowania
dzianin interlekowych. Snecialne ustawienie obu tozvsk igto-
wych moze bv¢é w trakcie pracy zmieniane, dzieki czemu
mozna wykonywaé¢ na przemian splot interlok i dwunraiyy.

K. Natkamki

274 * 677 661 058.5 : 677 661 055 TW
Busch W.: Wykonywanie wzoréw za nomoca przeszor»cOwa-
nia rannrtow zakardowych na dziewiarkach saneczkowych.
Mustermdglichkeiten dureh Umsetzen der .Tacquardrannnrte
an Flachstrickmaschinen“. Melliand Textilber., t. 30, Nr 6-
1949. s. 236: A4, 15 str., 4 rys.

Podano spos6b wykorzystywania nieuzywanych kart zakar-
dowych do nrodukcii nowych wzorzystych dzianin. Snoséb
polega na tworzemu nowych wzoréw przez umieietna zmiane
kolejno$ci poszczegédlnych kart w raporcie K. Natkanski

VIIl. BIELENIE. BARWIENIE, WYKONCZANIE
275 * 667.283 : 667.33 w
Ettel F.: Uwagi o utrwalaniu barwnikéw w procesie dru-
kowania. ,Betrachtungen (ber das Fixieren von Farbstof-

fen beim Druckprozess“. Melliand Textilber., r. 32, Nr 12
1951, s. 960; A4, 4 str.

Oméwiono warunki utrwalenia na witdknie réznych rodza-
jow barwnikéw stosowanych w druku. W druku pigmento-
wym ilo§¢ uzytego $Srodka wigzgcego zalezna jest od iloSci
pigmentu uzytego w farbie i dlatego przv ciemnvch wydru-
kach bardzo trudno uzyska¢ trwate efekty. Drukuiac bar-
wnikami bezpos$rednimi nalezy mozliwie ditugo stosnrwaé¢ wa-
rowanie, a nastepnie utrawalanie za nomoca kompozycji mie-
dziowych. W druku barwnikami kadziowymi zachodzg szko-
dliwe egzotermiczne procesy, ktdrym mozna czesSciowo za-
pobiec uzywajgc duzej iloSci wileotnei nary wytwarzanej
w parowniku. Naiwyzszg wydairuo$¢ uzvsknie sie w apara-
turze znanej pod nazwa ,Elektrof’'xierer“. Podczas utrwalania
na witéknie cietym uiemny wplyw wywierajg prenaracje
Srodkami kationoaktywnymi. ' i. Jakobson

zakresu witékiennictwa.
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