
PRZEGLĄD DOKUMENTACYJNY WŁÓKIENNICTWA
OPRACOW ANY PRZEZ D Z IA Ł  D OKUM ENTACJI NAUKO W O-TECHNICZNEJ INSTYTUTU W ŁÓ K IE N N IC TW A

Rok I I I  Łódź, grudzień 1953 N r 12

G w iazdkam i obok po rządkow ych  liczb  a r ty k u łó w  oznaczono p u b lika c je  zna jdu jące  się w  b ib lio tece IW

I I .  W Ł Ó K N A  N A TU R A L N E

203 * 677.118.021.9 IW
H a v lice k  J.: Kolonizacja pakuł lnianych. „Kotonisace Inéné
konde le “ . Cs. T e x til,  r. 7, N r  12, 1952, s. 281; A4, 1 str., 2 tab l.

O m ów iono dw ie  m etody o trzym yw a n ia  k o to n in y  z pa ku ł 
ln ia n y c h  w  drodze chem icznej i  m echanicznej. S cha ra k te ry ­
zowano w łaśc iw ośc i technolog iczne p ro d u k tó w  o trz y m y w a ­
nych  w w  sposobami, okreś la jąc  ich  przydatność p rzędza ln i­
czą. Opisano trudn ośc i napotkane p rzy  k o m p le to w a n iu  i  p rze ­
ra b ia n iu  p a rk u  maszynowego, potrzebnego' do w y p ro d u k o w a ­
n ia  p lanow anych  ilośc i ko to n in y . W . Pietruszka

204 * 677,027 : 547.458.88 : 677.11 IW
R a th  H., A gs te r A .: Nowe badania nad pektynam i lnianym i
i  usz lachetn ian iem  (w łókna ) ln u . „N euere  U n te rsuchung über 
F lach spe k tin  und F lachsve red lung “ . M e llia n d  T e x tilb e r., t. 
27, N r  7, 1946, s. 227; A4, 5 str., 8 w y k r .,  5 tab l., 8 poz. b ib l.

Podano budowę chem iczną p e k ty n  w łó k n a  ln ianego, 
uw zg lędn ia jąc  dz ia łan ie  na p e k ty n y  a ldehydu  m rów kow ego, 
powodujące po lim e ryzac ję  (pow iązanie) łańcuchów  poszcze­
gó lnych ' m o le ku ł m ostkam i m e ty le no w ym i. Sposób ten  za­
pobiega nadm iernem u usuw an iu  p e k ty n  i  w p ły w a  doda tn io  
na w y trzym a łość  w łókna . Uszlachetn ione w  ten  sposób w łó k ­
no ln ian e  je s t odporne na dz ia łan ie  a lk a lió w  - i  w  da lszym  
procesie techno log icznym  nie ulega z b y tn ie j e lem entaryzac ji.

F. Falcman

205 * 677.019 : 677.31 I W
W łókno wełniane: badanie z różnych punktów widzenia.
„W oo l fib res. A  s tudy o f va riou s  aspects“ . T ex t. M fr., t. 78, 
N r  936, 1952, s. 656; 28 X  21 cm, 5 str., 13 tab l., 21 poz. b ib ł.

O m ów iono szereg cech w łó k n a  w e łn ianego z p u n k tu  w idze ­
n ia  ich  p rzyda tnośc i w  procesach technolog icznych, szcze­
góln ie  fa rbo w a n ia : grubość, łuskowatość, budowę w e w nę­
trzną, ciężar w łaśc iw y , w y trzym a łość  na roze rw an ie  oraz 
w p ły w  w o dy  i różnych odczynn ików  chem icznych (red uku ­
jących, u tle n ia ją cych , soli. kw asów  i  zasad).

T. Trzebiński

206 * 677.1.021.9 IW
Ja ro łim e k  F.: Zwięzłe uwagi o kotonizacji. „S tru ćn e  o k o - 
ton isac i“ . Cs T e x til,  r. 7, N r  9, 1952, s. 202; A4, 1,5 str.

O m ów iono: s tru k tu rę  fizyczną  w łó k ie n  ły k o w y c h  stano­
w iących  podstaw ow y surow iec p rzy  p ro d u k c ji k o to n in y ; 
budow ę chem iczną pek tyn , lig n in y  i  a lb u m in y ; w ym agan ia  
techniczne s taw iane surow com  służącym  do p ro d u k c ji ko to ­
n in y ; pożądany stop ień ro zw łó kn ie n ia  w łó k n a  ln ianego oraz 
przebieg chemicznego procesu ko ton izac ji.

W. Petruszka

I I I .  W L Ö K N A  S ZTU C ZN E  I  S Y N T E T Y C Z N E

207 * 677.474.577.2.004 : 677.021/.022.004.8 IW
Rautenstengel K .: Perlon jako włókno przędne dla przędzalni
odpadkowej. „P e rlo n  als S p inn faser fü r  d ie  Z w e iz y lin d e r­
sp inn e re i“ . T e x til-P ra x is , r. 7, N r  8, 1952, s. 587; A4, 15 str.

S tosując dom ieszkę p e rlo n u  do przędzy zgrzebnej należy 
zw róc ić  szczególną uwagę na zgrzeblenie (drusetow anie) — 
osiągnięcie k ilk a k ro tn e g o  rozc iągu w łó k n a  —  oraz na ostroż­
ne stosowanie n a t łu s tk i pow odujące j z re g u ły  pęcznienie w łó ­
k ie n  i  zakłócenia w  procesie przędzenia. O m ów iono p ro b lem y 
dotyczące op tym a lnego cięcia w łó k ie n , us ta lan ia  m ieszanki 
itp . A. Różycki

IV . P R Z Ę D Z A L N IC T W O , N IC IA R S T W O , P O W R Ö ZN IC TW O

208 * 677.052.71 : 677.486.022 IW
Quaas K . : Uproszczona m etoda przędzenia sztucznego w łókna  
ciętego. „V e re in fa ch tes  V e rfa h re n  zu r V e rsp innung  von  Z e ll­
w o lle “ . T e x til-P ra x is , r. 7, N r  8, 1952, s. 578; A4, 2 str.,
1 fo t., 2 rys., 5 tab l., 3 poz. b ib l.

W ysokorozciągow e n iedoprzędza rk i n ie  zna laz ły  dotychczas 
szerokiego zastosowania, ponieważ ograniczone są ich  m oż­
l iw o ś c i. p rzystosow ania do innego rod za ju  w łókna . Ośrodek 
dośw iadcza lny Z e llw o lłe -L e h rs p in n e re i B e n ke n d o rf opraco-

w a ł no w y  p rzyrząd  w ysokorozc iągow y d w u rze m yko w y  z trze­
m a pa ram i w a łk ó w  zastosowany w  n iedoprzędzarkach do 
sztucznego w łó k n a  ciętego. Zastosowanie w w  p rzy rzą du  po­
zw a la  pom inąć jedno prze jśc ie  na n iedoprzędzarkach, po­
lepszając równocześnie jakość przędzy. A. Różycki

209 * 677.46/.47.021/.022: 677.061.32 IW
L u n d  C., Sneyd H.: Przędzenie w łókien sztucznych i synte­
tycznych  system em  zgrzebnym. „V e rsp in n e n  v o n  Chem ie­
fasern  nach dem  S tre ich g a rn ve rfa h re n “ . R eyon Z e llw ., r .  30, 
N r 12, 1952, s. 650; A4, 4 str., 2 rys., 5 w y k r .

Szczegółowy opis śposobów przędzenia w łó k ie n  sztucznych
1 syn te tycznych system em  zgrzebnym  z zastosowaniem  ze­
społów  zgrzeblących o zw iększonym  zakresie zgrzeblenia (np. 
zespoły dw uzgrzeb la rkow e o p o d w ó jn ym  systemie zgrze­
blen ia). F. Wasiak

210 * 677.118.051.4 IW
Panek J.: Zgrzeblenie pakuł lnianych. „M ykani lnene kou-
dele“ . Cs, T e x til,  r. 8, N r  2, 1953, s. 31; s. 56; A4, 7 str.,
2 fot., 4 rys., 11 tab l.

Opisano k o n s tru kc ję  poszczególnych części agregatu zgrze­
blącego (zasilacz, zg rzeb la rka  w łaśc iw a  i g łów ka) oraz ich 
pracę, podkreś la jąc  różn ice m iędzy zg rze b la rkam i do lnu, 
konop i lu b  ju ty .  Szczególnie dok ładn ie  opisano zgrzeblarkę 
w łaśc iw ą, poda jąc je j zadania w  procesie przędzenia. Po­
dano tabele zno rm a lizow anych  ob ić  zg rzeb larek o różnym  
przeznaczeniu, sposoby nastaw ien ia  w a lcó w  oraz przepisy 
p raw id łow ego  procesu technologicznego. W . Petruszka

211 * 621.771.7 : 677.051.47 IW
D ru t p iło w y  ze stopką schodkową. „V e rr ie g e lte r  Sägezahn­
d ra h t“ . M e llia n d  T e x tilb e r., r. 33, N r  10, 1952, s. 996; A4. 
0,5 str., 1 rys., 1 tab l.

O m ów iono no w y  rodzaj d ru tu  p iłow ego o gęstości rządków  
(po n a w in ię c iu ) 6— 12 na 1" (p ro d u k c ji f irm y  G. Dam gaard, 
Düsseldorf), k tó ry  dz ięk i specja lne j schodkow ej budow ie  
s top k i może być n a w in ię ty  na g ładką (bez ż łobków ) m e ta lo ­
w ą pow ie rzchn ię  w a łka . W ytrzym a łość  w w  d ru tu  na zerw an ie 
je s t o 220% w iększa n iż  norm alnego d ru tu  p iłow ego o po­
g ru b ione j stopce. D ru t może być zastosowany na obecnie uży­
w anych  w a łk a c h  (po stoczeniu z n ich  ż łobków ). D z ię k i od­
po w ie dn ie j wysokości d ru tu  (5,5 m m ) średnica w a łk a  w ra z  
z ob ic iem  pozostaje n iezm ieniona. S. Neubart

212 * 677.3.021:621.3.023 IW
V id a l R.: Poddawanie w łókien działaniu pola elektrycznego 
pozwala na zwiększenie ich wytrzymałości. „U n  tra item ent 
e lec trique  pe rm et d ’acc ro itre  la  resistance des fibres“. In -  
dustr. te x t „  N r  793, 1952, s. 651; 31 X  24 cm, 1,5 str., 2 rys.

W  celu skrócenia czasu m agazynow ania  w łó k ie n  (zwłasz­
cza zw ierzęcych), potrzebnego do uzyskan ia  odpow iedn ie j 
sprężystości w łó k ie n  przed ich  obróbką, poddaw ano w łó kn a  
dz ia ła n iu  po la  e lek trycznego o w yso k ie j częstotliwości. Dzię­
k i tem u skrócono czas m agazynow ania  z 3— 6 tyg . do 15 m in ., 
uzyskano zm niejszenie sprężystości n a tu ra ln e j, zw iększenie 
w y trzym a ło śc i (o ok. 25%) z jednoczesnym  po pra w ie n ie m  
w yd łuże n ia  w łó k ie n  w  sposób u ła tw ia ją c y  ich  przędzenie.

M . Kryłow iecki

213 * 677.21.051.4 i w

B arade l A .: Zasilanie bezpośrednie szarpacza w  zgrzeblar- 
kach. ,,L ’ a lim e n ta tio n  d iree te  du  b a tte u r ä la  carde“ . In d u s tr  
te x t ,  N r  789, 1952, s. 429; 31 X  24 cm, 1,5 str., 2 rys.

O m ów iono w a d y  stosowanego system u zasilan ia  szarpacza 
zgrzeb la rk i. Z b y tn ie  ściśnięcie (pom iędzy w a łk a m i) w a rs tw y  
przesuw ającej się ba w e łny  pow odu je  trudn ośc i oczyszczania 
oraz dużą n ie rów nom ierność i  ro z ryw a n ie  w łó k ie n . O p ra ­
cowano urządzenie m echan iczno-pneum atyczne przenoszące 
na zg rze b la rk i roz luźn ion y  surow iec (u ła tw ia ją c y  pracę m a­
szyny) i  zw iększające rów nom ierność przerab ianego surowca. 
Jednocześnie zm niejsza się praca obsługi, ilość z ryw ó w , kosz­
ty  p ro d u k c ji, zużycie części zam iennych oraz w zrasta  stop ień 
oczyszczenia w łó k ie n . M . Kryłow iecki
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214 » 677.46.021/.022: 677.486 — 168 : 677.31 IW
H ock H .: Przędzenie p artii czystej argony lub wysokopro­
centowych mieszanek argony w  przędzalni zgrzebnej. „U b e r 
das V ersp innen  re in e r Z e llw o llp a r t ie n  bzw. hochprozen tiger 
Z e llw o llb e im ischun ge n  in  der S tre ich ga rnsp inn e re i“  T e x t il-  
P rax is , r. 7, N r  8, 1952, s. 585; A4, 2 str., 2 w y k r.,  1 tab l.

Podano ja k ie j d ługości i  grubości w łó k n a  a rgony  należy 
stosować w  p rzędza ln i zgrzebnej do m ieszanek z w e łną. O m ó­
w iono  w a ru n k i sk ładow an ia  argony. W  oparc iu  o histerezę 
w ilgo tn ośc i a rgony wyznaczono op tym a lne  w a rtośc i, a na 
podstaw ie d ług o le tn ie j p ra k ty k i podano w a ru n k i i  w ie lkośc i 
nastaw ien ia  m aszyn w  przędza ln i. R. Jóźwicki

V. T K A C T W O

215 * 658,561 : 677.053.2 IW
S ie rg ie je w  M . I.: Nastawianie przew ijarek wątkowych za 
pomocą szablonu. „N a ła d ka  u tocznom ota lnych m aszin s po- 
m oszczju szabtonow“ . T e ks til. P rom yszl., r. 12, N r  11, 1952 
s. 43; A4, 0,5 str., 2 rys.

Podano szablony nas taw iań  p rz e w ija rk i w ą tko w e j, k tó rych  
stosowanie u m o ż liw ia  o trzym yw a n ie  kopek  o dużej tw a rd o ­
ści i  s ta łe j średnicy. T. W irowski

216 * 677.054.722 IW
Hesse E. O.: O działaniu krzyżulca przy tworzeniu przesmyku.
„U b e r d ie  W irk u n g  der Teils tabe be i der F a ch b ild u n g “ . M e l­
lia n d ' T e x tilb e r., r. 33, N r  7, 1952, s. 607; A4, 1,5 str., 3 rys.

O m ów iono u je m n y  w p ły w , ja k i w y w ie ra ją  najczęściej p rę ty  
krzyżu lcow e  na jakość gotow ej tk a n in y  (zwłaszcza p rzy  n ie  
dość S tarannym  uporządkow an iu  n ic i osnowy). Z  uw ag i na 
w zros t naprężenia osnow y —  o d w ro tn ie  p ro p o rc jo n a ln y  do 
skracania p rzesm yku przez p rę ty  —  zaleca się tk a n ie  bez 
k rzyżu lca  (zwłaszcza słabe j i  d e lik a tn e j przędzy). P rz y to ­
czono szczególne p rzyp ad k i, gdy użycie k rzyżu lca  jes t je dn ak  
wskazane ze w zg lędu na czystość przesm yku.

A. Różycki

217 * 677.058.4 IW
S trong  J. H .: Zagadnienia związane z praca czółenka. „The 
shu ttle  nnoblem “ . T ext. M ercu ry , t. 127, N r  3303, 1952, s. 159; 
24 X  15.5 cm, 2.5 str.

Rozpatrzono w a ru n k i ra c jo n a ln e j p racy  czółenka. W yka ­
zano w p ły w  n iep ra w id ło w o śc i tw o rze n ia  przesm yku, w a d li­
wego procesu snucia, n ieusuw an ia  z ry w ó w  na k rośn ie  itp . 
na w yska k iw a n ie  czółenka, w b ic ie  w  p rzesm yk oraz inne 
zakłócenia n o rm a ln e j p racy  krosna. Podano szereg p ra k ty c z ­
nych  wskazów ek doboru  i  eksp loa tac ji czółenek.

A. Różycki

218 * 677.024 : 677.054.26 IW
B en o it C.: Badania i ulepszenia w  procesie tkania na krośnie 
okrągłym, „Recherches e t am é lio ra tions dans le tissage c ir ­
cu la ire “ . Tndustr. tex t., N r  787, 1952, S. 325; 31 X  24 cm, 
3,5 str., 17 rys.

Opisano m etodę w y k o n y w a n ia  na k rośn ie  o k rą g ły m  tzw . 
„fa łszyw ego brzegu“  (brzegu angie lskiego); zw iązane z tą 
m etodą adaptacje krosna oraz sposób ich  przeprow adzan ia.

A. Różycki

219 * 677.054.2 IW
Schwabe K .: K iedy i dlaczego należy stosować maszynkę 
nicielnicowa o przesmyku otwartym ? „W ann  und  w a m m  
O ffen fach -S cha ftm asch ine? “ . T e x til-P ra x is , r. 7, N r  10, 1952, 
s. 784: A4. 3 str., 1 rys., 1 tab l.

Za pomocą an a lizy  m atem atyczne j udow odniono, że za­
stosowanie m aszynk i n ic ie ln ico w e j pow in no  być ograniczone 
do p racy  p rzy  n ie w ie lk ie j liczb ie  n ic ie ln ic , p ros tych  snlotach 
i  sprezvstei osnowie. W  pozostałych nrzvpadkaeh. zwłaszcza 
p rz y  tkan ina ch  o dużei gęstości, w łaściw sza jes t m aszynka 
n ic ie ln icow a  o przesm yku zam kn ię tym , w y tw a rza ją ca  znacz­
nie  m nie jsze naprężenia w  osnow ie p rzy  dob ic iu  w ą tku .

A. Różycki

220 * 677.024 : 677.061.8 i w
G o lle r O.: Dyspozycja tkacka do barwnych splotów. „E n ­
tw ic k lu n g  der B in du nge n  fü r  F a rbve rflech tu ng sm us te r“  
T e x til-P ra x is , r. 7, N r  6, 1952, s. 441; A4, 1 str., 2 rys.

O m ów iono techn ikę  w yk o n y w a n ia  dyspozycji tk a c k ie j do 
w zo rów  pow sta jących p rzy  okreś lonym  splocie z uw g lę dn ie - 
n iem  rap o rto w a n ia  n ic i ko lo row ych . M etoda je s t zarazem 
spraw dzianem  re a liz a c ji om aw iane j dyspozyc ji w  p raktyce .

A. Różycki
221 * 677 024.13
U llr ic h  E.: Nastawianie przesmyku. „W eb fach e ins te llun g “ . 
M e llia n d  T e x tilb e r., t. 29, N r  1, 1948, s. 16; A4, 1 str., 3 rys.

Podano rozk ład  s ił podczas tw o rze n ia  przesm yku, uprosz­
czony w zó r na ich  ob liczenie oraz szereg p ra k tyczn ych  w ska ­
zów ek d la  m a js tró w  (np.: ja k  dobierać w ie lkość i  rozpiętość 
przesm yku w  celu un ikn ię c ia  nadm ie rnych  naprężeń w  osno­
w ie  i  b łędów  w  tkan in ie ). A. Różycki
222 * 677.054.757 i w
B arade l J.: Mechaniczny sposób usuwania błędów nici w ą t­
kowych. „U n  m oyen m écanique p o u r l ’ é lim in a tio n  des t r a ­
mes ren tré es “ . In d u s tr. tex t., N r  784. 1952, s. 145; 31 X  24 cm, 
1,5 str., 4 rys.

Opis specja lnego urządzenia m echanicznego u m o ż liw ia ją ­
cego ham ow anie  n i tk i  w ą tk o w e j podczas w lo tu  czółenka do 
s k rz y n k i czó łenkow ej. U rządzenie zm niejsza do m in im u m  
m ożliw ośc i pow staw an ia  b łędów , k tó re  są często tru d n e  do 
usunięcia. m . K ryłow iecki

V I. DZIFW T-VPSt w o  K A ^ rtA R S T W O  
I  K O R O N K A R S TW O

7’ 3 * 677 661 055 : 677 661.056 5 IW
Busch W.: W ykonywanie dzianin interloknw yCh na dzie­
w iarkach saneczkowych. „T n te rlo ckw a re nh p rc tp łhm g  au f 
F lach s trickm asch ine n “ . M e llia n d  T e x tilb e r., t. 30, N r  8̂  1949, 
s. 347: A4, 1 5 str., 3 rys.

On-'sann sposób p rzekons truow an ia  d z ie w ia rk i ganoozVowei- 
czterozam kow ei w  celu uzyskan ia  m ożliw ości p ro dukow an ia  
dz ian in  in te rle ko w ych . S necia lne us taw ien ie  obu łożvsk ig ło ­
w ych  może bvć w  tra k c ie  p ra cy  zm ieniane, dz ięk i czemu 
m ożna w y k o n y w a ć  na p rzem ian  sp lo t in te r lo k  i dw un ra iyy .

K . N atkam ki
274 * 677 661 058.5 : 677 661 055 TW
Busch W .: W ykonyw anie w zo rów  za nomoca przeszor»c0w a- 
nia rannrtów żakardowych na dziewiarkach saneczkowych.
„M u s te rm ö g lich ke ite n  dureh Umsetzen de r .Tacquardrannnrte  
an F lach s trickm asch ine n “ . M e llia n d  T e x tilb e r., t. 30, N r  6~ 
1949. s. 236: A4, 1.5 str., 4 rys.

Podano sposób w y k o rz y s ty w a n ia  n ieużyw anych  kart żakar­
dow ych do n ro d u k c ii now ych  w zorzystych  dz ian in . Snosób 
polega na tw orzem u now ych  w zo ró w  przez um ie ie tna  zm ianę 
ko le jn ośc i poszczególnych k a r t  w  rapo rc ie  K. Natkański

V I I I .  B IE L E N IE . B A R W IE N IE , W Y K O Ń C Z A N IE
275 * 667.283 : 667.33 IW
E tte l F .: Uw agi o utrw alan iu  barw ników  w  procesie d ru ­
kowania. „B e trach tung en  üb e r das F ix ie re n  von  F a rb s to f­
fen  be im  D ruckprozess“ . M e llia n d  T e x tilb e r., r. 32, N r  12 
1951, s. 960; A4, 4 str.

O m ów iono w a ru n k i u trw a le n ia  na w łó k n ie  różnych  rodza­
jó w  b a rw n ik ó w  stosowanych w  d ru ku . W  d ru k u  p igm en to ­
w y m  ilość użytego środka w iążącego zależna jes t od ilośc i 
p igm e n tu  użytego w  fa rb ie  i d la tego p rzv  c iem nvch w y d ru ­
kach bardzo tru d n o  uzyskać trw a łe  e fek ty . D ru k u ia c  b a r­
w n ik a m i bezpośredn im i na leży m o ż liw ie  d ługo stosnrwać wa­
row an ie , a następnie u tra w a la n ie  za nomoca kom p ozyc ji m ie ­
dz iow ych . W  d ru k u  b a rw n ik a m i ka d z io w ym i zachodzą szko­
d liw e  egzoterm iczne procesy, k tó ry m  m ożna częściowo za­
pobiec używ a ją c  dużej ilośc i w ile o tn e i n a ry  w y tw a rz a n e j 
w  pa ro w n iku . Na iw yższą wydairuość uzvskn ie  sie w  apara­
tu rze  znanej pod nazwa „E le k tro f ’ x ie re r “ . Podczas u trw a la n ia  
na w łó k n ie  c ię tym  u ie m n y  w p ły w  w y w ie ra ją  prena rac je  
ś rodkam i k a tio n o a k ty w n y m i. ' i .  Jakobson

Nini.e iszy P rzeg ląd D o ku m e n ta cy jn y  zaw iera  je dyn ie  część ana liz  do kum e n tacy jn ych  z zakresu w łó k ie n n ic tw a . 
Pełną dokum entac ję  w  postaci k a r t  dokum e n tacy jn ych  w y d a je  C e n tra ln y  In s ty tu t D o kum e n tac ji N a ukow o-T echn icz­
ne j (W arszawa, A l. N iepodleg łości 1881. Cena k a r ty  d o kum e n tacy jn e j w yn os i w  prenum erac ie  20 groszy.

CTDNT w y k o n u ie  (za zw ro tem  kosztów) fo toko p ie  i  m ik ro f i lm y  p u b lik a c ji ob ję tych  Przeg lądem  D o kum e n tacy j­
n ym  i  k a r ta m i do kum e n tacy jn ym i.


