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G w iazdkam i, obok p o rządko w ych  liczb  a r ty k u łó w , oznaczone są 
p u b lik a c je , zn a jd u ją ce  się w  B ib lio te ce  C entra lnego L a b o ra to r iu m  
P rzem ys łu  Drzew nego.
1* 674.056:621.912.25-233.18.002.1 C LP D

Przygotowanie noży do strugarek. „P r ip ra v a  hob lovac ich

nozu“ . D revo, P raha, mies., r. 7, N r  5, m a j 52, s. 86; A4, 
3 s tr., 2 fo t., 12 rys. —  D ok ładne  om ów ien ie  w łaściw ego 
p rzygo tow an ia  do p ra cy  noży do s tru g a re k  przez odpow ie­
dn ie  dobran ie  jakośc iow o  noży, nadan ie  ostrzu w łaściw ego 
ksz ta łtu , odpow iedn ie  sta tyczne i  dynam iczne w yw ażen ie  
noży, w łaśc iw e  naostrzen ie oraz p ra w id ło w e  osadzenie ich  
na w rzec ion ie .
2* 614.848:674.049.3 C LP D
K o u k a l M .: Ochrona drewnianych konstrukcji przed ogniem.

„O chrana  d revenych  k o n s tru k c i p ro t i o h n i“ . D revo, P raha, 
mies., N r  7— 8, lip .—sie rp . 52', s. 139; A4, 4 str., 2 rys., 4 w y k r .,  
1 tab l. —  K ró tk ie  om ów ien ie  och rony d rew na oraz procesów 
zachodzących w  d re w n ie  pod w p ły w e m  w yso k ie j (oraz zw ię ­
kszonej) te m pe ra tu ry . A na liza  w p ły w u  bu do w y anatom icz­
ne j, w ilg o tn o śc i i  ro zm ia ró w  d re w n a  na jego pa len ie  się 
oraz om ów ien ie  chem icznych i  m echan icznych sposobów 
och rony d rew na  przed ogniem . O m ów ien ie  rod za jów  prze ­
p row adzonych  p ró b  la b o ra to ry jn y c h  oraz podanie te c h n ik i 
p row adzen ia  och rony d rew na  przed ogniem.
3* 674.8:674-4:625.142.2 C LP D

Nowe drewniane m ateria ły. „N o ve  drevene h m o ty “ . D revo, 
P raha, m ies., r. 7, N r  10, paźdz. 52, s. 200, N r  11, lis t. 52, 
s. 222; A4, 5 str., 6 fo t. ■— Podano osiągnięcia D rzewnego 
In s ty tu tu  Badawczego1 w  B ra ty s ła w ie  om ów ione na naradzie  
p rze d s ta w ic ie li czeskiego p rze m ys łu  drzewnego. G łó w n y m i 
os iągn ięc iam i In s ty tu tu  są: zastosowanie d rew na  uszlachet­
n ionego do p ro d u k c ji łożysk sam osm arqwych, opracow anie 
now e j m etody po zysk iw an ia  d rew na  prasowanego, opraco­
w a n ie  p ro d u k c ji p ro gó w  k o le jo w y c h  oraz us ta len ie  now ych  
sposobów w y k o rz y s ta n ia  odpadów  drzew nych.

4* _ _ 674.028:608.1 C LP D
O gięciu drew na —  patentowane drewno giętarskie. „V o m  
B iegen des Holzes —  P aten tb iegeho lz“ . H o lz tech n ik , M ainz, 
mies., r. 32, N r  2, lu ty  52, s. 56; A4, 0,5 s tr., 1 fo t. —  W yn a ­
lazek patentow anego d re w n a  g ię ta rsk iego  pozw a la  na gięcie 
tego d re w n a  na  z im no  i  nadan ie  m u  odpow iedn iego ksz ta łtu  
oraz u trw a le n ie  tego k s z ta łtu  przez poddan ie  d z ia ła n iu  te m ­
p e ra tu ry  60°— 70°C. D rew no  to  posiada w szys tk ie  cechy n a tu ­
ra lnego  drew na. M oże być ono przed gięciem  poddane 
obróbce m echan iczne j. Podano rodza je  d rew na nadającego 
się do p rz e ró b k i oraz w ym ie n io n o  w y m ia ry  go tow ych  p ó ł­
fa b ry k a tó w .

5* 674.05(43)(061.4) C LP D
M aszyny do obróbki drewna —  1952. „H o lzbe arb e itu ngsm a­
schinen —  1952“ . H o lz tech n ik , M a inz , mies., r. 32, N r  4, 
k w . 52, s. 167; A4, 24 s tr., 54 fo t., 1 rys. —■ K ró tk i opis m a­
szyn i  urządzeń do o b ró b k i d rew na, w ys ta w io n ych  na T a r­
gach Techn icznych  w  H annoverze. W  budow ie  m aszyn 
uw zg lędn iono  na jnow sze zdobycze te c h n ik i, zw rócono1 uwagę 
na  bezpieczeństwo i  h ig ienę  p ra cy  oraz na w ysoką  w y d a j­
ność ob rab ia re k  i  ła tw ość obsługi. N ow ości: p rz y  fo rm a tów ce  
ilość ob ro tó w  p i ł  ta rczow ych  zw iększono do 6000/m in.; u n i­
w e rsa lna  au tom atyczna os trza rka  do p i ł  p ra c u je  zespołem 
2 3 ta rcz  s z lifie rs k ic h ; w ie lo o tw o ro w a  prasa hyd ra u liczn a  
posiada zm echan izow ane urządzen ia  do szybkiego załado­
w a n ia  i  w y ła d u n k u  w szys tk ich  pó łe k ; po  raz p ie rw szy  p o ka ­
zano urządzen ie  do k le je n ia  w  po lu  w yso k ie j częstotliwości.

6* 66.022.32:668.395:674.004 C LP D
A rn o ld t  W .: „Rozciągacze“ (wypełniacze) do k le ju  kauryto - 
wego —  od strony technicznej. „D as S trecken  des K a u r it -

le im s —  techn isch b e tra ch te t“ . H o lz tech n ik , M ainz, mies., 
r. 32, N r  5, m a j 52, s. 255; A4, 4 str., 6 fo t., 3 ta b l. —  P rzy  
zastosowaniu „rozc iągaczy“  (w ype łn iaczy) do k le ju  k a u ry to -  
wego s tw ie rdzono  obniżenie zużycia k le ju  oraz p rzec iw dz ia ­
ła n ie  w s ią ka n iu  k le ju  w  drew no. W  podwyższonej tem pe ra ­
turze^ w zras ta  lepkość dobrego „rozciągacza“ . N a jlepsze są 
„rozciągacze“  o ś redn ie j ch łonności w o d y  =  1 :1,8. „R ozc ią ­
gacze“  obn iża ją  odporność spo iny  k le jo w e j na dz ia łan ie  
wody.^ Z w rócono uw agę na w p ły w  w ilgo tn ośc i drew na, w i l ­
gotności w zg lędne j i  te m p e ra tu ry  po w ie trza  w  procesie 
k le jen ia .
7* 621.3.023:674.028.9:668.395 C LP D
Petz A .: Istota klejenia sztucznymi żywicam i w  polu wyso­
k ie j częstotliwości. „D ie  G rund lagen  der K u n s th a rz v e r le i­
m ung  m it  H och frequenzhe izung“ . H o lz tech n ik , M ainz, mies.,
r. 32, N r  5, m a j 52, s. 259; A4, 1,5 s tr., 1 fo t., 3 rys. —  P rzy  
odpow iedn ie j często tliw ości p rą d u  i  doborze sztucznej ż y w icy  
skoncen trow ano d rgan ia  na w a rs tw ie  k le ju , ogrzew ając ją  
ty m  sam ym  ba rdz ie j n iż  otaczające ją  drew no. K le j m ocz­
n ik o w y  posiada spec ja ln ie  ko rzys tne  w łasności d ie le k tryczne  
W  zw iązku  z w y s o k im  kosztem  k le je n ia  w  p o lu  w yso k ie j 
częstotliwości, podano sposób rac jona lnego  w yko rzys ta n ia  
generatora.
8* 674.07:667.7.033.3:621.92 CLPD
B rae tz  H .: Obróbka powłok lakierowych na drewnie za 
pomocą szlifierek kątowych i polerek. „B e a rb e itu n g  von 
Lacküberzügen a u f H o lz  m it  P o lie r-u n d  W in k e ls c h le ifm a ­
sch inen“ . H o lz tech n ik , M ainz, mies., r. 32, N r  6, czerw . 52,
s. 308; A4, 2 s tr., 5 fo t. —  Opis p rzygo tow an ia  po w ie rzchn i 
d rew na pod la k ie r  z podkreś len iem  kon ieczności usunięcia 
s ta rych  p o w ło k  la k ie ro w ych , b ru du , tłuszczu i  w osku. Opis 
sz lifo w an ia  i  p o le row a n ia  po w ie rzch n i p rz y  użyc iu  s z lifie re k  
ta le rzow ych  i  pasow ych oraz po le rek  ta le rzow ych . S z lif ie rk i 
ta le rzow e przew yższa ją  pasowe. Godne po lecenia są w yso - 
koob ro tow e  s z li f ie rk i (3700— 4700 o b r./m in ) oraz p o le rk i 
(1290 obr./m in .).
9* . 698.3:674.214:674.23 C LP D
Praw idłow e osadzanie luster i  szyb. „Das r ic h tig e  E insetzen 
von Spiegeln un d  S che iben“ . H o lz tech n ik , M ainz, m ies., r. 32, 
N r  8, s ie rp. 52, s. 425; A4, 1 str., 5 rys. —  Podano p ra w id ło w y  
sposób osadzania w  ram ach szyb i  lu s te r, zapobiegający 
odkszta łcen iu  k ą ta  prostego ram y, zwłaszcza p rz y  ram ach 
le k k ic h . D iagona ln ie  wpuszczona w  ram ę lis tw a  u n ie m o ż li­
w ia  odkształcenia. Jako  uszczelniacz s łu ży  la k ie r  as fa ltow y. 
10* _ 674.07:667.7.033.3:667.666 C LP D
S a llin g e r H .: Postępy w  lakierowaniu drewna. „F o rts c h r it te  
in  de r H o lz la c k ie ru n g “ . H o lz tech n ik , M a inz, mies., r. 32, 
N r  9, wrzes. 52, s. 472; A4, 2 s tr. —  O m ów iono now e m etody 
w ykańczan ia  p o w ie rzch n i d re w n a  drogą la k ie ro w a n ia  i  po le­
ro w a n ia  p rz y  pom ocy w ysokop rocen tow ych  la k ie ró w , stoso­
w anych  „n a  c iep ło “ . W  dotychczasow ych m etodach (na 
z im no) nadm ie rna  ilość  rozpuszcza ln ika zmuszała do  w ie lo ­
k ro tne go  nanoszenia la k ie ru , tw o rz y ła  n iezadow ala jącą 
pow ie rzchn ię , pow odu jąc  w  sum ie  znacznie wyższe koszty.

11* 621.355.53:674:658.28 C LP D
W e in ho ld  W .: Transport i środki transportu w  zakładach 
przeróbki drewna. „F örde rw esen und  T ra n s p o rtm itte l in  
ho lzve ra rbe iten den  B e trie b e n “ . H o lz tech n ik , M a inz, m ies., 
s. 32, N r  10, paźdz. 52, s. 520; A4, 5 str., 9 fo t., 2 rys .,’ l  tabl.,’
2 poz. b ib l. Podano w ażn ie jsze w y tyczne  o rg an izac ji 
tra n s p o rtu  w  zakładach drzew nych, odrzuca jąc tra n s p o rt na 
szynach ja k o  p rzesta rza ły . P odkreślono szczególne za le ty  
e lek trow ozów . Rozm aite  ich  ty p y  po zw a la ją  w yb ra ć  n a jb a r ­
dz ie j odpow iedn i w  zależności od rod za ju  i  c h a ra k te ru  
tra n sp o rtu . Z w rócono uw agę na w ie lo s tro nn e  zastosowanie 
n ie k tó ry c h  w ó zków  e lek trycznych  i  na zm nie jszen ie  p raco­
ch łonności (podnośny e lek trow óz oszczędza pracę 8— 10 
rob o tn ików ).
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