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34 674.059.2:668.395 CLPD
Arnoldt W.: Co warto wiedzie¢ z dziedziny kleju kauryto-

wego. ,Wissenswertes aus dem Kauritleimgebiet“. Holztech-
nik, r. 33, Nr 15, marz. 53. s. 129, Nr 17, maj 53, s. 254; A4,
3,5 str., 2 fot., 3 rys. — Omoéwiono narzedzia i urzagdzenia do
nanoszenia kleju. Stwierdzono, ze dobre klejenie zalezy
w duzej mierze od réwnomiernego i cienkiego natozenia
kleju. Z narzedzi i urzadzen, przy pomocy ktérych mozna
ten cel uzyskaé¢, opisano zabkowang szpachtle z tworzywa
sztucznego i mechaniczne naktadaczki z walcami zeliwnymi
i gumowymi. Podano wzdér rowkowania walcéw. Ponadto
omowiono wtasciwosci takich urzadzen jak S$ciski, prasy
Srubowe i hydrauliczne. Podkreslono, ze ciSnieniem nie wolno
wyrownywaé¢ wad obrébki powierzchni i réznic grubos$cio-

wych. Dobre sklejenie wymaga dobrze dopasowanych po-
wierzchni.
35* 674.028.9:668.395 CLPD

Marian J. E., Fickler H. H.: Kleje w przemys$le drzewnym.
,Die Leime in der Holzindustrie“. Holz ais Roh-u. Werkst.,
r. 11, Nr 1, stycz. 53, s. 18 ; A4, 9 str., 2 wykr., 2 tabl., 42 poz.
bibl. — Opisano najwazniejsze wtasciwos$ci, przygotowanie
i zastosowanie 27 gatunkéw klejow. Podstawowa zasada
klejenia jest: im ciefnsza warstwa kleju, tym spoina jest
silniejsza. Czas klejenia, ci$nienie i temperatura sg czynni-
kami wywierajgcymi decydujacy wptyw na przebieg klejenia.
Odréznia sie mechaniczng od specyficznej przyczepnosci,
zaleznie od tego czy chodzi o wnikanie kleju w porowatg
powierzchnie drewna, czy tez o fizyozno-chemiczne sity
powierzchniowego wigzania kleju. Syntetyczne kleje zywicz-
ne wymagaja z zasady utwardzacza. Do klejenia pragdem wy-
sokiej czestotliwosci muszg by¢ uzywane specjalne kleje
zywiczne, chodzi tu wytacznie o kleje mocznikowe, fenolowe,
krezolowe, rezorcinowe i melaminowe. Nowoczesne kleje
syntetyczne umozliwiaja rowniez klejenie drewna z metalem.

36* 674.047.3—416.001.4 CLPD
Keylwerth R.: Badania suszenia oklein. ,Furnier-, Troc-
knungsversuche" Holz ais Roh-u. Werkst., r. 11, Nr 1, stycz.
53 is. 11; A4, 7 str., 10 wykr., 3 tabl., 4 poz, bibl. «— Suszenie
oklein jest dotychczas naukowo mato zbadane. Autor na
podstawie przestanek matematyczno- fizycznych oraz prze-
prowadzonych badan doswiadczalnych ustala Scistg zalezno$é
szybkos$ci suszenia oklein od szybkos$ci przeptywu powietrza
oraz jego temperatury i stopnia wilgotnosci powietrza. Na
podstawie badan ustala réwniez stosunek grubosci oklein do
szybkos$ci suszenia. Suszenie walcami ogrzewanymi przy-
spiesza znacznie przebieg suszenia i moze by¢ stosowane do
innych materiatéw, jak np. cienkich deseczek iglastych.

37* 674.047.3:331.876 _ CLPD
Fessel F.: Punkt zwrotny w technice suszenia. ,Ein Wende-
punkt der Trockentechnik“. Holzindustrie (Leipzig), mies.,
r. 6, Nr 5, maj 53, s. 134; A4, 3 str., 4 rys. — Opisano dwa nowe
sposoby suszenia drewna: 1) obrotowg metode (drewno uto-
zone w sztaple obraca sie¢ w odpowiedniej obudowie), 2) me-
tode suszenia polegajaca na zageszczaniu powietrza za po-
mocg turbiny powietrznej. Nowe metody skracajg czas
suszenia drewna: 1) o 30%, 2) o 50% w poréwnaniu w naj-
nowszymi sposobami dotagd stosowanymi. Podano cztery
przyktady liczbowe obrazujgce czas suszenia r6znych gatun-
kéw drewna.

33* 674.047.3:66.047.45 CLDP
Suszenie w wysokiej temperaturze. ,High temperature
kilning“. Wood, t. 17, Nr 10, pazdz. 52, s. 409; A4, 1 str. —
Podano popularny opis ogoélnych zasad suszenia drewna
w niskich temperaturach i z zastosowaniem przegrzanej pary

Naukowo-Technicznej (Warszawa, Al. Niepodlegto-
CIDNT wykonuje (za zwrotem kosztéw) fotokopie i mikro-

kartami dokumentacyjnymi.

w temperaturach powyzej 100°C oraz krotki opis typowej
suszami z uzyciem przegrzanej pary. Potozono nacisk na
szczelno$¢ urzadzen. Wsporniki zbudowane poza wtasciwag
komorg, tak by umozliwi¢ ich konserwacje. Suszarnia moze
by¢ przeksztalcona w ciggu kilku sekund na suszarnie w nis-
kich temperaturach.

39* 543.712.002.54:546.217:66.047.45 CLPD
Taranienko A. D.: Uproszczony psychrometr zdalny. ,Uprosz-
czennyj dalnodiejstwujuszczij psichromietr‘. Lesn. Promyszl.
r. 12, Nr 12, grud. 52, s. 25; A4, 15 str.,, 2 rys. — Opis
uproszczonego psychrometru zdalnego o dziataniu ciggtym.
Kielichowato rozszerzone konce (dyfuzory) rury gazowej,
wygietej w ksztalcie litery U, umieszczone sa w komorze
suszamianej centralnie wzgledem urzgadzen grzejnych i wen-
tylacyjnych. Jeden z dyfuzoréw lezy w strefie najwiekszego
zageszczenia, drugi w strefie najwiekszego rozrzedzenia po-
wietrza. Przeptywajgce powietrze oplywa banki suchego
i mokrego termometru zainstalowane w $rodkowej czeSci
rury wyprowadzonej na stanowisko robotnika sterujgcego
suszarnig.

40* 674.07:667.722/.723:667.728 CLPD
Wspoiczesne wykanczanie powierzchni drewna. ,Die Holzo-
berfl&chenbehandlung von heute“. Holztechnik, r. 33, Nr 15,
marz. 53, s. 127, Nr 17, maj 53, s. 260; A,4, 2 str. — W wy-
kanczaniu powierzchni szellak ustapit miejsca nitrolakierom
i politurom opartym na bazie sztucznych zywic typu mocz-
nikowego, perlonowego i nylonowego. W omdéwieniu najwaz-
niejszych rodzajow wspéiczesnych lakieréw i politur podano
ich wtasciwosci, podkreslajac szczego6lnie duzg zawarto$é ciat
statych, wynoszgca $rednio 1/3. Wspomniano jednocze$nie
0 nowych metodach naktadania lakieréw i politur i uzyski-
wania potysku. Mimo ze obecnie produkuje sie ponad 100

r6znych rodzajow lakieréw, stwierdzono, ze produkcja
lakierow znajduje sie dopiero w stadium rozwoju, majac
przed sobg duze mozliwosci.

41* 674.038.4:667.66 CLPD
Knight F. J.: Malowanie drewna impregnowanego olejami.
,The painting of oil-preserved wood“. Wood, t. 18, Nr 2,
luty 53, s. 56; A4, 3 str., 6 fot.,, 1 rys. — Jako impregnatéw

uzyto miedzi maftanowej lub pentachlorofenolu wraz z réz-
nymi rozpuszczalnikami jak trichloretylen, tolnol, nafta
1 perchloretylen. Przez zastosowanie suszenia parg zdotano
odciggna¢ z powrotem rozpuszczalniki. Stwierdzono znaczne
polepszenie podatnos$ci drewna na malowanie, gdyz sposo6b
ten nie tylko osuwa lepka ptaszczyzne impregnatu, lecz
rGwniez wycigga naturalne zywice. Dodatnig jego cecha
jest, iz w ciggu 24 godzin moze zaimpregnowaé surowe drew-
no i jednoczes$nie wysuszy¢ je do 5—8% wilgotnosSci.

42* 674.048:674.049.2 CLPD
Schmidt-Dimmey: Podniesienie twardo$ci i wytrzymatosci
litego drewna przez utwardzanie. ,Die Steigerung der HErte

und Festigkeit des Vollholzes durch Verdichtung“. Holzin-
dustrie (Leipzig), mies., r. 6, Nr 7, lip. 53, s. 202; A4, 3 str.,
7 wykr., 1 tabl. — Opisano procesy utwardzania drewna

przez zastosowanie wysokiego ciSnienia, temperatury i im-
pregnatow, dzieki ktérym drewno uzyskuje zwiekszong wy-
trzymatos¢ i twardo$¢ i znajduje zastosowanie przy pro-
dukcji czétenek, ko6t zebatych, szpulek i innych wyrobow.

43* 674.049.3 _
Hird D, Simms D. L.: Metody zapobiegania powstawaniu
pozaru. ,.Fire retardant treatments“. Wood, t. 18, Nr 3,
marz. 53, s. 92, Nr 4, kw. 53, s. 134, N-r 5, maj 53, s. 176;
A4, 10 str., 9 fot., 1 rys., 7 wykr., 1 tabl.,, 19 poz. bibl. —
Istnieja dwa typy $rodkéw opéOzniajagcych zapalanie sie
drewna: stosowane powierzchownie i dogtebnie (impreg-
naty). Srodki powierzchowne sg to zwykle réznego rodzaju

CLPD
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farby, ktére pod dziataniem gorgca wrg, wytwarzajgc nie-
palng warstwe o niskim przewodnictwie ciepta. Srodki im-
pregnacyjne dziatajg zaleznie od gatunku w rézny sposéb:
a) rozktadaja sie pod wplywem temperatury, tworzac gazy,
ktore powstrzymujg ptomienie lub wchtaniajg ciepto, b) moga
wytworzy¢ pokrywe, c) przyspieszy¢ rozktad ligno-celulozy,
tworzgc warstwe wegla drzewnego, chronigcg pozostate
drewno. Nie znaleziono dotychczas $rodkéw zabezpieczajg-
cych catkowicie drewno przez zapaleniem. Znane dotych-
czas $rodki dziatajg skutecznie jedynie w pierwszym sta-
dium pozaru, wtedy gdy drewno jest juz rozzarzone, ale
jeszcze nie plonie. W tym stadium wymaga ono jeszcze
ciepta z zewnatrz do catkowitego zapalenia sie. Poniewaz
jednak .znaczna liczba pozaréw powstaje ze stabych ognisk
zapalania, jak niedopalona zapatka, krotkie spiecie, zar w po-
piele itp., przeto ilos§¢ pozar6w mogltaby by¢ znacznie
zmniejszona przez uzycie Srodkéw opoédzniajgcych zapalanie.
Opisano préby przerzucania sie ptomieni, wzniecania po-
zaru i wytrzymatosci na ogien elementéw budowlanych.

44* 674.026:621.915.1-422 CLPD
Haycoek A. H.: Réwnoczesne wykonywanie kilku profiléw.
sMoulding in multiple“. Wood, t. 18, Nr 4, kw. 53, s 154
Nr. 5 maj 53, s. 192; A,4 7 str., 4 fot., 13 rys. — Zagadnienie
jednoczesnego profilowania wielu listew na jednej obrabiarce
jest wazne ze wzgledu na potanienie kosztow produkcji za-
rowno” przez znacznie wiekszg sprawnos$¢ obrabiarki profi-
lujgcej jednoczes$nie wiele listew, jak i przez zaoszczedzenie
drewna wskutek wyeliminowania rozrzynania tarcicy na
pile. Szybko$¢ pracy takiej obrabiarki jw stosunku do "obra-
biarki starego typu, profilujgcej pojedyncze listwy, moze
by¢ 12-krotnie wyzsza, a oszczedno$¢ na drewnie wynosi
5—10%. Opisano caty szereg nozy profilowych zaréwno ptlas-
kich jak i zebatych. Odpowiednie urzgdzenie umozliwia
jednoczesne profilowanie nie tylko takich samych lecz i réz-
nych profiléw.

45* 674.05:621.924.54— 42 CLPD
Sherlock F. E.: Szlifierka profilowa z automatycznym posu-
wem. ,The automatic stroke moulding sander“. Wood, t. 18,
Nr 3, marz. 53, s. 114; A4, 2,5 str., 3 fot.,, 3 rys. — Obrabiarka
zaopatrzona jest w dwa oscylujace bloki ,z materiatem $cier-
nym o ksztalcie przystosowanym do zadanego profilu. Obra-
biany kawatek drewna zostaje automatycznie przesuwany
miedzy blokami i jednoczes$nie wygtadzany. Szybko$¢ posuwu
wynosi od 22 do 40 sté6p na minute. NajczeSciej uzywanym
materiatem $ciernym jest granat na tasmie ptéciennej. Po-
dano opis szczeg6téw maszyny.

46* 674.053:621.935:614.8 CLPD
Piia tasmowa z wieloma nowos$ciami.Bandsadge mit vielen
Neuerungen“. Holztechnik, r. 33, Nr 15. marz. 53, s. 122;
A4, 1 str., 2 fot. Na targach meblowych w Kolonii oraz

technicznych w Hannovenze pokazano nowy
model pity taSmowej, ktéra posiada takie ulepszenia kon-
strukcyjne jak: regulacja naprezenia pity u dotu — przy
statym go6rnym ramieniu — i okragty stét. Obrabiarka ta
pracuje sprawniej niz inne, sama pila zuzywa sie znacznie
wolniej. Nowa konstrukcja daje maksymalne zabezpieczenie
przed wypadkami.

47+ 674.05:658.561:65.011 CLPD
Sacht H. J.: Racjonalizacja prac wykonywanych miedzy
tuszczarka a suszarnig. ,Rationalisierung der Arbeit zwischen
Schalmaschineund Trockner“. Holz als Roh-u.Werkst.,

r. 11, Nr 3 marz. 53, s. 98: A,4 7,5 str., 10 fot., 2 rys., L wykr.—
Wydajno$¢ nowoczesnej tuszczarki jest bardzo wysoka, moze
dochodzi¢ do 80/100 m/min (lub nawet wiecej), lecz w prak-
tyce nigdy tej szybkos$ci nie osigga. tatwo ustali¢, iz przy-
czyna tego jest znacznie nizsza wydajno$¢ pomocniczych
obrabiarek. Zagadnienie polega zatem gté6wnie na zracjonali-
zowaniu pracy tych pomocniczych obrabiarek i urzgdzen.
Autor podaje opis calego szeregu takich nowoczesnych obra-
biarek, jak obrzynarek itp. o znacznie wiekszej wydajnos$ci.
Ze wzgledu na konieczno$¢ wyrzynania wad z tuszczonego
drewna nie mozna potagczy¢ w tasmowym uktadzie tuszczarki
z obrzynarka i stad wynika koniecznos$¢ przejSciowego skta-
dowania drewna. Podano sposoby takiego sktadowania oraz
urzgdzenia stuzace temu celowi.

48* 674.05.004.7:658.56:53.087 CLPD
Pierszanow N. A.: Automat do rejestracji przestojéow obra-
biarek. ,Awtomat dla uczota prostojew stankow". Lesn.
Promyszl., r. 13, Nr 2, luty 53, s. 30; A4, 1 str., 1 fot., 1rys. —

na targach
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Opis prostego w konstrukcji i obstudze samoczynnego urza-
dzenia rejestrujagcego czasy przestojow obrabiarek drzew-,
nych. Kontakty umieszczone w obrabiarkach na torze prze-
chodzacego materiatu zamykaja obwéd elektryczny w mo-
mentach jatowych. W tym czasie silniki napedzajag (liczniki
motocyklowe) zgrupowane na wspoélnej tablicy w biurze
warsztatowym. Lampki kontrolne witgczone réwnolegle
z silnikami sygnalizujg optycznie, za$ liczniki obrotéw rejes-
trujg liczbowo przestoje obrabiarek. Wskazania licznikéw
pomnozone przez staty dla danego urzadzenia wspéiczynnik
dajg czasy przestojow obrabiarek.

48* 674.05:535.6— 24:159.937.51:614.8
Dlaczego zielony kolor maszyn? ,Griine Maschinen warum
Holztechnik, r. 33, Nr 16, kw. 53, s. 173; A4, 1 $tr. — Na
Targach Technicznych w Hannoverze pokazano po raz pier-
wszy obrabiarki do drewna pomalowane na cieply zielony
kolor (wg RAL 6011). Opierajac sie na zwigzku, jaki istnieje
miedzy surowcem i obrabiarkg, wykazano, ze zielony kolor
wplywa dodatnio na samopoczucie pracownikow, wzrost bez-
pieczenstwa i wydajno$¢ pracy.

50* 658.2:535.6:159.937.51 CLPD
Barwa w fabryce i warsztacie. ,Farbe in Betrieb und Werk-
statt*. Holztechnik, r. 33, Nr 17, maj 53, s. 251; A4, 15 str.,
3 rys., 1 tabl. — Odpowiedni dob6r barw w pomieszczeniach
fabrycznych wplywa dodatnio na zwiekszenie wydajnos$ci
pracy. W przegladzie réznych barw podano ich wptyw na
okres$lenie odlegtosci, na samopoczucie pracownikéw. Wy-
kazano rézng zdolnos$¢ refleksji, (odbijania $wiatta) réznych
koloréw oraz mozliwo$¢ uzyskiwania koniecznych efektéw
drogg odpowiednich zestawien barw.

CLPD

Normowanie wydajnosci maszyn

(dokonczenie ze str. 8)

w ktorym:
V — wydajno$¢ obrzynaczki w m/sek;
A — wielko$¢é posuwu w m/sek., ustalona dla okreslonej
pracy obrzynaczki;
K wspoétczynnik okres$lajacy wykorzystanie- pracy ma-

szynowej obrzynaczki na prace efektywnag w zwigzku
z przerwami jakie powstaja pomiedzy zakonczeniem
oberznigecia lub przeciecia jednej sztuki, a rozpo-
czeciem oberznigcia lub przeciecia nastepnej,

n ilo§¢ jednoczes$nie obrabianych detali (obrzynanych
sztuk tarcicy).

Wielko$s¢ wspétczynnika K okres$la sie na podstawie po-
miaru dlugosci rzeczywiscie przepuszczonego przez obrzy-
naczke materiatu w okreS$lonej jednostce czasu czystej pracy.
Na przyktad przy ustalonej szybkos$ci posuwu 0,8 m/sek.
przepuszczono 450 mb desek, wéwczas

Normowanie wydajnosci obrzynaczek nie posiadajgcych
zautomatyzowanego urzadzenia posuwowego jest bardziej
skomplikowane, gdyz szybko$¢ posuwu nie jest jednakowa
i zalezy od wprawy robotnika obstugujagcego dang maszyne.

Przy normowaniu wydajnos$ci maszyn tego rodzaju gtbwna
uwaga normujgcego powinna by¢ zwrécona na prawidtowe
ustalenie przecietnych szybkoS$ci przy wszelkich warunkach
pracy. Nalezyte rozwigzanie tego zagadnienia jest mozliwe
tylko przy wykonaniu obserwacji i pomiar6w chronometra-
zowych pracy wprawnych i doswiadczonych robotnikow,
dobrze obeznanych z dang maszyna.

Techniczna wydajnos$¢ obrzynaczek r6zni sie tym od rze-
czywistej, ze przy obliczaniu pierwszej korzysta sie z da-
nych metryki maszyny, a w razie ich braku dokonuje sie
préb w mozliwie najlepszych warunkach techniczno-pro-
dukcyjnych i przy najlepszym ich wykorzystaniu; przy
obliczaniu za$ rzeczywistej wydajnosci wykonuje sie préby,
w istniejgcych warunkach przy najlepszym ich wykorzy-
staniu.



