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N in ie is z y  P rzeg ląd  D o k u m e n ta cy jn y  zaw ie ra  je d y n ie  część an a liz  d o ku m e n ta cy jn ych  z zakresu p rzem ys łu  drzewnego. P ełną dokum en­
ta c ję  w  postac i k a r t  d o k u m e n ta cy jn ych  w y d a je  C e n tra ln y  In s ty tu t  D o ku m e n ta c ji N a u ko w o-T echn iczn e j (W arszawa, A l. N iepo d leg ło ­
ści 188) Cena k a r ty  d o ku m e n ta cy jn e j w yn o s i w  p renum era c ie  20 groszy. C ID N T  w y k o n u je  (za zw ro te m  kosztów ) fo to k o p ie  i  m ik ro ­
f i lm y  p u b lik a c ji  o b ję tych  P rzeg lądem  D o k u m e n ta c y jn y m  i  k a r ta m i d o ku m e n ta cy jn ym i.

G w iazdka m i obok p o rządko w ych  lic zb  a r ty k u łó w , oznaczone są 
p u b lik a c je , zna jd u jące  s ię  w  b ib lio te ce  C entra lnego L a b o ra to r iu m  
P rzem ys łu  Drzewnego.

34 674.059.2:668.395 C LP D
A rn o ld t W .: Co w arto wiedzieć z dziedziny kle ju  kauryto- 
wego. „W issensw ertes aus dem K a u rit le im g e b ie t“ . H o lz tech - 
n ik , r .  33, N r  15, m arz. 53. s. 129, N r  17, m a j 53, s. 254; A4, 
3,5 s tr., 2 fo t., 3 rys. —  O m ów iono narzędzia i  u rządzenia do 
nanoszenia k le ju . S tw ie rdzono, że dobre k le je n ie  zależy 
w  dużej m ierze od rów nom iernego  i  c ienk iego na łożenia 
k le ju . Z narzędzi i  urządzeń, p rzy  pom ocy k tó ry c h  m ożna 
ten cel uzyskać, opisano ząbkow aną szpachtlę z tw o rz y w a  
sztucznego i m echaniczne n a k ła daczk i z w a lc a m i ż e liw n y m i 
i  gum ow ym i. Podano w zó r ro w k o w a n ia  w a lców . P onadto 
om ów iono w łaśc iw ośc i ta k ic h  urządzeń ja k  śc isk i, p rasy 
śrubow e i  hyd rau liczne . Podkreślono, że c iśn ien iem  n ie  w o ln o  
w y ró w n y w a ć  w ad  o b ró b k i po w ie rzch n i i  różn ic  g rubościo­
w ych . D obre  sk le jen ie  w ym aga dobrze dopasowanych po­
w ie rzchn i.

35* 674.028.9:668.395 C LP D
M a ria n  J. E., F ic k le r  H . H .: K le je  w  przemyśle drzewnym. 
„D ie  Le im e  in  der H o lz in d u s tr ie “ . H o lz  ais R oh-u . W erkst., 
r. 11, N r  1, stycz. 53, s. 18 ; A4, 9 s tr., 2 w y k r .,  2 tab l., 42 poz. 
b ib l. —  Opisano na jw ażn ie jsze  w łaściw ości, p rzygo tow an ie  
i  zastosowanie 27 g a tunkó w  k le jó w . Podstaw ow ą zasadą 
k le je n ia  jes t: im  cieńsza w a rs tw a  k le ju , ty m  spoina jes t 
siln ie jsza. Czas k le je n ia , c iśn ien ie  i  tem p e ra tu ra  są czyn n i­
k a m i w y w ie ra ją c y m i decydu jący w p ły w  na przebieg k le jen ia . 
O dróżn ia  się m echaniczną od specyficzne j przyczepności, 
zależn ie od tego czy chodzi o w n ik a n ie  k le ju  w  po row a tą  
pow ie rzchn ię  d rew na, czy też o  fizyozno-chem iczne s iły  
pow ie rzchn iow ego w iązan ia  k le ju . Synte tyczne k le je  żyw icz ­
ne w ym a g a ją  z zasady u tw ardzacza. Do k le je n ia  prądem  w y ­
sokie j często tliw ości muszą być używ ane specja lne k le je  
żyw iczne, chodzi tu  w y łączn ie  o k le je  m oczn ikow e, fenolow e, 
krezo low e, rezo rc inow e  i  m elam inow e. Nowoczesne k le je  
synte tyczne u m o ż liw ia ją  ró w n ie ż  k le je n ie  d rew na z m etalem .
36* 674.047.3— 416.001.4 C LP D
K e y lw e rth  R.: Badania suszenia oklein. „F u rn ie r- ,  T ro c - 
knungsversuche“  H o lz  ais R oh-u . W erkst., r. 11, N r  1, stycz. 
53 is. 11; A4, 7 str., 10 w y k r . ,  3 tab l., 4 poz, b ib l. •— Suszenie 
o k le in  je s t dotychczas nauko w o  m a ło  zbadane. A u to r  na 
podstaw ie  przesłanek m atem atyczno- f izycznych  o raz p rze ­
prow adzonych  badań dośw iadcza lnych usta la  ścisłą zależność 
szybkości suszenia o k le in  od szybkości p rze p ływ u  po w ie trza  
oraz jego te m p e ra tu ry  i  stopnia w ilg o tn o śc i pow ie trza . Na 
podstaw ie  badań usta la  rów n ież  stosunek grubości o k le in  do 
szybkości suszenia. Suszenie w a lca m i og rzew anym i p rz y ­
spiesza znacznie przebieg suszenia i  może być stosowane do 
in n y c h  m a te ria łó w , ja k  np . c ie n k ich  deseczek ig las tych .

37* 674.047.3:331.876 _ C LP D
Fessel F .: P unkt zw rotny w  technice suszenia. „E in  W ende- 
p u n k t de r T ro c k e n te c h n ik “ . H o lz in d u s tr ie  (Le ipzig), mieś., 
r .  6, N r  5, m a j 53, s. 134; A4, 3 str., 4 rys. —  O pisano d w a  nowe 
sposoby suszenia d re w n a : 1) ob ro tow ą  m etodę (d rew no u ło ­
żone w  sztaple obraca się  w  odpow iedn ie j obudow ie), 2) m e­
todę suszenia po legającą na zagęszczaniu pow ie trza  za po­
m ocą tu rb in y  po w ie trzne j. Now e m etody skraca ją  czas 
suszenia d rew na : 1) o 30%, 2) o 50% w  p o ró w n a n iu  w  n a j­
now szym i sposobam i dotąd stosow anym i. Podano cztery 
p rz y k ła d y  liczbow e  obrażu jące czas suszenia różnych  ga tun ­
k ó w  drew na.
33* 674.047.3:66.047.45 C LD P
Suszenie w  wysokiej temperaturze. „H ig h  tem pe ra tu rę  
k i ln in g “ . W ood, t .  17, N r  10, paźdź. 52, s. 409; A4, 1 s tr. —  
Podano p o p u la rn y  opis ogó lnych zasad suszenia d rew na 
w  n is k ic h  tem pe ra tu ra ch  i  z zastosowaniem  przegrzanej p a ry

w  tem pe ra tu ra ch  pow yże j 100° C oraz k ró tk i opis ty p o w e j 
suszam i z użyciem  przegrzane j pa ry . Położono nac isk  na 
szczelność urządzeń. W s p o rn ik i zbudowane poza w łaśc iw ą  
kom orą, ta k  by  u m o ż liw ić  ich  konserw ację . Suszarnia może 
być przekszta łcona w  c iągu k i lk u  sekund na suszarnię w  n is ­
k ic h  tem pe ra tu rach .

39* 543.712.002.54:546.217:66.047.45 C LP D
T aran ie nko  A . D .: Uproszczony psychrometr zdalny. „U p rosz- 
czennyj d a ln od ie js tw u ju szcz ij p s ic h ro m ie tr“ . Lesn. P rom yszl. 
r .  12, N r  12, g rud. 52, s. 25; A4, 1,5 str., 2 rys . —  Opis 
uproszczonego psych rom e tru  zdalnego o d z ia ła n iu  c iąg łym . 
K ie lic h o w a to  rozszerzone końce (dy fuzo ry ) ru r y  gazowej, 
w y g ię te j w  kszta łc ie  l i te r y  U, umieszczone są w  kom orze 
suszam ianej ce n tra ln ie  w zg lędem  urządzeń g rze jn ych  i  w e n ­
ty la c y jn y c h . Jeden z  d y fu zo ró w  leży w  s tre f ie  na jw iększego 
zagęszczenia, d ru g i w  s tre fie  na jw iększego rozrzedzenia po­
w ie trza . P rzep ływ a jące  p o w ie trze  o p ływ a  b a ń k i suchego 
i  m okrego te rm o m e tru  za insta low ane w  ś rodkow e j części 
ru r y  w yp row a dzo ne j na s tanow isko ro b o tn ik a  steru jącego 
suszarnią.
40* 674.07:667.722/.723:667.728 C LP D
Współczesne wykańczanie powierzchni drewna. „D ie  H o lzo- 
berfl& chenbehand lung  von heu te “ . H o lz tech n ik , r. 33, N r  15, 
m arz. 53, s. 127, N r  17, m a j 53, s. 260; A ,4, 2 s tr. —• W  w y ­
kańczan iu  p o w ie rzchn i sze llak  u s tą p ił m ie jsca n itro la k ie ro m  
i  p o litu ro m  o p a rty m  na  bazie sztucznych ż yw ic  ty p u  m ocz­
n ikow ego, perlonow ego i  ny lonow ego. W  o m ó w ie n iu  n a jw a ż ­
n ie jszych  rod za jów  w spółczesnych la k ie ró w  i  p o litu r  podano 
ich  w łaściw ości, podkreś la jąc  szczególnie dużą zaw artość c ia ł 
sta łych, wynoszącą średn io  1/3. W spom niano jednocześnie
0 no w ych  m etodach na k ła dan ia  la k ie ró w  i  p o litu r  i  u zysk i­
w a n ia  po łysku . M im o  że obecnie p ro d u k u je  się ponad 100 
różnych  rod za jów  la k ie ró w , s tw ie rdzono, że p ro d u kc ja  
la k ie ró w  zn a jd u je  się dopiero w  s tad ium  rozw o ju , m a jąc  
przed sobą duże m ożliw ości.
41* 674.038.4:667.66 C LP D
K n ig h t F. J.: M alowanie drewna impregnowanego olejami.
„T h e  p a in tin g  o f o il-p re se rve d  w o od“ . W ood, t. 18, N r  2, 
lu ty  53, s. 56; A4, 3 str., 6 fo t., 1 rys. —  Jako im p regn a tów  
uży to  m iedz i m aftanow ej lu b  pen tach lo ro feno lu  w ra z  z róż ­
n y m i rozpuszcza ln ikam i ja k  tr ic h lo re ty le n , to ln o l, n a fta
1 pe rch lo re ty le n . Przez zastosowanie suszenia pa rą  zdołano 
odciągnąć z po w ro te m  rozpuszcza ln ik i. S tw ie rdzono  znaczne 
polepszenie podatności d rew na na m a low an ie , gdyż sposób 
ten  n ie  ty lk o  osuwa le p ką  płaszczyznę im p regna tu , lecz 
rów n ież  w yc iąga  n a tu ra ln e  żyw ice. D oda tn ią  jego cechą 
jest, iż  w  ciągu 24 godzin może za im pregnow ać surow e d re w ­
no  i  jednocześnie wysuszyć je  do 5—8% w ilgo tnośc i.

42* 674.048:674.049.2 C LP D
S ch m id t-D im m e y : Podniesienie twardości i wytrzymałości 
litego drewna przez utwardzanie. „D ie  S te igerung der H £ rte  
und F es tigke it des V o llho lzes du rch  V e rd ic h tu n g “ . H o lz in ­
du s trie  (Le ipzig), mies., r. 6, N r  7, lip . 53, s. 202; A4, 3 s tr., 
7 w y k r . ,  1 tab l. —  O pisano procesy u tw a rd za n ia  d rew na 
przez zastosowanie w ysok iego  ciśn ien ia , te m p e ra tu ry  i  im ­
pregnatów , d z ię k i k tó ry m  d rew no uzysku je  zw iększoną w y ­
trzym a łość i  tw a rdość  i  zn a jd u je  zastosowanie p rz y  p ro ­
d u k c ji czółenek, k ó ł zębatych, szpu lek i  in n y c h  w yrobów .

43* 674.049.3 _ C LP D
H ird  D „  S im m s D. L .: M etody zapobiegania powstawaniu  
pożaru. „.F ire re ta rd a n t tre a tm e n ts “ . Wood, t. 18, N r  3, 
m arz. 53, s. 92, N r  4, k w . 53, s. 134, N-r 5, m a j 53, s. 176; 
A4, 10 str., 9 fo t., 1 rys., 7 w y k r . ,  1 tab l., 19 poz. b ib l.  —  
Is tn ie ją  dw a ty p y  ś rod ków  opóźn ia jących zapalanie się 
d rew na: stosowane po w ie rzcho w n ie  i  dogłębn ie ( im p reg ­
na ty). Ś ro d k i pow ie rzchow ne są to  z w y k le  różnego rod za ju
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fa rby , k tó re  pod dz ia łan iem  gorąca w rą , w y tw a rz a ją c  n ie ­
pa lną w a rs tw ę  o  n is k im  p rze w o d n ic tw ie  ciepła. Ś ro d k i im ­
pregnacy jne  dz ia ła ją  zależn ie od ga tu n ku  w  ró żn y  sposób: 
a) ro zk ła d a ją  się pod w p ły w e m  te m p e ra tu ry , tw o rząc  gazy, 
k tó re  p o w s trzym u ją  p łom ie n ie  lu b  w c h ła n ia ją  ciepło, b) mogą 
w y tw o rz y ć  p o k ryw ę , c) przyspieszyć rozk ła d  ligno -ce lu lo zy , 
tw o rząc  w a rs tw ę  w ęg la  drzewnego, ch ron iącą pozostałe 
drewno. N ie  znaleziono dotychczas ś rod ków  zabezpieczają­
cych ca łkow ic ie  d re w n o  przez zapaleniem . Znane do tych ­
czas ś ro d k i dz ia ła ją  skutecznie je d yn ie  w  p ie rw szym  sta­
d ium  pożaru, w te d y  gdy d rew no  je s t ju ż  rozżarzone, ale 
jeszcze n ie  p łon ie . W  ty m  s tad ium  w ym aga ono jeszcze 
ciepła z zew ną trz  do ca łkow itego  zapalenia się. Pon ieważ 
je d n a k  .znaczna liczba  pożarów  po w s ta je  ze s łabych ognisk 
zapalania, ja k  n iedopa lona zapałka, k ró tk ie  spięcie, ża r w  po­
p ie le  itp ., p rze to  ilość pożarów  m og łaby  być  znacznie 
zm nie jszona przez użycie ś rod ków  opóźn ia jących zapalanie. 
Opisano p ró b y  p rzerzucan ia  się p łom ie n i, w zn iecan ia  po ­
żaru  i  w y trz y m a ło ś c i na  ogień e lem entów  budow lanych .

44* 674.026:621.915.1-422 C LP D
Haycoek A . H .: Równoczesne wykonyw anie k ilku  profilów.
„M o u ld in g  in  m u lt ip le “ . W ood, t. 18, N r  4, k w . 53, s 154 
N r. 5, m a j 53, s. 192; A ,4 7 s tr., 4 fo t., 13 rys . —  Zagadn ien ie  
jednoczesnego p ro filo w a n ia  w ie lu  lis te w  na je dn e j ob rab iarce 
je s t w ażne ze w zg lędu  na  po tan ien ie  kosztów  p ro d u k c ji za- 
równo^ przez znacznie w iększą spraw ność o b ra b ia rk i p ro f i­
lu ją c e j jednocześnie w ie le  lis te w , ja k  i  przez zaoszczędzenie 
d rew na w s k u te k  w y e lim in o w a n ia  rozrzyn an ia  ta rc ic y  na 
p ile . Szybkość p ra cy  ta k ie j o b ra b ia rk i ¡w stosunku do "obra­
b ia rk i starego typu , p ro filu ją c e j po jedyncze lis tw y , może 
być 12 -k ro tn ie  wyższa, a oszczędność na  d re w n ie  w yn os i 
5— 10%. Opisano ca ły  szereg noży p ro filo w y c h  zarów no p łas­
k ic h  ja k  i  zębatych. O dpow iedn ie  urządzenie u m o ż liw ia  
jednoczesne p ro filo w a n ie  n ie  ty lk o  ta k ic h  sam ych lecz i  róż­
nych  p ro filó w .

45* 674.05:621.924.54— 42 CLPD
S herlock F. E .: Szlifierka profilow a z automatycznym posu­
wem. „T h e  au tom a tic  s troke  m o u ld in g  sander“ . W ood, t. 18, 
N r  3, m arz. 53, s. 114; A4, 2,5 str., 3 fo t., 3 rys. —  O bra b ia rka  
zaopatrzona je s t w  dw a oscylu jące b lo k i ,z m a te ria łe m  śc ie r­
n ym  o  kszta łc ie  przystosow anym  do żądanego p ro fi lu .  O b ra ­
b ia n y  k a w a łe k  d rew na zosta je au tom atyczn ie  p rzesuw any 
m iędzy b lo ka m i i  jednocześnie w yg ładzany . Szybkość posuw u 
w ynos i od 22 do 40 stóp na m in u tę . N a jczęście j używ an ym  
m a te ria łe m  śc ie rnym  jest g ra na t na taśm ie  p łóc ienne j. P o­
dano opis szczegółów m aszyny.

46* 674.053:621.935:614.8 C LP D
P iia  taśmowa z wielom a nowościami. Bandsäge m it  v ie len
N euerungen“ . H o lz tech n ik , r. 33, N r  15. m arz. 53, s. 122; 
A4, 1 str., 2 fo t. Na ta rga ch  m eb low ych  w  K o lo n ii oraz 
na ta rgach  techn icznych  w  Hannovenze pokazano n o w y  
m odel p i ły  taśm ow ej, k tó ra  posiada ta k ie  u lepszenia k o n ­
s tru k c y jn e  ja k :  reg u lac ja  naprężen ia  p i ły  u  do łu  —  p rzy  
s ta łym  g ó rnym  ra m ie n iu  —  i  o k rą g ły  stół. O b ra b ia rka  ta  
p ra cu je  s p ra w n ie j n iż  inne, sama p iła  zużyw a się znacznie 
w o ln ie j. N ow a k o n s tru k c ja  da je  m aksym a lne  zabezpieczenie 
przed w yp ad kam i.

47* 674.05:658.561:65.011 C LP D
Sacht H. J.: Racjonalizacja prac w ykonywanych między 
łuszczarką a suszarnią. „R a tio n a lis ie ru n g  der A rb e it  zw ischen 
Schä lm aschine und  T ro c k n e r“ . H o lz  als R oh-u . W erkst.,
r. 11, N r  3 m arz. 53, s. 98: A,4 7,5 str., 10 fo t., 2 rys., 1 w y k r .—  
W ydajność nowoczesnej łuszcza rk i je s t bardzo wysoka, może 
dochodzić do 80/100 m /m in  (lub  na w e t w ięce j), lecz w  p ra k ­
tyce n ig d y  te j szybkości n ie  osiąga. Ł a tw o  usta lić , iż  p rz y ­
czyną tego je s t znacznie niższa w yda jność  pom ocn iczych 
ob rab ia rek . Zagadn ien ie  polega zatem  g łów n ie  na z ra c jo n a li­
zow an iu  p ra cy  ty c h  pom ocn iczych ob ra b ia re k  i  urządzeń. 
A u to r  poda je opis całego szeregu ta k ic h  nowoczesnych ob ra ­
b ia re k , ja k  ob rzyna rek  itp . o znacznie w iększe j w yda jnośc i. 
Ze w zg lędu  na konieczność w y rz y n a n ia  w ad  z łuszczonego 
d rew na n ie  m ożna po łączyć w  taśm ow ym  u k ła d z ie  łuszcza rk i 
z o b rzyn a rką  i  stąd w y n ik a  konieczność prze jśc iow ego s k ła ­
dow ania  drew na. Podano sposoby tak iego  sk ładow an ia  oraz 
urządzen ia  służące tem u ce low i.

48* 674.05.004.7:658.56:53.087 C LP D
P ierszanow  N. A .: Autom at do rejestracji przestojów obra­
biarek. „A w to m a t d la  uczota p ro s to je w  s ta n k o w “ . Lesn. 
P rom yszl., r. 13, N r  2, lu ty  53, s. 30; A4, 1 str., 1 fo t., 1 rys. —
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Opis prostego w  k o n s tru k c ji i  obsłudze samoczynnego u rzą ­
dzenia re jes tru jącego  czasy p rze s to jó w  ob rab ia re k  drzew-, 
nych. K o n ta k ty  um ieszczone w  o b rab ia rka ch  na to rze  p rze - 
chodzącego m a te ria łu  zam yka ją  obw ód e le k tryczn y  w  m o - 
m entach ja ło w ych . W  ty m  czasie s i ln ik i napędza ją ( lic z n ik i 
m o tocyk low e) zgrupow ane na w spó lne j ta b lic y  w  b iu rze  
w a rsz ta tow ym . L a m p k i k o n tro ln e  w łączone rów no leg le  
z s iln ik a m i sygn a lizu ją  optycznie , zaś lic z n ik i ob ro tó w  re jes­
t r u ją  liczbow o  przesto je  ob rab ia rek. W skazan ia lic z n ik ó w  
pom nożone przez s ta ły  d la  danego urządzen ia  w sp ó łczyn n ik  
d a ją  czasy p rze s to jó w  ob rab ia re k .

48* 674.05:535.6— 24:159.937.51:614.8 C LP D
Dlaczego zielony kolor maszyn? „G rü n e  M asch inen w a ru m ’ “  
H o lz tech n ik , r. 33, N r  16, k w . 53, s. 173; A4, 1 ś tr. —  Na 
T argach T echn icznych w  H annoverze pokazano po raz  p ie r ­
w szy o b ra b ia rk i do d rew na  pom alow ane na c ie p ły  z ie lony  
k o lo r  (wg R A L  6011). O p ie ra jąc  się na zw iązku , ja k i is tn ie je  
m iędzy  surowcem  i  ob rab ia rką , w ykazano, że z ie lon y  k o lo r  
w p ły w a  doda tn io  na samopoczucie p ra cow n ikó w , w z ro s t bez­
p ieczeństwa i  w yda jność  pracy.

50* 658.2:535.6:159.937.51 C LP D
B arw a w  fabryce i warsztacie. „F a rb e  in  B e tr ie b  und  W e rk ­
s ta tt“ . H o lz tech n ik , r. 33, N r  17, m a j 53, s. 251; A4, 1,5 str., 
3 rys., 1 ta b l. —  O dpow iedn i dobór b a rw  w  pom ieszczeniach 
fab ryczn ych  w p ły w a  doda tn io  na zw iększenie w yd a jn ośc i 
pracy. W  przeglądzie  różnych  b a rw  podano ic h  w p ły w  na 
określen ie  odległości, na samopoczucie p ra cow n ikó w . W y ­
kazano różną zdolność re fle ks ji, (o d b ijan ia  św ia tła ) różnych 
k o lo ró w  oraz m ożliw ość uzysk iw a n ia  kon iecznych  e fe k tó w  
drogą odpow iedn ich  zestaw ień ba rw .

Normowanie wydajności maszyn
(dokończenie ze str. 8)

w  k tó ry m :
V  —  w yda jność  ob rzynaczk i w  m /sek;
A —  w ie lko ść  posuw u w  m /sek., usta lona d la  okreś lone j 

p ra cy  ob rzynaczk i;
K  w sp ó łczyn n ik  okre ś la jący  w yko rzys ta n ie - p ra cy  m a­

szynowej ob rzynaczk i na  pracę e fe k tyw n ą  w  zw ią zku  
z p rze rw a m i ja k ie  po w s ta ją  pom iędzy zakończeniem  
oberżn ięcia  lu b  przecięcia  je dn e j sz tuk i, a rozpo­
częciem oberżn ięcia  lu b  przecięcia  następnej,

n  ilość jednocześnie ob rab ian ych  d e ta li (ob rzynanych 
sztuk ta rc icy ).

W ie lkość w sp ó łczyn n ika  K  okreś la  się na podstaw ie  po­
m ia ru  d ługości rzeczyw iście  przepuszczonego przez o b rzy - 
naczkę m a te r ia łu  w  okre ś lo ne j jednostce czasu czystej pracy. 
N a p rz y k ła d  p rz y  us ta lone j szybkości posuw u 0,8' m /sek. 
przepuszczono 450 m b desek, wówczas

450
K  =  --------------------- =  0,94

0,8 . 60 . 10

N o rm ow an ie  w yd a jn ośc i obrzynaczek n ie  posiada jących 
zautom atyzow anego u rządzen ia  posuw owego jes t ba rdz ie j 
skom p likow ane, gdyż szybkość posuw u n ie  je s t jednakow a  
i  zależy od w p ra w y  ro b o tn ik a  obsługującego daną maszynę.

P rzy  n o rm o w a n iu  w yd a jn o śc i m aszyn tego rod za ju  g łów na 
uw aga no rm u jącego  po w in na  być zw rócona na p ra w id ło w e  
usta len ie  p rzec ię tnych  szybkości p rz y  w sze lk ich  w a run kach  
pracy. N a leżyte  rozw iązan ie  tego zagadnien ia  je s t m oż liw e  
ty lk o  p rz y  w y k o n a n iu  ob se rw ac ji i  p o m ia ró w  ch ro no m e tra - 
żow ych p ra cy  w p ra w n y c h  i  dośw iadczonych ro b o tn ikó w , 
dobrze obeznanych z daną maszyną.

Techn iczna w yda jność  obrzynaczek ró ż n i się ty m  od rze­
czyw is te j, że p rz y  ob licza n iu  p ie rw sze j ko rzys ta  się z da­
n ych  m e try k i m aszyny, a w  raz ie  ic h  b ra k u  do kon u je  się 
p ró b  w  m o ż liw ie  na jlepszych  w a ru n k a c h  tech n iczn o -p ro ­
d u k c y jn y c h  i  p rz y  na jlepszym  ic h  w y k o rz y s ta n iu ; p rzy  
ob licza n iu  zaś rzeczyw is te j w yd a jn o śc i w y k o n u je  się p ró by , 
w  is tn ie ją cych  w a ru n ka ch  p rz y  na jlepszym  ich  w y k o rz y ­
stan iu .


