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Rok 1955, ostatni rok planu 6-letniego, ma szczeg6lnie
wazne znaczenie w rozwoju naszych przemystéw opartych
na drewnie jako gtéwnym surowcu. Jednym z tych przemy-
stow, odgrywajagcym coraz wieksza role w zaspokajaniu po-
trzeb ludzi pracy w dziedzinie zaopatrzenia w meble — jest
przemyst meblarski. Jego zdolnosci produkcyjne sa jednak
niewspo6tmierne do wzrastajgcych zadan zar6wno pod wzgle-
dem ilosci jak i jako$ci oraz réznorodnos$ci produkowanych
asortymentow.

W roku biezagcym przemyst meblarski planuje po raz
pierwszy od czasu swego powstania wprowadzenie do pro-
dukcji duzej ilosci nowych wzoré6w mebli. Wielko$¢ tego za-
mierzenia wyraza sie okoto 50°0 iloéci dotychczas produko-
wanych wzoréw. Juz w pierwszym kwartale biezacego roku

planuje sie likwidacje produkcji mebli w tak zwanej Il
i 111 klasie.
Redakcja ,Przemystu Drzewnego“ pos$wieca pierwszy te-

goroczny numer czasopisma przede wszystkim zespotowi za-
gadnien meblarskich, majac na wzgledzie zwr6cenie uwagi
czytelnikb6w na niedoceniane dotychczas zadania przemystu
meblarskiego.

JesteSmy przeswiadczeni, ze po zaznajomieniu sie z proble-
mami meblarstwa czytelnicy ,Przemystu Drzewnego“, bedacy
jednoczesnie pracownikami réznych przemystow, ktorych
produkcja ma zasadniczy wptyw na wtasciwg produkcje me-
bli, jak: przemyst tartaczny, ptyt i sklejek, niewatpliwie
zwrocg réwniez wiekszg uwage na swoje odcinki pracy i po-

HENRYK KROLIKOW SKI
Dyrektor CZ Przemystu Meblarskiego

moga przemystowi meblarskiemu wykona¢ jego zwiekszone
zadania przez zapewnienie terminowych dostaw wiekszych
iloSci przesuszonej tarcicy, lepszych oklein, ptyt stolarskich,
ptyt pilSniowych i innych pétfabrykatéw z drewna.

Tematyka meblarska pierwszego numeru czasopisma nie
przypadkowo powigzana zostata z tematyka dotyczacag no-
wych kierunkéw postepu technicznego w zakresie suszar-
nictwa.

Obok powaznych probleméw gospodarki drewnem w skali
ogéblnej, suszarnictwo stanowi zagadnienie majgce bezposred-
ni wptyw réwniez na jakos¢ mebli i dlatego wystepuje w ni-
niejszym numerze réwnorzednie z zagadnieniami meblarski-
mi.

Czytelnikami ,Przemystu Drzewnego“ sg réwniez liczni od-
biorcy mebli, oczekujacy — obok pracownikéw innych gate-
zi naszej gospodarki — nowych modeli estetycznych i ja-
kosciowo dobrych mebli.

Wktad wszystkich pracownikéw przemystow:* les$nego,
drzewnego, meblarskiego, ptyt, sklejek i innych poéHabryka-
tow — podczas codziennej pracy zawodowej 10 staranniejsze
niz dotychczas przygotowanie drewna do dalszego przerobu,
w lepsze jako$ciowo wykonanie nowych wzoréiu mebli, w za-
bezpieczenie terminowych dostaw ich na rynek — zapewni
petng realizacje zadan przemystu meblarskiego, zleconych
przez Il Zjazd PZPR z peinym zaufaniem w poczucie od-
powiedzialno$ci kazdego robotnika i technika naszych prze-
mystéw.

Zadania zakladow Centralnego Zarzgdu
Przemystu Meblarskiego na rok 1955

Szybki rozwdéj naszej gospodarki narodowej, wzrost (bu-
downictwa mieszkaniowego, rosnace stale potrzeby kul-
turalne i materialne naszego spoleczenstwa, stawiajg
przed przemystem meblarskim zadanie zaspokojenia po-
trzeb mas pracujgcych w miescie i na wsi — zadanie za-
opatrzenia rynku w szeroki asortyment estetycznych, wy-
sokiej jakosci i odpowiadajgcej wymaganiom konsumenta
formie plastycznej mebli.

Przemyst meblarski realizuje Uchwaty Il Zjazdu PZPR
w zakresie podniesienia stopy zyciowej mas pracujgcych
naszego kraju, dazac do przywrocenia dobrych tradycji
polskiego meblarstwa przez odrobienie kilkuletnich za-
legtosci szczego6lnie na odcinku asortymentowos$ci, wzor-
nictwa, produkcji mebli wysokogatunkowych oraz jako-
Sci produkowanych wyrobéw.

W roku 1954 przemyst meblarski, mimo ze nie zaspo-
koit jeszcze w petni wymagan rynku, zrobit jednak po-
wazny krok naprzéd w kierunku rozszerzenia produkcji
mebli w wyzszych kategoriach gatunkowych oraz podnie-
sienia jakosci produkciji.

Ponadto wykonano szereg powaznych prac przygoto-
wujacych laktady do wykonania zadan przemystu
w 1955 r.:

a) wyposazono w brakujgce komory suszarniane dzie-
wie¢ zaktadéw, w celu stworzenia podstawowych
warunkéw do podniesienia jakosci produkciji,

b) zorganizowano pokaz mebli, co pozwolito na znacz-
ne rozszerzenie planu asortymentowego przemystu
w 1955 r.,

c) przestawiono kilka zaktadéw na produkcje mebli
wys- jl!(gatunkowych (wprowadzajgc w 1954 r. nie-

wielkie partie — produkcja ta rozwinie sie w 1955
roku),

d) opracowano metode
powierzchni mebli.

Zadania przemystu meblarskiego na rok 1955 obejmuja
petng realizacje wytycznych Il Zjazdu PZPR przez:
a) podniesienie jakosci produkcji,
b) wzrost produkcji mebli wysokogatunkowych,
c) wprowadzenie nowych wzorow mebli oraz rozsze-
rzenie wachlarza produkowanych asortymentow,
d) obnizenie kosztéw produkciji.

mechanicznego wykanczania

Podniesienie jakosci mebli

Obecnie stosowane okreslenie jakosci mebli mozna na-
zwaé¢ dwustopniowym, gdyz dzieli ono meble na katego-
rie gatunkowe A, B, C, D i klasy jakosci w poszczegol-
nych kategoriach — I, II, III.

Zaliczenie do kategorii gatunkowej danego mebla jest
state i lezy w samym zatozeniu, a zalezne jest od sposobu
wykonczenia i materiatbw uzytych do produkcji. Np.
meble wykonczone na wysoki potysk, wykonane z oklein
szlachetnych, nalezg do kategorii A, natomiast meble wy-
kohAczone na mat nalezg do kategorii B lub C.

Niezaleznie od podziatu gatunkowego stosuje sie kla-
syfikacje jakosciowg (I, I, 11l kl.). Meble wykonane zgo-
dnie z norma jakosciowag dla danej kategorii zalicza sie

do kl. I; meble za$ posiadajace pewne usterki w wyko-
naniu lub pewne wady materialowe zalicza sie do kl. Il
lub 111, Tak wiec kategorie sa okresSleniem standartu me-

bla, klasy zas — okresleniem jakosci.
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Ostatecznym celem walki o podniesienie jakosci jest
zlikwidowanie produkcji w nizszych klasach jakosci, tj.
produkowanie mebli zgodnie z normami.

Mimo pewnych osiggnie¢ na odcinku podniesienia ja-
kosci mebli w 1954 r., catkowite rozwigzanie tego pro-
blemu zmusza do dalszego szukania S$rodkow technicz-
nych i organizacyjnych zabezpieczajagcych staty wzrost
jakosci.

Dazeniem przemystu meblarskiego jest catkowite znie-
sienie produkcji mebli w nizszych klasach jakosci w cig-
gu | kwartatu 1955 r.

Na realnos$¢ tych zamierzen wskazujg wyniki zakta-
dow, ktore w ciggu 1954 roku produkowaty 100% mebli
w | klasie jakosci: Bytomskie F. M., Cieszynskie F. M,
Goscicinska F. M., Jarocinska F. M., Kluczborskie F. M.,
tédzkie F. M., Mosinska F. M., Nowosolskie F. M., Opol-
ska F. M., Pabianickie F. M., Strzelinska F. M,, Swiebo-
dzinska F. M., Wolsztyhska F. M. i inne, oraz zaktadow,
ktore w ciggu krétkiego okresu znacznie podniosty ja-
kosc¢:

1) Kamienieckie F. M. w | kw. 1954 r. 74% | kl.,
aw HI kw. 1954 r. 100% | Kl.

2) Olszynska F. M. w | kw. 1954 r. 44% | Kl.
aw Il kw. 1954 r. 95% | Kl.

3) Ostroszowicka F. M. w | kw. 1954 r. 78% | Kl.

aw Il kw. 1954 r. 100% | kl.
Catkowita likwidacja produkcji w nizszych klasach
jakosci wymaga szczegoélnego wysitku i mobilizacji w fa-

brykach, ktére produkujg nadal powazng ilos¢ mebli
w Il klasie.

Do fabryk tych nalezaty w IIl kwartale 1954 r.

1) Trzcianecka F. M. — wyprodukowata tylko 68%

mebli w | klasie.

2) Stupskie F. M. — wyprodukowatly tylko 70% mebli
w | klasie.

3) Starogardzka F. M. — wyprodukowata tylko 74%
mebli w | kwartale.

4) Koscianska F. M. — wyprodukowata tylko 78% me-
bli w I klasie.

Podniesienie jakosci mebli nie ogranicza sie jednak
tylko do likwidaciji Il i Ill klasy; szereg bowiem zakta-
dow produkujgcych meble wylgcznie w | klasie jakosci
ma jednak przy odbiorach brakarskich wysoki procent
odrzutéw, ktore wymagajg poprawek lub uzupetnien, po-
wodujgc powstawanie nieuzasadnionych strat. | w tych
wiec zaktadach, ktére zbywaja meble wytgcznie w | kla-
sie, walka o podniesienie jakosci nie jest zakonczona.

Podniesienie jakosci mebli oraz likwidacja brakéw
w przemysle meblarskim — to bardzo powazne ZzZrédio
obnizki kosztéw wtasnych.

Sprawa podniesienia jakosci staje sie tym trudniejszym
problemem, ze w 1955 r. wiele fabryk mebli musi zmie-
ni¢, a nawet rozszerzy¢ asortyment produkowanych me-
bli. Jak wykazata praktyka, nieumiejetnie dokonana
zmiana asottymentu odbija sie ujemnie na jakosci wy-
robow.

W 1955 r. szereg zaktadéw produkujgcych dotad meble
matowane wprowadzi po raz pierwszy do produkcji
meble wykanczane na wysoki potysk. Wymaga to prze-
szkolenia politurownikéw, zaostrzenia dyscypliny tech-
nologicznej, doktadniejszej obrébki maszynowej, staran-
niejszego montazu oraz wzmozonej kontroli technicznej.

Nie rozwigzanym dotagd zagadnieniem jest zabezpiecze-
nie zaktadéw produkujgcych meble wysokogatunkowe
w dostawy odpowiednich ptyt stolarskich oraz stworzenie
normatywoéw zapaséw w materiatach podstawowych, wy-
magajacych suszenia i sezonowania.

DRZEWNY Zeszyt 1

Jednym z warunkéw podniesienia jakosci mebli wy-
kohczonych na wysoki potysk jest stosowanie do pro-
dukcji ptyt stolarskich o klejonych srodkach (panelach).
W zakladach produkujgcych ptyty na wiasne potrzeby
klejenie Srodkow jest juz czesSciowo rozwigzane. Trud-
niejsza jednak sprawg jest zabezpieczenie zaktadéw
otrzymujgcych plyty z zewnatrz.

Dalszym krokiem na drodze do podniesienia jakosci
jest zastosowanie ptyt pilSniowych zamiast obtogu na pty-
ty stolarskie, co poza tym daje powazne oszczednosci
w okleinie przez wprowadzenie do produkcji szaf, nr
wnetrza ptyt pilSniowych, krytych Scierem barwionym.

Mozliwos$ci zastosowania ptyty pilSniowej zamiast obto-
gu sa bardzo duze.

Waznym czynnikiem dla zabezpieczenia wykonania
planoéw, a przede wszystkim uzyskania odpowiedniej ja-
kosci mebli, jest zaopatrzenie przemystu w wysokiej ja-
kosci materiaty do produkciji.

Potrzeby przemystu nie sa dotad zaspokajane tak w od -
powiednie materiaty podstawowe (tarcica, sklejka, okle-
ina, obtogi), jak réwniez w materiaty pomocnicze (kleje,
okucia, materiaty tapicerskie).

Poprawa tego stanu jest w wielkim stopniu uzaleznio-
na od wspéipracy dostawcow z odbiorcami. Wspotpraca
ta nie moze ogranicza¢ sie do kontaktu fabryk mebli
z centralami handlowymi dostarczajgcymi materiaty, lecz
musi byé nawigzana bezposrednio z zakladami produ-
kujacymi potfabrykaty, badz tez materiaty pomocnicze
dla przemystu meblarskiego.

Pierwsze osiggniecia uzyskat przemyst w wyniku bez-
posredniej wspotpracy z fabrykami lakierow, wskutek
czego znacznie podniosta sie jako$s¢ dostarczanych ma-
teriatow.

Niedostateczna, mimo pewnych usilowan ze strony
przemystu meblarskiego, jest wspotpraca z tartakami, fa-
brykami sklejek i oklein oraz z wytworniami okué, kle-
jow i materiatow tapicerskich.

Wzrost produkcji mebli wysokogatunkowych

Zasadniczym przetomem w produkcji przemystu meb-
larskiego w 1955 r. bedzie powazny wzrost produkcji
mebli wysokogatunkowych.

Jesli przyjmiemy, ze:

w 1953 r. produkcja ta wynosi 100%

w 1954 r. produkcja ta wynosi 300%

to w 1955 r. produkcja ta wynosi¢ bedzie 420%.

Witasciwsze jeszcze bedzie poréwnanie wartosci mebli
wysokogatunkowych do ogolnej wartosci mebli forniro-
wanych.

Wartos¢ mebli wysokogatunkowych w stosunku do
ogllnej wartosci mebli fornirowanych wynosita:

w 1953 r. 57% w 1954 r. 15,0% w 1955 r. 22,0%.

Wprowadzenie do produkcji powaznych ilosci mebli
wykonczonych na wysoki potysk w 1955 r. przynosi za-
sadnicza zmiane na odcinku gatunkowo$ci mebli. Do
roku 1953 meble na wysoki potysk produkowaty tylko
nieliczne fabryki o starych tradycjach meblarskich, jak:
Bydgoskie F. M., Poznanska F. M., Szamotulska F. M.

Jak juz wspomniano, pokazny wzrost tej produkcji nie
moze sie odby¢ na drodze rozszerzenia produkcji w tych
nielicznych zaktadach, lecz wymaga przestawienia dal-
szych zaktadow produkujgcych meble matowane na pro-
dukcje wyzszych standartow.

Przestawienie zaktadéw napotyka wiele trudnosci. Do
zasadniczych i wystepujgcych powszechnie nalezy brak
politurownikéw o kwalifikacjach odpowiadajacych wy-
sokim wymaganiom nowej produkcji oraz przestrzeni
produkcyjnych na politurownie (wykanczalnie).
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Zasadniczg r6znice miedzy meblami wykonczonymi na
wysoki potysk a matowanymi stanowi kilkakrotny wzrost
pracochtonnosci samego procesu wykanczania. Robocizna
potrzebna na wykonczenie jednej szafy matowanej sta-
nowi okoto 10°0o catosci robocizny danego wyrobu, nato-
miast przy produkcji szaf na wysoki potysk stosunek
jest zupetnie inny i stanowi okoto 45% catoSci. R6znica
ta jest istotna i powoduje zmiany organizacyjne w za-
ktadzie, szczeg6lnie w rozplanowaniu czasu i przestrzeni
cyklu produkcyjnego.

Najtrudniejsze jest wygospodarowanie przestrzeni i w
wielu zakladach rozwigzane moze by¢ tylko na drodze
dobudowy pomieszczen przeznaczonych na wykanczalnie.

Ro6znica w pracochtonnosci, a co za tym idzie, deficyt
powierzchni produkcyjnej oraz brak sit fachowych moze
by¢ znacznie ztagodzona przez zmechanizowanie prac wy-
konczeniowych. Mechanizacja prac wykanczalni mebli
na wysoki potysk pozwoli rozwigza¢ wiele nieprzezwycie-
zonych dotagd trudnosci, umozliwi dalsze zwiekszenie
produkcji mebli wysokogatunkowych, podniesienie ja-
kosci produkcji oraz da powazne oszczednos$ci czasu ro-
boczego. Prace prowadzone w tym kierunku na bazie
doswiadczen przemystu CSR i NRD sg na ukonczeniu.
Szersze wprowadzenie mechanizacji procesu wykoncze-
nia uzaleznione jest nie tylko od rozpracowania samej
metody, lecz od potrzebnych maszyn, ktérych przemyst
meblarski nie posiada.

*Wprowadzenie produkcji mebli wykanczanych na wy-
soki potysk odbywa sie stopniowo, zaczynajac od matych
partii, tak ze nowa produkcja wypiera starg. Znajduje to
uzasadnienie w koniecznos$ci przygotowania zaktadu oraz
przeszkolenia zatlogi.

Plany wprowadzenia nowej produkcji sg jednak czesto
zatamywane przez fabryki. Przyczyng tego jest zbyt p6z-
ne przygotowanie produkcji, lekcewazenie i nieprzyste-
powanie do produkcji pierwszych niewielkich partii. Nie-
wykonanie za$ pierwszych partii uniemozliwia zaktado-
wi przeszkolenie robotnikéw, co w konsekwencji nie po-
zwala zaktadowi na wykonanie wzrastajgcych planéw
w nastepnych miesigcach. Warunkiem wiec prawidtowe-
go wprowadzenia nowej produkcji, szczegolnie przy
przejsciu z nizszego na wyzszy standart, jest wtasciwe
wykorzystanie okresu przygotowawczego.

W meblach wysokogatunkowych duzy udziat do ich
wartosci, a szczeg6lnie efektow zewnetrznych, wnosi
okleina.

Znany jest powszechnie ogdlny deficyt surowca oklei-
nowego, szczegblnie w gatunkach szlachetnych, oraz
obnizajgca sie stale jakos¢ oklein.

Zabezpieczenie dostaw odpowiedniej jakosci oklein dla
fabryk produkujgcych meble wysokogatunkowe moze na-
stgpi¢ tylko droga importu oklein lub surowca okleino-
wego. Otrzymane w 1954 r. okleiny importowe nie tylko
wyrownaty deficyt krajowy, lecz pozwolity przemystowi
meblarskiemu na urozmaicenie i wzbogacenie asorty-
mentu produkowanych mebli.

Rozszerzenie wachlarza asortymentéw i wprowadze-
nie nowych wzoréow

Rozszerzenie wachlarza asortymentéw i wprowadzenie
nowych wzoréw — stuszny postulat konsumentéw — w
realizacji uzalezniony jest od wywigzania sie ze swych
zadan wzornictwa. Dalszym warunkiem jest zdolnos¢
przemystu do prowadzenia rownolegtej produkecji kilku
asortymentow w jednym zaktadzie (czesto nawet nie-
wielkim).

Do wzbogacenia asortymentu mebli produkowanych
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w 1955 r. przemyst meblarski przygotowat sie przez zor-
ganizowanie bogatej kolekcji nowych atrakcyjnych wzo-
row, ktore spotkaly sie z wielkim zainteresowaniem
i uznaniem na pokazie mebli w Warszawie w sierpniu
1954 r.

Wystawione na pokazie modele, to prace Instytutu
W zornictwa Przemystowego, Centralnego Laboratorium
Przemystu Drzewnego oraz pierwszy i powazny doro-
bek nowo zorganizowanych komaérek wzorcujgcych przy
fabrykach mebli; nie brakowato tez i indywidualnych
projektow, robotnikéw. Duze zainteresowanie wzbudzily
modele wykonane z ptyt pilSniowych i ptyt wiérowo-
trocinowych.

Zademonstrowane modele w 3/4 reprezentowaly meble
wysokogatunkowe w dobrym wykonaniu o bardzo przy-
stepnych cenach. Totez najpowszechniejsze wypowiedzi
zwiedzajgcych pokaz domagaly sie jak najszybszego
wprowadzenia ich do produkciji.

Powaznym i nie spotykanym osiggnieciem jest przy-
jecie z pokazu do produkcji w 1955 r. 92 nowych wzo-
row, co stanowi 45% w stosunku do ogoélnej ilosci asor-
tymentow produkowanych przez przemyst w 1954 r.

Dalszym etapem prac na odcinku wprowadzania no-
wych wzoro6w — to dostarczenie fabryce, w ktérej prze-
widziane jest uruchomienie nowej produkcji, petnej do-
kumentacji nowego modelu (rysunki robocze i warunki
techniczne). Dokumentacje na nowe wyroby zaktad otrzy-
mac¢ musi przed budowag planu techniczno-przemystowo-
finansowego i to z takim wyprzedzeniem, aby mégt opra-
cowa¢ normy pracy i normy materiatowe, ktére sg nie-
zbednymi elementami budowy planu. Obowigzek dostar-
czenia rysunkow i warunkéw technicznych na nowe mo-
dele cigzy na komédrkach wzorcujacych. Z obowigzkéw
tych IWP i CLPD nie wywigzatly sie ani pod wzgle-
dem dotrzymania terminéw, ani pod wzgledem wartosci
dostarczonej dokumentacji. Brak peinej dokumentaciji
uniemozliwia zakltadom budowe planu oraz op6znia
przygotowanie produkciji.

Rola projektanta nie konczy sie jednak na projekto-
waniu, modelowaniu i na dostarczeniu dokumentaciji, lecz
powinna obejmowaé opieke nad pierwszg partia nowej
produkcji w fabryce mebli. Czesto zachodzi potrzeba
w nowym modelu dokonywania zmian konstrukcyjnych,
co nie powinno odbywac sie bez udziatu projektanta.

Bezposrednia wspoipraca projektantow z przemystem
prowadzi do osiggniecia obustronnych korzysci.

Rozszerzenie wachlarza asortymentéw jak juz
wspomniano — powoduje koniecznos$¢ robwnoczesnej pro-
dukcji kilku asortymentéw na jednym zakladzie. Ko-
niecznos¢ ta stwarza w zakladzie wiele trudnos$ci orga-
nizacyjnych ze wzgledu na to, ze elementy wszystkich
produkowanych asortymentdw musza przejS¢ przez te
same obrabiarki w hali maszyn, za§ w montazu i wy-
kanczalni brak pomieszczen nie zawsze pozwala na two-
rzenie oddzielnych potokéw. W kazdym jednak wypadku
wieloasortymentowo$¢ wymaga sprawniejszej organiza-
cji produkciji.

Plan wprowadzenia nowych wzorow w 1955 r. obej-
muje 65 pozycji. Zadania te zostaly roztozone na kilka-
dziesigt zakladéw, z tego najtrudniejsze cigzg na:

1) Swarzedzkich Fabrykach Mebli,

2) Nowienskich Fabrykach Mebli,

3) tdédzkich Fabrykach Mebli.

Gospodarka materiatowa

Ze wzgledu na to, ze warto$¢ przerabianych przez
przemyst meblarski materiatow siega kilkuset milionow
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ztotych i ze materialy stanowig ponad 60°/0 catosci kosz-
tow wiasnych naszej produkcji, poprawa gospodarki ma-
terialtowej w Swietle postawionych przed przemystem
zadan, stata sie zagadnieniem najbardziej palgcym.

Obnizenie zuzycia materiatlowego posiada szczegolne
znaczenie, bowiem jest nie tylko czynnikiem zmniejsze-
nia kosztéw wilasnych, lecz takze czynnikiem wzrostu
produkcji, gdyz daje mozliwos$ci wytworzenia z posiada-
nych materiatow wiekszej ilosci gotowych wyrobow.

Mimo uzyskanego w 1954 r. dos¢ korzystnego wartos-
ciowego wskaznika zuzycia materiatow przez szereg za-
ktadéw, szczegoétowa analiza kosztow jednostkowych po-
szczegolnych wyrobéw, a szczegoélnie analiza wykonania
ilosciowych norm materiatowych i badanie iloSciowych
bilansow materiatowych wykazaty przekroczenia norm
materiatowych.

Znaczne przekroczenia norm spotykane sg tak w ma-
teriatach podstawowych (tarcica, okleina, obtoga, sklej-
ka), jak réwniez w materiatach pomocniczych (lakiery,
kleje, materiaty tapicerskie).

Do przekroczen, kté6re powodujg najwieksze straty go-
spodarce narodowej i przemystowi meblarskiemu, nalezg
przekroczenia norm materiatowych w okleinie. Ze wzgle-
du na deficytowos$¢ oklein w kraju oraz na wielkie zu-
zycie ilosciowe w przemys$le meblarskim pozycja ta wy-
maga szerszego omowienia.

Obiektywng przyczyng przekroczeh, w znacznym stop-
niu rzutujgcg na obnizenie wydajnosci, jest niska jakos¢
oklein. Jakos¢ otrzymywanych przez fabryki mebli oklein
nie odpowiada (ogo6lnie biorgc) klasom przewidzianym
warunkami technicznymi i normami zuzycia. Sytuacja
ta pogorszyta sie szczegolnie w ostatnich latach.

Dostawy oklein niskiej jakosci nie sa zjawiskami odo-
sobnionymi, lecz sg wynikiem ogo6lnego obnizenia jakosci
pozyskiwanego w kraju surowca. To stwierdzenie wyma-
ga konsekwentnego ustosunkowania sie przemystu do
zaistniatej sytuacji i realnego planowania klas potrzeb-
nych do produkcji oklein wg jakosci faktycznie pozyski-
wanego surowca. W tym samym stopniu nalezy réwniez
urealni¢ planowang wydajnos$¢ oklein.

Zeby jednak nie popetni¢ bledéw, trzeba przy ustalaniu
wydajnosci uwzgledni¢ fakt, ze zuzycie oklein na jed-
nostke wyrobu wykazuje powazne rdznice miedzy po-
szczegolnymi fabrykami, co $wiadczy o tym, ze prze-
kroczenie zuzycia oklein, a takze innych materiatéw, mi-
mo wielu przyczyn obiektywnych, jest réwniez wynikiem
ztej gospodarki materiatowej w zaktadach.

Wracajgc do gospodarki okleinami, oraz pozostatymi
materiatami podstawowymi, jak tarcica i obtogi, trzeba
wskazac dalsze istotne przyczyny przekroczenia ich zuzy-
cia; lezg one w niedostatecznej kontroli materiatow przy-
chodzacych do zaktadow i braku reklamaciji na materiaty
nie odpowiadajgce wymaganiom, w ztej manipulacji ma-
teriatbw oraz w niedostatecznym wykorzystaniu odpadow.

W gospodarce okleinami zaktady nie wykorzystujg za-
lecen oraz mozliwosci sktadania ptaszczyzn we wzory,
co umozliwia zuzywanie krotkich wyrzynkow.

Reasumujac, trzeba postawi¢ przed fabrykami mebli
zadanie podniesienia na wyzszy poziom gospodarki ma-
teriatlowej oraz oszczednosci, ktéra jest najpowazniejszym
zrédtem obnizki kosztéw witasnych.

Inwestycje

Zadania przemystu meblarskiego w perspektywie naj-
blizszych lat wymagajag podwojenia produkcji mebli w
ostatnim roku planu 5-letniego (rok 1960) w stosunku
do wielkosci produkcji z r. 1954.
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Zaspokojenie potrzeb w tych rozmiarach nie moze na-
stgpi¢ na drodze nawet maksymalnego wykorzystania
zdolnosci istniejacych fabryk i stalego wzrostu wydaj-
nosci, lecz wymaga dalszego rozwoju przemystu meblar-
skiego na drodze inwestycyjnej.

Przyjmujgc jako zasade osiagniecie efektéow przy sto-
sunkowo niskich naktadach, zamierzenia przemystu idg
poza budowe nowych fabryk mebli w kierunku:

— dalszego rozwoju istniejgcych fabryk przez dobudowe
brakujgcych pomieszczen (szczegodlnie wykanczalni)
oraz przez inwestycje uzupetniajgce;

— budowe montowni i wykanczalni mebli w duzych
osrodkach (co pozwoli na usprawnienie transportu),

— przejecia, adaptacji i uruchomienia fabryk mebli w
nie zagospodarowanych dotagd obiektach na Zie-
miach Zachodnich (koszt adaptacji jest znacznie niz-
szy od budowy nowej fabryki);

— ponadto w planach inwestycyjnych przemyst musi
uwzgledni¢ poprawe warunkéw pracy oraz zaspoko-
jenie potrzeb socjalnych zatég w istniejgcych fabry-
kach mebli, jak rowniez budownictwo mieszkaniowe.
Aby zabezpieczy¢ celowo$é oraz witasciwg lokalizacje

inwestycji, przemyst meblarski w roku 1954 opracowat

generalne plany rozbudowy dla poszczegdlnych fabryk

mebli. t
Specjalnym zagadnieniem jest konieczno$¢ wyposaze-

nia przemystu meblarskiego w niezbedne wysokospraw-

ne maszyny, ktérych przemyst maszynowy w kraju nie
produkuje, np. maszyny do polerowania, prasy, szlifierki
walcowe, pity wielotarczowe i inne.

Realizacja zadan wytyczonych na rok 1955 oraz ko-
nieczno$¢ usuniecia istniejgcych niedociggnie¢ i zaniedban
wymaga wielkiego wysitku od catego przemystu meblar-
skiego.

W walce tej wykorzysta¢ musimy wszystkie dostepne
Srodki.

Waznym czynnikiem w osiggnieciu pozytywnych wy-
nikébw kompleksowo, a szczegdlnie w osiggnieciu obnizki
kosztow wtasnych jest ugruntowanie w fabrykach mebli
zasady jednoosobowego kierownictwa oraz jak najszyb-
sze wprowadzenie pelnego rozrachunku wewnatrzzakta-
dowego.

Aby wykona¢ plany produkcyjne oraz poprawié¢ ja-
ko$¢, musimy stale podnosi¢ poziom techniczny naszych
zaktadow, oraz doskonali¢ metody produkcji.

W pracy naszej nie mozemy réwniez pomingé troski
o cztowieka, o poprawe jego warunkéw pracy, o zaspo-
kojenie jego potrzeb kulturalnych i materialnych.

Musimy dba¢ o podnoszenie kwalifikacji i aktywnosci
naszych zatég przez szkolenie zawodowe i ideologiczne.

W walce o peing realizacje zadan przemystu meblar-
skiego duzg pomocg sa dla nas narady aktywow partyjno-
ekonomicznych, odbyte w zakladach w drugiej potowie
1954 r. Narady te wzmogty aktywnos$¢ zatdég, zapoznaly
je z zadaniami, wskazaly btedy w pracy i S$rodki ich
likwidacji, oraz daly powazne osiggniecia w wyniku re-
alizacji podejmowanych uchwat icennych wnioskéw
sktadanych przez zatogi.

Kierownictwo zaktadow wraz z aktywem partyjno-
zwigzkowym musi wykorzystaé wtasciwie i podtrzymac
wykazang przez zalogi mobilizacje i zapat oraz nadac¢ im
charakter staty.

Kierownicza rola organizacji partyjnych na naradach,
ich autorytet oraz kontrola wykonania podjetych uchwat
dajg petng rekojmie wykonania zadahn przemysiu me-
blarskiego.
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Udziat Centralnego Laboratorium Przemystu Drzewnego
w dorocznym Pokazie Mebli

Omawiajgc obecnie, juz po raz czwarty na tamach naszego
pisma, doroczne wyniki prac CLPD w dziedzinie projekto-
wania nowych wzoréw mebli, musimy podnie$s¢ zaraz na
wstepie, ze dorobek roku biezacego znacznie przewyzsza
osiggniecia lat uprzednich, zar6wno pod wzgledem wartosci
estetycznej jak i jakosci wykonania i iloSci asortymentéw.
Okazato sie to w petni na sierpniowym pokazie mebli, jaki
w spos6b zastugujacy na petne uznanie urzadzono w salach
redutowych Teatru Narodowego w Warszawie. Stalo sie za-
tem co$, co byto niejako bodzcem do tego niewatpliwego po-
stepu w dziele zaspokojenia potrzeb ludzi pracy w dziedzinie
meblarskiej. Nie jest tez tajemnica, ze role tego bodzca ode-
graly Uchwaly Il Zjazdu PZPR, moéwigce o naszych pieknych
lecz zaniedbanych tradycjach, oraz zalecajagce poprawienie ja-
kosci, wzbogacenie asortymentu i podniesienie ilosci.

Pokaz, kt6ry —mjak wiadomo —mnie jest wystawg najpiek-
niejszych form, lecz przekrojem osiggnie¢ w zakresie no-
wych wzoréw, daje przede wszystkim moznos$¢ zetkniecia
sie zainteresowanych stron, tj. wytworcow, projektantéw, od-
biorcow, tworzy sposobno$¢ wzajemnej wymiany zdan i po-
gladéw oraz pogodzenia ich, jesSli sg rozbiezne, bo¢ przemy-
stowe ksztaltowanie mebla musi sie czesto r6zni¢ od czysto
artystycznego — i wreszcie wtasciwej oceny pokazanych wzo-
row. Wypadkowa tej wspdlnej konfrontacji — to znaczna
ilo§¢ modeli zakwalifikowanych przez Komisje Selekcyjna
jako najlepsze, najpiekniejsze i najpraktyczniejsze, to prze-
kazanie ich przemystowi do seryjnej produkciji.

Zainteresowanie pokazem byto ogromne, a przy tym uwi-
docznita sie rzecz znamienna — podniesienie smaku ogotu
i wzmocnienie zainteresowania dla dobrych form. Wyrazano®
zyczenia, azeby nowe meble znalazly sie jak najrychlej
w sprzedazy, przy czym dodawano czesto ze ztoSliwym
uSmiechem i inne dezyderaty, a m. in. ten, aby w sprzedazy
znalazly sie takie same, jakie widzi sie¢ na pokazie. Podkre-
Slano, ze czlowiek pracy zasadniczo raz w zyciu zaklada
sobie ,dom* i urzgdza go meblami. Dlatego na przemysle
meblarskim cigzy obowigzek produkowania mebli, ktore
swoimi ksztaltami odpowiadajgc wspolczesnym czasom i ce-
lowi przeznaczenia sa, piekne, a z dobrg jakos$cig i trwato-
Scig taczg takze niskie ceny.

Poza tym musi istnie¢ mozno$¢ uzupeinienia urzadzenia
domu cho¢by w zwigzku ze zmiang struktury rodziny, kiedy
przybywaja dzieci, kiedy wyrastaja one na miodziez, kiedy
w ogdlle z biegiem czasu zmieniajg sie potrzeby i warunki
zycia. O ilez ta zasada ma wiecej znaczenia w dobie przemian
spotecznych, ktére przezywamy, a w Kktérych rozszerzone
lak wszechstronnie zainteresowania osobiste cztowieka pra-
cy nie moga nie obejmowac¢ réwniez urzadzenia jego osobi-
stej przestrzeni zyciowej, jakg stanowi mieszkanie.

Jest rzeczg jasna, ze niezbedna tendencja dostosowania
sie do tego stanu rzeczy ze strony przemystu oraz che¢ na-
dazenia za szybko idgcymi zmianami muszg wywota¢ dosé
znaczne trudnosci.

Nie ulega watpliwos$ci, ze pokaz spetnit swoje zadanie i ze
dostarczyt sprawie mebla znacznych korzysci.

*

Obecnie, jak corocznie, przystepujemy do innego ,pokazu'l
prototypéw mebli, ktéry unaoczni wyniki prac CLPD w dzie-
dzinie projektowania nowych wzoréw mebli i wykaze, w ja-
kim stopniu zgodne sg one z przedstawionymi na wstepie
zalozeniami.

1. Komplet mebli do jadalni

Widoczny na rys. 1 komplet sktada sie z kredensu-
witryny, stotlu z plytami rozsuwanymi, szesciu krzeset; do
znajdujgcego sie na zdjeciu jednego krzesta nalezy dodac
solbie w wyobrazni dalszych pie¢ z miekkim siedzeniem
i oparciem oraz lampe stojacag ze stoliczkiem. Czym on sie
odréznia od kompletow produkowanych dotychczas? Ogol-
nie bioragc, nowag i ciekawg forma plastyczng oraz duzymi
wartosciami uzytkowymi.

W szczegdlnosSci kredens-witryna spetnia — jak sama na-
zwa wskazuje — dwie funkcje, zastepujac dwa oddzielne
meble, posiada ekonomicznie roztozone wymiary pomieszczen
wewnetrznych, dostosowane do rodziny $redniej wielkos$ci.

Sto6t wykazuje catkowicie nowa linie ptyty,
sunkowo mato miejsca, po
przy nim dziesie¢ os6b.

zajmuje sto-
rozsunigeciu za$ moze zasigsc

Rys. 1. Komplet mebli do jadalni.

Krzesta, zar6bwno pod wzgledem formy jak funkcjonalnos$ci
i konstrukcji, zdajag sie odpowiada¢ wszystkim wymogom
stawianym meblom do siedzenia w jadalni. Sg one bardzo
wygodne. Majg miekkie siedzenie i takiez oparcie, uksztal-
towane odpowiednio do potozenia plecéw siedzacego. W spo-
s6b tatwy i prosty mozna jedno i drugie oddziela¢ od szkie-
letu krzesta w celu odkurzenia. W konstrukcji tego krzesta
zastosowano w wyniku licznych doswiadczen minimalne ko-
nieczne przekroje elementéw drewnianych oraz mniejsze
diugosci ndég tylnych, co daje réwnoczes$nie pewne oszczed-
nosci w drewnie.

Rys. 2. Komplet mebli do pokojéw kombinowanych (typ 1317)

Oryginalnym prototypem jest lampa stojaca ze stoliczkiem
o konstrukcji bardzo prostej i oszczednej. Plyta ze szkila
posiada duze zalety praktyczne, w dolnej czesci stoliczka
zastosowano ipo raz pierwszy zamiast poteczki siatke z tasmy
steelonowej, przeznaczong na dzienniki,, czasopisma i pod-
reczne drobiazgi. Abazur na lampie wykonany zostat z for-
niru, co nadaje jej specjalny charakter.

Drewniane elementy graniakowe tych mebli wykonane
zostaly z tarcicy brzozowej, barwionej na kolor orzecha,
ptytowe za$ — z ptlyt stolarskich fornirowanych orzechem.
Elementy szklane — ze szkla szlifowanego. Jako pokrycie
zastosowano materiat obiciowy — ryps koloru ciemnozielo-
nego.

Powierzchnie zewnetrzne drewnianych elementéw i pod-
zespotow jak i wewnetrzne, widoczne — wykonczone sa bez-

barwnym lakierem na tzw. wysoki polysk, a niewidoczne —
na tzw. mat. Komplet nalezy (wedlug normy) do najwyzszej
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klasy jakosci i
oraz zatwierdzony do produkcji na r.

zostat przez Komisjg Selekcyjng przyjety
1955 (jako typ 1016).

2. Komplety mebli do pokoi kombinowanych

Jedna z najbardziej aktualnych, poniewaz do dzisiejszego
budownictwa moze najlepiej dostosowana iormg urzgdzenia
mieszkaniowego jest tzw. pok6j kombinowany, majgcy tak
dobrany zestaw meblowy, aby mégt on na matej przestrzeni
bytowej zaspokoi¢ jak najwiecej potrzeb codziennego zycia
domowego. W dotychczasowej produkcji istniejg tylko dwa
takie komplety. CLPD opracowato dwa nowe projekty i pro-
totypy. Kazdy z nich sklada sie z szafy 3-drzwiowej ubra-
niowo-bieliznianej, szafy wielofunkcyjnej spetniajgcej role
kredensu, biblioteki i sekretarzyka, tapczanu dwuosobowe-
go, stotu rozsuwanego na 12 os6b i 6 krzeset z potmiekkimi
siedzeniami.

Obydwa komplety — w klasie jakosci A — przyjeta Ko-
misja Selekcyjna i zatwierdzita do produkcji w r. 1955.

Rys. 3. Whnetrze szaly.

Pierwszy komplet (rys. 2), oznaczony przez przemyst
i handel jako typ 1317, wykonany jest z elementéw pilyto-
wych fornirowanych okleing orzechowg i elementéw grania-
kowych z brzozy barwionej odpowiednio na orzech. Ze-
wnetrzne powierzchnie wykonczone sg na wysoki potysk,
wewnetrzne :ta$ na mat. Szczeg6lng cechg tego kompletu
jest nowa i do$¢ Smiata, jezeli chodzi o stosowanie profi-
lbw, forma wigzgca niejako pojedyncze meble w calo$¢ i na-
dajgca im — inaczej nizli w drugim komplecie —e jednolity
charakter. Wydaje sie tylko, ze profile te, nie wynikajgc
z samej konstrukcji, moga sprawia¢ w produkcji seryjnej
pewne trudnosci.

Za rozwigzane w spos6b wtasciwy i racjonalny nalezy
uwaza¢ podziat i wielko§¢ wewnetrznych pomieszczeh uzyt-
kowych. Stét, o ptycie w ksztalcie prostokata z bokiem
krotszym zaokraglonym, miesci wygodnie 12 oséb, krzesta
posiadaja siedzenia i oparcia do wyjmowania. NowoS$cig
usprawniajgcg uzytkownos$¢ 3-drzwiowej szafy jest wyko-
rzystanie wolnej przestrzeni dolnej jako schowka na obu-
wie, co wida¢ na przedstawiajagcym wnetrze szafy rys. 3.

Rys. 4. Fragment kompletu (typ 1318).

PRZEMYSt DRZEWNY
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Drugi z tych kompletéw — na rys. 4 — wprowadzony do
produkcji jako typ 1318, mimo ze sklada sie jak pierwszy
z podobnych pod wzgledem przeznaczenia mebli i takiej
samej ich ilosci, r6zni sie od niego dos$¢ znacznie przede
wszystkim pod wzgledem formy. Posiada on charakter jak-
gdyby obojetny, tak ze pojedyncze meble moga by¢ stoso-
wane jako indywidualne w innych zestawach.

Rys. 5. Szafa dwudrzwiowa brzostowa.

Rys. 6. Wnetrze szafy 2-drzwiowej brzostowej.

Elementy graniakowe wykonane sga z drewna brzozowego
litego, ptyty zas§ — fornirowane okleing brzozowg krajowg.
Wszystkie zewnetrzne drewniane ptaszczyzny barwione sg
na efektowny kolor starego mahoniu i wykohnczone bezbarw-
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nym lakierem na wysoki potysk, wewnetrznym za$ pozosta-
wiono kolor naturalny, lecz wykonczono réwniez na wysoki
potysk. Meble tego. kompletu zawierajg wiele drobnych
usprawnien technicznych majacych jednak znaczny wplyw
na ich funkcjonalno$¢. Na uwage zastuguje tapczan, ktérego

Rys. 7. Szafa dwudrzwiowa orzechowa

cze$¢ tapicerska podzielona jest na trzy oddzielne poduszki,
co przedstawia duzg warto$¢ praktyczng w gospodarstwie
domowym.

Na rys. 4 widzimy fragment omawianego kompletu, a mia-
nowicie szafe biblioteczng-sekretarzyk oraz tapczan.

Rys. 8 Whnetrze szafy dwudrzwiowe.! orzechowej.
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3. Szafy ubraniowo-bielizniane

Szczeg6lnie waznym i stale aktualnym przedmiotem opra-
cowan projektowych jest ze wzgledu na rosnace bez przerwy
zapotrzebowanie i zwigzane z tym rozmiary produkcji —
szafa ubraniowo-bielizniana. Tak jak mebel do spania, i sza-
fa jest podstawowg czescig urzadzenia mieszkaniowego. Jako
wynik prac konstruktorskich r. 1954 opracowano 3 projekty
i prototypy szaf 2-drzwiowych i cztery — szaf trzydrzwio -
wych. Wszystkie te szafy, z ktérych trzy sa w klasie jakoSci
A, trzy w klasie B, a jedna w klasie C, wprowadzono do
produkcji r. 1955 jako typy od 160 do 166.

Rys. 9. Szafa trzydrzwiowa jesionowa.

Na szczegélng uwage zastugujg: szafa dwudrzwiowa —
rys. 5 i 6 — fornirowana okleing brzostowag, wykonczona
w kolorze naturalnym na wysoki polysk. Odrebng jej cechg
jest uktad oklein na powierzchniach zewnetrznych, a we-
wnatrz — specjalny wieszak ruchomy na spodnie itp., umie-
szczony na wewnetrznej stronie drzwi. Jak widaé¢ na rys. 6,
umozliwia to lepsze i petniejsze wykorzystanie miejsca prze-
znaczonego na ubrania, dalej szafa dwudrzwiowa — rys.
7 i 8 — fornirowana okleing orzechowg, wykonczona w ko-

V.—
«Ti

Rys. 10. Szafa trzydrzwiowa z ptyt pilSéniowych
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lorze naturalnym na wysoki potysk. Podobnie jak w poprzed-
niej, charakterystyczny jest w niej wzorzysty uktad oklein
oraz uchwyty, wyplecione z zewnatrz taSma steelonowg jako
akcent dekoracyjny w $rodkowych czesSciach drzwi przy
listwie przymykowej. Wewnatrz, w czeSci ubraniowej znaj-
dujgca sie gérna potka jest wysuwalna, co znacznie utatwia
korzystanie z niej; nastepnie szafa trzydrzwiowa — rys. 9 —

Rys. 11. Wnetrze szaly trzydrzwiowej z ptyt pilSniowych.

fornirowana okleing jesionowa, wykonczona w kolorze natu-
ralnym bezbarwnym lakierem, uszlachetniona elementami
profilowanymi o matych stosunkowo przekrojach; wreszcie
szafa trzydrzwiowa wykonana z ptyt pilSniowych twardych
o powierzchniach wykonczonych fotomechanicznie — rys.
10 i 11. Konstrukcja ramowo-ptycinowa jest bardzo prosta,
w sposo6b pionierski zastosowano tutaj ptyte pilSniowg kra-
jowej produkcji o powierzchni zewnetrznej uszlachetnionej
imitacja forniru brzozowego (mazer).

4. Meble do spania

Niestabnace zapotrzebowanie na meble do spania sprawia,
ze ciezar gatunkowy prac zmierzajgcych do opracowania nie
tylko nowych, ale i odpowiednich projektéw mebli do spa-
nia jest nadal bardzo duzy.

Rys. 12. Jednoosobowy fotel-t6zko (ztozony)

PRZEMYSt DRZEWNY
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Opracowano dwa wzory mebli dwufunkcyjnych: foteli-
t6zek, jedno- i dwuosobowych. Fotel-t6zko dla jednej oso-
by — rys. 12 i 13 —1r6zni sie dos¢ znacznie od zesztorocznego
prototypu nie tylko ksztattem ale praktyczniejszym rozwig-
zaniem konstrukcji, polegajacym na tym, ze materac pota-

Rys. 13. Jednoosobowy fotel-t6zko (roztozony).

czony jest na state ze szkieletem drewnianym. Wykonany
z drewna brzozowego, barwionego na kolor orzechu i poli-
turowanego na wysoki potysk, przedstawia sie okazale i sta-
nowi poza wygodg réwniez ozdobe urzadzenia mieszkanio-
wego.

Rys. 14. Dwuosobowy fotel-t6zko (ztozony).

Rys. 15. Dwuosobowy fotel-t6zko (roztozony).

Dwuosobowy fotel-t6zko —mrys. 14 i 15 — spetnia rolg tzw.
amerykanki ze schowkiem na posciel.

Obydwa wzory majg wsp6lng i duzg zalete, ktorg jest
tatwos$¢, z jaka sie zamienia fotel na t6zko i odwrotnie. Oby-
dwa tez wzory wprowadzono do produkcji jako typy 324
(jednoosobowy) i 386 (dwuosobowy). Ponadto opracowano
w grupie tych mebli projekty i wykonano prototypy dwu
tapczanéw tapicerskich, ktére réwniez wprowadzono do pro-
dukcji jako typy 419 i 431. Ten ostatni jest przedstawiony
na rys. 16, a znamienne w nim jest to, ze na azurowych
szczytach i tylnym oparciu wspieraja sie odpowiednio
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uksztaltowane poduszki. Pozwala to, co wyraznie wida¢, na
wygodne uzywanie tapczanu w ciggu dnia jako kanapy, do
czego dotychczasowe typy prawie sie nie nadawaly.

Rys. 16. Tapczan tapicerski jako kanapa (typ 431).
5. Meble do siedzenia

Zdawa¢ by sie mogto, ze w tej dziedzinie mebli niewiele
juz nowego pozostato do powiedzenia, kiedy sie popatrzy na
ogromny rozwéj ich formy w ciggu wiekéw i kiedy sie zwa-
zy, ze zadanie, jakie majg do speinienia, jest do$¢ proste
i ograniczone. W rzeczywisto$ci jednak tak nie jest, raz po
raz bowiem wystepujag nowe kryteria zar6wno wobec formy
i konstrukcji, jak zwtaszcza w stosunku do ich wiasciwej
funkcjonalnoéci. Totez w dalszym ciggu byly one w r. 1954
przedmiotem préb i doswiadczen, ktérych wynikiem jest
opracowanie szesciu nowych projektow i prototypéw. Skia-
dajg sie na nie: jeden fotel miekki, cztery krzesta stolarskie
potmiekkie i jedno krzesto giete. Wszystkie te meble zostajg
wprowadzone w r. 1955 do produkcji seryjnej.

Przedstawiony na rys. 17 fotel miekki, mimo przyjecia
go do produkcji, nie stanowi z pewnos$cig rewelacji ani pod
wzgledem formy, ani konstrukcji. Uzasadnia on raczej ko-
nieczno$¢ dalszych studiow w tym kierunku. Ciekawg forma
plastyczna odznaczajg sie krzesta pokazane na rys. 18 i 19,
majgce te zalete produkcyjna, ze do ich wykonania moga
byé uzyte krétkie graniaki (taty). Kolory naturalne tub bar-
wione zaleze¢ beda od upodoban odbiorcow.

Krzesto giete — rys. 20 — jest oryginalne pod wzgledem
formy plastycznej, konstrukcyjnie bedzie jeszcze przedmio-
tem dalszych doswiadczen.

6. Biurka domowe

Jesli mozna moéwi¢ o jakim$ rekordzie co do pozytywnych
wypowiedzi os6b zwiedzajacych pokaz, to zdobyto go bez
watpienia sktadane biurko domowe. Prototyp wykonano
w dwu wariantach, jeden z zastosowaniem ptlyt stolarskich

Rys. 18, Krzesto stolarskie potmigkkie. Rys.

19. Krzesto stolarskie poétmiekkie. Rys.
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Rys. 17. Fotel miegkKki.

fornirowanych okleing orzechowg — rys. 21 i 22 — drugi
z zastosowaniem ptyt pilsniowych twardych o powierzch-
niach zewnetrznych uszlachetnionych fotomechanicznie —
rys. 23 i 24. Gtbwng zaleta tego biurka jest mozno$¢ roz-
ktadania go do pracy i skiadania z powrotem po jej ukon-
czeniu. Ze wzgledu na witasciwe i odpowiednie wymiary
nadaje sie do matych mieszkan, szczegélnie dla uczacej sie
miodziezy. Rozktadanie i sktadanie biurka jest bardzo pro-
ste, polega bowiem na ruchu nég utrzymywanych przez za-
wiasy nozycowe i ruchu czesci ptyty do pracy, zawieszonej
na zawiasach tasmowych, cata za$ czynno$¢ trwa okoto
30 sekund.

Poza tym opracowany zostat prototyp biurka-stotu, poka-
zany na rys. 25.

7. Meble uzupetniajgce

W zrastajgca stopa zyciowa stwarza warunki, w ktérych
obok oméwionych Wyzej mebli podstawowych, pozadane sa

20. Krzesto giete.
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w coraz szerszym zakresie r6zne meble uzupetniajgce, majace
za zadanie dostarczenie mieszkancom jak najpetniejszej wy-
gody. W tym tez kierunku szly w 1954 r. liczne prace CLPD,
ktérych wynikiem bylo pozyskanie 6 nowych prototypow.
Do najwazniejszych z nich zaliczy¢ nalezy barek — rys. 26
i 27, lampa stojaca ze stoliczkiem — rys. 28, oraz fotelik
dziecinny — rys. 29 i 30.

Zeszyt 1

Rys. 23. Biurko domowe z ptyt pilSniowych (ztozone)

Rys. 21. Biurko domowe orzechowe (ztozone).

Rys. 24. Biurko domowe z ptyt pilSniowych (roztozone).

mt.
b.
Rys. 22. Biurko domowe orzechowe (roztozone).

W barku zastosowano w niektérych zewnetrznych podze-
spotach plecionke z zytki steelonowej, co w zestawieniu
z resztg powierzchni wykonanych z drewna orzechowego
stwarza mite dla oka efekty estetyczne, a w Swietle efek-
tow ekonomicznych daje pewne oszczednos$ci w cennych for-
nirach szlachetnych.

Lampa stojgca ze stoliczkiem wykonana z drewna brzozo-
wego, barwiona na stary mahon, charakteryzuje sie smukio-
Scig linii, prostotg konstrukcji oraz ciekawym i nowym ro-
zwigzaniem abazura wykonanego z forniru brzozowego.

Bardzo mity w rysunku i efektowny kolorystycznie fotelik
dziecinny spetnia podwdjng role: raz stuzy wytgcznie jako
fotelik, a drugi raz, po opuszczeniu oparcia, jako taweczka
ze stoliczkiem do gier i zabawy.

Rys.

25. Biurko-stot.
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Rys. 26. Barek.

Rys. 28. Lampa stojaca.

Kazdy technik i racjonali-
zator powinien wiedzie¢, co
opublikowano w prasie Swia-
towej na temat jego pracy.
Informujg go o tym KARTY
DOKUMENTACYJNE In-
stytutu Dokumentacji Nauko-
wo-Techniczne,j.

Adres Instytutu—Warszawa,

al. Niepodlegtosci 188
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Rys. 29. Fotelik dziecinny.

Rys. 31. Lampa stojgca na biurko.

Rys.

Str.

27. Barek po otwarciu.

Rys. 30. Fotelik dziecinny
jako taweczka ze stoliczkiem.

Rys.

32. Lampa stojgca na biurko.

n
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Rys. 33. Ramigczko sktadane.

8. Galanteria z drewna

Podobnie jak meble uzupetniajagce, galanteria stuzy do za-
spokojenia potrzeb wyzszego rzedu, bedacych znamieniem
rosngcego dobrobytu i kultury. Zapotrzebowanie rynku na
przedmioty tego rodzaju a takze wzglad na konieczno$¢ ra-
cjonalnego zuzytkowania odpadéw drewna i ptyt pilsnio-
wych bytly motorem dziatajgcym na rzecz powstania 14 pro-
totypow galanterii, opracowanych w CLPD. Dla przyktadu
podajemy na rys. 31 i 32 dwa prototypy lamp stojgcych, na
biurko, z mniejszych za$ na rys. 33 i 34 dwa r6zne, sktadane,
bardzo praktyczne i estetyczne ramigczka (wieszaki) do
ubran.

MARIAN PLUCINSKI
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Rys. 34. Ramiaczko sktadane.

Dobiegtszy w ten sposéb konhca, pragniemy stwierdzié, iz
zdajemy sobie sprawe z tego, ze w rozwigzywaniu zagadnien
zwigzanych z projektowaniem nowych mebli wcale jeszcze
nie padio i nie padnie rychto ostatnie stowo.

Wiemy, ze czeka nas dalsza, usilna i wytezona praca, jeSli
chcemy osiagna¢ w tej dziedzinie prawdziwy, socjalistyczny
postep. Mamy jednak Swiadomos$é, ze nasz tegoroczny wktad
w cato$¢ zagadnienia $wiadczy o tym, zesSmy sie nie tylko
nie cofneli, ale poszli w ramach naszych mozliwo$ci dos¢
daleko naprzéd.

Wptyw fabrycznych zaktadow wzorcujgcych na rozwgj
wzornictwa meblarskiego

Mimo niewatpliwych osiggnie¢ zaktadéw wzorcujgcych: In-
stytutu Wzornictwa Przemystowego oraz Centralnego Labo-
ratorium Przemystu Drzewnego w zakresie opracowywania
nowych wzoréw mebli, praca tych zakladéw wykazuje jeszcze
szereg niedociggnie¢. Niedociggnigcia te mozna uszeregowac
wedtug zagadnien, w oparciu o zjawiska, ktére powodujg
trudnos$ci wprowadzenia do produkcji nowych wzoréw wyro-
béw. Nalezy tu wymienié przede wszystkim takie zagadnie-
nia, jak:

1) wspotpraca zaktadéw

w okresie projektowania,
2) przygotowanie dokumentacji techniczno-produkcyjnej na

przyjety do produkcji wzoér, zarébwno pod wzgledem ter-

minu przekazywania jak i sposobu jej opracowania.

Koniecznos$ci scistej wspotpracy projektanta nowego wzo-
ru z zaktadem produkcyjnym nie trzeba specjalnie uzasad-
nia¢. Wspotpraca ta jest podstawowym warunkiem dobrego
opracowania wzoru i wynika z konieczno$ci uwzglednienia
w kazdym nowym wzorze warunkéw produkcji, jednoczes-
nie z punktu widzenie technologii produkcji, i wynikéw eko-
nomicznych. Pominiecie wymienionych zagadnien przy pro-
jektowaniu daje w rezultacie wz6r o nieraz bardzo cennych
wartosciach plastycznych, lecz nierealny do celow produkciji
seryjnej lub masowej, bez naruszenia réwnowagi wynikow
techniczno-ekonomicznych zaktadu produkcyjnego.

Projektanci-plastycy jeszcze nie uwzgledniajg w swoich
projektach warunkéw ekonomicznych, tak w zakresie zuzy-
cia, jak réowniez wtasciwego z punktu widzenia oszczednosci
zastosowania podstawowych materiatow do produkcji, gtéw-
nie drewna; nie biorg takze pod uwage nakladu czasu ro-
bocizny. Jezeli dodamy do tego niedostateczng znajomos$¢
przez projektanta nowych metod z zakresu technologii pro-
dukcji, co rowniez wynika z opracowywania projektu bez
wspoipracy z zaktadem produkcyjnym, to otrzymujemy wy-
razny obraz najwazniejszych luk w dotychczasowym systemie
projektowania nowych wzoréw mebli.

Rozszerzenie zatem zakresu projektowania, w celu wyko-
nania cato$ci zwigzanych z tym prac, wymaga miedzy innymi
opracowania tematu do projektu w zaktadzie produkcyjnym,
w oparciu o dotychczas produkowane wzory, oraz niezbednej
dokumentacji, tagcznie z normg materialowag i normami cza-
sowymi.

Trudno jednak wymagac¢ od projektanta-plastyka opraco-
wania cato$ci wymienionych sktadnikéw projektowania. Plas-

wzorcujgcych z przemystem

tyk nie ma w tym kierunku przygotowania, nie moze wiec
by¢ jednoczes$nie kalkulatorem i technikiem normowania.
Z drugiej strony trudno wymaga¢ w obecnych warunkach or-
ganizacyjnych, kiedy przemyst ma do swej dyspozycji spe-
cjalne zaktady wzorcujace, by projektowanie ograniczato sie
do opracowania formy plastycznej i wykonania modelu.

Doswiadczenia czwartego kwartatu ubiegtego roku wyka-
zaly w wyrazny spos6b wszystkie luki dotychczasowego sy-
stemu projektowania nowych wzoréw mebli. Zaktady produk-
cyjne otrzymaly przepracowang dokumentacje przez Dziat
Technologiczny Centralnego Zarzadu w stosunkowo krotkim
czasie i z duzym nakltadem pracy. Obecnie zaktady zgta-
szaja swoje uwagi, nieraz bardzo stuszne, dotyczgce zasto-
sowania materiatow i rozwigzan konstrukcyjnych. Oczywiscie,
czas zgtaszania i przepracowania tych uwag w fazie przygoto-
wan organizacyjnych do rozpoczecia produkcji jest niewta-
Sciwy, powodujacy bardzo czesto powazne zaburzenia w pro-
dukcji, opéznienia w wypuszczaniu na rynek nowego wzoru
oraz __ co najwazniejsze — czeste zmiany projektu juz bez
wiedzy projektanta i wreszcie zdenerwowanie odbiorcéw me-
bli, ktérym pokazuje sie co roku nowe tadne modele, a potem
kaze sie im diugo czeka¢ na mozliwos¢é nabycia demonstro-
wanych mebli.

Wystepujace bledy w ustawieniu organizacyjnym wzornic-
twa meblarskiego moga i powinny by¢ usuniete.

Wydaje sige, ze najbardziej stuszne ustawienie zagadnienia
nalezy oprze¢ na nastepujacych zasadach:

Projektanci mebli powinni mie¢ zapewniong swobode pod
wzgledem opracowania nowej formy plastycznej.

Zamiast dotychczasowej opinii przedstawiciela przemystu,
wyrazonej na Komisji Selekcyjnej, z reguty przedstawiciela
Centralnego Zarzadu, plastyk powinien konsultowaé projekt
z zainteresowanym zaktadem produkcyjnym juz w pierwszych
fazach projektowania, to znaczy przed przediozeniem projek-
tu w rysunku Komisji Selekcyjnej.

W posiedzeniu Komisji Selekcyjnej rozpatrujgcej® model,
a wiec w drugiej fazie projektowania, powinien braé¢ udziat
przedstawiciel zaktadu produkcyjnego.

To powigzanie pracy projektanta-plastyka z wytwoércag-
technikiem dostarczy korzys$ci obydwu stronom, co sie wyrazi
poznawaniem przez projektanta warunkéw produkcji® oraz
przez pewnego rodzaju rozbudzanie w toku takiej wspoitpra-
cy zainteresowan zaktadéw zagadnieniami wzornictwa.
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Opracowanie dokumentacji techniczno-produkcyjnej po
przyjeciu projektu nowego wzoru w modelu powinno obcia-
za¢ komorki funkcjonalne zaktadéw wzorcujgcych, przy nad-
zorze ze strony projektanta i dalszej wspéipracy z zaktadem,
ktéry ma produkowac¢ w przysztoSci nowy wzér mebla. Za-
ktady projektujgce posiadajg odpowiedni aparat do” opraco-
wania norm zuzycia i norm czasowych oraz rysunkéw tech-
nicznych.

Pokazywanie nowych wzoréw odbiorcom na specjalnych
pokazach lub w sklepach problemowych CHPD powinno sie
odbywa¢ po catkowitym opracowaniu dokumentacji tech-
niczno-produkcyjnej. Opinia odbiorcow bedzie podstawag dla
CHPD do ustalenia wielkos$ci prébnej serii.

Zachowanie zasady prébnej serii w produkcji nowego wzo-
ru wydaje sie jedng z waznych koniecznoSci.

Oczywiscie konieczne zmiany dla poprawienia organizacji
pracy w zakresie projektowania nowych wzoréw mebli mo-
ga daé¢ witasciwe wyniki jedynie przy peinym zrozumieniu
koniecznos$ci tej wspoipracy ze strony plastykow i przemystu.

Doswiadczenia ubiegtego roku w tej dziedzinie wykazalty, ze
jest jeszcze bardzo wiele do zrobienia w kierunku zapew-
nienia witasciwych powigzan w tym wzgledzie.

Z poczatkiem roku 1954 zorganizowane zostaly zaktady
wzorcujgce przy laboratoriach zaktadowych w kilku wiek-
szych fabrykach meblarskich. Lokalizacje przemys$lano w ten
sposo6b, by mozliwe byly do osiggniecia warunki wspoétpracy
z miejscowymi plastykami oraz, z wyzszg szkotg sztuk pla-
stycznych.

Jak wykazata praktyka, zadna ze zorganizowanych komé-
rek nie potrafita nawigza¢ takiego kontaktu. Wina, lezy tu
w matym zainteresowaniu zaréwno plastykow jak i przemy-
stu koniecznos$cig $cistej wspotpracy.

Dorobek zaktadéw wzorcujagcych, powstatych przy fabry-
kach mebli w stosunkowo krétkim okresie ich pracy, jest
ciekawy. Na pokazie nowych wzoréw w sierpniu ubiegtego
roku przedstawiono modele, ktére zdobyty duze uznanie pu-
blicznosci, lecz wywotaly ostrg w wielu wypadkach krytyke
ze strony plastykéw — cztonkéw Komisji Selekcyjnej. Wiek-
szo$¢ tych wzoréw nawet odrzucono jako nie nadajgce sie
zdaniem plastykow do produkcji, mimo sprzeciwéw przedsta-
wicieli handlu i przemystu.

Gtéwne zarzuty mowity o braku poprawnosci formy, na-
wrocie do niewtasciwych tradycji oraz pewnej dowolnos$ci
w opracowywaniu formy niektérych mebli w komplecie.

Omoéwimy te tak mocno skrytykowane modele:

1. Sypialnia nr 1119, projekt, arch. E. Wectawski — Poznan,

wykonanie Poznanska Fabryka Mebli (rys. 1). Komplet skita-

Rys. 1

da sie z jednego szerokiego t6zka, szafy 3-drzwiowej, toaletki,
stolika okragtego, 2 nocnych szafek i 2 krzeset. Wykonanie
z mahoniu na wysoki potysk. Kategoria gatunkowa A. Ca-
tos§¢ przedstawia komplet mebli o estetycznych ksztattach
i ciekawych rozwigzaniach funkcjonalnych. Szafa posiada
wygodne wysuwane potki i wewnetrzne szuflady, t6zko o do-
statecznej szerokosci jako dwuosobowe, lecz znacznie mniej-
sze od dotychczas projektowanych 2 t6zek, co ma wazne zna-
czenie dla nowych mieszkan. Nocne szafki majg w planie
ksztatt elipsy. Zamiast drzwi, projektant zastosowat pomysto-
we rozwigzanie w formie zaluzji. Zwraca uwage dobrze prze-
pracowana forma krzesta i stolika okrggtego. Komplet zdobyt
najwieksze uznanie ws$réd publicznos$ci i najwiekszg krytyke
plastyk6w — cztonkéw Komisji Selekcyjnej.
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Rys. 2

2. Sypialnia nr 1120, projekt. J. Szafranski — Krakéw, wy.
konanie Krakowska Fabryka Mebli (rys. 2). Komplet wyko-
nany w okleinie jesionowej, w uktadzie wzorzystym, w natu-
ralnym, jasnym kolorze. Nogi z masywnej brzozy, barwione
na kolor ciemnego orzecha. Skiad ilosciowy kompletu iden-
tyczny, jak sypialni 1119. Zamiast krzeset, projektant opra-
cowal estetycznie tapicerowane taborety. Nocne stoliki maja
po 2 szuflady. Wnetrze szafy 3-drzwiowej rozwigzano z r6z-
nymi wygodami dla uzytkownika. Krytyka Komisji Selekcyj-
nej znowu byta bardzo ostra, zarzucano nawrét do niewtasci-
wych tradycji. | znowu przy bardzo przychylnej opinii pu-
bliczno$ci, mimo sprzeciwu handlu, ktéry stusznie stoi na sta-
nowisku liczenia sie z opinig odbiorc6w, komplet odrzucono
glosami plastykow. Poréwnujagc omoéwione sypialnie z dotych-
czas produkowanymi, wida¢ wyrazny postep w opracowaniu
formy i rozwigzan funkcjonalnych. Produkcja tych kompletéw
jest jak najbardziej wskazana. Dlatego mimo tak ostrej kry-
tyki, zdecydowano dopuséci¢ je do produkcji. Tym samym zy-
czenia odbiorcéw jbeda spetnione.

3. Komplet stotowy nr 1015, projekt, arch. E. Wectawski —
Poznan, wykonanie Laboratorium Swarzedzkiej Fabryki Me-
bli (rys.. 3).

Rys. 3. Pok6j stotowy z ptyt widrowych.

Obok ciekawej formy i dostosowania do matycli miesz-
kan nalezy podkres$li¢ tutaj pionierska prace przemystu w za-
stosowaniu nowych materiatbw. Komplet wykonano z piyt
wiérowych, wyprodukowanych po raz pierwszy w naszym
przemys$le meblarskim na skale pottechniczng. Jest to du-
zy postep w przygotowaniu sie przemysiu do stosowania
w produkcji mebli najlepszego ze znanych obecnie materia-
téw. Szersze zastosowanie ptyt wiérowych stwarza mozliwo-
Sci powaznej poprawy jakosci mebli, jaka nie byta mozliwa
przy stosowaniu ptyt stolarskich. Powierzchnia ptyt wiér.o-
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Hys. 4

wych zostata uszlachetniona bez uzycia okleiny. Ten niewat-
pliwy postap, obok jpodniesienia jakosci, daje powazne
oszczednos$ci w zuzyciu drewna. Komplet wprowadzono do
produkcji na rok 1955.

4. Poko6j stotowy nr 1014, projekt. W. LeSniewski — Byd-

goszcz, wykonanie Laboratorium Bydgoskich Fabryk Mebli
rys. 4).
(yW s)klad kompletu wchodzi szafa tréjdzielna ze Srodkowa
czesScig szklang jako kredens. W zaleznos$ci od potrzeb ku-
pujacego boczne czesci szafy moga stanowié¢ powiekszenie
kredensu, albo tez mogg by¢ wykorzystane jako szafa do gar-
deroby. Wystepuje tu wiec dwufunkcyjno$¢é mebla, bedgca
nowym rozwigzaniem na uzytek matych mieszkan. St6t okra-
gty jest rozsuwany, z rozcieta oskrzynig. Jest to rozwigzanie
konstrukcyjne dajace po rozsunieciu 'wieksza niz w dotych-
czasowych stotach sztywno$¢ konstrukcji. Wykonanie w orze-
chu na potysk, kategoria A. Niestety, komplet zostat rowniez
zdyskwalifikowany przez Komisje Selekcyjna.

5. Gabinet nr 1204, projekt i wykonanie Laboratorium
Poznanskiej Fabryki Mebli (rys. 5). Jest to bardzo udana
Rys. 5

przerébka gabinetu nr 1202, bedacego w produkcji od wielu
lat. Szczego6lnie dobrze zostata rozwigzana forma biurka i sto-
tu pomocniczego. Komplet wykonano w orzechu na potysk,
kat. A. .

6. Jako dalsze nowe wzory opracowano 5 sztuk mebli poje-
dynczych: biblioteka nr 111, stoét rozsuwany nr 652, stét roz-
suwany nr 650, tapczan nr 428 oraz t6zko nr 725. Rys. 6, 7, 8,
9, 10. Projekty tych mebli i wykonanie modeli — to dalszy
dorobek Laboratorium przy Poznanskiej Fabryce Mebli.

* *

Praca zaktadéw wzorcujgcych przy laboratoriach fabrycz-
nych w okresie pierwszych kilku miesigcy ich istnienia wy-
kazata stuszno$¢ koncepcji tego systemu wzorcowania.
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Rys. 8

Powstat wprawdzie przy tym pewien ,konflikt® miedzy
projektantami z przemystu a plastykami, wyrazajacy sie po-
waznymi réznicami zdan w ocenie kierunkéw. Wytworzona
w ten sposéb réznica zdan jest jednak objawem zdrowej kry-
tyki, ktéra w konsekwencji wyjdzie na dobre przemystowi
meblarskiemu. Skorzysta niewatpliwie na tym réwniez od-
biorca mebli. Przeciez tylko w warunkach stusznej krytyki



Zeszyt 1

Rys. 9

Rys. 10

powstaja rzeczy coraz lepsze.
i wzornictwa meblarskiego.
Nalezy wiec stwierdzi¢, ze pracownlcy zaktadow wzorcu-
jacych w fabrykach mebli dobrze wykonali swoje zadania
w roku 1954. Produkcja opracowanych przez nich wzorow
zostata zabezpieczona w planach fabryk mebli na rok 1955.

Dotyczy to z catg pewnos$ciag

B. JOZWIK

Produkcja galanterii

W kazdym zaktadzie przemystowym przy produkcji po-
zostajg wieksze lub mniejsze ilosci odpadéw. Ma to réwniez
miejsce w zaktadach przemysiu drzewnego.

Odpady te powstajag gtownie na skutek zwezania asorty-
mentéw produkcji. Stosowanie w produkcji nizszych klas ja-
kosci drewna, jakkolwiek ekonomicznie uzasadnione — wpty-
wa jednak na zwiekszenie ilosci odpadow.

Odpady pozostajgce przy produkcji wyrobéw z drewna
mozna podzieli¢ na dwie kategorie:

1) Odpady nieuzytkowe w sensie wykorzystania w pro-
dukcji. Bedg to trociny, wiéry i wymanipulowane wy-
rzynki posiadajace niedopuszczalne wady.

2) Odpady uzytkowe nadajgce sie do wykorzystania w pro-
dukcji. Bedg to resztki tarcicy powstajgce z manipulacji
na skutek ograniczonej iloSci i wymiaréw poszczeg6l-
nych elementéw do produkcji zasadniczej, ze wzgledu
na ograniczenie asortymentu produkcji lub na skutek
nieprawidtowej manipulacji.

Odpady uzytkowe w zaktadach drzewnych powmny byc

wykorzystane do produkcji ubocznej.

Wprowadzenie takiej produkcji dla racjonalnego wyko-
rzystania drewna oraz dla zwiekszenia produkcji artykutow
szerokiego uzytku nie zostato jeszcze nalezycie rozwigzane
przez niektére zaktady produkcyjne, mimo ze czesc zakila-
déw prowadzi juz produkcje uboczna, wytwarzajac arty-
kuty wg wtasnych projektow.

Dazac do poprawy i wzbogacenia asortymentu produk-
cji ubocznej Ministerstwo Przemystu Drzewnego i Papier-
niczego zwrécito sie do instytutu Wzornictwa Przemysto-
wego o wprowadzenie do planu prac opracowania projek-
tow galanterii drzewnej z odpad6éw. Zatloga Zakltadu Me-
blarskiego IWP, rozumiejgc stuszne stanowisko Minister-
stwa, chetnie podjeta dodatkowy temat pracy, w wyniku cze-
go zaprojektowano i wykonano juz w | potroczu 1954 r.
8 sztuk wzoréw a mianowicie:
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Dla usunigcia omoéwionych w czeSci pierwszej artykutu
niedociggnie¢ wzornictwa meblarskiego wydana zostala przez
Ministerstwo Przemystu Drzewnego i Papierniczego instruk-
cja o zasadach wprowadzenia do produkcji nowych wzo-
row wyrobéw, obowigzujgca wszystkie bez wyjatku za-
ktady wzorcujace, tagcznie z Centralnym Laboratorium Prze-
mystu Drzewnego i zaktadem meblarskim IWP.

Instrukcja ustala zasady wspoétpracy projektantéw-plasty-
kéw z zaktadami produkcyjnymi, poczynajac juz od pierw-
iszych faz projektowania, reguluje tryb postepowania przy
opracowywaniu dokumentacji, okre$la jej zakres i zasady
opracowania. Wprowadzenie zasad tej instrukcji, obowigzu-
jacej od 1 stycznia 1955 r., wigze $cisle zagadnienia wzor-
nictwa z zaktadami produkcyjnymi, odcigzajgc jednoczes$nie
Centralny Zarzad od opracowywania, jak to byto dotychczas,
petnej dokumentacji techniczno-produkcyjnej nowych wzo-
row mebli.

W tego rodzaju uktadzie organizacyjnym spada na Cen-
tralny Zarzad, $cislej — na dziat technologiczny Centralnego
Zarzadu, obowigzek koordynacji wspoipracy i umiejetnego
wykorzystania bedacych w jego dyspozycji (laboratoria za-
ktadowe) lub pracujacych dla potrzeb przemystu meblarskie-
go zaktadéw wzorcujgcych (Centralne Laboratorium Prze-
mystu Drzewnego i Instytut Wzornictwa Przemystowego) do
wiasciwego i terminowego opracowania dokumentacji.

Na zakonczenie nalezy podkre$li¢ jeszcze jeden wazny mo-
ment, kazda najlepsza instrukcja czy zarzadzenie moze stac
sie przystowiowym ,Swistkiem papieru, jezeli ludzie, kté-
rzy realizujg ustalone w tym ,papierku“ zadania, nie beda
zwalcza¢ konsekwentnie i stanowczo, w petnym zrozumieniu
natozonych zadan, trudnos$ci lub okazji do stwarzania tych
trudnosci.

Wazny odcinek dziatalno$ci przemystu meblarskiego, ja-
kim jest wzornictwo mebli, ma juz w naszej uspotecznionej
gospodarce pewne tradycje i powazny dorobek. Wprowadze-
nie nowych zasad wspéipracy projektantow mebli z prze-
mystem w roku 1955 jest generalng proba usuniecia istnie-
jacych niesprawiedliwo$ci, a tym samym usunigcia trudnos$ci
w szybkiem dostarczaniu na rynek coraz lepszych i estetycz-
niej.szych mebli.

Proba ta musi da¢ dobre rezultaty. Nalezy zatozy¢, ze za-
rowno przemyst meblarski jak i projektanci przygotowani
sg do zapewnienia wtasciwych wynikéw pracy w tej waznej
dziedzinie pracy.

drzewnej z odpadow

Rys. i.
proj. m .

Lampa,
Zwlnis.
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Lampka nocna (rys. 1), projekt M. Zwinisa, wykonana jest
z tarcicy brzozowej, w ksztalcie stupka kwadratowego o wy-
sokos$ci 25 cm. Stupek klejony jest w ten sposéb, ze wewnatrz
pozostawiono otwér do przeprowadzenia kabla. Do kazdej
ptaszczyzny stupka doklejone sa na wpust deszczutki zwe-
zone ku gorze. Stupek utrzymany jest w kolarze natural-
nym drewna, doklejone skrzydetka sa barwione na kolor
ciemnego orzecha. Calo$¢, umocowana na podstawce kwa-
dratowej, utrzymana jest w kolorze naturalnym. W gérze
stupek zakonczony jest malym kwadracikiem w kolorze
ciemnego orzecha, do ktérego wpuszczona jest i przymoco-
wana na wkretki oprawka. Na podstawce znajduje sie wy-
tacznik przyciskowy. Dodajmy jeszcze do catosci abazur, wy-
konany z przetluszczonego papieru, tkaniny czy tez innego
materiatu, a uzyskamy estetyczng catos¢.

Rys. 2. Lampka, proj. M. Zwinis.

Druga lampka (rys. 2), projekt M. Zwinisa, wykonana jest
z tarcicy jesionowej. Stupek skilada sie z czterech skrzyde-
tek potaczonych ze sobg na wpust. Wewnatrz stupka tworzy
sie otwér dla przewodéw elektrycznych. Stupek iw przeci-
wienstwie do formy poprzedniej lampki rozszerza sie ku.g6-
rze. Dotem jest on osadzony
w okragtej podstawce, g6ra
za$ zakonczony matym krgz-
kiem, do ktérego wpuszczona
jest i przykrecona na wkret-
ki oprawka dla zaréwki. Ca-
tos¢ jest utrzymana w kolo-
rze naturalnym drewna wy-

koAczana nitrolakierem bez-
barwnym.

Tak pierwsza jak i druga
lampke mozna produkowacd

z wielu rodzajéw drewna, jak: f
jesionu, brzozy, buka, debu,

orzecha i mahoniu lub tez tg-
czy¢ dwa rodzaje drewna. Mo-
zna tez dowolnie barwi¢ dre-
wno o0 jasnym odcieniu na
orzech, mahon, na kolor sza-
ry czy tez gruszy lub na prze-
mian, tak jak jest wykonana
lampka nr 1.

Poniewaz omoéwiona produk-
cja obliczona jest wytgcznie
na wykorzystanie odpadow,
nalezy zatem zwréci¢ baczng

Rys. 3. Czarka, proj.
I. ZmudziAska,
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uwage na kolor i ustojenie drewna, przeznaczonego na ele-
menty poszczegdblnych przedmiotéw. )

Nastepne modele galanterii to czarki wg proj. I. Zmu-
dzinskiej. Wykonane sg z drewna brzozowego, o ksztaltach
toczonych, jedna z nich jest przedstawiona na zdjeciu 3, bar-
wione sg one na kolor szary i jasny braz oraz politurowane
na wysoki potysk. Czarki stuzy¢ moga do serwetek papiero-
wych, na pedzle i oléwki oraz jako wazoniki do suchych
kwiatéow itp. Materiat moze by¢ uzyty dowolny, jak: buk, ja-
wor, jesion lub inne. Barwienie tak samo moze by¢ stoso-
wane w réznych kolorach i odcieniach.

Lusterko wg proj. I. Zmudzinskiej wykonano z tarcicy
bukowej w formie ramki. Ramka pomys$lana jest w ten spo-
sob, ze pionowe ramiaki potgczone sg z gérnym poziomem
na bolce. Bolce stuzg jako osie obrotowe. Pionowe ramiaki
w gorze i dole polgczone sg od tytu na listewki .przykrecone
do ramiakéw wkretkami. W gdérnej listewce znajduje sie nie-
wielkie wyztobienie do zawieszania na haczyku. Pionowe
ramiaki potgczone sg od tytu sklejkg na state. Miedzy sklejka
a ramiakami tworzy sie wpust, w ktéry wsuwamy lustro.
Wpust ten powinien by¢ tak dopasowany do grubosci lu-
stra, alby nie miato ono mozliwosci przesuwania sie na boki.
W ten sposob pomys$lane lusterko moze byé przeznaczone
do zawieszania i woéwczas wyglagda jak gdyby lustro bytlo
zamocowane normalnie w ramce, lub tez moze stuzy¢ jako
lustro stojace, po uprzednim odtozeniu ramiakéw pionowych
do tytu. Aby otrzymaé wiekszy asortymenty nalezy cze$¢ pro-
dukcji utrzymaé¢ w kolorze drewna, a cze$S¢ mozna barwic.

aeMMi m

mr

Rys. 4 Zyrandol, proj. M. Zwinis.

Zyrandol, wg proj. M. Zwinisa (zdjecie 4), wykonany zo-
stal z tarcicy jesionowej. Ramiona zyrandola zmontowano
z czterech jednakowych elementéw o ksztalcie katownikow.
Katowniki te na koncach swych potlgczone sg klockami
w ksztatcie trojkgtow ,do ktérych wpuszczono i przykreco-
no na wkretki oprawki dla zaréwek. Miedzy katownikami
zachowano odstepy, poprzez ktoére przeprowadzono listwy
pionowe w ksztatcie klinéw zwezajgcych sie ku gérze. List-
wy sg potagczone z kagtownikami na koteczki, a gérg potagczone
rozetg toczong. W listwach tych od strony krawedzi wewne-
trznej wyztobiono rowki dla przeprowadzenia kabelka. Zy-
randol bedzie zawieszany na haku sufitowym za uchwyt
wygiety z drutu 2 mm, zamocowany za rozetg w dwu przeciw-
legtych listewkach pionowych. Wykonczony jest w kolorze
naturalnym nitrolakierem bezbarwnym. Aby udostepni¢ na-
bywcy odpowiedni dobér zyrandola, nalezy cze$¢ produkcji
wykona¢ z innego gatunku tarcicy oraz barwi¢ w .r6znych
kolorach. B

Tacka do chleba, wg proj. M. Zwinisa, wykonana zostala
z dwoéch gatunkéw tarcicy: ramka z tarcicy jesionowej,
klepki z tarcicy bukowej. Podiuzne ramiaki ramki potagczone
sg z poprzecznymi na czopy. Klepki wpuszczone w ramiaki
podtuzne na wpust. Od spodu ramki zamocowano noézki
w ksztalcie stozkéw. Wewnetrzne krawedzie ramiakéw i kle-
pek sg Sciete pod katem 45ft Tacka jest utrzymana w kolorze
naturalnym, wykonhczona nitrolakierem bezbarwnym.

Kaseta na przybory do golenia, wg proj. M.~AZwinisa, wy-
konana jest z tarcicy brzozowej i sklejki liSciastej. Boki
kasety pokryte od zewnatrz okleing jesionowag. Wieko ka-
sety pokryte okleina orzechowag. Wewnatrz kasety w czesci
dolnej wmontowano przegrédki, odpowiednio podzielone na
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Przybory do golenia, w go6rnej czesci, tj, w wieku wmonto-
wano ruchoma ramke z lustrem. Wieko jest umocowane
na zawiasach i zamkniete na zamek. Calo$¢ utrzymana w ko-
lorach naturalnych, wykonczona politurg na wysoka potysk.
Na przyktadzie przedstawionych 8 wzoréw galanterii z drze-
wa widzimy, ze znaczna ilo§¢ odpadéw moze by¢ racjonal-
nie wykorzystana w produkcji dodatkowej, nalezy tylko
dobra¢ odpowiednio asortyment do warunkéw pracy Za-
ktadu. .
Ostatni pokaz mebli, jaki zorganizowat Centr. Zarzad Prze-

TADEUSZ IMIELA
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mystu Meblarskiego w salach redutowych Teatru Naro-
dowego w Warszawie, zwiedzitlo kilkanascie tysiecy osob.
Zwiedzajgcy wykazali duze zainteresowanie nie tylko mebla-
mi, ale i galanteria drzewng. Niejednokrotnie padato pyta-
nie, gdzie te rzeczy mozna naby¢ i czemu ich nie ma
w Centr. Handlu Przemystu Drzewnego? Pytania takie po-
twierdzaja stuszno$¢ i potrzebe produkowania galanterii,
a rozprowadzenie jej przez CHPD utatwitoby kupujgcemu me-
ble uzupetnienie ich odpowiednimi i estetycznymi drobiaz-
gami.

Norma przedmiotowa RN 53/MPDiP-02007
czynnikiem poprawiajgcym jakosSC mebli

Jako$¢ mebli, pomimo ze ulega statej poprawie, nie jest
jeszcze zadowalajgca. Przemyst meblarski spotyka sie z kry-
tyka produkowanych przez siebie wyrob6éw nie tylko ze stro-
ny CHPDrzewnego, reprezentujgcej bezposrednio odbiorcow,
ale rowniez prasy codziennej. Nasilenie tej krytyki jednak-
ze stabnie, co wskazuje na poprawe jakosSci mebli. Poprawa
ta nie jest gwattowna, jakby tego zyczyto sobie wielu od-
biorco6w mebli, postepuje jednak 'stale naprzod.

Ten stan rzeczy sprawia, ze mozna mowi¢ o doprowadzeniu
w okresSlonym czasie produkcji mebli do zadowalajacego
poziomu jakoSciowego. Uporzgdkowanie produkcji mebli pod
tym wzgiedem wymaga wiele trudu i wysitku w zakresie
opanowania surowcoéw i materiatbw, organizacji produkciji,
sktadowania, transportu i dystrybucji. Przemyst meblarski
zdaje sobie sprawe z wazno$ci zagadnienia masowej produk-
cji dobrych mebli, gdyz sprawa ta jest powigzana z podno-
szeniem stopy zyciowej mas pracujgcych, w Czym przemyst
meblarski rowniez bierze udzial. Zty mebel to nie tylko
szybkie jego zniszczenie, niezadowolenie odbiorcy, ale to
rowniez straty gospodarcze.

Klasyfikacja jakoSciowa mebli

CHPDrzewnego odbierajac meble klasyfikuje je na trzy
klasy jakosciowe w zaleznosci od ilosci btedow w gotowym
wyrobie. Klasy druga i trzecia majag obnizong cene w sto-
sunku do pierwszej. Takie postawienie sprawy jest niestusz-
ne z nastepujgcych powodow:

1 odbiorca powinien otrzymac

i usterek, _ v

2. wady i usterki dajg sie usung¢ i wyrob moze byc prze-
kazany w pierwszej klasie,

3. przemyst meblarski planuje swojg produkcje w pierw-
szej klasie, oddajagc za$ wyroby w klasach nizszych i po
nizszej cenie ma nieprzewidziane straty.

Kto$§ moze jednak postawié¢ zarzuty, ze

1. poprawianie wad i usterek zle wyprodukowanych me-
bli zwiekszy koszty produkcji;

2. nawet przy obowigzku poprawiania wad i usterek
istnieje pewna ekonomiczna granica optacalnos$ci napra-
wy wyrobu.

Oba zarzuty sag situszne, ale nie obalajg ogo6lnej zasady,
ze wady i usterki powinny by¢ usuwane, a wyroby przeka-
zywane w pierwszej klasie jakosci.

Sa pewne wyroby, ktérych podziat na klasy jakosSciowe
jest stuszny i uzasadniony. Dotyczy on najcze$ciej surow-
cow i potfabrykatéw, ktéorych odpowiednie klasy jakosci
przeznaczone sg na odpowiednie cele i nie obnizajg uzytkow-
noéci gotowego wyrobu, np. tarcica, sklejka. Sg znowu inne
wyroby, gtéwnie gotowe wyroby uzytkowe, ktérych nie
mozna dzieli¢ na klasy jako$ci, gdyz podziat ten dokonany
w stosunku do wad i usterek obnizatby uzytkowno$¢ lub
wyglad estetyczny danego wyrobu. Np. nikt nie dzieli zar6-
wek elektrycznych na dobre, Srednie czy gorsze, tzn. gorzej
wkrecajgce sie w oprawke lub ciemniej Swiecgce, nikt nic
dzieli samochodéw na dobre i gorsze, np. z nieszczelnymi
drzwiami lub wadami w lakierowaniu karoserii czy innymi
usterkami. Tak samo wyglagda sprawa w meblach. Uzytkow-
nik powinien otrzymac¢ mebel dobry bez wad, odpowiadajg-
cy ustalonym warunkom technicznym, to jest w tzw.® pierw-
szej klasie, co lezy catlkowicie w granicach mozliwosci
dukcyjnych przemystu meblarskiego.

dobry wyréb bez wad

Norma resortowa RN-53/MPD1P-02007.
Meble drewniane. Kategorie gatunkowe.

Na podstawie poprzednio omoéwionej zasady, ze meble
powinny by¢ produkowane tylko w pierwszej klasie jako-
§ci — zostata opracowana i wprowadzona do przemystu za-
rzgdzeniem Ministra Przemystu Drzewnego i Papierniczego
norma resortowa na kategorie mebli. Norma nie przewiduje
klas jakosci, a wyréb albo odpowiada warunkom normy
i wtedy jest dobry, albo jest niezgodny z wymaganiami nor-
my i wéwczas jako niedobry nie powinien wyj$¢ na rynek.

Norma dzieli meble na trzy kategorie: A, B, C. W kategorii
A produkowane sg meble stuzace do pracy, spozywania po-
sitkow, wypoczynku i do przechowywania rzeczy osobistych.
W kategorii B produkowane sg wszystkie rodzaje poprzednie
plus meble do przedpokojow i meble kuchenne. W kategorii
C produkowane sa meble te same, co w kat. B plus meble
hotelowe i internatowe. Poszczegdlne kategorie réznig sie
miedzy soba:

1. rodzajem i jako$cig uzytych materiatow,

2. sposobem wykonania,

3. sposobem wykonczenia.

Kategorie mebli uzaleznione sg zatem od uzytych mate-
riatbw, rodzaju obrébki i rodzaju wykonhczenia oraz przezna-
czenia.

Z powyzszego wynika, ze mozna sie zaopatrzy¢ np. w stot
wykonany w kat. A czy tez B lub C. Kredens kuchenny
bedzie wykonywany juz tylko w kat. B lub C, a szafa inter-
natowa w jednej kategorii C. Odbiorca, ktory czesciowo
umeblowat sie w kat. A na pewno zaopatrzy sie w reszte
mebli rowniez w tej samej kategorii, aby calo$¢ pasowata
do siebie jako$cia materiatbw, sposobem wykonania i wy-
koAczenia.

Kategorie mebli sg wiec wyrazem pewnego ,standartu
mebli“. W zaleznosci od warunkéw zyciowych mozna zao-
patrzy¢ sie w meble wyzszego lub nizszego ,standartu“. Me-
ble wszystkich kategorii powinny by¢ jednak wykonane zgo-
dnie z wymaganiami normy, czyli jak sie dotychczas okre-

Slalo w tzw. pierwszej klasie, a wypuszczanie na rynek
mebli ponizej wymagan normy (Il i IlIl kl.) nie powinno
mie¢ miejsca, co omoéwiliSmy juz w poprzednim rozdziale.

A wiec co innego jest podziat mebli na kategorie, a co
innego podziat na klasy jakos$ci. Kategorie warunkujg wy-
konanie danego mebla na pewnym z géry ustalonym pozio-
mie, klasy jakos$ci za$ sankcjonujg pewne wady i usterki,
ktére znajduja wyréwnanie w cenie mebla kosztem zmniej-
szenia jego uzytkownos$ci lub wygladu estetycznego, co na
pewno nie jest pozagdanym zjawiskiem ze stanowiska intere-
s6w odbiorcy.

Kazdy wiec zaktad produkujgcy meble powinien dobrze
zaznajomi¢ sie z norma na kategorie mebli, aby méc do jej
wymagan dostosowaé swojg produkcje. Podziat mebli na od-
powiednie kategorie ustalony przez norme jest staly w da-
nych warunkach gospodarczych. Gdy warunki gospodarcze
ulegng zmianie, moze byé odpowiednio zmieniony podziat
Np. gdy polepszg sie warunki zaopatrzeniowe, produkcja
niektérych rodzajow mebli moze przej$¢ do wyzszej kate-
gorii itd.

W arto jeszcze przez chwile zastanowi¢ sie nad samg nor-
ma na kategorie mebli, gdyz nie ma ona odpowiednika w in-
nych przemystach. Polski Komitet Normalizacyjny z punktu
.widzenia formalnego byt poczatkowo przeciwnikiem wyda-
nia tego rodzaju opracowania normalizacyjnego. Po wielu
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dyskusjach na ten temat PKN zgodzit sie na wydanie normy,
ktéra weszta w 2zycie i obecnie przechodzi swo6j egzamin.
Norma ta, obowigzujagca od 1 maja 1953 roku, uporzadko-
wata oraz ustalita poziomy produkowanych mebli.

Niewatpliwie norma ma jeszcze pewne usterki, ktore
ujawniajg sie podczas stosowania jej w praktyce. Usterki te
sg gromadzone w komdrkach normalizacyjnych Minister-
stwa Przemystu Drzewnego i Papierniczego oraz CZPMe-
blarskiego dla przewidzianej w 1956 r. nowelizacji, a gdyby
sie okazal jaki§ powazniejszy brak w normie, to moze on
by¢ wyréwnany na podstawie przepisow dekretu z 4 marca
1953 r. Na razie norma spetnia swoje zadania.

Jako$¢ produkowanych mebli

Analizujac produkcje mebli CZPMeblarskiego w ciggu
Il kw. 1954 r. otrzymujemy nastepujace zestawienie:

llo§¢ zaktadoéw produkujacych lipiec sierpied wrzesien

meble

— zgodnie z normag (wl00%) 58,7% 63,0% 65,2%
— w wysokosci 91% do 100%

zgodnie z norma 17,4% 19,6% 19,6%
— w wysokosci 81% do 90%

zgodnie z norma 10,8% 10,9% 10,9%
— w wysokos$ci 71% do 80%

zgodnie z norma 10,9% 4,3% 2,2%
— w wysokosci ponizej 70%

zgodnie z norma 2,2% 2,2% 2,1%

Nie jest to stan zadowalajacy, gdyz tempo wzrostu pro-
dukcji mebli odpowiadajgcych warunkom normy postepuje
zbyt powoli. W ciggu trzeciego kwartatu br. wzrost ten wy-
niost 6,5%. CZPMeblarskiego powinien zwiekszy¢ znacznie
wysitki w celu podniesienia jako$ci mebli i doprowadzenia
catej swojej produkcji (wszystkich zaktadéw) do poziomu
zgodnego z wymaganiami normy. Inicjatywa zostata juz po-
wzieta, a zamierzenia .okre$lono, jak nastepuje:

1. nie dopusci¢ do obnizenia jako$ci w zaktadach produ-

kujgcych wyroby zgodnie z norma,

1. w ciggu biezgcego roku doprowadzi¢ do produkcji zgod-
nej z wymaganiami normy we wszystkich tych zakta-
dach, ktére obecnie wykonujg produkcje w wysokosci
95% — 99% zgodnie z norma,
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3. w ciggu | kw. 1955 r. doprowadzi¢ wszystkie inne za-
ktady do produkcji zgodnej z warunkami normy i na
tym poziomie ustabilizowa¢ produkcje.

Najwieksze trudnoséci bedg musialy pokonywac¢ Stupskie
Fabryki Mebli oraz Trzcianecka Fabryka Mebli. Wymienione
zaktady wykazujg w stosunku do innych najmniejszy udziat
w produkcji mebli zgodnych z warunkami normy, a jakos¢
ich dalej spada. Statly spadek jakos$ci w Stupsku, wahania
w jakosci w Trzciance wskazujg na duze niedomagania
w tych zaktadach. Bydgoskie Fabryki Mebli oraz Kos$cian-
ska, Ostroszowicka, Rogozinska, Starogardzka i Lublanska
Fabryka Mebli tworzg grupe zaktadéw, ktére beda musialy
wiozy¢ jeszcze duzo wysitku w podnoszenie jakos$ci swoich
produkcji do poziomu normy. Zwitaszcza Bydgoskie Fabryki
Mebli, gdzie spadek jakos$ci nie jest zrozumialy, gdyz jesz-
cze nie tak dawno produkowaty one dobre meble i wyda-
wato sie, ze sytuacje w zakresie jako$ci majg opanowang.
Pozostate zaktady, jak Jaworska, Kostrzynska, Koszalinska,
Olszynska, Dolnoslgska i Wroctawska Fabryka Mebli oraz
Swarzectzkie i Nowienniskie Fabryki Mebli powinny bez po-
wazniejszych trudnos$ci, w krotkim czasie, doprowadzi¢ pro-
dukcje uo poziomu wymagan normy.

Wykonanie powzietych zamierzen nie jest tatwe i bedzie
wymagato ze strony przemystu meblarskiego duzego i syste-
matycznego’ wysitku w kierunku:

1. wdrazania zalogi na naradach roboczych do obowigzku

przestrzegania normy na kategorie meblk

2. stosowania i kontroli prawidtowych proceséw technolo-

gicznych, zwlaszcza:
a. prawidtowej obrébki elementéw z zachowaniem do-
puszczalnych toleranciji,
b. doktadnego wykohczenia,
c. prawidtowego dziatania czesci ruchomych,
d. zachowania przepisanej wilgotnos$ci,
3. kontroli przy odbiorze materiatéw i surowcow,
4. prawidtlowego magazynowania surowcéw, materiatow
i gotowych wyrobow.

Rozw6j budownictwa mieszkaniowego, polepszajgce sie
warunki bytowe i kulturalne mas pracujgcych — to czynniki
wplywajace bezposrednio na wzrost iloSciowy i asortymen-
towy produkcji mebli. Obowigzkiem przemystu meblarskiego
jest zaspokojenie tych rosnacych potrzeb cztowieka pracy
w zakresie urzadzenia wnetrza mieszkalnego. Potrzeby te
zaspokoi mebel petnowarto$ciowy i estetyczny.

Jakos¢ mebli a kontrola techniczna i1 odbiér brakarski CHPD

Znaczenie zagadnienia jakos$ci zostalo ostatnio wysuniete
na pierwszy plan probleméw gospodarczych. Zadania posta-
wione przez Partie i Rzad nie pozostawiajg co do tego zad-
nych watpliwosci.

W produkcji meblarskiej sprawa jakos$ci sprowadza sie do
trzech zasadniczych, elementéw: przydatnosci uzytkowej, tzn.
funkcjonalno$ci mebla, jego trwatosci oraz wygladu zewnetrz-
nego. Pierwszy warunek jest konieczny ale niewystarczajacy,
a ze tylko w wyjatkowych wypadkach bywa naruszany i to
zwykle z powodu wad projektu, wiec nie bedziemy go tutaj
rozpatrywali.

Trwatos¢ mebli ze wzgledu na charakter inwestycyjny ich
zakupu przez nabywce oraz olbrzymie znaczenie dla gospo-
darki kraju jest najbardziej istotnym sprawdzianem wartos$ci
mebla, natomiast wyglagd estetyczny w potgczeniu z ceng de-
cyduje o jego atrakcyjnosci handlowej.

Trwato$¢ mebli zalezy przede wszystkim od uzycia wyse-
zonowanego surowca, starannosci obrébki elementéw, doktad-
noéci sklejenia, pasowania oraz montazu, a nastepnie do-
piero od jakos$ci uzytych materiatéw zasadniczych oraz po-
mocniczych, od projektu, opakowania ~transportu.

Estetyczny wyglad mebla jest na ogét w réwnym stopniu
uzalezniony od wartos$ci projektu, starannos$ci pasowania i ob-
rébki, fachowego wykonczenie, jak od jakos$ci uzytych ma-
teriatbw zasadniczych i pomocniczych, a takze od opakowa-
nia i transportu.

Z powyzszego wynika konieczno$¢ zwrdcenia uwagi — za-
rowno podczas kontroli miedzyoperacyjnej, jak i przy osta-
tecznym odbiorze mebli — przede wszystkim na jako$¢ wy-

konawstwa oraz réwnolegle na jako$¢ uzytych materiatow.

Na og6t istnieje w zaktadach nie wywigzujgacych sie nale-
zycie ze swoich zobowigzan w stosunku do odbiorcow tzn-
do tego samego $wiata pracy, do ktérego nalezg réwniez za-
togi fabryk mebli, tendencja do zrzucenia winy na niedosta-
teczne zaopatrzenie.

Brakarze CHPD w pogoni nieraz za tatwizng odbioru, a cze-
sto na skutek niedostatecznego przygotowania zawodowego
czy tez zle zrozumianych wskazéwek aparatu handlowego
przeoczajg jako$¢ wykonania, koncentrujgc uwage na zewne-
trzne btedy lub na dostateczng cennos$¢ okleiny.

Szafa wykonana solidnie, o drzwiach doktadnie lecz swo-
bodnie zamykajacych isie, dobrze zaprojektowana, o tadnie do-
branym ustojeniu okleiny, o zharmonizowanym zewnetrznym
i wewnetrznym wykonczeniu, o nalezycie gtadkich powierzch-
niach, estetycznie wyrobionych profilach w krajowym forni-
rze — jest meblem bardziej estetycznym i warto$ciowym,
jezeli nawet posiada pare seczkéw niedopuszczalnych przez
norme, niz inne z prawdziwego kaukaskiego orzecha o bardzo
widocznych pecherzykach, zabarwione wewnatrz na jaskra-
wo czerwony kolor mahoniu lub z trzech r6znych gatunkéow
oklein na $cianach, bokach i drzwiach po stronie wewnetrz-

SV celu ujednolicenia produkcji, jak i zuzycia materiatow
oraz zagwarantowania nabywcom odpowiedniej jako$ci wyro-
béw zostaly wprowadzone przez przemyst w porozumieniu
z dystrybucja normy oraz standarty. Normy te stanowig mi-
nimum wymogoéw, ktérym powinny meble odpowiada¢ przy
obecnych mozliwosciach produkcyjnych i zaopatrzeniowych.

Jasne jest, ze celem statym i niezmiennym jest ciggte pod-
noszenie jakos$ci produkcji. Normy natomiast sg Srodkiem
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do osiggniecia tego celu i z tej przyczyny moga ulega¢ zmia-
nom, o ile nie odpowiadajg potrzebom, tzn. warunkom wy-
twérczym lub wymaganiom nabywcoéw.

W naszym systemie organizacyjnym odpowiedzialno$¢ za
jakos¢ wyrobow, jak i za wykonanie planéw spoczywa na kie-
rownictwie aparatu produkcyjnego i dystrybucyjnego.

W terenie faktycznym gwarantem jakos$ci mebli oraz czyn-
nikiem nie dopuszczajgcym do przedostawania sie brako-
wych wyrobéw do dystrybucji jest kontrola techniczna zakta-
doéw oraz brakarza CHPD.

Sita rzeczy, tak ze wzgledu na stan liczbowy (ilos§¢ kontro-
ler6w technicznych wynosi tyle setek, ile dziesigtkéw ilos¢
brakarzy) jak i rzeczywiste mozliwosci —e decydujacym
czynnikiem jest kontrola techniczna zakladow.

Zadaniem jej jest decyzja co do przydatnos$ci materiatow,
cata kontrola miedzyoperacyjna oraz kontrola opakowania
i ocena, czy gotowy wyréb powinien by¢ przedstawiony do
odbioru brakarsikiego.

Rola ibrakarzy CHPD polega na wyrazeniu zgody na opi-
nie KT, uznajagcg gotowy wyréb za odpowiadajgcy normie,
lub tez na odmoéwieniu tej zgody z podaniem uzasadnienia.

Ustalanie mebli w klasie drugiej powinno by¢ wyjatkiem,
poniewaz zasadniczo istnieje podziat na standarty lub kate-
gorie réznigce sie od siebie gatunkiem uzytych materiatow,
a nie jakos$cig wykonania.

Dalszym zadaniem brakarzy jest wigczenie sie w dziatal-
no$¢ KT, ktérej sa faktycznie ostatnim czlonem.

Pomoc brakarza powinna polegaé¢ na stworzeniu wspoélnego
frontu z KT w walce o podnoszenie jako$ci produkcji, o po-
prawienie jej jakosci poprzez informowanie KT o osiggnie-
ciach innych zaktadéw. KT za$ powinna informowaé¢ braka-
rzy o trudnos$ciach zaopatrzeniowych w celach interwencyj-
nych, a nie tolerancyjnych. Podtrzymywanie autorytetu KT
w stosunku do kierownictwa zaktadu oraz zatogi, aby umo-
zliwi¢ im uzyskanie staranniejszego wykonania towaru, po-
winno by¢ troska kazdego brakarza.

Do tego celu mogg stuzy¢ narady pracownikéw KT i bra-
karzy danego rejonu czy tez przemystu. Na tych naradach
nalezy przedyskutowac¢ trudnos$ci zaopatrzeniowe i produk-
cyjne.

y,]Aparat brakarski i kontroli technicznej powinien na okres
istniejgcych trudnos$ci wysungé¢ postulaty ewentualnych od-
chylen od normy przy réwnoczesnym zaproponowaniu wy-
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rownania jakosci przez staranniejszg obrobke lub uzycie lep-
szych materiatdw czy odpowiedniejszy ksztatt, zgodny z wy-
maganiami odbiorcy.

W ciggu ostatnich pieciu kwartatéw osiagnieto pewne wy-
niki na odcinku poprawy jakosci, szczeg6lnie w kompletach
lakierowanych, ktdére ilustruje ponizej zatgczona tablica uzy-

skanych % wyrob6w odpowiadajacych normom.
1953 r. 1954 r.
Fabryka o o .
lipiec wrzesien lipiec wrzesien
Szczytn owska 67 32 92 100
Lubawska te'3 85 29 98 98
Kluczborska §g 81 89 92 100
Olszynhnska 25 81 37 90 91
Dolnos$lgska 11 32 81 75
Stupska £ n 55 64 49

Tam gdzie wspotpraca istnieje osigga sie pozytywne wy-
niki. Fabryka w Szczytnie przez diuzszy czas nie mogta sobie
poradzi¢ z przejSciem ze .stolarki na meble kuchenne. Wspét-
praca z brakarzami BW Warszawa data, jak wynika z ta-
blicy, lepsze wyniki. Tak samo w Swiebodzinskich, £édzkich,
Szamotulskich i wielu innych fabrykach wspéipraca uktada
sie pomysSinie.

Natomiast w todygowicach, gdzie istniejg ciggte nieporozu-
mienia, produkuje sie w kluczowym przemys$le najgorsze me-
ble kuchenne.

Kierownictwo KT w Stupsku sadzi, ze juz lepiej nie trzeba
produkowac¢ i jako jeden z najlepiej wyposazonych w kraju
zaktadow walczy od lat o najgorsze miejsce w przemysSle klu-
czowym w produkcji tapczanéw i szaf. Swarzedzkie Fabryki
Mebli tez nie widzg potrzeby wspoipracy.

Brakarze CHPD réwniez nie sg bez winy. Ale jezeli usunie-
my mechaniczne podej$cie u jednych, obawy przed niewyko-
naniem planéw u drugich i doprowadzimy do rzeczywistej
statej wspoéipracy, przyjmujagc obustronnie stan obecny za
niezadowalajacy, a jako wytyczne przyjmiemy koniecznos¢
ciggtego podnoszenia jakosci — pozytywne wyniki nie dadza
na siebie dtugo czekac.

O nalezyte wykorzystanie i normowanie Surowcow
drzewnych w przemysle meblarskim

Oszczedna, racjonalna gospodarka surowcowa i materiato-
wa w przemys$le meblarskim jest jednym z niezbednych wa-
runkéw realizacji planéw wytwdérczych, obnizenia kosztow
wtasnych produkcji oraz zapewnienia pokrycia potrzeb go-
spodarki narodowej. Trzeba tutaj wyraznie zaznaczy¢, ze
zadania te muszg by¢ bezwzglednie realizowane poprzez
wszystkie stadia produkcji — od surowca az do zestawu go-
towych elementéw. Szczegbdlng uwage nalezy zwré6ci¢é na
przeréb surowcéw i ich wykorzystanie w poszczegdlnych fa-
zach obrébki mechanicznej z postawieniem specjalnych wy-
magan w kierunku zapewnienia zgdanej jakosci wyproduko-
wanego wyrobu i maksymalnego wykorzystania przerabia-
nego surowca.

Te dwa nieroztagczne warunki musza by¢ przestrzegane,
gdyz inaczej zdarzajg sie objawy po prostu niezdrowej go-
spodarki, gdy zaktad (np. Stupskie Fabryki Mebli) dochodzi
do absurdu dazac do osiggniecia jak najwiekszego wykorzy-
stania surowca. W tym przypadku chodzi o surowiec okle-
inowy. W pierwszym poétroczu ubiegtego roku zaktad osiggnat
ponad 80% wydajnosci zamiast planowanych 56%. Odbyto
sie to oczywiscie kosztem jakosci pozyskiwanych oklein.
Skrawanie okleiny odbywalo sie do minimalnej grubos$ci
bali ponozowych, a brak warunkéw technicznych spowodo-
wat, ze okleina, ktérej nie powinno sie wlicza¢, lecz skla-
syfikowaé¢ jako odpady przy skrawaniu, byta wliczana do
powyzszych wydajnos$ci obnizajagc w znacznym stopniu war-
tos¢ produkowanych partii oklein.

Tak wiec zapewnienie wtasciwej jakosci i maksymalne
wykorzystanie surowca ma zasadnicze znaczenie dla racjo-

nalnej gospodarki z uwagi na ciggto$¢ i zalezno$¢ poszcze-
go6lnych operacji. Po pierwsze — uzyskana tarcica lub oklei-
na, czy tez wyprodukowana ptyta stolarska nie jest wyrobem
gotowym, lecz w dalszym ciggu surowcem dla nastepnego
stadium produkcji i od jego jakos$ci oraz wymiarow uzalez-
niony jest z kolei wynik pracy dalszych i koncowych eta-
pow.

Po drugie — przy kazdej przer6bce mechanicznej otrzy-
mujemy wytwér oraz straty i odpady. Wielko$ci strat i ilosci
odpadéw decydujg o nalezytym wykorzystaniu surowca.

Zadaniem stuzby technicznej powinno by¢ ograniczanie
i likwidowanie strat oraz racjonalna, przemys$lana segrega-
cja odpadéw w przypadku ich powstawania, chociaz w prze-
mys$le meblarskim istnieja wszystkie warunki osiggniecia
idealnego wykorzystania przerabianych surowcéw i materia-
téw oraz prowadzenia manipulacji bezodpadowej.

Problem ten ma duze znaczenie przede wszystkim dla go-
spodarki drzewnej, przy czym nabiera¢ on bedzie z kazdym
rokiem coraz wiekszej wagi wobec zwiekszonego zapotrzebo-
wania na surowiec drzewny w warunkach szybkiego rozwoju
gospodarczego kraju. Dlatego tez zagadnienie nalezytej
oszczednoSci drewna nabiera pierwszorzednej wagi, gdyz
gospodarka planowa ma na uwadze nie tylko biezgace potrzeby
i ich zaspokajanie, ale rowniez stale rosngce potrzeby przy-
sztosci.

Dla zapewnienia wtasciwej gospodarki surowcowej niezbed-
na jest doktadna kontrola obiegu surowca w procesie pro-
dukcji, dajgca jasny obraz ruchu materialowego i pozwala-
jaca na wykrywanie przyczyn powstawania nadmiernych



Str. 20

i czesto nieuzasadnionych strat materialowych. Podstawag do
rozwigzania tego zagadnienia jest dobrze opracowana tech-
niczna norma zuzycia, ktéra powinna odzwierciedla¢ peiny
bilans wykorzystania materialu w danym cyklu produk-
cyjnym. ,

Samo opracowanie jednak nie wystarczy. Personel teen-
niczny powinien posiada¢ doktadng znajomo$¢ ustalonych
norm zuzycia oraz umiejetnos¢é statej analizy tych norm
w zwigzku z powstajacymi zjawiskami gospodarczymi. W tym
zakresie jest wiele zadan do spetnienia. Na ich czoto wysuwa
sie zagadnienie oszczedno$ci.

Wiemy, ze zasadniczym elementem -wartoSci produkcji sa
naktady materiatowe i nawet minimalne oszczednosci w tej
dziedzinie da¢'moga powazne efekty gospodarcze.

Ciaggta analiza planowanych norm zuzycia, wtasciwe skta-
dowanie, mozliwo$ci .stosowania materiatéw zastepczych,
wtasciwe wykorzystanie odpadow, stata kontrola, zuzycia itd.,
oto czynniki, ktére decydujg o oszczednosci.

Z zagadnieniem oszczednos$ci tgczy sie $ciSle sprawa wtas-
ciwego wykorzystania odpadéw uzytkowych, ktére przy od-
powiedniej pieczy pozwola na zmniejszenie zapotrzebowania
na cenny nieraz materiat czy surowiec w nastepnym okresie
operatywnym.

Jak jednak wynika z obserwacji poczynionych na réznyco
szczeblach przemystu meblarskiego — techniczne normy zu-
zycia materiatbw uwaza sie czesto jeszcze za co$ mato waz-
nego, pozbawionego praktycznego zastosowania, a prace nad
ich ustaleniem za ,sztuke dla sztuki“. Co najwyzej uznaje
sie uzyteczno$¢ wskaznikéw zuzycia w rozliczeniach finanso-
wych, wychodzgc zreszta z zalozenia, ze im nizsze wskazniki
uda sie utrzymaé, tym mniej bedzie ktopotu z wykonaniem
poszczegdblnych odcinkéw planu gospodarczego.

Sama metoda technicznego normowania materiatowego
przeszta juz szereg ewolucji, a powigzanie zagadnienia z pla-
nowaniem zaopatrzenia materiatowego, bilansami materiato-
wymi i oceng wynik6w ekonomicznych, staje sie coraz ko-
nieczniejsze i wykazuje w petni celowos¢ tej pracy. D6
roku 1953 stosowano zasade, ze na szczeblu PKPG i Minister-
stwa zatwierdzano grupowa norme zuzycia materiatow
ewentualnie wskaznik dla Centralnego Zarzagdu na szereg
planowanych pozycji materiatowych, a zaktadowe indywidu-
alne normy zuzycia miaty tylko znaczenie pomocnicze, orien-
tacyjne. Centralny Zarzad byt gospodarzem zatwierdzonej
normy i doprowadzal ja do przedsiebiorstw wedtug wtasnego
uznania, w zaleznos$ci od indywidualnych potrzeb jednostek.

Na obecnym etapie grupowa norma zuzycia traktowana
jest jako wynikowa norm indywidualnych zaktadowych,
ktére poddawane sa doktadnej analizie i zatwierdzane” dla
poszczegélnych zaktadéw pod wzgledem waznos$ci, na réwni
z normg grupowg dla Centralnego Zarzadu. Dlatego normo-
wanie techniczne powinno i$¢ w kierunku rozszerzenia opra-
cowan na wszystkie zaktady, zainteresowane odno$ng pozy-
cja listy materiatowej.

Listy materialowe na opracowanie technicznych norm zu-
zycia, obejmujgce obecnie tylko materialy i wyroby majace
zasadnicze znaczenie dla przemystu, stopniow-o bedg miaty
coraz wiekszy zasieg, az do catlkowitego wyeliminowania
statystycznych norm zuzycia i oparcia planowania zuzycia
surowcéw i materiatdw wytgcznie na normach technicz-
nych.

Analiza stosowania przyjetych przez przemyst meblarski
norm zuzycia materiatbw wykazuje, ze ustalone normy sa
w wiekszosci przypadkéw przekraczane i niejednokrotnie
nasuwa sie przypuszczenie, ze zuzycie surowca na jednostke
produkciji, 'jak i straty sa w rzeczywisto$ci wigksze niz zato-
zono.

Uchwycenie aktualnych strat w procesie produkcji, jak-
kolwiek bardzo wazne, nie wyczerpuje jednak zagadnienia.
Nalezy bowiem nie tylko stwierdzi¢ fakt i rozmiary powsta-
jacych strat, ale réwniez etap produkcyjny, na jakim one
powstajg. 'Potrzebne jest to dla umozliwienia petnej analizy
wykorzystania surowca i materiatbw w procesie produkcji
i w efekcie przedsiewzigcia odpowiednich krokéw maja-
cych na celu zapewnienie ekonomicznego wykorzystania su-
rowcow.

Poniewaz w przemy$le meblarskim jednym z najwazniej-
szych zagadnien jest sprawa wtasciwej gospodarki okleing,
zamiast powtarza¢ znane i utarte przepisy, lepiej bedzie
poda¢ w tym miejscu przyktady, ktére moga stuzyé za wz6r
zaréwno jak by¢ moze i jak by¢ nie powinno.

Badanie przyczyn przekraczania norm zuzycia okleiny do-
prowadzito do stwierdzenia, ze w wielu przypadkach wing
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tego stanu rzeczy jest ustawienie profilu “produkcyjnego,
przewidujgcego wykonywanie wytgcznie duzych mebli, jak
np. tylko szaf we Wroctawskich Fabrykach Mebli, wskutek
czego procent przekroczenia zuzycia okleiny w tym zakladzie
jest bardzo powazny. Podany przykiadowo profil produk-
cyjny nie jest bledem. Zapotrzebowanie irynku na szafy jest
tak duze, ze trzeba nastawi¢ zaktady na produkcje™ wytgcz-
nie tego asortymentu. Mozna jednak zmniejszy¢ zuzycie
oklein i w tym wypadku — przez zmiane uktadu na pta-
szczyznach, ewentualnie zaopatrywanie w wymanipulowane
resztki innego zaktadu produkujgcego wyroby o mniejszych
wymiarach.

W Nowienskich Fabrykach Mebli, gdzie zaktad produku-
je rébwniez drobne asortymenty, jak szafki nocne i mate
stoliki, praktycznie zuzywa sie wszystkie drobne odpady
uzytkowe. Zaktad ten nie ma kiopotu z przekraczaniem norm
zuzycia. Trzeba zaznaczy¢, ze skladajg" sie na to réwniez
inne czynniki, jak doskonata znajomo$¢ ustalonych norm
przez personel produkcyjno-techniczny oraz wtasciwa mani-
pulacja oklein na poszczeg6lne elementy za pomoca jszablo-
néw.

Jest to w tym przypadku niewatpliwg zastuga pracow-
nika, pracujacego na stanowisku manipulanta od jsiedmiu lat
i dzieki temu posiadajgcego .wyjatkowe kwalifikacje. W wiek-
szosci zaktadéw do czynno$ci tej nie przywigzuje sie nale-
zytej wagi. Pomieszczenia do manipulacji i*sktadalni oklein
sg prymitywne, Zle lub czasem w ogdle nieoSwietlone, po-
wierzchniowo niewystarczajgce, co jest powodem powsta-
wania powaznych uszkodzen okleiny. Manipulanci przewaz-
nie o niskich kwalifikacjach postugujg sie przy pracy wy-
tacznie miarg, nie stosujac szablonow.

Fabryka Mebliw Swiebodzicach moze byé réwniez dobrym
przyktadem. Manipulacja oklein urzadzona jest w ten spo-
sob, ze zaktad w jednym dniu manipuluje okleing® na pro-
dukcje jszaf, w drugim — na t6zka i stoly, w trzecim

*na
szafki nocne i toaletki. jPrzy podobnej organizacji kawaiki
oklein, powstate przy manipulacji na szafy, sa odkladane,

a nastepnie wykorzystywane przy manipulacji na produkcje
mniejszych wyrobow.

Powaznym niedociggnigciem jplanowania zuzycia okleiny
jak zresztag i innych surowcéw i materiatow, ktére w przy-
sztoSci nie moze sie¢ powtarzaé, jest nieuwzglednianie w nor-
mie materiatlowej zuzycia na poszczeg6lne® klasy jakos$ci. Na
przyktad norma zuzycia okleiny na okreslony mebel prze-
widuje pewng wielkos¢ w odniesieniu do | i Il klasy okle-
iny tacznie w okreslonym gatunku. Norma zuzycia nie prze-
widuje natomiast powszechnie uzywanej IIl klasy okleiny.

Wiekszy procentowo udziat jednej z klas calkowicie wy-
pacza norme. W braku dostaw okleiny wedtug zamdéwienia na
okres$lony gatunek fabryka uzywa wyzszej lub nizszej kra-
sy innego gatunku, czego nie przewiduje norma i* stad
znieksztatlcenie wynik6w rzeczywistego zuzycia w poroéwna-
niu z ustalonag normg. Norma powinna posiada¢ obliczenie
z gory przewidywanego odchylenia od normy zuzycia, ktore
moze byé spowodowane przez:

1. dostawe materiatu niezgodnego z zamoéwieniem i

runkami technicznymi,

2. zamiane materiatu,

3. powstanie uzasadnionych technicznie brakéw.

Nalezy tutaj rowniez wspomnie¢ o zbyt tolerancyjnym
ustosunkowaniu sie kierownictwa niektérych zaktadéw do
wydziatow produkcyjnych przekraczajgcych normy zuzycia,
do bezkrytycznego oceniania ,protok6té6w koniecznos$ci i de-
cydowanie wydawania dodatkowych ilosci materiatow.

Nastepnym, niezmiernie waznym zagadnieniem jest jprob-
lem jstrat w transporcie i sktadowaniu. Niestety, bardzo trud-
no jest ustali¢ rzeczywista wielko$s¢ tych strat, niemniej
jednak mozna i nalezy traktowac je jako powazne. Na przy-
ktad transportowanie w otwartych wagonach Iub samo-
chodach okleiny niewtasciwie zabezpieczonej jest powodem
powstawania strat, ktdrych mozna unikng¢ stosujac odpo-
wiednie $rodki zaradcze.

Ekspedycja gotowych oklein do odbiorcy przewaznie nie
uwzglednia przeznaczenia okleiny i odbywa sie bez zadnego
wyboru. Transportowana okleina czesto jest niesuszona, pa-
kowana nieprzepisowo i wysytana w stanie luznym bez po-
dawania klas jakoSci.

W tych przypadkach przekroczenie normy zuzycia spowo-
dowane jest po prostu zbyt ostrg normag w stosunku do rze-
czywiscie otrzymywanych oklein. _

Roéwniez sktadowanie nozostawia wiele do zyczenia. Z prze-
gladu gospodarki na placach drzewnych wiemy, Ze nawet

wa-
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cenny surowiec importowany ztozony jest czesto beziadnie
i pozbawiony dodatkowych zabezpieczen.

Znaczng pomocg dla petniejszego wykorzystania oklein
byto wprowadzenie do produkcji uktadéw wzorzystych, co
dato doraznie mozno$¢ poprawienia sytuacji w zakresie wy-
korzystania cennych resztek uzytkowych. Wprawdzie po-
czatkowo spos6b ten natrafit na sprzeciw CHPD, ale obecnie
trudnos$ci te zostaly prawie catkowicie usuniete. Nalezy tylko
uporzadkowaé magazynowanie resztek uzytkowych, ktére za-
legaja w powaznych ilosciach i nieraz beztadnie rozrzucone
sg w réznych pomieszczeniach i na r6znych stanowiskach ro-
boczych. Taki stan np. istnieje od dluzszego czasu w Byd-
goskich Fabrykach Mebli. Niewtasciwe sktadowanie powodu-
je niejednokrotnie zmniejszenie wydajnosci o 50%. A od-
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biorcy coraz zyczliwiej i z wigkszym zainteresowaniem usto-
sunkowujg sie do uktadéw wzorzystych.

W omoéwionym powyzej stanie rzeczy wydaje sie, ze czyn-
nikiem, ktéry moégtby polepszy¢ obecnie wykorzystanie pod-
stawowych surowcédw i materiatow drzewnych, jest zwigza-
nie ptac personelu z zuzyciem materiatlowym. A do tego celu
konieczne sa dobrze opracowane normy zuzycia — technicz-
nie uzasadnione, realne, w niektédrych przypadkach nawet
obnizone, ale takie normy, ktére 'bedg dawaly gwarancje
stosowania ich przez przemyst.

Uregulowanie poruszonych tu zagadnien powinno dopro-
wadzi¢ do usprawnienia gospodarki surowcowej i materia-
towej w przemys$le meblarskim, dajac przy tym powazne
i realne korzysci wynikajace z nalezytego wykorzystania
surowcow.

Osiqgniecia techniczno-ekonomiczne tddzkich Fabryk
Mebli a wymiana doswiadczen w przemysle meblarskim

Nie trzeba byé wnikliwym obserwatorem, ani nawet spe-
cjalista fachowcem, by w czasie zwiedzania oddziatéw pro-
dukcyjnych L6dzkich Fabryk Mebli zauwazy¢ realizacje w co-
dziennej pracy zatogi zadan gospodarczych wytyczonych przez
Il Zjazd PZPR. Wprawdzie trudno przeprowadzi¢ rozmowe
na ten temat z dyrektorem zaktadéw, ob. Janem Tyiza-
nowskim ze wzgledu na nawat pracy, szczegd6lnie w okresie
przygotowywania narady partyjno-technicznej, ale by po-
zna¢ zadania i osiggniecia zakladéw, nie trzeba trudzie
dyrektora czy naczelnego inzyniera ob. Alfonsa Kutakow-
skiego. .

Zadania zaktadoéw sg jednakowo znane i dyrekcji i pracow-
nikom ze stuzby technicznej czy ekonomicznej, dlatego tez
to, co pokaze ktory$s z kierownikéw oddziatbw produkcyj-
nych, np. kierownik dziatu produkcji, ob. Eugeniusz Gwis,
lub kierownik dziatu technicznego, ob. Henryk Wierzbicki,
jest tak samo wazne i ciekawe, jak rozmowa na interesujacy
nas temat z kierownictwem zaktadéw.

Na pierwszy rzut oka widzimy we wszystkich oddziatach
wzorowy tad, dbato$¢ o utrzymanie porzagdku przez pracow-
nikow na wszystkich stanowiskach pracy oraz troske o utrzy-
manie czystosci w pomieszczeniach produkcyjnych. Wopra-
wdzie porzadek ten jest nieco zakiécony na niektérych z 9
oddziatbw z powodu konczenia w okresie wizyty przedsta-
wiciela ,Przemystu Drzewnego“ remontéw przed okresem
zimowym, gtéwnie remontéw zabezpieczajgcych budynki, jak
rowniez odpowiednig dla produkcji mebli temperature
w okresie zimowym oraz wtasciwe warunki pracy dla zatogi,
lecz wszystko to $wiadczy o gospodarskiej dbato$ci zaré6wno
o cztowieka jak i o samg produkcje. Remonty w tdédzkich
Fabrykach Mebli kohczg sie w pazdzierniku, nie za§ w grud-
niu, jak to sie czesto dzieje w innych zakiadach meblar-
skich, narzekajacych potem na ciezkie warunki pracy w okre-
sie zimowym.

Do najwazniejszych osiagnie¢ tédzkich Fabryk Mebli na-
lezy rozwigzanie zagadnienia jako$ci produkcji mebli i kon-
sekwentna codzienna walka o obnizenie ‘'kosztéw wtas-
nych.
y.]eszcze z poczatkiem roku 1953 oraz w latach poprzed-
nich jako$¢ produkcji nie byta zadowalajaca. Powazne ilos-
ci produkcji przekazywano na rynek w Il i Ill klasie ja-
koséci. Gatunek produkowanych mebli byt niski (kategoria
,C"). Uwazano, ze t6dzkie Fabryki Mebli przy swej masowej
produkcji w trudnych warunkach jej prowadzenia na 9 roz-
rzuconych w miescie oddziatach — nie moga produkowacd
mebli w wyzszych kategoriach gatunkowych.

Swiadczy o tym poziom jakoéciowy produkcji oraz wypo-
sazenie zaktadéw w urzadzenia techniczne, ktére nie sa
wcale nowoczesne. .Zaktady nie majg np. do dnia dzisiejszego
odpowiednio sprawnej prasy hydraulicznej. Prasa Itaka umoz-
liwia przeciez stosowanie klej6w mocznikowych, zamiast glu-
ty.nowych, co z kolei skraca okresy sezonowania elementéw
i poprawia jako$¢ krycia okleing.

Zaktady zaopatrywaly sie i zaopatrujg nadal w podstawo-
we potfabrykaty jak ptyty stolarskie w zaktadach Central-
nego Zarzadu Ptyt i Sklejek oraz Centralnego Zarzagdu Wyro-
béw Drzewnych, ktérych produkcja ptyt byta” do niedawna
bardzo zta, a i ostatnio przedstawia nieraz wiele do zycze-
nia.

Mimo tych niepomys$inych warunkéw, od szeregu miesiecy
w zaktadach nie ma juz wiecej produkcji w Il i Ill klasie.

Cata produkcja odpowiada warunkom obowigzujgcej normy
RN-53/MPDiP-02007 ,Meble Drewniane Kategorie Gatunko-
we“ — czego nie osiggneto jeszcze wiele zakiadéw meblar-
skich majgcych korzystniejsze warunki produkciji.

Niezaleznie od tego zaktady wprowadzity produkcje mebli
w kategorii ,B“, a wiec wyzszego gatunku oraz przygoto-
wuja sie do podjecia produkcji mebli w najwyzszej kategorii
gatunkowej ,A“. Ogladamy nowy model bibliotek nr 137
wyprodukowanych jako prébna seria. Blizsze ogledziny wy-
kazuja, ze jakos¢ tych mebli jest tak wysoka w stosunku
do kategorii gatunkowej ,B*“, ktéra byta ustalona dla tej
produkcji, ze trzeba bytoby sie zastanowi¢, czy omawianych
mebli nie zaliczyé do najwyzszej kategorii gatunkowej ,A*“.
Nalezy sadzi¢, ze zaklad projektujgcy wymienione biblio-
teki — Centralne Laboratorium Przemystu Drzewnego <«
moze po raz pierwszy nie bedzie miat w swej wspoipracy
z przemystem zadnych uwag co do jakos$ci swoich projektéw
w produkcji seryjnej.

Odbiorcy potrzebujg coraz wiecej mebli w kolorach ciem-
nych. Wiekszo$¢ zaktadéw meblarskich unika tej produkciji,
twierdzac, ze istniejg duze trudno$ci w otrzymaniu ciemnych
koloréw, szczeg6lnie na okleinie debowej. W to6dzkich Zakta-
dach Mebli widzimy na kazdym oddziale produkcyjnym me-
ble ciemne, co $wiadczy, ze 1ten odcinek zadan zostat nale-
zycie opanowany.

Ogladamy gotowa produkcje w magazynach. Kazda sztuka
wyr6znia sie dobrg gtadkos$cig powierzchni, bardzo czystym
wykonczeniem zewnetrznych i wewnetrznych ptaszczyzn,
dobrym dopasowaniem i funkcjonowaniem elementéw rucho-
mych, jak: drzwi, szuflady oraz' czesci ruchome stotéw roz-
suwanych.

W Swietlicy zakladowej trafiamy na osobliwe zebranie.
Po pracy cze$¢ zatogi uczy sie polerowania mebli. Jak nam
wyjasnia dyrektor Tylzanowski, jest to przygotowywanie
sie zatogi do nowej produkcji, do produkcji w roku 1955
mebli w najwyzszej kategorii gatunkowej, dotychczas w za-
ktadach jeszcze nie produkowanych. Robotnice i robotnicy
przechodzgcy szkolenie prowadzg zajecia praktyczne na goto-
wych sztukach .pierwszych orzechowych kredenséw "wypro-
dukowanych w zaktadach.

Obnizka kosztéw wtasnych .produkcji — to drugie kapital-
ne zagadnienie, ktéorym ,zyje“ zaktad. Przede wszystkim
wyraza sie to w powaznych oszczednos$ciach w uzyciu drew-
na. R6wniez w tym zakresie to6dzkie Fabryki Mebli reali-
zujg takie zadania, ktérych nie wykonujg z ré6znych przyczyn
inne zaklady meblarskie.

W toédzkich Fabrykach Mebli nie ma odpadéw drewna
w kazdej jego postaci, prowadzi sie¢ wiec bezodpadowg mani-
pulacje tarcicy, sklejki, ptyt i oklein.

Nalezy oméwié to zagadnienie szerzej, zaczynajac od przy-
rzynalni. .,

idzimy tu odktadanie kazdej najmniejszej resztki tarci-
cy. Odktada sie zrzyny pozostajace przy obrzynaniu desek
i bali, krétkie resztki tarcicy, pozostajgce w czasie wyrzyn-
ki na dlugos¢. Odktadanie to polega nie na magazynowaniu
pod szopami lub nawet bezpos$rednio na skladach tarcicy
stos6w réznych resztek, ktére widzimy jeszcze w wielu za-
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ktadach meblarskich. Odkiada sie resztki na kilka godzin
lub na kilka dni obok nastepnej obrabiarki, w tym celu,
by zebrang partie materiatu natychmiast przerobi¢ na listwy,
z ktérych klei sie Srodki do ptyt stolarskich.

W hali obrébki maszynowej widzimy sklejanie waskich
resztek pityt stolarskich o szerokosci kilku cm, sklejanych
rowniez jako $rodki do ptyt. Powtérne zaobtogowanie po-
zyskanych w ten sposéb Srodkéw daje powazne dodatkowe
oszczedno$ci drewna.

Krotkie resztki tarcicy, pozostajgce w czasie wyrzynki na
dtugos$é, taczy sie w kierunku diugosci na obce piéro i wyra-
bia na segmenty do produkcji okragtych oskrzyn stotéw roz-
suwanych.

Bezodpadowe wykorzystanie sklejki polega na tym, ze
wprowadzono metode sklejania resztek pozostajgcych z nad-
miaréw, jakie powstajg po wycieciu z arkuszy sklejki po-
trzebnych elementéw. Sklejke skleja sie poprzez potgczenie
na wreg. Otrzymuje sie w ten spos6b nowe petnowartosciowe
arkusze do uzytku w produkcji. ,

Jak nas informuje kierownik dziatu technicznego ob. Hen-
ryk Wierzbicki, omawiana metoda wykorzystania resztek tar-
cicy daje miesiecznie oszczedno$¢ okoto 22 m3 pétwartoscio-
wej tarcicy.

ZastaliSmy zaktady w okresie przygotowania do narady
partyjno-technicznej, ktéra miata sie odby¢ 16 pazdzier-
nika.

Jak sie przygotowatla zaloga zakltadu do przeprowadzenia
narady?

Oto kilka projektéw uchwat:

1. ,Z 33 wnioskéw racjonalizatorskich, jakie wplynety
w okresie przygotowania zaktadu do konferencji partyj-
no. technicznej, w ramach Il konkursu racjonalizator-
skiego, zrealizowa¢ 15 wnioskow przyjetych przez Ko-
misje Wynalazczosci w ramach postepu technicznego
do konca biezgcego roku*“.

2. ,Rozszerzy¢ w dalszym ciggu produkcje z odpaddw tar-
cicy, ptyt i sklejki, wyklejajac odpady czolowe tar-
cicy na segmenty do oskrzyn stolu okragtego, listewki ze
zrzyn bocznych na $rodki do ptyt stolarskich, odpady
uzytkowe jsklejki na tylne $ciany szaf i kredenséw,
boczki do szaf nocnych i toalet, co powinno da¢ oszczed-
no$¢ w surowcu drzewnym: tarcicy 49 m3 ptlyt stolar-
skich 255 m3i sklejki 3 m3 o wartosci 88.000 zt — jdo
dnia 31.XI11.54 r. Odpowiedzialny kierownik dziatu tech-
nologicznego ob. Henryk Wierzbicki i kierownicy wszyst-
kich oddziatéw produkcyjnych®.

3. ,W celu rozszerzenia produkcji mebli na wysoki po-
tysk w IV kw. i w roku 1955 przeprowadzi¢ do 31.XII.
br. wyuczenie zawodu polerownika 52 robotnik6w mniej
wykwalifikowanych i niewykwalifikowanych. Zapewni
to oprécz podniesienia jakosci produkcji mebli w wyz-
szych kategoriach gatunkowych réwniez wzrost zarob-
kéw robotnik6w. Odpowiedzialny za terminowe szkole-
nie przy peitnej frekwencji kierownik dziatu produkcji
ob. Eugeniusz Gwis“.

Projekt uchwaty obejmuje 38 punktéw, z ktoérych kazdy
moéwi o dalszych usprawnieniach produkecji, o podniesieniu jej
jakosci oraz ilosci, o statym podnoszeniu zdolno$ci produk-
cyjnych. Nie pominieto takich zagadnien, iak BHP, jak za-
pewnienie realizacji wnioskéw racjonalizatorskich oraz dal-
sza poprawa organizacji produkciji.

Zestawienie niewatpliwie przodujagcych kierunkéw pracy
Lédzkich F-k Mebli z projektami uchwal, ktére w okresie,
*kiedy to, co tu piszemy, trafi do czytelnika, bedg na pewno
zrealizowane — $wiadczy, ze w najlepiej pracujacych za-
ktadach jest jeszcze duzo do zrobienia i poprawienia pod
wzgledem wynikéw pracy. Jako dalszy przyktad takiego
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twierdzenia — to zadanie, jakiego podjeta sie zatloga zakta-
du, a mianowicie podwyzszenie planéw wykonania obnizki
kosztéw wtasnych z planowanych 1,57% do 3,22% w roku
1955.

*

Przedstawiajagc czytelnikom ,Przemystu Drzewnego“ kon-
kretne przyktady witasciwego stosunku do swych zadan jed-
nej z wiekszych fabryk mebli, nalezy sie jednoczes$nie za-
pyta¢, jak Centralny Zarzad Przemystu Meblarskiego wyko-
rzystuje te dosSwiadczenia. Jak jest przeprowadzona wymia-
na niewatpliwie cennych realnych metod oszczedzania, po-
stawionych wtasciwie, bo idacych w parze z podniesieniem
jakosci produkcji?

Korespondent ,Przemysiu Drzewnego“ z td6dzkich F-k
Mebli ob. R. jSedkiewicz tak pisze na ten temat w swej ko-
respondencji, zamieszczonej w nr 10 z ub. r. naszego cza-
sopisma:

,Do todzkich Fabryk Mebli czesto przybywajg delegacje
roznych fabryk CZP Meblarskiego, aby zaznajomi¢ sie z na-
szym systemem organizacji produkcji, planowaniem we-
wnatrzzaktadowym lub osiggnieciami Klubu TiR. Delego-
wani ci — to przewaznie pracownicy inzynieryjno-techniczni,
zajmujgcy w tych zakladach kierownicze stanowiska w pro-
dukcji. Oprocz teoretycznego zaznajamiania sie z zagadnie-
niem, ogladajg oni przede wszystkim interesujagce ich od-
dziaty produkcyjne i cho¢ przyjechali w innym celu, uwage
ich przyciggaja usprawnienia produkcyjne. Zresztg my, jako
oprowadzajacy nie kryjemy, przeciwnie staramy sie uwypuk-
li¢ nasze wprowadzone w 2zycie usprawnienia, ich celowos$¢
i efektywnos$¢. Koledzy ci, jak zwykle uprzejmie dziekuja,
notujg co$ ,na luznych skrawkach papieru lub na pudetkach
od papieroséw, nadmieniajac przy tym, ze pisemnie poprosza
nas o dokumentacje itp,, ale niestety na tym sie zwykle
konczy*.

Co mozna do tego dodac¢? Stan taki istnieje niewatpliwie.
Ale zagadnienie trzeba rozszerzy¢. Bytoby rzeczg niewtasci-
wa i krzywdzaca szereg innych fabryk meblarskich stwier-
dzenie, ze w przekroju organizacji przemystu meblarskiego
tylko tédzkie F-ki Mebli majg pozyteczne doswiadczenia.
Takich dobrych doswiadczen mozna wiele znalez¢ w Gosci-
cinskiej, Jarocinskiej, Poznanskiej czy w Wolsztyhskiej F-ce
Mebli. Mozna tak samo przenies¢ wiele doswiadczen z Byd-
goskich lub Krakowskich F-k Mebli. Istnieje jeszcze sporo
nie wymienionych fabryk, ktére znacznie poprawity jakos$é
produkcji i swojag organizacje, skutecznie walczgc o obnizke
kosztéw wtasnych produkcji. Obok tych dobrych istniejg jed-
nak zaktady nie wykonujace swych planéw, produkujace
braki i nie oszczedzajace materiatu.

Nasuwajg sie tu zasadnicze wnioski, ktére prowadzag do
podjecia przez CZ jak najszerzej pojetej, dobrze przemys$lanej
akcji, zmierzajacej do wymiany doswiadczen miedzy zakila-
dami. Planowo przeprowadzona praca w tym kierunku da
niewatpliwie dobre rezultaty, jpod warunkiem, ze raz zacze-
ta — bedzie jprowadzona systematycznie i konsekwentnie.

Niezaleznie od tego, ze ,przenosicielami tych doswiadczen
powinni byé pracownicy stuzby technicznej Centralnego Za-
rzadu, wydaje sie najbardziej celowe osobiste zobowigzanie
naczelnych czy tez gtéwnych inzynier6w zaktadéw do wpro-
wadzania usprawnien uznanych za celowe dla konkretnego
zaktadu.

Potrzebna bytaby kontrola wynikéw delegacji w sprawach
poznania dosSwiadczen lepszego zakladu. Gdyby delegowany
miat obowigzek ztozy¢ krétkie sprawozdanie do Centralnego
Zarzadu z planem wprowadzenia usprawnien w swoim za-
ktadzie, gdyby byt nastepnie kontrolowany, to niewatpliwie
wyniki akcji upowszechniania lepszych, postepowych metod
pracy bytyby wkrotce widoczne we wszystkich fabrykach
mebli.

Empe.

»Walka o jakos¢ produkcji powinna stang¢ w centrum uwagi wszystkich pracownikow

przemystu

(Z uchwat Il Zjazdu PZPR)
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Problemy suszenia materiatdw tartych

Szerokie zastosowanie drewna we wszystkich niemal dziedzinach gospodarki narodowej oraz koniecznos$¢
jak najdalej posunietej oszczednoSci tego cennego surowca wymagaja przestrzegania najbardziej racjonal-
nych metod pozyskiwania materiatow tartych, wlasdciuiego przygotowania tych materiatéw do dalszego prze-
robu lub zuzytkowania i celowego ich zuzytkowania. Suszenie tarcicy jest podstawowym warunkiem dobrego

wykorzystania drewna przez wszystkich uzytkownikéw.
Majac na uwadze konieczno$¢ znacznego ilosciowego i jakoSciowego rozwoju suszarnictwa drewna w Pol-

sce, Naukowo-Techniczne Stowarzyszenie

Inzynieréw i
Oddziatu Poznanskiego zwotato konferencje naukowo-techniczng

Drzewnictwa z
.Problemy suszenia materiatow

Technikéw LeS$nictwa i inicjatywy

tartych”.

Na konferencji odbytej w Poznaniu w dniach 27—29 pazdziernika 1954 r. przy udziale ponad 300 uczestni-
kéw wygtoszono pie¢ referatow: ,Materialy tarte jako przedmiot suszenia“, (mgr inz. S. Goérzynski) ,Susze-

nie materiatéw tartych na wolnym powietrzu®

(mgr inz. F. Stolarski), ,Suszenie materiatow tartych w su-

szarniach* (mgr inz. R. Parewicz), ,Kierunki rozwoju suszarnictwa w Polsce (prof. dr T. Perkitny i mgr inz.

M. Fabisiak), ,Ekonomika suszenia materiatéw tartych na wolnym powietrzu i

M. Gorecki).

w suszarniach“ (mgr inz.

Po wygtoszeniu referatbw wywigzata sie bardzo ozywiona i ciekawa dyskusja. Wyniki tej dyskusji ujete

w obszernych i przyjetych
drewna nastepuje obecnie punkt zwrotny.

JEDNYM z podstawowych warunkéw oszczednej i celowej
gospodarki drewnem oraz podniesienia jakos$ci, trwatosci
i warto$ci uzytkowej wyrobéw z drewna jest nalezyty po-
ziom suszarnictwa drewna. Nienalezyte suszenie lub — co
gorsza — zaniechanie tego zabiegu prowadza do nadmiernego
zuzycia drewna, zmniejszenia warto$ci uzytkowej wyroboéw
z drewna, skrécenia okresu ich uzytkowania i do znacznych
naktadéw na przerébki, poprawki —m powodujgc ogromne
straty w gospodarce narodowej. ,

To donioste znaczenie suszenia drewna, nie odpowiadajac
potrzebom gwattownie rozwijajgcej sie wytwoérczosci drzew-
nej, poziom i rozwdéj naszego suszarnictwa w okresie minio-
nego dziesieciolecia oraz wynikajgce stad naglace zadania
wymagaty przedyskutowania w gronie praktykéw i naukow-
cow zrzeszonych w SITLiD zagadnien suszarnictwa i zadan
w zakresie postawienia tej dziedziny przemysitu drzewnego
na poziomie odpowiadajacym potrzebom gospodarki naro-
dowej. Konferencja sulLSzarniana odbyla sie w czasie, gdy
sygnaly z prac badawczych i dos$wiadczalnych w zakresie
nowych metod suszenia wskazujg na mozliwos$ci zasadnicze-
go przetomu w stosowanych metodach suszenia.

Konferencja data powazny impuls do uporzgdkowania
i upowszechnienia wiedzy suszarniczej, do $cislejszego po-
wigzania nauki z praktyka, do kompleksowego ujmowania
technicznych i organizacyjnych zagadnien suszarnictwa. Je-
zeli nasi drzewiarze dotozg rzetelnych staran do realizacji
podjetych na konferencji wniosk6w — mozna mie¢ pewnos¢,
ze suszarnictwo drewna w Polsce Ludowej wkroczy na nowe
tory, odpowiadajgce potrzebom gospodarki narodowej.

W OKRESIE gospodarki kapitalistycznej cata wytwérczos$¢,
a wiec i produkcja drzewna nastawiona jbyta przede wszyst-
kim na zaspokojenie potrzeb klas panujacych. W gospodarce
socjalistycznej przed produkcjg stoi zadanie zaspokojenia
szybko wzrastajgcych potrzeb mas pracujgcych. Nie wy-
starczy wiec obecnie rzemieS$lniczy spos6b suszenia matych
partii tarcicy, pozostawianych nieraz na cate lata w ogrze-
wanym warsztacie stolarskim, nie wystarczy takze suszenie
przemystowe jedynie tarcicy sezonowanej juz na wolnym
powietrzu. Planowa gospodarka socjalistyczna oprécz daleko
idgcej poprawy jakosci wyrobéw z drewna wymaga jedno-
cze$nie znacznego skrocenia cyklu produkcyjnego wyrobow
z drewna dla przyspieszenia obiegu $rodkéw obrotowych.
Wynika stad konieczno$¢ nie tylko dosuszania do stanu uzyt-
kowo-suchego tarcicy sezonowanej, lecz rbwniez suszenia do
tego stanu znacznej ilosci tarcicy $wiezej, bezposrednio po
przetarciu.

Niski poziom przemyski drzewnego w ogoéle, a suszarnictwa
drewna w szczegélnoéci w okresie przedwojennym, zniszcze-
nia wojenne i dewastacyjna gospodarka okupanta sprawity,
ze przed dziesiecioma laty objeliSmy zaktady przemystowe,
posiadajgce bardzo mato czynnych suszarn i jeszcze mniej —
suszarn na wysokim poziomie technicznym. Co gorsza —
nie mieliSmy prawie zupetnie wyszkolonych kadr inzynie-
ryjno-technicznych i bezpos$redniej obstugi suszarn; niewiele
lepiej przedstawiatly sie kadry drzewiarzy odpowiedzialnych
za suszenie tarcicy na wolnym powietrzu.

W okresie minionego dziesigciolecia wiele zmienito sie na
lepsze. Wszystkie galezie naszego przemystu drzewnego wy-
kazaly nie tylko ogromny wzrost zdolnos$ci produkcyjnych,
ale rowniez wkraczajg zdecydowanie na drogi postepu tech-
nicznego: tfirtacznictwo moze pochwali¢ sie zmniejszeniem
pracochtonnos$ci, wzrastajgcym stale stopniem mechanizacji

jednomys$inie wnioskach pozwalajg sadzi¢, ze w

rozwoju naszego suszarnictwa

pracy i stosowaniem udoskonalonych metod technologicznych;
sklejkarstwo stosuje nowe, udoskonalone kleje krajowej pro-
dukcji, wykorzystuje nowe surowce, produkuje nieznane
przed wojng nowe gatunki sklejek; przemyst meblarski zry-
wa z rzemie$lniczymi metodami produkcji i produkuje coraz
lepsze i tansze meble dla nowego konsumenta; powstajg zu-
petnie nowe gatezie produkcji, jak np. przemyst ptyt pilSnio-
wych, wyréb lignofolu itp. Pomoc przemystowi przynoszg co-
raz bardziej rozwijajagce sie prace naukowo-badawcze, pro-

wadzone przez instytuty, laboratoria i katedry wyzszych
uczelni.
Podobnie — jak wykazaly referaty i dyskusja — w zakre-

sie suszenia tarcicy, tak naturalnego jak i przyspieszonego,
nastgpita nieosiagalna w warunkach przedwojennych popra-
wa: znaczny wzrost ilosci suszonych materiatbw, wzrost
ilosci czynnych suszarni, polepszenie metod sezonowania
i konserwacji tarcicy na skfadach, rozwéj prac naukowo-ba-
dawczych z zakresu suszarnictwa. Niektére prace naukowo-
badawcze dajag wrecz rewelacyjne wyniki, a wdrozenie ich
w przemys$le rokuje niezwykle donioste zmiany w naszym
suszarnictwie. Wzrastajgca mechanizacja pracy w tartakach
pozwala na zaoszczedzenie robocizny i obr6cenie jej na po-
lepszenie konserwacji i sezonowania tarcicy.

Mimo to rozwéj przemystu drzewnego, a w szczegdlnoSci
suszarnictwa drewna wyraznie nie nadgaza za potrzebami
w nie znanym dotychczas tempie rozwijajgcej sie gospodarki
narodowej, za potrzebami przemystéw zuzywajacych tarcice,
za potrzebami budownictwa, za potrzebami konsumpcyjnymi
mas pracujacych. Niewystarczajgca jest ilo§¢ suszarh, nie-
dostateczne wykorzystanie istniejgcych suszarn, za niski po-
ziom personelu inzynieryjno-technicznego i bezposSredniej
obstugi, za mate zainteresowanie suszarnictwem ws$réd per-
sonelu kierowniczego przedsigebiorstw przemystu drzewnego.
W wyniku tego stanu rzeczy przy produkcji wyrobéw z dre-
wna i w budownictwie stosuje sie jeszcze znaczne iloSci tar-
cicy $wiezej, niedosuszonej lub Zle suszonej, co gospodarce
narodowej przysparza strat wielomilionowych.

PRZYCZYNY tego stanu wynikajg nie tylko z samych za-
niedban przemystu drzewnego, ale sa znacznie bardziej
skomplikowane i siegajag gtebiej do réznych dziedzin naszej
dziatalno$ci gospodarczej.

Z przyczyn tych bodaj najwazniejszymi sa:

1. Brak peinej koordynacji miedzy terminami i metoda-
mi pozyskania drewna, dostawy do tartakéw i przetarcia —
wskutek czego tartaki zbyt p6zno rozpoczynajg kampanie i nie
moga wykorzysta¢ okresu optymalnych warunkéw atmosfe-
rycznych dla produkecji najbardziej wartosciowych sortymen-
tow.

2. Zaniedbania tartakéw w dziedzinie sezonowania i kon-
serwacji tarcicy, wynikiem czego jest niedosuszenie tarcicy
do stanu zatadowczo-suchego oraz niejednokrotnie zmniejsze-
nie warto$ci uzytkowej wskutek sinizny, zgnilizny, zaparze-
nia i pekniec.

3. Nieznajomo$¢ wiasnych potrzeb u odbiorcéw tarcicy
i zbyt p6zne dostarczanie tartakom zaméwien i specyfikaciji,
a takze zmiany specyfikacji w czasie produkcji — wskutek
czego tartaki nie maja fizycznych mozliwosci dosy¢ wczesne-
go pozyskania, a nastepnie przesezonowania tarcicy, ale zmu-
szone sa tadowaé¢ na wagony tarcice wprost spod traka lub
niedostatecznie wysezonowang.
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4. Za mata w stosunku do stale rosngcych potrzeb ilos¢
suszarni i nieodpowiedni ich stan techniczny, a zwilaszcza
braki w aparaturze .pomiarowej i kontrolnej -suszarni; -wsku-
tek wadliwego stanu technicznego suszarni i -braku apara-
tury procesy suszenia niejednokrotnie -przebiegaja w sposéb
niekontrolowany, a wynik ostateczny suszenia szacowany jest
.na wyczucie".

5. Niedostateczne wykorzystanie czynnych suszarh z po-
wodu niskich kwalifikacji obstugi i nieuruchomienie znacz-
nej ilosci istniejacych, zdekompletowanych suszarin wskutek
niedocenienia znaczenia suszarnictwa drewna przez czesé
personelu inzynieryjno-technicznego, a nawet kierowniczego
przedsiebiorstw.

6. Brak kadr wykwalifikowanych suszarnikéw wskutek nie_
uruchomienia na szeroka skale szkolenia w zakresie suszar-
nictwa.

7. Zbyt pb6zne przystapienie do powazniejszych, nieprzy-
czynkowych prac naukowo-badawczych i -doswiadczalnych
z zakresu konserwacji i sezonowania tarcicy oraz suszenia
jej w suszarniach ré6znych typow.

REFERATY i gtosy w dyskusji na konferencji wykazaly,
ze mimo tego ztego etanu suszarnictwa zarysowujg sie juz
pewne — -chociaz zbyt mate w stosunku do potrzeb — osiag-
niecia i drogi wiodgce do szybkiej, doraznej poprawy. Zaktady
przemystu leSnego polepszajg konserwacje i sezonowanie tar-
cicy w oparciu o opracowana juz i rozpowszechniong norme
konserwaciji tarcicy; w zaktadach tych buduje isie nowoczesne
suszarnie tunelowe, a przez mechanizacje prac placowych
oszczedza robocizne, ktéra to oszczedno$é moze byé wykorzy-
stana dla polepszenia prac konserwacyjnych. Prawie wszyst-
kie zaklady przemystu wyrobéw z drewna i meblarskiego
bedg w 1955 r. wyposazone w suszarnie wystarczajagce w za-
sadzie do dosuszania tarcicy sezonowanej. Fabryki wagonéw
zbudowaly kilka nowoczesnych i dobrze postawionych su-
szarni. Przemyst obuwniczy nie obawiat sie siegna¢ do prac
badawczych i wybudowat suszarnie o -nie znanej u nas do-
tychczas technologii i rewelacyjnie krotkim czasie susze-
nia.

Ten stosunkowo znaczny potencjat produkcyjny moze byé
lepiej wykorzystany poprzez podniesienie kwalifikacji kadr
inzynieryjno-technicznych i bezpos$redniej obstugi, realizacje
szerokiego programu usprawnien organizacyjno-technicznych
i odwazniejsze poczynania w zakresie unowocze$nienia su-
szarn i metod suszenia.

Pézno rozpoczete prace naukowo-badawcze z dziedziny
suszarnictwa, a zwlaszcza sezonowania i konserwacji tarci-
cy, prowadzone obecnie konsekwentnie przez Instytut Tech-
nologii Drewna, majg juz w dorobku pokazng ilo§¢ obserwa-
cji i spostrzezen, ktére — po pewnym opracowaniu — moga
juz w dzisiejszym okresie da¢ prowizoryczne, ale wartoscio-
we wskazania dla przemystu. Z dorobku tego Instytut do-
tychczas wycigga wnioski zbyt nieSmiato, a przeciez badania
nad sezonowaniem tarcicy juz dzi§ mogg postuzy¢ przemy-
stowi tartacznemu wytycznymi co do skrécenia czasu susze-
nia tarcicy na wolnym powietrzu w okresie letnim. Ze strony
instytutow brak natomiast dotychczas powazniejszych prac
badawczych nad unowoczes$nieniem metod suszenia, brak na-
wigzania naprawde szerokiej wspélipracy z przemystem, zwta-
szcza z tartakami wzorco-wo-doSwiadczalnypii.

*

KRAJOWE zapotrzebowanie na tarcice suszong do stanu
uzytkowo-suchego przekracza wedtug zestawien jednego z re-
feratbw milion m3 Natomiast niedobd6r tarcicy suszonej
w skali rocznej -siega 40% zapotrzebowania. Jak wynika
z gtoséw w dyskusji, obydwie te liczby sa raczej zbyt niskie;
zapotrzebowanie na tarcice suszona jest niewatpliwie jesz-
cze wyzsze, a wiec i niedob6r przekracza 40% zapotrzebowa-
nia. Sytuacje te jeszcze pogarszajag dwa fakty: po pierwsze —
w okresie zimowym, wobec dostarczania do suszarni tarcicy
Swiezej, przepustowo$¢ suszarin zmniejsza sie, pogilebiajac
jeszcze deficyt tarcicy suchej; po drugie — w ilosciach wy-
kazywanej przez suszarnie ,tarcicy suszonej‘ tkwig partie
tarcicy niedosuszonej lub Zle suszonej, najczes$ciej ze wzgle-
du na pos$piech i sztuczne zwiekszanie przepustowos$ci su-
szarni.

Czesciowe ztagodzenie tych trudnos$ci i pewne powieksze-
nie potencjatlu suszarnianego czynnych suszari moze przy-
nies¢ intensyfikacja i racjonalizacja suszenia tarcicy na wol-
nym powietrzu. Do tego celu nalezy dazy¢ przez:
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1. -racjonalng organizacje wyrobki i dostawy do tartakow
surowca tartacznego wyzszej jakosci, dla jak najwczes$niejsze-
go pozyskania sortymentéw wartosciowych, ktére wymagaja
dosuszania w suszarniach przed dalszym przerobem;

2. staranne wykonywanie w tartakach prac konserwacyj-
nych, stosowanie znanych juz i wyprébowanych metod su-
szenia na wolnym powietrzu oraz wykorzystanie chociazby
czgstkowych wynikéw prac badawczych i doswiadczalnych
w tym zakresie;

3. Sciste przestrzeganie peinego rezimu technologicznego
produkcji tarcicy z uwzglednieniem wszystkich czynnosci
konserwacyjnych; w zwigzku z tym w planach zatrudnienia
nalezy przewidywa¢ na te czynnos$ci konieczng ilos¢ roboczo-
godzin, a do oszczednosci robocizny dazy¢ poprzez mechani-
zacje, lepsza organizacje pracy i wykorzystanie wszystkich
zdobyczy nauki i techniki;

4. odpowiednio wczesne skiladanie przez odbiorcéw $Scisle
sprecyzowanych i nie zmienianych w trakcie produkcji zamaé-
wien wraz z doktadnymi specyfikacjami i terminami -dosta-
wy; jezeli zamo6wienie skladane jest zbyt p6zno, lub — co
gorsza — zmieniane w trakcie produkcji, tartak nie ma moz-
noéci pozyskang tarcice przesezonowac na sktadzie;

5. opracowanie i wprowadzenie w zycie prostych metod
kontroli schnigcia tarcicy w sztaplach; wobec niemoznoS$ci
zaopatrzenia wszystkich, tak licznych tartakéw w kosztowne
i precyzyjne wilgotnosciomierze elektryczne oraz ze wzgledu
na trudnos$ci w stosowaniu kontroli zmudng metodg suszarko-
wo-wagowgag —- dzisiaj albo tarcice przetrzymuje sie w 'szta-
plach zbyt dtugo, albo tez, czeSciej wysyta sie jg nie-dosu-
szong;

6. prowadzenie dalszych prac badawczych nad sezonowa-
niem tarcicy i intensyfikacjg procesu podsuszania w sztaplach,
przy rozszerzeniu bazy -doswiadczalnej na wiekszg ilos¢ tar-
takow i opracowaniu uproszczonych metod obserwacji, nie
wymagajacych wiekszego naktadu pracy i mozliwych do pro-
wadzenia bez specjalnie wyszkolonego personelu.

SEZONOWANIE tarcicy — to tylko pierwszy etap susze-
nia, ko-nieczny nie tylko -ze wzgledu na zbyt maty potencjat
naszych suszarn ale réwniez korzystny z uwagi na wykorzy-
stanie do celéw suszenia darmowej energii stonecznej i wia-
tréw. Najlepiej jednak nawet prowadzone sezonowanie nie
doprowadzi tarcicy do stanu uzytkowo-suchego, wymaganego
v/ wielu wyrobach, np. w meblach; poza tym nawet zracjo-
nalizowane metody sezonowania nie skrécg czasu tego za-
biegu tak wydatnie, aby powaznie skréci¢ cykl obrotu dre-
wnem. Niezbedne jest wiec racjonalne wykorzystanie posiada-
nych suszarn, ktére — jak to wykazaty referaty i dyskusja —
maja jeszcze powazne rezerwy produkcyjne, siegajace w po-
szczeg6lnych suszarniach od 10% nawet do 50%. Rezerwy
te obliczone w odniesieniu do obecnego stanu technicznego
suszarn i obecnych metod -suszenia, niewatpliwie bedg wzra-
staly w miare usprawnienia samych suszarn i racjonalizacji
proces6w technologicznych suszenia.

Dla osiggniecia pelnego wykorzystania zdolnosci produk-
cyjnej czynnych suszarin musimy zastosowac¢ bardzo rozmai-
te Srodki, od szkolenia personelu az do usprawnien organiza-
cyjno-technicznych. Najwazniejsze wydaje sie gruntowne
przeszkolenie personelu suszarnianego nie tylko w zakresie
znajomos$ci obstugi urzgdzen suszarnianych, ale réwniez —
gruntownej znajomos$ci proceséw technologicznych suszenia,
metod planowania tych proceséw i kierowania przebiegiem
suszenia. Wymaga t-0 r6wniez opracowania procesow i za-
stosowania -bezwzglednej dyscypliny technologicznej oraz za-
ostrzenia nadzoru wtadz centralnych. Wreszcie — konieczne
jest zaopatrzenie wszystkich suszari w kompletng aparatu-
re pomiarowo-kontrolna i usuniecie drobniejszych usterek
budowlano-konstrukcyjnych. Na zagadnienia usprawnief or-
ganizacyjno-technicznych i poprawienia drobniejszych uste-
rek -budowlano-konstrukcyjnych w suszarniach nalezy skie-
rowaé uwage naszych racjonalizatoréw, a ich poczynania
otoczy¢ -szczegOlng opieka.

Dla usprawnienia planowania proces6w suszenia i orga-
nizacji procesu technologicznego konieczne jest opracowanie
i stosowanie lokalnych tablic i schematéw suszenia. Poza
tym wszystkie suszarnie muszg posiada¢ stalg, wykw alifiko-
wang obstuge i znajdowac -sie pod nadzorem wysokokwalifi-
kowanego personelu technicznego.

O-précz suszari czynnych i lepiej czy gorzej spetniajgcych
swe zadania, ankieta przedkonferencyjna ujawnita ok. 10%
suszarni nieczynnych i czes$ciowo ze zdekompletowanymi
urzgdzeniami lub ré6znymi uszkodzeniami; znalazly sie tu na-
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wet suszarnie w peini zdolne do produkcji. Uruchomienie
wiekszos$ci tych suszarn moze by¢ wykonane przy stosunkowo
niewielkich naktadach inwestycyjnych. Takie komory po-
winny w najblizszym czasie by¢ wtaczone do produkcji, a plan
ich uruchomienia opracowany bezposrednio po konferencji.
Réwniez niezwtocznie nalezy opracowac plany i harmonogra-
my usprawnienia (przebudowy) suszari wybitnie przestarza-
tych. Suszarn tego typu jest u nas jeszcze dosy¢ duzo, jak
to wykazaly gtosy w dyskusji.

Jak juz moéwilismy, ze wzgledéw ekonomicznych konieczne
jest zar6wno podsuszanie (sezonowanie) tarcicy na wolnym
powietrzu, jak i suszenie w suszarniach. Analiza zadan w za-
kresie suszarnictwa wykazata, ze do producenta tarcicy (tj.
do tartak6w) nalezy podsuszanie tarcicy do stanu umozliwia-
jacego transport w porze cieptej bez obawy o zasinienie, za-
plednienie itp., tj. do stanu zaladowozo-suchego wystepujace-
go przy wilgotno$ci drewna ponizej 22%. W miare mozliwo-
Sci tartaki powinny jednak doprowadzac¢ tarcice do stanu po-
wietrzno-suchago, tj. ponizej 18% wilg. drewna. Natomiast
dalsze dosuszenie tarcicy w przypadku koniecznos$ci uzyska-
nia nizszej wilgotnosci przy okresSlonym stanie uzytkowo-
suchym — jest obowigzkiem zakladéw przerabiajgcych tar-
cice na wyroby uzytkowe lub stosujgcych ja w swej pro-
dukciji.

DOPROWADZENIE drewna w tartakach do stanu zatadow-
czo- lub powietrzno-suchego moze odbywac sie¢ dwiema dro-
gami. Pierwsza z nich jest suszenie na wolnym powietrzu,
bardzo ekonomiczne, bo wykorzystujgce darmowa energie sto-
neczng, ale obarczone diugim okresem suszenia i niebezpie-
czenstwem zasinienia, zaples$nienia i pekania drewna. Wobec
niemozliwo$ci stworzenia w ten sposoéb wiekszych zapaséw
tarcicy sezonowanej i konieczno$ci przy$Spieszenia obrotu
drewnem nalezy stopniowo rozbudowywaé¢ w tartakach
wiekszych i $rednich suszarnie i podsusza¢ w nich tarcice. Dla
tartakéw posiadajacych suszarnie nalezy ustala¢ asortymento-
we plany produkcji umozliwiajgce petne i celowe wykorzy-
stanie suszarni. Tartaki majace suszarnie o wiekszej przepu-
stowos$ci i wspélipracujgce z zakladami przetwdrczymi powin-
ny suszy¢ tarcice bezposrednio do wymaganego sibanu uzytko-
wo-suchego. Z drugiej strony nalezy zaktady przetwdércze
tak wyposazy¢ w suszarnie, aby w wypadkach kooperaciji
z tartakami nie posiadajgcymi suszarni mogty suszy¢ tarcice
Swieza, przesytang przez tartaki z odpowiednim zabezpiecze-
niem przed zepsuciem. Chodzi tu zwlaszcza o tartaki maite,
ktore ze wzgledéw ekonomicznych i technicznych nie moga
by¢é wyposazone w suszarnie.

Gtownym czynnikiem w kazdym procesie produkcyjnym
jest cztowiek wtadajacy narzedziami pracy. Dlatego wiec
zasadniczym warunkiem podniesienia poziomu naszego Su-
szarnictwa jest wyksztalcenie fachowych kadr suszarnikow.
Zadanie to jest obowigzkiem wszystkich resortéw, w ktorych
zakres 'dziatania wchodzi przeréb drewna, resortow szkol-
nictwa, a wreszcie Stowarzyszenia Inzyniero6w i Technikow
Les$nictwa i Drzewnictwa. W zakresie tym zrobiono dotych-
czas bardzo mato. Pilnym obowigzkiem resortéw gospodar-
czych jest ustalenie potrzeb w zakresie szkolenia, opraco-
wania programéw szkolenia w technikach i na wtasnych
kursach, uruchomienie kurséw i sieci szkolenia przywarszta-
towego, sprecyzowanie swych wymagan w odniesieniu do
programéw szkolnictwa wyzszego, a wreszcie — konsekwen-
tna i celowa gospodarka przeszkolonymi kadrami. Wyzsze
uczelnie powinny obja¢ nauczaniem suszarnictwa nie tylko
studia |l stopnia, ale i | stopnia.

WSPOLPRACA nauki z praktyka w zakresie suszarnic-
twa jest jeszcze zbyt nikta. Duze ustugi dla prac naukowo-ba-
dawczych moga odda¢ obserwacje przeprowadzane przez la-
boratoria przyzaktadowe i tartaki wzorcowo-doswiadczalne,
atakze rozszerzenie pewnych prostych obserwacji na wieksza
ilo§¢ zaktadéw. Z drugiej strony nie bez winy jest przemyst,
ktéry powinien stawia¢ przed nauka konkretne problemy do
rozwigzania, powinien stale wskazywa¢ na swe trudnosci,
watpliwosci i braki. W chwili obecnej do takich waznych
probleméw nalezg zagadnienia znanych juz, a nie stosowa-
nych dotychczas u nas postepowych metod suszenia. Nie-
mniej waznym zadaniem jest wiaczenie sie juz w chwili
obecnej instytutéw i katedr technologii drewna do wszech-
stronnego i szybkiego zbadania destylacyjnej (toluenowej)
metody suszenia.
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GLEBOKI, syntetyczny referat o kierunkach rozwoju su-
szarnictwa w Polsce stanowi pierwszg przekonywajaca
prébe usystematyzowania probleméw rozwoju suszarnictwa.
Z referatu wynika, ze istnieje szereg znanych i stosowanych
juz w Swiecie metod lepszego i szybszego suszenia drewna
niz to zapewniajg metody klasyczne. Teza ta znalazta prak-
tyczne uzasadnienie w zrealizowanej juz na skale technicznag
metodzie destylacyjnej, opracowanej i przedstawionej na
konferencji przez. H. i H. Bahréw oraz realizatoréw tej pio-
nierskiej inwestycji.

W zwigzku z tym przed przemystem staje zagadnienie: czy
dalszy rozwdj suszarnictwa bazowaé na usprawnieniu do-
tychczasowych klasycznych metod suszenia, czy tez zaniecha¢
ich catkowicie na rzecz metod nowoczesnych.

Wydaje sie rzecza pewng, ze — niezaleznie od wielkich
perspektyw przyszioSciowych oraz niezaleznie od wyboru
najlepszych sposréd metod przysztoSciowych — przemyst nie
moze zrezygnowac z dalszego wykorzystywania i usprawnia-
nia istniejgcych urzadzen, ani tez zaniecha¢ suszenia na wol-
nym powietrzu.

Stosowanie suszenia wytacznie na wolnym powietrzu jesz-
cze przez dtugi okres czasu musi obejmowac¢ produkcje ma-
tych tartakéw, w ktérych instalowanie suszarin .byloby nie-
ekonomiczne; odnosi sie to réwniez w znacznym stopniu do
sortymentéw pozyskiwanych (nawet w duzych tartakach)
w okresie najdogodniejszych warunkéw sezonowania (lato)
oraz do tych sortymentéw, w ktérych mozliwe jest tworze-
nie wiekszych zapas6w. Suszenie w suszarniach powinno
w przysziosci objgé wszystkie sortymenty wyzszych klas ja-
kosci ze szczegd6lnym uwzglednieniem produkcji tartakow
wodnych oraz sortymentéw narazonych na deprecjacje w cza-
sie sezonowania.

Pewna cze$¢ istniejacych suszarn niewatpliwie moze byé
unowoczes$niona i przystosowana do postepowych metod su-
szenia. W szczegdlnosci wydaje sie mozliwe adaptowanie cze-
Sci istniejacych komdér do suszenia metodg turbo-kondensa-
cyjng i w temperaturach ponad 100°C, a takze zastosowanie
w istniejgcych komorach suszenia przy uzyciu $rodkéw che-
micznych (mocznik, glikol itp.).

Przed wszystkimi gateziami przemystu drzewnego stoi za-
danie statego zwiekszania potencjalu suszarnianego. Konfe-
rencja suszarniana wykazata, ze istniejg realne mozliwos$ci
wielkiego przetomu w technologii suszenia drewna. Z jednej
strony rewelacyjne wyniki metody destylacyjnej budzg wiel-
kie nadzieje i kierujg ku niej zainteresowania wszystkich
drzewiarzy. Z drugiej jednak strony brak wynikéw wyczer-
pujacych prac naukowo-badawczych i doswiadczalnych
w skali technicznej oraz brak opracowania zagadnien bezpie-
czenstwa i higieny pracy nakazujg odroczenie ostatecznej
decyzji do chwili uzyskania tych wynikow.

Dlatego tez konieczne jest udostepnienie jedynej istniejgce]j
obecnie suszarni destylacyjnej dla préb doswiadczalnych
w skali technicznej i w szerszych niz dotychczas rozmiarach.
Badania te powinny przeprowadzi¢ w najblizszym czasie Ka-
tedry Technologii Drewna i Instytuty Badawcze we wspoél-
nej ekipie zorganizowanej przez Stowarzyszenie Inzynieréow
i Technikéw Les$nictwa i Drzewnictwa.

Od wynikéw tych badan jest w znacznym stopniu uzalez-
niony kierunek rozwoju naszego suszarnictwa. Do czasu skry-
stalizowania petnych mozliwos$ci, zalet i wad metody destyla-
cyjnej nalezy kontynuowaé¢ program rozwoju suszarnictwa
klasycznego z uwzglednieniem postepowych metod suszenia,
a w szczego6lnosci turbo-kondensacyjnej, iniekcyjnej, nowo-
czesnej tunelowej i metody wysokich temperatur. Niezaleznie
od tego konieczne wydaje sie zaopatrzenie kilku przedsie-
biorstw w suszarnie dielektryczne dla przeprowadzenia préb
na skale techniczna.

WAZNOSC zagadnien suszarnictwa w gospodarce drewnem,
jego kluczowe znaczenie dla wielu resortéw oraz rysujgce
sie mozliwosci radykalnego zwrotu w metodach suszenia
wymagajg dalszego czynnego udzialu naszego Stowarzysze-
nia w rozwigzywaniu i opracowywaniu zagadnien .suszarnic-
twa, Rozwdj suszarnictwa przemystowego uzalezniony jest od
rc»woju nauki. Dlatego tez uczelnie i instytuty powinny
opracowac i skoordynowaé¢ wspdélny plan badan w zakresie
suszarnictwa.

Dla realizacji tego jplanu konieczne jest wyposazenie insty
tucji naukowo-badawczych w odpowiednie $rodki i urzadze-
nia badawcze, a w szczeg6lnosci w suszarnie doswiadczalne
na skale péitechniczna.
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Kierunki rozwoju suszarnictwa w Polsce

Polski przemyst drzewny .stosuje dotad zaledwie Kkilka
i to mocno do siebie zblizonych metod suszenia tarcicy.

Wszystkie te metody opierajg sie na jednej i tej samej,
od dawna znanej zasadzie, ktérg dla odréznienia od wszyst-
kich po6zniej wypracowanych zasad pochodnych mozna na-
zwaé ,,klasycznq zasada suszenia drewna. Zasade te cha-
Lakteryzwe sze$¢ gtébwnych parametrow zestawionych w ta-

licy

Metody suszenia tarcicy oparte na tak zdefiniowanej ,kla-
sycznej* zasadzie nie wykorzystujg wielu powaznych osigg-
nie¢, jakie w dziedzinie techniki i ekonomiki suszenia drewna

zanotowato w ciggu ostatnich kilkunastu tat nowoczesne,
naukowo podbudowane suszarnictwo.
Skonfrontowanie starej ,klasycznej* zasady suszenia

z tymi osiggnieciami ujawnia w dotychczasowych metodach
suszenia tarcicy szereg powaznych, a przy tym usuwalnych
niedomagan, ktére zastugujg na zanotowanie i blizsze roz
patrzenie.

Pierwszg i
wych metod suszenia tarcicy stanowi
stateczna szybko$¢ procesu suszenia.

Przy zachowaniu wszystkich szesSciu ,klasycznych* para-
metréw suszenia szybko$¢ usuwania wody z drewna jest
bowiem — jak wiemy — mocno ograniczona i wszelkie
préby jej zwiekszenia prowadza do uszkodzenia suszonej
tarcicy. Fakt ten przyczynia sie do tego, ze nieodzowne do-
tad, czesto kilkaset godzin obejmujgce okresy suszenia tarci-
cy odbiegajg razaco od wszystkich pozostatych, wielokrotnie
kréotszych okreséw wytwérczych przemystu drzewnego i wo -
bec ich statego, dalszego skracania stajg ,sie coraz bardziei
ktopotliwym ,waskim przejSciem” calego polskiego drzew-
nictwa.

Druga z kolei wade naszych obecnych metod suszenia sta-
nowi nie zawsze zadowalajgca jako$¢ wysuszonej tarcicy
i to zwtlaszcza najcenniejszych, grubych sortymentéw drew-
na lisciastego.

to najistotniejszg wade naszych dotychczaso-
bezsprzecznie niedo-

Tablica 1

Charakterystyka dotychczas stosowanej
suszenia tarcicy

.klasycznej” zasady

| Stan suszonego surowe chemicz- —

drewna nie nie preparo-
wane
If Spos6b ogrze- posredni przez

otoczenie drewna —
Srodowiskiem
ogrzewczym

wania drewna

11 Sktad $rodo-
wiska ogrzew-
czego

powietrze i pa-
ra wodna

wzgledna wilgot-
no$¢ powietrza
stopniowo obni-
zana wynoszaca
co najmniej 2/3
tej wzgl. wilg.
powietrza, ktéra
w mys$l prawa
rownowagi bygr.
odpowiada temp.
suszenia i wil-
gotnosci suszo-
nego drewna
Cisnienie
v $rodowiska
ogrzewczego

atmosferyczne
lub znikomo
wyzsze

ponizej 100° C

state

Temperatura stata lub stop-

\Y Srodowiska niowo podwyz-
ogrzewczego szana
Obieg srodo-  jednorazowy lub

Vi wiska ogrzew- wielokrotny o staty
czego szybkosci do 1,5

m/sok, wywota-
ny i sterowany
pospolitymi urzg-
dzeniami komor
lub kanatéw i

ze przy zachowaniu wszystkich szesciu,
w tablicy 1 podanych parametrow ,klasycznej* zasady susze-
nia, doprowadzenie _tych ~sortymentéw do wymaganej
nisk.ej, a przy tym rownomiernie rozmieszczonej wilgotnosci'
napotyka czesto na wprost nieprzezwyciezone trudnos$ci
i nawet przy najbardziej skrupulatnym przestrzeganiu obo-
wigzujgcego programu nie pozwala unikngé¢ spekania i wy-
paczenia sig suszonego drewna.

Wade tizecig i czwartg naszych dotychczasowych metod
suszenia tarcicy stanowi stosunkowo duze zuzycie energii
cieplnej i energii mechanicznej przypadajacej na wysusze-
nie 1 m3 drewna. Dotychczas stosowana ,klasyczna“ zasa”
suszenia tarcicy gospodaruje bowiem obydwoma rodzajami
energii w spos6b do$¢ rozrzutny, a w kazdym razie nie
wykorzystuje wielu bezspornych zdobyczy nowoczesnego
suszarnictwa na tym gospodarczo waznym odcinku

Dolsk! przemyst drzewny, dysponujagcy na razie jeszcze
pokaznymi masami odpadéw kierowanych wylacznie do
kottownig odczuwa wade te do tej pory nie tyle w postaci
deficytu Zzrédet energetycznych, ile w postaci deficytu samej
energii, wywotanego- ztym stanem lub niedostatecznymi roz-
miarami posiadanych sitowni lub cieptowni. W miare racjo-
nalizowania® sposobéw uzytkowania odpadéw zagadnienie
oszczednoSci energii cieplnej i mechanicznej w suszarnictwie
bedzie jednak nabieraé coraz wiekszego znaczenia, i zastu-
guje juz obecnie na wtgczenie do naszych rozwazanh.

Omoéwione wyzej cztery gtdbwne niedomagania starej, ,kla-
sycznej zasady suszenia tarcicy mozna w oparciu o zdo-
bycze nowoczesnego suszarnictwa mniej lub wiecei
ztagodzi¢ przez zastgpienie jednego lub kilku typowych je
parametréw nowymi, udoskonalonymi parametrami.

Wystarczy bowiem na miejsce szeSciu parametréw poda-
nych. w tablicy 1 wprowadza¢ kolejno nowe, odpowiednio
zmodyfikowane parametry, by od starej, ,klasycznej* za-
sady suszenia, drewna przej$¢ do wszystkich udoskonalonych
zasad suszenia, jakie zna w tej chwili nowoczesna techno-
logia drewna.

ilustruje to tablica 2, ktéra, zastepujac stare ,klasyczne*
parametry nowymi parametrami, wyodrebnig dziewie¢
udoskonalonych zasad suszenia tarcicy, a dla kazdej zasady
przytacza najwazniejsze, znane dotagd metody suszenia.

Tablica ta stanowi, zatem prébe ujecia wszystkich rozpro-
szonych dotad nowych metod suszenia tarcicy w jedna
wspbélng rame, uporzgdkowania ich w pewien system i prze-
analizowania w oparciu o jedne i te same kryteria.

Dla przeprowadzenia mozliwie lapidarnej, a przy tym
dostatecznie wnikliwej analizy, zaryzykowali§my oszacowac,
c +Srubsza, w skali od +10 do —10 przyblizony rzad
wielkosci tych wszystkich korzysci, a takze tych wszyst-
kich strat, jakie w poréwnaniu z og6élnie znang, ,klasyczng"
zasada suszenia tarcicy przynosza nam zestawione w tablicy
nowe, udoskonalone metody*).

Ocena ta obejmuje w pierwszej
wione juz wskazniki, ktére dla klasycznej zasady suszenia
ksztattujg sie niezadowalajaco, a mianowicie: czas suszenia,
jako$¢ wysuszonej tarcicy, zuzycie energii cieplnej oraz zu-
zycie energii mechanicznej.

Po-za tymi czterema wskaznikami, ktére przez unowocze-
Snienie metod suszenia moga ulec niekiedy wrecz nieoczeki-
wanej poprawie, musieliSmy oczywiscie oceni¢ takze dwa
dalsze wskazniki, ktérych zadna z nowych metod suszenia
niestety jeszcze poprawi¢ nie umie, a mianowicie: koszt
zuzywanych materiatbw pomocniczych oraz koszt budowy
i amortyzacji urzadzen suszarnianych.

Otrzymane tg droga, w liczbach od +10 do — 10 ocenione,
wskazniki siedemnastu najwazniejszych, udoskonalonych
metod suszenia tarcicy potwierdzaja — jak wida¢é — po-
wszechnie znany fakt, ze zadna z wypracowanych dotad
nowych metod suszenia nie potrafi jeszcze poprawi¢ wszyst-
kich, interesujgcych nas wskaznikéw, lecz poprawe jednej
grupy wskaznikéw okupuje pogorszeniem (nieraz powaznym)
wskaznik6w pozostatych.

Wiekszo$¢ udoskonalonych"metodZmierza"przy"tynTwy-
raznie do poprawienia jednego, specjalnie przez siebie wy-

A9 *W - -
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dalszy cigg tabhcy 2 (przyp. Re

Wiadomo bowiem,

kolejno$ci cztery omé-



Zeszyt 1

Parametr

Stan suszonego
| drewna

Spos6b ogrzewa-
nia drewna

PRZEMYSt DRZEWNY

Tablica 2

Str. 27

Charakterystyka nowych, udoskonalonych zasad i metod suszenia tarcicy

Zmiana dokonana w para-
metrze klasycznej zasady susze-
nia (podanym w tablicy 1)

Zastgpienie drewuia surowego
drewnem chemicznie preparo-
wanym

Zastgpienie posredniego o-
grzewania drewna ogrzewa-
niem bezpos$rednim, eliminu-
jacym Srodowisko ogrzewcze

Wtérne udoskonalone
zasady suszenia
tarcicy

Suszenie przy uzyciu
chemikalii

Suszenie przy uzyciu

elektrycznosci

Suszenie w gazach spa-
linowych

Najwazniejsze nowe,

udoskonalone
metody suszenia tarcicy

(patrz réwniez tabl. 2a na sir. 28)

krystalicz-
roz-

suszenie tarcicy posypanej
nym mocznikiem lub zwilzonej
tworom mocznika

. suszenie tarcicy powierzchownie na-

syconej glikolem lub glicerynag

. suszenie tarcicy pradem statym

. suszenie tarcicy pradem wielkiej cze-

stotliwosci

. suszenie tarcicy w gazach spalonego

drewna

" Sklad $rodowi- Zastgpienie _powiet_rze} atmo-
ska ogrzewczego sferycznego innymi Srodowi-
skami ogrzewczymi

Suszenie w cieczach

Cisnienie $rodo- Zastapienie ciSnienia atmosfe-
v wiska ogrzewczego. 'YCZnego cisnieniem zmniej-
szonym

ni’

Zastgpienie temperatury Sro-
dowiska ogrzewczego, nie prze

Suszenie w parach

Suszenie w tzw. ,,préz-

Suszenie w temperatu-

6. suszenie tarcicy w przegrzanej parze
wodnej

7. suszenie tarcicy w parach ksylenu

8. suszenie tarcicy w oleju kreozotowym
lub w innych olejach

1). suszenie tarcicy w prozni statej

10. suszenie tarcicy w pr6zni okresowo

przerywanej

11. suszenie tarcicy w temperaturze 110—
— 125°C (metoda Czepka)

v ;f,gfﬁ{:ﬁ:ra kraczajacej 100°C, temperatu- rach powyzej 100°G 12. suszenie tarcicy w temperaturze 107°C
ogrzewczego ra przekraczajagcg 100°C, lub (metoda totewska)
temperaturg okresowo pod- sSyszenie w okresowro . . . .
wyzszang i obnizang podwyzszane] i obni- 13 suszenie tarcicy w zmiennej tempera-

zanej temperaturze

Podwyzszenie szybko$ci obie-
gu $rodowiska ogrzewczego

Suszenie przy wzmoc-

turze (metodag Zacharzewskiego)

14. suszenie, tarcicy w suszarniach iniek-

cyjnych (radzieckich)

15. suszenie tarcicy w suszarniach turbo-
kondensacyjnych

y|  Obieg srodowi- ponad 1,5 m/sek lub wywola- nionym Iub inaczej . . _ o
ska ogrzewczego nie udoskonalonego obiegu udoskonalonym obiegu 16 Suszenie tarcicy w suszarniach wirni-
przy uzyciu nowych, uspra- powdetrza kowych (szwedzkich)

wnionych urzadzen

branego wskaznika przy' jednoczesnej, tak samo wyraznej
rezygnacji z jednego lub kilku innych wskaznikéw (co sta-
raliSmy sie uwypukli¢ w tato. 2a przez wypisanie typowych
dla danej metody wskaznik6w dodatnich i ujemnych).

Rzut oka na otrzymane tg droga zgrupowanie liczb dodat-
nich i liczb ujemnych pozwala nam stwierdzi¢, ze ws$rod
znanych nam dotagd nowych metod suszenia tarcicy zaryso-
wujg sie wyraznie trzy grupy:
| grupa metod, ktéra zmierza gtownie do skrécenia czasu

suszenia,

Il grupa metod, ktéra zmierza gtownie do poprawienia ja-
kosci suszonej tarcicy,

i 11l grupa metod, ktéra zmierza gtéwnie do zmniejszenia
iloSci zuzytej energii cieplnej.

Podziat ten zaktada przy tym, ze uzyskiwane przez nie-
ktore metody, czedciowe, a niekiedy nawet catkowite zao-
szczedzenie energii mechanicznej (jak np. przez metody
elektryczne) jest z reguly tylko osiggnieciem ubocznym,
ktére samo w sobie nie stanowi nigdy gtéwnego celu udo-
skonalonej metody.

Z tablicy 2a wynika dalej, ze znaczna wiekszo$¢ nowych
metod uzyskuje _poprawe poszczeg6lnych wskaznikéw po-
przez zwiekszenie kosztéw budowy i amortyzacji urzadzen
suszarnianych lub poprzez zwiekszenie kosztu zuzytych ma-
teriatbw pomocniczych.

Tylko trzy metody bowiem uzyskujg poprawe wskaznikow
takze w inny spos6b, a mianowicie:

metoda suszenia w okresowo obnizonej temperaturze uzy-

17. suszenie tarcicy w suszarniach tune-
lowych ogrzewajagcych nowowprowa-
dzone powietrze za posSrednictwem po-
wietrza uchodzgcego (szwedzkich)

skuje skrécenie czasu suszenia przez zwiekszenie zuzycia
energii cieplnej,

metoda suszenia w okresowo przerywanej prozni uzysku-
je poprawe jakosSci suszonej tarcicy przez przediuzenie czasu-
jej suszenia,

a’“metoda suszenia pradem wielkiej czestotliwo$ci uzy-
skuje daleko idgce skrocenie czasu suszenia nie tylko przez
wspomniane juz zwiekszenie kosztow zakupu i amortyzacji
urzadzen, lecz takze przez zwiekszenie kosztu materiatow
pomocniczych (lamp katodowych), a przede wszystkim przez
znaczne, zwiekszone zuzycie energii cieplnej, ktérg w sposéb
mato wydajny pozyskuje sie z energii elektrycznej.

Po tej prébie zestawienia, uporzadkowania i mozliwie
lapidarnego scharakteryzowania wiekszosci dotagd znanych,
udoskonalonych zasad i metod suszenia tarcicy, sprébujitw
zgodnie z tytutem artykutu wskaza¢ najwtasciwsze kierunki
rozwoju dla naszego krajowego suszarnictwa. Sprébujmy —
inaczej moéwigc — sposr6d metod zestawionych w tablicy
2 i 2a wytypowac¢ te konkretne metody, ktére w naszych
krajowych warunkach zastuguja na iszczeg6towsze juz przea-
nalizowanie i ewentualnie na wprowadzenie do naszego pol-
skiego przemystu.

Uwzgledniajacy fakt, ze w przemys$le tym zarysowuje sie
dzi$ juz wyraznie kilka typowych dziedzin suszarnictwa,
ktérych cele, Srodki techniczne i kierunki rozwoju ksztat-
tuja sie niekiedy w sposo6b catkowicie rézny, nalezy w dal-
szych naszych rozwazaniach postawi¢ sobie i wykona¢ ko-
lejno nastepujace zadania:
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Zeszyt 1

Tablica 2a
Ocena nowych, udoskonalonych metod suszenia tarcicy

Oceniony w skali od -j- 10 do — 10 dodatni lub ujemny wptyw

Najwazniejsze nowe, udoskonalone
metody suszenia tarcicy

(zestawienie wg tablicy 2) Czas
suszenia
tarcicy

1. Suszenie przy uzyciu mocznika + 2
2. Suszenie przy uzyciu glikolu lub gli-

ceryny + 2
3. Suszenie pradem statym +
4. Suszenie pradem wielkiej czestotliwosci + io
5. Suszenie w gazach spalonego drewna 0
6. Suszenie w przegrzanej parze wodnej
7. Suszenie w parach ksylenu (lub toluenu) +
8. Suszenie w oleju kreozotowym lub innych

olejach + 2
9. Suszenie w prozni statej -m 1
10. Suszenie w prézni okresowo przerywanej 4
11. Suszenie w temperaturze 110— 120°C

(metoda Czepka) + 5
12. Suszenie w temp. 107°C (metoda totew-

ska) + 5
13. Suszenie w zmiennej temperaturze (me-

toda Zacharzewskiego) <+ 3
14. Suszenie iniekcyjne 2
15. Suszenie turbo-kondensacyjne + 2
16. Suszenie wirnikowe + 4
17. Suszenie w nowoczesnych suszarniach

tunelowych 0

Zadaniem | jest wyodrebnienie, uporzadkowanie i przej-

rzyste zestawienie obok siebie wspomnianych juz
wych dziedzin naszego suszarnictwa.

Zadaniem |l jest uswiadomienie sobie, jakie konkretne ko-
rzy$ci chcemy w poszczegdélnych dziedzinach suszarnictwa

typo-

uzyska¢ i jakie ofiary gotowi jestesmy ponies¢ dla ich
uzyskania.
Zadaniem |1l wreszcie jest wytypowanie najodpowiedniej-

szych udoskonalonych metod dla poszczeg6lnych dziedzin

naszego suszarnictwa i okreS$lenie stopnia celowosci (pil-

nosci) dla wdrozenia tych metod.

Prébe zwieztego wykonania tych wszystkich trzech zasad
stanowi tab. 3, ktéra sktada sie z trzech czeSci:

W pierwszej goérnej czesci tablicy (podanej na str. 29) spro-
bowali§my wyodrebni¢ i krétko scharakteryzowacé szes$¢
gtéwnych dziedzin nowego suszarnictwa, stosujac jako
kryterium podziatu: wilgotno$¢ koncowa, ilo$¢, sortyment
i gatunek suszonej tarcicy oraz lokalizacje procesu jej
suszenia.

W drugiej $rodkowej (obwiedzionej gruba linig) czesci ta-
blicy sprébowaliSmy oszacowac¢ (jak zwykle w skali od O
do 10) znaczenie znanych mam juz wskaznikéw suszenia
dla poszczegdbinych, wyodrebnionych uprzednio dziedzin
nowego suszarnictwa.

W trzeciej dolnej (obwiedzionej linig cienszg przerywang)
czeSci tablicy wreszcie sprobowaliSmy wytypowac¢ dla po-
szczegb6lnych dziedzin najodpowiedniejsze, udoskonalone
metody suszenia, szacujgc w skali od 0 do 10 celowo$¢ lub
— co na to samo wychodzi — pilno$¢ wdrozenia tych metod.

Stosujagc tak przemys$lang metode tabelaryczna, przyto-
czymy dla ilustracji dwa krétkie przyktady, ktére wykazg
jak stawiane przez nas tezy nalezy wyczytywacé¢ z tablic.

Przyktad 1. Dla suszenia na duza skale w tartakach bali
i desek iglastych do stanu powietrzno-suchego (okoto 20%/0
wysuwamy jako najwazniejszy (bo stopniem 10 oznaczony)
postulat skr6cenia czasu suszenia oraz postulat zachowania

poszczegdblnych nowych metod suszenia na:

Jakosé ilos¢ i koszt 1los¢ i koszt lloé¢ i koszt Koszt bu-
wysuszonej zuzytej zuzytej zuzytych dowy i amor-
ytarcic : energii energii materiatow tyzacji
y cieplnej mechaniczn. pomocn. urzadzen
+ 4 + 1 + 1 — 3 0
4- 5 + 2 J_ 2 — 6 0
+ 1 — 6 4. io 0 _ 6
—3 — 10 10 —9 — 10
-3 + 8 0 —1
—1 4- 4 — 0 _
+ 5 + 4 4- — 6 —
+ 3 + + — 4
+ 4 —1 + -
4- 10 — 4 _ 5 .
—2 + 4 4- 1 0 _3
-2 + 4 + 1 0 _3
+ 3 — 6 0 0 1
0 4- 3 + 2 0 1
0 + 3 — 2 0 —2
0 + 1 + 3 0 _ 7
0 4 5 0 0 1

dotychczasowych niskich kosztéow suszenia. Zaoszczedzenie
energii cieplnej i mechanicznej uwazamy takze za postulat
wazny (oznaczony stopniem 7), podczas gdy postulat popra-
wienia jako$ci wysuszonej tarcicy schodzi tutaj na plan
dalszy.

Dla osiggniecia tak sformutowanych cel6w proponujemy
dwie metody, a mianowicie: suszenie tarcicy w szwedzkich
suszarniach tunelowych oraz suszenie tarcicy w gazach
spalanego drewna. Blizszg charakterystyke obu proponowa-
nych metod, tj. ich zalety i wady mozna znalezé w rubry-
kach 5 i 17 tablicy 2. Rozwdj naszego suszarnictwa w kie-
runku wprowadzenia suszarhn szwedzkich uwazamy za bar-
dzo celowy i pilny (oznaczony stopniem 10), a w kierunku
suszarh gazowych za mniej celowy i pilny (bo oznaczony
zaledwie stopniem 2).

Przyktad 2. Dla suszenia na matg skale w warsztatach ele-
mentéw lisSciastych do wilgotno$ci okoto 12°/0 wysuwamy
jako najwazniejszy ( bo stopniem 10 oznaczony) postulat
poprawienia jakos$ci wysuszonych elementéw, podczas gdy
wszystkie pozostate postulaty nie majg wiekszego znaczema.
Dla osiggnigecia tak sformutowanego celu wchodza, naszym
zdaniem, w rachube az cztery metody, a mianowicie: metoda
postugujagca sie glikolem lub gliceryng, metoda postugujgca
sie mocznikiem, metoda suszenia parami ksylenu i metoda
suszenia w okresowo przerwanej prozni.

Blizszg charakterystyke tych metod mozna znalezé w rub-
rykach 1,27 i 10 tab. 2. W oparciu o te charakterystyke
oceniamy celowo$é wprowadzenia proponowanych metod
liczbami 6,83 i 4.

Z przytoczonych dwoéch przyktadéw wynika,
nione tablice formutujg dla kierunkéw rozwoju
suszarnictwa pokazng ilo§¢ dokladnie specyzowanych,
oczywiscie czysto indywidualnych tez.

Artykut nasz kohczymy wiec apelem, by Czytelnicy ze-
chcieli interesujgce ich tezy wyczytywa¢ we wtasnym za-
kresie z tablic i by w stosunku do tych tez zajeli stano-
wisko krytyczne w dyskusiji.

ze wymie-
naszego
cho¢



Zeszyt 1

Przedmiot

suszenia

poszcze- 1

Znaczenie

Celowo$¢ wprowadzenia poszczegdélnych udoskonalo-

g6Ilnych wskaznikéw 1

oceniona w skali

od -f 10 do — 10

suszenia tarcicy

nych metod

suszenia ocenione w |

skali

10 1

od 0. do
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Tablica 3
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Zadania i proponowane kierunki rozwojowe poszczegdlnych dziedzin polskiego suszarnictwa

Zakres suszenia

Skala suszenia

Lokalizacja suszenia

Sortyment

Gatunek drewna

Skrécenie czasu suszenia
[Poprawienie jako$ci wysuszonej tar-
cicy

Zaoszczedzenie energii cieplnej i me-
chanicznej

Utrzymanie na niskim poziomie kosz-

tow budowy, amortyzacji i eksplo-
atacji urzadzen suszarnianych

1 Suszenie
mocznika

tarcicy przy uzyciu

2 Susz. tarcicy przy uzyciu glikolu

lub gliceryny

5 Suszenie tarcicy w gazach spalo-

nego drewna

6 Susz. tarcicy w przegrzanej parze

wodnej

7 Suszenie tarcicy w parach ksyle-

nu

10 Susz. tarcicy w prézni okresowo

przerywanej

11 Suszenie tarcicy w temperaturze

110— 125°C (met. Czepka)

12 Susz. tarcicy w temp. 107°C (me-

toda fotewslca)

14 Suszenie tarcicy w suszarniach

iniekcyjnych (radzieckich)

15 Susz. tarcicy w suszarniach tur-

bo-kondensacyjnych

17 Suszenie tarcicy w szwedzkich

suszarniach tunelowych

Suszenie | stopnia do
wilgotnos$ci okoto 16%

Skala duza — suszarnie
o wiekszej pojemn.

Tartaki

Suszenie 11 stopnia
do wilgotnosci okoto 8 do 12%

Skala $rednia — suszar-
nie o $redniej pojemn.

Duze zaklady przemy-
stowe produkujace sto-
larke budowlana, me-
ble, wagony, statki,
maszyny rolnicze, skrzy-
nie, fryzy, klepki itd.
lub tartaki - kombinaty
produkujgce poétfabry-
katy

Krawedziaki, bale, deski i laty w peinych,
pierwotnych dtugosciach

iglaste lisciaste
10 3
3 8
7 2
10 6
2
10 _

Skala mata — suszarnie
o matej pojemnosci

Mate warsztaty stolar-
skie i duze zaktady prze-
mystowe produkujace e-
lementy i drobne precy-
zyjne przedmioty drew-
niane (dla maszyn wit6-
kienniczych, samocho-
déw, samolotéw, instru-
mentow muzycznych
itd)

Krawedziaki, bale, deski, laty i listwy przeciete
na wielokrotng lub definitywng diugosé

Potabrykaty i elementy przyciete na wielokrot-
ng lub definitywna dlugo$é oraz na wielokrotne
lub definitywne wymiary poprzeczne

iglaste lisciaste
5 3
5 9
3 1
6 4
1 8
2
1
— 1
5
3
8 5
4 3

Gotowe drobne elementy
i przedmioty drewniane

iglaste lisciaste

3 1
7 10
1 0
4 1
6
8

5
2 3
4

10

. Przemys$l polski z zacofanego i rozdrobnionego przeksztatca sie w nowoczesny
wielki przemyst socjalistyczny*“.

(Z tez IX Plenum KC PZPR)
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Zeszyt 1

Suszarnia destylacyjna w Tarnowskich Zaktadach
Drzewnych

OD REDAKCJI. Zamieszczajac ponizej interesujacy artykut ob. inz.

Kemmera Redakcin Przemystu

D~ychczasow”wunilod®ni.OSto*¢f prob za*osowania destylacyjnej metody przemystowego suszenhi drewna.

powulfefm e irrtlT ~ g

przez J arnowsk”

Zaktady Drzewne potwierdzity mozliwo$¢ zastosowania

>R TS «w»t <oy -

° | Serna dysk}ls®a na temat suszenia metodg destylacyjna, przeprowadzona na konferencji naukowo-tech-

’r'1icznej w sprawie probleméw suszenia materiatow tartych w Poznaniu w dniach 27—29.X ubr
i Vraktycy-drzewiarze sg gorgcymi zwolennikami niezwtocznego, intensywnego roz-

) Z k°WP

szerzenia doswiadczen nad techniczng i ekonomiczng celowos$cia rozpowszechnienia tej

wykapata ze

metody na uzytek

IT Mlfc h av ZeluZemVSHU drZeWneg°- Wnioski konferencji zalecajg niezwtoczne pobudowanie dalszych suszarh

a>

A innych yatunk6éw drewna,a w szczeg6lnosci drewna debowego przy suszeniu me-

ty ustalenia czy drewno réznych gatunkéw suszone metodg destylacyjng, nie zmienia wtasnosci technicz-
nych, jak barwa, twardo$é, wytrzymatos¢, mozliwos¢ giecia, barwienia, politurowania itp

c opracowania rezimoéw technolo
dab, buk, brzoza i mne,

d) ustalenia kosztéw budowy nowych typéw suszarn.

p.?wyzszych Ptéb, ktére powinny by¢ przeprowadzone w
stusznoé¢ i aktualno$¢ wnioskéw inz. Kemmera. zamieszczonych w korficowej czesci ar-

tykutuU ~ edakecn

W czasopi$émie ,Przemyst Drzewny“ w nr 7/53 ukazal isie
znamienny artykut

H. i H. Bahrowie: ,Szybka metoda suszenia drewna me-
todg destylacyjng”.

Temat dla przemystu drzewnego w ogdéle, a specjalnie dla
resortow, jak np.: 1. Ministerstwa Przemystu Drzewnego
i Papierniczego, 2. Ministerstwa Le$nictwa, 3. Ministerstwa
Przemystu Drobnego i Rzemiosta — jest wprost rewelacyjny
ze wzgledu na wyniki i wnioski.

Wage tego zagadnienia bardzo
wstepie do w.w. artykutu.

Zdawatoby sie, ze poruszone zagadnienie, wprowadzajgce
zasadnicze zmiany w technice i procesie technologicznym
dotychczasowego” przyspieszonego suszenia drewna, znajdzie
odpowiedni oddzwiek w formie wypowiedzi specjalistow,
technologbw — z dziedziny zagadnien zwigzanych ze sztu-
cznymi sposobami suszenia drewna.

Artykut ten tylko ,pozornie“ nie wywotatl pozgdanej dy-
skusji i pozostat bez echa! Przyczyng takiego stanu byt za-
pewne” fakt, ze metoda destylacyjna nie byta stosowana
w kraju. Brakowato jakichkolwiek $cistych danych oraz spo-
strzezen nalezycie uzasadnionych, ktére by potwierdzaty mo-
zliwo$¢ zastosowania tej metody na skale przemystowsa.

Uzytem okreS$lenia ,pozornie*, gdyz artykutem tym i opi-
sang metodg zainteresowaly sie Tarnowskie Zaktady Drzew-
ne im. Janka Krasickiego w Tarnowie.

Tarnowskie Zaktady Drzewne sg jedynym zaktadem ustu-
gowym przemystu drzewnego w skali og6lnokrajowej — dla
przemystu obuwniczego.

Nalezg one do resortu Ministerstwa Przemystu Lekkiego
i podlegaja bezposrednio Centralnemu Zarzgadowi Przemystu
Obuwniczego w todzi. Do zakresu ich dziatania nalezy: pro-
dukcja i zaopatrzenie w asortymenty drzewne wszystkich
zaktadéw przemystu obuwniczego w calym kraju.

Z uwagi na to, ze przemyst obuwniczy jest catkowicie zme-
chanizowany — wymagania jego pod wzgledem produkowa-
nych asortymentéw drzewnych sg bardzo wysokie. Warunki
techniczne przewidujag odchytki wymiarowe od 0,5 do 1 mm.
Uzyskanie takiego stanu wymaga, aby uzywane w tym prze-
mys$le sortymenty drewna byly nalezycie wysuszone do wil-
gotnosci 8— 10%.

Zaktad nasz pod wzgledem wyposazenia technicznego, hal
produkcyjnych, magazynéw, ogélnej powierzchni — w zad-
nym wypadku nie byt i nie jest dostosowany do zadan, jakie
mu wyznaczono.

Wobec braku odpowiedniej suszarni i przepisowego nor-
matywu tarcicy bukowej, jako podstawowego surowca uzy-
wanego do produkcji, pierwszym i naczelnym zagadnieniem
inwestycyjnym byta budowa suszarni.

Ze wzgledu na powazne iloSci tarcicy bukowej zuzywanej
w skali rocznej zaprojektowano 6-komorowg suszarnie po-
wietrzng, ogrzewang parg. Suszarnia ta, w oparciu o doku-

mocno podkre$lono we

gicznych suszenia najpospolitszych gatunkéw drewna, jak 'sosna, Swierk,

jak najkréotszym czasie, zalezy —

mentacje techniczng, miata by¢ wybudowana i oddana do
uzytku w 1954 r.

Punktem zwrotnym w naszych planach budowy suszarni
byto ukazanie sie wspomnianego artykutu H. i H. Bah-
row.

Po wnikliwym przeanalizowaniu jego tre$ci przez édwczes-
nego _kierownika dziatu techniczno-produkcyjnego (autora
niniejszego artykutu) i przedstawieniu go kierownictwu Za-
ktadu, dyrekcja zdecydowala sie nawigzaé S$cisty kontakt
z autorami artykutu, H. i H. Bahrami. Postanowiono, w razie
uzyskania pozytywnych wynikéw, przedstawi¢ cato$¢ zagad-
nienia CZP Ob. i po uzyskaniu jego akceptacji wstrzymac
dotychczasowe prace nad dokumentacjg projektu suszarni
powietrzno-parowej, natomiast przystapi¢ do opracowania do-
kumentacji technicznej projektu suszarni pracujacej metoda
destylacyjng.

Tak w skrocie przedstawia sie geneza wybudowania w Tar-
nowskich Zaktadach Drzewnych pierwszej w kraju suszarni
destylacyjnej.

Wykonanie budowy omawianej suszarni zlecono Spoétdzielni
Metalowcéw w Tarnowie, ktoérej przedstawiciele w osobach
inz. Antoniego Dagnana i Wtadystawa Lisa opracowali ca-
tos¢ zagadnienia konstrukcyjnego przy statej konsultacji dy-
rekcji Zaktadu.

Suszarnia destylacyjna zostata oddana do uzytku w dniu
20.V I11.54 r. do préb doswiadczalnych.

Okres od tego dnia byt okresem zmudnej pracy, w czasie
ktérej, usprawniono funkcjonowanie aparatury, 'ulepszono
przebieg procesu technologicznego i poprzez dalsze préby
na skale péttechniczmg rozpoczeto w dniu 20.1X.1954 r. pra-
ce na skale przemystowsa.

Kwestia dalszej ekonomiki eksploatacji suszarni, ustale-
nie standartowego procesu technologicznego dla poszczegdl-
nych gatunkéw drewna w oparciu o konkretne spostrzezenia,
obserwacje, ktére sg doktadnie notowane — jest nadal otwar-
ta i bedzie mogta byé nalezycie opracowana po diuzszym
okresie eksploataciji.

W suszarni destylacyjnej mozna suszyé drewno na skale
przemystowg w czasie niewspoétmiernie krotszym od czasu
suszenia w suszarniach powietrzno-parowych, przy czym su-
szone drewno nie ulega zadnym uszkodzeniom, ani nie przy-
biera ujemnych cech technicznych.

Proces suszenia za pomoca metody destylacyjnej polega
na wykorzystaniu fizyko-chemicznego zjawiska destylacji
z parg wodna.

Istota samego procesu technologicznego jest wynikiem su-
szenia materiatdw drzewnych i innych, np. kazeiny za po-
moca par cieczy organicznych, pochodzacych z suchej de-
stylacji wegla, a w tym szczegdlnym przypadku — toluenu,
ktéry nalezy do grupy weglowodoréw szeregu aromatycz-
nego.
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Dzieki dziataniu par toluenu *) suszony materiat, mimo wy-
sokiej temperatury suszenia (ponad IOCPC) i matego nad-
ci$nienia (0,1 atm **) nie ulega znieksztalceniu. Pary te ata-
kujgc go wypierajg rownomiernie zawartg wilgo¢ w drewnie
ze wszystkich jego przekrojow.

,Medium* z woda sie nie tgczy, wprost przeciwnie — na
skutek réznicy ciezaré6w gatunkowych przy skraplaniu par
Medium*“ i wody w chtodnicy w toku dalszego procesu na-
stepuje oddzielanie skroplonej pary wody wydzielonej z drew-
na, natomiast skroplone pary ,Medium®“ w postaci ptynnej
biorg udziat w dalszym procesie technologicznym.

Uchwycenie nie tylko odparowanej wody z drewna, lecz
rowniez par ,Medium" nie przedstawia zadnych trudnosci,
gdyz proces suszenia odbywa sie w szczelnie zamknigtym
pomieszczeniu.

Dotychczasowe rezultaty otrzymane przy suszeniu mate-
riatbw drzewnych w omawianej suszami w Tarnowskich
Zaktadach Drzewnych, potwierdzily w zupetnos$ci twierdze-
nia H. i H. Bahréw, ze przy suszeniu metoda destylacyjna:

1 osigga sie niewspotmierne skrécenie czasokresu susze-
2. drewno nie ulega ujemnym zmianom zewnetrznym ani
wewnetrznym,

drewno zachowuje pierwotng barwe,

obstuga jest niestychanie prosta i tatwa,

kontrola zakonczenia procesu suszenia jest jednorazo-
wa i polega na stwierdzeniu ilosci odparowanej wody
prﬁez odczyt na wodowskazie umieszczonym w zbior-
niku,

6. ilos¢ wody do odparowania oblicza sie na jpodstawie
metody suszarkowo-wagowej, w zaleznosci od poczatko-
wej i zadanej koncowej wilgotnosci drewna,

7. w suszarniach powietrzno-parowych zasada i podstawg
kazdego “suszenia drewna jest prawo réwnowagi higro-
skopijnej. Krétko méwiac wchodzg tu w gre 3 gidwne
parametry, od ktérych uzalezniony jest prawidtowy
przebieg i wynik suszenia: a) wilgotno$¢ drewna, b) wil-
gotno$¢ powietrza, c) temperatura.

8. Przy suszeniu metoda destylacyjng mamy do czynienia
tylko z jednym parametrem, kté6rym jest regulowanie
temp. par ,Medium*

9. Koszt budowy jest niewspotmiernie niski (ca 60% kosz-
tu budowy suszarni powietrzno-parowej przy tej samej
wydajnosci).

10. Powierzchnia zabudowania wynosi ca 1/3 suszarni po-
wietrzno-parowej.

Z powyzszego wynika, ze w Swietle wskazan Il Zjazdu
PZPR oraz nastepujagcej wypowiedzi Bolestawa Bieruta na
Il Kongresie Inzynieréw i Technikow:

,Szybki postep techniczny stanowi decydujgce ogniwo na-
fizej gospodarki narodowej. Painstwo i caly nar6d nie szczedzg
trudéw i wysitkow, aby zasili¢ nasza gospodarke w nowa,

o s

*) W d.c. artykutu okre$la sie je jako ,Medium*
) D|erewo§)|ererabatywajuszczaja i Iesoch|m|czeskaja romysz-
ennost" /54. Suszenie materiatow tartych przy zwigekszonych

"‘2’>£7ratU1 aChtrﬁAu,,ng'rzé/mysl DArﬁ%Awhyt‘ In'? Sggnﬂﬁsgabpsr?(f(ls techno—
ni drewna w temp. powyzej s»usze

Z ZYCIA

AKCJA ODCZYTOWA

) ) potrzeb terenu.
Akcja odczytowa nasuwa liczne Plan

uwagi krytyczne terenu, domagajagcego

sie, stusznie zresztg, odczytéw na temat

t
aktualnych zagadnien lokalnych. Naj- s epU
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STOWARZY S Z

w kierunku dostosowania tematyki do

tematyczny na r.
byt na kierunkowych wytycznych po-
technicznego,
Komisje Postepu Technicznego.
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potezng technike, — osiggngaé¢ na podstawie tej nowej techniki
wszystko, co moze da¢, a jednocze$nie zmodernizowac stare
urzadzenia techniczne i wykorzysta¢ je w petni, oznacza to, ze
wszelkie wysitki narodu zostang w petni, jbez strat wyko-
rzystanie, a sity narodu i panstwa — pomnozone“l

nasuwaja sie nastepujgce konkretne wnioski:

1. Suszarnie powietrzno-parowe, ktérych budowa we
wszystkich pionach przemystu drzewnego jest powaznie
zaawansowana, nalezy wykonczy¢ — uwzgledniajac mo-
zliwo$¢ przystosowania ich do suszenia drewna w tem-
peraturze powyzej 100°C *).

2. Wstrzymac¢ projekty budowy suszarhi powietrzno-paro-
wych, bedacych w opracowaniu, i przystgpi¢ do opra-
cowania nowych projektow w oparciu o dokumentacje
techniczng na budowe suszarin, ktére bedag pracowaly
na zasadzie metody destylacyjnej lub nowych metod
nowoczesnych (klasycznych).

3. Oszczednosci w skali ogdélnokrajowej, ktére powstang:
a) przez niewspo6tmierne skrécenie samego procesu su-

szenia z kilkunastu doéb, do kilku (nastu) godzin,

b) przez otrzymanie odpowiednio, jakoSciowo przesu-
szonego surowca,

c) zwiekszenie czestotliwos$ci jego otrzymania,

d) jakosci produkowanych asortymentéw drzewnych,
np. w budownictwie mieszkaniowym, przemystowym
itp. oraz codziennego uzytku,

e) zastosowanie tego typu suszari w
gospodarki narodowej

przyczynig sie wybitnie do podniesienia jstopy zyciowej

ludzi pracy.

Wprowadzenie nowej metody destylacyjnej suszenia drew-
na bedzie powaznym przewrotem, a nawet rewolucjg tech-
niczng w stosunku do Obecnie stosowanego systemu przys-
pieszonego suszenia drewna.

W ustroju socjalistycznym musimy z calg stanowczoscig
wykorzysta¢ jte srodki i metody, ktoére torujg droge do dal-
szych, $miatych zamierzen technicznych. Technika nie moze
sta¢ w miejscu, musi sie wcigz udoskonala¢. Dawna technika
musi by¢ wycofana z uzytku i zastgpiona przez nowga, a no-
wa przez najnowsza.

Nalezy w koncu stwierdzi¢, ze zastugg w skali og6lno-
kiajowej Centralnego Zarzagdu Przemystu Obuwniczego
w osobach naczelnego inzyniera Wtadystawa Piechoty i kie-
rownika Dzialu Inwestycji inz. Rozenberga oraz Dyrekcji
Tarnowskiech Zaktadow Drzewnych w osobie dyrektora
Aleksandra Demidowa byta $miata decyzja wybudowania
w TZD pierwszej suszarni destylacyjnej w Polsce Ludowej.

Przez wybudowanie nowego typu suszarni otworzyly sie
nowe mozliwoséci dalszego rozwoju suszarnictwa w ogdle,
a w szczegélnosci suszarnictwa w przemysle drzewnym.

Ma ono zasadniczy wptyw na jako$¢ wytwarzanego, prze-
ogromnego wachlarza wszelkich asortymentéw drzewnych,
a w koncowej fazie produkcji drzewnej — gospodarka naro-
dowa uzyska powazne oszczednosci, ktére w obecnej chwili
nie dadzg sie jeszcze wyrazi¢ konkretnymi cyframi.

innych gateziach

*) Patrz przytoczony artykut M. Fabisiaka i autoréw radzieckich.

EN I A

powiedzig, wskutek czego plan ten nie
bedzie ilustrowat zainteresowan wszyst-
kich oddziatow.

Poczyniono réwniez kroki rozszerze-
nia kregu autoréw opracowujacych re-
feraty dla akcji odczytowej, a zwilasz-

1954 oparty

ustalonych przez

czesciej glosy krytyczne dotyczg refe- Tematyke odczytow postanowiono po-  c;5 zjednania do prac autorskich kole-
ratow centralnych. Nadmieni¢ jednak \jz7a¢ 4cislej z zyczeniami terenu i w gow spoza Warszawy, ktorzy w roku
nalezy, ze wiekszoSC referatow zama-  tym celu zwrécono sie do oddziatbw  jgeg bedg autorami znacznej wiekszo-
wianych u autorow przez same 0d- o opracowanie i podanie tematyki $ci referatow dla akcji odczytowej
dzialy i przysytanych do akceptacji Za-  szczegolowej na r. 1955. Jeseli chodzi o plan ilosciowy . fo w
rzadu Giéwnego przepada w recen- Odpowiedzi otrzymane z oddzialow: | ‘1954 planowano \F/vag}oszenie Ly1’00 od-
zjach, najczesciej z powodu niskiego  opole, Szczecinek, Poznaf, Szczecin, czytow.

poziomu opracowan.

Komisja Odczytowa Zarzadu Gitow-
nego pracujaca pod przewodnictwem r.
kol. H. Lessera czyni wszelkie wysitki

Wroctaw, Przemy$l stanowig podstawy
szczegbtowego planu
1955. Zatowaé tylko nalezy, Zze wie-
kszo$¢ oddziatbw wstrzymata sie z wy-

Wykonanie planu w ciggu 10 miesie-
cy 1954 r. przedstawia ponizsza tabel-
ka, zawierajgca réwniez dane z lat po-
przednich:

tematycznego na



Str. 32
Oddziat Okres I-X
1952 1953 1954:
Biatystok 45 37 46
Bydgoszcz 35 52 52
Gdansk 49 64 94
Krakow 53 201 212
Lublin 33 170 153
£o6dz 20 37 83
Olsztyn 24 53 68
Opole 28 25 115
Poznan 52 53 33
Przemysl 133 94 165
Radom 179 110 107
Siedlce 69 142 136
Stalinogréd 26 44 26
Stoteczny 14 27 31
Szczecin 30 47 34
Szczecinek 6 1 211
W roctaw 27 46 51
Zary 10 82 3
Razem 833 1.295 1.620

lloSci powyzsze obejmujg takze od-
czyty wygtoszone w MPPP-R a m. w
r. 1953—338 odczytéw, w r. 1954—532
(bez oddzialéw Szczecin i Zary, z kt6-
rych sprawozdan brak) .

Pierwsze miejsce pod wzgledem iloSci
wygtoszonych odczytow zajmuje do-
tychczas, jak widaé¢ z tabeli, od r. 1953
Oddziat Krakéw, lecz nie jest jeszcze
pewne, czy zdota je utrzymaé, moze by¢
bowiem zdystansowany przez Oddziat
Szczecinek, w ktérym akcja odczytowa
rozwineta sie w sposéb niespodziewany
wysuwajgc ten oddziat w roku 1954 na
czoto.

Pod wzgledem kosztéw akcji odczy-
towej najtansze sg oddzialy: Przemysl,
Lublin, Szczecinek, Radom, w ktorych
badz wiele odczytow wygtaszajg kole-
dzy w ramach zobowigzan spotecznych,
badz tez oddzialy te stosujg nizsze wy-
nagrodzenia od stawek maksymalnych
przewidzianych w instrukcji NOT.

Wspomnie¢ jeszcze nalezy o akcji od-
czytowej na poziomie popularnym,
zainicjowanej w ramach wspotpracy z
Zarzagdem Gitownym Zwigzku Zawodo-
wego Pracownikéw Przemystu Drzew-
nego i Terenowego.

W ramach tej wspétpracy Stowarzy-

szenie wtgaczyto sie do realizacji pro-
wadzonej w skali ogo6lnokrajowej
akcji obnizki kosztéw wtasnych. Wy-

nikiem prac Komisji Odczytowej na
tym odcinku jest przygotowanie odczy-
tobw na poziomie popularnym dla zalég
robotniczych zaktadéw produkcyjnych
w przemys$le tartacznym, wyrobow
drzewnych, meblarskim, sklejkowym,
okleinowym, ptyt pilsniowych, zapal-
czanym i P.C.D. Dla kazdej z tych
branz opracowany zostat osobny refe-
rat (tacznie 13 referatéw). Odczyty or-
ganizowane sg przy wspo6tudziale rad
zaktadowych, prelegenci za$ dobierani
spos$réd cztonkéw lokalnych ko6l zakta-
dowych Stowarzyszenia.

PRACE STOWARZYSZENIA
W Il KWARTALE 1954 R.

W 11l kwartale 1954 r. dzialalnos¢
két zaktadowych oddziatéw i Zarzadu
Gtébwnego Stowarzyszenia oparta byta
na weztowych zagadnieniach, wynika-
jacych z zadah Stowarzyszenia na tle
aktualnych zagadnien politycznych
i gospodarczych a mianowicie:

PRZEMYSt DRZEWNY

a) dalsze krzewienie idei

technicznego,

b) wspdéitdziatanie z kierownictwem
przedsiebiorstw i zaktadéw w za-
kresie wykonywania planéw pro-

postepu

dukcyjnych i obnizki kasztéw
wtasnych,

c) podnoszenie kwalifikacji zawodo-
wych i poziomu ideologicznego

cztonkow Stowarzyszenia przez or-
ganizowanie kursow i odczytow.

W okresie tym osiggnieto:
a) dalszy wzrost liczby cztonkéw Sto-

warzyszenia, ktéra przekroczyta
11.000,
b) na odcinku postepu techniczne-

go zorganizowano dalsze 134 bry-
gady inzynieryjno-robotnicze, o-
pracowano 234 projekty racjo-
nalizatorskie, podjeto 561 zobo-
wigzan indywidualnych i 640 ze-
spotowych, zorganizowano narade
techniczng branzowa na temat:
.,Zalesienie wydm w regionie nad-
morskim*,

c) rozszerzenie akcji odczytowo-szko-
leniowej (wygloszono 481 odczy-
tow, zorganizowano 63 kursy w
kotach zaktadowych, 9 w oddzia-
tach).

Z wyr6zniajacych sie oddziatébw na-
lezy wymieni¢ oddziat w Radomiu
(przewodniczacy kol S. Kusal), ktory
zorganizowat 3 narady techniczne na
temat:

a) wynalazczoéci,

b) zagospodarowania i uproduktyw-

nienia odtogéw lesnych,

c) racjonalnej pielegnacji drzewosta-
néw.

Poza tym oddziat ten uzyskat realne

wyniki w zakresie postepu techniczne-

go (zorganizowanie 21 brygad inzynie-
ryjno-robotniczych, podjecie wielu zo-
bowigzan indywidualnych i zespoto-

wych, ktérych warto$s¢ przekracza su-
me zt. 108.000.

Wiasciwy  ciezar pracy Zarzadu
Giléwnego Stowarzyszenia skupit sie w
tym okresie na dziatalno$ci poszczegol-
nych Komisji Gtownych. Wyniki prac
tych Komisji, jak réwniez kursy pro-
wadzone centralnie, omoéwiono w po-
przednich numerach naszego czasopi-
sma.

J. K.

KOLO ZAKLADOWE SITLiD
W LENINGRADZIE

Na wniosek grupy aspirantow i stu-
dentow — Polakéw odbywajagcych
studia wyzsze w Akademii Techniczno-
Lednej im. S. M. Kirowa w Leningra-
dzie zgtoszony dn. 3.X1.1954 r. na rece

prezesa kol. Szczerbakowa, przebywa-
jacego woéwczas w ZSRR, utworzono
Koto Zakiadowe SITLID — pierwsze

zagraniczne ogniwo stowarzyszen bran-
zowych NOT.

Koto liczy 14 os6b, w tym 3 aspiran-
téw i 11 studentéw. Aspiranci przygo-
towujg prace kandydackie w zakresie

chemicznej technologii drewna, glebo-
znawstwa i nauki o drewnie. Studenci
odbywajg studia na wydziatach: gospo-
darstwa leSnego — 5 o0s6b, inzynieryj-
no-ekonomicznym — 3, inzynieryjno-
leSnym — 2 i chemicznej technologii
drewna — 1

Zeszyt 1

Na czele Kota stangt aspirant kol.
mgr inz. Wtodzimierz Onisko.

Koto otrzymywacé¢ bedzie fachowg
literature polska i niewatpliwie przy-
czyni sie do statego utrzymania ftacz-
noéci z Ojczyzng, pogtebienia przyjazni
miedzy inzynierami i technikami —
Polakami a bratnim Swiatem technicz-
nym Zwigzku Radzieckiego.

K. S

AKCJA

SPRAWOZDAWCZO-WYBORCZA
W KOLACH ZAKLADOWYCH

RozpoczeliSmy okres sprawozdawczo-
wyborczy na wszystkich szczeblach or-
ganizacyjnych stowarzyszen nauko-
wych oraz NOT. W okresie tym po-
winni$my krytycznie podsumowac¢ nasz
wktad w realizacje postawionych przed
nami zadan, dokonaé¢ oceny pracy po-
szczego6lnych komérek organizacyjnych
i ich zarzadéw, aby na bazie zadanh po-
stawionych przez |l Zjazd Polskiej
Zjednoczonej Partii Robotniczej roz-
wazy¢ kierunki rozwojowe oraz plan
pracy na rok 1955. Przygotowanie ze-
bran sprawozdawczo-wyborczych po-
winno by¢ staranne, zaréwno pod
wzgledem tematycznym jak i organi-
zacyjnym.

Zebrania sprawozdawczo-wyborcze
w kotach powinny by¢ przeprowadzo-
ne w styczniu i lutym 1955 r.

Termin zebrania nalezy uzgodni¢ z
kierownictwem zakladu, Organizacja
Partyjng i Rada Zaktadowag oraz za-
pewni¢ ich udziat w zebraniach.

Porzadek zebrania powinien obejmo-
wac:

1. krotki referat programowy,

2. sprawozdanie z dziatalnos$ci
za 1954 r.,

3. dyskusja nad referatem progra-
mowym i sprawozdaniem, majaca na
celu ocene dziatalnosci zarzadu oraz
organdéw roboczych i zakoniczona udzie-
leniem absolutorium ustepujagcemu za-
rzadowi,

4. omoéwienie, przeanalizowanie i za-
twierdzenie planu pracy kota na rok
1955,

5. wyb6r nowego zarzadu kota.

kota

Najwazniejszymi kierunkami, ktore
powinny by¢ uwzglednione w planie,
to zagadnienia- zwigzane bezposrednio
z technika produkcji np.:

1. opracowanie, opanowanie i dosko-
nalenie proceséw technologicznych,

2. wzmozenie ruchu racjonalizator-
skiego,

3. wiasciwa
metody pracy,

4. kompleksowe metody oszczedzania
i likwidacja wszelkich przejawéw mar-
notrawstwa,

5. wykorzystanie odpadow i
mienie produkcji dodatkowej
tow powszechnego uzytku,

6. podniesienie jako$Sci wyrob6éw go-
towych,

7. techniczna ochrona pracy.

organizacja i wtasciwe

urucho-
artyku-

Pamietajmy, ze od wtasciwie zorga-
nizowanych i przeprowadzonych wy-
boréw zalezg w duzym stopniu wyniki
naszej pracy.

J. K.



Str. 33

odpowiedniej higieny sktadowisk. Pla-
ce sktadowe winny by¢ przez specjal-
nie do tego celu przeznaczonych robot-
nikéw stale oczyszczane z obrzynkéw,

Zeszyt 1 PRZEMYStE DRZEWNY
SZKODNIKI TECHNICZNE DREWNA DEBOWEGO
Czes¢ Il. Ochrona drewna debowego najmniej przyspieszy¢ wyrzynke kiod,
przed szkodnikami przy ktérej tatwiejsze jest dokladne
wysortowanie surowca opanowanego
. CZYNNOSCI ZAPOBIEGAWCZE przez szkodniki i oddzielenie go od

| ZABEZPIECZAJACE

Omoéwione w poprzednich numerach
szkodniki wchodzg w sktad zespotu
zwierzecego las6w debowych, dlatego
zawsze bedzie istniata grozba przywo-
zenia ich do tartakéw wraz z pozyski-
wanym drewnem. Celem czynnosci za-
pobiegawczych jest z jednej strony
ograniczenie ilosci tych szkodnikéw wy-
stepujgcych w lesie i z lasu wraz z
drewnem wywozonych, a z drugiej stro”
ny niedopuszczenie do powstania juz
na sktadowiskach korzystnych warun-
kéw do rozmnozy tych szkodnikéw.

Szybkie usuwanie posuszu debowego,
drzew chorych i ostabionych, jesienna
lub wczesnozimowa $cinka debéw, jak
najszybszy wywéz drewna po $Scieciu z
lasu, nieprzetrzymywanie Scietego
drewna w lesie po 1 marca, skrzetne
usuwanie odpadéw zrebowych i nieoko»-
rowanego opatu, korowanie pniakow
i w og6le prowadzenie czystej gospo-
darki leSnej gwarantujg wypuszczanie
z drzewostanéw petnowarto$ciowego
technicznie drewna.

Bardzo niebezpieczny dla surowca
jest okres czasu pomiedzy wywiezie-
niem go z lasu a przetarciem i wtasnie
w tym okresie drewno zupetnie zdrowe
na skutek niewtasciwego postepowania
ulega czesto opanowaniu przez owady.

Tak cenny surowiec jakim jest debina
winien w tym okresie by¢ otoczony
szczeg6lng opieka. Przede wszystkim

nalezy jak najbardziej przyspieszy¢ do-
starczenie go do tartakéw. Wyelimino-
wane by¢ muszg diugie niekiedy okre-
sy zalegania surowca na skladnicach
przejSciowych, rampach zatadowczych
itp. Miejsca te, znajdujgce sie nieraz
W bezposrednim sasiedztwie »drzewo-
stanéw lisciastych, stajg sie niejedno-
krotnie miejscami zakazenia surowca,
bo wystarczy, ze surowiec przelezy tu
przez pewien czas w okresie wiosny
czy lata, by zostat opadniety przez roz-
wiertka czy inne szkodniki.

To samo odnosi sie do skiadu surow-
ca w tartaku. Tartak przyjmujgc suro-
wiec, ktérego pewien procent prawie
zawsze opanowany jest przez owady,
posiada mozliwosci, by prostymi i ta-
twymi sposobami szkodniki te nie tyl-
ko zniszczyé, ale niszczac je zabezpie-
czy¢ inny, zdrowy surowiec od zaata-
kowania. Dlatego surowiec powinien
byé od razu przy wytadunku poddany
wstepnemu sortowaniu pod wzgledem
opanowania przez owady. tatwo odpa-
dajgca kora i widoczne pod nig chod-
niki, okragte otwory w korze Ilub w
miejscach jej pozbawionych, otwory na
czotach dluzyc, wreszcie wysypujace
sie trocinki sg oznakami zaatakowania.
Taki surowiec winien by¢ bezwzgled-
nie wydzielony i ztozony oddzielnie, po
czym w pierwszej kolejno$ci przetarty.

Najlepiej jest gdy wszystek »surowiec
zostanie przetarty w okresie zimy. JeSsli
to jednak jest niemozliwe, nalezy przy-

zdrowego, a nastepnie szybkie przetar-
cie.

Pity traka zniszczg cze$¢ znajduja-
cych sie w drewnie larw, a reszty do-
kona szybkie przesychanie tarcicy w
stosach. Dla wiekszos$ci bowiem -szkod-
nikow konieczna jest tak do zasiedlenia
jak i do rozwoju stosunkowo duza ilos¢
wilgoci w drewnie; dlatego wazne jest,
by opanowana tarcica sktadowana byta
w warunkach przewiewnych, pozwala-
jacych na jej szybkie przeschnigcie. Po-

nadto szybkie przetarcie — przerywa-
jac rozwéj szkodnik6w — nie pozwala
im na powiekszanie szkéd. W wielu
wypadkach, jesli larwy znajdujg sie
jeszcze pod korg — co czesto zdarza sie
w jesieni w wypadku wystepowania
pasnika — natychmiastowe okorowanie

tarcicy spowoduje zniszczenie larw i nie
dopuéci w ogéle do powstania szkod.

Tarcice z opanowanych przez owady
ktod nalezy rowniez doktadnie przesor.
towac¢ i deski posiadajace najmniejsze
nawet $lady zerowania owadow skta-
dowaé¢ oddzielnie. Niezaleznie od prze-
suszenia tych desek, nalezy sie starac
je jak najpredzej z tartaku usungé, tak
by znikta najmniejsza nawet mozliwo$¢
infekcji.

Jesdli chodzi o sktad tarcicy, to dla
niestwarzania owadom mozliwosci roz-
wojowych, konieczny jest szybki obrot
sktadowanymi materiatami. Unika¢ na-
lezy przetrzymywania tarcicy na skta-
dzie ponad okres konieczny. Jezeli cho-
dzi o tarcice 1 i Il klasy, to jest ona
ze sktadowiska zwykle szybko zabiera-
na” Natomiast tarcica nizszej jakosci,
kréciaki i tzw. ,fom*, zalegajg w tarta-
kach nieraz calymi tatami, nie tylko sa-
me niszczejac ale co gorsza przyczynia-
jac sie do zadomowienia szkodnikow
i stajac sie ich rozsadnikiem na zdro-
wa, Swiezg tarcice i surowiec. Ponie-
waz odplyw tych sortymentéw z tarta-
ku jest maly, a przeciwnie stale ich
przybywa, wiec szkodniki otrzymujac
coraz to nowy materiat legowy, maja
doskonate warunki do rozwoju. Wy,star_
czy obejrze¢ jeden stos tomu czy kréocia-
kéw stojacy chociaz rok na sktadzie, by
skompletowac zbiér zerowisk obejmuja-
cy wszystkie gatunki szkodnikéw drew-
na.

Inng wazng kwestie w tartakach sta-
nowi debina opatowa. | nig nie dyspo-
nuje bezposrednio tartak, a dysponenci
niejednokrotnie przez ditugi okres czasu
jej nie usuwajg. Opal ten albo jest
juz opanowany, albo zostaje dopiero
opadniety przez owady, ktére odbywa-
ja tu caly rozwéj i spokojnie wylatuja,
zasiedlajgc nastepnie surowiec, ktoérego
majg™ w tartaku pod dostatkiem. Obe-
cno$¢ stoséw opatlu dopuszczalna jest
w tartaku w okresie zimy. Po uptywie
lutego opat winien by¢ skladowany
krétko i _»szybko usuwany. Sprawa ta
wchodzi juz w zakres og6lnego porzad-
ku na sktadach tartaku, ktory jest
podstawowym warunkiem utrzymania

kory, trzasek, trocin i innych odpadéw
drzewnych. Dla utatwienia utrzymania
porzadku sktadowiska winny byé¢ zwi-
rowane lub wysypane zuzlem. Drewno
powinno spoczywac na impregnowanych
podktadach, wspartych na stupkach be-
tonowych.

Utrzymanie nalezytego porzadku w
tartaku wazne jest nie tylko ze wzgle-
-du na owady, ale takze dla ogranicze-
nia mozliwosci rozwojowych grzybéw
oraz ze wzgledéw przeciwpozarowych.

Wszystkie te proste i mato» kosztowne
czynno$ci zapobiegawcze, lezace catko-
wicie w mozliwo$ciach tartakéw, sg naj-
czesciej zaniedbywane. Tlumaczone to
bywa trudnos$ciami technicznymi przy
wysortowywaniu, oddzielnym sktadowa-
niu i szybkim przecieraniu surowca o-
panowanego przez owady, brakiem spe-
cjalnych kredytéw na utrzymanie po-
rzadku, brakiem zbytu na mniej warto-
Sciowe sortymenty tarte i opal, a cza-
sem nawet zwtokg w zadysponowaniu
nimi. Sa to jednak trudnos$ci mozliwe
do przezwycigezenia. Z uwagi na waz-
no$¢ zabiegébw zapobiegawczych dotot-
zenie jak najwiekszych istaran dla ich
wykonania czy nawet nieznaczne na-
ktady finansowe optaca sie, gdyz ochro-
nig setki metrow cennego drewna przed
zniszczeniem.

W wypadku gdy spodziewa»my sie
masowego wystgpienia jakiego$ owada,
mozna znajdujgcy sie na skltadowisku
zdrowy surowiec zabezpieczyé droga
opylania czy opryskiwania $rodkami
chemicznymi tuz przed ré6jkg danego
szkodnika. Sa to »sposoby kosztowne
i stosowane bywajg w wypadkach ko-
niecznych, zwlaszcza gdy chodzi
0 szczegdblnie cenne sortymenty. Do ce-
l6w zapobiegawczych uzywa sie $rod-
kéw chemicznych owadobdjczych, dzia-
tajacych kontaktowo, np. opylanie mie-
szaning DDT i HCH, opryskiwanie
stasowanymi za granicg Srodkami taki-
mi jak Spritzgesarol 1% lub Nexen
F. B., wreszcie smarowanie Xylamo-
nem itd. W tym wypadku o»bok dziata-
nia zapobiegawczego, rownoczesnie
prowadzimy zwalczanie owadéw. Srod-
kami majgcymi za zadanie tylko zabez-
pieczenie surowca przed »sktadaniem jaj
sg dziatajgce odstraszajgco preparaty
do spryskiwania, np. 10% roztwér
karbolineum, mieszanina karbolineum
1 kreozotu itp.

Dla biologicznego zabezpieczenia
drewna przed atakiem miazgowca par-
kietowego poczyniono w Anglii proby
zmniejszania w bielu debéw zawarto$ci
skrobi zapasowej przed $cinka przez
obrgczkowanie drzew na pniu. Proby
daly rezultaty pozytywne, gdyz ilos¢
skrobi umozliwiajgcej atak miazgowca
zmniejszyta sie wydatnie, a przyrost
pozostat bez zmian. Po $cieciu drzew
zawarto$s¢ skrobi zapasowej zmniejsza
sie przez wylugowanie parg wodna.

Zenon Capecki
(Dalszy ciag nastapi)



Ape- redakcji ,Przemystu

Komitet Redakcyjny ,Przemystu Drzewnego“ zwraca

do wspotpracujacych z naszym czasopismem Autorow

z prosba o Sciste — w miare mozliwosci — przestrzega-
nie ponizszych zasad:

1. Kazdy temat bedacy trescig artykutu powinien wiag-
za¢ sie z aktualnym etapem budownictwa socjalistycz-
nego w dziedzinie przemystu lesnego i drzewnego,
a zwlaszcza z aktualnymi zagadnieniami techniczno-pro-
dukcyjnymi.

2. Kazdy artykut, bez wzgledu na tematyke, powi-
nien przyczynia¢ sie do pogiebienia swiadomosci poli-
czytelnika. Osiagng¢ to mozna poprzez podbu-

tycznej
dowe tematu fachowego, specjalistycznego — wyja-
Snieniami i komentarzami o charakterze ekonomicz-

nym. Gdy np. artykut porusza sprawe produkcji ptyt
pilsniowych, autor powinien powiedzie¢ takze, dlacze-
go produkujemy te pilyty, jaka dajg one o0szczednosé
drewna, bedacego, jak wiadomo, surowcem wybitnie
deficytowym, jaki efekt ekonomiczny stwarza zastoso-
wanie ptyt pilsniowych, jesli spojrzymy na to zagadnie-
nie pod katem interes6w gospodarki ogdélnokrajowej —
itP- Nie ma tematu, ktéry by nie wigzat sie z podstawo-
wymi zatozeniami ekonomiki socjalistycznej. Artykuty
nasze muszg by¢ ozywione duchem tego prawa, ktore
mowi o zaspokajaniu stale rosngcych potrzeb material-
nych i kulturalnych najszerszych mas pracujgcych. Ca-
ta bowiem dziatalno$s¢ przemystowa kraju socjalizmu
ma na wzgledzie przede wszystkim dobro cztowieka
pracy. Wszelka tematyka techniczna nie moze wiec po-
mija¢ tego zasadniczego elementu ideologicznego w
przeobrazeniach spotecznych i w rewolucji technicznej
naszego kraju.

Niezaleznie od powyzszych wskazan, kazdy artykut
powinien zawiera¢ koncowe wnioski, stanowigce pod-
sumowanie omawianej tematyki.

3. Kazdy artykut o tematyce techniczno-produkcyjnej
powinien zawiera¢ dane dotyczgace okreslonych wycin-
kéw (lub catosci) procesu technologicznego oraz zada-
nia, wskazoéowki i ewentualne wskazniki dotyczace po-
szczegllnych wydziatéw lub ogniw produkcyjnych, a na-
wet poszczegdblnych stanowisk roboczych.

Obszerniejszy materiat, przekraczajagcy rozmiar nor-
malnego artykutu, nalezy podzieli¢ na dwie lub wiecej
czesci, z ktorych kazda powinna stanowié¢ odrebng, zamk-
nieta catosc.

4. Kazdy artykut, zwyjatkiem teoretycznych, powinien
podawac (zarobwno pozytywne jak i negatywne) przykta-
dy pracy konkretnych zaktadéw produkcyjnych, wymie-
nionych z nazwy, oraz — jesli to mozliwe — nazwiska
wyr6zniajacych sie robotnikobw i pracownikéw technicz-
nych.

5. Wszelkie cytaty muszg bezwzglednie podawac zrodto
pochodzenia, cytowane za$ zrédta powinny zawiera¢ na-
zwisko autora, wraz zinicjatami imion, petny tytut dzieta
lub czasopisma, numer lub date czasopisma, rok oraz
miejsce wydania dzieta. W artykutach opracowanych na
po’ddsjftawie publikacji fachowych réwniez nalezy podawac
Zrédta.

Drzewnego“ do Autorow

8. Wewnetrzna budowa artykutu powinna byé przej-
rzysta i zwarta, zdania mozliwie krétkie, styl — jasny,
prosty. Stownictwo techniczne, jednostki miar, skroty
najwazniejszych oznaczen, znaki matematyczne itp. po-
winny byé zgodne z terminologig Polskich Norm oraz
stownictwem, ustalonym przez Polski Komitet Norma-
lizacyjny.

7. Przecietna objetos¢ artykutu nie powinna przekra-
cza¢ 7—9 stron maszynopisu znormalizowanego formatu
(218 X 297 mm), a rysunki (fotografie) i tablice powinny
by¢ ograniczone do ilosci niezbednej.

Maszynopis powinien byc¢:

a) czysty, wyrazny (pierwszy egzemplarz z maszyny),

zapisany po jednej stronie, z odstepem 1 wiersza
i marginesem szerokosci 5 cm. Kazda strona nie
moze zawiera¢ wiecej niz 33 wiersze, kazdy wiersz
zas — wiecej niz 50 znakow;

b) bezwarunkowo przejrzany i poprawiony przez
autora. Na marginesie nalezy zaznaczy¢ miejsca, w
ktéorych powinny byé umieszczone rysunki lub ta-
blice. Ztozone wzory matematyczne i symbole grec-
kie, wpisane recznie, powinny by¢ bardzo wyrazne,
w rysunku staranne i dokfadne.

8. nysunki i wykresy nalezy zasadniczo wykonywacé
V,ytagcznie czarnym tuszem na gtadkim biatym kartonie
lub kalce rysunkowej, objasnienia powigzane strzatka-
mi lub liniami z poszczegélnymi fragmentami rysunku
powinny by¢ umiejetnie wkomponowane w sam rysunek,
albo umieszczone w poblizu granicy (konturu) rysunku!

V/ielkos¢ rysunku lub wykresu i jego proporcje, wiel-
kos¢ liter i grubos¢ linii powinny uwzglednia¢ zmniej-
szenie (parokrotne nieraz) przy wykonywaniu klisz.

Uwaga: rysunkiem nazywamy fotografie, szkice, plany

itp., tablicami — zestawienia, uktady tabela-
ryczne i wszelki materiat cyfrowy.

Rysunki nie powinny by¢ wklejane do tekstu, lecz
zalgczone oddzielnie i zaopatrzone na odwrocie w tytut
artykutu, nazwisko autora i podpis (objasnienia).

Przestrzeganie powyzszych zasad, zwlaszcza technicz-
nych, przyczynia¢ sie bedzie w powaznym stopniu do
skrocenia cyklu produkcyjnego naszego czasopisma oraz
do osiggania oszczednosci dzieki unikaniu kosztow do-
datkowych, ktore powstajg wskutek:

przepisywania artykutéw na maszynie w celu dosto-
sowania do norm techniczno-drukarskich,

— przerabiania rysunkéw technicznych,
— pracochtonnej korekty zecerskiej,
— zamieszczania sprostowan.

Sprawa zastuguje na zyczliwy stosunek ze strony o0go-
tu Autordow.

Rzecz jasna, iz rygory techniczne nie dotyczg zasadni-
czo korespondenciji terenowych, ktére moga by¢é nadsy-
tane w rekopisie.



Cena zi 6.

WYDAWNICTWA FAC

Mgr inz. Czestaw Wolkowicz: ,BA-
DANIA | ROZPOWSZECHNIENIE
PRZODUJACYCH METOD PRACY
W PRZEMYSLE LESNYM“. Praca
Instytutu Ekonomiki i Organizaciji
Przemystu. Warszawa 1954. PWT.

O metodzie inz. Kowalowa w naszej
literaturze techicznej napisano juz wie-
le prac, lecz nie byly one bezpos$rednio
powigzane z przemystem leSnym i dla-
tego do szerokich rzesz pracownikéw
tego przemystu nie przenikaty w dosta-
teczny sposo6b. Trzeba przyznaé, ze me-
toda Kowalowa praktycznie w przemy-
Sle lesnym nie byla nalezycie spopula-
ryzowana wtasnie z powodu braku od-
powiednich publikacji, bezposrednio po-
wigzanych z organizacjg produkecji
przemystu lesnego.

Praca mgr inz. Wolkowicza stawia
sobie za zadanie wypetnienie tej luki.
Poniewaz napisana zastala przez drze-
wiarza, uwypukla wiec i podkres$la naj-
istotniejsze momenty tego przemystu, a
przez to dla ogétu drzewiarzy staje sie

kazdym rokiem ilosciag przodownikow
pracy, iz dotychczas nie zdobyliSmy sie
na planowe i masowe upowszechnienie
osiggnie¢ naszych stachanowcow*“.

W dalszym siggu czesSci | autor po-
daje w formie informacyjno-instrukta-
zowej organizacje stosowania w prak-
tyce metody inz. Kowalowa, przy czym
jednoczes$nie opisuje nasz spos6b wy-
korzystania metody inz. Kowalowa
przez indykowanie trakéw, podajac jed-
noczes$nie odpowiednie wzory, przykta-
dy przeprowadzenia pomiaréow i obli-
czen oraz dokonywania zapis6w; row-
niez szeroko omawia i uzasadnia przy-
jeta metodyke prac badawczych.

Ws$réd nielicznej grupy fachowcow
drzewiarzy, ktérzy interesowali sie sto-
sowaniem metody inz. Kowalowa w
przemysle lesnym, najwiecej zastrzezen
budzita kwestia tzw. ,wstepnych czyn-
noéci przetarcia® w postaci zatadunku
ktody na wozki trakowe, zakleszczenia
jej, dosuniecia do traka, odkleszczenia
i odciggniecia wo6zka. Zastrzezenie to
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sca dysproporcja: jeana operacja mc
nadgzata za drugg, poniewaz w jednej
tylko zastosowano postepowg metode
pracy. W takich warunkach kitody nie
byty do$¢ sprawnie przygotowywane do
przetarcia, nie nadgzano z podawaniem
ich do traka czoto w czoto, a stad po-
wstawatly dos¢ czeste i dlugie okresy ja-
towej pracy traka. Zysk zatem osiagnie-
ty na zwigkszonym posuwie tracony
bytby wskutek braku nalezytego przy-
gotowania ,wstepnych czynnos$ci prze-
tarcia“. Praktyka dowiodta stusznosci
stanowiska autora.

Czes$¢ Il wypetniaja doktadne spra-
wozdania z poczynionych prac badaw-
czych. Stanowi¢ one powinny dla tere-
nowcébw cenny material poréwnawczy
odnos$nie bezposrednich efektow wyni-
kajgcych z badania i stosowania przo-
dujacych metod pracy. W tym miejscu
nalezy tylko wyrazi¢ zal, ze badania
nie objely pozostalych wazniejszych
stanowisk pracy jak: wyrzynka kitéd,
dow6z do trakéw, rozwozenie tracicy po
sktadzie,

zrozumiata i bliska.

Praca mgr inz. Wotkowicza sktada
sie z dwu czesci: pierwszej — wprowa-
dzajgcej czytelnika w zagadnienie
i drugiej — podajgcej S$ciste wyniki
prac naukowo-badawczych.

Cze$¢ | podaje w krotki i zwiezly,
a jednoczes$nie prosty i jasny sposéb
historie metody inz. Kowalowa, jej
istotng tre$¢, powigzanie z ruchem
wspoétzawodnictwa. Na tym odcinku

dzeniu,
przetarcia),

rownywano z

pracy tej

opierano na pozornie stusznym twier-
ze podane czynno$ci wykony-
wane sa podczas pracy traka (podczas
a wiec nie
wydajno$¢ pracy. Opisane czynnos$ci po- nie
analogicznymi
nosciami w fabryce sklejek, gdzie pred-
koé¢ zatlozenia wyrzynka do tuszczarki
ma decydujacy wplyw
obrabiarki.
byty niestuszne, poniewaz nie uwzgled-

sztaplowanie,
sztapli dachami itp.
Praca mgr inz. Wolkowicza jest cen-
nym dorobkiem dla drzewiarzy, gdyz
znajacy dotychczas zagadnienia
znajdg w niej materiatl informacyjny
0 metodach inz. Kowalowa, zaawanso-
wani za$ posiada¢ bedag zwieztg instruk-
cje i wskazoéwki, jak nalezy przystgpié
do badania przodujacych metod pracy
1 jak je pézniej upowszechnia¢. .Dla-

nakrywanie

wplywaja na

czyn-

na wydajnos$¢
Zastrzezenia te

autor podkreéla pewne smutne zjawi- niaty zupetnie zastosowania przetarcia tego tez praca ta powinna sie znalezé
sko, ktére przez swoje uwypuklenie na zwigkszonych posuwach — do czego w reku kazdego drzewiarza, poczyna-
moze spowodowaé poprawe na tym od- w prostej drodze zmierza metoda Ko- jgac od robotnika, a koficzac na kierow-
cinku, a mianowicie stwierdza: ,Jest walowa stosowana w tartacznictwie. niku produkcji. Powinna ona trafi¢
rzecza uderzajagca na tle historii ruchu Po zastosowaniu zwigkszonych posu- rowniez do ragk uczniow technikow
wspoéizawodnictwa pracy w przemys$le WwOw przy jednoczesnym nieprzystoso- przemystu le$nego i drzewnego wszyst-
krajowym i jego wybitnych osiggnie¢ waniu organizacyjnym .wstepnych kich stopni.

produkcyjnych wraz ze wzrastajgcg z

czynnos$ci przetarcia“

powstata z miej- Stefan Gorzynski
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