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MIESIECZNIK

Jak realizoiuane sg uchiuaty konferencji

partyjno-ekonomicznych

ALKA o obnizke kosztow wiasnych produkcji stano-
VV wi gtéwne zadanie naszego aktywu gospodarcze-
go, kierownictwa zaktaddéw i zalég robotniczych. Od tego
w jakim stopniu zadanie to zostanie wykonane zalezy
w gidwnej mierze podniesienie stopy zyciowej ludnosci
naszego kraju, okreslone w uchwaltach 11 Zjazdu Partii.

Jedng z podstawowych form, przy pomocy ktérych roz-
wijamy i organizujemy wailke o obnizke kosztéw wtia-
snych produkcji sg konferencje partyjno-ekonomiczne
organizowane w zakladach pracy na podstawie wytycz-
nych Partii i Rzadu.

Wyniki konferencji partyjno-ekonomicznych zalezne
sg przede wszystkim od tego jak przygotujemy konfe-
rencje i nastepnie od tego jak bedziemy kontrolowali
wykonanie podjetych uchwal.

Okres przygotowawczy do konferencji (trwajgcy
w zaleznosci od warunkéw okoto szesciu tygodni), po-
winien by¢ wykorzystany dla przeanalizowania kazdego
odcinka pracy w zakfadzie pod katem ujawnienia bra-
kéw i niedociggnie¢, ktérych usuniecie pozwoli na lepsze
wykonanie zadan produkcyjnych i wykonanie planu
obnizki kosztow witasnych produkcji.

Trzeba w tej pracy korzystaé z uwag i doiswiadczen
wszystkich robotnikéw, wigczy¢ ich do aktywnej wspot-
pracy, gdyz oni znajac najlepiej swoj zaklad, moga
wnie$¢ szereg cennych uwag i wnioskow, ktére nalezy
skrzetnie zbiera¢, aby po przedyskutowaniu i ustaleniu
metod wprowadzi¢ je w zycie.

Celem konferencji partyjno-ekonomicznych jest wiec
opracowanie programu walki o obnizke kosztow wia-
snych i aktywizacja calej zalogi wokot realizacji tego
programu. Program waiki o obnizke kosztow wiasnych
musi by¢ opracowany nalezycie, musi zawiera¢ konkre-
tne zadania dla kazdego pionu, dla kazdego stanowiska
roboczego w zakladzie, musi okresla¢ terminy i spos6b
wykonania zadan, musi przewidywac¢ S$cista wspoOtprace
pionu produkcyjnego, technicznego i ksiegowosci, musi
przewidywac¢ statg kontrole wykonania zadan i jak naj-
szerszy udzial catej zatogi w tej kontroli. Aby taki pro-
gram dobrze opracowac, trzeba przede wszystkim przyj-
rze¢ sie dokladnie calej gospodarce w zakladzie i ustali¢
na jakie zaniedbane odcinki pracy nalezy zwréci¢ uwage
catej zalogi. Z doswiadczen juz odbytych konferencji
wynika, ze zrédet obnizki kosztéw wlasnych w spétdziel-

w spotdzielniach pracy

niach pracy szuka¢ nalezy przede wszystkim w wadliwej
gospodarce surowcem i materialami pomocniczymi — co
wynika z braku lub nieprzestrzegania norm zuzycia
surowcOw i-materialtdw, w stabej czesto organizacji pra-
cy, co hamuje lepsze wykorzystanie zdolnosci produkcyj-
nej parku maszynowego, w niewykorzystaniu wszystkich
rezerw na odcinku wydajnosci pracy, w stabo prowadzo-
nej .gospodarce finansowej, w niedostatecznej jeszcze
mechanizacji proceséw produkcyjnych itp.

Dla lepszego opracowania wnioskéw zmierzajgcych do
usuniecia omawianych wyzej brakéw i niedociggnie¢
wystepujacycjr w zakladzie powotuje sie komisje proble-
mowe, ktére zajmujac sie jednym zagadnieniem, s3
w stanie przy czynnym udziale zatogi ustali¢ konkretne
i'wlasciwe wnioski. Takie wilasnie komisje, sktadajace
sie z odpowiednich fachowcéw i doswiadczonych robo-
tnikdw, okazaly duzg pomoc w przygotowaniu konferen-
cji partyjno-ekonomicznej w spotdzielni ,Olgina“ we
Wroctawiu, w spoétdzielni ,Osnowa“ w todzi, ,Moto-
ruch® w Krakowie i wielu innych.'

Okres przygotowawczy do konferencji winien byc¢
wykorzystany dla szerokiego rozwoju ruchu racjonaliza-
torskiego. Duzg role moga tu odgrywacé kluby techniki
i racjonalizacji oraz kierownictwo spotdzielni, ktére po-
winno podsuwacé racjonalizatorom tematy do rozwigza-
nia i odwolywaé sie do calej zalogi z nieiozwigzanymi
problemami.

Obok tych zagadnien nie wolno nam ani na chwile
zapomina¢, ze podstawowym warunkiem aktywizacji za-
togi i osiggniecia rezultatbw w waice o obnizke kosztéw
wiasnych jest wyjasnienie catej zalodze celéw i znacze-
nia obnizki kosztéw, dla catej gospodarki narodowej,
dla poprawienia warunkéw bytowych i pracy wszystkich
pracujgcych. Dlatego tez prace nad organizowaniem
konferencji nalezy zaczyna¢ od wyjasnienia tych spraw
droga zebran, pogadanek, odczytéw i innych form pra-
cy z zaloga.

Omowilismy niektére tylko, wazniejsze momenty, kto-
re nalezy uwzglednia¢é w pracy nad organizowaniem
konferencji partyjno-ekonomicznych.

Nalezatoby teraz oméwi¢ pokrétce btedy i braki jakie
popetnione zostaly w okresie organizowania i realizacji
uchwal konferencji i jak te bledy i braki Odbily sie na
wynikach ekonomiczno-finansowych w pracy naszych



spoétdzielni. Chodzi bowiem o to aby pozostale spotdzie-
Inie, korzystajgc z tych kilku uwag, nie popetniaty bte-
déw organizujac u siebie konferencje partyjno-ekono-
miczne. Stusznym réwniez bedzie, aby omoéwi¢ dobre
rezultaty osiagniete w wynikach przeprowadzonych kon-
ferencji w wielu spdldzielniach pracy, aby tg droga
umozliwi¢ innym skorzystanie z ich doswiadczen i do-
robku.

W wielu spétdzielniach uptynelo juz 3-4 miesigce od
podjecia uchwat na konferencjach partyjno-ekonomicz-
nych, okreslajgcych zadania w dziedzinie walki o obnizke
kosztow wiasnych produkcji. Jest to wiec wystarczajacy
okres dla podsumowania dotychczasowego dorobku, osia-
gnie¢, bledéw i brakéw w pracy nad wykonaniem tych
uchwat.

Przyjrzyjmy sie wiec jak realizowane sg uchwaly
konferencji partyjno-ekonomicznej w spotdzielni pracy
stolarzy ,Strug“ w Warszawie, jakie popetniono tam
btedy , jakie sg niedociggniecia i braki oraz jak odbija
sie na wynikach ekonomicznych brak kontroli wykonania
i do czego prowadzi traktowanie walki o obnizke kosz-
tébw wiasnych jako jednorazowej, krotkotrwatej akciji.

W spotdzielni tej konferencja partyjno-ekonomiczna
odbyta sie na poczatku sierpnia br. Trzeba stwierdzi¢, ze
w okresie przeszio 3 miesiecy wskazniki ekonomiczne w
zasadzie nie ulegly poprawie. Osiagnieto pewne rezulta-
ty,lecz sa one niewspotmierne do mozliwosci jakie w tej
spoétdzielni istnieja. Po konferencji kierownictwo spot-
dzielni nie wykazalo zadnej troski o rozwiniecie zapo-
czatkowanej walki o obnizke kosztéw wiasnych. Kiero-
wnictwo nie potrafi powiedzie¢ jakie konkretne wyniki
osiggnieto dotychczas w realizacji uchwaly konferencji.
A uchwata przewidywata szereg istotnych zadan. Np.
jeden z punktow przewidywat ,zwiekszenie wykorzysta-
nia surowcow odpadowych do 20% og6lnego zaopa-
trzenia surowcowego“. Jednakze towarzysze ze spot-
dzielni nie potrafia odpowiedzie¢, jak ten punkt
uchwaly zostat wykonany, gdyz nie zajmowali sie
w ogole kontrola wykonania. Nie wykonano réw-
niez zbadan w zakresie rozwoju racjonalizacji i stoso-
wania usprawnien w produkcji. | znéw znalazio sie
wytlumaczenie ,odszedt kierownik techniczny i spra-
wa racjonalizacji i wynalazczosci nie ma kto sie zajac”.
A sprawy nie wolno tak stawia¢ chociazby tylko dlatego,
ze za racjonalizacje i wynalazczo$¢ nie odpowiada tylko
kierownik techniczny.

W okresie przygotowania konferencji pracowaty w spot-
dzielni cztery komisje problemowe, wnoszgc do uchwaly
szereg cennych uwag i wnioskéw. Komisje te po kon-
ferencji zostaly rozwigzane zamiast pracowac dalej nad
pogtebieniem dorobku konferencji i pomaga¢ w organi-
zowaniu kontroli wykonania. Zrozumiatym zdaje sie fakt,
ze w takich warunkach trudno mowi¢ o poprawieniu wy-
nikow produkcyjnych, o obnizeniu kosztéw wiasnych.
Sytuacja wyglada wrecz przeciwnie — spoétdzielnia nie
wykonuje swoich planéw produkcyjnych i nie osigga in-
nych wskaznikow ekonomiczno-technicznych planu. Za-
pytani towarzysze ze spoidzielni dlaczego tak stabo
troszczg sie o to, by w petni wykona¢ postawione uchwa-
ty, odpowiadajg, ze ,ostatnio mieli duzo ktopotu z wy-
kananiem planu“. Wyglada wiec na to, ze walka o obnizke
kosztéw wilasnych przeszkadza w wykonaniu planu
produkcji, ze zajmujac sie wykonaniem planu nie mozna
jednoczesnie walczy¢ o obnizke kosztéw wilasnych i ze
zajmujgc sie sprawa kosztéw trzeba zostawi¢ produkcje
na boku. Nie trzeba chyba wyjasnia¢, ze nie wolno
odrywac tych dwoch spraw od siebie, ze sg one od siebie

zalezne i ze sobg SciSle zwigzane i ze stawiajac inaczej
sprawe popetnia sie powazny biad;

Czy za ten stan rzeczy ponosi odpowiedzialnos¢ tylko
kierownictwo spoétdzielni? Wydaje sie, ze i b. Zwigzek
Branzowy Sp-ni Drzewnych i Stoteczny Zwigzek Spot-
dzielni Pracy nie sa tutaj bez winy. Przedstawiciele tych
jednostek pomagali w przygotowaniu i byli obecni na
samej konferencji jednakze zaden z nich nie zaintereso-
wat sie dotychczas, jak pracuje spoétdzielnia, jakie ima
trudnosci i jak wykonuje uchwaly konferencji. Stusznym
bedzie, aby kierownictwo Stét. Zwiazku Sp-ni Pracy
wyciggneto z tego faktu wnioski i pomoglo spoétdzielni
w usunieciu zalegtosci.

Wezmy jeszcze drugi przyklad. Spdéidzielnia pracy
.P0kOj* w Tarnowie zorganizowata konferencje partyj-
no-ekonomiczng w koncu wrzesnia br. Podjeta uchwala
miata zabezpieczy¢ lepsze wykorzystanie surowca i ma-
teriatdbw, oszczedniejsze zuzycie paliwa, wzmocnienie
ruchu wspétzawodnictwa pracy, rozszerzenie nowych me-
tod pracy podniesienie wydajnosci pracy, lepsza
organizacje pracy i inne. Wyniki wykonania planu
produkcyjnego w miesigcu pazdzierniku  wskazujg
na to, ze nie wykorzystano jeszcze wielu istnie-
jacych w spoéildzielni mozliwosci. Tak np. plan
asortymentowy wykonano w okoto 70%, koszty wiasne
obnizono do pazdziernika wiacznie o 5,5% zamiast
planowanych 9,7%, nie osiggnieto réwniez planowanego
wskaznika wydajnosci pracy na jednego pracownika.
W niektérych asortymentach jak np. klamry i podktadki
pod gwozdzie koszty sa jeszcze zbyt wysokie. Dobre wy-
niki osiggnieto przy produkcji drzwiczek kuchennych,
obnizajgc koszt produkcji w stosunku do planowanego
0 19,39 zi. Wynik ten uzyskano w rezultacie zastosowania
surowca odpadowego, co zmniejszyto koszty materiatowe
z 959 zt. do 10,03 zt. oraz w rezultacie wprowadzenia
usprawnien technicznych. Po konferencji wprowadzono
w spotdzielni metody Zandarowej i Klaja, o> spowo-
dowalo znaczny wzrost jakosci produkowanych wyro-
béw. Trzeba jednakze stwierdzi¢, ze niedostateczny jest
jeszcze wysitek kierownictwa i aktywu spétdzielni
w-kierunku petniejszego wykonania uchwat konferencji
partyjnoi-ekonomicznych, mimo ze osiggnieto juz pewne
rezultaty.

W Spétdzielczych Warsztatach Mechanicznych w Kra-
kowie stabo zostala przygotowana uchwata” konfe-
rencji. Zadania zostaty okreslone zbyt ogélnie i nie sg
mobilizujgce. A i w tej spotdzielni jest wiele do zrobienia.”
Tak np. surowiec i wyroby gotowe sg ,magazynowane
na wolnym powietrzu, robotnicy pobierajg dowolnie ma-
teriat z placu i z tego tez powodu nie mozna np. usta-
li¢ rzeczywistego kosztu wozkéw. A przeciez te za-
gadnienia w okresie'przygotowan do konferencji nale-
zalo uregulowaé, okresli¢ zadania i ujg¢ je w uchwale
konferenciji.

Podalismy tu kilka przyktadow s$wiadczacych o tym,
ze istnieje jeszcze szereg brakow i niedociagnie¢ w rea-
lizacji uchwat konferencji partyjno-ekonomicznych. Ja-
kie sg zrédta tych brakéw i niedociggnie¢? Nalezy tutaj
wskaza¢ na kilka z nich. Przede wszystkim staba jest
kontrola i pomoc w wykonaniu uchwal konferencji. To-
warzysze uwazajg czesto, ze cala praca konczy sie wraz
z podjeciem uchwaly, ze kontrola wykonania to sprawa
dalsza mniej istotna, nie wymagajgca takiego wkiadu
pracy i wysitku jak samo przygotowanie konferencji.
Jest to poglad niestuszny przynoszacy w rezultacie po-
wazne straty w dziedzinie walki o obnizke kosztéw wia-
snych — jak to zresztg wykazywaliSmy na przyktadzie
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spoétdzielni ,Strug® w Warszawie. Wiasciwa organiza-
cja kontroli wykonania to tak samo trudna praca jak
i przygotowanie konferencji i winniSmy pamieta¢, ze
kontrole nalezy rozpoczyna¢ zaraz po podjeciu uchwa-
ty. Trzeba tez pamietaé, ze kontrola to nie tylko spraw-
dzenie cyfr i faktéw, ale przede wszystkim  pomoc
i nauka.

Nastepnym zrédiem brakéw i niedociagnie¢ jest trak-
towanie przez niektére kierownictwa spotdzielni walki
0 obnizke kosztéw wtasnych jako akcji, jako jednorazo-
wego zrywu. A sprawe walki o obnizke kosztéw wtas-
nych trzeba traktowaé jako nieodtacznag czes¢ sktadowa
calej naszej pracy na odcinku wykonania zadan okre-
Slonych planem dla spétdzielni. Nie wystarczy wiec jed-
norazowy zryw, zapoczatkowanie walki; trzeba te wal-
ke prowadzi¢ stale, rozszerza¢ i pogtebia¢ ja w opar-
ciu o inicjatywe i aktywno$¢ zaldg robotniczych.

Trzeba réwniez wskaza¢ na fakt, ze w duzej mierze
rezultaty walki o obnizke kosztow wiasnych zalezne sg
od tego jak przygotujemy konferencje, jaki bedzie udziat
1 aktywnos¢ calej zatogi w pracy nad przygotowaniem
konferencji, w jakim stopniu poznamy braki i niedocia-
gniecia zakladu i jakie na tej podstawie opracujemy za-
dania. Dlatego tez sprawa umiejetnego wykorzystania
okresu przygotowawczego do konferencji dla rozwiniecia
szerokiej walki o obnizke kosztéw wilasnych o wigcze-
nie do tej walki calej zatogi jest zagadnieniem bardzo
istotnym.

Stabe wyniki w dziedzinie obnizania kosztow produk-
cji majg rowniez swoje zrédlo w tym, ze kierownictwo
spoétdzielni nie informuje na biezaco calej zatogi o prze-
biegu wykonania uchwat konferencji, nie wskazuje na
wystepujgce jeszcze braki, na pozytywne osiggniecia,
nie pokazuje przodujacych w tej dziedzinie ludzi i w nie-
dostateczny sposéb troszczy sie o wymiane doswiadczen
miedzy robotnikami w zaktadzie.

Wskazac¢ tez trzeba na niedostateczng pomoc udzie-
lang spotdzielniom ze strony witadz spétdzielczych tgcz-
nie z Centralnym Zwigzkiem Spotdzielczosci Pracy.

Tak w grubszym zarysie przedstawiaja sie zrédta bra-
kéw i niedociggnie¢ wystepujacych w omawianych wy-
zej spotdzielniach pracy.

Czy mozna powiedzie¢, ze wymienione spoétdzielnie
pracy nie uzyskaly zadnych osiggnie¢ w rezultacie prze-
prowadzenia konferencji partyjno-ekonomicznych? Takie
stwierdzenie byloby niestuszne. Nie mozna przeciez ne-
gowac faktu, ze pracujg one znacznie lepiej niz przed
konferencja, mimo Zze nie osiggnely jeszcze w petni
przewidzianych w uchwale konferencji wskaznikow. Nie-
zmiernie waznym jest rowniez fakt aktywnego udziatu
zatogi w przygotowaniach do konferencji i w walce
0 wykonanie jej uchwat, wzrost liczby racjonalizatoréw
w zakladach i powazny wzrost wnioskoéw racjonalizator-
skich (w niektérych spoétdzielniach ilos¢ ztozonych wnio-
skéw przekraczata liczbe 100). W spdétdzielniach tych
uporzgdkowano gospodarke surowcami i materiatami,
gospodarke finansowg, usprawniono organizacje pracy
1warunki pracy robotnikow.

W wielu innych spéildzielniach — tam gdzie lepigj
przygotowano konferencje i zorganizowano nalezycie
kontrole wykonania — osiggnieto bardzo powazne wy-
niki w walce o obnizke kosztéw wiasnych produkgciji.
Wezmy dla przykladu spéldzielnie pracy ,Motoruch”
w Krakowie.

Konferencja odbyta sie tam w koncu czerwca br. Od
tego czasu wykonanie uchwat konferencji omawiane by-
to kilkakrotnie na zebraniach z zalogg oraz na posie-
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dzeniach rady nadzorczej. Przydzielono tam kazdemu
cztonkowi konkretne zadanie, co rzecz jasna, przyczy-
nito sie do usprawnienia pracy w poszczeg6lnych bry-
gadach i oddziatach, wzrosta znacznie wydajnos¢ pracy.
Przed konferencja spétdzielnia nie wykonywata swych
planéw produkcyjnych. Obecnie plany sa przekraczane
we wszystkich wskaznikach tak np. w 111 kw. br. prze-
kroczono plan w takich asortymentach jak froterki elek-
tryczne, stupotazy, wentylatory i inne.

Znacznej poprawie ulegla jakos¢ produkcji. | tak je-
zeli w maju br. braki stanowity 1,3% to obecnie ksztal-
tujg sie one na poziomie 0,2%. Jest to wynik wtasci-
wego ustawienia kontroli technicznej, wprowadzenia
usprawnien technicznych oraz doszkalania zawodowego
systemem przywarsztatowym. W rezultacie zastosowa-
nia i przestrzegania norm czasowych i surowcowych
uzyskano powazne oszczednosci. Na jednym tylko arty-
kule (froterki elektryczne) w Il kwartale br. uzyskano
oszczednos¢ na surowcu okoto 84 tys. zi, a na robociz-
nie okoto 56 tys. zl, co mialo wpltyw na obnizenie ceny
wspomnianych froterek. Znacznie poprawita sie rowniez
wspotpraca pionu technicznego z ksiegowoscig. Zaloga
i kierownictwo spétdzielni ma osiggniecia takze w dzie-
dzinie wprowadzania wnioskéw racjonalizatorskich. Pra-
wie wszystkie wnioski zgloszone w okresie przygotowa-
nia konferencji sg juz zastosowane. A wnioski byty bar-
dzo cenne. Np. ob. Stryszkowski opracowal nowy model
tarcz szczotkowych i kétka pasowe do froterek wykony-
wane dotgd 'z aluminium zastgpit masg plastyczna.
Przyniesie to rocznie okoto 200 tys. oszczednosci.

Erygada robotniczo-inzynieryjna opracowata i zasto-
sowata w produkcji zmechanizowane gwintowanie ele-
mentéw froterki, oszczedzajac wiele czasu i  wysitku
innym robotnikom. Zrealizowane zostaty punkty uchwa-
ty konferencji dotyczace spraw bytowych i pracy robot-
nikéw. Robotnicy zaopatrzeni zostali w komplety ubran
roboczych, doprowadzono do uzywalnosci umywalnie
i szatnie. O wykonanie uchwat konferencji troszczy sie
cala zaloga. Dlatego tez spotdzielnia na koniec pazdzier-
nika br. wykonata i przekroczyta roczny plan obnizki
kosztéw wiasnych. Podobnie dobre osiggniecia ma spot-
dzielnia ,Olgina“ we Wroctawiu, w ktérej po konferen-
cji partyjno-ekonomicznej rozszerzono asortyment pro-
dukcji i poprawiono znacznie jako$¢ wyrobéw  skoérza-
nych.

Spotdzielnia pracy im. Nowotki w Krakowie ma row-
niez duze osiggniecia w walce o -obnizke kosztow wta-
snych. Wprowadzono do produkcji szereg wnioskow ra-
cjonalizatorskich, ktére dotycza zastosowania surowcéow
zastepczych i krajowych w miejsce uzywanych dotad
surowcow deficytowych. Wiekszos¢ . punktéw uchwaty
konferencji  partyjno-ekonomicznej zo;stala juz zreali-
zowana.

Z tych przyktadéw wida¢, jak powazng role odegraty
konferencje partyjno-ekonomiczne w dziedzinie walki
0 obnizke kosztéw wiasnych produkcji. Osiggniecia te
uzyskano w rezultacie dobrego przygotowania konfe-
rencji, wprowadzenia statej kontroli wykonania podje-
tych uchwal, aktywnego wigczenia calej zalogi do wal-
ki o obnizenie kosztéw, w rezultacie pogtebiania dorob-
ku konferencji droga wysuwania dalszych  wnioskéw
1 uwag dotyczacych poprawienia wynikéw  gospodar-
czych spotdzielni. Towarzysze w tych spoéidzielniach nie
traktujg sprawy walki o obnizke kosztoéw wtasnych jako
jednorazowej akcji, lecz jako diugotrwatg i systematycz-

ng prace.



Aby lepiej wykona¢ zadania w dziedzinie obnizki
kosztéw wilasnych, trzeba — obok wymienionych juz
zadan «— w dalszym ciggu dobrze przygotowywac i orga-
nizowa¢ konferencje/w innych spétdzielniach, gdyz nie-
ktére wojewddztwa, jak np. lubelskie, koszalinskie i nie-
ktére inne nie zorganizowaly dotad ani jednej konfe-
rencji partyjno-ekonomicznej.

Trzeba réwniez, aby wojewddzkie zwigzki i Centralny
Zwigzek Spotdzielczosci Pracy okazaly wiecej niz dotad
pomocy w organizowaniu konferencji i wiecej pomagaty
w wykonaniu podjetych uchwal. Niezbednym warunkiem
osiggniecia dobrych rezultatébw konferencji jest dobrze
zorganizowana i systematycznie prowadzona kontrola

PAWEL ZELICKI

Generalny Dyrektor
Min. i Rz

wykonania przy wspéludziale catej zatogi. Trzeba'takze
informowac systematycznie zatoge o osigganych wyni-
kach. Do prac w organizowaniu konferencji powinny
w wiekszym niz dotychczas stopniu wigczyé sie rady
"nadzorcze spotdzielni.

Sprawa walki o obnizke kosztéw witasnych wymaga
wiec jak widzimy gruntownego przygotowania, ustale-
nia konkretnych zadan i nastepnie uporczywego wysit-
ku o wcielenie tych zadan w zycie. Rezultaty zalezne be-
da od zrozumienia przez caly aktyw spoidzielczy wa-
gi i znaczenia walki o obnizke kosztow dla calej naszej

Walka o oszczedno$C paliin statych
in przemysle drobnym

Wegiel jest jednym z najcenniejszych surowcéw i bo-
gactw naturalnych, jakimi rozporzadza nasz kraj. Jak
dotychczas jest to najwiekszy $rodek opalowy oraz pa-
liwo dla celow przemystowych. Wegiel stanowi réwniez
jeden z najcenniejszych surowcow uzywanych dla celéw
przemystu chemicznego. W uprzemystowieniu naszego
kraju, w realizacji planu 6-lethiego — wegiel jest jed-
nym z najcenniejszych surowcéw, na ktérych opiera sie
rozwoéj-przemystu, a przede wszystkim bazy energetycz-
nej.

Kraj nasz posiada kolosalne zasoby tego drogocennego
surowca i z tego tytutu zajmujemy jedno z pierwszych
miejsc na $wiecie. JesteSmy na drugim miejscu po ZSRR
wsrod krajow obozu socjalistycznego.

W stosunku do okresu przedwojennego nasze wydoby-
cie wegla wzrosto 2,5 raza. Mozemy teraz przeznaczy¢
znacznie wieksze ilosci wegla na cele opatowe niz przed
wojna.

Poza tym wegiel stanowi jedng z najpowazniejszych
pozycji naszego eksportu; za wegiel sprowadzamy do
kraju maszyny i urzadzenia fabryczne oraz $rodki kon-
sumpcyjne dla podniesienia stopy zyciowej mas pracu-
jacych.

Wraz ze wzrostem wydobycia wzrasta réwniez ogrom-
nie zapotrzebowanie przemystu, transportu i eksportu.
Ciagle wzrastajgca baza energetyczna, setki i tysigce
nowych zakladow pracy potrzebujg coraz wiecej tego
.czarnego ztota“, bez ktérego niemozliwy bytby wielki
rozwéj naszego przemystu i uprzemystowienia naszego
kraju.

Totez obserwujemy staly i systematyczny wzrost zu-
zuzycia wegla w Polsce. Jezeli na 1 mieszkanca w roku
1937 zuzywano w Polsce 736 kg wegla, to w r. 1954 zu-
zycie na 1 mieszkanca wzrasta do 2.600 kg. Jest to naj-
wyzsze zuzycie ze wszystkich krajow kontynentu euro-
pejskiego, tak znaczny jego wzrost jest tylko czesciowo
usprawiedliwiony; -w do$¢ znacznym stopniu jest ono
wynikiem marnotrawstwa i nieekonomicznego zuzycia
wegla. Wydobycie wegla nie moze juz dzisiaj nadazy¢
za rosngcymi potrzebami. Dlatego walka o oszczedno$é
wegla jest podstawowym naszym zadaniem.

Biorgc pod uwage podany wyzej stan rzeczy, Partia
i Rzad podjely juz w roku ubieglym i w roku biezacym
caty szereg uchwat idgcych w kierunku dokonywania
maksymalnych oszczednosci w zuzyciu paliw stalych
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gospodarki, majgc na celu szybsze podnoszenie stopy
zyciowej ludnosci naszego kraju.
i wypowiedzenia nieubtaganej walki marnotrawstwu,

ktéore w do$¢ duzym stopniu obserwuje sie w gospodaro-
waniu tym drogocennym surowcem.

Uchwaly zmierzajg w kierunku podniesienia poziomu
technicznego urzgdzen cieplnych, uzdrowienia gospodarki
weglem poprzez racjonalne sktadowanie i ewidencjono-
wanie, poprzez zmniejszanie norm zuzycia na wszystkich
odcinkach naszej gospodarki narodowej i wreszcie przez
wprowadzenie paliw zastepczych, jak: wegiel brunatny
i torf oraz przez maksymalne wykorzystanie niskogatun-
kowych asortymentéw wegla, jak przerosty, mut, pyl
dymiczny i zuzel paleniskowy.

W wyniku tych uchwat podjeta zostata wielka akcja
przez Partie, zwigzki zawodowe, ministerstwa i aktyw
gospodarczy majacy na celu przeprowadzenie jak naj-
wiekszych oszczednosci w dziedzinie spalania wegla,
koksu i innych paliw. | tak np. w resorcie energetyki,
w Ministerstwie Kolei, w Ministerstwie Przemystu Lek-
kiego w 1953 roku spadio znacznie zuzycie wegla na
jednostke produkcyjng w stosunku do lat ubiegtych. In-
zynierowie, technicy i palacze robig wielkie wysitki
w kierunku jak najbardziej racjonalnego wykorzystania
wegla i usuwania marnotrawstwa. Istnieje wielu zastu-
zonych palaczy, ktérzy maja na swym koncie oszczednos-
ci dziesigtkow i setek tysiecy ziotych, dzieki racjonalnej
gospodarce weglem.

Rowniez i przemyst drobny w roku ubiegtym dokonat
znacznych oszczednosci na odcinku spalania wegla. Za-
oszczedzono w tym .okresie okoto 50 tys. ton wegla ka-
miennegoj przy tym po raz pierwszy wprowadzono
w uzycie ponad 100 tysiecy ton mutu, ktory zostat zuzyty
przy wypalaniu cegly.

Zgodnie z Uchwalg Rzadu, z poczatkiem 1953 roku
rozpoczeli prace petnomocnicy dla spraw oszczednosci
paliw stalych, powotam zarzgdzeniem Ministra Prze-
mystu Drobnego i Rzemiosta.

Wymienieni petnomocnicy wspoélnie z wydziatami prze-
mystu prezydiéw wojewddzkich rad narodowych mieli za
zadanie podnies¢ i usprawni¢ gospodarke paliwami
w zakladach przemystowych. Nalezy zaznaczy¢, ze praca
na tym odcinku byta bardzo utrudniona. Tysigce rozdrob-
nionych zaktadéw, brak zrozumienia dla tej sprawy, zile
magazynowanie i istniejgce marnotrawstwo przeszka-
dzalo w nalezytym rozwoju tej akcji. Ale nie baczgc na
te trudnosci akcja ta rozwijata sie dosy¢ pomysinie.
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Na czoto wysunely sie woj. tédzkie, bydgoskie, wroc-
tawskie i biatostockie oraz przemyst terenowy miasta
todzi. W woj. bydgoskim w poréwnaniu z rokiem 1952
wzrosto zuzycie mutu  dwukrotnie, wegla brunatne-
go m— czternastokrotnie i niesortu — czterokrotnie. Te-
renowy przemyst m. todzi miat w 1953 roku bardzo duze
osiggniecia na odcinku szerszego stosowania mutu,
przerostow i wegla brunatnego. Petnhomocnik tego
MZPT — inz. Serwaczak — zwrdcit szczegélng uwage
na mozliwos¢ przeprowadzenia wiekszej oszczednosci
paliw poprzez otoczenie w zakladach lepsza opiekg urzg-
dzen grzejnych, czuwal nad naprawg tych urzadzen i ich
systematycznym konserwowaniem.

Przy udziale petnomocnika zarganizowano na tamtej-
szym terenie punkty naprawy urzadzen grzejnych, co
W znacznym stopniu przyczynito sie do racjonalnego
zuzycia paliw.

Praca petnomocnikéw wojewoddzkich, narady palaczy
i aktywu gospodarczego, ktére organizowano w ubieg-
tym roku przyczynily sie do stworzenia odpowiedniego
klimatu w dziedzinie oszczedzania paliw stalych i przy-
niosty powazne oszczednosci gospodarce narodowe;.

Nalezy przy tym zaznaczy¢, ze powotane Uchwalg
Rzadu tzw. komisje spoteczne, nie zdaly egzaminu i nie
wykazywaly wiekszej aktywnos$ci w tej dziedzinie. W ma-
tym stopniu przyczynity sie do tej akcji okregowe zarzg-
dy zwigzkéw zawodowych przem. drzewnego i tereno-
wego, ktére nie wykazywaly nalezytej aktywnosci w roz-
woju wspotzawodnictwa i w mobilizacji zatog w zakresie
oszczednosci paliw statych.

Oszczednosci wygospodarowane w 1953 roku pocho-
dzity przede wszystkim ze zmniejszenia paliw wysoko-
gatunkowych, jak: wegiel gruby, $redni i mial weglowy
zamiast ktérego stosowano mul, i po raz pierwszy —

w niewielkich wprawdzie iloSciach — wegiel brunatny
i torf.
Oszczednosci  zostaly dokonane przede wszystkim

w przemys$le materiatow budowlanych, ktéry zuzywa
okoto 70% calej puli wegla zuzywanego przez prze-
myst drobny. Najmniejszg aktywno$¢ wykazywaly za-
rzady przemysitu, a przede wszystkim Zarzad Przemy-
stu Szklarskiego, ktére do tej akcji odnosity sie czasami
nawet opornie.

Aczkolwiek w roku 1953 akcja oszczednosci wegla
data pewne wyniki, to jednak nalezy jg traktowac jako
punkt wyjsciowy do znacznego pogiebienia tej akcji
w roku 1954 i 1955. Liczne kontrole w terenie oraz zna-
jomos¢ stanu gospodarki paliwami statymi w przemysle
drobnym dajg moznos$¢ stwierdzenia, ze mozliwosci do-
konywania dalszych oszczednosci na odcinku przemystu
drobnego sg bardzo wielkie. Gdyby wprowadzono we
wszystkich zaktadach zuzywajgcych wieksze ilosci paliw
twarde podioze i gdyby strzezono wegiel nalezycie, moz-
na by bylo tylko na tym odcinku zaoszczedzi¢ dziesigtki
tysiecy ton wegla, gdyz w wiekszosci zakladéw przemy-
stu terenowego i wyodrebnionego jeszcze bardzo Zle wy-
glada sytuacja, jesli chodzi o sktadowanie, przechowy-
wanie i magazynowanie wegla.

Osiagniecia na odcinku oszczednosci paliw stalych
mogtyby by¢ znacznie wieksze, gdyby wszyscy petno-
mocnicy odniesli sie do tej akcji z takim zrozumieniem,
jakiego ta sprawa wymaga. Wiekszo$¢ petnomocnikéw
nie potrafita wykorzysta¢ doswiadczen i osiggnie¢ przo-
dujacych palaczy w przemysle materialow budowlanych
i w przemysle wyodrebnionym oraz terenowym.
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W  takich  wojewddz-
twach, jak poznanskie, byd-
goskie, olsztynskie i biato-
stockie, gdzie jest szcze-
golnie gesta sie¢ torfowisk,
nie wykorzystano nalezycie
paliwa miejscowego. Szcze-
g6lnie dotyczy to cegielni
typu polowego, gdzie jak
praktyka wykazata mozna
z powodzeniem zastgpi¢
torfem uzywany dotych-
czas pelnowartosciwy we-
giel kamienny.

Nie wykorzystano row-
niez nalezycie wszystkich
bedacych do dyspozyciji
bodzcéw ekonomicznych w czy 0os"n o $¢ wegla
postaci premii dla palaczy za uzywanie mutu. Stwier-
dzono, ze w wielu cegielniach nie wyptacano palaczom
naleznej im na podstawie istniejgcych Zarzadzen premii
w wysokosci 3 zt za kazda tone spalonego mutu.

Wiktor Pawtowski z cegiel-
ni w pile nieustannie wal-

Podsumowujgc akcje oszczednosciowg w roku 1953
trzeba jeszcze raz podkresli¢, ze bylo to dopiero zapo-
czatkowanie pracy w kierunku walki z marnotrawstwem
i wyeliminowania paliw wyzszych asortymentéw, ze za-
stepowano je tylko w tym okresie w matym stopniu pa-
liwami nizszych gatunkéw i paliwami zastepczymi.

Pierwsza potowa 1954 roku przyniosta dalsze pogte-
bienie akcji oszczednosciowej.

W tym okresie zwrocono wieksza uwage na wilas-
ciwe sktadowanie, magazynowanie, ewidencjonowanie,
obroty i sprawozdawczos$¢ dotyczaca zuzycia paliw sta-
tych.

Najwiecej uwagi poswiecono sprawie uporzgdkowania
i opracowania norm zuzycia na jednostke w przemysle
ceramicznym, zuzywajacym przewazajgcg czes¢ paliw
otrzymanych przez resort. Przez ustalenie norm, przy
pomocy specjalnie wytypowanych komisji, w poszczegol-
nych przedsiebiorstwach i po ustaleniu ilosci kalorii,
potrzebnych do produkcji w kazdej cegielni, opracowano
wreszcie $rednie normy zuzycia dla przedsiebiorstwa,
wojewoOdztwa i otrzymano tg droga S$rednig norme dla
materiatéw budowlanych, w przekroju catego kraju, na
poszczegélne asortymenty, jak: cegta, wapno, i inne
artykuty.

Ta praca data kazdemu zakladowi i przedsiebiorstwu
mozliwo$¢ Scistego uchwycenia planowego  zapotrze-
bowania paliw, stworzenia programu oszczednosciowego
dla poszczegélnych przedsiebiorstw i kontrolowania ca-
tej gospodarki paliwami statymi w przemysle materia-
tow budowlariych.

Stworzono mozliwosci przejscia z chaotycznej gospo-
darki paliwami do form bardziej racjonalnych i ekono-
micznych.

W wielu wojewodztwach, jak np. w woj. to6dzkim i m.
todzi praca szta w kierunku wyeliminowania do mini-
mum wegla grubego i $redniego i zastepowania go gatun-
kami $rednimi i zastepczymi, jak wegiel brunatny, tro-
ciny i torf.

W pierwszej potowie br. zorganizowane zostaly przez
wydziaty przemystu WRN — wojewddzkie narady aktywu
i palaczy przemystu terenowego, poswiecone zagadnieniu
racjonalnej gospodarki paliwami. Na tych naradach dzie-
lono sie dos$wiadczeniami przodujacych zaktadéw w tro-



sce o0 zwiekszenie stosowania wegla brunatnego, torfu
i trocin. Zajeto sie sprawag przebudowy urzadzen ciepl-
nych, zmiang palenisk, utwardzaniem podfozy i innymi
zagadnieniami technicznymi. Podobne narady zostaly
zorganizowane w wiekszosci zarzgdow przemystu wyo-
drebnianego.

W rezultacie kontynuowania akcji oszczednosciowej
w pierwszej potowie br. otrzymano dalsze efekty gospo-
darcze na odcinku oszczednosciowym i racjonalnego sto-
sowania paliw stalych.

Swiadcz;) o tgm nastepujace zestawienie liczbowe:

dostawy
1953 1954 Stosunek |
Asortyment . . potr. 54 r.
| pélrocze | poétrocze do 1 polr.
udziat udziat 53 r. 4:2
procentowy procentowy
1 2 3 4
gruby 24,0 21,2 94,5
'Sredni 19,9 m 21,8 117,7
niesort 75 5,9 84,2
miat 38,2 27,9 78,2
mut 6,5 13,6 219,0
przerosty 3,9 9,6 266,7
Razem wegiel
kamienny 100,0 100,0 106,8

Jak wynika z podanej tabeli, dostawy wegla dla prze-
mystu drobnego w | péhroczu 1934 r. mimo powaznego
wzrostu zadan produkcyjnych, wskazujg w poréwnaniu
z | pélroczem 1953 roku, na duzy spadek w sortymentach
grubych i wzrost dostaw poétproduktow wegla kamien-
nego.

Aczkolwiek dostawy za | pétrocze wzrosty o 6,8%, to
nastgpity one na skutek wzrostu takich gatunkéw jak
mut, ktory wzrést 2,2 razy, jak przerosty, ktdre wzrosty
2 razy i jak mial weglowy, gdzie nastgpit spadek
0 31.537 ton.

Sa to bezsprzecznie powazne osiggniecia, ktére zostaly
spowodowane pracg uswiadamiajaca, organizacyjng i za-
stosowaniem ulepszen technicznych w przemysle dro-
bnym.

Warto dla przyktadu przytoczy¢ osiagniecia niektérych
zaktadéw, osiggniecia naprawde bardzo powazne j.$wiad-
czace o tym, ze wielu naszych kierownikéw zaktaddw,
a przede wszystkim palaczy, odniosto sie do tej sprawy
z calym zrozumieniem.

W cegielni ,Sitko“ w woj. stalinogrodzkim uzywa sie
do wypalania cegly okoto 70% mutu, a w niektérych
okresach czasu ilos¢ mutu dochodzi do 100%.

Przemyst materiatéw budowlanych woj. warszawskiego
z kazdym miesigcem zuzywa coraz wiecej wegla brunat-
nego zastepujac tym paliwem wegiel kamienny.

Palacz Bielskich Zakladéw Przemystu Terenowego
Materiatdw Budowlanych Ignacy Kubiczek podniést zu-
zycie mulu weglowego przy wypalaniu cegly do 80%.

Palacz cegielni ,Lemszczyzna“ w woj. lubelskim, aby
wypali¢ 1000 sztuk cegly nie zuzywa juz do tego celu
jak dawniej 185 kg miatlu a tylko 40 kg miatu + 115 kg
mutu i przerostow, dajgc jednoczesnie cegte wysokiej
jakosci.
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Do przodujacych palaczy
nalezy zaliczy¢ ob Jana
Bruskiego z Chetmskich
Zakladéw Przemystu Te-
renowego. Ob. Bruski zre-
dukowat do minimum we-
giel szlachetnych gatun-
kow poprzez stosowanie
préb spalania mutu. Ob.
Bruski zaoszczedzit juz w
tym roku 220 ton wegla
wyzszych gatunkow.

Do wzorowych metod
pracy nad dalszym obnize-
niem zuzycia wegla, nale-
zy zaliczy¢ metode zespo-
towej pracy brygady pala-
czy w sktadzie Tadeusza
Kotyszg i Stanistawa Wal-
czaka z cegielni krakow-
skich, brygady ob. Pro-
ciaka z Nowego Targu,
brygady ob. Buziaka, Cyrwusa i Czuberczaka z Ogro-
dzienca, ktérzy zbiorowo zaczeli pomagaé¢ palaczom
w innych cegielniach, uczac ich, jak nalezy racjonalnie
zuzywac paliwa.

Palacz Fryderyk Kardog z Cegielni ,Sietliska® w woj.
biatlostockim szkoli mtodych palaczy i pomocnikéw przy
wypalaniu cegly stosujac metode spalania mieszanek
torfu i wegla brunatnego. Do palaczy majgcych powazne
osiggniecia w oszczednym spalaniu wegla i w stosowa-
niu paliw zastepczych nalezy zaliczy¢ ob.Tymiszewskie-
go z woj. lubelskiego, Glowackiego z woj. rzeszowskiego,
Sierote z woj. biatostockiego, Zejme, Brde i Stania z woj.
stalinogrodzkiego, ob. ob. Szafarczyka, Bazana, Zygmu-
nda i Baka z woj. opolskiego.

Niesposob wyliczy¢ w tym artykule wielu innych pala-
czy, maszynistow i piecowych, ktérzy walczac o obnizke
kosztow wiasnych produkcji i rozumiejac jakie znaczenie
posiada oszczedna gospodarka paliwami, robig wszystko,
by wynikami swej pracy przyczyni¢ sie do powiekszenia
potencjatu gospodarki narodowe;.

Podkreslajac ofiarny trud kierownikéw, inzynieréw,
technikobw i robotnikow wielu zaktadéw pracy, nalezy
jednak zdac sobie z tego sprawe, ze w przemysle drobnym
notowanych jest wiele przypadkéw marnotrawstwa
i braku zrozumienia koniecznosci jak najoszczedniejszego
gospodarowania paliwami.

Fakty marnotrawstwa mozna spotkaé jeszcze w wielu
cegielniach woj. lubelskiego, jak np. w Cegielni ,Ra-
dzyn“, ,Hotytow", ,Sierakowszczyzna“, gdzie wegiel
jest sktadowany byle gdzie i nie jest zabezpieczony przed
kradziezg oraz samowolnym pobieraniem do produkcji
bez zadnej ewidencji. W cegielni ,Radzyn“ magazynier
ob. Krystyna Oweczarska, w ogodle nie interesuje sie kto
i ile pobiera wegla do produkcji. W cegielni ,Tynowica“
istnieje dwuletni zapas wegla, a mimo to Dyrekcja WZPT
kieruje tam w dalszym ciggu przydzialy paliwa.

W cegielni ,Rybitwy“ woj. krakowskiego Swiezy we-
giel zuzywa sie do produkcji, a zapasy wegla z okreséw
poprzednich lezg nienaruszone, co powoduje, ze niszczy
sie on pod wplywem warunkoéw atmosferycznych. W tej
samej cegielni wegiel jest sktadowany beziadnie i mie-
szany bez uwzglednienia gatunku; do produkcji bierze
sie wegiel ,na oko“. Od kilku lat istniejg usterki kotla,
ktére powodujg znaczny procent straty ciepta.. Para ula-
tnia sie przy manometrze, wodowskazie, przy wentylu

Jan Sulkowski z Szubin-
skich Zaktadoéw Przemystu
Terenowego Materiatow
Budowlanych ma powazne
osiggniecia w zakresie
oszczednosSci wegla
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gtéwnej rury wylotowej,oraz przy kurkach. Brak w za-
ktadzie elementarnej izolacji przewodéw cieplnych.
Wszystko to powoduje strate energii cieplnej.

Woprost katastrofalnie przedstawia sie gospodarka we-
glowa w cegielniach podleglych Szczecinskim Zaktadom
Przemyslu Terenowego Materialtéw Budowlanych. W ce-
gielni ,Niebuszowo" znajduja sie zapasy wegla dostar-
czone jeszcze w 1952 roku.

Podobnie przedstawia sie sytuacja w nieczynnej ce-
gielni ,Klasztorna“, w ktérej okoto 200 ton mialu zma-
gazynowano jeszcze w | kwartale 1953 roku. Gdy pada
deszcz, wegiel ,ptywa"“ po catlym terenie, podioze nie jest
utwardzone. Na kilkuset tonach wegla w tej cegielni ros-
nie trawa.

W cegielni mechanicznej nr 7 w todzi z powodu bra-
ku twardego poditoza, grubosé¢ warstwy weglowej ,w te-
renie* wynosi 10 cm.

Zrozumialg jest rzecza, ze w wymienionych i niewy-
mienionych cegielniach, gdzie kwitnie marnotrawstwo,
nie ma mowy o zadnej trosce o dobro spoleczne i o wal-
ce 0 stosowanie zastepczych paliw. Panuje tam absolut-
na beztroska, a jednostki nadrzedne jek dotad nie myslg
0 wprowadzeniu porzadku w tych zaktadach.

Dzieje sie to dlatego, ze kierownictwa zaktadéw
1 przedsiebiorstw, petnomocnicy na szczeblu przedsie-
biorstwa i jednostek nadrzednych nie wszedzie odnosza
sie do tego zagadnienia tak jak wymaga tego od nas do-
bro sprawy.

Czeste jeszcze fakty marnotrawstwa spotykane w za-
ktadach przemystu drobnego, przy bezsprzecznych osig-
gnieciach, swiadcza o tym, jak stuszne bylo wzmocnienie
tej akcji przez ukazanie sie w potowie br. Uchwat Rzadu
dotyczacych poglebienia i rozszerzenia akcji oszczedza-

nia paliw stalych. . .

*

W wyniku podjetych w potowie br. Uchwat Rzadu oraz
Zarzadzen Przewodniczgcego PKPG, sprawa oszczedza-
nia paliw stalych zostata postawiona w calej ostrosci
na porzadku dziennym wszystkich ogniw gospodarczych
naszego kraju.

Powotani zostali we wszystkich resortach petnomocni-
cy ministréw, celem pokierowania tg sprawa. Powotani
tez zostali pethomocnicy na wszystkich szczeblach po-
czawszy od centralnych zarzadéw az do przedsiebiorstw
i zaktadow.

Na podstawie Zarzadzenia Ministra Przemysiu Drob-
nego i Rzemiosta nr 160 z dnia 24 sierpnia 1954 r. zo-
stali powotani petnomocnicy na szczeblu zarzadéw wyo-
drebnionych, wojewodzkich zarzadéw przemystu tereno-
wego i wojewddzkich zarzadéw przemystu terenowego
materiatéw budowlanych. Z kolei na mocy tego zarza-
dzenia zostali powotani petnomocnicy we wszystkich
przedsiebiorstwach, zuzywajgcych paliwa stale.

Zadaniem petnomocnikdéw na szczeblu przedsiebiorstw
jest opracowanie kwartalnych i rocznych planéw oszczed-
nosciowych i ztozenie ich jednostkom nadrzednym, ktére
z kolei maja je ztozy¢ peinomocnikowi resortowemu celem
opracowania programu oszczednosciowego paliw statych.

Sytuacja na odcinku paliw zmusza nas do ujecia plano-
wania potrzeb, sktadania zapotrzebowan, i kontroli zu-
zycia w Sciste i twarde ramy, dzieki ktorym ani jedna
tona wegla nie powinna by¢ zuzyta tam, gdzie mozna jg
zastgpi¢ innym mniej warto$ciowym paliwem.

Centralna narada aktywu gospodarczego oraz narady
wojewodzkie zorganizowane przez prezydia wojewddzkich
rad narodowych pokazaly, ze istniejg jeszcze bardzo po-
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wazne mozliwosci dokonywania dalszych oszczednosci
wegla i koksu w zaktadach przemystu drobnego.

Petnomocnicy zobowigzani zostali do opracowania pro-
gramoéw oszczednosciowych na rok 1955, w ktorych nale-
zy zwrdci¢ uwage na:

a) radykalne zmniejszenie zuzycia wegla kamiennego
w okresie objetym programem oszczednosciowym,

b) maksymalne wyeliminowanie w zuzyciu asortymen-
téw grubych wegla kamiennego,

C) powotanie i zorganizowanie w kazdym przedsiebior-
stwie ekipy dla dokonania w zaktadach prob spalania
potproduktow wegla kamiennego, jak: mut, przerosty we-
glowe, pyt dymnicowy oraz wegla brunatnego, torfu, tro-
cin, mielonego zuzla i innych paliw zastepczych,

d) dokonanie niezbednych przerébek i zmian urzadzen
grzejniczych umozliwiajgcych w jak najszerszym zakre-
sie spalanie potproduktéw wegla kamiennego i paliw
zastepczych (wymiana rusztéw, zastosowanie dodatko-
wych podmuchéw, powiekszenie wzglednie dobudowanie
palenisk, ulepszenie wyciggow kominowych, dokonanie
prac zabezpieczajgcych urzadzenia spalajgce przed stratg
ciepta itp.,

€e) w zakladach uzywajgcych wieksze ilosci paliwa,
a dotyczy to wszystkich zakladéw materiatébw budowla-
nych, przystapi¢ do utwardzania podtoza, do skltadowa-
nia wegla i koksu przez wybetonowanie go lub wybru-
kowanie,

f) przystgpienie sposobem gospodarczym do budowy
lub naprawy szop wzglednie daszkéw zabezpieczajgcych
wegiel brunatny i torf przed opadami atmosferycznymi,

g) uwzglednienie w planach kapitalnych remon-
tbw — prac zapewniajgcych dostosowanie urzadzen do
oszczednego zuzycia paliw oraz pelnego wykorzystania
zastepczych asortymentéw paliw,

h) spowodowanie wiasciwego magazynowania i skia-
dowania paliw zgodnie z obowigzujgcymi przepisami,

i) zabezpieczenie i zaopatrzenie sie w odpowiednig
aparaturg kontrolno-pomiarowg, umozliwiajgca lepsze
gospodarowanie paliwami stalymi i zapobiezenie stratom
ciepta,

j) wdrozenie do procesu technologicznego wszelkich
usprawnien i pomystdw racjonalizatorskich, zmierzaja-
cych do oszczednego zuzycia paliw stalych,

k) opracowanie harmonogramu narad poswieconych
wymianie doswiadczen i osiagnie¢- palaczy i zaktadow
w dziedzinie oszczednej gospodarki paliwem.

Przeprowadzenie tych wszystkich zalecen winno sta-
nowi¢ program oszczednosciowy zaktadu, przedsiebior-
stwa i jednostki nadrzednej i o zrealizowanie tego pro-
gramu powinni walczy¢ wszyscy petnomocnicy powotani
do walki o oszczednos¢ paliw.

Od pracy ekip, ktére zostaly powotane w przedsiebior-
stwach do opracowania planu oszczednosciowego na IV
kwartat i na 1955 rok uzaleznione sg w powaznym stop-
niu wyniki calej akciji.

Nalezy jednak stwierdzi¢, ze opracowane programy
oszczednosciowe na IV kwartat br. nie stajg na wyso-
kosci zadania. Wielu petnomocnikéw wojewodzkich opra-
cowalo te programy ,odgornie“, nie wykonujac zalecen
wynikajacych z zarzadzenia nr 160 Ministra Przemystu
Drobnego i "Rzemiosta.

Sposréd nadestanych programéw oszczednosciowych,
najlepszym pod wzgledem jakosciowego wykonania jest
program Wojewddzkiego Zarzadu Przemystu Terenowe-
go we Wroctawiu, WZPTMB Kielce, WZPT Olsztyn,
WZPT Szczecin i WZPT Gdansk,



Wymienione Zarzady Przemysiu Terenowego oraz
Przemystu Terenowego Materiatbw Budowlanych ujety
w swych programach najbardziej istotne zagadnienia,
ktére powinny zaoszczedzi¢c paliw w IV kwartale br.
i w roku 1955. Na ogét jednak wiekszos¢ programoéw
oszczednosciowych nie ujmuje w dostatecznym stopniu
wszystkich problemoéw, ktore stojg przed petnomocni-
kami w dziedzinie oszczednosci paliw.

Przed peinomocnikami stoi zadanie doktadnego opra-
cowania programoOw oszczednosciowych na 1955 rok,
stosownie do opracowanej przez Petnomocnika Resortu
instrukciji.

Uchwaly Rzadu i Zarzadzenia Przewodniczgcego Pan-
stwowej Komisji Planowania Gospodarczego stworzyly
warunki umozliwiajagce stosowanie powaznych bodzcow
ekonomicznych w formie wyptaty premii za uzywanie
mutu, przerostdw oraz premie za oszczednosci uzyskane
w przeliczeniu wartosci pienieznej. Regulamin premio-
wania przewiduje przeznaczenie okoto 70% uzyskanych
oszczednosci dla palaczy i aparatu technicznego w za-
ktadach, w ktérych oszczednosci zostang wygospodaro-
wane. Wymienione bodzce ekonomiczne powinny utatwic
mobilizacje zatbg w walce o oszczednos¢ paliw.

Odbyte ostatnio narady centralne i wojewddzkie po-
winny stuzyé za punkt wyjScia do dalszej wzmozonej
dziatalnosci na odcinku oszczednosci wegla.

Wysokie odznaczenia panstwowe, nagrody rzeczowe
i pieniezne, ktére wreczone,zostaly na tych naradach
przodujacym ludziom naszego przemystu Swiadcza o tym,
jakie znaczenie posiada ta akcja. Swiadczg one réwniez

INZ. MIECZYSLAW GALECKI

0 tym, ze w naszym resorcie mamy wielu ofiarnych inzy-
nieréw, technikdéw i palaczy, ktorzy wtozyli wiele trudu
1 ofiarnej pracy w uporzgdkowanie i podniesienie na
wyzszy poziom gospodarki paliwami statymi.

O znaczeniu, jakie zagadnienie oszczednosci wegla
posiada dla naszej gospodarki narodowej $wiadczy pod-
jeta we wrzesniu br. przez Sekretariat Komitetu Cen-
tralnego PZPR uchwata, ktéra m. in. glosi: ,Zaktadowe
organizacje partyjne powinny szeroko korzysta¢ z prawa
kontroli gospodarczej dziatalnosci administracji, ujaw-
niajgc marnotrawstwo paliw i energii, mobilizujgc zatogi
do walki z marnotrawstwem, do uporzadkowania gos-
podarki weglem, do wykorzystania rezerw oszczednosci
wegla-. Instancje partyjne wszystkich szczebli powinny
zwréci¢ szczeg6lng uwage na usprawnienie gospodarki
weglem, na zwalczanie marnotrawstwa wegla w prze-
mysle, transporcie i handlu®.

W Swietle tej uchwaly zarysowujg sie wyraznie zada-
nia stojgce przed organizacjami partyjnymi i zawodo-
wymi w zakladach pracy, przede wszystkim przed naszy-
mi petnomocnikami. Jest to zadanie kontynuowania
i pogtebiania rozpoczetej akciji.

Mozna $mialo twierdzi¢, ze istniejg dalsze mozliwosci
wygospodarowania dziesigtkow tysiecy ton wegla wyso-
kich gatunkow, szerszego stosowania pOtproduktow
weglowych, jak: mut przerosty, pyt dymnicowy, wegiel
brunatny, torf i trociny. Od systematycznej i uporczy-
wej pracy naszej w tej dziedzinie zalezy, czy postawio-
ne zadania w programach oszczednosciowych IV kwar-
talu i w roku 1955 zostang wykonane.

Elektryfikacja gospodarstiua domoinego

Niedawno temu odbyta sie w Warszawie krajowa konferencja zorganizowana przez Stowarzyszenie Elek-
trykow Polskich przy czynnym udziale Ministerstwa Przemyslu Drobnego i Rzemiosta. Celem tej konfe-
rencji bylo skoordynowanie wysitkbw poszczegélnych przemystéw wyrabiajacych artykuly powszechnego
uzytku — w celu jak najszybszego zelektryfikowania sprzetu gospodarstwa domowego.

Inz. M. Gatecki, dyr. dep. Techniki Min. Przem. Drobn. i Rzem. wygtosit na tej konferencji referat, kto-

ry podajemy w pewnym skrocie:

A 1l ZJE2DZIE PZPR tow. Bierut, omawiajgc za-
gadnienie zwiekszenia produkcji artykutéw po-
wszechnego spozycia, powiedziatk:

-Nalezy dokona¢ przetomu w zakresie wzrostu za-
opatrzenia ludnosci w wyroby metalowe i znacznie
rozszerzy¢ asortyment wyrobéw przemystowych dla
uzytku ludnosci — takich, jak: radioodbiorniki, mo-
tocykle, rowery, aparaty fotograficzne, maszyny do
szycia, lodéwki, pralki elektryczne itd*“.

A tow. Hilary Mincl— w referacie p.t.: ,Gléwne za-
dania gospodarcze dwdch ostatnich lat (1954— 1955)
planu 6-letniego®, wygtoszonym na |l Zjezdzie PZPR,
na temat artykutdw powszechnego uzytku powiedziak:

.Bardzo powazne zadania nalezy postawi¢ w dzie-
dzinie rozszerzenia produkcji sprzetu, utatwiajacego
prowadzenie gospodarstwa domowego. Dotychczasowa
mata skala produkcji takiego sprzetu, jak: odkurza-
cze, froterki, lodéwki, a nawet maszyny do szycia,
powodowata wysokie koszty wiasne produkcji, co
tagcznie z niedostateczng produkcja utrudniato udo-
stepnienie tego sprzetu szerokim masom.

Produkcje tego typu sprzetu nalezy wprowadzié
rowniez w przodujgcych zaktadach przemystu maszy-
nowego, co zapewni masowo$¢ produkcji przy odpo-
wiedniej jakosci i znacznie nizszym koszcie wiasnym,
niz obecnie.

W zwigzku z tym konieczne jest zwrdcenie uwagi
na nalezyte przygotowanie oprzyrzagdowania do kaz-
dej operacji produkcyjnej, peine zastosowanie przo-
dujacych doswiadczen technologicznych i metod pro-
dukcji potokowej — pozwoli to, po odpowiednim przy-
gotowaniu, rozwingé produkcje tego typu sprzetu na
szerokg skale”.

Te wypowiedzi, ktére padly z ust kierownikow nasze-
go zycia politycznego- i gospodarczego, wigzg sie tema-
tycznie z przedmiotem konferencji, ktére rozumiemy nie-
watpliwie wszyscy jako obowigzujacy nas nakaz, jako
kierunkowe wytyczne w dziedzinie produkcji artykutéw
powszechnego uzytku, do ktérych zalicza sie réwniez
zelektryfikowany sprzet gospodarstwa domowego.

Ta konferencja, stawiajgc na porzadku dziennylm za-
godnienia elektryfikacji gospodarstwa domowego, jest
pierwszym konkretnym krokiem w kierunku skoordyno-
wania w skali og6lnokrajowej wszelkich poczynan, zmie-
rzajacych do przy$pieszenia rozwigzania tego kapital-
nego zagadnienia oraz pobudzenia mysli tworczej na-
szych inzynieréw i technikbw w zakresie rozwijania
i ulepszania produkcji zelektryfikowanego sprzetu go-
spodarstwa domowego.
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Niewatpliwie mozemy sie juz poszczyci¢ pewnym do-
robkiem w dziedzinie produkcji takiego sprzetu. Szcze-
golne nasilenie prac w tej dziedzinie produkcji nasta-
pito po IX Plenum KC PZPR, kiedy to réwniez wiele
zaktadow przemystu kluczowego podjeto z wiasnej ini-
cjatywy produkcje zelektryfikowanego sprzetu gospodar-
stwa domowego, jako produkcje uboczna.

Przegladem dotychczasowego dorobku na tym polu
jest zorganizowany w ramach konferencji — pokaz zelek-
tryfikowanego sprzetu, jak: lodéwki, pralki, froterki, od-
kurzacze, wentylatorki stotowe,, kuchenki, patelnie, pie-
cyki, zelazka, imbryki itd. Na tym pokazie obok wzorow
produkcji krajowej mozna obejrze¢ szereg eksponatow
zagranicznych.

Z analizy dotychczasowej produkcji jsprzetu gospodar-
skiego nasuwa sie wniosek, ktéry najtrafniej mozna by
wyrazi¢ znanym powszechnie hastem: wiecej, lepiegj,
taniej.

Naszym zadaniem, zadaniem technikow, ekonomistow
i organizatorow produkcji jest wytyczy¢ drogi, wiodace
do spelnienia powyzszych trzech kardynalnych warun-
kéw, decydujacych o wiasciwym tempie elektryfikacji go-
spodarstwa domowego.

Problem ten, z uwagi na coraz powszechniejszg Akty-
wizacje kobiet w naszej gospodarce narodowej oraz
z uwagi na rosngcy dobrobyt mas pracujgcych — po-
siada duzy sens polityczny i z tych wszystkich wzgle-
dow domaga sie szybkiego rozwigzania.

Jest to jeden z najwazniejszych sposobow uwolnienia
kobiety od ucigzliwej, pracochionnej i nieprzyjemnej
pracy w gospodarstwie domowym, jest to droga wiodgca
do podniesienia higieny i kultury gospodarstwa domo-
wego, do pokaznych oszczednosci w budzecie domowym
i wreszcie jest to jedna z drog wiodacych do uzyskania
powaznych oszczednosci wegla, w skali ogélnokrajowej.

W obecnej wiec sytuacji — dezyderat postawiony przed
polskim przemystem przez |l Zjazd PZPR, jezeli chodzi
o elektryfikacje gospodarstwa domowego, a sformuto-
wany przez tow. Hilarego Minca naklada na nas jak
najbardziej pilng konieczno$¢  ustalenia prototypow

zelektryfikowanego sprzetu, jaki powinien by¢ obecnie
masowo produkowany, naktada na nas konieczno$¢ usta-
lenia form wspotpracy miedzy zainteresowanymi mini-
sterstwami, takimi jak Ministerstwo Budownictwa Miast
i Osiedli, Ministerstwo Energetyki, Ministerstwo Handlu
Wewnetrznego.

Jest rzecza oczywistg ze dominujgce znaczenie dla
zmechanizowania wielu czynnosci, wystepujacych w go-
spodarstwie domowym, posiada silnik elektryczny utam-
kowej mocy, najczesciej komutatorowy.

Produkcja takich silnikow, jakkolwiek juz rozpocze-
ta, zarbwno w przemysle drobnym, jak i kluczowym —
nie nabrata dotychczas cech produkcji wielkoseryjnej
i w zasadzie stanowi problem domagajacy sie takiego
rozwigzania, ktére by zapewnito powodzenie akcji zme-
chanizowania gospodarstwa domowego w zakresie
powszechnym.

Ministerstwo Przemys$lu Drobnego i Rzemiosta, doce-
niajac wage tego problemu, zorganizowato w ramach
podlegtego mu Centralnego Biura Konstrukcyjnego spe-
cjalny zespol specjalistow z zakresu elektrotech-
niki. Ekipa ta opracowata znormalizowany szereg
silnikéw komutatorowych utamkowej mocy, zawierajgcy
4 wielkosci $rednic jstojana dla pelnego zakresu mocy,
spotykanych przy napedach sprzetu gospodarstwa domo-
wego (3 — 400 W). Ograniczenie w ten sposob podsta-
wowych elementéw konstrukcyjnych silniczkéw komuta-
torowych do 4 rozmiarbw — jest powaznym krokiem
w kierunku ujednolicenia i obnizenia kosztow produkciji
silnikéw utamkowej mocy.

Zdajemy sobie sprawe, ze wspomniane osiggnhiecie
jest zbyt skromne w skali naglacych potrzeb, wobec cze-
go nalezy oczekiwa¢ wielu skoordynowanych wysitkéw
ze strony Katedry Maszyn Elektrycznych Politechniki
Warszawskiej, »instytutu Elektrotechniki, wifasciwych
biur konstrukcyjnych i zakladéw wytypowanych do pro-
dukowania silnikow elektrycznych utamkowej mocy, aby
przemyst mégt sprosta¢ zalozonym w 2 ostatnich latach
planu 6-letniego i nastepnym 5-leciu wskaznikom wzro-
stu produkcji zmechanizowanego sprzetu gospodarstwa
domowego.

Grzejnictiuo elektryczne w gospodarstwie domowym

PRACA w gospodarstwie domowym tym mniej na-
lezy do prac przyjemnych, ze przewaznie wykony-
wana jest jeszcze przy pomocy b. prymitywnych Srodkéw.
| dlatego trzeba stwierdzi¢, ze nawet kobieta nie pracu-
jaca zawodowo, pozostajgca w domu, by opiekowaé sie
dzieémi i prowadzi¢ gospodarstwo domowe, przy pry-
mitywnym wyposazeniu ma niepomiernie trudne zada-
nia; nie zawsze tez moze podota¢ wszystkim pracom.

Natomiast duzga pomocg w rozwigzaniu tego problemu
moze sta¢ sie wlasciwa organizacja pracy w gospodar-
stwie domowym i witasciwy dobér narzedzi pracy.

W artykule tym chcemy zwréci¢ szczeg6lng uwage na
olbrzymie korzysci, jakie moze da¢ nalezycie pojeta
elektryfikacja gospodarstwa domowego. Zanalizujemy
tez zasadnicze czynnos$ci zwigzane z prowadzeniem go-
spodarstwa domowego oraz mozliwosci ich usprawnie-
nia.

Zajeciem pochtaniajagcym najwiecej sit i zabierajgcym
duzo czasu jest niewatpliwie pranie. | przede wszystkim
wiasnie ta dziedzina domaga sie szybkiego zmechanizo-
wania, czyli zastgpienia zmudnego i meczacego prania
recznego — za pomocg pralki elektrycznej, z elektrycz-
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nym ogrzewaniem wody. Pranie w takiej pralce ogranicza
sie do wiozenia brudnej bielizny, wsypania proszku i my-
dia oraz napuszczenia zimnej wody do zbiornika pralki
i wigczenia pragdu. Grzejniki pralki ogrzewajg wode do
temperatury 80°C (pranie odbywa sie bez gotowania),
a nastepnie odpowiedni mechanizm powoduje wibracje
wody, skutkiem czego brud z bielizny zostaje dokladnie
zmyty. Pranie takie w zaleznosci od stopnia zanieczy-
szczenia trwa 2 —4 minut. Nastepnie za pomocg weza
gumowego oproznia sie zbiornik z brudnej wody i na-
pelnia ponownie czysta wodg do ptukania. Trzykrotne
ptukanie trwa okoto 10 minut i daje idealnie czysta bie-
lizne. Po wypuszczeniu wody ze zbiornika bielizna pod-
lega ,odwirowaniu“, co usuwa konieczno$¢ wyzymania
jej. Caly proces prania tgcznie z czynnosciami przygo-
towawczymi trwa okoto 1 godziny, a wiec wielokrotnie
krécej, niz pranie reczne. Czas ten nie obejmuje czasu
potrzebnego na ogrzewanie wody do temperatury 80°C.
Poza tym nie wymaga wiekszego wysitku od osoby pio-
racej i moze by¢é wykonane bez dodatkowej pomocy.
Omawiana wyzej pralka ma pojemnos$¢ 45 litrow, moc
jej wynosi 2 kW. Jednorazowo mozna witozy¢é do pralki



3 kg suchej bielizny. Biorgc pod uwage to, Ze czas trwa-
nia prania jest b. krotki, stwierdzimy, ze jego koszt przy
zastosowaniu takiej pralki jest niezmiernie niski, a zu-
zycie energii elektrycznej fcak niewielkie, ze miesci sie
w granicath obowigzujgcych dzisiaj norm, zuzycia energii
elektrycznej.

Istnieje caly szereg typow pralek elektrycznych, w kto-
rych oczyszczanie bielizny oparte jest na réznych zasa-
dach, wydaje sie jednak, ze najlepsze wyniki daje pranie
metodg wibracyjng i tego
typu pralki powinien pro-
dukowaé nasz przemyst.

Mniej palagcym zagad-
nieniem w malych gospo-
darstwach domowych, ale
za to bardzo waznym dla
takich instytucji, jak: szpi-
tale, sanatoria, hotele itp.
jest zagadnienie suszenia
bielizny. Rozwigzania tego
zagadnienia nalezy row-
niez szuka¢ w zastosowa-
niu odpowiednich suszarni elektrycznych. U nas w kraju
istnieja, juz- tego rodzaju urzgdzenia, nalezaloby jednak
uruchomi¢ produkcje Kkilku typoéw suszarni dla mniej-
szych i wiekszych odbiorcow. Wydaje sie rowniez celo-
wym instalowanie takich urzadzen w osiedlach miesz-
kaniowych na uzytek ogétu mieszkancow, zwlaszcza, ze
sg bardzo wydajne i nie zajmujg duzo miejsca.

Jak gdyby dodatkowag czynnoscia w procesie prania
bielizny jest prasowanie. Wprawdzie dla nikogo nie jest
nowoscia stosowane do prasowania zelazka elektryczne-
go, jednak nalezy stwierdzi¢, ze postugujemy sie ciagle
najbardziej pierwotnym jego typem. | w tej dziedzinie
nalezy uczyni¢ krok naprzéd.

Jedng z gtéwnych zalet elektrycznosci jako zrodia
energii w ogole, a energii cieplnej w szczegdlnosci, jest
tatwos¢ jej dozowania. W zelazkach obecnie produkowa-
nych wiasciwos¢ ta zupetnie jest nie wyzyskana. Nie
chodzi tu juz tylko o'oszczedzanie energii, ale réwniez
i to przede wszystkim o mozliwos¢ wtasciwego pra-
sowania, tzn. takiego, ktore by nie niszczylo tkaniny,
a jednoczesnie dobrze spetniato swoje zadanie. Tempe-
ratura zelazka potrzebna do wyprasowania grubej tkani-
ny wetnianej jest zabdjcza dla cienkich tkanin jedwa-
bnych czy tkanin z widkna sztucznego. | odwrotnie — ze-
lazkiem o temperaturze odpowiedniej dla tkaniny z wtd-
kna sztucznego nie wyprasuje sie nalezycie grubej
tkaniny wetnianej. Jak rozwigzaé¢ ten problem.

Uzytkownik produkowanych obecnie zelazek nie ma
specjalnych mozliwosci racjonalnego rozwigzania tego
zagadnienia. Wtasciwg temperature prasowania osigga
sie przez wylgczanie pradu, a wiec przerwanie nagrzewa-
nia sie zelazka. Lepszym, ale kosztownym rozwigzaniem
mogtoby by¢ posiadanie zelazek na rozne temperatury
pracy. Jednak najracjonalniejszym i zagranicg bardzo
rozpowszechnionym rozwigzaniem, jest zelazko z regu-
lacja temperatury. | takie zelazko powinien zacza¢ pro-
dukowa¢ nasz przemyst. Bardzo cennym ulepszeniem
zelazka jest samoczynne parowanie tkaniny podczas pra-
sowania. Umozliwia ono znaczne skrécenie czasu pra-

sowania, poprawiajgc row-
noczesnie jego jakos$¢ i po-
zwalajac  wyrugowac¢ takie
czynnosci  jak skrapianie
przesuszonej bielizny i pra-

sowanie przez mokrg szmate.
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Zdawatoby sie, ze mniej wazng sprawg jest rodzaj
obudowy zewnetrznej zelazka, jednakze warto pomyslec¢
0 jej zracjonalizowaniu, gdyz od niej w duzej mierze
zalezy stopien zmeczenia uzytkownika przy prasowaniu.
Duze ufatwienie przy prasowaniu daje symetryczna bu-
dowa zelazka (ostre zakonczenie przodu i tylu zelazka).
Taka budowa nie wymaga stalego obracania zelazka przy
prasowaniu bardziej skomplikowanych czesci garderoby
1lnie powoduje tworzenia sie zataman i fatd na prasowa-
nym obiekcie. Drugim, niemniej waznym szczego6tem jest
uchwyt zelazka; aby reka prasujgcego nie meczyla sie
zbyt szybko, uchwyt ten powinien by¢ dostatecznie gru-
by, kat nachylenia uchwytu powinien by¢ taki, zeby reka
pracowata w jak najbardziej normalnej pozycji. Sa to
szczegoly, ktére konstruktorzy powinni starannie rozwa-
zy¢, przed zbudowaniem prototypu, by gotowe zelazko
zapewniato nie tylko racjonalne, ale i wygodne jego uzy-
tkowanie.

Dziedzina, w ktérej grzejnictwo elektryczne ma do
spetnienia b. duze zadanie, jest przyrzadzanie positkow.

\W gospodarstwach pozbawionych gazu, konieczno$¢
celowej elektryfikacji nie powinna budzi¢ watpliwosci.
Woystarczy zda¢ sobie sprawe, ile czasu i trudu wymaga
korzystanie < kuchni weglowej: przyniesienie wegla,
zwykle z piwnicy, przygotowanie drewna na rozpatke,
oczyszczanie pieca, wynoszenie popiotu, a przy tym za-
brudzenie mieszkania — wszystko to odpadioby automa-
tycznie przy korzystaniu z kuchni elektrycznej. Poza tym
palenisko weglowe jest bardzo nieekonomiczne. Dla
zaoszczedzenia sobie pracy, gospodynie, ktére caty dzien
pozostaja w domu, nie wygaszajg ognia, podsycajac go
od chwili przygotowania $niadania az do kolacji. llez
to cennego paliwa, jakim jest wegiel marnuje sie w ten
sposéb. W domach, gdzie gospodyni pracuje zawodowo,
trzeba rozpala¢ dwukrotnie w ciggu dnia. | tu wyraznie
zaznacza sie wyzszo$¢ gospodarstwa zelektryfikowanego
tak z punktu widzenia wygody uzytkownika, jak i ze
wzgledu na oszczedne zuzycie energii. Poréwnajmy koszt
energii zuzytej w gospodarstwie zelektryfikowanym czes-
ciowo z kosztem energii zuzytej w gospodarstwie zele-
ktryfikowanym catkowicie.

Gospodarstwo czesciowo zelektryfikowane posiadacé
bedzie kuchnie wyposazong w zwykly piec weglowy do
przygotowywania zasadniczych positkéw i do pieczenia.
Natomiast do przygotowywania positkow takich jak $nia-
dania i kolacje, ewentualnie positkéw dla niemowlat
(ktére przygotowywac trzeba co 3-4 godziny), kuchnia
taka posiada¢ powinna nastepujgce wyposazenie elektry-
czne: kuchenke elektryczng otwarta (kuchenka taka
rozgrzewa sie praktycznie natychmiast po jej wigczeniu)
o mocy ok. 1 kW; poniewaz'kuchenka taka nie ma wtas-
ciwie zadnej akuniulacyjnos$ci, najlepiej nadaje sie do
gotowania krotkotrwatego i ma duzg sprawnos$¢.

Drugim niezbednym urzadzeniem jest czajnik elektry-
czny, przy czym najekonomiczniejsze sg porcelanowe
czajniki zaopatrzone w zwykilg grzatke nurkowa, wbu-
dowang do czajnika. Moc takiego czajnika o pojemnosci
15 litra wynosi 800 W i pozwala na zagotowanie tej ilos-
ci wody w ciggu 12 minut. Bardzo przydatnym naczyniem
jest garnek elektryczny o mocy ok. 600 W. Tak wyposa-
zona kuchnia pozwolitaby juz na bardzo duzg oszcze-
dno$¢ czasu i wysitku, oraz na znaczng oszczedno$¢ we-
gla przy roéwnoczesnym niewielkim zuzyciu energii
eletrycznej. Koszt uzytkowania tych urzadzen (tzw.
koszt energii elektrycznej zuzywanej przez te urzadzenia)
mozna tatwo obliczy¢. Usmazenie jajecznicy z 4 jaj na
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kuchence otwartej o mocy 800 W trwa ok. 4 minut. Zu-
zycie energii elektrycznej na ten cel wyniesie

4
0,8 X — = 0,053 kWh
60

przy cenie energii elektrycznej 0,39 zi. koszt usmazenia

wyniesie «
0,053 X 0,39 = 0,02 zl

Zuzycie energii elektrycznej na zagotowanie 1,5 litra wo-

dy w czajniku o mocy 800 W (czas gotowania jak poda-

no 12 minut)

12
0,8 X — = 0,16 kWh
60

koszt wyniesie

0,16 X 0,39 = 0,06 zI
Ugotowanie 0,5 litra grysiku trwa ok. 0,3 godziny.
Zuzycie energii elektrycznej na. ten cel wyniesie

0,8 X 0,3 = 0,24 kWh
Koszt gotowania grysiku wyniesie

0,24 X 0,39 = 0,09 zk.
Jak wida¢ zaréwno zuzycie energii elektrycznej, jak
i koszt gotowania sg niewielkie przy korzystaniu z po-
wyzszych urzadzen. Doliczajgc zuzycie energii elektrycz-
nej do celow oswietleniowych, wymienione urzadzenia
moga by¢ z powodzeniem uzywane nawet przy obowig-
zujacych obecnie normach zuzycia energii dla poszcze-
golnych gospodarstw domowych.

Omowione powyzej wyposazenie gospodarstwa domo-
wego jest rozwigzaniem tylko polowicznym, jednakze
wartym urzeczywistnienia.

Rozwigzanie drugie —to petna elektryfikacja gospo-
darstwa domowego, a przede wszystkim kuchni.

A oto wyposazenie, jakiego to rozwigzanie wymaga.
Przede wszystkim potrzebna jest 3-plytkowa kuchnia
elektryczna z piekarnikiem. Poszczegodlne ptytki powinny
mie¢ rézng moc, przy czym temperatura ich jak réwniez
temperatura piekarnika powinna by¢ regulowana. taczna
mnoc takiej kuchni wynosi ok. 5 kW. Bardzo pozadane by-
toby tak dobra¢ stopien mocy plytek, zeby pierwszy sto-
pien regulacji odpowiadat duzej mocy, dzieki czemu pty-
tka rozgrzewataby sie b. szybko. Po osiggnieciu przez
plytke temperatury roboczej, powinna by¢ ona przelgcza-
na automatycznie na drugi stopien regulacji.

Obudowa kuchni powinna by¢ wykonana, bardzo sta-
rannie, by miala estetyczny wyglad i aby mozna byto
ja tatwo utrzymaé w czystosci.

Drugim niemniej waznym urzadzeniem w kuchni ze-
lektryfikowanej jest warnik pozwalajgcy stale otrzymywac
ciepta wode. Warnik kuchenny o pojemnosci 8 litrow na-
grzewa wode do temperatury 800C. Dizieki doskonalej
izolacji, ktora jest cechg charakterystyczng warnikow, do
ogrzewania wody moze by¢ czesciowo wykorzystana po-
zaszczytowa moc energii elektrycznej.

Z drobniejszych urzadzen grzejnych kuchnia zelektry-
fikowana powinna posiada¢ czajnik elektryczny, maszyn-
ke do zaparzania kawy, malg suszarke do naczyn i ew.
kilka rondli elektrycznych.

Ciekawym i mogacym przynies¢ duze korzysci w go-
spodarstwie domowym jest malo u nas znane urzadze-
nie, bedace zelektryfikowanym ,dogotowywaczem®. Jest
to urzadzenie bardzo proste zarowno w budowie jak
i uzytkowaniu. Skilada sie z izolowanej cieplnie skrzyn-
ki z ptytkg kuchenng wewnagtrz komory. Dziatanie jego
polega na tym, ze garnek z produktami i odpowiednig
iloscig wody ustawia sie w komorze na plytce, a po za-
gotowaniu przerywa dalsze grzanie i pozostawia naczy-
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nie W zamknietym przyrzadzie. Potrawa dalej gotuje sie
juz sama i nie wymaga dozoru.

W gospodarstwie w petni
zelektryfikowanym, tzn. ta-
kim, gdzie jako zrédio e
nergii w ogole, a energii
cieplnej w szczegoélnosci,
przyjeliSmy wytacznie elek-
trycznos¢, niezbedny jest
caly szereg urzadzen wiek-
szej i mniejszej mocy.

Najwieksizym z nich i najwazniejszym jest warnik ka-
pielowy. Pojemnos$¢ takiego waruika powinna, wynosic¢
80 litrow. Przyjmujac, ze woda w tym warniku by-
taby podgrzewana do temperatury 80°C, pojemnos¢ wiir-
nika wystarczylaby na dwie kapiele. Przy mocy warnika
wynoszacej 1 kW, czas potrzebny do osiggniecia tempe-
ratury 80°C wynositby ok. 8 godzin. Gdyby poréwnaé
koszt ogrzania wody na kapiel w warniku elektrycznym
i w tzw. weglowym piecu kapielowym, okazato by sie,
ze pierwszy sposob jest znacznie tanszy. Nie ulega row-
niez watpliwosci, ze jest on 'duzo mniej ktopotliwy.

Nie nalezy tez zapomina¢, ze wiasnie warniki kapie-
lowe wybitnie nadajg sie do wykorzystania ich jako od-
biornikbw pozaszczytowej mocy energii elektrycznej.

Z wyposazenia tazienki wymieni¢ jaszcze mozna susz-
ki do wlosow, miseczki do golenialogrzewane elektrycz-
nie, ewent. ogrzewacz wnetrzowy.

W pokoju mogag znalez¢ zastosowanie poduszki elek-
tryczne, elektrycznie ogrzewane podndzki oraz ogrzewa-
cze pomieszczen. Te ostatnie jednak powinny byé¢ trak-
towane wytgcznie jako uzupelnienie ogrzewania ogélne-
go, ewentualnie jako jedyne ogrzewanie w okresach przej-
Sciowych, kiedy nieczynne jest jeszcze ogrzewanie cen-
tralne, badz wtedy, kiedy nie warto jeszcze pali¢ w pie-
cach. Nalezy jednak pamieta¢, ze tego rodzaju ogrzewa-
nie jest bardzo kosztowne, a z drugiej strony .stanowi po-
wazne i niekorzystne obcigzenie dla elektrowni, przypa-
dajac czesciowo w okresach szczytowego nasilenia ener-
gii elektrycznej.

Powstaje teraz pytanie, co przede wszystkim nalezato-
by produkowaé. Niewatpliwie powinno sie zacza¢ od do-
brych zelazek, kuchenek i czajnikéw, pralek elektrycz-
nych, warnikbw kuchennych (malych) i kapielowych
(duzych). Wymienione urzgdzenia s jak najbardziej ko-
nieczne przy czym trzeba zaznaczyc¢, ze zuzycie przez nie
energii nie przekracza (wzglednie przekracza je tylko
w minimalnym stopniu) obowigzujgcych obecnie norm
zuzycia. ,

Nie nalezy tez zapominaé, ze w obecnie budowanych
osiedlach mieszkaniowych instalacja' elektryczna nie jest
przystosowana do zasilenia duzych odbiornikobw energii
elektrycznej. Tak wiec pelna elektryfikacja gospodar-
stwa domowego wymagataby zmiany instalacji, co jest
i kosztowne i kilopotliwe. Dlatego w dokumentacji pro-

jektowanych obecnie miesz-
kan nalezy przewidzie¢ od-
dzielne obwody elektryczne
dla grzejnikéw, pozwalajg-
ce na zastosowanie ulgowej
taryfy i wylgczenia grzej-
nikow podczas szczytowego
nasilenia energii elektrycz-
Piekarnik domowy nej.

n



W obecnym stanie rzeczy mozna by jeszcze uruchomic
produkcje ipiefcariniikéw elektrycznych Iluib elektrycznych
pirodizéw, (ktére w .potaczeniu z jednoplyitkowg .kuchen-
ka elektryczng zastapityby w .pewnym stopniu kuchnie
elektryczne. P6zniej mozna by zaczg¢ .produkcje pozosta-
tych, omawianych wyzej urzadzen i 'przyrzadéw grzej-
nych.
yW .zakonczeniu nalezy jeszcze omowi¢ przemilczang
dotychczas sprawe aktualnego istanu elektryfikacji go-
spodarstwa domowego.

Wiemy .przeciez, ze wiele z omawianych urzadzen
i przyrzadéw .grzejnych produkuje sie juz obecnie. Jak,
jednak przedstawia sie ta sprawa z punktu widzenia
uzytkownika? Ot6z nalezy stwierdzi¢, ze produkcja ta
prowadzona jest w sposéb nieskoordynowany, Na rynku
moznalotrzymaé szereg typow jtych urzadzen, jednak
trudno jest oceni¢ przy kupnie, ktéry z nich jest .dobry.
Catkowity brak kontroli technicznej powoduje, ze rynek
zarzucony jest zamaskowanym ziomem. Bo nie zastu-
guje na inne okreslenie kuchenka elektryczna, ktorej
uzwojenie, tzw. ,spirala grzejna“ przepala sie juz po
kilkunastu dniach uzywania kuchenki. Jako dalszy
przyktad .moze postuzy¢ ekspres do kawy, ktérego element
grzejny przepalat sie w pewnej .partii juz w trakcie pier-
wszego zaparzania kawy. W przytoczonym przypadku

uzytkownik nie mial nawet .mozliwosci sprawdzenia mo-
cy ani napiecia, na jakie zostal obliczony grzejnik, gdyz
w ekspresie brak byto wszelkich oznaczen, mimo ze sprze-
daz prowadzita CHPE.

Podobnych przyktadéw mozna by poda¢ wiele, jednak
nie o to tu chodzi. Chodzi tu natomiast o to:

"1") by produkcjg przyrzadéw i urzadzeh grzejnych dla
potrzeb grzejnictwa bytowego zajgt sie jeden lub kilka —
specjalnie do tego celu .wytypowanych zaktadéw prze-
mystowych;

2) by produkcja ich oparta byla .na sprawdzonych do-
kumentacjach, wykonanych przez fachowcoéw elektrotech-
nikow;

3) by przez przeprowadzanie dokfadnej kontroli tech-
nicznej zostat zlikwidowany stan, ktéry naraza na zbed-
ne koszty nie tylko uzytkownika, lecz takze panstwo;
wyroby wprowadzane do handlu .powinny by¢ zaopatry-
wane w .znak (kontroli technicznej, dajacy gwarancje, ze
odbiorca otrzyma produkt pad kazdym wzgledem dobry
i ze wytworca bierze odpowiedzialnos¢ za jako$¢ wyrobu;

4) by aparat dystrybucyjny ustalit warunki odbioru
przyrzadow i -urzadzen grzejnych i zadat dotrzymywania
ich przez dostawcéw.

Inz. E. Fiutowska
Instytut Elektrotechniki

Prairidtoiua spraiuozdaiuczo$C i ewidencja obrotu —

niezbednym warunkiem

podniesienia gospodarki

paliwami statymi

Koniecznos$¢ przeprowadzania jak najwiekszych oszcze-
dnosci w zuzyciu paliw wylonita w zarzadach i przed-
siebiorstwach przemystu drobnego szereg zagadnien,
do ktorych nalezy m. in. problem sprawozdawczosci
i ewidencji obrotu paliwami, wysokosci stanu zapasow,
trybu opracowania i skladania zapotrzebowan oraz
gospodarka paliwami w miejscu ich zuzycia. Te zagad-
nienia nie byly w dostateczny sposob brane pod uwage
przez kierownictwo naszych zaktadéw. | tak np. zagad-
nienie sprawozdawczosci, ten podstawowy czynnik
w planowej gospodarce socjalistycznej, jak wykazaty
doswiadczenia lat ubiegtych, nie bylo w petni docenione
przez nasze komorki zaopatrzenia.

Zastanébwmy sie jak przebiegalo opracowywanie
i nadsylanie sprawozdan o obrocie weglem w roku
biezacym, w ktorym sprawozdawczos$¢, pomimo wielu
jeszcze niedociggnie¢, ksztaltowata sie w stosunku do
lat ubieglych jeszcze najlepiej.

W roku biezacym zaktady przemystu drobnego obo-
wigzywat wzér GM-2 (sprawozdanie z obrotu paliwami
statymi sporzadzane za okres miesieczny) i wzér GM-o
(sprawozdanie z zuzycia surowcéw i materialdbw na
jednostke wyrobu, obejmujgce m.in. i paliwa state).
Wzor GM-5 obejmowat sprawozdawczosé za okres kwar-
talny.

Juz na poczatku roku, w wyniku spdznionego nadesta-
nia drukéw do wydziatdbw przemystow prezydiow rad
narodowych oraz zarzgdéw przemystu wyodrebnionego
jak rowniez w wyniku niestusznej interpretacji instrukcji
przez niektére wydziaty przemystu PRN sprawozdawczosé
w | kwartale nie byla sporzadzana wiasciwie i w ter-
minie. Caly szereg wydzialow przemystu PRN, jak
i niektore zarzady nadsylaly do Gtéwnego Urzedu
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Statystycznego, Centrali Zbytu Wegla i do MPD i Rz
sprawozdania na wzorach zatytutowanych ,raport we-
glowy“ i dotyczacych réwniez wegla deputatowego.
Sporzadzanie danych o obrocie paliwami na tych wzorach
pociggato za soba konieczno$¢ wypetnienia wiekszej
ilosci rubryk, co nastreczato wiele klopotéw i mndéstwo
niepotrzebnej roboty wszystkim komoérkom, ktore sie
tymi sprawami zajmowaly.

Jednakze nie to bylo najwiekszym mankamentem.
Gorzej przedstawiala sie i przedstawia sytuacja co do
Scistosci danych, ujetych w sprawozdawczosci. Jest
rzecza zrozumiatg, ze ujecie w sprawozdawczosci danych
0 przychodzie i rozchodzie paliw tak Scisle, jakby to
mozna bylo czyni¢ w przypadku innych surowcéw czy
materiatow (np. w przypadku tarcicy, skoéry itp.) nie
jest w peilni mozliwe, sg to jednak trudnosci czesciowo
subiektywne, ktérych niestety nie probowano w szerszym
zakresie w naszych zaktadach przetamac.

Trudno jest oczywiscie wymagaé, aby w zaktadach
zuzywajacych powazne ilosci paliwa, kazda tcna wegla
czy koksu zuzyta do produkcji byla wazona, tym bar-
dziej, ze caly szereg naszych zaktadéw nie posiada wag.
W wielu zakiadach jednakze* z powodzeniem stosuje sie
metody, ktére w obecnych warunkach dajg pewnos¢
obliczenia faktycznej ilosci zuzytych, wzglednie posia-
danych na skfadzie paliw.

Do tych metod mozna przede wszystkim zaliczy¢ stale
1 systematyczne dokonywanie pomiaréw pryzm, stoso-
wanie taczek o jednakowej pojemnosci, nosidei wozkow,
kolejne wyproznianie zbiornikbw o okreslonej pojem-
nosci itp., a wreszcie wykorzystanie wag wozowych,
dziesietnych itd. Jednakze mimo tych mozliwosci w catym
szeregu zakladéw, a w szczegélnosci w przemysle tere-
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nowym materiatdw budowlanych, obliczanie zuzycia paliw
i podawania danych do sprawozdawczos$ci bylo i jest
dokonywane metodg szacunkowg daleko odbiegajaca
od stanu faktycznego.

Nie jest przypadkiem, ze w calym szeregu zarzaddéw
podawano w sprawozdawczosci iloSci przyznane danemu
przedsiebiorstwu przydziatem, ktérego realizacja czesto
nie jest zgodna z iloscig przydzielong rozdzielnikiem.

Niewtasciwe sg takze dosy¢ czeste przypadki obliczania
zuzycia i stanu zapas6w — szacunkowo — bez naocz-
nego sprawdzenia na miejscu, jakie ilosci paliw znajdujg
sie na skladzie. Do innych przypadkéw, potwierdzajacych
niezgodnos¢ figurujgcych w sprawozdawczosci danych
ze stanem faktycznym, nalezg bardzo czeste fakty nie-
pokrywania sie stanu zapasu z koncowego okresu
miesigca z danymi obrazujacymi stan z poczatku okresu
sprawozdawczego. Dzieje sie to dlatego, ze praktykowana
jest przez caly szereg zarzaddéw, a przede wszystkim
przez wydziaty przemystow prezydidéw rad narodowych —
metoda nieegzekwowania sprawozdan od jednostek,
w ktérych zuzycie paliw w danym okresie sprawozdaw-
czym nie miato miejsca. W tym stanie rzeczy, posiadane
zapasy, znajdujgce sie w danej jednostce — nie sg
ujmowane w sprawozdaniu zbiorczym i dlatego dane
dotyczace wysokosci stanu zapasu nie odzwierciedlajg
stanu faktycznego, za$ w nastepnym okresie zapas po-
czatkowy nie jest zgodny z zapasem koncowym ubie-
gtego okresu.

Tak samo komorki, sporzadzajgce sprawozdawczosé,
nie zwracajg dostatecznej uwagi na konieczno$¢ rozgra-
niczania i wykazywania w odpowiednich rubrykach
sprawozdania — asortymentéw, a w szczegolnosci klas
wegla i koksu. Poszczegdlne klasy wegla czesto nie sg
podsumowywane w ogolnych grupach, a podawane od-
dzielnie, co stwarza komoérkom sporzadzajgcym zbiorcze
sprawozdania — powazne trudno$ci w pracy.

Najwazniejszym mankamentem jest nieterminowe spo-
rzadzanie sprawozdawczosci. Instrukcja Gléwnego Urze-
du Statystycznego zobowigzuje wszystkie jednostki nad-
rzedne do nadsytania sprawozdan w terminie do 10 kaz-
dego miesigca po miesigcu sprawozdawczym. Jednakze
caly szereg zarzadéw chronicznie nie dotrzymuje tego
terminu, nadsylajac sprawozdania z kilkudniowym opéz-
nieniem.

Przyczyna lezy w tym, ze zarzady przemysiu nie wy-
korzystaly wszystkich $rodkéw, ktére by mogly zapew-
ni¢ nadsytanie w terminie sprawozdan przez podlegte
przedsiebiorstwa. Czesciowym usprawiedliwieniem dla
wydziatébw przemystu PRN moze by¢ argument koniecz-
nosci opracowania sprawozdan na. kilku szczeblach. Ta
wielostopniowos¢, przy niedocenianiu waznosci terminu
stwarzata w biezagcym roku do$¢ powazne trudnosci we
wtasciwym i terminowym opracowaniu i nadsytaniu
sprawozdan.

Nielepiej przedstawia sie sytuacja na odcinku zuzycia
wegla i koksu w sprawozdaniach z zuzycia surowcéw
i materiatdbw na okreslong jednostke wyrobu. Wykazywa-
nie danych w sprawozdaniu GM-5 obowigzywato prze-
myst materiatdbw budowlanych w zakresie zuzycia wegla
na produkcje cegly i masy szklanej oraz przemyst me-
talowy w zakresie zuzycia koksu w odlewnictwie. Spra-
wozdania te sporzadzane w | potowie -br. byly w czesci
dotyczacej zuzycia wegla kamiennego niewfasciwie inter-
pretowane, w wyniku czego caly szereg wojewddzkich
zarzadow przemystu terenowego materiatdbw budowla-
nych ujmowal dane cyfrowe w sposéb nie zapewniajacy
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odpowiedniego ich wykorzystania ani przez zarzad, kt6-
ry sprawozdania sporzadzal, ani przez jednostki nad-
rzedne.

Niewtasciwe podawanie danych dotyczylo szczegolnie
zuzycia wegla na produkcje cegly. Niektdre zarzady
przemystu podawaly zuzycie wegla w poszczegolnych
asortymentach na okreslone wyroby, inne za$ podawaty
ogoélne zuzycie wegla na dang jednostke produkcji. Jed-
nakze to nie bylo jeszcze najgorsze. Najwiekszym nie-
dociagnieciem bylo to, ze czes¢ zarzadow podawata
zuzycie paliw na wszystkie procesy produkcji cegly, jak:
wypalanie, suszenie, naped maszyn, rozpalanie piecow
itp., za$ pozostata czes¢ podawala jedynie na wypalanie
cegly, wykazujagc pozostatg ilos¢ paliw w mniejszym
lub wiekszym stopniu bez doktadnego okres$lenia miejsca
zuzycia. W tym stanie rzeczy sprawozdawczo$¢ na wzo-
rach GM-5 nie dawala pelnego obrazu uzyskanych
wskaznikow zuzycia, co sklonito Gtowny Urzad Staty-
styczny do zwolnienia resortu z obowigzku sporzadzania
jej zbiorczego zestawienia.

Uregulowanie wymienionych zagadnien i zlikwidowa-
nie niedociagnie¢ winno by¢ przedmiotem troski powota-
nych (zarzadzeniem Ministra Przemystu Drobnego
i Rzemiosta nr 160) przy zarzadach przemystu i przed-
siebiorstwach — pelnomocnikéw do spraw oszczednego
i racjonalnego wykorzystania paliw stalych.

W biezacej pracy i programach oszczednosciowych
petnomocnicy do spraw paliw winni uwzgledni¢ podjecie
Ssrodkow zapewniajacych wilasciwe i terminowe sporza-
dzanie sprawozdan, opracowanie i zastosowanie metod
zabezpieczajgcych w miare moznosci jednolite i doktadne
obliczanie zuzytego paliwa i stanu posiadanych zapasoéw.

W przysztym roku, zlikwidowanie wielostopniowosci
pozwoli bardziej terminowo i wtasciwie opracowywac
sprawozdania. Od stycznia 1955 roku sprawozdania
sporzadzane przez wojewoddzkie zarzady przemystu te-
renowego nie bedg przesytane jak dotychczas do wydzia-
tow przemystéw prezydidw rad narodowych, lecz bez-
posrednio do Gtéwnego Urzedu Statystycznego z jedno-
czesnym nadestaniem odpiséw do Centrali Zbytu Wegla
i Resortu. Trzeba tez z naciskiem podkresli¢, ze nadsy-
tanie niekompletnych, wzglednie spdznionych sprawo-
zdan uniemozliwi Centralnemu Zarzadowi Zaopatrzenia
Materialowo-Technicznego — z uwagi na koniecznos¢
Scislejszego niz dotychczas analizowania zuzycia i wy-
sokosci stanu zapasow, dokonywanie odpowiednich przy-
dziatéw paliw na okresy nastepne.

Zarzgdzenie MPD i Rz nr 199 z dnia 3.XI.54 r. w
sprawie premiowania pracownikéw za oszczedne uzy-
wanie paliw statych, to jeden argument wiecej wskazu-
jacy na koniecznos$¢ jak najdokiladniejszego sporzadza-
nia sprawozdan. Trzeba bowiem zdawac sobie z tego
sprawe, ze regulamin premiowania, stanowigcy zatgcz-
nik do wymienionego zarzadzenia, warunkuje wyptate
premii pracownikom za oszczedne zuzycie paliw jedynie
w przypadku wtasciwej gospodarki paliwami, a wiec
uzaleznia od danych o zuzyciu i stanie zapasu, ktére to
dane muszg by¢ komisyjnie sprawdzone i odpowiednio
ujete w sprawozdawczosci. Jednoczes$nie z uwagi ha
obowigzek premiowania pracownikéw za oszczedne zu-
zycie paliw w przemysle materiatdw.budowlanych od
wysokosci zuzycia na jednostke produkcji w przysziym
roku zajdzie konieczno$¢ w tym przemysle dostosowa-
nia sprawozdania GM-5 do wymogdéw zapewniajgcych
Scista kontrole wyptaty premii z faktycznym zuzyciem
i zaoszczedzong iloscig paliw.
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Tryb sktadania do resortu zapotrzebowan na paliwa
state przewidywat w biezgcym roku comiesieczne nad-
sylanie uzasadnionych zapotrzebowan. Nalezy tu zazna-
czy¢, ze zapotrzebowania w zesztym, roku czesto byly
zbyt obszerne i nie zawsze odpowiednio uzasadnione, nie-
jednokrotnie za$ sprawowane catkowicie bezkrytycznie.

Do bardzo licznych wypadkéw mozna zaliczy¢ metody
stosowane przez zarzady przemystu, a szczegoélnie przez
niektére wydziaty przemystu prezydiéw rad narodowych
— metode przesytania zbiorczych 'zapotrzebowan pod-
legtych jednostek bez uwzglednienia analizy potrzeb
i posiadanych zapasow.

Nié uwzgledniajac tez w zapotrzebowaniach moz-
liwosci stosowania przez poszczegolne zakilady paliwa
miejscowego, jakim jest torf i wegiel brunatny, wydziatly
przemystu, jak i zarzady przemystu skiladaly zapotrze-
bowania na wegiel kamienny dla zaktadéw, ktére mogty-
by rozszerzy¢ stosowanie paliw miejscowych i zastep-
czych.

Praktyka tegoroczna wykazata, ze prawie wszystkie
mniejsze zapotrzebowania nadsylane do resortu prze-
widywaly zuzycie paliw w iloSciach duzo wiekszych od
faktycznych potrzeb.

Przypadki takie czesto powtarzaly sie w Centralnym
Zarzadzie Przemystu Terenowego Materiatdw Budowla-
nych, w wojewddzkich zarzadach przemystu terenowego
i przemystu terenowego materiatébw budowlanych, w wy-
dziatach przemystu prezydiow rad narodowych w woje-
wodztwie stalinogrodzkim, wroctawskim, biatostockim,
w zarzadach przemystu oku¢, maszyn i sprzetu sportowe-
go i innych. Nie nadsytano réwniez zapotrzebowania
w ustalonych terminach, co spowodowato powazne trud-
nosci w opracowaniu wiasciwego rozdzielnika paliw.

Sytuacja ta ulegta nieznacznej zmianie w 11 potowie
biezacego roku, co m. in. bylo wynikiem przeprowadzo-
nych w miesigcu lipcu br. przez wydzialy przemystu
prez. rad narodowych — narad poswieconych zagadnie-
niu gospodarki paliwami w przemysle drobnym.

Te niedociagniecia musza by¢ bezwzglednie usuniete
i na obecnym etapie prac, czynionych zgodnie z Uchwalg
Prezydium Rzadu w przemysle drobnym w sprawie mak-
symalnych oszczednosci w zuzyciu paliw statych — po-
szczegodlne jednostki organizacyjne winny przystgpi¢ do
usprawnienia i urealnienia nadsylanych zapotrzebowan.

Sprawa ta zostata czesciowo uregulowana Zarzadze-
niem Ministra Przemystu Drobnego i Rzemiosta nr 160
z dnia 23.VIIl. 1954 roku, ktére zobowigzuje petnomocni-
kéw do spraw oszczednego i racjonalnego wykorzysty-
wania paliw, do opracowania rocznych i kwartalnych
planéw zuzycia paliw. W tym stanie rzeczy, resort prze-
widuje konieczno$¢ nadsytania w 1955 roku jedynie krot-
kich kwartalnych zapotrzebowan.

Zmniejszenie ilosci zapotrzebowan, ktére nalezy spo-
rzadza¢ w skali roku, jak i obowigzek sporzadzania kwar-
talnych planéw zuzycia oraz przepisy o warunkach pre-
miowania za oszczedne zuzycie paliw umozliwig w znacz-
nym stopniu gteboka analize i wlasciwsze opracowanie
zapotrzebowan przez poszczegolne zarzady przemystu.
Przy sporzadzaniu zapotrzebowan na paliwa stale posz-
czegOlne przedsiebiorstwa i zarzady winny uwzgledniaé
przede wszystkim zadania, wynikajgce z programu
oszczednosciowego danej jednostki; zapotrzebowania te
nie moga. obejmowac potrzeb, ktére w wyniku przepro-
wadzanych prac w zakladach zostang catkowicie lub
czesciowo wyeliminowane.
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Jednoczesnie wydana przez resort ramowa instrukcja
dotyczaca pracy petnomocnikéw uwzglednia w sposéb
bardziej szczeg6lowy tryb postepowania i obowigzki
petnomocnikéw nad opracowywaniem wilasciwych zapo-
trzebowan.

Wadliwa, nieprzemys$lana sprawozdawczosé, niewtasci-
we skfadanie zapotrzebowan bez analizy spowodowala,
ze w calym szeregu zakladéw przemystu drobnego istnie-
ja catkiem nieuzasadnione ponadnormatywne stany zapa-
SOW.

Stwierdzono, ze przechowywanie wegla przez dtugi
czas bez odpowiedniego zabezpieczenia przed dzialaniem
warunkéw atmosferycznych doprowadza do zniszczenia,
a w najlepszym wypadku do zmniejszenia jego war-
tosci opatowej. Brak jeszcze w wielu zaktadach, a szcze-
g6lnie w cegielniach, elementarnych zasad sktadowania
paliwa, co przy duzym zapasie paliw powoduje, ze nie-
jedna cegielnia zuzywa stosunkowo wiecej paliw niz wy-
maga tego proces technologiczny produkciji.

Jesli zdamy sobie sprawe z tego, ze czesto niewlasci-
wie pryzmuje sie wegiel, ktory utlenia sig, ze wgniataja
go w ziemie przejezdzajace pojazdy, to zrozumiemy jak
niewtasciwie postepuja ci, ktérzy nagminnie zapotrzebo-
wujg wegiel ,na wyrost®.

Zagadnienie ponadnormatywnych zapaséw w wielu
zarzadach nie jest brane pod uwage. A co jest tego przy-
czyna? Przede wszystkim brak analizy nadsylanych spra-
wozdan przez podlegle przedsiebiorstwa, bezkrytyczne
skladanie zapotrzebowan na paliwa, niewlasciwy sposob
rozdzielania poszczegélnym zakladom i przedsiebior-
stwom. Niewtasciwe przydzielanie paliwa poszczegol-
nym zaktadom czy przedsiebiorstwom spowodowat w bie-
zgcym roku caly szereg perturbacji w produkcji i ko-
nieczno$¢ dokonania przewozow wegla.

Byly takie przypadki w biezacym roku, ze niektore
zaktady podlegte zarzgdom posiadajagcym w pewnych
okresach czasu kilkunastomiesieczne zapasy paliwa
w ogodle nie otrzymywaly paliwa, wzglednie zapasy ich
wynosity ponizej potrzeb jednego miesigca. A mimo to
zarzady te zamiast przeanalizowa¢ stuszno$¢ przydzie-
lania wegla podlegtym sobie zaktadom, uporczywie do-
magaly sie dodatkowych przydzialdow paliw.

Oto kilka przykladéw jednostek, ktore uporczywie
skladajg zapotrzebowania na dodatkowe ilosci paliw mi-
mo ze pod koniec pazdziernika br. posiadaly zapasy we-
gla. | tak np. Zarzad Drobnego Przemystu Chemicz-
nego posiadat zapas paliwa na poittora miesigca, Cen-
tralny Zarzad Przemystu Oku¢ na 3 miesigce, Centralny
Zarzad Przemystu MaSzyn i Urzadzen na 3 i pét miesia-
ca, Centralny Zarzad Przemys$lu Sprzetu Medycznego
na ponad 5 miesiecy, wojewddzkie zarzady przemystu
terenowego w Stalinogrodzie i Lublinie na 2 miesigce.

W przemysle terenowym wojewddztwa rzeszowskiego
na koniec miesigca pazdziernika istniaty 3-miesieczne
zapasy. Do$¢ duze zapasy istnieja w przemysle terenowym
i spoétdzielczym wojewddztwa stalinogrodzkiego, krakow-
skiego i innych.

Poszczeg6lne zarzady oraz przedsiebiorstwa musza
energicznie zaja¢ sie tg sprawa i odpowiednio rozloko-
wacé przydziaty paliw tak, aby utrzymaé zapasy w grani-
cach jednomiesiecznego zuzycia w okresach nastepnych.

Nie mogg mie¢ miejsca nadal wypadki posiadania nad-
miernych zapaséw w jednych zakfadach, a pozostawia-
nia innych zaktadéw w ogoéle bez paliw.
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Obok sprawy uregulowania omawianych wyzej zagad-
nien i postawienia na wyzszym poziomie pracy w zakre-
sie ewidencji i sprawozdawczosci obrotu paliwami —
na czoio wysuwa sie tez zagadnienie gospodarki pali-
wami w samych zakfadach.

W wyniku pracy petnomocnikéw w latach ubiegtych,
rok 1954 przyniést w calym szeregu wojewddztw dalsze
osiggniecia w dziedzinie gospodarowania paliwami sta-
tymi. W wielu wojew6dztwach zostaty w znacznym stop-
niu uporzadkowane miejsca sktadowania paliw, zabezpie-
czono przed dziataniem warunkéw atmosferycznych we-
giel brunatny i torf, ustalono normy zuzycia paliw
i przedsiewzieto szereg innych $rodkéw w celu zapew-
nienia wiasciwej i oszczednej gospodarki, paliwami sta-
tymi.
yW wyniku tych iprac zostaly w przemysle drobnym po-
czynione powazne oszczednosci siegajgce setek tysiecy
‘zlotych.

Lecz w wielu zakladach jest jeszcze wielkie marno-
trawstwo wegla. Uporzadkowanie w nich zagadnien do-
tyczacych samego tylko przyjmowania, skiadowania, nad-
zoru i ewidencji weglem przystonitoby olbrzymie oszczed-
nosci.

C:zyz gospodarka narodowa nie ponosi olbrzymich
isitrat w wyniku takich metod, jakie stosuje cegielnia
~Rybitwa“ w wojewddztwie lubelskim? W cegielni tej do
celéw produkcji zuzywa sie paliwo jedynie z biezacych
dostaw, za$ istniejgce zapasy wegla ulegajg powolnemu
niszczeniu. Ta sama metoda jest stosowana w cegielni
LPanienskie, gdzlie isetki ton miatu i mutu leza juz od
poczatku ubiegtego roku.

Nielepsza sytuacja istnieje w cegielniach wojewddztwa
szczecinskiego, gdzie system ten niczym sie miie r6zni od
systemu stosowanego w cegielniach wojewdédztwa lubel-
skiego.

W wojewddztwie szczecinskim caty szereg cegielni po-
biera do produkcji wegiel jedynie z dostaw biezgcych,
a zapa-sy wegla poprzednio dostarczonego ‘'zachowuje sie
na ,przysztoscé”.

Podobny stan istnieje w cegielniach calego szeregu
innych wojewddztw, w ktorych brak gospodarskiej opieki
doprowadzit do tego, ze w niektérych zakladach tereno-
wego przemystu materiatéw budofwtlanyoh grubo$¢ wgnie-
cionego przez pojazdy miatu przekracza od 10 do 12 cm.

Nie Wszystkie cegielnie zaopatrzyly sie w tablice zwa-
towe i Polskie Normy .sktadowania'oraz ewidencji wegla.
Dosy¢ czesto sie zdarza, ze paliwo zuzyte do produkcji
zostaje zanotowane w ewidencji zaktadu tylko raz na
tydzien lub miesigc — jak to sie praktykuje w cegielni
.Grodzanoéw"“ w wojewddztwie wroctawskim.'

Jest jeszcze caly szereg innych niedociggnie¢, ktore sg
przyczyna marnotrawstwa i nieracjonalnego zuzycia pa-
liw stalych (np. strata ciepta przez niedtulanie i nie-
szczelno$¢ przewoddw r urzadzen pomiarowo-kontrol-
nych, brak zabezpieczenia suszarni, komér, hal fabrycz-
nych i innych pomieszczen przed ulatniamiem sie ciepta,
niewykorzystanie kondensatu itp.).

Wszystko to moéowi nam o tym, jalk wielkie rezerwy
tkwig jeszcze w naszych zaktadach, rezerwy, ktére z po-
wodu nieanaliizowania materialtbw sprawozdawczych,
nadsytanych zapotrzebowan i protokotéw pokontrolnych
nie sag wykorzystane i na ktére petnomocnicy i kierow-
nictwo zaktadéw nie zwrdcito dostatecznej uwagi. Jest
rzecza niewatpliwg, ze staly wzrost $wiadomosci pala-
czy i .pracownikéw zajmujacych sie ewidencja obrotu pa-
liwami oraz wprowadzenie premiowania przyczynig sie
do oszczednego gospodarowania weglem i koksem w za-
ktadach drobnego przemystu.

Mieczystaw Goldberg

Mozliujosci wykorzystania odpadow drzewnych

dla celow opatowych

ZAGADNIENIE wiasciwego wykorzystania powaznych
rezerw odpadow drzewnych, jakimi dysponuje nasz
kraj, posiada donioste znaczenie gospodarcze, szczegol-
nie w dziedzinie mozliwosci wydatnego powiekszenia
bazy tatwo dostepnych surowcoéw opalowych.

Jak wynika z opracowanego przez’' Zaktad Ekonomiki
i Organizacji Instytutu Przemys$lu Drobnego i Rzemiosta
~Wykazu usystematyzowanego surowcow miejscowych
dla potrzeb przemystu drobnego i rzemiosta“, w zakresie
odpadéw drewna surowego wystepujg: trociny, zrzyny
tartaczne, struzyny heblarskie, obrzynki tarcicy iglastej
i lisciastej, obrzynki z bali krawedziakéw lisciastych
i iglastych, (jbrzynki z lat i listew, odpadki z drewna
okragtego, igliwie lesne, kora drzewna, gatezie i chrust,
pnie oraz korzenie drzew po wyrebie.

Jesli chodzi o odpady wyrobéw drewnianych, wystepujg
tam odpadki sklejki, oblogébw i oklein oraz zniszczone
przedmioty drewniane, jak: meble, skrzynie, beczki itp.

Specyficzne wiasciwosci niektérych odpadéw drzew-
nych w pewnych przypadkach decyduja o mozliwosci
i sposobie ich wykorzystania dla tych lub innych celow.
Charakterystycznym tego przyktadem sa trociny,l ktore
ze wzgledu na ich latwopalno$¢, hygroskopijnos¢ i stabe

') Trociny nalezg .podobnie jak wiory, zrzyrl1y itd. do odpadow
przemystowych.
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| energetycznych

przewodnictwo ciepta, winny by¢ wykorzystywane w spo-
sob catkiem odmienny niz odpady drzewne w postaci
wiéréw, zrzynow itp.

W interesujgcym nas zagadnieniu mozliwosci wykorzy-
stania odpadéw drzewnych dla celéw opalowych i ener-
getycznych nalezy pamieta¢, iz wobec stosunkowo
matej kalorycznosci odpadéw drzewnych, wykorzystywa-
nie ich dla celéw opatowych jest z punktu widzenia gos-
podarczego dopuszczalne i celowe, jedynie wtedy, gdy
ze wzgledu na wiasciwosci i rodzaj danego odpadu lub
z racji braku odpowiednich urzadzen technicznych, nie
moga one w danej chwili by¢ zuzyte jako surowce do
pozyskiwania na drodze przetwoérstwa szeregu innych
produktow.

Jako odpad trociny stanowig w Polsce powazng ba-
ze surowcowg hie objeta systemem centralnego zagospo-
darowania. Powazne ilosci trocin siegajgce ok. 65 %
catej produkowanej masy wykorzystujg tartaki we
wilasnym zakresie, przewaznie dla celéw opatowych.

Pewna cze$¢ trocin zbywajacych sprzedawana jest
przez tartaki na miejscu odbiorcom lokalnym, reszta za$
pozostaje bezuzyteczna, tworzac dookota tartakéw bu-
twiejace sterty.

Trociny zbywajgce skladowane sa najczesciej pod go-
tym niebem, bez zadnej ostony, co przyspiesza ich wil-
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gotnienie, zaparzanie sie i butwienie, obnizajgc w znacz- _

nym stopniu ich kaloryczno$¢é przy spalaniu.

Wedtug danych zaczerpnietych z Centralnego Zarzg-
du Przemys$lu Les$nego, najwieksza ilos¢ zbywajacych
trocin przypada na Bytom, Etk, Kluczbork, Opole, Os-
trude, Sobieszéw, Sulechow i Szczecinek, przy czym
przyjmujac ogollng ilos¢ mozliwych do nabycia trocin
za 100 %, trociny z drzewa soshowego stanowig ok.
8l %, Swierkowego i jodtowego ok. 16 %, za$ lisciaste-
go zaledwie ok. 3%.

Zaopatrywanie sie w trociny nie nasuwa zadnych trud-
nosci. Jako surowiec odpadowy przemystu lesnego troci-
ny sag w dyspozycji poszczegolnych rejonéw tego prze-
mystu, podleglych Centr. Zarzgdowi Przemys$lu Les$nego
przy Min. Lesnictwa. Zaklady przemystu terenowego lub
tez spotdzielnie pracy czy tez indywidualni odbiorcy pra-
gnac naby¢ doraznie odpowiednig ilos¢ trocin, moga
zwracac¢ sie bezposrednio do tartakéw. W razie jednak
konieczno$ci zamowienia dostaw lub zarezerwowania
okreslonych ilosci tego surowca w okreslonych terminach,
nalezy zwraca¢ sie do wihasciwych rejonéw przemystu
leSnego.

Ze wzgledu na duzg objeto$¢, transport trocin na
wieksze odlegtosci jest b. kosztowny i przewaznie nie-
optacalny. Poniewaz w praktyce najczesciej zachodzi
jednak konieczno$¢ sprowadzania trocin z pobliskich tar-
takéw lub wytwdérni mebli, zagadnienie transportu win-
no by¢ kazdorazowo doktadnie przeanalizowane.

Jako zasade przyja¢ nalezy, iz transport trocin z od-
leglych miejscowosci jest optacalny jedynie w wyjatko-
wych przypadkach (najczesciej tam, gdzie surowiec ten
wykorzystywany jest dla celéw przetworstwa chemiczne-

0).
’ I)Drzy obliczaniu kosztéw zatadunku przyja¢ nalezy,
iz przecietnie 2 robotnikow jest w stanie zatadowaé w
ciagu ok. 100 minut wagon o wadze 8.660 kg. Z tego
wynika, ze wydajno$¢ zaladunku trocin na robotniko-
godzine wynosi ok. 2470 kg, czyli ok. 50 mtr. prze-
strzennych.

Jedng z najpowazniejszych trudnosci przy wykorzysty-
waniu trocin nasuwa usuniecie ich nadmiernej wilgot-
nosci, ktéra wplywa na obnizenie wagi tego surowca,
zwiekszenie jego odpornosci na gnicie i wzrost wartosci
opatowej.

Poza tym usuniecie nadmiernej wilgotnosci umozli-
wia prasowanie trocin bez, lepiszcza, co znakomicie pod-
nosi ich praktyczng przydatno$¢ dla celow opatowych
i obniza koszty transportu. Nalezy unika¢ stosowania dla
celéow opatowych trocin o wiekszej wilgotnosci niz
25 %, jak réwniez mieszania trocin suchych z wilgotny-
mi. Trociny moga by¢ suszone w sposéb naturalny
i sztuczny. Sposoby suszenia naturalnego sg powszech-
nie znane, natomiast suszenie sztuczne dokonywane jest
najczesciej przy pomocy ogrzewania spalinami lub tez
parg odlotowg. Suszenie specjalnie przegrzanym po-
wietrzem jest znacznie drozsze. W praktyce stosuje sie
przewaznie suszenie kombinowane, a wiec naturalne
i sztuczne.

W suszarniach organizowanych systemem gospodar-
czym trociny suszy sie przewaznie w szopach ogrzewa-
nych przy pomocy zelaznych piecéw hermetycznych, opa-
lanych trocinami. Pamieta¢ jednak nalezy, ze przy te-
go rodzaju suszeniu, bardzo wazne jest zaopatrzenie szo-
py w wentylatory odprowadzajace pare, jak rowniez re-
gularne przesypywanie trocin, co ufatwia wysychanie
ich srodkowych warstw.

Rozpatrujac  mozliwosci wykorzystania trocin oraz
drobnych odpaddéw drzewnych w postaci wioéréw i nie-
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przydatnych dla innych celéw zrzynéw, ktére w ilos-
ciach 15 — 20 % moga by¢ dodawane do trocin, omo-
wimy kolejno sposoby wykorzystywania ich dla celéw
opatowych w stanie naturalnym, a nastepnie w postaci
przetworzone;j.

Przede wszystkim trociny mogg stuzy¢ do celéw opa-
towych w stanie naturalnym oraz w postaci brykietow.
W stanie naturalnym trociny moga by¢ spalane bez zad-
nych domieszek lub tez zmieszane z torfem lub miatem
weglowym.

W Polsce trociny uzywane sg jako materiat opalowy
w tartakach i stolarniach oraz w. gospodarstwach domo-
wych na wsi i w malych miasteczkach w poblizu tar-
takow.

'W tartakach oraz stolarniach trociny stuzy¢ moga jako
paliwo napedowe lub tez jako domieszka do miatu weglo-
wego lub torfu. Najwieksze zastosowanie trociny znajdu-
ja dotychczas jako paliwo w suszarniach drewna i tro-
cin.

Przy, stosowaniu trocin dla ogrzewania mieszkan
i pomieszczen roboczych stosowane sg specjalne piece
trocinowe skitadajace sie z cylindrycznego plaszcza me-

talowego oraz wkiadu na-
petnionego ubitymi trocina-
mi. Piece te zapalane sg
od spodu. Dajg one sta-
la temperature na przes-
trzeni calej doby. W pie-
cach tych, ktérych wyro-
bem moglyby zajaé sie po-
tozone w okolicy wiekszych
zespotéw tartacznych za-
ktady metalowe przemystu
terenowego oraz spotdziel-
nie pracy — moga by¢ spa-
lane zaréwno same trociny,
jak tez trociny z wi6rami
(wzglednie  same wiory)
pod warunkiem jednak, ze
Piec trocinowy z wkiadkg wilgotnos¢ ich nie przekro-
czy 20 %. Najbardziej
wskazana wilgotnos¢ trocin i wiérow dla tego typu pie-
cow statopalnych wynosi 8—10%.

Wykorzystanie ciepta w tych piecach wg dr L. Vor-
reitera*) wynosi ok. 70 %.

Tam, gdzie chodzi o uzyskanie duzych ilosci ciepta nie-
zbednego dla celéw przemystowych zaopatruje sie pa-
leniska fabryczne w specjalne urzadzenia zwiekszajg-
ce stopien wykorzystania ciepta oraz zapobiegajgce zbi-
janiu sie drobnego paliwa trocinowego w trudno palne
grudy. Poniewaz trociny palg sie jedynie na powierzch-
ni, za§ wewnatrz masy trocinowej nie ma gazowania
i ptomien sie dusi — najbardziej celowe jest stosowanie
specjalnych urzadzen piecowych zwanych kanatami po-
dawczymi, przez ktore trociny wdmuchiwane isg stopnio-
wo do paleniska.

W celu utatwienia transpertu, skiadowania i spalania
trocin i wiéréw wskazane jest ich brykietowanie.

Rozrézniamy szereg sposobow brykietowania drobnych
odpadow drzewnych. Brykietowanie zwykle przy pomocy
prasy mechanicznej (najlepiej typu Benzera) jest naj-
tansze, jednak brykiety sa mato trwate.

Bardziej trwale i nadajgce sie do transportu brykiety
otrzymuje sie przez prasowanie przy podwyzszo-
nej temperaturze. Im temperatura jest wyzsza, tym
ciSnienie moze by¢ nizsze. Przy temperaturze nie prze-

*) Podregcznik Gospodarki Odpadami Drzewnymi, W-wa 1948
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kraczajgoej od 105°C drewno pozostaje nienaruszone.
Przy brykietowaniu metodg finskg ,Winko"“ (prasowanie
trocin o wilgotnosci 12 % przy temperaturze 30» C-bez
lepiszcza) uzyskuje sie brykiety o wartosci opatowej
4410 Kal/1 kg.

Bardziej skomplikowany jest sposéb brykietowania
trocin przy uzyciu lepiszcza, ktére utrwala brykiety i czy-
ni je przydatnymi do transportu i skladowania. Do naj-
bardziej pospolitych naleza nastepujace lepiszcza: torf,
miat z wegla brunatnego, bitumin, smotla, zywica surowa
i ter drzewny, kleje i tugi posulfitowe, odpady $cieru
drzewnego.

W zaleznos$ci od rodzaju lepiszcza brykiety trocinowe
odznaczajg sie roznymi wihasciwosciami. Np. brykiety
formowane przy uzyciu torfu oraz mialu weglowego sg
tanie i posiadajg duza warto$¢ opatowa, lecz odznaczajg
sie matg wytrzymatoscig przy transporcie.

Stosowanie bituminu  oraz lepiszcz smolnych, zy-
wicznych oraz teru drzewnego znakomicie zwieksza
warto$¢ opatowg brykietow, ktére nadajg sie na opal, do
suchej destylacji oraz zgazowywania. Wadg ich jest jed-
nak to, ze miekng w cieple i zalepiajg ruszty.

Mieszanie lepiszcza z trocinami systemem gospodar-
czym odbywa sie w korytach, za$ w wytwdérniach wiek-
szych przy pomocy mechanicznych mieszatek.

Na uwage zastuguje fakt, ze brykiety przeznaczone na
opat lub zgazowywanie najlepiej jest produkowaé ze
zweglonych i zmielonych odpadéw drzewnych.

Ta metoda osiaga sie nie tylko wiekszag trwato$¢ bry:
kietbw przy stosunkowo niskim cisnieniu, lecz réwniez
znacznie wyzszg warto$¢ opalowg. Najwazniejsze jest
jednak to, ze przy zweglaniu odpadéw drzewnych uzy-
skuje sie cenne produkty suchej destylacji oraz gaz
drzewny, ktéry moze by¢ uzyty do napedu pras brykie-

tujacych oraz innych celéw produkcyjnych. Pilynne pro-
dukty suchej destylacji odpadéw drzewnych mogg by¢
czesciowo wykorzystane jako lepiszcze, za$ zbywaja-
ca reszta znajdzie niechybnie odbiorcow. Przy mieleniu
zweglonych odpadéw uwazac¢ nalezy, aby masa nie zos-
tata zmielona na proszek, lecz jedynie na ziarnisty miat.

Gaz drzewny, ktdérego sposoby pozyskiwania z bez-
uzytecznych odpadow lesnych i przemystowych drewna
sg fatwe i powszechnie znane — moze stanowi¢ w na-
szym kraju nie posiadajgcym zrédet ropy naftowej cen-
ne paliwo, nadajgce sie do napedu silnikow (gazogene-
ratoréw) oraz celéw opatowych.

Silniki na gaz drzewny mogg znalez¢ zastosowanie
w samochodach ciezarowych za$ w rolnictwie mogg za-
stgpi¢ maszyny parowe oraz motory Diesla.

Doswiadczenie wskazuje, iz wykorzystanie taniego ga-
zu drzewnego jako $rodka pednego umozliwia wykorzy-
stanie go do opalania, suszenia (np. odpadéw owocowych
i drzewnych) i oswietlania, za$ piece gazowe sg znacznie
tansze od innych piecéw, nie wymagajg cigglego oczysz-
czania, a co najwazniejsze — pozwalajg na dowolne re-
gulowanie temperatury. Dla pozyskiwania gazu z odpa-
déw drzewnych wilgotnos¢ tych odpaddéw nie moze prze-
kracza¢ 12—15%.

Wspaniate przyktady zalég robotniczych naszego prze-
mystu kluczowego walczacych skutecznie o osiagniecie
jak najwiekszej oszczednosci wegla, winno sta¢ sie dla
zakladow przemystu drobnego bodzcem do wykorzysta-
nia powaznych rezerw bezuzytecznych dotychczas od-
padéw drzewnych dla celéw opatowych i energetycznych.

Miliardy kalorii energii cieplnej ukryte w bezuzytecz-
nie butwiejacych stertach odpadéw drzewnych czekajg
na odbiorcow.

mgr Marian Beuermann

Rola i zadania aparatu zbptu i hurtu
u; noirej strukturze spotdzielczosci pracy

PRZEPROWADZONA w pazdzierniku br. reorgani-
zacja spoidzielczosci pracy to przede wszystkim
przegrupowanie spoétdzielczych sit do lepszego wykona-
nia podstawowych zadah gospodarczych.

W artykule tym ograniczymy sie jedynie do oméwie-
nia zagadnien zwigzanych ze zbytem i obrotem towaro-
wym, wyjasnienia i podania wykfadni polityki handlo-
wej oraz zasad form pracy nowych jednostek organiza-
cyjnych.

Dokonane zmiany organizacyjne i w $lad za nimi idg-
ce wytyczne pracy — to réwniez mocne zwigzanie spot-
dzielczosci pracy z radami narodowymi, jako administra-
torami calego zycia spoteczno-ekonomicznego woje-
wodztw, miast, powiatow i gromad — a zarazem petno-
prawnymi gospodarzami miejscowej produkcji drobno-
przemystowej. Obowigzek i koniecznos$¢ Scistej, codzien-
nej wspotpracy Wojewddzkich Zwigzkow Spotdzielni
Pracy z radami narodowymi nabiera szczegdlnej wagi
wobec dalszego wzmocnienia i ustabilizowania ich pre-
rogatyw, jakie nastgpito w wyniku nowego podziatu
administracyjnego. Przeobrazenia organizacyjne spot-
dzielczosci pracy musza w zwigzku z tym spowodowaé
konkretniejsze niz dotad wyrazenie w zadaniach plano-
wych WZSP istotnych potrzeb asortymentowych miejsco-
wej ludnosci, skrocenie drogi przebiegu towaru ze spot-
dzielni pracy do rgk cziowieka pracy oraz polepszenie
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jakosci i potanienia kosztow wytwarzania wyrobow
spotdzielczych.
Zainteresowanie sie spotdzielczosci pracy lokalnymi

potrzebami w $wietle wspomnianej uchwaty i dokona-
nej reorganizacji winno zosta¢ poszerzone i pogtebione
poprzez zejscie ze szczebla wojewodzkiego w ich okre-
Sleniu az do rad gromadzkich,»aby w ten sposéb utrwa-
li¢ wiez gospodarcza przemystu spoétdzielczego z rolnic-
twem, czynnie realizujgc uchwaly |l Zjazdu naszej Par-
tii w tym zakresie.

Dla nalezytego przysposobienia spoétdzielczosci pracy
do wykonania tak szeroko pojetych i $cisle zlokalizowa-
nych zadan — podstawowym zalozeniem reorganizacji
stata sie decentralizacja, z ktérej wynika samodzielnos¢
gospodarcza Wojewodzkiego Zwigzku Spoétdzielni Pracy.

Stad tez przed Wojewoddzkimi Zwigzkami Spoétdzielni
Pracy stojg zadania: organizowania i doskonalenia pro-
dukcji dia zaspokajania potrzeb odbiorcow, przede
wszystkim swojego rejonu i rozbudowa sieci punktow
ustugowych. Oczywiscie dziatalno$¢ ta musi mie¢ cha-
rakter pianowy, musi by¢ oparta na znajomosci potrzeb
rynku i na zasadach gospodarnosci na wszystkich od-
cinkach pracy.

Dla zabezpieczenia sprawnego wykonania zadan spot-
dzielczosci pracy na odcinku zaopatrzenia rynku stwo-
rzone zostaly silne jednostki: Centralny Zarzad Zbytu,
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w ramach Centralnego Zwigzku Spéidzielczosci Pracy
oraz Wojewodzkie Zarzady Zbytu — w ramach Woje-
wodzkich Zwigzkow Spotdzielni Pracy. Zadaniem tych
jednostek jest, krotko okreslajgc, organizowanie zbytu
i sprzedazy wyrobéw produkowanych przez spétdzielnie
pracy. Ponadto w strukturze organizacyjnej wystepuja
hurtownie oraz sklepy detaliczne.

Dokonane zmiany organizacyjne doprowadzity do kon-
centracji sit i srodkobw w jednej jednostce organizacyj-
nej zamiast w Kkilku dotychczas istniejgcych w  woje-
wodztwie, co niewatpliwie, przy duzym usamodzielnie-
niu sie Wojewoddzkich Zwigzkéw Spétdzielni Pracy, przy-
czyni sie do lepszego wykonania zadan gospodarczych
stojacych przed spotdzielczoscig pracy.

Jak juz wspomnieliSmy wyzej, przy reorganizacji za-
tozono decentralizacje decyzji i samodzielnos¢ WZSP
w ustalaniu w planach asortymentow, ilosci produkowa-
nych towaréw i drég ich rozchodu. Ostateczna decyzja
i koordynowanie zaopatrzenia rynku nalezy do rad na-
rodowych, z ktérymi Zarzady Zbytu winny Scisle wspot-
pracowac.

W nowym ustawieniu organizacyjnym szczego6lnie
wazne dla zaopatrzenia rynku sa zadania Woj. Zarzg-
déw Zbytu. Do wazniejszych w tym zakresie zadan
naleza:

1) Organizowanie zbytu w drodze bezposredniego po-
wigzania umowami spotdzielni pracy z dystrybutorami
i innymi odbiorcami.

2) Regulowanie stosunkéw miedzy spotdzielniami
a odbiorcami oraz eliminowanie wszelkich mozliwych
zahamowan w celu usprawnienia i zabezpieczenia ryt-
micznego sptywu wyrobéw gotowych z aparatu produk-
cji do aparatu handlowego.

Wojewddzkie Zarzady Zbytu sa, w odniesieniu do za-
gadnien zbytu organami okre$lajgcymi zasady, tryb
i warunki wspotpracy miedzy spoétdzielniami a odbior-
cami. Wspoitpraca na tym odcinku uregulowana jest za-
rzadzeniami Ministra Przemystu Drobnego i Rzemiosta
nr 45 z 23.854 r. (Dz. Urz. MPD i Rz nr 1, poz. 13)
inr 164 z9.954 r. (Dz. Urz. MPD i Rz nr 25 z 23.9.54 r.
poz. 144). Z zarzadzen tych i innych instrukcji normuja-
cych tryb wspétpracy wynika, ze spétdzielnia moze pro-
dukowac tylko na zamodwienie, na podstawie ustalonego
z odbiorcg modelu, wzoru i posiadanego surowca. Wa-

runkiem koniecznym jest zawarcie umowy o dostawe
miedzy spétdzielnig a odbiorca.
Wszelkie ewentualne spory i zadraznienia  wynikie

miedzy spoétdzielniami a odbiorcami reguluje Woj. Za-
rzad Zbytu.

Wytyczng polityki handlowej jest organizowanie zby-
tu w siedzibie wytworczej oraz dostosowanie asortymen-
tu towaréw do potrzeb miejscowych odbiorcow.

Dla praktycznego rozwigzania tych zagadnien powo-
tywani sg obecnie tzw. ,Rejonowi Przedstawiciele Zby-
tu“, do zadan ktérych nalezy w szczegélnosci:

a) bezposrednie powigzanie umowami spotdzielni z od-
biorcami danego rejonu;

b) nadz6r nad trybem i' warunkami zawieranych
szczegotowych umoéw o dostawe miedzy odbiorcami
a spotdzielniami;

c) stale utrzymywanie kontaktéw z miejscowymi od-
biorcami, udzielanie informacji i produkcji i o mozliwo-

Sciach lokowania zamoéwien w spoétdzielniach  danego
rejonu.
Rejonowi Przedstawiciele Zbytu powotani bedg

w wiekszych skupiskach spoétdzielni, w zasadzie w wiek-
szych miastach. Chcemy, aby Rejonowi Przedstawiciele
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Zbytu byli operatywnymi posrednikami ufatwiajgcymi
z jednej strony odbiorcom nawigzanie bezposrednich
kontaktow z wytwdércami, lokowanie zamoéwien i pomoc
w profilowaniu produkcji, z drugiej strony znalezienie
odbiorcow na wyroby wytwarzane w danym rejonie.
Dalszg zmianag jest zmiana form pracy aparatu hur-

towego. Dziatalno$¢ dotychczasowa aparatu  hurtu b.
.Spoélnoty Pracy“ jest systematycznie ograniczana do
niezbednego minimum na korzy$¢ bezposrednich powig-
zan wytworcy z odbiorca.

.Dla wykonania zadan operatywno-handlowych na
szczeblu hurtu powotane zostaly Hurtownie, podlegle
Woj. Zarzgdom Zbytu. Hurtownie zorganizowane zosta®
ty na bazie Oddziatdbw Wojewodzkich b. ,Spélnoty Pra-
cy" jako przedsiebiorstwa na peinym, wewnetrznym roz-
rachunku gospodarczymi

Do zadan Hurtowni nalezy:

1) gromadzenie i przygotowywanie koniecznych dla
zaopatrzenia miejscowego rynku (wojewodztwo) zapa-
sOw towaréw sezonowych, zwtaszcza  produkowanych
przez caly rok;

2) kompletowanie produkcji i koniecznych zestawow
asortymentowych dla pelnego zaopatrzenia miejscowych
dystrybutoréw, zwlaszcza w tzw. ,drobne  artykuty®
i inne uzupelniajgce produkcje przemystu kluczowego;

3) planowe uzupetnianie zaopatrzenia rynku miejsco-
wego w artykuty nie produkowane lub  produkowane
w niewystarczajacych ilosciach w danym rejonie w dro-
dze sprowadzania ich z innych wojew6dztw.

Hurtownie obowigzane sg, w ramach zawartych uméw
ze spotdzielniami, szeroko stosowaé obroty tranzytowe,
skraca¢ droge przebiegu masy towarowej od wytwdrcy
do odbiorcy.

Dla wygody odbiorcéw przy kazdej hurtowni znajdu-
je sie wzorcownia towaréw posiadanych w magazynie
jak i towaréw bedacych aktualnie w produkciji, ktére win-
na sprzedawaé przede wszystkim w tranzycie.

Wytyczne polityki handlowej zmierzajgce do petnego
realizowania uchwat |i Zjazdu naszej Partii — dosto-
sowania produkcji do potrzeb miejscowych odbiorcow
oraz pogtebienie spdjni ekonomicznej miasta ze wsig —
majg roéwniez pelne poparcie ze strony Ministerstwa
Handlu Wewnetrznego.

Minister Handlu Wewnetrznego ob. M. Minor w prze-
mowieniu swoim na Il Krajowym Zjezdzie Przodujg-
cych Korespondentéw Gazety Handlowej wygloszonym
w todzi w dniu 14.XI. br. wskazal na koniecznos¢ szer-
szego niz dotychczas wykorzystywania przez handel de-
taliczny zdecentralizowanych zrédet zaopatrzenia. Prze-
widuje sie w planach dalsze rozszerzenie zaopatrzenia
detalu przez przemys} terenowy Zwlaszcza w tzw. ,arty-
kuly drobne“, konfekcje, w tym zwlaszcza niemowleca,
dziecieca i milodziezowa, galanterie, artykuly metalowe
i inne uzupelniajgce w zasadzie produkcje przemystu
kluczowego.

Nowe formy pracy sprowadzajg sie m. in. do tego-, ze
obecnie kazde przedsiebiorstwo handlowe ma prawo bez-
posrednio zawrze¢ ze spotdzielnia umowe o wyproduko-
wanie i dostawe potrzebnych mu towaréw, przy czym
zawierajgcy umowe uzgadniajg ze sobg bezposrednio
asortymenty, wzory, ilosci, terminy dostaw itd.

Do realizacji tych zaszczytnych zadan na odcinku za-
opatrzenia rynku wiaczy¢ sie muszg wszyscy zaréwno
pracownicy spotdzielni, jak i pracownicy Wojewo6dzkich
Zwigzkow Spétdzielni Pracy.

Edward Mortko
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SPOLDZIFLCZOSC PRACY W KAMPANI WYBORCZEJ
DO RAD NARODOWYCH

Nowe rady narodowe wykonajg swoje zadania jedynie
w tym przypadku, jezeli wejda do nich wiasciwi ludzie
oraz o ile bedzie istniato wlasciwe i aktywne wspotdzia-
tanie wyborcow ze swojg witadzg ludowa. W realizaciji
tych dwdch warunkéw powazng role odgrywa spotdziel-
czos¢ pracy, ktéra w ramach Frontu Narodowego bierze
powazny i aktywny udzial w kampanii przedwyborczej—
w oparciu o wytyczne zawarte w uchwatach zarzadu
i rady Centralnego Zwigzku Spotdzielczosci Pracy.

W programach przedwyborczych Frontu Narodowego
m.in. znalazly odzwierciedlenie takie zagadnienia, jak:
zaktualizowanie planu rozwoju ustug ze szczeg6inym
uwzglednieniem ustug dla wsi — zwlaszcza w miejsco-
wosciach, gdzie powstajg nowe rady narodowe, wzrost
produkcji artykutdow powszechnej konsumpcji, polepszenie
jakosci i asortymentu produkcji, polepszenie wskaznikéw
ekonomicznych produkcji, a zwlaszcza osiggniecie obni-
zenia kosztéw wiasnych produkcji.

Spétdzielczo$¢ pracy poparta program Frontu Naro-
dowego zobowigzaniami produkcyjnymi  zmierzajgcymi
do wzrostu wydajnosci pracy, polepszenia wskaznikow
jakosciowych i asortymentu produkcji, usprawnienia
organizacji pracy. Spotdzielczos¢ pracy wzmogta row-
niez w zwigzku z wyborami do rad narodowych gospo-
darczg i spoteczno-wychowawcza akcje wspétdziatania
spotdzielczosci pracy w miescie ze spotdzielczoscig
na wsi.

Czlonkowie i pracownicy spoétdzielczosci pracy podjeli
szereg czynéw spotecznych w dziedzinie polepszenia
warunkéw materialnych i kulturalnych ludnosci miej-
scowej, udzielajgc pomocy przy urzgdzaniu siedzib no-
wych rad narodowych (gromadzkich) i lokali wyborczych
(np. WZSP — Bialystok, Gdansk i inne).

Szczegodlnie podkresli¢ nalezy szeroki udziat kobiet
i miodziezy w kampani przedwyborczej na terenie spot-
dzielczosci pracy.

Do dyspozycji Komitetow Frontu Narodowego spot-
dzielczos¢ pracy oddata swych najlepszych organizatoréw
i agitatorow oraz aktyw kulturalno-oswiatowy. W toku
odbywanych narad m.in. réwniez narad z kandydatami
do rad narodowych, podkreslano nie tylko osiagniecia
spotdzielczosci pracy, ale analizowano tez braki i niedo-
ciggniecia, wysuwajac rownoczesnie wnioski w sprawie
likwidacji tych brakéw.

Wiele sposréd wojewoddzkich zwigzkéw spotdzielczosci
pracy opiekuje sie i pomaga obwodowym komitetom
Frontu Narodowego i komisjom wyborczym- (Kielce,
Szczecin i inne). We wszystkich WZSP przeprowadzono
narady szkoleniowe w zakresie ordynacji wyborczej do
rad narodowych. Wyrazem uznania dla osiggnie¢ spot-
dzielczosci pracy jest wysuwanie wielu spotdzielcow
przez komitety Frontu Narodowego na kandydatéw do
rad narodowych wszystkich szczebli (np. na terenie
WZSP — Bialystok 8 kandydatow, Poznan — 6, Stali-
nogrod — 5, Szczecin — 7, Krakow — 2, £6dz — 3,
Zielona Gora — 1, Kielce — 3).

Aktywne wilgczenie sie spotdzielczosci pracy do kam-
panii wyborczej, Scista wspotpraca w toku kampanii
wyborczej z komitetami Frontu Narodowego — jako
kontynuacja dziesiecioletnich wysitkéw  spotdzielcow
w ich walce o coraz lepsze zaspokajanie rzesz ludnosci
miast i wsi — jest wyrazem gorgcych dazen cztonkow
i pracownikéw spoidzielczosci pracy do coraz lepszego
realizowania stojacych przed nimi zadan.
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CO ROBIMY ABY OSZCZEDZzZIC WEGIEL

W Stotecznych Zaktadach Metalowych Przemystu Te-
renowego nr 1 w Warszawie petnomocnikiem do spraw
gospodarki paliwami statymi na terenie przedsiebiorstwa
oraz podlegtych zaktadéw produkcyjnych mianowany zo-
stat inz. Witold Guzikowski. Ma on do pomocy zespdl
w ilosci 4 pracownikow,
ktérych zadaniem jest
m. in.: przeprowadzanie
akcji uswiadamiajacej
i odpraw z pracownika-

mi obstugujgcymi piece
oraz propagowanie i re-
alizowanie pomystow ra-
cjonalizatorskich w za-
kresie oszczednosci pali-
wem, jak réwniez do-
konywanie kontroli w
zakresie magazynowania
i wydawania paliwa.

Na terenie Przedsie-
biorstwa istniejg cztery
zaktady zuzywajgce pa-
liwo state do celéw tech-
nologiczinych. Pozostate
zaktady zuzywajg pali-
wo jedynie do celéw

ogrzewniczych. Zakta- . -
dem zuzywajacym naj- g0 hartownicze plece wogls:
wigkszg ilos¢ paliwa tj. we, w ktérych dzieki

18 ton miesiecznie jest niemu zuzywaniu opalu oszczedza
Zaktad Termicznej O- on duze nosci wegla- N
brébki Metali ,,Grzymata“. Niezbednym paliwem dla
tego zaktadu jest wegiel gruby — wysokogatunkowy.

Obecnie w ramach oszczednosci paliwa przeprowadzane
sg proby zastgpienia tego wegla koksem pogazowym.

Akcja uswiadamiajgca wzbudzita duze zainteresowanie
pracownikéw, czego dowodem sga narady produkcyjne
odnos$nie oszczednosci paliwa zwotywane z inicjatywy ro-
botnikéw. W efekcie pracownicy zastosowali szereg udo-
skonalen; jedno z tych udoskonalen polega na tym, ze
przy jednym stanowisku kowalskim zamiast jednego pra-
cuje obecnie dwéch kowali, ktérzy przy tym samym ogniu
grzeja jednoczesnie dwa przedmioty przed przystgpieniem
do obrébki.

W zakresie oszczedzania energii elektrycznej na terenie
zaktadéw przeprowadzana jest stata akcja uswiadamia-
jagca i kontrolna, ktéra w efekcie daje przesuwanie szeregu
operacji z Il zmiany na Ill. Np. w zaktadzie ,Korczak",
gdzie obecnie pobiera sie w godzinach szczytowego obcia-
zania jedynie 7 KW zamiast 12 KW, jak to bytlo w miesig-
cach poprzednich. W wytwdérni Armatur wymieniono
3 silniki, ktére wykonujac te samag prace pobierajg mniej
energii niz poprzednie.

W  zakiadach powywieszano hasta uswiadamiajgce
a pracownicy odpowiedzialni za prace na Il i IIl zmianie
zostali pouczeni o konieczno$ci wygaszania zbednych pun-
ktow Swietlnych w czasie spetniania swych czynnosSci
oraz systematycznego kontrolowania hal produkcyjnych.

Wiestaw Adamski, Warszawa

NA CZESC WYBOROW

Na cze$¢ wyboréw do rad narodowych Spoétdziel-
nia Pracy Wielobranzowa Ustug RzemieSlniczych
i Spotdzielnia Szewsko-Kamasznicza w Suwatkach
zorganizowaty brygady #gcznosci z brygadami pio-
nierskiego zaciggu ZMP pracujgcymi przy likwidacji
odlogébw w pow. Gotdap. W ostatnich dniach bryga-
dy fryzjeréw, szewcédw oraz pracownikéw punktow
pralniczych wyjechaly do miejscowosci Begunio,
Zawiszyn i Dubienki, gdzie swiadczyty ustugi. Naj-
wiecej pracy wykonali fryzjerzy strzygac i golac
zetempowcOw pionierskiego zaciggu. Powazne za-
mowienia otrzymata brygada z pralni chemicznej.
Brygadami kierujg aktywisci O. Brzezinski i Wie-
rzynski. Akcja ta zapoczatkowana przez w/w
spétdzielnie spotkata sie z uznaniem rad narodowych
i pionieréw likwidujacych odtogi.

E. Kobeszko Biatystok
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Panstwowy przemyst torfowy obejmuje obecnie eksplo-
atacje zi6z torfu niskiego, wysokiego i przejsciowego, me-
chaniczny przeréb wydobytej masy na rdézne rodzaje
paliwa torfowego oraz na S$ciétke, plyty izolacyjne i inne
produkty oraz chemiczny przeréb .pewnych gatunkéw tor-
fu na koks.

Podstawowym zadaniem przemystu torfowego jest dos-
tarczenie dobrego i taniego paliwa torfowego dla prze-
mystu i ludnosSci oraz asortymentéw $cidtkowych dla po-
trzeb rolnictwa, ogrodownictwa i hodowli.

W roku 1953 zaréwno przemyst torfu opatowego, jak
rowniez przemyst Sciétki torfowej znajdowat sie na niskim
poziomie techniki produkcyjnej. Wiekszo$¢ operacji odby-
wata sie systemem recznym, bardzo pracochtonnym i kosz-
townym. Prymitywne systemy eksploatacji surowca tor-
fowego znajdowaly sie w razacej dysproporcji w stosunku
do zasob6w torfowych w Polsce, ktére przedstawiajg dla
gospodarki narodowej dotychczas nie wykorzystang bogata
baze surowcowa.

Jezeli uwzglednimy fakt, ze najwieksze i najzasobniejsze
ztoza torfu do eksploatacji przemystowej wystepujg na te-
renach zaniedbanych w okresie gospodarki kapitalistycz-
nej, na terenach znacznie oddalonych od baz weglowych
— w wojewdédztwach wschodnich i pétnocnych — tym
jasniej uswiadomimy soibie,' ze ztoza torfu dla tych terenéw
powinny sta¢ sie waznym czynnikiem aktywizacji gospo-
darczej. W szczeg6lnosci produkcja dobrego paliwa tor-
fowego dla przemystu i ludnos$ci mogtaby zwolni¢ dla gos-
podarki narodowej powazne ilosci wegla i taboru tran-
sportowego do jego przewozu.

Zadanie wielokrotnego zwiekszenia dotychczasowego po-
ziomu eksploatacji oraz podniesienia jako$ci produktéow
torfowych przy réwnoczesnym obnizeniu kosztéw wtas-
nych, mozliwe jest jedynie przez wprowadzenie w przemy-
Sle torfowym postepowych metod eksploatacji i przetwor-
stwa, polegajacych przede wszystkim na zmechanizowaniu
pracochtonnych operaciji.

Panstwowy przemysttorfowy wypetniajgc zadanie posta-
wione mu przez Partie i Rzad wzorowat sie przede wszy-
stkim na doswiadczeniach radzieckich, gdyz wtas$nie
w Zwigzku Radzieckim eksploatacja i przetworstwo torfu
osiggneto najwyzszy poziom techniki.

Rok 1953 i 1954 byty okresem intensywnych prac ba-
dawczych, doswiadczalnych, projektowych, prac w zakre-
sie konstrukcji i produkcji nowych maszyn i urzadzen,
budowy nowych obiektow produkcyjnych itp. W wyniku
tych prac w sezonie roku 1954 osiggnieto w przemys$le tor-
fowym powazny postep techniczny, ktéry najlepiej mozna
scharakteryzowa¢ przez poréwnanie dotychczasowych i no-
wych metod, produkcji.

Przemyst torfu opatlowego — torf frezerowy

Do roku 1954 w Polsce produkowany byt dla celéw opa-
towych jedynie torf w postaci cegietek recznie wyrzyna-
nych lub formowanych przy pomocy maszym Produko-
wano réwniez nieznaczne iloSci brykietow z miatu torfo-
wego, ktéry uzyskiwano przez bronowanie osuszonego tor-
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fowiska, z ktérego uprzednio zdjeto
wierzchnice. Site pociggowa w bro-
nowaniu stanowity konie.

W sezonie 1954 roku panstwowy
przemyst torfowy rozpoczat produk-
cje tzw. torfu frezerowego — jako
paliwa dla cegielni i innych zakla-
dow przemystowych w miejsce mia-
tu weglowego. Torf frezerowy, kto-
ry jest miatem o okreS$lonej granu-

lacji uzyskuje sie przez kruszenie
kilkunastomilimetrowej warstwy
starannie odwodnionego i oczysz-

czonego z wierzchnicy zloza, a na-
stepnie przez wysuszenie naturalne
odspojonej warstwy wprost na zfo-
zu i zebranie w pryzmy. Do tego ce-
lu stuzy szereg maszyn, ktérych se-
rie prototypowe wg wzoréw radziec-
kich skonstruowano i wyproduko-
wano w zakladach przemystu drob-
nego w 1954 roku. Frezerowy sy-
stem eksploatacji jest najtanszym
systemem, w ktérym prawie wszyst-
kie operacje mozna zmechanizowaé
do zbioru zatadunku i transportu wtgcznie. System ten
jest szeroko stosowany w Zwigzku Radzieckim i krajach
skandynawskich.

Nalezy podkresli¢, ze w Polsce system frezerowy zostat
wprowadzony po raz pierwszy w roku 1954 w produkcyj-
no-doswiadczalnych zaktadach w Korboricu pod Mtawa,
w Modzelé6wce pod Grajewem i w malym zakresie w Kkil-
ku innych obiektach, jednakze nie wszystkie Operacje zos-
taty juz zmechanizowane. W tym roku stosowano jeszcze-
zbiér reczny i reczny zaladunek. Frezerowy system eksplo-
atacji pozwala na dostarczenie z 1 ha pola frezerowego
300 ton miatu torfowego w masie pOwietrzno-suchej. W ro-
ku 1954 przemyst torfowy wyprodukowatl ogétem 32 tys.
ton torfu frezerowego. W rokiu 1955 zaznaczy sie dalsza
mechanizacja procesé6w produkcyjnych. Reczny zbior
torfu zostanie zastgpiony w dwoéch zakladach zbiorem
zmechanizowanym przy pomocy specjalnych maszyn ra-
dzieckich tzw. zbiornik6w samobieznych z pojemnikami
objetosci 12 mS. Zatadunek i transport wymaga¢ beda
rowniez mechanizacji.

Podkres$li¢ nalezy, ze frezerowy system eksploatacji jest
nie tylko najtanszy, ale réwniez najwtasciwszy z punktu
widzenia rolniczego wykorzystania wyeksploatowanych
terenéw, ktore beda przekazywane rolnictwu w -postaci
urodzajnych pél, tgk i pastwisk.

Brykiety torfowe

Do roku 1953 produkowano w Polsce z miatu torfowego
uzyskiwanego bronowaniem osuszonego ztoza, drobne ilo$-
ci brykietow torfowych. Miat torfowy wsypywano do
otworéw specjalnej prasy ttokowej, umieszczonej w pobli-
zu torfowisk, ktora wyciskata twarde krazki brykietow
bez zadnego lepiszcza.. Proces brykietowania odbywat sie
w warunkach prymitywnych, przy czym jedna brykieciar-
ka dostarczata ok. 3 do 4 ton brykietéw w ciggu 8 godzin
pracy. Uzyskiwane w ten spos6b brykieciki torfowe bytly
nieztym paliwem pod warunkiem, ze uzyty do zbrykieto-
wa-nia proszek torfowy byt starannie przesiany, mato po-
pielny, a (jego wilgotno$¢ nie przekraczata 20 %. Brykie-
ciki z' bardziej wilgotnego proszkiu torfowego ulegaty
tatwo kruszeniu i rozdrabnianiu, aponadto zpowodu wiek-

Brykieciarnia w Korboncu uruchomiona 22 lipca 1954 r-

}

DROBNA WYTWORCZOSC NR 12 — 1954



szej wilgotnosci zmniejszata sie ich kalorycznos¢. Oczy-
widcie dobre brykiety mozna bylo uzyska¢ jedynie w wa-
runkach trwatej i suchej pogody.

W roku 1954 przemyst torfowy uruchomit pierwszg w
Polsce wytwornie brykietow torfowych w Korboncu
pod Mtawa. Wytwornia ta skltada sie z zaktadu eksploata-
cji torfu frezerowego potaczonego kolejkg waskotorowa
z magazynami i brykieciarnia. W Korboncu zainstalowa-
no duzag prase typu Rymas o nacisku 50 ton, do ktérej pro-
szek torfowy o jednolitej granulacji dostaje sie poprzez
aparature podsuszajaca. Aparatura podsuszajgca uzyskuje
potrzebne ciepto przez spalanie odpadkéw torfowych z od-
siewu. Brykieciarnia pracuje na napedzie elektrycznym.
Wydajno$¢ brykieciarni w Korbofncu wynosi 6.000 ton
brykietéw rocznie. Produkowany w ten sposéb brykiet od-
znacza sie duza kaloryczno$cig (4.000 — 4.200 Kai.) i wy-
trzymatosciag mechaniczng, umozliwiajgcg diugi transport
i przetadunek. Wytwérnia brykietéw w Korboncu pozwoli
na wyciagniecie cennych doswiadczen dotyczacych bry-
kiieciarni o wydajnosci 6.000 i 12.000 tys. ton rocznie, kt6-
re beda mogly byé budowane wg dokumentacji powtarzal-
nej. Doswiadczenia w Korboncu pozwolg réwniez na
peine wykorzystanie dotychczas uzywanych matych brykie-
ciarek, ktéore w formie baterii po 2—3 sztuki otrzymaja
wspoblng aparature dosuszajaca.

Torf kawatkowy maszynowy

Torf kawatkowy maszynowo formowany w cegielki jest
dotychczas produkowany w Polsce przy pomocy statwv
i mato wydajnych maszyn podajnikowych. Robotnicy
wykopuja w specjalnych karierach torf, kt6ry mechanicz-
nie dostaje sie do mieszarki, skad zostaje wycisniety na
deski utozone na transporterze linowym. Odbiér torfu
i rozScielanie go na polach suszenia, przektadanie i sterto-
wanie odbywa sie systemem recznym. Wydajno$¢ maszyn
podajnikowych wynosi ok. 800 ton przy obstudze 16 ludzi
(w sezonie).

W latach 1953/54 zostata skonstruowana i wybudowana
prototypowa koparka ,Piast*, ktéra eliminuje prace ko-
paczy w karierach. Wydobyty torf przechodzi mechanicz-
nie do mieszarki, skad zostaje wyciSniety na deski tran-
sportera linowego. Seria prototypowa koparek ,Piast po
prébach wykonanych w roku biezacym i zmianie obecnej
mieszarki wejdzie do produkcji w roku 1955. W porow-
naniu z dotychczas stosowanymiw Polsce maszynamipodaj-
nikowymi koparka ,Piast* jest wyrazem postepu technicz-
nego. Przewiduje sie wydajno$¢ agregatu (koparka-mie-
szarka-transpofter) w wysokos$ci 5 "tys. ton torfu w se-
zonie przy obstudze 4 ludzi.

Koparka ,Piast* bedzie wymagata w dalszym etapie
zastosowania w miejsce transportera linowego, automa-
tycznego rozScietacza, ktéry by wyeliminowat pracochton-
ny proces obstugi transportera, odbioru cegietek i i¢h roz-
Scielania.

Przemyst Scidtki torfowej

Scidtke torfowa produkuje sie ze specjalnego surowca
tzw. torfu wysokiego stabo roztozonego. Wykop surowca,
roz$cielanie, suszenie i sztablowanie odbywaty sie do-
tychczas systemem recznym b. pracochtonnym, wyma-
gajacym zatrudnienia na jednym torfowisku setek ro-
botnik6w sezonowych. Zwézka wysuszonego surowca do

fabryki odbywata sie w wa-
gonetkach pchanych przez ro-
botnikéw albo ciggnionych
konmi. W przeciwienstwie do
recznego systemu prac na tor-
fowiskach, w fabrykach prze-
rabiajacych gotowy surowiec
na $ciétke, szereg operacji od-
bywato sie w sposéb mecha-

Suszenie torfu $cidtko- niczny, wymagajacy jednakze
wego na regatach i na Szeregu usprawnien. Miedzy
kolcach pracg na torfowisku i fabryce

istniaty wiec powazne dyspro-

porcje, przy czym wykorzy-

stanie zdolnosSci przerobowej

fabryki ~warunkowane byto

przygotowaniem odpowiedniej

iloéci suchego surowca do

przerobu. W przypadku braku
odpowiedniej iloSci rak robo-
czych w sezonie w pracach na
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torfowisku — wystepowata grozba niedostarczenia fabry-
ce surowca do produkcji ciggtej. Pracochtonne prace na
torfowiskach decydowaly tez w podstawowej mierze
0 stosunkowo wysokich kosztach produkcji $ciotki.

W tych warunkach jedynag stuszng droga zmierzajgcg
do obnizenia kosztéw produkcji do poniesienia jej pozio-
mu przez peine wykorzystanie mocy przerobowej fabryk,
byto zmechanizowanie proceséw produkcyjnych na tor-
fowisku, przy$pieszenie proceséw suszenia i zmechanizo-
wanie transportu. W tym celu w latach 1953/54 w za-
ktadach $ciotki wybudowano 22 km toréw stalych i prze-
nos$nych, przy czym zlikwidowano reczng prace w tran-
sporcie przez wprowadzenie jako sity pociggowej loko-
motywek spalinowych.

W celu zmechanizowania procesu eksploatacji surowca
wykonano caty szereg prob powierzchniowej eksploataciji
ztoza S$ciotkowego uprzednio starannie odwodnionego.
W tym celu zastosowano orke wierzchnicy i odstonietego
ztoza przy pomocy ciezkich ptugéw tgkowych oraz przy
pomocy specjalnie skonstruowanej maszyny tzw. podcina-
cza, jak réowniez przy pomocy frezarek torfowych.

Proby te w roku 1954 wypadly pomyS$inie i dlatego
w 1955 roku zostang wprowadzone cze$ciowo na skale
przemystowg. Pomys$ine wyniki préb nad powierzchnio-
wa eksploatacjg torfu $cidtkowego nie sg jednakze za-
koriczone, gdyz nie udato sie dotychczas rozwigzac¢ przy-
$pieszonego suszenia surowca odspojonego od ziloza.
W prawdzie préby suszenia surowca na regatach daty po-
my$ine rezultaty, gdyz redukujg czas suszenia o 40 %
1 pozwalajg na likwidacje 2 operacji przektadania, jed-
nakze zastosowanie regatbw wymaga powaznych nakta-
doéw inwestycyjnych.

Nie mozna jeszcze obecnie $cisle wyliczy¢, jakie osz-
czednosci przyniesie postep techniczny, zastosowany w
pracach na torfowiskach $ciotkowych, nie ulega jednakze
watpliwosci, ze w roku 1955 wieksze efekty produkcyjne
beda uzyskiwane mniejszymi naktadami sity roboczej.

W roku 1954 zaznaczyt sie postep techniczny, réwniez
w samych fabrykach $ciétki, w ktérych m. in. zmechani-
zowano transport pionowy.

Brykiety torfowe
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Koksowanie torfu

Przemyst torfowy uruchomit w

roku 1953 pierwszy
probny wypat koksu torfowego w wyremontowanym ko-

fowych w Toruniu oraz przedsiebiorstw i zakladéw eks-

ploatacji torfu.

pulaku. W roku 1954 zostata juz uruchomiona cata ba-
teria kopulakéw koksowych, ktéra pracuje ruchem
ciggtym. celowe.

Osiggniety postep techniczny w przemys$le torfowym
w latach 1953 i 1954 jest wynikiem wspéipracy Central-
nego Zarzadu Przemystu Torfowego,
go, ,Torfprojektu” i Centralnego Biura Konstrukcji Ma-

Instytutu Torfowe-

szyn i Urzadzen Torfowych, Przedsiebiorstwa Robét Tor-

Kazdy z nas bierze udziatl

uj planowaniu

O GROMNA wiekszos¢ zaktadéw

pracy nalezacych do Minister-
stwa Przemysiu Drobnego i Rze-
miosta to uspotecznione drobne za-
ktady i fabryki.

Nie wszedzie zdotaliSmy zatrze¢
zaniedbania z okresu rzadow kapi-
talistycznych i Polski sanacyjnej. Nie
wszedzie jeszcze pracownicy drob-
nego przemystu pracuja w prze-
stronnych i jasnych halach fabrycz-
nych. Nie znaczy to jednak, zeby do
chwili przeniesienia sie do tych no-
woczesnych zaktadéw pracy nie moz-
na byto polepszy¢ sobie w obecnej
sytuacji warunkéw pracy nieduzym
naktadem energii i pomystowosci.

*

Czesto zdarza sig, ze w zaktadach
drobnego przemystu przenosi sie od-
lewy na Il pietro, bo tam stoi duza
szlifierka. A potem te same odlewy
znosi sie na parter, gdzie stojg to-
karki, obtacza sie i.. wnosi sie na
Il pietro, gdzie stojg wiertarki. A te
ciezkie odlewy nosi sie w rekach
albo wozi na bardzo nieodpowiednim
wozku. Robotnicy transportu we-
wnetrznego utyskujg na bardzo ciez-
ka prace, inni im wspobiczujg, kie-
rownik techniczny czesto sie dener-
wuje, bo transport ,nawala“,kiedy
sie akurat spotkajag odlewy noszone
w doét z odlewami wnoszonymi do
gory.

Czesto tez bywa tak, ze dwéch al-
bo trzech $lusarzy pracuje przy jed-
nym duzym stole. Pitujg, graduja,
gwintujg. Cata masa czesci drob-
nych lezy w nietadzie na stole i
obok stotu; czesSci te mieszajg sie z
sobg; trudno okresli¢, ktéra czesé
jest juz wykonczona, a ktérg trzeba
jeszcze np. nagwintowaé. Gdyby tak
zrobi¢ zwykta potke w gtebi nad
stotem, mozna by na niej obrobione
juz czesSci porzadnie utozyé, mozna
by je tatwo policzy¢ i sprawdzié.

Bywa i tak, ze jest ciemno przy
pracy. Wprawdzie sa lampy, ale za
wysoko, opusci¢ ich nizej nie mozna,
razg w oczy, bo nie majg mlecznych
kloszy. A przeciez na upartego moz-
na by nawet w dachu zrobi¢ tzw.
Swietliki. Bytoby i jas$niej i miatoby
sie Swiatto dzienne.

Nierzadko sie tez zdarza, ze przy
maszynach nie ma szafek na narze-
dzia i czesci wymienne, ze wszystko
lezy w nietadzie na podtodze albo na
oknie. Bywa tak, ze w potudnie ston-
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ce Swieci przez wielkie okna, kt6-
rych nie ma czym zastoni¢. Bywa, ze
w warsztacie stoi piec tak nieodpo-
wiednio umieszczony, ze przej$¢ kolo
niego nie mozna. Bywa i tak, ze nie
ma gdzie wiertta naostrzyé, albo, ze
kazdy je musi sam naostrzy¢, a oczy-
widcie jeden robi to lepiej, drugi
gorzej.

Zdarza sie i tak, ze nie ma w czym
ugotowac i przynies¢ kawy, ze nie
ma gdzie zjes¢, chyba na stojgco
przy maszynie, ze nie ma sie gdzie
porzadnie umy¢, ze $ciany i sufit
dawno nie bielone...

Bywa réznie. Z poczatku kazdy
z nas to widzi i denerwuje sie. A po-
tem przyzwyczaja sie do tego i sa-
dzi, ze tak juz zawsze musi by¢, ze
inaczej juz nie bedzie, bo w takim
matym warsztacie ludzie muszg miec
gorsze warunki, ze to nie Zeran,
gdzie pracuje sie ,luksusowo*“.

Zastan6wmy sie, tak po gospodar-
sku, czy praca w ztych, trudnych
warunkach jest pracg wydajng? Czy
produkcja wykonywana w takich
warunkach bedzie tania idobra? Nad
tym chyba nie trzeba sie diugo za-
stanawiaé. Tu kazdy mys$lacy czto-
wiek powie, ze to nie sg odpowied-
nie warunki pracy, ze to jest zacofa-
nie gospodarcze i techniczne.

Tak, trzeba to jasno i otwarcie
powiedzie¢, ze tafcie warunki pracy
to zacofanie techniczne, ze trzeba
wprowadzi¢ koniecznie postep tech-
niczny do tych naszych pomieszczen
produkcyjnych przejetych z ragk dro-
bnych kapitalistow, ktoérzy iw rabun-
kowy sposéb eksploatowali robotni-
ka i maszyny i lokal.

Nie szukajmy zadnych technicz-
nych nadzwyczajnosci. W warun-
kach drobnych zaktadéw .produkcyj-
nych bedzie postepem techniki za-
rowno zakupienie lekkich wézkoéw
transportowych na ogumionych kot-
kach, jak ii zatozenie mlecznych jklo-
szy na zarowki, jak przestawienie
pieca, wymalowanie sufitu, zaloze-
nie porzadnych umywalek z ciepta
wodg, jak centralne ostrzenie wier-
tet, 'postawienie matego regaliku w
gtebi nad stotem i wiele podobnych
drobnych, ale iwaznyéh przedsie-
wzieé organizacyjno-technicznych.
A ws$r6d nich na pewno wyptynie
niejeden pomyst, ktéry da w rezul-
tacie powazne usprawnienie pro-
dukcji i pomyst taki powinien zna-
lez¢ sie na komisji usprawnien.

W pracach nad postepem
my$l zdrowa i stuszna, jednakze nie wszystkie zamierze-
nia udato sie osiggna¢. Popetniono wiele btedéw. Niektd-

Dlatego wtasnie przemyst
do kilkudniowej narady, ktérej zadaniem bedzie krytycz-
na analiza dotychczasowych prac nad postepem technicz-
nym i opracowanie wytycznych dla nastepnego etapu.

technicznym przySwiecata

re préoby teoretycznie stuszne, w praktyce okazaly sie nie-

torfowy przygotowuje sie

mgr J. Zaremba

Jak to zrobi¢, zeby ten jpostep
techniki u nas wprowadzié¢, zebySmy
mogli zaczg¢ produkowaé tatwiej,
lepiej, taniej i wiecej?

Trzeba sobie wszystko dobrze ob-
mys$le¢, przedyskutowac, ustali¢, co
nalezy zrobi¢, jakim sposobem i ja-
kimi $rodkami — no i kiedy. Trze-
ba wszystko dobrze utozy¢, zaplano-
waé — jednym stowem, trzeba opra-
cowaé¢ w naszym zaktadzie plan po-
stepu techniki.

Zastan6wmy sie teraz nad tym,
jak zrobi¢ ten plan postepu techniki
i co nam to da w efekcie.

Plan postepu techniki nie jest
wtasciwie zadng nowos$cig. iPrzeciez
robito sie to i rok i dwa lata
temu i jeszcze dawniej. Tylko ze
przewaznie — a moze nawet zawsze
— byto talk, ze plan .postepu tech-
niki robit jeden cztowiek, czasem
robito kilku, ale nigdy nie robita go
cata zatoga. Nigdy tak nie byto, ze-
by kazdy robotnik brat udziat w
planowaniu postepu techniki. | jdla-
tego niejeden cenny pomyst zostat
pominiety, niejedna wazng sprawe
zaniedbato sie. Jakiz stagd wniosek?
Po prostu trzeba tak zorganizowac
opracowanie planu postepu techni-
ki, aby kazdy robotnik miatl moz-
no$¢ witaczyé do niego swoje uwa-

gi, pomysty i wnioski. Co wiecej,
trzeba, zeby robotnik dat swoje
wnioski na piSmie, bo wtenczas jest

wieksza .pewnos$é¢, ze nie bedg one
pominiete, ze wejdg do planu poste-
pu techniki catego zaktadu.

Aby utatwi¢ prace podajemy po-
nizej przyktad wniosku, ktéry powi-
nien ztozy¢ kazdy robotnik. Wnio-
ski takie opracowane przez kierow-
nictwo techniczne z uwzglednieniem
potrzeb witasnego zaktadu, nalezato-
by odbi¢ na powielaczu i po odpo-
wiednim wyjasnieniu rozda¢ catej
zalodze i ewentualnie poméc w wy-
petnianiu formularzy.

Trzeba jednak cala te akcje do-
brze przemys$le¢ i zorganizowac¢. Bo
przeciez ibedzie to wazna i masowa
akcja, ktérej istotnym celem jest
zebranie bezposrednio od robotnika
jak najwiecej uwag i jpropozycji w
sprawie podniesienia poziomu tech-
niczno-organizacyjnego. Przeciez nie
mozemy sie ograniczy¢ do rozdania
kazdemu robotnikowi i pracowniko-
wi tafciego druczku z proshe o wy-

petnienie i oddanie w kancelarii.
Musimy ludzi zebraé, najlepiej w
grupach zwigzkowych albo na ze-

braniach oddziatowych, wytluma-
czy¢ im o co chodzi, aby kazdy po-
mys$lat, zastanowit sie przez* dwa,
trzy dni i podal swoje uwagi. Jeden

DROBNA WYTWORCZOSC NR 12 — 1954



%

WZOR WNIOSKU

Przedsiebiorstwo
Zaktad
Oddziat

Nazwisko i imie robotnika
Wniosek Nr

Moje propozycje odnoszace sie
do ptanu postepu techniki na r. 1955.

Przy opracowywaniu planu postepu techniki na irok 1955 dla uzyskania
wiekszej wydajnosci pracy i lepszej jakosci — a, co za tym idzie, obnizki
kosztow wihasnych, proponuje wprowadzi¢ nastepujgce udogodnienia w pracy:

1. Przestawi¢ maszyny i stanowiska robocze w nastepujacy sposoéb

2. Uczyni¢ przyjemniejszym miejsce pracy np. postara¢ sie o szafke na
narzedzia, pétke na gotowe czesci, jeSli podtoga jest [betonowa, wyscieli¢

ja kratownicg drewniang czy czym$ podobnym itd

3. Usprawni¢ transport np. zastosowac sikrzyntoi do przenoszenia czesci,

woézki z «gumowanymi kétkami,

kolejke szynowg, dzwig $cienny oraz

4. Usprawni¢ wypozyczalnie i ostrzalnie narzedzi przez wydawanie narze-
dzi na ksigzeczki, ostrzenie i naprawianie narzedzi w wypozyczalni,

zmiane tarcz na «strzatkach oraz

5. Wykorzysta¢ odpadki
do produkecji

6. Polepszy¢ osSwietlenie np. zrobi¢

z tych odpadéw mozna robi¢).......

SSwietliki“ w dachiu, zainstalowacd

lampe przegubowa, zastosowacé klosSze M IECZNE .

7. Poprawi¢ ogrzewanie i wentylacje np. doda¢ nowy piec albo stary ina-
czej ustawi¢, zainstalowa¢ wieferzniki w dachu, zrobi¢ lufciki w oknach,

przy piecu postawi¢ zastone oraz

8. Dodatkowo pProponNuUje ..enenenns

Skreslitem

niepotrzebne stowa.

Pokres$litem to, co moim

zdaniem mozemy wykona¢ sami, wtasnymi sitami.

Pozycje, ktére weszly do planu postepu techniki, zostaly podkre$lone

czerwonym otéwkiem.

sam napisze, innemu trzeba bedzie
poméc, bo spracowane regce nie za-
wsze dobrze i tatwo piszg. Jest rze-
czg jasnag, ze do takiej akcji bedzie
sie musiat witgczy¢ zaktadowy ak-
tyw partyjny i zwigzkowy oraz per-
sonel inzynieryjno-techniczny. Prze-
ciez od powodzenia tej akcji zalezy,
czy plan [postepu techniki obejmie
wszystkie wazne dla nas zagadnie-
nia i stworzy warunki do ich reali-
zacji. Jesli dobrze sporzadzimy plan,
a potem zmobilizujemy $rodki do
jego wykonania — to wyniki nie da-
dza na siebie czekac.

Zeby nie byto nieporozumieni, zeby
kto$§ nie pomyslat, ze artykut niniej-
szy, to jaka$ nowa metoda sporza-
dzania planu postepu techniki, kt6-
ry powstanie z utozenia w teczce

wypetnionych wnioskéw, wyjasnia-
my, ze to wszystko, o czym tu mo-
wimy, chcemy zrobi¢ jedynie po to,
by naktoni¢ catg zaloge do zabrania
jak najbardziej obszernego materia-
tu, na podstawie ktérego gtéwny
technolog i jego wspoétpracownicy
sporzadzg wtasciwy plan [postepu
techniki na odpowiednich formula-
rzach zgodnie z obowigzujacg in-
strukcja. Dla lepszego powigzania
wnioskéw ztozonych jprzez z'aloge z
planem postepu techniki gtowny
technolog powinien zaznaczy¢ na
kazdym wniosku, ktére pozycje zo-
staly wigczone do planu jpostepu
techniki na rok 1955. >Bo przeciez
niektére wnioski jmoga by¢ tego ro-
dzaju, ze zostang niezwitocznie zrea-
lizowane, po c6z wiec witgczac¢ je do
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NOWE WYDAWNICTWA

W WALCE O POSTEP TECHNI-
CZNY — P. Karamyszew i U. Bo-
rodkin, W-wa, 1954 r. Wyd. CRZZ,
zt 3.60.

Ksigzka oparta jest na doswiad-
czeniach masowej pracy organizacji
zwigzkowych w dziedzinie produk-
cji. Autorzy pokazali, jak rady za-
ktadowe i oddziatowe Zaktadéw Ki-
rowskich — pod kierownictwem or-
ganizacji partyjnych — organizujg
wspoélnie z kierownictwem  gospo-
darczym wspotzawodnictwo socjali-
styczne, upowszechniajg doswiadcze-
nia nowatoréw, zacies$niaja tworcza
wspobiprace pracownikéw produkcji
z uczonymi i wyzszymi zaktadami
naukowymi.

Podpisane umowy o socjalistycz-
nym wspoétzawodnictwie miedzy nau-
kowcami i robotnikami miaty duze
znaczenie dla produkcji, dawatly one
mozliwos$ci znacznego polepszenia
techn. - ekonomicznych wskaznikéw
pracy oddziatbw. Z drugiej strony
naukowcy mieli mozno$¢ kontrolo-
wania swoich doswiadczen labora-
toryjnych w procesie produkcyjnym.

Rozdziat poswigcony wspoétzawod-
nictwu majstrow podkresla role
majstra jako bezposredniego organi-
zatora produkciji i kierownika zespo-
tu, odpowiedzialnego osobiscie za
utrzymanie dyscypliny technologicz-
nej i wykonanie planu produkcyjne-
go wedlug wszelkich wskaznikéw.
Autorzy [podkre$lajg, ze majster mo-
ze by¢ dobrym kierownikiem pro-
dukcji tylko w tym przypadku jezeli
bedzie systematycznie uzupetniat
swoje umiejetnosci techniezno-eko”
nomiczne, podnosit paziom politycz-
ny i kulturalny.

Przez rozwijanie
wspoétzawodnictwa majstrow, zapo-
znawanie ich z doswiadczeniami
przodujacych stachanowcéw, organi-
zacje zakladowe pomagaja majstrom
udoskonala¢ metody kierowania pro-
dukcjg. Doswiadczenia pracownikow
radzieckich pokazujg, ze wiele ko-
rzy$ci moga osiagna¢ nasze rady za-
ktadowe po doktadnym zapoznaniu
sie z trescig i osiggnieciami Zakla-
dow Kirowskich.

socjalistycznego

planu? A .moga by¢ i takie, ktdre
dadzg sie zrealizowa¢ dopiero w
1956 roku w ramach nowego planu
inwestycji. Ale to wszystko musi
by¢ zanotowane na wniosku.

Zbierajac od zalogi wypetnione
wnioski, zaciggamy wobec kazdego
naszego towarzysza pracy zobowig-
zanie. Na nasza proshe przekazat
nam n'a piSmie swoje uwagi i pro-
pozycje do planu postepu techniki i
ma jpelne prawo zgdaé¢ wyjasnienia,
jak przebiega realizacja jego wnio-
sku.

Jak zorganizowa¢ kontrole wyko-
nania planu jpostepu techniki jpowie-
my w nastepnym artykule.

inz. Maksymilian Reich

23



RACJONALIZATORZY

Racjonalizatorom trzeba pomoéc

W NIELATWYCH warunkach ro-
dzita sie po zawierusze wojen-
nej nasza wielka chemia — ten
przemyst przysztosci. Przed wojng
produkowali$my zaledwie nawozy
sztuczne, po waojnie, /wsréd pietrza-
cych -sie trudnosci, wsrod gruzéw i
wszelkiego rod-zaju brakéw, mielis-
my tylko olbrzymie mozliwosci,
gdyz nie -brak nam bylo niczego, co
dla rozwoju tej chemii potrzebne:
a wiec wegiel, sél, wapien itip. | -mie-
liSmy jprzede wszystkim zdolnych,
ofiarnych, -nieustepliwych i wytrwa-
tych w pracy ludzi. To ich wielka za-
stugg — tych nieznanych szerszemu
ogotowi, -niezmordowanych, czesto
borykajgcych isie ze $miesznymi
wprost trudnos$ciami pracownikow
— jest wspanialy, przechodzacy
najSmielsze -oczekiwania — bilans
dziesieciolecia.

llez -wynalazkow, ilez rewelacyj-
nych wprost racjonalizacji, i-lez no-
wych metod otrzymywania takich
czy innych artykutéw chemicznych,
niezbednych do pracy wszelkich ga-
tezi -naszego rozleglego juz dzis
przemystu — -tak ciezkiego, jak lek-
kiego. Procz nawozoéw sztucznych
produkujemy dzi§ $rodki -ochrony
roslin, odczynniki-, masy p-la-styczne,
pali-wa -syntetyczne, artykuty farma-
ceutyczne w naj-szerisizym zakresie.
Budujemy wielkie -zaktady 4 kombi-
naty chemiczne, ktére produkujg
masowo dla wszystkich galezi na-
szej -gospodarki. Lecz obok -tych ol-
brzymoéw w -dalszym ciggu powsta-
ja, pracuja i wykazujg sie Swietny-
mi -rezultatami mprac mate, -drobne
laboratoria-, zaklady panstwowe,
spotdzielnie. To -tam wiasnie -rodzg
s-e -nowe -koncepcje chemiczne, ta-m
krystalizuje sie -metody produkciji,
tam wreszcie odbywa sie produkcja.

Przyjrzyjmy sie ludziom, ktérych
mys$| pracuje nieustannie dla nasze-
go wspoélnego -dobra. Zajrzyjmy do
ich warsztatow pracy, popatrzmy
co robig, w jakich pracujg warun-
kach, jak zwalczajg trudnosci i usu-
waja przeszkody.

*

La-borator-i-um spot-dzielni ,,A-rnon”
-na Grobli w Gdarsku. Niskie, odci-
najagce sie Swiezoscig na tle szarych
gruzow baraki, otoczone siatkg dru-
ciang. Male, jasne pomieszczenia,
przesycone specyficzng wonig. Nad
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wielkimi, kamiennymi garnkami po-
chyla sie Kaszubka w czystym, bia-
tym -fartuchu i ozap-eczku, bacznie
obserwujgc -przebieg doswiadczenia.
Na postawione pyta-n-ia odpowiada
rzeczowo, konkretnie, -wyczerpujgco.
W stowach -jgj kryje sie poczucie
odpowiedzialnos$ci, zadowolenie z re-
zultatow praicy, wyrazne zaintere-
sowanie, a nawet przywigzanie do
-skomplikowanej, nietatwej roboty.
Z -powaga wyjasnia -szczegOly prze-
biegu dokonywanych anadli-z.

Nie ona jedng pracuje z za-paiem.
Z -duza satysfakcjg podkresli¢ -trze-
ba uderzajgcg sumienno$¢, solid-
nos¢, zamitowanie personelu pracu-
jacego w ,Amonie“; dbatos¢ o urza-
dzenia, p-ulnktual-no$¢ tw przestrzega-
niiu proceséw chemicznych, rzetel-
nos¢ w wykonywaniu polecen -kie-
rownictwa — wszystko to -méwi o
harmonijnej wspétpracy i stale za-
ciesSniajgcych sie wiezach -pomiedzy
kierownictwem i zespotem.

Kto w licznych zakfadach rozpo-
czyna! pionierskg'-prace, ro-zumie do-
skonale czym jest brak lokalu, brak
podstawowych elementéow do -pro-
wadzenia badan, préb. Wie -takze,
ze 0 pozytywnym wyniku wszelkich
usitowan zadecyduje ostat-ec-z-nie nie
tylko troska o produkcje, ale czlo-
wiek-praoowinik,- cztowiek-tiwérca, ze
wiec nieodzownym czynnikiem po-
wodzenia wszelkich poczynan mus-i
by¢ -troska o -tego czlowieka, tro-
ska- o jego -warunki pracy. Braki
wszelkiego rodzaju, ktére stwarzaly
nieustanne trudnosci $miatym -pio-
nierom, musiata pokona¢ wytrwa-
tos¢, upor i entuzjazm tej grupy za-
palencéw, ktérej dusza -byt dr Ba-
dera.

Juz w -trakcie budowy -zakla-du
rozpoczeto badania i préby. Nieta-
two -bylo -bez odpowiednich pomiesz-
czen i sprzetu radzi¢ sobie -+ez
z -produktem -zasadniczym, -ktéry hu-
ty mogly -dostarczy¢ -tylko wagono-
wo. Pietrzyly sie trudnosci, ale wal-
ka -0 wyniki nie u-stawala. Z naj-
wiekszym  wysitkiem udado sie
otrzymac wreszcie -po wiel-u prébach
6w -nadsiarczan amonu.

— Pertraktacje o dostarczenie
specjalnych naczyh z zakladéw ce-
ramicznych s-zly jak po grudzie —a
mowi dr Badera. Zaktady -nie mo-
glty, czy tez nie chcialy podejmo-

W laboratorium przy pracy

mowa¢ produkcji poczatkowo drob-
nej, nieseryjnej. Nie pomagaly ttu-
maczenia-, perswazje. Jakze tu lu-
dziom wyttumaczy¢, -ze sprawa jest
istotnie pierwszorzednej wagi-. Brak
kamionek m— to0 wstrzymanie -pro-
dukcji nadsiarczanu amonu, waz-
nego w metalurgii odczynnika che-
micznego, ktdry -stuzy -do okreslenia
wilasciwosci metail-u, do oddzielania
manganu od chromu, kadmu, niklu,
kobaltu. Ze wreszcie produkt -ten
nieodzowny jest do fabrykacji mas
plastycznych do uzyskiwania wielu
barwnikéw. llez czasu zmarnowa-
liSmy na daremne interwencje, per-
swazje, namowy. -Ostatecznie Za-
sadnicza Szkota Ceramiczna- w
Ziembieach na Dolnym Slasku wy-
bawita nas z ktopotu, wykazujgc
godne uwagi zrozumienie dla waz-
nosci zagadnienia naszej produkciji.
Po wiel-u wysitkach, po -nieudanych
prébach ,-nasza szk-ola“ dostarczy-
ta nam doskonate, gotowe kamionki.

Ze stéw (dra Ba-dery jasno wyni-
ka, ze tgdyby nie obywatelskie sta-
nowisko Ziembiokiej Szkoly Cera-
micznej, produkcja s-ni ,Amon*“ nie
mpredko -wysziaby z ram laborato-
rium i -dotarta- -do wszystkich ocze-
kujacych jej fabryk.

Dzi-§ spotdzielnia ma jiuz -szereg
wlasnych zabudowan, zaplanowa-
nych celowo, odpowiadajgcych cze-
Sciowo -potrzebom zwiekszajacej sie
produkcji. Budowa posuwa sie wcigz
jeszcze naprzéd, powstajg szatnie,
umywalnie, da-szki zabezpieczajgce
urzadzenia dmateriat b-udowilany.

Dr Badera to czlowiek zywy,
usmiechniety; wi-da¢, ze -na terenie
spoétdzielni jest -w swoim zywiole.
Moze s-¢ pochwali¢ nie byle jakimi
osiggnieciami w pracy. Racjonati-
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dr Jan Badera

Zatorskie jprojekty mnozg sie nie-
ustannie, w laboratorium trwa pra-
ca nad calym sizergiam metod i spo-
sobéw uzyskiwania z nowych su-
rowcow potrzebnych produktéw che-
micznych.

— Jak ukladajg sie stosunki w
zespole, jaka' jest atmosfera pracy?

Odpowiemy na pytania te stowa-
mi jednego z pracownikéw. — Nasz
doktér umiat zawsze trafi¢ do nas,
zainteresowa¢ pracg, powiedzie¢
cztowiekowi co$ mitego, pohudzi¢
ambicje. Stowem, potrafit przerzu-
ci¢ pomost porozumienia pomiedzy
pracownikami.—Konsekwentnie i u-
parcie pracuje nad przejsciem od
teorii ii opracowania metody labo-
ratoryjnej do metody technicznej, do
produkcji, gdzie gramy z probowek
uwielokraitniajg sie w dziesigtki i
setki kilograméw gotowego prepa-
ratu. o

Wspélpraca uklada sie harmo-
nijnie, pracownicy starajg sie po-
moc wihasng inicjatywa w trudnych
sytuacjach. Chocby ta kwestia opa-
kowan... Rosta produkcja, rosty za-
potrzebowania, a opakowan nie by-
to. Przyszli z pomocg sami pracow-
nicy — nie ma opakowan, to juz
my je jako$ zdobedziemy sami. | za-
czeli wykupywaé¢ na rynku stoiki
Wecka“. Malowanie specjalna,
ciemng farbg zuzywalo mase ener-
gii, czasu i surowca, zwiekszalo
niestychanie koszty wilasne. Ale
opakowania byly! Huty przeciez nie
mogly bez konca czeka¢ na koniecz-
ny im nadsiarczan amonu. Oto jak
pokonali sami pracownicy pietrzace
sie dzieki biurokracji trudnosci.
Dzi$, gdy juz z pewnego oddalenia
patrzymy na -wykonang prace, u-
wierzy¢ nam wprost trudno, ze

nasz wielki przemyst szklany nie
mogt zaopatrzy¢ tej matej, a tak
waznej  spotdzielni pracujacej dla
wielkiego przemystu w specjalne,
cKmne stoiki...

Gdzies, kto$ ,nie zauwazyl', ze
produkcja ta jest pierwszorzednej
waigi, ze pokrywajgc zapotrzebowa-
nie krajowe zatrzyma w kraju dro-
gie dewizy, ze wreszcie ma powaz-
ne perspektywy na rynki; zagra-
niczne.

Potrzeba jest matka wynalazkow.
— Zwalczanie trudnosci wilasnym
przemystem stato sie drugg naturg
matego, dzielnego zespotu spotdziel-
ni ,Amon“. Opakowania blaszane
z farb trzeba bylo do oczyszczania
odsyta¢ az.. do Krakowa. llez to
ktopotu, kosztéw, czekania. Nasu-
neta sie szczesliwa koncepcja: wsréd
gruzébw ma sasiednim terenie wy-
kryto palenisko dawnego pieca pie-
karskiego. Wbudowano na nim ro-
dzaj wanny, w ktorej przy uzyciu
odpowiednich chetmikalii  przysta-
piono do regeneracji naczyh blasza-
nych we wiasnym zakresie. Tego ro-
dzaju usprawnienie daje zaklado-
wi znaczng obnizke kosztow wias;
nych.

Sposréd calego szeregu przygo-
towywanych nowych- prac i metod
ogromnie interesujgce sg badania i
prace doswiadczalne nad anicetyho-
ling, preparatem obnizajagcym cis-
nienie krwi. Badaniom tym dr Ba-
dera pos$wieca duzo czasu i wysit-
ku. Rozwigzanie takiego zagadnie-
nia, jakim jest rzucenie na rynek
niezmiernie potrzebnego leku bedzie
jeszcze jednym sukcesem racjona-
lizatora w dziedzinie chemii.

Mata spétdzielnia ,Amon“ jest
jeszcze  jednym  potwierdzeniem
dawno juz zrozumianej, choé¢ nie
wszedzie potwierdzanej przez zycie
prawdy: Ze o osiggnieciach w pra-
cy decyduje nie ilos¢ surowca, apa-

ratbw czy narzedzi — ale panujaca
w zakladzie atmosfera.
* ¥ *

INNEGO znéw -typu racjonaliza-

toréw spotykamy w spotdzielni
JPostep” w Sopocie. Tu od kilku
lat juz Jakub Plenikowski i Kazi-
mierz Wozniak prowadzg swoje
badania laboratoryjne nad uzyska-
niem pektyny. Niezmiernie potrzeb-
ny ten produkt ma olbrzymie zasto-
sowanie przy produkcji marmolad,
wyrobéw cukierniczych w przemy-
Sle farmaceutycznym, mleczarskim.
Otrzymywany .zasadniczo z owo-
cow, przede .wszystkim z jabtek ma
wlasnosci zelatyny. | rzecz naj-
istotniejsza: mozna go produkowac
z odpadkéw owocowych.

Wiasnie cata koncepcja tej produk-
cji zrodzita sie w zwigzku z odpa-
dami. Oto sasiadujgce ze spotdziel-
nig zaktady ,Las“ wyrzucaty w ol-
brzymiej ilosci odpady swej pro-
dukcji: wytloki owocowe. Trzeba
by sprébowaé -zuzytkowanie tego
materiatu, pomyst  nie . dawat
K. Wozniakowi spokoju. Az pewne-
go dnia zatadowane w worek wy-
ttoki znalazly sie w spétdzielni. | to
byi .poczatek.

Warto wyjasni¢, ze zapotrzebowa-
nie na pektyne w kraju jest ol-
brzymie.. Pomysimy tylko, bezptat-
nie dostarczany surowiec odpado-
wy mogitby to zapotrzebowa-
nie jpokry¢ catkowicie. A surowca
tego w kraju jest jniemato: odpady

Kazimierz Wozniak ze s-ni ,,Postep“ w Sopocie, ktérego prace nad pektyng
i laktozg przyniosa krajowi powazne oszczednoSci.
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Inz. Jakub Plenikowski
metody otrzymywania

jest
pektyny

z bezuzytecznych dotychczas odpadow.

przecieru jabtkowego, wyttoki jabt-
kowe i odpady z suszu stanowig —
skromnie liczgc — okoto 7.900 ton
rocznie.

llez zawodow, jile rozczarowan
przezyli nasi racjonalizatorzy, gdy
przez czas dtugi' nie byto wynikéw
pozytywnych w podjetych pracach.
Nie ustepowali jednak przed trud-
nosciami. | wreszcie w listopadzie
1952 ir. produkcja w skali laborato-
ryjnej stata sie faktem. Jeszcze dal-
szy okres wytezonej pracy, ulep-
szen, dokladnych obliczen, az z
wiosng 1954 r. Politechnika Gdan-
ska — po przeprowadzeniu anali-
zy — wydala wyrok kwalifikujgcy
pektyne do produkciji. ,,Pektyna na-
dajgca sie ido uzytku przemystu od-
powiada warunkom handlowym®*.

Nastepny krok to studia nad
przejsciem z metody laboratoryjnej
do produkcji masowej. Tu z ogro-
mng pomoca, znhacznym wkladem
pracy przyszedt wytrwalym racjo-
nalizatorom prof. Pompowski z Poli-
techniki Gdanskiej. | ostatecznie
juz w r. 1955 produkcja biatego
proszku-pektyny powinna przejs¢
z laboratorium macierzystej malej
spotdzielni ,Postep” do wielkich
hal fabrycznych. Czy jednak przej-
dzie? Zdawac by sie mogto, ze temu,
tak waznemu w zyciu naszego prze-
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wspotautorem

mystu chemicznego fak-
towi, nic juz nie stoi
na przeszkodzie. Ist-
nieje opracowana meto-
da, surowca mamy ty-
le, ze wyprodukowana
z niego pektyna pokry-
je nie tylko w peitni za-
potrzebowanie krajowe,
ale i da okoto 100 ton
rocznie na eksport. Na
wniosek K. Wozniaka
stworzona 1zostala bry-
gada inzynieryjno-tech-
niczna, ktéra czeka na
moment podjecia prac,
wyszukano odpowiedni
zaklad, ktory nie trud-
no przygotowa¢ i na-
stawi¢ na te produkcje,
ale...

| tu zaczela sie dro-
ga udreczen. Cukrow-
nia w Szalejewie Dol-
nym —adéw wytypowa-
ny zaklad — niszczeje
czekajgc na produkcje.
Byly Zwigzek Spoét-
dzielni Przemystowych
i Rzemies$lniczych przy-
dzielit  zaklad  spot-
dzielni ,Syntetyka“ w
Ktodzku wiasnie na uruchomienie
produkcji pektyny. Warunki sg tam
zupetnie wystarczajgce: wiasna elek-
trownia, aparatura, budynki* admini-
stracyjne.

Przeprowadzenie pewnej adaptacji
i remontu nie stanowi przeszkod nie
do przebycia. Céz kiedy catos¢ za-
gadnienia rozbijata sie o brak zro-
zumienia wazkosci problemu tak ze
strony spotdzielni ,Syntetyka“ jak
i b. Zwigzku Branzowego, ktére ze
swej strony zwalajg wine na brak
poparcia Wojewddzkiej Rady Na-
rodowej, to zndw na. brak fundu-
SzOow.

laktozy

Nasuwa sie pytanie: czy ci wszys-
cy, ktérzy-nie wykazali dostatecznej
troski o przyspieszenie produkcji
pektyny zdajg sobie sprawe z tego,
jakie Skarb Panstwa ponidst z tego
tytutu straty? Cobz, jeszcze jeden
sezon stracony dla produkcji, ktéra
wedtug stéw racjonalizatoréw, da-
taby w ciaggu roku 40 min zi
oszczednosci. Czyzby przy tym trud-
nosci biurokratyczno-finansowe byty
bardziej istotne, niz trudna, wytrwa-
ta i ofiarna praca racjonalizatoréw?
Trudno w to uwierzyc.

Wypada jeszcze chyba wspomniec,
ze racjonalizatorzy licza juz tylko na
wieksze zrozumienie tego problemu
ze strony nowych wiladz spdtdziel-

czych. Moze kto$ przeciez wreszcie
doceni gospodarcze znaczenie tej
produkcji?

*

Czy wiec —w tego rodzaju wa-
runkach — mozna sie dziwi¢, ze
w rozmowie obaj pracownicy wy-
raznie podkreslajg, ze trudno im
uwierzy¢ juz w jakie$ szybkie ro>
zwigzanie tych dziwnych nieporo-
zumien? ,Bo jesli ta cala nasza
robota jest nikomu niepotrzebna to
po co prowadzi¢ nowe, rozpoczete
badania?*

Ale mimo wszystko, prowadza
dalej doswiadczenia i mogg pochwa-
lic sie wcale fadnym dorobkiem
w zakresie swej pracy. Poza metoda
otrzymywania pektyny z odpadéw,

opracowali metode otrzymywania
laktozy technicznej i farmakopeal-
nej z serwatki. Zapotrzebowanie

na laktoze techniczng w kraju jest
duze. M. in. laktoza ta idzie do
fabryki penicyliny w Tarchominie.
Produkcje laktozy uruchomiono w
Tczewie, wykorzystujgc serwatke
uzywang dotychczas do karmienia
bydia. Laktoza farmakopealna w
dos¢ znacznych llosciach przechodzi
do zaktadéw ,Filofarm“ w Bydgo-
szczy, gdzie stuzy do wyrobu anty-
importowanego $rodka ,Bellacorn”

Trwajg takze dalsze prace nad
nihidryng, preperatem do wykrywa-
nia biatka dla celéw leczniczych,
dalej nad preparatem do filmu ko-
lorowego, ktéry ma dziatanie uczu-
lajagce na tasme filmowa. Dtugo
mozna by jeszcze wylicza¢ tematy
i wyniki badan, doswiadczen czy
wreszcie produkowane juz artykuty.
Jest faktem niezbitym, zZe obaj racjo-
nalizatorzy majg za sobg olbrzymig
droge, przed sobg wielkie mozliwos-
ci. Cjas tylko, by ktos pomyslat
0 usunieciu ktéd spod nég ludzi pra-
cujgcych celowo i z korzyscig dla
waznej galezi przemystu a wow-
czas rezultaty ich prac nie kaza na
siebie czekac.

Maria Lewandowska

Szczegb6lnym elementem po-
stepu technicznego, przejawem
wspaniatych, nowych sit roz-
woju spoteczenstwa jest ruch
masowego racjonalizatorstwa i

wynalazczosci.
E. Szyr

(z ref. na Il Kongresie In-
zynierow Polskich)
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Z terenu

Tam gdzie produkuje sie
lodémki i1 pralki...

Musze sie przyznaé, ze pierwsze
wrazenie nie bylo najlepsze. W po-
koju przyleglym do pokoju naczel-
nego inzyniera Poznanskich Zakla-
déw Metalowych i Emalierni ob.
Btaszkiewicza, chciatem zdjac
ptaszcz, wiec rozgladatem sie diu-
go dosy¢ bezradnie,za wieszakiem.
Jednakze zamiast tego znanego ha
0go6t przedmiotu powszechnego uzyt-
ku zobaczytem tylko tu i 6wdzie sa-
motnie tkwigce w Scianie gwozdzie,
na ktérych pomystowi pracownicy
wieszali swojg garderobe.

Gwo6zdz i sadza...

— No, no, jak na zaklad wyra-
biajgcy  artykuly  powszechnego
uzytku, w dodatku zelektryfikowa-
ne, to ten prymityw jest dosy¢ za-
stanawiajgcy — pomys$lalem. Ale
nie przesadzajmy, badz co badz
jest to tylko szczeg6t, aczkolwiek
z drugiej strony po szczegotach po-
dobno poznaje sie ludzi...

Tak rozmyslajac w oczekiwaniu
na przyjecie przez ob. Bilaszkiewi-
Cza, spojrzatem w gore i... w oczach
zrobito mi sie ciemno.

. W tym miejscu musze wyjasnic,
ze sufit w owym pokoju jest cze-
Sciowo przezroczysty, Scislej mo-
wigc oszklony, najprawdopodobniej
w tym celu, zeby w pokoju byto ja-
Sniej.

Ale mozna zwatpi¢ w celowosé
tego oszklenia, gdy sie stwierdzi,
ze szyby sa caikowicie czarne. Tak
czarne i okopcone, jakby byly spe-
cjalnie przygotowane do obserwo-
wania zaémienia stonca.

— No tak, to pyt weglowy i tru-
dno z nim walczy¢ — ttlumaczyt w
chwile po6zniej inz. Blaszkiewicz —
ten pyt weglowy osiada nie tylko
na tych szybach, zastaniajgc nam
slorice, ale co gorsza — na ema-
lii, powodujgc braki.  Oczywiscie
oszczednos¢ paliwa to wielka rzecz.
Jasne, ze trzeba oszczedza¢, dosko-
nale to rozumiemy, ale trzeba to
robi¢ madrze; nasz wysitek i nasze
plany ida w kierunku zastosowania
jak najwiekszej oszczednosci pali-
wa. Ale z drugiej strony ci, co roz-
dzielaja wegiel, nie powinni tego
robi¢ mechanicznie, nie liczac sie z
naszymi mozliwosciami techniczny-
mi i nie reagujgc na nasze sugestie
i postulaty. Do naszych piecow

emalierskich—bezrusztowych — po-
trzebujemy wegla ,w kesach“, a
przystano nam ,orzech” i miat, kto-
ry lezy na podwoérzu i lasuje sie, bo
nie mozemy go uzywac. Nie utrzy-
muje on odpowiedniej temperatury,
a poza tym przy wypalaniu emalii
unosi sie pyh, ktory, jak juz moéwi-
tem, osiada na emalii, powodujac
braki. Stwierdzilismy, ze tona we-
gla ,w kesach“ da w ciagu 8 go-
dzin 2 tony bezbrakowej emalii,
podczas gdy ta sama ilos¢ wegla w
orzechach i miale da 1.200 kg ema-
lii, a w tym 30% brakéw z powodu
.niedopalenia“ emalii.

W naszym przypadku, w przy-
padku wypalania emalii, nie tedy
wiec wiedzie droga do oszczedza-
nia. Ale tego nie chce zrozumieé
Centralny Zarzad Przemyslu Sprze-
tu Gospodarskiego, ktéry sprawe
przydzialu wegla traktuje zbyt me-
chanicznie. Nie chce by¢ gotostow-
ny, wiec powiem wam, ze todzkie
Zaktady Metalowe posiadajg wegla
,W kesach“ pod dostatkiem, a na-
wet za duzo i chetnie by nam go
odstgpili. Rozmawiatem z nimi nie-
dawno telefonicznie w tej sprawie.

— A czy zrobiliscie juz jaki krok,
a chocby tylko prébne kroki na
drodze wprowadzehia oszczednosci
paliwa? — zapytalem.

— Owszem, nasz szef produkcji
byt w NRD specjalnie w tej spra-
wie i badat tam mozliwosci zasto-
sowania oszczedniejszych sposobow
wypalania emalii. W wyniku tej
podrézy wprowadziliSmy juz pew-
ne usprawnienia, poszerzyliSmy mu-
fle i td.,, co pozwolito nam uzywac,
zamiast wegla normalnego — we-
gla ,w kesach".

W niedalekiej przyszitosci przej-
dziemy na wypalanie emalii za po-
mocg gazu. Mozna by to robi¢ cze-
Sciowo i dzisiaj, ale ,narazilibys-
my“ sie wtedy mieszkaficom catej
dzielnicy, bo Sciagnelibysmy dla
swoich celéw wszystek gaz. Woli-
my wiec zbudowac¢ gazogeneratory
i sami produkowaé¢ gaz. A niezalez-
nie od tego w r. 1956, gdy w zwigz-
ku z rozbudowag dzielnicy przemy-
stowej bedzie tu przebiegat nowy
rurocigg gazowy, problem bedzie
catkowicie i zadowalajgco rozwig-
zany.

DROBNA WYTWORCZOSC NR 12 — 1954

Gdy zaczniemy wypala¢ emalie
za pomocag gazu, zmniejszymy tym
samym koszty witasne o 70% w sto-'
sunku do dotychczasowych. Odpad-
ng wtedy koszty transportu wegla,
palenia w piecach, wywozu ,szla-
ki“. W znacznym stopniu zwiekszy
sie tez jakos¢ emalii, przez to mie-
dzy innymi, Zze bedzie mozna me-
chanicznie, m wiec znacznie szyb-
ciej i doktadniej niz przy wypala-
niu systemem weglowym — regu-
lowa¢ temperature ognia.

— Ta emalia, o ktérej tyle mo-
wimy, potrzebna jest m. in. do pro-
dukowania pralek elektrycznych,
ktore wyrabiacie i ktére sg tak po-
szukiwane na rynku. Czy mogliby-
Scie co$ dokfadniejszego na ten
temat powiedziec¢?

Nie zawsze warto by¢ uparta...

— Owszem, produkujemy je juz
seryjnie. Z nowym rokiem zwiekszy
sie ich produkcja. Mamy tez zamiar,
obnizy¢ Cene tak, zeby mozna bylo
naby¢ taka pralke mniej wiecej za
1.200 z.

Obecnie pralki te cieszg sie wiel-
kim powodzeniem i sg rozchwyty-
wane. Ale z poczatku zdarzaly sie
z tymi pralkami . dziwne, czasem
nawet pocieszne historie. Ludzie nie
umieli, a raczej nie chcieli obcho-
dzi¢ sie nalezycie z tymi pralkami
chociaz kazda byta zaopatrzona w
odpowiednie przepisy.

Niektore gospodynie chcialy by¢
madrzejsze od przepisu. ,Co ¢ mi
lam przepis, ja sama wiem, jak sie
pierze!* — mowita .niejedna, lkwa-
zajac, ze trzeba prac¢ jak najdiuzej
i jak najwiecej bielizny pakowa¢ do
pralki. No, a skutek tej samodziel-

nej polityki byt taki, ze wyjmowaty
potem bielizne podarta. Jedna z
gospodyn posuneta swoj ,indywi-
dualizm“ w sprawach prania tak
daleko, ze zostawita bielizne pod
pradem az do chwili, gdy pokrywa
zaczela sie gwattownie unosi¢. Nie
baczac na ten znak ostrzegawczy,
przycisneta jeszcze przykrywe garn-
kiem z woda, no i po jakim$ cza-
sie byla bardzo zaskoczona, gdy
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zamiast ujrze¢ $niezno-bialg bieliz-
ne, zobaczyta... co§ w rodzaju ka-
szy.

Niektore gospodynie narzekaly
tez, ze prad je ,kopie“, ale przestat
.kopac¢“, gdy zrozumialy, ze w kaz-
dej pralce jest taka nakretka, kto-
rg trzeba wykorzysta¢ dla ujarz-
mienia, czyli mowiac jezykiem fa-
chowym dla uziemienia tej ,naro-
wistej“ machiny elektrycznej.

Z poczatku nie odpowiadat tez
wielu gospodyniom kolor  pralek.
Bo pralki byly biate, bardzo szybko
sie brudzity i nie mozna bylo tego
bfudu tak tatwo zetrze¢. Nasi ra-
cjonalizatorzy z lakierni — Pila-
chowski, Janowicz i Szymanski za-
czeli przemysliwaé jakby tu temu
zlu zaradzi¢. No i szczeSliwie wy-
brneli z sytuacji, spreparowawszy
specjalny lakier uodporniony na
dziatanie tugdéw i zasad, tak ze wy-
starczy tylko lekko przeciggnaé
Sciereczka po emalii, zeby pralka
byta czysta.

Produkujemy tez teraz pralki o

kolorach  bardziej! ,ochronnych”:
szarych, brazowych itd.
Bez dwdch zdan — prasa duzo

nam tutaj pomogta cierpliwym i sy-
stematycznym  wyjas$nianiem  lu-
dziom jak trzeba sie z tymi ,ma-
chinami“ obchodzi¢. No i dzisiaj
mozna powiedzie¢, ze to wszystko,
co powiedzialem, nalezy juz do
przesziosci. Liczne telefony i listy
Swiadcza, ze Swiat pracy z pralek
jest zadowolony; no bo totez wiel-
ka wygoda mie¢ w domu taki przy-
rzad, ktéry w ciggu godziny zdol-
ny jest wypra¢ ok. 25 kg bielizny.
Instytucjom nie sprzedaje sie na
razie pralek, aby wiecej zostalo dla
poszczegolnych przedstawicieli
Swiata pracy. Trzeba tu tez zazna-
czy¢, ze pralka nie pozera zbyt du-
70 pradu.

— Czy przewidujecie mozliwosé
wysytania tych pralek za granice?

— Owszem, bedziemy je wysytac
do Chin, najpierw bedziemy jednak
musieli zaspokoi¢ catkowicie zapo-
trzebowanie krajowe.

W tym wypadku up6r sie oplacit...

— A jak tam z lodéwkami? Po-
dobno tez je produkujecie?

— Tak, jestyto nawet duze osig-
gniecie. Z poczatku myslano produ-
kowa¢ lodéwki sprezarkowe, ale po-
niewaz do zbudowania takiej lo-
dowki trzeba bylo wielkiej iloSci
metali kolorowych, zarzucono te
koncepcje i zaczeto budowa¢ lodow-
ke absorpcyjna... Z t/m tez nie by-
to latwo. Wystarczy powiedzie¢, ze
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naukowcy z Politechniki, ktorzy
réwniez mieli ambicje zbudowania
lodéwki, nie dobiegli do mety. Nasi
pracownicy: Dzierzanowski, Karasz-
kiewicz i Kubiak uparli sie, siedzie-
li po nocach no i ten upér optacit
sie. Skontruowana przez nich lo-
dowka kosztuje jeszcze dosy¢ duzo
pieniedzy, ale jest nadzieja, ze ce-
na spadnie wkrétce o kilkaset zto-
tych. Juz ruszyta masowa produkcja
lodowek.

— A poza tym, jesli chodzi o
inne artykuty gospodarstwa domo-
wego, to co jeszcze...

— Produkujemy jeszcze — prze-
rwa! inzynier — elektryczne i ga-
zowe piekarniki gastronomiczne.

Zastosowanie pomystow racjonali-
zatorskich pozwolito znacznie obni-
zy¢ cene piekarnika. Mam tu na
mysli przede wszystkim usprawnie-
nie ob. Kubiaka i Wroéblewskiego,
polegajace na uproszczeniu  kon-
strukcji dysz, dzieki czemu piekar-
nik zuzywa mniej gazu, dajac przy
tym o 80% wiekszg temperature.

— Czy poza pralka, lodéwka,
piekarnikiem nic wiecej nie produ-
kujecie?

— O nie! Wyrabiamy mase innych
rzeczy, a m. in., takie artykuly, jak
foremki do ciast, réznego rodzaju
tortownice, sprezyny do stoi, po-
pielniczki, tyzki wazowe, ekspresy
do kawy, maszyny barowe, termosy
20 litrowe, réznego rodzaju lampy
i wiele innych artykutdw, w tym
sporo tzw. antyimportowych.

Rozmowa z inz. Bfaszczykiem
potoczyla sie dalej; w jej Swietle,
jak réowniez w Swietle wrazen od-
niesionych ze zwiedzenia zaktadow,
ukazaly sie réwniez inne osiagnie-
cia Poznanskich Zaktadéw Metalo-
wych i Emalierni, ktére 22 pazdzier-
nika, wykonaty swéj plan roczny.

Poznanskie Zaktady Metalowe i
Emaliernia posiadajg klub racjona-
lizatorow, ktéry w formie biulety-
néw i btyskawic . omawia rozne
usprawnienia racjonalizatorskie.

Jeszcze w tym roku zradiofonizu-
je sie wszystkie komorki produkcyj-
ne zaktadéw. Buduje sie nowe taz-
nie, dziala na terenie zakladoéw
ambulatorium lekarskie oraz'kiosk
zaopatrzenia robotniczego.

Kiopot z taznia...

Z tg ftaznig, to zresztg zaklady
majg sporo kiopotu; budowa jest
juz na ukonczeniu, brak jeszcze tyl-
ko instalacji, ktorej jednak spot-
dzielnia pracy ,Mechanik® nie mo-
ze jako$ zalozy¢, odpowiadajac na
nalegania zakladow od 28 sierpnia

wcigz jednakowo: jutro, jutro...
A tymczasem  robotnicy, calkiem
stusznie, chca juz dzisiaj myc¢ sie
i kapac.

W Poznanskich Zaktadach Meta-
lowych i Emalierni pracuje duzo
kobiet. Chcac porozmawia¢ m. in.
z przedstawicielami rady zakfado-
wej, spotkatem sie w siedzibie ru-
dy z towarzyszka z Komitetu Dziel-
nicowego, ktora przyszia do zakia-
déw, proszac o wyjasnienie w spra-
wie zazalen niektérych pracownic,
ktére uwazaja,, ze dzieje im sie
krzywda. Byt tam roéwniez na tej
naradzie oprocz przedstawicieli ra-
dy zakiadowej, personalny, kierow-
nik kontroli technicznej i inz. Bla-
szczyk. Chodzito m. in. o sankcje
zastosowane wobec pracownicy, kto-
ra jako kontrolerka systematycznie
przepuszczata braki. Chodzito tez i
o0 druga, ktéra zostata ukarana,
moze zbyt surowo za to, ze zlek-
cewazyla sobie przyjete przez sie-
bie zobowigzania spoteczne. Mamy
nadzieje, ze obydwie te sprawy zo-
staly dokfadnie zbadane i ze, kon-
sekwentnie do przeprowadzonych
wynikéw  zweryfikowane zostaly
réwniez sankcje zastosowane w tych
sprawach.

JesteSmy po to, zeby Wani poméc...

Przy tej okazji chcielibySmy przy-
pomnie¢ wszystkim  pracownikom
drobnej wytwoérczosci, ze my, jako
organ prasowy, mozemy nieraz po-
moc pracownikom w usunieciu tra-
piacych ich klopotéw. Chodzi jed-
nak o to, zeby ci pracownicy pa-
mietali o naszym istnieniu i zwra-
cali sie do nas z wszystkim co ich
boli it trapi.

Nasza interwencja moze pomaéc
w niejednym przypadku tak jak
prasa ogolnie biorgc pomogta zro-
zumie¢ niektéorym upartym gospo-
dyniom, Zze pralka elektryczna to
dobra i wielce pozyteczna rzecz, tyl-
ko 'trzeba sie umie¢ z nig obcho-
dzi¢ i trzeba umie¢ sie nagig¢ do
obowigzujacych przepiséw.

K. Tomaszewski
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ANNA SZOSTAKOWSKA
Spétdzielczosé
0 oszczedne

W Swietle najwazniejszych aktu-
alnych zadan gospodarki narodo-
wej, a w jej ramach i spéldzielczo-
Sci pracy, niezwyktej ostrosci na-
brat problem oszczednosci w o0g6-
le, a  oszczednosci surowcow
materiatowych i paliwowych w
szczegolnosci. Rozwigzanie tego
problemu zadecyduje o wykonaniu
zadan na odcinku kosztéw witasnych
produkcji, a to z kolei wywrze de-
cydujacy wplyw  na podniesienie
poziomu dotorobytu ludnosci miast
i wsi.

Donioste znaczenie w problema-
tyce oszczednosci surowcowo-pali-
wowych posiada walka o obnizke
zuzycia paliw stalych — wegla i
koksu, a zwtaszcza wysokich ga-
tunkéw wegla, ktéry mozna by eks-
portowa¢, sprowadzajgc w zamian

tak potrzebne gospodarce narodo-
wej maszyny i urzadzenia.
Zarzadzenia bylych  zwigzkéw

branzowych dotyczace oszczednosci
paliw statych wprowadzone zostaty
w zycie w nieznacznym stopniu, to-
tez sprawa oszczednosci wegla sta-
neta w calej rozciggtosci  przed
spotdzielczoscig pracy w jej no-
wej strukturze organizacyjnej. Po-
wotana zostala Centralna Komisja
do Spraw Racjonalnej i Oszczednej
Gospodarki Weglem, ktérej posie-
dzenia — odbywane w terenie —
majg charakter kontrolno-instruk-
cyjny. Jedno z tych posiedzen zwo-
tane zostalo do Stalinogrodu, be-
dacego siedzibg wojewobdztwa, na
ktérego terenie zuzywa sie naj-
wiecej wegla w poréwnaniu z in-
nymi naszymi wojewodztwami.

W pazdzierniku br. powotano pet-
nomocnikéw wojewodzkich do
spraw racjonalnej i oszczednej go-
spodarki weglem w pionie CZSP.
Petnomocnikami tymi z zasady
wyznaczeni zostali  wiceprezesi
WZSP do spraw technicznych. Po-
wotane zostaty komisje wojewddz-
kie, w ktorych sktad weszli przed-
stawiciele branz reprezentowanych
na terenie danego wojewddztwa.

Komisje do spraw racjonalnej i
oszczednej  gospodarki weglem
dziatajg w oparciu o ustalone pro-
gramy (na IV kwartat 1954 r. i na
rok 1955). Miedzy innymi na
szczeblu centralnym  wytypowano
zaktady produkcyjne potozone na
terenie czterech wojewodztw w ce-

pracy tu inalce
zuzycie ujegla

lu przeprowadzenia na terenie tych
zaktadow doswiadczern w zakresie
oszczednosci wegla — ze szczegol-
nym uwzglednieniem mozliwosci
zastepowania  wysokogatunkowego
wegla przy pomocy innych rodza-
jéw paliw: wegla brunatnego, tor-
fu, potproduktéw wegla kamienne-

go — mialu, wegla ‘tupkowego,
leszu dymnicznego, zuzlu paleni-,
skowego. Opracowano instrukcje
robocza dla zespoléw przeprowa-

dzajgcych doswiadczenia w wyty-
powanych zakfadach.

¢ Program pracy przewiduje réw-
niez przeprowadzenie w okresie je-
sienno-zimowym, przy aktywnym
wspoétudziale organéw  samorzadu
spotdzielczosci pracy, w pionie spot-
dzielczosci pracy szerokiej akcji po-
pularyzacyjnej skierowanej na jak
najda-lej idace uswiadomienie spot-
dzielcow co do znaczenia racjonal-
nej i oszczednej gospodarki we-
glem.

Na podsumowanie — chociazby,
wstepne — wynikow akcji podjetej
w terenie jest jeszcze przedwcze-
$nie. Bedzie to mozna zrobi¢ naj-
wczesniej na przetomie grudnia i
stycznia. W planie pracy na pierw-
szy kwartat 1955 r. przewidziane
jest miedzy innymi dokonanie ana-
lizy wynikéw osiggnietych w czwar-.
tym kwartale 1954 r. Juz obecnie
mozna jednak wskaza¢ na niektore
pozytywne osiggniecia c’jcinkowe.
Na przyktad w pralniach WZSP —
Wroctaw wprowadzenie petnej izo-
lacji przewodéw parowych — we-
dlug wstepnych obliczen — przy-
niosto 15% oszczednosci na weglu
grubym.

Duze oszczednosci osiggnieto tam
rowniez w suszarniach branzy
drzewnej. Zarzad Produkcji Drzew-
nej opracowat projekty zastgpienia
kottéw  streblowskich w suszar-
niach przy pomocy starych lokomo-
bil, ktére po uzupetnieniu przed pa
leniskami bedg opalane trocinami
(od 1 grudnia br.). W pierwszej
kolejnosci zastgpiono 6 kottow, a w
pierwszym kwartale 1955 r. przewi-
duje sie zastgpienie lokomobilami
dalszych szesciu kottéw. Dzienne
zuzycie przez jeden kociot, ktore
zostanie zaoszczedzone, wynosi 200
kg koksu, 200 kg wegla $redniego
gatunku i 200 kg miatlu weglowego.
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Pozostajagc nadal przy przykia
dach z WZSP-Wroctaw, mozemy
jeszcze wymieni¢ szereg dalszych,
posunie¢ wojewodzkiego petnomoc-
nika do spraw oszczednosci pa-
liw statych, ktorych realizacja
jest w toku i powinna przynie$¢ po-
wazne korzysci: zwotanie wojewddz-
kiej narady aktywu administracyj-
no-gospodarczego WZSP dla usta-
lenia wytycznych i powotania spo-
tecznej wojewddzkiej komisji kon-
troli gospodarki paliwami stalymi
w spoidzielczosci pracy, opracowa-
nie zatozen i szczeg6towych instruk-
cji dla spotdzielni w sprawie wy-
miany i przerébki rusztow, pale-
nisk, instalacji technicznych, izola-
cji przewoddéw parowych, sktadowa-
nia i gospodarki paliwem, wtasci-
wego prowadzenia kottowni itd.

Wojewddzka komisja  spoteczna
WZSP — Wroctaw do “praw kon-
troli gospodarki paliwami statymi,
0 ktérej mowa, rozpoczeta juz swo-
ja dziatalno$¢. Komisja ta sklada
sie z trzech sekcji: 1) propagando-
wo-instruktazowej, b) kontroli w
terenie, c) kontroli caloksztaltu go-
spodarki  paliwowej  (przydzialy,
normy itp.) Sekcje posiadajg za-
twierdzony plan pracy i harmono-
gram posiedzen, wedlug ktorych
bedg dzialaly.

Rownoczesnie zobowigzano  za-
rzady produkcji do zbadania tech-
nicznego stanu urzadzen cieplnych i
dokonania kontroli gospodarki pa-
liwami, sporzadzono spis spotdziel-
ni zuzywajacych wegiel przemysto-
wy — ze szczegélnym uwzglednie-
niem  spotdzielni zuzywajacych
wieksze ilosci wegla oraz sporza-
dzono bilans potrzeb dla tych spot-
dzielni (z trzech branz), przepro-
wadzono odprawy z kierownikami
spoétdzielni z branz ustugowej i in-
walidzkiej, ogtoszono konkurs na
najlepszy projekt racjonalizatorski
w zakresie oszczednosci paliw sta-
tych, polecono opracowa¢ normy
zuzycia paliw, instrukcje wspoiza-
wodnictwa i premiowania palaczy,
uzupetnienie tematyki wynalazczo-
Sci 0 sprawy zwigzane z oszczed-
noscig paliw oraz jak najszybsze
1 jak najszersze upowszechnienie
zatwierdzonych w tym zakresie pro-
jektow racjonalizatorskich.

Niezaleznie od polecenia poszcze-
g6lnym zarzadom produkcji prze-
prowadzenia kontroli technicznego
stanu urzadzen cieplnych — naka-
zano dokonanie kontroli zapasow
paliwa i gospodarki paliwowej oraz
powotano zespoly normowania zu-



zycia wegla (w wytypowanych spot-
dzielniach). Nawigzano kontakt z
Oddziatem Naczelnej Organizaciji
Technicznej i z WZPT we Wrocta-
wiu. W pierwszych dniach listopa-
da odbyla sie w zakladzie spoétdziel-
ni chemicznej ,Pionier* w Bracho-
wie pierwsza proba maksymalnego
zmniejszenia zuzycia paliw stalych.

Zastepca przewodniczacego za-
rzagdu do spraw technicznych WZSP
-Wroctaw wytypowat cztery spot-
dzielnie bedace w stanie przepro-
wadza¢ wymiane wzglednie prze-
budowe rusztéw i palenisk (z ma-
teriatbw dostarczonych przez zama-
wiajgcego (dwie spotdzielnie wyko-
nujgce izolowanie przewoddéw pa-
rowych, jedng spoétdzielnie wytwa-
rzajgcg troeiniaki (pod warunkiem
zabezpieczenia  dostawy  blachy)
i jedng spoéldzielnie, ktéra moze od-
lewa¢ ruszty piecowe wszelkich ty-
pow.

Wazng sprawa, ktéra na terenie
WZSP-Wroctaw jest na ogét posta-
wiona prawidtowo, jest skoordyno-
wanie akcji z wojewédzka radg na-
rodowa.

W planie pracy wojewodzkiego
petnomocnika WZSP-Wrocfaw na
pierwszy kwartat 1955 r. — poza
‘problematyka wymieniong wyzej —
przewidziane jest dokonanie kon-
troli stosowania norm zuzycia pa-
liw i kontroli catoksztaltu gospo-
darki paliwowej oraz obrotow pa-
liwami a takze dokonanie oceny i
podjecie $rodkéw w sprawie upow-
szechnienia zgloszonych wnioskéw
racjonalizatorskich, ktére nadajg sie
do realizacji.

Srodki podjete przez wojewddz-
kiego petnomocnika WZSP-Wroctaw
do spraw racjonalnej i oszczednej
gospodarki paliwami statymi w od-
niesieniu do zarzadéw  produkcji

drzewnej, wlokienniczo-odziezowej,
skoérzanej, metalowej i Zarzadu
Ustug Nieprzemystowych powin-

ny — zgodnie z wnioskami oszczed-
nosciowymi opracowanymi dla 13
spotdzielni — przynie$¢ zmniejsze-
nie zuzycia paliw stalych 'od 5—
20%..

Waznym zagadnieniem, ktorego
zarzady produkcji podlegle WZSP-
Wroctaw nie rozwigzaly do tej po-
ry, jest dokonanie kontroli dotych-
czasowych norm zuzycia wegla.

Zamierzenia, instrukcje, normy, a
nawet caly zespét srodkéw organi-
zacyjnych sg to rzeczy wazne, ale
to jest dopiero czes¢ zagadnienia,
Wszystko to nie przyniesie real-
nych korzysci, o ile za zamierzenia-
mi nie pojdzie konkretne dziatanie

ze stala biezacg kontrolg przebie-
gu wykonania ustalonych zadan. Z
tego wzgledu zatogi zaktadéw sp &-
dzielczosci pracy nie powinny tra-
ci¢ sprawy oszczednosci wegla ani
na chwile z oczu, a wtedy zadania

oszczednosci surowcow i paliw zo-
stang wykonane, co niewatpliwie
wywrze powazny wplyw na .wyko-
nanie calosci zadan spoétdzielczosci
pracy w zakresie obnizki kosztow
wlasnych produkcji.

Stare buty zrdéditem oszczednosci

C6z mozna zrobi¢ ze starych, zu-
zytych butéw gumowych? Chyba
tylko wyrzuci¢ na $mietnik. A jednak
nie. Mozna z nich zrobi¢ calag mase
wielce pozytecznych rzeczy. Nie
chcecie wierzy¢? Uwierzylibys$cie,
gdybysScie jpojechali do Szczecina-i
odwiedzili Nadodrzanska Spétdziel-
nie Pracy' (Przemystu Gumowego.

Juz na samym podworzu rzucityby
isie wam w oczy zwaty starych bu-
tbw gumowych. Potem zobaczyli-
byscie, ze buty te rozrywa sie, prze-
puszcza przez specjalne maszyny,
dodaje kalafonii, sadzy i innych
jeszcze sktadnikéw. Zobaczylibyscie,
ze w ten sposéb powstaje dosko-
nata, guma, z ktérej robi sie: koika
do woézkoéw, uszczelki, pasy, mem-
brany do pomp, skérgume do zelo-
wania butow.

Uslyszeliby$cie tez z ust pracowni-
kéw spotdzielni, ze Sikérguma ta jest
nie do zdarcia i pono¢ najlepsza w
Polsce. Dowiedzieliby$Scie sie jpoza
tym, ze na szcze$liwy pomyst wy-
korzystania starych butéw gumo-
wych do wyzej, wymienionych celéw
wpadt Seweryn Tyezkowski i ze
dzieki temu pomystowi w roku 1952
uruchomiono jprodukcje wspomnia-
nych wyrobéw gumowych, rozchwy-
tywanych przez klientéw.

Gdybyscie pojechali do Nadodrzan-
iskiej Spoidzielni Pracy Przemystu
Chemiczno-Gumowego, przekonali-
bys$cie sie, ze jracjonalizatorstwo roz-
wija sie tu dosyé pomysSinie. Zoba-
czyliby$cie np. ciekawe usprawnie-

nie mieszarki do farb — bo spoétdziel-
nia ta posiada réwniez rozlewnieg
farb. To co dawniej wykonywato sie
recznie, teraz wykonuje sie mecha-
nicznie dzieki zastosowaniu specjal-
nego $widra pomystu inz. Kibera.
Usprawnienie to daje 12.000 z} rocz-
nie.

Inz. Kiber skonstruowatl tez cie-
kawy podnos$nik do oprézniania be-
czek. Chcac wyla¢ ptyn z beczki trze-
ba byto do tej roboty zatrudnié
4 ludzi. Teraz do tej czynno$ci wy-
starczy 2 ludzi, a nawet jeden czito-
wiek. Wtacza sie beczke na specjal-
ny przyrzad przypominajgcy troche
karoserie, jpotem wystarczy kilka ra-
zy pokreci¢ korbkg, a beczka uniesie
sie w go6re tak, zeby mozna bylo
podstawi¢ wiadro, czy butelke i na-
petni¢ ja plynem. To usprawnienie
daje 6.000 zt oszczedno$ci miesiecz-
nie.

Aby zrobi¢ politure syntetycznag
trzeba miec¢ szerlak. A szerlaku nie
byto i jnie mozna go byto dosta¢. Za
to lezat sobie w spoéidzielni rezolit i
nikt sie nim nie interesowat. Zain-
teresowali sie nim dopiero Choch-
rowsju, tacinski i Przyjemski, prze-
robili 6w jrezolit, uzywajgc go za-
miast szerlaku. | dzieki temu zaktad
moze produkowa¢ politure syntetycz-
ng — artykut antyimportowy.

A wszystko to co$Smy tu napisali
raz jeszcze potwierdza stusznos$é te-
zy, ze pomysly racjonalizatorskie to
pienigdze, to utatwienie robotniko-
wi pracy, to zwiekszenie bezpieczen-
stwa i higieny pracy, (t)

e Na froncie oszczednosSci ruegla

W r. 1953 wiele zaktadéw prze-
mystu drzewnego podlegtych Woje-
wdédzkiemu Zarzgdowi Przemystu
Terenowego w Poznaniu uzywato
miatu jako paliwa do kottbw paro-
wych, a obecnie jak sie dowiaduje-
my, wszystkie zaktady podlegte te-
mu WZPT uzywajg do tego celu
trocin oraz r6znych odpadoéw drzew-
nych, jak kora, zzynki itd.

Tam, gdzie wymagata tego ko-
nieczno$¢ przerobiono paleniska.

Ta zmiana paliwa nie tylko data
w efekcie oszczedno$¢ wegla, ale i
.wyczys$cita® place tartaczne oraz
dziedzince febryczne, zawalone po-
przednio trocinami.

W zaktadach Drzewnych Przemy-
stu Terenowego w Czarnkowie w
woj. poznanskim ogrzewano do nie-
dawna hale fabryczne i biurowiec
weglem lub koksem. Obecnie ogrze-
wa sie 'je za pomocag pary, ktdra
przeprowadza sie z maszyny parowej
do wymienionych pomieszczen spe-
cjalnymi rurociggami. Je$li sie zwa-
Zy, ze sama maszyna parowa zuzywa
zastepcze paliwo w postaci trocin,

mozna stwierdzi¢, ze uzycie pary
dla ogrzewania pomieszczen jest w
tym przypadku jak gdyby wtérng
oszczednosScig.

Jak dowiadujemy sie z wiarygod-
nego zrodta, tzn. z Wydzialu Prze-
mystu WRN w Szczecinie drobny
przemyst w woj. szczecifnskim na
¢0g96t zdaje sie nie zrozumiat jeszcze
koniecznos$ci oszczednego gospodaro-
wania paliwem. Swiadczy o tym
m.in. to, ze nie ustalono jeszcze
norm paliwa w cegielniach i nie
przebudowano rusztéw, wskutek
czego w cegielniach woj. szczecin-
skiego pali sie jeszcze tzw. ,orze-
chem*“, zamiast miatem i mutem, jak
sie to jrobi w wielu cegielniach in-
nych wojewdédztw.

W niektérych cegielniach woj.
szczecinskiego (Nieborzewol Stot-
ezyn, Glinki, Bukowo, Smerdnica)
podobno jest mial, ale nie pali sie
nim w piecach, tylko lezy sobie na
powietrzu i lasuje sie.

Wydziat przemystu WRN przypi-
suje wine za ten stan rzeczy, m.in.
naczelnemu inz. WZPT ob. Klimcza-
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kowi, bytemu petnomocniKowi do
spraw oszczednego gospodarowania
weglem na woj. szczecinskie.

W 6 odlewniach nalezgacych do woj.
zarzadu przemystu terenowego nie
zostaly jeszcze ustalone normy zu-
zycia ipaliwa. Z powodu braku nale-
zytej kontroli Odlewnia Zeliwa w
Swinoujéciu, ktéra do lipca br. wy-
kazywata oszczedno$¢, od szeregu
miesiecy wykazuje nizsza norme zu-
zycia paliwa, mimo ze otrzymywany
przez te odlewnie wegiel posiada
najwyzszg jakos¢. Tak zwane ,prze-
paty“, czyli nadmierne zuzycie wegla
notuje sie w odlewniach w Pyrzy-
cach, w Choszcznie, Marzewie, Star-
gardzie.

W Stargardzie doszto do tak po-

waznego marnotrawstwa i tak wiel-
kiego, a niewyttumaczonego ubytku
paliwa, ze musiano sprawe skiero-
wacé¢ do prokuratora.

Ale oprocz zaktadbéw, ktére nie
rozumieja jeszcze koniecznosci
oszczednego gospodarowania . pali-
wem, sa i zaktady, rozumiejgce te
koniecznos¢.

Nalezy do nich Nadodrzanska
Sp-nia Pracy Przemystu Chemiczno-
Gumowego, ktéra juz w 1952 roku
przebudowata systemem gospodar-
czym kociot, tak ze zamiast grubym
weglem jak poprzednio pali sie te-
raz miatem.

Trzeba tu tez wymieni¢ Szczecin-
skie Zaktady Pralnicze, kt¢yge od lip-
ca br. rébwniez palg miatem.

Drogi oszczedzania paliiu statych

Wojewédzki Zarzad Przemystu
Terenowego w todzi w ciggu bieza-
cego roku usituje rozwigzaé¢ gene-
ralnie zagadnienie oszczednosci w
paliwach statych. Nie jest to pro-
blem tatwy do rozpracowania zwa-
zywszy, ze wigze sie on nie tylko z
pracownikiem, ale i z maszynami,
urzgdzeniami cieplnymi itd. Coéz
wigc na tym odcinku zrobiono? Ko-
rzystajgc z kurséw urzadzanych
przez Min. Przemystu Drobnego i
Rzemiosta starano sie na nich prze-
szkoli¢ wszystkich palaczy zaktado-
wych. To byt pierwszy krok na tej
drodze. Palacze oswoili -sie stopnio-
wo z myS$lg, ze nie tylko mozna, ale
nalezy przej$¢ z zuzywania wegla
wysokokalorycznego (kes gruby), na
spalanie gatunkéw gorszych lub
miatu i mutu.

Jak dotgd WZPT zdotat catkowicie
przestawi¢ na oszczedne zuzycie pa-
liw statych Fabryke Tektury w Rze-
kach w pow. radomszczanskim. Do
-kwietnia hr. uzywano w tej fabry-
ce jeszcze wegiel kes gruby, obecnie
palacze tego zaktadu przeszli na -pa-
lenie miatem | gat. z 20% domieszka
mutu weglowego, przy utrzyma-niu
tej samej atmosfery ciepta. Oczy-
widcie zeby to osiggng¢, musiano
czesciowo wstrzymaé¢ podmuchy i
podnies¢ komin. Na -skutek tych
zmian osigga sie obecnie powazne
efekty oszczednos$ciowe: dawniej
miesiecznie zuzywano 37 ton wegla
grubego (warto$¢ 10.360 zi) obecnie
50 ton miatu (warto$¢ 4.650 zi). Jak
widzimy oszczedno$¢ w skali rocznej
jest znaczna.

W okresie jesieni palacze fabryki
w Rzekach zaczeli alarmowaé¢ dy-
rekcje WZPT, ze w miesigcach zimo-
wych nie zdotajg utrzymaé wysokie-
go ciepta. Sprawa zostata wiec grun-
townie zbadana przez gtbwnego me-
chanika, ktory zalecit przebudowe
kottéw, zmiane rusztow i obudowe
urzagdzen kottowych. Dzieki tym za-
biegom fabryka bedzie mogta postu-
giwa¢ sie nadal wytgcznie miatem.

Réwniez Zaktad chemiczny w tas-
ku koto Zdunskiej Woli produkujgcy'
iktej skorny zaczat w ramach
oszczednosci paliw statych dodawac
10% mutu do uzywanego dotychczas
-miatu. Oszczedno$¢ 12 zt na 1 tone.
Zaznaczamy, ze miesigczne zuzycie

miatu weglowego w tym zaktadzie
wynosi 160 ton.

WZPT w +todzi akcje oszczedza-
nia paliw stalych pragnie rozszerzy¢
jeszcze we wszystkich zaktadach i
na centralne ogrzewanie. W tym ce-
lu gtéwny mechanik bada urzadze-
nia centralnego ogrzewania i tam
gdzie mozna do zuzywanego koksu
wprowadza -pewien proce-nt wegla
11 i 11l gatunku. Poza,tym zaktady
przemystu terenowego wdrazane sg
do tego, aby w halach produkcyj-
nych wyeliminowaly z opalania
-koks, zastepujac go torfem i trocina-
mi. Dla zilustrowania oszczednosci
na tym odcinku podajemy, ze w ra-
mach WZPT zaklady do opalania
hal zuzywaty miesiecznie w ub. roku
okoto 60 ton koksu, a obecnie tylko
25 ton.

Szef zaopatrzenia WZPT w todzi
ob. Jozef Wisniewski, omawiajac z
nami starania .poczynione na odcin-
ku oszczedzania paliw statych zazna-
czyt jeszcze, ze w Tomaszowskich
Zakladach Metalowych -czynione sa
powazne -préby wyeliminowania we-
gla $redniego, uzywanego w ilosci
12 ton miesigcznie pfzy smotowaniu
rur kanalizacyjnych i zastgpienia go
drzewem opalowym i miatem.

Niezaleznie od prac nad wiekszym
zaoszczedzeniem wegla i koksu uzy-
wanych przy produkcji i ogrzewa-
niu zakltadéw -czynione sa jeszcze
w poszczego6lnych zaktadach wysitki,
aby najoszczedniej zuzywac energie
elektryczng. Prace te zmierzajg w
dwoéch kierunkach:

1) zastepowanie transmisji indy-
widualnym napedem i

2) dostosowywanie silnikéw do si-
ty maszyn. To ostatnie zagadnie-
nie jest znacznie trudniejsze, gdyz
wigze sie z tym konieczno$¢ prze-
rzucania silnikéw z jednych zakta-
déw do drugich, a zatem trzeba cze-
sto przetamywacé opory kierownictwa
zaktadow, ktéorym ze wzgledu na
mata site maszyn zabiera sie silniki
-oduzej mocy i daje w zamian silniki
0 mocy m-niejszej.

Nie potrzebujemy dodawa¢é, ze
oszczedno$¢ wegla, koksu czy energii
elektrycznej w naszych zakladach
poza spetnianiem ogdélnych wskazan
gospodarczych 'naktadanych na -prze-
myst -przez Panstwo rzutuje powaz-
nie i na obnizanie kosztéw wtasnych
produksji poszczegdlnego zaktadu, (z)
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SZKOLENIE ZAWODOWE

NOWE FORMY ORGANIZACYJNE
SZKOLENIA ZAWODOWEGO
W SPOLDZIELCZOSCI PRACY

Zjazd potaczeniowy zrzeszyt 400 ty-
siecy cztonkéw i pracownikéw spoét-
dzielni réznych  pionéw (ZSPiRz,
CPLIA i CSI) oraz dat nowe formy
organizacyjne rozszerzonej spot-
dzielczo$ci pracy. Powstat Central-
ny Zwiazek Spoidzielczosci Pracy
tagczac pod swym zarzadem odrebne
do niedawna piony.

Szkolenie zawodowe prowadzone
dotychczas osobno w ZSPiRz, CSI,
CPL i A iSpélnocie Pracy dzi§ skon-
centrowato sie w Centralnym Zarzag-
dzie Szkolenia CZSP i wzbogacito swoj
zakres dziatania o 74 szkoly zawo-
dowe przekazane spéidzielczoSci pra-
cy przez Ministerstwo Przemystu
Drobnego i Rzemiosta. Ujednolicenie
szkolenia w spéidzielniach, podpo-
rzgdkowanie go jednemu kierowni-
ctwu z podzialem na formy szkole-
nia: szkoly, kursy, szkolenie we-
wnatrzzaktadowe, szkolenie inwali-
doéw i szkolenie zaoczne pozwala le-
piej i gtebiej opracowac plany i pro-
gramy, lepiej wykona¢ plany i lepiej
skontrolowaé¢ wyniki szkolenia. Szko-
ty zawodowe przystosowane progra-
mowo dla potrzeb spéidzielczosci
pracy dadzg z koncem kazdego ro-
ku szkolnego prezne mitode sity, kt6-
re beda kierowane do pracy zgod-
nie z planem rozbudowy sieci i pun-
ktow ustugowych spotdzielni pracy.

Szkolenie zawodowe na kursach
zarobwno dla zdrowych cztonkow
spo6tdzielni, jak i na kursach dla
inwalidéw pozwoli na podniesienie
poziomu ideologiezno-spotecznego i
zawodowego kadr pracowniczych w
spoétdzielniach i punktach ustugo-
wych rozsianych po calym kraju.

Wiadomo, ze sprawa kadr jest
sprawg niezmiernie wazng. Kadry
decydujg przeciez o poziomie pracy
organizacyjnej i zawodowej w spot-
dzielniach, kadry decyduja o jako-
Sci produkecji i ustug. Kadry decy-
duja o socjalistycznej postawie ze-
spotu.

Najszerszg forma szkolenia w
spoétdzielczosSci pracy jest szkolenie
wewnatrzzaktadowe, ktére opiera
sie na fachowcach w spétdzielni i
szkoli szeregi cztonkéw spéidzielni,
przygotowujac je do pracy w zawo-
dzie lub doskonalac ich umiejetno-
Sci zawodowe. Wielkg i odpowie-
dzialng role maja tu do' spetnienia
technicy, majstrowie i fachowi cze-
ladnicy, ktorzy realizujg i -bedg rea-
lizowaé szkolenie szeregowych czton-
kéw spoétdzielni. Musza oni poczu-
wacé sie do petnej odpowiedzialnosci
za poziom i wyniki szkolenia, dazac
jednoczes$nie do uzupetinienia swych
kwalifikacji zwlaszcza w zakresie
znajomosci programow szkolenia i
metodyki szkolenia.

Od troskliwej opieki zarzadu i ra-
dy nadzorczej spoéidzielni zalezg w
duzej mierze wyniki szkolenia we-
wnatrzzaktadowego i uzupetniajace-
go ujetego w kursy teoretyczne po
pracy.

Najnowszg formag szkolenia jest
organizujgce sie szkolenie zaoczne,
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ktére bedzie realizowane droga ko-

nia metod pracy, ujawnienia brakéw

szukiwanej na rynku przez S$wiat

respondencji oraz okresowag kontrolg i zmobilizowania kierownictwa szko- pracy. o )
wynikéw praktycznych. Najblizsza lenia kadr spoéidzielczych w skali Im lepiej spétdzielca bedzie wyro-
konferencja wydziatébw szkolenia ogdlnopolskiej do wysitkéw dla jak biony spotecznie i politycznie, im le-

Wojewddzkiego Zwigzku Spéidzielni
P.racy oraz Krajowych Zwigzkéw
Spoétdzielni Pracy da materiaty za- du -
réwno sprawozdawcze jak i krytycz- kosci
ne oraz przyczyni sie do ujednolice-

produkcji,

najpetniejszego wykonywania wska-
zan Partii i Rzadu, wskazan |l Zjaz- tym
dotyczacych podniesienia ja-
obnizenia kosztéw
wtasnych i rozbudowy produkcji po-

piej bedzie przygotowany zawodowo,
lepiej beda wykonywane przez
spoétdzielczo$¢ pracy wskazania Partii
i Rzadu.

Wiktor Mikotajski

Z doswiadczen radzieckich

Nalezy inaczej ustatuic zagadnienie
masouiego technicznego szkoleni#
pracoinnikdiu

Przygotowanie i podniesienie kwalifikacji kadr pracow-
niczych jest jednym =z istotnych warunkéw pomys$inego
rozwigzania zadan, postawionych przez partie i rzad ra-
dziecki w dziedzinie znacznego wzrostu produkcji i po-
prawienia jakosci artykut6w masowego spozycia.

W wielu przedsiebiorstwach przemystu lekkiego szko-
lenie pracownikéw przybrato powazne rozmiary. Mozna to
stwierdzi¢ na przyktadzie chociazby moskiewskiej fabryki
obuwia ,Parizskaja Komuna“. W ciggu okresu powojen-
nego w fabryce przeszkolono ponad siedem tysiecy pra-
cownikéw. Obecnie istnieje w tej fabryce: filia skoérzano-
obuwniczego technikum, szkota dla miodziezy pracujacej,
filia instytutu zaocznego, r6znorodna sie¢ kurséw, szkoty
przodujgcego doswiadczenia. Wszystkie rodzaje szkolenia
obejmuja okoto 1500 osoéb.

Ostatnio we wszystkich podstawowych oddziatach fa-
bryki odbywa sie szkolenie pracownikéw w zakresie me-
tody ciggtej kontroli. Pracownicy laboratorium technolo-
gicznego opracowali metode ciggtej kontroli, ktéra polega
na tym, ze kazdy pracownik kontroluje wypetnienie ja-
kiej§ okreSlonej operacji. Na przykiad, pracownik, zaj-
mujgcy sie przyszywaniem podeszwy, sprawdza prawidto-
wos$¢ wszycia rantu, jego wykonczenia; pracujacy na apa-
racie szpilkowym — prawidlowo$¢ wstawienia czubkdéw
i obciggnigecia cholewek na kopycie szewskim itd. JeSli
kontrolowana operacja jest wypetniona w danej parze
obuwia nieprawidlowo, to pracownik nie obrabia takiej
ary.

P Dyla nauczenia pracownikéw kontroli, zostat opracowany
program, zatwierdzony przez biuro metodyczne fabryki.
Program przewiduje praktyczne i teoretyczne nauczanie.
Teoretyczna cze$¢ obliczona jest na 16 godzin i obejmuje:
og6lne wiadomosci o technologii produkcji obuwia, o ma-
teriatach i poétfabrykatach, uzywanych w oddziale, pozna-
nie technologicznych wymogéw wypetniania operacji
elementéw kontroli, przyczyn powstawania defektéw,
krotkie zapoznanie sie z maszyna, instrumentami, syste-
mem ptacy roboczej. Dla prowadzenia praktycznych zajeé
przyciagani sa prawie wszyscy majstrowie oddzialu. Na
praktyczne szkolenie przeznacza sie 14 godzin, w czasie
ktorych odbywa sie nauczanie pracownika prawidtowego
wypetniania swej operacji oraz kontroli w zakresie danej
operacji. Zajecia te sa przeprowadzane w miejscu robo-
czym.

%ezultaty tego szkolenia bardzo dodatnio wptywajg na
jakos¢ produkcji. Tak pa przyktad w oddziale Nr 6, ktéry
byt jednym z pozostajgcych w tyle, po szkoleniu znacznie
poprawita sie praca, zmniejszyta sie ilos¢ zwracanego
obuwia do przerobu, podniosta sie jako$¢ produkciji.

W podanej tablicy sa przecietne dane miesieczne,
dotyczgce zwrotu obuwia do przerébki.

Analogiczne rezultaty zostaly osiggniete i w oddziatach
Nr 3i Nr 9, gdzie szkoleniu pracownikéw réwniez posSwie-
ca sie duzo uwagi.

Duza rola w nauczaniu pracownikéw przypada inzynie-
ryjno-technicznym pracownikom, przycigganym do pracy
pedagogicznej. Wiekszo$¢ sposréd nich nie ma doswiad-
czenia w nauczaniu, dlatego  tez zorganizowano
w fabryce komisje metodyczne, ktére pod kierownictwem
oddziatu ksztalcenia kadr badajg plany nauczania, anali-
zuja metodyke prowadzenia zaje¢ na ten lub inny temat,
wizytuja lekcje, a nastepnie omawiajg je.
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Jakos$¢ pracy nauczania w duzym stopniu zalezy od fa-
brycznego biura metodycznego. W fabryce j,Parizskaja

llo$¢ par obuwia zwrécona do przerobu

potbuciki czétenka
Defekty
rzed rzed

sgkole- po_szko- s[;kole- po_szko-

niem leniu niem leniu
fatdy 6489 123 1060 250
zanieczyszczenia 1970 70 857 265
pietka 1040 45 292 97

Komuna“ w skiad tego biura, kierowanego przez gtéwnego
inzyniera, wchodzg kierownicy oddziatéw, laboratoriéw,
dziatow. Biuro aktywnie pracuje zgodnie z planem, zawie-
rajacym najréznorodniejsze zagadnienia, dotyczace nauki,
metodyki nauczania, omoéwienia przodujagcego doswiad-
czenia innych przedsiebiorstw itd.

Tak na przyktad, w pierwszym poétroczu biuro metody-
czne wystuchato referatu kierownika oddziatu Nr 5 o bie-
gu szkolenia pracownikéw oddziatu, zatwierdzito calg,
metodyczng dokumentacje dla sieci kurséw, ocenito lekcje
prowadzone przez wykiadowcédw, majgcych do czynienia
z grupa majstrow-praktykéw, ocenito broszury w zakresie
wymiany przodujacych doswiadczen oraz omowito $Srodki
poprawienia indywidualnego szkolenia pracownikéw.

Praca w dziedzinie ksztatcenia kadr pracowniczych
t podniesienia ich kwalifikacji w dziedzinie produkcji ma
bardzo duze znaczenie dla dalszego rozwoju produkcji.
Jednak praca ta wymaga istotnej poprawy, wyeliminowa-
nia powaznych brakéw w jej organizaciji.

Obecnie w przedsiebiorstwach istniejg cztery rodzaje
szkolenia pracownikéw: indywidualne nauczanie, szkoty
przodujagcych sposobdéw pracy, kursy produkcyjno - tech-
niczne oraz kursy o okreslonym celu. O ile charakter i za-
sieg pracy szkoét przodujagcych sposobéw pracy i produk-
cyjno-technicznych kurséw mniej lub wiecej skrystalizo-

waly sie, o tyle w szkoleniu indywidualnym jest duzo
niejasnosci i rzeczy nie przemysSlanych.
Ten rodzaj szkolenia obejmuje praktyczne nauczanie

w okresie 150 dni roboczych i teoretyczne, obliczone na
60 godzin. Produkcyjne (praktyczne) nauczanie jest zbyt
przewlekte. Z reguty dowyzszych kategoriiwysuwa sie pra-
cownikow, ktorzy sie' juz zaznajomili z przedsigebiorstwem,
ze sprzetem i ktérzy majg juz pewne dosSwiadczenie, dla-
tego tez przewlekte nauczanie praktyczne w stosunku do
tych pracownikéw nie ma uzasadnienia. Praktyka wyka-
zuje, ze pracownicy opanowujag skomplikowane procesy
w ciggu 2 — 2,5 miesiecy, w wyniku czego wypetniajg
ustalong norme, dajagc dobrg jako$¢ produkciji.

Teoretyczne nauczanie kazdego pracownika obliczone
jest na 60 godzin, aczkolwiek szkolenie przez tak dtugi
okres czasu jednego cztowieka nie jest realne, a to z uwagi
na to, ze jest to kosztowne, a poza tym, nie mozna znalezé
wyktadowcéw dla kazdego uczacego sie. Zagadnienie teo-
retycznego nauczania pracownikow w przedsiebiorstwach
przemystu lekkiego jest rozwigzywane réznie.

W fabryce trykotazu im. Nogina pracownikéw, szko-
lonych indywidualnie, wtacza sie w celu teoretycznego
szkolenia, do grup na kursach produkcyjno-technicznych;
jezeli za$ te grupy nie sa stworzone, to takich pracowni-
kéw nie obejmuje sie teoretycznym nauczaniem, albo obej-
muje sie ich ze znacznym opéznieniem.
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W fabryce wtékienniczej im. Frunze idg po innej drodze.
Tam zawierajag dwie umowy: jedng z pracownikiem,
druga z inzynieryjno-technicznym pracownikiem. Za teo-
retyczne szkolenie pracownika wyptaca sie pracownikowi
inzynieryjno-technicznemu okre$long sume, jednakze jak
sie odbywa to szkolenie, czy wypetnia sie przy tym pro-
gram indywidualnego teoretycznego nauczania, oddziat
szkolenia kadr nie jest w stanie tego skontrolowa¢. Analo-
giczny system istnieje w Moskiewskim Kombinacie Ské-
rzanym.

W fabryce ,Parizskaja Komuna“ zostal przyjety inny
system. Zostaly opracowane programy naukowe, w odnie-
sieniu do poszczegdlnych odcinkéw produkcyjnych, obli-
czone na 22 godziny i wediug tego przeprowadzane sa za-
jecia z indywidualnie szkolonymi pracownikami tgczac
ich w grupy po 4 — 5 o0s6b. 4 4

Niedostateczne przemyslenie organizacji ind%widuaInSe,;
szkolenia potwierdza nastepujgcy fakt™ D Ih T Aw 87

®?¢JainOSCl, ustalony zostat czas nauczania — jeden mie
sigc, teoretyczne za$ szkolenie, przypu$émy

dwie w drlgu°3 dw? ngéédidiewy.

program

przeprowadzi¢ zale-
Jak juz wspomnieli§my,

FE3ARE "8 G0 Y BYSGPN Y Bho AUREDING KO Ye AN

teoretycznych zaie¢

Sie, Tze 'Rursy t&, " g12eBNaczof® YRR PEHY SZXBleAf Xa-
drowych pracownikéw, powinny by¢ wyzszym stopniem
szkolenia pracowniczego. Jednakze jezeli poréwnac te dwa
programy w zakresie niektérych specjalnosci, to okaze sie
ze one mato réznig sie jeden od drugiego. To, oczywiscie

?fikacjiZamtereSOWanie W szkoleniu>w Podnoszeniu kwa-

Nie rozwija tego zainteresowania i ten fakt, ze szkoleni«
na kursach me kornczy sie nadaniem jakiego$ tytutu na
przyktad, majstra® tej lub innej specjalnosci. Pracownik
ninZHn" Je tylko $wiadectwo ukonhczenia szkolenia, ktére
me daje mu zadnych, nowych praw. Tymczasem w mie-
torych gateziach przemystu (w szczegélnoSci w przemysSle
budowy maszyn) szkolenie pracownikow w zakresie za-
wodu obejmujgcego wszystkie procesy produkcji konczy
sie zdobyciem wyzszej kategorii, przy czym wymaga to
zdania egzaminu z teoretycznego kursu. 8

Zauwazone braki w systemie masowego technicznego
szkolenia winny zwréci¢ uwage pracownikéw, kierujgcych

bmrstwTChS nia W Ministerstwie i w przedsie-

Na konieczno$¢ usuniecia chatupnictwa w szkoleniu pro-
dukcyjnym pracujacych, jasno wskazat towarzysz Malen-
kow na pierwszej sesji Rady Najwyzszej ZSRR.

Trudno zaproponowa¢ nadajacy sie do przyjecia przez
wszystkie przedsiebiorstwa przemystu lekkiego jedyny
system szkolenia pracownikéw. Jednakze doswiadczenie
w dziedzinie szkolenia kadr pozwala przedtozy¢ niektére
konkretne wnioski, majgce na celu usprawnienie tego za-
gadnienia w przemys$le obuwniczym. Istota tych wnioskéw
streszcza sie w nastepujacym postulacie: trzeba stworzy¢
w fabryce jedyna zawodowo-techniczng szkote, sktadajaca
sie z trzech stopni (poczatkowe techniczne kursy produk-
cyjno-techniczne kursy i roczne kursy majstrow).

Pierwszy stopien — poczatkowe techniczne kursy —
przeznaczone sg dla szkolenia wszystkich Zaczynajgcych
pracowa¢ w fabryce pracownikdéw juz w pierwszym mie-
sigcu ich pracy. Tutaj pracownik powinien otrzymac¢ ogoél-
ne wiadomosci o produkcji obuwia. Praktyczne szkolenie,
jezeli jest niezbedne, winno sie odbywa¢ réwnolegle do
teoretycznego, indywidualnie przy pomocy wysoko wykwa-
lifkowanego instruktora.

Na kursach produkcyjno-technicznych (drugi stopien)
winni sie szkoli¢ lepsi pracownicy nizszych kategorii. Kur-
sy te przygotowuja kwalifikowanych pracownikéw i ich
program winien dawaé¢ znajomos$¢ technologii i organizacji
produkcji w stopniu wiekszym niz na poczatkowych tech-
nicznych kursach. W zasadzie szkolenie to na kursach
produkcyjno - technicznych jest obowigzkowe dla tych
wszystkich, ktérzy pracujg przy odpowiedzialnych opera-
cjach.

Kursy roczne majstréw produkcji obuwniczej stanowiag
wyzszy stopien technicznego szkolenia pracujgcych i win-
ny sie kohczy¢ opracowaniem i obrong projektu lub tez
specjalnym zadaniem pod kierownictwem konsultanta.
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Na tych kursach moga sie szkoli¢ kwalifikowani pracow-
nicy zawodoéw kierowniczych, ktérzy skornczyli szkolenie
drugiego stopnia. Roczne kursy bedg przygotowywaé¢ wy-
sokokwalifikowanych pracownikéw (brygadzistow, maj-
strow).

Taki system masowego technicznego szkolenia, lepiej
ustawiony niz obecny, pomoze znacznie podnie$¢ technicz-
ne przygotowanie i kwalifikacje kadr pracowniczych.

Powaznym niedociggnieciem w szkoleniu kadr pracow-
niczych jest brak podrecznik6w i pomocy naukowej dla
sieci kurs6w. Podreczniki i pomoce naukowe wyzszych
szkot i technikum nie odpowiadaja wymogom programu
kurséw. Program produkcyjno-technicznych kurséw obej-
muje technologie obuwia, organizacje produkcji, towaro-
znawstwo, sprzet itd. Zeby samodzielnie przygotowaé sie
do lekcji, pracownik powinien szuka¢ niezbednego mate-
riatu w kilku ksigzkach. A to jestdla niego skomplikowane,
a czesto nawet niedostepne. Dlatego tez ogranicza sie on do
tego, co zdazy zanotowac na lekcjach. Oczywiscie, ze trud-
no jest skutecznie uczy¢ sie w tych warunkach. Tymcza-
sem mozna i nalezy wyda¢ nieduze co do. objeto$ci i do-
stepne podreczniki specjalnie dla sieci kurs6w masowego
technicznego szkolenia; sity potrzebne w tym celu sg za-
rowno w ministerstwie, jak i w przedsiebiorstwach.

Bardzo istotng sprawe stanowig lokale dla nauki. Bardzo
czesto lekcje sg przeprowadzane w gabinetach kierowni-
kéw oddziatéw, albo po prostu w oddziale. W tych warun-
kach trudno jest zorganizowaé¢ normalny proces nauczania.
Stworzenie specjalnych szkolnych pomieszczen w znacz-
nym stopniu przyczyni, sie do wtasciwego ustawienia ca-
tosci omawianego zagadnienia. ')

M. Sz.

*) Streszczenie pracy P. S. Bujmowa pt. Nalezy zmienic¢
ustawienie sprawy masowego technicznego szkolenia pracujg-
cych, zamieszczonei w czasopi$mie ,Logkaja Promyszlennosc¢*

Nr 9 r. 1954

O rozpotuszechnianiii nauk ekonomicznych

(W zwigzku z ukazaniem sie podrecznika ekonomii
politycznej)

Od Redakcji. Ostatnio ukazat sie radziecki pod-
recznik ekonomii politycznej. Z uwagi na olbrzy-
mie znaczenie tego podrecznika jako pomocy
i wskazowki w pracy licznych rzesz pracow-
nikbw — zamieszczamy na ten temat streszczenie
wstepnego artykutu, ktéry ukazal sie w czasopis-
mie ,Woprosy Ekonomiki* nr 10 r. 1954, w celu
zachecenia do przestudiowania tego podrecznika
na razie przez znajacych jezyk rosyjski, a w nie-
dalekiej przysztosci przez licznych czytelnikéw
po przettumaczeniu tej pracy na jezyk polski.

W zwigzku Radzieckim rozpowszechnianie nauk eko-
nomicznych zajmuje powazne miejsce w caloksztatcie prac
ideologicznych. Masy pracujace przejawiajg olbrzymie za-
interesowanie w dziedzinie nauk ekonomicznych, w szcze-
g6lnosci w zakresie ekonomii politycznej. | jest to zupet-
nie zrozumiate, albowiem milionowe masy pracujacych
staly sie aktywnymi twércami nowego sposobu produk-
cji, budowniczymi komunizmu w takim poteznym Kkraju,
jakim jest ZSRR.

Marksistowska ekonomia polityczna stanowi istotng
cze$¢ skiadowg marksistowsko-leninowskiej teorii. Jest
ona poteznag bronig ideowg proletariatu w jego walce
przeciwko kapitalizmowi, o socjalizm, o komunizm. Pro-
letariacka ekonomia polityczna uzbraja klase robotniczg
w znajomo$¢ ekonomicznych praw rozwoju spoteczenstwa,
daje mozliwo$¢ partiom komunistycznym, robotniczym
budowa¢ ich polityke na naukowych podstawach. Ekono-
mia polityczna otwiera mozliwos$ci poznania« obiektyw-
nych praw rozwoju ekonomicznego i wykorzystania ich
w interesach spoteczenstwa, w interesach zwyciestwa ko-
munizmu.

Rozpowszechnianie nauk ekonomicznych obejmuje coraz
wiekszy zasieg. Procz wyktadéw ekonomii politycznej
w szkotach wyzszych i klubach, organizowane sg liczne
kétka i seminaria w celu zapoznania sie z ekonomig poli-
tyczng, ekonomika przemystu, ekonomika gospodarki wiej-
skiej. W tych kétkach biorg udziat setki tysiecy komuni-
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stéw li bezpartyjnych — robotnikéw, pracownikéw, inte-
ligencji inzynieryjno-technicznej, kotchoznikéw.

Bardzo powazng role w rozpowszechnianiu nauk ekono-
micznych odgrywa dobry podrecznik. Podrecznik ekono-
mii politycznej, ktéry sie ostatnio ukazatl opracowany
zostat przy wspoétudziale kolektywu w skitadzie prof.prof.
Ostrowitianowa, Szepitowa, Leontjewa, taptiewa, Kuz-
minowa, Gatowskogo, Judina, Paszkowa, Pierieslegina.
Na ukazanie sie tego podrecznika juz dawno z duzym za-
interesowaniem oczekiwali liczni pracownicy, studiujgcy
nauki ekonomiczne oraz przodujagcy ludzie wszystkich
krajow. Potrzebe tego podrecznika powaznie sie odczu-
wato nie tylko w Zwigzku Radzieckim, ale i w krajach
demokracji ludowej i nawet w krajach kapitalistycz-
nych.
szeczaoczyWistq jest, ze dobry podrecznik marksistow-
skiej ekonomii politycznej moze i powinien odegra¢ duza,
polityczng role w walce z ideologia burzuazyjna.

Podrecznik zawiera systematycznie utozony materiat
ekonomii politycznej i obejmuje prawa rozwoju zaréwno
gospodarki ZSRR i krajéw demokracji ludowej, jak i go-
spodarki kapitalizmu oraz krajéw kolonialnych. Sktada
sie on z trzech rozdziatow: pierwszego — ,Przedkapi-
tatistyczne sposoby produkcji“, drugiego — ,Kapitalistycz-
ny spos6b produkcji“ i trzeciego — ,Socjalistyczny spo-
s6b produkciji*.

Omawiana praca podaje doktadng naukowg charakte-
rystyke praw ekonomicznych jako praw obiektywnych,
wyrazajgcych procesy rozwoju gospodarczego i powstajg-
cych niezaleznie od woli i $wiadomosci ludzi. Ludzie mo-
ga pozna¢ te prawa i wykorzysta¢ je w interesach spo-
teczenstwa, ale nie moga oni ich zniszczy¢ lub tworzy¢
ich wedtug swego uznania.

Podrecznik okres$la -Imperializm jako wyzsze i ostatnie
stadium kapitalizmu, ktérego podstawowg, odrbzniajaca
cechg jest zamiana wolnej konkurencji przez panowanie
monopoli. Podstawowe ekonomiczne prawo wspobiczes-
nego kapitalizmu nie jest zasadniczo czym$ odmiennym
od prawa wartosci dodatkowej. Stanowi ono konkretyza-
cje prawa wartosci dodatkowej w okresie imperializmu.

Leninowska teoria rewolucji socjalistycznej wzbogacita
marksizm, otworzyta perspektywe rewolucyjng proletariu-
szom poszczegoélnych krajow, zwiekszyta ich inicjatywe
i wzmocnita wiare w zwyciestwo rewolucji proletariac-

kiej. Historia wspaniale potwierdzita naukowag prognoze
Lenina o drogach rozwoju $wiatowej rewolucji socjali-
stycznej.

Podrecznik naswietla problem rozpadu jedynego rynku
Swiatowego, wzrost niieréwnomierno$ci gospodarczego
i politycznego rozwoju kapitalizmu na. obecnym etapie,
zaostrzenie sie kryzysu systemu kolonialnego, military-
zacje gospodarki w krajach imperialistycznych, agresyw-
ng role imperializmu amerykanskiego.

Ekonomiczny wustréj socjalizmu stwarza bezposSrednie
zainteresowanie pracujacych we wzro$Scie produkciji,
w szerokim zastosowaniu techniki, w wypetnianiu ii prze-
kraczaniu zadan planowych.

W podreczniku dobrze podkres$lona jest rola mas ludo-
wych w historycznych przeobrazeniach, zmierzajgcych do
komunizmu. Z podrecznika jasno wyptywa, ze polityka
Komunistycznej Partii i panstwa socjalistycznego opiera
sie na poznanych obiektywnych prawach ekonomicznych
socjalizmu, wyraza podstawowe, zyciowe interesy pracu-
jacych i korzysta z bezgranicznego poparcia narodu.

Autorzy podrecznika jasno podkreSlili znaczenie wzro-
stu wydajnosci pracy w przemys$le, gospodarce wiejskiej
i transporcie. Konieczno$¢ systematycznego i szybkiego
podniesienia wydajnos$ci pracy okres$la sie przez podsta-
wowe prawo ekonomiczne socjalizmu. Systematyczny
wzrost wydajnosci pracy, zapewniajac szybki rozwéj pro-
dukcji, stwarza warunki zaréwno dla wzrostu spozycia,
jak i dla zwiekszenia produkcji. State podnoszenie wy-
dajnosci pracy jest istotnym warunkiem zbudowania ko-
munizmu.

Zgodnie z podstawowym prawem ekonomicznym socja-
lizmu gtbwnym zadaniem panstwa socjalistycznego jest
troska o najpeiniejsze zaspokojenie stale rosngacych po-
trzeb mas Iludowych. Podrecznik podkresla olbrzymie
znaczenie rozwoju obrotu towarowego. Handel w socjaliz-
mie jest podstawowg formag rozdziatu artykutéw maso-
wego spozycia wsrod cztonkéw spoteczenstwa, zaspoko-
jenia rosngcych osobistych potrzeb pracujgcych.

Nalezy sie spodziewaé, ze pracownicy nauk spotecz-
nych, a przede wszystkim ekonomisci, aktywnie witgcza
sie do pracy w zakresie dalszego upowszechniania nauk
ekonomicznych przy pomocy nowego podrecznika ekono-
mii politycznej.

Nalezy w szczego6lnosci zwréci¢ uwage na opracowanie
konkretnych zagadnien ekonomiki poszczeg6lnych gatezi
przemystu, produkujagcych artykuly masowego spozycia.

Zagadnienia wzrostu wydajno$ci pracy, obnizenia kosz-
tow wiasnych produkcji, rozszerzenia asortymentu, pod-
niesienia jakos$ci artykutdéw masowego spozycia, rozra-
chunku gospodarczego, racjonalnego wykorzystania przo-
dujgcej techniki, racjonalnej organizacji produkcji, pra-
widlowego wykorzystania sity roboczej — oto zagadnie-
nia, w kierunku ktoérych nalezy skoncentrowa¢ uwage
i wysitki pracownikéw nauki, zajmujgcych sie zagadnie-
niami ekonomiki przemystu.

Azeby je rozwigzaé potrzebne jest
wigzanie nauki z praktyka oraz
wspétpracy ludzi nauki i produkciji.

wszechstronne po-
rozwijanie twdrczej

M. Sz.

PRZEGLAD WYDAWNICTW TECHNICZNYCH

MECHANIK nr 10 — O zbiérce ztomu weglikow spie-
kanych — inz. B. Zacharzewski. Frezy z ostrzami whar-
towywanymi — inz. mech. Stefan Wojciechowski. O racjo-
nalne stosowanie i wykorzystanie blach — inz. H. Chmie-
lewski. Wykonywanie otworéw narzedziami dwuostrzo-
wymi.

OCHRONA PRACY nr 11 — Uszczelnianie wtazéw kot-

towych — Mirostaw Korwin. Zastosowanie zastony po-
wietrznej w wedzarniach typu konserwowego — R. Wi$-
niewski.

PRZEGLAD WYNALAZCZOSCI nr 10 — Rola prawa
wynalazczego ZSRR w rozwoju przodujgcej techniki ra-
dzieckiej dr A. Rajgrodzkij. O jeszcze szersze zabezpiecze-
nie intereséw wynalazcéw i racjonalizatoréw—Natan Kro-
nik. Nieco uwag o proponowanych usprawnieniach ruchu
racjonalizatorskiego w zaktadach pracy — Jan Nowak.
Stosowanie gazobetonu w konstrukcjach stalowych —
Franc. Dziubinski.

PRZEMYSt DRZEWNY nr 11 — Plyty wiérowe do
produkcji mebli — Mieczystaw Formanowicz. Eksport
oklein, import' okleinowych surowcéw egzotycznych —
Bronistaw Kepinski. Stuzba dyspozytorska w przemysle
drzewnym — 2z doswiadczen NRD. Wgtebne barwienie
drewna — Jo6zef Tyszka.

PRZYJACIEL PRZY PRACY nr 10 — Organizacja
ochrony pracy w Zwigzku Radzieckim — Leonard Gan. Za-
ktadowy spoteczny inspektor planuje prace w kazdym mie-
sigcu— mgr inz. L. Morawski. Czego nas uczg wypadki
przy pracy. Wiadomosci z kraju.

TECHNIK PRZEMYStU SPOZYWCZEGO nr 10 —
Fermentacja winiarska — mgr inz. Z. Wasilewski. Cha-
rakterystyka olejkéw eterycznych — mgr Jézef Bitner.
Krajowa Wystawa Wynalazczosci i Postepu Technicznego
we Wroctawiu.

0

WIADOMOSCI ELEKTROTECHNICZNE nr 10 —
Stownictwo elektrotechniczne — dr inz. M. Mazur. Nowi-
ny elektrotechniczne — Nowy silnik wibracyjny — Sz.

WIADOMOSCI PKN — zeszyt 7 — Normalizacja zuzli
paleniskowych — inz. M. Rolek. Konferencja w sprawie
oszczednosci metali w budownictwie maszyn — stresz-
czenie art. Mojsiejewa AW. Przemyst zywno$ciowy czy
spozywczy — mgr inz. Z. Pajdowski.
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KORESPONDENCI
I CZYTELNICY

OSZCZEDZAMY WEGIEL | ENERGIE ELEKTRYCZNA

W obecnej akcji powszechnego oszczedzania wegla i energii elektrycznej
Zaktad nasz moze poszczyci¢ sie pewnymi osiggnieciami, aczkolwiek jest
matym zaktadem pracy i nie ma witasnego napedu kottowego.

Agregaty nasze poruszane sg energig elektryczng z sieci. Dotychczas ma-
szyny byly podigczone do jednego watu transmisyjnego. Nie wszystkie jed-
nak maszyny zawsze byly wykorzystane przy obrébce drzewa, a ze niektore
nie posiadaty wtasnych wytgcznikéw, zdejmowano po prostu pasy z kot i w
ten sposéb unieruchomiano maszyne. Przewaznie jednak zostawiano je na
.chodzie". Zuzywato sie i niszczyto przy tym mase energii. Takiej gospodar-
ce energig sprzyjaly warunki panujgce w zaktadzie, bowiem nikt prawie nie
interesowat sie ani zuzyciem energii ani tym, jak zapobiega¢ jej marnotra-
wieniu. Dopiero narada robocza w sprawie obnizki kosztéw wiasnych wska-
zata, ze mozna zapobiec niepotrzebnemu zuzywaniu energii. Przystagpiono
natychmiast do instalowania motoréw elektrycznych do maszyn na indywi-
dualny rozruch. Jeszcze nie wszystkie maszyny maja wtasny naped, jednak-
ze zaoszczedzamy juz dziennie przecietnie 7 kW.

Roéwniez na odcinku gospodarki weglem mamy pewne oszczedno$ci. Zli-
kwidowane zostalo w halach produkcyjnych palenie w piecach weglem. Za-
stosowano tzw. ,trociniaki“, w ktoérych spalamy uzyskane w naszym Zakta-
dzie trociny. Piece sa wieksze, osigga sie wyzszg temperature; zyskuje na
tym zatoga oraz zakilad. Zaoszczedzimy bowiem w ten sposéb w ciggu obec-
nego sezonu zimowego 7—8 ton wegla.

Mimo tych skromnych oszczedno$ci popetnia sie jednak w dalszym ciggu
btedy z ub. roku. Norm zuzycia wegla na piece w budynkach administra-
cyjnych nie ma. Sprzagtaczka nie zna przepisow, ktdre by mowity jak spala¢
wegiel, aby go nie marnowaé¢. W dodatku je$li komu z pracownikéw admini-
stracyjnych tak sie spodoba, doktada do pieca tyle wegla ile sobie zyczy —
bez zadnego ograniczenia.

Uwazam, ze o ile mozna byto wstawi¢ ,trociniaki“ o wiekszych rozmiarach
do hal produkcyjnych, to mozna by réwniez wstawi¢ mniejsze, estetyczne
Jtrociniaki* do biur. Piec ten bedzie grzal tak samo, a w ten sposéb bedzie-
my mogli wyeliminowa¢ catkowicie wegiel, na ktéry czekaja wieksze
fabryki.

Szyczegc')lna; troske o doprowadzenie instalacji elektrycznych motoréw do
maszyn przejawia nasz elektryk ob. Godlewski, i jemu to przede wszystkim
zawdziecza Zaktad tak znaczne zmniejszenie zuzycia energii lektrycznej.

LESZEK KUJAWOWICZ
Gryfino

ROZWIJA SIE SIEC PUNKTOW USLUGOWYCH DLA SWIATA PRACY

Juz od dawna spoteczenstwo miasta Grudzigdza odczuwato brak drobnych
warsztatéw naprawczych. Dopiero w lipcu br. powstata w Grudzigdzu Wie-
lobranzowa Spoétdzielnia Ustug RzemieS$lniczych. W jpoczatkowym okresie
spo6tdzielnia posiadata 17 placowek fryzjerskich oraz jeden punkt elektrotech-
niczny i jeden punkt reperacji pofnczoch. Mimo powaznych trudnos$ci loka-
lowych, zarzad spdétdzielni uruchamia stale nowe punkty ustugowe. Od lipca
br. przybyto 9 nowych punktéw ustugowych m. in. punkt farbowania weiny,
plisowania, ilakierniczy, malarski, ustug domowych i inne. Jeszcze w paz-
dzierniku powstang nowe pracownie: bednarska, naprawy parasoli i szli-

Powaznym udogodnieniem dla mieszkancéw Grudzigdza oraz réznych in-
stytucji jest dziat ustug domowych. Pracowniczki spétdzielni sprzatajga mie-
szkania prywatne i biura. .

Zarzad spéidzielni postanowit zorganizowa¢ brygady lotne m. in. malar
skie i murarskie. Beda one wykonywaty drobne remonty mieszkan. Brygady
fryzjerskie beda wykonywac¢ prace ustugowe w internatach i domach dzie-
cka. Owe brygady wyjezdzac¢ beda do gromad wiejskich. W tym celu powstang
rowniez punkty ustugowe w matych miasteczkach np. w ktasinie i Radzynie.
Do konca br. zostanie uruchomionych dalszych kilka punktéw ustugowych.

JAN RACZY
Grudzigdz

NA 3 MIESIACE PRZED TERMINEM

Zaloga cegielni Kolosy w pow. pinczowskim, .pierwsza w Pinczowskich Za-
ktadach Terenowego Przemystu Materiatéw Budowlanych wykonata zadania
planu rocznego w cegle surowej i pallonej. Plan cegly surowej zatloga wyko-
nata 24 sierpnia br. a .palonej — 10 wrzes$nia br. Do wykonania planu rocz-
nego cegly surowej i palonej na 3 miesigce przed terminem przyczynito sie
wspoéizawodnictwo, dobra organizacja pracy i bojowa postawa catej zalogi.
W cegielni Kolosy jest dobrze rozwiniete wspétzawodnictwo pracy miedzy

DROBNA WYTWORCZOSC NR 12 — 1954

W POGONI ZA KWASEM

Idgc po linii wytycznych Il Zja-
zdu KC PZPR dazymy do obnizki
kosztow wiasnych. Zadanie to nie-
tatwe. Czestokro¢ zamiast obnizyé
koszty — podwyzszamy je.

Spéitdzielnia nasza do produkciji
potrzebuje kwaséw chemicznych,
jak: siarkoyy, jsolny"i mréwczany.
Kwasami utrwalamy malowane
recznie tkaniny. Gdy nie ma kwa-
séw, nie ma réwniez produkcji, nie
ma wykonywanych planow.

MySlicie, ze nie otrzymujemy roz-
dzielnikbw na kwasy? Owszem, do-
stajemy rozdzielniki, ale trzeba sie
dobrze naszuka¢, zanim sig znajdzie
kwas. Legnica ma swojg skitadnice
hurtowa, lecz chcac pobraé¢ jakis
artykut, trzeba jecha¢ do Wrocta-
wia po rachunek. Czy na miejscu
nie mozna by wykorzystaé rachun-
ku, aby nie traci¢ czasu i pieniedzy
na przejazd do Wroctawia? Mysle,
ze sprawa ta powinna by¢ uregulo-
wana tak, zeby kazde przedsiebior-
stwo mogto zatatwi¢ sprawe na
miejscu.

W 11l kw. w pogoni za kwasami
byliSmy w todzi, Gliwicach, Wal
brzychu i 5 razy we Wroctawiu. Czy
taki stan sprzyja obnizce kosztow
wtasnych?

Apeluje do Centralnego Zarzadu
Produktow Organicznych i Nie-
organicznych, aby sprawe kwaséw
potraktowat z wtasciwym zrozumie-
niem, aby kazde miasto a zwtasz-
cza Legnica, ktéra ma skiadnice
hurtowg, otrzymata tyle kwasow,
ile potrzebuje dla .swoich przedsie-
biorstw, abysmy nie musieli jezdzié¢
nawet do Wroctawia, nie mdwiac

juz o Gliwicach czy Watbrzycnu.
HELENA PAWLOWSKA
Legnica

TORUNSKIE ZAKLADY
PRZEMYStU TERENOWEGO
WYKONALY PRZEDTERMINOWO
ROCZNY PLAN 1954 ROKU

W dniu 15.X. br. zaloga Torun-
skich Zaktadéw Przemystu Tereno-
wego zameldowala o przedtermino-
wym wykonaniu planu rocznego
1954 roku w 100,3% w cenach nie-
zmiennych oraz 100,1% w cenach
biezgcych.

W yniki te osiggnieto dzieki wy-
sitkowi catej zalogi, ktéra w petni
zrozumiata wskazania X Plenum
KC PZPR i Il Zjazdu.

W znacznym stopniu na przed-
terminowe wykonanie planu wply-
nely zobowigzania diugofalowe, kto-
re zostaly zrealizowane przez zatlo-
ge z nadwyzka. Wyniki wspéiza-
wodnictwa byty pomys$ine, co w du-
zej mierze jest zastuga rady zakta-
dowej i aktywu zwiazkowego. Wy-
rosto sposréd zatogi .szereg nowych
przodownikéw jpracy i czotowych
racjonalizatoréw, takich, jak: Jani-
na Szczutkowska, Bogumita Cyran-
kowska, Mieczystaw Paszkowski,
Roman Majrowski, Jan Wawrzyno-
wicz, Henryk Krzyzanowski. Przed
nimi stojg powazne zadania zmobi-
lizowania pozostatej czesci zatogi do
nowych osiggniec¢.
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poszczegd6lnymi grupami, a co najwazniejsze jest systematyczna kontrola zo-
bowigzan, ktéra przyczynita sie do tego, ze cegielnia wykonata zadania 5-go
roku planu 6-letniego przed terminem.

Na kazde $Swieto, rocznice panstwowa, cegielnia ta podejmowata zobowiag-
zania, ktdéie zawsze byly wykonywane z nadwyzkag. Dzieki rytmicznemu wyr
konywaniu panéw dziennych, dekadowych, miesiecznych i kwartalnych plan
roczny zostat wykonany przed terminem. Przyczynili sie do tego przodow-
nicy pracy, ktérzy swa postawa, zachecali innych do wytezonej pracy. W pra-
cy wyréznili sie: maszynista Franciszek Bogal, brakarz Michat Bysiec, pala-
cze Tadeusz Pszczota i Jan Marzec oraz Stanistaw Sobiraj, Katarzyna Bu-
ska, majster Andrzej Bogal, Stanistaw Maj, J6zef Mozcielak, Stefan Bysiec,
Jerzy Tarabuta.

Nie pozostaja w tyle mtodzi zetempowcy: Jan Ziarko, Kazimierz Cabaj,
Janina Ciszewska, Krystyna Wigzania, Michat Ktos i inni, ktérzy wzorowo
wykonujg prace w cegielni. Banaszek
Pinczow

piotr

BEDZINSKIE ZAKLADY OSZCZEDZAJA...

Bedzinskie Zaktady Terenowego Przemystu Materiatéw
w Bedzinie posiadajg ws$r6d zakiadéw cegielnie, wapienniki,
i kamieniotomy. \

Sprawa oszczednego zuzywania wegla przemystowego nie jest tym zaktla-
dom obca. Czeste narady z kierownikami zaktadéw oraz palaczami przyno-
szg dobre wyniki.

Jeszcze do niedawna tkwito przekonanie u niektérych palaczy, a nawet
kierownikow, ze wprowadzanie jakich$ innowaciji, nie znajdzie w ogéle za-
stosowania i nie przyniesie korzysci.

Oszczedno$¢ polega u nas na stosowaniu paliwa weglowego w gorszych
asortymentach. | tak np. w cegielniach zastgpiono juz gryzik i mial weglo-
wy przecietnie w 40%— mutem weglowym.

Duzg oszczedno$¢ dat pomyst racjonalizatorski kierownika zaktadu wa-
pienniczego ob. Ziemowita tady, iktéry zastosowal ruiszty kamienne przy
suktadce" kamienia w piecu kregowym i ktéry do wypalania wapna zamiast
jak dotychczas wegla wysokogatunkowego uzywa ,przerostow“ weglowych.

Pomyst ten da w skali rocznej na jednym tylko zaktadzie oszczedno$¢
w wysokos$ci 72.668 zi.

Nalezy zaznaczyé, ze palenie mutem i ,przerostami“ wymaga od palacza
wiekszej umiejetnosci i wiekszego wktadu pracy, jednak state pogtebianie
Swiadomoséci politycznej i fachowej naszych palaczy z kazdym dniem przy-
nosi wiekszg korzysé.

Na wyréznienie zastugujg kierownicy: Ziemowit tada, Witold Kalabinski
oraz palacz Michat Walotka. Dobra wola palaczy oraz systematyczne poucza-
nie ze strony dyrekcji moze da¢ duze wyniki na polu oszczedno$ci drogocen-
nego wegla. M- BARAN

Bedzin

Budowlanych
betoniarnie

AKTOROW FRANCUSKICH OCZAROWALA POLSKA SZTUKA LUDOWA
,Ludowa sztuka polska jest zachwycajaca“. Takag opinie wyrazit bawigcy
ostatnio w Polsce Zespdét Francuskiego Teatru Narodowego w czasie zwie-
dzania wzorcowego sklepu Regionalnego
Biura Sprzedazy ,CPLIiA“ przy ul. Szew-
skiej.

Obszerne lokale sklepu ,cepeliowskiego*
zaroity sie cztonkami zespotu Francuskiego
Teatru Narodowego, ktérzy z wielkim'za-
interesowaniem ogladali eksponaty sklepo-
we, reprezentujgce bogatag sztuke regionu

krakowskiego.

Zaréwno dyrektor i rezyser Teatru Jean
Vilar, jak ipopularny Philippe Gérard oraz
inni cztonkowie zespotu, nie znajdowali
stobw zachwytu nad oryginalno$cig i nie-
przecietnymi walorami polskiej sztuki lu-
dowej.

W wyniku przeszto godzinnego pobytu w
sklepie cepeliowskim goscie francuscy za-
kupili caly szereg pamiagtek.

Arty$ci francuscy zatowali, ze szczup-
tos§¢ bagazéw nie pozwala im na wieksze
zaopatrzenie sie w wyroby przemystu lu-
dowego i artystycznego regionu krakow-
skiego, ktore — jak mowili — bedg dla nich
trwata pamiatkg z pobytu w uroczym Kra-
kowie.

Ulica Szewska i czes¢ Plant przylegaja-
ce do sklepu byly zatloczone publicznoscia,

Kilimy wychodzace z pracowni ktéra wykorzystywata kazdy moment, aby

CPLIA przezywajg ostatnio swoj wydoby¢ od artystow francuskich auto-
renesans, nie tylko foowiem maja orafv iSTANISLEAW LIPECKI
zbyt na rynku wewnetrznym, ale - Krakéw

i za granica.
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Do przedterminowego wykonania
planu przyczynita sig powaznie na-
rada partyjno-ekonomiczna, Kktéra
data podioze do wzmozenia walki o
plan, jakos¢ produkcji i zwiekszenie
wydajnosci.

W wyniku przedterminowego wy-
konania planu powaznie obnizono
koszty wiasne bo o 14,2%. Jest to
dowodem peilnego zrozumienia wska-
zan naszego Rzadu i Partii na dro-
dze do nowego budownictwa socja-
listycznego. Obok tego wzrosta wy-
dajnos$¢ pracy i $rednia ptaca, a tym
samym wzrosty zarobki pracowni-
kow.

W powaznym stopniu zostaly wy-
korzystane naktady inwestycyjne
wyrazajagce sie cyfra 64,6%.

Poprzez usprawnienie procesow
technologicznych i wynalazczos$ci
pracowniczej przy$pieszono w znacz-
nym stopniu wykonawstwo planu
rocznego, W okresie ubiegtych 3
kwartatébw wptyneto 45 wnioskow
usprawniajgcych produkcje, wiek-
szo$¢ z nich jest juz w zastosowa-
niu, dzieki czemu wzrosta jakos¢ i
wydajno$¢. Nasz przemyst zasilit
Swiat pracy w szereg nowych asor-
tymentéw takich, jak: zapalniczki
elektryczne, reflektory fotograficzne,
popielniczki korytkowe, ptuczki do
ziemniakéw, komplety gospodarstwa
domowego, wagi uchylne jednoszal-
kowe itd.

Przemyst nasz bedzie jeszcze bar-
dziej rozszerzat swg produkcje i po-
lepszat jej jakos¢, aby w petni wy-
kona¢ zadania, jakie wynikaja z
uchwat IX Plenum Il Zjazdu
PZPR.

KAZIMIERZ BUCHA
Torun

MOZEMY SIE POCHWALIC...

Nasza jspotdzielnia zaoszczedzita
duzo wegla m.in. dzieki temu, ze
mamy dobrego palacza. Bo trzeba
wiedzie¢, ze ob. Pastecki rzeczywi-
Scie umie pali¢ w piecu. Trzeba pod-
kresli¢, ze duze oszczednosci daje
takze: uszczelnianie korkéw przepu-
stowych od pary | wody, odpowied-
nie izolowanie rur cieplnych itd.

Mazemy sie pochwali¢, ze w za-
sadzie zagadnienie oszczednos$ci we-
gla rozwigzujemy nienajgorzej, jpod-
czas gdy w roku 1953 spalilismy 18
ton wegla ,w kesach“. Obecnie spa-
lamy do 14 ton paliwa, w tym 9 ton
‘groszku“. Racjonalna gospodarka
jak réwniez zastosowanie uspraw-
nienia ob. Kierschbauma przy koitle
parowym w Pralni chemicznej i
Farbiarni dato to, ze mozemy za-
oszczedzi¢ od 3 do 5ton wegla mie-

siecznie.
ZOFIA PERZ
Ktodzko

OSZCZEDZIMY 17 DRZEW

Jesli chodzi o obnizke kosztow
wtasnych, to zmniejszajg sie one z
kazdym miesigcem coraz bardziej,
ale mimo to mamy jeszcze duzo nie-
wykorzystanych mozliwoséci. Odno-
si sie to przede wszystkim do odpa-
déw drewna i metalu, przy czym
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HISTORIA ZE SPODNIAMI

— Ho ho.. widze, ze twoje ubranie byto w pralni chemicznej Juz dawno

nie byte$ tak elegancki — .rzektem do kolegi — strojnego w pieknie wypra-

sowany 1czys$ciutki garhitur. o W
— Whniosek zdaje sie by¢ logiczny, a Jednak nie wszystko sie tu wigze lo-

gicznie w tej catej historii — odrzekt kolega. No bo zgadte$, ze ubranie byto

w pralni. Trudno samemu robi¢ takie rzeczy, gdy sie nie jest fachowcem
pomyS$latem i poszediem do punktu ustugowego ,nr 2 w Spolazielni Pracy
Pralni Chemicznej,.znajdujagcego Sie w Warszawie na Putawskiej ¢5. za-
nim wstapitem w progi tego punktu ustugowego, .zerknglem na okno wysta-
wowe. Pokrzepit mnie napis, jaki tam przeczytalem: ,.Punkt obstugiwany
jest przez: brygade ZMP*“. A no dobrze trafitem — rzekiem do siebie; mioda
obstuga, upiorg mi ubranie raz, dwa.

;i Przyniostem ubranie do wyprania — jak dlugo bede czekat? zapytatem
ekspedientke.

— Pie¢ tygodni,

— Czy dobrze ustyszatem? Pie¢ tygodni?

__ Tak, pie¢ tygodni. W kwietniu i maju tego roku termin wyprania gar-
nituru wynosit dwa tygodnie,, no ale teraz... Pan rozumie... sezon, brak czes-
ci zapasowych do maszyn pralniczych, a zreszta, to do mnie nie nalezy.
Taki termin ustalili i koniec.

__A, to co$ niebardzo —krecitem nosem — co$ za diugo. Rezygnuje..., ale
czy mozna wpisa¢ na ten temat uwagi w ksigzce zyczen?
— Prosze — rzekta z wahaniem podajagc mi ksigzke, ale wtasSciwie to nie

ma pan prawa pisa¢ w niej, skoro pan nie oddaje ubrania.
— No to tylko przejrze — rzekiem pojednawczo.

Lektura nie byta ,budujgca“. Przewazaly uwagi zaprawione sarkazmem.
Miedzy innymi znalaztem takie stwierdzenie: ,pralnia jest niesolidna, nie-
punktualna, zgubiono pasek. Pralnia szczyci sie¢ znakiem ZMP i nie szanuje
tej organizacji jako organizacji miodziezy przodujacej“...

— Oskarzenie ciezkie — wtrgcitem — podyktowane irytacjg klienta;
uog6lnienie moze by¢ pochopne, moze nawet troche krzywdzace, niemniej
jednak $wiadczace o istnieniu powaznych niedociggnie¢... No, ale co dalej?

— Potem poszedtem do punktu ustugowego nr 3, nalezgcego do tej sa-
mej spéidzielni, ale i tam ubrania nie zostawitem; odstraszyt mnie dtugi,
zreszta blizniaczy termin: 5 tygodni.

No, ale na tej samej ulicy znalaztem trzeci punkt ustugowy tym razem
nalezacy do Spoétdzielni Pracy ,Zjednoczenie* (punkt ustugowy nr 2, Putaw-
ska 29). Ten punkt pierze wszelkie ubrania ,ekspresem® w ciaggu 3 dni, za co
pobiera zresztg o 50% wyzszg optate.

Zwabiony tak krotkim terminem zostawitem Ubranie i po trzech dniach
odebratem je. Byto pieknie odprasowane, ale... plamy na spodniach pozo-
staty. Zwrécitem na to uwage ekspedientce.

— O. wstydzitby sie pan o tym moéwi¢ — powiedziata ekspedientka i z god-
noscig odwroécita sie, uwazajagc sprawe za zatatwiona.

Stanowczo nie przekonata mnie argumentacja ekspedientki, bo uwazatem
i w dalszym ciggu uwazam, ze nie mozna ,dyskryminowac¢“ spodni na ko-
rzy$¢ marynarki, tylko trzeba oddaé¢ klientowi calg garderobe bezwzglednie
czysta. No, ale nie miatem jako$ ochoty .,uswiadamia¢® w tym wzgledzie
personelu punktu ustugowego — wiec odebratem ubranie i w domu za po-
mocg wody i mydta wypratem spodnie, potem je wyprasowatem, no i oto
masz cala historie.

— Tak, tylko po co — wtracitem sie — wydate$ 47 zi.

—. Ano tak, tego troche zatuje — rzek} kolega, ale nie jestem pesymista;
mam nadzieje, ze te pralnicze punkty ustugowe, o ktérych tu mowiliSmy,
przejma sie duchem ostatniej uchwaly rzadu w sprawie ustug i zmienig

swoj styl pracy, wiekszag uwage przykladajqc do sprawy terminowosSci
i jakosSci.

Wydawca: ,,POLSKIE WYDAWNICTWA GOSPODARCZE*“

Przedsiebiorstwo Panstwowe, Warszawa, ul. Poznanska
nr 15, tel. 8-60-71, w. 3.

Redaguje: KOMITET REDAKCYJNY. Adres Redakcji: Warszawa, Koszy-
kowa 54, tel. 816-85.

ZamoOwienia i wptaty na prenumerate przyjmujg wszystkie urze-
dy pocztowe oraz listonosze. Prenumerata wynosi: rocznie 60 zi,
pétrocznie 30 zi, kwartalnie 15 zt. Cena egz. 5 zi

(c. d. korespondentéw)
o ile zuzycie odpadéw metalu znacz-
nie wzrasta, o tyle odpadéw drew-
na dotychczas nie wykorzystuje sie
w takich granicach, w jakich moz-
na by byto je wykorzystac.
Podczas ostatniej odprawy z bry-
gadierami, kierownictwo podkresli-
to, ze na rynku odczuwa sie brak
artykutéw, ktére mozna by w wielu
zaktadach z powodzeniem produ-
kowac.
Opracowano tez nowe normy zu-
zycia drewna, ktére do konca br. w
odpowiednim przeliczeniu pozwoli

zaoszczedzi¢ 17 drzew.
MATEUSZ PERKOWSKI

WEDROWKA KSIAZEK

W pazdzierniku br. Wojewo6dz-
ki Zwigzek Spéidzielni Pracy w
Stalinogrodzie zawiadomit nas, ze
Biblioteka Okregowa posiada duzy
wybo6r ksigzek i ze nalezy posiada-
ne ksigzki wymieni¢. Zdawatoby sie,
ze sprawa jest prosta, ze wystarczy
zapakowac¢ ksigzki i odwiez¢ je do
wymiany. Niestety, w listopadzie
odwioztem je do Biblioteki w Stali-
nogrodzie, ale Biblioteka byta zamk-
nieta i nie mogtem sie dowiedzie¢,
kiedy ja otworzg. Nanositem sie
tych ksigzek po wielu pietrach, bo
w tych dniach WZSP przenosit sig
spod nr 16 pod nr 8. Nikt nie chciat
przyja¢ ksigzek na przechowanie
Wysytano mnie do KO do Kadr, od
Kadr do Prezydialnego i dopiero
tam ob. Pienigzek ulitowat sie nade
mng i nad ksigzkami i przyjat je na
przechowanie, julian szulc

TO NIE SZTUKA...

Rzemieslnicza Spoétdzielnia Pracy
Remontowo-Budowlana ,Sztuka“ po-
no¢ kiedy$ wcale niezle wywigzywa-

ta sie z powie-
rzonych  sobie
zadan. Atoli
dzisiaj wielu o-
bywateti staro-
gardzkich
mniema, ze
spoétdzielnia ta
psuje niejako o-
pinie artystycznemu stowu ,sztuka“,
ktore ma na szyldzie. Bo to wcale
nie sztuka tak pracowa¢, jak to o-
statnio czyni wspomniana spétdziel-
nia. To nie sztuka np. tak wyremon-
towa¢ budynek, zeby niedtugo potem
odpadat tynk. To nie sztuka réwniez
tak naprawi¢ piece (w konkretnym
przypadku mamy na mysli fryzjerski
punkt ustugowy, ktéry .ponoé remon-
towano przez cate iato z watpliwym
skutkiem), aby potem nie chciato sie
w nim palié.

Wydaje nam sig, ze nieztym lekar-
stwem na u$mierzenie tych niedoma-
gan ,Sztuki® bytoby zaaplikowanie
wzmocnionej dawki kontroli techni-
cznej oraz wiekszej dozy szkolenia.

Podpisano do druku 8.XI1.1954 r.
Arkuszy wyd. 6,2. Nakilad 7.442.
Papier druk. sat. VII/A/60.
Zakt. Grat Dom Stowa Polskiego.
Druk ukoriczono 15X I1.1954.
Zamoéwienie PWG — 505/C/54.
Zam. 6662/C 5-B-40795
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Cena egz. 5 zt



