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Zadania przemystu miesnego in Sirietle uchujat

IX Plenum

Uchwalone tezy na I1X Plenum KC PZPR wska-
zujg na koniecznos¢ statego podnoszenia stopy
zyciowej mas pracujgcych.

Jedng z gtéwnych drog do osiggniecia tego ce-
lu jest opracowanie, wprowadzanie i opanowywa-
nie nowej techniki, techniki socjalistycznej, po-
gtebianie systemu oszczednosciowego — przede
wszystkim poprzez wydajnos¢ pracy oraz zwiek-
szanie masy towarowej artykutdéw konsumpcyj-
nych i podnoszenie ich jakosci.

Uchwata Rady Ministréw z dnia 14.XI. 1953 r.
o czesciowej obnizce cen jest zapowiedzig, jest
konkretnym i bezsprzecznym faktem, udowadnia-
jacym, ze wszystkie tezy IX Plenum KC PZPR
zostang zrealizowane i przekute w czyn.

W latach 1950— 1953, tj. w okresie pierwszych
czterech lat planu szescioletniego osiggnieto
znaczny rozwdj sit wytwérczych, w wyniku czego
nastgpit powazny wzrost produkcji przemystowej,
zarowno w odniesieniu do produkcji Srodkow
wytworczosci jak i w zakresie produkcji artyku-
tow konsumpcyjnych.

Tezy do dyskusji przed Il Zjazdem PZPR wy-
kazujg miedzy innymi, ze produkcja artykutow
konsumpcyjnych w latach 1950— 1953 wzrosta
0 99% i w roku biezacym przekroczyta zadania
zakreslone planem 6-letnim na rok 1953 o 6%.

KC PZPR

Przemys$l miesny, pomimo wzrostu produkciji
w latach 1950— 1953 o 100%, osiggnat zaledwie
83% produkcji przewidzianej na rok 1953 w pla-
nie szescioletnim.

Jedng z gtébwnych przyczyn niewykonania sze-
Sciolatki przez przemyst miesny byto zatamanie"
sie planow skupu zywca w roku 1951, co spowo-
dowato obnizenie produkcji Centralnego Zarzadu
Przemyslu iMiesnego w stosunku do roku 1950
0 14%, podczas gdy plan 6-letni przewidywat
wzrost 0 35%. Ten stan rzeczy na odcinku skupu
zyweca istniat, jeszcze w 1952 r. W roku biezacym,
pomimo przewidywanego przekroczenia planu
produkcji, przemyst miesny nie byt w stanie uzu-
petni¢ niedoboru dwu lat poprzednich.

Niezaprzeczalny jest fakt, ze szybkie podnosze-
nie stopy zyciowej mas pracujgcych jest Scisle
uzaleznione od szybkosci realizacji uchwal [IX
Plenum KC PZPR przez szerokie masy narodu
polskiego, przez ludnos$¢ pracujacg wsi i miast.

Podniesienie na wyzszy poziom rolnictwa, pod-
niesienie i zwiekszenie gospodarki hodowlanej
jest jednym z zasadniczych czynnikow podniesie
nia stopy zyciowej Swiata pracy.

W Swietle uchwal IX Plenum KC PZPR przed
przemystem miesnym, produkujgcym jedne z pod-
stawowych artykutéw zywnosciowych masowego
spozycia, stojg wielkie i powazne zadania w za-
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kresie nie tylko statego ilosciowego powiekszania
produkowanej masy towarowej, ale przede wszy-
stkim wydatnej i radykalnej poprawy jakosci pro-
dukowanych artykutéw miesnych.

llos¢ produkowanych artykutdéw miesnych, ich
wysoka jako$¢ smakowo-odzywcza oraz estetycz-
ny wyglad, to gtbwne zadania stojgce przed
przemystem miesnym, przed catym aparatem pro-
dukcyjnym i administracyjnym  zatrudnionym
w tym przemysle.

Azeby wykona¢ to wielkie i odpowiedzialne
zadanie i tym samym przyczyni¢ sie do petnego
zaspokojenia potrzeb mas pracujgcych, kierunki
realizacji zadan skoncentrowa¢ sie powinny na
nastepujgcych zagadnieniach:

1 Aparat przemystu miesnego musi oddzialy-
wac na aparat skupu zywca w kierunku rytmicz-
nego zaopatrywania zakladéw miesnych w zy-
wiec najlepszej klasy.

2. Zdecydowana i konsekwentna musi by¢ wal-
ka o podniesienie wydajnosci poubojowej trzody
¢hlewnej miesno-stoninowej, bekonu, bydta do-
rostego, cielat i baranow przez likwidacje prze-
ciekow i lepszg obrdobke tusz, w wyniku czego
przemyst miesny wygospodaruje na rynek dodat-
kowe tysiace ton masy miesno-ttuszczowej po-
trzebnej na zaopatrzenie ludnosci pracujace;.

3. Twarda walka z wszelkiego rodzaju manka-
mi i ubytkami, ktére przyczyniajg sie do zmniej-
Szenia masy towarowej.

4. Zastosowanie w szerokim stopniu mechani-
zacji robét ciezkich i pracochtonnych, a w szcze-
golnosci podniesienie poziomu mechanizacji ubo-
ju i przerobu zywca, topienia tluszczéw i prze-
twérstwa podrobowego, konsekwentne mechani-
zowanie technologicznych proceséw produkciji
wedlin, paréwek, konserw miesnych w opakowa-
niu szklanym, poprzez wprowadzenie na szero-
ka skale urzadzen automatycznych i tasmowych,
co przyczyni sie do zmniejszenia kosztow i po-
prawy jakosci produkcji.

5. Wydatne zwiekszenie produkcji smalcu
i podniesienie jego jakosci poprzez zainstalowa-
nie urzgdzen mechanicznych ,Titan“. Nalezy
przy tym mocno podkresli¢, ze produkcja smal-
Cu przy zastosowaniu ,Titana“ znacznie podno-
si jakos¢ produkowanego artykutu, a wydajnosé
zwieksza sie od 4% do 7% w pordéwnaniut do
produkcji smalcu sposobem niemechanicznym.
Przyjmujagc produkcje na jednego ,Titana“
w ilosci 3.000 ton rocznie, mozemy podnie$¢ wy-
dajnos¢ smalcu w oparciu o prace tylko jednego,
urzadzenia titanowskiego o ok. 150 ton, nie mo-
wigc juz o lepszej jakosci.
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6. Peilne i prawidlowe wykorzystanie mocy
produkcyjnej zaktadéw miesnych poprzez uspraw-
nienie wykonawstwa inwestycyjnego w kierunku
terminowego oddawania zaktadow do eksploata-
cji, w przeciwnym bowiem razie pows'tajg ,wa-
skie gardfa“ i tym samym stwarzane sa trudno-
sci w wykonaniu ustalonych planéw produkcyj-
nych.

7. Plany inwestycyjne powinny by¢ opracowa-
ne przede wszystkim w aspekcie wzrostu mocy
produkcyjnej, a w szczegoélnosci zwiekszenia mo-
cy produkcyjnej w zakresie szynek w puszkach,
konserw, wedlin, wyrobéw wedliniarskich i smal-
cu. Konieczna jest przy tym likwidacja istniejg-
cego zjawiska przerywania na diluzszy okres
czasu prowadzonych inwestycji, bowiem rozkia-
danie ich na dilugie lata jest powodem zamraza-
nia $rodkéw finansowych w nieoddanych do
eksploatacji obiektach.

8. Problem inwestycji w przemys$le miesnym
w zrozumieniu powiekszenia mocy produkcyjnej
i mechanizacji zakladow miesnych wigze sie
z zagadnieniem remontow kapitalnych, jako jed-
nym ze zrodet powiekszenia mocy produkcyjnej,
totez zwrdcenie wiekszej uwagi na zagadnienie
remontéw kapitalnych w kierunku dyscypliny
przerabiania ustalonych sum na remonty oraz
rytmicznosci ich wykonywania w okresie martwe-
go sezonu powaznie przyczyni sie do usprawnie-
nia pracy zakladéw miesnych. Ustalone remonty
kapitalne na dany rok w przemysle miesnym po-
winny by¢ zakonczone w zasadzie w okresie trze-
ciego kwartatu, aby zaklady w czwartym kwar-
tale byly calkowicie przygotowane do zadan wy-
nikajgcych ze wzmozonej dostawy zywca, a tym
samym zwiekszonych planéw uboju i przetwor-
stwa.

9. Zwrécenie wiekszej uwagi na zagadnienie
konserwacji maszyn i urzgdzen przyczyni sie do
unikniecia strat powodowanych przestojami awa-
ryjnymi.

10. Wieksze zainteresowanie wszystkich zatog
zakladéw miesnych zagadnieniem obnizki kosz-
tow witasnych przez twarde wprowadzenie rezi-
mu oszczednosci jako jednego ze zrddet powiek-
szenia akumulacji socjalistycznej. Realizacja te-
go zagadnienia powinna pojs¢ drogag omawiania
problematyki walki o 6bnizke kosztow wtasnych.
na naradach produkcyjnych, przy zwracaniu
szczegOllnej uwagi na zagadnienie rytmicznosci
produkcji, najlepszego i najekonomiczniejszego
wykorzystania mocy produkcyjnej, maksymalnego
ograniczania przerzutow, obnizania mank i ubyt-
kow.
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11 Zagadnienia obnizki kosztow wiazg sie

scisle z zagadnieniem wykonywania planow akp-
mulacji, do realizacji ktérych jak i jej sposobow
powinna by¢ wilaczona cata zatoga kazdego za-
ktadu miesnego ze zwréceniem szczeg6lnej uwa-
gi na podstawowe zrédta akumulacji, jak prze-
kraczanie planéw produkcyjnych, ustawianie
i przesuwanie produkcji ha asortymenty wyzszych
gatunkow, przyspieszenie obiegu $rodkéw obro-
towych przez likwidacje przede wszystkim zbed-
nych remanentéw surowcowych, materiatow po-
mocniczych oraz wyrobdw gotowych.

Na tle przedstawionych zadan przemyst miesny
w Swietle uchwat IX Plenum KC PZPR powinien
w latach 1954— 1955 osiggng¢ powazny wzrost
produkcji globalnej w stosunku do przewidywa-
nego wykonania, aby zabezpieczy¢ zapotrzebo-
wanie mas pracujgcych w mieso i przetwory
miesne.

Przed przemystem miesnym stojg wiec powaz-
ne zadania w zakresie rozszerzenia asortymen-
towego produkcji i podniesienia jakosci oraz wy-
gladu estetycznego produkowanych wytworéw
miesnych.

Wprawdzie w ostatnich miesigcach jakos¢ pro-
duktéw miesnych, a zwlaszcza wedlin podniosta
sie, przy czym rozszerzyt sie réwniez znacznie
asortyment, jednak szereg zaktaddéw miesnych
wcigz jeszcze wytwarza produkty miesne nie
odpowiadajgce pod wzgledem jakosci, a zwtasz-
cza pod wzgledem smaku i wygladu estetycznego
wymaganiom konsumenta polskiego.

Zagadnienie maksymalnego zwiekszenia pro-
dukcji najbardziej poszukiwanych asortymentow,
jak szynka, parowki, serdelki, rozszerzenie pro-
dukcji konserw podrobowych w opakowaniu
szklanym, jak golonka, gtowizna, cynaderki,
flaki, pasztet i inne — oto nowe zadania prze-
mystu miesnego, zmierzajgce w kierunku zaspo-
kojenia potrzeb mas pracujgcych.

Walka z brakorébstwem i niewypuszczenie na
rynek wyrobéw miesnych nie odpowiadajgcych
obowigzujgcym normom i recepturom, lepsza,
doktadniejsza i ostrzejsza kontrola ze strony
aparatu kontroli technicznej przy zwroceniu
szczegoblnej uwagi na staranniejszg obrébke i wy-
konczenie produkcji — to nowy czynnik podnie-
sienia jakosci produktéw miesnych.
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Stosowanie najwlasciwszych przypraw nie-
zbednych dla podniesienia wartosci smakowej
oraz uzywanie odpowiednich i estetycznych osto-
nek, to réwniez jedno ze zrddet poprawienia ja-
kosci wedlin i wyrobow wedliniarskich.

Wprowadzenie nowych, regionalnych asor-
tymentdw wedlin i wyrobow wedliniarskich,
uwzgledniajgcych" upodobania smakowe miejsco-
wych konsumentéw, powinno by¢ szeroko stoso-
wane i realizowane przez zakilady miesne.

W celu jak najszerszego uwzglednienia zyczen
w kierunku zaspokojenia wymagan konsumen-
tow, przemyst miesny, jego poszczegodlne zakia-
dy wspolnie z aparatem handlu powinny organi-
zowa¢ narady z konsumentami, zmierzajgce do
oceny smakowej i estetycznej wytworow mies-
nych, co niewatpliwie przyczyni sie takze do pod-
niesienia i poprawy jakosci produkcji wyrobéw
miesnych oraz uwzglednienia wymagan konsu-
mentow.

Aby wykonac¢ te wielkie zadania — zwieksze-
nia masy miesno-tluszczowej i poprawy jako-
Sci — pracownicy przemystu miesnego powinni
pamieta¢ o podniesieniu gospodarnosci zakladow
na znacznie wyzszy poziom niz to ma miejsce
obecnie, co bezsprzecznie przyczyni sie do ujaw-
nienia ukrytych rezerw surowcowych, a tym sa-
mym do wygospodarowania dodatkowych ton
artykutdw miesnych.

Klasa robotnicza i ogol ludzi pracy w wyniku
uchwat IX Plenum KC PZPR oczekuje powaznego
zwiekszenia produkcji miesno-tluszczowej, ocze-
kuje na wydatne podniesienie jakosci i rozsze-
rzenie asortymentu produkowanych wytworéw
miesnych.

Przemyst miesny posiada oddang sprawie
Ojczyzny wielkg armie pracowniczg, ktéra przez
systematyczne podnoszenie swego poziomu po-
litycznego, rewolucyjnej czujnosci oraz doskona-
lenie swej wiedzy fachowej, wykona zadania po-
stawione przez 1X Plenum KC PZPR i zgodnie
z podstawowym ekonomicznym prawem socjali-
zmu przyczyni sie do zapewnienia maksymalnego
zaspokojenia stale rosngcych materialnych i kul-
turalnych potrzeb catego spoteczenstwa w drodze
nieprzerwanego wzrostu i doskonalenia produk-
cji socjalistycznej na bazie najwyzszej techniki.

Pracowniku przemystu miesnego — co zrobites dla podniesienia

jakosci wyrobow miesnych, zwiekszenia asortymentu i oszczednosci?
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Przetworstwo miesne

EUSTACHY ZUB
Stalinogrodzka Eksp. CZPMs w Bytomiu
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Cykl gospodarczy tu realizacji zadan
produkcyjnych

Cykl gospodarczy jest planowg realizacjg za-
mierzeh produkcyjnych, ujetych w pewng powig-
zang calosc¢, realizacjg zmierzajacg do likwidacii
chaosu w pracy i taka synchronizacjg poszcze-
goInych czynnosci jednostek przemystu miesnego,
jaka np. obserwujemy w pracy gornikoéw, reali-
zujgcych swoj cykl produkcyjny dzieki prze-
strzeganiu harmonogramoOw prac.

Podstawg cyklu gospodarczego jest wiec
usprawnienie pracy, powigzanie zagadnien pro-
dukcyjnych i gospodarczych w jeden tancuch,
wysoki poziom organizacji calej ekonomiki
przedsiebiorstwa.

Celem wprowadzonego cyklu gospodarczego
jest realizacja socjalistycznej zasady stuzenia,
tak przez produkcje jak i handel uspoteczniony,
rosngcym potrzebom i wymogom Swiata pracy
poprzez podniesienie wydajnosci pracy na kaz-
dym odcinku, wykonanie norm i planéw, podnie-
sienie jakosci produkowanych przez nasz prze-
myst wyrobéw, podniesienie rentownosci zakta-
déw miesnych przez obnizke kosztow wiasnych
i wysoka akumulacje oraz nawigzanie Scislejszej
wspOtpracy z naszymi odbiorcami i dostawcami.-

Srodkami do osiagniecia zamierzonych celéw
sg. stale i systematyczne podnoszenie poziomu
fachowego i politycznego pracownikéw, przygo-
towanie nowych kadr, systematyczna kontrola
i analiza ich pracy, jak réwniez analiza dziatal-
nosci catego zaktadu, ktéra by dawata peiny
obraz jego postepowego rozwoju, a takze sygna-
lizowata na czas, gdzie powstaje zast6j lub cofa-
nie sie i pozwalata na wykrywanie i likwidacje
zrédet zla.

Jako jedni z pierwszych — podjeli inicjatywe
usprawnienia realizacji cyklu gospodarczego pra-
cownicy woj. stalinogrodzkiego.

Uchwatg pracownikbw wszystkich central
i przedsiebiorstw handlowych woj. stalinogrodz-
kiego, jednostek hurtowych, organdéw kontrol-
nych handlu uspotecznionego oraz wydziatéw
handlu terenowych Rad Narodowych, na nara-
dzie w dniu 27 listopada 1952 r. w Stalinogro-
dzie wprowadzono zasady cyklu gospodarczego
w podlegltych sobie przedsiebiorstwach, ujmujgc
je w tancuch zagadnien, z ktérych najwazniejsze
sa;
1) zapewnienie wykonania rocznych planéw
gospodarczych oraz planéw operatywnych przez
wprowadzenie okresowych cykléw gospodarczych,
ktdre majg odzwierciedla¢ wykonanie planéw
kazdej placowki;

2) poglebienie i rozszerzenie wspoétzawodnic-
twa pracy na odcinku wykonania planéw obrotu
towarowego i zywienia zbiorowego, produkcji,

transportu i obnizki kosztéw przez wprowadze-
nie nowych form wspotzawodnictwa zespotowe-
go i indywidualnego o tytut najlepszej placowki,
magazynu, sklepu, warsztatu itp., o tytut najlep-
szego zespotu tadowaczy, obstugi sali, planistow,
ksiegowych itp. oraz o tytut najlepszego sprze-
dawcy, magazyniera, kierowcy itp.;

3) zapewnienie nalezytego rozwoju wynalaz-
czosci pracowniczej przez utworzenie zaklado-
wych kluboéw wynalazczosci, opieke nad wyna-
lazkami i racjonalizatorami, popularyzacje ich
osiggnie¢ w oparciu o doswiadczenia Zwigzku
Radzieckiego, wzajemng wymiane osiggnie¢ i do-
Swiadczen oraz zastosowanie powszechne za-
twierdzonych  (wprowadzonych)  wynalazkéw
i usprawnien;

4) podnoszenie poziomu ideologicznego i za-
kladowego swoich pracownikéw przez upo-
wszechnienie szkolenia wewnatrzzakladowego
i przywarsztatowego,

5) niedopuszczenie do sprzedazy towaréw ziej
jakosci, popsutych lub Zle opakowanych przez
natozenie obowigzku $cistej kontroli towarow
przez przedsiebiorstwa jako dostawcow i przez
sklepowych jako odbiorcéw tak, aby zaden zly
towar nie zostatl dopuszczony do konsumenta.

Wobec wprowadzenia cyklu gospodarczego
przez centrale i przedsiebiorstwa handlowe na
terenie wojewoddztwa stalinogrodzkiego, Ekspo-
zytura CZPMs w Stalinogrodzie — producent
i hurtowy dostawca jednego z podstawowych
artykutéw spozywczych dla swiata pracy — nie
mogta pozosta¢ na uboczu.

Przy wprowadzeniu cyklu gospodarczego we
wszystkich zakladach miesnych ekspozytury trze-
ba bylo pokonywaé wiele trudnosci.

Uchwata z dnia 27.X1.1952 r. wymagata przy-
stosowania zaktadéw miesnych do jej warunkéw,
ktére to zagadnienie zostato rozwigzane przez
.Tymczasowg instrukcje organizacyjno-sprawo-
zdawczg cyklu gospodarczego®.

Instrukcja ta obejmuje miedzy innymi:

I. Schemat organizacyjny cyklu gospodarcze-
go, zawierajacy:

1) opracowanie i realizacje harmonogramoéw
dostaw w porozumieniu z odbiorcami i dostoso-
waniem do ich potrzeb,

2) likwidacje postojow w magazynach przez
usprawnienie wydawania masy towarowej i rea-
lizacje harmonogramow;

3) likwidacje reklamacji odbiorcéw w sprawie
jakosci produkowanych wyrobow przez:

a) wlasciwe magazynowanie masy towarowej

i niedopuszczenie do obnizenia jej jakosSci
w magazynach,
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b) niewypuszczenie z magazynéw zadnych
wyrobéw ziej jakosci;

4) wlasciwe dokumentowanie wydawania ma-

sy towarowe;.

[l. Zabezpieczenie realizacji cyklu gospodar-
czego poprzez kontrole, ktoérg przeprowadza sie
w dwojakiej formie:

1) samokontrola

a) prowadzenie tablic cyklu gospodarczego, na
ktérych wypisuje sie. realizacje plandéw, li-
kwidacje reklamacji, oczekiwanie odbior-
cOw na towar z winy magazynow i nieprze-
strzegania harmonogramu wydawania masy
towarowej, wysoko$¢ mank magazynowych
oraz nazwiska pracownikéw wyrdzniaja-
cych sie w pracy, jak réwniez nazwiska Zle
pracujacych,

b) omawianie realizacji cyklu gospodarczego
oraz Srodkéw zabezpieczajgcych jego wy-
konanie na naradach produkcyjnych;

2) kontrola

a) przez kierownictwo i petnomocnika cyklu
gospodarczego zaktadu,

b) przez dyrektora i petnomocnika cyklu go-
spodarczego ekspozytury.

[11. Srodki pomocnicze obejmujace:

1) podniesienie poziomu fachowego i ideolo-
gicznego pracownikOw przez szkolenie przyza-
kiadowe i przywarsztatowe, korespondencyjne
i ideologiczne, organizowane przez Podstawowg
Organizacje Partyjng oraz Zwigzki Zawodowe;

2) rozwd¢j wspolzawodnictwa pracy i ruchu
racjonalizatorskiego.

IV. Analize cyklu gospodarczego', obejmujaca:

1) prowadzenie i analize kart sygnalizacyj-
nych o brakach lub niechodliwosci masy towa-
rowej;

2) prowadzenie analizy mank magazynowych
i produkcyjnych, kosztow wiasnych, wzrostu wy-
dajnosci pracy, wykonania planéw dostaw i zby-
tu oraz ich rytmicznos$ci oraz wzrostu lub spadku
wskaznika wydajnosci pracy wedtug cen biezg-
cych;
y3) wyrdznianie zastuzonych w realizacji cyklu
gospodarczego pracownikOéw i nagradzanie ich
z funduszu nagréd indywidualnych (20% Fun-
duszu Zaktadowego) oraz jezeli biorg udziatl we
wspotzawodnictwie pracy — z funduszu wspot-
zawodnictwa, przy réwnoczesnym eliminowaniu
pracownikéw zle wykonujgcych swoje obowigzki.

V. Sprawozdawczo$¢, wyrazajgca Ssie w Spo-
sob nastepujacy:

Zaktady miesne przez swoich petnomocnikéw
cyklu gospodarczego skiladajg sprawozdania
miesieczne ekspozyturze. Sprawozdania sg opi-
sowe i wykazujg wykonanie planéw w procen-
tach, ksztattowanie sie wskaznika wydajnosci wg
cen biezacych na 1 robotnika i na 1 pracownika
grupy przemystowej oraz wykonanie norm pracy
w procentach ogélem i wg nastepujacych dzia-
tow:

ubdj swin, bydta i drobnicy (cielgt, ba-
ranow, koOz), rozbieralnie i trybownie, pro-
dukcja bekonow, konserw, wedlin i thuszczéw
topionych oraz inne prace, jak mrozenie,
etykietowanie wedlin, zbijanie skrzyn itp.
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Dalej sprawozdanie analizuje koszty wiasne
i wykazuje procent kosztow wilasnych w stosun-
ku do wartosci produkcji ogotem i wg dziatow
jak wyzej oraz podaje wysokos¢ mank magazy-
nowych i produkcyjnych, remanenty, ksztaltowa-
nie sie zatrudnienia, realizacje harmonograméw,
wspoétzawodnictwo, racjonalizatorstwo i szkole-
nie.

Na zakonczenie podaje sie ilos¢ i przyczyny
reklamaciji, braki w produkowanych asortymen-
tach z ustaleniem wyrobow niechodliwych i przy-
czyn tego oraz podaje sie przedsiewziete Srodki
zaradcze i wnioski.

Dotychczasowa praktyka realizacji cyklu go-
spodarczego na terenie Ekspozytury Stalino-
grodzkiej nasuwa miedzy innymi nastepujgce
uwagi i wnioski:

1) Ukiad zbiorowy jest przestarzaly i straci!
juz swojg aktualnos¢ w 1950 roku, nalezatoby go
uaktualnic.

2) Kontrola mank w zakladach miesnych wy-
maga jak najrychlejszego wprowadzenia takiego
wzoru sprawozdawczego, ktéry by dal moznosé
sprowadzenia mank w zakladach miesnych do
jednej sumy i obliczenia mank na 1 pracownika
grupy przemystowej w miesigcu, co z kolei umo-
zliwitoby okresowe poroéwnywanie wzrostu lub
spadku mank w poszczegdllnych zakladach mie-
snych.

3) We wszystkich zaktadach miesnych naleza-
toby urzadzi¢ w najblizszej przysziosci wagi po-
mostowe do wazenia pojazdow, co datoby 100%
kontrole nad wywozong masag towarowa.

4) Nalezatoby zbada¢ i rozwigza¢ sprawe
przydzielanej pracownikom zaktadéw miesnych
odziezy ochronnej, a szczegélnie butow, ktérych
trwatoS¢ nie przekracza 3—4 miesiecy, podczas
gdy czasokres uzywalnosci wynosi 1 rok.

5) Nalezaloby poczyni¢ kroki w tym kierunku,
by wiecej pracownikdw, a zwlaszcza robotnikow
wyjezdzalo na wczasy, dotychczasowy bowiem
przydziat wczaséw jest za maly.

6) Nalezaloby za najlepsze osiggniecia w zo-
bowigzaniach dodatkowej akumulacji ufundowac
nagrody rzeczowe, jak radioodbiorniki, rowery,
zegarki, teczki skorzane itp.

Dyrektorzy, pethomocnicy cyklu gospodarcze-
go, kolektywy gospodarcze i cale zalogi musza
zy¢ zagadnieniami cyklu gospodarczego'. Obecnie
nie wystarczy juz jedna odprawa czy narada cy-
klu gospodarczego w zaktadach miesnych. Trze-
ba je urzadza¢ co tydzien, chodzi bowiem o ryt-
miczno$¢ i staly postep w naszej gospodarce,
a nie o akcje od przypadku do przypadku.

Realizujgc z samozaparciem i ofiarnoscig cykl
gospodarczy w naszym przemysle wg wskazan
Rzgdu Ludowego i PZPR, przyspieszymy w na-
szej Ojczyznie realizacje podstawowego prawa
socjalizmu:

.--.zaspokojenia stale rosngcych material-
nych i kulturalnych potrzeb calego spote-
czenstwa w drodze nieprzerwanego wzrostu
i doskonalenia produkcji na bazie najwyz-
szej techniki...”

Drogowskazem w naszej dalszej pracy bedg
wytyczne IX Plenum Komitetu Centralnego Pol-
skiej Zjednoczonej Partii Rohotniczej.
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CZPMs w Warszawie

MITESNA Rok 1953

W przededniu opracoiryroania planu techniczno-
przemystoujo-finansoirego przez zaktady
przemystu miesnego

Fakt przystgpienia w najblizszym czasie do
opracowywania przez zaktady przemystu mies-
nego planu techniczno-przemystowo-finansowego
(t.p.f.) na rok 1954 czyni bardzo aktualnym za-
gadnienie nadania wiasciwych form organizacji
prac z tym zwigzanych.

Trzeba stwierdzi¢, ze mimo widocznego pod-
niesienia poziomu planowania w ostatnich latach,
istniejg jednak w dalszym ciggu powazne braki
i niedociggniecia majgce w duzym stopniu swoje
zrodlo w niewlasciwej organizacji pracy oraz
w niestosowaniu zasady kolektywnego opraco-
wywania planu, ktére to zresztg zagadnienia sg
bezposrednio ze sobg powigzane.

Bardzo czesto spotyka sie jeszcze poglad, ze
wszystko, cokolwiek wspolnego ma z planem,
musi by¢ opracowane przez komoérke planowania
i ze w tym wiasnie lezy istota jej roli jako koor-
dynatora. Oczywiscie przy tego rodzaju pojmo-
waniu roli komorki planowania jako komorki
koordynujgcej catoksztalt prac zwigzanych ze
sporzadzeniem planu, na faktyczng koordynacije
nie ma czasu, a co gorsza — ,zwalenie" calej
roboty na stosunkowo niewielki zespét ludzi (ko-
morki, planowania liczg 2—4 oséb) powoduje, ze
plan jest opracowywany mechanicznie, jako pew-
nego rodzaju skomplikowane zadanie arytme-
tyczne, bez pogtebiania zadan planowych okre-
Slonych przez jednostke nadrzedng jako mini-
malne, ze na plan ten nie ma wplywu zaloga, ze
gtd,wnym celem nielicznego zeepolu, ktéry go
opracowuje, staje sie tylko dotrzymanie terminu.

Inicjatorem walki z tego rodzaju praktyka po-
winien by¢ kierownik komorki planowania, bo
wtasnie on przede wszystkim powinien zdawac
sobie sprawe z tego, ze catoksztatt zagadnien
zwigzanych z planowaniem powinien znalez¢ sie
w zasiegu dziatania jego komorki, a dopiero
opracowanie poszczegolnych odcinkéw powinno
by¢ przeniesione na komoérki przedmiotowe.

W duzym stopniu w wykonywaniu wiasciwej
roli komorki planowania powinny by¢ pomocne
zakladowe komisje koordynacji prac nad planem
t.p.f., powotywane zarzgdzeniem dyrektora, w ce-
lu oparcia planu na zasadzie bezposredniego
udzialu mas pracujgcych w planowaniu, ¢o daje
gwarancje mobilizujgcego ustawienia zadan oraz
petnej ich realizacji. Plan opracowany przy ak-
tywnym udziale jego przysztych, wykonawcéw
staje sie bowiem pewng formg zobowigzania, na-
kazuje petng mobilizacje w celu jego wykonania.

W zaktadach przemystu miesnego tego rodzaju
komisje, zgodnie z zarzadzeniem jednostki nad-
rzednej, byly w wiekszosci przypadkéw powoty-
wane.

Tam, gdzie komisje te wspotpracowaly bezpo-
Srednio przy sporzadzaniu planu, organizowaty
narady z cata zalogg i interesowaly sie cato-
ksztaltem zagadnieh planowania — plan nie byt
aktem formalnym, ale zywym i mobilizujgcym
zaloge programem pracy.

W wielu wypadkach powotanie komisji miato
jednak charakter czystg formalny, jako po pro-
stu wykonanie polecenia jednostki nadrzednej,
przy czym zasadniczym i niejednokrotnie jedy-
nym dowodem jej istnienia byt protokot okresla-
jacy skiad osobowy komisji. Odbijatlo sie to wy-
soce ujemnie na opracowaniu planu.

Drugim zasadniczym zrédiem niedociggniec,
majgcych bezposredni wplyw na nieterminowe
i nieprawidlowe opracowanie planu, byt w latach
ubiegtych brak przygotowanych w odpowiednim
czasie materialdw statystycznych i analitycz-
nych za okres ubiegly. Powodowalo to, ze termi-
narz prac ustalony przez jednostke nadrzedna,
przewidujgcy w zasadzie tylko szczeg6towe opra-
cowanie przestanych przez nig do zaktadu zadan
planowych w oparciu o zebrane juz wczesniei ma-
teriaty, okazywat sie niewystarczajgcy, poniewaz
materiaty te zaczynano zbiera¢ i analizowa¢ do-
piero po otrzymaniu wytycznych. Tego rodzaju
niedociggniecia dato sie zauwazy¢ niemal na
wszystkich odcinkach, a w szczegolnosci na od-
cinku planu kosztéw wiasnych.

Wszystkie te usterki ponadto odzwierciedlaty
sie niejednokrotnie w wewnetrznych sprzeczno-
Sciach planu i braku wzaiemnego powigzania
poszczegollnych jego odcinkéw. Szczegdlnie ten
ostatni moment, jako podwazaigey jedna z pod-
stawowych cech prawidtowosci planu, wyraz,a-
jaca sie w jego wewnetrznej zgodnosci, powimen
zadecydowa¢ o podjeciu zdecydowanych krokéw
w kierunku radykalnej zmiany, wzglednie popra-
wy na odcinku organizacji prac nad planem t.p.f
na rok 1954.

Na tle poruszonych wyzej niedociagnie¢ zary-
sowuje sie wyrazny kierunek, w jakim wszel-
kiego rodzaju usitowania poprawy dotychczaso-
wego stanu rzeczy powinny zmierza¢ w naibliz-
szej przysztosci, a wiec w momencie przystapie-
nia do prac nad planem na rok 1954. Oczywiscie
nie od razu wszystkie btedy dotychczasowei pra-
ktyki bedzie mozna naprawi¢ i usunaé. Jezeli
jednak chodzi o generalny wniosek, to wyraza sie
on przede wszystkim w nadaniu innej formy
pracy komisjom powolywanym dla spraw koor-
dynacji i nadzoru prac nad planem w jednost-
kach planujgcych. Kierownicy zakladéw stanow-
czo muszg zerwa¢ z formalnym traktowaniem
tej sprawy i w petni zrozumie¢ olbrzymie zna-
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czenie kolektywnej metody planowania, jako je-
dynie dajgcej gwarancje realnego, mobilizujgce-
go ustawienia planu.

Zasadniczg wiec sprawag najblizszej przyszio-

sci, wymagajaca natychmiastowego zrealizowa-
nia, jest powotanie zaktadowych komisji plano-
wania, zanim nawet jeszcze przyjdg w tym Kkie-
runku polecenia jednostki nadrzednej. Komisje
te, ze wzgledu na réznorodnos¢ problematyki
wystepujacej w planie t.p.f., przy jednoczesnym
spetnianiu obowigzku zachowania zasady jedno-
sci planu i odpowiedzialnosci .komérki planowa-
nia za jego opracowanie, powinny by¢ obcigzone
obowiazkiem Scistego wspotdziatania z komorka
planowania w zakresie zorganizowania pracy
nad planem jak i wspotpracy przy jego sporza-
dzaniu.
» Do powotania komisji upowazniony jest dyre-
ktor jednostki, ktéry jednoczesnie — zgodnie
z zasada jednoosobowego kierownictwa — po-
winien stang¢ na jej czele jako przewodniczacy.
W skitad komisji w zasadzie powinni wejs¢: kie-
rownik komorki planowania — jako zastepca
przewodniczacego, kierowniczy aktyw inzynie-
ryjno-techniczny, gtowny ksiegowy, kierownicy
komoérek opracowujgcych poszczegélne odcinki
planu oraz przewodniczacy podstawowej organi-
zacji partyjnej i zwigzkowe;.

Na zebraniu organizacyjnym komisji nalezy
dokona¢ podzialu funkcji i okresli¢ obowigzki
i uprawnienia poszczegolnych cztonkéw komisji
oraz ustali¢ sktad osobowy tematycznych zespo-
tow roboczych.

Koordynowany przez komisje caloksztatt prac
nalezy sprecyzowa¢ w szczegétowym harmono-
gramie, uwzgledniajacym rownolegtos¢ i kolej-
no$¢ poszczegolnych opracowan, zabezpieczajg-
cym sporzadzenie kompleksowego planu w ter-
minie. Ponadto komisja powinna organizowac
narady robocze z zalogg w celu upowszechnie-
nia planu, zainteresowa¢ zaloge wynikajgcymi
z niego zadaniami i wciggna¢ jg w bezposrednig
prace, nad jego sporzadzeniem.

Tak mozna by ustali¢ role zaktadowej komisji
planowania w bardzo zresztg ogélnym zarysie,
bez uwzglednienia calego szeregu momentow,
ktére powinny by¢ wziete pod uwage w indywi-
dualnych przypadkach, wynikajgcych ze specy-
ficznych lokalnych warunkéw poszczegélnych za-
ktadow.

Uwagi powyzsze dotyczg w tym samym mniej
wiecej stopniu komisji powotywanych w jedno-
stkach wyzszego szczebla, z tym, ze wobec od-
miennego charakteru ich dziatalnosci praca ko-
misji ksztaltowa¢ sie bedzie nieco inaczej, przy
czym jednym z zasadniczych jej zadan powinno
by¢ roztoczenie bezposredniej opieki nad kazdym
z podleglych zaktadéw przydzielonych poszcze-
golnym cztonkom komisiji.

Odrebnego omoéwienia wymaga sprawa opra-
cowywania planu kosztéw wiasnych, poniewaz
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w roku ubiegtym zaszly przypadki nieporozumien
na tle okreslenia komorki, ktorej bezposrednim
obowigzkiem byto jego sporzadzenie. Nieporozu-
mienia te wynikalty z odmiennosci struktury or-
ganizacyjnej komérek planowania w jednostce
nadrzednej i w jednostkach podlegtych, ktére nie
miaty odpowiednika istniejgcej w CZ sekcji pla-
nowania kosztéw. Wspomnie¢ o tym nalezy dla-
tego, ze do chwili obecnej sytuacja ta nie ulegta
zmianie.

Trzeba zda¢ sobie sprawe, ze plan kosztow
w ogole, a w specyficznych warunkach przemy-
stu miesnego, charakteryzujgcych sie zlozona,
czterofazowg produkcjg i bardzo duzym asorty-
mentem produktéw w szczegolnosci, jest niewat-
pliwie jednym 2z najbardziej skomplikowanych
i pracochfonnych odcinkéw planu t.p.f.,, wymaga-
jacym zarowno odpowiedniej znajomosci kon-
strukcji wszystkich planéw odcinkowych jak
i znajomosci zasad ksiegowosci kosztow wia-
snych.

Jezeli fakt ten zestawimy z punktem widzenia,
wg ktérego pian t.p.f. powinien by¢ wynikiem
kolektywnego opracowania, gwarantujacego pet-
ng jego prawidtowos$¢ i mobilizujgcy charakter,
to dojdziemy do wniosku, ze kazdy jego odcinek
musi by¢ opracowany przez cztowieka, wzglednie
zespdt ludzi cg mozliwie najlepszych kwalifika-
cjach na danym odcinku. A wiec kazdy odcinek
pracy nad planem powinien by¢ powierzony lu-
dziom gwarantujgcym w pierwszym rzedzie pra-
widtowos¢ w jego sporzgdzeniu, niezaleznie od
aktualnego organizacyjnego ich ustawienia,
a tym bardziej niezaleznie od braku formalnych
przepisow okreslajgcych ich taki lub inny zakres
czynnosci.

Stwierdzajgc powyzsze i przenoszgc wnioski
z tego plynace na odcinek planowania kosztow
wiasnych, wydaje sie, ze w chwili obecnej spo-
rzadzeniem tego planu powinna zajg¢ sie stuzba
pionu gtéwnego ksiegowego. Tego rodzaju wnio-
sek nie narusza zresztg zasady jednosci planu,
wg ktérej komoérka planowania odpowiedzialna
jest za catos¢ planu, z czego kierownicy tych
komérek powinni sobie zdawa¢ w pelni sprawe.
Ponadto stuszne jest to z punktu widzenia roli
i uprawnienn zaktadowych komisji planewania,
ktgre moga i powinny — jak juz o tym wyzej
wspomniano — powolywgé tematyczne zespoly
robocze, kierujgc sie wiasciwym doborem ludzi
dla opracowania poszczegoélnych zagadnien.

Z drugiej jednak strony stwierdzi¢ trzeba, ze
gwarancjg sporzagdzenia prawidiowego planu
kosztéw bedzie wieksze niz dotychczas zaintere-
sowanie sie nimi komorki planowania i dostar-
czenia przez te ostatnig materiatow dotyczacych
kosztow, w uktadzie jak najbardziej zrozumia-
tym dla planisty. Ponadto bardzo pozgdane byto-
by, aby zainteresowanie to wyrazito sie w bar-
dziej bezposredniej formie niz to miato miejsce
dotychczas, a mianowicie przez Scistg wspotprace
z zespotem opracowujgcym plan kosztéw,
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Eksp. CZPMs w Poznaniu

MITESNA Rok 1953

Planowanie obrotu towarowego w przemysle miesnym

Wiceminister Przemystu Miesnego i Mleczar-
skiego, tow. Wiodzimierz Zawadzki, na krajowej
naradzie aktywu gospodarczego przemystu "mie-
snego, ktora odbyta sie w dniu 23 czerwca br.
w Warszawie, w wygloszonym referacie stwier-
dzit, ze jednym z najwiekszych brakéw w pracy
przemystu miesnego jest brak analizy rynku,
analizy wykonania miesiecznych rozdzielnikéw,
nalezytej wspotpracy z aparatem handlu i wresz-
cie brak systematycznego Sledzenia potrzeb i upo-
doban konsumenta (W} Zawadzki: ,,0 socjali-
styczng akumulacje” «— Gospodarka Miesna Nr 7,
lipiec, 1953 r.).

ZastanOwmy sie nad przyczynami takiego sta-
nu rzeczy oraz nad srodkami zaradczymi, ktére
w konsekwencji powinny doprowadzi¢ do pogte-
bienia metodologii planowania obrotu towaro-
wego oraz do lepszego i petniejszego zaspokoje-
nia potrzeb konsumenta.

Plan obrotu towarowego w przemysle miesnym
opracowywany jest zgodnie z instrukcjg Depar-
tamentu Handlu PKPG Nr 83a dla uspotecznio-
nego handlu i skupu w trybie centralnym i tere-
nowym. Instrukcja ta, jakkolwiek wprowadzita
zasadnicze zmiany w dziedzinie handlu i skupu
w stosunku do instrukcji Nr 83 obowigzujacej
w 1953 roku, nie daje odpowiedzi na szereg na-
suwajgcych sie watpliwosci wynikajacych ze spe-
cyficznych warunkéw organizacji naszego prze-
mystu.

Mimo, ze 8 20 wyzej cytowanej instrukcji na-
kiada obowigzek opracowania i wydania szcze-
gotowych instrukcji branzowych regulujgcych za-
sady sporzadzania, uzgadniania i zatwierdzania
planéw obrotu, wiekszos¢ jednostek planujgcych,
a wsrdd nich i Centralny Zarzad Przemystu Mie-
snego, nie skorzystata z tego uprawnienia, pozo-
stawiajgc podleglym jednostkom terenowym pew-
ng swobode w interpretacji instrukcji.

Brak 'szczegétowej instrukcji branzowej nie
jest jednak gtdwnym powodem trudnosci na ja-
kie napotykaja Ekspozytury CZPMs przy opra-
cowywaniu rocznych i kwartalnych planéw obro-
tu towarowego oraz tygodniowych i miesiecz-
nych rozdzielnikbw miesnych.

Zasadniczym brakiem na tym odcinku jest nie-
wlasciwe ustawienie wspotpracy pomiedzy Wy-
dziatami Handlu a Ekspozyturami CZPMs lub
nawet zupetny jej brak, mimo potrzeby wzajem-
nego zrozumienia.

Pomimo, ze kwestia rozdzialu kompetencji
i wspoOtpracy na odcinku opracowywania i reali-
zacji rozdzielnikbw zaopatrzenia rynkowego
miesa i jego przetwordw pomiedzy Ekspozytura-
mi CZPMs a Wydziatami Handlu PWRN zostata
uzgodniona pomiedzy Departamentem Planowa-
nia Ministerstwa Handlu Wewnetrznego i De-
partamentem Zaopatrzenia i Zbytu Ministerstwa
Przemystu Miesnego i Mileczarskiego, szereg
Wydziatéw Handlu w kraju nie przestrzega tych
zasad, a nawet reguluje te zagadnienia we wta-
snym zakresie w sposéb niejednokrotnie sprzecz-

ny z obowigzujacymi zarzadzeniami wiadz cen-
tralnych.

Obecny stan na odcinku metodologii opraco-
wania planu obrotu towarowego pozostaje w wy-
raznej kolizji z obowiazujgcymi w tej sprawie
zarzadzeniami, gdyz Wydzialy Handlu PWRN
przerzucajg czesto obowigzek terenowego roz-
dzialu masy towarowej na centrale — gestorow,
wowczas gdy zarzgdzenia MHW, MPMs i M,
CZPMs oraz uchwala Nr 268 Prezydium Rzadu
z dnia 14 kwietnia 1951 r. w sprawie ustalania
rozdzielnikbw przez. Prezydia Rad Narodowych
(Monitor Polski Nr A-34, poz. 427) wyraznie po-
leca Wydziatlom Handlu PWRN sporzadza¢ roz-
dzielniki towarO6w na poszczeg6lne powiaty (8 2,
ust. 1) oraz na dystrybutoréw detalicznych nie
objetych planowaniem centralnym w zakresie
dystrybucji (8 2, ust. 2).

Roéwniez porozumienie MHW i MPMs i MI.
z dnia 28 sierpnia 1952 r., Nr PL-IXR-I/53, za-
warte w celu unikniecia trudnosci w zaopatrzeniu
rynku w mieso i jego przetwory oraz w celu
wprowadzenia dalszych usprawnien na odcinku
produkcji miesnej wyraznie stwierdza, ze po-
dziatlu rozdzielnikdw miesnych na powiaty doko-
nujg Wydzialy Handlu PWRN i przekazujg je
do realizacji Ekspozyturom  Wojewo6dzkim
CZPMs. Wydaje sie, ze Wydzialy Handlu PWRN
przerzucajac obowigzek terenowego rozdziatu
masy towarowej na centrale gestorow, a wsrod
nich i na Ekspozytury CZPMs, nie bedacych
w zasadzie centralg-gestorem o dziatalnosci
w przekroju wojewdédzkim, rezygnujg tym sa-
mym ze swych istotnych uprawnien gospodarza
terenu. Ekspozytury CZPMs, zgodnie z instruk-
cja Departamentu Art. Rolnych i Spozywczych
MHW z dn. 18 sierpnia 1950 r,, Nr R-V-T/51/A/52
W sprawie organizacji zaopatrzenia w mieso,
tluszcz i przetwory miesne na terenach poszcze-
golnych wojewddztw, zaopatruja tylko wieksze
osrodki konsumpcyjne wymienione taksatywnie
w zatgczniku Nr 1 do powyzszej instrukcji, na-
tomiast na pozostalych terenach zaopatrzenia
ludnosci dokonuje Centrala Miesna (obecnie
CZ0OZRz) za posrednictwem przetworczego i dy-
strybucyjnego aparatu spoétdzielczego WZGS
i ZSS. Ekspozytury CZPMs nie sa rowniez ge-
storem-dostawcg na szczeblu calego wojewddz-
twa, gdyz PSS i GS w pionie ZSS i WZGS
otrzymujg dostawy zywca bezposrednio z CZOZRz
bez iakiejkolwlek kontroli ze strony Ekspozytur
CZPMs.

Ekspozytury CZPMs znajgc tylko jednostron-
nie potrzeby terendw wiasnej gestii, nie znajg
natomiast istotnych potrzeb wszystkich powiatow
wojewoddztwa, a tym bardziej powigzan miedzy
zaopatrzeniem rynku w inne artykuty, ktére majg
powazny wptyw na wielko$¢ spozycia wyrobow
miesnych, jak np. jaja, ryby, maslo, warzywa,
owoce itp.

Wydaje sie, ze centrale branzowe, ktérych
dziatalnos¢ specjalizuje sie w ramach konkretnie
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okreslonego zagadnienia (w naszym wypadku
produkcji miesa i jego przetwordw) nie majg
i nie mogg mie¢ tak szczegblowe] znajomosci
struktury gospodarczo-spotecznej terenu jak ja
posiadajg Prezydia Rad Narodowych, ktore przez
swoje Wydzialy Handlu powinny w pierwszym
rzedzie prowadzi¢ szczeg6towg analize rynku,
dokonywaé terenowego rozdziatu masy towaro-
wej i kontrolowa¢ wykonanie rozdzielnikéw. Nie
znaczy to, ze analiza rynku i terenowy rozdziat
masy towarowej ma by¢ wytagcznym przywilejem
Wydziatdbw Handlu PWRN-.

Analize rynku powinien prowadzi¢ zaréwno
przemyst jak i handel, gdyz za pelne i wtasciwe
zaspokojenie potrzeb konsumenta ponoszg wspol-
ng odpowiedzialnos¢, lecz projektujgcymi i uzgad-
niajgcymi te prace musza by¢ Wydzialy Handlu
PWRN, ktére jako organa wiadzy panstwowej,
sprawujgc swe funkcje na zasadzie demokraty-
cznego centralizmu, powinny 1aczy¢ interesy
ogolnonarodowe z interesami i potrzebami te-
renu.

Aby usprawni¢ prace na odcinku planowania
obrotu towarowego artykutami miesnymi i jego
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miesna

przetworami wiadze centralne powinny bezzwio-
cznie opracowac zasady i forme wspotpracy po-
miedzy Ekspozyturami CZPMs, ZSS i WZGS,
zas Rady Narodowe powinny powota¢ do zycia
specjalne doradcze komisje zlozone z aktywu go-
spodarczego Ekspozytur CZPMs, ZSS, WZGS,
CZOZRz i przedstawicieli Wydziatow Handlu
PWRN jako czynnika kierowniczego.

Zadaniem tych komisji powinno by¢:

1) analiza miesiecznych, kwartalnych i rocz-
nych wytycznych MHW do planu obrotu towaro-
wego,

2) opracowywanie peinej analizy
w przekroju catego wojewddztwa,

3) rozpracowanie wytycznych MHW na po-
szczegOlnych dystrybutorow i kierunki rozchodu
w przekroju terenowym,

4) stala analiza wykonania rozdzielnikow,

5) opracowywanie wnioskéw do MHW w spra-
wie rozdzielnikoéw i ich wykonania.

Powotanie takich komisji na pewno pozwoli na

bardziej realne ustawienie zadan obrotu towaro-
wego w terenie.

rynku

Zagadnienie zdolnosci produkcyjnej zaktadom
miesnych

W okresie gospodarki planowej moc produk-
cyjna zakladow przemystowych powinna by¢ we
wiasciwy sposdb ustalona i w petni ujawniona.
Zatajenie rezerw produkcyjnych hamuje piano-
wy wzrost produkcji przemystowej i staje sie
przyczyng planowania zbytecznych inwestyciji.
Wiasciwe ustalanie mocy produkcyjnej warun-
kuje warto$¢ planu zdolnosci produkcyjnej jako
bazy do nakladania stusznych planéw produk-
cyjnych i jako bazy do perspektywicznego roz-
woju przemystu.

Nie mozna powiedzie¢, azeby zagadnienie zna-
czenia zdolnosci produkcyjnej nie bylo dosta-
tecznie znane w przemysle miesnym na wszyst-
kich szczeblach organizacyjnych, a mimo to zbyt
mato uwagi przykfada sie, szczegodlnie na szcze-
blu zaktadéw miesnych, do ustalenia mocy pro-
dukcyjnej poszczegélnych jednostek. Niestety
zdarza sie jeszcze, ze kierownicy zaktadow mie-
snych btednie obliczajg plany zdolnosci produk-
cyjnych podlegtych jednostek. Btedne opracowa-
nie jest wynikiem tego, ze w wielu zakladach
miesnych za malo wykazuje sie — jak dotych-
czas — zainteresowania obliczaniem wilasnych
zdolnosci produkcyjnych, zaréwno ze strony kie
rownictwa jak i aktywu gospodarczego i politycz-
nego. Wykonawstwo planéw produkcyjnych i pra-
ca nad utrzymaniem dobrej jakosci produkcji
absorbuje wszystkich do tego stopnia, ze nie do-
ceniajg koniecznosci skrupulatnego ustalenia
mocy produkcyjnych i Sledzenia ich zmian. Nie
powierza sie stalego czuwania nad zdolnosScig
produkcyjng zakladu wysoko kwalifikowanym
pracownikom, a od przypadku do przypadku za-

gadnieniem tym obarcza sie coraz to innych pra-
cownikébw. W ten sposob w zakladzie miesnym
nie ma ciggtosci pracy nad obliczaniem zdolnosci
produkcyjnych, a co gorsze — czesto obliczanie
ich powierza sie osobom bez odpowiedniego przy-
gotowania. Brak piSmiennictwa na temat zdol-
nosci produkcyjnych powoduje czestg nieznajo-
mos$¢ elementarnych poje¢ i zasad ich oblicza-
nia, co sprzyja wkradaniu sie btedow do zakta-
dowych planow zdolnosci produkcyjnych.

Do najgrozniejszego biedu, dotyczacego za-
gadnienia zdolnosci produkcyjnych w przemysle
miesnym, zalicza sie mylenie pojecia zdolnosci
produkcyjnej z pojeciem wykorzystania zdolnosci
produkcyjnej. Przez zdolno$¢ (moc) produkcyjnag
danego oddziatu produkcji nalezy rozumie¢ ma-
ksymalng, mozliwg do osiggniecia, wielkoS¢ pro-
dukcji przy zachowaniu obowigzujacych przepi-
sOw technologicznych, organizacyjnych i eksplo-
atacyjnych. Maksymalna, mozliwa do osiggniecia
produkcja, to produkcja przy peinym wykorzy-
staniu maszyn, pomieszczen i urzadzen, w opar-
ciu o krajowe przodujgce normy wydajnosci, tc
produkcja o statym i nieograniczconym doptywie
surowca i odplywie gotowego produktu. Wiel-
kos¢ produkcji, prowadzonej z zastosowaniem
obowigzujgcych przepiséw, nie moze przekroczy¢
ustalonej mocy produkcyjnej zaktadu, a tylko
w najlepszym przypadku jej doréwnaé. W prze-
mys$le miesnym istnieje sytuacja, ze wielkos¢
produkcji w wielu wypadkach jest nizsza od usta-
lonej rocznej mocy produkcyjnej, czyli wystepuje
zjawisko niepetnego jej wykorzystania. Stosunek
pomiedzy planowang maksymalng produkcja,
przy uwzglednieniu warunkow niezaleznych od
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zakladu, a mocag produkcyjng ustalong na dany
okres czasu, wyraza sie wskaznikiem wykorzy-
stania mocy produkcyjnej. Wskaznik ten w prze-
mysle miesnym zalezy przede wszystkim od se-
zonowosci podazy surowca; skup zwierzat rzez-
nych nie przebiega bowiem réwnomiernie w cig-
gu roku i charakteryzuje sie znacznymi dotami
i szczytami. Wielko$¢ produkcyjna zaktadéw mu-
si by¢ dostosowana do przerobu surowca szczy-
towej podazy, a wiec tym samym nie jest i nie
moze by¢ w ciggu roku wykorzystana w stu pro-
centach. Moc produkcyjna powinna by¢ zawsze
ustalana w oderwaniu od sezonowosci podazy,
wzglednie innych czynnikbw nie zwigzanych
z zakladem, natomiast planowane wykorzystanie
mocy produkcyjnej na dany okres oblicza sie przy
uwzglednieniu wskaznika wykorzystania. Wskaz-
nik wykorzystania moze sie w poszczegdinych
latach zmienia¢, natomiast moc produkcyjna jest
wielkoscig stalg, ulegajacg zmianie tylko przy
zmianie stanu technicznego zaktadu, wzglednie
przy zmianie rezimu produkcyjnego.

Stabg strong zdolnosci produkcyjnych w prze-
mysle miesnym jest brak oparcia sie przy ich
obliczaniu na jednolitych normach. Pierwsze ob-
liczanie zdolnosci produkcyjnych w przemysle
miesnym miato miejsce w okresie, kiedy przemyst
ten nie mial jeszcze jednolitych obowigzujgcych
instrukcji technologicznych i kiedy wyposazenie
poszczegoélnych zaktadéw byto bardzo réznorod-
ne. Dzisiaj sytuacja na odcinku obowigzujgcego
rezimu produkcyjnego radykalnie sie zmienita,
gdyz jest on normalizowany, jak réwniez w zna-
cznym stopniu ulegto ujednoliceniu wyposaze-
nie techniczne zaktadéw. Wydane przepisy tech-
nologiczne pozwalajg na oparcie na nich i przez
to na wprowadzenie ujednolicenia obliczania
zdolnosci produkcyjnych w skali krajowej, na-
tomiast istniejgce jeszcze réznice w wyposazeniu
technicznym zakladéw utrudniajg ostateczne
ujednolicenie obliczania. Dzisiaj uwaza sie juz
za btedne obliczanie zdolnosci produkcyjnych nie
oparte na obowigzujgcym rezimie technologicz-
nym pozwalajgcym na uzyskanie maksymalnej
wielkosci produkcji zakladu. Wymaga sie, azeby
przy obliczaniu zdolnosci produkcyjnych brano
z przepiséw technologicznych cykle produkcji,
normy zatadowania itd. Wymaga sie réwniez,
azeby tam gdzie trzeba — uwzgledni¢ przy obli-
czaniu zdolnosci produkcyjnej wydajnos¢ ma-
szyn, wzglednie wydajnos¢ pracy ludzkiej, aby
brano pod uwage normy wydajnosci przodujace
w skali krajowej a nie lokalne, czesto zanizone,
tylko w ten bowiem sposéb mozna wiasciwie
ustali¢ moc produkcyjng zaktadéw i wyelimino-
wac bledy, wystepujace przy budowie planéw
technicznych.

W zakladach miesnych niejednokrotnie rézne
rodzaje produkcji prowadzone sga w niektorych
fazach we wspdlnych pomieszczeniach. Dla obli-
czenia zdolnosci produkcyjnych tych rodzajow
produkcji dzieli sie rachunkowo wspdlne pomie-
szczenie, a ich czesci w obliczeniach przywiazuje
sie na stale do poszczegoélnych rodzajow produk-
cji. O ile w.ciggu roku nasilenie omawianych
rodzajow produkcji nie wystepuje réwnoczesnie
albo o ile podzial nastgpit niezgodnie z prze-
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widywanym wykorzystaniem, to zaniza sie w ten
sposob sztucznie moc produkcyjng zakladéw
w poszczegblnych rodzajach produkcji lub
w jednych kosztem drugich. Dlatego tez podziat
wspoélnych pomieszczeh powinien by¢ przepro-
wadzany po gtebokiej analizie, a czytanie planu
zdolnosci produkcyjnych w tych pozycjach musi
odbywac sie ze Swiadomoscig istniejgcej sytua-
cji. Ponadto zastanowi¢ sie nalezy nad mozli-
woscig wprowadzenia takiego sposobu obliczania
zdolnosci  produkcyjnych, ktéory by wykluczyt
wszelkie niejasnosci na tym odcinku.

Przy obliczaniu zdolnosci produkcyjnych za-
ktadu nie zostalo jeszcze w sposéb zdecydowany
postawione zagadnienie tzw. waskich gardel.
Czesto bowiem uznaje sie za waskie gardio urzg-
dzenie,N ktérego powiekszenie nie przedstawia
trudnosci i jest mozliwe do przeprowadzenia bez
zmiany czesci nieruchomych zakladu. Urzadze-
nie takie nie powinno by¢ traktowane jako wg-
skie® gardto, bo pociggnetoby to za sobg wycig-
ganie mylnych wnioskéw z tak ustalonych zdol-
nosci produkcyjnych. Raczej nalezaloby do czasu
likwidacji takiego waskiego gardia uwazac, ze
zdolno$¢ produkcyjna zakladu nie moze byc
w pelni wykorzystana. Rzecz jasha, ze powinno
to by¢ zaznaczone w planie zdolnosci produkcyj-
nych, aby nie dopusci¢ do zlego zaplanowania
mocy produkcyjnych na dany okres i azeby zwré-*
ci¢ uwage na braki wyposazenia technicznego,
ktérych usuniecie powinno zosta¢ zaplanowane.

Zdolnos¢ produkcyjna dla niektérych rodzajéow
produkcji moze ulega¢ znacznym wahaniom
w zaleznosci od produkowanych asortymentéw.
Dla zorientowania sie jaka.jest moc produkcyjna
zakladu przy produkcji réznych asortymentéw,
@' jest wazne przy planowaniu produkcji, na-
lezy w omawianym przypadku wprowndzi¢ do
planu wskazniki wskazujgce na ksztattowanie sie
mocy w zaleznosci od réznych asortymentow.
Dotychczasowe plany zdolnosci produkcyjnych
zakladow miesnych posiadajg braki o ile chodzi
o takie wskazniki.

Z tych kilku podanych uwag wynika, ze zdol-
nosci produkcyjne" zaktadow miesnych nie sg
jeszcze zupelnie dobrze obliczane. Trzeba z ca-
tym poczuciem odpowiedzialnosci przeanalizo-
wac ustalong moc produkcyjng w zaktadach, sto-
sujgc prace kolektywng w miejsce czesto stoso-
wanych indywidualnych niesprawdzanych usta-
len. W pracy tej nie mozna zapominac, ze pomi-
niecie ustalenia z natury wielkosci i ilosci pomie-
szczen, maszyn, wzglednie urzadzen, nie moze
by¢ tolerowane. Trzeba pamietaé, ze stosowane
do obliczen normy wydajnosci muszg by¢ nor-
mami przodujgcymi, a normatywy produkcyjne
zgodne z obowigzujacymi przepisami. Decyzja,
co. zostanie przyjete za waskie gardto, powinna
nastgpi¢ po dokladnej analizie lokalnych warun-
kow, w spos6b wykluczajgcy zaciemnienie obra-
zu mocy produkcyjnej zaktadu.

Tylko tak przeprowadzona analiza obliczonych
zdolnosci moze doprowadzi¢ do ustalenia mocy
produkcyjnych zaktadéw, ktére mogg stac sie ba-
zg do opracowania diugofalowego planu rozwoju
przemystu.
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Rola Sredniego dozoru technicznego
uj przemysle miesnym

Zabezpieczenie wykonania planéw produkcyj-
nych wymaga od zatldg naszego przemystu sy-
stematycznego ulepszania organizacji pracy, za-
ostrzenia rezimu technologicznego i stalej troski
0 podnoszenie kwalifikacji zawodowych.

Na odcinku tym powazne i odpowiedzialne za-
dania przypadajg kierownikom produkcji — lu-
dziom obdarzonym szczegélnym zaufaniem” Kie-
rownikami podstawowych ogniw produkcyjnych
sg W pierwszym rzedzie majstrowie i brygadzi-
Sci, ktdrzy bezposrednio organizujgc produkcje
maja olbrzymi wplyw na rezultaty pracy kazde-
go zaktadu. Dlatego koniecznos¢ wiasciwego kie-
rowania przedsiebiorstwami przemystu miesnego
wymaga doktadnego okreslenia i umocnienia za-
dan i roli majstra w produkgciji.

Majster powinien mie¢ do dyspozycji wszelkie
niezbedne uprawnienia celem skutecznego wy-
konywania swych obowigzkdw w bezposredniej
organizacji produkcji. Wyrazem docenienia za-
gadnienia roli majstra w zarzgdzaniu produkcjg
jest uchwata Prezydium Rzadu z dnia 21 lutego
1951 r. ,,O roli, zadaniach i uprawnieniach maj-
stra w uspotecznionych przemystowych zakiadach
pracy“. Uchwata Prezydium Rzgdu giosi: ,Maj-
ster powinien sta¢ sie w kazdym zaktadzie pracy
petnoprawnym kierownikiem podstawowego ogni-
wa produkcyjnego, odpowiedzialnym w peini za
wykonanie w swoim zakresie zadan planu”. .

Omawiajgc zagadnienia zadan dozoru tech-
nicznego, aw szczegoélnosci majstréw, tow. Bierut
na naradzie przemystowego aktywu weglowego
w Stalinogrodzie w 1952 r. wskazal, ze dla do-
brej organizacji pracy zakladu niezbedna jest
wyszkolona, wyrobiona, posiadajgca fachowe
wiadomosci kadra organizatorow pracy, cieszaca
sie petnym autorytetem i zaufaniem zatogi. Na
przyktadzie przemystu weglowego tow. Bierut
wskazal, ze dozér techniczriy (a wiec i majstro-
wie) nie spelnia jeszcze w sposob dostateczny
wtasciwej roli kierownika procesOw produkcyj
nych. Dla wtasciwego spetnienia swego zadania
majster musi spetnia¢ nastepujace warunki:

1) byc troskliwy o robotnika, o jego warunki
pracy i ptacy i o jego bezpieczenstwo oraz byc
kolezenskim w stosunku do robotnika.

2) Majster musi by¢ wymagajacy, Scisle prze
strzegac wszystkich przepisow” i dba¢ o dyscy-
pline pracy oraz powinien zada¢ od podwtadnych
doktadnegolwykonywania wszystkich zadan pro-
dukcyjnych.

3) Majster powinien posiada¢ odpowiednig
wiedze fachowg, z ktérej miedzy innymi powi-
nien wyptywac jego autorytet wsrdd zatogi.

4) Majstra powinna cechowa¢ odpowiednia
postawa moralno-spoteczna i poziom polityczny

Majster jest bezposrednim kierownikiem grupy
pracownikéw zatrudnionych na powierzonym mu

wyraznie odcinku, obejmujagcym zesp6t urzadzen
technicznych i okreslonych pracownikéw. W tym"
charakterze majster jest obowigzany:

a) rozdziela¢ prace pomiedzy robotnikow sto-
sownie do potrzeb produkcji i kwalifikacji
kazdego robotnika. Nie powinien on jed-
nych robotnikdw obcigza¢ bardziej a innych
mniej: np. przy doczyszczaniu Swin ze
szczeciny powinna pracowac taka ilos¢ lu-
dzi, aby skérowacze nie oczekiwali na swi-
nie;

b) pilnowac regularnego i wtasciwego zaopa-
trzenia wszystkich stanowisk roboczych
w niezbedne narzedzia, surowce i inne ma-
terialy pomocnicze. W szczeg6lnosci np
majster powinien dopilnowaé, by robotnicy
byli zaopatrzeni w noze odpowiednich nu-
meréw, w siatki i noze do wilkéw, w jelita
do produkcji wedlin, w przedze do wedlin
itp.;

C) przestrzega¢ przepisow o prawidlowej ob-
studze urzadzen i dba¢ o wysoka jakos¢
produkcji oraz Sciste stosowanie przepisa-

nych proceséw produkcyjnych, a zwtaszcza
receptury.

Po zakonczeniu pracy powinien majster
w szczeg6lnosci skontrolowa¢ czy maszyny zo-
staly dobrze obmyte i oczyszczone, czy konser-
wator nasmarowal czesci cierne i czy zabezpie
czyi odpowiednio czesci przed korozjg oraz zwr6-
ci¢ uwage, czy uzywane w produkcji czesci za-
mienne, jak noze i siatki do wilkéw, noze- do
krajalnic i kutréw sa ostre itp. W czasie pracy
maszyn majster powinien zwrdci¢ uwage na to
czy maszyny nie sg nadmiernie obcigzone, czy
tozyska, miejsca cierne i silnik nie posiadajg
nadmiernej temperatury, czy przestrzegane sa
zasady bezpieczenstwa pracy itp. Dla unikniecia
przecigzenia maszyny majster, w trosce o mienie
spoteczne, powinien udziela¢ doktadnych pouczen
zatodze odnosnie sposobu podawania surowca na
maszyne, uzywania narzedzi itp., a ponadto:

a) doglada¢ stanowisk pracy i instruowaé bry-
gadzistow, kolumny i poszczegolnych ro-
botnikbw, w zakresie ich ©bowigzkéw
i udziela¢ zwtaszcza miodym i nowoprzy-
jetym robotnikom rad i pomocy przy wy-
konywaniu powierzonych im zadan;

b) kontrolowa¢ wykonanie dziennych Ilub
zmianowych planéw produkcyjnych, obo-
wigzujgcych pracownikéw zatrudnionych
w zespole urzadzen lub w grupach bezpo-
srednio podleglych majstrowi przy Scistej
kontroli jakosci produkciji;

c¢) dba¢ o przekazanie stanowisk pracy, urza-
dzen, maszyn, narzedzi i artykutdw pomoc-
niczych nastepnej zmianie w stanie umoz-
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liwiajagcym natychmiastowe przystgpienie
do produkcji;

d) opiniowa¢ wnioski o przeszeregowanie ro-
botnikbw do wyzsze; kategorii, troszczac
sie 0 przeszeregowanie robotnikdw gnaja-
cych odpowiednie kwalifikacje;

e) bra¢ czynny udziat w organizowaniu wspot-
zawodnictwa pracy i racjonalizacji oraz
okazywa¢ w tym zakresie pomoc poczyna-
niom zatogi lub poszczegdlnych pracowni-
kow;

f) bra¢ czynny udziat w przygotowaniu narad
produkcyjnych;

g) dba¢ o zachowanie socjalistycznej dyscy-
pliny pracy, o bezpieczenstwo i higiene
pracy, o kulture miejsca pracy oraz po-
uczac¢ robotnikbw w tym zakresie;

h) wnioskowa¢ kierownictwu w przedmiocie
nagrdd i kar dla podlegtego majstrowi per-
sonelu.

Wszelkie zarzadzenia zwierzchnikbw majstra,
dotyczace odcinka jego pracy, powinny by¢ prze-
kazywane do wykonania tylko za posrednictwem
majstra.

Niezbednym warunkiem w pracy nad podno-
szeniem roli majstra w naszych przedsiebior-
stwach jest uswiadomienie sobie olbrzymiej r6z-
nicy miedzy stanowiskiem i zadaniami majstra
w przedsiebiorstwach socjalistycznych a w przed-
siebiorstwach kapitalistycznych.

Niejednokrotnie wystepujacy brak wiasciwej
Swiadomosci i postawy politycznej dozoru tech-
nicznego powoduje, ze robotnicy nie dostrzegaja
w dozorze technicznym swego przyjaciela i do-
radcy, powotanego do przyjscia im z pomoca
w podniesieniu kwalifikacji, zorganizowaniu
pracy i utatwieniu przyswajania nowych metod
pracy. Niestety pewna cze$¢ majstrow strzeze
jeszcze, jak za dawnych kapitalistycznych cza-
sOw, tajemnicy swych umiejetnosci i doswiad-
czen przed robotnikami, nie doceniajac znaczenia
przekazywania ogoétowi robotnikéw najlepszych
sposobow wykonywania zadan produkcyjnych.
Jednak znaczna wiekszos$¢ naszego dozoru tech-
nicznego coraz bardziej uswiadamia sobie swe
wazne zadania. Dostrzega on coraz lepiej nie-
zbednos¢ podnoszenia swoich kwalifikacji zawo-
dowych oraz poziomu politycznego. Cechg cha-
rakteryzujgca postawe dozoru technicznego jest
wzrost poczucia odpowiedzialnosci za dziatalnos¢
nie tylko swego odcinka produkcyjnego, ale za
dziatalno$¢ catego oddziatu, calego zaktadu.
Uswiadomienie sobie przez majstra, jako kierow-
nika produkcji, zadania zabezpieczenia rytmicz-
nosci pracy odcinka, sktania majstra do anali-
zowania catoksztattu zagadnien zwigzanych
z produkcja.

Walka o rytmiczno$¢ produkcji wigze sie
z wilasciwym ustawieniem planowania zmiano-
wo-dobowego oraz operatywnego przygotowania
produkcji. Doswiadczenia naszych zakladéw
produkcyjnych wykazujg, ze wprowadzenie ryt-
micznej produkcji nie sprowadza sie do czynno-
sci wylgcznie administracyjnych, wymaga ono
réwniez wiasciwej pracy uswiadamiajgcej wsrod
zatogi, wymaga takiej organizacji produkcji, by
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unika¢ ,szturmowosci“, tamigcej zasade rytmi-
cznosci produkcji. Sprawa wilasciwego rozdzie-
lania prac, unikania zar6éwno niedostatecznego
obcigzania jak i przecigzania poszczegolnych sta-
nowisk, powinna sta¢ sie przedmiotem stalej
troski majstrow.

Z wtasciwg praca majstra nierozerwalnie wig-
Ze sie jego udziat w rozwijaniu socjalistycznego
wspotzawodnictwa. Majster powinien pobudzaé
robotnikbw do przystepowania do wspoétzawod-
nictwa oraz sam podejmowa¢ zobowigzania,
ktére stanowityby przykltad dla podlegtych mu
robotnikdw. Na terenie naszych zaktadéw powin-
no sie szerzej rozwija¢ wspotzawodnictwo o ty-
tut najlepszego majstra, co w duzym stopniu
przyczyni sie do ozywienia wspoOtzawodnictwa
wsrod podleglych im robotnikow. Majstrowie po-
winni rozbudza¢ aktywnos$¢ robotnikdw w ruchu
racjonalizatorskim skierowanym na rozwigzy-
wanie najbardziej aktualnych zagadnien produk-
cji i pomaga¢ w rozwigzywaniu tych zagadnien.
Majster powinien kontrolowa¢ wyniki pracy ro-
botnikbw biorgcych- udziat we wspdétzawodnic-
twie, wyjasnia¢ przyczyny niewykonywania zo-
bowigzan i przekazywaé¢ ogoétowi robotnikéw do-
Swiadczenia przodownikow.

Zadaniem dozoru jest troska o to, by podej-
mowane zobowigzania byty Scisle zwigzane
z zadaniami produkcyjnymi, by przyczynialy sie
do pokonywania trudnosci, do wykonywania
i przekraczania planéw produkcyjnych i do obni-
zania kosztow wiasnych. Dozor techniczny po-
winien systematycznie zapoznawac sie z przo-
dujacymi doswiadczeniami stosowania nowej
techniki oraz przodujgcych metod pracy nie tylko
swego odcinka, oddziatu czy zakladu, ale réw-
niez innych zakladow.

Powazne zadania przypadajg dozorowi tech-
nicznemu w walce o szerokie prowadzenie po-
stepu technicznego w $cistej wspotpracy z tech-
nologami. Doceniajgc wage zagadnienia walkKi
0 postep techniczny, majster bierze czynny udziat
w realizacji planu postepu technicznego, w opra-
cowywaniu operatywnych plandw racjonalizaciji
produkcji i opanowywania nowych metod pracy
oraz przycigga zarOwno do sporzadzania jak
1 realizowania tych planéw przodujacych robot-
nikow, technikdw i racjonalizatoréw pracujacycn
na danym odcinku.

Pracownikéw dozoru technicznego powinna
cechowac¢ troska o rozwdj ruchu racjonalizator-
skiego. Powinni oni otacza¢ opiekg racjonaliza-
torow, wnikliwie analizowaé¢ wnioski racjonali-
zatorskie, przyczynia¢ sie do udzielania pomocy
racjonalizatorom, zaréwno przy opracowywaniu
wnioskoéw jak Ewprowadzaniu ich do produkcji.
Pracownicy dozoru technicznego powinni wska-
zywaé robotnikom tematyke racjonalizatorska,
zwigzang zar6wno z usuwaniem ,wagskich gar-
del* produkcji jak i ulepszaniem calego procesu
technologicznego.

Widoczne jest wiec jak ogromne znaczenie po-
siada majster w kazdym zaktadzie przemystu
miesnego. Dlatego powinnismy Smielej i szerzej
przenosi¢ doswiadczenia najlepszych majstréw
na pozostatych, podnoszac styl pracy dozoru tech-
nicznego na wyzszy poziom.
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Kat. Techn. Miesa WSR w Poznaniu

miesna 365

O doksztatcaniu inzynierom — technologom

przemystu

Zadania stawiane przez spoteczenstwo przed
przemystem miesnym sg z dnia na dzien trudniej-
sze. Ich realizacja i petne wykorzystanie mozli-
wosci stawianych w tym zakresie przez Rzad
i Partie wymagaja coraz wiekszego wysitku, wie-
kszej ofiarnosci, wiekszego zrozumienia, a prze-
de wszystkim wyzszych kwalifikacji. Wzmozona
walka o jako$¢ produkcji bedzie wygrana, jezeli
szerokie rzesze robotnikow podniosg swoéj poziom
kulturalno-techniczny, a teoretyczna i praktycz-
na sprawnos¢ zawodowa kadr inzyniersko-tech-
nicznych nosi¢ bedzie wszelkie znamiona dosko-
natosci.

Studia wyzsze decyduja o potencjalnych war-
tosciach inzynierow jako pracownikéw przemy-
stu. W niemniejszej mierze ostateczng ich syl-
wetke zawodowg ksztattujg jednak dalsze losy
po rozpoczeciu pracy. W dawnych okresach po-
wolnego rozwoju gospodarki trzeba bylo na to
calych lat. Wspodlczesne intensywne przemiany
gospodarcze' wymagajg, aby tempo procesu kon-
cowego formowania zawodowego miodego inzy-
niera i technika miesnego bylo wspotmierne.
Sytuacja kadrowa rodzacego sie polskiego prze-
mysiu miesnego — przewaga elementu przygo-
towanego tylko do rekodzielniczego i rzemiesini-
czego systemu produkcji — jak rowniez kilku-
letnia zaledwie tradycja wyzszych uczelni w kra-
ju w zakresie przygotowania inzynieréw-techno-
logéw dla potrzeb tego przemystu, wylania do-
datkowe przestanki do Swiadomego kierowania
procesem dojrzewania zawodowego.

Akcja ta, podobnie jak szkolenie na wyzszych
uczelniach, wymaga szczeg6towego metodologi-
cznego rozpracowania. Bedac dalekim od synte-
tycznego ujecia zagadnienia, trzeba jednak pod-
kresli¢ nastepujgce cztery jego aspekty, oparte
na kilkuletniej pracy naszej katedry*), a miano-
wicie: 1) udziat katedry specjalizujgcej, 2) kursy
objazdowe, 3) osrodek doksztalceniowy, 4) ce~
lowy dobdr stanowisk pracy.

Udziat katedry specjalizujgcej

Regularny kontakt miodego inzyniera z uczel-
nig, a katedrg specjalizujacg w szczegolnosci,
konczy sie w ogromnej wiekszosci wypadkow
z chwilg uzyskania dyplomu. Wynikajgce z ta-
kiego stanu rzeczy szkody odbijajg sie obustron-
nie niekorzystnie. Inicjatywy rewizji tego stanu
nalezy oczekiwa¢ od strony katedry specjalizu-
jacej. Forma trwatego kontaktu moze by¢ oczy-
wiscie bardzo réznorodna. Jednym z jej wyrazow
moga by¢é np. okresowe narady produkcyjne
absolwentéw. Program takich narad moze obej-
mowac¢ m. in. krytyczng analize dziatalnosci ka-
tedry na tle osiggnie¢ zawodowych absolwentéw,

*) Mowa o b. Katedrze Technologii Migsa WSGW w todzi,
a pézniej Politechniki t6dzkiej.

miesnego

syntetyczne ujecie najnowszych zdobyczy tech-
nologii miesa itp. zagadnienia. Tak pomyslana
narada wigze niezwykle silnie absolwentow z ka-
tedrg i uczelnig, pokazuje im, ze tutaj moga szu-
ka¢ oparcia w trudnosciach swojej pracy zawo-
dowej. Krytyczna ocena dziatalnosci katedry,
dokonana przez ludzi zyczliwych oraz dobrze
rozumiejgcych jej specyfike i problematyke, po-
zwoli pokona¢ niejedng trudnos¢ dydaktyczna
i skorygowaé dziatalnos¢ naukowo-badawcza.
Wystuchane odczyty i referaty, ujmujace synte-
tycznie osiagniecia nauki, uzupeinig technolo-
giczne wyksztalcenie inzynieréw wiadomosciami,
ktére w nawale biezacych spraw produkcyjnych
i administracyjnych mogtly uj$¢ ich uwadze.
Stuszno$¢ powyzszych zatozen potwierdzita
narada absolwentow naszej katedry, ktora odby-
ta sie w potowie 1952 r. Na narade te zjechalo
78% absolwentéw ze wszystkich rocznikow. Ta
wysoka frekwencja oraz calodzienna ozywiona
dyskusja na temat obserwowanych przez péttora
roku wynikéw pracy na terenie zaktadow, po-
twierdzajg wtasciwie wybrang droge. Jednym
z rezultatow narady bylo wskazanie potrzeby
doksztatcania w formie obozow wedrownych.

Kursy objazdowe

Akcja doksztatcania produkcyjnego i admini-
stracyjnego pracownikéw przemystu miesnego
trwa juz szereg lat. Rezultaty jej sg ogdlnie zna-
ne, jednak podkresli¢ przy tym trzeba, ze bylyby
one jeszcze wieksze, gdyby nie fakt nieréwnego
przygotowania ogdlnego i zawodowego uczest-
nikow poszczegollnych kurséw, w wyniku czego,
to co dla jednego posiada urok nowosci — w dru-
gim nie wzbudza juz wiekszego zainteresowania.
Nalezy poza tym stwierdzi¢, ze odziedziczone po
kapitalizmie rozproszenie zaktadow produkcyj-
nych i zwigzana z tym lokalna specyfika proce-
sOw produkcyjnych nie sprzyja unifikacji produk-
cyjnej. Na tej podstawie zrodzita sie mysl we-
drownego obozu szkoleniowego. Pierwszy taki
ob6z zorganizowaliSmy w lecie br.**). Analiza
jezultatow szkoleniowych tego obozu dokonana
przez uczestnikéw jak i przez zaklady “miesne,
w ktorych oboz goscit, wykazata celowos¢, wielo-
stronne korzysci oraz nakreslita program przy-
sztych tego rodzaju akcji.

Osrodek doksztatceniowy

Celowos¢ i potrzeba tego rodzaju osrodka,
ktéry kursom doksztalceniowym wszystkich po-
ziom6w dawatby lokalng oprawe organizacyjna,
jest ogélnie uznana. Czyni to zbyteczng szersza

**) Blizsze dane w ,Gospodarce Miesnej* Nr 9. 1953 r.,
str. 270, w artykule mgr inz. Z. Miskiewicz pt. ,Wedrowne
obozy formag szkolenia zawodowego aktywu inzynieryjno-
technicznego przemystu miesnego".
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dyskusje. Aby jednak os$rodek ten spetnit nale-
zycie swoje zadanie, trzeba przy jego organiza-
cji wzig¢ pod uwage m. in.:

) Lokalizacje na terenie z dobrze rozwinie-
tymi, dobrze wyposazonymi i przodujagcymi za-
ktadami miesnymi o szerokim wachlarzu pro-
dukcyjnym.

2) Pelne i nowoczesne wyposazenie technicz-
no-dydaktyczne.

3) Oparcie o zakiad technologii miesa wyz-
szej uczelni.

Zorganizowany wedtug takich zasad os$rodek
bytby niewatpliwie trzecim — po wyzszych
i Srednich uczelniach oraz instytucie miesnym —
i zamykajgcym ogniwem tancucha $rodkéw no-
woczesnego pojmowania i poznawania techno-
logii miesa.

Dobdr stanowisk pracy

Wydaje sie nie ulega¢ watpliwosci, ze sytua-
cja na odcinku kadr technologbw z wyzszym
i Srednim wyksztalceniem osiggneta juz takie
rozmiary, ktore pozwalajg na dobdr pracy dla
nowoprzyjetych wediug specyficznych regut
Specjalnym doborem odcinkéw tej pracy powin-
na kierowa¢ zasada poznania mozliwie szero-
kiego wachlarza zagadniern produkcyjnych i ad-
ministracyjnych oraz stopniowego wzrostu od-
powiedzialnosci. | tak np. t6dzka grupa absol-

JAN BUSIAKIEW1CZ

CZPMs w Warszawie

Transport samochodoinjj

Punktem wyjsciowym przy rozpatrywaniu za-
gadnienia transportu samochodowego w przemy-
Sle miesnym jest sprecyzowanie zadan przewozo-
wych oraz okreslenie roli transportu w cyklu pro-
dukciji.

Zadania przewozowe sprowadzajg sie do prze-
suniecia masy towarowej w przestrzeni i czasie
w warunkach klimatycznych odpowiadajgcych
warunkom skladowania. Warunki klimatyczne,
spos6b zatadowania towaru oraz rodzaj opakowa-
nia beda odmienne dla rozmaitych asortymentéw
miesa i przetworéw miesnych i bedg miaty de-
cydujagcy wplyw na specjalizacje $rodkéw tran-
sportu samochodowego.

Transport samochodowy w przemysle migsnym
stosuje sie w zasadzie w nastepujacych wypad-
kach:

a) jesli odlegtos¢ przewozowa jest zbyt mata,
aby zastosowac¢ transport kolejowy,

b) gdy transport kolejowy nie gwarantuje do-
trzymania terminu dostawy,

c) o ile zachodzi koniecznos¢ zbiérki niewiel-
kich ilosci pewnych elementéw miesnych z ma-
tych rzezni i dostarczenie ich do duzych zakfa-
dow przetwoérczych (np. szynki i podroby),

d) gdy wskazane jest unikniecie wielokrotnych
przetadunkéw, ktére zawsze wystepujg przy
transporcie mieszanym, np, samochdd — kolej —
samochdd,
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wentow naszej katedry wysuneta nastepujgce po-
stulaty w tym zakresie:

1) Po uzyskaniu dyplomu i przystgpieniu do
pracy inzynier powinien by¢ zatrudniony przez
przeciagg 3 lat bezposrednio w produkcji, prze-
chodzac kolejno wszystkie dziaty jak produkcja
rzezniana, wedlin, konserw itp.

2) Inzynier powinien swojg .prace rozpoczy-
na¢ od funkcji zastepcy kierownika danego dzia-
tu, na ktdrym to stanowisku powinien pozosta-
wac¢ co najmniej przez 3 miesigce, a to w celu
catkowitego zapoznania sie z pracg danego
dziatu.

3) Dla pogiebienia wiedzy praktycznej inzy-
nier powinien by¢ wysytany na wizytacje do za-
ktadoéw o podobnym zakresie produkcji, aby magt
przenies¢ na swoj zaklad zauwazone lepsze me-
tody produkcji i organizacji pracy.

4) Po trzech latach bezposredniej pracy w pro-
dukcji inzynier bedzie przygotowany do objecia
kierowniczych stanowisk na wszystkich szcze-
blach pionu administracyjnego i produkciji.

Nie ulega watpliwosci, ze wiasciwie wyszko-
lone i w ten sposéb wiasciwie doksztatcone prak-
tycznie kadry inzynieréw-technologéw beda
w stanie w oparciu o aktualne wyniki badan na-
ukowych wnies¢ do naszego przemystu socjali-
stycznag forme gospodarki, nada¢ mu nowoczesny
charakter i uczyni¢ z niego pod kazdym wzgle-
dem przodujgcy polski przemyst spozywczy.

tu przemysle miesnym

e) jako uzupelnienie transportu kolejowego
przy braku bocznicy kolejowej na terenie rzezni
lub zaktadu przetwoérczego,

f) przy braku potgczenia kolejowego,
g) w dystrybucji miesa i przetworéw mies-
nych.

Samochody do przewozu miesa i przetworow
miesnych

Z reguly mieso i przetwory miesne, jako towary
tatwo ulegajgce zepsuciu, wymagajg transportu
samochodowego chtodniczego. Wyjatek stanowig
przetwory miesne trwate, ktére moga by¢ prze-
wozone zwyktymi samochodami ciezarowymi,
wyposazonymi w dobrze dopasowane, szczelne
plandeki lub posiadajgcymi nadwozia kryte w ro-
dzaju pudia.

Obowigzujace obecnie przepisy sanitarno-we-
terynaryjne — zarzadzenie Ministra Handlu We-
wnetrznego i Ministra Zdrowia z dnia 22.IV
1950 r. w sprawie transportu miesa i przetworow
miesnych w obrocie krajowym (Dz. Urz. Min.
Zdrowia nr 9 z dnia 2.V.1950 r., poz. 70) — sa
o tyle fagodne, iz dopuszczajg rowniez mozliwosé
uzywania do przewozu migsa i przetworow mies-
nych samochodéw ciezarowych okrytych plan-
deka, przy zachowaniu specjalnych warunkéw
opakowania i zatadowania.
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Samochody ciezarowe sluzgce do przewozu
miesa powinny posiada¢ mozliwie szczelne plan-
deki zapinane z tytu pojazdu oraz skrzynie wy-
bite blachg nierdzewng. Na podiodze skrzyni ko-
nieczne jest umieszczenie drewnianej, fatwo wyj-
mowanej kratownicy o wysokosci co najmnigj
6 cm od powierzchni podiogi. Tego rodzaju po-
jazdy nadaja sie do przewozow na bliskie odle-
gtosci, a wiec w dystrybucji oraz pomiedzy rzez-
niami i przetwérniami lub blisko potozonymi
chtodniami skltadowymi. Stosowanie ich do dale-
kich przerzutéw, szczegolnie w okresie letnim,
jest niedopuszczalne ze wzgledu na mozliwos¢
zepsucia sie towaru.

Samochody izotermiczne, a wiec posiadajace
dobrze izolowane nadwozia a pozbawione spec-
jalnego ,zrédta zimna“, stosowane sg w bardzo
nieznacznym stopniu przez nieliczne zaktady mie-
sne, ktére niezbednej adaptacji potrafity dokonac
we ‘wlasnym zakresie. Samochodow ciezarowych
z izoternicznymi nadwoziami przemyst krajowy
nie produkuje. Warto jednak podkresli¢, iz mia-
tyby one bardzo szerokie zastosowanie przy prze-
wozach, na krotkich odlegtosciach, towaréw mie-
snych chtodzonych, a wiec wymagajgcych tem-
peratury od 0°C do + 4°C.

Przemysl miesny w kraju postuguje sie obecnie
samochodami chtodniami produkcji zagranicznej,
o tadownosci 2,5 ton, 5,0 ton, 7,0 ton i 10,0 ton.

Samochody te, w zaleznosci od rodzaju agre-
gatu, osiggaja wewnatrz pudia temperature do
— 18°C, a'niektére nawet do — 28°C. Z wyjat-
kiem samochoddéw produkcji czeskiej, m-ki Praga
RND o tadownosci 2,5 ton, wszystkie pozostate
sg pojazdami dwudzielnymi, tj. sktadajacymi sie
z ciggnika siodlowego i naczepy. Zapewnia to
maksymalng ciggtos¢ eksploatacji, gdyz w wy-
padku uszkodzenia ciggnika mozna niezwilocznie
uzy¢ ciggnika zapasowego.

Urzadzenie wewnetrzne naczepy powinno prze-
widywa¢ mozliwo$¢ przewozu miesa w pozycji
wiszgcej, analogicznie jak w wagonach kolejo-
wych typu SLM, a wiec na hakach, przy czym
samochody o mniejszej tadownosci powinny po-
siada¢ haki umieszczone na trzech lub czterech
poziomach dla zawieszania szynek. Korzystne jest
réwniez urzadzenie wewnetrzne, pozwalajgce na
utozenie w kilku kondygnacjach lekkich metalo-
wych lub drewnianych pélek, stuzacych do roz-
mieszczenia miesa w elementach, szynek, wedlin
w skrzynkach itp. *

Jesli chodzi o inne rodzaje samochodow chtod-
ni, jakie sa do$¢ powszechnie uzywane zagrani-
ca, to nalezy wymieni¢ samochody chtodnie ochta-
dzane za pomocg suchego lodu.

. Zastosowanie suchego lodu jako czynnika chito-
dzacego daje bardzo duze korzysci, gdyz zapew-
nia mozliwos¢ osiggniecia kazdej temperatury,
potrzebnej w przemysle miesnym na odcinku tran-
sportu, nie wymaga kosztownych, ulegajacych
czestym uszkodzeniom urzadzen mechanicznych,
eliminuje koniecznos¢ fachowej obstugi technicz-
nej i eksploatacyjnej, a co najwazniejsze — jest
catkowicie mozliwe do zrealizowania w Kkraju.
Posiadanie produkowanych w kraju samochoddéw
chtodni o ochtadzaniu suchym lodem wyelimino-
watoby import kosztownego transportu chtodni-
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czego. Oczywiste jest, ze réwniez i inne galezie
przemystu chetnie beda korzysta¢ z tego rodzaju
rozwigzania zagadnienia transportu chtodniczego
drogowego.

Dla potrzeb transportowych przemystu miesne-
go najbardziej przydatne bedg dwa zasadnicze
typy samochodoéw chtodni.

Typ |I* Samochéd do przewozu miesa w tu-
szach, poéttuszach i ¢éwierciach w stanie
wychtodzonym [ub mrozonym, miesa
mrozonego w blokach, szynek w stanie
wychtodzonym, przetworéw miesnych
w opakowaniu lub bez oraz gruczotow
mrozonych, o tadownosci 2,5—3,0 ton,
zapewniajgcy temperature w czasie
transportu od — 18°C do + 4°C. Po-
wierzchnia fadunkowa ok. 6 m2, wyso-
kos¢ pudla ok. 1,8—2,0 m. Drzwi o sze-
rokosci nie mniejszej niz 1,0 m, umie-
szczone z tylu samochodu. Urzgdzenie
wewnetrzne pudla powinno przewidy-
wac¢ mozliwos¢é przewozu miesa Swie-
zego oraz szynek w pozycji wiszacej.

Typ 2. Pojazd mechaniczny z przyczepa siod-

towa, przeznaczony do przewozu mie-
sa mrozonego oraz miesa Swiezego
(chtodzonego) w pozycji wiszacej w tu-
szach, pottuszach i ¢wierétuszach, o ta-
downosci 5—7 ton. Warunki termiczne
jak w typie 1 Powierzchnia tadunkowa
ok. 12 m2, wysokos¢ pudta 1,8—2,0 m.
Drzwi jak w typie 1 Urzgdzenie we-
wnetrzne powinno umozliwia¢ zawie-
szanie migsa Swiezego na hakach.

Jak wida¢ z powyzszego, obydwa typy stanowig
pojazdy uniwersalne w odniesieniu do mozliwych
do uzyskania warunkoéw klimatycznych.

Warunki przewozu, opakowanie i tadowanie

Mieso chiodzone wszystkich gatunkéw, w tu-
szach, pottuszach i ¢wierciach, nalezy wiesza¢ na
hakach w taki sposéb, aby sie ze sobg nie sty-
katy ani nie dotykaly scian lub podiogi pojazdu.
Mieso chtodzone wymaga temperatury + 4°C,
musi by¢ dobrze wykrwawione oraz posiada¢ su-
cha powierzchnie i elastyczne tkanki miesniowe.

Mieso mrozone faduje sie w stosach, gestymi
rzedami. Kratownice podiogi nalezy uprzednio
pokry¢ czystymi matami lub mocnym ptotnem.
Mieso mrozone wymaga temperatury nie wyzszej
niz — 6°C, musi by¢ zupetnie twarde i przy ude-
rzeniu wydawac¢ charakterystyczny dzwiek.

Podroby dobrze wychtodzone najlepiej jest
wigza¢ w peczki i zawiesza¢ na hakach. Na wol-
nej powierzchni podtogi, do wysokosci wiszgcych
peczkow, mozna ustawi¢ skrzynie lub kosze row-
niez zaladowane podrobami. Glowy i nogi mozna
przewozi¢ w stosach bezposrednio na kratowni-
cy podiogi pojazdu. Wychtodzone podroby wy-
magajg temperatury przewozu okoto + 4°C do
«- 6°C.

(Sionina moze by¢ przewozona Iluzem Ilub
w skrzyniach.

Smalec nalezy tadowa¢ w skrzyniach lub becz-
kach o wadze ok. 25 kg netto.

Mieso w elementach oraz wedliny przewozi sie
w skrzynkach drewnianych lub metalowych nie-
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rdzewnych, zatadowanych nie wiecej niz okoto
5 cm ponizej goérnej krawedzi Scian skrzyn.
Skrzynki powinny by¢ azurowe Ilub posiadac
otwory wentylacyjne. Ustawia sie je jedng na
drugiej, przy czym nalezy zwrdci¢ szczegOlng
uwage na czystos¢ dna skrzynh, by nie spowodo-
wal zanieczyszczenia towaru znajdujgcego sie
w dolnych kondygnacjach.

Mgr Inz. WIKTOR PIETRZYKOWSKI

Min. Handlu Zagr. w Warszawie

O produkcji ozorkoiu irieprzoirych

MITESNA Rok 1953

Konserwy powinny by¢ przewozone w skrzyn-
kach drewnianych i tadowane analogicznie jak
mieso w elementach. Zaladowanie musi by¢ ta-
kie, aby zajeta byta cala powierzchnia kazdej
kondygnaciji, przez co zapobiegnie sie przesuwa-
niu oraz ewentualnemu rozbiciu skrzynek w cza-
sie transportu.

I cielecych

uj puszkach

Konserwy z ozorkéw wieprzowych, a zwtaszcza
cielecych, nalezg do rzedu artykutéw luksusowych
i bardzo chetnie nabywanych na wszystkich ryn-
kach. Ozorki stanowig cenny materiat eksporto-
wy, ktéry powinien by¢ nalezycie oceniony i wy-
korzystany. Wypada podkresli¢, ze na wyprodu-
kowanie jednej puszki 6 Ibs potrzeba przecietnie
30 ozorkéw, czyli az 30 tusz zwierzecych.

Artykut niniejszy omawia najwazniejsze bledy
i trudnosci spotykane przy produkcji konserw
z ozorkow cielecych i wieprzowych oraz podaje
ich przyczyny i sposoby usuniecia. Wymienione
zagadnienia oparte sg na kilkuletnich obserwa-
cjach praktycznych i doswiadczeniach, mimo to
nalezy je traktowac¢ jako materiat informacyjno-
dyskusyjny.

Na wstepie zapoznajmy sie z budowg anato-
miczng ozorkow. Jezyk jest duzym narzadem
miesnym, osadzonym na kosci podjezykowej
i przyczepionym do przedniego kata i gatezi
szczeki dolnej. W jezyku rozréznia sie jego ko-
rzen, odcinek srodkowy i koniec wolny, a nadto
powierzchnie gorng (grzbietowa) i dolng (brzusz-
ng). Blona S$luzowa pokrywajaca jezyk jest po
stronie dolnej i na brzegach jezyka gtadka i ISnig-
ca, na gornej za$ szorstka. Szorstkos¢ gornej po-
wierzchni jezyka wywotana jest obecnoscig roz-
maitego ksztattu brodawek. Rozroznia sie naste-
pujgce rodzaje brodawek: 1) nitkowate, 2) grzyb-
kowate, 3) okolone, 4) listkowate. Brodawki nit-
kowate i grzybkowate majg znaczenie mechanicz-
ne (wywotuja szorstkos¢ jezyka), a okolone i list-
kowate sg brodawkami zmystowymi, odbieraja-
cymi za posrednictwem tzw. kubkoéw wrazenia
smakowe. Btona Sluzowa korzenia jezyka zawiera
liczne ujscia torebek limfatycznych i gruczotéw
Sluzowych, a u Swini ponadto pokryta jest duzy-
mi brodawkami stozkowatymi, ktére stanowig od-
miane brodawek nitkowatych. Migzsz jezyka two-
rzg miesnie, z ktérych jedne sa swoistymi jezy-
ka, drugie miesniami przyczepiajgcymi sie do je-
zyka z sasiednich czesci szkieletowych.’

Ozorki wieprzowe

Jedng z najpowszechniej spotykanych wad przy
produkcji ozorkéw wieprzowych w puszkach jest
ich zbytnie przettuszczenie. Ozorki przettuszczo-
ne, podobnie jak i inne konserwy silnie przettu-
szczone, sg niechetnie przyjmowane przez na-

szych odbiorcow. Stopien przettuszczenia ozor-
kéw w gotowym produkcie najjaskrawiej uwi-
docznia sie w postaci wytopionego tluszczu. Wy-
stapienie wolnego tluszczu (smalcu) w puszce
moze by¢ réwniez czesciowo spowodowane zbyt
silng pasteryzacjg puszek. Lekkie wytopienie sie
tluszczu z ozorkdw w konserwach obniza jako$¢
produktu, a silne wytopienie powoduje dyskwali-
fikacje danej partii. Przepisy standaryzacyjne nie
okreslajag cyfrowo gornej dopuszczalnej- granicy
wolnego tluszczu. W praktyce za gérna granice
uwaza sie warstwe tluszczu znajdujgca sie pod
wieczkiem puszki, przekraczajgcg 2 cm grubosci.
Jest to tak zwany odpad. Azeby wiec wyprodu-
kowa¢ standardowg konserwe nalezatoby wybie-
ra¢ ozorki mniej przettuszczone. Niestety surow-
ca takiego mamy bardzo mato, chociaz ogolnie
wiadomo, ze ozorki pochodzgce od sztuk miod-
szych sg mniej przetluszczone.

Wytapianiu sie tluszczu z ozorkéw mozna za-
pobiec przez prawidiowg obrobke mechaniczng
i termiczng. Przy obrébce mechanicznej nalezy
zwréci¢ uwage na prawidtowe odciecie korzenia
ozorka, jako czesci najbardziej przetluszczone).
Miejsce przeciecia powinno przebiega¢ ponizej
dwoch wielkich brodawek, wyraznie widocznych
na stronie grzbietowej ozorkow (sg to brodawki
okolone). Poza tym wazne jest usuniecie tluszczu
srodmiesniowego, 'znajdujgcego sie pomiedzy
grupami miesni odstonietymi przy skosnym od-
cieciu ozorka od osrodka (po stronie brzusznej
ozorka). Ozorki silnie przetluszczone powinny
by¢ dwa razy gotowane (blanszowane). Pierw-
szy raz po peklowaniu (wyptukaniu i ocieknieciu)
przez 45 minut, w temperaturze 98°C, przepro-
wadzajgc nastepnie kompletng Dostateczng obréb-
ke ozorkow (nalezy tu szczegolnie pamieta¢ o od-
tluszczaniu ozorkéw, o czym wyzej wspomnia-
tem). Dopiero po obrébce ozorki blanszuje sie
powtornie przez 45 minut, w temp. 98°C. W cza-
sie wtdrnego gotowania nalezy zbiera¢ tluszcz,
ktéry teraz wydostaje sie z ozorkow w wiekszych
ilosciach niz przy pierwszym blanszowaniu.

Z tak przygotowanych ozorkéw nie wydziela
sie wytopiony tluszcz podczas ich pasteryzacii
w puszkach. Ponadto nie stwierdzono zadnych
ujemnych cech w gotowym produkcie.

Samo blanszowanie ozorkéw przed obrobkg
przez 90 minut w 100°C, jak wykazata praktyka,
nie daje tak dobrych rezultatow.
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Roéwnie waznym zagadnieniem sg wystepujace
na peklowanych ozorkach wieprzowych ciemne
plamy. Plamy te sg rozrzucone jako mate punk-
ciki, wzglednie pokrywajg catg powierzchnie
ozorkéw. Ozorki takie wygladajg bardzo nieape-
tycznie i porazone w wiekszym stopniu dyskwa-
lifikujg dang partie konserw. Nalezy zatem ozor-
ki silnie poplamione bezwzglednie odrzucac.
Drobne plamy mozna usuna¢ przez skrojenie no-
zem, bowiem znajdujg sie one tylko na powierzch-
ni ozorkdw. Nie wszystkie jednak plamy sg pod-
czas obrébki wyraznie widoczne, poniewaz do-
piero po pasteryzacji ozorkébw w puszkach na-
bierajg one intensywnego zabarwienia.

Wszystkie zabiegi usuwajgce plamy nalezy
traktowac jako zlo konieczne, spowodowane nie-
Swiadomoscig przebiegu procesoéw technologicz-
nych. Caly wysitek produkcyjny powinien po6js¢
w tym kierunku, by nie dopusci¢ do powstawania
plam.

Przyczyna powstawania plam lezy w stykaniu
sie ozorkdw z zelazem, wzglednie niektorymi in-
nymi metalami ciezkimi. Ozorki wieprzowe w od-
réznieniu od ozorkéw cielecych (gdzie nie wyste-
puja podobne plamy) zawierajg w swym skfadzie
znaczne ilosci zwigzkow siarki, ktore w potacze-
niu z metalami dajg sole — siarczki. Najpow-
szechniej spotykany jest siarczek zelazawy (FeS)
charakteryzujacy sie czarnym kolorem. Teoretycz-
nie mogag powstac rowniez siarczki otowiu — bar-
wy czarnej, a przy niedoborze siarki — pomaran-
czowej; miedzi — barwy czarnej; cyny — barwy
brunatnej i inne. Wszystkie podane siarczki wy-
trgcajg sie w roztworze obojetnym (sg nierozpu-
szczalne w wodzie) i dlatego moga powodowac
powstawanie plam na ozorkach.

Dlatego tez nie nalezy peklowaé lub magazy-
nowa¢ ozorkéw wieprzowych w naczyniach ze-
laznych, miedzianych itp., a*jedynie w cynowa-
nych lub lepiej drewnianych, wzglednie kamien-
nych (zdaniem niektérych fachowcéw naczynia
z desek debowych majg roéwniez powodowacé po-
wstawanie plam na ozorkach wieprzowych).

Ozorki cielece

Problem, ktéry wytonit sie ostatnio i dotych-
czas nie jest rozstrzygniety, stanowi kwestie, czy
peklowac¢ ozorki cielece bez btony Sluzowej (zwa-
nej réwniez naskérkiem) czy z blong Sluzowa.

Nie bede pisat o koniecznosci produkowania
jednolitego standardu krajowego, gdyz sprawa
ta nie podlega dyskusji i zostala zresztg odpowie-
dnio zalatwiona. Chcialbym natomiast przedsta-
wic¢, ktory z tych sposobow produkcji daje w prak-
tyce lepsze rezultaty.

Pierwszg roznicg rzucajaca sie w oczy przy
stosowaniu tych dwéch metod produkcji ozorkéw
jest kolor gotowego produktu. Ozorki peklowane
z naskoérkiem po zapuszkowaniu majg kolor ro-
Zowo-czerwony, natomiast ozorki peklowane bez
:"skorka sg jasniejsze, o barwie kremowo-r6zo-
wej.

Ro6znica w kolorze pochodzi stad, ze ozorki
produkowane drugim sposobem sparza sie (w ce-
lu zdjecia btony Sluzowej) przed peklowaniem.
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Wiadome jest, ze w tkance miesnej przy dziala-
niu wyzszych temperatur barwa miesa z czerwo-
nej przechodzi w szarg i pozostaje takg po peklo-
waniu. Sparzone wiec tkanki miesne ozorkéw nie
zmienig swej barwy podczas peklowania w roz-
tworze soli i saletry na charakterystyczny r6zowo-
czerwony kolor peklowanego miesa.

Podana wyzej réznica koloru, pomiedzy ozor-
kami peklowanymi bez naskoérka a ozorkami pe-
klowanymi z naskorkiem, moze by¢ znacznie
zmniejszona. Chodzi o to, zeby czas sparzenia
ozorkow w celu zdjecia btony Sluzowej przed pe-
klowaniem byt jak najkrotszy, bowiem przy diuz-
szym dziataniu wysokiej temperatury powstaje
grubsza warstwa zdenaturowanego biatka i tym
samym mniej rézowy kolor zewnetrznych warstw
0zorkow.

Najkrotszy czas parzenia ozorkow w tempera-
turze 65°C, niezbedny do zdjecia btony sSluzowej,
wynosi 7 minut. Najlepiej wrzuci¢ ozorki do pod-
wojnej ilosci wody (np. na 100 kg ozorkéw —
200 1wody) o temperaturze 77°C, bowiem w ten
sposob otrzyma sie wymagang temperature wo-
dy, tj. 65°C. Chciatbym zaznaczy¢, ze stosowany
w praktyce czas parzenia ozorkéw byt przewaznie
duzo wiekszy.

Najwazniejszym argumentem, ktory przemawia
za peklowaniem ozorkéw bez naskérka, jest kwe-
stia przekrwionych ozorkéw, okazalo sie bo-
wiem, ze przy peklowaniu ozorkéw cielecych bez
naskorka znikaja wszelkie Slady przekrwien, kto-
re byly silnie widoczne przy peklowaniu z btong
Sluzowa.

Przekrwienia ozorkéw cielecych wystepujg cze-
sto w okresie duzej podazy zywca w miesigcach
wiosennych. Cieleta przetrzymuje sie woéwczas
zbyt dilugo- w chlewach na rzezniach. Niezaleznie
od tego-, czes¢ zywca musi odby¢ transport, trwa-
jacy nieraz kilkadziesigt godzin. W sumie cieleta
przez okres kilku dni nie otrzymujg wcale mleka,
albo w bardzo niewielkich ilosciach i do uboju
doprowadzane sg w stanie silnego przemeczenia.
Wszystko to sprawia, ze mieso, a zwlaszcza ozor-
ki takich cielgt — po uboju sg stabo wykrwawio-
ne Zalegajgca krew w naczyniach wiloskowatych
uwidocznia sie dopiero po peklowaniu (przy pek-
lowaniu z naskorkiem), a jeszcze wyrazniej po
pasteryzacji ozorkéw w puszkach w postaci mniej
lub wiecej jednolitych brunatno-krwistych plam,
najczesciej powierzchniowych. Straty w surowcu
z tych powodow moga by¢ bardzo wysokie, bo
ponad 50%.

Chciatbym w tym miejscu wyraznie zaznaczyc,
ze przyczyna stabego wykrwawienia ozorkow cie-
lecych musi by¢ bezwzglednie usunieta, niezalez-
nie od sposobu peklowania. Juz zawczasu nalezy
postawi¢ na wilasciwym poziomie kwestie tran-
sportu, karmienia i wypoczynku przedubojowego
cielat.

Przy stosowaniu peklowania ozorkéw bez na-
skorka nie moze by¢ mowy o tuszowaniu towaru
mniej warto$ciowego, bowiem zaréwno kontrola
lekarska jak i techniczna nie dopusci do produk-
cji ozorkéw nieodpowiednich. Kontrola lekarska
nie ma zastrzezen do lekko przekrwionych ozor-
kéw na skutek mniejszego wykrwawienia podczas
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uboju, tym bardziej ze przy parzeniu ozorkéw
przed peklowaniem wyciska sie czesciowo zale-
gajaca krew z naczyn witoskowatych.

Trzeba sie liczy¢ z tym, ze przy stosowaniu
dalekich przerzutow cielgt w okresie wiosennym
beda sie masowo pojawiaé w produkcji ozorki
przekrwione, mimo najlepszego obchodzenia sie
z zywcem. Z drugiej strony niesposob sie ustrzec,
przy masowej produkcji, przed zapuszkowaniem
lekko przekrwionych ozorkéw, ktére bedg dy-
skwalifikowa¢ takie produkcje, wzglednie obni-
za¢ ich standard.

ANTONI GORSKI

Eksp. CZPMs w Krakowie

MITESNA Rok 1953

Peklujac wiec ozorki cielece bez btony Sluzowej
uzyskuje sie kosztem jasniejszego koloru wiekszg
wydajnos¢ (mniejszy wysort sozorkéw) i bardziej
jednolity towar, poniewaz nie wystgpig przy tej
metodzie produkcji ciemne czerwone plamy jako
Slady przekrwien. Ponadto z punktu widzenia sa-
nitarno-higienicznego lepiej jest sparza¢ ozorki
przed peklowaniem, co do pewnego stopnia je
wyjatawia i zapobiega rozwojowi bakterii w so-
lance. Nie bez znaczenia jest réwniez fakt, ze do-
godniej jest zdejmowac naskorek z ozorkéw przed
peklowaniem.

O czym poiuinnisSmy pamietac przy zbiorce
gruczotom nadzielania tueumetrznego

Gruczoly wewnetrznego wydzielania sa nie-
zwykle cennym surowcem dla przemystu farma
ceutycznego, wyrabiajgcego z nich caly szereg
preparatdw leczniczych. Wartos¢ tego surowca
zalezy -przede wszystkim od jego jakosci, na co
muszg zwrOci¢ uwage w pierwszym rzedzie pra-
cownicy zatrudnieni przy zbioérce i konserwacji
gruczotéw.

Podkresli¢ nalezy, ze gruczoty zebrane ze zwie-
rzat bardzo* starych, wychudzonych lub wygto-
dzonych, zawierajg mniejsze, dochodzgce nawet
do zaniku ilosci ciat czynnych i dlatego zbiorka
gruczotow z takich sztuk mija sie z zasadniczym
celem. Podkreslam to specjalnie, by w pogoni za
wiekszg wydajnoscig zbidrki nie spotka¢ sie z za-
rzutem przetwoérni farmaceutycznych, ze wydaj-
no$¢ zebranych i dostarczanych przez nas gru-
czotow, jako surowca, nie odpowiada przyjetej
przecietnej normie co do ilosci zawartych w nich
ciat czynnych.

Zasadniczym warunkiem jest, by gruczoly po-
chodzity ze zwierzat zdrowych, a zbiorkg objete
byty te, dla ktérych istnieje fatwos$¢ biezacego
zbytu, wykluczajgcego zbyt diugi okres ich prze-
chowywania, gdyz tracg one wtedy w wiekszosci
wypadkow swoj wilasciwy wyglad i swe wiasci-
wosci lecznicze.

Dziat zbytu powinien doskonale orientowaé
sie jaki asortyment gruczotéw ma w swej ,dyspo-
zycji i w jakim terminie ostatecznym powinien
skierowac je do przerobu, by wydajnos¢ ich jako
surowca nie odbita sie ujemnie na wydajnosc'
produkciji.

Sama zbidrka wymaga nie tylko znajomosci
gruczotow, ale i tuszy zwierzecia, a wiec potoze-
nia ich w zwierzeciu, sposobu i umiejetnosci wy-
dobycia, co w powigzaniu z obrébka i konser-
wowaniem staje sie swego rodzaju specjalnoscia.
Specjalnosci tej nie da sie uzyskaé¢ w krétkim
okresie czasu i troska o kadry gruczolarskie,
0 zmniejszenie ich pltynnosci powinna by¢ na-
czelnym zadaniem dziatlu produkcyjnego w wal-
ce 0 odpowiednig jakos$¢ tego towaru.

W czasie zbiorki obejmujgcej takze wydoby-
wanie gruczotu ze zwierzecia trzeba pamietaé, by

gruczotu nie uszkodzi¢ podczas wyjmowania, nie
zmiesza¢ z innymi, a nastepnie dostarczy¢ we
witasciwym czasie do gruczotami, gdzie podda-
wany jest on obrobce lub jak przysadki mozgo-
we — samemu podda¢ natychmiast konserwacji
wstepnej, wkiladajac je do naczynia z czy-
stym, nieuzywanym acetonem.

Przyzna¢ trzeba, ze wynik zbioérki lub jakos¢
zebranego surowca zalezy nie zawsze od sa-
mego zbieracza. Odczuwa sie to zwlaszcza przy
zbidrce przysadek moézgowych i trzustki u Swin.
Zbiorka przysadki mozgowej zalezy od umiejet-
nosci prawidlowego przeciecia glowy Swini, na
coO musza zwrOci¢ uwage pracownicy kolumny
ubojowej. Brak wprawy przecinajgcego gtowy
wieprzowe, niekiedy bagatelizowanie znaczenia
przysadek mozgowych lub czeste zmiany osobo-
we w obsadzie, tej pracy, sa gtébwnag przyczyng
dos¢ niskiego procentu zbidrki tych gruczotéw.

W zbiérce trzustki zasadniczg usterkag jest jej
rozrywanie lub kaleczenie w czasie oddzielania
od trzewi. Powinno sie jag oddziela¢ natychmiast
po ogledzinach lekarskich jelit, by jeszcze cie-
pta dostarczy¢ do gruczotami. O ile w wiekszo-
Sci rzezni wine za rozrywanie ponosi sam zbie-
racz, o tyle w bekoniarniach, przy uboju tasmo-
wym, wine moze réwniez ponosi¢ ogladacz jelit.

W bekoniarniach bowiem jelita wydobyte i wy-
tozone na stét bada oglgdacz i wobec pospiechu
pracy tasmowej robiac naciecia w okolicach
trzustki nacina czasem takze sama trzustke, kto-
ra riie przedstawia juz wéwczas pozadanej war-
tosci.

Zebrane gruczoly poddawane sg wstepnej ob-
rébce, tj. oczyszczaniu z tkanek miesnych, tgcz-
nych i tluszczu. Obrébka musi by¢ umiejetna
i dokonana we wtasciwym czasie. Przypomnie¢
trzeba, ze na stole gruczolarskim roznego rodza-
ju gruczoty nie moga stykaé¢ sie z soba, gdyz
wplywa to ujemnie na ich wartos¢ dla dalszych
celéw przetworczych.

Przyktadowo podam, ze jesli tarczyce trzeba
oczyszcza¢ doktadnie z tkanki miesnej i tgcznej,
jesli nadnercza trzeba pozbawi¢ tluszczu nie ka-
leczac i nie usuwajgc torebki otaczajgcej gruczot.
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przy czym ugniatanie ich w czasie obrébki nie
jest grozne — o tyle przy trzustce musi byc sto-
sowana jak najdalej posunieta ostroznos¢é w pra-
cy, by nie uszkodzi¢ i nie ugniata¢ jej tkanki, co
jest zasadniczym warunkiem dalszej jej przydat-
nosci w produkcji insuliny.

Jasne jest, ze gruczolarz powinien mie¢ za-
pewnione przynajmniej minimum warunkow pra-
cy, ze gruczolarnia powinna by¢ wyposazona
w niezbedng ilos¢ narzedzi i naczyn, a miedzy
innymi niedostepna dla much, z zastonami okien-
nymi, zabezpieczajagcymi lezace na stole gruczoty
przed dziataniem slofica w porze letniej.

W czasie zbiorki i oczyszczania nalezy uwa-
zac, by gruczoly jeszcze ciepte nietlezaly w grub-
szej warstwie, bo ,zaparzajg sie ulegajac
niejako wstepnej fermentacji. Proces ten, nawet
tylko zapoczatkowany i gotym okiem niestwier-
dzalny, obniza juz ich wartos¢ uzytkowa.

Gruczoty zebrane i oczyszczone, poddajemy
wstepnej konserwacji. Konserwujemy je albo che-
micznie, albo przez zamrozenie, stosownie do
zyczen 'odbiorcy. Przy konserwacji chemicznej
nalezy przestrzega¢, by zastosowac taki Srodek
i &cisle w takim stosunku procentowym jaki po-
dat odbiorca lub przewiduje aktualna instrukcja
zbiorki. Wszelkie dowolne odchylenia nie moga
mie¢ miejsca. Gruczoly konserwowane chemicz-
nie przechowywac trzeba w naczyniach szklanych
lub emaliowanych, w miejscach zaciemnionych
i chtodnych w temperaturze ok. +5° do +8°.
Temperatura ponizej zera ani tak zwanej letniej
wody nie wplywa dodatnio, -zwlaszcza na gru-
czoly formalinowane i fenolowane. Spotykane
niekiedy stoje z przysadkami mdzgowymi czy
kamieniami zdélciowymi na oknie o pelnym na-
stonecznieniu, albo nieszczelne beczki z trzustkg
techniczng solong, juz wysuszona, to przykftady
bezmys$inego niszczenia wlasnej pracy.

Inng metodg konserwacji gruczotéw jest za-
mrazanie. Przy zamrazaniu nalezy rozrozni¢ dwie
fazy: chlodzenie i zamrazanie wiasciwe. Nie-
chtodzone dostatecznie tkanki gruczotow podda-
ne mrozeniu rozrywajg sie. Dla pelnego zamro-
Zenia wystarczy temperatura —10° do —15°
w ciggu 10—12 godzin. W tej temperaturze gru-
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czoty moga by¢ przechowywane przez diuzszy
okres czasu.

Do zamrazarek wklada sie gruczoly utozone
w foremkach z nierdzewnej blachy. Zamrazarki
uzywane przez nas sg réznego typu, totez i cze-
sto foremki, by wykorzystaé najekonomiczniej
kubature zamrazarek, sg réznego typu, odpo-
wiednio do ich szerokosci i dlugosci. Grubosci
samych kostek zamrozonych gruczotow sg réz-
norodne, zaleznie od zyczeh odbiorcow lub przy-
jetego zwyczaju, podyktowane wzgledami ekono-
micznymi samej zbiornicy. Z praktyki wiemy, ze
zbyt cienkie tamig sie w czasie pakowania do
kontenerow lub podczas magazynowania, za$
zbyt grube nasuwajg zastrzezenia co do pelnego
zamrozenia warstw srodkowych.

Zebrane gruczoly transportuje sie w specjal-
nych tzw. kontenerach. Stwierdzi¢ nalezy, ze
uzywane obecnie kontenery sg wysoce hieprak-
tyczne, bo nie zawsze chronig nalezycie towar
i ze sg zbyt kosztowne jako opakowanie, a w sto-
sunku do zawartosci towaru dwukrotnie ciezsze.
Ich waga brutto dochodzi do 150 kg, a zatem sg
zbyt ciezkie w manipulacji przetadunkowej. To
jest powodem, ze przy przetadunku ulegajg zni-
szczeniu, a przez powstate szczeliny w zalama-
niach blachy wydostaje sie korek i brudzi towar.
Niejednokrotnie po dwurazowym uzyciu nowych,
czy wyreperowanych konterendw, trzeba je wy-
cofa¢ z obiegu, by podda¢ gruntownemu remon-
towi. Stad wytania sie konieczno$¢ opracowania
nowego typu kontenera do przewozu gruczotdéw
mrozonych.

Mamy przed sobg jeszcze trudng prace, prace
uswiadamiajgcg, zaréwno wilasnego personelu
jak i pracownikéw z najblizszego- otoczenia rzez-
nianego, lecz jesli kazdy gruczolarz bedzie pa-
mietatl o zasadniczych wymogach zbiorki gruczo-
tow, jesli zostanie otoczony nalezyta opieka,
«a caly zespdl produkcyjny usunie dotychczasowe
usterki, mozna wyrazi¢ petne przekonanie, ze ja-
kos¢ naszych artykutéw gruczolarskich odpowia-
dac¢ bedzie stawianym wymogom, ze zadanie od-
dania cennego surowca do produkcji lekarstw
z jednej strony, z drugiej uzyskania jak najwie-
kszej ilosci dewiz zostanie przez nas nalezycie
spetnione.

Notre kierunki ud projektowaniu chtodni
sktadowych

Aktualna sprawa obnizenia kosztéw budowy
i eksploatacji chtodni wywotata koniecznos¢ pod-
ania rewizji pewnych ustalonych pogladéw na
geometryczny ksztalt budynku chtodnij

Biorgc pod uwage wytacznie wielkos¢ strat ka-
lorycznych stusznie .uwazano, ze forma szescianu
w porownaniu z brytami innego ksztattu posiada
najmniejszg powierzchnie zewnetrzna, poprzez
ktéra przedostaje sie ciepto do wnetrza chiodni.
Chiodnia majgca powierzchnie fundamentu w for-
mie wydtuzonego prostokata, zaleznie od stopnia

jego wydiuzenia bedzie miala'od 12— 15% wiek-
sze straty kaloryczne niz podobna chtodnia, po-
siadajgca fundament kwadratowy. Majac na
wzgledzie mniejsze straty kaloryczne i mniejsze
koszty wykonania izolacji, budowano dotychczas
wylacznie chiodnie pietrowe o podstawie zblizo-
nej do kwadratu.

Jezeli dla przyktadu wezmiemy chtodnie o pod-
stawowych wymiarach a, b, ¢, przy czym
a b = ¢ = 10 m, wtedy kubatura budynku
V = a.b.c m3 Powierzchnia szesciu bokow tej
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bryty réwnac sie bedzie F = 2(ab + ac + ch) >
= 600 m2 Jezeli ten szeScian zamienimy na pro-
stopadtoscian o wymiarach a= 20 m, b = 10 m,
c= 5 m, wowczas dla tej samej kubatury po-
wierzchnia zewnetrzna bedzie wieksza, a miano-
wicie: F = 700 m2, czyli zwiekszyta sie o 17%.

Pomimo tak widocznych wiekszych powierzch-
ni, a zatem i wiekszych strat kalorycznych, jakie
bedziemy mieli budujac jednopietrowe (jedno-
kondygnacyjne) chiodnie o wydiuzonej podsta-
wie, to jednak w ostatnich latach obserwujemy
w wielu krajach powstawanie wtasnie dtugich,
jednopietrowych chtodni.

W Ameryce, w Stanie Texas, W miejscowosci
Dallas wybudowano chtodnie-zamrazalnie o dtu-
gosci 500 m, szerokosci 66 m i wysokosci 6,5 m.
Kubatura tej chtodni wynosi 210.000 m3 Gdyby
chciano zastosowac ksztatt szescianu, to jego bok
wynositby 60 m, i mielibySmy woéwczas 15 pie-
ter. Zewnetrzna powierzchnia tej nadmiernie wy-
dtuzonej chiodni jest o 3,4 razy wieksza niz wy-
nositaby powierzchnia szescianu o tej samej ku-
baturze. Nadmieniamy, ze podioga w tej jedno-,
pietrowej chtodni nie byla izolowana.

Roéwniez w Modesto, w Kalifornii, zostata wy-
budowana troche mniejsza od wyzej wymienio-
nej jednopietrowa zamrazalnia o 24 tunelach.
Dtugos¢ tej zamrazalni wynosi 152 m, szerokos¢
72 m. Podobnie w innych krajach w okresie ostat-
nich lat wybudowano szereg chtodni jednopietro-
wych, miedzy innymi na terenie kanalu Sueskie-
go.

_W kwartalniku radzieckim ,Chotodilnaja Tiech-
nika“ Nr 2 — 1953 r. zamieszczono artykut wy-
bitnego radzieckiego specjalisty z dziatu chtod-
nictwa, inz. Szeffera, ktéry zaleca, aby chtodnie
skltadowe dla produktéw zamrozonych w opako-
waniu budowac tylko jednopietrowe. Ponizej po-
dajemy najwazniejsze jego argumenty, przema-
wiajace za budowa chtodni jednopietrowych.

Na pierwszy plan wysuwa sie sprawa tran-
sportu. Przy transporcie pionowym, ktory nie-
zbedny jest w chiodniach wielopietrowych, tra-
cimy duzo energii elektrycznej, poniewaz ciezar
elementéw transportowych jest 2,5 razy wiekszy
od podnoszonego towaru. Majgc chtodnie jedno-
pietrowa nie potrzebujemy traci¢ bezuzytecznie
wielkich przestrzeni wewnatrz chiodni na schody,
windy i korytarze komunikacyjne, gdyz mamy do
czynienia tylko z wewnetrznym transportem po-
ziomym. Uzywamy do tego celu najciezsze typy
wolzkow transportowych o napedzie elektrycznym
z widetkowymi podnosnikami, do 5 m wysokosci
podnoszenia.

Chiodnia jednopietrowa posiada po bokach du-
ze okapy dachowe, zabezpieczajgce srodki tran-
sportowe od wpltywoéw atmosferycznych podczas
tadowania towarow do chtodni. Zmniejszajg one
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réwniez straty kaloryczne powstajgce z powodu
nastoneczniania scian chtodni. tadowanie i wy-
tadowywanie towaru odbywa sie tu szybciej, po-
niewaz jednoczesnie dokonywac je mozna w Kil-
ku punktach.

We wnetrzu wydluzonego budynku chtodni,
wzdtuz dlugiej osi, przewiduje sie ochtadzany ko-
rytarz z torami kolejowymi. Do tego korytarza
moze wjezdzac¢ szereg wagonOw izotermicznych,
CO znacznie upraszcza przetadunek towarow, da-
jac jeszcze te wielka korzys¢, ze cata manipu-
lacja odbywa sie przy wzglednie niskich tempe-
raturach.

Wysokos¢ komdr przy jednopietrowych chiod-
niach dochodzi do 5—6 m, a obcigzenie towarem
1 m2 podtogi wynosi od 3 do 4 tysiecy kg, czyli
jest 3 razy wieksze niz w komorach "wielopietro-
wych chtodni.

Poza tym koszty budowy chiodni sg mniejsze.
Nie potrzeba kosztownej stalowej nosnej kon-
strukcji dla podtrzymywania miedzypietrowych
stropOw obcigzonych towarem, nie potrzeba tez
tylu nosnych zelazo-betonowych stupéw, ktére
utrudniajg transport wewnagtrz komér. Podtog
w tych chiodniach nie izoluje sie, lecz zasypuje
zuzlem wzdtuz zewnetrznych scian chtodni na
szerokosci 1,5—2 m. Reszta powierzchni podtogi
zasypana jest piaskiem lub suchg ziemia.

Dla budowy chiodni jednopietrowej potrzebna
jest oczywiscie wiekszych rozmiaréw parcela bu-
dowlana, przy czym nalezy obiera¢ pod budowe
miejsce o gtebszym poziomie wdd gruntowych.

Jezeli chodzi o obnizenie kosztow eksploatacyj-
nych, to poza tatwiejszym zastosowaniem na
wielkg skale w chiodniach jednopietrowych tran-
sportu zmechanizowanego, wazng rowniez pozy-
cja jest skuteczna walka z osuszka produktow
mrozonych w chiodniach sktadowy¢h bez opako-
wania. Skutecznym s$rodkiem w tych wypadkach
jest stosowanie powietrznej chtodzonej koszulki
dookota komor, ktéra wyklucza mozliwos¢ dopty-
wu ciepta z zewnatrz. Mamy wowczas w komo-
rach skladowych stalg temperature, minimalne
ruchy powietrza i prawie 100% jego wilgotnosc
wzgledng. Mieso w tych warunkach bedzie mogto
by¢ przechowywane dluzej w dobrym stanie
i mniejsza bedzie strata z powodu osuszki to-
waru.

W komorach chiodni, gdzie beda magazynowa-
ne konserwy lub towar w opakowaniu zabezpie-
czony od osuszki — najlepiej stosowac ezektoro-
we chtodnice powietrzne z dyszami systemu inz.
Szeffera. System ten daje dobry efekt i jest tan-
szy od urzgdzen z drewnianymi kanatami po-
wietrznymi. Tego rodzaju urzadzenie od kilku lat
funkcjonuje z dobrym skutkiem w magazynie
drozdzy Lubonskich Zaktadoéw Spozywczych pod
Poznaniem.
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ZBIORKA TLUSZCZU KANALOWEGO W ZAKLADACH MIESNYCH

Walczac o obnizke kosztéw wiasnych
powinnismy zwroci¢ wiekszg uwage na
walke z marnostrawstwem wszelkich
odpadkéw poubojowych. Dyrekcje za-
ktadéw miesnych dotychczas za mato
uwagi poswiecajg zagadnieniu wod
Sciekowych. Istnieje w Polsce wiele za-
ktadéw, w ktorych wody $ciekowe od-
prowadza sie wprost do kanatéw od-
ptywowych, razem z zawartym w nich
tluszczem. W niektérych zaktadach za-
stosowano fapacze ttuszczu tylko na
matych odcinkach produkcji i mimo ze
osiggnieto pozytywne rezultaty oraz
stwierdzono, ze koszty instalacji byty
mate, nic nie.zrobiono w kierunku prze-
puszczenia przez tapacze tluszczu
wszystkich wod Sciekowych.

Uzyskiwany tluszcz kanalowy prze-
znaczony jest do wytopu na tluszcz
techniczny, materia! cenny dla innych
gatezi przemystu.

Celem lepszego zilustrowania tego
zagadnienia podam dla przyktadu kil-
ka zaktadéw, ktére zainstalowaly juz
u siebie urzadzenia do zbidrki tluszczu
kanatowego.

W Zaktadach Miesnych w Debicy
pracujg dwa fapacze tluszczu, wybudo-
wane w 1948 roku, przy minimalnych
naktadach inwestycyjnych. Przepusz-
cza sie przez nie wszystkie wody Scie-
kowe. Osiadly na powierzchni tluszcz
kanatowy wybiera sie dwa razy w ty-
godniu, specjalnymi ,durszlakami® i
taduje w beczki. Miesigcznie otrzymuje
sie okoto 2000 kg tluszczu kanatowego.
Daje to zakladowi w skali rocznej
3.600 ztotych.

W Zaktadach Miesnych w Lublinie
wybudowano w maju 1952 r. tapacz
ttuszczu, poprzez ktory przepuszcza sie
tylko wody Sciekowe z jeliclarni. O-
sadzajgcy sie tluszcz wydobywa sie
kazdego dnia po ukonczonej pracy, od-
sylajac w specjalnych beczkach do wy-
tapialni. Praktyka wykazala, ze w ska-
li rocznej otrzymuje sie 25.000 kg ttu-
szczu kanatowego, co daje zakladowi
3.700 zt rocznie. Szkoda, ze wody z po-
zostatych odcinkéw produkcyjnych nie
s przeprowadzane przez tapacze ttu-
szczu.

W Zaktadach Miesnych w Toruniu ta-
pacze tluszczu czynne sg od 1946 roku.
Przepuszcza sie przez nie wszystkie
wody Sciekowe. Wybiera sie ttuszcz ka-
nalowy raz w tygodniu, odstawiajac
nastepnie do topialni. Otrzymuje sie
w ten sposob 2000 kg tluszczu kana-
towego miesiecznie, uzyskujgc 3.600 zt
w skali roczne;j.

Z powyzszych danych widzimy ile
kilogramow ttuszczu technicznego mo-
ga dac¢ przemystowi zaktady miesne.
Dlatego tez kazdy zaklad, nawet naj-
mniejszy, powinien zwrdci¢ szczeg6ing
uwage na to zagadnienie i w jak naj-
krotszym czasie zainstalowaé u siebie
omawiane urzadzenia. Pozytywne roz-
wigzanie tego zagadnienia we wszyst-
kich zakladach miesnych da gospodarce
narodowej tysiace ztotych oszczednosci
oraz setki tysiecy kilogramow ttuszczu
technicznego.

Inz. Leopold Wudarski
Zaktady Miesne w Toruniu

TRAKTOWANIE OSLONEK DO WEDLIN KWASEM MLEKOWYM

Szybkie wysychanie swiezych wedlin
powoduje zeskorupienie ostonki i za-
trzymanie wody wewnatrz masy mie-
snej, co moze spowodowac psucie sie
produktu. Mozna temu zapobiec przez
stosowanie urzadzen kondycjonowa-
nych do obsuszki i wedzenia. Gdy
nie ma takiego urzadzenia, duze za-
stugi moze odda¢ uprzednie traktowa-
nie ostonek kwasem mlekowym, co
zapewnia odpowiednig porowatos¢ je-

Do doswiadczen uzyto wedliny o na-
stepujacym skladzie surowca: 2,3 kg
wotowiny, 2,3 kg wieprzowiny i 1,85 kg
boczku. Ostonki czeskie ,,Cutisin® i nie-
mieckie ,Transparit-D“ moczone byty
przez 30 minut w 10% kwasie mle-
kowym.  Ostonki kontrolne moczono

tylko w wodzie. Poczgtkowa faza ob-

suszania wedlin trwata okoto 7 dni

w temperaturze otoczenia 18°C, przy

wilgotnosci wzglednej 60—70%, a we-

%eréle w tych samych warunkach przez
ni.

Wyzsza porowatos¢ jelit traktowa-
nych kwasem mlekowym zostata wy-
kazana przez wieksze straty wagowe
podczas obsuszki i w poczatkowym o-
kresie wedzenia. ROznice te zmniejsza-
ty sie pod koniec wedzenia, a w osta-
tnim dniu wynosity tylko 1%. Wedliny
w ostonkach moczonych w kwasie mle-
kowym stracity na wadze 26,1%, a w
kontrolnych — 25,1%.

Dodatkowg cechg przemawiajgcg ha
korzy$¢ ostonek traktowanych kwasem

mlekowym byta ich apetyczna, wyréw-
nana powierzchnia i tatwos$¢ oddziela-
nia ostonki od zawartosci miesnej. We-
dliny w ostonkach kontrolnych miaty
powierzchnie silnie pomarszczona.

Badanie bakteriologiczne na pozyw-
ce agarowej wykazato wzrost 24—64
kolonii w wedlinach o ostonkach mo-
czonych w kwasie mlekowym, a w kon-
trolnych 600—800 kolonii.

\W Swietle tych doswiadczen nabiera
znaczenia wniosek racjonalizatorski
pracownika CZPMs, insp. Paczkow-
skiego, zgtoszony przed dwoma laty,
gdzie zaleca on plukanie ostonek w
kwasie winowym.

(Wg Food Manufacture, maj, 1953 r.,
str. 189).

PRODUKCJA Z MIESA KROLICZEGO

Jednym z waznych zagadnieh prze-
mystu miesnego jest wzbogacenie ryn-
ku w nowe asortymenty podstawowych
artykutdw miesnych i zwiekszenie ich
jakosci przy jednoczesnym jak najbar-
dziej ekonomicznym i racjonalnym wy-
gospodarowaniu surowca. Realizujac te
zadanie musimy w wiekszym niz do-
tychczas stopniu zwrécié uwage na
wszystkie mozliwosci wprowadzenia do
produkcji nowych gatunkéw wedlin, o-
pierajagc sie nie tylko na. podstawowej
bazie surowcowej tego przemystu, ale
biorgc pod uwage i inne mozliwosci su-
rowcowe. Produkcja taka ma jeszcze
te dobrg strone, ze do uruchomienia jej
nie potrzeba specjalnych maszyn i urza-
dzen czy pomieszczen, a wiec jest sto-
sunkowo tatwa do zorganizowania w
mniejszych zaktadach, ktére czesto nie
sa nalezycie wykorzystywane.

Takim surowcem wykorzystywanym
u nas dotagd w niedostatecznym stopniu
a stosunkowo pokaznie produkowanym
w kraju jest mieso z krélikéw. Totez od
dluzszego juz czasu czyniono proby

nad racjonalnym wykorzystaniem tego
miesa i uzyciem go do produkcji nie
tylko tradycyjnych pasztetéw, ale row-
niez i innych przetworéw, a przede
wszystkim wedlin.

Jedna z pierwszych, ktéra wprowa-
dzita wyréb wedlin z migsa kréliczego,
jest Spéldzielnia Pracy ,Zywnosé* w
Warszawie, ktéra juz od kilku miesiecy
zorganizowata u siebie produkcje wed-
lin delikatesowych opartych na tym
surowcu.

W pierwszym rzedzie noczyniono
préby nad produkcjg paréwek z miesa
kroliczego z dodatkiem miesa i tlusz-
czu Wieprzowego Il i Il klasy oraz
przypraw. Jako ostonek uzyto jelita ba-
ranie, przy czym nalezy podkresli¢, ze
wykorzystywano jelita gorszego gatun-
ku, nie nadajgce sie do innej produkciji,
ktore jednak z powodzeniem mozna
stosowaé do paréwek. ,

Uzyskane dobre efekty pozwolity na
uruchomienie produkcji na szersza ska-
le, dochodzacag dzi$ do 600 kg paréwek
dziennie.

Sam proces technologiczny nie rozni
sie od normalnego, przewidzianego dla
tego rodzaju wyrobow. Mieso krélika
po wychtodzeniu i wytrybowaniu miele
sie na wilku i nastepnie kutruje z mie-
sem i tluszczem wieprzowym, ktére do-
daje sie w odpowiednim stosunku: 70%
migsa kroliczego, 20% tluszczu wiep-
rzowego (podgardla) i 10% miesa
wieprzowego klasy Il i Ill. Farszem
tym napetnia sie jelita baranie i przy-
gotowane paréwki wedzi (temp. 30—
40°C przez 30—45 min.), parzy w wo-
dzie z rozpuszczonym w niej barwi-
kiem (temp. 80°C) i nastepnie studzi.
Magazynowanie jest z reguly krétko-
trwate, gdyz parowki cieszg sie duzym
popytem i sg szybko zabierane przez
Dom Handlowy ,Delikatesy*, ktory tru-
dni sie ich sprzedaza.

Spotdzielnia ,Zywnos¢* przeprowa-
dza obecnie proby nad produkcjg z mie-
sa kréliczego wysokogatunkowych ,ka-
banoséw delikatesowych” oraz kietbasy
pottwardej ,wczasowej‘, jak réwniez
opracowuje sie receptury majgce ha
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celu rozszerzenie asortymentéw przez
stosowanie rozmaitych proporcji jak
i ré6znych rodzajow surowca.

Omawiane produkcje poza tg zaleta,
ze moga by¢ urzadzone w malych za-
ktadach przetwérczych bez stosowania
specjalnych urzadzen, spetniajg jeszcze
ten wazny postulat, ze dajg wysokoga-
tunkowg, a wiec chetnie poszukiwang
przez konsumenta wedline. Nie nalezy
przy tym zapominaé, ze jest ona produ-
kowana ze stosunkowo taniego, nie
wykorzystanego dotad nalezycie surow-
ca przy réwnoczesnym racjonalnym zu-
zytkowaniu  drugorzednego gatunku
miesa i thuszczu z surowca zasadnicze-
go jakim jest mieso wieprzowe.

Przy produkcji wedlin z migsa kroli-
czego niezmiernie waznym zagadnie-
niem jest odpowiednie zabezpieczenie
sobie bazy surowcowej. Chociaz hodow-
la krélikow jest u nas dos¢ szeroko
rozpowszechniona, na przecietne po-
trzeby tego rodzaju produkcji trzeba

WEDZENIE WEDLIN PARZONYCH

Jakos¢ wedzonego produktu
zalezy od: a) jakosci dymu,
b) prawidtowo przeprowadzonego
procesu technologicznego.

Jakos¢ dymu zalezy od gatun-
ku drzewa. Wedzimy dymem z
drewna drzew lisciastych, jak
buk, olcha, jesion, wigz. Drewno
do wedzenia musi by¢ przechowy-
wane w pomieszczeniach suchych
i czystych, bowiem w drewnie
wilgotnym zachodzg procesy fer-
mentacyjne, nadajgce nieprzy-
jemny smak wedzonemu produk-
towi.

Towar ,nalezy zawiesza¢ na ki-
jach tak, by w zadnym wypadku
nie stykat sie z sobg, przy czym
nalezy mie¢ zawsze na uwadze, ze
im wieksze jest zageszczenie we-
dzarni, tym wedzenie jest gorsze.
Dolna odlegtos¢ wedliny od ogni-
ska winna wynosi¢ 80 — 110
cm. Przy lepszych gatunkach we-
dlin odlegtos¢ te nalezy zwiek-
szaC. Za niskie zawieszenie po-
woduje opieczenie najnizszych
warstw wedliny oraz przy podsy-
pywaniu trocin osiadajacy na nich
kurz nadaje im szorstkg, matowg
powierzchnie. Przy wedzeniu we-
dlin parzonych, w pierwszym o-
kresie dajemy podwyzszong tem-
perature w granicach 70 —80°C
oraz zmniejszamy ilos¢ dymu.
Drewno pali sie woéwczas jasnym

Realizujac wytyc/ne
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poszukiwa¢ surowiec na znacznym ob-
szarze kraju i transportowaé go do
przetwérni. Sam transport zywca w
specjalnych  klatkach nie nastrecza
wiekszych trudnosci, gorzej przedsta-
wia sie sprawa z poszukiwaniem i sku-
pem zywca z uwagi na to, ze jak dotad
hodowla krolikbw ma charakter domo-
wy, a wiec jest bardzo rozdrobniona.
Hodowla taka ponadto nastawiona jest
na produkcje futerek, z przeznaczeniem
miesa do konsumpcji wlasnej.

Powstawanie przetworni produkujg-
cych wedliny z miesa kroliczego (co
ma u nas obecnie miejsce) wymaga ure-
gulowania tych spraw i zabezpieczenia
bazy surowcowej przez planowg dosta-
we zywca. Rozwigzania tego nalezato-
by szuka¢ w jeszcze wigkszym niz do-
tychczas propagowaniu i rozszerzaniu
hodowli krélikéw, i organizowaniu jej
na skale przemystowa. Nalezatoby przy
tym zwréci¢ uwage na dobér odpowied-

ptomieniem, nastepuje obsuszka
wedliny. Koniec tego okresu po-
znajemy po tym, ze wedlina z bar-
wy czerwono-szarej przechodzi w
wyraznie czerwong. W nastep-
nym, wilasciwym okresie wedze-
nia, zamykamy wszystkie otwory
wentylacyjne, temperature obni-
zamy do 40 —50°C i zageszcza-
my ilos¢ dymu. Wilgotno$¢ dymu
regulujemy na 70—90%, jelito
wiotczeje, dym tatwo przenika po-
ry, wedlina nabiera przyjemnego
smaku i zapachu oraz wilasciwej
barwy, przy tamaniu peka z cha-
rakterystycznym trzaskiem. Waz-
ne jest zachowanie w ciggu tego
catego okresu wihasciwej wilgot-
nosci. Jesli wilgotnos¢ jest za ma-
ta, zewnetrzna warstwa wedliny
obsusza sie nadmiernie, powstaje
skorupa utrudniajgca cyrkulacje
dymu i pary wodnej. Partie $rod-
kowe wedliny nie dobarwiajg sie
nalezycie, sa maziste i szare. We-
dlina taka w pOzniejszym prze-
chowaniu psuje sie szybciej, przy
czym proces ten zachodzi od $rod-
ka, moze by¢' wiec na zewnatrz
zupetnie niewidoczny. Na zakon-
czenie wedzenia ponownie podno-
simy temperature i zmniejszamy
ilos¢ dymu przez otwarcie kana-
tow wentylacyjnych. Nastepuje
obsuszka wedliny z wody skra-

zapewnimy wzrost zaopatrzenia w migeso i
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nich ras, najbardziej ekonomicznych co
do zuzycia pasz, przy jednoczesnej jak
najwiekszej wydajnosci miesnej, na
szybkos¢ chowu, odporno$é na choroby
itp., uwzgledniajagc jednak drugi, nie
mniej wazny kierunek tej hodowli, ja-
kim sg futerka krolicze.

Hodowla krélikéw nie jest trudna, a
zorganizowana na szerszg skale w o-
parciu o powstajace przetworstwo sta-
nie sie wysoce optacalng. W pierwszym
rzedzie powinny zainteresowaé sie tym
panstwowe i spoétdzielcze osrodki pro-
dukcyjne na wsi, zwlaszcza w poblizu
wiekszych osrodkéw przemystowych.
Na produkcje wedlin delikatesowych
z miesa kroliczego powinno bowiem
zwréci¢ sie uwage przede wszystkim w
duzych osrodkach miejskich i okregach
przemystowych, gdzie duze mozliwosci
zbytu dajg tym wiekszg gwarancje
optacalnosci produkcji.

Inz. J. K

plajacej sie na niej w czasie we-
dzenia.

Czas wedzenia zaleze¢ bedzie:
a) od wstepnego stopnia ogrzania
wedzarni, ktére winno wynosi¢
60 — 80°C, b) od srednicy je-
lita i stopnia rozdrobnienia we-
dliny. Stad wedliny grubsze i
krajane wedzimy dtuzej niz cien-
sze i siekane, c) od rodzaju oston-
ki — przy jelitach sztucznych
wedzimy diuzej niz przy natural-
nych, d) od gatunku wedliny i u-
podobania konsumenta, €) od od-
legtosci od Zrédla dymu — dla-
tego na dole dajemy wedliny
grubsze i w ostonkach sztucznych,
wzglednie przy jednakowej partii
wedlin warstwy dolne wyjmujemy
wczesniej.-

W czasie wedzenia winna by¢
Scisle zachowana temperatura od-
powiednia dla danego okresu. Za
wysoka temperatura powoduje bo-
wiem, ze masa wedlinowa pecz-
nieje nadmiernie i jelita pekaja
oraz biatko miesa ulega krzepnie-
ciu nie wigzac wody i w efekcie
wedlina taka jest na przekroju
wodnista i tatwiej psuje sie przy
przechowywaniu. Przy zbyt nis-
kiej temperaturze musimy prze-
dtuza¢ czas wedzenia, jelito tyko-
wacieje i zle odchodzi od masy
wedlinowej.

Inz. JK

IX Plenum KC PZPR w pracy codziennej
przetwory miesne

szerokich r.esz mas pracujgcych



Nr 12 gospodarka

miesna 375

Z doswiadczen nauki i praktyki ZSRR

Mechanizacja zaktadom miesnych ZSRR¥*)

Sterylizator konserw o ciggtym dziataniu

Sterylizatory konserw o ciagltym dziataniu
skracajg czas sterylizacji, polepszajg jej warunki
podnoszac jakos¢ konserw oraz uproszczajg pra-
ce obstugujacego personelu czyniac jg lzejsza
i wydajniejsza.

(rys. 1)
1 — walec poziomy, 2 — beben obrotowy diugosci 6—9 m
z bocznymi $ciankami zaopatrzonymi w przegrody, mie-
dzy ktére wchodzg puszki, 3 — spiralne wyztobienia na
wewnetrznej stronie walca nadajgce puszkom ruch poste-
powy, 4 - urzgdzenia zatadowcze, 5 — urzadzenia rozia-
dowcze, 6 — transporter zatadunkowy

W trakcie sterylizacji puszki przechodzac od
jednego konca sterylizatora do drugiego obraca-
ja sie wokot jego osi i wokot swojej. Czas ste-
rylizacji reguluje sie iloscig* obrotéw bebna. Po
wyjsciu z bebna puszki mogg by¢ umieszczone
w schfadzaczu zbudowanym na tej samej zasa-
dzie konstrukcyjne;.

Podobnej konstrukcji sg pasteryzatory. W tym
wypadku walec jest wypetiony wodg o pozada-
nej temperaturze.

(M. J. Dikis i A. N. Malskij — Oborudowa-

nije konserwnych zawodow, str. 289, rys. 10)

Regulacja temperatury autoklawu

Rysunek ponizszy przedstawia potozenie urza-
dzen do automatycznej regulacji przy zbyt niskiej
temperaturze autoklawu.

*) Cigg dalszy publikacji pod tym samym tytutem, umie-
szczonych w Nr 10 i 11 ,Gospodarki Miesnej“.

Spirala Burdona znajduje sie w normalnym
potozeniu, wentyl ukladu parowo-powietrznego
jest zamkniety, naprezona diafragma podniosta
wentyl kulisty do tego stopnia, ze zamknetla do-
ptyw powietrza do ukiadu. W wyniku zamknie-
cia dopltywu powietrza sprezonego do ukfadu
przepona w wentylu przeponowym nie jest na-
pieta i jego sprezyna podnosi trzpien do gory
odkrywajgc doptyw pary dc autoklawu.

1 — spirala Burdona wyregulowana na pozadang tempe-

rature, 2 — wentyl ukladu sprezonego powietrza, 3 —
przeciwwaga, 4 — piytka, 5 — przepona, 6 — wentyl
- kulisty, 7 — uktad sprezonego powietrza

Ponizej przedstawione jest pofozenie tych sa-
mych urzadzen po uzyskaniu pozadanej tempe-
ratury.

Spirala Burdona zmienita w takim stopniu
swoje potozenie, ze pilytka (4) odkryta wentyl
powietrzny (2). Powietrze uchodzgc z rur powo-
duje poprzez spadek cisnienia w tym uktadzie
opadanie przepony (5) i opartego na niej wen-
tyla kulkowego (6). Na skutek tego otwiera sie
droga powietrza do wentyla diafragmowego.
Spowodowany tutaj wzrost ciSnienia napina je-
go btone, ta wttacza w dot trzpien, ktéry z kolei
zamyka doptyw pary.

(I. S. Kagan — Sterylizacia kon-
serwow, str. 38 i 39, rys. 20 i 21)
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Handel miesem i przetworami miesnymi

EDWARD JASTRZAB

MHM w Czestochowie

Z dziatalnosci

Przedsiebiorstwo Miejskiego Handlu Miesem
w Czestochowie powstato na bazie sklepéw na-
lezacych do CZPMs, PSS i MHD.

Powotana 3 osobowa komisja organizacyjna
miata powazne trudnosci. Zdewastowany i nie-
wystarczajgcy byt transport, szczupte pomieszcze-
nia biurowe, brak mozliwego lokum na magazyn
materialowo-techniczny oraz brak pomieszczen na
garazowanie $rodkéw transportowych —e samo-
chodowych czy konnych.

Rozrzucone punkty rozdzielcze (masarnie) do-*
stawcOw, nie posiadajgce dostatecznych pomie-
szczen | urzadzen magazynowych, stanowity po-
wazng przeszkode sprawnej i terminowej dosta-
Wy masy towarowej, przeznaczonej na zaopa-
trzenie sklepow.

Najbardziej jednak powaznym problemem sto-
jacym tak przed przemystem miesnym (dystry-
butorem hurtowym) jak i przed MHM (dystry-
butorem detalicznym), a nieuregulowanym do
chwili obecnej, byt problem braku odpowiednich
magazynow i pomieszczen chitodniczych. Z uwagi
na to w wiekszosci wypadkow zaktady migsne
wydawaly i wydajg mieso w stanie cieptym (tuz
po uboju), tj. w stanie niewystudzonym, nie mo-
wigc juz o wychtodzeniu. Konserwacja takiego
miesa w sklepach napotyka na bardzo powazne
trudnosci.

Uchwata Rady Ministréw z dnia 3 stycznia
1953 r. pozwolita MHM catkowicie uporzadkowac
gospodarke miesem, przetworami miesnymi i ttu-
szczem zwierzecym, czego dowodem moze by¢ to,

ZBIGNIEW BLONSKI

Centralny Zarzad MHM w Warszawie

MHM

iu Czestochoiuie

ze plany miesieczne tut. MHM wykonuje w gra-
nicach od 110—125%, a plan pétroczny zostat
wykonany przed terminem.

Do wystepujacych obecnie trudnosci zaliczy¢
trzeba to, ze dostawcy nie zawsze realizujg
w 100% nasze zapotrzebowanie w poszczegolnych
rodzajach, asortymentach i elementach miesnych,
zaopatrujgc nas albo w przyttaczajgce ilosci cie-
leciny to znéw wieprzowiny czy wotowiny. Tak
samo nie przestrzegane jest w calej rozciggtosci
Zarzadzenie Nr 45 MPMs i MI. z dnia 3 lutego
1953 r. w sprawie asortymentu wedlin przezna-
czonych na zaopatrzenie rynku, zwtaszcza w do-
stawach 111 i IV grupy wedlin.

Trudno wiec mowi¢ w tych warunkach o wpro-
wadzeniu jak najszerszego wachlarza asortymen-
towego w sklepach, nie méwigc juz o wprowadze-
niu do sprzedazy tzw. rozmaitosci.

Niedostateczne zaplecze produkcyjne zaktadow
naszych dostawcéw zmusza Czestochowskie Za-
ktady Miesne do sprowadzania wedlin i wyrobéw
wedliniarskich z innych zaktadéw produkcyjnych.
Sa to tzw. przerzuty, ktére ujemnie wptywajg na
jakos¢ wedlin, chociazby tylko z uwagi na tran-
sportowanie ich w samochodach, w partiach ma-
sowych.

Tych kilka uwag krytycznych nie wyczerpuje
oczywiscie catosci zagadnienia, niemniej powin-
ny sta¢ sie one sygnatem do zwrOcenia jeszcze
wiekszej i wnikliwszej uwagi na te sprawy celem
jak najszybszego ich uregulowania.

Wiecej troski o szkolenie zawodowe
pracownikow MHM

Miejski Handel Miesem prowadzi juz od dtuz-
szego czasu walke o jakos¢ miesa i wyrobow
miesnych, o zwiekszenie asortymentu wyroboéw,
0 podniesienie estetyki i warunkow higienicznych
w sklepach, o obnizenie kosztéw oraz o sprawna,
socjalistyczng obstuge konsumenta.

Jak we wszystkich gateziach gospodarki naro-
dowej tak i u nas o realizacji planéw decyduja
kadry i to kadry ofiarne, wysoko kwalifikowane,
totez troska o wychowanie i wyszkolenie tych
kadr powinna stac sie centralnym zadaniem, wo-
kot ktérego musimy skupi¢ wszystkie swe sity.

W przedsiebiorstwach podlegtych Centralnemu
Zarzadowi Miejskiego Handlu Miesem mamy
wiele do zrobienia w zakresie podnoszenia pozio-
mu politycznego ogdlnego i zawodowego naszego
personelu, zardwno operatywnego jak i admini-
stracyjnego.

W roku biezgcym Centralny Zarzgd Miejskiego
Handlu Miesem uruchomit w Panstwowym
Osrodku Szkolenia Handlowego we Wroctawiu
kilka typow kursdw szkoleniowych o kierunku
ekonomicznym, administracyjno-handlowym, pla-
nistycznym. Na kursach tych uzupetniali swoje
kwalifikacje zawodowe pracownicy komorek ksie-
gowosci, planowania oraz najzdolniejsi sprze-
dawcy, ktdrzy mieli perspektywe awansu na kie-
rownikow sklepéw lub kontroleréw technicznych.

Programy kurséw byty tak ustawione, ze roz-
szerzaly wiedze pracownikéw z zakresu przed-
miotéw zawodowych z uwzglednieniem specyfiki
naszych przedsiebiorstw. Ponadto na kazdym kie-
runku szkolenia przewidziano cykl wyktadéw ide-
ologicznych, ktére podnosity poziom polityczny
naszych pracownikéw, a tym samym pomagaly
im w zrozumieniu zjawisk zachodzgcych w na-
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szym kraju jak i na catym Swiecie. Przy opraco-
wywaniu programow kierowano sie przede wszy-
stkim tym, aby przerabiane zagadnienia byty
z jednej strony przystepne dla itczestnikow,
a z drugiej strony, aby w jak najpelniejszy spo-
sob przygotowaly pracownikéw do podniesie-
nia jakosci i wydajnosci swej pracy zawodowej.
W roku 1953 przeszkolono przeszio 400 pracow-
nikow na kursach trwajgcych od 90 do 125 godz.
wyktadowych. Powazna cze$¢ absolwentow zajeta
kierownicze stanowiska lub weszta do rezerwy
kadrowej.

Niezaleznie od tego, w niektérych wiekszych
przedsiebiorstwach MHM uruchomione zostato
szkolenie przyzakladowe, na ktorych nauka od-
bywa sie bez odrywania pracownikdw od pracy
zawodowej.

Dotychczasowe obserwacje wykazujg, ze szko-
lenie zawodowe jest duzg pomoca yl/e whlasciwym
rozstawieniu kadr, co wplywa dodatnio na pod-
niesienie stylu pracy w naszym przedsiebiorstwie.

Pracownicy przeszkoleni na kursach czujg sie
bardziej odpowiedzialni za wykonywang przez
siebie prace, co uwidocznia sie w tym, Zze wzma-
gajg swoje wysitki w kierunku osiggania wiek-
szych rezultatéw, dzieki czemu wielu sposréd nich
awansuje na wyzsze stanowiska.

W zwigzku z narastaniem zadan jakie mamy
do wykonania, Centralny Zarzad Miejskiego Han-
dlu Miesem planuje w roku 1954 przeszkoli¢ 1420
os6b na 32 kursach. Wykonanie tego planu jest
mozliwe wowczas, gdy zagadnienie szkolenia za-
wodowego znajdzie petne i wtasciwe zrozumie-

Obrét zywcem

InzZ. WLADYSEAW SWIATEOWSKI

CZOZRz w Warszawie

O lepsze irykorzystanie

Struktura naszego obrotu zwierzetami rzezny-
mi wymaga przewozenia zwierzat z miejsca sku-
pu do baz zbiorczych lub do pobliskich rzezni,
albo dokonywania przerzutdw zwierzat, prze-
waznie z terendow produkcyjnych do osrodkéw
konsumpcyjnych.

W pierwszym przypadku mamy do czynienia
przewaznie z mechanicznymi srodkami transpor-
towymi, rzadziej ze zwyklymi furmankami lub
sankami, a w drugim — z wagonami kolejo-
wymi.

Pula przewozonych zwierzat rzeznych jest bar-
dzo duza i stanowi jeden z powazniejszych asor-
tymentow towarowych jakie w ogoéle sg przewo-
zone. Poza tym zwierzeta, z uwagi ha swoje spe-
cyficzne wilasnosci, wybitnie réznig sie od in-
nych towarow, bowiem jako zywe organizmy
bardzo silnie reagujg na wszelkie zmiany byto-
wania, a do takich nalezy zaliczy¢ transport.

Dla swoich warunkéw bytowych zwierzeta mu-
szg mie¢ zachowang pewng wolng przestrzen,
ktérej ograniczenie powoduje wystepowanie
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nie u kierownictwa naszych przedsiebiorstw i sta-
nie sie potrzebg nie tylko Centralnego Zarzadu
Miejskiego Handlu Miesem.

Tegoroczne doswiadczenia ilustrujg nam fakty
Swiadczace o braku zrozumienia sprawy koniecz-
nosci szkolenia pracownikéw przez wielu dyrek-
torow, co znalazto niejednokrotnie swoéj wyraz
w niewtasciwym doborze kandydatéw na kursy
szkoleniowe. Jest to o tyle dziwne, Ze czesto sly-
szy sie skargi na brak wykwalifikowanego perso-
nelu, wtasnie od tych, ktorzy wykazujg najmniej
zainteresowania dla szkolenia.

Warto by sie tez zastanowi¢ kogo nalezy kie-
rowa¢ na kursy szkoleniowe. Otéz przy typowa-
niu kandydatéw na szkolenie zawodowe trzeba
miedzy innymi bra¢ pod uwage jaka kandydat
ma perspektywe dalszej pracy w naszym przed-
siebiorstwie, w jakim kierunku wykazuje uzdol-
nienia, jak moze by¢ wykorzystany po przeszko-
leniu itd. Wiasciwie przeprowadzony dobdr kan-
dydatow na kursy szkolenia zawodowego, to dro-
ga do wzrostu pelnowartosciowych, wykwalifiko-
wanych pracownikéw.

Znaczenie jakie posiada dla nas szkolenie za-
wodowe wymaga, aby kierownictwa naszych
przedsiebiorstw dokonaty zdecydowanego zwrotu
w swym stosunku do tej sprawy. Szkolenie zawo-
dowe powinno sta¢ sie sprawag wszystkich na-
szych przedsiebiorstw. Tylko tg drogg usuniemy
dotychczasowe braki i niedociggniecia i przygo-
tujemy nasz aparat do spetnienia zadan jakie sta-
wia przed nami nasza Partia i Rzad.

srodkom transportowych

u nich nadmiernych ubytkéw, niejednokrotnie
padnie¢, jak rowniez uszkodzenia skér oraz jest
najczestszg przyczyng ubojéw z koniecznosci.

Dlatego tez do przewozenia zwierzat nie moz-
na stosowa¢ norm wagowych, lecz normy prze-
strzenne, ktére zostaly .ostatecznie usankcjono-
wane Zarzadzeniem Ministra Przemystu Mies-
nego i Adleczgpskiego oraz Prezesa Centralnego
Urzedu Skupu i Kontraktacji z dnia 20 pazdzier-
nika 1952 roku w sprawie postepowania ze zwie-
rzetami rzeznymi w obrocie (Monitor Polski
Nr A-93, poz. 1447, § 6, z dnia 11 listopada
1952 r.) i wynoszg na 1 sztuke:

bydia dorostego i koni $rednich 16 m2

cielat, owiec i koz 04 ,
Swin powyzej 150 kg 06 ,
» 0d 100—150 kg 05 ,
od 80—100 kg 04
ponizej 80 kg 03 ,
prosigt i jagniat 0,25,

Biorgc pod uwage, ze przestrzenn zatadowcza
srodka transportowego nie moze by¢ wykorzy-
stana pod zwierzeta w catosci, zwlaszcza jesli
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chodzi o przewozy dalsze, a wiec kolejowe (trzeba
odliczy¢ od ogdlnej powierzchni pewng przestrzen
potrzebng dla poruszania sie konwojenta po wa
gonie, dla zapasu paszy i Sciotkki na droge, na
korytka i inny sprzet), mozna zatadowac:
1) dowagonu o powierzchni tadowania 21,3 m2,
i nosnosci 15000 kg:
a) trzody chlewnej 38 sztuk o przecietnej wadze
120 kg, czyli 4560 kg,
b) prosiat 80 sztuk o przecietnej wadze 20 kg, czyli
1600 kg,
c) bydta 11 sztuk o przecietnej wadze 350 kg, czyli
3850 kg, ’
d) cielat 50 sztuk o przecietnej wadze 36 kg, czw;:
1800 kg,
e) koni 10 sztuk o przecietnej wadze 400 kg, czyli
4000 kg;

2) do wagonu o powierzchni tadowania 17 m2
i nosnosci 15000 kg:

a) trzody chlewnej 30 sztuk o przecietnej wadze
120 kg, czyli 3600 kg,

b) prosigt 65 sztuk o przecietnej wadze 20 kg, czyli
1300 kg.

c) bydta 8 sztuk o przecietnej wadze 350 kg, czyli
2800 kg,

d) cielat 40 sztuk o przecietnej wadze 36 kg, czyli
1440 kg,

e) koni 8 sztuk o przecietnej wadze 400 kg, czyli
3200 kg;

3) do wagonu o powierzchni tadowania 24 m2
i nosnosci 17500 kg:
a) trzody chlewnej 44 sztuk o prze¢, wadze 120 kg,
czyli 5280 kg,
b) prosigt 92 sztuk o przecietnej wadze 20 kg, czyli

1840 kg,
c) bydla 12 sztuk o przecietnej wadze 350 kg, czyii
4000 ko-

d) cielat-60 sztuk o przecietnej wadze 36 kg, czyli
2160 kg,
e) koni 10 sztuk o przecietnej wadze 400 kg, czyli

4000 Kg.

Przy przewozeniu zwierzat samochodami nie
odlicza sie dodatkowej przestrzeni, tak jak przy
wagonach kolejowych, gdyz samochodéw, zasad-
niczo nie uzywa sie do dalekich przewozow, dla-
tego tez mozna zatadowac:

1) do samochodu o powierzchni zaladowczej
8 m2 i nosnosci 3000 kg:

a) trzody chlewnej 16 sztuk o przecietnej wadze 120 kg,

czyli 19°0 kg,

b) prosigt 32 sztuk o przecietnej wadze 20 kg, czyli
640 kg,

c) bydta 5 sztuk o przecietnej wadze 350 kg, czyli
1750 kg,

d) cielat 20 sztuk o przecietnej wadze 36 kg, czyli
720 kg,

e) koni 4 sztuki o przecietnej wadze 400 kg, czyli
1600 kg;

2) do samochodu o powierzchni zaladowczej
11 m2 i nosnosci 5000 kg:

a) trzody chlewnej 22 sztuki o przecietnej wadze 120 kg,

czyli 2640 kg,

b) prosigt 44 sztuki o przecietnej wadze 20 kg, czyli
880 kg,

c) bydta 7 sztuk o przecietnej wadze @50 kg, czyli
2450 kg,

d) ceelat 28 sztuk o przecietnej wadze 36 kg, czyli
1008 kg,

e) koni 5 sztuk o przecietnej wadze 400 kg, czyli
2000 kg.

Z powyzszych danych wyraznie wida¢ w jak
matym stopniu moze by¢ wykorzystana nosnosé

| \
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wagonéw i samochodéw przy przewozeniu zwie-
rzat, co przy uwzglednieniu poszczegoélnych ro-
dzajow uwydatnia ponizsza tabela.

Stopien wykorzystania tonazu wagonéw i samo-
chodoéw °»°lo;

wagony kolejowa “samochody
1 2 3 1 2
trzoda
chlewna 30,4 24,0 30,2 64,0 52,8
konie 26,6 21.3 22,8 53,3 40,0
bydto 25,6 186 24,0 56,3 49,0
cielela 120 9,6 20.6 24,0 20.2
prosie!a 10,6 8.6 10,5 21,0 17,0

Zestawienie wskazuje, ze najwyzsze wykorzy-
stanie nosnosci wagondéw uzyskujemy przy prze-
wozeniu trzody chlewnej i ze wynosi ono zale-
dwie 30%, jeszcze nizsze jest przy transporcie
bydta i koni, natomiast przy cieletach i prosie-
tach jest ono bardzo male, bo tylko ok. 10%.

Poza tym z zestawienia wynika, ze wagony
0 powierzchni 17 m2 jako dajgce najmniejsze
wykorzystanie ich nosnosci, raczej nie powinny
by¢ uzywane do przewozu zwierzat.

Tonaz samochodow jest dwukrotnie lepiej wy-
korzystywany niz wagonow kolejowych, ale row-
niez niecalkowicie, gdyz' o' ile przy trzodzie
chlewnej jeszcze w 64%, to przy cieletach i pro-
sietach juz tylko w 20—24%. | tutaj rowniez na-
lezy wyciggng¢ wniosek, ze samochody o wyz-
szym tonazu anizeli 3 tony, mniej sie nadajg do
transportu zyweca.

Nalezy jeszcze wspomnie¢ o wagonach tzw.
..kratéwkach*“, ktérych nosnos¢ na skutek posia-
dania dwoéch podidg moze bvé dwa razy lepiegj
wykorzystana, ale tylko w odniesieniu do trzody
chlewnej i prosigt, gdyz do przewozéw innych
zwierzat nie nadaja sie. Wagonéw tego typu jest
zbvt malo w stosunku do zapotrzebowania, a i te,
ktére sa, nie moga by¢ uzywane w porze zimo-
wej. tj. przez okres 5 miesiecy.

W jaki spos6b mozna by zwiekszy¢ wykorzy-
stanie nosnosci wagonéw i samochodéw? Zagad-
nienie to mozna by rozwigzac¢ tylko dla zwierzat
matych, a to przez budowanie wagonéw o dwdch
podtogach, przystosowanych specjalnie do prze
wozéw trzody chlewnej, prosiat, cielgt i owiec
1to na przestrzeni catego roku. Nalezatoby bu-
dowa¢ wagony o powierzchni poditogi 25 m2
a wiec tacznej powierzchni 50 m2 czyli mogace
pomiesci¢ 100 sztuk trzody chlewnei o przecietnej
wadze 120 kg. Wagonv takie powinny posiadac¢
osobne pomieszczenie dla konwojenta i na sprzet.

Nos$nos¢ takiego wagonu wykorzystana bytaby
znacznie lepiej, bo juz w 80% przy trzodzie
chlewnej, a przy prosietach oczywiscie mniej, bo
26,6%, ale w kazdym badz razie nie 10%.

Jesli chodzi o transport zywych cielat, to za-
sadniczo winien on by¢ ograniczony do mini-
mum na korzys¢ przewozow cielgt bitvch, bo
wowczas tonaz wagonéw bytby odpowiednio wy-
korzystany.

Podniesienie wykorzystania nosnosci samocho-
dow mozna osiggng¢ dwoma sposobami: pierw-
szym bedzie budowanie dodatkowej podiogi,
a drugim stosowanie przyczep.
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Dodatkowa podioga nie jest potrzebna na catej
powierzchni tadownej samochodu, lecz na poto-
wie, od strony budki szoferskiej. Podloga moze
by¢ zakladana w zaleznosci od potrzeb, nie po-
winna by¢ wiec montowana na state. Dodatkowe
podtogi majg zastosowanie dla przewozu trzody
chlewnej, prosiat, cielat i owiec. »

Tonaz wozu wykorzysta sie wéwczas przy:

trzodzie chlewnej w 9% %
prosietach . 31,5%
cieletach i owcach , 36 "%

Poniewaz przew6z samochodowy najczesciej
ma miejsce przy zwozeniu zywca z miejsca Sku-
pu, gdzie kupuje sie réznego rodzaju zwierzeta,
wiec i do transportu trzeba nieraz tadowac je ra-
zem. Wéwczas mozna zatadowac¢ np.: na gornej
i na potowie dolnej podiogi 16 sztuk trzody
chlewnej a na drugiej potowie podiogi dolnej
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2 sztuki bydta, czyli wykorzysta sie nosnos¢ wo-
zu w 87,3%, albo mozna zatadowaé 8 sztuk trzo-
dy chlewnej, 10 cielgt i 2 konie, co daje 70,7%
wykorzystania nosnosci wozu.

Przez zastosowanie przyczepki wtasciwie nie
zwieksza sie stopnia wykorzystania nosnosci wo-
zu, lecz jego site pociggowag na haku i woéwczas
zdolnos¢ przewozu wzrasta dwukrotnie, jesli za-
tozy¢, ze przyczepka bedzie miata réwniez po-
wierzchnie zatadowcza 8 m2, bo przy zastosowa-
niu przyczep wiekszych i zdolnos¢ zatadowcza
odpowiednio sie powiekszy.

W okregach o duzej ilosci prosigt moze sie
optaci¢ budowanie dodatkowych petnych podtog
o0 wymiarach catej powierzchni fadownej wozu.

Cyfry podane w niniejszym artykule same ar-
gumentujg koniecznos$¢ zwrdocenia wiekszej uwa-
gi na mozliwo$¢ zmniejszenia kosztow transpor-

tu.

W ptyiu dostaiu oboirigzkoinych na skup cielat
tu iroj. lubelskim

Lubelszczyzna znana jest jako teren bogato roz-
winietej hodowli trzody chlewnej i jako gtowny
jej dostawca na rynki krajowe jak réwniez zagra-
niczne. Natomiast mniej zwraca sie uwagi, ze
Lubelszczyzna jest jednoczesnie powaznym Zzro-
diem dostaw bydta i cielat.

Skup cielat przez aparat uspoteczniony w la-
tach 1949— 1951 napotykat jednak na powazne
trudnosci, gdyz cieleta stanowig towar, ktory
w pierwszym rzedzie omijat punkty spedowe
i wedrowat na nielegalny rynek. Sprzyjat temu
wowczas caly szereg okolicznosci, jak np; pewne
przejsciowe trudnosci'w zaopatrzeniu osrodkow
miejskich, stosunkowo niska cena cieleciny w po-
rébwnaniu z miesem wieprzowym, w zwigzku
z tym duzy popyt na ten rodzaj miesa, a co za
tjm idzie — tatwos¢ zbytu i szybka mozliwos¢
uzyskania korzystnej ceny. Te momenty, w po-
taczeniu ze stosunkowo niskg ceng ptacona przez
aparat uspoteczniony za cieleta sprawialy, ze
znacznie wieksze ilosci cielat trafiaty do uboju
gospodarskiego niz do aparatu skupu. Potwier-
dzeniem tego stanu rzeczy jest, ze b. Centrala
Skoér Surowych kupowata na terenie woj. lubel-

Miesigce 1952 r. | 1 111 iv y

Wskaznik procentowy
w stos. do odpowied-
nich m-ry 1951 r. 47 80 ' 141 110

Miesigce kwiecienn i maj zestawiono tgcznie ze
wzgledu na nietypowe przesuniecie sie podazy
w r. 1951 z maja na kwiecien.

Niewatpliwy wplyw dostaw obowigzkowych na

skiego w owym czasie (1949— 1951 r.)* okoto
drugie tyle skor surowych cielecych anizeli b.
Centrala Miesna cielgt. Uwzgledni¢ przy tym
nalezy, ze cze$¢ skér w ogdle nie trafiata do b.
CSS ze wzgledu na rozpowszechniony dos¢ znacz-
nie szafljkowy garbunek skor.

Sytuacja wiec na odcinku skupu cielgt nie
przedstawiata sie pomysinie i wymagata grun-
townej zmiany, ktdra dokonana zostata na sku-
tek wprowadzenia dostaw obowigzkowych zwie-
rzat rzeznych z dniem 15.11.1952 r. Juz bowiem
w lutym 1952 r., kiedy dostawy obowigzkowe za-
czynajg dopiero dociera¢ do terenu i oddziaty-
wanie ich jest jeszcze stosunkowo stabe, obser-
wujemy wzrost wskaznika skupu do poziomu, ja-
ki nie wystepowatl juz od przeszio siedmiu mie-
siecy. llosciowo skup m-ca lutego 1952 r. prze-
kroczyt znacznie poziom skupu z lat 1949 i 1950
(966°/0 i 124%). Miesigce nastepne przynoszg
dalszg i to coraz wydatniejszg poprawe na od-
cinku skupu cielat, co najlepiej przedstawia nizej
podana tabela obrazujgca wzrost skupu cielat
w stosunku do,poprzedniego roku.

Vi Vil VIl IX X X1 X 11

134 171 302 213 257 278 360

wzrost skupu cielgt ilustruje nastepna tabela,
przedstawiajaca ksztattowanie sie udziatu cielat
z dostaw obowigzkowych w ogo6lnym skupie cie-

lat,
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Miesigce 1952 r. 1 11 v

! udziat cielat z do-
staw obow. w ogoél-
nym skupie cielat 10 39 52 62

Podane wskazniki wykazujg, ze poprawa skupu
cielat byta Scisle zwigzana z realizacjg dostaw
obowigzkowych. Posiadacze bowiem drobnych
dziatek gruntu, majgcy niskie wymiary dostaw,
regulujg je w przewazajacej czesci dostarczaniem
cielgt. Réwniez tzw. koncowki dostaw wykony-
wane sg z reguty w cieletach.

Mowigc o wzroscie skupu cielat i wplywie do-
staw obowigzkowych na ten wzrost, nie wolno
nie wspomnie¢ o trudnosciach paszowych i zmia-
nie cennika na cieleta od stycznia 1952 r., gdyz
momenty te rOwniez w pewnym stopniu miaty
wptyw na skup w roku 1952. Nalezy jednak pod-
kresli¢, ze nawet najbardziej powazne trudnosci
paszowe, aczkolwiek niechybnie wywotujg zaw-
sze zwiekszenie podazy cielgt, to jednak podaz
ta nie zawsze trafia do aparatu skupu. Mielismy
przyktady w latach poprzedzajgcych dostawy obo-
wigzkowe, kiedy trudnosci paszowe wystepowaly
W niemniejszym stopniu, ze mimo to cieleta nie
zwiekszaty naszej masy skupowej, lecz wedrowa-
ty bezposrednio do konsumenta drogg nielegal-
ng. Podobnie ma sie rzecz ze zmiang ceny na
cieleta. Chociaz zmiana ta w wiekszym stopniu
mogta wplyngé na skup, przyciggajac rolnika
atrakcyjnoscig nowego cennika, to jednak trzeba
stwierdzi¢, ze wraz ze wzrostem ceny na punktach
skupu szta w parze zawsze zwyzka cen na rynku
nielegalnym tak, ze zaden z ww. momentow poza
dostawami obowigzkowymi nie mégt mie¢ decy-
dujgcego wpltywu na radykalng zmiane, jakg
obserwowaliSmy w roku 1952,

Dla uwypuklenia specyfiki roku 1952 i jego od-
miennosci od "lat ubieglych w zwigzku z wprowa-
dzeniem dostaw obowigzkowych, nalezy jeszcze
wspomnie¢ o udziale cielat w ogélnym skupie
zwierzat rzeznych. *

Udziat cielat w ogoélnym skupie zywca w skali
rocznej wynosit do chwili wprowadzania dostaw
obowigzkowych s$rednio 5,3% calej zakupionej
masy towarowej. Dokfadnie: rok 1949 — 5,6%,
1950 r. — 5,2%, 1951 r. — 5,3%. Udziat ten, sta-
nowigcy — jak wida¢ — pewng nieruchoma stalg
na przestrzeni trzech z rzedu lat, w roku 1952
podnosi sie do 8,4%, wskazujgc znaczny skok.

Podobnie przedstawia sie poréwnanie skupu
cielat ze skupem bydta. Lata 1949 do 1950 wy-
kazywaly kolejno nastepujace wskazniki} procen-
towe zakupionych ilosci cielat do skupu bydta:
29%, 28% i 30% (brane w tonazu zywca). Rok
1952 i w tym zestawieniu wykazuje wzrost
wskaznika do 34,5%. Jeszcze bardziej jaskrawo
uwypukli sie wplyw dostaw obowigzkowych na-
wzrost skupu cielgt jezeli zestawimy skup cielat
ze stanem pogtowia krow. Mianowicie — w roku
1952 skup cielgt wynidst 40,3% stanu pogtowia,
tj. o ok. Vs wiecej niz w roku ubiegltym.

Cyfry powyzsze rzucajg duzo Swiatta na ksztat-
towanie sie podazy cielgt pod wptywem dostaw
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\2 Vil VI IX X X1 X1l

58 65 63 70 * 82 82 80

obowigzkowych, lecz nie bytyby one kompletne,
gdybysmy nie siegneli po materiaty z zakresu sku-
pu skor cielecych, obrazujgcych uboje gospodar-
skie. Juz na wstepie wspomnieliSmy, ze w okre-
sie przed wprowadzeniem dostaw obowigzkowych
b. Centrala Skoér Surowych kupowata powazne
ilosci skor cielecych z uboju gospodarskiego i nie-
legalnego, rownajgce sie naszemu skupowi. Obec-
nie przytoczymy jak ksztattowaly sie cyfry sku-
pu skor z uboju gospodarskiego i nielegalnego
w stosunku do catosci skupu skor cielecych w ro-
ku 1952, a wiec w roku, w ktorym zaczely dzia-
ta¢ przepisy o dostawach obowigzkowych.

Styczen — miesigc bez dostaw obowigzko-
wych — wykazuje 90% skupu skér pochodzacych
z uboju gospodarskiego i nielegalnego.

Luty — poczatek dostaw od potowy miesia-
ca — zmniejsza ten odsetek do 79%.
Marzec — peiny miesigc dostaw obowigzko-

wych — czyni dalszg obnizke do 64%.

Kwiecien — zaciemnia obraz z uwagi na Swie-
ta, ktore z powrotem zwiekszajg udziat skor
z uboju gospodarskiego i nielegalnego do wy-
sokosci 88% ilosci skupionych skoér cielecych.

Nastepne miesigce przynoszg gwattowny spa-
dek tego rodzaju skér do 38% w maju, 34%
w czerwcu, 29% w flipcu itd., az do grudnia,
w ktorym znéw ze wzgledu na Swieta zwieksza
sie procent ubojow gospodarskich do 55% zaku-
pionych skor. Rok 1953 ponownie jednak obniza
ten odsetek, notujgc przecietnie tylko 33% skor
z uboju gospodarskiego i nielegalnego.

Na marginesie, dla lepszego zrozumienia po-
wyzszych cyfr, nalezy zaznaczyé, ze w woj. lu-
belskim ok. 80% zakupionych cielat jest wysyta-
nych poza obreb wojewoddztwa na rynki deficyto-
we w kraju, tak, ze tylko nieznaczna ilos¢ (ok.
20%) ze skupu uspotecznionego trafia do uboju
w miejscowych rzezniach. Stad tez ma miejsce
stosunkowo wysoki odsetek skér z uboju gospo-
darskiego i nielegalnego. Dla nas jednak wazny
jest przede wszystkim fakt, ze odsetek ten w cig-
gu jednego roku zmalal az trzykrotnie, co wska-.
zuje na wyrazny spadek pokatnego handlu cie-
lecing. Objaw ten ze wszech miar pozyteczny jest
jeszcze jednym z owocOw wprowadzenia dostaw
obowigzkowych zwierzat rzeznych.

Charakterystyka skupu cielgt w okresie pierw-
szego roku dostaw obowigzkowych bytaby niezu-
petna, gdybysmy nie zwrdcili uwagi na jeden
jeszcze bardzo wazny moment w skupie cielat,
mianowicie na sezonowos$¢ tego rodzaju zywca.
Amplituda wahan w skupie cielgt w 1952 r. ule-
gta znacznemu ztagodzeniu. W roku 1951 rézni-
ca miedzy szczytowym nasileniem skupu w kwiet-
niu, a jej najnizszym poziomem w grudniu, wy-
niosta 1768%, tzn., ze miesigc szczytowy byl
przeszio 17-krotnie wyzszy od miesigca najstab-
szego. Ta sama roznica w roku 1912 (w okresie
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dostaw) znacznie maleje i wynosi tylko 514%,
czyli amplituda wahan zmniejszyla sie w prze-
ciggu roku czasu przeszio trzykrotnie (3,26). Jest
to juz powazny krok naprzod w kierunku zmniej-
szenia tych rozpietosci, jakie zwykle w skupie
cielat w poszczegdlnych miesigcach wystepowaly.

Dalszym waznym-osiggnieciem w tym zakresie
jest zwiekszenie skupu cielagt w miesigcach do-
tychczas najstabszych. O ile bowiem w roku 1951
skup w miesigcach od sierpnia do grudnia wy-
nosit 41,7% skupu tego okresu z roku ubiegtego,
to w roku 1952 analogiczny wskaznik rowna Sie
272,6% skupu sprzed roku, czyli 6,5 razy wiecej.
Stwierdzamy znaczne wzmochienie miesiecy
0 stosunkowo niskim dotychczas poziomie skupu.

Objawy przytoczone powyzej zarowno co do
ilosci skupu jak i jego ksztaltowania sie w po-
szczegblnych miesigcach nie koncza sie wraz
z konricem pierwszego roku dostaw, lecz przeciw-
nie, znajdg one swe rozwiniecie i pogiebienie
w nastepnych latach.

W roku 1953 nie znajdujemy juz tak wielkich
dysproporcji i takich gwattownych skokéw jak
w roku ubieglym, bo. zrozumiale jest, ze przetom
na tym odcinku zostat juz w zasadzie dokonany
1lobecnie nie nalezy oczekiwa¢ zadnych dalszych
rewelacji oprécz normalnego stalego postepu.

Pomysinym zjawiskiem w roku biezacym jest
stale postepujgcy w2ost udzialu dostaw obo-
wigzkowych w skupie cielagt. Na poczatku wpro-
wadzenia dostaw obowigzkowych (11.1952 r.) tyl-
ko 10% cielgt sprzedawano na poczet dostaw
obowigzkowych, najwyzszy za$ odsetek w roku
1952 wyniést 81% (X i Xi. 1952 r.). Rok biezacy
juz w m-cu styczniu przynosi wzrost udziatu do-
staw obowigzkowych w ogdlnym skupie cielgt do

Tucz przemystowy

FELIKS STRZESZEWSKI

CZTP w Warszawie
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91%, a nastepnie wskaznik ten rosnie niemal co
miesigc, dochodzac w miesigcach kwietniu i ma-
ju do ok. 97%, co dowodzi, ze niemal kazda sztu-
ka dostarczana byta na dostawy obowigzkowe.

m Przytoczone we wszystkich wyzej wymienio-
nych poréwnaniach i zestawieniach cyfry stano-
wig nagromadzenie faktdw niezmiennie potwier-
dzajgcych jeden i ten sam wniosek, wniosek wy-
razony na wstepie, ze z chwilg wprowadzenia do-
staw obowigzkowych sytuacja na odcinku skupu
cielgt ulegta radykalnej zmianie. Zmiana ta, kto-
ra stanowita przelom w skupie cielgt, uzewnetrz-
nita sie przede wszystkim w trzech nastepujacych
momentach: '

1) w zwiekszeniu podazy cielgt na punktach

skupu,

2) w zmniejszeniu ubojow

i handlu nielegalnego,

3) w rowniejszym roztozeniu podazy na po-

szczegoblne miesigce roku.

Wszystkie wymienione przejawy, poza znacze-
niem ogoélnoekonomicznym dla gospodarki na-
rodowej, przedstawiajg bezposrednig korzys¢ dla
szerokich rzesz ludnosci, ktéra zamiast zaopatry-
wac sie pokatnie w mieso cielece z nielegalnego
uboju, w warunkach sprzecznych z elementarny-
mi wymogami higieny, otrzyma zdrowsa, zbadang
przez lekarzy cielecing, po unormowanej statej ce-
nie panstwowej w uspotecznionych placéwkach
handlu miesem.

Sadzimy, ze zjawiska zaobserwowane na te-
renie woj. lubelskiego sg typowe dla zagadnienia
oddzialywania dostaw obowigzkowych na podaz
cielat w calym kraju i mogg postuzy¢ pracowni-
kom obrotu zywcem z innych okregéw przy dal-
szych badaniach na tym odcinku.

gospodarskich

Analizujemy koszty produkcji zinierzecej

.Bez prawidtowej rachunkowosci ébeimuiacei cato$¢ gospodarki panstwowej od goéry do
dotu, bez naukowo uzasadnione/ kalkulacii okre$lajgcej realny koszt wiasny produktéw
przemystu panstwowego, nie ma zabezpieczenia przed stopniowym rozdrobnieniem lub
roztrwonieniem wiasnos$ci uspotecznionej

Z poczagtkiem sierpnia br. Centralny Zarzad
Tuczu Przemystowego posiadat juz wszystkie
zbiorcze sprawozdania finansowe za | poéhocze
1953 r., zawierajgce 100% sprawozdawczosci.
Jest to niewatpliwy'sukces pracownikéw finan-
sowo-ksiegowych, ktdrzy w ciagu niespetna roku
od chwili powstania CZTP potrafili usung¢ Kkil-
kumiesieczne zalegtosci ksiegowe r. 1952, spo-
rzadzi¢ sprawozdania finansowe za r. 1952 i zto-
zy¢ sprawozdania za | poétrocze 1953 r. w ter-
minie znacznie skroconym. Ten pozytywny wynik
uzyskalismy .przez:

a) state podnoszenie poziomu ideologicznego

pracownikéw finansowo-ksiegowych,

b) szeroko rozwiniety i stale pogtebiajgcy sie

ruch wspoétzawodnictwa pracy (,Gospodar-
ka Miesna“ Nr 8. str 255),

(X1I Zjazd WKP(b))

c) ofiarng prace zespoldw finansowo-ksiego-

wych.

To osiggniecie nie moze nam jednak przesta-
nia¢ faktu, ze sprawozdawczos¢ finansowa nie
osiggnela jeszcze wymagane] jakosci, ktora to
sprawa stanowi¢ bedzie drugi etap walki o spra-
wozdawczos¢.

Najwazniejszym wycinkiem rachunkowosci jest
rachunek kosztéw, a niezbednym dla jego prawi-
diowego rozliczenia jest: ustalenie rzeczywistej
produkcji i okresu sprawozdawczego, prawidio-
wos¢ zapisOw ksiegowych w pozycjach anali-
tycznych kosztéw, uchwycenie wszystkich kosz-
tobw okresu sprawozdawczego oraz ustalenie
kosztu jednostkowego.

Analiza naszej sprawozdawczosci finansowej
w zakresie kosztow za | péirocze 1953 r. do-
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wiodta, Zze nie zachowujemy jeszcze tych czte-
rech warunkéw, niezbednych dla bezbtednego
rozliczenia kosztow.

Ustalenie rzeczywistej produkcji okresu spra-
wozdawczego jest w naszych warunkach nieco
utrudnione, poniewaz nie wazy sie zwierzat
w okresie odchowu (kwarantanna) jak i w okre-
sie choroby (np. pryszczyca). W tej sytuacji ob-
liczenie kosztu jednostkowego musi sie oprzec
czesciowo na produkcji planowanej odnosnie
tych zaktadow, w ktérych wazenia dokonac¢ nie
mozna. Ten warunek nie zostat dotrzymany przez
niektore jednostki sprawozdawcze, wobec czego
nastapito znieksztalcenie wskaznika kosztu jed-
nostkowego.

Drugim warunkiem dla prawidlowego rozli-
czenia i analizy kosztow jest prawidtowos¢ zapi-
séw ksiegowych w pozycjach analitycznych kosz-
tdw. Czy ten warunek zostat dotrzymany w na-
szej sprawozdawczosci? Stwierdzamy, ze nie,
a przynajmniej nie we wszystkich jednostkach
sprawozdawczych. Wprawdzie w zasadniczym
podziale kosztéw na koszty produkcji (bezpo-
Srednie) , koszty wydzialowe (posrednie) i ogol-
nofabryczne (ogdlnej administracji) nie ma bie-
déw, co jest juz raczej zastuga uktadu urzadzen
analitycznych (rejestréw) wykluczajgcych tego
rodzaju omyiki, za to w pozycjach analitycznych
poszczegllnych rejestréw zdarza sie dos¢ duza
ilos¢ btedow popetnianych przez ksiegowych,
ktérzy jeszcze nie zdajg sobie sprawy jak wiele
wprowadzajg trudnosci przy analizie kosztéw
Swojg niesumienng praca. Na ten odcinek pracy
gtowni ksiegowi powinni zwr6ci¢ szczegoblng
uwage i drogg instruktazu oraz szkolenia za-
pewni¢ bezbtednos¢ zapisow.

Trzecim warunkiem dla prawidtowego rozli-
czenia i analizy kosztéw jest uchwycenie wszyst-
kich kosztow okresu sprawozdawczego. Na tym
odcinku stwierdzamy duzg ilos¢ niedociggniec
wptywajacych bardzo powaznie na znieksztalce
nie wskaznika kosztu jednostkowego. Dos¢ po-
wiedzie¢, ze w jednym i tym samym zakiadzie
koszt 1kg przyrostu w jednym miesigcu jest kil-
kakrotnie wyzszy lub nizszy niz w poprzedzaja-
cym lub nastepnym miesigcu. Dowodzi to réw-
niez niesumiennosci pracy ksiegowych. Koszt
1 kg przyrostu 'sztucznie, obniza sie w okresie
sprawozdawczym z nastepujacych przyczyn:

a) nieobliczanie amortyzacji $rodkow trwa-
tych z chwilg oddania $rodka do eksploa-
tacji,

b) niespisywanie w ciezar kosztéw umorzen
wartosci przedmiotéw nietrwatych z chwilg
oddania do uzytkowania,

¢) nierozchodowanie materiatéw oddanych do
produkciji,

d) nieterminowe rozliczanie mank, ubytkéw
i strat na materiatach,

€) rozliczanie kosztow ubezpieczen rzeczo-
wych dopiero w chwili realizacji finanso-
wej.

Wina za ten stan rzeczy obcigza w rownej
mierze zarowno pracownikOw inwestycyjnych,
administracyjno-gospodarczych jak i finansowo-
-ksiegowych. Ze strony ksiegowych nie widac
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jeszcze aktywnosci w domaganiu sie terminowo
wtasciwej dokumentacji od innych dzialéw przed-
siebiorstwa. To sztuczne obnizanie kosztow
w pierwszej potlowie roku powoduje nagly skok
kosztow w koncu roku, kiedy nastepuje tzw. wy-
czyszczanie kont. Nowe przepisy inwentaryzacyj-
ne zmusity juz pracownikdw do czesciowego
unormowania tych prac, jednak wymagana jest
stata czujnos¢ na tym odcinku.

Koszt 1 kg przyrostu sztucznie podwyzsza sie
w ciagu roku przez nierozliczanie we witasciwym
czasie wiekszych wydatkéw na remonty biezace,
a w koncu roku — z przyczyn wyzej podanych.
RzScz jasna, ze usterki sztucznie zanizajgce lub
zawyzajgce koszt jednostkowy, ujete we wskaz-
nikach per saldo, zupelnie znieksztalcajg, a cza-
sem wrecz uniemozliwiajg analize kosztéw. Oczy-
wiscie w skali przecietnej te razgce roznice za-
cierajg sie, prowadzg jednak czesto do wycigga-
nia niewtasciwych wnioskow.

Z tej to przyczyny analiza kosztéw produkciji
zwierzecej za | poélrocze 1953 r. sprowadzona
zostata przez nas z koniecznosci do najwazniej-
szych elementdw wskaznika kosztu jednostko-
wego: zuzycia pasz, zuzycia innych materiatow
i robocizny.

Znaczne przekroczenie zuzycia pasz spowodo-
wane zostalo wprawdzie trudnosciami w skupie
ziemniakéw, podstawowej paszy objetosciowej,
ale trzeba sie zapyta¢ — czy zrobiliSmy wszyst-
ko, aby te koszty zmniejszy¢ az do catkowitego
ich zniesienia? Powstajg tu pytania — czy wsze-
dzie dzialy zaopatrzenia wnikliwie przeanalizo-
waly koszty paszy zastepczej, czy gtowni ksie-
gowi aktywnie wigczyli sie do obliczen kalku-
lacyjnych, czy tez tylko biernie przyglgdali sie
wysitkom kolegéw pragngcych za wszelkg cene
wybrng¢ z trudnej sytuacji paszowej? Czy gtowni
ksiegowi zainteresowali sie kosztem receptur-zy-
wieniowych podawanych zakiadom jako obowia-
zujgce?

Przekroczenia w zuzyciu innych materiatdw sg
wprawdzie stosunkowo mniejsze, ale czy tu nie
powinny by¢ raczej oszczednosci kompensujgce
chociaz czesciowo, przekroczenia w kosztach zu-
zycia pasz? Czy stosowano w dostatecznym sto-
pniu scidtke trocinowa i torfowg zamiast drogiej
stomy? Czy gtéwni ksiegowi zbadali gospodarke
kazdego zakladu w tym zakresie?

Koszty robocizny przekroczone zostaly tylko
w opasie bydta, a i tego mozna by uniknag¢, gdy-
by zaktady byly czesciej kontrolowane.

Gtowni ksiegowi powinni wiecej niz dotych-
czas wspoOtpracowaé z instruktorami produkcji
oraz calym szeregiem pracownikow lustrujgcych
zaktady. Pracownicy ci powinni na podstawie
wytycznych sprawdzac¢ i kontrolowaé nie tylko
swoje odcinki pracy, ale i catg gospodarke za-
kladu.

Na bazie doswiadczen | pétrocza 1953 r. gtow-
ni ksiegowi postawi¢ sobie muszg nastepujgce
zadania na przysztosc:

1) zachowac i przyspieszy¢ terminowos¢ spra-
wozdan finansowych, szczegélnie na odcinku ko-
sztow,
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2) podnies¢ jakos¢ skladanych sprawozdan
przez:

a) prawidtowos¢ zapisow ksiegowych w po-
zycjach analitycznych kosztéw,

b) uchwycenie wszystkich rzeczywistych ko-
sztébw przypadajagcych na okres sprawo-
zdawczy,

3) ustala¢ wspdlnie z dzialem zaopatrzenia
takie receptury paszowe, ktére nie tylko nie
przekrocza kosztéw planowanych, ale jeszcze je
obniza,

4) zwréci¢ uwage na zuzycie pasz wg nhorm,

5) zwrdci¢ uwage na ilos¢ jednostek karmr
wych w odpadkach mleczarskich,

6) bada¢ na naradach roboczych mozliwosci
obnizki kosztdbw w innych planowanych pozy-
cjach, a szczegodlnie:

a) w zuzyciu materialbw pomocniczych —
przez powszechne stosowanie S$cidtki troci-
nowej i torfowej przynajmniej w planowa-
nej wysokosci oraz przez przestrzeganie
norm zuzycia S$cioiki,

WEADYSEAW MASEOWSKI

CZTP w Bytomiu

Rozbudujmy

Okregowe Zaktady Tuczu Przemystowego pro-
dukuja mieso w trzech pionach, a to poprzez tucz
trzody chlewnej, opas bydta i opas koni. Celem
niniejszej pracy jest wykazanie na podstawie osig-
gnietych realnych wynikow za | kw. br. w OZTP
w Bytomiu, jaki jest wzajemny stosunek tych
trzech pionéw produkcji miesa oraz jakie jest zu-
zycie pasz, ich rodzaj, obfitos¢ na rynku itp. Ja-
ko oddzielng grupe w opasie bydia wydzielono
miodziez, cieleta i jalowice, ze wzgledu na od-
rebny charakter tej grupy.

Dotychczasowe nasze dane statystyczne ogra-
niczajg sie do zebrania ilosci przyrostéw kilogra-

W stawiono
Rodzaj

; . wartos¢ kal.
zwierzat szt. wagi kg W tys.)
bydto 276 91.998 128.797
miodziez 80 17.217 20.660
trzoda chlewna 13.000 1910.000 2.275.000
konie 173 59.303 68.198
Objasnienie: o _
przy wstawianiu kréw chudych licz. 1400 kah

kg. zywca
o zdjeciu kréw opasion. liczono 3000
o mtodziezy przy wstawianiu liczono 1200

. . Zzdjeciu ., 2500

trzody chlew, przy wstawianiu licz. 1300

. N , zdjeciu liczono 3200

koni przy>wstawianiu i zdjeciu licz. 1150

PRRPR =R

Tablica powyzsza wykazuje jaka wartoS¢ miesa
wyrazong w kaloriach daje 1 jednostka karmowa
poprzez opas w poszczegolnyeh pionach produk-
cji. Najlepsze rezultaty przy opasie bydia ttuma-
czy¢ nalezy duzym zwiekszeniem sie tluszczu
w organizmie opasanych sztuk. Radziecki uczony
J. Popow podaje, ze masa przyrostowa krow na
opasie sktada sie z % do % czesci ttuszczu, czyli

13.000
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b) w kosztach transportu — przez ogranicze-
nie do nieuniknionego minimum przerzutéw
zywca i pasz miedzy zakladami, przez sto-
sowanie w szerszym zakresie transportu
kolejowego (z uwzglednieniem kosztéw do-
wozu i odwozu ze stacji kolejowej) oraz

przez zawieranie umow spedycyjnych
z PKS,
c) w kosztach robocizny doraznej — przez

wykorzystanie etatéw obstugi statej,

7) spowodowaé szybsze niz dotad zatatwianie
spraw przez komisje mank, ubytkow i strat,

8) przeprowadzac¢ kontrole gospodarki zakla-
déw, zarowno za posrednictwem personelu finan-
sowo-ksiegowego jak i wszystkich innych pra-
cownikow udajgcych sie do zaktadu.

Gtowni ksiegowi pamieta¢ muszg o tym, ze sg
mezami zaufania panstwa, ze sg wspotodpowie-
dzialni za calos¢ gospodarki podleglych zakta
déw. Dlatego tez nie moga sta¢ na uboczu, ale
musza sie wigczy¢ do aktywnej pracy, domaga-
jac sie i od pozostatych pracownikéw takiej sa-
mej postawy, ktora w efekcie doprowadzi do ob-
nizki kosztéw produkcji.

opas bydta

méw zywca i zuzycia na ten przyrost jednostek
karmowych i biatka, ale nie wyczerpujg catkowi-
cie sprawy, gdyz nie uwzgledniajg istotnego przy-
rostu masy miesnej w jej wartosci kalorycznej
w zamian za mase pokarmowa, ktorg na ten cel
zuzyto. Powszechnie jest wiadome, ze wartosc
kaloryczna miesa zalezy nie tylko od gatunku
zwierzecia, ale i od stopnia opasu, wieku, pici,
rasy itp.

OZTP w Bytomiu w | kw. br. przyjely, wytu-
czyly i oddaly na rzez pewne ilosci swin, bydta
i koni, i otrzymaly nastepujace rezultaty:

Z djeto

Zuzyto Uzysk.
) wartos¢ kal. |- k. na kal.

szt. wagi kg (w tys.) 1 kg zyw. z1j. k.
276 108.437 325.311 10,15 1206
80 23.721 59.302 7 845
1.378.000 4.409 600 5,6 814

173 74.529 85.783 9,8 okoto 400

tluszcz stanowi 70% do 75% masy przyrostu.
Sam proces zwiekszenia sie wartosci, miesa
u sztuk w miare opasania polega na zmniejszeniu
sie zawartosci wody w tkankach, ktéra zastepo-
wana jest przez tluszcze.

Obliczenia ujete w powyzszej tablicy dokonane
zostaly na podstawie materialu wstawionego na
opas z materialu wybrakowanego, przeznaczone-
go na rzez, a skupionego u drobnych rolnikéw.
Skadinad wiadome jest, ze materiat niedopasiony,
chudziec, stanowi ponad 50% stanu bydta odda-
wanego na rzez. Straty jakie z tego powodu po-
wstajg w naszej gospodarce socjalistycznej sa
olbrzymie. Na przykfadzie jednej sztuki wyglada
to nastepujaco:
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1) Krowa IV lub Il kl. wagi zywej 300 kg,
przy wydajnosci poubojowej wynoszacej 40%,
daje 120 kg miesa o wartosci ok. 1500 kal. za
1kg, czyli ogdlnie ok. 180.000 kal. Ta sama sztu-
ka opasiona i doprowadzona do wagi 380 kg,
przy 52% wydajnosci poubojowej, moze dac¢
197 kg miesa o wartosci ponad 3000 kal. za kg,
czyli razem 592.800 kal.

2) Jatowica w IV lub 111 Kkl. wagi 240 kg, przy
42% wydajnosci poubojowej, daje 108 kg miesa
o wartosci ok. 900 kal. za 1 kg, czyli razem ok.
97.200 kal. Ta sama jatowica opasiona do 325 kg,
przy 54% wydajnosci poubojowej, da 175 kg mie-
Ealo wartosci ponad 250 kal. za 1kg, czyli 438.850
al.

W pierwszym wypadku mieso zwiekszylo swa
wartos¢ w 329%, w drugim wypadku okoto
452%.

Znany radziecki uczony W. J. Karbowski przyj-
muje 255% jako przecietng polepszenia wartosci
miesa wotowego pochodzacego z opasu (w sto-
sunku do chudZca) przyjmujac, ze mieso bydia
chudego zawiera 3,5% tluszczu i warto$¢ jego
wynosi ok. 1200 kal. za 1 kg, a opasionego 24%
tluszczu i 3070 kal.

Z powyzszego wynika, ze najlepsze rezultaty
ekonomiczne, z punktu widzenia przemiany pasz
na mieso, przynosi opas bydla, a zatem nalezy
dazy¢ do dalszej rozbudowy urzgdzen do opasu
bydia.

OZTP w Bytomiu posiadajg juz 7 baz opaso-
wych bydta i dalsze 3 bazy w budowie.

Nalezy przy tym zaznaczy¢, ze rozbudowa urzg-
dzen produkcyjnych zywca nie rozwija sie jednak
harmonijnie. Dowodem tego jest, ze Stalinogrodz-
kie OZTP posiadajg obecnie w stosunku do roku
1950 baz opasowych tylko trzy razy wiecej, pod-
czas gdy tuczari trzody chlewnej az osiem razy
wiecej. Jest to zjawisko niepozadane, tym bar-
dziej ze jednostka paszy dla opasu bydia moze
zawiera¢ znacznie mniej biatka niz przy tuczu
Swin. Poza tym takie pasze jak dobra stoma jara,
siano, mokre wyttoki, okopowe, a latem zielon-
ki — moga stanowi¢ podstawowg pasze przy opa-
sie bydta i sg tatwiejsze do nabycia na naszym
rynku paszowym.

Na temat zwiekszenia produkcji miesa poprzez
opas bydla wiele juz pisano na famach ,Gospo-
darki Miesnej* i gdyby cenne rady i wskazéwki
wybitnych znawcow i specjalistow tego zagadnie-
nia znalazly szerszy jeszcze oddzwiek w terenie,
to wyniki na tym polu w ramach gospodarki
OZTP bylyby jeszcze lepsze. Trzeba jednak pod-
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kresli¢, ze CZTP poprzez OZTP osiggnat bardzo
dobre rezultaty (przyktadem OZTP Lublin, ktore
osiggnety ponad 1100 g przyrostu na sztuko-
dzien).

Mimo daleko posunietej organizacji opasu
istnieje jeszcze wiele hamulcéw, ktére utrudniajg
prace na odcinku opasu bydia. Jakze czesto mu-
simy walczy¢ o przydziat chudzca, jak trudno
uzyskac kredyty na remonty obor itp. Istniejg tez
przeszkody inne, na przykiad pracownicy produk-
cji w OZTP nie sg premiowani za prace "przy opa-
sie, zaS§ OPOZRz nie majg zaliczonych zdje¢ by-
dfa z opasu z naszych baz na poczet ich planéw
skupu. Przyczynia sie to do tego, ze pracownicy
aparatu skupu wszystkie czynnosci zwigzane
z opasem jak dostawy chudzca, zdjecia itp. za-
tatwiajg moze nie opieszale, ale w kazdym badz
razie bez koniecznego entuzjazmu, co — rzecz
jasha — nie przyczynia sie do zwiekszenia opa-
su, a przeciwnie — hamuje go.

W Zwigzku Radzieckim niewielka tylko* czes¢
cielat idzie na ubdj w wieku takim jak u nas, tj. 8
tub kilku dni wiecej. Mieso z takich sztuk jest
mato wartosciowe, wodniste. Cieleta odchowa-
ne, juz chocby do wieku trzech miesiecy, dajg
mieso znacznie lepsze. Stad rozpoczeta u nas ak-
cja kontraktacji cielagt ma tak duze znaczenie,
gdyz przyczyni sie do podniesienia ilosciowej
i jakosciowej- produkcji miesa. Ale oprécz tego
ujemnym zjawiskiem w naszej gospodarce jest
to, ze duzo miodziezy w wieku od 6 miesiecy idzie
na rzez w stanie wychudzonym. Na naszych ba-
zach mieliSmy juz tej miodziezy sporo. Jest ona
dobrym materialem do opasu, dobrze przyrasta,
nie jest wybredna na pasze i nie potrzebuje wiele
miejsca.

Jakie wnioski nalezy wyciggng¢ z powyzszych
danych?

Whniosek jest jasny. Tyle jest jeszcze pu-
stych, nieczynnych obor. Wyremontowanie ich nie
tylko uratowaloby je od ostatecznego zniszczenia,
ale daloby powaznag podstawe do zwiekszenia
opasu. Poza tym przy wszystkich cukrowniach
i wielkich browarach powinno sie rozbudowac
bazy opasowe, by na miejscu wykorzysta¢ jak
najbardziej ekonomicznie olbrzymie ilosci odpad-
kéw przemystowych.

Aktyw gospodarczy, a szczegOlnie aktyw OZTP,
spotdzielni produkcyjnych, PGR i Rad Narodo-
wych terenowych, powinien natychmiast przystg-
pi¢, tam gdzie tylko jest to mozliwe, do zrobienia
wszystkiego, by zwiekszy¢ opas bydta w nadcho-
dzacym sezonie jesienno-zimowym.
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