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TERESA PUCHOW

Min. Przem. Migs. | MIl. w Warszawie

W 10-lecie przemystu miesnego

W Ministerstwie Przemyslu Miesnego i Mleczarskiego
odbyta sig uroczysta akademia 10-lecia istnienia panstwo-
wego przemystu migsnego. Na uroczysto$¢ przybyli- mi-
nister Rydalski oraz przedstawiciele KC PZPR | dyrekto-
rzy Zjednoczen Przemyslu Miesnego. Referat o pracy prze-

mystu miesnego wygtosit Z-ca Dyrektora d/s handlowych
G owicki.

Referujgcy nakreslit rozw6j przemystu miesnego w Pol-
sce Ludowej i przedstawit poszczegolne etapy w rozwoju
tej waznej galezi naszej gospodarki narodowej. Dzieki
ustannemu rozwojowi przemystu ciezkiego, podstawy
wszystkich gatezi gospodarki narodowej, przemyst mies-
miesny zostat wyposazony w niezbedny sprzet techniczny,
ktory pozwala osiggna¢ dobre wyniki w realizacji zadan

prl1 staw'a przed ta galezia gOSP°darki Partia ' Rzad

W ciggu 10 lat wyrosta nowa kadra inzynieryjno-
techniczna,® ktéra opanowata nowoczesne maszyny
i urzadzenia i osigga coraz lepsze wyniki w produkciji.
Pierwszorzedne wyposazenie' techniczne chtodni, rzez-
ni, mechanizacja proceséw produkcyjnych pozwalajg skra-
ca¢ cykl produkcyjny i nieustannie podnosi¢ wydajnos¢
pracy, ktéra jest podstawy obnizki kosztow wtasnych pro-
dukcji. Przed pracownikami CZPMies. staneto powazne
zadanie wynikajgce z Uchwat Il Plenum — osiagnie-
cia w 1955 r. lepszych wynikow w dziedzinie obnizki kosz-
tow wiasnych produkcji i wyréwnania niedoboru z po-
przedniego” roku.

Przemyst miesny stanowi powazne ogniwo w dziedzi-
nie zaspokajania potrzeb ludnosci, w dziedzinie realizacji
podstawowego ekonomicznego prawa socjalizmu.
Referujgcy podkreslajgc dotychczasowe osiagniecia prze-'
mystu miesnego pokazat jednoczesnie braki i niedociggnie-
cia, o ktérych mowit tow. Dietrich na ostatniej sesji Sej-
mu PRL, zmobilizowat pracownikow CZPMies. do jeszcze
wydajniejszej pracy, do lepszego wykorzystania rezerw

wewnetrznych, do realizowania zadan wynikajacych

z Uchwat 111 Plenum KC PZPR.

Po ~referacie odbyla sie dekoracja pracownikow
CZPMies. ,Medalem 10-lecia Polski Ludowej*. Uchwalg
Rady Panstwa za dobre wyniki w pracy zawodowej i spo-
tecznej na przestrzeni 10 lat zostalo odznaczonych
106 pracownikow CZPMies.

W imieniu Rady Panstwa minister Rydalski udekorowat
45 pracownikéw CZPMies. Dekoracji pracownikow tere-
nowych odznaczonych Medalem 10-lecia Polski Ludowej
dokonali przedstawiciele terenowych Prezydiow Rad Na
rodowych.

Za ofiarng prace w przemysle miesnym i dobre wyniki
pracy nagrody pieniezne Ministra Przetn. Mies. i ML
otrzymato 6 pracownikow CZPMies.

Za osigganie najlepszych wynikéw w dziedzinie produk-
cji i obnizki kosztéw wiasnych produkcji otrzymaty na-
grody pieniezne Ministra nastepujace przodujgce zaktady
miesne: w Toruniu, Opolu, Lublinie, Kepnie, Szczecinie,
Inowroctawiu, i Koszalinie. Opr6cz tego za-owocng
i ofiarng prace zostato wyr6znionych talonami na moto-
cykle, radia 13 pracownikéw CZ i Zjednoczen. W imie-
niu odznaczonych i wyréznionych pracownikow CZPMies.
przeméwit inz. Wesotowski dziekujgc Partii i Rzadowi
PRL zapewnit obywatela Ministra, ze pracownicy
CZPMies. beda jeszcze lepiej niz dotychczas pracowali
i postawione przez Partie zadania wykonaja.

CZPMies. zakonczyt pierwsze 10-lecie swojej pracy w
stuzbie narodu i rozpoczagt nowy okres, nowe lata walki
0 podniesienie stopy zyciowej mas pracujacych, walki
0 coraz lepszg jakos¢ produkowanych artykutow i coraz
lepszg wydajnos¢ pracy. 10 lat pracy wskazujg na to, ze
kolektyw pracownikéw przemystu miesnego jest w stanie
pokona¢ wszystkie trudnosci i wywigzac sie z zadania,
jakie stawia przed nimi Partia i Rzad PRL.

ZOBOWIAZANIA MLODZIEZOWE

Uczniowie klas IlIl Technikum Przemyslu Miesnego w Krotoszynie, w czasie zebrania

Kola Technologéow ww. klas, przeprowadzonego w dniu 24 111 1955 r.,

postanowili przeka-

za¢ 15 tablic z zagadnien higieny pracy jako pomoce naukowe dla Technikum Przemyslu
Miesnego w Debicy, szkole nowej, rozwijajacej sie. Tablice te wykonano pod kierunkiem
i z inicjatywy opiekuna inz. Wasniewsfeiego, jako zobowigzanie przedzjazdowe V Festi-

walu Miodziezy i Studentéw Swiata.

Jednoczesnie wezwali oni inne Kola Technologéw szk6l naszego rcSortu do podej-
mowania podobnych zobowigzan w zakresie wykonania tablic czy wykreséw i ewen-
tualnego przekazania wykonanych prac szkotom nowopowstatym, rozwijajgcym sie, a stad
majacym trudnosci w wyposazeniu w pomoce naukowe.

W odpowiedzi na apel Kola Technologow klas 11l — Koto Technologéw, uczniow
klas IV tegoz technikum w Krotoszynie, podjeto zobowigzanie wykonania i wysiania
10 tablic z dziedziny technologii i -maszynoznawstwa specjalnego dla Technikum Prze-

mys$lu Miesnego w Debicy.
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ANTONI MIERZWINSKI
Minister Skupu

MLECZARSKIEGO

Rozwdj skupu z irierzcet rzeznych
w Polsce Ludowej

Mineto 10 lat od chwili powstania Polski Ludo-
wej. Dokonujemy podsumowania naszego dorobku
na wszystkich odcinkach naszego zycia politycz-
nego, gospodarczego i kulturalnego. Wypada réw-
niez dokona¢ przegladu naszych osiggnie¢ w za-
kresie gospodarki miesne;j.

Polska Ludowa przejeta gospodarke miesng nie
tylko wraz z cailkowicie zdezorganizowang i zde-
wastowana przez okupanta jej bazg produkcyjna,
ale rowniez odziedziczyta pozostate po gospodarce
kapitalistycznej tradycje rynku, wyrazajgce sie
brakiem jakiegokolwiek unormowania podstawo-
wych warunkow obrotu, zywiotowym, nie uwzgled-
niajgcym optacalnosci produkcji ksztattowaniem
sie cen, ogromnymi ich wahaniami okresowymi
i sezonowymi oraz terytorialng rozpietoscia, wydtu-
zonym tancuchem ogniw posredniczacych miedzy
producentem a konsumentem oraz niestychang pry-
mitywnos-cig lub zupeinym brakiem bazy materia-
towo-technicznej. Stwarzato to ogdlny uktad wa-
runkéw, sprzyjajagcy maksymalizacji zyskow po-
srednika i spekulanta., a bijacy w interesy zaréwno
chtopa — jako producenta — jak i robotnika —
jako konsumenta miejskiego'.

Zagadnienia gospodarki miesnej odgrywajg po-
wazng role w catoksztalcie naszej polityki ekono-
micznej. Dzieje sie to gtéwnie dla trzech podsta-
wowych przyczyn:

Po pierwsze — dzial produkcji zwierzecej
wskutek Scistego wzajemnego powigzania z dzia-
tem produkcji roslinnej stanowi w gospodarce rol-
nej podstawowy czynnik, warunkujgcy ogolny po-
ziom kultury rolnej, decydujacy o wynikach pro-
dukciji.

Po drugie — hodowla jest to gatagz pro-
dukciji rolnej, rozstrzygajgca o dochodowosci prze-
wazajgcej masy gospodarstw biedniackieh i Sred-
niackich. Wynika to z uktadu warunkéw produk-
cyjnych w gospodarstwach tych typow.

Po trzecie'— rozmiary produkcji zwierze-
cej decydujg o zaspokojeniu potrzeb zaopatrzenia
ludnosci.

Wynika stad Scisty zwigzek zagadnien gospo-
darki miesnej z podstawowymi problemami eko-
nomiezno-politycznymi naszego budownictwa.

Panstwo nasze juz w pierwszych latach swego
istnienia staneto przed zadaniem rekonstrukcji ba-
zy produkcyjnej i organizacji rynku miesnego. Go-

spodarka socjalistyczna wysuneta koniecznos¢
xi réwnoczesnie stworzyla mozliwos¢ komplekso-
wego traktowania zagadnienn gospodarki miesnej,
jako caloksztattu spraw produkcji, obrotu, prze-
tworstwa i spozycia. W oparciu o analize stosun-
kow miedzywojennych i doswiadczehn pierwszego
okresu wiadzy ludowej stworzony zostat program
polityki gospodarczej panstwa na odcinku gospo-
darki miesnej. Zadania, jakie postawiliSmy sobie
w tym programie, dojmowaly trzy podstawowe
kierunki:

1) zapewnienie rozwoju poglowia zwierzat rzez-
nych w. oparciu o okreslenie wiasciwych kierun-
koéw i rejonizacje hodowli, o zabezpieczenie bazy
paszowej i 0 stworzenie sprzyjajacych warunkow
ekonomicznych — szczegolnie warunkéw zbytu —
poprzez wiasciwg polityke cen,

2) stworzenie systemu skupu zapewniajacego
panstwu regulujacy wplyw na produkcje i obrot
oraz udostepniajgcego optymalne warunki dla roz-
woju hodowli,

3) powotanie uspotecznionego aparatu skupu
i obrotu, wyposazonego w odpowiednig baze ma-
terialowo-techniczng.

Realizacja zadan rozwoju produkcji zwierzecej
w odniesieniu do drobnotowarowej gospodarki
chlopskiej byta mozliwa tylko poprzez oddziaty-

wanie posrednie — w drodze ksztaltowania wa-
runkow ekonomicznych dla tej produkcji, w pierw-
szym rzedzie — warunkdw zbytu. W zwigzku

z tym kluczowg pozycje w tym programie stanowit
system skupu, gdyz taczyt on w sobie przestanki
realizacji zadan wytycznych dla wszystkich faz
gospodarki miesnej, zadan w zakresie rozwoju
produkcji, ksztaltowania warunkéw zbytu i orga-
nizacji obrotu w celu zabezpieczenia potrzeb kon-
sumpcyjnych. Nalezato wiec stworzy¢ taki system
skupu, ktory:
— zabezpieczatby zaspokojenie potrzeb kraju
w artykuty miesne,
— stymulowat produkcje zwierzeca,
—. realizowat zasady polityki sojuszu robotni-
czo-chtopskiego.

W zaleznosci od etapu naszego budownictwa i
odpowiadajgcego mu uktadu warunkéw spoteczno-
-ekonomicznych oraz zwigzanych z tym zadan —
ksztattowat sie nasz system skupu.

Swiadczenia rzeczowe — wprowadzone natych-
miast po wyzwoleniu, tj. w pierwszym okresie go-
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spodarki powojennej — zastgpione zostaly juz
w 1946 r. wolnorynkowym zakupem produkciji rol-
nych, opierajacym wymiane miedzy miastem a wsig.,
na zasadach obrotu towarowego, przy réwnoczes-
nym dazeniu do zapewnienia panstwu regulujgcej
roli w tym obrocie, do podporzadkowania tego ob-
rotu i dominujgcych w nim jeszcze elementow ka-
pitalistycznych potrzebom gospodarki narodowej,
wyrazonym w planie.

Juz na tym etapie organizacji naszej gospodarki
miesnej stworzone byly zaczatki uspotecznionego'
aparatu skupu zwierzat rzeznych, zapoczatkowano
normowanie podstawowych warunkow obrotu. Sto-
sowana w tym okresie forma, zakupow rynkowych
zwierzat rzeznych okazata sie jednak niewystar-
czajacym srodkiem dla zapewnienia 'dalszego roz-
woju hodowli i podnoszenia jej towarowosci, dla
wyeliminowania z obrotu miedzy miastem a wsig
handlu prywatnego, grozgcego poderwaniem spoj-
ni ekonomicznej miasta ze wsia.

Uchwata Rady Ministrow z dnia 28 marca
1949 r. o ,akcji hodowlanej* zapoczatkowata no-
wy etap polityki gospodarczej, na odcinku gospo-
darki miesnej. Zastosowany w ramach tej akcji
zespot srodkéw przyczynit sie do dalszego rozwoju
hodowli i usprawnienia Obrotu zwierzetami rzez-
nymi oraz do zapewnienia uspotecznionemu apa-
ratowi handlowemu dominujgcej pozycji w tym
obrocie. Jako instrument polityki panstwa dla re-
alizacji tych celéw wykorzystano jsystem skupu,
a przede wszystkim powotang w jego ramach for-
me kontraktacji trzody chlewne;.

Forma ta — jakkolwiek w okresie lat 1949 —
4 951 przyczynita sie powaznie do intensywnego
rozwoju hodowli, do wyparcia elementow kapita-
listycznych i spekulacyjnych z rynku zwierzat
rzeznych, do silniejszego powigzania drobnotowa-
rowych gospodarstw chtopskich z gospodarka pia-
nowag przez peiniejsze objecie skupem uspotecz-
nionym ich produkcji towarowej i do umocnienia
przez to regulujgcej roli panstwa w obrocie, choc¢
przyczynita sie. do dalszej rozbudowy bazy ma-,
teriafowo-technicznej i usprawnienia obrotu —
stata sie — wobec sytuacji, jaka zaistniata w ukia-
dzie proporcji w rozwoju naszej gospodarki naro-
dowej na przelomie lat 1951 — 1952 niewy-
starczajgca dla realizacji stojgcych przed skupem
zadan.

Zwiekszajace sie, wskutek burzliwego tempa
rozwoju socjalistycznego przemystu i nienadgzania
za nim tempa rozwoju drobnotowarowej gospo-
darki rolnej, dysproporcje pomiedzy produkcjg
a zapotrzebowaniem produktdéw rolnych, pogtebio-
ne przez katastrofalne dla rolnictwa warunki at-
mosferyczne w jesieni 1951 r. stworzyly podatne
podioze dia*ozywienia dziatalnosci elementéw spe-
kulacyjnych na rynku, dgzacych do ostabienia re-
gulujgcej roli panstwa. Dysproporcje te, wkra-
czajace bezposrednio w dziedzine powigzan mie-
dzy ukladem socjalistycznym i drobnotowarowym
grozity powaznymi zaktoceniami w catej gospo-
darce narodowej, zagrazaly spojni ekonomicznej
miedzy klasg robotniczg i chtopstwem.

Wobec takiej sytuacji powstata koniecznos¢ uzu-
petnienia nowymi srodkami dotychczasowego sy-
stemu regulujacego oddziatywanie panstwa na pro-
dukcje indywidualnych gospodarstw chtopskich
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i na obr6t towarowy miedzy miastem a wsig. Ta-
kim nowym s$rodkiem byly dostawy obowigzkowe.
Dla zwierzat rzeznych obowigzek dostaw zostat
wprowadzony ustawg z dnia 15.11.1952 r. Utrzy-
mana, a nawet 'rozszerzona zostata kontraktacja
zwierzat rzeznych oraz skup nadwyzek niekon-
traktowanych. Wreszcie uchwata Rzadu z dnia 3
stycznia 1953 r. uzupelnita ten system skupu
wprowadzeniem jsprzedazy miesa na rynku baza-
rowym przez producentéw, ktérzy wywigzali sie
z obowigzkowych dostaw, bezposrednio konsumen-
tom. Wszystkie te formy sg ze sobg Scisle powia-
zane i tworzg jednolity system, ktéry jest w reku
panstwa poteznym narzedziem regulowania rynku
i oddziatywania na produkcje zwierzecg. Stosowa-
nie takiego zespotu zréznicowanych form skupu
zapewnia przejecie do dyspozycji panstwa decy-
dujgcej masy towarowej produkcji zywca rzezne-
go, zabezpiecza realnos¢ planéw skupu i zaopa-
trzenia, zapewnia panstwu regulujgcg role na
rynku.

Zespot tych form stanowi réwnoczesnie w reku
panstwa potezne narzedzie oddziatywania na pro-
dukcje ukitadu drobnotowarowego, na zwiekszenie
jej rozmiaréw, ksztattowanie kierunkow, prawidto-
wg rejonizacje, na polepszenie jej jakosci przez
zwiekszenie produkcyjnosci pogtowia, na tagodze-
nie cyklicznosci produkcji i sezonowosci podazy
zwierzat rzeznych, wreszcie na..podnoszenie towa-
rowosci produkcji. Metody wypracowane w ramach
tego zlozonego systemu pozwalajg na stosowanie
na odcinku skupu zwierzat rzeznych zalozen poli-
tyki klasowej, polityki realizacji zasad sojuszu
robotniczo-chtopskiego, polityki ochrony intereséw
pracujacego chiopstwa, pomocy produkcyjnej dla
gospodarstw biedniackich i $redniackich, unieza-
lezniajgcej te gospodarstwa od kutaka, polityki
ograniczenia wyzysku kutackiego' i spekulacyjnych
tendencji kutactwa.

W oparciu o ten system rozwigzaliSmy pomysinie
szereg zadan, nakreslonych w cytowanym na wste-
pie programie naszej polityki na odcinku gospo-
darki miesnej i realizujemy nadal stale zwieksza-
jace sie zadania, zwigzane z wykonaniem podje-
tych przez Il Zjazd PZPR uchwat o przyspiesze-
niu podnoszenia stopy zyciowej mas prasujgcych.

System skupu, stosowane w nim formy i bodzce
ekonomiczne odegraly powazng role, jesli .idzie
0 rozwoj produkcji rolnej.

W zakresie hodowli osiggneliSmy wzrost pogto-
wia zwierzat rzeznych, przekraczajgcy — jezeli
chodzi o trzode chlewng i owce — poziom przed-
wojenny. Poglowie trzody chlewnej wzrosto w la-
tach 1951 — 1954 o 31%, pogtowie bydta o 12 %,
pogtowie owiec o 60%. Taki wzrost, mimo ztych
urodzajow w ostatnich latach, a zwlaszcza w roku
1953, nastgpit dzieki pomocy udzielanej przez
panstwo, dzieki stosowanym w skupie bodzcom
ekonomicznym. Wystarczy powiedzie¢, ze. w okre-
sie od 1949 r. do 1954 r. skupilismy w formie
kontraktacji ponad 16 milonéw sztuk trzody chlew-
nej. UruchomiliSmy produkcje pasz przemystom
wych. ZorganizowaliSmy powigzang ze zdejmowa-
niem masy towarowej przez skup uspoteczniony
pomoc paszowg, umozliwiajgcg rozwijanie hodow-
li gospodarstwom nie posiadajgcym wilasnej bazy
paszowej. Gospodarstwa chtopskie otrzymaty od
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panstwa tylko na przestrzeni ostatnich trzech lat
1750 tys. ton pasz tresciwych w ramach kontrak-
tacji i wolnorynkowego skupu trzody. Dochodzg do
tego dalsze setki tysiecy ton pasz tresciwych, do-
starczonych przez panstwo za ponaddbowigzkowe
dostawy mleka w celu stworzenia dodatkowych
bodzcéw dla rozwoju hodowli bydia.

System skupu wplynat na okreslenie podstawo-
wych kierunkéw hodowli i ich rejonizacje. Dzieki
zastosowaniu specjalnych bodzcéw ekonomicznych
i pomocy produkcyjnej ztagodzilismy wahania wy-
stepujace cyklicznie w produkciji i podazy trzody
na przestrzeni roku. Zapoczatkowalismy akcje kon-
traktacji wychowu cielat oraz opasu bydfa. Kon-
traktacja cielgt data bardzo korzystne wyniki w
postaci zwiekszenia skupu wotowiny, a jednoczes-
nie zwiekszyta dochody gospodarstw chtopskich.
Od chwili wprowadzenia kontraktacji wychowu
cielat w roku 1953 do korica 1954 r. skupilismy
w tej formie okoto 250 tys. sztuk miodego bydta,
co dato okoto 30 tys. ton dodatkowej produkciji
zywca.

Bezposrednie formy oddziatywania na wzrost
produkcji rolnej znajdujg miedzy innymi wyraz
w tym, ze na przestrzeni tylko ostatniego roku
skierowaliSmy do dalszej hodowli w gospodarce
chtopskiej okoto 10 tysiecy sztuk cielagt, do opasu
w PGR okoto 30 tys. sztuk bydta.

Dzieki stosowaniu ulg w obowigzkowych dosta-
wach mleka przeszio 250 tys. cielgt zostato w osta-
tnim roku zachowane w gospodarstwach chtopskich
do dalszego chowu. Wprowadzilismy polityke cen
w skupie zwierzat rzeznych, stwarzajaca preferen-
cje dla hodowli jako centralnego zagadnienia w
produkcji rolnej. Polityka ta jest najlepszym wy-
razem obrony przez panstwo ludowe interesOw
biedniaka i $redniaka, dla ktérych ten dziat pro-
dukcji stanowi podstawe dochodowosci gospodar-
stwa. StworzyliSmy uspoteczniony aparat skupu
zwierzat rzeznych oraz rozwinietg sie¢ punktow
skupu, zblizonych maksymalnie do producenta i
wyposazonych w niezbedne urzadzenia techicznej
obstugi obrotu. Mamy szereg osiggnie¢ na odcinku
organizacji obrotu, przetrzymywania, transportu
i przekazywania skupionego zywca do zaktaddw
przemystu miesnego.

Mimo ze szereg probleméw na odcinku gospo-
darki miesnej rozwigzaliSmy pomysinie, zadania
nasze nie zmniejszyly sie, przeciwnie, zwiekszajg
sie i komplikujg. Pozostaje to w Scistym zwigzku
z rozwojem naszej gospodarki i naszych potrzeb,
ze zmianami zachodzacymi w ukladzie stosunkéw
spoteczno-ekonomicznych.

Jakie zadania stojg przed nami w najblizszej
przysztosci na odcinku gospodarki miesnej, a
szczegolnie na odcinku skupu zwierzat rzeznych?

Musimy walczy¢ o dalsze umocnienie dyscypliny
dostaw obowigzkowych. Umocnienie tej dyscypliny
jest niezbedne dla zapewnienia realnosci planow
skupu i zaopatrzenia, dla umocnienia regulujgcej
roli panstwa na rynku, dla sprawiedliwego roz-
dzialu ciezaréw zwigzanych z socjalistycznym u-
przemystowieniem kraju, dla zwalczania préb ku-
tackiego sabotazu produkcji i tendencji spekula-
cyjnych.

Musimy w dalszym ciggu rozwija¢ kontraktacje,
ktéra zapewnia panstwu coraz powazniejszg pule
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towarowag produkcji zwierzecej, a chtopu korzystne
warunki zbytu i pomoc produkcyjng panstwa, umo-
2Ii|\_/viajqca mu rozszerzanie reprodukcji w hodo-
wli.

Musimy zwrdci¢ szczegblng uwage na rozwoj
kontraktacji bydta na opas i cielat na wychow, by
nie dopusci¢ do marnotrawienia rezerw, jakie tkwig
W naszej gospodarce.

Musimy czuwa¢ nad rozwojem rynku bazarowe-
g0, czuwac, by nie zakradt sie tam spekulant, od-
bierajacy chtopu jego dochéd i okradajgcy konsu-
menta miejskiego.

Musimy stale $ledzi¢ zmiany zachodzace w ukta-
dzie proporcji w naszej .rozwijajgcej sie gospodar-
ce narodowej, korygowac i 'dostosowywa¢ do nich
ssystem bodZzcow ekonomicznych, stosowanych w
skupie dla stymulowania produkcji zwierzecej.
Szczegolnie odnosi sie to do zmian zachodzacych
w uktadzie stosunkéw spoteczno-ekonomicznych
na wsi w zwigzku z szybkim rozwojem spotdziel-
czosci produkcyjne. Stwarza to potrzebe zbadania,
w jakim stopniu uzasadnione jest stosowanie $rod-
kéw ekonomicznych, wypracowanych w dotychcza-
sowym systemie skupu dla zapewnienia panstwu
mozliwosci oddziatywania na rozwoj produkcji w
drobnotowarowej gospodarce chiopskiej, prowa-
dzenie polityki klasowej polegajacej na udzielaniu
pomocy i bronieniu intereséw drobnych i $rednio-
rolnych chtopéw, a ograniczeniu kutactwa — w
zmienionym ukladzie warunkow, spowodowanym
rozwojem spotdzielnosci produkcyjnej. Stawia to
przed nami niezmiernie powazne i odpowiedzial-
ne zadania wypracowania w naszym systemie sku-
pu zespotu metod i bodzcéw, wplywajagcych na
wzrost produkcji zwierzecej w gospodarce zespo-
towe; .

Musimy bardziej konsekwentnie prowadzi¢ wal-
ke o obnizke kosztéw obrotu zywcem przez zmniej-
szenie do minimum ubytkéw towarowych i strat
zywca na punktach skupu i w transporcie, obniza-
nie kosztéw transportu zywca i zmniejszania kosz-
tow administracji. Nalezy szczegdlnie zwréci¢ uwa-
ge na zmniejszanie ubytkéw zywca w transporcie
przez wiasciwg opieke nad zywcem w czasie prze-
wozu, racjonalne karmienie, skrocenie okresu mie-
dzy skupem a dostawg do przemystu miesnego, by
nie marnowa¢ dobr wyprodukowanych przez chto-
pa. Zmniejszenie ubytkdw w obrocie zywcem, to
nie tylko wykonanie planu obnizki kosztéw, lecz
uzyskanie dla gospodarki narodowej dodatkowych
ilosci miesa.

Nalezy w dalszym ciggu podnosi¢ kwalifikacje
pracownikdw, usprawnia¢ organizacje obrotu, za-
ciesni¢ wspotprace aparatu z zakladami produk-
cyjnymi przemystu miesnego w zakresie dostaw i
odbioru zywca, aby zaopatrywa¢ nasz przemyst
miesny w surowiec rzezny lepszej jakosci. Musimy
stale usprawnia¢ nasza prace a przez to obnizac
koszty wlasne,' aby w tym zakresie przyczyni¢ sie
do wykonania planu obnizki kosztéw w roku 1955,
ostatniego roku planu szescioletniego.

Zadania skupu sg niezwykle odpowiedzialne.
W tej bowiem dziedzinie dziatalnosci gospodarczej
rozstrzygaja sie problemy zaopatrzenia rynku w
podstawowe artykuty spozywcze, decydujgce o re-
alizacji wytycznych 1l Zjazdu PZPR w zakresie
podniesienia stopy zyciowej mas pracujgcych w
naszym kraju.
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Z Krajowej Narady Aktywu Partyjno-Gospodarczego Przemystu Miesnego

ZYGMUNT KRATKO
Gen. Dyr. Min. Przem. Migs. i Ml

Gtébwne problemy przemystu miesnego w walce
o obnizke kosztow witasnych

Narada aktywu gospodarczego przemystu mie-
snego, odbyta w dniach 21 i 22 marca rb., prze-
biegata pod silnym wrazeniem niewykonania
przez przemyst miesny podstawowych zadan, na-
kreslonych przez Il Zjazd Partii w dziedzinie
akumulacji i obnizki kosztéw wiasnych.

Przemyst miesny w 1954 r. nie przekazat
skarbowi panstwa z tytutu akumulacji sumy 940
min zt, a ponadto nie tylko nie wykonat zaplano-
wanej obnizki kosztdw, lecz koszty przekroczyt,
zaciggajac dtug wobec parnstwa w sumie ponad
232,5 min zt. Cyfry te nie mogly nie wstrzgsngc
sumieniem aktywu partyjnego i gospodarczego
przemystu miesnego, rzutujg bowiem one zaréwno
na tempo naszego budownictwa socjalistycznego
jak i na walke o poprawe warunkéw bytowych
klasy robotniczej, w tym rowniez i robotnikow
przemystu migesnego.

Powstaly niewatpliwie obiektywne trudnosci,
ktére zaciazyly zar6wno na wykonaniu planu pro-
dukcji jak i planu akumulacji. Niewykonanie
planu dostaw przez Ministerstwo Skupu w roku
1954 i to w ilosci okoto 100 tys. ton zywca, nie-
rytmicznos¢ dostaw oraz zmiana planéw operatyw-
nych nawet w $rodku tygodnia, w niemalym sto-
pniu komplikowaly prace przemystu miesnego.
Nalezy jednak z uznaniem stwierdzi¢, ze wspom-
niany wyzej aktyw zdotatl oderwac¢ sie od obiek-
tywnych przyczyn, gteboko i wnikliwie przeanali-
zowa¢ witasne braki, wlasng niegospodarnosc
i stwierdzi€¢, ze w danyth, konkretnych warun-
kach, przy odpowiedniej mobilizacji zaklady mie-
sne byly w stanie wygospodarowaé¢ zaplanowang
obnizke kosztéw oraz znacznie zwiekszy¢ uzyska-
ng mase towarowg, mimo niewykonania globalne-
go planu.

Przyktadem moga stuzyé 3-czotowe zaktady
z woj. bydgoskiego — Zaklady Miesne w Byd-
goszczy, Toruniu i Inowroctawiu, ktére zaplano-
wang obnizke kosztow wiasnych wykonaly i prze-
kroczyly. Gdyby jedynie Zakiady Miesne w Po-
znaniu uzyskaty w roku 1954 wskazniki poubojo-
we, uzyskane w Zaktadach Miesnych w Bydgosz-
czy, woj. poznanskie uzyskatoby dodatkowo z tej
samej ilosci trzody 373 tony miesa, co niewatpli-
wie wptynetoby dodatnio na zaopatrzenie ludnosci,
a zakladom przyniostoby powazne zyski. Wyko-
nanie w skali krajowej wskaznikdw poubojowych
oznaczatoby uzyskanie dodatkowej puli miesnej
w granicach okoto 2 000 ton.

Analiza tylko jednego odcinka, tj. wydajnosci
poubojowej, wskazuje na niewykorzystane jeszcze
mozliwosci, a odcinkoéw tych, rzutujgcych zaréw-
no na uzysk masy miesnej jak i na koszty, jest
w naszych zaktadach znacznie wiecej. Wskutek

nieuzyskania zaplanowanych wskaznikow poubojo-
wych i zbiorki ubocznych artykutow uboju, jak
np. sadta, otok i tojow bydlecych, przemyst mie-
sny ponidst tgcznie strate okoto 60 milionow zk.

Powazne réwniez straty, siegajgce kilkudzie-
sieciu milionéw zlotych, spowodowato nieprze-
strzeganie prawidtowego rozbioru miesa wskutek
nieuzyskania zaplanowanych norm uzysku cen-
niejszych elementéw. Wprawdzie sprawa rozbioru
miesa w przemysle miesnym jest zagadnieniem
nowym i w catej rozciggtosci postawionym dopie-
ro w potowie 1954 r., niemniej jednak przodujg-
ce zaklady i w tej dziedzinie potrafity szybciej
przetamac trudnosci okresu poczgtkowego, a tym
samym opanowa¢ zasady prawidlowego rozbioru.

Mozna by przytoczy¢ i inne dziedziny, gdzie
wskutek ztej pracy, braku gospodarnosci czy tez
niedostatecznej mobilizacji zatdég ponieslismy du-
ze straty, jak np. w zbiérce krwi, wysortach beko-
nowych powodowanych gtéwnie brakiem dosta-
tecznego nadzoru podczas transportu i w samych
zaktadach itp., ale nad wszystkimi gOruje problem
mank.

Nasze planowane manka na ubytki w osuszce
czy wychfadzaniu sg stanowczo zbyt wysokie
i znacznie przewyzszajg obowigzujgce normy
ubytkbw w Zwigzku Radzieckim. Dochodza do
nich jeszcze tzw. manka nieplanowane, pod kto-
rymi kryjg sie ziodziejstwa i naduzycia, a nie-
stety aktyw nasz nie prowadzi z nimi konsekwen-
tnej walki.

Naduzy¢ tych dopuszcza sie niewielka grupa lu-
dzi, lecz rzuca ona cien na calo$¢ zatogi przemy-
stu miesnego i dlatego honorem kazdego zakiadu,
kazdej zalogi, kazdego uczciwego pracownika po-
winna by¢ bezwzgledna i bezlitosna walka ze
ztodziejami mienia spotecznego.

Zastanéwmy sie, czemu to przypisac, ze aktyw
gospodarczy przemystu miesnego zebrany na na-
radzie w marcu br., zdotal bardziej krytycznie
oceni¢ swa prace roku ubiegtego, zdotfat ostrzej
spojrze¢ na przebytg droge, zdotat bardzo kry-
tycznie ustosunkowac sie zarobwno do pracy swego
centralnego zarzadu jak i ministerstwa?

Wydaje mi sie, ze zadecydowaly o tym nastepu-
jace czynniki:

1. Atmosfera, jaka wytworzyla sie w cale

Partii i w klasie robotniczej po Il Plenum KC
naszej Partii

Ostra krytyka i samokrytyka przeprowadzona
na samym Plenum oraz na zebraniach poplenumo-
wych w zakladach pracy, $miale ujawnienie bra-
kow i niedociggnie¢ — na tle ogdlnego duzego
dorobku naszego kraju — nie mogto pozosta¢ bez
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wplywu na aktyw partyjny i gospodarczy przemy-
stu miesnego, znalazto wiec swoje odbicie na
naradzie krajowej, rzutowato, na calos¢ obrad,
tym bardziej ze tow. Bierut poswiecit przemysto-
wi miesnemu specjalne miejsce w swoim refera-
cie, konkretyzujgc sytuacje w nastepujacych sto-
wach:

-..Powazne braki wystgpity w przemysle mie-
snym. Obok znanych obiektywnych trudnosci —
na zie wyniki przemystu miesnego zilozyly sie
takze powazne braki w technologii, w jakosci pro-
dukcji oraz marnotrawstwo surowca“”

Ocena Komitetu Centralnego naszej partii zna-
lazta pelne potwierdzenie w wypowiedziach na
krajowej naradzie.

2. Nowe metody pracy, jakie zaczeto stosowac
w przemysle miesnym po |l Zjezdzie naszej
Partii

Czerwcowa krajowa narada roku ubiegtego, po-
mimo wielu brakéw, zapoczatkowata troche inny
styl pracy w przemysle miesnym, znacznie pogte-
biony przez konferencje partyjno-ekonomiczne
przeprowadzone w wielu 'Zakladach, przez dwie
zakladowe umowy zbiorowe i dtugofalowe zobo-
wigzania. Duza praca polityczna, przeprowadzona
gléwnie przez podstawowe organizacje partyjne
w . oparciu o bezpartyjny aktyw gospodarczy,
w wysokim, stopniu zblizyta kierownictwo admini-
stracyjne do zaldg, uswiadomita wielu naszym
dyrektorom jak wielkie rezerwy tkwig w tworczej
inicjatywie zaldg. Niestety, nie wszedzie inicjaty-
wa zaldg, entuzjazm naszej miodziezy zostat od-
powiednio oceniony przez naszg administracje,
a w wielu zakladach nazajutrz po konferencji po-
wrécono do pierwotnego stanu.

Uruchomienie w roku ubieglym zespotéw kie-
rowniczych na wszystkich'szczeblach organizacyj-
nych przemystu miesnego, przy pelnym przestrze-
ganiu jednoosobowego kierownictwa, wzmocnito
poczucie odpowiedzialnosci naszych kierownikéw.

Aczkolwiek daleko nam jeszcze do petnego prze-
tamania i wykarczowania biurokratyzmu, jaki za-
truwa atmosfere w zaktadach, pewien krok w roku
ubiegtym uczyniliSmy i to znalazto swoje odbicie
na krajowej naradzie.

3. Konsultacja udzielona nam przez przedsta-
wiciela przemystu miesnego w Zwigzku Radzie-
ckim, tow. inz. Gieworgiana

Narada przeprowadzona w kilku kluczowych na-
szych zaktadach z udziatem inz. Gieworgiana, roz-
mowy z majstrami i personelem inzynieryjnym,
konkretne wskazania co do ulepszania metod na-
szej pracy, byly duza szkotg dla naszego aktywu,
uswiadomity wielu towarzyszom jak wielkie re-
zerwy, nie wykorzystane dotad, tkwig dostownie
w kazdym zakitadzie. Konsultacja ta uzmystowita
calemu naszemu aktywowi konieczno$¢ uczenia
sie u towarzyszy radzieckich ich przodujgcych
metod pracy i przodujgcej techniki.

Towarzysze nasi podpatrzyli  réwnoczesnie
u tow. Gieworgiana metody pracy, rozmowy prze-
prowadzone z robotnikami i majstrami, jego
gleboka wiare w ludzi, jego skromnos¢ i stosunek
do ludzi, co w sumie nie mogto nie wywierac
odpowiedniego wpltywu na kierownicze kadry.
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4.  Osiggniecia przemystu miesnego w uzyski-
waniu wskaznikéw wydajnosci poubojowej w stycz-
niu i lutym br.

Mimo zaostrzenia planowanych wskaznikéw
w roku biezagcym w poréwnaniu ze wskaznikami
roku ubiegtego, nasze zatogi w skali krajowej nie
tylko wskazniki te osiagnely, ale przekroczyty we
wszystkich klasach trzody bydta. W poréwnaniu
z wykonaniem roku ubiegtego mamy wzrost Sred-
nio okio 0,7%, co stanowi niewatpliwie duzy po-
step. Osiggniecia w styczniu i lutym br. sg nie-
watpliwie wynikiem duzej pracy przeprowadzonej
w drugiej potowie roku ubieglego, sa rezultatem
zejscia z problemem wydajnosci poubojowej do
stanowiska majstra i robotnika, niezwykle jaskra-
wo uwypuklajgc nasze zaniedbania w roku ubieg-
tym.

Wszystkie te czynniki pozwolity gruntownie
krytycznie przeanalizowaé prace przemystu mies-
nego w roku ubieglym, konkretnie sprecyzowac
realne zadania dla calego przemystu na rok bie-
zacy.

Narada krajowa uwypuklita szereg weziowych
probleméw, ktére decydujg w roku biezgcym
w walce o realizacje zadann nakreSlonych przez
Il Zpazd i Il Plenum, ktore decydujg na kluczo-
wym odcinku frontu walki o obnizke kosztow
wiasnych.

Niektére z tych probleméw pragng poruszy¢
w tym artykule.

1. Doprowadzenie planu produkcji i planu
obnizki kosztow w pore nie tylko do zaktadu, ale
do kazdego dziatlu pracy i ogniwa roboczego.

Przyktady przytoczone przez poszczegoélnych to-
warzyszy w dyskusji potwierdzity, ze majstrowie
nasi i brygadzisci interesujg .sie juz wskaznikami
produkcji, ale nie znajg swych zadan w dziedzinie
obnizki kosztéw, ktdre pozostajg w dalszym ciggu
.tajemnicg“ ksiegowych, mimo ze zrozumiate jest,
iz bez petnej mobilizacji catej zatogi, a przede
wszystkim majstrow i brygadzistéw, nie mozna
osiggna¢ pozytywnych rezultatow. Przytoczony
uprzednio przykfad z wydajnoscia poubojowg po-
twierdzit nam wszystkim stluszno$¢ takiego posta-
wienia sprawy.

Nalezy stwierdzi¢, ze Dzial Planowania Cen-
tralnego Zarzadu Przemystu Miesnego niestety nie
zrozumial wagi tego problemu, przynajmniej na
razie, bo nazajutrz po naradzie wrécit do starych
metod i planu w terminie nie opracowat. Mysle,
Ze towarzysze z dziatu planowania powinni sie nad
tym powaznie zastanowi¢ i wyciggng¢ dla siebie
odpowiednie wnioski. Dziat planowania powinien
przeanalizowa¢ i drugi problem, zasygnalizowa-
ny na krajowej naradzie, tj, w wielu przypadkach
niezgodnos¢ planow dostaw z planami produkciji.
Wyijasnienia udzielone w czasie trwania narady
nie przekonaly nas wszystkich, o stusznosci do-
tychczasowych metod planowania. Dotychczasowy
plan rozrzutu do wojewddztw, a zwlaszcza do za-
ktadow, wymaga wiecej wnikliwosci, a zwlaszcza
kontroli i to zarébwno ze strony CZPMies jak i De-
partamentu Planowania Ministerstwa Przem.
Mies. i MI.
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2. Walka o wygospodarowanie wiekszej masy
towarowej — przez osiaganie i przekraczanie
wskaznikow wydajnosci poubojowej oraz artyku-
tow ubocznych uboju w poszczegdinych klasach,
przez osiaganie i przekraczanie wskaznika uzys-
ku tluszczu, uzyskanie norm rozbioréw, przez
obnizanie mank oraz osigganie wysokiej jakosci
wedlin i przetworow — decyduje w kazdym za-
kladzie zar6wno o masie towarowej, a wiec 0 za-
opatrzeniu ludnosci jak i o kosztach, totez powin-
ny one by¢ systematycznie analizowane zaréwno
przez dyrekcje jak i w czasie narad roboczych.

Doswiadczenie stycznia i lutego br. wykazalo,
Zze w roku biezgcym istniejg warunki dla dokona-
nia prawdziwego zwrotu w tej dziedzinie, o ile
zdotamy walke naszg oprze¢ na szerokim aktywie
i calej zalodze.

Nalezy przy tym jednak zasygnalizowaé, ze
w tych samych miesigcach, w styczniu i lutym br.,
zarysowata sie w niektérych naszych zaktadach
niezdrowa tendencja, Swiadczgca o braku gospo-
darnosci. Osiggnieto mianowicie wysoki wskaz-
nik wytopu tluszczu, ale kosztem drogiego surow-
ca, jakim jest stonina. Tego rodzaju praktyka
prowadzi do uszczuplenia zaopatrzenia ludnosci
i do przekroczenia kosztow, totez towarzysze po-
winni zagadnienie to przeanalizowac i pilniej Sle-
dzi¢ wszystkie procesy technologiczne.

3. Trzeci odcinek — -szeroko omoéwiony na
naradzie inwestycyjnej — to odpowiednio prze-
myslana polityka inwestycyjna.

Dos¢ wskazaé, ze w przemysle miesnym mamy
ponad 50 milionéw zt zamrozonych w inwesty-
cjach, ciagnacych sie od wielu lat, ze na 12 pla-
nowanych do przekazania obiektéw do eksploata-
cji w 1954 r. oddano tylko 2, mimo formalnie
wysokiego procentu przerobu, ze mamy wiele ma-
szyn z importu, kupionych za dewizy, dotychczas
nie uruchomionych.

Przyktadem je-st ,historyczny* juz ,Titan®
todzki, ktdry najpierw przelezal dwa lata spokoj-
nie w -skrzyniach w Zamosciu, a terminy urucho-
mienia go w todzi przesuwajg sie z kwartatu na
k-wartat. Sprawa ta jest o tyle pouczajgca, ze w ro-
ku biezgcym mamy zmontowac¢ i uruchomi¢ 3 no-
we ,Titany“, ktére sg w naszym posiadaniu.

Fakty te sg mocnym oskarzeniem pod adresem
przemystu miesnego i departamentu inwestycji
resortu, Swiadczg o braku dostatecznego zrozu-
mienia dla tak waznej dziedziny dziatalnosci go-
spodarczej, zwlaszcza w Swietle zacofania naszego
przemystu miesnego.

Jakie sg zrodfa tych zaniedban, ktérych diluzej
tolerowac nie wolno?

— Prowadzenie w przeciagu lat nieprzemysla-
nej polityki rozpraszania inwestycji, przy braku
koncentracji wysitkbw -na odcinkach pracy decy-
dujacych dla przemystu miesnego.

— Niedocenianie problemu mechanizacji na-
szych zaktadéw az do chwili przyjazdu przedsta-
wiciela przemystu miesnego Zwigzku Radzieckie-
go, ktéry wyjasnit naszemu aktywowi wage tego
problemu, stworzyt atmosfere dla Smielszych po-
czynan. Nalezy jednak podkresli¢, ze bez winy
resortu zbyt powoli posuwa sie realizacja zamie-
rzen w zakresie mechanizacji.
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— Brak dostatecznej wspotpracy stuzby pro-
dukcyjnej ze stuzbg inwestycyjng na wszystkich
'szczeblach. Nasi dyrektorzy zaktadéw, a nawet,
zjednoczen, czesto traktujg inwestycje na ich te-
renie jako impreze centralng, za ktérg oni nie po-
noszg odpowiedzialnosci. Ten brak wspoétdziata-
nia od momentu zaplanowania inwestycji i przez
caly okres realizacji prowadzi do czestych prze-
robek w koncowej fazie, co kolosalnie podraza
inwestycje i op6znia eksploatacje. Stan ten musi
ulec zmianie, totez nalezy zastanowi¢ sie nad pro-
blemem organizacyjnego powiazania tych dwoch
dziatébw w celu usprawnienia realizacji inwestycji.
— Opracowanie planéw inwestycyjnych odgor-
nie, bez udziatu zainteresowanych zaktadéw a na-
wet zjednoczen. Odnosi sie to zwlaszcza do roz-
budowy czy przebudowy zakladéw miesnych, kto-
rych nie mozna dobrze realizowa¢ bez udziatu
gospodarza, tj. dyrekcji zaktadu.

Poruszone momenty nie wyczerpujg problemu
inwestycji, wskazujg jednak na wage inwestycji
w catoksztalcie naszej gospodarki oraz na nasze
kolosalne zaniedbania w tej dziedzinie.

Na marginesie gospodarki inwestycyjnej prag-
ne zaznaczy¢, ze drugi powazny pion naszej dzia-
talnosci gospodarczej, tj. remonty, nie zostaly
jeszcze we wiasciwym stopniu przeanalizowane,
a zaniedbania nie sg mniejsze niz w inwestycjach.

4, Czwarty problem —e zasygnalizowany w cza-
sie narady — to niewlasciwa polityka v dziedzi-
nie zatrudnienia i gospodarki funduszem ptac.

Dos¢ wskaza¢, ze w roku 1954 przekroczono
fundusz ptac tgcznie na sume 46,5 min z, a jeze-
li uwzgledni¢ wspoéitczynnik pracochtonnosci, kté-
ry niestety nie znajduje odbicia w skorygowanym
funduszu ptac, bo korygowanie wg obowigzuja-
cych cen niezmiennych zaciemnia obraz, to i tak
przekroczenie wynosi 18,5 min zk.

Powazny udziat w przekroczeniach funduszu
ptac zajmujg godziny nadliczbowe. W roku 1954
przekroczono godziny nadliczbowe o 60%, co sta-
nowi 7 min zt, a za godziny postojowe okoto
4 min zh.

Towarzysze czesto, zastaniajg sie brakiem ryt-
micznych dostaw przez CZOZRz. Nierytmiczne
dostawy niewatpliwie sg nie bez znaczenia i w tej
dziedzinie nasze postulaty pod adresem CZOZRz.
muszg, by¢ bardziej zdecydowane, ale nierytmicz-
noscig dostaw nie mozna przestania¢ naszej nie-
gospodarnosci. Przykladem niech bedzie niedaw-
na kontrola przeprowadzona w Kkilku zakladach
woj. Slaskiego, gdzie stwierdziliSmy, ze np. Za-
ktady w Bytomiu, zaopatrujgce okoto 20% lud-
nosci, otrzymaly zgodnie z planem 12°%0 trzody
i bydta. Zrozumiate jest, ze Zaklady w Bytomiu
musialy mie¢ nieplanowane koszty przerzutéw
i dodatkowg ilos¢ godzin nadliczbowych. Nie bez
winy jest CZOZRz., ale gtdwna odpowiedzialnosé
spada na zjednoczenie, ktére nie docenito tego
zagadnienia.

W roku biezagcym musimy znacznie wzmoc dy-
scypline funduszem ptac, nie dopuszcza¢ do prze-
kroczenia zaplanowanej ilosci, godzin nadlicz-
bowych i ograniczy¢ do minimum godziny po-
stojowe.
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Poruszone sprawy nie wyczerpujg problemu za-
trudnienia. Istnieje wazniejszy jeszcze odcinek,
ktdrego dotychczas nie dostrzegliSmy. Procent
zatrudnienia pracownikéw administracyjno-biuro-
wych w naszych zaktadach i w calym przemysle
jest zbyt wysoki, siega powyzej 20Vo ogétu ro-
botnikéw, jest prawie trzykrotnie wyzszy niz
w analogicznych zakladach u naszych sasiadow,
w Niemieckiej Republice Demokratycznej. Pro-
blem ten jest wielkiej wagi politycznej, bo podra-
7a kolosalnie koszty osobowe, zaciemnia problem
wydajnosci pracy w naszych zaktadach. Zbyt
szczupta natomiast jest ilos¢ pracownikéw inzy-
nieryjno-technicznych.

Nasi robotnicy w zakladach przekraczajg i to
dos¢ znacznie wydajnos¢ pracy, ale w przelicze-
niu na ogot pracujacych wydajnosé pracy obniza
- sie.

Problem ten wymaga bezwzglednie rozwigzania.
Rozwigzanie jednak nie moze by¢ przeprowadzo-
ne mechanicznie, gdyz wynika z organizacyjnego
ustawienia zaktadow.

Wymaga ono, po pierwsze, pelnej etatyzacji
w naszych zakitadach, zresztg zgodnie z obowigzu-
jacymi uchwatami.

Wymaga ono, po wtore, znacznego zmniejszenia
sprawozdawczosci, ograniczenia jej do naprawde
niezbednych danych. Dotychczasowy system spra-
wozdawczosci daleko odbiega od istotnych po-
trzeb, wyrazem czego jest fakt, ze dyrektorzy
zakltadéw, niezaleznie od oficjalnej, prowadzg
swojg sprawozdawczos$¢, do ktorej i my sie-cze-
sto uciekamy. Po trzecie, wymaga ono zmiany
systemu planowania w przemys$le miesnym, nie
drobiazgowego planowania, lecz pozostawienia
duzej inicjatywy dyrekcjom zaktadow do uzgod-
nienia z czynnikami miejscowymi,, odpowiedzial-
nymi za zaopatrzenie ludnosci, co w sumie pro-
wadzi do zwigkszenia samodzielnosci dyrekcji za-
kladow.

5. Pigty problem, postawiony na naradzie-,
konieczno$c znacznego wzmozenia walki o jakos¢
naszych wszystkich wyrobOw i nie trzeba chyba
tlumaczy¢, ze w przemysle naszym problem ja-
kosci ma decydujgce znaczenie w zaopatrzeniu
ludnosci.

O jakosci naszych przetworow decyduje nie
tylko przemyst, ale i aparat handlowy, organiza-
cja transportu i wyposazenia sklepow. Jest to
jednak odrebny problem. Obecnie pragne skupi¢
uwage towarzyszy na kilku zagadnieniach zwig-
zanych z naszym przemystem.

Pierwsze z nich, to problem higieny. Wydaje
sie, ze w tej dziedzinie ttumaczy sie czesto braki
faktem istnienia starych, niezmodernizowanych
zaktadéw, a przeciez istnieja wszelkie dane, by
rowniez i w tych zakltadach znacznie polepszy¢
stan higieniczny, przy zalozeniu, ze bedzie dosta-
teczna troska kierownictwa i zatdg zakladow mie-
snych. ! i

Drugie, to przestrzeganie receptur, zar6wno
w stosunku do surowca jak i przypraw. Waga
tego zagadnienia zostata w czasie narady omowio-
na dos¢ szeroko.
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Trzecie, to praca aparatu kontroli technicznej.
Wydaje sie, ze aparat kontroli technicznej nie
w petlni uswiadamia sobie odpowiedzialnos¢ za
jakos¢ produkciji i to nie tyle w odniesieniu do
stwierdzenia jakosci po wyprodukowaniu wyro-
béw, lecz gtdwnie do przestrzegania receptur
w samym procesie produkcji. Sprawa ta wymaga
specjalnego omoéwienia na naradzie pracownikéw
kontroli technicznej.

Oddzielnym zagadnieniem w walce o poprawe
jakosci jest wprowadzenie systemu zaopatrywania
wyrobow marka fabryczng zaktadow. W NRD
walka o honor fabryki, o marke fabryczna, zaj-
muje powazne miejsce w codziennej pracy poli-
tycznej, do czego nawotujg hasta w oddziatach fa-
brycznych, o czym Swiadczg etykiety fabryczne,
a nawet sklepy fabryczne.

Stan anonimowy, jaki istnieje w naszym prze-
mysle, utrudnia walke o wysokg jakos¢, zmniejsza
w pewnym stopniu odpowiedzialnos¢ poszczegol-
nych dyrekcji. Wydaje sie, ze w tej dziedzinie,
nie czekajgc na zarzadzenie ogdlne, poszczegdine
zaklady moga przejawi¢ wiele inicjatywy i przy-
czyni¢ sie do rozpowszechnienia walki o marke
fabryczng. Jest to o tyle u nas pilne, ze na prze-
myst miesny spada w opinii publicznej odpowie-
dzialnos¢ réwniez i za przetwory produkowane
przez spoétdzielczos¢, totez wprowadzenie marki
fabrycznej przyczynitoby sie do stworzenia jasnej
sytuacji. Nalezy wiec liczy¢ na to, ze nasze czoto-
we zaklady miesne wystapig z inicjatywg w tej
tak waznej sprawie.

6.  SzOsty problem, to niedocenianie w dalszym
ciggu sprawy bezpieczenstwa i ochrony pracy
oraz warunkéw socjalnych naszych zatdg.

Zaktady nasze majg w tej dziedzinie duze, nie-
tatwe do usuniecia zaniedbania. Posiadamy w wie-
kszosci przypadkow stare, pokapitalistyczne za-
ktady lub warsztaty, nie posiadajgce odpowied-
nich urzadzenn dla zalogi, niemniej jednak
i w nich mozna wiele usprawnié¢, wiele niedocigg-
nie¢ usung¢ i wiele urzadzen zainstalowac. Nie-
stety, w wiekszosci dyrekcji i zjednoczen do
CZPMies wiacznie, brak wyczulonej troski o po-
prawe na tym odcinku, o czym S$wiadczy zresztg
stosunek do stuzby bezpieczenstwa i ochrony
pracy, do ktdrej niejednokrotnie kierowano ludzi
nie nadajgcych sie do produkciji, ludzi nie beda-
cych nawet specjalistami przemystu miesnego, nie
moéwiac juz o wyksztalceniu technicznym. O nie-
docenianiu tej pracy Swiadczg gotostowne dekla-
racje zlozone np. w Krakowie w odpowiedzi na
stuszng krytyke prasowg, Swiadcza o tym i naru-
szenia przepisow w dziedzinie ochrony pracy,
0 czym duzo moéwiono na Plenum Zarzadu Gtow-
nego Zwigzku Zawodowego Pracownikow Prze-
mystu Spozywczego.

Wydaje sie, ze dyrektor socjalistycznego przed-
siebiorstwa obowigzany jest w tym samym stopniu
dba¢ o produkcje jak i o warunki socjalne dla
swojej zalogi, ze odpowiada w réwnym stopniu
za warunki bhp i socjalne jak i za produkcje. Tyl-
ko przy spetnieniu tych warunkéw dyrektor moze
liczy¢ na zaloge, moze odwotaé sie do niej w celu.
zmobilizowania do przetamywania trudnych od-
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cinkow w produkcji, tylko wtedy bedzie on cie-
szyt sie odpowiednim autorytetem.

W roku biezgcym musimy radykalnie zmienic¢
nasz stosunek do stusznych postulatow zatogi
i znacznie polepszy¢ stan socjalny i warunki bhp.

Aby urealni¢ nasze zamierzenia, nalezy w kaz-
dym zakladzie opracowa¢ kompleksowy plan us-
prawnien w dziedzinie bhp wspdlnie z aktywem
zwigzkowym i wstawi¢ go do planu inwestycji lub
remontdw, po czym szereg mniejszych uspraw-
nien wykonywac¢ sposobem gospodarczym.

Obecnie, z nadejsciem wiosny, nalezy do od-
powiedniego poziomu doprowadzi¢ stan higieni-
czny zakltadéw, a tam, gdzie warunki na to po-
zwalajg, zazieleni¢ tereny, odwolujgc sie przy
tym do pomocy zatog.

Szczegolny nacisk potozy¢ nalezy na utrzyma-
nie higieny w szatniach, umywalniach, ubikac-
jach, nalezy przejawi¢ wiecej troski o stotowki,
sSwietlice, tak by nasze zespoly mogty bra¢ udziat
w przygotowaniach do festiwalu.

Trzeba wykaza¢ wiecej zrozumienia dla potrzeb
kulturalnych naszych zaldg, a zwlaszcza naszej
miodziezy oraz dla rozwoju sportu.

Nie sposob wyliczy¢ wszystkich zagadnien zwig-
zanych z problemem bhp i warunkéw socjalnych
pracownikéw, mysle jednak, ze dyrekcje wspol-
nie z radami zakltadowymi sprawe te przepracujg
bardziej szczegotowo i nadadza jej konkretny
wyraz.

Poruszone 6 zagadnien nie wyczerpujg oczy-
wiscie bogatej problematyki naszej narady. Wo-
bec tego jednak, ze stanowity one jej trzon, to-
warzysze zapewne przepracujg je na swoich wo-
jewodzkich i zaktadowych naradach. Nalezy przy
tym pamieta¢, ze o realizacji zamierzenn decydu-
ja metody pracy, ktérymi bedziemy sie postugi-
wali.

W roku ubiegtym zaczeliSmy w przemysle mie-
snym stosowa¢ bardziej skuteczne metody pracy,
bardziej zblizone do partyjnych metod, a miano-
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miesna

wicie — kolegialnos¢, przeprowadzanie narad
roboczych, stosowanie $mielszej krytyki itp.
W roku biezacym, bogatsi w doswiadczenie, be-
dziemy je niewatpliwie stosowali lepiej. Metody
te nie naruszaja oczywiscie w niczym jednooso-
bowego kierownictwa i nie zmniejszajg odpowie-
dzialnosci osobistej zadnego z kierownikéw za po-
wierzony mu odcinek pracy. Rownoczesnie musi-
my w roku biezgcym $mielej stosowa¢ metode
przenoszenia doswiadczen z dobrych zakladéw na
stabsze.

Pomoca w naszej pracy bedzie na bazie zobo-
wigzan dlugofalowych rozwoj wspétzawodnictwa,
ktéremu nasza administracja musi poswieci¢ zna-
cznie wiecej uwagi, pamietajgc, ze jest on gtow-
nym orezem w mobilizacji do rozwigzywania
wszelkich pioblemoéw, o ile znajduje odpowiednio
przygotowane warunki w zaktadzie pracy.

Omawiana narada réznita sie dos¢ znacznie od
zesztorocznej narady czerwcowej. ZarOGwno w re-
feratach jak i dyskusji zadZwieczaly ostre stowa
krytyki pod adresem centralnego zarzadu i mi-
nisterstwa, przeprowadzona byla dos¢ wnikliwa
analiza brakéw, znacznie mniej bylo deklaratyw-
nosci i sloganéw, znacznie wiecej rzeczowosci
i konkretnosci.

Przebieg naszej narady swiadczy niewatpliwie
0 wzroscie poziomu politycznego naszego aktywu
gospodarczego, o wzroscie poczucia odpowiedzial-
nosci za powierzony sobie odcinek pracy, co wszy-
stkich nas napawa wiarg w aktyw, wiarg w ludzi
pracujgcych w- przemysle miesnym.

Wyrazem zaufania do aktywu gospodarczego
1 zalogi przemystu miesnego jest decyzja rzadu
0 wyasygnowaniu 10 min zt z rezerw panstwo-
wych na poprawe warunkéw bytowych pracowni-
kow, powzieta w oparciu o0 nowy regulamin pre-
miowania, ktéry wszedt w zycie z.dniem 1 kwie-
tnia br. Zaufania partii i rzgdu pracownicy prze-
mystu miesnego nie zawiodg, a Swiadectwem be-
dzie wynik pracy w roku 1955.

O lepsze metody pracy W przemysSle miesnym

Zadaniem Krajowej Narady Aktywu Partyjno-
Gospodarczego przemystu miesnego, byto wskaza-
nie w Swietle uchwat 11l Plenum KC PZPR — no-
wych, lepszych, przodujgcych metod pracy, nie-
zbednych do wykonania trudnych zadan 1955 r.

Zadaniem narady byto pogtebienie $wiadomosci
kierownikéw wszystkich szczebli o koniecznosci
myslenia kategoriami ekonomicznymi, o koniecz-
nosci kolegialnej pracy i decyzji, o zblizeniu sie
do zatdg i wstuchaniu sie w ich opinie o pracy za-
ktadu i wydziatow produkcyjnych oraz o koniecz-
nosci kontroli wykonania uchwat. Zadaniem nara-
dy byto wreszcie dokonanie analizy dziatalnosci
przemystu za rok 1-954 i wyciggniecie wnioskow
co do zakresu, w jakim przemyst miesny realizo-
wat wskazania Il Zjazdu PZPR zwiaszcza na od-
cinku obnizenia kosztow wiasnych.

,»Z bolem i goryczg musimy zameldowac naszej
Partii, ze natlozonych na nas zadan w roku 1954
nie wykonaliSmy“ — powiedziat tow. Kozlowski,
dyrektor Centralnego Zarzadu Przemysiu Miesne,
go w referacie, ktérym zagait narade. W czasie,

kiedy odbywata sie narada, réwnoczesnie toczytly
sie obrady Sejmu Polskiej Rzeczypospolitej Ludo-
wej i w referacie Ministra Finansow tow. Ditricha
czytaliSmy: ,...w Ministerstwie Przemystu Mies-
nego i Mleczarskiego jedng z przyczyn tego stanu
rzeczy byto obok zmniejszonych dostaw zywea —
marnotrawstwo surowcow w toku procesu produk-
cyjnego. Straty z tego tytutu wyniosty w tym Mi-
nisterstwie wedtug wstepnych obliczenn 300 milio-
néw ztotych".

Straty te, szczegGtowo przeanalizowane na na-
radzie, omoOwione zostaty w referatach wygtoszo-
nych przez gtébwnego ksiegowego Centralnego Za-
rzadu Przemystu Miesnego tow. Perka, zastepce
dyrektora do spraw produkcji tow. Grabowskiego
1 zastepce dyrektora do spraw handlowych tow.
Glowickiego. W dyskusji dyrektorzy zjednoczen,
zaktadow, gtoéwni ksiegowi dokonali glebokiej ana-
lizy zrodel, ktére wplynely na niewykonanie gier
halnych zadan planowych, oddzielajac przyczyny
niezalezne od przemystu od przyczyn zaleznych od
pracy zatdg.
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Momentem nowym tej narady — $wiadczgacym
o tym, ze uchwaly |1l Plenum gteboko przeniknety
umysty kierownikdw wszystkich szczebli, a row-
niez o tym, ze towarzysze zabierajgcy gtos w dy-
skusji, w sposob dojrzalszy niz to miato miejsce
dotychczas potrafili oceni¢ i ustosunkowac sie do
zaleznej od nich dziatalnosci ekonomicznej — by-
to Smiate, zdrowe i tworcze operowanie orezem
krytyki i samokrytyki. Nie/mieliSmy dotychczas w
takim stopniu tak zdrowego powiewu prawdy, do-
tyczacej zaréwno usterek i brakéw w pracy resor-
tu i Centralnego Zarzadu Przemystu Miesnego, jak
niedbatosci, brakorébstwa i marnotrawstwa w za-
ktadach miesnych. Zaréwno w referatach jak w
dyskusji wskazywano na szereg osiagnie¢ niekto-
rych zaktaddw, na przodujace zaktady w Bydgosz-
czy, Toruniu, Inowroctawiu i in., ktére nie tylko
plan obnizki kosztéw za rok 1954 wykonaly, ale
go przekroczyly przekazujgc do budzetu panstwa
dodatkowe wartosci. Wiekszos¢ zakladow jednak
nie mogta poszczyci¢ sie podobnymi osiggniecia-
mi, a przeciwnie dyrektorzy zjednoczen i zakla-
déw samokrytyeznie musieli stwierdzi¢, ze olbrzy-
mie straty zakladow w Poznaniu, w Stalinogro-
dzie, w Krakowie, Gdansku, todzi i in. wynikly z
przyczyn subiektywnych. Najwieksze straty spowo-
dowane zostaly zlg gospodarkg surowcowg i nie-
wykonaniem wskaznikdw poubojowych. Dyrekto-
rzy zjednoczen i zaktadéw analizujgc na naradzie
wskazniki wydajnosci poubojowych za styczenh i
luty 1955 r. musieli przyzna¢, ze nizsze wskazni-
ki zarok 1954 byly z pewnoscig wykonalne, jesli
wyzsze za styczen i luty 1955 r. zostaly wykona-
ne a w wielu przypadkach przekroczone.

Jaki nalezy wyciggna¢ wniosek z tej sytuacji?
Wszyscy dobrze zrozumieli, ze jakkolwiek wielu
dyrektorow reprezentuje wysoki poziom umiejet-
nosci gospodarowania w zaktadach, to jednak
stuszne bedzie siegng¢ do doswiadczen przoduja-
cych Zakladéw Miesnych w Bydgoszczy i przeniesé
na teren podleglych im zakladéw metody pracy z
zatogami, zastosowane w 1954 r. w Bydgoszczy.
Przenoszenie doskonalszych metod pracy z zatoga-
mi w | kwartale 1955 r. juz pozwolito na uzyska-
nie lepszych wynikéw, co podkreslit w swoim prze-
moéwieniu dyrektor Zjednoczenia stalinogrodzkiego
tow. Robaszkiewicz.

Dookota jakich zagadnien toczyla sie gléwna
dyskusja? Sprébujemy je posegregowac.

Zagadnienia surowcowe

Wysuwano szereg uwag dotyczgcych wydajnosci
poubojowej, gospodarki ubocznymi artykutami
uboju i rozbiorami, stanowigcymi powazne zrédto
obnizki kosztéw. Trzeba podkresli€¢, ze niektorzy
dyrektorzy (Meierowicz, Wozny) siegneli do lite-
ratury i nauki wskazujgc na przyktad na mozliwos-
i uzyskania duzych oszczednosci przez rewizje
obowigzujgcych przepisow o okresach gtodowania
zwierzgt przed ubojem, szczegoélnie na wyelimino-
wanie wieczornego karmienia $win oraz na celo-
wos¢ dazenia w hodowli do produkcji $win migsno-
-stoininowych, tj. rasy wielkiej, angielskiej, biale;.

Stwierdzono', Zze dotychczas nie analizowanym,
powaznym zrodiem strat sg. konfiskaty, tania jat-
ka i zniszczenia. ZjednO'Czenie Lodzkie Przemystu
Miesnego dzieki zwrdceniu sie o superarbitraz do
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prof. Brilla z Warszawy potrafito zmieni¢ decyzje
miejscowego lekarza wet. i uratowa¢ w ten sposéb
powazng mase miesng ze swin pomorowych. Ko-
nieczne jest bardziej wnikliwe analizowani© tej
drogi ucieczki masy towarowej, a réwniez — przez
lepszag organizacje i wspotprace z Centralnym Za-
rzadem Obrotu Zwierzetami Rzeznymi — niedo-
puszczanie do szerzenia sie choréb zakaznych
wsrod zwierzat. Innym Zrédtem oszczednosci po-
winno sta¢ sie wysytanie miesa wagonami bez kon-
wojentéw, opracowanie norm rozbiorowych na mie-
so mrozone oraz wilasciwe metody rozmrazania.

Gospodarka magazynowa

Zawinione manka i przecieki kosztowaly prze-
myst miesny w roku 1954 ponad 32 miliony zio-
tych.-Wysuwane przez dyskutantéw projekty od-
dzielenia od siebie magazynéw, poprawa warun-
kow ptacy dla magazynieréw oraz przede wszyst-
kim usprawnienie obiegu dokumentéw, wazenie
i przekazywanie masy towarowej przez magazynie-
réow nastepnej zmianie — to sluszne dezyderaty.
Stwierdzenie, ze nieuczciwo$¢ magazynierOw po-
chodzi z niskiego uposazenia i ze wskutek
"raku chetnych angazuje sie czasem magazynie-
row, ktérych uprzednio za nieuczciwos¢ wydalono,
nie moze usprawiedliwia¢ kierownictwa zaktadow.
Czeste kontrole, ozywienie komisji mankowych i—
jak powiedziat w swoim przemowieniu tow. Ma-
rzec, kierownik wydzialu przemystu lekkiego KC
PZPR — ,stawianie na ludzi uczciwych, uogol-
nienie bowiem nieuczciwosci wéréd magazynierow
Swiadczy o braku wiary w cztowieka i jest szkod-
liwe“ «— pozwoli na opanowanie tej bolgczki
przemystu miesnego.

Wprowadzenie we Wroctawiu systemu rozlicza-
nia sie magazynierow przed komisjg po 24 godzi-
nach pracy pozwolito zredukowa¢ manka magazy-
nowe z 2% do 0,4 — 0,5%. W Zakladach Mies-
nych w Warszawie dzieki usprawnieniu kontroli
kradzieze zostaly powaznie zmniejszone. Wymaga-
ja réwniez usprawnienia magazyny materialdw za-
opatrzeniowych, a zwlaszcza centralny magazyn
w Bytomiu.

Planowanie

Prawie wszyscy méwcy zgtaszali pretensje pod
adresem Departamentu Planowania Ministerstwa
Przemystu Miesnego i MI. i Dzialu Planowania
Centralnego Zarzadu Przemystu Miesnego. Nie-
terminowos¢ przekazywania planéw w teren, wig-
czanie do planéw nie istniejacych jeszcze zdolnosci
produkcyjnych a nawet zobowigzan wynikajgcych
z zakladowych umoéw zbiorowych, niewlasciwy
rozdzielnik wskaznikowy w stosunku do zakta-
déw — to podstawowe btedy komorek planowania,
ktdre w roku 1955 musza zmieni¢ swdj styl pra-
cy. Podkreslono réwniez brak ujecia w planach
kosztownych przerzutow np. szynek z todzi do
Bydgoszczy, niepowigzanie plandw produkciji z pla-
nami sprzedazy, nierealne ustawienie wskaznikOw
przyrostu w peklowniaeh, co swiadczy o braku ko-
lektywnego opracowywania planéw. Jakkolwiek
cedowanie wiekszosci  przyczyn niewykonania
wskaznikéw kosztdw wiasnych na planowanie by-
toby uproszczeniem zagadnienia — to jednak ko-
nieczne jest, by w 1955 r. komérki planowania
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szerzej uwzglednity gltosy z terenu i usprawnity
metodologie opracowywania plandw.

Rowniez zbyt szeroko potraktowana sprawozdaw-
czos¢ wymaga zredukowania, formularze spra-
wozdawcze — lepszego przystosowania do mozli-
wosci uchwycenia z nich faktycznej dziatalnosci
zaktadow.

Jakos¢ produkciji

Mimo zwiekszonej kontroli laboratoryjnej i nor-
mowanej zawartosci wody, tluszczu i soli w wedli-
nach oraz mimo szeroko rozbudowanej organizaciji
kontroli technicznej — konsument nie otrzymuje
jeszcze produktéw miesnych wysokiej jakosci.
Brak kontroli faz miedzyoperacyjnyeh i nieprze-
strzeganie norm technologicznych zwtaszcza w pro-
dukcji wedlin i wyrobow wedliniarskich wptywa-
ja na obnizenie jakosci. Poprawe jakosci notuje
sie w produkcji eksportowej z wyjatkiem bekondw,
gdyz np. wysorty kosztowaly tylko zakiady wo-
jewddztwa poznanskiego ponad 17 milionéw zito-
tych oraz w produkcji miesa, dzieki lepszej obréb-
ce. Jeden z dyskutantdw podkreslit celowosc lep-
Szego ustawienia organizacyjnego stuzby KT, by
kontrolerzy nie podlegali dyrekcji zaktadu i mog-
li bardziej obiektywnie wykonywa¢ swoje zada-
nia.

Postep techniczny

Zarowno w referatach jak w dyskusji zwrécono
uwage, ze odcinek mechanizacji i modernizaciji,
podobnie jak budownictwo inwestycyjne, a zwiasz-
cza sporzadzanie dokumentacji, pozostawia wiele
do zyczenia. Przyktadem moze tu by¢ nie zmonto-
wany dotychczas ,Titan* w todzi z powodu braku
dokumentacji. Przyznane w tym celu limity finan-
sowe na rok 1955 muszg by¢ wykorzystane, a sze-
reg urzadzen powinien ulec modernizacji, szereg
za$ czynnosci produkcyjnych — zmechanizowaniu.

Normy

Obowiagzujgce obecnie normy technologiczne i
receptury, zwlaszcza na wedliny, wymagajg re-
wizji i oparcia nowych norm o bilans masy towa-
rowej, aby umozliwi¢ faktyczne wykorzystanie
wszystkich gatunkéw miesa i jadalnych produktéw
ubocznych. Obecnie, jak wynikato z wypowiedzi
kilku moéwcow, istniejg trudnosci w wykorzystaniu
miesa klasy | i Il, a wiec trybuje sie tylko mieso
dajace klase Ill. Rowniez obowigzujgcy uktad 4
grup handlowych wedlin wymaga rewizji, gdyz nie
jest oparty o faktyczny uzysk klas miesa w zakia-
dach i powoduje straty. Sprawy te obszernie prze-
analizowat w iswolm referacie dyr. Grabowski ")

Jakkolwiek powazng cze$¢ produkcji objeto nor-
mami, co pozwolito je ujednolici¢é — to pilng ko-
niecznoscig jest opracowanie norm ubytkéw maga-
zynowych, uwzgledniajgcych lokalne warunki ma-
gazynowania w zaktadach oraz rewizja norm ubyt-
kéw na innych odcinkach.

Bezpieczenstwo, higiena
spraw.y socjalnobytowe
W dyskusji wskazywano, ze dotychczas niedosta-
teczng uwage poswiecono temu zagadnieniu, nie
wykorzystano na urzadzenia socjalno-bytowe ponad
5 milionéw ziotych a ponad 1,5 miliona zfotych na

pracy,

') Streszczenie tego referatu umiescimy w nr 6 czaso-
pisma (przyp. red.).
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bezpieczenstwo pracy. Czesto bezduszny stosu-
nek do tych spraw ze strony kierownictwa,
zta obsada odpowiednich komorek, trakto-
wanie tego odcinka jako sprawy nie zwigza-
nej z produkcja — jstanowi jaskrawy przykfad
braku troski o czlowieka. Trzeba zatogom zapew-
ni¢ odpowiednie warunki socjalno-bytowe, wtedy
mozna bedzie zgda¢ od nich lepszej pracy — po-
wiedziat dyr. Zjednoczenia w Gdarsku tow. Banc.

Metody pracy

Dyskusja wskazata na powazne efekty w wydaj-
nosci pracy uzyskane dzieki umiejetnej organiza-
cji pracy i ruchowi wspétzawodnictwa pracy oraz
na koniecznos¢ dalszego usprawnienia tego ruchu
i objecia wszystkich zatdg, w tym réwniez dalszych
ekip kontraktacji bekonowej, wspétzawodnictwem.

Dobra metoda, podkres$lona przez moéwcow,
ktéra bezwzglednie powinna by¢ stosowana w
1955 r. — to wzmocnienie personelu kontrolujg-
cego wykonanie zadan przez poszczeg6lne zatogi,
wzmocnienie kontroli gospodarki magazynowej
oraz wzmocnienie instruktazu ze strony jednostek
nadrzednych. Bezposredni kontakt kierownictwa
zakladow i zjednoczen z zatogami, tak jak to juz
uczyniono we Wroctawiu, daje dobre wyniki, np.
na odcinku rozbioréw.

Dwustronne zobowigzania dtugofalowe, podpi-
sywanie dalszych zaktadowych umoéw zbiorowych,
organizacja brygad wysokiej jakosci we wszyst-
kich wydziatach produkcyjnych, pogiebianie ko-
lektywnego kierownictwa, wykorzystywanie przy-
jetych pomystéw racjonalizatorskich i przenosze-
nie osiggnie¢ dotyczacych zaréwno usprawnien
technologicznych i technicznych, jak organizacji
pracy 1 wspotpracy kierownictwa z zatlogami z jed-
nego zaktadu na drugi — oto formy pracy, ktére
zapewni¢ powinny wykonanie zadan 1955 r.

W trakcie dyskusji zabrat glos ob. Minister Ry-
dalski, ktory stwierdzit m.in. ze kierownictwo re-
sortu czesciej wyjezdza¢ bedzie w teren w celu
bezposredniego udzielania pomocy zaktadom.
Mowca wytkngt szereg uchybien w pracy na
wszystkich szczeblach, a zwlaszcza podkreslit du-
ze straty spowodowane brakiem gospodarnosci za-
ktadow. Swiadczy o tym chociazby fakt, ze w stycz-
niu for. ponad 18 ton.miesa przekazano tylko w
Warszawie do utylizacji. Brakorébstwo, zbyt wy-
soki procent galarety w jszynkach i zla konsysten-
cja., zta obrdbka bekondw, zly styl pracy komorek
planowania, niewywiazywanie sie administracji
wobec zaldg z zaktadowych umow zbiorowych, nie-
dostateczna pomoc zakladom ze strony jednostek
nadrzednych — to niedociggniecia, ktore wplyne-
ty na zle wyniki pracy w 1954 r. a ktére muszg
by¢ przezwyciezone dla realizacji zadan 1955 r.

W szczegdlnosci tow. Minister wskazat na zada-
nia, ktore stojg przed przemystem m.in. na ko-
nieczno$¢ zaostrzenia walki o jakos¢ i o petne wy-
konanie wskaznikdw, o lepszg jgospodarke maga-
zynowa, O usprawnienie planowania i ksiegowos-
ci, 0 rozw0j techniki i remonty kapitalne. Trzeba
zwalcza¢ bezdusznos¢ i zlg prace, kradzieze, za-
winione manka, trzeba usprawni¢ transport, obni-
zy¢ zuzycie pary, wegla i energii elektrycznej,
trzeba zwiekszy¢ kontakt z instancjami partyjny-
mi ji zorganizowa¢ szkolenie ekonomiczne odpo-
wiedzialnych komorek.
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Dyrektorzy zjednoczen w swoich przemowie-
niach dawali wyraz przekonaniu, opierajgc sie na
uzyskanych w pierwszych miesigcach br. wyni-
kach, Zze zadania 1955 r. wykonajg.

Podsumowania dyskusji dokonat Generalny Dy-
rektor Ministerstwa Przemystu Miesnego i MI. ob.
Z. Kratko stwierdzajgc, ze plany globalne 1955 r.
byly szczegélowo analizowane przez najwyzsze
czynniki i sg realne. Trzeba jednak gtebiej anali-
zowa¢ metody skupu. Zaktady powinny oddziaty-
wa¢ w swoim zasiegu terytorialnym na skup na
wsi, bo wiadomo, ze w 1954 r. nie wykonany zo-
stat plan skupu a bazarowa ilos¢ miesa byla dwa
razy wyzsza, niz zabrakto nam do wykonania glo-
balnego planu. Btedy planowania nie lezg w usta-
wianiu nierealnego planu, a w btednym rozrzucie
planéw pomiedzy jednostki, niezharmonizowaniu
planu produkcji z planem dostaw, zbytnim prze
cigzeniu sprawozdawczoscig, z ktérej sie nie ko-
rzysta. Zmniejszenie sprawozdawczosci pozwoli-
toby na zwiekszenie samodzielnosci zaktaddw.
W tym celu powotana zostata komisja sktadajgca
sie z pracownikéw centralnego Zarzadu Przemy-
stu Miesnego, zjednoczen i zakladow.

Trzeba wzmocni¢ pion techniczny, ale tylko
kosztem zmniejszenia przerostdw administracyj-
nych. Sprawa inwestycji jest powaznym proble-
mem. Zainteresowane zaktady powinny sie czuc
odpowiedzialne za inwestycje przeprowadzane u
nich. Gospodarka zatrudnieniem i funduszem ptac
wymaga gtebokiej analizy. Zatrudniamy okoto
1000 osbb wiecej niz potrzeba, a godziny nadlicz-
bowe przekroczylismy o 63%. Przekroczenie go-
dzin nadliczbowych kosztowato nas 7 min. zi, przy
czym wiadomo, ze fundusz ten stuzy podniesieniu
pta.c mechanikom, $lusarzom i innym. Niewlasciwy
stosunek jest wecigz jeszcze do zagadnien byto-
wych zatég. W Lublinie i Gdansku odméwiono ro-
botnikom 'zaptaty za stusznie nalezne im godziny
nadliczbowe, a w Bydgoszczy nie ptacono za pet-
ne 8 godzin pracy, co sprzeczne jest z ustawodaw-
stwem pracy. Réwniez kierownictwo nie dba w
nalezyty sposéb o warunki higieny, badania lekar-
skie pracownikOw, stotdwki ;itp. Trzeba zeby dy-
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rektorzy poczuli sie socjalistycznymi kierownikami
zakladow i wiecej uwagi poswiecali zagadnieniom
bytowym zalég. Narada toczyla sie w atmosferze
krytyki i samokrytyki. Trzeba te atmosfere prze-
nies¢ na narady, ktdre odbeda sie w poszczegdl-

nych zaktadach. .

Uchwatla narady precyzuje szereg zagadnien na
rok 1955 i wskazuje srodki prowadzace do ich wy-
konania. Uczestnicy narady wysuneli zadania wo-
bec kierownictwa resortu, warunkujgce dalszy
wiasciwy rozwdj przemystu miesnego, a miano-
wicie:

1. W celu zapewnienia perspektywicznego roz-
woju przemystu miesnego spowodowa¢ powotanie
do zycia w najblizszym czasie Instytutu Przemy-
stu Miesnego.

2. W celu zlikwidowania zaniedbar na odcinku
realizacji planéw inwestycyjnych oraz zagadnien
mechanizacji i modernizacji urzadzen produk-
cyjnych — usprawni¢ prace Biura Projektow In-
westycyjnych oraz powota¢ Biuro Konstrukcji Ma-
szyn i Urzadzen.

3. Spowodowal wyspecjalizowanie w przemysle
maszynowym produkcji maszyn i urzadzen dla
potrzeb przemystu miesnego. Powota¢ rejonowe
warsztaty remontowo-montazowe.

4. Sprecyzowac stanowisko i polityke przemystu
miesnego w stosunku do pozostatych producentow
miesa i przetworow.

5. Zrewidowac istniejgce umowy z dostawcami
i odbiorcami dla zabezpieczenia stusznych intere-
s6w przemystu miesnego.

6. Spowodowaé w jak najkrotszym czasie rewi-
zje przestarzatej umowy zbiorowej i regulaminu
premiowania, ktdre w obecnej formie sg hamulcem
w pracy naszych zatdg *).

i) W dniu 21V 1955 r. na uroczystej akademii w Mini-
sterstwie, Przemyslu Miesnego i MI. z okazji 10-lecia prze-
mystu miesnego ob. minister Cz. Rydalski poda! do wia-
domosci, ze uchwalg Rzadu z dnia 2 IV 1955 r. zatwierdzo-
ny zostat nowy regulamin premiowania dla pracownikéw
przemystu miesnego.

Z Krajowej Narady Pionu Produkcji Masarniczej ZSS

WOJCIECH GRZECHOCINSKI

Zwigzek Spétdzielni Spozywcéw w Warszawie

Zadania masarn w roku 1955

W dniu 3 marca 1955 roku odbyla sie w War-
szawie narada krajowa aktywu pracowniczego pio-
nu produkcji masarniczej Zwigzku Spoétdzielni
Spozywcow.

Na wstepie narady czlonek Zarzadu Gléwnego
Zwiazku Spotdzielni Spozywcéw ob. Zerkowski
wreczyt dyplomy przodujgcym zespotom pracow-
niczym Oddziatow Okregowych ZSS: w Biatymsto-
ku, Zielonej Gorze, Lublinie i spoidzielni pracy
Wedliniarz* w todzi oraz kilku przodujgcym
pracownikom spétdzielni.

Z kolei naczelnik Wydziatlu Produkcji Masarni-
czej Zarzadu Giownego ZSS ob. Rdézycki Zenon
poddat ocenie prace pionu masari ZSS za rok

1954 oraz przedstawit
1955.

Nawigzujac do referatu wygloszonego przez
Tow. Bieruta na Ill Plenum PZPR, ob. Rozycki
mowit o przyczynach niewykonania zadan przez
pion produkcji masarniczej ZSS w 1954 roku,
o trudnosciach i btedach, wyciggajac jednoczesnie
wnioski z analizy dziatalnosci w celu wyelimino-
wania niedociagnie¢ na przysziosc.

Zdolnos¢ produkcyjna warsztatéw wykorzystana
byta w 1954 roku w 85%. Brak magazynow przy-
stosowanych do przechowywania surowcéw mies-
nych, poffabrykatow i wyrobow gotowych uniemoz-
liwia petne wykorzystanie zdolnosci produkcyjnej

wytyczne pracy na rok
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warsztatow. Rozwigzanie tego problemu oprocz
przezwyciezenia trudnosci materialowych i finan-
sowych wymaga takze czasu i pokonania specyficz-
nych przeszkéd, zwigzanych z lokalizacjg war-
sztatéw w terenie.

Narodowy Plan Gospodarczy na rok 1954 wy-
konany zostat wedtug cen niezmiennych w dniu
27 listopada 1954 roku. Ogotem procent wykona-
nia Narodowego Planu Gospodarczego wynosi we-

e*dlug ilosci 108,8%, wedlug wartosci w cenach

niezmiennych 113,5% i w cenach biezacych
108,6%. Suma planéw operatywnych za rok 1954
stanowita w stosunku do Narodowego Planu Gos-
podarczego wg. wartosci w cenach niezmiennych
113,0%. Suma planéw operatywnych za rok 1954
nie zostata wykonana — (w cenach niezmiennych
99%) — na co wplyneto obnizenie dostaw surow-
cowych w okresie Il pétrocza.

Rozbieznosci wystepujace w |1l péiroczu 1954
roku miedzy planem produkcyjnym a rozdzielni-
kami sptywu masy towarowej przyczynily sie do
niewykonania operatywnych planéw produkcji w
skali rocznej. Brak zaopatrzenia surowcowego oraz
zmiana struktury zaopatrzenia — zwiekszenie do-
staw z Centralnego Zarzadu Przemystu Miesnego
na niekorzy$¢ dostawy z Centralnego Zarzadu
Obrotu Zwierzetami Rzeznymi — mialy wplyw
nie tylko na stopien wykonania planu produkcji,
lecz réwniez spowodowaly szereg trudnosci w za-
kresie realizacji planu zatrudnienia i funduszu
ptac oraz przyczynity sie w pewnym stopniu do
niewykonania planu kosztéw i akumulacji. W re-
feracie samofcrytycznie stwierdzono, ze Dziat Pro-
dukcji Masarniezej Zarzadu Gléwnego ZSS zbyt
stabo interweniowat u wtadz nadrzednych w spra-
wie rozbieznosci miedzy nakazami planéw, otrzy-
mywanymi z Ministerstwa Przemystu Miesnego i
Mleczarskiego a rozdzielnikami opracowanymi
przez Departament Planowania Ministerstwa Han-
dlu Wewnetrznego.

Powaznym niedociggnieciem jest niewykonanie
w roku 1954 planu produkcji wyrobow wedliniar-
skich i tluszczéw. Plan produkcji wedlin zostat
wykonany w 107,2%. Duzym brakiem w pracy
byto réwniez niezabezpieczenie realizacji Zarza-
dzenia Nr 485 Ministra Handlu Wewnetrznego i
Ministra Przemystu Miesnego i Mleczarskiego z
dnia 3 listopada 1954 r. w sprawie uktadu asorty-
mentowego wedlin, w szczegolnosci nie wykonano
produkcji wedlin grupy IV handlowej, przekracza-
jac natomiast grupe Il i Ill. W skali ogéInokrajo-
wej tylko 4 Oddzialy Okregowe ZSS wykonaty
produkcje wedlin grupy IV, w wysokosci przewi-
dzianej w Zarzadzeniu Nr 485. Rowniez w zakre-
sie ilosci asortymentdw wystgpity braki i na tym
odcinku konieczne jest podjecie walki o poprawe
zaopatrzenia rynku poprzez rozszerzenie wachlarza
asortymentowego produkciji; stanowi to niezbedng
czesc sktadowa, wytyczonego przez |l Zjazd Parli,
programu walki o szybsze podniesienie stopy zy-
ciowej mas pracujacych.

W zakresie 'Zbioérki ubocznych produktow pou-
bojowych Narodowy Plan Gospodarczy zostat wy-
konany wedtug wartosci w cenach niezmiennych w
146,8%. Pomimo takich wynikéw nie nalezy za-
pomina¢, ze w szeregu okregobw mozliwosci osig-
gniecia lepszych wynikow zbiérki ubocznych pro-
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duktow poubojowych zostaly zaprzepaszczone.
Marnuje sie jeszcze znaczne ilosci krwi i innych
produktow, bedacych cennym surowcem, do pro-
dukcji maczek paszowych. Jest to strata dla Spot-
dzielni i strata dla catosci gospodarki narodowe;.
Rowniez nieodpowiednia konserwacja szeregu pro-
duktow poubojowych, a specjalnie trzustki ciele-
cej powoduje duze straty i wplywa na wyniki fi-
nansowe spoétdzielni.

Prowadzona na przestrzeni 1954 roku walka
o podniesienie jakosci produkcji nie data w petni
pozadanych rezultatbw. Dokonywana przez aparat
nadzoru i organa Panstwowej Inspekcji Handlo-
wej kontrola jakosci i produkcji wedlin i wyrobow
wedliniarskich wykazata liczne odchylenia od obo-
wigzujacych norm.

Stosowane w roku 1954 formy walki o podnie-
sienie jakosci produkcji przyniosty jednak pewne
wyniki. Do form walki o podniesienie jakosci pro-
dukciji, ktore bezwzglednie zdaly egzamin, nalezy
zaliczy¢: wprowadzenie listbw gwarancyjnych, or-
ganizowanie warsztatébw wzorcowych, narad robo-
czych oraz wspoétzawodnictwa. Metody te nalezy
nadal kontynuowaé, rozszerzajgc jak najbardziej
akcje wspotzawodnictwa i realizujgc hasta ,,ja nie
wypuszcze braku“ oraz ,,kazdy pracownik ¢raka-
rzem swego odcinka pracy"” .

Na odcinku racjonalizatorstwa osiggnieto pewne
wyniki, 0o czym Swiadczy zgloszenie wielu cen-
nych wnioskéw racjonalizatorskich.

Styl pracy brakarzy i aparatu kontroli technicz-
nej musi réwniez ulec poprawie, gdyz jedynie
wspoiny wysitek produkcji i kontroli moze przy-
nies¢ pozadane wyniki na odcinku jakosci.

Plan zatrudnienia zostat przekroczony, co przy
jednoczesnym nie wykonaniu planu produkcji
Swiadczy zaréwno o przerostch administracyjnych,
jak tez o przestojach z powodu nierytmicznej do-
stawy surowca. Wskaznik wydajnosci pracy nie
zostat wykonany, taczy sie to Scisle z przekrocze-
niem planu zatrudnienia. W Swietle wytycznych
[l Plenum KC PZPR w obecnym okresie walki
o obnizke kosztéw niewykonanie wskaznika wydaj-
nosci pracy stanowi powazne niedociggniecie mimo
uwzglednienia trudnosci obiektywnych, wystepu-
jacych na przestrzeni 1.954 roku. Zagadnienia or-
ganizacji pracy warsztatowej i wyeliminowania
godzin nadliczbowych powinny by¢ przedmiotem
analizy i troski zarowno spotdzielni jak i aparatu
nadzoru na szczeblu oddziatu okregowego.

Plan inwestycji w skali ogdlnokrajowej wyko-
nany zostat w 96,6%, iplanu kapitalnych remontéw
réwniez nie wykonano w 100 procentach. Stwier-
dzi¢ jednak nalezy, ze na ogd6t komorki branzowe
na przestrzeni okresu sprawozdawczego czuwaty
nad celowoscia wykorzystania $rodkow finanso-
wych. Planowany wskaznik kosztéw produkcji ma-
sarniczej przekroczono o 0,85%, z tym, Ze naj-
wieksze odchylenia mialy miejsce w pozycji kosz-
tow materiatdw podstawowych.

Na odcinku gospodarki surowcowej zaznaczyly
sie niedociggniecia, do ktorych trzeba zaliczyc:
a) brak kontroli wydajnosci poubojowych w po-
szczegolnych klasach produkcyjnych, b) brak kon-
troli wydajnosci rozbiorowych, spowodowanych
brakiem klasyfikacji surowca oddawanego do roz-
bioru, ) nieprzestrzeganie zuzycia Surowcow
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zgodnie z obowigzujgcymi recepturami i normami
zuzycia, d) zmiana profilu produkciji.

Na odcinku kasztéw robocizny bezposrednigj
w skali krajowej osiggnieto oszczednos¢ 0,06%.

Reasumujgc zagadnienie kosztéw podkresli¢ na-
lezy duze osiggniecia uzyskane w IV kwartale
1954 roku. W szczegdlnosci zastuguje na uwage
wygospodarowanie powaznych ilosci surowca dzie-
ki bardziej wnikliwej kontroli wydajnosci poubo-
jowych.

Zwiekszajgce sie zadania wymagajg do ich rea-
lizacji pracownikéw o wysokich kwalifikacjach
i dlatego szkolenie stanowi wazny czynnik, wpty-
wajacy na wykonanie zadann gospodarczych. Na
odcinku szkolenia zanotowa¢ mozna duze osiggnie-
cia. W 1954 roku przeszkolonych zostalo 497 pra-
cownikow na kursach, a w ramach szkolenia przy-
warsztatowego 355 ucznibw na kursach wstep-
nych i 165 na kursach zakoriczeniowych.

Pion produkcji masarniczej, majgc na uwadze
tezy Il Zjazdu Polskiej Zjednoczonej Partii Ro-
botniczej i realizujac wytyczne Il Plenum KC
PZPR w celu wykonania zadan 1955 roku, powi-
nien zwrdci¢ szczegllng uwage na:

1) osigganie planowanych wskaznikow wydaj-
nosci poubojowych,’

2) rytmiczne i regularne zaopatrzenie w suro-
wiec miesny, zgodni© z planowang strukturg za-
opatrzenia,

3) state podnoszenie jakosci produkcji,

4) maksymalne i racjonalne wykorzystanie mar
sy surowcowej, ze zwrdéceniem specjalnej uwagi
na przestrzeganie Zarzadzenia Nr 485,

5) usprawnienie organizacji pracy i podnoszenie
kwalifikacji zawodowych,

6) jak najszersze wykorzystanie pomystow ra-
cjonalizatorskich,

7) prowadzenie statej walki o obnizke kosztéw
wiasnych produkcji przy pomocy biezacej analizy
wykonania wskaznikdw ekonomicznych oraz opie-
ranie sie przy ustawianiu profilu produkcji na kal-
kulacjach jednostkowych:

8) wykorzystanie wszystkich przyznanych kre-
dytow Inwestycyjnych i pozalimitowyeh dla uzu-
petnienia parku maszynowego, podniesienia stanu
sanitarnego i zwiekszenia magazyndw chtodzo-
nych,

y9) postawienie zagadnienia BHP na odpowied-

nim poziomi©, bowiem BHP rzutuje w znacznej
mierze nie tylko na wydajnos¢ pracy, lecz i na
Jakos¢ produkcji masarniczej i zbiorki produktow
poubojowych,

Po wygtoszeniu sprawozdania wywigzata sie dy-
skusja, w ktérej m.in. zabrat glos przedstawiciel
Centralnego Zarzadu Przemystu Miesnego w War-
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szawie oraz przedstawiciele oddziatéw okregowych
ZSS i spotdzielni.

W dyskusji poruszono zagadnienia:

a) niewykorzystania wszystkich rezerw istniejg-
cych w zakladach dla zabezpieczenia wykonania
planu obnizki kosztow, a w szczegoélnosci niewyko-
nania wydajnosci poubojowych, norm rozbioro-
wych, przekroczenia planu zatrudnienia i mank,

b) obnizenia dostaw w stosunku do planu i nie-
zgodno$¢ rozdzielnikow rad narodowych, nie tylko
co do ilosci, lecz rowniez co do grup asortymento-
wych,

) nierentownosci niektérych asortymentéw, jak:
watrobianki, kietbasy belgijskiej, salcesonu pod-
robowego oraz kaszanki wyborowej,

d) zbyt wysokich norm wydajnosci pracy,

€) warunkow bytowych pracownikéw oraz spra-
wy premiowania,

f) koniecznosci podniesienia produkcji IV grupy
handlowej,

g) trudnosci wynikajacych z braku odpowied-
nich ostonek, zaréwno naturalnych jak i sztucz-
nych.

yPodsumowania dyskusji dokonat .dyrektor Za-
rzadu Produkcji Zwigzku Spotdzielni Spozywcow
oh. Wittlin Dawid, wskazujgc na stosowanie witas-
ciwych form pracy i na metody zwalczania stwier-

zonych niedociggnie¢ w dziatalnosci pionu ma-
samiezego ZSS.

W  wyniku narady podjeto rezolucje, ktoérej
trescig bylo przyjecie przez aktyw pracowniczy tez
referatu jako wytycznych pracy na 1955 rok._
W celu zagwarantowania wykonania powyzszych
wytycznych zebrani podjeli szereg zobowigzan
a m.in.:

1) obnizy¢ koszty wtasne o 0,05% w stosunku
do planowanych,

2) wykonac wskaznik wydajnosci pracy w 101 %,

3) kontynuowa zapoczgtkowang w 1954 roku
walke o0 uzyskanie planowanych wskaznikow po-
ubojowych,

4) prowadzi¢ biezacg analize uzyskiwanych
wskaznikow ekonomiczno-technicznych na szczeblu
oddziatow okregowych oraz spotdzielni,

5) kontynuowa¢ walke z produkcja zlej jakosci,
a brakéw nie dopuszcza¢ do obrotu,

6) utrzymac produkcje wedlin grupy Il i IV
zgadnie z Zarzgdzeniem Nr 485, to jest w wyso-
kosci 15% ogolnej produkcji wedlin w kazdej
grupie.

Podjete zobowigzania zostang przeniesione na
narady robocze Dziatow Produkcji Masarniczej
Oddziatéw Okregowych ZSS oraz do komérek pro-
dukcji masarniczej w spétdzielniach w celu zrea-
lizowania wytycznych dla wykonania zadan roku
1955, ostatniego roku planu 6-letniego.

ZOBOWIAZANIA ZALOG PRZEMYStLU MIESNEGO DLA UCZCZENIA
SWIETA PRACY

W celu uczczenia $wieta 1 Maja, miedzynarodowego S$wieta klasy robotniczej, zalogi pionu przemystu

miesnego podjety cenne zobowigzania.

Jako pierwsze, podjety i zgtosily do CZPMies. zobowigzania — zalogi zaktadéw miesnych nalezacych do
Zjednoczenia Przemystu Miesnego w Bydgoszczy, a nastepnie zatogi okregu: Bytom, Szczecin, Koszalin, Olsztynii in.
Realizacja tych zobowigzan stanowi¢ bedzie powazny wktad dla wygospodarowania dodatkowych efektéw

finansowych w przemys$le miesnym.
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Dziesieciolecie przemystu miesnego

ROMAN GLOWICKI
CZPMigs. w Warszawie
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Osiggniecia przemystu miesnego

Manifest Polskiego Komitetu Wyzwolenia Na-
rodowego byt historycznym aktem, ktéry uwolnit
kraj i lud spod wiadzy ucisku rodzimego i obcego
kapitatu. Przejecie przez panstwo kluczowych
gatezi przemystu utrwalito socjalistyczne stosunki
w kluczowych gateziach gospodarki narodowej,
pozwolito na wprowadzenie gospodarki planowej
i stanowito mocne narzedzie oddziatywania na
catg gospodarke, stopniowego jej przeksztatcania
w gospodarke socjalistyczna.

W wyniku tych historycznych przeobrazen spo-
tecznych i politycznych zaistniata mozliwos¢ po-
wstania panstwowego przemystu miesnego, ktére-
go 10-lecie przemyst miesny obchodzit w biezg-
cym roku.

W marcu 1945 roku zarzadzeniem Owczesnego
Ministra Przemystu i Handlu, powotany zostat do
zycia Centralny Zarzad Panstwowego Przemystu
Konserwowego — zaczatek dzisiejszego Central-
nego Zarzadu Przemystu Miesnego.

W spusciznie po kapitalizmie przemyst miesny
odziedziczyt szereg mniejszych i wiekszych rzezni
komunalnych, ktére w okresie miedzywojennym
i w pierwszych latach powojennych stanowity wia-
snos¢ samorzadowg |1 jako przedsiebiorstwa ustu-
gowe przynosity samorzagdom powazne dochody
przy nieduzych wktadach. Rzeznie te budowane
w roznych fatach o bardzo réznym poziomie wy-
posazenia technicznego i r6znym stanie higienicz-
no-sanitarnym nastawione byly wylgcznie na ubgj
a niewielka ich liczba, gtéwnie w potudniowych
i zachodnich wojewoOdztwach, wyposazona byla
w chiodnie, przeznaczone na ustugowe i odptatne
przechowywanie przez rzemies$lnikbw miesa i wy-
robow.

Przetworstwo miesa to kilka tysiecy matych
warsztatéw o prymitywnym wyposazeniu technicz-
nym, w ktérych wiasciciel z rodzing i najwyzej
z jednym uczniem zajmowal sie przetworstwem
wedliniarskim, kilkaset $rednich warsztatow,
o réwnie prymitywnych warunkach ale wiekszej
produkcji, oraz kilkadziesigt wiekszych warszta-
tow lepiej technicznie wyposazonych zatrudniajg-
cych po kilkunastu i wiecej robotnikéw.

Po okresie miedzywojennym przemyst miesny
przejat 25 prywatnych i 1 panstwowy zakiad
przetworczy typu przemystowego. Byly to fabryki
bekondéw, konserw i szynek z uboczng produkcjg
wedliniarska. Wiekszos¢ z nich jbyta bezposrednio
lub posrednio w rekach kapitalistow zagra-
nicznych, ktérzy zacheceni mozliwosciami duzych
zyskow, lokowali swe kapitaty w rozbudowe prze-
tworstwa miesnego dla celow eksportowych. Te
wlasnie 26 bekoniarni i konserwiarni, przejete
na wlkasnos¢ panstwa, stanowity w 1945 r. funda-
ment przemystu miesnego.

Wraz z rozwojem gospodarki narodowej prze-
myst miesny jrozszerzat zakres swej dziatalnosci
i swoja role w gospodarce narodowej.

W latach 1945 i 1946 rynek miesny w kraju
tak w skupie i produkcji, jak w handlu hurtowym
i detalicznym nie byt uporzadkowany. W skupie
dominujacg role odgrywata spotdzielczos¢, obok
niej spekulancka ,nicjatywa prywatna“ w petni
wykorzystywata drobnotowarowy uktad produkciji
rolnej i nieokielznane jeszcze prawa ,wolnego
handlu® .

Wiekszos¢ przetworéw miesnych na zaopatrze-
nie rynku wewnetrznego produkowato rzemiosto,
korzystajagce nadal ustugowo z pozostajgcych
w rekach samorzadu rzezni i wkraczajace jak
dawniej szczegodlnie w swym bezposrednim zaple-
czu w odcinek skupu. Obok rzemiosta jednak juz
w tym okresie jako producent wkracza¢ zaczela
spotdzielczos¢ rolnicza i spozywcéw szczegdlnie
w zagospodarowanych Ziemiach Zachodnich.

CZPPK przejgwszy zaktady typu przemystowe-
go produkowat konserwy, rozszerzat produkcje
wedliniarska przez przejmowanie wiekszych war-
sztatbw, organizowat wlasne zaplecze skupowe,
szczegolnie bekonow, podejmujac produkcje ek-
sportowg bekonow, szynek i konserw. Obok pro-
dukcji miesnej w tych latach CZPPK produkowat
jeszcze konserwy jarzynowo-owocowe, rybne
i drobiowe.

W handlu hurtowym regulujacg role sektora
socjalistycznego tak na odcinku polityki cen jak
i zaopatrzenia centralnych o$rodkéw przemysto-
wych konsumpcyjnych spetnialo poczatkowo daw-
ne ,Spotem“, nastepnie panstwowo-spotdzielcza
.Rolnicza Centrala Miesna“ i panstwowy ,Fun-
dusz Aprowizacyjny*” .

Pierwsze lata gospodarki planowej, lata Planu
3-letniego, lata odbudowy zniszczonej gospodarki
narodowej, umocnienia i rozwoju pozycji socja-
lizmu w gospodarce narodowej, w branzy miesnej
byty tez latami zwycieskiej ,bitwy o handel*
w nowych formach organizacyjnych.

W 1949 roku IOCP/o skupu i obrotu zywcem
przejmuje panstwowe przedsiebiorstwo ,Centrala
Miesna“ , IOCHo obrotu hurtowego miesem i prze-
tworami i .stopniowo handel 'detaliczny przejmuje
z rgk inicjatywy prywatnej Dyrekcja Dystrybucji
C.Z.P. Ms. 100%> produkcji eksportowej i konser-
wowej, kluczowe rzeznie w kraju, a nastepnie we
wszystkich miastach wojewddzkich i centralnych
osrodkach konsumcyjnych, wielkie i wieksze war-
sztaty wedliniarskie, przejmuje przemianowany
z CZPPK Centralny Zarzad Przemystu Miesnego.

Pierwsze lata Planu 6-letniego, lata budowa-
nia podstaw socjalizmu w kraju i walki o uprze-
mystowienie kraju, lata reorganizacji administra-
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cji panstwowej, utworzenia Ministerstwa Przemy-
stu Miesnego i Mleczarskiego, byly okresem dal-
szego konkretyzowania zakresu dziatalnosci i form
organizacyjnych przemystu miesnego. Przekazane
zostatlo drobiarstwo do CZP Jajcz. Drob., wydzie-
lone chiodnie skladowe zostaly zorganizowane

w odrebnym Centralnym Zarzadzie Przemystu

Chtodniczego, Biuro Handlu Zagranicznego

przeszto do resortu Handlu Zagranicznego a prze-

jeta i rozbudowang sie¢ detaliczng przekazano do

Ministerstwa Handlu Wewnetrznego.

W roku 1950 ulegta likwidacji Dyrekcja Dy-
strybuciji, a wraz z nig i wydzielone ogniwo obro-
tu hurtowego. Zlikwidowany formalnie szczebel
hurtu praktycznie pozostat przy przemysle mie-
snym.

Co osiagnal, czego dokonal dla podniesienia
dobrobytu klasy robotniczej, dla gospodarki naro-
dowej w ciggu ubiegtych 10 lat istnienia upan-
stwowiony przemyst miesny, mozna by tak po-
krotce scharakteryzowac:

Rozwdéj techniki to mechanizacja
i modernizacja, ktére objely nastepujgce odcinki
przemystu: wymiana starych zuzytych maszyn,
przewaznie o napedzie recznym lub z transmisjg
maszynami bardziej nowoczesnymi, wydajnymi
z napedem indywidualnym. Przeprowadzono mo-
dernizacje szeregu zaktadéw i oddziatow produk-
cyjnych, a zwtaszcza:

— rzezni stosujgc uboj trzody
w 6 duzych rzezniach,

— bekoniarni powiekszajac zdolnosci produkcyj-
ne i modernizujac urzadzenia,

— szynkowni i konserwiarni wprowadzajgc nowy
sprzet i modernizujgc urzgdzenia w 40% po-
siadanych oddziatow,

— smalcowni wprowadzajac nowoczesng ciggla
aparature dla ogolnej ilosci ca 25% catej ma-
sy tluszczowej.

— art. ubocznych uboju wprowadzajgc nowe ma-
szyny, mechanizacje niektorych procesow, np
85% ogolnokrajowej produkcji czyszczenia
nég i kresek cielecych.

— wedliniarni  stosujgc  wedzenie i transport
wedlin na wozkach wiszacych, wprowadzajac
parzenie wedlin w parowych parzelniach, me-
chanizujgca obrobke miesa.

Nowa metoda produkcji szynek eksportowych
pozwolita na zmniejszenie % galarety, co powaz-
nie wptynelo na atrakcyjnos¢ i wartos¢ ich na
rynkach zagranicznych. Wprowadzenie probne
oparzania calych swin pozwolito na zwiekszenie
uzysku szczeciny. Wprowadzenie skérowania ndg
bydlecych i cielecych, ogonéw cielecych, krupo-
néw i ﬁodbrzuszy wieprzowych zwiekszyto uzysk
cennych skor.

Na odcinku kapitalnych remontéw i stuzby me-
chanicznej dokonano wymiany okoto 15% kottow
parowych, zbudowano szereg nowych studni,
stacji transformatorowych, przebudowano instala-
cje chiodnicze na wielu zaktadach, wstawiono oko-
to 30% nowych sprezarek.

Nowe inwestycje daly w ciggu 10-lecia sze-
reg nowych oddziatébw produkcyjnych. Przebudo-
wano 10 hal ubojowych, wybudowano i rozbudo-
wano szereg chiodni, powstalo 10 nowych od-

na wiszgco

MIESNA 15

dzialébw produkcji konserw i szynek, uruchomiono
20 oddziatéw produkcji wedlin, wybudowano 15
nowych topialni tluszczéw. Poprawity sie warunki
sanitarno-higieniczne i bhp. przez mdéchaniza-
cje i modernizacje zakladdéw, mechanizacje tran-
sportu wewnetrznego, instalacje kolejek na wielu
zaktadach. Pobudowano szatnie i urzadzenia so-
cjalne, swietlice, stotowki ztobki i przedszkola.
Na tym odcinku wyniki jednak sg niewystarcza-

jace.
Opracowano i wprowadzono normy i receptury

na wiekszo$¢ produkowanych przetworow. Wszy-
stkie podstawowe produkty posiadajg normy i re-
ceptury. Opracowano wiekszos¢ wskaznikow tech-
niczno-ekonomicznych, jak ubytki na wychtadza-
niu i magazynowaniu miesa, wydajnosci poubojo-
wej, wydajnosci wedlin i tluszczu, konserw, arty-
kutéw ubocznych.

Lepsze wykorzystanie surowca znajduje swoj
wyraz w stale zwiekszajgcej sie produkcji szynek
eksportowych, poledwic, ozorkow, wedlin gr. 1V,
w zwiekszeniu zbidrki krwi, jelit, gruczotow we-
wnetrznego wydzielania, szczeciny i innych arty-
kutéw ubocznych, nie tylko pod wzgledem iloscio-
wym ale i jakosciowym, dajac lepsza jakos¢ tych
asortymentow.

Wprowadzono produkcje nowych asortymen-
tow: mieso w blokach, konserwy w szkle, mrozone
gotowe potrawy podrobowe. Rozszerzono i upo-
rzgdkowano asortyment wedlin i miesa dostarczo-
nego na rynek. Wprowadzono nowe asortymenty
eksportowe, jak: gulasz angielski/ szynka mielo-
na itp.

Zwiekszyta sie znacznie produkcja podstawo-
wych wyrobow przemystu miesnego, o czym naj-
lepiej Swiadcza nastepujace wskazniki wzrostu
produkcji za 5 lat Planu SzeScioletniego: migeso
z uboju 290%, bekony 240%, szynki w puszkach
550%, konserwy 160%, wedliny i wyroby
530%, tluszcze topione 440%. Wskazniki wzro-
stu produkcji wedlin, wyrobéw i ubojéw Swiadczg
0 realizowaniu przez przemyst miesny zasady
umocnienia socjalistycznej gospodarki narodowe;.

Osiggniecia na odcinku lepszego wykorzysta-
nia surowca sg powazne. W poréwnaniu z okresem
poczatkowym uzyskano wzrost wskaznikéw wydaj-
nosci ubojowej przecietnie o 1 do 2% przy réw-
noczesnym obnizeniu ubytkbw na magazynowaniu
miesa. Przy wytopie tluszczéw uzyskano przeciet-
nie wzrost wskaznikow wytopu o 2 do 3%. Uzyska-
no powazny wzrost wskaznikéw na innych asor-
tymentach, jak szynki i konserwy eksportowe,
artykuty uboczne,

Na odcinku jakosci uzyskano znaczng poprawe
przede wszystkim w produkcji konserw, szynek
eksportowych i krajowych, bekonu, uzyskujgc
wysoki standart jakosciowy. Na odcinku wedlin
1 przetworow doprowadzono do ujednolicenia pro-
dukowanych asortymentéw, uzyskujgc znaczng po-
prawe jakosci. Wprowadzono kryteria skladu
chemicznego dla wszystkich wedlin, zabezpiecza-
jac w ten sposob konsumenta od strony zapewnie-
nia mu wtasciwej wartosci odzywczej. iSla odcinku
obrobki miesa stwierdza sie znaczng poprawe
w stosunku do okresu poprzedniego. Znacznie po-
lepszono jako$¢ skor i jakos¢ jelit, wprowadzajac
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lepsze warunki obrébki, sortowanie i kalibrowa-
nie.

Te wielkie bezsprzeczne osiagniecia byly do-
konane w wyniku statej codziennej zmudnej i tru-
dnej pracy robotnikdw i pracownikéw przemy-
stu migsnego. Nowy ustroj socjalistyczny zrodzit
nowy typ robotnika i pracownika $wiadomego po-
litycznego i gospodarczego celu swojej pracy.
Zrodzit sie nowy typ cztowieka twardo stojacego
przy naszej wtadzy ludowej i walczacego o zreali-
zowanie wielkiego programu budowy podstaw so-
cjalizmu. W tych warunkach rozpoczat sie w prze-
mys$le miesnym ruch wspotzawodnictwa wsrod ro-
botnikdw, pracownikdw inzynieryjno-technicz-
nych i administracyjnych. W ciezkich okresowo
warunkach, a przede wszystkim znanych nam
IV kwartatach, wykuwata sie mtoda kadra, ktora
czerpigc doswiadczenia i wespo6t ze starg kadrg
coraz lepiej wykonywata zadania stawiane przez
Partie i Rzad.

Dzisiaj z wielkg dumag przemyst miesny patrzy
na setki przodownikéw pracy, racjonalizatoréw
i wynalazcow, na odznaczonych orderami i meda-
lami przez Rzad w uznaniu ich wkiadu w budowe
Polski Ludowej. Wielki program lepszego zaspo-
kojenia potrzeb ludnosci i szybszego wzrostu sto-
py zyciowej, uchwalony przez Il Zjazd PZPR po-
stawit przed przemystem miesnym zadania powaz-
ne.

LUDWIK BRUDZINSKI
CZPMigs. w Warszawie

MIESNA Rok 1955

Zadan 1954 roku na odcinku obnizki kosztow,
akumulacji, a przede wszystkim na odcinku wia-
Sciwej gospodarki surowcem, przemyst miesny nie
wykonat.

Podkreslajgc osiggniecia, nie wolno nie usto-
sunkowa¢ sie do zaistnialego faktu niewykonania
zadan i nie podkreslajgc duzej winy, jaka ponoszg
wszyscy pracownicy przemystu. Narada krajowa
odbyta w dniach 21 i 22 marca br. pozwolita
glebiej popatrze¢ na nasza prace, gtebiej zoba-
czy¢ bledy i realniej oceni¢ mozliwosci.

W oparciu o analize dokonang po Il Plenum
KC i w obliczu zadan 1955 roku nalezy stwier-
dzi¢, ze sa powazne rezerwy w przemysle, kto-
rych uruchomienie uzaleznione jest od politycznej
i gospodarczej pracy wszystkich ogniw prze-
mystu.

Gléwna pneyczyna niedostatecznych wynikow
przemystu miesnego jest niezwigzanie sie z tere-
nem, niewykorzystywanie i niepodtrzymywanie
inicjatywy oddolnej oraz nieprzenoszenie do-
Swiadczen lepszych zaktadéw i przodujgcych pra-
cownikow.

Dziesiagta rocznica istnienia przemystu miesne-
go powinna by¢ poteznym bodzcem dla przemystu
miesnego do walki o pelne wykonanie zadan roku
1.955, ostatniego roku planu szescioletniego.

Rozwdgj jeliciarslwa w Polsce

Przygotowanie naturalnych ostonek wedliniar-
skich posiada duze znaczenie w przetworstwie
miesnym. Od ilosci i jakosci ostonek zalezy w du-
zej mierze jakos¢ i koszt wirasny produkowanych
wedlin. W Polsce odczuwa sie brak jelit.
Konsument nasz zada wedlin nie tylko dobrych,
zdrowych i smacznych, lecz takze o estetycznym
wygladzie zewnetrznym. Warunkom tym nie od-
powiadajg, niestety, wedliny wyprodukowane
w ostonkach papierowych. Stosujemy je przeto tyl-
ko w ograniczonych ilosciach do produkcji jedy-
nie niektdrych wedlin i wyborow wedliniarskich.
Znaczny za$ niedobdr ostonek zmuszeni jestesmy
pokrywaé kosztownym importem jelit z zagranicy.
Aby ograniczy¢ import i tym samym zmniejszy¢
koszt wilasny produkcji wedlin, musimy dazy¢
wytrwale do maksymalnego wyzyskania wszyst-
kich jeszcze nie wykorzystanych rezerw produk-
cyjnych.

Wymagania dotyczgce ostonek podniosty sie.
Do dotychczasowych zadan przetworstwa mies-
nego otrzymywania ostonek czystych, mocnych,
diugich i calych doszto w ostatnich tatach
stuszne zgdanie, aby byly one ponadto sor-
towane. Receptury poszczegoélnych wedlin okre-
Slajg nie tylko rodzaj ostonki dla danej wedli-
ny, lecz ustalaja réwniez wielkos¢ przekroju i diu-
gos¢ poszczegolnych batonéw. Ostonki muszag
wiec by¢ skalibrowane zaleznie od wielkosci
srednicy jelit oraz wedtug dlugosci — zaleznie
od ich rozmiaréw, Do wedlin lepszych jakosciowo

i przeznaczonych do diuzszego skladowania uzy-
wa sie ostonek trwalszych, doktadniej oczyszczo-
nych z tluszczu i blon Sluzowych oraz wyprodu-
kowanych z najlepszego surowca. Dzielimy je
przeto na gatunki, bioragc pod uwage moc Scianek,
jakos¢ obrébki, barwy, zapachu itp.

Normalizacja produkcji wedlin pociggneta za
sobg koniecznos¢ wprowadzenia do jeliciarstwa
wielu czynnosci, ktére okreslamy wspélnym mia-
nem ,sortowanie jelit*. Jest ono bardzo praco-
chtonne i wymaga poza tym wysokich kwalifikacji
zaldg jeliciarskich, a co za tym idzie — nowych
pomieszczen, urzadzen i sprzetu technicznego.
Przynosi jednak powazne korzysci i udogodnie-
nia przetworstwu miesnemu. Jedynie przy oston-
kach sortowanych mozna ustali¢ normy pracy
w przetwdérni oraz normy zuzycia ostonek. Sortowa-
ne ostonki zabezpieczajg poszczegdine batony wed-
lin przed przeparzeniem lub przewedzeniem, co
zdarzalo sie az nazbyt czesto w okresie stosowania
ostonek o roznej wielkosci srednicy.

Wyniki pracy naszych zaldég szlamiarskich ma-
ja wpltyw na koszty produkcji i jakos¢ przetworow
miesnych. Im wiecej uzyskamy jelit z posiadane-
go surowca i im lepsze wyprodukujemy ostonki,
tym lepsze i tansze wedliny mozemy dostarczy¢
konsumentowi.

W Polsce przedwojennej drobne warsztaty
rzezniczo-wedliniarskie, rzeznie komunalne prze-
kazywaly jelita -A oddzielone od otok tluszczo-
wych, w stanie surowym — wiascicielom zwie-
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rzat. Poniewaz obowigzujgce przepisy sanitarne
zabranialy wywozenia z rzezni jelit nie oczysz-
czonych, wedliniarze obrabiali je we wlasnym za-
kresie lub oddawali do oczyszczenia za optatg
prywatnym przedsiebiorcom, ktérzy wynajmujgc
pomieszczenia w rzezni oczyszczali jelita wedli-
niarzy oraz jelita zakupione od handlarzy, ubija-
jacych zwierzeta na sprzedaz hurtowg miesa. Na-
stepnie jelita sprzedawano w sklepach jeliciar-
skich. Nieco lepiej jeliciarstwo zorganizowane
bylo w prywatnych rzezniach eksportowych. Tam
przedsiebiorcy zakupywali i obrabiali jelita wy-
tacznie w celach handlowych. W sumie jednakze
zaledwie okolo 10% jelit przeznaczonych do
handlu obrabiano i konserwowano z wiekszg sta-
rannoscig. Jeliciarstwo éwczesne nie dysponowato
ani niezbednymi pomieszczeniami, ani nowocze-
snym sprzetem, a co naistotniejsze, nie posiadato
dostatecznej ilosci wykwalifikowanych pracowni-
kow. Stan ten pogorszyt sie jeszcze na skutek de-
wastacji wojennych. Wielu wykwalifikowanych
jeliciarzy nie powrécito do zawodu.

Po wojnie zorganizowaniem jeliciarstwa zajeto
sie przedsiebiorstwo handl. ,Bacutil”, ktéremu
powierzono zbhiorKe, obrobke, konserwacje i obroét
wszystkich ubocznych artykutéw uboju na terenie
catego kraju. W ramach swych uprawnien ,,Ba-
cutil* upowazniony zostat do zakupywania suro-
wych kompletow jelit wszystkich ubitych zwierzat
dla celéw przemystowych. Wiasciciele zwierzat
zobowigzani byli do odprzedazy kompletéw jelit
wedtug ustalonych cen. Jelita od zwierzat ubija-
nych przez wtascicieli na spozycie wtasne nie pod-
legaly odprzedazy, lecz musialy by¢ oddawane
.Bacutilowi” do' szlamowania za odpowiednim
wynagrodzeniem. ,Bacutil* zaopatrywal warszta-
ty wedliniarskie i przetwdrnie miesne w gotowe
ostonki wedliniarskie.

Rozwdj jeliciarstwa w Polsce ubiegtego dzie-
sieciolecia mozna podzieli¢ w przyblizeniu na trzy
zasadnicze okresy:

1) lata 1945 — 1948, okres organizacji zbior-
nic na prawach przedsiebiorstw w rzezniach du-
zych, a nastepnie Srednich,

2) lata 1949 — 1951, okres stopniowego prze-
ksztalcania przedstawicielstw w zbiornice pan-
stwowe,

3) produkcja jelit w ramach dziatalnosci
CZPMies.

Gléwnym celem, jaki postawit sobie ,Bacutil”
w pierwszej fazie swej dziatalnosci, bylo uchwy-
cenie jak najwiekszej masy towarowej jelit mozli-
wie we wszystkich duzych i $rednich rzezniach.
Nie dysponujgc odpowiednimi kadrami fachowy-
mi, instrukcjami technologicznymi i sprzetem —
prowadzenie zbiornic przy rzezniach powierzono
prywatnym przedsiebiorcom.  Prowadzili oni
zbiornice na wiasny rachunek, a wyliczali sie
z ilosci uzyskanych jelit na podstawie obowigzu-
jacych norm wydajnosci. Zrozumiale jest, ze zna-
lezienie odpowiednich, uczciwych przedstawicieli
nie bylo rzecza tatwg. W wiekszosci wypadkow
dbali oni wiecej o wtasne korzysci niz o produk-
cje ubocznych artykutéw uboju. Dawni przedsie-
biorcy nie kwapili sie do obejmowania nowyej
placowek. Zbyt byli przyzwyczajeni do nie
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trolowanej dziatalnosci i do powaznych zyskdw,
jakie dawato im jeliciarstwo przed wojna.

Najwiecej jednak wysitku wymagato przetama-
nie oporu wtascicieli prywatnych warsztatbw ma-
sarskich, przyzwyczajonych do wytgcznego dy-
sponowania jelitami. Poniewaz zbiornice nie byly
zorganizowane we wszystkich rzezniach, wytwo-
rzyta sie taka sytuacja, ze w jednej rzezni wedli-
niarz zabieral swoje jelita na wiasny uzytek,
a w rzezni sasiedniej musiat je odprzedawac
.Bacutilowi” . Aczkolwiek ostonki produkowane
w zbiornicach byly lepsze, to jednak przygotowy-
wanie ich we wilasnym zakresie kalkulowato sie
taniej. Wedliniarze robili wszystko co mogli, aby
zniecheci¢ przedstawiciela i spowodowac likwida-
cje zbiornicy.

Byto niewatpliwg zastuga ,Bacutilu”, ze mimo
licznych trudnosci, napotykanych w pierwszej fa-
zie swej dziatalnosci, potrafit zorganizowac¢ zbior-
nice we wszystkich duzych i wielu $rednich rzez-
niach w stosunkowo krétkim okresie czasu. Umo-
zliwito to skoncentrowanie okoto 75% puli jelit
w jednym os$rodku dyspozycyjnym i pozowolito na
rownomierne zaopatrzenie w ostonki wedliniarskie
calego przetwoérstwa miesnego. W tych warun-
kach zbiornice nie mogly pracowa¢ wydatnie, nie
gwarantowaly petnej wydajnosci i nalezytej Ja
kosci jelit.

. Drugim okresem rozwoju jeliciartwa byta stop-
niowa likwidacja przedstawicielstw i zastepowa-
nie ich zbiornicami wilasnymi przedsiebiorstwa.
Mysl przewodnig tej reorganizacji stanowito udo-
skonalenie pracy i dokfadniejsza kontrola cato-
ksztattu dziatalnosci zbiornicy. Zbiegta sie ona
w czasie z przejmowaniem wiekszych i Srednich
rzezni przez sektor panstwowy oraz organizowa-
niem panstwowych przetwdérni miesnych. Rzeznie
przejete zostaly poczatkowo przez Centrale Mie-
sng, a wkrétce potem przez Centralny Zarzad
Przemystu Miesnego. Mate rzeznie pozostaly na-
dal w gestii rad narodowych.

Zmiana wilascicieli rzezni i nowe ustawienie
zbiornic powinno bylo przynies¢ znaczng poprawe
produkcji artykutéw ubocznych, a zwlaszcza jelit.
W poczatkowej fazie tego okresu obserwujemy
rzeczywiscie duzy postep. Opracowano tymczaso-
wg instrukcje technologiczng produkcji jelit,
a nastepnie w poézniejszym okresie — normy ja-
kosciowe. Sprowadzono z zagranicy kilka nowo-
czesnych maszyn szlamiarskich. Wybudowano je-
liciarnie w Poznaniu i Bytomiu oraz kilka spe-
cjalnych pomieszczen produkcyjnych przy mniej-
szych rzezniach. Zorganizowano kurs majstrow
jeliciarskich. Dokonano udatnych préb eksportu
jelit dla rynkoéw zagranicznych. Rozpoczeto kali-
browanie jelit dla rynku wewnetrznego. Dokona-
no pomiarow jelit we wszystkich wiekszych rzez-
niach.

Wysitki te doprowadzity do dalszej poprawy
jakosci i do wzrostu wydajnosci jelit. Niestety za-
niedbania byly tak duze, ze o postawieniu jeliciar-
stwa na nalezytym poziomie jeszcze nie mogto by¢
mowy. W dalszym ciagu najbardziej dawala sie
we znaki szczuplo$¢ pomieszczen produkcyjnych
£ZPMies. przeznaczat powazne naklady inwesty

jne na budowe i rozbudowe rzezni i przetworni
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mato zwracajgc uwagi na potrzeby zbiornic, mimo
Ze juz w tym okresie okoto 50Vo jelit zuzywat dla
potrzeb wlasnego przetwérstwa. ,Bacutil® nie
bedac wtascicielem obiektéw miat trudnosci w do-
konywaniu powazniejszych inwestycji. Istniaty
jeszcze inne wzgledy wplywajgce na niedostatecz-
ny rozw¢j jeliciarstwa. Ot6z CZPMies. traktowat
placowki ,Bacutilu" na terenie rzezni jako ucig-
zliwego lokatora, a charakter jego dziatalnosci
obnizal stan sanitarny rzezni. ,,Bacutil" otrzymat
w tym okresie nowe zadania produkcyjne, ktorym
poswiecit wiecej uwagi kosztem jeliciarstwa
i pozostatych artykutdw ubocznych. Po poczatko-
wych sukcesach obserwuje sie pewnego rodzaju
zahamowanie rozwoju jeliciarstwa.

Aby usung¢ istniejgce trudnosci i usprawnic
produkcje artykutow ubocznych, Ministerstwo
Przemystu Miesnego i Mleczarskiego zdecydowa-
to przekaza¢ produkcje tych artykutdw w gestie
Centralnego Zarzadu Przemystu Miesnego. Zbior-
nice w matych rzezniach wylgczono z tego zasiegu
i pozostawiono w gestii zarzgdzajacych rzezniami
lub spéidzielczych przetwdrni miesnych.

Rozpoczgt sie trzeci okres rozwoju jeliciarstwa
w Polsce. Wydawato sie, ze w nowym ustawieniu
stworzono dogodne warunki jego rozwoju. Posta-
rajmy sie podsumowac¢ wyniki trzyletniej pracy
na odcinku jeliciarstwa w ramach CZPMies.

Centralny Zarzad potozyt od poczatku duzy na-
cisk na produkcje jelit. Postanowiono jak naj-
szybciej nadrobi¢ zalegtosci i postawi¢ jeliciar-
stwo na poziomie innych dziatdbw przetworstwa
miesnego. W tym celu opracowano nowg instruk-
cje technologiczng i magazynowg jelit. Uzupel-
niono normy jakosciowe. Zorganizowano szereg
kursow fachowych. Wprowadzono znormalizowa-
ny system ptac dla zaldég jeliciarskich. Uaktyw-
niono instruktaz i kontrole w terenie. Wyjedna-
no w resorcie prawo zakupu ze $rodkéw obroto-
wych niektorych przedmiotow wyposazenia tech-
nicznego, w zasadzie bedgcych jedynie do naby-
cia z kredytéw inwestycyjnych. Na zwolywanych
systematycznie naradach aktywu produkcyjnego
zjednoczen i zakladéw omawiano szczegdtowo
wszystkie trudnosci produkcyjne i ustalano wspol-
nie nowe metody technologii jelit. Przez opraco-
wywanie comiesiecznych analiz produkcyjnych
i tabel poréwnawczych informowano zalogi o wy-
nikach ich pracy. Réwnoczes$nie mobilizowano dy-
rekcje zjednoczen i zakladoéw w kierunku rozsze-
rzenia pomieszczen produkcyjnych, wyposazenia
w sprzet techniczny i udzielenia zalogom produk-
cyjnym jak najwydatniejszej pomocy.

Wysitki Centralnego Zarzgadu Przemysiu Mie-
snego znalazly oddzwiek w wi¢lu zjednoczeniach
i zaktadach miesnych. Zrozumialy one, ze wyzszy
poziom pracy jeliciarstwa wigze sie nie tylko
z nowymi klopotami,i trudnosciami, lecz pozwala
réwniez na podniesienie jakosci przetworéw mie-
snych i obnizenie kosztéw wiasnych produkcji.
W tych zjednoczeniach uzyskano fundusze na bu-
dowe nowych wzglednie adaptacje dawnych po-
mieszczen produkcyjnych.f Znaleziono s$rodki na
zakup najniezbedniejszego sprzetu technicznego
i narzedzi pomocniczych. Juz w pierwszych mie-

Rok 1955

miesna

sigcach zaobserwowano powazny postep jeliciar-
stwa. Dzieki statemu naciskowi Centralnego Za-
rzadu Przemystu Miesnego i czestym interwen-
cjom resortu pozostate zjednoczenia réwniez za-
czely stopniowo poswieca¢ nowemu zagadnieniu
coraz wiecej uwagi.

Obecnie prawie wszystkie zalogi szlamiarskie
czujg sie pelnowartoSciowymi i rownouprawniony-
mi gospodarzami zakladow, a jeliciarstwo trakto-
wane jest na rowni z innymi dziatami produkcji
przemystu miesnego. Nasze dzielne i ofiarne zalo-
gi produkcyjne, gdy stworzono im odpowiednie
warunki pracy, przystapity ze zdwojong energig
do ulepszania metod produkcji i przyswajania so-
bie nowych proceséw produkcyjnych. Siedzg one
Z uwagg swe comiesieczne wyniki produkcyjne
i porobwnujg je z osiggnieciami sasiednich zakla-
déw. Na wezwanie zatogi jeliciarskiej Zaktadow
Miesnych w Warszawie przystgpity one w roku
1954 do socjalistycznego wspoétzawodnictwa o ty-
tut ,Przodujgcej zatogi jeliciarskiej CZPMies".
Ten zaszczytny tytut oraz proporzec przechodni,
dyplom honorowy i nagrode pieniezng Zarzadu
Gléwnego Zwigzku Zawodowego Pracownikow
Przemystu Spozywczego zdobyly kolejno w ubie-
glym roku zatogi:

1954 r.

I miejsce Il miejsce Il miejsce
| kwartat Oborniki Jelenia Grodzisk
Goéra
Il kwartat Jelenia Gniezno Tarnéw
Goéra
Il kwartat Nakio Szczecin Grodzisk
IV kwartat Nakto Grodzisk Debica
Zdobywcy 11 i 11l miejsca otrzymali kazdora-

zowo dyplomy honorowe. W wyniku tych wspdl-
nych wysitkéw jeliciarstwo znalazto dogodniejsze
warunki rozwoju i moze wykaza¢ sie niewatpli-
wymi osiggnieciami.

L Podniesienie wydajnosci.
obecnie obowigzujgcych, znacznie podwyzszonych
wskaznikow, wydajnos¢ gtownych sortymentow
jelit w poszczegdlnych latach ksztalttowata sie na-
stepujaco:

S Rok Rok Rok
ortyment 1952 1953 1954
liietbasnice 97,3% 98,4%  101,2%
Wieprzowe grube 100,8% 101,1% 102,8%
Baranie cienkie 93,7% 97,5%  102,0%
Konskie cienkie 93,4% 98.2%  103,6%
Zotadki cielece 941%  103,1%  105,0%
Pecherze zwierzece 95,7% 98,1% 101,1%

2. Zakonczono pomysinie akcje kalibrowania

jelit. W roku 1955 przetworstwo miesne zuzywac
bedzie wylacznie ostonki sortowane. Procent ka-
librowanych jelit w poszczegdinych latach przed-
stawia sie nastepujaco:

W stosunku do
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Kiet- . 5 . .

. Wian- Srod- Bara- Kon- 0go-

Rok bacsenl- kowe kowe nie skie tem
1951  46,0% 28,0% 27,7% 43,0% — 43,4%
1952 70,4% 42,2% 38,6% 60,3% m — 63.3%

1953 93,6% 82, 7% 79,6% 886% 47,0% 90,3%
1954 98,8% 97,6% 97,3% 93,7% 93,4% 98,1%

3. Wprowadzono do produkcji nowy sorty-
ment, a mianowicie jelita cielece cienkie do wy-
robu paréwek oraz nowy sposdb obrébki krzyzé-
wek bydlecych wedtug radzieckiego systemu pro-
dukcji. Osfonki te umozliwiajg zmniejszenie im-
portu jelit.

4. Przeszkolono na czterech kursach facho-
wych 182 majstréw i brygadzistow jeliciarskich
oraz na trzech kursach — 125 majstréw ubo-
cznych artykutdw uboju, zapoznajac uczestnikow
z nowoczesng technologig jelit opartg na zrédiach
fachowych i bogatym doswiadczeniu naszych je-
liciarzy.

5. Zbudowano nowe pomieszczenia do obrébki
jelit w Bydgoszczy, Gdansku, Krakowie oraz uno-
woczesniono istniejgce we Wroctawiu, Gdyni
i Lublinie. Powiekszono pomieszczenia produkcyj-
ne i magazynowe w szeregu rzezni, a we wszyst-
kich jednostkach produkcyjnych zorganizowano
kalibrowanie wyposazone w odpowiedni sprzet,
jak stoty kalibrownicze, kompresory i znormali-
zowane kalibrowniki metalowe.

Osiggniecia naszych zatdg szlamiarskich byty-
by jeszcze wieksze, gdyby jeliciarnie zaopatrzo-
no w niezbedny park maszynowy! To zagadnienie
nie zostalo dotychczas rozwigzane i hamuje po-
waznie wyniki pracy zatdg produkcyjnych, zwia-
szcza jesli idzie o poprawienie jakosci ostonek
wedliniarskich. Aczkolwiek jakos¢ jelit poprawia
sie wyraznie z roku na rok, to jednak poprawa ta

nie nadgza za osiggnieciami w zakresie wydaj-
Nosci.

Inz. STANISLAW MEDYNSKI
CZPMigs. w Warszawie '
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Podsumowujac wyniki dziesieciu lat rozwoju
jeliciarstwa w Polsce oceniamy je pozytywnie,
przy czym stowa uznania nalezg sie zalogom je-
ticiarskim. One to bowiem, pracujac w wyjatko-
wo ciezkich warunkach, nie szczedzac sit pod-
noszg jeliciarstwo na coraz wyzszy poziom. Do-
brej pracy zaldg przypisa¢ nalezy fakt, ze jelita
polskie zdobyly sobie dodatnig opinie Centralne-
go Inspektoratu Standaryzacji.

Nie mozna réwniez poming¢ zastug racjonali-
zatorow, ktérych wysitkom zawdzieczamy skon-
struowanie wielu »maszyn i narzedzi techni-
cznych, udoskonalajgcych produkcje jelit. Dzieki
ich pomystowosci wprowadzono nowe doskonal-
sze procesy produkcyjne i poprawiono wydatnie
bezpieczenstwo i higiene pracy. Specjalne uzna-
nie nalezy sie tym racjonalizatorom, ktérzy opra-
cowali technologie szesciu nowych sortymentéw
jelit nie produkowanych uprzednio w Polsce.
Ostonki te pokrywajg w powaznym stopniu nie-
dobdr jelit w kraju.

Do rozwoju jeliciarstwa w Polsce przyczynit
sie rowniez w duzej mierze aktyw polityczno-go-
spodarczy wszystkich szczebli przemystu miesne-
go i bytego ,Bacutilu“. Potrafit on przetamywac
napotykane trudnosci i dazy¢ skutecznie do celu
nakreslonego mu przez Partie i Rzad.

Tak sie przedstawia po dziesieciu latach sytu-
acja jeliciarstwa w Polsce. A jakie sg perspekty-
wy na przysztos¢? Wydaje nam sie, ze istniejg
wszelkie podstawy, aby mozna ocenia¢ je opty-
mistycznie. Posiadamy bowiem wysoko kwalifiko-
wane, wyrobione politycznie i przywigzane do za-
wodu zatogi szlamiarskie. Dysponujemy wiekszy-
mi niz kiedykolwiek przedtem kadrami inzynie-
ryjno-technicznymi. Udostepniono nam literature
krajowag i zagraniczng. Aby jednak nadrobi¢ za-
legtosci i postawic¢ jeliciarstwo na poziomie in-
nych rozwinietych dziatbw produkcji przemystu
miesnego, trzeba je wyposazy¢ w nowoczesne ma-
szyny i sprzet techniczny oraz nowoczesnie urza-
dzone pomieszczenia produkcyjne.

Gospodarka skorami w przemysle

miesnym

Skora jest przedmiotem powszechnego uzytku,
posiada specjalne znaczenie dla zycia gospodar-
czega, kraju. Skdra surowa — produkt uboczny
uboju zwierzat rzeznych — stanowi 3—7% cie-
Zaru zywca, przedstawia zaleznie od jego rodzaju
rézng wartos¢, siegajagca 30 proc. (cieleta) do 50
proc. (owce) wartoSci zwierzecia; jest surowcem
dla przemystu garbarskiego, ktéry produkuje ro-
znego rodzaju skéry garbowane miekkie i twarde.
Staly niedobor surowca, zmuszajgcy nas do cze-
Ssciowego importu, naklada obowigzki oszczedza-
nia i jak najwiekszego wykorzystania surowcow
krajowych zaréwno pod wzgledem ilosciowym jak
i jakosciowym.

Przedwojenna gospodarka skérami surowymi
byta niewlasciwa. Brak uswiadomienia hodowcy

do r. 1955

i personelu obrotu zywcem i skdérami surowymi
0 waznosci ich udzialu w zyciu gospodarczym kra-
ju, a poza tym brak nowoczesnych metod zdejmo-
wania i konserwowania skér powodowaly, ze ilos¢
1 jako$¢ zbieranego surowca pozostawiala wiele
do zyczenia. Okres okupaciji, charakteryzujacy sie
brakiem pogtowia, nie mdgt oczywiscie przynies¢
zmiany w tej sytuaciji.

Zasadniczy przetom nastapit po wojnie. Rozpo-
czeto akcje, ktérej celem bylo roztoczenie opieki
nad produkcjg i zbiorka skor surowych, jak réw-
niez unormowanie sytuacji w terenie. Wyrazem
tego bylo wydanie zarzadzenia przewodniczgcego
PKPG o obowigzkowych dostawach skér surowych
i powierzanie gospodarki skérami powotanej
w tym celu Centrali Skér Surowych. Przedmio-
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tem dziatania CSS byla zbidrka wszelkich skor
surowych, zwyktych i futerkowych, ich konserwa-
cja, magazynowanie i dostawa do przemystu gar-
barskiego i skorzanego. W poczatkowej fazie CSS
wspotpracowata z prywatnymi agentami skupu,
nastepnie prowadzita skup samodzielnie oraz
przez Gminne Spodidzielnie ,Samopomoc Chilo-
pska“ .

Produkcja i konserwacja skor surowych za-
czely ulega¢ powolnej poprawie na skutek pro-
wadzonej przez CSS szerokiej akcji uswiadamia-
jacej o znaczeniu i potrzebie Aroski o skore. Mi-
mo to w chwili powstania Centralnego Zarzadu
Przemystu Miesnego sytuacja pod wzgledem ilo-
&ci i jakosci skor surowych byta zia.

Nieodpowiednia ilos¢ i jakos¢ skér nakazywa-
ty zracjonalizowanie techniki zbierania tego su-
rowca i roztoczenia opieki nad zywcem. W roku
1947 CSS zapoczgtkowata akcje zdejmowania
z tusz swinskich tzw. kruponéw, skoér najbardziej
wartosciowych z czesci grzbietowych tuszy. Akcja
ta, na skutek braku zrozumienia i zacofanych
przyzwyczajen oraz braku wyszkolonego persone-
lu fachowego, natrafita poczgtkowo na znaczne
trudnosci, zostala wygrana po objeciu gospodar-
ki przez Centralny Zarzad Przemysiu Miesnego.
llos¢ zdejmowanych skoér swinskich szybko wzra-
sta. W roku 1949 zebrano niemal 20 razy wie-
cej niz w roku 1947, a poczawszy od roku 1952
CZPMies. zdejmuje skoéry prawie ze wszystkich
Swin, ktdre mogg by¢ skorowane i ktérych skory
nadajg sie jako surowiec dla przemystu garbar-
skiego. Dzieki temu zapewniono krajowi niemal
0 70% skor wiecej, w stosunku do ilosci uzyski-
wanej poprzednio ze wszystkich rodzajow zwie-
rzat rzeznych.

Przy zdejmowaniu krupondéw z tusz $Swinskich
stosowane sg dwie metody, a mianowicie:

a) metoda zdejmowania skor razem ze szcze-
cing, ktéra do obecnego czasu ma powszechne za-
stosowanie;

b) metoda zdejmowania kruponéw Swinskich
po catkowitym oparzeniu tusz w oparzelniku w wo-
dzie o temperaturze do 60fiC i usunieciu szczeci-
ny; metoda ta jest stosowana prébnie, pod nazwa
metody Walda.

Przy zalozeniu, iz oparzanie nie wplywa ujem-
nie na jakos¢ skoéry jako surowca garbarskiego,
powszechne zastosowanie drugiej metody datoby
gospodarce krajowej i przemystowi miesnemu po-
wazne korzysci, a mianowicie;

1- Uzyskanie wiekszej ilosci i jakosciowo le-
pszej szczeciny, ktéra jest artykutlem o du-
zym zapotrzebowaniu krajowym i za grani-
ca, W zwigzku z czym jest powaznym obie-
ktem eksportu.

Pozostawiana na kruponach szczecina ulega
w garbarniach niekorzystnym zmianom, wy-
korzystanie jej nie jest catkowite zaréwno
pod wzgledem ilosciowym jak i jakosciowym.

2, Utlatwienie procesu oparzania i oczyszczania
tusz swinskich przez zastosowanie potokowe-
go systemu oparzania i oczyszczania za-
miast systemu oparzania pojedynczych sztuk
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.czesciowo w oparzelniku, a czesciowo przez

polewanie garnkiem.

3. Poprawe stanu higienicznego artykutow uzy-
skiwanych z uboju. Wprowadzenie omawia-
nej metody wymaga: a) kosztownych urza-
dzen, b) wyszkolonej technicznie zatogi, )
wypracowania wiasciwe] technologii, oparza-
nia, oczyszczania, zdejmowania, konserwacji,
a nawet garbowania skor. Wprowadzenie me-
tody bez wymienionych przygotowan, co mia-
to miejsce w latach 1953 — 1954 w 18 za-
ktadach miesnych, spowodowato mniejsze lub
wieksze uszkodzenia powaznej ilosci skoér
i dlatego metoda zostala zakazana. Pozosta-
wiono jg w celu przeprowadzenia dalszych
doswiadczen w zaktadach miesnych w Pozna-
niu. Nawiasem nalezy wspomnie¢, ze metode
te wprowadzono w Czechostowacji. Dla osta-
tecznej decyzji, co do przydatnosci tej meto-
dy, ewent. jej zracjonalizowania i usprawnie-
nia zostata powotana przez PKPG specjalna
komisja. Nadmieni¢ nalezy, iz miedzy nauko-
wcami niemieckimi istniejg sprzeczne pogla-
dy odnosnie stopnia szkodliwosci wplywu
temperatury oparzania na widkna kollageno-
we skoéry, z czym wigze sie jej warto$¢ jako
surowca garbarskiego.

Niezaleznie od akcji zdejmowania kruponow
poszukiwanie wiekszych ilosci surowca poszio
i w innych kierunkach. W miedzyczasie powie-
kszono powierzchnie zdejmowanych skér przez’

a) skorowanie u bydta — ndg az do ratek
oraz ogonow,
b) skdérowanie u koni — ndg az do koronki

kopyta oraz ogondw,

c) skérowanie u cielagt — nog az do ratek,

d) przesuniecie u trzody chlewnej przedniej
linii ciecia kruponu tuz za wgtebieniem uszu oraz
tylnej linii ciecia tuz za nasadg ogona.

Zapoczgtkowano rowniez  zdejmowanie skor
z podbrzuszy $winskich oraz siegnieto do prob
wykorzystania skor z uszu bydlecych. Ostatnie
nie® znalazlo na razie praktycznego zastosowania.
Skory z podbrzuszy Swinskich moga stanowié
powazng pozycje w bilansie skér. Majac to na
uwadze, wladze nakazaly zdejmowanie skor
z podbrzuszy swinskich w wielu zaktadach mie-
snych, ale na skutek nieprzygotowania akcji, nie-
zapewnienia technicznych warunkéw oparzania,
zdejmowania, odtluszczania itp. zdejmowanie pod-
brzuszy musiato by¢ ograniczone. Zostata powo-
tana przez PKPG komisja, ktéra miala na celu
wytyczy€ kierunki wlasciwego zdejmowania i kon-
serwowania skér podbrzuszy. Po przeprowadzeniu
badan i obserwacji komisja postawita nastepuja-
cy wniosek:

Skéry z podbrzuszy swinskich nadaja sie do
przerobu garbarskiego, jak do wyrobu rekawi-
czek, pilotek i innej galanterii, przy zachowaniu
nastepujacych warunkow:

1. zdejmowanie skér powinno sie odbywac

sposobem mechanicznym,

2. zdejmowaé nalezy skory nieparzone,

3. odtluszczanie skér powinno sie odbywaé na

strugarkach. W braku strugarek odttusz-
czanie skor moze sie odbywac recznie.
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4. konserwowanie i magazynowanie skor po-j*~
winno by¢ wykonywane na zasadach sto- .

sowanych w przemy$le skorzanym.

Jak z powyzszego wynika, podstawowym wa-
runkiem dla akcji zdejmowania skor podbrzuszy
swinskich jest mechaniczne ich zdejmowanie. Po-
trzebna maszyna — zostata wynaleziona przez
pracownika zaktadéw miesnych w todzi ob. Fi-
delusa.

Niezaleznie od zwiekszenia ilosci surowca sko-
rzanego nha zmniejszenie importu i zwiekszenie
eksportu niektorych rodzajow skor powazny
wplyw ma podniesienie jakosci tego surowca.
W Zwigzku Radzieckim obliczono, ze przez pod-
niesienie wskaznika jakosci surowca wyrazonego
jednostkami skor pierwszej klasy tylko o [°0o,
przemyst obuwiany uzyskuje dodatkowe iloSci su-
rowca wystarczajace do wyrobu kilku milionéw
par obuwia.

Majgc powyzsze na uwadze, CZPMies, obok
walki o ilos¢, prowadzi z niemniejszym wysitkiem
walke o jakos¢ surowca. Dziatalno$¢ w tej dzie-
dzinie idzie w dwdch kierunkach:

a) w kierunku zmniejszenia technicznych
uszkodzen skor, tj. uszkodzen dokonywanych przez
pracownikéw, zdejmujgcych skéry z tusz zwie-
rzecych,

b) w kierunku zmniejszenia mechanicznych
uszkodzen skor, tj. uszkodzen powstajacych na
skorze zyjacych zwierzagt — w czasie wychowu,
transportu i magazynowania zwierzat.

Osiggniete wyniki w akcji zmniejszenia ilosci
uszkodzen technicznych ilustruje zatgczona nizej
tablica wykazujgca iloS¢ uszkodzonych skor
w procentach.

Rodzaj w r o k u
skor 1949 1950 1951 1952 1953 1954

Krupony

Swinskie 85 16 42 1,6 1,0 0,9
Skoéry by-

dlece 66 29 6,6 1,7 16 21
Skoéry cie-

lece 39 26 6,3 10 14 11
Skéry kon-

skie — 49 168 61 43 4.4

Uwaga. Wyniki w 1949 r. oparto na badaniach wyrywkowych;
dla skor konskich brak danych.

Na zmniejszenie uszkodzeh skor w okresie
sprawozdawczym miedzy innymi miaty wplyw:

1. uswiadamianie zaldg ubojowcéw — skoro-
waczy 0 znaczeniu jakosci skor dla gospodarki
narodowej,

2. prowadzenie bez przerwy, poczawszy od
1949 r. do chwili obecnej, przyzaktadowego szko-
lenia skoérowaczy,

3. wprowadzenie indywidualnej (personalnej)
kontroli uszkodzen skor przez skérowaczy,

4. wyptacanie premii skérowaczom za bezbtle-
dne zdejmowanie skor,

5. prowadzenie wspéizawodnictwa indywidu-
alnego i grupowego miedzy pracownikami zdej-
mujgcymi skory na szczeblach: rzezni, zaktadow,
zjednoczen i centralnego zarzadu,
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6. instruktaz i kontrola dokonywana przez gru-

pe fa howcow z zakresu technologii skor, tj. przez
kierownikow Gospodarki Skérami Surowymi (bra-
karzy) oraz przez Kierownictwo Zaktadéw w sto-
sunku do ubojowcOw — skérowaczy.

llos¢ uszkodzeh powstajgcych w czasie hodo-
wli, transportu i magazynowania zywpa jest bar-
dzo duza. Po osiggnietym zmniejszeniu do mini-
mum ilos¢ uszkodzenh technicznych, uszkodzenia
skory zywca zasadniczo rzutujg na jakosS¢ suro-
wca. Przeprowadzone przy udziale przedstawicieli
kilku instytucji w roku 1952 badania oraz do-
konana wyrywkowo analiza CZPMies. w roku
1954 wykazaly nastepujacy udziat poszczegol-
nych uszkodzen w procentach.

Rodzaj uszkodzen 1952 1954
rrwov% r.wo%

Wszawica 7,3 15,6
tupiez 2,7 3,2
Blizny 0,3 0,6
Obtarcia grzbietéw 2,9 3,4
Pogryzienia — zadrapania 83,0 74,6
Pobicia (przekrwawienia) 2,1 1,8
Dziury — przeciecia (skérowacze) 1,8 0,8

100,0 100,0

llo$¢ uszkodzonych skér w czasie transportu
i magazynowania zwierzat wynosita w procen-
tich:

Rodzaj skor 1952 r. 1954 .
Skéry sSwinskie m99,5 94,0
Skoéry bydlece 65,0 55,0
Skoéry cielece 28,0 21,0

Jak widzimy, ilo$¢ skér nieuszkodzonych —
u $win jest znikomo mata, u bydta mniej niz poto-
wa, u cielgt jeszcze zbyt wiele skor jest uszka-
dzanych. Przeglad ilo$ci uszkodzen na skérach
wskazuje, ze kazda uszkodzona skéra ma na swo-
jej powierzchni bardzo wiele uszkodzen. Wyka-
Zuje to ponizsza tabelka.

Przecietna ilos¢ uszkodzen
i technicznych) na jednej skoérze:

1952 r. 1954 r.

(mechanicznych

Lp. Rodzaj skor

Skéry swinskie 18,0 12,0
Skoéry bydlece 3,5 2,5
Skéry cielece 1,8 1,6

Celem obnizenia ilosci uszkodzen skér na zyw-
cu, CZPMies. przedsiebrat ostatnio szereg sSrod-
koéw, a mianowicie:

1. Wprowadzono rejestracje uszkodzen skor
przy odbiorze zywca i wystawianie reklamacji
z tego powodu, rozpoczeto wespét z CZOZRz
i CRS ,Samopomoc Chiopska“ opracowanie re-
gulaminu w celu objecia rejestracji uszkodzen
skor na zywcu przy przyjmowaniu od chodowcy,
przekazywaniu zwierzat z GS, do CZORz
oraz przejmowaniu przez CZPMies.

2. Organizowanie powiatowych i wojewodz-
kich narad z udzialem, przedstawicieli instytucji
uczestniczacych w obrocie zywcem i skorg w celu
omawiania stanu i sposobow walki z uszkodze-
niami.
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3. Organizowanie Wojewddzkich Spotecznych
Komisji, ktérych zadaniem jest $ledzenie i zwal-
czanie niedbalstwa powodujgcego uszkodzenia
skor na spedach, bazach, w transporcie i magazy-
nowaniu.

4. Inspekcje dorywcze pracownikow CZPMies.
na punktach skupu zwierzat, punktach zatadow-
czych, bazach — dla kontrolowania warunkow
i opieki nad zywcem.

5. Szkolenie pracownikow magazyndw zywca,
celem polepszenia opieki nad zywcem w magazy-
nach zakladow miesnych przez wtasciwe manipu-
lowanie, dozér itp.

6. Wystepowanie do wtadz nadrzednych z pro-
jektami powigzania uposazenia pracownikOw ma-
gazynéw zywca ze zmniejszaniem uszkodzen skor
w zakladach miesnych.

Mimo uzyskania pewnych wynikow w zwigzku
Z powyzszymi pracami osiagniecia w walce
z uszkodzeniami mechanicznymi sg stosunkowo
mate.

Efekty gospodarcze wykazane ponizej sg gtow-
nie wynikami pracy zaldg przemystu miesnego.

Uzyskana cena za 1 kg skor
w 1953 r. w 1954 r.

Rodzaj skoér

Skéry swinskie 10,89 zt 11,43 z

Skéry bydlece 3,25 , 3,34 ,
Skéry cielece 14,15 , 14,16 ,,
Skoéry konskie 2,44 2,55 ,,

Suma efektbw gospodarczych wykazanych

w réznicy cen jednostkowych data przemystowi
miesnemu w 1954 r. ponad 5 milionéw ztotych
zusku w sto-sunku do osiggnie¢ 1953 r. Udziat po-
szczegolnych Zjednoczen przemystu miesnego
w tych osiggnieciach nie jest jednokowy.

Przyjmujac jako wskaznik poprawy jakosci
ceny uzyskane za skory w r. 1953 i w'r. 1954,
efekty osiggniete przez poszczegolne Zjednocze-
nia i zaktady miesne obrazujg przecietnie nizej
podane w z¥1 kg réznice cen roku 1953 i 1954.

1. Ogélne dla wszystkich ro-
dzajow skoér (Swinskie, bydlece, cielece,
konskie). Rdéznice od 0,01 do 1.77 zikg, przy
tym najwyzsze dla Zjednoczeh: Krakéw (1,77),
Biatystok (1,75), Wroctaw (1,69), Poznan (1,20);
najnizsze — Kielce (0,01).

2. Skoéry sSwinskie. Roznice od 0,14
do 1,70 zikg, przy tym najwyzsze — Krakow
(1,70), Szczecin (1,39), Biatystok (1,27); najniz-
sze — Olsztyn (0,19), Opole (0,36).

3. Skory bydlece. Ro&znice od 0,03
do 0,26 zikg, przy tym najwyzsze — Bialystok
(0,26), Bytom (0,19); najnizsze — Kielce (0,03),
Warszawa (0,03).

4, Skory cielece. ROznice od 0,02
do 0,31 zikg, przy tym najwyzsze — Wroctaw
(0,31), Bialystok. (0,16); najnizsze — Gdansk
(0,03), Poznan (0,02).

5. Skoéry konskie. Robznice od 0,01
do 0,21 z#kg, przy tym najwyzsze — Bytom
(0,21), Wroctaw (0,20), Kielce i Poznan (0,17);
najnizsze — Szczecin (0,04), Lublin (0,01).

W walce przemystu miesnego o wiekszg ilos¢
i lepsza jakos¢ skér surowych powazny udziat ma-
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ja racjonalizatorzy zakladéw miesnych. Ich wkfad
w usprawnienia skdrowania i obrobki, w podno-
szeniu jakosci i wartosci skér wyraza sie liczbg
kilkudziesieciu  wnioskdw  racjonalizatorskich.
Wazniejsze z nich to:

— maszyna do zdejmowania kruponéw —
pomyst ob. Gietbasa ze Stalinogrodu,

— urzadzenie do zrywania kruponéw — po-
myst ob. Medynskiego St. z W-wy,

— maszyna do Sciggania skor z podbrzuszy

swinskich — pomyst ob. Fidetusa z todzi.
— usprawnienie maszyny garbarskiej ,,0d-
miesniarki® — pomyst ob. Majerowicza z todzi,

— usprawnienia maszyny garbarskiej ,stru-
garki“ do odtluszczania skér krupondéw i pod-
brzuszy $winskich — pomyst ob. Gralewskiego
z Radomia.

Na odcinku odtluszczania kruponow swinskich
powazne osiagniecia majg skoérowacze zaktadow
miesnych. Przez dokladne odtluszczenie skor
swinskich uzyskuje sie powazne ilosci tluszczu.
Gdy w roku 1950 $rednia ilos¢ podskdérnego
tluszczu wynosita okoto 2 kg, to w roku 1954
wynosi ok. 0,6 kg, a w niektorych zakladach
0,3 kg. Wartos¢ okoto 1,5 kg tluszczu przesunie-
tego ze skor do stoniny daje osiagniecia gospo-
darcze wyrazajgce sie w setkach ton stoniny
i milionach ziotych oszczednosci. Podczas, gdy
w roku 1950 odtluszczenie skér wykonywano wy-
tacznie recznie, to w roku 1953 racjonalizatorzy
dostosowali garbarskie maszyny do odtluszczania
kruponow, na skutek czego pozostatos¢ tluszczu
na skorze zlikwidowano prawie catkowicie, co
wigze sie z lepsza konserwacjg skor i wyelimino-
waniem mozliwosci uszkadzania skor przy odthu-
Szczaniu recznym.

Piecioletnie wysitki przemystu miesnego daly
powazne osiggniecia, lecz doswiadczenia tych lat
i Jakos¢ skor wykazana w tabeli 1 wskazuja, iz
jest jeszcze bardzo wiele do zrobienia, by pod-
nies¢ do maksimum jakos¢ surowca skorzanego.
Celem uzyskania dalszych osiaggnie¢ w dziedzi-
nie gospodarki skérami wydaje sie stuszne zwro-
cenie uwagi na nizej wymienione:

1. Przejecie solarn przez zaktady miesne, ce-
lem wyeliminowania posrednictwa miedzy ubojnia
a garbarnig oraz rozbudowy i remontow solarn.
Wysuwane od trzech lat wnioski Centralnego Za-
rzgdu w tej! sprawie wydaja sie stuszne,

2. Rozpowszechnienie na caty kraj wnioskéw
racjonalizatorskich dot. usprawnienia produkcji
przez zmechanizowanie skorowania, odtluszczenia
i konserwowania,

3. Kontynuowanie prac badawczych rozpocze-
tych w 1952 r. przez dr. Osinskiego Janusza i inz.
Medynskiego St. nad Srodkami zmniejszajgcymi
pobudliwosé zwierzat, celem zmniejszenia uszko-
dzenia skor powstajacych przez gryzienie sie
zywca podczas transportu i magazynowania,

4. Wykorzystanie skor z uszu bydlecych, bto-
ny osierdzia, zotadkéw itp., w celu dalszego
zwiekszenia ilosci surowca na wzoér przemystu
miesnego na Wegrzech, ktory garbuje te artykuty
we wiasnych garbarniach i produkuje z nich
drobng galanterie skérzana.
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Rozw0j ruchu racjonalizatorskiego w przemysle
miesnym

l. Zadna bodaj gatgz produkcji nie pielegno-

wata tak starannie tradycji, czystosci ,fachu”,
nie byta tak konserwatywna i tak zrutynizowana
jak rzeznictwo i wedliniarstwo. Zaréwno majster
jak i technolog bronili sie przed wszelkiego ro-
dzaju nowatorstwem kurczowo trzymajgc sie wy-
probowanych sposobéw. Sposoby obrébki i recep-
tury przechodzity z pokolenia na pokolenie bez
zadnych prawie zmian i inowacji.

Taki stosunek do nowosci, do postepu byt do
pewnego stopnia uzasadniony specyficznymi wia-
sciwosciami surowca — bardzo wrazliwego i fa-
two ulegajgcego zepsuciu przy najmniejszym nie-
dopatrzeniu, wprowadzeniu niedostatecznie prze-
myslanych zmian proceséw technologicznych.

Z powyzszego mozna wysnu¢ wniosek, ze rzez-
n.ictwo nie byto podathym gruntem dla rozwoju
ruchu racjonalizatorskiego, zwlaszcza dla pomy-
stbw o charakterze technologicznym. Prawie kaz-
dy starszy wiekiem majster odnosit sie i nadal
odnosi do pomystéw nowych przynajmniej z re-
zerwa, jezeli nie z wyrazng niechecig. Ruch ra-
cjonalizatorski w przemys$le miesnym, wiasciwie
rozpoczat sie dopiero z chwilg powstania tego
przemystu to jest w roku 1949.

W okresie wczesniejszym przejawy racjonali-
zacji zdarzaly sie, zorganizowanego jednak i po-
pieranego ruchu racjonalizatorskiego nie bylo.
Wielu sposréd pracownikéw rzeznictwa i wedli-
niarstwa wracajac do kraju z roznych stron Swiata
przywozito ze isobg pewne nowosci i wprowadzato
je w zycie w swoich warsztatach.

Jednym z najbardziej rewelacyjnych pomystow
racjonalizatorskich tego okresu byt niewatpliwie
pomyst zdejmowania skor kruponow $Swiniskich,
zgtoszony i wprowadzony w 1947 roku. Pomyst
ten likwidowat w znacznym stopniu gtdd skory.
Skoéra byta surowcem deficytowym, co zmuszato
do importu z zagranicy powaznych ilosSci skory.
Dzieki pomystowi sytuacja na odcinku zaopatrze-
nia w surowiec skérzany ulegta radykalnej popra-
wie i przyniosta powazne korzysci gospodarce na-
rodowej. Wprowadzenie tego pomystu spotkato sie
z oporem rzeznikéw, ktorzy nie wyobrazali sobie
stoniny bez skory, dopiero materialne zaintereso-
wanie komisanta typujgcego sztuki nadajace sie
do skérowania, czeladnika zdejmujacego skore,
oraz zagwarantowanie wilascicielowi ubijanego
zwierzecia wysokiej klasyfikacji i ceny skéry —
spopularyzowaly pomyst skérowania sSwin. Ze
wzgledu na olbrzymie korzysci jakie pomyst ten
dawat — wprowadzano go konsekwentnie zarza-
dzeniami odgérnymi. Obowigzywat on w stosunku
do wszystkich, ktérzy prowadzili ubdj dla celéw
rzemieslniczych i przemystowych.

Przemyst miesny — najmtodsza gataz gospo-
darki socjalistycznej w Polsce stangt wobec sze-
regu trudnych do rozwigzania problemoéw. Plyna-
ce z udanej ,Akcji H" masy — surowca — zyw-

ca rzeznego do nieuzbrojonych i niewyposazonych
warsztatow zmuszaly do wzmagania pomystowosci
i wynajdywania rozwigzan lokalnych, rozwigzan
zaleznych od warunkow i posiadanych w danym
momencie Srodkow.

W tym czasie najbardziej dotkliwym brakiem
byt brak fachowcéw, ludzi zamitowanych i od-
danych zawodowi.

Powstaly pierwsze pomysty racjonolizator-
skie — sposoby zdobywania ludzi, montowania
zatdg, kolumn, linii. Wysilali sie wszyscy od za-
miatacza hali ubojowej do dyrektora zakladow.
Zdobywanie ludzi odbywato sie w rézny sposoéb,
np. dyrektor ZMs. w todzi ob.. Mikotajczyk zmon-
towat grupe aktywistow i jezdzit w niedziele
i Swieta na wie$ przeprowadzat werbunek i wracat
zawsze z liczng grupa kandydatow na czeladnikéw
i majstréw przemystu miesnego.

Tak zdobyci ludzie, otoczeni wtasciwg troskli-
wg opiekg, stawali sie oddanymi, dobrymi fa-
chowcami, z ktérych wyrosty dzisiejsze nasze
kadry. Sktad naszych zalég pod wzgledem miej-
sca pochodzenia byt bardzo réznorodny. Wszyst-
kie dzielnice dawnej Polski byly i sg do dzisiaj
reprezentowane niemal w kazdym zaktadzie. Ale
ta pstra pod tym wzgledem masa stworzyta ze-
spoly scementowane, ofiarne i mocne ideowo, tro-
skliwe i dbale o swoje warsztaty pracy. Ci wia-
Snie ludzie nie ogladajac sie na rejestracje ich
pomystow i ew. premie racjonalizatorskie zgta-
szali pomysty udoskonalen, usprawnien. Sami
opracowali dokumentacje i sami jg zrealizowali.
Ta ofiarna praca umozliwita Centralnemu Zarzg-
dowi Przemystu Miesnego wykonac trudne zada-
nie. Ofiarnos¢ wielu zatdég w kierunku usprawnie-
nia pracy przez racjonalizacje i szerokg tworcza
inicjatywe robotnikdw byta godna podziwu.

Setki pomystéw wprowadzono do produkciji
i realizowano, a nigdzie wypadki te nie byly
urzedowo rejestrowane, nie figurujg w zadnej ewi-
dencji. Ambicjg zaldég bylo wycigganie zaktadow
z trudnych sytuacji i wykonywanie planéw bez
ogladania sie na pomoc odgoérng. Pomysty doty-
czyly jednak wylacznie prawie dozbrajania zakla-
dow.

Czynniki rzgdowe, pragnac nada¢ wiasciwy -kie-
runek i podstawe do rozwoju ruchu racjonalizator-
skiego, ruch ten otoczyly specjalng troska i opieka.

. Wydanie Dekretu z dn. 12.X.1950 r. o wy-

nalazczosci pracowniczej, a nastepnie Uchwaty Nr
291 Rady Ministrow z dn. 14.1V.1951 w spra-
wie wynagrodzenia tworcow pracowniczych wy-
nalazkéw, udoskonalen technicznych i usprawnien
oraz Zarzadzenie 869 Przewodniczgacego Panstwo-
wej Komisji Planowania Gospodarczego z dn.
7.V11.1951 r. w -sprawie przyjmowania i ocenia-
nia pracowniczych wynalazkbw — stworzyly pod-
stawy do poteznego rozwoju ruchu racjonaliza-
torskiego.
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We wszystkich gateziach przemystu krajowego
mysl tworcza cziowieka pracy — robotnika, maj-
stra, technika zostata poruszona, pobudzona i za-
checona do wysitku. Olbrzymie zadanie natozone
na wszystkie dziedziny zycia gospodarczego przez
plan 6-letni spotegowaly wysitek.

Majac ramy prawne oraz olbrzymie potrzeby
w zakresie uzbrojenia i umaszynowienia pracow-
nicy przemystu miesnego staneli rowniez do
wspotzawodnictwa w zakresie racjonalizacji, wal-
czac o podniesienie tego przemystu na wyzszy po-
ziom. Wielki wysitek tworczej mysli robotnika dat
powazne wyniki. Dat szereg pieknych i pozytecz-
nych pomystow, umozliwit realizacje naktadanych
planéw. Pomysty zgtaszane przez robotnika i tech-
nika nie zawsze -celowo i do konca byly wykorzy-
stywane i realizowane przez czynniki kierujace
tym przemystem.

Wiele niezrealizowanych pomystow naszych
pracownikow przejeli inni i stosujg je z powodze-
niem. Np. Czechostowacja przejeta pomyst Walda
zbierania szczeciny w rzezniach, dwukomorowy
oparzelnik do oparzania $win Szolca i szereg in-
nych, a u nas po dzien .'dzisiejszy niektore po-
mysty nie zostaly zrealizowane.

Wystawa Postepu Technicznego zorganizowana
w 1954 roku we Wroctawiu, na ktérej reprezento-
wane byly wszystkie galezie gospodarki narodo-
wej pokazata wspaniaty rozwoj i dorobek poszcze-
golnych rodzajow przemystu, osiggniety na dro-
dze racjonalizacji i wynalazczosci: Dorobek przed-
stawiony w pawilonach réznych przemystow od-
zwierciedlal obrazowo, pogladowo i dydaktycznie
potezny wktad robotnika w realizacje zadan wiel-
kiego planu 6-letniego. Eksponaty wystawione
przez kierownictwo przemystu miesnego byty zbyt
skromne i nie odzwierciedlaly rzetelnego wysitku
i ofiarnego wktadu robotnika w rozwdj i postep
techniczny w naszym przemysle.

[I. Rozwoj ruchu racjonalizatorskiego zaczeto

ujmowa¢ w planach i rejestrowaé¢ od roku 1951.
Ramy prawne stworzone dla tego ruchu sprzyjaty
jego rozwojowi. Od tego czasu ruch ten w prze-
mysle miesnym bardzo szybko rozpowszechnia sie
i pod wzgledem iloSciowym wzrasta. Rozwdj
i wzrost ujety w cyfrach ilustruje tabela 1.
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1952 1229 709 23 1004 6000 4248000 216564 305

1953 2627 1665 9 2450 6650 11074000 647328 390
1954 4126 2549 6,2 3750 4770 12174000 805205 310

Jezeli porbwnamy rozwoj ruchu racjonalizator-
skiego w latach 1951 — 1953 w naszym przemy-
sle z rozwojem tegoz ruchu we wszystkich gate-
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ziach przemystu w calym kraju, to otrzymujemy
obraz przedstawiony w tabeli 2.

Tabela 1
Caly kraj Przemyst miesny
ilos¢ wzrost ilos¢ o o wzrost
Rok Pprojek-  procen- projek- % t/° procen-
tow towy tow \évur?k%_ towy w
zgloszo- w stos.  zgtoszo- stos. do

nych do1951r. nych do kraju 1951 .

1951 54000 100 166 0,3 100
1952 125000 230 1229 09 740
1953 180000 350 2627 14 1580

Cyfry przedstawione w tabelach pozwalajg
przeprowadzi¢ wstepna analize, wykazujgca, ze
rozwoj tego ruchu postepuje znacznie szybciej
w przemysle miesnym anizeli w innych przemy-
stach w kraju. Przyjmujgc cyfre pomystéw
1951 roku zaréwno dla kraju jak i dla przemystu
miesnego za 100 to w roku 1953 wzrost ruchu
w skali krajowej wyrazit sie cyfrg 350, a w prze-
mysle miesnym cyfrg 1580. Cyfry te moga byc
wynikiem dwoch zjawisk:

a) zatogi zakladéw miesnych do r-oku 1952
nie byly dostatecznie zorientowane w przepisach
prawnych i nie zgtaszaly opracowanych pomy-
stébw co tgczylo sie jeszcze z brakiem zorganizo-
wanych i odpowiednio przygotowanych komorek
zakladowych do rejestrowania pomystéw;

b) kierownictwo przemystu ustawiato odgoérne
plany dla ruchu racjonalizatorskiego na wyzszym
poziomie, niz to miato miejsce w innych przemy-
stach.

Z tabeli pierwszej wynika, ze wzrost ilosci po-
mystdw przyjetych nie idzie w parze z wartoscig
przyjetego pomystu. W roku 1952 warto$¢ $red-
nia jednego przyjetego pomystu wyniosta 6000 z
w roku 1953 — 6.650 z, a w roku 1954 tylko
4.770 zt czyli prawie o 2.000 2zt mniej niz
w roku poprzednim. Réwnolegle do wartosci idg
wyptaty premii autorom. W roku 1952 za jeden
projekt przyjety wyptacono $rednio zt 305, w ro-
ku 1953 — 390 z, aw roku 1954 juz 310 zt.
Stosunek procentowy pomystéw przyjetych do
zgtoszonych utrzymuje sie mniej wiecej na jed-
nym poziomie, z wyjgtkiem roku 1951.

Tabela pierwsza przedstawia nam réwniez,
w jak szybkim tempie maleje ilos¢ pracownikow
grupy przemystowej na jeden zgtoszony projekt.
Kiedy w roku 1952 jeden projekt przypadat na
23 pracownikéw, w roku 1953 — jeden projekt
na 9 pracownikow to w roku 1954 jeden projekt
przypadat juz tylko na 6 pracownikow.

Jak wynika z pobieznej analizy, rozwdj ruchu
racjonalizatorskiego w naszym przemysle przybrat
kierunek jednostronny — przewaznie wykonania
planéw pod wzgledem ilosciowym. Kierunek ten
spowodowat spadek wartosci Sredniej jednego po-
mystu w ztotych.

Nalezy sie zastanowi¢, czy zbyt wysokie plany
na odcinku racjonalizacji nie krepujg wynalazcow
i nie kazg im dla wykonania tych planéw szukac
usprawnien najprostszych i najtatwiejszych, obni-
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zajgc ogolny poziom jakosciowy ruchu racjonali-
zatorskiego w przemysle miesnym.

Przeprowadzona w 1954 r. ankieta w zakia-
dach miesnych wykazata, ze:

a) ogotem nie zrealizowano spos$rod przyje-
tych — 116 pomystow,

b) nie zrealizowano z tego, ze wzgledu na brak

srodkow finansowych — 97 pomystow,
¢) brak dokumentacji i wykonawcéw do 14 po-
mystow.

d) brak materiatdbw takich, jak stal, zelazo,
biaty metal, rury, cement, wreszcie narzedzi i ob-
rabiarek do 45 sposréd 116 pomystow.

Wedlug wyliczen nadestanych przez zaktady
zastosowanie tych 116 pomystdw w produkcji
przyniostoby gospodarce narodowej okoto szesciu
milionéw zlotych oszczednosci rocznie.

Wykazane braki w zasadzie nie zaistniatyby,
gdyby otoczono ten ruch wiasciwg opieka.

Jezeli bedziemy rozpatrywa¢ charakter zgla-
szanych i realizowanych pomystow to stwierdzi-
my, ze wsrdéd nich najwiekszg pozycje iloSciowg
zajmujg pomysty dotyczace umaszynowienia, me-
chanizacji i likwidacji pracochtonnosci szeregu
odcinkéw produkcji. Na drugim miejscu z kolei
pod wzgledem ilosciowym stojg pomysty dotycza-
ce obrdbki ubocznych artykutéw uboju, dopiero
na trzecim znajdujg sie pomysty o charakterze
technologicznym, dotyczace obrobki miesa i pro-
dukcji przetwor6éw miesnych.

Ukiad ten jest zupetnie zrozumialy i natural-
ny — przemyst miesny posiada powazne braki na
odcinku mechanizacji i modernizacji, jest zanied-
bany pod wzgledem postepu technicznego: stad
tez duzo pomystow z zakresu mechanizacji. Dziat
ubocznych artykutow ma réwniez powazne braki,
a prymitywne urzadzenia dajg racjonalizatorom
pole do dziatania. Wreszcie — bardzo ostroznie
i z duzg rezerwg sg opracowywane pomysty doty-
czgce zmian obrobki i produkcji miesa i przetwo-
row. Wsrod nich procentowo zajmujg najwiecej
miejsca pomysty dotyczace rozszerzenia asorty-
mentéw, zmiany receptur lub komponowanie no-
wych receptur na wedliny i wyroby wedliniar-
skie.

W dalszej kolejnosci idg pomysty dotyczace
usprawnienia transportu, zaréwno samochodowego
jak i wewnatrzzakladowego.

V. W okresie tych kilku lat dzieki tworczej

mysli pracowniczej w zaktadach przemystu mie-
snego wprowadzono do pracy szereg cennych
pomystow racjonalizatorskich. Daly one w rezul-
tacie powazne korzysci materialne w postaci
zmniejszenia kosztéw witasnych produkcji, zwiek-
szenia akumulacji, zmniejszenia pracochionnosci
poszczegolnych procesow, zwiekszenia zdolnosci
produkcyjnej i likwidacji tzw. ,,waskich gardet*
na roznych odcinkach zakladéw, racjonalne wy-
korzystanie dotychczas niewlaSciwie wykorzysty-
wanych surowcéw powstajgcych przy produkciji.

Wymienimy niektére sposréd nich, Swiadczace
0 bogactwie i réznorodnosci mysli.

1. Maszyna do mechanicznego czyszczenia né-
zek cielecych zlikwidowata pracochtonnos¢ proce-
su, powstata w Z.Ms. w todzi w tamt. warunkach
zwolnita do innych prac 22 ludzi.
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2. Ratowanie szczeciny w rzezniach przez opra-
cowanie nowej metody parzenia Swin moze przy-
nies¢ w skali krajowej gospodarce narodowej kil-
kunastomilionowe oszczednosci rocznie.

3. Maszyna do zdejmowania kruponéw $win-
skich, b. oryginalne i jedyne w Swiecie tego
rodzaju rozwigzanie, zmniejsza pracochtonnosc,
zmniejsza ilo$¢ uszkodzen kruponu podczas jego
zdejmowania, zwieksza bhp, — powstala w ZMs.
w Chorzowie.

4. Oparzelnik dwukomorowy z automatyczng
regulacjg temperatury wody i sygnalizacjg Swietl-
ng i dzwiekowg dla temperatur granicznych
usprawnia prace, zmniejsza pracochtonnos¢, za-
bezpiecza skory swin przed przeparzeniem i nie-
doparzeniem. Pomyst powstat w CZPMs.

5. Maszyna do czyszczenia tboéw i nég bekono-
wych z opalenizny, powstata w Jarostawiu,
zmniejsza pracochtonnos¢, w ZMs. w Jarostawiu
konkretnie zwolnita 12 ludzi do innych prac.

6. Rozbieralny drewniany kojec do ociekania
szynek po peklowaniu, zabezpiecza szynki przed
stykaniem sie z metalowymi kratami, gwozdziami
itp., usprawnia prace, podnosi higiene i warunki
sanitarne produkcji szynek eksportowych, zmniej-
sza wysorty. Pomyst powstat w Poznaniu.

7. Aparat Chaka stuzy do rownoczesnego
oznaczania w wyrobach miesnych zawartosci wody
i thuszczu. Pomyst powstal w Poznaniu, zmniej-
szyt koszt badania laboratoryjnego, skrocit czas
oznaczania.

8. Usprawnienie hamulcéw przy ciggniku Pan-
hard. Pomyst powstal w Gdyni, wyeliminowat
mozliwos¢ nieszczesliwych wypadkdéw na skutek
fabrycznego btedu konstrukcyjnego. Pomyst za-
kwalifikowany przez Instytut Transportu Samo-
chodowego do rozpowszechnienia na caly kraj.

9. Urzadzenie elektryczne do sygnalizacji op-
tycznej i dzwiekowej, sygnalizujgce brak wody
chtodzacej sprezarki chtodniczej. Pomyst powstat
w Chorzowie wyeliminowatl mozliwos¢ awarii
sprezarek, a co za tym idzie i mozliwos¢ zepsucia
sie zapasOw miesa zmagazynowanych w chtodni.

10. Maszyna do mechanicznego czyszczenia
kresek cielecych. Pomyst powstat w ZMs w War-
szawie, zmniejszyt pracochtonnosé, usprawnit
prace, poprawit znakomicie warunki higieniczne
i sanitarne.

11. Wprowadzenie szesSciu nowych asortymen-
tow jelit jako ostonek do produkcji wedlin. Po-
myst zmniejszyt w znacznym stopniu deficyt osto-
nek naturalnych, wytonit nowy rodzaj surowca
dotychczas nie zbieranego.

12. Wykorzystanie miesa drobnego powstaja-
cego przy produkcji szynek puszkowanych i be-
konéw powstat w ZMs w Bydgoszczy. Dotych-
czas mieso wieprzowe peklowane powstajgce przy
produkcji szynek i bekonow byto zuzywane w nie-
znacznych ilosciach do produkcji tanszych wedlin
i wyrobéw wedliniarskich. Opracowanie receptury
i wyprodukowanie nowego asortymentu luksuso-
wej kietbasy tzw. kujawskiej pozwolito na racjo-
nalne i ekonomiczne wykorzystanie cennego Su-
rowca.

Pomystow tego rodzaju jest znacznie wiece;.
Przedstawione przyktady sa przyktadami orygi-
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nalnych rozwigzan réznych probleméw i zagad-
nien, nie stanowig wykazu najcenniejszych osigg-
niec.

Nasi racjonalizatorzy — jest ich wielu, sg
wséréd nich przede wszystkim robotnicy — ,mie-
Sniarze" miodzi i starsi, ktdrzy uznali postep

w technologii przetwdrstwa miesnego, robotnicy
brygad mechanicznych, sg majstrowie, technolo-
dzy i technicy, inzynierowie chemicy i lekarze
weterynarii, pracownicy umystowi i dyrektorzy
zakltadéw, sg mezczyzni, ale jest i kilkanascie
kobiet.

Podamy dla ilustracji kilkanascie nazwisk
powtarzajgcych sie czesto lub specjalnie wyrdz-
niajacych sie oryginalnoscig pomystow. Oto ob.
ob.: Arnold z Wroctawia, Bozek ze Szczecina,
Charzynski z Poznania, Fidelus z todzi, Jabton-
ski z Warszawy, Kowalski z Bydgoszczy, Krzy-
zanowski z Torunia, Kulikowa z Rybnika, Kwiat-

BRONISLAW KROLIKOWSKI

Zaktady Miesne w Krakowie

Manka 1 ubytki w

Na wszystkich naradach produkcyjnych, ktérych
tematem sg zagadnienia wykonywania planoéw pro-
dukcyjnych oraz obnizki kosztow witasnych, docho-
dzimy zawsze do ostatecznego wniosku, ze analiza
finansowa naszego przemystu wykazuje powazne
przekroczenie w grupie kosztow nieprodukcyjnych
wchodzacych, jak wiadomo, w sklad kosztéw ogdl-
nofabrycznych.

Koszty nieprodukcyjne sktadajg sie z nastepu-
jacych pozycji: 1) kar za przestdj obcego taboru,
2) kar za przeterminowanie faktur, 3) strat zwig-
zanych z przestojami, 4) ubytkéw i mank materia-
tow, 5) ubytkéw i mank wyrobow i pétfabrykatéw
produkcji wtasnej, 5) innych kosztow nieproduk-
cyjnych.

Zagadnieniu temu nalezy poswieci¢ wiecej uwa-
gi, poniewaz koszty nieprodukcyjne stanowig we
wszystkich zakladach powazng pozycje przekra-
czania kosztéw w skali krajowej.

Z wymienionych uprzednio szesciu rodzajow
kosztow w grupie kosztéw nieprodukcyjnych naj-
wazniejszg pozycje stanowig ubytki i manka ma-
terialdw, wyrobow oraz poétabrykatow wlasnej
produkcji. Skoro ta pozycja jest najwieksza w
kosztach ogolnofabrycznych, nalezy jej poswieci¢
najwiecej uwagi. Trzeba postawi¢ pytanie czy me-
tody walki o uporzadkowanie odcinka mank i ubyt-
kow sg w przemysle miesnym wiasciwie ustawione.
Jezeli zanalizujemy blizej te sprawe, to dojdziemy
do wniosku, ze jest to zagadnienie powaznie za-
niedbane. Ze sprawg mank i ubytkdéw tgczy sie
wiele zagadnien, jak praca magazynieréw, praca
Wagowych, sposéb sktadowania, obieg dokumen-
tow, tryb postepowania przy rozpatrywaniu ubyt-
kow, “poziom fachowy personelu magazynowego,
czestotliwos¢ ich szkolenia, jako$¢ wydanych in-
strukcji i przepiséw regulujgcych prace w maga-
zynach, literatura fachowa itp. Mozna by wymie-
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kowski z Radomia, Longwic z Kutna, Majerowicz
z todzi, Mikotajczyk z +todzi, Nowaczynski
z Lublina, Osieczko z Jarostawia, Pasek z Lubli-
na, Polke z Chorzowa, Przybyszewski z Bytomia,
Remecki ze Szczecina, Stanke z Bydgoszczy,
Wojtuchowa z Bytomia, Wysocki z Gdyni, Za-
charski z Lublina.

To nie wszyscy, kadra Jest znacznie liczniejsza
i obejmuje wszystkie zaktady i warsztaty przemy-
stu miesnego.

Przemyst miesny w ciggu Kkilku lat istnienia
posiadt wtasng kadre racjonalizatorow. Kadra ta
tkwi w szeregach robotniczych przemystu, posia-
da juz dzisiaj dos¢ energii, sit, zapatu i doswiad-
czenia, by wiele probleméw rozwigza¢ i rozwig-
zywac je skutecznie.

Kadre te kierownictwo przemystu otoczy¢ musi
whasciwg opieka.

przemysle miesnym

nia¢ jeszcze wiele spraw, ktére decyduja o pozio-
mie pracy w magazynach, a tym samym majg nie-
zaprzeczony wplyw na manka i ubytki, jak np.:
1) organizacja obrotu towarowego, 2) wiasciwe
organizacyjnie ustawienie stanowisk pracy do
spraw ubytkéw, 3) zorganizowanie statych komo-
rek inwentaryzatorow, 4) zmiana systemu wyna-
gradzania pracownikow magazynowych.

O organizacji obrotu towarowego i jego wply-
wie na ubytki juz wielokrotnie pisano w ,Gospo-
darce Miesnej*. Do najwazniejszych zadan stojg-
cych przed stuzbg zaopatrzenia i zbytu w tym za-
kresie nalezy: a) szybka rotacja towarowa, b) prze-
strzeganie normatywéw magazynowych, c) dopil-
nowanie terminowych zatadunkow i wytadunkéw.

W przemysle miesnym przeprowadzono szkole-
nie kadr we wszystkith prawie kierunkach, ale
szkolenie magazynierow odbylo sie jeden raz na
przestrzeni ostatnich kilku lat, a szkolenie Wago-
wych czy Innych pracownikdw stuzby zaopatrze-
nia i zbytu nie odbylo sie wcale. Nasze kadry ma-
gazynieréw, wagowych, pracownikow zbytu oraz
ich zastepcy — to pracownicy nie wyszkoleni i nie
przygotowani nalezycie do swej pracy, w wiek-
szosci — to raczej pracownicy z przypadku.

Czy nie jest przeoczeniem, ze nie zatroszczono
sie na przestrzeni ostatnich kilku lat o kadry tej
grupy pracownikow, ktéra opiekuje sie najwiek-
szym majatkiem, jakim nasz przemyst dysponuje?

Ujemne wyniki tego stanu rzeczy spotyka sie
w kazdym prawie zaktadzie miesnym. Szereg spraw
spornych znajdujgcych sie w sadzie Swiadczy o tym
najlepiej. Nalezy tu podkresli¢, ze sprawy sgdowe
przegrywane sg z zasady przez zaklady miesne,
gdyz nie wyszkoleni i nie przygotowani odpowied-
nio pod wzgledem fachowym pracownicy maga-
zynu, wagowi oraz konwojenci uzywajg podczas
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rozprawy sadowej szeregu argumentéw usprawied-
liwiajgcych nieswiadomoscig zte wyniki ich pracy.

Wiele przykladéw, wzietych bezposrednio z zy-
cia, dobitnie przemawia do przekonania, ze upo-
rzadkowanie tego odcinka, to wielkie zrédto ob-
nizki kosztow wtasnych, to podstawa walki z kra-
dziezami i innymi naduzyciami.

Cykl postepowania przy rozliczaniu mank i ubyt-
kow jest nastepujgcy: co miesigc rozliczamy ma-
gazyny, co miesigc sporzadzamy w magazynach
remanenty z natury. Na podstawie szczegotowej
analizy kazdego konta, kazdego asortymentu
w kazdym magazynie wyliczamy rotacje i docho-
dzimy do wysokosci ubytku dopuszczalnego oraz
przekroczonego. Wykazany ubytek musi by¢ na-
stepnie pisemnie wytlumaczony i uzasadniony
przez magazyniera. Wspomniano juz poprzednio,
ze zachodzg tu réznego rodzaju pomyiki — w po-
dobnych asortymentach sa manka i superaty. Ma
to miejsce przy miesach porozbiorowych i wedli-
nach, ktore czesto tatwo zamieniane sa przez nie-
fachowy i nie wyszkolony personel. Trzeba tu do-
da¢, ze nasze ekspedycje zaopatrujgce miasto pra-
cujg w nocy, tak wiec prawdopodobienstwo bte-
déw jest tym wieksze.

Protokot, zawierajgcy wyliczenie wykazujace
wysoko$¢ mank dopuszczalnych i przekroczonych
wraz z zalgczonym -oSwiadczeniem magazyniera,
jest z kolei rozpatrywany przez komisje do spraw
ubytkéw (ktérg na ogot trudno jest zebrac), przy
czym za manka i ubytki zawinione obcigza sie oso-
by odpowiedzialne. Decyzja komisji musi by¢ jesz-
cze akceptowana przez dyrektora i gt. ksiegowego,
po czym protokot skierowany jest do danego zjed-
noczenia przemystu miesnego w celu akceptowa-
nia. Po uzyskaniu wszystkich zatwierdzen osobie
winnej wrecza sie wezwanie do zapfaty. Wezwa-
nia te w znacznej wiekszosci przypadkow nie sa
przyjmowane do wiadomosci. Zmusza to wiec per-
sonel finansowy do sporzadzania czesto -setek od-
pisbw w celu skierowania sprawy do sadu, ktéra
tam z kolei ciggnie sie miesigcami a nawet latami.
Pracownicy, zaskarzeni za manka, w przewazaja-
cej liczbie w dalszym ciggu pracujg w magazynach
na tych -samych stanowiskach, gdyz brak na ich
miejsce odpowiednich, chetnych zastepcow.

Analizujgc blizej ten stan w przemysle miesnym
dochodzimy do wniosku, ze nalezy tu dziala¢ jak
najszybciej i to w kilku kierunkach, gdyz tylko
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w ten sposéb doprowadzi¢ bedziemy mogli -do ra-
dykalnej zmiany. Organizacja szkolenia w skali
krajowej, aw wiekszych zakladach szkolenia przy-
zakladowego — to sprawa najwazniejsza.

Wiasciwe ustawienie stanowisk pracy do -spraw
ubytkéw oraz komisji, do spraw ubytkow stanowi
zagadnienie odrebne. Komisje do spraw ubytkow
nie mogg wykonywac¢ tej odpowiedzialnej pracy
jedynie jako pracy spotecznej.

W wiekszych zakladach nalezatoby powotaé sta-
te grupy inwentaryzatoréw i potagczyé z nimi sta-
nowiska pracy do spraw ubytkéw. Grupy te doko-
nywalyby inwentaryzaciji ciggtej, nie zapowiedzia-
nej, a ponadto zajmowalyby -sie rozliczaniem mank
i ubytkbw w miejsce dotychczasowych komisji,
ktére nie zdaly egzaminu.

| ostatni problem — to zmiana systemu wyna-
gradzania pracownikow magazynowych.

'Premiowanie personelu magazynowego trzeba
przede wszystkim uzalezni¢ od sto-pnia obnizenia
manka przez dane-go pracownika. Poza tym nalezy
stwierdzi¢, ze kazdy magazynier powini-en otrzy-
mac instrukcje pracy magazynowej. Opracowanie
instrukcji powinno nastgpi¢ niezwtocznie. Wpro-
wadzenie w zycie podobnej instrukcji, np. w za-
kladzie spotdzielczym dla kierownikow -sklepéw,
przyczynito sie wybitnie do zmniej-sz-enia mank
sklepowych.

Rowniez organizacja pracy w magazynach, ktére
sg otwarte diuzej niz 8 gadzin w powigzaniu z za-
kresem odpowiedzialnosci — jest jsprawg waz-
ng. W takich wypadkach magazynier powinien
posiada¢ zaufanego zastepce. Nie mozna’ bowiem
uczyni¢ odpowiedzialng jedng osobe za manka w
magazynie, otwartym w ciggu 18 godzin na dobe.

Nieuregulowanie tego problemu roéwniez jest
powodem wielu ubytkow, ktére nie moga by¢ win-
dykowatne z uwagi na odmienne stanowisko sadéw
W powyzszej sprawie.

Przeprowadzenie -szkolenia zawodowego, reorga-
nizacja komi-sji i -stanowisk pracy do spraw ubyt-
kow w dr-odze powotania grup inwentaryzatoréw
oraz uregulowanie pozostatych zagadnien dotycza-
cych pracy magazynierow oraz komorek zaopa-
trzenia i zbytu powaznie przyczynig -se do zmniej-
szenia mank.

Wynikiem ty-ch, posunie¢ -bedzie obnizka mank.
a tym samym — kosztdw w przemysle miesnym.

Z doswiadczen ZSRR i Krajow Demokracji Ludowej

ZSRR
Inz. A. LAWRUSZIN, inz. I. OLSZANSKIJ

Przebudowa dziatbw w moskiewskim kombinacie miesnym

Stale rosngcy dobrobyt mieszkancow stolicy ZSRR
i zwigzane z tym wieksze zapotrzebowanie na artykuty
spozywcze, w tym na kotlety, pielmienie, elementy miesa
porcjowanego itp,, spowodowaly koniecznos¢ zmontowania
w moskiewskim kombinacie odpowiednich urzadzen do tej
produkcji w celu zabezpieczenia potrzeb konsumentéw.

W moskiewskim kombinacie zainstalowano szereg ma-
szyn do szybkiego zamrazania pielmieni, produkcji kotle-
téw, mechanicznego oczyszczania cebuli i czosnku oraz

urzadzenia do porcjowania miesa i czyszczenia opakowan
do kotletow. Wobec statego rozszerzania produkcji tych
gRykuléow i uruchomienia nowych maszyn — zaszla ko-
nieczno$¢ zrekonstruowania odnosnych dziatéw. Dotych-
czas w dziale produkcji porcjowanego miesa znajduje sie
tylko jedna pita i transporter tasmowy. Organizacja tran-
sportu wewnetrznego opakowan i gotowej produkcji: nie
jest nalezyta i wymaga zatrudnienia zbyt duzej ilosci ro-
botnikéw, nie dajgc mozliwosci wprowadzenia systemu po-
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tokowego oraz mechanizacji transportu. Opracowany pro-
jekt rekonstrukcji tego dziatu przewiduje produkcje 50 ton
migsa na dobe w porcjach 1 kg ii /2 kg (rys. 1).
Ochtodzone migso przewozi sie na zbiorcze kolejki po-
przez wagi powietrzne; z kolejek w miare potrzeby, po
biera sie je do dalszej obrébki dokonywanej na stotach.
Péttusze poddaje sie tu rozcieciu duza pita na ¢wierci oraz
odcieciu topatki, przy czym odciete Czesci zeSlizguja sie
po pochytosci do wozkéw. W dziale znajduja sie dwa prze-
nosniki dla przewozu miesa w paczkach 1 kg i 1/2 kg.

Ry*. 1 Dziat porcjowania migsa: 1 — przeno$nik porcjowego
miesa, 2 — przenoénik do opakowan, 3 — pita tasmowa,
4 — mata pita, 5 — luk, 6 — podnoénik opakowan

W przedniej czesci przenos$nikdw zainstalowano dwie pity
tasmowe. Po rozcieciu tuszy na czesci na przenosnik prze-
chodza: topatka, poledwica, udziec, karkéwka itp. Czesci
tuszy nie przeznaczone do porcjowania, jak szyja, golon-
ka przednia, golonka tylna, pachwina, napowietrzny prze-
nos$nik transportuje do dziatu surowcowego przetworni
wedlin. Kawatki miesa przechodza za pomoca przenosnika
do czterech matych pil tasmowych (przy kazdym prze-
nosniku 4 pity), w celu rozciecia ich na porcje wagowe.
Obstuga pity kieruje porcje miesa do Wagowego, ktory
przekazuje je do zapakowania i utozenia w skrzynkach.
W dziale tym zastosowane zostang kombinowane przenos-
niki, ktérych gérne i dolne odgatezienia bedg mogly za-
stgpi¢ robotnikow.

E?Przenos’nik kombinowany (rys. 2) zbudowany jest w
nastepujacy sposob: srodkowa tasma (1) zmontowana jest
miedzy bocznymi taSmami (2) i (4), przy czym poziom
tasm bocznych znajduje sie ponizej poziomu S$rodkowej.
Na poziomie tasmy (1) wmontowane sg trzy stoly tak, ze
boczne tasmy zakryte sg stotem. Na poziomie bocznych
tasm wmontowane sg stoly (7), na ktorych znajdujg sie
stoty biezace (6) ii zapasowe skrzynki (19) do uktadania

Inz. H. GIERCOWA

Kombinat Miesny w Leningradzie

MIESNA Rok 1955

paczek. Kierunek ruchu tasmy (1) jest odwrotny do kie-
runku tasmy (2) i (4). Tasmy (1), (2) i (4) napedzane
sg silnikiem (14) przez reduktor (13). Szczotki (12) uru-
chomione za pomoca silnika stluza do oczyszczania tasm
przenosnika z tluszczu i innych zanieczyszczen. Tasma
przenosnikowa (1) stuzy do podawania pokrojonych pilg
porcji miesa (18). Stoty (3) sluza do wazenia porcji mie-
sa i pakowania ich w paczki. Tasmami (3) i (4) podawane
sg skrzynki (6), ktére w zaleznosci od potrzeb przenoszone
sg przez robotnikbw na stoly (7). Napetnione paczkami
skrzynki opuszcza dlie po prowadnicy za pomoca regulato-
ra (10) na nizsza tasSme przenosnika (1), gdzie dochodzag
do naktadki prowadnicowej i zsuwane sg z przeno$nikOw
na miejsce (8).

Skrzynki z zanieczyszczeniami, produktami wybrakowa-
nymi oraz miesem nie przeznaczonym do porcjowania, kie-
rowane sg na dolne tasmy przenosnikéw (2) i (4). Ro-
botnicy ustawieni sg po obydwu stronach przenosnika.
Przenosnik (1) pracuje ciagle, podaje jednoczesnie porcje
miesa do stanowisk pracy i kieruje skrzynki z opakowa-
nymi porcjami do magazynu porcjowanego miesa, Tran-
sportery (2) i (4) pracujg okresowo i dostarczajg, w mia-
re potrzeby, opakowania oraz usuwajg braki i odpadki
w oddzielne miejsca. Dtugos¢ kazdego przenosnika obstu-
giwanego przez 12 robotnikbw wynosi 26 m; szybkos$¢
ruchu tasmy 4 m/min.

Rys. 2. Transporter kombinowany

Opakowania dostarcza sie z pierwszego plietra podnosni-
kiem kotyskowym, ktéry przy zapotrzebowaniu dziatu na
4 tys. skrzyn na dobe powinien skrzynki podawac z szyb-
koscig 22 m/min.

(Wg Miasnaja Industria Nr 5, 1954 r.)
Opracowat K S

Zmechanizowana linia obrobki skoér

W leningradzkim kombinacie miesnym zmontowano we-
dtug projektu towarzyszy: Lernera, Zyslina i Pietrowa
zmechanizowang linie solankowania skoér bydlecych. So-
lenie skoér na tej linii przeprowadza sie w oparciu 0 me-
tode tow. Kajgorodowa i Fiedorowa po uwzglednieniu
pewnych zmian. Towarzysze Kajgorodow i Fiedoréw za-
proponowali solenie skor przez zanurzanie ich w base-
nach z solanka, co jest zwigzane z duzymi trudnosciami
i nie daje nalezytego efektu. Metoda podana przez projek-
tantéw linii polegajgca na soleniu skér roztozonych na
specjalnych kratach mizdrg do géry okazata sie znacznie
lepsza.

Zmechanizowana linia solankowania skoér bydlecych
sktada sie z 8 potagczonych ze sobg kadzi z urzadzeniami
przystosowanymi do podawania i wypuszczania solanki,
aparatu do przepompowywania solanki z jednej kadzi do
drugiej, aparatu do filtrowania, zbiornika dla przygotowa-
nia solanki i przenosnika mechanicznego do podawania
skor.

Technologiczny proces przygotowania skér do konser-
wacji, tj. przygotowanie stezonego roztworu solanki, jego
oczyszczanie, a nastepnie solankowanie skor, przebiega
wedlug nastepujgcego schematu: .

Zdejmowanie skor bydlecych (przeprowadza sie na spe-
cjalnym mechanicznym urzadzeniu w dziale ubojowym);
odmies$nianie skor i sktadowanie ich w celu ochrony miz-
dry przed zanieczyszczeniami; przekazanie skor przez po-
chylnie do dzialu solenia (dla lepszego zeSlizniecia sie
skor po pochylni doprowadza sie nieprzerwany strumien

wody); przyjmowanie skor do sortowania (rys.) na spe-
cjalnym stole (1) (sortuje sie wedtug ilosci zabrudzen, co
pozwala regulowaé czas moczenia skér); roztozenie skor
na specjglnych kratach (2) i moczenie ich pod tuszem (3)
(czas moczenia zalezy od ilosci zabrudzen i waha sie w
granicach 30—40 min; temperatura wody od 18°C do
20°C); usuniecie zabrudzen skér na maszynie do czyszcze-
nia (4) (skory przepuszcza sie przez maszyne od jedne-
go do trzech razy, w zaleznosci od jakosci jej pracy, ilosci
zanieczyszczen na skoérach i stonnia ich namoczenia); my-
cie skor pod tuszem w czasie 2—3 min wodg podgrzang
do temperatury 18—20°C; Sciekanie wody ze skor utozo-
nych na woézkach w czasie 1 godziny; odmig$nianie skor
na odpowiedniej maszynie i cyplowanie; sortowanie skor,
wazenie, paczkowanie i segregowanie zgodnie z obowig-
Zujgcymi normami.

Przygotowanie solanki do solankowania skor przebiega
z uwzglednieniem nastepujgcych operaciji.

Rozpuszczenie soli w basenie (5) )temperature solanki
reguluje sie w granicach 15—20°C, przemieszanie jej prze-
nrowadza sie zgeszczonym powietrzem); filtrowanie so-
lanki filtrem z wegla z zastosowaniem prézni; przechowy-
wanie czystej solanki w zbiorniku (6).

Konserwowanie skér przeprowadza sie w kadziach do
solankowania w nastepujgce] kolejnosci: ukladanie skoér
na specjalnej kracie’mizdrg do gory i solenie ich sucha
solg; podawanie krat ze skorami przenosnikiem do solan-
kowania w kadziach; solankowanie skor w ciggu 24 go-
dzin; wypompowywanie solanki pompa odsrodkowg (7)
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z kadzi i filtrowanie solanki; ociekanie solanki ze skor
na kratach umieszczonych nad kadziami w ciagu 3—5
min; ustawienie krat ze skérami w sztaple dla dojrzewa-
nia w czasie 48 godzin; rozbiorka sztapli.

1
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Srednie zuzycie soli do konserwowania skér w kadziach
wynosito 22,2% w stosunku do wagi skér, a do konser-
wowania w bebnach zuzyto 38,9% oraz 7% soli — do do-
datkowego solenia skoér po solankowaniu. Uzasadnia sie

Schemat technologiczny solenia skér
__ stét 2 _ wozek, 3 — tusz, 4 — maszyna do czyszczenia, 5 — basen do rozpuszczania soli, 6 —

‘zbiornik czystej solanki, 7 — pompa od$rodkowa, 8 — kadzie do solankowania skor.

W celu sprawdzenia jakosci obrobki skér na zmechani-
zowanej linii, dziat dos$wiadczalno-technologiczny lenin-
gradzkiego kombinatu miesnego wykonat specjalng pra-

Stan skér po soleniu .

w bebnach -
- obrotowych w kadziach

Nazwy czesci

skory woda p woda p

W % sél w % W % s6l w %

Kark 47,7 20,3 46,35 16,2
Bok 49,0 18,15 46,68 12,99
Zad (czes¢
przyogonowa) 45,5 16,6 46,8 13,25
Srednio 47,4 18,35 46,86 154

ce. W rezultacie siedmiu do$wiadczen nad solankowaniem
skor w kadziach na zmechanizowanej linii i dziesieciu do-
Swiadczen w bebnach obrotowych ustalono co nastepuje:

moc solanki do konserwowania skor tak w kadziach jak
i w bebnach wynosita od 21° do 24° Be (Srednio 21,6° Be).

Stosunek wagi solanki do wagi skor przy solankowaniu
w kadziach wynosit 24 ; 1 (stosunek ten przy bebnach nie.
zostat uchwycony, gdyz czes¢ solanki wyptyneta).

CZECHOSLOWACJA

Dr RUDOLF BOHM

Przebieg temperatury podczas

Przy kutrowaniu $wiezego miesa duza role odgrywa
temperatura farszu (pratu) w kutrze. Przepisy technolo-
giczne wskazujg, ze nie nalezy przekracza¢ +220C. Daw-
niejsze dane z literatury (przewaznie niemieckiej) wska-
zywaly na koniecznos$¢ zachowywania nizszej temperatury
przede wszystkim w celu zabezpieczenia farszu przed za-
parzeniem, Doswiadczenia jednak wykazaly, ze przy tem-
peraturze znacznie wyzszej, chociazby i powyzej 30°C
moze nie nastgpi¢ uszkodzenie farszu. Farsz ulegnie za-
parzeniu, jezeli bedzie wiecej nie sprzyjajgcych warunkow.
Odnosnie temperatury surowca przepisy technologiczne
moéwig, ze temperatura miesa cieptego przeznaczonego do

to tym, ze przy przektadaniu skér w bebnach znaczna
ilos¢ solanki wylewa sie; duze sa réwniez straty przy Scie-
kaniu solanki ze skér. Wreszcie solanka w kadziach nie-
przerwanie filtruje sie i wzmacnia, a w bebnach obroto-
wych uzywa sie ja pie¢ razy, a nastepnie wylewa.

Wyniki analizy skér po soleniu w kadziach podane sa
w tabeli.

Jako$¢ skér po solankowaniu w kadziach i przechowy-
waniu w czasie 24 godzin byla dobra. Nastepujace dane
utwierdzajg w przekonaniu, ze solankowanie w kadziach
ma wiele zalet: ciezka praca recznego zatadowania i wy-
tadowania w bebnach zamieniona zostaje na mechaniczne
podawanie krat ze skérami, ich zatadowanie i wytadowanie
odbywa sie za pomoca przenosnika; odpadajg takie ope-
racje, jak: rozwieszanie skor na koztach w celu ocieknie-
cia solanki, ich solenie i uktadanie w sztaple; skéry uto-
zone do solankowania w sztaple nie wymagajg przekia-
dania az do ukonczenia procesu konserwacji; skory nie
wymagajg uzupetniajgcego solenia, gdyz przy pierwot-
nym soleniu na sucho cze$¢ nadmiaru soli podczas so-
lankowania nie rozpuszcza sie — zuzycie soli zmniejsza
sie dwukrotnie.

Biorgc pod uwage uzyskane wyniki, uwazamy za stusz-
ne zaleci¢ wprowadzenie zmechanizowanej linii do obrébki
skér w innych zaktadach miesnych.

(Wg Miasnaja Industria Nr 1, 1955 r.)
Thum. K S

kulrowania cieptego miesa

produkcji pratu powinna wynosi¢ +27°C, gdy do produk-
cji farszu z miesa schiodzonego -j-4°C. Temperatura wo-
dy nie powinna przekracza¢ +8°C.

W lecie 1953 r. przeprowadzono w ciggu 1 tygodnia
szereg pomiarow temperatury w kutrach Saksonia i Thu-
ringia (120 litrowych) podczas biezacej produkciji.

Wychtodzone mieso o $redniej temperaturze +2°C do
+6"0 pokrajano na maszynie do wstepnego rozdrabnia-
nia. Po obrobce na wilku temperatura miesa podniosta sie
przecietnie o 2°C do 5°C. Temperatura wody wynosita
+ 16°C, a przy chtodzeniu lodem obnizyta sie do +10°C.
Wychtodzone mieso w kutrze miato przecietnie +8°C, a po
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dodaniu wody temperatura podniosta sie dalej od +12°C
do rj-13°C. Kutrujgc przez 8 do 10 minut teipperatura pod-
niosta sie dalej od 14°C do 17°C.

Przebieg temperatur farszu w kutrze. | — temperatura far-
szu z cieptego miesa; woda dodana po 3 minutach. Tem-
peratura podniosta sie do 34°C; po dodaniu wody opadta
do 23°C, a pod koniec kutrowania podniosta-sie do 25°C.
Il = temperatura farszu z cieptego miesa; woda dodana
po 1 minucie. Temperatura wody okoto 10°C. IIl - tem-
peratura farszu w przyblizeniu odpowiadajgca technolo-
gicznym przepisom. Z 28°C - 29°C opadnie do 20°C
i nizej, a pod "koniec kutrowania podniesie sie najwyzej
do 22°C. IV - temperatura farszu z wychiodzonego mie-
sa. Po dodaniu wody farsz znacznie sie ogrzeje

NRD

Dr JANCKE

Instytut Zrédet Promieniowania

MIESNA Rok 1955

Wewnatrz kawatka cieplego migesa temperatura wyno-
sita od +24°C do -j-27°C, po obrébce na wilku podniosta
sie 0 5°C do temp. -]-30°C i wyzszej. W pierwszych fazach
obrobki na kutrze temperatura podniosta sie do +34°C,
po dodaniu wody opadta prawie od +23°C do +20°C, zas
pod koniec kutrowania — podniosta sie znéw od -f24°C
do +26»C.

Badane ciepte mieso po kutrowaniu nie wykazywato
zadnych organoleptycznych i technologicznych wad.

Kutrowi majg zwyczaj kutrowaé mieso poczatkowo przez
okreslony okres czasu bez dodania wody. Réwniez prze-
pisy technologiczne polecajg te metode w celu doktadniej-
szego rozdrobnienia miesa, poniewaz rozbite kawatki mie-
sa lepiej wchtaniajg wode, przy tym zwieksza sie ich po-
wierzchnia, dzieki czemu tatwiej peczniejg. Jednakze przy
takim kutrowaniu temperatura w kutrze podnosi sie po-
wyzej +30°C, wskutek czego fatwiej moze nastgpi¢ zapa-
rzenie. Jezeli mieso kutruje sie dluzszy okres czasu
(2 i wiecej minut), to temperatura podnosi sie bardzo wy-
soko. Dlatego nalezy przestrzega¢, aby cieply farsz nie
byt kutrowany bez dodania wody dtuzej niz 1 minute. Na-
lezy jeszcze zauwazyé, ze decydujgce jest obnizenie tem-
peratury miesa przy uzyciu ochtodzonej wody, ktora nie
powinna wykazywac¢ wyzszej temperatury niz +8°C. Je-
zeli woda Jest cieplejsza, tatwiej przekroczy¢ okreslong
granice +22°C.

Wymagane +22°C jest temperaturg stosunkowo niska,
mozna jednak jg osiagnac, zwlaszcza ze cieple mieso mie-
wa temperature nizsza niz przytoczone +27°C.

Na wykresie przedstawiono temperatury farszu w kutrze
wedtug pomiaréw uzyskanych w biezacej produkcji w naj-
cieplejszym okresie roku.

(Wg ,Prumysl Potravin® Nr 12, 1954r.)
Thum. J. Telacki

Fizyczne metody sterylizacji

Sterylizacja, czyli odkazanie wg powietrza, Srodkéw
spozywczych, wody itp. odgrywa powazng role w gospo-
darce narodowej. Dzigki sterylizacji statlo sie mozliwe do-
starczanie ludziom pracy, w kazdym miejscu i o kazdej po-
rze roku, odpowiednich pod wzgledem zdrowotnym $rod-
kéw spozywczych. Obok znanych Srodkéw chemicznych
oraz procesow termicznych jak chtodzenie i mrozenie,, sto-
sowanych do sterylizacji, ostatnio coraz wieksze znacze-
nie zyskujg fizyczne metody sterylizacji, zwlaszcza dzia-
tanie za pomocag promieni ultrafioletowych, szybkich elek-
tronéw i ,twardych* promieni Roentgena. Metody te majg
jeszcze charakter doswiadczalny, niemniejjednak mozna
Jjuz dokona¢ oceny kierunku ich dalszego rozwoju oraz
uzyskanych dotychczas wynikéw doswiadczalnych.

Sterylizacja wultrafioletowa

Od dawna znany byt fakt bakteriobodjczego dziatania
promieni stonecznych. W $rodkowej Afryce mieso podda-
wane jest jedynemu zabiegowi konserwacyjnemu, miano-
wicie suszeniu na stoncu. Utrwalone przez wysuszenie
mieso moze by¢ diuzszy czas przechowywane na wolnym
powietrzu. Bakteriobdjcze dziatanie promieni stonecznych,
jak to wiemy od 1877 r. (Dovnes i Blunt), powodowane
jest przede wszystkim udziatem w promieniowaniu sto-
necznym krétkofalowego promieniowania ultrafioletowe-
go. Rozwdj zrodet promieniowania, wytwarzajacych sztucz-
nie promienie o potrzebnej .dtugosci fali, pozwala juz obec-
nie dokonywaé sterylizacji promieniami ultrafioletowymi
w skali technicznej.

Przed zastosowaniem tej metody celowe jest zapoznanie
sie z florg bakteryjng, wywotujaca zepsucie danego pro-
duktu spozywczego oraz jej wrazliwoscia ng dziatanie
tych promieni. Badania bakteriologiczne psujacych sie
produktéw spozywczych wykazaty w kazdym przypadku,
ze psucie przewaznie wywotujg bakterie tej samej grupy.
Trzeba jednak rozrézni¢ bakterie niezarodnikujace od za-
rodnikujacych, gdyz u tych ostatnich wrazliwo$¢ na dziata-
nie promieni ultrafioletowych jest bardzo mata. Wiele
doswiadczen wykazato, ze dla uzyskania okreslonego efek-

tu sterylizacji konieczne jest stosowanie r6znego nateze-
nia promieniowania, jednak sposéb naswietlania pozosta-
je we wszystkich przypadkach jednakowy. I[lo$¢ promie-
niowania, wywotujgca okreslony efekt sterylizacji, tzw.
,doza promieniowania“ stanowi wynik z dziatania pomno-

Rys. |. Chtodzony magazyn wedlin z wmontowanymi
promiennikami

zenig natezenia promieniowania przez czas naswietla-
nia. Jednakowe ,dozy“ w tych samych warunkach dziatajg
jednakowo, a wiec efekt dituzszego naswietlania przy sta-
bym natezeniu promieniowania bedzie zblizony‘do efektu
uzyskanego przy silnym natezeniu w kroétkim okresie na-
Swietlania.
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W praktyce, do odkazania pomieszczen, stosuje sie ra-
czej stabe natezenie przy naswietlaniu ciggtym (rys. 1),
j-akkolwiek w niektorych przypadkach wskazane jest sto-
sowanie krotkiego naswietlania promieniami o duzym na-
tezeniu.  Rodzaj promieniowania okresla sig¢ diugoscig
fali, zastosowanych promieni $wietlnych.

Do celow odkazajgcych szczegélnie dobrze nadaje sie
niewidoczne promieniowanie ultrafioletowe pochodzace
z wyladowan rteciowych o dlugosci fali 254 mp
(I mp = 1/1000000 milimetra). Ten rodzaj promieniowa-

Rys. 2. Lampy sterylizacyjne HNS-10 produkcji firmy
VEB, Berlin

nia jest wprawdzie absorbowany w promiennikach wyko-
nanych ze szklg zwyklego, jak to ma miejsce w wielu re-
klamowych rteciowych lampach ultrafioletowych, to jed-
nak zastosowanie szklg specjalnego lub kwarcowego, kto-
re calkowicie przepuszcza promieniowanie ultrafioletowe,
pozwala na uzyskanie wiasciwych efektow steryllzacyj-

Rys. 3. Zrédlo promieniowania przy wykorzystaniu izoto-
poéw promieniotworczych.

nych. Takie specjalne promienniki produkuje fabryka VEB
w Berlinie pod nazwg HNS (rys. 2). Podobny promien-
nik produkowany jest przez firme B. Hopfel, Markkleeberg
pod nazwa ,Antibact‘. Dziataniu tego rodzaju promien-
nikdw poswiecono bardzo wiele publikacji. Szczegdlnie
cenne sg prace prof. Schonberga t)

Stosujac odkazanie za pomoca promieni ultrafioletowych
nalezy z technicznego punktu widzenia wyodrebni¢ odka-

') Patrz ,Gospodarka Miesna“ 1954 r.; Nr 8, s. 251 i Nr 9, s. 281
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Zzanie pomieszczen i urzadzen od odkazania Srodkéw spo-
zywczych. Bezposrednie naswietlanie zywnosci, biorgc pod
uwage nikta zdolno$¢ przenikania promieni ultrafioleto-
wych, a wiec tylko ich powierzchowne dziatanie, uniemo-

Rys. 4. Zrodio promieniowania elektronowego przy 3 min
volt i 12 kW do celéw technicznego odkazania

zliwia zabicie zarodnikéw chronionych cienkimi warstwa-
mi substancji produktu. Szczegdlnie odnosi sig¢ to do mie-
sa, ktére na swej powierzchni ma szereg zagtebien i otwo-
rébw a rowniez do urzadzen, maszyn, stotow itp., gdzie
tylko idealnie-gtadka powierzchnia gwarantuje uzyskanle
spodziewanego efektu sterylizacji. W takich przypadkach
trzeba stosowac tacznie chemiczne i fizyczne $rodki, przy
czym urzadzenia i maszyny powinny by¢ uprzednio oczy-
szczone skutecznymi Srodkami chemicznymi az do uzyska-
nia jatowosci, a nastepnie naswietlane promieniami w ce-
lu jej utrzymania. Zaleca sie w tym celu stosowanie pro-
miennikdbw ruchomych, ktére w przerwie w pracy przy-
blizy¢é mozna do urzadzen, a podczas pracy mozna je usu-
na¢. Pozwala to réwniez wykorzysta¢ promiennik w réz-
nych pomiieszczeniach i tg drogg zmniejszy¢ koszty inwe-
stycyjne.

Odkazanie powietrza w' pomieszczeniach przeciwdziata
zakazeniu urzadzen, co jednak nie zastepuje gruntownego
czyszczenia metodami chemicznymi. Odkazanie powietrza
promieniami moze by¢ prowadzone systemem ciggtym,
a pomiar ilosci zarodnikow wykazuje skutecznos¢ tej me-
tody. Jesli uwzgledni¢, ze niektére produkty spozywcze,
jak np. swiezo ubite mieso ze zdrowych sztuk nie jest
zakazone,'to metodg tg przeciwdziata¢ mozna wtérnemu
zakazeniu. Jakkolwiek nie jest mozliwe utrzymanie hal
ubojowych w bezwzglednej sterylnosci, to jednak w celu
zabezpieczenia jakosci i trwatosci produktow nalezy wy-
zyska¢ wszelkie metody.

Przy zastosowaniu promiennikéw ultrafioletowych po
raz pierwszy, w celu zmniejszenia kosztéw, optymalnego
wykorzystania urzadzenia przy najmniejszym zuzyciu
energii, trzeba uprzednio przeprowadzi¢ szczegdtowg ana-
lize bakteriologiczng, ktéra powinna okresli¢ rodzaje wy-
stepujgcych bakterii, ich pochodzenie i przyczyny zakaze-
nia. Dopiero wtedy nalezy zaprojektowa¢ urzgdzenie w
skali technicznej i biezaco prowadzi¢ kontrole mikrobiolo-
giczng oraz techniki promieniowania pod katem skutecz-
nosci jej dzialania.
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Sterylizacja ,objeto$ciowa*

W stadium rozwoju znajdujg sie obecnie metody odka-
zania, ktérych celem jest sterylizacja nie tylko powierzch-
niowych warstw, lecz sterylizacja calej masy produktu.
Metody te, jakkolwiek bardzo kosztowne, o zastosowa-
niu ograniczonym do duzych obiektéw, majg jednak co-
raz wieksze znaczenie i dlatego wydaje sie stuszne doko-
nanie krétkiego ich przegladu.

Do sterylizacji produktéw spozywczych wykorzystuje sig
szybkie elektrony (L do 5 min volt) i ,twarde* promienie
Roentgena wzglednie promieniowania gamma substanciji
promieniotwérczych. Metody te pozwalajg na zaatakowa-
nie bakterii znajdujgcych si¢ w wewnetrznych warstwach
produktu, dzieki czemu mozna uzyskac ,sterylizacje obje-
tosciowg"*, tzn. catego produktu. W przeciwienstwie do
promieni ultrafloletowych promieniowanie gamma zabija
réwniez trychniny, zarodniki plesni i bakterii, a nadto ha-
muje rozwo0j proceséw wywotanych aparatem enzymatycz-
nym. Enzymy wywotujg procesy chemiczne réwniez w ste-
rylnych substancjach, przy czym niektére procesy sa po-
zadane, jak np. autolityczpe przy dojrzewaniu miesa, inne
natomiast prowadzg do jego zepsucia. Aparat enzymatycz-
ny, wytwarzajacy skomplikowane substancje chemiczne,
moze by¢ przez odpowiednie naswietlanie unieszkodliwio-
ny, wskutek czego produkty spozywcze uzyskuja znacznie
wiekszg trwatos¢. Wymienione metody pociagaja za soba
konieczno$¢ dodatkowych zabiegéw technicznych, jak np.
zastosowania opakowan z mas plastycznych, ktére muszg
by¢ szczelne, lekkie i chemicznie obojetne. Stosujgc te me-

*) Dzigki pomocy ZSRR Polska réwniez uzyska mozliwo$¢ pro-
wadzenia prac badawczych nad sterylizacja miesa w drodze za-
stosowanie izotopéw promieniotworczych. Prof. A. Soltan, czionek
korespondent PAN, w artykule umieszczonym w Trybume Ludu*®
z dnia 20.155 r., stwierdzit m. in., ze "silne natezenie takich
sztucznych Zrédet promieniotwérczych zna]dUJe zastosowanie w sze-
regu dziatdbw przemystu, w tym réwniez do sterylizacji zywnosSci.
Dla przykltadu podaje sig, ze 1 megacurie kobaltu 60 (ilo$¢ réw-
nowazna 1 kg radu) umozliwia, dzigki swemu pormieniowaniu gam-
ma, sterylizacje 300 kg miesa na godzing. Po takim zabiegu mieso
pozostaje w stanie surowym, gdyz ogrzane zostato, tylko o kilka
stopni i moze by¢ przez dluzszy czas przechowywane* (przyp. ttum.).
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tody wyzyskuje sig urzadzenia, wytwarzajgce najwyzsze
napiecie oraz izotopy promieniotwércze, (rys. 3 i rys. 4).

Dzieki wielkodusznemu darowi Zwigzku Radzieckiego—
uruchomienia reaktora atomowego — NRD uzyska mozli-
wos$¢ sprawdzenia doswiadczen nad sterylizacjg zywnoSci
promieniami gamma2).

Zastosowanie wymienionych metod sterylizacji posiada
rowniez szereg ujemnych stron. Przed promieniowaniem
ultrafioletowym i oczy robotnikbw musza by¢ chronione.
Naswietlanie skoéry nie wywotuje wiekszych podraznien,
Oczy zabezpiecza sie okularami ze zwykiego szkila, nie
przepuszczajgcego promieni ultrafioletowych. Przy na-
swietlaniu ciggtym noszenie okularéw przez zatrudnionych
nie jest konieczne, gdyz zastosowanie odpowiednich pro-
miennikbw i odpowiedniego kierunku promieniowania
wyklucza bezposrednie oddziatywanie promieni na oczy.
Podraznienie skory, ktére przy nieumiejetnym obchodzeniu
sie z promiennikami moze wystapi¢ podobnie jak poraze-
nie stoneczne, jest wprawdzie bolesne ale nieszkodliwe.

Sciany promiennikow, wykonane ze szkta kwarcowego,
wytwarzajg ozon, za$s zbyt duza koncentracja tego gazu
wywotuje podraznienie drog oddechowych. W takich przy-
padkach nalezy przez wentylowanie pomieszczen filtrowa-
nym powietrzem obnizy¢ stezenie ozonu, wzglednie zasto-
sowac do budowy promiennikéw, specjalne szklo. Réwniez
stosujgc szybkie elektrony i promienie gamma, do kon-
strukcji odnosnych urzadzen nalezy przewidzie¢ urzadze-
nia ochronne, zabezpieczajgce pracownika przed dziata-
niem tych promieni.

W niektérych $rodkach spozywczych naswietlanie” wy-
wotuje zmiane zapachu i smaku, co $wiadczy o destryk-
cyjnym oddziatywaniu tego promieniowania na produkty
spozywcze. Chociaz dotychczas nie rozwigzano szeregu za-
gadnien zwigzanych z fizycznymi metodami sterylizaciji,
to jednak mozna oczekiwa¢, ze metody te przyjmag sie
i przyczynig do podniesienia jakoSci produkcji, lepszego
zaolgatrzenla oraz zmniejszenia naktadu energii w proce-
sach sterylizaciji.

(Wg Der Fleischermeister Nr 3, 1954 r.)
Thum. P. S

Wytyczne budownictwa nowych chtodni sktadowych

W okresie trzyletniego i pierwszego piecioletniego
planu w pierwszym rzedzie rozszerzono'i zmodernizo-
wano istniejgce chitodnie oraz przystapiono do budowy
nowych.

W- naszym obecnym planie przewiduje sie dalsza bu-
dowe duzych chilodni, przede wszystkim przeznaczo-
nych dla miasta Budapesztu.

Nowozbudowane chtodnie $wiadcza o powaznym po-
stepie w naszym przemysle, niemniej jednak niektore
sporne kwestie wymagajg wyjasnienia, bo chcac is¢ z po-
stepem w tej dziedzinie — przy projektowaniu nowych
urzadzen musimy stosowa nowoczeshe rozwigzania.

Wydaje sie celowe, by przy rewizji dotychczasowej
dziatalnosci na tym odcinku postawi¢ kilka problemoéw.
Jasne jest, ze moj referat oczywiscie nie da odpowiedzi
na wszystkie nurtujgce nas problemy.

Problemy te mozna podzieli€ na dwie grupy. Do
pierwszej grupy zaliczy¢ mozna zagadnienia maszynowe,
techniczne i technologiczne, a do drugiej — zagadnie-
nia natury techniczno-budowlane;j.

1 W ramach probleméw technologicznych uwazam za
konieczne dokona¢ rewizji stosowanych temperatur pod-
czas zamrazania miesa. W naszych tunelach zamrazal-
niczych przewidziana jest temperatura —40°C. Na pod-
stawie doswiadczen i badan przeprowadzonych przez inz.
Almasi na okolicznos¢ odwracalnosci procesu zamra-
zania miesa wydaje sie by¢ wystarczajgce stosowanie
temperatury zamrazania —32°, —34°C, zaréwno z punk--
tu widzenia 'jakosci produktu jak i strat wagowych.

2. Tunele zamrazalnicze zaopatrzone w potautoma-
tyczny; hydrauliczny mechanizm posuwajgcy konstrukcji
Geler-Farago-Kelmar, obcigzajg kompresory bardziej
rébwnomiernie przy jednoczesnej oszczednosci miejsca.

Dziatanie mechanizmu posuwajacego przy niskich tem-
peraturach nie jest dostatecznie opanowane. Nalezy da-
zy¢ do rozwigzania posuwu tego mechanizmu w sposéb
mniej skomplikowany.

3. Obecnie prowadzi sie szybkie wychtodzenie i mro-
zenie przeznaczonego do dalszej obrobki miesa w od-
dzielnych tunelach. Moim zdaniem nic nie stoi na prze-
szkodzie, aby obydwa tunele potgczy¢, wskutek czego
datoby sie unikng¢ transportowania miesa z jednego tu-
nelu do drugiego. W ten sposéb mozna by dokonac
oszczednosci w kosztach inwestycji i robocizny.

4. W pomieszczeniach chtodniczych nalezy umozliwi¢
regulacje wilgotnosci wzglednej w wezszych granicach
niz to ma miejsce dotychczas.

5. Konieczne jest, by rozmrazanie zamrozonego migsa
oraz _podniesienie temperatury produktéw chtodzonych
rozwigzywane bylo przy zastosowaniu sprawniejszej re-
gulacji _w oparciu o temperature produktow oraz tempe-
rature i wilgotno$¢ wzgledng otaczajagcego powietrza.

6. Wprowadzenie pelnej automatyzacji pracy urzadzen
chlodniczych wydaje sie by¢ zbyteczne, gdyz budujemy
tak duze urzadzenia, ktore nawet przez krotki okres cza-
su nie moga pozostawa¢ bez nadzoru.

Wystepujace na skutek nieodpowiedniego nadzoru
awarie — nalezy za pomocg odpowiednich urzadzen sy-
gnalizacyjnych zredukowa¢ do minimum. Nalezy w mak-
symalnym stopniu zabezpieczy¢ ochrone robotnikow
i urzadzen, uwzgledniajgc semoiegulacje przez zastoso-
wanie wycinkowej automatyzacji.

7. Przy _mechanizacji transportu  wewnetrznego w
chtodni nie mozemy poprzesta¢ na dalszym usprawnie-
niu kolejek podwieszanych przy transporcie miesa, lecz
musimy zwroci¢ uwage na zmechanizowanie transportu
innych towaréw oraz zatadunku i wytadunku z wagonow.



Nr 5 gospodarka

8. Ws$réd zagadnien o charakterze techniczno-budowla-
nym na plan pierwszy wysuwa sie zastosowanie mate-
rialu izolacyjnego zastepujagcego korek. Musimy nasze
zapotrzebowanie na materiat izolacyjny w postaci pia-
nobetonu lub skladajgcego sie z torfu i sztucznych zywic
pokry¢ z importu, wzglednie wprowadzi¢ wtasng produk-
cje tych materiatow.

9. W kwestii czesto spotykanych typowych chiodni ko-
nieczne jest ustalic, aby typowe projekty konstruowano
tylko w tym przypadku jesli przygotowuje sie nie mniej
niz 10—12 obiektéw. Uwzgledniajagc specyficzne wa-
runki naszego kraju nie przewidujemy budowy takiej
ilosci obiektow wg jednakowych planéw.

10. Dla oceny stusznosci budowy chtodni parterowych,
ktore niektoérzy proponujg, nalezy uwzgledni¢ nastepu-
jace momenty: przy jednakowej pojemnosci powierzchni
dlugiego, parterowego budynku, narazone sa one bar-
dziej na dostep ciepta anizeli budynki wielopietrowe
w ksztalcie prostopadioscianu, w konsekwencji czego
utrata chiodu oraz zapotrzebowanie na materialy izo-
lacyjne sg w pierwszym przypadku wieksze, a z impor-
tem materiatdow izolacyjnych oraz oszczednoscig energii
musimy sie liczy¢; zaleta parterowych budynkéw jest
tansze i szybsze wykonanie budowli, zwtaszcza, ze nie
stosuje sie ciezkich zelazobetonowych konstrukcji, a po-
nadto ruch towarowy wskutek tatwiejszego zatadunku
i wyladunku moze by¢ szybciej przeprowadzony.

FARKAS GYORGY

miesna 3

W przysziosci przy wyborze typu chtodni skladowej
musza by¢ przed rozstrzygnieciem wziete pod uwage
wszystkie momenty i w zaleznosci od specyfiki wymagan
nalezy rozpatrzy¢ poszczeg6lne momenty szczeg6towo.

11. Efekty ekonomiczne przy planowaniu typu” budo-
wy chtodni mogg by¢é mierzone przy uwzglednieniu jed-
nakowych pozostalych wymagan wskaznikiem wykorzy-
stania powierzchni (stosupek powierzchni uzytkowej do
powierzchni ogélnej) oraz zapotrzebowaniem na mate-
rialy izolacyjne. Jesli wyciggng¢ wnioski z obliczonych
wartosci trzech odbiegajgcych od siebie planéw rozmie-
szczenia chiodni (autor przedstawit na tablicy oblicze-
nia powierzchni uzytkowej 3 typow chiodni parterowych
i pietrowych), dla oceny powstalych podczas planowania
alternatywnych rozwigzan wydaje sie celowe, by przed de-
cyzja rozpatrzy¢ niektore charakterystyczne cechy lokalne.

12. Celem zmniejszenia kosztow budowy chtodni pie-
trowych nalezy wyciggi, schody i w ramach mozliwosci
pomieszczenia pomochicze umiejscowi¢ poza kosztow-
nymi zelazobetonéwymi, izolowanymi blokami.

Kazdy z poruszonych probleméw wymaga przepro-
wadzenia gruntownych badan i doSwiadczen. Sprzeczne
poglady powinny by¢ w trakcie dyskusji wyjasnione. Ce-
lowe jest zbada¢ roéwniez osiggniecia budownictwa za-
granicznych chtodni sktadowych.

(Z Kongresu Przemystu Spozywczego w Budapeszcie)
Thum. z niem. P. S

Uzyskiwanie krwi spozywczej w rzezniach

W rzezni wotowej w Budapeszcie wybudowane prze-
twérnie krwi w ramach zatozeh planu piecioletniego prze-
mystu miesnego. Plazma otrzymywana z krwi zawiera
wartosciowe biatka, dodawanie jej wigc do produktow
wedliniarskich podwyzsza wartos¢ odzywczg wedlin. Za-
warto$¢ bakterii zarodnikujgcych w plazmie jest wysoka,
totez nieprzestrzeganie higieny na jakimkolwiek etapie
uzyskiwania i przerabiania krwi wywiera wplyw na za-
wartos¢ zarodnikbw w plazmie, nalezy wiec prowadzi¢
proces z najwiekszag starannoscia.

Laboratorium bakteriologiczne powinno $ledzi¢ prze-
bieg calego procesu wykrwawienia, zwracajac specjalng
uwage na czynnosci w hali ubojowej, odkazanie przetwor-
ni oraz bada¢ petng krew i plazme w kazdej fazie prze-
robu.

Jakie sg m®zliwosci usprawnienia procesu przerobu
krwi?

Zwierzeta, ktore majg daC krew spozywczg powinny byc
najlepszej klasy, umieszczone w osobnym pomieszczeniu
i wypoczete, odpowiednio nakarmione i napojone. Wypo-
czynek w ciggu 24 godz. ma na celu lepsze wykrwawie-
nie. Wybrane zwierzeta ubijane sg w ogolnej hali ubojo-
wej, ale odpowiedniejsza bytaby mniejsza hala, dajgca sie
tatwo oczysci€. W nowoczesnych rzezniach zwierzeta sg
doktadnie myte przed ubojem, klocie odbywa sie za po-
mocg specjalnego, odkazonego noza. Powigkszenia rany
klécia dokonuje sie nozem powtoérnlie odkazonym. Piat sko-
ry z rany odchyla sie¢ za pomoca uchwytu, by krew Scie-
kajgca nie stykata sie z sierscig 1 jej nie zakazata. Krew
splywa do otwartych tac. Powietrze hali jest bardzo za-
nieczyszczone i bakterie zakazajgc krew przedostajg sie
do tac. Réwniez obstuga moze mie¢ zanieczyszczone rece,
ubranie i buty. Badanie bakteriologiczne stwierdzito, ze
najwieksze zakazenie nastepuje podczas chwytania krwi,
w dalszych fazach jest ono znacznie mnigjsze.

Tace otwarte do chwytania krwi powinny by¢ odpowied-
nio myte i odkazone po pracy, (roztwér meta-krzemianu
potasowego, para), nastepnie pozostawiane w pozycji od-
wrdconej na stojakach. Przed rozpoczeciem pracy prze-
wozi sie je w otwartych woézkach do hali, co sprzyja jesz-
cze przed ich uzyciem zakazeniu powietrzem hali ubojo-
wej. W ciggu dnia tace uzywane sg kilkakrotnie, a wobec
braku mozliwosci odkazania jedynie sptukuje sie je letnig
woda, wskutek czego zwieksza sie stopien zakazenia.

Zaleca sie uzywanie do zbierania krwi naczyn zamknie-
tych, ktére wprawdzie sg ciezsze i wymagaja dogladania
przy odkazaniu i myciu, jednak zabezpieczajg krew przed
bakteriami z powietrza.

Krew chwycona do tac zlewana jest do konwi o po-
jemnosci 25 1, w ktérej znajduje sie 15 dkg fibryzolu roz-
puszczonego w 15 1 wody. llos¢ ta wystarcza dla 25 1
krwi. Do jednej konwi zbiera sie krew z dwoéch sztuk by-
dta. Zdaniem autora, konwie powinny by¢ 15 litrowe, dla
kazdej sztuki — oddzielna. Po wykrwawieniu nalezy je
pozostawi¢ przy zwierzetach, az do czasu zbadania przez
stuzbe sanitarno-weterynaryjng czy mieso zwierzecia na-
daje sie do spozycia. Konwie z zawartg w nich krwig réz-
nych zwierzat czesto odstawiane sg na bok, za$ po stwier-
dzeniu niezdatnosci do spozycia miesa jednego ze zwie-
rzat, nie wiadomo, w ktorej konwi znajduje sie jego krew,
trzeba jg woéwczas zniszczy¢ lub przeznaczy¢ do celéw
technicznych. Konwie powinny sie dobrze zamykaé i otwie-
ra¢; myje sie je i odkaza podobnie jak tace.

Konwie z krwig przewozi sie do przetwérni, tam prze-
lewa przez metalowe sita do metalowych zbiornikéw, kt6-
re fatwo mozna utrzymac¢ w czystosci; nastepnie k-ew
poddawana jest odwirowaniu. Podczas tego procesu od-
dziela sie tzw. gestg krew (czerwone ciatka) od plazmy;
wyodrebnione sktadniki sptywaja osobnymi rurami. Rury
odptywowe wykonane sg z mas plastycznych i sprawiajg
wiele ktopotu przy odkazaniu, gdyz srodki odkazajgce je
nadzerajg. Rury te powinny by¢ wykonane z materiatow
odpornych na temperature, kwasy i tugi.

Gesta krew zbierana jest do konwi, a nastepnie prze-
kazywana aptekom. Plazme réwniez zbiera sie do steryli-
zowanych konwi, dostarcza przetwdérniom miesnym, ktore
dodajg 10% plazmy do. farszu. Plazma moze by¢ przecho-
wywana najwyzej 1 dzien w temperaturze od +2 do
—2°C.

Przetwérnia krwi odkazana jest codziennie po pracy,
wszystkie narzedzia sg rozktadane rowniez w celu odka-
zenia. W kazda sobote caly zaktad poddaje sie dezynfek-
cji (sufit, kafelki, sprzety itp.). Po stwierdzeniu w plazmie
obecnosci bakterii Coli niszczy sie jg, gdyz bakterie te
Swiadcza 0 zanieczyszczeniu pochodzacym z jelit, co
wskazuje na mozliwo$¢ obecnosci innego rodzaju flory
bakteryjnej, w tym rowniez bakterii chorobotworczych.

Reasumujgc autor zaleca: 1) wprowadzenie zamknie-
tych naczyn do zbiorki krwi, 2) utrzymywanie wszelkich
naczyn w stanie sterylnym do momentu ich zastosowania
oraz przewozenie naczyn w zamknietych wézkach, 3) uzy-
wanie dla kazdego zwierzecia osobnej konwi, 4) doktad-
ne mycie zwierzat.

Dzieki przestrzeganiu higieny uzyska sie plazme odpo-
wiednig do uzytku pod wzgledem bakteriologicznym.

(Wg Husipar Nr 8, 1954 r.)
Thum. mgr W. Odzlhska
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Racjonalizacja
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Racjonalizatorzy przemystu miesnego pracuja

1 Racjonalizatorzy usprawniaja sprzet. Ob. Suchorabski
Wiadystaw — S$lusarz Zakatdéw Miesnych w- Legnicy —
obserwujgc prace mieszarki do miesa typu piekarniczego
stwierdzit, ze smarowanie Slimacznicy, aby mieszarka do-
brze pracowata odbywa sie szes¢ razy dziennie. Wymagato
to przerywania pracy mieszarki, trwajgcego w sumiie 60
i wiecej minut podczas jednej zmiany. Okresowe smaro-
wanie Slimacznicy towotem nie rozwigzalo w petni za-
gadnienia, natomiast powodowato szybkie li nadmierne
Scieranie sie Slimacznicy oraz koniecznos¢ jej wymiany.

Po stwierdzeniu tych faktéw ob. Suchorabski doszedt do
whniosku, ze tyiko zastosowanie smarowania diggtego, cze-
go nie wprowadzit konstruktor, moze usuna¢ wady sma-
rowania okresowego. Pomyslat, wykreslit i skonstruowat
podstawke w ksztalcie wygietej niecki (dtoni), umocowat
ja dwiema Srubami do korpusu, napeit oliwg i uzyskat
smarowanie ciggte. Wykonat jg z blachy grubosci 1 mm
o wymiarach 108 X 180 mm.

Wprowadzenie tego pomystu (rys. 1) wyeliminowato
konieczno$¢ szesciokrotnego w ciggu zmiany zatrzymy-
wania maszyny, przedtuzyto dwukrotnie czas pracy Sli-
macznicy, zwiekszylo zdolno$¢ przepustowa mieszarek
o 15%.

Oznaczenia na rysunku: (1) wat umieszczony w tozysku
na podwoziu, (2) kolo zebate osadzone na wale dziezy,

(3) slimacznica napedowa od silnika elektrycznego powo-
dujaca ruch obrotowy dziezy, (4) podstawka, zastosowana
przez ob. Suchorabskiego.

2. Kobiety réwniez racjonalizujg. Ob. Kulik Monika —
przyuczona pracownica hali ubojowej w Zakladach Mies-
nych w Rybniku — zatrudniona w parzelni nég i flakéw
obstugiwata kresarke, tj. maszynke reczng do czyszczenia
kresek cielecych. Zauwazyta, ze maszynka pracuje wadli-
wie i niewydajnie. Wadliwie — poniewaz do przecinania
kresek zastosowano w maszynce zwykle ostrze do golenia,
ktére bardzo szybko sie tepi oraz tamie. Niewydajnie —
gdyz przy napedzie recznym nakladanie kompletéw kresek
moze odbywac sie tylko za pomoca jednej reki.

Po stwierdzeniu tych ujemnych cech zaproponowata za-
stgpienie ostrzy do golenia nozami, ktére w wypadku ste-
pienia tatwiej jest wyja¢, naostrzy¢ i umocowaé oraz zmia-
ne napedu recznego na nozny w celu podniesienia wydaj-
nosci pracy maszynki.

Pomyst i rozwigzanie przedstawia rys. 2.

Uwaga autora artykutu: Obywatelko Moniko, czy zbior-
nik nie jest zbyt ptytki dla dwoch nozy? Prosze przemy-
Sle¢ czy zbiornika o gtebokosci 8,5 cm nie pogtebi¢ przy-
najmniej do 15 cm; w glebszym zbiorniku wygodniej
zmieszczg sie dwa komplety kresek, zmiesci sie wiecej wo-_
dy, praca bedzie lepsza.

3. Racjonalizatorzy wprowadzajg nowy sprzet. Ob. Su-
chorabski (Zaktady Miesne w Legnicy) zaobserwowat du-
za pracochtonno$¢ podczas pitowania metali. Skonstruo-
wat pite mechaniczng do ciecia metali; dzieki zastosowa-
niu jej od 2.1.1954 r., Slusarz, ktéry dotychczas obstugiwat
pite reczng" skierowany zostat do pracy przy konserwacji
maszyn. Maszyne wykonano we wtasnym zakresie ze zbed-
nego silnika oraz zelastwa znajdujgcego sie w Zaktadach
Miesnych w Legnicy.

Rys. 3 przedstawia widok maszyny w trzech rzutach.
Oznaczenia na rysunku: (1) rama pity, (2) ostrze pity, (3)
silnik elektryczny o mocy 0,7 kW, (4) korbowdd, (5) koto
napedowe, (6) imadio do przytrzymywania cietych przed-
miotéw, (7) ciezarek do regulowania nacisku pity.

4. Racjonalizatorzy zgtaszaja wynalazki. Zakladowa Ko-
misja Wynalazczos$ci przy Zakladach Miesnych w Kaliszu
w dniu 29.1.1954 r. ogtosita konkurs na pomyst racjonali-
zatorski na temat usprawnienia pracy przewracania cien-
kich jelit wieprzowych. | nagroda — 600 zi, Il nagroda —
450 zt, 111 nagroda — 200 zt. Wptyneto siedem pomystow,
ktére komisja zgodnie z warunkami konkursu rozpatrzyta
w dniu 16.11.1954 r. przyznajgc pierwsze miejsce i na-
grode w wysokosci 600 zt. ob. Gwozdziowi Jbézefowi. Ob.
Gwozdz (szlamiarz) wedtug wstepnej zgodnej oceny Za-
ktadéw Miesnych w Kaliszu i Centralnego Zarzadu Prze-
mystu Miesnego opracowat zupetnie nowag nie znang i nie
stosowang maszyne, a mianowicie przyrzad elektryczny do
mechanicznego odwracania jelit wieprzowych. Wedtug opi-
su i przedstawionych szkicbw maszyna, ta (rys. 4) sklada
sie z nastepujgcych czesci: (1) korpusu — podstawy z ze-
laza korytkowego; (2) watka metalowego obciggnietego
guma o gtadkiej powierzchni; (3) tozysk tocznych — przez
jedno z nich przechodzi watek (2), na ktérym osadzone
jest koto (5) napedowe; (4) 10 pretéw, pobielanych
cyng, zaczepionych za pomocg zawiaséw jednym koricem
na wieszaku z zelaza ptaskiego. Prety przylegaja Scisle
do walka gumowego dzieki zastosowaniu nacisku sprezyn
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Rys. 2. Urzadzenie do ciecia kresek. 1 - koto rozruchowe - $ruba, 2 - podktadka, 3 - kolo rozruchowe,
4 _ rolka napedowa, 5 - gniazdo tozyskowe, 6 - plytka, 7 - tozysko (utozyskowanie gérne), 8 - koto zebate

(1), 9 - walek, 10 - koto zebate (2), 11 —

stét, 15 — rama, 16 — zbiornik, 17 - ndéz, 18 —

z drutu stalowego o grubosci 2 mm;. (5) kolo, ktére na-
dzarte jest silnikiem elektrycznym, hermetycznym o mocy
0,4 kW i 940 obr/min, dajac szybkos¢ watka 120 obr/min.

Ob. Gwoézdz ciagle jeszcze usprawnia swojg maszyne
i by¢ moze zamieszczony opis nie jest juz zgodny z jej
stanem dzisiejszym. Maszyna uruchomiona zostata w dniu
1 listopada 1954 r. czas odwracania jednego metra jelit

0,039 min. Odwracanie kompletu jelit o dlugo$ci 19,5 m
trwa 0,75 min. W praktyce okazato sie zbedne budowanie

piyta, gniazdo tozyskowe, 13 _ tozysko (utozyskowanie dolne), 14 —

prowadnik, 19 - pas skorzany, 20 — Sruba

przyrzadu o dziesieciu pretach, poniewaz jeden cztowiek
nie nadazy obstuzyé wszystkich pretéw.

W nowobudowanych przyrzgdach wystarczy zainstalo-
wacé pie¢ pretdw. Ze zmian wprowadzonych w toku pracy
nalezy wymieni¢: ogumienie walu nie gtadkie lecz frezo-
wane, prety zakoriczone gatkami (zgrubieniami).

Maszyna — przyrzad do odwracania jelit — znakomicie

przyczynita sie do usprawnienia, pracy, poprawienia wa-
runkbw BHP i zmniejszenia pracochtonnosci.
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Wiadomosci biezace

Narada Partgjno-Ekonomiczna
uj rzezni Zakladéw Miesnych
w Warszawie

W dniu 30 marca 1955 r. odbyla sie narada Aktywu
Polityczno-Gospodarczego  rzezni  Zakltadéw  Miesnych
w Warszawie z udziatem przedstawicieli KC i KW PZPR,
dyrektora Centralnego Zarzgdu Przemyslu Mieshego,
przedstawicieli Ministerstwa Przemyslu Miesnego i Mle-
czl?[skiego, kierownictwa zaktadu oraz okoto 180 pracow-
nikoéw.

Narada miata na cetu podsumowanie osiggnie¢ i omo-
wienie niedociagnie¢ w roku 1954 w poréwnaniu z wyni-
kami pierwszych miesiecy biezacego roku oraz wskazanie
wytycznych na najblizszy okres. Referat wprowadzajgcy
wygtosit dyrektor rzezni ob. M. Kalinowski, poddajac
analizie wyniki dziatalnosci rzezni w Swietle walki o ob-
nizke kosztow wiasnych.

Z referatu wynikalo, ze ani plan roczny, ani suma pla-
noéw operatywnych, korygujaca ,in plus* plan roczny ubo-
ju, nie zostaly przez rzeznie wykonane, poniewaz mie-
sieczne plany podawane przez Centralny Zarzad Przemy-
Slu Miesnego nie byly skoordynowane z tygodniowymi
planami dostaw zywca. Ponadto zaréwno op6znione do-
starczanie planéw czy tez nieosigganie przepisanej re-
prezentatywnosci klas i $redniej wagi zywca zaciemniato
obraz produkcji ii uniemozliwiato analizowanie wynikéw
ze wzgledu na duzg dysproporcje miedzy cyframi plano-
wanymi a rzeczywistymi. Straty te na skutek nieosiggnie-
cia planowanego wskaznika wydajnosci poubojowej wyra-
zajg sie cyfrg 97 966 kg wartosci 1658 251 zl. Decydujgcy
wplyw na uzyskang wydajnos¢ poubojowa w bydle miat
fakt dostarczania do uboju duzego procentu sztuk mio-
dych, nieprzestrzeganie wagi bitej cieplej oraz niedo-
ktadne ujmowanie czesci skonfiskowanych. Sztuczne pod-
wyzszanie wagi zywca wskutek niewtasciwego pojenia
i karmienia np. cielgt otrebami w celu uzyskania premii
przez konwojentéw OPOZRz nie zostato  eliminowane
mimo reklamacji ze strony rzezni. Do podniesienia wy-
dajnosci w IV kwartale 1954 r. w stosunku do trzech
pierwszych kwartatéw przyczynito sie przede wszystkim
usprawnienie organizacji pracy w hali uboju trzody chlew-
nej, mobilizacja zalogi, doktadne rejestrowanie odpadéw
technicznych i konfiskat. Zmiana organizacji pracy pole-
gata na tym, ze wprowadzono prace tasmowa, skrécono
czas od chwili zabicia zwierzecia do momentu zwazenia
pottusz, co umozliwito uzyskanie rzeczywistej wagi bitej
cieplej.

Jesli chodzi o produkcje ttuszczéw topionych, to mimo
dodatnich wynikéw praca tego odcinka nie jest wkasciwym
stopniu zadowalajgca, bowiem zawarto$¢ ttuszczu w skwar-
kach byfta niekiedy stanowczo za wysoka.

Niedobér krwi w roku 1954 wynioést 343394 kg war-
tosci 85848 zt, a niewykonanie wskaznikow wydajnosci
w wiekszosci wypadkéw wynikto na skutek dokonywania
uboju zywca nie wypoczetego, dostarczonego do uboju
wprost z transportu, a poza tym zbyt duza odlegtosé
hali ubojowej od magazynu zywca, wadliwe ktucie( pod
pradem) itd. Ostatnio poprzez instruktaz, systematyczng
kontrole i nadzér osiggnieto pewng poprawe, niemniej nie
w petni jeszcze zadowalajgca.

W 1954 r. jako$¢ réwniez nie stata na odpowiednim po-
ziomie. Niewlasciwe rozcinanie tusz (niszczenie przysadek
moézgowych i uszkadzanie szynek, co eliminowato je
z eksportu), niedostateczna toaleta pottusz, rozrywanie
kompletéw jelit przy przekazywaniu do szlamiarni itp. —
to permanentne wypadki w halach.

Wszelki usterki jakosciowe ii odstepstwa od instrukcji
miaty miejsce gtéwnie w okresie natezonych ubojéw, a spo-
wodowane byly przez Zle zrozumiany pospiech lub brak
odpowiednio kwalifikowanych sil pracowniczych. Powaz-
ny krok naprzéd pod wzgledem jakosci zanotowano
w produkcji ubocznych artykutéw uboju, na co wskazuje
prawie zupelny brak reklamacji, ktére niedawno jeszcze
byly tak czestym zjawiskiem.

Nieodpowiednie jest wyposazenie techniczne rzezni,
ktéra ponadto posiada specyficzne warunki zageszczonej
przestrzeni. Dodatkowe dobudowania przeprowadzane byty
nieplanowo, a remonty wykonane przez stuzbe Mechanika
Ruchu — niedbale i chaotyczne, mimo ze wiele niedocia-
gnie¢ mozna wytlumaczy¢ brakiem odpowiedniego ma-
teriatu, czesci zamiennych iitp.

Nieodpowiednie jest ponadto gospodarka weglem,
jak réwniez nie wykazano sie oszczednoscig energii elek-
trycznej.

Podczas dyskusji przedstawiciele poszczeg6lnych dzia-
tow i komorek funkcjonalnych rzezni wniesli wiele cen-
nych i krytycznych uwag, stawiajac wnioski zmierzajgce
do poprawienia istniejgcego stanu rzeczy. Na szczegdlne
podkreslenie zastugujg glosy dyskutantow  zwracajgce
uwage na racjonalizacje i wspoéizawodnictwo, jako na
podstawowe formy budownictwa socjalistycznego. W dy
skusji szerzej zostaty oméwione problemy zwigzane z nie-
doceniang produkcja ubocznych artykutéw uboju, w kté-
rej tkwig powazne rezerwy. Tak w toku dyskusji jak i w jej
podsumowaniu zagadnienie to zostato os$wietlone zaréwno
ze strony ekonomicznej jak 1 politycznej.

Narade zakonczono podjeciem uchwaty opartej o kry-
tyczng ocene dziatalnos$ci rzezni za rok 1954 w trosce o wy-
konanie w ostatnim roku planu 6-letnlego zaplanowanej
obnizki kosztéw wiasnych i nalezytego'wygospodarowania
surowca rzeznianego.

Podczas narady delegaci ztozyli
kwartat 1955 roku.

zobowigzania na |l

Inz. Jerzy Rozbickl
Zaktady Migsne w Warszawie

KOMUNIKAT O PRENUMERACIE ,,GOSPODARKI MIESNEJ*

Wznowienie prenumeraty na |l poétrocze br. wzglednie na Il kwartat br. uptywa z dniem 10

czerwca 1955 r.

ZamoOwienia i przedptaty nalezy kierowa¢ bezposrednio lub przez swoich listonoszy do urze-

déw pocztowych.

Prenumerate mozna zamawiac i optaca¢ wytacznie na przyszte okresy kalendarzowe.

Whptat jak i korespondencji w sprawie prenumeraty czasopisma nie nalezy kierowac¢ ani do
Wydawnictw Przemystu Lekkiego i Spozywczego, ani tez do Redakcji ,,Gospodarka Miesna“,
gdyz wszelkie sprawy zwigzane z prenumeratg zalatwiajg jedynie listonosze, urzedy pocztowe

i PPK ,,Ruch®.
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Wydaurnictuja Przemjjstu

O bezpieczenstwie i higienie pracy w zakla-
dach miesnych — KOZANECKI J., s. 52, zt 1,90,
1955 r., naklad 4 146 egz.

W Kksigzce opisane sg przyczyny nieszczesliwych
wypadkow, jakie moga zachodzi¢ w poszczegoélnych
oddziatach zakladoéw miesnych na tle prowadzo-
nych w nich prac oraz sposoby zapobiegania tym
wypadkom i walki z nimi.

Ksiazka jest przeznaczona dla pracownikow za-
ktadow miesnych, a przede wszystkim dla oséb
rozpoczynajacych prace w tych zaktadach.

Technologia ttuszczéw, czes¢ I — PROFIC I,
STEPNIEWSKI L., SZMIDTGAL E., ZYSS B.,
s. 216, zt 14, 1955 ir., naklad 3 127 egz.

Ksigzka zawiera wiadomosci z chemii ttuszczow
oraz podaje opis surowcéw tluszczowych i metody
ich przerobu w olejarniach, rafineriach, utwar-
dzalniach i fabrykach tluszczéw jadalnych. Ponad-
to w ksigzce podano opis produkcji mydta, kwaséw
tluszczowych, gliceryny i pokostéw oraz ogolne
wiadomosci o polskim przemys$le tluszczowym z
uwzglednieniem zasad projektowania i budowy no-
wych zaktadéw przemystowych.

Czes¢ druga zawiera rozdziaty dotyczace pro-
dukcji margaryny i innych tluszczow jadalnych,
produkcji kwasow ttuszczowych i gliceryny, pro-
dukcji mydta i innych srodkoéw piorgcych oraz
produkcji pokostéw. Ponadto podano ogdlne meto-
dy projektowania zaktadow ttuszczowych.

Pismem Centralnego Urzedu Szkolenia Zawo-
dowego z dnia 14.VI11.54 r., Nr VIIl. PD 5/4/54
ksigzka zostala zatwierdzona jako podrecznik dla
technikow przemystu spozywczego, wydziatu ttusz-

Lekkiego i Spozywczego

czowego; czes¢ pierwsza — dla klas 1l i 111, czes¢
druga — dla klasy IV.

Bezkatalityczne rozszczepianie tluszczéw
IRODOW M. W., tlum zrosy. mgr inz. ZYSS B.,
s. 68, zt 3.50, 1955 r., naklad 1 115 egz.

Ksigzka podaje teoretyczne podstawy rozszcze-
piania tluszczéw w autoklawach sposobem bezka-
talitycznym, opis odpowiedniej aparatury prze-
mystowej oraz omowienie przebiegbw operacyj-
nych przy bezkatalitycznym rozszczepianiu ttusz-
czow w niektorych fabrykach Zwigzku Radziec-
kiego.

Ksigzka jest przeznaczona dla wyspecjalizowa-
nych robotnikéw, mistrzéw i technikow zatrud-
nionych w przemysle ttuszczowym.

Wykorzystanie oparéw w przemysle spozyw-
czym — STABNIKOW W. N., s. 86, 1zl 6,40,
1955 r.,, naklad 1111 egz

Praca zawiera wiadomosci dotyczace teoretycz-
nych podstaw wykorzystania oparéw, opis ich wy-
korzystania w réznych gateziach przemystu spo-
zywczego, zwlaszcza w przemysle  spirytusowym
i piwowarskim oraz w suszarnictwie.

Praca jest przeznaczona dla mistrzéw i techni-
kow zatrudnionych w przemysle spozywczym.

L6d naturalny wydobywanie, transport, przecho-
wywanie — FRANKIEWICZ B. i SZARECKI J,,
s. 63, zt 3, 1955 r. naklad 5 129 egz.

Ksigzka zawiera ogdlne wiadomosci o todzie oraz
najnowszych racjonalizatorskich sposobach wydo-
bywania i przechowywania lodu naturalnego. Prze-
znaczona jest dla robotnikow, wykwalifikowanych,
zatrudnionych przy wydobywaniu i przechowywa-
niu lodu naturalnego.



