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Wiadomosci biezqce

Krajowa narada aktgwu gospodarczego przemysiu miesnego

w dniu 26 wrzes$nia 1955 r. odbyla sie w Warszawie
krajowa narada aktywu gospodarczego przemystu mies-
nego. Celem tej narady bylo dokonanie oceny pracy
przemystu miesnego za okres ubiegtych 6—8 miesiecy oraz
wytyczenie kierunkéw i metod pracy w IV kwartale dla
zabezpieczenia wykonania zadan 1955 roku.

W referacie dyrektora Centralnego Zarzadu Przemyslu
Miesnego_ ob. J. Koztowskiego omoéwione zostaty osigg-
niecia minionego okresu na odcinku produkcji wskaz-
nikéw techniczno-ekonomicznych i finansowych.

[ ] ilustrowane byly materiatami poszczegélnych
zjednoczen i zaktadéw miesnych. Dokonano analizy przy-
czyn niewykonania w petni obnizki kosztéw i akumulaciji
podkreslajac  ze gtdéwng przyczyng zaistniatych brakow
na tym odcinku jest nieprzestrzeganie proporcji zatozonych
w planie, jak rowniez nieprzestrzeganie planu asor-
tymlt(antowego. Odnosnie dalszej pracy nalezy iS¢ w kie-
runku:

a) przygotowania technicznego i organizacyjnego do
IV kwartatu, b) zabezpieczenia dalszego wzrostu wskaz-
nikow techniczno-ekonomicznych, szczegélnie dotychczas
niewykonywanych, c) umocnienia dyscypliny wykonania
planu asortymentowego, d) dalszej kompleksowej ana-
lizy zadan produkcyjnych, e) dalszego wzrostu produkcji
eksportowej, f) umocnienia odcinka bhp i opoz. Q)
walki o dyscyplinge pracy.

W dyskusji, w ktorej wystgpito wielu przedstawicieli
terenu, wysunieto nastepujgce wnioski:

1 Przejs¢ na transakcje kupna-isprzedazy z chtodniami.

2. Ograniczy¢ klasy miesa z trybowania.

3. Opracowac¢ plan TPF-1956 do konca 1955 r.

4. Utworzy¢ dwuletnie technikum miesne.

5. Opracowac¢ szczeg6towy plan modernizacji zakfa-
déw z uwzglednieniem potencjatu produkcji spétdziel-
CZOosci.

6. Zabezpieczy¢ powigzanie planu skupu bekonéw z pro-
dukcja bekonéw. ;
7. Wydac¢ ostateczng instrukcje magazynowa.

8. Zabezpieczy¢ na odcinku planowania w planach ope-
ratywnych zadania TPF.

9. Rozszerzy¢ formy walki o ochrone mienia socjali-
stycznego. [

10. Zlikwidowaé, zbedng sprawozdawczosé:

11. Umocni¢ dyscypline organizacyjna.

12. Umocni¢ dyscypline technologiczng.

13. Zrejonizowa¢ ubdj w powigzaniu z chtodniami:

Wydawca: WYDAWNICTWO PRZEMYStU LEKKIEGO

SPOZYWCZEGO -

14, Powigza¢ akumulacje i zysk w asortymentach pro
dukowanych.

Tow. Zajdéw, wskazujac na szereg pozytywnych ele-
mentébw w pracy przemystu miesnego, podkredlit, ze sg
jednokierunkowe.. Nadal wystepuje marnotrawstwo, nie
idzie sie szerokim frontem, niedostatecznie wykorzystuje
sie doswiadczenia konferencji partyjno-ekonomicznych
me przenosi sie osiggnie¢ jednych zaktadéw na inne’
Tow. Zajdoéw szczegdlnie mocno podkreslit koniecznosc
wzmozenia walki o ochrone socjalistycznego mienia.

Dyskusje podsumowat Generalny Dyrektor MPMies.
i MI. tow. Kratko, wskazujac na to, ze w dotychczasowej
p.racy® przemystu uwypukla sie kierunkowos¢ wysitku,
jak réwniez niezajecie sie w petni jakoscig produkciji.

Przyczyna tego stanu rzeczy jest: samouspokojenie
aparatu, brak kontroli, a przede wszystkim kontroli kom-
pleksowej, tolerancyjny stosunek do zaniedban, niepetne
realizowanie zasad wprowadzonej struktury przemystu
w wyniku niewiary w zjednoczenia i czestego wykony-
wania za nie pracy, niedoprowadzenia do majstréow za-
dan na odcinku wskaznikéw i kosztow.

Tow. Kratko wskazat na konieczno$¢ rozszerzenia form
wspotpracy miedzy poszczegdlnymi ogniwami przemystu,
podkreslajgc, ze dotychczas' nie wykorzystywano nale-
zycie biuletynbw. Rowniez czasopismo ,Gospodarka
Miesna“ powinno by¢ wykorzystane jako forma wspot-
pracy. ,Gospodarka Miesna“, aby mogta sprosta¢ temu
zadaniu powinna bardziej zy¢ problemami nurtujgcymi
przemyst miesny.

Odnosnie .zadan przemystu miesnego na IV kwartat
stwierdza sie opéznienie w przygotowaniach. Nalezy
ustali¢, ze w okresie 1—15X. br. wszystkie jednostki
przeprowadzg kontrole przygotowan do IV kwartatu.
tf°w. Kratko szczegélowo omowit znaczenie uchwaty
Nr 446/55 Prezydium Rzadu w sprawie usprawnienia
administracji panstwowej 1 gospodarczej — | przebieg
jej realizacji w poszczegélnych zjednoczeniach.

W zakonczeniu tow. Kratko podkreslit brak udzielenia
w czasie narady odpowiedzi na wiele z wysunietych
probleméw, co jest niedopuszczalnym lekcewazeniem
Wobec powyzszego wszystkie departamenty powinny
natychmiast przystgpi¢ do omawiania tych probleméw
i szybkiego ich rozwigzania.

Ocene pracy-przemystu oraz wnioski dla dalszej pracy
zostang omoéwione na naradach wojewéddzkich w  bie-
Zacym miesigcu.

J.G.
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Przemyst migsny m ostatnim kwartale realizacji
Planu SzesScioletniego

W przemysle miesnym, podobnie jak to ma
miejsce niemal we wszystkich przemystach prze-
twarzajgcych produkty rolnicze, wystepuje w bar-
dzo ostrej formie zjawisko sezonowosci.

Wiadomo powszechnie, ze IV kwartat w prze-
mysle miesnym jest okresem nasilenia. Zjawisko
wzmozonej produkcji w tym kwartale dotyczy bo-
daj ze wszystkich dziatow produkcji miesnej, w
najostrzejszej jednak formie wystepuje w produ-
kcji rzeznianej, o czym Swiadczy zestawienie
opracowane na podstawie faktycznych cyfr doty-
czacych uboju w latach 1953 i 1954.

Trzoda Bydto
Okres 1953 r. 1954 r. 1953 r. 1954 r.
w P r
j kwartat 23,7 22,3 23,8 25,5
i kwartat 24,7 25,9 16,1 16,8
Il kwartat 16,9 224 19,5 17,7
IV kwartat 34,7 29,4 40,6 40,0

Nierytmiczno$¢ dostaw i zwigzana z nig nie-
rytmicznos¢ w produkcji rzeznianej wystepuje
znacznie ostrzej w poszczegolnych miesigcach
ostatniego kwartatu, tygodniach i dniach.

Dla przyktadu podaje kilka cyfr dotyczgcych
przebiegu dostaw w IV kwartale ub. r.
Cie-
leta

Trzo-

Okres da Konie

Bydto Owce

w procentach

iV kwartat 1954r.
w stosunku do
roku 29,4 40,0 52,8 12,1 48,0
w tym: w stosun-
ku do IV kwartatu:

pazdziernik 30,8 284 364 381 8,0
listopad 37,7 43,8 42,6 35,9 35,2
grudzien 315 27,8 21,0 26,0 56,2
w stosunku do .

miesigca

tydzien 4—9.X. 19 19,0 23 13,0

tydzien 25—30.X 34 32,0 27 41,0

Podane zestawienia zawierajg dane ujete w
skali calego kraju. Jest rzecza oczywista, ze
w skali wojewoddztw, a zwtaszcza w niektorych
zaktadach produkcyjnych, nierytmiczno$¢ dostaw
przybiera znacznie drastyczniejszg forme.

Wplyw na ztagodzenie tych nierbwnomiernosci
wywiera w pewnym, niezhacznym stopniu aparat
skupu, tj. Centralny Zarzad Obrotu Zwierzetami
Rzeznymi poprzez wykorzystanie wiasnych baz
zywca oraz odpowiednie skoordynowanie dostaw
i odbioru z Panstwowych Gospodarstw Rolnych,
spotdzielni produkcyjnych i tuczarh oraz prowa-

Cieleta Owce Konie
1953 r. 1954 r. 1953 r. 1954 r. 1953 7r. 1954 r.
0O C e n t a c i
27,2 26,7 115 75 27,8 384
41,0 39,2 15,2 153 10,9 75
184 22,0 191 24,4 11,2 6,1
134 121 54,2 52,8 50,1 48,0

dzenie biezgcego skupu od indywidualnych rol-
nikéw; wplyw ten wywiera rowniez przemyst mie-
sny w drodze umiejetnego i racjonalnego postu-
giwania sie buchtami przyrzeZnianymi (magazyny
zywca), a przede wszystkim w drodze precyzyjnej
pracy dyspeczerskiej.

Niemniej jednak stwierdzi¢ nalezy, ze w zja-
wisku sezonowosci odzwierciedla sie bezposred-
nio biologiczny proces wytwdrczosci zwierzecej
i ze w zwigzku z naturalnoscig i prawidtowosciag
tego zjawiska — obcigzanie aparatu skupu odpo-
wiedzialnoscig za jego skutki przez wielu przed-
stawicieli przemysiu miesnego — jest niestuszne
i ma wybitnie charakter usprawiedliwiania przy-
czynami niezaleznymi wiasnych btedéw, wynik-
tych z nieprzygotowania sie do sezonu.

Z zadaniami produkcji rzeznianej IV kwartatu
i uzyskiwaniem z tej produkcji — w stosunku
do biezacych potrzeb konsumpcyjnych — nad-
wyzkowe] masy towarowej tgcza sie Scisle zada-
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nia przemystu miesnego na odcinku utrwalenia
nadwyzek.

Na czoto tych zadan wysuwa sie akcja zamra-
zania i skladowania miesa w chiodniach. Prze-
prowadzenie wymienionej akcji wymaga rokro-
cznie od calego przemystu, a szczegolnie od stuz-
by dyspozytorskiej ogromnego wysitku i precy-
zyjnosci w pracy, co wynika z niekorzystnego ze-
stawienia lokalizacji nadwyzek produkcji rolnej
ze zdolnosciami technicznymi, zarOéwno produk-
cyjnymi jak i magazynowymi. Obrazujg to jas-
krawo nastepujgce dane w ujeciu procentowym:

L NS 2 3c s S g &
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S S99 ox .8
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Warszawskie 10,85 5,33 13,14 12,59
Bydgoskie 8,73 9,06 +1294 10,77
Poznarskie 13,29 11,47 8,39 7,35
todzkie 6,65 3,35 2,52 1,42
Kleleckl_e 5,46 0,36 13,14 16,56
Lubelskie 9,46 8.35 8,09 11,21
Biatostockie 3,78 0,41 8,09 8,88
Olsztynskie 4,99 1,28 7.07 7,92
Gdanskie e 3,58 6,64 2,02 3,35
Koszalinskie 3,36 1,62 —
Szczecinskie 3,07 5,20 0,56 0,31
Zielonogorskie 2,99 1,87 - —
Wroctawskie 6,04 14,32 4,04 5,86
Opolskie 3,99 6,88 5,05 3,95
Stalino-
grodzkie 2,42 18,37 6,06 2,82
Krakowskie 5,28 3,12 2,83 2,86
Rzeszowskie 6,06 2,37 6,06 415

Wymowa zestawienia tych cyfr nie daje jeszcze
petnego pogladu na catoksztat trudnosci przemy-
stu miesnego w realizacji corocznych zadan IV
kwartatu. Nie opisujac wszystkich trudnosci,na-
lezy z wazniejszych wymieni¢ problemy zwigza-
ne — z utrwaleniem wzglednie wygospodarowa-
niem cennych, a fatwo psujgcych sie artykutow
ubocznych uboju, podrobéw, a szczegdlnie moéz-
goéw, krwi, gruczotdbw — oraz z przerzutami su-
rowcow do produkcji eksportowej itp.

Pokonanie wszystkich trudnosci, przy jeszcze
niedostatecznie wyposazonych pod wzgledem tech-
nicznym zakladach produkcyjnych, niewystarcza-
jacym czesto parku samochodow-chtodni — jest
.Sprawg bardzo trudng. Dlatego tez przemyst mie-
sny corocznie przeprowadza akcje przygotowania
zakladow do zwiekszonych zadan w IV kwartale,
przy czym gtowny nacisk przygotowan .potozony
jest na nastepujgce odcinki:

1. Zwiekszenie pojemnosci i przygotowanie
techniczne magazynéw zywca, ramp wytadow-
czych statych i ruchomych, wag pomostowych,
wozkow transportowych, zabezpieczenie zapaséw
karmy i sciolki dla zwierzat oraz srodkoéw dezyn-
fekcyjnych (wapno, soda).

2. Zapewnienie peinej zdolnosci hal ubojo-
wych w drodze zahamowania remontéw i dopro-
wadzenia do porzadku maszyn i urzadzen: szcze-
ciniarek, podnosnikow, wind, wozkéw biegowych,

Rok 1955

kleszczy, elektrycznych aparatow ,Radical", no-
zy, tasakow itp. I ewentualnie uruchomienie
nowych maszyn i urzgdzen, np. do mechaniczne-
go skorowania bydta i trzody, zaopatrzenie sie
_\{v odpowiednie ilosci ubran ochronnych, butéw
itp.

3. Przygotowanie chtodni przyrzeznianych do
przyjecia maksymalnych ilosci miesa z uboju w
drodze zwolnienia powierzchni od innych towa-
row tam ztozonych, ewentualnego usuniecia kla-
tek, zakoniczenia remontéw aparatur chtodni-
czych, naprawy kolejek itp.

4. Przygotowanie pozostalych pomieszczen
produkcyjnych ze szczegllnym uwzglednieniem
rozbieralni i trybowni oraz wyposazenie tych dzia-
tbw m. in. w sprzet potrzebny do produkcji miesa
w blokach, jak formy aluminiowe, stojaki do mro-
Zenia, skrzynie, kartony, papier; wprowadzenie
w zycie wnioskéw racjonalizatorskich, zaleconych
do rozpowszechnienia itp.

5. Zabezpieczenie wykonania zadan na odcin-
ku zatrudnienia w drodze zagwarantowania sobie
w okresie nasilenia pracownikéw z innych orga-
nizacji jak MHM, ZSS, CRS — przez porozu-
mienie sie w tej sprawie z miejscowymi wladzami
politycznymi i administracyjnymi, a mezaieznie
od tego podniesienie wiadomosci fachowych wta-
snych pracownikéw, .szczegblnie — uboju, szia-
miarni i trybowni; zakoniczenie urlopéw praco-
wniczych itp.

6. Przygotowanie do stanu uzywalnosci wszel-
kich pomieszczen -socjalnych, jak szatnie, natry-
ski itp., doprowadzenie zaktadu do zadowalajgce-
go stanu z punktu widzenia przepiséw sanitarno-
weterynaryj nych.

7. Przygotowanie zakladu na odcinku zabez-
pieczenia mienia socjalistycznego, sprawdzenie
.Stanu ogrodzen, bram, przeprowadzenie instruk-
tazu strazy przemystowej itp.

8. Zapewnienie wykonawstwa zadan plano-
wych zaréwno pod wzgledem ilosci jak i jakosci
oraz asortymentu, przy réwnoczesnym zachowa-
niu dyscypliny wykonania wszystkich wskaznikow
techniczno-ekonomicznych; zorganizowanie stuzby
dyspozytorskiej na wszystkich szczeblach.

Doswiadczenia lat ubieglych, a szczegolnie
1953 roku ucza, ze zalecenia te -nie zostaly
przez wszystkie zaktady wprowadzone w zycie,
ze akcja przygotowania, do zadan IV kwartatu
nie na wszystkich odcinkach dala pozgdane re-
zultaty.

Gospodarka panstwowa w IV kwartale 1953 .
niezaleznie od przyczyn obiektywnych poniosta
-rdbwniez z winy przemystu miesnego powazne
straty w wyniku marnotrawstwa surowca mies-
nego, uszkodzen skor, padnie¢ (Zaktady Miesne
w Bydgoszczy i Wroctawiu), niewykorzystania
podrobdw i krwi itp. Wskutek niewykonania tyl-
ko wskaznikow wydajnosci poubojowej w zakta-
dach podlegtych Centralnemu Zarzadowi Przemy-
stu Miesnego powstata rzeczywista strata okoto
2000 t masy miesno-ttuszczowej, przedstawiaja-
cej wartos¢ ponad 40 min zk

W roku 1954 nastagpita powazna poprawa na
tym odcinku. Poprawa ta, to nie tylko wynik
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zmniejszonych — w stosunku do roku 1953 —
dostaw zywca, ale przede wszystkim — wynik
lepszego przygotowania sie przemystu do zadan
IV kwartalu wskutek szeroko prowadzonej akcji
politycznej w zwigzku z Uchwatami Il Zjazdu
Polskiej Zjednoczonej Partii Robotniczej oraz
zobowigzaniami podejmowanymi przez zalogi na
konferencjach partyjno-ekonomicznych.

Po raz pierwszy chyba w historii przemystu
miesnego wykonano, a nawet przekroczono w IV
kwartale planowane wskazniki wydajnosci poubo-
jowej. Niemniej jednak i w tym okresie popet-
niono szereg btedéw, z ktérych za najpowazniej-
szy nalezy uwazac fakt skoncentrowania wysitkdw
na kluczowym wprawdzie, ale jednym zagadnie-
niu wydajnosci poubojowej — przy réwnoczes-
nym zaniedbaniu innych odcinkéw réwniez waz-
nych z punktu widzenia gospodarczego. Potwier-
dza to kompleksowo przeprowadzona analiza wy-
nikow IV kwartatu 1954 r., a m. in. przyklady
podane w zestawieniu wykonania wskaznikow
wydajnosci poubojowej uzysku sadta, otok i krwi
w stosunku do planu w listopadzie i grudniu
1954 r.

Wydaj- Uzysk

Zaktady 2o Uzysk Uzysk
miesne 382?05\,% sadta vx(/)igjpl)(fz. krwi
w procentach
Warszawa 100 101 89,8 82,0
Olsztyn 100,4 87,7 89,6 89,0
Koszalin 100,2 93,7 74,0 95,8

W roku biezacym przygotowania do IV kwar-
talu przebiegaly wprawdzie planowo, niemniej
jednak, jak to wskazala narada zespotu Central-
nego Zarzadu Przemysiu Miesnego, odbyta w
pierwsze] dekadzie pazdziernika, ani jedno zjed-
noczenie, mimo wyraznych w tym kierunku zale-
cen, nie poczuwato sie do obowigzku zameldowa-
nia o gotowosci do wykonania' zadan. Dyskusja
przeprowadzona w czasie tej narady ujawnita, ze
byty jeszcze powazne braki i zaniedbania, o kto-
rych kierownictwo poszczegdlnych zjednoczenh
i zakladow nie zawiadomito Centralnego Zarzadu
Przemystu Miesnego. Meldowano w czasie nara-
dy m. in. o braku aparatow do gtuszenia i apa-
ratdbw ,Radical“, o braku kottéw (Zaktady Mies-
ne w todzi, Walbrzychu), zelatyny, itp. Przyto-
czone fakty Swiadcza o niedostatecznym jeszcze
docenianiu waznosci akcji przez niektére 'zjedno-

czenia i zaklady. Przyczyna tego stanu rzeczy —
w pewnym stopniu — to dajaca sie odczu¢ nie-
wiara kierownictwa zjednoczen, a moze nawet
i Centralnego Zarzgadu Przemystu Miesnego, w
mozliwo$¢ wykonania dostaw zywca w zaplano-
wanej wysokosci na IV kwartat. W wyniku na-
rady i przeprowadzonej kontroli gotowosci zakta-
déw niewatpliwie nastgpita poprawa. Stwarza to
techniczne mozliwosci potrzebne do wykonania
nalozonych zadan, przy réwnoczesnym wykonaniu
plar;]owanych wskaznikdw techniczno-ekonomicz-
nych.

Wykonanie tych zadan nie wyczerpuje jednak
wymogow, jakie przed przemystem miesnym sta-
wia w IV kwartale br. partia i rzad. Kierownictwo
zaktadéw, zjednoczenn i Centralnego Zarzadu
Przemystu Miesnego wspdlnie z podstawowymi
organizacjami partyjnymi i organizacja zwigzko-
wa powinno doprowadzi¢ do $wiadomosci catej —
bez wyjatku — zatogi, ze podstawowym obowig-
zkiem na kazdym stanowisku pracy jest pelne wy-
korzystanie surowca w kazdej postaci, jak mieso,
podroby, krew, tluszcze, gruczoly, skory itp.
likwidacja marnotrawstwa i pomoc w wykrywa-
niu naduzy¢, staranna obrdbka surowca, uzyski-
wanie i przekraczanie norm wydajnosci, state
podnoszenie jakosci produkcji i zdecydowana wal-
ka z brakorébstwem.

W drodze wiasciwej organizacji pracy, precy-
zyjnosci stuzby dyspozytorskiej nalezy zlikwido-
wac niepotrzebne przerosty, by wplynaé¢ wydat-
nie na obnizenie kosztéw wiasnych produkciji.
Trzeba skoncentrowaé wysitki na wykonaniu pla-
néw we wszystkich rodzajach produkciji, a w mia-
re mozliwosci dazy¢ do przekroczenia planéw
produkcji eksportowej oraz mrozenia miesa w blo-
kach.

Na etapie IV kwartalu roku 1955 nie moze
by¢ mowy o faktach, jakie mialy miejsce w iden-
tycznym okresie roku 1954, a.w szczegoélnosci
o wykonaniu niektdrych wskaznikéw techniczno-
-ekonomicznych, przy réwnoczesnym zaniedbaniu
pozostatych. Mobilizacja i walka o obnizke kosz-
tdw, o jakos¢ i ilos¢ produkcji musi by¢ prowa-
dzona w roku biezgcym na szerokim froncie i przy-
nies¢ w efekcie rezultaty, jakich od przemystu
miesnego oczekuje cale spoteczenstwo. Trzeba,
by kierownictwo i zatogi zakladéw przemystu
miesnego mialy petng Swiadomos¢, ze od wyni-
kow wykonania zadan obecnego okresu zalezy nie
tylko wykonanie planu poszczegolnych miesiecy,
kwartatu i planu calego roku, lecz chlubne czy
niechlubne zakonczenie Planu 6-letniego w prze-
mysle miesnym.

Pracownicy przemystu miesnego
podnoscie nieustannie stan sanitarny
| estetyke miejsca pracy
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Produkcja i technika

Inz. EDWARD WESOLOWSKI

CZPMigs. w Warszawie

Problematyka techniczna

Na progu planu piecioletniego wydaje sie ce-
lowe postawienie przed aktywem przemystu mie-
snego zagadnien problematyki technicznej, ktora
ma odegra¢ wielkg role w pracy i rozwoju tego
przemystu w okresie pieciolatki. Skladaja sie na
to nastepujgce wzgledy:

1. Przemyst miesny w okresie Planu 6-letnie-
go uporzadkowat niektére odcinki, a przede
wszystkim: a) podniesiono dyscypline wykonania
planéw doprowadzajgc do statego ich wykonywa-
nia, b) uporzgdkowano odcinki technologiczne,
¢) doprowadzono do wykonywania planowej *ob-
nizki kosztdbw — stworzono wiec podstawy plano-
wego rozwoju i pracy przemystu.

2. Wykonane w Planie 6-letnim nakfady na
modernizacje i mechanizacje zaktadéw mialy cha-
rakter wstepny, a nie powszechny, niemniej jed-
nak opracowano metody i niektére rozwigzania
modernizacji i mechanizacji takich odcinkéw pro-
dukcyjnych, jak uboju, przetopu tluszczéw i in-
nych. To moze stanowi¢ podstawe, ktora pozwala
na przystgpienie w planie piecioletnim do po-
wszechnej, modernizacji na wielu odcinkach.

3. Powazne naktady' inwestycyjne, jakie bedg
dokonane w planie 5-letnim  w przemysle
miesnym, nie pdjdg w kierunku masowego nowe-
go budownictwa, lecz w kierunku wykrycia i wy-
zwolenia ukrytych, a istniejgcych rezerw w prze-
mys$le, w kierunku likwidacji waskich przekrojéw
i ustalenia w ten sposob potrzebnych zdolnosci
produkcyjnych.

4. Wynikajace z powyzszych wytycznych zada-
nia na odcinku modernizacji i mechanizacji w uje-
ciu procentowym w stosunku do catej produkciji
przedstawiajg sie nastepujgco: modernizacja i me-
chanizacja uboju trzody chlewnej powinna stano-

wi¢ 63%, — uboju bydla 61%, — uboju cielat
53%, -- rozbioru miesa 37%, — wytopu tlusz-
czow jadalnych 954%> — produkcji konserw

23%, — produkcji szynek 18°o.

Ponadto wprowadzona bedzie na szerokg skale
produkcja nowych asortymentéw, jak wyrobow
garmazeryjnych, suszonej krwi i plazmy, produk-
tdw otrzymywanych w drodze przerobki artyku-
tow poubojowych, nowych rodzajow produkc;ji
ubocznej oraz powiekszona bedzie produkcja mie-
sa w blokach. Sg to zadania bardzo powazne, wy-
magajace przede wszystkim przygotowania si¢ do
ich wykonania i opracowania planu dziatania.

Na wstepie warto zastanowi¢ sie nad tym czy

przemys$le miesnym sg ukryte rezerwy produk-
cyjne, zwlaszcza wobec faktu, ze wiele zaktadow
jest przecigzonych i pracuje w bardzo zlych wa-
runkach sanitarnych, higieny i bezpieczenstwa
pracy oraz ze przemyst na przestrzeni ostatnich
lat wykazywat staly powazny wzrost produkciji.

MIESNA Rok 1955

przemystu miesnego

Rezerwy w przemys$le miesnym sg i to moze
nawet do$¢ znaczne, lecz ich wykrycie uwarunko-
wane jest zrealizowaniem zadann postepu techni-
cznego. Mozna postawi¢ Smiate twierdzenie, ze
jedynie w wypadku realizacji postepu techniczne-
go wykryte zostang istniejgce jeszcze rezerwy
zdolnosci produkcyjnej. Potwierdzajg to niektore
zaklady swoimi osiggnieciami, jak np. szynkarnie
w Bydgoszczy i Krotoszynie, wedliniarnie w Byd-
goszczy, Warszawie, smalcownie w Ptocku, Kra-
kowie, Tarnowie, Debicy, gdzie wykryto znaczne
rezerwy i uzyskano korzysci w drodze mechani-
zacji i modernizacji.

Sprawa przejscia na produkcje dwuzmianowg
jest drugim zadaniem, ktére przemyst miesny po-
winien rozwigza¢ w pieciolatce. Juz obecnie na
niektorych odcinkach prowadzi sie produkcje na
dwie zmiany (np. wedliny, tluszcze top.), ale prze-
waznie produkcja ta prowadzona jest kosztem wiel-
kich wysitkdw i naktadéw, zlych warunkéw pro-
dgﬁcji i pracy, obnizenia warunkéw sanitarnych
i bhp.

W ciggu planu 5-letniego nalezy osiggna¢ wyz-
szy stopien wykorzystania maszyn i urzadzen w za-
ktadach miesnych. Problematyka techniczna obej-
muje nastepujgce odcinki: inwestycji, mechaniki,
postepu technicznego, bhp i wynalazczosci.

Analizujac dotychczasowg prace na poszczegol-
nych odcinkach nasuwajg sie nastepujgce uwagi:

1. Inwestycje. Nie wykonano rozbudowy Zakta-
déw Miesnych w Lublinie, Ptocku, a w Zamosciu
nie ukoriczono budowy nowej fabryki miesne;.
W Lublinie i Plocku inwestycje potrwajg jeszcze
dwa do trzech lat w ciggu nowej pieciolatki. Wy-
konano natomiast inne inwestycje, a mianowicie
szynkownie w Szczecinie, Wroctawiu, Bielsku. Ro-
wnoczesnie koszt tych inwestycji wzrost niewspot-
miernie i to zardbwno w stosunku do kosztow pla-
nowanych jak i ustalonych w dokumentac;ji projek-
towo-kosztorysowe;j .

Oddane do eksploatacji inwestycje w wielu
przypadkach zostaly przyjete i ocenione przez
teren bardzo krytycznie, a nawet poszczegdine
rozwigzania zostaly skrytykowane jako wyraznie
zle. Przykladem mogg by¢ Zaktady Miesne w Po-
znaniu i Szczecinie. We Wroctawiu oddano- do
eksploatacji szynkownie, ale w tym samym obiek-
cie pozostaje nadal do wykorniczenia oddziat kon-
serw, a mogioby to by¢ zrobione niewielkim na-
kladem sit i Srodkow.

Niezaleznie od niewykonania w terminie do-
kumentacji, powaznym powodem opOznienia rea-
lizacji inwestycji bylo niewtgczanie sie pracowni-
kow produkcyjnych do tych prac. Zjawiskiem na-
gminnym, wystepujacym w przemysle jest fakt,
Zze sprawa nowych inwestycji jest sprawg zaled-
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wie kilku ludzi w Centralnym Zarzagdzie Przemy-
stu Miesnego ewentualnie w resorcie. Natomiast
teren nie wilgcza sie do inwestycji, zajmujgc po-
zycje wyczekujaca, za$ po oddaniu obiektu do
eksploatacji rozpoczyna sie krytyka tego co zo-
statlo wykonane.

Obserwujemy w terenie zjawisko nienaturalne,
a mianowicie pracownicy inwestycji mato wyka-
zujg troski o potrzeby zakladéw, zajmujgc nieraz
pozycje komorki ustugowej w stosunku do pro-
dukciji, pozostawieni samym sobie w rezultacie
zamykajg sie w Swiecie przepiséw i polecen jed-
nostek nadrzednych. Zjawisko to bardzo szkodli-
we i niepokojace jest réwniez wynikiem ziej pra-
cy komoérek nadrzednych. Objaw ucieczki perso-
nelu produkcyjnego i technicznego od zagadnien
inwestycyjnych powinien ustgpi¢. Jezeli uwzgle-
dni¢, ze przemyst miesny nie ma doswiadczen na
odcinku budowy zaktadéw, ze nie sg mu réwniez
udostepnione w dostatecznej mierze wzory przo-
dujacych krajow, a zwlaszcza Zwigzku Radziec-
kiego, to jest zrozumiate, Ze jedynie przy petnym
udziale -calego aktywu gospodarczego facznie
z majstrami i przodujgcymi robotnikami racjona-
lizatorami jest mozliwe osiggniecie poprawnych
rozwigzan w nowym budownictwie.

Zasade te nalezy zrozumiec¢ i realizowa¢. Wpro-
wadzenie jej w zycie pozwoli na przyspieszenie
tempa budowy, lepsze rozwigzania techniczne
i pogtebienie wiadomosci oraz kwalifikacji ludzi
z terenu. Azeby uzyskaé pelne wiaczenie sie te-
renu do prac inwestycyjnych trzeba teren zapo-
zna¢ z planami inwestycyjnymi.

Plan piecioletni inwestycyjny zostat opracowany
odgoérnie przez Centralny Zarzad Przemystu Mie-
snego w wyniku wytycznych ustalonych przez Mi-
nisterstwo Przemystu Miesnego i MI. Wydaje sie
nieodzowne przekazanie terenowi odcinkowych
planéw inwestycyjnych w celu ich przeanalizowa-
nia. Jedynie wnikliwa analiza dokonana przez
teren moze réwniez odstoni¢ dodatkowe zrodia
ukrytych rezerw produkcyjnych, ktore w efekcie
moga da¢ powazne zmniejszenie potrzeb inwesty-
cyjnych. Do pracy tej nalezy przystgpi¢ mozliwie
najszybciej, dokfadnie badajgc celowos¢ i potrze-
be nowych inwestycji, szukajac drég i rozwigzan
innych, a przede wszystkim mozliwosci zastgpie-
nia inwestycji przez wykrycie nowych rezerw pro-
dukcyjnych w zaktadach istniejgcych. Nalezy
réwniez przeanalizowa¢ koszt inwestycji, prawi-
dtowos¢ lokalizacji, przydatno$¢ gruntu i szereg
innych elementéw, ktére majg wplyw na obnize-
nie kosztu.

2. Remonty.
manie obiektow, sprzetu produkcyjnego, maszyn
i urzadzen w petnej zdolnosci i przydatnosci pro-
dukcyjnej. Niezaleznie od tych zadan w mys| obo-
wigzujacych przepiséw nalezy w ramach przepro-
wadzanych remontow kapitalnych wprowadzaé po-
step techniczny, modernizacje i mechanizacje oraz
realizacje wnioskOw racjonalizatorskich.

Pod wzgledem wartosci remonty kapitalne,
Srednie i biezace odpowiadajg albo nawet prze-
wyzszajg naklady inwestycyjne. Jezeli tak powaz-
ne kwoty sg wydatkowane na zabezpieczenie na-

Celem remontéw jest utrzy-

szych obiektow i urzadzen, to pracownicy prze-
mystu majg obowigzek dobrze zastanowi¢ sie nad
tym, w jaki spos6b kwoty te zostajg wykorzystane
oraz czy nie mogg one przyczyni¢ sie do wzrostu
zdolnosci produkcyjnej, modernizacji i mechani-
zacji. Niestety nalezy stwierdzi¢, ze remonty trak-
towane sg po macoszemu i z brakiem nalezytego
zrozumienia. Dokonuje sie w przemys$le powaz-
nych prac o charakterze renowacji, np. hal ubo-
jowych, szlamiarni, wedliniarni, szynkowni, smal-
cowni i innych obiektéw, ale nie zawsze uwzgle-
dnia sie postep techniczny. Ztym przykiadem mo-
ga by¢ Zaktady Miesne w Mystowicach, a miano-
wicie w projekcie remontu kapitalnego hali uboju
nie wzieto pod uwage modernizacji, a wrecz prze-
ciwnie wprowadzono rozwigzania gorsze niz po-
przednio. Dobrym przyktadem jest natomiast pra-
ca Zaktadéw Miesnych w Bydgoszczy na odcinku
remontu szynkowni i wedliniarni, gdzie w wyniku
remontu kapitalnego uzyskano powazng moderni-
zacje tych oddzialbw — a co za tym idzie —
powazne polepszenie warunkow pracy i zwieksze-
nie wydajnosci. Przyklad Zakladow Miesnych,
w Bydgoszczy potwierdza stuszny kierunek nakre-
Slony przez Ministerstwo Przemystu Miesnego
i Mleczarskiego, a dotyczacy koniecznosci wyszu-
kiwania ukrytych rezerw produkcyjnych w istnie-
jacych zaktadach. W wyniku naktadéw inwesty-
cyjnych i remontbw w Zaktadach Miesnych w
Bydgoszczy zmodernizowano wzglednie moderni-
zuje sie wiekszos¢ odcinkéw produkcyjnych,
a mianowicie ubd¢j trzody i bydta, szlamiarnie,
szynkownie i wedliniarnie, oraz smalcownie. Wy-
budowano stacje ,trafo“. Mozna powiedzie¢, ze
w powaznym zakresie zrekonstruowano zakiad,
uzyskujgc dostepne nowoczesne i poprawne roz-
wigzanie techniczne niewspdétmiernie nizszym
kosztem, niz gdyby budowano nowy zakiad.

Zainteresowanie remontami przez stuzbe pro-
dukcyjnag jest jeszcze mniejsze niz inwestycjami.
W zakresie przeprowadzanych remontow personel
produkcyjny ma do spetnienia powazng role bez-
posrednio biorgc udziat przy ustalaniu kierunkow
postepu technicznego przez wigczanie sie do opra-
cowywania dokumentacji, a w kazdym razie, jej
opiniowania i zatwierdzania oraz uczestniczenia w
trakcie wykonywania remontow. Nalezy zanie-
cha¢ dotychczasowej praktyki polegajacej na po-
zostawianiu, przeprowadzania remontoéw wytgcznie
mechanikowi. Dokumentacja powinna by¢ akcep-
towana przez personel produkcyjny zaktadu i zje-
dnoczenia. Wykonawca dokumentacji powinien
otrzymaé wytyczne i kierunek od personelu pro-
dukcyjnego.

3. Gospodarka maszynami. Gospodarka maszy-
nami jest odcinkiem pozostawiajgcym najwiecej
do zyczenia. Centralny Zarzad Przemysiu Mies-
nego i resort dokonaly w ostatnich latach wiel-
kiego wysitku, przydzielajac zaktadom duza ilos¢
maszyn. Dzieki temu wycofano niemal zupeinie
z przemystu maszyny przestarzate, male z recz-
nym napedem, a przestawiono sie na maszyny
duze, wydajne z indywidualnym napedem. Nie-
stety nie uzyskano witasciwych rezultatéw. Maszy-
ny w zaktadach nie majg odpowiedniej opieki
i ulegaja dewastacji. Maszyny stare i mate w wie-



6 GOSPODARKA MIESNA

lu wypadkach zbyt pochopnie wycofano z produk-
cji i pozostawiono na powietrzu bez zabezpiecze-
nia, dopuszczajac do ich dalszej dewastacji.

W Rembertowie stare i mate, lecz dobre ma-
szyny, wycofane z produkcji na skutek otrzyma-
nia maszyn nowych, lezg pod ptotem nie zabezpie-
czone. Zwraca na to uwage ludnos¢ Rembertowa
wskazujgc na niedbalstwo panstwowej instytuciji.
Wypadek w Rembertowie nie jest odosobniony.

Importowane maszyny nie sg instalowane, uru-
chamiane i wykorzystywane, na przykiad zamy-
karki Parker, etykieciarki, noze do skdrowania
i inne, ktére od dluzszego okresu czasu nie sg
zainstalowane w zakladach. Teren niechetnie od-
nosi sie do nowych maszyn, o ile ich nie zna. Na-
wet jezeli maszyny te wprowadzaja postep, teren
okresla je jako nieprzydatne, twierdzi, ze bez nich
wykonuje sie prace szybciej. Swiadcza o tym
nastepujace przyktady:

1. Sprowadzono specjalne noze tarczowe do
skorowania bydta, nowoczesny sprzet gwarantu-
jacy w 100% zlikwidowanie uszkodzen skory:
aby mogly one dobrze pracowaé, trzeba je bylo
odpowiednio wigczy¢ do operacji ubojowych. Za-
ktady nie zadaly sobie trudu, w rezultacie ocenio-
no je jako nieprzydatne.

2. Importowano maszyne Wexonia do oddzie-
lania skérek od stoniny i tluszczu wieprzowego.
Maszyna — wydawaloby sie — pozyteczna, gdyz
czynnosci te wykonywano dotychczas recznie, na
skutek czego oddzielanie tluszczu nie bylo do-
ktadne (duzo tluszczu zostawalo na skorkach).
Przy praktycznym zastosowaniu zaktady pochop-
nie wydaly decyzje, ze recznie wykonuje sie te
prace lepiej i szybciej. Nie wzieto pod uwage, ze
do obstugi kazdej maszyny trzeba naby¢é pewnej
wprawy, aby uzyska¢ najwieksza wydajnos¢. Nie
zadano sobie réwniez trudu nad ustaleniem, w ja-
kim oddziale produkcyjnym najlepiej bedzie wy-
korzysta¢ maszyne (czy w rozbieralni, czy w smal-
cowni), jak réwniez nie uwzgledniono prawidto-
wego witaczenia maszyny do tasmy roboczej dla
uzyskania najlepszych rezultatéw.

3. Importowano powazng ilos¢
dozujacych, jednak zadna z nich, jak dotychczas,
nie jest uzywana zgodnie z przeznaczeniem, tj.
jako dozujgca. Aparaty dozujgce sg wykrecone
i dewastujg sie w magazynie. Gdy Centralny Za-
rzad Przemystu Miesnego przy pomocy fachowca
z Bytomia uruchomit nadziewarke w Warszawie
z okazji Festiwalu, zaktady nie korzystaly z niej
thumaczac sie, ze szybsze jest reczne odkrecanie
batonéw. Znowu nie uwzgledniono zasady, ze w
celu uzyskania maksymalnej wydajnosci maszyny,
trzeba osiggna¢ pewng wprawe.

Oto kilka przyktadéw zlej pracy zakladow.
Przyktadem jak nalezy postepowa¢ z nowymi ma-
szynami moze by¢ fakt zakupienia maszyn na
MTP. Zakupione maszyny zainstalowano w zakia-
dach i przeprowadzono na nich komisyjne préby
produkciji. Pouczono personel majgcy je obstugi-
waé. Rezultat — maszyny ocenione sg przez za-
ktady jako bardzo dobre i pozyteczne.

Organizacyjnie gospodarka maszynami nie jest
wlasciwie ustawiona. CzeS¢ maszyn nalezy do pio-

nadziewarek
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nu inwestycji, a czes¢ do pionu produkcji. To jest
réwniez jednym z powoddéw istniejacego stanu.
Gospodarka maszynami wymaga powaznego uzdro-
wienia. Zwrocito nam na to uwage Ministerstwo
Kontroli. Do tej pracy powinni by¢ weciggnieci
pracownicy wszystkich szczebli, bo jedynie wspol-
ny wysitek moze da¢ gwarancje powodzenia. Za-
ktady miesne, personel produkcyjny powinny oto-
czy¢ maszyny specjalng troska — majstrowie,
brygadzisci, robotnicy obstugujgcy maszyny, nie
tylko stuzba mechaniczna, powinni by¢ odpowie-
dzialni za stan i jako$¢ pracy maszyn oraz rozu-
mie¢ potrzeby maszyn i wiedzie¢ do czego nie
wolno dopuscic.

Gospodarka maszynami uregulowana jest za-
rzgdzeniem Przewodniczgcego PKPG z dnia
9,X.1954 r. oraz zarzgdzeniem Ministra Nr 300
z dnia 27.X1.1954 r. Formalnie zarzadzenia te
sg realizowane, lecz w rzeczywistosci nie dostrze-
ga sie troski o maszyny. Polepszenie sytuacji na
tym odcinku wymaga dokonania powaznych prac,
a mianowicie:

1. Trzeba powota¢ w zjednoczeniach komisje
robocze zlozone z przedstawicieli stuzby mecha-
nika, stuzby produkcyjnej i przedstawiciela za-
kladow.

2. Zadaniem komisji powinno by¢ skontrolo-
wanie stanu maszyn w zakladach, ustalenie po-
trzebnej zaktadowi ilosci maszyn, w oparciu
0 wykonywang produkcje, oraz postawienie zje-
dnoczeniu wnioskow, dotyczacych przydziatu ma-
szyn potrzebnych zakiladowi.

3. Komisje powinny postawi¢ wnioski perso-
nalne odnosnie ustalenia odpowiedzialnych ludzi
za stan maszyn w poszczegoélnych oddziatach pro-
dukcyjnych.

4. W wyniku pracy komisji zjednoczenia po-
winny dokona¢ formalnego przydziatu maszyn do
dyspozycji zaktadéw i zatwierdzi¢ odpowiedzial-
nych ludzi.

5. Zjednoczenia powinny zaewidencjonowac
we wszystkich podleglych zakladach maszyny
zbedne, rozezna¢ ich stan oraz wyznaczy¢ z nich
te, ktére pozostang do dyspozycji zjednoczenia
1 stanowi¢ powinny rezerwe na wypadek awarii
lub koniecznosci wymiany maszyn.

6. Zjednoczenia powinny zajg¢ sie specjalnie
maszynami zbednymi, przeznaczonymi do uptyn-
nienia, doprowadzajgc je do stanu uzywalnosci,
zabezpieczajgc je oraz dysponujgc nimi wedtug
decyzji Centralnego Zarzadu Przemystu Mies-
nego.

7. Zjednoczenia powinny dopilnowa¢ uptyn-
nienia maszyn przeznaczonych na ziom.

8. Zjednoczenia powinny przystgpi¢ do uru-
chomienia wszystkich aparatéw dozujgcych przy
nadziewarkach.

Niezaleznie od powyzszych wytycznych i prac,
ktére powinny by¢ jak najszybciej wykonane,
istotnym jest réwniez fakt, ze koszt remontow
maszyn, przeprowadzanych przez wykonawcéw
obcych (panstwowych i spétdzielczych) jest bar-
dzo wysoki. Natomiast remont dokonany wiasnym
przemystem kosztuje o wiele taniej. Wiekszos¢
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zakladow posiada niewielkie warsztaty przyzakia-
dowe, ktérych wyposazenie jest wprawdzie skrom-
ne, niemniej jednak warsztaty te mogg wykony-
wac¢ mniejsze roboty w zakresie remontow bie-
zacych a nawet Srednich.

Wydaje sie sluszne rozwiniecie akcji maksy-
malnego wykorzystania warsztatow przyzaklado-
wych do przéprowadzania remontéw maszyn
i urzadzen. Centralny Zarzad Przemystu Mies-
nego wytypowat na IV kwartat br. 6 warsztatow
przyzaktadowych w celu wprowadzenia planowej
pracy na odcinku remontdw. W nastepnej kolej-
nosci w warsztatach tych zostanie wprowadzony
system pracy akordowo-premiowy. W roku 1956
Centralny Zarzgd Przemystu Miesnego w miare
przyznanych srodkéw inwestycyjnych dokona za-
opatrzenia warsztatéw przyzaktadowych w potrze-
bne maszyny robocze i sprzet. Wszystkie te wy-
sitki pozwolg na prowadzenie planowej pracy w
warsztatach przyzaktadowych w roku 1956, wy-
posazenie warsztatbw w odpowiedni sprzet, upo-
rzadkowanie tego odcinka, objecie jegO planem,
co w rezultacie przyniesie znaczne korzysci prze-
mystowi.

4 Energetyka. Energetyka obejmuje: gospodar-
ke cieplna, elektryczng, chlodem, wodg i Scieka-
mi. Najlepiej przedstawia sie gospodarka chio-
dem, ktérg w ciagu kilku lat uporzadkowano do-
konujac wymiany sprezarek i koniecznej apara-
tury, tak ze w chwili obecnej nie groza nam wie-
ksze awarie.

Gospodarka cieplna wykazuje pewne osiagnie-
cia, wyrazajgce sie zwiekszonym spalaniem mutu
i przerostow w wysokosci 7,2% spalanego wegla
oraz wzrostem oszczednosci paliwa w wysokosci
7% za okres | péirocza br. Gospodarka w maga-
zynach weglowych uporzadkowana jest czesciowo.
Niedostateczny jest jednak w dalszym ciggu po-
step na odcinku instalacji aparatury do zmiekcza-
nia wody, do podgrzewania wody, przegrzewania
pary, uzyskiwania kondensatu, instalacji podmu-
chéw. Popetniano dotychczas btad, a mianowicie
w wypadku budowy wzglednie wymiany kottow
nie przeprowadzano ich modernizacji, co miato
miejsce w Zaktadach Miesnych w Elblagu i Szcze-
cinie. Na odcinku oszczednego $palania wegla
przoduja zjednoczenia: poznanskie, stalinogrodz-
kie, szczecinskie, pozostajg zas w tyle zjednocze-
nia: wroctawskie, warszawskie, krakowskie. Nie-
dostateczng moc produkcyjng w stosunku do po-
trzeb wykazujg kottownie Zakladéw Miesnych we
Wroctawiu, todzi, Gdansku, Warszawie, Krako-
wie, co jest réwniez przyczyng ztej gospodarki
cieplnej.

Gospodarka energig elektryczng wykazuje po-
wazne braki, wynikajgce z przestarzatych i zuzy-
tych instalacji elektrycznych istniejgcych w za-
ktadach, z braku wtasciwej opieki i nadzoru.
W nowych inwestycjach réwniez nie bierze sie
pod uwage wzgledow oszczednosci. Stwierdzone
zostaly fakty zainstalowania silnikbw o mocy
dwukrotnie wyzszej od potrzebnej (np. w chiodni
Zaktadéw Miesnych w Poznaniu). W rezultacie
zaklady poniosty powazne straty, wynikajace
z ptacenia kar konwencjonalnych na skutek zbyt

niskiego wspétczynnika cos fi. Za okres | pétro-
cza 1955 r. kary osiagnely kwote okoto 627 tys.
zl, wzrastajac o 168 tys. zt w stosunku do okresu
analogicznego w 1954 r. Wzrosly réwniez boni-
fikaty o okoto 53 tys. zt, co jest wynikiem popra-
wy pracy na tym odcinku w niektorych zaktadach.
Zastugujg tu na wyszczegolnienie dobrze pracu-
jace zaktady, cho¢ do niedawna pracowaty one
jeszcze zle, a mianowicie zaktady miesne w Lu-
blinie, Rembertowie, Plocku, Ostrowiu, Kroto-
szynie, Debicy, Bielsku, Cieszynie, Chojnicach,
Gdyni. Natomiast najgorzej pracuja zaktady mies-
ne w Poznaniu, Wroctawiu, Brodnicy, Gdansku,
todzi, gdzie nie dostrzega sie poprawy, lecz za-
uwazono obnizenie uzyskiwanych wynikow.

Gospodarka wodna lezy niemal zupelnie odto-
giem, a sytuacja na tym odcinku jest powazna.
Wiekszos¢ zaktadow odczuwa brak wody wskutek
niedostatecznego zaopatrzenia z sieci miejskiej.
Trudnosci majg niemal wszystkie zaklady woj.
stalinogrédzkiego oraz Krakow. Istniejgce studnie
wyczerpujg sie wzglednie obniza sie ich wydaj-
nos¢, co wystepuje na terenie zakladéw w todzi
1 innych. Koszt wody jest wysoki, a wobec sto-
sowania kar na tym odcinku niektore zaktady, np.
w Chorzowie ptacg powazne kwoty (160 tys. z
miesiecznie) za przekroczenie limitu zuzycia.

Gospodarka sciekami réwniez nie jest uporzad-
kowana. Rozpoczeto akcje budowy tapaczy do ttu-
szczu. Wybudowane prototypy nie zdaly egza-
minu.

Oceniajac odcinek gospodarki energetycznej
nalezy stwierdzi¢, ze uporzadkowanie jego bedzie
wymagalo:

1. Opracowania planu dozbrojenia i zmoder-
nizowania kottowni przez zainstalowanie podmu-
chéw, aparatury do zmiekczania, podgrzewaczy
do wody, przegrzewaczy do pary oraz wykorzys-
tanie w wiekszyng stopniu kondensatu.

2. Opracowania planu wyposazenia zaktadow
w kondensatory statyczne w celu polepszenia
wspotczynnika mocy cos fi.

3. Opracowania planu przebudowy przesta-
rzatych instalacji elektrycznych.

4. Rozeznania sytuacji na odcinku gospodarki
woda i Sciekami oraz opracowania planu koniecz-
nych naktadéw na tym odcinku, wychodzac z za-
tozen budowy wilasnych studni, a tam gdzie nie
mozna budowac studni, budowy zbiornikéw wod-
nych i wiezy chtodniczych.

Opracowanie planéw powinno stworzy¢ moz-
nos¢ dokonania naktadéw inwestycyjnych w la-
tach 1956, 1957, 1958. Instalacja kondensato-
réow statycznych wymagajaca naktadow inwe-
stycyjnych powinna by¢ dokonana czesciowo je-
szcze w br. oraz z poczatkiem roku nastepnego
w mysl wskazan Uchwaly Rzadu Nr 508 z dnia
2 lipca 1955 r.

Prace na odcinku kottowni rozpoczeto. Dokonano
podziatu kottowni wg kategorii, zaliczajgc do kate-
gorii | kottownie o powierzchni ogrzewalnej powy-
zej 80 m2 do kategorii Il — od 50 m2do 80 m2
i do kategorii Ill — ponizej 50 m2 powierzchni
ogrzewalnej. Zaleznie od wielkosci kotta prze-
prowadzone beda odpowiednie prace w kottow-
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niach. Juz w planie na 1956 r. powinny by¢ zmo-
dernizowane kotlownie: w Lublinie, Chojnicach,
Tczewie, Sopocie, ewentualnie w Waibrzychu
i Wroctawiu; pozostate kottownie powinny byc
zmodernizowane w latach 1957 i 1958 r.

5. Postep techniczny. Problematyka postepu
technicznego czesciowo zostata juz omowiona,
nalezy jeszcze dodac, ze oprécz modernizacji i me-
chanizacji proceséw produkcyjnych obejmuje ona
réwniez postep w metodach technologicznych, po-
step w nauce. Stad wynika wazno$¢ oraz koniecz-
nos¢ postawienia tych zagadnien nie tylko przed
stuzbg »techniczng, lecz réwniez produkcyjng. Do-
tychczas postep techniczny realizowany byt przez
odgorne ustalanie planéw i zadah oraz przekazy-
wanie ich do wykonania terenowi.

Mimo ze Centralny Zarzad Przemysiu Miesne-
go stawiat sprawe upowszechnienia postepu przez
rozwijanie oddolnej inicjatywy, nie uzyskiwano na
tym odcinku prawie,zadnych wynikéw. Zaklady
miesne nie wykazywaty do tej pory dostatecznej
inicjatywy w tej mierze, a zjednoczenia ogranicza-
ty sie niejednokrotnie jedynie do roli skrzynki po-
cztowej pomiedzy Centralnym Zarzgdem Przemy-
stu Miesnego a zaktadami. Ten stan rzeczy po-
gtebiony zostat przez brak zainteresowania w od-
niesieniu do zadan jstawianych przez Centralny
Zarzad Przemystu Miesnego. Trzeba tutaj ponow-
nie wymieni¢ i napietnowac¢ fakty nieinstalowania
maszyn dostarczanych zakladom w ramach moder-
nizacji i mechanizacji, jak np. maszyna do czy-
szczenia nozek cielecych i ndég wotowych, —
niewprowadzania pomystdw racjonalizatorskich
i inne, ktére Swiadczg o tym, ze nie bylo w za-
ktadach i zjednoczeniach odpowiedniego klimatu
i warunkéw do rozwoju postepu technicznego.

Centralny Zarzad Przemystu Miesnego mimo
wskazan i wytycznych resortu nie potrafit w od-
powiednim stopniu zainteresowac tg tematyka pra-
cownikdw terenowych. Nie potrafiono upowszech-
ni¢ postepu technicznego. Niedostatecznie row-
niez pracowaly terenowe organizacje techniczne
w Bytomiu, Wroctawiu.

Wytyczony odgdérnie plan postepu technicznego
powinien by¢ wzbogacony i upowszechniony wnio-
skami terenu, powinien stanowi¢ w terenie indy-
widualny obraz potrzeb i mozliwosci danego za-
ktadu. Trzeba przyjg¢ i zrozumie¢ zasade, ze po-
stepu technicznego nie mozna realizowa¢ wedtug
odgornie ustalonego schematu, lecz wlasnie w do-
stosowaniu do kazdego zakfadu, do jego potrzeb
i mozliwosci.

6. Bezpieczenistwo i higiena pracy. Bezpie-
czenstwo i higiena pracy oraz warunki socjalno-
-bytowe — to odcinek, ktéry nalezat w przemysle
miesnym do najbardziej zacofanych. Dokonano
duzego postepu w zakresie produkcji, czesciowo
nawet i techniki, lecz na odcinku bhp. przemyst
stoi w dalszym ciggu prawie na tym samym miej-
scu, co przed 10 laty. Zaniedbania te musimy
nadrobi¢ w bardzo krdtkim czasie. W roku 1956
w ramach inwestycji dokonane bedg powazne pra-
ce i wiozone wysokie nakiady na bhp. W zakre-
sie remontébw powinno sie uzyska¢ wyniki nie
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mniejsze, ale réwnie wielkie. Najwieksze jednak
rezultaty powinno sie osiggng¢ w drodze realiza-
cji obustronnych umow zaktadowych, czego przy-
ktadem moga by¢ umowy zawierane ostatnio przez
wiele zaktadéw, np. we Wroctawiu, todzi, Toru-
niu itp. X

7. Wynalazczos¢ pracownicza. Nalezy pamie-
ta¢ o podstawowej zasadzie, ze rozwdj wynalaz-
czosci pracowniczej gwarantuje obnizke kosztow.
Niestety na tym odcinku sg powazne zaniedbania.
Praca komisji wynalazczosci w wielu zakladach
nie jest na wilasciwym poziomie. Komisje wyna-
lazczosci za | pohrocze br. nie rozpatrzyty 150
wnioskéw. Komérki wynalazczoéci i kierownictwo
zakladow nie wprowadzity w | poétroczu br. w
zycie 678 pomystow racjonalizatorskich. Plan
iloSciowy za pierwsze potrocze br. wykonano tyl-
ko w 47%, pomimo ze wykonano plan wartoscio-
wy. Na IV kwartat br. postawione zostaly kon-
kretne zadania dotyczgce jnadrobienia zalegtosci.
Plany kwartalne rozbito na operatywne plany ty-
godniowe, a konkretny udziat i $ledzenie uzyska-
nych wynikéw przez personel centralny i tereno-
wy daja gwarancje ich wykonania.

8. Ochrona przeciwpozarowa. Ochrona prze-
ciwpozarowa jest w przemysle roéwniez zaniedba-
na. Swiadczg o tym zaistniate ostatnio powazniej-
sze wypadki pozarow i zaniedban stuzbowych.
W wyniku pozaru we Wroctawiu przemyst po-
nidst duze straty w wysokosci kilkuset tysiecy zh
Ostatnio miat miejsce powazny pozar w Gnieznie,
powstaly na skutek niedbalstwa pracownikéw.
Straty okreslane sg wstepnie na 300 tys. z,
a winnych czeka proces sadowy. W zjednoczeniu
warszawskim stwierdzono fakt zatajenia wypadku
pozaru w Rembertowie.

Przeprowadzane kontrole wykazujg wiele uchy-
bien i zaniedban w stosunku do obowigzujacych
przepiséw. Kierownictwo zaktadéw, majgce bez-
posredni wptyw na dobdr stuzby przeciwpozaro-
wej, jest rowniez w obowigzku stuzbe te nalezy-
cie ustawi¢, dokonujgc wtasciwego doboru facho-
wych kadr. Nie powinny juz obecnie zachodzi¢
wypadki, co miato miejsce ostatnio w Warszawie,
Zze na stanowisko inspektora ochrony przeciwpo-

zarowej w zjednoczeniu — a wiec na stanowisko,
ktére powinno by¢ obsadzone oficerem stuzby
przeciwpozarowej — angazuje sie cztowieka bez

zadnych kwalifikacji w zakresie ochrony.

* *

Przystepujac do wypetienia nakreslonych za-
dan nalezy nie zapomina¢ o podstawowej zasadzie,
a mianowicie, ze te specyficzne i fachowo-techni-
czne zagadnienia nie moga by¢ realizowane przy-
pa((jllkowo, bez planu i bez wiasciwe] fachowe] ob-
sady.

Konieczne jest podjecie wysitkbw nad zreali-
zowaniem fachowej obsady stanowisk mechani-
kow, energetykéw, pracownikow inwestycji, poste-
pu technicznego, bhp i ppoz.

Wystepujg jeszcze wypadki angazowania lu-
dzi niefachowych, a w wypadku, gdy skierowuje
sie do zaktadéw fachowcéw — zaklad po prostu
odmawia przyjecia. Sg tez tlumaczenia, ze nie
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mozna znalez¢ fachowcéw. Sg réwniez przyktady
powaznych wysitkow dokonywanych na tym od-
cinku przez zjednoczenia i zaklady. Przykiadem
moze by¢ zjednoczenie wroctawskie i Zaklady
Miesne we Wroctawiu, gdzie nie zawahano sie
przed dokonaniem powaznego oczyszczenia stare-
go nieodpowiedniego personelu technicznego.
Okazalo sie, ze w krotkim czasie zgtosito sie wie-
lu fachowcow, co powinno by¢ przykladem dla
innych zjednoczen i zakladow.

Pomimo Ze postawione zadania sg powazne
i bedg wymagaly wielkiego zbiorowego wysitku
obecnie przemyst jest w lepszej sytuacji niz w la-
tach poprzednich, gdyz:

Mgr BOLESEtAW MACHNICKI

1) na odcinku tym zapewniona jest pomoc
i zrozumienie naszego resortu,

2) na progu planu piecioletniego zadania te
moga by¢ postawione w formie skonkretyzowanej
i planowej, w wyniku czego mozna utozy¢ kon-
kretne plany, ktére pozwolg lepiej i szybciej za-
dania te realizowac,

3) na obecnym etapie przemyst jest w lepszej
sytuacji niz na poczatku Planu 6-letniego, bowiem
wskutek zwiekszenia liczby wyzszych uczelni obe-
cnie przemyst dysponuje miodymi kadrami facho-
wych technicznych pracownikow.

W tym stanie rzeczy warunki realizacji omo-
wionych zadan sg fatwiejsze.

Dyscyplina inmestycyjna w Swietle uchwaty
Rady Ministrow

Olbrzymie nakilady, jakie przeznacza nasze
Panstwo Ludowe na realizacje rocznych planéw
inwestycyjnych w poszczegolnych gateziach go-
spodarki narodowej, powodujg koniecznos¢ wzmo-
zenia stafej troski nad dzialalnoscig inwestycyjna,
ktéra w efekcie zapewnitaby zgodno$¢ wykonywa-
nia planéw inwestycyjnych zar6éwno pod wzgle-
dem rzeczowym jak i finansowym.

Zaostrzenie dyscypliny inwestycyjnej w sSwie-
tle uchwaty Nr 320 Rady Ministréw 2z dnia
29.1V. 1955 r. jest wyrazem giebokiej troski
i kontroli nad dziatalnoscig inwestycyjng, w szcze-
golnosci w zakresie whasciwej gospodarki limita-
mi inwestycyjnymi i ich pelnego wykorzystania
w danym roku kalendarzowym.

A Nowa uchwata w sprawie dyscypliny inwesty-
cyjnej obejmuje i okresla zakres dziatalnosci biur
projektowych, inwestorow, przedsiebiorstw bu-
dowlano-montazowych i dostawcéw oraz bankow
finansujgcych dziatalno$¢ inwestycyjna.

Zrozumiatg jest rzecza, ze praca wyzej wymie-
nionych jednostek decyduje o celowosci podejmo-
wania dziatalnosci inwestycyjnej, o wihasciwym
terminowym wykonaniu dokumentacji projektowo-
-kosztorysowe] oraz o obnizce kosztéw budowy po-
szczegolnych inwestycji. Banki finansujgce inwe-
stycje, w zakresie przestrzegania dyscypliny in-
westycyjnej w Swietle nowej uchwaly zostaly wy-
posazone w daleko idace Uprawnienia, a mianowi-
cie od stosowania sankcji finansowych, az do kie-
rowania spraw zwigzanych z tamaniem dyscypliny
inwestycyjnej na droge postepowania karnego
w stosunku do oséb winnych jej naruszenia.

Nalezy nadmieni¢, ze nowa uchwata, anulujgc
uchwatle Nr 27 Rady Ministrow z 24 stycznia
1951 r. w sprawie dyscypliny inwestycyjnej,
jest wyraznym i zdecydowanym pogtebieniem so-
cjalistycznych zasad planowania. Ma ona na celu
bardziej skuteczne przeciwdziatanie w tamaniu
dyscypliny inwestycyjnej — ochrone naszej go-
spodarki przed nie przemyslang, marnotrawng
dziatalnoscig inwestycyjna.

W zakresie dziatalnosci stuzb inwestycyjnych
Uchwata Nr 320 Rady Ministrow kategorycznie
inwestorom zabrania:

1. Wprowadzania do planu inwestycyjnego ty-
tutu inwestycyjnego o zakresie rzeczowym, ktore-
go wykonanie jest nierealne ze wzgledu na usta-
long wysokos¢ limitu w tymze tytule (zbyt niski
limit, tzw. zaczepienie sie o plan). Celem tego jest
unikniecie przeprowadzania zmian w planie inwe-
stycyjnym w okresie jego realizacji przez ograni-
czanie lub zwiekszanie limitow inwestycyjnych.

2. Inwestorom nie wolno przekazywac¢ przed-
siebiorstwom wykonawczym — w celu realizacji
inwestycji petnej lub czesciowej dokumentacji
projektowo-kosztorysowej, ktora nie jest rozpa-
trzona przez komisje oceny projektéw inwestycyj-
nych i zatwierdzona przez okreslong wladze inny-
mi przepisami. Oczywiscie rozpatrzenie i ostatecz-
ne zatwierdzenie dokumentacji projektowo-kosz-
torysowej musi nastgpi¢ przez wiasciwy szczebel
komisji projektdw inwestycyjnych (KOPI), w za-
leznosci od rozmiaru, zakresu oraz kosztu inwe-
stycji. Regulujg to przepisy w sprawie zasad i try-
bu sporzadzania dokumentacji projektowo-koszto-
rysowe;.

3. Inwestorzy obowigzani sg przestrzegaé ter-
minu okreslonego w umowie z biurami projekto-
wymi w sprawie dostarczania opracowanych i za-
twierdzonych zalozehn do projektu oraz innych
podkiadek danych potrzebnych do opracowa-
nia dokumentacji projektowo-kosztorysowej.
Sprawa terminowego dostarczania zatozen do pro-
jektu przez siuzby inwestycyjne biurom projekto-
wym lezy przede wszystkim w interesie inwesto-
réw, poniewaz decyduje to o szybszym opraco-
waniu dokumentacji technicznej i przekazaniu jej
inwestorowi. Niedotrzymanie terminu przez in-
westora w dostarczeniu zatozeri do projektu oraz
innych danych potrzebnych do opracowania okre-
Slonej fazy dokumentacji technicznej powoduje
przesuniecie tych prac przez biura projektowe na
okres poézniejszy. Brak poczucia odpowiedzial-
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nosci przez stuzby inwestycyjne w dotrzymywaniu
swych zobowigzan w stosunku do biur projekto-
wych wplywa na opracowanie w pozniejszym ter-
minie dokumentacji technicznej, za co ponosza
peina odpowiedzialno$¢ inwestorzy.

4. Inwestorom nie wolno zawiera¢ umow,
umow dodatkowych z przedsiebiorstwami budow-
lano-montazowymi ani wydawac¢ zlecenn na wyko-'
nanie zakresu rzeczowego inwestycji, dla reali-
zacji ktorej nie posiadajg petnego pokrycia w limi-
cie inwestycyjnym.

5. Inwestorzy obowigzani sg do terminowego
optacania faktur za wykonane na ich rzecz roboty,
dostawy lub ustugi inwestycyjne — oczywiscie
jezeli zostaly one wykonane zgodnie z umowg jak
i innymi przepisami obowigzujgcymi przedsiebior-
stwo wykonawcze lub dostawce.

Uchwala Nr 320 Rady Ministrow w zakresie
dziatalnosci przedsiebiorstw budowlano-montazo-
wych ustala réwniez podstawowe zasady postepo-
wania, ktorych celem jest uniemozliwienie wyko-
nywania inwestycji pozaplanowych, inwestycji nie
posiadajgcych dokumentacji projektowo-kosztory-
sowej jak i wykonywania zakresu rzeczowego,
ktdrego koszt przekracza limit inwestycyjny po-
siadany przez inwestora, a mianowicie:

1. Przedsiebiorstwom budowlano-montazowym
nie wolno rozpoczynac¢ robot inwestycyjnych, na
ktére nie posiadajg zawartej umowy z inwestorem
i ktéra nie jest przyjeta przez bank.

2. Przedsiebiorstwom budowlano-montazowym
nie wolno wykonywac¢ robot bez wymaganej i za-
twierdzonej dokumentacji projektowo-kosztoryso-
wej przez wihasciwy szczebel komisji oceny pro-
jektow inwestycyjnych lub bez zezwolenia wyda-
nego przez odpowiednig wtadze na wykonywanie
robét bez dokumentacji technicznej, zgodnie ze
zmianami, ktére zostaly ostatnio wprowadzone do
instrukcji PKPG Nr 98 na mocy Zarzadzenia
Nr 92, 93 z 15 czerwca 1955 r. Przewodniczg-
cego Panstwowej Komisji Planowania Gospodar-
czego.

3. Nie wolno réwniez przedsiebiorstwom wyko-
nawczym wykonywa¢ jakichkolwiek robét, ktére
nie sg objete umowg z inwestorem.

4. Przedsiebiorstwa budowlano-montazowe obo-
wigzane sg do wykonywania robo6t, ktérych war-
tos¢ nie przekracza okreslonego umowa limitu
finansowego.

W zakresie dziatalnosci dostawcéw uchwalg
Nr 320 Rady Ministrow zezwala na kierowanie
faktur do inkasa jedynie w tym przypadku, jezeli
pewne jest, ze przedmiot dostawy jest inwestycja.
Omawiana uchwata Rady Ministrow zabrania ka-
tegorycznie wykonywania inwestycji pozaplano-
wych, okreslajgc tego rodzaju dziatalnos¢ jako
przynoszaca szkode gospodarce narodowej. W tej
sprawie zobowigzuje ministrow oraz prezydia rad
narodowych do podjecia zdecydowanej walki ze
zdarzajacymi sie tego rodzaju przypadkami.

W specjalne prerogatywy wyposazone zostaty
banki, ktérych zadaniem bedzie uniemozliwienie
prowadzenia dziatalnosci inwestycyjnej pozapla-
nowej. W zakresie kontroli nad dziatalnoscig in-
westycyjng nowa uchwata wprowadza zasadnicze
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zmiany — obowigzki w dotychczasowym systemie
kontrolnym bankéw finansujgcych inwestycje.

W celu utrzymania wysokosci naktadéw inwe-
stycyjnych w ramach okreslonych Narodowym
Planem Gospodarczym, nowa uchwata zabrania
réwniez angazowania Srodkéw obrotowych w in-
westycjach pozaplanowych, oswiadczajgc réwno-
czesnie, ze nie beda podlega¢ refundacji ze $rod-
kow inwestycyjnych. W zwigzku z powyzszym in-
westorom nie wolno wigcza¢ wykonanych inwe-
stycji pozaplanowych do planu inwestycyjnego
lub zatwierdzi¢ planéw rzeczowo-finansowych in-
westycji nie scentralizowanych albo pozalimito-
wych, legalizujgc w ten sposéb inwestycje poza-
ptanowe. Przypadki legalizowania tego rodzaju
nieplanowej dziatalnosci inwestycyjnej w dotych-
czasowej dziatalnosci mialy niestety miejsce.

Oprocz powyzszego, w przypadku stwierdzenia
wykonania inwestycji pozaplanowych ze $rodkow
obrotowych banki zostaty zobowigzane do zwréce-
nia sie do inwestora centralnego, a jesli chodzi
o plany terenowe do prezydium- wojewddzkiej ra-
dy narodowej o zablokowanie we wiasciwe] czesci
planu limitu inwestycyjnego w wysokosci war-
tosci wykonanej inwestycji pozaplanowej. Wymie-
nieni inwestorzy obowigzani sg w terminie 30 dni
do zablokowania limitu inwestycyjnego na kto-
rymkolwiek przez siebie kontrolowanym tytule in-
westycyjnym w wysokosci wartosci inwestycji po-
zaplanowej. W przypadku niedotrzymania termi-
nu (30 dni) przez szczebel wyzej wspomnianych
inwestorow, bank obowigzany jest z urzedu do do-
konania odpowiedniej blokady limitu inwestycyj-
nego na resortowej lub wojewddzkiej rezerwie,
a w przypadku braku lub nieposiadania rezerwy
na ktorymkolwiek tytule inwestycyjnym — wia-
sciwej czesci planu centralnego lub terenowego.

O blokadzie limitu bank zawiadamia inwestora
centralnego lub przewodniczgcego prezydium
wojewOdzkiej rady narodowej, Panstwowa Ko-
misje Planowania Gospodarczego oraz Minister-
stwo Finansow. W przypadku stwierdzenia przez
banki finansujgce dziatalnos¢ inwestycyjng prze-
kroczenia globalnego limitu tytutu inwestycyjne-
go lub objetego nim rob6t budowlano-montazo-
wych, banki zostaty upowaznione do potrgcania
premii w wysokosci 100ido dyrektorowi, gtdwne-
mu ksiegowemu i kierownikowi stpzby inwesty-
cyjnej jednostki organizacyjnej bedacej inwesto-
rem. Te samg sankcje majg obowigzek stosowaé
banki wobec dyrektora przedsiebiorstwa budowla-
no-montazowego, gtébwnego ksiegowego i kierow-
nika dzialu produkciji, jezeli zostanie stwierdzone
wykonanie przez przedsiebiorstwo wykonawcze
robot przekraczajgcych warto$¢ okreslong w umo-
wie z inwestorem.

Niezaleznie od wstrzymania premii bank zobo-
wigzany jest zablokowac¢ czes¢ wyptaty na fun-
dusz plac przedsiebiorstwa w zaleznosci od prze-
kroczenia limitu okreslonego w umowie z inwesto-
rem.

Uchwata jednoczesnie przewiduje prawo przy-
stugujace wiasciwym ministrom lub przewodni-
czacym prezydiow wojewoédzkich rad narodowych,
w zaleznosci od rodzaju planu (centralny czy tere-
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nowy), wydania zlecenia bankowi o uchyleniu
omawianych wyzej sankcji z tym, ze w terminie
30 dni zostang przeprowadzone odpowiednie
zmiany w planie, ktére zalegalizujg i umozliwig
sfinansowanie przekroczenia limitu inwestycyjne-
go co do danego tytutu. Niezaleznie od tego
wspomniane wladze obowigzane sg do przeprowa-
dzenia dochodzen w sprawie przekroczen roéwniez
w terminie 30 dni. Jezeli w tym terminie w pla-
nie inwestycyjnym nie zostang przeprowadzone
omawiane wyzej zmiany, bank zobowigzany jest
potraci¢ 100°/0 premii wspomnianym odpowie-
dzialnym osobom i decyzja jego wtedy juz jest
ostateczna. Jezeli w planie inwestycyjnym w da-
nym roku nie jest mozliwe przeprowadzenie zmian
zmierzajacych do zalegalizowania przekroczenia
limitu inwestycyjnego, inwestor obowigzany jest
dc zablokowania odpowiednich kwot na tymze ty-
tule inwestycyjnym roku nastepnego — gdy in-
westycja jest wieloletnia, a jesli ma by¢ wyko-
nana w ciggu jednego roku — inwestor obowigza-
ny jest do zablokowania odpowiedniej kwoty
w wysokosci przekroczenia limitu na jakimkol-
wiek innym tytule inwestycyjnym planu inwesty-
cyjnego roku nastepnego.

Banki zostaly uprawnione do stosowania
sankcji pienieznych tak dtugo, dopoki nie zostang
przeprowadzone zmiany w planie inwestycyjnym,
ktére zalegalizujg przekroczenie limitu, a uchy-
lenie sankcji w tych warunkach nie moze miec
miejsca.

Nalezy nadmieni¢, ze nowa uchwata w sprawie
dyscypliny inwestycyjnej w celu zapewnienia ry-
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gorystycznego jej stosowania, zobowigzata Mini-
stra Kontroli Panstwowej w porozumieniu z Prze-
wodniczagcym Panstwowej Komisji Planowania
Gospodarczego do utworzenia stalej komisji, kto-
rej zadaniem bytoby badanie przekroczen dyscy-
pliny inwestycyjnej. Jak wynika z tresci omawia-
nej uchwaly zasadniczg problematykg jest unie-
mozliwienie prowadzenia bezplanowej dziatal-
nosci inwestycyjnej, ktérej rezultatem sg zbyt
czesto niepowetowane szkody dla naszej gospo-
darki. Niezaleznie od tego przez zapobieganie
w przeprowadzaniu czestych zmian w planach in-
westycyjnych bedzie mozliwe osiggniecie stabili-
zacji planéw inwestycyjnych, bedacych waznymi
czynnikami w zagadnieniu proporcjonalnego roz-
woju réznych gatezi gospodarki narodowe;j.

Przestrzeganie dyscypliny inwestycyjnej sta-
nie sie pomocnym czynnikiem w realnym uklada-
niu naszych planéw inwestycyjnych jak i w wyko-
nywaniu ustalonych zakresdw rzeczowych. Zade-
cyduje réwniez o pelnym wykorzystaniu limitow
inwestycyjnych w danym roku kalendarzowym,
zlikwiduje objawy zamrazania ich, co jest bardzo
wazng sprawg dla przyspieszenia obiegu naszych
Srodkow.

Sprawa przyspieszenia obiegu naszych $rod-
kow i walka o wygospodarowanie jak najwiek-
szych oszczednosci w budownictwie powinny sie
sta¢ zelaznym prawem w naszej dziatalnosci inwe-
stycyjnej, poniewaz sg to zasadnicze sktadowe
czesci zagadnienia procesu akumulacji, z kolei
rozwoju naszego potencjalu gospodarczego i wzro-
stu dobrobytu najszerszych mas pracujacych.

Ocena wykorzystania transportu przez CZPMies.

W przemysle miesnym szczegdlnie transport od-
grywa pierwszorzedna role we wszystkich fazach
dziatania, poczawszy od skupu zywca poprzez pro-
dukcje az do dystrybucji gotowych wyrobéw dla
szerokich mas konsumentéw.

Dobre opracowanie planéw przewozowych powinno
da¢ gwarancje zabezpieczenia wlascfwych sSrodkéw
transportowych do wykonania przewozéw. Dobor
Srodkow transportowych musi uwzglednia¢ ilo$¢ i ro-
dzaj tadunku, zgdane warunki transportu, odlegtos¢,
termin dostawy i koszt przewozu.

W warunkach pracy przemystu miesnego plan prze-
wozowy nie zawsze jesl opracowany doktadnie, gdyz
elementy na ktérych sie opiera, a przede wszystkim
wielokrotno$¢ przewozow oraz wyliczenie wilasnego
potencjatu zdolno$ci przewozowej nie zawsze moga
by¢ Scisle wyliczone, co odnosi sie specjalnie do pla-
nu rocznego.

W zestawieniu planéw operatywnych, tzw. kwar-
talno-miesiecznych, wystepuje ponadto inna trudnos¢,
mianowicie brak witasciwej synchronizacji terminow
opracowania planu przewozéw i planu produkcji oraz
zbytu. Fakt, iz kwarta]lno-miesieczny plan przewozéw
jest opracowany przez jednostki oddolne na okoto
50 dni przed rozpoczeciem okresu planowanego, tj.

znacznie wczesniej niz plan zbytu, stwarza sytuacje,
iz juz w swych zatozeniach plan przewozow narazony
jest na duze niescistosci.

Gitéwne rodzaje S$rodkéw transportowych uzywa-
nych w przemysle miesnym podaje nastepujace zesta-
wienie:

Procentowy udziat
w przewozach w | pot-
roczu 1955r.

Rodzaj srodka
transportowego

Tabor samochodowy 78.5 ogoblnej masy

wiasny towarowej
Tabor samochodowy 5.5 ogdblnej masy to-
obcy warowej
Tabor konny wiasny 5.0 ogdlnej masy to-
warowej
" .. obcy 2.0 og6lnej masy to-
. warowej
Transport kolejowy 9.0 og6lnej masy to-
warowej

Przytoczone dane wykazuja, iz znaczna wiekszos¢
przewozéw, bo az 84%, wykonywana jest taborem
samochodowym, 7% taborem konnym i tylko 9% wa-
gonami kolejowymi.
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Czy taki uktad procentowy jest wtasciwy i korzyst-
ny dla przemystu miesnego zar6wno z punktu widze-
nia doboru $rodkéw transportowych jak i kosztow
transportu? Nie ulega watpliwosci, ze nie.

Posiadany przez przemyst miesny tabor samocho-
dowy nie zapewnia odpowiednich warunkéw sanitarno-
-higienicznych oraz klimatycznych dla przewozu miesa.
Zaledwie 20% ogo6lnej ilosci pojazdéw stanowig sa-
mochody-chlodnie, podczas gdy rzeczywiste potrzeby
bytyby zabezpieczone dopiero przy 60% samochodéw
w stosunku do ogoélnej ilosci pojazdéw. Dostosowanie
samochodéw ciezarowych do przewozu miesa jest na
0got prymitywne i ogranicza sie do wybicia skrzyni
pojazdu blachg, ulozenia krat drewnianych na pod-
todze skrzyni oraz zalozenia mozliwie szczelnej plan-
deki. Mieso tadowane jest w stosy, gdyz nie ma
mozliwosci jego wieszania w samochodzie. Oczywis-
cie, ze transport miesa takimi pojazdami moze sie
odbywac jedynie na krétkich trasach.

Wagony-lodownie zabezpieczajg lepsze pod kazdym
wzgledem warunki transportu. Mozliwos¢ stosowania
chtodzenia oraz wieszania miesa na hakach zmniej-
sza niebezpieczenstwa) zepsucia sie towaru. O ile bar-
dziej ekonomiczne jest wykonywanie przewozow
taborem kolejowym w poréwnaniu z taborem samo-
chodowym, wykazuje poréwnanie kosztéw transportu
10 ton miesa mrozonego na odlegtos¢ 300 km, a mia-
nowicie: koszt przewozu PKP — 2012,00 zt, PKS —
3383,30 zt, samochodami wiasnymi — 2760,00 zt.

Z kolei rozpatrzmy, jakie istnieja mozliwosci eli-
minacji transportu samochodowego i konnego na rzecz
transportu kolejowego. Transport konny ogranicza sie
do przewozéw o charakterze gospodarczym, jak prze-
woéz: wegla, drzewa, paszy i nawozu, pewnej czesci
odpadkéw' poubojowych itp. Taborem samochodowym
i PKP wykonywane sg przewozy przede wszystkim
miesa i przetwordw miesnych w okoto 65% oraz
fywca bekonowego i artykutéw pomocniczych pro-
dukcji w okoto 28% ogdlnej iloSci przewozonej masy
towarowe;j.

Przewozami, ktére moga by¢ wykonywane tylko ta-
borem samochodowym, sa:

1 Przewozy na krétkich odlegtosciach, jak np.:
rzeznia-przetwornia, stanowig one okoto 12%.

2. Przewozy surowca eksportowego stanowig okoto
18%. Wykonywanie tych przewozéw taborem kolejo-
wym jest niemozliwe ze wzgledu na mate jednora-
zowe tadunki oraz konieczno$¢ szybkiej dostawy.

3. Przewozy, zywca bekonowego — okoto 25%.
Transport samochodowy daje mozliwo$¢ utrzymania
lepszych warunkéw w czasie przewozu, ufatwia do-
zorowanie przewozonej trzody i jest szybki, przez
co zmniejsza ubytki i uszkodzenia skéry zywca.

4. Przewozy wedlin, szczegdlnie wedlin nietrwa-
tych, wyrobdéw wedliniarskich i kaszanek — okoto 15%.

Razem okoto 70% wszystkich przewozéw musi byc¢
wykonywane taborem samochodowym. Poniewaz prze-
wozy samochodami i PKP za | pétrocze br. wynosza
tacznie 93% ogolnej ilosci masy towarowej, wynika
stad, iz kolejami mozemy przewozi¢ 23%, a nie 9%
jak dotychczas.

14% przewozOow, to przewozy przede wszystkim
miesa Swiezego i mrozonego, dokonywane na skutek
dyspozycji interwencyjnych, wynikajgcych z nieryt-
micznych dostaw zywca. Cecha charakterystyczng
tych dyspozycji jest ich nagto$¢ i koniecznos¢ natych-
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miastowego wykonania. Ze wzgledu na krotki termin
dostawy korzystanie z ustug PKP jest niemozliwe
i silg rzeczy stosuje sie wtedy transport samochodo-
wy, ktory jest wprawdzie szybszy, ale i znacznie
drozszy.

Wykonanie tych przewozéw transportem kolejowym
jest mozliwe przy uwzglednieniu nastepujgcych wa-
runkow:

1 Dyspozycje przerzutu miesa powinny by¢ wyda-
wane z takim wyliczeniem, by termin wykonania ich
nie byt krotszy niz 5 dni, przy diugosci przewozu do
300 km i 7 dni przy dtugosci ponad 300 km.

2. Przerzuty miesa powinny by¢ wykonywane wa-
gonami kolejowymi, doczepianymi do pociggébw 0so-
bowych, wskutek czego termin dostawy przez PKP
skrocitby sie znacznie. W tym przypadku dyspozycje
przerzutu na odlegtos¢ 400 km powinny by¢ wyda-
wane na 4 dni przed terminem ich wykonania, a na
odlegto$¢ ponad 400 km — na 5 dni.

W omowieniu obydwéch warunkéw uwzgledniono
koniecznos$¢ ztozenia zamowienia na wagon-lodownie
na 48 godzin przed zgdanym terminem podstawienia
wagonu. Poniewaz realizacja drugiego warunku jest
raczej watpliwa, gdyz po pierwsze — tylko cze$¢ wa-
gonéw-lodowni dostosowana jest do ruchu przy po-
ciggach osobowych, a po drugie — Sciste okresSlenie
ciezaru skltadu pociggu osobowego nie zawsze dozwala
na doczepienie zadanej ilosci wagonéw towarowych,
wydaje sie stuszne, iz jedynie droga przyspieszenia
wydawania decyzji przerzutdbw miesa i zwolnieh
z chtodni sktadowych na biezace potrzeby mozna dojs¢
do bardziej racjonalnego i ekonomicznego wykorzysta-
nia transportu.

Moéwigc o transporcie kolejowym, nie mozna za-
pomina¢ o btedach i niedociggnieciach popetnianych
tak przez nadawcow jak i odbiorcéw przesylek wa-
gonowych. Zasadniczym mankamentem jest notorycz-
ne przetrzymywanie wagonéw kolejowych przy zatla-
dunku i wytadunku ponad terminy wolne od kar
umownych, okreslone odnosnymi przepisami PKP.
Przyczynami przestoju wagonéw kolejowych sa:
1) nieuzgadnianie pomiedzy dostawcg a odbiorca
terminu wykonania przewozu, 2) nieawizowanie od-
biorcy o nadaniu wagonu, 3) nieprzygotowanie na
czas dokumentacji towarowej, 4) brak brygad zata-
dunkowych i wytadunkowych. W pierwszym pétroczu
przetrzymano ponad normy czasu wolnego od Kkar
umownych 1734-wagony, tj. 4% ogo6lnej ilosci prze-
sylek wagonowych oraz zaptacono 143 tys. zt z ty-
tutu optat za postoje.

Straty ponosi nie tylko nadawca i odbiopca towaru,
ale i cala gospodarka narodowa, gdyz przetrzymywa-
nie wagonow kolejowych ponad dopuszczalne normy
powoduje zmniejszenie ich rotacji, a wiec obnizenie
wskaznika wykorzystania taboru kolejowego. Szcze-
golnie charakterystyczne sa przestoje przy zatadunku,
w zasadzie catkowicie nie usprawiedliwione, gdyz za-
tadunek dla zatadowcy nie moze by¢ nigdy czynnoscig
niespodziewang i dlatego powinien byé z gory w
szczegoOtach przygotowany. Ostra walka na tym od-
cinku jest obowigzkiem wszystkich przedsiebiorstw
i zakladéw korzystajgcych z ustug Polskich Kolei
Panstwowych.

Sprawg wymagajgca specjalnej uwagi jest kole-
jowy transport chiodniczy. Do przewozu towaréw
tatwo ulegajacych zepsuciu, a wiec miedzy innymi
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miesa i przetworéw miesnych w Polsce uzywamy:
1) wagonoéw-lodowni chtodzonych lodem wodnym,
1) wagonow-lodowni chtodzonych lodem" suchym,
3) wagonow-lodowni chtodzonych za pomocag agrega-
tu chtodniczego wspdlnego dla kilku wagonoéw.

Najliczniejsze, a przeto najczesciej stosowane, sg
wagony chlodzone lodem wodnym typu SL — bez
hakoéw i typu SLM — z hakami do wieszania miesa.
Ze wzgledu na ,zroédto zimna“, ktérym jest l6d wodny
zastosowanie tych wagonow jest praktycznie dosé
ograniczone, gdyz uzyskuje sie w wagonie tempera-
ture od +6°C do +8°C, przy temperaturze zewnetrznej
+20°C. Oznacza to, iz nie mozna przewozi¢ tymi wa-
gonami w okresie letnim towaréw mrozonych, wyma-
gajacych temperatury od —12°C do — 18°C i przezna-
czanych do dalszego sktadowania, gdyz moga one ulec
rozmrozeniu. Stwierdzi¢ przy tym nalezy, iz ilos¢ wa-
gonoéw typu SLM jest zbyt mata, tak ze w okresach
szczytowego nasilenia przewozow miesa $Swiezego
przeznaczonego do mrozenia i dalszego sktadowania
wystepuja bardzo duze trudnos$ci (ransportowe.

Powaznym mankamentem jest w wielu przypad-
kach brak wentylatorow zapewniajgcych wymiane po-
wietrza wewnatrz wagonu oraz dostosowanie zbyt
malej ich ilosci do ruchu przy pociggach osobowych.

W wagonach chtodzonych suchym lodem zapewnio-
ne sga doskonate warunki klimatyczne dla towaréw
mrozonych, a ponadto wystepuje zmniejszona wilgot-
nos¢, co ma duze znaczenie przy przewozie niekto-
rych przetworéw miesnych. Wada tych wagonoéw jest
brak automatycznej regulacji temperatury, powodujg-
cej trudnosci i dos¢ znaczne ryzyko w przypadkach
potrzeby utrzymania temperatury wewnetrznej w po-
blizu 0°C. Trudnosci w dystrybucji suchego lodu réw-
niez ograniczajg mozliwosci petnego wykorzystania
tego tak dobrego $rodka transportowego.

Wreszcie ostatniag grupe wagonow stanowig ko-
lejowe zespoty chiodnicze, ktére, jak dotad, sa naj-
pewniejszym i zapewniajagcym najlepsze warunki
srodkiem kolejowego transportu chtodniczego. Jed-
nakze moga one by¢ stosowane jedynie w przypadkach
masowych przerzutéw, tj. w granicach 30—45 ton
jednorazowego tadunku, a to ze wzgledu na ilos¢ wa-
gonow tworzacych zespol.

Postulaty, jakie mozna postawi¢ Ministerstwu Kolei,
a dotyczace opracowywania planu rozbudowy kole-
jowych srodkéw transportu chlodniczego, sg naste-
pujace: 1) zwiekszy¢ ilos¢ wagondéw typu SLM,
2) zaopatrzy¢ wagony-lodownie w wentylatory,
3) przystosowac¢ wszystkie wagony-lodownie do ruchu
przy pociagach osobowych, 4) wprowadzi¢ do ruchu
wagony-lodownie zapewniajgce utrzymanie tempera-
tury wewnetrznej od —1°C do -j-I°C przy temperatu-
rze zewnetrznej -j~25°C, 5) wmontowa¢ haki do wie-
szania miesa w wagonach kolejowych zespotéw chtod-
niczych.

Przechodzagc do omdéwienia transportu samochodo-
wego w przemysle miesnym konieczne jest na wstepie
poréwnac¢ zestawienie planowanych wspo6tczynnikéw
techniczno-eksploatacyjnych z analogicznymi wskazni-
kami osiggnietymi w | i Il kwartale br. (obok).

W obydwo6ch kwartatach osiggniete wskazniki go-
towosci technicznej, wykorzystania taboru, S$redniego
dobowego czasu pracy oraz $redniej szybkosci eksplo-
atacyjnej, sa lepsze niz planowane, przy czym w dru-
gim kwartale ksztattujg sie one korzystniej niz w
pierwszym. Swiadczy to o podniesieniu stanu technicz-

I kwartat Il kwartat
. . 3 2 o 1
Rodzaj wskaznika 55 € £5 «
—_ QO O —_ Q@ c
2 S af ¢
%) SEEES
£c g3 £o £
Wspoiczynnik gotowosci
technic znej 70 706 73 74,6
Wspotczynnik wykorzy-
stania taboru 56 545 58 59,8
Wspotczynnik wykorzy-
stania przebiegu 68 649 69 65,7

Sredni dobowy czas pracy 11,7 109 11,7 11,3
Srednia szybkos¢ eksplo-

_ atacyjna 101 10,7 111 11,3
Srednia odlegtos¢ prze-
wozu 251 243 275 269

nego taboru, lepszej organizacji przewozow i stopnio-
wym zwalczaniu przestojéw pojazdéw przy zatadunku
i wytadunku. Niewykonanie jednak planowanego
Wskaznika wykorzystania przebiegu wymaga bardziej
whnikliwego doszukania sie przyczyn, gdyz rzutuje ono
powaznie na stopien wyzyskania zdolnosci przewozo-
wej wilasnego taboru samochodowego.

Okazuje sie, ze gtdwng przyczyna zanizenia tego
wskaznika sg wszelkiego rodzaju przerzuty interwen-
cyjne, szczegodlnie na dalekich trasach. Przerzuty te
z powodu zbyt krétkiego terminu na ich wykonanie
nie moga by¢ przeprowadzone za pomoca transportu
PKP. W wymienionych okolicznosciach nie ma réwniez
czasu na zabezpieczenie tadunku na droge powrotng.
Przy tych przewozach przebieg z tadunkiem jest z re-
guty jednostronny. Mamy wiec fakt znamienny, iz ta
sama przyczyna paralizuje mozliwos¢ dobrej orga-
nizacji przewozéw i wyboru wtasciwego S$rodka tran-
sportowego w ogoéle, jak i ekonomicznego wykorzysta-
nia taboru samochodowego w szczegdlnosci.

Bardzo interesujgco przedstawiajg sie wyniki dzia-
talnosci Zaktadow Transportu utworzonych z dniem
1 stycznia br. w zjednoczeniach w Bytomiu, todzi
i Warszawie.

Wyniki za | kwartat br. w tys. zt

1 Rentownos$¢é

Warszawa: zysk 332,8, w tym z tytutu przestoju
204,8, tj. 61,53%,

Bytom: zysk 696,8, w , z

275,5, tj. 39,53%,

t.odz: zysk 250,1, w , z " "

96,0 tj. 38,38%.

2. Koszt transportu za 1 km przebiegu wykonanego
przez wszystkie pojazdy zaktadéw transportu wyniost:
Warszawa — 3,59 zt, Bytom — 3,59 zt, £6dz — 3,59 zi.

3. Koszt 1 tonokilometra wyniost: Warszawa —
1,34 zt, Bytom — 1,32 zt, £6dz — 1,77 zt

Zestawienie podane powyzej wskazuje wyraznie, iz
nowa forma organizacyjna stuzby transportu, polega-
jaca na wyodrebnieniu jej w oddzielne przedsiebior-
stwa na peilnym wewnetrznym rozrachunku gospo-
darczym, jest wtasciwg droga rozwoju transportu w
przemysle miesnym.

Samochodowy transport chtodniczy w przemysle
miesnym odgrywa wazng role, gdyz powinien zabez-
pieczy¢ takie same warunki jak w czasie sktadowa-
nia i przechowywania miesa oraz przetworéw mies-
nych.
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Stan techniczny samochodéw-chlodni nie jest do-
bry. Pojazdy bez wyjatku przeszly pierwsza naprawe
gtéwnag, a wiekszos¢ z nich drugg i trzecig. Oczywis-
cie rzutuje to w sposdb dominujgcy na wskaznik go-
towosci technicznej, ktéry dla tej grupy pojazdéw
utrzymuje sie na poziomie znacznie nizszym od $red-
niego wszystkich samochodéw ciezarowych i wynosi
nie wiecej niz 68 do 69. Niezaleznie od tego trud-
nosci w zaopatrzeniu w czesci zamienne oraz ogumie-
nie powodujg niejednokrotnie wycofanie z eksploata-
cji na dluzszy okres czasu samochodéw uszkodzonych
lub nawet technicznie sprawnych. Na marginesie war-
to wspomnie¢, ze ciagniki siodtowe Panhard w ilosci
okoto trzykrotnie wiekszej eksploatowane przez PKS
przy przewozie gruzu, ziemi i materiatbw budowla-
nych majg o wiele lepsze zaopatrzenie w czesci za-
mienne i ogumienie niz te, ktérymi dysponuje prze-
myst migsny, nie mogacy tych pojazdéw jako chtodni
zastgpi¢ jakimikolwiek innymi.

Wskaznik gotowosci technicznej samochodoéw-chlod-
ni nie obejmuje stanu technicznego urzadzen chiod-
niczych, nie jest przeto wyktadnikiem ich petnej zdol-
nosci eksploatacyjnej. W praktyce okazuje sie, ze pew-
na ilos¢ czynnych samochodoéw-chlodni ma nieczynne
urzadzenia chtodnicze, a tym samym nie spetnia wtas-
ciwego zadania. Wine za to ponosi Centralny Zarzad
Przemystu Miesnego, ktory do tej pory nie potrafit
zorganizowaé zaplecza technicznego i sieci wlasnych
warsztatow, majgcych za zadanie konserwacje i na-
prawy tzw. matych urzadzen chtodniczych, m. in. urza-
dzen chtodniczych samochodéw-chlodni.

Ze wzgledu na zadanie przewozowe samochody-
-chtodnie uzyskujg stosunkowo wysoki wskaznik wy-
korzystania taboru, natomiast niski, bo okoto 57 do 60,
wskaznik wykorzystania przebiegu. W wielu wypad-
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kach przy lepszej wspotpracy poszczegolnych zjedno-
czen i Scislejszej koordynacji przewozéw przeciwbiez-
nych, mozna by zapewni¢ samochodom-chtodniom pet-
ny tadunek w obie strony. Uniknetoby sie przez to
wysytania na te samg trase dwoéch pojazdéw jada-
cych w tym samym dniu w przeciwnym kierunku.
Z duzym powodzeniem mozna by skoordynowac prze-
woéz surowca eksportowego z przerzutami wedlin, kt6-
rych kierunki sg czesto przeciwbiezne. Trudnosci, jakie
w tym przypadku wystepujg na skutek koniecznosci
rownoczesnego przewozu opakowania, tj. skrzynek do
wedlin, mozna by usungé poprzez wyposazenie zakta-
déw w wieksze ilosci skrzynek i przesylanie ich jako
opakowanie zwrotne transportem kolejowym badz tez
przez zastosowanie do samochodéw-chtodni otwar-
tych przyczep 3-tonowych, przeznaczonych do przewo-
zu tych skrzynek.

Ostatnim z omawianych zagadnien jest sprawa uzu-
petnienia i odnowienia samochodowego taboru chtod-
niczego. Punktem wyjsciowym rozwazan na ten temat
jest stwierdzenie faktu, iz w Polsce nie produkujemy
i prawdopodobnie nie predko bedziemy produkowac
samochody-chtodnie z mechanicznymi urzadzeniami
chtodniczymi.

Wiasciwym typowym rozwigzaniem moze by¢ w na-
szych warunkach jedynie i wytgcznie samochéd-chtod-
nia, chtodzony za pomoca suchego lodu. Decyzja bu-
dowy takiego samochodu zostata powzieta przez wtas-
ciwe czynniki w marcu 1953 r., jednakze jej realizacja
postepuje bardzo powoli i w chwili obecnej nie jest
jeszcze w petni opracowana dokumentacja techniczna.

Najwyzszy czas, by sprawa ta wyszta wreszcie z
pracowni Biura .Projektéw Inwestycyjnych Minister-
stwa Przemystu Miesnego i MI. i przyoblekta sie w re-
alne ksztatty w hali budowy nadwozi samochodowych.

Wptyin asortymentowego wykonania produkcji wedlin
na ksztattowanie sie kosztow produkcji

Na obecnym etapie rozwoju przemystu miesne-
go zadania przetwdrni miesnej nie moga ograni-
cza¢ sie do wykonania ilosciowego planu produ-
kcji, jak réwniez nie wystarcza dazenie do uzy-
skania najwyzszej jakosci produkciji.

Wykonanie i przekroczenie planéw produkcji
oraz zaspokojenie w pehi jakosciowych wymagan
konsumentow musi by¢ realizowane przy réwno-
czesnym zabezpieczeniu: 1) planowego — zgod-
nie z receptura — zuzycia surowca, 2) wykona-
nia asortymentowego planu produkcji.

Wykonanie planu produkcji uzaleznione jest
przede wszystkim od otrzymania zalozonego w
planie surowca i zuzycia go do wyrobu zaplano-
wanego produktu. Kazda zmiana zalozenia, czyli
zmiana surowca oraz zuzycie go do wytworzenia
innego produktu zmienia plan produkcji w cza-
sie jego realizaciji.

Na planie produkcji oparty jest plan finansowy
przedsiebiorstwa, tj. plan naktadow (kosztéw su-
rowca, robocizny materialtbw pomocniczych itp.)
{ plan efektéw finansowych (akumulacja, zysk).

Kazda, wiec zmiana planu produkcji — pod-
czas jego wykonywania — zaréwno przez zmiane
surowca jak i przez zmiane asortymentu produ-
kcji musi zmieni¢ plan finansowy przedsiebior-
stwa.

Poniewaz produkuje sie w celu osiggniecia za-
tozonych efektébw gospodarczych, spotecznych,
finansowych, dlatego produkcja musi mie¢ stale
na uwadze zalozony plan gospodarczy i plan fi-
nansowy.

Obok tych ogolnych a podstawowych zatozen
produkcji, zmuszajg nas do przestrzegania planu
asortymentowego i inne wzgledy, a mianowicie
koszty produkciji.

Obnizka kosztow produkcji jest m. in. warun-
kiem obnizenia cen produktow i polepszenia bytu
spoteczenstwa.

Jak realizuje .sie te walke, jak warsztat wedli-
niarski wplywa na obnizke kosztéw produkcji?,

Jezeli ze 100 kg surowca o wartosci 2000 zt
mamy wedtug planu wyprodukowaé¢ 100 kg we-
dliny wartosci 3000 1z, a wyprodukowalismy
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102 kg wartosci 3060 zi, to obnizyliSmy koszt
wyprodukowania 100 kg wedliny o warto$¢ wy-
konanych ponad plan 2 kg wedliny. Jesli wypro-
dukowalismy tylko 98 kg, to zaplanowany koszt
podniesliSmy o 2 kg niewyprodukowanej wedliny.

W pierwszym przypadku zaplanowany koszt
1 kg wedliny w sumie 30 zt wykonaliSmy w su-
mie 29,40 zt za 1 kg i obnizyliSmy zaplanowany
koszt witasny produkcji, w drugim zas — wyko-
nalismy w sumie 30,60 zt za 1 kg i nie tylko nie
wykonalismy planowej obnizki, ale podwyzszy-
lismy koszt 100 kg wedlin o, 60 zh.

Przyktad osiggania lub nieosiggania zatozonej
wydajnosci produkcyjnej jest tylko drobnym ele-.
mentem walki o koszty produkcji.

Przekroczenie wydajnosci, a wiec dodatkowy
zysk, moze by¢ tatwo i tylko pozornie osiggniety,
jezeli uzyjemy do produkcji surowca innego niz
zatozyliSmy w planie.

Jezeli w przetwoOrni miesnej zamiast miesa
0 okreslonej jakosci i klasie uzyto miesa znacznie
lepszego, oczywiscie drozszego, to wprawdzie wy-
dajnos¢ produktu moze by¢ nieco wyzsza, lecz
koszt surowca, a wiec i koszt produktu podniesie
sie znacznie w stosunku do planowanego. Tak wiec
pozorne osiggniecia przetworni — przekraczanie
wydajnosci — zostajg przekreslone na skutek po-
drozenia kosztow zuzytego surowca.

Wiadomo, ze przekraczanie planowanej wydaj-
nosci nie jest wynikiem — gidwnie, a czasem
wcale — uzycia lepszego surowca, lecz nastepuje
w konsekwencji lepszej organizacji pracy i wyz-
szego poziomu technologii. W walce o obnizke
kosztow — osigganie wiekszej wydajnosci przy
zastosowaniu lepszego surowca niz planowany nie
moze by¢ przez majstrow praktykowane.

Przechodzac od tego przyktadu do szerszego
ujecia zagadnienia kosztéw produkcji i zwigzane-
go z nim planu asortymentowego stwierdza sie
ogolnie, ze: 1) plan produkcji musi by¢ wykona-
ny wedlug zaplanowanej ilosci i rodzajow asor-
tymentéw, dla ktérych ustalono koszty produkciji
1 akumulacji, 2) plan asortymentowy musi by¢
Wykonany w takiej ilosci ton w kazdym asorty-
mencie, w jakim przewidziano to w planie, by
wykona¢ co najmniej zaplanowanag obnizke kosz-
tow i akumulacje.

Jezeli w planie rocznym przyjeto — przykfado-
wo — produkcje 40 asortymentéw wedlin, po 1
tonie kazdego gatunku, to nie wolno wykona¢ pla-
nu produkcji przez wyprodukowanie 10 asorty-
mentéw po 4 tony kazdego gatunku, gdyz dla za-
planowanych asortymentéw ustalono inne nakia-1
dy i inng akumulacje. Nie wolno tez w ten sposéb
realizowa¢ planu réwniez ze wzgledu na niewla-
Sciwe zaopatrywanie rynku w niektére tylko asor-
tymenty wedlin.

Na przykiad plan asortymentowy produkcji dla
danego zakladu przewiduje wyprodukowanie w
okreslonym miesigcu 100 ton wedlin we wszyst-
kich asortymentach zatozonych w planie rocznym,
na zatozeniu tym opiera sie plan finansowy na da-
ny miesigc, tj. plan kosztéw surowca, robocizny,
wartos¢ podatku, zysk dla zaktadu, a zaklad tym-
czasem produkuje 50 ton kietbasy zwyczajnej: 20
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ton szynkowej, 10 ton krakowskiej, 10 ton kujaw-
*

skiej i po kilkaset kilogramo6w innych wedlin,
pomija natomiast produkcje mortadeli, serdelkéw,
parowek i innych asortymentow zaréwno poszu-
kiwanych jak i rentownych.

Odstepstwa od asortymentowego planu produ-
kcji wywotuja najszybszag reakcje wsrod konsu-
mentéw, przejawiajgcg sie niezadowoleniem wo-
bec braku na rynku pozadanych gatunkéw wedlin.
Narastanie w magazynach remanentéw klas mie-
sa, ktérych nie zuzyto do produkcji przy ograni-
czonym asortymencie, jest nastepnym ujemnym
skutkiem. W obawie przed zepsuciem ponadnor-
matywnych ilosci migsa stosowane bywajg tzw.
przeklasyfikowania, tj. zuzywanie innych niz prze-
widziane klas miesa do produkcji danego asorty-
mentu kietbas. Najpowazniejsze skutki niewtasci-
wego wykonania planu, tj. odstepstwa od asorty-
mentowego planu przejawia sie jednak po za-
ksiegowaniu kosztow produkcji. Okaze sie, ze
zmienita sie wartos¢ wsadu tych kietbas, zmieni-
ta sie wartos¢ robocizny (zatoga moze wyprodu-
kowa¢ jednej kielbasy znacznie wiecej niz dru-
giej), zmienit sie podatek, zmienit sie planowany
zysk, czyli zmienity sie niemal wszystkie elemen-
ty planowane. Mimo ze wykonano iloSciowy plan
produkcji — zaktad poniost straty, nie odprowa-
dzono do budzetu panstwa zaplanowanej akumu-
laciji.

Niejeden z majstrow moze zapyta¢, czy kazde-
go dnia, a co najmniej w kazdym miesigcu musi
wyprodukowaé wszystkie asortymenty w ilosci
przypadajgcej na 1 miesigc przy podziale roku
na 12 czesci. Trzeba stwierdzic — ze nie.

Plan roczny przewiduje zaréwno asortymenty
wedliny codziennie produkowane jak i asortymen-
ty sezonowe, zaréwno asortymenty zalezne od
wplywu sezonowego surowca (cielecina w 1l kwar-
tale, baranina w IV kwartale) jak i od popytu,
asortymenty bardzo poszukiwane jak i nie poszu-
kiwane, asortymenty o duzej i mafej akumulaciji,
a takze asortymenty planowo nierentowne.

Skoro stwierdziliSmy na wstepie, ze produku-
jemy w celu wykonania planu i zaspokojenia po-
trzeb konsumentéw, to nie tylko w kazdym mie-
sigcu, ale i kazdego dnia nalezy produkowac asor-
tymenty wedlin poszukiwane przez odbiorcow
w ilosci wynikajgcej z planu.

Jezeli pewien asortyment, np. kietbasa zwy-
czajna jest bardzo poszukiwana, lecz nierentowna,
nie nalezy przekraczac¢ ilosci planowych tego ga-
tunku, gdyz przekroczenie planu nierentownego
asortymentu wedlin pogtebia deficyt.

Jezeli pewien asortyment wedlin jest poszuki-
wany i rentowny, mozna i nalezy przekracza¢ jego
planowe ilosci — kosztem zmniejszenia produ-
kcji innego asortymentu mniej poszukiwanego.

Jezeli odbiorcy nie domagajg sie wedliny, kté-
rg musimy produkowac¢, aby réwnomiernie zuzy-
waé surowce wszystkich klas, nalezy domagac sie
odbioru tego asortymentu w ilosciach wynikajg-
cych z planu. Gdyby ten asortyment wedlin byt
niechetnie nabywany, a produkcja jego réwniez
niekorzystna dla zaktadu, mozna zmniejszy¢ jego
ilos¢ do ilosci, na jaka jest zapotrzebowanie.
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Naczelng zasadg dla majstra musi wiec by¢

produkcja na zapotrzebowanie rynku, bo dla nie-
go produkuje, w uzgodnieniu z planem asorty-
mentowym, ktory musi by¢ realizowany.

Odstepstwo od planu jest mozliwe, jezeli wy-
maga tego zaopatrzenie rynku — bez szkody dla
planu asortymentowego produkcji, bez pomniei-
szania planu akumulacji lub przy réwnoczesnej
obnizce kosztéw i powiekszeniu akumulaciji.

W zaktadach miesnych plany produkcji w ra-
mach planu asortymentowego i opartego na nim
planu akumulacji wykonywano w ten sposoéb, ze
w 1954 r. calg wartos¢ nadwyzek, osiagnietg
z uzyskania wyzszej niz planowano wydajnosci
produkcyjnej wedlin, pochitonely straty spowodo-
wane wykonaniem, niezgodnym z planem asorty-
mentowym, wedlin nietrwatych. Caly wysitek za-
t6g zmierzajacy do podniesienia na wyzszy po-
ziom technologii produkcji unicestwito bezmysine
dazenie do wykonania planu — tylko pod wzgle-
dem ilosci.

W biezgcym roku wykonanie planu asortymen-
towego ulegto pewnej poprawie, lecz w wielu je-
szcze zaktadach obserwuje sie nadal produkcje
bez planu.

W | p6troczu 1955 r. wykonano w kraju ponad
10°/0 kietbasy zwyczajnej za duzo, natomiast
o okoto 10% kietbasy karczewskiej za mato. Wy-
produkowano o okoto 8% kabanosdw i o okoto
500% kietbasy szynkowej za duzo, natomiast
quo+o 20% za mato szynek, baleronow, pole-
wic.

Biorac pod uwage fakt, ze wlasnie te wedliny,
ktérych ilosci powaznie przekrpczono (szynkowa,
zwyczajna, kabanosy), sg nierentowne cho¢ majg
duzy popyt, widzimy, ze tamanie planu asorty-
mentowego pociggneto za soba niewykonanie za-
planowanej akumulacji i niewykonanie zaplano-
wanej obnizki kosztéw wiasnych produkcji.

W jednym tylko Zjednoczeniu Przemystu Mie-
snego w Poznaniu niewykonanie 52 ton kietbasy
rzeszowskiej zanizyto plan akumulacji o okotb
270 000 zt, a w Zjednoczeniu Przemystu Mies-
nego w Gdansku niewykonanie 51 ton kietbasy
pardwkowej zanizyto plan akumulacji o okoto
470 000 z.

Jezeli wezmiemy pod uwage ilo$¢ zuzytego su-
rowca do wykonanej produkcji, to stwierdzimy,
ze do prawie réwnej ilosci produkcji wyrobow
wedliniarskich w | i Il kwartale br. zuzyto w Il
kwartale o okotlo 200 ton krwi mniej niz w |
kwartale. Szczegélnie jaskrawo zjawisko to wy-
stgpito w zjednoczeniach: we Wroctawiu, Krako-
wie i Opolu. Najbardziej prawidiowo na tym od-
cinku pracowato Zjednoczenie Przemysiu Mies-
nego w todzi, cho¢ i tu w Ill kwartale rysuje sie
niekorzystne zuzycie krwi i jej pochodnych.

Podobnie nieprawidtowg gospodarke obserwu-
je sie w zakresie zuzycia wtoknika krwi. Wioknik
stosuje sie do produkcji niektorych asortymentéw
wedlin niekiedy w zastepstwie innego surow-
ca, np. krwi, lecz wtdknika nie nalezy zastepowac
np. w kaszance popularnej innym surowcem.

W | kwartale br. w zjednoczeniu warszawskim
z planowanej ilosci 20 ton wiéknika — w rzeczy-
wistosci wykorzystano do produkcji kaszanki po-
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pularnej 3,2 tony, a w Il kwartale zamiasit 21
ton zuzyto 1,3 tony.

W zjednoczeniu poznanskim w | kwartale zu-
zyto 0,8 tony widknika zamiast 13,5 tony (prze-
widzianych zgodnie z planem i receptura), a w Il
kwartale 0,4 tony zamiast 7 ton.

W zjednoczeniu stalinogrodzkim na zaplano-
wang ilos¢ 19 ton witoknika zuzyto w | kwartale
10 éon, w Il kwartale — zamiast 17 ton — t¥I-
o 8.

Skoro w wymienionych i wielu innych zjedno-
czeniach i zakladach nie zuzyto wiéknika w za-
planowanej ilosci, cho¢ wymagata tego receptura
i plan asortymentowy produkcji, a witoknik byt
w dyspozycji, musiano zuzy¢ zamiast niego inny
surowiec bez poréwnania drozszy. W ten sposob
tamano plan surowcowy, plan akumulacji, plan
obnizki kosztéw oraz podwyzszano koszt wsadu
serowca.

Analogicznie przedstawia sie zagadnienie to-
pienia tluszczéw, a mianowicie wskutek zmiany
wsadu do topienia, a zwlaszcza powaznie zwie-
kszonych ilosci stoniny, w bardzo wysokim stop-
niu podwyzszono koszt wsadu, ktorego nie wy-
réwnuje wartos¢ dodatkowego smalcu uzyskana na
skutek przekroczenia planowanych wskaznikow
wydajnosci.

Nawet gdyby przy produkcji kaszanki zabrakio
wioknika, postepowanie takie — aczkolwiek wy-
dawaloby sie usprawiedliwione — nie bytoby
sluszne, gdyz w tym samym okresie czasu zakia-
dy tych zjednoczen wysytaly wagony widknika
i skrzepdéw krwi do zaktadéw utylizacyjnych.

Jesli przy tym weZmiemy pod uwage niepra-
widlowe zuzycie skwarkow i tluszczu kottowego
do produkcji wyrobéw wedliniarskich, to przeko-
namy sie jak wiele mozna bylo zrobi¢ w walce
0 obnizke kosztow produkciji.

Skoro zgodnie z recepturg do produkcji 1 tony
kaszanki popularnej nalezy zuzy¢ 77 kg witokni-
ka, a zuzyto w | kwartale 28 kg, i w Il __ 30,1 kg;
zamiast 38 kg skwarkow, zuzyto w | kwartale
22 kg i wll - 26,6 kg; zamiast 77 kg ttuszczu
kottowego zuzyto w | kwartale 34,4 kg i w Il __
31,3 kg — to niewykorzystanie tych surowcow,
a zastgpienie ich inrfymi musialo spowodowac
pi zekroczenie planu kosztéw wsadu i planu obni-
zki kosztow, mimo znacznego w tym okresie prze-
kroczenia wydajnosci produkcyjnej.

Przy wykonywaniu planu produkcji zgodnie
z zapotrzebowaniem rynku i zgodnie z asortymen-
towym planem nie mozna produkowa¢ z tego su-
rowca, ktory jest pod rekg lub ktéry jest tatwiej-
szy do przetworzenia. Produkcja musi sktada¢ sie
z asortymentéw potrzebnych na rynku, zgodnych
z planem, a kazdy asortyment wyrobow musi by¢
wyprodukowany z surowca przewidzianego pla-
nem i receptura.

Jakie sg przyczyny tego cigglego tamania dy-
scypliny zarébwno w planie asortymentowym jak
i technologicznym?

Wydaje sie, ze podstawowg przyczyna jest nie-
znajomos$¢ zadan planowych przez wykonawcéw
tych planéw, przez majstréw, brygadzistéw, a tak-
ze przez zalogi.
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Centralny Zarzad Przemystu Miesnego niejed-
nokrotnie zaobserwowat niewykonanie planéw pro-
dukcji wedlin, wyrobow wedliniarskich lub kon-
serw, a nawet planéw uboju w bardzo drobnych
ilosciach — znacznie ponizej 1%. O ile w duzych
zjednoczeniach trudne jest w tych przypadkach
dopasowanie ilosci produkcji wykonanej do za-
planowanej, gdyz wiele zakladéw mogto powaznie
przekroczy¢ plan, a wiele innych w powaznym
stopniu jego nie wykonaé, w wyniku czego saldo
wykaze roznice znikomg, mimo ze zadania plano-
we mogly by¢ znane majstrom, otyle w zakladach
miesnych o jednej jednostce produkcyjnej, np.
w Olsztynie, Koszalinie, Szczecinie i innych —
niewykonanie planu miesiecznego w ?00 do 500 kg
w stosunku do wykonanych kilkudziesieciu ton jest
dowodem nieodpartym, ze plan nie byt znany
ani majstrowi, ani brygadzistom, ani zalodze,
gdyz bez wiekszego wysitku mogt by¢ wykonany
nawet w ciggu ostatnich 2—3 dni miesigca przy
uniknieciu remanentdw. Zaloga nie zgodzitaby
sie zrezygnowa¢ z premii produkcyjnej wskutek
niewykonania utamka procentu planu.

Pierwszy zatem wniosek natury ogolnej doty-
czy koniecznosci doprowadzenia planu w najdro-
bniejszych szczegoétach do wykonawczej komarki.
Znajomos¢ planu rocznego, kwartalnego i mie-
siecznego a nawet dziennego pozwoli zatodze by¢
odpowiedzialnym wykonawca planu i obroncag za-
dan planowych. Dzi$, wskutek nieznajomosci pla-
nu, obojetne jest jeszcze zatodze, czy produkuje

Racjonalizacja

sie kietbase krakowska, czy cytrynowa lub serde-
lowa, gdy tymczasem nie jest to kwestia obojetna
z punktu widzenia wykonania planu asortymen-
towego i planu akumulacji. Przekroczenie jed-
nego asortymentu moze obnizy¢ koszty, przekro-
czenie drugiego za$S moze je podwyzszy€. Skoro
zaloga dowie sie i zrozumie, Zze od wykonania
asortymentéw o zaplanowanej wartosci produkcji
i 0 zaplanowanym koszcie produkcji zalezy fun-
dusz zaktadowy, remonty mieszkan pracownikéw,
ztobki i przedszkola dla ich dzieci, domy wcza-
sowe, wowczas bedzie codziennie walczyta o wy-
konanie zaplanowanych asortymentow wyrobdéw
i z tego surowca, ktéry przewiduje plan, bedzie
Sledzita przebieg wykonania miesiecznego planu,
by po podsumowaniu ostatniego dnia miesigca nie
brakowato kilku kilograméw, ktére mozna byto
wyprodukowac.

Whiosek drugi wynikajgcy z dokonanej anali-
zy, to konieczno$¢ uswiadomienia calej zalodze,
7ze od codziennej produkcji kazdego asortymentu,
wyrobu zgodnie z planem asortymentowym zalezy
wykonanie planu obnizki kosztéw, planu akumu-
lacji, a wskutek produkcji prowadzonej niezgod-
nie z planem — nastgpi przekreslenie wszystkich
wysitkow i osiggnie¢ produkcyjnych.

Obecny poziom zatdég produkcyjnych przemy-
stu pozwala na to, by uczyni¢ je Swiadomym
i wspotodpowiedzialnym nie tylko wykonawca,
ale i wspottworca,planéw asortymentowych pro-
dukcji.

Wykorzystanie puszek formatu mandolinowego
do gotowania szynek prasowanych

Powazng trudnoscia w zaopatrzeniu rynku w
szynki gotowane prasowane jest brak form do ich
gotowania, uzasadniony tym, ze uzywane sg for-
my wykonane z aluminium, a wiec z surowca de-
ficytowego i reglamentowanego.

Aluminium jako materiat dos¢ miekki nie gwa-
rantuje diugotrwatej uzywalnosci formy; w szcze-
golnosci bardzo szybko wykrusza sie zebatka (ze-
by), formy ulegaja deformaciji i pekajg, a wyko-
nanie ich jest dos¢ skomplikowane. Wymienione
trudnosci i#wady stwarzajg przeszkody w regu-
larnym zaopatrywaniu w formy aluminiowe.

Po diugotrwatych debatach — mechanik Za-
ktadow Miesnych w Lublinie ob. S. Kasperkowiak
wspolnie z majstrem szynkowni ob. B. Polakiem
i przy pomocy technicznej kierownika komorki
wynaiazczosci ob. F. Nowaczynskiego doszli do
wniosku, ze do gotowania szynek prasowanych
mozna wykorzysta¢ puszki formatu mandolinowe-
go, podegustacyjne, przez zastosowanie odpowie-
dniego kosza-prasy wykonanego z ptaskownika,
z przyciskiem od goéry. Po wykonaniu omawiane-
go kosza-prasy pomystodawcy przeprowadzili pré-
by, a nastepnie ztozyli wniosek racjonalizatorski.

Spos6b wykonania kosza-prasy wyjasniajg do-
ktadnie zamieszczone rysunki.

Zastosowanie omawianego projektu daje na-
stepujgce efekty:

) eliminuje sie materiat reglamentowany —
aluminium; 2) przedtuza sie uzywalnos¢ form do
gotowania, poniewaz przy uzyciu zaprojektowa-
nego materialu wykluczone jest wykruszanie sie
zebatki; 3) skraca sie czas gotowania szynek
(a wiec zmniejsza sie zuzycie wegla, zmniejszaja
sie koszty produkcji), bowiem dotychczasowe for-
my byly grube i pochianiaty duzo ciepta, a w pro-
jektowanych — plaszcz jest cienki wskutek cze-
go zuzycie energii cieplnej jest znacznie mniej-
sze; 4) szynki szybciej wystygajg, réwniez ze
wzgledu na réznice grubosci Scianek form.

Projekt ten zostal przez Zaktadowg Komisje
Wynalazczosci przyjety i zastosowany w prakty-
ce, dajgc w dotychczasowych prébach lezultaty
zadowalajace.

Kosz-prasa posiada jeszcze jedng bardzo wazng
zalete, ktérej nie podkreslono w opisie projektu.
Mianowicie — sporzadzone w dwoch wielkosciach
wg wymiaréw puszek .mandolinowych ,,A“ i ,,G"
pasuja do wszystkich spotykanych wymiaréw szy-
nek bez potrzeby dokiadania dodatkowych kawal-
kéw' miesa, niezbednych do wypetnienia i umozli-
wienia sprasowania szynki w formie aluminiowej.

iSBiblioteka ~



Rys. 1 Kosz

W tym celu wystarczy obecnie uzycie puszki man-
dolinowej odpowiedniego formatu, np. A-00 Iub
G-3. Szynka gotowana — prasowana, wyprodu-

Ekonomika i1 planowanie

BRONISLAW KROLIKOWSKI

Zaktady Miesne w Krakowie

Zagadnienie dokumentacji

Codzienne zycie kazdego zakladu miesnego sktada
sie z wielu czynnosci pracownikéw zatrudnionych w
nim, ktérzy za pomocg $rodkéw pracy przetwarzajg
podstawowy surowiec, jakim jest zywiec rzezny, w pot-
fabrykat, a ten z kolei w wyréb gotowy.

Wszystkie czynnosci gospodarcze musza mie¢ swe
odzwierciedlenie we wasciwych dokumentach. Doku-
ment w przedsiebiorstwie uspolecznionym jest wiec
rejestratorem czynnosci gospodarczych i jako taki sta-
nowi on baze wyjsciowa dla ewidencji, kontroli, spra-
wozdawczosci, analizy ekonomicznej itd.

Zagadnienie dokumentacji w przemysle miesnym
jest problemem bardzo powaznym i niestety nie posta-
wionym jeszcze na nalezytym poziomie przede wszyst-
kim z nastepujacych powodow: 1) dokumentacja wy-
stepujgca w przemysle miesnym jest bardzo skompli-
kowana, co wynika z wielofazowosci produkcyjnej oraz
z bardzo licznego i réznorodnego asortymentu,
2) obowigzujgce przepisy nie sg jeszcze nalezycie prze-
strzegane w zakiadach migsnych, 3) brak wyczerpu-
jacej centralnej instrukcji regulujgcej dokumentacje
w przemysle miesnym.

Jak juz wspomniano poprzednio, dokumentacja w
zakladach miesnych jest bardzo réznorodna, ogoélnie
mozna ja podzieli¢ na dokumentacje produkcyjng, ma-

Rys. 2. Prasa do gotowania szynek.

1— sworzeni, 2 — $ruba, 3 — ramig dzwigni, 4 — sprezyna dzwigni
5 — zebatka, 6 — spriiyna dociskowa, 7 — puszka szynkowa 8 —
przycisk, 9 — kosz, 10 — wspornik.

kowana w wyzej opisany spos6b, ma ksztaltng
forme zewnetrzna i estetyczny wyglad przekroju.

Ze wzgledu na istniejgcy w wielu naszych prze-
tworniach powazny brak form, oméwiony projekt
wydaje sie by¢ cenny, powinien wiec znalez¢ sze-
rokie zastosowanie.

Marian Misztal
CZPMigs. w Warszawie

Od Redakcji

Zapraszamy komorki racjonalizatorskie zakladéw oraz
majstrow do wyrazenia opinii na temat opisanego pomy-
stu. Opinie opublikujemy.

uj przemysle miesnym

gazynowa, ubytkéw, obrotu towarowego, kosztow, fi-
nansowg oraz pracy i ptacy.

Najwazniejsza jest dokumentacja magazynowa, pro-
dukcyjna i ubytkdw. W samej gospodarce magazyno-
wej wystepujg nastepujgce rodzaje  dokumentow:
1) dokumentacja zywca i pozostalych materiatow,
2) dokumentacja poffabrykatow wiasnej i obcej pro-
dukcji, 3) dokumentacja sprzedazy, 4) dokumentacja
ruchu opakowann wypozyczonych, 5) dokumentacja
ubytkéw i strat nadzwyczajnych.

W dokumentacji produkcyjnej wystepujg przede
wszystkim raporty produkcyjne wszystkich faz pro-
dukcyjnych. Ponadto dokumentacja w przemysle mies-
nym posiada szereg cech charakterystycznych, nie wy-
stepujgcych w innych branzach, jak np. duza ilos¢
drobnych ilosci surowca i poétfabrykatéw, przerzuca-
nych z fazy do fazy, co jest powodem olbrzymich ilosci
kwitbw Wagowych wzglednie innych dokumentéw.
llosci te ujmowane sg w zestawieniach zbiorczych i w
globalnych pozycjach ksiegowane w kartotekach.

Nalezy zaznaczy¢, ze z dokumentacjg zwigzane sg
prawie wszystkie komorki organizacyjne i od jakosci
ich pracy w duzej mierze zalezy poziom catosci doku-
mentacji, ktéra w zakladach miesnych wykazuje jesz-
cze duzo brakow. .
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Jednym z mankamentéw dokumentacji w zaktadach
miesnych jest brak udokumentowania wszystkich pro-
ceséw technologicznych. Dla zobrazowania powyzsze-
go niech postuzy przyktad dotyczacy peklowni.

W wiekszosci zaktadéw miesnych w 1954 r. i latach
ubiegtych nie prowadzono raportéw peklowania,
wzglednie sprawe dokumentacji tej fazy rozwigzywano
w réznych zaktadach w sposéb dowolny. Z tego po-
wodu wyniki gospodarcze peklowni byly rézne. Przy-
rosty w peklowni przewaznie byty znikome. W tych za-
ktadach, gdzie pracowano uczciwie, brak przyrostu w
peklowni miat swoje odbicie w Wysokich wydajnos$ciach
produkcyjnych. Wprowadzenie w roku biezacym w
wiekszosci zaktadow dokumentacji, opartej na rapor-
tach peklowni oraz kartotekach, zmusito majstréw pe-
klowni do radykalnej zmiany w ich stylu pracy. Kazdy
wsad do basenéw jest oddzielnie udokumentowany.
Rowniez wyjmowanie ma swe odbicie w dokumentacji.
Prowadzenie doktadnej dokumentacji, $cisle odzwier-
ciedlajgcej proces technologiczny daje dodatnie rezul-
taty, a mianowicie umozliwia biezace Sledzenie wskaz-
nikbw wydajnosci. Nalezy podkresli¢, ze te zaktady
miesne, ktore wprowadzity w 1955 r. wiasciwg doku-
mentacje peklowni moga poszczyci¢ sie osiggnieciami,
wyrazajagcymi sie obnizkg kosztow wiasnych. Stad jas-
no wynika, ze dokumentacja powinna szczegoétowo od-
zwierciedlaé¢ proces technologiczny.

Nastepnym czynnikiem, ktéry w wielu zaktadach
przvczynia sie do nieprawidtowosci dokumentaciji, jest
jej nieterminowos¢. Istnieje generalna zasada, ktérej
wszyscy w naszym przemysle powinni przestrzegac:
wystawianie dokumentéw nalezy przeprowadza¢ na
biezaco, tzn., ze dokument, trzeba wystawi¢ w momen-
cie dokonania transakcji — czynnosci gospodarczej.
Ma to duze znaczenie w naszym przemysle, poniewaz
nieprzestrzeganie tej zasady jest powodem czestych
naduzy¢. Wystarczy wspomnie¢ o fazie produkcji wed-
lin. Niejednokrotnie stosowano w zaktadach tak zwany
system opdéznionego wystawiania dokumentéw. Raport
produkcyjny sporzadzano ,od tytu“, to znaczy po usta-
leniu ilosci wyrobu gotowego wyliczano wymagang
wydajnos$é, nastepnie ustalano w oparciu o normy su-
rowiec, opakowanie bezposrednie i materialy pomoc-
nicze. W ten sposob obliczony wsad wypisywano do
raportu produkcji. Oczywiscie taki system wystawiania
dokumentow jest falszerstwem, dowodzi o braku nad-
zoru personelu kierowniczego i jest jedng z drég do
szeroko zakrojonych naduzyé. Dlatego tez teimino-
N'0 — biezgce wystawianie dokumentéw, tak wazne w
naszym przemysle, musi iS¢ w parze z terminowym
Splywem*“ dokumentow. Oznacza to konieczno$¢ usta-
lenia dla kazdego rodzaju dokumentu drogi, jaka od-
by¢ ma on w zaktadach.

Nieterminowe i niewtasciwe wystawianie dokumen-
tow powoduje réwniez zalegtosci w pracach innych ko-
morek, jak planowania, zatrudnienia, ksiegowosci itd.,
znieksztatlca wyniki gospodarcze, jak roéwniez unie-
mozliwia wtasciwag biezacg kontrole zaktadéw. W kaz-
dym zaktadzie miesnym musi by¢ dlatego opracowana
przez pion gtéwnego ksiegowego szczeg6towa instruk-
cja o obiegu dokumentéw, a jej przestrzeganie w zyciu
codziennym zaktadu powinno by¢ szczeg6lng troska
catego aparatu kierowniczego.

\V celu podniesienia jakosci dokumentacji w za-
ktadach miesnych personel wystawiajgcy dokumenty
powinien zwr6ci¢ wiekszg niz dotychczas uwage na
strone estetyczng dokumentéw'. Niejednokrotnie przy-
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czyng nieczytelno$ci, a tym samym pomytek jest nie-
chlujne sporzadzanie dokumentéw, ktore wyraza sie w
niewyraznym pisaniu cyfr, zattuszczaniu, zabrudzaniu,
w niewyraznych kopiach itd.

W celu zmniejszenia naduzy¢ i utrudniania wszel-
kiego rodzaju kombinacji, zaktady miesne powinny w
peini stosowaé przepisy dotyczace drukéw Scistego za-
rachowania.

Podano tu kilka waznych zasad, ktorych przestrze-
ganie przez szeroki zesp6t pracownikéw w zaktadach
miesnych powinno przyczyni¢ sie do podniesienia po-
ziomu dokumentacji.

Wobec r6znorodnosci organizacyjnej naszych zakta-
doéw wystepuja powazne trudnosci w opracowaniu cen-
tralnej instrukcji, dotyczacej obiegu dokumentoéw, po-
nadto istniejgce instrukcje sa juz przestarzate i nie
ujmuja wszystkich zagadnien prawidtowo. Majgc na
uwadze wymienione wzgledy Centralny Zarzad Prze-
mystu Miesnego w oparciu o zarzgdzenie Nr 241 Mi-
nistra Przemystu Miesnego i Mleczarskiego z dnia
31.VII. 1953 r. w sprawie zasad ewidencji materiatéw,
towarow i wyrobéw w przedsiebiorstwach i zaktadacn
oraz uchwaty Rady Dziatu Handlu i Przemyslu Spo-
zywczego Prezydium Rzgadu Nr 6 z dnia 27.IV. 1955 r-
powotat zespdt roboczy do opracowania instrukcji o
obiegu dokumentacji magazynowej, produkcyjnej oraz
ubytkéw w przemysle miesnym. Opracowanie i wyda-
nie takiej instrukcji, ktére nastgpi z koncem biezacego
roku, powinno ujednolici¢ istniejagcga dokumentacje
naszego przemystu, podnies¢ jej jakoS¢ oraz rzetelnosé,
a przede wszystkim zabezpieczyé w catej rozciggtosci
mienie spoteczne. Przed zespotem roboczym stoi wiec
powazne zadanie.

Przy opracowaniu.instrukcji o obiegu dokumentacji
nalezaloby wzig¢é pod uwage szereg momentow.
Z uwagi na walke o obnizke kosztéw wtasnych bar-
dzo wazne jest ustawienie obiegu dokumentow w ten
sposob, azeby wytgczyé z obiegu dokumenty zbedne, do
ktorych przede wszystkim naleza dokumenty dublowa-
ne. Wplynie to nie tylko na oszczedno$¢ papieru, ale
pozwoli na zmniejszenie aparatu administracyjno-biu-
rowego. Proponuje sie zmniejszenie do minimum pole-
cen sprzedazy, asygnat RZ i PW. Wazne jest wprowa-
dzenie w obrocie wewnetrznym kwitow PM (przesu-
niecia miedzymagazynowe), tzn. za pomocag jednego
dowodu nastepuje wydanie i przyjecie towaru oraz
obliczenie manka transportowego. W komérkach zby-
tu, gdzie dokonuje sie sprzedazy, fakturowanie powin-
no by¢é potgczone z wystawieniem zgdan zapfaty, co
pozwoli na zmniejszenie naktadu pracy w komorkach
finansowych. Nowoopracowana instrukcja powinna
rowniez okresli¢ doktadnie technike wypetniania doku-
mentéw, osoby upowaznione do ich podpisywania itd.
Celowe wydaje sie réwniez wprowadzenie wzoréw
podpis6w’ dla os6b dysponujgcych masa towarowa.

Kilka tych uwag wskazuje, ze przed zespotem robo-
czym, opracowujgcym nowg instrukcje dokumentaciji,
lezg powazne zadania. Prawidlowe uregulowanie tego
odcinka stworzy dalsze podstawy dla konsekwentnego
realizowania walki o obnizke kosztéw wilasnych w
przemys$le miesnym.

Publikujgc niniejszy artykut liczymy na ewentualne
uwagi czytelnikbw odnos$nie zagadnien, ktére powin-
ny by¢ ujete w nowej instrukcji. Uwagi te prosimy
przesyta¢ pod adresem Dziatu Organizacji i Rewizji
Rachunkowosci Centralnego Zarzadu Przemystu Mies-
nego w Warszawie.
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CZPMigs. w Warszawie

Rok 1955

Bolgczki wspotpracy przemystu miesnego z MHM

Mimo uptywu kilku lat od wyodrebnienia sprzedazy
detalicznej z przemystu miesnego, na przemys$le mies-
nym w dalszym ciggu ciaza obowigzki nie majace eko-
nomicznego uzasadnienia, natomiast powazny wptyw
na podwyzke kosztow wilasnych przemystu.

Sprawy, ktére porusze, byty juz kilkakrotnie dysku-
towane na szczeblu Ministerstwa Przemys$lu Miesnego
i MI. oraz Ministerstwa Handlu Wewnetrznego i mimo
ze stanowisko Centralnego Zarzgdu Przemyslu Mies-
nego znajduje pelne poparcie swego resortu, wspotpra-
ca z najpowazniejszy”® odbiorca, jakim jest Miejski
Handel Miesem, pozostawia wiele do zyczenia. Pomi-
mo nieuzasadnionych strat, jakie z tego tytutu ponosi
przemyst miesny, sprawa wilasciwego ustawienia tej
wspolpracy zawista w zasadzie w powietrzu.

Pierwsze porozumienie zawarte pomiedzy CZPMies.
a CZMHM 7 wrzes$niu 1953 r. naktadato i precyzowa-
to obowigzki przemystu miesnego w stosunku do deta-
lu, nie nakfadajac jednoczesnie w zasadzie zadnych
obowigzkéw na detal. O ile w pierwszym okresie istnie-
nia detalu miesnego jako samodzielnego przedsiebior-
stwa, organizacyjnie nieokrzepnietego i nie majgcego
doswiadczenia na odcinku zaopatrzenia rynku, takie
ustawienie wspotpracy bylo moze w zasadzie stuszne,
o tyle po kilku latach istnienia AIHM obowigzki wyko-
nywane za MHM przez przemyst powinny by¢ z
CZPMies. zdjete.

Zasadniczymi obowigzkami, ktére niestusznie obcig-
zajg przemyst miesny sg sprawy opakowania transpor-
towego oraz specyfikowania towaru dla kazdego sklepu
oddzielnie.

Zagadnienia te nalezy kolejno naswietlic.

Zawarte we wrzes$niu 1953 r. porozumienie naktada-
to na przemyst miesny (813) obowigzek dostarczania
opakowania transportowego (skrzynek na mase miesna
w elementach oraz na wedliny), mimo ze transport
masy miesnej z magazynow zaktadéw miesnych db
sieci detalicznej odbywat sie i odbywa $rodkami tran-
sportowymi nalezacymi do detalu, a sprzedaz, zgodnie
z zarzadzeniem PKPG z dnia 26.VIII.1950 r. (Biule-
tyn PKPG Nr 20) odbywa sie loco magazyn zaktadow
miesnych. Od momentu zatadowania na $rodek trans-
portowy towar nalezy do odbiorcy, ktéry obowigzany
jest dba¢ o jego ochrone, zabezpieczenie i higiene w
czasie transportu.

Nie tylko ten moment jest jednak decydujgcy w za-
gadnieniu do kogo powinno naleze¢ opakowanie tran-
sportowe. Zasadniczym Zagadnieniem jest to, co sie
z tym opakowaniem dzieje od momentu wydania go
wraz z towarem z zakltadow' miesnych. Zarzadzenie
Nr 313 Ministra Przemystu Miesnego i Mleczarskiego
z dnia 29. X. 1953 r. ustala, ze skrzynie do przewozu
masy miesnej w elementach stanowig opakowanie wy-
pozyczane, ktére nalezy zwréci¢ w ciggu 1 doby z tym,
ze odbiorca przed zwrotem do dostawcy zobowigzany
jest skrzynie oczysci¢ i odkazi¢ roztworem sody.

Odbiorca za wydane z towarem skrzynie nie jest
obcigzony finansowo, lecz jedynie ewidencyjnie.

Takie ustawienie zagadnienia powoduje, ze detal
me zwraca opakowan w terminie, wskutek czego ewi-
dencja skrzyn wydawanych z towarem nie jest w za-

ktadach miesnych prowadzona biezaco. Taki stan rze-
czy wykorzystuje odbiorca, uzywajgc skrzynie do
wiasnych celéw (np. do przechowywania magazyno-
wanej masy w sklepacn itp.). Wobec tego, ze skrzynki
transportowe, nie stanowig wtasnosci detalu i obstuga
srodkow transportowych (konwojenci, kierowcy) nie
ponosi odpowiedzialnosci za ich nalezyty stan i ilo$-
ciowy zwiot dostawcy, skrzynki na skutek niewlasci-
wego obchodzenia sie z nimi szybko ulegajg zniszcze-
niu® Doprowadza to w efekcie do koniecznos$ci posia-
dania przez zaktady miesne kilku kompletéw skrzyn
dla zabezpieczenia wydania towaru, ze wzgledu na
to, ze niewiadomo czy detal skrzynki pobrane z towa-
rem zwréci w terminie, czy tez nie. Naraza to zaktady
miesne na duze naktady finansowe, a gospodarke ogél-
nonarodowa na marnotrawstwo surowca drzewnego.

Nastepnym zagadnieniem jest sprawa mycia skrzyn.

Odbiorca obowigzany jest przed zwrotem skrzyn
oczyscic je i odkazi¢ roztworem sody, wobec tego jed-
nak, ze zaktady miesne obowigzane sg my¢ skrzynie
detal nie oczyszcza i nie dezynfekuje ich przed zwro-
tem. Niejednokrotnie przywozi je do zaktadow mies-
nych zanieczyszczone, z robactwem, co jest niezgodne
z przepisami obowigzujgcymi w zaktadach miesnych.
Ponadto obowigzek mycia skrzyn zmusza przemyst
miesny do organizowania zmywalni skrzyn w kazdym
zaktadzie miesnym, nawet wtedy, gdy kilka zaktadow
zaopatruje MHM danej miejscowosci (np. Warszawa),
a tymczasem detal mogtby zorganizowaé jedng cen-
tialng zmywalnie skrzyn dla obstugi catego detalu.
Taki stan rzeczy, oprocz zbednych dodatkowych kosz-
tow inwestycyjnych czy remontowych, powoduje roz-
rzutnos$¢ w zatrudnieniu przez organizowanie ekip do
zmywania skrzyh w kazdym zakladzie miesnym i kt6-
lych nalezyte wykorzystanie zalezne jest od tego, czy
detal skrzynie zwréci w terminie, czy tez nie.

Poruszone momenty wskazujg na to, ze skrzynki do
przewozu miesa w elementach i wedlin, jako opakowa-
nie transportowe przy uwzglednieniu zasad sprzedazy
loco zaklad miesny, powinny naleze¢ do wtasciciela
transportu, tzn. do detalu miesnego.

W tym przypadku skrzynkami, jako integralnym wy-
posazeniem samochodu obowigzany bytby opiekowac
sie stale obstugujgcy dany $rodek transportowy kon-
wojent wzglednie kierowca. Gwarantowatoby to nie-
uzywanie skrzynek do innych celéw i znaczne przedtu-
zenie ich uzywalnosci oraz zlikwidowanie antysani-
tarnych warunkéw w zaktadach miesnych i ucigzliwe-
go, niejednokrotnie trudnego do opanowania systemu
rozliczen wydawanych skrzyn detalowi.

Argumentacja, ze przemyst piekarniczy czy piwo-
warski dostarcza towar w opakowaniu wtasnym nie
wytrzymuje krytyki, poniewaz przemysty te wzglednie
ich hurtownie dostarczajg towar transportem wias-
nym, na zasadach sprzedazy franco sklep odbiorcy.

Dalszym zagadnieniem, ktdre wymaga omowienia,
jest sprawa rozwazania w zaktadach miesnych piasy
towarowej dla kazdego sklepu oddzielnie i wystawia-
Mu rowniez dia kazdego sklepu oddzielnie — spe-
cyfikacji ujmujgcej ilos¢ kazdego asortymentu, cene
jednostkowg i wyliczong warto$¢ globalng danego
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asortymentu. Wykonujgc te czynnosci przemyst mies-
ny ponosi duze straty.

W zwigzku z tym istnieja dwie alternatywy, albo
przemyst miesny bedzie rozwazat i specyfikowal ma-
se towarowa dla kazdego sklepu jak dotychczas, albo
bedzie rozwazat mase towarowg na tzw. trase (prak-
tycznie 1 wzgl. 2 samochody) obejmujgca pewng ilos¢
sklepéw, w globalnych ilosciach asortymentéw prze-
znaczonych na te trase, a rozwazanie bedzie nastepo-
wato w kazdym sklepie.

Wiele zagadnien z tym zwigzanych wymaga uregu-
lowania, a mianowicie:

1) wysoko$¢ marzy dla odbiorcéw detalicznych,
ustalona w okresie, kiedy detal miesny organizacyjnie
podlegat przemystowi miesnemu, utrzymana zostata
po 1.1. 1953 r. w tej samej wysokosci, podczas gdy
obowigzki i koszty przemystu rozszerzyly sie o roz-
wazanie elementéw na sklepy, paczkowanie, etykieto-
wanie, plombowanie itp., totez sprawa marzy dla de-
talu wymaga bezwzglednej rewizji i nowego ustawie-
nia;

2) mimo wprowadzenia systemu rozwazania posz-
czegllnych elementéw miesa dla kazdego sklepu od-
dzielnie, zakladom miesnym nie zostaly przyznane
ubytki na rozwage. Magazyn miesa porozbiorowego
otrzymuje mase towarowg do wydania w partiach Kil-
kusetkilogramowych danego asortymentu, podczas gdy
rozwazanie tego towaru do skrzynek odbywa sie w ele-
mentach, ktérych waga jednostkowa (np. w elementach
cielecych) dochodzi niejednokrotnie do kilkudziesieciu
dekagraméw. Sytuacje pogarsza fakt, ze wazenie od-
bywa sie na wagach dziesietnych, przystosowanych do
wazenia wiekszych partii towaru, a detal sprzeciwia
sie wazeniu systemem narastajgcym do wypetnienia
skrzynki i zada wazenia kazdej partii elementow dla
danego sklepu oddzielnie, wskutek czego zaktady mies-
ne majg bardzo powazne nieplanowane ubytki.

Na odcinku wydawania specyfikacji towarowych za-
ktady miesne obcigzone sg czynnoscia, ktérg w zasa-
dzie powinien wykonywac¢ odbiorca. Chodzi mianowicie
o wyliczanie w specyfikacjach globalnej wartosci kaz-
dego asortymentu. Faktem jest, ze dla wystawienia
faktury globalna warto$¢ musi by¢ przez dostawce wy-
liczona. O ile jednak wezmie sie pod uwage, ze czyn-
nosci te muszg by¢ wykonywane w trakcie wydawa-
nia towaru, w wiekszych osrodkach dla kilkuset skle-

Pytania i odpowiedzi

Pytanie

Co to jest akumulacja, a co to jest
zysk przedsiebiorstwa i jaki jest ich
zwigzek z obnizkg kosztow?
Odpowiedz

Akumulacja finansowa przedsiebiors-
twa przemystowego — jako jedno z
najpowszechniej uzywanych poje¢ aku-
mulacjil) — jest r6znica miedzy i
kosztem wiasnym sprzedanej produkcji Wyréb
a suma wpltywow uzyskanych z tej
sprzedazy. tagcznia kwota akumulacji
jest suma kwot czastkowych realizo-
wanych na poszczegélnych wyrobach,
stanowigcych roznice miedzy ich ce-

to tabela 1

nami zbytu a kosztami wlasnymi. ';

1) Pojecie akumulacji uzywane jest po- c
nadto i w innych znaczeniach, np. jako
okre$lenie catej czesci dochodu narodowego, .
pozostatej ipo wyptacie ptacy roboczej pra- tacznie

cownikom produkcyjnym.

Na przyktadzie liczbowym ilustruje

Sumy w rubryce 7 wyrazajg jednost-

kowg akumulacje na poszczegolnych

MIESNA 2

poéw, to sprawa wyliczania globalnej wartosci staje
sie dla zakladoéw miesnych problemem, tym bardziej
ze nie wszystkie zaklady miesne wyposazone sg w
maszyny do liczenia, konieczna jest liczna obsada
rachmistrzéw; co przy nocnej pracy bardzo wyczerpu-i
je pracownika, powoduje szereg pomytek, a co naj-
wazniejsze — op6znia wydanie towaru i powoduje
przestoje samochodow.

Centralny Zarzad Przemystu Miesnego stoi na sta-
nowisku, ze do wydania towaru wystarczy specyfika-
Cja ujmujgca nazwe asortymentu, jego ilos¢ i cene jed-
nostkowa.

W zasadzie stuszniejsze jest rozwazanie towaru w
zaktadach miesnych niz w sklepach ze wzgledu na hi-
giene i terminowos$¢ zaopatrzenia sieci, jednak utrzy-
manie tego systemu wymaga uregulowania poruszo-
nych zagadnien i odpowiedniego wyposazenia zakta-
déw miesnych.

Podane zagadnienia stanowig zasadnicze punkty nie
uregulowane miedzy przemystem miesnym a handlem
miesem i w zasadzie uniemozliwiajg zawarcie porozu-
mienia na zasadzie ,rowny z rownym*“. Kolegium Mi-
nisterstwa Przemystu Miesnego i MI. w dniu 14 maja
1954 r. uznato stanowisko CZPMies. w poruszonych
sprawach za stuszne i zalecito rewizje porozumienia
z CZMHM 2z dnia 7.1X.1953 r. CZPMies. wypowiedziat
to porozumienie 30 wrzes$nia 1951 r. na dzien 31.XII.
1954 r., opracowat nowy projekt porozumienia i przed-
stawi! go 22 stycznia 1955 r. Ministerstwu Przemyslu
Miesnego i MI. Mimo szeregu konferencji wewnatrz
resortu jak i z udziatem MI4W do dnia dzisiejszego
nie zdotano doprowadzi¢ do uzgodnienia nowego po-
rozumienia na skutek oporow MHW, dla ktérego sta-
re porozumienie (wypowiedziane, ale obowigzujace na
skutek braku nowego) jestlwygodniejsze.

Wydaje sie, ze po uptywie roku od wypowiedzenia
starego porozumienia sprawa ta dojrzata do zatatwie-
nia i ostatecznego uregulowania wspotpracy z najpo-
wazniejszym odbiorcg, jakim jest Miejski Handel Mie-
sem.

Uregulowanie poruszonych, a zasadniczych spraw
oraz wielu innych, zawartych w projekcie nowego po-
rozumienia, niewatpliwie poprawi i uzdrowi wspoéh
prace miedzy CZPMies. a CZMHM, jak réwniez da
powazne efekty ekonomiczne, obnizy koszty wtasne
przemystu bez szkody dla detalu.

wyrobach, bedacg réznicg miedzy kosz-
tem wlasnym (rubr. 3) a ceng zbytu
(rubr. 5); sumy w rubryce 8 stanowig
ogolne sumy akumulacji na poszczegol-

Tabela 1
Koszt wiasny Sprzedaz Akumulacja
c Ogotem
llogé > Ogotem 5 Ogoétem T rubr.
8% rubr. s22 rubr. L 6_ru1)r:
° 2X 3 > o = .
3% 338 X% 23l Taxa
2 3 4 5 6 7 8
100 20—  2000.—  26.- 2600— 6.— 600.—
200 10.— 2000,— 12— 2400.— 2— 400.—
400 8.- 3200.— 10— 4000.— 2.— 800.—
X X 7200.— X 9000.— X 1800.—
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nych wyrobach, za§ w pozycji 3 tejze

rubryki wykazana jest tgczna suma
akumulacji  finansowej przedsiebior-
stwa.
Jedno- Cena
Wvyréb stkowy Planowany fabryczna
Y koszt zysk rubr. 2 -
wiasny rubr. 2x3
100
1 2 3 4
A 20.— 5% 21.—
B 10.— 5% 10,50
c 8.— 5% 8,40
Akumulacja  finansowa  przedsie-

biorstw socjalistycznych stanowi pods-
tawowe zrodto tworzenia tzw. scen-
tralizowanych funduszoéow
spotecznych, przeznaczonych na

Jedno-

stkowy Cena
Zaktad koszt fabryczna
wilasny
1 2 3
X 21.— 21.—
Y 19.— 21—
z 20,50 21 —

finansowanie wzrostu produkcji istnie-
jacych gatezi przemystu i na tworzenie
nowych przedsiebiorstw oraz zaspoko-
jenie zbiorowych potrzeb spoteczenstwa
0 charakterze kulturalno-oswiatowym,
administracji, stuzby zdrowia, obrony
narodowej itd.

Jedno- Cena
Wyréb Sktlég;’\t’y fabrycz-
wiasny na
1 2 3
A 19— 21—
B 9.— 10,50
c 7,20 8,40

Najwieksza czes¢ funduszéw spotecz-
nych jest gromadzona i dzielona przez
budzet panstwa; stad tez wynika ko-
niecznos¢ przejmowania tej czesci aku-
mulacji przez system budzetowy. Po-
zostata czes¢ akumulacji stuzy dla po-
krycia okreslonych planem potrzeb
przedsiebiorstwa w zakresie rozszerze-
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nia produkcji i utworzenia funlduszu
zaktadowego.

Przejmowanie przez budzet akumu-

lacji, przeznaczonej na finansowanie
Tabela 2
Akumulacja
M
Cena w tym
zbytu gtn
Stl podatek zysk
.;;DX% rubr. 5—4 rubr. 4—2
tl
5 6 7 8
26.— 6.— 5— 1.
12.— 2,— 1,50 0,50
10.— 2.— 1,60 0,40
zadan panstwa, dokonywane jest w

dwojakiej formie:
— podatku obrotowego,
— wptat z zysku do budzetu.
Suma podatku obliczana jest przez

Tabela 3
i Akumulacja
Cena W tym
zbytu ogoétem
rubr. 4—2 podatek zysk
rubr. 4—3 rubr. 3—2
4 5 6 7
26.— 5— 5.—
26.— 7.— 5— 2.—
26.— 5,50 5— 0,50

zastosowanie odpowiedniej stawki po-
datkowej, przy czym zobowigzanie po-
datkowe powstaje w momencie dokona-
nia sprzedazy. ,

W przemysle miesnym stosowana
jest forma podatku obrotowego w po-
staci roznicy cen. Stawki podat-

Tabela 4
Akumulacja
Cena w tyin
ogoétem
zbytu rgbr. podatek zysk
4-2 rubr. rubr.
4-3 3-2
4 5 6 7
26,- 7.— 5,— 2—
12,— 3— 1,50 1,50
10.— 2,80 1,60 1,20

kowe okreslane sg tu dla poszczegdl-
nych wyrobéw w wysokosci réznicy
miedzy ceng zbytu danego wyrobu a

jego ceng fabryczng. Cena fa-
bryczna  obejmuje planowane
koszty wtasne (jednostkowe)

powiekszone o narzut planowa-
nego zysku.

Schemat

Koszt wiasny
Koszt wiasny zysk

Koszt wiasny zysk

#

cena fabryczna

podatek obrotowy

akumulacja

MIESNA

Rok 1955

W przemysle miesnym ceny fabryczne
ustalane sg w oparciu o przecietne
krajowe planowane koszty wiasne, tzn.
ze stawki podatkowe sg jednakowe dla
wszystkich zakladéw w kraju, nieza-
leznie od ich indywidualnych planowa-
nych kosztow wtasnych.

Sposbéb obliczania cen fabrycznych i
Stawek podatkowych — w oparciu o za-
tozenia wyjsSciowe wyszczeg6lnione w
tabeli 1 podajemy w tabeli 2.

Poniewaz stawki podatkowe sg niez-
mienne dla wszystkich zaktadéw, to
w przypadku, jezeli poszczeg6lne za-
ktady wykazuja odchylenia od przeciet-
nego planowanego kosztu wifasnego,
wystepuje zmniejszenie sie wzglednie
powiekszenie ich zyskownosci czy tez
tzw. rentownosci.

Na przyktad, jezeli koszt wkasny wy-
robu A wynosi:

— w zakftadzie ,X“—zt 21.—,
— W wo WYY —, 19—,
—w . WZ% —, 2050,

to akumulacja i zysk w poszczegoéinych
zakltadach bedzie ksztaltowata sie na
poziomie podanym w tabeli 3.

Z danych tabeli 3 wynika, ze réz-
nica w poziomie kosztow witasnych
poszczeg6lnych zaktadéw w stosunku
do kosztéw przecietnych krajowych
spowodowata zmiany, w ogélnej sumie
akumulacji (rubr. 5) i w zysku (rubr.
7), nie naruszajac jednak wysokosci
stawki podatkowej. Jak juz powiedzie-
lismy, zobowigzanie podatkowe pows-
taje w momencie dokonania sprzedazy,
przy czym podatek odprowadzany jest
w wysokosci stawki planowanej, nieza-
leznie od tego, czy planowana akumu-
lacja zostata osiggnieta, czy tez nie.

Ro6zna akumulacja, i rentownos¢ tych
samych wyrobow w poszczegolnych za-
ktadach powoduje, ze zaréwno plano-
wany ich zysk, jak i wykonywany
ksztattuje sie na r6znym poziomie, przy
czym zakltady o wyzszych kosztach
wilasnych od przecietnych krajowych
moga sie okaza¢ nawet jako nieren-
towne.

(Poniewaz przedsiebiorstwo jest zain-
teresowane w osiaganiu jak najwieksze-
go zysku, zaletg omawianej formy po-
datku obrotowego jest to, ze oddziatuje
ona mobilizujgco na zaklady drozej
produkujace, gdyz zaklady te starajg
sie podciggna¢ do poziomu przecietne-
go, anawet do poziomu zaktadéw przo-
dujacych.

W. stwierdzeniu powyzszym przeja-
wia sie bezposredni zwigzek
miedzy obnizeoiem Kkosz-
tow 'witasnych a wzrostem
akumulacji i rentownosci
przedsiebiorstwa.

Jezeli np. nawigzujac do przyktadu
z tabeli 2 uzupetnimy go dalszymi za-
tozeniami, ze koszt wtasny wyrobu A
obnizony zostanie o 5%, tzn. do
zl 19—, za$ koszt wyrobu B i C obni-
zony zostanie o 10%, tzn. do zl 9.—
i zI 7,20, to zysk i akumulacja na kaz-
dym z nich bedzie ksztattowata sie jak
podano w tabeli 4.

Z zestawienia w tabeli 4 wynika, ze
rentowno$¢ (zysk) (rubr. 7) i akumu-
lacja (rubr. 5) wzrosty doktadnie o
wielkos¢ obnizenia kosztéw wiasnych.

Jezeli zaktad przekroczy planowang
sume akumulacji, np. dzieki ponadpla-
nowej obnizce kosztéw, to ponadplano-
wa akumulacja nie zostaje przejeta do
budzetu przez podatek obrotowy, po-
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niewaz stawki podatku nie podlegajg
zmianom w zaleznosci od wykonania
planu. W celu umozliwienia przejmo-
wania przez budzet ponadplanowych
nadwyzek akumulacji — stosowana jest
forma wptat z zysku do budzetu.
Whplata z zysku pobierana jest odmien-

Z doswiadczen zagranicy

nie od zysku osiggnietego w granicach
planu, odmiennie za$ w przypadku zys-
ku ponadplanowego. Regulujg to spec-
jalne przepisy w tym zakresie.

W uzupetnieniu powyzszych wyjas-
nien, nie wyczerpujacych oczywiscie w
petni poruszonych zagadnien, podajemy
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schemat ujmujacy w syntetycznej for-
mie zwigzki zachodzace miedzy aku-
mulacjg, zyskiem i kosztem wilasnym,
(patrz str. 22).

Tadeusz Pyzik
CZPMies. w Warszawie

O lepsze wykorzystanie surowcdw i postepu technicznego
w przemysle miesnym

Zadaniem pracownikow przemystu miesnego, zwlaszcza
w okresie wzmozonych dostaw, jest doprowadzenie do
catkowitego wykorzystania produktéw ubocznych na
miejscu, przy czym obrobke nalezy przeprowadzaé bar-
dzo szybko, poniewaz odtozenie jej chocby tylko na
1 dzien powoduje straty w surowcu, obnizenie jakosci
produktow, nadmierne zuzycie pary, energii elektrycznej,
itp.

Nie wykorzystane biezgco produkty uboczne trzeba za-
mrozi¢ i przeznaczy¢ do przetworstwa w okresie miedzy
sezonami masowych dostaw. Przechowywanie produktow
ubocznych w stanie zamrozonym, jak wiadomo, nie
wplywa na obnizenie ich jakosci.

Poniewaz reczna obrobka produktow ubocznych jest
procesem bardzo pracochtonnym, nalezy ja koniecznie
zmechanizowaé we wszystkich kombinatach migsnych.
Tam, gdzie jest wystarczajaca ilos¢ przestrzeni produk-
cyjnej, trzeba wprowadzi¢ zmechanizowane potokowe
linie obrébki, podobnie jak to ma miejsce w moskiew-
skim, leningradzkim i niektorych innych kombinatach
miesnych.

Nalezy przypomnie¢, ze wprowadzenie linii obrobki
produktéw ubocznych w moskiewskim kombinacie mies-
nym przynosi rocznie pél miliona rubli oszczednosci
i zwieksza wydajnos¢ produktéw ubocznych o dziesigtki
tysiecy kilogramow.

W roku 1954 wiele zakladéw zuzywato do celéw tech-
nicznych baranie nogi, gtowy i inne produkty uboczne
majgce duzg warto$¢ spozywcza. Glowy wolowe nie-
trybowane powinny by¢ kierowane do sprzedazy, a gto-
wy wieprzowe — do wedzenia. Baranie ozory trzeba
wyjmowacé z gtow kierowanych do sprzedazy i zuzywaé
je do produkcji konserw. Do przerobki na konserwy na-
lezy rowniez wyzyskac¢ takie produkty jak noézki wieprzo-
we itp. Produkcja tego rodzaju konserw, cieszacych sie
na degustacjach duzym uznaniem, da dodatkowo milio-
ny puszek 1 pozwoli lepiej wykorzysta¢ zakfady pro-
dukcji konserw w okresie miedzy sezonami.

Nalezy rowniez rozwingé na duzg skale produkcje
konserw miesno-roslinnych.

Na odcinku produkcji ttuszczow konsumpcyjnych
w chwili obecnej najbardziej efektywng jest metoda
ekspulsyjna, podnoszaca wydajnos¢ tluszczu o 3% i wy-
dajnos¢ pracy (dwukrotnie).

Cennym produktem spozywczym sg rowniez kosci zwie-
rzat rzeznych, zawierajgce — w zaleznosci od ich rodza-
ju — do 22% tluszczu, 124 biatka i konieczne dla od-
zywiania czlowieka sole fosforowe i wapienne. Jednakze
jedynie mate 'ilosci kosci zuzywa sie do celéw konsumpcyj-
nych, co jest niedopuszczalne szczegdlnie dlatego, ze po
otrzymaniu z kosci produktéw spozywczych mozna je (w
odréznieniu od innego surowca) zuzywaé¢ do produkcji
kleju, zelatyny, maczki i artykutbw powszechnego
uzytku.

W biezgcym roku konieczne jest zorganizowanie w kaz-
dym zakladzie miesnym prawidlowego przechowywania
kosci. Nalezy w maksymalnym stopniu wykorzysta¢ kosci
wszystkich rodzajéw bydta do produkcji poffabrykatéw
i koncentratow.

W naszych kombinatach miesnych z knzdvm rokiem
wzrasta produkcja ttuszczéw z kosci. W 1954 r. wypro-
dukowano tluszczéw z kosci 2,6 raza wiecej niz w ro-
ku 1940, niemniej jednak jest to zacofany odcinek pro-
dukcji ttuszczowej. Przy gotowaniu kosci w odkrytych

kottach w ciggu 6 godzin otrzymuje sie 40—50°0 ttusz-
czu; gotowanie kosci w autoklawach trwa 4 godziny
i daje do 75°%0 ttluszczu, jednak réwnoczesnie nastepuje
duze zuzycie pary (360 kg na jedng tone kosci), kosé
traci wiele substancji kleistych, wskutek czego nadaje
sie tylko do przerobu na maczke, tluszcz za$ nabiera
zapachu rosotu.

Z wyzej wymienionych wzgledéw na szczegélng uwa-
ge zastuguje metoda opracowana przez Instytut Prze-
mys$lu Miesnego, polegajgca na otrzymywaniu tluszczow
z kosci ,na zimno“. Przy stosowaniu tej metody caty
proces trwa nie dtuzej niz 30 minut, a wydajnos¢ tlusz-
czu wynosi do 80%. Uzyskany w ten sposéb tluszcz
przewaznie jest wyzszego gatunku, o malej liczbie kwa-
sowej (0,35 do 75) i odznacza sie wysoka trwatoscig
przy przechowywaniu. Poza tym zuzycie pary, wody
i energii elektrycznej jest dwukrotnie nizsze niz przy
uzyskiwaniu tluszczu metodg cieplna.
¢ Opisang metode nalezy sprawdzi¢ w warunkach pro-
dukcyjnych i wprowadzi¢ do przemystu. Metoda ta po-
lega na wykorzystaniu pragdu wysokiej czestotliwosci.

Instytut Naukowo-Badawczy ostatnio zmienit znacznie
kierunek swej pracy, zaczat on zwraca¢ wiekszg uwage
na rozwigzywanie probleméw mechanizacji, automaty-
zacji i intensyfikacji proceséw produkcyjnych. Do naj-
bardziej interesujgcych prac nalezy mechanizacja pro-
ceséw konserwowania skor bydla i swin. Opracowano
ciggle, potokowe zmechanizowane linie dla duzych
i srednich kombinatéw, przy czym oprécz przyspieszenia
zasadniczych czynnosci przewiduje sie wprowadzenie
mechanizacji przy transportowaniu skor, ich zatadowy-
waniu do solanki i podsuszaniu. Po wprowadzeniu tych
urzadzen dziat moskiewskiego kombinatu miesnego be-
dzie moégt skierowaé 44 robotnikbw do innej pracy.
Opracowano réwniez metode pneumatycznego zdejmo-
wania skér po uprzednim ochtodzeniu tusz. Dzieki wpro-
wadzeniu tej metody zostang znacznie zmniejszone
straty tluszczu i miesa.

Mieso, przeznaczone do produkcji kietbhas parzonych,
zazwyczaj pekluje sie w ciggu 2—3 dni w temperaturze
+4° C. Przy tak dlugich okresach peklowania potrzebna
jest duza przestrzen chiodnicza, co komplikuje stworze-
nie nieprzerwanych, zmechanizowanych linii. Stwier-
dzono, ze przy lepszym rozdrobnieniu migsa okres jego
przetrzymywania w peklowni mozna skroci¢é do 6—12
godzin. Jakos¢ kielbasy otrzymanej w drodze stosowania
tej metody jest znacznie lepsza.

Opracowuje sie nowa, zmechanizowang linie obrdbki
Swin, skracajgcg proces technologiczny i polepszajgca
jakos¢ skor. Zamierza sie wprowadzi¢ usypianie Swin
przed ubojem za pomocg dwutlenku wegla. Opracowuje
sie i wyprébowuje maszyny do ciggtego potokowego
produkowania miesa i produktéw ubocznych w opako-
waniu, bada sie mozliwosci zastosowania pradu wysokiej
czestotliwosci do gotowania wyrobow wedliniarskich
i szynek.

Sprawa wykorzystania krwi do celéw konsumpcyjnych
nie przedstawia sie zadowalajgco. Koniecznoscig jest,
aby w biezagcym roku ani jeden kilogram krwi nie po-
szedt do kanalizacji i aby co najmniej 15% krwi zuzyto
do celéw konsumpcyjnych. Niejadalne odpadki mozna
zuzywa¢ do produkcji pasz i produkcji wyrobéw po-
wszechnego uzytku. W roku 1954 w bakinskim kombi-
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nacie miesnym wykarmiono ponad 12 tys. $wih pasza
zawierajgca 50°/0 odpadkéw niejadalnych. Przykiady
racjonalnego wykorzystania odpadkéw produkcyjnych dla
skarmiania zywca powinny znalez¢ zastosowanie we
wszystkich zaktadach miesnych.

Dobrze zorganizowana jest réwniez w bakinskim kom-
binacie miesnym produkcja artykutdw powszechnego
uzytku. Produkuje sie tu z maki rogowej armatury dla
aparatow telefonicznych i radiowych, oprawki itp. Maka
rogowa wykorzystywana jest do produkcji tych wyrobow
rébwniez w kombinacie imienia Frunzego. Moskiewski
kombinat miesny ma wielkie doswiadczenie w produkcji
artystycznych wyrobéw z kosci i rogéw oraz guzikéw

z kosci, kombinat ulan-udenski i gorkowski — w pro-
dukcji grzebieni, semipalatynski — réznych trzonkéw
i szczotek, poltawski — strun i rakiet tenisowych itp.

Kraj z kazdym rokiem potrzebuje coraz wiekszych
ilosci wartosciowych produktéw i przedmiotéw, dlatego
nalezy $mielej wykrywac¢ znajdujace sie w produkcji
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rezerwy, uwaznie $ledzi¢ wszystkie nowosci i bezzwtocz-
nie wprowadzac je w zycie.

Ogromng role w najpetniejszym wykorzystaniu pro-
duktéw poubojowych powinno odegra¢ socjalistyczne
wspotzawodnictwo. Socjalistyczne wspétzawodnictwo za-
wsze odgrywato i bedzie odgrywac¢ wielkg role w pod-
noszeniu wydajnosci pracy, w opanowaniu nowej tech-
niki, w nieustannym rozszerzaniu i doskonaleniu pro-
dukcji. Upowszechnienie doswiadczen przodujacych ko-
lektywéw i nowatoréw produkcji, rozwijanie socjali-
stycznego wspoétzawodnictwa, to zadania stojace przed
przemystem miesnym dla dalszego powiekszania pro-
dukcji, podniesienia jej jakosci i obnizenia kosztow
wiasnych.

(Opracowano na podstawie artykutu ,Polnoscju ispol-
zujem produkty pierierabotki skota" i artykutu A. Anfi-
mowa ,Nauka w pomoszcz proizwodstwu", ,Miasnaja
Industria” Nr 4, 1955 r.)

P.SiJT

Postep u; rozujoju przetwdérstwa miesnego

(Skrét)

Rozw¢j technologii migesa zmierza przede wszystkim
w kierunku wzrostu wydajnosci, wyeliminowania brakow,
stworzenia lepszych warunkéw higieny i bezpieczenstwa
pracy, uproszczenia obstugi maszyn i urzadzen oraz
racjonalizacji linii przerobowych. Postep w tej dziedzi-
nie uwarunkowany byl nie tylko czysto empirycznymi
doswiadczeniami praktyki, lecz réwniez rozwojem nauki
i techniki wypracowanej w instytutach naukowych. Roz-
woj technologii we wszystkich fazach przetwoérczych nie
jest jednakowy, gdyz przy rozpatrywaniu poszczeg6l-
nych zagadnien przemystu miesnego uwzgledni¢ trzeba
warunki klimatyczne, lokalizacyjne i inne, majgce duzy
wplyw na jako$¢ przetworow i rentownos$¢ przedsie-
biorstwa.

Urzadzenia do rozdrobnienia. Skuteczno$¢ rozdrob-
niania na wilku doprowadzona zostata do stanu, w kto-
rym dzieki uruchomieniu odpowiednich zestawéw nozy
mase miesng rozdrobni¢ mozna do czgsteczek wielkosci
1 mm, a surowce trudne do rozdrobnienia nie wywie-
rajag niszczacego wplywu na te urzadzenia. Konstrukcja
automatﬁcznych‘ wilkow szybkotngcych umozliwita prze-
réb wigkszych ilosci surowca.

Ewolucja rozwoju kutra zmierzata do stworzenia ta-
kiego urzadzenia, ktére by stuzytlo do rozdrobnienia
masy i réwnomiernego jej wymieszania oraz pozwolito
na lepsze zemulgowanie ttuszczu i bardziej réwnomierne
wchfanianie wody przez mieso. Produkowane dzisiaj
kutry, ktérych konstrukcja oparta jest na nowoczesnym
rozeznaniu znaczenia szybkosci i ksztattu nozy oraz
ksztattu misy i przykrywy — stuzg zaréwno do produkcji
wedlin trwatych, parzonych i gotowanych, jak réwniez
do produkcji réznych emulsji. Kutry z automatycznym
urzadzeniem do usuwania masy, urzgdzeniami dopro-
wadzajgcymi wode i do poruszania masy stanowig nie
tylko nowe rozwigzania konstrukcyjne, ale czynig za-
dos¢ nowoczesnym warunkom higieny i skutecznie
wplywajg na zmniejszenie brakéw produkcyjnych.

Konstruujac ,uniwersalny“, szybkobiezny kuter wy-
tknieto zupetnie nowg droge dla rozwoju przetworstwa
miesnego. Kuter ten odbiega od dotychczas konstruowa-
nych, gdyz przy nieruchomej misie zestawy nozy pra-
cujg w pozycji pionowej. Obracanie rozdrobnionej masy
umozliwia specjalna konstrukcja misy i odpowiednie
umieszczenie nozy. Mozliwos¢ dwustopniowego wigcze-
nia urzadzenia pozwala na produkcje wszelkich gatun-
kéw wedlin. Nalezy nadmieni¢, ze zaréwno nowe Kkutry
tngce |1 mieszajgce mase jak i szybkobiezny kuter
Luniwersalny* nie wymagajg uprzedniego rozdrobnienia
na wilku, gdyz same wykonuja wszystkie te czynnosci,
przy czym doprowadzajg do prawie idealnego rozdrob-
nienia masy i zwiekszaja zdolno$¢ chioniecia wody
przez migso. Konieczne przy tym jest zwracanie bacznej
uwagi na proces kutrowania, gdyz zwiekszona szybkosc
nozy spowodowa¢ moze niepozadane ,przekutrowanie“
farszu.

Z nowoczesnych urzadzeh rozdrabniajgcych wymienié
nalezy ,miynek koloidalny*, ktéry szczegoélnie dobrze
rozdrabnia surowce trudne do rozdrobnienia, jak skorki,
zyly itp. Przy stosowaniu tego urzadzenia nalezy zwro-
ci¢ uwage, by nie dopusci¢ do przegrzania masy roz-
drabniane.

Jakkolwiek opisane urzadzenia spetniajg swoje zada-
nia, to jednak dotychczas brak jest urzadzenia uniwer-
salnego, ktére mogtoby rozdrabnia¢ rézny surowiec i za-
st?(pié zarbwno dziatanie ,miynka koloidalnego® jak
i kutra.

Urzadzenia klimatyzacyjne. Wprowadzenie automa-
tycznie dziatajgcych urzadzen, regulujgcych temperature
i wilgotnos¢ w pomieszczeniach wymagajacych klima-
tyzacji, jak podczas produkcji wedlin trwaltych i suro-
wych, pozwolito na uzyskanie towaru jednolitego i o wy-
sokiej jakosci. Biorac pod uwage, ze wedliny podczas
dojrzewania zmieniajg stopien wilgotnosci wzglednej
w pomieszczeniu — niezbedne jest takie regulowanie
wilgotnosci, by stale utrzymywata sie ona na okreslo-
nym poziomie, korzystnym dla danego gatunku wedliny.
Z tych tez wzgledéw nie nalezy dotadowywaé $Swiezych
partii towaru do pomieszczen, w ktoérych odbywa sie
proces dojrzewania, innych partii wedlin. Urzadzenia
klimatyzacyjne nie powinny by¢ zbyt duze; kazdorazowo
p0\|2/i_nny by¢ przystosowane do wielkoSci i rodzaju pro-
ukciji.

Urzadzenia do gotowania przetworOdw miesnych. Ostat-
nio coraz bardziej przyjmuja sie urzadzenia do goto-
wania nasyconym goragcym powietrzem, majace te prze-
wage nad parzelnikami parowymi, ze lepiej przenosza
ciepto, a wiec skracajg proces parzenia, podnosza jako$¢
produktéw i zmniejszajg ubytki podczas gotowania. Urzg-
dzenie stanowigce izolowana, zamknieta komore, zuzywa
minimalne ilosci energii. W Stanach Zjednoczonych
wprowadzono kombinowane,, przegrodzone urzadzenia
komorowe, w ktérych odbywa sie dojrzewanie, wedzenie
i parzenie wedlin. Urzadzenia te zmniejszajg praco-
chtonnos¢ i podnosza higiene produkciji.

Urzadzenia do produkcji konserw. Znacznym poste-
pem w tej dziedzinie jest wprowadzenie autoklawow
rotacyjnych o duzej iloSci obrotow. Przy sterylizacji kon-
serw w granicach temperatur od 100 do 121°C skraca
sie czas ogrzewania w autoklawach rotacyjnych o okoto
60°/0 w stosunku do autoklawéw nieruchomych, stoja-
cych. Urzadzenie to, na skutek skrocenia czasu oddzia-
tywania ciepta na mase miesng, pozwala podnies¢ jakosc
konserw (usuniecie posmaku konserwowego miesa, utrzy-
manie aromatu miesa), zwlaszcza jesli konserwy pro-
dukowane sg z surowca wrazliwego na dzialdnie wyso-
kich temperatur.

Z innych urzadzen i maszyn spetniajgcych pozyteczng
role w przemysle nalezy wymieni¢ napelniarki, dozujace
okresSlone porcje farszu przy réwnoczesnym dziataniu
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maszyny do odkrecania i wigzania, majgce” szczeg6lne
zastosowanie w produkcji jednakowej wielkosci parowek
w sztucznych ostonkach. Nowe rozwigzania konstrukcyj-
ne stotdw produkcyjnych oraz naczyn metalowych do
miesa pozwalajg na utrzymanie odpowiednich warun-
kéw higieny w czasie produkcji. Naczynia zaopatrzone
w nozki, ustawione jedne na drugich, nie dotykaja
zabrudzonym dnem powierzchni miesa drugiego na-
czynia.

Peklowanie. Poza ulepszonymi urzgdzeniami do nastrzy-
kiwania solanki, ktére umozliwiajg regulowanie jej ci-
Snienia i wazenie nastrzykiwanego produktu oraz urza-
dzeniami prézniowymi, skracajgcymi czas peklowania,
uzyskuje sie ostatnio bardzo szybkie i wilasciwe prze-
peklowanie za pomocg urzadzeh opartych na dziataniu
fal dzwiekowych (nie ultradzwiekéw), przenoszacych jed-
nolicie czasteczki soli na peklowany produkt.

WINCENTY PEZACKI
WSR w Poznaniu

Przyprawy. Zakazenie przypraw naturalnych jest cze-
sto przyczyng szybkiego psucia sie produktow. Odka-
zenie za pomocg promieni ultrafioletowych nie jest sku-
teczne. Zastosowanie suchych koncentratéw przyprawo-
wych, wyjatawianych podczas produkcji, nie tracgcych
wilasciwosci naturalnych przypraw, wydaje sie problem
ten rozwigzywac.

Opakowanie. Przezroczyste folie z mas plastycznych,
znane pod nazwami celofanu, pliofiimu, polietylenu, sa-
ranu i in., znajdujg coraz szersze zastosowanie. Ich
zaleta jest podniesienie stanu higienicznego produktu,
usprawnienie techniki sprzedazy, utrzymanie natural-
nych cech (wyglad, zapach itp.) oraz zmniejszenie ubyt-
kéw naturalnych produktu.

(Wg W. Gisske, ,Die Fleischwirtschaft"; Nr 7, 1955 r.)
P. S

Prototypoumia maszyn i urzgdzen technicznych z uiegierskiclTpomystow
racjonalizatorskich przemystu miesnego w Budapeszcie

Postep techniczny wegierskiego przemystu miesnego
stoi w centrum uwagi czynnikbw kierowniczych. Za
jedno z najwazniejszych Zzrddet i bodzcow tego postepu
uwaza sie pracowniczy ruch racjonalizacji i wynalaz-
czosci. O natezeniu tego ruchu sSwiadczy fakt, ze juz
w roku 1953 wptyneto 3400 wnioskow racjonalizator-
skich, ktore na planowanych 8000000 forintow oszczed-
nosci’ daty w rzeczywistosci, tj. konkretnie uzyskanych
oszczednosci nha sume 5000 000 forintow. Jezeli wzigé
pod uwage, ze caly wegierski przemyst miesny liczy
19 zakladéw przetwoérczych, trzeba przyznaé, ze jest to
bez watpienia duzy wkiad w unowoczesnienie przemystu
i urzeczywistnienie jego spotecznych i ekonomicznych
zadan.

W ocenie tego ruchu tatwo zauwazy¢ mozna dwa nie-
zmiernie charakterystyczne momenty. Stojgc na stano-
wisku, ze ruch racjonalizatorski pomaga w wykonaniu
planéw i zwiekszaniu produkcji, przemyst otacza go
realng, rzetelng i wszechstronnie troskliwa opieka i po-
mocg. Z drugiej jednak strony uwaza sie, ze najlepszy
pomyst racjonalizatorski jest bezwarto$ciowy, o ile nie
sprawdzi sie praktycznie jego konkretnej przydatnosci
uzytkowej.

Urzeczywistnienie dwoch tych koncepcjonalnych zato-
zeh lezy wilasnie u podstaw uruchomienia samodzielnej
prototypowni maszyn i urzadzen technicznych wegier-
skiego przemystu miesnego. Trzy podstawowe zadania
tej prototypowni ujmujg Wegrzy W sposéb nastepujacy:

1 Prototypownia zobowigzana jest do konsultacji
wnioskéw racjonalizatorskich, tj. do pomocy racjonali-
zatorom w rozwigzywaniu i ulepszaniu rozwigzan tech-
nicznych ich pomystow.

2. Prototypownia zobowigzana jest do wszelkich form
pomocy praktycznej racjonalizatorom w przygotowywa-
niu i wykonywaniu rysunkéw technicznych itp.

3. Prototypownia zobowigzana jest do wykonania
pierwszego prototypu maszyny czy urzadzenia technicz-
nego, przekazania tego prototypu do dyspozycji zaktadu,
z ktorego projekt wyszedt, $Sledzenia przydatnosci uzyt-
kowej w prébnym okresie korzystania z prototypu oraz
do ewentualnego dalszego usuwania btedéw konstruk-
cyjnych.

Jest rzecza oczywistg, ze mozliwosci wykonania tak
waznych i wielkich zadan prototypowni zabezpieczono
przez odpowiednie $rodki finansowe i materiatowe, wy-
posazenie techniczne, osobowe oraz odpowiednig orga-
nizacje.

Prototypownia jako samodzielny zakfad, uruchomiona
zostala na terenie albuminowni w Budapeszcie. Miesci
sie ona w nowowybudowanym specjalnie w tym celu
parterowym domku o powierzchni uzytkowej okoto

100 m2 Hala produkcyjna prototypowni jest wyposa-
zona we wszelkie urzadzenia malego, nowoczesnego
warsztatu mechanicznego z dwoma nowoczesnymi obra-
biarkami na czele. Pracuje w niej szesSciu ludzi. Pracow-
nicy ci jak i pozostaly personel prototypowni sa wyso-
ko kwalifikowanymi, po prostu najlepszymi fachowcami
w swoim zawodzie.

Prototypownia organizacyjnie podlega Dyrekcji Prze-
mystu Miesnego w Ministerstwie Spozywczym, tj. odpo-
wiednikowi naszego Centralnego Zarzadu Przemystu
Miesnego. Prototypownia pracuje na podstawie miesiecz-
nego planu opracowanego razem z wymieniong Dyrekcja.
Przy ustalaniu kolejnosci wykonania prototypow bierze
sie pod uwage gospodarcza i techniczng waznos$¢ dla
przemystu oraz przewidywane korzysci zastosowania
w praktyce. W wypadkach koniecznych i uzasadnionych
Dyrekcja ma prawo zleci¢ wykonanie prototypu poza
kolejnoscig. Whnioski na wykonanie prototypu naplywajg
droga urzedowg poprzez zaklady. Racjonalizatorzy majg
jednak prawo zgtaszaé swe wnioski, wzglednie kon-
taktowac¢ sie bezposrednio z prototypownia.

W styczniu br. gtéwng uwage pracownikéw prototy-
powni pochtaniato wyprodukowanie napetniarki o ciag-
tym dziataniu. Z uruchomieniem tej napetniarki wigza
Wegrzy wielkie nadzieje. Twierdza oni, ze za jej po-
mocg produkowacé bedzie mozna nawet salami z lepszym
skutkiem niz obecnie. Poza tym pracowano w tym okre-
sie nad ulepszaniem maszyny do S$ciggania skor Swin-
skich oraz wytwarzano pewna ilos¢ nozy z ochrania-
czami do skoérowania bydta oraz lamp naflowo-benzy-
nowych do opalania $win.

Wyprodukowany przez prototypownie prototyp ma-
szyny lub urzadzenia technicznego zostaje przekazany
do zaktadu przetworczego w celu sprawdzenia jego przy-
datnosci uzytkowej. Z reguly pierwsze préby pracy z pro-
totypem podejmuje zaktad, w ktérym pracuje racjona-
lizator. Po okresie préby i ewentualnie ostatecznym za-
kwalifikowaniu do seryjnej produkcji tenze zaktad tro-
szczy sie o te produkcje. Od wynikéw préb przydatnosci
uzytkowej prototypu zalezne sg ekonomiczne korzysci
racjonalizatora.

Nie ulega najmniejszej watpliwosci, ze wiele cech
prototypowni maszyn i urzadzen technicznych wegier-
skiego przemystu migsnego nosi charakter odpowia-
dajacy specyfice potrzeb i pracy tego przemystu. Z nie-
mniejsza pewrJoscig stwierdzi¢*jednak mozna, ze prze-
niesienie na teren polski koncepcjonalnych chociazby
tylko zatozeh tego pomystu przyniesie polskiemu ruchowi
wynalazczosci pracowniczej przemystu miesnego wiele
powaznych korzysci, a w pewnych wypadkach jest w sta-
nie nawet go uzdrowic.
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Wiadomosci ze Swiata

ANGLIA

Zawarcie umowy angielsko-dunskiej
na dostawe bekonu. W Londynie ukon-
czono niedawno rozmowy w sprawie
dostaw bekonu dunskiego w 1956 r.
Zawarta umowa przewiduje roczng do-
stawe 208 000 ton bekonu. Ustalona ce-
na wynosi 240 szylingébw za 1 cwt (cet-
nar ang.) cif porty angielskie. Cena
ta moze by¢ podwyzszona, jezeli no-
towania oficjalne bekonu na rynku lon-
dynskim przekroczg 270 sh za 1 cwt.
W tym wypadku cena za towar dunski
podniesie sie o réznice miedzy 270 sh
a ceng notowang w Londynie w da-
nym czasie.

Kontrahentem Danii jest angielskie
Ministry of Food, ktore jedynie upraw-
nione zostato do zawierania umow im-
portowych na artykuly zywnosSciowe.
Zawarta umowa poprawia znacznie do-
tychczasowe warunki Dunczykom, gdyz
poza nieznacznym podniesieniem ceny
ptaconej w 1955 r. przewiduje wzrost
jej ria wypadek zmiany koniunktury.

Roéwnoczesnie rozpoczely sie w Lon-
dynie rozmowy delegacji polskiej w
sprawie dostawy bekonu na 1956 r.
Wnoszac z wyniku rokowan dunskich,
spodziewaé sie nalezy, ze Polskaluzy-
ska réwniez korzystniejsze warunki na
dostawy w roku przysziym.

JUGOSLAWIA

Jugostawia zmienia hodowle trzody
chlewnej. Az do konca wojny Swiatowej
Jugostawia byta terenem hodowli $win
typu ciezkiego, stoninowego, rasy man-
galica, karmionych kukurydzg. Swinie
te znajdowaly dobry i fatwy zbyt w
Austrii, Czechostowacji, a czesciowo
takze w Niemczech. Wlochy importowa-
ty je réwniez do produkcji salami. Po
wojnie wymienione rynki zbytu odpad-
ty, Austria stata sie prawie samowy-
starczalna, odpadty réwniez Czechosto-
wacja i Niemcy. Réwnoczesnie jednak
obnizyto sie zapotrzebowanie na ttusz-
cze, a podniosto — na chude mieso
wieprzowe. Wobec tego Jugostawia po-
stanowita przerzuci¢ swojg hodowle na
Swinie typu migsnego, pozadane na za-
granicznych rynkach zbytu i nadajgce
sie poza tym do produkcji bekonow
i szynek. Postanowiono roéwniez zmie-
ni¢ podstawe paszowg i zastgpi¢ ku-
kurydze zbozem i kartoflami.

W wykonaniu powyzszego programu
Jugostawia liczac od 1953 r. zakupita
ponad trzy tysigce swin rozptodowych
w Anglii, gtéwnie rasy wielkiej biatej
angielskiej, a czesciowo berkshiréw.
Materiat hodowlany, pochodzacy ze spe-
cjalnie wybranych farm, po gruntow-
nych badaniach weterynaryjnych i
szczepieniu, wyeksportowany  zostat
drég? lotniczg do Jugostawii. Angiel-
skie Swinie krzyzuje sie ze Swiniami ju-
gostowianskimi  migsno-ttuszczowymi
rasy moravka i rezevka. Swinie otrzy-
mane w wyniku skrzyzowania o ile bedg
odpowiednio karmione, powinny stano-
wi¢ doskonaly typ $win pozadanych na
zagranicznych rynkach odbiorczych.

MEKSYK

Kitopoty Meksyku z eksportem woto-
winy. Meksyk jako powazny producent
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bydta rogatego, posiadajacy znaczne
nadwyzki produkcyjne miesa, od kilku
lat prowadzi eksport. W tym celu wy-
budowano w portach i na granicy Sta-
noéw Zjednoczonych rzeznie eksportowe
potaczone z magazynami chtodniczymi.
Do USA eksportowano réwniez zywiec
w ilosci okoto 400 000 sztuk bydta rocz-
nie. Dostawy te jednak zostaty ostatnio
przerwane z powodu pryszczycy. Mek-
sykanski eksport znalazt sie wobec te-
go w kitopotliwym potozeniu i przerzu-
cit sie na eksport wotowiny mrozonej
i konserw wotowych typu corned beef.
Do nowych odbiorcéw meksykanskiego
miesa, ktore jest tansze od argentyn-
skiego albo urugwajskiego, nalezg Pe-
ru, Anglia, Szwecja i Czechostowacja.

JAPONIA

Wzrost hodowli owiec w Japonii. Ja-
ponia jest stabym konsumentem miesa,;
ryby stanowig tam gtéwng podstawe
pozywienia biatkowego. Obecnie rzad
japonski postanowit zwiekszy¢ produk-
cje miesa przede wszystkim przez pod-
niesienie pogtowia owiec w celu réw-
noczesnego zwiekszenia produkcji wet-
ny.

Pogtowie owiec w Japonii wynosi
okoto 70000 sztuk. Wedtug planu usta-
lonego przez japoniskie Ministerstwo
Rolnictwa pogtowie to powinno do ro-
ku 1960 podnies¢ sie do 3 milionow.

Dazac do tego celu Japonia zaku-
puje wysokowartosciowy materiat za-
rodowy w Nowej Zelandii, a mianowi-
cie owce rasy corriedaie, odznaczajgce
sie dobrg wydajnoscia miesa i pierw-
szorzedng welna.

AFRYKA

Czarny lad wchodzi na Swiatowe ryn-
ki miesne. Najpowazniejsza role w mie-
dzynarodowym handlu miesem z kra-
jéw zamorskich odgrywajg Argentyna
i Urugwaj w Ameryce Potudniowej, po-
za tym Australia i Nowa Zelandia.
Ostatnio wtaczajg sie jako producenci
i eksporterzy miesa rozne kraje< afry-
kanskie.

Unia Potudniowo-Afrykariska rozwi-
nefa powaznie przemyst migsny, wy-
budowata rzeznie eksportowe i chto-
dnie; wywozi gtdwnie mieso wotowe
i baranine do Anglii oraz innych kra-
jéw europejskich. W celu podniesienia
poziomu hodowli importuje sie tak do
Unii Potudniowo-Afrykanskiej jak i do
innych krajéw Afryki wysokowartoscio-
we bydlo zarodowe.

Wielkie postepy w podniesieniu ilosci
i jakosci hodowli bydta rogatego i
owiec poczyniono w Rodezji, Angoli
portugalskiej i Kongu belgijskim. W
Kongu np. na ogdlng ilos¢ pogtowia
820000 sztuk bydta rogatego okoto
400 000 jest pochodzenia europejskiego.
Rozbudowani) tam réwniez powaznie
hodowle $win i owiec. Nadwyzki ho-
dowlane, Konga zb?/wane sg drogg eks-
portu miesa do Be

Abisynia, ktérej pogtowie bydta ro-
gatego_ wynosi niespetna 18 milionéw
sztuk i ktéra w ostatnim dwudziesto-
leciu uszlachetnita rase bydta krajo-
wego importem szlachetnego materia-
tu zarodowego, szuka roéwniez zbytu

Rok 1955

miesa w eksporcie. Koncesje na zato-
zenie rzezni eksportowej i fabryki kon-
serw miesnych otrzymalo jedno z za-
granicznych przedsiebiorstw z branzy
miesnej, ktére te fabryke wybudowato
w miejscowosci Diredana. Eksport pro-
duktéw miesnych, gtéwnie miesa mro-
zonego, odbywa sie przez porty Morza
Czerwonego i skierowuje obecnie do
Izraela i panstw arabskich. Eksportuje
sie rowniez konserwy wotowe. W ostat-
nich 2 latach eksport miesny z Abisynii
wzrost trzykrotnie.

Wielkg role odgrywa hodowla bydta
rogatego w Kamerunie. Jest to kraina
gorska, obfitujgca w rozlegte pastwi-
ska nadajgce sie specjalnie do hodowli
bydta i owiec. Niemcy, a nastepnie
Francuzi zaprowadzili tam dobrze po-
stawiong gospodarke hodowlang, opar-
tg na 'doborowym materiale hodowla-
nym, importowanym z Europy.

W wyniku tych poczynan uzyskano
powazne nadwyzki miesa, tak ze oka-
zala sie potrzeba zorganizowania ek-
sportu. W poétnbcnym Kamerunie, w
miejscowosci N‘Goundere wybudowano
wiec, nowoczesng rzeznie | chtodnie.
Wobec braku drog 1 odpowiednich $rod-
kéw transportowych eksport kamerun-
skiego miesa odbywa sie transportem
lotniczym, z lotniska potozonego w po-
blizu rzezni do portow oddalonych o
wiele setek kilometréw. Transport sa-
molotowy dokonuje sie w szczelnych
komorach w temperaturze od +2 do
+4°C do miejscowosci Duala, Libre-
ville i innych, gdzie przewiezione mieso
sktada sie w chiodniach. Pojemnos$¢ sa-
molotow wynosi 3 do 8 ton. Miesiecz-
nie eksportuje sie w ten sposéb ponad
80 ton migsa. Eksport ten ma powazne
szanse rozwoju.

Swiatowa produkcja miesa. Wedtug
sprawozdania Ministerstwa Rolnictwa
USA ocenia sig Swiatowg produkcje
miesa, w 1954 r. na ponad 40 mini ton.
Cyfra ta obejmuje produkcje 42 naj-
wazniejszych krajow rolniczych z wy-
jatkiem dalekiego wschodu | wykazuje
wzrost 0 3% w stosunku do roku 1953.
Przyrost pogtowia i zwiekszenie pro-
dukcji miesnej notuje sie gtéwnie w
krajach zachodniej Europy, w poétnoc-
nej Ameryce, Australii i Nowej Ze-
landii, natomiast zmniejszyta sie pro-
dukcja w krajach potudniowej Amery-
ki. W roku biezacym przewidywany
jest dalszy wzrost produkcji, a szcze-
g6lnie: w Australii, Nowej Zelandii,
Stanach Zjednoczonych, Wielkiej Bry-
tanii i Francji. Dotyczy on gtéwnie
miesa wieprzowego. Poprawa sytuacji
w produkcji miesnej nastgpita przede
wszystkim w Anglii jako kraju naj-
wiekszego niedoboru i importu miesne-
go. Na skutek zwiekszenia wtasnej pro-
dukcji Anglia pokrywa swoje ogolne
zapotrzebowanie na mieso w 67%, pod-
czas gdy w 1939 r. cyfra ta wy.ntosila
zaledwie 50%. Zapotrzebowanie na be-
kon i szynki zaspokaja Anglia wiasng
produkcjg w 46%, podczas gdy przed
ostatnia wojng pokrywata je zaledwie
w 29%.

Zebrat J. Litwinowicz
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Z doswiadczen zakladdéw miesnych

O tutasciiue ustawienie pracy

W  mys$l wytycznych nakreslonych
przez Uchwale Rzadu Nr 446/55 z dnia
1 czerwca 1955 r,, w odniesieniu jej
do przemystu miesnego, a konkretnie
do kontroli technicznej jako organu czu-
wajgcego nad jakoscig jprodukcji, na-
lezatoby zastanowi¢ sie nad pracg i wy-
nikam; pracy KT. Bezposrednia obser-
wacja pracy KT w zakladach migsnych
nasuwa nastepujace spostrzezenia, kto-
rych uwzglednienie byloby realizacjg
wspomnianej uchwaty.

Duza liczba brakarzy i kontroleréw,
mimo ze stanowi wysoki procent w sto-
sunku do zatogi zatrudnionej bezpo-
Srednio w produkcji, nie daje pozada-
nych wynikéw. Sklada sie na to wie-
le przyczyn. Gléwng przyczyng jest
brak bezposredniej tacznosci brakarzy
z produkcjg. Brakarze $ledzg tok pro-
dukcji  powierzchownie, tzn. koncen-
trujg uwage tylko na jakosci, ktora
przeciez ma Scisty zwigzek z iloScig
| organizacjg pracy. Brakarze kontro-
lujac produkcje wytgcznie pod wzgle-
dem jakosci sprawiaja wrazenie ta-
zikbw", Kkiérzy mimo najszczerszych
checi nie sg w stanie wnikna¢ w ca-
toksztatt produkcji, tym bardziej ze
sprzecznosc jaka z koniecznosci wynika
miedzy produkcja a kontrolg (co jest
wing obecnej organizacji pracy w za-
ktadach) zmusza brakarzy do ,wyry-
wania“ pionowi produkcji wiadomosci
o caloksztalcie produkcji. Ze strony

Z doswiadczen nauki

Inz. ALFRED GROSMAN

produkcji mozna zanotowac czesto ten-
dencje zmierzajacg do wprowadzenia
w blgd brakarzy. W wyniku tego —
spostrzezenia brakarzy sg op6znione
w stosunku do brakéw i usterek uchwy-
conych przez produkcje.

Wielu dobrych fachowcéw nie wy-
korzystuje sie nalezycie. Swiadome
niedostrzeganie niedociggnie¢ pracy
brakarzy i coraz, wieksza odpowiedzial-
no$¢ sktadana na pion produkcji za ja-
kos¢ stwarza koniecznos$¢ zatrudmenia
brakarzy i kontroleréw zbedng pracag
papierkowa, ktéra pozostaje bez wptly-
wu na polepszenie jakosci. Obrazowo
przedstawiajac te sprawe mozna zau-
wazy¢ w kazdym dziale zaktadow mie-
snych zjawisko nastepujgce; oprécz
dwunastu pracownikéw fizycznych jest
kierownik dziatu, jego zastepca, brakarz,
majster, wiec czterech ludzi, ktorzy sta-
nowig 30% zatogi, z ktorych kazdy jest
Swietnym fachowcem i ktérych praca
jest niepotrzebnie podzielona. Kazdy
z nich ma swoj odpowiednik w postaci
jednostki nadrzednej oraz niezmiernie
rozbudowanej administracji.

Realizacja ww. uchwaty, bez uprzed-
niej reorganizacji, a tylko przez przy-
padkowe zwolnienie pracownikéw spo-
woduje niczym nie zapetnione luki oraz
rwacy sie, pozbawiony ciagtosci tok
pracy (zjawisko wystepujace w zakta-
dzie).
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Biorac pod uwage obecny poziom na-
szych pracownikow, ich bezposrednie
zainteresowanie materialne (jednolita
premia iloSciowo-jakosciowa) oraz od-
powiednie przesuniecia w wyniku re-
organizacji, mozna by na podstawie
przytoczonego przyktadu stworzy¢ na-
stepujgcy pion produkcyjny: w mniej-
szych dziatach — tylko kierownik, w
wiekszych — kierownik i jego zastepca
(z odpowiedzialnoscig kierownika), ktd-
rzy sktadaliby odpowiednie pisemne
opisy swej pracy w dziale produkcji
dotyczace ilosc.i, jakosci i strony orga-
nizacyjne;j.

Aparatem kontrolnym, sprawdzianem
bytby odbiorca, ktéry mogtby potwier-
dzi¢ wyniki pracy zaktadow.

Sprawozdawczos¢ produkeji i zbytu
z uwidocznieniem ilosci i jakosci po-
winna zbiega¢ sie w jednostkach nad-
rzednych, tzn. w zjednoczeniu, Cen-
tralnym Zarzadzie Przemystu Miesne-
go itd.

Istnienie stuzby KT jako zupetnie od-
retwiej komorki bytoby wiasciwe, jednak
przy obecnie aktualnej organizacji nie
spetnia ona swego zadania, gdyz dzia-
falno$¢ KT hamowana jest przez dziat
produkcji, a czesto i dyrekcje zaktadow,
czego mozna by unikngé zlecajac te
prace dziatowi produkcji.

Inz. Jerzy Adach

Zaktady Migsne w Tarnowskich Gérach

Branz.Lab. Bad. Przem. Mies. w Bydgoszczy

Ustalenie wilasciwego dodatku wody do kutrowania podczas produkcji wedlin

Czynniki ograniczajgce dodatek wody do miesa.

Dodawanie wody w produkcji wedlin ograniczone jest
dwoma czynnikami: zdolnoscig® wchioniecia wody przez
mieso i normg ustawowa, okreslajgca gorna granice za-
wartosci wody w wedlinie.

Zdolno$¢ chloniecia wody uzalezniona jest od wielu
parametrow natury fizycznej, fizyko-chemicznej i chemicz-
nej. Do najwazniejszych z nich nalezy zaliczy¢: stopien
rozdrobnienia migsa, jego temperature, stezenie jonéw wo-
dorowych, budowe chemiczng migsa zalezng gtéwnie od
rodzaju zwierzecia, jego konstytucji przedubojowej, wyrebu
oraz rodzaju substancji chemicznych dodawanych do miesa
w czasie przerobu.

Z szeregu prac zar6éwno krajowych jak i zagranicz-
nych wyciagng¢é mozna wiele wnioskébw co do oceny
wodochlonnosci miesa, kierowania wodochtonnoscig jak
i praktycznego wykorzystania zdobyczy naukowych na
tym polu w technice wedliniarskiej.

Zdolno$¢ chioniecia wody przez mieso mozna wyko-
rzysta¢ tylko do okreslonej granicy. Granicg ta jest
norma maksymalnej zawartosci wody w gotowej wedli-
nie, ustalona odpowiednimi rozporzadzeniami. Przekro-
czenie tej normy podlega karze jako fatszerstwo pro,
duktu zywnosciowego. Produkowanie natomiast wedliny
z zawartoscig wody ponizej normy powoduje strate go-
spodarcza przemystu, obnizajacg wydajnos¢ jego pro-
dukcji, jest wiec rzecza zasadniczej wagi, aby dodatek
wody w procesie produkcji wedliny regulowaé mozliwie

doktadnie, tak by nie przekracza¢ normy zawartosci
wody, zachowujgc przy tym jednakze normatyw wy-
daj nosci.

W obecnym stanie techniki dodaje sie wode do we-
dliny na zasadzie orientacyjnych kryteriow opartych na
indywidualnym wyczuciu pracownika. Konsekwencjg tego
stanu rzeczy sg duze wahania w zawartosci wody w we-
dlinach. Z uwagi za$ na naktadane kary za przekro-
czenia normy obserwuje sie wyrazng tendencje do usta-
lania zawarto$ci wody raczej na niskim poziomie, co
w efekcie wywotuje duze straty przemystu.

Na tym tle zagadnienie opracowania metody pozwa-
lajacej na regulacje wody w wedlinie ma bardzo duze
znaczenie praktyczne, mogace przysporzy¢ przemystowi
duze oszczednosci. Proby rozwigzania tego zagadnienia
s przedmiotem niniejszego opracowania.

Bilans wodny wedliny

Bilans wodny wedliny mozna przedstawi¢ nastepujgco:
woda surowca + woda dodana = woda wedliny + straty
wody podczas produkcji.

W przytoczonym réwnaniu mamy dwie niewiadome
(woda dodana | straty wody) i z braku jakiej$ innej
znanej zaleznosci nie mozemy go rozwigza¢. Mozna by
prébowa¢ utozy¢ drugie réwnanie na zasadzie wypro-
wadzenia znanej wydajnosci w produkcji poszczegdinycli
wedlin; uzyskany wynik bedzie jednak bardzo niescisty
z uwagi na szeroki zakres wydajnosci, ktéry ponadto
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?bciazony jest réznymi stratami nietechnologicznej na-
ury.

W tej sytuacji zachodzi konieczno$¢ postuzenia sie
bilansem wedliny surowej (bez strat). Bilans taki, w for-
mie: woda surowca + woda dodana = woda wedliny,
umozliwia wyliczenie wody dodanej, pod warunkiem, ze
bedziemy dysponowali normg na zawarto$¢ wody w we-
dlinie surowej. Przygotowanie takiej normy musiatoby
by¢ oparte na znajomosci roznicy zawarto$ci wody mie-
dzy wedling surowg a gotowang.

W celu sprawdzenia przydatnosci praktycznej tej kon-
cepcji przeprowadzono doswiadczenie z wedling zwy-
czajng i serdelowg parzong. W 20 prébkach kazdego
z tych gatunkow wedlin oznaczono zawarto$¢ wody
w stanie surowym przed wedzeniem oraz po wedzeniu,
parzeniu i ochfodzeniu. Z powyzszego wyliczono roznice
w zawartosci wody R = 9% wody wedliny surowej — %
wody wedliny gotowej. Wartosci te dla'poszczegéinych
badanych wedlin $rednio wynosity: R zwyczajna —
= 9,15%, R serdelowai = 10,30%.

Na podstawie obliczonych danych ustalono prowizo-
ryczng norme wedliny surowej. Biorgc do pomocy aktu-
alnie obowigzujgce normy oficjalne na wedliny gotowe,
uzyskano prowizoryczne normy na wedliny surowe,
przyjmujac zasade: n = norma oficjalna + R

Dla badanych wedlin wynosity one:

kietlbasa zwyczajna nz = 60,0 + 9,15 = 69,15.

kietlbasa serdelowg ns = 64,0 + 10,30 = 74,30.
Opierajgc sie na prowizorycznych normach zawartosci

wody w wedlinie surowej obliczono dodatek wody do
kutrowania na podstawie nastepujacego wzoru:

100» — (ac + bd)

100 — n lub
7 = 100» — (ac -j- bd) 100
100 —n~ a

Znaczenie symboli jest nastepujace: a — % miesa do
kutrowania dla danego gatunku wedliny, b — % pozo-
statego miesa, ¢ — °/0 wody w miesie do kutrowania,
d — »o wody w pozostalym miesie, X — dodatek wody
do 100 kg miesa uzytego do produkcji danego gatunku
wedliny, Z — dodatek wody do 100 kg migsa do kutro-
wania.

Wyzej podane wzory wynikajg z nastepujacego rozwa-
zania bilansowego:

I a-j- b-j- X \ a bd
( i150~r==z+ib5+idb

\' 100 / ' ICO 100
100 n + nX = 100 X + ac + bhd
X (100—n) = 100 n — (ac + bd)
100»— (ac -f bd)
~ 100— 1

z 100w ~ + bd) 100
ICO— n a

Z powyzszego: a oraz b — uzyskuje sie z aktualnie
stosowanej receptury, ¢ oraz d — z analizy chemicznej,
n — jest zmodyfikowang normg, obliczong jak wyzej
podano.

Procent wody w miesie do kutrowania i w pozosta-
tym miesie oznacza sie po ukonczeniu procesu peklo-
wania. Do analizy pobierano proby z kilku réznych
miejsc kazdego gatunku miesa w stosunku, w jakim
uzywa sie poszczegélne gatunki wzglednie klasy miesa
do produkcji danej wedliny.

W ten sposéb pobrane préby migsa wielkosci okoto 2kg
przepuszczano przez wilczek trzykrotnie, kazdorazowo
mieszajgc doktadnie po mieleniu. Osobno przepuszczano
mieso do kutrowania, a osobno — po wymieszaniu pozo-
state gatunki migsa przeznaczone do wyrobu danego
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asortymentu wedliny. Zawartos¢ wody oznaczano przez
suszenie za pomocg promieni podczerwonych. Na pod-
stawie powyzszych rozwazan przeprowadzono po 20 prze-
rob6ow dla badanych wedlin, uzyskujac wyniki zawarte
w tabelach 1i 2

Tabela 1
Zawartos¢ wody uj kietbasie zwyczajnej ustalona

uj 69,15%, co odpowiada 60% w wedlinie gotowej

Rzeczywista za- Odchylenia od

Nr proby wartos¢ 1120 wartosci teore-
w gotowej wedlinie tycznej

1 61,8 +1,8
2 60,1 +0,1
3 61,6 +1,6
4 59,0 —1,0
5 59,4 —0,6
6 58,8 —1.2
7 59,2 —0,8
8 59,2 —0,8
9 58,5 —15
10 60,4 +0,4
n 59,9 —0,.1
12 60,4 +0,4
13 61,0 +1,0
14 59.5 —0,5
15 59,5 —0,5
16 59,8 —0,2
17 60,8 +0,8
%g 60,2 +0,2

61,0 +1,0
20 60,0

+ 0,10
Sa2= 15,69
S= /0,82 = 0,90
w |
Tabela 2

Zawartos¢ wody w kietbasie serdelowej parzonej
ustalona w 74,3%, co odpowiada 64% w wedlinie
gotowej

Rzeczywista zawar-  Odchylenie od

Nr préby tos¢ HD w gotowej wartoci teore-

wedlinie tycznej
1 64,4 +0,4
2 63,8 - 02
3 63,0 - 10
4 63,4 _ 06
5 65,8 +1,8
6 63,9 .01
7 64,8 +0,8
8 64,9 +0,9

9 64,0

EILJ(_) 64,0

62,9 -

12 63,5 —&,’%
13 63,8 - 02
14 64,8 +0,8

15 64.0
16 64,5 +0,5
17 63 8 - 0,2
18 63,0 - 10
19 64,2 +0,2
20 63,8 - 02
+0,3

=8,19



; dziesigtych procentu i

Przeprowadzone doswiadczenia wykazujg, ze ustalenie
poziomu wody w wedlinach bylo prawidlowe. Suma
odchylen od zatozonej, teoretycznie wartosci jest rzedu
nie ma praktycznego znaczenia.

Wazne wnioski wyciggng¢é mozna ze zmiennosci od-
chylen od wartosci teoretycznej. Sg one w tym wypadku
miarg btedu, ktéry praktycznie popetnia sie przy na-

'.stawianiu zawartosci wody w wedlinie.

Biorgc $rednio, btad ten jest niewielki (okoto +1%).
jednakze przy dluzszej produkcji nalezy liczy¢ sie z nim.
W danym konkretnym przypadku btad ten moze byé

.moczywiscie znacznie wiekszy. WielkoS¢ jego bedzie zale-

zata od stopnia pewnosci .(prawdopodobienstwa), z ja-
kim chcielibySmy w naszej produkcji pracowaé. Jesli
przyja¢  najczesciej  stosowane  prawdopodobienstwo
5:100, to wtedy btedy te wynosityby:

dla kietbasy zwyczajnej spr
dla kietbasy serdelowej spr

0,90-1= 0,90-2,086 = 1,88,
0,66-1= 0,66-2,086 = 1,38,

gdzie t sg wspotczynnikami rozktadu statyst.
z odpowiednich tablic dla stopnia ufnosci 5:100.

Z przeprowadzonych obliczen wynika, ze gdybySmy
chcieli, aby wedliny nie przekroczyly zawartosci wody
okreslonej normg z prawdopodobienstwem nie wigkszym
jak 5:100, to musielibySmy obnizy¢ obliczong przez
nas norme na wedline surowa o 1,88°/0 dla kietbasy
zwyczajnej, za$ o |,38°/0 dla kietbasy serdelowej. Gdy-

wzietymi

bysmy za$ chcieli, aby przekroczenie normy oficjalnej
wyrazato sie prawdopodobienstwem najwyzej 1:100, to
wtedy musieliby$my ‘przyja¢ btad wiekszy, ktory wyli-
czymy: ,

,90-f0 =0,90-2,845=2,56,
,66U0L=0,66-2,845=1,88.

dla kietbasy zwyczajnej spr = 0
dla kietbasy serdelowej spr = 0
UstalilibySmy wiec norme na wedling surowg o okoto
2,5% nizsza dla kietbasy zwyczajnej i o okoto 2%
nizsza dla kietbasy serdelowej. Wtedy moglibySmy gwa-
rantowa¢ zawartos¢ wody nie wyzszg niz norma z praw-
dopodobienstwem 1:100, co daje juz jgdnak bardzo duzy
stopien pewnosci i sgdzimy, ze mozna by sie zadowoli¢
prawdopodobienstwem 5:100, woéwczas zawarto$¢ wody
w surowej wedlinie moglgby by¢ ustalana odpowiednio
wyZzej.
Whioski

1 Regulacja zawartosci wody w wedlinie nie jest moz-
liwa jedynie na podstawie normy oficjalnej okreslajacej
maksymalny % wody w wedlinie gotowe;.

2. W celu regulowania zawartosci wody w wedlinie
potrzebna jest norma maksymalnej zawartosci wody
w wedlinie surowej.

3. Norma maksymalnej zawartosci wody w wedlinie
surowej umozliwi regulacje wody z dowolnym wspét-
czynnikiem pewnosci.

Streszczenia

Badania nad zastosowaniem
fosforanébw w produkcji kietbas

W oparciu o obszerng literature fa-
chowg autor przedstawia na wstepie
zagadnienie stosunku wody do biatek
miesnych, podkreslajgc znaczenie wo-
dochtonnosci miesa i jego wplyw na
jakos¢ wyrobow miesnych. Stwierdzajac
istnienie  w miesie wody ,wolnej",
utrzymujacej sie w przestrzerJiach mie-
dzywtékienkowych na zasadzie adhezji
oraz wody ,zwigzanej“, potaczonej z
biatkami chemicznie lub sitami elektro-
statycznymi — autor wyjasnia wptyw
kutrowania, stanu pH i zawartosci so-
li w miesie na zdolnos¢ wigzania wody
Specjalny wpltyw na zwiekszenie zdol-
nosci wigzania wody wywotuje doda-
tek roznych soli fosforanowych, zwia-
szcza .w obecnosci soli kuchennej. Do-
datek 2% NaCl i 0,5% fosforanéw
zwieksza pieciokrotnie zdolnos¢ wig-
zania wody przez mieso w poréwnaniu
z dodatkiem tylko 2% NaCl. Szcze-
golnie korzystne dziatanie na zdolno$¢
wigzania wody wywierajg polifosfora-
ny, ktére przywracajg biatkom miesnym
ich naturalne wlasnosci wigzania wody,
pecznienia i rozpuszczalnosci, a nadto
dosypane do masy kutrowanej podno-
szg cechy organoleptyczne produktu
(lepkos¢, potysk, elastycznosc), emul-
guja tluszcz, co pozwala na réwnomier-
ne roztozenie go w masie kietbasianej.

Autor podaje teoretyczne uzasadnie-
nie korzystnego dziatania fosforandw.
Zwigzane silnie' z biatkami jony ma-
gnezu i wapnia, taczac sie z fosforana-
mi zwalniajg rodniki hydrofilne bialek,
ktére mogg zwigza¢ drobiny wody.
Podobne uzasadnienie wigzania jonow
Ca i Mg znalazlo zastosowanie przy
wytlumaczeniu zjawiska przeciwdziata-
nia krzepnieciu krwi. Ponadto fosforany
przesuwajg pH miesa w kierunku za-
sadowym, co réwniez wplywa na lep-
sza hydratacje bialek.

Badania przeprowadzone w Niem-
czech Zachodnich stwierdzity nieszko-
dliwos¢ dla zdrowia ludzkiego dodatku
fosforanéw, zwlaszcza sodowych, gdyz
doprowadzenie do organizmu nadmiaru
soli potasowych jest niewskazane. Dla-
tego preparaty zagraniczne znane pod
nazwami ,plasmal*, ,glutamal“, ,fibri-
sol* oparte sg na sodowych solach fo-
sforanowych.

Autor przeprowadzatl doswiadczenia
nad wptywem dodatku tych trzech pre-
paratow polifosforanowych, sprowadzo-
nych z zagranicy oraz nad wptywem
sodowego ortofosforanu dwuzasadowe-
go (Na2 HP©4) na jakos¢ kietbas.

Na podstawie dokonanych doswiad-
czen w skali laboratoryjnej i produk-
cyjnej odnosnie: a) wptywu uzytych
fosforanéw na zmiane pH, b) wplywu
dodatku 0,5% fosforanéw na wtasnosci
organoleptyczne tkanki  miesniowej,
c) wplywu dodatku fosforanéw na_wig-
zanie wody przez tkanke miesniowa,
d) wptywu dodatku fosforanéw na stra-
ty wagowe miesa przy ogrzewaniu
w temperaturze 80°C — autor wypro-
wadza nastepujace wnioski:

1 Dodatek fosforanéw, a szczegolnie
polifosforanéw zwieksza zdolnos¢ yna-
zania wody, przy czym wiasnosc ta
utrzymuje sie w pewnym stopniu row-
niez po zdenaturowaniu biatka w tem-
peraturze 80°C.

2. Dodatek polifosforanéw wptywa nia
poprawienie cech jakosciowych produ-
ktu oraz zmniejsza straty wagowe pow-
state w trakcie produkgciji.

3. Uzycie fosforanéw do produkcji
kietbas w ilosciach do 0,5% wagi masy
miesnej jest korzystne, zwlaszcza jesli
w produkcji mamy do czynienia z su-
rowcem o ztych wiasnosciach wigzania
wody.

(Wg E. Prost, Medycyna Weterynaryj-
na, Nr 8 — 1955 r.)

P.S.

Badania nad wodnistoscig i wy-
stepowaniem galarety w szyn-
kach puszkowanych

Autor omawia prace prowadzone w
Zakfadzie Higieny Produktow Zwierze-
cych UMCS w Lublinie. Proby prak-
tyczne przeprowadzono w Lubelskich
Zaktadach Miesnych :i uzyskano naste-
pujace wyniki:

1) stwierdzono, ze na zasadzie barwy
i procentowej zawartosci wody ogolnej
szynki surowej nie mozna wnioskowac
0 ilosci galarety i wilgotnosci (wodnis-
toscj) szynki puszkowanej, natomiast
potwierdzono, ze oznaczenia Spoistosci
tkanki miesniowej szynki surowej za
pomocg tzw. ,chwytu“ zgadzajg sie
na ogoél z intensywnoscig wodnistosci
szynek puszkowanych;

2) pewng zalezno$¢ stwierdzono
miedzy procentowg zawartoscig wody
wolneji) w szynce surowej, a wilgot-
noscig (wodnistoscig) szynki puszko-
wanej. Dane cyfrowe wskazujg réwniez
na pewng zaleznos¢ z % galarety;

3) pH szynki surowej wykazuje niez-
byt regularng zalezno$¢ z wilgotnos$ciag
1 % galarety gotowego produktu;

4) dodatek dwuzasadowego fosforanu
sodowego (Na2 HP04) w ilosci 5% do
solanki nastrzykowej | zalewowej po-
woduje zmniejszenie wilgotnosci szyn-
ki puszkowanej i wptywa na lepsze
zwigzanie plastrow szynki. Stwierdzono
w 375% préb obnizenie % ga-
larety o0l do 0,8%, w 37,5% prob
o 17 do 4,3%, natomiast w 25%
prob — zwiekszenie % gala-
rety o 02 do 1,7%;

5) na zasadzie obserwacji (bez po-
dania danych cyfrowych) autor stwier-
dza, ze chlodzenie (w pomieszczeniu o
temp. +6°C) uwedzonych szynek przed
puszkowaniem wplywa na obnizenie %
galarety w gotowym produkcie o oko-
to 2%.

(Wg E. Prost, Medycyna Weterynaryj-
na, Nr 10 — 1954 r.). 16

m) Zawarto$¢ wody wolnej badano metoda
uciskowq.



Wiadomosci biezgce

Rozindj przemystu miesnego tu planie 5-letnim
(Konferencja w Wydziale Przemyslu Lekkiego KC PZPR)

W dniu 3.X.1955 r. odbyta sie konferencja na temat
zagadnien zwigzanych z 5-letnim planem przemystu
miesnego. Charakter konferencji i przebieg obrad byt
nieco inny niz to ma normalnie miejsce przy organizo-
waniu tego typu konferencji. Przede wszystkim obecnos¢
Swiata nauki, cztonkéw Rady Naukowej Instytutu Prze-

myslu Miesnego, obecno$¢ przedstawicieli PKPG, dy-
rekcji CZPMies. i niektdrych terenowych jednostek,
dyrekcji Biura Projektéw Inwestycyjnych, dyrektorow
Departamentéw  Ministerstwa Handlu Wewnetrznego,
dyrektorow CIS i Animex‘u oraz kierownika, zastep-
cy i pracownikbw Wydzialu Przemyslu  Lekkiego
KC PZPR — pozwolita na przeprowadzenie wymiany

pogladéw w zakresie podstawowych probleméw zwigza-
nych z perspektywg rozwoju przemystu miesnego w na-
stepnych’ latach.

Na czoto dyskutowanych zagadnien wysunely sie spra-
wy techniki i mechanizacji oraz sprawy ekonomiki | orga-
nizacji przemystu. Po syntetycznym  przedstawieniu
przez dyr. Grabowskiego gtéwnych kierunkéw rozwoju
przemystu na najblizsze lata wyjasniono w dyskus;ji
szereg watpliwosci, ktdére nasunely sie przy opracowaniu
planu 5-letniego. Sprawa typu produkcji trzody chlewnej,
miesnej czy stoninowej, znalazta wyraz — w pogtebio-
nych ekonomicznie wypowiedziach — sprowadzajgcy sie
do forsowania w rolnictwie raczej hodowli trzody
miesnej. Sprawa przewozu zywca do uboju lub uboju na
terenach zielonych zostata wyjasniona w ten sposob, ze
w zaleznosci od potrzeb konsumpcji, optacalnosci dowozu
(promien dowozu zywca okoto 80 km w ciggu najwyzej
jednej doby), od mozliwosci wykorzystania ubocznych
produktow na miejscu do spozycia lub przetwérstwa
I szeregu innych dominujgcych czynnikéw ekonomicznych,
nalezy umiejscawia¢ zaktady w osrodkach konsumpcji
czy osrodkach produkcji zywca. Podobnie przedstawia
sie zagadnienie budowy kombinatéw z szeregiem profilow
produkcyjnych czy tylko z profilem konsumpcyjnym,
wzglednie budowanie matych czy duzych zaktadéw.

W kazdym przypadku szczeg6towa analiza ekono-
miczna potrzeb danego rejonu, mozliwosci i optacal-
nosci przerobu produkcji odpadkowej na miejscu lub
optacalnosci przewozu tych produktow, powinna decydo-
waé zarowno o lokalizowaniu zaktadu jjak i o jego typie.
Wydaje sie przy tym nie ulega¢ watpliwosci, ze przeréb-

ka krwi na miejscu (zamiast przewozenia krwi zakon-
serwowanej) np. w postaci plazmy oraz przerébka kosci
Swiezych na miejscu z wyciggnieciem tluszczu, bulionu
i gotowanego miesa, -zyt i $ciegien, jest najekonomicz-
niejszym rozwigzaniem. Dopiero tak wygotowane kosci
mozna by przewiez¢ do centralnego punktu w celu pro-
dukcji oseiny, maczki itp.

Pelne potwierdzenie stusznosci znalazta w dyskusji
przewidziana w planie 5-letnim wysoka produkcja garma-
zeryjna. Sprawa techniki i umaszynowienia przemystu,
sprawa kierunku mechanizacji (importowane urzgdzenia
o0 ruchu cigglym do wytopu ttluszczu lub kotly otwarte
krajowej produkcji plus dobre prasy hydrauliczne) byty
przedmiotem  szczegllnego zainteresowania  dyskutu-
Jacych.

Sprawa doszkalania zaréwno miodych jak starszych
kadr, zwlaszcza na odcinku mechanicznym i ekono-
micznym, przy wspoétudziale Instytutu réwniez znalazta
wyraz w wypowiedziach wielu profesorow i wydaje sie
by¢ jedna z najpilniejszych spraw, domagajgcych sie |
Rozwigzania u progu planu piecioletniego przemystu
migsnego.

Sz.

SPROSTOWANIE

W Nr. 10 — br. naszego czasopisma w artykule pt.
»~Maszyny i materiaty pomocnicze dla przemystu miesne-
go wystawione na MTP w Poznaniu“ (str. 8 i 9), popel-
niono btgd w umiejscowieniu pierwszych trzech ilustraciji
oraz w opatrzeniu ich nieprawidtlowym tekstem.

Zamiast: Rys. 2. Wilk z podajnikiem po opr6znieniu,

powinno by¢: Rys. 1 Wilk z podajnikiem przed oproz-

nieniem.

Zamiast:

nica,

powinno byé: Rys. 2. Wilk z podajnikiem po opr6znie-
niu.

Zamiast: Rys. 1 Wilk z podajnikiem przed oproznie-

niem,

powinno by¢: Rys. 3. Uniwersalny kuter-mieszarka-kra-

Jalnica.

Rys. 3. Uniwersalny kuter-mieszarka-krajal-

OGLOSZENIE

0 wznowieniu prenumeraty na 1956 r.

Redakcja ,,Gospodarki Miesnej* przypomina, ze z dniem 10 grudnia br. mija termin zgtoszenia
prenumeraty na rok 1956, wzglednie na jego | kwartat lub | pdétrocze.
Zamoéwienia i przedptaty nalezy dokona¢
na wsi: u listonosza lub we wlasciwym terenowym urzedzie pocztowym,

w miescie: w najblizszym urzedzie pocztowym.

WARUNKI PRENUMERATY

Optata roczna wynosi
poétroczna ,,
kwartalna ,,
za 1 numer ,,
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Uwaga: ZamoOwien czy przedptaty na prenumerate czasopisma w 1956 r. nie nalezy przesyta¢ ani do
redakcji, ani tez do wydawnictwa, bowiem kolporterem jest CKPiW ,,Ruch®, Warszawa, ul. Srebrna 12.
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