miesna

miesiecznik

TRESC: Niektére zadania Instytutu na tle rozwoju przemystu miesnego w Planie 5-let-
nim — CZ. RYDALSKI. PRODUKCJA | TECHNIKA: Problemy projektowania zaktadow
miesnych — W. KONEWKA. Uproszczenie zasad realizacji niektérych rob6t inwestycyj-
nych i innych — E. WIECZOREK. Osiagniecia chtodnictwa sktadowego w Polsce Ludo-
wej — W. KAMINSKI i W. ZAMBRZYCKI. Wykorzystanie niektérych produktéw poubo-
jowych do produkcji enzyméw — K- NIEZGODZINSKL EKONOMIKA 1 PLANOWANIE:
Prace nad organizacjg zakladéw miesnych w przededniu Planu 5-letniego — J. WOLSKI.
0 wiasciwy dobér wskaznikbw analizy w zakresie zatrudnienia i ptac — H. SWIDERSKI
1J. WAGIEL. Sprawozdawczos¢ w przemysle miesnym — G. i Ch. RACJONALIZACJA:
Czy solenie szczeciny daje te same efekty co szuszenie? — M. MISZTAL. Ruch racjona-
lizatorski w Brodnickich Zaktadach Miesnych — S. ROZWADOWSKI. Z ZAGAD-
NIEN bhp: O zastosowanie ochronnych rekawic przy rozbiorze i trybowaniu miesa — P. S.
i J. T. Pierwsza krajowa narada stuzby bhp — J. M. T. Usprawnienia z zakresu higieny
pracy. Z DOSWIADCZEN ZAGRANICY: Wedzenie przetworéw miesnych w polu elektrycz-
nym wysokiego napiecia — M. MISZTAL. Usprawnienie procesu wedzenia przez zastoso-
wanie promieniowania podczerwonego — P.S. O parzeniu kruponéw — M. MISZTAL.
WIADOMOSCI ZE SWIATA: Amerykariskie klopoty — J.LITWINOWICZ. Z DOSWIAD-
CZEN NAUKI: Regeneracja skrzyin po smalcu — H. STANKIEWICZ. Krajowa narada
aktywu polityczno-gospodarczego przetworstwa odpadkéw zwierzecych i roslinnych w War-
szawie — G. BIEDRZYCKI. WIADOMOSCI BIEZACE.



Krajowa narada aktgwu polityczno-gospodarczego przetwoérstwa odpadkow
zwierzecych i roslinnych w Warszawie

W dniu 11 pazdziernika 1955 r. odbyta sie w Warsza-
wie z udziatem Ministra i Generalnego Dyrektora Prze-
myslu Miesnego i Mileczarskiego narada aktywu poli-
tyczno-gospodarczego przetworstwa odpadkéw zwierze-
cych i roslinnych.

W wygtoszonym na wstepie referacie dyrektor CZS
ob. Kieniewicz stwierdzit, ze za osiem miesiecy zamiast
zaplanowanej obnizki kosztéw w wysokosci 3,2%6> nasta-
pito podniesienie kosztow o 2,3% w stosunku do roku
1954. Fakt ten jest tym wiecej niepokojacy, ze na prze-
strzeni biezacego roku stan ten ulegat ciggtemu pogar-
szaniu. Mimo jednak niewykonania obnizki kosztow w
skali Centralnego Zarzgdu Przetworstwa Odpadkéow
Zwierzecych i Roslinnych RPPOZIR Wroctaw wykonato
ponadplanowg obnizke kosztow w wysokosci  2.3%,
RPPOZIR Krakéw _ 16% i PPSWiS Nowa Sél — 0,9%.
RPPOZIR Stalinogréd zabrakto do wykonania planu obniz-
ki kosztow 1,2%, RPPOZIR t6dz m— 1,4%

Pozostate przedsiebiorstwa za okres 8 miesiecy 1955 r.
nie wykonaty natozonych zadan w zakresie obnizki
kosztéw witasnych, a koszty swe w stosunku do 1954 r.
podwyzszyty, a mianowicie: PPZ Brodnica o 17,2%,
RPPOZIR Szczecin o 153%, PPZ Putawy o 8,9%,
RPPOZIiR Warszawa o 6,4%, RPPOZIiR Gdansk o 3,4%,
RPPOZIR Poznan o 2,8%.

Przyczyny nieosiggniecia zaplanowanych wskaznikow
obnizenia kosztow produkcji lezg przede wszystkim w
nieuzyskaniu zaplanowanych wskaznikébw wydajnosci
tluszczéw utylizacyjnych. Osiagnieta wydajnos¢ ttuszczu
ksztattuje sie od 85% w RPPOZIR Stalinogréd do 3,2%
w RPPOZIR Szczecin — wobec wydajnosci planowanej
wynoszacej 6,4%. Zmniejszenie wydajnosci tluszczow
utylizacyjnych nastgpito na skutek wadliwvego prowa-
dzenia procesu technologicznego, pogorszenia sie jakosci
Surowca padlinowego, nieterminowego odbioru surowca,
nieracjonalnego przerobu nagromadzonego surowca oraz
naduzy¢ pracownikow badz w punktach zbiorczych, badz
tez w zakladach utylizacyjnych. Inng z przyczyn, to
systematyczne przekraczanie godzin nadliczbowych.

Zfa organizacja pracy w zakladzie, brak kontroli czasu
efektywnie przepracowanego, niewtasciwa polityka plac,
stosowana przez kierownictwo zaktadéw — oto zasad-
nie przyczyny powodujgce powstawanie nadmiernej
ilosci godzin nadliczbowych.

2le kierowany i organizowany ruch wspoétzawodnictwa
pracy oraz zle pojeta oszczedno$¢ na wydatkach prze-
znaczonych na ruch racjonalizatorski — opéznia wyko-
nawstwo planéw produkcyjnych, jak rowniez utrudnia
rozwo¢j inicjatywy tworczej najlepszych pracownikow w
celu usunigcia niedociggnie¢ technicznych i organiza-
cyjnych w zaktadzie pracy.

Specjalnym zagadnieniem jest zbidrka padliny przez
punkty zbiorcze. 68% og6tu zebranej padliny przechodzi
przez punkty zbiorcze. Brak statej, systematycznej i wni-
kliwej kontroli tych punktéw zbiorczych powoduje na tym
odcinku ciagly wzrost kosztéw.

W toku dyskusji oméwiono miedzy innymi przyczyny
zmniejszenia wydajnosci ttuszczow utylizacyjnych. Wiele
uwag krytycznych skierowano pod adresem dziatalnosci
punktéw zbiorczych oraz postawiono problem przekaza-
nia zbiérki padliny radom narodowym.

Tow. Zajdéw krytycznie ustosunkowat sie do czynnosci
koordynacyjnych przy ustalaniu planéw dla przetwérstwa
odpadkéw zwierzecych i roslinnych oraz podkreslit zbyt-
maly wkiad pracy na odcinku us$wiadomienia cztowieka,
decydujgcego o efektach gospodarczych kazdego zaktadu
pracy.

Podsumowania dyskusji dokonat Generalny Dyrektor
Ministerstwa Przemys$lu Miesnego i Mleczarskiego ob.
Z. Kratko stwierdzajgc miedzy innymi, ze referat i dy-
skusja wykazaly pogarszajgce sie wyniki na odcinku
obnizki kosztow i akumulacji w stosunku do rezultatéw
1954 r. i do | potrocza br.

Pie¢ grup czynnikow subiektywnych spowodowato stan
ten w przemysle odpadkéw zwierzecych i roslinnych,
a mianowicie:

Brak gospodarnosci w dziedzinie transportu. Nadmierne
zarobki rakarzy sg zrodtem przekupstwa, stad powstaje
koniecznos¢ przemyslenia catlego systemu transportu,
przeanalizowania tras, odlegtosci, ilosci przewozonych,
cen ptaconych.

Brak dyscypliny technologicznej — powodowat niedo-
konywanie wsadu wg asortymentéw, zmniejszajgc wy-
dajnos¢ thuszczow.

Przedsiebiorstwa remontowo - montazowe wymagajg
przeprowadzenia na ich terenie doktadnej pracy poli-
tycznej, zmiany systemu planowania, premiowania kon-
troli technicznej, zwiekszenia dyscypliny terminowego i
jakosciowego wykonania kapitalnych i biezacych re-
montéw.

Problem troski o czlowieka. Sprawa ta nie trafita w
petni do Swiadomosci aktywu i stgd powstaly powazne
zaniedbania na odcinku bezpieczenstwa i higieny pracy.
Taki stan rzeczy musi zosta¢ zmieniony radykalnie w
jak najkrétszym czasie.

Ostatni czynnik natury subiektywnej, to metody i for-
my pracy masowej z ludzmi. Brak wspétpracy, kolektyw-
nego wspotdziatania, przenoszenia przy pomocy biulety-
now doswiadczen najlepszych zakladoéw, wytykania bte-
doéw i niedociggnie¢ zaktadéw pozostajacych w tyle w
stosunku do wiekszosci zaktadéw, brak pracy uswiada-
miajacej, gospodarczej i poIitycznej byl jedng z wielu
przyczyn licznych zaniedban.

Oceniajgc przebieg narady generalny dyrektor Z
Kratko wskazal, ze w dyskusji za mato byto momentéw
oceny krytycznej dziatalnosci Ministerstwa Przemyslu
Migsnego i MI. oraz Centralnego Zarzadu Przemyslu
Miesnego.

W zakonczeniu narady podjeto uchwate, w ktérej aktyw
polityczno-gospodarczy zobowigzat sie m. in.:

1 Zaniecha¢ skoérowania i rozbiérki zwiok trzody w
punktach zbiorczych.

2. Przestrzega¢ obowigzku wazenia padliny sSwinskiej
i stosowa¢ sankcje w wypadku rozbieznosci miedzy wa-
ga podang na kwicie a rzeczywista.

3. Stosowa¢ w szerszym zakresie niz dotychczas od-
dzielny przeréb padliny swinskiej, bydlecej i konskiej.

4. Zakopywac¢ padline w punktach zbiorczych.

5. Rozpowszechni¢ wniosek racjonalizatorski polega-
jacy na przeniesieniu pomp trybowych do ttuszczu z dotu
prasy na gére i uruchomieniu tych pomp, jak réwniez
zainstalowaniu odstojnikow ttuszczowych.

6. Zwiekszy¢ produkcje albuminy, maczek utylizacyj-
nych i produkcje uboczng w zakfadach utylizacyjnych.

7. Zmniejszy¢ odpad produkcyjny we wszystkich fazach
preparowania szczeciny oraz podnies¢ wydajnos¢ wiosia
preparowanego z uszu bydlecych i wzmoéc kontrole pun-
ktéw zbiorczych w drodze: opracowania wykazu odle-
glosci miedzy punktami zbiorczymi a miejscowosciami
przez te punkty obstugiwanymi, zobowigzania kierowni-
kéw zaktadéw utylizacyjnych do statej kontroli punktow
zbiorczych, zlikwidowania taryfy optat za przew6z pad-
liny dla furmanek dwukonnych i samochoddw.

8. Otoczy¢ wieksza opiekg ruch wspotzawodnictwa pra-
cy przez wigczenie do ruchu wspotzawodnictwa pracow-
nikdw ”inzynieryjno-technicznych, prowadzenie systema-
tycznej kontroli realizacji zobowigzan, wprowadzanie
wspoétzawodnictwa miedzyzmianowego.

9. W zakresie racjonalizacji zobowigza¢ kierownictwo
przedsiebiorstw i Centralnego Zarzgadu Przetworstwa Od-
padkéw Zwierzecych i Roslinnych do bardziej troskliwej
opieki nad racjonalizatorami i ozywienia dziatalnosci
klubéw racjonalizacji i techniki oraz do szybszego
i sprawniejszego  rozpowszechniania zatwierdzonych
wnioskéw racjonalizatorskich.

10. Zobowigza¢ przedsiebiorstwa do wiasciwego wyko-
rzystania naktadéw przeznaczonych na bhp zgodnie
z obowigzujacymi planami problemowymi, w celu za-
pewnienia systematycznego postepu poprawy warunkéw
pracy zatég.

Gustaw Biedrzycki
CZPOZIR w Warszawie
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Niektéore zadania Instytutu na tle rozwoju przemystu
miesnego w Planie 5-letnim

(Wstepne zagajenie na posiedzeniu Rady Naukowej Instytutu Przemystu Miesnego)

Il Zjazd oraz Il i IV Plenum naszej Partii
wskazaly wyrazny kierunek rozwojowy naszej go-
spodarki narodowej na najblizsze lata, kierunek
zmierzajgcy do realizacji podstawowego prawa
ekonomicznego socjalizmu — stalego i systema-
tycznego wzrostu dobrobytu ludzi pracy w naszym
kraju w drodze nieprzerwanego wzrostu i dosko-
nalenia produkcji socjalistycznej na bazie najwyz-
szej techniki.

Jak powszechnie wiadomo, wzrost stopy zycio-
wej najszerszych mas spoteczenstwa uwarunkowa-
ny jest dalszym rozwojem przemystu ciezkiego,
przy réwnoczesnym skierowaniu powaznych $rod-
kow finansowych i materiatowych na rozbudowe
przemystu lekkiego i spozywczego, a przede
wszystkim na odpowiednio szybki rozwdj rolnic-
twa i hodowli.

Te podstawowe kierunki rozwoju naszej naro-
dowej gospodarki znajdujg swoOj pelny wyraz
v/ projekcie Planu 5-letniegO’, nad ktorym prace
w chwili obecnej dobiegajg konca. W planie tym
postawiono réwniez powazne i odpowiedzialne za-
dania przed przemystami naszego resortu, w tym
w pierwszym rzedzie przed przemystem miesnym.

Aby uwypukli¢ powage i rozmiary tych zadan,
przytocze kilka kluczowych cyfr.

Wedtug zlozonego przez Ministerstwo Przemy-
stu Miesnego i Mleczarskiego projektu Planu
5-letniego, warto$¢ produkcji przemystu miesne-
go w stosunku do roku biezgcego ma na koniec
Planu wzrosna¢ w cenach poréwnywalnych o oko-
to 30%. Wskazniki wizrostu ilosciowego produk-
cji miesnej na rok 1960, w poréwnaniu ze sta-
nem obecnym, obrazuje nastepujgce zestawienie.

Produkcja rzezniana: %

Ogoétem mieso z uboju wzrost
wieprzowina

wotowina "
cielecina N
baranina N
konina "

RERENR

Produkcja fabryczna:

szyniki wzrost 131
konserwy w blasze " 125
konserwy w szkle ” 389
wedliny 12
wyroby wedliniarskie 155
kaszanki 135

Liczby te w sumie oznaczajg, ze przemyst mie-
sny musi w peni pokry¢, powaznie zwiekszone za-
potrzebowanie rynku, oznaczajg one, ze w Polsce
podwajamy-— w dostownym tego istowa
znaczeniu — spozycie miesa i przetworéw mies-
nych w stosunku do okresu przedwojennego.

Wskaznik wzrostu spozycia na rok 1960 wyno-
si¢ bedzie w stosunku do 1938 r. 205%.

Zadania te, postawione przed naszym resortem,
przed przemystem miesnym nie sg tatwe, bowiem
dla ich wykonania niezbedne jest harmonijne
wprzegniecie wszystkich srodkéw pozwalajacych
na wyprodukowanie petnych zaplanowanych ilosci
miesa i przetwordw miesnych we witasciwej jako-
Sci i asortymencie, z réwnoczesng obnizkg kosztow
produkcji, na bazie unowocze$nienia przemystu,
rozwiniecia nowej techniki, mechanizacji i auto-
matyzacji produkcji, w celu stworzenia prawidto-
wych ekonomicznych podstaw gospodarczej dzia-
talnosci naszych zaktadéw miesnych.

Czy posiadamy odpowiednie Srodki dla petnej
realizacji zadan postawionych przed naszym resor-
tem przez Partie i Rzad? Niewatpliwie tak. Posia-
damy caly arsenat tych $rodkéw, z ktorych chce
wymieni¢ tylko najwazniejsze.

1 Otrzymujemy w Planie 5-lethim  powazne
srodki inwestycyjne — pieniezne i materiato-
we — przeznaczone na rekonstrukcje zaktadéw

miesnych i budowe nowych obiektéw, ktére dzie-
limy mniej wiecej po potowie na oba te kierunki
inwestycyjne. SzczegOlnie duze pozycje inwesty-
cyjne, bo ponad 60% globalnego limitu przezna-
czamy na usprawnienie produkcji rzeznianej,
gdyz — jak wiemy — odcinek ten jest najbar-
dziej zaniedbany, gdzie wygospodarowa¢ mozna



gospodarka

i nalezy ogromne, nie wykorzystane jeszcze rezer-
wy, zarowno w zakresie wzrostu wydajnosci jak
i zmniejszenia ubytkéw, racjonalnego wykorzysta-
nia ubocznych produktéw ubojowych itd.

2. Plan 5-letni zabezpiecza nam powazny
wzrost bazy maszynowo-technicznej, zaréwno
przez uruchomienie wzglednie rozszerzenie pro-
dukcji maszyn i urzadzen dla przemystu miesnego
przez przemysty krajowe, jak réwniez przez odpo-
wiednio zaplanowany import tych urzadzen.

3. Powinnismy i musimy przyspieszy¢, pogte-
bi¢ i rozszerzy¢ postep techniczny w przemysle
miesnym we wszystkich przekrojach i w kazdej
niemal dziedzinie. Rozw0j nowoczesnej techniki,
realizacja nowej, Smiatej mysli technicznej, wzrost
ruchu racjonalizatorskiego i nowatorskiego, wdro-
zenie nowych, wyprébowanych w niektérych na-
szych zakfadach jak i za granica metod produkcji,
powigzanie sie¢ na codzieh z kadrami naszych maj-
strow, technikéw i inzynierbw zwigzanych od
najbardziej praktycznej strony z procesem pro-
dukcyjnym — oto zesp6t poteznych Srodkéw do
realizacji naszych zadan.

4. Musimy rozwing¢ i pogtebi¢ ruch socjali-
stycznego wspoétzawodnictwa pracy, tego wypro-
bowanego oreza w walce o podnoszenie naszego
przemystu na coraz wyzszy poziom, wskazac¢ kon-
kretne kierunki rozwoju wspotzawodnictwa i za-
rowno pomagac¢ temu ruchowi jak i nauczy¢ sie
korzysta¢ z jego dorobku i bogatych doswiadczen.

5. Powinnismy podnies¢ ogdlny poziom facho-
wy, a w szczegolnosci specjalizacje naszych kadr
pracowniczych i to nie tylko aparatu kierownicze-
go, ale rébwniez — i to w jak najszerszej mie-
rze personelu inzynieryjno-technicznego, maj-
strow i robotnikdw. Musimy przygotowa¢ kadre
fachowcow, ktéra w oparciu o nowsze, bardziej no-
woczesne i niewspotmiernie bardziej wydajne niz
dotychczasowe metody produkcji bedzie umiata
prowadzi¢ produkcje w sposob lepszy, sprawniej-
szy, wydajniejszy 1 tanszy.

Sposrod catego szeregu innych jeszcze Srod-
kow, ktore uruchomimy, aby sprosta¢ zadaniom
Planu 5-letniego przemystu miesnego, wybrane 5
podstawowych tematéw wigze sie w jak najbar-
dziej bezposredni i oczywisty sposéb z praca na-
ukowo-techniczng Instytutu Przemysiu Miesnego
i Rady Naukowej oraz z catym naszym progra-
mem pracy na najblizszy okres.

Nie moze by¢ mowy o tym, bySmy mogli roz-
szerza¢ nasza baze materialowo-techniczna, uno-
woczesnia¢ przemyst, podnosi¢ jakos¢ naszych
wyrobow miesnych krajowych i eksportowych
bez Scistego powigzania dorobku naukowego z do-
Swiadczeniem produkcyjnym, bez Scistego zespo-
lenia naszej mysli naukowej z dzisiejszymi, a co
wazniejsze — z jutrzejszymi potrzebami przemy-
stlu. Stad tez przed Instytutem, przed jego Radg
Naukowg stojg — i to juz od dziS — powazne
i odpowiedzialne zadania. Nie silac sie ani na po-
gtebienie, ani na wyczerpanie programu tych za-
dan, sprébujmy wymieni¢ generalne tezy prac
naukowo-badawczych.

Instytut nie moze przybra¢ charakteru wytgcz-
nie ustugowego dla przemystu, rozwigzujgcego je-
go dorazne problemy ,,na kazdorazowe zamowie-
nie“ .

mie sna

Rok 1955

Niewatpliwie wspomniany rodzaj pracy bedzie
wymagat duzego wkladu wysitkow i srodkéw In-
stytutu, co jest celowe,, stuszne i potrzebne, ale
przede wszystkim Instytut i Rada Naukowa muszg
wyprzedzaé przemyst w przygotowywaniu i opra-
cowaniu tej problematyki, ktora stoi przed prze-
mystem, do ktorej przemyst zdgza. Innymi sto-
wy Instytut musi robi¢ dzi$ to, co przemyst be-
dzie robit jutro, po to wkasnie, by unikng¢ btedéw
i niedomagari przemystu, by kazdy nowy krok
przemystu poprzedzi¢ przemyslanym, przepraco-
wanym i sprawdzonym doswiadczeniem badawczo-
-naukowym.

Instytut musi i to stosunkowo w niedtugim cza-
sie wypetni¢ (wspdlnie z przemystem) luke, ktéra
dotkliwie daje sie we znaki. Lukg tg jest brak diu-
gofalowego, generalnego planu rozwoju przemystu
miesnego, w tym réwniez generalnego planu re-
konstrukcji tego przemystu.

Nalezy wypracowac stworzenie odpowiednich
podstaw ekonomicznych dla realizacji okresowych
planéw inwestycyjnych pod katem celowosci in-
westycji, jej charakteru, typu, rozmiaru i lokali-
zacji, co sciste wigze sie z perspektywistycznym
planem rozwoju przemystu miesnego. Jesli chodzi
0 inwestycje podkreslam zagadnienie charakteru
1typu naszych nowych zaktadéw miesnych czy
kombinatéw, gdyz sprawa ta wywotata juz dysku-
sje.  Uwazamy, ze z wszech miar stuszna jest
budowa kombinatéw, w ktoérych odbywatby sie
przeréb odpadkéw stanowigcych surowiec do pro-
dukcji albuminy, plazmy suszonej, mgczki pastew-
nej i w ktérych odbywataby sie produkcja garma-
zeryjna, pasztetow, pierozkéw itp. wyrobow.

Nalezy wypracowaé prawidtowe zatozenia do
wprowadzania coraz szerszej mechanizacji i pod-
niesienia poziomu technicznego przemystu, mie-
dzy innymi droga typizacji maszyn i urzadzen,
wprowadzania potokowosci i automatyzacji pro-
dukciji, wdrazania nowoczesnych metod produkcji.

Nalezy stworzy¢ naukowe podstawy, poparte
doswiadczeniami, dla podniesienia jakosci i trwa-
tosci artykutéw miesnych, dla poprawy przecho-
walnictwa i transportu produktow, dla uszlachet-
nienia ubocznych artykutéw uboju i wreszcie dla
podniesienia higieny produkcji i wartosci odzyw-
czej przetwordéw oraz estetyki opakowan.

Nalezy uintensywni¢ wprowadzanie nowych,
ulepszonych i skuteczniejszych proceséw techno-
logicznych w produkcji oraz przetworstwie mie-
snym i tg drogg rowniez poprzez lepsze wykorzy-
stanie surowca zwiekszy¢ ilos¢ gotowych produk-
tow dla konsumentow.

Nalezy wypracowac wtasciwe formy gospodarki
energig elektryczng, cieplng i wodng oraz najod-
powiedniejsze metody gospodarki parkiem maszy-
nowym.

Nalezy od strony ekonomicznej wypracowac
metody obnizki kosztow wiasnych, wasciwego
ustawienia norm pracy i stworzenie kryteriow dla
oceny gospodarnosci zaktadéw produkcyjnych.

Nalezy oprze¢ o naukowe doswiadczenia reali-
zacje zadan w zakresie bhp dla zapewnienia naj-
lepszych warunkéw w zaktadach produkcyjnych
w tym zakresie.

Nalezy wypracowa¢ najlepsze formy szkolenia
zawodowego dla poglebienia wiedzy fachowej
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kadr przemysiu, a zwiaszcza miodej kadry inzy-
nieryjno-technicznej, by przygotowac jg do kiero-
wania w przysztosci przemystem i te formy oraz
metody szkolenia bezustannie ulepsza¢ i uspraw-
niac.

Ten krotki program prac naukowo-badawczych
Instytutu, oczywiscie nie wyczerpujacy catoksztal-
tu tematyki, jest obszerny i wydaje sie, ze
wszechstronny, w kazdej dziedzinie niezwykle
wazny.

Szerokie zadania Instytutu w Planie 5-letnim,
wyniki jego pracy maja i mie¢ bedg powazne zna-
czenie dla dalszego rozwoju przemystu miesnego
w naszym kraju.

Nieodzownym warunkiem dla sukcesu prac
Instytutu jest Sciste powigzanie ich z zyciem,

Produkcja i technika

Inz. WITOLD KONEWKA

Biuro Proj. Inwest. Przem. Migs. i MI
w Warszawie

z problematyka przemystu, z jego potrzebami
i trudnosciami. Oderwanie sie prac naukowych od
zycia prowadzitoby do ich skostnienia i bezuzy-
tecznosci. Zadaniem wiec Instytutu bedzie najbar-
dziej Sciste powigzanie teorii z praktyka, nauki
z zyciem, inne bowiem ustawienie pracy Instytutu
nie jest do pomyslenia. Oczywiscie przemyst mie-
sny musi przyjs¢ Instytutowi z jak najdalej idaca
pomoca.

Jasne jest, ze kierownictwo resortu, ze Insty-
tut i Rada Naukowa w pelnym zrozumieniu wagi
swej pracy i powagi stojacych przed nimi zadan
realizowa¢ beda z petnym poczuciem odpowie-
dzialnosci swe wazne cele, dla wykonania w cato-
Sci i w terminie zadan postawionych przed nami
przez nasza Partie i Rzad w Planie 5-letnim.

Problemy projektowania zaktadow miesnych

Na wstepie niniejszego artykutu pragne przed-
stawi¢ swoj poglad na dotychczasowa role ,,Gos-
podarki Miesnej* w pogiebianiu wspotpracy mie-
dzy poszczegllnymi ogniwami przemystu miesne-
go, w pogtebianiu wspdtpracy miedzy stuzbag pro-
dukcyjng a stuzbg inwestycyjng. Celem tej wspot-
pracy jest polepszenie jakosci i ilosci produkcji
poprzez poprawienie jakosci projektowanych in-
westycji, przyspieszenie ich realizacji oraz wpro-
wadzenie mozliwie jak najdalej idacego postepu
technicznego przede wszystkim w dziedzinie me-
chanizacji proceséw produkcyjnych. Z przykros-
cig stwierdzam, ze stluzby inwestycyjne przemystu
miesnego roznych szczebli, a rOéwniez pracowni-
cy Biura Projektow co najwyzej przegladaja od
czasu do czasu ,,Gospodarke Miesng” i to nie cze-
sto, natomiast nie stanowi ona dla nich ani pod-
stawy do pracy, ani przegladu ostatnich nowosci
technicznych, ani nawet trybuny dyskusyjnej dla
wymiany pogladéw w najbardziej palgcych i cze-
sto spornych kwestiach. Czyja w tym wina? Na
pewno nie ,,Gospodarki Miesnej*, ale tych wszy-
stkich pracownikéw Biura Projektow i stuzby in-
westycyjnej, ktorzy przektadajg ,kuluarowe* dy-
skusje nad rzetelng wymiane pogladéw na ftamach
czasopisma, bedacego oficjalnym organem polskie-
go przemystu miesnego. A problemow jest bar-
dzo wiele.

Ogodlna opinia pracownikow produkcyjnych
przemystu miesnego co do pracy Biura Projektow
jest zdecydowanie negatywna. Biuru Projektow
zarzuca sie nieterminowos$¢ wykonywania zleco-
nych prac oraz bardzo niskg jako$¢ opracowywa-
nych projektéw, przy czym oba te zjawiska rzu-
tuja w sposdb zasadniczy na przedtuzanie wyko-
nawstwa robdét inwestycyjnych i powstajgce po
wykonaniu inwestycji trudnosci produkcyjne.

Bardzo wiele ze stawianych Biuru Projektow
zarzutdw jest stusznych, jednak nalezy wyraznie
stwierdzi¢, ze Biuro Projektow jako jednostka
oderwana od przemystu nigdy nie spetni swego
zadania i nigdy nie przezwyciezy trudnosci pie-

trzacych sie w toku sporzadzania dokumentacji
projektowo-kosztorysowej. W celu osiggniecia
wiasciwych wynikow niezbedne jest bardzo Sciste
powigzanie Biura Projektow z przemystem, po-
wigzanie, majgce charakter operatywnej, Scistej
i bezposredniej wspotpracy w trakcie projektowa-
nia, a to szczegdlnie wobec wielu problemoéw, kté-
re stojg przed nami do rozwigzania.

Poniewaz, jak juz zaznaczylem na wstepie,
uwazam ,Gospodarke Miesng“ za organ czytywa-
ny dotychczas prawie wylacznie przez pracowni-
kow nie zainteresowanych bezposrednio w pracach
inwestycyjnych badz projektowych -- pragne w
niniejszym artykule da¢ orientacyjny obraz prze-
biegu projektowania inwestycji i/ Biurze Pro-
jektéw, omowi¢ niektoére problemy nowe w proje-
ktowaniu oraz postawi¢ wnioski do dyskusiji.

Projektowanie

Punktem wyjsciowym dla prac projektowych
sg zatozenia projektowe, ktorych zakres okresla
scisle Instrukcja PKPG Nr 98.

Zalozenia projektowe powinny odpowiedzie¢ na
nastepujace zasadnicze pytania:

jaki zaktad chcemy budowac,

— jaki bedzie surowiec dostarczany ‘zakladowi,
— Jaki ma by¢ program produkcyjny zakiadu,
— w jakim rejonie zaklad ma stanac.

Skonkretyzowane odpowiedzi na powyzsze py-
tania dajg Biuru Projektow moznos¢ przeprowa-
dzenia wstepnych obliczern i okreslenia przybli-
zonego zapotrzebowania czynnikéw energetycz-
nych oraz przyblizonej wielko$ci potrzebnego te-
renu. Dane te z kolei stanowig podstawe do wybo-
ru i ustalenia lokalizacji zaktadu, tzn. dziatki, na
ktérej zaktad ma by¢ budowany. Poniewaz do-
piero od chwili uzgodnienia lokalizacji mozna mo-
wi¢ 0 rozpoczeciu projektowania, potgczytem w
niniejszym artykule sprawe zatozeh z lokalizacjg
obiektu, mifno ze zalozenia opracowywane sg wy-
tacznie przez inwestora, natomiast sprawa lokali-
zacji rozwigzywana jest wspolnie przez inwestora
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i Biuro Projektow. Nad obydwoma zagadnieniami
pragne zatrzymac sie chwile, gdyz maja one cha-
rakter zagadnien kluczowych.

Aczkolwiek podatem w formie uproszczonej,
czego Biuro Projektow oczekuje od zatozen, to je-
dnak nalezy zda¢ sobie w petni sprawe z ciezaru
odpowiedzialnosci, spadajacej na inwestora, kto-
ry musi okresli¢ doktadnie kluczowe wielkosci
planowanej budowy i to w oparciu o bardzo gte-
boko przemyslany program krajowej rozbudowy
przemystu. Nalezy podkresli¢ , ze kazda zmiana
liczb i wielkosci przewidzianych w zatozeniach
powoduje catkowitg wzglednie czesSciowg zmiane
projektu, a jezeli btad zatozeniowy wyjdzie na
jaw juz po wybudowaniu zakladu — powoduje
wadliwg jego prace, wzglednie niespetnienie
przez zaktad jego zadan ekonomicznych.

Jak wyglagda aktualna sytuacja na tym odcin-
ku? Zle. Przemyst miesny nie posiada dtugofalo-
wej koncepcji rozwojowej ani w dziedzinie wiel-
kosci, ani asortymentow produkcji. Kolejne wie-
loletnie plany gospodarcze ograniczajg sie do pla-
nowania wycinkowych zadan 6-latki czy 5-latki
nie traktujgc tych okresow jako etapéw rozwojo-
wych przemystu, a jako zadania same w sobie.
Zaktad budowany np. w Planie 5-letnim nie jest
budowany na lat 5, a co najmniej na 50 i dlate-
go konieczne jest przemyslenie juz przed rozpo-
czeciem budowy jego roli w przysziosci. Jako
przyktad przytocze budowe Zakladéw Miesnych
w Zamosciu. Budowa ta na konferencjach i na-
radach stawiana bywa jako wzor zlej jakosciowo
i nieterminowej pracy Biura Projektow, przy czym
przyznaje, ze w wielu przypadkach zarzuty te sg
sluszne. Natomiast nielicznym sposrod stawia-
jacych zarzuty znany jest fakt, ze zatozenia pro-
jektowe Zakladéw Miesnych w Zamosciu zmienia-
ne byly 4-krotnie. Pierwsza wersja zatozen prze-
widywata budowe bekoniarni, druga — kombina-
tu miesnego przerzutowego (bez przetwdrstwa),
trzecia — kombinatu z przetwornig, wedtug
czwartej — wigczono produkcje szynek. Jak wy-
nika z powyzszego obecnie projektowany zaktad
w Zamosciu nie ma nic wspolnego z planowang
pierwotnie bekoniarnig. Gdyby dokona¢ oblicze-
nia ile czasu i kosztéw zmarnowano na przestrze-
ni 6-latki przy projektowaniu kolejnych wers;ji
i wariantébw Zaktadéw Miesnych w Zamosciu —
otrzymaliby$my cyfry, uzasadniajgce mozliwos¢
catkowitego' zakoriczenia projektowania od dawna,
gdyby zalozenia projektowane przewidywaly od
poczatku wtasciwy program produkcyjny zaktadu.
Fakty te prowadzg do niedotrzymywania planowa-
nych termindw realizacji inwestycji i zamrazania
kredytéw inwestycyjnych.

Drugie kluczowe zagadnienie, tj. lokalizacja
zakladéw, powinno by¢ rowniez naswietlane
wszechstronnie. Wybér dziatki, na ktérej ma sta-
ng¢ zaklad, decyduje o mozliwosci taniego i szyb-
kiego wykonawstwa robét oraz o przysztej pracy
zakladu. Najistotniejsze sprawy w jstadium wstep-
nego projektowania, to zagadnienie wody, Scie-
kow, energii elektrycznej, bocznicy kolejowej i
wytrzymatosci gruntu, gdyz od ich rozwigzania
zalezy wielko$¢ i koszt projektowanych urzadzen,
a tym samym koszt catosci budowy. Niezmiernie
istotng sprawg jest réwniez powigzanie lokaliza-
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cyjne projektowanych zakladéw miesnych z chtod-
niami jsktadowymi zaréwno ze wzgledow transpor-
towych (bezposrednie potaczenie zaktadow z
chtodnig) jak i ze wzgledu na mozliwos¢ projekto-
wania bardziej ekonomicznych, wspolnych maszy-
nowni chitodniczych. Podajgc przyktady zaczerp-
niete z przesziosci trzeba stwierdzi¢, ze ani w Za-
mosciu, ani w Biatymstoku, ani w Kielcach powig-
zania lokalizacyjne zakladéw miesnych z chiod-
niami nie moga juz by¢ dokonane. Pierwszym
obiektem, gdzie powigzanie to zastanie przepro-
wadzone jest chtodnia na Zeraniu, ktéra bedzie
miala bezposrednie potaczenie z rzeznia.

Nalezy nadmieni¢, ze prace zwigzane z lokali-
zacja, jej wyborem i rzetelng analizg wszystkich
czynnikéw towarzyszgcych sg niezmiernie praco-
chlonne, gdyz niezaleznie od przeliczeh, komisiji,
narad i konferencji wymagajg przeprowadzenia
wiercen badawczych gruntu oraz uzgodnieh z wta-
dzami kolejowymi i wodnymi.

Projektanci majagcy pelny material mogg juz
przystgpi¢ do bezposredniego projektowania. Na-
lezy jednak zwréci¢ uwage na fakt, ze projektanci
Biura Projektow Inwestycyjnych Przemystu Mie-
snego i MI. pomimo fachowos$ci i zdolnosci oso-
bistych nie stojg czesto na wysokosci zadania,
gdyz nie majg whasnych doswiadczen ani doktad-
nych wzoréw zewnetrznych, a ponadto sg skrepo-
wani krotkimi terminami wykonania dokumen-
tacji. Jeszcze raz z calym naciskiem podkreslam,
ze Biuro Projektow widzi jswoje btedy techniczne
i organizacyjne i walczy z nimi wszelkimi Srod-
kami, a przede wszystkim przez powiekszenie od-
powiedzialnosci osobistej projektantéw za ich
opracowania autorskie oraz wzmozenie kontroli
technicznej i podniesienie poziomu rad technicz-
nych — jednak istniejg rowniez i przyczyny
obiektywne, utrudniajace prace Biura Projektow.
Oprocz jspraw juz omowionych nalezatoby jeszcze
podkresli¢ fakt, ze dotychczas wyjgtkami tylko sg
wypadki, gdy komplet materiatbw do projektowa-
nia (zatozenia, dane terenowe) jest w posiadaniu
projektanta wczesniej niz na okolo 8 miesiecy
pized rozpoczeciem realizacji inwestycji.

Jezeli przypomnie¢, ze dla nowych powaznych
budéw konieczne jest sporzadzenie projektu wste-
pnego i techniczno-roboczego oraz ze samo zat-
wierdzenie projektu wstepnego przez KOPI trwa
niekiedy kilka miesiecy — jasne sie staje, ze roz-
poczecie budowy nastepuje na podstawie wycin-
kowych projektéw, co pocigga za soba poézniej
zmiany oraz btedy i usterki.

W oparciu o podane przyktady btedéw przesz-
tosci uwazam za mozliwe postawienie wniosku do-
tyczacego opracowania generalnego programu ro-
zbudowy krajowego przemystu miesnego oraz tak
wczesnego opracowywania konkretnych zatozen
projektowych, aby mozliwe bylo nie tylko ter-
minowe opracowanie projektéw kompleksowych,
ale rowniez ich dogtebna analiza i ewentualne
wprowadzenie poprawek.

Rozbudowa

Odrebnego naswietlenia wymaga sprawa rekon-
strukcji i rozbudowy wzglednie przebudowy ist-
niejgcych zakladow miesnych. W zasadzie ma-
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teriaty konieczne do projektowania zblizone sg
do materialéw, potrzebnych przy budowach no-
wych, z tym ze dodatkowo niezbedna jest inwen-
taryzacja tych czesci istniejgcego zaktadu, kto-
re ulegaja przebudowie. Jednak o istotnych trud-
nosciach programowania i projektowania przebu-
dowy zakladéw mozna mowi¢ dopiero obecnie na
podstawie doswiadczen uzyskanych na. przestrzeni
ostatnich lat.

Przyjelismy stuszng zasade, ze nalezy wykorzy-
sta¢ wszelkie mozliwosci uzyskania nowych zdol-
nosci produkcyjnych w drodze mechanizacji
i przebudowy istniejgcych zakladéw. Stosowanie
tej zasady napotyka jednak na istotne trudnosci w
Swietle faktu, ze wszystkie istniejace w Polsce za-
ktady miesne dostosowane byly do gospodarki ka-
pitalistycznej i nie odpowiadaja dzisiejszym wy-
mogom gospodarki socjalistycznej zaréwno pod
wzgledem przebiegu proceséw produkcyjnych jak
warunkéw obrotu towarowego (zagadnienie roz-
bieralni i wydawki), jak réwniez warunkéw pracy
cztowieka (szatnie, umywalnie, urzgdzenia socjal-
ne). W rezultacie przebudowa istniejgcych zakia-.
déw trudna jest do zaprojektowania w skromnych
ramach limitowych i czesto, szczegdlnie wobec
.stabej pamieci“ naszych projektantow w zakre-
sie oszczednosci, koszty przebudowy réwnajg sie,
wzglednie nie daleko odbiegajg od kosztow nowe-
go zaktadu. Na zjawisko to wplywa réwniez fakt
bardzo powaznego zuzycia budynkOw, maszyn i
urzagdzen, a przede wszystkim obiektow energe-
tycznych (kotlownie, podstacje transformatoro-
we, maszynownie chtodnicze), ktére w trakcie pro-
jektowania przebudowy z reguly wymagajg wpro-
wadzenia do zakresu rob6t, choc¢by nawet pierwo-
tnie nie byly w zalozeniach przewidywane.

Na perturbacje przy programowaniu, proje-
ktowaniu i realizacji przebudow wywierajg wpltyw
zatozenia projektowe. W zalozeniach tych inwestor
w oparciu o swoje potrzeby produkcyjne okresla
zakres zamierzonej przebudowy zakfadu, ustala-
jac réwnoczesnie  planowany koszt inwestyciji.
Koszt ten z reguly okreSlany jest bez rzetel-
nych podstaw i w trakcie projektowania
i realizacji inwestycji ulega niejednokrotnie kil-
kakrotnemu zwiekszeniu. Pomimo braku elemen-
tdw do okreslenia kosztu, planowany w zatoze-
niach limit finansowy stanowi podstawe do eko-
nomicznej oceny zatozen oraz podjecia decyzji co
do realizacji inwestycji.

Zachodzi pytanie, czy mozliwe jest okre$lenie
prawidiowego kosztu przebudowy przy sporzadze-
niu zatozen projektowych? Twierdze, ze nie. Twie-
rdzenie to uzasadniam faktem, ze w stadium za-
tozen z reguly brak jest inwentaryzacji zaktadu,
co oznacza brak rozeznania co do stanu bydunkow,
urzadzen i instalacji, a tym samym co do zakre-
su koniecznych robét. Zakres robét ujawnia sie
dopiero po sporzadzeniu inwentaryzacji, a naste-
pnie w kolejnych stadiach projektowania. Nie
rzadkie sg zjawiska, gdy pewne roznice wystepu-
ja nawet w trakcie wykonawstwa robdt, co ma
miejsce szczegOlnie przy przebudowie budynkow
starych.

Wszystkie wymienione elementy wplywajg na
wzrost kosztéw, ktéry np. dla Zakladéw Miesnych
w Tarnowskich Gorach osiggnat wartos¢ 4-krotna,

a dla Zaktadéw Miesnych w Lublinie 2-krotng w
stosunku do pierwotnych zatozen. Réznice te pod-
wazajg przyjete w swoim czasie zatozenia ekono-
miczne, tamig harmonogramy finansowania i re-
alizacji inwestycji, tamia rozrzut limitéw inwe-
stycyjnych.

Czy nalezy zaniecha¢ przebudéw? W zadnym
wypadku. Nalezy natomiast wprowadzi¢ zaréwno
u inwestora jak i w Biurze Projektéw bardzo Sci-
stg analize ekonomiczng na wszystkich etapach
projektowania, bedacych réwnoczesnie etapami
ustalania kosztéw. Projektant, po zapoznaniu sie
z zalozeniami i po sporzadzeniu lub otrzymaniu
inwentaryzacji, powinien od razu przeanalizowac
prawidtowos¢ przewidywanych kosztow, to samo
powinna czyni¢ rada techniczna, a nastepnie
KOPI przy rozpatrywaniu projektu wstepnego.
Analiza taka nie musi doprowadzi¢ tylko do 2
wnioskéw: budowac albo nie budowac. Analiza
moze wykazal zbyt ,szeroka reke“ projektanta,
moze doprowadzi¢ do pewnego ograniczenia za-
kresu przebudowy, a w kazdym razie nie dopusci
ona do poddawania sie przez inwestora i Biuro
Projektéw zywiotowemu wzrostowi kosztow i za-
pominania o ekonomice planowanych inwestycji.

Mechanizacja

Zmniejszanie do minimum pracy recznej w za-
ktadach miesnych jest zadaniem czotowym, ktére
stoi zaréwno przed Biurem Projektéw jak i przed
stuzbg techniczng Centralnego Zarzgdu Przemystu
Miesnego. Zagadnienie to znajduje swoje odbicie
obecnie przede wszystkim w dziatalnosci racjona-
lizatorow przemystu miesnego. Trzeba wyraznie
powiedzie¢, ze osiagniecia Biura Projektow w tym
zakresie sg bardzo ograniczone i ze dotychczas
inicjatywa mechanizacji spoczywa jeszcze prawie
wytacznie w rekach Centralnego Zarzadu Prze-
mystu Miesnego. Realne osiagniecia, to dotych-
czas witasciwie tylko mechanizacja hal ubojowych
(Bydgoszcz) oraz instalacje smalcowni typu Tytan.

Dlaczego sprawa ta posuwa sie tak wolno? Je-
dng z przyczyn jest fakt, ze zaréwno Centralny
Zarzad Przemystu Miesnego jak i Biuro Proje-
ktéw wychowuje dopiero kadre mechanikéw prze-
mystu miesnego tworzgc ja z mtodych inzynierow.

Drugg przyczyna sa duze trudnosci w uzyska-
niu fachowych doswiadczen zagranicznych w for-
mie konkretnych roboczych rysunkéw maszyn,
samych maszyn oraz bezposrednich kontaktow z
przemystami zagranicznymi, majacymi olbrzymie
osiggniecia w tym zakresie. Trzecia przyczyna, to
brak zaktadéw produkcyjnych specjalnych, ktore
produkowalyby maszyny wytacznie dla przemystu
miesnego i posiadalyby zespoly projektantow —
konstruktoréw.

Pomimo tych trudnosci pewne prace w zakre-
sie konstrukcji maszyn sg prowadzone, np. dla
projektowanej przetwérni na Sluzewcu zaprojek-
towane bedzie 10 nowych maszyn i urzadzen. | tu
zaczyna sie nowy, powazny problem. Nowozapro-
jektowane maszyny, stanowig duzg czes¢ ogolne-
go umaszynowienia zakladu, projektowane sg ré-
wnolegle z projektami budowlanymi i instala-
cyjnymi obiektu. Dziatanie tych maszyn nie zo-
stalo w ogole sprawdzone i préby ich prototypow
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mogag narzuci¢ zmiany, ktore zawazg na budynku
i instalacjach. Niebezpieczenstwo jest tym wie-
ksze, ze do czasu wykonania prototypOéw maszyn
budynek przetwérni bedzie juz zrealizowany
i ewentualne zmiany mogg by¢ niemozliwe.

Uwazam za konieczne podkresli¢ w tym miejs-
cu, ze rownolegte projektowanie budynkow za-
ktadu oraz maszyn dla tego zaktadu powoduje ko-
losalne przedtuzenie projektowania i cyklu rea-
lizacji inwestycji. Prawidlowy tryb projektowania
wymaga bowiem posiadania przez architektow,
konstruktorow, elektrykow i projektantéw insta-
lacji sanitarnych dokfadnej charakterystyki kaz-
dej maszyny, ktéra ma by¢ zainstalowana w za-
ktadzie, a ustalenie tej charakterystyki mozliwe
jest jedynie wtedy, o ile maszyna zostata juz zbu-
dowana i wyprébowana.

Powtarzalnos¢. Typowosc¢

Pragne jeszcze poruszy¢ sprawe powtarzalnosci
i typowosci, ktora posuwa >se naprzéd w powol-
nym tempie, natomiast w drodze zastosowania po-
wtarzalnoéci i typowosci mozna by uzyskaé¢ po-
wazne efekty w zakresie inwestycji przemystu
miesnego-. Trzeba sobie powiedzie¢, ze ustalenie
typowych wielkosci zakladéw miesnych napotyka
na bardzo duze trudnosci, spowodowane m. in.
brakiem perspektywicznego planu rozwoju prze-
mystu. Jak opornie i z jakim trudem sprawa ta
postepuje naprzéd ilustruje fakt, ze dotychczas nie
zdotano nawet okresli¢ typowych wielkosci takich
obiektéw pomocniczych jak magazyny zywca.

Fakty te, jak rowniez przewidywane w Planie
5-letnim dokonanie duzej ilosci przebudéw istnie-
jacych zakladoéw, powinny doprowadzi¢, moim
zdaniem., do wniosku, ze typizacje nalezy skiero-
waé w odniesieniu do szczegotow i fragmentow.
Nie mamy dotychczas typowej kolejki miesnej, ty-
powego wobzka, typowych drzwi chitodniczych i
wielu innych fragmentéw, ktére w wysokim stop-
niu utatwityby nam zaréwno projektowanie jak
i wykonawstwo, pozwalajgc na wyspecjalizowa-
nie sie przedsiebiorstwom montazowym.

EDWARD WIECZOREK

CZPMies. w Warszawie

Uproszczenie zasad realizacji niektdorych
inwestycyjnych

Staly rozwoj naszej dziatalnosci inwestycyjnej,
skierowany przede wszystkim na nadrobienie o-
péznienia w rozwoju nowoczesnej bazy technicz-
nej przemystu miesnego, powoduje, Ze rosng i po-
wiekszajg sie nasze potrzeby nie tylko iloSciowe,
ale takze w duzej mierze jakoSciowe w zakresie
dokumentacji projektowo-kosztorysowe;.

Podobnie jak w szeregu innych galezi, gospo-
darki narodowej, tak i u nas dokumentacja proje-
ktowo-kosztorysowa nie nadaza za potrzebami zy-
cia. Poza notorycznym zjawiskiem opdzniania ter-
minéw dokumentacji projektowo-kosztorysowej,
powszechng jest w naszej praktyce zasada frag-
mentarycznego jej dostarczania na budowe, co na-
turalnie nie sprzyja prawidlowemu ustawieniu or-
ganizacji i postepowi robot,

1

Rok 1955

Dziat Studidw Biura Projektow rozpoczat juz
akcje w tym kierunku i jest obecnie w trakcie wy-
bierania sposrdd opracowanych dotychczas proje-
ktéw rozwigzan najlepszych, ktére Biuro Proje-
ktow wysunie do zatwierdzenia, jako typowe luo
powtarzalne.

Whnioski

Poruszytlem tu jedynie wyrywkowo zagadnie-
nia, zdaniem moim najwazniejsze, przy czym
stwierdzam, ze mozna by poruszy¢ ich wiecej, jak
réwniez kazde — rozwina¢ szerzej. Traktujgc ni-
niejszy artykut jako dyskusyjny chciatbym wywo-
ta¢ dyskusje pracownikow inwestycyjnych i pro-
dukcyjnych na tamach ,,Gospodarki Miesnej* w
sprawach inwestycyjnych oraz projektowania za-
ktadow miesnych.

Ze swej strony, niezaleznie od wnioskéw wy-
snutych w tresci niniejszego artykutu, proponuje
przedyskutowanie na tamach ,Gospodarki Mie-
snej* nastepujacych zagadnien:

1. Mozliwosci wczesnego dostarczania Biuru
Projektow zatozen projektowych i materiatdow do
projektowania. j

2. Mozliwosci pogtebiania analizy zalozen i
projektow rozbudow i przebudéw w drodze zwo-
tywania komisji w zaktadzie pracy dla umozli-
wienia zatodze wypowiedzenia sie o zamierzeniach
inwestycyjnych i sposobie ich rozwigzania, a ko-
misji wgladu w realnos¢ i celowos¢ tych zamie-
rzen.

3. Projektow maszyn i urzadzen, ktére mogty-
by by¢ zamieszczane w,,Gospodarce Miesnej* w
formie opisOw i szkicow tych projektow.

Poniewaz celem mego artykutu byto nie tylko
zapoznanie czytelnikow ,Gospodarki Miesnej* z
problemami projektowania, ale réwniez pobudze-
nie do dyskusji nad tymi problemami, mam na-
dzieje, ze wypowiedz moja spotka sie z uwagami,
ktére pomoga nam wszystkim w osiggnieciu
wspolnego celu — w zbudowaniu nowoczesnego
socjalistycznego przemystu miesnego w Polsce.

robot
I innych

Alarmujacym zjawiskiem jest réwniez wysoki
koszt dokumentacji projektowo-kosztorysowej,
niejednokrotnie bardzo powaznie przekraczajacy
obowigzujagce w tej mierze wskazniki. Ponadto
wysokiemu kosztowi dokumentacji z reguty nie
towarzyszy wysoka jej jakos¢. Dla przykladu mo-
zna podac, ze koszt dokumentacji instalacji apa-
ratury ,TITAN" w Zakladach Miesnych w Byd-
goszczy dziesieciokrotnie przekroczyt ustalone
wskazniki, przy bardzo miernym poziomie jakos$-
ciowym tej dokumentacji.

Wiele jest przyczyn takiego stanu rzeczy, a je-
dng z nich jest tendencja do nadmiernego rozbu-
dowywania dokumentacji projektowo-kosztoryso-
wej,
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Interpretacja instrukcji Panstwowej Komisiji
Planowania Gospodarczego Nr 98 oraz instrukcji
branzowej Ministerstwa Przemystu Miesnego i
Mleczarskiego szta np. w zakresie ilosci stadiow
opracowywania dokumentacji w tym kierunku,
ze o ile dla obiektu X zatwierdzona byta przez
KOPI dokumentacja trzystadiowa, to w trzech
stadiach wykonywano zar6éwno projekt budynku
produkcyjnego jak i np. projekt skiadu opatu,
konfiskatora, portierni, basenu ppoz. i innych.
Innym znowu zjawiskiem zaréwno w biurach pro-
jektowych jak i wséréd inwestorow byly wielowa-
riantowe opracowywania poszczegollnych projek-
tow. Wystarczy podac¢, ze np. projekt zwykiej
myjni skrzyn dla Rzezni w Warszawie opraco-
wano w trzech wariantach, podobnie projekt do-
mu socjalnego w Obornikach i in.

Faktom tym powaznie przeciwdziata wydane
ostatnio zarzadzenie Nr 93 Przewodniczgcego
PKPG i Ministra FinansOw, ustalajace zasady
sporzadzania dokumentacji projektowo-kosztory-
sowej dla drobnych inwestyciji.

Wedtug tego zarzadzenia inwestycje o koszcie
do 25 tysiecy ziotych nie wymagajg w
ogb6le sporzgdzenia dokument a-
cji. Podstawg do wykonywania i finansowania
tych inwestyciji jest zatgczony do umowy o wyko-
nawstwo robdt — opis rob6t z orientacyjnym ok-
resleniem ich kosztu. Rozliczenie ostateczne wy-
konanych robét odbywa sie na podstawie faktury
koncowej, potwierdzonej co do zakresu zrealizo-
wanych robét przez bezposredniego inwestora.

Inwestycje o koszcie do 300 tysiecy ziotych
wymagajg dokumentacji zawierajgcej tylko opis
techniczny robét oraz zestawienie kosztéw i ma-
teriatow potrzebnych do budowy.

Inwestycje o koszcie od 300 tysiecy ztotych do
1 miliona ztotych mogg posiada¢ dokumentacje
wylacznie jednostadiowg o zakresie uproszczonym,
dostosowanym do potrzeb budowy.

Wedtug komentarza Panstwowej Komisji Pla-
nowania Gospodarczego w zakresie w.w. przepi-
s6w — wykonawcami uproszczonej dokumentacji
(opisy, zestawienia kosztow i materiatéw, niezbe-
dne obliczenia i niektére rysunki) dla drobnych
robot powinny by¢ w zasadzie stuzby inwestycyj-
ne, co mimo stusznosci nie rozwigzuje catkowicie
sprawy wykonawstwa lokumentacji dla drobnych
rob6t i dlatego dopuszczalne jest korzystanie w
uzasadnionych przypadkach z ustug biur proje-
ktowych. Niezaleznie od tego Ministerstwo Prze-
mystu  Miesnego i MIl. oraz Centralny Zarzad
Przemystu Miesnego podjety starania o powotanie
do zycia wlasnych komorek projektowych dla dro-
bnych robét i to zarbwno inwestycyjnych jak i re-
montowych.

Podjecie ostatecznej decyzji w zakresie reali-
zacji robot na podstawie uproszczonej dokumen-
tacji technicznej musi by¢ poprzedzone szczegoé-
towym uzgodnieniem sprawy z wykonawcag robot,
przy czym w toku realizacji rob6t nieodzowny jest
takze ich wiasciwy nadzor.

Dla zapobiezenia zbednym wielowariantowym
opracowaniom projektéw, uzupetniony zostat § 28
instrukcji PKPG Nr 98 w ten sposob, ze decyzja

w zakresie opracowania projektéw w kilku poro-
wnawczych wariantach moze by¢ podejmowana
tylko przez inwestora naczelnego, tzn. przez Cen-
tralny Zarzgd Przemystu Miesnego.

Postanowienia zarzadzen, o ktérych mowa, nie
naruszajg oczywiscie wymagan wynikajgcych z
przepisOw odrebnych, np. urbanistycznych, budo-
wlanych i in. Wazne jest réwniez, ze postanowie-
nia o uproszczonej dokumentacji majg zastosowa-
nie do poszczegolnych sktadnikéw a nie do catych
tytutdw inwestycyjnych oraz ze wartosci kosztory-
sowe odnoszg sie do kosztu robét budowlano-mon-
tazowych (bez zakupéw). Postanowienia przepisow/
odnoszg sie takze do dokumen-
tacji remontowej dla remontdéw
polegajgcych na robotach budo-
wlanych.

Nie ulega watpliwosci, ze konsekwentna reali-
zacja postanowien tych zarzadzernn powinna poto-
zy¢ kres wypaczeniom w dziedzinie projektowa-
nia drobnych i prostych robot inwestycyjnych
i innych oraz znacznie przyspieszy¢ ich wykona-
nie. Nalezy takze spodziewac sie znacznych osz-
czednosci, zwazywszy, ze drobne roboty inwesty-
cyjne miaty i mie¢ bedg znaczny udziat w naszych
planach.

Drugim zarzgadzeniem wprowadzajgcym znacz-
ne uproszczenia w zakresie realizacji niektdrych
robét inwestycyjnych i innych jest uchwata Rady
Ministrow Nr 508 z dnia 2 lipca br. oraz zarza-
dzenie wykonawcze Przewodniczacego PKPG
i Ministra Finanséw z dnia 20 wrzes$nia br.

Uchwata dopuszcza realizacje drobnych robét
inwestycyjnych i innych nie objetych planami in-
westycyjnymi lub remontéw — o wartosci jedno-
stkowej (na jedno przedsiewziecie) do 100 tysie-
cy ziotych, a w skali rocznej na jedno przedsie-
biorstwo do 500 tysiecy ztotych — na zasadach
ulgowych i przy ich.sfinansowaniu z krétkotermi-
nowego kredytu bankowego udzielanego w przy-
padku zaktadoéw miesnych przez Oddziaty Naro-
dowego Banku Polskiego, finansujgce dziatalnosé
eksploatacyjna przedsiebiorstw.

Ulgi dotycza w szczegdlnosci rob6t polegaja-
cych na: @) mechanizacji proceséw produkcyjnych,
b) doskonaleniu technologii produkcji, c) realiza-
cji wnioskéw racjonalizatorskich  (rozpowszech-
nianiu), d) uruchomieniu produkcji ubocznej ar-
tykutdw powszechnego spozycia.

Zgodnie z ogolnopanstwowg tendencjg do po-
szerzenia uprawnien kierownictwa przedsie-
biorstw, uchwala powierza calo$¢ uprawnien w
zakresie opiniowania celowosci zamierzen, za-
twierdzenia planéw rzeczowo-finansowych, a tak-
ze dokumentacji projektowo-kosztorysowej oraz
wnioskowania przydzialu kredytu bankowego —
kierownikom przedsiebiorstw, co ma szczegolnie
donioste znaczenie dla realizacji uchwaly.

Celowos¢ zamierzen okreslajg protokolarnie—
gtéwny inzynier (lub dyrektor produkcji), gtéwny
ksiegowy, kierownik komarki wynalazczosci i kie-
rownik stuzby inwestycyjnej. Protokdt musi za-
wiera¢ szczegotowe okreslenie na czym ma pole-
ga¢ przedsiewziecie oraz réwniez szczegOtowe u-
zasadnienie techniczne i ekonomiczno-finansowe.
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Warunkiem pozytywnego wnioskowania przez
komisje realizacji tego czy innego zamierzenia
musi by¢ praktyczna realno$¢ proponowanego
sposobu realizacji (materialy, maszyny lub urzg-
dzenia, wykonawca robét) oraz, co ma znaczenie
decydujace, efekt gospodarczy popar-
ty wyliczeniem zysku, ktéry bedzie osiggniety w
okresie jednego roku w wyniku wykonania propo-
nowanej inwestycji i (przekazania jej do eksploa-
tacji, Zysk czy efekt gospodarczy dotyczy zarow-
no obnizki kosztéw wihasnych jak i zwiekszenia
produkcji. Warunkiem celowosci zamierzen musi
by¢ takze jak najkrotszy czasokres realizacji za-
mierzenia (uchwala zaktada trzymiesieczny okres
realizacji, a w wyjatkowych wypadkach po6t roku).

Jezeli wszystkie w.w. warunki sg spetnione,
dyrektor przedsiebiorstwa zatwierdzajac protokoét
stwarza podstawe do zlecenia i opracowania niez-
bednej dokumentacji projektowo-kosztorysowej,
ktérg przejsciowo mozna sfinansowaé ze srodkow
obrotowych. Dokumentacja ta bedzie oczywiscie
uproszczona, opracowana na zasadach juz omo-
wionych.

Koszty dokumentacji zostajg wigczone do réw-
nolegle opracowanych planéw rzeczowo-finanso-
wych, ktére wraz z protokotem komisji, dokumen-
tacja projektowo-kosztorysowg i specyfikacjg pla-
nowanych zakupow beda stanowity podstawe do
wystapienia do wtasciwego oddziatu NBP o przy-
znanie krotkoterminowego kredytu bankowego.

Ostateczna decyzja w sprawie przyznania kre-
dytu nalezy do Oddzialu NBP, ktory moze odmo-
wne jego udzielenia, jezeli wniosek nie odpowiada
warunkom ustalonym w zarzgdzeniu, a takze
woéwczas, gdy uzasadnienie celowosci lub wskaza-
ny sposob realizacji nie budzg zaufania, nie $g
przekonujgce.

Fakt ograniczenia przez uchwate kosztu jedno-
stkowego zamierzenia limitem 100 tysiecy zto-
tych, jak réwniez limitu, ktory w skali rocznej
moze by¢ wydatkowany przez jedno przedsiebior-
stwo do sumy 500 tysiecy ztotych, wymaga pos-
wiecenia szczegOlnej uwagi sprawie waznosci po-
szczegOllnych zamierzen i kolejnosci ich realiza-
cji. Ambicjg kazdego zaktadu musi by¢ takze ter-
minowe i pelne wywigzanie sie z przyjetych w
zwigzku z 'tym zobowigzan.

Uchwala i zarzadzenie wykonawcze zwracajg
uwage i zobowigzujg do uzycia przy wykonaws-
twie robét materialdw niebilansowanych, uzalez-
niajagc w przypadkach uzasadnionych realizacje

Powotanie komisji dla odbioru

Na podstawie zarzgdzenia Nr 175 Ministra Przemyslu
Miesnego i Mleczarskiego, z dnia 14.VII. 1955 r., dyrektor
Centralnego Zarzadu Przemyslu Miesnego wydal zarza-
dzenie Nr 103, z dnia 17 pazdziernika br., ktorym powo-
tuje komisje dla odbioru prac naukowo-badawczychl).

Przewodniczgcym komisji jest z-ca dyrektoria do spraw
produkcyjno-technologicznych; statymi cztonkami sg —

') Przepisy Wewnetrzne Nr 71 Centralnego Zarzadu Przemyslu
Migsnego, z dnia 21 pazdziernika 1955 r

Rok 1955

zamierzen od zobowigzania jednostki nadrzednej
przedsiebiorstwa sprowadzajgcego sie do zapew-
nienia przydziatu koniecznych materiatéw. To sa-
mo bedzie dotyczylo maszyn i urzadzen. W prze-
zwyciezaniu trudnosci wynikajgcych z tego tytutu
bedzie zaktadom pomagat Centralny Zarzad Prze-
mystu Miesnego, jednak zasada ta nie moze by¢
naduzywana.

Na szczegdlne podkreslenie zastugujg wska-
zania uchwaly i zarzadzenia, a mianowicie:

a) inwestycje lub roboty muszg da¢ w przecia-
gu roku efekt gospodarczy lub uzytkowy, powo-
dujacy obnizke kosztéw wiasnych-i poprawe wy-
nikow finansowych w wysokosci rownej co naj-
mniej warto$ci dokonanego nakladu,

b) zamierzenia muszg by¢ zrealizowane i prze-
kazane do uzytku w przeciggu co najmniej trzech
miesiecy lub za specjalng zgodg Centralnego Za-
rzadu Przemystu Miesnego w terminie pétrocz-
nym.

W oparciu o zasady okreslone w uchwale wy-
daje sie, ze zakres rzeczowy zamierzen, potwier-
dzony w obliczeniach odnosnie rentownosci, po-
winien obja¢ przyktadowo:

a) mechanizacje kottowni zmierzajagca do o0sz-
czedniejszego zuzytkowania opatu (zaréwno ilos-
ciowego jak i jakosciowego),

b) instalacje kondensatorow statycznych tam,
gdzie wspotczynnik cos fi ksztattuje sie nizej od
ustalonych wskaznikow,

C) przedsiewziecia z zakresu tzw. matej me-
chanizacji, jak np. instalacja pras do skwarkow,
odmiesniarek, urzgdzen do zdejmowania skoér
Swinskich oraz bydlecych itp.,

d) instalacje fapaczy ttuszczéw,

€) rozpowszechnianie wnioskéw racjonaliza-
torskich, ktérych wprowadzenie w zycie gwaran-
tuje osiggniecie omowionych efektéw.

Nalezy dodatkowo podkreslic, ze myslg prze-
wodnig uchwaly i zarzgdzenia jest réwnowaga,
jaka musi zachodzi¢ miedzy uzyskanym efektem
a poniesionymi naktadami.

Uchwaly Rzadu, o ktérych mowa w niniejszym
artykule, stwarzajg npwe, dogodniejsze niz dotad
warunki realizacji drobnych zamierzerh inwesty-
cyjnych i innych. Od inicjatywy i aktywnosci kie-
rownictwa naszych zakladow zalezy petlne i pra-
widlowe wykorzystanie udzielonych im upraw-
nien i ulg.

prac naukowo-badawczych

naczelny inzynier i naczelnik Wydzialu Rozwoju Tech-
niki i Wynalazczosci.

Przed kazdym posiedzeniem przewodniczacy komisiji
ustala¢ bedzie sktad osobowy pozostatych cztonkéw ko-
misji.

Nad wykonaniem calosci postanowien zarzgdzenia
Nr 175 czuwaé bedzie Wydziat Rozwoju Techniki i Wy-
nalazczosci. Prowadzi¢ on bedzie rowniez Sekretariat
Techniczny Komisji.
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Osiagniecia chtodnictwa sktadowego w Polsce Ludowej

Polskie chtodnictwo skltadowe w ostatnim dzie-
siecioleciu rozwinetlo sie w potezny przemyst,
zwiekszajgc wielokrotnie swoj potencjat produk-
cyjny i powaznie podnoszac poziom technicznego
wyposazenia obiektOw.

W ten sposob osiggneto ono warunki potrzebne
do dobrego spetniania waznej i stale jrosngcej
roli przemystu chtodniczego w gospodarce socja-

listyczne,;.
Chtodnictwo sktadowe w Polsce do roku 1939

O polskim chtodnictwie przedwojennym wyra-
zit sie Wicepremier H. Minc na Kongresie Zjed-
noczeniowym PZPR w 1948 r., iz bylo ono ..wy-
jatkowo zacofane” .

Brak niepodlegtego panstwa do roku 1918 u-
niemozliwiat potozenie wiasciwych podwalin pod
rozw0j chilodnictwa polskiego w czasie, gdy na
skutek przetomu dokonanego w technice chtod-
niczej przez epokowe prace Karola Lindego- —
Niemcy, Francja, Anglia, Stany Zjednoczone i in-
ne kraje przystgpity do energicznej dziatalnosci
inwestycyjne;j.

W latach 1918— 1929 w zadnej polskiej poli-
technice nie prowadzono specjalizacji z zakresu
chtodnictwa, a kilku wybitnych (zresztg bardzo
nielicznych) fachowcow polskich starszego poko-
lenia, wyksztatconych przez politechniki panstw
zaborczych nie byto wtasciwie wykorzystanych.

Pierwszg chiodnie w Polsce uruchomiono do-
piero w 1930 roku w porcie gdynskim. Nastepnie
2 chiodnie zostaly oddane do eksploatacji dopie-
ro w latach 1936- 1938 (Warszawa, t6dz). W
r. 1938 rozpoczeto budowe chtodni w Wilnie, a
w 1939 r. chiodni w Poznaniu.

O wszystkich tych chtodniach (poza gdyriska)
mozna powiedzie¢, ze byly one niewspoétmiernie
mate w stosunku do potrzeb tych miast, w ktérych
je wybudowano, nie moéwigc, juz o potrzebach o-
golnokrajowych. Chlodnia w Gdyni miala (po
rozbudowie przeprowadzonej w 1934 r.) 13 500
m2 powierzchni sktadowej, chtodnia w Warszawie
2500 m2, chiodnia w todzi — 2300 m2 a chtod-
nia w Poznaniu po- ukonczeniu budowy miata po-
siada¢ 1300 m2

Nie mozna wiec nazwac inaczej niz ,wyjatko-
wo zacofanym“ chtodnictwa, ktore w dniu 31.
VIIl. 1939 r. w panstwie o 35 milionach ludnos-
ci dysponowato cztmng powierzchnig chiodniczg
w ilosci okoto 18 000 m2, co oznacza, iz na 1000
mieszkancéw przypadato zaledwie p6t metra
kwadratowego (0,5 m2 powierzchni chio-
dniczej. Wskaznik ten nie stal w zadnej propor-
cji do minimalnych potrzeb kraju.

Nalezy doda¢, ze zacofanie polskiego chtodni-
ctwa przedwojennego nie polegalo wylgcznie na
szczuptosci przemystowego chiodnictwa sktado-
wego. Jeszcze gorszym elementem tego zacofania
bylo ubodstwo naszego chlodnictwa przyrzezniane-

go i chlodnictwa w mleczarstwie, nie moéwigc juz
0 innych mniej waznych gafeziach przemystu spo-
Zywczedo.

Stosunkowo lepiej — na tle iloSciowego stanu
polskiego chtodnictwa przedwojennego — przed-
stawial sie poziom jego technicznego wyposaze-
nia. Wprawdzie dzi$ polskie chiodnictwo przed-
wojenne uwazamy za zdecydowanie przestarzate
1 wymagajace modernizacji, to jednak na tle éw-
czesnego stanu wiedzy i praktyki chtodniczej wr
panstwach najbardziej przodujacych pod wzledem
technicznym (USA, Anglia, Francja, Niemcy,
ZSRR) poziom chiodni polskich byt bardzo wy-
sol, starano sie bowiem na biezgco nasladowac
zagranice, wecielajac w zycie to, co przed rozpo-
czeciem kazdej budowy chtodni w Polsce — pod-
patrzono w Niemczech czy w Anglii.

Nalezy podkresli¢, ze chiodnictwo przedwojen-
ne nie operowato temperaturami nizszymi od
— 12 °C. Swiadomos¢ celowosci' przechowywania
produktéw takich jak mieso, ryby, drob, masa ja-
jowa itd. w temperaturach od— 18 »C do—23 °C
ugruntowata sie w sferach chiodniczych najbar-
dziej przodujacych panstw dopiero w latach osta-
tniej wojny. Trzeba zresztg zaznaczy¢, ze teoria
niskich temperatur zdobywata sobie prawo oby-
watelstwa w drodze Zzmudnej perswazji, opartej
na wynikach coraz nowszych doswiadczen i dopie-
ro po 1950 r. ustalita sie na jszerokim Swiecie
jako zasada powszechnie uznana i autorytatywnie
zalecana.

Nie mozna poming¢ milczeniem faktu, ze Pol-
ska Ludowa byfta pod tym wzgledem jednym, z
pionierskich panstw, bo juz w 1948 roku proje-
kty wszystkich chtodni realizujg zasade szybkiego
mrozenia towarow i ich przechowywania w na-
prawde niskich temperaturach (— 18 °C i nizej).

Stan chtodnictwa w 1945 roku

NakresSlony powyzej obraz ,odziedziczonego“
przez nas w 1945 roku chlodnictwa przedwojen-
nego byitby niepelny, gdyby poming¢ milczeniem
okres okupacji i zniszczenia wojenne.

Powotane do zycia w kwietniu 1945 roku Zje-
dnoczenie Przemystu Chiodniczego objeto w za-
rzgd — poza wymienionymi juz chiodniami w
Gdyni, Warszawie i todzi — réwniez rozpoczetg
przed wojng i ukornczong, w czasie okupacji chto-
dnie w Poznaniu; wybudowang, lecz niecatkowi-
cie ukonczona, chtodnie w Krakowie, oraz ponie-
mieckg chiodnie we Wroctawiu. Nalezy tez nad-
mieni¢, ze chtodnia Warszawska w czasie okupa-
cji zostata powiekszona o 2000 m2

Gdyby wszystkie chtodnie wyszly z okresu
wojennego obronng reka, dysponowalibysmy od
razu w 1945 roku stosunkowo powaznym, poten-
cjalem powierz¢hni chtodniczej, w rzeczywistosci
jednak pozostaty one mniej lub wiecej zniszczone,
totez trzeba bylo 2—3 lat intensywnej pracy, aby
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doprowadzi¢ je do stanu petnej uzytecznosci chio-
dniczej.

Taki byt start polskiego chiodnictwa po wojnie.
Dzis — z perspektywy ogromnego dorobku 10-
-lecia trzeba stwierdzi¢, ze start w 1945 roku byt
bardzo trudny, a zadania do wykonania — ogro-
mne.

Odbudowa zniszczen wojennych i nowe
inwestycje w Polsce Ludowej

Zjednoczenie Przemystu Chitodniczego w la-
tach 1945 — 1947 wiozylo w usuwanie wszystkich
uszkodzen bardzo duzo wysitku opracowujac
znaczng czes¢ robot systemem gospodarczym.

Juz w pierwszych latach powojennych stato sie
rzecza oczywistga, ze dla prowadzenia planowej
polityki aprowizacyjnej nie moze wystarczy¢ do-
tychczasowy potencjat chtodniczy. Wobec czegc
w okresie planu 3-letniego przystapiono do roz-
budowy chtodni warszawskiej, a rownoczesnie
rozpoczeto budowe nowych chiodni w Lublinie
i Bytomiu.

Podstawy do poteznego rozmachu inwestycyj-
nego w zakresie chiodnictwa sktadowego stworzyt
Plan 6-letni. Oprécz rozbudowy 3 chtodni zakia-
dat on budowe 23 nowych, wielkich i nowoczes-
nych chtodni sktadowych, zlokalizowanych w roz-
nych osrodkach w kraju.

By sprosta¢ tym wielkim zadaniom 6-lecia Zje-
dnoczenie Przemystu Chiodniczego zostalo usa-
modzielnione i w 1950 roku.powstat Centralny
Zarzad Przemystu Chlodniczego, przy ktorym
dziata, powotana w 1949 roku scentralizowana
Dyrekcja Budowy Chiodni Skladowych (obecnie
., Przedsiebiorstwo — Chiodnie Skladowe w Bu-
dowie"). Znaczne osiggniecia inwestycyjne zaw-
dziecza chtodnictwo temu szczes$liwemu ustawie-
niu. Placéwka ta skupia grono wybitnych fa-
chowcow z dziedziny budownictwa chtodniczego*
i zarbwno poprzez kontakty z biurami proje-
ktow, jak i poprzez wnikliwy nadzér nad wyko-
nawstwem wplywa na jako$¢ budowanych obie-
ktow, walczac rownoczesnie o terminowos¢ doku-
mentacji i wykonania.

W celu peilnej realizacji zadan Planu 6-let-
niego rozpoczynano w latach 1950 -1951 réw-
noczesnag budowe 3—4 chtodni rocznie i doklada-
no staran, by skroci¢ jak najbardziej okres budo-
wy. Potrafiono w efekcie doprowadzi¢ do odda-
wania do uzytku wielkiej chtodni o powierzchni
8300 m2w 16 miesiecy od rozpoczecia budowy.

W nastepnych latach przekonano sie, ze ilos-
ciowy rozwoj chlodnictwa zabezpiecza w zasadzie
potrzeby przemystu spozywczego (przede wszyst-
kim miesnego) i zahamowano nieco tempo inwe-
stycji chlodniczych, wprowadzajgc co roku do pla-
nu rozpoczynanie budowy 2 nowych chiodni.

W rezultacie uruchomiono 11 nowych chtodni,
a dalsze 4 sg w budowie i bedg oddane do uzytku
w latach 1956/7.

Dokonujac przegladu naszego dorobku inwe-
stycyjnego nalezy podkresli¢ nowoczesno$¢ doku-
mentacji. Juz w 1948 roku wprowadzone zostaty
zamrazalnie tunelowe z temperaturg powietrza
—35°C i z silnym ruchem powietrza, w ktérych
mieso w tuszach moze by¢ zamrozone w ciggu
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Wzrost budoiunictuia chtodni sktadowych

1939 1955 %

llo$¢ chtodni sktado-
m wych 3 19 633

llo$¢ powierzchni
chtodniczej na ,1000
mieszkancow 0,5 4 800

18 godzin (co w zamirazalniach starego typu trwa-
to 55—70 godzin).

W nowych chtodniach uzbrojono komory w ten
spos6b, ze umozliwiono przechowywanie zamro-
zonych produktéw w temperaturze — 18°C, a
nawet —22 ®C podczas gdy chtodnie przedwo-
jenne gtéwnie budowane byly dla temperatur ze-
rowych. a za temperatury niskie uchodzity —8 °C,
— 10°C i dajgca sie z trudem osiggng¢ — 12°C.

Wykorzystanie doswiadczen lat 1948 -1952
pozwolito na wprowadzenie szeregu ulepszen w
dokumentacji. W szczegdélnosci poprawiono zna-
cznie wskaznik stosunku powierzchni chtodniczej
do catosci powierzchni budynku poprzez zmniej-
szenie metrazu holi i korytarzy oraz poprzez wy-
korzystanie pomieszczen pod rampami, zwiekszo-
no przetotowos$¢ zamrazatni, usprawniono schemat
instalacji chtodniczej, przeanalizowano krytycznie
wielkosci zamrazaini, zmniejszajgc je prawie
0 *fs itp.

Wszystkie te elementy pozwalajg stwierdzi¢, ze
nasze chtodnie skladowe, a zwtaszcza chtodnie e
powierzchni komdr okoto 7000 m2 ostatnio u nas
rozpowszechnione, naleza do najbardziej nowocze-
snych pod wzgledem techniki i technologii. Jedy-
nie nie zostat w nich nalezycie rozwigzany pro-
blem mechanizacji transportu wewnetrznego.

Przyzna¢ trzeba, ze chiodnie skladowe mimo
bardzo krétkiego okresu budowy cechowata w za-
sadzie wysoka jako$¢ wykonania.

Zagadnienia eksploatacyjne chtodni skiadowych

Duzo pracy wiozono w opracowanie i wprowa-
dzenie catego szeregu norm. Najwazniejsze z nich
grupy obejmujg: normy zamrazania, normy wa-
runkow klimatycznych przechowywania, normy
sztaplowania i zatadowania na 1 m2 powierzchni
sktadowej, normy oceny jakosci, normy ubytkow
naturalnych, normy okreséw przechowywania,
normy warunkéw higieniczno-sanitarnych.

W wyniku opracowania tych norm zdecydowa-
nie podniést sie poziom produkcyjno-eksploata-
cyjnej pracy chtodni sktadowych. Wiekszos¢ norm
jest trwatym dorobkiem przemystu chiodniczego.
Sa jednak normy, ktére spetnity swa pionierska
role, w wyniku jednak konfrontacji z zyciem i z
analogicznymi normami zagranicznymi wymagajg
rewizjl.

W szczegolnosci musi by¢ jak najpredzej zmie-
niona nasza norma ususzki, gdyz praktyka dobrze
pracujacych chiodni wykazata jej demobilizujgcy
charakter. Ujemna ocena naszej normy ususzki
zostata wzmocniona po zapoznaniu sie ze znacznie
ostrzejszg normg radziecka.
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Gdy w nowych projektach chtodni skladowych
zrealizowany zostanie postulat takiego wyposaze-
nia zamrazalni i komor-mrozni w urzadzenia chto-
dnicze, aby towar juz w zamrazalni byt doprowa-
dzany do temperatury — 15 wzglednie — 18 °C,
a zadaniem'mrozni byloby jedynie utrzymanie tej
temperatury wewnatrz produktu w toku dalszego
przechowywania — wtedy i norma temperaturo-
wa (tj. okreslenie temperatury zamrozonego towa-
ru) w odniesieniu do tych nowych chiodni uleg-
nie odpowiedniej zmianie. Nalezy sie zresztg za-
stanowi¢, czy i w juz istniejgcych chtodniach po-
wojennych nie da sie zamraza¢ produktow do
temperatury — 15 wzglednie — 18 °C, chociaz-
by kosztem przediuzenia okresu zamrazania.

Bardzo slusznie w ostatnich latach zaczeto
wprowadza¢ merlowanie stoséw miesa, gdyz ten
rodzaj walki o zmniejszenie ususzki moze da¢ do-
skonate wyniki. Niemniej dorobek nasz w tej dzie-
dzinie jest jeszcze ubogi. Nalezy w najblizszym
czasie opracowa¢ szczegOtowe wytyczne odnosnie
metody merlowania, wykorzystujgc poréwnanie z
metodg radziecka. Odmienna cd naszej metoda
radziecka wydaje sie by¢ trafniejsza, lansuje ona
bowiem jak najscislejsze przyleganie oblodowaco-
nej merli do masy towarowej, poczas gdy nasza
merlowo-lodowa glazura nie eliminuje kontaktu
miesa z otaczajgcym go powietrzem, przez co
doprowadza tylko do potowicznych rezultatow.

Wsrod zagadnien nurtujgcych chtodnictwo pol-
skie w ciggu ostatnich kilku lat, nalezy wymienic¢
sprawe mrozenia i przechowywania miesa w blo-
kach. Produkcja ta, obchodzgca zywotnie zarOw-
no przemyst chtodniczy jak i przemyst miesny,
nie zostata dotychczas wiasciwie ustawiona i nie
rozwineta sie ilosciowo w spos6b dostateczny, cho-
ciaz wiadomo, ze zamrazanie i przechowywanie
miesa w blokach ma wiele aspektow przemawia-
jacych za rozwojem tej produkcji (lepsze wyko-
rzystywanie powierzchni chtodniczej, zmniejsze-
nie ubytkéw naturalnych w trakcie zamrazania i
przechowywania, poprawa higieny w chtodniach
itp.).

Wydaje sie, ze niepetny rozwoj produkcji mie-
sa w blokach wynika m. in. z faktu niedocenia-
nia zagadnienia zmniejszenia ususzki. Trzeba, aby
w najblizszym czasie produkcja miesa w blokach
pokonata dotychczasowe trudnosci i stata sie bar-
dziej powszechng formg przechowalnictwa miesa
w chtodniach.

Z powyzszych uwag, dotyczacych zagadnien ek-
sploatacyjnych polskiego chtodnictwa, wynika, ze
dorobek dziesieciolecia i w tym zakresie byt nie-
maty. Podniesienie na wyzszy poziom pracy
chtodni skltadowych przypisa¢ nalezy w gtownej
mierze postawieniu na wysokim poziomie apara-
tu kontroli technicznej, ktéra nie tylko spetnia
prace typowo kontrolne, ale w powaznym stop-
niu — poprzez prace naukowo-badawcze — przy-
czynita sie do znacznego postepu wiedzy i prakty-
ki przechowalnictwa chtodniczego. Jest rzeczg ja-
sng, ze osiggniecia w tej dziedzinie bylyby wie-
ksze, gdyby prace te prowadzono w oparciu o In-
stytut Chiodnictwa, ktérego powotanie wydaje sie
by¢ zywotna potrzeba chwili.

Zagadnienia ekonomiczne chtodnictwa sktadowego

Ocena ostatniego 10-lecia polskiego chtodnic-
twa bylaby niepetna, gdybysmy nie wspomnieli o
problemach ekonomiczno-organizacyjnych prze-
mystu chlodniczego. Z zagadniern tych na czolo
wysuwa sie problematyka fancucha chtodniczego,
a szczegolnie zagadnienie lokalizacji i typizacji
chtodni.

Przed wojng kazda chtodnia oparta byta na in-
dywidualnej dokumentacji, a chtodnie lokalizowa-
ne byly wylgcznie w duzych miastach, przy czym
nie rozpatrywano tych zagadnien w powigzaniu z
obstugiwanymi przemystami, a przede wszystkim
z przemystem migsnym.

Dzi$s wiedza ekonomiczna w tym zakresie i zna-
jomos¢ tematu zostaly znacznie pogtebione. Jeste-

Smy w posiadaniu — i realizujemy ostatnio —
koncepcje witasciwe] lokalizacji chtodni. Konce-
pcja ta — w gldwnych zarysach — zaleca budo-

wanie chtodni skladowych wielobranzowych, przy
czym chtodnie zbiorczo-sktadowe nalezy lokalizo-
wa¢ w okregach produkcyjno-hodowlanych, a
chtodnie rozdzielczo-sktadowe w rejonach kon-
sumpcyjnych. Niezbedne jest przy ustalaniu za-
tozen ekonomicznych dla chiodnictwa uwzgled-
nianie perspektywicznych planéw rozwojowych
przemystéw spozywczych.

Opracowane zostaty wskazniki wzajemnych pro-
porcji poszczegllnych czesci chiodni, jak np.
dzienna zdolno$¢ zamrazania do zdolnosSci zatado-
wania w temperaturach niskich, zdolnos¢ zatado-
wania w temperaturach niskich do zdolnosci zata-
dowania w temperaturach zerowych itp.

JesteSmy w posiadaniu opracowanej typizacji
wielkosci chilodni, przy czym — co nalezy pod-
kresli¢ — zasada budowy typowych obiektéw jest
w pehni realizowana w dziatalnosci inwestycyjnej,
przy czym za najbardziej dostosowane do warun-
kow gospodarczych i demograficznych Polski Lu-
dowej uwaza sie chtodnie o powierzchni skfado-
wej komor okoto 5000 m2 i okoto 7000 m2
Niemniej zdajemy sobie sprawe, ze w miare na-
sycania potrzeb chtodniczych wielkich osrodkéw
i przechodzenia do os$rodkéw mniejszych typowa
wielkos¢ chtodni  skladowej nie powinnna by¢
utrzymywana na obecnym poziomie, lecz powinna
maleC.

Znacznemu usprawnieniu ulegta rowniez me-
todologia planowania w chiodnictwie skladowym.
W roku 1952 wykorzystujgc niektére doswiadcze-
nia ZSRR wprowadzono u nas nowe zasady plano-
wania produkcji, powigzane z problematykg za-
mrazania i przechowywania masy towarowej. Na-
stepnie zmieniono zasady taryfy oraz rachunek ko-
sztow (a zwlaszcza kalkulacje jednostkowe). Dzis
jed-nak wydaje sie, ze i w tym zakresie nalezy
iS¢ naprzdd, wykorzystujgc najnowsze osiggniecia
ZSRR w tej dziedzinie, tym bardziej, ze w roku
1955 grupa polskich chtodnikow w czasie pobytu
w ZSRR miata moznos¢ bezposredniego zapozna-
nia sie z tym zagadnieniem.

Ponadto trzeba stwierdzi¢, ze do osiggnie¢ pol-
skiego chtodnictwa powojennego przyczynity sie
réwniez liczne wzajemne kontakty z chiodnict-
wem zagranicznym, a mianowicie z ZSRR, NRD,
CSR i WRL.



© GOSPODARKA MIESNA

Z dokonanego przegladu wynika, jak powaz-
nym dorobkiem za okres 1945— 1955 moze sie
poszczyci¢ polski przemyst chtodniczy.

Niewatpliwie — nie wszystkie problemy zo-
staly juz rozwigzane. | tak np. domaga sie roz-

Inz. KRZYSZTOF NIEZGODZINSKI
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wigzania m. in. sprawa mechanizacji transportu,
powotanie Instytutu Chitodnictwa itp.

Zadania te ujete sg w planie chiodnictwa skia-
dowego na lata 1956 —60.

Przemyst chlodniczy przystgpi do realizacji
Planu 5-letniego z niemniejszym zapatem i ener-
gig niz dotychczas.

Wykorzystanie niektorych produktéiu poubojowych
do pI’OdUiji enzyméw

W okresie miedzywojennym, gdy przemyst
miesny znajdowal sie w Polsce w rekach pry-
watnych przedsiebiorcow, wiekszos¢ uzyskiwa-
nych w trakcie uboju i w nastepujgcych po nim
procesach technologicznych ubocznych artyku-
tow uboju nie byla zupetlie wykorzystana badz
tez wykorzystywana niewlasciwie. Przyczyne te-
go stanu rzeczy stanowito rozdrobnienie prze-
mystu miesnego pomiedzy poszczegoélnych pry-
watnych wiascicieli, brak gospodarki planowej
i brak zakladow przerabiajgcych odpadki pow-
state w przemysle migsnym. Dopiero Polska Lu-
dowa umozliwita powstanie i rozwdj przemystu
przerabiajgcego produkty poubojowe. Przemyst
ten podlega Centralnemu Zarzadowi Przetwor-
stwa Odpadkéw Zwierzecych i Roslinnych i cig-
gle rozszerza asortyment produkowanych przez
siebie artykutow. | tak zaktady podlegte
CZPOZ i R produkujg maczki zwierzece, tlusz-
cze techniczne, wyroby z wiosia i rogowizny,
Zelatyne, organopreparaty, enzymy itp.

Z produkowanych na skale techniczng enzy-
mow nalezy tutaj wymieni¢ pepsyne i podpuszcz-
ke. W =zakresie tych artykutow osiggneliSmy
pelng samowystarczalnos¢, a nawet pewne ich
nadwyzki produkcyjne eksportujemy za granice.

Pepsyna, tak jak i podpuszczka, jest enzy-
mem proteolitycznym, powodujgcym  rozkiad
wiekszosci biatek rodzimych do peptydow, zio-
zonych z 4 6 aminokwaséw. Pepsyna stanowi
charakterystyczny sktadnik enzymatyczny soku
zotadkowego, wytwarzany przez blone Sluzowg
zoladka wszystkich kregowcow. Pepsyna stoso-
wana jest jako cenny lek przy niektérych rodza-
jach niedomagan przewodu pokarmowego.

W Polsce surowcem do produkcji pepsyny jest
blona S$luzowa ($luzéwka), odpreparowana z Zzo-
tadkow Swin, ktdrych mieso zostalo uznane przez
lekarza weterynarii za zdatne do spozycia bez
zastrzezen. Sluzéwka wieprzowa musi by¢ prze-
robiona w stanie Swiezym najp6zniej w 24 godz.
po jej uzyskaniu. Do przerobu nadaje sie réw-
niez Sluzébwka mrozona, lecz uzyskuje sie wow-
czas daleko mniejszg wydajnos¢ gotowego pro-
duktu.

Sluzéwke poddaje sie hydrolizie, ktéra prze-
biega w odpowiedniej temperaturze w roztworze
wody i kwasu solnego. Po ukoriczeniu hydrolizy
kolejno nastepujg procesy: odstawania, syfono-
wania, filtrowania, wysalania, ponownego odsta-
wania, saczenia i suszenia. Procesy te trwajg ra-

zem okoto 5 dni. Po zakonczeniu suszenia otrzy-
muje sie polprodukt, tzw. koncentrat o mocy
enzymatycznej od 1 : 3800 do 1 : 4500, ktory
poddaje sie rozcienczaniu, najpierw na tzw. kon-
centrat Il, a dopiero z tego ostatniego otrzymuje
sie pepsyne o mocy enzymatycznej 1: 100" tzn.,
ze 0,1 g pepsyny trawi 10 g dobrze roztartego
biatka jaja -kurzego, znajdujgcego sie w lekko
zakwaszonej HC1 zawiesinie wodnej w ciggu 2,5
do 3,0 godz.

Proces technologiczny w swoim przebiegu nie
wydaje sie zbyt skomplikowany, jest jednak diu-
gi, gdyz od chwili rozpoczecia .produkcji, do
chwili, gdy gotowy produkt zostaje dopuszczony
do obrotu przez Oddziat Farmacji Prezydium
Rady Narodowej, niejednokrotnie uptywa 3,
a nawet i wiecej miesiecy, co niekiedy powoduje
okresowe zahamowanie realizacji zlecen przez
poszczegllne wytwornie.

Powazne trudnosci przy produkcji pepsyny
stwarza réwniez nierytmiczno$¢ dostaw surowca
przez poszczegoélne zaktady miesne, ktére w okre-
sie malych ubojow przede wszystkim muszg po-
kry¢ wlasne zapotrzebowanie na zotgdki wieprzo-
we stuzgce jako ostonki do salcesondéw, a dopiero
nadwyzki tych zotgdkéw poddaja Sluzowaniu.
Aby tych trudnosci unikng¢ nalezatoby podda-
wac Sluzowaniu wszystkie zotgdki wieprzowe
w ciagu calego roku oprécz ilosci niezbednych
w zaktadach miesnych do pokrycia ich wiasnych
potrzeb, a powstate w ten spos6b w miesigcach
zimowych nadwyzki surowcowe kierowa¢ w celu
przechowania do chtodni sktadowych, aby stu-
¢yfy do pokrycia niedoboréw  surowcowych
w miesigcach letnich. Rozwigzanie powyzsze nie
jest jednak rozwigzaniem najlepszym, gdyz w je-
go wyniku znacznie zwiekszajg sie koszty surow-
ca i rosnie koszt wyprodukowania jednostki go-
towego produktu, poniewaz wydajnos¢ pepsyny
wyprodukowanej ze Sluzowki mrozonej jest znacz-
nie mniejsza od wydajnosci pepsyny wyprodu-
nos¢ ta pozostaje w stosunku odwrotnie propor-
cjonalnym do czasu przechowywania S$luzéwki
w stanie zamrozonym. Radykalnie sprawe po-
Wyzsza rozwigzatoby opracowanie nowego pro-
cesu technologicznego, dla ktérego punktem
wyjsciowym bytaby btona $luzowa uzyskana z tra-
wiencow bydta rogatego.

Drugim z enzymow produkowanych przez za-
kiady podlegte CZPOZ i R jest podpuszczka lub
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chymozyna. Podpuszczka jest enzymem, powodu-
jacym zamiane kazeiny zawartej w mleku pod
postacia rozpuszczalnej soli wapniowej na nie-
rozpuszczalny parakazeinian wapnia, co w efek-
cie powoduje tzw. $cinanie sie mleka, zjawisko
wykorzystane w przemysle mleczarskim do wy-
robu seréw podpuszczkowych.

Surowcem wyjsciowym do produkcji pod-
puszczki sa suszone trawierice cielgt ssacych lub
karmionych wytgcznie mlekiem, inaczej zwane
Slazami lub Slazikami, pochodzace od cielat, kto-
rych migso zostato uznane za zdatne do spozycia
bez zastrzezen. Slazy poddaje sie wstepnej ob-
rébce, polegajacej na usunieciu, resztek tluszczu
oraz obcieciu wpustéw i wypustéw, a nastepnie
pokrojeniu na krajalnicy w kwadraty o boku row-
nym 1 cm. Dopiero tak przygotowany surowiec
poddaje sie zasadniczemu procesowi technolo-
gicznemu — maceracji, dzieki ktéoremu pod-
puszczka zawarta w tkance zotadka przechodzi
do roztworu. Aby cel ten uzyska¢, dodaje sie do
wody, w ktérej przeprowadza sie maceracje,
srodki konserwujgce, bakteriobdjcze i rozmiek-
czajgce tkanke, a ponadto doprowadza sie pH
roztworu do 5,5—6,5, to jest do poziomu dla
podpuszczki optymalnego. Dalsze kolejne stadia
produkcyjne polegajg jedynie na oczyszczeniu
wyciggu podpuszczki przez spowodowanie re-
akgciji:

CaCl2 + Na2S04 = 2NaCl + CaS04

wysoleniu, filtrowaniu, suszeniu, mieleniu i wy-
mieszaniu uzyskanego tg droga drobnoziarniste-
go proszku na jednolity produkt,ktéry w dalszym
ciggu produkcji musi by¢ wystandaryzowany
w ramach jednej partii do jednolitej dla catej
partii mocy enzymatycznej. Ogolnie przyjeta mo-
ca enzymatyczng, jakg posiada podpuszczka znaj-
dujaca sie w handlu, jest moc 1 : 100000, tzn.,
Zze 1 g podpuszczki doprowadza do skrzepu 100 1
Swiezego, normalnego mleka krowiego w czasie
40 minut, w temperaturze 35»C.

Poréwnujgc obydwa cykle produkcyjne wyzej
opisane stwierdzi¢ nalezy, iz cykl produkcyjny
podpuszczki nastrecza o wiele wiecej trudnosci
niz pepsyny. Przyczyng tego jest znacznie wie-
ksza wrazliwo$¢ podpuszczki na zmiany kwaso-
wosci i temperatury. Pepsyna wymaga utrzymy-
wania kwasowosci w granicach pH od 1,5 do 2,5,
co w warunkach technicznych nie stwarza za-
dnych trudnosci, podczas gdy dla podpuszczki
pH musi wynosi¢ od 5,5 do 6,5. Utrzymanie pH
w okreslonych granicach, zwlaszcza w procesie
oczyszczania wyciggu podpuszczkowego z niepo-
zadanych zanieczyszczen jest rzeczg konieczng
i decyduje o prawidlowym przebiegu wszystkich
nastepnych kolejnych faz produkcyjnych.

Wrazliwo$¢ podpuszczki na temperature jest
réwniez daleko wieksza niz pepsyny. Podczas
gdy pepsyna inaktywuje sie dopiero przy 45°C,
to dla podpuszczki gérng granicg temperatur jest
38°C. Nawet tak stosunkowo niewielka réznica
temperatur ma bardzo duzy wyptyw na szybkosé
przebiegu suszenia obydwéch preparatéw. Susze-
nie zarowno pepsyny jak i podpuszczki odbywa
sie w suszarniach powietrznych komorowych,
przy czym okres czasu suszenia podpuszczki wy-
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nosi 24 —36 godz.,, natomiast pepsyny 16—
—24 godz., a czesto nawet krocej. Probowano
skroci€¢ powyzszy czasokres droga zastosowania
promieni podczerwonych, jednak nie uzyskano
pomys$inych rezultatow.

Bardzo wielkg role tak w produkcji pepsyny
jak i podpuszczki, a zwlaszcza w produkcji tej
ostatniej, odgrywa zachowanie maksymalnej,
mozliwej w danych warunkach do osiggniecia
czystosci. Podpuszczka narazona jest szczegdlnie
na zakazenia bakteryjne, poniewaz od chwili roz-
poczecia produkcji do chwili otrzymania wysu-
szonego poOtproduktu musi uplyngé 10 do 14
dni, przy czym temperatura wyciggu podpuszcz-
kowego przez caly ten okres wynosi 18 —20<C
a ilos¢ srodkow konserwujacych i bakteriobdj-
czych ze wzgledu na mozliwos¢ uszkodzenia
struktury samego enzymu jest stosunkowo nie-
wielka. Kryterium oceny bakteriologicznej pod-
puszczki stanowi: 1) ogolna ilos¢ drobnoustro-
jobw — nie moze przekroczy¢ 250 000 w 1 g pro-
duktu, 2) miano Coli — nie moze by¢ wieksze
od 0,1, 3) ilos¢ bakterii proteolitycznych m— nie
moze by¢ wieksza niz 100 szt. w 1 g produktu.

Wymagania stawiane podpuszczce pod wzgle-
dem czystosci bakteriologicznej sg dos¢ wyso-
kie, ma to jednak swoje catlkowite uzasadnienie
w jej przeznaczeniu. W wypadku, gdy ktdrekol-
wiek z wyszczeg6lnionych wymagan zostanie
przekroczone, produkt automatycznie podlega
dyskwalifikacji, ktorej mozna unikngé¢ jedynie
przez sterylizacje podpuszczki promieniami ultra-
fioletowymi. W wypadku, gdy miano Coli jest
za wysokie, mozna je zmniejszy¢ przez przetrzy-
manie podpuszczki w hermetycznych puszkach
przez okres kilku miesiecy, w ktdrym bakterie
Escherichia Coli, przebywajagce w Srodowisku
stonym, ulegng zniszczeniu. Spos6b ten stosowa-
ny w praktyce dal pomys$ine rezultaty.

Jesli chodzi o pepsyne, to kwestia zakazenia
bakteriologicznego tego enzymu praktycznie nie
istnieje, gdyz mozliwos¢ jakiegokolwiek zakaze-
nia z gory wyklucza bardzo niskie pH trwajgce
przez caly czas procesu technologicznego, a spo-
wodowane znacznym dodatkiem HCI1.

W fachowych czasopismach technicznych bar-
dzo rzadko spotyka sie publikacje omawiajace
szerzej zagadnienie wykorzystania ubocznych
artykutow uboju, wskutek czego szeroki ogét
pracownikéw 'przemystu miesnego nie wie kon-
kretnie w jakim celu dany narzad zbiera i co
oraz w jaki sposéb bedzie z tego narzgdu wytwo-
rzone. Mam wrazenie, iz whasnie tej nieswiado-
mosci nalezy przypisac' czesto jeszcze niewtasci-
we traktowanie zbiérki ubocznych artykutéw
uboju.

Artykut niniejszy ma wiasnie na celu zapozna-
nie ogotu pracownikdédw przemystu miesnego ze
sposobami wykorzystania i dalszego przerobu
tylko dwoéch produktéw poubojowych, a to $lu-
z6wki wieprzowej i-S$lazéw cielecych, na przy-
kltadzie ktérych chciatem wykazac¢, jak wazne
i cenne dla gospodarki narodowej sg produkty
z nich uzyskiwane i jak wielkg role w ich pro-
dukcji odgrywa witasciwa zbidrka i magazyno-
wanie ubocznych artykutow uboju.
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Ekonomika i planowanie

JOZEF WOLSKI
CZPMies. w Warszawie

Rok 1955

Prace nad organizacjag zaktadow miesnych
w przededniu Planu 5-letniego

Rok biezagcy stat sie okresem bardzo intensy-
wnych prac organizacyjnych w przemys$le mie-
snym. Duzy wplyw na ozywienie prac nad struk-
turg organizacyjna przemysiu miesnego wywarto
11 Plenum, krytyczna ocena stanu organizacyj-
nego przemystu miesnego i Wyplywajace z tej
oceny wytyczne. Ill Plenum doprowadzito do
ujawnienia dwoch zasadniczych brakéw w pracy
przemystu miesnego i skoncentrowato uwage na
srodkach zmierzajgcych do poprawy. Pierwszy
z tych brakéw, to marnotrawstwo surowca, dru-
gi — to zacofanie techniczne i niewykorzystanie
mozliwosci w modernizacji i mechanizacji prze-
mystu. Aczkolwiek braki te stanely nie po raz
pierwszy przed przemystem miesnym, to jednak
nie potrafiliSmy dotychczas wtasciwie oceni¢ sy-
tuacji, a co najwazniejsze, nie potrafiliSmy zasto-
sowa¢ wszystkich srodkéw, niezbednych dla za-
poczatkowania dobrze zorganizowanej, systema-
tycznej pracy zapewniajgcej poprawe na tych od-
cinkach. Nalezy stwierdzi¢, ze dotychczasowe
prace nad organizacja sprowadzaly sie do szablo-
nowych préb stosowania przepiséw administra-
cyjnych.

Niedoceniana byla réwniez specyfika zagad-
nien branzowych jak i wynikajgca stad koniecz-
no$¢ wprowadzenia, rozwigzan organizacyjnych,
wytamujgcych sie spod schematow organizacyj-
nych ustalonych odgérnie. Il Plenum stalo sie
tym czynnikiem, ktéry pozwolit gtebiej analizo-
waé i Smielej stawia¢ postulaty organizacyjne,
zmierzajgce do zaostrzenia i usystematyzowania
walki z marnotrawstwem surowca i zacofaniem
technicznym przemystu miesnego.

Zagadnienie marnotrawstwa surowca to kom-
pleks spraw, ktére nalezy rozpatrywac¢ pod kil-
koma katami widzenia. Marnotrawstwo surowca
jest wynikiem niedostatecznej dziatalnosci szko-
leniowej i ztego nadzoru nad przebiegiem proce-
sow technologicznych. Wigze sie z tym Scisle
sprawa roli majstra w zakladach. Wskutek nie-
doceniania roli majstra, bezposredniego obarcza-"
nia go czynnosciami biurowymi, podporzadkowy-
wania kierownikom sekcji i referentom produk-
cji, a wiec najczesciej niefachowemu personelo-
wi administracyjnemu, majster nie byt operatyw-
nym kierownikiem produkcji i gospodarzem wy-
dzialu produkcyjnego.

W rownym stopniu uwagi te dotyczg organiza-
cyjnego ustawienia kierownikow dziatow (oddzia-
tow produkcyjnych). Nadzér nad biurami i urze-
dnikami absorbowat dotychczas kierownika od-
dzialu produkcji w wiekszym stopniu niz praca
w wydziale i hali produkcyjnej. W wyniku tego
kierownicy dziatow urzedowali w sekcjach i re-
feratach zamiast bezposrednio kierowa¢ praca od-
dzialu produkcyjnego.

Nastepnym momentem wykazujgcym brak my-
Sli organizacyjnej bylo powstawanie i obieg ra-
portow produkcji w celu rozliczenia calej masy
miesno-ttuszczowej. Obieg raportéw i sprawoz-
dawczo$¢ stanowity zamkniety cykl w kazdym
z poszczegOlnych oddziatow produkcyjnych.
W wyniku niewlasciwego ustawienia raportyza-
cji produkcji znane byto przerzucanie ujemnych
rezultatbw na inne oddziaty produkcji, co stwa-
rzalo mozliwo$¢ stosowania réznych manipulacji
dla osiggania pozadanych efektéw koricowych,
sztucznego podnoszenia wskaznikéw wydajnosci.
Byto to mozliwe wskutek kompetencyjnego pod-
porzadkowania raportyzacji i sprawozdawczosci
kierownikom oddziatow produkcyjnych oraz po-
niewaz zadna w tym celu wyodrebniona komdrka
nie zajmowata sie systematycznie, codziennie
rzetelnym podsumowaniem przebiegu tej doku-
mentacji od poczatku cyklu do jego konhca, od-
szukaniem wszystkich nieprawidtowosci, rozli-
czaniem dzien za dniem wszystkich brakéw, Sta-
nowisko rozliczajgce ubytki nie bylo powigzane
z procesem raportyzacji, natomiast wspotpraco-
walo z coraz to innag stuzba, nie majgc zadnych
wyraznych kompetencji i uprawnien. Dziatalnos¢
tych komdérek miata poza tym charakter ,kroni-
karski“, gdyz zastanawiano sie tam nad ubytka-
mi powstatymi przed kilku miesigcami.

Trudno jest odtworzy¢é w pemni szkody, jakie
powstawaly w ciggu szeregu lat w konsekwencji
braku rozliczania catego cyklu produkcji poczaw-
szy od zywca do wydania z magazynu towaru
i braku dotychczas w zaktadach centralnej ko-
morki rozliczen.

Niedociagniecia w ustawieniu organizacyjnym
roli majstra i kierownika oddzialu mialy nie-
watpliwy wplyw,na braki w pracy szkoleniowej,
na podnoszenie kwalifikacji robotnikéw. Obar-
czenie pracami biurowymi majstra i kierownika
oddziatu produkcji oddalato operatywnych praco-
wnikow produkcji od problematyki postepu tech-
nicznego.

Po 11l Plenum ostrzejsze spojrzenie na struk-
ture zakladéw miesnych pozwolito dojrzec¢ rze-
miesinicze i cechowe metody pracy i brak per-
spektywy postepu technicznego w zaktadach mie-
snych. Spojrzenie to zostalo jeszcze zaostrzone
dzieki obserwacjom i wskazéwkom, jakie otrzy-
maliSmy od eksperta radzieckiego, co zdecydo-
walo o koniecznosci zerwania z dotychczasowym
stanem organizacji zakladoéw i dokonaniu zmian
majacych na celu podniesienie poziomu technicz-
nego, modernizacje przemystu miesnego, zmiane
metod pracy i form organizacyjnych, zapewnia-
jacych petniejszy rozwdj postepu technicznego
w przemysle miesnym.
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Stalo sie zrozumiale, ze potozenie kresu do-
wolnosci i roznorodnosci organizacyjnej w za-
ktadach i prawidlowe rozwigzanie ich struktury
jest naczelnym zadaniem organizacyjnym, ktére
warunkuje dalszy prawidlowy rozwdj organiza-
cyjny wszystkich szczebli przemystu miesnego.
Stad powstata koncepcja jednolitej struktury za-
ktadow miesnych, stanowigca konsekwentny pro-
gram na najblizszg i dalszg przysztos¢. Program
ten zawiera nastepujgce podstawowe zatozenia:

Zaktady miesne jako jednostki gospodarcze,
dziatajace w jednolitym systemie i powotane do
realizowania narodowych planéw gospodarczych
w okreslonych, podobnych warunkach, otrzymujg
jednolita strukture organizacyjng. W zaktadach
miesnych powotuje sie trzy podstawowe piony
wykonawcze: pion produkcyjno-technologiczny,
pion techniczny i pion handlowy (zaopatrzenia
i zbytu).

Pion produkcyjno-technologiczny dzieli sie na
oddzialy produkcyjne: oddziat produkcji miesa
(w cyklu od zywca do rozbioru), oddziat pro-
dukcji wedlin i tluszczu, oddziat uboczny arty-
kutéw uboju, oddziat produkcji bekonéw i kon-
serw. Oddzialy wystepuja w zaleznosci od za-
kresu produkcji kazdego zakiadu. Na czele od-
dziatéw stojag kierownicy odpowiednich komodrek
produkcji, ktéorym bezposrednio podlegajg wy-
dzialy produkcyjne z majstrami na czele. Przy
wiekszej ilosci wydzialbw (miejscowych i tere-
nowych) podlegtych jednemu kierownikowi pro-
dukcji — otrzymuje on ewentualnie zastepce.

Zaréwno kierownik oddzialu jak i jego, za-
stepca nie posiadajg aparatu biurowego. Zada-
niem ich jest stala, bezposrednia obecnos¢ w wy-
dziatach i halach produkcyjnych, nieustanne Sle-
dzenie przebiegu produkcji, podnoszenie kwali-
fikacji pracownikéw, poziomu technicznego pro-
cesow produkcyjnych, rozszerzanie i pogtebia-
nie wspoétzawodnictwa pracy. Kierownikowi pro-
dukcji podlegaja majstrowie, bedacy kierowni-
kami poszczegolnych wydziatow produkcyjnych
(lokalnych i terenowych). Majstrom podlegajg
sprawozdawcy, ktérych zadaniem jest sporzgdza-
nie dziennych raportow produkcji, skonfronto-
wanych z wynikami poszczegoélnych partii i masy
dziennej i przekazywanych nastepnego dnia do
wydziatu rozliczenia masy towarowej, podlegtego
bezposrednio zastepcy dyrektora do spraw pro-
dukcyjno-technologicznych. Ustawienie majstra
w nowej strukturze nie tylko przypomina usta-
wienie kierownika oddziatu jako operatywnego
kierownika produkciji, lecz przez podporzadko-
wanie (a nie kierujgcego nim — jak bylo do-"
tychczas) pracownika sprawozdawczego nadaje’
jego stanowisku charakter kierownika odpowie-
dzialnego za catos¢ gospodarki w produkciji.

Caloksztalt pracy biurowo-sztabowej w pro-
dukcji skupia¢, sie bedzie w dwdch dziatach: dzia-
le norm i technologii oraz dziale rozliczenia masy
towarowej. Dziat rozliczenia masy towarowej ma
do spetnienia w nowej strukturze organizacyjnej
bardzo wazne zadania. Zadaniem tej komoérki be-
dzie scentralizowanie catoksztaftu rozliczen, kon-
trola prawidtowosci raportyzacji produkcji w po-
szczegoblnych wydziatach, jej wzajemnego zaze-
biania sie>zgodnosci i rzetelnosci oraz rozlicza-
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nie ubytkow. Usuniecie sprawozdawczosci okre-
sowej i rozliczen spod kompetencji poszczegol-
nych oddziatéw spetni doniosta role organizacyj-
ng i umocni znaczenie rozliczenia masy towaro-
wej. Znaczenie dziatu rozliczenia masy towarowej
jest szczegOlnie donioste dla sprawy obnizania
kosztéw wiasnych w zakladzie. Dziat rozliczenia
masy towarowej powinien sta¢ sie czutym i ostrym
instrumentem nie tylko notujgcym obserwacje,
lecz réwniez stosujgcym konieczne natychmiasto-
we srodki zaradcze i sankcje. Bedac prawg reka
zastepcy dyrektora do spraw produkcji dziat ten
stanie sie niewatpliwie powazng pomoca dla kie-
rownictwa zakladow w dalszej pracy uswiada-
miajgcej i wychowawczej. Nalezy wyjasni¢, ze
przeprowadzenie calkowitego rozliczenia masy
oraz ubytkéw bedzie codziennym obowigzkiem
dzialu rozliczenia masy towarowej wypetnianym
najdalej w okresie do dnia zakonczenia miesigca,
natomiast niewywigzywanie sie z tych zadan po-
winno warunkowac przyznanie premii zaréwno dla
dziatu rozliczen jak i dla wszystkich zaintereso-
wanych dziatéw pracy.

Z wihasciwym ustawieniem organizacyjnyml
musi iS¢ w parze konsekwentna i surowa dyscy-
plina wykonawstwa. Dzialy rozliczenia muszg
walczy¢ o lepsze gospodarowanie surowcem,
w razie potrzeby interweniowac¢, zapewnia¢ szyb-
kie ujawnianie i zwalczanie niegospodarnosci,
falszowania dokumentacji i tepi¢ wszystkie for-
my kradziezy. Kierownik i pracownicy dziatu
rozliczen musza by¢ przygotowani przez kiero-
wnictwo zakladéw do roli, jakg powinni odegrac
w zyciu zaktadow, tj. w walce o kazdy kilogram
migsa.

W celu pelnego uwypuklenia zmian, jakie
wprowadza nowa struktura organizacyjna, nale-
zy wspomnie¢ o0 zadaniach pionu technicznego,
ktéry przede wszystkim powolany zostanie w za-
ktadach najwiekszych, o szerokiej problematyce
technicznej. W zaktadach tych gtéwny inzynier
bedzie miat trudne i odpowiedzialne zadanie
utrzymywania w petnej sprawnosci parku maszy-
nowego, stalego modernizowania stanu technicz-
nego zaktadu, sprawnego wykonywania inwesty-
cji, wdrazania nowych, postepowych metod pra-
cy, sprawowania opieki nad rozwojem wynalaz-
czosci pracowniczej, zabezpieczenia nalezytych
warunkéw higieny i bezpieczenstwa pracy oraz
bezpieczenstwa p-pozarowego. Sg to problemy
powazne, ktére catkowicie uzasadniajg pozycje
organizacyjng, przewidziang w nowej strukturze
dla dyrektora technicznego zaktadow, zwlaszcza
jezeli wzig¢ pod uwage stan zaniedbania tech-
nicznego, panujgcy dotychczas w przemysle mie-
snym. Dobre wykonanie wytyczonych zadan wy-
magac bedzie jak najscislejszej wspotpracy i ko-
ordynacji ze sluzbg, produkcyjno-technologiczng.

Jest rzecza zrozumialg, ze nakreslony program
organizacyjny w najblizszym czasie zostanie
szczegOtowo przepracowany. Dobry program be-
dzie dzialat jedynie w oparciu o zorganizowany
w szczegoltach system wykonawstwa. Prace te sg
obecnie w petnym toku. Wchodzac w faze wyko-
nawstwa, powinnismy przeprowadzi¢ kampanie
uswiadomienia wszystkich pracownikdéw przemy-
stu miesnego o zatozeniach nowej struktury orga-

¢
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nizacyjnej, o jej zadaniach. Do akcji uswiada-
miajgcej powinniSmy aktywnie wigczy¢ wszyst-
kich pracownikéw zaktadow, azeby korzystajac
z ich pomocy i inicjatywy moéc skutecznie prze-
ciwdziata¢ zahamowaniom i przeszkodom, jakie
towarzysza zawsze wprowadzaniu nowego. Nowa
struktura organizacyjna zda egzamin, o ile przyj-
mowana bedzie z przekonaniem przez tych, kto-
rych dotyczy i gdy przez nich wprowadzana be-
dzie w zycie. Dlatego kierownictwo wszystkich
szczebli przemystu miesnego, skoro uzna ustalo-
ny obecnie program organizacyjny za stuszny,
powinno skoncentrowa¢ wysitki nad doprowadze-
niem jego tez i zasad do wszystkich szczebli i ko-
moérek zakladowych w celu zbudowania nowej,
dobrej struktury organizacyjnej. Praca ta jest
juz prowadzona zaréwno przez Centralny Zarzad
Przemystu Miesnego jak i przez wiele zjedno-
czen i zakladow, ktére rzucong inicjatywe podej-
mujg i wzbogacajg wtasnym doswiadczeniem.

HENRYK SWIDERSKI

JERZY WAGIEL
CZPMigs. w Warszawie

GOSPODARKA MIESNA

Rok 1955

W przeciwstawieniu do schematycznego wy-
konywania zarzadzeh organizacyjnych — ocze-
kujemy na rozwiniecie inicjatywy i pomystowosci
w kazdym zakfadzie w oparciu o jedng mys$| or-
ganizacyjng przy rozwigzywaniu specyficznych za-
gadnien i ustalaniu najoszczedniejszego ustawie-
nia etatobw. Méwigc o nowej strukturze organiza-
cyjnej bytoby bledem nie powigza¢ jej scisle
z wytycznymi Uchwaty Prezydium Rzadu Nr 446.
Uchwala ta pogtebia wszystkie opracowania or-
ganizacyjne, nadaje im wiasciwy kierunek, wig-
ze z ogOlna sytuacjg gospodarczg kraju, inten-
sywnym rozwojem naszej gospodarki w kazdej
dziedzinie dziatalnosci w przemysle i rolnictwie.
Realizujagc wytyczne Uchwaly 446 na wszyst-
kich etapach prac nad jednolitg strukturg zakia-
déw, doprowadzimy do tego, ze stanie sie ona
dzwignig postepu w organizacji pracy w naszych
zaktadach, co rownoczesnie przyniesie powazne
oszczednosci w administracji przemystu miesnego.

O wtasciwy dobor wskaznikow analizy
w zakresie zatrudnienia i ptac

Interesujacy artykut mgr. Hausa i mgr. Wer-
sta — ,,W sprawie mierzenia wydajnosci pracy
w przemysle miesnym“, zamieszczony we wrze-
Sniowym (9) numerze ,Gospodarki Miesnej*, wy-
wola niewatpliwie szerokg dyskusje, ktéra zape-
wne przeniesie sie i na tamy ,Gospodarki
Miesnej" .

Przekonujacy sposéb przeprowadzania dowo-
déw nietrafnosci przyjetych powszechnie mier-
nikdw, bledéw tkwigcych w okreslaniu wydajno-
Sci pracy w oparciu o warto$¢ produkcji i wyni-
kajgcych z braku zwigzku przewaznie miedzy ce-
ng jednostkowg poszczegolnych asortymentéw
produkcji a ich pracochlonnoscia, znajduje nie-
watpliwie pelne zrozumienie i u tych pracowni-
kow, ktérzy z zagadnieniem wydajnosci pracy
w przemysle miesnym nie stykajg sie co dzien,
bowiem wskazuje na konieczno$¢ zmiany oficjal-
nie stosowanej metody okreslania wydajnosci pra-
cy, jesli nie w skali ogdlnej, to w kazdym razie
w przemysle miesnym.

Mamy na mysli fakt, iz przemyst miesny daw-
no juz zerwat z metoda wartosciowego okreslania
wydajnosci pracy, stosujgc metode pracochtonno-
Sci przy badaniu dynamiki wzrostu wydajnosci
pracy przedsiebiorstw. Stad trudno pogodzi¢ sie
ze stanowiskiem autoréw, ze w wyniku niewtasci-
wego doboru miernikow zatogi i kierownictwa za-
ktadéw miesnych pozbawione sg wplywu na wy-
dajnos¢ pracy oraz nie potrafig jej wkasciwie okre-
sli¢, wskutek czego przestajg ,aktywnie wspotu-
czestniczy¢ w poprawie wskaznikdw gospodar-
czych przedsiebiorstwa“. Rozeznanie naszych
przedsiebiorstw nie ogranicza sie do wskaznikéw
wydajnosci pracy okreslanych w oparciu o me-
tode wartosciowg, lecz przeciwnie — w zdecy-
dowanej wiekszosci zakladow i  zjednoczen,
a w szczegolnosci tam, gdzie zagadnieniu wydaj-

nosci pracy przyznaje sie nalezne mu miejsce,
wydajnos¢ te okresSla sie w oparciu o praco-
chtonnos$¢ produkciji.

Autorzy artykutu zdajg sobie z tego sprawe
jak w istocie przeprowadza sie analize wydaj-
nosci pracy w przedsiebiorstwach przemystu
miesnego, czego dali dowod w stowach: ,Wpraw-
dzie dla urealnienia wskaznikow wydajnosci pra-
cy obliczonych metodg wartosciowa przeprowa-
dza sie ich korekte przy pomocy wskaznikéw
zmian pracochlonnosci wyrobow, sa to jednak
zabiegi profilaktyczne, a nie radykalnie uzdra-
wiajgce sytuacje“. Traktujg jednak te sprawe
mimochodem, mimo ze praktyka okreslania wy-
dajnosci i badania dynamiki wzrostu wydajnosci
pracy, stosowana w przemys$le miesnym, jest
jedng z form korzystania z metody okreslania
wydajnosci pracy w oparciu o pracochtonnosé
produkcji, propagowanej i zalecanej przez nich
do stosowania, jako jedynie wlasciwej w wa-
runkach pracy przemystu miesnego. Stosowanie
tego sposobu prowadzi do tego samego wyniku,
do jakiego zmierza przyjeta przez nich forma
wyliczenia stopnia wykonania wydajnosci pracy.

Stosowany w przemysle miesnym sposob okre-
Slania wydajnosci pracy jest do$s¢ skomplikowa-
ny i wymaga wielu wyliczen, totez sposéb okre-
Slania proponowany przez mgr. Hausa i mgr. Wer-
sta ma nad pierwszym przewage, jako bardziej
uproszczony.

Ztozonos¢ wyliczen w sposobie  stosowanym
przez przemyst miesny wynika z tego, ze oficjal-
nym miernikiem wydajnosci pracy nie przestaty
by¢ wartosciowe wskazniki wydajnosci i ze wska-
zniki oparte o metode pracochtonnosci, bez
watpienia trafniejsze i wlasciwsze, nie zyskaty
jeszcze prawa obywatelstwa w instrukcjach
PKPG dotyczacych opracowywania planéw oraz
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w instrukcjach i formularzach sprawozdawczych
GUS. Dlatego tez dla okreslania wzrostu wydaj-
nosci pracy postugujemy sie wskaznikiem war-
tosciowym doprowadzonym w okresie badanym
do porownywalnosci, tj. do warunkow ukfadu
pracochfonnosci produkcji okresu podstawowego.

Przy absolutnym zerwaniu z wartosciowg me-
todg okreslania wskaznikow wydajnosci pracy
mozna by badanie dynamiki wzrostu przeprowa-
dza¢ w sposéb bardziej jeszcze uproszczony od
proponowanego przez autorow.

Mierzenie zmian wydajnosci pracy przebiega-
toby w sposéb nastepujacy:

a) dla okresu podstawowego okreslamy stosu-
nek produkcji w normo-godzinach do ogéinej ilo-
Sci rob/godzin,

b) analogiczny wskaznik okreslamy dla okre-
su badanego,

€) poréwnujac wskaznik stosunku normo-go-
dzin do rob/godzin w okresie badanym do wska-
Znika okresu podstawowego, okreslamy stopien
wykonania wydajnosci pracy.

Bezwzglednie sluszng jest teza autoréw, ze
0 ksztaltowaniu sie wartosciowego wskaznika
wydajnosci pracy decyduje struktura produkciji.
Wraz ze wzrostem procentowego udzialu pro-
dukcji wysokopracochtonnych asortymentéw w
ogolnej masie produkcji wskaznik ten maleje,
a wraz ze wzrostem procentowego udziatlu pro-
dukcji niskopracochtonnych asortymentéw wska-
znik ten wzrasta. W kazdym niemal za$ przypad-
ku osiggniety wartosciowy wskaznik wydajnosci
pracy nie tylko, ze nie jest miernikiem istotnej
wydajnosci pracy, ale daje wyniki wyraznie,
a nieraz i krancowo rézne od stanu rzeczy-
wistego.

Przyktad podany przez mgr. Hausa i mgr. Wer-
sta, dotyczacy pozornego spadku wydajnosci pra-
cy (w badanym przez nich zakladzie) dzieki zmia-
nie struktury produkcji jest o tyle nietrafny, ze
nie doprowadzono osiggnietych wartosciowych
wskaznikdw wydajnosci do stanu poréwnywalne-
go. Nie wyeliminowano bowiem znieksztalcen
powstatych w wyniku zmian cen niezmiennych,
zmiany metodyki okre$lania wartosci produkciji,
zmian w strukturze podgrupy robotnikow —
wskutek przyjecia odmiennej kwalifikacji.

Na nietrafno$¢ wartosciowego okreslenia
wskaznika wydajnosci pracy oraz na Scisty zwig-
zek zachodzacy miedzy uktadem pracochtonnosci
asortymentéw produkcji, a tym wskaznikiem —
wskazuje analiza wydajnosci pracy w przemysle
miesnym, uzyskiwanej w ciggu roku 1949.
W okresie tym przeksztalcajgca sie w Central-
ny Zarzad Przemystu Miesnego dyrekcja bran-
zy miesnej b. Centralnego Zarzadu Przemystu
Konserwowego, zawiadujgca dotychczas przed-
siebiorstwami o stosunkowo wysokiej pracochton-
nosci produkcji, gtdwnie konserwiarniami, roz-
poczeta przejmowanie rzezni samorzgdowych
oraz sukcesywnie, w coraz wiekszym stopniu roz-
szerzala przetwérstwo masarnicze, zmieniajac
w stopniu zasadniczym strukture produkcji, tj.
powiekszajgc udzial w niej asortymentéw o nis-
kiej pracochtonnosci.

miesna 17

Wyniki tej analizy przedstawiono w tabeli 1.

Analiza wskazuje na scisty zwigzek zachodzacy
miedzy wartosciowym wskaznikiem wydajnosci

Tabela 1

% udziat war- @é

Warto$cio-  tosci migsa S g
wy wskaz- z uboju w ce- NZ
nik wydaj- nach niezmien- gﬁ c
noéci pracy nych w stosun- 6 2 o
o ku do =52
Miesigce roku o= o
1949 £3 .5 = &8¢
EJ % E _§ B O % E
fe) 25 V5o
= =2 c @ *
|8 Qo (‘E ‘TO
2 g _ = o 9 XX
a5y ‘%\8 >0 g
£ 3 o8 ZEs
Styczen 1955 1000 353 1000 100,0
buty 2711 1387 391 1108 885
Marzec 3508 1794 441 1258 1059
Kwiecien 36,95 1830 374 1059 1131
Maj 445 2274 414 1173 1340
Czerwiec 4994 2054 545 1544 1271
Lipiec 3843 19,6 56,0 158,6 94,9
Sierpien 2549 1304 498 1411 64,6
Wrzesien 3248 1661 56,3 159,5 7@a
Pazdziernik 39,83 1694 598 169,4 92,6
Listopad 42,42 2169 57,0 1615 107,0
Grudzien 4224 2161 57,6 1632 1045

pracy a wskaznikiem udzialu miesa z uboju
w 0golnej wartosci produkcji. Wartosciowy wska-
znik wydajnosci pracy jest zatem funkcjg uktadu
pracochtonnosci produkcji. W tym przypadku
wskaznik ten wzrasta wraz ze wzrostem ubojow,
przy czym wzrost wskaznika poprzedza nawet
wzrost udziatu wartosci miesa z uboju w ogoinej
wartosci produkcji. Gdyby wzrost wydajnosci
pracy bada¢ w oparciu o wskazniki wartosciowe,
doszioby sie do fatszywego wniosku, ze w ciggu
roku 1949 wydajno$¢ pracy w przemysle mie-
snym wzrosta okoto 2 Yz-krotnie.

Nieprawidtowosci tych pozbawione sg wskazni-
ki wzrostu wydajnosci pracy, obliczone w opar-
ciu o metode pracochlonnosci. Wskazujg one na
znaczne obnizenie wydajnosci pracy w okresie
lii kwartatlu, co byto' niewatpliwie zgodne ze sta-
nem rzeczywistym. W okresie tym bowiem dzie-
ki naturalnemu obnizeniu produkcji, jak réwniez
i dzieki zwiekszonemu zuzyciu robocizny, zwig-
zanemu z konserwacjg miesa i wyrobow w okre-
sie letnim, a nie znajdujgcemu odbicia w wyko-
nawstwie zadan rzeczowo-produkcyjnych, naste-
puje w przemysle miesnym corocznie obnizenie
uzyskiwanej wydajnosci pracy.

Podobna zalezno$¢ miedzy wielkoscig ubojow
a wartosciowym wskaznikiem wydajnosci pracy
zachodzi takze i w roku biezacym. W tabeli 2
ujeto ksztaltowanie sie w skali kraju ogolnego
tonazu uboju i uzyskanego wartosciowego wska-
znika wydajnosci pracy w roku 1955 w stosunku
do m-ca stycznia przyjetego za 100, przy czym
dla wyrazniejszego zaakcentowania tego zwigzku
kolejno$¢ miesiecy ustalono nie w porzadku ka-
lendarzowym, lecz w miare wzrostu ogolnego to-
nazu uboju.
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Tabela 2

Wzrost w stosunku do
m-ca stycznia

Miesigce roku 1955 wartosciowego

tonazu

4 wskaznika
u booég,:gm_' wydajnosci

pracy
Stvczen 1C0,0 100,0
Sierpien 104,8 107,4
Luty 1154 110,3
Kwiecien 126,4 117,1
Maj 135,2 127,7
Marzec 142,0 118,3
Lipiec 157,2 128,7
Czerwiec 189,1 1447

Zmiana struktury produkcji oraz zmiany
w metodzie obliczania wartosci produkcji, jakie
w miedzyczasie nastgpity, sprawiajg, ze juz w ro-
ku 1955 wzrost ubojow w przeciwienstwie do
1949 r. poprzedza w zasadzie wzrost wartoscio-
wego wskaznika wydajnosci pracy.

Nalezy wiec stwierdzi¢, ze wplyw zatogi kie-
rownictwa na uzyskiwany wskaznik wydajnosci
pracy w ujeciu wartosciowym, jakkolwiek nie-
watpliwie istnieje, jest nader znikomy, bowiem
dysproporcje zachodzace miedzy ceng jednostko-
wa a pracochtonnoscig poszczegdinych grup asor-
tymentowych, nie mowigc 0 przesunieciach
w tym wzgledzie w ramach grup asortymento-
wych, znieksztalcajg osiggniete wyniki. Totez,
jakkolwiek metoda wartosciowego badania wska-
znikbw wydajnosci pracy zostala praktycznie,
w wewnetrznej dziatalnosci naszych przedsie-
biorstw, odrzucona jako btedna, pokutuje jednak
jako powszechnie obowigzujgca, znieksztatcajgc
w tym zakresie wyniki przemystu miesnego. Po-
za tym, stosowanie tej metody w powaznym stop-
niu utrudnia wyprowadzenie skali poréwnawczej
w zakresie poziomu wydajnosci pracy w poszcze-
golnych przedsiebiorstwach, wymagajac szeregu
dodatkowych i zmudnych wyliczen, praktycznie
niemozliwych do wykonania.

Wskutek takiego ustawienia zagadnienia na-
trafia sie na powazne trudnosci w wykrywaniu
rezerw zatrudnienia w poszczegolnych zaktadach,
a otrzymywane z zakladéw wskazniki wydajnosci
pracy traktowane by¢ moga jedynie jako liczby
okreslajace wartos¢ przerobu na 1 rob / godzine
pracy, a nie jako mierniki rzeczywistej wydaj-
nosci pracy zatdg poszczegolnych zaktadow. Jak
dalece liczby te odbiegaja cd siebie, przede
wszystkim dzieki réznorodnej strukturze praco-
chlonnosci produkcji w poszczegoélnych zakia-
dach, ilustruje tabela 3, w ktérej ujeto efektyw-
nie wykonane w ciggu 8 miesiecy br. wartoscio-
we wskazniki wydajnosci w szesciu zaktadach
miesnych. Cztery sposrod nich, tj. Zaklady Mies-
ne w Koscierzynie, Kepnie, Rybniku, Warsza-
wie — Rzeznia, to przedsiebiorstwa o niskiej
pracochtonnosci wyrobow (dwa pierwsze — to
bekoniarnie, dwa nastepne — rzeznie). Dwa po-
zostale zaktady, tj. Zaktady Miesne todz —
Przetwérnie i Poznan — Przetwornia, to zakla-
dy o wysokopracochtonnej strukturze produkciji.

W tabeli ujeto uzyskane wskazniki wydajnosci
w stosunku do wartosciowego wskaznika wydaj-

MIESNA Rok 1955

Tabela 3

Wartosciowy wskaznik

wydajnosci pracy uzy-

skany w 8 miesigcach

1855 r. w stosunku do

wskaznika Zakt. Miesn.
w Koscierzynie

Zaktady miesne

Koscierzyna 100,0
Kepno 95,4
Rybnik 83,7
Warszawa-R zeznia 775
todz-Przetwodrnie 34,8
Poznan-Przetwdrnia 333

nosci pracy osiggnietego w omawianym okresie
przez Zaktady Migsne w KosScierzynie.

Gdyby mozna byto wysnuwa¢ wnioski na pod-
stawie poréwnania wartosciowych wskaznikdéw
wydajnosci pracy, to stwierdzi¢ by nalezato ka-
tastrofalne zanizenie wydajnosci pracy np. w Za-
kladach Miesnych Poznan — Przetwdrnia.
Stwierdzenie takie byloby btedne i nie odpowia-
dajace istotnemu stanowi rzeczy, gdyz wykazane
efekty tkwTg w zatozeniu blednych miernikéw
wydajnosci pracy.

Sprawa niewlasciwego doboru wskaznikéw
z zakresu zatrudnienia i ptac nie ogranicza sie
jednak tylko do zagadnienia wydajnosci jpracy,
ktére w przemysle miesnym zostato juz rozwig-
zane.

Podobne niewfasciwosci  wystepujg réwniez
i to przede wszystkim na odcinku funduszu ptac.
Jest to zagadnienie tym bardziej wymagajgce
wlasciwego uregulowania, ze niewfasciwy dobor
wskaznikbw w tym zakresie prowadzi czesto do
niestusznego wymiaru premii, przekresla w po-
waznym stopniu kontrole funduszu ptac, przyno-
szac powazne straty gospodarcze.

W ustroju gospodarki socjalistycznej ptaca
jest formg podzialu dochodu narodowego, wy-
twarzanego w wyniku pracy spotecznej, a fun-
dusz ptac — odpowiednikiem wytworzonego do-
chodu. Jedynie stuszna bylaby zatem zasada wy-
nagradzania pracownikow od rzeczywistego wkia-
du pracy zatogi i przedsiebiorstwa, tak jak stu-
szng bylaby zasada, ze wykorzystywany wzgled-
nie stawiany do dyspbzydji przedsiebiorstwa fun-
dusz ptac odpowiadatby wkladowi pracy za-
kladow.

Intencjg kontroli funduszu ptac jest niedopu-
szczenie do niewlasciwego podziatu dochodu na-
rodowego, przeciwdziatanie zaktéceniom, ktore
moglyby zaistnie¢ miedzy tworzeniem dochodu
narodowego — produkcjg a jego wykorzystywa-
niem w formie funduszu ptac poszczegoélnego
przedsiebiorstwa.

W Swietle tych zasadniczych przestanek kon-
trola funduszu ptac powinna polega¢ na stwier-
dzeniu czy wykorzystanie $rodkéw finansowych
przeznaczonych na ptace pozostaje we witasciwej
proporcji do wytwarzanej przez przedsiebiorstwo
produkcji, a w szczegolnosci —s czy stopien wy-
korzystania funduszu ptac nie przekracza stopnia
wykonania zadan rzeczowych tworzgcych dochéd
narodowy. Postepowym i jedynie stusznym kro-
kiem naprzéd bytoby znalezienie takiego kryte-
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rium, ktére by w sposéb w miare doktadny mie-
rzyto wielkos¢ pracy, tak z uwagi na to, iz fun-
dusz ptac, w pewnym uproszczeniu, jest wprosi
proporcjonalny do pracochtonnosci produkcji, jak
i na to, ze praca tworzac dochdd narodowy po-
winna by¢ kluczem jego podziatu.

Uzaleznianie stopnia wykorzystania funduszu
ptac od stopnia wykonania planu produkcji li-
czonego wg cen niezmiennych, z uwagi na wy-
razne dysproporcje zachodzace miedzy naktada-
mi pracy zywej, stanowigcymi istotny wkiad
w dochdéd narodowy przez przedsiebiorstwo,
a wartoscig produkcji przemystu miesnego, prze-
czy niewatpliwie intencjom ustawodawcy. Przy-
jecie za$ zasady, ze wspotczynnikiem koryguja-
cym wykonanie planowanego funduszu ptac byto-
by wykonanie planu produkcji liczonego w nor-
mo-godzinach, datoby bez watpienia wiasciwsze
rezultaty, wigzac mozliwos¢ wykorzystania fun-
duszu ptac z wykonaniem rzeczywistych zadan
liczonych w jednostkach pracy. W obecnym ukta-
dzie rzeczy, kiedy o mozliwosci wykorzystania
funduszu ptac decyduje mniej lub wiecej wygod-
ny i szczesliwy dla zakladow ukfad struktury
pracochtonnosci wykonanej produkcji, mamy do
czynienia z nader niepokojgcym zjawiskiem, ze
w okresie niskiej wartosci, a wysokiej praco-
chtonnosci wykonanej produkcji pewna czes¢ wy-
ptat odnoszaca sie do tego okresu przenoszona
jest na okres, kiedy stosunek ten bedzie dla za-
ktadow korzystny. Tego rodzaju ustaleni© zasad
bankowej kontroli funduszu ptac mija sie z jej
celem.

W tabeli 4 ujeto wyniki analizy wykonawstwa
funduszu ptac w Zaktadach Miesfiych w Stalino-
grodzie w m-cu sierpniu 1955 r.

Analiza wykazuje zasadniczg zmiane struktury
produkciji, wyrazajgca sie przesunieciem na rzecz
wysokopracochtonnych asortymentéw, gtéwnie zas
szynek i topatek w puszkach oraz konserw, przy
réwnoczesnym niewykonaniu zadann planowych
w zakresie ubojow. Dzieki takiemu uktadowi wy-
konanej produkcji stopien wykonania planu pro-
dukcji wg cen niezmiennych jest stosunkowo nie-
wysoki (i 04,r'/o), gdy wykonanie zadan pro-
dukcyjnych, liczone w jednostkach pracy, ksztat-
tuje sie w wysokosci 120,5"a

Tablica 4

Stopien wykonania
planu miesiecznego

Wyszczegélnienie
y g W %

Produkcja w cenach nie-

zmiennych 14,1
Produkcja w normogodzinach 1205
Ubdj ogbtem 94,0
Produkcja szynek i iopatek

w puszkach 1495
Produkcja wedlin, wyrobow

wedliniarskich i kaszanek 103,0 »
Produkcja konserw 1142
Wykonany fundusz pia¢ —

ogbtem 112,8

Poréwnanie wykonania funduszu ptac do stop-
nia wykonania planu produkcji wykazuje po-
wazne odchylenie i .stwarza pozory przekroczenia
dopuszczalnego stopnia wykorzystania funduszu
ptac. W poréwnaniu jednak do wykonania zadan
liczonych w normo-godzinacb, wykorzystanie pla-
nowanego funduszu ptac (112,8 proc.) ksztaltu-
je sie poprawnie, gdyz jest ono nizsze od stopnia
wykonania planu rzeczowego, wyrazonego w je-
dnostkach pracy (120,5 proc.).

Jak wykazaly analizy wykonania planow fun-
duszu pfac, niewlasciwy dobor wskaznika kory-
gujacego jego wykonanie przekresla podstawy
kontroli funduszu ptac. Stopien wykorzystania
funduszu ptac pozostaje bowiem w scistym zwigz-
ku z pracochtonnosciag produkcji, a nie z jej war-
toscia. W wiekszosci przypadkéw unika sie tych
btedow, stosujgc okreslanie wielkosci produkcji
w jednostkach pracy. Z tego wiec wzgledu wpro-
wadzenie jako skali poréwnawczej miedzy wyko-
rzystywanym i stawianym do dyspozycji przed-
siebiorstwa funduszem pfac, a wielkoscig wyko-
nywanych zadan — miernika pracochtonnosci
produkcji — usprawni bankowg kontrole fundu-
szu plac, uczyni z niej system w miare sprawnie
dziatajgcych dzwonkow alarmowych, zezwoli na
pogtebienie dyscypliny zatrudnienia i ptac, wy-
eliminuje powazna czes¢ nieprawidtowosci w go-
spodarce funduszem ptac, stworzy wiasciwe pod-
stawy do walki o obnizenie kosztéw witasnych na
tym odcinku dziatalnosci naszych przedsie-
biorstw. 0

Sprawozdawczos¢ w przemysle miesnym

Ostatnio na tamach prasy toczy sie dyskusja na
temat usprawnienia organizacji przemystu. Jed-
nym z gtéwnych elementéw, ktéry zdaniem dysku-
tantow moze wplyng¢ na usprawnienie cato-
ksztaltu dziatalnosci, jest wilasciwie ustawiona
sprawozdawczosc.

Temat ten nie jest obcy dla przemystu miesne-
go i od wielu lat byt przedmiotem szeregu na-
rad i odpraw. Niejednokrotnie Centralny Zarzad
Przemystu Miesnego spotykat sie z zarzutem
jednostek terenowych przecigzenia ich zbyt roz-
budowang, dublujacg sie, zbedng sprawozdaw-
czoscig.

W istocie, przegladajac sprawozdawczos$¢ ubie-
glych lat, trzeba przyzna¢ zupelng stusznos¢ sta-

wianym zarzutom. Wprawdzie stan ten nie byt
specyficzny wytgcznie dla przemystu miesnego,
tym niemniej jednak wystepowat w ostrzejszej
formie w przemysle miesnym niz gdzie indziej.
Byto to spowodowane w gtéwnej mierze brakiem
doswiadczenia jak réwniez brakiem pewnych
ustalonych form organizacyjnych w przemysle
miesnym, ktéry w okresie powojennym nie tylko
sie odbudowywat, ale przede wszystkim zmienit
w zasadniczy sposOb swoj charakter.
Poréwnujac obecny stan sprawozdawczosci
w przemysle miesnym ze stanem sprzed trzech
lat, nalezy stwierdzi¢, ze na tym odcinku nastg-
pita znaczna poprawa, co niewatpliwie wywarto
réwniez wptyw w duzym stopniu na wyniki dzia-
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talnosci przemystu. Akcja uporzgdkowania spra-
wozdawczosci, zapoczatkowana przed trzema la-
ty, data pewne efekty juz w roku 1953 w posta-
ci wprowadzenia jako obowigzujacych ujednoli-
conych sprawozdan przede wszystkim obejmuja-
cych produkcje. Przy ustalaniu zakresu nowej
sprawozdawczosci wzieto pod uwage nastepujgce
momenty: 1) konieczno$¢ Scislejszego odzwier-
ciedlenia wykonania zadan planowych, 2) ko-
nieczno$¢ rozliczenia sie z podstawowego surow-
ca bedacego w dyspozycji przemystu, 3) stwo-
rzenie bazy wyjsciowej dla opracowania pewnych
norm, przecietnych itp., konieczno$¢ nagroma-
dzenia wskaznikbw niezbednych do ustalenia
planéw przysztych okreséw.\

Uktad sprawozdan obejmowat wowczas wszyst-
kie fazy produkcyjne, a bedac w zasadzie odbi-
ciem poszczegllnych raportow produkcyjnych,
tym samym zabezpieczat spetnienie postawionych
poprzednio zadad. Omawiany system sprawo-
zdawczosci pozwolit na wyeliminowanie z obiegu
tzw. ,dzikiej sprawozdawczosci“ i w nastepstwie
na odcigzenie zaktadéw w pracy.

Przyjeta zasada oparcia uktadu wzoréw
0 uklad raportow produkcji nie pozwolita jednak
na unikniecie dublowania pewnych danych, co
bylo powaznym bledem. Praktyka pierwszego
roku wykazata, ze wprowadzony system w nowej
sprawozdawczosci nie zdat w petni egzaminu.

Gléwnym  niedociagnieciem jednostek nad-
rzednych bylo skoncentrowanie uwagi nad spo-
rzadzaniem ,zbioréwek", natomiast nie ustosun-
kowano sie do merytorycznej strony sprawozdan.
Sprawa ta przedstawiatla sie jednak najgorzej
w Centralnym Zarzadzie Przemystu Miesnego,
w ktérym wiekszosci sprawozdann w ogdle nie
wykorzystywano, przy czym nie sporzadzano
nawet zbiorczych zestawien. Tak byto na przy-
klad na odcinku ubojéw, gdzie ze sprawozdan
obejmujgcych kilkadziesigt zapiséw sporzadzano
zestawienia dotyczace jedynie pewnej czesci po-
zycji. Stan ten tlumaczono czeSciowo brakiem
odpowiedniego aparatu sprawozdawczego zarOw-
no pod wzgledem ilosciowym jak i jakoSciowym.
Wobec czego opracowujgc w nastepnym roku
nowy projekt sprawozdawczosci uwzgledniono
nie tylko istotne potrzeby, al« réwniez mozliwo-
sci wykorzystania danych liczbowych przez po-
szczegllne komorki branzowe. Pozwolito to na
skrocenie obowigzujgcej dotad sprawozdawczosci
1w efekcie na pewne oszczednosci w ilosci for-
mularzy, jak réwniez na znaczne przyspieszenie
termindw, co nie oznacza oczywiscie, aby wyko-
rzystano juz wszelkie istniejgce mozliwosci dal-
szego skrdcenia sprawozdawczosci.

Sprawa ta stala sie zresztg przedmiotem spe-
cjalnej Uchwaly Prezydium Rzadu. Uchwata
Nr 159/55 Prezydium Rzadu z dnia 26 lutego
1955 r. o dalszym usprawnieniu sprawozdawczo-
Sci naklada obowigzek przeprowadzenia ponow-
nej rewizji catoksztattu sprawozdawczosci. War-
to tu przy okazji przypomnie¢, ze przez sprawo-

zdawczo$€, nalezy — zgodnie z postanowieniami
§ 1 Uchwaly Nr 513 Prezydium Rzadu z dnia
1 lipca 1952 r. — rozumie¢: ,wszelkie zesta-

wienia liczbowe, sporzadzane jednorazowo lub
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okresowo dla celéw statystycznych lub operatyw-
nej kontroli dziatalnosci, przekazywane przez
jednostke sprawozdawczg na zewnatrz, wiadzy
nadrzednej lub innym wiadzom, urzedom, insty-
tucjom panstwowym, przedsiebiorstwom gospo-
darki uspotecznionej, instytucjom i organizacjom
zarowno w formie wypetnionych formularzy spra-
wozdan, ankiet, raportéw lub telegraficznie albo
telefonicznie® .

Uchwata Nr 159/55, jak wynika z jej tresci,
ma na celu odcigzenie zaktadéw od sporzadzania
nadmiernej ilasci sprawozdan, bez wzgledu na to
pod jaka postacia S One zamaskowane. Trzeba
powiedzie¢, ze w Centralnym Zarzadzie Przemy-
stu Miesnego uchwata ta nie zawsze byla w pel-
ni respektowana i niejednokrotnie zdarzaly sie
wypadki, ze poszczegdlne komorki zadaly pew-
nych danych z terenu w formie dodatkowych ze-
stawien lub analiz.

W potowie biezgcego roku, realizujgc Uchwale
Nr 159/55 Prezydium Rzadu, Centralny Zarzad
Przemystu Miesnego przystgpit do prac majacych
na celu usprawnienie sprawozdawczosci rzeczo-
wej i uzyskanie dalszego, znacznego jej uspraw-
nienia.

Zasadniczy cel rewizji wewnetrznej sprawo-
zdawczosci daje sie ujg¢ w nastepujgcych punk-
tach: 1) powazne odcigzenie placéwek tereno-
wych, 2) zmniejszenie iloSci sprawozdan poprzez
skrocenie czestotliwosci, 3) skoordynowanie spra-
wozdawczosci, 4) poprawa stylu pracy przez
umocnienie bezposredniego kontaktu z zaktada-
mi, 5) przeanalizowanie i skrécenie sprawozdaw-
czosci z dziedziny produkcji i zbytu ubocznych
artykutow uboju.

W celu opracowania projektu zorganizowano
zespot pracownikéw, w sklad ktorego weszli
przedstawiciele: Centralnego Zarzadu Przemy-
stu Miesnego, zjednoczen, zaktadow. Zespot ten
przy udziale przedstawicieli Ministerstwa Prze-
mystu Miesnego i Mleczarskiego oraz Gtownego
Urzedu Statystycznego opracowat w Zakladach
Miesnych w Poznaniu i Stalinogrodzie projekt
nowej sprawozdawczosci. Wymieniony  zespét
pracowat w dwoch oddzielnych grupach, po czym
projekty poszczegdlnych grup zostaly skonfron-
towane i przedyskutowane z poszczegOinymi
stuzbami Centralnego Zarzadu Przemystu Miesne-
go. Ostatecznie uzgodniony projekt sprawozdaw-
czosci oparty jest na nastepujgcych zatozeniach:
1) wykorzystanie w wiekszej mierze w dziatalno-
Sci operatywnej zjednoczenh i Centralnego Zarza-
du Przemystu Miesnego sprawozdan sporzadza-
nych na wzorach GUS, 2) wyeliminowanie ze
sprawozdawczosci wewnetrznej tych wszystkich
wielkosci, ktére mozna by uzyska¢ w oparciu
o sprawozdania GUS, 3) zastgpienie, w miare
moznosci, pewnych sprawozdah sumarycznymi
zestawieniami raportdw produkcyjnych, 4) pomi-
niecie we wszystkich wzorach rubryk ujmujacych
wyliczenie wskaznikbw procentowych. W sto-
sunku do obecnie obowigzujgcej sprawozdaw-
Czosci zastosowanie opracowanego projektu po-
zwolito na uzykanie okoto 40 proc. oszczednosci
w ilosci zapisOw.

Méwigc jednak o zmniejszeniu ilosci zapiséw
nalezatoby postawi¢ sobie jako zasade, ze bedzie-



Mr 12

my tego dokonywali majac na wzgledzie ciggte
polepszanie jakosci Sprawozdan. Trzeba stwier-
dzi¢, ze obecna jako$¢ sprawozdan pozostawia
duzo do zyczenia. Niezgodnosci miedzy wielko-
Sciami powtarzajgcymi sie w poszczeg6lnych
wzorach sg na porzadku dziennym, a ostateczne
ustalenie wlasciwych pozycji wymaga duzego
wysitku. Uzgadnianie wielkosci weszlo w zwy-
czaj, a czas jaki ono pochtania, z reguty rzeczy
nie pozwala na przeprowadzenie analizy spra-
wozdan.

Kazde dotychczas otrzymane sprawozdanie
trzeba sprawdzi¢ czy nie zawiera btedéw ra-
chunkowych, czy poszczegolne pozycje sa dobrze
podsumowane. Ten stan rzeczy musiat wywotac
nieufnos¢ wobec danych otrzymywanych z zakila-
déw i pozostawienie szeregu pozycji w sprawo-
zdaniach uzasadnione jest tylko koniecznoscig
przekonania sie, ze sg one wynikiem pewnego
bilansu.

Racjonalizacja
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W mysl obowigzujacych przepiséw, podpisu-
jacy sprawozdanie odpowiadajg za rzetelnos¢ za-
wartych w nich danych. Wydaje sie jednak, ze
wiekszos¢ podpisujgcych nie zdaje sobie w petni
sprawy z cigzacej na nich odpowiedzialnosci.
Przyczyng tego stanu jest réwniez fakt niewycig-
gania odpowiednich konsekwencji w stosunku do
tych, ktorzy przesytajg sprawozdania zawierajgce
btedy. Dlatego pierwszym warunkiem, ktory za-
bezpieczy wiasciwy przebieg prac sprawozdaw-
czych przy zmniejszonej ilosci zapisOw oraz po-
zwoli na dalsze usprawnienia jest przywrédcenie
zaufania na skutek wlasciwie opracowanej spra-
wozdawczosci.

Po ostatecznym zatwierdzeniu przez Gtowny
Urzad Statystyczny przediozonego materiatu
Centralny Zarzad Przemystu Miesnego przepro-
wadzi szkolenie zainteresowanych stuzb w celu
zapoznania ze szczegOtami nowowprowadzonych
sprawozdan. p =

Czy solenie szczeciny daje te same efekty co suszenie?

Projekt solenia szczeciny zostat zgto-
szony jako pomyst racjonalizatorski do
Sekcji Wynalazczosci Centralnego Za-
rzadu Przemyslu Miesnego przez inz.
R. Gotebiewskiego.

Szczecina, jako bardzo cenny suro-
wiec poszukiwany na rynkach $wia-

towych, jest niezastgpionym materia-
tem do produkcji szczotek i pedzli
technicznych, toaletowych i innych
wyrobow.

Warto$¢ szczeciny zalezy od jej
dlugosci, sprezystosci, elastycznosci,
grubosci, prostolinijnosci oraz posia-

dania lub nieposiadania cebulki.

Troska o zachowanie wymienionych
cech rozpoczyna si¢ od chwili uboju
zwierzecia. — Szczecina me  powinna
by¢ parzona w temperaturze powyzej
65—70°C, zanieczyszczona krwig ani
zmierzwiona. Szczecine po  zdjeciu
razem z cebulkami poddaje sie wy-
myciu, oczyszczeniu z raciczek, skrze-
pow krwi, naskoérka itp. Nastepnie
szczecina powinna by¢ zakonserwo-
wana w sposob wykluczajgcy samoza-
grzanie, zaparzenie i gnicie. Konser-
wacja szczeciny w rzezniach) polega

obecnie na suszeniu albo soleniu
Suszenie przeprowadza sie —
otwartych przestrzeniach lub podda—

szach na powietrzu i stoncu lub w
réznego rodzaju suszarniach komoro-
wych i szafkowych.

Spos6b pierwszy, zalezy od warun-
kéw atmosferycznych i temperatury
otaczajgcego powietrza, nie zawsze
daje gwarancje dostatecznego wysu-
szenia. Zdarzaja sie czesto zaparzenia
szczeciny i nastgpuje znaczne obnize-
nie jej wartosci a nawet zniszczenie.
Ponadto suszenie szczeciny na otwar-
tych przestrzeniach powoduje wyste-
powanie w rzezniach gryzoni 1 roba-
ctwa, zanieczyszczanie powietrza oraz
sprzyja wyleganiu much. Sposéb ten
nie spetnia warunkéw sanitarnych
i nie powinien by¢ tolerowany w za-
ktadach przemystu miesnego.

Sposob mdrugi wymaga specjalnego
pomieszczenia dla komor lub szafek
wyposazonych w urzadzenia ogrzew-

nicze i wentylacyjne. Koszt budowy
suszarni komorowej iub szafkowej
jest wysoki. Zuzycie pary do uzyska-

nia jednego kilograma suchej szczeci-
ny wynosi okoto 10 kg, a koszt wy-
produkowania tej ilosci pary wynosi
okoto 20 gr. Nalezy przy tym zazna-
czy¢, ze w chwili obecnej brak jest
wyprébowanych typéw suszarin i ich
urzadzen, brak rowniez na nie doku-
mentacji. Do czasu zainstalowania
takich suszarek w przemysle, wydaje
sie, ze jednym z wiasciwych sposo-
bow konserwacji jest solenie szczeci-
ny. Solenie stosuje si¢ na szerokg
skale w NRD, jak rowniez istnieje
projekt zastosowania tej metody w
przemysle miesnym ZSRR. W Polsce
solenie szczeciny wprowadzono w za-
ktadach, w ktérych nie ma odpowied-
nich warunkéw do jej suszenia.

Solenie przeprowadzane w sposob '

niewlasciwy nie zabezpiecza szczeciny
przed zaparzeniem. Przyczyng jest
zbyt mata ilos¢ soli uzywana do sole-
nia, niedoktadne solenie oraz ukfada-
nie szczeciny w bardzo  wysokie
pryzmy.

W biezacym roku przestano do za-
ktadow przetwoérczych ponad 100 ton
szczeciny solonej. Odbiorca, tj. Przed-
siebiorstwo  Przetwércze  Szczeciny,
Wiosia i Siersci w Nowej Soli wypo-
wiedzialo si¢ w sposéb pozytywny co

do szczeciny dostarczanej przez za-
ktady miesne.
Czesciowe zaparzenia  szczeciny

solonej sygnalizowano tylko z trzech
rzezni. Aby unikng¢ niepozadanych
nastepstw nalezy S$cisle przestrzegac
zasad solenia szczeciny, podanych we
wniosku racjonalizatorskim.  Zasady
te sg nastepujace: solenie trzeba prze-
prowadzaé w pomieszczeniu zamknie-
tym, majgcym nie przesigkajacy dach
oraz posadzke betonowg, skanalizo-

wang. Pryzmy szczeciny powinny
mie¢ nastepujgce wymiary: szerokos¢
do 2 m, wysokos¢ do 1 m, dhu-
gosS¢ — bez ograniczen. Szczecine na-
lezy uktada¢ warstwami o grubosci
10—15 cm i kazda warstwe przesy-
pywac solg w ilosci 20 kg na 100 kg
szczeciny mokrej, ale" odsgczonej z
wody. Pryzmy nalezy uklada¢ nie na
posadzce, lecz na jednospadowych
lub dwuspadowych daszkach drewnia-
nych. Woda i solanka Sciekajace ze
szczeciny musza mie¢ zapewniony od-
ptyw do kanatu.

Do solenia szczeciny moze by¢ uzy-
wana sél pozostata po soleniu jelit
i skor. tadujac szczecine solong do
wagonu nalezy ja przesypywac sola.

Autor projektu sposobu solenia miat
na wzgledzie oszczednos¢ surowca
szczeciny oraz trudnosci na odcinku
inwestycyjnym dotyczace finansowa-
nia budowy suszarn.

Stosowanie omoéwionego' pomystu
racjonalizatorskiego zapewnia dobrg
konserwacje szczeciny i umozliwia
osiggniecie powaznych korzysci w
gospodarce narodowe;.

M. Misztal

SPROSTOWANIE

W tir 10 — br.
tytut

naszego czasopisma
na str. 12 artykutu powinien
brzmieé¢: ,,Komasacja czy parcelacja
zaktadéw miesnych".

W nr 10 — br.

w rubryce ,Rozpuszczalny w wodzie",

na str. 30, w tabeli,

7 wiersz od dotu, zamiast 0,44096 po-
winno by¢ 0,4096. Na str. 31, szpalta 2-
wiersz 5 od géry, zamiast , nie zmniej-

szajg" powinno byé¢ ,zmniejszajg".
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Ruch racjonalizatorski u’ Brodnickich Zaktadach Miesnych

W poréwnaniu z rokiem 1945 ruch
racjonalizatorski w Zaktadach Mies-
nych w Brodnicy juz w pierwszych
kwartatach biezgcego roku wykazat
znaczne ozywienie. Planowany wplyw
wnioskéw | pomystow racjonalizator-
skich w ciggu roku ustalono liczbe 60,
tymczasem w okresie pierwszych 3
kwartatow br. wptynetlo 95 wnioskéw
i pomystow, z czego przyjeto 47.
Przewidywana oszczednos¢ dla zakta-
du w wyniku realizacji przyjetych
wnioskéw wyniesie w stosunku rocz-
nym 215 964 zt. Sposrod przyjetych
47 wnioskow zrealizowano juz 33. Do

Z zagadnien bhp

ozywienia ruchu racjonalizatorskiego
w powaznym stopniu przyczynit sie
przeprowadzony latem konkurs racjo-
nalizatorski, w wyniku ktérego wpty-
neto 48 wnioskow.

Na wyrdznienie zastugujg wnioski
ob. Stanistawskiego oraz ob. Bratza
i ob. Szymanskiego, dotyczace dodat-
kowej produkcji artykutow powszech-
nego uzytku. Ob. Stanistawski za-
projektowat wykorzystanie naskorka
pobekonowego jako paszy tresciwej
dla zywca | drobiu. Ob. Bratz i ob.
Szymanski opracowali wykorzystanie
bezuzytecznych dotad tluszczow ka-

natowych oraz zo6tci wieprzowej do

produkcji ubocznej mydta, ktorego
wyréb zostat juz podjety.
Duza ilos¢ wnioskow, pomystow

i usprawnien dotyczy dziedziny bez-
pieczenstwa i higieny prazy.

W celu spopularyzowani:! wynalaz-
czosci wsrdod  zatogi zaktadéw prze-
prowadzane sa przez radiowezet za-
ktadowy pogadanki na tematy ogdlne
oraz — W poszczegélnych dziatach
zaktada na tematy usprawnienia pro-
dukgiji.

Stefan Rozwadowski
Zaktady Miesne w Brodnicy

O zastosowanie ochronnych rekawic przy rozbiorze i trybowaniu miesa

Jak wiadomo, we wszystkich galeziach przemystu w
kraju przyktada sie duze znaczenie do podniesienia na
mozliwie najwyzszy poziom bezpieczenstwa i ochrony
pracy. Osiagniecia na tym odcinku sg bardzo powazne.
W przemysle miesnym wypadkowo$¢ na przestrzeni
ostatnich lat znacznie zmalata, niemniej jednak drobne
wypadki, a zwlaszcza skaleczenia nozem podczas pracy
maja jeszcze charakter nagminny. Wystarczy wspomniec,
zc w | pétroczu 1955 r. ilos¢ drobnych skaleczen w prze-
mys$le wyniosta 1374. Jesli uwzgledni¢, ze w zaleznosci
od rodzaju skaleczenia zwolnienia z pracy sg dluzsze
tub krétsze, a w niektorych przypadkach przekraczajg na-
wet miesieczny okres niezdolnosci do pracy — sprawa
usprawnienia trybowania miesa przez wiekszg ochrone
pracownika nabiera szczegblnego znaczenia.

Za granicg stosuje sie ochronne rekawice zabezpiecza-
jace przed skaleczeniami, ranami cietymi spowodowanymi
zedliznieciem sie noza po kosci podczas trybowania,
uboju i rozbioru oraz ranami powstajgcymi na skutek
obsuniecia sie reki po zatluszczonym trzonku noza przy
réznych okolicznosciach.

W Zwigzku Radzieckim uzywa sie jako ochrony przed
tego rodzaju wypadkami ochronnych rekawic na kciuk
i palec wskazujgcy. Rekawice wykonanie sg z drutu. Przy
zastosowaniu drutu do wyrobu rekawic istnieje jednak
zawsze niebezpieczenstwo, ze moze sie on potamac
i dosta¢ do produktu, pomijajac juz ten fakt, ze trudno
zabezpieczy¢ drut przed korozja.

W Czechostowacji, w Holeszewickim Zjednoczeniu Prze-
mys$lu Migsnego sporzgdzono podobne ochronne rekawice
z drutu o réznej Srednicy, ale ten rodzaj Srodka ochron-
nego nie zdat egzaminu ze wzgledu na niebezpieczenstwo
dostania sie drutu dO miesa. Ostatnio uzyto tam jako
materialu do wyrobu rekawic wiokien silonowych o
Srednicy 0,2—0,3 mm i ciezarze gatunkowym 1,14. Wy-
trzymatosS¢ takiego wiékna wynosi 57 kg na mm2 a wiec
nie odbiega zbytnfo od wytrzymatosci stali. W celu
ochrony wszystkich zagrozonych palcéw sporzadzono

rekawice chronigce kciuk, palec wskazujacy i palec $rod-
kowy lewej reki.

Dzieki odpowiedniemu spleceniu widkien ochraniacz
ma oczka o wielkosci 0,1 do t mm2 tak ze pewnie za-
bezpiecza reke przed skaleczeniami. Rekawdca zakoriczona
jest obrebieniem z sukna lub ze skoéry, ze sprzaczka do
Sciggniecia na nadgarstku.

Wi6kno silonowe uzyto ze wzgledu na zalety, jakie
ono posiada. Wib6kna silonowe sg odporne na wode i
prawie wcale nie wchtaniajg wilgoci. Przy namoczeniu
przyjmuja jedynie 13—14% wody, podczas gdy wetna
i bawetna wchianiajg okoto 42% wody. Wiasciwos¢ ta
powoduje, ze przy zetknieciu z wodg rekawica szybko
obsycha. Jezeli podczas trybowania miesa rece sg za-
tluszczone, to mieso $lizga sie w reku i.trudno je utrzy-
maé. Natomiast przy zastosowaniu rekawic mieso tatwo
utrzymaé¢ w reku, poniewaz oczka rekawicy tworza sitko,
ktére stawia palcom wiekszy op6r. Oprocz tego rekawica
jest sprezysta i elastyczna i pewnie trzyma sie na
palcach.

Wybrany materiat jest odporny na zimno do —70°C na
cieplo zas —'do 150°C. W innych witdknach tekstylnych
temperatura przekraczajgca juz 90°C Zzle wptywa na ich
trwato$¢, podczas gdy widkna silonowe miekng dopiero
w temperaturze 180°C, a topig sie w temperaturze 215°C.
Roztwory soli nie szkodzg wtoknom, co posiada szcze-
g6lnie duze znaczenie przy obrébce peklowanego miesa.

Z higienicznego punktu widzenia wiskaziane jest row-
niez stosowanie silonowego widékna w przemysle mies-
nym, poniewaz stanowi ono zile podioze dla rozwoju
drobnouistréjow, ktére nie jest atakowane przez grzyby
lub- bakterie oraz nie gnije. Na gtadkich wiéknach brud
sie nie -gromadzi, ia przypadkowe zanieczyszczenia mozna
tatwo usung¢ przez optukanie rekawicy w wodzie.

Wytrzymato$¢ uzytych widkien na zdarcie jest prawie
10-krotnie wieksza niz tkanin Inianych i bawetnianych.
Przy mocy pojedynczych witokien wynoszacej 0,2—0,3 mm
normalne uzytkowanie rekawic nie powoduje praktycznie
zadnego prawie zuzycia. Moga sie jeszcze zdarzy¢ przy-
padkowe skaleczenia, ale ochronna rekawica spetni swe
zadanie, jezeli zapobiegnie chociaz czeSciowo skale-
czeniom.

Wydaje sie stuszne, by Centralny Zarzad Przemystu
Miesnego zainteresowat krajowy przemyst widkien sztu-
cznych produkcja tego typu rekawic, wzglednie zakupit
w Czechostowacji kilka par w celu wyprébowania ich
w praktyce w zaktadach miesnych.

(Opracowano na podstawie artykutu A. Funfalka,
umieszczonego w Nr 9, 1955 r., miesiecznika ,Prumyst
Potracin").

P.S i 1T
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Pieriusza krajowa narada stuzby bhp

W dniu 25 i 26 pazdziernika br. odbyta sie w War-
szawie pierwsza knajowa narada stuzby bhp resortu
przemystu miesnego i mleczarskiego.

Celem narady bylo przeprowadzenie krytycznej oceny
dotychczasowej pnacy w zakresie bhp oraz —aw przede
dniu Planu Piecioletniego —m postawienie zadan na naj-
blizsza przysztosc.

Ksztattowanie sie wskaznikow wypadkowosci, stopien
wykorzystania przeznaczonych na bhp naktadowl oraz
szkolenie w zakresie bhp, to gtéwne zagadnienia, ktore
omowione zostaty w referacie. Gtéwnego Inspektora bhp
przy Ministerstwie Przemystu Migsnego i Mleczarskiego.
Tezy poparto przykladami zaczerpnietymi z zycia poszcze-
gO6Inych zjednoczen i zakladéw. Tow. L. Gan podkreslit,
ze jedng z powaznych przyczyn wypadkowosSci jest bez-
duszny, niewtasciwy stosunek kierownictwa wszystkich
szczebli organizacyjnych do zagadnien bhp, o czym
Swiadczy formalistycznie przeprowadzane czestokro¢ do-
chodzenie okolicznosci zaistnienia wypadku. Przed stuz-
ba bhp stojg nastepujace zadania: 1) zespolowe prze-
analizowanie kompleksowych, dtugofalowych planéw po-
prawy aktualnych warunkéw pracy w celu doktadnego
rozeznania potrzeb rzeczowych zaktadéw, 2) Sciste kon-
trolowanie terminowego, a zarazem zgodnego z przezna-
czeniem wydatkowania ustalonych kwot na poprawe wa-
runkéw pracy, 3) zapewnienie systematycznego szkolenia
tak wstepnego jak i okresowego catej zalogi pracowni-
czej w zakresie bhp, 4) zorganizowanie wlasciwego
i systematycznego prowadzenia analiz wypadkowosci
przy pracy jak rowniez wystepowania przypadkéw cho-
réb zawodowych, 5) opracowanie przez centralne zarzady
projektow branzowych przepisow bhp, ktére po wyda-
niu w formie zarzadzenia ministra, bedg stanowity pod-
stawe do opracowywania przez personel inzyriieryjno-
-techniczny zasad bezpiecznej i higienicznej organizacji
poszczegolnych stanowisk roboczych oraz metod pracy,
6) regularne i state nadzorowanie stanu budynkow, ich
otoczenia, urzadzen technicznych, urzadzen zabezpiecza-
jacych i higieniczno-sanitarnych, 7) czuwanie, aby przy
dokonywanych  przebudowach, wprowadzaniu nowych
proceséw technologicznych itp. uwzgledniane byty wszel-
kie wymogi z dziedziny bezpieczenstwa i higieny pracy.

W dyskusji, w ktérej wzieto udziat wielu przedstawicieli
zaktadow, zjednoczen i centralnych zarzadéw poszcze-

gblnych przemystéw, postawiono m. In. nastepujgce de-
zyderaty:

1 Koniecznos¢ Scislejszego powigzania pracy stuzby
bhp z praca spotecznej inspekcji pracy.

2. Konieczno$¢ wyciggania wnioskow z przyczyn za-
istnienia kazdego powazniejszego wypadku az do odpo-
wiedzialnosci stuzbowej niezaleznie od odpowiedzialnosci
karnej za nieprzestrzeganie przepisow w dziedzinie
bhp.

g. Dazenie do zmniejszenia wypadkowosci poprzez:
uswiadamianie zatogi w drodze szkolenia, zwiekszenie
naktadoéw ina inwestycje i remonty w oparciu o wtasciwie
opracowane plany kompleksowe, prowadzenie doktadnej
analizy wypadkowosci.

, 4. Przywigzywanie wiekszej wagi do zagadnien zwig-
zanych z profilaktyczng ochrong zdrowia.

1 5. Wykorzystywanie urzgdzen socjalnych zgodnie z ich
przeznaczeniem.

6. Zajmowanie czynnej postawy przez przedstawicieli
bhp przy przyjmowaniu inwestycji oraz wigczanie sie
na' etapie planowania i zatwierdzania projektéw inwe-
stycji.

Podsumowania dyskusji dokonat Generalny Dyrektor
Ministerstwa Przemystu Miesnego i Mleczarskiego tow.
Z. Kratko. Podkreslajagc stusznos$¢ wysunietych dezyde-
ratbw tow. Z. Kratko m. in. wskazat na sprawe wielo-
krotnie poruszang w dyskusji przez przedstawicieli prze-
mystu miesnego, a mianowicie potrzebe ustalenia wzoru
noza z zabezpieczeniem, bowiem najwieksza czestotli-
wos¢ wypadkéw w przemysle miesnym wystepuje w pra-
Cy przy uzyciu noza. Zadanie to postawione zostato przed
Instytutem Przemystu Miesnego, Centralnym Zarzadem
Pjzemystu Migsnego i Gléwnym Inspektorem bhp przy
Ministerstwie Przemyslu Miesnego i Mleczarskiego.

W zakonczeniu tow. Z. Kratko zaznaczyt, ze kierowni-
ctwo socjalistycznego zaktadu prowadzac walke o uzy-
skanie jak najlepszych wynikow w produkcji musi na
rowni troszczy¢ sie o zabezpieczenie warunkéw pracy.
Odpowiedzialno$¢ za zdrowie i zycie cziowieka przy
pracy ponosi w catej petni kierownictwo wszystkich
szczebli organizacyjnych poczawszy od centralnego za-
rzgdu poprzez zjednoczenie az do majstra i brygadzisty.

JMT.

Usprawnienie z zakresu higieny pracy

W Zaktadach Miesnych — Naklo, do nastrzykiwania
bekonu uzywano zwyktego stolu, bez jakichkolwiek do-
datkowych urzadzen. Dla utrzymania ciagtosci pracy, na
wspomnianym stole przeprowadzono zaréwno nastrzyki-
wanie jak i réwnoczesne wktadanie soli w otwory poio-
patkowe. W czasie nastrzykiwania rozprysk solanki z
iglty utrudniat prace osobie wktadajgcej sl do pochew
na skutek zalewania solanka twarzy, oczu i gérnej czesci
odziezy. r

W celu poprawienia warunkéw pracy na danym od-
cinku produkcyjnym, ob. Brukwicki Albin, nastrzykiwacz

bekonu, zgtosit projekt usprawnienia, ktéry wprowadzono
w zycie.

Usprawnienie to polega na ustawieniu (zmontowaniu)
na ww. stole przegrody — zastony oddzielajgcej nastrzy-
kiwacza od pracownika wkladajacego sél. W dolnej cze-
Sci przegrody wykonano odpowiednie wyciecie dla dogod-
nego przesuwania potéwki bekonu.

Efekt usprawnienia jest konkretnie pozytywny, zapew-
niajacy higiene pracy na omawianym odcinku produk-
cyjnym.

Instytucje, urzedy i przedsiebiorstwa, ktorych siedziba znajduje sie w miastach woje-
wodzkich, zamawiajg i optacajg prenumerate w odpowiednich oddziatach Przedsiebiorstwa

Upowszechnienia Prasy i Ksigzki ,,Ruch”.

Instytucje, ktorych siedziba znajduje sie w miastach powiatowych, zamawiajg i optacajg
prenumerate w odpowiednich terenowych delegaturach PUPIK ,Ruch®.
Poza miastami wojewodzkimi i powiatowymi wptaty na prenumerate przyjmuja urzedy

pocztowe.

Whptaty na prenumerate indywidualng na terenie kraju przyjmuja wszystkie urzedy

pocztowe.
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Z doswiadczen zagranicy

Rok 1955

Wedzenie przetworéw miesnych w polu elektrycznym wysokiego napiecia

Stosowane obecnie procesy wedzenia miesa i przetwo-
rébw miesnych przebiegaja, jak wiadomo, bardzo powoli
i w zaleznosci od rodzaju produktu oraz temperatury
wedzenia trwajg od 18 do 72 godzin i diuzej.

Niska przepustowos$¢ urzadzen wedzarniczych. warun-
kuje ich olbrzymie rozmiary; w radzieckich wielkich kom-
binatach miesnych komory wedzarnicze zajmujg ogromne
wielopietrowe budynki. Wymieniony wzglad, nie moéwigc
juz o innych momentach zwigzanych z dlugotrwatoscia
procesu wedzenia, jak znaczna ususzka miesa i prze-
tworéw, przedtuzenie cyklu produkcyjnego itp. — skia-
mat juz od dawna praktykéw i naukowcéw do poszu-
kiwan, majacych na celu osiagniecie przyspieszenia tego
procesu.

Efekt ten prébowano uzyska¢ w drodze podniesienia
temperatury wedzenia, jednak bez rezultatu, poniewaz
przekroczenie temperatury 45°C pociggalo za sobg Sci-
nanie si¢ biatka, to jest zapiekanie sie przetworéw; na-
stepowaly nie tylko zmiany jakosci produktu, ale réwniez
pogarszaly sie jeszcze warunki dyfuzji.

Istota metody wedzenia przetworéw miesnych w polu
elektrycznym wysokiego napiecia przedstawia sie¢ na-
stepujaco:

Miedzy dwoma biegunami pradu stalego wysokiego
napiecia wytwarza sie pole elektryczne. Strumien elek-
tronéw, przebiegajacych od elektrody dodatniej do elek-
trody ujemnej jonizuje przechodzacy przez pole elektry-
czne dym wedzarniczy, wskutek czego produkt umiesz-
czony miedzy tymi elektrodami podlega bombardowaniu
elektronami, jonami i natadowanymi czasteczkami, przy
czym zachodzi dyfuzja sktadnikbw dymu wedzarniczego
do migzszu przetworu.

W czwartym kwartale 1953 roku w Kombinacie Mies-
nym w Leningradzie skonstruowano urzadzenie labora-
toryjne do wedzenia elektrycznego przetworéw miesnych
i dokonano préb orientacyjnych, ktére daty wyniki pozy-
tywne. Wedzenie w tym urzadzeniu bekonu i boczku,
0 grubosci jak do wedzenia normalnego, trwato 50 do
80 sekund.

Dalsze, juz bardziej systematyczne, badania proceséw .

wedzenia w polu elektrycznym wysokiego napiecia zo-
staly przeprowadzone przy zastosowaniu eksperymen-
talnego urzadzenia w wysokowoltowym laboratorium
Moskiewskiego Instytutu Technologicznego Przemyslu
Miesnego i Mleczarskiego. Przy konstruowaniu tego urza-

Rys. 1. Schemat urzadzenia do eleklrowedzenia, i — fu-

mator. 2 — . filtr dymu, 3 — komora wedzarnicza z przewo-

dami i urzgdzeniem wyciggowym, 4 — transformator z pro-

stownikami pradu, 5 - przewody doprowadzajgce prad,
6 — tablica rozdzielcza.

dzenia uwzgledniano: wytwarzanie, oczyszczanie i poda-
wanie dymu do komdr wedzarniczych oraz odprowadzanie
dymu z komdr; urzgdzenie do pracy ze zmiennymi odle-
gloSciami pomiedzy réznowartosciowymi i jednowarto-
Sciowymi elektrodami; dozér urzadzenia transformatoro-
wego z prostownica, doboér aparatury kontrolno-pomia-
rowej i opracowanie zasadniczego schematu kierowania
praca urzadzenia transformatorowego, montaz tablic
rozdzielczych 'z przyrzadami pomiarowymi i regulujg-
cymi; dobdr i montaz zabezpieczenia urzadzen przed
zwarciem.

Calos¢ urzadzenia przedstawia schemat na rys. 1
Urzadzenie to pozwala na wedzenie kietbas, kawatkéw
szynek i innych przetworéw z wieprzowiny, jak roéwniez
drobiu w calosci.

Dym przygotowywano w dos$wiadczalnych fumatorach
dwoch typow. W fumatorze typu pierwszego trociny sy-
pano bezposrednio na warstwe paliwa. Sposéb ten nie
gwarantowat wytwarzania dymu o wiasciwej jakosci,
poniewaz cze$¢ trocin spalata sie bez reszty, co powo-
dowalo pokrywanie sie przetworéw warstwa smoty, kop-
ciu i innych produktow spalania.

W fumatorze typu drugiego okoto 8 kg trocin ubito
w wymiennym patronie. Trociny podane w ten spos6b
;[jli{y sie w ciggu 3—4 godzin dajgc pozadang gestos¢
ymu.

W celu oczyszczenia dymu od grubszych czastek w
rodzaju popiotu, czastek paliwa i innych zanieczyszczen,
porywanych gazami z paleniska, ustawiono specjalny
aparat, skladajgcy sie z kombinacji cyklonu i tapacza
pytu z perforowang metalowg kratka.

Komora wedzarnicza w goérnej i dolnej czesci jest
uzbrojona w kanaly dymne do przeprowadzania i odpro-
wadzania dymu przez otwory w dnach, jak réwniez za-

Rys. 2.
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opatrzona jest w okienka do obserwacji ruchu i gestosci
dymu w komorach.

Wedzenie w jednej i tej samej komorze przetworéw o
réznej grubosci zmusito do opracowania urzadzenia
umozliwiajgcego ustalenie niezbednej dla kazdego ro-
dzaju przetworéw odlegtosci miedzy réznowarto$ciowymi
elektrodami.

Dla transformatora opracowano schemat zasadniczy
elektrosterowania i ochrony. Schemat elektrycznego urzg-
dzenia podano na rys. 2. Prad staly wysokiego napiecia,
niezbedny do zasilania aparatury, otrzymuje sie za po-
mocg transformatora wysokiego napiecia — 1 i prostow-
nicy lampowej — 2. Do sterowania, kontroli i ochrony
stuzy tablica rozdzielcza, na ktérej skoncentrowano
wszystkie urzadzenia. Prad zmienny od wytacznika he-
belkowego kieruje sie na rozrusznik magnetyczny (RM)
i poprzez niego na laboratoryjny autotransformator
(LATR). Transformator ten umozliwia zmiane napiecia
pradu przesylanego na strone niskiego uzwojenia wyso-
kowoltowego transformatora. Na zaciskach wej$ciowych
LATR ustawiony jest woltomierz, wskazujgcy napiecie
w sieci zewnetrznej. Na zaciskach wyjsciowych réwniez
ustawiony jest woltomierz, wyskalowany wedlug wyj-
Sciowego napiecia. W ten sposob woltomierz podaje fak-
tyczne napiecie uzwojenia wysokiego napiecia (kilowolty).

Transformator wysokiego napiecia jest zestawiony we-
dlug schematu zdwajania z pradem tetnigcym (wedtug
Willara). W jednym ptaszczu z wysokowoltowym trans-
formatorem znajduje sie transformator obnizajacy na-
grzewanie sie kenotronu, a zbedne napiecie tlumi sie
za pomocg reostatu (R).

Po stronie niskiego napiecia transformatora regulu-
jacego nagrzewanie sie kenotronu zainstalowany jest
woltomierz kontrolny.

Dla ochrony przed zwarciem, w uktadzie elektrycznym
przewidziane jest urzadzenie przekaznikowe, sktadajace
sie z przekaznika, reagujacego na maksymalny prad i
z rozrusznika magnetycznego. Przekaznik wigczony jest
szeregowo z guzikiem ,Stop“ rozrusznika magnetycznego.
Urzadzenie przekaznikowe funkcjonuje nastepujaco. Przy
zwiekszeniu napiecia pradu w uzwojeniu pierwotnym
wysokowoltowego transformatora do wysokosci przekra-
czajgcej maksymalnie ustalong kotwiczka balansujgca
(wahadiowa) jest przyciaggana do rdzenia i wylgcza
plytke przekaznika przerywajac potgczenie na linii gu-
zika ,Stop“”" co powoduje natychmiastowe odtgczenie
calego systemu od sieci zewnetrznej. Taki system ochro-
ny zabezpiecza prace instalacji elektrycznej przed uszko-
dzeniem.

Wielokrotne préby ustality, ze zwarcie wystepuje przy
gradiencie napiecia okoto 7 kV/cm i przeptywne dymu
0 $redniej gestosci. Przy podawaniu dymu gestego, kiedy
w komorze oswietlonej silng zarowka elektrody sg nie-
widoczne, gradient napiecia zmniejsza sie do 4—5
kV/icm. Podawanie wilgotnego dymu, otrzymywanego
przy spalaniu mokrych trocin, pogarsza jakos¢ wedzenia
1 obniza gradient napiecia przy zwarciu do 3—4 kV/cm.

Wedzenie przetworéw dymem o normalnej gestosci,
kiedy w komorze oswietlanej zaréwka elektrody i prze-
twory sg ledwo widoczne, prowadzone bylo przy roz-
nych gradientach napiecia od 2 do 6 kV/cm, ale przy
jednakowej dtugotrwalosci procesu. Wyniki wedzenia
oceniane byly organoleptycznie wedtug wskaznikéw bar-
wy, zapachu i smaku. Wedzenie normalne prowadzono
przy S$rednim gradiencie napiecia 5 kV/cm.

Przetwory wpedzone w ten sposéb powinny mie¢ po-
wierzchnie suchg. Jezeli powierzchnia produktu wilgot-
nieje wskutek kondensacji na niej pary wodnej, to przy-
biera barwie brunatng, przy czym proces wedzenia prze-
dluza sie.

Przeprowadzone préby réznych przetworéw dowiodty,
ze czas trwania procesu elektrowedzenia zalezy od ge-
stosci dymu oraz od podania go w odpowiednim czasie
i w potrzebnej ilosci.

Podstawowym warunkiem, zapewniajgcym w najkrot-
szym czasie normalny proces elektrowedzenia oraz dobrg

jakos¢ przetwordw, jest dostateczna podaz dymu wedzar-
niczego z fumatpra do komory. Najlepsze warunki we-
dzenia istniejg wowczas, kiedy gestos¢ dymu w o$wie-
tlonej komorze pozwala zaledwie dojrze¢ produkt i ele-
ktrody. Przy malej gestosci dymu, to znaczy kiedy
komora jest przeswietlona w glgb, wedzenie przedtuza
sie dwukrotnie i trzykrotnie; przy duzej gestosci dymu,
kiedy w oswietlonej komorze przetwory i elektrody sa
niewidoczne, wedzenie trzeba prowadzi¢ przy niewiel-
kich gradientach napiecia, aby zapobiec zwarciu.

W celu uzyskania niezbednej gestosci dymu nalezy
spala¢ trociny zawierajgce normalny procent wilgotnosci.
Powiekszenie gestosci dymu parg wodng, powstatg przy
spalaniu mokrych trocin, pogarsza proces wedzenia.

Wedzeniu poddano kawatki nastepujgcych przetworéw
miesnych: baleronu, boczku, bekonu sposréd grupy suro-
wowedzonych oraz wedzonych i parzonych kietbas, szy-
nek, patroszonych gesi i kaczek. Baleron, boczek i bekon,
majagce mniej Wiece] jednakowe gabaryty i stosunkowo
prawidlowag forme geometryczng, byly poddane elektro-
wedzeniu w pierwszej kolejnosci. W urzadzeniu Kom-
binatu Miesnego w Leningradzie przy napieciu 50—60
kV/cm proces elektrowedzenia wymienionych wyzej pro-
duktow trwa! 50—60 sekund, przy czym uzyskaly one
normalne zabarwienie i wtasciwe wedzonym przetworom
zapach i smak.

Sposréd  kietbas poddano elektrowedzeniu nastepujace
asortymenty: ukrainska, pottawska, minska i polska. Czas
trwania ich wedzenia wynosit $rednio 40—60 sekund
przy napieciu 50—60 kV/cm. Wedzenie kietbas surowo-
wedzonych (trwatych) bylo wyprébowane przy wedzeniu
asortymentoéw kietbas uglickiej i moskiewskiej réwniez z
wynikiem dodatnim. Wedzenie tych asortymentéw kietbas
w polu elektrycznym trwato 2—3 minuty. Czas wedzenia
szynek i topatek przecigga! sie do 3—5 minut przy takim
samym natezeniu pola elektrycznego. Barwa, zapach i
smak tych szynek po wedzeniu i nastepnie po gotowaniu
odpowiadaty wymaganiom organoleptycznym.

Przetwory przy wyjmowaniu z komory wedzarniczej
majg blade, ale specyficzne dla wedzonych produktow
zabarwienie i ostry zapach. Po uptywie 20—30 minut
zabarwienie ich staje sie intensywniejsze i nabiera ko-
loru od jasnozoéttego do ciemnobrazowego, w zaleznosci
od czasu przebywania przetworéw w polu elektrycznym
i skladu trocin. Dodatek jalowca do trocin bukowych'
oprécz zmiany zapachu i smaku daje przetworom ciem-
niejsze zabarwienie.

Liczne degustacje przetworéw wedzonych w polu ele-
ktrycznym, przeprowadzone przez naukowcOw i przed-
stawicieli przemystu i réznych organizacji, dowiodly, ze
wskazniki organoleptyczne tych produktow nie roznig
sic od przetworow wedzonych normalng metoda. Co
wiecej — wielu degustujacych zwrocito uwage na' deli-
katniejszy smak tych przetworéw i miekka konsystencje.
Wobec krotkotrwatosci procesu elektrowedzenia 1 niskiej
temperatury (30° do 32°C) nie zachodzi zjawisko osuszki
przetworow.

Zuzycie energii elektrycznej do wedzenia jest jniewiel-
kie. Urzadzenie wedzarnicze w Moskiewskim Technolo-
gicznym Instytucie Przemystu Miesnego i Mleczarskiego
zuzywa do uwedzenia szynek $rednio 50—60 watéw. Za*-
projektowane przez autoréw urzadzenie do elektrowe-
dzenia wedtug ich obliczen bedzie zuzywac¢ 0,5—0,6 kWh
energii elektrycznej na tone przetwordw.

Wszystkie produkty wedzone w polu elektrycznym wy-
sokiego napiecia przechowywane byly nastepnie w tem-
peraturze pokojowej od 5 dni do 2—3 miesiecy. Podczas
ich przechowywania obserwowano osuszke przetworéw,
lecz cechy charakterystyczne dla przetworéow wedzonych
(barwa, zapach i smak) pozostaly bez zmian.l)

(Wedtug ,Miasnaja Industria® Nr 1, 1955 r.)

M. Misztal)

i) Zdaniem Redakcji ,,Miasnaja Industria“® praca powyzsza wy-
maga dalszych badan i sprawdzenia w skali przemystowej.
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Usprawnienie procesu wedzenia przez zastosowanie promieniowania
podczerwonego

Proces wedzenia przetworéw miesnych stanowi jednag
z bardziej skomplikowanych faz produkcyjnych, niedo-
statecznie jeszcze wyjasnionych. Wiadomo, ze przediu-
zenie trwalosci wyrobéw wedzonych jest wprost propor-
cjonalne do zmniejszenia zawarto$ci wody w produkcie
oraz ze zawarte w dymie wedzarniczym substancje dzia-
taja bakteriobdjczo. "Réwniez wiadomo, ze zmniejszenie
zawarto$ci wody w produkcie wptywa hamujaco na roz-
woj bakterii.- Nie bez znaczenia dla trwatosci produktu
jest szereg innych czynnikéw, jak wartos¢ pH, jakos¢
uzytego do produkcji wedlin miesa i inne. Mimo to pro-
ces wedzenia nie jest jeszcze prowadzony na takim
poziomie, by mozna bylo nalezycie zabezpieczy¢ sie
przed brakami w produkciji.

Wobec przytoczonych faktdbw wcigz sa czynione proby
usprawnienia procesu wedzenia, zwlaszcza pod wzgle-
dem regulowania wilgotnosci dymu, by nadmiar wody
nie osadzat sie na produktach poddanych wedzeniu, na
Scianach i sufitach komor wedzarniczych. W przypadku
osadzenia sie pary wodnej dzialanie dymu jest mniej
skuteczne i dlatego nalezy dba¢, by powietrze w komo-
rze wedzarniczej nie byto nasycone wzglednie przesycone
parg wodng. Regulacja temperatury podczas wedzenia
oraz stosowanie szeregu innych Srodkdéw nie rozwigzaly
dotychczas w dostatecznym stopniu tej sprawy.

Stad tez rozpoczeto doswiadczenia z zastosowaniem
promieniowania podczerwonego, co do ktoérego byto
wiadomo, ze w roznych procesach suszenia dato bardzo
dobre rezultaty. Najpierw wyprébowano promienie pod-
czerwone do gotowania i smazenia. Uzyskane wyniki w
doswiadczeniach z paréwkami, sznyclami itp. wykazaly
mozliwo$¢ skrécenia czasu przygotowania tych produk-
téw, w stosunku do okresu czasu potrzebnego przy sto-
sowaniu normalnych metod. Dodane przyprawy byly
znacznie lepiej wyczuwalne, a przy smazeniu mozna byto
zmniejszy¢ zuzycie tluszczu. Wyniki tych doswiadczen
stanowity bodziec / do rozpoczecia préb usprawnienia
procesu wedzenia przy zastosowaniu promieni podczer-
wonych. Proby te wykazaty, ze wedliny parzone i go-
towane, poddane wedzeniu przy uzyciu promieni pod-
czerwonych, posiadaty dobrg jako$¢ oraz mniejsze zaka-
zenie drobnoustrojami. Do poréwnawczych préb wybrano
watrobianke. Badania bakteriologiczne przeprowadzono
po uptywie 24 godzin od zakonczenia procesu wedzenia
() oraz po 3-dniowym sktadowaniu jednej porcji w tem-
peraturze pokojowej, drugiej porcji w warunkach chio-
gz?m]/_ch (I1). Otrzymane wyniki przedstawiono w ta-
eli

Tabela 1
Pierwsze, ba-  Drugie ba-
danie danie

W atrébianka niewedzona 280 000 bak- ponad

terii na 1000 000 bak-
gram terii na gram

W atrobianka wedzona przy
uzyciu promieni podczer-
wonych 1000 100 000

W atrobianka wedzona bez
uzycia promieni podczer-
wonych 10 000

i coohmo

Zmniejszenie stopnia zakazenia wedlin zwieksza ich
trwato$¢ i podnosi jako$¢, co zostalo w pdzniejszych
badaniach organoleptycznych potwierdzone.

Dla uzyskania dalszego uzasadnienia stosowania w
procesie wedzenia promieni podczerwonych poddano ba-
daniu wilgotno$¢ i temperature w komorach wedzarni-
czych. Uzyskane wyniki, podane w tabeli 2 pozwalajg ha
wyciggniecie wniosku o korzystnym efekcie stosowania
promieni podczerwonych w procesie wedzenia.

Z pierwszych wiec doswiadczen wynika, ze otrzymuje
sie lepsze produkty na skutek intensywniejszego osadza-

Tabela 2
Wedzenie
d trocinami
. Wedzenie + suszenie
800 kg wedlin surowych trocinami promieniami
podczerwo-
nymi
1 . I |
Czas wedzenia 11,5 godz 8 godz
Wilgotno$¢ w wedzarni"
przy zatadowaniu wedlin 90% 90%
Wilgotno$¢ przy wytado-
waniu wedlin 60% 55%
Temperatura przy zatado-
waniu 15 °C 18°C
Zuzycie trocin 35 kg 24 kg

nia sie dymu i nadania produktowi. pozadanego przez
konsumenta silniejszego smaku wedzenia, zmniejszenie
zakazenia, utrzymania w komorze wedzarniczej pary
wodnej na odpowiednim poziomie, zmniejszenie zuzycia
trocin. Nalezato jeszcze okresli¢ potrzebne ilosci promien-
nikbw podczerwieni dla komory wedzarniczej bez doko-
nywania jej przebudowy. Komory wedzarnicze, w ktérych
pracowano posiadaty powierzchnie 3 X 5 metréw i wy-
sokos¢ 4 m. Doswiadczenia wykazaly, ze zawieszenie,
trzech promiennikéw, po 250 wat kazdy w odlegtosci
80 cm od sufitu daje najlepsze wyniki. Promiennikéw
nie nalezy wytgczaé w czasie wedzenia.

Praktycznie zastosowano promienniki w 9 komorach
wedzarniczych zaktadu i po roku pracy stwierdzono, ze
dzieki promiennikom zdolno$¢ produkcyjng wedzarni,
zwiekszono o 30°0, czyli ze zaktad moze rocznie wypro-
dukowa¢ o 60 ton wedlin wiecej. Ponadto stwierdzono,
ze dzieki zastosowaniu promiennikbw mozna byto wyeli-
minowac¢ wycieranie wedlin po wedzeniu. Podczas nor-
malnego procesu wedzenia kapie na wedliny zabrudzona
sadza i dymem woda kondensacyjna, wptywajgca nie-
korzystnie na wyglad wedliny. Przy zastosowaniu pro-
miennikow otrzymuje sie doskonaly wyglad zewnetrzny
wedliny, a woda kondensacyjna nie osadza sie na S$cia-
nach komory. Jako$¢ wedlin na przestrzeni rocznej pro-
dukcji nie byta ani razu reklamowana.

Reasumujgc uzyskuje sie przez zastosowanie promien-
nikbw podczerwieni w komorach wedzarniczych opisa-
nego zaktadu nastepujgce efekty: 1) podniesienie jakosci
wedlin, 2) skrocenie procesu wedzenia o 30°%0, 3) oszcze-
dno$¢ na kosztach budowy nowych wedzarh w wysokosci
15 tys. marek, 4) podniesienie rocznej zdolnosci pro-
dukcyjnej o 60 ton, 5) zmniejszenie zuzycia trocin i
diewna z 15 m3 do 11 m3 miesiecznie, 6) zmniejszenie
ubytkbw -wagowych podozas pedzenia o okoto 2°/o.

Gléwnym mankamentem tej metody jest zwiekszenie
zuzycia pradu elektrycznego, ktérego przydziat jest w
zaktadach ograniczony. Trudno$¢ ta wydaje sie byé
przejsciowa, biorgc pod uwage staty wzrost produkciji
energii elektrycznej.

llos¢ promiennikbw potrzebnych do zmontowania za-
lezna jest od wielkosci komory wedzarniczej i kazdo-
razowo powinna by¢ doswiadczalnie ustalona. Promienie
podczerwone moga tez mie¢ zastosowanie przy podsu-
szaniu i obsuszaniu miesa i przetwor6w miesnychl).

(Wedtug Dr H. Baumgariner, Der Fleischmeister, Nr 10,
1955 r.).
P, S¥

*) Promienie podczerwone znalazty juz zastosowanie w labora-
toriach przemystu migsnego do oznaczania zawarto$ci wody w ba-
danych probkach wedlin i innych zamiast stosowanych dawniej
metod suszarkowych. .Badania nad podsuszaniem szynek tymi pro-
mieniami w celu zmniejszenia wilgotnosci ii ilosci galarety nie daly
z przyczyn trudnos$ci technicznych nalezytych rezultatéw. Wydaje
sie celowe przeprowadzenie doswiadczen nad usprawnieniem pro-
cesu wedzenia przez wykorzystanie produkowanych w kraju i bar-
dzo tanich promiennikow podczerwieni. Patrz ,Gospodarka Mies-
na“ Nr 9, 1954 r., s. 282

P. S,
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O parzeniu kruponoéw

W ,Miasnaja Industria“ z br. umieszczono notatke pod
tytutem: ,Zdejmowanie skér $winskich sposobem kru-
ponowania“ o tresci nastepujacej:

.Prace badawcze, przeprowadzone przez Glawmiaso
(Gtéwny Zarzad Przemystu Miesnego) tacznie z Kom-
binatem Miesnym w Moskwie i Wszechzwigzkowym
Naukowo-badawczym Instytutem Przemystu Miesnego,
dowiodty, ze skéry Swinskie zdjete metodg kruponowania,
po uprzednim oparzeniu tusz, ,wykazuja szereg cech
dodatnich, a mianowicie: znaczng gestos¢, jednolitos¢
itp., wskutek tego posiadajg wysoka wartos¢ dla prze-
mystu skoérzanego.

Po zdjeciu kruponu pozostajg na tuszy matowartoscio-
we czesci skér (trudne do zdjecia)l), wobec czego
zmniejszajg sie wychwyty tluszczu i miesa (pozostajgce
przy tych czesciach skory — pachwinowej, nég i brzu-
cha) 2. Ponadto przy stosowaniu nowej metody zmniej-
sza sle powierzchnia zabielania (profilowanie i brzego-
wanie) skor, zmniejsza sie pracochtonno$¢ operacji ich
zdejmowania, poprawia stan higieniczno-sanitarny pro-
dukcji i stanowiska pracy.

Nowg metode zdejmowania skor ze Swinh — za pomocag
kruponowania zaczynajg stosowa¢ wszystkie kombinaty
miesne posiadajgce urzgdzenia do oparzania. W przy-
sztym roku urzadzenia do oparzania beda zainstalowane
w szeregu kombinatéw miesnych w kraju.

Obecnie prowadzone sg prace badawcze w kierunku
wynalezienia mechanicznego lub pneumatycznego sposobu
zdejmowania kruponéw.

Wydana bedzie réwniez w masowym naktadzie bro-
szura opisujgca technike obrobki termicznej tusz sSwin-
skich | zdejmowania z nich skér nowym sposobem‘.

Niemiecka Republika Demokratyczna jako pierwsza
zastosowata .u siebie te metode. Polski przemyst miesny,
na wniosek ob. dra Maksymiliana Walda, wymieniong
metode przepracowat, zbadal, a nastepnie w latach
1950—51 opracowat instrukcje technologiczng. Pomimo
uzyskania dobrych wynikbw nie zostala ona jednak
wprowadzona do powszechnego zastosowania ze wzgledu
na opory ze strony garbarni skor.

Metode kruponowania, w oparciu o polska instrukcje
technologiczng i materiaty otrzymane w drodze wymiany
doswiadczen, wprowadzita Czechostowacja.

Zwigzek Radziecki, kraj przodujgcej techniki, po prze-
prowadzeniu badan we wilasnym zakresie uznat metode
(te jako lepsza od stosowanej dotychczas (zdejmowanie
skér z catej tuszy Swinskiej tzw. sposobem zimnym) i
wprowadzajg jako bardziej postepowg i odpowiadajgca
wymaganiom nowoczesnej techniki.

Bytoby dobrze, gdyby garbarstwo uznato te metode
jako postep techniczny i zgodzitlo sie na parzenie kru-
pondéw przed ich zdjeciem w tempefaturze nie przekra-
czajgcej 60°C w czasie do 3 minut.

Pracownicy przemystu miesnego, ktérzy w wysokim
stopniu poprawili jako$¢ wszystkich rodzajéw skoér po-
przez zmniejszenie uszkodzen, wiasciwe profilowanie
i umiejetne obchodzenie sie ze skérami przed ich prze-
kazaniem do solarn w przypadku wprowadzenia metody
parzenia kruponéw — niewatpliwie beda zwraca¢ bacznag

3 Przypisek ttumacza.

2 Przypisek ttumacza.

Wiadomosci ze Swiata

Produkcja trzody chlewnej w USA
ostatnio powaznie wzrosta. Obecny stan
pogtowia przekroczyt znacznie poziom
z roku 1939, przy czym wzrost spozy-
cia nie zwiekszyt sie w tym samym sto-
pniu. Wzrost Swiatowego pogtowia
Swin jest nieznacznie nizszy anizeli w
wypadku amerykarskim.

Dotkliwie odczuwa to hodowla ame-
rykanska. Notowania cen trzody na
gietdzie w Chicago, ktére w lipcu 1953 r.
‘wynosity 23—26 cts za funt spadty
w lipcu br. do 17—19 cts, a w potowie
pazdziernika br. do 14—15 cts. W wa-
runkach kapitalistycznego ustroju nie-
korzystna koniunktura handlowa powin-
na wplyng¢ na obnizenie stanu pogto-
wia i takie koniunkturalne zmiany w
amerykanskiej produkcji rolnej sa zja-
wiskiem czesto obserwowanym, jako
znane nam sprzecznosci ustroju kapi-
talistycznego. Jednak obecna sytuacja
gospodarcza jest do$¢ skomplikowana.
Ameryka dysponuje obecnie wielkimi
zapasami  podstawowej karmy dla
swin, tj. kukurydzy z ubiegtego roku,
a obecnie zbiory: zapowiadaja'sie b. do-
brze. Wobec tego nie nalezy liczy¢ sie
Z powazng zmiang w stanie pogtowia,
co grozi dalszg obnizkg cen trzody
i wywotuje powazne zaniepokojenie
amerykanskich .sfer rolniczych.

Rolnictwo w okresie tego ,kryzysu
nadprodukcji*)-domaga sie podtrzyma-

uwage na ,hieprzeparzenie*

kruponoéw $winskich i od-

powiednig ich jakosc.

(Wg ,Miasnaja Industria“, Nr 4, 1955 r.).

Amerykanskie kiopoty

nia cen drogg panstwowych zakupéw
interwencyjnych, podobnie jak to juz
niejednokrotni praktykowano przy zbo-
zu, masle itp.

Pod naciskiem rolnictwa rzad zapo-
wiedziat uruchomienie interwencji, jed-
nak wysokos$¢ zamierzonych zakupow
rzagdowych wywotuje niezadowolenie
rolnictwa i jest oceniana jako niewspot-
miernie niska do potrzeb.

Mimo tak wielkiego pogtowia trzody
i wysokiego poziomu przemystu mies-
nego Stany Zjednoczone sg powaznym
importem puszkowanych szynek i in-
nych konserw migsnych.

W roku 1954 import tych produktéw
do USA wynosit okoto 110 milionéw do-
larébw, podczas gdy eksport konserw
amerykanskiej produkcji okoto 15 mi-
lionéw, tak ze w bilansie handlowym
deficyt w tej dziedzinie daje sume 95
milionéw dolaréw.

Gléwnymi dostawcami szynek i in-
nych wysokowartosctowych konserw
miesnych sg Holandia, Dania, Polska,
Niemcy federalne i Kanada. Towar im-
portowany przewyzsza jakoscig konser-
wy produkcji amerykanskiej i uzyskuje
wyzsze ceny.

Najwyzej notowana jest szynka pols-
ka. Towar niemiecki, dunski i holen-
derski jest tanszy o 7—8%, kanadyjski

M. Misztal

0 10 do 12%, za$ amerykanski o 30—
-35%.

Okolicznos¢ ta budzi niepok6j ame-
rykanskich przemystowcow miesnych,
ktérzy maja trudnosci ze zbytem wias-
nych produktéw, w zwigzku z czym
amerykanski przemyst miesny usilnie
pracuje nad wprowadzeniem w niekto-
rych rejonach hodowli trzody typu mies-
nego, jak rowmez szuka drog dla prze-
budowania swojego systemu produk-
cyjnego, azeby moéc spozywcom ofero-
wacé towar o lepszych miz ma to miejs-
ce obecnie cechach konkurencyjnych w
stosunku do europejskiego.

Z jednym faktem jednak importerzy
szynek na rynek USA liczy¢ sie musza,
a mianowicie: obecnie tanio$¢ surowca
przyczyni sie do obnizki cen za szynke
amerykariska, co niewatpliwie wptynie
tez na ceny za towar importowany, kto-
ry na tak wysokim poziomie jak obecny
nie bedzie mogt sie utrzymac.

Niezaleznie od tego starania amery-
kanskich fabrykantow konserw o uzys-
kanie lepszej jakosci szynek amerykan-
skich mogg mie¢ z biegiem czasu po-
wodzenie, szczegllnie jezeli przy trzo-
dzie uzywanej do produkcji szynek
zmienig system karmienia.

Jarostaw Litwinowlcz
CZPMies. w Warszawie
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Z doswiadczen nauki

Lek. wet. HANNA STANKIEWICZ

Rok 1955

Regeneracja skrzyn po smalcu

Drewno w gospodarce narodowej odgrywa bardzo
powazng role, a w szczegoélnosci dotyczy to gospodarki
narodowej krajow socjalizmu.

Systematyczne wypieranie indywidualnych producen-
téw Srodkdéw zywnosci przez przemyst uspoteczniony
pocigga za sobg duze zuzycie opakowan, w tym gtdwnie
drewnianych. Jezeli do tego uwzgledni¢ dewastacje na-
szych lasow w wyniku gospodarki okupanta oraz okoto
80-letni okres reprodukcji drewna — jasne sie staje
znaczenie zmniejszenia zuzycia drewna dla naszej go-
spodarki.

Przemyst miesny zuzywa drewno pod réznymi posta-
ciami — jako materiat budowlany i pod postacia opa-
kowan.

Tematem niniejszego artykutu jest zagadnienie zmniej-
szenia zuzycia skrzyn do smalcu w przemysle miesnym.
Jak wiadomo, jedng z najskuteczniejszych drég zmniej-
szenia zuzycia drewna jest zwielokrotnienie uzywalnosci
opakowan drewnianych. Przemyst miesny do opakowania
rocznej produkcji smalcu zuzywa 1 min dO okoto 1,5 min
sztuk skrzyn. Tylko dwukrotne uzycie tych samych skrzyn
zwolnitoby dla gospodarki narodowej drewno z okoto
750 tys. skrzyn, a dla przemystu miesnego przyniostoby
obnizke kosztéw wiasnych o kilka min. ziotych w skali
roczney.

Do chwili obecnej ponad 70%> smalcu, ktéry powinien
odpowiada¢ wymogom diugiego sktadowania, pakuje sie
w skrzynie nowe. Poniewaz, jak wynika z powyzszego,
zaledwie 30°0 skrzyh uzywa sie powtOrnie — pozostate
skrzynie po jednorazowym uzyciu w przemys$le miesnym
nie znajdujg zastosowania. Rowniez w innych gateziach
gospodarki narodowej skrzyn tych nie wykorzystuje sie
z uwagi na ich specyficzne wiasciwosci konstrukcyjne,
przydatne jedynie do opakowania smalcu. Jako jedyne
rozwigzanie likwidacji ciggle rosngcych nadmiernych za-
pas6w uzywanych skrzyn smalcowych pozostaje sprzedaz
ich na zlom. to znaczy ze stratami dla gospodarki naro-
dowej i dla przemystu miesnego, “wyrazajacymi sie
kwotg kilku milionéw ztotych. Wzmozona walka o obni-
zenie kosztéw wiasnych spowodowata, ze zaréwno pra-
cownicy stuzby zaopatrzenia materialtowego w terenie,
jak i na szczeblach centralnych zaczeli sie zastanawiac,
czy nie ma mozliwosci powtérnego, a nawet wielokrot-
nego uzywania skrzyn do smalcu extra i pierwszej klasy.

Pierwszym zagadnieniem, ktére nalezalo rozwigzac,
byto pytanie, jakie wzgledy uzasadniaja wymoég uzywa-
nia skr?yn nowych do smalcu przeznaczonego na diugie
sktadowanie. Kiedy okazato sie, ze konieczno$¢ uzywania
skrzyn nowych spowodowana jest zagrozeniem, jakie po-
ciggajg za soba dla samego towaru i dla chtodni sktado-
wych .resztki tluszczu i flora bakteryjna zakazajgca
skrzynie uzywane, stuzba zaopatrzenia materialowego
zwrocita sie do Centralnego Laboratorium Badawczego
0 opracowanie takiej metody mycia skrzyn, ktéra przy-
wracataby im wiasciwosci skrzyn nowych.

Zadanie to bylo o tyle trudne, ze w literaturze nie
znaleziono $rodkéw ani metod, przy pomocy ktorych
mozna by przeprowadzi¢ regeneracje skrzyn po smalcu,
a opisywane $rodki stosowane do mycia i dezynfekcji
urzadzen, sprzetu i pomieszczen w zakladach miesnych,
przetworniach i chtodniach, jak roztwory formaliny,
chloraminy T, weglanu sodu, amoniakalne roztwory sre-
bra (ammargen) nie spetnialy wymagan stawianych dla
Srodka, ktérego mozna by uzy¢ do regeneracji skrzyn.

Srodek taki powinien posiada¢ wiasciwosci, emulgowa-
nia ttuszczu i dziata¢ bakteriobdjczo, powinien by¢ tani,
tatwy w uzyciu i nieszkodliwy z punktu widzenia bez-
pieczenstwa i higieny pracy. Czasopisma zachodnie, zwta-
szcza niemieckie, opisujg takie srodki, ktore sg prze-
waznie czwartorzedowymi zwigzkami amonowymi lub
naleza do grupy mydet inwertowanych. Srodki te odzna-
czajg sie wysoka zdolnoscig obnizania napiecia powierz-
chniowego przy jednoczesnym dziataniu bakteriobdjczym
1 bakteriostatycznym. Srodki te nie s produkowane w

kraju i nie mogly by¢ wyprébowane w naszych wa-
runkach.

W doswiadczeniach wzieto wiec pod uwage Srodki tat-
wo dostepne. Wykonano szereg prob na skale laborator
ryjng i pottechniczng, stosujac rézne Srodki, ktére jednak
nie daty zadowalajgcego wyniku, gdyz jesli dziataly bak-
teriobdéjczo nie usuwaly jednoczesnie resztek zjetczalego
ttuszczu. Z inicjatywy kierownika CLB przeprowadzono
doswiadczenia z mieszaning nekaliny i chloraminy T o
réznych stezeniach. Uzyskano wyniki bardzo dobre. Naj-
lepszym okazat sie roztwér 6% "nekaliny + 1% chlora-
miny T.

Skrzynie szorowano za pomocg szczotki ryzowej po-
wyzsza mieszaning o0 temperaturze 50°C, a nastepnie
sptukiwano doktadnie strumieniem biezacej wody i su-
szono W pomieszczeniu zamknietym, zabezpieczajgcym
skrzynie przed zakurzeniem.

W celu poréwnania wynikéw stosowania réznych $rod-
kéw podajemy tabele przecietnego zakazenia 1 cm2 po-
wierzchni wewnetrznej skrzyn.

Skrzynki myte
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Jak $wiadczg dane zamieszczone w tabeli skrzynie
myte mieszanka nekaliny i chloraminy T nie ustepujg
pod wzgledem czystosci bakteriologicznej  skrzyniom
nowym.

Jesli chodzi o wptyw mycia na odtluszczenie skrzyn —
redukuje ono, przy zastosowaniu 6% roztworu de-
kaliny, zawarto$¢ tluszczu z 17Wo przed myciem do
5,14°/0 po myciu. Nizsze stezenia nekaliny w mieszaninie
myjacej, jak 2% i 4% — dawaly wyniki gorsze. Nato-
miast przy zastosowaniu wyzszych stezen (10%>, 15°0)
nie zaobserwowano lepszego dziatania zmydlajgcego, a
koszt mycia jednej skrzyni niepotrzebnie wzrastat.

Nalezy dodaé, ze zastosowany roztwor nekaliny -fchlo-
raminy T nie posiada wiasciwosci zracych i nie wplywa
draznigco na naskérek, wobec czego personel zatrud-
niony przy myciu nie musi zabezpiecza¢ rak rekawicami
ochronnymi, co np. jest konieczne w wypadku stosowania
tugu lub ammargenu.

Skrzynie po smalcu, posegregowane z uwagi ha ich
wytrzymatos¢, poddane remontowi i nastepnie umyte
sposobem opracowanym przez Centralne Laboratorium
Badawcze, niczym nie ustepujg- skrzyniom nowym i od-
powiadajg wymogom stawianym dla opakowania do
smalcu przeznaczonego na diugie sktadowanie.

Przemyst miesny przez wprowadzenie do produkcji opi-
sanego wyzej sposobu regeneracji skrzyn posmalcowych
zyskuje zwielokrotnienie ich uzywalnosci, co w rezultacie
da powazne' oszczednosci w skali rocznej oraz zmniejszy
zuzycie deficytowego surowca, jakim jest drewno.

Wstepna kalkulacja kosztéw wykazata, ze koszt mycia
1 skrzyni mieszanka, nazwang przez autor6w pracy
snekachlor*, wyniést 0,36 zt. Przy myciu wiekszej ilosci
skrzyn w basenach koszt mycia ulegnie obnizeniu.

Na podstawie pracy zostata opracowana i rozestana
w teren szczegOtowa instrukcja o regeneracji skrzyh po
smalcu zwracajaca szczegolng uwage na: 1) koniecznosé
odpowiedniego przygotowania skrzyn do mycia (segre-
gacja i remont), 2) prawidlowe przygotowanie miesza-
niny myjacej, a wiec doktadne rozpuszczenie obydwdch
sktadnikbw w wodzie o temperaturze okoto 50°C, 3) do-
ktadne szorowanie skrzyr ,za pomocag szczotki, 4) sta-
ranne pilukanie umytych skrzyn i suszenie w pomieszcze-
niach zabezpieczajacych skrzynie przed zakurzeniem.



Wiadomosci biezqce

Inzynierowie i technicy przemystu spozywczego w walce
0 obnizke kosztéw wiladnych

Wielu jeszcze inzynieréw i technikébw przemystu spo-
zywczego w pracy swojej widzi tylko problem ilosci
produkcji, wzglednie réwniez i problem jakosci, ale wcigz
za malo interesuje sie zagadnieniami ekonomiki produkcji
i problemami kosztéw wilasnych. Biorgc to pod uwage
Zarzad Glowny Stowarzyszenia Naukowo-technicznego
Inzynieréw i Technikbw Przemys$lu Spozywczego przy-
stgpit do systematycznego szkolenia w tym zakresie stuzb
inzynieryjno-technicznych.

Szkolenie pomyslane jest jako dwustopniowe. Stopien
pierwszy, to szkolenie na szczeblu centralnym, organi-
zowane ’bezposrednio przez Zarzad Giéwny Stowarzy-
szenia w czasie dwudniowych kursokonferencji. Kurso-
konferencje te organizowane sg przy wspoétudziale wia-
Sciwych centralnych zarzgdéw przemystowych dla kazdej
branzy przemystowej oddzielnie, z uwagi na odmiennosc
specyfiki produkcji. W kursokonferencjach tych uczestni-
czg przedstawiciele kierowniczego aktywu inzynieryjno-
technicznego wszystkich zakladéw danej branzy, tzn. in-
zynierowie, gtéwni mechanicy, gtéwni technolodzy, kie-
rownicy wydziatdbw produkcyjnych, majstrowie, wyréz-
niajacy sie racjonalizatorzy itp.

Pierwszy dzien kursokonferencji po$wiecony jest ogol-
nej tematyce kosztéw wiasnych i ich obnizenia w prze-
mys$le spozywczym, ujetej w dwu podstawowych refera-
tach np. ,Rola stuzb inzynieryjno-technicznych w walce
0 obnizke kosztow wiasnych produkcji“ i ,Podstawowe
wiadomosci z zakresu znajomo$ci kosztéw wiasnych”.
Drugi dzien, przygotowany z udzialem branzowych fa-
chowcéw, dotyczy Scisle tego przemystu, z ktoérego re-

krutujg sie uczestnicy danej kursokonferencji. Temaiem
drug:ego dnia sg ,Zrodta i drogi obnizki kosztow wias-
nych w danym przemysle", oméwione w referatach bran-
zowych, a nastepnie szeroko na ogét dyskutowane przez
uczestnikow, ktorzy dzielg sie wlasnymi doswiadczeniami
z zakresu walki o obnizke kosztéw w reprezentowanych
przez siebie zakladach.

Zadaniem uczestnikbw centralnych kursokonferencji
jest przekazanie wiadomosci zdobytych na kursie ogo6towi
pracownikéw inzynieryjno-technicznych swoich zaktadéw.
Pomocg sg tu materiaty szkoleniowe — teksty wygtoszo-
nych referatbw, otrzymywanych w czasie kursokonfe-
rencji.

Szkolenie w zakitadach, stanowigce drugi stopien zor-
ganizowanego przez Stowarzyszenie szkolenia w zakresie
kosztow, moze mie¢ j ma rézne formy. Zaleznie od wa-
runkéw miejscowych przyjmuje ono forme specjalnych
konferencji technicznych lub zebran szkoleniowych w
kole zaktadowym NOT albo tez tematyka konferenciji
centralnej zostaje wigczona do systemu szkolenia we-
wnatrzzaktadowego prowadzonego w danym przedsie-
biorstwie.

Przeprowadzone dotychczas (w okresie od czerwca do
wrzesnia br.) branzowe kursokonferencje centralne sku-
piaty od 70 do 130 inzynieréw i technikow kazda. Obijety
one 7 branz przemystu spozywczego. Kursokonferencje
dla pozostatych branz przemystu spozywczego zaplano-
wano przeprowadzi¢ w ciggu IV kwartatu br.

Mgr Stefan Zakrzewski
Stow. Nauk.-techn. Inz. i Techn. Przem. Spoz. w Warszawie

Poujotanie Radjj Naukowej przjj Instytucie Przemystu Migsnego

Zarzadzeniem Ministra Przemystu Miesnego i Mleczar-
skiego powotana zostata Rada Naukowa w nastepujgcym

sktadzie: ) o )
przewodniczacy: prof. E. lwaszkiewicz — SGP i S, W-wa,
z-ca przewodniczgcego: doc. dr I Hay — SGGW.

-wa, L
czionkowie: prof. A. Trawifski — UMCS, Lublin, prof. dr. A.
Szczygiet — PZH, W-wa, prof. dr D. Tilgner — Politechnika, Gdansk,
prof. dr S. Koeppe — SGGW. W-wa, prof. dr S. Niewiadomski — Po-
litechnika, W-wa, doc. dr W. Pezacki — WSR, Poznan, prezes dr
M. Wald — TWP. W-wa, dyr. mgr B. Jarema — Ministerstwo Skupu,
W-wa dyr. J. Grabowiecki — Ministerstwo Handlu Wewnetrznego,
W-wa, dyr. inz. W. Kuleszynski — Centr. Insp. Standaryzacji, W-wa,
dyr. inz. A. Terlecki — Ministerstwo Przemystu Miesnego i Mle-
czarskiego, W-wa, dyr. M. Grabowski — CZP Migs., W-wa.l

| posiedzenie Rady Naukowej Instytutu Przemystu
Miesnego

W dniu 3. XI. 1955 r. w obecnosci Ministra ob. Cz.
Rydalskiego i Gen. Dyr. ob. Z. Kratko odbyto sie inau-
guracyjne posiedzenie Rady Naukowej, poswiecone spra-
wom organizacyjnym oraz omowieniu planu prac nauko-
wo-badawczych na rok 1956. W posiedzeniu poza czton-
kami Rady oraz przedstawicielami Ministerstwa
i Instytutu udziat wzigt Dyr. Dep. Przemystu Roln. i Spoz.
PKPG ob. inz. Myslinski.

Obradom przewodniczyt Prof. E. Iwaszkiewicz. Referat
wprowadzajacy wygtosit Minister Przemystu Miesnego
d Mleczarskiego ob. Cz. Rydalski (referat drukujemy na
str. 1—red.). Nastepnie Dyr. Instytutu ob. mgr P. Szars-
ki omoéwit gtéwne kierunki prac badawczych przewidzia-
nych do wykonania w planie na rok 1956. Na tle refe-
ratbw wywigzata sie ozywiona dyskusja, w wyniku ktorej
Rada Naukowa uznata za celowe przepracowanie planu
przy udziale cztonkéw Rady. Na wniosek Przewodniczg-
cego powotane zostaly zespoly dla kazdego zaktadu In-
stytutu, ktérych zadaniem bedz:e wspdlnie z kierownika-
mi i personelem zaktadow przedyskutowac kierunki badan
w Swietle realnych mozTwosSci posiadanych przez Instytut,
z uwzglednieniem probleméw najbardzie] nurtujgcych
gospodarke miesng. W dyskusji miedzy innymi porusza-
no sprawy kierunku produkcji surowca rmesnego w Swie-
tle potrzeb przemystu, sprawy bhp, kosztow produkciji
garmazeryjnej, szkolenia miodych kadr, wspéipracy z in-
nymi instytutami i wyzszymi uczelniami, kompleksowego
opracowywania prac badawczych, zmniejszenia ilosci za-
planowanych prac, lepszego precyzowania tematow itp.

Rada Naukowa postanowita powtornie zebra¢ sie za
miesigc, w celu ostatecznego zatwierdzenia planu.

W sprawie Zarzgdu Remontéw i Mechanizacji

Istniejaca od dluzszego okresu czasu komoérka, jako
wydziat dla spraw mechanizacja w departamencie pro-
dukcji Ministerstwa Przemystu Miesnego i Mleczarskiego,
a nastepnie jako Zarzad Remontéw i Mechanizacji, miata
do niedawna charakter pracy raczej funkcjonalny.

W zwigzku ze wzrostem wagi zagadnienia mechanizaciji
w przemysle, a wiec koniecznosci wiasciwego instalowa-
nia nowych urzadzen importowanych z zagranicy i wias-
ciwej ich eksploatacji, koniecznosci budowy pewnych urza-
dzen w kraju, przystosowania posiadanych do wzrasta-
jacych wymogoéw produkcyjnych przemystu oraz remontu
zuzytych, zaszta potrzeba nadania innego niz dotych-

czas charakteru pracy wyzej wspomnianej komorce.
W zwigzku z tym Minister Przemystu Miesnego i Mleczar-
skiego, zarzadzeniem Nr 238, z dnia 10 wrzes$nia 1955 r.,
wytyczyt kierunek organizacji pracy i zadan Zarzadu.

Obecnie wre praca przy wilasciwym doborze fachowych
kadr inzynieryjno-technicznych i mobilizowaniu fachowcow
warsztatowych w celu zabezpieczenia planowych zadan
w zakresie mechaniki urzadzen przemystow podlegtych
resortowi oraz przy opracowywaniu planéw pracy na naj-
blizsze 5 lat w ujeciu ogélnym | na rok 1956 w ujeciu
szczego6towym.



Korespondenci pisza

111 Wojewdbdzka Spartakiada
pracownikéw Zaktadédw Miesnych
Zjednoczenia Bydgoszcz

W dniach 8 i 9 pazdziernika br. odbyia sie w Inowro-
ctawiu 11l Wojewodzka Spartakiada pracownikow Za-
ktadow Miesnych Zjednoczenia Bydgoszcz, w ktérej
wzieto udzial okoto 400 pracownikéw.

Organizatorem tegorocznej Spartakiady byly Zaktady
Miesne Inowroctaw, ktére z zadania swego wywigzaty
sie bardzo dobrze.

Trzeba tu podkreslic duzy wkiad pracy calego Komi-
tetu Organizacyjnego z niestrudzonym przewodnicza-
cym — ob. dyr. Torgowskim na czele, ktory nie szczedzit
sit, by sprawy organizacyjne, zywieniowe i zakwatero-
wania rozwigza¢ w sposob wzorowy.

Otwarcia Spartakiady dokonat Dyrektor Zjednoczenia
Przemystu Miesnego w Bydgoszczy — ob. T. Klimczak.
Przy dzwiekach Hymnu Mtodziezy, czotowy sportowiec
Zaktadéw Miesnych Zjednoczenia Bydgoszcz — ob. R
Szczepanski z Grudzigdza — dokona! wciggniecia na
maszt flagi narodowe;.

Sposrod przybytych w Spartakiadzie startowalo 376
pracownikéw-sportowcow, w tym 155 kobiet.

Wielu pracownikbw — sportowcow wyroznito sie w
konkurencjach indywidualnych, a wsréd nich ob. Sadowska
i ob. Owsiana, obydwie z Zaktadow Miesnych w Gru-
dzigdzu.

W punktacji ogoélnej Il Wojewddzkiej Spartakiady Za-
ktadow Miesnych Zjednoczenia Bydgoszcz — pierwsze
miejsce zajeta druzyna z Zaktadow Miesnych w Gru-
dzigdzu, zdobywajgc 379 pkt., drugie miejsce — Zespot
z Chojnic, ktory zdobyt 233 pkt., i trzecie miejsce --
zawodnicy z Zaktadow Miesnych w Bydgoszczy, ktorzy
zdobyli 186 pkt.

Zwyciezcy poszczegolnych konkurenciji
plomy i cenne nagrody.

otrzymali dy-

NORMY RESORTOWE DLA MIESA W TUSZACH

Przepisy Wewnetrzne Nr 69 Centralnego Zarzadu Prze-
myslu Miesnego, z dnia 14 pazdziernika 1955 r., zarzg-
dzeniem Nr 99 podajg do wiadomosci i stosowania normy
resortowe na mieso w tuszach dla wotowiny i baraniny
(zarzadzenie Nr 200 Ministra Przemys$lu Miesnego i Mle-
czarskiego, z dnia 5. VIII. 1955 r.), anulujac uprzednio
obowigzujgce normy resortowe na w. w. miesa w tuszach
i Cwierciach.

Przedmiotem normy jest:

1) mieso wolowe w poéttuszach i éwierciach, pochodzace
z uboju bydta rogatego starszego, przeznaczanie bezposre-
nio do spozycia oraz jako surowiec do przetworstwa,

Wydawca: WYDAWNICTWO PRZEMYStU LEKKIEGO

ul. Swietokrzyska 20/22,

KOMISJA PROGRAMOWA: przewodniczacy — Inz.

i SPOZYWCZEGO -

Z. Zylinski; czionkowie:

Spartakiada pracownikbw przemystu miesnego woje-
wodztwa bydgoskiego byta powaznym czynnikiem mobi-
lizujgcym w dziale umasowienia sportu ws$réd pracow-
nikow.

Pozadane byloby zorganizowanie w roku przysztym
spartakiady krajowej pracownikéw przemystu miesnego,
czego podjetyby sie z catlg pewnoscig zaklady miesne
wojewddztwa bydgoskiego, np. Inowroctaw Ilub Gru-
dzigdz, ktére posiadajg juz pod tym wzgledem duze
doswiadczenie.

m Wydiaje sie, ze Centralny Zarzad, doceniajgc znaczenie
umasowienia sportu, jako jednego z czynnikbw wycho-
wania socjalistycznego, wniosek ten przyjmie.

Janusz Falkiewicz

Zjedn. Przem. Migs. w Bydgoszczy

Pomoc przjj przebudowie wsi

Realizujgc wytyczne IV Plenum KC PZPR, Rada Ko-
bieca przy Zaktadach Miesnych w Brodnicy wiaczyta sie
do akcji przebudowy wsi i pomocy przy zniwach oraz
wykopkach. Znaczna liczba pracownic fizycznych i pra-
cownic umystowych wzieta ostatnio udziat w wyjazdach
na wykopki do spétdzielni produkcyjnej w Swierczynach,
ktérg zaktad sie opiekuje. Rada Kobieca bierze rowniez
udziat w kontroli przebiegu konkursu hodowlanego i cze-
sto odwiedza gromady podopieczne — Jastrzebie i Swier-
czyny. W pracach tych wyrozniajg sie ob. ob. Omie-
ozynska, Piotun,kowska i Trzcinska.

Do akcji przebudowy wsi witgcza sie czynnie rowniez
i aktyw zwigzkowy. Dzieki pracy aktywistow powstat
ostatnio komitet zatozycielski spotdzielni w Koziarach.
Pracownicy zaktadéw utrzymujg staty kontakt z chtopami
gromad podopiecznych, stuzg im rada, spieszg z pomocg
i biorg udziat w wspolnych zebraniach. W akcji tej wy-
rézniajg sie ob. ob. Dobrzyniecki Jan, Bienkowski Wila-
dystaw i Bartz Edward.

Stefan Rozwadowski
Zaktady Miesne w Brodnicy

2) mieso baranie w tuszach, pochodzace z uboju owiec
z wyjatkiem jagniat, przeznaczone bezposrednio do spo-
zycia oraz jako surowiec do przetworstwa.

NORMY NA KOSCI DO PRODUKCJI ZELATYNY

Na podstawie zarzadzenia Nr 303 Ministra Przemystu
Miesnego i Mleczarskiego, z dnia 29 listopada 1954 r.,
zarzgdzenie Nr 100 Centralnego Zarzadu Przemystu Migs-
nego podaje do wiadomosci i wykorzystamiia norme re-
sortowg na kosci do produkcji zelatyny jadalnej (RN. M.
P. M. i ML Odp. 47/54))).

Kosci przeznaczone do produkcji zelatyny jadalnej obej-
muja kosci: Cielece, wolowe i wieprzowe, rurowe i ptaskie.

*) Przepisy Wewnetrzne Nr 69 Centralnego Zarzadu Przemystu
Migsnego, z dnia 14 pazdzierpika 1955 r.
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