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Mgr Ini. EUGENIUSZ NIEDZIELA

Gospodarka drewnem
w budownictwie Wegierskiej Republiki Ludowej

Ustalenie konferencji wstepnej w Wegierskim
Instytucie Badawczym Budownictwa oraz pézniej-
sze lustracje budéw wykazaty, ze w budownictwie
wegierskim sprawy oszczednosci drewna rozwig-
zywane sg w sposéb inny, anizeli ma to miejsce
u nas.

Wegry importujg 50% zuzywanego drewna.

Powazny deficyt drewna, zwlaszcza iglastego,
zmusza budownictwo wegierskie do eliminowa-
nia drewna z budowy wszedzie tam, gdzie tylko
to jest mozliwe. Samo oszczedne gospodarowanie
bytoby w tych warunkach tylko péitsrodkiem, nie
dajgcym pozagdanych rezultatéw. Rozdziat drew-
na na budowy jest specjalnie nadzorowany. Ma-
gazynéw drewna nowego nie posiadajg zaréwno
zjednoczenia, jak réwniez przedsiebiorstwa bu-
dowlane.

Dostawy drewna nowego wykonywane sg badz
z magazynéw centralnych, rozrzuconych po catym
kraju, bedacych w gestii Dyrekcji Zaopatrzenia
i Transportu (odpowiednik naszego centralnego
zarzadu zaopatrzenia), badz bezposrednio w ta-
dunkach pelnowagonowych ze stacji granicznych
(import) lub z tartakéw, na podstawie zlecen, wy-
dawanych przez jeden z tych magazyndéw. tadun-
ki drewna kierowane sg bezposrednio na budowy.

Zarowno dyspozycje co do wysytki drewna no-
wego (w ramach przyznanych limitobw materiato-
wych), jak réwniez co do przerzutéw drewna uzy-
wanego miedzy budowami wychodzg z zjednocze-
nia nadzorujgcego przedsiebiorstwa budowlane.

Dowodem doceniania istniejgcego  deficytu
drewna oraz potrzeby jego oszczednego wydawa-
nia na budowy jest wprowadzenie limitowania
drewna na brygady robocze, jak réwniez zorgani-
zowanie na kazdej budowie oddzielnego magazy-
nu drewna, ktdry jest prowadzony przez magazy-
niera, majgcego wytgcznie nadzér nad drewnem.

Sktadowanie drewna w ogrodzonych i zamknie-
tych magazynach uniemozliwia samowolne pobie-
ranie materiatlu przez robotnikdw.

W drewnie konstrukcyjnym oszcze-
dnosci osiggane sg przez ograniczenie wymiarow

elementéw z drewna, jak réwniez przez stosowa-
nie materiatow zastepczych. Znajduje to swoj wy-
raz przede wszystkim w znacznej ilosci podidg
ze sztucznych tworzyw, przede wszystkim skato-
drzewnych.

Weditug danych Instytutu Projektowania Bu-
downictwa Mieszkaniowego procentowy udziat
podtdg w r. 1954 przedstawia sie nastepujaco:

podiogi biate — 20%
posadzki deszczutkowe = 50%
inne (ksylolit, lastrico) — 30%

Podtogi biale uktadane sg w znacznej czesci
z desek krotkich, zaopatrzonych we wpust i piéro.
Deski te o dtugosci 1 m (produkowane m. in. z
watkow opatowych importowanych z Polski), sze-
rokosci 10 — 12 cm i grubosci 25 mm ukfada-
ne sg na legarach o przekroju 4X5 cm, utozonych
co 50 cm. Legary leza bezposrednio na zasypce
zuzlowej lub piaskowej, utozonej na stropie.

Deszczutki posadzkowe ukftada sie na Slepej
podiodze, wykonanej z desek niskiej klasy, uto-
zonych w odstepach co 10 cm. Fakt ten jest bar-
dzo charakterystyczny i dowodzi jak wielkg wage
przywigzuje sie na Wegrzech do kwestii elastycz-
nosci podidg i odpowiedniej izolacji stropow. Nasz
system wykonywania podtdg deszczutkowych na
lepiku spotkat sie z krytyczng oceng ze wzgledu
na twardos¢, hatasliwos¢ i nieelastyczno$¢ tego
rodzaju podtég.

Konstrukcje podtoég uktada sie z reguty na war-
stwie zasypki (piasek, zuzel kottowy), ulozonej
na stropie. W tym zatozeniu wykonywanie S$lepej
podiogi azurowej (ze wzgledéw oszczednoscio-
wych) ma swoje uzasadnienie. Jednak deficyt
drewna zmusza budownictwo wegierskie do poszu-
kiwania innych rozwigzan, eliminujac drewno z po-
diozy pod deszczutki posadzkowe.

W tym celu przeprowadzone zostaty proby
otrzymania prefabrykowanych jastrychéw (podtog
bezspoinowych), umozliwiajgcych uktadanie desz-
czutek posadzkowych na gwozdz. Préby zostaty
skoncentrowane na tworzywach z zawartoscig tro-
cin np.: prasowane mieszanki szlamu poceiulozo-



wego z trocinami lub silikaty z trocinami. Z ta-
kiego tworzywa formowano pilyty o wymiarach
40 X 30 X4 cm. Piyty uktada sie na warstwie
piasku. Spoiny miedzy ptytami zalewa sie zapra-
wg cementowg. Na tak wykonanym podiozu ukia-
da sie deszczulki posadzkowe na gwoézdz lub na
asfalcie, a ptytki lastrico na 2 cm w warstwie za-
prawy cementowej. Stosowane deszczutki posadz-
kowe posiadajg grubo$¢ 19 i 22 mm i zaopatrzo-
ne sg we wtasne piéro. (Stosowanie obcego pidra
rzekomo nie daje zadnych praktycznie oszczednos-
ci, a prowadzi do otrzymywania nieszczelnych
podiag).

Ciekawe rozwigzanie podiogi uzyskano przez
zastosowanie deszczutek ,mozaikowych” o wymia-
rach 2 X10 cm, grubosci 10 mm, ukladanych
kwadratami 10X 10 cm (5 szt. deszczutek) przy
zmiennym (0 90°) kierunku deszczutek w sagsiadu-
jacych kwadratach. Posadzka taka ma bardzo'
efektowny wyglad; ukladana jest na lepiku bez
pior i wpustdw. Dla utatwienia uktadania desz-
czutki naklejane sa na papier w formie plytek
10 X 10 (analogicznie do mozaiki terrakotowej).

Po utozeniu posadzka jest prasowana watkiem
o ciezarze 80 kg, co umacnia przeklejenie po-
szczegOlnych deszczutek i wyrownuje powierzch-
nie podiogi. Deszczutki produkuje sie z odpadkow
fryzow, powstajagcych przy produkcji normalnych
deszczutek.

Podlogi z tych plytek zostaly utozone m. in.
w kilkudziesieciu pokojach w jednym z duzych
budynkéw w Budapeszcie,’ ktéry jest od dwu lat
zamieszkaly. Stwierdzono, iz sg b. trwate i przy-
jemne w uzytkowaniu, majg tadny wyglad i nie
wykazaly zadnych usterek.

W dziedzinie zastepczych materialéw podiogo-
wych prowadzone sg intensywne badania i proby
w celu rozszerzenia asortymentOw juz stosowa-
nych, petnowartosciowych podtdg miekkich.

Wchodzg tu w gre przede wszystkim tworzywa
oparte na syntetycznych zywicach, jak trocino-
we plyty podtogowe na spoiwie zywic z grupy for-
maldehydéw, utwardzanie plyt pilSniowych twar-
dych zywicami syntetycznymi, piyty podiogowe
na bazie polichlorku winylu na tkaninie jutowej,
szpachlowanie podtogi na bazie poliwinylacetali
oraz podiogi gumowe.

W trakcie badan laboratoryjnych znajduje sie
sposob wykonywania posadzek podobnych do ksy-
lolitu z masy opartej na emulsji poliwinylaceto-
wej, ktora zawiera cement jasny, trociny i mielo-
ny wapien.

Ponadto przeprowadzono z pozytywnym wyni-
kiem proby produkcji prasowanych ptyt podio-
gowych z trocin drewna lisciastego z dodatkiem
20% zywic fenolowych. Produkowne ptytki o wy-
miarze 30 X 30 cm posiadajg grubos¢ 6 — 7
mm, Scieralno$¢ rzedu deszczutek debowych i tad-
ny jasny wyglad.

Plyta trocinowo-bakelitowa stanowi jedynie gor-
ng warstwe podiogi. Dolng warstwe stanowig pty-
tki o tych samych wymiarach, grubosci 10 mm,
wykonane ze szlamu pocelulozowego z trocinami
iglastymi. Piyty te sklejane sg klejem kazeino-
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wym i ukfadane na lepiku lub ,$lepej* podiodze.
Posadzki tego rodzaju odznaczajg sie malg Scie-
ralnoscia, elastycznoscig, tatwoscia uktadania.

Oprocz posadzek produkowa¢ mozna w podobny
sposéb inne rodzaje wyktadzin (np. ptyty na boa-
zerie itp.) z mniejszg zawartoscig zywic fenolo-
wych (7 — 12%). Z tworzyw o zawartosci 50%
zywic fenolowych mozna prasowaé elementy sto-
larki budowlanej, np. cale ramy okienne.

Zagadnienia te sg obecnie opracowywane przez
Instytut.

Wprowadzenie tych materiatéw zastepczych do
szerokiego stosowania jest zalezne od zwieksze-
nia produkcji fenolu (na co liczy budownictwo we-
gierskie w zwigzku z uruchomieniem w mabliz-
szym czasie koksowni w kombinacie metalurgicz-
nym w Sztalinwarosz) oraz od uruchomienia wias-
nej produkcji polichlorku winylu.

Nalezy wspomnie¢ takze o Wegierskim Instytu-
cie Badawczym Drewna, ktéry pracuje miedzy in-
nymi nad:

— klejonymi elementami z drewna,

— drewnem prasowanym z wioréw (heblowin),

— impregnacja drewna.

Elementy drewniane o potrzebnych wymiarach
otrzymuje sie na Wegrzech przez klejenie malych
kawatkéw drewna przy wykorzystaniu drewna
drobnowymiarowego. Wybierane jest drewno lep-
szej jakosci, z odpadkéw lub z krétkiego drewna,
(opatowe 1 m dtugosci) i przeznaczane do klejenia.

Klejone'elementy majg wytrzymatos¢ ca 500
kg/cm2 Jedna sztuka o wymiarze 10 X 14 cm,
2,5 m diugosci sklada sie z 25 kawatkdw. Robio-
ne sg préby dla elementéw teowych i dwuteowych.
Substancje wigzace to; fenolformaldehyd lub kar-
bamidformaldehyd. Ptyty z wiéréw (heblowin),
majgce zastosowanie w deskowaniach, produko-
wane sg o wymiarach 1 X 2 m, grubosci 16 mm.
Plyta oparta w szesciu punktach, obcigzona be-
tonem 300 — 350 kg wytrzymuje zupetnie do-
brze 25-krotne uzycie po 10 godzin kazda. Jezeli
calg ptyte zanurzy¢ w wodzie, to chtonie ona 27%
wody. Natomiast, jezeli zabezpieczy¢ krawedzie
bitumem, to wtedy nasigkliwo$¢ wynosi tylko
7,4%. Plyty otrzymywane sg z suszonych heblo-
win, ktdre wigze rozpylony ksylolen. Widry mie-
szane sg z ksylolenem, mieszanina nasypywana jest
do form i prasowana na zimno. Nastepnie ptyty
prasowane sg przy temperaturze 160 — 170»C
ciSnieniem 20 — 24 kg/cm2 przez 30 minut. Po
3 — 4-dniowej klimatyzacji na powietrzu moga
by¢ uzyte na budowie. Impregnowanie ptyt nie
jest potrzebne* Heblowiny (otrzymywane z od-
padkéw nie moga by¢ uzywane do produkcji ptyt
z uwagi na zbyt malg i nierbwnomierng na calej
powierzchni piyty wytrzymatos¢. Konieczna jest
specjalna produkcja wioréw, jednakowej szerokos-
ci i grubosci.

Przy produkcji masowej cena pityt bedzie o
30 — 40% nizsza od obecnej. Norma technolo-
gii produkcji ptyt z wioréw zostala opracowana
w 1954 r.

Ponadto robione sg préby stosowania podidg
z trocin, ptyt meblowych, posiadajgcych wewnagtrz
trociny a na zewnatrz wiéry (heblowiny) oraz se-



deséw z trocin, ktore przy produkcji wymagajg
duzo Srodka wigzacego i duzego cisnienia.

Zaopatrywanie budow w stolarke budo-
wlang oparte jest na rocznym planie, opraco-
wanym przez Dyrekcje Zaopatrzenia i Transportu.
Plan oparty jest na zapotrzebowaniu buddéw na
stolarke oraz na mocy produkcyjnej poszczegol-
nych zakladéw przemystowych. Wszystkie prze-
mystowe zaktady stolarskie podlegajg Minister-
stwu Budownictwa (Dyrekcja Prefabrykaciji). Po-
nadto przy zjednoczeniach, a nawet przedsiebior-
stwach istniejg male stolarnie, ktére produkujg
niewielkie ilosci stolarki oraz montujg ja na bu-
dowach, co jest 0g6lng zasada.

Istnieje tendencja, podobnie jak u nas, do li-
kwidowania stolarn przy zjednoczeniach. Zadanie
to utatwia szeroko stosowana typizacja drzwi
i okien oraz fakt, ze problem dokumentacji tech-
nicznej, w sensie wystepujgcego w naszym budow-
nictwie, na Wegrzech nie istnieje. Okoto 90%
budownictwa mieszkaniowego realizuje sie na
podstawie typowej dokumentacji, a zaledwie 10 %
stanowig projekty indywidualne,

Z ogolnej ilosci budownictwa typowego reali-
zuje sie

60 — 70% na podstwie typowych sekcji i seg-
mentow,

40 — 30% na podstawie typowych projektow
(przewaznie domkéw jedno i dwurodzinnych).

Zarowno w duzych stolarniach przemystowych,
jak i malych stolarniach przy przedsiebiorstwach
obowigzujg te same normy, co czesciowo tluma-
czone jest wysokim wyposazeniem technicznym
wszystkich stolarni. Normy sa nizsze od naszych,
co nalezy tlumaczy¢ oszczedniejszym profilem
przede wszystkim okien oraz zastepowanie oscie-
znic przez krosna. Typy okien przewaznie zespo-
lone. Teoretycznie zaktady majg obowigzek jedno-
razowego malowania, co jednak nie zawsze jest
wykonywane. Okna z zewnatrz malowane sg prze-
waznie na rézne kolory poza biatym.

Dos¢ czesto spotyka sie w budynkach mieszkal-
nych (na osiedlach) drzwi zewnetrzne mieszkan
debowe. Sg to drzwi plycinowe z drewna igla-
stego, oblozone zamiast okleing — deszczutkami
debowymi grubosci 5 — 6 mm co daje wiekszg
trwatos¢ wyrobu. Drzwi wewnetrzne mieszkan
w wiekszosci plytowe, w wielu przypadkach z
duzg lub mala szyba. Czesto ptyta sklada sie z dwu
arkuszy sklejki, co widoczne jest nawet po malo-
waniu. Sklejke produkujg Wegrzy przewaznie bu-
kowa. Przy produkcji drzwi, jak rowniez stolar-
ki r6znej male zastosowanie majg ptyty pilSniowe,
np. przy szafkach podokiennych uzywana jest
sklejka, stoliki drewniane majg blaty z eternitu.
Drzwi piwniczne bez oscieznic, jednak petne, nie
azurowe. Stolarka, podobnie jak u nas, wbudo-
wywana jest przy wznoszeniu murow.

Do impregnacji stolarki oraz wiezby dachowej
(tylko elementy na styku z murem) uzywany jest
srodek impregnacyjny ,Mikrosol“. Srodek ten
jest to roztwoOr zawierajgcy: 15% fluorku jodu,
15% ortodinitrokresolu, oraz szare mydio i tug
sodowy. Impregnowane sg podiogi, legary, drzwi
i okna na styku z murem. taty i krokwie nie sg

impregnowane. Impregnowane jest drewno suche
przez 1 lub 2-krotne malowanie. Przez impregna-
cje szklem wodnym lub hydrofosfatem zabezpie-
czane jest. drewno przed ogniem.

Obecnie okoto 6 — 7% budynkéw w Buda-
peszcie opanowanych jest przez grzyb.

Powazne oszczednosci daje eliminowanie
drewna z wiezb dachowych. W bu-
downictwie mieszkaniowym stosowane sg Szero-
ko stropodachy, a przy wiezbie dachowej w 80 —
90% stosowane sg elementy prefabrykowane zel-
betowe. Elementy te — to stupki, na ktorych
wspiera sie krokiew i element szczytowy. W kro-
kwie zelbetowe wpuszczane sg listwy drewniane,
do ktérych przybijane sg taty 24 X 50 mm pod
dachdéwke lub eternit. W czesSci wiezby szczegol-
nie skomplikowanej sg takze krokwie drewniane.
Belki zelbetowe, na ktdrych wspierajg sie elemen-
ty szczytowe wiezby dachowej, oparte sg na mu-
rach kominéw Ilub wylotow wentylacyjnych.
W przypadku kiedy mury te nie stojg w osi po-
diuznej budynku — stosuje sie prefabrykowany
element szczytowy innego ksztattu (nieréwnora-
mienny). W dachach czterospadowych skrajne,
elementy konstrukcji dachowej wykonuje sie
z drewna. W opracowaniu sg typowe elementy
skrajne konstrukcji (zelbetowe) w celu dalszego
wyeliminowania drewna.

W prefabrykownaych dachach zuzycie drewna
ogranicza sie do listew, umocowanych na zelbe-
towych krokwiach oraz do tat. Drewno uzywane
do konstrukcji dachowej jest niskiej klasy jakos-
ci, czesto w postaci ciosanych dluzyc.

Do rzadkosci nalezy krycie budynkéw papa, a to
zarowno ze wzgledu na deficyt drewna, jak tez
I papy.

Drewno ustugowe oszczedzane jest
w stopniu jeszcze wiekszym, anizeli drewno kon-
strukcyjne. Znajduje to wyraz w ustalonych limi-
tach na drewno ustugowe dla obiektu w oparciu
o wskazniki przewidujgce, nie ilosci drewna po-
trzebne do uzycia na rusztowania i deskowania,
ale ilosci odpowiadajgce przewidywanym stratom
materiatu drzewnego przy wykonaniu danych ro-
bot. .

Brygada ciesielska otrzymuje materialy drzew-
ne przy zleceniu roboczym w ilosSci przewidywa-
nej do catkowitego zuzycia, bez obowigzku zwro-
tu. Na wszystkich budowach widoczne sa skutki
Scistego przestrzegania oszczednych limitdbw mate-
riatow drzewnych, a mianowicie mate ilosci drew-
na nowego oraz wykorzystywanie drewna uzywa-
nego, az do catkowitej jego nieprzydatnosci dla
budowy.

Kontrola rozchodu drewna na budowie mozliwa
jest dlatego, ze nawet na najmniejszej budowie
jest magazyn drewna (przewaznie uzywanego)
ogrodzony i pod nadzorem.

Samowolne pobieranie drewna przez robotnikdw
jest praktycznie niemozliwe.

Podobnie jak w drewnie konstrukcyjnym, naj-
wieksza oszczednos¢ drewna ustugowego osiaga-
na jest przez eliminowanie go z budowy. Pro-
centowy udziat drewna ustugowego do ogdinej
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ilosci drewna stosowanego w budownictwie wegier-
skim jest znacznie nizszy, anizeli u nas. Mozliwe
to jest dzieki stosowaniu wielkowymiarowych pre-
fabrykatow takich, jak: plytowe elementy stropo-
we, piyty dachowe, biegi schodowe ze stopniami,
ptyty spocznikowe, nadproza, plyty balkonéw,
gzymsy itp.

Najpowazniejsze oszczednosci w drewnie ustu-
gowym osiggnieto w stemplowaniach,
a to dzieki szeroko rozwinietemu stosowaniu du-
zych elementow prefabrykowanych stropowych.
Daje to powazne oszczednosci drewna okragtego
i tarcicy.

Ponadto, z uwagi na niewielki procent w bu-
downictwie mieszkaniowym budownictwa szKiele-
towego, zmniejszone jest znacznie uzywanie tar-
cicy do deskowan.

Drewno uzywane do form dla prefa-
brykatédw wyeliminowaneljest w znacznym
stopniu przez stosowanie form betonowych i sta-
lowych. Rotacja form drewnianych — 250-krot-
na. Do deskowan wszelkiego rodzaju uzywane sa
przewaznie deski grubosci 22 mm, co daje wy-
starczajgcg wytrzymato$¢, zwlaszcza przy stoso-
waniu pityt z desek.

Nalezy takze Wymieni¢ pionowe deskowania wy-
kopéw, co znacznie zmniejsza zuzycie drewna
przez wyeliminowani® zasypywania desek w dol-
nej czesci wykopu. Mozliwe to jest przez zasto-
sowanie klinbw umozliwiajgcych pionowe wsuwa-
nie desek miedzy $ciane wykopu a pasy wzmac-
niajgce z desek utozonych poziomo. Kliny umozli-
wiaja swobodne wsuwanie okutych desek, jak row-
niez tatwe ich wyjecie.

Rusztowania wewnetr znesgracjo-
nalnie wykorzystane na sktadanych kobyikach
drewnianych ( z zerdzi) lub rurowych, przy czym
deski pokladowe okute na konicach majg znaczng
wielokrotnos¢ uzycia przy ciagltym uzytkowaniu,
co jest mozliwe dzieki matej ilosci tych ruszto-
wan na budowie oraz w wiekszosci stosowanemu
mechanicznemu tynkowaniu. W tych warunkach
nie rusztowania czekajg na robotnikéw, ale robot-
nicy na ruszowania.

Rusztowania zewnetrzne stosowane,
&

w okoto 75% na drabinach z potowizn (jedno-i
dwustojakowe),

15% na rusztowania rurowe identycz-
ne, jak u nas,

10% z dtuzyc lub stempli, czesto sztu-
kowane na poszczegoélnych kondygna-

cjach, b. czesto przesuwane na woz-
kach.

Stosowanie rusztowan z tanich drabin z poto-
wizn daje znaczne oszczednosci drewna z uwagi
na duzg wielokrotno$¢ uzytkowania i tatwos¢ mon-
tazu i demontazu.

Rusztowania dwustojakowe montowane sg przez
ustawienie dwu drabin obok siebie, potgczonych
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Srubami. Deski poktadowe sa impregnowane i oku-
te, a deski na stezenie tgczone z drabinami na
sruby. Tylko niewielkie powierzchnie elewaciji
zarusztowane jednorazowo dowodza, iz rusztowa-
nia sa nalezycie wykorzystane i wielokrotnie
uzywane.

Rusztowania dwustojakowe z diuzyc lub stem-
pli do tynkowania elewacji o wysokosci do 4 pie-
ter — stosowane sg czesto, jako przesuwane na
wozkach.

Rusztowanie takie sklada sie np. z 24 dluzyc,
sztukowanych w dlugosci, ktére tgczone sg parami
i opierajg sie na wozkach od kolejki waskotoro-
wej roboczej. Na wysokosci kazdej kondygnacii
diuzyce powigzane sg przy pomocy desek, drewna
okraglego i pomostéw. Calos¢ przesuwana jest po
dwdch torach (4 szyny) przy pomocy recznej win-
dy.

Rusztowanie obstuguje jednorazowe 12 mb
elewacji bloku dilugosci 110 mb (Osiedle Sztalin-
warosz).

W zwiazku z duzym zmechanizowaniem budow-
nictwa wegierskiego, oszczednos¢ drewna daje
takze szerokie zastosowanie dzwigéw, przez co
eliminowane sg prawie catkowicie szyby windowe
drewniane. Rzadko spotykane na budowach szyby
windowe budowane sg z drewna okragtego (diu-
zyce).

Barakow drewnianych w zasadzie nie produku-
je sie. Budynki gospodarcze na placu budowy sg
murowane z cegly na stabej zaprawie wapiennej
(co umozliwia rozbieranie) z wiezbg prefabryko-
wang (elementy rozbieralne). W niewielkiej ilosci
budowano takze baraki rozbieralne z piyt trzcino-
wych, obliczone na 10-krotne uzycie.

Sprawa o0szczednosci drewna uregulowana jest
takze przez aparat zaopatrzenia, ktory przydziela
na budowy drewno w ilosci uwzgledniajgcej je-
go mozliwie najwiekszg rotacje.'

Deficyt drewna, jaki odczuwa budownictwo we-
gierskie, wida¢ na kazdej budowie. Znajduje to
swoj wyraz przede wszystkim w oszczednym spo-
sobie uzytkowania drewna oraz w starannym skia-
dowaniu. Nie ma na budowach ,haid“ drewna
uzywanego lub porozrzucanego na placu. Drew-
no ustugowe, jesli nie jest w produkcji, to znaj-
duje sie w magazynie posortowane, 0Czyszczone
i utozone. Tylko niewielkie ilosci drewna nowego
znajduja sie na budowach.

W zakonczeniu nalezy powiedzie¢, ze tak po-
wazne oszczednosci w drewnie, uzyskane w bu-
downictwie wegierskim, mozliwe s przede
wszystkim dzieki:

1) stosowaniu materialdw zastepczych w drew-
nie konstrukcyjnym,

2) eliminowaniu drewna ustugowego z placow
budowy przez stosowanie duzych prefabrykatéw,
wykonywanych w zaktadach,

3) scistemu limitowaniu drewna na zlecenia
robocze' na budowach oraz $Scistej kontroli zu-
Tycia.
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Z zagadnien bilansowania
maszyn i urzgdzen przeznaczonych na eksport

Zawarte w uchwatach Il Zjazdu Polskiej Zjed-
noczonej Partii Robotniczej oraz w lipcowej
uchwale Rady Ministréw wytyczne znacznego roz-
woju eksportu maszyn i urzadzen przemystowych
wymagajg petnej mobilizacji i podniesienia pozio-
mu pracy pracownikéw zwigzanych z ta dzie-
dzing gospodarki.

Ze wzgledu na specyfike dziatalnosci central
handlu zagranicznego, wilasciwe opracowanie
rocznego planu eksportu, w szczegdlnosci zas eks-
portu maszyn i urzadzen przemystowych, jest za-
daniem bardzo trudnym.

Podstawg planu eksportu maszyn i urzadzen,
gwarantujacg dostarczenie masy towarowej dla
eksportu sg bilanse maszyn, urzadzen technicznych
i przyrzadéw, opracowywane corocznie w trybie
przewidzianym zarzadzeniami Przewodniczgcego
Panstwowej Komisji Planowania Gospodarczegol).

Obowigzek bilansowania maszyn i urzadzenh
wigze sie z catoksztaltem zagadnienn gospodaro-
wania tymi $rodkami produkcji, a wiec dotyczy
réwniez i eksportu.

Warunkiem spelniania przez bilanse maszyn
wiasciwej roli jest nalezyte zrozumienie oraz zna-
jomos¢ zasad bilansowaniad. Mimo kilkuletniego
dorobku w tym zakresie, znajomos$¢ ta nie jest
jeszcze ugruntowana wsrdéd wszystkich zaintere-
sowanych pracownikow. Dlatego tez celowe be-
dzie przedyskutowanie z punktu widzenia ekspor-
tu zasad bilansowania maszyn i urzadzenh oraz omo-
wienie na podstawie zdobytych doswiadczen mo-
mentéw szczegolnie waznych dla eksportu przy
opracowywaniu bilansow.

Prace zwigzane z bilansowaniem maszyn i urza-
dzen, podjete zostaly w r. 1950. Od tego czasu
metoda bilansowania byta udoskonalana z roku na
rok, dla jej najpetniejszego przystosowania do co-
raz trudniejszych zadan w zakresie produkcji
i rozdzialu maszyn i urzadzen inwestycyjnych.
W ostatnich dwdéch latach w metodzie bilansowa-
nia nie zaszty wazniejsze zmiany, dlatego tez
przedmiotem naszych rozwazan bedg aktualne
przepisy i praktyka z tego zakresu.

Bilans maszyn, urzadzen technicznych i przy-
rzadow jest formg powigzania planéw produkciji
i importu z zapotrzebowaniem odbiorcéw krajo-
wych i central eksportowych. Bilans sporzadza sie
przez zestawienie istniejgcego w gospodarce naro-
dowej zapotrzebowania na maszyny i urzadzenia
z jednej strony, z mozliwosciami jego pokrycia
produkcjg krajowg i importem — z drugiej stro-
ny. Strona przychodowa bilansu obejmuje wiec
maszyny, ktére majg by¢ w danym roku wypro-
dukowane w kraju i objete planem importu, stro-¥
*) por. zarzgdzenie Przewodniczagcego PKPG Nr 21 z dnia 14.11
=35 r. w sprawie zasad i trybu sporzadzania bilanséw maszyn,
L'J\‘rrzalsd/ég; technicznych i przyrzadéw na rok 1956 (Biuletyn PKPG
, ") por. Inz. Henryk .Piklikiewicz: Metodologia i organizacja bi-

lansowania maszyn | urzadzen — ,Gospodarka Materialowa“
Nr 21/91/1954, str. 647/648.

ne rozchodowa za$ ustala sie na podstawie zapo-
trzebowan, zglaszanych przez powotane ku temu
jednostki organizacyjne.

Centrale eksportowe partycypujg w stronie roz-
chodowej bilansu jako jedna, stosunkowo nielicz-
na, grupa odbiorcéw; znacznie liczniejsza grupe
stanowig odbiorcy krajowi. Sg to inwestorzy zapo-
trzebowujgcy maszyny i urzadzenia oraz ich czesci
na cele inwestycji i remontow, zaktady produku-
jace maszyny, zgtaszajgce zapotrzebowanie w ra-
mach kooperacji do wyposazenia produkowanych
przez nie urzgdzen, oraz jednostki handlu we-
wnetrznego, rozprowadzajgce maszyny i urzadze-
nia dla potrzeb indywidualnych odbiorcéw. Dla-
tego tez procedura i terminy sporzadzania bilan-
sOw ustalone sg pod kgtem widzenia zasad obo-
wigzujacych przy rozprowadzeniu maszyn dla po-
trzeb krajowych. Procedura ta ma jednak petne
zastosowanie roéwniez do central eksportowych i
przestrzeganie jej wobec szybkiego wzrostu eks-
portu maszyn i urzadzen nabiera dla tej dziedzi-
ny gospodarki coraz wiekszego znaczenia.

Coroczne zarzadzenia Przewodniczacego Pan-
stwowej Komisji Planowania Gospodarczego okres-
lajg szczegotowo rodzaje urzadzen, podlegajacych
bilansowaniu w danym okresie, jednostki organiza-
cyjne powotane do sporzadzenia bilansu, tzw.
jednostki bilansujgce, jak réwniez jednostki u-
prawnione do zgtaszania zapotrzebowan.

Zasadniczym okresem bilansowania w stosunku
do wiekszosci maszyn i urzadzen jest okres rocz-
ny. Wyjatek stanowig urzadzenia o dtuzszym cy-
klu produkcyjnym (np. urzadzenia hutnicze, ta-
bor szynowy), dla ktérych okres bilansowania jest
diuzszy, niz rok kalendarzowy.,

W zaleznosci od pochodzenia maszyn i urza-
dzenn z produkcji krajowej lub importu, bilans
sporzgdzany jest wedtug wytycznych Departa-
mentu Bilanséw Maszyn lub Departamentu Handlu
Zagranicznego PKPG.

W naszych rozwazaniach interesowaé nas bedg
przede wszystkim bilanse oparte na produkcji
krajowej.

Jako jednostki bilansujgce poszczegolne grupy
maszyn i urzadzen z produkcji krajowej, zalez-
nie od tego, gdzie istniejg najlepsze warunki uje-
cia caloksztattu zagadnienia gospodarowania da-
ng grupg maszyn, powolywane sg:

a) jednostki organizacyjne lub
podlegte PKPG. (np. Departament Bilan-
sOw Maszyn — w zakresie urzadzen powietrznych,
taboru szynowego, Centralny Zarzad Gospodarki
Maszynami — w zakresie maszyn i urzadzen od-
lewniczych, obrabiarek, sprezarek i wielu innych);

b) jednostki produkcji zbytu lub
zaopatrzenia resortow, bedacych
najpowazniejszym producentem
lub od bior cg dane jgrupymaszyn (np.
Biuro Zbytu Maszyn Elektrycznych Centralnego
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Zarzadu Zbytu M. P. M. — w zakresie maszyn
elektrycznych, Centralny Zarzad Przemystu Ma-
szyn Wiokienniczych — w zakresie maszyn
1 urzadzen wiokienniczych, Centralny Zarzad
Zbytu M. P. Dréb. i Rzem. — w zakresie maszyn
i urzgdzen pralniczych).

Prace nad sporzadzeniem bilansu maszyn i u-
rzadzen wymagaja od jednostek bilansujgcych
dobrej znajomosci warunkoéw produkcji, zdolnos-
ci produkcyjnej zaktadéw, znajomosci najnowszych
zdobyczy techniki, jak réwniez nalezytej orien-
tacji w zakresie krajowych potrzeb inwestycyj-
nych oraz mozliwosci zbytu maszyn na rynku za-
granicznym.

Jednostkami zgtaszajgcymi zapotrzebowanie na
maszyny i urzadzenia przewidziane na eksport sg
centrale eksportowe z tym, ze zapotrzebowania ich,
przed przekazaniem do jednostki bilansujgce;j,
muszg by¢ akceptowane przez Ministerstwo Han-
dlu Zagranicznego.

Bilans sporzadza sie w dwodch etapach: bilans
wstepny (wiosenny), bilans ostateczny (jesienny).

Terminy te zostaly przyjete przede wszystkim
ze wzgledu na obowigzujgce zasady planowania
inwestycji. Zgodnie z tymi zasadami, zadania in-
westycyjne na rok nastepny ustalone zostajg do-
piero w koncu Il kwartatu roku poprzedzajgcego.
Poniewaz jednak przystgpienie do prac bilanso-
wych w potowie roku byloby zbyt p6zne, zasto-
sowano metode sporzgdzania bilansu w dwdéch
etapach. Mimo ze wyniki bilansu wstepnego nie
majg charakteru ostatecznego i stanowig materiat
wyjsciowy dla prac nad sporzadzeniem bilansu
ostatecznego, istnieje dazenie do mozliwie
najbardziej realnego opracowania bilansu wstep-
nego. Takie opracowanie stanowi bowiem
udoskonalenie zasad planowania i pozwala na zre-
dukowanie do minimum prac przy drugim etapie
sporzadzenia bilansu.

Terminy opracowania poszczegolnych etapow
bilansu sg dostosowane do faz powstawania innych
planéw gospodarczych, a wiec takze do planéw
eksportu. Obowigzujgce zasady opracowywania
bilansu w dwoch etapach sg dogodne z punktu
widzenia specyfiki planowania eksportu maszyn.

Dla opracowania zapotrzebowania do bilansu
wstepnego na nastepny rok wiekszos¢ jednostek
bilansujacych przesyta do central eksportowych
w koncu pierwszego kwartatu kazdego roku szcze-
gotowy wykaz maszyn, urzgdzen technicznych
i przyrzadow, przewidzianych do produkcji w na-
stepnym roku i podlegajacych bilansowaniu. Ma
to na celu dokltadne zorientowanie central ekspor-
towych w asortymencie maszyn, przewidzianych do
produkcji. Niekiedy jednostki bilansujgce powo-
tujg sie na wydane przez siebie katalogi lub spisy
bilansowanych (produkowanych) maszyn (np. kata-
logi maszyn budowlanych oraz maszyn do przero-
bu mineratléw, wydane przez Centralny Zarzad
Gospodarki Maszynami).

Centrale eksportowe, po zorientowaniu sie w
przedstawionym asortymencie maszyn i porowna-
niu ze znanym oraz przewidywanym zapotrzebo-
waniem rynkéw zagranicznych, a takze z plano-
wanymi na rok nastepny handlowymi imprezami
zagranicznymi (wystawy i targi miedzynarodowe),
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sporzadzajg i przesylaja do jednostki bilansujg-
cej w terminie do 15 kwietnia zapotrzebowanie do
bilansu wstepnego.

Poniewaz w zasadzie wszystkie maszyny i u-
rzadzenia przeznaczone na eksport, podlegajg bi-
lansowaniu, bilanse maszyn staja sie z reguty od-
powiednikiem plandéw produkcji eksportowej.
Z tych wzgledéw witasciwe opracowanie zapotrze-
bowania do bilansu ma bardzo powazne znaczenie.

Zapotrzebowania zgtaszane przez centrale eks-
portowe muszg by¢ opracowywane ze szczeg6lna
uwaga i sumiennoscig. O ile bowiem w odniesie-
niu do inwestoréw krajowych zapotrzebowania
moga by¢ dokfadnie skontrolowane z punktu wi-
dzenia istniejgcych potrzeb, planéw inwestycyj-
nych, posiadanych przez inwestora Srodkéw, do-
kumentacji itp., o tyle kontrola realnosci zapo-
trzebowania central eksportowych jest bardzo
utrudniona. Odnosi sie to gtownie do tej czesci
zapotrzebowania, ktérej podstawg nie sg kontrak-
ty zawarte przez centrale eksportowg z odbiorca-
mi zagranicznymi, lecz ktéra — w braku dosta-
tecznej ilosci takich kontraktow — opiera sie na
przewidywanych mozliwosciach eksportu.

Uwagi te dotyczg przede wszystkim maszyn i
urzadzen, ktére — w razie niemozliwosci sprze-
dazy na rynkach zagranicznych — nie beda mogty
by¢ wykorzystane przez inwestorow krajowych
z powodu braku zapotrzebowania na nie. Umiesz-
czenie w zapotrzebowaniu do bilansu tego rodzaju
maszyn moze wiec spowodowaé powstanie powaz-
nych remanentéw, ktérych uptynnienie moze oka-
za¢ sie niemozliwe.

Postulat realnego opracowania zapotrzebowania
do bilansu maszyn, przeznaczonych na eksport,
wymaga od centrali eksportowej, obok znajomos-
ci rynkoéw zagranicznych, réwniez nalezytej zna-
jomosci rodzajow maszyn. O ile centrala nie po-
siada takiej znajomosci w chwili opracowywania
zapotrzebowania, powinna ona, przed przystgpie-
niem do tej pracy, uzyska¢ opinie o konstrukcji
i wykonaniu maszyny lub urzadzenia. Opinie ta-
ka, w zaleznosci od konkretnego przypadku, wy-
da¢ moze uzytkownik krajowy, instytut naukowy,
jednostka bilansujgca lub wreszcie sam produ-
cent. Uzyskanie opinii producenta jest w kazdym
razie wskazane, gdyz stopiern opanowania produk-
cji w zaktadzie wptywaé bedzie na jako$¢ wyko-
nania. Wskazane sg réwniez konsultacje z jed-
nostkg bilansujgcg przed formalnym zgtoszeniem
zapotrzebowania.

Niezaleznie od dagznosci centrali eksportowej
do uzyskania tego rodzaju opinii o kazdej maszy-
nie, nie bedacej dotad przedmiotem eksportu, wy-
daje sie stuszne przyjecie zasady, ze umieszcze-
nie danego urzadzenia w bilansie maszyn, przezna-
czonych dla centrali eksportowej jest rownoznacz-
ne z uznaniem tego urzadzenia przez jednostke
bilansujaca za nadajgce sie na eksport. Koniecz-
nos¢ rozwigzania tego zagadnienia jest oczywista
wobec faktu, ze jednostki bilansujgce niejedno-
krotnie rezerwujg w bilansie dla centrali ekspor-
towej maszyny i urzadzenia, ktére nastepnie
okreslane sg przez eksporteréw lub producentow,
jako nie nadajace sie do eksportu. Takie wypadki
podwazajg oczywiscie zasade realnosci bilansu



oraz planu eksportu maszyn i urzadzen, opartego
na bilansach maszyn.

Powstaje problem: jakie sg kryteria uznania
maszyny lub urzadzenia za nadajgce sie na eks-
port oraz do kogo winno naleze¢ wydanie takiej
oceny.

Jako podstawowe kryterium przyjg¢ nalezy za-
sade, iz maszyna przeznaczona na eksport nie mo-
ze pod wzgledem konstrukcji i wykonania odbie-
ga¢ w sposob znaczny od podobnych maszyn ofe-
rowanych na rynkach zagranicznych.

Za powierzeniem dokonywania tego rodzaju oce-
ny jednostce bilansujgcej przemawia przede wszy-
stkim jej znajomos$¢ poziomu produkcji krajowej
i zagranicznej. Zaleznie od stopnia takiej zna-
jomosci jednostka bilansujgca moze i powinna
zasiega¢ opinii niezbednych dla wydania oceny
kwalifikujacej maszyne do sprzedazy za granica.

Z punktu widzenia stopnia znajomosci asorty-
mentu centrala eksportowa przy opracowywaniu
zapotrzebowania do bilansu moze mie¢ do -czy-
nienia:

a) Z maszynami, ktére juz poprzednio byty
przedmiotem eksportu. W tym wypadku, obok zna-
jomosci maszyn, centrala eksportowa, posiada przy-
najmniej czesciowg orientacje co do ich ,chod-
liwosci“. Wysokos¢ zapotrzebowania na tego ro-
dzaju maszyny centrala eksportowa okresla wylgcz-
nie na podstawie mozliwosci zbytu (zawarte i prze-
widywane kontrakty z odbiorcami zagranicznymi).

b) Z maszynami, ktére poprzednio nie byty
eksportowane, lecz ktérych mozliwosci zbytu
centrala jest w stanie oceni¢ (np. na podstawie
otrzymanych zapytain z jednego lub kilku krajow).
Maszyny takie znajdg sie w zapotrzebowaniu do
bilansu w ilosci nieco mniejszej od przewidywa-
nego popytu na rynkach zagranicznych. Centrala
eksportowa winna bowiem liczy¢ sie sie z trudnos-
ciami, zachodzacymi zwykle przy wprowadzaniu
nowych maszyn do eksportu.

€) Z maszynami, poprzednio nie wchodzgcymi
do eksportu, co do mozliwosci zbytu, ktérych za
granica centrala eksportowa nie posiada zadnego-
rozeznania. Urzgdzenia takie powinny znalez¢
swoéj wyraz w zapotrzebowaniu do bilansu jedynie
w ilosciach koniecznych dla ich zademonstrowa-
nia na targach i wystawach miedzynarodowych.
Tg droga centrala eksportowa bedzie sie starata
zdoby¢ orientacje co do mozliwosci ich sprzedazy
za granica.

Aby jednak umozliwi¢ wprowadzenie do ekspor-
tu maszyny mozliwie szybko po opanowaniu pro-
dukcji, ekspozycja jej winna mie¢ miejsce w roku
poprzednim i jej przedmiotem moze by¢ wyprébo-
wany prototyp lub maszyna z pierwszej serii.

Po otrzymaniu zapotrzebowania do bilansu
wstepnego jednostki bilansujgce ustalaja z prze-
mystem dane dotyczace produkcji maszyn i urzg-
dzen, sporzadzajg bilanse wstepne i przesytajg
je do Departamentu Bilanséw Maszyn PKPG, kt4-
ry po ich przeanalizowaniu przedstawia nadestane
bilanse Przewodniczgcemu PKPG do zatwier-
dzenia.

Po zatwierdzeniu bilansu wstepnego jednostki
bilansujgce zawiadamiajg centrale eksportowg
0 wstepnych przydziatach maszyn. Zawiadomienia

te majg dla prac akwizycyjnych centrali ekspor-
towej duze znaczenie. Centrala dgzy bowiem do
jak najszybszego zorientowania sie w asortymen-
cie, jaki bedzie przeznaczony do eksportu w na-
stepnym roku. Po uzyskaniu takiej orientacji,
najczesciej niezwtocznie po przeprowadzeniu przez
jednostke bilansujgca wraz z przemystem anali-
zy otrzymanego zapotrzebowania, a wiec jeszcze
przed otrzymaniem formalnej wiadomosci o wstep-
nych przydzialach maszyn, centrala eksportowa
rozpoczyna akwizyeje pod plan na nastepny rok.
Mozliwie wczesne rozpoczecie takiej akwizycji
ma szczeg6lne znaczenie w stosunkach z bratnimi
krajami obozu pokoju, w wiekszosci ktorych in-
westorzy w potowie roku skftadajg zapotrzebowa-
nia importowe na rok nastepny. O ile centrale im-
portowe tych krajow beda dos¢ wczesnie zorien-
towane co do mozliwosci polskiego eksportu, szan-
se uzyskania zaméwien beda znacznie wieksze.

Odrebnym zagadnieniem jest koniecznos¢ sta-
tego zaopatrywania inwestoréw w krajach obozu
pokoju za posrednictwem central importowych
tych krajow w duze ilosci materialtéw techniczno-
reklamowych (prospekty, katalogi), przy czym te-
matyka tych materialdw winna w miare moznosci
obejmowa¢ maszyny przewidziane do eksportu
nie tylko w roku nastepnym, lecz i w ciggu naj-
blizszych 2 — 3 lat. Praktyka tego rodzaju sto-
sowana jest zarobwno przez radzieckie centrale
eksportowe, jak i przez bratnie centrale krajow
demokracji ludowej, zajmujgce sie eksportem
maszyn i urzadzen.

Roéwnolegle ze zgtoszeniem zapotrzebowania
do bilansu wstepnego i na jego podstawie centrala
eksportowa opracowuje pierwsza wersje projektu
rocznego planu eksportu, ktory podobnie jak i bi-
lans wstepny podlega dokladnej analizie jednostki
zwierzchniej, Ministerstwa Handlu Zagranicz-
nego.

Zapotrzebowania do bilansu ostatecznego prze-
sytlane sg do jednostek bilansujgcych w terminie
do 15 sierpnia. Zapotrzebowania te winny by¢
uzasadnione doktadniej, anizeli jest to wymagane
przy opracowaniu bilansu wstepnego. Stosownie
do istniejgcych przepiséw, zapotrzebowania te po-
winny by¢ oparte o istniejace zobowigzania cen-
tral eksportowych oraz przewidywane mozliwos-
ci eksportu.

Jak z tego wynika, podstawg zapotrzebowania
do bilansu ostatecznego jest przeanalizowany
projekt rocznego planu eksportu.

Kilkutygodniowy okres pozostajgcy pomiedzy
zatwierdzeniem bilansu wstepnego a przystgpie-
niem do drugiego etapu prac bilansowych — do
opracowania bilansu ostatecznego, wykorzysty-
wany jest dla szczegodtowej analizy asortymentu
zgtoszonego do bilansu. Analizy tej dokonujg za-
réowno centrale eksportowe, jak i jednostki bilan-
sujgce oraz przemyst. Centrale eksportowe ba-
dajg powtornie realno$¢ oceny mozliwosci zbytu
(np. w razie zmiany koniunktury dokonujg ko-
niecznych poprawek w ilosciach lub asortymen-
cie zapotrzebowanych maszyn). W szczegdlnosci
centrale eksportowe zajmujg sie sprawag jakosci
nowych maszyn 1 urzadzeh umieszczonych
w bilansie.
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Warunkiem rozwoju eksportu maszyn jest
obok statej modernizacji i dostosowywania sie
w jak najwiekszym stopniu do wymagan odbior-
cow, systematyczne zwiekszanie asortymentu.

Centrala eksportowa dazy do posiadania coraz
wiekszej ilosci typow maszyn w danej grupie
(np. obrabiarki do drzewa, maszyny wiokiennicze
do bawelny itp.) oraz do stopniowego przecho-
dzenia w eksporcie od pojedynczych maszyn do
agregatow i kompletnych obiektéw przemysto-
wych. Te momenty winny by¢ brane pod uwage
przy opracowywaniu bilansu, tym bardziej, Zze za-
rowno przemyst, jak i jednostki bilansujgce nie
zawsze wykazujg zrozumienie tego zagadnienia.
Niejednokrotnie daje sie zauwazy¢ nieche¢ do
wprowadzenia nowych maszyn do eksportu.
W przemysle spotyka sie czesto dgaznos¢ do wpro-
wadzenia do eksportu maszyn, bedacych przed-
miotem produkcji, mimo iz wedlug opinii same-
go producenta maszyny te ze wzgledu na Kon-
strukcje lub wykonanie nie wytrzymujg porow-
nania z maszynami konkurencyjnymi. Z drugiej
strony przemyst i jednostki bilansujgce na ogot
odnoszg sie negatywnie do uruchomienia produk-
cji nowych typéw maszyn poszukiwanych na ryn-
kach zagranicznych, cho¢ w wielu wypadkach wy-
maga to stosunkowo nieznacznych zmian kon-
strukcji lub wykonania maszyn, ktérych produk-
cja jest opanowana.

W miare stalego wzrostu udzialu eksportu
w zapotrzebowaniach bilansowych, wynikajgcego
z kierunku rozwoju naszej gospodarki narodowej,
tego rodzaju brak elastycznosci produkcji wptly-
wa ujemnie na rozwo0j eksportu maszyn.

Wiasciwe oddziatywanie aparatu handlu (takze
handlu zagranicznego) na produkcje, uzaleznienie
asortymentu produkcji od istniejgcego zapotrze-
bowania handlu winno znajdowac coraz petniej-
szy wyraz rowniez w dziedzinie produkcji eks-
portowej maszyn i urzgdzeh przemystowych. Wa-
runkiem wplywu zapotrzebowan zagranicznych
na asortyment produkcji jest oczywiscie staly
charakter i odpowiednia wysokos¢ tych zapotrze-
bowan. Zagadnienie to wigze sie ze sprawg nor-
malizacji, postepu technicznego, dlugosci cyklu
prac konstrukcyjnych itp. i winno by¢ réwniez
brane pod uwage przy opracowywaniu bilansu
maszyn i urzgdzen.

Wazng dziedzing dziatalnosci jednostek bilan-
sujgcych jest inicjowanie nowej produkcji maszyn
i urzadzen dotychczas w kraju nie produkowa-
nych. Podstawg do takiej inicjatywy powinno by¢
stwierdzenie dostatecznej liczby zapotrzebowan
na pewne maszyny, ktérych produkcji przemyst
krajowy nie podejmowat wskutek niewielkiego za-
potrzebowania3.

Dalszy tryb opracowywania bilansu ostatecznego
jest analogiczny do prac przy bilansie wstep-
nym.

Nalezy podkresli¢, iz w bilansie powinny by¢
uwidocznione zaréwno ilosci maszyn przydzielo-
nych, jak i ilosci zgtoszone w zapotrzebowaniach.
llosci zgtoszonych zapotrzebowan stuzg wtadzom
naczelnym przy analizowaniu przedstawionych do

3 por. Mgr inz. Augustyn Holzer: Bilans maszyn w planowa-
mu gosp. — ,Gospodarka Planowa“, Nr 4, rok 195%
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zatwierdzenia bilanséw i rozdzielnikow do ewen-
tualnej ich korekty oraz pomagajg w ustalaniu
zadan produkcyjnych. Liczby te majg szczeg6lne
znaczenie dla ustalenia kierunkéw rozwoju prze-
mystu budowy maszyn w nastepnych latach4).

Po zatwierdzeniu ostatecznego bilansu przez
Przewodniczacego PKPG, jednostki bilansujgce

zawiadamiaja zainteresowanych o przydziatach
maszyn.

Roéwnolegle do prac bilansowych oraz w opar-
ciu o liczby bilanséw centrale eksportowe uzgad-
niajg z centralnymi zarzgdami przemystu plany
produkcji eksportowej. Nie jest to potrzebne w
przypadkach, gdy dla danej grupy maszyn role
jednostki bilansujgcej spetnia jednoczesnie cen-
tralny zarzad przemystu. Tam jednak, gdzie jed-
nostka bilansujacg jest np. jeden z organéw PKPG
(Centralny Zarzgd Gospodarki Maszynami) uzgad-
nianie planu produkcji eksportowej, niezaleznie
od sporzadzenia bilansu, niekiedy okazuje sie nie-
zbedne. Jednostki bilansujgce zajmuja sie bowiem
ilosciowym rozdzialem produkcji i nie zawsze sg
w stanie wzig¢ pod uwage np. roznic w praco-
chtonnosci maszyn produkowanych dla inwesto-
réow krajowych w poréwnaniu do maszyn, prze-
znaczonych do wywodu za granice. RoOznice te, nie-
kiedy jeszcze znaczne 1 zalezne od poziomu pro-
dukcji w poszczegélnych galeziach przemystu,
a nawet zakfadach, stanowig konsekwencje wy-
tworzonych dwu réznych pojeé: wykonania dla
potrzeb krajowych i wykonania dla potrzeb eks-
portowych. Okreslenie tych pojeé, zwigzanych
przewaznie ze sposobem wykonczenia maszyn oraz
uzywania do produkcji materialdbw  zastep-
czych, nie dotyczy zagadnienia bilanséw maszyn
i nie moze by¢ w tym miejscu szczegétowo omo-
wione. Faktem jest, ze wydane ostatnio przepisy
dopuszczajg mozliwos¢ istnienia specjalnych norm
czasowych dla produkcji eksportowej oraz regu-
lujg sposdb, w jaki normy te majg by¢ opracowa-
ne i zatwierdzone5.

Wynikiem rozméw prowadzonych miedzy cen-
tralg eksportowg a centralnymi zarzadami prze-
mysitu na temat rocznego planu produkcji ekspor-
towej, sg protokoty uzgodnien i rozbieznosci. Na
ich podstawie nastepuje ewentualna korekta bi-
lansu, o ile plan odbiega od ustalonej wersji bi-
lansu. Tak wiec bilans maszyn, urzadzen tech-
nicznych i przyrzadéw w czesci dotyczace] eks-
portu, odgrywa najpowazniejszg role do chwili
ostatecznego ustalenia planu produkcji eksporto-
wej. Z chwilg ustalenia tego planu bilans staje
sie jego odpowiednikiem i posiada tylko to zna
czenie, ze jednostka bilansujaca, jako dystrybu-
tor danej grupy maszyn ma obowigzek zapewnie-
nia wykonania maszyn, przewidzianych planem
i bilansem dla eksportu. Z tg chwilg zadaniem jed-
nostki bilansujacej jest czuwanie nad wiasciwg
realizag’a bilansu, kontrola nad wykonaniem pla-
nu produkciji.

Wspéipraca centrali eksportowe] z jednostkg
bilansujgcg nie koriczy sie w momencie zatwier-
dzenia bilansu, lecz z tg chwilg nabiera innego

g por. Mjg mz. AugustynHolzer: Bilans maszyn _w_planowaniu
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aspektu. Dla przyktadu poda¢ mozna, Iz w CZGM
powotane sg specjalne komorki dla czuwania nad
whasciwg jakoscig produkcji, terminowym opra-
cowaniem  dokumentacji  techniczno-ruchowej,
normalizacja produkcji, do udzialu w pracach
KOPI, KOM itp. Centrale eksportowe winny wy-
korzysta¢ mozliwos¢ wspéltpracy z tymi komor-
kami dla podniesienia jakosci i zapewnienia ter-
minowej realizacji planéw produkcji eksporto-
wej6.

Wraz z maszynami bilansowaniu podlegajg tak-
ze czesci zamienne do tych maszyn. Zapewnienie
szybkiej dostawy czesci zamiennych do eksporto-
wanych maszyn ma dla centrali eksportowej pierw-
szorzedne znaczenie. Niejednokrotnie stanowi
ono warunek utrzymania dobrych stosunkéw han-
dlowych z odbiorcami; mozliwo$¢ szybkiej dosta-
wy czesci zamiennych swiadczy o solidnosci eks-
portera maszyn i urzadzen. Niezaleznie od czesci
zapasowych, dostarczanych do maszyn wyekspor-
towanych w poprzednich latach, centrala ekspor-
towa, a czesto réwniez sami odbiorcy starajg sie
0 dostarczenie wraz z maszyna kompletu czesci
zamiennych na okre$lony czas pracy maszyn. Te
wszystkie wzgledy wymagaja od centrali ekspor-
towe] zapewnienia w bilansie wiasciwej ilosci
czesci zamiennych. W wypadku istnienia w za-
kresie pewnych grup maszyn specjalnych organow
gospodarujacych rozdzialem czesci zamiennych
(np. Biuro Czesci Zamiennych CBOM) — winny
sie one wilgczy¢ do prac w zakresie kontroli pro-
dukcji czesci zamiennych.

Wspomniane wyzej zawiadomienie zaintereso-
wanych o przydziatach maszyn dokonywane jest
przez jednostki bilansujgce w formie przesyfania
wykazoéw, zawierajgcych asortyment i ilosci przy-
dzielonych maszyn i urzadzen, tzw. wycinki bi-
lansu. Centralny Zarzad Gospodarki Maszynami
nie ogranicza sie jednak do takiego zawiadomie-
nia, lecz wystawia dla central eksportowych tzw.
karty przydzialowe, zawierajgce szczegOtowe
okreSlenie, numer maszyny, dokladng nazwe
1 adres dostawcy oraz termin dostawy (kwartat).

Mimo ustalonego charakteru prawnego Kkarty
przydzialowej, stanowigcej dla jednostki zarza-
dzajgcej maszyng zobowigzanie do jej wydania
réwnoznaczne z zarzadzeniem otrzymanym od wta-
dzy zwierzchniej?) przesytania centralom ekspor-
towym kart przydziatowych na maszyny figuruja-
ce w bilansie z przeznaczeniem na eksport, nie
ma to w praktyce powazniejszego znaczeniai stano-
wi jedynie formalnosc.

Jak juz wspomnieliSmy, centrala eksportowa u-
zgadnia szczegdlowo z centralnymi zarzadami
przemystu plany produkcji eksportowej w ramach
opracowanego bilansu i ustala tg droga zaréwno
typ maszyny, nazwe zakladu produkcyjnego, jak
i termin dostawy. Ponowne zawiadomienie prze-
sytane w formie karty przydziatowej nie jest wiec
potrzebne. Uwagi te nie odnoszg sie do wypad-
kow dodatkowego przydzialu na eksport maszyn
nie objetych wycinkiem bilansu dla centrali eks-

") por. Inz. Henryk Piklikiewicz: Metodologia i organizacja bi-
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portowej z punktu widzenia asortymentu tub ilos-
ci. W tych wypadkach nie plan produkcji eks-
portowej, lecz karta przydzialowa stanowi dla cen-
trali eksportowej podstawe do zgdania wykonania
dodatkowej maszyny, za$ dla producenta — zo-
bowigzanie do jej dostarczenia na eksport.

Zaréwno wycinki bilansu, jak i karty przydzia-
towe przysylane do centrali eksportowej przez
jednostki bilansujgce nie ograniczajg prawa cen-
trali eksportowej uzgodnienia z zaktadem produk-
cyjnym  szczegotow  technicznych  wykonania
maszyny, a nawet wykonania w ramach
otrzymanego przydzialu urzadzen o odmien-
nej charakterystyce technicznej, z pewnymi
zmianami konstrukcyjnymi, dodatkowym wyposa-
zeniem itp. w zaleznosSci od wymogow poszcze-
goinych odbiorcéw zagranicznych. Szczeg6ly te
zawarte sg w zamoOwieniach eksportowych, prze-
sylanych przez centrale eksportowg do przemystu.
Instrukcje Przewodniczagcego PKPG o sporzgdza-
niu bilansu maszyn wyraznie stwierdzajg, ze ani
zgtoszenie do bilansu, ani pOzniejszy przydziat
w bilansie okreslonych ilosci i typOw urzadzen
nie sg réwnoznaczne z zamowieniem, s3g nato-
miast podstawg do zlozenia zamoéwienia8).

Wspomnie¢ nalezy jeszcze o urzadzeniach, po-
dzespotach, czesciach skladowych maszyn, stano-
wigcych samodzielny asortyment i bedacych
przedmiotem oddzielnych bilanséw. Urzadzenia
takie (np. silniki elektryczne i spalinowe, prze-
kiadnie zebate itp.) sa dostarczane producentom
maszyn w ramach kooperaciji.

Maszyny dla celéw kooperacji powinny by¢ wy-
odrebnione w dodatkowym planie kooperaciji.
Plan ten jest szczegOtowym bilansem, zawieraja-
cym po stronie rozchodu wyszczegdlnienie ma-
szyn zasadniczych, do ktérych wyposazenia ma-
szyny zapotrzebowane majg stuzy¢, oraz wyszcze-
golnienie odbiorcow, bedacych wytworcami tych-
ze maszyn zasadniczych. llosci maszyn zasadni-
czych, podane w planie kooperacji, powinny by¢
zgodne z aktualnym projektem planu produkcyj®
nego na rok planowany lub z wytycznymi do te-
go planu. Plany kooperacji powinny zawierac ter-
minarze dostaw, zgodnie z projektami planow
produkcji maszyn zasadniczych na dany rok
z uwzglednieniem wymaganego wyprzedzenia
i normatywow. Zapewnienie zaktadom produkujg-
cym maszyny i urzadzenia zaopatrzenia ich przez
inne zakiady w podzespoty do tych maszyn i urzg-
dzen w odpowieniej ilosci i w odpowiednim ter-
minie — oto jeden z celéw bilansu maszyn9.
Obowigzek ten spoczywa na jednostce bilansujg-
cej; centrala eksportowa winna jednak réwniez
czuwa¢ nad tg sprawa.

Bilanse maszyn i urzadzeen przyczyniajg sie
do poglebienia metod planowania eksportu ma-
szyn. Nalezyte zrozumienie zasad bilansowania
maszyn i urzgdzen i ich znaczenia dla eksportu
moze sie przyczyni¢ do lepszego wykonywania
odpowiedzialnych zadan, postawionych przez
Partie i Rzad przed tg dziedzing handlu zagra-
nicznego.
gorp” L M&bspodanal Bianowar Ni 4 rol da Y W planowani
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Mgr WELADYSEAW SZUMILAS

Normowanie ubytkow naturalnych w przemysle chemicznym

W roku 1950 Owczesna Centrala Zaopatrzenia
Materialowego Przemystu Chemicznego utworzyta
w swoich ramach organizacyjnych Dziat Gospo-
darki Materialowej. Miato to na celu planowe
przystapienie do usprawnienia gospodarki ma-
terialowej w zakladach przemystu chemicznego.
Miedzy innymi zagadnieniami postanowiono zajg¢
sie sprawg niedoboréw materialowych, powstaja-
cych z tytutu ubytkow naturalnych — sprawa bar-
dzo istotng, jesli wezmie sie pod uwage wiasciwo-
Sci artykutéw produkowanych i zuzywanych przez
przemyst chemiczny.

Zagadnienie nie byto fatwe do wykonania ze
wzgledu na brak zaréwno doswiadczenia, jak
i wszelkiej literatury w tej dziedzinie. W celu
uzyskania jakiegokolwiek materiatu, ktéry by mégt
wskaza¢ przynajmniej kierunki i zasady dziatania,
zwrocono sie do szeregu instytucji z prosbg o po-
danie swoich doswiadczen na tym odcinku. Odpo-
wiedzi nadestaly jedynie: Min. Handlu Wewnetrz-
nego, Centrala Produktéw Naftowych i Centrala
Odpadkow Uzytkowych; zawieraly one raczej nor-
my stosowane przez te instytucje, a nie dawaly
wskazowek odnosnie metod ustalania i stosowania
tych norm. Wobec tego postanowiono wypracowac
wlasng metode ustalania norm ubytkédw natural-
nych, co' znalazto wyraz av konkretnej instrukcji
roboczej. Niezaleznie od tego rozpisano ankiete
do wszystkich centralnych zarzadéw przemystu
i do zakladéw z prosbg o wypowiedzenie sie na
nastepujace tematy:

— dla jakich artykutéw nalezy opracowac normy
ubytkow naturalnych w pierwszej kolejnosci,

— jakie dotychczas zaobserwowano ubytki na-
turalne,

— jakie sg powody powstawania ubytkéw na-
turalnych.

Zebrany material byt podstawg do opracowania
ostatecznego tekstu instrukcji oraz zestawienia li-
sty artykutéw, dla ktdrych w pierwszym rzedzie
nalezy opracowa¢ normy ubytkdw naturalnych. Ze
wzgledu na obszerny materiat — blisko 400 arty-
kutbw — calg liste rozbito na cztery czesci, po-
stanawiajgc przesyta¢ do opracowania nastepng
czes¢ po nadestaniu poprzedniej. Listy z wykazem
artykutow do opracowania projektow norm uby-
tkobw naturalnych rozestano do zakladow produ-
kcyjnych oraz powazniejszych odbiorcOw spoza
przemystu wraz z instrukcjg i wzorami.

Instrukcja okreslata doktadnie zasady opracowa-
nia projektdw norm ubytkéw naturalnych, sposéb
wypetniania poszczegolnych rubryk wzoréw oraz
obowiazki zainteresowanych komérek organizacyj-
nych w wykonaniu powierzonych prac.

Na podstawie otrzymanych wypowiedzi Central-
ny Zarzad Zaopatrzenia zestawit wyniki, przyjmu-
jac do ustalenia projektéw norm ubytkéw natural-
nych liczby powtarzajgce sie w wiekszosci ankiet,
odrzucajgc natomias dane krancowe, w wielu wy-
padkach nierealne. Dla przykiadu: na 32 wypo-
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wiedzi odnosnie ubytkéw dla okreslonego artykutu
w czasie magazynowania wynik byt nastepujacy:

wysokos¢ ubytku w ‘o

10
2
1
08
05
0,2
01
0,02
0,0001

iloS¢ wypowiedzi

|—\|—\I\J-J>|:‘05-J> O

Powyzszy przyktad wskazuje, ze krarcowe wy-
niki ankiety nie mogly by¢ brane pod uwage.

Otrzymane w ten sposob projekty norm ubytkow
naturalnych, poréwnano z dostepnymi juz w tym
czasie materialami z literatury, jak ,Materiato-
wo-Techniczne Zaopatrzenie Organizacji Budowla-
nych — Zbiér wazniejszych postanowien i instru-
kcji“ pod redakcjg M. M. Rudenki (Panst. Wy-
dawn. Literatury Budowlanej — Moskwa 1950 r.)
oraz ,O ubytku naturalnym wagi, wzglednie obje-
tosci materiatdw podczas przechowywania na skia-
dach®* — inz L. Dyakowski (artykut w ,Gospo-
darce Materiatowej* Nr 10 z 1950 r.). Uwzgled-
niono réwniez przy ustalaniu projektéw przecie-
tnych norm ubytkow naturalnych wiasciwosci fi-
zyko-chemiczne poszczegdinych artykutéw, punkt
wrzenia, postaciowos¢, lotnos¢, przylepnosé, hi-
groskopijnos¢ ltp. oraz przecietne warunki, w ja-
kich skladuje sie dane artykuty.

Dla bardziej wlasciwego zaprojektowania norm
ubytkow naturalnych — artykuly z danej listy
zestawiono w grupy o podobnych i zblizonych wia-
sciwosciach, np. najbardziej lotne, lotne, mniej
lotne, plyny, oleiste, state itp.

Ostateczne projekty norm, zestawione w ten spo-
sob w pierwszym etapie opracowania, zostaly prze-
stane do zakladéw produkcyjnych i gtéwnych
odbiorcéw spoza przemystu chemicznego, w celu
przeanalizowania i przygotowania materiatu na na-
rady robocze, ktorych celem byto ustalenie proje-
ktéw ubytkéw naturalnych w wysokosci nadajgcej
sie do przedlozenia' 6wczesnemu Centralnemu
Urzedowi Gospodarki Materialowej.

Narad takich odbyto sie cztery. Podkresli¢ na-
lezy, ze kazda z nich wniosta wiele nowych ele-
mentéw i propozycji. Zainteresowanie tym proble-
mem byto bardzo duze. Uczestnicy narady doma-
gali sie jak najszybszego wprowadzenia w zycie
ustalonych norm ubytkéw naturalnych, jako je-
szcze jednego czynnika, majgcego na celu pole-
pszenie stanu gospodarki materialowej w zakla-
dach i skfadnicach. Szczegélnie cennym byt udziat
w naradach przedstawicieli Centralnego Zarzadu
Zbytu Min. Przem. Chemicznego z inz. Holtorpem
na czele, ktéry dzieki diugoletniemu doswiadcze-
niu i w oparciu o zaewidencjonowane ubytki na-
turalne w skladnicach przemystu chemicznego —
whniost duzo krytycznych uwag do projektéw norm,



przyczyniajgc sie do ich wilasciwego ustawienia.
W wypadku znacznych rozbieznosci na naradach,
: postanowiono w kilku przypadkach przeprowadzi¢
préby i badania, aby w oparciu o wyniki méc usta-
li¢ najbardziej odpowiadajgcg rzeczywistym wa-
runkom norme ubytku naturalnego.

W trakcie koncowych prac nad ustalaniem pro-
jektow norm ubytkédw naturalnych w Centralnym
Zarzgdzie Zaopatrzenia ukazalo sie zarzgdzenie
Przewodniczagcego PKPG Nr 315 z dn. 1.X. 1952
r. w sprawie trybu i sposobu opracowania norm
ubytkéw. Zasady zawarte w zarzgdzeniu i instru-
kcji, ogolnie biorac, pokrywaly sie z zasadami
przyjetymi przez przemyst chemiczny, co pozwo-
lito, po drobnych przerdbkach, przeditozy¢ projekty
norm w dniu 13.1.1953 r. do zaopiniowania Pod-
komisji Norm Ubytkéw Materialowych, dziataja-
cej przy Centralnym Urzedzie Gospodarki Mater-
ialowej, ktéra — przy udziale doswiadczonych
pracownikéw z przemystu chemicznego oraz za-
proszonych rzeczoznawcOw — projekty te podda-
ta gruntownej analizie. Tam tez zapadty zalecenia
ponownego przebadania niektorych projektéw
norm, co zostalo wykonane. Ostatecznie projekty
norm zostaly przedtozone do akceptacji éwczesne-
mu prezesowi Centralnego Urzedu Gospodarki
Materiatlowej. Decyzja byta nastepujgca:

— uzna¢ normy ubytkéw.naturalnych dla 98
artykutéw, jako normy tymczasowe, obowigzujace
w skali ogoélnokrajowej,

— uzna¢ normy ubytkéw naturalnych dla 202
artykutow, jako normy tymczasowe, obowigzujgce
w resorcie Ministra Przemystu Chemicznego, upo-
wazniajac go jednoczesnie do ich ogloszenia
i wprowadzenia w zycie.

Normy ubytkéw naturalnych, obowigzujace
w skali ogoélnokrajowej, zostaly opublikowane
w Monitorze Polskim Nr A-44 z 1954 r.

Normy resortowe, obejmujgce normy ubytkéw
naturalnych materiatbw w czasie ich transportu,
wytadunku, magazynowania i wydawania nie zo-
staty dotychczas wprowadzone w zycie. Powodem
tego byla rozbiezno$¢ miedzy zarzadzeniem Prze-
wodniczacego PKPG Nr 315 z dnia 1.X.1952 r.
w sprawie trybu i sposobu opracowania norm uby-
tkdw, a dekretem z dnia 24.X11.1952 r. o prze-
wozie przesytek i oséb kolejami, na odcinku upra-
wnien do ustalenia wysokosci norm ubytkow
w czasie transportu kolejowego; w zwigzku z tym
zamierzono wydanie nowego zarzadzenia Przewo-
dniczgcego PKPG, justalajgcego zasady i kompe-
tencje poszczegolnych ministrow.

Jakkolwiek przemyst chemiczny opracowat i uzy-
skat akceptacje norm w czasie transportu i wyla-
dunku, to zamieszczone dalej dla przyktadu normy
resortowe obejmujg jedynie normy w czasie ma-
gazynowania i wydawania, zgodnie z cytowanym
wyzej dekretem w sprawie przewozu przesytek
i 0oséb kolejami oraz projektem zarzadzenia Prze-
wodniczacego PKPG o kompetencji poszczegol-
nych ministrow w zakresie ustalania norm ubytkéw
naturalnych.

Na marginesie zaznaczy¢ nalezy, ze praktyka
wymaga bardziej szczeg6towego ustalenia norm
ubytkéw naturalnych w czasie transportu, wyta-

dunku i przetadunku. Na ten temat, wydaje isie,
pozadane bylyby wypowiedzi szerszego ogoétu
uzytkownikow.

Zastosowanie norm ubytkéw naturalnych.

Normy ubytkéw naturalnych dajg moznos¢ doko-
nywania w ksiegach rachunkowych odpiséw niedo-
borow artykutow we wiasciwej wysokosci z tytutu
ubytkéw naturalnych, wyodrebnienia innego ro-
dzaju strat materialowych, ich przeanalizowania
i rozpoznania przyczyn powstawania niedoborow,
a w nastepnych okresach ich ograniczenia, czy
nawet zupetnego wyeliminowania. Gtéwnym

wiec celem norm jest przeciw-
dziatanie nieusprawiedliwio-
nemu marnotrawstwu materia-
towemu.

Niedobory materiatowe z tytutu norm ubytkéw
naturalnych wynikajg z wiasciwosci fizyko-che-
micznych artykutéw oraz z procesOw, jakie zacho-
dzg w materiatach w czasie transportu, za- i wy-
tadunku, magazynowania, wydania.

Z powyzszego wynika, ze przyczyny powstawa-
nia niedoboréw materialowych z tytutu ubytkow
naturalnych sa okreslane z doktadnoscia wzgled-
ng, awiecw praktyce nie da sie po-
wszechnie zastosowac¢ norm
ubytkédw naturalnych wszedzie
tam, gdzie tylko =zostang stwier-
dzone braki materiatowe.

Ubytek naturalny, jak nazwa wskazuje, jest to
strata pewnej ' ilosci artykutu, spowodowana
zmniejszeniem sie jego poczatkowego ciezaru
i wymiaru z przyczyn, ktérych na obecnym etapie
wiedzy i techniki nie mozna catkowicie usunagc.

Przyczynami najczesciej jspotykanymi sa: roz-
kurz, ulatnianie, wysychanie, przylepianie, przy-
leganie, osadzanie, oddychanie, wydalanie, roz-
kiad, rozpad itp.

Natomiast takie niedobory materialowe, jakie
np. wynikaja z niewlasciwego obchodzenia sie
z artykutami, dajgce w wyniku czesciowe lub cat-
kowite zniszczenie, jsttuczenie, zlamanie, zepsu-
cie, lub z powodu nieodpowiednich warunkow
skladowania, transportu czy manipulacji zwigza-
nych z magazynowaniem i transportem — nie sg
ubytkami naturalnymi i jnorm ubytkéw natural-
nych do niedoboréw, powstatych z takich powo-
déw stosowaé nie mozna.

Z innych przypadkow, co do ktérych nie stosuje
sie norm uby-tkébw naturalnych, wymieni¢ nalezy:
— przyjmowanie i wydawanie artykutdw na

sztuki;

— przyjmowanie i wydawanie artykutdw w opa-
kowaniach jednostkowych np. worek 50 kg su-
perfosfatu, 5 kg puszka farby olejnej, 100 kg
beben karbidu. Natomiast, jezeli magazynier
wydaje farbe olejng drobnymi partiami, np.
z banki 50 kg, to w takim wypadku niedobor,
mieszczacy sie w granicach normy, moze by¢
uznany za niedobér z tytutu ubytkéw natural-
nych;

— ewidencjonowanie tylko, a nie sktadowanie
W magazynie;

— wydanie artykutu z maagzynu do produkcji
przerobu, na plac budowy; po wydaniu ma-
terialu w magazynie do przerobu wszelkie



bwent. dalsze straty nalezy uwaza¢ za straty
produkcyjne.

Z powyzszego wynika, ze normy ubytkéw natu-
ralnych sg podstawg do dokonywania odpiséw nie-
doboréw materiatowych w ksiegach rachunko-
wych jedynie z tytutu ubytkbw naturalnych
i z uwzglednieniem obowiazujgcych przepiséow fi-
nansowych.

Nalezy rowniez specjalnie podkresli¢, ze normy
ubytkéw naturalnych sg normami maksymalnymi,
a wiec wyrazajacymi procentowo ilos¢ artykutu
jaka maksymalnie moze ulec ubytkowi w okres$lo-
nym czasie, w okreslonych warunkach sktadowa-
nia, transportu i manipulacji.

Normy ubytkéw naturalnych nie stanowig wiec
podstawy do odpisywania z gory niedoboréw ma-
teriatowych w ksiegach rachunkowych. Jesli np.
norma dla okreslonego artykutu w czasie maga-
zynowania wynosi 1%, a ilos¢ skladowana
20.000 kg, odpisywanie z géry rownowartosci
1%, czyli 200 kg, jest niedopuszczalne. Nato
miast, jezeli zostanie stwierdzona roznica wagi
przyjecia i wydania, to ilo$¢, mieszczaca sie
w granicach normy, nalezy odpisa¢ z tytutu ubyt-
kéw naturalnych. Wynika z tego, ze najpierw
musi zaistnie¢ konkretne stwierdzenie niedobo-
row, zbadanie czy powstaly one z tytutu ubytkéw
naturalnych i dopiero po tym ustaleniu mozna do-
kona¢ odpisu.

Normy ubytkéw naturalnych opracowane przez
przemyst chemiczny odnosza sie do sfery sklado-
wania i manipulacji przy wydawaniu.

Ubytki naturalne, powstajgce w czasie sktado-
wania artykutu, a wiec w okresie zawartym miedzy
przyjeciem do magazynu i wydaniem z magazynu,
nazywamy ubytkami magazynowymi. Wysokos¢
ubytkéw magazynowych wylicza sie mnozac su-
me wydanych ilosci z magazynu w okresie bada-
nym, powiekszong o remanent konicowy, przez
wysokos$¢ normy ubytku naturalnego. Z obliczenia
nalezy wyeliminowac te wszystkie przypadki oma-
wiane powyzej, co do ktérych nie mozna zastoso-
waé normy ubytku naturalnego.

Przyktadowo obliczenie dla wybranego artyku-
tu przedstawia sie nastepujgco przy zatozeniu:

— kontrola magazynu dnia 31 sierpnia,
— poprzednia kontrola 31 grudnia ubiegt, roku,
— suma rozchodéw w okresie miedzy 1 stycznia

a 31 sierpnia wynosi . 820 ton
- stan magazynu w dniu kontroli

wg zapisu w kartotece . 33 tony
- faktyczny zapas w magazynie

w dniu kontroli . . . . . 30 ton
- norma ubytku materiatu . 0,5%

Analiza poszczegolnych skladnikéw sumy roz-
chodow data nastepujgce pozycje, .co do ktorych
nie stosuje sie norm ubytkéw naturalnych:

1) ilosci przekazane bezposrednio do

produkcji bez sktadowania
W mMagazynie.....ccceeeevennunnneen. 45 ton

2) ilosci spisane na straty wskutek

Zepsucia S i€ .ccererriiiieiieeennns 0,2 tony
3) ilosci wydane w peilnych jedno-
stkowych opakowaniach 124.8

Razem: 170 ton
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Ostateczne wyliczenie odbywa sie nastepujaco:
Suma rozchoddw 820

remanent koricowy 30
Razem: 850
mniej 170
podstawa do obliczenia
ubytku naturalnego 680
680 X 0,5

Ubytek wg normy = =3,4tony

Niedobo6r materialu wyprowadzony, jako rozni-
ca miedzy stanem ksigzkowym magazynu w dniu
kontroli a faktycznym zapasem magazynu réwniez
w dniu kontroli, wynosi 3 tony (33 — 30) i mie-
Sci sie w granicach ustalonych normg; z tego
wzgledu podlega on odpisowi, jako niedobér z ty-
tutu ubytkdw naturalnych. Obliczenie zostato do-
konane przy zatozeniu, ze norma ubytku naturalne-
go zostata ustalona w tej samej wysokosci dla
okresu magazynowania letniego i zimowego.
W  przypadku zréznicowania normy na okres
letni i na okres zimowy, np. odpowiednio 0,6%
i 0,3, trzeba obliczenie dokonane powyzej, prze-
prowadzi¢ oddzielnie dla okresu zimowego, tj. od
11 — 31.1ll. oraz od 1.IV. — 31V111l. Ustalone
w ten sposob dwie podstawy do obliczenia ubytku
dla okresu zimowego i letniego stuzg do ustalenia
ubytku naturalnego wedtug normy.

Ubytki naturalne, powstajgce na skutek mani-
pulowania materiatem przy wydawaniu z magazy-
nu, nazywamy ubytkami manipu Ta-
Cy jny mi . Podstawa do ustalenia ubytkow
manipulacyjnych przy wydawaniu musi by¢
stwierdzona tak, jak i w poprzednich przypad-
kach: réznica wagi poczatkowej, a wiec przed wy-
daniem, i wagi koncowej po ustaniu manipulacji.
Np. magazynier otrzymal artykut w beczce
200 kg wagi netto, z ktorej wydaje go drobnymi
partiami. Po wydaniu catosci artykutu i podsu-
mowaniu poszczegllnych pozycji rozchodowych
okazalo sie, ze wydano 199,5 kg. Ustalona norma
ubytku naturalnego przy wydawaniu tego arty-
kutu wynosi 0,3%. Ubytek manipulacyjny przy
wydawaniu wedtug normy wynosi:

200 X 0,3
100 ~ 0,6 kg

Faktyczny niedobdr wynosi 200 — 199,5 =
= 0,5 kg i miesci sie w granicach normy.

Ustalone normy zaréwno ogolnokrajowe, jak
i resortowe, zostaly opracowane olbrzymim nakta-
dem kilkuletniej pracy. Przed ich ostatecznym za-
twierdzeniem byly one wielokrotnie ankietowane,
uzgadniane, dyskutowane, poddane ostrej analizie
wybitnych rzeczoznawcéw oraz ocenie Podkomisji
Norm Ubytkow. Mimo to trzeba podkresli¢, ze
normy te nalezy traktowa¢ jako tymczasowe, po-
winny one by¢ podstawg do opracowania norm
doskonalszych.

Dalsze zamierzenia Centralnego Zarzadu Zaopa-
trzenia Min. Przem. Chemicznego w tej dziedzi-
nie sg nastepujgce:
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Wykaz norm ubytkéw naturalnych

NAZWA
MATERIALU

Artykuty organiczne

Normy ubytkéw naturalnych w

rodzayj
magazynu

Aldehyd benzoesowy magazyn

Allanaftol

Allanaltyloamina
Alfanlitronaltalen

Alkohol amylowy,
tzoamylowy
Alkohol benzylowy

Alkohol propylowy

Amid kwasu
fenylooctowego

AmiIinoplrydyria

Benzydyna zasadowa
destylowana

Batanaftyloamina

Bezwodnik kwasu
ftalowego

Chinolina
Chloral (tréjclilo-
roaldehydooctowy)

Chlorek benzoilu
chlorek benzylu

Chlorobenzen
Chloroamina

Cytrynian sodu

Cytrynian wapnia
Chloroform

Dwuetyloamina

Dwuetyloanilina

Dwufenyl
Dwuetyloamina

Dwumetylowy
siarczan
Dwunitrobenzen

Dwunltrochloro-
benzen

»

»

zbiorniki
magazy-
nowe
magazyn
magazyn

magazyn

magazyn

zbiorniki
magazyn

”

1

magazyn

opakowa-
nie

balony
szklane
beczki
drewniane
blaszane

91

balony
szklane
beczki
zelazne
balony
szklane
balony
szklane
beczki
drewniane
sklejki
blaszanki
stoje
szklane

beczki
drewniane

beczki
drewniane
beczki
drewniane

balony,
butle

szklane
balony,
butle

szklane
balony

szklane
stoje
zbiorniki

beczki
drewniane
stoje
szklane
beczki
drewniane
torby
papierowe

M
balony,
butle
szklane

beczki
zelazne.
balony
szklane
balony,
stoje
szklane
stoje
balony
szklane,
stoje

balony
beczki
drewniane

przecho-
wyw.
lato zima
5 6
0,2 0,15
0,2 01
02 01
02 01
03 0,2
0,2 01
04 0,3
02 01
0,2 01
02 01
0,2 0,2
04 03
0,3 0,2
04 03
03 0,2
03 02
03 02
03 02
0 0
0 0
1- 07
04 03
02 01
01 01
04 03
01 0,05
02 0,2
0,2 0.2

%

«

X3

0,3

0,2

0,2
0,2

0,2

0,3

0,5

0,2

0,2

0,3

0,3

0,3

0,2

0,3

0,3
0,3

0,3

0,2

0,3

0,3

0,5

0,3

0,15

0,5
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34

35

36

37

38

39

40

41

42

45

46

a7

48

49

50

51

52

53

NAZWA
MATERIALU

Dwunitrofenol

Dwunitrooksydwu-
fenyloamina

Dwunitrotoluen

Ester acetylo-
octowy

Eter dwuetytowy

Eter dwufenylowy

Faktisa

Fenylobetanaftylo-
amina

Fenylohydrazyna

Ftalan dwubutylu

Indygo

Kamfora techn.

KamieA winny

Karbolina
sadownicza
Kleje gumowe

Kollodium

Ksylidyny

Kwas antranilowy
kwas. betaoksy-
naftoesowy

Kwas benzoesowy

Kwas chloro-
octowy

Kwas cytrynowy

Kwas izowaleria-
nowy

Kwas metafenyleno-
dwuaminosulfo-
nowy (pasta)

Kwas mrowkowy

Kwas nerolowy A

Normy ubytkéw naturalnych w

rodzayj
magazynu

magazyn

>

»

zbiornik,
magazyn

magazyn

zbiornik,
magazyn

¥

magazyn

9

magazyn

magazyn

przecho-
opakowa- .

nie

lato zima

4 5 6

worki

papierowe 0,2 0,2
skrzynie
worki
papierowe
stoje
szklane

0,2 0,2

worki
papierowe
skrzynie 0,2 0,2

balony
szklane 02 0,1

balony
szklane 2.- 15
stoje
szklane 03 0,2

worki

papierowe

i jutowe 01 0,1
beczki

drewniane 0,3 0,2
stoje

szklane 01 01
zbiorniki 0,2 0,2

blaszanki,
stoje 02 0,1

worki
papierowe 0,7 0,5
beczki,

skrzynie
drewniane

worki

jutowe 03 0,2
beczki

zelazne

trans-

porterki 0,3 0,2
banki,

puszki 03 0,2
balony i
bulle
szklane 0,5
zbiorniki
beczki
zelazne 0,1

0,4

beczki
drewniane 0,3 0,2

beczki
drewniane 0,3 0,2

balony,

butle,

stoje

szklane 0,3 0.2
beczki
drewniane 0,2 0,1
balony,

butle

stoje 01 0,1
beczki

drewniane

stoje 03 0,2
balony
szklane 04 03

beczki

drewniane 0,3 0,2 .

0,05

%

wydawa-
nie

0,3

0,3

0,3

0,3

0,3

0,1
0,3

0,2
0,3

0,2

0,5

0,4

0,5

0,1

0,5

0,2

0,3

0,3

0,3

0,2

0,3

0,3

0,4
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Normy ubytkéw naturalnych w

NAZWA
MATERIALU .
rodzayj
magazynu
2 3
Kwas nikotynowy magazyn
Kwas plkrynowy "
Kwas paranitroanili- "
nosullonowy
Kwas paranltro- "
chlorobenzeno-
sulfonowy
Kwas paranltro- "
toluenosulfonowy »
Kwas szczawiowy "
Kwas winowy
tugi posulfitowe zbiornik
Maczka drzewna magazyn
Maczka kostna n
Metafenylodwu- "
amina krystaliczna
Metatoluenodwu- "
amina krysta-
liczna
Naftional sodu f
(pasta)
Naftoelen A "
>, D
Nitrobenzen zbiornik,
magazyn
Nitrotoluen magazyn
Nitroksylen magazyn
Octan celulozy magazyn
Octan etylu "
Octan sodu "
bezwodny
Octan sodu »
krystaliczny
Octany fuzlowe
Olej anilinowy i
Ortoanizydyna »

magazyn

opakowa-
nie

beczki
ze sklejek
beczki
drewniane
beczki
drewniane

beczki

beczki
drewniane
stoje
beczki
drewniane
skrzynie
drewniane

zbiorniki
beczki
zelazne

worki
papierowe
worki
papierowe
beczki
drewniane
beczki
zelazne
beczki
zelazne

beczki
drewniane
stoje
beczki
drewniane
stoje
zbiorniki
beczki
zelazne
beczki
zelazne,
balony
beczki
zelazne

worki
papierowe
balony
beczki
drewniane
beczki
drewniane
beczki
zelazne,
balony
szklane
beczki
zelazne
beczki
zelazne,
blaszanki
butle
szklane

przecho-
WYW.
lato zima
5 6
03 0,2
01 01
03 02
03 02
03 0,2
0,2 0.2
02 01
05 05
05 05
i,— 05
03 03
03 0.2
02 01
02 01
03 02
0,2 01
02 01
02 01
04 02
01 01
0,7 035
01 01
0,8 0,6
0,3 02
03 02
06 05

%

R 8

thyv
N oo

0,3

0,1

0,3

0,3

0,3

0,3

0,2

0,5

0,5

0,2

0,3

0,3

0,3

0,3

0,3

0,2

0,2

0,3

0,4

0,1
0,5

0,4

0,3

0,4

0,3

0,5
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88
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920

91
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95

96

97

98

Normy ubytkéw naturalnych w

NAZWA

MATERIALU .
rodzaj

magazynu

Ortonitrofenol magazyn

Ortonitrotoluen

Ortotoluidyna

Parafenetydyna "
destylowana

Paraldehyd octowy
Paranitroanilina M

Paranitrochloro- "

benzen

Paranitrofenol
Paratoluidyna

Pentaerytryt o>

Pirokatechina

Pirydyna -

Przy$pieszacze "
M, DM, D

Rezorcyna

Sél anilinowa "

S6l R proszek ,,

Stabilizator AR ”

Tetralina "

Tiomocznik

zbiorniki
magazyn

Tréjkrezylofosforan

» P

magazyn

opakowa-
nie

beczki
drewniane
stoje ,
beczki
zelazne,
stoje
szklane
beczki
zelazne,
butle
szklane

beczki
beczki
beczki
drewniane
beczki
drewniane
stoje
szklane

beczki
drewniane
worki
papierowe
beczki,
skrzynie
drewniane
beczki
drewniane
stoje
szklane
balony
szklane
beczki
drewniane
worki
papierowe

beczki,
skrzynie
drewniane
worki
papierowe

beczki
drewniane
bebny
blaszane
beczki
drewniane
bebny
blaszane
beczki
zelazne

beczki
zelazne,
balony
beczki
drewniane
bebny
blaszane,
worki
papierowe

zbiorniki

beczki
zelazne

przecho-

WYy Ww. i

iato zima " 2
5 6 7
02 02 03
02 02 03
02 02 0,3
03 02 0.2
03 0,1 0,5
02 02 03
04 03 03
03 02 03
02 01 03
02 02 0,2
02 02 0,2
03 02 103
01 01 0,2
02 02 0,2
02 02 03
03 02 03
01 01 0,2
02 02 03
03 02 03
03 02 0,2
03 02 0,2

%



99

100

10

1

12
13

14
15

16

17

18

19
20

21
22

23

24

25

NAZWA
MATERIALU

Urotropina

Zelatyna

Artykuty nieorga-
niczne

Antymonit
Arsopul

Arszenik
sublimowany

Azotan baru

Azotniak

Azotyn sodu

Borokalcyt

Braunsztyn wysoko-
procentowy

Brom

Bromek amonu

Chlorek magnezu

Chlorek manganowy
Chlorek potasowy

Chlorek rteciowy
Chlorek rteciowy

Chlorek sulfurylu
Chlorek tionylu

Chromian potasu

Dwuchromian potasu
Ciecz kalifornijska

Ciecz warszawska

Czterochlorek
krzemu

Dwusiarczek wegla

Dwutlenek siarki
ptynny
Fluorek ceru

Normy ubytkéw naturalnych w

rodzaj
magazynu

zbiorniki
magazyn

magazyn

pod
dachem

magazyn

teren
otwarty
pod
dachem
magazyn

magazyn

*»

pod da-
chem
magazyn

”

zbiorniki

zbiorniki

magazyn

magazyn

opakowa-
nie

beczki
drewniane

mworki
papierowe
i jutowe
opako-
wanie
tekturowe

luzem

kartony,
torby pap.
beczki,
stoje
beczki
drewniane
bebny
worki
papier.
beczki
drewniane

luzem
beczki
drewniane
worki
butle
szklane
blaszanki
stoje

beczki
drewniane
bebny
luzem

stoje
beczki
drewniane
torby
papierowe
balony
szklane
balony
szklane
beczki
drewniane

»

beczki
drewniane
zelazne,
balony,
barki
balony,
butle
szklane

cysterny,
beczki
zbiorniki

beczki
zelazne,
stoje

przecho-
Wyw.

%

®
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0,2

0,3

0,2

0,1
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0,2
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0,15

0,3

0,1

0,1
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0,1

0,7

0,5

0,1
0,1

0,2

0,2
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0,5
0,2
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0,2

0,2

0,2
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0,2

0,2

0,3

0,2

0,5

0,2
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Normy ubytkéw naturalnych w %

NAZWA
MATERIALU .
rodzayj
magazynu
2 3
Hydrosulfit »
Jod
Kainit pod
. dachem
Kwas chlorosulfo- "
nowy
Bezwodnik kwasu magazyn
chromowego
Fluorek sodu magazyn
Kwas fluorowodo- zbiorniki
rowy magazyn
Kwas fosforowy magazyn
Kwas weglowy zbiorniki
ciekty magazyn
Kwasny siarczyn .
(bezwodny) sodowy
/
Kwasny weglan magazyn
sodu oczyszczony
Kwasny weglan "
sodu surowy
Masa elektrodowa magazyn
pod
dachem
Nadboran potasu, magazyn

' sodu

Nadmanganian 1
potasu

Nitrol ,,S” proszek zbiorniki

magazyn
Nitroza zbiorniki
Octan otowiu magazyn
Permutyt magazyn

Proszki do spawania

Rodanek potasu

Rodanek amonu, "
. sodu

Rongalit ”

Salmiak brykieto-
wany

magazyn

opakowa-
nie

bebny
blaszane

butle
szklane

luzem

beczki
zelazne
bebny
blaszane
worki
papierowe
beczki
drewniane
beczki
otowiane
balony
szklane

zbiorniki

bebny
blaszane,
worki
worki
papierowe

luzem

luzem

beczki
drewniane
worki
papierowe
beczki
zelazne,
blaszane,
worki
papierowe
beczki
drewniane
stoje
zbiorniki

beczki
skrzynie
drewniane

beczki
drewniane
worki
papierowe
blaszanki
worki
papierowe

beczki
drewniane

stoje

blaszanki
stoje

beczki
drewniane
skrzynie
drewniane

przecho-
wyw.

lato zima .

5

0,2

0,01

0,3

o

0,2
0,5

0,2

0,1

0,3

0,4

0,1

0,1

0,1

0,2
0,2

0,2

0,3
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0,1

0,2

0,1

0,15

0,5

0,1

0,2
0,5

0,2

0,05

0,1

0,3

0,3

0,1

0,1

0,1

0,1
0,1

0,1

0,2
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7

0,4

0,2

0,5

0,1

0,3

0,3

0,3

0,2
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0,3

0,3

0,3

0,5

0,3

0,3

0,2
0,2

0,5

0,1



NAZWA
MATERIALU
D
il
i 2
50 Siarczan cynku
51 Siarczan nikotyny
52 Siarczan potasowy
» o
53 Siarczan zelazowy

54 Siarczan potasowy
bezwodny

55 Siarczan sodowy
(bezwodny)

56 Soda krystaliczna

57 Szklo wodne
potasowe

58 Szkilo sodowe
59 Szpat ciezki
w kawatkach

60 Tiosiarczan sodowy

61 Tlen ptynny
62 Tlenek ceru

63 Tlenek glinu

»
64 Tlenek magnezu

65 Tlenochlorek
fosforu

66 Trojchlorek fosforu

67 Wapno chlorowane

68 Weglan amonu
kwasny

69 Weglan barowy

70 Woda amoniakalna

71" Woda destylowana

72 Woda utleniona

73 Zieler paryska

74 Ziemia okrzemkowa

75 Zelazocjanek
potasowy
sodowy
wapniowy
Farby i Lakiery

1 Biel tytanowa

2 Emalie nitrocelu-
tozowe

3 Emalie olejne
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Normy ubytkéw naturalnych w

rodzaj
magazynu

magazyn
»»

t*

*

zbiorniki
magazyn

teren
otwarty

magazyn

magazyn

zbiorniki
magazyn

n

pod
dachem
magazyn

magazyn

»

>3

magazyn

opakowa-
nie

beczki
drewniane
banki
blaszane
worki
papierowe
luzem
beczki
drewniane
luzem
beczki
drewniane

i»

luzem
zbiorniki
beczki
zelazne.
balony
szklane
»*

luzem

beczki
drewniane

stoje
szklane
luzem
beczki
drewniane
worki
papierowe
butle
szklane
balony
butle

beczki
drewniane
beczki
drewniane
beczki
drewniane
zbiorniki

balony

balony
szklane
balony
szklane

beczki
zelazne

luzem

beczki
zelazne.
beczki
drewniane

beczki
drewniane

beczki
zelazne»
transpor-
terki
bebny

przecho-
Wyw.
lato zima
5 6
0,25 0,25
03 0,2
01 01
0,2 0,2
0,25 0,25
2,— 1,-
03 0,2
03 0,2
- 3,
0
0 0
03 03
06 03
0 0
0 0
0,05 0,05
0,05 0,05
03 0.2
04 03
05 0,3
4,- 3,—
2,— 15
03 0,2
05 03
05 03
04 03
03 03
01 01
07 04
02 0,
03 0.2
0,65 0,5
05 03

%

©
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B
°
> .
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0,3
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0,2
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0,5

0,3

0,1
0,2

0,3

0,2

1,0
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10

1

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

NAZWA
MATERIALU

Emalie spirytusowe

Farby olejne

Farby olejne
w pascie
Farby podktadowe
nitrocelulozowe
Farby suche barowe
Farby suche z tlen.

zelaza

Farby suche wa-
pienne
Farby suche ziemne

Kit szklarski
Kit miniowy

K it szpachlowy
olejny

Lakiery nitrocelu-
loz. bezp. i trans-
parentowe

Lakiery spirytusowe
bezbarwne
transparentowe

Litopony

Ochra francuska

Oranz chromowy

Pokost Iniany

Politura

Rozcienczalnik

nitrocelulozowy

Siarczan baru

Ultramaryna

Z6icien chromowa

Normy ubytkéw naturalnych w %

rodzaj
magazynu

magazyn

»

»l

magazyn

opakowa-
nie

transpor-
terki,
blaszanki

transpor-
terki,
bebny
transpor-
terki
beczki
zelazne»
transpor-
terki
worki
papierowe
worki
papiterowe
beczki
drewniane
worki
papierowe
worki
papierowe

blaszanki
(hoboki)
blaszanki
(hoboki)
transpor-
terki
(hoboki)

beczki
zelazne»
transpor-
terki,
blaszanki
balony
szklane

worki
papierowe
beczki
drewniane

worki
papierowe
worki
papierowe

beczki
zelazne
transpor-
terki
balony
szklane

beczki

zelazne

transpor-
terki

worki
papierowe

worki
papierowe
beczki
drewniane

worki
papierowe
beczki
drewniane

przecho-
wyw.

@

lato zima £ P

5 6
0,65 0,5
05 03
05 05
0,65 0,5
01 01
01 01
0,2 01
02 01
01 01
05 05
05 05
05 05
0,63 0,5
05 04
03 03
03 0,2
02 01
01 01
0 0
04 03
0,7 05
0,15 0,1
03 03
01 01
0,2 101
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— wytypowa¢ wykaz artykutdw do opracowania
doskonalszych norm ubytkéw naturalnych;

— opracowa¢ szczegOtowag instrukcje roboczag
0 sposobach i metodach ustalania norm uby-
tkbw naturalnych (przeprowadzenie badan
1 préb w warunkach rzeczywistych bez zbyt
skomplikowanego systemu);

— wytypowac zaktady produkujgce i zuzywajace,
gdzie zostang przeprowadzone badania i proby;

— zaprowadzi¢ systematyczng kontrole stosowa-
nia obecnie obowigzujacych norm ubytkéw na-
turalnych;

— zaprowadzi¢ stalg ewidencje ksztattowania sie
w zyciu praktycznym ubytkéw naturalnych;

— zbiera¢ dane z literatury krajowej i zagranicz-
nej w celu wykorzystania ich przy dalszych
pracach nad ustalaniem norm ubytkow natu-
ralnych;

— nawigza¢ wspOtprace z odbiorcami artykutéw
chemicznych spoza resortu, w celu otrzymania
od nich wypowiedzi i uwag odnos$nie wprowa-
dzonych obecnie norm ubytkéw naturalnych
oraz wspOlpracy przy ustalaniu wasciwych
norm ubytkéw naturalnych.

Na zakonczenie trzeba zaznaczy¢, ze dotychcza-
sowe opracowanie norm tymczasowych uwazac
nalezy za prace pionierska o olbrzymim znaczeniu
dla dalszego usprawnienia gospodarki materiato-
wej. Jesli wezmie sie pod uwage, ze poza Zwigz-
kiem Radzieckim nie spotyka sie podobnych opra-
cowan na szersza skale, to stwierdzi¢ nalezy, ze
wysitek resortu przemystu chemicznego nie po-
szedt na marne, a szczupte stosunkowo grono pra-
cownikow, ktore zapoczgtkowato te prace i jg
kontynuuje, ma peilng satysfakcje, ze ich dzielo
zacznie przynosi¢ owoce.

RACJONALNA GOSPODARKA MATERIALAMI

Mgr Inz. ANTONI MILEWSKI

Ekonomiczno-techniczne warunki
oszczednej gospodarki drewnem w budownictwie

Dotychczasowe osiggniecia na odcinku gospo-
darki drewnem w budownictwie nalezy oceni¢
pozytywnie. Swiadczg o tym stale malejgce wskaz-
niki zuzycia drewna. Nie znaczy to, ze w budow-
nictwie postawiono gospodarke drewnem na po-
ziomie zapewniajgcym petne racjonalne wykorzy-
stanie tego cennego materiatlu, wymagajacego
specjalnej ochrony z uwagi na przyrodnicze, go-
spodarcze i strategiczne znaczenie lasu. Istniejg
nadal jeszcze wielkie mozliwosci ograniczenia
zuzycia drewna nie tylko w drodze postepu tech-
nicznego i organizacyjnego, ale réwniez poprzez
generalne uporzgdkowanie zagadnienia i syste-
matyczng codzienng oszczednos¢. Akcja oszczed-
nosci drewna powinna da¢ takie wyniki, aby nie-
dobdr tego surowca nie zagrazat realizacji planéw
gospodarczych i nie ograniczal rosngcych potrzeb
Swiata pracy.

Skale zagadnienia okreslajg cyfry przyrostu
i zuzycia masy drzewnej na jednego mieszkanca.
Przyrost masy drzewnej okresla sie szacunkowo
na 0,44 m3 a zuzycie przy obecnym tempie
uprzemystowienia kraju na 1,00 m3 na glowe
mieszkanca*). Jasne jest, ze zbilansowanie przy-
chodu z rozchodem w tych warunkach wymaga
ogromnego wysitku.

Szczegdlnie na budownictwie, jako na jednym
z gtdwnych odbiorcéw drewna, spoczywa obo-
wigzek powaznego ograniczenia zuzycia drew-
na. Wktad pracownikéw budownictwa w rozwigza-
nie tego problemu powinien by¢ dokonany z po-
czuciem pelnej i Swiadomej odpowiedzialnosci
spotecznej za ten odcinek gospodarki materiato-
wej.

*) Rudolf Fromer. Le$nictwo w gospodarstwie narodowym, War
szawa, {950 r.

Wobec tak powaznych zadan nie mozna pomi-
ng¢ zadnej sposobnosci, ktdra moze przyspie-
szyC i spotegowac, a jednoczesnie utatwi¢ budow-
nictwu wykonanie tego trudnego i odpowiedzial-
nego obowigzku. Do spetnienia tego zadania ko-
nieczne jest whasciwe uregulowanie zasadniczych
czynnikéw, ktore lezg u podstaw zagadnienia
i wplywajg na wielko$¢ zuzycia drewna. Nalezg
do nich warunki techniczne, ceny i terminy do-
staw materiatow drzewnych.

Budownictwo powinno otrzyma¢ materiaty tar-
te o warunkach technicznych, dostosowanych do
wymagan wynikajgcych z proceséw technologicz-
nych produkcji budowlanej, po cenach stwarzaja-
cych bodzce ekonomiczne do stosowania materia-
tow zastepczych i w terminach, zapewniajgcych
oszczedne wykorzystanie materiatu.

Warunki techniczne iglastych materiatow
tartych

Iglaste materialy tarte ogdlnego przeznaczenia
sg produkowane wedtug warunkéw technicznych,
ustalonych w normie PN/B-96000 i PN/B-96001.
Pierwsza z nich okresla warunki techniczne so-
snowych, a druga $Swierkowych materiatow tar-
tych. Warunki techniczne, ustalone w obu tych
normach, zasadniczo nie r6znig sie miedzy soba,
dlatego w dalszym ciggu bedzie mowa o warun-
kach technicznych iglastych materiatéw tartych.

Najwieksze zastrzezenia w normie z punktu
ekonomiki zuzycia tarcicy budzg postanowienia,
odnoszace sie do diugosci, grubosci i klasyfikaciji
tarcicy.

Dtugos¢ materiatéw tartych.
Tak zasadniczy element tarcicy, jakim jest diu-
gos¢, nie zostat znormalizowany. Wynika to stad,
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ze stopniowanie dtugosci zostato ustalone co 10
cm przy dowolnym odchyleniu w granicach stop-
niowania. A zatem tarcica o dlugosci 3,10 m, jak
i 4,67 m jest diugoscig znormalizowang w poje-
ciu normy z tym tylko, ze czesci mniejszych od
przyjetych stopni (10 cm) nie bierze sie¢ pod uwa-
ge przy pomiarze.

RoOwniez pominieto w normie okreslenie prze-
cietnej dlugosci tarcicy dla poszczegdinych gru-
bosci lub grup grubosci. Dlugos$¢ przecietna ma
istotne znaczenie dla odbiorcy, gdyz decyduje
o wtasciwym wykorzystaniu materiatu.

Pominiecie w normie parametréw diugosci po-
woduje straty materialowe przy przerobie i zu-
zyciu tarcicy. Wynikajg one stad, ze projektanci
nie moga dostosowa¢ dlugoisci elementéw ‘'kon-
strukcyjnych do znormalizowanej dtugosci tarci-
cy, gdyz kazda zaprojektowana dtugos¢ elementu
odpowiada dlugosci ,znormalizowanej“. Nato-
miast wykonawcy nie sg w stanie wybraé po-
trzebnych dlugosci z masy tarcicy o nieograni-
czonej ilosci diugosci. Przy rozsadnie ustalonym
stopniu diugosci — ilo$¢ dtugosci ograniczataby
sie do kilkunastu, a zatem poszczegodlne diugosci
powtarzalyby sie, co datoby mozno$¢ lepszego do-
boru dtugosci tarcicy do diugosci elementu kon-
strukcyjnego.

Przykladowo rzecz ilustrujgc, marnotrawstwo
polega na tym, ze w wykonawstwie dtugosci do-
bierane sg w miare moznosci ,z grubsza“, a kon-
ce tarcicy, wystajgce poza diugos¢ elementu kon-
strukcyjnego, ktére obcina sie, tworza odpady.
llos¢ powstajgcych w ten spos6b odpaddéw obecne
normy zuzycia okreslajg w wysokosci do 10%.

W analogicznej formie radzieckiej stopien dtu-
gosci ustalony zostat na 25 cm, w skandynaw-
skiej i w niektérych normach zachodnio-europej-
skich przyjeto stopien réwny 30 cm (stopa angiel-
ska). Wydaje sie, ze polska norma dla iglastych
materiatfdw tartych pod tym wzgledem jest swe-
go rodzaju unikatem.

Jezeli argumenty te w niedostatecznym stopniu
przekonujg o0 potrzebie wlasciwego ustalenia
stopnia dlugosci, to mozna przytoczy¢ dodatkowy
z zupehnie innej dziedziny. W okresie miedzywo-
jennym, kiedy decydujgcym czynnikiem zycia go-
spodarczego byt zysk, tarcica o ograniczonej ilo-
sci dtugosci (wiekszy stopien diugosci) byta droz-
sza 0 okoto 15%, a zatem musiata by¢ znacznie
ekonomiczniejsza w zuzyciu, aby dawa¢ rekom-
pensate odbiorcy, ktéry pracowat z myslg o naj-
wiekszym zysku.

Moim zdaniem, w polskiej normie dla iglastych
materiatdw tartych stopiep dtugosci powinien by¢
rowny 25 cm, tym bardziej, ze wielkos¢ ta sta-
nowi wielokrotno$¢ modulu wymiarowego, przy-
jetego w budownictwie.

Grubos$¢ materiatow tartych
ustalono w normie w calach angielskich w przeli-
czeniu na milimetry. Stad takie niepraktyczne
grubosci jak: 29 mm (IVs"). 57 mm {2'U"),
63 mm (21/2") itp. Dla projektanta, ktory ,wy-
miaruje” w mierze metrycznej, takie wymiary sg
bardzo trudne do przyswojenia i dlatego w projek-
tach czesto spotykamy sie z tarcicg o grubosciach
nieznormalizowanych.
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Rowniez wykonawca niechetnie postuguje sie
grubosciami ,niepraktycznymi“ i wybiera naj-
chetniej, szczegdlnie w balach, grubosci w pel-
nych centymetrach, a wiec 50 mm, 60 mm, 70
mm i 100 mm. Wybor ten bardzo czesto przeczy
zasadom oszczednej gospodarki drewnem, bo tar-
cica mogtaby by¢ ciensza, ale jej sie nie stosuje,
gdyz pozostale wymiary sg mato popularne.
W ten sposob, praktycznie rzecz biorgc, ilo$¢ gru-
bosci bali jest zbyt ograniczona, przez co utru-
dniony jest dobo6r grubosci w zaleznosci od po-
trzeb wytrzymatosciowych.

Ustalenie w normie grubosci, poczawszy od
25 mm co 5 mm i 10 mm, to znaczy przejScie na
system dziesietny, moze da¢ w budownictwie, po-
za wyzej wspomnianymi, pewne dodatkowe oszcze-
dnosci. Osiggna¢ je mozna przez wdrozenie sto-
sowania tarcicy zamiast o grubosci 32 mm, 38
mm, 63 mm itd. — analogicznie 30 mm, 35 mm,
60 mm itp. Nieznaczne zmniejszenie wytrzyma-
tosci moze by¢ wyrdwnane stosowaniem tarcicy
0 nizszym stopniu wilgotnosci.

Norma radziecka, normy krajow demokracji lu-
dowych i czesciowo zachodnio-europejskie ustala-
ja stopniowanie grubosci co 5 mm i 10 mm w za-
leznosci od grubosci tarcicy. Normy krajow skan-
dynawskich i czesciowo zachodnio-europejskich
okreslajg grubos¢ tarcicy w calach angielskich.

W polskiej normie grubos$¢ desek powyzej 25
mm powinna by¢ ustalona co 5 mm, a dla bali co
10 mm.

Klasyfikacja jakosciowa ma-
teriatéw tartych powinna w wiekszym,
niz dotychczas stopniu uwzglednia¢ potrzeby bu-
downictwa.

Szczeg6lng uwage nalezy zwréci¢ na ustalenie
jakosci klas najpowszechniej stosowanych przez
budownictwo. Jakos¢ ich powinna odpowiadac¢
przeznaczeniu i wynika¢ z warunkéw technicznych
wykonania robot ciesielskich i stolarskich. W tym
celu konieczne jest nie tylko zrewidowanie wa-
runkow technicznych jakosci poszczegolnych klas,
ale réwniez ograniczenie zbyt szerokiej tolerancji
taczenia poszczegolnych klas jakosci w grupy klas.

Tolerancja taczenia poszczegolnych klas jako-
Sci w grupy nie tylko jest catkowicie wykorzysty-
wana przez dostawce, ale jest nawet i naduzywa-
na, co prowadzi do nadmiernego zuzycia tarcicy.

Przykladem takiego stanu rzeczy sg dostawy
tarcicy nieobrzynanej w grupie klasy I/11l.

Tarcica nieobrzynana przeznaczona jest na pro-
dukcje okien i drzwi. "Zasada oszczednego wyko-
rzystania drewna wymaga, zgodnie z warunkami
technicznymi produkcji stolarskich wyrobéw bu-
dowlanych, dostosowania jakosci tarcicy do prze-
kroju elementu wyrobu. Im ciefszy jest element,
tym z lepszej tarcicy powinien by¢ wykonany,
a zatem ciensza tarcica (w granicach potrzeb) po-
winna by¢ lepsza i odwrotnie — grubsza powinna
by¢ gorsza.

Przy taczeniu tarcicy w grupe klasy /11l bu-
downictwo otrzymuje czes¢ tarcicy grubej, zbyt
dobrej, a cienkiej — zbyt stabej. W tych warun-
kach ramiaki okienne muszg by¢ produkowane
czesciowo z gorszej tarcicy zamiast z najlepszej
i na odwrot — na grube elementy, jak oscieznice,
trzeba przeznacza¢ zbyt dobrg tarcice. Wskutek



tego powstaje przy produkcji nadmierna ilos¢ od-
padéw, gdyz wady drewna z gorszych klas muszag
by¢ wyciete i to whasnie jest gtdbwng przyczyng
nadmiernego zuzycia drewna, spowodowanego nie-
odpowiednim tgczeniem grup w klasy.

Poza tym w grupie klasy jakosci musi by¢ okre-
Slona ilos¢ kazdej klasy, aby odbiorca z gory wie-
dziat, jakim materiatem bedzie dysponowat i aby
mogt ustali¢ plan najoszczedniejszego, wykorzy-
stania surowca.

Omawiajgc warunki techniczne iglastych mate-
riatow tartych zwrécono uwage tylko na zasadni-
cze wymagania budownictwa, pomijajgc mniej
wazne, ktére mogg mie¢ posredni wplyw na
oszczednoS¢ drewna przez uproszczenie normy
i uczynienie z niej aktu normatywnego, dostepne-
go dla wszystkich pracownikéw budownictwa, sty-
kajacych sie w pracy z drewnem.

Przyczyny niewlasciwych postanowiern normy

W celu wyczerpujgcego omowienia zagadnie-
nia, wydaje sie konieczne zastanowienie sie nad
celem normy i przyczynami niewtasciwych jej po-
stanowien.

Normalizacja ma na celu oszczedno$¢ srodkow
produkcji i sit ludzkich w drodze przemyslanego
okre$lenia, uporzadkowania i ujednolicenia oraz
upowszechnienia wymiaréw, cech jakosciowych,
warunkoéw dostawy i odbioru oraz innych elemen-
tow przedmiotu normy (wytworu).

Mys$lg przewodnig autoréw normy powinno by¢
osiggniecie jak najwiekszych korzysci gospodar-
czych. W tym wypadku celem powinno by¢ uzy-
skanie w koncowym efekcie stosowania normy jak
najwiekszej oszczednosci drewna, nawet, gdyby
to miato nastgpi¢ kosztem jednej z zainteresowa-
nych stron. Powiedzmy, Zze producent bedzie opra-
cowywat norme pod katem uzyskania jak najwiek-
szej wydajnosci materiatowej przetarcia, ale je-
zeli jego zadania beda prowadzity przy wtérnej
obrébce lub przy bezposrednim zuzyciu tarcicy do
strat materialowych, przewyzszajgcych korzysci
uzyskane w procesie przetarcia i dajace w rezul-
tacie wieksze straty ogolnogospodarcze, to oczy-
wiscie postulaty producenta nie moga by¢ uwzgle-
dnione. | na odwr6t, nieuzasadnione wymagania
odbiorcow nie moga hy¢ uwzglednione, jezeli nie
dajg korzysci gospodarczych. A zatem norma nie
moze by¢ srodkiem do obrony intereséw tylko pew-
nego wycinka zycia gospodarczego, bo wtedy staje
sie szkodliwa.

Obecna norma dla iglastych materiatéw tartych
posiada takie cechy. Przede wszystkim uwzglednia
interesy producenta tarcicy, zmierzajgce do pod-
niesienia wydajnosci drewna w procencie przetar-
cia i obnizenia kosztéw produkcji w drodze jej
uproszczenia.

Jednak wtdrne straty z tego tytutu sg bardzo
powazne, jak to wynika ze szczeg6towego omoéwie-
nia postanowien normy. Przewyzszajg one na pew-
no jednostronnie zatozone w normie korzysci, co
w kohncowym rezultacie prowadzi do nadmiernego
zuzycia drewna.

Norma dla iglastych materialéw tartych jest
permanentnie nowelizowana, bo od r. 1947 juz
po raz trzeci. Jest to jeszcze jeden dowdd, ze nor-
ma jest blednie opracowana. Oczywiscie, ze nor-

ma musi iS¢ z postepem, ale nie moze by¢ usta-
wicznie zmniejszana, boto prowadzi do zametu
i. uniemozliwia stabilizacje zagadnien, wynikajg-
cych z postanowien normy (techniczne normy zu-
zycia itp.). Analogiczna norma radziecka obowig-
zuje juz blisko 10 lat. Jakkolwiek nasza norma
jest stale zmieniana, to jednak zupeinie nie idzie
Z postepem zycia gospodarczego, a postanowienia
jej z uporem formutowane sa wylgcznie pod ka-
tem intereséw producenta tarcicy.

Wyrazem- takiego stanu rzeczy moze by¢ jedno
Z postanowien ostatniego projektu normy.

Dotychczas diuga tarcica zaczyna sie od 2,5 m
wzwyz. Obecny projekt obniza granice dtugiej
tarcicy do 2,0 m. Cel tego jest jasny: poprawa
planu finansowego producenta. Wynika to stad,
ze czes¢ dotychczasowej tarcicy krotkiej przej-
dzie do diugiej i bedzie fakturowana po cenie
0 okoto 60% wyzszej. Natomiast dla budownictwa
zmiana taka jest nie do przyjecia, gdyz spowodu-
je dalsze marnotrawstwo tarcicy.

Przede wszystkim im krétsza tarcica, tym przy
jej przerobie powstaje wieksza ilos¢ odpaddow.
Dalej, budownictwo zuzywa tarcice na konstrukcje
dlugowymiarowe, a zatem musi dysponowac¢ tar-
cicg mozliwie dlugg. | wreszcie budownictwo dy-
sponuje nadmierng iloscig tarcicy krotkiej z od-
zysku, a wiec dalsze obnizenie granicy tarcicy
diugiej nie pozwoli na pelne wykorzystanie ma-
teriatlu i czeS¢ z niego zostanie po prostu zmarno-
wana.

W gospodarce planowej istniejg nieograniczone
mozliwosci uwzglednienia potrzeb producenta,
ktére wynikaja z gospodarczo uzasadnionych wy-
magan odbiorcow, ale w zadnym wypadku nie mo-
gg by¢ one realizowane kosztem nadmiernego zu-
zycia materialu. W celu wlasciwego opracowania
normy konieczny jest szeroki udziat w tych pra-
cach przedstawicieli budownictwa, jako gtéwne-
go odbiorcy drewna.

Reasumujgc uwagi odnosnie warunkéw tech-
nicznych iglastych materiatéw tartych — mozna
sformulowa¢ wymagania budownictwa w sposéb
nastepujacy: norma powinna uwzgledni¢ w jak
najszerszym zakresie potrzeby budownictwa uza-
sadnione oszczednoscig drewna, ustalone przy
szerokim udziale przedstawicieli budownictwa,
przy czym postanowienia normy powinny mie¢
charakter praktycznie trwaly.

Cechy iglastych materiatlow tartych

W prowadzonej obecnie walce o obnizenie kosz-
tow produkcji ceny materiatobw budowlanych stajg
sie jednym z decydujacych czynnikow przy wybo-
rze materialu, jaki nie byt zastosowany do pro-
dukcji. W tych warunkach nie wystarcza okresle-
nie materiatu jakO deficytowego, z zaleceniem za-
stepowania go materiatami produkowanymi w do-
statecznych ilosciach. W dazeniu do ograniczenia
zuzycia materialdéw deficytowych bardzo istotnym
momentem bedzie odpowiednia polityka cen na
te materialy.

Obowigzkiem projektanta jest miedzy innymi
jak najtaniej projektowaé, a wiec bedzie on prze-
widywat materialy jak najtansze, tym bardziej
jezeli posiadajg one duze zalety, ktdrych nie moz-
na odmowi¢ materiatom drzewnym.
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Podobng polityke stosuje i wykonawca, szcze-
golnie w tych przypadkach, gdzie nie jest skrepo-
wany zalozeniami dokumentacji technicznej. Do
przypadkow takich nalezy zagospodarowanie pla-
cu budowy i caly szereg robét pomocniczych, kto-
re nie zawsze objete sg projektem, a na wykona-
nie ktdrych zuzywa sie znaczne ilosci drewna.

A zatem, jak juz powiedziano, nie wystarczy
okreslenie materiatu jako deficytowego, ale nale-
zy réwniez wyprowadzi¢ bodzce ekonomiczne,
ktére by skutecznie ograniczaly zuzycie materia-
tow drzewnych. Wydaje sie, ze w tych przypad-
kach czynnikiem skutecznie dzialajacym beda
ceny. *

Z cyfr przytoczonych na wstepie jasno wynika,
Zze drewno jest surowcem wysoce deficytowym,
a zatem ceny na materiaty drzewne powinny by¢
tak ustalone, aby stanowity bodZce ekonomiczne
do stosowania materialdw zastepczych.

Jak sie ksztattujg obecnie ceny tarcicy w sto-
sunku do materialéw zastepczych — podaje przy-
toczona tabela 1.

Tabela 1
\ Cena Warto$é
Nazwa materiatu za 1*m2 VéOSttoaSrlé?ck;
z w %
Deski dtugie obrzynane grub.
25 mm kl. V 5,03 100
Plyty trzcinowe grub. 35 mm 13.10 260
Plyty trzcinowe grub. 50 mm 15,25 303
Plyty trzcinowe grub. 70 mm 20,40 405
Ptyty pilsniowe twarde grub.
4,0 mm Kl. | 7,90 157
Plyty pilsniowe twarde grub.
4,0 mm kl. 11 7,25 144
Maty stomiane e 10,00 199

W tabeli poréwnawczej podano tylko te ma-
terialy, ktére mogg by¢ stosowane zamiast mate-
riatdbw tartych, jako materialy oktadzinowe na za-
gospodarowanie placu budowy, zabezpieczenie ro-
bét zimowych itp., jakkolwiek niektore z nich mo-
ga stanowi¢ materiat konstrukcyjno-montazowy.

W celach poréwnawczych przyjeto, jako jed-
nostke miary m2, ktéry jest jednoczesnie jednost-
ka uzytkowag najbardziej miarodajng do porow-
nawczej oceny wartosci materiatu.

Jak wida¢ z przytoczonych danych, wszystkie
materialy zastepcze w stosunku do tarcicy sg nie-
wspotmiernie drozsze. Nawet maty stomiane sg
0 199% drozsze od desek o grub. 25 mm kl. V.
Cena mat stomianych odpowiada cenie dtugich
bali obrzynanych grubosci 50 mm kl. V.

Tarcica na ogo6t jest trwalsza i posiada wyzsze
wiasnosci techniczne w poréwnaniu z przytoczo-
nymi materiatami, z wyjgtkiem wtasnosci izolacyj-
nych, a poza tym posiada pewng wartos¢ jako
drewno odzyskowe, wzglednie opatowe. Okolicz-
nosci te nalezy wzig¢ rowniez pod uwage przy oce-
nie danych poréwnawczych.

Podobnie ksztaltujg sie ceny materiatow zastep-
czych dla podiogi biatej, jak to wynika z tabeli 2.

Rusztowania rurowe sg drozsze o okoto 40%
od rusztowan stojakowych z drewna okragtego
(stojaki) przy uwzglednieniu okreséw amortyza-
cyjnych, natomiast podkfady strunobetonowe i stu-
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py zelbetowe — kilkakrotnie drozsze od drewnia-
nych.

Tabela 2

Cena Wartos¢

Nazwa materiatu za 1 m2 W stosunku

do podio-
zt gc’)wl?i w %
Podtogéwka szorstka | kategorii
— wyborowa o grab. 32 mm 11,81 100
Ptytka Golwetten 52,00 440
Plytki terazzo 47,41 401
Plytki ksylolitowe 60,96 516

Z poréwnania cen materialtéw drzewnych z za
stepczymi materiatami budowlanymi wynika, ze
ceny materialtéw drzewnych sg o wiele nizsze od
cen na materialy zastepcze. W celu stworzenia
korzystnych warunkéw ekonomicznych dla oszcze
dnosci drewna — wydaje sie konieczne znaczne
podwyzszenie cen materiatow drzewnych. Wptly
nie to niewatpliwie na ograniczenie zuzycia tego
materiatu.

Poza tym wzajemny stosunek cen poszczegol-
nych sortymentéw powinien réwniez uwzglednic¢
momenty ekonomiczne, a szczegllnie wartos¢
uzytkowa poszczegolnych klas jakosci tarcicy,
przeznaczonej na zblizone cele. Tak na przyktad
cena desek Sredniej grubosci kl. VI powinna za-
chowywaé proporcje do cen tychze desek kl. V,
wynikajaca z wartosci uzytkowej materiatow.

| wreszcie w cenniku nalezy wprowadzi¢ bodz-
ce ekonomiczne, pobudzajace do dostaw tarcicy
powietrzno-suchej, aby zrealizowa¢ w petni obo-
wigzujaca zasade dostawy tarcicy przesuszonej.

Proces naturalnego suszenia jest bardzo waz-
nym wycinkiem procesu technologicznego produk-
cji tarcicy. We wszystkich pracach na temat tech-
nologii produkciji tarcicy naturalne kuszenie jest
bardzo szeroko potraktowane, jako koricowy waz-
ny etap produkcji. Pominiecie naturalnego susze-
nia daje produkt o nieskoriczonym procesie pro-
dukciji, ktéry nie tylko nie nadaje sie do dalszego
przerobu, ale nawet.do transportu.

Tej stusznie i ekonomicznie uzasadnionej zasa-
dy nie nalezy zmienia¢, a przeciwnie Scisle prze-
strzega¢, co niewatpliwie bezposrednio i posrednio
przyczyni sie do oszczednosci tarcicy. Lansowanie
dostaw tarcicy w stanie wilgotnosci ,zatadowczo-
suchej* wydaje sie niewskazane, szczegolnie przy
ustaleniu wysokiego stopnia wilgotnosci dla stanu
zatadowczo-suchego.

W tych warunkach stan wilgotnosci zatadowczo-
suchy nie zabezpiecza tarcicy przed zasinieniem
i zaparzeniem w czasie transportu, szczegolnie
W niesprzyjajacych warunkach. Poza tym stan ten
nie pozwala odbiorcy na zmagazynowanie tarcicy
»na glucho“ w szopie, a zmusza do powtdrnego
sztaplowania, co pocigga za soba powtérne nie-
uniknione koszty naturalnego przesuszenia. Dla-
tego ekonomiczniej jest przetrzymac tarcice
w sztaplach u producenta do osiggniecia stanu
wilgotnosci powietrzno-suchej. Pogladu tego nie
potrzeba uzasadnia¢, gdyz opiera sie on o pod-
stawowg zasade suszenia tarcicy na miejscu pro-
dukcji, uznang we wszystkich publikacjach na te-



mat suszenia. Ceny powinny by¢ ustalone za ma-
teriat w stanie powietrzno-suchym i taki materiat
powinien by¢ dostarczany, a w wyjatkowych przy-
padkach dostawy tarcicy mokrej odbiorca powi-
nien otrzymywac rabat rowny kosztom naturalne-
go podsuszania tarcicy.

Reasumujac uwagi odnosnie cen materialow
tartych z punktu widzenia potrzeb budownictwa,
mozna je ujg¢ w spos6b nastepujgcy: ceny mate-
rialtbw drzewnych w stanie powietrzno-suchym
powinny by¢ znacznie podwyzszone, aby stanowity
bodzce ekonomiczne do stosowania materiatéw za-
stepczych; ceny poszczegolnych sortymentéw po-
winny uwzglednia¢ ich wartos¢ uzytkowa.

Warunki dostaw materiatow tartych

Tryb zaopatrzenia budownictwa w materiaty
drzewne jest podobny, a w niektérych postano-
wieniach nawet bardziej rygorystyczny od trybu
obowigzujgcego przemyst. Plany zaopatrzenia ma-
teriatowego przemystu zsynchronizowane sg
z trybem zaopatrzenia, a budownictwo jest w tej
niekorzystnej sytuaciji, ze plany produkcji budow-
lano-montazowej i zaopatrzenia z powodow obiek-
tywnych i powszechnie znanych opracowywane sg
z duzym opdznieniem. W tym stanie rzeczy skia-
danie rozdzielnikbw i zamdwien nie moze by¢
oparte na planach zaopatrzenia. Stan ten w r.
1954 w odniesieniu do materiatldw tartych ilu-
struje podany w artykule wykres.

Jak z wykresu tego wynika, terminy sporzadze-
nia rozdzielnikbw i skladania zamdwiern w takim
stopniu wyprzedzajg plany zaopatrzenia materiato-
wego, ze w budownictwie nie ma praktycznej mo-
zliwosci korzystania z planéw.

Dodatkowo nalezy zauwazy¢, ze terminy spo-
rzadzania planow produkcji i zaopatrzenia raczej
nie sg dotrzymywane, aterminy trybu zaopatrzenia
muszg by¢ Scisle przestrzegane, bo w przeciwnym
przypadku dostawy zostajg przesuwane na dalsze
okresy. Poza tym plany produkcji budowlanej
w trakcie wykonania ulegaja zmianom na skutek
przys$pieszania terminéw wykonania, zlecania do-
datkowych rob6t, spietrzania sie robot itp., co
w konsekwencji jeszcze bardziej utrudnia zaopa-
trzenie.

Jezeli zwazy sie te momenty, to odchylenia ter-
mindw trybu zaopatrzenia i planéw sg tak duze,
ze rozdzielnictwo materiatldw tartych odbywa sie

z pominieciem planéw zaopatrzenia, ktére stano-
wig jedyng stuszng podstawe tej czynnosci.

Przeprowadzanie rozdzielnictwa materiatow
tartych utrudnia jeszcze duza liczba sortymentow
o réznych warunkach technicznych i réznym prze-
znaczeniu, co w tym wiekszym stopniu ogranicza
mozliwosci prawidtowej i oszczednej gospodarki
drewnem.

Jeszcze gorzej przedstawia sie sytuacja na od-
cinku wyrobéw z drewna okragtego i debowych
materiatow tartych.

Rozdzielniki na wyroby okragte, jak stupy i pa-
le muszg by¢ zlozone na potrzeby catego roku
w terminie na 2 miesigce przed korcem poprzed-
niego roku. Oczywiscie, ze budownictwo w tym
czasie nie ma szczegblnego rozpoznania potrzeb,
a w kazdym razie nie w takim stopniu, aby mogto
sporzadzi¢ rozdzielniki z uwzglednieniem szcze-
gotowej lokalizacji i warunkéw technicznych.

Niewielkie ilosci tarcicy obrzynanej debowej,
o Scisle okreslonych wymiarach, zuzywa budow-
nictwo na cele specjalne, ktére mozna okresli¢
wytacznie na podstawie Scistej dokumentacji, a za-
tem zamdwienia na tego rodzaju material moga
by¢ sktadane w terminach ustalonych trybem tylko
w sporadycznych przypadkach.

Trudne warunki trybu zaopatrzenia niekorzyst-
nie wplywajg na oszczedno$¢ drewna w budowni-

ctwie. Podstawowg zasadg oszczednej gospodarki
drewnem sa umiarkowane dostawy, po prostu do-
zowanie drewna, na podstawie uzasadnionych po-
trzeb. Oczywiscie, ze przy obowigzujgcych termi-
nach trybu i trudnosciach budownictwa w plano-
waniu potrzeb, realizowanie tej zasady jest nie-
wykonalne.

Stan ten pocigga za sobg nawet wypadki oczy-
wistego marnotrawstwa drewna. Dowodem tego
moze by¢ przeprowadzenie przewoddéw napowietrz-
nych liriii elektrycznych znacznie ponizej wierz-
chotkdw stupéw. Nalezy to tlumaczy¢ tym, ze od-
biorca, nie majgc rozpoznania potrzeb, zamoéwi!
na ,wszelki wypadek" diluzsze stupy z tym, ze be-
dzie mogt je zastosowa¢ zamiast krotkich. Poste-
powanie takie jest mniej wiecej rownoznaczne
z obcinaniem gotowych zaimpregnowanych stu-
pow.
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W tym stanie rzeczy wydaje sie konieczne do-
stosowanie terminéw trybu zaopatrzenia w drew-
no do istniejgcych jeszcze trudnosci budownictwa.
Zmiany te powinny iS¢ w kierunku urealnienia ter-
minéw skiladania rozdzielnikdw i zamoéwien, trak-
towania przydziatdbw na niektére sortymenty na
warunkach rezerwy instytucji centralnej i zlago-
dzenia warunkéw dysponowania rezerwa.

Oczywiscie, ulgi te nie mogg dezorganizowac
produkcji materiatow tartych i dlatego muszg sie
miesci¢ w realnych granicach mozliwosci i potrzeb
przemystu drzewnego.

Wydaje sie jednak, ze wymagania tartacznictwa
sa zbyt wygoérowane. Odbiorcy niewatpliwie po-
winni zlozy¢ swoje globalne zapotrzebowanie
w procentowym rozbiciu na sortymenty na nastep-
ny rok z kilkumiesiecznym wyprzedzeniem, jednak
jezeli chodzi o budownictwo — bez lokalizaciji.
Lokalizacja potrzeb odbiorcéw nie jest nieodzow-
nym warunkiem opracowania planu produkcji tar-
cicy, bo przeciez plan produkcji musi by¢ opraco-
wany pod kagtem przede wszystkim jakosciowego
wykorzystania surowca przy uwzglednieniu po-
trzeb odbiorcéw. Na przykiad, jezeli w bazie su-
rowca drzewnego o wysokiej jakosci zapotrzebo-
wanie na poslednig tarcice ciesielskg przewyzszaé
bedzie mozliwosci produkcyjne bazy, to trudno
sobie wyobrazi¢, aby potrzeby te zostaty pokryte
lokalnie, kosztem obnizenia jakosci produkcji.
Dlatego tez wydaje sie, ze ustalenie potrzeb od-
biorcow bez szczegotowej lokalizacji pozwoli na
wczesniejsze opracowanie planu produkciji tarcicy,
a z drugiej strony umozliwi ztagodzenie terminéw
trybu zaopatrzenia.

Reasumujgc potrzeby budownictwa w odniesie-
niu do trybu zaopatrzenia w drewno, nalezy po-
stulowaé, aby terminy trybu zostaly zlagodzone
i dostosowane do realnych warunkéw, w jakich
budownictwo okresla swoje potrzeby.

Uwagi koncowe

Akcja oszczednosci drewna jest bardzo popu-
larna. Trudno jest po prostu wymieni¢ wszystkie
tak liczne instytucje, ktore zajmujg sie tym zagad-
nieniem i starajg sie poprawi¢ sytuacje na tym
odcinku zycia gospodarczego. Wyniki akcji sg
jednak jeszcze ciagle niedostateczne. Jedng
Z przyczyn tego stanu rzeczy jest brak koordyna-
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cji tej dziatalnosci i brak wyraznego programu
prac, zmierzajgcych do ograniczenia zuzycia drew-
na w budownictwie. Potwierdzajg to przytoczone
nizej przykfady.

Jeden z resortow budownictwa przy nakfadzie
duzego wysitku rozwigzal w drodze pomystow ra-
cjonalizatorskich wykorzystanie odpadéw do pro-
dukcji drewnianej kostki brukowej na podiogi
w halach przemystowych, magazynach, garazach
itp. Kiedy ustalono warunki techniczne dla wspom-
nianej kostki i inwestorzy zaczeli przekonywac
sie do nowego oszczednosciowego materialu —
G.K.O.P.l. wydalo normatywy techniczne projek-
towania i wykonania podtég w budownictwie prze-
mystowym, w ktdrych ustalono tylko kostke prosto-
padifoscienng, pomijajac pozostate rodzaje drew
nianej kostki brukowej. Automatycznie akty nol-
matywne podrzednych jednostek przestaty obowig-
zywaé, a dla inwestorow pozostaly miarodajne
i autorytatywne wspomniane normatywy technic*.
ne, ktére nie podlegajg dyskusiji.

Drugi fakt: gdy zastgpiono, zgodnie z obowia-
zujgcymi zarzadzeniami, krawedziaki, jako mate-
riat na stojaki rusztowan roboczych — okraglaka-
mi, t0 woéwczas ukazala sie norma resortowa na
rusztowania... z krawedziakow.

Przyktaddéw takich mozna by przytoczy¢ wiecej.

Poza potrzebg koordynacji nasuwa sie takze
koniecznos¢ zwrdcenia wiekszej uwagi na fachowe
i wyczerpujgce opracowywanie zagadnien, zwigza-
nych z oszczednoscig drewna. Udziat wysoko kwa-
lifikowanych fachowcow przy opracowywaniu nie
tylko zagadnien koncepcyjnych, ale roéwniez
i wspotpraca z biurami projektow da niewatpliwie
korzystne rezultaty w ograniczeniu zuzycia drew-
na w budownictwie. W biurach projektéw zbyt
czesto naduzywa sie drewna nie tylko pod wzgle-
dem ilosciowym, ale i jakosciowym.

Wydaje sie, ze powazna sytuacja na odcinku
niedoboru drewna nie zawsze jest oceniana z wia-
Sciwg powaga, mimo ze z roku na rok powstajg
coraz wieksze trudnosci w zaspokajaniu rosngcych
potrzeb na ten surowiec.

Nie mozna dopusci¢ do takiego s-tanu, aby drew-
na zabrakto tam, gdzie ono nie moze by¢ zastgpio-
ne innym materialem. Jedyna droga do realizacji
tego zalozenia jest dalsze pogiebianie oszczedno-
Sci w gospodarce drewnem.

Produkcja zapatek a deficyt surowca drzewnego

Nie wiem kto byt inicjatorem rozpoczecia pro-
dukcji i wprowadzenia na rynek bardzo praktycz-
nych pudetek - futeralikbw z masy plastycznej,
mieszczacych 10 lub 20 papierosow. Jedno jest
pewne, ze dzieki tym pudetkom mozna papiero-
sy — prymitywnie i dos¢ niestarannie opakowa-
ne — przechowa¢ w kieszeni bez narazenia ich
na zgniecenie lub zlamanie. Mozna oczywiscie
podyskutowaé, czy te pudetka sg dos¢ estetycz-
ne, czy ich zamkniecie jest praktyczne, czy nie sg
za drogie, ale zadanie jswoje spetniajg i na pewno
znajda szerokie rozpowszechnienie wsrod palaczy.;
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Zainteresowane sg w tym zaréwno fabryki papie-
rosow jak i palacze i przyznac trzeba, ze pomyst
byt dobry.

Ale nie o to mi oczywiscie chodzi, by przesta¢
pare zastuzonych pochwat inicjatorowi tej produk-
cji. Chcialbym przede wszystkim zwréci¢ uwage,
ze pomyst ten zastosowany do zapatek, moze
przynies¢ powazne oszczednosci drewna.

W kraju zuzywamy rocznie okoto 50 —60 tys.
m3 surowca zapalczanego. Prawie cata ilos¢ wy-
produkowanych zapatek przeznaczona jest do kon-
sumpcji wewnetrznej.



Zuzycie drewna na pudetko zapalek ksztaltuje
sie w przyblizeniu w nastepujacy sposéb: okoto
40% drewna zuzyta sie na pudetko, z czego na
pudetko zewnetrzne okoto 18%, na denko pudet-
ka wewnetrznego okoto 7%, na ramke pudetka
wewnetrznego okoto 15%. Okoto 60% zuzywa sie
na drewienka, czyli patyczki.

Do produkcji zapatek uzywa sie specjalnie wy-
sokowartosciowy surowiec typu tuszczarskiego,
jakosciowo lepszy niz surowiec sklejkowy. Naj-
wieksze wymagania stawiane sg w stosunku do
drewna, z ktorego tuszczy sie materiat na pudet-
ka zewnetrzne; nizsze nieco wymagania stosuje
sie do drewna na ramki wewnetrzne; gorszy gatu-
nek przeznacza sie na denka.

Produkcja drewienek nie wymaga surowca
0 bardzo wysokich wtasnosciach.

Oczywiscie, jakos¢ surowca ma wybitny wplyw
na jego wydajnos¢, to jest uzysk drewienek i na
ich wytrzymato$¢ (nietamliwo$c), wowczas, kiedy
spetniajg one swojg jednorazowg role. Zywot pu-
detka jest nieco diuzszy; jak wiadomo, stuzy ono
na jeden do pottora dnia.

Na rynku krajowym zuzywa sie rocznie takg
ilos¢ pudetek na zapatki, ze na ich wyprodukowa-
nie potrzeba az okoto 20.000 m3 drewna najwyz-
szej jakosci.

Wyliczenie, ile hektaréw lasu trzeba wyrgbac,
zeby pozyska¢ takg mase drewna — pozostawiam
czytelnikowi, ale przestrzegam réwnoczes$nie, ze
takiego lasu, w ktérym rosnie takie drewno, kto-
rego potowa w przyblizeniu nadawataby sie do
wyrobu zapalek — nie ma na swiecie. Drewna za-
paiczanego mamy w kraju bardzo malo i trzeba je
dostownie wybiera¢ z wszystkich laséw catej Pol-
ski. Musi sie je ,wymanipulowac¢" czyli wydzieli¢
z reszty surowca, zwiez¢ w pierwszej kolejnosci,
réwnoczesnie z drewnem typu tuszczarskiego
1 spiesznie dostarczy¢ do fabryk zapatek.

| tutaj zaczynaja sie komplikacje. Drewno ma-
gazynowane na lgdzie traci dos¢ szybko swoje
wiasnosci techniczne. Dotyczy to w szczegdlnosci
surowca gatunkow lisciastych, beztwardzielowych.
Brzoza, osika i buk ulegajg wyjatkowo szybko za-
parzeniu, pekajg i po krotkim czasie stajg sie
prawie bezuzyteczne do produkcji zapatek. Zapo-
biec mozna temu zjawisku — wedtug dzisiejszego
stanu wiedzy i przeprowadzonych doswiadczen —
wylacznie przez skladowanie wodne, czyli zanu-
rzenie drewna w basenach z woda.

Propagowane w Zwigzku Radzieckim i wypro-
bowane w Czechostowacji sztuczne zraszanie dre-
wna skladowanego na lgdzie, jest kosztowne w
eksploatacji i wymaga powaznych inwestycji. Jak
Swiadczg dane z najnowszej naukowej literatury
radzieckiej, metoda ta nie daje zadowalajgcych
wynikow przy sktadowaniu gatunkow beztwardzie-
lowych.

Zadna z krajowych fabryk zapatek nie posia-
da basenéw wodnych do wodnego skladowania
otrzymywanego surowca. Zadna fabryka nie mo-
ze réwniez zakonczy¢ kampanii przerobu drew-
na w miesigcach zimowych, tym bardziej, ze ze
wzgledéw technicznych moze otrzymywaé Swiezy
surowiec przewaznie poczawszy dopiero od stycz-
nia. Surowiec zapatczany lisciasty, zwtaszcza osi-

ka i olcha, wystepuje na takich terenach, z kt6-
rych wywéz z lasu mozliwy jest zazwyczaj dopie-
ro z nastaniem mrozéw. Pozyskiwaé zas mozna
drewno na surowiec zapatczany dopiero po zakon-
czeniu okresu wegetacyjnego, to jest po 1 paz-
dziernika.

Wynikiem takiego stanu rzeczy jest u nas ni-
ska wydajno$¢ surowca drzewnego w produkcji
zapatek, w porownaniu ze wskaznikami wydaj-
nosci osiaganymi w innych krajach, na przyktad
w Czechostowacji. Niepozadanym zjawiskiem,
znajdujacym tylko posrednio swoj wyraz we
wskaznikach wydajnosci surowca jest to, ze odczu-
wa sie najwiekszy brak surowca odpowiedniego
do produkcji pudetek zewnetrznych, mniejszy
brak natomiast — w surowcu na drewienka (pa-
tyczki). Tlumaczy sie to w gtdwnej mierze tym,
Ze surowiec przeznaczony pierwotnie do wyrobu
pudetek, po utracie swoich wtasnosci technicznych
nadaje sie juz tylko na drewienka zapalek, oczy-
wiscie w stopniu mniejszym niz Swiezy, niepope-
kany surowiec. Stad przypuszczalnie tyle osiko-
wych patyczkéw w pudetkach zapatek krajowych,
jakkolwiek producenci zapewniajg stale, ze osi-
ka, ktérej mamy bardzo mato w kraju, przezna-
czona jest wytgcznie na produkcje eksportowg, do
krajéw, gdzie urojono sobie, ze zapatka powinna
by¢ $niezno-biata, a jezeli jest barwiona, to po-
winna by¢ biata przed impregnacjg. Trudno —
0 ile chodzi o odbiorcow zagranicznych, musimy
zastosowac sie do ich wymagan z dobrze zrozumia-
tych wzgledéw.

Na rynek wewnetrzny natomiast mamy obowig-
zek da¢ produkt petnowarto$ciowy, ale o odcien
barwy pudetka, ani o dysklasyfikujgca go na eks-
port lekka falistos¢ wieczka — zbytnio dbac nie
musimy.

Troska nasza powinna by¢ jednak skierowana
na wielko$¢ zuzycia deficytowego surowca i na
wynalezienie Srodka na zmniejszenie tego zuzy-
cia, do czasu, kiedy hodowla gatunkéw drzew
szybkorosngcych, ktdra czesciowo dopomoze row-
niez i przemystowi zapalczanemu w pokonaniu
trudnosci surowcowych, nie przyniesie czesciowe-
go rozwigzania tego zagadnienia.

Czasy, kiedy zapatke dzielono na czworo, mi-
nely bezpowrotnie. Zapatki sg stosunkowo tanie
1 zuzycie ich wzrasta. Zastgpienie pudelek drew-
nianych tekturowymi i produkcja ptaskich zapa-
tek tekturowych w ksigzeczkach napotyka na trud-
nosci z réznych, czesciowo niezaleznych od na-
szego przemystu, przyczyn. Sprawa sie przewleka.
Nawet, jesli w roku 1955 uda sie uruchomic te
produkcje, to bedzie ona za szczupta, aby mogta
odegra¢ powazniejsza role jako czynnik oszczed-
nosci drewna.

Propagowanie zapalniczek, czy nawet rozpocze-
cie masowej ich produkcji w ramach produkcji od-
padowej nie jest z wielu wzgledow sprawag tatwa.
Produkcja ta wymagataby opracowania tylkO Kil-
ku dobrych modeli i odpowiednio sprawnej orga-
nizacji produkcji, co ze wzgledu na jej precyzyj-
ny charakter bytoby dos¢ trudne. Sprawa kamycz-
kow i kotek moze byé rowniez przyczyng wielu
ktopotéw i mozliwe, ze trzeba by byto je importo-
wac.
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Tanim'Srodkiem zaradczym proponowanym Kil-
ka lat temu przez autora niniejszego artykutu
i dos¢ ostro wowczas krytykowanym, byloby wy-
puszczenie na rynek pewnej ilosci zapatek w opa-
kowaniu papierowym, z dodatkiem obustronnie
pokrytej masa drzazgi z grubej fuszczyny. Na
drzazge mozna by uzy¢ zaréwno odpady tuszczy-
ny z fabryk sklejek, jak i gorszy surowiec.

Wobec tego, ze tak prymitywne opakowanie by-
toby sprzeczne z zasadg zaopatrywania rynku w
towar' lepszej jakosci i o estetycznym wygladzie,
mozna by zaproponowa¢ wyijscie, ktére respektu-
jac te zasade, pozwolitoby na zaoszczedzenie dos¢
powaznych ilosci deficytowego surowca zapatcza-
nego.

Nalezatoby mianowicie opracowa¢ wspolnie,
przy wspoétudziale producentéw zapatek i przed-
stawicieli handlu, typy pudetek z tworzywa sztu-
cznego. Nie muszg one by¢ wykonane tylko w
kszts.icie klasycznego pudetka zapalek, ale muszag
mie¢ urzadzenie do wsuwania drzazgi i praktycz-
ne zamkniecie. Zapatki mozna by réwniez dostar-
cza¢ w opakowaniach specjalnych, o zawartosci na
przyktad 500 zapatek i 5 ,,potarek”, obustronnie
powleczonych masg potarkowa. Te wielkie pu-
detka powinny by¢ zgrabne i praktyczne do otwie-
rania. Przekonany jestem, ze inwencji u zaintere-
sowanych nie zbraknie.

Mozna przy tej sposobnosci wypusci¢ na ry-
nek — jako produkcje odpadowg przemystu sko-
rzanego — mdie, ptaskie futeraliki, zamykane,
na zatrzaski i zaopatrzone w dwie kieszonki
z okienkami do wsuwania dwoch ,potarek” . Oczy-
wiscie, nie powinna to by¢ ,,potarka“ wytamana
z pudetka, bo minetoby sie to z celem, lecz grub-
sza, wykonana z tuszczyny tak grubej jak sklejko-
wa, jak wyrabiano je w Zwigzku Radzieckim. Wy-
daje mi sie, ze torebki te mogtyby i powinny by¢
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bardzo tanie i przy estetycznym wykonaniu miaty-
by duzy popyt u konsumentéw, zwtaszcza przy
umiejetnym podejsciu sprzedawcéw. Nalezaloby
oczywiscie poinformowaé sprzedawcéw, na czym
polega wiasciwy sens produkcji tych pomocni-
czych opakowan na zapaiki, aby wzbudzi¢ ich zro-
zumienie dla wagi tej sprawy.

Warunkiem powodzenia opakowan, ktore po-
winny zwolni¢ pewng mase surowca, zuzywane-
go dotychczas na pudetka do zapalek, bytby atrak-
cyjny wyglad opakowania pomocniczego, odpo-
wiednio niska cena i dobra jako$¢ masy ,,potar-
ki“, ktora musiataby by¢ dostarczona wraz z pu-
delkiem zawierajgcym drewienka.

Jeszcze innym srodkiem zmniejszenia zuzycia
drewna — jakkolwiek dos¢ skromnym ze wzgle-
du na format automatow — bytoby zwiekszenie
produkcji zapatek w opakowaniu po 64 sztuki.
Czy tej produkcji nie mozna zwiekszy¢? Oczywis-
cie masa ,potarki“ zastosowana do‘tych pudetek
musiataby by¢ bez zarzutu.

Kilka rzuconych tutaj uwag nie moze by¢ uwa-
zane za generalng recepte na rozwigzanie deficytu
surowca zapatczanego w kraju. Ze wzgledu jed-
nak na to, ze walczac z deficytem surowca osiko-
wego, zastepujemy go olchg i brzozg z duzym
uszczerbkiem dla innych gatezi przemystu — na-
wet skromna stosunkowo oszczednos¢ drewna za-
palczanego ma swojg wielka wage, jezeli da sie
osiggna¢ bez obnizenia jakosci produktu przezna-
czonego dla konsumenta.

Przy sposobnosci chciatbym wtraci¢ uwage, ze
koniecznosci oszczedzania drewna poswieca sie
u nas za mato uwagi w prasie codziennej. Akcja
ta powinna by¢ tak prowadzona, aby znalazta zro-
zumienie i dotarta poza szczupte stosunkowo gro-
no tych, ktérzy z uwagi na potrzeby zawodowe in-
teresujg sie prasg techniczng lub gospodarcza.

Gospodarka zapasami wegla w drogownictwie

(z doswiadczen drogownictwa)

W drogownictwie wegiel nalezy do materialow
ruchu i obstugi, nie jest wiec materiatem podsta-
wowym. Zuzycie jego w poréwnaniu np. z ttucz-
niem czy innymi materiatlami kamiennymi jest
minimalne. Nawet w stosunku do pozostatych pa-
liw: benzyny i olejow napedowych wartos¢ zuzy-
wanego w ciggu roku wegla wynosi zaledwie 7 %.
Mimo to gospodarce weglem poswieca sie w dro-
gownictwie bardzo duzo uwagi.

Gléwnych zrédet oszczednosci wegla w dro-
gownictwie nalezy szuka¢ oczywiscie w miejscach
jego zuzycia, tj. przede wszystkim przy eksploata-
cji maszyn drogowych.

Walke o oszczedno$s¢ wegla prowadzi sie
w przedsiebiorstwach drogowych przede wszyst-
kim w formie wzorowej gospodarki zapasami.
~ Oszczednosci w gospodarce  zapasami uzyskuje
sie przez:

1) dostosowywanie przydziatdw do biezgcego zu-
zycia w poszczegolnych rejonach eksploatacji drég
publicznych;
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2) ustalenie wiasciwych zapasow.

W rejonach eksploatacji drég publicznych lub
innych jednostkach produkcyjnych drogownictwa
zuzywa sie wegiel przede wszystkim, jako paliwo
do maszyn, poza tym do podgrzewania smoty
i asfaltu przy robotach bitumicznych, do ogrzewa-
nia budynkoéw produkcyjnych, jak warsztaty maga-
zyny, garaze oraz — w drobnych ilosciach — do
podgrzewania smoty przy wytadunku jej z wago-
now.

Ogdlna ilos¢ zuzywanego wegla w rejonie zalez-
na jest od ilosci i wielkosci wymienionych wyzej
celéw zuzycia, a wiec ilosci i rodzaju maszyn,
wielkosci robét bitumicznych, ilosci posiadanych
urzadzen grzewczych itd. Na podstawie zuzycia
obliczonego dla powyzszych celéw, po dodaniu za-
pasu przewidywanego na koniec roku oraz po od-
jeciu zapasu posiadanego na poczatku roku, rejon
ustala wielko$¢ swego zapotrzebowania rocznego.
Wielkos¢ te okreslamy liczbg wagonow,
poniewaz ekonomiczng wielkos$cia



partii dostawy weglajest wagon 23 t.
Zaopatrywanie rejonow w mniejsze ilosci wegla
w drodze przerzutow taborem samochodowym jest
pod wzgledem gospodarki materialowej nieekono-
miczne (nie mowigc juz o innych kosztach), raz
z powodu duzego zuzycia paliw ptynnych przy
drobnicowych przewozach wegla samochodami, po
wtére ze wzgledu na rozkruszanie sie i ubytek we-
gla w czasie zatadunku, transportu i wytadunku.

Jako druga zasade prawidiowego sporzadzania
rozdzielnikbw wegla na rejony przyjeto ustalanie
wielkosci potrzeb w poszczegodlnych
miesiacach. W zaleznosci od celow zuzycia
zapotrzebowanie wegla w miesigcach i kwartatach
jest rozne. Rejony, ktore zuzywajg wegiel jako pa-
liwo do maszyn lub do podgrzewania smoly czy
asfaltu przy robotach bitumicznych, zgtaszajg swe
zapotrzebowania w duzych iloSciach na okres let-
ni, natomiast rejony zuzywajgce wegiel do celéw
grzewczych potrzebujg go wiecej w zimie.

Dane statystyczne z ubieglych trzech lat pozwa-
lajg wyprowadzi¢ nastepujgce przecietne stosunki

miesiecznego zuzycia wegla w rejonach eksploata-
cji drog publicznych:

I li [l v \Y \
3,75% 35% 45% 65% 10% 11%
Vil " VI IX X X1 X1l
11,25% 11,75% 115% 11% 8,26% 7%

czyli kwartalnie:
I 0 Il v
11,75% 27,5% 34,5% 26,25%

Powyzszy stosunek miesiecznego i kwartalnego
zuzycia przyjmowac¢ bede dla zilustrowania przed-
stawionej nizej metody ustalania czasu i wielkosci
dostaw. Rzecz jasnha, ze rejony muszg obliczy¢
wielkosci zuzycia wedlug warunkéw miejscowych
i w zadnym przypadku nie moga bezkrytycznie
przyjmowacé powyzszych wielkosci przecietnych.

Znajac wielko$¢ zapotrzebowania rocznego
i wielkosci zuzycia w poszczegoélnych miesigcach,
mozna ustali¢ dla kazdego rejonu miesigce, w kto-
rych powinna nastgpi¢ dostawa. Na tej podstawie
kazdy wojewddzki zarzad drég publicznych bedzie
mogt sporzgdzi¢ szczegétowy harmonogram
dostaw wegla dlawszystkich podleglych
mu rejondéw.

Wezmy dla przyktadu rejon, ktérego roczne za-
potrzebowanie wegla wynosi 5 wagonow czyli
115 t. Przyjmujgc wyzej podane stosunki zuzycia,
mozna zatozy¢, ze zuzycie wegla w tym rejonie
przedstawia¢ sie bedzie w poszczegolnych miesiag-
cach jak nastepuje:
mies: I 0 [l v Y, \
ton: 43 40 52 75 115 127

Vil VI IX X Xl il
12,9 13,5 13,2 12,7 95 8,0

Zalozmy dalej, ze normatyw zapasu dla tego re-
jonu wynosi przy wskazniku 45 dni (o wskaznikach
normy zapasu bedzie mowa nize))

115X45—14t
g X 45 = 14 ton

a zapas rezerwowy przy wskazniku 9 dni
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Ustalenia miesiecy, w ktérych nalezy dostarczy¢
temu rejonowi 5 wagonow wegla, dokonujemy
w sposOb nastepujacy:

Zaktadamy, ze stan poczatkowy zapasu wegla
réwny jest normatywowi, a wiec wynosi 14 t. Od
tego zapasu odejmujemy zuzycie przewidziane
w styczniu, czyli 4,3 t. Zostaje na miesigc luty
9.7 t. Po zuzyciu w miesigcu lutym 4 t zostaje
5.7 t. Przewidywane zuzycie w marcu wynosi
5.2 t. Nie jest ono wprawdzie wieksze od posiada-
nego zapasu, narusza ono jednak powaznie zapas
rezerwowy. Wobec tego w lutym powinien by¢
dostarczony pierwszy wagon wegla. Na poczatek
marca zapas wynosi¢ bedzie wiec 28,7 t (5,7 t +
23 t). Z tej ilosci pokryte zostanie zuzycie
w marcu 5,2 t, w kwietniu 7,5 t i w maju 11,5 t.
Zapas na koniec maja wyniesie 4,5 t. W tym mie-
sigcu musi nastgpi¢ dostawa drugiego wagonu, po-
niewaz zuzycie czerwcowe siega 12,7 t. Tak po-
wiekszony zapas do 27,5t (4,5 t -f- 23 t) wystarczy
tylko na pokrycie potrzeb miesigca czerwca, tj.
12.7 t. W czerwcu potrzebny jest dalszy — trzeci
wagon, aby nie dopusci¢ do naruszenia zapasu re-
zerwowego, gdyz zuzycie lipcowe w wysokosci
12,9 t doprowadzitoby zapasy do stanu 1,9 t,
a wiec ponizej okreslonego minimum. Na koniec
czerwca zapas wynosi¢ wiec bedzie 37,8 t
(14,8 t f 23 t) i wystarczy na zuzycie lipcowe
(12,9 t) i sierpniowe (13,5 t). Pozostaly po tym
zuzyciu zapas trzeba bedzie znéw uzupetni¢ na-
stepnym — czwartym wagonem, co na koniec
sierpnia da w sumie zapas 34,41(11,4t+ 23 1).
Z zapasu tego rejon pokryje zuzycie wrzesniowe —
13.2 t i pazdziernikowe"— 12,7 t. Pigty wreszcie
wagon w pazdzierniku podniesie znéw zapas do
315t (85t + 23 t). W listopadzie zuzyje sie
ztego 9,5 t, aw grudniu 8 t i na koniec roku po-
zostanie normatyw zapasu 14 t.

. W analogiczny sposéb mozna ustali¢ miesigce
dostaw dla rejonéw zapotrzebowujacych inne
liczby wagondéw wegla. Ponizsza tabela przedsta-
wia rozrzut miesieczny dostaw wagonow wegla dla
rejonéw zapotrzebowujgcych rozne ilosci wegla,
przy zatozeniu podanych wyzej srednich procen-
tdw miesiecznego zuzycia i przyjeciu dla wszyst-
kich przypadkéw zapasu rezerwowego réwnego
9-dniowemu zuzyciu, a normatywu zapasu w wy-
sokosciach podanych w koncowej tabeli.

Ustaliwszy wielko$¢ zapotrzebowan podlegtych
rejonébw w poszczegllnych miesigcach, woje-
waoOdzki zarzad drog publicznych sporzadza harmo-
nogram catorocznych dostaw wegla. Przy pracy tej
nalezy réwnoczesnie rozstrzygng¢ sprawe przydzia-
tu gorszych gatunkéw wegla, jak niesortu, prze-
rostow itd. Gatunki te nalezaloby przydziela¢ je-
dynie tym rejonom, ktére zuzywajg stosunkowo
duze ilosci wegla, poniewaz przy duzym zuzyciu,
tatwiej bedzie mozna spali¢ je wraz z dobrym gru-
bym weglem. Przydziela sie je rowniez — nieza-
leznie od wielkosci zuzycia — tam, gdzie bedg
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Tabela Nr 1

Rozrzut dostaw wagonow wegla w miesigcach

Liczba Zapas
wagonow ;\Iao ran;l'jltt)(/)vr\: rezeprw.
rocznie p ton | I 11
2 13 11
3 13 1,7 - - 1
4 14 2,3 - 1
5 14 2,9 - 1 -
6 15 35 . 1
7 16 40 1 -
8 16 4,6 1 _ _
9 17 5,2 1 - 1
10 17 57 1 - 1
12 19 6,9 1 - 1
14 24 8,0 1 1 -
22 35 12,6 1 1 2
n 27 41 15,5 1 2 1

mone spozytkowane jako opat lub do podgrzewania
smoly i asfaltu.

Harmonogram dostaw wegla dla rejonow przed-
stawia¢ sie bedzie jak podaje tabela nr 2 (w licz-
niku dobry gruby wegiel, w mianowniku gorsze
gatunki).

v

[N

WRNN P =R PR|

Liczba wagonéw dostawy wegla w miesigcach

\Y \ VI A IX. X X1 X1l
1

— 1 — — i

1 — — 1 1

1 1 — 1 — 1

—1 1 1 1

1 i — 1 1 1

1 1 1 1 1 — 1

1 1 1 1 1 — 1

1 1 1 1 1 1 1

2 1 1 2 1 1 1

1 2 2 1 2 1 1

2 3 2 3 2 2 2

3 3 3 3 3 2 2 1

Osiagniecie jednak wyplywajgcych zehn skutkow
ekonomicznych mozliwe jest tylko w przypadku,
gdy zostanie ona odpowiednio zroznicowana
w poszczegoinych rejonach, stosownie do ich po-
trzeb. Jak wiadomo', norma zapasu w dniach jest
funkcjg wielkosci zuzycia i czestotliwosci dostaw.

Tabela Nr 2
Harmonogram dostaw wegla WZDP (liczby umowne)
Liczba Dostawy wagon6w w miesigcach
Rejon wagonoéw
rocznie | I 111 v \Y \ Vil VIl I1X X X1 X1
A 6/0 1 1 1 1 1
B 7/0 - - - 1 1 1 — 1 1 — 1 —
C 10/2 0/1 - 1 1 2 1 1 2 0/1 1 1 —
) 18/4 1 1 171 2 2 2/1 2 2/1 2 2 11 —
Razem 41/6 171 3 2/1 5 5 5/1 4 5/1 4/1 4 3/1 —

Harmonogramy takie wymagajg oczywiscie sko-
ordynowania i uzgodnienia z centralnym zarzg-
dem, ktéry, zestawiwszy je ze wszystkich woje-
waodzkich zarzgdéw drég publicznych, opracowuje
harmonogram centralny.

Drugim instrumentem, przy pomocy ktorego
mozna uzyska¢ oszczednosci w gospodarce, zapa-
sami wegla, jest norma zapasu wdniach

Tabela Nr 3
Zestawienie normatywoéw wegla (liczby umowne)

Wielkos¢ dostaw Wskaznik

rocznile normy Normatyw
. zapasu ton

wagonow ton dni

2 46 99 13
3 69, 69 13
4 92 54 14
S 115 45 14
6 138 39 s 15
7 161 35 16
8 184 32 16
9 207 29 17
10 230 27 ml7
12 276 27 20
14 322 27 24
18 414 25 29
22 506 25 35
27 621 24 11
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Dlatego tez wprowadzenie w rejonach jednego
wskaznika przecietnego, zatwierdzonego jako Sre-
dnia wazona dla Centralnego Zarzadu Drég Pu-
blicznych, jest catkowicie niewlasciwe, poniewaz
— jak wykazatlem wyzej — zuzycie wegla i wiel-
kosci cyklu dostaw sg bardzo réznorodne. Z tego
powodu nalezy ustala¢ norme zapasu wegla
w dniach (podobnie zresztg jak i innych materia-
tow) osobno dla réznych wielkosci dostaw.

Do ustalenia zréznicowanej normy zapasu we-
gla w dniach w rejonach mozna postuzy¢ sie moze
nieco mniej doktadng niz przyjeta, ale za to bar-
dzo prostg metoda.' Liczbe dni w roku dzieli sie
przez liczbe przewidzianych w danym rejonie do-
staw. Otrzymany iloraz stanowi cykl dostaw.
A wiec np. w rejonie planujacym dostawe 12 wa-
gondw wegla rocznie cykl dostaw wynosi¢ bedzie
360 : 10 = 36 dni. Przyjmuje tu ,liczbe dostaw"
a nie ,liczbe wagonéw" , traktujagc kazdg dwuwa-
gonowg dostawe (w maju i sierpniu — patrz tabela
nr 1) za jedng dostawe.

Wielko$¢ zapasu rezerwowego ustalamy dla
wszystkich przypadkéw réwno na 9 dni, poniewaz
tyle wynoszg mniej wiecej w drogownictwie prak-
tyczne odchylenia w dostawach i czas potrzebny
na dostarczenie wegla do miejsca zuzycia.

Znajac cykl dostaw, tatwo mozna obliczy¢ norme
zapasu w dniach wedlug znanego wzoru:



zapas biezgcy
R s — + zapas rezerwowy

Dla podanego przyktadu norma ta wynosi¢ bedzie
g 9= 27dni |

W ten sam spos6b mozna obliczy¢ .normatywy ,

dla rejonéw otrzymujacych inne liczby wagonéw

wegla, zawsze przy zapasie rezerwowym réwnym

NASI KORESPONDENCI

9 dniom zuzycia. Normatywy przedstawia tabela
nr 3.

Zarowno harmonogram dostaw, jak i norma za-
pasu wegla w dniach, po wtasciwym ich ustaleniu,
wzajemnie sie uzupetniajg i przenikajg. Nie mozna
wiec ustala¢ ich oddzielnie, ani tez poprzestawac
na wprowadzeniu w zycie tylko jednego z nich.
Harmonijnie zestrojone — moga usprawni¢ gospo-
darke materialowg przedsiebiorstwa, a dla gospo-
darki narodowej uruchomi¢ tak bardzo wazne re-

zerwy wegla.

PISZA

Przezwyciezone trudnosci i nadal trwajqce kiopoty

W roku 1954 kopalnie wegla kamiennego od-
czuwaty brak materialdw hutniczych. Na skutek
interwencji kopali Centralny Zarzad Zbytu Stili
umozliwit ich pracownikom zaopatrzenia pobranie
potrzebnych materialtdbw w skltadach Centrostali.
Rezultaty byly bardzo pomysine; juz po uptywie
kilku dni w magazynach kopalnianych znajdowaty
sie cenne blachy o réznych grubosciach oraz ze-
lazo okragte, kwadratowe i ptaskie.

Zdobycie powyzszych materialtéw z jednej stro-
ny zaspokoito zgdania personelu technicznego,
z drugiej zas pozbawito pion techniczny czesto
powtarzanych w obronie wiasnej argumentéw, ze
remontu sortowni lub ptuczki nie przeprowadzono
whasnie z braku niezbednych do tego materiatow.

Nie we wszystkich przypadkach mozna i nie we
wszystkich nalezy stosowa¢ wspomniang metode.
Czasem trzeba rozwigzac¢ problem we wlasnym za-
kresie; takim problemem sa wiasnie sSruby, na
ktére kopalnie otrzymaty przydziaty po raz pierw-
szy w roku 1954. W poszczegoélnych asortymen-
tach Srub przydzialy sa znacznie nizsze od fak-
tycznego zuzycia w latach ubiegtych, powinno sie
zatem tak nimi gospodarowaé, aby zaspokoi¢
najpilniejsze potrzeby zakladu. Niestety, rozdziat
Srub nie jest racjonalny, stad np. sortownia wegla
posiada je w pokaznej ilosci, podczas gdy inne
oddzialy odczuwajg dotkliwe braki.

Sprawa btednego rozdzielnictwa wewnetrznego
dotyczy nie tylko Srub, lecz i takich materiatow?7
jak wiertta, gwintowniki, elektrody do spawania
oraz tuleje i waitki brgzowe. Zaraz po przybyciu
materialtu do magazynu sporzadzajg na nie roz-
dzielniki 3 — 4 osoby z pionu technicznego. Nie
stety, one nie sg w stanie rozstrzygng¢, czy $ruba
0 wymiarach 20 X 8 mm lub 16 X 25 mm po-
trzebna jest bardziej w oddziale przewozu doto-
wego, sortowni, w warsztatach mechanicznych,

Oszczedzamy

Fabryka Urzgdzen Technicznych w Ostréwku
Wegrowskim, podlegta Centralnemu Zarzgdowi
Ogolnego Budownictwa Maszynowego, stosuje do

rozpalania piecow grzewczych rozpatke ,,lofix"
1 wegiel drzewny, osiggajac w ten sposéb
oszczedno$¢ drewna opatowego. Do rozpalania

jednego pieca grzewczego tak w biurze jak i na
hali produkcyjnej zuzywa sie, 4 kulki lofiksu

czy tez w oddziale napraw szybowych, kotlowni,
elektrowni lub w oddziatach dotowych np. przy
wydtuzaniu taSmociggu. Rozdziat materiatéw jest
btedny i powoduje szkodliwe asekuranctwo, tj.
gromadzenie materiatbw na wyrost.

Istnieje zasada, ze materiat powinien by¢ po-
brany z magazynu do wykonania rob6t w danym
dniu. Reszta materialu powinna zosta¢ w magazy-
nie, bo nie wiadomo, co zdarzy sie za dwa lub
irzy dni w innych oddziatach. Wbrew tej zasa-
dzie istniejg wypadki rozdzielania catej ilosci
otrzymanego materiatu. Tak bylo np. ze Srubami,
pilnie potrzebnymi do uruchomienia nowego od-
dziatu produkcyjnego. Kontyngent $rub w Cen-
trali Zbytu wyczerpany, w magazynie ich nie
ma —= katastrofa, bo oddzialy, do ktérych zwracat
sie magazynier o ,o0dstgpienie” potrzebnej ilosci,
bronity sie twierdzeniem, ze swoj zapas Srub juz
zuzyly. Wreszcie interwencja pracownika zao-
patrzenia pomogta i kierownik oddziatlu uzyczyt
Srub potrzebujgcym.

W zwigzku z opisang wyzej organizacja we-
wnetrznego rozdzielnictwa zachodzi pytanie; jaka
role odgrywa Sekcja Kontroli Zuzycia Materialow
w gospodarce materiatowej kopalni? — Wydaje
sie, ze zadnej; jest ona tylko komorka rejestruja-
cg rozchod materialu z magazynu.

Adam Serdynski
Mikulczyce

Publikujgc notatke Ob. Serdynskiego, Redakcja zwra-
ca sie do wszystkich Korespondentéw z nastepujgca pro-
Ssba: piszcie Smiato. Nie zaciemniajcie faktéw zbytnig
ostroznoscig. W ogolnikowych sformutowaniach nie ukry-
wajcie miejsca (nazwa zakladu, nazwa wewnetrznej jed-
nostki organizacyjnej), w ktérym opisywane zdarzenia
zaistnialy. Podawajcie konkretne fakty z zaznaczeniem,
gdzie one dzialy sie i kiedy. A nade wszystko — kryty-
kujac, stawiajcie wnioski: jak waszym zdaniem uspraw-
ni¢ prace, w jaki sposob usung¢ trudnosci.

drewno opatowe

(4 dkg); obtozony drobnym weglem lofiks podpala
sie zapatkg i w ciagu 7 minut wegiel zarzy sie.
Jednym kilogramem lofiksu rozpala sie 25 pie-
cow; koszt rozpatki wynosi 0,90 zt.

Powazne oszczednosci drewna opatowego moz-
na osiggng¢ w powyzszy spos6b w przemysle od-
lewniczym. Odlewnia zelaza przy wytopie 12 od-
lewéw i 12 suszeniach zeliwiaka miesiecznie mo-
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ze zaoszczedzic 100 mp drzewa, opalowego w cig-
gu roku, a tym samym obnizy¢ koszty wtasne o ca
600 zt rocznie. Przy codziennej produkcji roczna
oszczedno$¢ na jednym zeliwiaku wyniesie 200
mp drzewa opatowego; finansowa strona wyraza
sie sumg 1200 zt rocznie.

Nalezy zwréci¢ uwage na trudnosci skladowa-
nia lofiksu i wegla drzewnego. Lofiks, jako ma-
teriat tatwopalny, powinien by¢ magazynowany

w sposéb wykluczajgcy mozliwos¢ zaprészenia
ognia. Wegiel drzewny jest bardzo kruchy, nalezy
go zatem sktadowaé¢ w poblizu odlewni, aby ogra-
niczy¢ do minimum konieczno$¢ przenoszenia we-
glai. Pokruszony wegiel drzewny jest bezpowrot-
nym odpadem.

Jan Salinger
Ostrowek k. Wegrowa

Brak wspotpracy miedzy producentem a dystrybutorem

Nie wszystkie zaktady i centralne zarzgdy wspétpracujg
z aparatem zbytu, co $wiadczy o niezrozumieniu jego roli
w dziedzinie zaopatrzenia materiatowo-technicznego. Ja-
skrawym tego przyktadem jest Centralny Zarzad Przemy-
Slu Narzedzi i Przyrzadéw Mierniczych w Warszawie.

W Fabryce Pil i Narzedzi w Wapienicy kolo Bielska,
podlegtej wspomnianemu Centralnemu Zarzadowi, prowa-
dzono od r. 1951 proby produkcji wiertet skrecanych do
metalu. Kiedy w grudniu 1953 r. doswiadczenia wykazaty,
ze wiertta skrecane mozna produkowaé seryjnie, C. Z
Przemystu wprowadzi! je do planu produkcji 1954 r. w ilo-
Sci 600.000 sztuk, nie uzgadniajgc tego z dystrybutorem.
W czasie produkcji wiertet okazato sie, ze technologia pro-
cesu produkcyjnego, opracowana przez Centralne Biuro
Konstrukcji Narzedzi, nie zdaje egzaminu. Po ulepszeniu
jej na podstawie wilasnych doswiadczen, Fabryka w Wa-
pienicy wyprodukowata w 1954 r. nastepujgce ilosci wier-
tek:

9.577 sztuk 160X12,25 mm
200 sztuk 160X14

Razem 9.777 sztuk i

Ze wzgledu na brak tulejek uchwytowych, trzymajgcych
wiertto w wiertarce, wiertta te jako niekompletne nie mo-
ga by¢ rozprowadzone przez Centrale Zbytu; sprawa pro-
dukcji tulejek dotychczas nie jest zatatwiona przez C. Z
Przemyslu.

Jak juz powiedziano wyzej, produkcja wiertet spiralnych
nie zostata uzgodniona z Centralnym Zarzadem Zbytu Sta-
li, wytgcznym ich dystrybutorem w kraju. Dopiero w pis-
mie z dnia 3.XI11.1954 r. Centralny Zarzad Przemys$lu Na-
rzedzi i Przyrzadéw Mierniczych zgtosi! dystrybutorowi
wyprodukowane w 1954 r. 9.777 szt. wiertet skrecanych
(niekompletnych), zawiadamiajgc jednoczesnie o plano-
wanej produkcji 300.000 szt. na r. 1955

Biuro Zbytu Stali Specjalnej nie zgodzito sie na przy-
jecie wiertet ze wzgledu na ich niekompletnos¢ oraz brak
zapotrzebowania na wyprodukowane wymiary. Jak wyni-
ka z pisma Biura Zbytu z dnia 21.XI1.1954 r. znak:
RS/10/2224/54/KFI/Py, skierowanego do Fabryki w Wa-
pienicy i do Centralnego Zarzadu Przemyslu, zapotrzebo-
wanie roczne w skali krajowej na zgloszone przekroje
wiertet wynosi 800 szt. Zapas wyprodukowanych w ubieg!,
roku wiertet wystarczy zatem na ok. 12 lat.

Plan produkcji 1955 r. Fabryki Pil i Narzedzi w Wa-
pienicy zawiera nastepujace pozycje:

30.000 szt. wiertet skrecanych 0 0 8 mm

60.000 ” » »10 mm
100.000 ” " » 12mm
110.000 N . ,15 mm

Razem 300.000 szt.
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Z pisma Biura Zbytu Stali Specjalnej wynika, ze po-
trzeby rynku krajowego w planowanych wymiarach wy-
nosza;

okoto 15.000szt.wiertet o 0 8 mm

» 25000, » » 10 mm
” 25.000 ,, » »  12mm
20.000 ,, N 15 mmf

Razem 85.000 szt.

Produkcja wiertet spiralnych w Fabryce w Wapienicy
przekroczyta w 1954 r. dwunastokrotnie zapotrzebowanie
krajowe; planowana produkcja na 1955 r. przekracza je
prawie czterokrotnie.

Centralny Zarzad Przemy$lu nie podjat rozméw na te-
mat uzgodnienia planowanej produkcji wiertet skrecanych
z gtownym dystrybutorem, jak réwniez z dotychczasowym
producentem wiertet — hutg ,Baildon“, ktéra powinna
skorygowa¢ swdj plan produkcji o ilosci objete planem
Fabryki w Wapienicy. Natomiast w dniu 1211955 r. w
C Z Przemyslu odbyla sie konferencja w sprawie pro-
dukcji wiertet skrecanych w Zaktadzie w Wapienicy, na
ktérej omawiano trudnosci, zwigzane z uruchomieniem pro-
dukcji zgodnej z planem 1955 r. i ustalono $rodki, zmie-
rzajgce do pokonania tych trudnosci.

Nalezy nadmieni¢, ze obecnie przygotowanie techniczne
Zakladu w Wapienicy pozwala na roczng produkcje nie
300.000, lecz 60.000 sztuk wiertet. Do wykonania planowa-
nej produkcji zaklad winien otrzymaé 29 obrabiarek i to
juz na poczatku Il kwartatu, aby mogt przeprowadzi¢ na
czas oprzyrzagdowanie maszyn i przygotowanie personelu.
Brakujgce urzadzenia nie sg ujete w planie inwestycyjnym.

Tak wyglada sprawa nowej produkcji w Fabryce Pil
i Narzedzi w Wapienicy. Produkcja zasadnicza roéwniez
pozostawia wiele do zyczenia. Fabryka nastawiona jest
na produkcje pii trakowych, tarczowych, poprzecznych, me-
chanicznych pil do metalu i recznych pitek. W 1954 r. Za-
ktad nie wykonat rocznego planu produkcji ani w ilosci,
ani w asortymencie na skutek trudnosci surowcowych.
Z tych samych przyczyn nawet nie rozpoczeto produkcji
niektérych asortymentéw. Procentowe wykonanie planu
1954 r. przedstawia sie nastepujgco:

pity tarczowe 91%
pity poprzeczne 80%

pitki szynowe 7%
pity trakowe 92%

Potrzeby materiatowe,na produkcje zasadniczg 1955 r.
réwniez nie zostaly zabezpieczone. Do wykonania plano-
wanej produkcji. | kwartatu brakuje 57,1 ton stali. Plan
produkcji w miesigcach styczniu i lutym z braku surowca
wykonano zaledwie w 65%. W okresie braku surowcow
cze$¢ maszyn jest nieczynna, a robotnikéw zatrudnionych
przy obrabiarkach uzywa sie do takich prac, jak mycie,
okien, czyszczenie hal itp.



Wracajac do r. 1954, bilans za | potrocze wykazat 430,7
tys. ztotych strat przy wykonaniu 41% rocznego planu
produkciji, podczas gdy przy petnym wykonaniu planu zysk
powinien wynosi¢ 1.200,0 tys. zi. Zasadniczym powodem
niewykonania zadan planowych bylo nieprzygotowanie
zaktadu do produkcji nowego artykutu (wiertta skrecane
do metalu) i niezabezpieczenie surowca do produkcji za-
sadniczej, tj. pit.

Jak wynika z powyzsze notatki, CZP Narzedzi i Przy-

DLACZEGO..

rzadéw Mierniczych ma do wykonania dwa pilne zadania:

— niezwtoczne uzgodnienie z dystrybutorem planu pro-
dukcji wiertet skrecanych na 1955 r.,

— techniczne i'materiatlowe przygotowanie Fabryki Pit
i Narzedzi w Wapienicy do wykonania tegorocznych
zadan planowych.

Henryk Hyra
Stalinogrod

Ztom jest czy go nie ma?

To doprawdy wstyd, aby w Nadodrzanskich Zaktadach
Przemystu Organicznego ,Rokita® w Brzegu Dolnym lu-
dzie nie rozumieli jeszcze, jak wielkie znaczenie ma dla
naszej gospodarki narodowej zilom metali niezelaznych.
Fakty niestety na to wskazuja, ze w Brzegu Dolnym
lekcewazy sie to zagadnienie.

Plan odstaw ziomu na rok 1954 przewidywat m. in., ze
Zaklady dostarczg do zbiornic 30 ton odpadéw otowiu. Do
17 stycznia br. Zaktady nie dostarczyty ani kilograma,
chociaz na ich terenie poniewiera sie kilkanascie ton te-
go cennego surowca. Prawdopodobnie nikt nie zauwazyt
tych zapasow. Odpowiedzialni ludzie polegali po prostu
na danych z kartoteki magazynowej, a ta wykazuje stan...
11 kg ztomu otowiu.

OKAZALO SIE, ZE..

By¢ moze, ze dane z kartoteki zawazyly réwniez na de-
cyzji, na podstawie ktérej nabyto w roku 1954 w Zakta-
dach Przemystu Chemicznego w Zarowie wiasnie 2.600 kg
ztomu otowiu.

Dlaczego jednak nabyty ztom przetopiono bez posiada-
nia na to zezwolenia wlasciwej wtadzy — nie domyslamy
sie zupetnie.

Za informacje bedziemy wiec wdzieczni, szczegdlnie
wtedy, gdy Nadodrzanskie Zaktady Przemystu Organicz-
nego ,Rokita* poinformujg nas réwniez, w jaki sposob
zainteresowaty sie juz gospodarka zlomem metali nieze-
laznych.

TOR nie przestrzega przepisow

Poznanskie Zaktady Techniczne OBstugi Rolnictwa od
dawna posiadajag nadmierne zapasy metali niezelaznych,
narzedzi, artykutéw technicznych, czesci do samochoddéw
i ciggnikow itp.

W roku ubiegtym —e na skutek polecenia Centralnego
Zarzadu TOR — ujawniond ca 14% ogo6lnego stanu zapa-
séw ponadnormatywnych i... na tym w zasadzie catg akcje
zakonczono, z wyjatkiem sporadycznych przypadkéw, gdy
pewne nadmiary odstepuje sie innym przedsiebiorstwom
produkcyjnym bez wiedzy branzowo wiasciwych jednostek
zbytu.

Gorzej, ze tego rodzaju praktyki stosuje sie takze do
metali niezelaznych.

Dzialalnos¢ Poznanskich Zaktadéw Technicznej Obstugi
Rolnictwa w zakresie zbywania materiatdbw oraz w zakre-
sie ujawnienia i uptynnienia nadmiernych zapaséw wska-
zuje na to, ze nie zna sie tam przepisow:

1) uchwaly Prezydium Rzadu nr 191 z dnia 10 kwiet-
nia 1954 r. w sprawie wykonania planu zaopatrzenia ma-
terialowo-technicznego (Monitor Polski Nr A-42, poz. 625),
ktére wyraznie zabraniajg tzw. przerzutéw materialowych
bez zezwolenia okreslonych instytuciji;

2) zarzadzenia Przewodniczacego PKPG z dnia 2 maja
1951 r. w sprawie ujawnienia, uptynnienia i zapobiegania
tworzeniu sie zbednych i nadmiernych remanentéw mate-
riatbw zaopatrzeniowych w urzedach, instytucjach i przed-
siebiorstwach panstwowych (Monitor Polski nr A-46, poz.
602), ktore nakazuje biezgco ujawnia¢ powstate nadwyzki
materialowe oraz uptynnia¢ je za posrednictwem aparatu
zbytu;

3) zarzadzenie b. Ministra Przemystu Ciezkiego z dnia
14 sierpnia 1951 r. w sprawie rejestracji i skupu regla-

mentowanych metali niezelaznych (Monitor Polski Nr
A-80, poz. 1109), ktére okreslajg wielkos¢ normatywoéw
i tryb zbywania, zabraniajac swobodnego obrotu tymi me-
talami miedzy jednostkami gospodarki uspotecznionej.
Chodzi tu mianowicie jeszcze o te zasade, ze metal nie-
zelazny przydziela sie wylgcznie na Scisle okreslony cel
i dlatego zbycie go innemu przedsiebiorstwu, w ktérym
przypuszczalny cel zuzycia nie zostat przez wiasciwg in-
strukcje zatwierdzony, moze spowodowac straty gospodar-
cze, szczegolnie dotkliwe, ze wzgledu na powazng defi-
cytowos¢ metali niezelaznych.

’

Poznanskie Zaktady TOR nie znajg i nie spiesza sie
poznac tych przepis6w najprawdopodobniej dlatego, ze nie
poznaty jeszcze rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia
7 lipca 1954 r. w sprawie karania przez Panstwowg In-
spekcje Gospodarki Materiatowej za naruszenie przepisow
0 gospodarowaniu materiatami (Dz. U. Nr 35).

Radzimy wiec im jak najpredzej to uczyni€.
To samo radzimy zreszta wszystkim innym zaktadom.

Listy do redakcji

Kol. Wiadystaw Pitera — Stalinogréd. Odpowiadamy
listownie.

Kol. Zbigniew Cwierzynski — Stalinogréd. Opublikuje-
my, lub odpowiemy Wam listownie, w zaleznosci od tego,
jaka bedzie tres¢ dodatkowych informacji, o uzyskanie
ktérych wystgpilismy do zainteresowanych wiadz.

Kol. Jan Zawisza — Zabrze. Odpowiadamy listownie.

189



NASZE INTERWENCIE

Jak nie weze to uszczelki

Otrzymalismy pismo Okocimskich Zaktadéw Piwowar-
sko-Siodowniczych z podziekowaniem za naszg interwen-
cje*) i z wiadomoscia, ze nastgpita juz dostawa potrzeb-
nych wezy.

Ale...
.,Pozostato do realizacji nadal — piszg Zaktady w Oko-
cimiu — nasze zamowienie na uszczelki kanatowe do

pomp oliwnych, ktére miaty by¢ dostarczone jeszcze w ubie-
gtym roku“.

*) patrz Nr 2/55 notatka pt. ,Potrzebny waz ssgco-spi-
ralny*.

Nie beda w ogoéle dostarczone. Tak przynajmniej twier-
dzg Zaktady Przemyslu Gumowego ,Wolbrom*, ktére tak-
ze wypowiedzialy sie na temat naszej krytycznej notatki.

<Zawiadamiamy — pisza Zaktady Wolbrom — ze
uszczelek nie mozemy wykonaé¢, a to z tego powodu, ze
nie posiadamy surowca do rozprezenia. Produkcja ta zo-
stala zakonczona Specjalista, ktory jg wykonywat, obec-
nie zatrudniony jest w innym dziale“.

Jezeli ,Wolbrom* nie zrobi tych uszczelek, to czy juz
nigdzie w Polsce ich zrobi¢ nie bedzie mozna, czy po pro-
stu nikt sie tym nie chce zajgc?

Moze wypowie sie na ten temat Biuro Zbytu Wyrobow
Gumowych i Zarzad Przemystu Gumowego?

O zardwkach

Do redakcji naszej naplywajg pisma, w ktérych odbiorcy
skarzg sie na to, ze na rynku odczuwa sie pewien niedo-
bor zaréwek. Otoz trzeba sobie powiedzie¢, ze przyczyna
tego jest niedostateczna jakos$¢ produkowanych zaréwek,
0 czym zreszta juz pisaliSmy na lamach naszego czaso-
pisma. Skargi przewaznie sg stuszne, sytuacja odbiorcow
niekiedy bardzo trudno, ale bywa takze inaczej.

Bywajg jednak takze zazalenia w naszej obecnej sy-
tuacji niestuszne.

Skarzg sie nam np. Poluaniowo-t6dzkie Zaktady Prze-
mys$lu Zgrzebnego, ze przydzielono im w grudniu 1954 r.
600 sztuk zaréwek oswietleniowych 220V, w grupie do
100 Watt. 18XII. 1954 r. wymienione Zaktady ziozyly za-
moéwienie w Rejonowej Hurtowni Artykutow Elektrotech-
nicznych w todzi z terminem realizacji w | kwartale
1955 r. Rejonowa Hurtownia juz w dniu 22.1.55 r. dostar-
czyta 360 sztuk, tj. 60% zamowionej partii zaréwek, 22
stycznia br. przydzielono wymienionym Zaktadom Prze-
mys$lu Zgrzebnego dodatkowo 200 sztuk zaréwek. Pozosta-
tej czesci przydzialu w ilosci 240 sztuk i dodatkowego

przydzialu w ilosci 200 sztuk Zaktady Przemyslu Zgrzeb-
nego do dnia 9 lutego jeszcze nie otrzymaly. Zaktad
w dalszej czesci swojego pisma skarzy sie, ze posiada
okoto 2000 punktéw Swietlnych. llos¢ dostarczonych do
tej pory zarébwek nie wystarcza na zaspokojenie najnie-
zbedniejszych potrzeb, wskutek czego obniza sie jakosc
produkowanej przedzy; nadto pracownicy zatrudnieni przy
niektérych maszynach naiazeni sg na wypadki. Zaktady
Przemyslu Zgrzebnego prosza wiec, aby Hurtownia w to-
dzi dostarczyta im niezwlocznie pozostatg iloS¢ okreslong
kwartalnym przydziatem

Rozumiemy, ze zamawiajgcy istotnie bardzo potrzebuje
zarOwek. Ale przeciez na razie jego zyczeniu nie moze
sie sta¢ zado$€. Itgji odbiorcy takze muszg sukcesywnie
otrzymywaé wyznaczone im przydzialy kwartalne.

Trudnosci w zakresie zaopatrzenia w zarowki sg przej-
Sciowe. Zainteresowane instytucje poczynity juz odpowied-
nie kroki, aby jakos¢ zaréwek ulegta poprawie. Aby za$
zaspokoi¢ obecne potrzeby, otrzymamy wkrétce dostawy
Z importu.

Nie skoordynowano stoikéw i nakretek

Z Cukrowni ,Miejska Gorka“ w pow. Rawicz otrzyma-
lismy list, ktéry publikujemy w petnym brzmieniu:

»Zaktad nasz potrzebuje obecnie okoto 1.000 sit. stoikow
szklanych z nakretkami, o pojemnosci 250 g i 500 g. Stoiki
te potrzebne sa nam do przechowywania prébek cukréw
z6ttych. W celu zabezpieczenia przed wysychaniem prébki
muszg by¢ szczelnie zamkniete. Zakupilismy wiec w Cen-
trali Handlowej Ceramiki w Poznaniu 500 sztuk stoikow,
ale bez nakretek. Poinformowano nas, ze o nakretki mu-
simy postara¢ sie sami. Polecono nam Kaliskie Zaktady
Tworzyw Sztucznych w Kaliszu, (ul. Walki Miodych 6)
jako producenta nakretek. WystaliSmy tam wzoér stoika
i zamoOwienie. Jednakze wkrétce otrzymaliSmy odpowiedz,
ze nie wykonajg nam nakretek do stoikéw, poniewaz nie
posiadajg odpowiedniej matrycy.

Jak z powyzszego wynika, nabycie stoikdw szklanych
z nakretkg jest rzeczg niemozliwg, wzglednie mozliwg

tylko dla wtajemniczonych w zawile drogi dziatania biur’

zbytu. Ze swej strony uwazamy, ze Centrala Handlowa
Ceramiki powinna zorganizowac¢ wyrob stoikbw w wymia-
rach dostosowanych do produkowanych nakretek, wéwczas
nakretki bez wiekszych trudnosci mozna by nabyé w za-
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ktadach produkcyjnych, albo rozprowadza¢ stoiki razem
z nakretkami, co bytoby o wiele wygodniejsze dla nabyw-
cow. Poniewaz jednak tak nie jest (jak wida¢ z wyzej
przytoczonych faktéw), przeto prosimy uprzejmie o poda-
nie zrédta i sposobu nabycia potrzebnych nam nakretek
do stoikéw.”

Niestety, my tego nie potrafimy uczyni¢. Zwracamy sie
wiec do Min. Przemyslu Chemicznego oraz do Min. Prze-
mys$lu Materiatdbw Budowlanych z prosbg o wskazanie spo-
sobu prawidtowego rozwigzania tej sprawy.

NASZA KRYTYKA POMOGLA*

Nawilzacze sq!

Dwuletnie zabiegi Kieleckiego Okregu Lasow Panstwo-
wych w Radomiu w celu ,wykrycia“ producenta i naby-
cia nawilzaczy zakonczyly sie wreszcie pomysinie. Nawil-
zacze nabyto w Hurtowni ,Arged“, ktéra juz prowadzi
sprzedaz tego artykutu.



PRZEGLAD WYDAWNICTW

Dr Jozef Kreisberg: Opakowania bednarskie. PWG 1954.
Warszawa

Przewazajgca czes¢ towar6w wymaga przy transporcie
opakowania zabezpieczajgcego przed zepsuciem, ubytkami
czy uszkodzeniami mechanicznymi. Jednym z powszechnie
uzywanych opakowar sg opakowania bednarskie.

Typowym opakowaniem bednarskim sg beczki drewnia-
ne. Beczki te majg powazne zalety, wyrazajgce sie w ich
wielkiej wytrzymalosci, wiekszej niz w innych opakowa-
niach pojemnosci w stosunku do wielkoscig lepszego niz
w skrzyniach zabezpieczenia towaru, tatwosci przetacza-
nia itp.

UJeFr)nna strong beczek do ptyndw jest to, ze produko-
wacé je mozna jedynie z surowca wysokiej jakosm Wydaj-
nos¢ klepek, uzywanych do produkcji beczek gruboscien-
nych na wino, spirytus i piwo, wyposi przecietnie 30%.
a niekiedy 25 z 1'm3 wysokojakosciowe] debiny. Udziat
zas debu w drzewostanie kraju wynosi jedynie 3,5%,
liczac réwniez miode drzewostany debowe, ktore nie na-
dajg sie do wyrebu.

eficytowos¢ drewna zmusza do jak najoszczedniejsze-
go gospodarowania artykutami, ktére sg z niego wytwa-
rzane.

Jak wykazuje analiza zuzycia beczek, ich wieloobroto-
wos¢ jest niewielka, mimo ze ze wzgledu na konstrukcje
nadajg sie do wielokrotnego uzytku.

Przyczyny nieproporcjonalnie duzego zuzycia beczek
lezg w niestarannym obchodzeniu sie z nimi przed i przy
ich napetnianiu, nieumiejetnym oproznianiu®z zawartosci
oraz nieodpowiednim przechowywaniu opréznionych be-
czek.

Czynnikiem, ktéry ma niezmiernie powazny wplyw na
wiasciwe wykorzystanie beczek, jest organizacja odbioru
i renowacji beczek, zagadnienie, ktére w chwili obecnej

nie jest postawione na nalezytym poziomie. Dla zrozumie-
nia waznosci zagadnienia nalezy zda¢ sobie sprawe z ilo-
Sci drewna zuzywanego do produkcji opakowan bednar-
skich. Aby wybra¢ mase drzewa do rocznej produkcji opa-
kowar bednarskich, trzeba ogotoci¢ powierzchnie ca 3000
ha_lasu.

Jest rzecza niewatpliwg, iz w tak powaznym zapotrze-
bowaniu materiatow drzewnych na cele produkcji opako-
wan bednarskich tkwig powazne rezerwy.

Jedng z przyczyn zawyzonego zapotrzebowania, wynika-
jacego z niewtasciwej gospodarki opakowaniami bednar-
skimi, jest brak fachowej literatury w tym zakresie. Luke
te Wype’fnia czesciowo wydana przez PWG.w ramach Bi-
blioteki Gospodarki Magazynowej broszura dr. Jézefa
Kreisberga ,Opakowania bernarskie*. Praca omawia za-
gadnienia dotyczace: surowca na opakowania bednarskie,
jego cech oraz wielkosci zuzycia, podziatu naczyn bednar-
skich na typy w zaleznosci od ich przeznaczenia, czesci
naczyn bednarskich, podstawowych wiadomosci o produk-
cji, normalizacji i standaryzacji wyroboéw bednarskich.

W dalszym ciggu praca traktuje o odbiorze, magazyno-
waniu, konserwacji i przygotowaniu beczek do napetnia-
nia, o impregnowaniu, emaliowaniu, otwieraniu i denkowa-
niu beczek, remoncie beczek w warunkach magazynowych,
transportowaniu beczek, okresach uzytecznosci beczek po-
szczegolnych typdw oraz obliczaniu pojemnosci beczek.

Poruszone zagadnienia ujete sg przez autora w sposob
jasny i przystepny pod katem widzenia praktycznych po-
trzeb referentdw branzowych zaopatrzenia i magazynierow
przedsiebiorstw, uzywajgcych beczki i inne Wyroby bed-
narskie. Celem jej jest — jak stwierdza w przedmowie
autor — zaznajomienie w og6lnych zarysach z zagadnie-
niami produkcji beczek w takim stopniu, jaki potrzebny
jest dla zrozumienia od czego zalezy przedtuzenie okresu
ich uzytecznosci.

Z POMYSLOW RACTONALIZATORSKICH

Regeneracja (od$wiezanie) pilnikbw metoda chemicz-
ng — mgr inz. Wiodzimierz Felenczak z Koszalinskiego
Okregu LasOw Panstwowych w Szczecinku. W nr 1/1955
opublikowali$my artykut Mieczystawa Kotlewskiego na te-
mat regeneracji pilnikéw, w ktérym autor pisal m. in.
o chemicznej metodzie regeneracji. Obecnie pragniemy
udostepni¢ naszym Czytelnikom kilka blizszych informacji
0 tej metodzie. Jest to pomyst racjonalizatorski mgr inz.
Wiodzimierza Felenczaka. Regeneracje wediug tego pomy-
stu przeprowadza sie w nastepujgcy sposob.

Zuzyte pilniki segreguje sie wedtug grup marek, naciec¢
(pojedyncze, podwojne lub potréjne) oraz stopnia zuzy-
cia. Kazdg grupe odrabia sie osobno. Pilniki zanurza sie
w kwasie solnym o ciezarze wtasciwym 1,2 na eikres okoto
10 minut az do rozpuszczenia sie opitek i rdzy. Zamiast
kwasu solnego mozna uzywa¢ 20% wodnego roztworu
kwasu siarkowego. Nastepnie pilniki ptucze sie doktadnie
woda, po czym zanurza sie je w 10% roztworze sody kau-
stycznej na przecigg okoto 10 minut. Roztwoér sody kau-
stycznej powinien by¢ .podgrzany do temperatury 80—90°C.
Kapiel usuwa z pilnikbw stare smary i tluszcze. Tak oczy-
szczone pilniki poddaje sie dalej dziataniu roztworu ,od-
miadzajacego”, stanowiacego 12 16% roztwor wodny
kwasu azotowego i siarkowego. Roztwér ten otrzymuje sie
przez wlanie do 88—84 czesci Wagowych wody 6 8 cze-
Sci Wagowych stezonego kwasu azotowego i 5 8 czesci
Wagowych stezonego kwasu siarkowego. Po uptywie 3 4
minut pilniki wyjmuje sie z tego roztworu, przemywa wo-
da i probuje sie stopien odswiezenia na plytce metalowej,
w razie potrzeby — proces od$wiezania powtarza sie. Pil-
niki nalezycie odswiezone poddaje sie nastepnie odkwa-
szeniu w tugu i wreszcie naoliwieniu w oliwie ogrzanej
do temperatury 110—120°C. Oliwe mozna zastgpi¢ sprosz-

kowanym weglem drzewnym, w ktdrym zanurza sie pil-
niki i dosusza nad plyta kuchenna, a nastepnie oczyszcza
szczotkg witosiang. Odswiezenie w lec.ie najlepiej przepro-
wadzaé¢ na powietrzu; w zimie trzeba to robi¢ w pomiesz-
czeniu o dobrej wentylacji. Na regeneracje 100 sztuk pil-
nikbw zuzywa sie:
360 g kwasu solnego
360 g kwasu siarkowego
327 g kwasu azotowego
327 g sody kaustycznej

0 ciezarze wihasciwym 1,2
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Jak widzimy, ilos¢ potrzebnych chemikalibw do regene-
racji pilnikow jest niewielka. Pomyst ten powinien zna-
lezé. powszechne zastosowanie, szczeg6lnie w zaktadach
zuzywajgcych duze ilosci pilnikow.

Gruntowanie tynkéw pod farbe olejng — Mieczystaw
Malanek ze Zwigzku Branzowego Spétdzielni Ustugowych
we Wroctawiu. Tynki nowe lub stare gruntowano dotych-
czas pod farbe olejng za pomocag pokostu, ktory jest ma-
terialem deficytowym i drogim. W mys| usprawnienia, po-
kost zastgpiono mieszaning dekstryny z klejem malarskim.
Aby otrzymac z tych materiatéw roztwér nadajacy sie do
pedzlowania tynkéw, rozgotowuje sie 2 kg dekstryny w
3 litrach wody, po czym dodaje sie 0,5 kg kleju malarskie-
go rozrobionego wodg i gotuje sie jeszcze 20 minut, a na-
stepnie dolewa 5 litrow wody. Tym roztworem powleka sie
za pomocag pedzla tynk, ktéry po uptywie 2 godzin jest
juz gotéw do pomalowania farbag olejng. Farba natozona
na tak zagruntowany tynk mocno przywiera do podioza,
jest niescieralna i trwala.

Jeszcze o lignofolu. W numerze 22/1954 umiesciliSmy ns-
tatke w sprawie uruchomienia produkcji lignofolu w Byd-
goskich Zaktadach Przemystu Sklejek. Obecnie otrzyma-
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liSmy pismo Instytutu Technologii, Drewna Ministerstwa
Lesnictwa, ktéry prosi o uzupetnienie tej notatki infor-
macja, ze z ramienia Instytutu Technologii Drewna
w pracach nad uruchomieniem produkcji lignofolu brat
udziat mgr inz. Marian Kwiatkiewicz. Inz. M. Szajkowski,
ktéry jest dyrektorem Zaktadéw Przemystu Sklejek brat
udziat w pracach nad uruchomieniem produkcji lignofolu

PRZEPISY PRAWNE

Przypominamy o ukazaniu sie nastepujgcych przepisow
prawnych:

1 Rozporzadzenie Przewodniczacego Panstwowej Komi-
sji Planowania Gospodarczego z dnia 20 grudnia'l954 r.
w sprawie zatwierdzenia norm panstwowych ustalonych
przez Polski Komitet Normalizacyjny w zakresie: goérnic-
twa odlewow z zeliwa szareggo i narzedzi do obrébki drew-
na (Dz. U. nr 3, poz.: 18 19, 20).

2. Zarzadzenie Przewodniczacego Panstwowej Komisji
Planowania  Gospodarczego z dnia 9 grudnia 1954 r.
w sprawie gospodarowania niekt(’)eri surowcami wtorny-
mi i zaopatrzenia w te surowce zakladéw przemystu drob-
nego (Monitor Polski nr 5 poz. 66). Z zarzadzenia wyni-
.; ze surowce wtdérne powstajgce lub znajdujgce sie w
jednostkach panstwowych i spoétdzielczych, nie przeznaczo-
ne do produkcji, podlegajg sprzedazy zaktadom przemystu
drobnego. Zarzadzenie ustala terminy: przesytania rocz-
nych planéw uzysku surowcéw wtérnych do WKPG oraz
sporzadzania® bilanséw i rozdzielnikow. Odpisy bilanséw
i rozdzielnikbw przesyla sie do wiadomosci PKPG Min
Przem. Drobnego i Rzemiosta, Centr. Zw. Sp. Pracy i wy-
dziatom przemystu WRN. Jednostki panstwowe i spotdziel-
cze, w ktérych powstajg surowce wtdrne, maja obowigzek
gromadzenia, sortowania i ewidencjonowania Ssurowcow
wtdérnych niezwlocznie po ich powstaniu. Nadto zarzgdze-
nie zawiera jako zatgczniki wzory: wykaz surowcow wtoér-
nych przeznaczonych dla przemystu drobnego, roczny plan
uzysku surowcow wtérnych, zapotrzebowanie na surowce
\r/]v;gl[lnge oraz bilans przychodu i rozchodu surowcow wtér-

3 Uchwala Rady Ministréw nr 823a z dnia 7 grudnia
1954 r. o zakresie dziatania Ministerstwa Spraw Wewnetrz-

ngh gé?z jego organdéw terenowych (Monitor Polski nr 8,

Uchwala podaje zakres dziatania Ministra Spraw Wew-
netrznych, okresla organy terenowe Ministra Spraw Wew-
netrznych oraz stosunek prezydiow wojewddzkich i powia-
towych rad narodowych do Milicji Obywatelskiej.

4. Zarzadzenie Ministra Przemystu Materiatbw Budow-
lanych z dnia 20 grudnia 1954 r. w sprawie trybu ustala-
nia cen na produkty nietypowe i optat za nietypowe ustu-
g_wykonywane przez przedsiebiorstwa podlegte Ministro-
wi Przemystu Materiatbw Budowlanych i $wiadczone
w obrebie gospodarki uspotecznionej (Monitor Polski nr 8,
poz. 88). Zarzadzenie podaje, ze za produkty (wyroby)
nietypowe uwaza sie produkty nie objete obowigzujacymi
cennikami, ktérych produkcja ma charakter jednostkowy
lub matoseryjny, niepowtarzalny i jest wykonywana wg
warunkoéw technicznych ustalonych indywidualnie przy
kazdym zamowieniu, jako nietypowe ustugi uwaza sie ro-
boty przemystowe i ustugi nie objete obowigzujgcymi cen-
nikami. Podstawg do ustalania cen za nietypowe produkty
1 ushugi jest kalkulacja sporzadzona przez wykonawce.
Zarzadzenie okresla organy wiasciwe dla ustalania cen
(w zaleznosci od wartosci zaméwienia).

5. Zarzgdzenie Przewodniczacego PKPG z dnia 21 stycz-
na 1955 r. zmieniajace zarzadzenie z dnia 7 sierpnia
1954 r. w sprawie gospodarowania zelastwem uzytkowym
(Monitor Polski nr 9, poz. 95). W zarzadzeniu Przewod-
niczacego PKPG z dnia 7.VI11.1954 r. w sprawie gospo-
darowania zelastwem uzytkowym (Monitor Polski nr A-79
poz. 926) wprowadza sie nastepujgce zmiany:

a) w 8 3 dodaje sie ust. 2 w brzmieniu: ,2. Obowigzek
sortowania i ewidencjonowania zelastwa uzytkowe-
go grupy Il nie dotyczy C. Z. Gospodarki Ztomem
i przedsiebiorstw uprawnionych do skupu ztomu.“

b) w 8§ 11 w ust. 1 dodaje sie zdanie: ,kopie faktury po-
siadacz wysyta jednoczesnie wilasciwemu rejonowe-
mu biuru ‘sprzedazy C.Z.Z.S.".

c) ust. 2 otrzymuje brzmienie: ,2. posiadacz obowigza-
ny jest wysta¢ zgtoszone zelastwo uzytkowe grupy
Il w terminie okreSlonym w ust. 1 do wskazanego

z tytutu swego stanowiska. Od roku 1950 w Zaktadzie Fi-
zykochemicznej Technologii Drewna w Poznaniu prowa-
dzone sg prace naukowo-badawcze dotyczace produkcji
i zastosowania lignofolu.

W zwigzku z tymi pracami pracownikom Zaktadu z prof.
Dr. Tadeuszem Perkitnym na czele przyznano w 1953 r.
Nagrode Panstwowa.

nabywcy i wystawi¢ fakture na wiasciwe biuro sprze

dazy Cz2.S" ¢ P

d) 8§ 13 otrzymuje brzmienie: ,,8 13. Do zelastwa uzyt-
kowego grupy Ill stosuje sie przepisy zarzadzenia
Przewodniczacego PKPG z dnia 9.XI1.54 r. w spra-
wie gospodarowania niektorymi surowcami wtérnymi
i zaopatrzenia w te surowce zaktadoéw przemystu
drobnego (Monitor Polski z 1955 r. nr 5. poz. 66)."

e) 8§ 19 ust. 2 — skredla sie.

f) zatacznik nr 3 (wykaz surowcow wtérnych przezna-
czonych dla przemystu drobnego) otrzymuje brzmie-
nie jak w zataczniku do niniejszego zarzadzenia.
Zarzadzenie wchodzi w zycie z dniem ogtoszenia.

6. Zarzadzenie Ministra Przemystu Chemicznego z dnia
26 stycznia 1955 r. w sprawie zasad obrotu butlami do ga-
z6w technicznych (Monitor Polski nr 9, poz. 100).

Zarzadzenie dotyczy butli stalowych, stuzacych jako
zbiorniki przenosne do tlenu, acetylenu, bezwodnika kwa-
su weglowego, wodoru, powietrza sprezonego, azotu, argo-
n“’ Saz°w sprezonych, skroplonych lub rozpuszczonych pod
cisnieniem. Zarzadzenie podaje, kogo nalezy uwazaé¢ za
dostawce i odbiorce butli oraz wymienia przepisy obowig-
zujgce przy przechowywaniu, uzytkowaniu i przewozie
butli. Podaje_réwniez obowigzki wysylajacego i odbiera-
jacego, sposob zgtaszania reklamacji, tabele terminéw
zwrotu butli, kary w razie niezwrocenia butli i kary za
nadmierne zuzycie acetonu z butli acetylenowej. Tracg
moc dotychczasowe przepisK w sprawie zasad obrotu bu-

tlami do gazéw technicznyc

7. Zarzadzenie Ministra Przemystu Chemicznego z dnia
26 stycznia 1955 r. w sprawie prowadzenia ewidencji butli
do gazéw technicznych przez zaktady produkujgce gazy
techniczne (Monitor Polski nr 9, poz. 101). Zarzadzenie
wprowadza instrukcje w sprawie zasad i sposobu prowa-
dzenia ewidencji butli do gazéw technicznych w zaktadach
produkujgcych gazy techniczne.

Instrukcja zawiera: przepisy ogoélne, ewidencje podsta-
wowa, ewidencje obrotowa butli, finansowanie | ksiegowe
ujecie obrotu butlami, przepisy przejsciowe i koncowe.

Nadto zarzadzenie wprowadza wzory ewidencji butli
do gazoéw technicznych w zaktadach produkujgcych.

8. Zarzadzenie Przewodniczgcego PKPG z dnia 28 stycz-
nia 1955 r. w sprawie zaliczania kosztéw wydziatowych
i ogo6lnofabrycznych do kosztéw wtasnych wyrobéw meta-
lowych wytwarzanych w ramach produkcji ubocznej (Mo-
nitor Polski nr 10, poz. 112). Zarzadzenie podaje, co sie
zalicza doTrosztéw wiasnych wytwarzanych artykutdow me-
talowych oraz wysokos$¢ narzutow.

Zarz%d_zenie wchodzd w_zycie z dniem ogtoszenia, z mo-
cg od dnia 1 stycznia 1955'r.

9. Zarzadzenie Przewodniczacego PKPG z dnia 28 stycz-
nia 1955 r. w sprawie trybu rozdziatu materiatébw przezna
czonych na zaopatrzenie zaktadéw ustugowych prowadzo-
nych przez jednostki gospodarki uspotecznionej i indywi-
dualnych rzemiesinikbw (Monitor Polski nr 10, poz. 113).
Zarzadzenie postanawia, ze Minister Handlu Wewnetrz-
nego w porozumieniu z Ministrem Przemystu Drobnego
i Rzemiosta oraz z Zarzadem Centralnego Zwigzku Spot-
dzielczosci Pracy rozdziela materialy przeznaczone na
zaopatrzenie zaktadéw ustugowych (wymienione w wyka-
zie stanowigcym zatgcznik nr 1 do zarzgdzenia, zawiera-
jace 91 pozycji) miedzy wojewodztwa i zawiadamia wo-
jewodzkie komisje planowania gospodarczego o ilosci ma-
teriatdbw przeznaczonej dla poszczeg6inych wojewddztw.

Zarzadzenie podaje, jakie zakftady nalezy rozumie¢ jak”
ustugowe, dokad nalezy sktada¢ zamowienia, kto i w jak;
spos6b przydziela materialy. Odbiorcy powinni posiadac¢
ksigzki zakupéw, w ktorych punkty sprzedazy potwierdza-
ja sprzedaz.

Nadto zarzadzenie podaje wzOr zapotrzebowania kwar-
talnego oraz wzor ksigzki zakupow materiatow.

Zarzadzenie wchodzi w zvcie z dniem oatoszenia



POSZUKUJEMY ODBIORCY

Niedomickie Zaktady Celulozy majg do uptynnienia
600 kg szesciometafosforanu (calgonu).

Ewentualni reflektanci proszeni sa o bezposrednie
porozumienie si¢ z Niedomickimi Zaktadami Celulozy,
w Niedomicach k. Tarnowa, poczta Zabno.

POLSKIE WYDAWNICTWA GOSPODARCZE

polecajg nowe ksigzki z zakresu gospodarki magazynowej

Polskie Wydawnictwa Gospodarcze przystgpity do wydawania ,Biblioteki Gospodarki
Ma%lzgnowej“, ztozonej z kilkudziesieciu broszur. =~ ] ] .
roszurach tych specjalisci z okreslonych dziedzin podajg podstawowe wiadomosci
z materiatoznawstwa poszczegoélnych grup materiatowych, omawiajg zasady przechowywa-
nia i konserwacji, transportu, odbioru itd. Broszury napisane sa jezykiem przystepnym,
ujete w sposéb popularny. Przeznaczone sg dla personelu magazynowego zaktadéw prze-
mys$lowych i budéw oraz dla pracownikéw dziatbw zaopatrzenia zaktadow.
Dotychczas ukazaly sie:

Nr 1— Trzcinski G. Krawczuk E. — Narzedzia skrawajgce do metali zl 4,25
Nr 2 — Porayski T. — Guma i wyroby gumowe zl 430
Nr 3 — Ciesielski Kaszuba Z — Skoéry gotowe _ itri 5,30
Nr 4 — Kreisherg J. - Opakowania bednarskie zl 2,00
Nr 5 — Gepner J. - Metale niezelazne zl 7,00
Nr 6 — Kubaszewski J. Farby i lakiery zt 490
Nr 7 — Kreisberg J. - Opakowania skrzynkowe (w druku)
Nr 8 — Kempf A. - Cement, wapno, gips zl 2,70
Nr 9 —2Bem A. - Paliwa stale zI 3,00
Nr 10 — Walewski L: — Przewody i kable zt 3,10
Nr 11 — Ejmocki W., Wolf At — Chemikalia (w druku)

Nastepne broszury tego cyklu -zfprzygotowanju. X ) . ) .
Powyzsze broszury mozna nabywac i zamawiaé w ksiegarniach techniczno-gospodar-

czych Domu Ksigzki“ oraz w Centralnej Ksiegarni Wysytkowej ,Domu Ksigzki w War-
szawie" Plac Dabrowskiego 8, ktéra wysyla je za zaliczeniem pocztowym.

Wydawnictwo prosi o kierowanie wszelkich uwag dotyczacych ,Biblioteki Gospodarki
Magazynowej* na adres: Warszawa, ul. Poznanska 15, Polskie Wydawnictwa Gospodarcze.
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