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Zaktad Przemystu Hutniczego w Chorzowie

Organizacja transportu
kolejowego huty im.
Lenina.
Zasady organizacji trans-
portu w hucie zelaza.

kolejowy ma dla
zelaza szczegdlne
wykonuje on bo-

Transport
hutnictwa
znaczenie,

wiem prawie catkowity przy-
wéz materiatéw do huty i wy-
w6z produktéw huty. Przewo-

zy wewnetrzne ponad dwukro-
tnie przewyzszajg przywozy
materiatbw do huty. Masy to-
warowe, przewozone dla hut
i wewnatrz hut wyrazajg sie
w milionach ton rocznie. Kosz-
ty transportu sag w hutnictwie
bardzo duze.

Prawidtowa organizacja trans-
portu hutniczego przyczynia
sie przede wszystkim do zwigk-
szenia wydajnos$ci pracy i do
zmniejszenia kosztéw wtasnych.
W tej dziedzinie hutnictwo mo-
ze jeszcze wiele zdziataé.

Opracowywanie naukowych
uogd6lnien, w dziedzinie trans-
portu pozwalajacych na jed-
nolitg organizacje transportu
w réznych hutach sprawia wie-
le trudnosci. R6znorodnos$¢ wa-
runkéw w hutach pozwala je-
dynie na opracowanie wzorcow
organizaciji transportu. Przy-
ktadem takim moze by¢ orga-
nizacja transportu Huty im.
Lenina.

U podstaw organizacji trans-
portu huty lezy rozplanowanie
zaktadu hutniczego — jego pod-
stawowych wydziatéw w takim

stosunku do siebie, by mozna
byto uzyskaé optymalne wa-
runki transportowe. Dlatego tez
transport kolejowy jest jed-
nym z czynnikow dyktujagcych
rozplanowanie zaktadu hutni-
czego oraz usytuowanie go w
w stosunku do sieci PKP. O
organizaciji transportu hut-

niczego decyduje réwniez spe-
cyfika produkciji wydziatow
hutniczych i zwigzany z nig
obieg masy materialowej w hu-
cie, jak i warunki techniczne
(sie¢ kolejowa i zwigzane z nig
urzgdzenia), w ktérych pracuje
transport huty.

Organizacja przewozow kole-
jowych w hucie zelaza wymaga
ustalenia statych pociggéw dla
zapewnienia planowego prze-
mieszczania materiatdw pomie-
dzy poszczegdlnymi wydziata-
mi, oraz ustalenia organizacji
manewréw kolejowych na po-
szczegoblnych stacjach i poste-
runkach ruchu w hucie. Ta ru-
chowa strona organizaciji trans-
portu, znajduje swéj wyraz w
procesach technologicznych
transportu, bedgcych faktycz-
nie instrukcjami, podajgcymi
system organizacji pracy przy
pociggach i wagonach, oraz
normy czasu na wykonanie po-
szczeg6lnych operacji. Podbu-
dowg dla proceséw technolo-
gicznych pracy stacji sg regula-

miny techniczne stacji czy po-
sterunkéw ruchu, bedace fak-
tycznie technicznymi instruk-
cjami dla stacji.

Techniczne regulaminy sta-

cyjne i procesy technologiczne
transportu opracowywane sq
dla poszczegoblinych rejonéw
huty, czyli stacji, z ktérych
kazda przeznaczona jest do
obstugiwania jednego Ilub Kkil-
ku wydziatdw huty. Rozpocze-

cie opracowania organizacji
transportu w ramach kazdego
rejonu poprzedzi¢ musi prze-
to opracowanie podziatu hu-
ty na rejony stacyjne, ustale-
nie tacznos$ci ruchowej i za-
bezpieczenia ruchu pociggow,

ustalenie uzywanego taboru ko-
lejowego, wtasnego i PKP oraz
ustalenie przebiegéw pociggoéw,
kursujacych miedzy poszczegdl-
nymi stacjami, wzglednie prze-
wozéw specjalnych, na przy-
ktad, z wielkich piecow do
mieszalnika z zuzlem itp. Pro-
cesy technologiczne pracy po-
szczegdlnych stacji nawigzuja
do ruchu miedzywydziatowego
i miedzy zaktadem a obstugu-
jaca je stacje PKP. Po wyko-
naniu proceséw technologicz-
nych pracy stacji nalezy wy-

kona¢ regulaminy techniczne
stacji.

Zagadnienie organizaciji trans-
portu ujmuje rowniez takie
opracowania jak: bezpieczen-
stwo i higiene pracy trans-
portu, instrukcje dla rewiden-
tow  wagonéw, instrukcje o
wagonie i pociggu ratunko-
wym oraz postepowaniu w
razie wypadku kolejowego,
oraz szkolenie personelu.

Uogdlnienia
cy moga by¢

zawarte w pra-
pomocne przy
projektowaniu rozwigzan trans-
portu w nowych hutach Ilub
usprawnieniu transportu w sta-
rych. (ma).

Techniczne normowanie

typowych prac na sta-

lowni.

Praca ta zostata wykonana
jako dalszy cigqg pracy ,Tech-
niczne normowanie typowych
prac na Wielkich Piecach" z
tego tez wzgledu nie zawiera
ona podstawowych poje¢ z
dziedziny technicznego nor-
mowania pracy, ktére to po-

jecia zostaly podane w pracy
,Techniczne normowanie ty-
powych prac na Wielkich Pie-
cach“. Produkcja bowiem Sta-
lowni i Wielkich Piecow ma
wiele wspoélnych cech. Za-
rbwno przy pracy Stalowni
jak i Wielkich Piecow wyste-
puje fizykochemiczny proces
aparaturowy. Tu i tam wyste-
pujag operacje wykonywane
zespotowo. W jednym i dru-
gim przypadku decydujgcym
ogniwem pracy wydziatu sa
piece, ktére nadajg tempo
pracy i limituja wysokos$é
produkecji wszystkim pomoc-
niczym urzgadzeniom i agrega-
tom catego wydziatu.

Opracowana w wymienionej
poprzednio pracy dokumentacja
moze by¢ uzywana zaréwno
przy badaniu i analizowaniu
pracy w wydziale Wielkie Pie-

ce jak réwniez w wydziale
Stalowni. Pomimo tego, ze w
produkciji W ielkich Piecow
i Stalowni istnieje caly szereg
wspoélnych cech, istniejg réw-
niez rdéznice, z ktérych naj-
bardziej zasadniczg jest to, ze
proces wielkopiecowy jest

podczas gdy
jest proce-

procesem ciggtym,
proces- stalowniczy
sem cyklicznym. Cyklem na
stalowni jest jeden wytop.
W szystkie zasadnicze operacje
powtarzajg sie cyklicznie przy
kazdym wytopie. Dlatego tez
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normowanie prac na Stalowni
wymaga innego podejscia do
tego zagadnienia, anizeli nor-

mowani« prac na Wielkich Pie-
cach.

Po pobieznym oméwieniu pro-
cesu wytapiania, stali, zostat
podany podziat procesu wyta-
piania stali na zasadnicze
okresy. Podzial ten ma swoje
uzasadnienie w przebiegu pro-
cesu technologicznego.

Podane zostaly granice kaz-
dego okresu. Ustalenie norm
pracy dla brygady obstugujag-
cej piec martenowski, sprowa-
dza sie w zasadzie do ustale-
nia czasu trwania wytopu.

Czas trwania wytopu mozemy

obliczy¢ jako sume czasu na-
prawy pospustowej, czasu ta-
dowania (sadzenia) pieca, to-
pienia wsadu i zlewania su-
réwki, czasu gotowania i od-
tleniania kapieli metaléowej,

oraz spustu suréwki.
Poniewaz czas trwania wyto-
pu nie pokrywa sie z czasem
trwania zmiany a brygady
obstugujgce piec martenowski
przekazuja sobie agregat w réz-
nych okresach wytopu stali,
dlatego podana zostata metoda
obliczania ilosci stali zalicza-
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nej poszczegoblnej brygadzie.
Obliczenie to opiera sieg na pro-
centowym udziale czasu kaz-
dego okresu w ogélnym czasie
trwania wytopu.

Ustalenie norm pracy przy
podawaniu materiatéw wsado-
wych winno by¢ oddzielne dla

zasadniczych grup jak: tado-
waczy ztomu, tadowaczy ma-
teriatbw pomocniczych, SUw-

nicowych, wsadzarkowych. Roz-
graniczenie to jest konieczne
ze wzgledu na rodzaj materia-
tow wsadowych jak réwniez
i na odrebny charakter pracy.
Ustalenie norm idzie tu w kie-
runku ustalenia koniecznej
ilosci materiatow, oraz ustale-
nia obsady dla kazdego rodza-
ju materiatéw wsadowych.
Ustalenie norm pracy dla
obstugi mieszalnika winno wy-
razi¢ sie w ilosci ton obrotu
sur6wki. Przy czym za obrét
suro6wki nalezy uwazaé¢ zaréw-
no przyjecie suréowki przez
mieszalnik z Wielkiego Pieca
jak réwniez i oddanie suréw-
ki dla stalowni. Praca moze by¢

wykorzystana dla celow
usprawnienia normowania w
hutach oraz przy szkoleniu
technikéw normowania. (S.C.)

Zaktad Przemystu Chemicznego w Gliwicach

Organizacja stuzby zby-

tu i gospodarki wtasny-
mi wytworami przedsie-
biorstwa chemicznego

(tacznie z obrotem mie-
dzywydziatowym)

Praca niniejsza ma na celu
przedstawienie organizacji apa-
ratu zbytu w przedsiebiorstwie
przemystu chemicznego. Opra-
cowana zostata na podstawie
badan przeprowadzonych w
ZPA w Kedzierzynie. Zamia-
rem opracowujacych nie byto
jednakze zacie$nienie tematy-

ki tylko do specyfiki tych za-
ktadow, lecz przedstawienie
pewnych ogdlnych =zasad or-
ganizacji i w oparciu o nie
techniki pracy, mogacej zna-
lezé zastosowanie w pracy
przedsiebiorstw kazdej branzy

przemystu chemicznego.

Z tych tez powoddéw uwzgle-
dniono w pracy jedynie ogél-
ny tryb zaopatrzenia mate-
rialowo-technicznego ustalony.
Zarzadzeniem Przewodniczg-
cego PKPG Nr 221 z dn. 10.8.53
r. oraz Nr 272 z dn. 11053 r.,
bez wnikania w szczegbdlne try -
by <zaopatrzenia obowigzujgce
przy zaopatrzeniu w niektore
artykuty chemiczne. Biorgc pod
uwage, ze podstawowag komor-
ka w systemie organizacji apa-
ratu zbytu jest operatywnie
dziatajgcy Dziat Zbytu przed-
sigbiorstwa — praca niniejsza
zawiera projekt struktury or-
ganizacyjnej i organizacji pra-
cy Dziatu Zbytu przedsiebior-
stwa z uwzglednieniem powig-
zania jego dziatalnos$ci z wyz-
szymi szczeblami organizacyj-

nymi aparatu zbytu przemystu
chemicznego, oraz z innymi ko-
moérkami dziatalno$ci gospo-
darczej w przedsiebiorstwie.

W pracy tej uwzgledniono
réwniez problem gospodarki
magazynowej wyrobami goto-
wymi, potfabrykatami i opa-
kowaniem. Opisano sposob
przyjmowania do magazynu,
sktadowania i konserwaciji oraz
wydawania wyrobéw gotowych
przeznaczonych na zbyt i pét-
fabrykatéw przeznaczonych na
zuzycie wltasne. Omoéwiono spo-
séb ewidencjonowania stanu
i obrotéw magazynowych oraz
stosowane metody kontroli go-
spodarki magazynowej.

Do pracy zostat zatagczony wy-
kaz formularzy uzywanych w
sprawozdawczos$ci i dokumen-
tacji Dziatu Zbytu.

Osobny rozdziat pracy zawie-
ra szczegbétowa instrukcje do-
tyczaca przebiegu czynno$ci,
planowania, realizacji planu,
sprawozdawczos$ci i gospodarki
magazynowej wyrobami.

Przemyst chemiczny nie po-
siada w dziedzinie organizacji
aparatu zbytu dostatecznego za-

sobu wtasnych doswiadczen i
tradycji — stad wtasnie wyni-
ka istniejaca jeszcze znaczna

r6znorodno$¢ form organizacyj-
nych w poszczeg6lnych* bran-
zach przemystu chemicznego.

Opracowany projekt struktu-
ry organizacyjnej i organizacji
pracy aparatu zbytu przedsie-
biorstwa przemystu chemiczne-
go winien by¢é przyczynkiem
do uporzgdkowania i ujednoli-
cenia dziatalnoéci aparatu zby-
tu, obrotu wewnetrznego pot-
fabrykatami i gospodarki wy-
robami gotowymi. (P).

Zaktad Przemystu Wiodkienniczego w todzi

~Metoda opracowania

zatozen do projektu dys-

pozytorskiej sieci tacz-

nosci w przedsiebior-

stwie wielowydziatowym

przemystu bawetniane-
go*.

W pracy podane zostaty uogdl-

dos$wiadczenia,
pracownikéw Zaktadu
Wiékienniczego In-
i Organi-

nione zdobyte
przez
Przemystu
stytutu Ekonomiki i
zacji Przemystu w naktadach
przemystu bawetnianego przy
prowadzeniu prac wstepnych,
dotyczacych organizacji dyspo-
zytorskiego systemu kierowa-
nia produkcja.
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sktada sie z dwébch
czeséci, W pierwszej czesci, po-
przedzonej wprowadzeniem,
ujeto szczegb6lowo opracowang
metode postepowania przy
opracowaniu zalozen dla za-
projektowania dyspozytorskich
Srodkéw i sieci tacznosci w
przedsiebiorstwie wielowydzia-
towym przemystu bawetniane-
go. Okreslono w niej zakres
pracy personelu kierowniczego
i technicznego przy opracowa-

Praca

niu zatozen. Podano sposéb
postepowania przy ustalaniu
kolejnych zagadnien wchodza-
cych w sktad zatozen, jak row-
niez forme ostatecznego ich
ujecia.

Druga cze$¢ pracy zawiera

opracowanie dla przyktadowego
przedsiebiorstwa przemystu ba-
wetnianego zalozern dla komér-
ki dyspozytora przedsiebior-
stwa oraz dla wydziatow: prze-
dzalni $rednloprzednej, prze-
dzalni odpadkowej, tkalni, wy-
konczalni, dla pionu admini-
stracyjno-handlowego oraz
Dziatlu Gtéwnego Mechanika.
Czeé$¢ ta praktycznie ukazu-
je zalozenia, ich budowe i for-
me. Sktadajg sie one z czesci
organizacyjnej, obejmujacej
opis charakterystycznych da-
nych, jak: krétka charaktery-
rystyke obiektu, projektowanag
strukture komoérek dyspozytor-
skich, wybér technicznych
Srodkéw tgcznoéci dla tych
komoérek, wykazy pracowni-
koéw korzystajacych z tych

Srodkéw — oraz czeéci tech-
nicznej, ktéra w oparciu o pla-
ny sytuacyjne terenu przed-
siebiorstwa, jego budynkéw i
hal przedstawia projekt umiej-
scowienia dyspozytorni, roz-
mieszczenia punktow $Srodkow
tacznosci dyspozytorskiej, spe-
cyficzne ich cechy w zalez-
noéci od warunkéw eksploata-
cji. Zatozenia zaopatrzone sa
komentarzami i zatacznikami,
ktére przyktadowo wyjasniaja
przyjete rozwigzania wazniej-
szych zagadnien wchodzacych
w sktad zatozen, w zalgczni-
kach zamieszczony zostal réw-
niez przyktad konspektu refe-
ratu popularyzujacego zagad-
nienie stuzby dyspozytorskiej
wéréd zatogi przedsiebiorstwa
organizujacegc, system dyspozy-

Praca stuzy¢é moze pracowni-
kom przemystu witdkienniczego
zajmujacym sige organizacja sy-
stemu dyspozytorskiego, szere-
giem praktycznych wskazéwek
np. w jaki spos6b nalezy przy-
stapi¢ do prac organizacyjnych
i jak przeprowadzié kolejne

prace, w wyniku ktérych ma-
ja powstaé¢ zatozenia do pro-
i’ektu . dyspozytorskie]j sieci
acznosci itp.

Praca moze by¢ wykorzystana
rowniez przez pracownikéw in -
nych gatezi przemystu jako po-
mocniczy materiat metodyczny
przy prowadzeniu prac przy-
gotowawczych do wprowadze-
nia dys&)ozytorsklego kierowa-
nia produkcja, (w.r)

Zaktad Przemystu Spozywczego w Krakowie

Normowanie zapasow
produkcji niezakonczo-
nej w przedsiebiorstwach
przemystu owocowo-wa-
rzywnego.

Normy produkcji niezakon-
czonej w jednostkach natural-
nych i w wyrazie warto$cio-
wym spetniajag powazng role w
racjonalnym ksztattowaniu pro-
cesu produkcyjnego, sa narze-
dziem w walce o obnizenie
kosztow wtasnych produkeciji i

stanowig wazny element w wal-
ce o petne wykonanie zadan
planu.

[e] prawidtowym ustalaniu
norm decyduje w powaznym
stopniu sposéb ich opracowy-
wania. Metoda normowania za-

pasow produkcji niezakonczo-
nej musi uwzgledniaé¢ specy-
ficzne cechy danej branzy. Wy-
chodzac z tego zatozenia pod-
jeto w Zaktadzie Przemystu
Spozywczego w Krakowie pré-
be opracowania metody normo-
wania zapasow produkcji nie-
zakoriczonej przydatnej dla po-
trzeb przemystu owocowo-wa-
rzywnego.

We wstepnym rozdziale pra-
cy, uzasadniajacym koniecznos$¢
normowania | jego ekonomicz-
ne znaczenie, omoéwiono ist-
niejgcy stan w zakresie nor-
mowania oraz scharakteryzowa-

no te specyficzne cechy pro-
ceséw technologicznych, ktére
wskazujg na konieczno$é sto-

sowania w.przemys$le owocowo-
warzywnym odmiennej metody
normowania zapaséw produkecji
niezakofniczonej od metody po-
wszechnie stosowanej w innych
przemystach. W wyniku tej
charakterystyki sformutowano
nastepujgce wnioski:

Normy ilosciowe i wartos$cio-
we trzeba ustala¢ odrebnie dla
zapaséw- produkcji niezakon-
£52?~ \ °fjebnie dla zapaséw
potfabrykatow;

normy ilosciowe zapas6w pro-
dukcji w toku winny by¢ usta-

lane v/ ramach poszczegélnych
kwartatéw oddzielnie dla kaz-
dego gatunku wina w kazdej
z faz produkcji;

normy wartoéciowe zapaséw
produkcji w toku winny by¢
obliczane w oparciu o plano-

wany dzienny koszt wytworze-
wskaznik w dniach

nia wina i
wyliczony na podstawie czas-
okresu trwania cyklu produk-
cyjnego wina z uwzglednieniem
stopnia narastania kosztow;
normy wartoéciowe zapasow
pétfabrykatow wyliczaé¢ nale-

zy na bazie zuzycia potfabry-
katow do dalszej produkciji.

Uwzgledniajgca powyzsze za-
tozenia metoda normowania
zapaséw produkcji niezakonczo-
nej zostata ujeta w dwéch roz-
dziatach a mianowicie: (1) me-
toda normowania zapaséw pro-
dukcji w toku; 2) metoda
normowania zapas6w poétfabry-
katow.

W obu rozdziatach, po wstep-
nym omoéwieniu drég i sposo-
béw prawidiowego ksztattowa-
nia zapasow, okre$lono kolejno
spos6b ustalania norm w jed-
nostkach naturalnych oraz spo-
s6b ustalania norm w wyrazie
wartosciowym. W ramach tych
podrozdziatbw omdéwiono ele-
menty normowania oraz poda-
no praktyczne przyktady obli-
czania norm, ilustrujac najwaz-
niejsze zagadnienia odpowied-
nimi tablicami i wykresami.

Praca moze byé wykorzysta-
na tak w przemyséle owocowo-
warzywnym jak i w innych
przemystach o zblizonej specy-
fice produkcyjnej, (k.s.).

Zaktad Przemyslu Odziezowego

(Sekcja we Wroctawiu)

~Normatywy czasu w
przemy$le odziezowym*

Opracowanie i wprowadzenie
technicznych norm pracy ma
zasadmcze znaczenie dla wzro-
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stu wydajnos$ci pracy w gospo-
darce socjalistycznej i dla urze-
czywistnienia socjalistycznej
zasady wynagradzania stosow-
nie do iloéci i jakos$ci pracy.
W pracy pt. JNormatywy
czasu w przemy$le odziezo-
wym*“ podany jest sposéb ba-

dania, ustalania i katalogowa-
nia normatywoéw czasu w kro-

jowni i szwalni na przyktadzie
jednego asortymentu — ubrania
roboczego.

Podane w pracy normatywy
czaru oparte sa na pomiarach
czasu dokonanych w konkret-
nym zaktadzie pracy, na
konkretnym zespole produk-
cyjnym' i w okreslonych wa-
runkach organizacyjno-tech-
nicznych.

Praca zawiera omoéwienie
analitycznych metod normowa-
nia pracy (rozdz. 2) stuzgcych
do badania normatywéw cza-
su: okres$lenie sktadu normy
czasu (rozdz. 3), zasady i pod-
stawy opracowywania norma-
tywéw czasu (rozdz. 4) ze szcze-
gétowym omoéwieniem metody-
ki chronometrazu; omodwienie
normatywéw czasu dla przemy-
stu odziezowego (rozdz. 5), pro-
ces produkcyjny i jego ele-
menty skiadowe w zaktadzie
przemystu odziezowego (rozdz.
6) oraz omdéwienie normatywow
czasu w krojowni i szwalni.

Szczegdlny nacisk potozo-
no w pracy na podanie spo-
sobu korzystania z przedstawio-
nego materiatu oraz obliczania
na podstawie normatywo6w cza-
su operacji organizacyjnej.

Opracowano tez normatywy
czasu na obstuge organizacyj-
ng i techniczng, czynnosdciprzy-
gotowawczo - zakonAczeniowe
czasu na odpoczynek i potrze-
by naturalne.

W ostatnim rozdziale pracy
podane sa sposoby obliczania
na podstawie wzoréw technicz-

Pokaz maszyn biurowych w

W dniach od 15 do 30 mar-
ca br. odbyt sie w Biurze Wzor-
cowym I|EIOP w Warszawie,
przy ul. Szpitalnej 8 — pokaz
nowoczesnych maszyn biuro-
wych. Pokaz zorganizowany
zostat przez Instytut Ekonomi-
ki i Organizacji Przemystu we-
sp6t z Polskim Towarzystwem
Maszyn Biurowych.

Pokaz obejmowat maszyny
do pisania, maszyny do licze-
nia réznych typow, jak aryt-
mometry, maszyny sumujace,
maszyny kalkulacyjne, maszy-
ny ksiegujagce oraz maszyny
liczagco-analityczne. Ponadto
wystawiono kasy rejestrujace,
powielacze i niektdre Srodki
organizacyjne, jak np. tabli-
ce do planowania, kartoteki.
W szystkie demonstrowane ma-
szyny i $rodki organizacyjne
sa produkowane w krajach de-
mokracji ludowej, a mianowi-
cie w NRD i CSR. Ws$réd sze-
regu interesujgcych nowoczes-
nych typéw maszyn zwracaty
szczegblng uwage elektryczna
maszyna do pisania marki
,Rheinmetall* produkcji NRD
oraz zespo6t maszyn liczgco-ana-

litycznych, sktadajacy sie z
dziurkarki, segregatora i tabu-
latora marki ,,Aritma“ — pro-
dukcji CSR.

udostepniono
nowoczesnych
réwniez

Zwiedzajgcym
poza pokazem

maszyn biurowych

zwykte pokazy Biura Wzorco-
wego Instytutu, jak pokaz
obrachunku ptac w przedsige-

biorstwie przemystowym, pokaz
obiegu pism i pracy sekreta-
riatu gtbwnego, i inne oraz

opracowane przez Instytut pro-
totypy niektéorych mebli biu-

Podajemy do wiadomosci,
SJEkonomiki i

walne numery
cy*

walnej PPK ,Ruch",

zaréwno biezgce,
nabywaé mozna w Punkcie
Warszawa, ul.

nej normy czasu dla operacji
wykonywanych w krojowni i
szwalni.

Praca zawiera 9 katalogow

normatywoéw czasu dla krojow -
ni i szwalni oraz 11 tablic nor-
matywo6w czasu na obstuge or-
ganizacyjng i techniczng oraz
na czynno$ci przygotowawczo-
zakonczeniowe.

Przedstawiony w pracy mate-
riat moze by¢ w pierwszym rze-
dzie zuzytkowany przez techni-
kéw normowania. Z tych tez
wzgledéw w katalogach norma-
tywoéw uwzgledniono taki po-
dziat rubryk azeby przedsta-
wiony material normatywny
dat sie tatwo zastosowaé przy
opracowywaniu planéw obto-
zen (schematéw technologicz-
nych) dla produkcji potoko-
wej.

Podjeta przez IEOP préba
opracowania metodyki norma-
tywéw czasu dla przemystu
odziezowego ma stanowi¢ wstep
do dalszych prac prowadzonych
w tym kierunku juz przez sam
przemyst. Praca ta moze by¢
wykorzystana przez zaktady
przemystu odziezowego przy
przeprowadzaniu w nich prac
nad badaniem, ustalaniem i ka-
talogowaniem tzw. normaty-
woéw zaktadowych. Praca ta
moze réwniez stanowi¢ mate-
riat szkoleniowy dla technikéw
normowania, zajmujgacych sie
tym zagadnieniem w zaktadach
odziezowych. Szereg przykta-

déw i wnioskéw zawartych w
pracy moze by¢é wykorzysta-
nych i w innych przemystach.
(m. w.).

Biurze Wzorcowym IEOP

rowych i Srodkow
niczych pracy biurowej,
rowniez wydawane przez In-
stytut ,Studia i Materiaty”:za-
rowno z zakresu biurowosci,
jak i dotyczace pozostatych za-
gadnien ekonomiki i organiza-
cji przemystu i innych beda-
cych przedmiotem prac Insty-
tutu EOF.

Pokaz wzbudzit duze zainte-
resowanie wsréod spoteczen-

pomoc-
jak

stwa, czego dowodem sg notat-
ki jakie ukazaly sie w prasie
oraz liczba zwiedzajgcych, kté-
ra wyniosta okoto 1800 oso6b.
Zwiedzajgcy rekrutowali sie
zaréwno z Warszawy, jak i
catego terenu Polski.

Pokaz zwiedzali pracownicy
Ministerstw i Centralnych U-
rzedéw, Zwigzkow Zawodo-

wych, wyzszych uczelni, insty-
tutéw naukowych, centralnych
zarzadoéw przedsiebiorstw z ca-
tego kraju, szkolnictwa, spot-
dzielczo$ci. wielu instytucji spo-
tecznych, kulturalnych oraz li-
czne rzesze pracownikéw biu-
rowych. Pokaz zwiedzili row-
niez przedstawiciele ambasad
NRD 1 CSR. Zwiedzili pokaz
takze przedstawiciele Rady Na-
ukowej IEIOP i liczni pracow-
nicy naukowi Instytutu.

Nalezy przypuszczaé, ze zor-
ganizowanie tego pokazu przy-
czyni sie wydatnie do spopu-
laryzowania postulatu jak naj-

dalej idacej mechanizacji pra-
cy biurowej, ktéra to mecha-
nizacja jest jednym z podsta-

wowych warunkéw usprawnie-
obnize-

nia, a w konsekwencji
nia kosztéw aparatu admini-
stracji ogélnej i gospodarczej.

ze pojedyncze archi-
Organizacji Pra-
jak i z lat ubiegtych —
Sprzedazy Archi-
Wiejska 14.
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