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— Mgr inz. Jerzy Sulikowski

Przetomowy rok przemystu materiatom wigzacych

Rok 1953, czwarty rok Planu Szescioletniego,
stawia przed przemysiem cementowym nowe,
wielkie i zaszczytne zadania. Zalozony w planie
wzrost produkcji podstawowych sortymentéw wy-
raza sie imponujgcymi liczbami. W stosunku do
ilosci osiagnietych w roku 1952 produkcja wszyst-
kich gatunkéw cementu wzrosngé ma o 31%,
produkcja klinkru cementowego o 23% i produk-
cja dolomitu hutniczego o 24,7%.

Przytoczone liczby wskazujg, ze przemyst ce-
mentowy w czwartym roku realizacji zatozen na-
szej jpierwszej Szesciolatki, zamierza uczynicé
wielki i zdecydowany krok naprzdd.

Liczby te wskazujg réwniez na to, ze uczynie-
nie tego kroku wymagac¢ bedzie wielkiego i zor-
ganizowanego wysitku na wszystkich odcinkach
frontu walki o Plan.

Dla wiasciwe]j mobilizacji sit i dla zapewnie-
nia powodzenia w rozpoczynajgcej sie bitwie
o0 plan nowego roku trzeba zda¢ sobie jasno
sprawe z jego podstawowych zalozen, z jego
koncepciji i myslii przewodniej.

Osiggniecie postawionej w planie wielkosci
produkcji podstawowych sortymentow oparte jest
na dwoéch zasadniczych zatozeniach:

1 Podniesienie do mozliwego maksimum zdol-
nosci produkcyjnej czynnych zaktadéw,
przede wszystkim przez szybkg realizacje
postepu technicznego;

2. Spieszne zakonczenie prac inwestycyjnych
i oddanie do petnej eksploatacji dwéch no-
wych, wielkich i nowoczesnych fabryk ce-
mentu, uruchomionych z czesciowg produk-
cja w roku ubiegltym.

Te dwie charakterystyczne dla planu roku bie-
zacego tezy stanowig pewng nowos¢ w poréwna-
niu z liniami koncepcyjnymi planéw lat ubie-
glych. W planie narodowo-gospodarczym prze-

mystu cementowego po raz pierwszy w roku 1953
plan realizacji postepu technicznego zostat opra-
cowany z wielka precyzja i w oparciu o 0siag-
niecia przodujgcej techniki Zwigzku Radziec-
kiego.

Doswiadczenie lat ubiegltych, a szczegdlnie
roku 1952, wykazato w calej peini stlusznosé ta-
kiego postawienia sprawy i koniecznos¢ ujecia
zagadnien postepu technicznego w Sciste i zor-
ganizowane ramy planu. Samorzutnie dotychczas
prowadzona przez poszczegolne zaklady akcja
data szereg dobrych, a nawet doskonalych osiag-
nie¢. Wymieni¢ tu mozna cementownie ,Saturn”
i ,Wysoka“, ktére w roku ubiegtym przez pod-
wyzszenie szybkosci biegu piecow obrotowych
zwiekszyly ich wydajnosci dobowe w granicach
6— 12%. Osiggniecia te jednak miaty charakter
sporadyczny i nie zostaly w dostatecznej mierze
nasladowane jprzez inne zaklady. Popetnione do-
tychczas bledy i zdobyte doswiadczenia postu-
zyly do ustawienia na wtasciwe] ptaszczyznie za-
gadnienia postepu technicznego w roku 1953.

Opracowany na rok biezgcy szczegotowy plan
postepu technicznego dotyczy w pierwszym rze-
dzie racjonalizacji procesu wypatu klinkru w pie-
cach obrotowych i przewiduje:

1 Przyspieszenie szybkosci biegu wiekszosci

, piecow obrotowych, pracujgcych (zaréwno
metodg mokrg jak sucha.

2. Zwiekszenie siity ognia, celem lepszego wy-
korzystania piecéw pod wzgledem termicz-
nym.

3. Wprowadzenie chtodzenia ptaszczy piecow
obrotowych w strefie spiekania.

4. Opracowanie dokumentacji i wykonanie pro-
totypu wymiennikow cieplnych obrotowych
i stalych dla piecéw, pracujgcych metodg
mokrg.
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5. Zmniejszenie zawarto$ci wody w szlamie
piecowym przez wprowadzenie dodatkow
chemicznych rozrzedzajacych szlam.

6. Opracowanie szczegotowej dokumentacji
i przygotowanie przebudowy szeregu pie-
cow starej konstrukciji.

7. Wprowadzenie nowego typu urzadzen do
suszenia dodatkdw, skonstruowanych we-
dtug pomystu naszych inzynierow.

8. Usprawnienie procesu przemialu cementu.

Poza tymi podstawowymi zamierzeniami,.za-
ktady, w zaleznosci od warunkéw lokalnych,
przewidujg w planach szczegétowych dokonanie
calego szeregu usprawnien, majacych na celu
poprawienie warunkéw procesu technologiczne-
go, badz likwidacje tak zwanych ,waskich gar-
del*, ograniczajgcych ich zdolnosci produkcyjne.

Aby zapewni¢ wykonanie planowanych zamie-
rzen, Ministerstwo Przemystu Lekkiego zorgani-
zowalo silng grupe fachowcoéw sposréd pracow-
nikbw Centralnego Zarzadu Przemystu Cemen-
towego, Instytutu Technologii Krzemianoéw i Biu-
ra Projektow Przemystu Materialtbw Budowla-
nych, ktorej zadaniem bedzie przeprowadzenie
koniecznych badan i pomiar6w oraz opracowa-
nie niezbednej dokumentacji techniczne;.

Jasng jest rzeczg, ze sprostanie nietatwym za-
daniom roku biezacego, a w szczegodlnosci osiag-
niecie planowej zwyzki wydajnosci piecéw obro-
towych o przeszio 5% w skali catego przemystu,
musi zrialez¢ pelne zrozumienie i silne poparcie
ze strony szerokich mas robotniczych naszego
przemystu, ktdre majg za sobag powazne osigg-
niecia na polu racjonalizacji i walki o plan.

Oprocz zakrojonej na szerokg skale realizacji
postepu technicznego — tej podstawowej dzwi-
gni, ktéra ma podnies¢ zdolno$¢ produkcyjna na-
szych zaktadow na wyzszy poziom — plan na
rok biezacy przewiduje, wzorem lat ubieglych,
dalsze zwiekszenie wydajnosci pracy mniej wie-
cej 0 10% w poréwnaniu z rokiem ubiegltym.

W tym roku musi ulec skroceniu czas trwania
remontdw podstawowych agregatéw a jednocze-
Snie — podwyzszeniu wspotczynnik wykorzysta-
nia czasu pracy piecow i miynow.

Realizacja zadan roku biezacego wymaga dal-
szej mechanizacji procesow pracochtonnych, jak
na przykiad roztadunku i przetadunku wegla, su-
rowca, gipsu i zuzla. Z tych samych wzgledéw
zwiekszona bedzie przeszio dwukrotnie ilos¢ do-
datkéw do produkcji réznych gatunkéw cemen-
tow.

Ogromne znaczenie dla zwiekszenia wydajno-
Sci pracy posiada¢ bedzie wprowadzenie na sze-
rokg skale stusznego systemu ptac akordowych,
podobnie jak niezwykle korzystne skutki wywrze
znaczne wzmochnienie kadr inzynieryjno-technicz-
nych nowym narybkiem ze $rednich i wyzszych
uczelni. Na zwiekszenie wydajnosci pracy wpty-
nie réwniez w duzym stopniu postawienie na
witasciwym poziomie zagadnienia szkolenia za-
wodowego kadr robotniczych w zaktadach, jak
réwniez organizowanie kursdéw dla personelu
wyzszego.

Pelne wprowadzenie w zycie zasady jedno-
osobowego kierownictwa i wlasciwe ustawienie
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zaktadow pod wzgledem organizacyjnym — to
dalsze czynniki, ktére usprawnig prace, a tym
samym podwyzszag jej wyniki.

Plan prac naukowo-badawczych, $cisle zsyn-
chronizowany z planami Instytutu Technologii
Krzemianéw oraz Centralnego Laboratorium
Przemystu Cementowego, przewiduje opracowa-
nie technologii produkcji kilku nowych gatunkéw
cementu, dzieki czemu zwiekszy sie ich wachlarz
sortymentowy oraz zapewni podwyzszenie zdol-
nosci produkcyjnej naszych zakladow.

Drugi zasadniczy warunek wykonania zapla-
nowanych na rok biezacy zadan produkcyj-
nych — to petna realizacja przewidzianych prac
inwestycyjnych. Podstawy formalne i rzeczowe
dla niezaktoconego wykonania tych zamierzen
sg juz stworzone, ale zakres zaplanowanych prac
i ich réznorodnos¢ bedg wymagaly od wszyst-
kich szczebli stuzb inwestycyjnych wyjgtkowo
wytezonej pracy.

Catkowite opanowanie technologii dwéch wiel-
-kich, bedacych obecnie w rozruchu cementowni
stanowi zadanie odpowiedzialne, ktére moze by¢
zrealizowane tylko przy duzych wysitkach i przy
harmonijnej wspdipracy wszystkich pionéw or-
ganizacyjnych administracji przemystowej i przy
prawidtowej pracy z miodymi kadrami nowych
zakladow.

Uruchomienie peilnej produkcji w cementowni
.Wierzbica“ pociagnie za sobg koniecznos¢ czuj-
nej kontroli technicznej nad produktem oddawa-
nym do rgk przemysiu budowlanego'. Wdziecz-
nym zadaniem kierownictwa zaktadu bedzie kom-
pletne opanowanie zt6z nowego surowca i dopro-
wadzenie otwartego kamieniolomu do planowej
eksploatacji z wyjsciowych przodkéw roboczych,
.prawidtowo zaprojektowanych przez geologow
leningradzkiego ,Giprocemientu*.

Stuzby inwestycyjne zaktadu i Centralnego
Zarzadu beda musialy wykona¢ wielkg prace po-
legajgca na dopilnowaniu robét wykonczenio-
wych, zamkniecia rozrachunkéw z generalnym
wykonawcg i zebrania obfitego materiatu staty-
stycznego, pozwalajgcego na ustalenie cennych
wskaznikéw techniczno-ekonomicznych, ktére be-
da mogty by¢ z wielkg korzyscig stosowane do
planowania i projektowania analogicznych obiek-
téw inwestycyjnych.

Zagadnienie = skompletowania, = wyszkolenia
i prawidlowego rozstawienia kadr nie przestaje
by¢ aktualne z chwilg uruchomienia zaktadu. Je-
szcze przez dlugi okres czasu stanowi¢ musi ono
dla kierownictwa zaktadu gtéwny przedmiot za-
interesowania.

Druga wielka, powstajgca obecnie na wschod-
nich terenach naszego kraju cementownia wcho-
dzi w roku biezgcym w decydujacy, najintensyw-
niejszy okres budowy, a niezakidcone wigczenie
jej w tym roku do procesu produkcyjnego zaleze¢
bedzie od tego, w jakim stopniu wszystkie szcze-
ble inwestora i generalnego wykonawcy potrafig
wykorzysta¢ doswiadczenia zebrane przy budo-
wie cementowni ,Wierzbica“.

Podstawy do prawidtowej realizacji budowy sg
juz stworzone. Dokumentacja techniczna w do-
statecznym zakresie jest juz w rekach wykonaw-
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cow, urzadzenia maszynowe znajdujg sie na
placu budowy, a dostateczny front dla robot
montazowych jest stworzony. Planowy przebieg
robot budowlanych, specjalnych i montazowych
w wysokim stopniu zaleze¢ bedzie od harmonij-
nej wspotpracy generalnego wykonawcy z pod-
wykonawcami, ktérych zadania powinny byc¢ rea-
lizowane zgodnie z ogO6lnym harmonogramem
budowy, aby nie byto przestojow poszczegoéinych
brygad roboczych i fragmentarycznych zawinio-
nych lub niezawinionych niedociggnie¢, odbija-
jacych sie z reguty niekorzystnie na ostatecz-
nym terminie uruchomienia zaktadu.

Dyrekcja budowanego zaktadu juz obecnie po-
winna zaplanowa¢ szeroko zakrojonag akcje mo-
bilizowania i szkolenia zalogi, pamietajac, ze po-
wstajgcy zaktad bedzie w wysokim stopniu zme-
chanizowany i zautomatyzowany, a obstuga
i konserwacja jego urzadzen wymagaé¢ bedzie
brygad odpowiednich specjalistéw, ktorych do-
szkoli¢ bedziie mozna najlepiej w czasie montazu.

Doktadna znajomos¢é bazy surowcowej nie
zwalnia kierownictwa zakladu od dostatecznie
wczesnego i troskliwego zorganizowania labora-
torium fabrycznego, ktére wobec duzej skali
produkcji bedzie miato do spetnienia powazne za-
dania w okresie uruchamiania fabryki.

Pozostale wielkie budowy inwestycyjne przemy-
stu cementowego majg na rok 1953 zaplanowany
szeroki front rob6t budowlanych, ktére powinny
by¢ intensywnie realizowane, przy réwnolegtych
wysitkach idgcych w kierunku uzupetnienia do-
kumentacji roboczej, magazynowania nadcho-
dzgcych urzadzen maszynowych 1 rozpoczecia
ich montazu tak, aby w roku 1954 mozna bylo
wejs¢é w koncowa faze intensywnych robdét inwe-
stycyjnych i uruchomi¢ czesciowo produkcje za-
kltadow.

Kierownictwa tych budéw powinny w najszer-
szym zakresie korzysta¢ z doswiadczen realiza-
cji juz ukonczonych lub bardziej zaawansowa-
nych inwestycji, a state $ledzenie réwnolegle
biegnacych budéw przez personel kierowniczy
inwestora i wykonawcow traktowac nalezy jako
nieodzowny czynnik sprzyjajacy przyspieszeniu
wielkich robot inwestycyjnych.

Plan inwestycyjny przemystu cementowego na
rok 1953 zbudowany zostat z zachowaniem za-
sady koncentracji kredytdw i prac inwestycyj-
nych na kluczowych i decydujgcych odcinkach.
Zaklady rozbudowywane majg na rok biezacy
wyznaczone zadania odcinkowe, stanowigce za-
mkniety kompleks robdt inwestycyjnych tak do-
branych, aby zapewni¢ realnos¢ ich wykonania
i oddania do uzytku w roku biezacym.

Osiagniecie tego celu zalezne jest jednak
w wysokim stopniu od stylu pracy stuzb inwesty-
cyjnych zaktadu. Nalezy tu podkresli¢ koniecz-
nos¢ zwiekszenia operatywnosci dziatania tych
stuzb. Dyrekcje zakladéw muszg od swych ko-
moérek inwestycyjnych wymagaé bezposredniej
operatywnej dziatalnosci i musza umozliwi¢ swo-
im stuzbom inwestycyjnym te dziatalnos¢, pole-
gajaca na stalych osobistych kontaktach z ban-
kiem inwestycyjnym, projektantem, dostawca
urzadzen i wtadzami wykonawcy robét.
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Wszelkie skreslenia sktadnikéw wnoszonych
do planu inwestycyjnego na rok 1953 dotyczyly
zamierzen, ktérych stopien przygotowania nie
gwarantowat ich realizacji w roku biezgcym
i uniemozliwiat przez to konsekwentne przepro-
wadzenie zasady koncentracji wysitkOw.

Odrzucone z programu 1953 roku skladniki
powinny by¢ przedmiotem szczegoélnej troski
stuzb inwestycyjnych zaktadéw, aby okres dzie-
lacy nas od -sporzgdzania planu inwestycyjnego
na rok 1954 wykorzysta¢ na kompletne przygo-
towanie wszystkich danych gwarantujgcych
szybka i skoncentrowang w czasie realizacje za-
mierzen. Dotyczy to w szczegdlnosci dokumen-
tacji technicznej, rozumianej w najszerszym za-
kresie, to jest wraz z kosztorysami i ze szczego-
towa specyfikacjg materiatow i urzadzen.

Tylko takie szczeg6lowe zaplanowanie robét
inwestycyjnych, a ponadto Sciste ich powigzanie
z dilugofalowym planem produkcyjnym zaktadu
zapewni wysoki poziom pracy inwestycyjnej i do-
prowadzi do wiasciwych rezultatéw, -czyli do mo-
zliwie szybkiego oddawania do uzytku nowych
mozliwosci produkcyjnych.

* * *

Rok biezacy, czwarty z kolei w Planie Szescio-
letnim, bedzie dalszym ,krokiem naprzéd“ w ro-
zZwoju przemystu wapienniczego i gipsowego.
Lata powojenne coraz wyrazniej podkreslajg je-
go role i znaczenie w gospodarce panstwowej
i. coraz silniej ugruntowujg jego pozycje w prze
mysle narodowym.

Stale wzrastajgce potrzeby, zwigzane z niesno-
tykanymi dotychczas w dziejach naszych rozmia-
rami budownictwa, znalazty swdj wyraz w pro-
jekcie planu narodowo-gospodarczego na r. 1953,
stawiajgcym przemystowi wapienniczemu i gi-
psowemu powazne zadania produkcyjne, inwe-
stycyjne i finansowe. Przy opracowaniu tego
planu okazalo sie, ze zakladowe aktywy prze-
mystowe posiadajg wlasciwe podejscie i zrozu-
mienie dokonujgcych sie w kraju przeobrazen,
wobec czego plan ten mozna oprze¢ na realnych
podstawach.

Na czoto zadan r. 1953 w zakresie produkcji
wysuwa sie koniecznos¢ pokrycia rosngcych po-
trzeb deklarowanych przez przemyst hutniczy,
cukrowniczy, chemiczny oraz budowlany. Wzrost
wytwoérczosci podstawowych produktow w  sto-
sunku do roku 1952 przedstawia¢ sie bedzie na-
stepujaco: Wapienia uzytkowego na zbyt okolo
14%. wapna przemystowego i hudowlanego oko-
to 15%, pochodnych produktow (maczki wapien-
ne i wanna rolnicze! 12—20f; produkcja gipsow
surowych i palonych — okoto 12%.

Celem wykonania planowanej produkcji, uru-
chomione by¢ musza istniejgce a nieczynne do-
tychczas piece. Nalezy jednak podkreslié, ze
osiggniecie planowanego wzrostu, zatozono nie-
tylko na zwiekszeniu ilosci obiektow produkcyj-
nych lecz w duzym stopniu na wtasciwej organi-
zacji i whlasciwych metodach pracy, szeroko za-
kreslonym wspétzawodnictwie i podniesieniu wy-
dajnosci posiadanych agregatéw.

Przeniesienie osiggnie¢ uzyskanych na pew-
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nych odcinkach w zakladach przodujgcych ma
pozostate zaktady oraz wprowadzenie dalszych
zmian i ulepszen pozwoli na petniejsze niz do-
tychczas wykorzystanie istniejgcych rezerw.

Na tle zadan 1953 roku ostro zarysowuje sie
problem mechanizacji pracochfonnych procesow.
Zagadnienie ,matej mechanizacji* postawione na
czele postepu technicznego w r. 1952— musii na-
dal pozosta¢ zagadnieniem specjalnej wagi.

Przemyst wapienniczy ma na tym polu jeszcze
duze zalegtosci. Realizacja zamierzen przewi-
dzianych w tej dziedzinie, pozwoli w r. 1953 na
wlasciwsze i bardziej Celowe wykorzystanie dro-
gocennej sity ludzkiej i utatwi problem obsady
przewidzianych do ruchu dalszych istniejgcych
agregatow produkcyjnych.

Nasze bojowo opracowane plany produkcyjne
wymagajg codziennej watki o ich realizacje. Wy-
konanie tych planéw wymaga Scistej wspotpracy
miedzy robotnikami produkcyjnymi i kadrami
technicznymi. Ta ofiarna, braterska wspéipraca
jak réwniez stata, codzienna i zmianowa kon-
trola jakosci i ilosci produkcji oraz ciggta czuj-
no$¢ przeciw-awaryjna i stala gotowos¢ do na-
tychmiastowego usuwania wszelkich usterek
i defektdbw maszyn i urzadzen — sg najpewniej-
szymi gwarancjami ich wykonania.

Zamierzenia inwestycyjne roku biezacego -
poza dalszg realizacjg ,matej mechanizacji“ pole-
gajaca na zaopatrzeniu zakladéw w sprzet, ma-
szyny, energie elektryczng oraz na przebudowie
trakcji — kontynuujg w dalszym ciagu wielkg roz-
budowe przemystu gipsowego oraz pierwszg
w naszym przemysle catkowita mechanizacje
proceséw produkcji kamieniotomow, okreslang
mianem ,duzej mechanizacji“.

Budowe pierwszych wuelkich zaktadéw gipso-
wych dokonujemy w ramach wspotpracy i pomo-
cy sasiedzkiej Zwigzku Radzieckiego, ktory po-
za pelng dokumentacjg techniczng, dostarcza nam
wszystkie maszyny i urzadzenia bedgce wyra-
zem najnowszych zdobyczy techniki w tej dzie-
dzinie.

Catkowita mechanizacja kamieniotoméw, wo-
bec stale wzrastajgcego zapotrzebowania i za-
ostrzajgcego sie problemu zatrudnienia, ma dla
przysztosci przemystu wapienniczego decyduja-
ce znaczenie, totez jak najsSpieszniejsze wykona-
nie planéw inwestycyjnych tego odcinka jest na-
glacg potrzeba.

W roku 1953 nalezy wprowadzi¢ zdobycze po-
stepu technicznego w dziedzinie wtasciwego usta-
wienia procesOw technologicznych oraz wprowa-
dzenia nowych produktow i wykorzystania bez-
uzytecznych dotychczas odpadow produkcyjnych.

Projektowane utworzenie w Krakowie Stacji
Doswiadczalnej przemystu wapienniczego i gi-
psowego stworzy mozliwosci jak najszerszej
i statej wspolpracy przemystu z Instytutem Tech-
nologii Krzemianéw i umozliwi urzeczywistnie-
nie powyzszych zamierzen. W ten spos6b prze-
myst wapienniczy zyskuje perspektywy wejscia
na nowe drogi, konieczne dla jego dalszego tech-
nicznego rozwoju. Przez réwnoczesne postawie-
nie na odpowiedniej ptaszczyznie zagadnien ra-
cjonalizatorskich i wynalazczosci pracowniczej
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utatwione zostanie wykonanie zadan produkcyj-
nych.

Problem przygotowania kadr, a w szczegdlino”®
sci kadr technicznych, ktérym powierzone bedzie
realizowanie zadan roku biezacego i lat nastep-
nych, znalazt swéj wyraz w zaplanowanej akcji
szkolenia pracownikOw przemystu wapienniczego
i gipsowego na specjalnych kursach. Duzg wage
przywigzuje sie do problemu szkolenia nizszych
sil technicznych i robotnikbw produkcyjnych
w zakladach, bez odrywania ich od pracy.

Rok 1953, jako drugi rok samodzielnej gospo-
darki przemystu wapienniczego i gipsowego mu-
si nadal sta¢ pod znakiem intensywnej akcji
zmierzajacej do uporzadkowania i unormowania
pracy.

Terminowe wykonanie zadah cigzacych na
przemys$le wapienniczym i gipsowym naktada na
wszystkich pracownikéw obowigzek zapoznania
sie z planami odcinkowymi oraz dotozenia rze-
telnych staran, by zostaly one realizowane w wy-
znaczonych granicach. Pracy catej zatogi naszego
przemystu wapienniczego i gipsowego towarzy-
szy¢ musi stale podnoszenie kwalifikacji zawodo-
wych przez wymiane doswiadczen, poszerzanie
kregu wiadomosci fachowych, przez studiowanie
radzieckiej literatury technicznej oraz czytanie

naszego czasopisma branzowego'.
* * *

Jak z powyzszego wynika nie fatwe sg zada-
nia postawione przed przemystem materiatéw
wigzacych przez Rzad i Partie na rok biezacy;
zadania zmierzajgce do zapewnienia budowni-
ctwu socjalistycznemu dostatecznej ilosci wyso-
kowartosciowych materiatbw budowlanych, ko-
niecznych do szybkiej realizacji planéw inwesty-
cyjnych. Wysokos¢ i ciezar gatunkowy tych za-
dan Swiadczy o wielkim zaufaniu, jakim Rzad
i Partia obdarzyly aktyw gospodarczo-technicz-
no-potityczny naszego przemystu.

Nie watpimy, ze punktem honoru zaréwno ty-
siecznych rzesz robotnikéw jak i kolektywu inzy-
nieryjno-technicznego przemystu materiatdw wig-
zacych bedzie dotozenie wszystkich staran, aby,
we wspolnym braterskim wysitku i w oparciu
o przyktady i doswiadczenia przodujgcej techniki
radzieckiej, zadaniom tym sprosta¢ i okazaé sie
godnymi tego zaufania, aby praca swojg i pel-
nym wykonaniem zadan produkcyjnych roku
biezacego'dotozy¢ jeszcze jednag cegietke do bu-
dowy trwatego pokoju na Swiecie, przyspieszy¢
wzrost potegi gospodarczej naszej ojczyzny i tym
samym predzej osiggna¢ Socjalizm.

Nalezy jednak pamieta¢ o tym, ze w walce
0 plan przemyst nasz nie moze by¢ osamotniony
1 musi dla osiggniecia petnego zwyciestwa do-
zna¢ silnego poparcia zaréwno ze strony Partii,
resortu jak tez i innych przemystéw i instytuciji.
JesteSmy spokojni o to, ze Partia, tak jak w la-
tach ubiegtych, otoczy nasz przemyst specjalng
opiekg, inne zas przemysly, a w pierwszym
rzedzie przemyst hutniczy, przyjdg z jak naj-
dalej posunieta pomocg na odcinku zar6éwno
dostawy niezbednych do remontéw czesci za-
miennych, jak tez dostatecznych ilosci zuzla gra-
nulowanego..-
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Analiza mikroskopoina na ustugach przemystu

Nowoczesne, szybkie metody analityczne z trudnos$cig torujg sobie droge
do laboratoriow fabrycznych naszego przemystu. Mikroskopowe metody ba-
dania surowcow, p()’ffabrykatc’)w 1 produktow nie nalezg u nas jeszcze do co-
dziennego programu czynnosci kontrolnych w fabryce.

Jest to tym dziwniejsze, ze w innych krajach, a w szczegolnosm w ZW|qz-
ku Radzieckim, mikroskop polaryzacyjny nalezy do standartowego wyposa-
zenia_laboratorium kazdej cementowni.

Ponizszy artykut,

piora autora wysoce kompetentnego w dziedzinie za-

stosowania mikroskopu do badania substancji mineralnych pochodzenia na-
turalnego i sztucznego, oddajemy do rak czytelnikbw w checi”utorowania

drogi,

po ktoérej mikroskop powinien wejs¢ do naszych laboratoriow fabrycz-

nych i unowoczesni¢ ich prace.

Artykut zawiera ogolne omowienie metodyki

badan mikroskopowych,

a zapowiedziany jego dalszy cigg stanowi¢ bedzie rozwiniecie tematu i orno-
wienie wybranych zagadnien z dziedziny zastosowania mikroskopu do ozna-
czen. kontrolnych w przemysle materiatdbw wigzacych.

Redakcja

WsteD Mikroskop polaryzacyjny i jego przydatno$é do badan surowcow przemystowych. Badanie jakosciowe
i iloSciowe metodg mikroskopowa. Planimetr mikroskopowy. Zasada planimetrowama. Metoda plammctrycmo-
proszkowa, jej zalety i korzysci plyngce z jej zastosowania w przemysle.

METODY BADAN MIKROSKOPOWYCH

Wiadomo, iz w kazdej gatezi przemystu istnie-
je koniecznos¢ kontroli surowcéw i produktu.
Zaleznie od rodzaju przemystu postepuje sie tu-
taj réznie, stosujgc r6zne metody analizy jako-
Sciowej i ilosciowej. Najwazniejszym i najpew-
niejszym $rodkiem kontroli byla, jest i zawsze
bedzie doktadna analiza chemiczna, ktéra wy-
konana precyzyjnie nie budzi watpliwosci co do
natury materialu, wykrywa btedy oraz umozli-
wia opracowanie korzystniejszego sposobu pro-
dukcji. Tok analiz chemicznych, zaréwno
w przemys$le organicznym jak i nieorganicznym,
jest dobrze znany kazdemu chemikowi, a przy-
jete normy syntez, jako tez analiz, sa powszech-
nie stosowane.

Kazda analiza chemiczna wymaga pewnych
srodkéw oraz pewnej aparatury, nierzadko skom-
plikowanej, a co za tym idzie kosztownej. Czyn-
nikiem decydujagcym w pracy analitycznej jest
réwniez i czas potrzebny do jej wykonania.
Potezny rozwoj przemystu chemicznego, ktérego
produkty — zwlaszcza bedace przedmiotern po-
wszechnego uzytku — powinny by¢ dobre i ta-
nie, wysunal z natury rzeczy pod adresem che-
mii' analitycznej zagdania opracowania metod
szybkich, mozliwie prostych i réwnoczesnie wy-
starczajgco dokiladnych.

Sprawa ta zostala poprawnie rozwigzana
w wielu dziedzinach z wielkim pozytkiem dla
nauki i przemystu. Wystarczy dla poparcia tego
twierdzenia wymieni¢ takie metody, jak np. ana-
liza spektrograficzna, polarograficzna, termiczna
réznicowa, roentgenowska itp., ktére sg w moz-
nosci poda¢ sktad chemiczny badanego materia-
tu mozliwie szybko i z duzg doktadnoscig. Nie
bedzie przesadg twierdzenie, iz w naszych szko-
tach akademickich juz w niedalekiej przysziosci
bedg gtéwnie studiowane wymienione ostatnio
nowoczesne metody badan, wypierajac zwolna
.Klasyczne“ dotychczasowe.

W obecnej, socjalistycznej gospodarce, polski
przemyst poteznieje w wielu galeziach niemal

w naszych oczach tak, iz nawet najbardziej no-
woczesne i szybkie metody kontroli chemicznej
nie moga nadazy¢ w pracy za zbyt szybko prze-
suwajgcg sie przed oczami analitykéw ,tasma
produkcyjng”. Zatem zagadnienie przyspiesze-
nia tempa analiz kontrolnych jest dalej wazne
i aktualne.

Istnieje pewien rodzaj prac analitycznych nie-
znany lub mato znany w przemysle postuguja-
cym sie analizg chemiczng. Postuguje sie nim
prawie wytgcznie mineralog i petrograf przy stu-
dium skat powtoki ziemskiej. Rodzajem tym to
analiza mikroskopowa, nieodzowny
i pewny S$rodek w reku badaczy, uzywajgcych
w pracy mikroskopu polaryzacyjnego.

Aparat ten odkryty w koncu XIX stulecia zo-
stal wprowadzony zrazu do badania skat na tle
tzw. szlifow, czyli preparatbw sporzadzanych
z cienkich (w granicach 25—30 mikronow) pty-
tek, zamknietych zazwyczaj w balsamie kana-
dyjskim miedzy dwoma szkietkami. polu wi-
dzenia wymienionego mikroskopu Swiatto spo-
laryzowane, wytworzone pryzmatem Nikola, prze-
chodzac przez pole widzenia os$wietla badany
preparat promieniami, ktérych elementy drgajg
w rownolegtych plaszczyznach. Na takie wtasnie
Swiatlo reagujg rézne sieci przestrzenne mine-
ratbw obecnych w preparacie w rézny sposaéb,
a tak charakterystycznie, Ze rozpoznanie ich
w takim oswietleniu nie przedstawia dla badacza
jakichkolwiek trudnosci.

W ten sposob staje sie mikroskop polaryza-
cyjny doskonalym $rodkiem analitycznym w ba-
daniach jakosciowych kazdej materii ztozonej
z elementéw fazy statej.

Pomocg w analizie mikroskopowej staje sie
réwniez fakt, iz w tego rodzaju badaniach po-
stugujemy sie réwnoczesnie powiekszeniem, kto-
re w nowoczesnych aparatach bez najmniejszych
trudnosci moze osiggng¢ wielokrotno$¢ powyzej
tysigca.

zrokowe zréznicowanie elementéw
skalnych powstaje przede wszystkim na skutek
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réznic w ich ,gestosci optycznej“, wywotujgcych
pewne charakterystyczne zjawiska natury barw-
nej (barwy polaryzacyjne).

Pomocniczym zjawiskiem wystepujagcym
w Swietle_spolaryzowanym jest roéwniez kierun-
kowe zréznicowanie wektoréw optycznych, wy-
wotujacych charakterystyczne a fatwe do uchwy-
cenia zmiany w zachowaniu isie zwtaszcza ciat
krystalicznych pewnego typu, przy obrocie pre-
paratébw umieszczonych na stoliku mikroskopo-
wym w polu widzenia.

W oparciu o doktadng znajomos¢ tzw. ,optyki
krysztatdbw" wspoéiczesny petrograf, postuguja-
cy sie mikroskopem polaryzacyjnym, potrafi tat-
wo i szybko zorientowaé sie w j ajkos$ ci skiad-
nikow budujgcych skate.

Krysztaty, obok innych ,stalych fizycznych”,
cechujg réwniez ,state optyczne, jak wspétczyn-
niki zatamania Swiatta, sita dwdéjtomnosci, kat
osi optycznych itp. Stale te mozna zazwyczaj
bez trudnosci zmierzy¢é w omawianym aparacie
polaryzacyjnym. W ten sposob dana jest rowniez
moznos¢ odkrywania nowych elementow, wyka-
zujacych odmienne ,state optyczne* w poréwna-
niu z innymi juz rozpoznanymi gatunkami.

Juz w takich przypadkach analiza jako$ciowa
optyczna siega dalej, a w kazdym razie w dia-
gnostyce ciat statych, szybciej od zwykiej analizy
chemicznej. Wymienimy w tym kierunku jeden
przyktad. Przypusémy, ze oddano nam do zba-
dania surowiec siarczanowy w formie okazéw
gipsu. W przemysle nie jest obojetne, czy suro-
wiec ten bedzie skladat sie z czystego gipsu
(CaSCb «2H20), czy tez bedzie zawieral réwniez
domieszki w postaci anhydrytu (CaSO-j). Prawie
kazdy surowiec tego rodzaju zawiera réwniez
pewien procent zanieczyszczern w postaci domie-
szek najczesciej ilastych. Gdyby nie bylo tych
domieszek, oznaczenie analityczne zawartosci
wody datoby wskazéwke o procentowej zawar-
tosci gipsu w surowcu. Jednakze domieszki ila-
ste zawierajg rowniez wode, ktéra uchodzi w zna-
cznej ilosci w tej samej temperaturze w jakiej
gips traci swa jedna, czy tez pottorej drobiny
wody. Wnioskowanie zatem o zawartosci gipsu
w surowcu z ilosci wody uchwyconej analitycz-
nie jest utrudnione i moze prowadzi¢ do powaz-
nych btedéw w jego ocenianiu.

Tymczasem sproszkowana drobna ilos¢ nade-
stanej do analizy prébki, ogladana w preparacie
mikroskopowym, momentalnie i z najwiekszg
tatwoscia pozwala stwierdzi¢, czy obok gipsu
znajduje sie rowniez domieszka anhydrytu. Tak
bardzo bowiem odmienne sg reakcje Swietlne
v/ mikroskopie polaryzacyjnym tych dwéch mi-
neratow.

Z powyzszego wynika, iz surowce mineralne,
o ile posiadamy dostateczng znajomosc¢ cech op-
tycznych elementéw mineralnych, mogg by¢ z tat-
woscig zbadane w mikroskopie polaryzacyjnym
na jakos¢ lub ,czystos¢“, bez jakichkolwiek za-
biegébw chemicznych. Fakty te sg doskonale zna-
ne petrografom, a prace analityczno-mikroskopo-
we sg ich codziennym chlebem.

Zauwazylem, niestety, w jmegj diugoletniej prak-
tyce, w ktérej miatem kontakty z przemystem

nieorganicznym, iz zostaly one rychlo zapomnia-
ne przez chemikdéw opuszczajgcych nasze wyzsze
uczelnie. Jest wprawdzie mineralogia przedmio-
tem nawet obowigzkowym i egzaminowanym
w tych uczelniach, ale byta zawsze i jest trak-
towana jako co$ zgota ubocznego. Gdy studium
wiasciwe] analizy chemicznej poswieca sie wiele
godzin ¢wiczen i prac, studium mineralogii obej-
muje, zwlaszcza w cEwiczeniach, tak mata ilos¢
czasu i jest prowadzone tak niedbale oraz bez
wlasciwego planu, iz nic dziwnego, ze miody
magister, inzynier, ba! nawet doktor chemii ry-
chlo o nim zapomina j w praktyce nie ma mozno-
sci stosowania metod mineralogicznych, o kto-
rych tak malo go informowano.

Optyka krysztatow, ktérej znajomos¢ daje
w* reke badacza potezny Srodek rozpoznawczy,
nie jest studium tatwym. Wymaga ona doktad-
nej znajomosci zasad fizyki, zwlaszcza jej cze-
Sci optycznej, cierpliwosci oraz nabycia wprawy
w piecyzyjnym stosowaniu aparatu polaryzacyj-
nego.

Wspotczesna analiza mikroskopowa siega juz
metodycznie znacznie gtebiej w studium ciat sta.
tych, gdyz daje moznos¢ i losSciowego ba-
dania materiatu. Z chwilg gdy preparowanie pty-
tek skalnych zostalo znacznie udoskonalone, gdy
uzyskuje sie odpowiednie preparaty wykonane
masowo, za pomocg maszyn szlifierskich, w nie-
spetna jedng godzine i to bez wzgledu na stan
skupienia skaly — metody optyczne siegnely da-
lej. Dzi$ mozemy dostarczy¢ szybko i doktadnie
wyniki ilosciowego sktadu materiatdw skalnych
lub surowcéw. Stosuje sie przy tym w tych ba-
daniach tzw. metody planimetryczne.

Planimetr mikroskopowy to okular aparatu
zaopatrzony badz to w siatke o kwadratowych
oczkach, badz tez podziatke wygrawerowang na
jego osi symetrii.

Zasada planimetrowania jest nastepujgca.
W szlifie skalnym, tak cienkim iz $wiatto prze-
chodzi prawie przez wszystkie jego sktadniki
(mineraly), wida¢ wyraznie w potu widzenia,
zwlaszcza przy uzyciu Swiatta spolaryzowanego,
r6zne elementy mineralne oraz ich granice od-
dzielajace dane jednostki od innych. Widac¢ jak-
by piekna mozaike, ztozong z wyraznie, ostro od-
graniczonych od siebie, roznie zabarwionych
sktadnikéw. Grubosci ich, przy dobrym sporza-
dzeniu preparatu powinny by¢ w catym szlifie
mniej wiecej te same.

Stolik mikroskopu, obraealny precyzyjnie do-
kota osi optycznej aparatu, posiada dwie Sruby
mikrometryczne pozwalajgce przesuwaé prepa-
rat w polu widzenia we wszystkich dowolnych
kierunkach. Wymienione $ruby sg umieszczone
doktadnie tak, iz w utrwalonym potozeniu sto-
lika mikroskopowego preparat moze przesuwac
sie w dwoch kierunkach pod katem prostym.

Jezeli naregulujemy stolik mikroskopu tak, by
przesuwanie preparatu Srubg mikrometryczna
odbywato sie doktadnie po linii podziatki plani-
metru oraz jezeli badany preparat jest nam ja-
kosciowo znany, tzn. jego elementy sktadowe zo-
staty uprzednio jakosciowo rozpoznane, tok ana-
lizy iloSciowej jest nastepujgcy: przesuwamy pre-
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parat odpowiednig Srubg mikrometryczng tak,
by mineraly wedrowaty wzdiluz podziatki okula-
ru. Wsréd tego przesuwania odmierzamy po-
dzialkg przypadkowe przekroje, ktére znalazty
sie na linii podziatki. Wypisawszy uprzednio na
papierze nazwy mineratldw, odnotowujemy obok
nich sukcesywnie liczby odpowiadajgce zmierzo-

Dioryt tatrzanski
amfibol, B = biotyt, Ap =
T = tytanit.

Am = apatyt, S = skalen,

Oczywista, ze przy tych pomiarach odmierzone
przekroje tych samych mineralow bedg rézne,
zaleznie od przypadkowego umiejscowienia prze-
kroju danego mineralu w polu widzenia. Innymi
stowy kazdy ze skladnikow raz da przekroj wie-
kszy, raz mniejszy.

Jezeli ilos¢ pomiaréw, ktorymi nalezy objaé
caty preparat, bedzie wystarczajgca — kazdy
minerat, biorgc statystycznie, odda tutaj po obli-
czeniu liniowym nie tylko swojg srednig wielkos¢
lecz w sumie i procent swej zawartosci. Wielkosci
te bedg zarazem funkcjg jego powierzchni.

Przy zalozeniu jednolitej grubosci preparatu
powyzsze obliczenia oddadzg statystycznie wier-
nie objetosci dostrzezonych mineratow.

Przy znajomosci ciezaréw wtasciwych pozna-
nych mineralow mozna tatwo przejs¢ do obliczen
wagowych i poda¢ wyniki w odpowiednich pro-
centach. Ostateczne wyniki tego rodzaju badan
ilustrujg ilosciowy sktad mineralny badanej ska-
ty. Zamieszczony rysunek przedstawia schema-
tycznie obraz szlifu skalnego z nalozong po-
dziatka planimetryczna.

Wprowadzona poczgtkowo do badan iloscio-
wych skladu mineralnego skat opisana wyzej me-
toda planimetryczna byla o tyle niepewna, iz
Zrazu nie rozstrzygnieto zasadniczo waznego tu-
taj zagadnienia. Zagadnienie to wigzato sie z od-
powiedzig na pytanie ite nalezy zmierzy¢ prze-
krojow mineralnych obecnych w szlifie oraz ile
nalezy splanimetrowac¢ szliféw z danego okazu
skaly, by wyniki planimetryczne podawaly istot-
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ny, prawdziwy sktad badanego materiatu. Roz-
wigzaniem tego zagadnienia nie zajmowano sie
poczatkowo prawdopodobnie dlatego, poniewaz
badania planimetryczne mialy na celu badz to
przydzielenie danej skaly do grup systematycz-
nych, badz tez orientacje w wartosSci kamieni.
W przypadkach takich badan mogta by¢ uzyta
metoda planimetryczna nawet niezbyt doktadna.

Zagadnienie granic Scistosci metody zostato
rozwigzane przez autora przy sposobnosci spe-
cjalnej pracy nad trzonem krystalicznym Tatr,
ktéra wymagata dostarczenia wiekszej ilosci ana-
liz chemicznych tamtejszego granitu. Majgc do
dyspozycji dziesie¢ precyzyjnych chemicznych
analiz réznych gatunkow tej skaly, wykonano
na tle ich prébek réwnolegte badania ilosciowe
planimetryczne przy pomocy wyzej opisanej me-
tody. Gdy gtéwne sktadniki mineralne wymienfcu
nej skaly (kwarzec, biotyt, plagioklazy, ortokla-
zy) oraz inne obecne w matej ilosci byly juz po-
przednio rozpoznane pod wzgledem chemicznym,
mozna bylo przejs¢ z wynikéw planimetrycznych
do obliczen sktadu chemicznego skaly.

Prace te wykonata na zlecenie autora Owcze-
sna asystentka katedry petrografii M. Turnau J)
ustalajgc przy tym nastepujgce prawidio doty-
czace badan planimetrycznych.

Jezeli z danego okazu skaly splanimetruje sie
trzy szlify, mierzgc na kazdym réwnomiernie
300 ziarn, to $rednie wyniki obliczen planime-
trycznych przeliczone na skfad chemiczny skaty
zblizajg sie wystarczajaco doktadnie do wynikéw
normalnej analizy (1% btedu).

Z dziesieciu przeprowadzonych w ten sposob
analiz poréwnawczych przytaczam ponizej z cy-
towanej pracy M. Turnau jedng, odnoszacag sie
do granitu z Granatow w Tatrach.

Tablica 1
Sktad chemiczny granitu z Granatéw w Tatrach

Analiza
Sktadniki
planimetryczna chemiczna
Si02 70,30 70,92
TiOo 0,30 0,22
ai2o8 16,42 16,27
Fe203 0,36 0,54
FeO 137 122
MnO 0,03 0,02
MgO 0,83 0,69
CaO 2,86 3,00
Na20 431 4,97
KoO 244 1,69
Na,O + KoO 6,75 6,66

Jest rzeczg jasng, ze analiza planimetryczna
w poréwnaniu z chemiczng nigdy nie wykaze
identycznych liczb dlatego, Ze pierwsza oddaje
w wynikach pierwotny stan skaly, gdy nato-
miast druga uwzglednia procesy wtérne, (wie-
trzenia), niejednokrotnie wprowadzajgce gtebo-

0 M. Turnau, Uwagi o geometrycznej metodzie analizy
skal (Buli. Int. de I'‘Acad, Pol. Krakow 1933 (po nie-
miecku) .
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kie a ukryte przed mikroskopem réznice w skia-
dzie materiatu.

Wnoszac z poréwnania cytowanych wyzej obu
rodzajéw analiz granitu tatrzanskiego, stwier-
dzamy na podstawie duzego podobienstwa, iz
skata ta nie byla nadwyrezona wietrzeniem.

Wymieniona wyzej reguta, podana przez M.
Turnau, nie byla jednakze uniwersalna, to zna-
czy odnosita sie wytgcznie do takich skat jak
granit tatrzanski (zwany dzi$ tatrytem) o Sred-
niej wielkosci ziarna 0,5 mm. Gdy ziarno skalne
jest grubsze —analezy podwyzszy¢ ilos¢ szlifow
ptanimetrowanych ziarn. Gdy skala posiada zbyt
duze ziarno (np'. wielkosci kilku cm) mozna by-
to wykaza¢ rachunkiem, iz woéwczas ilos¢ ko-
niecznych do splanimetrowania szlifow wzrosta-
by logarytmicznie tak nadmiernie, iz czas plani-
metrowania byitby dluzszy od czasu pracy przy
analizie chemicznej tej samej skaly.

Powstato tedy nowe zagadnienie dotyczace wy-
szukania metody planimetrycznej uniwersalnej,
ktéra pozwalataby ,na okreslenie skladu chemicz-
nego badanego materiatlu bez wzgledu na struk-
ture skaly, w czasie zblizonym do zuzytego przy
normalnej analizie planimetrycznej. Czas ten zo-
stal eksperymentalnie ustalony na okolo 1 go-
dzine planimetrowania jednego szlifu, co dawa-
to w rezultacie przy 3 szlifach 3 godziny pracy,
a tacznie z przygotowaniem 3 szlifow oraz ko-
niecznym obliczeniem — okoto 5 godzin.

Chemiczng analize tej samej skaly moznaby
przy dobrej sprawnosci analityka oraz przy po-
siadaniu wszystkich srodkéw, wykonac¢ najpre-
dzej w ciggu 11 dni pracy (oznaczenie iloscio-
we 15 sktadnikéw).

Opracowaniem zagadnienia uniwersalnej me-
tody planimetrycznej zajgt sie réwniez autor,
rozwigzujac je pozytywnie przez ustalenie no-
wej metody zwanej przez niego metoda piani,me-
tryczno-proszkowa.

Zalozeniem przy takiej metodzie bylo nastepu-
jace rozumowanie:

Petrograf pragnacy poddac¢ jakgkolwiek skale
analizie chemicznej, przystepuje najpierw do po-
brania z niej sredniej prébki, wedlug ustalonych
norm. Probke taka poddaje nastepnie doktad-
nemu sproszkowaniu i to takiemu, by uzyskany
ta drogg materiat nawet w malej ilosci (kilka
gramow) odpowiadat sktadem mineralnym calej
badanej skale. Uzyskany proszek poddaje na-
stepnie analizie chemicznej wedtug przepisow
chemii analitycznej.

Stosujac zasade nowej metody planimetrycz-
nej autor opart sie na analizie mikroskopowej
Sredniej prébki sproszkowanej, przygotowanej
do analizy chemicznej.

Przed analizg poddaje sie uzyskany na dro-
dze mechanicznej proszek przesiewaniu przez
skiad sit o drobnych wymiarach. Praktyka wyka-
zala, iz najodpowiedniejsze sg tu sita o 900,
4900 i 10000 oczek/cm2 Tag droga otrzymuje sie
trzy frakcje proszku, ktérych wielkos¢ ziarna
waha sie w nastepujgcych granicach:

| frakcja 0,2 — 0,088 mm
Il frakcja 0,088 — 0,06 mm
1l frakcja ponizej 0,06 mm
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Z frakcji tych wykonuje sie starannie prepa-
raty mikroskopowe przez zanurzenie proszku naj-
czesciej w balsamie kanadyjskim (odpowiednio
spreparowana zywica sosny Pinus eanadensis)
0 wspotczynniku zatamania Swiatta 1,54.

Obraz mikroskopowy takich preparatow .'jest
prosty. Najczesciej proszek skalny przedstawia
skale catkowicie mechanicznie zdesintegrowana,
to znaczy rozbita na luzne okruchy jednorod-
nych, réznych mineratéw. Jezeli grubsza frak-
cja — zaleznie od natury skaly — daje ziarno
nadmiernie niezdensintegrowane, postugujemy
sie przy analizie frakcjg druga albo trzecia.

Wielkosci poszczegélnych mineratbw w tak
sporzgdzonym preparacie wahajg sie tutaj w gra-
nicach oczek dwoch sit, sg zatem rézne; jednak-
ze mozna przyja¢ statystycznie, iz nie mierzac
ziarna w mikroskopie — jak to mialo miejsce
w analizie liniowej planimetrycznej — lecz odli-
czajgc rozne mineraty w odpowiedniej ilosci, na-
pewno liczymy Srednio tyle razy wieksze ziarna,
ile razy mniejsze. Tg droga, jak to wykazuje ra-
chunek prawdopodobienstwa, przy odliczaniu ilo-
sci ziarn roznych sktadnikéw mineralnych, po-
znawalnych w mikroskopie mozemy przyjaé, ze
wszystkie one sg S$redniej wielkosci. Gdy ilos¢
odliczonych ziarn w preparatach mikroskopowych
bedzie wlasciwa, uzyskujemy tg drogg juz przez
proste odliczanie réznych sktadnikéw doktadne,
ilosSciowe zobrazowanie sktadu mineralnego skaly.

Taki rachunek daje w wynikach moznos¢ ob-
liczenia w procentach ilosci wszystkich sktadni-
kow badanej skaly. Poniewaz przy uwzglednie-
niu zasad statystyki liczyliSmy ilosci S$rednigj
wielkosci ziarn, wéwczas uzyskane ich sumy da-
dzg nam zobrazowanie réwniez i volumetrycz-
ne ich skfadu mineralnego.

Przy znajomosci ciezar6w wiasciwych bada-
nych skladnikow skalnych tatwo przedstawi¢ wy-
niki analizy proszkowej w procentach wagowych,
a stad przejs¢ juz bezposrednio do przedstawie-
nia skiadu chemicznego skaly.

Sprawa ilo$ci koniecznych odliczen ziarn
skalnych zamknietych w preparatach zostata
rozwigzana przez autora eksperymentalnie w spo-
sOb nastepujacy.

Odlicza sie w preparacie np. 100 r6znych ziarn,
zapisujgc doktadnie ilosci réznych skladnikow
(mineratéw). Nastepnie odlicza sie dalszg setke.
Poréwnujgc uzyskane ilosci odliczonych minera-
tow, orientujemy sie w podobienstwie uzyska-
nych liczb. Z uzyskanych odliczenn dwdch setek
oblicza sie Srednie wartosci poszczegdllnych mi-
neratdbw. Do tak otrzymanych wynikdw dodaje
sie liczby uzyskane z wyliczen trzeciej setki itd.
Analize kohnczymy woéwczas, gdy nastepna setka
dodana do poprzednich nie zmieni juz wynikow.

Praktyka wykazata przy wielokrotnie powt6-
rzonych analizach, iz i tutaj — podobnie jak
w analizie planimetrycznej normalnej-(liniowej)
— odliczenie 300 ziarn wystarcza w zupetnosci
do uzyskania poprawnych wynikéw. Warunkiem
tego jest jednak mozliwie dokladne wymieszanie
proszku skalnego, przygotowanego do analizy
planimetrycznej.
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Kontrola wymieszania w gotowym juz prepa-
racie moze by¢ zreszta tatwo przeprowadzona
w sposéb nastepujgcy: okular mikroskopu pola-
ryzacyjnego (petrograficznego) jest zaopatrzo-
ny zazwyczaj w krzyz sporzadzony z nitek paje-
czych, ktéry dzieli pole widzenia na cztery
¢wiartki. Jezeli proszek skalny zawierat jakis mi-
nerat charakterystyczny, np. o barwie wyrdznia-
jacej go od innych sktadnikow wowczas doktad-
no$¢ wymieszania proszku rozpoznajemy po tym,
iz we wszystkich ¢wiartkach pola widzenia ozna-
czonych krzyzem okularu zjawiajg sie podobne
ilosci ziarn owego mineratu, np. trzy, dwa, cztery
itd. we wszystkich polach kontrolowanych wy-
mienionym okularem podczas przesuwania pre-
paratu w polu widzenia.

Jezeli przy takiej kontroli okaze sie, iz minerat
wymieniony jako wskaznik zjawi sie w cwiart-
kach pél w ilosciach np. 0, 13, 5, 0, O, itd. czyli
w bardzo nieréwnych liczbach — oznacza to
woweczas, ze preparat jest Zle sporzadzony, a za-
tem nalezy przygotowac¢ inny, staranniej wy-
mieszany.

Przy rozkruszaniu skaly, w celu przygotowa-
nia preparatu mikroskopowego, roznice w kru-
chosci pojedynczych mineratbw moga wywotac
powazne btedy. Stwierdzono w badaniach wstep-
nych, eksperymentalnych, iz kwarzee i skalenie
jakkolwiek pierwszy z nich nie okazuje w naj-
mniejszym stopniu tupliwosci, drugi zas — do-
skonalg w dwdch kierunkach — jednak przy roz-
kruszaniu ich, obydwa rozpadajg sie na jednako-
we ilosci okruchow. Natomiast biotyt, zawsze
rozwiniety tabliczkowe, o doskonatej jednokie-
runkowej tupliwosci, rozpada sie w tych warun-
kach na blisko podwdjng ilos¢ blaszek.

Chcac zatem przedstawi¢ droga analizy pro-
szkowej rzeczywisty sktad mineralny granitu,
w ktérym wystepuja wymienione wyzej trzy mi-
neraly, nalezy uwzgledni¢ po dokonanych odli-
czeniach przy obliczeniu procentu biotytu wsoo6t-
czynnik 1,85, czyli ilosci odliczonego w mikro-
skopie biotytu nalezy podzieli¢ przez wymienio-
ny wspoétczynnik.

Poprawnos¢ wymienionej analizy proszkowej
zostata udowodniona w dwojaki sposob. W pierw-
szych stadiach pracy analizowano mieszanki zto-
zone z doktadnie odwazonych, réznych ilosci mi-
neratébw. Uzyskano tutaj btedy rzadko dochodza-
ce do 1%. W dalszych badaniach nad opisywa-
ng metoda przyjeto jako sprawdzian analize che-
miczng jednego z granitow, ktéry okazat sie
skalg Swieza, nienaruszong wietrzeniem. Byt
nim granit z Osnicka na Wolyniu (USRR). Za-
mieszczone v/ tabl. 2 trzy szeregi liczb, uzyskane
droga rzeczywistej analizy chemicznej skaly, ana-
lizy planimetrycznej normalnej oraz proszkowej,
wykazujg wyraznie podobienstwo, niegorsze niz
uzyskiwane przy stosowaniu dwukrotnej analizy
chemicznej tego samego materiatu.

Jak wida¢ z przytoczonych liczb, wyniki ana-
lizy proszkowej sg bardziej zblizone do analizy
chemicznej niz wyniki otrzymane z przeliczen
planimetru liniowego. Staje sie to zrozumiale
o ile sie zwazy, iz do planimetrowania liniowe-
go uzyto trzech szlifow, w ktérych ilos¢ substan-
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cji mierzonych nie przekraczata 1g. Z tego efek-
tywnie poddano pomiarom napewno nie wiecej ]lak
trzecig czes¢ wystarczajgca do oddania skladu mi-
neralnego skaly, zatem okoto 0,3 g. Przy analizie
proszkowej natomiast poddano analizie mieszan-
ke (doktadnie ujednostajniong) w ilosci okoto
100 g, zamykajac w odpowiednich preparatach
nieduze wprawdzie ilosci ziarn (kilka tysiecy)
jednakze w skladzie tym samym co catos¢ probki.

Tablica 2
Granit z Os$nicka

Analizy (% inagomo)

Skiadniki che- planimetryczno- planimetryczno-
miczna linioma proszkorua

Sio2 75,07 76,64 7521
TiO. 0,30 0,10 0,09
AloOsl 14,09 12,46 1352
Fe20 3 0,38 0,12 011
FeO 0.87 0,81 0,76
CaO 131 0,75 0,98
MgO 0,44 0,34 0,32
KoO 4,06 5,57 4,94
Na.O 3,07 3,01 3,08

+h2 041 0,20 019

Najwieksze réznice miedzy analizami plani-
metrycznymi a chemiczng wystgpity w procen-
tach alkaliow. Petrograf musi potozyé~to zja-
wisko na karb wtérnych zmian w obrebie anali-
zowanych skaleni, wywotanych drogg wietrzenia.

Za pomocg opisanej metody wykonano w cig-
gu ostatnich 20 lat wiele analiz, i to na réznych
materiatach, z natury rzeczy na skatach r6znego
typu. Stwierdzono tutaj nastepujgce fakty:

1 Frakcja najdrobniejsza ponizej 0,06 mm nie
nadaje sie w catosci do pomiarow mikrosko-
powych ze wzgledu na to, iz zawiera nad-
mierne ilosci subtelnego pylu nie uchwytne-
go w toku analizy mikroskopowej. Frakcja
ta jednak teoretycznie jest najkorzystniej-
sza, gdyz drobne jej ziarno jest najlepiej
zdesintegrowane w znaczeniu wyzej opisa-
nym. W mikroskopie polaryzacyjnym mozna
jeszcze, przy nabyciu pewnej wprawy, od-
rézni¢ sktadniki mineralne od wielkosci wy-
noszacej 3 mikrony $rednicy wzwyz, natu-
ralnie przy uzyciu odpowiedniego powiek-
szenia. Przy rozkruszaniu skaly nalezy wo-
bec tego dazy¢, by przy zabiegach mecha-
nicznych nie tworzyto sie zbyt duzo pyhlu
zamazujacego obrazy mikroskopowe.

2. Dotychczasowe badania wykazaty réwniez,
Ze, przy ostroznym postepowaniu podczas
przesiewania, przez wszystkie sita przechodza
sktadniki mineralne w jednakowych stosun-
kach ilosciowych, odpowiadajgcych takimze
stosunkom w samej skale. Wydaje sie to
moze dziwne, fakt ten jednak zostat stwier-
dzony osobnymi analizami chemicznymi,
ktére nie daly w wynikach réznic w sktadzie
chemicznym trzech uzyskiwanych frakcy;j.

3. Zrodtem bledu tzw. ,subiektywnego® jest in-
dywidualnos¢ badacza. Badania moje wy-
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kazaly, iz niektorzy praktykanci ucza sie
metody proszkowej szybko," wykonujac po-
ruczone analizy z doskonalym wynikiem.
Niewatpliwie przyczynia sie do tego ich su-
miennos¢, a przede wszystkim cierpliwosc¢.
Sa jednak osoby, ktorym brak tej cierpliwo-
Sci. Te stale robig bfedy. Najwieksze btedy,
jak wykazata moja dlugoletnia praktyka
w tym kierunku, popetniat jeden z profeso-
réw petrografii (ktéry zdaje sie z tego po-
wodu nie stosuje dotad opisanej metody),
natomiast doskonate wyniki uzyskiwat tutaj
pracownik poczatkujacy, nawet z petrogra-
fig scislej niezwigzany.

Tak tedy w badaniach petrograficznych, a tak-
ze wszedzie tam, gdzie chodzi o iloSciowe roz-
poznanie mieszaniny ciat statych mozna z duzym
powodzeniem stosowaé wyzej opisang metode t).
Oczywista koniecznym warunkiem do uzyskania
pozytywnych wynikéw jest znajomo$¢ optyki
krysztaldw oraz umiejetnoS¢ operowania mikro-
skopem polaryzacyjnym. Takie wiasnie powinno
by¢ zadanie studium mineralogii w szkotach
akademickich.

Do tego co wyzej powiedziano mozna dodac
i argumenty przemawiajgce za tym, iz analiza
planimetryczna normalna lub proszkowa siega
niekiedy dalej niz to zdota uczyni¢ nawet naj-
subtelniejsza analiza chemiczna. Przyktad na to
czerpiemy z przemystu soli potasowych, ktéry
tutaj uwazam za stosowne przytoczyc.

W kopalniach katuskich surowce potasowe
tworza jakby gniazda o zmiennej wielkosci, a co
gorsza o bardzo zmiennym niejednokrotnie skia-
dzie mineralnym. Chcac uzyskaé z niektérych
takich® zlozy produkty przemystowe nalezalo
podda¢ je koncentracji, za pomocg procesow
technologicznych. Koncentraty miaty zawierac
wymagang ilos¢ soli potasowych jako $Srodkow
nawozowych. Zmielone zioze przechodzito tas-
mowo do aparatow koncentracyjnych, gdzie ule-
gato czesSciowo roztwarzaniu, przy czym wiasci-
wy® produkt przemystowy wypadal w przepisanej
ilosci w formie krystalicznej. Zabiegi te wyma-
galy ustawicznej kontroli rozkruszonego surow-
ca® zwlaszcza przy duzej wspomnianej jego
zmiennosci. Ograniczano sie wowczas w fabry-
ce do oznaczania zawartosci potasu, co miato
zabiera¢ okoto 6 godzin czasu.l

D) A Tokarski — Uber eine pulver-planimetrische mé-
thode der Analyse der krystallinen Gesteine, Bull de
TAcad. Pol. 1939.

J. Tokarski — O koliczestwiennom mikroskopiczeskom
analizie porod w izmieiczennom widie, Izwiestja Akad.
N.. SSSR, sierija gieologiczeskaja, nr 6; 1940 (po ro-
syjsku) .

J. Tokarski u. H. Gawinska — Ergebnisse der mikro-
skopisch-planimetrischen Analysen des Granits von Osnik
in Wolhynien, Bull, de 1Acad. Pol. Krakéw 1938.

St. Biskupski — O metodzie szybkiego oznaczania mi-
neratow 'gotaso ch w surowcu kaluskim, Przemyst Che-
miczny, R. XXIII, 1930.

Czasopismo

techniczne pomoca w pracy
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Odpowiednie prace planimetryczno-proszkowe
wykonano na seriach prébek katuskich. Wyka-
zaly one dowodnie mozliwos¢ stosowania meto-
dy proszkowej jako $ro-dka kontrolnego z lepszym
skutkiem w stosunku do analizy chemicznej.
Zysk przy tym byt podwdjny.

1 Czas wykonania analizy proszkowej nie
przekracza 1 godziny.

2 Zloze bylo scharakteryzowane iloscio-
wym sktadem mineralnym, z kté

rego tatwo mozna byto przejsé na wyliczenie
chemiczne.

Zaznaczy¢ nalezy, ze znajomos$¢ sktadu mine-
ralnego byta wazniejsza dla technologa od zna-
jomosci sktadu chemicznego. Uzyskany bowiem
wynik analizy chemicznej ztozy solnych, na tle
loztworu wodnego w procentach odpowiednich
kationéw i anionow, nie zawsze moze by¢ tatwo,
bezposrednio i jednoznacznie przeliczony na
sklad mineralny. O zabiegach technologicznych
(koncentracji) decydujg jednakze procenty za-
wartych mineratéw potasowych, ktorych réznice
fizyko-chemiczne kieruja reakcjami wsréd kon-
centracji. Jako- przyklad podam ponizej zesta-
wienie analiz planimetryczno-proszkowych i che-
micznych ze ziozy potasowych.

Tablica 3
Analiza surowca potasowego

1 Analiza Analiza chemiczna
Skiadniki ~ Mikrosko- obliczona
powa V\;ykonana z planimetru
% wag. % mag. % mag.
Halit 43,10 Na 1811 18,36
Syluiin 13,46 K 9,89 9,55
Polihalit 12,61 Ca 583 5,50
Kainit 5,46 Mg 0,97 1,09
Kizeryt 0,28 Cl 36,00 35,48
Anhydryt 13,00 so4 19,09 1951
It 12,09 H,0 157 1,97
It 8,54 8,54

.. Niezaleznie od powyzszego przekonaliSmy sie,
iz analiza planimetryczna potrafita wykry¢ na-
wet powazne btedy w analizach fabrycznych su-
rowca potasowego, skoro wigzac kationy z od-
powiednimi anionami na podstawie tych analiz
uzyskano zgota nierealne stosunki mineralne
w surowcu. Znaczy to innymi stowy, ze analiza
chemiczna wykazata o-becnos¢ w ztozu minera-
tow nieznanych, a nawet nieistniejgcych.

W drugiej czesci pracy, ktora bedzie druko-
wana w nastepnym numerze miesieczniku ,Ce-
ment—Wapno—Gips“, udowodnie na podsta-
wie szczegdlowych danych, jak cenng pomoca
moze by¢ analiza planimetryczno-proszkowa
w kontroli jakosci produkcji przemystu cemen-
towego.

robotnika, mistrza i inzyniera
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Urzadzenia transportu
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Ineumatrz-zaktadoinego

ia cementoinnictwie

Transport materiatbw w kierunku poziomym. Przenosniki Slimakowe — konstrukcja, naped, wydajnos¢, od-
miany. Przenos$niki taSmowe — budowa, wydajno$¢, naped, rodzaje, zalety. Przenos$niki czionowe i skrzynkowe
i ich zastosowanie. Rynny aeracyjne. Przenosniki trzesakowe.

TRANSPORT MATERIALOW W KIERUNKU
POZIOMYM
Uwagi ogolne

Przenoszenie duzych mas materiatdw (suro-
wiec, maka surowa lub szlam, wegiel, klinkier,
cement, gips, dodatki do cementu) na znaczne
nieraz odlegtosci i w roznych kierunkach jest
jednym z podstawlowych problemoéw nowoczesnej
cementowni. Sprawne i wydajne dzialanie pod-
stawowych agregatow produkcyjnych w znacznej
mierze zalezne jest od prawidtowego zaprojekto-
wania i bezawaryjnej pracy urzadzen transpor-
towych.

W dobie obecnej caty transport wewnatrzza-
kladowy jest catkowicie zmechanizowany i sto-
sowana dawniej praca reczna zostata wyelimino-
wana zupetnie. Przenoszenie w okresie r >ku
wielu setek tysiecy ton materiatow z jednego od
dziatu fabryki do drugiego, lub z ktéregokolwiek
agregatu podstawowego do nastepnego., w cyklu
produkcyjnym odbywa sie obecnie wytgcznie za
pomoca odpowiednich urzadzern mechanicznych.

Wszystkie urzadzenia transportu wewnatrzza-
ktadowego mozna podzieli¢ na dwie podstawowe
grupy, w zaleznosci od kierunku przemieszcza-
nia materiatu:

Grupa |I: Urzadzenia do przemieszczania* ma-
teriatow w kierunku poziomym lub nieznacznie
pochytym.

Grupa Il: Urzadzenia do przemieszczania ma-
teriatdw w kierunku pionowym lub dowolnym.
W niniejszym artykule zostang omodwione

urzadzenia transportowe nalezgce do grupy |,

a mianowicie: przenosniki Slimakowe, tasmowe,

cztonowo-skrzynkowe, rynny aeracyjne, przenos-

niki trzesakowe.

Przenos$niki $limakowe

Jednym z najstarszych urzadzen, stuzgcych do
przemieszczania w kierunku poziomym lub pod
niewielkim katem materiatow sproszkowanych
o drobnej granulacji lub szlamu, sg przenosniki
spiralne, czyli tak zwane ,Slimaki“.

Przenosnik taki sktada sie z nieruchomego ko-
ryta, wewnatrz ktérego obraca sie na tozyskach
wat z zamocowang na calej jego dlugosci spirala
lub pojedynczymi topatkami ustawionymi w linii
Srubowej. (Rys. 1).

Koryta sSlimakow wykonane sg przewaznie
z blachy stalowej o grubosci 2—6 mm. Celem
zmniejszenia oporu przy przemieszczaniu mate-
riatlu, a takze wyeliminowania przestrzeni mar-
twych, dolna czes¢ koryta ma ksztat cylindrycz-

ny, gorna natomiast posiada $cianki pionowe, do
ktérych przymocowane sg usztywniajgce je ka-
towniki.

Srednica koryta w dolnej czesci jest zwykle
0 okoto 20 mm wieksza od Srednicy Slimaka ce-
lem zapobiezenia zaklinowywania sie brytek ma-
teriatbw pomiedzy spiralg Slimaka a korytem.

Przykrywa, ktéra powinna by¢ latwo odejmo-
wana, skltada sie z blach zelaznych o grubosci
2—3 mm, przymocowanych srubami do koryta.

Przy transportowaniu suchych, drobno zmielo-
nych materialéw, slimaki w czasie pracy wytwa-
rzajg duze ilosci pytu. Dla zapobiezenia temu,
koryta musza by¢ hermetycznie zamykane przez
zastosowanie uszczelnien wojtokowych, klingie-
rytowych albo labiryntowych. (Rys. 2).

Jak to uwidacznia rysunek, przy zamknietej
przykrywie katowniki 2 i 3 oraz Scianka koryta
tworzg labirynt, utrudniajgcy wydobywanie sie
pytu na zewnatrz. Niekiedy w rowek, utworzony
przez katownik i Scianke koryta nasypuje sie
drobnego piasku rzecznego celem lepszego
uszczelniania. Prostsze rozwigzanie zamkniecia
labiryntowego pokazane jest na rys. 3, w ktérym
rote katownika 3 spelnia zagiety brzeg przykry-
wy. Na szkicu pokazane sa dwa sposoby wyko-
nania rowka bocznego: przy uzyciu ceowmka
1 katownika.

Wat slimaka wykonuje sie jako pelny ze stali
konstrukcyjnej, albo czescief — z ciagnionej
rury bez szwu. To drugie rozwigzanie daje lzej
sza i tansza konstrukcje.

Srednica walu wynosi zwykle 0,15—0,25 $red-
nicy spirali slimaka. W praktyce na og6t nie sto-
suje sie Slimakow o $rednicach powyzej 600 mm.

Na podstawie doswiadczenia stwierdzono, ze
kat ustawienia skrzydet albo tez spirali zamo-
cowanej na wale nie powinien by¢ mniejszy od
20°. Przy kacie mniejszym od 20° wydajnos¢ $li-
maka spada, a zuzycie czesci ruchomej (spirali)
na skutek Scierania znacznie wzrasta.

W zaleznosci od przeznaczenia Slimaka, ele-
ment przemieszczajgcy materiat moze by¢ wyko-
nany w postaci oddzielnych, spiralnie ustawio-
nych pierscieni lub lopatek, przymocowanych
Srubami do watu, albo w postaci ciggtej spiral'
stalowej, przyspawanej do walu.

Slimaki z oddzielnymi, spiralnie ustawionymi
topatkami stosowane sg do transportowania
z réwnoczesnym mieszaniem materialdbw o zna-
cznej zawartosci wilgoci. Przy takich bowleru
materialach ciggta spirala nie moze by¢ stoso-
wana, gdyz oblepia sie wilgotnym materiatem.
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co powoduje znaczny spadek wydajnosci Slimaka.
Slimaki z oddzielnymi pierscieniami spiralny-
mi, umieszczonymi w pewnej odlegtosci od watu,
uzywane bywajg do transportu materiatow
o wiekszej granulacji. Stworzenie wolnej prze-
strzeni pomiedzy elementem spiralnym i watem
chroni bowiem $limak przed zaklinowaniem sie
>a wypadek nagromadzenia w jednym miejscu
duzej ilosci wiekszych bryt materiatu.

Rys. 1 Przenosnik slimakowy
1 — koryto Slimaka, 2 — przykrywa, 3 — $limak, 4 —
otwor wlotowy, 5 — otwér wylotowy, 6 — tozysko kon-
cowe i przelotowe, 7 — kolo pasowe napedu. U dotu
rysunku pokazane sa dwa rozwigzania koryta: 8 — w ze-
lazie; 9 — w betonie.

Slimaki z ciggta i petng spiralg stuzg do trans-
portu materiatow suchych i drobno zmielonych.
Niekiedy bywajg one stosowane rdéwniez do
transportu szlamu.

Skok linii Srubowej Slimaka wykonuje sie zwy-
kle o dlugosci S= (0,8-k0,7)E>, gdzie D oznacza
srednice spirali. Otwor wlotowy Slimaka, przez
ktéry odbywa sie podawanie materiatu, znajduje
sie w przykrywie. Otwoér zas wylotowy umie-
szczony jest w dolnej czesci koryta, przy jego
koncu. Bardzo czesto slimak posiada kilka otwo-
réw wylotowych, np. dla rozprowadzenia maki
surowej do kilku zbiornikow korekcyjnych. W ta-
kim przypadku otwory wylotowe zaopatrzone sg
w zasuwy, ktérymi mozna dowolnie manipulo”-

2. Konstrukcja koryta Slimaka z uszczelnieniem
labiryntowym

1  katownik przyspawany do zewnetrznej strony S$cianki

koryta ponizej gornej jej krawedzi, 2 — katownik przy-

spawany do katowjiika (1), 3 — katownik przyspawany

do przykrywy.

Rys.

Nr 1

waé, kierujgc materiat do zadanego zbiornika,
w ilosci zaleznej od stopnia otwarcia zasuwy.

Naped przenos$nikéw slimakowych odbywa sie
przy pomocy kot pasowych od transmisji albo
przektadni zebatej od witasnego silnika.

Pierwsze rozwigzanie stosowane bylo szeroko
w starych zakladach, sz-czegdlnie przy Slima-
kach krétkich (10 m) i o matych $rednicach (do
300 mm). W nowoczesnych fabrykach stosuje
sie prawie wylgcznie naped indywidualny.

Przy dlugosciach slimakéw przekraczajgcych
30 m wskazane jest stosowanie napedu z obu
stron watu. Przy slimakach o wiekszych dlugo-
Sciach nalezy stosowaé tozyska przelotowe ce-
lem zabezpieczenia walu od nadmiernych ugiec.

Sposob umocowania tozyska przelotowego do
koryta pokazany jest na rys. 2

Przy slimakach o ciaggtej spirali — fozyska
ustawione sg w odlegtosci co 2,5—3,5 m; przy
Slimakach z oddzielnymi topatkami — co 15—
20 m.

Wszystkie lozyska powinny by¢ pytoszczelne.
Przenosnikow slimakowych o dtugosciach po-
wyzej 60 m normalnie nie buduje sie. W razie ko-
niecznosci transportowania materialu na wieksze

labiryntowe 2z zagietym brzegiem

3. Zamkniecie
przykrywy

Rys.

odlegtosci ustawia sie szereg krotszych slima-
kow, jeden za drugim.

Wydajnos¢ przenosnika sSlimakowego zalezna
jest od rodzaju transportowanego materialu,
srednicy spirali, skoku linii Srubowej, stopnia
napetnienia koryta i ilosci obrotéw watu.

Przyblizona warto$¢ wydajnosci moze byc
obliczona ze wzoru empirycznego:

Q=60 —~ ¢Sene@-y t/godz

ktorym

— wydajnos$¢ w t/godz,

—adrednica Simaka w m,

— skok linii $rubowej w m,

— ilos¢ obrotow walu na minute,

Y — ciezar objetosciowy materiatu w t/m3,

T — stopien napetnienia koryta materiatem.
Wielkosci  $rednic  Slimakow  stosowanych

w praktyce wahajg sie w granicach D= 150—600

mm. llos¢ obrotdw, w zaleznosci od $rednicy,

waha sie w granicach 30—100 obr/min.
Stopieh napetnienia moze wynosi¢ 0,125—a

0,40, w zaleznosci od $rednicy Slimaka, rodzaju

i granulacji materiatu.

OO0 =
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Liczba 0,125 odpowiada $limakom o duzych
Srednicach i przy przemieszczaniu materiatdw
w postaci duzych bryt lub plastycznych; liczba
0,40 odnosi sie do Slimakéw mniejszych oraz
materiatdbw drobno sproszkowanych i suchych.

Tablica | zawiera charakterystyczne wielkoSci
Slimakéw, uzywanych do transportu maki suro-
wej.

Moc dostarczana do przenosnika slimakowego
W czasie jego pracy zostaje zuzyta na:

1 przemieszczenie materiatow,

2. pokonanie oporu tarcia materiatbw o ko-

ryto,

3. pokonanie oporu tarcia materialu o spirale,

4. pokonanie oporu tarcia w fozyskach,

5. pokonanie oporow stawianych ruchowi ma-

terialu przez tozyska przelotowe.

Poza tym pewna ilos¢ mocy zostaje zuzyta na
mieszanie materiatu i czesciowe jego rozdrab-
nianie.

Sciste wyliczenie poszczegéinych pozycyj roz-
chodu mocy na drodze teoretycznej jest nie-
zmiernie trudne i dlatego do celéw praktycznych
mozna postugiwaé sie przyblizonym wzorem
empirycznym:

w ktoryrri:
Q — wydajnos¢ przenosnika slimakowego
w t/godz,
L — dtugos¢ przenosnika slimakowego w m,

K — wspoéilczynnik zalezny od rodzaju mate-
riatu; mozna przyja¢, ze rowna sie on 2,5
dla wegla i cementu.

Pewng odmiang przenosnikow /slimakowych
sg przenosniki rurowo-slimakowe, sktadajgce sie
z zamknietej rury, posiadajgcej wewnatrz przy-
twierdzong do jej $cian spirale z blachy zelaznej.
Rura posiada pierscienie toczne, oparte na roj-
kach. Jedna z rolek napedzana jest przez silnik
lub transmisje i za ich posrednictwem przenosi
moment obrotowy na pierscien toczny i rure.

Jest to tak zwany naped cierny albo frykcyjny.
Podawanie i odbieranie materiatu odbywa sie
podobnie jak w miynach rurowych.

Przenosniki tego typu nie znalazly szerszego
zastosowania w przemysle cementowym.

Przenos$niki tasmowe

Przenosniki tasmowe stosowane sg obecnie na
szerokg skale w przemysle cementowym do prze-
noszenia materiatlu surowego, cementu, klinkru,
wegla i zuzla w kierunku poziomym lub pochy-
tym, na znaczne odlegtosci.

Ich podstawowym elementem jest ruchoma,
zamknieta tasSma stalowa, gumowa lub ptécienna
nagumowana. Szerokos¢ tasmy, w zaleznosci od
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wymaganej wydajnosci przenosnika, wynosi
400— 1000 mm. W specjalnych przypadkach
szerokos¢ tasmy moze przekracza¢ 1000 mm.
Predkos¢ posuwu tasmy zalezna jest od rodzaju
przenoszonego materialu i kata nachylenia.
Predkos¢ ta w nowoczesnych przenosnikach za-
wiera sie w granicach 0,75—3,0 m/sek.

Tasma napieta jest na dwéch metalowych beb-
nach, jeden z nich potgczony jest z silnikiem
i stuzy do napedzania tasmy. tozyska watu tego
bebna zmontowane sg nieruchomo na metalowej
ramie przenosnika. Ustawienie tozyska drugiego'
bebna naprezajagcego tasme moze by¢ regulo-
wane przy pomocy S$rub nastawczych. Diugie
przenosniki posiadajg specjalne urzadzenia do
naprezania tasmy.

Gorna, nosna czes¢ tasmy podtrzymywana jest
przez rolki toczne na pyloszczelnych tozyskach
kulkowych. Rolki rozstawiane sg jedna od dru-
giej w odlegtosci 0,2—1,8 m. W miejscu, w kto-
rym materiat podawany jest na tasme, rolki
ustawione sg gesciej; dalej za§ w kierunku ru-
chu taSmy — rzadziej.

Dolna czes¢ tasmy, nie niosgca materiatu, pod-
lt(rzyr_nywana jest rzadko rozmieszczonymi rol-
ami.

W miejscu podawania materialu ustawia sie
specjalne urzadzenie (lej, kosz, warstwownica),
ktdrego zadaniem jest kierowanie materialu na
srodek tasmy i niedopuszczenie by zsypywat sie
na boki.

W zwykitych przenosnikach zsypywanie z tas-
my odbywa sie w chwili przechodzenia tasmy
przez beben koncowy.

Rys. 4. Przenosnik tasmowy (ujecie schematyczne)
1 — tasma, 2 — beben napedzajgcy tasme, 3 — beben
naprezajagcy tasme, 4 — rolki nosne, 5 — wozek rozta-

dowczy, 6 — urzadzenie do podawania materiatu.

Istnieje rozwigzanie konstrukcyjne, umozli-
wiajgce odbiér materiatu z tasmy w dowolnym
jej miejscu przez zastosowanie bgdz zgarniaczy,
badz tez specjalnych ruchomych woézkow rozia-
dowczych. Takie rozwigzania stosowane bywajg
przy dtugich przenosnikach, stuzacych do zasi-
lania kilku zbiornikéw (npl silosy maki surowe;j
lub zbiorniki nad miynami) (Rys. 4).

Tablica 1
Srednica $limaka w mm 250 300 350 400 500 600
Zapotrzebowanie mocp w kW na
kazde 10 mb $limaka 0,75 1,10 1,65 2,20 3,10 5,00
llo$¢ obrotéw na minute 90-100 80-90 70-80 60-70 50-60 50-45
Wpdajnosé w t/godz, 10,5-11,5 18,5-19,5 25-30 35-40 60-65 80-85
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Aby zapobiec spadaniu materialu z tasmy, jak
réwniez celem lepszego jej wykorzystania, budo-
wane bywajg przenosniki z tasmami w ksztat-
cie ptytkiego ko-ryta.

Poprzeczny przekréj takiego przenosnika po-
kazany jest na rys. 5 Jak widzimy, w takim
rozwigzaniu zamiast jednej poziomej zastosowa-
no trzy rolki, w ktorych jedna, srodkowa jest
ustawiona poziomo, dwie za$ boczne pod katem.
Przy takiej konstrukcji zastosowanie zgarniaczy
dla roztadowania tasmy w dowolnym miejscu
jest niemozliwe.

Rys- 5 Poprzeczny przekrdj przenosnika tasmowego, bu-
dowanego w ksztalcie koryta.

Przenosniki tasmowe budowane bywajg o diu-
gosciach do 200 m. W niektérych specjalnych
przypadkach dilugosci moga dochodzi¢ nawet do
600 m i wiecej.

Przenosniki tasmowe bywajg uzywane do
przemieszczania materiatdbw w kierunku pozio-
mym lub pochylym. Nachylenie tasmy, w zalez-
nosci od rodzaju materialu i szybkosci jej ru-
chu, moze dochodzi¢ do 3% Zastosowanie prze-
nosnika pochytego eliminuje konieczno$¢ budo-
wania dodatkowego urzadzenia do transportu
pionowego. Wyzej opisana wilasciwos¢ przenos-
nikéw tasmowych stanowi wazng ich zalete.

Przyblizong wydajnos¢ przenosnika tasmowe-
go mozna obliczy¢ z nastepujacego wzoru:

Q=3600°+F v ey t/godz
w ktérym:
Q — wydajnos¢ przenosnika w t/godz,
F powierzchnia przekroju poprzecznego war-
stwy materialu na tasmie w mz2

v — szybkos¢ posuwu tasmy w m/sek,
Y - ciezar objetoSciowy materialu w t/m3

Tablica 2

Szeroko$C taSmy w mm  Szybko$¢ tasmy w m/sek

300 1,50
400 1,50
500 1,75
600 2,00
750 2,25
900 2,50
1000 2,75

Nr 1

Jak widzimy z podanego wzoru, wydajnos¢
przenos$nika tasmowego zalezna jest od rodzaju
przenoszonego materialu (a Scisle mowiac od
jego ciezaru objetosciowego), od wielkosci prze-
kroju warstwy materiatlu oraz od szybkosci po-
suwu tasmy.

Szybkos¢ posuwu tasmy zalezna jest z kolei
od ksztattu tasmy (plaska — wklesta), od jej
szerokosci, od rodzaju materiatu, od sposobu
Iroz_+adowywania przenosnika i od kata nachy-
enia.

Na podstawie uzyskanych z praktyki danych
dotyczacych materiatow drobno sproszkowanych,
z ktérymi czesto mamy do czynienia w przemy-
sle cementowym, stosuje sie przy ustawieniu
przenos$nika w poziomie szybkosci tasmy podane
w tablicy 2

Przy zastosowaniu zgarniaczy lub wozka roz-
tadowczego, szybkosci tasmy nalezy zmniejszy¢
0 20—25% w stosunku do wyzej podanych. Przy
przemieszczaniu materiatdw twardych i chropo-
watych (jak zuzel granulowany, Kklinkier, wa-
pien w kawatkach) szybkos$¢ tasmy nie powinna
przekracza¢ (bez wzgledu na jej szerokosc)
15 m/sek.

W niektorych przypadkach dla powiekszenia
wydajnosci przenos$nikéw podane wyzej szybko-
sci moga by¢ zwiekszone o 10— 15%.

Przy ustawieniu tasmy pod pewnym katem do
poziomu szybkos¢ jej posuwu musi by¢ zmniej-

Tablica 3
Poréwnanie szybkosci poziomych i pochytych trans-
porteréw
Kat nachylenia
tasmy do pozio- 5 0 13 16 19 2

mu w stopniach

Stosunek szybkosci

przenos$nika pochy-

tego do szybkosci

przenos$nika pozio-
mego

091 083 078 0,73 067 061

szona dla zapobiezenia staczania sie materiatu.
Tablica nr 3 podaje zaleznos$¢ stopnia zmniejsze-
nia szybkosci dla réznych katéw nachylenia.

Przy ustawianiu przenosnika pod katem na-
lezy pamieta¢ o tym, ze kat nachylenia tasmy
do poziomu musi by¢ okoto 2 razy mniejszy od
naturalnego kata zsypu przenoszonego mate-
rialu. W przeciwnym razie bowiem transporter
nie bedzie mogt pracowac, gdyz materiat zsunie
sie z tasmy.

Poczatkowo tasmy wykonywano z tkaniny ko-
nopnej, bawetnianej lub siersci wielbtagdziej. Tas-
my takie jednak na skutek duzej zdolnosci do
wchianiania wilgoci ulegaty szybkiemu zniszcze-
niu. Obecnie w powszechnym uzyciu sa tasmy
stalowe i gumowe z przektadkami z tkaniny ba-
wetnianej. Tasmy stalowe sg wykonane z cien-
kiej, elastycznej blachy, specjalnie odpornej na
wielokrotne zginanie. Stosowane sg one do prze-
miei\]szczania materialu o wyzszych temperatu-
rach.
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Tasmy gumowe z przekladkami skiladajg sie
z kilku lub kilkunastu (3—15) warstw tkaniny
bawetnianej natozonych na siebie, przesyconych
gumg, sprasowanych i zwulkanizowany-ch. Ze-
wnetrzne powierzchnie tasmy pokryte sg war-
stwg gumy o grubosci 0,75—3 mm. Tasmy takie
sg dostatecznie wytrzymate pod wzgledem me-
chanicznym; a zarazem posiadajg wymagang
elastycznos¢ i odpornos¢ na S$cieranie oraz nie
ulegaja deformacjom w granicach temperatur od
—20« do + 120°C.

Zapotrzebowanie mocy dla przenosnika tasmo-
wego bez zgarniaczy i bez wézka roztadowczego,
przy pracy w poziomie, mozna obliczy¢ z przy-
blizonego wzoru empirycznego:

N=0,736 ¢ kw
w  ktérym:
Q — wydajnos¢ przenosnika w t/godz,
L — dlugosé robocza tasmy w m,

K — wspoéilczynnik empiryczny, ktérego wiel-
kos¢ przyjmuje sie w zaleznosci od war-
tosci lloczynu Q- L.

Przy:
QL=10000 t s m/godz K =71000
QL~ 15000 t = rn/godz K —1500
QL=40000 t+ m/godz K= 2000

Zapotrzebowanie mocy przenosnika tasmowe-
go, pracujgcego ze zgarniaczem oblicza sie ze
wzoru empirycznego:

N =0,00736 *« Q *B kW

w ktorym:
Q — wydajnos¢ przenosnika w t/godz,
B — szeroko$¢ tasmy w m.

Podstawowym warunkiem dobrej i wydajnej
pracy przenosnika jest statle utrzymywanie tas-
my w stanie naprezonym, celem unikniecia po-
Slizgu i1 zdzierania jej przez beben oraz Scisle
réwnolegle ustawienie osi obu bebnéw. Jezeli
bowiem osie bebnéw nie sg ustawione réwno-
legle, woéwczas tasma zeslizguje sie na jedng
strone i moze nawet spas¢ z bebna i ulec uszko-
dzeniu. Niemniej wazne jest ciagte i réwno-
mierne podawanie materialu na tasme, aby nie
przesuwata sie ona bez obcigzenia materialem
lub nie byta okresowo przecigzana.

Przenosniki tasmowe bywaja wykonywane
jako stale, przewaznie na kotach lub przenosne.

Kazda cementownia, jako zaktad majgcy cze-
sto do- czynienia z zagadnieniem przemieszcza-
nia duzych ilosci materiatdw sypkich, powinna
posiada¢ kilka przewoznych Ilub przenosnych
przenosnikéw tasmowych o réznych dlugosciach
i szerokosciach tasmy. Oddajg one nieocenione
ustugi przy wszelkich natadunkach, wytadun-
kach i przenoszeniu materiatbw z miejsca na
miejsce, a ponadto mogg by¢ uzyte jako urza-
dzenia zastepcze w razie awarii ktérego$ z urza-
dzen transportowych w oddziatach produkcyj-
nych.

Naped tasmy odbywa sie zwykle przy po-
mocy indywidualnego silnika elektrycznego-,
sprzezonego z bebnem przez przekiadnie zebata,
pasowg lub tancuchowa.
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Bardzo czesto stosowane sg przekiladnie z pa-
skami klinowymi.

Silnik elektryczny, zmontowany na ramie
przenosnika pod tasma albo obok niej, nara-
zony jest na zanieczyszczenie pylem Ilub na

uszkodzenie wskutek mozliwosci przedostania sie
do jego wnetrza kawatkéw materiatu; aby temu
zapobiec, do napedu tasmy uzywa sie z reguly
silnikéw o budowie zamknietej lub hermetyczne;.

W niektérych rozwigzaniach konstrukcyjnych
silnik napedowy zmontowany jest wewnatrz
bebna dla uchronienia go od zanieczyszczenia
pytlem i ewentualnych uszkodzen.

W przypadkach gdy przenosniki pracujg
w miejscach pozbawionych Zrédet energii elek-
trycznej, do napedu tasmy stosowane bywajg
silniki spalinowe.

Przenosniki tasmowe posiadajg w stosunku
do opisanych poprzednio przenosnikow Slimako-
wych zalety polegajgce na tym, ze moga one
przemieszcza¢ materialy o stosunkowo duzych
wymiarach bryt (do 150X150 mm) o-raz o znacz-
nej nawet zawartosci wilgoci. Poza tym zuzycie
surowcow i energii jest stosunkowo mate.

Przenosniki cztonowe i skrzynkowe

Przenosniki czlonowe lub skrzynkowe stoso
wane sg w przemysle cementowym tam, gdzie
zachodzi konieczno$¢ przemieszczania materia-
tow w kawatkach o znacznych wymiarach lub
wysokich temperaturach. Szczego6lnie szerokie
zastosowanie znalazty -one przy transporcie i po-
dawaniu na tamacze materialu surowego, do-
starczanego- z kamienioloméw. W tych przypad-
kach przenosniki majg zazwyczaj regulowang
szybko$¢ posuwu i -odgrywajg réwnoczesnie role
urzadzen dozujgcych. Poza tym sg one czesto
stosowane do transportu gorgcego klinkru spod
piecéw na skiad.

Rys. 6. Fragment przenosnika czionowego. Tasma zam-

knieta skltada sie z oddzielnych ptyt stalowych (1), to-

czacych sie na rolkach (2), osadzonych na watkach (3).
Walki potaczone sa miedzy sobg -ptaskownikami (4).

Przenosnikil jczitonowe 'odznaczajg -sie silna
konstrukcjg, ktéra jest jeszcze specjalnie wzmac-
niana przy wiekszych szerokosciach elementow
nosnych. Szerokos$¢ czionéw dochodzi¢é mo-ze do
okoto 2000 mm.

Wymienione przenosniki pracowaé¢ mo-gg w po-
tozeniu poziomym lub pochylym. Kat nachylenia
do poziomu, jak wykazuje doswiadczenie rucho-
we, nie powinien przekracza¢ 23°. Przy wiekszym
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kacie nachylenia zachodzi obawa staczania sie
bryt materialu. (Rys. 6).

Przed spadaniem z przenosnika materiat za-
bezpieczony jest bocznymi S$ciankami blaszany-
mi, przynitowanymi lub przyspawanymi do ptyt
przenosnika. Przenos$niki skrzynkowe tym sie
réznig od cztonowych, ze poza bocznymi Scian-
kami posiadajg jeszcze Scianki poprzeczne, roz-
dzielajgce koryto przenosnika na szereg oddziel-
nych skrzynek, ktérych dwa stanowig poszcze-
golne plyty tasmy.

Walki, na ktérych osadzone sg rolki toczne,
potaczone sg pomiedzy sobg ptaskownikami (4),
tworzacymi po obu stronach plyt nosnych rodzaj
tancuchéw Galla. tancuchy te napiete sg na
dwdch pasach kot posiadajgcych zeby o po-
dzialce odpowiadajgcej odlegtosci rolek. Jedna
para két odgrywa role urzadzenia naprezajgcego
i posiada tozyska nastawione przy pomocy Srub;
druga para sprzezona jest z silnikiem napedo-
wym przy pomocy przektadni zebatej lub paso-
wej.

Rolki tocza sie po szynach zmontowanych na
silnej konstrukcji metalowej.

Podawanie materiatu na przenosnik odbywa
sie przez lej wsypowy. Po przejsciu przez calg
dlugos¢ tasmy materiat spada z przeciwlegtego
jej konca (np. do otworu wlotowego tamacza).

Tablica 4

Charakterystyczne dane przenos$nikéw cztonowych

Szeroko$¢ m mm 1200 1800
Dtugos¢ ui mm 15 000 15 000
Szybko$¢ posumu tasmy uj m/sek 0,04 0,04
Wydajnos$¢ dla kamienia rnapien-

nego m t/godz 150 250
llos¢ obrotom ko6t napedomych na

minute 12 12
Zapotrzebomanie mocy kW 75 12,0

Tablica 4 zawiera charakterystyczne wielko-
Sci przenosnikéw czionowych produkcji jednej
z firm radzieckich.

Wydajnos¢ przenosnika cztonowego oblicza sie
w taki sam sposob, jak wydajnos¢ opisanego wy-
zej przenosnika tasmowego.

Wydajnos¢ przenosnika skrzynkowego oblicza
sie ze wzoru empirycznego:

Q=3600+B *h v ey t/godz,

ktorym:
— wydajnos$¢ przenosnika w t/godz,
— szerokos¢ tasmy w m,
— wysoko$¢ robocza obrzeza w m,
— predkos¢ posuwu tasmy w m/sek,
Y — ciezar nasypowy materiatu w t/m3
Roboczg wysoko$¢ h przyjmuje sie o 30—50
mm mniejszg od wysokosci $cian bocznych
skrzynki i odmierza sie jg nie od dna, lecz od
potowy wysokosci skrzynki.
Predkos¢ posuwu tasmy w zaleznosci od jej
szerokosci zawiera sie w granicach 0,15—0,4
m/sek.
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Moc zuzywang przez przenosnik czionowy lub
skrzynkowy mozna obliczyc' ze wzoru:
l/
N= T 5|I RM
w ktorym:
P — calkowita sita oporow powstajacych przy
ruchu tasmy w kg,
v — predko$¢ posuwu w m/sek.

Sita P skiladajgca sie z sumy tarcia osi rolek
tocznych w tozyskach i oporéw toczenia sie ro-
lek po prowadnicach moze by¢ obliczona ze
wzoru:

P= ) *(G+ 2Go) mL kg
w ktorym:

G — ciezar przenoszonego materialu przypa-
dajacy na 1 mb przenosnika w kg,
ciezar wilasny 1 imb tasmy przenosnika
w kg,
dlugos¢ przenosnika czyli odlegtos¢ po-
miedzy osiami watow kot zebatych w m,
— Srednica czopu rolki tocznej w mm,

— $rednica rolki w mm
— wspoifczynnik tarcia w tozyskach rolek,

wspoiczynmk oporu rolek w mm,

Do obliczen przyjmuje sie /=0,2-70,3 i k=
=05 mm.

Go —

,_
|
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Rynny aeracyjne

Rynny aeracyjne uzywane bywajg coraz cze-
sciej w nowoczesnych fabrykach do przemiesz-
czania w kierunku poziomym suchych i drobno
sproszkowanych materiatow.

Podstawowym elementem rynny aeracyjnej
jest porowata ptytka ceramiczna o dostatecznej
przepuszczalnosci i odpowiedniej wytrzymatosci
mechanicznej. Ptytki wmontowane sg na calej
dlugosci rynny w sposéb pokazany na rys. 7.

Do przestrzeni zawartej pomiedzy plytkami,
bocznymi $cianami i dnem rynny wprowadza sie
sprezone powietrze o nadcisnieniu okoto 0,4 atm.
Do przestrzeni zas znajdujacej sie nad ptytkami,

podaje sie materiat, ktéry ma byc¢ transportowa-
ny. Sprezone powietrze przenika przez pory pty-
tek ceramicznych i ,uptynnia“ materiat. Ponie-
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waz rynna ustawiona jest z nachyleniem okoto
4% do poziomu, ,napowietrzony“ materiat sptywa
swobodnie w kierunku nachylenia.

Celem zapewnienia sprawnego dziatania ry-
nien aeracyjnych nalezy dbac¢ o to, aby powietrze
doprowadzane do nich bylo starannie oczyszcza-
ne z pylu i smaru i nie zawierato wilgoci. Wil-
gotne bowiem i zanieczyszczone powietrze po-
woduje zatykanie sie poréw w plytkach i zmniej-
sza wydajnos¢ rynny.

Aby uniemozliwi¢ wydzielanie sie pylu na ze-
wnatrz — rynny sg zamykane hermetycznymi
przykrywami, przykrecanymi $rubami.
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Istotng czesScig przenosnika jest mechanizm na-
pedowy, ktdry musi nadawac¢ rynnie ruch posu-
wisty m— zwrotny o zmiennej szybkosci.

Ruch taki mozna uzyska¢ przez zastosowanie
mechanizméw przegubowych, kulisowych, sprezyn
lub buforéw powietrznych. Na rys. 8 pokazany
jest przenosnik trzesakowy z buforem powietrz-
nym, skladajgcy sie z lekkiej ramy (1), opieraja-
cej sie za posrednictwem rolek (2) na prowad-
nicach (3), z podwieszonej na ciegtach rynny
(4), napedu mimosrodowego z walem wykorbio-
nym (5) i buforu powietrznego (6), ktorego ttok
potaczony jest przegubowo z rynna.

Rys. 8. Przenosnik trzesakowy z buforem powietrznym.

Wielkg zaletg rynien aeracyjnych jest caitko-
wite wyeliminowanie wszelkiego rodzaju ele-
mentéw ruchomych i bardzo prosta obstuga.

Z tych wzgledow przy projektowaniu nowych
zakladéw rynny aeracyjne brane sg bardzo sze-
roko pod uwage.

Niektére wytwOrnie urzadzen transportowych
stosujg zamiast plytek ceramicznych specjalne
tkaniny.

Przenosniki trzesakowe

Do starszego typu urzgdzen transportowych,
spotykanych jeszcze do$¢ czesto w cemento-
wniach naleza przenosniki trzesakowe nazywane
.,fynnami potrzgsainymi“, uzywane przewaznie
do przenoszenia gorgcego klinkru spod piecow.

Przenosnik taki sktada sie z rynny z blachy sta-
lowej, o grubosci 3—6 mm i diugosci dochodza-
cej do 30—40 m, opartej na rolkach tocznych
ustawionych na prowadnicach lub zawieszonej
na tancuchach, linach lub cieglach stalowych.

UNASZYCH SASIADOW

Zwycieska zaloga cementowni ZSRR

Zatoga cementowni Podgornoje (obwo6d woronezski) po
raz rzeci zdobyta sztandar przechodni Rady Ministréw
ZSRR. To zaszczytne wyrdznienie uzyskali podgorenscy
cementowncy za stalg, rytmiczng prace wszystkich od-
dlzia’féw zaktadu oraz za systematyczne przekraczanie
planu.

Dzieki rekonstrukcji automatycznych piecow szybowych
ilos¢ .wypalanego u nich klinkru wzrosta w ubiegtym
roku o 100%.

NRD rozbudowuje przemyst cementowy

W chwili obecnej buduje sie w Niemieckiej Republice
Demokratycznej dwie duze fabryki cementu. W Riders-
dorf pod Berlinem powstaje cementownia wyposazona
w nowoczeshe piece LepoTa, za$ w poblizu wschodniego
kombinatu hutniczego (Huttenkombinat-Ost) w First"*

Przy ruchu rynny naprzéd tlok buforu swo-
bodnie posuwa sie w cylindrze, z ktérego po
wietrze uchodzi przez specjalne rowki znajdu-
jace sie na wewnetrznej powierzchni cylindra.
W momencie,kiedy rynna osigga swoje kranco-
we potozenie w ruchu naprzod, ttok zamyka row-
ki i spreza powietrze znajdujgce sie w cylindrze.
Ruch powrotny rynny odbywa sie pod dziataniem
dwdch sit: sity przekazywanej przez naped i sity
rozprezajgcego sie w cylindrze powietrza. Wsku-
tek tego uzyskuje ona duzg szybkos$¢ i usuwa
sie spod posuwajgcego sie naprzéd pod dziata-
niem sity bezwladnosci materialu. Kolejno po-
wtarzajace sie cykle powolniejszego ruchu ryn-
ny w przéd i szybszego wstecz powoduje przesu-
wanie sie materiatu skokami wzdtuz rynny.

Opisany wyzej typ przenosnika z uwagi na
szereg wad i trudnosci obstugi nie znajduje za-
stosowania w nowoprojektowanych cemento-
whniach.

berg n/Odrg buduje sie nowoczesng fabryke cementu hut-
niczego, opartg o zuzel wielkopiecowy otrzymywany z sa-
siedniej huty i klinkier z Rudersdorfu. Celowo$¢ wyboru
miejsca pod budowe uzasadnia sie wspoélpracg z hutg na
odcinku dostaw zuzla i gazu do jego suszenia.

Dostawa klinkru ma by¢ ulatwiona przez wybudowanie
zeglownego kanalu do Ridersdorf. Do suszenia zuzla
przewiduje sie zastosowanie najnowoczes$niejszych metod,;
cala fabryka bedzie zmechanizowana, co umozliwi ograni-
czenie zatogi do 300 ludzi.

Produkcja cementu na obszarze Niemieckiej Republiki
Demokratycznej wynosita w r. 1939 — 1.900.00 t. Plan
roku 1952 opiewat na 2.560.000 t, a ostatnio ustalony
plan na r. 1955 zamyka sie liczbg 4.000.000 t.

Wedtug ostatnio ustalonych planéw produkcja cementu
w r. 1955 stanowi¢ ma 240°0o plodukcji osigganej w 1936 r.
na terenach wchodzacych w skiad dzisiejszej Niemieckiej
r>epubliki Demokratycznej.



18 CEMENT — WAPNO — GIPS

Henryk Hatas
Piechcin
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(G66.91.041.64.003.1:662.66 (438)

Zastosowanie mutu weglowego w przemysSle
wapienniczym

Warunki dobrego wypalu wapna. Pierwsze proby z mutem weglowym. Stopniowe podwyzszanie ilosci do-
dawanego mutu. Zadawalajace wyniki préb. Dalsze zatozenia oszczednosciowe.

W dazeniu do zwiekszenia oszczednosci paliwa
Pomorskie Zaktady Wapiennicze w Piechcinie
podjety w ubiegtym roku prébe w kierunku za-
stosowania do wypalu wapna najtaiszego ga-
tunku wegla — mulu weglowego.

Obecnie, po kilkumiesiecznym okresie prob-
nym, mozna stwierdzi¢, ze stosowanie do
wypatu mieszanki skladajgcej sie z mialu, grosz-
ku i mulu weglowego jest mozliwe, ze uzyskane
wyniki wypatu odpowiadajg stawianym wyma-
ganiom oraz ze koszty produkcji wapna ulegty
znacznemu obnizeniu.

llos¢ wegla spalanego na jednostke produktu
oraz wymagana jakos¢ paliwa zalezne sg — jak
wiadomo — od szeregu czynnikéw, a miedzy in-
nymi od rodzaju surowca, od typu pieca krego-
wego i jego pojemnosci; zalezna jest rowniez od
ilosci komor, rozmieszczenia liséw, wysokosci ko-
mina, systemu ukfadania kamienia w komorach,
wymiarow bryt, systemu palenia, a takze od kwa-
lifikacji i nawykoéw palaczy itp. Mozna przypu-
szczaé, ze i ilos¢ mutu weglowego dodawanego
do mieszanki moze by¢ rozna.

Z tego powodu ponizsze uwagi 0 stosowaniu
mutu weglowego bedg sie ograniczaly tylko do
wapieni wystepujacych na terenie Piechcina, Bie-
law i Wapienna oraz piecOw cztero- i piecio-rze-
dowych, o 14—34 komorach i o wymiarach ko-
mor wynoszacych okoto 4 r szerokosci, 3 m wy-
sokosci i 55 m dlugosci. Piece te posiadajg na
krzywiznach lisy zewnetrzne, za$ na tunelach
prostych — lisy utozone na przemian. Wysokos¢
kominéw 60—75 m.

Skata wapienna jest pochodzenia jurajskiego;
tak pod wzgledem fizycznym jak i chemicznym
jest raczej roznorodna. Oprécz wapieni zbitych
i gladkich wystepuja réwniez wapienie o struk-
turze drobno i gruboziarnistej, miejscami po-
przerastane smugami ilastymi. Zawartos¢ CaC03
w wapieniach waha sie w granicach 90—98%.
Domieszki stanowig przewaznie krzemiany roz-
pylone réwnomiernie lub w postaci smug ila-
stych.

Wystepujacy miejscami wapien zdolomitowany
zawiera zwykle duze domieszki krzemianow
i piasku.

Wytrzymato$s¢ skaly waha sie w granicach
600— 1600 kg/cm2, porowatos¢ 0,5—4%, ciezar
witasciwy w granicach 2,54—2,65; kruszy sie
w postaci nieregularnych bryt

Do wypalania w piecach kregowych stosuje sie
brylty wapienia o s$rednicy 25—40 cm.

Uktadanie kamienia wapiennego przeprowa-
dzane jest w ten sposéb, ze stosownie do ilosci
wsypow przypadajgcych na przekrdj komory bu-
dowana jest taka sama ilos¢ kanatdw podiuz-

nych, biegnacych réwnolegle na tle tunelu. Wy-
miary kanatdw wynoszg okoto 30 cm szerokosci
i 70 cm wysokosci.

Budowa i odpowiednia pojemnos¢ kanatéw po-
diuznych jest sprawg bardzo wazna, gdyz przy
matej ich pojemnosci zbyt szybko zapetniajg sie
one zuzlem, przez co nie spelniajg swego
zadania, a mianowicie nie doprowadzajg Swie-
Zzego powietrza do dolnych przekroi paleniska.

Dalszym z kolei waznym czynnikiem jest bu-
dowa otworéw wsypowych i ich rozmieszczenie.
Budowane sa dwa rodzaje otworéw wsypowych:

1 Otwory siegajace az do kanatow podiuz-
nych, czyli az do tla tunelu pieca.

2. Otwory siegajace tylko do 2s wysokosci tu-
nelu i konczace sie nad kanatami podiuz-
nymi. Sg to tzw. otwory ,zarwanel, ktére
przeciwdziatajg wpadaniu wegla do tunelu
zatrzymujac go nad kanalem. W razie po-
trzeby kanaly moga by¢ przebite tak, ze we-
giel badz tez zarzewie mozna réwniez do
nich straci¢ i uzyska¢ dzieki temu podwyz-
szenie temperatury; tym samym zapewnie,
sie dopalenie wapna w dolnych kondygna-
cjach kanalu.

Przystepujgc do préb z zastosowaniem mutu
weglowego do wypatu, zatoga wapiennikéw mia-
ta obawy, Zze nowy gatunek paliwa przysporzy
jej niemato kiopotu, totez pierwsza partia mutu
przesylana do zaktadéw przyjmowana byta bez
entuzjazmu, jako ,zto konieczne".

Poniewaz instrukcja polecata aby dodawa¢ go
w ilosci okoto 10% zuzywanego, paliwa — roz-
poczeto préby z jego stosowaniem.

Juz wyniki pierwszych wypatow udowodnity,
Zze dodatek mutu nie wywiera ujemnego wpltywu
na przebieg procesu wypalania wapna. Z kaz-
dym nastepnym wypatem nieufnos¢ wobec mutu
weglowego zaczela ustepowac¢ a na jej miejsce
rodzito sie zainteresowanie, czyby nie mozna do-
dawa¢ do paliwa wiekszej ilosci mutu.

Nalezato wiec zajg¢ sie tg sprawag blizej. Na
dwoch naradach palaczy zwotanych w tym celu
w Piechcinie d Wapiennie, po naswietleniu za-
gadnienia przez inz. Teodora Karaima, postano-
wiono wyznaczy¢ jedno palenisko, w ktérym
przeprowadzonoby Scislejsza probe ze stosowa-
niem mutu.

Celem proby byto ustalenie w jakiej ilosci mo-
zna dodawa¢ do paliwa mul zamiast miatu we-
glowego, przy zachowaniu normalnego przebie-
gu procesu wypalania oraz otrzymywaniu do-
tychczasowej jakosci produktu.

Norma zuzycia wegla w Piechcifnskich Zakta-
dach wynosita 22,52% w stosunku do wypala-
nego wapna, z czego 80% stanowit miat a 20%
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groszek nr 4. Poczynajagc od mieszanki zawiera-
jacej 10% mutu, 70% mialu i 20% groszku, za-
stepowalismy stopniowo miat mutem weglowym
tak, ze w koncowej fazie préby uzywaliSmy mie-
szanki skladajgcej sie z 40% mutu, 40% miatu
i 20% groszku.

Przy nastepnej probie staraliSmy sie podnies¢
jeszcze wyzej zawarto$¢ mulu  w mieszance.
Okazalo sie jednak, ze przy zawartosci 50% mu-
tlu w mieszance szybkos¢ posuwania sie ognia
stabnie. W obu prébach zastosowany byt mut
pochodzacy z kopalni ,Knuréw*“; wykazat on
18—24% popiotu i do 30% wilgoci, byt sypki.
W stanie wysuszonym zawierat 38% pozostato-
Sci na sicie 900 oczek/cm2 i 3% pozostatosci na
sicie 0 36 oczkach/om2 Stwierdzono przy tym,
ze wyzsza zawartos¢ wilgoci wplywa ujemnie
na manipulacje mutem na piecu.

Préby przeprowadzone w Pomorskich Zakta-
dach Przemystu Wapienniczego w Piechcinie
ujawnity wiec, ze mut weglowy mozna stoso-
wac¢ do wypalu wapna w ilosci 40% masy pa-
liwa przy zachowaniu szeregu warunkéw/Zali-
czy¢ nalezy do nich nastepujace:

1 Rownomierne prowadzenie ognia. 2. Racjo-
nalny zatadunek i wyladunek pieca. 3. Wihasciwe
uktadanie surowca w piecach. Poza tym dobre wy-
niki z zastosowaniem mutu uzaleznione sg od je-
go jakosci i whasciwosci.

1 Mut musi byé co najmniej sredniej jakosci,

podobnie jak i miat weglowy.

Mgr inz. Jan Plaskowski

Warszawa

Zagadnienie kadr autorskich m polskiej
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2. Mut i miat naleze¢ musza do dtugoptomien-
nego gatunku wegla.
%3. Zawartos¢ popiotu moze dochodzi¢ do 20%.

4. Popidt bedzie sie zuzlowa! w temperaturze

piecow kregowych (1200—4300°C).

5. Dostarczany mut i miat bedzie stale jed-

nakowe] jakosci.

Prowadzenie ognia przy stosowaniu mutu we-
glowego nie nastrecza specjalnych trudnosci pod
warunkiem, ze palacze piecowi beda odpowied-
nio wykwalifikowani, tak doktadnie obeznani
z technikg wypalania wapna w piecach krego-
wych, azeby potrafili w kazdej chwili zastoso-
wac¢ odpowiednie $rodki zaradcze, by nie dopu-
sci¢ z jednej strony do niedopatdéw, z drugiej
zaS — do przepalania wapna.

Przy stosowaniu mutu mozna rdéwniez ogra-
niczaC zuzycie stosunkowo drogiego groszku.
Catkowite wyeliminowanie grubszych sortymen-
tow wegla w piecach kregowych, w obecnych wa-
runkach nie da sie przeprowadzi¢, gdyz stuzg
one do korygowania przelotnosci powietrza
w dolnych warstwach paleniska.

Zaktady Piechcinskie na ostatniej konferencji
postawity sobie za zadanie, aby w czasie piecio-
tygodniowego kursu dla palaczy, zorganizowa-
nego w Piechcinie przez Centralny Zarzad Prze-
mystu Wapienniczego i Gipsowego, dotozy¢ sta-
ran, aby do wypalania wapna w obecnych wa-
runkach zuzywaé 60% miatu i 40% mutu, eli-
minujgc catkowicie groszek weglowy.

347.781:62.007.2

literaturze

technicznej

W ostatnich kilku latach, dzieki centralizaciji
produkcji i planowej gospodarce w dziedzinie
wydawnictw technicznych, dzieki intensywnej
i wszechstronnej opiece Panstwa, nastgpit prze-
tom w rozwoju piSmiennictwa technicznego.
Wzrosty gwaltownie i stale wzrastajg gtdwne
wskazniki charakteryzujgce produkcje ksigzkowa
w liczbach bezwzglednych, wzrasta tez procen-
towy udzial ksigzki technicznej w ogdlnej pan-
stwowej produkcji ksigzek.

Produkcja zeszioroczna ksigzki technicznej od-
powiada mniej wiecej tgcznej produkcji siedmiu
lat przedwojennych.

Same tylko Panstwowe Wydawnictwa Tech-
niczne wytwarzajg dziennie przecietnie 15
ksigzki. Rosng naktady poszczegoinych tytutow,
a ksigzki podstawowe o szerokim zastosowaniu
osiagajg wielkosci naktadow o jakich w okresie
miedzywojennym nawet nie mozna byloby po-
mysle¢. Przyktadem tego jest ,Maly Poradnik
Mechanika“, ktory wchodzi na rynek ksiegarski
w ilosci 65 000 egzemplarzy.

Rozszerza sie tez wachlarz tematyki w coraz
wiekszej mierze pokrywajac liczne, wielokie-
runkowe, coraz glebsze i szczegllne potrzeby

rosngcego przemystu. Podnosi sie poziom opra-
cowan ksigzki, podnosi sie i ulepsza jej szata
graficzna. Ros$nie ilos¢ cennych ttumaczen prze-
kazujgcych bogaty i ogromny dorobek doswiad-
czen techniki radzieckiej, rozwija sie i krzepnie
rodzima tworczos¢ oryginalna.

Ksigzka techniczna w coraz wiekszej mierze
staje sie, cho¢ jeszcze w niedostatecznym stop-
niu, tym czym by¢ powinna, to jest powszech-
nym, codziennym, pomocniczym narzedziem przy
realizacji planow w przemysle, transmisjg prze-
noszacag do zaktadOw pracy energie w postaci
wiadomosci o postepie techniki, o nowej techno-
logii, o mechanizacji proceséw pracochtonnych,
o organizacji pracy. W wielkim dziele pokojowego
budownictwa w Polsce Ludowej ksigzka technicz-
na staje sie jednym z niebednych i wartosciowych
Srodkéw dziatania.

Ciekawym zjawiskiem jest fakt, ze polska
ksiazka techniczna po raz pierwszy stala sie
ostatnio artykutem eksportowym, idgcym w co-
raz wiekszych ilosciach na caly Swiat, spetniajgc
oprocz roli dostarczyciela dewiz roéwniez role in-
formatora o tempie i bogactwie naszego budow-
nictwa socjalistycznego.
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Ro6znego rodzaju placéwki naukowe zagra-
niczne szukajg w ksigzce raczej wiadomosci in-
nego rodzaju. Ale w stosunku do nich spehia
inng role. Przez swoje bogactwo tematyki, przez
swojg liczebnos¢ staje sie niezbicie przekonywu-
jacym dowodem szybkiego tempa industrializacji
kraju, Swiadectwem wysokich potrzeb kultural-
nych i realnych mozliwosci ich zaspokojenia.

Powstanie eksportu ksigzki technicznej i co-
raz czestsze propozycje w sprawie przektadow
ksigzek polskich na jezyki obce sg objawem
Swiadczgcym o osiggnieciu przez polski Swiat
techniczny tworzgcy te ksigzki wysokiego po-
ziomu naukowego, a dla starszego pokolenia
technikbw, przyzwyczajonych przed wojng do
prawie wylacznego korzystania z importu tech-
nicznych ksigzek niemieckich, stanowig chyba
mitg, radosng i w pelni uzasadniong niespo-
dzianke.

Wsréd licznych i bardziej przekonywujgcych
dowoddw, réwniez i dynamiczny wzrost produk-
cji i powistanie eksportu ksigzki technicznej sa
jednym z przyczynkow do stwierdzenia Tow. B.
Bieruta, ze ,Polska przestala by¢ krajem bied-
nym, bezbronnym i niezaradnym®.

Na VIl Plenum Tow. Bierut powiedziat:

Wzywajgc do Narodowego Frontu w walce
0 pokdj, apelujemy do narodu, ktory przezyt naj-
olebszg w swej historii rewolucje spoteczng, do
narodu, ktéry karczuje korzenie wyzysku i prze-
ksztatlca sie w nowy nar6d — nardod socjali-
styczny.

Coz jest trescig naszego apelu? Zjednoczyé
wszystkie sity, nada¢ im swiadomy, planowy kie-
runek i podnies¢ zacofany do niedawna byt ma-
terialny i sily twoOrcze spoteczenstwa na naj-
wyzszy poziom, jaki moze osiggng¢ wolny, wy-
zwolony narod. Zjednoczy¢ wszystkie sity na-
rodu, aby w czasie jak najkrétszym przebudo-
wac gospodarke Polski z zacofanej, jednej z naj-
stabszych w Europie — w przodujgcg technicznie
1ljedna z najsilniejszych w Europie. Zjednoczy¢
wszystkie sity narodu, aby z kraju na wp6t rol-
niczego, w ktérym ziemia dawata — i jeszcze
daje niestety — bardzo niskie urodzaje (nie dla-
tego, ze jest zla, ale dlatego, ze jest uprawiana
w sposOb przestarzaly), uczyni¢ kraj wysoko
uprzemystowiony, kraj zelaza, betonu i stali,
kraj maszyn i elektrycznosci, kraj wysokiej tech-
niki zaréwno w przemys$le jak i w rolnictwie,
kraj korzystajgcy w peini ze swych ukrytych do-
tad i stabo wykorzystanych, ale bezspornie wiel-
kich bogactw naturalnych, kraj jednolity gospo-
darczo i kulturalnie, kraj wielkiej metalurgii
i wielkiej chemii, kraj zeglugi morskiej i por-
tow Swiatowych, kraj wysokich urodzajow i wy-
sokiej kultury. Oto jakie jest zadanie naszego
Frontu Narodowego w walce o pokoj i Plan Sze-
Scioletni. Oto jest wielki program, ktéry nazywa
sie planem przebudowy gospodarczej, planem
uprzemystowienia Polski Ludowej, Planem Sze-
Scioletnim.

Wiele jest $rodkéw do realizacji tego wspa-
niatego zadania i wiele metod do przezwycie-
zenia trudnosci w jego realizacji. Jednak przy
wprowadzaniu w zycie prawie wszystkich tych
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srodkéw 1 metod ksigzka techniczna spehia,
badz powinna spetnia¢, nieposlednig role.

Pismiennictwo techniczne (ksigzka i czasopi-
smo) jest pewnego rodzaju dokumentacjg nau-
kowo-techniczng w skali krajowej, z ktorej kaz-
dy pracownik przemystu miody lub stary, w szko-
le lub na kursach, badz tez w drodze samo-
ksztalcenia, robotnik, mistrz, technik, inzynier
moze czerpa¢ wiadomosci potrzebne do realiza-
cji jego odcinkowych planéw, podnoszace jego
kwalifikacje, ulepszajace prace, zwiekszajace je-
go wydajnos¢.

Jak wielkg role moze odegra¢ ksigzka tech-
niczna we wzroscie wydajnosci pracy, ilustruje
nastepujace obliczenie.

Zaktadam, ze czytelnik po przeczytaniu ksigz-
ki technicznej zwieksza swojg wydajnos¢ o 1%.
Jest to liczba raczej skromna; niektore ksigzki
jak: ,Metody pospiesznych topéw martenow-
skich*, ,Podstawy technicznego normowania
pracy w przemysle budowy maszyn“, ,Szybkie
metody analizy jakosciowej stali i stopow”, ,Kra-
kowianowe metody obliczen konstrukcji ramo-
wych“ moga da¢ zwigkszenie wydajnosci o dzie-
sigtki, a nawet, jak ostatnia cytowana ksigzka,
0 setki procentéw.

Biorgc pod uwage tylko planowang produkcje
ksiagzek PWT na rok 1952 w wielkosci okoto
1.400.000 egz. i liczac, ze kazda ksigzka zosta-
nie przeczytana tylko przez jednego czytelnika
otrzymujemy w rezultacie jakby ,stworzenie®
réwnowartosci okoto 14.000 nowych i to whasnie
wysoko kwalifikowanych fachowcow inzynieréw,
technikow, mistrzéw i robotnikéw. W stosunku
do planu na 1953 rok odpowiednia liczba wyno-
si okoto 25.000 fachowcow. Oczywiscie oblicze-
nie to nie moze rosci¢ pretensji do wielkiej do-
ktadnosci, ale daje w przyblizeniu obraz znacze-
nia jakie ma piSmiennictwo techniczne w roz-
woju zycia gospodarczego.

Niezaleznie od wzrostu wydajnosci ma row-
noczesne miejsce wzrost jakosci produkcji, ob-
nizka kosztow wiasnych, uruchamianie rezerw
produkcyjnych itd.

Mozna s$mialo przypuszczaé, ze do wspania-
tego wzrostu wydajnosci pracy ponad planowa-
ny w roku 1952 (13,8% zamiast 8,2%) przy-
czynit sie miedzy innymi i dynamiczny wzrost
w tym czasie piSmiennictwa technicznego.

Prezes Rady Ministrow Tow. B. Bierut w cza-
sie obrad VII Plenum powiedziat:

»Zagadnienia szkolenia bez oderwania od pra-
¢y, wyuczenia zawodu i podniesienia kwalifika-
cji stajg sie w stosunku do miodziezy zagadnie-
niami szczegOlnie palgcymi i waznymi. Trzeba,
zeby to wszyscy dokladnie zrozumieli, trzeba
w nowej sytuacji pracowaé¢ po nowemu. Trzeba
pamieta¢, ze chodzi nam nie tylko o site robo-
cza, lecz o site roboczg wykwalifikowana. Trze-
ba wiec, aby zagadnienia masowego szkolenia,
wyuczenia zawodu i podniesienia kwalifikacji
zar6wno w stosunku do starych robotnikéw jak
1 do nowych, zaréwno w stosunku do dorostych
jak i do miodziezy, stanely jako zagadnienia
centralne”.
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W Swietle wyzej obliczonych wielkosci, maja-
cych istotne znaczenie dla realizacji planéw go-
spodarczych, wydaje sie, ze zarOwno sprawa
produkcji ksigzki technicznej oraz czasopism
technicznych jak réwniez wszystkich dr6g wioda-
cych od wydawcy do czytelnika, ich prawidtowej,
szybkiej i trafnej dziatalnosci zastugujg na to,
aby uzna¢ je jako zagadnienie centralne w ro-
zumieniu wypowiedzi Towarzysza Bieruta.

W pierwszym okresie dziatalnosci PWT, to
jest przed trzema laty wydawalo sie, ze naj-
wiekszg trudnoscig w realizacji planéw wydaw-
niczych, trudnoscig, ktoéra bedzie Ilimitowala
wielkos¢ planéw, bedzie zdobycie odpowiednig]
ilosci autoréw i tlumaczy. DziS mozna stwier-
dzi¢, ze na szczescie obawy te nie sprawdzily sie,
jakkolwiek sg stale jedng z najpowazniejszych
trudnosci wydawcy, szczegoélnie z punktu widze-
nia nie tyle moze ilosci autoréw ile jakosci opra-
cowania autorskiego.

Do opracowania setek i tysiecy tytutow prze-
widzianych w Planie Szescioletnim potrzebna
jest dobra' i liczna kadra autoréw i tlumaczy.
Zagadnienie zdobycia czy ,wychowania“ dosta-
tecznie licznej kadry autorow i tlumaczy, umie-
jacej bezbtednie sprosta¢ trudnym wymaganiom,
jest zagadnieniem pierwszorzednego znaczenia
dla realizacji planéw wydawniczych.

Autorem dziela oryginalnego lub tlumaczem
ksigzki technicznej jest i powinien by¢ nie pi-
sarz zawodowo poswiecajgcy sie temu zajeciu,
lecz wyspecjalizowany w pewnej umiejetnosci
technicznej pracownik zaktadu przemystowego,
instytutu naukowo - badawczego lub biura pro-
jektowego, wykiadowca szkoly akademickiej,
szkoty technicznej zawodowej itp.

Tworca ksigzki technicznej musi by¢ cztowiek
biorgcy czynny udziat w zyciu naukowo-przemy-
stowym i dzieki temu rozumiejacy i znajacy do-
glebnie problemy i potrzeby tego zycia. Ludzie
nie tkwigcy bezposrednio w zyciu naukowo-prze-
mystowym, nie bedacy specjalistami pewnych,
czasem bardzo waskich zagadnieni, nie moga po-
prawnie omoéwi¢ i wyczerpa¢ danego tematu.

Ujemng strong tego stanu rzeczy jest przede
wszystkim nagminny ze strony autorow brak
czasu na pisanie czy ttumaczenie ksigzek, gdyz
czynnos¢ ta moze by¢ wykonywana tylko w go-
dzinach poza pracg zawodowsg. Powoduje to
wielkie kilopoty dla wydawcy; przez chroniczne
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prawie niedotrzymywanie terminéw dostaw ma-
szynopisOw stwarza trudnosci w realizowaniu
planéw wydawniczych.

Druga ujemng strong jest to, ze nawet wybit-
na znajomos$¢ zagadnien technicznych nie idzie
przewaznie w parze ze sztukg pisarska, z umie-
jetnoscia przeksztatcenia posiadanych wiadomo-
sci w poprawnie zbudowany i opracowany ma-
szynopis, odpowiadajgcy ogolnym wymaganiom
stawianym kazdej ksigzce, jak i specjalnym —
stawianym Kksigzce technicznej.

Jest to zjawisko szkodliwe, lecz zrozumiatle.
Szkodliwe jest dlatego, ze wprowadzenie poz-
niejszych zmian do dostarczonych maszynopi-
séw lub rysunkéw, konieczno$¢ zmudnej i trud-
nej pracy redaktorskiej, poprawianie stownictwa
itd. przedtuzajg cykl produkcyjny, podwyzszajg
nieraz bardzo znacznie koszt i czesto obnizajg
jakos¢ ksigzek, wplywajgc tez decydujgco na or-
ganizacje i skiad osobowy przedsiebiorstwa wy-
dawniczego. Zrozumiate jest zas dlatego, ze wy-
nika z braku dostatecznych doswiadczen i osigg-
nie¢ przedwojennych i z braku rozwoju piSmien-
nictwa podczas nocy hitlerowskiej okupacji.

Daznos$¢ do zmiany tego niepozadanego stanu
rzeczy musi byC¢ stalg troska i przedmiotem za-
biegow instytucji wydawniczych, ktore, przez
Scista wspotprace z autorami i ttumaczami, przez
zyczliwg krytyke i rzeczowg pomoc, mogg i po-
winny przyczynia¢ sie do podniesienia jakosci
opracowan poczgtkujgcych lub mniej wyrobio-
nych autoréw i ttumaczy, do pogtebiania i uzu-
petnienia ich wiadomosci a przez to do pod-
niesienia poziomu piSmiennictwa technicznego
w Polsce Ludowe;.

Majgc za$ na wzgledzie oddanie uznania tym,
ktérzy juz obecnie nie szczedzg trudu i wysitku
na dobre opracowanie dziet oryginalnych i ttu-
maczen oraz w celu szerokiego rozpowszechnie-
nia zagadnienia nie tylko pisania ksigzek tech-
nicznych, ale pisania ich poprawnie, zostaly usta-
nowione doroczne nagrody, przyznawane w lip-
cu kazdego roku za najlepsze dzieta oryginalne
i najlepsze tlumaczenia dziet obcych na jezyk
polski, wydane w roku ubiegtym. Nagrody te sg
przyznawane na wniosek Rady programowej
PWT, w skitad ktorej wchodza przedstawiciele
Departamentu Techniki PKPG, NOT oraz mini-
sterstw gospodarczych i sg wreczane w okresie
obchodu Swieta Odrodzenia.

Uwaga racjonalizatorzy i przodownicy pracy!

Wojewodzki Oddziat NOT w Katowicach prowadzi
czytelnie,

ulicy Stawowej 19, biblioteke i

w swej siedzibie,
z ktorych korzysta¢ mogg nie

przy
tylko

cztonkowie NOT, lecz takze wszyscy ludzie pracy.
Bogate zasoby dziet jachowych i czasopism sg stale uzupetniane najnowszymi

wydawnictwami Swiatowej literatury

technicznej,

a w szczegé6lnosci literatury

radzieckiej. — Biblioteka i czytelnia otwarte sg codziennie w godz. od 10 do 20.
Poszerzajmy zas6b wiadomosci fachowych!
Korzystajmy z bogato wyposazonych bibliotek!
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W trosce o przedtuzenie zycia maszyn

Pierwsza Krajowa Narada Remontowa, zwota,na przez
NOT z inicjatywy Departamentu Techniki PKPG i w po-
rozumieniu z CRZZ, odbyla sie w dniach 28 i 29 listo-
pada w Domu Technika w Warszawie, przy licznym
udziale przedstawicieli wszystkich galezi przemystu oraz
zainteresowanych resortow.

Delegaci przybyli na Narade (okoto 800 os6b) w dwu-
dniowych obradach, toczacych sie na posiedzeniach sek-
cyj branzowych i na zebraniach plenarnych, przedyskuto-
wali gruntownie cato$¢ problemoéw zwigzanych z uspra-
wnieniem gospodarki remontowej i postawieniem jej we
wlasciwe] plaszczyznie.

O celowosci zwotania takiej narady i zywotnosci pro-
blemu remontéw moze $wiadczy¢ iloS¢ mowcow i dysku-
tantow, ktérzy, po wystuchaniu referatu zasadniczego wi-
ceministra Lesza, zabierali glos w sekcjach i na obra-
dach plenum. O aktualnosci Narady $wiadczy réwniez
ponad 300 wnioskow zlozonych przez uczestnikbw obrad
w sekcjach branzowych oraz bogaty materiat dokumen-
tacyjny, obejmujacy przeszio 1000 stronic maszynopisu.

Wyniki prac sekcyj oraz posiedzen plenarnych zostaty
ujete w obszernej rezolucji, uchwalonej przez aklamacje
na posiedzeniu koncowym. Rezolucja ta daje wyrazne
wytyczne na przysztoS¢ i wskazuje konkretne sposoby
poprawienia dotychczasowego stanu rzeczy na froncie
walki o przedtuzenie zycia maszyn. Podstawowe posta-
nowienia tej rezolucji moznaby stresci¢ w nastepujgcych
punktach:

1 System P. Z. R. (Planowo-Zapobiegawcze Remon-
ty) jest najodpowiedniejszy w gospodarce socjali-
stycznej. Nalezy zapoznaC sie z zasadami tego
systemu, korzystajgc z bogatych doswiadczen prze-
mystu radzieckiego i rozpowszechnia¢ je we wszyst-
kich gateziach naszego przemystu.

2. Obok petnej mobilizacji sil do walki o przedtu-
zenie zycia maszyn nalezy rozwingé silng akcje
spoteczno-polityczng celem podniesienia  stopnia
uswiadomienia pracownikébw remontowych wszyst-
kich szczebli.

3. Problem stworzenia prawdziwej socjalistycznej
opieki nad maszynami nalezy postawi¢ w centrum
uwagi stuzb remontowych i zatég fabrycznych.

4. Schemat organizacyjny stuzb remontowych musi
szeroko uwzglednia¢ odrebnosci branzowe i za-
ktadowe. Z tego powodu schematy organizacyjne
ustalone przez instancje wyzsze powinny mie¢ cha-
rakter tylko ramowy dla umozliwienia dostosowa-
nia ich do potrzeb i warunkéw lokalnych.

5. Wykonawstwo remontéw nalezy w zasadzie opie-
rac na wiasnych zaktadowych brygadach remon-
towych, stwarzajgc w miare potrzeby bazy w ra-
mach resortu.

6. Nowe obiekty maszynowe dostarczane przez wy-
twérnie krajowe zaopatrywa¢ w petng dokumen-
tacje techniczna, niezbedna do prawidtowej eksplo-
atacji i konserwacji w systemie P. Z. R

7. Celem zapewnienia terminowego i jako$ciowego
wykonawstwa remontéw nalezy usprawni¢ dostawy
materiatdbw i czesci zamiennych w odpowiednich
terminach 4 wystarczajgcych ilosciach. Obok pel-
nego wykonawstwa wiasnych, fabrycznych warszta-
tébw nalezv uruchomi¢ nowe przedsiebiorstwa pro-
dukujace czesci zamienne.

8. Nalezy w wiekszym niz dotychczas stopniu dbac
o0 ochrone i bezpieczenstwo brygad remontowych.

9. Nalezy wzmocni¢ autorytet i podnies¢ role Dzia-
tow Giéwnego Mechanika w zakftadach, zapewnié

kCsiazka i

Obowigzkiem kierownika zaktadu

bibliotek fabrycznych.

Nr 1
621.002(048.8)
ilosci etatéw

tym dziatom przydziat dostatecznej
i dba¢ o obsadzenie ich ludZzmi o odpowiednim
doswiadczeniu i przygotowaniu fachowym.
Dotychczasowy system wynagradzania stuzb re-
montowych nalezy zrewidowa¢ i wprowadzi¢ w ca-
tej peinij zasade zaptaty uzaleznionej od jakosci
i szybkosci wykonanego remontu.

Rozszerzy¢ system wspétzawodnictwa pracy na za-
gadnienia rSmontowe i skierowac racjonalizatorska
mys$| szerokich mas robotniczych w kierunku uspra-
wnien dotychczasowych metod.

Stworzy¢ naukowe podstawy planowania i wyko-
nawstwa remontow. W tym celu we wihasciwych
instytutach naukowych nalezy zorganizowaé spe-
cjalne komorki, ktére zajma sie opracowaniem tego
zagadnienia. Dla przedyskutowania zagadnienia
i ustalenia linii postepowania, Krajowa Narada
Remontowa uchwalita zwotanie w | kwartale 1953r.
narady naukowcow i pracownikow stuzb remonto-
wych "z terenu.

Wprowadzi¢ ,na szerokg skale w dziedzinie remon-
tébw postep techniczny, przede wszystkim w opar-
ciu o najnowsze zdobycze przodujgcej techniki ra-
dzieckiej. Stosowa¢ w szerokim zakresie mechani-
zacje pracy, metalizacje czesci zuzytych, spawanie
itd. Czas postoju na remonty kapitalne nalezy
wykorzysta¢ na modernizacje agregatu.

Stosowa¢ na szerokg skale wymiane doswiadczen
pomiedzy zaktadami.

Podnosi¢ poziom techniczny kadr przez organizo-
wanie® krotkoterminowych kurséw, wprowadzenie
odpowiednich przedmiotéw w szkotach technicznych
Srednich i wyzszych, publikowanie oryginalnych
prac i tlumaczen poswieconych zagadnieniom re-
montéw.

NOT bedzie prowadzita stalg akcje polegajgca na
organizowaniu odczytow', narad i konferencji.
NOT opracuje i zajmie sie rozpowszechnieniem
materiatdw z odbytej Narady, celem udostepnienia
ich szerokim rzeszom remontownkéw.
Poszczegdllne” resorty postarajg sie 0 zacieSnienie
wspolpracy i poszerzenie wymiany doswiadczen
z bratnimi narodami ZSRR, NRD i panstwami De-
mokracji Ludowej na odcinku gospodarki remon-
towej.

Ten syntetyczny .skrét rezultatdw obrad Krajowej Na-
rady Remontowej pozwala na stwierdzenie, ze objefa ona
calos¢ problemu i przeanalizowata go wnikliwie i wszech-
stronnie, ze postawione przez inicjatoréw zadanie spel-
nita dobrze i sumiennie.

Nie_ watpimy, ze wszyscy pracownicy przemystu ma-
teriatdw, wigzacych postawia sobie za punkt honoru jak
najdoktadniejsze i jaknajszybsze wprowadzenie w zycie
postanowienn Krajowej Narady Remontowej, tak waznych
dla naszej branzy i ze na nastepnej naradzie wielu z nich
znajdzie sie w szeregach odznaczonych wysokimi odzna-
czeniami panstwowymi.

Rok biezacy, czwarty rok Planu SzesScioletniego, roz-
poczynamy pod hastem, rzuconym pracownikom stuzb re-
montowych przez Prezesa Rady Ministrow Tow. Bolesta-
wa Bieruta, — hastem, ped ktorym toczyly sie obrady
Pierwszej Krajowej Narady Remontowej:

.Nalezy na wtasciwym poziomie postawi¢ gospo-
darke remontowg i uwazaC za niedopuszczalne nie-
usprawiedliwione wypadniecie z procesu produk-
gyjnlego poszczegoélnych agregatéw, maszyn i urza-
zen®.

10.

14.

16.
17.

czasopismo techniczne walczy o postep i pokojowe budownictwo
podstaw socjalizmu w JDolsce (2udowej.

i bibliotekarza jest state uzupeinianie



PRZEGLAD CZASOPISM ZAGRANICZNYCH

OGNIEUPORY — t. 17., N. 11, listopad 1952 (Moskwa).

Wysoki poziom artykutéw zamieszczanych w tym cza-
sopiSmie znany jest czytelnikom zainteresowanym sprawe
materiatow ogniotrwalych. W roku 1952 toczyla sie na
tamach miesiecznika dyskusja w sprawie racjonalnych me-
tod produkcji magnezytowych materiatéw ogniotrwatych.
W zeszycie listopadowym zamieszczone sg dwa na ten
temat artykuty, ktorymi redakcja zamyka dyskusje pod-
sumowujac jednoczesnie jej wyniki sformutowaniem wnio-
skéw zmierzajgcych do unowoczesnienia technologii ma-
gnezytowych materialtow ogniotrwatych droga wprowa-
dzenia wzbogacania surowcOw, wypalania magnezytu
w piecach obrotowych z dwustopniowym odpylaniem, sto-
sowania plastyfikatorbw masy formierczej, mieszania
masy na lekkich mieszarkach kotogniotowych oraz zasto-
sowania suszarni tunelowych i piecéw tunelowych do wy
paiania wyrobow w temperaturze nie nizszej niz 1600°C.

Obszerne sprawozdanie z pracy badawczej o fizyko-
chemicznych podstawach technologii kaolinowych mate-
riatbw ogniotrwatych wprowadza czytelnika w nowe wyo-
brazenia o strukturze kaoli,nltu, jego zachowaniu sie
w wysokich temperaturach i o istocie wtérnego efektu
egzotermicznego przy termicznym rozkladzie kaolinitu.
Artykui konczy sie wnioskiem o koniecznosci stosowania
przy wypalaniu szamotu kaolinowego temperatur rzedu
1450 1500°C w ciggu 12—20 godzin i zawiera wiadomosé
o wykonaniu prébnych ksztattek wykazujacych bardzo wy-
soka jakos¢. Informacje te na pewno zainteresujg kaz-
dego cementownika, ktéremu znana jest przydatno$¢ ma-
teriatow ogniotrwa’?l/ch o wysokiej zawartosci Al2u3 do
piecéw cementowych.

Zrodlowy artykut o rekrystalizacji rutylu zamyka dziat
artykutow oryginalnych, a ws$réd obszernie referowanych
prac z literatury zachodnio-europejskiej zwraca uwage
wzmian-ka 0 spektograficznym oznaczaniu zawartosci
A1203 w dynasowych (krzemionkowych) materiatach
ogniotrwalych.

Obfity dziat bibliograficzny stanowi przyktad jak fa-
chowa prasa radziecka i radzieckie instytuty naukowe
troskliwie czuwajg nad statym informowaniem czytelni-
kow i pracownikow naukowych o wszech$wiatowych 2zro
dtach literaturowych.

19éZZEMIENT (Leningrad) t. 18 N. 6, listopad-grudzien

Ostatni zeszyt rocznika 1952 przynosi dwa interesujace
artykuty, zawierajgce szczego6towy opis rekonstrukcji pie-
cOw, polegajacy na ich przedtuzeniu i powiekszeniu $red-
nic roboczych stref pieca. Uwagi dotyczace organizacji
pracy przy» dokonywaniu rekonstrukcji oraz uwagi o ko-
niecznosci odpowiedniego dostosowania wielkosSci wenty-
latora i ekshaustora stanowig dla nas cenne wskazéwki
do planowania podobnych kapitalnych przerébek piecow
obrotowych.

Dwa dalsze artykulty poswiecone sg zagadnieniu
ogniotrwatej wyktadziny piecow obrotowych. Inzynier
Karakaszian opisuje wprowadzong przez siebie szybko-
Sciowg metode murowania pierwszej wykfadziny no-
wych duzych piecow obrotowych. Stosujac prawidiowg
organizacje pracy i mechanizacje produkcji zaprawy, jej
transportu i podawania cegly, racjonalizatorom udato sie

NOWE KSIAZKI

JNASI LAUREACI" — Sylwetki laureatéw nagrody
panstwowej. Dziat postepu technicznego. Wojewddztwo
katowickie. - 1952. Panstwowe Wydawnictwa Technicz-

ne, Katowice, 1952, stron 156, cena 7 zi.

Jest to- praca zbiorowa czlonkéw katowickiego Oddziatu
Zwigzku Literatow Polskich zawierajgca 22 reportaze,
opowiadania i nowele szkicujgce sylwetki laureatow na-
grody panstwowej w dziale postepu technicznego.

Z kartek ksigzki bije Swiezy, niczym nie koloryzowany
obraz zycia i wysitkébw ludzi techniki, pracujacych dla
gospodarczej i spotecznej przebudowy Polski, Sylwetki
robotnikébw jak i profesoréw politechniki urzekajg czy-
telnika swa bezposrednioscig i prostota.

W spos6b zywy i 'interesujgcy zapoznaje ona czytelni-
ka ze znaczeniem dokonanych wynalazkéw i usprawnien,
z trudnosciami, ktore trzeba byto pokonac¢ przv realizacji

zatozy¢ wymurowke catego pieca dtugosci ,150 m w ciggu
1li dni pracy na dwie zmiany.

Pracownicy ,Giprocementu" informujg o przeprowadzo-
nych badaniach zuzytej cegly chromomagnezytowej
i zwracajg uwage na powstawanie w cegle struktury stre-
fowej, spowodowanej wptywami chemicznymi i termicz-
ngmi dzialajacymi na cegie w czasie jej pracy w piecu
obrotowym.

Jeden z artykutdbw omawia ekonomie transportu ce-
mentu luzem wskazujagc na mozliwos¢ wykorzystania ka-
natu Wotga—Don do transportu cementu statkami mor-
skimi dla wielkich budéw -komunizmu. Kalkulacja wyka-
zuje, ze koszt transportu cementu bez opakowania, spe-
cjalnymi statkami wynosi zalkd\Yic okoto 30°0 kosztow
przewozu w workach papierowych.

Sprawozdanie z dwoéch obszernych prac na temat
wplywu plastyfikatorow jna cement portlandzki i cementy
mieszane oraz o zaleznosci dziatania plastyfikatorow od
sktadu mineralogicznego cementu Swiadczg o wzrastajg-
cym znaczeniu hydrofitowych i hydrofobowych dodatkéw
w wspotczesnej technologii cementu i betonu.

Artykui o przyspieszonej metodzie oznaczania tlenku
glinu przy pomocy aluminonu zastuguje na blizsze za-
interesowanie naszych analitykbw i powinien sta¢ sie
podstawg® do przeprowadzenia prob nad zastosowaniem
powyzszej metody w laboratoriach przemystu materiatow
wigZacych.

CEMENT AND LIME MANUFACTURE — t. 25, N. 6,
listopad 1952 (Londyn)

Ten posiadajacy duzg tradycje powazny periodyk an-
gielski zmniejszyt w roku 1952 ilos¢ wydanych zeszy
tow z 12 do 6 stajgc sie dwumiesiecznikiem, przy czym
objeto$¢ poszczegdlinych zeszytéw nie powiekszyla sie.

Ostatni, listopadowy zeszyt roku 1952 przynosi ha
pierwszym miejscu streszczenia gtéwnych 22 referatow
z Trzeciej Miedzynarodowej Konferencji Chemii Cementu
odbytej w Londynie we wrze$niu 1952.

Liczne referaty poswiecone byly ciggle aktualnemu za-
gadnieniu s-kladu mineralogicznego klinkru, przy czym
zwraca uwage ciekawy referat o alkaliach w kiinkrze ce-
mentu portlandzkiego i podstawowe wywody R. H. Bo-
gue o ukfadach multisktadnikowych. Autor klasycznych
badan nad piecem obrotowym H. Gygi wygtosit' referat
0 termodynamice pieca cementowego, za$ T. Heilmann
moéwit o wplywie stopnia przemiatu surowca na proce«
wypalania Klinkru.

Poruszane byly takze zagadnienia cementdéw specjat
nych takich jak: ekspansywne, wiertnicze (naftowe) i zu-
zlowe-bez-klinkrowe. Znamiennym jest fakt poswiecenia
duzego referatu sprawie cementu murarskiego, produko-
wanego w USA przez domielanie do klinkru wapiento
linnych dodatkow.

Obszerny referat z pracy badacza amerykanskiego na
temat roli siarki w kiinkrze daje jasny poglad na zjawi-
ska nietrwatosci zwigzkéw pota-sowcow w obecnosci SOa.

Opis nowego pieca jednej z amerykanskich cementowni
interesujacy jest dzieki podaniu szczego6tow jego napedu’
skonstruowanego” przy zastosowaniu sprzegta magnetycz-
nego, umozliwiajgcego ciagla .regulacje obrotéw w bar-
dzo duzym zakresie.

pomystow. Cho¢ ksigzka nie zawiera przepisow technolo-
gicznych to kazdy, komu Swiat techniki nie jest obcy powi-
nien ja przeczytaé. O sukcesach laureatéw decydowata
inie tylko wiedza, lecz jeszcze inne czynniki a mianowicie
upor® w poszukiwaniu nowych rozwigzan, umiejetno$é
wspotpracy z zespotem, wyobraznia oraz zalety charak-
teru i umystu. Poznanie zycia tych, ktérzy moga sie wy-
kaza¢ powaznymi osiggnieciami stanie sie dla niejednego
bodzcem do witasnej pracy odkrywczej.

Ksigzka bogato ilustrowana zawiera liczne fotografie
nagrodzonych pracownikéw polskiej techniki. Podana na
ostatnich kartkach instrukcja dotyczaca zgtaszania wnio-
skoéw o przyznanie Nagrody Panstwowej w dziale postepu
technicznego stanowi zachete dla wszystkich, ktdrzy majg
warunki uzyskania jej w roku 1953 lub latach nastepnych’
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DO PRENUMERATOROW

PPK ,Ruch“ Oddziat Wojewddzki w Katowicach komunikuje,
ze bedzie przyjmowatl jeszcze dodatkowo zamowienia prenume-
raty na | kwartat roku 1953 i n Stepne nastepujacych czasopism

PWT:
Cement -Wapno Gips Wiadomosci Hutnicze
Hutnik Nafta
Chemik Przeglad Odlewnictwa
Przeglad Gérniczy Gospodarka Weglem
Wiadomosci Gornicze Energetyka

do dnia 15 marca 1953 r. na nastepujacych warunkach:

1 Zamowienia zbiorowe prenumeraty ulgowej skitada¢ mo-
ga kota SIT zrzeszone w NOT, Kluby Racjonalizacji
i Techniki, Kota Naukowe Uczelni i in. przez dokonanie
odpowiednich przedptat na nasze konto w PKO IllI-
-17763/110 i przestanie réwnoczesnie rozdzielnikéw na
wysytke pod adresem: Wojewodzki Oddziat PPK ,Ruch”,
Dziat Techniki i Rozliczen, Katowice, ul. Rewolucji Paz-
dziernikowej 16. Rozdzielniki nie poparte odpowiednig
przedptatg nie bedag realizowane w zadnym przypadku.
Przy przelewie nalezy koniecznie powotaé¢ sie na L. dz.
i date pisma towarzyszacego, przy ktérym przesiano roz-
dzielniki na wysylke oraz podac tytut zamoéwionego cza-
sopisma.

2 Prenumerate normalng mozna zamawia¢ przez dokona-
nie odpowiedniej przedptaty na konto PKO lil-17763/110.
Na przelewie nalezy poda¢ adres wysyitkowy, tytut czaso-
pisma, ilos¢ zamawianych egzemplarzy i okres czasu,
w ktérym powinna nastepowaé wysyika.

PPK ,Ruch” w zadnym przypadku nie bedzie honorowato za-
moéwien pisemnych instytucji i przedsiebiorstw panstwowych do-
konanych bez przedptaty po dniu 31 grudnia 1952 r. (rozstrzyga
data stempla p-ocztowego).

ZamoOwienia dodatkowe bedziemy przyjmowali wylgcznie na
wyzej podanych zasadach.

Wydawnictwa Techniczne PPK ,,RUCH*
Katowice Katowice



