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Postep techniczny

W nowych, socjalistycznych warunkach ochrona pracy
staje sie podstawowym zagadnieniem w realizacji planéw
gospodarczych, $cisle sie wigze z nowg technikg i nowymi,
socjalistycznymi metodami pracy. Wytyczne w tym Kkie-
runku znajdziemy w referatach wygtoszonych na XIX
Zjezdzie KPZR i VII Plenum KC PZPR.

+W naszych warunkach

spotecznych — powiedziat

Malenko w, w swym referacie wygtoszonym na XIX
Zjezdzie KPZR — na kazdym odcinku budownictwa so-
cjalistycznego ogromng role odgrywa pozytywny przy-
ktad w pracy. Ludzie radzieccy przekonuja sie co dzien
na podstawie wtasnego doswiadczenia, ze najlepszy przy-
ktad organizacji produkcji, zastosowanie nowej techniki,
wszelkiego rodzaju udoskonalenia i wynalazki loigzg sie
zawsze z utatwieniem pracy, prowadzg do podniesienia
dobrobytu materialnego mas pracujacych”.

,Zadanie organizacji partyjnych, gospodarczych, zwigz-
kowych i komsomolskich — moéwit dalej Malenkow —
polega na tym, azeby rozwing¢ na szeroka skale wspéi-
zawodnictwo na wszystkich odcinkach budownictwa so-
cjalistycznego, popiera¢ ze wszystkich sit pozytywne przy-
ktady pracy i postepowa inicjatywe przodownikéw
watorow,

i no-

ze wszech miar popularyzowaé przodujgce

doswiadczenia w$ér6d wszystkich ludzi pracy, azeby oka-
zywaé pomoc tym, ktédrzy pozostajg w tyle i umozliwi¢ im
osiggniecie poziomu ludzi przodujgcych”.

Wskazania X1X Zjazdu KPZR dotyczg w

rze naszych warunkéw produkcyjnych.

rownej mie-

Wykorzystanie mocy produkcyjnych, o ktéorych mowit

tow. Bierut w swym referacie, wygtoszonym na VII
Plenum KC PZPR, nie bedzie mogto by¢ w petni dokona-
ne, jesli nie zmienimy naszych metod pracy w dopasowa-

niu do nowej sytuaciji.

Przejécie do planowej pracy na wielka skale, do pracy,
opartej na przemys$lanym planie zaje¢ dostosowanym do
zawodu, do Postepujacej mechanizacji, do szerokiego pod-
niesienia kwalifikacji

zalogi, zwtaszcza miodziezy —

wszystko to wymaga, w oparciu o rozw6j zespotowych

fmm piacy, mobilizacji
nictwa,

kadr w ‘'kierunku wspoétzawod-
racjonalizacji i nowatorstwa.

PowiedzieliSmy przytaczajgc stowa Malenkowa, ze
ws/.elk,ego rodzaju udoskonalenia i wynalazki wiaza sie
zawsze z utatwieniem pracy, za$ zmiana metod pracy
powinna i§¢ w kierunku rozwijania wspdétzawodnictwa so-
postepu

technicznego. Jest to mozliwe jedynie przy szerokim ruchu

cjalistycznego w stosowaniu nowej techniki i

racjonalizatorskim i
niczej.

pobudzeniu wynalazczos$ci pracow-
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| racjonalizacja a ochrona pracy

Socjalistyczny system gospodarki otwiera nieograniczo-
techniki.

Szybki
wzrost wydajnos$ci pracy w ZSRR jest wynikiem zasto-

sowania w gospodarce narodowej

ne pole dla zastosowania najnowocze$niejszej

Potwierdza to przyktad Zwigzku Radzieckiego.

nowej techniki, wyni-

kiem mechanizacji i elektryfikacji produkcji, zwtaszcza

za$ mechanizacji rob6t pracochtonych i ciezkich, jak row-
niez wynikiem lepszej organizacji pracy oraz wzrostu
ogb6lnego poziomu kwalifikacji

jacych.

technicznych mas pracu-

Dyrektywy X IX Zjazdu Partii w sprawie pigtego pie-
cioletniego planu rozwoju ZSRR na lata 1951—1955 mé-
wig wyraznie, ze nalezy podnie$¢ na wyzszy poziom ma-
sowy

ruch wynalazcéw i racjonalizator6w ws$réd kadr

technicznych, a to celem udoskonalenia i rozszerzenia pro-
dukciji,

wszechstronne]j mechaniza% -

cji i utatwienia pracy oraz dalsze]j
poprawy jej warunkoéw zdrowot-
nych.

Postep techniczny umozliwia udoskonalenie proceséw

technologicznych, konstrukcje nowych i bezpiecznych
maszyn, automatyczne kierowanie mechanizmami eliminu-
jacymi dotychczasowy wysitek fizyczny. Celem jego jest
poprawa warunkéw pracy przez likwidacje prac ciezkich
fizycznie, polepszenie warunkéw sanitsrno-higienicznych
w zaktadach pracy, zapewnienie pracownikom bezpieczen-
stwa i ochrony zdrowia w przebiegu proceséw technolo-

gicznych.

Proces technologiczny powinien mie¢ na celu osiggnie-
cie najbardziej racjonalnego i
przy

wysokiej

ekonomicznego sposobu

wytwarzania, rownoczesnym osiggnieciu duzej do-

ktadnosci i jakosci wytwarzanego produktu.

W procesie tym wazna role odgrywa maksymalne wyko-
rzystanie mozliwosci maszyn,

urzadzen technicznych

i narzedzi, ktérymi bezpos$rednio kierujg zespoly ludzi.

Poniewaz w ustroju socjalistycznym narzedzia pracy sa
wiasnos$cig spoteczng, w konsekwencji daje to moznos$¢
stworzenia takich warunkéw pracy, w ktérych mozna
maksymalnie wykorzystaé mozliwo$ci maszyn i
przy

wydajnos$ci

narzedzi
rownoczesnym
pracy

zdrowia

podniesieniu
ludzkiej i zacho-

waniu sit i cztowieka.

Dlatego XIX Zjazd Partii

stawia

KPZR na jednym poziomie
podniesienie
kadr,

warunkow

tech-
po-
zdrowotnych.

poziomu
nicznego mechanizacje i

prawienie
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BRONISLAW SOCHOR
Prof. Politechniki Lédzkiej

ELEKTRYCZNE URZADZENIA GRZEJNE PRZEMYSLOWE Nt 2

Elektryczne urzqdzenia grzejne przemystowe

Autor wskazuje na zalety

zmniejszy¢ ewentualne

nia: elektrycznego,

wych autor twierdzi, ze przemystowe urzgadzenia grzejne
typow oraz ze obstuga ich jest mniej uciazliwa.

innych

réznych
wych z punktu widzenia ochrony pracy i analizuje warunki jakim powinny odpowiadac
zagrozenia. Oméwione zostaly niebezpieczenstwa wskutek oddzialywa-

cieplnego, chemicznego, mechanicznego i

przemysto-

grzejnych
aby

typow elektrycznych urzadzen

Swietlnego. We wnioskach konco-
elektryczne 5 pezpieczniejsze  niz

Abtop yKa3biBaeT-Ha np'‘enMymecTBa pa3Hbix thiiob npoMbimjieHHbix sjieKTpmecKHx ycranoBOK, ¢ toh-

kii gpenHH oxpanbi Tpy/fa h aHajiH3npyeT vcjiobhh,

kbkhm aojijkhu ohh OTBeqaTbh wtodébi cbcctii ao

minimum BO03MO0>KHbie onacHOcm PaccMOTpeno onacHOCTU, KOTopue MoryT BO3HHKHyn> KaK pe3yjibTara:

TenjioBbix, xHMHuecKHx, MexammecKHx u cBeraoBbix
uto aneKTpiroecKHe, npoMbiiujieHHbie, HarpeBaxejibHbie

yTBep*aaeT,
onacHbiMii

OT K3KHX JI1160 HarpeBaTejibHbix ycTanoBOK

B 3aKlJiio4HTejibHbix Bbmoaax aBTop
hbjihiotch 0ojiee 6e3-

yKa3biBaeT uto

B003aeftcTBHG.
coopyjKeHHH

hhhopo rana, npirroM TaK*e

h oocliyjkHBaHne hx HBjiHeTCH npocTbhiM h HanMenee saTpygHHTeJibHbtM.

Wstep

Grzejnictwo elektryczne zwane réwniez elektrotermia,
datuje swoje poczatki od zastosowania po raz pierwszy
dc ogrzewania luku elektrycznego przez Siemensa w ro-
ku 1878. Elektrotermig jest mioda dziedzing elektrotech-
niki w ogdéle, a w naszym kraju szczeg6lnie. Op6zniony
rozwdéj grzejnictwa elektrycznego w naszym kraju byt
spowodowany stabym uprzemystowieniem, zlg polityka
gospodarczag powodujgca wygérowane ceny pradu elek-
brakiem nalezycie postawionego przemystu
Szybkie uprzemystawianie
wojnie powoduje bardzo

trycznego i
budowy urzagdzen grzejnych.
kraju w okresie po ostatniej
duze zapotrzebowanie urzgdzen grzejnych elektrycznych.
Jest to zrozumiate, gdyz zalety grzejnictwa elektrycznego,
tj. doktadnos$¢ i tatwos$¢ regulowania temperatury, jakos¢
uzyskiwanych wynikéw w procesach technologicznych,

1. Elektryczny piec oporowy o wymiarach komory 900 X

Rys.
do obrébki cieplnej

X 600 X 1800 mm, o mocy 90 kW do 9500 c,
m etali.
* elementy grzejne metalowe, 2 — drzwi w stanie otwartym,
napedzane elektrycznie, 3 — wsad, 4 — podno$nik wsadu nape-
dzany elektrycznie, 5 — przyciski sterujgce napedem drzwi,
6 — przyciski nozne sterujace napedem podnos$nika wsadu,
7 — reczny naped drzwi w przypadku braku pradu elektrycz-
nego, 8 — rozdzielnia elektryczna okapturzona zasilajgca piec.

tatwos$¢ obstugi, jak réwniez wieksza niz przy innych me-
todach nagrzewania higiena pracy i bezpieczenstwo, wy-
suwajg elektryczny spos6b nagrzewania na plan pierwszy.

Metody nagrzewania

Elektrotermiag obejmuje budowe i uzytkowanie urzg-
dzen do przetwarzania energii elektrycznej w energie
cieplng przy pomocy jednej z nastepujacych metod na-
grzewania:

1. Metoda oporowa polegajgca na wytwarzaniu ciepta
Joule‘a przy przeptywie pradu elektrycznego przez state
przewodniki metalowe Ilub niemetalowe (chromonikielina,
kanthal, silit, grafit). Rys. 1 przedstawia elektryczny piec

oporowy do obrdbki cieplnej metali z metalowymi ele-
mentami grzejnymi oraz elektrycznym napedem drzwi
i podnos$nika wsadu.

2. Metoda elektrodowa polegajgca na wytwarzaniu
ciepta na skutek tarcia jonéw przy przeplywie pradu

przez ciecz. Jako ciecz sg stosowane w obr6ébce cieplnej
metali roztopione sole np. chlorek baru. Metoda ta jest
uzywana do nagrzewania wody. Rys. 2 wyjasnia budowe
pieca elektrodowego do obrébki metali. Do produkcji alu-
minium sg budowane piece dziatajgce na zasadzie termo-
elektrolizy postugujgce sie pradem statym.

Rys. 2. Piec elektrodowy do obrébki cieplnej metali o wymia-
rach przestrzeni ogrzewanej (kapieli solnej) 500 mm, gtebokos$é
600 mm, o mocy 85 kW do 1000" C.

| .— przestrzen z kapielg solng, 2 — elektrody, 3 — obudowa
pieca, 4 — kotpak szczelinowy, wyciggowy gazéw, 5 — trans-
formator zasilajacy.



Rys. 3. Piec lukowy o pojemnoéci 20 ton stali

. . regulacjg elektrod.

< P>eca, 2 — elektrody, 3 — kolumna z trzymadtami

tirKiroa, 4 — le,i wylewowy z drzwiami, 5 — drzwi zatadowcze,
6 — szyny doprowadzajagce prad.

hydrauliczng

0 pojemnosci MOmos_#'qdzu”? A <& Hz) do tOPien'a metal
chylonym w ra ™ ew' ™ocy 9° kw. w stanie prze

1 — obudowa pieca, 2 — otwoér w>?aHr,iOZtoPioneg? wsadu-
4 ~ tygiel do ktérego jest wlewanv i — o0$ obrotu pieca
mka do wtaczania napedu elektrYizneeo”™tni ~ koétko wytgcz

, _ rozdzielnia «

3. Metoda lukowa polegajgca na wytwarzaniu ciep
w luku elektrycznym. Rysunek 3 podaje budowe pie,
lakowego o pojemnos$ci 20 ton stali z hydrauliczng regi
«c,ig elektrod. Jest to piec starszej konstrukciji.

4. Metoda indukcyjna polegajgca na wytwarzaniu cii
* Pradami Edukowanymi w ciatlach przewodzacyc
CurielanW ClataCh ferromaSnetycznych takze (do punki

rZez histereze magnetyczng. Urzgdzenia do n;
“ a ‘"“dukcyjnego postugujg sie pradami o norma
o nod 10WBJ CZestotliwosci-tj. 50 Hz, jak réwniez pradan
gdyz odyz5¥r d J CZestotliwosci i to w szerokich granicac
"% N

Sec indukcvin® T 4 przedstawi

mé6tali ° P°jerr
9° KW' RyS-5U staw i

nagrZéWania P “ierzcl
przeznaczonych do hartc

noséci 500 kg mosiademOWy ~
Po6tautomatyczne ur" , 17

niowego wyrobéw staW ch
wanin~ rh t,0, stalowych,

i N o B 7 .
FBRRI W YR SantyriauPsfisgfisie ezposrednio po na
cieni¢610? ,P°jemno$"w a polegajaca na wytwarzani
zm_igs W f r)fkaCh’ Podawanych dziataniu szybko
zmiennego pota e€lektrycznego.

ct ;MT da>P:°miennikOWa’ P°legajgca na wytwarzani
P ciatach opromieniowanych lalami elektromagne
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tycznymi o diugosciach od 0,8 do 20 mikronéw. Rys. 6
podaje budowe suszarni przelotowej z promiennikami
podczerwieni, stuzacej do suszenia papieru, pokrytego
farbg (drukowanego).

Przed przystgpieniem do omawiania zagadnienia bez-
pieczenstwa pracy nalezy jeszcze wyjasni¢, co rozumie-
my przez urzadzenie grzejne. Urzadzenie grzejne sktada
sie z grzejnika, ktéry w wielu przypadkach jest nazywa-
ny piecem, oraz z wyposazenia elektrycznego i mecha-
nicznego. Do -wyposazenia elektrycznego zaliczamy trans-
formatory, tablice rozdzielcze itp.; do wyposazenia mecha-
nicznego natomiast podno$niki, wentylatory, napedy itp.
W grzejnikach oporowych (w piecach) znajdujg sie ele-
menty grzejne, w ktoérych nastepuje zamiana energii
elektrycznej na energie cieplng.

Przyczyny wypadkoéw przy pracy
Pracownicy obstugujgcy elektryczne urzadzenia grzej-

ne przemystowe sa narazeni w czasie pracy na niebez-
pieczenstwo w przypadkach ztej konstrukcji, ztego zmon-

Rys. 5. Urzadzenie do nagrzewania powierzchniowego o czesto-

tliwos$ci pradu okoto 10000 Hz.

1 — wzbudnik indukujagcy prady w nagrzewanym wsadzie.
2 — wsad, 3 — przyciski sterujgce urzgadzeniem.
Rys. 6. Suszarnia przelotowa z promiennikami podczerwieni
i transporterem podawczym.
1 — obudowa suszarki, 2 — promienniki podczerwieni, 3 — trans-
porter podawczy stale przesuwajgcy sig wewnatrz suszarki
i przenoszgacy papier poddawany suszeniu,
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towania lub tez nieprawidtowej obstugi tych urzadzen.
Wypadek moze by¢ spowodowany na skutek oddziaty-
wania:

(1) elektrycznego,

(2) cieplnego,

(3) chemicznego,

(4) mechanicznego,

(5) swietlnego.

Stopien bezpieczenstwa zalezy przede wszystkim od
prawidtowos$ci wykonania urzadzen. Ten czynnik jest do-
minujgcy i dlatego tez sag wydawane przepisy, okre$lajgce
sposoby wykonania. Réwnie waznym zagadnieniem jest
prawidtowy montaz urzgdzen grzejnych. Dobrze wykonane
urzgdzenie na skutek btednego lub niestarannego mon-
tazu moze zagrazaé¢ obstudze. Urzadzenia grzejne wyma-
gaja statej, umiejetnej konserwacji. Nalezyta konserwacja
jest w tym przypadku specjalnie konieczna, gdyz urza-
dzenia te, pracujgc w podwyzszonej temperaturze, ule-
gaja szybszemu zniszczeniu.

1. Oddziatywanie etektryczne

Rozpatrujgc mozliwo$s¢ wypadku na skutek porazenia
elektrycznego przy obstudze urzgadzen grzejnych elek-
trycznych nalezy oddzielnie rozpatrywa¢ zagadnienie
w odniesieniu do grzejnika (pieca), a oddzielnie do wy-
posazenia grzejnika. Wyposazenie elektryczne grzejnika
jak transformator, tablica rozdzielcza itp. znajduje sie
przewaznie w normalnych warunkach otoczenia, totez
w tych przypadkach podlegaja one przepisom ogdélnym
PNE 10, ktére regulujg sprawe budowy i ruchu wszyst-
kich urzadzen elektrycznych. Wyposazenie elektryczne
pieca moze wiec by¢ przewaznie tak sarno traktowane
pod wzgledem bezpieczenistwa, jak kazde inne urzadze-
nie elektryczne. Grzejnik (piec) natomiast pracuje w pod-
wyzszonej temperaturze, totez niebezpieczenstwo porazenia
jest tu znacznie wieksze.

Polskie Normy Elektrotechniczne PN/E-06201 pt. ,Elek-
tryczne urzadzenia grzejne oporowe niskiego napiecia
z metalowymi elementami grzejnymi (przemystowe)“ usta-
lajg warunki, jakim musza odpowiada¢ grzejniki i ich
wyposazenia elektryczne. Celem sprawdzenia bezpieczen-
stwa dotyku wymagane jest zastosowanie przy prébach
palca probierczego. Pozwala on na stwierdzenie, czy cze-
Sci urzadzenia grzejnego, bedace podczas pracy pod na-
pieciem, sa chronione przed przypadkowym dotknigciem.
Préba przy pomocy palca probierczego nie odnosi sie do
elementéw grzejnych w piecach komorowych, w ktérych
kanaly z ksztaltek szamotowych sa otwarte do wnetrza
pieca. W tych piecach mogtoby nastgpi¢ dotkniecie prze-
wodoéw grzejnych przy pomocy narzedzia lub wsadu przez
obstuge z chwilg otwarcia drzwi. Z tego powodu wymaga
sie, aby przy otwieraniu drzwi nastepowato samoczynne
wylgczenie elementéw grzejnych spod napiecia. Samo
przerwanie ptyniecia pradu, jak to ma miejsce przy za-
stosowaniu przetgcznika gwiazda-tréjkagt, w danym przy-
padku nie wystarcza.

Oprécz niebezpieczenstwa porazenia pradem z powodu
bezposredniego dotyku przewodéw i czeSci przyrzadow
prad wiodgacych wystepuje w piecach elektrycznych row-
niez niebezpieczenstwo porazenia z powodu pradu upty-
wowego. Materiaty izolacyjne uzywane w podwyzszonych
temperaturach, jak szamota, korund, magnezyt itp. wyka-
zuja, jak to obrazuje rys. 7, silny spadek opornosci elek-
trycznej ze wzrostem temperatury. Z tego tez powodu ze
wzrostem temperatury pieca nastepuje wzrost uptywu
pradu poprzez izolacje ceramiczng i wzrost potencjatu
poszczegoblnych czesci pieca. Stwierdza to niejednokrotnie
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Rys. 7. Zaleznos$¢
obstuga pieca muflowego, to znaczy takiego, w ktérym
przewody grzejne sa catkowicie zakryte masg ceramicz-
ng. Rozgrzana mufla szamotowa, na skutek zmniejszonej
opornos$ci elektrycznej, przewodzi prad i wobec tego do-
tknigcie mufli przy pomocy metalowego narzedzia jest
potgczone z niebezpieczehstwem porazenia.

Opornos$¢ izolacji zalezy nie tylko od temperatury
takze od stopnia zawilgocenia. W ptyw wilgoci przejawia
sie w piecach zaraz po wymurowaniu a przed wysusze-
niem, jak réwniez w przerwach ruchu na skutek higro-
skopijnosci materiatbw ceramicznych, azbestu itp. powo-
dujagc wzrost pragdu upltywowego.

lecz

Przepisy ograniczaja wielko$s¢ dopuszczalnego pradu
uptywowego.

Bezpieczenstwo mozna uzyskaé¢ albo przez obnizenie
napiecia zasilajgcego, albo przez $rodki ochronne jak

uziemienie lub zerowanie.

Obnizanie napiecia (do 60 V) w piecach oporowych jest
coraz cze$ciej stosowane, gdyz pokrywa sie to z korzy-
eiami konstrukcyjnymi. Stosowanie w tych piecach na-
ueé¢ powyzej 250 V w odniesieniu do ziemi jest bezwzgled-
nie nie wskazane, nie wyklucza to oczywiscie stosowania
napiecia 380/220 V.

W piecach elektrodowych z kapielg solng napiecie jest
rzedu 8 — 25V. W piecach tukowych napigecie waha sie
od 80 — 250 V. W piecach indukcyjnych rdzeniowych na-
piecie siega 500 V. Piece i nagrzewnice wielkiej czestotli-
wosci oraz nagrzewnice pojemnos$ciowe pracujg przy wy-
sokim napieciu nieraz rzedu kilku tysiecy woltow. Z tego
powodu muszg one posiada¢ specjalne ostony chronigce
obstuge przed porazeniem. Promienniki podczerwieni pra-
cuja przy napieciu 220 V i nie wymagaja innych niz przy
instalacji oswietleniowej $rodkéw ostroznosci.

Celem zwiekszenia bezpieczefAstwa dotyku:

(1) Jezeli dotkniecie czes$ci bedacych pod napigciem jest
mozliwe po zdjeciu ostony grzejnika, ostona ta musi byé
tak umocowana, aby jej zdjecie nie byto mozliwe bez
uzycia narzedzi.

(2) Wszystkie dostepne dla dotyku czesci
urzgdzenia grzejnego, ktére podczas pracy moga przypad-
kowo znalez¢ sie pod napieciem, muszag by¢é metalicznie
potagczone ze sobg oraz z zaciskiem uziomowym.

metalowe



Przepisy PN/E 10 nie przewiduja na razie zerowania.
Jedynie w ostatnim Il wydaniu z 1946 r. znajdujemy
uwage ,Zamierzone jest w przyszto$ci dopuszczenie zero-
wania, jako $rodka zapobiegajgcego porazeniom elektrycz-
nym*.

2 Oddziatywanie <cieplne

Piece elektryczne o nadmiernie rozgrzanych zewnetrz-
nych czes$ciach konstrukcyjnych moga powodowac¢ oparze-
nia u obstugujgcego je personelu. W pewnych przypad-
kach mozna temu zapobiec przez obnizenie temperatury
obudowy zewnetrznej. Przepisy budowy piecéw oporo-
wych przewidujg nastepujace najwyzsze temperatury na-
grzewania sig: 1SO0 C obudowa zewnetrzna nie stanowigca
powierzchni grzejnej, 50° C uchwyty reczne, ktére sg do-
tykane przy normalnej pracy.

Liczby te sg niejednokrotnie trudne do utrzymania, a np.
w piecach tukowych bylyby wrecz niemozliwe. Tempe-
ratura obudowy a przede wszystkim sklepienia piecéw
tukowych jest wysoka i dochodzi do 300° C a nawet
wyzej. Zbyt mocno nagrzewajgce sie czesci piecoOw sg cze-
sto chtodzone wodg. Ma to jednak przede wszystkim
znaczenie konstrukcyjne. Chtodzenie wodg jest stosowane
w odniesieniu do tozysk wentylator6w, przepustéw elek-
trod i obramowan drzwiowych piecéw tukowych, we
wzbudnikach piecéw indukcyjnych itp.

Podwyzszona temperatura obudowy pieca jest nie tylko
bezposrednio niebezpieczna dla otoczenia, lecz réwniez
jest powodem wzrostu temperatury powietrza otaczajg-
cego. Nadmiernie rozgrzane powietrze stwarza ciezkie
warunki pracy dla obstugi i wobec tego musi by¢ stoso-
wana nalezyta wentylacja. Nalezy nadmieni¢, ze nagrze-
wanie sie powietrza przy piecach elektrycznych jest
znacznie mniejsze niz ma to miejsce przy piecach na opat
gazowy, ropowy, weglowy lub koksowy.

Wentylacja ma za zadanie usuwanie nie tylko rozgrza-
nego powietrza, lecz réwniez wydobywajgacych sie z pieca
gazow i par. Z tego tez powodu stosujemy obecnie od-
dzielng wentylacje dla kazdego pieca, a oprécz tego wen-
tylacje pomieszczenia. Kazdy piec, z ktérego wydostajg
sie wieksze ilosci rozgrzanego powietrza, gazy i pary, jest
zaopatrywany w kotpak. Kotpak moze by¢ szczelny, jak
to widzimy na rys. 8, przedstawiajgcym piec tyglowy
w czasie napetniania tygla solami. W ten sposéb wyko-
nane kotpaki sg tagczone rurami ze wspdlnym rurocig-
giem wyciagowym, z ktérego gazy sa odprowadzane przy
pomocy wentylatoréw. Jezeli w pomieszczeniu znajduje
sie suwnica, woéwczas rurociggi sg prowadzone dotem pod
podtogg. Omawiane rozwigzanie pokazuje rys. 9.

Kotpaki szczelne maja wady; sa one niewygodne dla
obstugi, gdyz utrudniajg dostep do pieca od gory. Obe-
chie coiaz cze$ciej sg stosowane wyciggi gazéw przy po-
moc} kotpakéw szczelinowych pokazanych na rys. 2. Kot-
pak szczelinowy daje réwnomierne odcigganie gazoéw
znad tygla bez powodowania zbyt intensywnego chto-
dzenia kagpieli. Tego rodzaju kotpaki pracujg najlepiej
przj zastosowaniu oddzielnych dla kazdego pieca wenty-
a orow. Gdy chodzi o dodatkowe intensywne usuwanie
rozgrzanego powietrza, mozna stosowaé kotpaki szczelne
z podnoszonag gérng pokrywa (rys. 10). Pokrywa ta po-
zwala na regulowanie intensywno$ci pobierania powietrza
z otoczenia pieca. Inne rozwigzanie kotpaka podaje rys. 11.
Jest to kotpak okapowy obrotowy. Lej wyciggowy moze
by¢ umieszczony nad piecem (tyglem) lub tez w czasie
obstugiwania pieca odchylony wokot osi AA. Kotpak ten
pobiera nie tylko gazy znad tygla lecz w duzym stopniu
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Rys. 8. Piec tyglowy z kotpakiem szczelnym.
1 — tygiel, 2 — kotpak szczelny, 3 — drzwi kotpaka.
Strzatka oznacza kierunek odptywu gazéw i rozgrzanego
powietrza.

rowniez rozgrzane powietrze otoczenia. Oprécz kotpakéw
okapowych obrotowych sg wykonywane kotpaki okapowe
state; nie pozwalajag one jednak na swobodng obstuge pie-
ca od gory.

Rys. 9. Hartownia wyposazona w piece z kotpakami szczelnymi
potaczonymi z rurociggiem -wyciggowym umieszczonym Ww po-
diodze.

W piecach zaopatrzonych w przymusowy obieg powie-
trza nalezy stosowa¢ samoczynne wylaczanie wentylato-
row z chwilg otwierania drzwi lub podnoszenia pokrywy.

Rys. 10. Kotpak szczelny z podnoszong g6rnag pokrywa.
1 _ gérna pokrywa, 2 — korba do podnoszenia pokrywy,
3 — drzwi.
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Jest to konieczne, gdyz nieumiejetna obsluga moze spo-
wodowaé poparzenia rozgrzanym powietrzem wydmuchi-
wanyjnprzez wentylator z pieca.

3. Oddziatywanie chemiczne

Znacznie niebezpieczniejsze od oddziatywania cieplnego
jest oddziatywanie chemiczne. Oddziatywanie to moze spo-
wodowaé kalectwa a nawet $mier¢ obstugi, jak réwniez
zniszczenie urzgdzen grzejnych i pomieszczen. Oddziaty-
wania chemiczne nie sg specjalnie zwigzane z piecami
elektrycznymi, wystepuja one roéwniez w piecach ptlo-
mieniowych, powodujgc niekiedy w tych ostatnich nawet
znacznie grozniejsze skutki.

Znane jest szkodliwe oddziatywanie kapieli otowiowych
oraz kgpieli ze zwigzkami cyjanowymi. Te ostatnie wyma-
gaja stosowania $rodkéw bezpieczenstwa, ktére sg ujmo-
wane specjalnymi zarzadzeniami.

Piece elektrodowe oraz tyglowe z kagpiela solng moga
sta¢ sie niebezpieczne dla otoczenia przez silne rozpryski-
wanie roztopionej soli. Ma to miejsce woéwczas, gdy nie-
umiejetna obstuga wprowadzi do kgpieli przedmioty mokre
lub zaoliwione.

W literturze sprzed kilkunastu laty spotykamy rysun-
ki i opisy urzadzen (patrz rys. 12), ktére miaty stuzy¢ do

ochrony obstugi przed rozpryskujgcg solg. Urzadzenia

Rys. 12. Urzgdzenie ochronne dla obstugi piecéw z kapielg solna.

(Rozwigzanie z przed kilkunastu laty, obecnie nie uzywane)

1 — piec z kotpakiem, 2 — hartowany tarncuch, 3 — kapiel chto-

dzaca, 4 — urzgadzenie ochronne z wysiggnikiem 5 do zawieszania
tafncucha i szyba 6 ostaniajaca obstuge.

elektryczne urzagdzenia grzejne przemystowe Nr 2

kie nie sga obecnie uzywane, gdyz sg niewygodne. Umie-
jetna obsluga stosujgc wstepne nagrzewanie przedmiotéw
usuwa niebezpieczenstwo rozpryskiwania soli. Uzywanie
przez obstuge okularéw, fartuchéw i rekawic ochronnych
jest natomiast konieczne.

Najwieksze niebezpieczenstwo przedstawiajg piece z kg-
piela saletrzana. Saletra rozklada sie powyzej 600° C.
W czasie rozktadu saletry wydzielaja sie znaczne iloSci
tlenu, mogacego spowodowac¢ zapton materiatéw tatwo-
palnych, a przy temperaturze powyzej 700° C réwniez za-
pton aluminium. Zapton taki przebiega w sposéb wybu-
chowy, powodujgc znaczne zniszczenia, Z tych powodéw
temperatura kapieli saletrzanych jest ograniczana do
550° C, przy czym sa wymagane specjalne $Srodki ostroz-
nosci. Piece a raczej wanny do kapieli saletrzanych ogrze-
wane elektrycznie sg znacznie bezpieczniejsze od piecéw
ogrzewanych gazem Ilub ropg. W piecach elektrycznych
nie ma w tym stopniu obawy miejscowego przegrzania
saletry jak w piecach pozostatych. Obecnie prawie wytgcz-
nie sa uzywane do kagpieli saletrzanych wanny z ele-
mentami grzejnymi, umieszczonymi w rurach zanurzo-
nych w kapieli jak to podaje rys. 13.

Rys. 13. Wanna do kapieli saletrzanej z elementami grzejnymi
umieszczonymi w rurach zanurzonych w kapieli.
1 +obudowa wanny, 2 — rury z elementami grzejnymi.

Znaczne niebezpieczenstwo dla otoczenia moga stanowié
suszarnie przedmiotéw lakierowanych. Z tego powodu su-
szarki do tego celu budowane muszg mie¢ elementy
grzejne kryte oraz ograniczony wzrost temperatury przez
zastosowanie samoczynnego regulatora. Celem zmniejsze-
nia ewentualnych skutkéw wybuchu sg budowane suszar-
ki z tak zwanag $ciang wybuchowa. Rys. 14 przedstawia
przekrdj suszarki ze $ciang wybuchowga. W razie zapalenia
sie gaz6w powstajagce we wnetrzu suszarki ci$nienie powo-
duje rozerwanie $ciany wybuchowej wykonanej z folii alu-
miniowej i azbestu, co jednak nie stanowi zbyt wielkiego
niebezpieczenstwa dla otoczenia.

Nalezy jeszcze zwréci¢ uwage na szkodliwe oddziaty-
wanie kapieli solnych i olejowych na skére rak perso-
nelu obstugujgcego. Rys. 15 podaje fotografie rgk pra-
cownika stale stykajgcego sie z olejem, wypetniajgcym
wanne olejowa. Oddzialywanie oleju technicznego jest
szkodliwe, totez pracownicy muszg by¢ zaopatrywani
w odpowiednie rekawice i narzedzia.

4. Oddziatywanie mechaniczne

Konstrukcja piecéw musi by¢ tak pomys$lana, aby obstu-
ga nie byta narazona na wypadki na skutek upadku, ude-
rzenia itp. Odnosi sie to przede wszystkim do pokryw,
drzwi, wtazéw, drabin, tancuchéw, két zebatych i paso-
wych, korb i innych czesci ruchomych. Obecnie istnieje
dazno$¢ do automatyzowania proceséw technologicznych,
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Rys. 14. Suszarka ze $ciang wybuchowga
1 — wnetrze suszarki, 2 — poétki do uktadania przedmiotéw
3 — izolacja suszarki, 4 — $ciana wybuchowa wykonana z folii
aluminiowej i z azbestu, 5 — rama stalowa chronigca przed
przypadkowym uszkodzeniem $ciany wybuchowej.

totez piece sa wyposazane w dodatkowe urzgadzenia me-
chaniczne, ograniczajace udziat obstugi do czynnos$ci wy-
dawania dyspozycji i kontroli. Transport materiatu za-
lbwno poza piecem jak i wewnatrz pieca przejmujg suw-
nice, dzwigi, przepychacze, transportery itp. Dzieki tym
czynnikom praca obslugi staje sie lzejsza i bezpieczniej-
sza. Dgznos$¢ do automatyzacji proceséw datuje sie juz
od dawna, o czym $wiadczy rys. 16, przedstawiajagcy auto-
mat do hartowania drobnych przedmiotéw, wykonany
pized kilkunastu laty. Automat ten nie uwzglednia jednak
zagadnien bezpieczenstwa w dostatecznym  stopniu;
obstuga me jest zabezpieczona przed wypadkami, jakie
moga byc spowodowane przez poruszajgce sie tancuchy.

Urzadzenia zautomatyzowane, produkowane przez przo-
dujgce w tej dziedzinie kraje, podane w bogatej na ten
temat literaturze radzieckiej, Swiadcza o olbrzymim po-
stepie, jaki zostat dokonany w tej dziedzinie, celem
zmniejszenia pracy fizycznej cztowieka, a tym samym
niebezpieczenstwa zagrazajgcego obstudze.

Rys. 17 przedstawia nowoczesny piec tunelowy do wy-
palania porcelany o diugo$ci 110 m, z automatycznym po-
suwem wsadu. Obsluge pieca stanowi jeden pracownik,
uiuchamiajagcy napedy, powodujace przesuw wagonikéw
wypetnionych wsadem, oraz otwieranie i zamykanie drzwi.

5 Oddziatywanie Swietlne

Piece elektiyczne na wysokie temperatury muszg by¢
0s ugiwane przez pracownikéw, zaopatrzonych w szkia
c ronigce oczy przed nadmiernym blaskiem. Przy obslu-

piecow tukowych szkia ochronne uzywane do tego

wpnOP°Winny byC W takim samym wykonaniu jak uzy-
przy spawaniu elektrycznym.

Whnioski koncowe

W poréwnaniu z innymi urzgdzeniami grzejnymi, elek-
ryczne urzgdzenia grzejne przemystowe wykazujg liczne
z,, ey pod wzgledem higieny i bezpieczenstwa pracy.

ustroju socjalistycznym, gdzie zdrowie i zycie czlo-
wie .a jest otoczone troskliwg opiekg panstwa, zastoso-
nie elektiycznych urzadzen grzejnych znajduje coraz
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rankami na skutek
technicznym.

Rys. 15. Rece pracownika pokryte statego

stykania sie z olejem

wieksze zrozumienie. taczy sie to réwniez z tym, ze elek-
tryczne urzadzenia wykazuja duze =zalety produkcyjne.
Niebezpieczenstwo porazenia prgdem elektrycznym przy
dobrze zbudowanych, zmontownaych i obstugiwanych
urzgdzeniach zasadniczo nie istnieje, a w kazdym razie
nie jest ono wieksze niz przy innych urzgdzeniach i insta-
lacjach dla sity i Swiatla. Czesciej spotykamy wypadki

Rys. 16. Automat do hartowania przedmiotéw drobnych.
(Rozwigzanie sprzed kilkunastu laty).

wybuchu gazéw w urzgdzeniach ogrzewanych gazem niz
wypadki porazen pradem elektrycznym w elektrycznych
urzadzeniach grzejnych.

Praca obstugi przy piecach elektrycznych jest znacznie
lzejsza z uwagi na mniejsze oddawanie ciepta do otocze-
nia, brak spalin i popiotu. Ogrzewanie elektryczne po-

Piec tunelowy do wypalania porcelany o dtugos$ci 110 m

Rys. 17.
0 automatycznym posuwie wsadu.
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konstrukcji zmniejszajacych
a co najwazniejsze

zwala na zastosowanie
szkodliwe oddziatywanie chemiczne,
pozwala na automatyzacje procesu w tym stopniu, w ja-
kim to nie jest mozliwe przy innym ogrzewaniu. Sprawa

Mgr inz. CZESEAW PUZYNA
Centralny Instytut Ochrony Pracy

Ciggniki

ROLNICZE Nt 2

automatyzacji proces6w cieplnych, wobec silnego rozwoju
przemystu, wysuwa sie na plan pierwszy, zmniejszajac
wysitek fizyczny cztowieka, zatrudnionego przy produkciji,
zwiekszajgc wydajno$¢ urzadzen i bezpieczenstwo pracy.

rolnicze

CZESC |

Autor po ogdélnym zapoznaniu czytelnikéw z %oblemem

ochrony pracy przy ciagnilcach,

poddaje rzeczowej ocenie konstrukcje siedzen dla kierowcéw na ciggnikach stosowanych u nas

obecnie.

strukcyjne Przemystu Motoryzacyjnego i

Przytacza celem poréwnania prototyp siedzenia

zaprojektowanego przez Biuro Kon-
wskazuje, jakim warunkom powinno odpowiadac sie-

dzenie z punktu widzenia bezpieczenstwa i higieny pracy. Nie pomija autor ro6wniez tak waznego

zagadnienia, jakim

jest bezpieczne usytuowanie na ciggniku pomocnika kierowcy.

Ponadto omawia autor konieczno$¢ takiego umieszczenia stanowiska roboczego kierowcy na

pomoscie ciggnika,

Abtop nocjie 03HaKoMjieHHH wraTejieft b uejioM ¢ BonpocoM oxpaHbi

ktére zapewnialoby mu najlepsza widoczno$¢ podczas pracy.

Tpyaa npn Tdragax, noAAaeT

cymecTBeHHOH opene chachhh ajih BOAHTejieft TflraHeft, npHMeiweMOH b, Haeroamee BpeMH y Hac. .Hjih

CpaBHeHHH  aBTOp
MoTOpH3aiiHHHOi*

NPHBOAHT

onacHOCTH h rarneHM Tpypa. Abtop ne oéxoaht
HBAaeTCH 6e30nacHOCTb pacnoAOJKeHHa Ha Tnraie

npOTOTHN CHAeHHH
H yKa3blBaeT K3KHM yCAOBHHM AOJUKHO OTBePaTb CHAeHHe c¢ TOHKH 3peHHH 6e3-

,Bropo KoHCTpyKHHHHOH ripOMHIUJieHHOCTH

npOeKT

MOAHamieM TaK>Ke u TaK BaKHOro Bonpoca, KaKHM

iiomoihhhkob BOAHTeAH.

KpoMe Toro aBTop od6cyiKAaeT Boripoc Heo6xoAHMOCTH TaKoro rioMemeriHH pafioneit no3HHHH boah-
TeAH Ha noMocTe THraga, htoébi o6ecneraBajia OHa eMy bo BpeMH pa6oThi caMyio Jiygmyio bhahmoctb.

Podstawowg i najwazniejszg spos$r6d maszyn, w ktére
w zwigzku z mechanizacjg rolnictwa zaopatrywana jest
wie$, jest ciggnik.

Ciagnik rolniczy stanowi przede wszystkim Zr6dto
energii; w zwigzku z tym uzywany jest jako sita pociag-
gowa podczas upraw polowych i transportu, jak réwniez
jako sita napedowa innych maszyn, ktére porusza za po-

Srednictwem kota pasowego lub watka odbioru mocy.
Zadania ciggnika nie koncza sie jednak na tym; réwno-
legle ze zmianami struktury gospodarczej wsi, réwno-

cze$nie z dgzeniem do podniesienia wydajnos$ci pracy, ma
miejsce ciggte ulepszanie budowy ciggnikéw, ktore przy-
nosi rozwigzania konstrukcyjne lepiej przystosowane do
wykonywania samodzielnych prac specjalnych oraz roz-
szerzajagce zakres mozliwos$ci roboczych ciggnika. Buduje
sie wiec m. in. ciggniki z narzedziami zawieszanymi, za-
pewniajgce duzo wiekszg zwrotno$¢ podczas pracy, a swo-
bode i predko$s¢ w przewozie narzedzi na pole; ciagniki
te bywajg zaopatrzone w zawieszane: ptugi, brony, aparaty
tnace, pity tarczowe do drzewa, urzgdzenia do wiercenia
dotk6w pod sadzane drzewka, szufle do zgarniania zie-
mi itp.

Roéwnoczes$nie w dazeniu do terminowego wykonywania
sezonowych prac polowych oraz do pelnego wykorzysta-
nia mocy pociggowej ciggnika, prace potowe wykonuje
sie przy pomocy zespotéow ztozonych z kilku narzedzi lub
maszyn zaczepionych za pojedynczym ciggnikiem. Zasto-
sowanie takiego agregatu skladajacego sie np. z dwéch
lub trzech siewnikéw, dwéch lub trzech snopowigzatek
itp. albo np. z ptuga, brony i siewnika lub brony talerzo-
wej, brony zwyktej, siewnika i brony posiewnej itp.
zwieksza wydajnos$¢ pracy i pozwala na wykonanie za

jednym razem Kkilku operacji danego cyklu prac sezono-
wych.
Przytoczone przykiady $wiadczg o tym, ze wraz ze

wzrostem mechanizacji rolnictwa zakres prac wykony-
wanych przy pomocy ciggnikéw rozszerza sie, a budowa
ciggnika przystosowanego do wykonywania tych prac,

staje sie bardziej skomplikowana i w zwigzku z tym wy-
maga wiekszej dokladnosci i umiejetnosSci w obstudze.

Poniewaz za prace ciggnika oraz maszyn lub narzedzi
wspotpracujgcych z nim odpowiedzialny jest jego kierow-
ca, powinien byé on odpowiednio przeszkolony i posiadac
praktyke, aby zaséb wiadomos$ci i umiejetnosci, ktére po-
siada, wystarczyt mu nie tylko do prawidtowego kiero-
wania ciggnikiem ale tez do poradzenia sobie samodzielnie
w kazdej okolicznosci, jakag mu jego praca przyniesie.

Aby zadania te kierowca mogt nalezycie spetni¢, kon-
strukcja cigagnika powinna nie tylko zapewni¢ mu bezpie-
czenstwo pracy, ale réwnoczes$nie stworzy¢ takie warunki,
ktére przyczyniatyby sie do utatwienia jej, czynily ja
wygodniejsza i higieniczniejszag. Odpowiednie warunki
powinny byé zapewnione przede wszystkim na stanowisku
roboczym kierowcy a wiec na pomoscie ciggnika.

Na catoksztatt warunkédw, w jakich znajduje sie kierow-
ca, skltada sie szereg ré6znorodnych czynnikéw. Nalezy tu
wymieni¢ przede wszystkim siedzenie, na kto-
rym siedzi, a wiec jego ksztatt,'ustawienie w stosunku do

kierownicy poszczeg6lnych dzwigni i pedatéw, zdolno$é
amortyzacji wstrzagséw; nastepnie widoczno$¢ zaréwno
podczas wykonywania prac polowych jak i nocnych —

sie odpowiednie
warunk.i

z tym ostatnim zagadnieniem wigze
odwietlenie przedpola ciggnika; nastepnie
klimatyczne awiec zwigzane z tym zagadnienie
ochrony kierowcy przed deszczem, wiatrem, stoicem i ku-
rzem; dalej zagadnienie ochrony kierowcy przed szkod -
liwym dziataniem gazobow spalinowych
(w szczego6lnosci tlenku i dwutlenku wegla) oraz zagad-
nienie hatasu — a wiec zwigzane z tym zagadnie-
nie stosowanie ttumikéw na rurach wydechowych Itd.
Obok przystosowania do pracy stanowiska roboczego
wazne jest, aby kierowca czul sie na ciggniku pewnie,
miat przesSwiadczenie o niezawodnos$ci i bezpieczenstwie
jego pracy. Przeswiadczenie 'takie kierowca wyrobi sobie:
1. jezeli ciggnik nie bedzie ulegal czestym awariom
powstatym nie z jego winy,



2. jezeli urzadzenia kierownicze ciggnika nie bedg wy-
kazywaly nadmiernych luzéw, a przede wszystkim,
3. jesli ciagnik w czasie pracy bedzie wykazywat od-
powiednig stateczno$¢ zapewniajagca mu dostatecz-
nie pewne trzymanie sie terenu mimo nier6wnos$ci

oraz oddzialywania maszyn, narzedzi lub urzadzen

zaczepionych za nim.

Ze wzgledu na bezpieczenstwo wazne jest réwniez, aby
wszelkie urzadzenia ciggnika stuzace do napedu innych
maszyn byly odpowiednio zabezpieczone i nie stanowity
podczas pracy zagrozenia dla obstugi; chodzi tu specjal-
nie o watki odbioru mocy, watki przekaznikowe, kota pa-
sowe itp.

Wymienione powyzej zagadnienia dotyczace wilasciwej
z punktu widzenia ochrony pracy konstrukcji ciggnika
bedg stanowity tematy szeregu artykutow, ktoére ukaza
sie na tamach ,Ochrony Pracy“. W kolejnych artykutach
zostang omodwione zagadnienia ksztattu siedzenia, drgan
siedzenia w czasie pracy ciggnika, wywrotnos$ci ciggnika,
oston watkéw przekaznikowych, szkodliwego dziatania
gazoéw spalinowych oraz zasad konstrukcji ttumikow.

Siedzenie

Ze wzgledu na diugi okres czasu, podczas ktérego kie-
rowca musi siedzie¢ na siedzeniu ciggnika, siedzenie to
powinno by¢ wykonane, zeby zapewnialo wygode, a réw-
noczednie nie ograniczalo swobody ruchéw pod-
czas kierowania ciggnikiem. W  zwigzku z tym
zewnetrzne wymiary siedzenia, jak rowniez odlegtosci tego
siedzenia od kierownicy, dzwigni recznych, pedatéw oraz
ewentualnie innych urzadzen kierowniczych powinny od-
powiada¢ przecietnym proporcjom ciata kierowcy, zapew-
niajac mu mozliwie najwygodniejszy dostep i postugiwa-
nie sie tymi urzgdzeniami. Dla uzyskania materiatu do
poréwnan wymiaréw, na rys. 1 przedstawiono schemat
siedzenia kierowcy wykonany z zachowaniem $rednich
proporcji stosowanych dla siedzeh samochodéw osobowych
i ciezarowych; w tabelce | umieszczonej ponizej podano
graniczne wartosci wymiaréw przecigetnie stosowanych
w samochodach osobowych i ciezarowych, odpowiadajace
poszczegblnym oznaczeniom literowym umieszczonym na
wymienionym powyzej rysunku.

Tabelka |
w milimetrach w stopniach

Szerokos$é c G H 2 fio o

siedzenia
Warto$ci mini-
malne 560 300 470 160 30 10 95
W artosci maksy-
malne 650 450 500 180 45 10 100

.P°niewaz w praktyce spotyka sie kierowcdw réznigcych
sie nieraz dos$¢ znacznie miedzy sobg wzrostem, jak réow-
niez proporcjami ciata, siedzenie dla kierowcy powinno

cwac sie przesuwaé¢ w kierunku poziomym w granicach
cc najmniej io cm, w kierunku pionowym w granicach
6 cm.

Powszechnie stosowane w terenie ciagniki rolnicze ko-
towe Ursus i Zetor 25 majg siedzenia typu
siodtowego. Siedzenia te (rys. 2 i 3) skladajg sie z blasza-
nego siodta (1) przymocowanego do wspornika (2), ktéry
Przy pomocy sworznia (3) przymocowany jest zawiasowo
do pomostu ciggnika. Siodto ciggnika Ursus jest zaopa-
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trzone w oparcie (4). Poniewaz sprezyny obydwdéch sie-
dzen plegaja podczas pracy ugieciom —e celem poréwna-
nia wymiaré6w wymienionych siedzeh przedstawiono je
w potozeniach ré6wnowagi odpowiadajacych ugieciu pod
wplywem cigezaru kierowcy.

Rys. 1. — Schemat siedzenia kierowcy samochodu cigzarowego.
Rys. 3. — Schemat siodlowego siedzenia stosowanego na ciggniku
Zetor 25.

W ciggnikach Zetor 25K zastosowano siedzenie typu
kanapkowego, a siedzenie tego typu przedstawione na
rysunku 4 sktada sie z wykonanej z rur ramy (1) oraz
poduszki siedzenia (2) i oparcia (3) utozonych na sprezy-
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Rys. 4. — Schemat kanapkowego siedzenia stosowanego na cig-
gniku Zetor 25 K.

stej siatce. Podobnego typu siedzenie, na raizle wykonane
pojedynczo jako prototyp, zostatlo zaprojektowane przez
BKPMot i jak wida¢ z rysunku 5 sklada sie z -podstawy
siedzenia (1) wykonanej z blachy i zamocowanej na state
do pomostu ciggnika, szkieletu siedzenia (2) przymoco-
wanego do podstawy za posrednictwem wahaczy (3) a pod-
partego dwiema sprezynami (4), wreszcie dwéch poduszek
siedzenia (5) i oparcia (6).

Poszczegb6lne wymiary czterech omdéwionych powyzej
siedzen oznaczone literami wg rysunku 1, zestawiono w ta-

belce Il umieszczonej ponizej (w milimetrach).
Tabelka |1
Ursusie Zetorze 25 Zetorze 25 K
Siedzenia na
rys.2 rys.5 rys. 3 rys. 4
C 350 470 400 450
li 250 130 190 150
K 550 470 430 350
G 280 360 330 400
P 460 530 490 450
0 380 420 105 400
a 47° 47° 440 440
fi 4 0 6° 3°
\ 95° 89° 115° 100°
Szerokos$¢ sie-
dzenia 370 420 430 540

Jak wida¢ z podanej tabelki, wysoko$¢ poszczegdlnych
siedzen ponad pomostem ciggnika (wymiar C) zawiera sie
przecietnie w granicach podanych w tabelce |I. Poniewaz
jednak poszczeg6lne siedzenia, a szczegdlnie siedzenia
typu siodtowego ulegajg podczas pracy ugieciom, tutéw
kierowcy bedzie zajmowat wzgledem pomostu ciggnika
r6zne potozenia i np. podczas przejazdu po nierbwnym,
mwyboistym terenie dla siedzenia pokazanego na rysunku
2 warto$¢ C bedzie wahaé¢ sie w granicach od ok. 26 cm
do 40 cm, a dla siedzenia z rysunku 3 w granicach od
ok. 36 cm do 41 cm. Jak wida¢ dla pierwszego z wymie-
nionych siedzen wahania takie powodujg obnizenie sie
wartosci wymiaru C ponizej przecietnej granicy (patrz
tabl. 1), co w praktyce powoduje, ze niektérzy kierowcy
w tym potozeniu uderzajg kolanami o kierownice, sg zmu-
szeni do trzymania lewej nogi w niewygodnej zgietej
pozycji (opieraja ja na pedale gazu jedynie przednig cze-
Scig stopy) itp. Duze wahania wartosci C, jak to ma miej-
sce w przypadku stosowanego dotychczas siedzenia ciggni-
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ka Ursus, majg wptyw nie tylko na wygode, ale row-
noczesnie mogg wpltywacé na obnizenie szybkos$ci orienta-
cji kierowcy w terenie wskutek znacznych wahan w wi-
docznos$ci przedpola ciggnika.

Odlegto$¢ H pomiedzy siedzeniem a kierownicg ma zna-
czenie nie tylko ze wzgledu na wygode kierowania, ale
i na tatwo$¢ wsiadania na siedzenie, za kierownice cia-
gnika i w zwigzku z tym powinna by¢é nieco wigksza
anizeli stosowana w samochodach. Spos$r6d poréwnywa-
nych ciggnikéw kierownica ciggnika Ursus jest umie-
szczona zbyt wysoko ponad siedzeniem tego ciggnika (rys.
z): umozliwia to co prawda tatwe zajecie miejsca na sie-
dzeniu, ale jednoczes$nie sprawia, ze niektdrzy kierowcy
muszg trzymac rece na kierownicy w pozycji wyprezonej
skierowane nieco ku gorze, co przy diluzszej pracy moze
by¢ meczace ze wzgledu na odplyw krwi z rak; ta nie-
wygodna pozycja pogarsza sie podczas wychylen siedzenia
kiedy to wartos¢ H w granicznych przypadkach moze
wzrosnaé do 34 cm.

Obydwa typy siedzenia ciggnika Zetor (rys. 3 i 4)
maja bardzo maly wymiar H. Szczegdlnie w przypadku
Zetora 25 K, ktory réwnocze$nie posiada kierownice
dosunietg stosunkowo bardzo blisko oparcia (K wynosi
zaledwie 35 cm), wsiadanie i schodzenie z siedzenia tego
ciggnika moze by¢ niewygodne. Potwierdzenie tego przy-
puszczenia przynosza doniesienia o wypadkach $miertel-
nych spowodowanych tym, ze kierowca czujac, ze sie cia-
gnik wywraca (ciggniki Zetor 25 K sg wywrotne szczegol-
nie w terenie pagdérkowatym) nie moégt wydosta¢ sie zza
kierownicy, zeby wyskoczy¢ i zostat przygnieciony.

Mozliwos$¢ zaistnienia takiej ewentualnos$ci w przypadku
ciggnika Ursus jest mniejsza i chociaz wymiar H dla
siedzenia kanapkowego tego ciagnika wynosi zaledwie
13 cm, siedzenie to podczas pracy ulega ugieciom, to wy-
miar K, czyli odlegto$¢ kierownicy od oparcia, wynosi az
47 cm; rysunek 5 potwierdza przypuszczenie, ze odlegtos¢
ta jest nie tylko wystarczajgca, azeby tatwo moéc usigsc
na siedzeniu, ale moze nawet zbyt duza ze wzgledu na
wygode obracania kierownicg.

W omawianym siedzeniu zbyt duza jest réwniez odle-
gtos¢ pomiedzy siedzeniem a pedatem sprzegta (53 cm)
szczeg6lnie za$ pomiedzy siedzeniem a pedatem gazu
(61 cm) (tym bardziej, ze .zakres dziatania obu pedatéw
jest duzy), wymieniona odlegto$¢ powinna wynosi¢ prze-
cietnie ok. 42 do 45 cm.

Rys. 5. — Schemat prototypu siedzenia kanapkowego dla ciggnika
Ursus.
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Wspélnym
z niewtasciwie

rozwigzaniem niedogodnos$ci zwigzanych

dobranymi proporcjami poszczegdblnych
wymiaréw siedzen byloby zastosowanie siedzen o regulo-
wanej odlegtosci od urzadzen kierowniczych, przy czym
regulacja powinna by¢é pomys$lana w ten sposéb, zeby
kierowca mdgt tatwo ustawi¢ siedzenie w odpowiedniej
dla siebie odlegtosci do pedatéw i kierownicy zaréwno
w kierunku pionowym jak i poziomym; w kierunku po-
ziomym zakres regulacji powinien wynosi¢ co najmniej
10 do 15 cm.

Siedzenie kierowcy powinno by¢ zaopatrzone w opar-
cie, lekko pochylone ku tytowi i uksztattowane w ten
spos6b, zeby jego powierzchnia byta dostosowana do bu-
dowy plecow kierowcy szczegdlnie w ich czesSci ledZzwio-
wej; w czesci tej, celem unikniecia przechylania sie kre-
gostupa ku przodowi (zajmowanie pozycji przygarbionej)
oraz zmniejszenia obcigzenia czesci kregostupa (zmniejszy
sie przez to zmeczenie) nalezy stosowac¢ podparcie w po-
staci: albo odpowiedniego wygiecia poduszki oparcia, od-
powiadajgcego swym ksztattem wygieciu kregostupa, albo
w postaci specjalnego oparcia. ze wzgledu na réznice we
v zroécie poszczegdblnych kierowcow, w przypadku stoso-
wania oparcia nalezy przewidzie¢ mozliwos¢ regulowania
ustawienia danego oparcia zaro6wno w kierunku poziomym
jak i pionowym.

Oparcie pokazane na rysunku 2 (4) nie spetnia swego
zadania, poniewaz nie tylko, ze jest zamocowane za wy-
soko, ale nie posiada pionowej regulacji ustawienia,
a w zwigzku z tym, specjalnie przy silniejszych wstrzg-
sach nie przylega do plecow kierowcy, a nawet uderza
go w plecy.

Duzo lepszym oparciem jest oparcie typu kanapkowego,
poniewaz nie posiada ono na swej powierzchni twardych
krawedzi, a nacisk plecéow przenosi rbwnomiernie po ca-
tej powierzchni. Z tych samych wzgledéw lepszymi od
siedzen siodlowych, wykonanych z blachy w ksztalcie
sptaszczonej miski, sg siedzenia z poduszkami sprezystymi.
Siedzenia siodlowe w ksztalcie sptaszczonej miski, pomi-
jajagc to, ze sa wykonywane z blachy, a wiec twarde, $li-
skie i niehigieniczne, nie zawsze swym znormalizowanym
ksztattem nadajg sie dla wszystkich kierowcow; siedze-

nia kanapkowe sg pod tym ostatnim wzgledem uniwer-
salne.

Rys. 6. — Schemat uniwersalnego siedziska-stoiska dla pomocnika

kierowcy.
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Obok wiasciwego uksztattowania siedzenia dla kierowcy
osobne zagadnienie stanowi zagadnienie zaopatrzenia cig-
gnika w specjalne stoisko wzglednie siedzisko dla po -
mocnika kierowcy. Poniewaz powszechnie
u nas w kraju stosowane ciggniki nie posiadaja takiego
specjalnego miejsca, jezdzenie na tych ciggnikach moze
sta¢ sie przyczyng wypadkoéw, ktérym bedzie ulegat po-
mocnik kierowcy jezdzgc w czasie obstugiwania narzedzi
na btotnikach, pomoscie, czy tez urzadzeniach zaczepo-
wych ciggnika, zupetnie do tego celu nie przystosowa-

nych.

C. I. O. P. wystapit z inicjatywa wprowadzenia kon-
strukcji siedziska dla pomocnika kierowcy, a prototyp
takiego siedziska (rys. 6) zaprojektowany przez nasz

instytut zostat juz wykonany i znajduje sie w badaniach
terenowych.

Obok wtasciwego dobrania poszczegoélnych charaktery-
stycznych wymiaréw stanowiska roboczego kierowcy,
wazne jest, aby bylo ono tak umieszczone na pomosScie
ciggnika, zeby zapewni¢ kierowcy jak najlepszg widocz-
nos$¢ podczas pracy. Poniewaz gtdwnym zadaniem ciggni-
kéw rolniczych sa prace uprawowe, kierownice z siedze-
niem kierowcy umieszczonym na przedtuzeniu jej geome-
trycznej osi buduje sie przewaznie w $rodku, wzglednie
z prawej strony ciggnika, zeby w ten sposoéb utatwi¢ kie-
rowcy prowadzenie prawego kota ciggnika wzdtuz bruzdy
(np. podczas orek) lub znaku (np. podczas siewu). Umie-
szczenie kierowcy z prawej strony ciggnika pogarsza jed-
nak widocznos$¢ lewej strony drogi, co ze wzgledu na mi-
janie sie z innymi pojazdami jest okolicznoscig n.eko-
rzystna. Specjalnie ciggnik Ursus, ktéry ma siedzenie
umieszczone z prawej strony pomostu, posiada wyraznie
gorszg widocznos$¢ lewej strony przedpola na skutek tego,
ze z tej witasnie strony umieszczone sg kominki wydecho-
wy i ssgcy tego ciggnika. Dla ilustracji widocznosci przed-
pola ciggnika Ursus — na rysunku 7 przedstawiono sche-
mat tego ciggnika, a przed nim wykres$lono kontur po-
wierzchni drogi niewidocznej z siedzenia kierowcy. Jak
wida¢ z podanego rysunku, chtodnica silnika oraz dwa
kominki zastaniajg znaczna powierzchnie z lewej strony
ciggnika. Jezeli linig przerywang oznaczymy maksymalne
granice niewidocznej powierzchni drogi dopuszczalne dla
samochodéw, to zauwazymy, ze powierzchnia zastonieta
przez kominki omawianego ciggnika wykracza poza te
najwiekszg dopuszczalng powierzchnie (rys. 7). Wskazywa-
toby na to, ze wymieniony ciggnik nadaje sie specjalnie
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do prac polowych, a uzywanie go do transportu drogowego
moze by¢ dla kierowcy niewygodne, zwilaszcza podczas
mijania sie z innymi pojazdami. Na rys. 7 linig kreskowo-
kropkowang oznaczono kontur powierzchni niewidocznej
przedpola przy zastosowaniu na ciggniku Ursus budki
dla kierowcy.

Mgr MARIA ZIEBORAKOWA
Centralny Instytut Ochrony Pracy

Ochrony osobiste przy transporcie i
niebezpiecznych

Autor na wstepie omawia og6lne warunki jakim

OCHRONY OSOBISTE PRZY TRANSPORCIE MATERIALOW Nr 2

Poréwnanie oraz analiza konturéw powierzchni niewi-
docznej przedpola pozwala na wysnucie wnioskéw doty-
czacych witasciwej budowy nadwozia ciggnika z punktu
widzenia ochrony pracy.

sktadowaniu materiatow
i szkodliwych

powinny odpowiada¢ ochrony osobiste

i przeprowadza ich podziat. Nastepnie w czesci ogélnej rozwija zastosowanie réznych rodzajow

ochron osobistych i ich konstrukcje.

W dalszej czeSci ombéwione jest zastosowanie ochron oso-

bistych przy transporcie i sktadowaniu poszczeg6lnych kategorii materialtbw niebezpiecznych
(materialy wybuchowe, materialy zdolne do tworzenia mieszanin wybuchowych, gazy sprezone
skioplone i rozpuszczone pod cisnieniem, materialy samozapalne, materiaty ktére stajg sie nie-
bezpieczne pod wplywem wody, materialy palne state i ptynne, materiaty zrgce, materialy tru-
jace, materialy pochodzenia zwierzecego, cuchnace i budzace odraze) *).

Abtop b Ha’ajie paccMaTpmaeT oduuie ycjioBHfl kskhm aojijkhm OTBenaTb jimiHbie oxpaHbi n npo-
boaht hx pazsfleji. 3aTeM b o6meft cyMMapHOH qgacTH aBTop pa3BepThiBaeT npHMeHeHlie pa3Hbix thiiob
JHgnHX npefloxpaHHTeldieft u hx KOHCTpyKiiHH ripn TpaHcnopTe h xpaHeHHH ajih KatlKAoft KaTerop™ ona-
cnbix MaTepiiajioB (B3pbiB'iaThie MaTepnajiw, MaTepiiajibi CKJiOHiibie npoH3BOAHTb B3pbiBxaTbie CMecn, cwa-
Tbie ra3bi, KOH,geHcnpoBaHHbie u pacnymeHHbie noA AaBJieHHeM, MaTepnajibi caMOBOcruiaMeHHiomHe, MaTe-
pnajibi onacubie noA bjihbhhcm boam, ropioBHe MaTepiiajibi, b tbépaom u TeKyAHM cTane, MaTepaajibi
eAKiie, MaTepnajiu OTpaBMiomiie, 'Maxe piiajibi #KHBOTHoro npoHcxo*AeHHH, 3Ji0BOHHbie h BO3Oy>KAaK>miie
OTBpameHne. CTaTbH pa3padoxaHa Ha 0CHOBe pa©oT KOVHCOCHH AM  UliaCHbIX H BpeAHbIX AM OpraHH3-

mob MaTepnajioB, co3BaHHofl n. K- #.
pa3padoTajia npaBiuia, hhctpvkuhii am
MaTepnajioB (3aM. peA.).
Przystepujac do rozwazenia zasiegu stosowania ochron
osobistych przy transporcie i sktadowaniu materiatow
niebezpiecznych i szkodliwych, rozpatrzymy w pierwszym
rzedzie z ogélnego punktu widzenia r6zne typy ochron
osobistych i zapoznamy sie z gtéwnym ich przeznacze-
niem.

Ochrony osobiste powinny by¢ tak wykonane, aby mo-
gly zapewni¢ maksimum océhrony pracownikowi, ktory
musi je stosowac z racji przeprowadzanej pracy.

Ochrona osobista powinna by¢ zatem:

1. wygodna,
2. trwata,

3. wykonana z materiatéw odpornych na dziatanie czyn-
nikow szkodliwych wystepujacych na stanowisku
pracy,

4. dostosowana pod wzgledem kroju, materiatu, zasiegu
stosowania do warunkéw w jakich ma by¢ uzywana.

Ochrony osobiste dzielimy na trzy grupy, obejmujace
jedenascie podgrup: Do pierwszej grupy nalezy:
odziez ochronna, zwana réwniez odzieza przemystowg lub
odzieza specjalng oraiz wszelkie artykuty odziezowe, jak:
ochronne nakrycia gtowy, ochrony bark, rgk i przedra-
mienia, korpusu i n6g. Grupa druga, zwanha grupa
ochron osobistych narzadéw wyodrebnionych, dotyczy:
ochron oczu, ochron organéw oddechowych i ochron
stuchu. Grupa trzecia obejmuje wszelkie typy pasow
ochronnych, do ktérych naleza: urzadzenia zabezpiecza-
jace przed upadkiem z wysokos$ci, urzadzenia zabezpie-
czajgce przed utonigciem oraz pasy przeciwwstrzgsowe,
zapobiegajgce obrazeniom wewnetrznym jakie moga po-
wsta¢ na skutek pracy w trwatych wstrzgsach.

*) Artykut opracowany na tle prac Komis.il Materiatéw Nie-
bezpiecznych i Szkodliwych powotanej przez P. K. P. G. przy
Centralrtym Instytucie Ochrony Pracy. Komisja ta opracowata
przepisy transportu i skladowania materiatbw niebezpiecznych
I szkodliwych (przyp. red.).

F. irpii U,eHTpaAbHOM ItHCTHTyTe OxpaHM TpyAa. 3Ta komhcchh
TpancnopTa h xpaHeHHH onacHbix h BpeAHbix am 3AopoBbH

Nie wszystkie z wymienionych grup i podgrup znajdg
zastosowanie przy transporcie i skladowaniu materiatow
szkodliwych i. niebezpiecznych. Najwieksze znaczenie be-
dzie miata grupa odziezy ochronnej i artykutéw odziezo-
wych. Roéwnie duze znaczenie bedag mialy ochrony dréog
oddechowych i oczu. Drugorzedng role natomiast odgry-
wac¢ beda ochrony stuchu i pasy ochronne, chociaz i te
w przypadkach specjalnych moga sie sta¢ niezbednymi
Srodkami ochrony osobistej, W omawianym temacie do
przypadkéw specjalnych nalezy zaliczy¢ przede wszystkim
sktadowanie cieczy tatwopalnych, trujgcych i zrgcych
w zbiornikach i naprawe tychze zbiorniké6w przed zata-
dunkiem i przygotowaniem do transportu.

Ze wzgledu na to, ze ogdlne pojecie o podstawowym
zastosowaniu ochron osobistych wutatwi pdézniej dobor
ubioru specjalnego w przypadkach nieprzewidzianych
w przyktadach omawianych nizej, wydaje sie wskazane
omowienie wszystkich typéw ochron pobieznie, z pod-
kredleniem znaczenia grup wazniejszych.

Czes¢ ogodlna

Ochrony gtowy — majg za zadanie chroni¢ gtowe przed
urazami mechanicznymi, przed zmianami temperatury,
przed pytem, parami i gazami, dziatajacymi poprzez sko-
re. Zaleznie od przeznaczenia, ochrony gtowy réznig sie
miedzy sobag krojem i materiatem.

Berety — filcowe, barchanowe, wetniane chronig
przede wszystkim przed pylem. Stosowane sa przez mez-
czyzn, rzadziej przez kobiety, przy pracach warsztatowych,
w magazynach, gdzie stanowia przeciwpylowg ochrone
gtowy.

Czapki z daszkiem — drelichowe, cajgowe
stosowane bywajg jako ochrona gtowy przed zapyleniem
i nadmiernym oS$wietleniem z niezabezpieczonych Zrédet
Swiatta.

Czepki dla kobiet —mznajduja zastosowanie
jako ochrona przed zapyleniem, wilgociag w pomieszczeniu



pracy, przed nadmiernym o$wietleniem (czepki z dasz-
kiem).
Hetmy — wykonane z odpornych na uderzenie ma-

teriatow, jak: tkaniny utwardzane bakelitem, skéra, fi-
bra, blacha aluminiowa — chronig przed urazem mecha-
nicznym oraz (jezeli materiat, z ktérego zostaly wyko-
nane jest ztym przewodnikiem) réwniez przed porazeniem
elektrycznym.

Kaptury
uktadajacych

— wykonywane z tkanin miekkich, tatwo
sie wokot ramion i szyi —e chronig glowe

i szyje, a w koniecznych przypadkach réwniez i twarz
przed pytem, parami i gazami trujgcymi oraz chlapnie-
ciami cieczy zracych. Jasne jest, ze kaptury zabezpie-

czajace przed pytem powinny by¢é wykonywane z tkanin
pytoszczelnych, zatrzymujgcych ponad 95°% pytu. Kaptury,
ktére zabezpieczajg przed parami, gazami i cieczami che-
micznie czynnymi, powinny by¢ wykonywane z tkanin
szczelnych, odpornych na dziatanie tych czynnikéw szkod-
liwych. Kaptury bywaja zaopatrzone w pochtaniacze prze-
ciwpytowe lub przeciwgazowe albo w urzgdzenia dopro-
wadzajgce powietrze do oddychania, jezeli wymaga tych
dodatkow atmosfera pomieszczenia pracy, zawierajgca
ponad 1,65°/0 zanieczyszczen lub jezeli zawarto$¢ w niej
tlenu jest nizsza niz 16%.

Kapelusze ochronne — stosowane sa przede
wszystkim jako ochrona przed zmianami atmosferycznymi:
deszczem, wichrami oraz jako zabezpieczenie przed wy-
sokg temperaturg w hutnictwie i przemys$le chemicznym.
W omawianym temacie kapelusze ochronne znajduja za-
stosowanie podczas transportu szkodliwych materiatow
pochodzenia zwierzecego $rodkami przewozowymi rzecz-
nymi i morskimi, jezeli $rodkiem transportowym jest nie-
wielki statek a zaloga zmuszona jest wykonywac¢ rézne
prace zwigzane z przewozonym materiatem — na pokia-
dzie bez wzgledu na stan pogody.

Ochrony rak i przedramienia — obejmujg palce ochron-
ne, dionice, rekawice réznych typow.

Dtonice — zabezpieczaja skére dioni przed zdarcierp,
okaleczeniem przy przenoszeniu przedmiotéow twardych,
rozgrzanych, o ostrych krawedziach. Dtonice mogag by¢
wzmacniane w miejscach najbardziej narazonych na
zdarcie. Wykonywane sg z materiatdw odpornych na Scie-
ranie, jak skéra, tkaniny z witokien tykowych, wzmacnia-
ne skoérg lub tkaning, z ktérej zostata wykonana dtonica.

Rekawice — chronig calg reke przed urazem mecha-
nicznym, zmianami temperatury, dziataniem cieczy zrg-
cych, przed porazeniem elektrycznym, oparzeniami i przed
promieniami Roentgena.

W zwigzku z zasiegiem ich zastosowania wykonywane
sg z odpowiednio dostosowanych materiatéw:

(1) rekawice skorzane
nicznym;

(2) rekawice igelitowe (polichlorek winylu) zabezpie-
czajg przed bezpos$rednim dziataniem zrgcych lub
trujgcych chemikalii, wystepujacych w postaci ciat
statych, cieczy lub par — bardzo wazne dla prze-

mystu chemicznego, metalowego,
nego;

chronig przed urazem mecha-

elektrotechnicz-

(3) rekawice tiokolowe lub z tkanin pokrywanych tio-
kolem zabezpieczajg przed dziataniem olejéw mi-
neralnych i weglowodoréw nalezagcych do réznych
frakcyj smoly poweglowej, ropy naftowej. Rekawice
tiokolowe mogg by¢ zastosowane réwniez przy ma-
nipulacji z podktadami drewnianymi nasycanymi
Srodkami grzybobéjczymi, specjalnie za$ podczas
transportu tych podktadéw. W braku rekawic tio-
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kolowych mozna zastepczo uzywac rekawic igelito-
wych;

(4) rekawice gumowe — stosowane w zasadzie jako wo-
doszczelne. Odpowiednio dobrana mieszanka gumo-
wa umozliwia zastosowanie ich jako rekawic die-
lektrycznych (brak sadzy) Iub zabezpieczajgcych
przed substancjami promieniotwérczymi (folia oto-
wiana gumowana, lub mieszanka gumowa zawiera-
jaca opitki otowiane);

(5) rekawice gumowe wzmacniane wypuktym wzorem,
tworzacym powierzchnie chwytne, stosowane sag
jako ochrona rgk przed okaleczeniem przy sorto-
waniu stluczki szklanej lub przy myciu butelek;

(6) rekawice ze skoér futerkowych lub z tkanin pikowa-
nych i wyktadanych watg —e chronig przed mrozem
i chlodem.

Palce ochronne wykonywane z tych samych materia-
téw, co rekawice —mstosowane sag, gdy zachodzi potrzeba
zabezpieczenia palcow przed okaleczeniem,
lub innym uszkodzeniem.

Woreczki nareczne — stuzag jako zabezpieczenie ragk
przed poparzeniem i urazem mechanicznym przy przeno-
szeniu lub chwytaniu przedmiotéjy znacznie rozgrzanych.
Woreczki nareczne nie znajdujg specjalnego zastosowania
w omawianym dziale transportu i skladowania.

Rekawy azbestowe lub impregnowane trudnopalne —
chronigce przed opaleniem i zapaleniem rekawoéw ubioru
roboczego.

Napulésniki — stanowig ochrone przedramienia lub nad-
garstka — stosowane bywajg przy wszelkich pracach wy-
magajacych naprezenia miesni przegubu i przedramienia
przy podnoszeniu ciezaru, wykonywaniu wielokrotnych
skurczéw dtoni i palcow — znajdujg zastosowanie row-
niez przy transporcie.

oparzeniem

Odziez ochronna specjalna stanowi wazng grupe ochron
osobistych majacych zastosowanie przy transporcie i skia-
dowaniu materiatdw niebezpiecznych i szkodliwych.
Szczeg6lnie duze znaczenie ma w tym przypadku odziez
wykonana z tkanin specjalnych: trudnopalnych i niepal-
nych oraz z tkanin uodpornionych przed dziataniem sub-
stancyj chemicznie czynnych.

Ogo6lnie biorgc, odziez specjalna obejmuje wszystkie
mozliwe typy ubioré6w ochronnych, wykonywanych w po-
staci ubioré6w dwudzielnych, kombinezon6éw, spodni, sta-
nowigcych czesto samodzielny ubi6r, fartuchéw zwy-
ktych, fartuchéw z rekawami, fartuchéw z pelerynkami,
potfartuchéw, peleryn catkowitych i czesciowych, kafta-
néw, ochrony ledZzwi, nogawek ochronnych i rekawéw
ochronnych.

Zasada wykonywania ubioréw specjalnych jest podob-
na do stosowanej przy produkcji odziezy cywilnej, nato-
miast projektowanie typ6w odziezy ochronnej
znajomos$ci stanowiska pracy, ruchéw wykonywanych
i grozacych niebezpieczenstw. Odziez ochronna nie po-
winna mie¢ czesci zwisajgcych, zbednych paskéw, kieszeni.
Nalezy upraszczaé jej krdj, zapewniajgc jednoczes$nie jego
rcajonalnos$¢ i trwatos¢ wykonczenia.

wymaga

Zamiast szczeg6lowego omawiania wszystkich typow
kroju bardzo obszernej grupy, jaka jest odziez specjalna,
ograniczymy sie jedynie do tych jej odmian,, ktére maja
znaczenie przy transporcie i sktadowaniu materiatéw nie-
bezpiecznych i szkodliwych. Interesujgcg w tym wzgledzie
jest odziez pyloszczelna, odziez szczelna kwaso- i tugo-
odporna oraz czesci odziezy wykonanej z tkanin odpor-

nych na dziatanie chemikalii.
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Odziez pytoszczelna — wykonywana
z tkanin zatrzymujgcych okoto 90 — 95% pytu, zaopatrzo-
na jest w kaptury, stanowigce wraz z kombinezonem
jednag cato$é. Odziez taka jest przewietrzalna, nie wyma-

ga wiec dodatkowego doprowadzenia powietrza pod
ubranie.

Odziez szczelna-— wykonana z tkanin nie-
ptzewietrzalnych: gumowanych, klejonych, jedno- Iub

dwustronnie pokrywanych, lub z iolii chemicznie odpor-
nych na dziatanie substancyj zrgcych —e moze by¢ stoso-
wana przy jednoczesnym uzyciu urzadzenia nawietrzajg-
cego, doprowadzajgcego powietrze pod ubranie, a w razie

potrzeby réwniez do dr6g oddechowych uzytkownika.
Ubiory szczelne nieprzewietrzalne majg zastosowanie
v atmosferze przesyconej parami kwasnymi lub alkalicz-
nymi, substancjami trujgcymi i zrgcymi lub pytami tok-
sycznymi, ktérych zetkniecie ze skdrg jest niebezpieczne.
Ubiory kwa soodp orne i tugood -
p orne— powinny by¢ wykonywane z tkanin dwu-
stronnie pokrywanych polichlorkiem winylu (igelitem)
lub z folii polichlorowinylowych. Zastosowanie folii jest

korzystne, gdyz zmniejsza znacznie ciezar ubioru. Ubiory
czeSciowe wykonywane z tych tkanin lub folii nie wy-
magaja stosowania dodatkowego nawietrzania podubra-
niowego. Ubiory czesciowe: nogawki, fartuchy z rekawa-
mi wietrzone z tytu, spodnie z nastopnikami i napier$ni-
kami, fartuchy zwykte — stosowane sa przede wszystkim
dla ochrony okres$lonych czesSci ciata wéwczas, gdy uzyt-
kownik narazony jest jedynie na dziatanie cieczy lub ciat
statych, a gdy obecnos$é¢lpar w powietrzu nie jest nie-
bezpieczna dla zdrowia.

Ubiory olej — zabezpieczajgce
przed dziataniem olejéw mineralnych, frakcyj ropy naf-
towej lub smoty pogazowej, powinny by¢é wykonywane
z tkanin pokrywanych tiokolem jako bardziej odpornym
niz inne sztuczne tworzywa i mieszanki gumowe na pecz-
nienie i rozpuszczanie pod wptywem wymienionych cieczy
i par. W braku tiokolu —mmozna je zastgpi¢ tkaninami
igelitowymi; nie zaleca sie stosowania woéwczas odziezy
gumowanej, jako rozpuszczajgcej sie w weglowodorach
cyklicznych i aromatycznych.

oodporne

Zastosowanie folii w obu wymienionych przypadkach
jest znacznym ulepszeniem w dziedzinie odziezy specjal-
nej. Brzegi folii taczone sa przy pomocy tzw. spawania
elektronowego. Jezeli odziez szyta jest z tkanin pokrywa-
nych, nalezy wéwczas zabezpieczy¢ przeszycia klejem od-
pornym na dziatanie substancyj, przed ktérymi ma zabez-
piecza¢ sama odziez.

Ubiory niepalne-—wykonywane sg z tkaniny
azbestowej niepalnej (zawierajac¢ej ponad 80°0 azbestu).
Ubiory te powinny by¢ podszyte w miejscach bezposred-
nio stykajacych sie ze skérg, podszewka ognioodporna,
nie draznigcg skory. Podszewka taka zabezpiecza skore
przed podraznieniem witéknem azbestowym Ilub szklanym,
o ile witékno takie stosowane jest jako domieszka przy
wykonywaniu tkaniny. Ubiory niepalne powinny by¢
wraz z urzadzeniami przeciwpozarowymi przechowywane
w poblizu miejsc, ktére /mogtyby byé objete pozarem.

Ubiory trudnopalne— lekkie — wykony-
wane sg z tkanin impregnowanych trudnopalnych (impre-
gnacja trwata lub wymywalna). Jezeli brak tkanin trwale
uodpornionych przed paleniem sie, woéwczas nalezy stoso-
waé okresowo impregnacje wymywalng, ktéra polega na
zanurzaniu ubioréw gotowych (bawetnianych Iub Inia-
nych) w roztworze soli uodporniajacych przed dziataniem
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ptomienia, zgodnie z wyprébowanymi i zalecanymi meto-
dami.

Ubiory trudnopalne pozwalajg na bezpieczne wykony-
wanie prac, grozacych zapaleniem sie ubioru peitnym pto-
mieniem, jezeli nie jest on uodporniony. Ubiory trudno-
palne ulegajg wprawdzie miejscowemu zwegleniu, ale pto-
mien nie przenosi sie poza miejsce zarzenia, ktére zostaje
zlikwidowane w ciggu paru sekund. Ubiory trudnopalne
powinny by¢ stosowane wszedzie tam, gdzie istnieje moz-
liwo$¢ powstania pozaru.

Obuwie ochronne — (specjalne, przemystowe) — za-
pewnia bezpieczne wykonywanie prac w warunkach szkod-
liwych dla zdrowia, na powierzchniach oblanych lub po-
sypanych substancjami szkodliwymi.

Wierzchy obuwia specjalnego powinny by¢ wykonane
z tkanin odpornych na dziatanie czynnikéw szkodliwych.
Podeszwy powinny by¢ przede wszystkim przeciwposlizgo-
we, poza tym odporne na dziatanie substancyj szkodli-
wych, wreszcie — powinny by¢ pozbawione oku¢ i wzmo-
cnien z metali iskrzgcych tam, gdzie istnieje mozliwos$¢
tatwego wywotania pozaru.

Ochrony oczu — dzielimy na okulary i zastony. Okulary
ochronne obejmujg trzy grupy: okulary otwarte, okulary
pototwartej okulary zamkniete.

Manipulacja z materiatami szkodliwymi i niebezpiecz-
nymi wymaga stosowania przede wszystkim okularéw
ochronnych typu zamknigetego: przeciwodpryskowych
i szczelnych, zabezpieczajgcych przed gazami, parami
i chlapnigciami cieczy.

Oprawki okularéw szczelnych kwaso- i tugoodpornych
powinny by¢ wykonywane z igelitu. Oprawki okularéw,
majgcych zabezpiecza¢ przed parami weglowodoréw aro-
matycznych i rozpuszczalnikéw powinny by¢ w zasadzie
wykonywane z tiokolu. W razie braku tiokolu nalezy sto-
sowaé oprawki igelitowe.

Inne ochrony oczu, jak: zastony przeciwodpryskowe
i przeciwzarowe, ekrany do zastosowania na obrabiarkach
i ekraniki reczne — maja raczej znaczenie jako ochrony
przemystowe i dlatego nie zostang tu omoéwione.

Ochrony drég oddechowych — w obrebie zagadnienia
ochrony osobistej przy transporcie i sktadowaniu mate-
riatbw szkodliwych i niebezpiecznych majg duze zna-
czenie.

Ochrony drég oddechowych dzielimy na trzy dziaty:

1. Urzadzenia filtruj gce — dziatajgce na zasa-
dzie filtrowania powietrza doprowadzanego do ust uzyt-
kownika.

2. Urzadzeniaz doprowadzeniem po-
wietrza. Zaopatrywanie uzytkownika w powietrze
odbywa sie albo na skutek samoczynnego wciggania po-
wietrza Swiezego, albo przez dostarczanie powietrza spre-
zonego pod niewielkim nadci$Snieniem, wynoszgacym od
1/10 do 1/15 atmosfery.

3. Ochrony izolujgce —- dzialajagce na
cyklu zamknietego bez jakiegokolwiek kontaktu z otacza-
jaca atmosferg. Zasieg dziatania ochron osobistych drég
oddechowych jest ograniczony dla kazdej grupy innymi
czynnikami.

Urzadzenia filtrujgce moga by¢ stosowane w atmosferze
zawierajacej nie mniej niz 16% tlenu i nie wigecej niz 1,6%
zanieczyszczen. Czas stosowania tego typu ochron jest
uzalezniony ponadto od czasu trwania pochtaniacza, za-
trzymujacego substancje szkodliwe.

Pochtaniacze przeciwpytlowe zatrzymuja w sposéb me-
chaniczny zanieczyszczenia zawarte w powietrzu, ktore
osadzajg sie na zewnetrznej powierzchni filtréw, znajdu-

zasadzie
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jacych sie wewnatrz pochtaniacza. Pochtaniacze przeciw-
gazowe i przeciw parom rozpuszczalnikéw zatrzymuja
zanieczyszczenia na zasadzie adsorpcji powierzchniowej
na duzej powierzchni masy chtonnej zawartej w pochta-
niaczu, albo na zasadzie absorpcji, lub wreszcie na zasa-

dzie chemicznego wigzania substancji szkodliwej z masg
chtonna.

Pod mianem ,masa chtonna“ rozumie sie wegiel aktyw-
ny- nasycony chemikaliami, zwiekszajacymi jego zdolnos$¢
wigzania substancyj szkodliwych, granule hopcalitu
(mieszaniny tlenkéw miedzi, manganu) granule wodoro-
tlenkéw sodu i potasu, zmieszanych w odpowiednim sto-
sunku.

Urzgdzenia z doprowadzeniem powietrza maja zasieg
dziatania ograniczony jedynie diugoscia weza doprowa-
dzajgcego .powietrze.

Urzadzenia izolujgce moga by¢ stosowane bez wzgledu
nr. ilos§¢ substancyj trujgcych zawartych w powietrzu
i bez wzgledu na ilo§¢ zawartego w nim tlenu. Jedynym
ograniczeniem jest nabéj w butli tlenowej.

Ochrony stuchu. Transport i sktadowanie nie wyma-
gaja stosowania ochron stuchu. W szczegoélnych jedynie
przypadkach, np. przy naprawie zbiornikéw przeznaczo-
nych do transportu lub przechowania cieczy tatwopal-
nych — wskazane jest uzycie ochron stuchu. Ochrona
stuchu zmniejsza nasilenie dzwiekéw szkodliwych, nie
ttumi natomiast dzwieku mowy, umozliwiajagc wymiane
stow podczas wykonywania pracy w hatasie.

Pasy ochronne. Z grupy pasow ochronnych
szelki bezpieczenstwa i

jedynie
siatki bezpieczenstwa moga zna-
lez¢ zastosowanie przy naprawie zbiornikéw na ciecze
tatwopalne trujgce i szkodliwe.

Czes$¢ szczegotowa

Materialy szkodliwe i
dziewie¢ kategorii:

niebezpieczne dzieli sie *) na

1) materialy wybuchowe,
2

—

materiaty zdolne do tworzenia mieszanin wybucho-
wych,
3) gazy sprezone, skroplone i
niem,

rozpuszczone pod ci$nie-

4) materialy samozapalne,

5) materiaty, ktore stajg sie niebezpieczne pod wplywem
wody,

6) materiaty palne, state i ptynne,

7) materialy zrace,

8) materialy trujace,

9) materialy pochodzenia zwierzecego,
dzace odraze.

cuchnace i bu-

Sktadowanie i transport wymienionych kategorii mate-
riatdw rozpatrywany jest w stosunku do Srodkéw trans-
portowych: powietrznych, morskich i rzecznych, drogo-
wych i kolejowych. Przyjmuje sige, ze diuzszy transport
wielkich ilosci materiatbw na duzych odlegtoSciach moze
byé¢ traktowany podobnie jak sktadowanie.

Zastosowanie ochron osobistych dla kazdej z dziewieciu
kategorii materiatbw omoéwimy kolejno.

Materiaty wybuchowe.

Materialty wybuchowe przeznaczone do transportu sa

bardzo starannie pakowane (projekty odpowiednich norm
sg opracowane) i uniedostepnione dla pracownika. Skut-1

1 Wedlug miedzynarodowej konwencji zawartej miedzy ZSRR,
yiRD i Krajami Demokracji Ludowej, a dotyczgcej transportu
kolejowego (M. G. S.).
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kiem tego pracownik moze zetkng¢ sie z materiatem wy-
buchowym zupetnie wyjatkowo w razie jednoczesnego
iszkodzenia zaréwno opakowania zewnetrznego jak i opa-
kowania wewnetrznego. Dlatego przy skitadowaniu
i transporcie — bez wzgledu na $rodki transportowe
nateriatbw wybuchowych, nie przewiduje sie konieczno-
ci stosowania ubioréw specjalnych poza zwyktymi ubio-
rami roboczymi, ktére moga by¢, lecz nie musza by¢
trudnopalne. Zaktada sie bowiem, ze sita wybuchu ma-
teriatbw wybuchowych jest tak potezna i wywotujgca nie-
obliczalne nastepstwa, ze zabezpieczenie sie przed nig po
jej wywotaniu jest prawie niemozliwe.

Materiaty
wych

Kategoria ta obejmuje przewaznie gazy i pary przewo-
zone lub sktadowane w zamknieciach i opakowaniach
hermetycznych.

Uzycie ochron osobistych nie rozwigzatoby sprawy za-
bezpieczenia pracownika na wypadek wybuchu, do kté-
rego moze doj$¢ wskutek awarii, pekniecia
przewozacego materiat lub pekniecia
artykut jest w stanie statym.

Podobnie, jak w rozdziale o materiatach wybuchowych,
przy manipulacji z materiatami zdolnymi do tworzenia
mieszanin wybuchowych nalezy przestrzega¢ wszelkich
przepis6w dotyczacych bezpiecznego obchodzenia sie z ty-
mi materiatami, celem uniknigcia wybuchu.

zdolne do tworzenia mieszanin wybucho-

naczynia
opakowan, jezeli

Gazy sprezone, skroplone i rozpuszczone pod ciSnieniem

Stosowanie ochron osobistych przy sktadowaniu
j transporcie materiatow tej kategorii nie jest koniecz-
ne w warunkach normalnych ze wzgledu na to, ze gazy
sprezone, skroplone i rozpuszczone pod ciSnieniem znaj-
dujg sie w butlach stalowych, nie ma wiec bezpos$redniego
zetknigcia sie pracownika z ich zawarto$ciag. W szczegol-
nych przypadkach awarii np. pekniecia butli, powstania
nieszczelnosci i wydzielania sie skutkiem tego zawartego
W niej gazu nalezy zastosowa¢ ochrony osobiste podczas
akcji usuwania Zrédta niebezpieczenstwa z pomieszczenia.

Pekniecie butli stalowej z gazem (sprezonym, skroplo-
nym i rozpuszczonym pod ciSnieniem) przechowywanej
v/ magazynie lub znajdujgcej sie w obrebie jakiegokol-
wiek $rodka transportowego kwalifikuje ja do natych-
miastowego usuniecia poza miejsce, w ktéorym sie znaj-
dowata.

Materiaty samozapalne

Przy sktadowaniu i transporcie materiatdw samozapal-
nych nalezy mie¢ w pogotowiu ochrony osobiste, zapew-
niajace bezpieczenstwo pracujgcemu przy wymienionych
materiatach w przypadku powstania pozaru.

Nalezy zastosowa¢ woéwczas nastepujgce ochrony o0so-
biste:

(1) Ubiér drelichowy
nezon lub ubranie dwudzielne) wykonany z drelichu
impregnowanego w sposob trwaly m niewymywalny.
VI' razie braku tkaniny impregnowanej w' sposob trwalty,
ubiér moze by¢ wykonany z tkaniny zwyktej, ktérg pod-
daje sie w przewidzianych okresach impregnacji ognio-
odpornej zgodnie z ustalona recepta i ustalonym sposo-
bem postepowania.

(2) Fartuch
lub z tkaniny niepalnej.

(3) Obuwie na podeszwach skérzanych lub gumo-
wych, bez oku¢ metalowych. Podeszwy powinny byc
przeciwpos$lizgowe. Wierzchy obuwia powinny byé wyko-
nane z tkanin trudnopalnych.

roboczy (kombi-

z tkaniny trudnopalnej impregnowanej
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49 Ochrony drég oddechowych. Na
wypadek pozaru nalezy by¢ przygotowanym i zagrozo-

nych pracownikéw odpowiednio zaopatrzyé w maski? lub
pétmaske z pochtaniaczem na gazy, wydzielajgce sie pod-
czas palenia sie substancji, bedgcych przyczyna pozaru.
Nalezy pamieta¢ bezwzglednie o zawartosci tlenku wegla
w pomieszczeniach objetych pozarem oraz o prawdopodo-
bieAstwie znacznego zmniejszenia sie zawartosci tlenu
na skutek spalania, jezeli doptyw powietrza jest ograni-
czony. W zwigzku z tym nalezy zaopatrywa¢ ewentualnie
zagrozonych pracowniké6w w ochrony drég oddechowych
z pochtaniaczem typu uniwersalnego, zatrzymujacego
wszystkie zanieczyszczenia znajdujgce sie w powietrzu
pomieszczenia objetego pozarem lub tez zapewni¢ im urzag-
dzenie odprowadzajace powietrze z zewnatrz.

Przy wyborze pochtaniacza lub urzadzenia doprowadza-
jacego powietrze nalezy oprze¢ sie na dokiadnej znajo-
moséci zawartych w pomieszczeniu substancji samozapal-
nych i na orientacji w wynikach reakcji spalania, jakie
moga zachodzi¢ po zapaleniu sie tych substanciji.

(5 Ochrony oczu. Zastosowanie masek prze-
ciwgazowych z odpowiednio dobranymi pochtaniaczami
lub urzgdzeniem doprowadzajgcym powietrze wyklucza
stosowanie okularé6w ochronnych. Uzycie natomiast po6t-
masek z pochtaniaczami lub doprowadzeniem powietrza
zmusza uzytkownika do jednoczesnego zastosowania oku-
larobw szczelnych, zabezpieczajgcych oczy przed podraz-
nieniem dymem i powstajacymi gazami i parami.

Materiaty, ktére staja sie niebezpieczne pod wptywem
wody

Ogé6lng zasada, ktérg nalezy przyjg¢ przy manipulacji
rowniez materiatami niebezpiecznymi w zetknieciu z wo-

da —- jest stosowanie odziezy suchej, trudnopalnej skta-
dajgcej sie z:
(1) ubioru trudnopalnego — najlepiej

kombinezonu,

2 fartucha

B) obuwia
Slizgowych,

(4 kaptura trudnopalnego, stanowiag-
cego niekiedy (w razie potrzeby) integralng cze$¢ catego
ubioru.

Przy wyborze ochrony drég oddechowych nalezy kie-
rowaé¢ sie dokladng znajomos$cig substancji znajdujgcych
sie w pomieszczeniu i jakos$cig zwigzk6ow, jakie powstang
przy zetknieciu sie tych substancji z wodg. Poza tym
nalezy liczy¢é sie w razie powstania pozaru z prawdopo-
dobienstwem zmniejszenia zawarto$ci tlenu w powietrzu
pomieszczenia, o ile wymiana powietrza z zewnetrzng
atmosferg jest utrudniona.

trudnopalnego,
na podeszwach przeciwpo -

Materiaty palne, state i ptynne

Podobnie, jak w przypadku materiatbw samozapalnych
sktadowanie a czasem i transport materiatdw palnych
statych i plynnych wymaga stosowania w razie pozaru
odziezy trudnopalnej, wykonanej z tkanin uodpornionych
przed zapaleniem sie. W braku tkanin trudnopalnych na-
lezy stosowac¢ okresowe uodpornianie ubior6w gotowych
roztworach wodnych soli nada-
Do soli

przez zanurzanie ich w
jacych tkaninie wtasnoéci odziezy trudnopalnej.
takich nalezg miedzy innymi: fosforany, siarczan amonu,
borany.

Sktad odziezy specjalnej, stosowanej w przypadku ni-
niejszym, powinien by¢ nastepujacy:

1) ubidér trudnopalny:
ubiér dwudzielny,

kombinezon Ilub
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na podeszwie przeciw-
skérzanej lub gumowej, pozbawionej

2 obuwie
posSlizgowe|j
oku¢ metalowych,

B) kaptur
to§¢ z ubiorem w
wtosy.

Ochrona drég oddechowych powinna sklada¢ sie z ma-
ski z pochtaniaczem lub doprowadzeniem powietrza, jezeli
pary substancji zapalnych sa szkodliwe dla oczu, albo
z p6étmaski z odpowiednim urzgdzeniem filtrujgcym Ilub
doprowadzajgcym powietrze, jezeli nie ma koniecznos$ci
zabezpieczenia oczu.

Ciecze palne transportowane sg m. w cysternach
i sktadowane w zbiornikach o pojemno$ci 1000 m3 lub
wiekszej. Naprawa cystern lub zbiornikéw opréznionych
z cieczy wymaga zachowania ostroznos$ci, zapobiegajacych
powstaniu pozaru lub wybuchu. Oprécz stosowania nale-
zytej odziezy ochronnej nalezy zabezpieczy¢ pracownika
zatrudnionego przy naprawie zbiornika przed ewentual-
noscig upadku z wysoko$ci odpowiednim pasem bezpie-
czenstwa (szelkowym) albo szelkami bezpieczenstwa
pachwinowymi lub siatkg ochronng, pozbawiona czesci
zapinkowych. Zaznaczy¢ nalezy, ze czeSci metalowe w pa-
sach i szelkach powinny by¢ zabezpieczone przed iskrze-
niem: a wiec wykonane z metali nieiskrzagcych lub owi-
niete tkaning. Siatka bezpieczenstwa, jako pozbawiona
w ogoéle zapie¢, stanowi w tych warunkach najlepsze za-
bezpieczenie.

trudnopalny, stanowiacy ca-
razie pozaru dajacy sie nasuwaé na

in.

Materiaty zrace

Sktadowanie i transport materiatbw zracych w opako-
waniach nie wymaga stosowania specjalnej odziezy ani
ochron osobistych. Konieczne jest natomiast zaopatrze-
nie pracownika w odziez specjalng, jezeli przewiduje sie
wykonywanie przez niego czynno$ci, przy ktoérych cate
jego ciato lub cze$¢ bytaby narazona na bezposrednie od-
szkodliwych (np. przelewanie).
zrgcych nalezy stosowac
wraz z nastopnikami wy-

dziatywanie czynnikow
Przy przelewaniu materiatéw
nogawki ochronne
konane z folii igelitowych lub tkanin dwustronnie pokry-
wanych polichlorkiem winylu (igelitem), albo tez spodnie
z nastopnikami i napierénikiem, jezeli istnieje mozliwos¢
chlapniecia cieczy wzwyz. Uzycie nogawek ochronnych
moze byé wygodne réwniez przy manipulacji chemikalia-
mi, jezeli zastosuje sie dodatkowo fartuch z rekawami,
zapinany z tytu a wykonany z tkaniny specjalnej (patrz
wyzej). Ubiér taki wraz ze szczelnymi okularami
w oprawce odpornej na dzialanie materiatow zrgcych —
moze réwniez znalez¢ zastosowanie przy manipulacji sub-
stancjami w stanie statym.

Praca w pomieszczeniu zanieczyszczonym parami ma-
teriatbw zracych jak np. oparami kwaséw, bezwodnikami
kwaséw, parami rozpuszczalnikow szkodliwych dla sko6-
ry — wymaga stosowania ubioréw szczelnych wykonanych
z tkanin specjalnych. Ubiory te sa nieprzewietrzalne. Ce-
lem zapobiezenia zapacaniu sie pracownika powinno by¢
stosowane w ubiorach szczelnych nieprzewietrzalnych
specjalnie do tego celu skonstruowane urzadzenie nawie-
trzajace. Urzgdzenie to ma na celu osuszenie przestrzeni
podubraniowej i stworzenie wtasciwego klimatu podubra-
niowego.

Materiaty trujace

Manipulowanie materiatami trujacymi w razie otwar-
cia opakowania wymaga stosowania odziezy specjalnej
i ochron drég oddechowych, nalezy wigc mie¢ je w po-

gotowiu. Jezeli substancja trujgca jest w stanie statym
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a preznos¢ jej par jest niewielka w temperaturze otocze-
nia, woéwczas nalezy zabezpieczy¢ przede wszystkim te
czesSci ciata, ktére moga by¢ najwiecej narazone na wy-
padek awarii lub pekniecia opakowania.

Jezeli prezno$é par substancji trujgcej jest znaczna
w temperaturze otoczenia, nalezy woéwczas stosowal ta-
kie ochrony osobiste, kt6re nalezycie zabezpieczajg uzyt-
kownika przed zgubnym dziataniem trujgcej substancji.
Substancje trujace poprzez skére wymagajag stosowania
ubioréw szczelnych i ochron drég oddechowych. Substan-
cje trujgce przez drogi oddechowe wymagajg stosowania
ochron dr6g oddechowych zaopatrzonych w odpowiedni
do przeznaczenia pochtaniacz lub doprowadzenie powie-
trza, w razie braku potrzebnego pochtaniacza.

Materiaty pochodzenia zwierzecego, cuchnace i budzace
odraze

Transport i skladowanie materiatow pochodzenia zwie-
rzecego zmusza pracownika do bezpos$redniego stykania
sie z: surowa skora, szczecing, wiosiem, kopytami, ro-
gami itp.

Praca z wymienionymi i podobnymi surowcami wyma-
ga stosowania odpowiednich ochron osobistych. Manipulo-
wanie surowcami pochodzenia zwierzecego juz opakowa-
nymi wymaga stosowania jedynie ochron osobistych prze-
widzianych dla transportu recznego.

Ochrony osobiste stosowane podczas skladowania
i transportu materiatbw pochodzenia zwierzecego podzie-
li€ mozna na trzy grupy:

1. Ochrony osobiste stosowane przy przenoszeniu mo-
krych surowcéw nieopakowanych, stanowigce jednoczes$nie

Inz. M. KUDELSKI
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ochrone przed mozliwos$cig zarazenia (waglik, inne cho-
roby odzwierzece) pracownika na skutek zetknigecia go

z zanieczyszczonym artykutem.
Ochrony tego typu powinny sklada¢ sie z:

1) fartucha transportowego, nieprzemakalnego,

2) spodni i bluzy nieprzemakalnych,

3) obuwia na podeszwach przeciwpos$lizgowych,

4) rekawic nieprzemakalnych z ,chwytna“ powierzch-
nig dtoni.

Jezeli zachodzi konieczno$¢ pracy na przestrzeni otwar-
tej przy ztych warunkach atmosferycznych, nalezy wow-
czas zaopatrzy¢ pracownika rowniez w peleryne
z kapturem, dostosowang krojem do przenoszenia
tacznego lub na ramieniu artykutow pochodzenia zwie-
rzecego — skor surowych przede wszystkim.

Il. Ochrony osobiste stosowane przy przenoszeniu su-
chych surowcéw pochodzenia zwierzecego, nieopakowa-
nych powinny odpowiada¢ zestawowi wymienionemu
w punkcie | z tym jednak zastrzezeniem, ze nie muszg
byé wodoszczelne.

I1l. Ochrony osobiste stosowane przy przenoszeniu Su-
rowcow pochodzenia zwierzecego, opakowanych,
powinny sktadaé¢ sie z typéw przyjetych jako niezbedne
przy transporcie recznym, a mianowicie:

1) fartucha transportowego,

2) naramiennikéw transportowych (skrzynki
kantach),

3) dtonie lub rekawic transportowych,

4) obuwia na podeszwach przeciwposlizgowych.

o ostrych

ruchu w przemysle mydlarskim

Na wstepie autor wprowadza w zagadnienie ochrony pracy w przemys$le mydlarskim, przed-

stawiajgc ogolnie wystepujace zagrozenia. Nastepne omawia kolejno:
aiicalam? zrgcymi, bezpieczenstwo pracy przy pedniach i

nmhcrmfCaC ,

urzadzenia zabezpieczajgce
prasach, eliminowanie

znnnrrrinnCZerIStWa ~~ra”en”a Pr°dem elektrycznym, zagadnienie obnizenia temperatury, usuniecia

d °mZ shskos$ci w P°mieszczeniach produkcyjnych i

niebezpieczenstwa sody amo-

J. Rozwigzania poszczeg6binych probleméw wskazane sg w sposob ogéiny.

B caMOM Haqajie aBTop BBoaiiT Bonpocbi oxpaHbi rpy.ua npii npoMbimjieHHOM npoH3BO.zi.CTBe Mbilia,
npeacTaBJiHH b aejioM, Boodéme BO3MO>KHbie onacnocTii. 3aTeM aBTop paccMaTpiiBaeT noonepeaHO ofiec-

rieaiiBaiomHe ycraHOBKH hjih pa6oT CBS3aeHbix ¢ egKkHMH mejiogaMn,
TpaHCMuccHM n npeccax, ycTpaneime onacHOCTii ot
paTypbi, yaalieHHe napoBoit Hacfc,nn,eHHocT;i

gajiee 6e3onacnocTb rpyaa npH
ajieKTpmecKoro yaapa, Bonpoc CHioKeHHH Teinne-
U cjih3Kocth b npoH3BoacTBeHHbix noMemeHHax, npegoT-

Bp3m6HH6 nepe# OnaCHOCTbK) aMMHCEKajIbHOH coats.

PeuieHHe 3thx OTaelibHbK

Typowym przemystem w Polsce, na ktéorym ustréj ka-
pitalistyczny wycisnat pietho prymitywu na odcinku bhp,
byt przemyst mydlarski.

Koniunktura, rynek zbytu, konkurencja, obce kapitaty,

oncerny, bezrobocie — wszystko to znalazto swoje gte-

o ie odbicie w stasowanych urzadzeniach produkcyj-
n/c , sposobach prowadzenia proceséw technologicznych,

me zagiazaly w wielu miejscach zdrowiu i zyciu ludz-

temu. Tioska o cztowieka nie istniata, fabrykant mys$lat
tylko o zyskach, czerpigc site roboczg z olbrzymiej armii
bezrobotnych.

Spuscizna kapitalizmu postawita przed stuzbg bhp
v. przemys$le mydlarskim ogrom zadan do zrealizowania,
ktére od zasadniczych zabezpieczeh maszyn az do skom-
plikowanych urzadzen odpylajacych nalezato rozpraco-
wacé¢ i wykonaé¢. Zadania te nie mogtyby by¢ wykonane

npoéJieM

no.raeTCH HBTopoM b ochobhom, b oémeM Baje.
bez szerokiej wspéipracy dziatow technicznych ze stuzba
bhp.

Nalezy sobie jednakze zda¢ sprawe, ze bhp to nie tylko
budowa prysznicéw czy szatni, ale na bazie postepu tech-
niczcnego —atworzenie takich warunkéw pracy, ktére za-
gwarantuja zdrowie i zycie pracownikowi podczas wyko-
nywania jego zadan produkcyjnych. Dlatego tez, aby méc
skutecznie walczy¢ z istniejacymi niebezpieczenstwami,
stuzba bhp nie moze sie ograniczy¢ tylko do przestrze-
gania ogdlnych przepiséw, ale musi $miato wkraczaé
w sam proces technologiczny, dociera¢ do kazdego stano-
wiska roboczego, likwidujgc szkodliwos$ci chemiczne, wy-
nikajgce z istoty samego procesu produkcyjnego oraz nie-
bezpieczenstwa mechaniczne, zagrazajgce czltowiekowi
przy obstugiwaniu urzagdzen i maszyn, uzywanych w pro-
cesie produkcyjnym.
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W procesie technologicznym produkcji mydta wyste-
puja reakcje chemiczne, w sktgd ktérych wchodzg miedzy
innymi roztwory wodne alkaliow zrgcych (NaOH wzgled-
nie KOH), przy prowadzeniu ktérych powstaje wysoka
temperatura i state wydzielanie sie pary. Z drugiej strony
specjalny rodzaj niebezpieczenstwa stwarzajg prasy my-
dlarskie oraz urzgdzenia w ruchu (silniki, waly, tryby,
pasy transmisyjne itp.) powodujac, iz zagadnienie bezpie-
czeAstwa pracy w tej branzy ma wielkie znaczenie. Po-
nadto na bezpieczenstwo pracy majg posredni wplyw
czynniki, ktére wystepuja przy produkcji mydta, takie
jak: $liskos¢ podestéow, pochylni schodowych oraz wilgoé¢
pomieszczen.

Odkrycie i wykazanie szkodliwo$ci chemicznych i innych
niebezpieczenstw, wystepujacych w procesie technologicz-
nym, jest podstawag dla stuzby bhp do wtasciwego skon-
centrowania $srodkéw technicznych, organizacyjnych i fi-
nansowych w celu wykorzystania ich w odpowiednich
kierunkach.

Wytyczne do osiggniecia maksimum bezpieczenstwa
i higieny pracy w branzy mydlarskiej sa nastepujace:
pracow-
wod-

stycznosci
roztworami

(1) wyeliminowanie bezposredniej
nika z alkaliami zrgcymi i ich
nymi,

(2) zabezpieczenie urzadzen mechanicznych ze specjal-
nym uwzglednieniem zabezpieczenia pras recznych,

(3) wyeliminowanie niebezpieczefAstwa porazenia pra-
dem elektrycznym, wystepujacego szczegdlnie w po-
mieszczeniach wilgotnych,

(4) obnizenie temperatury w dziatach produkcyjnych,

(5) usuniecie zaparowania, pochodzacego z uktadu pro-
cesu technologicznego warzelni mydta (otwarte ko-
tty warzelne oraz mieszanie masy za pomoca bez-
posredniej pary),

(6) wyeliminowanie $liskosci w pomieszczeniach, wyni-
ktej ze specyfiki samego procesu (uzywanie thu-
szczow).

Wyzej przytoczone zagadnienia wykazujg, ze poprawne
ich rozwigzanie rnozna osiagng¢ jedynie przez S$ciste po-
wigzanie odcinka bhp z czotowymi zadaniami techniki
przemystowej jak: mechanizacja, hermetyzacja, automaty-
zacja, racjonalna gospodarka cieplna, odpowiedni stan
urzgdzen elektrycznych — dzieki czemu zostana osiggnie-
te rowniez dwa gtéwne cele, stojace przed stuzbg bhp:
stworzenie bezpiecznych warunkéw pracy oraz zwieksze-
nie jej wydajnosci.

Urzadzenia zabezpieczajgce przy pracach
z alkaliami zracymi

Celem unikniecia niebezpiecznych rozpryskéw alkaliow
zragcych, ktére wystgpi¢ moga podczas rozbijania bebnow
metalowych (rozpakowanie alkalii przed rozpuszczeniem
ich w wannie tugowej), nalezy uzywane do tego celu dragi
zelazne zastgpi¢ kluczem tngcym (patrz rys. 1). Klucz ten
(pomyst autora) jest to dzwignia dwuramienna, ktdrej
ramie krotsze jest ptaszczyzng tngcg, natomiast diugosé
drugiego ramienia mozna, w zaleznos$ci od grubosci bla-
chy bebna, dowolnie zmienia¢ tak, azeby wysitek pracow-

nika przy rozcinaniu blachy nie przekraczat 15 kg (za-
sada: im dluzsze ramie dzwigni — tym mniejsza potrzeb-
na sita).

Uzywanie omawianego klucza zabezpiecza wiec przed
powstawaniem odpryskéw alkalii oraz zmniejsza wysitek
cztowieka.
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Rys. 1. — Klucz do otwierania bebnéw metalowych z alkaliami
Zrgcymi.

Srodkiem transportu bryt alkaliow zrgcych do wanny
tugowej, ktéry eliminuje bezposrednie zetkniecie sie pra-
cownika ze szkodliwym dziataniem tych alkaliow oraz
utatwia prace, jest podnos$nik nozycowy (flaszencug). Dzia-
tanie tego podnos$nika polega na samoczynnym zani kaniu

sie ramion nozyc pod wplywem
obcigzenia oraz unoszeniu cigza-
row w gére w oparciu o system
wielokrgzkowy, redukujgcy site
i zmieniajgcy jej kierunek dziata-
nia (patrz rys. 2).

Podczas rozpuszczania alkaliow
w wannie fugowej, przy uzyciu
matej ilosci wody moga wydziela¢
sie znaczne ilosci ciepta, powodu-
jac ogrzanie sie zawarto$ci wanny
do temperatury wrzenia, w wyni-
ku czego moze nastgpi¢ tzw. ,wy-
kipienie“ tugu z wanny na zew-
natrz.

W celu unikniecia tak groznego
w skutkach wykipienia tugu, wan-
na lugowa powinna by¢ wyposa-
zona w dodatkowe go6rne dopro-
wadzenie zimnej wody a zawér
uruchamiajacy jej doptyw winien
by¢ umieszczony w odlegtosci co
najmniej 5 metrow od wanny tu-
gowej. Takie urzagdzenie daje moz-
no$¢ uruchomienia doptywu wody
w celu ochtodzenia zawartosci
wanny tugowej i unikniecia wy-
kipienia a co sie z tym wigze —
uniknigecia ciezkich oparzen. Po-
nadto fakt, iz zawér uruchamia-
jacy doptyw wody znajdowac sie
bedzie nie bezposrednio przy wan-
nie, lecz w znacznej odlegto$ci —
pozwoli pracownikowi nawet w
momencie kipienia tugu bezpiecz-
nie manipulowa¢ zaworem bez na-
razenia sie na ewentualne popa-
rzenie. Niezaleznie od powyzszego
kazdy pracownik, obstugujacy
wanne tugowa, powinien wykony-

Rys. 2. — Podno$nik no-
zycowy.

A. — walce sody, B — ra-

miona nozyc, C — tan-

cuch, D — wielokragzki.
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waé swoje czynno$ci w gazoszczelnych okularach, gumo-
wych rekawicach i gumowym obuwiu.

Zabezpieczenie pracownika przed poparzeniem roztwo-
rami wodnymi wodorotlenku sodu wzglednie wodorotlen-
ku potasu mozna osiggng¢ przez zmechanizowanie trans-
portu tych roztwordéw, tj. przestanie ich z wanny tugowej
dc kotta warzelnego przewodem rurowym za pomoca
pompy ssaco-ttoczacej. Przewdd odprowadzajacy tug so-
dowy wzglednie potasowy do kotta warzelnego powinien
znajdowac sie przynajmniej 10 cm ponad jego go6rng kra-
wedzig a wylot przewodu powinien byé oddalony od tej
krawedzi co najmniej o 1 metr. Koncéowka wylotowa musi
by¢ splaszczona i skierowana w strone przeciwng od
stanowiska obstugujacego (patrz rys. 3).

Rys. 3. — Koncéowka wylotowa przewodu tugowego.
A — koncéwka wylotowa, B — krawedz kotta warzelnego. ¢

Takie rozwigzanie z jednej strony eliminuje mozliwo$¢
zetkniecia sie ciata ludzkiego ze zraca ciecza, czego grozba
istnieje przy stosowaniu recznego przenoszenia tugoéow
w wiadrach, a z drugiej strony podnosi wydajno$¢ pracy,
przy jednoczesnej oszczednos$ci sity ludzkiej.

Bezpieczenistwo pracy przy pedniach i prasach

Wypadki przy prasach uzywanych do prasowania mydta
i urzadzeniach mechanicznych, stuzacych do przenoszenia
energii mechanicznej od silnika do maszyny, wydarzaja
sie dos$¢ czesto. Wypadkom tym mozna zapobiec przez
utrzymanie pedni i maszyn w stanie sprawnosci tech-
nicznej oraz przez zaopatrzenie ich w urzadzenia ochron-
ne i ostony. Przede wszystkim nalezy przestrzega¢ zasady,
aby wszystkie elementy pedni i maszyn, wykonujgce ruch
obrotowy, byty ostoniete do wysoko$ci 2 m nad podioga.
Do tych elementéw nalezg waly, kota pasowe, kota zebate,
prasy itd.

Zagadnienie to obszerniej zostalo oméwione w ksigzce
mz. Roszkowskiego pt. ,Bezpieczenstwo pracy przy ped-
niach *). Nalezy podkre$li¢, ze najbardziej celowe i stusz-
ne z punktu widzenia ochrony pracy, a takze technologii
jest przejsScie z napedu grupowego (za pomoca pedni) na
naped indywidualny (za pomoca silnikéw elektrycznych).

o wiele trudniejsze jest rozwigzanie problemu bezpie-

czenstwa pracy przy obstudze pras, szczegdlnie przesta-
rzatej konstrukciji.

Roszkowski — Bezpieczenstwo rac rz d-
7555 p p y przy pe

)
niach — PWT —
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Zagadnienie polega na tym, ze robotnik przy obstudze
recznej manipuluje rekami w strefie niebezpiecznej, tam
gdzie stempel wykonujgc ruch postepowo-zwrotny for-
muje kawatki mydta. Je$li rece nie zostang w odpowied-
nim momencie usuniete ze strefy niebezpiecznej, moze na-
stagpi¢ wypadek wskutek zaktdcenia rytmu pracy lub nie-
doktadnego dziatania mechanizméw (mechanizm rozrzadu
sprzegta). Zaktdécenie rytmu pracy powstaje wskutek
przedwczesnego wigczania prasy, op6znienia czynnosci
podktadania pétfabrykatu itp.

Radykalnym sposobem zapobiegania wypadkom przy
prasach jest mechanizacja zasilania matrycy w potfabry-
kat i automatyczne usuwanie z niej gotowego wyrobu.

W przemy$le mydlarskim sg stosowane prasy ze zme-
chanizowanym zasilaniem i usuwaniem gotowego wyro-
bu; nalezy przy nich zwréci¢ uwage, aby dostep do ttocz-
nika byt uniemozliwiony przez zastosowanie oston sta-
tych.

Przy prasach z zasilaniem recznym osiagga sie bezpie-
czenstwo pracy przez zastosowanie urzagdzen ochronnych
i przez odpowiednia konstrukcje ttocznik6w (matryce
i stempel). W praktyce stosuje sie kilka typ6w urzadzen
ochronnych opartych na réznych zasadach dzialania.
Przyktadowo nalezy podac:

a. odgarniacze rak,

b. ruchome ostony,

c. obureczne wytgczniki.

Odgarniacz ragk w momencie suwu roboczego prasy
odsuwa automatycznie rece ze strefy niebezpiecznej. Na
rys. 4 zilustrowany jest odgarniacz dwuramienny, ktérego
ruch ramion w bok jest zalezny od ruchu suwaka. Suwak
1 przy ruchu w dét (suw roboczy) za pomoca trzpienia 2
zabiera ze sobg ciegno 3, prowadzone w uchwytach 4,
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przymocowanych za pomoca ptytki do statej goérnej czesci
korpusu prasy; ruch ciegna 3 w do6t przekazywany jest
przy pomocy trzpienia 5 na ramiona 6 i 7, ktére potgczo-
ne obrotowo z ramionami 8 i 9 powodujg z kolei ich wy-
chylenie w bok, tak jak to pokazane jest na rysunku
kreskami. Obrot dzwigien 8 i 9 nastepuje dookota statej
osi 10. Jesli robotnik w odpowiednim czasie, to znaczy
po nacis$nieciu pedatu noga, nie usunie rgk ze strefy nie-
bezpiecznej, to zostang one odsuniete automatycznie ra-
mionami 8 i 9 w bok.

Ruchome ostony sa uruchamiane za pomocg urzadzen
stuzgcych do sterowania prasg (ukiad dzwigien od pedatu
do mechanizmu rozrzadu). Kazdy nacisk na pedat przede
wszystkim powoduje ruch ostony, a gdy osiggnie ona po-
zycje ostaniajgca ttocznik, nastepuje z kolei suw roboczy
prasy. Na rys. 5 uwidoczniony jest kosz ruchomy osta-
niajgcy ttocznik i cze$¢ dzwigien taczgcych kosz z ciegnem
ruch od pedalu do mechanizmu rozrzadu.
regulowany; poza tym
od ksztattu

przenoszacym
Skok kosza moze by¢ doktadnie
kosz moze by¢ wymieniany w zaleznoSci
i wielkosci ttocznika.

Rys. 5. — Prasa do mydta.

Urzadzenie to nie powoduje uderzenia po palcach dzieki
pomystowemu rozwigzaniu mechanizmu przenoszacemu
ruch na kosz (nie uwidocznione na rysunku), w przypadku
zaci$niecia rgak miedzy powierzchnig matrycy lub stotu
a dolng krawedzig kosza, mechanizm natychmiast klinuje
pewien uktad dzwigien; réwniez nacisk od pedatu nie jest
przekazywany na kosze, a prasa nie moze by¢ wiaczona
w bieg roboczy. Szczegd6téw konstrukcyjnych urzadzenia
nie podaje sig; petna dokumentacja techniczna znajduje
sie w Centralnym Instytucie Ochrony Pracy.

Urzgdzenie z oburecznym wilgcznikiem jest tak pomy-
Slane, aby czynno$¢ wilgczenia prasy w suw roboczy wy-

magata jednoczesnego uzycia obydwu rak. Przy czym
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2 dzwignie albo 2 przyciski guzikowe (przy zastosowaniu
elektromagnesu) sg tak pomys$lane, aby obstugujgcy nie
mogt wiagczy¢é na state jednego guzika albo dzwigien
i uruchomi¢ prase przy pomocy tylko jednej reki. Urzg-
dzenie to zostato szerzej oméwione w jednym z artykutow

miesiecznika ,Ochrona Pracy“ (lipiec, sierpien 1952).

Eliminowanie niebezpieczenstwa porazenia
pradem

Grozbe niebezpieczenstwa porazenia prgdem, ktére spo-
tegowane jest wilgocia, istniejacg w pomieszczeniach my-
stanowig wszelkie instalacje elektryczne. Dlatego

instalacja
antygronem

ditami,
tez we wszystkich pomieszczeniach mydtami
elektryczna powinna by¢ poprowadzona

(przew6d wodoodporny), napiecia za$ instalacji oswietle-
niowej, znajdujgcej sie na wysokosci czlowieka powinno
by¢ obnizone do 24 V. Maszyny i silniki elektryczne mu-
szg by¢ uziemione. Sa to konieczne warunki do zabezpie-
czenia cztowieka przed bardzo intensywnym dziataniem
pradu na organizm ludzki wskutek zmniejszenia oporu
ciala w obecnos$ci wilgoci. Lekcewazenie obowigzujgacych
w tym wzgledzie przepisé6w moze doprowadzi¢ do porazen

pradem, powodujgcych przewaznie wypadki $miertelne.

Zagadnienie obnizenia temperatury, usuniecia
zaparowania oraz $liskosci w pomieszczeniach
produkcyjnych

Czynnikiem, ktoéry dziala wyczerpujaco na ustréj ludz-
ki i wptywa ujemnie na wydajno$¢ pracy czltowieka, jest
bezsprzecznie wysoka temperatura w pomieszczeniach
produkcyjnych.

Zagadnienie utrzymania odpowiedniej temperatury
w pomieszczeniach mydlarni, jak zreszta kazde zagad-
nienie termiczne, posiada dwa aspekty $cisle ze sobg zwia-
zane. Jeden to ochrona zdrowia pracownika, drugi to
oszczedno$¢ energii cieplnej i, co sie z tym wigze, oszczed-
noé¢ paliwa. Niestety zagadnienie to, zgota proste, rozwiag-
zywane jest przewaznie bilednie i dlatego nalezy zwr6cié
uwage, iz do obnizenia temperatury nie doprowadza je-
dynie instalowanie drogich w uzyciu wentylatoréw. Wta-
Sciwa droga, dajgca pewne rezultaty w walce o obnize-
nie temperatury, jak tez oszczednosci paliwa, to w pierw-
szym rzedzie odpowiednia termiczna izolacja zrédet ciepta
(aparatury, przewodéw parowych).

Dlatego tez obnizenie wysokiej temperatury w mydlar-
niach $ciSle wigze sie z szeroka akcja oszczednosci paliwa
przez ograniczenie spadku temperatury pary na jej dro-
dze produkcyjnej przez zastosowanie izolacji.

A zatem, tak stuzba bhp, jak i dzialy techniczne zakta-
déw powinny pamietaé, ze jedynie przy prowadzeniu ra-
cjonalnej gospodarki cieplnej mozna osiaggna¢ lepsze wa-
runki pracy. Powinno sta¢ sie zasaida, iz bez przeprowa-
dzenia prac izolacyjnych nie obnizy sie wysokiej tempe-
ratury, jak tez przez zainstalowanie wentylatora w po-
mieszczeniu o nieizolowanych przewodach — nie uzyska
sie oszczednosci paliwa.

Dopiero po zastosowaniu wtasciwej izolacji zrédet cie-
pta, jesli~zbyt wysoka temperatura istnieje nadal, nalezy
stosowaé¢ wentylacje sztuczng lub naturalng.

Przy zmydlaniu tluszczéw w otwartych kottach warzel-
nych za pomocg pary bezposredniej (sposéb zmydlania
stosowany w Polsce), pomieszczenia mydlarni narazone
sg na przesycanie powietrza parg. W okresach chtodnych
powstaje zamglenie tych pomieszczen, wynikte ze skra-



piania sie pary przy zetknieciu jej z zimnym powietrzem,
naptywajacym z zewnatrz. Stad pochodzi stata wilgo¢
warzelni, ktéra wptywa ujemnie na zdrowie pracownikéw,
powoduje chroniczne niezyty przewodéw oddechowych
oraz béle reumatyczne.

Wszystkie rozwigzania dotychczasowe, polegajace na za-
stosowaniu okapturzen kottéw warzelnych z doprowadze-
niem wydzielajgcej sie pary do wyciggéw mechanicz-
nych z jednej strony utrudniajg prowadzenie procesu
(¢ aba widocznos$¢), z drugiej za$ strony wplywajg na
intensywniejszy pob6r pary i state obnizenie temperatury
w procesie.

Zastosowanie wentylacji gérnej naturalnej (wietrzniki)
takze nie daje pozadanych rezultatéw, ze wzgledu na state
stykanie sie dwoéch osrodkéw o ré6znych temperaturach
(powietrza z zewnatrz i powietrza nasyconego parg z ko-
tta), rezultatem czego jest nadal wilgo¢ i zamglenie.

Jak z powyzszego wynika, obydwie metody nie rozwig-
zujg zagadnienia tak z punktu widzenia bhp, jak i oszczed-
noéci energii cieplnej. Rezultat ten moze by¢ osiggniety
przez zastosowanie metody ciggtego zmydlania kwaséw
tluszczowych. Metoda ta znana i stosowana w ZSRR.
i Czechostowacji, dajgca dobre wyniki, powinna jak naj-
szybciej znalez¢ zastosowanie réwniez w przemys$le my-
dlarskim w Polsce. Nowy ten proces Stworzy wilasciwe,
socjalistyczne warunki pracy.

Na skutek wystepujgcej statej $liskosei poditég, pode-

°w' schodéw wyniktej ze specyfiki uzywanego
surowca — tluszczu, nalezy dba¢ o utrzymanie podsta-

wowej czystosSci podtég przez czeste ich zmywanie ciepta
woda.

Niebezpieczenstwo sody amoniakalnej

niebezpieczenstwo pracy istniejgce przy
nalezy tez wspomnie¢ o szkodliwym
ludzki sody amoniakalnej, stano-

Omawiajac
produkcji mydta,
dziataniu na organizm

GOSPODARKA
REMONTOWA

SPRAWOZDANIE Z | KRAJOWE!
ukaze sie w sprzedazy w marcu br.

Wydawnictwo zawiera¢ bedzie

Czes$¢ sprawozdawczg

— obejmujacg gtowne referaty i
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wigcej jeden z surowcow przy produkcji proszku mydla-
nego.

Soda amoniakalna ze wzgledu na swojg hygroskopijnos$¢
dziata draznigco na'przewody oddechowe, spojéwki oczne
oraz organa piciowe kobiece.

Przy stosowaniu prymitywnej, klepiskowej metody pro-
dukcji proszku (reczne mieszanie masy proszkowej, tama-
nie jej, transport do miynéw i w koncu mielenie w mity-
nach) lotny pyt sody amoniakalnej, przy istniejacych
w pomieszczeniach ruchach powietrza, z tatwos$cig ata-
kuje wymienione organa cztowieka. Gtbwnym zatem za-
daniem w walce 2z zapyleniem w proszkown.iach jest
uniemozliwienie unoszenia sig pytow sody amoniakalnej
w atmosferze powietrza.

Niestety przy metodzie klepiskowej, o ktérej wspomnia-
no wyzej, zadne urzgadzenia odpylajagce nie dajag pozada-
nych rezultatéw. Instalowanie bowiem w pomieszczeniach
klepiskowych proszkowni wyciggéw stwarza jeszcze gor-
sze zapylenie przez wprowadzenie dodatkowych o$rodkéw
ruchu powietrza, powodujacych przenoszenie sie pytu
W réznych kierunkach.

Uniknigcie tak groznych w skutkach zapylen mozna
osiggna¢ jedynie przy przejSciu na nowoczesng ci$nienio-
wag metode produkcji proszku (wieze.) Przy metodzie ci-
Snieniowej (wiezowej) rozpylanie masy proszkowej na pro-
szek odbywa sie w zamknietych szczelnie wiezach, skad
gotowy proszek przesyta sie Slimakami o szczelnej obu-
dowie do pakowaczek automatycznych. W takich warun-
kach unika sie zapylenia pomieszczen wystepujacych przy
metodzie klepiskowej, a zapylenia lokalne (np. w miej-
scach przesypu) sa tatwe do usuniecia przez zainstalowa-
nie urzadzen odipytowych rozwigzywanych w ten sposéb,
iz do miejsc wydzielania sie pytéw doprowadzane sa
ssawki potagczone przewodami rurowymi z komorg kurzo-
wa ekshaustora wyciggowego.

NARADY REMONTOWEJ

przemoéwienia, uchwaly i rezolucje

oraz przebieg obrad plenarnych i 14 sekcji branzowych.

CzQ5C problemowa
struktazowe,

— obejmujaca w 17 rozdzialach obszerne materialy informacyjne i in-
dotyczace zagadnien

poruszonych w poszczego6lnych

punktach rezolucji jako ich uzasadnienie i rozwiniecie.

Praca zbiorowa opracowana bedzie przez zespét redakcyjny przy wspoétpracy okoto 30 autorow.

Wydawnictwo, w formacie B5,
liczne ilustracje, wykresy, tablice itp.

liczy¢ bedzie okoto 300 stron druku oraz zawiera¢ bedzie

Blankiety zamowien z przekazami PKO i szczegétowymi informacjami rozestane bedg w stycz-

niu biezacego roku.
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Dr WLADYSLAW ZEMANEK

Praca z benzolem

W pewnej grupie
w 1 przypadku obraz krwi,

liwoscig uszkodzenia toksycznego u uzywajacego alkoholu.
literaturze za charakterystyczny dla benzolizmu utajonego nalezy uzna¢ za zbyt wysoki i po-

w

CHLOROBENZENEM

i chiorobenzenem

robotnik6w narazonych na dziatanie benzolu i chlorobenzenu znaleziono
przemawiajagcy w tacznosci z caloscig obrazu klinicznego za moz-

Wskaznik leukopeniczny podawany

zostajacy jeszcze w granicach wahan fizjologicznych. Zastosowane sposoby ochrony robotnikéw
przed zatruciem okazaly sie skuteczne.
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/teflcTBiiBMH 6en30Jia h x5iopo6eH30Jia. B ofihom

c.nyiae naitneHo o06pa3 kpobh, KOTopbift coBOKyrrao ¢ nejiocTHOH KJiHHmecKoft KapraiioS, ydéejKgaeT Hac
0 bo3mo>hocth TOKcmecKoro noBpelJKfleHHfl b gejioBeKe, ynoTpeOJisiomerd ajiKorojib.

JleyKoneHHBecKHH noKa3aTejib,

BbicTynaroinitft b

jnrrepaType, xaK momght xapaKTepHbift fljia yKpu-

Toro 6eH30JiIHCMa, Hajd cmiTaTt 3a bhcokhm h ocTaiomHM eme b rpaHimax <f>H3nojiorHgecKHx KOJiebamiH.
npHMeneHHbie cnocodbi oxpaHbi Tpyga pa6ognx nepea OTpaBonn onasajincb ygambiMH.

Niewatpliwie kazda praca przy uzyciu benzolu naraza¢
moze na zatrucie nim. Absolutna hermetyzacja proceséw
technologicznych przy zastosowaniu benzolu jest nader
trudna do osiaggniecia. Niebezpieczenistwo zatrucia benzo-
lem zagraza wiec robotnikom oddziatéw benzolowych fa-
bryk chemicznych. Wprawdzie robotnicy w fabryce,
w ktoérej przeprowadzono badania narazeni sg réwniez
i na dziatanie tréjchloroetylenu i tetrachloroetanu, ale
na ogo6t warunki techniczne produkcji sg tego rodzaju, ze
ni. bezpieczenstwo zatrucia tymi dwoma zwigzkami che-
micznymi jest znacznie mniejsze. O wiele wieksze niebez-
pieczenstwo zagraza ze strony bnzolu i chlorobenzenu,
wyraznie wyczuwanego na oddzialach powonieniem.

Zaznaczy¢ nalezy, ze wg literatury dziatanie chloroben-
zenu ma byé czesciowo takiego samego rodzaju jak ben-
zolu, tylko znacznie silniejsze (Flury -
Zernik).

Jednym z wyraznie uchwytnych Zzrédel nasycania po-
wietrza benzolem sa otwarte naczynia blaszane, podsta-
wione pod zawory nieszczelne i ociekajgce kroplami ben-
zolu, wzgl. chlorobenzenu. Précz tego robotnik naraza sie
sporadycznie na dziatanie trzech wymienionych poprzed-
nio trucizn i gazowego chloru przy awariach.

Przy badaniu robotnikéw w kierunku mozliwos$ci zatru-
cia benzolem zwracano baczng uwage na nastepujgce
szczegOly istotne dla ,benzolizmu“: szum w uszach, bicie
serca, objawy skazy krwotocznej, u kobiet krwotoki z na-
rzgdoéw piciowych, na nadwrazliwo$¢ na alkohol, na bdle
i zawroty glowy, zaburzenia przewodu pokarmowego, za-
burzenia wzrokowe, wzmozenie odruchéw nerwowych
i bolesno$¢ pni nerwowych.

iloSciowo

Co do mnie to. stykajac sie w praktyce z tymi przy-
padkami, zwracatem tez uwage na zmiany skérne. Wazna
byta ré6wniez anamneza *) przemystowa, przebyte zatrucia,
sktonno$¢ do zakazen ropnych, przestrzeganie obowigzu-
jacych przepiséw higieny pracy, anamneza ogélna, stan
rodzinny itd. W zakresie dostepnych badan klinicznych
uwzgledniatem badanie temperatury ciata, odczyn R u m-
pell-Leade‘'go w modyfikacji Lisieckiego (Wiad.
Lek., 1949, nr 6) iloSciowe badanie krwi poziomu hemo-
globiny hemoglobinometrem (,Hellige Normal Haemo-
meter*), badanie moczu, cisnienie krwi i pojemnosci zy-
ciowej kl. piersiowej ze wzgledu na konieczno$¢ stoso-
wania niekiedy pracy w masce przeciwgazowej.
gazowych w pomieszczeniach

obiektywnych nie zdotano
toku organizaciji.

Badania stezen trucizn
pracy z powodu przeszkod
przeprowadzi¢, chociaz sprawa jes* w

*) Anamneza — jest to badanie faktow =z przesztego okresu
zycia pacjenta, przed jego obserwowang aktualng chorobag
(przyp. red.).

Najwiecej jednak precyzyjna czeska metoda badania ben-
zolu Teisingera jestu nas w najblizszej przy-
sztosci niedostepna, inne za$ w stosunku do niej sg zaréw-
no przestarzate, jak i niedoktadne.

Dla scharakteryzowania wiec warunkéw pracy na od-
dziale poda¢ nalezy, ze sa one $rednie, gdyz nie mozna
ich wyrazi¢ cyframi (nawet temperatury powietrza, tak
waznej dla parowania benzolu). Nastepnie réwniez i dla-
tego, ze tylko cze$¢ oddzialu wyposazona jest w wenty-
lacje mechaniczng.

Do momentéw korzystnych zaliczy¢ nalezy natomiast
dobre wyposazenie robotnika w sprzet ochrony osobistej
w postaci masek z pochtaniaczami i uswiadomienie ich
0 grozacym niebezpieczenstwie i sposobach unikania go.

Robotnicy narazeni na dziatanie benzolu, tri i tetra
otrzymujg w badanej fabryce dodatek toksyczny do upo-
sazenia, pracujg od dluzszego czasu tylko 6 godzin przy
nie zmniejszonym wynagrodzeniu, wypijajag podczas pracy
500 g mleka i otrzymujg 50 mg witaminy ,C"“ dziennie.
Przed przyjeciem do pracy na oddzial nie mieli robionego
hemogramu. Majg tatwy dostep do lekarza zaktadowego,
krew majg badang raz na /2 roku.

Wyniki badan

W przebadanej grupie robotnik6w sg rowniez i kobiety,
nie zwigzane jednak praca z produkcjg i dlatego o nie-
znacznym stopniu narazenia na zatrucie.

Jak wynika z literatury (Flury-Zernik, Siengalewicz,
Lisiecki, Tempka) czerwone ciatka krwi ulegaja w daleko
mniejszym stopniu usiZkadzajgcemu dziataniu benzolu niz
biate ciatka.

Poniewaz réwnoczes$nie obraz krwi czerwonej ulega
niekorzystnym zmianom pod dziataniem i innych prze-
mystowych i pozaprzemystowych czynnikéw, analizujgc

otrzymane wyniki przyjgtem za podstawe podziatu obraz
krwi biatej a wiec leukopenie, uwzgledniajac oczywiscie
1 krew czerwong.

W ten spos6b mozna bylo podzieli¢ otrzymane wyniki

na trzy grupy:

1 grupa — leukopenia i niedokrwisto$¢ toksyczna (?)
najnizsza 3 miliony ... 18,1% rob.
2 grupa — niedokrwisto$¢ toksyczna (?) pomiedzy 35 —

4 ml. c. c. k. *), w kilku przypadkach b. c. k. **) ponizej

5500 w 1 mm3 ............. 60,6% rob.
3 grupa — obraz krwi czerwonej i biatej normalny,
podmiotowo i przedmiotowo bez zmian 21,3% rob.

*) C. c. k.
**) B. c. k.

— ciatek czerwonych krwi.
— biatych ciatek krwi.



Pierwsza grupa obejmuje 18,1% robotnikéw, u ktérych
przy pierwszym badaniu znaleziono ilos¢ b. c. k. pomie-
dzy 4 5000 w 1 mm3krwi. Do badania nie zgtaszali sie
wprawdzie na czczo, jednak w Swietle doniesien literatury
z lat ostatnich (8, 9) trawienie nie odgrywa w zjawisku
leukocytozy takiej roli, jakg mu dotychczas przypisywano.

W grupie tej 6% robotnikéw przeszto Srednie zatrucie
chlorem, 3/o za$ przed kilku laty ciezkie zatrucie tréj-
chloroetanem. JeS$li chodzi o czas pracy, to 9% z nich pra-
cuje zarowno w fabryce, jak i na oddziale okoto 2 lat,

.0za$ w fabryce powyzej lat 20, na oddziale za$ benzo-
lowym okoto 5 lat.

znajdujemy u K. J., najdluzej
pracujgcego zaréwno w fabryce jak i na oddziale, uzy-
wajgcego alkoholu. Niedokrwisto§¢ u niego wynosita
W r. 1949 3 mil. c. c. k. *) ilos¢ b. c. k.**) ponizej 5000.
W anamnezie bdle gltowy, ogdlne ostabienie, wzmozenie
odruchéw S$eiegnistych, brak apetytu. Z rozpoznaniem
utajonego benzolizmu zostat okresowo zwolniony z pracy,
poddany leczeniu farmakologicznemu i zdrojowiskowemu.
Po powrocie zostat na kilka miesiecy przeniesiony do
pracy nietrujgcej. Nastgpita wybitna poprawa podmioto-
wa i przedmiotowa. Na wtasne zyczenie, whrew stanowi-
sku lekarza wrécit na dawne stanowisko. W rok pézZniej
dwukrotne badanie krwi wykazato przy catkowicie do-
brym (jesli nie dyssymulowanym) samopoczuciu 2000 b.
c. k. Na nastepny dzien, przy b. dokladnej technice bada-
nia 3600, na czczo. Jak sie okazalo, poprzedni alarmujacy
wynik pozostawat w zwigzku z naduzyciem alkoholu
i nieprzespang nocg, co mogtoby by¢ ilustracjg dla syner-
gistycznego dziatania benzolu i alkoholu. Na propozycje
przeniesienia do innej pracy, K. J. pod zadnym warunkiem
sie nie zgodzit.

Najgorszy obraz krwi

Podkresli¢ nalezy, ze juz w kilka miesiecy podjete po-
wtérne badanie krwi u wszystkich z obserwowanego od-
dziatu, po zastosowaniu witaminy C doustnie, zwréceniu
uwagi na konieczno$¢ wtasciwej diety i abstynencji od
alkoholu, wykazalo wyrazng poprawe w obrazie krwi.
Jesli chodzi o zmiany w moczu, to tylko w dwdch przy-
padkach znaleziono nieznacznie wzmozony urobilinogen,
przy zupetnie normalnej krwi. Objaw Rumpell-Leade‘go
byt u wszystkich ujemny. W dwéch wypadkach w | gru-
pie znaleziono rzekomo wzmozong wrazliwo$¢ na alkohol
po rozpoczeciu pracy przy benzolu.

W drugiej grupie, obejmujacej 60% przypadkéw, znaj-
dujemy normalne iloSci biatych ciatek krwi, w 18,1% przy-
padkéw ilo§¢ czerwonych ciatek krwi ponizej 4 milj.
w 21% przypadkéw pomiedzy 4 — 5 mil. W grupie tej
jest takze jeden przypadek ze wzmozong wrazliwos$cig na
alkohol.

W 3 grupie, obejmujacej 21% przypadkéw stwierdza sie
1 przypadek nadwrazliwos$ci na alkohol, poza tym krew
biata i czerwona normalna, wywiad chorobowy i stan
przedmiotowy bez zmian.

Whnioski

1- W grupie przebadanych robotnikéw, narazonych na
dziatanie benzolu i chlorobenzenu jako gtéwnych trucizn
w danym oddziale pracy, nie stwierdzono ani jednego przy-
padku zespotu objawéw, charakterystycznego dla ostrego,
czy tez przewlektego zatrucia benzolem. Znaleziono nato-
miast jeden przypadek prawdopodobnego utajonego ben-
zolizmu, bez skazy krwotocznej, ktory mogt w opisanym
zespole powsta¢ na skutek synergistycznego dziatania
alkoholu, W pozostatych przypadkach niedokrwisto$ci nie
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da sie ustali¢ Scistego zwigzku pomiedzy warunkami pracy
a obrazem krwi.

2. Liczby bialych ciatek krwi podawane jako charakte-
rystyczne dla ukrytego ,benzolizmu* nalezy uzna¢ w Swie-
tle ostatnich badan nad leukocytoza i na podstawie przed-
stawionej chociaz skromnej iloSciowo obserwacji jako
watpliwe, chyba ze sg one potagczone z innymi objawami
wskazujgcymi na zatrucia. Przemawiajg za tym szerokie
granice fizjologicznych wahan ilosci biatych ciatek krwi,
nawet ponizej liczb podawanych jako krytyczne (5500,
4500) a nawet alarmujagce. Nader pouczajgcg jest w tym
przypadku praca L. C holewa, z cytatem S a-
h 1i e g o: ,leukopenia jest banalnym objawem, ktéry
przez najréznorodniejsze wpltywy moze by¢ wywolywany,
miedzy innymi takze przez wplywy wegetatywnego ukta-
du nerwowego“.

Do badania leukocytozy, ktérej wynik ma zadecydo-
waé, czy robotnika zostawi¢ na danym oddziale, czy tez
przenie$¢ gdzie indziej, nalezy przystepowaé z catym kry-
tycyzmem opartym na wspolczesnych pojeciach w za-
kresie tzw. leukopenii i z uwzglednieniem btedu doswiad-
czalnego i technicznego, jaki moze by¢ do$¢ powazny na-
wet w tak zwanych idealnych warunkach laboratoryjnych.

3. Robotnicy oddz. benzolowego wymagajg $cistej obser-
wacji, szczeg6lnie za$ kontrolnych badan krwi. Wszyst-
kim przed przyjeciem na oddziat nalezy wykonaé¢ hemo-
gram. Po krytycznej ocenie hemogramu, w szczegélnosSci
leukopenii i calosci obrazu klinicznego, mozna dopiero
po doktadnym zastanowieniu sie zaproponowac¢ przenie-
sienie na oddziat nie trujgcy. Wszelka pochopno$¢ moze
zburzy¢ zaufanie do lekarza zaktadowego. Przy przenie-
sieniu nalezy skompensowaé¢ robotnikowi utracone pre-
mie, gdyz, jak uczy doswiadczenie, moze on ukrywac¢ cen-
ne dla rozpoznania objawy chorobowe.

4. Dla krytycznej oceny warunkoéw pracy nalezy bez-
wzglednie dazy¢ do badania stezenia par benzolu w wa-
runkach produkcyjnych i to mozliwie najscislejszg me-
toda.

5. Zalecane przez literature i zastosowane proste spo-
soby ochrony zatogi przed szkodliwym dziataniem ben-
zolu okazaly sie na podstawie 5-letniego do$wiadczenia
skuteczne.
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POZYTECZNA AKCJA Nr 2

Pozyteczna akcja

W dniu 13.XI11.52 odbyta sie w Bydgoszczy konferencja
techniczna ochrony pracy zorganizowana staraniem po-
morskiego Oddziatlu Stowarzyszenia Inzynieréw i Tech-
nik6w Przemystu Chemicznego przy udziale przedstawi-
cieli wiekszych zaktadéw pracy tegoz okregu.

Na konferencji tej przedstawiciele Centralnego Insty-
tutu Ochrony Pracy wygtlosili dwa referaty:
1. Wentylatory i ich zastosowanie —mdr T. W ol ff.

2. Oznaczanie niektérych szkodliwych substancji w po-

wietrzu zaktadéw pracy — inz. S. Filipkowski.

Po referatach odbyta sie dyskusja, ktéra wykazata zywe
zainteresowanie obecnych na konferencji inzynieréw
i technologéw poruszanymi problemami technicznej ochro-
ny pracy. Na zakonczenie zaktadowe kota SIT-u powziety
szereg cennych zobowigzan *) w zakresie ochrony pracy,
ktore majg by¢ zrealizowane w ciggu najblizszych kilku
miesiecy.

Powyzsza notatka kronikarska nie odzwierciedla
zwykle cennego i precedensowego charakteru omawianej
konferencji. Konferencja ta jest bowiem wyrazem przeto-
mu, jaki dokonat sie w stosunku inzynieréw i technikéw
do zagadnienia ochrony pracy. Dla dziataczy bhp jest rze-
czg notorycznie znana, ze wskutek zaniedbania w naucza-
niu probleméw ochrony pracy w szkotach wyzszych i na'
skutek pozostatego jeszcze po okresie kapitalistycznej
gospodarki fatszywego, lekcewazgcego stosunku inzynie-
row do ochrony pracy zagadnienie to bylo dotychczas
w znacznej wiekszos$ci neglizowane przez technikéw i spy-
chane do rzedu akcji charytatywnej lub tez traktowane
formalistycznie jako przepis prawny.

Dopiero pod wpltywem przemian ustrojowych i wtasci-
wego ustawienia akcji szkoleniowej i propagandowej, dzie-
ki zrozumieniu przez liczne rzesze technikéw, ze wtasci-
wym celem gospodarki jest cztowiek z jego potrzebami —e
nastgpita zmiana sytuacji, czego najlepszym dowodem
jest wskazana konferencja.

Konferencja ta jest pierwszym etapem szeroko zakro-
jonej akcji, ktéra podjat Zarzad Gilowny Stowarzyszenia
Inzynier6w i Technikébw Przemystu Chemicznego w Pol-
sce zgodnie z wytycznymi jakie data Gitéwna Komisja
Technicznej Ochrony Pracy NOT.

SIT Chem. zamierza zorganizowa¢ podobne konferencje
we wszystkich swoich oddziatach krajowych, a nastepnie
po okresie trzech miesiecy powtérzy¢ je, przy czym kon-
ferencje powtérne beda mialy charakter sprawozdawczy
i dyskusyjny. Dyskutowane bedzie wykonanie powzietych
zobowigzan i ewentualnie zwigzane z wykonaniem trud-
noéci badz spostrzezenia.

Cata akcja jest zapoczatkowana odpowiednig ankietg
oraz zorganizowana planowo wg danych dostarczonych
przez Zarzad Gléowny Stowarzyszenia (tekst planu wraz
z ankietg ponizej).

nie-

Plan konferencji BHP

(1) Przestang ankiete na temat bhp w zaktadach przem.
chemicznego przedyskutowa¢ w zaleznosci od specyfiki
terenu na posiedzeniach zarzadu oddziatu.

(2) Uzgodni¢ ankiete z KW PZPR i uzyska¢ ich popar-
cie w Podstawowej Organizacji Partyjnej oraz w Zw.
Zaw. Pr. Przem. Chem. danego okregu, aby po swej linii
oddziatywali na zaktadach pracy.

*) Teksty zobowigzan podamy w nastepnym numerze (przyp.
red.). '

(3) Rozesta¢ ankiete do két zaktadowych SIT-u z pole-
ceniem wypetnienia jej i odestania po uzgodnieniu z dy-
rekcjag do oddziatéw (poufne) w ciggu 2 — 3 tygodni.

(4) Zarzad oddzialu przeanalizuje wszystkie ankiety
i wybierze wspélny temat dla wszystkich swoich zakila-
dow (najlepiej klimatyzacje) — 1 tydz.

(5) Zarzad oddziatu przesle ankiety wraz z proponowa-
nym tematem narady (np. klimatyzacja wraz z podaniem
nazw szkodliwych gazéw lub pytéw waznych dla danego
terenu) i oznaczonym dniem narady.

(6) Zarzad gtéwny zamoéwi referaty na odpowiednie
tematy w CIOP (np. w wypadku klimatyzacji tytuty re-
feratow bylyby nastepujgce: ,metody badania niektérych
substancji szkodliwych* i ,wentylatory* oraz ,technika
wietrzenia“). Czas opracowania ref. 2 — 3 tyg.

(7) W czasie opracowywania referatbw w Warszawie
zarzad oddziatu zaprasza na oznaczony dzienh KW PZPR

oraz CRZZ i swéj Zw. Zaw. Pr. Przem. Chemicznego,
naczelnego dyrektora zaki Iub naczelnego inzyniera,
przedstawicieli centralnego zarzadu, kota SIT-u
i instruktorow BHP 2z tych zakladéw, zamawia sale

i obiad, stenografa i wykonuje inne prace organizacyjne.
Rownoczes$nie przesyta temat narady do k6t SIT-u. Kota
SIT-u przygotowujg wnioski (konkretne, lezagce w mozli-
wosciach zaktadéw lub centr. zarz.) i typuja ludzi do
ich wykonania uzgadniajgc ich kandydatury z dyrekcjg.
Koto SIT-u otrzymuje prace zlecong od dyrektora na
rozwigzanie powyzszych tematéw, ktdre powierza swoim

cztonkom. (Np. w temacie klimatyzacja: 1 czionek Iub
grupa czlonkéw bada stezenie substancji szkodliwych
w powietrzu, Il czlonek Iub Il grupa = analizuje

rezim, technologiczny, czy nie da sie zmniejszyé wydzie-
lania sie gazéw Ilub pytéw szkodliwych, IIl cztonek
lub IlIl grupa podejmuje wykonanie wentylacji, czy
ulepszenie klimatyzacji na 1 oddziale zaktadu, czy tez na
kilku oddziatach najbardziej niebezpiecznych dla zdro-
wia). Powielone referaty kupig zaktady pracy.

(8) Na naradzie po wyczerpujgcej dyskusji technicznej,
do ktoérej uczestnicy musza przyjecha¢ przygotowani, wy-
typowani przez kota SIT-u czlonkowie (np. punkt 7)
sktadajg zobowigzania wykonania pracy wraz z jej zakre-
sem. Termin wykonania — 1 kwartat.

(9) Co miesigc kota SIT-u odbywajg krétkie odprawy
(najlepiej po naradzie wytwo6rczej), na ktérych wytypo-
wani uprzednio patrz p. 7 i 8) czlonkowie sktadajg spra-
wozdania do zarzadu gtébwnego, a zarzad gtéwny prze-
kazuje wszystkie sprawozdania do resortu, a do centr.
zarzgdow sprawozdania z ich zaktadéw pracy. Co kwartat
beda sie odbywaly wojewd6dzkie odprawy sprawozdawcze,
na ktérych bedzie rowniez podany plan dalszego rozwia-
zania danego zagadnienia, lub opracowanie nowego tematu
wg. punktéow 5, 6, 7, 8.

W czasie rozwigzywania tych probleméw nalezy:

1) tacznie ze Zw. Zaw. Pr. Przem. Chem., komoérka
wynalazczos$ci i K. P. T. ogtasza¢ konkursy na naj-
lepszy pomyst racjonalizatorski (np. najprostsze
urzgdzenia wentylacyjne w danym zaktadzie pracy),

2) wygtaszaé¢ popularne pogadanki dla zalogi, zapozna-
jac ja z tematem i wzbogacajgc jej zainteresowanie
i wspoétudziat w wykonaniu prac kota w zakresie
B. H. P,

3) zorganizowa¢ silng fachowag
z cztonkéw kota na zaktadach,

grupe pomocnicza
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4) w miare potrzeby wzywaé¢ wybitnych fachowcéw

spoza zaktadu pracy (np. profesoréw wyzszych
uczelni),

przez caly okres rozwigzywania zagadnien by¢
w statym i S$cistym kontakcie z dyrekcjg, Podsta-

wowg Organizacjg Partyjng i rada zaktadowg zarz.
oddz. lub zarzagdem gtéwnym.

Ankieta BHP
Rozw6j zakiadu do Planu 6-letniego, w Planie
6-letnim i w planie 5-lethnim w % (procenty a nie

liczby bezwzgledne).

Stan techniczny zaktadu pod wzgledem bhp, techno-
logia i aparatura, przeglad oddziatami, wprowadzi¢
synonimy.

Komérka bhp od strony organizacyjnej i od strony
dziatalno$ci.

Analiza dziatalno$ci komdérki bhp pod katem widze-
nia rzeczowos$ci i wykonania naktadéw bhp w ©/o.
Analiza wypadkowos$ci z rozbiciem na wypadki
Smiertelne, ciezkie 1 lekkie. 1los¢, jako$¢ i przyczyny.
Stan regulaminéw bhp.

Analiza absencji chorobowej z rozbiciem na rodzaje
schorzen w procentach.

(@) analiza stanu zdrowotnos$ci zatogi,

(b) analiza stuzby zdrowia pod wzgledem iloSciowym
i jakosciowym,

jak sie odbywa leczenie i profilaktyka.

©
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8. Profilaktyka przeciw chorobom zawodowym:
(a) uswiadomienie zalogi,
(b) przenoszenie na oddzialy mniej
rekonwalenscencji,
(c) péisanatoria.

szkodliwe dla

9. Analiza powietrza na obecno$¢ substancji szkodli-
wych.

10. Ubrania ochronne, sprzet ochronny, odzywienie
ochronne.

11. Urzagdzenia higieniczno-sanitarne.

12. Na podstawie analizy danych ankiety proponowane

wnioski umozliwiajgce powziecie zobowigzan.

Jak wynika z planu, akcja prowadzona jest specjali-
stycznie, tzn. wybierane sa niektére wazniejsze a waskie
zagadnienia, ktére w nastepstwie staja sie podtozem do
powziecia zobowigzan. Wsp6lnos¢ tematéw umozliwia
szczego6towe i wszechstronne dyskusje oraz pogtebienie
zagadnienia a takze wzajemng wymiane doswiadczen
i pomoc.

Fakt, ze trudng do wykonania ankiete wiele zaktadéw
wykonato na wysokim poziomie, potwierdza powazny
stosunek do sprawy ze strony technikéw.

W chwili, gdy zeszyt niniejszy dotrze do rgk czytelnikéw,
akcja bedzie juz w peilnym biegu. Nalezy jej zyczyé¢ jak
najwiekszych sukceséow. Jest takze rzecza bardzo poza-
dang aby inne stowarzyszenia inzynierskie poszly w $lady
SIT Chemicznego.

S. F.
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Ochrona Pracy. Termin zgtaszania uwag i sprzeciwéw do CIOP — 1.1Y.53.
Szybka metoda oznaczania par clop
o . Nr 506002
aniliny w powietrzu projekt

1. WSTEP

1. 1. Przedmiotem normy jest szybka metoda oznaczania par aniliny w powietrzu.

1. 2. Zastosowanie. Metode stosuje sie w zaktadach pracy do analizy powietrza pobranego w dowolnie
obranym miejscu pomieszczenia.

1. 3. Czuto$¢ metody wynosi 0,001 mg aniliny w 5 ml roztworu pochtaniajgcego.

1. 4. Doktadno$¢ metody wynosi 0,002 mg aniliny w 5 ml roztworu pochtaniajgcego.

2. ZASADA OZNACZANIA

Spos6b oznaczania polega na pochtanianiu par aniliny w rozcienczonym roztworze kwasu siarkowego
i utlenieniu jej w obecnos$ci fenolu i substancji zawierajgcych czynny chlor do indofenolu. Powstaly w wy-
niku reakcji indofenol zabarwia roztwdr na kolor niebieski. Zawarto$§¢ aniliny oznacza sie kolorymet-
rycznie przez poréwnanie intensywno$ci zabarwienia probki ze skalg wzorcow. W obecnoéci toluidyny
parafenylenodwuaminy, paraanizydyny i amoniaku metody tej stosowaé nie mozna.

3. APARATURA

Aparatura sktada sie z nastepujacych elementéw: a) Dwie ptuczki do pochtaniania gazu (rys.)

Dozwolone jest uzycie ptuczek, sktadajgcych sie z probéwki zamknietej korkiem gumowym, przez
ktéry przeprowadzono 2 rurki szklane o r6znej diugosci i o Srednicy 4—8 mm. Wylot rurki diuzszej
jest zwezony do $rednicy 1 mm i znajduje sie w odlegtosci 3—5 mm od dna probdéwki.

b) Urzadzenie do zasysania powietrza — pompka reczna, ttokowa z dwoma zaworami: do ssania i do
tloczenia. Objeto$¢ powietrza zasysanego przy jednym suwie ttoka powinna by¢ doktadnie znana. Mozna
uzywac¢ aspiratora butelkowego Ilub dmuchawki z reometrem. /

c) 10 probéwek kolorymetrycznych, ptaskodennych, ze szkta bezbarwnego, wysokos$ci 120 mm, Srednicy
wewnetrznej 15 mm. Probéwki powinny mie¢ 2 kreski odpowiadajace pojemnos$ci 5 i 10 ml. Mozna
rowniez uzyé zwyktych probéwek o $Srednicy 15— 18 mm, ze szkita bezbarwnego.

Probéwki powinny mie¢ doktadnie jednakowa Srednice. Nalezy je skalibrowa¢ na pojemnos$¢ 5 i 10 ml.

d) Pipeta o pojemno$ci 10 m| z podziatkg co 0,1 ml, pipeta o pojemnosci 5 ml z podziatkg co 0,05 ml,
pipeta o pojemnos$ci 1 m| z podziatkg co 0,01 ml.

e) Kolba miarowa o pojemnos$ci 25—50 ml, kolba miarowa o pojemnos$ci 50 ml, 2 kolby miarowe o po-
jemnos$ci 100 ml

f) Cylinder miarowy o pojemno$ci 10 ml, cylinder miarowy o pojemnos$ci 100 m|

Luty 1953 Cigqg dalszy na str. 73
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g) Lejek szklany

h) Szkio dodatkowe (do przygotowania podchlorynu sodu) mozdzierz porcelanowy, butelka ze szlifem
0 pojemnos$ci 200 ml, biureta z kranem.

4. ODCZYNNIKI

4- 1. Odczynniki podstawowe

a) Kwas siarkowy chemicznie czysty, roztw6r 0,01 n.

b) Wodorotlenek sodu chemicznie czysty, roztwér 0,1 n.

c) Wodorotlenek sodu chemicznie czysty, roztwdér zawierajacy 2g NaOH w 100 m| roztworu.

d) Fenol (CeHsOH) przedestylowany w granicach temperatury 180°—182°C, roztw6r zawierajgcy 3g feno-
lu w 100 ml roztworu.

e) Chloramina T, zawierajaca nie mniej niz 20% czynnego chloru. Sposéb przygotowania tego odczynni-
ka: 4g substancji rozpusci¢ w 100 m| wody destylowanej, ogrzanej do 30—50°C, a nastepnie przesaczyc¢.
Roztwd6r przechowywaé¢ w butelce ze szlifem. W braku chloraminy T mozna uzy¢ roztworu podchlory-
nu sodu o zawarto$ci 1% czynnego chloru.

f) Anilina (C.;H,NH2, $wiezo destylowana w granicach temperatury 183—186°C, roztwory wzorcowe O za-
wartosci aniliny 01 mg/ml i 0,01 mg/ml. Sposéb przygotowania tego odczynnika.

Do kolby miarowej z doszlifowanym korkiem o pojemnos$ci 25—50 m| doda¢ 10— 15 ml roztworu wg po-
zycji a, zwazy¢ kolbe z doktadnoscig do 0,0002 g, doda¢ 0,1 ml| aniliny i zwazy¢ ponownie. Roztwér w kol-
bie dopetni¢ do kreski loztworem wg pozycji a i doktadnie wymiesza¢. Z r6znicy ciezaréw obliczy¢ za-
wartos¢ aniliny w 1 ml roztworu.

Do kolbj miarowej o pojemno$ci 50 ml, odmierzy¢ przy pomocy pipety cechowanej co 0,01 ml taka,
uprze nio o iczong i os¢ ml roztworu wyzej wymienionego, azeby po uzupetnieniu go w kolbie do kreski
roztworem wg pozycji a uzyska¢ zawarto$¢ 0,1 mg aniiiny w i ml (roztwér A).

o kolby miarowej o pojemnosci 100 m| odmierzy¢ pipeta 10 ml roztworu A i dopetni¢ roztworem wg
pozycji a do kreski. Roztwér otrzymany zawiera 0,01 mg aniliny w 1 ml (roztw. B).

Roztwory wzorcowe przechowywane w ciemnos$ci nadajg sie do uzytku w ciggu 8—10 dni.

4. 2. Odczynniki dodatkowe (do przygotowania podchlorynu sodu).

a) Weglan sodu (Na2COs), roztwér zawierajgcy 20 g Na2CC>3 w 100 ml.

b; Tiosiarczan sodu (Na2S20s.5H20), roztw6r 0,1 n.

€) Jodek potasu (KJ), roztwér zawierajacy 10 g KJ w 100 m| roztworu.

d) Kwas siarkowy chemicznie czysty, roztw6r zawierajgcy l0g H2SO4 w 100 m| roztworu. N
e) Skrobia, roztwér 0,5-procentowy.

f) Podchloryn wapnia.

4. 3. Przygotowanie roztworu podchlorynu sodu. 10g podchlorynu wapnia rozetrze¢ w porcelanowym
mozdzierzu ze 100 m| wody destylowanej i przesaczy¢. Do przesgaczu dodawac roztwdor wg 4.2a), az do zupel-
nego wytrgcenia weglanu wapnia (90—100 ml). Roztwdér przesgczy¢ i oznaczy¢ zawartos¢ czynnego chlo-
ru. W tym celu do butelki ze szlifem o pojemnos$ci 200 m| doda¢ 10 ml| roztworu wg 4.2d), 10 ml roz-
tworu wg 4.2.c), odmierzy¢ pipeta 5 ml roztworu badanego, butelke zamkngé¢ i postawi¢ w ciemnym
miejscu na 10 min. Wydzielony jod odmiareczkowa¢ 0,1 n roztworem tiosiarczanu jsodu, konczac ozna-

czenie wobec 2 3 ml roztworu skrobi. Zawarto$¢ czynnego chloru (z) nalezy obliczy¢ w mg/ml wg
wzoru:

n — ilo§¢ ml 0,In tiosiarczanu sodu zuzytego przy miareczkowaniu.

Nastepnie rozcienczy¢ taka iloscia wody destylowanej, by w koncowym roztworze zawarto$¢ czynnego
chloru byta réwna 1%.

5. PRZYGOTOWANIE SKALI WZORCOWEJ

Do 9 probdéwek kolorymetrycznych nalezy odmierzy¢ przy pomocy pipety cechowanej co 0,01 ml kolejno
0.1, 0.3, 0.5, 0.7, 0.9 ml roztworu B, co odpowiada zawarto$ci aniliny od 0,001 do 0,009 mg. Do nastepnych
4 probowek nalezy odmierzy¢ kolejno 0.1, 0.2, 0.3, 0.4 ml roztworu A, odpowiadajgce 0,01-04 mg aniliny.
Do probéwki 10 nie daje sie roztworu wzorcowego.

Objeto$¢ cieczy w 10 probdéwkach nalezy dopetni¢ do 5 ml roztworem wg 4.1.a). Nastepnie do wszystkich
probéwek doda¢ po 05 ml roztworu wg 4.1.b), roztwér skiéci¢, doda¢ po 1 ml roztworu wg 4.1.e), po 1 ml

Cigg dalszy na str. 74
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roztworu wg 4.1.d), i po 05 ml roztworu 4.1.c). Zawartos¢ probéwek nalezy doktadnie skitoéci¢ i wzorce
odstawi¢ na 15—20 min.
Przygotowanie skali wzorcowej i oznaczenie zawartosci aniliny w badanej prébce nalezy wykonywac

jednoczes$nie.

6. POBIERANIE PROBEK POWIETRZA

Do 2 piluczek odmierzy¢é po 10 ml roztworu 0,0ln kwasu siarkowego i potaczy¢ je szeregowo. Wylot dru-
giej z kolei ptluczki potaczy¢ z urzadzeniem zasysajacym powietrze. Nastepnie przeciggng¢ 1—5 powietrza
z szybkoscig 30 1/godz. Aby oznaczy¢ stezenie par aniliny bliskie stezenie dopuszczalnego (0,005 mg/l) wy-
starczy pobra¢ 1 1 powietrza. Jednoczednie nalezy zmierzy¢ temperature i ciSnienie atmosferyczne w miejs-
cu pobierania préby.

7. WYKONANIE OZNACZENIA
Zawarto$¢ kazdej ptuczki analizuje sie oddzielnie. 5 m| roztworu z ptuczki nalezy przenies¢ do probow-
ki kolorymetrycznej, doda¢ 0,5 ml roztworu wg 4.1.e, 1 ml roztworu wg 4.1.d. i 0.5 ml roztworu wg 4.1.c. Za-
wartos¢ probéwki wymieszaé. Barwe roztworu poréwnaé po 15 min. w Swietle przechodzacym patrzac od gory,

na biatym tle, stawiajgc proboéwke z probkag miedzy dwiema probéwkami skali. Nalezy przyjaé, ze zawar-
tos¢ aniliny w prébce jest rowna "iloSci zawartej we wzorcu o najbardziej zblizonej barwie.

8. OBLICZANIE WYNIKOW
Zawarto$¢ aniliny (x) w mg na litr powietrza oblicza¢é wg wzoru:

= (G + GJV2

V, ev,
G — ilos¢ aniliny znaleziona w 5 ml roztworu z jednej ptuczki podana w mg.
Gi — ilos¢ aniliny znaleziona w 5 ml roztworu z drugiej ptuczki podana w mg.
Vi — ilos¢ roztworu z ptuczek pobranego do analizy w mi.
V2 — catkowita ilo§¢ roztworu pochtaniajacego w ml.
Vo — objeto$¢ powietrza przeciggnietego przez ptuczki, przeliczona na normalng temperature i ciSnienie,
wg wzoru:
_ V te273 + P

) (273 + t) « 760
w ktédrym:
P — ci$nienie barometryczne w mm stupa rteci
t — temperatura powietrza w miejscu pobrania proby w "C.

V't — objeto$¢ powietrza w 1
Przy uzyciu do pobrania préby powietrza recznej pompki objeto$¢ powietrza oblicza sie wg wzoru:

Vit n Vs
w ktorym:

Vg— objetos¢ powietrza zasysanego przy jednym suwie tloka

n — ilos¢ wykonanych suwéw zasysajacych.

KONIEC
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Ochrona Pracy. Termin zgtaszania uwag i sprzeciwéw do CIOP — 1.1Y.53.
Ochrony nareczne clop
133001

Woreczki nareczne jutoire projekt

1. WSTEP

1 1- Prze<Jmiot normy. Przedmiotem normy sa woreczki nargeczne jutowe, przeznaczone do ochrony rak
pracownikéw, zatrudnionych przy procesach technologicznych w odlewniach, walcowniach i piecach hut-
niczych.

1. 2. Oznaczenie odmian. Zaleznie od rozmiaréw odr6znia sie dwie odmiany woreczkéw narecznych:
odmiana A — woreczek nareczny krétki, odmiana B _ woreczek nareczny dtugi.

1. 3. Przyktad oznaczenia woreczka nargecznego jutowego odmiany B:

WORECZEK NARECZNY B-CIOP-133001

1. 4. Cechowanie. W miejscu oznaczonym na rysunku powinna by¢ umieszczona wyrazna cecha zawie-
rajgca:
a) nazwe lub znak wytwérni,
b) oznaczenie wg 1.3, bez czes$ci stownej,
c) date wykonania,
d) numer kontroli wytwérni.

2. WYMAGANIA TECHNICZNE
2. 1. Wymiary

mm

WYMIRR H S
Odmiana R 250* V80«
OdmianaB W * 220&

2. 2. Materiat

2. 2. 1. Wierzch. Tkanina jutowa kalandrowana, niebarwiona, bez wad i plam.

Gestos¢ nitek na 100 m: w osnowie 96 w watku 57.
Cigzar — 1m2— 7356 g

Splot — 3/1Z
Dozwolone jest uzycie tkaniny jutowej FD 730/96.
2. 2. 2. Podszewka. Tkanina bawetniana ubraniowa meska, cecha fabryczna U.K. 16/130 P, szerokos$¢

130+2 cm, ciezar 1 mb 412+21 g, przedza Nm: w osnowie — 40/2 i w watku — 14, gesto$¢ nitek na 100 mmb
w osnowie 240/100 mmb, gestos¢ watku 185/100 mmb.

2. 2. 3. Nici Iniane barwy naturalnej Nr 40.

2. 3. Wykonanie. Wierzch i podszewka powinny by¢ wykonane 2z calych wycinkéw wykrojonych
wzdtuz osnowy.

Luty 1953 Ciag dalszy na str. 76
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CIOP — 133001

Wierzch i podszewka — szyte ni¢mi wg 2.2.3, szwem zwyklym zawierajgcym 5~"6 $ciegébw na 10 mm.

Szwy — umieszczone w odlegtosci 8~PI0 mm od brzegoéw.

Wierzch i podszewka powinny by¢ po zeszyciu wywrécone, podszewka witozona do $rodka wierzchu.
Brzegi wlotu wierzchu i podszewki — podwiniete do wewnatrz i przeszyte na obwodzie w odlegtosci 10-~

12 mm od brzegu. Konce szwé6w — wzmocnione powrotng stebnéwkag na diugosé 15 mm.

1
3. OPAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

3. 1. Opakowanie. Woreczki nalezy wigza¢ sznurkiem konopnym w paczki po 100 sztuk. Paczka powin-

na zawiera¢ woreczki jednej odmiany, wykonane z jednakowych rodzajow tkanin.
Na wierzchu paczki powinna by¢ przywigzana wywieszka tekturowa zawierajaca:
a) nazwe wytwoérni,

b) oznaczenie wg 1.3,

c) ilos¢ woreczkéw i numer partii,

d) date wykonania,

e) numer kontroli wytwaérni.

3. 2. Przechowywanie. Woreczki nalezy przechowywaé na pétkach, w pomieszczeniach suchych i prze-

wiewnych.

3. 3. Transport. Woreczki powinny by¢ przewozone w warunkach zabezpieczajgcych je przed wilgocia.

4. BADANIA TECHNICZNE

4. 1. Rodzaje badah. Woreczki przedstawione do sprawdzenia ich zgodno$ci z wymaganiami normy nalezy
poddac:

a) ogledzinom zewnetrznym,
b) sprawdzeniu wymiaréow,
c) sprawdzeniu materiatu.

4. 2. Przygotowanie do badan. Przed przystgpieniem do badan dostawca powinien podzieli¢ woreczki na

oddzielne partie, zawierajgce poszczeg6lne ich odmiany, wykonane z jednakowych rodzajéw tkanin.

4. 3. Pobieranie prébek. Z partii nalezy pobra¢ w sposéb losowy prébke o licznosci okresSlonej w tablicy.

Liczno$¢ partii Liczno$¢ prébki
100 — 2500 100

2501 — 6300 150

6301 — 16000 250

Ciag dalszy na str. 77
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CIOP — 133001

4. 4. Opis badan.

4. 4. 1. Ogledziny zewnetrzne woreczkéw przeprowadzane okiem nieuzbrojonym powinny stwierdzi¢ ich

zgodno$¢ z wymagniami jak w 2. 3.
4. 4. 2. Sprawdzenie wymiaréw wg 2. 1. nalezy przeprowadza¢ na woreczku rozprostowanym na stole.

Diugos¢ i szeroko$¢ nalezy sprawdzac¢ linig miarowg, tuki — szablonem.

4. 4. 3. Sprawdzenie materiatu polega na poréwnaniu wyniké6w analiz partii tkanin, z ktérych zostaly wy-

konane woreczki z wymaganiami wg 2. 2.
4. 5. Ocena wynikéw badan.

4. 5. 1. Woreczek dobry. Woreczek uznaje sie za dobry, jezeli przejdzie przez badania wymienione w 4. 1

z wynikiem dodatnim.

4. 5. 2. Woreczek niedobry. Woreczek uznaje sie za niedobry, jezeli w wyniku chociazby jednego z badan

wskazanych w 4. 1. nie otrzymamy oceny dodatniej.

4. 5. 3. Ocena partii. Partie nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba woreczkéw nie-

dobrych w prébce nie przekroczy liczby okre$lonej w tablicy.

Dozwolona liczba

Liczno$¢ partii woreczkéw niedobrych
w prébce

1000 — 2500 5

2501 — 6300 6

6301 - 16000 9

4. 5. 4. Zaswiadczenie o jakosci.

W przypadku, gdy partia woreczkéw jest mniejsza niz 1000 sztuk lub gdy odbiorca rezygnuje z przeprowa-
dzenia badan technicznych, zgodno$¢ partii z wymaganiami normy stwierdza dostawca zaswiadczeniem.

Zaswiadczenie powinno zawieracd:
a) date wystawienia,
b) nazwe i adres wytworni.
c) oznaczenie wg 1 3,
d) ilos¢ woreczkéw i numer partii,

e) wyniki badan technicznych.5

5. POSTEPOWANIE Z PARTIA NIEDOBRA

Partia woreczkéw uznana w wyniku badan wg 4. 1 za niedobrg, moze by¢ przez dostawce przesortowana

i przedstawiona do powtdérnych badan.

Badania powtérne, ktére nalezy uwazaé za ostateczne, powinny by¢ przeprowadzane wg warunkéw po-

danych w rozdziale 4.

KONIEC
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Ochron a Pracy. Termin zgtaszania uwag i sprzeciwéw do CIOP — 1.1Y.53.
Ochrony nareczne clop
. . 131001
Btonica jutowa projekt
1. WSTEP

1. 1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa dionice jutowe, przeznaczone do ochrony dioni pracow-
nikéw, zatrudnionych przy procesach technologicznych w odlewniach i walcowniach metali.

2. 2. Oznaczenie odmian. Zaleznie od wykonania odr6znia sie dwie odmiany dtonie:

Odmiana A — dtonica jutowa z jednego wycinka tkaniny zlozonego we troje bez wktadki
Odmiana B dionica jutowa z jednego wycinka tkaniny zlozonego we dwoje z wktadks.
1. 3. Przyktad oznaczenia ditonicy jutowej z jedn go wycinka zlozonego we troje — bez wktadki.

DLONICA JUTOWA A — 131001

1. 4. Cechowanie. W miejscu oznaczonym na rysunku oowinna by¢ umieszczona wyrazna cecha za-
wierajgca:
a) nazwe lub znak wytwérni,
b) oznaczenie wg 1. 3, bez czesci stownej,
c) date wykonania,

d) numer kontroli wytwarni.

2. WYMAGANIA TECHNICZNE
2. 1. Wymiary.

nktadka

OdmianaR  OdmbnaS

2. 2. Materiat

2. 2. 1. Tkanina jutowa kalandrowana, o barwie naturalnej, bez wad.

Gestos$¢ nitek na 100 mmb: w osnowie 96 i w watku 57.

Cigzar — 1 m2 — 7356 g.

Splot — 3/1Z.

Dozwolone jest uzycie tkaniny jutowej FD 780/96.

2. 2. 2. Wkitadka. Na wkitadke do dionicy odmiany B dozwolone jest uzycie innej tkaniny o wtasnosciach

i grubosci zblizonych do tkanin, jak w 2 2. 1

Luty 1953 Ciag dalszy na str. 79
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2. 2. 3. Nici Iniane barwy naturalnej Nr 40.
2. 3. Wykonanie.
Dtonica odmiany A powinna by¢ wykonana w postaci prostokata z jednego wycinka, wykrojonego

osnowy tkaniny i ztozonego we troje. Tkanine po zlozeniu nalezy przeszyé dookota szwem zwykiym,

w odlegtosci 5—8 mm od brzegdéw, a nastepnie przeszy¢ wg wzoru podanego na rysunku.
Gestos¢ sciegéw 5°~6 na 10 mmb.

Linie szwéw — réwne; szwy — bez suptéw i opuszczen Sciegéw.

2. 3. 2. Dlonica odmiany B powinna by¢é wykonana w postaci prostokata z jednego wycinka, wykrojo-

g' wzdluz osnowy tkaniny i ztozonego w£ dwoje. Wktadka powinna by¢ umieszczona w sposéb podany

ry,i_ nku. Pizeszycie tkaniny po ztozeniu i umieszczeniu wktadki, przestebnowanie jej, gesto$¢ Sciegow
i wykonanie szwéw jak w 2. 3. 1

2. 4. Wykonczenie. Dtonica nie powinna posiada¢ fatd i postrzepionych brzegéw.

3. OPAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Opakowanie. Dtomce powinny byc wigzane sznurkiem konopnym w paczki po 100 sztuk wg odmian
i rodzajow tkanin.

Na wierzchu paczki nalezy przywigza¢ wywieszke tekturowa zawierajaca:

a) nazwe lub znak wytworni,
b) oznaczenie wg 1. 3,

c) ilos¢ dionie i numer partii,
cl) date wykonania,

e) numer kontroli wytworni.

KZECHOWYWANIE. Dtonice nalezy przechowywaé¢ na po6tkach, w pomieszczeniach suchych i prze-
wiewnych.

\NSPORT. Dtonice powinny by¢é przewozone w warunkach zabezpieczajagcych je przed wilgocig.4

4. BADANIA TECHNICZNE
4. 1. Rodzaje badan. Dtonice nalezy poddaé¢ nastepujgcym badaniom:

a) ogledzinom zewnetrznym,
b) sprawdzeniu wymiaréw,
c) sprawdzeniu materiatow.

Przygotowanie do badah. Przed przystapieniem do badan dostawca powinien podzieli¢ dionice na od-

dzielne partie, zawierajgce poszczegoélne ich odmiany, wykonane z jednakowych rodzajéow tkanin.

Cigg dalszy na str. 80
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4. 3. Pobieranie prébek. Z partii dtonie przedstawionej do odbioru, nalezy pobra¢ w sposéb losowy prébke
o licznos$ci okres$lonej w tablicy:

Licznos¢ partii Liczno$¢ prébki
1000 -P 2500 100
2501 -f- 0300 150
0301 -r- 10000 250

4. 4. Opis badan.

4. 4. 1. Ogledziny zewnetrzne dionie przeprowadzone okiem nieuzbrojonym powinny stwierdzi¢ ich zgod-
no$¢ z wymaganiami jak w 2. 3.

4. 4. 2. Sprawdzania wymiaréw wg 2. 1. nalezy dokonac liniag miarows.

4. 4. 3. Sprawdzenie materialu zgodnie z 2. 2. polega na poréwnaniu wynikéw analiz materiatow, z ktérych
zostaty wykonane dionice, z wymaganiami wg 2. 2.

4. 5. Ocena wynikéw badan.

4. 5. 1. Dlonica dobra. Dlonice uznaje sie za dobra, jezeli przejdzie przez badania, wymienione w 4. 1, zwy-

nikiem dodatnim.

4. 5. 2. Dlonica niedobra. Dtonice uznaje sie za niedobra, jezeli w wyniku chociazby jednego z badan wska-

zanych w 4. 1, nie otrzyma oceny dodatniej.

4. 5. 3. Ocena partii. Partie nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba dtonie niedobrych

w probce nie przekroczy liczby okreslonej w tablicy.

Dozwolona liczba

Liczno$¢ partii dtonie niedobrych
w prébce
100 -4- 2500 5
2501 -i- 6300 6
0301 — 16000 9

4. 5. 4. ZasSwiadczenie o jakosci.
W przypadku gdy partia dionie jest mniejsza niz 1000 gztuk lub gdy odbiorca rezygnuje z przeprowa-
dzenia badan technicznych, zgodno$¢ partii z wymaganiami normy stwierdza dostawca zaswiadczeniem.

Zaswiadczenie powinno zawierac:

a) date wystawienia,

b) nazwe i adres wytwoérni,

c) oznaczenie wg 1. 3

d) ilos¢ dionie i numer partii,

e) wyniki badan technicznych,

5. POSTEPOWANIE Z PARTIA NIEDOBRA

Partia dtonie, uznana w wyniku badan wg 4. 1. za niedobra, moze by¢ przez dostawce przesorto-
wana i przedstawiona do powtdérnych badan.

Badania powtdrne, ktére nalezy uwazaé¢ za ostateczne, powinny by¢é przeprowadzane wg warunkéw
podanych w rozdziale 4.
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KOMUNIKAT

Biblioteki Naczelnej Organizacji Technicznej
Warszawa —Czackiego 3/5

Biblioteka gtbwna - posiada:

Czytelnie czasopism obejmujacg 1650 tytutdw czasopism technicznych

Biblioteke podreczng z dziatami:

encyklopedii w 500 voluminach

stownikow w 200 .

podrecznikéw podstawowych w 600 ”
Ksiegozbiér w ilosci 12000 voluminéw, obejmujacy wydawnictwa techniczne, technicz-

no-gospodarcze i literature marksistowska

Biblioteka uzupetnia stale swoj ksiegozbior wszelkimi nowymi publikacjami technicz-
nymi polskimi i zagranicznymi, jak réwniez wydawnictwami antykioarycznymi
Biblioteka i Czytelnia czynne sg codziennie w dni powszednie w godz. 9— 19

Biblioteki Oddziatlowe NOT w Bialej Jeleniej Gorze Opolu
» Biatymstoku Katowicach Ptocku
.» Bielsku Kielcach Poznaniu
» Bydgoszczy Krakowie Szczecinie
., Czestochowie Lublinie Watbrzychu
,, Gdansku todzi Wroctatoiu
» Gliwicach Olsztynie

sg zaopatrzone w najnowszg literature techniczna polska i zagraniczna

posiadaja:  ksiggozbiory obejmujace ¢ydawnictwa techniczno-gospodarcze, ogélnom

techniczne i branzowe oraz literature marksistowskg. Sg dobrze zaopatrzone
w techniczne czasopisma polskie i zagraniczne, w szczegoélnosci radzieckie.

SPROSTOWANIE

Do Nr. 12/52 naszego miesiecznika wkradly sie nizej podane biedy, ktére niniejszym

prostujemy:
Miejsce Jest Powinno byé
str. 362 w tytule inz. Kazimierz Ascik mgr inz. Kazimierz Ascik
inz, Jan Piotrowski mgr Jerzy Piotrowski
str. 363 wiersz 4

str.

str.

str.

str.

str.

363 wiersz 9

363 wiersz 10
363 wiersz 9 od dotu
364 wiersz 26
354 odnos$nik

nalezy ja uprzednio zamie-
ni¢ na zwigzek dwuazowy

R .NH,.HC1+ HNO,>R —
— NC1+ 2HSO

kwas azotowy
kwasu azotowego
soli dwuazonowej

w todzi

nalé¢zy ja wuprzednio prze-
prowadzi¢ w zwigzek dwu-
azoniowy

RNHj.HC1+ HNOj->R —
cl

-N e N+ 2H,0
kwas azotawy
kwasu azotawego
soli dwuazoniowej

w Warszawie



Cenari 6.—

Informacja

w sprawie rozpowszechniania w roku 1953 ,Prac Insty-

tutbw Naukowo-Badawczych" wydawanych przez Pan-
stwowe Wydawnictwa Techniczne
Podobnie jak w roku 1952, ,PRACE INSTYTUTOW

NAUKOWO-BADAWCZYCH" beda rozprowadzane w ro-
ku 1953 systemom abonamentowym.

Zaktady pracy, instytucje i osoby prywatne, ktéra
pragna zapewni¢ sobie otrzymywanie kolejnych zeszytow
»Prac INB" w roku 1953, muszg przesta¢ zamowienie na
ich dostawe pod adresem:

KSIEGARNIA TECHNICZNA ,DOMU KSIAZKI®
WARSZAWA. UL. BRACKA 20.

Zamowienia nalezy skitada¢ na formularzach, ktére na
zadanie sa dostarczane bezptatnie przez te ksiegarnie

oraz przez wszystkie instytuty publikujgce swoje ,,prace”.

W przypadku braku formularzy nalezy ztozy¢ zamé-
wienie pisemne podajac:

a) doktadny adres zamawiajgcego,

b) peinag nazwe instytutéw, ktérych ,Prace"” majg byc¢

dostarczane,

c) serie ,Prac” (w przypadkach gdy sa wydawane
w seriach),

d) ilos§¢ egzemplarzy zamawianych ,Prac“ — oddziel-
nie dla kazdego instytutu.

Przestane zamoéwienie zobowigzuje do odbioru i opta-

cania wszystkich zeszytéw (albo tylko zeszytéw zambé-
wionej serii), wychodzacych w ramach planu wydaw-
niczego danego instytutu na rok 1953.

Na podstawie zamOwien ksiegarnia ,,Dom Ksiagzki“ be-
dzie wysyta¢ zamawiajagcemu kolejne zeszyty ,Prac
INB*“ z roku 1953.

Przesytka nastgpi w miare ukazywania sie poszczeg6l-
nych zeszytéw za zaliczeniem pocztowym z doliczeniem
kosztow przesyiki.

Ksiegarnia bedzie dostarcza¢é — rdéwniez na zamoéwie-
nie — poszczegélne zeszyty ,,Prac INB*“ z roku 1951 i 1952
w przypadku posiadania ich na skladzie.

W roku 1953 beda w obrocie ksiegarskim ,Prace“ na-
stepujacych instytutéow:

1) Gitéwnego Instytutu Gérnictwa w seriach:

A. Gornictwo (obejmujgc: goérnictwo wiasciwe, me-
chaniczng przerébke wegla, petrografie, geologie we-
gla itp.).

B. Koksownictwo 1 badania wegla (obejmujgc: ko-
ksownictwo, wytlewanie, chemiczng przerébke we-
gla i weglopochodnych, badania analityczne itp.).

2) Instytutu Ekonomiki i Organizacji Przemystu (daw-
niej Gtdwnego Instytutu Pracy) w seriach:

Dom Ksigzki

0. Zagadnienia ekonomiki i organizacji pracy
ogo6lno przemystowe

01. Zagadnienia ekonomiki i organizacji pracy —
w przemys$le ciezkim,

02. Zagadnienia ekonomiki i organizacji pracy
w przemysle lekkim,

03. Zagadnienia ekonomiki i organizacji pracy

w rolnictwie oras w przedsiebiorstwach przemy-
stu rolnego i spozywczego.

Uwaga: Pozadane jest, aby abonenci poszczegdélnych
serii  ,,01“, ,02“ lub ,03“ zamawiali réwniez
serie ,,0%.

3) Instytutu Naftowego w seriach:
A. Kopalnictwo,
B. Rafineria.
4) Instytutu Techniki Budowlanej w seriach:

1 Materiaty Budowlane, m
Il. Konstrukcje Budowlane,
I1l. Drogi i Mosty.
5) Instytutu Urbanistyki i Architektury w seriach:
1. Architektoniczna,
2. Urbanistyczna,
3. Tereny zieleni i
Instytutu Ochrony Pracy.

ukfady wielkoprzestrzenne.

6) Centralnego

7) Instytutu Budownictwa Mieszkaniowego,

8) Instytutu Celulozowo-Papierniczego,

9) Instytutéw podlegtych Ministerstwu Przemystu Che-
micznego,

10) Instytutu Elektrotechniki,

U) Instytutow Mechaniki (taczne wydawnictwo Insty-
tutéw: Metaloznawstwa i Aparatury Naukowej,
Obrébki Skrawaniem, Obrébki Plastycznej),

12) Instytutu Mechanizacji Gérnictwa,
13) Instytutu
14) Instytutu

Metalurgii,

Odlewnictwa,
15) Instytutu Mechanizacji Budownictwa,
16) Instytutu
17) Instytutu

18) Przemystowego Instytutu Telekomunikacji.

Organizacji i
Przemystu Rolnego i Spozywczego,

Witékiennictwa,

Ponadto mozna sklada¢ zamoéwienia na ,Prace“ nizej
podanych Instytutéw: wydawaniem drukiem ,Prac" tych
Instytutow jest uzaleznione od dostatecznej ilosci za-
mowien:

1. Instytutu Jedwabiu Naturalnego,

2. Instytutu Przemystu Widkien Lykowych,
3. Instytutu Techniki Cieplnej,

4. Instytutu Technologii Krzemianéw,

5. Instytutu Wzrornictwa Przemystowego,
6. Laboratorium Kolorystycznego.

Panstwowe Wydawnictwa Techniczne



