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Stalin = twdrca nowej techniki

Umart Wédz postepowej ludzkos$ci, wspéttworca pierwszego na Swiecie panstwa socjalistycznego, koryfeusz na-
uki, tworca nowej, najbardziej postepowej techniki.

Na Plenum KC WKP(b) w roku 1928 Stalin powiedziat: ,ObjeliSmy wtadze w kraju o straszliwie zacofane3 tech-
nice. Obok nielicznych wielkich jednostek przemystowych, opierajgcych sie w mniejszym lub wiekszym stopniu
na nowej technice, posiadamy setki i tysigce fabryk i innych zaktadéw przemystowycht ktérych technika nie wy-
trzymuje zadnej krytyki z punktu widzenia nowoczesnych osiggnie¢.” *)

Wychodzac z tej analizy, na tymze Plenum, Stalin wskazujgc, jak nalezy rozumie¢ stowa Lenina, wygtoszone
na VIl Zjezdzie Rad w sprawie elektryfikacji, stawia zagadnienie przestawienia gospodarki kraju, a wiec row-
niez rolnictwa, na nowa baze techniczng, na techniczng baze nowoczesnej wielkiej produkciji.

W miare tego, jak baza techniczna, o ktérej méwit Stalin, zmieniata sig, powstawato zagadnienie nowej techniki.
Opanowanie nowej techniki zostalo postawione przez Stalina jako zagadnienie najpilniejsze. W r. 1931 Stalin for-
mutuje to zadanie w nastepujgcy sposob: ,Nauka, doSwiadczenie techniczne, wiedza — wszystko to sg rzeczy do
zdobycia. Dzi$ ich nie ma, a jutro beda. Rzeczg gtéwnag jest tutaj to, by mie¢ gorgce bolszewickie pragnienie opa-
nowania techniki, opanowania nauki produkcji.® **¥

Postawione przez Stalina zadania byly realizowane pod Jego bezposrednim kierownictwem i wprowadzane jako
istotna tre$¢ piecioletnich planéw gospodarczych.

I ¢(lc — juz drugi plan piecioletni przewidywat szeroka mechanizacje proceséw pracochtonnych, budowe sze-
rokiej bazy energetycznej i powotanie nowych galezi wytwoérczosci w przemysle chemicznym.

W ten spos6b pod kierownictwem Stalina juz od wybuchu drugiej wojny $wiatowej Zwigzek Radziecki prze-
wyzszyt gtowne kraje kapitalistyczne w stosowaniu najbardziej nowoczesnej techniki i w tempie rozwoju prze-
mystu.

yTrzeci plan piecioletni, opracowany pod bezpos$rednim kierownictwem Stalina, obejmowat olbrzymi program
dalszego rozwoju radzieckiej techniki i wykorzystania w przemys$le osiagnie¢ nauki.

W czasie wojny radziecka nauka i technika nie tylko nie zostata zahamowana, lecz przeciwnie wykazata dalszy
rozwo6j. Jej réwniez zawdziecza¢ nalezy zaopatrzenie oswobodzicielskiej Armii Radzieckiej w czasie wojny w naj-
lepszy sprzet techniczny (artylerie rakietowg, pierwszorzedne lotnictwo, urzadzenia do radiolokacji itd.).

Radzieccy technicy i uczeni wtaczyli sie w okresie wojennym do aktywnej walki z faszyzmem, spetniajgc wska-
zania Stalina, zawarte w Jego telegramie do Akademii Nauk, w ktérym Stalin wskazywat na konieczno$¢ podjecia
przez naukowcow radzieckich czolowego kierownictwa nad wszelkim ruchem nowatorskim w dziedzinie techniki na
potrzeby walki z faszyzmem.

Pod kierownictwem Stalina produkcja maszynowa, oparta o wysoka technike, rozwineta sie w nie spotykany
w krajach kapitalistycznych sposéb. Jest to jasne, jeSli uwzgledni sie role maszyn w warunkach socjalistycznej
prodprodukcji, maszyn majacych za cel oswobodzenie sity roboczej i utatwienie pracy czlowieka. Kryteria wiec za-
stosowania maszyn w ustroju socjalistycznym sg zgota inne niz w ustroju kapitalistycznym. Tylko w ustroju socja-
listycznym zastosowanie maszyn skraca czas pracy i utatwia te prace. Dlatego tez istnieje réznica stosunku do ma-
szyn robotnika w obu tych ustrojach. W kapitalizmie maszyna dla robotnika jest sita wrogg i obca, a w ustroju
socjalistycznym sitg przyjazna, ktoérej zastosowanie wita sie z radoscig.

Rozwdj techniki i produkcji opartej na niej byt w ZSRR tak wielki, ze w roku 1946 (9.11 przemoéwienie na ze-
braniu przedwyborczym Okregu Stalinowskiego miasta Moskwy), méwigc o niebywalym wzro$cie produkcji Sta-
lin powiedziat: ,to byt taki skok przy pomocy ktérego nasza ojczyzna przeksztatcita sie z kraju zacofanego
w przodujagcy — z agrarnego w przemystowy.”

Pracujgc nadal nad rozwojem techniki calego obozu pokoju, nalezy pamietac, ze rozwéj ten ma stuzyé—w mysS$l
odkrytego przez Stalina podstawowego prawa ustroju socjalistycznego —m ,zapewnieniu maksymalnego zaspokoje-
nia stale rosngcych materialnych i kulturalnych potrzeb catego spoteczenstwa w drodze nieprzerwanego wzrostu
i doskonalenia produkcji socjalistycznej na bazie najwyzszej techniki.” **)

*) Stalin, Dzieta T. X1 str. 256 Wyd. Ksigzka i Wiedza.
**) Stalin, Dzieta T. X IIl str. 51, 52, Ksigzka i Wiedza.
***) Stalin. Ekonomiczne problemy socjalizmu w ZSRR str. 44 Ksigzka i Wiedza.

W dniu 14 marca zmart

KLEMENT GOTTWALD

Prezydent bratniej Republiki Czechostowackiej,

Przewodniczagcy Komunistycznej Partii Czechostowacji, Wielki Wé6dz Narodu czeskiego i stowackiego, najlepszy
i najwierniejszy w Czechostowacji uczen Lenina i Stalina.

Z imieniem Tow. Gottwalda zwigzana jest walka mas ludowych Czechostowacji o nowe zycie i budowe socja-
lizmu w tym kraju.

W dniach smutku i bo6lu Naréd Polski zacie$nia jeszcze bardziej bratnig wspotprace i sojusz z Narodami Cze-
chostowacji, by ze Zwigzkiem Radzieckim na czele realizowa¢ testament Wielkiego Stalina.
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Ochrona pracy w rosyjskiej

OCHRONA PRACY W ROSYJSKIEJ PRASIE MARKSISTOWSKIEJ Nr 4

prasie marksistowskiej

w latach 1905 — 1911

Autor*) wybrat z rosyjskiej prasy marksistowskiej z lat 1895 — 1911 cytaty, kt6re obrazuja
stosunek partii marksistowskiej do zagadnien bezpieczenstwa i higieny pracy, i ktére udowadnia-
ja, jak wazna dla ruchu rewolucyjnego byta walka na odcinku ochrony zdrowia robotnikéw
przy pracy. Rosyjska klasa robotnicza przystgpita natychmiast po zwyciestwie Wielkiej Rewolu-
cji Pazdziernikowej do realizacji zasad higieny i bezpieczenstwa pracy w mys$l wskazan wiel-
kich budowniczych pierwszego panstwa socjalistycznego W. |. Lenina i J. W. Stalina. Tym
ttumaczag sie wielkie osiggniecia w tej dziedzinieLenina i J. W. Stalina, ale i wyjatki z listow

Autor przytacza nie tylko wypowiedzi W. I. wyzyskat materiaty z okresu lat 1895— 1911,
pochodzacych od robotnik6w 2z terenu. Autor zwycieskiej Rewolucji, bedzie w ten sam spo-
a nalezy sie spodziewaé, ze dalszy okres, az do w ZSRR.

s6b opracowany.

Praca ta jest $ciSle oparta na cytatach, przy ktérych autor wskazuje zrédio (zZrédta podano
w odnos$nikach, zamieszczonych na konhcu).

Abtop H3Opaji H3 pyccKoft Mapkchctckoh nena™

c 1895— 1911 rogoB, UHTaThi, KOTopbie o6pa3Ho

OTpajKaioT oTHomeHHe Mapkchctckoh napran k BonpocaM 6e3onacHocTH h rurneHH Tpyaa.H KOTopbie
*n.0Ka3biBai0T KaK BascHbiM 6buio ajm peBOjnoimoHHoro abhjkchhh 6opbda Ha yaacTKe 3npaBooxpaHeHHS5i

pa6oHHx bo BpeMH Tpy.ua.

PyccKHH padoraft K.nacc npHCTynHJi HeMeajieHHO nocjie nodeubi BejiHKoit OKTHOpbCKoft PeBOJHOIufti
k peajiH3apHH npHHijHNoB rnreHbi h 6e3onacHocTH Tpyna BClien 3a yKaaaHHHMH BejiHKHX tbopuob

nepBoro copHajincraHecKoro

rocyaapcTBa, B. H.

JleHHHa h H. b/ CTajiHHa. 3 thm 006-bHcimioTcs

OrpOMHbie AOCTHIKeHHH B 9TOH OTpaCJIH B CCCP.
Abtop NpnBOAHT He tojuko BbicKa3biBaHHH B. H. JleHHHa n H. B. CTajiHHa, ho h bbihhckh ¢ rHCBM

pafioHHx ¢ HX nojiH AeHTejibHocTHY. Abtop ncnojib30Baji

MaTepnajiu ¢ nepno.ua 1895— 1911 toaob

h Haji,o nojiaraTh, hto AajibHeHuinS nepnoA ao nodejiHOH PeBOjnoiyiH 6y.neT TaKHM jKe odpa3oM pa3-

pa6oTaH.

Tpyn 3TOT TOHHO Oa3HpyeTCH Ha HHT3TaX npil KOTOpblXx aBTOp yK33bTBaeT Ha hctohhhkh (hctoh-
hhkh noAaHbi b CHOCKax, néMeui.eHHbix b KOHu,e).

Jednym z rezultatow powstawania wielkich budowli
naszej epoki, ktérych celem jest stworzenie materialno-
technicznej bazy komunizmu, bedzie niewatpliwie dalsze
polepszenie sanitarno-higienicznych warunkéw pracy.

Spetni sig wtedy genialne przewidywanie W. I. Lenina,
ze elektryfikacja wszystkich fabryk i kolei w ustroju
socjalistycznym ,...uczyni warunki pracy bardziej higie-

niczne, uchroni miliony robotnikéw od dymu, pytu i bru-
du, przy$pieszy przeobrazenie sie brudnych, odrazajgcych
warsztatow na czyste, widne i godne czlowieka laborato-
ria“. ().

Prawdziwy rozkwit higieny i ochrony pracy w naszym
kraju stat sie mozliwy dopiero po zwyciestwie Wielkiej
Rewolucji Pazdziernikowej.

Juz w czasach przedrewolucyjnych partia, poczynajac
od leninowskiego ,Zwigzku walki o oswobodzenie klasy
robotniczej*, posSwiecata temu zagadnieniu duzo uwagi.
Ulotki, wydawane przez ,Zwigzek walki o oswobodzenie
klasy robotniczej*, sg skompletowane i drukowane. Dwie
z nich napisane sg przez W. |I. Lenina. W ulotce ,Do
robotnikéw i robotnic fabryki Torntona“ czytamy:

s,Robotnicy nowej farbiarni! Za cene 14'/2 godzin co-
dziennej pracy, przepojeni od stop do giébw zabdjczymi
wyziewami farb, wy i teraz zarabiacie tylko 12 rubli
miesiecznie (2).

W drugiej ulotce W. I. Lenina ,Swieto robotnicze
1 maja“ zaznaczono: Wiekszo$¢ strajk6w zakornczono zwy-
ciestwem robotnikéw; ale i strajki nieudane, sg nieudane
tylko pozornie. W rzeczywistosci wzbudzajg one wielki
strach fabrykantéw, przynoszg im wielkie straty, w oba-
wie przd nowym strajkiem zmuszajg ich do ustepstw.
Inspektorzy fabryczni zaczynajg sie réwniez krzagta¢ i do-
strzega¢ belki w oku fabrykanta. Sa oni $lepi, dopoki
robotnicy za pomoca strajku nie otworzg im oczu“ (3).

W wielu ulotkach ,Zwigzku walki o oswobodzenie kla-
sy robotniczej* byly wysuwane zagadnienia 8-godzinnego

*) Artykut G. A. Bejchlisa, zamieszczony w mie$. ,Gi-
gi ena i Sanitaria” Nr 9/52. Przettumaczyt i opracowat
dr Il. Hummel

dnia pracy, ochrony pracy kobiet i dzieci, zwracano uwa-
ge na nieszcze$liwe wypadki, na zle warunki sanitarno-
higieniczne i na wplyw ich na zdrowie robotnikéw, na
niedostateczng pomoc lekarskg. Ulotki zawieraty réwniez
zgadania polityczne.

W ulotce ,Do robotnikéw Newskiej Fabryki Papieru
Wargunina“ powiedziano: ,Zajrzyjmy do oddzialu szma-
darni. Oto brudne, cuchngace gatlgany, ktore Ilezaly
w $mietniku i na gnoju. Przebieramy je wtasnymi reka-
mi, sortujemy i skrobiemy. Panuje tu nieprawdopodobny
kurz i zaduch... a oddziat gotowania szmat... — zrace po-
wietrze zapiera oddech w gardle; jest rzeczg zrozumiala,
ze choroba jest tu stalym gos$ciem robotnikéw... przy
brudnych pluczkach, rece u ptuczkaczy przy przenosze-
niu gotowanych szmat pokryte sg wrzodami. A na ma-
teriatowych czystych ptuczkach? Powiedzcie, kto nie cier-
pi tu wskutek wiecznej wilgoci na reumdtyzm*“ (4).

Podkres$li¢ nalezy, ze zagadnieniom higieny i ochrony
pracy byt poswiecony caly rozdziat w ,Projekcie i wy-
jasnieniu programu socjal-demokratycznej partii“, napi-
sanym przez W. |I. Lenina w wiezieniu w r. 1895—
1896 (5).

W ulotce pierwszej moskiewskiej organizacji partyjnej
(1895) ,Dogadali sie u inspektora fabrycznego“ (6) pod-
kres§lono ,...zachorowania robotnikéw na r6zne choroby
zawodowe (np. tkacze z powodu szkodliwego pytu bawel-
nianego chorujg na gruzlice i na oczy, robotnicy prze-
mystu metalowego chorujg wskutek pylu metalowego;
robotnicy fabryk luster — na zatrucie rtecig itd.)".

W broszurze ,Czy diugo my zyjemy. Zdrowie robotni-
kéw“. S. |I. Mickiewicz, lekarz, doktadnie zbadat warunki
pracy w dziatach majacych wysoka temperature, gdzie
robotnicy choruja wskutek raptownych zmian otaczaja-
cej temperatury, $lusarzy zapadajacych na gruzlice z po-
wodu pytu i cierpigcych z powodu zylakéw, wskutek dtu-
gotrwatej pracy w pozycji stojgcej, kotlarzy, tracgacych
stuch, drukarzy, u ktérych wystepuje czesto otowica.
Szczegdlnie szkodliwa jest dla zdrowia — pisze autor —
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praca w fabrykach chemicznych, luster i zapatek. Robot-
nicy po 3 — 4 latach pracy stajg sie catkowicie niezdolni.
Jak praca ta odbija sie na zdrowiu kobiety, wida¢ z tego,

ze wsSréd kobiet w fabrykach przetwarzajacych otéw,
arszenik, rte¢, wiecej niz potowa z nich roni, a potowa
noworodkéw w ciggu pierwszych dwéch lat zycia

umiera (7).

Na zakonczenie wskazuje jedyng droge do polepszenia
warunkéw pracy —e walke klasowa; broszura konczy sie
wezwaniem: ,Rosyjscy robotnicy obudzZcie sie“.

W kazdym ze zbioréw pt. ,R ob otn i k* wydawa-
nych przez ,Grupe oswobodzenia pracy“ w latach 1896 —
1899 poswiecony byt artykut zagadnieniom higieny i ochro-
ny pracy, przy czym autorzy korzystali czesto ze znanych
prac Erismana, Diemientjewa, Swia-
ttowskiego iinnych.

W artykule ,Miedzynarodowy kongres ustawodawstwa
ochronnego robotniké6w“ podano, ze ,...piekne referaty
b. profesora moskiewskiego uniwersytetu F. Erismana
byty przyjete oklaskami przez uczestnikéw kongresu
wszystkich kierunkéw*® (8).

Powitanie kongresu przez ,Zwigzek walki o oswobodze-
nie klasy robotniczej* konczy sie stowami: ,Dla nas ro-
botnikéw  rosyjskich rozszerzenie ustawodawstwa fa-
brycznego jest nie tylko wazne jako ochrona naszego
zdrowia, zdrowia naszych dzieci i zon, ale i jako czynnik
niezwykle sprzyjajacy rozbudzeniu sie naszej swiadomosci
klasowej* (9).

Bolszewicy — jak wiadomo — mieli zawsze na uwadze
te dwie strony zagadnienia ustawodawstwa fabrycznego.

W r. 1900 — 1903 leninowska ,Iskra"“ posiadata wy-
bitne znaczenie. W jednym 2z jej pierwszych numeréw
W. I. Lenin pisatt ,W koncu siedemdziesigtych lat
w Petersburgu wybuchajg bardzo powazne strajki... W r.
1882 ustanowiona jest inspekcja fabryczna... Nastaje 1884—

1885 r. Kryzys w przemys$le wywotluje ogromne ruchy
robotnicze i szereg burzliwych strajkéw... Pojawia sie
prawo 1886 r. wielokrotnie wzmacniajace nadz6r fa-

bryczny i zabraniajgce samowolnego naktadania kar na
korzy$¢ fabrykantéw. Przechodzi 10 lat i nowy wybuch
ruchéw robotniczych. Strajki 1895 r., a szczeg6lnie ogrom-
ny strajk 1896 r. wzbudza strach rzgdu, ktéry z niespoty-
kang dotad szybkoscig wydaje... prawo 2 czerwca 1897 r.
o skréceniu dnia pracy” (10).

Towarzysz Stalin pisze o tym: ,Rzad carski chce
drogg rozmaitych obietnic, tyczacych sie skrocenia dnia
pracy, ochrony pracy dzieci i kobiet, polepszenia warun-
kéw higienicznych, zdobyé¢ zaufanie zacofanej czesci ro-
botnik6w. Ani jedno ,prawo fabryczne“ nie pojawia sie
na Swiat bez powodu, bez walki. Ani jedno ,prawo fa-
bryczne* nie jest wydane przez rzad do tego czasu, az
robotnicy nie podejma walki, dopéki rzagd nie stanie przed
koniecznoscig spetnienia ich zgdan. Historia wskazuje, ze
kazde prawo fabryczne poprzedzone jest czeSciowym lub
powszechnym strajkiem (11).

Twierdzenie wiec, ze ustawodawstwo fabryczne carskiej
Rosji byto wymuszone, oparte jest na badaniu tego za-
gadnienia.

W ,lskrz e" stale byt dziat ,Kronika ruchu robot-
niczego i listy z fabryk", oSwietlajgcy walke proletariatu
rosyjskiego, warunki jego pracy i bytu. W Nr 51 byty
opisane warunki higieniczno-sanitarne pracy, ochrona
pracy i pomoc lekarska w petersburskich i prowincjonal-
nych przedsiebiorstwach podstawowych gatezi przemy-
stowych. .
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Z petersburskiej fabryki Pala pisza: ,Mamy tu u nas
towar zwany ,buksynem®, wyrabiany z lichej, brudnej,
cuchnacej nieskrecanej przedzy. Jezeli robotnik wdmuchu-
je nitke do czotenka, to w ustach ma peino brudnego,
Smierdzacego pytu. Robotnik przy tym towarze nie moze
pracowac¢ dtuzej niz rok, choruje, a nawet jezeli popra-
cujesz przy ,buksynie“, nie wezma cie do wojska. Powie-
trze u nas jest bardzo kiepskie* (12).

Nie lepiej byto w fabrykach wtdkienniczych Moskwy
\ guberni moskiewskiej. W notatce z Bogorodska czyta-
my: ,Warunki sanitarne u nas okropne, szczeg6lnie w far-
biarni... spod poditogi unosza sie duszace opary, wentyla-
cja niedostateczna. Na $cianach i suficie plesh. Wszedzie
ogromny.kurz* (13).

W Jarostawiu: ,do bielnika Sorokina idg tylko tacy
ludzie, ktérym grozi $mier¢ gtodowa. Robotnicy za pewng
Smieré (juz po miesigcu nastepuje zatrucie bielg otowia-
na, szpital miejski regularnie otrzymuje umierajgcych
z tej fabryki) zarabiajg dostownie grosze. Wtasciciele ni-
zej cenig zycie ludzkie niz wydatki na instalacje higie-
niczne“ (14).

.1 skra“, piszac o warunkach pracy, ktére niszczag sity
i zdrowie pracownikéw, a charakterystycznych dla wszyst-
kich fabryk Rosji (15), podkresla, ze przytoczony przyktad
jest typowy.

Znaczenie tych notatek i korespondencji podsumowano
doskonale w jednym liscie. Dlugg meczacg droga powsta-
je w Swiadomosci robotnika przekonanie: ...,ze jezeli po-
méc nam nie moze ani car niebieski, ani ziemski, pozo-
staje nam pomys$le¢ samym o sobie. Nie prosi¢, a zgdacd!
Nie skarzyé¢ sig, a walczyé! | walczy¢ nie strajkami... nie
trzeba walki ekonomicznej! Potrzebna jest rewolu-
cjal* (16).

Précz ulotek ,Zwigzku walki o oswobodzenie klasy ro-
botniczej*, zostaly zebrane i wydane'réwniez ulotki bol-
szewikéw petersburskich i moskiewskich. Ulotki charak-
teryzujg zte warunki sanitarno-higieniczne pracy, formu-
tuja zadanie ekonomiczne, wyjasniaja niewystarczalnos$é
tylko ekonomicznych zadan i wysuwaja zadania politycz-
ne, demaskujg klasowe stanowisko inspekcji fabrycznej.

W ulotkach ,Do robotniké6w panstwowej fabryki instru-
mentow"“ powiedziano: ,Ten pyt z tarcz szlifierskich i wa-
pienny bedzie nas zatruwat, a woda nieprzegotowana be-
dzie zaraza¢ nasz organizm. Zaczng sie kalectwa, a potem
wyrzuca nas na ulice, jak zuzyty instrument* (17). Ulotka
zada 8-godzinnego dnia pracy, zainstalowania wentylacji,
dostarczania robotnikom wrzatku.

W odezwie ,Do robotnikéw fabryki maszyn Lessnera“
czytamy: ,W naszej kuzni dusimy sie od sadzy, dymu i go-
raca; trzeba otwiera¢ drzwi, a wtedy wiatr hula po kuz-
ni“ (18).

Przedstawiony przez ,Iskre® drugiemu zjazdowi par-
tii i przyjety przez ten zjazd projekt programu, zawierat
specjalny rozdziat o ochronie pracy, wyrazajgcy poglady
i idee partii, tyczace sie tego zagadnienia (19).

Zadania programu partii zostaly zrealizowane dopiero
przez zwyciestwo Wielkiej Pazdziernikowej socjalistycz-
nej Rewolucji. Wiele z nich stato sie niewzruszonymi pra-
wami naszej ojczyzny.

Na poczatku 1905 r. W. I. Lenin w gazecie ,Na-
przod“ pisat o strajku w zaktadach Putitowskich: ,Za-
czawszy strajk w obronie kilku wydalonych towarzyszy,
robotnicy przeszli do szerokich zadan ekonomicznych. Za-
zgdali oni 8-godzinnego dnia pracy, zniesienia obowigzko-
wej pracy w godzinach nadliczbowych, polepszenia sani-
tarnych warunkédw pracy, pomocy lekarskiej itd. Strajk
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zaczaj przeobrazac¢ sie w powszechny* (20). O tym straj-
ku wypuscit petersburski komitet RSDRP ulotke ,Do
wszystkich robotnikéw Obuchowskiej Fabryki“ (21).

W miare rozwoju ruchu rewolucyjnego, zagdania ekono-
miczne, a w szczeg6lnosci zagadnienia higieny i ochrony
pracy staly si¢ argumentem wzmacniajacym ogo6lno-poli-
tyczne zadania. Zgodne to byto z leninowskimi wskaza-
niami, ze: ,...nalezy prowadzi¢ walke ekonomiczng mozli-
wie szeroko, ze nalezy z niej korzysta¢ dla agitacji poli-
tycznej* (22).

Notatka pomieszczona w centralnym organie partii, tak
charakteryzuje warunki pracy w Iwanowo-Wozniesien-
skich wtékienniczych fabrykach:

,Jedenasto i potgodzinny diugi, nuzagcy dzien pracy
w okropnej atmosferze, prawie bez wentylacji. Nie ma
czym oddychaé, zawrét gtowy od nieustajgcego hatasu kot
i maszyn, ciemno w oczach od duszacych, trujgcych opa-
row w dziale bielenia“ (23). Te notatke Moskiewski komi-
tet RSDRP wydat w oddzielnej ulotce (24).

Okres$lajgc w 1905 r. zadania tymczasowego rzgdu rewo-
lucyjnego, towarzysz S talin wspomniat o higienicz-
nych warunkach pracy. ,Précz tych wymagan ogélnych,
rzagd tymczasowy powinien realizowaé¢ klasowe zgdania ro-
botniko6w, wolno$¢ strajké6w i zwigzkéw, 8-godzinny dzien
pracy, pahnstwowe ubezpieczenia robotnikéw, higieniczne
warunki pracy, zorganizowanie posSrednictwa pracy itd.
Rzad tymczasowy powinien jednym stowem catkowicie
realizowa¢ nasz program-minimum?®* (25).

Zwr6cenie uwagi prasy bolszewickiej na zagadnienia
higieny i ochrony pracy i w okresie reakcji, nie ostabto.

Gazeta ,N owy promien?*“ (1907 r.) poleca socjal-
demokratycznej frakcji w Il Dumie Panstwowej, przygo-
towujgc ustawodawstwo robotnicze, zbiera¢ materialy,

oswietlajace wszechstronnie warunki pracy i bytu prole-
tariatu.

Gazetka bakinska
w artykule ,Ludzkie ofiary
i ochrona zycia i zdrowia robotnikéw"* —
mu przemystowego, choréb zawodowych i zatru¢, zacho-
rowalnos$ci i umieralnos$ci robotnikéw — motywuje zada-
nia klasy robotniczej w dziedzinie ochrony pracy. Arty-
kut ,Pomoc lekarska“, w tej samej gazecie (1907 r. Nr 2),
poswiecony byt warunkom pracy i bytu w przemys$le naf-
towym i wplywowi ich na zachorowalnos$¢.

Rewolucyjny proletariat Rosji zmusit burzuazje do nie-
ktérych ustepstw, w ich liczbie i w dziedzinie ochrony
pracy. Kontratak burzuazji skierowany byt i na zagadnie-

,G u d o k* (1907 r. Nr 1), dajac
sktadane bogu-kapitatowi
opis traumatyz-

nia higieny i ochrony pracy. Podkres$lit to towarzysz
Stalin: .Stare zdobycze robotnicze sg calkowicie od-
bierane... Prawo o kalectwach jest bezczelnie omijane. Po-

moc lekarska zredukowana do minimum... Higiena i sani-
taria w pogardzie* (26).

Gazeta ,Robotnik bakins ki*“ (1908 r. Nr 1,
2) podata analize zbioru wiadomos$ci statystycznych o prze-
my$le gorniczym za rok 1905, artykuty o stosunku zjedno-
czen kapitalistycznych do projektu prawodawstwa robot-
niczego, wniesionego do Il Panstwowej Dumy o potozeniu
pracy kobiet, jak réwniez charakterystyke sanitarnych
warunkéw pracy w kopalniach miedzi.

Ulotka 1-majowa zada 8-godzinnego dnia pracy, praw-
nej ochrony pracy, ubezpieczen spotecznych (27).

W 1910 — 1911 r. legalna gazetka bolszewicka ,G w i a-
zd a“, w kronice ,W S$wiecie pracy"“, zamiescita wiele no-
tatek, opisujacych sanitamo-higieniczne warunki pracy
i stan ochrony pracy, zarbwno w fabrykach petersbur-
skich, jak i prowincjonalnych, r6znych gatezi przemystu.
W liczbie ich byta wiadomos$¢ o ostrym zatruciu aniling
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robotnika fabryki perkalu (28), notatka o zadymieniu,
braku wentylacji i przeciggach w fabryce ,Wulkan“ (29),
list o strajku w fabryce witékienniczej Bek, w przebiegu
ktérego wystawione byly zadania poprawy warunkéw sa-
nitarnych pracy (30), korespondencje, zawierajgce zada-

nia krawcéw moskiewskich — poprawienia wenty-
lacji. (31).
Szczeg6lnie interesujaco przedstawiajg sie artykuty

.G wiazdy", poswiecone sanitamo-higienicznym wa-
runkom pracy, traumatyzmowi przemystowemu, lekarskiej
obstudze robotnikéw. Opisano w nich warunki tkaczy (32)
i gornikébw, rozpatrzono projekt rozporzadzenia minister-
stwa handlu i przemystu o bezpieczenstwie rob6t. ,Zagad-
nienie bezpieczenstwa pracy jest jednym z najwazniej-
szych zagadnien zycia robotniczego. Procent robotnikéw
w Rosji, podlegajgcych okaleczeniu w wielu przedsiebior-
stwach, przewyzsza procent zabitych i rannych w czasie
wojny*“. (33).

W okresie reakcji odbyty sie dwa zjazdy
brycznych. ,Wystepujac na zjezdzie lekarzy fabrycznych,
delegacja robotnicza moéwita o potwornych warunkach,
w ktérych robotnicy muszag pracowacé i zy¢ i przyszta do
wniosku, ze fabryczna medycyna, bez zrzucenia carskiego
ustroju nie moze by¢ postawiona nalezycie“ (34).

Prasa partyjna zaznaczatla, ze ,Robotnicy... pokazali
jeszcze raz swojg wierno$¢ sztandarowi klasy robotniczej,
potrafili oni, opierajac sie na konkretnych zagadnieniach
medycyny fabrycznej i sanitarii, wysungé zasadnicze
i programowe zadania socjal-demokracji* (35).

Delegacja robotnicza o$wiadczyta: ,...zadne poszczegdlne
ulepszenia z dziedziny medycyny, sanitarii itp.... nie moga
uratowaé robotnikéw od warunkéw kapitalistycznego
ustroju, ktoére niszczag ich zycie i zdrowie. Polepszajac
w pewnym stopniu potozenie robotnikéw, wspétdziatajgc
rozwojowi ich walki klasowej, reformy socjalne nie osta-
big w najmniejszym stopniu zaleznosci od kapitatu pracy
najemnej, ale jeszcze bardziej wyraziscie wysung nasz cel
ostateczny — szeroka przebudowe spoleczenstwa i uspo-
tecznienie produkcji“ (36).

lekarzy fa-

Analizujgc dane, ogtoszone na zjezdzie, o traumatyzmie
przemystowym w goérnictwie i hutnictwie na potudniy,
»,Gwiazd a“ podkres$la: ,Zrozumiate jest, ze p. von
Ditmar tlumaczy te przerazajace cyfry wypadkéw nie-
ostroznos$cig i niedbalstwem samych robotnikéw" i przy-
tacza wtasciwe przyczyny tak wysokiego traumatyzmu,
zaznacza dalej: ,...na zjezdzie byly przytoczone wstrzasa-
jace dane o zachorowalnos$ci robotnikbw w m. Iwanowo-
Wozniesiensku... My nawet nie moéwimy o tych danych,
zebranych specjalng ankietg robotniczych zwigzkéw za-
wodowych (drukarzy, tkaczy, drzewnych, metalowcow),
ktére w wielu przypadkach stwierdzajg... nieprawdopodob-
ne wprost warunki pracy... Przedsiebiorcy i optacani przez
nich lekarze fabryczni byli obecni na tym zjezdzie. Nie
zaprzeczali oni danym przytoczonym przez robotnikow,
aczkolwiek nie brakio im do tego checi*. (37).

Skrytykowano wystgpienie na zjezdzie znanego w dzie-
dzinie higieny pracy dziatacza dra Polezajewa, Kktory
oswiadczyt, ze ,sprzecznos$Sci miedzy praca i kapitatem
przestaty istnie¢..." (38). Wystapienie to ,Gwiazda“ umie-
Scita w jednym rzedzie z wystgpieniami von Ditmara i ka-
deta Szczepkina.

,Socj al-Demokrata®“ podsumowat wyniki
| zjazdu: ,Nikt nie zdota, odwie$s¢ robotnikéw od ich par-
tii klasowej, od Rosyjskiej Socjal-Demokratycznej Partii
Robotniczej. Tacy, jak Pogozewy, Swiatlowscy i Szczepki-
nowie nie mogli sobie poradzi¢ na | zjezdzie z robotnika-
mi* (39). Dalej podano wiadomos$ci dotyczace przygotowan
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do Il zjazdu: ,Dzien pracy, praca dzieci i kobiet, pomoc
lekarska w fabrykach i innych zaktadach przemystowych,
lekarska inspekcja fabryczna, przestrzeganie ustawy
z dnia 2 czerwca 1908 r., choroby zawodowe, ekspertyza
lekarska — oto sg punkty, ktére nalezy koniecznie wysu-
nac¢ i podkresli¢ dlatego, ze do zagadnien tych najbardziej
powaznie nalezy sie przygotowaé. Te zagadnienia posta-
w ili robotnicy i majg prawo oczekiwa¢, ze partia da na nie
odpowiedz" (40).

W Nr 18-ym ,Gwiazd y“ ogloszone zostalo oswiad-
czenie przedstawicieli robotnikbw o opuszczeniu przez
nich zjazdu. Gazeta w artykule wstepnym ,O zjezdzie le-
karzy fabrycznych" pisze: ,...Aie nalezy dziwi¢ sie, ze
rzad do delegacji robotnikéw na |l zjazd lekarzy fabrycz-
nych stosuje te same $rodki i postepowanie, Ktérych uzy-
wat on dawniej na zjazdach, w ktérych brali udziat przed-
stawiciele robotnikow" (41).

Opracowany przez nas materiat wskazuje, ze zagadnie-
nie higieny i ochrony pracy stalo zawsze w centrum za-
interesowan bolszewikéw. Partia, prowadzac proletariat
rosyjski do walki z kapitalizmem, uwazata za jeden z od-
cinkéw tej walki — walke o polepszenie sanitarno-higie-
nicznych warunkéw pracy.
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rolnicze

Wstrzgsy ciggnikow

Autor silusznie zwraca uwage na fakt, iz pasy ochronne dla traktorzystéw nalezy trakto-

waé jako tymczasowe

wprowadzenia takiej konstrukcji, ktéra by te wstrzgsy
podkresla dziatanie wstrzagséw, ich czestotliwos¢ i amplitude

Autor

zabezpieczenie przeciw szkodliwemu dziataniu wstrzgs6w — do czasu

spos6b  wihasciwy.

amortyzowata w
wywotywanych

drgan,

praca silnika, nier6wnos$ciami terenu i ugieciem siedzenia. Na koniec wskazane sg warunki,
jakim odpowiadaé winno siedzenie aby amortyzowa¢ wszystkie wymienione drgania.

Abtop npaBHJIbHO o6paiuaer BHHMaHne na tjiaKT, ‘ito oxpaHHbie peMHH gajiH TpaKTopneroB Hago chh-
raTh KaK BpeMeHHoe o6ecneaeHHe, npoTHB BpeflHOMy uchctbhio bctphckh — no BpeMeim BBegeHHH
T3KOH KOHCTpyKUHH, KOTOpaH 6bl 3TH BCTpHCKH aMOpTH3HpOBajia HalyieikajUHM 0OOpa30M. Abtop ho/l-
yepKHBaeT neftcTBHH bctphckh, hx nacTOTy h aMiuiMTyn KOjie6aHHH, Bbi3BaHHbix padoTofi HBuraTejin, ne-
poBHOCTHMH noHBbi, crHOamieM CHneniiH. HaKOHeu, yKa3aHbi ycjioBiin, KaKHM nojiikHO oTBenaTb CHnerae,
Kotopoe Obl BMOpTH3HpOBajlO Bce BblHieyKa3aHHbie COTpHCeHHH.

Podczas ruchu pojazdu mechanicznego nieréwnosci te-
renu, po ktérych on przejezdza, wywotujg wstrzgsy, ktore
z kolei moga udziela¢ sie jadacym. Szczeg6lnie ciggniki
rolnicze sg narazone na takie wstrzgsy, poniewaz ich pra-
ca odbywa sie przewaznie w terenie nier6wnym i na
ztych drogach. Mimo to ciagniki rolnicze nie majg spe-
cjalnego uresorowania, ktére by podobnie jak w samocho-
dach ttumito wstrzasy; zwykle gtbwna amortyzacje tych
wstrzgs6w stanowig ogumione kota ciggnika i siedzenie
kierowcy; niektére ciggniki majg uresorowane pojedyn-
czym resorem ale tylko przednie kota.

Jak o tym $wiadczg relacje z terenu, u kierowc6w obstu-
gujacych ciggniki rolnicze wystepuja objawy zmeczenia,
béle gtowy, zaburzenia umiejscowione w okolicach jamy
brzusznej; nalezy przypuszczaé, ze wsréd czynnikéw, mo-
gacych wywota¢ te dolegliwos$ci, wstrzasy ciggnika od-
grywajg powazng role.

Ochrona Pracy

Zagadnieniem szkodliwego dziatania wstrzgséw ciggni-
koéw- zajgt sie Centralny Instytut Ochro-
ny Pracy juz dawno; w wyniku przeprowadzonych
badan Zaktad Ochron Osobistych Instytutu opracowat
kilka typow pasow ochronnych dla kierowcéw ciggnikow.
Stosowanie takich paséw zabezpiecza przeciw szkodliwe-
mu dziataniu wstrzgséw, a w przypadku istniejgcych juz
dolegliwos$ci umiejscowionych w jamie brzusznej za-
pobiega ich pogorszeniu — z wielu jednak wzgledéw musi
by¢ uwazane za $rodek tymczasowy, az do wprowadzenia
odpowiedniej konstrukcji, ktéora we wtasciwy sposob
amortyzowataby wstrzasy; prace nad tym zagadnieniem
podjeta Sekcja Rolna C. I. O. P.

Aby zapobiec objawom obserwowanym u kierowcéw
ciggnikéw rolniczych, nalezy ustali¢, czy objawy te sa
wywotane szkodliwym dziataniem wstrzgsow i jeS$li tak,
to jaki rodzaj i jakie zakresy tych wstrzaséw dziataja
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szkodliwie na organizm. Dla konstruktora ustalenie takiej
zaleznosci pozwolitoby na zaprojektowanie odpowiedniej
konstrukcji, ktéra amortyzowataby wstrzagsy o zakresach
szkodliwych.

Ustalenie takiej zaleznosci jest zagadnieniem wymaga-
jacym dluzszego czasu, a uzyskanie $cistych danych na-
potyka na duze trudno$ci ze wzgladu na réznorodnos¢
czynnikéw, ktére moga wywota¢ wymienione dolegliwo-
Sci, jak i ze wzgledu na indywidualny spos6b reagowania
poszczegdblnych organizméw na te wstrzasy; rozwigzania
szkodliwego dziatania wstrzgsé6w mozna szuka¢ na drodze
czysto mechanicznej. Punktem wyj$cia moze tu byé¢ do-
wolny ciggnik, ktéry wedtug opinii kierowcéw, podczas
jazdy intensywnie trzesie, wyrzuca z siodla itp.; ciggnik
taki nalezy zbada¢ wykonujagc pomiary jego charaktery-
stycznych wielko$ci oraz przeprowadzi¢ szczeg6towg ana-
lize drgan zaréwno na postoju jak i podczas jazdy. Wy-
konanie pomiaréw drgan oraz ich analiza stanowi ma-
teriat do poréwnan i moze nasungé¢ duzo wnioskow prak-
tycznych, ktédrych realizacja w oparciu o zalozenia teo-
retyczne powinna doprowadzi¢ do zaprojektowania i wy-
konania prototypu urzgdzenia zmniejszajgcego drgania
obserwowane pierwotnie.

VINTIIWVOAANVVVWWIVVIVVI

Rys. |

Drgania ciggnika mogg by¢ spowodowane réznymi przy-
czynami: a wiec np. pracg silnika i wystepowaé w postaci
drgan o stosunkowo duzej czestotliwos$ci i matej ampli-
tudzie (rys. 1); moga réwniez by¢é wywotane nieréwno-
Scig terenu, po ktérym ciggnik przejezdza, i wystepowac
W postaci nieregularnych drgan o stosunkowo duzej
amplitudzie a matej czestotliwos$ci (rys. 2). W czasie nor-

malnej pracy ciggnika, jedne i drugie z wymienionych
rodzajow drgan naktadaja sie na siebie i wystepujg w po-
staci drgania wypadkowego (rys. 3).

Praca silnika powoduje drgania catego ciggnika, a wiec
pomostu, na ktérym kierowca opiera nogi, siedzenia na
ktérym siedzi, urzadzen sterujacych itd. Intensywnos$é
tych drgan, wystepujacych pod wpltywem sit masowych
dziatajgcych w silniku, zalezy od intensywnos$ci dziatania
tych sit. Aby ograniczy¢ intensywno$¢ dziatania sit ma-
sowych, wywaza sie je przy pomocy przeciwwag, a w sil-
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nikach wielocylindrowych przez zastosowanie odpowied-
niego uktadu korb i dobranie wtasciwej kolejnosci zapto-
néw w poszczeg6lnych cylindrach itp.

W silnikach wielocylindrowych wywazenie sit maso-
wych jest tatwiejsze i dlatego silniki takie mozna
wywazy¢ tak, ze pracujg one réwniej, bez widocznych
drgan. Poniewaz silniki ciggnikéw rolniczych (uzywanych
u nas w kraju) posiadajg przewaznie niewielka ilos¢ cy-
lindréw, niewywazone sily masowe powodujg nieraz do-
sy¢ intensywne drgania ich silnikéw. Drgania takie
szczegOlnie silnie wystepujg np. w bardzo rozpowszechnio-
nym ciggniku Ursus, ktéory ma silnik jednocylindrowy.
Sit masowych w silniku jednocylindrowym nie da sie
zrownowazy¢ pojedyncza przeciwwaga, W zwigzku z tym
podczas pracy silnika ciggnika Ursus drgania wywotane
dziataniem tych, czesciowo tylko wyréwnowazonych sit,
powodujg drgania catego ciggnika.

Celem obliczenia amplitudy omawianych drgan przyj-
mijmy, ze ciggnik stanowi uktad, na ktéry podczas po-
stoju nie dzialaja zadne sily zewnetrzne. Jezeli silnik
tego ciggnika zostanie uruchomiony i bedzie pracowat na
biegu luzem, $rodek masy uktadu bedzie sie przesuwat
wraz z ruchami ttoka, wywotujgc powstawanie w ciggniku

sit masowych przeciwstawiajgcych sie tym ruchom.
W zwigzku z powyzszym w ciggniku Ursus — dziala-
niu okresowo zmiennych sit masowych tloka, sworznia

ttokowego i czesci korbowodu wystepujacych podczas ja-
towego biegu silnika, przeciwdziata sita masowa catego
ciagnika, przy czym $rodek masy tego catego uktadu dazy
do pozostania w spoczynku, a ciagnik wykonuje w zwigz-
ku z tym ,skoki* przesuniete w fazie o 180° w stosunku
do poziomych ruchéw ttoka. Przyjmujgc, ze amplituda
skokéw ciggnika jest odwrotnie proporcjonalna do jego
catkowitego ciezaru, a wprost proporcjonalna do iloczynu
ciezaru uktadu wykonujgcego ruch posuwisty wewnatrz

silnika i amplitudy ruchu tloka, zalezno$¢ te mozemy
wyrazi¢ réwnaniem:
w ktérym
Sc — szukana przez nas amplituda poziomych skokéw
ciagnika,
St — amplituda ruchu tloka, ktéra dla ciggnika
Ursus wynosi 26 cm,

G c — ciezar ciggnika Ursus (bez obstugi) — 3680 kg,
Gt - ciezar uktadu wykonujacego, ruchy poziome we-
wnatrz silnika — 37,9 kg.

Podstawiajagc podane warto$ci do naszego réwnania,
otrzymamy:
Gt 37,9
S, = St —-= 26 --——--- = 0,28 cm = 2,8 mm.
c t Gc 3680

Poniewaz opr6cz sit masowych posuwistych dziatajg je-
szcze sity odérodkowe pochodzace od wirujacych mas kor-
by oraz czesci korbowodu — ciggnik Ursus bedzie



Nr 4

wykonywat rownoczes$nie drgania pionowe, ktérych ampli-
tuda bedzie zaleze¢ od wartosci tych sit odsrodkowych,
od ci$nienia opon ciggnika, od wielko$ci wspodtczynnika

ugniecenia kota A= (patrz rys. 4), od rozmiaréw

detki oraz od szeregu innych wielkosci.
Potwierdzenie wyzej po-
danych teoretycznych zato-
zen ilustruje rys. 5 na kt6-
rym przedstawiono drgania
pomostu ciggnika Ursus,
wywotane praca jego silni-
ka. Krzywg (widoczng na
tym rysunku) rysowat na
kartce papieru, przesuwa-
nej poziomo, otéwek zamo- Rys. 4
cowany do pomostu ciggni-
ka: z prawej strony wykresu widoczna jest mata elipsa,
ktérg otéwek wyrysowat po zatrzymaniu kartki. Wymiary
elipsy odpowiadaja poziomym i pionowym skokom pomo-
stu ciggnika, podczas pracy jego silnika na postoju.

Rys. 5

Drgania ciggnika, wywotane nier6wno$cig terenu, nie
maja tak jednolitego charakteru jak omawiane poprzed-
nio, i zalezg od wielkos$ci tych nieréwnos$ci oraz od zdol-
nosci amortyzowania drgan przez ciggnik.

Mimo to, na podstawie przeprowadzonych dosSwiadczenh
mozna stwierdzi¢ pewne prawidlowos$ci w wystepowaniu
tych drgan, a mianowicie: ich amplituda ro$nie ze wzro-
stem nierownos$ci drogi (rys. 6), wzrost predkosSci prze-
jazdu ciggnika powoduje zwiekszenie sie amplitudy tych
drgan (rys. 7), zwiekszenie sie masy powoduje zwieksze-
nie sie ich amplitudy (np. gdy na siedzeniu ciggnika sie-
dzi traktorzysta ciezszy, zwieksza sie amplituda drgan
siedzenia, w stosunku do przypadku, kiedy na siedzeniu
tym siedzi traktorzysta lzejszy) (rys. 8).

Moéwilismy dotychczas o rodzajach drgan wystepujgcych
podczas pracy ciggnika, a wiec o drganiach wywotanych
praca silnika oraz dziataniem nieréwnos$ci drogi; zasta-
néwmy sie w jaki sposéb dziatajg one na kierowce. Kie-
rowca jadac na ciggniku rolniczym, opiera nogi na po-
moscie, rece na kierownicy, sam za$ siedzi na siedzeniu
ciagnika. Zaréwno pomost, jak i kierownica wykonuja
drgania razem z catym korpusem ciggnika, ktéry zat6z-
my — jest amortyzowany jedynie przez sprezynujgce
dziatanie ogumionych kot Siedzenie ciggnika zaopatrzone
W elementy amortyzujgce, zamocowane jest na pomoscie,
na ktorym wykonuje drgania wymuszone wzgledem tego
Pomostu. Opisany uktad drgajgcy mozna przedstawic
Przy pomocy schematycznego rysunku 9, z ktérego wi-
daé, ze pomost w stosunku do terenu wykonuje drgania
bezwzgledne, siedzenie za$ wykonuje drgania wzgledne.

Poniewaz siedzenie przenosi okoto 76°/0 ciezaru kierow-
cy, stanowi ono dla kierowcy gtéwny element ciggnika
amortyzujagcy wstrzasy. Od sprezystych wtasnos$ci sie-
dzenia ciggnika zalezy w znacznym stopniu wyelimino-
wanie dziatania tych wstrzagsow.
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Orientacyjny pomiar wtasnosci sprezystych siedzenia
mozna wykona¢ przy pomocy odwaznikéw o coraz wiek-
szym ciezarze, stawianych kolejno na siodle czy tez po-
duszce siedzenia; pomiar ugiecia siedzenia w zaleznoSci
od wielko$ci ciezaru potozonego na siedzeniu pozwala na
wykreslenie krzywej ugiecia.

Na rysunku 10 pokazane sa krzywe ugiecia siedzenia
ciggnika Ursus i Zetor 25 Z omawianego rysunku
widaé, ze ugiecie siedzenia ciggnika Ursus jest prawie
wprost proporcjonalne do obcigzenia oraz, ze tatwo ulega
ono ugieciu (jest miekkie); w praktyce rzeczywiscie sie-
dzenie to tatwo poddaje sie dziatajgcym nan wstrzgsom,
a kierowca siedzacy na nim wykonuje skoki o stosunkowo
duzej amplitudzie (na drodze polnej rejestrowano skoki
o amplitudzie 6 do 12 cm).

Siedzenie ciagnika Z etor 25 jest sztywniejsze od
Ursusa; jak wida¢ z rysunku 10 siedzenie to, ugina
sie bardzo nieznacznie do obcigzenia réwnego mniej wie-
cej wadze kierowcy (tzn. do ok. 40 — 50 kg); po prze-
kroczeniu tej granicy, gdy kierowca znajduje sie na jego
siodle, wykazuje ono mniejszg sztywnos¢.

Nie trzeba zapomina¢, ze pomiar wykonany metoda
ustawiania odwaznik6w wykazuje statyczne ugiecie sie-
dzenia, kiedy w praktyce, pod wplywem impulséw po-
mostu ciggnika, masa siedzenia razem z kierowcg znaj-
duje sie w ciggtym ruchu. Uzupetnieniem wiec zalezno-
Sci przedstawionej na rys. 10 powinna by¢ krzywa drgan
danego siedzenia podczas ruchu cigagnika w terenie, wy-
konana podobnie jak pomiar ugiecia w odniesieniu do po-
mostu ciggnika.
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Krzywa drgan uzyskana z takiego pomiaru bedzie ilu-
strowata drgania wzgledne siedzenia. Mozna jg zareje-
strowac¢ przy pomocy otéwka umieszczonego w specjalnej

Rys. 8

ROLNICZE

Rys. 9

obsadzie przymocowanej do siedzenia ciggnika oraz przy
pomocy paska papieru przesuwajgcego sie ruchem jedno-
stajnym i zamocowanego za posrednictwem odpowied-
niego urzadzenia do pomostu ciggnika. Podczas ruchu
ciggnika, otowek takiego urzadzenia samopiszacego, be-
dzie wykres$lal na przesuwajgcym sie pasku papieru
krzywa drgan siedzenia.

Rys. 10

Wykres takich drgan przedstawia rysunek 11; widzi-
my na nim odcinek linii prostej a — b wskazujgcy poto-
zenie siedzenia nieobcigzonego, odcinek ¢ — d potozenie
siedzenia z siedzagcym na nim kierowca, linia krzywa bie-
gnaca w lewa strone rysunku ilustruje wychylenia sie-
dzenia podczas jazdy; na schematycznym rysunku siedze-
nia umieszczonym % prawej strony pokazano linig prze-
rywang skrajne potozenia siedzenia w momentach od-
powiadajgcych skrajnym wychyleniom krzywej drgan
wzglednych.

Uzyskana krzywa bedzie charakteryzowaé¢ pozycje, ja-
ka zajmuje kierowca w stosunku do kierownicy, dzwigni
recznych, pedatéw oraz pomostu. W skrajnych potozeniach
wychylen siedzenia, rejestrowanych réwnocze$nie przez
otbwek zamocowany na nim, kierowca moze znajdowac
sie w potozeniach dla siebie niewygodnych, moze np.
uderza¢ sie w tym czasie kolanem o kierownice, trzymac
rece na kierownicy w pozycji wyprezonej, trzymac¢ noge
na pedale w pozycji niewygodnej itp.; rownocze$nie w po-
tozeniach tych moga wystepowaé przeszkody utrudnia-

Rys. 11
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jace uzyskanie wystarczajgcej widocznosci. Te niedogod-
nosci w pracy beda mialy miejsce w przypadkach wyste-
powania stosunkowo duzych amplitud drgan wzglednych
siedzenia, takich wtasnie, jakie przedstawiono na rysunku
11 (drgania przedstawione na rys. 11 sa to drgania wzgled-
ne siedzenia ciggnika Ursus rejestrowane na drodze pol-
nej).

Oprécz amplitudy drgan duze znaczenie dla zdrowia
kierowcy ma ich czestotliwosé. Wysoka czestotliwos¢
drgan wzglednych, a wiec czeste zmiany pozycji, kierow-
cy na siedzeniu, moga potegowaé¢ zmeczenie pracg, a spe-
cjalnie zmeczenie mies$ni jamy brzusznej, ktére w tym
czasie znajdujg sie w stanie napiecia.

Obok drgan wzglednych, dla oceny i poréwnania dzia-
tania amortyzujacego poszczegdblnych siedzen, zasadnicze
znaczenie majg drgania bezwzgledne, a wiec drgania sie-
dzenia w stounku do nieruchomej ptaszczyzny odniesie-
nia (np. idealnie rownej powierzchni szosy). Wptyw tych
drgan na organizm kierowcy przyjeto ocenia¢ wielkoscia

cC=A .fk
gdzie

A — amplituda drgan bezwzglednych,

f — czestotliwos$¢ tych drgan,

k — eksperymentalnie okreslony wspéiczynnik wyra-
zajagcy wrazenia (odczucia) obiektu badan przy ré6znych
drganiach; przy drganiach szkodliwych dla organizmu
wspétczynnik k = 2.

Wygode siedzenia mozna tez ocenia przez poréwnanie
pionowych przy$pieszen wystepujagcych w czasie jazdy.

Intensywno$¢ drgan bezwzglednych ocenia sie réwniez
przy pomocywielkosci E = 10.lg . 32u4 A. f3maksymalna
wartos¢ E nie powinna przekracza¢ okreslonej wielkosci.

Rys. 14
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Amplitude, czestotliwos¢ jak i przy$Spieszenia drgan
bezwzglednych okres$la sie na podstawie krzywych tych
drgan, ktére mozna otrzymaé¢ przy pomocy réznych me-
tod pomiarowych, albo tez na drodze teoretycznej.

Wszytko to, co dotychczas powiedziano, dotyczyto ro-
dzajéw drgan oraz ich zewnetrznego oddziatywania na
kierowce; dziatanie drgan odbija sie jednak przede
wszytkim na organizmie kierowcy. Drgania o duzej cze-
stotliwos$ci i matej amplitudzie (wywotane praca silnika)
dziatajg na uktad nerwowy potegujac zmeczenie praca,
powodujgc przytepienie reagowania na bodZzce zewnetrz-
ne itp. Drgania o duzej amplitudzie moga oddziatywac
szkodliwie na uktad kostny i na ciezsze narzady wewnetrz-
ne jak moézg, watrobe, zotadek. W zwigzku z tym wtasci-
wie rozwigzana konstrukcja siedzenia powinna ograni-
cza¢ szkodliwe dziatanie zar6wno drgan wywotanych dzia-
taniem silnika, jak drgan wywotanych nieré6wnoscig te-
renu, po ktérym ciggnik sie posuwa.

Znane sg préby oceny oraz poprawy jakosci amorty-
zacji pojazdu czestosSciag drgan wtlasnych. Uproszczone
okres$lenie i zastosowanie tego parametru zaproponowano
oprze¢ na normalnych doznaniach cztowieka, ktérego
organizm jest przyzwyczajony do czesto$ci drgan witasnych
odpowiadajgcych ,kotysaniu“ sie cztowieka podczas cho-
dzenia. Przyjmujac krok o diugosci ok. 0,75 m otrzyma-
my podczas predkosci ruchu (pieszego) w granicach od
3 do 5 km/godz. liczbe krokéw, a wiec ,kotysan“ (wstrza-
séw) w granicach 37 do 122 na minute. W tych granicach
powinna by¢ zawarta czesto$¢ drgan wiasnych uktadu.
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Niektérzy badacze zwracajg uwage na mozliwo$¢ istnie-
nia zaleznos$ci pomiedzy drganiami danego uktadu a dzia-
taniem serca; uwazajg oni, ze zmeczenie podczas pracy
poteguje sie w tym przypadku, jezeli na cztowieka oddzia-
tywuja drgania o matej amplitudzie, ktérych czestotliwos¢
jest rowna wzglednie stanowi wielokrotno$¢ czestosci bi-
cia serca. W wymienionym przypadku moze zachodzi¢
rezonans i dlatego nalezy unika¢ czestotliwosci drgan
zewnetrznych, kt6re moglyby wejs¢ w rezonans z drga-
jacym dziataniem serca.

Jezeli chodzi o drgania wtasne siedzenia to czestotliwos$é
tych drgan oraz ich wielokrotno$ci nie powinny pokrywacé
sie z czestotliwo$cia drgan wymuszajacych ciggnika, aze-
by nie wej$¢ z nimi w rezonans.

Jak juz parokrotnie wspominano, siedzenie ciggnika
Ursus w bardzo nieznacznym stopniu ttumi drgania
wywotane dziataniem silnika ciggnika; réwnoczes$nie nie-
rownosci drogi, po ktérej ciggnik przejezdza pobudzajg
siedzenie do drgan o znacznej amplitudzie i czestotliwo-
Sci, co $wiadczy o tym, ze sprezyna siedzenia jest za
migkka.

Azeby poprawi¢ amortyzujace dziatanie siedzenia cig-
gnika Ursus podjeto szereg prac. Miedzy innymi nalezy
wymieni¢ pomyst racjonalizatorski inz Chorzew-
skiego i techn. Zgdédki. Rozwigzanie kon-
strukcyjne proponowane przez wymienionych racjonali-
zatoréw (patrz rys. 12) skiada sie z dwoéch tarcz, miedzy
ktérymi znajduje sie tarcza z materiatu ciernego; tarcze
te zamocowane pomiedzy pomostem ciggnika a wsporni-
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kiem siedzenia spetniajg role amortyzatora drgan. Przez
dociskanie powierzchni ciernych za posrednictwem spre-
zyny ,a“ mozna uzyska¢ regulacje amortyzujgcego dzia-
tania amortyzatora. Poniewaz opisane rozwigzanie nie
usuwa wielu niedogodno$ci omawianego siedzenia, jego
zastosowanie po wykonaniu odpowiednich préb tereno-
wych mogtoby by¢ aktualne jedynie dla ciggnikéw znaj-
dujacych sie w terenie.

Wiasciwym rozwigzaniem dla produkcji seryjnej po-
winno by¢ wprowadzenie zamiast siedzen stosowanych
dotychczas, siedzenia typu kanapkowego. Protototyp ta-
kiego siedzenia (rys. 13) zostal zaprojektowany przez
Biuro Konstrukcyjne Przemystu
Motoryzacyjnego.

Azeby takie siedzenie amortyzowato drgania we wta-
Sciwy spos6b, powinno drgania pomostu ciggnika wywo-
tane nieréwnos$cig drogi, amortyzowaé tym intensywniej,
im siedzenie to wiecej odchylito sie od potozenia réwno-
wagi; w tym celu najprostszym rozwigzaniem byloby za-

stosowanie kilku sprezyn dzialajgcych zakresami; stoso-
wanie amortyzatorow ciernych, chociaz ttumi drgania,
powoduje jednak ,ostrzejsze“ skoki siedzenia, a* wiec

zwieksza przy$pieszenie ruchu drgajacego, co w konse-
kwencji moze by¢ szkodliwe dla organizmu kierowcy.

Amortyzowanie drgan wywotanych dziataniem silnika,
a wigc drgan o stosunkowo duzej czestotliwo$ci, moze
byé uzyskane przez zastosowanie odpowiednio miekkich
poduszek siedzenia i oparcia. Przyktad charakterystyki
takich poduszek przedstawia rys. 14.

robotnikdbw zrebowych

(Cigg dalszy z Nr 3)

Okrycia ochronne robotnikow zrebowych

Okrycia ochronne przed zimnem

Oméwiona poprzednio odziez robocza pomys$lana jest
dla robotnikéw le$snych na czas pogody sprzyjajagcej pra-
cy. Pogoda niesprzyjajaca pracom zrebowym — to niska
temperatura i opady. Wiadomo, ze mrozy o duzym nasi-
leniu, rzadko zreszta wystepujace w naszym kraju, przez
czas diuzszy, stanowig pow6d do przerwania prac lesnych
w og6le. Wymaga tego nie tylko zdrowie robotnikéw, ale
i bezpieczenstwo cato$ci drewna, ktére w stanie zamarz-
nietym jest do obrébki twarde i kruche, przez co tatwo
peka i tamie sie przy obalaniu, przy obrébce za$ siekie-
rg = powoduje zwiekszenie odpadéw i mozliwos¢é nie-
szczeSliwych wypadk6éw, nie méwiac juz o obnizeniu wy-
dajnos$ci pracy. Poza tym narzedzia tngce, o cienkich
ostrzach, tepig sie i niszcza w twardym, zamarznietym
drewnie, zwtlaszcza, ze i krucho$¢ stali wzrasta ze spad-
kiem cieptoty.

Bywajg jednak liczne w naszym klimacie dni niezbyt
mrozne, ale wietrzne, co tacznie z duzg wilgotno$cig po-
wietrza stwarza niekorzystne dla zdrowia warunki prze-
nikliwego zimna. Jako zabezpieczenie przed zimnem naj-
lepsza ustuge oddaja ciepte okrycia w postaci miekkich
watowanych spodni, noszone pod spodniami roboczymi
oraz jako gdrne okrycie ciepte, miekkie, watowane ka-
mizele bez rekawéw, noszone pod bluza roboczg. Po-
dobne, lecz grubsze okrycie noszone przez robotnikéw les-
nych Zwigzku Radzieckiego jako wierzchnia odziez mniej

sie nadajg do takiego noszenia.w naszym klimacie cieplej-
szym i wilgotniejszym. Trudno$¢ czyszczenia takiej odzie-
zy, umazanej czesto btotem, a takze okoliczno$¢, ze wata
nie znosi silniejszego namokniecia, sprawia, ze w naszych
warunkach odziez z takiego materiatu nie moze mie¢ tak
szerokiego zastosowania praktycznego, jak w suchym kli-
macie Zwigzku Radzieckiego.

Jako ciepte obuwie najlepszy jestw naszych
warunkach klimatycznych but .skérzany z filcowymi
wktadami i filcowa cholewg. Znakomite ustugi oddaje on
jednak tylko woznicom i kierowcom pojazdéw mecha-
nicznych przy wywozie drewna, ktérzy sg w stanie uchro-
ni¢ te buty przed zamoknigciem. Niezwykle praktyczne
w warunkach ostrego i suchego, kontynentalnego klimatu
wschodniego, buty catofilcowe (walonki) noszone przez
robotnikéw radzieckich, nie nadajg sie u nas w klimacie
wilgotnym powodujgcym przemakanie takiego obuwia.

Jako czes$ci odziezy chronigce przed
zimnem moga mie¢ jeszcze zastosowanie: ciepta try-
kotowa bielizna, grubszy niz drelich materiat odziezy, ka-
mizelki kozuchowe i rekawice.

Znana powszechnie, dobrze chronigca przed zimnem
bielizna trykotowa ma te jeszcze zalete, ze materiat try-
kotowy, ktéry tatwo rozcigga sig, nie ogranicza zbytnio
ruchéw robotnika przy pracy.

Drelich jako materiat odziezowy nie jest oczywiscie je-
dynym materiatem godnym zalecenia. Nie jest on réwniez
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materiatem cieptym. Pr6cz tego jest to materiat staby,
proporcjonalnie zreszta do ceny, ktoéra jest bardzo niska.
M ateriat ten mozna zaleci¢ jedynie na cieplejsze pory
roku. Na okres zimy materiatem odziezowym powinno
byé sukno. RO6zne jako$ci i co za tym idzie r6zne ceny
materiatbw sukiennych nie pozwalajg na doktadne kalku-
lowanie cen takiej odziezy.

Zamiast watowanych kamizelek mozna stosowaé jako
okrycie zabezpieczajgce przed zimnem kamizelki z kozu-
cha, ewentualnie kryte materiatem. Noszone by¢ mogg pod
bluzg lub na bluzie i w tym drugim wypadku powinny by¢
kryte, bo skéra kozucha nie jest zazwyczaj wytrzymata
na rozdarcia, na ktére odziez robotnika zrebowego jest
szczegblnie narazona.

Rekawice jako ochrona rgk przed zimnem majg w prak-
tyce mate zastosowanie przy samej praey. Zahartowany
naskérek rak robotnika pracujgcego ciggle przy szorstkim
drewnie i szybki obieg krwi przy ruchliwej pracy prze-
ciwdziatajg skutecznie marznieciu rgk. Konieczno$¢ na-
stepnie pewnego trzymania w dtoniach narzedzi pracy, co
wplywa nie tylko na jej mwydajnos¢, ale i jakos¢, zwitasz-
cza w odniesieniu do oszczednos$ci drewna przy jego po-
zyskiwaniu, sprawia, ze rekawice sa przez robotnikow
rzadko uzywane w pracy. Okazujg sie natomiast koniecz-
ne w czasie drogi, zwlaszcza, ze robotnik niesie wtedy
narzedzia.

Jako najwtasciwsze zaleci¢ mozna rekawice z jednym
palcem, jako wewnetrzna wys$ciotka najlepszym materia-
tem jest futerko lub gruba flanela, na zewnatrz za$ skéra
albo brezent.

Okrycia ochronne przed wilgociq

Wilgotny i zimny klimat naszych jesieni i zim, jako
po6r roku, w ktérych odbywa sie przewaga prac zrebo-
wych, nasuwa konieczno$¢ stosowania specjalnych wierz-
chnich okry¢ chroniacych przed wilgocia Deszcz o wiel-
kim nasileniu bywa powodem przerywania prac. Pozosta-
ja jednak liczne dnie deszczowe o niewielkim nasileniu
opadow, ktére w czasie tak czestej u nas szarugi jesien-
nej bywajg na tyle stabe, ze przez diuzszy czas nie prze-
moczg odziezy, przynajmniej w miejscach na deszcz bez-
posrednio nie wystawionych. Konieczno$¢ wykonania prac
zrebowych w oznaczonym terminie zmusza nas do wyko-
rzystania kazdego dnia mozliwego do pracy. Dlatego
uznajemy za mozliwe jeszcze do pracy dnie o stabym na-
sileniu opadéw, a jesli chodzi o wilgotno$¢ terenu, to
uzna¢ musimy za nadajgcy sie do pracy kazdy mokry te-
ren oprécz bagnistego.

Praca w tak mato korzystnych warunkach klimatycz-
nych jest szkodliwa dla zdrowia. Dlatego koniecznos$cia
i obowigzkiem naszym jest szukanie Srodkéw zaradczych,
ktére by warunki pracy poprawity. W tych zalozeniach
majg swe zrédio projekty okry¢ ochronnych, zabezpiecza-
jacych robotnika przed deszczem i w ogo6le przed nadmia-
rem wilgoci.

Mamy dwa typy okry¢ ochronnych, a mianowicie:

(a) okrycie ochronne calej odziezy roboczej wzglednie
catego ciata przed silnym deszczem i

(b) okrycia ochronne tych czesci odziezy, wzglednie tych
czesci ciata, ktére w czasie pracy narazone sg szczego6lnie
na przemoczenie lub zwilgocenie.

1. OKRYCIA OCHRONNE
W CZASIE SILNYCH OPADOW

Peleryna stuzy jako okrycie zabezpieczajace robotnika
od przemokniecia przy silnym diugotrwatym deszczu, kt6-
ry zmusza go do opuszczenia pracy i powrotu ws$rod desz-
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czu do domu, gdyz korony drzew lesnych nie dajg wtedy
dostatecznej ochrony. Peleryna z kapiszonem chroni do-
brze robotnika od wiatru, mokrego $niegu i rosy, ktéra —
gesto osiadiszy na krzewach lesnych —e moczy mu odziez
w czasie drogi.

Obie te czeéci okrycia zrobione sg z materiatu nieprze-
makalnego (drelich oponowy). Krdj peleryny rézni sie od
kraju peleryn pospolicie uzywanych szczegé6tami wynika-
jacymi z charakteru pracy robotnika zrebowego. Pelery-
na taka ma bowiem z tytu i z bokéw diugos¢ normalnag,
do potowy tydek, z przodu za$ jest skr6cona na diugos¢
rgk do napigstka.

Ksztatt peleryny spowodowany zostatl r6znymi wzgle-
dami. Wzglad pierwszy to ten, ze obotnik, gdy odchodzi
z pracy musi, mimo nastania deszczu uporzadkowac dre-
wno na zrebie przynajmniej tak, by pc powrocie mdgt
stwierdzi¢, czy nie popetniono kradziezy. Wzglad drugi
zachodzi wtedy, gdy trzeba usuna¢ czesci drewna lezace
na drodze publicznej. Aby to zrobi¢, musi zwykle robotnik
wykona¢ jeszcze pewng Ro$¢ prac, gdyz zaleznie od jej
stanu musi on dokonczy¢ wyrébke do takiego stanu, w kto-
rym wyrobione sortymenty dadza sie praktycznie upo-
rzgdkowac¢ i usung¢. Tak skrojona peleryna (Rys. 3) po-
zwala na wykonywanie pracy z pewnag swoboda. Dalsza
dogodnos$¢ wyplywajgca z opisanego kroju peleryny pole-
ga na tym, ze robotnik odchodzac z pracy musi zabrac¢ ze
sobg narzedzia, ktére pod tak skrojong peleryng niesie
wzglednie wygodnie, nie muszac przy tym wystawia¢ rgk
na deszcz.

Rys. 3 — Robotnik w pelerynie i kapiszonie, jako w okryciach

chronigcych przed silnym deszczem. Pod peleryng trzyma narze-

dzie pracy, ktére niesie ze soba, trzymajac je swobodnie w re-
kach dzieki skréconej z przodu pelerynie.

Kapiszon zrobiony z takiego samego nieprzemakalnego
materiatu, co i peleryna stuzy oczywiscie do ostoniecia
czapki i gtowy. Krojem nie rézni sie od zwyktych kapi-
szon6w. To za$, ze kapiszon nie jest trwale zlaczony z pe-
leryng ma za cel, aby nie krepowat ruchu gtowy i widocz-
nosci w czasie, gdy zajdzie opisana wyzej konieczno$¢
uporzgdkowania miejsca pracy w czasie deszczu. Ponadto
robotnik lesny przebywa zwykle znaczng cze$¢ drogi la-
sem, wsr6d krzewéw i lezacych gatezi. W takich wypad-
kach peleryna, jako okrycie dtugie, zawadza w czasie
drogi lub porzadkowania miejsca pracy o galezie i seki,
hamujac ruchy robotnika, Chodzi wiec o to, by nie do-
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Rys. 4 — Robotnik w kapie z naramiennikami $cinajacy drzewo
w czasie stabego deszczu. Dzieki lekko pochylonej postawie kapa
chroni narazony na przemokniecie tutéw i barki.

pusci¢, aby peleryna zilgczona trwale z kapiszonem po-
wodowata zmiany potozenia kapiszonu na gtowie, prze-
krzywiajac go wraz z glowag na wszystkie strony, wzgled-
nie wciskajac go na gtowe az do zastonigcia oczu.

2. OKRYCIA OCHRONNE PRZY PRACY
W CZASIE SLABYCH OPADOW

Drugi typ okrycia chronigcego od deszczu przedstawia
kapa z naramiennikiem. Zrobiona jest ona réwniez z ma-
teriatu nieprzemakalnego, jak peleryna i kapiszon. Jest
to okrycie ochraniajgce jedynie plecy i barki robotnika,
pracujagcego w czasie deszczu o stabym nasileniu.

Biorgc pod uwage, ze prace zregbowe wykonywane sa
przez robotnika przewaznie w postawie pochylonej, okry-
cie takie chroni dostatecznie najbardziej narazone na
przemokniecie czesSci odziezy i ciata. Dla trwalszego umiej-

Rys. 5 — Robotnik w ochraniaczu barku, ktéry zabezpiecza
odziez roboczg przed szybkim zdarciem, miekki za$ podktad
pod materiatem (na zdjeciu niewidoczny) chroni ko$ci barkéw

przed uszkodzeniem.
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scowienia kapy na plecach, z ktérych zesuwa sie w czasie
wykonywania réznych ruchéw, kapa moze by¢ z przodu
zwigzana tasiemka. Jest ona trwale zlgczona z naramien-
nikami jako okryciami barkéw. Maja one za zadanie chro-
ni¢ przed deszczem barki robotnika. Niezaleznie od tego
ochraniajg one odziez roboczg przed zdzieraniem w cza-
sie noszenia na barkach narzedzi, a przede wszystkim
Izejszych wzglednie krotkich sortymentéw drewna.

Ochrona barkéw w czasie pracy jest bardzo wazna.
Dlatego zaprojektowano réwniez oddzielne ochraniacze
barkéw — bez kapy. Taki ,barkochron“ (Rys. 5) w postaci
obfitej kryzy wokot szyi, tak szerokiej by chronita dosta-
tecznie cale barki, ma za zadanie zabezpieczy¢ odziez ro-
botnika przed szybkim zniszczeniem, zabrudzeniem i za-
zywicowaniem w czasie noszenia na barkach sortymentéw
uktadanych w stosy. Ma zatem stuzy¢é zawsze przy no-
szeniu bez wzgledu na pogode. Noszenie takie ma w prak-
tyce bardzo czeste zastosowanie, zawsze bowiem wtedy
gdy wchodzg w gre bardzo krétkie odlegtosci, kiedy to
wzgledy wydajnos$ci pracy nie zalecajg uzywania noszy
albo taczek. Précz tego ochraniacz wys$cielony od spodu
miekkag wys$ciotkg chroni kosci barkowe przed mechanicz-
nym uszkodzeniem w miejscu uciskania ich przez noszo-
ne drzewo.

Barwa okry¢ ochronnych jest dos¢ obojetna —
wiec byé szarozielona jako najbardziej praktyczna. Cal-
kowite okrycia ochronne jak peleryny i kapiszony no-
szone sj zwykle poza praca, ochraniacz barkéw i kapa
uzywane bywajg w czasie pracy, ale nie wptywaja, jako
okrycie czesciowe na bezpieczenstwo pracy tak silnie, jak
to byto przy catkowitej odziezy roboczej

Réwniez i wtasciwosci materiatow nieprzemakalnych
polegajagce na ich sztywnieniu i twardnieniu po namok-
nieciu nie sa wtasciwosciami praktycznie ujemnymi. Pe-
leryna i kapiszon noszone sg zasadniczo poza praca, kapa
za$ i ochraniacz barkéw sag tak luzno osadzone na bar-
kach i plecach, ze mimo sztywnos$ci nie hamujg ruchéw
robotnika w czasie pracy.

moze

3. OCHRANIACZE KOLAN

Osobny, a niezwykle wazny dziat okry¢é ochronnych,
stanowig ochraniacze kolan (nakolanniki). Wazne sag one,
gdyz robotnik zrebowy wykonuje znaczng cze$¢ swych
prac w postawie kleczacej, pokrywa zas$ lesna i gleba pod
nig jest bardzo czesto wilgotna. Nie tylko wiec w lasach
rosngcych na glebach mokrych, ale i we wszystkich in-
nych —mgleba i $ci6tka lesna, wskutek powolnego wysy-
chania diugo utrzymuje po deszczu wilgo¢, co jest powo-
dem, ze robotnicy zrebowi zapadaja czesto na bolesne
schorzenia staw6w i kosci kolan. Nie bez znaczenia jest
rowniez wzglad, ze spodnie robocze ulegajg w tych miej-
scach szybkiemu zniszczeniu.

Mamy zatem przypadek, kiedy robotnik potrzebuje
ochrony przed wilgocia nie w postaci opadéw, ale przed
wilgocig znajdujgca sie w pokrywie i glebie lesnej. Pod
wilgocig pokrywy lesnej nalezy przy tym rozumieé row-
niez $nieg, zwlaszcza topniejacy. Z uwagi na to, ze prze-
sycona wilgocig $ci6tka i gleba lesna jest migkka, wymia-
ry nakolannik6w muszg by¢ duze, by przy zagitebianiu
sie kolana w glebe nie wlewata sie do ptytkich i krétkich
nakolannikow woda wyciskana z gleby wzglednie nie
wsypywat sie tam $nieg.

Obok duzych wymiaréw nakolannikéw — lesne wa-
runki pracy wymagajag jeszcze, by materiat na nakolan-
niki nie byt nie tylko nieprzesigkliwy, ale i nie nasigkli-
wy, a przy tym tatwy do czyszczenia z btota.
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Mozna w koncu wyrazi¢ poglad, ze gtbwnym zadaniem
nakolannikéw jest ochrona kolan przed wilgocig. Ochrona
przed chiodem dotyczy nie tylko kolan, ale catlego ciata
robotnika, ochrona za$ przed uciskaniem jest w lesie trze-
cioplanowa, jes$li sie wezmie pod uwage w zimie miekKki
$nieg, a w jesieni miekka wilgotng glebe pokrytg w do-
datku $ciotka i r6zna roslinnoscia runa (mchy!).

Koniecznos$¢ uzywania nakolannik6w ogranicza w znacz-
nym zakresie zastosowanie do prac zrebowych pity silni-
kowej. Zaré6wno $cinka drzew, jak i wyrzynka drewna le-
zacego nie wymaga od robotnika pracujacego pitg silni-
kowa przyjmowania przy pracy postawy Meczacej. Trzeba
jednak pamietaé, ze stasowanie pit silnikowych w pracy
bynajmniej nie jest jeszcze powszechne. Mozna nastepnie
juz dzi$ wyrazi¢ opinie, na podstawie badan nad wydaj-
nos$cig pracy pit silnikowych, ze w drzewostanach cien-
kich, przy stosowaniu rodzajow zrebu, w ktérych uzytko-
wane drzewa sg rozproszone na znacznej przestrzeni,
w terenach trudnych, a wreszcie w gospodarstwach odro-
Slowych zastosowanie pit silnikowych nie jest jeszcze ra-
cjonalne. Z przytoczonych wzgledéw mozna przypuscic,
ze potrzeba uzywania nakolannikéw przy pracach zrebo-
wych bedzie jeszcze diugo aktualna.

(@) W celu zaradzenia ztu stosuje sie w praktyce ochra-
niacze kolan —mjak dotychczas —e przewaznie sko6rzane
(Rys. 6). Sa one wprawdzie trwate, lecz szybko przema-
kajg, diugo sie suszg, po czym wymagaja natluszczenia,
co jest zwigzane z kosztami. Poza tym skoéra jest droga.

Na inne rozwigzanie sprawy ochraniaczy kolan pozwa-
lajg zdobycze nowoczesnej techniki, dajgcej moznos¢ wy-
twarzania coraz lepszych materiatow nieprzesigkliwych.
Niemniej waznym Zrédiem odpowiedniego i taniego su-
rowca na ochraniacze kolan sg materialy gumowe zuzyte
w dziale ich wtasciwego zastosowania gospodarczego, jak
np. stare opony samochodowe i motocyklowe.

Idgc po linii wymienionych mozliwosci, oméwimy rézne
ich rodzaje, nadajace sie do praktycznego zastosowania.

(b) Ptat materiatlu zwanego igelitem (podobnego do ce-
lofanu stosowanego m. im. do wyrobu fartuchéw ochron-
nych) ma nastepujace wtasnosci: jest to materiat cienki,
miekki, elastyczny, zwyMe przezroczysty, lekki, nieprze-
sigkliwy i dostatecznie wytrzymaty. Nie znana jest jedy-
nie jego trwato$¢ jako ochraniaczy kolan w warunkach
le$nych.

Ze wzgledu na jego elastycznos$¢ i lekko$¢, materiat ten
nadaje sie do zastosowania jako wktad miedzy podwdjna
nogawka na kolanie. Obie te wtasnosci igelitu zezwalajg
na to, by nosi¢ go stale, w czasie pracy i poza nia, gdyz
lekko$¢ i elastyczno$¢ materiatu jest tak wielka, ze nie
krepuje on prawie wcale ruchéw robotnika.
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Rys. 6 — Robotnik z ochraniaczami skdérzanymi
jedna parg paskow.

umocowanymi

powyzej kolana i spiete lekko tak, by nie uciskaty nogi,
podtrzymuja wktady ochronne i w miare unieruchomiajg
je przy chodzeniu.

(d). Dalszym etapem ochraniaczy kolan jest taki sam
ptat pté6tna gumowanego stosowany jako nakolannik sa-
modzielny, naktadany zewnetrznie na spodnie i umoco-
wywany dwiema parami paskéw skérzanych (ewentualnie
z gumy trudno rozciggliwej) powyzej i ponizej kolana.
Chroni kolana przed wilgocig tak samo, jak ptat wszyty.

Réznice wyplywajgce ze sposobu uzycia takiego ochra-
niacza, a wiec zewnatrz lub wewnatrz nogawki, nie sg na
tyle istotne, by zdecydowanie przemawiaty za jednym lub
drugim sposobem uzycia. R6znice te po stronie ujemnej
lub dodatniej przedstawiajg sie nastepujaco: przy sposo-
bie stosowania ochraniacza wewngtrz nogawki ptat gumy
jest na tyle ciezki i mato elastyczny, ze znieksztatca no-

(c) . Podobny w zaletach jest ptat pt6tna gumowanego,

wyciety ze zdartych i nie nadajgcych sie do wtasciwego
uzytku opon samochodowych. Materiat ten posiada wszyst-
kie zalety igelitu, cho¢ nie w réwnym stopniu. Przewyzsza
go natomiast w wytrzymatos$ci i prawdopodobnie w trwa-
toSci. Przewyzsza go réwniez tym, ze jako materiat grub-
szy (2—3 mm) chroni lepiej kolana przed uciskiem nie-
rownoséci terenu. Poza tym nie ustepuje igelitowi w nie-
przepuszczalno$ci wilgoci i lepiej chroni od zimna. Uste-
puje mu jedynie pod wzgledem elastycznosci i lekkos$ci.
Podobnie jak igelit nie daje sie zszywaé z materiatem
spodni i dlatego mozna go stosowac jako wktad miedzy
podwdjnag (na kolanach) nogawka spodni. Dla unierucho-
mienia i podtrzymania nogawek obcigzonych ochrania-
czami z igelitu, a zwtaszcza ciezkiego ptétna gumowane-
go, stosuje sie po jednej parze paskow materiatowych
u kazdej nogawki spodni (Rys. 1). Paski te umieszczone

Rys. 7 — Robotnik lewy — w narciarce — z ochraniaczami kolan
z ptatéw ptétna gumowego, umocowanymi dwoma paskami sko-
rzanymi (pod kolanami i powyzej kolan). Robotnik prawy —
w furazerce — z ochraniaczami z opony motocyklowej, umo-
cowanymi jednag parg paskéw skdérzanych (lub gumowych).
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gawke i obcigga spodnie w dét. Podpiecie jednak nogawki
paskiem powyzej kolan tagodzi te niedogodnos$¢. Pewne
znieksztalcenie spodni powoduje réwniez tata przykrywa-
jaca podtrzymujgca ochraniacz wszyty. Wreszcie przy
tym sposobie stosowania ochraniacza narazony jest na
zdzieranie mato wytrzymaty materiat spodni, podczas gdy
bardzo wytrzymaty materiat ochraniacza jest niepotrzeb-
nie ukryty. Przy zewnetrznym stosowaniu ochraniacza —
071 wtasnie chroni materiat spodni przed zdarciem, zawil-
goceniem i zabloceniem, jako dajgcy sie réwniez tatwo
zmywacé. Ochraniacze takie trzeba jednak nosi¢ ze soba,
a ponadto sg one drozsze o koszt dwéch par paskow sko-
rzanych — ewentualnie gumowych.
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jak filc lub wojtok, jest to jednak dodatkowy koszt,
a procz tego powstaje konieczno$¢ suszenia w razie zawil-
gocenia, podczas gdy ochraniacze z opon motocyklowych
nie potrzebujg w ogo6le zadnych zabiegédw konserwacyj-

nych, ani dodatkowych urzadzen pr6cz jednej pary pa-
skow.
Duzo zalet posiadajg nakolanniki typu stosowanego

w zawodzie kamieniarskim. Jedyng, ale za to powazng
ich wada sa, patrzac na nie ze stanowiska warunkéw
pracy w lesie, za male wymiary.

Opisany kréj odziezy i okryé ochronnych
jeszcze uwzgledni¢ mozno$¢ ich niekrepujgcego stosowa-
nia w czasie jazdy na rowerze, jako powszechnym obec-

powinien

(e) Ostatni typ ochraniaczy stanowig wycinki z opon mo-nje $rodku lokomocji. Trzeba przy tym wzigé pod uwage

tocyklowych lub samochodowych o wymiarach 4.00 X 19,
450 X 19 lub 450 X 11 zuzytych i niezdatnych juz do
stuzby wtasciwej. Wykonanie ochraniaczy nie przedstawia
trudnosci, polega bowiem na wycieciu czesci opony o dtu-
gosci okoto. 30 cm, zaleznie od wzrostu robotnika. Czesci
takie jako wycinki kota o twardej, nie odksztatcajgcej sie
postaci, przystosowane sa ksztaltem w sposéb dostatecz-
nie nie krepujacy ruchéw nogi w zadnej postawie. Dzieki
trwatej sztywno$ci wystarcza dla umocowania takich
ochraniaczy jedna para paskéw, co wptywa dodatnio na
ich cene.

Ten typ ochraniaczy kolan (Rys. 7) posiada wszystkie
zalety ochraniaczy z ptatow pté6tna gumowanego, przy
czym zalety te powiekszajg jeszcze takie witasnos$ci jak
nieograniczona wprost trwato$¢, mniejszy koszt ze wzgle-
du na jednag tylko pare paskéw i wreszcie lepsza ochrona
kolana od uciskania go przez nieréwnos$ci terenu i pokry-
wy lednej dzieki znacznej grubosci materiatu. Pewnag wa-
da jest ich wieksza waga i nieco za duza twardo$¢ gumy.

Wprawdzie wszystkie typy omoéwionych ochraniaczy

przede wszystkim kroj peleryn i spodni, ktéry, mozna to
stwierdzié, jest do tego dobrze dostosowany. W szczegol-
noéci skrécona z przodu peleryna nie zwisa zanadto na
rowerze, nie zaczepia wiec o przydrozne przeszkody w cza-
sie jazdy, rowniez obciste kohnce nogawek spodni pozwa-
laja na swobodng prace nég na pedatach. Jedynie ochra-
niacze kolan z ptétna gumowanego wszytego w spodnie
utrudniajg ruchy nég w czasie jazdy, jako do$¢ sztywne
i grube. Szczeg6t ten przemawia wiec w tym wypadku
za zewnetrznym, nie zwigzanym trwale ze spodniami, sto-
sowaniem takich ochraniaczy kolan.

Dla zapoznania czytelnika z zaletami i
wionej odziezy roboczej, okry¢ ochronnych i
czy kolan podajemy najwazniejsze dane o nich w zalg-
czonym zestawieniu.

wadami omoé-
ochrania-

Objasnienia do tablicy

(1) Materiat zwany igelitem mozna otrzymaé¢ w han-
dlu. Podana cena jest przyblizona.

(2) Pt6tno gumowane ze zuzytych opon samochodo-

mozna zaopatrzy¢ w podktadki z materiatbw miekkich, wych zakupiono na wolnym rynku. Materiat ten
Zestawienie najwazniejszych cech odziezy i okry¢ ochronnych
Rodzaj okrycia materiat trwatos¢ wyt;;éyéma- konserwacja Cena *) zt
Odziez robocza drelich B 105 ok. 1 rok Srednia przesuszanie po zmo- 90.-_ (5
czeniu i czyszczenie
| Komplet okrycia drelich oponowy ok. 5 lat duza j.ow. 150.— (9
ochronnego (peleryna, [ ]
kapiszon, kapa, ochra-
niacz barkéw
Nakolanniki z igelitu igelit (%) nieznana duza nie wymaga konser- 10.- (6L
wszyte w spodnie wacji
Nakolanniki z ptétna pté6tno gumowane (2 b. duza b. duza joowW. 12.- (9
gumowanego wszyte Sciete ze zuzytych opon
w nogawki samochodowych
Nakolanniki z ptdtna j.ow. b-duza, paski 3— 4 b. duza suszenie i natlusz- 20.— (6
| gumowanego stosowane i paski ze skoéry chro- lata czanie paskow
zewnetrznie mowej (3
Nakolanniki z opony zuzyta opona moto- praktycznie nieogra- prakt. joow. 15— (6
motocyklowej lub sa- cyklowa lub samocho- niczony, paski 4—5 nieogr.
mochodowej o wymia- dowa (2 paski j. w. lat
rach 4,00 x 19 4,50 x 19
lub 4,50 x 17
Nakolanniki skérzane skéra rymarska miek- ok. 5 lat b. duza powolne suszenie 60—90 ()

'*) Ceny byty kalkulowane

ka (4 paski j. w.

przed 3.1.1953 r.

i nattuszczanie ca-
tosci



nie jest przedmiotem handlu,
ceny sg tylko orientacyjne.

wobec tego podane

(3) Skora chromowa moze by¢ zastgpiona skérg juch-
towa, tanszag ale gorsza.

(4) Skoére rymarska mozna zastapi¢ nieco gorsza skorg
szewskg z tzw. ,karkow*.

(5) Ceny podane z robocizng sg skalkulowane przez
Spoétdzielnie Pracy Krawieckiej ,Kroj* w Krakowie
z uwzglednieniem masowego wyrobu, ale z drobni-
cowymi cenami materiatu. Przy cenach hurtowych
materiatu koszt odziezy obnizy sie do 30°o0.

(6) Ceny przyblizone wraz z robocizna.

V. Wnioski

Z omowienia catoksztattu zagadnienia odziezy i okryé
ochronnych mozna wyciggngé pewne wnioski praktyczne.

Potrzeba zastosowania w praktyce odziezy roboczej
i okry¢ ochronnych nie nasuwa wigkszych watpliwos$ci
jak réwniez i potrzeba zorganizowania ich masowego wy-
robu celem znacznego obnizenia ceny. Jedyng trudnos¢
dobrania odpowiednich wielko$ci odziezy wedlug prze-
cietnych typéw wzrostu robotnikbw mozna by rozwigzaé
na podstawie danych, jakie niewatpliwie posiadajg insty-
tucje mundurujgce swoich ludzi, jak np. wojsko. Do nas

nalezatloby jedynie okres$lanie wielko$ci i rodzaju zmian

TADEUSZ DUKOWICZ
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wynikajacych z kroju odziezy, jakie powodujag wymaga-
nia stawiane przez oméwione charakterystyczne czynniki
pracy robotnika zrebowego.

Co do ochraniaczy kolan, wydaje sie rzecza niewatpli-
wa, ze nakolanniki skérzane musza ustgpi¢ miejsca na-
kolannikom gumowym. Zar6wno ptétno gumowane z opon
samochodowych, jak i opony motocyklowe posiadajg ta-
ka przewage zalet nad skorg, ze sprawe te mozna by uwa-
za¢ za przesadzong. Co wiecej, moznos¢ wykorzystania
z dobrym skutkiem odpadéw wyrobéw przemystu gumo-
wego mozna $miato nazwaé osiggnieciem gospodarczym.

Pozostaje jeszcze sprawa stosowania ochraniaczy kolan
z igelitu. Jest to materiat nowy, trudno wiec wyrokowac
0 jego przydatnosci. Tanio$¢ jego zacheca jednak do
préb. mj -tf

Sprawe stosowania ochraniaczy z ptétna gumowanego
wewnatrz nogawek spodni lub zewnatrz przy pomocy pa-
skéw — rozstrzygnie praktyka. Wskazana byta by na ten
temat dyskusja, tym bardziej, ze i sprawa barwy odziezy
roboczej, ktédrej w niniejszej pracy nie rozstrzygnieto, wy-
maga jeszcze praktycznego rozwigzania.

2RODLA

IL.Mualler — Thomas. Arbeitsmerkhefte fir den deu-
tschen Waldarbeiter Nr 2 —. Neumann Neudann, 1942.

2. Kréj odziezy roboczej oparto na wzorach odziezy Organi-

zacji ,Stuzba Polsce*, ze zmianami kroju wyptywajacymi

z opisu warunkéw pracy w lesie.

Typy ochraniaczy kolan sa

w Zaktadzie Wyrdébki

4. Badania wlasne.

5. Fotografie oryginalne wykonat

w

oryginalne, przepracowane
Zrebowej I. B. L.

Mgr. inz T. Cien.

Zwiekszenie bezpieczenstwa na przejazdach w obrebie

zaktadéw przemystowych
(Artykut dyskusyjny)

Zagadnienie bezpieczenstwa na skrzyzowaniach z torami kolejowymi w ruchu pieszym i ko-
towym w obrebie zakladéw przemystowych nie byto dotychczas poruszane w literaturze facho-
wej. Autor, pracownik PKP, traktuje pracg swoja, jako artykut dyskusyjny, poruszajacy temat

nowy,

ktéry wymaga wszechstronnego naswietlenia przez fachowcoéw i samych uzytkownikow.
Sprawg ta zainteresowac sie powinni zwlaszcza projektanci

nowych, socjalistycznych budéw

przemystowych, w ktérych z reguly nalezatoby uwzgledni¢ a priori urzgdzenia zabezpieczajace

na przejazdach i
ktadéw pracy,
gadnienie.

przejsciach.

Bonpoc 6e3onacnocTH na nepeKpecTKax c¢ >Ke.iie3Honopo>KHbiMH nyTHMH nernero
Boro TpaHcnopTa b npe.ue.jiax npoMbmuieHHbix npennpHHTHii

W niemniejszym stopniu ciekawa bedzie opinia istniejgcych za-
ktére — nalezy przypuszczaé — rozwigzaty u siebie praktycznie

to wazne za-

HBHJKeHM u ry>KC-
He 6bin ho chx nop 33TpoHyT b npocjiec-

ciioHajibHOH JiiiTepaType. Abtop >KeJie3HOHopoSKHbiH cjiyiKaniHH, paccMaTpuBaeT cBoe npon3BeneHne, icaK

HHCKyccHOHHyio CTaThbio, 3aTparHBaK>myio HOByio Teiwy, KOTopasi
cneunajiHCTaMH h caMUMH nojib3yiciiiHMH jihhhmh. JlejiOM sthm hohjkhh 3anHTepecoBaTbcH
06pa30M jiHiia npoeKTiipyioiHHe HOBbie coiinajiHCTmiecKHe
npaBHJio Heo6xoflHMo ynHTHBaTb a npnopu, oxpaiiHbie

TpedyeT BcexcTopoHHero ocBemeHHH
rnaBHMM
npoMbinuieHHbie CTpoHKH b KOTopbix, KaK
ycTpoftcTBa Ha nepeKpecTKax a npoxonax.

B HeMeHbineH CTeneHH HHTepecHo O6yneT MiieHHe, cym,ecTByioiHHX npennpHHTHIi rpyga, KOTopbie cne-
nyeT nyMai-b pemajin y ceb6a npaimraecKH stot BajKHbift Bonpoc.

Wiasciwe rozwigzanie transportu w wielkich zaktadach
przemystowych wymaga znacznej ilosci toréw, stuzacych
zasadniczo dla dowozu surowcédw oraz wywozu przetwo-
row, a docierajgcych do kazdego dziatu produkcji, hal,
magazynéw itp. Tory sg czesto przecinane jednopoziomo-
wo drogami kotowymi, tworzac tzw. przejazdy, badz tez
drogami wytgcznie dla pieszych, tworzgc tzw. przejscia;
drogi te stanowig sie¢ dla komunikacji wewnagtrz zaktadu.

Kazde skrzyzowanie w jednym poziomie kolei zelaznej
z drogg kotowa jest miejscem niebezpiecznym i wyma-
ga — zaleznie od stopnia niebezpieczenistwa — odpowied-
nich urzadzen sygnalizacyjnych i ochrony.

Od chwili wydania odno$nych przepiséw o eksploataciji
bocznic, nastgpit olbrzymi rozw6j przemystu, ktéry zmie-

nit nie tylko warunki produkcyjne zaktadéw, lecz pociag-
gnat za sobg zmiane warunkéw komunikacyjnych we-
wnatrz tych zaktadow. Je$li uzmystowimy sobie, ze
zwiekszenie bezpieczenstwa pracy w kazdej gatezi gospo-
darki narodowej to nie tylko ochrona cztowieka i mie-
nia, ale i zwiekszenie sprawnos$ci produkcyjnej zaktadow,
stuszne jest stanowisko niektérych centralnych zarzadéw
przemystowych, domagajagce sie wprowadzenia optycznej
i akustycznej sygnalizacji na przejazdach i przejsciach
wewnagtrz zaktadéw. Poniewaz rozwigzanie tego rodzaju
urzadzen jest na og6t nieznane naszym zaktadom przemy-
stowym, artykut niniejszy ma na celu naswietlenie go
z punktu widzenia kolejowego. Wypowiedzi zawarte
w tym artykule nalezy traktowac¢ jako materiat dysku-

syjny.
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O stopniu niebezpieczenstwa danego skrzyzowania
jednopoziomowego decyduje:

a) nasilenie ruchu kolejowego i drogowego,

b) rodzaje pociggéw i pojazdéw drogowych, przejez-
dzajgcych przez skrzyzowanie oraz ich maksymalna
szybkos¢,

e) widoczno$¢ skrzyzowania i widoczno$¢é od strony
drogi kotowej zblizajgcego sie do skrzyzowania po-
ciggu.

Zaleznie od tych trzech podstawowych czynnikéw, za-
rzady kolejowe stosuja na przejazdach trzy zasadnicze
typy zabezpieczenh:

a) przy duzym stopniu

drogowe (rogatki zwodzone),

b) przy mniejszym stopniu niebezpieczefstwa — samo-
czynne sygnalizacje przejazdowe,

c) przy matym stopniu niebezpieczenstwa sygnalizacje
nieruchowymi wskaznikami.

Celem zabezpieczenia przejs¢
mienny typ zapory, tzw. kotowroty, furtki
kierunkowe.

Przejazdy wymienione pod punktem a) nalezg do prze-
jazdéw strzezonych, pozostate za$ do przejazdoéw niestrze-
zonych.

niebezpieczenstwa — zapory

stosuje sie czesto od-
lub barierki

Poszczegoblne sposoby zabezpieczenia skrzyzowan sa ro-
zwigzane przez r6zne zarzady kolejowe w sposéb dosé
r6zny pod wzgledem konstrukcyjnym, niemniej w opar-
ciu o te same zasady.

Zapory drogowe sa to urzadzenia zamykajgce drogi
kotowe na czas przejazdu pociggu przez skrzyzowanie.
Zapory obstuguje z reguty cztowiek, uzywajgc do tego
celu recznej windy korbowej z drutociggiem lub energii
elektrycznej (rys. 1).

Samoczynng sygnalizacjg przejazdowa stanowig stero-
wane przez zblizajacy sie pociag stale urzadzenia, ktore
wysytaja w kierunku drogi kotowej optyczne i akustycz-
ne znaki ostrzegawcze, zabraniajace wjazdu na skrzyzo-
wanie; znaki te, to najczesciej migajagce Swiatlo czerwone
i wolno-uderzeniowy, gtosny dzwon; w stanie spoczynku
(skrzyzowanie wolne) urzadzenie daje biate, migajgce
Swiatto (rys. 2).

Rys. 2
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Trzeci spos6b zabezpieczenia (rys. 3) to umieszczenie
na koronie drogi kotowej, w odlegtosci kilku do Kkilku-
nastu metrow, nieruchomych wskaznikéw, sygnalizuja-
cych skrzyzowanie z torem, za$ od strony linii kolejowej,
w odlegtosci od 6 do 8 V max., wskaznikéw ,bacznos¢”,
sygnalizujgcych maszyniScie pociggu zblizanie sie do
skrzyzowania (V max., maksymalna szybko$¢ pociggu na
danym szlaku).

Kotowrét z barierkami ochronnymi, stuzgacy do zabez-
pieczenia przejScia pokazano na rys. 4.

Wszystkie wymienione sposoby zabezpieczenia, z wyjat-
kiem przejs¢, wymagajag dodatkowego sygnalizowania
skrzyzowania z torami kolejowymi miedzynarodowymi
znakami drogowymi.

Przyjmujagc na wstepie zalozenie stosowania w zakta-
dach przemystowych podobnych zasad zabezpieczenia
przejazdow i przejs¢, jak na kolejach uzytku publicznego,
nalezy przede wszystkim pamieta¢ o odmiennym charak-
terze ruchu kolejowego i drogowego na skrzyzowaniach
jednopoziomowych kolei publicznych i w zaktadach prze-

Rys. 4

mys$lowych. Celem uchwycenia zasadniczych r6znic, ko-
nieczny jest podziat skrzyzowan jednopoziomowych, spo-
tykanych na kolejach uzytku publicznego, na dwie grupy:

(1) skrzyzowania toréw z drogami na szlakach,

(2) skrzyzowania toréw z drogami na stacjach.

Ruch pociggébw na szlakach jest zasadniczo regularny
i przelotowy, praktycznie, w odstepach czasu minimum
kilkuminutowych. Regularno$¢ odznacza sie tym, ze zbli-
zajacy sie do przejazdu pocigg nie zatrzymuje sie przed,
za, lub na skrzyzowaniu, nie zmienia kierunku jazdy, lecz
kazdorazowo mija miejsce niebezpieczne. Skrzyzowania
o podobnym charakterze w zaktadach przemystowych na-
lezg do rzadkosci.
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Ruch pociggébw na stacjach posiada charakter bardzo
zblizony do ruchu pociggéw w zaktadach przemystowych.
Nalezy jednak zaznaczy¢, ze skrzyzowania jednopozio-
mowe stosowane na mniejszych stacjach sa zawsze sta-
bym punktem.

Zabezpieczamy je z reguty zaporami drogowymi, obstu-
giwanymi przez pracownika wykonujgcego réwniez inne
czynnos$ci ruchowe w danym rejonie stacji. Nie analizu-
jac na razie blizej zakresu stosowania tego rodzaju za-
bezpieczenia w zaktadach przemystowych, mozna stwier-
dzi¢, ze bedzie ono mocno ograniczone.

W zaktadach przemystowych zar6wno widoczno$¢ skrzy-
zowania jak i zblizajgcego sie pociggu jest przewaznie
staba, kat skrzyzowania kolei z drogg kolowag miesci sie
bardzo czesto poza skalg 45° do 135°, Swiadomos$¢ niebez-
pieczenstwa uzytkownikéw drogi kolowej jest nizsza,
niz w tych samych przypadkach na przejazdach kolei
uzytku publicznego. Stad tatwo wyciggng¢ wniosek, ze
wtasciwe rozwigzanie sposobu zmniejszenia niebezpie-
czenstwa bedzie wymaga¢ kazdorazowo doktadnej ana-
lizy.

Przepisy P. K. P. reguluja sprawe zabezpieczenia skrzy-
zowan jednopoziomowych do$¢ ogdlnie i w zasadzie tylko
dla kolei uzytku publicznego, zostawiajgc daleko idaca
swobode w sposobie zabezpieczen w zaktadach przemy-
stowych, co w praktyce sprowadza sie najwyzej do sy-
gnalizacji przejazdu statymi wskaznikami tzw. ,krzyza-
mi Sw. Andrzeja“, lub tablicg ostrzegawcza z napisem
.Strzez sie pociggu“ (nalezy zaznaczy¢, ze i ten sposéb nie
zawsze jest stosowany).

Pod wzgledem nasilenia ruchu, skrzyzowanie w zakta-
dach przemystowych mozna podzieli¢ na:

(1) przejazdy lub przejscia w punktach wlotowych za-
ktadow,

(2) przejazdy lub przejscia, stanowigce dojazd kotowy
i dojscie do pewnych dziatbw produkcji o silnym
ruchu pieszych w godzinach rozpoczynania sie i za-
konczenia pracy,

(3) przejazdy na gtéwnych arteriach komunikacji dro-
gowej, gdzie odbywa sie stata praca manewrowa,

(4) przejazdy lub przejscia o stabym ruchu manewro-
wym i drogowym.

Dalszym uzupetnieniem charakterystyki skrzyzowania,
majgcej zasadniczy wptyw na spos6b rozwigzania zabez-
pieczenia, bedzie podanie:

a) czy ruch taboru kolejowego w tym punkcie posiada
charakter przelotowy czy wahadtowy,

b) maksymalnej szybkosci manewrowej i rodzaju trak-
cji (parowa czy elektryczna),

c) rodzaju pojazdéw kotowych, z podaniem maksymal-
nej szybkosci pojazdéw mechanicznych (wozy kon-
ne, wozki reczne, autobusy, auta ciezarowe itp.),

d) widoczno$ci skrzyzowania (tzw. ,tréjkgt widzial-
nosci*),

e) innych warunkéw, mogacych mie¢ wptyw na sposéb
zabezpieczenia, np.: drogi hamowania, istnienie w po-
blizu posterunku pracy (portier, posterunek zwrotni-
czowski, wartowniczy, wagowy itp.), wyjatkowo wy-
sokich kosztow w przypadku awarii wymagajgcych
zwiekszenia bezpieczenstwa, mimo, ze warunki ru-
chowe na to nie wskazujg.

Podstawa wtasciwego zaprojektowania urzadzen musi
by¢ szkic przejazdu z naniesionymi obiektami na odcinku
okoto 100 m w obu kierunkach toru i drogi kotowej, uzu-
petniony charakterystyka wg wyzej wymienionych punk-
tow (1 do 4 i a do e). Przy projektowaniu nalezy pamie-
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ta¢, aby sposéb rozwigzania nie wptynat hamujaco na po-
trzeby produkcyjne zaktadu.

Zakres stosowania w zaktadach przemystowych poszcze-
g6lnych, znanych na P. K. P., urzadzen zabezpieczajacych
na przejazdach, mozna scharakteryzowaé nastepujgco:

Zapory drogowe wymagajg pracownika do obstu-
gi i pomieszczenia dla niego. Przejazd powinien byé wi-
doczny od strony obstugi i drogi kotowej z odlegtosci oko-
to 12 m, plus droga hamowania najszybszego pojazdu ko-
towego, kursujacego na danym przejezdzie. Pociag zbli-
zajgcy sie do przejazdu musi by¢ widoczny przez przeja-
zdowego lub sygnalizowany w takim czasie, aby zamknie-
cie przejazdu byto mozliwe na minimum 2 minuty przed
nadejSciem pociggu na przejazd.

Odlegtos¢ dragéw zaporowych od skrajnej szyny powin-
na wynosi¢ minimum 85 m (najdituzszy pojazd kotowy
ma sie miesci¢ miedzy zamknietym dragiem a skrajnag
szyna).

Zapory drogowe w potozeniu zasadniczym zamkniete,
a otwierane i podnoszone przez uzytkownika (kierowce),
nie znajdg praktycznego zastosowania. Przyjmujac, ze
niektéore z wymienionych warunkéw moga ulec zlago-
dzeniu, wydaje sie, ze zakres stosowania zap6r drogowych
w zaktadach przemystowych jest ograniczony.

Samoczynna sygnalizacja przeja-
zdowa moze by¢ budowana na przejazdach o przelo-
towym ruchu pociggéw; w kolejnictwie znane sg rozwiag-
zania, w ktérych pociag zatrzymuje sie przed lub za prze-
jazdem, gdzie wykonuje sie prace manewrowg (ruch wa-
hadtowy) i w pewnych szczegoélnych przypadkach mozna
zastosowac¢ podobne rozwigzanie w zakladach przemysto-
wych. Sterowanie sygnatéw przejazdowych jest dokony-
wane za pomocg izolowanych odcinkéw torowych (system
liniowy) Ilub za pomocg kontaktéw szynowych (system
punktowy).

System liniowy jest rozwigzaniem technicznie wyzszym,
lecz ze wzgledu na trudnos$ci w utrzymaniu podtorza i na-
wierzchni nie nadaje sie do uzycia w zakladach przemy-
stowych.

Sygnalizacja przejazdu nierucho-
mymi wskaznikami moze byé szeroko stoso-
wana, ale zdajemy sobie sprawe, ze umieszczenie na prze-
jazdach wewnatrz zaktadéw tablic, wzglednie typowych
wskaznikéw oznacza w obecnych warunkach na ogét je-
dynie zados$éuczynienie przepisom.

Zabezpieczenie przejsé¢ kotowro-
tami wydaje sie sposobem najbardziej wtasciwym, o ile
tylko szczytowe nasilenie ruchu pieszego pozwala na tego
rodzaju rozwigzanie.

Reasumujgc mozliwo$ci zwiekszenia stopnia bezpieczen-
stwa na przejazdach i przejSciach w zaktadach przemy-
stowych, mozna stwierdzi¢, ze znane na P. K. P. rozwig-
zania znajda tu stosunkowo rzadkie zastosowanie. Z tego
wyptywa wniosek, iz nalezy szuka¢ wtasnych odmiennych
rozwigzan.

Wydaje sie, ze wyboér sygnalizacji optyczno-akustycz-
nej nie powinien nasuwac¢ zadnych watpliwos$ci. Okresli-
my wiec z kolei og6lne warunki techniczno-eksploatacyj-
ne, jakim powinna odpowiada¢ tego rodzaju sygnalizacja:

(1) urzadzenia sygnalizacji stanowi zesp6t elementow

sterowanych za pomoca pradu elektrycznego;
(2) z zasady nalezy stosowa¢ sygnaly ostrzegawcze
rownoczes$nie dla ruchu kolejowego i drogowego;

(3) czas ostrzegania, tj. czas od chwili ukazania sie
znaku ostrzegania dla ruchu drogowego do chwili
nadjechania pociggu na przejazd, nie moze by¢ niz-
szy od 30 sek.;



Str. 126

(4) znak ostrzegawczy, tj. sygnat zamykajacy ruch ko-
towy i pieszy na przejezdzie, stanowi migajace
Swiatlo czerwone, w razie potrzeby uzupetnione
sygnatem dzwonkowym. Dawanie innych znakéw
(dziatania, uszkodzenia) jest zbedne;

(5) wtgczanie znaku ostrzegawczego nastepuje zalez-
nie od lokalnych warunkéw, samoczynnie przez
pocigag, badZ przez upowaznionego pracownika;

(6) wytaczanie znaku ostrzegawczego nastepuje po zje-
chaniu pociggu z przejazdu — samoczynnie przez
pociag badz przez upowaznionego pracownika;

(7) spos6b usytuowania poszczegdblnych elementéw
(kontaktéw szynowych, wskaznikéw ostrzegania)
powinien by¢ zgodny z odpowiednimi przepisami

i wskaznikami, stosowanymi przy budowie podob-
nych urzadzen na kolejach wuzytku publicznego;

(8) rozwigzanie konstrukcyjne i schematyczne zapew-
nia sprawne i niezawodne dzialanie sygnalizacji;

(9) w przypadkach szczegélnych i koniecznych prze-
widuje sie zdalng kontrole dziatania sygnalizaciji;

(10) podstawowe czesSci urzadzenia i schemat zasadni-
czy stanowig typowe elementy, znajdujgce zasto-
sowanie dla wszystkich przypadkéw rozwigzan sy-
gnalizacji;

(11) do rozwigzania nalezy uzywa¢ z reguty elementow
stosowanych na P. K. P. i produkowanych przez
przemyst krajowy;

(12) urzadzenia powinny by¢ proste w budowie i utrzy-
maniu, odpowiada¢ wtasciwym przepisom PNE
i warunkom optacalnos$ci.

Dla przyktadu oméwimy trzy najbardziej typowe roz-
wigzania sygnalizacji przejazdowej.

Przyktad 1. Samoczynna sygnalizacja na przejezdzie.

Charakterystyka ruchowa przejazdu.

Pociagi w obu kierunkach na odcinku okoto 100 m
z dwoéch stron skrzyzowania przejezdzaja bez zatrzyma-
nia z maksymalng szybkos$cia 10 km/godz. Trakcja paro-
wa. Kat skrzyzowania drogi z kolejg a = 90° szerokos$¢
drogi bez znaczenia. Widocznos$¢ staba. Na drodze kursu-
je tadowne wozki reczne i auta z maksymalng szybkos$-
cig 30 km/godz. llos¢ pociagéw na dobe 22, ilos¢ pojazdow
w godzinie najwiekszego ruchu 38, ilos¢ pieszych w go-
dzinach najwiekszego ruchu 540.

Odlegto$¢ zabudowania poszczeg6lnych elementéw,
a mianowicie kontaktow szynowych, wskaznikéw ostrze-
gawczych i tarcz manewrowych — obliczanie na podsta-
wie obowigzujgcych zasad < pokazano na rysunku.

<80—\r">*
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Urzadzenie skilada sie z:
(1) wskaznikéw ostrzegawczych Wi i W2 w postaci je-
dnokomorowych sygnatéw $Swietinych z ,krzyzami

Andrzeja“ i dzwonami,
(20 manewrowych tarcz $wietinych Tmi i Trm,
(3) kontaktéw szynowych Ki, Kia, K2, K3 i Ksa,
(4) szafy Si z przekaznikami i pozostatymi urzadze-
niami.
Potgczenie zewnetrzne poszczeg6lnych elementéw jest
z reguty kablowe, zasilanie obwodéw $wiatet — z sieci,
przekaznikéw — pradem statym z baterii akumulatorowej

tadowanej buforowo. W przypadku zaniku pradu w sieci,
zapewnione jest kilkugodzinne zasilanie calo$ci urzadzen
z baterii.

Dziatanie sygnalizaciji;

I. potozenie zasadnicze (odcinek toru od kontaktu szy-
nowego Ki do K3 wolny od pociggu) — wskazniki Wi i W2
ciemne, dzwony nie dzwonig, tarcze manewrowe Tmi
i Tm! wskazujg niebieskie Swiatto — sygnat ,przetacza-
nie wzbronione*“.

Il. pociag najezdza pierwszg osig na kontakt szynowy
Ki i Kia: na wskaznikach Wi i W2 ukazujg sie znaki
ostrzegawcze w postaci migajgcego $wiatlta czerwonego
i dzwonigcych dzwonéw —- korzystanie z przejazdu przez
uzytkownikéw drogi kotowej wzbronione. Z chwilg zadzia-

tania wskaznikbw Wi i W2 na tarczy manewrowej Tmi
zmienia sie $wiatlo niebieskie na biate — sygnat ,przeta-
czanie dozwolone“ i pocigg moze jecha¢ dalej w kierun-

ku do Z. W przypadku, gdy na wskaznikach nie ukazg sie
znaki ostrzegawcze, tarcza manewrowa Tmi pozostanie
w potozeniu ,przetaczanie wzbronione“ i pociagg moze je-
chaé¢ dalej przy zwiekszonej ostroznosci.

I1l. pocigg minat przejazd i kontakt szynowy K2 — zni-
kaja znaki ostrzegawcze na wskaznikach Wi i W2, dzwo-
ny milkng, a tarcza manewrowa Tmi wskazuje sygnat
.przetaczanie wzbronione“. Przy najechaniu pociagu na
kontakt szynowy Kz i Ksa i opuszczeniu strefy ostrzega-
nia, stan sygnalizacji nie ulega zmianie.

Przy jezdzie pociagu z przeciwnego kierunku urzagdze-
nie dziata w taki sam sposéb, z tym, ze sterowana jest
wtedy tarcza manewrowa Trm.

Przerwa w obwodach $wiatet wygasza zaréwno tarcze
jak i wskazniki, przy czym uzytkownik drogi kotowej nie
wie o tym, ze urzadzenia nie dziatajg i korzysta z przeja-
zdu w prze$wiadczeniu, ze jest on wolny. Jest to cecha
ujemna tego uktadu, co jednak w warunkach przemysto-
wych nie powinno stanowi¢ zasadniczej kwestii, ponie-
waz przy gtebszej analizie'nie przedstawia powazniejsze-

go niebezpieczenstwa, a ze wzgledéw
ekonomicznych jest celowe.

Przyktad 2. Sygnalizacja na prze-
jezdzie, sterowana przez- specjalng
obstuge.

Charakterystyka
sl ch ow a:

ru-

Pociggi w obu kierunkach na od-
cinku strefy ostrzegania manewrujg
(ruch wahadtowy) z szybkoscig ma-
ksymalng 10 km/godz. Trakcja pa-
rowa. Kat skrzyzowania drogi z ko-
lejg a = 30° szerokos$¢ drogi a = 8m.
Widoczno$¢é staba. W poblizu znaj-
duje sie posterunek zwrotniczego,
mogacy obstugiwaé urzadzenia prze-
jazdowe. Pozostate dane jak w przy-
ktadzie 1, z tym, ze wyliczony czas

03 toru

Kia Ks



ostrzegania wynosi 40 sek. Wymagane odlegto$ci pokaza-
no na rysunku.

Urzadzenia sg zgodne z opisem podanym w przykia-
dzie 1, z tym, ze kontakty szynowe zastgpiono przelgcz-
nikami znajdujgcymi sie¢ w budce zwrotniczego, a w miej-
scu kontaktéw szynowych ustawiono tablice To, orientu-
jace zwrotniczego o czasie obstugi przetgcznikéw. Zwrot-
niczy posiada tacznos$¢ telefoniczng z najblizszym poste-
runkiem ruchu w kierunku X 4 Z, jest wiec z goéry uprze-
dzony, czy pociag bedzie przejezdzat przez skrzyzowanie,
czy nie.

Zasadniczy stan urzadzen, jak w przyktadzie pierw-
szym. JeS$li przetaczany pociag nie zajmuje skrzyzowania,
zwrotniczy nie obstuguje zadnych przetagcznikéw, mane-
wry sa dopuszczalne do tarcz: z kierunku X do Tmi, z kie-
runku Z do Tmi. Przy manewrach wymagajgcych zajecia
przejazdu, zwrotniczy przestawia wtasciwy przetacznik
w chwili, gdy czoto zblizajgcego sie pociggu znajduje sie
na wysokosci tablicy orientacyjnej. Jesli widocznos$¢é z kie-
runku X jest ograniczona, to — zaleznie od miejscowych
warunkéw —e tarcze manewrowg umieszcza Si¢ na wyso-
kosci tablicy orientacyjnej i obstuga przetgcznika naste-
puje na sygnat akustyczny parowozu lub w miejscu po-
kazanym na rysunku, a przetlacznik obstuguje sie po za-
trzymaniu pociggu przed tarczg manewrowg. Po minieciu
przez pociag przejazdu, zwrotniczy przywraca urzadze-
niom stan zasadniczy przez przestawienie przetgcznika
w potozenie normalne.

Rozwigzanie to mozna stosowaé¢ réwniez w przypad-
kach, gdy w poblizu znajduje sie inny posterunek (war-
towniczy, wagowy itd.), ktéremu mozna powierzy¢ obstu-
ge sygnalizaciji.

Przyktad 3. Sygnalizacja na przejezdzie sterowana
przez personel przetokowy.
Charakterystyka ruchowa jak w przy-

ktadzie 2, z tym, ze kat a = 120°, a czas ostrzegania row-
ny 30 sek. W poblizu nie ma pracow-
nika, ktéory maégiby obstuzy¢ urza-
dzenia. Odlegto$ci uwidocznione na
rys. 7. Spos6b rozwigzania i dziala-
nia w zasadzie identyczny, jak w
przyktadzie 2, tylko obstugi dokonuje

przetokowy, posiadajacy klucz do
wigczania i wylgczania wtasciwych x m
sygnatéw. Czynnos$ci te wykonuje

w szafce Si.

Podane wyzej trzy najbardziej ty-
powe i proste przyktady nie wyczer-
puja catego szeregu réznych przy-
padkéw. jednopoziomowych skrzy-
zowan, spotykanych w praktyce,
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niemniej stanowi¢ moga podstawe przy projektowaniu
tego rodzaju urzgdzen. Na uwage zastuguje jeszcze roz-
wigzanie przy trakcji wytgcznie elektrycznej, gdzie pod-
wieszenie przewodu sygnalizacyjnego, réwnolegle do prze-
wodu jezdnego, pozwala na wyrugowanie kontaktow szy-
nowych i umozliwia wprowadzenie zaleznosci, zwieksza-
jacych bezpieczenstwo ruchu.

Nalezy nadmienié, ze szczegblowe opracowanie optycz-
no-akustycznej sygnalizacji przejazdowej wymaga grun-
townej znajomos$ci tego zagadnienia. Niewtasciwe rozwia-
zanie ostabia zaufanie do urzadzen uzytkownikéw i per-
sonelu przetokowego, powoduje nieprzestrzeganie sygna-
tow i w rezultacie warto$s¢ sygnalizacji sprowadza sie je-
dynie do zados$éuczynienia wymaganym przepisom.

Wspomnie¢ nalezy jeszcze o sygnalizowaniu przeja-
zdow i przejs¢ wskaznikami statymi, jako o sposobie naj-
prostszym i najekonomiczniejszym. Najbardziej wtasci-
wym jest ustawienie od strony drogi wskaznikéw, przed-
stawiajgcych obraz parowozu z napisem ,strzez si¢ po-
ciggu“, natomiast od strony,toréw tréjkata skierowanego
wierzchotkiem do géry, z napisem ,uwaga — przejazd“.

Wszystkie omoéwione sposoby podniesienia bezpieczen-
stwa w obrebie zakltadéw przemystowych mogag i powinny

Orientacyjny koszt urzadzen bezpieczenstwa na przejazdach

Koszt orientacyjny

Urzadzenia utrzyma- Okresy
zabezpieczajgce budowy i\ stos. Wwartosci
rocz. zt
Zapora drogowa 8 000 540 12 lat
Samoczynna sygnaliza-
c.ja przejazdowa 60 000 400 20
Sygnalizacja przejazdo-
wa obstugiwana 40 000 300 20 ,,
Kotowroty 1200 50 10 , ,
Sygnalizowanie wskazni-
kami statymi 600 30 10
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znalez¢ praktyczne zastosowanie. Pociggajag one jednak
za sobg wktady finansowe. Celem naswietlenia catosci za-
gadnienia, poda¢ nalezy orientacyjne koszty budowy
i eksploatacji poszczegdlnych typéw urzgdzen. Koszty te
obrazuje tabela (str. 127).

Tak przedstawiajg sie obiektywne warunki zapewnienia
bezpieczenstwa na przejazdach i przejsciach w obrebie za-
ktadéw przemystowych.

Czynnikiem decydujacym o bezpieczenstwie jest jednak
cztowiek. Dlatego dobrze opracowany regulamin pracy

Inz. mech. J. HORBACZEW SKI
Centralny Instytut Ochrony Pracy

ZAPOBIEGANIE KRZEMICY PRZY OCZYSZCZANIU ODLEWOW Nr 4

manewrowej, sumienno$¢ personelu parowozowego i prze-
tokowego oraz wysoka dyscyplina wszystkich pracowni-
kéw zaktadu posiadajg zasadniczy wptyw na bezpieczen-
stwo. Szkolenie, kontrolowanie pracy obsady druzyn pa-
rowozowych i przetokowych, omawianie z nimi wypad-
kéw powstatych na przejazdach, na skutek nieprzestrze-
gania przepis6w, pouczanie calej zalogi zaktadow, w for-
mie choéby krotkich zapowiedzi megafonowych, przyczyni
sie w duzej mierze do zmniejszenia iloSci awarii, a przez
to do podniesienia sprawnos$ci i wydajnos$ci zaktadu.

Zapobieganie krzemicy przy oczyszczaniu odlewow

Artykut omawia sposoby mechanizacji czyszczenia odlewéw w oparciu o obecng produkcje kra-
jowa urzadzen do czyszczenia odlewdw. Podana jest r6wniez metoda doprowadzania powietrza
do kasku ochronnego oraz sposoby filtrowania i podgrzewania powietrza. Artykut niniejszy jest
fragmentem wigekszej pracy opracowywanej na terenie CIOP.

CTaTbH paccMaTpHBaeT cnoco6bi MexaHH3amiH jihtth otjmbob Ha éa3e BHyTpeHHoro npoH3BoacTBa
b HacToamee BpeMH b CTpaHe od6opygoBaHHH oHHmaiomnx otjihbkh. HonaH TaiOKe MeTOA bbcachhh bé3-
ayxa b oxpaHHyio Kacny h cnocodbi ifwjibTpoBaHHH H noarpeBaHHH Bo3“yxa.

HacTOHmas cTaTbii HBjiaeTCH otpmbkom O6ojibmoft pafioTbi, pa3pasaThiBaeMoft IfeHTpajibHbiM H hcth-

TyroM OxpaHbi Tpyn,a.

Ws$réd choréb zawodowych, jakie wystepujga w przemy-
Sle metalowym, jedng z powazniejszych jest krzemica
ptuc. Wystepuje ona przy takich procesach technicznych,
ktérym towarzyszy zapylenie powietrza pytem zawiera-
jacym krzem.

Wedlug norm radzieckich G O ST 1324-47 dopuszczal-
na granica zawarto$ci pytu krzemowego w powietrzu nie
powinna przekracza¢é 2 mg/m3 W przemys$le metalowym
stan zapylenia przy niektérych procesach technicznych
wystepuje w znacznie wigekszych granicach. Najbardziej
niekorzystne warunki pracy pod tym wzgledem mozna
zaobserwowaé przy czyszczeniu odlewow.

Powierzchnia odlewoéw jest zazwyczaj pokryta/spiekanag
warstwg masy formierskiej. Na przywieranie piasku do
odlewéw wplywaja nastepujgce czynniki: temperatura
odlewania, sktad chemiczny odlewu oraz wtasciwos$ci mas
formierskich i materiatow wigzacych. Przywartg do odle-
wow mase formierskg usuwa sie drogg mechaniczng. Do
tego celu uzywa sie strumienia suchego piasku kwarco-
wego o Srednicy czastek 0,75 — 2 mm (w zalezno$ci od ro-
dzaju metalu odlewu) lub $rutu stalowego o $rednicy
05— 5mm. Strumien piasku lub $rutu stalowego, wyrzu-
cany z szybkoscig okoto 100 m/sek przez urzgdzenia in-
zektorowe, uderza o powierzchnie odlewu i zdziera z nie-
go przywarte ziarna piasku masy formierskiej.

Przy wuzyciu strumienia piasku, zapylenie powietrza
w czasie tych operacji (szczeg6lnie w komorach) dochodzi
czasem do 3000 — 4000 mg/m3 to znaczy przekracza do-
puszczalng norme o okoto 1500 razy. Praca w tych warun-
kach, ze wzgledu na atakowanie ustroju ludzkiego przez
pyt, wywotujgcy szereg zmian chorobowych, jest niedo-
puszczalna. Najbardziej znana i jedna z najciezszych pod
wzgledem nastepstw — jest krzemica ptuc.

Poprawa warunkéw pracy przy czyszczeniu odlewodw
moze nastgpi¢ drogg zmechanizowania czynnos$ci z tym
zwigzanych i droga zastosowania odpowiednich metod
pracy. i

Przed rozpatrzeniem metod mechanizacji czyszczenia
odlewdéw, nalezy zwréci¢ uwage na to, ze nasilenie pytu
jest zalezne od zastosowanego $rodka czyszczacego. W przy-

padku uzycia strumienia suchego piasku, pyt powstaje
przy zdzieraniu przywartej warstwy piasku do powierz-
chni odlewéw oraz z rozdrabniajgcego sie piasku uzytego
do czyszczenia. Natomiast przy zastosowaniu strumienia
Srutu stalowego, pyt ten powstaje tylko wskutek zdziera-
nia przywartej warstwy do odlewéw. Tym samym zapy-
lenie otaczajgcej atmosfery bedzie mniejsze. Dlatego —
gdzie tylko to jest mozliwe — nalezy stosowaé strumien
ze Srutu stalowego.

W praktyce okazalo sie, ze niektére zaktady po zasto-
sowaniu strumienia $rutu stalowego otrzymaly znacznie
gorsza powierzchnie oczyszczonych odlewéw. Teoretycz-
nie mozna jednak zatozyé¢, ze takie zjawiska nie powinny
mie¢ miejsca. Wobec tego jest rzecza wskazang przepro-
wadzi¢ pewne doswiadczenia, zmieniajgc $rednice uzyte-
go Srutu i szybkos$¢ czastek w strumieniu, z jakg bombar-
duje sie powierzchnie odlewow.

Rownolegle nalezy dazy¢ do tego, aby spiekanie masy
formierskiej do odlewdw byto jak najmniejsze. Zmniejszy
sie przez to réwniez ilos¢ powstajgcego pytu. Ustalenie
sposobu zmniejszenia przywierania ziemi formierskiej do
odlew6w nalezy opracowac¢ drogg doswiadczen w specjali-
stycznym instytucie naukowym. Z problemem tym tgczy
sie rébwniez inne wazne zagadnienie technologiczne obok
zagadnienia ochrony pracy. Im bowiem czystsza powierz-
chnia odtewoéw, tym wieksza wydajno$¢ przy nastepnej
obrébce wiérowej i diluzsza trwato$¢ uzytych narzedzi do
skrawania.

W artykule tym zostang omoéwione systemy mechanicz-
nego czyszczenia odlew6w stosowane w kraju. Pominiete
beda sposoby czyszczenia odlewéw strumieniem wody lub
strumieniem wodnym z domieszka piasku.

W Polsce sg wytwarzane i uzywane nastepujace urzg-
dzenia: oczyszczarki karuzelowe, bebny z urzagdzeniem do
podrzucania czyszczonych odlewéw oraz bebny obrotowe.

W karuzeléwkach do czyszczenia uzywa sie Srutu sta-
lowego. Czyszczenie w bebnach natomiast polega na wza-
jemnym ocieraniu sie odlewoéw i kulek lub gwiazdek.
Ocieranie to zeskrobuje z powierzchni odlewéw mase for-
mierskg.
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Proces czyszczenia w wymienionych urzadzeniach od-
bywa sie w zamknietych komorach bez udziatu cztowie-
ka. Funkcje pracujacego polegaja na wkiadaniu i wyj-
mowaniu przedmiotéw, przeznaczonych do czyszczenia,
w miejscach odseparowanych od atmosfery zapylonej.
Pyl, powstajacy w komorach czyszczacych, jest usuwany
przez instalacje wyciggowa. Stanowi ona cato$¢ konstruk-
cyjna z urzagdzeniem do czyszczenia odlewOw. Zanieczysz-
czone pytem powietrze nie jest wyrzucane bezposrednio
na zewnatrz budynku; przechodzi ono przez komore od-
pylajaca, w ktérej przez zmiane kierunku przeptywu po-
wietrza, wytrgca sie czastki ciezsze, za$ zatrzymuje sie
czagstki lzejsze przy pomocy filtréw ptéciennych. W ten
spos6b oczyszczone powietrze zostaje odprowadzone bla-
szanym kominem ponad dach budynku.

Urzadzenia tego typu sa obecnie w Polsce konstruowa-
ne i produkowane. Poniewaz jednak sg w uzyciu takze
urzadzenia do czyszczenia odlew6w starego typu, nalezy
sie zastanowié, w jakim kierunku powinna i$¢ ich rekon-
strukcja, zapewniajgca skuteczng walke z krzemicag ptuc.

Schemat konstrukcji bebna: lRiS‘clzeé(: cylindryczna bebna z bla-
chy, 2 — boczne $cianki bebna z odlewu, 3 — osie, 4 — lozyska,
5 — stojaki, 6 — pokrywa p_olqczon_a z przewodem instalacji
wyciggowej.
Rekonstrukcja ta powinna od-
powiadaé¢ nastepujgcym zasadom:
1. proces czyszczenia odbywa
sie w zamknietej komorze
bez udziatu cztowieka,
2. zanieczyszczone pytem po-
wietrze usuwa sie z komory
przy pomocy instalacji wy-
ciggowej,
3. powietrze przed wyrzuce-
niem na zewnatrz przepusz-
cza sie przez filtry i wypro-
wadza sie ponad dach bu-
dynku,
4. Srodki do czyszczenia odle-
wow, jak $rut stalowy, pia-
sek itp., sortuje sie automa-
tycznie, transportuje i wy-
rzuca na odlew przez wirnik
rzutowy lub pradownice.
Zaktady, ktére chcg przepro-
wadzi¢ rekonstrukcje urzadzen
do czyszczenia odlewéw wedtug
wyzej podanych zasad, powinny
zwraca¢ sie do biur wykonu-
jacych projekty tych urzadzen w
celu otrzymania potrzebnej do-
kumentacji technicznej.
W naszym przemys$le od dawna
stasowane sg bebny obrotowe. Komora

stata,
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Przy wielu z nich nie sg jednak stosowane instalacje
wyciggowe. Dlatego oméwimy z kolei troche szerzej spo-
soby usuwania pytu przy czyszczeniu odlewéw w bebnach.

Na poczatku wspomnieliSmy, ze czyszczenie w bebnach
polega na wzajemnym ocieraniu si¢ odlewéw (z dodat-
kiem gwiazdek, kulek) w momencie dokonywania przez
beben obrotéw. Powstajgcy wewnatrz pyt usuwa sie przy
pomocy strumienia powietrza przeptywajagcego wzduz osi
bebna (rys. 1). Wchodzace powietrze z otaczajgcej atmo-
sfery przedostaje sie przez wydrgzonag o$ bebna lub przez
otwory w jego bocznej $ciance oraz przez nieszczelne
drzwiczki; jest zas ono odprowadzane wzdtuz drugiej osi
bebna, ktéra jest potaczona luzem z odgalezieniem insta-
lacji wyciggowej. Wymiana powietrza w bebnie w sto-
sunku do jego pojemnos$ci powinna nastgpi¢ 20 do 25 ra-
zy w ciaggu jednej minuty.

Przy czyszczeniu w bebnach obrotowych powstaje zwy-
kle hatas, ktéry stychaé w sasiednich pomieszczeniach
roboczych, co moze wywota¢ znuzenie pracujgcych. W ce-
lu zapobiezenia rozchodzenia sie hatasu bebny sa obudo-
wywane w ksztatcie skrzyh, przy czym $cianki sg wykta-
dane materiatem dzZzwiekochtonnym.

Przestrzen miedzy obudowaniem a bebnami jest row-
niez przewietrzana. W tym celu skrzynie sa potaczone
z instalacja wyciggowa przy pomocy specjalnego odgate-
zienia rurociggu.

Omoéwione wyzej metody, czyszczenia w oczyszczarkach
karuzelowych i bebnach stosowane sg do odlewéw o wa-
dze do 50 kg, za$ w rzadszych przypadkach do 100 kg.
Czyszczenie odlewéw o duzej wadze i wymiarach oraz
czyszczenie odlewo6w cienkos$ciennych odbywa sie w sta-
tych komorach. Komory te majg r6zne konstrukcje w za-
leznosci od wagi i wymiaréw odlewow.

Przebieg czyszczenia odbywa sie w komorach statych
w spos6b odmienny niz w poprzednio opisanych urzagdze-
niach, w ktérych strumien $rutu lub piasku byt kiero-

Rys. 2

przy ktérej robotnik pracuje na zewnatrz.
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wany na odlew bez udzialu czlowieka. Tutaj natomiast
robotnik kieruje strumieniem trzymajac w reku pradow-
nice. Strumien ten wytwarza sie w specjalnym urzgdzeniu
pod ciSnieniem sprezonego powietrza 3 — 6 atm.

Przedmiot czyszczony umieszcza sie przewaznie na stole
obrotowym, znajdujgcym sie na poziomie podtogi lub na
poziomie ok. 1 m od podtogi.

Kazda komora stata powinna posiada¢ wtasng instala-
cje wyciggowa, instalacje do filtrowania zanieczyszczo-
nego powietrza i rurociagg odprowadzajacy zuzyte po-
wietrze z filtréw na zewnatrz.

Z punktu widzenia higieny robotnika obstugujgcego
pradownice — komory state mozna podzieli¢ na dwa
typy.

Pierwszy typ komory (rys. 2) jest tak skonstruowany,
ze robotnik stoi na zewnatrz; praca ta nie wymaga uzy-
wania ochron drég oddechowych. W komorach tych pra-
downica, znajdujaca sie wewnatrz, kieruje sie rekami
przez dwa otwory wykonane w $ciance komory. Prze-
bieg pracy obserwuje sie przez szybe.

Przy drugim typie komory pracujacy znajduje sie
(rys. 3) wewnatrz komory, w ktoérej obstuguje on pragdéw-

Rys. 4
Instalacja doprowadzajgca $wieze powietrze do kasku: 1 — kask,
2 — waz gumowy, 3 — filtr, 4 — urzadzenie podgrzewajace,

5 — pradownica piaskowa.
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nice. W tym przypadku nalezy stosowa¢ specjalny kask
z doprowadzeniem $wiezego powietrza z zewnatrz.
Dokumentacja techniczna obu typéw komor statych jest
juz opracowana przez biura konstrukcyjne i moze by¢
dostepna dla uzytkownikéw. Wszystkie dane, jak np. fil-

trowanie powietrza, sprawa jego wymiany, transportu
i sortowanie czy$ciwa itp. nie bedag przedmiotem tego
artykutu, natomiast omdéwiony sposéb doprowadzania

Swiezego powietrza do kasku.

Cato$¢ instalacji doprowadzajgcej Swieze powietrze do
kasku sktada sie z nastepujacych elementéw: kasku okry-
wajgcego gtowe robotnika, weza gumowego doprowadza-
jacego powietrze, filtra oczyszczajgcego powietrze oraz
urzagdzenia do jego podgrzewania (rys. 4).

W celu zapewnienia normalnego przebiegu pracy obstu-
gujacego piaskownice nalezy do kasku ochronnego wpro-
wadza¢ od 180 do 200 1/min. powietrza. W czasie pracy
robotnika pod kaskiem nadci$nienie powinno wynosi¢
w stosunku do otaczajgcej atmosfery, rzedu 1—2 mm/st
w. Przy kasku znajduje sie zawér pozwalajacy na regu-
lacje doptywu powietrza. W krancowym potozeniu, zamy-
kajacym zawor, nalezy zagwarantowaé przeptyw powie-
trza w ilosci 80 1/min.

Proces oddychania cztowieka wymaga $rednio ok. 30
1/min. powietrza. W ten sposéb zbyteczna ilo§¢ podawa-
nego powietrza, o pewnym nadci$nieniu, przeszkadza
w przenikaniu powietrza zapylonego z otaczajgcej atmo-
sfery pod kask. Swieze, powietrze doprowadzane pod kask
moze by¢ brane z kompresora, albo ze specjalnego wen-
tylatorka ttoczacego powietrze.

Jesdli powietrze bedzie brane z kompresora, nalezy pa-
mieta¢, ze jest ono w wiekszym Ilub mniejszym stopniu
zanieczyszczone parami smaréw, weglowodorami, a w nie-
ktérych przypadkach tlenkiem wegla.

Jezeli powietrze z kompresora zawiera tlenek wegla,
uzycie jego do oddychania jest wzbronione. Dlatego na-
lezy co pewien okres poddawac powietrze analizie na wy-
krywanie tlenku wegla.

Wiekszo$¢ kompresoréw, utrzymanych w dobrym sta-
nie, przy zastosowaniu wtasciwych i w odpowiednich
iloéciach smaréw dostarcza powietrze bez obecnosci tlen-
ku wegla.
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Poniewaz filtry znajdujace sie przy kompresorach nie
zawsze w dostatecznym stopniu zatrzymuja pary smaréw
i weglowodory, nalezy powietrze podawane w kask, do-
datkowo oczysci¢ w specjalnym filtrze. Filtr taki wyko-
nany jest z blachy w ksztalcie cylindra. Jest on umoco-
wany na nézkach lub na podpé6rkach przy komorze. We-
wnatrz filtra znajdujg sie warstwy wojtoku i wegla
aktywowanego. Powietrze przechodzi z dotu przez war-
stwe wojtoku, wskutek czego eliminuje sie z powietrza
prawie catkowicie pary smaréw. Z kolei powietrze prze-
chodzi przez warstwe aktywowanego wegla, ktéry zatrzy-
muje weglowodory znajdujgce sie w powietrzu w formie
gazu. Ostatnia warstwa wojloku zatrzymuje pyt we-
glowy.

W celu spuszczenia wody kondensacyjnej dno filtra po-
siada kran. Na pokrywie filtra jest umieszczony mano-
metr, zawor bezpieczenstwa i trojnik.

Rys. 5
do oczyszczania powietrza, stuzgacego do
kaskiem.

Filtr oddychania pod

Filtr taki pokazany jest na rys. 5, gdzie 1 jest warstwa
wojtoku o grubosci 150 mm, 2 — warstwg wegla akty-
wowanego o grubos$ci 200 mm (wielko$¢ granulek 2 —
2,5 mm, og6lna waga 10 kg), 3 — warstwag wojtoku o gru-
bosci 50 mm. Warstwy sa przedzielone siatkami 4 pod-
trzymywanymi przez wsporniki kranncowe 5, r6wnocze$nie
sg one przyciskane i utrzymywane we witasciwym poto-
zeniu przez sprezyne 6; zawér doprowadzajgcy powie-

trze — 7, tréjnik odprowadzajgcy powietrze do dwoch
kaskow — 8, manometr wskazujgcy ciSnienie robocze
w filtrze 9, zawor bezpieczenstwa — 10, zawér do
spuszczania wody — 11.

Czyszczenie filtru odbywa sie po 300 godzinach pracy.
Regeneracje wegla dokonuje sie przez gotowanie we
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wrzgcej wodzie w ciggu trzech godzin. Wegiel suszy sie
w temperaturze 105 stopni w ciagu 3 — 4 godzin. Wojtok
zuzyty zastepuje sie nowym.

Filtr nalezy oblicza¢ na wydatek powietrza 34 m3godz.
przy ci$nieniu roboczym 6 atm. Opér filtra wynosi ok.
330 kg/m2 przy ciezarze wtasciwym powietrza 1,2 kg/m3
Przed uzyciem zbiornik-filtr powinien by¢é zbadany na
wytrzymato$¢ przy cisnieniu 12 atm.

Filtr moze zanieczyszcza¢ sie przed upltywem 300 go-
dzin pracy. Dlatego nalezy periodycznie przeprowadzac
analize powietrza przeplywajacego z filtra pod kask.

Nalezy pamietaé, ze filtr jest przeznaczony tylko do
oczyszczania powietrza wchodzgcego pod kask, ktore stu-
zy do oddychania. Powietrze z tego filtru nie moze by¢
uzywane do urzadzenia inzektorowego.

Drugim sposobem doprowadzania $wiezego powietrza
pod kask jest zastosowanie specjalnego wentylatorka tto-
czacego powietrze. W tym przypadku powietrze jest po-
bierane na zewnatrz budynku. Instalacja sktadajgca sie
z wentylatora i silnika elektrycznego jest montowana na
wspo6lnej pltycie (rys. 6).

Na rys. 7 pokazany jest jeden ze sposobdw umieszcze-
nia agregatu doprowadzajgcego Swieze powietrze. Rurkg
1 powietrze zasysane jest z atmosfery, ttoczone przez
wentylator 2 do rurek 3, 4 i weza gumowego 5. Rurka 4
jest zawieszona na rolce 6, ktéra toczy sie po torze 7
w formie kotla. Pozwala to na dowolng zmiane pozycji
robotnika w stosunku do $cian komory. Potaczenie rurek
3 i 4 musi by¢ dokonane obrotowo na uszczelke. Kon-
céwka rurki gumowej tgczona jest z zaworem umieszczo-
nym na pasie skdrzanym zatozonym przez robotnika.

Rys. 6
Urzadzenie doprowadzajgce Swieze
powietrze pod kask: 1 — silnik
z wentylatorem, 2 — opornik do
regulacji temperatury, 3 — prze-
woéd gumowy, 4 — urzadzenie do
podgrzewania powietrza, 5 — kask.

Nie jest rzeczg konieczng umieszczaé agregat na dachu;
mozna go wystawi¢ przez okno; w tym przypadku powie-
trze pobierane nie moze by¢ zanieczyszczane w miejscu
zasysania.

W obydwéch rozwigzaniach, czy to w przypadku po-
bierania powietrza z kompresora, czy tez dostarczania
przy pomocy wentylatorka — nalezy je podgrzewac
w okresach, gdy temperatura na zewnatrz budynku jest
niska (szczegélnie w zimie).
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Instalacja doprowadzajgca $wieze powietrze pod kask.

Inz. JOZEF BIERNACKI
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W nowoczesnych instalacjach doprowadzajacych Swieze
powietrze stosuje sie urzadzenie elektryczne. MieSci sie
ono w przewodzie w odlegtosci 2 m od kasku.

Na rys. 7, umieszczonym wyzej — pokazana jest catla
instalacja z elementem grzejnym. Ze wzgledu na niebez-
pieczenstwo porazenia prgdem, przewodnik elektryczny
znajduje sie wewnatrz weza gumowego doprowadzajgce-
go powietrze.

Przy koncéwce weza gumowego, tgczgcej sie ze zréditem
powietrza, na przewodzie znajduje sie wtyczka. Moc ele-
mentu grzejnego dla naszego klimatu wynosi 200 W. Do
regulacji temperatury powietrza przy jego zrédle znaj-
duje sie opornik, ktéry pozwala unikngé porazenia pra-
dem pracownika znajdujagcego sie wewnatrz komory.
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przez niego
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pieczenstwo wykonanej

omawia syntetycznie catoksztatt zagadnien ochrony pracy spawaczy gazowych, tu-
Poddaje analizie niebezpieczenstwa i
catoksztatt wtasciwych $rodkéw zapobiegawczych w zakre-
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wentylacji, sprzetu ochrony osobistej
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HOCTH H 3HpaBOOXpaHeHM.

obiflBHraeT, ksk ocuoBHyio Te3y, o

gepe3 Hero, cBapoHnoft KoiiCTpyKUHH.

Stosunkowo duza energia, stosowana przy procesach
spawalniczych, powoduje dos$¢ skomplikowane warunki
pracy dla spawacza, tak pod wzgledem technologicznym,
jak i bezpieczenstwa pracy. Energia ta przejawia sie badz
w postaci ptomienia gazowego, badz w postaci pradu elek-
trycznego. Urzadzenia i materiaty, szczeg6lnie do spawa-
nia gazowego, jak i procesy spawalnicze sg réznorodne.
Ponizej beda omoéwione poszczeg6lne zagadnienia ze
wskazaniem sposob6w zabezpieczajgcych prace i zdrowie
spawacza.

Przyczyny wybuchu gazéw i sposoby
zapobiegawcze

Sprezony acetylen (C2H2) pod wplywem temperatury
lub wstrzgsu rozpada sie na swoje pierwiastki, wegiel
i wodér (C i H), wydzielajac znaczng ilos¢ ciepta. Poni-
zej cisSnienia 2 atm. rozpad ma charakter miejscowy, gdy
przy ci$nieniu powyzej 2 atm. rozpad rozprzestrzenia sie
na catg mase gazowg w formie wybuchu. Cisnienie przy
tym wzrasta 11— 13-krotnie. Z tego wzgledu przepisy
wszystkich krajéw zabraniajg stosowania wytwornic ace-
tylenu, w ktérych acetylen osiggatby ci$nienie wyzsze niz
1,5 atm. Wytwornice podlegaja kontroli Urzedu Dozoru
Technicznego, przeto przy eksploatowaniu wytwornic do-
puszczonych urzedowo do uzytku nie ma z tego tytutu
niebezpieczenstwa.

npeACTaBJliaeT coBOKyrmocTb Heo6xonnMbix,
opraHH3au.nn MecTa Tpyaa, BeHTH.iHiiHH, o6opygoBaHHH jihhhoh 6e3onac-

FloAnaeT aHajiH3y- oriacHOCTb u BpeAHOCTb niaBHbix MeionoB cBapra

npeaoxpaHHioinHX cpencTB b o6jiac™

3AopoBbe CBapuiHKa rapaHrapyeT oe3onacnocTb HcnojiHeHHOH

Jednak przy nieodpowiedniej obstudze moze sie wytwo-
rzy¢ ci$nienie wyzsze od dopuszczalnego i moze powstac
niebezpieczenstwo wybuchu, zresztg w kazdej wytworni-
cy, nawet na niskie ciSnienie moze powsta¢ wybuch, o ile
wytworzy sie tam mieszanina wybuchowa acetylenu z po-
wietrzem (od 2,80 do 65% C2H2), lub z tlenem (od 2,8
do 93% C2H2). Mieszaninh wybuchowa z powietrzem wy-
twarza sie zawsze przy pierwszym uruchomieniu wytwor-
nicy (np. po remoncie) i dlatego istnieje przepis, aby
pierwszy wytwarzany gaz usunaé na zewngtrz w sposoéb
bezpieczny. Natomiast tlen moze zawsze przedosta¢ sie
do wytwornicy z palnika, gdzie przéwody acetylenu i tle-
nu tagcza sie. Aby nie dopusci¢ tlenu do wytwornicy, gaz
czerpie sie przez bezpiecznik wodny, ktoéry przepuszcza
gaz tylko w jednym kierunku. Nalezy wystrzega¢ sie
bezpiecznikéw niewiadomego pochodzenia, gdyz konstruk-
cja nalezytych bezpiecznikéw jest wynikiem licznych- do-
Swiadczen i nie kazdy bezpiecznik speini swoje zadanie.
Zresztg bezpieczniki, tak jak i wytwornice podlegajg kon-
troli Urzedu Dozoru T e ch niczneg o,
ktéry w odpowiedni spos6éb znaczy bezpieczniki dopuszczo-
ne do uzytku.

Mieszanina wybuchowa acetylenu z powietrzem (rza-
dziej z tlenem) moze powsta¢ wszedzie tam, gdzie moze
by¢ acetylen. Np.:
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(@) w pomieszczeniu wytwornicy — z powodu nadpro-
dukcji wytwornicy. Mianowicie reakcja karbidu z woda
nie moze byé przerwana i gaz, ktéry nie zmies$ci sie
w przewidzianym zbiorniku, wydostaje sie na zewnatrz.
Jesli zbiornik posiada tzw. rure bezpieczenstwa, wycho-
dzaca ponad dach pomieszczenia, to acetylen rozprasza
sie bezposrednio w atmosfere (nie mozna do tego do-
puszcza¢ w poblizu kominéw lub Zrédet iskier). JeSli wy-
twornica jest przeno$na (ustawiona w warsztacie), to
w razie nadprodukcji, gaz wydostaje sie do pomieszcze-
nia roboczego. Stad przepis, ze wytwornica powinna by¢
oddalona od ognisk i zrédet iskier, a tym samym i od
ptomienia palnika o 5 m. Wytwornica powinna by¢ tak
skonstruowana, aby nie dawata nadprodukcji, gdyz précz
niebezpieczenstwa sg straty na gazie;

(b) obok wytwornicy — w czasie otwierania komér
karbidowych w celu ponownego zatadowania karbidu;

(c) w bebnach karbidowych (petnych i pustych);

(d) w rurociggach — jes$li dostanie sie tam tlen, lub
przy pierwszym uruchomieniu (rurociagg nalezy przeptu-
ka¢ gazem);

(e) obok nieszczelnych miejsc,
nowisku spawacza np. nieszczelne weze gumowe,
piecznik bez wody itd.;

(f) w rurach i zbiornikach spawanych, je$li spawacz
nieostroznie napusci tam gazéw z palnika. Czesto sie zda-
rza, ze produkty pierwszej fazy spalania (CO i H) nie
spalaja sie z braku powietrza, gromadza sie w spawanej
rurze i nastepnie po zmieszaniu sie z powietrzem i za-
paleniu — wybuchajg (najczesciej wybuchy niegrozne).

a szczegO6lnie przy sta-
bez-

Mieszanina wybuchowa nie wybuchnie bez jej zapale-
nia (temp. zaptonu okoto 350° C). Stad przepis, ze tam
gdzie moze powsta¢ mieszanina wybuchowa — nie mozna
pali¢ papieroséw i nie moze znajdowac sie zrodio iskier
elektrycznych (wytgczniki elektr. powinny byé umieszczo-
ne na zewnatrz, oSwietlenie elektr. powinno by¢ gazo-
szczelne itd.) piec z paleniskiem otwartym, ani inne Zr6-
dto ognia lub iskier, w promieniu 5 m, np. tor kolejowy
ze wzgledu na parowozy.

Nieszczelno$¢ rurociaggéw bada sie wodag mydlang (ni-
gdy zapatkg). Weze gumowe sprawdza sie przez wiozenie
do wody. Bebny po karbidzie trzeba wypetni¢ catkowi-
cie wodg, gdyz najtatwiej za pomoca wody usuwa sie gaz
na zewnatrz. To samo dotyczy wszelkich zbiornikéw, kté-
re moga zawiera¢ mieszaniny wybuchowe. Beczki po ben-
zynie, nafcie i smarach, przed naprawg za pomocg spa-
wania (lutowania) trzeba nagrzewaé¢ para, aby usunagé
resztki ptynéw palnych, znajdujgcych sie w ciasnych po-
taczeniach dna z cylindrem.

Dla ztagodzenia skutkéw ewentualnego wybuchu wy-
twornicy, pomieszczenie wytwornic statych posiada lekki
dach i drzwi otwierane na zewnatrz. To samo dotyczy
sktadow karbidu wapnia, gdyz wilgo¢ moze przeniknagc¢
do nieszczelnych bebnéw, spowodowaé¢ wytworzenie sie
acetylenu i tym samym mieszaniny wybuchowej.

Butla do acetylenu rozpuszczonego wypetniona jest ma-
sg porowatg i acetonem, w ktérym rozpuszcza sie acety-
len pod ci$nieniem 15 atm. Acetylen w stanie rozpuszczo-
nym nie jest wybuchowy, pod warunkiem, ze rzeczywi-
Scie znajduje sie tam aceton i masa porowata, wypetnia-
jaca cala objetos¢ butli. JesSli masa porowata (sypka)
utrzesie sie, to u gory, koto szyjki powstaje przestrzen
gazowa, ktéra moze by¢é powodem wybuchu. Dlatego z bu-
tlami nalezy sie obchodzi¢ ostroznie i nie pozwoli¢ na
wyczerpanie acetonu razem z acetylenem. W czasie spa-
wania butle powinny staé, wzgl. moga by¢ oparte uko-
$nie pod katem 45°; w kazdym badz razie nie nalezy ko-
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rzysta¢ z butli w pozycji lezacej, gdyz wtedy parowanie
acetonu jest intensywne. Réwniez nie nalezy wyczerpywac

butli catkowicie, a pozostawi¢ w niej ciSnienie okoto
1 atm.
Powazne niebezpieczenstwo zagraza, gdy butle znaj-

dujg sie w pozarze lub sg narazone na nagrzewanie. Pod
wplywem wzrostu temperatury wzrasta réwniez ciSnie-
nie, co moze doprowadzi¢ do peknigecia $cianki lub nie-
szczelnosci zaworu. Wydostajgcy sie acetylen i aceton,
jako gazy palne i wybuchowe, powiekszajg zakres kata-
strofy. W wypadkach pozaru butle acetylenowe sitlg wy-
buchu sa odrzucane na kilkadziesigt metrow od miejsca
pozaru. Stad przepis, ze magazyny butli acetylenowych
(tak petnych jak i pustych) powinny by¢ odizolowane
(strefa bezpieczenstwa). W razie pozaru butle nalezy po-
lewa¢ wodag, natomiast karbidu nie nalezy woda polewac.

Niebezpieczenstwa nalezy dzieli¢ a nie lgczyé, wiec tez
i magazyny butli tlenowych powinny by¢ oddzielone od
magazynéw butli acetylenowych Ilub karbidu. Tlen nie
jest materiatem wybuchowym, ani nawet palnym, jednak
kazdy prawie materiat palny w atmosferze tlenu staje sie
wybuchowy, a co najmniej szybko palny. Zdarzaly sie
wypadki, ze do przewietrzania kajut okretowych uzyto
tlenu. Robotnicy, ktérzy weszli z ogniem do takiego po-
mieszczenia wypetnionego tlenem, zostali natychmiast
zwegleni. Ubranie przesycone tlenem spalito sie z szyb-
ko$cig wybuchu.

Tlen sprezony zapala tluszcze i smary. Reakcja tluszczu
z tlenem zachodzi w formie wybuchu. A wiec nie wolno
smarowa¢ armatury tlenowej. Metale réwniez tgcza sie
z tlenem, szczego6lnie zelazo, jes$li temperatura metalu
wzro$nie. Kronika notuje kilka wypadkéw, spowodowa-
nych uzyciem tlenu zamiast powietrza do rozruchu silnika
Diesla. W zadnym przypadku nie wolno uzywaé butli
tlenowych do innych gazéw, np. do powietrza. Tlen do
butli spreza sie za pomoca sprezarek smarowanych woda,
a powietrze moze by¢ sprezane sprezarkami smarowa-
nymi oliwg. Razem z powietrzem do takiej butli dostaje
sie oliwa i taka butla po przestaniu jej do fabryki tlenu
moze sta¢ sie przyczyng powaznej katastrofy. To samo
dotyczy armatury tlenowej wysokiego ci$nienia. Samo-
zapton zaworu redukcyjnego zaczyna sie od zapalenia
wtoskow koreczka ebonitowego, wzgl. membrany kauczu-
kowej lub ttuszczu (przy niefachowej konserwacji) i na-
stepnie przenosi sie na metal. Wysoka temperatura reak-
cji utleniania powoduje wytopienie otworu i wyrzut ga-
z6w, tacznie z kroplami. stopionego metalu i tlenkéw,
przez ten otwor.

Wybuch armatury acetylenowej rowniez moze sie zda-
rzy¢, gdyz acetylen posiada wtasno$¢ zastgpienia dwéch
atoméw wodoru metalem. Wytworzone acetylenki miedzi,
srebra lub rteci sa wybuchowe. Dlatego do armatury ace-
tylenowej nie wolno uzywaé¢ stopéw o zawartosci powy-
zej 70°/0 miedzi.

Wracajgc do butli z tlenem, nalezy podkres$li¢, ze ana-
logicznie jak w przypadku butli acetylenowych trzeba
unika¢ w nich wzrostu ci$nienia, tym bardziej, ze ci$nie-
nie tlenu w butli wynosi 150 atm. Butle napetniong tle-
nem mozna poréwnaé z detkg samochodowg. W razie
przektucia lub wzrostu ci$nienia, detka peka z detonacja.
To samo moze si¢ zdarzy¢ z butlg stalowg. Zamiast prze-
ktucia, $cianki stalowe moga by¢ przezarte przez rdze od
wewnatrz, gdyz, stal w obecnosci tlenu i wilgoci (ze spre-
zarek chtodzonych wodg) szybko rdzewieje. Z tego
wzgledu butle poddawane sa kontroli okresowej.

Chociaz kronika nie notuje wypadkéw z butlami tleno-
wymi, jednak niewtasciwe obchodzenie sie z butlami
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wplywa na zmniejszenie okresu uzytkowania butli. Prze-
cietnie wiek butli wynosi tylko 15 lat. Szczeg6lnie szkodli-
we sa uderzenia butli, powodujgce skruszenie metalu
przez zgniot. Wystawianie butli na promieniowanie sto-
neczne lub nagrzewanie innym Zzrédiem ciepta powoduje
wzrost cisnienia i nadmierne obcigzenie materiatu.

Czesto sie zdarza, ze nowe weze gumowe zapalaja sie
przy przepuszczaniu przez nie tlenu. Jest to spowodowane
przez pyt siarkowy znajdujgcy sie wewnatrz weza, po-
wstajagcy przy wyrobie tych wezy. Wystarczy weze przed
przytagczeniem do tacznikéw przedmuchaé, aby unikngé
tego zjawiska. Trzeba réwniez przedmuchac¢ i waz acety-
lenowy, gdyz tlen tatwo moze dosta¢ sie i do przewodu
acetylenowego.

Waz gumowy moze sie réwniez rozerwaé¢ z powodu
wybuchu mieszanki acetylenu z tlenem, w czasie tzw.
powrotu ptomienia. Szczegdlnie zdarza sie to przy insta-
lacjach wysokiego cisnienia, np. przy korzystaniu z butli
acetylenu rozpuszczonego. Bezpieczniki wysokiego ci$nie-
nia zaopatrzone sg w zawory lub korki bezpieczenstwa,
ktore powinny dziataé przy odpowiednim cisnieniu. JeSli
wiec taki zawo6r lub korek jest zle uregulowany lub za-
wiedzie, wéwczas waz gumowy jest najstabszym miejscem,
gdzie wybuch moze sie roztadowac.

Na zakonczenie powyzszego opisu nalezy jeszcze wspom-
nie¢ o niebezpieczenstwie wybuchu butli tlenowych i wo-
dorowych, o ile gazy te otrzymane byly przez elektrolize
wody. W przypadku zmiany biegunéw w butlach mozemy
otrzymacé¢ mieszanine piorunujgcga. Odpowiednia kontrola
fabryczna jest w tym przypadku konieczna. R6wniez na-
lezy jeszcze wspomnie¢ o zjawisku powstawania tadunkéw
elektrycznych spowodowanych tarciem strumienia gazoéow
W przewodzie. Wynikatoby z tego, iz uziemienie butli
bytoby celowe.

Ochrona drég oddechowych spawacza

Ani tlen ani acetylen nie sg gazami trujacymi, a na-
wet stosowane sg przez medycyne do celéw leczniczych.
Pomimo to, zar6wno tlen jak i inne gazy moga spowo-
dowac¢ $mier¢ cztowieka, gdyz cztowiek do zycia potrze-
buje normalnej atmosfery. Stwierdzono, ze oddychanie
czystym tlenem powoduje ustanie dziatalnosci serca,
a tym samym i $mieré. Do oddychania, w celach leczni-
czych stosuje sie mieszanine tlenu z kwasem weglowym
(5°/0 CO2).

Strizewski i Falkiewicz podajg, iz oddycha-
nie mieszaning acetylenu z powietrzem o koncentracji
530 m g/litr przez 5—10 minut powoduje $mieré, a o kon-
centracji 265 mg/litr przez 30—60 minut jest niebez-
pieczne.

Zanieczyszczenie acetylenu aczkolwiek trujgce (fosfo-
rowodoér), wystepuje w spawalniach w tak matych ilo-
Sciach, ze nie nalezy sig obawia¢ zatrucia. Obliczenie
opiera sie na zatozeniu, ze w spawalni moze powsta¢ mie-
szanina acetylenu z powietrzem do granicy wybuchowo-
Sci, tj. 2,8%. Jesli acetylen zawiera 0,04°0 PH3 —e maksy-
malna koncentracja w pomieszczeniu spawalni wyniesie
0,017 mg PHs na 1 litr. Poniewaz dopuszcza sie tylko
0,°/o acetylenu w spawalni, przez to koncentracja fosfo-
rowodoru jest rzedu 0,001 mg/litr. Na podstawie tych ba-
dan w Zwigzku Radzieckim wytwornice przenos$ne sg bu-
dowane bez oczyszczaczy acetylenu.

Niebezpieczna koncentracja acetylenu moze powstacé
przypadkowo w pomieszczeniu wytwornicy Ilub pomie-
szczeniach fabryki ncetylenu rozpuszczonego. Poza tym
obstuga wytwornicy narazona jest na wdychanie pytu
karbidowego w czasie manipulacji z karbidem (segrego-
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wanie, przesiewanie, nasypywanie). Pyt karbidowy nale-
zy uwazac za niebezpieczny, gdyz w zetknieciu z btonami
Sluzowymi oczu reaguje chemicznie i wydziela gryzace
wapno. Dlatego obstuga wytwornic przy manipulowaniu
karbidu powinna pracowa¢ w maskach przeciwpytowych
i okularach ochronnych.

Niebezpieczenstwo zatrucia spawacza wystepuje i z in-
nej strony. Mianowicie stwierdzono, ze w wysokiej tempe-
raturze tak ptomienia acetylenowego, jak i tuku elektrycz-
nego, powstajg b. trujgce zwigzki azotu z tlenem. Wg
ro6znych badaczy stezenie tlenkéw azotu w powietrzu,
wynoszace powyzej 0,01% jest niebezpieczne, a powyzej
0,02% moze wywota¢ S$mieré przy krotkotrwatym oddy-
chaniu. Niebezpieczne stezenie moze powsta¢ przy spa-
waniu w ciasnych pomieszczeniach okretowych, w kottach,
zbiornikach itp. Poza tym i sam proces spawania moze
by¢é przyczyna powstania réznych innych gazéw jak np.
pary spawanych metali, gazy powstate przy spalaniu farb,
ktérymi te metale moga by¢ pokryte, pary lub produkty
spalania otulin elektrod, pyt metalowy i niemetalowy oraz
produkty spalania gazéw (acetylenu, wodoru). Strizew -
ski i Falkiewicz podajg wyniki analizy gazow
w zamknietym pomieszczeniu o objetosci 100 m3 w kto-
rym zapalono palnik acetylenowy o wydajnos$ci 1200
litrow acetylenu/godz. Po godzinie wystepuje juz dwutle-
nek azotu w ilosci 0,019% i wzrasta do 0,072% po 8 go-
dzinach palenia sie palnika. Zawarto$¢ tlenu spada z 19,2%
do 2,6% po 12,5 godzinach. Z powodu braku tlenu spala-
nie staje sie niecatkowite i po 6 godzinach wystepuje
wolny tlenek wegla, ktéorego zawartos¢ po 10 godzinach
wynosi 0,05%.

Spawanie w ciasnych pomieszczeniach przy niedosta-
tecznej wentylacji nalezy uzna¢ za b. niebezpieczne dla
zdrowia spawacza. W zasadzie w takich przypadkach spa-
wacz powinien posiada¢ maske z doptywem czystego po-
wietrza do oddychania. W kazdym przypadku poleca sie
doda¢ spawaczowi pomocnika, ktérego =zadaniem jest
obserwowa¢ stan spawacza i spieszy¢ mu z pomoca
w chwili zastabniecia. Lepiej, gdy prace wykonuje dwdch
spawaczy na zmiane, gdyz czas przebywania w zatrutej
atmosferze ma duze znacznie. Spawacze powinni zmieniac
sie co 30 minut.

Z par metali do najbardziej szkodliwych nalezy zaliczy¢
pary otowiu, cynku i kadmu. Brzegi spawanych metali
nalezy oczy$ci¢ z tluszczu i farb, szczeg6lnie minii. Otuli-
ny elektrod i topniki stosowane przy spawaniu powinny
by¢ badane, czy nie dajg gazéw trujgcych.

W przypadku powstawania gazéw trujgcych przy spa-
waniu wydaje sie nieodzowne stosowanie masek ochron-
nych. W niektérych przypadkach, np. przy spawaniu drob-
nych przedmiotéw na stole, mozna zastosowaé zastone
powietrzng. Wszelkie wyciggi indywidualne, okapy nad
stanowiskami itp. .rozwigzujag zagadnienie potowicznie,
gdyz powstawanie gazéw przy spawaniu odbywa sie
w spos6b wybuchowy. Znaczna szybko$¢ poczatkowa ga-
z6w wymagataby zastosowania b. silnych wyciggéw, co
nie jest pozadane ze wzgledéw technologicznych (inten-
sywne chtodzenie przedmiotu spawanego).

Raczej nalezy potozy¢ nacisk na racjonalna og6lng
wentylacje pomieszczenia. Celem wentylacji jest nie do-
pusci¢ do powstawania niebezpiecznych koncentracji
szkodliwych i trujacych gazéw. Ta droga wydaje sie naj-
bardziej celowa, a przede wszytkim tatwa do realizacji.
Nalezy przy tym zwréci¢ uwage, aby stanowiska do spa-
wania nie wttaczaé w ciasne zakamarki, a ustawia¢ je
w obszernych, wysokich halach, dobrze wentylowanych.



Ochrona oczu

Wszelkie rozzarzone ciata, pré6cz promieni widzialnych,
wysytajg niewidzialne promienie pozafioletowe i poza-
czerwone. Promienie pozafioletowe dzialajg tylko na ze-
wnetrzne tkanki oka czy innych organdéw ciata ludzkie-
go, powodujac stan zapalny tkanki, jak np. przy nad-
miernym opalaniu sie na stoncu. Zapalenie tkanek ze-
wnetrznych oka jest b. bolesne, przechodzi jednak szybko
bez zadnych nastepstw, pod warunkiem iz stan ten nie
bedzie sie powtarzat. tuk elektryczny jest b. mocnym
zrédtem promieni widzialnych a ponadto wysyta duzo
promieni pozafioletowych.

Nawet kréotkotrwate patrzenie sie na tuk gotym okiem
powoduje z jednej strony tzw. zjawiska olénienia a po-
nadto opisang wyzej chorobe oczu. To przykre dziatanie
promieni pozafioletowych zmusza spawacza do zastania-
nia sie (zastong lub przytbicg) w czasie pracy, przez co
unika on réwniez daleko bardziej szkodliwego dziatania
promieni pozaczerwonych.

Promienie pozaczerwone przenikajg do dna oka, do
siatkOwki, wywotujgc trwate zmiany w réznych czesciach
oka i stajg sie przyczyng przykrej choroby ,zaémy szklar-
skiej* (katarakty) lub schorzen siatk6wki. Na te chorobe
zapadajag kowale, odlewnicy, hutnicy, palacze i spawacze
acetylenowi. To tagodne i powolne dziatanie promieni po-

zaczerwonych stanowi wielkie niebezpieczenstwo, gdyz
spawacze lekcewaza je sobie i czesto spawajg bez oku-
laréw. [ ] Ji

Zagadnienie wyrobu szkiet ochronnych polega na osia-
gnieciu pochtaniania (zgodnie z normami) promieni ultra-
fioletowych i pozaczerwonych przy pewnej przepuszczal-
noéci promieni widzialnych. W celu zatrzymania promieni
ultrafioletowych i pozaczerwonych do szkita dodaje sie
metale lub tlenki metali (zelazo, chrom, nikiel itd.). Szkta
dc okularéw i zastona do spawania powinny by¢ urzedo-
wo badane i dopuszczane do uzytku. Spawacz powinien
dobrze widzie¢ przez szkta ochronne i nie moze by¢ na-
razony na szkodliwe dzialanie promieniowania.

Jednoczes$nie okulary zabezpieczaja oczy przed odpry-
skami. JeS$li przypatrzymy sie uzywanym okularom, za-
uwazymy, ze sg one pokryte niezliczong iloscig drobniut-
kich pytké6w metalowych. Przyczyniajg si¢ one do zaciem-
nienia szkta i tym samym utrudniaja obserwacje przy
spawaniu.

Spawacze-praktycy naktadaja dodatkowo na szkia wta-
Sciwe - zwykte, bezbarwne szybki, ktére po pokryciu od-
pryskami — wymieniaja. Konstrukcja okularéw powinna
zapewni¢ tak dobrg wentylacje, aby oko nie pocito sie,
a szybki nie pokrywatly sie mgtg. Oprawa okularéw nie
moze by¢ z materiatu palnego, jak réwniez z dobrych
przewodnikéw ciepta, gdyz oprawa ta nagrzewa sie dos¢
silnie.

Jesli przy spawaniu spawacz oczyszcza spoine od zuzla,
jak np. przy spawaniu tukowym, to czynno$¢ te wykonu-
je w zwyktych okularach ochronnych ze szkiem bezbarw-
nym. Spawacz tukowy powinien byé zaopatrzony w tar-
cze reczng lub w przytbice. Obstuga wytwornic réwniez
powinna pracowaé¢ w pytoszczelnych okularach, w celu
ochrony oczu przed pytem karbidowym.

Porazenie prgdem
Porazenie pragdem o natezeniu 0,1 ampera i wyzej grozi
Smiercig. Przy natezeniu 0,05 — 0,1 nastepuje utrata
przytomnos$ci, a niekiedy $mieré, a przy natezeniu 0,03 —
0,14 ampera cztowiek nie moze oderwac¢ rgk od przewod-
nika z powodu skurczu mieé$ni. Dopiero pragd o nateze-
niu ponizej 0,005 ampera nie przedstawia zadnego niebez-
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pieczenstwa. Pragd o wiekszym natezeniu (np. powyzej
10 amperow) przez tzw. effekt Joule‘a (zamiana elektrycz-
noéci na ciepto) wywotluje ciezkie oparzenie wewnetrz-
nych organéw, konczace sie zazwyczaj $miercia.

Przy spawaniu, zgrzewaniu, utwardzaniu powierzchnio-
wym pradami wysokiej czestotliwos$ci stosuje sie urzadze-
nia elektryczne o dos$¢ duzej mocy. Mamy tu do czynie-
nia z pradem pierwotnym posiadajacym to samo napie-
cie co linia zasilajgca i pradem wtérnym, roboczym, o na-
pieciu od 18 do 40 woltéw (w przypadku spawania) i od
10 do 15 woltow (w przypadku zgrzewania).

Wypadki porazenia prgdem przy spawaniu — aczkol-
wiek rzadkie — dotycza przewaznie pradu pierwotnego,
a wiec wyzszego napiecia (np. 220 woltéw). Porazenie pra-
dem roboczym, a wiec nizszego napiecia, moze sie zda-
rzy¢ badz w przypadku spawania na deszczu, badz gdy
spawacz jest spocony, w przemoktym obuwiu lub ubra-
niu itd. Trudno przewidzie¢ wszystkie mozliwos$ci pora-
zenia pradem, dlatego spawacz nie powinien nigdy przy-
padkowo witaczaé¢ sie w obwéd pradu.

Obowigzujg tu ogdlnie znane zasady obchodzenia sie
z urzgdzeniami pod napieciem, z ktérych najgtéwniejsze
sg nastepujace:

a) uziemienie korpusow
przedmiotu spawanego,

b) izolacja przewodéw elektrycznych,

c) praca w rekawicach skérzanych lub gumowych oraz
w odpowiednim ubraniu i obuwiu roboczym. W przypad-
ku pracy wewnatrz kotta, spawacz powinien stosowaé
materacyk z materiatu izolacyjnego,

d) kontrola i naprawa urzadzen
kwalifikowany personel.

urzadzen elektrycznych oraz

elektrycznych przez

Ratowanie porazonego pradem odbywa sie wg ogdlnie
znanej zasady, tj. m. in. przez zastosowanie sztucznego
oddychania.

Poparzenia i urazy cielesne

Silne promieniowanie cial nagrzanych — szczeg6lnie
przy spawaniu wiekszych grubos$ci, przy spawaniu na
goragco, nagrzewaniu itd. czyni prace spawacza, b. ucigz-
liwa. W takich przypadkach stosowanie zaston ochrania-
jacych spawacza przed promieniowaniem jest konieczne.

Jedli jednoczes$nie spawacz jest atakowany odpryskami
roztopionego metalu lub zuzla, istnieje niebezpieczenstwo
zapalenia ubrania, wloséw (szczeg6lnie u kobiet) i popa-
rzenia odkrytych czesci ciata (np. ucha). Problem jest
trudny do rozwigzania, gdyz z powodu gorgca spawacz
wolatby rozebra¢ sie, a z powodu odpryskéw powinien
by¢ ubrany szczelnie (bez otworéw koto szyi, fartuch
azbestowy lub skérzany, obuwie bez otworkéw na sznu-
rowadta itd.).

Opanowanie procesu spawalniczego moze wptynagé na
znaczne zmniejszenie odpryskéw, przeto spawacze wy-
kwalifikowani wolg pracowa¢ bez ubrania ochronnego,
jakie jest przewidziane przepisami. Np. przy zgrzewaniu
punktowym powstawanie odpryskéw Swiadczy o ztym spa-
waniu. Przy dobrym uregulowaniu zgrzewarek, odpry-
skéw by¢ nie powinno a wiec i zastona (w Kksztalcie
przytbicy) nie bytaby konieczna. Natomiast przy zgrze-
waniu doczotowym, szczeg6lnie iskrowym, stosowanie za-
ston i ubran ochronnych jest konieczne.

Poparzenia mogag nastapi¢ ze strony przedmiotu na-
grzanego, ptomienia palnika Ilub nagrzanej elektrody,
przy nieuwadze i niedbalstwie spawaczy. Kazdy spawacz
(zgrzewacz) powinien by¢ zaopatrzony w kleszcze, ktorymi
postuguje sie przy manipulowaniu nagrzanym przedmio-
tem.
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Zagadnienie ochrony pracy spawacza
Z punktu widzenia technologii spawania

Précz zasadniczego obowigzku ochrony zdrowia czto-
wieka pracy, ochrona pracy spawaczy ma jeszcze drugie
niemniej wazne znaczenie. Mianowicie spawaczom po-
wierza sie do wykonania konstrukcje spawane jak: mo-
sty, kotlty, zbiorniki na cisnienie, wagony, samochody,
maszyny itd. Zte wykonanie np. mostu czy kotta moze
sprowadzi¢ katastrofg o olbrzymich rozmiarach. Wobec
braku 100%> metod kontroli, jako$¢ spoin zalezy w znacz-
nym stopniu od uczciwos$ci spawacza. Jak dotychczas
spawacze nie zawiedli poktadanego w nich zaufania i wy-
konane konstrukcje pracujg bez zarzutu.

R e c e

Praca na strugarkach do drewna — inz. mech. J. Hor -
baczewski. Wyd. PWT, A5, Warszawa, 1952, str. 40,
rys. 19.

Znane w Polsce publikacje radzieckie tzw. ,pamigtki“,
przeznaczone dla technikéw i kwalifikowanych robotni-
kéw, drukowane i rozpowszechniane w duzych naktadach,
uwzgledniajg w swej tresci wszystkie czynnos$ci wykony-
wane na danym stanowisku roboczym okreslonej branzy.
Tre$¢ tych broszurek dotvczy przebiegu produkcji, spo-
sobéw postugiwania sie maszyng, urzagdzeniem lub narze-
dziem, obowigzkéw pracujacego przed, w czasie i po pracy
itp. z punktu widzenia ochrony pracy i ekonomiki pro-
dukcji.

Pierwszg i ciekawag proba dostarczenia analogicznej pu-
blikacji w jezyku polskim jest praca inz. mech. J. Horba-
czewskiego pt. ,Praca na strugarkach do drewna“, wyda-
na przez PWT w roku 1952.

W przedmowie autor zaznacza, ze w polskiej litera”
turze technicznej ksigzki na wysokim poziomie, przeznai-
czone dla inzynieréw, nie maig odpowiednika w publi-
kacjach na poziomie dostepnym dla mistrza i robotnika
kwalifikowanego. Broszure swoja autor traktuje jako
wskazowki ramowe, na podstawie ktérych kierownictwo
zaktadow powinno opracowa¢ doktadne instrukcje, doty-
czace obstugi strugarek znajdujacych sie w danym za-
ktadzie.

Ze wstepu nalezy rozumieé, ze czynigc pierwsza probe
dostarczenia polskiej ,pamiatki“, stanowigcej pomoc przy
szkoleniu lub doszkalaniu robotnik6w pracujgcych przy
strugarkach do drewna, autor sam posiada watpliwos$ci
co do jej formy i tredci. Dlatego pewnie zwraca sie do
czytelniké6w z apelem o nadsytanie uwag.

Broszura ,Praca na strugarkach do drewna“ zawiera
nastepujacag tres¢: charakterystyke strugarek z uwzgled-
nieniem” zasadniczych typ6w maszyn, wymagania tech-
niczne im stawiane, sposoby mocowania nozy i oston,
konserwacje strugarek i ich obstuge, przebieg procesu
produkcyjnego, techniczne braki przy pracy na tych ma-
szynach i ich przyczyny oraz organizacie pracy na sta-
nowisku roboczym.

Na 39 stron tekstu 15 stron, a wiec ok. 40°0, stanowig
wiadomos$ci dot. charakterystyki zasadniczych typow
strugarek (wyréwniarek, grubosciowych, wielostronnych
i specjalnych) oraz wymagan technicznych im stawia-
nych. Poczynajac od strony 16 materiat ujety w ksigzeczce
jest ustawiony przez autora z punktu widzenia bezpie-
czenAstwa pracy. Dotyczy to zasad mocowania nozy w wale
nozowym, stosowania oston przy strugarkach, wykonywa-
nia czynnos$ci zwigzanych z konserwacjg i smarowaniem,
ogélnych wskazan dla pracui°cych, przebiegu procesu
produkcyjnego i organizacji pracy na stanowisku robo-
czym.

Autor w niektérych do tego nadajgcych sie rozdziatach
wprowadza tzw. punktowanie, pozwalajace nie tylko na
wyodrebnienie poszczegéinych zalecen, lecz réwniez na

RECENZJE Nr 4

Istnieje wiec obowigzek zabezpieczenia zdrowia spawa-
cza, aby byt on zdolny do wykonywania dobrych spoin.
Trzeba pamietaé, iz spawacz meczy sie nie przez wysitek
miesni, lecz przez intensywng prace ptuc i serca. Odpo-
czynek spawacza powinien by¢ potlaczony z zaczerpnie-
ciem Swiezego powietrza, z odzywczym positkiem i z osig-
gnieciem dobrego samopoczucia. Spawacze powinni by¢
poddawani okresowym przeglagdom lekarskim 2z potoze-
niem nacisku na badanie ptuc, serca i oczu, szczegdlnie
jesli pracujag w ciasnych pomieszczeniach i przy spawaniu
metali dajacych gazy trujgce.

Zdrowie
czenstwo

spawacza — to bezpie-
spawanych konstrukeciji.

nzije

usystematyzowanie momentéw, na jakie pracujacy powi-
nien zwréci¢ uwage wykonujagc powierzone zadanie na
strugarce.

Z treséci broszury wvnika jasno, ze nie mozna rozdzie-
lic techniki od ochrony pracy i ze problemy te taczag sie
ze sobag $cisle. WezZmy np. zalecenia, podane w punktach
i dotyczgce przebiegu procesu produkcyjnego. Wiele tych
zalecen dotyczy technologii pracy na strugarkach, za$
prawie wszystkie majg na celu uczynienie tych prac bez-
piecznymi i wydajnymi. Zalecenia te na tle charaktery-
styki maszyn i narzedzi, obejmujgcej zadania jakie ona
spetnia — ucza wykonywania pracy w spos6b systema-
tyczny, sprawny i bezpieczny. Autor — ujmujac tak
tres¢ — wykazat w swojej ksigzeczce, ze maszyna jest
jedynie czynnikiem pomocniczym, za$ sprawa zasadnicza
jest praca wykonywana na niej przez cztlowieka.

Nalezy przypuszczaé¢, ze przemyst bedzie miat z tej
ksigzeczki wielki pozytek i ze stanie sie ona przykiadem
dla innych autoréw, jak nalezy ujmowaé przeneg pro-
cesu produkcyjnego w publikacjach dot. pracy na sta-
nowisku roboczym. Wytania sie réwniez z tego pytanie,
czy ksigzeczki tego rodzaju nie powinny byé pisane przez
technika i robotnika razem. Wydaje sie bowiem na przy-
ktadzie pracy inz. Horbaczewskiego, ze inzynierowie
stosujg nawet w publikacjach popularnych zbyt wysoki
poziom, uzywaja za trudne dla robotnikéw stownictwo,
nie umieja swojej wiedzy technicznej przekaza¢ w for-
mie dostepnej dla nowo szkolonych kadr. Wielka pomoca
przy pisaniu bytby tutaj wykwalifikowany robotnik, kt6-
ry spedzit lata w fabryce i ktéry zna dobrze, w jakim
kierunku i w jaki spos6éb nowinno sie odbywa¢ praktycz-
nie szkolenie nowych kadr.

Autor w. w. broszury czyni wyraznie wysitek w kie-
runku utrzymania tredci na jednolitym poziomie. Nie
zawsze mu sie to udaje. Na przyktad w rozdziale pt. ,Noze
i spos6b ich mocowania w wale nozowym*“ autor pisze na
poczatku, ze staranne przygotowanie nozy ma duze zna-
czenie z punktu widzenia bez-ieczefAstwa pracy. Tymcza-
sem w treSci tego rozdziatu stwierdzenie to niknie ws$rod
szeregu wiadomos$ci dotyczgacych rodzajéw nozy, ich wy-
miaréw, zasad wywazania, ustawiania itp. Dopiero oma-
wiajac waly nozowe autor wraca do bezpieczenstwa
pracy. Dla fachowca skok mys$lowy autora jest do przy-
jecia, dla uczacego sie natomiast moze by¢ niezrozumialy.
Brak réwniez omoéwienia, dlaczego techniczne braki i ich
przyczyny majag wplyw na bezpieczenstwo pracy. Naleza-
toby da¢ po tym rozdziale krétkie wnioski wykazujgce
wptyw tvch brakéw na bezpieczne i wydajne wykonywa-
nie czynno$ci.

Na zakonczenie nalezy podkres$li¢ jasnos¢ wyktadu i do-
bry uktad tematyczny. Publikacja oowinna sta¢ sie pod-
reczng pomoca w zaktadach, posiadajgcych strugarki do
drewna, jak réwniez stanowi¢ pomoc w $rednich szko-
tach zawodowych.

Halina Zmigrodzka
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Ochrona pracy — termin zglaszania sprzeciwéw — 5 tygodni od daty wyd. druk.

CIOP

Ochrona oczu
i . 171001
OKULARY SZCZELNE — Wymagania techniczne projekt
1. WSTEP
1. i. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wymagania techniczne dotyczace okular6w szczelnych

w oprawie gumowej, przeznaczonych do ochrony oczu przed dziataniem substancji szkodliwych, wystepuja-

cych w otaczajgcej atmosferze.

1. 2. Zakres zastosowania. Okulary nie chronig przed promieniowaniem szkodliwym, odpryskami ciat sta-

tych oraz przed kwasem fluorowodorowym.

1. 3. Oznaczenie

OKULARY SZCZELNE CIOP — 171001

1. 4. Cechowanie. W miejscu oznaczonym na rysunku wytloczy¢é na zewnetrznej stronie oprawy wyrazng ce-

che zawierajgca:

a) nazwe lub znak wytwoérni,
b) oznaczenie wg 1.3, bez czesci stownej,

c) rok wykonania.

Wysokos¢ liter i liczb cechy — 3 mm.

1. 5. Przyktad cechowania okularéw wyprodukowanych przez Zaktady Przemystu Gumowego ,Piastéw

w roku 1953:
PIASTOW
ClOP—171001
1953
1. 6. Normy zwigzane
PN
Druty stalowe okragte ogo6lnego przeznaczenia . M — 80026
Tasma stalowa zimno walcowana. Warunki techniczne . H — 92321
Nici szwalne baweiane. Zasady klasyfikacji P — 81001

Ciag dalszy na str. 144
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2.

2.

2.

2.

2. WYMAGANIA TECHNICZNE

1. Wyszczegblnienie czesci

Nazwa czesci llos¢

Numer
porzad.

1 Oprawa gumowa 1
2 Szybka 2
3 Krgzek przeciwrosowy 2
4 Uszko 2
5 Przesuwka 1
6 Opaska na gtowe 1
2. Oprawa gumowa
2. 1. Wymiary
2. 2. Material — mieszanka gumowa, elastyczna, gietka, bezwonna, pozbawiona sktadnikéw szkodliwych

nie draznigca skory ludzkiej. Mieszanka powinna posiadac:

a) odporno$¢ na dziatanie temperatur od + 70 do — 25°C,
b) niezmienno$¢ wtasnos$ci po zanurzeniu do roztworu formaliny o skladzie: 1 cze$¢ formaliny 40%
i 3 czesci wody, na okres 10 minut w temperaturze 18 + 2°C,

c) wytrzymato$¢é na rozcigganie > 80 kG/cm2

Cigg dalszy na str. 145
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d) wydtuzenie przy zerwaniu > 350%

e) twardos$¢ 40 -h 50° wg Shore‘a

f) odporno$é na starzenie w temperaturze 70* I»C przy ci$nieniu 1 atm. w ciggu 72 godzin;

spadek wytrzymatosci i wydluzenia nie powinien przekraczaé¢ 20%.

2. 2. 3. Wykonanie.

Oprawa wulkanizowang. Powierzchnie oprawy: zewnetrzna i wewnetrzna — gtadkie,

bez pecherzy, zgrubien, wgtebien i wylewow.

2. 3. Szybka

2. 3- 1. Wymiary.

NTTTTTTTTT77777TTTITTIT777777777T7T7T7T7T77777

4>57~°js

(rys. 3)

Cigg dalszy na str. 140
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2. 3. 2. Materiat — szklo optyczne ptaskie, bezbarwne, pozbawione pecherzykéw, falowan, smug i rys. Pod

wzgledem optycznym szkio powinno posiada¢ nastepujagce wtasnosci:
a) przepuszczalno$¢ promieniowania widzialnego co najmniej 85%,
b) ré6znice w zdolnosSci zbierajgcej pomiedzy dowolnymi potudnikami nie przekraczajgcg 0,05

dioptry.

Szkio nie powinno mie¢ ujemnej lub dodatniej zdolno$ci zbierajagcej w dowolnym potudniku

wiecej niz 0,13 dioptry.
2. 3. 3. Wykonanie. Szybka — wycinana, brzegi na obwodzie — szlifowane.
2. 4. Krazek przeciwrosowy

2. 4. 1. Wymiary

957
(rys. 4)
2. 4. 2. Materiat masa plastyczna, bezbarwna, przezroczysta, niepalna, pozbawiona falowan, smug,

rys, skiadnikéw szkodliwych, jednostronnie powleczona bezbarwnym S$rodkiem, zapobiegajacym w sposéb
trwaty osadzaniu sie rosy.

Masa plastyczna powinna przepuszcza¢ > 85% promieniowania widzialnego.
2. 4. 3. Wykonanie. Kragzki — wycina¢ wykrojnikiem.
2. 5. Uszko

2. 5. 1. Wymiary

2. 5. 2. Materiat — drut 2,0 stal 0,10 goty, twardy, wg PN/M-80026.

2. 5. 3. Wykonanie. Uszka — =zaginane, bebnowe, osadzone stykami na koncach oprawy i zawulkanizo-
wane zgodnie z rysunkiem 2, przekréj B-B.

2- 5. 4. Wykonczenie — niklowane lub chromowane.

2. 6. Przesuwka

Ciag dalszy na str. 147
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2. 6. 1. Wymiary
2*

(rys. 6)
2. 6. 2. Materiat — tasma RNc 1/2 wg PN/H-92321 o grubos$ci 1 mm.
2- G 3. Wykonanie. Przesuwka wycinana, bebnowana.
2. G 4. Wykonczenie — niklowane lub chromowane.
2. 7. Opaska na gtowe

2. 7. 1. Wymiary

2. 7. 2. Materiat

2. 7.2. 1. Tasma symbol 1.G.132/9

Osnowa: Td 300 wiskoza biysk —
Na 68/2 bawetna —
N. 30 guma _
W atek: Td 300 wiskoza btysk — 29 nitek na 1 cmb

Ciezar 1 mb — 16 g
Tasma powinna posiadac:

a) wytrzymatosé na zerwanie 21,8%

b) wydtuzenie wstepne 109%
c) wydiuzenie przy zerwaniu 37,5%
d) wydiluzenie catkowite 146,5%

2. 7. 2. 2. Nici: B 118 Nm 85/3S wg PN/P-81001

53 nitki
16 nitek

18 nitek

Cigg dalszy na str. 148
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2. 7. 3. Wykonanie. Opaska powinna by¢ wykonana z dwéch odcinkéw tasmy. Jeden koniec tasmy odcinka
A Zalozy¢ na 5 mm i zatozenie przeszy¢ szwem ni¢mi wg 2. 7. 2. 2.

Na jednym koncu odcinka B nalezy umiesci¢ przesuwke wg 2. 6. i zalozy¢ tasme na 10 mm. Zalozenie po-
winno by¢ przeszyte trzema szwami niémi wg 2.7.2.2.

Konce nitek — zawigzane i obciete.

2. 8. taczenie czesci

Nie obszyte konce obcinkéw A i B tasmy powinny by¢ przewleczone przez uszka i zatozone na 10 mm. Zato-
zenie przeszy¢ trzema szwami zgodnie z 2. 7. 3. niémi wg 2. 7. 2. 2. Szybki wraz z krgzkami przeciwrosowy-
mi nalezy umie$ci¢ w rowkach oprawy, przy czym krazki przeciwrosowe powinny by¢ zwrécone w strone
oczu powierzchnig, zabezpieczong przed osadzaniem rosy.

Krawedzie rowkéw powinny $cisle przylega¢ do szybek.

3. OPAKOWANIE | PRZECHOWYWANIE

3. 1. Opakowanie. Okulary nalezy zawija¢ w bibute i pakowaé pojedynczo do pudetka tekturowego o wy-
miarach 75 X 140 X 55, wykonanego z kartonu drzewnego, gtadkiego o grubosci 1 mm przy gramaturze 630
lub 700 g/m2
Na pudetku powinien by¢ umieszczony napis:

a) nazwa wytwaérni,

b) oznaczenie wg 1,3,

c) rok wykonania,

d) numer kontroli wytwérni.

3. 2. Przechowywanie. Okulary w opakowaniu wg 3. 1. powinny by¢ uktadane na pétkach w pomieszcze-
niach o wzglednej wilgotno$ci powietrza 50-4-60% i temperaturze 04-20° C. W pomieszczeniach tych na-
lezy unika¢ skladowania benzyny, nafty, smaréw i innych materiatéw tatwopalnych.

Odlegto$¢ okularéw od grzejnik6w powinna wynosi¢ co najmniej 1,5 m.

KONIEC
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NA RECENZJE KSIAZKI

W walce o nowg, przyspieszajaca postap ksigzkag tech-
niczng — tworcza krytyka w formie recenzji dopomaga,
utatwia, udoskonala pracga autora i wydawcy oraz zwiek-
sza czytelnictwo piSmiennictwa technicznego.

Zarébwno w samej ksigzce, jak w jej ocenie powinny
by¢ uwzglagdnione przede wszystkim: najnowsze zdobycze
polskiej myS$li technicznej naszych uczonych, racjonali-
zator6w, wynalazcéw, nowatoréw, olbrzymie osiggniecia
przodujgcej nauki i techniki radzieckiej rewolucjonizuja-
cej metody pracy ludzkiej, dorobek techniczny krajéw
demokracji ludowej, krytycznie ocenione prace z dzie-

WARUNKI

1. Recenzja powinna dotyczy¢ wydanej przez PWT
ksigzki, oryginalnej lub ttumaczonej, z wytgczeniem
iristrukcyj oraz prac badawczych instytutow nauko-
wo-badawczych.

2. Przedmiotem konkursu sg podpisane recenzje, opu-
blikowane w czasopismach wydanych za rok 1953,
mianowicie:

2.1. w czasopismach technicznych wydawanych przez
Naczelng Organizacjg Techniczng (NOT) i PWT—

wszystkie wydrukowane recenzje, bez specjal-
nych zgloszen,
2.2. w innych czasopismach — po zgtoszeniu do PWT

egzemplarza czasopisma z wydrukowang recen-
zja, z zaznaczeniem na egzemplarzu: ,Konkurs
na recenzjg“.

3. Przy ocenie recenzji brane bedg pod uwagag przede
wszystkim nastepujgce kryteria:

3.1. tworcza krytyka i ocena treSci recenzowanej

ksigzki, a w szczego6lnosci nastepujacych jej

cech:

3.1.1. walory ideologiczne,

3.1.2. przydatno$¢ i aktualno$¢ tematu dla po-
trzeb gospodarki narodowej,

3.1.3. oryginalno$¢ ujecia i opracowania tematu,

3.1.4. poprawno$¢ opracowania tematu (zgodnos¢
ze wspobiczesng naukg, jasnos¢ ujacia i wy-
czerpanie, uktad, itd.),

3.1.5. dostosowanie ujgcia tematu do poziomu
czytelnika, dla ktérego przeznaczono ksigz-
ka, ze szczegblnym uwzglednieniem po-
trzeb robotnika,

3.1.6. poprawnos$¢ stownictwa technicznego,

3.1.7. poprawnos$¢ jezykowa,

3.1.8. celowo$¢, trafnos¢ i poprawnos$¢ zilustro-

wania tresci rysunkami, fotografiami, wy-
kresami,

TECHNICZNEJ

dziny techniki w innych krajach oraz powigzanie tresci
i ujgcia z praktyka ze szczeg6lnym uwzglednieniem po-
trzeb czytelnika-robotnika.

Dotychczasowy stan recenzji omawiajgcych krytycznie
wydawang w Polsce ksigzka techniczng nie jest zadowa-
lajacy zaréwno pod wzglagdem ilosciowym jak i
Sciowym.

Dazac do pobudzenia ruchu recenzyjnego i wzmozenia
pracy twdrczej w tym zakresie Panstwowe Wydawni-
ctwa Techniczne (PWT) ogtaszaja konkurs na najlepsze
recenzje ksigzek technicznych wydanych przez PWT.

jako-

KONKURSU

3.2. tworcza krytyka i ocena wykonania edytorskie-
go recenzowanej ksigzki, a w szczeg6lnosci na-
stepujacych elementow:

3.2.1. uktad typograficzny,

3.2.2. szata zewnetrzna,.
3.2.3. poprawnos$¢ wykonania technicznego,
3 3. poprawno$¢ opracowania recenzji,

3.4. okres czasu, jaki dzieli ukazanie sie ksigzki od
ogtoszenia recenzji.

4. W skiad Sadu Konkursowego wchodzg przedsta-
wiciele:
Naczelnej Organizacji Technicznej,

Centralnego Instytutu Dokumentacji Naukowo-Tech-
nicznej,
Panstwowych Wydawnictw Technicznych.

5. Wyniki korikursu ogtoszone beda do dnia 30 czerw-
ca 1954 r.

6. Autorom' najlepszych
nastepujace nagrody:

recenzyj zostang przyznane

— nagroda pierwsza zt 2000
— dwie nagrody drugie po »1 500
— trzy nagrody trzecie po »1 000

7. Jesli na podstawcie oceny Sadu Konkursowego zaj-
dzie potrzeba podziatu kazdej z przewidzianych na-
gréod albo zmniejszenia ogo6lnej, liczby nagréd, to
Panstwowe Wydawnictwa Techniczne zastrzegajag
sobie prawo dokonania takiej zmiany.

Wszelkich dodatkowych wyjasnien dotyczgcych konkur-
su udziela Dziat Informacji i Propagandy PWT, War-
szawa, ul. Mazowiecka 2/4, tel. 749-92 do 98.

PANSTWOWE WYDAWNICTWA TECHNICZNE

Warszawa, luty 1953 r.



Cena 6 zt

PANSTWOWE WYDAWNICTWA TECHNICZNE

Nowosci wydawnicze

BERTRAM G. E.: Badanie gruntéw w laboratoriach Po-
lowych. Ttum. z ang. C. Steckiewicz. S. 106, zt 10.50

CIUBRA K.: Pyt w przemys$le i sposoby jego zwalczania.
S. 52, zt 3—

CHRZANOWSKI S.: Pyly stomiane i trzcinowe w bu-

downictwie wiejskim. S. 150, zt 7.50

DZIKOWSKI A.:
S. 191, zt 11.50

Szlifowanie. Metody bezpiecznej pracy.

GOSZTOWTT L.: Ochrona pracy przy produkcji uszczel-
nien azbestowo-kauczukowych. S. 70, zt 4.—

HUMMEL H.: Ochrona pracy przy produkcji kafli i fa-
jansu. S. 76, zt 3.50

KONARZEWSKI J.,, WISNIEWSKI J.: Ryby zywe i ryby
Swieze. Przygotowanie do przetworstwa. S. 75, zt 3.70

KOWALSKI F.: Srodki gasnicze i sprzet do watki z po-
zarami. S. 99, zt 5—

WASILEWSKI Z.: Drozdze winiarskie oraz inne drobno-
ustroje w przemys$le winiarskim. S. 83, zt 4.20

MALCEW P. M.: Technologia i aparatura przemystu pi-
wowarskiego. Tium. z ros. P. Wojcieszek i S. Eliasz.
S. 588, zt 58.— (w oprawie).

MICHNOW SKI J.,, KOZLOW SKI T.: Ksigzeczka galwani-

zera. S. 79, zt 2.50

MICHNOWSKI J.,, KOZLOW SKI T.: Ksigzeczka szlifie-

rza. S. 61, zt 2.10

WAJNTRAUB J.: Bielenie tkanin baweinianych; S. 46,

zt 2.50

WALEWSKI A.: Wskazéwki ochrony pracy przy eksploa-
tacji silnikéw. S. 33, zt 1.50

WLASIUK W.: Ochrona przeciwpozarowa garazy, war-

sztatbw samochodowych i stacji obstugi. S. 188,
zt 9.70 -
Zasady techniki laboratoryjnej. Praca zbiorowa. S. 233,

zt 24.50 (w oprawie).

Ksigzki wydane poprzednio

Biblioteka Ochrony Pracy

ASCIK K.: Bezpieczenstwo pracy w -drukarni tkanin

, bawetnianych. 1952. S. 19, zt 3.—

Bezpieczenistwo i higiena pracy w cukrowni. Praca zbio-
rowa pod red. Z. Kowalewskiego. 1952. S. 116, zt 6.—

Bezpieczenstwo pracy przy urzadzeniach elektrycznych.
Opracowanie redakcyjne SEP. 1950. S. 204, zt 14—

BUKOWIECKI L., KELM L.: Prasownic, mlotownie,
kuznie matrycowe i obreczarnie. Wskazdéwki bezpie-

czenstwa i higieny pracy. 1952. S. 43, zt 3.—

CHYBOWSKI Z.: Fenol w przemys$le. 1952. S. 28, zt 3.—

Eksploatacja urzgadzen elektrycznych sieci miejskich
i wiejskich. Tymczasowe przepisy bezpieczehAstwa
pracy. Praca zbiorowa. 1952. S. 135, zt 10— -

1952. S. 110, zt 8.—

GILEWICZ A.: Roboty budowlane.

L%
GOSZTOWTT L.: Technika ochrony pracy przy obstudze
pras hydraulicznych. 1952. S. 64, zt 3.50

HELBRECHT J.: Liny i taincuchy. Wskazéwki bezpie-

czenstwa i higieny pracy. 1952. S. 54, zt 5—

HORBACZEWSKI J.: Praca na strugarkach do drewna.

1952. S. 39, zt 3.—

ILGNER J.: Przeno$niki. 1952. S. 30, zt 2.—

Do nabycia w ksiegarniach

KANDZIAK J/: Przemyst cukierniczy. 1952. S. 22, zt 3.__

KORDYASZ J.: Wskazéwki bezpieczenstwa pracy przy
robotach teletechnicznych. 1952. S. 26, zt 3.50

elektrowni.

higieny pra-

Montaz cieplno-mechanicznych urzadzen
Tymczasowe przepisy bezpieczenstwa i
cy.-1952. S. 107, zt 7—

Przepisy o bezpieczenstwie i higienie pracy. Praca zbio-
rowa. 1952. S. 166, zt 11.—

RZECKI M.: Elektryczne spawanie i ciecie metali. Tech-
nika bezpieczenstwa i ochrony pracy. 1952. S. 99,
zt 7.—

SEKURACKI F.: O zatruciach w pracy i w domu. 1953.

S. 60, zt 3.—

Sprzet ochronny przy urzadzeniach elektrycznych. In-
strukcja tymczasowa dotyczagca wymagan technicz-
nych, badania, przechowywania i postugiwania sig
sprzetem ochronnym. 1951. S. 65, zt 4.80

Tymczasowe przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy dla
dziatow cieplnych elektrowni i sieci przewodoéw ciepl-
nych. Praca zbiorowa. S. 116, zt 8.—

ZIELINSKI J.: Wiadomos$ci z higieny pracy. 1952. S. 150,
zt 12— /

technicznych Domu Ksigzki



