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Usuniecie wolnej aniliny z receptury uzywanej przy barwieniu
i drukowaniu tkanin czernie anilinowe

Artykut omawia szczegétowo wyniki badan radzieckich oraz Zaktadu Wiékiennictwa Central-
nego Instytutu Ochrony Pracy w todzi nad usunieciem wolnej aniliny. Wyjasniono réwniez role
wolnej aniliny w zaprawie czerni anilinowej.

Ze wzgledu na istniejgce zatrucia parami aniliny w wykonczalniach przemystu witékiennicze-
go wskutek istnienia wolnej aniliny w zaprawie, artykut jest szczegdlnie aktualny, gdyz podaje
konkretne wskazoéwki zmierzajgce do podniesienia bezpieczenstwa pracy w wykonczalniach
w oparciu o racjonalizacje istniejacej receptury przy barwieniu czernig anilinows.

OraTbH nojtpoOHO pa3OHpaeT pesyjibraTbhi coBeTCKHX HccjiejoBaHHH, a TaKwe TCKCTHJibHoro ynpejK-
fleHHH UeHTpajibHoro HHCTHTyTa OxpaHbi Tpy.ua b JToa3H Haa, cnoco6aMH yaajieHHH cboéoahoh aitHJiHHDbiI.
BbIHCHeHa T3K>K6 pojlb CB060.flHOM aHHJIHHbl B paCTBOpe aHHJIHHOBOH gepHOTbi.

B CBH3H C cymecTByroniHMH oTpaBjieHHHMH napaMH aHHJIHHbl b pacTBope, CTaTbH HBJisieTCH oco6eH-
ho cBOGBpeMeHHOH, T3K KaK flaeT KOHKpeTHbie yKasaHHs, nanpaBJieHHbie k noBbiuiennio 6e3onacnocTH rpy-
Aa b OTAeldiojmbix uexax, onHpaacb na paii,HOHajiH3anHH cymecTByiomeft penenTypu ajih oKpaiiHBaHHH
aHHJIHHOBOH HepHOTOH.

Czern anilinowa nalezy do najpiekniejszych i najbardziej Il oleju anilinOW Q0 . 77 g
trwatych barwnikéw, jest to najlepsza czerd z dotychczas kw. solnego 20°Ba.. 70 g
h. Sposréd kich . . i zelazocyjanku potasu. 66 g
nam znanych. posréd wszystkich czerni, czerd anilino- chloranu sodu ... 35 g
wa wyréznia sie doskonalymi wtasnosciami, zaréwno pod WOAY oottt ettt ettt 752 g
wzgledem odcienia wybarwienia, jak i trwatosci. Dzieki sto-
o . ) . . - 1000 g
sunkowo prostej i taniej metodzie farbowania czern anili-
nowa jest stosowana przy barwieniu i drukowaniu bawet- 11 SO|II anilinowej .................................................................. 7% g
. ; . s : } aniliny 9
n.y ora; Jed‘”ab'f‘ .W|skoz<.)wego, rzadziej uzywa sie w far zelazocyjanku P OtaSU . 50 g
biarstwie weiny i jedwabiu naturalnego. Chloranu SO AU .o 20 g
Ze wzgledu na to, ze proces otrzymywania czerni anilino- dekstryny luboctanu glinu 1:1 . 20 g
wej na wiéknie jest potaczony z mozliwoscig zatrucia pracu- W 0 0 Y i 828 ¢
jacych, nalezatoby usunaé¢ te czern z wykonczalnictwa tka- 1000

nin; jednakze do chwili obecnej chemia farbiarska nie po-

siada barwnika, ktéry by mogt catkowicie zastapié¢ czern ani- v SO|_i aniIi.n‘owej .................................................................. 85
oleju anilinowego..

9
9
i C ) 9
nowag. . . zelazocyjanku potasu 55 g
W celu podniesienia higieny pracy przy wytwarzaniu czer- chloranu sodu e 40 6
ni anilinowej nalezy dazyé¢ do racjonalizacji receptury oraz W Oody . S T AN 112 ¢
szczelnej obudowy aparatéw i urzadzen. W niniejszym arty- zageszcz. skrobia-tragant. ... 700 ¢
kule rozpatrzymy szczeg6towo préby racjonalizacji uzywa- 1000 g
nej receptury opartej gtdbwnie na usunieciu wolnej aniliny . . )
. o . Vo S0l @NiliNOW € 80 g
z zaprawy czerni anilinowej. 0leju aNIlINOW € Q0 it 58S
. zelazocyjanku potasu 45 g
Przeglad stosowanej receptury chloranu sodu ... 40 §
Czeri anilinowa obchodzita stulecie swego stosowania juz W O0dY e s 180 g
o ) , zageszcz. skrobia-tragant.......ie, 700 ¢
dawno, a receptura jej zostata doktadnie ustalona przez wie-
lu badaczy. Dopiero jednak uczony radziecki C z i likin 1000 g
po raz pierwszy zwrécit uwage na fakt, ze w WIigkSZOSCI V| SOl @NiliNOWE] oo 78 g
recept brany jest tradycyjnie nadmiar wolnej aniliny, sie- oleju anilinowego.... 75 ¢
gajacy od 5 do 25% tej ilosci aniliny, jaka jest potrzebna do zelazocyjanku potasu 50 g
. . - . chloranu sodu........... 28 g
utworzenia soli anilinowej. W 0 0 Y i 8445 g
Dla dokladniejszego zapoznania sie z receptami stosowa-
nymi przy wytwarzaniu czerni anilinowej podajemy tabele 1000 g
| oraz kilka charakterystycznych recept, zawierajgcych Na podstawie tabeli | i podanej receptury widzimy, ze
w swym sktadzie wolng aniline. wiekszos¢ przepiséw charakteryzuje sie obecnos$ciag wolnej
(niezwigzanej) aniliny.
Recepty
I Oleju aNiliNOW €Q0 oo 80 Analiza badan radzieckich oraz wiasnych

kw. solnego 19°Be
zelazocyjanku potasu
chloranu sodu
W0 0 Y i e 760

w zakresie usuniecia wolnej aniliny
Badania C z i 1i k i n a wykazaly, ze nadmiar wolnej
aniliny, istniejagcy w wiekszej ilosci, wyszczego6lnionych prze-
piséw przy suszeniu tkanin w temp. (50—70°C), catkowicie

a1
o
Q QG
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USUNIECIE WOLNEJ ANILINY Z RECEPTURY Nr 6

Tablica 1%

Strona w % jako Na 1 kg farby

dodatek do aniliny drukarskiej
N Autorzy
cT c s6l  wolna &
Q anil. anil. 5
7 o« g2
1 2 3 4 5 6 -7
i. Noelting 30 48 80 e e 82
2. — 52 58 49 — — 83
3. — 52 53 59 — — 85
4. — 75 50 55 — — 70
5. . 64 40 43 — — 82
6. — 112 52 90 133 — 96
7. — 113 55 69 132 — 95
8. Knecht 305 46 101 84 — 60
9. Ullman 1V 159 41 68 95 5 73
10. Hermann 343 40 35 45 55 87
11. e 492 41 68 99 9 80
12. Axmachcer 187 53 59 — — 85
13. Lauber 399 57 (74) — — 56
14. — 399 47 86 82 14 72
15. Brass 72 34 68 95 5 73
16. Gnehm 73 63 71 85 5 63
17. Depierre | 425 40 6 104 35 113
18. Depierre |11 129 73 108 71 — 51
19. Farberke 288 34 68 94 5 72
20. DRP — 275— 845 — 40 35 45 55 87
48 65 78

ulatnia sie i dla dalszego przebiegu procesu otrzymywania
czerni jest juz stracony. Pary za$ aniliny przechodzac do po-
mieszczenia suszarek, zanieczyszczaja otaczajgcg atmosfere
i stwarzajg niebezpieczenstwo zatru¢ robotnikéw, pracuja-
cych w tych oddziatach.

Za podstawe badan, prowadzonych przez Czilikina,
uzyty byt do sporzadzania zaprawy przepis P r ud h o m-
m e‘'a, nazwany przepisem praktycznym przy barwieniu
tkanin.

Sktad chemiczny zaprawy czerni anilinowej wg przepisu
Prudhomme ‘a jest nastepujagcy:

oleju anilinowego 80 g
kw. solnego 19°Be 80 g
zelazocyjanku PotasU i 50 ¢
ChIOTaNU S 0 0 U oo 30 g
WOAY oottt sttt enee e 760 g

1000 g

W zaprawie tej istnieje nadmiar aniliny, w poréwnaniu
z teoretyczng ilosScig, potrzebng do wytworzenia chlorowo-
dorku aniliny. Bowiem teoretyczna (na podstawie ro6wnania
CbH3NH2 -- HC1 = CBH5NH2 . HC1)

dla 80 g aniliny trzeba 105 g kw. solnego 19°Be

dla 61 g aniliny trzeba 80 g kw. solnego 19° Be.
Tak wiec w 1 litrze zaprawy istnieje nadmiar 19 g aniliny.
Czilikin swoimi badaniami potwierdzit stuszno$¢ teore-

tycznych zalozen. Badania te zostaly ujete w tabeli II.
* Zalgczona tabela zostala zestawiona w sposéb nastepujacy: licz-

by opracowane przez réznych autoréw zostaly przeliczone na 1 kg
farby drukarskiej w celu tatwiejszego ich poréwnania (Rzad 5, 6,

7, 8, 9). Nastepnie zostaly podane wszelkie mozliwe iloSci aniliny,
jakie byly dotychczas uzywane w recepturze (rzad 7). Rzad 3 i 4
wskazuje ilosci NaC103 i K4FeCNa w stosunku procentowym do

cigzaru aniliny.

N\a 1 kg far-
by drukar- Anilina
skiej
0 .
% o
; o Wolna
@ 83
NI
8 9 10 11 12

39 66 64 18
49 41 75
45 50 76
35 38 53 17
33 36 63 19
50 87 93
50 66 95
28 61 60
30 50 68
35 30 32 55
33 55 71 9
45 50 — —
29 42 38 18
34 62 59 14
25 50 68
40 45 58
45 7 78 35
38 55 51
25 50 67
35 30 32 55

(NJI4) FeCNG6

s6l zelazocyjanowa

Na zapr. taninowej

(na wetnie) 26 kwasu win.
(na wetnie)

55% kw. mlek.

42K:iFe CN633K Cl 037kw. winow.

44 kw. octowego

55% kw. mrowk.

Wyniki badan wykazuja, ze w samej tylko suszarce ulatnia
sie 21,42% uzytej wolnej aniliny, ktéra przechodzi do atmo-
sfery pomieszczenia. Nalezy takze nadmieni¢, ze po skon-
czonym parowaniu pozostaje na tkaninie 9,95% kwasu i 8%
aniliny. Stanowi to dostateczny dow6d, ze utlenienie nie za-
chodzi catkowicie i dzisiaj jeszcze nie jesteSmy w stanie wy-
korzysta¢ catej ilosci uzytej aniliny w procesie tworzenia sie
czerni.

Pierwsza proba wskazuje ponad wszelkg watpliwos¢, ze
nadmiar wolnej aniliny, powyzej warto$ci teoretycznej, po-
trzebnej do zwigzania kwasu solnego i utworzenia soli ani-
linowej — zostaje zupetnie stracony.

W 2 prébie, wykonanej z teoretyczng zaprawg czerni
anilinowej, zawierajgcej 80 g oleju anilinowego i 75 g kw.
solnego, straty aniliny wynoszg tylko 4,63%, natomiast kwa-
su — 0,0%. Przy tym witdékno nie ulegto dodatkowemu osta-
bieniu.

W 2 wiec probie straty aniliny sa mniejsze, za$ jej
wykorzystanie w procesie parowania tkaniny jest znacznie
lepsze, bowiem z 7 g aniliny na 100 g tkaniny wykorzysta-
no tylko 4,94 g, za§ w drugiej prébie z 7,14 g wykorzystano
5.76 g aniliny.

Jezeli przeanalizujemy probe 3, w ktédrej uzyto zaprawy
posiadajgcej 20% wiecej Srodka utleniajgcego (chloranu so-
du), od tej iloSci, jakg uzyto w zaprawie teoretycznej, widzi-
my, ze nie osiggnieto w tym przypadku zadnych pozytyw-
nych wynikéw, a wprost przeciwnie, straty aniliny podczas
suszenia tkaniny wzrosty do 9,93%. lloSci aniliny, nie biorgce
udziatu w reakcji, zmniejszyly sie nieznacznie tj. do 10,32%.
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Tablica Il. Straty aniliny przy stosowaniu réznych przepiséw wg Czilikina
Na tkaninie pozo-
Z n a le z On o Str aty stato
Aniliny w g na 100 g Kwasu w g na 100 g Aniliny  Kwasu Aniliny Kwasu
tkaniny tkaniny w % w % w % w %
przed su- - po su- po przed su- - po su- po po suszeniu po parowaniu
szeniem szeniu paréw. szeniem  szeniu paréw.
1 Praktyczna zaprawa,
uzywana przy barwieniu
czernig anilinowa wg
przepisu Prudhome 7,0 55 0,56 2,4 2,35 0,24 21,42 2,49 8,0 9,95
2 Teoretyczna zaprawa
nie zawierajgca wolnej
aniliny 7,14 6,86 1,10 331 3,31 0,65 4.63 15,6 12,63
3 Teoretyczna zaprawa za-
wierajgca dodatkowo 20%
Srodka utleniajgcego 7,75 7,05 0,80 311 3,11 0,55 9.93 10,32 17,68
4 Teoretyczna zaprawa
nie zawierajgca zo6tej
soli cyjanowej 80 7,3 6,27 33 33 2,62 8,75 77,87 79,39
5 Teoretyczna zaprawa \
nie zawierajgca chloranu
sodu 8,12 8,12 4,65 3,2 3,2 19,0 57,26 59,37
6 Teoretyczna zaprawa
zawierajgca sé! anilino-
wa kwasu azotowego 7,35 4,44 0,7 5,04 3,12 0,48 39,53 38,62 8,35 9,52

W ten sposéb podane badania stwierdzaja ponad wszelka
watpliwos$é, ze nadmiar wolnej aniliny powyzej wartosci
teoretycznej, potrzebnej do zwigzania kwasu solnego, zostaje
w suszarce bezuzytecznie stracony.

Z powyzszego wynika, ze wolna anilina w zaprawie jest
niepozadana, a dla unikniecia strat, zachodzgacych wskutek
ulatniania sie aniliny, nalezy przy barwieniu i drukowaniu
tkanin doktadnie zobojetnia¢ cata ilos¢ aniliny.

Wozniessienski proponuje rowniez zobojetniac
catlg ilos¢ aniliny za pomocg kwasu solnego, podajagc naste-
pujacy przepis:

aniliny e e —eeeeeeia—s —eeibrereeeeereeb———eeeeeaaaaas
kwasu solnego do zupeitnego zwigzania aniliny na
chlorowodorek a nilin y . —
chloranu S0 d U s 26 g
zelazocyjanku potasu.

zageszczenia skrobia-tragant.. ..., —

1000 g

Przy stosowaniu tej receptury nie tylko nie nastgpito osta-
bienie mocy tkaniny, ale wprost przeciwnie — wytrzymatos¢
jej byta wieksza niz przy druku farbg drukarska zestawiong
wg przepisu, zawierajgcego wolng aniline.

Niezaleznie od powyzszych badan uczonych radzieckich,
Zaktad Wtédkiennictwa CIOP w todzi
przeprowadzit wiasne doswiadczenia nad usunieciem wolnej
aniliny z zaprawy. W oparciu o badania C zilikina
usunieto catkowicie wolng aniline z zaprawy, wprowadzajgc
na jej miejsce neokolamine 2R, majgcg na celu zmniejszenie
ostabienia mocy tkaniny*)

*) Przy barwieniu tkanin czernig anilinowag nawet w obecno$ci
Wolnej aniliny w zaprawie jest nieuniknione ostabienie wtdkna, do-
chodzgce nieraz do 15to.

Tkaning napawano zaprawa o nastepujagcym sktadzie:**)

SOl @NiliNOW € i 709
chloranu sodu ... . 28 g
zelazocyjanku POtaSU ..ot 50 g
neokolaminy 2 R (neokolaminy z gliceryng w stosun-
KU 100 0) i s 25 g
WOAY i 827 ¢
1000 g
Sktad neokolaminy:
rodanku amonowego . 300 g
p-fenylenodwuaminy 100 g
m-fenylenodwuaminy . 80 g
WOdY v 520 g
1000 g
Zgodnie z podang wyzej recepturg wykonano badania

w skali péttechnicznej, farbujac 150 m tkaniny w wykonczal-
ni jednego z zaktadéw przemystu bawetnianego w todzi.
W wyniku przeprowadzonych badan ustalono, ze wolna ani-
lina jest zupeinie niepotrzebna przy dodaniu do zaprawy ta-
kich substancji jak kolamina ***) lub neokolamina.

Ponadto w obecnosci wolnej aniliny, przy uzyciu neoko-
laminy, moc tkaniny nie tylko nie zmniejsza sig, a wprost
przeciwnie, wyraznie wzrastata.

W ten spos6b wspoélne badania CIOP i I. W. pozwolity udo-
wodni¢ celowo$¢ eliminowania wolnej aniliny oraz uzyskac
nastepujace konkretne wnioski:

1. Jako substancji, zapobiegajgcych ostabieniu wtékna
przy barwieniu tkanin czernig anilinowag nalezy uzywac¢ ko-
laminy lub neokolaminy 2R.

**) Zaprawa o powyzszym skitadzie bedzie zastosowana w wykon-
czalniach przemystu bawetnianego w Polsce w roku biezagcym (przyp.
red.).

***) Sktad chemiczny kolaminy:

rodanku amonowego 300 g
p-fenylenodwuaminy 180 g
wody 520 g

1000 g
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2. Mozna i nalezy usuwac z zaprawy czerni anilinowej wol-

ng aniline w obecnos$ci tych substancji, bowiem chronig one
dostatecznie wtékno przed ostabieniem, a takze sg mniej
szkodliwe, niz anilina.

Dlatego tez nieche¢ chemikéw - kolorystow do usuniecia
wolnej aniliny z receptury, dyktowana dotychczas obawga
o uszkodzenie wtékna, staje sie nieuzasadniona w wypadkach
dodania do zaprawy kolaminy lub neokolaminy.

Usuniecie wolnej aniliny, przy réwnoczesnym braku wy-
zej podanych substancji w zaprawie, powoduje rzeczywiscie
bardzo nieznaczne dodatkowe ostabienie wtédkna (ponizej
1%). Natomiast przy uzyciu neokolaminy 2R i catkowitym
wyeliminowaniu wolnej aniliny obserwujemy stosunkowo
duze zmniejszenie ostabienia wtdékna, bo z 16,1% do 4,4%,
Stad ostateczny wniosek, ze nie ma potrzeby dodawac¢ wol-
nej aniliny do zaprawy czerni anilinowej.

Najnowsze recepty radzieckie

W pismiennictwie radzieckim*) z zakresu wykonczalnictwa
tkanin podane sg przepisy, uzywane przy barwieniu i dru-
kowaniu tkanin czernig anilinowa, ktére nie zawierajg wol-
nej aniliny. Ponizej zamieszczamy kilka charakterystycz-

nych recept, uzywanych przy wytwarzaniu czerni w prze-
mys$le bawetnianym ZSRR.
Lo ANIINY e
Kwasu solnego 28 % 63,39
Kwasu mlekowego 50%0 ..cocovveveiieeiieie e 25,09
Siarczanu M i€ d Z iuoeiiiiiicieiieee e 12,59
Chlorku amonowego.. 12,59
Chloranu sodu..... 20,09
Tragantu 6% . . s 18,09
WOAY e 798,79
Razem: 1000,0 g
I ANIIINY e 40 g
Kwasu sSoINego 28 % ..cccovevirieeieieeeeree e 56 g
Wody zimnej........ . 104 g
Zageszcz. krochmal....... 649 g
Zelazocyjanku potasu. 50 g
Chloranu sodu 25 % 100 g
Podbarwienia (barwnik zasadowy) . . . . 1 g
Razem: 1000,0
I1l. Para-fenylenodwuaminy ... R 3
Kwasu solnego 28% ...... 95

Aniliny
Chloranu sodu ...
Zelazocyjanku sodu ..
Zageszczenia krochmal.
Wody
Podbarwienia

N
o
Queeaeaeaea «

Razem: 1000,0 g

IV. Soli anilinOW €. 56 g
WOAY ZiM N € it 144 g
Siarczanu miedzi 20 % . . 30 g
Chloranu sod U .cccecevievnennnn. 29 g
Wodorotlenek cynku w pas$cie.. . 4 g
Zageszczenia krochmal.....coooiiinniiiics 687 o]

V. Soli @anilinNOW €. 71 g
Chloranu potasu.. . 37,49
Zelazocyjanku potasu. 584 ¢
[ o oA o T 1 = RO 156,0 g
Czarnego barwnika . 130 ¢
ZageSzZCzeNnia Z W O d g .ccoovireeieneenieeiienie et 664,2 g

Razem: 1000,0 g

*) Sadéw F. K., Wiktoré6w P. P., Korczagin M. W., Matecki A. I.:
Chimiczeskaja tiechnotogia wotoknistych matieriatow. Moskwa 1952,
str. 526 i str. 683, 684, 685.

USUNIECIE WOLNEJ ANILINY Z RECEPTURY Nt 6

Podana receptura zostata powszechnie przyjeta w ZSRR
i jest szeroko stosowana we wszystkich zaktadach przemystu
bawetnianego.

Przy uzyciu tych przepiséw nie tylko nie nastgpito dodat-
kowe ostabienie tkaniny, a wprost przeciwnie, wytrzymatos¢
byta wigksza niz przy barwieniu i drukowaniu wg przepisow,
zawierajgcych wolng aniline.

Nalezy takze podkresli¢, ze w fabryce ,T rechgor n a-
ja Manufaktura®“ wg wyzej podanych przepiséw
wydrukowano wiele tysiecy metréw tkanin.

Sporzadzona w opisany spos6b farba drukarska w okre-
sie 1—2 dni jest stabilna. Dopiero po uptywie 2 dni zaczyna
ciemnieé¢, co jednak nie oznacza zupeinego jej rozktadu.

Rola wolnej aniliny

Po rozstrzygnieciu zagadnienia celowos$ci usuniecia nad-
miaru wolnej aniliny z zaprawy, spréobujemy wyjasni¢ role
wolnej aniliny w zaprawie czerni anilinowej oraz okresli¢
doktadnie jej zachowanie sie w tak skomplikowanym ukta-
dzie, jakim jest zaprawa czerni anilinowej lub farbg dru-
karska. Badania wykonane w ZSRR przez P on om a-
renke i Lebiediewa pozwolity dostatecznie na-
Swietli¢ ten problem i da¢ odpowiedZz na postawione przez
nas pytanie. Wyniki badan zostaly ujete w wykresach: 1, 2,
3, 4

wlddome jest, ze w procesie suszenia tkaniny zachodzi
hydroliza soli anilinowej, wskutek czego wydziela si¢ wolna
anilina i kwas solny. Lotno$¢ wiec aniliny zalezy od charak-
teru zachodzacego rozpadu hydrolitycznego oraz réznego
stopnia kwasowosci na tkaninie (pH). Przebieg samej hydro-
lizy soli anilinowej zalezy tez niewatpliwie od ilosci wolnej
aniliny w roztworze. W tym celu zbadano pH roztworu soli
anilinowej w zaleznosci od réznych ilosci wolnej aniliny
w temp. 25° 50° 700C.

p.H.

Rys. 1

Z wykresu 1 wida¢, ze pH roztworu soli anilinowej ro$nie
z powiekszeniem sie ilosci wolnej aniliny. Oznacza to, ze jej
obecno$¢ cofa hydrolize soli anilinowej. W ptyw temperatury
ujawnia sie w tym, ze krzywa ilustrujgca zmiany pH dla
temperatury wyzszej przebiega nizej, natomiast dla tempera-
tury nizszej — wyzej. Z tego wynika, ze w wyzszych tempe-
raturach nastepuje zakwaszenie roztworu (pH maleje), wy-
stepujagce na skutek wzmozonego rozpadu hydrolitycznego
soli anilinowej.

Wykresy 2 i 3 wskazuja, ze parowanie aniliny podczas su-
szenia tkaniny zalezy od zawarto$ci wolnej aniliny w zapra-
wie. Im wiecej znajduje sie wolnej aniliny, tym silniej anilina
ulatnia sie. Jednak nie obserwujemy prostej proporcjonalno-
Sci.



Nr 6

Tkanina napojona zaprawg i posiadajagca 19,4% wolnej ani-
liny, traci w czasie suszenia 19.5%. Oznacza to, ze cata ilos¢

wolnej aniliny, znajdujacej sie na tkaninie, catkowicie sie

%zawartosS¢ wzaprawie wo/nej onr/rny

Rys. 2

ulatnia. Tkanina napojona zaprawa, zawierajacg 30% wolnej
aniliny, traci 21% tej ilosci aniliny, jaka znajdowata sie na
powierzchni tkaniny przed rozpoczeciem suszenia. Natomiast
tkanina napojona zaprawa, w ktérej znajduje sie 10% wolnej
aniliny, traci przy suszeniu 15—16% wolnej aniliny. W koncu
tkanina napojona zaprawa nie zawierajgcg wolnej aniliny
traci podczas suszenia 9— 10%.

Jezeli przeprowadzimy badania nad zmniejszeniem ilo$ci
wolnej aniliny w zaprawie, zauwazymy wiele osobliwoS$ci:
zmniejszenie ilosci wolnej aniliny z 30 do 15% wywiera nie-
znaczny wplyw na parowanie zasady, poniewaz spada ono
z 21% do 19,5%, tj. o 1,5%. Jezeli zmniejszymy jeszcze bar-
dziej ilos¢ wolnej aniliny w zaprawie, zauwazymy wyrazniej-
sze obnizenie sie lotnos$ci aniliny, bo z 19,5% do 10%, wskutek

% zawartos¢ wzaprawie wo/nejanil/iny

Rys. 3
czego straty jej maleja,” Zmniejszenie ilosci wolnej aniliny
z 2% do 0 — praktycznie nie posiada wplywu na jej paro-

wanie.

Brak prostej proporcjonalnosci pomiedzy iloscig wolnej
aniliny w zaprawie a jej ulatnianiem sie spowodowany jest
"Wplywem soli zelazocyjanowych na parowanie aniliny. Totez
nalezy omoéwi¢ w krétkim zarysie takze zachowanie sie
zwigzkéw zelazocyjanowych (zelazocyjanku potasu lub sodu)
W zaprawie czerni anilinowej.

Jak juz wspomnieliSmy wyzej, tkanina napojona zaprawa,
hie zawierajgcg wolnej aniliny, traci przy suszeniu 9—10%
wolnej aniliny znajdujacej sie na tkaninie w postaci soli ani-
linowej. Jezeli tkanina bedzie napojona zaprawg, nie zawie-
raigcg soli zelazocyjanowych, straty aniliny przy suszeniu
Wynoszg tylko 4,8% aniliny.
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Straty wiec aniliny zalezg od hydrolizy soli anilinowych
ro6znych kwaso6w, posiadajgcych niejednakowy stopien dy-
socjacji. W wyniku bowiem reakcji wymiany podwdjnej
pomiedzy sktadnikami zaprawy: chlorowodorkiem aniliny
(CcHB5NH2 . HC1) i zelazocyjankiem potasu lub sodu (K4Fe
(CN)O i NadFe (CN)6) tworzy sie zelazocyjanek aniliny *).

Jako so6l stabej zasady (aniliny) i stabego kwasu (zelazocy-
janowodorowego, ulega ona hydrolizie w wiekszym stopniu,
niz chlorowodorek aniliny.

Przy poczatkowym suszeniu tkaniny zachodzi parowanie
wolnej aniliny. W miare jak przediuza sie proces suszenia,
hydroliza soli anilinowych ros$nie. Wskutek hydrolitycznego
rozktadu zelazocyjanku aniliny poza wolng aniling, parujg
jeszcze dodatkowe iloSci aniliny. W ten sposéb im wiecej
w zaprawie wolnej aniliny (wykr. 4.) tym wiecej wzrasta
jej parowanie wskutek zachodzacej hydrolizy zelazocyjanku
aniliny.

Tak wigec parowanie aniliny podczas suszenia tkaniny za-
lezy od nastepujagcych czynnikéw:

1. Wolnej aniliny w zaprawie.

2. Wydzielania sie aniliny, wywotanego hydrolitycznym
rozpadem soli anilinowych, przede wszystkim za$ Zzelazocy-
janku aniliny.

Rys. 4

Czynniki te sg ze soba $ciSle zwigzane. Przy zmniejszeniu
wplywu jednego z nich, zwigksza sie dziatanie drugiego. Na
podstawie podanych badan widzimy, ze stanowisko C z i |i-
ki n a w sprawie catkowitego ulatniania sig wolnej aniliny
w procesie suszenia tkaniny jest stuszne.

Nalezy tylko doda¢ tu mate uzupetnienie stwierdzajgce, ze
oprécz wolnej aniliny w procesie suszenia ulatnia sie takze
cze$¢ zwigzanej aniliny (z rozpadu zelazocyjanku aniliny) i to
tym wiecej, im mniej jest wolnej aniliny w zaprawie czerni
anilinowej. Ostateczne wiec wnioski, wyplywajace z badan
uczonych radzieckich, a dotyczace roli wolnej aniliny w za-
prawie czerni anilinowej sg nastepujace:

1. Obecno$¢ wolnej aniliny, znajdujgcej sie w zaprawie
czerni anilinowej w pewnej mierze cofa hydrolize soli anili-
nowej (chlorowodorku aniliny).

2. Zmniejszenie iloSci wolnej aniliny w zaprawie prowadzi
do obnizenia stopnia parowania aniliny, podczas procesu su-
szenia tkaniny.

Ze wzgledu na obnizenie lotnosci aniliny wskazane jest
usuwanie catkowite wolnej aniliny z uzywanych przepiséw
przy barwieniu i drukowaniu tkanin czernig anilinowa.

PISMIENNICTW O

t- I L1 KI N N. M.: Anilinschwarz. Melliand Textilberichte,

2 PONOMARENK O B. W, LEBI EDI EW A. W
Ustranienije swobodnowo anilina iz receptury czerno-anilinowé
plusa. Tiekstilnaja Promyszlennost’, Nr 3, 1948. 6

3. ASC Il K K.: Czerh anilinowa parowana. Przemyst Wiltdékien-

niczy, Nr 7-8, 1950. 4

*) 4 C« H« NH2 . HC1 + Nai (Fe/CN).rt
(C«HsNH2)4 Hi (Fe/CN)« + 4 Na CI
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Badania nad okularami ochronnymi typu otwartego

Autor omawia stosowanie

okularéow

ochronnych typu otwartego oraz sposoby rozpowszech-

niania ich wsér6d pracownikéw produkcji. Szczegétlowo omoéwiono metode badan ankietowych,

ktéora pozwala na uzyskanie opinii uzytkownikéw o przydatno$ci okularé6w typu iotwartego.
Jest ona réwnocze$nie forma popularyzacji uzywania okularé6w. Podano wzory ankiet, in-
strukcje ich wypetniania oraz przyktadowo zanalizowano poszczeg6lne wypowiedzi.

Abtop paccMaTpiiBaeT npHMeneHue 3ainnTHux obkob oTKpbiToro Tana, KaK a cnocoébi ax pacnpocTpa-

Henaa cpeAH paOoTHHKOB npoa3BOfICTBa.
nojib3yK>maxcH oaaaMa OTKpbiToro Tana a ax nparoflaocTa.

Topwe no3BOJiaioT codépaTb Milen™,

ncwpoOHO paccMaTpaBaeT Meron onpocaTejibabix aHKeT, ko-

AHKeTa HBjmeTca ofl[HOBpeMeHHo TaKwe 4>opMoa nonyjiapa3anaa Homenaa obkob.

rioaaH o6pa3en aHKeTbi, HHCTpyKiuw k ero BbinojmeHuro a

3aHaa.

Na okulary ochronne typu otwartego zwracajag uwage spe-
cjalisci w tej dziedzinie w réznych krajach i z wielu wzgle-
déw przyznajg im wyzszo$¢ nad okularami zamknietymi.
Przed argumentacje opartg o zasady naukowe wysuwa sie
oczywisty fakt zyciowy, lapidarnie ujety przez znanego ra-
dzieckiego znawce ochrony oczu G atanina, Kktory
stwierdza, ze: ,Gdyby$Smy zrezygnowali ze stosowania oku-
lar6w ochronnych typu otwartego — w istocie zrezygnowa-
libySmy z ochrony oczu w zaktadzie pracy, poniewaz robotni-
cy nie uzywajg okularéw typu zamknietego“.

Badania nad okularami w fabrykach radzieckich wykaza-
ty, ze okulary typu otwartego spetniajg w tamtejszych wa-
runkach pracy calkowicie zadowalajaco swe gtéwne zada-
nie — ochrony przed odtamkami padajagcymi od przodu
(frontalnymi). Wprowadzenie okular6w otwartych jako
ochrony oczu dawato w efekcie znaczne zmniejszenie wy-
padkowos$ci. Okulary ochronne typu otwartego ze szkitami
korekcyjnymi daja, poza polepszeniem ostro$ci widzenia,
znacznie lepsze warunki pracy fizjologicznej oczu i dlatego
sg uzywane chetniej niz okulary zamkniete.

Klimat (temperatura, wilgotnos¢ i ruch powietrza) panu-
jacy pod okularami zamknietymi jest znacznie mniej ko-
rzystny dla oczu niz to ma miejsce przy okularach otwar-
tych.

Duze pole widzenia, dobra wentylacja i mata ucigzliwos¢
w uzyciu, czyni z okularéw otwartych dogodny i higienicz-
ny sprzet ochrony oczu.

Jak z przeprowadzonych badan wynika stosowanie okula-
row otwartych, jako okularow ochronnych przy ,zimnej
obrébce“ metali, jest celowe i wystarczajace ze wzgledu na
bezpieczenstwo oczu.

Podobne stanowisko zajmuje inny radziecki specjalista
w tej dziedzinie — dr Czerdakowa, podkreslajac pomoc akty-
wu robotniczego i administracji w przestrzeganiu obowigzku
uzywania okularow.

W Szwajcarii sprawa okularéw otwartych zajmowat sie dr
E. D. Steiger, dochodzac do pozytywnych wynikéw; twierdzi
on, ze ten typ okularéw spetnia najwiecej warunkéw sku-
tecznosci ochrony oczu.

W Polsce zagadnienie
w prasie fachowej przez inz.
lipkowskiego oraz autora
kutu.

W chwili obecnej Centralny Instytut Ochro-
ny Pracy prowadzi prace badawcze nad okularami
ochronnymi, stosujac metode ankietowgq.

to poruszane byto kilkakrotnie
Putawskiego, inz. Fi-
niniejszego arty-

Cel badan ankietowych

Badania ankietowe nad okularami ochronnymi typu
otwartego zostaly przedsiewziete w celu ustalenia wytycz-
nych dla nowych konstrukcji okularéw.

npaMep anajiasa aeKOTopbix BbicKa-

W przypadku rozpoczecia produkcji okularéw ochronnych
— biuro konstrukcyjne zaktadu produkcyjnego, na podsta-
wie wytycznych uzyskanych z przeprowadzonych badan an-
kietowych, opracuje wtasciwy model okularé6w ochronnych,
ktéry nastepnie bedzie mdégt by¢ znormalizowany. Wprowa-
dzenie dogodnego w uzyciu typu okularé6w ochronnych do
zaktaddw pracy przyczyni sie do zmniejszenia liczby urazéw
oczu w przemysSle i strat, zwigzanych z urazami i przerwami
w produkcji.

Metoda ankietowa polega na tym, ze jeden lub kilka ty-
pow okularéw ochronnych zostaje rozdanych robotnikom
na okres od 2 do 3 miesiecy, w celu wyrazenia przez nich
opinii i uwag o uzywanym sprzecie ochronnym. Po okresie
obserwacji badanego sprzetu,, przy specjalnym zwrdceniu
uwagi na jego cechy, kazdy z pracownikéw uzywajgcych
sprzet ochronny wypetnia ankiete wg ustalonych punktéow.
Ankiete (Tablica 1) uktada sie dla kazdego typu sprzetu osob-
no — w ten sposo6b, aby odpowiedzi na pytania wyczerpuja-
co naswietlity wszystkie cechy badanego sprzetu. W ankie-
cie uwzglednione sg réwniez rubryki, w ktérych pracownik
moze wypowiedzie¢ sie na tematy nie ujete w pytaniach
oraz da¢ nowe pomysty lub sposoby zabezpieczenia oczu.

Opis przebiegu pracy

Dla przyktadu przytoczymy szczegbétowa kolejnos¢ prac,
przeprowadzanych przez CIOP metodg badan ankietowych,
a nastepnie omowimy dwie charakterystyczne wypowiedzi
uzytkownikéw uzyskane w ankiecie.

Po uzyskaniu zezwolenia dyrekcji przedsiebiorstwa na pro-
wadzenie badan i po dokonaniu obserwacji stanowisk pracy,
przy ktérych okulary majg by¢ przez pracownikéw stosowa-
ne, dostarczono kierownikowi dziatu bezpieczenstwa i hi-
gieny pracy zaktadu — komplet ochron wzroku odpowiednio
wyposazonych (futeraty, Sciereczki, szkta zapasowe itp.).

Badania przeprowadzone byly nad 19 parami okularéw
otwartych, wykonanych wg trzech réznych projektéw. Pro-
totypy wykonane zostaly przez Slagskie Zaktady
Mechaniczno-Optyczne w Stalino-
grodzie.

Co do typow okularéw przekazanych pracownikowi w ce-
lach doswiadczalnych — nie zostaly uwzglednione okulary
ksztattu pantoskopowego (sercowego), ze wzgledu na znacz-
ne trudnos$ci zwigzane z wykonaniem modeli tego ksztattu.
Okulary ksztattu pantoskopowego majg caly szereg zalet
jak: duze pole widzenia, pewno$¢ osadzenia na twarzy, este-
tyczny wyglad itp. — ze wzgledu jednak na specjalny ksztah
szybek, moga w naszych warunkach warsztatowych spra-
wiaé znaczne trudnos$ci przy wymianie szybek i ich dopaso-
wywaniu. Te wzgledy zadecydowaly o wyeliminowaniu z do-
Swiadczen okularéw typu pantoskopowego.
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Dostarczone okulary wreczono robotnikom narazonym na
dziatanie drobnych odpryskéw (toczenie, frezowanie, szli-
fowanie). Okres proby wynosit okoto 3 miesiecy. Robotni-
kéw — jak to podano wyzej — zapoznano z celami prowa-
dzonych badan i wreczono im instrukcje uzywania i kon-
serwacji okularéow.

Rys. 1 — Okulary ochronne otwarte — 1A
1. Ciezar oprawki bez szkiet — 10 g. 2. Ciezar oprawki ze szkta-
mi — 255 g. 3. Srednica otworéw na szkta — 44 mm. 4. Rozstawienie
Srodkéw szkiet — 70 mm. 5. Szkta plan muszlowe ze szkfa
optycznego.

INSTRUKCIJA

uzytkowania oraz konserwacji okularow ochronnych typu
lekkiego.

A. Uzytkowanie okularoéow

1. Okulary ochronne nalezy stosowaé przy wszelkich pra-
cach dajgcych odpryski (czesto drobne i niewidoczne).

2. W wypadku odpryskéw duzych i ciezkich, nalezy sto-
sowaé¢ okulary typu ciezkiego.

3. Mocowanie (zaktadanie) przedmiotu i nastawianie ma-
szyny moze odbywaé sie bez okularéw.

4. Zatozenie okularéw przez robotnika staje sie konieczne
po nastawieniu maszyny — ale przed jej uruchomie-
niem.

5. Zdjete z oczu okulary nalezy chowac¢ tylko do pochew-
ki, a nie do kieszeni ubrania lub zostawia¢ na obra-

biarce.
Rys. 2 — Okulary ochronne otwarte — 2B
1. Ciezar oprawki bez szybek — 115 g. 2. Cigzar oprawki z szybka-
mi — 27 g. 3. Srednica otworéw na szybki — 41 mm. 4. Rozstawie-
nie $rodkéw szybek — 70 mm. 5. Szybki muszlowe plan ze szkta

optycznego.

6. Odchylenie okularé6w na czoto dopuszczalne jest tylko
na krétki okres czasu, np. w celu dokonania pomiaru,
ale dopiero po zatrzymaniu maszyny.
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7. W celu utrzymania dobrej widocznos$ci, szybki okula-
r6w muszg by¢ stale utrzymywane w czystosci.

8. Po zakonczeniu pracy okulary nalezy zdja¢ i schowa¢
do pochewki.

B. Konserwacja okularoéow

1. Po zdjeciu okular6w powinny one byé noszone przez
pracownika przy sobie lub przechowywane przy sta-
nowisku pracy.

2. W wypadku przechowywania przy stanowisku pracy
okulary musza mie¢ odpowiednie miejsce.

3. W wypadku noszenia okularéw przy sobie robotnik
powinien wkitada¢ je zawsze do pochewki.

4. W razie stluczenia szkta lub uszkodzenia oprawki, pra-
cownik powinien zwréci¢ sie natychmiast do przed-
stawiciela stuzby bhp. w celu dokonania naprawy.

5. Szkietka okularéw nalezy czysci¢ tylko Sciereczkg spe-
cjalnie do tego celu przeznaczong.

6. Sciereczka do przecierania szkiet ma byé przechowy-
wana w pochewce lub w schowku na okulary.

7. Okulary nalezy przechowywacé i trzymac¢ tylko w miej-
scach nie narazajagcych je na uszkodzenia, a wiec
w miejscach suchych, czystych itp.

8. Jezeli szkia zostang porysowane przez odpryski (zta
widocznos$¢) nalezy odda¢ okulary do referatu bhp
w celu wymiany szkiet.

Rys. 3 — Okulary ochronne otwarte — 3-C
1. Cigzar oprawki bez szybek — 11 g. 2. Cigzar oprawki z szyb-
kami — 32 g. 3. Rozstawienie srodkéw szybek — 70 mm. 4. Srednica
otworéw na szybki — 42 mm. 5 Szybki ptaskie, grubos$ci 25 mm ze
szkta szybowego.

Uswiadomiony o waznos$ci naukowych badan uzytkownik
winien $ciSle przestrzega¢ tych instrukcji, apy odpowiedzi
zawarte w ankiecie byty prawdziwe i nie zaciemnialy obrazu
opinii na skutek wadliwego uzywania okularéw.

Po 2 miesigcach m okresie czasu, uznanym za dostateczny
na oswojenie sie ze sprzetem ochronnym, przedstawiciel
CIOP zbadat wszystkie stanowiska pracy, zapoznat sie z wa-
runkami (oSwietlenie, ustawienie obrabiarek, pozycje przy
pracy, specjalne warunki obrébki i inne) i udzielit dodatko-
wych wskazéwek robotnikom co do uzywania okularéw. Jed-
noczes$nie przeprowadzono wstepny wywiad w sprawie bada-
nych ochron wzroku.

Uwagi robotnikéw, majstrow oraz referenta bhp zostaly
zanotowane, celem uwzglednienia ich przy wycigganiu osta-
tecznych wnioskéw. Uzytkownikom okularé6w ochronnych
zwrécono uwage na konieczno$¢ krytyki niedogodnosci uzy-
wanego sprzetu, na jego btedy konstrukcyjne, podkreslono
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rowniez, iz podawanie nowych sposobéw ochrony wzroku,
wynikajacych z doswiadczen produkcyjnych i wiasnej po-
mystowos$ci pracowniké6w — jest bardzo pozadane.

Po uptywie nastepnych dwéch miesiecy (a wiec 4 od chwili
doreczenia sprzetu) zebrano wypetnione ankiety.

ANKIETA
1 Jakie wady maja
a. czy okulary uwierajg nos.
1. Przy dluzszym uzyciu.
2. Nie uwierajg.

okulary

b. czy okulary uwierajg uszy.

1. Nie.
2. Nie.
c. czy okulary uwieraja skronie.
1. Nie.
2. Nie.
d. czy okulary sa ciezkie.
1. Nie.
2. Nie.

e. czy okulary zachodzg mgta i kiedy (zimno, ciepto, wil-
gotno, przy uzyciu ptynéw chtodzgcych)
1. Przy zmianach temperatury.

2. Nie.
L czy okulary tatwo zdejmowaé i wktadac.
1. Tak.
2. Tak.
g. czy okulary nie sga za stabe (delikatne)
1. Nie.
2. Nie.
h. czy okulary dajg wystarczajgce pole widzenia.
1. Tak.
2. Tak.

i. czy okulary dostatecznie zabezpieczaja przed odpryska-
mi ciat statych, przed pltynami, gazami i cieczami

1. Tak.
2. Nie zabezpieczajg przed odpryskami padajgcymi
z boku.

j. co nalezy poprawi¢ w okularach (ulepszy¢)
1. Nic.
2. Doda¢ ostonki boczne.

k. jak czesto nalezy wymienia¢ szkta (trwate zmatowie-

nie) — Ze wzgledu na krotki okres préb nie uzyskano
rezultatéw.
2. Jakie wady majag pochewki i $Scie-

re czk a
a. czy Sciereczka nie jest za duza lub za mata
b. czy Sciereczka jest zrobiona z dobrego materiatu
(twardy «— miekki)
c. jakie wady ma pochewka
3. Jaki wpityw
prace
a. czy okulary przeszkadzajg w pracy i dlaczego
1. Meczag oczy przy diuzszym uzyciu.
2. Nie.

wywierajag okulary na

b. czy okulary pogarszajag samopoczucie pracownika
1. Troche, po diuzszym uzyciu.

2. Nie.
c. czy okulary dajg poczucie bezpieczenstwa pracy
1. Tak.
2. Nie — obawa stluczenia szkia.
4. Jak nalezy zabezpieczy¢ oczy przed

wypadkiem
1 Okularami.
2. Okularami.

OCHRONNYMI
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5 Dlaczego
okularow
1 Brak dobrych i wygodnych okularéw.
2. Nie sa przyzwyczajeni do noszenia okularéw.
6. Co nalezy zrobit¢
chetnie nosili
1. Zaleca¢ uzywanie

robotnicy nie chca nosi¢

aby robotnicy
okularyv

2. Zacheca¢ i uprzedza¢ o grozacym niebezpieczen-
stwie

7 Co doda¢ Ilub poprawié¢ w instrukciji
uzycia i konserwacji okularow —

Nie uzyskano wypowiedzi

8. Stanowisko pracy.
1. Tokarka szybkoobrotowa
2. Tokarka szybkoobrotowa.

9 Nazwisko
chowski.

10. W i ek 1 25 lat. 2. 26 lat.
11. W zr ok 1 Dobry. 2. Dobry.
12. Zaw6d. 1 Tokarz. 2. Tokarz.

pracownika 1 Krajewski 2. Osu-

Ankiety wypetniat przedstawiciel CIOP, wpisujac bezpo-
Srednio odpowiedzi uzytkownikéw, ktérzy dla podkre$lenia
zgodnos$ci tekstu z wiasng opinig ktadli na ankiecie swe pod-
pisy. Wreczone uzytkownikom okulary wycofano.

Najbardziej Swieza i bezposrednio dodatnig opinig o uzyt-
kowanych okularach byt fakt zwr6cenia sie czesSci robotni-
kéw, zatrudnionych przy pracach dajagcych odpryski, o pozo-
stawienie im sprzetu do stalego uzytkowania.

ANALIZA WYNIKOW ANKIETY

Nastepnym etapem pracy badawczej byta analiza wynikéw
ankiet. W przeprowadzonej analizie nalezato uwzgledni¢ wa-
runki pracy w jakich uzytkownik stosowat okulary, elimi-

nujac wadliwe typy ochron spomiedzy poddanych bada-
niom.

Analiza ankiet pozwala na wyciggniecie odpowiednich
wnioskéw dotyczacych zmian konstrukcji zbadanych ochron.
Uwzgledniajgc ostatnie zdobycze wiedzy z tej dziedziny, ba-
danie laboratoryjne oraz doswiadczenia prowadzgcego bada-
nia ankietowe — wypos$rodkowuje sie szereg danych, ktdre
stanowig wytyczne dla konstruktor6w przy opracowywaniu
nowych modeli.

Metoda badan ankietowych pozwala na dostosowanie
ochron do rzeczywistych, przemystowych warunkéw pracy.
taczy ona, w miare mozliwosci, teorie z praktykag i doswiad-
czeniem pracownikéw, ktéorym dane ochrony majg stuzyé
jako zabezpieczenie oczu przed urazem w czasie pracy.

Wypowiedzi niektérych pracownikéw sa bardzo wartos$cio-
we i moga stac¢ sie przyczyng znacznego postepu w konstruk-
cji sprzetu ochronnego.

Celem zblizenia czytelnika do zagadnienia, omoéwimy dwie
r6zne wypowiedzi uzytkownikéw o przydatnosci
ochronnych typu otwartego.

okularéw

Wypowiedzi te podaliSmy wyzej we wzorze ankiety.

W jednej z nich pracownik nie ma zastrzezeh co do kon-
strukcji uzywanego modelu, zwraca jednak uwage, ze uzy-
wanie okularéw przez czas dituzszy meczylo mu wzrok
i uwierato nasade nosa, co jest zrozumiate, gdyz wymieniony
pracownik majgc dobry wzrok nie uzywat nigdy zadnych
okularéw osobistych. Nie nalezy jednak tej wypowiedzi ktas¢
na karb wady sprzetu — jest bowiem rzeczg wiadoma, ze
uzywanie okularo6w w ogéle wymaga pewnego przyzwyczaje-
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nia, a czas tego przyzwyczajenia jest uzalezniony od odczu-
wania indywidualnego i rodzaju sprzetu.

Wypowiedzi drugiego pracownika wnoszg wiecej uwag
i dajg konkretng propozycje wprowadzenia do konstrukcji
okularéow ostonek bocznych, zabezpieczajgcych pracownika
przed odpryskami padajacymi z boku. Wypowiedz ta wnosi
rowniez projekt zastosowania niettukgcych szybek.

Wiekszo$¢ okularé6w ochronnych poddanych badaniom sto-
sowana byta jako ochrona oczu przed drobnymi odpryskami
przy skrawaniu metalu na tokarkach i frezarkach. Okulary
w tych przypadkach chronity catkowicie oczy przed odpry-
skami padajgcymi od przodu, w przypadku za$ odpryskéw
bocznych, padajgcych z sasiednich stanowisk lub przy po-
stawie pracownika bokiem w stosunku do Zrédta odpryskow
— cze$¢ z odpryskow dostawata sie za okulary. Istnieje wiec
prawdopodobieAstwo, ze w pewnych warunkach odpryski
boczne moga spowodowaé¢ uszkodzenie oczu.

Z tym samym zagadnieniem spotkano sie przy zastosowa-
niu okularéw jako ochrona wzroku przy sztifierkach —
boczne odpryski i w tym przypadku dajg prawdopodobien-
stwo urazu oka.

Przy szlifowaniu zachodzi potrzeba stosowania szkiet nie-
ttukgacych, ze wzgledu na czeste wypadki kruszenia sie tarcz,
dajacych odpryski o duzej energii kinetycznej. Zachodzi wiec
prawdopodobiefnstwo sttuczenia zwyktej szklanej szybki przez
wieksze odtamki tarczy i uszkodzenia oka. Mimo, ze literatu-
ra i statystyka nie wykazuja wypadkéw takich urazéw, pra-
cownicy zle sie czujg psychicznie, pracujagc w okularach
z szybkami szklanymi, na skutek obawy wypadku mimo sto-
sowania okularéw.

Uwzgledniajgc powyzsze wyniki ankiety, wprowadzono
do szkicu okularéw niewielkie ostonki boczne — zabezpie-
czajagce przed ,bocznymi“ odpryskami a jednocze$nie zacho-
wujgce dodatni klimat pod okularami. Dla szlifierzy przewi-
duje sie szybki nietlukace sie, klejone lub z mas plastycz-
nych, lub na tyle wytrzymate szkta hartowane, by nie rozbity
sie na“et w przypadku uderzenia wiekszym odtamkiem tar-
czy.

Wady pochewek i $ciereczek nie zostaly przeanalizowane
przez uzytkownikéw, poniewaz na sprawy te zwréci sie spec-
jalng uwage przy nastepnych badaniach po zaopatrzeniu
pracownikéw w racjonalne pochewki i $ciereczki.

Niecheé pracownikéw do noszenia ochron wzroku umoty-
wowana jest brakiem w uzyciu dobrych okularéw oraz ko-

niecznoscia przyzwyczajania sie do stosowania sprzetu
ochronnego.

Przechodzac do wnioskéw ogdélnych wyptywajgcych z anali-
zy wszystkich wypowiedzi na ankiete — stwierdzi¢ nalezy,

ze na o0go6t sprzet dostarczony do badan zostat przez robotni-
kéw przyjety przychylnie, mimo iz w trakcie pracy wyka-
zaty one caly szereg wad. Wykryte wady mozna uja¢ w na-
stepujgcych punktach:

1. Okulary z szybkami ze szkta nie dajg poczucia peinego
bezpieczenstwa i robotnicy, szczegé6lniej szlifierze, obawiajg
sie stluczenia szkta przez wieksze odpryski tarczy.

2. Przy wiekszosci wykonywanych prac okulary otwarte,
bez ostonek bocznych, okazujg sie niewystarczajacg ochrong
i robotnicy proszg o zastosowanie niewielkich bocznych osto-
nek.

3. Okulary metalowe najczes$ciej uwierajg w miejscach
zetkniecia ze skorg, z tej przyczyny najchetniej widziane sa
wygodne i estetyczne okulary z masy plastycznej.

Liczne wypowiedzi robotnikéw potwierdzajg koniecznos¢
stosowania okularé6w ochronnych z zastrzezeniem, ze sprzet
bedzie dobry i skuteczny oraz, ze robotnicy muszg przez pe-
wien czas przyzwczaja¢ sie do noszenia okularow.
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Wigkszo$¢ robotnikéw miata wypadki podczas pracy i ro-
zumie konieczno$¢ stosowania ochron wzroku tak, ze nawet
w przypadku braku odpowiedniego sprzetu zabezpieczajg sie
oni przed odpryskami zastaniajac oczy prowizorycznymi osto-
nami. Wobec powyzszego zachodzi konieczno$¢ opracowa-
nia odpowiedniego typu okularéw lekkich stanowigcych
ochrone wzroku.

Wnioski

W zaleznosci od r6znego charakteru odpryskéw (twarde,
miekkie, duze, mate) mozna stosowaé do oprawek rozne
szybki np. szklane, z mas plastycznych, hartowane Triplex
itp. Okularom nadano ksztatt okragly, majac na uwadze
tatwiejszg wymienno$¢é szybek tego ksztattu w warunkach
warsztatowych. Z tych samych wzgledéw naszym zdaniem
nalezatoby produkowaé¢ obecnie okulary ochronne rozbie-
ralne.

W wypadku jednak, gdyby przemyst mégt nastawié¢ sie na
produkcje okularéw ksztattu pantoskopowego i zapewnic
dostateczng ilos¢ wymienionych szybek tego ksztattu, naleza-
toby opracowa¢ — na podstawie niniejszych wytycznych —
okulary pantoskopowe.

Z wypowiedzi zawartych w ankiecie wynika, ze okulary
o 0 45 mm zabezpieczajag juz wystarczajgco oczy przed
padajgcymi od przodu odpryskami ciat statych, ograniczajgc
przytem minimalnie pole widzenia.

Przy opracowywaniu nowych konstrukcji okularow nale-
zy poza wytycznymi wynikajagcymi z ankiety uwzgledni¢
rowniez og6lne wytyczne dla okularéw ochronnych, ktére
ponizej przytaczamy:

1. ciezar oprawek bez szybek nie powinien przekraczaé
12 Gr. Wielko$¢ te ustalono na podstawie dokonanych po-
miaréw nad posiadanymi wzorami okularéw ochronnych;

2. wymiary $rednic szybek powinny wynosi¢ 45; 50; 55;

3. wymiary rozstawienia $rodkéw szybek: 52; 56; 60; 64;
68,

4. odlegto$¢ szybki od wierzchotka rogéwki w granicach:
od 12 do 18 mm.

Podane wielkosci 0 szybek okularé6w uwzgledniajgce
3 wymiary 45,50 i 55 mm, przy czym za wymiary zasadnicze
dla okularéw otwartych przyjmuje sie 45 i 50 mm, uwzgled-
nia sie jednak réwniez wymiar 55, ze wzgledu na to, ze
Srednice tej wielko$Sci sa przewidziane dla okularéw typu
zamknietego, stosowanych jako ochrona oczu przed duzymi
odpryskami, promieniowaniem i szkodliwo$ciami chemicz-
nymi.

Okulary ochronne typu otwartego, jak wykazaly przepro-
wadzone badania, nadaja sie jako ochrona wzroku przed
dziataniem drobnych odpryskéw (maksymalna masa odpry-
sku nie powinna wynosi¢ wiecej jak 0,5 grama), zapewniajac
pracownikowi poczucie bezpieczenstwa.

Przy odpryskach duzych, o masie przekraczajgcej 0,5 g*),
nalezy stosowa¢ okulary otwarte z szybkami klejonymi lub
szybkami z mas plastycznych, a przy odpryskach bardzo du-
zych, np. przy wycinaniu nitéw, odtamkach kamieni itp.
stosowa¢ nalezy okulary typu zamknigtego lub odpowiednie
ostony.

Poddane badaniom trzy modele okularéw wykazaty jed-
nak pewne wady i braki w zastosowaniu.

Przy opracowywaniu nowego modelu okularéw ochron-
nych nalezy wzigé pod uwage nastepujace wytyczne bedace
wynikiem przeprowadzonej ankiety.

*) Maksymalna masa odprysku zostata obliczona w oparciu o da-

ne zaczerpniete z warunkéw technicznych odbioru i préb szybek
do okularé6w ochronnych podanych w ksigzce inz. P utaw -
s kiego , Technika Ochrony oczu.” Warsza_wa, 1937 r. strona

137, przy zatozonej szybkos$ci skrawania 1200 m/min.
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1. Stosowa¢ w okularach szkia niettukgce (z mas plastycz-
nych) lub szkio klejone absorbujgce nie wiecej niz 10% pro-
mieni widzialnych **).

2. Do okularéw typu otwartego stosowa¢ mate boczne
ostonki z mat. przezroczystych).

Rys. i — Oprawka okularéw z ostonka boczng. Szkic.

przezroczysta masa plastyczna.

M ateriat —

*e) Dane zaczerpniete z literatury okre$lajag dopuszczalng absorpcje
promieniowania widzialnego przez zwykte szybki bezbarwne na
30%. Ze wzgledu jednak na to, ze okulary typu otwartego stosowane
sga najczeéciej do prac precyzyjnych, przy ktéorych wymagana jest
dobra widoczno$¢, autor proponuje zmniejszy¢ te dopuszczalng gra-
nice do 10%.

Szczegblnie odnosi¢ sie to powinno do szybek z mas plastycznych,
ktéore wulegaja szybkiemu zmatowieniu na skutek mechanicznego
dziatania odpryskéw (uderzen).

Mgr ANDRZEJ BRUCKMAN

BEZPIECZENSTWA PRACY Nr 6

3. W miare mozliwosci oprawki
z mas plastycznych. '***)

Na podstawie powyzszych wytycznych opracowano szkic
ideowy okularé6w ochronnych z masy plastycznej z okragty-
mi szybkami o 0 45 i niewielkimi ostonkami bocznymi wy-
sokosci 20 mm.

Producent znajacy dobrze mozliwo$ci zaopatrzenia sie
w odpowiednie surowce, oraz posiadajac biuro konstrukcyj-
ne wyspecjalizowane w danej dziedzinie — w oparciu o wy-
tyczne dostarczone przez CIOP — moze opracowaé¢ wiasci-
wy model okularé6w ochronnych, mozliwy do produkowania
w obecnych warunkach zaopatrzenia w materialy naszego
przemystu. Przy opracowywaniu konstrukcyjnym i produk-
cyjnym okularé6w ochronnych CIOP powinien zachowaé
kontakt z wytwdérca w formie doradztwa.

okularow wykonywac

PISMIENNICTW O

1. Szewielew — ,Tiechnika Biezopasnosti w Maszinostrojenii“

2. Inz. Zygmunt Putawski — ,Technika Ochrony Oczu*
Warszawa 1937.

3. Dr Czerdakowa —
urazéw oczu“ Gigiena i

4. Dr N. F. Gatanin

,Okulary optyczne jako ochrona od,
Biezopasnost Truda Nr 3, Moskwa 1933.
— ,O okularach ochronnych typu otwar-

tego“. Gigiena i Biezopasnost Truda Nr 1 — Moskwa 1933.
5. Steiger A. — ,Neue Wege der technischen Unfallverhitung
die Schutzbrille* — Zdirich 1928.

6. W. H. Melanowski — Higiena i ochrona narzadu wzroku
— Warszawa 1936.

7. Prof, dr K. Karaff a-K orb ull — ,0Ogélna higiena pracy*
Krakow 1933

8 Dr S. Rostkowski i mgr Z Putawski — ,Ochrona
oczu przy pracy“ — Warszawa 1951

9. Inz. Z. Piotrowski — ,Préby zastosowania w przemysSle
okularéw typu lekkiego* — Miesiecznik ,Bezpieczenstwo i Hi-
giena Pracy“ Nr 11 z 1949 r.

10. Inz. Z. Piotrowski iinz. S. Filipkowski — ,Badania

nad ustaleniem typu okularéw lekkich® — Miesiecznik ,Bez-
pieczenstwo i Higiena Pracy“ Nr 4 z 1950 r.
11. Dr E. Thibaudet — ,La fonction visuelle, ses relations

avec I'hygiéne du travail* — Bimestriel
Nr 2 z 1950 r.

12. Inz. Z. Putawski

.Travail et Securité”

— ,Zagadnienia klimatyzacji ochron wzro-

ku“ — ,Bezpieczenstwo i higiena pracy“ rok 1952, Nr 2.
13. Inz. Z.Putawski — ,Urazy oczu w przemys$le®* — Warszawa
1952, PWT, str. 266.
14. Dr med. J. Biernack a-BieSiekierska — ,Pylice na-
rzadu wzroku“ — Prace Centralnego Instytutu Ochr. Pracy ze-
szyt 1/5/PWT 1952 r.
***) Oprawki z mas plastycznych wykazaly caly szereg zalet
w poréwnaniu z oprawkami metalowymi, wobec czego nalezy je

wprowadzi¢ stopniowo do uzytku w dziedzinie ochrony wzroku. Do
zalet opraw z mas plastycznych zaliczy¢ mozna miedzy innymi: ma-
ty ciezar oprawek, tatwo$¢ nadawania wtasciwego ksztattu, moznos$¢
tagodnego formowania krawedzi stykajgcych sie ze skéra, tatwosé
czyszczenia i dezynfekcji, odporno$¢ na korozje itp.

Kontrola warunkéw bezpieczenstwa pracy przy promieniach X
I t za pomocag kieszonkowych komor jonizacyjnych

Wobec coraz szerszego stosowania w przemySle,
mieni rentgenowskich i promieni X, autor zapoznaje czytelnikéw ze sposobami

lecznictwie i zaktadach naukowych pro-

kontrolowania

dawek otrzymanych przez pracownikéw, ze wzgledu na szkodliwe dziatanie tych promieni.

W artykule podany jest szczegbtowy opis przyrzagdu —

i dawkomierza, wtasnej

kieszonkowej komory jonizacyjnej

konstrukcji autora, oraz spos6b postugiwania sie tymi przyrzadami.

B cbh3n Bce ¢ dojiee inhpokhm npHMeHeiiHeM b npoMbimjieHHOCTH, b 3npaBooxpaHeHHH u b Hayrabix
HHCTHTyTax peHTrenoBCKnx jiyieft KaK n jmeft X, aBTop 3HaKOMiT BiiTaTejieft co cnoco6aMH kohtpojin
HO3, nojiyaaeMbiMH cjiyscaniHMH b cjiencTBHH BpeAHoro aghctbhh 3thx Jiygefl.

B CTaTbe noAaHO noApoOHoe orracame iiom m iihohhoh KapMaHHofi KaMepu h annapaTa, onwepii-

saiomero AO03bi,
COOJieHHHMH.

W zwigzku z coraz szerszym stosowaniem promienirentge-
nowskich i promieni y w przemysle, lecznictwie i zaktadach
naukowych, nalezy zwré6ci¢ uwage na problem ochrony
zdrowia personelu narazonego na szkodliwe dziatanie
wspomnianych promieni.

Problem ten jest dosy¢trudny ztrzech gtéwnych powoddw:

1) ze wzgledu na duzag przenikliwo$¢ promieniowania

krétkofalowego, zwtaszcza promieni y, bardzo czesto
niemozliwe jest catkowite ostoniecie pracownika przed
ich dziataniem,

KOHCTpyKmiH co6cTBeHHofi aBTopa, a TaioKe cnoco6bi

06x0iKAeHHii ¢ sthmh npncno-

X

2) szkodliwe skutki nadmiernego naswietlenia objawiaja
sie po dos$¢ diugim czasie, nieraz po kilku latach pra-
cy, a co jest jeszcze grozniejsze, moga sie objawic
dopiero w nastepnych pokoleniach,

3) kontrola warunkéw bezpieczenstwa musi by¢ prowa-
dzona w sposo6b ciggly i wymaga specjalnych aparatéw
i obstugi.

Obszerniejsze dane dotyczace szkodliwo$ci dziatania pro-

mieniowania na organizm ludzki i zwigzanej z tym koniecz-
noéci ochrony, zawarte sag w artykule St. Marcinia -
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ka, EE Stawinskiego i M. Scholtz pod
tytutem ,Bezpieczenstwo pracy przy promieniowaniu ciat

radioaktywnych i promieni X*“, ktéry ukazal sie w czasopis-
mie Bezpieczenstwo i Higiena
r. 6, Nr 5 1952.

Badania prowadzone nad szkodliwo$cig promieni X i y na
organizm ludzki wykazuja, ze nawet codzienne naswietlanie
zdrowego cztowieka przez okres wielu lat nie stanowi, nie-
bezpieczenstwa dla jego zdrowia o ile nie zostanie przekro-
czona tzw. dawka dopuszczalna naswietlania dziennego.

Prac y“,

Z tego wynika, ze chociaz catkowite ostonigecie sie przed
promieniowaniem jest czesto niemozliwe, mozna prace przy
promieniach uczyni¢ bezpieczng, o ile, przy zastosowaniu
odpowiednich $rodkéw ostroznosci, naswietlenie pracownika
bedzie stale kontrolowane i utrzymywane w granicach bez-
pieczenstwa.

Wida¢ stad jasno, ze problem bezpieczefAstwa pracy przy
promieniach X i y wigze sie bezposrednio z zagadnieniem
pomiaru i kontroli wielkosci dawki promieniowania, otrzy-
mywanej przez pracownika i ze jest to jedyna droga do
otrzymania odpowiedzi na pytanie, czy stosowane ostony
i inne Srodki ostroznosci odpowiadajg stawianym im wyma-
ganiom.

Dawke promieniowania X i 7 mierzy sie w jednostkach
zwanych ,rentgen® (r). Jeden rentgen jest miarg dzialania
jonizacyjnego danego promieniowania (X lub 7) i odpowia-
da powstaniu w 1 cm3 powietrza, w warunkach normalnych,
jonéw o tadunku globalnym 1 jedn. elst. kazdego znaku. Je-
zeli chcemy okres$li¢ dawke promieniowania, jaka zostato
naswietlone jakie$ cialo, wyrazamy ja liczbg rentgenoéw,
zmierzonych (w powietrzu, jak tego wymaga definicja rent-
gena) w miejscu, W ktérym dane ciato sie znajduje. Usta-
nowiona na kongresie miedzynarodowym w 1950 r. maksy-
malna dawka dopuszczalna i nieszkodliwa dla dorostego
cztowieka wynosi 0,05 r na dobe lub 0,3 r na tydzien.

W celu oznaczenia
promieniowania,

dawki
otrzymywa-
nej przez pracownika w ciggu
pracy, zaopatruje sie go w u-
rzadzenia rejestrujgce, ktore
pracownik nosi przy sobie
przez caly czas pracy w za-
siegu promieni. Role takiego
urzgdzenia moze spetnia¢ film
rentgenowski, ktéry, jak wia-
domo, ulega zaczernieniu pod
wplywem promieniowania i ze
stopnia tego zaczernienia mo-
zemy wnioskowa¢ o wielkos$ci
dawki, jaka byt
ny. Metoda ta

niedoktadna i wymaga duzej
precyzji. O wiele doktadniej-
sze i wygodniejsze w uzyciu
sg przyrzady, dziatajgce na za-
sadzie komoér jonizacyjnych.

naswietla-
jest jednak

Przyrzady te konstruuje
sie zwykle w ksztalcie wiecz-

nego piéra i nazywa kie-

szonkowymi komorami jo-

Frzekréj komory jonizacyjnej nizacyjnymi Zasada dzia-

tania tych przyrzadéw polega na tym, ze kondensa-
tor powietrzny, jakim jest w istocie kieszonkowa komora

jonizacyjna, natadowany do pewnego potencjatu, traci na-
piecie w miare, jak zawarte w nim powietrze ulega joniza-

cji pod wptywem dziatania promieni X lub 7. Ta strata na-

BEZPIECZENSTWA PRACY Str. 195

Rys. 2
Przekréj schematyczny dawkomierza

piecia jest miara jonizacji, jakiej uleglo powietrze wewnatrz
komory i tym samym moze by¢ wyrazona w jednostkach r.

Ponizej podajemy opis konstrukcji i dziatania kieszonko-
wych komér jonizacyjnych i dawkomierza (rys. 3) skonstruo-
wanych przez autora w 1951 r.w. Panstwowym Za-
ktadzie dla Badan Fizyko-Chemicz-
nych w Krakowie (obecnie Zaktad Chemii
Jadr ow ej UJ).

Opis przyrzadu

Kieszonkowa komora jonizacyjna (rys. 1i 3) wykonana jest
z galalitu. Wewnatrz komory znajduje sie elektroda alumi-
niowa, wsparta na izolatorach bursztynowych. Tak ostona
galalitowa jak i elektroda aluminiowa petnig role oktadek
kondensatora. Dielektrykiem jest powietrze. Powierzchnia
obu okladek jest powleczona grafitem w celu zmniejszenia
tzw. efektu Scianowego.

Przez odkrecenie go6rnej nasadki komory, odstania sie ko-
niec elektrody wewnetrznej, umozliwiajac tadowanie i po-
miar napiecia komory.

Do tadowania komér i odczytu pomiarowego stuzy dawko-
mierz (rys. 2 i 3). Najistotniejszg czes$ciag dawkomierza jest
elektroskop kwarcowy o bardzo matej pojemnosci, ktéry
umozliwia elektrostatyczny pomiar napiecia miedzy ostong
zewnetrzna a elektrodg wewnetrzng komory jonizacyjnej.

Druga, réwnie wazng czes$cig, jest urzgdzenie tadujagce,
ktére pozwala na tadowanie komoér do okreslonego poten-
cjatu (w naszym przypadku 160 V), bez korzystania z osob-
nego zrédta napiecia. Urzadzenie to dziata na zasadzie elek-
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trostatycznego wytwarzania tadunkédw przez tarcie dwoch

dielektrykéw, tj. krazka bursztynowego o poduszki jedwabne.

Rys. 3
Fotografia opisywanego dawkomierza i komoér jonizacyjnych

Précz tego, dawkomierz zaopatrzony jest w mikroskop,
przez ktéry obserwuje sie wychylenia nici kwarcowej elek-
troskopu. Srednica nici kwarcowej wynosi 6 mikronow.

Do naszych Czytelnikéw!

KONTROLA WARUNKOW BEZPIECZENSTWA PRACY Nr 6

Wbudowana bateria kieszonkowa i zar6weczka stuzg do
oswietlenia podczas obserwacji nici w mikroskopie.
Sposob postugiwania sie przyrzadem

Postugiwanie sie przyrzagdem sktada sie dwoéch czynnoSci:
a) tadowania komory do okreslonego potencjatu,

b) pomiaru napiecia,pozostatego na komorze po ekspozyciji
na promieniowanie.

W celu natadowania komory odkreca sie jej goérna na-
sadke i wprowadza do tulei A dawkomierza (rys. 3). Przez
naci$niecie guzika D zapala sie Swiatto, naciska sie guzik C
i obracajac réwnoczes$nie wolno gatkg B obserwuje sie przez
mikroskop obraz wychylajgcej sie nici kwarcowej. Gdy obraz
nici znajdzie sie na podzialce O, puszcza sie guziki C i D,
wyjmuje komore z tulei i zakreca nasadke.

W ten spos6b natadowang komore pracownik nosi w kie-
szeni przez caly dzien pracy w zasiggu promieniowania. Po
zakonczeniu pracy, pracownik oddaje komore w celu doko-
nania odczytu otrzymanej przez niego dawki. W tym celu
odkreca sie ponownie nasadke komory i wprowadza do tu-
lei A. Naci$nieciem guzika D zapala sie $wiatto i odczytuje
na podzialce w mikroskopie potozenie nici kwarcowej. Po-
dziatka podzielona jest na 100 réwnych czesSci. Wskazaniu
jednej dziatki odpowiada dawka 0,003 r. Caly zakres wyno-
si 0,3 r (zakres mozna w pewnych granicach zmienia¢ przez
przesuniecie elektrometru). Dawce dopuszczalnej, 0,05r odpo-
wiada wiec 17 kresek. Wskazania na catym zakresie sg li-
niowe z doktadnosciag do 3%.

Dzieki zastosowaniu izolacji bursztynowej, straty napiecia
natadowanej komory, powodowane uptywami izolacji, sg mi-
nimalne i wynoszg okoto 0,5 do 1 kreski na dobe.

Jednym dawkomierzem mozna obstuzy¢ dowolng ilos¢ ko-
maér jonizacyjnych. Czynno$¢ tadowania lub odczytu napie-
cia komory trwa mniej niz 0,5 minuty.

Na zakonczenie nalezy podkresli¢ iakt, ze opisany przy-
rzad zostat zbudowany catkowicie z surowcow i czesci krajo-
wych.

Wobec masowego naptywu do Redakcji korespondencji dotyczgcej prenumeraty, informujemy

ze:

— prenumerate biezgcg zamawia¢ nalezy jedynie u listonoszy lub w urzedach pocztowych,

— numery zalegte oraz roczniki z lat ubiegtych nabywaé mozna w NOT, Wydziat Wspéipracy

z ,Ruch", Warszawa, Czackiego 315. Tam

dotyczace prenumeraty.

rowniez nalezy kierowac¢ wszelkie reklamacje

Cena jednego egzemplarza miesiecznika ,Ochrona Pracy“ wynosi zi. 6.
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Nowy wskaznik ciezkosci wypadkow
(przyczynek do dyskusji)

Warto$¢ analizy statystycznej jest tym wieksza,im bardziej obiektywne sg dane zawarte w ma-

teriatach jak réwniez wskazniki, na ktérych sie analiza opiera.

Ciezkos¢ wypadkéw nalezy do

tych wskaznikéw, ktérych budowa — w obecnym stanie rzeczy — opiera sie cze$ciowo na oce-

nie subiektywnej,

a wiec niepozadanej w opracowaniach statystycznych.

W ponizszym artykule omawia autor specjalng metode pozwalajacg na przyblizone okreSlenie
wskaznika ciezko$ci wypadkéw w spos6b czysto obiektywny.

UeHHOCTb cTaTucrrnecKoro anajima ecTb TeM 6ojibnian, neM 6ojtee 06T>eKTHBHbIMH hbjiniotch naHHDbie,
3akKJifoMaiomnecH b MaTepnajiax a Taicwe u b noKa3aTejMX Ha Koropbix 6a3npyeTca anajiH3.

CraTHcraiecKHft Bec cJiynaeB npHHajuiescHT «
nacTHmo

nojioOJKeHHk Bemeft ocHOBano
CTHchKHX pa3pa6oTKax.

sthm KpHTepHHM, ¢éTpoeHHe KOTopbix npw HacToamw
Ha cy&beKT hbhoS oueHe, cTajio 6biTb Ha HexKejiaTejibHbix ct3th-

HHwecjieAytomeft hiaTbhe aBTop paccMaTpHBaeT cneu,HajinbiI'—\ MeToa, Koropbiﬁ no3BOJiHtn na npn

6jiH3HTejibHoe onpeAejienne

W artykule pt. ,Zapobiegawcza statystyka wypadkow w za-
ktadzie pracy* (Ochrona Pracy, Nr 7—8/52) omawia mgr
inz. A, M azurkiewicz m.in. r6zne metody, stu-
zace do okre$lenia jednego z waznych wskaznikow wypadko-
wosci, zwanego ,ciezkosciag wypadkow“. W krajach kapita-
listycznych, gdzie motywem akcji przeciwwypadkowej jest
z reguty wysokos$¢ strat gospodarczych wynikajgcych z wy-
padkéw przy pracy, budowa tego wskaznika opiera sie na
liczbach godzin pracy straconych wskutek wypadkéw. Okres-
lenie liczby straconych godzin pracy nie nastrecza trudno$ci
tylko dla wypadkéw o przemijajacej niezdolnos$ci do pracy,
natomiast w przypadkach trwatej niezdolnosci do pracy oraz
w wypadkach $miertelnych zachodzi potrzeba oceny aprio-
rycznej na podstawie rokowan, biorgcych pod uwage wiek
i stan fizyczny poszkodowanych. Tego rodzaju przewidywa-
nia, dokonywane przez lekarza udzielajgcego pierwszej po-
mocy lub przez osobe wypeiniajacg formularz doniesienia
o wypadku, a nawet — jak to sie czesto dzieje — przez oso-
be sporzgdzajgca zestawienie statystyczne, majg zawsze cha-
rakter subiektywny, ktérego nalezy unika¢ w analizie sta-
tystycznej. Z tego wzgledu w Zwigzku Radzieckim wskaznik
ciezkosci wypadkoéw okre$la sie jedynie na podstawie rzeczy-
wiscie straconych godzin pracy (w okresie sprawozdawczym),
jednak zdajg sobie tam sprawe z tego, ze spos6b ten nie jest
doskonaty*).

Opisana nizej metoda pozwala na ustalenie wartosci oma-
wianego wskaznika na zgota innych, obiektywnych podsta-
wach, nie zwigzanych z ocena czasu trwania i stopnia nie-
zdolnosci do pracy. Zostata ona ostatnio przez autora z po-
wodzeniem zastosowana w analizie statystycznej wypadkow
spowodowanych pradem elektrycznym. Przypuszczaé nalezy,
ze metode te mozna z korzy$cig stosowac i na innych odcin-
kach statystyki wypadkowej, oczywiscie z tym zastrzeze-
niem, ze badane masy statystyczne beda dostatecznie duze,
co zresztg odnosi sie i do innych wskaznikéw wypadko-
wosci.

W analizie statystycznej materiat podlegajacy analizie
dzieli sie na okre$lone pod wzgledem cech grupy, ktére na-
stepnie poréwnuje sie, najczeSciej przez zestawienie licz-
noéci poszczegdlnych grup **). Poréwnywanie takie mozna
uzna¢ tylko wtedy w petni za stuszne, gdy wszystkie ele-
menty ujete w poszczegdlnych grupach sg jednakowo waz-
kie, albo tez gdy grupy da sie podzieli¢ na podgrupy o r6z-
nych, jednak $cisle okres$lonych, zakresach wazko$ci, przy
czym stosunki liczno$ci podgrup w grupach sa jednakowe
dla wszystkich grup.

* Por. ,Rukowodstwo k prakticzeskim
da“ wyd. Medgiz — 1952 r.

» Przez liczno$¢ grupy rozumie sie liczbe elementéw, z ktorycli
sktada sie grupa.

zaniatjam po gigjenie tru-

cTaTHCTimecKoro

noKa3 arejia Beca cjiyiaa b cnocofi 06beKTHBHDbui.

Jak wiadomo, skutki wypadkéw (okre$lajace zakres a za-
razem liczno$¢ poszczegdlnych podgrup) wiazg sie z r6znymi
czynnikami, np. z rodzajem niebezpieczenstw: tak np. inna
jest Smiertelno$¢ wypadkédw podczas pracy przy urzadze-
niach elektrycznych, inna —e przy obstudze mechanizmoéw,
inna — przy transporcie. Z tego wzgledu poréwnanie bez-
wzglednej licznosci poszczegélnych grup wypadkédw nie daje
wtasciwego pogladu na hierarchie badanych grup ze stano-
wiska akcji przeciwwypadkowej, a w niektérych przypad-
kach moze doprowadzi¢ wrecz do btednych wnioskéw.

Celem blizszego wyjasnienia powyzszych og6lnych sfor-
mutowan przytaczamy niektére dane liczbowe z przeprowa-
dzonej ostatnio analizy statystycznej wypadkowosci przy
urzadzeniach elektrycznych. W analizie tej material zesta-
wiony w grupach podzielono na dwie podgrupy ciezkosci,
wypadki nie zakonczone $miercig i wypadki $Smiertelne. Jak
dalece r6znig sie stosunki licznosci tak okre$lonych pod-
grup w poszczeg6lnych grupach niech $wiadczg nastepujace
liczby: w grupie obejmujacej przemyst spozywczy $miertel-
no$¢ wypadkéw spowodowanych pragdem elektrycznym wy-
nosi ponad 18%, gdy w grupie przedsiebiorstw komunal-
nych — niespetna 2%, natomiast licznos¢ bezwzgledna dru-
giej grupy jest 5-krotnie wigeksza niz pierwszej. Jak widac
stad, samo poréwnanie bezwzglednych licznosci obu grup nie
wystarcza do okre$lenia ich wagi ze stanowiska akcji zapo-
biegawczej.

Wprawdzie w akcji bezpieczenistwa pracy stawia sie czesto
zasade, ze badaniu powinny podlega¢ przyczyny wypadkéw
bez uwzglednienia skutkéw, gdyz zadaniem tej akcji jest tyl-
ko zapobieganie przyczynom, jednak stanowisko takie nie
zawsze jest stuszne. Zasada ta powinna by¢ naturalnie w pet-
ni stosowana w doraznej akcji przeciwwypadkowej, prowa-
dzonej przez terenowe organy bezpieczenstwa, ktére powin-
ny bada¢ przyczyny kazdego wypadku (bez wzgledu na ciez-
kos€) i to natychmiast po jego powstaniu celem zastosowa-
nia doraznych $Srodkéw zapobiegawczych.

tatwo jest jednak wykazaé¢, ze gdy chodzi o planowg akcje
centralng, majacg wskaza¢ drogi dziatania w skali ogdélno-
krajowej, czy tez w obrebie poszczego6lnych branz, czy wresz-
cie nawet w obrebie wiekszych zaktadéw pracy, nie mozna
poming¢ ciezkosci wypadkoéw. Jezeli bowiem z opracowanych
zestawien statystycznych okaze sie np., ze liczno$ci dwu z po-
rownywanych grup sa jednakowe, to osoba planujgca akcje
zapobiegawczg staje wtedy przed problemem, ktoérej grupie
nalezy w planie udzieli¢ pierwszehAstwa. W takich itp. przy-
padkach zachodzi zatem potrzeba okreS$lenia ciezkosci wy-
padkéw poszczeg6lnych grup.

Celem ogélnego zorientowania sie co do ciezkosci wypad-
kéw dzieli sie zazwyczaj grupy wypadkédw na podgrupy ciez-
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kosSci. Najczesciej stosuje sie podziat na dwie lub trzy pod-
grupy (np. wypadki nie konczace sie $miercig i $miertelne
lub: lekkie, ciezkie i $miertelne), rzadziej na cztery lub pie¢
podgrup.

W celu uproszczenia rozwazan, w dalszych rozpatrywa-
niach ograniczymy sie do poréwnywania tylko dwu grup
podzielonych tylko na dwie podgrupy ciezkosci (wypadki
nie zakonczone $mierciag — N i wypadki $miertelne — S).
Przy poréwnywaniu dwu tak podzielonych grup moze zajs¢
jedna z trzech nastepujgcych alternatyw:

a) stosunek liczby wypadkéw $miertelnych do ogdlnej licz-
by wypadkéw zgtoszonych (t. zw. $miertelnos¢ wypadkow)
jest w obu grupach taki sam;

b) grupa bardziej liczna charakteryzuje sie zarazem wiek-
szg $miertelnoSciag wypadkow;

c) wiekszg S$miertelno$s¢ wykazuje grupa mniej liczna.

W dwu pierwszych przypadkach ustalenie hierarchii grup
nie nasuwa zadnych watpliwos$ci: liczniejsza grupa jest za-
razem bardziej wazka ze stanowiska akcji zapobiegawczej.
Natomiast okre$lenie hierarchii w trzecim przypadku staje
sie kitopotliwe. Jako przyktad takiej trudnos$ci niech stuzy
ponizsze zestawienie, zaczerpniete ze wspomnianych na wste-
pie materiatow statystycznych.

Tablica 1
Liczba wypadkéw .

Okres yp Smiertel-
Sprawo-  zgioszonych nie $miert.  $mierteln. nos¢
zdawczy z N 61 i= Sjz

i 914 791 123 0,135
ii 1040 921 119 0,114
Ogobtem 1954 1712 242 0,124

Z poréwnania powyzszych danych wynika, ze bezwzgledna
liczba wypadkéw nie zakonczonych $miercig zwiekszyla sie
0 16,5% w poréwnaniu z okresem |, natomiast liczba wypad-
kéw $miertelnych zmniejszyta sie o 3,2%. Trudno$¢ oceny,
ktérag z przytoczonych grup nalezy uzna¢ za powazniejsza,
lezy zatem w tym, ze kazda z grup reprezentujg dwie nie-
rownowazne pod wzgledem ciezkos$ci podgrupy, a wiec dwie
nierownowazne licznosci (N i S). Celem umozliwienia po-
rownania obu grup, nalezy licznosci podgrup sprowadzi¢ do
wspdélnego mianownika“, co pozwoli zastgpi¢ licznos$ci obu
podgrup jedng liczbg, uwzgledniajgcg zaréwno liczno$¢ jak
1 ciezko$¢ obu podgrup. Nazwijmy taka liczbe liczba wazong
danej grupy i oznaczmy ja przez Z xw (x — liczba kolej-
noéci — tzw. liczba porzgdkowa danej grupy). Liczbe taka
mozemy przedstawi¢ wzorem:

Zxw  Zx *wx VX 'irn-j- Sx ‘ ws (1)

We wzorze tym oznaczajg:

Zx — liczbe wszystkich wypadkéw, wchodzacych w skiad
grupy x

Nx — liczbe wypadkéw nie zakohczonych $mierciag w gru-
pie x

Sx — liczbe wypadkéw $miertelnych w grupie x

wXx — przecietny wskaznik wazko$ci*) wypadkéw grupy x

wn — podgrupowy wskaznik wazkosci wypadkéw nie zakon-

czonych $miercig (jednakowy dla wszystkich grup)

* Dla odr6znienia od wskazZnika cigzko$ci okreslanego na podsta-
wie liczby straconych godzin pracy wprowadzono dla omawianego
w artykule nowego wskaznika nazwe — wskaznika wazko$ci.
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ws — podgrupowy wskaznik wazkosci wypadkéw Smiertel-
nych (jednakowy dla wszystkich grup)

Jak wida¢ z powyzszego wzoru, dla okreS$lenia liczby wa-
zonej wypadkéw danej grupy(Zxw) lub —co na jedno wycho-
dzi ™ wartosci wskaznika ciezkosci wypadkéw tej grupy
(w x), potrzebna jest znajomo$¢é wartosci’ podgrupowych
wskaznikow wazkosci dla wypadkéw nie zakonczonych $mier-
cig (wn) i dla wypadkéw $miertelnych (ws).

Warto$¢ tych wskaznik6w okredlimy opierajgc sie na na-
stepujacym rozumowaniu. Wiadomo jest, ze gdy dostatecznie
duza grupe wypadkéw podzielimy na podgrupy o okres$lo-
nych zakresach ciezkosci (skutkéw wypadkoéw), to licznos¢
poszczegdlnych podgrup wigze sie z ich ciezkosciag w taki
spos6b, iz im mniej powazne sg skutki wypadkéw danej
podgrupy tym jest ona liczniejsza, natomiast najmniej licz-
ne sg podgrupy obejmujgce wypadki najciezsze, a mianowi-
cie — Smiertelne. Te prawidiowo$¢ mozemy wykorzystaé¢ dla
naszych celéw, przyjmujgc stosunek warto$ci wskaznikéw
wn i ws jako odwrotnie proporcjonalny do licznos$ci odpo-
wiadajgcych im podgrup NO i SO (NO— suma liczb wypadkéw
nie zakonczonych $miercia, zawartych we wszystkich grupach,
S0 — ogédlna liczba wypadkéw $miertelnych we wszystkich
grupach). Zalozenie to mozna wyrazi¢ wzorem:

= ¢0o:No lub
NoW- = o W ™"
Jako drugie zalozenie, potrzebne do okres$lenia wartos$ci
wskaznikobw wn i ws, przyjmijmy ze przecigtna wartos¢
wskaznika wazkosci wypadkéw dla wszystkich grup:
w0 = 1 Po uwzglednieniu tego zalozenia w réwnaniu (1),
przybierze ono postac:

ZaWq
Rozwigzujgc réwnania (2) i (3), otrzymujemy poszukiwane
wartosci wskaznikéw podgrupowych:

How Z0= |IVOtvn"H- 3)

Z0
GNO 4
Zg9

ws: 557 (5)

Dla danych zawartych w przedstawionej powyzej tablicy
wartosci tych wskaznikéw wynosza:

wn = 1954 : (2 « 1712) = 0,57

ws = 1954 : (2 + 242) = 4,04

Podstawiajgc te wartosci we wzorze (1) tatwo juz oblicza-
my liczby wazone wypadkéw dla obu rozpatrywanych grup,
a dzielagc te liczby przez bezwzgledne liczby wypadkéw po-
szczegblnych grup, otrzymujemy réwniez wartosci grupo-
wych wskaznikéw wazkos$ci obu grup. Wyniki tych obliczen
podane sg w tablicy 2.

Tablica 2
Liczba Liczba L
e el weem T
wozdawczy Wypazdkow wypadkow -
ZwW

' 914 948 1,037

1 1040 1006 0,967
Ogétem 1954 1954 1,000

Jak wida¢ z tego zestawienia, obie grugy sa Drawie row-
3 A
tylko ok. 6%),

nowazne (przyrost liczby wazonej wynosi



Nr 6

czego nie mozna bylo przewidzie¢ z go6ry, gdyz przyrost licz-
by bezwzglednej wynosi prawie 14%, a wiec jest dos¢ duzy.

Jeszcze jaskrawiej uwidoczniajg sie korzys$ci stosowania
omoéwionego wskaznika wazkosci w zestawieniach obejmu-
jacych wiekszg liczbe grup, gdyz w takich przypadkach
orientacja co do hierarchii grup staje sie jeszcze trudniejsza.
Jako przyktad podajemy w tablicy 3 zestawienie wypadkéw
wg okreslonych grup podzialowych, zaczerpniete z tego sa-
mego zrddta, na podstawie ktérego zostaly zestawione tabli-
ce 1i 2

Tablica 3

po(d;zr iL::l[I)glwe N S zw w
| 458 386 72 513 1,12

I 305 247 58 375 1,23
Il 149 144 5 102 0,68
[\ 62 57 5 53 0,86
\Y 69 65 4 53 0,77
\A 61 53 8 62 1,02
VIl 53 48 5 47 0,89
VI 110 105 5 80 0,73
IX 130 110 20 144 1,11
X 55 48 7 55 1,00
X1 30 13 17 75 2,50
X 11 159 156 3 102 0,64
X 111 313 280 33 293 0,93
Ogodtem 1954 1712 242 1954 1,00

Zestawienie powyzsze wykazuje, ze kolejno$¢ grup ustalo-
na na podstawie licznosci bezwzglednej poszczeg6lnych grup
ksztattuje sie w wielu przypadkach inaczej niz hierarchia
okreslona na podstawie liczb wazonych. Obrazuje to jaskra-
wo m. in. przyktad poréwnania liczb odnoszacych sie do
grupy VIII i XI; wprawdzie liczno$¢ pierwszej grupy jest
prawie 4-krotnie wieksza niz drugiej, liczby wazone obu
grup roéznig sie jednak nieznacznie. Kierowanie sie tylko
ticznoscig bezwzgledng mogtoby w tym przypadku doprowa-
dzi¢ do btednych wnioskéw: wobec matej liczby wypadkow
(spowodowanych pragdem elektrycznym) w grupie XI, mozna
by uzna¢ akcje zapobiegawczg na tym odcinku za mniej waz-
ng i zepchng¢ jg na jedno z ostatnich miejsc w hierarchii
planowania, co niewatpliwie odbitoby sie w przysztosci
zwiekszong czestotliwos$cig porazen elektrycznych tej grupy.

Oczywiscie, opisang metode okres$lania wazkos$ci poréwny-
wanych grup mozna stosowaé nie tylko w przypadku proste-
go podziatu grup na dwie podgrupy, lecz réwniez przy po-
dziale na trzy i wiecej podgrup ciezkos$ci. Tak wiec przy po-

Inzynierowie i Technicy!

Inspektorzy bezpieczenstwa ruchu!
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dziale na trzy podgrupy ciezkos$ci i przy oznaczeniu liczno-
$ci poszczegélnych podgrup nastepujacymi symbolami:

liczba wypadkoéw lekkich (wszystkich grup) ... LO
» ciezkich e CQ
N N Smierteln. N b e SO
wskazniki wazkos$ci poszczeg6lnych podgrup wynosza:
z0
Wi = wce=
3Ld 3S0

a wazong liczbe wypadkéw dowolnej grupy x oblicza sie ze
wzoru:

Zow  LOwi “l- CGivc ~j- SOws

W przypadku, gdy liczba podgrup jest wieksza, wynosi np.
n, a licznosci poszczeg6lnych podgrup wynoszg: wlt w2,
to odpowiednie podgrupowe wskazniki

wazkos$ci okre$lajag wzory:

Wi+ W2+ e e e -+Wn

Wi
nWj
Wi+ W2+ +W ,
QR
nWo
Wz+ W2+ ... + wn
- awn -

a wazong liczbe wypadkéw dowolnej grupy x podaje wzér:
ZXw — WxIwl+ Wxogi2 +

za$ grupowy wskaznik wazkosci
Wynosi:

wypadkéw dla grupy x

ZXwW

Jak widaé¢, nawet przy wiekszej liczbie podgrup ciezkosci,
obliczenie zar6wno podgrupowych wskaznikéw wazkosci, jak
tez liczb wazonych i wskaznikow wazkos$ci dla poszczegol-
nych grup nie nastrecza trudnosci. Précz prostoty obliczenia,
gtbwnag zaletg opisanej metody — jak to juz zresztg wyzej
zaznaczono — jest specjalna budowa wskaznika wazkos$ci,
oparta jedynie na danych obiektywnych, nie wymagajgca za-
tem oceny apriorycznej w odr6znieniu od wskaznika ciez-
kosci, ktérego budowa opiera sie na rokowaniach co do stop-
nia i czasu trwania niezdolnosci do pracy.

W koncu warto podkres$li¢ jeszcze jedng — bardzo wazng
ze stanowiska statystyki «— zalete opisanego wskaznika waz-
kosci: oto bigd przypadkowy, jakim jest on obcigzony, jest
znacznie mniejszy niz bitad przypadkowy wskaznika ciez-
kosci (okresdlanego liczba straconych godzin pracy), jezeli oba
te wskazniki odnoszg sie do tych samych mas obserwacyj-
nych. Innymi stowami — jezeli okres$limy z go6ry granice
btedéw przypadkowych, to wskaznikiem wazko$ci mozna sie
postugiwaé dla mniejszych mas obserwacyjnych, nizby tego
wymagat wskaznik ciezkosci przy tych samych btedach
przypadkowych.

Inspektorzy i technicy bezpieczenstwa pracy!

Prenumerujcie Wasze czasopismo — miesiecznik ,,Ochrona Pracy*
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Dr med. WLADYSLAW ZEMANEK

Stan zdrowotny robotnikéw zatrudnionych przy produkcji ,Azotoxu”

Autor, lekarz przemystowy, na podstawie kilkuletnich doswiadczen omawia mozliwosci za-
trucia zawodowego u robotnik6w zatrudnionych przy produkcji azotoxu.

Sciste obserwacje poczynione w stosunku do 39 robotnikéw przyniosty ciekawe wyniki, kt6-
re autor rozpatruje w $Swietle najnowszej literatury.

B rpynne 39 pa6oTHHKOB, 3aHHTbix npoH3BOfICTBOM ,A30T0Kca” XHMmecKH aHajiorimecKOMy ,flI-A-T."

aBTOp B TeneHHH IIHTHJ1IGTHHX HaOJllOfleHHH lie CKOHCTaTHpOBajl

HH OAHOrO CliytMH OTpaBJieHHH xapaK-

TepHOrO flJIH 3TOH HeypOTponOBOH OTpaBbl.

He cmotph
paéaThiBaeMofi OTpaBOH,

W ambulatorium przyfabrycznym jednej z fabryk przemy-
stu chemicznego obserwowano pod wzgledem ewentualnego
zatrucia zawodowego przez okres 5 lat 35 robotnikow, za-
trudnionych przy produkcji azotoxu i 4 — zatrudnionych
wytacznie przy przygotowywaniu emulsji tego $rodka owa-
dobdjczego. WSr6d poddanych obserwacji byta 1 kobieta. Po-
niewaz wszyscy robotnicy od lipca 1951 mogli sie leczy¢ tylko
u lekarza zaktadowego, umozliwito to dokltadne notowanie
wszelkich skarg i obserwacji, zaleznych, wzgl. niezaleznych,
od 'wykonywanej pracy.

Azotox jest identyczny chemicznie z anglosaskim D. D. T.,
co daje $cistag podstawe do poréwnywania z naszymi obser-
wacjami doniesien toksylogicznych z literatury obcej.

Jako czynniki szkodliwe wchodzg w rachube w toku pro-
dukcji: alkohol etylowy, chlor gazowy,, chlorowodér, alkoho-
lan chloralu, stezony kwas siarkowy i oleum, chlorobenzen,
azotox, talk, solwentnafta i emulgatory.

W arunki pracy pod wzgledem bezpieczenstwa i higieny —
Srednie. Ekspozycja na dziatanie wszystkich wymienionych
poprzednio ogniw chemicznych cyklu produkcyjnego —
znaczna.

Kazdy z robotnikéw przechodzi do$¢ czesto lekkie zachlo-
rowania, nie wymagajace jednak interwencji lekarskiej. Za-
chlorowania te sg spowodowane albo awariami, albo tez nie-
znacznym stopniem niebezpieczenstwa, lekcewazonego przez
robotnikéw. Zdarzajg sie sporadyczne oparzenia alkoholanem
chloralu i kwasem siarkowym. W jednym wypadku, oparze-
nie uda kwasem siarkowym spowodowato niezdolno$¢ do
pracy przez okres 8 tygodni.

Od lutego 1951 dzien pracy wynosi 6 godzin, poprzednio —
8 godzin, przy tym samym wynagrodzeniu. Robotnicy otrzy-
muja dodatek detoksykacyjny w postaci 500 g mleka dziennie
i witamine C w ilosci 50 mg dziennie. Zaloga ma sktad ptyn-
ny; poza kilkoma robotnikami zwigzanymi z zaktadem pracy
mieszkaniem fabrycznym, 6 robotnikéw pracuje przy pro-
dukcji azotoxu od 1947 r., 2 od 1948, 6 od 1949 r., 6 od 1950
i 19 od 1951 r.

Chemie, toksykologie i technologie azotoxu znajdzie czy-
telnik w zacytowanym polskim piSmiennictwie.

Jako wazny szczegdt dla stopnia narazenia robotnika pod-
czas pracy przypomnieé nalezy, ze azotox w proszku ma by¢
mniej toksyczny od emulsji. Solwentnafta, stosowana jako
rozpuszczalnik dla azotoxu jest frakcjg smoly pogazowej
i sktada sie z ksylenu, toluenu i kumenu w rozmaitym sto-
sunku odsetkowym.

W anamnezie zbieranej od 25 przebadanych, poza spora-
dycznymi zachlorowaniami, dziataniem par i ptynu alkoho-
lanu chloralu, nastepnie rzadkimi na og6t oparzeniami kw.
siarkowym nie ma zadnych skarg. 14 robotnikéw podaje «—
précz wyzej wymienioych urazéw chemicznych — bdéle gto-
wy, ostabienia, brak apetytu i kiucia w klatce piersiowej.
U wszystkich mocz chemicznie i mikroskopowo bez zmian,

na to, hto conpuKOCHOBeuHe pafioTHHKa, paBHO KOJKeft KaK h nyTeM owuxaHHH C bu-
hbjihbtcsi 3HaHHTenbHHM.

AjlJieprHHeCKaa Chinb Ha KO>Ke Y 2 paOOTHHKOB MOJKeT BO3HHKaTb B CBH3H HJIH C CaMbIM
COM” HJIH TaKJKe C OAHHM H3 3BeHbeB XHMHHecKOfO

LA30TOK-
npOll,eCCa npOH3BOACTBa.

ci$nienie krwi prawidiowe,
gicznie bez zmian.

Wszyscy robotnicy podczas pracy wydzielajg wybitnie aro-
matyczny zapach azotoxu, a w sezonie letnim, pracujac bez
koszul, przypudrowani sa albo czystym azotoxem> albo
w potaczeniu z talkiem. Po pracy kapiag sie i zmieniaja
odziez.

ptuca fizykalnie i rentgenolo-

Dysponujg pielegnowanym racjonalnie sprzetem filtracyj-
nym przeciwgazowym i przeciwpylowym.

Stan przedmiotowy

U wszystkich robotnikéw stwierdza sie brgzowe zabarwie-
nie skory na obu dtoniach, przy czym skéra jest sucha i po-
marszczona. Zmiany te pochodza od dziatania alkoholanu
chloralu, przed kté6rym, pomimo mozliwos$ci, niedostatecznie
sie bronig. W styczniu br. obserwowatem u jednego z robot-
nikéw, pracujacego w obserwowanej grupie od wrzes$nia
1950 r., wykwity drobno i S$rednioplamiste, swedzace, tusz-
czace sig, rozowawe, dos¢ gesto rozsiane na obu konczynach
dolnych. Zachodzi mozliwo$¢, ze opisane zmiany pozostaja
w zwigzku z uczuleniem na azotox, albo tez na jedno z ogniw
chemicznych cyklu produkcyjnego.

Zupetnie podobne zmiany skérne wystapity u drugiego ro-
botnika pracujacego przy azotoxie od sierpnia 1951 r. W mie-
dzyczasie pierwszy z nich z powodu nieskuteczno$ci leczenia,
zrezygnowat z pracy w fabryce.

U wszystkich 39 zbadano krew na ilos¢ czerwonych i bia-
tych ciatek krwi i % Hb. W wyniku stwierdzono w 4 przy-
padkach niedokrwisto$¢ z iloscia czerwonych ciatek krwi
3 — 4 milionéw, w 24 przypadkach ilos¢ czerwonych ciatek
krwi 4 — 5 mil., w jednym przypadku powyzej 5 mil.

W krwi biatej nie stwierdzono odchylen, majgcych w Swie-
tle wspotczesnych poje¢ znaczenie kliniczne. U 16 stwierdzo-
no % Hb powyzej 100, postugujac sie hemoglobinometrem

,Hellige-Normal Haemomete r“.Ze wzgle-
du na niescisto$¢ tego rodzaju hemoglobinometru (S kar-
zyhski, Paluch, Tepka) do jego wynikéw nie

mozna przywigzywac¢ szczegdélnej wagi.

Wnioski

Skargi na béle gtowy, zaburzenia apetytu i ktucia w klatce
piersiowej pozostaje prawdopodobnie, zgodnie z diugoletnim
doswiadczeniem w naszej fabryce, w zwigzku z produktami
gazowymi, dziatajacymi na robotnika podczas produkcji. Sam
azotox natomiast, pomimo znacznego kontaktu zaréwno dro-
ga skérng, jak i oddechowa, zgodnie z doniesieniami z lite-
ratury wydaje sie by¢ réwniez i w warunkach produkcyj'
nych nietrujgcy.

Doswiadczenie N i k itin a (5) przeprowadzone zD. D. T.
na sobie samym jest mato przekonywujgce, ciezkie zas
i dmiertelne wypadki zatrucia podawane w literaturze (5)
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przebiegaly w szczegélnych okolicznosciach, odbiegajacych
znacznie zaré6wno od zasad stosowania tego preparatu, jak
tez od warunkéw produkcyjnych.

Opisany przez E. £ 0z e (3) przypadek krwotocznego za-
palenia skéry od dziatania D. D. T. byt niewatpliwie wyni-
kiem szczeg6lnego i nader rzadkiego uczulenia, jakiego w do-
tychczasowej piecioletniej pracy w fabryce nie obserwowa-
tem. Obserwowane za$ przeze mnie wykwity skérne maja
prawdopodobnie charakter allergiczny. Czy sga spowodowane
dziataniem samego azotoxu, czy tez jednym z ogniw cyklu
produkcyjnego, nie dato sie dotychczas .ustali¢.

Inz. mgr ZYGMUNT PULAW SKI

STAN ZDROWOTNY ROBOTNIKOW PRZY PRODUKCJI ,AZOTOXU*"
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Przytbica przy spawaniu tukowym miedzi

W artykule wydrukowanym w N-rze 8 z sierpnia 1951
naszego czasopisma rozwazaliSmy zagadnienia, kiedy — ja-
ko sprzet ochrony osobistej spawaczy — nalezy stosowac tar-
cze reczne, a kiedy przytbice. Przypominamy tu nasze osta-
teczne wnioski, oparte na dos$wiadczeniu praktycznym pol-
skich i radzieckich spawalnik6w oraz higienistow pracy.

1. Tarcze spawalnicze zastugujg na najszersze
szechnienie przy zwyklym spawaniu tukowym z uwagi
tatwiejszg mozliwo$¢é wentylaciji.

rozpow-
na

2. Przytbice sg niezbedne przy spawaniu tukowym atomo-
wodorowym lub przy spawaniu tukowym w atmosferze ga-
z6w obojetnych (argonu lub helu), poniewaz przy tych meto-
dach spawacz ma zajete obie rece (jedng trzyma elektrode,
druga za$ precik metalu dopetniajgcego spoine).

Powyzsze wnioski pragniemy obecnie uzupetni¢ krotka
wzmianka, iz i zwykle spawanie tukowe moze takze wyma-
ga¢ stosowania przy pracy przytbicy przy metodzie tzw.
Benardosa z elektrodg weglowag (rys. 1), co pocigga
za sobg konieczno$¢ trzymania przez spawacza w drugiej
rece dopetniajgcego precika metalowego.

Rys. i

Metoda Benardosa jest, ogélnie biorgc metodag daw-
niejsza, ktéra zostata wyparta przez metode nowszag (rys. 2),
stosujgca elektrode metalowg z otuling, tzw. w Zw. R a-
dzieckim metode Stawianowa. W tej meto-
dzie, powszechnie przyjetej do spawania lub ciecia stali i ze-
laza, spawacz ma zajeta tylko reke prawag (elektroda),
a w lewej swobodnej rece moze trzymac¢ tarcze ochronna,
jako bardziej dogodny w uzyciu i lepiej wentylowany sprzet
ochrony osobistej.

Jednak i metoda Benardosa z elektrodg weglowa
bywa tez niekiedy z powodzeniem stosowana w technice spa-
walniczej.

Miedzy innymi stosuje sie ja ostatnio do spawania miedzi,
np. kottéw miedzianych. Dotychczas do spawania miedzi sto-
sowano prawie wytacznie spawanie ptomieniem acetyleno-
wo-tlenowym, co szczegdlnie przy obiektach o znacznej gru-
bosci powodowato powazne trudnosci.

Okazato sig, ze tatwiej doko-

nywaé tej czynno$ci metoda
Benardosa 1z elektrodag
weglowg, przy czym zachodzi

oczywiscie konieczno$é stoso-

wania pateczki z materiatu u-

.zupetniajgcego. Materiat ten

jest gtéwnie ztozony z miedzi,

zawiera ponadto 8—10% cyny

i 0,286—0,35% fosforu. Pateczki

majg $rednice 10 — 14 mm, a

dtugos$¢ 400—500 mm. Elektro-

da jest grafitowa, umieszczona

w uchwycie z dwoéch preci-

kéw stalowych, rekojes¢ izolu-

je sie przez natozenie rurkigu-

mowej. Ta metoda daje bardzo

dobrg jako$¢ spoiny. Rzecz

oczywista, iz przy metodzie tej zajete sg obie rece spawa-
cza tukowego, a przeto niezbedne jest stosowanie przezen
przytbicy nie za$ tarczy recznej. Jest to wiec jeszcze jeden
przypadek, uzupetniajgcy liste wyjatkéw, w jakich stoso-
wanie przytbicy, nie za$ tarczy, przy spawaniu tukowym jest
technicznie niezbedne.

Rys. 3 przedstawia wtasnie spawanie tukowe miedzi opi-
sang metodg przy zastosowaniu przytbicy.
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J. Stalin
Lenin i J. W. Stalin, Ksigzka i Wiedza —
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Recenz

Niedawno pojawita sie wielce interesujgca ksigzka ra-
dzieckiego badacza J. E. Nejsztadta pt. NOWYJE
ISTOCZNIKI SWIETA | ICH DIEJSTWIE NA CZELOWIE-
KA®“ (Gos. lzd. Med. Lit., 1952, Moskwa), przedstawiajgca
ostatnie wyniki prac autora i innych badaczy nad oddzia-
tywaniem S$wiatta lamp fluoryzujgcych i gazowytadowczych
na ustréj ludzki, w szczegélnosci na funkcje wzroku.

Badania te, przeprowadzone pod katem widzenia higieny
postuzytly do opracowania — jako cel ostateczny — podstaw
normowania oswietlenia fluorescencyjnego, zawartych
w ostatnim rozdziale pt. ,Higieniczne wytyczne dla normo-
wania o$wietlenia fluoryzujgcego®“.

W koncu ksigzki umieszczone sg, wydane w r. 1951:
Przepisy i normy oS$wietlenia fluorescencyjnego”, zatwier-
dzone przez wtadze radzieckie i przedstawiajgce sobg pierw-
szg proébe znormalizowania tegoz os$wietlenia w zaktadach
przemystowych. Normy te odznaczajg sie bardzo wysokimi
natezeniami o$wietlenia i posiadajg — wedtug opinii autora
ksigzki — szereg brakéw, usuniecie ktérych bedzie koniecz-
ne przy dalszych pracach nad rozwinieciem ,Przepiséw
i norm".

Z bogatego materiatu badawczego, zawartego w tej pracy
pragniemy rozpatrzy¢ tutaj wywody autora, 0 znaczeniu
pulsacji $wiatta lamp fluoryzujacych, w poréwnaniu ze
wzglednie réwnym Swiattem zaréwek.

Jak wiadomo, wskutek braku bezwiadno$ci w promienio-
waniu lamp fluorescencyjnych, krzywa tego promieniowa-
nia jest zupetnie podobna do krzywej pragdu zmiennego za-
silajgcego lampe, gdy tymczasem zar6wka posiadajgca
pewna pojemno$¢ cieplng, daje krzywag promieniowania
znacznie wygtadzong, jak to wida¢ z nastepujagcego zesta-
wienia poréwnawczego:

1. czestotliwo$s¢ okres6w pradu zasilajacego 50/s
2. czestotliwo$¢ maksiméw pradu zasilajgcego 100/s
3. czestotliwo$¢ pulsacji swiatta fluorescencyjnego 100/s
4, N N zarzeniowego 100/s
5. amplituda pulsacji $wiatta zaréwki 100 W

w stosunku do jej Sredniej wartoScCi....coveenens 1,05
6. amplituda pulsacji $wiatta rur fluorescencyj-

nych pojed. odcienia dziennego j. W ....ccccovmennnes 1,35
7. amplituda pulsacji Swiatta rur fluorescencyj-

nych pojed. odcienia biatlego j. W ...cccovviiiiiiinene 1,55
8. czas trwania 1 pulsacji Swiatta ....ccccnviiinininne 0,01S
9. czas trwania powidoku po zgasSnieciu $wiatta

zarzgcego w zaleznos$ci od koloru i uprzedniej

adaptacji W Z 1o KU e 0,014—0,04S
10. czas trwania j. w. $wiatta fluorescencyjnego
0,015—0,029s
Widzimy z powyzszego zestawienia, ze:

11. amplituda pulsacji $wiatta zaréwki 100-watowej
bardzo nieznaczna:

12. amplituda $wiatla fluorescencyjnego odcienia dzien-
nego przerasta amplitude pulsacji Swiatla zarzenio-
wego o 47%,

13. amplituda $wiatta fluorescencyjnego odcienia biatego
j. w. o 28%,

14. czas trwania powidoku w oczach od promieniowania

jest

fluorescencyjnego przekracza czas pulsacji Swiatta
o 0,005 do 0,019 s,

15. j. w. promieniowania zarzeniowego j. w. od 0,004 do
0,03 s.

Oznacza to, ze pulsacja $wiatla zaréwki dzieki jej po-

rur fluorescen-
dziennego —

natomiast
pojedynczych, odcienia

jemnosci cieplnej, jest znikoma,
cyjnych zwilaszcza
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znaczna; czas jednak trwania powidoku po zaniku pro-
mieniowania fluorescencyjnego jest o 50 %do 190P/o diuz-
szy niz czas do ponownego zasSwiecenia sie Swietlowki,
skutkiem czego przecietne oko nie dostrzega wcale pulsa-
cji promieniowania fluorescencyjnego.

Gdy jednak przedmiot oswietlony lampa fluoryzujgca jest
w ruchu, Ilub gdy poruszymy gtowg, patrzagc na Swie-
tlbwke — moga powsta¢ zjawiska stroboskopowe i wraze-
nie migotliwoséci $Swiatta, ktére zwalczamy stosujgc rdézne
uktady elektryczne dwéch lub trzech $wietlowek umiesz-
czonych we wspélnej oprawie.

Tam gdzie zachodzi obawa stroboskopowos$ci, $rodek ten
jest nieodzowny, natomiast gdy obawy tej nie ma, mozna
go zaniecha¢ lub stosowaé jedynie ze wzgledu na podtrzy-
manie higieny wzroku. | tutaj wtasnie dochodzimy do py-
tania, czy stuszne jest — przy braku stroboskopowos$ci —
dgzenie fachowcéw do zmniejszenia do mozliwego minimum

nawet niespostrzegalnej mikropulsacji strumienia Swietl-
nego — wtasnie ze wzgledu na higiene wzroku. Powstata
bawiem zasadnicza rozbiezno$¢ pomiedzy dotychczasowymi

zapatrywaniami i daznos$ciami fototechnik6w, opartymi na
wypowiedziach pracownikéw przemystowych, obytych od pa-
ru lat z oSwietleniem fluorescencyjnym a wywodami autora
omawianej ksigzki, wyprowadzonymi z jego wiasnych badan
oftalmologicznych.
¢ Pierwsi bowiem pod wplywem utyskiwan na nuzenie
wzroku i $lady migotliwosci w Swietle fluor, wypowiadajg
sie za wygtadzaniem mikropulsacji do mozliwego minimum,
za pomocag tych samych $rodkéw, co przy zwalczaniu stro-
boskopowos$ci, autor za$ wypowiada sie wrecz przeciwnie,
za zachowaniem mikropulsacji, jako pozytecznego 'czynnika
na funkcje wzroku, dzialajacego jak bodziec i podnieta na
nastepujagce czynnosci fizjologiczne:
a) przesuniecie dolnej granicznej S$Swiattoczutosci;
b) zwiekszenie krytycznej czestotliwos$ci zlewania sie
migotan $wiatla;
c) zwiekszenie elektrycznej wrazliwos$ci wzroku;
d) przediuzenie trzech powidokéw
szcza tzw. fazy J. Purkinje.

wzrokowych, zwta-

Powstaje jednak obawa, by zbadany przez autora po-
mys$iny wptyw mikropulsacji oswietlenia fluorescencyjnego
na pewne funkcje organu wzroku nie okazal sie na prze-
strzeni diugiego czasu jego stosowania zawodnym i podob-
nym do dziatania réznych $rodkéw podniecajacych ,ana-
léptica“ przy ich stalym stosowaniu, kté6re w ostatecznym
wyniku okazuje sie szkodliwe; musimy mieé¢ bowiem na
uwadze, ze praca jednej zmiany przy sztucznym oSwietle-
niu  wynosi rocznie: przy wspOiczynniku zmianowosci
2 — 800 godzin, przy trzyzmianowej pracy za$ na zmianie
rannej i popotudniowej — 800, a 2070 godzin w zmianie
nocnej.

Nalezy réwniez zaznaczy¢, ze znany badacz A. S. Szaj-
kiewicz w referacie swym, wygtoszonym w A kade -
mii N g u k SSSR (lzw. Akad. Nauk. SSSR, Ser. Fiz.
XV. 6. str. 838. 1951) wykazatl pogorszenie sie statosci wyraz-
nego widzenia i szybkos$ci spostrzegania, czyli wzmozenia
znuzenia wzroku, pod wplywem wzrostu mikropulsacji
Swiatla fluorescencyjnego, radzac ja wygtadzaé przez sto-
sowanie uktadéw antystroboskopowych.

Przedkladajac powyzsze mys$li pod
sji w kotach fachowych i zainteresowanych, nalezy uznaé
za wskazane, do czasu ich autorytatywnego wysSwietlenia,
kierowac¢ isie nadal dotychczasowa zasada, stosowania we
wszystkich przypadkach instalacji os$wietlenia fluorescen-

rozwage i do dysku-
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cyjnego o wysokiej jakosci.
warunkach

Oznacza to uzycie w trudnych
pracy wzrokowej uktadéw rur fluorescencyj-
nych, wygtadzajacych mikropulsacje strumienia $wietlnego,
czyli zarazem antyskroboskopowych, nawet woéwczas, gdy
mechaniczne warunki pracy w rozpatrywanym miejscu
czynig obawe stroboskopowos$ci — ptonna.

Mgr inz. Bronistaw Michelis

Na pétkach ksiegarskich ukazata sie ksiglka pt. ,ORGA-
NIZACJA RABOCZEWO MIESTA W MAQgZINOSTROJE-
NII“ M. R. Zurawlewa, wydana przez
w r. 1951.

Ksigzka ta, przeznaczona jest dla majstroéw, kierownikéw
oddziatow fabrycznych i innych inzynieryjno-technicznych
pracownikéw, zatrudnionych w przemys$le maszynowym.
Publikacja obejmuje catoksztalt zagadnien, zwigzanych
z organizacjg stanowiska roboczego, dotyczacych zaopatrze-
nia, planowania i obstugi.

Z tytutu ksigzki mozna wnioskowaé, ze jest ona poswie-
cona takim zagadnieniom jak racjonalna organizacja pro-
cesoéw produkcyjnych przy réwnoczesnym podniesieniu wy-
dajnosci pracy. Po blizszym za$ zapoznaniu sie z tresciag
ksigzki konstatujemy, ze temat ujety jest rbwniez z punktu
widzenia ochrony pracy.

Juz w pierwszym rozdziale autor podkre$la, iz racjonalna
organizacja stanowiska roboczego wymaga Oprowadzenia
catego szeregu posunie¢ w celu zapewnienia wydajnej i bez-
piecznej pracy.

Posuniecia te idg w kierunku:

Maszgiz

1. polepszenia zaopatrzenia stanowiska
trzebny do pracy surowiec i sprzet;
2. racjonalnego rozmieszczenia tego sprzetu na ustalonej

roboczego w po-

przestrzeni;
3. polepszenia systemu obstugi stanowiska roboczego (od-
legto$é, ruchy itp.);

Brzmienie tytutu i tre$¢ ksigzki ,Organizacja stanowi-
ska roboczego w przemys$le maszynowym*“ dowodzi, ze autor
nie rozdziela zagadnien technologicznych, ekonomicznych
i ochrony pracy, lecz tgczy je ze sobg celowo, wykazujac
ich zalezno$¢ i réwnomierny wplyw na jstan organizacji
pracy na stanowisku roboczym.

Bytoby niewtasciwe zatytutowanie i ujecie tematu w spo-
s6b nastepujacy: organizacja stanowiska roboczego z punktu
widzenia ochrony pracy lub z punktu widzenia wydajnos$ci
pracy. Moéwigc bowiem o organizacji pracy trzeba poruszy¢
wszystkie elementy wplywajgce na jej wtasciwy przebieg.

Jasng jest rzecza, ze wszystkie te zagadnienia muszg by¢
rozpatrywane z punktu widzenia zdrowotnych i bezpiecz-
nych warunkéw pracy cziowieka. Sg to istotne zalozenia
nowej, socjalistycznej techniki. u

Z tego punktu widzenia przeanalizujemy oprawiang publi-
kacje.

Analiza taka potrzebna jest ze wzgledu pa brak u nas
literatury z tego zakresu i na tym poziomie. Pod pojeciem
poziomu rozumiemy przystepnos$¢ takiej publikacji dla bez-
posrednich wykonawcoéw produkcji.

Jak bardzo potrzebne jsg takie publikacje wskazujg cho-
ciazby komunikaty PUP, dotyczace zgtoszonych pomystow
racjonalizatorskich — w wiekszosci przypadkéw odnosza-
cych sie do stanowisk roboczych, a wykonanych przez
samych robotnikéw i majstrow. Komunikaty te dotychczas
nie sa przepracowane i nie stanowig catosci, sg natomiast
fragmentami pewnych prac.wykonywanych
skach roboczych w réznych przemystach.

Wiasénie ksigzka Zurawlewa, opracowana dla przemystu
maszynowego w sposob systematyczny, w oparciu o kon-

na stanowi-
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kretne przykiady obejmuje catoksztalt czynnos$ci sktadajg-
cych sie na przebieg bezpiecznej i wydajnej pracy na stano-
wisku roboczym.

Autor tej ksigzki, w zaleznosci od procesu technologicz-

nego i charakteru pracy wykonywanej na danym stano-
wisku roboczym (tokarz, spawacz, S$lusarz itp.), analizuje
rodzaje tych stanowisk pod wzgledem:

1. stopnia ich specjalizaciji,

2. wysitku fizycznego i stopnia mechanizaciji,

3. iloSci zatrudnionych pracownikéw i iloSci podstawo-

wego technicznego wyposazenia stanowisk roboczych.
Specjalizacja poszczegélnych stanowisk roboczych zalezy
od rodzaju zaktadu przemystowego. W Zwigzku Radzieckim
w przemy$le metalowym w nastepujgcy sposob
sie stanowiska produkcji:
(@) masowej, wyspecjalizowane w wykonywaniu
operacji dot. obrébki okreslonego wyrobu,
(b) produkcji seryjnej, wykonujgce

rozréznia
jednej

kolejno w okreslo-

nym porzadku jedna i te samag albo r6zne operacje
przy obrébce wyrobéw wediug ustalonej nomen-
klatury;

(c) produkcji jednostkowej, cechg charakterystyczng kté-
rej jest to, ze rodzaj operacji i rodzaj wyrobu sg stale
zmienne ze wzgledu na ré6znolito§¢ nomenklatury wy-
robow.

llo§¢ narzedzi i przyrzagdéw np. przy zautomatyzowanej
produkcji seryjnej bedzie mniejsza niz przy produkcji indy-
widualnej. Lecz tu i tam stopien specjalizacji stanowisk ro-
boczych wptywa na rodzaj i r6znorodnos$¢ sprzetu, ilos¢ wy-
konywanych ruchéw, porzgdek przebiegu operacji itp. Spe-
cjalizacja stanowisk musi sie odbywac¢ réwniez w drobno-
seryjnej indywidualnej produkcji drogg grupowania jedna-
kowych operacji, na podstawie podobienstwa obrabianych
detali, samego procesu obrébki lub na podstawie stosowa-
nia tych samych narzedzi.

Przez usystematyzowanie prac droga ich specjalizacji na
stanowiskach roboczych zmniejsza sie wysitek fizyczny, po-
gtebia sig okre$Slong umiejetno$¢ postugiwania sie maszyna-
mi i urzadzeniami, przez co eliminuje sie mozliwo$¢ po-
wstawania urazéw mechanicznych, zapewnia mozliwos¢
utrzymania porzadku i czystosci.

Pod wzgledem wysitku fizycznego i stopnia mechanizaciji
autor rozréznia stanowiska robocze, na ktoérych praca jest
wykonywana w spos6b reczny, czesciowo zmechanizowany
(przez zastosowanie narzedzi o napedzie pneumatycznym
i elektrycznym), za pomoca obrabiarek z r6znym stopniem
mechanizacji oraz na liniach potokowej produkcji, z zasto-
sowaniem Kkilku typoéw produkcyjnych agregatéw, zwigza-
nych ze sobg pod wzgledem technologicznym.

Jak najdalej posunieta mechanizacja na stanowisku robo-
czym wyzwala pracujgcych od nadmiernego wysitku, od-
suwa niejednokrotnie od miejsc mogacych powodowaé¢ wy-
padki lub choroby zawodowe.

Autor w dalszej tresci swojej ksigzki podaje szereg spo-
sobow mechanizacji prac na stanowiskach
strujgcej konkretnymi przykladami. Wedtug
nionych pracownikéw autor rozréznia:

(@) obstuge indywidualna,

(b) obstuge parami (np. jnitownika z pomocnikiem

(c) obstuge przy pomocy brygad.

Wedtug iloSci podstawowego technicznego wyposazenia
stanowisk roboczych dzieli je na jednowarsztatowe i wielo-
warsztatowe. Poza tym autor eliminuje takie
jak stanowisko robocze ruchome (np. prace $lusarza doko-
nujgcego remontu maszyn, ktéry przesuwa swo6j warsztat
na koétkach od jednej do drugiej maszyny), stuzby nomoc-
niczej itp.

roboczych, ilu-
ilosci zatrud-

itp.),

rodzaje prac,
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Z ksigzki Zurawlewa wynika, ze organizacja stano-
wiska roboczego obejmuje zaopatrzenie w maszyny,
urzgdzenia, narzedzia i surowiec, wymagania technicz-
ne stawiane produkcji i organizacyjne, dotyczace prze-
biegu pracy w zaleznos$ci od stanu sprzetu oraz jego
konserwaciji i kontroli, przy czym pod okres$leniem sta-
nowiska roboczego rozumie sie odcinek powierzchni
w zaktadzie przemystowym stanowigcy pole dziatania
jednego robotnika lub brygady, przeznaczony do wypet-
nienia ustalonych czynnos$ci, zaopatrzony, w zaleznoS$ci
od rodzaju wykonywanej pracy, w odpowiednie podsta-
wowe i pomocnicze wyposazenie do produkcji.

W skiad wyposazenia stanowiska roboczego wchodza:

1. obrabiarka, przyrzady, narzedzia,

2. 8rodki transportu miedzyoperacyjnego:
ca, potfabrykatéw, narzedzi itp. (woézki, podnos$ni-
ki, stoly, podstawki itp.),

3. urzadzenia sygnalizacyjne i o$wietleniowe,

4. urzadzenia zapewniajace bezpieczenstwo i wygo-
de w pracy (stoiki, podstawki do ndg, kiadki,
odziez ochronna, ochrony osobiste itp.).

surow-

Podajagc w dalszej treéci swej ksigzki przyktady do-
tyczace okreslonych stanowisk roboczych autor prze-
prowadza catkowita analize stanowiska roboczego tzn.
np. analizuje obrabiarke z punktu widzenia wygody
i bezpieczenstwa jej obstugi, pozycje robotnika i jego
ruchy, wplyw zjawisk towarzyszgacych produkcji na
drogi oddechowe, wzrpk, stuch itp., rozpatruje sposéb
uktadania surowca, narzedzi, gotowych wyroboéw, przy-
rzadow.

Na podstawie tej
zagadnien organizaciji
nieniami ochrony pracy znajduje swéj wyraz w
cie organizacji. Prawidtlowa bowiem organizacja sta-
nowisk roboczych musi byé zapobiegawcza (profilak-
tyczna) tzn. musi ona spetnia¢ podstawowe zatozenia
ochrony pracy, ktéra ma na celu niedopuszczenie do
powstawania wypadkéw i choréb zawodowych.

Dlatego organizacja stanowiska roboczego nie tylko
wigze sie z jego wyposazeniem maszynowym, lecz tak-
ze z zagadnieniami wentylacji, klimatyzacji i walki
z hatasem. W ysitki organizator6w stanowisk roboczych
muszg iS¢ przede wszystkim w kierunku stosowania
petnej lub cze$ciowej mechanizacji, automatyzacji
i hermetyzacji proceséw produkcyjnych.

Nalezy pamieta¢, ze tak organizacja, jak i
pracy za podmiot dziatania bierze cztowieka. W zwigz-
ku z tym cale zaopatrzenie techniczne i warunki kli-
matyczne musza by¢ rozpatrywane z tego punktu wi-
dzenia. Pojecie .,obstugi® stanowiska roboczego obej-
muje w takim ujeciu catoksztatt zjawisk zachodzgcych
na nim i wigzacych sie z ostatecznym celem, ktérym
jest wykonywanie powierzonego zadania produkcyjnego.

Ksigzki techniczne poruszajace problemy praktyczne
z dziedziny technologii, konstrukcji i produkcji w r6z-
nych przemystach powinny by¢ wzorowane na sposobie
ujecia ksigzki Zurawlewa.

ksigzki widzimy, jak potaczenie
stanowiska roboczego z zagad-
isto-

ochrona

Halina Zmigrodzka

Prace Instytutu Naftowego: ,METODY OZNACZA-
NIA SIARKOWODORU W GAZACH ZIEMNYCH*"
mgr Z. Borud-Pomykala

W pracy tej za najodpowiedniejszg metode oznacza-
nia HaS w gazach ziemnych uznano metode jodome-
tryczng. Poréwnywano jag z dwiema metodami kolo-
rymetrycznymi. Jedna z tych metod polegt na wy-
twarzaniu koloidowego roztworu PbS, a druga na po-
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wstawaniu fioletowego zabarwienia z nitroprussyd-
kiem sodowym.

Najlepszy spos6b kolorymetrycznego oznaczania
HaS polegajacy na wytwarzaniu biekitu metylenowe-
go nie byt badany. W zwigzku z tym danie pierw-

szefAstwa metodzie jodometrycznej przed koloryme-
trycznymi moze tyczy¢ tylko dwéch wymienionych
metod. Z tegoz powodu wniosek o nieprzydatnosci

metod kolorymetrycznych do oznaczania H2S w wa-
runkach polowych nie moze obowigzywaé¢ w stosunku
do metody btekitu metylenowego.

Najwazniejszg przyczyna nieprzydatnos$ci zbadanych
w omawianej pracy kolorymetrycznych metod ozna-
czania H2S w gazach jest szybkie utlenianie sie H2S
pochtonigtego w roztworze NaOH. W metodzie jodo-
metrycznej do pochtaniania jest stosowany roztwor
octanu kadmu i dlatego nie wystepujg bitedy z po-
wodu szybkiego utleniania sie. W zasadzie mozliwe
jest wigzanie H2S na siarczek kadmu Ilub cynku
i w kolorymetrycznej metodzie z koloidowym PbS, ale
préoby w tym kierunku nie byty robione. Jak wiado-
mo w kolorymetrycznych metodach oznaczania H2S
w powietrzu metodg bitekitu metylenowego do po-
chtaniania uzywany jest roztwér soli kadmu lub cyn-
ku, a roztw6r NaOH nie jest stosowany.

Z wykonanych doswiadczen nie mozna wywniosko-
wac, jaka jest doktadno$¢ poréwnywanych ze sobg me-
tod, gdyz ozrtaczono tylko sumaryczny bilad H2S
W mieszance gazowej i nie liczono sie z bledami po-
wstajgcymi na skutek szybkiego utleniania sie H2S
w bardzo rozcienczonych roztworach wzorcowych.

Na sumaryczny bitagd oznaczenia H2S w mieszance
gazowej sktadajg sie bledy powstajgce przy nastepu-
jacych czynnos$ciach:

1 — przyrzagdzanie mieszanki

2 — pochtanianie H2S; przechowywanie roztworu

ze zwigzanym H2S; przenoszenie H2S z ptuczki

do naczynia, w ktérym jest wykonywane ozna-
czenie

3 — oznaczenie H2S w roztworze uzyskanym
z ptuczki.

Nie mamy zadnych danych o wielko$ci btedéw popet-
nianych przy tych czynnosciach. Btagd w przyrzadzaniu
mieszanki o znanej zawartosci H2S jest prawdopo-
dobnie, do$¢ duzy. Bilgd ten nie wystepuje przy ozna-
czeniach 112S w gazach ziemnych. Wobec tego, ze o do-
ktadnosci metody wnioskowano na podstawie wiel-
kosci sumarycznego btedu, nalezy liczy¢ sie z tym,
ze wnioski co do dokladnosci metody sg zbyt pesymi-
styczne.

Milczacym  zalozeniem autorki pracy, podobnie
zresztg jak innych autoréw, jest nieutlenianie sie osa-
du siarczku kadmu. Dlatego sole kadmu sg powszech-
nie uzywane w analizie do wigzania H2S. W rzeczy-
wisto$ci straty H2S z powodu utleniania sie siarczku
wystepujag i moga sta¢ sie przyczyng wielkich bledéw
w oznaczaniach bardzo matych ilosci H2S. Jak wyni-
ka z nieopublikowanej pracy autora niniejszej notat-
ki, po paru dniach przechowywania roztworu soli kad-
mu z dodatkiem H2S w ilo$ci .rzedu 30 mikrogramow
utlenienie jest juz catkowite. W przeciwienstwie do
siarczku kadmu siarczek cynku jest bardzo odporny
na dziatanie tlenu z powietrza. Po dwoéch tygodniach
przechowywania roztworu soli cynku z 30 mikrogra-
mami H2S nie stwierdzono ubytku zawarto$ci H2S.
W omawianej pracy Instytutu nie jest podane, jak
dilugo byty przechowywane ptuczki z zaabsorbowa-
nym H2S. Jezeli w analizie zawarto$Sci ptuczki nasta-
pita zwloka, btedy z powodu utleniania wbrew mil-
czacym zatozeniom moga by¢ niedopuszczalnie duze.

Duzo $wiatta na doktadno$¢ metody rzucityby do-
Swiadczenia ustalajace wielko$¢ bledu jodometrycz-
nego oznaczania bardzo matych, doktadnie znanych
iloSci H2S, znajdujagcych sie w roztworze. Na ten te-
mat brak danych w literaturze, prawdopodobnie z po-
wodu trudnos$ci przyrzadzania wzorcowych roztworéw
z mikrogramowymi ilosciami H2S.

Wyniki badania czuto$ci metod kolorymetrycznych
z _PbS i nitroprussydkiem budzg powazne zastrzeze-
nia z powodu niewatpliwie wielkich procentowych
strat H2S w bardzo rociefczonych roztworach. Stoso-
wane przez autorke wygotowywanie wody nie zabez-
piecza, przed stratami H2S z powodu utleniania. Naj-
mniejsze iloSci tlenu pozostale w wodzie, nawet krot-
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kotrwate stykanie sie roztworu z powietrzem wystar-
czaja, by powstaly wielkie btedy. Jednorazowe prze-
lanie roztworu z jednego naczynia do drugiego moze
spowodowaé wieloprocetnowe straty. Uchwytne biledy
powstajg przy odmierzaniu roztworu z pipetki.

Publikacja zawiera szereg drobniejszych usterek.
Podano, ze przez zadanie kwasem solnym siarczkéw
metali ciezkich (otowiu, miedzi, srebra) wydziela sie
HaS. co jest oczywistym niedopatrzeniem przy reda-
gowaniu opisu. Jak wiadomo wspoitczynnik ekstynkcji
teoretycznie powinien mie¢ warto$¢ stata, a nie wzra-
sta¢ proporcjonalnie wraz ze stezeniem skiladnika ab-
sorbujgcego, jakby to wynikato z opisu. Z opisu kolo-
rymetru nie wynika jasno, czy liczby przy podziatkach
skali majg jakie$ znaczenie fizyczne, czy sa tylko do-
wolnymi liczbami 0 — 100. W zwigzku z tym nie jest
zrozumiate, jak byt wyliczany wspoétczynnik ekstynk-
cji. Opis i podany wzdér nie wyjasnia nalezycie tej
sprawy. W tablicy 4 podane wartosci stezen molar-
nych sg 1000 razy wieksze od rzeczywistych. W pierw-
szej kolumnie w ostatnich pieciu liczbach przecinek
powinien by¢ przesuniety w lewo o jeden znak. Ta-
blica 5 zawiera inng tre$¢ niz podano w opisie.

Pomimo usterek metodycznych i redakcyjnych praca
stanowi pewien wktad do metodyki oznaczania siar-
kowodoru w gazach. Nalezaloby jednak wprowadzi¢
zmiany w recepturze i uzupetni¢ prace dodatkowymi
doswiadczeniami majgcymi na celu uzyskanie mozli-
wie duzej doktadnosci metody. Nie sprawiatoby to
wiekszych trudnos$ci, gdyz sporzadzanie mieszanek ga-
zowych, w ktore wtozono tak wiele wysitku w oma-
wianej pracy, do ustalenia doktadno$ci metody nie
jest potrzebne. Wystarczy skontrolowanie doktadnos-
ci absorpcji przez stosowanie dwéch piuczek potgczo-
nych szeregowo.

Podanie doktadnego przepisu miareczkowania jodo-
metrycznego bardzo matych ilosci HaS nalezatoby
oprze¢ na oznaczeniach doktadnie znanych mikrogra-
mowych ilo$ci J12S.

Po wykonaniu tych niezbednych uzupetnien meto-
da jodometryczna moze znalezé zastosowanie do do-
ktadnych oznaczen siarkowodoru w gazach ziemnych
i powietrzu, o ile zawarto$ci nie sg zbyt mate. Do
bardzo matych zawarto$ci lepiej nadaje sie metoda
btekitu metylenowego.

Technika doktadnego i tatwego dozowania mikro-
gramowych ilosci H2S, oparta na stosowaniu koloido-
wego roztworu ZnS oraz ulepszony spos6b oznaczania
HaS metodg btekitu, nie posiadajacy wad sposoboéow
dotychczas uzywanych, bedg opublikowane w najbliz-
szym czasie przez autora niniejszej notatki i moga
by¢ wykorzystane do udoskonalenia jodometrycznej
metody oznaczania siarkowodoru w gazach ziemnych
i w powietrzu.

Dopiero po dokonaniu tych uzupetnien bedzie mozna
ustali¢ przydatno$¢ jodometrycznej metody do ozna-
czania HaS w powietrzu zaktadow przemystowych
przez S$rednio przygotowany personel tych zaktadéw.

mgr inz. B. Modrzejewski

Nowy przyrzgd do chwytania py-
té6w) Nouveau dispositif de captation des poussiers)
L. Dautrebande, C. Cartry, Y. van Kerkom. La me-
dicina del lavoro, 1952, Volume 43, Nr 2.

Znane sa trudnos$ci pobierania i badania pytéow
w powietrzu zwlaszcza pytdéw drobno-czgsteczkowych.
Same nazwy aparatéw przeznaczonych do tego celu
Swiadczg juz o trudno$ci problemu.

Konimetry przedstawiajg ograniczone
badania zaréwno ilosci jak i wielkosci

mozliwosci
czastek pytu.

Odmiang konimetru jest przyrzad (cascade impactor)
oparty na tej zasadzie, ze jezeli czasteczkom pytu na-
da sie wystarczajgcg szybko$¢ — to mozna je zebraé
na dowolnej powierzchni, z ktérg sie zderzajg. Gdy
takg powierzchnig jest szkietko podstawowe, mozna
je bada¢ mikroskopowo. Niedoktadno$¢ wynikéw ba-
dania spowodowana jest zbijaniem sie czasteczek pytu
w grudki, stad liczba czasteczek wypada niescisle.
Précz tego, mimo wielkiej szybko$ci przeptywu powie-
trza (zblizonej do szybkos$ci dzwieku), pewna liczba
czgsteczek pytu nie zderza sie z dang powierzchnia.

Osadnik termiczny (precipitateur thermique) pozwala
wykryé drobne czagsteczki pytu, oznaczyé¢ ich wielko$¢,
nie powoduje powstawania grudek z czgstek pytu, ani
tez ich nie rozprasza. Nie pozwala jednak szybko zba-
da¢ caloSci powietrza w pomieszczeniach gdyz prze-
puszcza tylko 6 c. cm. powietrza na minute.

Osadnik elektrostatyczny (le precipitateur électro-
statiqgue) jest wygodniejszy w uzyciu, gdyz pozwala na
chwytanie calej zawartoSci nawet bardzo subtelnego
pytu znajdujgcego sie w powietrzu. Trudno go jednak
zastosowa¢ w kopalni, ponadto jest kosztowny. Z po-'
wodu niemozno$ci zmiany szybkoSci przy pobieraniu
powietrza, nie mozna go zastosowa¢ w kazdym miejs-
cu. Badanie mikroskopowe pytu jest bardzo skompli-
kowane i wymaga dobrze urzadzonego laboratorium.

Skrubery (venturi scrubbers) oddajg wielkie ustugi
przy badaniu powietrza w przemysle, jednak sa kosz-
towne i niewygodne w uzyciu. Ponadto nie zapewniajg
one zetkniecia sie catkowitego powietrza badanego
z pltynem zawartym w aparacie, co nie pozwala na
zbadanie drobnych czastek pytu pobranego za pomocg
wymienionego aparatu.

Filtry (papier, weina szklana, zwigzki chemiczne,
plexiglass itp.) uzywane sa czesto dla okres$lenia wagi
czastek pytu. Nie nadajg sie jednak do badan mikro-
skopowych pytu. Maly impindzer (midget impinger)
daje sie zastosowaé wszedzie. Pyt pobrany nim mozna
wazy¢, analizowaé¢, bada¢ mikroskopowo. Mozna nim
bada¢ czagstki pytdbw o wymiarach 2—5 mikronéw. Nie
nadaje sie natomiast do badania pytow, ktérych czagst-
ki majag wymiary 1 mikrona i ponizej.

Maty skruber (Midget Scrubber D 18.) posiada du-
zo dodatnich wtasciwos$ci, ktére odpowiadaja potrze-
bom codziennym higieny przemystowej. Cechuje go
prosta konstrukcja, automatyzacja, tatwos¢ w uzyciu,
zapewnia on catkowicie zetkniecielsie powietrza prze-
ptywajacego z plynem zawartym w nim, w ktérym
zatrzymuja sie czasteczki pytu zaréwno bardzo mate
jak i duze. Przeplyw powietrza moze by¢ regulowany
w szerokich granicach zaleznie od stopnia zapylenia.

Skruber D 18 oprécz czastek nierozpuszczalnych za-
trzymuje réwniez czgstki pytu rozpuszczalne, a nawet
pary. Pozwala on na przeprowadzanie badan jakos$cio-
wych i ilosciowych. Czastki pytu moga byé oprocz
tego badane za pomocag mikroskopu optycznego albo
elektronowego, moga by¢é wazone, badane chemicznie,
petrograficznie oraz przez uginanie promieni X. Za-
opatrzony w duzg zawarto$¢ ptynu moze on by¢ usta-
wiony na state w dowolnym miejscu i dziata¢ auto-
matycznie pod zmniejszonym ciSnieniem (statym albo
zmiennym zaleznie od potrzeby). Jako plynu, stuzace-
go do wychwytania pytu mozna uzywac¢: wody, alko-
holu etylowego, alkoholu izopropylowego, lekkiej oli-
wy, odczynnikéw chemicznych, pozywek dla hodowli
drobnoustrojow.

Aparat daje sie tatwo oczys$ci¢c. Maty Skruber D 18
stanowi nowe osiagnigcie w dziedzinie badan pytu.

dr Marian Mosur

205
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ja. ze prowadnica nie nadaje sie do ich pracy. Na gumowych
szczekach (bo takie byty w przestanym do CIOP prototypie

Rys. 2 — Prowadnica — widok z boku.
rekawicy) nastepuje zes$lizg drutu o 0 2 mm, a na szczekach

gumowych tworzg sie rowki wytarcia. Nawet przy uzyciu
duzej sity zacisku drut mokry podczas pracy w dzdzyste dni

Wyniki

INSTYTUTU OCHRONY PRACY

Nr 6

zbyt tatwo wys$lizguje sie z przyrzadu. Postawiono réwniez
zarzut polegajacy na tym, ze postugujacy sie prowadnicag
musi rozktadaé swéj wysitek w dwéch kierunkach (nacigga-
nie drutu, zaciskanie przycisku). Gdyby wedlug wypowie-
dzi z terenu, prowadnica byta oparta na zasadzie dziatania
,zabki* przy bloku nacigganym i miata szczeki stalowe, mo-
gtaby by¢ uzyta do prac radiowezta. Poza tym zwrécono uwa-
ge, ze prowadnica powinna by¢é ogumowana. zabezpiecza to
bowiem przed porazeniem pradem.

Z kolei w wypowiedzi swej na temat uzyteczno$ci wiecznej
rekawicy Kom. Gtowna Strazy Pozarnych
stwierdzita, ze nie moze by¢ ona zastosowana w pozarnictwie.
Podobng opinie wydata Fabryka Lin i Drutu.

Préba zastosowania prowadnicy w porcie réwniez nie
data rezultatu, a w przestanej do CIOP odpowiedzi stwier-
dzono, ze ,prowadnica ogranicza ruchy pracownikéw, co
z kolei stwarza powazne niebezpieczenstwo; praca w porcie
wymaga czesto nieoczekiwanego, blyskawicznego ruchu
i zmiany pozycji liny (np. cumowanie). Skomplikowany za-
trzask tego przyrzadu uniemozliwia noszenie rekawic, co
jest konieczne np. w czasie zimy"“.

Przyktad ten wskazuje na konieczno$¢ poprzedniego wy-
probowania pomystéw przed ich przestaniem dé CIOP.
Roéwnoczesnie opublikowanie opinii  réznych instytucji
o ,wiecznej rekawicy"“ przyczyni¢ sie moze do wzbudzenia
zainteresowania tym pomystem innych, ktérzy moga znalezé
zastosowanie wynalazku w praktyce.

W. D.

bcdan przeprowadzonych nad efektem nadmuchu

przewoznego aparatu klimatyzacyjnego*)

Praca polegata na sprawdzeniu przydatnosci wykona-
nego w CIOP prototypu przewoznego aparatu klimatyzacyj-
nego. Przeznaczony on jest do polepszenia warunkéw klima-
tycznych na stanowiskach pracy, na ktérych wystepuja na-
stepujace szkodliwos$ci:

1. Wysoka temperatura

2. Silne promieniowanie cieplne

3. Zapylenie.

Badania przeprowadzono na terenie Huty Florian i Huty
Pokéj w dn. od 31.111 do 12.V br. na nastepujacych stano-
wiskach pracy:

Walcownia na zespole I.

Piece wgtebne (pod piecami w czasie zuzlowania pieca)
Walcownia — pita do ciecia

Walcownia — 7 klatka walcéw

Walcownia — Pomost sterowniczy (kabina)

o g b~ W N o

Walcownia zgniatacz — nozyce do cigcia na gorgaco.

Na badanych stanowiskach pracy panowata przecietna
temperatura od +30 do +40°C przy temperaturze na wol-
nym powietrzu +5-f-7°C, pod piecami wgtebnymi panowata
temperatura +60°C. Temperatura promieniowania w czasie

*) Zasada i konstrukcja aparatu opisana byta w artykule magr
inz. Skitodowskiego Andrzeja p. t.: ,Ruchome anarat+-v Ho nadmu-
chéw powietrznych* zamieszczony w nr 1/51 ,Prace CIOP".

przebiegu goracej stali wynosita ok. +70°C, w czasie zuzlo-
wania piecow wgtebnych dochodzita do ok. +100°C (promie-
niowanie chwilowe). Zawarto$¢ wilgoci w powietrzu $rednio
wynosita od 24% do 30%, pod piecami wglebnymi zaledwie
12%. Wilgotno$¢ powietrza wolnego (.zewnetrznego) wynosita
Sred. 84% (okres stoty wiosennej).

Przy zastosowaniu nadmuchu z aparatu przewoznego Kkli-
matyzacyjnego otrzymano nastepujace wyniki:

Obnizenie temperatury w strefie objetej nadmuchem do
+ 18 do +24°C, pod piecami wgtebnymi do 30°C.

Promieniowanie stabo wyczuwalne, robotnicy nie zastaniali
twarzy przed promieniujgcym cieptem.

Nawilzenie powietrza na omawianych stanowiskach pracy
wzrosto éred. do 55%, w kabinie sterowniczej do 70%. Pod
piecami wgtebionymi wilgotno$¢ wzrosta do 38%.

Samopoczucie robotnikéw pracujgcych na omawianych
stanowiskach w strefie objetej nadmuchem polepszylo sie.
Robotnicy nie odczuwali pragnienia, nie pocili sie, na stano-
wisku pod piecami wgtebnymi pocenie mniejsze. Badania by-
ty przeprowadzane przez przedstawicieli CIOP w obecnosci
zakt. wiadz partyjnych pionu technicznego, lekarskiego oraz
organizacji spotecznych.

Opierajac sie na dotychczasowych badaniach, mozna po-
wiedzie¢, ze ruchomy aparat klimatyzacyjny spetnia swnll
zadania w spos6b zadowalajgcy. Wprowadzenie aparatu do
ruchu na czas dtuzszy pozwoli na dalsze obserwacje dotyczg-
ce stosowania nadmuchéw w przemysle

T. W.is.
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Nr 6
Ochrona pracy Termin zgtaszania sprzeciwéw — 5 tygodni od dnia wydania drukiem
CIOP
Ochraniacz wuda 140002
projekt
1. WSTEP

1. 1. PRZEDMIOT NORMY. Przedmiotem normy jest ochraniacz uda przeznaczony do ochrony uda kowali,

zatrudnionych w stalowniach.

1. 2. OZNACZENIE
OCHRANIACZ UDA CIOP — 140002

1. 3. CECHOWANIE. W miejscu oznaczonym na rysunku nalezy umie$ci¢ wyrazng ceche zawierajgca:

a) nazwe lub znak wytworni,
b) oznaczenie wg 1. 2, bez czesci stownej,

c) miesigc i rok wykonania,
d) stempel kontroli wytwérni.

1. 4 NORMY ZWIAZANE
Okucia rymarskie. Sprzaczki PN/M-81175

2. WYMAGANIA TECHNICZNE

2. 1. WYMIARY (rys. ponizej)

2. 2. MATERIAL

2. 2. 1. Skéra juchtowa o licu naturalnym garbowania ros$linnego lub kombinowanego.

Zezwala sie na uzycie dwoin juchtowych identycznego garbowania.

Cigg dalszy na str. 214
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2. 2. 1. 1. WiHasnosci skory

a) Skéra powinna by¢ miekka, w przekroju S$cista, elastyczna, o rGwnomiernej grubos$ci i o réwno-
miernym przesyceniu garbnikiem. Lico skéry — $&cisle zespolone ze skérg wtasciwg. Przy zgina-
niu skéry we czworo, strong mizdry do wewngtrz i przy naciskaniu jej palcami w odlegtoSci
20 mm od brzeg6éw zagieé, lico nie powinno pekac¢. Powierzchnie lica skéry i wierzchu dwoiny oraz
powierzchnie mizdry < gtadkie.

b) Skéra powinna posiada¢ wtasnosci fizyko-chemiczne podane w tablicy:

Tabela |
Rodzg skéry
-~ Jednostka

Nazwa wtasnosci B i 4

miary juchtowa (_onma skor

juchtowych

Zawarto$¢ ttuszczu % 18-1-25 18-1-25
Zawarto$¢ wody % 16 16
Zawarto$¢ popiotu % <0.8 < 0,8
Substancja skérna % 35-1-46 33-"46
Wskaznik wygarbo- %
wania 50-1-75 50-1-75
Substancja wymy- %
walna < 5 < 5
Nasigkliwo$¢ wodg %
o temperaturze
18—20°C w ciggu
2 godzin < 30 < 30
Nasigkliwo$¢ woda %
o temperaturze
18—20°C w ciagu
24 godzin < 45 < 50
Wytrzymato$é na
rozerwanie kg-mm 2 2,2-1-2,5 1,8-1-2
Wydtuzenie po ro-
zerwaniu % 40-1-60 o 0

2. 2. 2. Sprzagczka —etyp B Nr 20 wg PN/M-81175.
2. 2. 3. Nici Iniane nabtyszczane Nr 18/4 o wytrzymato$ci na rozerwanie 11 kg/200 mm.

2. 3. WYKONANIE

2. 3. 1. Wykroje czesci skitadowych ochraniacza uda: ostona oraz paski (wieszakowy, zapinkowy i ze
sprzaczka) nalezy sporzadzi¢ z materialu wg 2. 2. mizdrg do wewnatrz.

2. 3. 2. Pasek wieszakowy. Koniec paska wieszakowego nalezy $ciesni¢ po obu stronach lica i mizdry lub
wierzchu i mizdry do grubos$ci 1-f-1,5 mm pod przyszycie.

2. 3. 3. Pasek ze sprzaczkg. Suwka i sprzgczka powinny byé zatozone na pasek przed jego przyszyciem
do ostony.

2. 3. 4. Przyszycie paskéw do ostony. Paski powinny by¢ przyszyte niémi wg 2. 2. 3. do lica sko6ry lub
wierzchu dwoiny ostony w miejscach wskazanych na rysunku, szwem zwartym, zawierajacym 2h-25
éciegéw na 10 mm. Sciegi powinny byé réwne i w miejscu zakonczenia szwu powtérzone w ilosci
2-73 $&ciegbw; szwy — umieszczone w odlegtosci 2,5-h 3 mm wzdtuz bocznych krawedzi paskéw. Kornce
nitek: —e zawigzane i obciete.

2. 4. Wykonczenie. Po wykonczeniu ochraniacza powierzchnia jego powinna by¢ oczyszczona, brzegi wy-
gtadzone i rowkowane.

2. 5. WADY SKORY W OCHRANIACZACH UDA.

2. 5. 1. Wady dopuszczalne:

a) wagry zagojone w iloSci 5 szt na 1 dcm2
b) nieznaczne =zacigcia mizdry nie gtebsze niz Ut grubos$ci skory,

Ciag dalszy na str. 215
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c) plamy,
d) opszato$¢ lica o powierzchni do 2 decm2

e) skéra rzadka np. pachwinowa, o powierzchni do 3 dcm2i o grubosci przepisowej — na bokacis
ochraniacza.

Ochraniacz uda moze posiada¢ jedng z wad jak pod a), b), c), d), i e).

2. 5. 2. Wady niedopuszczalne:
a) dziury,
b) plesn,
c) zaciecia lica lub wierzchu dwoiny,
d) odciski stempli,
e) miejsca zrogowaciate,

f) wagry niezagojone.

3. OPAKOWANIE, PRZECHOWANIE | TRANSPORT

3. 1. OPAKOWANIE. Ochraniacze wykonane z jednego rodzaju skoéry nalezy wigza¢ sznurkiem konopnym
w paczki po 25 sztuk.
Do paczki nalezy przywigza¢ wywieszke tekturowg zawierajaca:

a) nazwe lub znak wytwérni,

b) oznaczenie wg 1. 2, bez czesci stownej,
c) liczbe ochraniaczy i numer partii,

d) miesigc i rok wykonania,

e) stempel kontroli wytworni,

f) podpis magazyniera albo numer lub symbol.
3. 2. PRZECHOWYWANIE

3. 2. 1. Ochraniacze zmagazynowane nalezy uklada¢ na pétkach w stosach po dwie paczki w pomieszcze-
niach suchych i przewiewnych o temperaturze 10-i- 25°C i wilgotnoéci wzglednej otoczenia 40-1-70%.

3. 2. 2. Konserwacja ochraniaczy zmagazynowanych. Ochraniacze nalezy przeglada¢ co najmniej raz
w miesigcu i przeciera¢ sucha szmatg lub szczotkg. W ten sam sposob usuwaé plesn ze skéry. Ochrania-
cze dotkniete ple$nig nalezy wydaé¢ do uzytku w pierwszej kolejnosci. Ochraniacze przechowywane ponad
6 miesiecy nalezy lekko nattusci¢ smarem do skér zawierajgcym 75% toju i 25% tranu.

3. 2. 3. Konserwacja ochraniaczy w czasie uzytkowania. Bezpos$rednio po skohAczonej pracy ochraniacz
nalezy oczy$ci¢ z brudu i przesuszy¢; w razie uszkodzenia niezwtocznie odda¢ do naprawy.
Ochraniacz powinien byé¢ raz w tygodniu smarowany tluszczem wg 3. 2. 2

3. 3. TRANSPORT. Ochraniacze nalezy przewozi¢ w skrzyniach, bebnach tekturowych, workach papiero-
wych lub jutowych, zabezpieczajgcych je przed Opadami atmosferycznymi. Na opakowaniu przyklei¢ na-
lepke lub przywigza¢ wywieszke tekturowag z podaniem napiséw wg 3. 1. a), b), c¢), d), e) i f.

4. BADANIA TECHNICZNE

4. 1. RODZAJ BADAN. Ochraniacze — poddaé¢ nastepujacym badaniom:

a) ogledzinom zewnetrznym,

b) sprawdzeniu wymiaréow,

c) sprawdzeniu materiatu.
4. 2. PRZYGOTOWANIE DO BADAN. Przed przystgpieniem do badan dostawca powinien podzieli¢ ochra-
niacze na oddzielne partie, wykonane z jednego rodzaju skoéry.4

4. 3. POBIERANIE PROBEK. Z partii przedstawionej do sprawdzenia jej zgodno$ci z wymaganiami normy,
nalezy pobra¢ w sposéb losowy prébke o licznosci wg tablicy.
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Tabela 11
Zakres licznosci partii Liczno$¢ prébek
63-~ 160 10
161-h 400 15
Oﬁ_ [ele’@) 25
1001-~- 2500 40
2501~- 6300 60
6301-216000 100
4. 4. OPIS BADAN
4. 4. 1. Ogledziny zewnetrzne przeprowadzone okiem nie uzbrojonym — polegajg na sprawdzeniu wykonania

zgodnie z 2. 2. 1, 2. 2. 1. 1. a), 2. 3., 2. 4.i 2. 5

4. 4. 2. Sprawdzenie wymiarow powinno wykaza¢ ich zgodno$¢ z wymaganiami wg 2. 1. Grubo$¢ skoéry na-
lezy sprawdza¢ mikrometrem w dziesieciu réznych miejscach ochraniacza; dlugos$¢ i szeroko$¢ — przy-

miarem z podziatkg milimetrows.

4. 4. 3. Sprawdzenie materiatu polega na poréwnaniu wyniku jego analizy (partii skér, z ktérej wykonano
ochraniacze), sporzgdzonej przez producenta surowca lub przez wtasciwg instytucje, z warunkami wg 2. 2.

1 1 b).
4. 5. OCENA WYNIKOW BADAN

4. 5. 1. Ochraniacz dobry. Ochraniacz uznaje sie¢ za dobry, jezeli przejdzie badania, wskazane w 4. 1. z wy-
nikiem dodatnim.

4. 5. 2. Ochraniacz niedobry. Ochraniacz uznaje sie za niedobry, jezeli w wyniku chociazby jednego z ba-
dan, wskazanych w 4. 1, nie otrzyma oceny dodatniej.

4. 5. 3. Ocena partii. Zamieszczona tablica podaje, zaleznie od licznos$ci partii, najwiekszg dozwolong liczbe
sztuk niedobrych w prébce, przy ktérej mozna jeszcze uznaé partie za dobrg.

Tabela Il

. ‘o . Dozwolona liczba sztuk
Zakres liczno$ci partii : .
niedobrych w prébce

63— 160
e Se)
O+ SO
10017 2500
2501-f- 6300
6301-M6000

O W N b R~ O

4. 6. ZASWIADCZENIE O JAKOSCI. W przypadku gdy odbiorca rezygnuje z przeprowadzenia badan tech-
nicznych, dostawca stwierdza zaswiadczeniem zgodno$¢ partii z wymaganiami normy.

Zaswiadczenie powinno zawierac:
a) date wystawienia zaswiadczenia,
b) nazwe i adres wytwaérni,
c) oznaczenie wg 1 2,
d) liczbe ochraniaczy i numer partii,
e) wyniki badan.

Zaswiadczenie wystawia instytucja, ktéra przeprowadzita badania zgodnos$ci partii z wymaganiami normy.

5. POSTEPOWANIE Z PARTIA NIEDOBRA

Partia ochraniaczy, uznana na podstawie badan wg 4. 1. za niedobrg, moze byé przez dostawce przesorto-
wana i przedstawiona do badan powtérnych, ktére sg ostateczne.

Badania powtérne powinny byé przeprowadzone wg warunkéw podanych w rozdziale 4.

KONIEC



PROJEKTY NORM Str.

Ochrona Pracy — Termin zgtaszania uwag i sprzeciwéw do CIOP -- 5 tygodni od daty druku
Ochrony nareczne CIOP
. L, . 131002
Dtonice skorzane dla ceramikdéw brojekt
1. WSTEP

1. 1. PRZEDMIOT NORMY. Przedmiotem normy sa dionice skérzane uzywane do ochrony dioni i palcéw
rgk pracownikéw, zatrudnionych przy pracach z wyrobami ceramicznymi o powierzchni szorstkiej.

1. 2. OZNACZENIA RODZAJOW. W zaleznosci od rodzaju uzytej skéry rozréznia sie dwa rodzaje dionie:

JU — dionica wykonana ze skoéry juchtowej,
DJU —- dionica wykonana z dwoiny juchtowej (szpaltu).

1. 3. OZNACZENIA ODMIAN. W zaleznosci od wykonania rozréznia sie dwie odmiany dionie:

P — do ochrony dtoni i palcéow prawej reki,
L — do ochrony dtoni i palcow lewej reki.

1. 4. PRZYKLAD OZNACZENIA dtoniey sko6rzanej dla ceramikéw rodzaju DJU, odmiany P, wielkoS$ci nr 2:
DLONICA SKORZANA DLA CERAMIKOW DJU P2 CIOP — 131002

1. 5. CECHOWANIE. Na dtoniey w miejscu wskazanym na rysunku nalezy umiesci¢ wyrazng ceche
zawierajacg nastepujagce dane:

a) nazwe lub znak wytworni,
b) oznaczenie wg 1. 4 — bez czesci stownej,
c) miesiac i rok produkciji,

d) stempel kontroli wytwérni.

PN

1. 6. NORMY ZWIAZANE

M — 81175
Okucia rymarskie. Sprzaczki. Wymagania techniczne

P — 81602
Nici szwalne Iniane. Zasady klasyfikacji
Przetwory naftowe. Wazelina techniczna. Warunki C — 96120
techniczne
Statyczna kontrola jakos$ci. Losowy wybo6r sztuk do
probek N — 03010

2. WYMAGANIA TECHNICZNE
2. 1. GROWNE WYMIARY
(rys. na str. 220)

2. 2. MATERIAL
2. 2. 1. Wykroje (ostona dioni i palcéow, ostony zewnetrzne palcéw i pasek z wsuwkag) < skéra bydleca
juchtowa Ilub dwoina juchtowa (szpalty) garbowania roslinnego — niebarwiona.

Wiasnosci skory:

a) skéra powinna by¢ miekka lecz nieggbczasta, petna w dotyku, o rbwnomiernej grubosci i o row-
nomiernym przesyceniu garbnikiem. Lico skdry nie pekajace, mocno zespolone ze skérg .wlasciwg
(derma), bez $ciggnie¢ i pofatdowan. Powierzchnie lica skory lub wierzchu dwoiny oraz mizdry —

gtadkie.

Po operacji wybielania skéry niedozwolone jest stosowanie soli lub kwasu szczawiowego oraz moc-
nych kwaséw nieorganicznych,
b) skéra powinna posiada¢ wtasnosci fizyko-chemiczne podane w tablicy | (str. 218).

2. 2. 2. Sprzagczka — S 15 cynk PN/M-81175
2. 2. 3. Nici L 25 nabtyszczane Nr 18/4 wg PN/P-81602.

2. 3. WYKONANIE. Wykroje wg 221 powinny by¢ przyszyte ni¢émi wg 2.23 szwem zwartym mizdrg do
wewnatrz.

Gestos¢ sciegow powinna wynosi¢ 24-2,5 sciegow na 10 mm.
Sciegi — réwne i w miejscu zakonczenia szwu powtdérzone w ilosci 24-3; szwy — umieszczone w odle-
gtosci 2,54-3 mm wzdluz bocznych krawedzi dioniey. Konce nitek — zawigzane i obciete.
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218

Lp.

10

11

12

13

14

PROJEKTY NORM

Tablica |

Nazwa wtasnos$ci

Zawartos¢ wody (wilgoci)

Zawarto$¢ sktadniko6w mineralnych (popiotu)
Zawartos¢ ttuszczu

Sktadniki (substancje) wymywalne
Substancja skérna

Stopien (wskaznik) wygarbowania
Warto$¢ pH

Liczba dyferencji

Wytrzymato$¢ na rozcigganie (rozerwanie)
Wydtuzenie przy rozcigganiu
Nasigkliwo$¢ po 2 godzinach

Nasigkliwo$¢ po 24 godzinach

Préba na gtebokos$¢ przeniknigecia garbnika

Préba zginania dookota walca

Jednostka

miary

%
%
%
%
%

%

kg/mni2
%
%

%

Rodzaj skoéry

dwoina
juchtowa juchtowa
(szpalty)
4 5
< 16 <16
< 0,8 < 1
17 -h 23 10 h- 16
< 5 < 8
31,5 -i- 43,0 30 -f- 45
50 -i- 75 45 -f- 75
> 35 > 3,5
0,7 0,7
> 25 > 15
<m KO 40 -f- 70
< 35 < 45
< 45 < 55

Przekr6j nie powinien wy-
kazywa¢ niedogarbowania
skory

Lico ziozone
we czworo

i Scisniete pal-
cami w odle-
gtosci 2 cm
od zgiecia nie

powinno pekaé

Z 4. WYKONCZENIE. Powierzchnie zewnetrzne dionicy nalezy oczysci¢ i wygtadzié jej brzegi.

2. 5. WADY SKORY W DLONICACH

2. 5. 1. Wady dopuszczalne:

a) wagry zagojone w ilosci 5 sztuk na 1 decm2
b) sporadyczne zaciecia mizdry nie gtebsze niz
¢) plamy,

d) skora rzadka o powierzchni do U powierzchni dtonicy.

Dtonica moze posiada¢ jedng z wad jak pod a), b), c), i d).

2. 5. 2. Wady niedopuszczalne:

3. OPAKOWANIE,
3. 1. OPAKOWANIE.

a) dziury,

b) plesn,

c) zaciecia lica lub wierzchu dwoiny,
d) odciski stempli,

e) miejsca zrogowaciate,

f) wagry niezagojone.

PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Dtonice

IU grubosci skory,

nalezy wigza¢ sznurkiem konopnym w paczki po 50 sztuk. Kazda paczka
powinna zawiera¢ dionice jednego rodzaju, jednej odmiany i wielkoSci.

Ciag dalszy na str. 219



PROJEKTY NORM Str.

Do paczki nalezy przywigzaé¢ przywieszke zawierajaca:

a) nazwe lub znak wytworni,

b) oznaczenie wg 14 — bez czesSci stownej,
c) miesigc i rok produkcji,

d) stempel kontroli wytwérni,

e) podpis magazyniera lub znak pakowacza.

3. 22 PRZECHOWYWANIE. Dtonice skiadowane nalezy uktadaé na potkach warstwami (do 7 warstw)
w pomieszczeniach suchych i przewiewnych o temperaturze 10-725°C i o wilgotno$ci wzglednej otocze-

nia 40-r-70Iyo.
Dtonice nalezy przeglgda¢ co najmniej raz w miesigcu i przeciera¢ suchg szmatg lub szczotka. Dtonice
przechowywane ponad 6 miesiecy — lekko nattusci¢ smarem do skér. Sprzaczki smarowa¢ wazeling tech-

niczng wg PN/C-96120

3. 3. TRANSPORT. Dtonice nalezy przewozi¢ w skrzyniach, bebnach tekturowych, workach papierowych
lub jutowych zabezpieczajgcych je przed opadami atmosferycznymi. Na opakowaniu przyklei¢ nalepke lub
przywigzaé¢ przywieszke tekturowg z podaniem napiséw wg 3.1 a) do e).

4. BADANIA TECHNICZNE

4. 1. RODZAJE BADAN. Zgodno$¢ dionie z wymaganiami podanymi w rozdziale 2 okre$lajg nastepujace
badania:

a) ogledziny zewnetrzne,
b) sprawdzenie wymiaréw,
c) sprawdzenie materiatu.

4. 2. PRZYGOTOWANIE DO BADAN. Przed przystgpieniem do badan dostawca powinien podzieli¢ towar
na oddzielne partie zawierajgce dionice jednego rodzaju, jednej odmiany i wielkoSci.

4. 3. POBIERANIE PROBEK. Z partii przedstawionej do sprawdzenia jej zgodno$ci z wymaganiami norm
nalezy pobra¢ prébke w sposéb losowy wg PN/03010 o licznos$ci podanej w tablicy punktu 4.5.3.

4 4. OPIS BADAN

4. 4. 1. Ogledziny zewnetrzne polegaja na stwierdzeniu zgodnosSci dionicy z wymaganiami podanymi
w 221 z wyjatkiem ustepu b), 2.2.2, 2.3, 24 i 2.5; badanie to przeprowadza sie okiem nie uzbrojonym.

4. 4. 2. Sprawdzenie gtownych wymiaréw podanych w 2.1 sprawdzaé nastepujgco:

a) grubos¢ skdéry — mikrometrem w pieciu ré6znych miejscach dtonicy,
b) inne wymiary — przymiarem z podziatkg milimetrowg.
4. 4. 3. Sprawdzenie materiatu polega na poréwnaniu wynikéw jego analizy (partii skér z ktérej wykonano

dionice oraz nici) sporzadzonej przez producenta surowca lub przez wtasciwg instytucje, z warunkami
wg 2.2.1b) i 2.2.3.

4. 5. OCENA WYNIKOW BADAN

4. 5. 1. Dionica dobra jest to taka dionica, ktéra przeszta przez wszystkie badania wymienione w 4.1 z wy-
nikiem dodatnim.4

4. 5. 2. Dtonica niedobra jest to taka dtonica, ktéra nie przeszta chociazby przez jedno badanie wymie-
nione w 4.1. z wynikiem dodatnim. )

i
4. 5. 3. Ocena partii. Partie nalezy uzna¢ za zgodng lub niezgodng z wymaganiami normy na podstawie
ponizszej tablicy.

! Dozwolona liczba
Lir zitose

Liczno$¢ partii R dtonie niedobrych
probki w prébce
63 -f- 160 10 0
161 -h 400 15 1
401 -+ 1000 25 1
1001 A 2500 40 2
2501 -i- 6300 60 3
6301 -i- 16000 100 5
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- 220 PROJEKTY NORM

Ostong zewnetrzng palcow.

Dlonica na prawg reke

L. fi 4 V fi
//r / h / b
IL 1 b, ' 15+°3
(1 i Yb! fi
il A bs A
A-mmmmeee- fi-n . \
Ostona dioniipalcow- §
B 15%4
Osfona zewnetrzna
fixx* i-w06
i i
tl
- Tec- L \n
25
50
320
Bo 5 0+NorOM 125 t0'5C020 mm.
S 15cynk
P Niu-81175

Miejsce cechowania

Nr: . .
r.a B. n | i Lt ri 0 r?2 5 4 Nri g 4 4 m bs be b7 ng
1 20 135 95 85 70 24 220 10 50 105 20 60 10 1 88 985 112 1145118 122 125 177
2 25 m m 90 80 30 250 10 60 m 22 65 10 2 103 113 120 1265 130 134 137 139
3 30 /554U 95 90 35 280 10 65 120 25 70 10 3 115 124 132 137 141 145 147 149

4. 6. ZASWIADCZENIE O JAKOSCI MATERIALOW. W przypadku gdy odbiorca rezygnuje z przepro-
wadzenia badan technicznych, zgodno$¢ partii z wymaganiami normy stwierdza sie w zaswiadczeniu
o jakosci, ktére powinno zawierac:

a) date wystawienia zaswiadczenia,
b) nazwe i adres wytwérni,

c) oznaczenie wg 14,

d) liczbe dionie,

e) numer partii,

f) wyniki badan.

Zaswiadczenie wystawia instytucja, ktéra przeprowadzita badania zgodno$ci partii z wymaganiami normy.

5. POSTEPOWANIE Z PARTIA NIEDOBRA

Partia dionie uznana na podstawie badan wymienionych w 4.1 za niedobrg moze by¢ przez dostawce prze-
sortowana i przedstawiona do badan powtdérnych, ktére sa ostateczne.
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DO Prenumeratorow

Zgodnie z Uchwalg Prezydium Rzadu z dnia 24.1 53 r. o zmianie cen niektérych wyda-
whnictw podajemy ponizej nowe ceny naszych czasopism.

Tytut czasopisma Prenumerata Cenapoje-
roczna poétroczna kwartalna dyncz. egz.
1. Gospodarka Wodna 96 48 24 8
2. Gospodarka Cieplna 96 48 24 8
3. Ochrona Pracy 72 36 18 6
4. Przeglad Papierniczy 60 30 15 5
5. Przeglad Skdérzany 60 30 15 5
6. Przemyst Drzewny 72 36 18 6
7. Technika Motoryzacyjna 72 36 18 6
8. Technik Przemysiu Spozywczego 36 18 9 3
9. Wibkiennictwo 36 18 9 3
10. Odziez 54 27 13,50 4,50

Nowe ceny obowigzuja:

a) w sprzedazy komisowej z chwilg ukazania sie wydawnictwa z wydrukowang nowg
cena,

b) w prenumeracie pocztowej i indywidualnej w stosunku do wszystkich nowych za-
mowien i przedptat wnoszonych na okresy prenumeraty od marca br. poczawszy.

Prenumeratorzy, ktérzy optacili nalezno$¢ za prenumerate po dawnej cenie, otrzy-
mywac¢ beda zamdwione czasopisma przez caty optacony okres bez zadnych dodatkowych
optat.

Ceny pozostalych czasopism nie ulegajg zmianie.

Ceny prenumeraty ulgowej dla wszystkich czasopism pozostajg bez zmian.

KOMUNIKAT

Biblioteki Naczelnej Organizacji Technicznej
Warszawa - Czackiego 315

Biblioteka gtbwna — posiada:

Czytelnig czasopism obejmujgcg 1650 tytutdw czasopism technicznych
Biblioteke podreczng z dziatami:

encyklopedii w 500 woluminach
stownikow w 200 .
podrecznikow podstawowych w 600 »

Ksiegozbior w ilosci 12000 woluminéw, obejmujagcy wydawnictioa techniczne, technicz-
no-gospodarcze i literature marksistowska

Biblioteka uzupetnia stale swéj ksiegozbiéor wszelkimi nowymi publikacjami technicz-
nymi polskimi i zagranicznymi, jak rowniez wydawnictwami antykwarycznymi

Biblioteka i Czytelnia czynne sa codziennie w dni Powszednie w godz. 9— 19

Biblioteki Oddziatlowe NOT w Biatej Jeleniej Gorze Opolu
Biatymstoku Stalinograd Ptocku
i Bielsku Kielcach Poznaniu
w Bydgoszczy Krakowie Szczecinie
»> Czestochowie Lublinie W atbrzychu
> Gdansku todzi W roctawiu
s> Gliwicach Olsztynie

¢ad zaopatrzone w najnowszg literature techniczng polskg i zagraniczng

posiadaja: ksiegozbiory obejmujgce wydawnictwa techniczno- gospodarcze, ogdlno-

techniczne i branzowe oraz literature marksistowska. Sg dobrze zaopatrzone
w techniczne czasopisma polskie i zagraniczne, w szczego6lnosci radzieckie.



Gena 6 zt

PANSTWOWE WYDAWNICTWA TECHNICZNE

Nowos$ci wydawniczo

BERTRAM G. E.: Badanie gruntéw w laboratoriach po-
lowych. Ttum. z ang. C. Steckiewicz. S. 106, zt 10.50

CIUBRA K.: Pyl w przemys$le i sposoby jego zwalczania.
S. 52, zt 3.—

CHRZANOWSKI S.: Plyty stomiane 1 trzcinowe w bu-
downictwie wiejskim. S. 150, zt 7.50

DZIKOWSKI A.: Szlifowanie. Metody bezpiecznej pracy.

S. 191, zt 11.50

GOSZTOWTT L.: Ochrona pracy przy produkcji uszczel-
nien azbestowo-kauczukowych. S. 70, zt 4.—

HUMMEL H.: Ochrona pracy przy produkcji kafli i fa-
jansu. S. 76, zt 3.50

KONARZEWSKI J., WISNIEWSKI J.: Ryby zywe i ryby
Swieze. Przygotowanie do przetwérstwa. S. 75, zt 3.70

KOWALSKI F.: Srodki gasnicze i sprzet do walki z po-
zarami. S. 99, zt 5.—

WASILEWSKI Z.: Drozdze winiarskie oraz inne drobno-
ustroje w przemys$le winiarskim. S. 83, zt 4.20

MALCEW P. M.: Technologia 1 aparatura przemystu p i-
wowarskiego. Ttum. z ros. P. Wojcieszak i S. Eliasz.
S. 588, zt 58.— (w oprawie).

MICHNOWSKI J.,, KOZLOWSKI T.:
zera. S. 79, zt 2.50

Ksigzeczka galwani-

MICHNOWSKI J.,, KOZLOWSKI T.: Ksigzeczka szlifie-

rza. S. 61, zt 2.10

WAJINTRAUB J.: Bielenie tkanin bawetnianych. S. 46,

zt 2.50

WALEWSKI A.: Wskazéwki ochrony pracy przy eksploa-
tacji silnikéw. S. 33, zt 1.50

WLASIUK W.: Ochrona przeciwpozarowa garazy, war-

sztatbw samochodowych 1 stacji obstugi. S. 188,
zt 9.70
Zasady techniki laboratoryjnej. Praca zbiorowa. S. 235,

zt 2450 (wyprawie).

Ksigzki wydane poprzednio

Biblioteka Ochrony Pracy

ASCIK K.: Bezpieczenstwo pracy w drukarni tkanin

bawetnianych. 1952. S. 19, zt 3.—

Bezpieczenstwo i higiena pracy w cukrowni. Praca zbio-
' rowa pod red. Z. Kowalewskiego. 1952. S. 116, z} 6.—

Bezpieczennstwo pracy przy urzadzeniach elektrycznych.
Opracowanie redakcyjne SEP. 1950. S. 204, zt 14—

BUKOWIECKI L., KELM L.: Prasownie, mlotownie,
kuznie matrycowe i obreczarnie. Wskazéwki bezpie-

czenstwa i higieny pracy. 1952. S. 43, zt 3.—

CHYBOWSKI Z.: Fenol w przemy$le. 1952. S. 28, zt 3.—

Eksploatacja urzadzen elektrycznych sieci miejskich
i wiejskich. Tymczasowe przepisy bezpieczenstwa
pracy. Praca zbiorowa. 1952. S. 135, zt 10.—

GILEWICZ A.: Roboty budowlane. 1952. S. 110, zt 8.—

GOSZTOWTT L.: Technika ochrony pracy przy obstudze
pras hydraulicznych. 1952. S. 64, zt 3.50

HELBRECHT J.: Liny i faincuchy. Wskazéwki bezpie-

czenstwa i higieny pracy. 1952. S. 54, zt 5—

HORBACZEWSKI J.: Praca na strugarkach do drewna.

1952. S. 39, zt 3.—

ILGNER J.: Przeno$niki. 1952. S. 30, zt 2—

Do nabycia w ksiegarniach

KANDZIAK J.: Przemyst cukierniczy. 1952. S. 22, zt 3.—
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