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radzieckich

Nr 8-9(75-76)

Instytutow Ochrony Pracy

W roku ubiegtym delegacja Centralnego Instytutu Ochrony Pracy wyjezdzata do Zwiazku Ra-

dzieckiego w celu zapoznania sie z organizacjg i dziatalnosSciag

pracy.

radzieckich instytutéw ochrony

Artykut ponizszy oparty jest na spostrzezeniach z tej podrézy i zawiera dane dotyczgce: orga-

nizacji i kierownictwa

instytutow, metod prac naukowych, zakresu dziatania zaktadéw nauko-

wych instytutéw, wdrozenia wynikéw prac, metod planowania i realizacji planu.

B nporajioM

ro.ny AejieraiiHH UeHTpajibHoro HucTHTyTa OxpaHU Tpy.ua e3,n,njia b Cobbtckhh Cokm

¢ ue.ibio 03HaKoMJieHHH c opraHHsauHeii ii AeflfejibiiocTbhi6 coBeTCKnx HHCTHTYTOB Oxpanbi Tpyaa.
Hn>Kec”eAyiomasi CTaTbsi ocuoBana na jih'ihhx HaéjnoAeHnax '«ieHOB Aejieraiura u coAep*HT gan-

Hbie, Kacaiomneca: opraHH3au,HH
TejibHOCTrt
njiaHHpoBaHHa h peajiiiaaumi

W czasie pobytu w ZSRR delegacja zapoznata sie ze struk-
turg organizacyjng niektérych instytutéw naukowo-badaw-
czych ochrony i higieny pracy. Podana w niniejszym arty-
kule tematyka i metodyka prac tych instytutéw, kontrola re-
alizacji planéw oraz metody wdrazania i rozpowszechniania
wynikéw badan w matej zaledwie mierze obrazujg ogromnag
prace twoércza, jaka one wykonuja.

Czas nie pozwolit na zapoznanie sie z dziatalno$cig wszyst-
kich instytutéw ochrony pracy. Dlatego podane nizej infor-
macje nalezy braé z pewnym zastrzezeniem. Moga bowiem
istnie¢ w instytutach nie zwiedzonych przez delegacje od-
chylenia strukturalne i organizacyjne oraz inne metody pracy
nie objete w tym artykule.

Dyrektywy XIX Zjazdu KPZR wskazujg na zagadnienia
ochrony pracy jako na jedno z czotowych zagadnien, wyni-
kajacych z samej istoty ustroju socjalistycznego; wigzg one
te zagadnienia z szerokim ruchem racjonalizatorstwa oraz
mechanizacja i stawiajg ochrone pracy w rzedzie problemoéw
warunkujacych wykonanie planu 5-letniego.

Wedtug, dyrektyw Zjazdu Partii jednym z niezbednych wa-
runkéw wykonania tego planu sa nast. wytyczne:

wzmdc masowy ruch wynalazcéw i racjonalizatoré6w po-
$réd inzynieréw, technikéw, robotnikéw i kotchoznikéw
v> kierunku dalszego technicznego udoskonalenia i rozszerze-
nia przemystu, wszechstronnej mechanizacji, utatwienia
i dalszego uzdrowienia warunkéw pracy"“.

W Zwigzku Radzieckim warunki pracy w przemys$le i rol-
nictwie réznig sie w spos6b zasadniczy od warunkéw pracy
istniejagcych w krajach kapitalistycznych. Kapitalista w po-
goni za maksymalnym zyskiem nie dba w najmniejszej mie-
rze o zdrowie i zycie robotnika, kaleczac go zaréwno fizycz-
nie, jak i duchowo. W zaktadach przemystowych i kopalniach
amerykanskich $rednio co 16 sekund ma miejsce wypadek
przy pracy, co 4 minuty ginie albo zostaje inwalidg jeden
robotnik. Bezrobotni zajmujag opréznione miejsca. W przeci-
wienstwie do ograniczonej roli postepu technicznego w kra-
jach kapitalistycznych — przemyst radziecki stosuje mecha-
nizacje i automatyzacje wytwoérczosci w niespotykanym na
Swiecie zakresie, stawiajac jako najwazniejszy cel utatwienia
Pracy cztowiekowi. Budowa nowego ustroju odbywa sie na
bazie coraz wyzszej techniki, stale i konsekwentnie polepsza-
jacej warunki pracy. Naukowym opracowaniem zagadnien
ochrony pracy zajmuja sie tysigce inzynieréw, technikéow,

h pyKOBOACTBa hhcthtytob,
HaygHbix aaBeaeHHH HHCTHTyTa, BHeApeHHa nojiygeiiHbix
imana.

MeTOA nay4Hbix pa6oT, pa3Mepa ach-

pe3yjibTaTOB h naKOHeu MeTonbi

fizjologéw, lekarzy i pomocniczego personelu; prowadza oni
badania warunkéw pracy we wszystkich dziedzinach zycia
gospodarczego. Sztab naukowy tej armii zgrupowany jest
w oémiu instytutach higieny i chor6b zawodowych oraz
szes$ciu instytutach ochrony pracy. Oprécz tego problemy do-
tyczace zdrowia robotnik6w opracowywane sg przez komisje
silikozy Akademii Nauk i przez branzowe instytuty nauko-
wo-badawcze.

Gtownym zadaniem radzieckich instytutéw naukowo-ba-
dawczych, zar6wno w dziedzinie ochrony, jak i higieny pra-
cy, jest rozwigzywanie takich problemoéw, ktére wptywajg na
polepszenie warunkéw pracy. Rozwigzanie tych zadan jest
robwnoznaczne z krzewieniem postepu technicznego.

Naczelng zasadg prac instytutéw naukowo-badawczych
ochrony pracy jest polepszanie warunkéw pracy na bazie
rébwnoczesnego podnoszenia poziomu techniki, jako$ci pro-
dukcji, zwiekszania wydajnos$ci pracy i obnizania kosztéw
wiasnych. Instytuty ochrony pracy pracujg bowiem skutecz-
nie, jesli opieraja sie na doktadnej znajomos$ci proceséw pro-
dukcyjnych, opracowania za$ tematéw sa dokonywane w spo-
s6b kompleksowy, tzn. obejmujg cato$¢ danego zagadnienia.

W Zwigzku Radzieckim instytuty ochrony pracy rozwia-
zujg zagadnienia z tego zakresu przy Scistej wspédipracy
z Akademig Nauk ZSRR i akademiami republik zwigzkowych,
z przemystowymi instytutami naukowo-badawczymi, kate-
drami przy uczelniach i laboratoriami zaktadowymi. Podsta-
wowe jednak prace w tej dziedzinie sg prowadzone przez in-
stytuty we witasnych laboratoriach.

Organizacja kierownictwa i metody prac naukowych

Catoscig prac instytutu kieruje dyrektor. Ma on do pomo-
cy zastepcow do prac naukowych i naukowo-technicznych
oraz rade naukowa jako organ opiniodawczy. Rada naukowa
jest powotana przez dyrektora instytutu, ktoéry jest rowno-
cze$nie jej przewodniczgcym. W sktad rady wchodzag odpo-
wiedzialni pracownicy instytutu o wysokich kwalifikacjach
naukowych oraz naukowcy i wybitni fachowcy z poza insty-
tutu z réznych dziedzin wiedzy i produkcji. Rada naukowa
posiada sekcje odpowiadajgce zakresowi dziatania zaktadow
instytutu. Stosunek liczby pracownikéw jako cztonkéw rady
do liczby oséb powotanych z zewngtrz wynosi mniej wiecej
7 do 3.
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Rada naukowa spetnia role najwyzszego czynnika okreSla-
jacego wartos¢ wykonanej pracy, daje wytyczne do planu
prac instytutu oraz ustala linie jego dziatalnosci.

Kazda zaplanowana praca naukowa ma odpowiedzialnego
za nig kierownika. Kierownikiem takim bywa nieraz wy-
bitny naukowiec, ktdéry niekoniecznie jest pracownikiem in-
stytutu, lecz moze by¢ tylko wspoipracujagcym.

Kolektyw kazdego dziatu lub zaktadu instytutu zatwierdza
przedstawiong przez autora metodyke badan, ktéra obowia-
zuje go w czasie przeprowadzania pracy. Metodyka specjal-
nie waznych prac jest akceptowana na posiedzeniach rady
naukowej.

Autor przystepuje do wykonania pracy dopiero po otrzy-
maniu akceptacji tematu i metody badan. Posiedzenia we-
wnetrzne réznych zaktadéw instytutu i rady naukowej, po-
Swiecone opiniowaniu pracy lub ustalaniu metodyki, odby-
waja sie w atmosferze rzetelnej, gtebokiej i ostrej krytyki.
Kierownictwo instytutu i zaktadéw przestrzega pilnie, aby
krytyka taka odbvwata sie stale, widzagc w niej gtobwnag
dzwignie postepu nauki oraz metode wychowania nowych,
mtodych kadr naukowych.

Prawem obowigzujgcym dla pracownikéw nauki w ZSRR
sg wskazania tow. Malenkowa, wypowiedziane na XI1X Zjez-
dzie Partii: ,zadna gatagz nauki nie moze rozwija¢ sie w za-
techtej atmosferze wzajemnych pochwat i przemilczeniu bte-
dow“. ,Calym swym ostrzem —- pisata ,Prawda“ — krytyka
w pracy naukowej powinna by¢ skierowana przeciwko wszel-
kim przejawom ideologii burzuazyjnej“.

Charakterystyczng cechg pracy radzieckich instytutéw, od-
ré6zniajacych je od naszej dziatalno$ci na obecnym etapie, jest
szerokie uwzglednienie zasad fizjologii pawtowoskiej w czasie
wykonywania prac i przy sprawdzaniu wynikéw. Jesliw CIOP
zagadnienia sa rozwigzywane z punktu widzenia potrzeb
cztowieka pracy, lecz do tej pory w sposob wytacznie tech-
niczny —ew instytutach radzieckich — cztowiek jest nie tyl-
ko celem, lecz przede wszystkim najwyzszym sprawdzianem
wartosci wykonanej pracy. Na przyktad, przy projektowaniu
jakichkolwiek zmian warunkéw klimatycznych — w odpo-
wiednim laboratorium instytutu w ZSRR — bada sie reakcje
cztowieka na te zmiany. To samo dotyczy o$wietlenia lub
hatasu. Instytuty posiadaja odpowiednio zbudowane komo-
ry, w ktérych odbywajg sie tego rodzaju doswiadczenia.

Zasadniczy wptyw na metodyke prac instytutow ma $cista
wspoéipraca z przemystem. Jest to zgodne ze wskazaniami,
wynikajgcymi z podstawowego referatu tow. Malenkowa,
wygtoszonego na X IX Zjezdzie Partii: ,wzmocni¢ twoércza
wspotprace nauki z produkcja, majagc na uwadze fakt, ze
wspoéipraca ta wzbogaca nauke doswiadczeniem i dopomaga
twérczym praktykom w szybkim rozstrzyganiu stojgcych
przed nami zadan*“.

W instytutach radzieckich szeroko stosuje sie system za-
wierania uméw o wspotprace tworcza, umoéw z fabrykami,
biurami projektowymi i konstrukcyjnymi oraz z innymi in-
stytucjami. Poza tym zawierane sg umowy o wspobiprace po-
migedzy poszczeg6lnymi pracownikami naukowymi instytutu
a pracownikami przemystu. Na podstawie tych uméw two-
rzone sg brygady kompleksowe, w sktad ktérych wchodzg
pracownicy instytutu i pracownicy przemystu. W ten spo-
s6b umacnia sie wspoétprace miedzy poszczegbélnymi praco-
wnikami instytutéw a racjonalizatorami produkcji. MySlg
przewodnig tych umoéw sa nastepujgce stowa Wielkiego Sta-
lina: ,zdarza sie rowniez tak ,ze nowe drogi nauki i techniki
wytyczajg niekiedy nie ludzie w nauce powszechnie znani,
lecz ludzie nie znani zupetnie w Swiecie naukowym, ludzie
prosci, praktycy, nowatorzy w swojej dziedzinie“.

DZIALALNOSC RADZIECKICH

INST. OCHRONY PRACY Nr 8—9

Réwnoczesnie duzy wptyw na charakter prac instytutéw
ma ich powigzanie z budowg wielkich obiektéw komu-
nizmu.

Pomimo posiadania szeroko rozbudowanych i doskonale
wyposazonych laboratori6w wtasnych, sporo prac instytutu
prowadzonych jest bezposrednio w zaktadach przemystowych,
przez personel instytutow. Nalezy podkresli¢, ze radzieckie
instytuty ochrony pracy posiadaja w terenie czternascie od-
powiednio sprofilowanych laboratoriéw.

Pogtebienie pracy naukowej odbywa sie réwniez na licz-
nych zjazdach i seminariach, na ktéryth sg wygtaszane do-
brze przygotowane referaty naukowe.

Zakres dziatania zakicdéw naukowych

Tematy opracowane przez radzieckie instytuty ochrony
pracy mozna z grubsza podzieli¢ na osiem grup:
1. wentylacja,
oswietlenie,
technika bezpieczenstwa,
walka z pytami, gazami i innymi szkodl. chemicz.,
indywidualne urzgadzenia ochronne,
higiena przemystowa,
chemia przemystowa,
8. przyrzady kontrolno-pomiarowe.
Podstawowe zaklady instytutow majg z kolei nastepujace
nazwy:
1. Zaktad Wentylacji.
Zaktad Elektro-bezpieczenstwa.
Zaktad Techniki Bezpieczenstwa.
Zaktad Fizyko-Chemiczny.
Zaktad Ochron Osobistych.
Zaktad Higieny.
7. Zaktad Walki z Hatasem
oraz

No RN

o0, wDN

8. Specjalne laboratorium o$wietlenia.

Pierwsze 6 zaktadéw odpowiada tematycznie podziatowi
tematéw na 8 grup. Grupa 7 tematéw wchodzi do zaktadu
fizyko-chemicznego, za$ grupa 8 —mprzyrzady kontrolno-po-
miarowe — dotyczg wszystkich niemal zaktadéw. Nalezy
bowiem pamieta¢, ze cecha charakterystyczng pracy w in-
stytutach jest wciggniecie — w miare potrzeby — pracow-
nik6w naukowych réznych zaktadéw do opracowania jedne-
go tematu.

1. Zaktad Wentylacji opracowuje wszystkie
zagadnienia zwigzane z klimatem w zaktadach pracy. Obej-
muje on takie tematy, jak: zagadnienie zaston powietrz-
nych, zagadnienie filtréw, odprowadzanie pytu powstajgcego
przy réznych procesach produkcyjnych oraz wiele innych
zagadnien wentylacyjnych dla réznych gatezi przemystu.
Zakres tematéw jest b. réznorodny; dotyczy on zagadnien
wentylacyjnych catych gatezi przemystu lub tez poszczegbh-
nych urzadzen wentylacyjnych. Przykiadowo mozna poda¢:
racjonalna konstrukcja cyklonu prostej budowy, wentylacja
w przedzalniach jedwabiu, wentylacja pomieszczen roboczych
przy produkcji kapronu (wtdkna sztucznego), hermetyzacja
urzadzenia przeciwpytowego w kopalni, przeno$ne urzadze-
nie klimatyzacyjne, klimat dla dzwigowego, nawilgacanie
powietrza itp. Zaklad ten opracowuje réwniez zagadnienie
odemglenia. Posiada on specjalne laboratorium, zajmujgce
sie pytami przemystowymi.

2 Zaktad Elektro-bezpieczenstwa
zajmuje sie badaniami dot. produkcji i przesytania energii
elektrycznej oraz elektrycznos$cig statyczng. W zakres badan
wchodzg zagadnienia uziemiania i zerowania oraz aparatury
dla pomiaréw uziemiania i dla statycznego pomiaru napiecia
przy réznych czestotliwo$ciach. Specjalne laboratorium o$wie-
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tlenia (8) bada wptyw oSwietlenia réznych elementéw po-
wierzchni roboczej na prace oka, opracowuje metody oceny
jakosci oswietlenia w réznych warunkach produkcyjnych,
ustala normy oS$wietleniowe. W chwili obecnej jednym z
gtébwnych tematéw jest oSwietlenie luminescencyjne. Przy-
ktadowo mozna wymieni¢ takie tematy, jak miejscowe osSwie-
tlenie ciezkich obrabiarek, metody oceny jakos$ci oswietle-
nia w fabrykach witékienniczych itp.

3. Zaktad Techniki Bezpieczenstwa
opiera swoje prace na badaniach wtasnych lecz przede
wszystkim uogoélnia doswiadczenia praktyki przemystowej.
Wstepne prace w tym kierunku polegajg na zbieraniu
i sprawdzaniu pomystow i projektéw racjonalizatorskich.
Z kolei analizuje sie je i wycigga sie wnioski. O zakresie
dziatania $wiadczy 800.000 wnioskéw i pomystéw racjonali-
zatorskich wdrozonych w ZSRR w r. 1951. Liczba ta Obej-
muje prace nie tylko instytutéw op, lecz réwniez prace
wszystkich instytutéw branzowych.

Prace zaktadu dotyczg réznorodnych zagadnien, poczyna-
jac od ekrandéw ochronnych, a koriczac na mechanizacji pro-
cesow ucigzliwych i pracochtonnych. Jako przyktady mozna
wymieni¢: ekran ochronny przy ostrzarce, urzadzenie do
odprowadzania wi6réw przy frezowaniu, urzadzenie bloku-
jace maszyny czesankowe, mechanizacje zatadunku i wyta-
dunku zbiorniké6w w zakt futrzarskich, odprowadzanie wié-
réw przy szybkos$ciowej obrébce metali itp.

4. Zaktad Fizyko-Chemiczny
dwie grupy:

1. analityczng, obstugujaca dziat naukowo-technicznej po-
mocy dla przemystu oraz zaktady instytutu, rozwigzujace za-
gadnienia zwigzane ze $rodowiskiem zewnetrznym,

2. metodyczng, ktérej gtbwnym zadaniem jest ustalanie
metod badania stopnia zanieczyszczenia powietrza.

Grupa druga zaktadu opracowuje metody szybkoSciowe
oznaczania gaz6éw, wystepujacych w powietrzu pomieszczen
oraz ustala metody laboratoryjne do szerszych badan. Grupa
zajmuje sie rowniez projektowaniem i opracowaniem po-
trzebnej do metod szybko$Sciowych aparatury. Aparatura
ta produkowana jest z kolei we wtasnej bazie produkcyjnej
i dostarczana zainteresowanym zakladom przemystowym.
Tematy opracowywane przez zaktad dotyczag m. in. takich
zagadnien jak: oczyszczania powietrza sprezonego zasilaja-
cego kesony, mechanizacji oczyszczania powierzchni meta-
lowych,, zwalczania skutkéw wydzielania sie ciepta i gazéw
w czasie spustu z pieca elektrycznego itp.

5, Zaktad Ochron Osobistych zajmuje
sie ochronami osobistymi, bada tkanine i odziez z punktu
widzenia higieny, opracowuje okulary i ekrany ochronne.
Tematami prac m. in. sa: tkaniny do odziezy ochronnej ro-
botnik6w oddziatdw goracych, kask dla ochrony organéw
oddychania przy oczyszczaniu odlewdéw przy pomocy stru-
mienia piasku itp.

6. Zaktad Higieny ma za zadanie stworzenie
podbudowy fizjologicznej do badan technicznych oraz ré6z-
nych prac badawczych instytutu. Szczegdlnie wazne, jest
wprowadzenie metod fizjologii pawlowoskiej przy bada-
niach reakcji ustroju ludzkiego na rézne czynniki, jak Swiatto,
hatas, wysoka i niska temperatura, wilgotno$¢ itp. Badania
takie, jak juz zaznaczyliSmy na poczatku, dotycza przede
wszystkim celowo zmienianych warunkéw pracy.

7. Zaktad Walki z Hatltasem opracowuje
zagadnienia wptywu hatasu na warunki pracy oraz ma za
zadanie likwidacje przyczyn powstawania hatasu w czasie
produkcji. Jednym z przyktadoéw osiggnie¢ w tej dziedzinie
byto opracowanie ttumika do silnik6w pneumatycznych, uzy-
wanych w gornictwie oraz likwidacja hatasu na oddziale
maszynowym statkéw morskich.

obejmuje
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Jak juz wspomnieliSmy instytuty naukowe w ZSRR posia-
dajg wtasng baze produkcyjna, w ktérej wykonuje sie pro-
totypy, urzadzenia i aparature do prac naukowo-badawczych.
Bazy przygotowuja sprzet w formie rozrachunku gospodar-
czego, odstepujagc dodatkowag produkcje zainteresowanym
zaktadom przemystowym.

Wdrazanie wynikéw prac

Jak juz zaznaczyliSmy przy omawianiu metod prac nau-
kowych —mwdrazanie osiggnie¢ instytutéw jest dokonywane
na podstawie umoéw z poszczeg6lnymi resortami gospodar-
czymi lub zakladami. Roéwnocze$nie upowszechnienie osia-
gnie¢ instytutu odbywa sie drogg publikowania prac w for-
mie wydawnictw periodycznych i nieperiodycznych.

Po wojnie w latach 1946-50 wszechzwigzkowe naukowo-
badawcze instytuty ochrony pracy opublikowaly 70 ksigzek
i broszur oraz 80 artykutow. Z zakresu techniki bezpieczen-
stwa wydano 16 broszur i ksigzek, wentylacji =-m25, oswie-
tlenia — 8, higieny przemystowej —e 11, na temat prac kom-
pleksowych oraz zbior6w — 5 i ré6znych — 5. Do techniki
bezpieczenstwa zaliczono takie ksigzki, jak np. Z ag or -
skij F.H, Zagorskaja E.P, Kuczer A.IL
i inni ,Technika bezpieczefAstwa przy szybkosciowym frezo-
waniu metali“, Krytow A.D. ,Technika bezpieczen-
stwa w zaktadach witékienniczych*, B a b atow A. F.
.Prosta i bezpieczna metoda rozlewania kwaséw i zrgcych
substancji tugowych w warunkach przemystowych® itp.

Tematy z zakresu wentylacji sg poruszone w ksigzkach
pt.: ,Aerodynamika — systemem wentylacji przemystowej*
Butakow S E., ,Filtry do oczyszczania powietrza od
pytu* Pugaczewa W.S, ,Racjonalizacja wymiany
powietrza w fabrykach wtékienniczych® Sorokin N. S
,Odemglenie zaktadéw przemystowych* S zfromberg
J. A. ,Podstawy wentylacji* B aturin W.W. itp.

Z zakresu higieny przemystowej wydano m. innymi nast.
ksigzki: ,Nauka o hatasie® Nawiazskij G. L., ,Przyrzady
do ustalania tlenku wegla, siarczku wegla i par benzyny
w powietrzu* PawlenkoW. A i Derewianko
D. G., ,Ustalanie szkodliwych substancji w powietrzu za-
ktadéw przemystowych® Ale. ksiejewa M. B,
Gurwic S. S itp. %

Roboty kompleksowe sg oméwione w publikacjach na te-

mat: ,Ochrona pracy w wykonczalniach przemystu bawet-
nianego“ praca zbiorowa, ,Ochrona pracy i technika bez-
pieczenstwa w przemysSle wibkienniczym* praca zbioro-
wa itp.

Wydawcami tych ré6znych pod wzgledem branz i tematéw
prac sa specjalistyczne wydawnictwa Ilub wydawnictwa
zwigzkowe tzw. Profizdat. Obok niego wystepuja:
Masz giz, Gizlegprom, Chimizdat, Med -
8iz, Strojizdat itp. Na 70 ksigzek i broszur wy-
dano w P rofizdat ca 17 pozycji, reszta w wyzej
wymienionych wydawnictwach.

Obok ksiazek i broszur sag wydawane sprawozdania z wy-
konanych prac oraz zbiory prac na okres$lony temat, tzw.
S borniki“ Nalezy przy tym zauwazy¢, ze drukowane
sg te prace, kté6re moga zainteresowaé¢ wiekszg ilos¢ czytel-
nikéw (1000— 1500 egzemplarzy).

Wydawnictwa s opracowywane przez instytuty, wykonu-
jace jednoczes$nie wszystkie prace redakcyjne i odpowiada-
jace za poziom naukowy publikacji. W wielu przypadkach
instytuty posiadaja w swym budzecie specjalne fundusze
na finansowanie wtasnych wydawnictw.

Planowanie

Instytuty radzieckie przystepujg do opracowania planu
problemowego w potowie roku poprzedzajacego plan. Wysy-
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ta sie do przemystu i zwigzkéw zawodowych ankiete, zawie-
rajaca tematyke prac, z wytycznymi dot. wykonania planu.
W ciggu okoto dwudziestu dni zainteresowani zgtaszajg swoje
propozycje. Termin jest zachowany pod rygorem pominie-
cia potrzeb danej instytucji w planie.

Po otrzymaniu odpowiedniego materiatu z terenu, propo-
zycje sa rozdzielane wediug dziatéw instytutéw oraz dy-
skutowane w poszczeg6inych zaktadach i laboratoriach.
W wyniku dyskusji ustala sie projekt planu, w oparciu o po-
trzeby terenu z uwzglednieniem wytycznych powstatych
wskutek wadliwej analizy statystycznej urazowosci i zacho-
rowan zawodowych.

Ten pierwszy projekt planu poddaje sie z kolei dyskusji
na posiedzeniu rady naukowej, po czym — po wprowadze-
niu ew. poprawek — przedstawia sie¢ go do zatwierdzenia
jednostce nadrzednej. Ostatecznie opiniuje plan rada nau-
kowa jednostki nadrzednej z udziatem przedstawicieli insty-
tutu i delegatow przemystu. Nastepnie plan zostaje zatwier-
dzony.

Zaktady zostaja powiadomione o przyjeciu
i przewiduja w swoim planie technicznym sposoby wdraza-
nia rezultatéw przysztych prac.

ich wnioskow

Roczny plan pracy instytutu obejmuje:

. plan prac naukowo-badawczych,
plan wdrazania,

plan wydawniczy,

. plan konferencji i zjazdéw ,

. plan normalizacji.

® oo oo

Poza tym prace dzielg sie na prace o doraznym znacze-
niu dla przemystu, prace ditugofalowe i prace teoretyczne.
Instytuty radzieckie kierujg sie dyrektywami planu 5-let-
niego o rozwoju teoretycznym perspektyw wszystkich dzie-
dzin nauki. M6wi otym Niesmiejanow, prezes

Mgr inz. KAZIMIERZ CZEREYSKI

BEZPIECZENSTWO PRACY PRZY ZRYWCE DREWNA

Nr 8—9

Akademii N auk ZSRR: ,normalna droga rozwoju
nauki jest to droga od praktyki do uogoélnienia naukowego
i od nauki 'teoretycznej z powrotem do stokro¢ ptodniej-
szego rozwoju praktyki“. ,W dziatalnosci instytucji nauko-
wych jest niedopuszczalne praktycznie ciasne podejscie do
nauki teoretycznej, nie odrézniajgce oderwanej od zycia
i praktyki, pustej i bezptodnej scholastyki, od zyciowo lie-
zbednej szeroko uogo6lniajgcej swe zdobycze nauki teore-
tycznej, nauki, ktéra jest po dwakro¢ zwigzana z praktyka
swymi zZrédtami i swymi rezultatami“.

Na podstawie rocznego planu instytutu opracowuje sie plan
i harmonogram prac dla poszczegélnych laboratoriow i za-
ktadéw. Wykonanie planu jest zabezpieczone w sposo6b real-
ny kadrami, aparaturg i Srodkami finansowymi. Polecenia
dotyczace prac ponadplanowych i istotnych — a nie przewi-
dzianych v/ planie zagadnien — powodujg usuniecie z planu
mniej waznych prac planowych.

Odpowiedzialno$¢ za wdrozenie prac wykonczonych po-
nosi oprécz instytutu jednostka nadrzedna. Czesto w pla-
nach instytutu, w rubryce prac wdrozonych, znajdujg sie
prace ukonczone w poprzednich latach, dotagd nie wdrozo-
ne,lub wdrozone w sposéb niedostateczny.

Na X IX Zjezdzie KPZR tow. M alenko6w dat wska-
zania naukowcom radzieckim: ,riadal rozwijajcie przodu-
jaca. nauke radziecka, stawiajac przed nig zadania zajecia
pierwszego miejsca w nauce $wiata“. Rozwijajgc te wskaza-
nia ,Prawd a“ w dn. 17.11.52 pisata: ,uczeni nasi razem
z caltym narodem radzieckim oddadza wszystkie swe sity

sprawie budowy komunizmu, z honorem wypeinig jiosta-
wione przed nimi zadania —- zajecia pierwszego miejsca
w nauce Swiata“.

Jak w wielu innych dziedzinach nauki, tak i w nauce

ochrony pracy, nauka radziecka zdobyta bezspornie pierw-
sze miejsce na S$wiecie.

Bezpieczenstwo pracy przy zrywce drewna

Sposérod prac przy eksploatacji laséw, na czoto — z punktu widzenia bezpieczehAstwa pracy —

wysuwa sie zrywka drewna. W polskiej
tez duza zastlugag autora jest skompletowanie catos$ci zagadnie-

jest fragmentarycznie. Dlatego

literaturze fachowej ten odcinek prac potraktowany

nia w jednym obszernym artykule i podanie go w formie instrukcyjnej.

Niewatpliwie,

trafiajac do rak

inzynieréw i technikéw prowadzacych eksploatacje,laséw, ar-

tykut przyczyni sie do polepszenia warunkéw ochrony pracy i dalszego zmniejszenia'wypadkoéw,
ktore przy zrywce drewna posiadaja wysoki wskaznik ciezkosci.

Cpe”™H paboT, CBsi3aHHMX c eKcruioaTamieH Jieca,

HBJiHETCH cpy6Ka gepeBa.

B no/ibCKOH cneuHajibHOH JiHTepaType,
3T0.My O6ojibmaa 3acJiyra aBTopa b tom,
Hyio CTaTbio, KOTopyio no/ran b (J>opMe HHCTpyKUHH. — HecoMnermo craTbH,
poB h TexHHKoa 3anHMaioiii,HXCH eKcruioaTanHen Jieca 6yaeT cnoco6cTBOBaTb nonpaBe ycjiOBjiii

6esonacifocTii Tpyaa

ochobhoh c¢ tomkk 3peHnsi
stot ynacTOK pad6oT paccMorpeH jimiib (J)parMeHTapHO. llo-
hto oh CKOMruieTHpoBaji Bonpoc b pejioM, b o0a,ny o06uiHp-
nonag,an b pyiui miweHe-
6e3onac-

hocth Tpyga h nalitHefimeMy yMeHbHieufno HecaacTHbix cjiynaeB, KOTopwe npn cpyOKe gepeBa Bbi-
Ka3blBaiOT BbICOKHH THJKeCTHbIH nOKa3aTejlb.

Zrywka stanowi pierwsza faze transportu drewna. Obej-
muje ona dostawe drewna od miejsca $cinki przy pniu, do
punktu zatadowczego na drodze wywozowej lub sktadnicy,
gdzie nastepuje zatadunek na wozy konne, wzglednie sprzet

motorowy. Odbywa sie ona z reguly po bezdrozach, niejed-

nokrotnie w bardzo trudnych i niedostepnych terenach.
Ogromna réznorodno$¢ warunkéw pracy terenu i zrywa-
nych sortymentéw — powoduje konieczno$¢ stosowania do

tego celu catego szeregu metod i typow sprzetu, od ktérych
z kolei zalezg w wysokim stopniu warunki bezpieczenstwa
pracy.

W zaleznosci od zastosowanej silty pociggowej,
sig:

wyréznia

— zrywke konng

—mzrywke motorowa

— zrywke wykorzystujaca site ciezkosci (grawitacyjng).

W kazdym z tych rodzajow zrywki stosuje sie inny sprzet
i inne metody pracy.

Ponadto poza r6znicami wynikajagcymi z zastosowania réz-
nego rodzaju sity pociagowej —ewarunki bezpieczernstwa za-
lezne sga od sposobu wykonywania zrywki. Mozna tu wy-
réznic:

— zrywke naziemna, przy wleczeniu diuzyc, stykajgcych
sie na catej swej dtugosci z ziemia;

— zrywke poipodwieszong, np. przy wleczeniu dtuzyc, umo-
cowanych jednym kornncem do liny pociggowej rozpietej nad
ziemig, przy drugim koncu wlokgcym sie po ziemi;
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— zrywke napowietrzng, gdy dluzyce catkowicie sa zawie-
szone na linie nad ziemia.

Zrywka naziemna jest stosowana przy najprymitywniej-
szych sposobach zrywki konnej i motorowej — jest ona mo-
ze najbezpieczniejsza — ale jednoczes$nie najmniej wydajna.

Rys. 1. Obracak (8)%

Zrywka polpodwieszona stosowana jest przy niektérych
typach sprzetu do zrywki konnej (dwukotki zrywkowe),
wzglednie przy motorowej zrywce wciggarkami i ciggnika-
mi. Dzigki zmniejszeniu opor6w — zapewnia ona znacznie
wiekszg wydajnos¢ — wymaga jednak S$cistego przestrze-
gania odpowiednich przepiséw bezpieczenstwa.

Zrywka napowietrzna, stosowana zwykle w warunkach
gorskich, gdzie inne S$rodki zrywkowe nie byly w stanie
wykona¢ zadania, wymaga specjalnej uwagi i dbato$ci o bez-
pieczenstwo zatrudnionych pracownikow.

A B
Rys. 2. Uzycie obracaka A — prawidlowe, B — nieprawidiowe (&
Zasady ogoélne
Bez wzgledu na spos6b zrywki i uzyty sprzet, powinny

obowigzywa¢ nastepujagce zasady:

I— | xasp 6t prowadzacy ¢cioke
d mcwc* stojace
drzewo »ciete
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dluzyc, unoszeniem ich w celu podiozenia tahcucha lub li-
ny — winny by¢é wykonywane przy pomocy dragow,
obracako6w, Ilub capin. Jako drag — dobre ustugi od-
daje kawatek rury o dtugosci okoto 1,5 m, sptaszczonej i lek-
ko zgietej na jednym koncu. Rys. 1i 2 przedstawia obracak
i wtasciwy sposéb jego uzycia, rys. 3 — capine, uzywanag
gtownie w okolicach goérskich i wymagajaca specjalnej wpra-
wy i umiejetnego uzycia.

Zrywka nigdy nie moze sig odbywaé w bezposSredniej
bliskosci prac zwigzanych ze $cinka -drzew, wzglednie w po-
blizu drzew zawieszonych. W razie koniecznos$ci jednoczes-
nego prowadzenia tych prac, powinny one byé¢ tak zorga-
nizowane, aby zawsze pomiedzy szlakiem zrywkowym
a miejscem $cinki byta zachowana odlegto$¢, ré6wna co naj-
mniej podwdjnej wysokos$ci $cinanych drzew. W zwigzku
z tym, na matych zrebach, prace te nalezy z reguty wyko-

nywacé¢ kolejno. Na duzych zrebach, wzdtuz gtéwnego szla-
ku zrywkowego, powinien by¢ wyciety i zerwany pas bez-
pieczenstwa o szerokosci okoto 50 m, a kolejno$¢ prac na
poszczegdlnych dziatkach roboczych winna by¢é tak regu-
lowana, aby $cinka i zrywka nie odbywaly sie na dziatkach
sgsiednich (rys. 4).

Ciezar zrywanych tadunkéw nigdy nie moze przekraczac
obcigzenia dopuszczalnego, ustalonego dla danego typu sprze-
tu. Przy sprzecie fabrycznym jest opo podane w instrukcji
obstugi. Przy sprzecie produkowanym sposobem gospodar-
czym — zwilaszcza w przypadku uzycia lin stalowych przy
napowietrznym sposobie zrywki — ciezar musi by¢ dosto-
sowany do wymiaréw i stanu liny (patrz zrywka moto-
rowa).

Zrywka przy uzyciu sity konskiej
Zrywka przy uzyciu sity konskiej jest dotychczas sposo-
bem najczes$ciej u nas stosowanym. Poza ogo6lnie obowig-

olsiatki
robocze

pas b®xpiBC*«Gshw<

wyciety
szlak zrywkowy

dtuzyce przygotowane do zrywki

Rys. 4. Rozplanowanie prac na duzym zrebie. A —
dziatka przepuszczona, stanowigca pas

Robotnik nie powinien dotyka¢ bezposrednio rekami zry-
wanego drewna. Wszelkie prace zwigzane z przetaczaniem}

*) Uwaga: Cyfry w nawiasach podajg poz. wykazu bibliografii,
tkad zaczerpnieto rysunek.

Ochrona P.racy

dziatka po zakonczeniu $cinki,
bezpieczenstwa, C —

przygotowana do okrzesywania i B —

zrywki,
dziat ka na ktérej prowadzi sie $cinke (oryg.)

zujgcymi przy obstudze koni zasadami, nalezy przestrzegac
nastepujacych prawidet:

1. Przed rozpoczeciem zrywki obstuga winna zapoznac si
doktadnie ze stanem szlakéw zrywkowych, a w razie ich
braku — ustali¢ je i przygotowa¢ we wtasnym zakresie.
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2. W przypadku stwierdzenia na szlakach przeszkod, w po- wystepujace znaczne sity i szybkosci, zagadnienie bezpie-

staci pozostawionych wysokich pni lub kamieni, nalezy je
usungé¢, wzglednie zabezpieczy¢ tak, aby nie przeszkadzaly

w pracy (rys. 5).

Rys. 5. Zabezpieczenie przeszkéd niemozliwych do usuniecia ze
szlaku zrywkowego zabezpieczajche przed zaczepianiem, sie ta-
dunku (8)

3. Podczas zrywki wézek powinien i§¢ na wysokos$ci czota

dtuzycy, a pomocnik za dituzycg. Obecno$¢ kogokolwiek w po-
blizu tylnego konhca ciggnionej dituzycy jest niebezpieczna, ze
wzgledu na mozliwo$¢ gwatltownego uderzenia przy zmianie
kierunku ruchu, zwlaszcza przy oparciu sie diluzycy o jaka$
przeszkode. W przypadku zaczepienia sie tylnego konca dtu-
zycy, pomocnik powinien odpowiednio go nakierowac¢ przy
pomocy draga (rys. 6).

miejsce wozaka i pomocnika w czasie zrywki

Rys. 6. Wlasciwe
konnej (oryg.)

4. W czasie podwieszania diuzycy przez obrét dyszla dwu-
kétki, nikt z obstugi nie powinien znajdowac¢ sie w bezpo-
Srednim poblizu dluzycy, ze wzgledu na mozliwo$¢ zerwania
sie tancucha na ktérym jest ona podwieszona.

5. Roztadunek, zwitaszcza dwukdétek, winien by¢ dokony-
wany na podkiady, co poza utatwieniem tadowania — za-
bezpiecza przed przygnieceniem nogi przez puszczong diu-
zyce.

6. tancuch, ktérym dyszel dwukétki byt zwigzany z dtu-

zyca, winien by¢ odpiety albo odpowiednio skrécony i uwig-

zany przed podniesieniem dyszla do goéry, w czasie roz-
tadunku. Zwolniony gwattownie dyszel moze spowodowac
silne uderzenie tahncuchem pracownika zajetego przy tej

czynnosci (rys. 7).

Zrywka motorowa

Zrywka motorowa moze by¢é wykonywana przy pomocy
ciagnikéw, wciggarek i kolejek linowych. Ze wzgledu na

czenstwa pracy ma tu znacznie wieksze znaczenie, niz przy
zrywce konnej.

Zasady ogo6lne. Dla wszystkich typéw sprzetu
motorowego, obowigzujg przy zrywce nastepujagce z a s a -
dy ogodlne:

1. Przestrzeganie ogo6lnych przepiséw, obowigzujgcych
przy obstudze sprzetu motorowego i silnikéw.

2. Przestrzeganie ogoélnych przepiséw obowigzujgcych przy
przechowywaniu i uzyciu paliw ptynnych.

3. Przy zrywce motorowej, elementem, od ktérego w bar-
dzo wysokim stopniu zalezy bezpieczefAstwo pracy, a na
ktéry w le$nictwie zwraca si¢ jeszcze zbyt malo uwagi, sa
liny stalowe. W tym zakresie nalezy przestrzega¢ nastepu-
jacych zasad:

a. Robotnicy pracujacy przy bezposredniej obstudze
stalowych winni by¢ zaopatrzeni w skérzane rekawice, za-
bezpieczajace od skaleczen przez zerwane konce drutéw,

wzglednie winny by¢ stosowane, zwilaszcza przy przenosze-

niu lin na zrebie na dalsze odlegtosci, specjalne uchwyty,
w rodzaju podanego na rys. 8;

b. Liny stalowe winny
by¢ troskliwie konserwowa-
ne, oczyszczane i smarowa-
ne;

c. Obcigzenie lin pociggo-
wych (wciaggarek i urzadzen
zatadowczych) nie moze
przekracza¢ obcigzenia do-
puszczalnego, ustalonego dla
liny nowej na podstawie jej
wytrzymatos$ci, podanej w
katalogu oraz przyjetego
wspoétczynnika bezpieczen-
stwa, wedtug wzoru:

gdzie: P — obcigzenie do-
puszczalne w kg
Q — obcigzenie zry-

wajgce ling po-
dane w katalo-
gu w kg

K — wspoiczynnik
bezpieczenstwa.

Rys. 8 Uchwyt do przenoszenia
lin stalowych (10)

Dla krotkich lin, nieznanego pochodzenia, gdzie ciezar
wtasny nie odgrywa specjalnego znaczenia, a z ktoérymi
mamy czesto do czynienia w le$nictwie, wykorzystujac liny
nie nadajgce sie juz do innych celéw, dopuszczalne obcig-
zenie mozna obliczy¢ wedtug wzoru:

P= F.(a_ E._%+_J kg

gdzie: F — powierzchnia przekroju wszystkich stalowych
drutéw liny w mma2,
' ° — PrzyjQte dopuszczalne naprezenie w kg/mm2
E — wspélczynnik = 8000 kg/mm 2,
8 — S$rednica pojedynczego drutu w linie, w mm,
D — $rednica najmniejszego bloku Ilub bebna

przez ktory lina przechodzi, w mm.

Dla nosnych lin kolejek linowych, zalezno$¢ pomiedzy
Srednicg liny a dopuszczalnym obcigzeniem orientacyjnie
mozna .ustali¢ wedlug wzoru, podanego przez B. G. Guli-
saszwili (Podwiesnyje kanatnyje dorogi w lesnoj pro-
myszlennosti — 1952):
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d = a .]/Q ((dla woézkéw dwukotowych)
d = a.vV 06 .Q (dla wézkéw czterokotowych)
gdzie: d — $rednica liny w mm,

a — wspéiczynnik = 1,26 (przy wysytaniu ftadun-
kéw w odstepach czasu ponad 50 sekund oraz
przy linie posiadajgcej naprezenie zrywajg-
ce = 110 kg/mm2),

Q — taczny ciezar wézka z tadunkiem i odcinkiem
liny nosnej pomiedzy podporami.

d. Liny pociagowe, zwlaszcza wciggarki ciggnika i bebna
roboczego, wciggarki trzybebnowej TL-3I1ll oraz liny nosne
kolejek, winny by¢ systematycznie sprawdzane, w celu usta-
lenia stopnia ich zuzycia, ktéry okres$la sie, w sposéb naste-
pujacy:

— na powierzchni wybranego prostego odcinka liny (naj-
gorszego), rysuje sie kreda lub weglem cienkg linie réwno-
legta do osi liny;

— zaznacza sie dwa najblizsze punkty przeciecia nakres$-
lonej linii z dowolnym, ale tym samym splotem liny i mierzy
odlegto$¢ pomiedzy tymi dwoma punktami, ktéra stanowi
tzw. skok splotu;

— przelicza sie ilo§¢ zerwanych drutéw w linie na diugo-
Sci wyznaczonego skoku splotu;

— stopien zuzycia liny okres$la sie jako procentowy sto-
sunek ilosci zerwanych drutéw do ogdlnej ich ilosci w linie.

W celu usuniecia w przyszto$ci przyczyn nadmiernego zu-
zycia liny, wazne jest ich ustalenie. Pomocny w tym Kkie-
runku moze by¢ rys. 9, podajacy wyglad koncéwek zerwa-
nego drutu stalowego, w zaleznos$ci od powodu zerwania.

e. Przy obliczaniu pomiaréw elementéw projektowanych
urzadzen zrywkowych, zgodnie z wynikami prac C e n -
tralnego Instytutu Naukowo-Badaw-
czego Mechanizaciji i Energetyki
Prac Lesnych w ZSRR (CNIIME), nalezy stoso-
waé nastepujgce wspotczynniki bezpieczenstwa:

Tablica |

Warto$¢ wspoéitczynnika bezpieczenstwa K dla poszczegoélnych
elementéw urzadzen zrywkowych

Czesci urzadzen zrywkowych Sposéb zrywki \é\;szp;)(.ilclzi
linki zaczepowe wszystkie 2,5
czesci kute » 2,5
czesci lane » 3,0
liny robocze wciggarek naziemne 3,0
., powrotne wciggarek > 3,0
. robocze wciagarek pélpodwieszone 35
. powrotne wciggarek » 3,5
. nosne kolejek linowych napowietrzne 2.5
. odciggéw masztow » 3.0
f. Dopuszczalne, maksymalne zuzycie liny i minimalng
wytrzymatosé, w zaleznosci od przeznaczenia liny, podaje

tab. 1i (wg S.P. Abol— Tiechnika biezopasnosti na trie-
lewkie lesa — 1949).

0- Miejsce pracy kierowcy ciggnika, zaopatrzonego we
wciggarke, wzglednie mechanika wciggarki stacyjnej, win-
no by¢ zabezpieczone na wypadek pekniecia liny, przy po-
mocy siatki lub kraty.

h. Niedopuszczalne jest ruszanie z
wzglednie uruchamianie bebna wciggarki,
dania uméwionego sygnatu ostrzegawczego.

i. Linki zaczepowe winny
zrywce sztuk pojedynczych,

miejsca ciagnika,
bez uprzedniego

nawet
na

by¢
gdzie

uzywane,
przyjmuja

przy
siebie
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wszystkie szkodliwe dziatania wynikajace z tarcia o grunt —
a tym samym oszczedzajg line gtéwng. Przy zrywce sztuk
cienszych — pozwalajg ponadto na jednoczesne podcigga-
nie catej wigzki dtuzyc (rys. 10).

o e/ i
b.  £Z - )
o Aes - 4
d y .
, | ) /ﬂ-mm 2t

Rys. 9. Wyglad koncéwek zerwanych drutéw lin stalowych, w za-
leznoséci od pizyczyny zerwania: a) zuzycie liny na skutek prze-
tarcia. b) zerwanie na skutek nadmiernego obcigzenia liny, c)
zerwanie na skutek nadmiernego, wielokierunkowego zginania li-
ny, d) zerwanie na skutek sit skrecajacych ling, e) zerwanie na
skutek jednoczesnego zginania, skrgcania i zmeczenia materiatu (1)

Tablica Il

Dopuszczalne maksymalne zuzycie liny i minimalna dorazna
wytrzymato$¢é materiatu stosowanej liny.

Dopuszczalny
stopien zuzy-
cia liny (obni-
zenia poczat-

Dopuszczalna
minimalna do-
razna wytrzy-

Przeznaczenie liny matosé mate-

kowej wytrzy- riatu liny
matosci) \W%% kg/mm2
Linki zaczepowe 35 85
Liny pociggowe wcigga-
rek przy po6lpodwieszo-
nej i napowietrznej
zrywce (robocze i po-
wrolno) 20 105
Liny pociggowe wcigga-
rek przy zrywce na-
ziemnej (ronocze i po-
wrotne) 30 90
Liny nosne przy zrywce
napowietrznej 10 105
Odciagi masztow przy
pélpodwieszonej i na-
ziemnej zrywce drewna 30 90

Prawidtowo Nieprawidtowo

Rys. 10. Linki zaczepowe i sposéb ich zakladania na dluzyce przy

zrywce ciggnikowej (13)

4. Wszystkie maszyny zrywkowe winny by¢ przed praca
doktadnie sprawdzone. Specjalna uwaga winna by¢ zwr6-
cona na hamulce wciggarek, zapadki i sprzegta. W przy-
padku stwierdzenia uszkodzen i niepetnej sprawnos$ci tych
czesci, praca jest niedopuszczalna.
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Zrywka ciaggnikowa

Niedopuszczalne jest:

1. Obecnos$¢ robotnikéw w czasie ruchu ciggnika pomie-
dzy ciggnikiem, a wleczonym drewnem, w bezpos$rednim po-
blizu liny.

2. Zaczepianie i odczepianie diuzyc w czasie ruchu ciag-
nika.

Rys. IX. ,,NiedZzwiedz“, — urzgdzenie hamujace drewno przy zrywce
na $lizgu drewnianym (oryg.)
3. Dotykanie rekami lin bedacych w ruchu, przechodze-

nie przez nie itp.

4. Jazda ciggnikiem z nie nawinietg na beben i ciggnaca
sie za nim ling wciggarki.

5. Ruszanie ciagnikiem bez sygnatu ostrzegawczego i przy
obecnos$ci ludzi w bezpos$rednim poblizu ciggnika, wzglednie
wleczonego drewna.

6. Pozostawianie na szlaku zrywkowym dtuzyc zerwanych
w czasie przejazdu.

7. Odczepianie linek zaczepowych,
zwolnieniem gtéwnej liny wciggarki.

8. Wchodzenie na ciggnik i schodzenie z niego w czasie
jazdy.

9. Jazda obstugi na ciggniku poza kabing kierowcy,
wzglednie miejscem do tego specjalnie przeznaczonym.

przed catkowitym

Zrywka przy pomocy wciggarek

1. Wszystkie kota zebate wciggarek winny by¢ zaopatrzo-
ne w odpowiednie ostony.

2. Drzewa wybierane na maszty naturalne przy zrywce
napowietrznej i potpodwieszonej, powinny by¢é catkowicie
zdrowe i nie moga by¢é opanowane przez grzyby, wzglednie
pochodzi¢ z posuszu.

3. Bloki kierunkowe i
do silnych pni, wzglednie drzew,
korzen palowy.

4. Niedopuszczalne jest:

a. Przystapienie do pracy przed sprawdzeniem stanu ha-
mulcoéw, zapadek, sprzegta i odciaggéw masztéw oraz przed
usunieciem stwierdzonych ewentualnie usterek.

b. Znajdowanie sie robotnikbw wewngatrz kata, utworzo-
nego przez line w poblizu bloku kierunkowego.

c. Obecnos$¢ robotnik6w na normalnej trasie liny w mo-
mencie chwilowego odciggniecia jej na bok.

d. Stawianie masztéw i wchodzenie na nie w celu umiesz-
czenia tam blokéw itp. czesci osprzetu, w czasie silnego
wiatru.

e. Wchodzenie na maszty nie zaopatrzone w stopnie, bez
stupotazéw i paséw bezpieczenstwa.

/. Znajdowanie sie robotnika pracujgcego na maszcie po-
nizej bloku, przy pomocy ktérego wcigga sie do gory osprzet
oraz po tej samej stronie masztu, po ktérej umocowuje sie
osprzet.

g. Znajdowanie sie kogokolwiek przy zrywce napowietrz-
nej pod ling nosna.

h. Uruchomienie silnika przy wtgczonym
garki.

nalezy mocowac
posiadajacych

odciggi masztéow
najlepiej

bebnie wcig-
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5. Praca przy zrywce powinna by¢ prowadzona przy uzyci
umoéwionych sygnatéw, wymienianych pomiedzy grupa za-
czepowych, pracujgcych na zrebie, a obslugg wciggarki.
Przykiad takich sygnatéw podaje tab. IlI.

Zrywka przy pomocy motorowych kolejek linowych

1. Ze wzgledu na zrywanie tadunkéw catkowicie zawieszo-
nych nad ziemia, niejednokrotnie na znacznych wyso-
kosciach oraz stosowanie znacznych szybkos$ci, muszg by¢
Scisle przestrzegane odpowiednie przepisy i instrukcje ruchu.
Odnosi sie to zwtaszcza do ciezaru tadunku oraz czestotli-
woséci wysytania tadunkéw. W przypadku budowy kolejki
sposobem gospodarczym bez podp6r posrednich, dopuszczal-
ne obcigzenie liny nos$nej nalezy obliczy¢ wedlug wzoréw
podanych przy omawianiu og6lnych zasad zrywki motorowej.

2. Na punkcie wytadowczym, zwlaszcza przy kolejkach
prowadzonych po silniejszych spadkach, nalezy przewidziec¢
odpowiednie urzadzenie hamujace.

3. Przew6z os6b na wdézkach przeznaczonych do transpor-
tu drewna jest niedopuszczalny.

4. W czasie pracy kolejki nikt nie powinien sie znajdowa¢
na trasie pod ling.

5. Przy skrzyzowaniu kolejki linowej z droga lub szla-
kiem zrywkowym, winny by¢ wykonane odpowiednie urza-

dzenia zabezpieczajgce, umozliwiajgce ruch po drodze,
wzglednie ruch drogowy winien by¢é na czas zrywki
zamkniety.

6. Pomiedzy zespotem wysytajagcym i odbierajgcym drew-
no winna by wustalona odpowiednia sygnalizacja. Przy ma-
tych odlegtosciach wystarcza sygnalizacja wzrokowa
wzgl. dzwiekowa, analogiczna do podanej przy zrywce wcig-
garkami. Przy odlegtosciach dalszych, musi by¢ uzyty do
tego celu telefon.

Zrywka przy uzyciu sity ciezkosci

W warunkach gérskich, przy zrywce ze stromych stokéw
czesto wykorzystywana jest sita ciezkos$ci. Stosowane moga
byé w tym przypadku nastepujgce sposoby: zrzucanie drew-
na wprost ze stokéw, spuszczanie drewna po $lizgach ziem-

nych, drewnianych lub drucianych, zrywka przy pomocy
bezsilnikowych kolejek linowych.
Zrzucanie drewna ze stokow jest me-

toda, ktére ze wzgledu na znaczne szkody jakie wyrzadza
w zrywanym drewnie, jest stosowane tylko wyjatkowo.
Zrywane drewno, po zepchnieciu drggami lub capinami przez
robotnik6w, stacza sie wtasnym ciezarem ze stoku. W cza-
sie pracy obowigzuje:

1. Zamkniecie dla ruchu pieszego lub kotowego drég
i Sciezek, przez ktére mogg staczac¢ sie zrywane dluzyce.

2. Przestrzeganie, aby nikt z robotnikéw nie znajdowat sie
na trasie zrywanego drewna.

3. Nadawanie uméwionych sygnatéw przy kazdej spusz-
czonej dituzycy, wzglednie na poczatku i koncu kazdej zrzu-
conej partii drewna.

Slizgi, ziemne i drewniane. Slizgi
ziemne stosuje sie na bardzo stromych zboczach, $lizgi drew-
niane — na zboczach tagodniejszych, gdzie chodzi o zmniej-
szenie wspotczynnika tarcia. W obu przypadkach drewno
zeslizguje sie po korycie wykonanym bezposrednio w grun-
cie, wzglednie wykonanym z drewna. W kazdym przypad-
ku budowa $lizgu powinna by¢ oparta na projekcie,
uwzgledniajgcym spadki dopuszczalne, ciezar tadunkéw
i szybko$¢ ruchu, od czego zalezy w pierwszym rzedzie bez-
pieczna praca tych urzadzen. Ponadto winny by¢ prze-
strzegane nastepujgce zasady:
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TABELA Il

Przyktad znakéw umownych do sygnalizacji przy zrywce wciggarkami

Bieg prze-
Czynnos¢ ktadni wcig-
garki
Nawijanie na be-
ben roboczy
2
Nawijanie na be- 1
ben powrotny
2

Nawijanie na be-
ben pomocniczy

Stéj

Sygnalizacja

dzwiekowa

flos¢ i diugosc kolor choragiewki

gwizdkéw
i

1 krotki Dowolny, mozliwie
silnie odlijajacy od
tla. W razie braku
zastgpi¢ czapka, re-
kawica, reka.

2 1

1 diugi

2 diugie

3 krotkie

Ciagly gwizd az
do wstrzymania
ruchu.

Wzrokowa

potozenie choragiewki

Podniesienie nad gtowa.

Podniesienie poziomo na wyso-
kos¢ ramion.

Powolne machanie chorggiewka
bokiem.

/

Energiczne machanie chora-
giewka bokiem.

Podniesienie obu rak do géry

265

Energiczne wymachiwanie chorg-

giewka nad gtowa
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L . Spadki. winny b_yé tak do‘bra,n‘e, w.zaleznoélci od wsp6t- 9. Przy mgle i silnym deszczu praca na $lizgu winna by¢
czynnika tarcia — a wiec rodzaju slizgu i fadunkéw — aby wstrzymana, a w kazdym razie muszg by¢ stosowane zwiek-

drewno nie przekraczato zatozonej dopuszczalnej szybkoS$ci,
co mogloby doprowadzi¢ do uszkodzenia $lizgu; z drugiej
strony spadki musza by¢ takie, aby drewno samo nie mo-
glo sie zatrzymaé na trasie.

W przypadku koniecznosci prowadzenia $lizgu po zbyt
wielkim spadku, nalezy stosowac¢ urzgdzenia hamujgce (tzw.
,nhiedzwiedzie“ rys. 11), skladajagce sie z dluzyc, zawieszo-
nych jednym koncem nad $lizgiem, a drugim opierajgcym
sie swobodnie o $lizg i ewentualnie odpowiednio obcigzo-
Zrywane drewno przechodzgc pod ,niedzwiedziem*

nym.
tracac jednoczes$nie szybkos¢.

musi go unie$s¢ do gory,

Rys. 12. Urzgdzenie hamujace na $lizgu drucianym do zrywki drew-
na krotkiego (9)

W przypadku zbyt matych spadkéw — nalezy stosowac
$lizg o mniejszym wspdiczynniku tarcia — zamiast ziemne-
go, drewniany, a przy drewnianym — stosowaé smarowa-
nie $lizgu zuzytym olejem itp.

2. Przy zrywce na wieksze odlegtosci nalezy zapewni¢ od-
powiednig taczno$¢ pomiedzy grupg robotnikéw wysytajacych
i odbierajgcych tadunki.

3. Spuszczanie jednocze$nie
puszczalne.

4. Wzdtuz $lizgu,
(zakrety, skrzyzowania), winni
dozorcy, zaopatrzeni w odpowiednie $rodki
w celu przerwania spuszczania drewna w razie zatrzymania
sie diuzycy wzgl. innych przypadkéw. Posterunki te winny
sie znajdowac¢ zawsze po wewnetrznej stronie luku.

5. W czasie pracy nikt nie moze sig¢ znajdowaé¢ w bezpo-
Srednim poblizu $lizgu, a zwlaszcza u jego wylotu i na ze-
wnetrznej stronie zakretéow.

6. Praca na $lizgu mokrym lub oblodzonym moze sie od-
bywac¢ tylko przy zastosowaniu dodatkowych urzgdzen ha-
mujgcych.

7. Dluzyce nalezy spuszcza¢ odziomkami w dét,
rych przy wyrébce na zrebie winny by¢ zaokraglone (dla
uniknigcia zatrzyman na trasie).

8. Niedopuszczalne jest pozostawianie
manej dtuzycy, oraz spuszczanie drewna bez sygnatu
gawczego.

kilku niedo-

diuzyc jest
na miejscach specjalnie niebezpiecznych
by¢ postawieni specjalnie
sygnalizacyjne,

czota kto-

na $lizgu zatrzy-

ostrze-

ABY KIEROWAC FABRYKAMI,

szone $rodki ostroznosci.

Slizgi druciane. Slizgi tego typu stosowane sg
do drewna krotkiego. Ze wzgledu na znaczne szybkosci, ja-
kie drewno na nich osigga, nalezy zwréci¢ uwage na:

1. Zapewnienie bezpieczenstwa pracy u wylotu S$lizgu.
Zbieranie i odnoszenie drewna na stosy moze mie¢ miejsce
tylko po otrzymaniu od robotnikéw wysytajgcych drewno
sygnatu o zaprzestaniu wysytania tadunkéw. Rozpoczecie
pracy moze nastapi¢ tylko po podaniu przez robotnikow ze
sktadnicy odbiorczej sygnalu zawiadamiajgcego, ze nikt
u wylotu $lizgu juz sie nie znajduje.

2. W czasie pracy, nikt nie moze sie znajdowac¢ na trasie
$lizgu pod drutem wzglednie w odlegtosci mniejszej od 5
metrow.
aby obcigzenie drutu

3. Specjalnie nalezy przestrzegac,
ustalonego dla

nie przekraczato obcigzenia dopuszczalnego,
kazdego $lizgu, w zaleznos$ci od jakosci i wymiaréow drutu.

4. Dla zmniejszenia szybkos$ci koncowej zrywanego drew-
na, nalezy stosowac urzgdzenie hamujace, dostosowane do
warunkéw i potrzeb lokalnych. Przykiad urzgadzenia tego
typu podaje rys. 12.

Bezsilnikowe kolejki linowe

Przy kolejkach tego typu, obowigzujg wszystkie zasadni-
cze przepisy, dotyczace kolejek silnikowych. Ponadto:

1. Przy spuszczaniu drewna, w6zek poruszajacy sie po li-
nie winien by¢ hamowany, przy pomocy odpowiedniej wcia-
garki recznej.

2. Kolejka powinna posiada¢ urzadzenie pozwalajgce na
regulacje napiecia liny.

3. Kolejka powinna posiada¢ na skitadnicy wytadowczej
urzgdzenie hamujgce, np. w postaci pomostu wytadowczego
z przeciwspadkiem, w stosunku do spadku kolejki.
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1. LU szenkoN. F. — Sprawocznlk po lesnym, rairabotkam —

12. Min. Lesnogo Choziajstwa SSSR — Prawita po tiechnike bie-
zopasnosti i prmzwodsthnno; sanitarii na rabotach w lesnom
choziajstwie — Moskwa 19

13. Min. Lesnoj i Bumaznoj Promyszlennosti SSSR — Instrukclja
po miechamzirowanno] trielewkie lesa — Moskwa — 1950.
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rolniczych

Poruszone przez autora zagadnienie jest aktualne z uwagi ha bezpieczehnstwo pozarowe w go-
spodarstwach rolnych, ktéremu wiele miejsca poswieca sie na lamach czasopism fachowych. Réw-
nocze$nie ma ono duze znaczenie dla ochrony zdrowia pracownikéw, narazonych na staly nad-
mierny hatas przy obstudze ciggnikéw.

Artykut zawiera opisy szeregu stosowanych iskrochronéw i ttumikéw oraz ich wady i zalety.
Poznanie ich uchroni¢ moze naszych konstruktor6w przed popetnianiem btedéw w projektowaniu
tych urzadzen, a tym samym zapewni zdrowsze warunki pracy zwiekszajgcej sie z roku na rok
kadry traktorzystéw, przyczyni sie do podniesienia wydajnos$ci ich pracy oraz wzmoze bezpie-
czenstwo pozarowe w gospodarstwach rolnych.

3aTpoHyThifi aBTopoM Bonpoc, HBJiseTca aKTy ajibHbiM, b Bimy na no>KapHyio 6e3onacHOCTb b 3eM-
fleaeJibnecKHx xo3HftcTBax. OTOMy hbjichhio nogBsnnaeTca mhoto Mecta na cTpaHHU.ax cneu.HajibHbix
»cypHa.noB. O/IHOBpeMeHHO, oho HMeeT Oojibiii Heno-
cpeACTBenHO noflBepweHHbix Ha nocTOHHHbiii uiyM npn o6cjiyre TpaKTopoB. CTaTba conepauiT onn-
caHHe pan,a, npHMenHeMhix HCKpoxpoHOB h rjiymHTejiefl hx aoctohhctb3 h H3T>HHbH. H3yMeHHe no-
CliefIHHX MO>KeT H30aBHTb HaiUHX KOHCTpyKTOpOB OT OLUHOOK B lipOPKTHpOBaHHIO 3THX COOpyjKeHH

h TeM caMhiM oCecneMHTb 6o.nee 3gopoBbie ycJioBiia padoThi, yBejwaHBaiomHM eiKeroAHO Kaapaiw Tpaa-

tophctob hto b
30naCHOCTb B CejbCKOM X035)fiCTBe.

Gazy spalinowe wydostajgce sie z cylindréow silnika na ze-
wnatrz rurg wydechowa rozpraszajg sie w powietrzu. Skiad
spalin ksztattuje sie w zaleznosci od rodzaju uzytego paliwa
oraz od warunkéw, w jakich przebiegat proces spalania; przy
spalaniu przebiegajgcym nieprawidtowo, tj. spalaniu niezu-
petnym, przy niesumiennym i niesystematycznym oczyszcza-
niu instalacji iskrochronnej, podczas pracy silnika — moga
wydostawac¢ sie rura wydechowa razem z gazami spalino-
wymi réwniez iskry. Iskry wydostajgce sie rurg wydechowag
ciggnikéw rolniczych i lesnych lub kominem lokomobil rol-
niczych stanowig szczegélne niebezpieczenstwo ze wzgledu
na to, ze maszyny te czesto pracujg w bliskosci materiatow
tatwopalnych (a wiec np. przy sprzecie lub przy omtocie zbo-
za, w lesie itp.) i, w zwigzku z tym, moga tatwo sta¢ sie przy-
czyna pozaru.

W konstrukcjach iskrochronéw stosowanych w lokomobi-
lach i ciggnikach rolniczych mozna zauwazyé szereg podo-
bienstw. Do najprostszych iskrochron6w stosowanych w wy-
mienionych maszynach nalezg siatki wykonane z drutu lub
tez sita z dziurkowanej blachy. Zadanie siatki lub sita polega
na zatrzymywaniu drobnych palacych sie czastek wydosta-
jacych sie kominem lub rurg wydechowa. Iskrochrony tego
rodzaju sg stosowane w lokomobilach starszego typu (patrz
rys. 1). Nie spetniajg one jednak dobrze swego zadania, po-

niewaz dosy¢ ge-

sta siatka, z kt6-

rej sa wykona-

ne, bardzo predko

przepala sie, a

miejscami zarasta

sadzami, co powoduje zmniej-
szenie ciggu kominowego. Na-
gromadzone skupiska sadzy,
ktére przedostajag sie na ze-
wnatrz siatki, majg tendencje
do odrywania sie, a to w kon-
sekwencji moze sta¢ sie przy-
czyng pozaru.

typ iskrochronu
zostat zastosowany w ciggni-
kach Ursus, ktéore w roz-
szerzonej czesci rury wydecho-
wej (rys. 2) majg tagodnie wy-
gieta blache z dziurkami (re-
dnica dziurek wynosi 5 mm).
Roéwniez i ten iskrochron —

Podobny

z podobnych przyczyn jak i poprzedni— nie dziata zado-
walajgco, szczegélnie przy nieregularnym oczyszczaniu
nagromadzonej sadzy i nagaru i niewymienianiu na czas

dziurkowanej blachy, w przypadku, gdy jej otwory przelo-
towe rozkalibrujg sie lub blacha ulegnie przerdzewieniu
albo przepaleniu.

Odmienny rodzaj stanowig iskrochrony labiryntowe od-
dzielajace iskry przez zmiane kierunku przeplywu gazéw
lub ustawienie na drodze tego przeptywu ptaszczyzn, o ktdre
by sie one rozbijaty. Najprostszym przyktadem takiego urza-
dzenia jest iskrochron - tlumik zastosowany w ciggniku
Zetor 25

Na rure wydechowa tego ciggnika (rys. 3a) zatozono druga
rure o Srednicy okoto dwa razy wiekszej od $rednicy pierw-
szej; rura wydechowa na odcinku wewnatrz drugiej rury po-
siada otwory, a jej zakonczenie jest zamkniete. Gazy spali-
nowe przechodzac przez cze$¢ dziurkowang rozprezaja sie
i tracg swoja predko$¢ w zetknieciu z zamknietym zakon-
czeniem rury; w tym czasie iskry i sadze jako ciezsze skitad-
niki spalin zatrzymujg sie w przejSciu przez otworki w bla-
sze rury wydechowej lub tez osadzaja sie na dnie, a zwlasz-
cza w zatamaniach $cianek drugiej rury.

Dla ttumikéw tego typu szczegdlnie wazne jest ich usta-
wienie; w Zetorze 25T rura wydechowa jest skierowa-

Rys. 3a

nia poziomo i wychodzi z ty-
tu ciagnika na wysoko$¢ jego
belki zaczepowej (rys. 3b).
W  obecnie produkowanych
Zetorach 25K rura wy-
dechowa jest skierowana
pionowo do goéry (rys. 3c).
Przy poziomym ustawieniu
rury, rozgrzane gazy spalino-
we i ewentualnie przepusz-
przez tlum ik iskry
przechodzg poziomo nad zie-
mig, co — szczegblnie przy
pracach zniwnych oraz pod-
czas napedzania od kota pa-
sowego maszyn stacyjnych

czane
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(np. mitocarn), ktére w przypadku wuzycia Z et or a,
ustawia sie za tym ciggnikiem — moze by¢ niebezpieczne,
ze wzgledu na mozliwo$s¢ powstania pozaru. Dlatego tez
pionowe ustawienie rury wydechowej jest rozwigzaniem
korzystniejszym, tym bardziej, ze* do osadzania sie sadzy
i iskier w iskrochronie, przyczynia¢ sie tu bedzie jeszcze
i sita ciezko$ci; poza tym takie ustawienie rury ma jeszcze
te zalete, ze pozwala kierowcy obserwowaé¢ wydech silnika.

Przy pionowym ustawieniu rury wydechowej, zastosowa-
nym w ciggniku Z et or 25K, wprowadzona zostata jesz-
cze inna korzystna innowacja — mianowicie samo zakoncze-
nie rury wydechowej tego ciggnika jest wygiete w ten spo-
s6b (patrz rys. 3c), ze strumien gazéw spalinowych wydosta-
jacych sie ze znaczna predkosScia przez te rure jest kierowany
ku przodowi ciggnika uko$nie w lewo; w przypadku wyko-
nywania takich prac, jak np. miocka, iskry ktére mogtyby sie
wydostaé¢ rurg wydechowga, sa kierowane w strone przeciw-
ng od mitdbconego agregatu; réownoczeénie takie uksztattowa-

nie rury wydechowej skierowuje gazy spalinowe — ktore

przewaznie zawierajag w sobie sktadniki szkodliwe dla orga-
nizmu — w strone przeciwng od kierowcy.

Sposéréd  iskrochronéw  o-

mawianego typu, w lokomo-

bilach znalazt zastosowanie

iskrochron labiryntowy poka-

zany na rysunku 4. Iskrochron

ten, wbudowany w dolng czes¢

komina, posiada regulacje cia-

gu w postaci okragtej blasza-

nej pokrywy (a), ktérg mozna

opuszczaé¢ lub unosi¢ przy po-

mocy dzwigni (b); spaliny, aby

dostac¢ sie do gérnej czesci ko-

mina, muszg oming¢ wymie-

niong pokrywe (patrz strzaftki

na rys. 4), przy czym czeSci

ciezsze, a wiec m. in. drobno

palace sie czagstki, opadajg w

zagtebienie (c), znajdujace sie

w dolnej, rozszerzonej czesci

iskrochronu; zagtebienie to

powinno by¢ wypetnione woda.

Bardziej ztozong budowe iskrochronéw zastosowano w cigg-

niku typu L an z (rys. 5a, b). W pierwszym z podanych

rozwigzanh (rys. 5a) nad blachg dziurkowana, stosowana jako

iskrochron w ciggnikach Ursus, umieszczon6 cylinderek

wykonany réwniez z dziurkowanej blachy; gazy spalinowe,

aby wydosta¢ sie na zewnatrz musza przej$¢ droga okrezng

przez dziurki jednej i drugiej blachy (patrz strzatki). W dru-

gim rozwigzaniu (rys. 5b), gazy spalinowe po przejSciu pierw-

szego sita (jak wyzej) muszg przejs¢ droge wzdiuz blaszanej

spirali umieszczonej u wylotu kominka wydechowego; wy-

wotane tym przejSciem zawirowanie gazéw powoduje odrzu-

cenie czastek ciezszych ku $ciankom kominka i zsuwanie sie
ich w kierunku obwodu sita.

Rozwigzaniem budowy iskrochronu do ciggnika Ursus
zajmuje sie Biuro Konstrukcyjne Zakta-
déw Mechanicznych Ursus; poza tym jest
ono tematem szeregu pomystéw racjonalizatorskich — zaréw-
no pracownikéw Zaktadéw Mechanicznych Ursus, jak i ra-
cjonalizatoréw z terenu, zwlaszcza z lesSnictwa. S e kcja
Rolna C.I.O.P. prowadzi na terenie Zaktadéw Mecha-
nicznych Ursus badania i obserwacje dziatania wykonanych
prototypéw, z punktu widzenia ich przydatno$ci w zatrzymy-
waniu iskier, jak réwniez ze wzgledu na tlumienie hatasu
(0 czym bedzie mowa w dalszej czesci artykutu).
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Sposrod prototypéw wykonanych na podstawie pomystow
racjonalizatorskich mozna rozrézni¢ dwie grupy, a mianowi-
cie; iskrochrony labiryntowe, dziatajgce na podobnej zasa-
dzie do iskrochron6éw przedstawionych na rysunkach 5a, 5b
oraz iskrochrony wodne.

— —g—

T

Rys. 5a

Z pierwszej grupy wymieni¢ nalezy dwa prototypy pomy-
stu inz Z Powagzki; w pierwszym z nich (rys. 6a)
zastosowano czterokrotng zmiane kierunku przeptywu spalin.
Drugi (rys. Sb) sktada sie ze spiralnego kanatu (a), ktérym
spaliny przedostajg sie do komory (b) zaopatrzonej w blasza-

ne zeberka (c); gazy, aby przedosta¢ sie na zewnagtrz, musza
przej$¢ miedzy tymi zeberkami, przy czym znajdujgce sie
w nich czasteczki ciezsze (iskry itp.), wskutek dziatania sity
odsrodkowej ruchu kotlowego, ktéry zostat wywotany prze-
ptywem przez spiralny kanal, uderzajg o zeberka i opadaja,
nie mogac sie wydosta¢ na zewnatrz.
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Rys. 7

Sposrod iskrochronéw wodnych jedne pracuja na tej za-
sadzie, ze wode wprowadza sie rurkg do Srodka rury wyde-
chowej ze zbiornika umieszczonego na btotnikach ciagnika;
w innych spaliny przepuszcza sige przez odpowiedni uktad
rur w ten sposéb, aby przechodzity one przez wode. Jak wy-
kazaly badania, zaden z wymienionych wyzej iskrochronéw
wodnych nie zdat~egzaminu.

Rura wydechowa powinna by¢ tak skonstruowana, aby —
obok zatrzymywania iskier — w mozliwie jak najwiekszym
stopniu ttlumita hatas, ktdéry powstaje w zwigzku z wybu-
chem paliwa w cylindrach silnika i wydostawaniem sie ga-
z6w spalinowych na zewnatrz. Najlepiej, jezeli instalacja
iskrochronna spetnia réwnoczes$nie zadanie tlumika.

Zagadnienie ograniczenia hatasu w zwigzku z praca ciggni-
kéw rolniczych jest zagadnieniem waznym ze wzgledu na to,
ze kierowca ciggnika podczas wykonywania prac potowych
znajduje sie na ciggniku po kilka, a nieraz i kilkanascie go-
dzin i jest w ciagu tego czasu stale narazony na dziatanie
hatasu.

Staly hatas odruchowo wptywa na czynno$¢ narzadéw kra-
zenia, oddychania oraz trawienia i moze powodowac¢ podraz-
nienia psychiczne i niemozno$¢ skupienia; dazno$¢ organiz-
mu do tlumienia draznigcego dziatania hatasu wymaga sta-
tego napiecia psychicznego, co zuzywa energie i dziala na
ustréj wyczerpujaco. U ludzi pracujgcych hatas moze powo-
dowac¢ stopniowe zmniejszenie i jako$ciowe pogorszenie wy-
dajnos$ci pracy. Naturalnie, ze wystepowanie wymienionych
objawow zalezy od rodzaju i sity hatasu oraz od diugotrwa-
tosci jego dziatania. Poza tym hatas utrudnia kierowcy od-
r6znianie dzwiekéw, wskazujgcych na nienormalng prace
silnika.

Gtéwne zrodto hatasu w ciggniku rolniczym zwigzane jest
z praca jego silnika. Z chwilg otworzenia zaworu wydecho-
wego lub szczeliny wydechowej, gazy spalinowe rozpreza-
jace sie po wybuchu wydostajg sie z duzag energiag na ze-
wnatrz cylindra. Energia ta rozchodzi sie na tarcie o $cianki
kanatéw wydechowych, czesSciowo stanowi ona energie kine-
tyczng gazéw spalinowych po wydostaniu sie ich wylotem
z rury wydechowej, pozostata jej cze$¢ zuzywa sie na pow-
stanie fal ci$nienia, kté6re wychodzac przez rure wydechowg
na zewnatrz stanowig zroédto hatasu.

Rodzaj oraz intensywno$¢ wahan fal cisnienia jest zwig-
zana z jednej strony z budowg i wielko$cig cylindra oraz
ksztattem i wielkoscig kanatow wydechowych, z drugiej stro-
ny zalezy od ilosci oraz sktadnikéw gazéw spalinowych.

W gotowych konstrukcjach ttumienie hatasu bywa reali-
zowane gtéwnie przy pomocy ttumikéw. W spotykanych roz-
wigzaniach konstrukcyjnych ttumienie hatasu uzyskuje sie
droga kilkakrotnej zmiany kierunku przeplywu strumienia
Sazoéw spalinowych, przez dtawienie lub rozprezanie tego

strumienia, wreszcie na drodze rozdzielania go na drobniej-
sze wezsze strugi.

W zalezno$ci od przyjetego sposobu tlumienia, konstrukcje
ttumikéw mozna podzieli¢ na:

1. Absorpcyjne, w ktoérych drgania wywotujgce halas sg
pochtaniane tarciem, np. o $cianki rury wydechowej; aby u-
intensywni¢ efekt ttumienia, strumien gazéw spalinowych
przepuszcza sie przez wiekszg ilos¢ rurek o matym przekroju
(rys. 7b) lub przez przestrzeh wypetniong materiatem o chro-
powatej powierzchni, np. grubymi opitkami o jednakowej
powierzchni (rys. Ta) lub wg jednego z rozwigzan zastoso-
wanych w Lanzu (rys. Tc).

2. Filtry akustyczne (rys.

Td) tzn. dziatajace na zasadzie
kilkakrotnego rozprezania sie
gazow spalinowych.

3. Ttumiki interferencyjne—na
przy czym interferencje fal
dzwigkowych mozna osiggnaé
ré6znymi rozwigzaniami, m. in.
droga rozgatezienia gtébwnego
przewodu na dwa tgczace sie
z drugiego konca (rys. Te).

4. Ttum iki objeto$ciowe (rys.
7f) podobne do akustycznych i
dziatajgce na zasadzie rozpre-
zenia gazéw spalinowych, do
tego typu tlumikéw mozna réwniez
chron zastosowany w Zetorze 25 (rys. 3a).

5. Ttumiki kombinowane, w ktérych dla wzmocnienia

efektu wykorzystuje sie dwa lub wiecej zasadniczych sposo-
boéw ttumienia.

Rys. 8

zaliczy¢ ttumik-iskro-

Przy wyborze danego typu ttumika nalezy bra¢ pod uwage
nie tylko jego wtasnos$ci ttumiagce, ale réwniez jego przydat-
no$¢ w zatrzymywaniu wylatujgcych iskier. Réwnoczes$nie
nalezy pamieta¢ o zwiekszeniu oporéw w przeplywie gazéw
spalinowych, zwigzanym z zastosowaniem tlumika. Zwieksze-
nie tych oporéw prowadzi m. in. do zmniejszenia wspétczyn-
nika napeinienia, co przyczynia sie do zmniejszenia mocy
efektywnej silnika i zwiekszenia rozchodu paliwa; np. ttu-
m ik ciggnika Z et or 25 (rys. 3a) obniza moc tego ciggnika
0 ok. % KM, a strata mocy zwigzana z zastosowaniem thu-
mika pokazanego na rys. 6a wynosi ok. kilku KM. Wyzej wy-
mienione wzgledy wskazujg na to, ze ttumiki absorpcyjne
bedg pochtaniaty stosunkowo wiecej mocy w poréwnaniu do
ttumikéw innych typow; najmniejszy opdér, a tym samym
1 najmniejsze obnizenie mocy, wykazujg ttumiki wykonane
w postaci filtrow akustycznych.

Sposréd ttumikéw stosowanych w ciggnikach rolniczych
uzywanych u nas w kraju mozna wymieni¢ omawiany juz
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ttumik-iskrochron stosowany w ciggnikach Z et or 25
(rys. 3a) oraz iskrochron wykazujgcy pewne, zupetnie jednak
nie wystarczajace wilasnosci tlumigce, stosowany w ciagni-
kach U rsus (rys. 2); innym jeszcze typem jest ttumik
zastosowany w radzieckich ciggnikach KD-35 (rys. 8). Jak
wida¢ z podanego rysunku, konstrukcja wymienionego ttum i-
ka jest bardzo prosta; ttumik ten, zamocowany na kofcu rury
wydechowej, jest wykonany z blachy. Strumien gazéw spali-
nowych, wychodzgcych z nierbwnymi predko$ciamirurg wy-
dechowa, uderza o $cianke pokrywki tego tlumika i traci
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podczas uderzenia cze$¢ swojej predkosci; skutkiem tego ga-
zy spalinowe przez okragta szpare miedzy pokrywa a kieli-
chowg czescig dolnej czesci ttumika (patrz strzatki na rys. 8)
uchodzg w atmosfere réwniejszym strumieniem. Przy tym
znacznie sie ostabia hatas wydechu.

W dole, na $ciankach kielichowej
mika znajduja sie otworki, przeznaczone do $ciekania wody,
mogacej zbiera¢ sie w kielichu w czasie deszczu; w ten spo-
s6b zabezpiecza sie silnik ciggnika przed dostaniem sie wo-
dy przez rure wydechows.

czeSci omawianego ttu-

O oczyszczaniu urzqdzen oS$wietlenia sztucznego w zaktladach

przemystowych
(artykut dyskusyjny)

W artykule oméwiono zagadnienie strat uzytkowego
z biegiem czasu wskutek zanieczyszczenia urzgdzen o$wietleniowych,

Swietlnego, narastajgcych
rezerwy potrzebnej na

strumienia

pokrycie tych strat oraz zwigzanej z tym czesto$ci oczyszczania omawianych urzgdzen w po-

mieszczeniach przemystowych.

Z rozwazah tych wynika potrzeba uzupetnienia

normy PN/E-02030 (dotyczacej natezen

odwietlenia elektrycznego). Ponadto podano kilka praktycznych uwag dotyczacych wykonywania

pomiaréw
w zaktadach przemystowych.

Artykut zilustrowano kilkoma, przyktadami z praktyki,

luksomierzem oraz organizacji i

kon troli oczyszczania urzadzen os$wietleniowych

zaczerprdetymi z literatury radziec-

kiej i z innych krajéw silnie uprzemystowionych.
B craTbe paccMOTpeH Bonpoc noTepn 9cj)4)eKTHBHbix CBeraoBhix Jiyneft, BospacTaiomeft ¢ TeneHueM

BpeMeHH,

3aTeM paccMaTpHBaeTca Bonpoc pe3epBbi

no Mepe 3acapnBaHHH CBeT|iOBbix ycTaHobok.

Heoéxoa.HMOH ajih noKpbiTHH stok noTepn a TaK>Ke

n CBH3aHHaH c 3TIIM nacTOTa otoctok BbmieyKa3aiiHbix ycTaHOBOK b npoMbimjieHHbix noMemeHHax.
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Okreslone normami zakresy natezehn oSwietlenia sg tak
dobrane, aby umozliwi¢ utrzymanie warunkédw bezpieczen-
stwa i higieny pracy oraz wydajnosci i jako$ci produkcji na
wtasciwym poziomie, a jednak przy tym wunikng¢ kolizji
z wymogami dotyczacymi ograniczenia elektrycznej mocy
szczytowej i oszczednej gospodarki energig elektryczng.
Sprawa ograniczenia mocy instalowanej w urzgdzeniach
osSwietleniowych jest zagadnieniem specjalnie waznym, gdyz
pobd6r energii przez te urzgdzenia — w odréznieniu od elek-
trycznych urzadzen napedowych — jest gtéwnym czynni-
kiem wytwarzania szczytéw obcigzenia, nader niekorzyst-
nych dla gospodarki zaktadéw energetycznych. Drugg ujem-
na cechg urzagdzen osSwietleniowych — w poréwnaniu z urzg-
dzeniami napedowymi — jest ich zmniejszajgca sie silnie
z uptywem czasu sprawno$¢, podczas gdy sprawnos$é silni-
kéw pozostaje praktycznie na statym poziomie, niezaleznie
od czasu ich uzytkowania.

Przyczynag zmniejszania sie sprawnos$ci urzadzen oswietle-
niowych jest przede wszystkim obnizanie sie wspoétczynni-
kéw odbicia i przepuszczania $wiatta przez poszczegdlne
elementy tych urzadzen, a wiec zaréwno przez lampy i ich
oprawy, jak tez przez $ciany i sufity, wskutek gromadzenia
sie na nich kurzu i brudu. Przywr6cenie pierwotnej spraw-
noéci urzadzeniom os$wietleniowym wymaga przeto oczysz-
czenia tych urzadzen. Wydawatoby sie zatem, ze zagadnienie
utrzymania natezen o$wietlenia na wtasciwym pozio-
mie nie nastrecza trudnos$ci, skoro ogranicza sie tylko do
ustalenia odpowiedniej do tego celu czesto$Sci oczyszczania
urzgdzen os$wietleniowych. JeS$li jednak uwzglednimy wa-
runki techniczne wykonania, zagadnienie okazuje sie o wie-
le bardziej skomplikowane. Jak wiadomo z praktyki, oczysz-

czanie urzadzen os$wietleniowych jest operacja stosunkowo
kosztowng, a niejednokrotnie bardzo ktopotliwg i wymaga-
jaca specjalnych urzadzen pomocniczych, a nawet niebez-
pieczna, zwtaszcza przy zawieszeniu lamp w miejscach wy-
soko potozonych i trudno dostepnych. W pewnych przypad-
kach (np. przy ciagtym systemie produkciji, tj. przy pracy na
trzy zmiany), oczyszczenie lamp czy tez pobielenie sufitow
i $cian jest powodem opdznienia, a nawet przerwania na pe-
wien czas normalnego przebiegu produkcji. Przytoczone oko-
licznos$ci przemawiajg wiec za tym, by terminy ponownego
oczyszczania urzagdzen oswietleniowych byty jak najbardziej
odlegte.

Jezeli jednak uzna sie stuszno$é¢ powyzszych argumentow,
przemawiajgce za matlg czestoscig oczyszczania, to w kon-
sekwencji — juz podczas projektowania urzgdzenia oSwiet-
leniowego — nalezy przewidzie¢ strumien $Swietiny poczat-
kowy tak duzy, aby zmniejszajgca sie z uptywem czasu war-
tos¢ natezenia o$wietlenia nie spadta przed terminem na-
stepnego oczyszczania ponizej granic okreslonych normami.
Oczywiscie, takie zwiekszenie poczatkowego strumienia
Swietihnego pocigga za soba potrzebe zainstalowania urza-
dzen oswietleniowych o zwiekszonej mocy, jak réwniez przy-
czynia sie do zwiekszonego zuzycia energii elektrycznej.

Obie te okolicznos$ci sg niepozadane ze wzgledéw gospodar-
czych (deficyt mocy i konieczno$¢ oszczedzania energii elek-
trycznej).

Jak widaé¢ z dotychczasowych rozwazan, okre$lenie ekono-
micznej czestoSci oczyszczania urzagdzen oswietleniowych nie
jest zagadnieniem prostym. Nalezy przy tym dodaé, ze usta-
lenie jednej uniwersalnej warto$ci czestosci oczyszczania dla
wszystkich urzadzen os$wietleniowych bytoby niestuszne,
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gdyz predkos$¢ zanieczyszczania sie tych urzadzen zalezy za-
rowno od ich konstrukcji, jak tez od stopnia zanieczyszcze-
nia powietrza w pomieszczeniach, w ktérych je zainstalowa-
no. Wszystko to komplikuje jeszcze bardziej problem dobo-
ru gospodarczo uzasadnionych okreséw oczyszczania i wy-
maga przeprowadzenia szeregu nietatwych i zmudnych ba-
dan w pomieszczeniach przemystowych, r6znigcych sie tech-
nologia produkcji i rodzajem zastosowanych w nich opraw
oswietleniowych. Nalezy w szczego6lnosci zbadaé¢ stopien
zmniejszania sie z biegiem czasu natezen osSwietlenia, kosz-
ty jednostkowe oczyszczania (materiat, narzedzia pomocni-
cze, robocizna), jak réwniez straty produkcji, wynikajace
z obnizania sie natezen oswietlenia oraz z zahamowania nor-
malnego toku produkcji podczas oczyszczania. Przy tych
badaniach nalezy oczywiscie wyeliminowaé¢ btedy, wzglednie
nieporozumienia, jakie mogtyby powstaé, gdyby przy obli-
czeniach nie zostaly uwzglednione wahania napiecia sieci
oraz starzenie sie lamp.

W skutek koniecznosci uwzglednienia przy omawianych ba-
daniach, tak wielu i tak niejednokrotnie trudnych do okres-
lenia czynnikéw, dotychczasowe badania nad ustaleniem
gospodarczo uzasadnionych czesto$ci oczyszczania sg nielicz-
ne i niewyczerpujgce. Wigekszo$¢ autoro6w omawiajgcych to
zagadnienie zgadza sie jednak z tym, ze ekonomiczne okresy
oczyszczania opraw osSwietleniowych i lamp, lezg w grani-
cach od 2 do 8 tygodni.

Na dowdd, jak dalece dobér tych, tak — wydawatoby sie —
krotkich okreséw oczyszczania jest stuszny, przytacza sie
kilka przyktadéw przeprowadzonych w tym celu badan, po-
danych w literaturze radzieckiej (5).

Zainstalowang w jednej z kuzni oprawe typu ,Uniwersat
pozostawiono bez oczyszczania przez 6,5 miesiecy. Przepro-
wadzone po zdjeciu oprawy pomiary wykazaly, ze poczatko-
wa jej sprawno$¢ zmniejszyta sie ponad 10-krotnie, a mia-
nowicie z warto$ci 0,42 do 0,04. Okazalo sie ponadto, ze po
tak silnym zabrudzeniu oczyszczenie oprawy nastrecza duze
trudnos$ci i nawet po zastosowaniu Srodkéw laboratoryjnych
do mycia sprawnos$¢ oprawy nie osiggneta pierwotnej war-
tosci, uzyskujac tylko warto$¢ 0,39, a wiec obnizyta sie pra-
wie o 15% w stosunku do warto$ci pierwotnej.

W réznych pomieszczeniach recznej i mechanicznej obrébki
drewna badano zmniejszanie sie natezen oswietlenia z upty-
wem czasu, przy czym stwierdzono, ze obnizyty sie one o 30
do 40% w stosunku do pierwotnych warto$ci, w ciggu 9 do
13 tygodni.

Na rys. 1 przedstawiono krzywe spadku natezen osSwietle-
nia w réznych oddziatach jednego z zaktadéw witdkienni-
czych w ciaggu jednego tylko miesigca.

Wspoiczynnik rezerwy i czestoS¢ oczyszczania

Celem pokrycia strat strumienia $wietinego uzytkowego,
a wiec miarodajnego dla okreslenia wartosci natezenia
oswietlenia, radzieckie normy oswietleniowe (3) wprowadzaja
wspétczynnik rezerwy, wskazujgcy jak dalece wigekszy stru
mien poczatkowy nalezy przewidzie¢ przy projektowaniu,
aby przy okres$lonych czesto$ciach oczyszczania urzadzen
oswietleniowych, natezenia o$wietlenia nie spadaly ponizej
poziomu, podanego w normach.

W mys$l tych norm, wspoétczynnik rezerwy powinien sie
zawiera¢ w granicach od 1,3 do 1,5. Dolna granica odnosi sie
do pomieszczen, w ktéorych predko$¢ osadzania sie kurzu
i brudu jest nieznaczna (pomieszczenia biurowe kulturalno-
oswiatowe, montazu przyrzadéw dtp.), gérna za$ do pomiesz-
czen, w ktérych zanieczyszczenie nastepuje szybko (odlew-
nie, kuznie, cementownie itp.). Podane wartosci wspoét-
czynnika rezerwy obowigzujg jednak tylko w przypadku,
gdy czesto$¢ oczyszczania nie jest mniejsza niz: 2 razy w
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miesigcu — dla pomieszczeh o stabym stopniu zakurzenia
oraz 4 razy w ciggu miesiaca — dla pomieszczeh wykazu-
jacych duzy stopien zakurzenia. W tych przypadkach, gdy
mozna przewidzie¢ wiekszg czesto$¢ oczyszczania od wyzej
podanych wartoéci, mozna przyja¢ warto$¢ wspo6tczynnika
rezerwy odpowiednio mniejszg.

Normy radzieckie przewidujg tez czesto$¢ oczyszczania
wzglednie malowania (bielenia) $cian i sufitow (2). W mysS$lI
tych norm — pomieszczenia o nieduzym stopniu zakurzenia
powinny byé malowane co najmniej raz w ciggu 2 do 3 lat,
a pomieszczenia wykazujace duzy stopien zakurzenia przy-
najmniej raz na rok.

Rys. 1 — Krzywe spadku natezen oswietlenia w cia}(gu 30 dni w jed-
nym z zaktadéw wtdkienniczych. D — drukarnia tkanin, p — prze-
dzalnia, T — tkalnia.

Polskie normy o$wietleniowe (1) przewiduja, ze dla prze-
cietnych warunkéw, obnizenie sie strumienia $wietlnego,
spowodowane,osiadaniem kurzu i brudu na oprawach osSwie-
tleniowych oraz starzeniem sie lamp nie powinno by¢ wieksze
niz o 25 do 35% pierwotnej warto$ci. Majagc to na uwadze,
projektujagcy powinien ustala¢ warto$¢ poczgtkowego stru-
mienia Swietinego o 30 do 50% wieksza niz to wynika
z obliczen, uwzgledniajacych tylko poczatkowag (nieobnizo-
na) sprawno$¢ projektowanego urzgadzenia. Ponadto polskie
normy osSwietleniowe polecajg uwzgledni¢ przy projektowa-
niu zmniejszenie sie strumienia $Swietlnego, zwigzane z naj-
wiekszym spadkiem napiecia, przewidywanym w projekto-
wanym urzadzeniu.

Normy polskie — w odr6znieniu od radzieckich — nie po-
dajg niestety odstep6w czasu, w jakich powinno sie odby-
wacé oczyszczanie lamp i opraw oS$wietleniowych oraz od-
nawianie $cian i sufitbw. Luka ta zostanie zapewne czescio-
wo wypetniona w opracowywanych obecnie przez Pols ki
Komitet OS$Swietleniowy wskazéwkach i za-
leceniach, dotyczgcych o$wietlenia sztucznego zaktad6éw prze-
mystowych *. Zanim jednak te wskazowki zostang opubliko-

*) Ostatnio ukazaly si¢ wydane przez Parnstwowga Inspekcje Ener-
getyczng Ministerstwa Energetyki ,,Przeﬁisy eksploatacji technicz-
nych urzadzen elektrycznych w zakladach przemystowych* cz. XV,
ktére dajg wskazéwki co do czestosci oczyszczania opraw oswietle-
niowych, niestety brak jest dotychczas jakichkolwiek przepiséw
P{),Iskich dotyczgcych czestos$ci oczyszczania powierzchni $cian i su-
itow .
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wane, godne polecenia wydaje sie wskazanie korzystania

z przytoczonych wyzej radzieckich norm czesto$ci oczyszcza-
nia urzagdzen os$wietleniowych, a to tym bardziej, ze gra-
niczne warto$ci wspétczynnika rezerwy sg takie same — za-
rowno w normach polskich jak i radzieckich.

Pomiary natezen oswietlenia

oswietleniowych,
czestosci oczysz-

W eksploatacji i konserwacji urzadzen
szczeg6lnie dla okreSlenia najwiasciwsze]j
czania, cenne ustugi moze odda¢ przyrzad do mierzenia na-
tezen os$wietlenia, zwany luksomierzem. Poniewaz produk-
cja luksomierzy zostaje juz w naszym kraju uruchomiona,
w przyrzad taki powinien sie zaopatrzy¢ kazdy zaktad prze-
mystowy, a zaktady wieksze powinny naby¢ po kilka lukso-
mierzy. Aby jednaK mieé¢ peing korzy$¢ z tych przyrzadow
nalezy sprawdzaé¢ prawidtowos¢ ich wskazan w terminach
podanych przez wytwornie.

Dokonywanie pomiaréw tym prostym w obstudze przyrza-
dem jest wprawdzie nieskomplikowane, jednak opieke nad
nim nalezy powierzy¢ pracownikowi sumiennemu i inteli-
gentnemu, gdyz przyktad jest delikatny i tatwo go uszkodzic¢.
Pracownika takiego nalezy nie tylko zaznajomi¢ ze sposobem
postugiwania sie przyrzagdem, lecz réwniez pouczyé o me-
todach wprowadzania poprawek, uwzgledniajacych zaréwno
r6znice sktadu spektralnego $wiatlta, jak tez wahania napie-
cia sieci, wptywajace na wartos¢ strumieni Swietlnych a za-
razem natezen oswietlenia.

Poprawki zwigzane ze skladem spektralnym S$wiatta za-
warte sag w dotagczonej do luksomierza tabelce, natomiast dla
okres$lenia wartosci poprawek wynikajgcych z wahan napie-

cia zasilajagcego lampy lub z normalnego spadku napiecia
na przewodach zasilajgcych, potrzebny jest kazdorazowo
pomiar napigecia woltomierza. Ponizej podaje sie tablice 1,

zawierajgcg wspotczynniki poprawcze dla strumienia Swietl-
nego (a wiec i dla natezenia os$wietlenia) przy réznych od-
chyleniach napiecia mierzonego od warto$ci znamionowej.
W tablicy tej wartosci znamionowe napiecia i strumienia
Swietlnego przyjeto ré6wne 1

Tablica 1

Zaleznos$¢ strumieni Swietlnych zarowek i Swietlowek
od wysoko$ci napiecia zasilajgcego

Wysokos$é

napiecia 085 090 095 100 1,05 1,10 1,15
Strumien
sarowki 060 070 085 100 1,15 1,35 1,70
Strumien
swietlowki 080 086 093 100 108 115 120
Wazng rzeczg przy pomiarach natezen oS$wietlenia jest

rowniez zdawanie sobie sprawy z tego, jaka cze$¢ zmniejsze-
nia sie poziomu natezenia nalezy przypisa¢ obnizeniu sie
wspétczynnikéw sprawnos$ci urzadjen oswietleniowych, a ja

Tablica 2

Zalezno$¢ strumienia $Swietlnego zaréwki od liczby
godzin $wiecenia

Liczba godzin 0
Swiecenia 200 400 600 800 1000

Wspoblcz. zmniejsz,

sie strumienia 1,00

0,9 093 090 0,88 0,86
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Tablica 3

Zalezno$¢ strumienia $Swietinego Swietlowki od liczby
godzin Swiecenia

Liczba go-

dzin Swie- 0 500 1000 1500 2000 2500 3000
cenia

Wspbtcz.

zmniejsz, sie 1,00 0,95 0,90 0,85 0,81 0,77 0,75
strumienia
ka — starzeniu sie lamp. Dane potrzebne dla orientacyjnej
oceny tych strat zawarte sg w tablicy 2 — dla zZar6wek
i w tablicy 3 — dla Swietlowek.

Przy pomiarach majacych na celu ustali¢ warto$¢ strat,
wynikajacych z zakurzenia i zabrudzenia sie urzadzen oswie-
tleniowych, poprawki z tytutu starzenia sie lamp uwzgled-
nia¢ nalezy tylko w takich przypadkach, gdy wymiana lamp
jest grupowa, tj. gdy wymienia sie jednocze$nie wszystkie
lampy w danym pomieszczeniu lub jego czes$ci, bez wzgledu
na to czy lampy $Swiecg, czy tez nie. W przypadku indywi-
dualnej wymiany lamp (tj. gdy kazda lampa jest wymienia-
na z chwilg stracenia zdolnosci $wiecenia lub zmniejszenia
si¢ jej strumienia $wietlnego do nieekonomicznej granicy),
poprawki takie sg zbedne, gdyz suma strumieni $wietlnych
wszystkich lamp pozostaje praktycznie na jednym poziomie
i jest proporcjonalna do warto$ci strumienia przecietnej
lampy w potowie okresu jej uzytkowania.

Organizacja oczyszczania
Dotychczasowe rozwazania dostatecznie uzasadnily, jak
waznym zagadnieniem jest wtasciwy dobo6r czestosci oczysz-
czania urzadzen oswietleniowych. Nie trzeba tez dodatkowo
uzasadnia¢ znaczenia jakoS$ci oczyszczania tych urzadzen,
Dob6r czestoSci oczyszczania i kontrola jego jakosci nalezy
do zadan kierownictwa zaktadu przemystowego.

Do obowigzkéw kierownictwa nalezy opracowanie planu
czestosSci oczyszczania urzadzen osSwietleniowych dla poszcze-
g6lnych pomieszczen. Do opracowania planu wstepnego wy-
starczg wyzej podane wskazo6wki; plan taki mozna nastep-
nie skorygowaé¢ na podstawie doswiadczen witasnych.

W tym celu nalezy w okreslonych odstepach czasu badac¢
spadek natezenia oswietlenia w poszczegélnych pomieszcze-
niach, co pozwoli ustali¢ okresy, w ktérych natezenia oswiet-
lenia spadajg do granicy dopuszczalnej przez normy. Nie
nalezy jednak sadzi¢, aby ustalone w ten sposéb na drodze
doswiadczen okresy byty najekonomiczniejsze. Wydaje sie
raczej bardziej celowe zastosowa¢ okresy wyposrodkowane
pomiedzy warto$sciami podanymi przez normy a wartosciami
uzyskanymi na drodze pomiaréw, oczywiscie w przypadku,
gdy wartoéci z pomiarow sa wieksze od wartosci okreslo-
nych normami. W przeciwnym razie nalezy stosowa¢ okresy
oczyszczania ustalone na podstawie pomiaréw, ponadto zas$
przeprowadzi¢ badania, czy moc urzadzenia o$wietleniowe-
go nie jest zbyt mata.

Po ustaleniu planu oczyszczania urzgdzen oswietleniowych
dla poszczegdlnych pomieszczen nalezy przystapi¢ do or-
ganizacji brygad, ktérym by nalezatlo powierzy¢ to zadanie.
Brygady takie nalezy tworzy¢ w ramach danej organizaciji
personalnej zaktadu przemystowego, najlepiej w ramach
stuzby porzadkowej zaktadu. Zaleznie od wielkos$ci zaktadu,
kierownik stuzby porzadkowej powinien utworzy¢ jedna lub
kilka brygad, ztozonych z jednego robotnika bardziej do-
Swiadczonego i znajacego dobrze przepisy bezpieczenstwa
pracy przy urzadzeniach elektrycznych oraz pracy na wznie-
sieniach i dwu przydanych mu pomocnikéw. W niektérych



Nr 8—9

przypadkach moze sie okaza¢ korzystniejsze tworzenie bry-
gad mniejszych — z jednym tylko pomocnikiem.

Brygady takie moga mie¢ za zadanie wytgcznie zajmowa-
nie sie oczyszczaniem lamp i opraw osSwietleniowych lub tez
moga podejmowac inne zlecone im prace porzadkowe. Po-
szczeg6lnym brygadom mozna powierzyé opieke nad urza-
dzeniami oSwietleniowymi poszczeg6lnych oddzialéw, mozna
tez jednej brygadzie przydzieli¢ kilka dziatéw.

Zasadnicze zadania takich brygad mozna uja¢ nastepujgco:

a) oczyszczanie lamp i opraw os$wietleniowych we
wskazanych terminach; wskazane jest, aby zaktad
zaopatrzyt sie w drugi rezerwowy komplet opraw
oswietleniowych, dzieki czemu prace mozna uspraw-
ni¢ pod wzgledem predkosci i jakosSci wykonania,

b) wymiana opraw uszkodzonych i zuzytych; potrzeb-
ny do tego celu zapas opraw os$wietleniowych po-
winien sie zawsze znajdowa¢ w magazynie,

c) wymiana lamp nieSwiecgcych lub o wydatnie osta-
bionym strumieniu $wietlnym (co jest szczegélnie
wazne przy Swietlowkach, ktére moga Swieci¢ na-
wet, gdy ich strumien $wietiny spadi do potowy
wartosci pierwotnej i wiecej); w przypadku, gdy
wymiana lamp nastrecza trudnosci techniczne, prze-
prowadza sie ja grupowo; jezeli trudnos$ci takich
nie ma, wymiana jest indywidualna; lampe ktéra
przestata $wieci¢ zastepuje sie w mozliwie naj-
kréotszym czasie nowa,

d) oczyszczanie i malowanie wzglednie bielenie $cian
i sufitow w okres$lonych terminach.

Jasne jest, ze brygadom tym nalezy dostarczyé w wystar-
czajacych iloSciach zar6wno osprzet osSwietleniowy (lampy
i oprawy), jak tez sprzet i materia! do oczyszczania, np. wia-

dra na wode, szczotki, szmaty, mydto, niektdre chemika-
lia itp.

Organizacja brygad nie powinna by¢ sztywna. Dziatalno$¢
brygad szczegoélnie w pierwszym etapie organizacji — na-

lezy sumiennie kontrolowac¢ i analizowaé. Jezeli sprawnos$é
biygad, wzglednie jako$¢ wykonanych przez nie prac nasu-
wa zastrzezenia, nalezy odpowiednio przestawi¢ skitad per-
sonalny b.ygad lub zmieni¢ ich metody pracy.

Metody kontroli oczyszczania

Kontrola pracy brygad oczyszczajgcych urzgdzenia os$wie-
tleniowe polega przede wszystkim na sprawdzeniu, czy pra-
ca zostata wykonana we wtasciwym terminie oraz czy byta
skuteczna, tj. w jakim stopniu wzrosto, natezenie oSwietlenia
po dokonaniu pracy. Nizej opisujemy ciekawy sposob zasto-
sowany w jednym z zaktadéw przemystowych celem spraw-
dzenia terminowos$ci pracy brygad z zachowaniem ciggtosci
prac (5).

1 1 2 1 3 1 4 lsg
X X X 1x X 1x X X 1X X X 1X
X X X | X X X 1X X x X X 1X

l— - — x 1
X X
X X 1x X X xi x X X 1x
x x X 1x | x 1* 1 v Giv 'lx
X X X X X X "X X X X 1X

10 11 I 12 1

X X X 1X X X 1X X
1 1

stowego z na-

Rys. 2 — Plan (rzut pozmmK) pomieszczenia przem
oznaczony

niesionym podmalem na_ sekcje oczyszczania (podziat
liniami przerywanymi).

Kierownik stuzby porzadkowej podzielit poszczegélne po-
mieszczenia fabryczne na sekcje, ktérych urzgdzenia os$wie-
tleniowe miaty byé kolejno oczyszczane. Podziat ten zostat

O OCZYSZCZANIU URZADZEN OSWIETLENIA W ZAKLADACH PRZEMYSLOWYCH Str. 273

wniesiony na plany poszczegé6lnych pomieszczen, przy czym
sgsiadujace ze sobg sekcje zostaly oznaczone kolejnymi licz-
bami (rys. 2). Ponadto sporzadzono dla poszczegdlnych po-
mieszczen tablice kontrolne, na ktédrych zawieszono krazki
kontrolne w liczbie réwnej liczbie sekcji danego pomieszcze-
nia. Krazki te zostaly polakierowane dwustronnie: z jednej
strony na biato, z drugiej — na czarno, a nastepnie oznaczo-
ne kolejnymi liczbami: czarnymi na biatym tle, a biate —
na czarnym (rys. 3). Poszczegbélnym brygadom dostarczono
plany (z wprowadzonym podziatem na sekcje) przydzielonych
im pomieszczen, a tablice kontrolne zostaly zawieszone
w miejscu specjalnie do tego celu wybranym.

Rys. 3 — Tablica ze znaczkami kontroli oczyszczania dla pomieszcze-
nia przedstawionego na rys. 2. Znaczki biale — sekcje oczyszczone,
znaczki czarne sekcje zanieczyszczone.

Porzadek pracy brygad byt nastepujacy. Przed rozpocze-

ciem pracy kazda brygada sprawdzata na swej tablicy kon-

trolnej, jakie sekcje kolejno nalezy doprowadzi¢ do po-
rzadku. Sprawdzenie takie nie nastreczato trudno$ci, gdyz
sekcjom, w ktérych juz doknano czyszczenia odpowiadaty

na tablicy biate krgzki, pozostatym za$ sekcjom — czarne.

Po zorientowaniu sie, w ktérych z kolei sekcjach ma sie od-

by¢ praca, brygada odszukiwata na planie odpowiednie
miejsce i udawata sie tam, zabierajac ze sobg potrzebny
sprzet i materiat. Po ukonczeniu pracy brygada odwracata

biata strong na zewnatrz te krazki na tablicy kontrolnej,
ktére odpowiadaly sekcjom doprowadzonym do porzadku
w danym dniu. W dniu, w ktérym juz wszystkie sekcje zo-
staly uporzgdkowane, a Wiec gdy na tablicy kontrolnej widaé
byto tylko biate krazki, brygada odwracata wszystkie krgzki
na swej tablicy strong czarng na zewnatrz. Dalszy tok po-
stepowania byt analogiczny jak w poprzednim cyklu oczysz-
czania.

Dzieki zastosowaniu takiego systemu kierownik stuzby po-
rzgdkowej byt w kazdej chwili zorientowany w postepie
prac nad oczyszczaniem urzgdzen os$wietleniowych w po-
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Karta kontroli oczyszczania urzadzern o$wietleniowych

szczegoblnych pomieszczeniach, jak réwniez w kazdej chwi-
li miat mozno$¢ skontrolowania pracy swych brygad, orien-
tujgc sie na podstawie tablicy kontrolnej i planu, gdzie kaz-
da brygada w danej chwili sie znajduje.

Opisany sposéb kontroli dziatalnosci brygad zostat podany
przyktadowo. W rzeczywisto$Sci kazdy zaktad moze opraco-
wac¢ metode dostosowana do jego potrzeb, mozliwosci wyko-
nawczych i tradycji organizacyjnych.

Nie mniej waznag sprawa od sprawdzania terminowo$ci
prac przy oczyszczaniu jest kontrola skutecznosci tych prac,
ktéra sie wigze bezposrednio z jakoscig ich wykonania.
Sprawdzenie wzrokiem (ogledziny), czy oczyszczanie zostato
wykonane sumiennie, jest niemozliwe ze wzgledu na wyso-
kos¢ zawieszenia opraw oSwietleniowych, zresztg nawet po
zdjeciu opraw ocena stopnia dobroci oczyszczania bytaby
subiektywna. Wtasciwg metoda oceny pracy brygad jest
sprawdzenie jej skuteczno$ci, drogg okreslenia, w jakim stop-
niu wzrosto po oczyszczeniu urzadzen os$wietleniowych na-
tezenie os$wietlenia w pomieszczeniu.

Pomiaréw natezen oswietlenia dokonuje sie luksomierzem:
w przypadku indywidualnej wymiany lamp, zmierzone po
przeprowadzeniu oczyszczenia lamp i opraw o$wietleniowych
natezenie oswietlenia powinno mie¢ warto$¢ nieco mniejsza
niz bezposrednio po poprzednim oczyszczeniu, a to ze wzgle-
du na zmniejszenie sie wspotczynnika odbicia $cian i sufi-
tow. W przypadku, gdy wymiany lamp dokonuje sie grupo-
wo, wyniki pomiaréw nalezy poprawi¢ przez uwzglednienie
zmniejszenia lub zwiekszenia sie strumieni Swietinych wsku-
tek starzenia sie lamp lub wymiany na nowe.

Wyniki pomiar6w mozna w prosty sposéb notowa¢ na
specjalnej karcie kontrolnej (np. wg przedstawionego wzo-
ru). Analizujgc dane zawarte w takich kartach, kierowni-

ctwo moze badac¢ skuteczno$¢ oczyszczania (a zarazem so-
lidno$¢ pracy poszczego6lnych brygad) oraz kontrolowaé, czy
okresy oczyszczania sg wtasciwie dobrane. Alarmujacg wska-
z6wkg dla kierownictwa jest, gdy poziom natezenia o$wiet-
lenia przedstawiony na karcie spada ponizej linii kreskowa-
nej, odpowiadajacej najnizszej wartosci dopuszczalnej dla
danego pomieszczenia.

Opisane karty kontrolne pozwalajg ponadto bada¢ wptyw
oswietlenia na wydajnos¢ pracy i na jako$¢ produkcji. Tak
np. okre$lajgc Srednig roczng wydajno$¢ pracy (lub odsetka
brakéw) ze wszystkich dekad, bezposrednio przed oczyszcze-
niem i bezposrednio po oczyszczeniu, oraz S$rednie roczne
natezenia oSwietlenia przypadajace na te dekady, tatwo jest
stwierdzi¢, w jakim stopniu zmiany natezen os$wietlenia
wpltywaty na wydajno$é pracy wzglednie jako$¢ produkcji.
Wyniki takich badan mozna jednak uwaza¢ za miarodajne
tylko wtedy, gdy produkcja jest jednolita i metody technolo-
giczne w ciagu okresu badawczego nie ulegaja zmianom oraz
gdy warunki pracy i zarobki efektywne pozostajg na statym
poziomie. Jezeli w takich ustalonych warunkach zostanie
stwierdzone, ze zmniejszeniu sie natezenia oS$wietlenia to-
warzyszy obnizenie sie wydajnos$ci pracy lub pogorszenie
jakosci produkcji (zwigkszona ilos¢ brakéw), kierownictwo
niewatpliwie przeprowadzi kalkulacje optacalnosci zwigksze-
nia czestoSci oczyszczania wzglednie zwiekszenia mocy za-
instalowanych urzadzen os$wietleniowych.

Whnioski

(1) Przy nowelizacji normy PN/E-02030 ,Normalne nateze-
nie oswietlenia przy os$wietleniu elektrycznym®* nalezy wy-
raznie uwzgledni¢ zalezno$¢ miedzy wartoscia wspoiczynni-
ka rezerwy, rodzajem pomieszczenia (z uwagi na predkos$é
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zanieczyszczania sie urzadzen osSwietleniowych) i
oczyszczania urzadzen oswietleniowych.

czestoscig

(2) Kierownictwo kazdego zaktadu przemystowego powinno
okres$li¢ (przynajmniej prowizoryczne, np. na podstawie da-
nych zawartych w niniejszym artykule) czesto$¢ oczyszcza-
nia urzadzen os$wietleniowych w poszczegélnych pomiesz-
czeniach oraz odpowiednio zorganizowa¢ to oczyszczanie
i kontrolowac¢ stale jego skutecznos¢.

(2) Wszystkie zaktady przemystowe nalezy zaopatrzy¢
w luksomierze i w kazdym z nich przeszkoli¢ przynajmniej
jednego pracownika w prawidtowym postugiwaniu sie tym
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przyrzadem, niezastgpionym przy ocenie skuteczno$ci oczysz-
czania urzadzen oswietleniowych.

PISMIENNICTWO

1. PN/E-02030— Normalne natgezenia o$wietlenia przy os$wietleniu
elektrycznym — PKN 1952

2. GOST 3291 — Promyszlennyje zdania. Normy jestiestwiennowo
oswieszczenja — 1946.

3. GOST 3825 — Priedprijaltja promyszlennyje. Normy iskustwienno-
wWo oswieszczenja — 1947.

4. SEP-PKOSw — OSwietlenie zakladéw przemystowych — PWT
1953.

5. W. Mieszk6w — Oswietitielnyje ustanowki — Goseniergoi-
zdat 1947.

(. T. Sans om — Maintenance of industrial lighting — mies. ,The
Electrician“, Nr 7/53.

Pyt weglowy i niebezpieczenstwo jego wybuchow w kopalniach
wegla kamiennego

Artykut podaje wiadomo$ci o powstawaniu pytu weglowego,
Nastepnie opisuje przebieg wybuchu i
warzyszace, podajac kilka przyktadéw. W koncu autor
wraz z metanem i opisuje skutki tych wybuchoéw,

w jakich moze powsta¢ wybuch.

wybuchowos$¢ pytu.
niebezpieczenstwo wybuchowe.

CTaTM
MOWeT HaCTynHTb B3pblB.

nogaeT cBeneHMs 0 BO3HHKHOBeHHio yrojibHoft

jego wiasnosciach i warunkach
okolicznoéci jemu to-
porusza zagadnienie wybuchu pytu
twierdzac, ze domieszka metanu zwieksza

Podana jest réwniez klasyfikacja poktadéw weglowych ze wzgledu na ich

nbura, ee CBoftcTBax h ycjioBuft b k8khx

3aTeM onHcwBaeT npoiiecc BspuBa h conyrcTByiomHe eiwy o6croHTejibCTBa, npiiBOAH HecKoiibKo npii-

MepoB.

W HaKoneu aBTop 3aTparnBaeT Bonpoc B3pbma yrojibHoft nbuni B.Meere ¢ MeTaHOM, ornichiBaji no-

CJieACTBHH TaKHX B3pblBOB,

KaMeHHoyrojibHOH nbuia.

yTBepjKAaH npHTOM, HTO npHMeCb MeTaHa yCHJIHBaeT

B3pbIBHbie CBOHCTBa

lloAaHa TaKwe KJiaccm})HKannH KaMeHHoyrojibHbix 3ajie>KeH no OTHomeHiiio k hx B3pHBOonaciiocTH.

Tworzenie sie pytu

Pytem weglowym nazywamy drobne ziarnka rozkruszo-
nego wegla, przechodzace przez sito o boku otworéw 1 mm.
Takie wtasdnie ziarna pytu biorg udziat w wybuchu, grub-
sze — nie.

Pyt weglowy znajdujgcy sie w kopalni wegla kamiennego,
przedstawia duze niebezpieczenstwo co do wybuchowoSci.
Spowodowat on juz liczne katastrofy gérnicze, w wyniku
ktéorych wielu gérnikéw utracito zycie.

Poczatkowo mniemano powszechnie w $wiecie gdérniczym
i naukowym, ze przyczyng wszystkich wybuchéw w kopal-
niach wegla jest ,gaz kopalniany® — metan (CH4). Jednak-
ie wraz ze zwiekszajgcg sie liczbg wybuchéw w kopalniach,
pociggajacych za sobg coraz to wiecej ofiar, uczeni i tech-
nicy doszli do przekonania, ze udziat pylu weglowego
w tych wybuchach jest znaczny i, ze sam pyt weglowy —
nawet bez udzialu metanu — moze spowodowac katastro-
falny wybuch. Potwierdzita to jedna z wiekszych w dzie-
jach gornictwa katastrofa w kopalni niegazowej Courrie-
res w 1906 r. w péinocnej Francji. W kopalni tej ani przed
wybuchem ani po wybuchu nie stwierdzono obecnos$ci me-
tanu. Nie ulega wiec zadnej watpliwos$ci poglad, ze ta ka-
tastrofa byta spowodowana przez wybuch pytu weglowego,
zapoczatkowany najprawdopodobniej przez odstrzat nieod-
powiednich materiatbw wybuchowych, stosowanych wow-
czas w tej kopalni.

Liczni badacze przypuszczaja, ze najwiekszg skionnos$¢ do
tworzenia pytu majg wegle o budowie analogicznej do ,fu-

zytu“, tj. wegla wioéknistego, porowatego, o potysku jedwa-
bistym. Te wegle przy ich urabianiu, tadowaniu, odstawie
i przewozie tworzg bardzo drobny, delikatny, aksamit-
ny pyt

Obecne sposoby zmechanizowanej
wegla powodujg duze jego

eksploatacji poktadoéw
rozdrobnienie i sprzyjaja wy-

twarzaniu duzych ilosci miatu i pytu weglowego. Najwiecej
pytu weglowego wytwarza sie przy urabianiu wegla, ktére
sktada sie z czynnoéci: 1) wrebienia, 2) wiercenia otworéw
strzatowych, 3) strzelania i 4) obrywki wegla z ocios6w.

Przy czynnosciach wrebienia wytwarza sie okoto 60%
ogélnej ilosci pytu wytwarzanego w kopalni, przy strze-
laniu — 20%, przy pracy miotkami mechanicznymi i wier-
tarkami — 10%, a pozostale 10% — przy tadowaniu, od-
stawie i przewozie wegla oraz wskutek innych przyczyn,

jak np. wskutek cisnienia go6rotworu. Szczeg6lnie duzo pytu
tworzy sie przy pracy kombajnéw z kilku wrebnikami, kru-

szacymi wegiel. Stosunkowo duzo pylu weglowego po-
wstaje przy odstawie urobku za pomoca przenos$nikow
wstrzgsanych, tasmowych, gumowych i stalowych, za po-

moca przenos$nikéw zgrzebtowych itp., szczegéblniej w miej-
scach zsypu i przesypu. Roéwniez duzo pytlu powstaje przy
samoczynnym spadaniu urobku przy duzym nachyleniu po-
ktadow.

Pyt powstaly wskutek opisanych sposobéw pozostaje
w powietrzu kopalnianym w stanie zawieszonym i osiada
na spagu, stropie, $cianach oraz na obudowie wyrobisk,

a najwiecej na oktadzinach budynku.

Wedtug akad. A. Skoczyns kiego czas esiada-
nia czastek pytu w spokojnym powietrzu w odlegtosci 1 me-
tra od spagu*) wyrobiska wynosi:

Srednica czgstek Czas
100 mikron6éw (1/10 mm) 3 — 4 sek.
10 ” (1/100 mm) 5« 6 min.
1 (1/1000 mm) 8 — 10 godz.

*) spag — spoéd wyrobiska.
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Pyt osadza sie nie tylko w miejscu jego tworzenia sie,
ale przenoszony jest pradem powietrza na duze odlegtosci,
az do wylotu szybu, albowiem drobniejsze czgsteczki osia-

dajg z trudem i tylko w tych miejscach, gdzie ruch po-
wietrza jest staby.
Powietrze jest juz uwazane za zapylone, jezeli zawiera

zawieszonego w nim pytu 10 miligraméw w 1 m3 za bar-
dzo zapylone — przy 20 mg/m3 a przy 100 mg/m3 — za
nadzwyczaj silnie zapylone.

Zapylenie wyrobisk, tj. ilos¢ pytu le-
zacego w wyrobiskach waha sie w bardzo szerokich gra-
nicach od kilkudziesieciu graméw w 1 m3ich objetosci, do-
chodzgc czasami do kilkunastu kilogramoéw. Waga pytu
o wielko$ci ziaren od 0,75 mm do 1 mm, wytwarzanego
w ciggu doby w kopalni wegla kamiennego wynosi od
74% do 3% wydobycia na dobe, tj. na przyktad przy wy-
dobyciu 3000 ton wytwarza sie pytu od 7,5 do 90 ton, co
zalezy od sktonnos$ci samego wegla do rozdrabiania; od
warunkéw zalegania poktadéw, jak réwniez od sposobéw
stosowanych systemow eksploatacji poktadéw wegla, ich
urabiania, odstawy i przewozu.

Najdrobniejsze czgstki pytu unoszone sg pradem powie,-
trza na powierzchnie, a czastki wieksze osadzajg sie
w réznych odlegtosciach od miejsca ich tworzenia sie, osia-
dajagc przewaznie na spagu i na $cianach wyrobisk oraz na
budynku, w nieré6wnos$ciach, w szczelinach itp.

Zapylenie powietrza, tj. obliczenie ilosci
zawartego w nim pytu dokonuje sie dwoma sposobami:
1) wagowym lub grawimetrycznym polegajgcym na oblicze-
niu zawarto$ci pytu w miligramach w 1 m3 oraz 2) ilo-
Sciowym lub konimetrycznym polegajagcym na obliczeniu
iloSci czastek pytu w 1 cm3

Mozna przyjaé, przy przeliczeniu norm grawimetrycznych
na konimetryczne, ze 1 mg/m3 odpowiada w przyblizeniu
200 pytkom (o $rednicy od 0 do 2 u) w 1 cm3

llo§¢ pytu zawieszonego w powietrzu w czynnych wyro-
biskach kopalnianych waha sie w granicach od kilku do
kilkuset miligramoéw w 1 m3 dochodzac czasami w nie-
ktéorych miejscach (u zsypow, w przodkach przy wrebieniu
wegla, przy pracy kombajnami itp.) do kilku gramoéw
(5—7) a nawet 10—15g w 1 m3

Oprécz pytu weglowego przy robotach gdérniczych w prze-
rostach i w kamieniu (tlupkéw ilastych, piaskowcoéw, wapie-
ni itp.), gtébwnie przy robotach wiertniczych i strzelniczych,
tworzy sie pyt kamienny, bardzo szkodliwy dla zdrowia,
gdyz zawiera w sobie wolng krzemionke, bedgaca powodem
bardzo ciezkiej choroby g6rnikéw, tzw. pylicy lub krzemicy
ptuc (silikoza), powstajacej na skutek wdychania powie-
trza z takim pytem przez diuzszy okres czasu. Pyt weglowy
zmieszany z pytem kamiennym tworzy tzw. pyt kopalniany,
zawierajgcy w sobie duzo popiotu, zwykle 2—3 razy wiecej,
niz posiada go wybierany pokiad wegla.

Pyt kopalniany sktada sie z napdrobniejszych czastek mi-
neratu uzytecznego i skaly ptonnej.

Gérnictwo interesuje sie pytem kopalnianym 2z dwoéch
punktéw widzenia:
t — jako szkodliwos$ci zawodowej,

2 — jako przyczyny wybuchow.

Omoéwienie szkodliwych wtasnosci pytu, nie jest celem ni-
niejszego artykutu, totez z kolei przystapimy do rozwaza-
nia wiasnosci wybuchowych.

Wiasnosci pylu weglowego zdolnego do wybuchu

Wiele ciat w zasadzie trudnopalnych — w postaci pytéow
tatwo zapala sie i moze tworzy¢ z powietrzem mieszaniny
wybuchowe. Sg to rudy siarkowe i niektére metale jak:
aluminium, zelazo, cynk i inne.
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Witasnos$ci tatwego, zaptonu i tworzenia mieszanin wybu-
chowych posiadajg réwniez pyty wielu ciat tatwiej palnych

jak: maka, krochmal, cukier, drzewo, wegiel i inne. Ttu-
maczy sie to: 1) ogromnag powierzchnig zetkniecia pytkow
z tlenem, a wskutek tego i intensywnym ich utlenianiem

sie, 2) wydzielaniem sie gazéw palnych z pytow niektorych
ciat przy ich nagrzewaniu, jak np. wegla, ktéry przy na-
grzewaniu wydziela z 1 kg do 200—300 litréw réznych ga-
z6w palnych.

Obtok pytu nagrzany w dowolnym w nim miejscu do tem-
peratury zaptonu szybko zapala sie na catej przestrzeni,
ktéra zajmuje. Ptomien bardzo szybko rozprzestrzenia sie
ze wzrastajagcym ciSnieniem. Takie palenie sie pylu moze
przeksztatci¢ sie w wybuch pytu.

Spalanie pytu weglowego przebiega wedlug nastepujacej

reakcji chemicznej z wydzieleniem duzej ilosci ciepta:
C + 02 = CO02 + 8140 Kcal na 1 kg C
2C + 02 = 2CO + 2440 Kcal na 1 kg C

Za niebezpieczny pyt weglowy przyjmuje sie taki pyt,
ktérego ziarna, przechodzgace przez sito o otworach jed-
nego milimetra zawieraja powyzej 12% czesSci lotnych,
stwierdzonych za pomoca analizy chemicznej, w odniesieniu
do wegla suchego i bezpopiolowego. (CzeSciami lotnymi na-
zywamy gaz palny wydzielajagcy sie z wegla przy ogrzaniu
bez dostepu powietrza). Oczywiscie, ze pokilady wegla,
w ktérych wytwarza sie taki pyt, zalicza sie do poktadéw
niebezpiecznych pod wzgledem wybuchéw pytu.

Pyt weglowy zdolny do wybuchéw musi odpowiadaé na-
stepujgcym 4 warunkom:

Warunki em

Pierwszym pytu weglowego

zdolnego do wybuchu jest jego rozdrobnienie, albowiem
w wybuchu przyjmujg udziat czgsteczki pytu od naj-
drobniejszych do czasteczek o $rednicy 0,75 — 1 mm

(1000 mikronow).
1 mm nie biorg udziatlu w wybuchu,

Z tego wynika, ze czgsteczki wieksze od
poniewaz sa za ciez-

kie i nie moga unie$¢ sie w powietrze, azeby utworzy¢
obtok.
Drugim warunkiem wyduchowos$ci pylu jest

zawarto§¢ w nim czesci lotnych, tj. ilosci substancji ga-
zowych, ktére wydzielajg sie z wegla przy jego nagrzewaniu
bez dostepu powietrza (tak zwana sucha destylacja wegla).
Im wiecej czesci lotnych zawiera wegiel, tym wiekszg
zdolno$¢ wybuchowg posiada pyt wytworzony z niego. Naj-
tatwiej wybucha pyt wegli tlustych i gazowych zawierajacy
od 17 do 32% czesci lotnych. Pyt wegli chudych i antracy-
towych o zawarto$ci czesci lotnych ponizej 12% praktycz-
nie mozna uwaza¢ za niewybuchowy, co zostato stwierdzo-
ne doswiadczalnie. Wszystkie poktady wegla Z a gt e -
bia G o6rnosd$glagskiego i wiekszos¢ pokiadow
wegla Zagtebia Dolnos$lagaskiego majg
znacznie wiecej czesci lotnych niz 12%. Wegle gdérnoslaskie
maja przewaznie powyzej 30% czeSci lotnych.
ze najnowsze badania przeprowadzor
Naukowo-Badaw-
czym w Makiejewce (ZSRR) wykazaly, ze ist-
nieje pewna podstawa, azeby uwazaé pyt za niewybucho-
wy przy zawarto$ci czesci lotnych w granicach do 15%.
Trzecim warunkiem, aby pyt weglowy
mogt wybuchngé, jest konieczno$¢ jego pozostawania
w stanie zawieszonym w powietrzu kopalnianym, tj. pyt
powinien tworzy¢ obtok. Dolna granica, przy ktérej jest
mozliwy wybuch, wynosi 18 — 30 g/m3 jednakze w wa-
runkach kopalnianych za dolng granice uwaza sie prze-
waznie 100 — 120 g/m3 najczesciej 112 g pytu w 1 ms po-
wietrza, poniewaz wtedy przy spalaniu pytu cata ilos¢ che-
micznie czystego wegla tgczy sie z tlenem powietrza. Jest

Nalezy nadmieni¢,
new Instytucie
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to tak duza ilos¢ pytu weglowego w powietrzu, ze na dtu-
go$¢ paru centymetrow nic juz nie widac¢. llosci pytu we-
glowego znajdujagce sie w wyrobiskach naszych kopaln sa
zazwyczaj znacznie wieksze od najmniejszej ilosci potrzeb-
nej do powstania wybuchu, ktéra dla pytu z naszych ko-
pald wynosi 70 g na 1 m3 wyrobiska. Najsilniejszy wybuch
o najdluzszym plomieniu nastepuje przy zawartosSci w obto-
ku 300 — 400 g pytu w 1 m3 powietrza, a przy zawarto$ci
jego 2000—3000 g w 1 m3 obtok pytu przestaje bycrwy-

buchowy. W obecno$ci metanu granice wybuchowosci
pytu weglowego sg szersze.
Czwartym warunkiem wybuchowos$ci pytu

jest to, aby pyt byt suchy i zawierat czesci niepalnych (po-
piotu) mniej niz 60—70%. Na tej zasadzie jest oparte opy-
lanie wyrobisk. Przy zawarto$ci czesci niepalnych (popiotu)
70—80%', albo wilgotnos$ci 50% pyt weglowy traci swoje
wtasnos$ci wybuchowe. Obowigzujgce obecnie u nas prze-
pisy wymagajag do zabezpieczenia sie¢ przed przenoszeniem
wybuchu, aby pyt kopalniany zawierat 60—70% czesci nie-
palnych.w pokladach niegazowych i 75—80% w gazowych
zaleznie od zawartosci czesci lotnych. Temperatura zapa-
lenia suchego pytu weglowego wynosi 700—800°C, jest nieco
wyzsza niz metanu, ktéry zapala sie juz przy 650°C.

Ogo6lnie mozna powiedzie¢, ze za pyt weglowy niebez-
pieczny pod wzgledem wybuchu uwaza sie pyt, ktéry jest
suchy i lotny (unosi sie przy stabym dmuchnieciu w po-
wietrze), a za pyt weglowy bezpieczny pod wzgledem wy-
buchu uwaza sie pyt wilgotny i nielotny, ktéry nie moze
unie$¢ sie w powietrze i utworzy¢ obtoku, oraz mieszaniny
wybuchowej z powietrzem, albowiem woda zlepia czagstki
pytu, a przy duzej jej zawartosci powstaje z pytu bioto.
Wilgotnos¢é pytu obniza jego wybuchowo$¢ przez odbieranie
ciepta ptomieniowi, poniewaz ptomien w zetknigciu z mo-
krym pytem powoduje parowanie, na co zuzywa sie duzo
ciepta. Pyt mokry catkowicie nasigkniety woda powinien po
Scisnigciu go w dioni pozostawi¢ na sobie wyrazne $lady
palcéw (rys. 2) i na jego po_wierzchni nie powinna znajdo-
wacé sie nawet bardzo cienka warstewka pytu suchego lot-
nego.

Wybuch pylu weglowego

Najwieksza zawarto$¢ pytu zawieszonego w warunkach
normalnych w powietrzu kopalnianym zasadniczo nie prze-
kracza 5—7 g w 1 m3 przeto wybuch pytu jest mozliwy
wtedy, gdy osadzony w wyrobisku na spagu, obudowie
i ociosach pyt zostanie uniesiony w powietrze i utworzy
obtok, co moze nastapi¢ przy lokalnym wybuchu metanu,
przy strzelaniu itp., wskutek wstrzgséw i zapalenia go zy-
wym ognhiem.

Zrodtami zapalenia pylu weglowego i
jego wybuchu w kopalni mogg by¢:

1. wybuch metanu,

2. strzelanie materiatami wybuchowymi,

zapoczgtkowania

3. iskra elektryczna lub tuk $Swietiny spowodowany
zwarciem,

4. otwarty ptomien lampy benzynowej lub ptomien za-
patki itd.
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Gtownym niebezpieczenstwem przy powstaniu wybuchu
pytu weglowego jest nie ta ilos¢ pytu, ktéra unosi sie w po-
wietrzu, ale ta, kté6ra nagromadzita sie w wyrobisku na jego
spagu, na ociosach i na obudowie, przeto na niebezpie-
czenstwo wybuchu na powazny wplyw rozmieszczenie pytu
w wyrobiskach. Osadzanie sie pytu w nich jest bardzo
r6zne. W chodnikach tasmowych, w ktérych odstawa urob-
ku odbywa sie na przenos$nikach tasmowych, niezaleznie
od wielkich ilosci pytu weglowego osadzonego na ociosach
sg bardzo duze ilosci pylu lezacego na spodzie chodnika.
W innych chodnikach mozemy zauwazy¢ zjawisko wprost
przeciwne, tj. duze iloSci pytu na spagu, a matle — na ocio-
sach i na obudowie.

Podmuch wybuchu jaki poprzedza ptomien moze fatwiej
zrzuci¢ pyt, znajdujacy sie na ociosach i na obudowie oraz
utworzy¢ z niego obtok, anizeli z pytu lezacego na spagu
chodnika. Dlatego tez pyt osadzony na obudowie na ruro-
ciggach i na ociosach przedstawia wieksze niebezpieczen-
stwo niz pyt lezagcy na spagu, gdyz moze tworzy¢ obtoki
przy stabym podmuchu, podczas gdy pyt lezacy na spagu
bierze udziat w wybuchu tylko przy silnym podmuchu,
gdyz musi byé uniesiony w gére.

Przeprowadzone liczne doswiadczenia i badania wykaza-
ty, ze do wybuchu pylu weglowego przewaznie konieczna
jest obecno$¢ metanu, ale pyt pochodzacy z niektérych ro,-
dzajéw i poktadéw wegla moze zapali¢ sig sam, np. na skutek
wyfukniecia“ strzatu bez udziatu wybuchu metanu. Do-
wodem tego byla wspomniana katastrofa w kopalni Cour-
rieres.

Caly szereg innych katastrof i doswiadczen potwierdzit
poglad, ze bardzo drobny pyt weglowy moze wybuchnag¢
bez udziatu i bez obecnosci metanu, przewaznie od ptlo-
mienia strzatu, wzglednie z innych powodéw, ale zawsze
przyczyng wybuchu jest otwarty ogien — ptomien lub wy-
tworzenie sie tuku $wietinego, spowodowanego zwarciem.

W czasie wybuchu pylu weglowego tylko pewna jego
cze$¢ spala sie calkowicie, a reszta jedynie zwegla sie, ule-
gajac czesciowemu skoksowaniu i tworzac charakterysty-
czny koksik na obudowie.

Trzeba réwniez mie¢ na uwadze, ze obtok pylu wskutek
ustawicznego ruchu i tarcia poszczeg6lnych czgstek natado-
wuje sie elektrycznos$cia statyczng tworzac jakby naelektry-
zowane obtoki w czasie burzy. Juz samo wytadowanie
elektryczne takiego obtoku moze w sprzyjajacych okolicz-
nosciach przy bardzo suchym i cieptym powietrzu wytwo-
rzy¢ iskry a nawet i wybuch, bez jakiegokolwiek udziatu
innego zrédia wysokiej temperatury.

Mozliwo$¢ takich ,burz pytowych® w warunkach kopal-
nianych jest matlo prawdopodobna, jakkolwiek nie wyklu-
czona. W fabrykach zas, w ktérych rézne produkty, szcze-
go6lnie pochodzenia organicznego podlegaja bardzo duzemu

rozdrobnieniu i rozpyleniu (maka, cukier, celuloza i inne)
istnieje mozliwo$¢ tworzenia sie takich obtokéw i ,burz
pytowych*, powodujgcych wybuchy, co juz mialo miejsce.
Z bardziej charakterystycznych wybuchéw pytu, jakie
miaty miejsce zagranica mozna wymieni¢ nastepujace:
1. Wr. 1930w Niemczech na kopalni ,M e i-
bach" (Zagtebie S aary)nastgpit wybuch pytu

w nastepujacych okolicznosciach: ptomien uszkodzonej lam-
py spowodowat zapalenie metanu, a nastepnie pylu wsku-
tek niedostatecznego stosowania w kopalni $rodkéw prze-

ciwpytowych (opylanie, zraszanie, zapory, usuwanie py-
tu itd.).
2. W jednej z kopalh w Ameryce (Stany

Zjednoczone) zerwalo sie z liny na pochylni kilka
woézkow, ktére toczac sie szybko, wykoleity sie i wzniosty
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tumany pytu, a ten zapalit sie od otwartego Swiatta lamp
go6rnikéw, znajdujgcych sie w poblizu, z ktérych 40 zostato
silnie poparzonych.

angielskich w r. 1907 do-
lampiarni, urzadzonej

3. W jednej z kopaln
zorca, znajdujacy sie w podziemnej
na poczatku chodnika odstawowego, stangt w drzwiach
i przy czyszczeniu knota lampy olejnej rozrzarzong jego
cze$¢ rzucit za ostatnim wozem pociggu. Rozzarzone czastki
knota wpadty do obtoku pytu wegtowego, jaki tworzyt sie
za pociggiem. Wybuch nie nastapit, ale ptomien o wysokosci
okoto 80 cm i o szerokosci 1 m w postaci lali posuwat sie
za pociggiem (15 m) do chwili zatrzymania sie pociggu, po
czym zgast.

w tez miejsce katastrofalne

naszych kopalniach miaty
wybuchy pytu weglowego, jak np. w r. 1923 w kopalni
sRozbark", w nastepstwie zapalenia pytu przez plomien
strzalu (proch) oraz niestosowania zadnych $rodkéw zapo-

biegawczych, chociazby zraszania pytu woda.

Wybuch pylu weglowego i metanu oraz skutki
wybuchu

Wybuch metanu nastepuje w miejscach, gdzie metan na-
gromadzit sie i wymieszat z powietrzem w iloSciach od
5—6% do 14—16%. Mieszanka ta wybucha po zapaleniu jej
zywym ogniem, jak np. od zapatki, papierosa, zapalniczki,
iskier elektrowozu, iskier silnika elektrycznego, tuku elek-
trycznego (krétkie,spiecie przewodéw) otwartej sita lampy

benzynowej lub od ,wyfuknietego“ naboju w czasie strze-
lania.
Wybuch — jest to reakcja, przebiegajaca momentalnie,

w temperaturze gazéw 2150—2650°C, z wydzielaniem du-

zych ilosci ciepta i utworzeniem znacznych objetoSci ga-
z6w o wielkiej preznosci, wywotujgcych duze ci$Snienie
w miejscach powstania wybuchu. Wybuchowi zawsze to-

warzyszg zjawiska dzwiekowe (huk) i skutki mechaniczne.

Wskutek wielkiej preznosci gazéw rozgrzanych do tem-
peratury 2650°C wybuch przenosi sie do chodnikéw, w kt6-
rych spala sie znajdujacy sie pod stropem metan i rozprze-
strzenia sie z wielka szybkoscia po chodnikach w strone
pochylni, przy czym ptomien plynie w goérnej potowie chod-
nika, gtownie pod stropem. Szczegdlnie katastrofalne sa
skutki metanu, gdy bierze w nich udziat ro6wnoczes$nie pyt
weglowy.

Przyktadem niszczacych skutk6w wybuchéw metanu
i pytu weglowego jest katastrofa, jaka miata miejsce
wr. 1942 w' Mandzurii w kopalni wegla kamien-
nego Honkejko. Jest to najwieksza katastrofa, jaka
miata miejsce w ogdéle w historii przemystu weglowego na
catym $wiecie i $wiadczy o karygodnym lekcewazeniu za-
gadnien bezpieczeAstwa pracy. Przy badaniu zostato usta-
lone, ze mimo, iz wegiel zawieral 18% czesci lotnych, ad-
ministracja kopalni uwazata ten pyt za niewybuchowy
i zadnych $rodkéw do zwalczania jego nie przedsiewzieta,
traktujgc kopalnie jako rzekomo niegazowg. W rzeczywi-
stosci kopalnia byta gazowa i pyt weglowy posiadat wtas-
nosci wybuchowe. Wybuch powstat w zwigzku z przerwa
w dostawie pradu. Przerwa, trwajgca okoto 1 godziny, spo-
wodowata zatrzymanie wentylatora. Po ponownym wtigcze-
niu prgdu powstato w motorze zwarcie miedzy przewodami,
wskutek czego nastgpito zapalenie nagromadzonego metanu,
ktérego wybuch spowodowat z kolei wybuch pytu weglo-
wego. Wiekszo$¢ ludzi objetych zasiegiem wybuchu ulegta
zatruciu tlenkiem wegla.
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W ogéle wybuch pytu weglowego jest bardziej niebez-
pieczny, niz metanu. Jezeli nie ma pylu weglowego, moze
wybuchngé¢ tylko metan i jezeli nie ma nadmiernego wy-
dzielania sie metanu w duzych iloSciach, wybuch ograniczy
sie do lokalnego wybuchu w tym chodniku lub wyrobisku,
w ktérym sie metan nagromadzit.

W kopalniach pytowych pylu weglowego zawsze i wsze,-
dzie jest duzo: na miejscu jego tworzenia sie bezposrednio
przy urabianiu wegla w przodku, przy tadowaniu do wo-
z6w (przy przenos$nikach, zgarniaczach Ilub przy zsypach)
oraz na wszystkich drogach przewozowych. Wreszcie, chod-
niki wentylacyjne zawsze sg zapylone, poniewaz prad po-
wierza osadza w nich pyt. Wybuch metanu w takiej kopalni,
wznoszgc pyt, moze wywota¢ wybuch tegoz, rozpowszech-
niajgcy sie tatwo na catg kopalnie. Dla podtrzymania wy-
buchu wystarczy, azeby warstwa pytu w wyrobiskach byta
grubos$ci 1/10 mm. Fala wybuchu na swej drodze otrzymu-
je coraz to wiecej materiatu w postaci catych obtokow
wznoszonego pytu, zapetniajacego wyrobiska. Przy wybuchu
pytu powstaje huk, a fala ptomienna idzie z blyskawiczng
szybkos$cig (od kilku do tysigca metrow na sekunde) chod-
nikiem naprzéd w strone, skad przybywa Swieze powietrze,
zatrzymujac sie wreszcie tam, gdzie juz nie spotyka dosta-
tecznej ilosci pytu weglowego.

Rozgrzane powietrze przy wybuchu pytu weglowego, po-
dobnie, jak przy wybuchu metanu, powieksza swojg obje-
to§¢ prawie dziesieciokrotnie. Rozrzedzenie gwattowne ga-
z6w w miejscu zainicjowania wybuchu powoduje ich ozie-

bienie i skraplanie pary wodnej, wywotujac wtédrng fale
gazéw powybuchowych, idacg ta sama droga, po ktdrej
przeszedt pierwotny wybuch i dziatajacg nie mniej nisz-
czaco, niz pierwsza fala eksplozji. Jezeli przy tej fali

wtérnej wzburzone resztki pytu weglowego, ktére nie braty
udzialu w pierwotnej eksplozji, natrafia na zywy ogien,
moga wywotaé druga eksplozje, a nawet wiecej razy po-
wtarzajgce sie wybuchy.

Sita wybuchu jest tak wielka (ci$nienia wybuchu wahaja
sie w granicach od drobnego utamka atmosfery do kilka-
dziesieciu atmosfer), ze szyny zostaja zerwane i poskrecane,
wozy kopalniane poprzewracane i sptaszczone, obudowa
wybita i powyrywana, lutnie blaszane, rury i przewody po-
rozrywane i porozrzucane, w wyrobiskach powstaja zawaly.

Po wybuchu ludzie oddychajag powietrzem nagrzanym do
wysokiej temperatury, wywotujgcej zmiany w piucach, samo
za$ powietrze kopalniane w Wyrobiskach staje sie duszace
i trujace wskutek wytworzenia sie duzej ilosci dwutlenku
wegla, tlenku wegla oraz zmniejszenia sie ilosci tlenu
w powietrzu. Po eksplozji metanu z udziatem pytu weglo-
wego zazwyczaj sg ranni z oparzeniami odstonietych czeSci
ciala i uszkodzeniami dr6g oddechowych, a przewaznie za-
truci tlenkiem wegla. Ludziom w czasie wybuchu grozi
rowniez niebezpieczenstwo od zawalenia sie stropu.

Ogéblnie mozna powiedzie¢, ze domieszka metanu do po-
wietrza kopalnianego zwieksza bardzo wybuchowos$¢ pytu
weglowego.

Klasyfikacja pylu weglowego

Ze wzgledu na stopien niebezpieczenstwa wybuchéw pytu
weglowego i dla skutecznego zwalczania tego niebezpie-
czenstwa, wszystkie poktady wegla w kopalniach sg skla-
syfikowane.

Wedtug tej klasyfikacji pokiady weglowe dzielg sie na
dwie grupy: bezpieczne i niebezpieczne pod wzgledem moz-
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liwosci wybuchu pytu weglowego. Do poktadéw bezpiecz-
nych- zalicza sie takie, ktérych wegiel zawiera mniej niz
12% czesci lotnych, jak o tym bylo wspomniane wyzej.
Do poktadéw niebezpiecznych pod wzgledem wybuchu pytu
weglowego zalicza sie wszystkie poktady zaréwno kopaln
gazowych, jak i niegazowych, w ktérych doswiadczalnie
stwierdzono niebezpieczny pyt weglowy w I nstytu -
cie Bezpieczenstwa Goérniczego*—
Kopalni Doswiadczalnej ,Barbara*“
w Mikotowie. W tym celu przedstawiciel Kopalni
Doswiadczalnej pobiera préby pytu weglowego z pokiadu
wegla lub jego czesci, przeprowadza badanie i wydaje
orzeczenie Zaliczenia' poktadu do odpowiedniej klasy za-
grozenia pylowego na podstawie analizy chemicznej i na
podstawie zdolnos$ci przenoszenia wybuchu pytu weglowe-
go w warunkach Kopalni Dos$wiadczalnej ,Barbara“, tj.
w chodniku lub w sztolni doswiadczalnej.

Sztolnia doswiadczalna jest to rura z blachy kotlowej
o diugosci 100 metrow i o Srednicy 2 m. Jeden -wylot tej
rury jest otwarty, a drugi osadzony w bloku betonowym.

Mgr inz. ROMAN LACHMAJER
Centralny Instytut Ochrony Pracy

W o6zki

Temat poruszony w artykule
w niktych rozmiarach.

Autor, pragnac zacheci¢ i przekonaé zainteresowanych

jest znany
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niebezpiecznych pod
klasa B za-

Klas zaliczenia poktadéw wegla
wzgledem wybuchu pytu jest dwie: klasa A i
grozenia pytowego.

Do klasy A zalicza sie te poktady wegla Ilub
czesci, w ktéorych mozliwy jest wybuch pytu lokalny, tj.
o niewielkim zasiegu, i w ktérych nie ma stref z niebez-
piecznym pytem weglowym, gdyz jest on zabezpieczony
przez wilgoé, wzglednie w ktérych Strefy z takim pytem
sg krotkie i nieliczne.

Do klasy B zalicza sie te poktady wegla lub ich
cze$¢, w ktérych zasieg stref z niebezpiecznym pytem we-

glowym jest znaczny i rozmieszczenie tych stref jest takie,
ze w razie wybuchu zasieg jego bytby duzy.
Praktycznym wynikiem klasyfikacji poktadéw jest sto-

sowanie niektérych $Srodkéw zwalczania niebezpieczenstwa
wybuchéw pytu weglowego w stopniu mniejszym w klasie
A jak w klasie B, co bedzie oméwione w osobnym artyku-
le, gdyz zagadnienie niebezpieczehAstwa wybuchéw pytu we-
glowego w kopalniach wegla kamienego jest stale bardzo
aktualne.

podnosne widlowe w transporcie wewngqtrzzaktadowym

— niestety w praktyce u nas stosowany jeszcze

o skutecznos$ci tych nowoczesnych

urzadzen pomocniczych przy pracochtonnych robotach, zwigzanych z przetadunkiem i skladowa-

niem

kich wézkéw podnosnych i ich wydajnos$ci. Ponadto

rozmaitych towaréw, daje krotki przeglad danych charakterystycznych niektérych radziec-

zestawia uzyskiwane oszczednosci przy

zastosowaniu wézkéw podnosnych, zamiast manipulacji recznej.

TeMa, 3aTpoHyTaa cTaTbeft,
smero BpeMeHH,
Abtop *ejiaH
MeHHbix BcnoMoraTejihHbix
HeHrieM pa3JiHBHbix TOBapoB,

mineTCfl
npHMeHHe-rcH y Hac o”enb pegKO.

noompHTb h yOeAHTb 3aHHtepecoBaHHbix b , 3(pg)ekthbhom achctbhii
coopyweHHH aah TpyaoeMKnx padoT,
nogae-r

oomcti.i BecTHoii, ho k cojKajienwo b npaKTHKe ao HacTO-
bthx coBpe-
cBH3aHHbix ¢ neperpy3KO0it nh xpa-
xapaKTepHbix AaHHbix HeKofopbixcobctckhx

KpaTKilfl odéoop

noATJCMHbK iiobo3kob. KpoMe Toro aBTop conocTa BjineT nojiygeHHbie céepe>KeHHH ot npHMeHeniia 3thx

itobo3kob BMecTO pymioro Tpyga.

Zagadnienie transportu i
czotowym problemem licznych
w wielu przypadkach ,waskie gardta“
dukecji.

Czynnos$ci za- i wytadunkowe, przenoszenie, skladowanie,
magazynowanie surowcéw, potfabrykatow, wyrobéw goto-
wych itp. wymagajg zatrudnienia duzej ilosci ludzi, sa
czynno$ciami pracochtonnymi, zmuszajgc cztowieka do wiel-
kiego wysitku fizycznego, stanowig réwnoczes$Snie Zzr6dto
wielu urazéw i choré6b zawodowych.

Najdobitniej $wiadczg o tym dane statystyczne
zaktadow pracy.

Mechanizacja tych czynno$ci, oparta o urzadzenia state
w postaci zurawi czy suwnic, tylko w czesSci rozwigzata to
zagadnienie. Ostatnie 20—30-lecie przyniosto nowe rozwig-
zania konstrukcyjne urzadzen mechanizujacych czynnoSci:
za- i wytadunku, przenoszenia, uktadania i magazynowania
w formie manipulowania ,grupami tadunkowymi* przy po-
mocy wézkdéw podnodnych, zasobnikéw i tac tadunkowych*).

W wyniku zastosowania powyzszych rozwigzan uzyskano
znaczne oszczednosci w kosztach, czasie i ilosci zatrudnio-
nych robotnikéw, zwiekszajgc réwnoczes$nie bezpieczenstwo
i higiene pracy, przez odsunigecie zatrudnionych od Zrédta
czestych wypadkéw przy pracy i przyczyn powstawania cho-
r6b zawodowych, jak zranienia, upadki, przepukliny itp.

Rola czlowieka ogranicza sie wylgcznie do czynnoéci
nadzoru, konserwacji i kierowania urzgdzeniem mechanicz-

manipulowania tadunkami jest
przedsiebiorstw, stanowigc
w organizacji pro-

réznych

*) Inaczej: sztaplarek, konteneréw, palet.

nym, wykonywanych przy ograniczonym wysitku
nym.

W prowadzenie nowej techniki pozwolito tez w wielu przy-
padkach na znaczne powigekszenie pojemnosci magazynow
i sktadéw, przez umozliwienie podwyzszenia stosow (sztapli)
magazynowanych ftadunkoéw (rys. 1 i 2).

fizycz-

1~ Uktadanie w stosy towaréw workowanych na tacach przy po-
mocy wézka podno$nego widlowego



Str. 280

2 — Uktadanie (3 warstwy) beczek w magazynie ﬁrzy pomoey woz-
ka podnosnego i tac tadunkowyc

— Transport migedzyoperacyjny przy pomocy woézka podnoénego

4 — Wobzek podnosny widtowy z pakietem stali profitowej

WOZKI PODNOSNE WIDLOWE W TRANSPORCIE WEWNATRZZAKLADOWYM
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5 — Ukladanie pakietow tarcicy przy pomocy wobzka podnosSnego
widtowego

6 — Zatadunek skrzyn w relacji magazyn-wagon-samochéd przy

pomocy woézka podnosnego

7 — Wagon na wadze zatadowywany woézkiem podno$nym

Wobzki podnosne

Wo6zki podnosne widtowe okazaly sie najbardziej uniwer-
salnymi woézkami przemystowymi, pozwalajgcymi na pod-
noszenie, przewozenie, ukladanie tadunkéw, zar6wno w opa-
kowaniu jak i luzem (rys. 3, 4, 5).

Przy wtasciwym zastosowaniu i odpowiednim wyposaze-
niu pomocniczym, woézki te moga racjonalnie rozwigzac
wszystkie czynnos$ci zwigzane z przetadunkiem i skladowa-
niem (rys. 6, 7).

Ramy niniejszego artykutu nie pozwalajg na zamieszcze-
nie petnego opisu technicznego wézkow.

Ponizsza tablica podaje w skrocie dane charakterystycz-
ne niektérych radzieckich wézkéw podnosnych.

Duza ilos¢ typow woézkéw podnosnych widtowych, zaréw-
no produkcji radzieckiej jak czeskiej, niemieckiej i innych,
daje moznos$¢ witasciwego ich doboru, w zaleznos$ci od prze-
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TABLICA |
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b O C o c ¥ O S O Sy
=] 200 = o N 2 owuw S oW
Nos$nosé t 3,0 45 1,5 15
Maks. wysoko$¢ podnoszenia m 4,5 3,8 15 3,0
Minim. wysoko$¢ opuszczania mm 60,0 60,0 — -
Szybko$¢ podnoszenia m/sek 0,133 0,055 0,1 0,1
Maks. kat nachylenia prowadnic do przodu stopni 5 10 7 10
Maks. kat nachylenia prowadnic do tytu 'm 10 15 5 10
W rmiarg uiézka jjodnosnego u id 1:
a) dlugos¢ widet (tap) mm 1250 1200 700 — 1000 700 - 1000
b) szeroko$¢ widet (tap) mm 200 - 700 -
. ) . od 490
c) rozstaw widet (mierzony od zewn. krawedzi tap) mm do 1290 - — —
d) dtugos¢ (bez widet) mm 3550 4000 2500— 2800 3450
e) szerokosé mm 1320 2450 1140 1100
f)  wysoko$¢ min. (widly w najnizszym potozeniu) mm 3250 2900 2700 2150
g) wysokos¢ maks. (widly w najwyzszym potozeniu) mm 6040 - - 3700
Ziurotnos$¢:
a) promien wewnetrzny mm 1000 - 1600 Oo
b) promien zewnetrzny mm 3600 3450 2500 2050
Cigzar catkowity kg 5300 6000 3400 3275
znaczenia i warunkéw pracy. Wyposazenie wozkéw w tapy Podwozia wézkéw o napedzie elektrycznym (bateria aku-
widtowe, czerpak kubtowy, lub urzgdzenia specjalne (rys. mulator) wyposazone sa najczeéciej w kota o ogumieniu pet- i
Sa, b) pozwala na petne dostosowanie do warunkéw przemy-
stowych danego zaktadu. Rys. 8b

W 6zki posiadaja sterowanie hydrauliczne, pozwalajagce na
uzyskanie duzej precyzji ruchéw podnos$nika.

Rys. Sa

| — wobz«lc podnoény z wyposazeniem specjalnym: a) czerpak ku-
btowy, b) zgarniacz
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nym (masywy) wobec czego do wtasSciwej eksploatacji wy-
magana jest gtadka nawierzchnia podtdég, ramp i drég.

Jazda wbézkiem z tadunkiem dozwolona jest tylko przy
widtach opuszczonych, a $Srodek cigzkos$ci tadunku powinien
by¢ przesuniety mozliwie najblizej prowadnic widet. Zwiek-
sza to znacznie pewno$¢ i zwrotn6s¢é woézka w czasie jazdy,
bezpieczenstwo pracy i bezawaryjng aksploatacje.

Przy manipulowaniu tadunkami zawierajacymi towary
sypkie, lub w staltych opakowaniach, wskazane jest zamon-
towanie zabezpieczajgcego daszku, nad stanowiskiem kie-
rowcy.

9 — Matly wézek podnos$ny ukitada)gey tace z towarem na poétkach
magazynu

W przypadku pomieszczeh o ograniczonej powierzchni
podtogi, lub matej wytrzymatosci stropéw, moga by¢ stoso-
wane wo6zki podnosne pokazane na rys. 9, o ciezarze wtas-
nym stosunkowo niewielkim, sterowane przez obsluge ida-
cag obok wodzka. Wo6zki tego typu, obstlugiwane najczesciej
przez personel magazynu sa stosowane w przejazdach, nie
przekraczajgcych 2—25 m szerokos$ci i pozwalajg na pod-
noszenie tadunkéw do 1 tony.

Tace tadunkowe i zasobniki

Dla manipulowania ,grupami tadunkéw®, w granicach nos-
nosci wozkéw podnosnych, stosowane sa tace tadunkowe
lub zasobniki (rys. 10).

10— Taca tadunkowa drawniana z uchwytami do podwieszania
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tadunki w workach, skrzynkach, beczkach, pakietach itp.
opakowaniach, formowane sg na tacach,, czesto w miejscu
produkcji tych towaréw (np. napetnianie worké6w cukrem —
wazenie), przenoszone i ukladane w stosy (sztaplowane)
przy pomocy wézkéw podnosnych w magazynach lub miej-
scach czasowego sktadowania.

Waznym elementem wtasciwego uktadania na tacy tadun-
kowej jest zachowanie réwnosci gérnej powierzchni tadun-
ku (rys. 1), dla umozliwienia formowania prawidtowego
i bezpiecznego stosu. Specjalnie musi to by¢ przestrzegane
przy tadunkach workowanych.

W przypadku dalszej wysytki towaru, tadunki na tacach
zdejmowane sg ze stoséw wdzkami podnos$nymi i dowozo-
ne do wagondéw, samochodéw lub statkéw, gdzie nastepuje
w cato$ci lub w czeSci reczne zatadowanie tadunkéw z tac.
Puste tace przetadunkowe wracaja do magazynu — do dal-
szego obrotu.

Nalezy sie spodziewaé, ze w niedtugiej przysztosci tadun-
ki wraz z tacami bedg mogly by¢ przewozone Srodkami da-
lekiego transportu co w znaczny spos6b usprawnitoby
wszystkie wyzej omawiane czynno$ci, rowniez u odbiorcy
przesyiki.

Podobnie przedstawia sie manipulowanie tadunkami jed-
nostkowymi jak: cze$Sci maszyn, artykuty zywnoS$ciowe, $rod-
ki farmaceutyczne itp. W tym przypadku stosowane sg za-
sobniki, u/nozliwiajgce réwniez manipulowanie grupami to-
waréw (Ochrona Pracy Nr 1-1953 str. 24—27).

Zaréwno tace tadunkowe jak i zasobniki moga by¢ wy-
konane z drzewa, metalu, kartonu lub mas plastycznych,
w zalezno$ci od warunkéw pracy i zakresu zastosowania.

Zasadniczym dagzeniem jest utrzymanie wymiaréw gaba-
rytowych tac tadunkowych i zasobnikéw, jak réwniez ich
ciezaru wltasnego w granicach najnizszych, dla ograniczenia
strat na efektywnej nos$nosci wézkéw podnosnych, lub co
wazniejsze —eprzestrzeni tadunkowej magazynéw, wagondéw,
statkéw itp.

Migedzynarodowa konwencja kolejowa przyjeta znormalizo-
wane wymiary tac tadunkowych: 1200 X 800 i 1050 X 1050
mm. W obrocie wewnatrzzaktadowym wymiary ich sg uza-
leznione wytacznie od tadunkéw i warunkéw lokalnych.

Jasne jest, ze wytrzymatos¢ samych tac czy zasobnikow,
jak i elementéw mocujgcych (haki, podwieszenia itp.) oraz
dobdér odpowiedniego stopnia bezpieczehstwa musza gwa-
rantowac¢ bezpieczng i bezawaryjng prace.

Wydajnos¢ wozkéw podnosnych i kalkulacja kosztow
Dla ustalenia wydajnos$ci w6zkéw podnoénych mozna po-
stugiwa¢ sie wzorem wyznaczajagcym czas trwania cyklu

pracy:
) h, 2L
T = tj+1t2+ t3+  ———— + e I sek. . .
i v2 v3
w ktéorym:
ty i t2 — czas trwania podchwycenia tacy i ztozenia
z nig tadunku w sek.
t, — czas uktadania tadunku w sek.
hi i hi — wysoko$¢ podnoszenia, wzglednie opuszczenia
tadunku podnos$nikiem (najczesciej hi = ti2 =
h/w m. .
i v2 — szybko$¢ podnoszenia i opuszczenia tadunku
podnos$nikiem, w m/sek. Mimo, ze szybkos$¢
podnoszenia i opuszczania nieco sie roéznia,
praktycznie mozna przyjaé Vi = v2 = v.

— szybko$¢ przenoszenia tadunku w m/sek.
L — odlegto$¢ przewozu tadunku w m.
Uproszczony wzér przyjmie postac:

2 h 2L
tj rhtj + ts+ sek.
v v3
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a wydajno$¢ wozka obliczymy ze wzoru:

w ktérym:
g — nos$noé¢ woézka wzglednie ciezar
dunku w t.

przewozonego ta-

Przewidywang wydajno$¢ roczng Wr, czyli ilos¢ ton ta-
dunkéw przeniesiong w ciggu roku obliczymy ze wzoru:

Wr=W .cpi.300 .t2.8.n t/rocz. .. @
w ktérym:
W — wydajno$¢ wézka podnosnego w t/godz.;
cp, — wspotczynnik wykorzystania wydajnos$ci, z powo-

du nie zawsze petnego obcigzenia wézka, wynika-
jacego z warunkéw pracy;

300 — ilo$¢ dni roboczych;
<8 — wspoiczynnik wykorzystania czasu pracy z po-
wodu nieprzewidzianych przerw i remontow —

przyjmujemy okoto 0,8;

8 — ilos¢ godzin pracy wbézka na zmianeg;

n — ilos¢ zmian.

Koszt ruchu jednej godziny prac}7woé6zka ustali¢ mozna ze
wzoru:

= A 4 E+ R+ R zt . . . . (5
2000 w
w ktérym:
J — koszt inwestycji wézka i odpo-

wiedniej iloSci tac lub zasobnikéw.
P= Pi+ p2+ p3+ Pi

— koszty oprocentowania w stosun-
ku do kosztéw inwestycji: amorty-
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zacja, koszty bankowe, ubezpie-
czenia od wypadku, pozaru, napra-

wy biezace, remonty, smary.
20000 — przy = 1, q2 — ok. 0,8 — ilos¢
godzin pracy w ciagu roku.
E — koszt energii w godz.
R — koszt robocizny w godz.
Rw — koszty ogélne.
Koszt transportu 1 tony tadunku obliczymy ze wzoru:
k = — - Z b (6)

Jasng jest rzecza, ze ramowo potraktowano powyzsze uje-
cie wydajnosci i kosztéw zwigzanych z zastosowaniem woéz-
kéw podno$nych i manipulowanie ,grupami tadunkowymi®
nie daje takich oczywistych korzys$ci jak: zatrudnienie ko-
biet, podniesienie ich kwalifikacji, podniesienie poziomu
ochrony pracy i zmniejszenie chorobo-godzin, przyspiesze-
nie odprawy i obrotu samochodéw, wagonéw, czy statkéw,
ktére w sumie niewatpliwie stanowig dalszy powazny efekt.

Zobrazowanie korzy$ci omawianych, na przyktadzie cyklu
pracy: produkcja =~ sktad, magazyn — ekspedycja podaje
wykres |I.

Obnizenie kosztu 1t tadunku i kosztow robocizny w gra-
nicach 35 — 50% jest bardzo powaznym osiggnieciem, po-
zwalajacym na przesuniecie znacznej ilosci robotnikéw do
innych, bardziej produktywnych prac. Jest to specjalnie

WY KRES |

Zestawienie oszczednosci przy przetadowywaniu i sktadowaniu tadunkéw workowa-

nych — w relacji: produkcja — skiad — ekspedycja, z zastosowaniem:
manipulacji recznej z uzyciem wézkéw recz- woézkéw podnosnych widtowych i tac tadun-
nych. kowych:
llo§¢ zatrudnionych robotnikow:
llos¢ zatrudnionych robotnikéw . . . 18 KIEFOWCOW e 3
Koszt 1t ftadunku w rob/godz. . . « 061 do formowania tadunkow
(PO 2 NA ZMiIANE) . ittt 6
1 wézek podnosny — 3 zmiany
Koszt w rob/godz. na 1t tadunku . . . 0,30
Oszczedno$¢ na robociznie 50%.
«
llo§¢ zatrudnionych robotnikéw:
llos¢ zatrudnionych robotnikéw: (@) w pracy dziennej
4 zespoly po 3 . . . . . . . . . 12
(@) w pracy dziennej 4 zespoly po 6 . 24 KI€ TOW COW oo 3
) ) 3 wozki
(b) w pracy nocnej 1 zesp6t . . . . 6 (b) w pracy nocnej
1 zesplOt Z 3 e 3
Razem: 30 KIErOWCA . e 1
1 wozek
Koszt 1 t tadunku w rob/godz................ 0,67 Razem: 19
Koszt 1t tadunku w rob/godz.................. 0,43

Oszczedno$¢ na robociznie ok. 35%.
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wazne osiggniecie w warunkach naszej gospodarki socja-
listycznej.
Whnioski

Osiagniecie omoéwionych powyzej efektéw uwarunkowa-
ne jest wprowadzeniem obok woézkéw podnos$nych i tac ta-
dunkowych réwniez zmian w samym procesie technologicz-
nym i organizacji stanowisk pracy.

W sumie jednak tych poczynan musi nastgpi¢ podniesie-
nie poziomu zaréwno technicznego jak i organizacyjnego

ZASTOSOWANIE SPLAWIAKOW W PRZEMYSLE RYBNYM

Nr 8—9

naszych przedsiebiorstw, a w ten sposéb — szybsza realiza-
cja planéw przebudowy naszej gospodarki narodowej.
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Mgr inz. ROLAND WISNIEW SKI
Centralny Instytut Ochrony Pracy
Zastosowanie sptawiakow w przemysle rybnym
W artykule oméwiono ucigzliwe, a nawet szkodliwe dla zdrowia czynnos$ci w przemys$le prze-
twérczym rybnym. Dotyczy to zwlaszcza -transportu gnijacych odpadkéw. Autor wskazuje na
konieczno$¢ mechanizacji tych czynnosci i mozno$¢ zastosowania sptawiakéw. Jednakze autor
widzi rowniez trudnos$ci w praktycznym zastosowaniu mechanizacji hydraulicznej, z powodu
kosztéw stosowania stodkiej wody. Wskazuje na mozliwos¢ wuzycia wody morskiej i apeluje
o jak najszybsze rozpoczecie w tym wzgledzie prac badawczych.
B CTaTbhe paccMOTpeubi Tsmejibie h nawe BpegHbie /uinh 3gopoBHH padéoThi b nepepafioThiBaromeft
pblIOHOH npOMbUUJieHHOCTH.
npewne Bcero othochtch sto k TpaHcnopTy rHiuouiHx pbieHbix otxOaob.
Abtop yKa3biBaeT na neo6xon.HMOCTh MexaHH3aiiHn pador u npHMCHeHije rHupaBJimecKoro TpaH-
cnopia, npiTOM yciiaTpmaeT oumko 3aTpynHeHHH npHMeHeHM b npaKTHKe rHnpaBjmiecKofi Mexa-
HHSaitHH B CBS3H C paCXOgaMH CB93aHHbIM!I C npHMeiieHHeM pegHOIl BOAbI.
Abtop yKa3biBaeT Ha BO3MOWHOCTb npHMeHeHHH MopcKoft boam h npH3biBaeT 3aHHTepecoBannbix
k neMennenHOMy npHCTynheHHio k aHajiHTHHecKHM pa6éoTaM Ha stom nonpHme.
Szybki rozwdéj naszego rybotéwstwa morskiego na prze- zmechanizowanie operacji przetadunkowo-transportowych

strzeni ostatnich lat oraz plany dalszego postepu na odcinku
wzrostu potowdw, stawiaja nowe zadania przed naszym
przetwdrczym przemystem rybnym. Dotychczasowe do$wiad-
czenie oraz konieczno$¢ przystosowania produkcji naszego
przetwdérstwa rybnego do zadan gospodarki narodowej wska-
zujg na potrzebe unowocze$nienia zaktadédw przetwdrczych
i zmechanizowania najbardziej pracochtonnych, ucigzliwych
i wymagajacych znacznego wysitku fizycznego operaciji,
w oparciu o postep techniczny, wtasciwy cykl produkcyjny
i nowag organizacje pracy.

W istniejacych obecnie warunkach organizacyjno-tech-
nicznych najbardziej pracochtonnymi i ucigzliwymi opera-
cjami w przemysle przetwdérczym rybnym sg wszystkie ope-
racje przetadunkowo-transportowe, do ktérych nalezy zali-
czyé: wytadowanie surowca ze statku lub innego $rodka
transportowego, dostarczenie surowca do miejsca skladowa-
nia lub do stanowisk roboczych, usuwanie ze stanowisk ro-
boczych péHabrykatu i odpadkéw. Prace przetadunkowe
obejmujg réwniez dostarczanie do stanowisk roboczych ma-
teriatbw pomocniczych (s6l, 16d) oraz opakowan.

Zagadnienie racjonalnego zmechanizowania prac przeta-
dunkowo-transportowych jest tak wazne dla przemystu ryb-

nego, ze od umiejetnego jego rozwigzania zalezy czesto
mniejsza lub wieksza rentowno$¢ zaktadu produkcyjnego,
mniejsza lub wigeksza wydajno$¢ pracy, racjonalne wyko-

rzystanie kadr produkcyjnych oraz og6lny stan bezpieczen-
stwa i higieny pracy.

stosunek robocizny, zuzywanej na
przetadunkowo-transportowych, do
robocizny, przypadajacej na operacje technologiczne, jest
niewspoétmiernie wysoki. | tak, wg danych uzyskanych droga
analizy kart roboczych dni6wkowych w zaktadach przetwor-
czych podlegtych CZRM, przy patroszeniu dorsza wraz z sor-
towaniem stosunek robocizny zuzywanej na operacje przeta-
dunkowo-transportowe do robocizny przypadajgcej na ope-
racje technologiczne wynosi — 45,4%. Jak z tego wynika,

Jak wykazuje analiza,
wykonywanie operacji

umozliwi uwolnienie znacznej iloSci rgk roboczych, co w obe-
cnych warunkach braku sity roboczej w os$rodkach koncen-
tracji przemystu rybnego, posiada wyjatkowo donioste zna-
czenie, wptynie na zmniejszenie czasu przestojow statkow
potowowych, ktére obecnie tracg cenny czas, oczekujac na
wytadunek — oraz stworzy bezpieczne i nieszkodliwe dla
zdrowia warunki pracy, a tym samym zwiekszy jej wydaj-
nos¢. Uzyskane w wyniku mechanizacji ograniczenie do nie-
zbednego minimum bezposredniego kontaktu robotnikéw
z surowcem rybnym polepszy w znacznym stopniu tak hi-
giene pracy jak i produktu, co wptynie na polepszenie jego
jakosci.

Zmechanizowanie operacji przetadunkowo-transportowych
moze by¢ osiggniete drogg zastosowania takich urzadzen, jak:
przeno$niki ré6znego rodzaju, wo6zki mechaniczne, widtowe
itp., ktére w znacznym stopniu mogg utatwi¢ prace robotni-
kéw. Jednakze wszystkie te urzadzenia sg stosunkowo dro-
gie, powodujg znaczne zuzycie energii elektrycznej oraz wy-
magajg statej i troskliwej opieki i konserwacji ze strony
obstugi. Uwzgledniajac bogate dos$wiadczenie, uzyskane na
odcinku mechanizacji przemystu rybnego w Z wigz ku
Radzieckim, nalezy dazy¢ do jak najszerszego sto-
sowania $rodkéw mechanizacji hydraulicznej w naszym
przemys$le rybnym.

Zasada mechanizacji hydraulicznej polega na przenosze-
niu surowca, poétabrykatéw, odpadkéw, a w niektérych
przypadkach i wyrob6w gotowych, w pradzie wody wzgled-
nie solanki, przy pomocy przenos$nika hydraulicznego (spta-
wiaka).

Sptawiaki znajdujg szerokie zastosowanie w roz-
nych gateziach przemystu spozywczego, przede wszystkim
w cukrownictwie, gdzie sptawiaki znalazly szerokie zasto-
sowania juz w 80 latach ubiegtego wieku do przenoszenia
burakéw cukrowych, nastepnie w gorzelnictwie do przeno-
szenia ziemniakéw, w przetwdrstwie owocowo-warzywnym
przy produkcji koncentratéw pomidorowych, powidetitp., do
przenoszenia pomidoréw, jabtek i innych surowcow.
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Sptawiak w przemys$le rybnym moze znalez¢ szerokie za-
stosowanie przy dostarczaniu ryby do zaktadu przetwdrcze-
go, jezeli miejsce roztadunku surowca znajduje sie w znacz-
nej odlegto$ci od hal produkcyjnych oraz jezeli surowiec
jednego gatunku i przeznaczenia dostarczany jest do prze-
twoérni stale i w znacznych ilosciach. Dlatego tez celowe jest
stosowanie sptawiakéw przy takich procesach produkcyjnych
jak: patroszenie dorsza, przeznaczonego do rozprowadzenia
w stanie Swiezym lub mrozonym, przy produkcji filetéw oraz
soleniu ryb $ledziowatych.

Sptawiak jest to rynna, ustawiona pod pewnym katem
nachylenia w kierunku ruchu. Do gérnej czesci jest dopro-
wadzona woda, ktéra ptynie rynng z szybkos$cig 1—1,2 m/sek.
Woda unosi z sobag rybe, ktéra zostaje wrzucona do rynny.
Poczatkowa predkos¢ wody powinna wynosi¢ 2—2,5 m/sek.,
przy czym prad wody nalezy kierowac¢ $cisle wzdtuz podtuz-
nej osi rynny, co zabezpieczy nadanie rybie potrzebnej szyb-
koséci i zapewni unoszenie ryby z woda.

Przekroje rynny mogag by¢ rézne, jednak celowe jest sto-
sowanie rynny o przekroju prostokgtnym z zaokraglonymi
lub $cietymi katami (rys. la i b). Inne przekroje, o bardziej
urozmaiconych ksztaltach, nie posiadaja specjalnych zalet,
natomiast wykonanie ich jest utrudnione.

Rynny sptawiakéw moga by¢ wykonane z drzewa obitego
blachg (rys. 2a), blachy stalowej, betonu lub cegly. Rynny
z blachy stalowej winny mieé¢ grubo$¢ $cianek 4—5 mm. Sa
one trwate, jednak wymagaja do wykonania duzo drogiej
blachy. Dlatego tez wskazane jest wykonanie rynny z desek
obitych blachag (rys. 2).

Nachylenie rynny na prostych odcinkach sptawiaka win-
no wynosi¢ 10—12 mm, a na zakretach 16—18 mm na jeden
metr diugosci.

Promien zakretow winien wynosi¢ 4—5 m, a w zadnym
przypadku nie powinien by¢ mniejszy niz 3 m. Nachylenie
rynny nie powinno wynosi¢ wiecej niz 20 mm na 1 m diugo-
Sci, poniewaz wieksze nachylenie powoduje zwiekszenie zu-
zycia wody. Stosunek wagi ryby do wody moze wahaé sie
w granicach 1:1 do 1:10, jednak optymalny stosunek wagi
ryby do wody wynosi 1:3 do 1:4. Przy matym nachyleniu
rynny lub przy matej ilosci wody, ryba
bedzie osiadata na dno. Wymiary przekroju
rynny sptawiakéw do przenoszenia ryb
winny wynosi¢, przy szerokosci 350—400
mm, gtebokos¢ 450—600 mm (rys. 1—2)

z tym, ze szeroko$¢ rynny ,b“ zalezy od
wielkosci ryb, do przenoszenia ktérych
sptawiak jest przeznaczony i nie powinna
by¢ mniejsza niz 350 mm, celem uniknie-
cia zatarasowania sptawiaka rybami. Ogél-
na wysokos$¢ przekroju rynny h = (1,5"2)
* b, a powierzchnia przekroju zajetego mie-
szaning wody i ryby W. winna wynosi¢
okoto % powierzchni ogélnego przekroju
rynny F (W = 0,75 F), celem zachowania
luzu w przypadku podniesienia
wody w rynnie wyzej nor-

pewnego
sie poziomu
malnego.
W przemy$le cukrowniczym ZSRR przy-
jete sa nastepujace rozmiary standarto-
wych przekrojow sptawiakéw, ktére na-

dajag sie réwniez do przenoszenia ryb
(rys. 2b).

Dla normalnej pracy sptawiaka niezbed-
nym warunkiem jest utrzymanie statego
i jednakowego nachylenia na catej jego
dtugoséci. Scianki sptawiaka winny byé
gtadkie. Jezeli sptawiak jest zrobiony
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Rys. i

z desek, muszg one by¢ $ciSle do siebie dopasowane-. Rynny
betonowe Iub zrobione z cegly winny by¢ otynkowane ce-
mentem. Wszystkie potgczenia powinny by¢ dobrze uszczel-
nione. Niedopuszczalne jest wyciekanie wody w miejscach
potaczen poszczeg6lnych czesci sptawiaka.

Rys. i
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Tabela 1
o mm  h* mm H* mm ,r* mm _F“ mm2 LW mm?2
350 405 600 75 0,207 0,139
410 615 800 100 0,325 0,249

Sptawiak wymaga statego dozoru, celem utrzymania go
w odpowiednim stanie. Przynajmniej raz na 10 dni powinien
by¢ starannie oczyszczany. Remont sptawiaka polega na usu-
nieciu uszkodzen, zamianie zgnitych desek i odnowieniu otyn-
kowania. Przynajmniej raz do roku nalezy sprawdzac¢ kat
nachylenia sptawiaka na catej diugosci, poniewaz zachodzi
czasem mozliwo$¢ osiadania rynny. Rynny spltawiakéw, umie-
szczone ponizej poziomu podtogi, powinny byé zamkniete
mocnymi zdejmowanymi lub otwieranymi pokrywami, uto-
zonymi na poziomie podtogi. Tunele podziemne dla sptawia-
kéw powinny mie¢ wysoko$¢ nie mniejszag od 2 m oraz po-
siada¢ przejscie wzdtuz rynny z jednej jej strony o szeroko-
$§ci co najmniej 70 cm. Tunel powinien mie¢ wyjscia w odle-
gtosci co 25 m i powinien by¢ réwnomiernie oswietlony.

Do oddzielania ryby od wody w konhcu sptawiaka ustawia
sie odcinek rynny, dno ktérej zrobione jest z réownolegtych
listew lub z blachy perforowanej o wiekszym nachyleniu
w kierunku ruchu (rys. 3 i 4). Ryba przechodzac przez ten
odcinek oddziela sie od wody i pod wplywem wtasnego cie-
zaru zeSlizguje sie w potrzebnym Kkierunku.
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W zaleznos$ci od wielko$ci ryby, otwory w dnie rynny winny
by¢ ré6znych rozmiaréw. W tym celu wskazane jest wykony-
wanie den wymiennych lub tez podwdjnych, z ktérych jedno
jest ruchome i, w zaleznosci od jego ustawienia, zmniejsza
sie lub zwieksza wielko$¢ otworow.

Zastosowanie sptawiakéw do przenoszenia surowca lub
ryb wypatroszonych eliminuje praca recznag przy operacjach
przetadunkowo-transportowych, jest znacznie ekonomicz-
niejsze niz stosowanie innych urzadzen transportowych,
i zmniejsza mozliwo$¢ uszkodzen mechanicznych ryby.

Zastosowanie sptawiakéw wplywa réwniez na polepszenie
jakosci produktu, poniewaz ryba w trakcie przenoszenia
w pradzie wody zostaje wymyta ze $luzu i brudu, przy czym
z jej powierzchni zostajg usuniete drobnoustroje, powodujgce
psucie sie ryby. Wplywa to na ogélne polepszenie warunkoéw
higienicznych pracy i zaktadu.

Sptawiaki moga znalez¢ réwniez zastosowanie do usuwa-
nia odpadkéw z hal produkcyjnych. Obecnie odpadki rybne,
przy patroszeniu sg wrzucane do metalowych kubtéw, waga
ktéorych wynosi przecietnie 100—120 kg i dlatego tez usuwa-
nie ich z hal produkcyjnych jest czynnos$cia wyjatkowo
ucigzliwg. Uzywane obecnie kubty, a tym bardziej beczki
drewniane, nie odpowiadajg elementarnym wymogom hi-
gieny.

Gtéwng ich wada jest trudno$¢ oczyszczenia $cian i dna.
Nawet pomimo starannego ich mycia, co jest czynnoscig
ucigzliwag i nieprzyjemng, na $ciankach zawsze pozostajg
resztki odpadkéw, ktére psujac sie — szybko powodujg odér
zatruwajgcy powietrze w miejscu pracy. Kubly te sg row-
niez statym siedliskiem drobnoustrojéw i w znacznym stopniu
sprzyjaja zakazeniu $wiezego surowca, znajdujacego sie
w hali produkcyjnej, przyspieszajac jego psucie sie.

Nalezy zaznaczy¢, ze iloSci odpadkéw powstajagcych w pro-
cesie. patroszenia ryb sa bardzo powazne i wahajg sie w za-
leznos$ci od rodzaju surowca i jego przeznaczenia — w gra-
nicach 40—60% wagi przerabianego surowca.

Jak z tego wynika, operacje zwigzane z usuwaniem od-
padkéw sg bardzo pracochtonne, ucigzliwe, nieprzyjemne
a nawet szkodliwe dla zdrowia, z powodu wydzielania sie
z nich siarkowodoru, amoniaku i merkaptanéw oraz z powodu
mozliwosci zakazenia sie drobnoustrojami. Pracownicy za-
trudnieni przy przetadunkach gnijacych odpadkéw rybnych
stale wdychajg substancje o odrazajacym zapachu, cierpiag
na béle gtowy, wymioty, brak apetytu, ubytek na wadze,
maja zmniejszong odpornos$¢ przeciw infekcji itp.

Najbardziej racjonalne do usuwania odpadkéw, z punktu
widzenia wtasciwej technologii, nalezytych warunkéw sani-
tarnych zaktadu oraz higieny czlowieka, jest zastosowanie
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sptawiakéw, przy pomocy ktérych odpadki mogg by¢ odpro-
wadzane do hermetycznych zbiornikéw lub bezposrednio do
zaktadu utylizacyjnego. Umozliwi to szybkie odizolowanie
odpadkéw od przerabianego surowca, higieniczny ich trans-
port w szczelnych rurociggach umieszczonych w ziemi, state
przemywanie wszystkich urzadzehn woda biezacg oraz zredu-
kowanie prac recznych i odizolowanie odpadkéw od pra-
cownikéw.

Jedynym zastrzezeniem, z kt6rym moze spotkaé sie zasto-
sowanie sptawiakéw w naszym przemys$le lybnym, jest brak
dostatecznej iloSci wody, daje sie to odczu¢ w niektérych na-
szych portach rybackich. Koszt inwestycji urzadzen wodo-
ciagowych do zaopatrywania zaktadéw przemysiu rybnego
w wode stodka jest w naszych warunkach wysoki, dlatego
nalezy szuka¢ innej drogi — a mianowicie stosowania w tym
celu wody morskiej.

A. BIEDRON-KALINOW SKI
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Woda morska w obrebie naszych portéw rybackich jest
W znacznym stopniu zanieczyszczona $ciekami kanalizacyj-
nymi i potlfabrykacyjnymi i wg istniejacych przepiséw
M. U. Z. nie moze by¢ stosowana do celéw produkcyjnych,
Jednak istnieje mozliwo$¢é oczyszczania wody morskiej, jej
odkazania, wzglednie pobieranie w miejscach .oddalonych od
brzegow,
by¢ wyeliminowany.

Z uwagi na donioste znaczenie zagadnienia mechanizacji
hydraulicznej w przemysSle rybnym, tak z punktu widzenia
ekonomicznego jak i ochrony pracy oraz z uwagi na prze-
szkode do zastosowania w naszych warunkach tej nowej
metody, tj.
za celowe jak najszybsze rozpoczecie prac naukowo-badaw-
czych, celem opracowania metod wykorzystania wody mor-
skiej do celow produkcyjnych w przemysle rybnym.

Przyczyny powstawania duzych pozaréw

Artykutl omawia zagadnienie rozszerzania sie ogniska pozarowego i zdolno$¢ przeradzania sie
matych pozaréw w wielkie, a nawet katastrofalne. Zagadnienie rozpatrzone jest z punktu widze-
nia bezpieczenstwa zaktadéw przemystowych.

Jako gtéwne przyczyny powstawania pozaréw uznano — nieprawidtowg zabudowe terendéw, nie-
przestrzeganie obowigzujgcych przepiséw, brak dyscypliny porzadkowej w zaktadach pracy, brak
paséw i przerw przeciwpozarowych, niedostateczne zabezpieczenie budynkéw drewnianych i pro-
wizorycznych. Omoéwiono szczeg6towo konieczno$¢ wspoéipracy kierownictwa zaktadu z kierow-
nictwem ochrony przeciwpozarowej.

CTaTbH paccMarpHBaeT Bonpoc pacnpocTpaHema o~ara no>Kapa go 60jibiunx notKapoB

CTHXHHHbIX KaTaCTpOlp.

Bonpoc paccMOTpeH C to”kh
npMHHy BO3HHKHOBeHHH
Cjnogerae o6H3biBaiomnx
npHHTHHX, OTCyrcTBiie
nocTpoeK. rioApoOHo oécysaeHa
najibnnKOM notKapHoft oxpanbi.

npaBiui

Rozszerzanie sie pozaru z matego ogniska do pozaru duzych
rozmiaréw spowodowane jest zwykle tymi samymi przyczy-
nami, ktérymi sa:

1) btedy i zaniedbania stuzby zapobiegawczej,

2) braki w zakresie naturalnych lub sztucznych ograniczen
rozszerzajgcego sie pozaru,

3) niedostateczna organizacja
ciwpozarowej i jej czujnosci.

Kazdy btad i kazde zaniedbanie w stuzbie zapobiegawczej
moze spowodowaé powstanie ogniska pozaru. JeSli powstatly
pozar nie jest ugaszony w zarodku, lub jes$li miejsce w kto6-
rym pozar powstal nie jest ograniczone przeszkodami prze-
ciwpozarowymi, ognisko coraz bardziej sie rozszerza i nie-
uchronnie doprowadza do pozaru duzego a nawet nieraz roz-
ciggajacego sie na caly teren.

Znaczenie naturalnych ograniczen skierowanych przeciw
rozszerzaniu sie pozaru i oddzialywanie na ogniska poza-
row — ktérymi sg odstepy i przerwy (pasy) przeciwognio-
we — jest na ogo6t niedoceniane. Przy planowaniu nowych
budowli w zaktadach pracy, gtéwna uwaga kierowana jest
przede wszystkim na oszczedne wykorzystywanie terenu, bez
zwracania nalezytej uwagi na bezpieczenstwo pozarowe. Na-
tomiast wiadomo jest powszechnie, ze wszedzie tam, gdzie
istniejg naturalne przeszkody przeciwko rozszerzaniu sie po-
zarow, kazdy pozar moze by¢ ograniczony do pewnego $cisle
oznaczonego miejsca, nawet wéwczas, gdy w ogoéle nie jest on
zwalczany przez bojowa stuzbe przeciwpozarowsa.

Niemniej wazne znaczenie zapobiegania rozszerzaniu sie
pozarow posiadajg sztuczne granice — przegrody, ktéorymi sa
Sciany ogniowe, stropy rozdzielajgce, strefy rozdzielajgce

interwencyjnej stuzby prze-
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nOJKapOB CHHTaiOT Henpa BHJIbHyiO 3aCTpoftKky 33BOgCKOH TeppHTOpilH,
6e3onacHocTH,
npoTHBonojKapHbix 30H h
,Heo6xogHMocrb

biuiot+ go

npoMbnnjieHHbix npegnpMTHft 3a riilaBHyio

Heco-
npeg-
BpeMeHHDbix
npegnpHHTHH ¢ na-

OTCyrcTBiie nopagKOBoii gHCUnnjiHHbi b pa6orax
HeAOCTaTOMHoe od6éecneneHHe gepeBHHHbix u

coTpygm«ecTBa pyKOBOgUTejieft

w budynkach ogniotrwate czesci budynkéw, drzwi ognio-
trwate i natychmiastowe dziatanie interwencyjne stuzby prze-
ciwpozarowej.

Rozpatrujgc zagadnienie pod powyzszym katem widzenia
tatwo ustalimy obraz sytuacji, ktére doprowadzajg nieuchron-
nie do pozaréw o duzych rozmiarach i duzych stratach. Na
skutek réznych bitedéw, brakéw i odstepstw od przepiséw
przeciwpozarowych, najczeSciej powstaje pozar malych, roz-
miarow. Je$li brak jest naturalnych lub sztucznych ograni-
czeA w rozszerzaniu sie pozaru i gdy dziatanie interwencyjne
stuzby przeciwpozarowej nie jest natychmiastowe, koncowym
wynikiem takiego stanu bedzie zawsze pozar duzy.

Jesli zatem gtéwne przyczyny rozszerzania sie pozaréw
z matych ognisk do duzych rozmiaréw, a nawet do pozaréw
o charakterze katastrofalnym mozna stosunkowo tatwo usta-
lic i przewidzieé¢, zachodzi pytanie, dlaczego nie stosuje sie
stosunkowo prostych $rodkéw zapobiegawczych, ktére prak-
tycznie biorac, moga zatrzymaé niebezpieczne rozszerzanie
sie niemal kazdego pozaru w pewnych okres$lonych gra-
nicach?

Przyczyny tego stanu wymagaja gtebszego rozwazenia.

Wptyw rozwoju zaktadéw pracy na niebezpieczenstwo
pozarowe
Wiele zaktadéw pracy przejetych przez Panstwo Ludowe
po okresie kapitalistycznym znajdowato sie w stanie zacofa-
nia technicznego i posiadato rozw6j chaotyczny.
Potozenie i wielko$¢ terenéw, na ktérych zaktady te znaj-
duja sie, dostosowana byta do ich poczatkowych, bardzo ogra-

przez co wplyw czynnikéw szkodliwych mogtby |

j

braku dostatecznej iloSci wody — nalezy uwazad:
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niczonych potrzeb przestrzennych. Rozrastanie sie i moderni-
zacja tych zaktadéw pracy w ciggu lat, mechanizacja, zwia-
zana $cisle z ich powiekszeniem, wymagaly pewnych uzupet-
nien, przede wszystkim w nowych budowlach, instalacjach
i urzgdzeniach technicznych. Rozbudowa zaktadéw pracy, na
skutek wznoszenia nowych budowli wywotata czesto zagesz-
czenie terenu zaktadéw pracy. Jako skutek takiej rozbudowy
istniejg objekty tgczace sie jeden z drugim w szachownice,
bez przerw i paséw przeciwpozarowych. Zabudowa takich
zaktadéw jest najczeSciej nieprzejrzysta i ze stanowiska
ochrony przeciwpozarowej bardzo niebezpieczna. Nie istnieja
tam naturalne granice rozszerzania sie pozaréw lub tez sg
one zupetnie zniszczone. W takich warunkach, nieprzejrzy-
stego i gesto zabudowanego terenu, nie tylko zwieksza sie
niebezpieczenstwo rozszerzania sie pozaréw, ale i akcja gas-
niczo-ratownicza jest bardzo ciezka i trudna, oraz narazona
na ré6zne niespodzianki.

stwarza roz-
dwoéch

Inny rodzaj niebezpieczeristwa pozarowego
mieszczenie w jednym obiekcie, na jednym terenie,
lub wiecej zaktadéw pracy réznych branz lub dziatbw. Cho-
dzi tutaj przewaznie o mniejsze zaktady pracy, ktore jednak-
ze w sumie stwarzajg wzajemnie dla siebie duze niebezpie-
czenstwo pozarowe. Zdarza sie, ze np. na parterze miesci sie
estolarnia, na pierwszym pietrze magazyn materiatow wté-
kienniczych, na drugim pietrze za$ fabryka pasty do obuwia.
Nagromadzenie w jednym objekcie, a nawet w jednym bu-
dynku tak wielu punktéw o duzym niebezpieczenstwie poza-
rowym, doprowadza z reguty do powstania wiekszego pozaru,
zwtaszcza gdy pomieszczenia tych zaktadéw pracy nie sg cat-
kowicie odizolowane od siebie $cianami ogniowymi i stropa-
mi ogniotrwatymi. W takich warunkach, zwalczajagce te po-
zary straze pozarne spotykaja sie z bardzo przykrymi niespo-
dziankami — powodujgcymi straty w ludziach.

Wptyw proceséw produkcyjnych na zagrozenie
pozarowe

Do powyzszego niebezpiecznego stanu niektdérych zaktadow
pracy dochodza jeszcze inne, mniejsze lub wieksze niebezpie-
czenstwa pozarowe, powodowane przez procesy produkcyjne
danego zaktadu pracy, zaostrzajgce ogodlne niebezpieczenstwo
pozarowe.

Jest oczywiste, ze potrzeby i wymagania techniczno-gospo-
darcze kazdego zaktadu pracy muszg by¢ przede wszystkim
uwzgledniane. Z drugiej jednak strony nie wynika stad, aby
kazde wymaganie stawiane przez ochrone przeciwpozarowg
byto odrzucane Ilub lekcewazone. Do$wiadczenia wykazujag
i ucza, ze w wiekszoséci wypadkéw, tam gdzie jest wzajemne
zrozumienie i dobra wola wspoéipracy, zaréwno ze strony
czynnikéw techniczno-gospodarczych jak i ochrony przeciw-
pozarowej, tam ustalone wymagania przeciwpozarowe sg rea-
lizowane.

Jako przyktad poda¢ mozna zaktad pracy, w ktérego gtow-
nym budynku znajdujg sie odcinki lub oddziaty pozarowe
szczegblnie niebezpieczne, a jednoczes$nie oddzialy te musza
by¢ ze wzgledéw techniczno-produkcyjnych potgczone z in-
nymi oddziatami za pomoca nieochronionych otworéw. Sg to
warunki sprzyjajgce powstawaniu duzego pozaru, grozgcego
zniszczeniem catego obiektu. | tu powinna nastgapi¢ $cista
wspoipraca czynnikéw technicznych i administracyjnych
z ochrong przeciwpozarows.

Przestawienie proceséw produkcyjnych w zaktadach pracy
na forme potokowg powoduje konieczno$¢ wysuwania ze
strony stuzby przeciwpozarowej szeregu specjalnych wyma-
gan ochronnych, ktére moga by¢ uwzglednione tylko przy
Scistej wspoipracy fachowcédw danej branzy produkcyjnej
i fachowcéw pozarniczych.
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Tak wiec w interesie produkcji lezy, aby droga transportu
wewnetrznego surowcow, potfabrykatéw i fabrykatow byta
mozliwie najkrotsza, co znowu wymaga S$cistej tgcznosci ze
soba oddziatéw fabrycznych. Dla dobra produkcji odpadajag
wiec pasy i przerwy ochronne, ktédre zmniejszajg bezpieczen-
stwo a podwyzszajag niebezpieczenstwo pozarowe. Miejsca
przerw ogniowych muszg byé zastgpione innymi $rodkami
zabezpieczenia przeciwpozarowego, jak mury ogniowe, drzwi
ogniotrwate itp., gdyz bezpieczenstwo przeciwpozarowe tych
zakltadéw pracy musi by¢ zapewnione.

Niezaleznie od wymagan charakteru fabryczno-organiza-
cyjnego same procesy produkcyjne moga stwarzaé wieksze
lub mniejsze niebezpieczehnstwo powstawania pozaréw'w za-
leznos$ci od rodzajéw surowcéw i ich obrébki. W tych wszyst-
kich wypadkach wspélne wysitki fachowcéw specjalistow
branzowych i ochrony przeciwpozarowej musza by¢ skiero-
wane do ograniczenia niebezpieczenstwa pozarowego.

Niebezpieczenstwo pozarowe wynikajgce ze
spotegowanej rozbudowy przemystu
Znajdujemy sie w okresie budowy podstaw socjajizmu
w naszym kraju i zwigzanej z tym rozbudowy naszego prze-
mystu w tempie i w rozmiarach, jakiego nie znajg dzieje na-
szego panstwa. W okresie budowy zaktadéw pracy wznosi
sie budowle pomocnicze gtébwnie z drzewa. Sa to: magazyny,
biura, hotele i punkty ustugowe oraz handlowe dla zatogi.
Obiekty te stanowig jednak zawsze grozbe duzego niebezpie-
czenstwa pozarowego, gdyz wznoszone tymczasowo, nie obje-
te sg czesto takg uwaga pod wzgledem bezpieczenstwa prze-
ciwpozarowego, jak obiekty state.

W rzeczywisto$ci rozw6j juz raz powstatego pozaru w ta-
kich budynkach nastepuje bardzo szybko i straty zaréwno
ludzkie, jak materialne, spowodowane pozarami w tego ro-
dzaju zabudowaniach, sg zawsze duze i dotkliwe. Dlatego tez
nalezy sprawe stawiac¢ rygorystycznie, ze wszelkie place bu-
dowy oraz wszystkie budynki, wraz z ich zawartos$cig, wy-
magajag w petni zorganizowanej ochrony przeciwpozarowej,
ktéra musi by¢ tym silniejsza, im wiecej jest budynkéw po-
mocniczych i im wiecej sg one niebezpieczne pod wzgledem
pozarowym.

Niezaleznie od budynkéw pomocniczych, wznoszonych na
nowych budowach zaktadéw pracy, istniejg takze i stare po-
zostato$ci pokapitalistyczne w postaci budowli pomocni-
czych, przewaznie z drzewa. Stuzg one jako magazyny, szopy
materiatowe itp., powiekszajgc zawsze stopien niebezpieczen-
stwa pozarowego w zaktadach pracy. Do wszystkich tych bu-
dowli odnoszg sie te same wymagania, jak i do budynkow
pomocniczych nowowznoszonych, z tym dodatkiem, ze powin-
ny one by¢ tak predko zastgpione budynkami o wiekszym
bezpieczenstwie pozarowym, jak tylko ogélna sytuacja go-
spodarcza na to pozwoli.

Nieporzadek w zakladzie pracy jako zrédio duzego
pozaru

Kontrolujgc ro6zne zaktady pracy, mozna tatwo stwierdzié
wielkie réznice, jakie istniejag w zaktadach pracy, w ktérych
panuje tad i porzadek, i w zaktadach, w ktérych tego tadu
i porzadku brak. Oczywiscie, w niechlujnie utrzymanym
i prowadzonym zaktadzie pracy, niebezpieczenstwo pozaro-
we jest bardzo znaczne. Niebezpieczne to niechlujstwo i nie-
porzadek wystepuje w ré6znych postaciach, przede wszystkim
zas w gromadzeniu odpadkéw produkcyjnych mniej lub wie-
cej tatwopalnych, pytu itp. Te materiaty usuwa sie dopiero
wtedy, gdy jest ich tak duzo, ze utrudniajg albo uniemozli-
wiajg prace.
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Sktadowanie surowcéw, péHabrykatéw i gotowych produk-
tow dokonywane jest nieprzepisowo, bez mys$li o bezpieczen-
stwie pozarowym. Niejednokrotnie widzi sie miejsca zasta-
wione réznymi towarami, skrzyniami itp. Dotyczy to takze
drég komunikacyjnych, a nawet schodéw. Zakaz palenia ty-
toniu jest lekcewazony. Mozna spotka¢ jeszcze wiele innych
oznak nieporzadku lub ztej dyscypliny i czesto dziwié¢ sie
trzeba, ze w takich warunkach nie doszlo jeszcze do powsta-
nia pozaru. Oczywiscie, wszystko to stwarza warunki sprzy-
jajace powstaniu pozaru i trudnosci jego lokalizowania.

Zadanie kierownika ochrony przeciwpozarowej
w zakladzie pracy

Z tego wszystkiego, co zostalo dotychczas powiedziane mo-
zna sie zorientowaé, w ktorych zaktadach pracy mozna sie
spodziewa¢ duzych pozaréw i jakie bedzie zagrozenie oto-
czenia w razie ich powstania. Jest jednakze pewne, czegodo-
wodzi zaréwno praktyka, jak i doswiadczenie, ze w zakla-
dach pracy, w ktérych panuje wzorowy tad i porzadek, mi-
mo duzego, stalego zagrozenia pozarowego budowlano-tech-
nicznego — nigdy nie bedzie duzych pozaréw.

Wielka cze$¢ odpowiedzialno$Sci za peilne bezpieczenstwo
przeciwpozarowe zaktadu pracy ponosi kierownik ochrony
przeciwpozarowej danego zaktadu pracy. Z natury swych
obowigzkéw jest on cztowiekiem,.ktéry musi wyszukaé i ro-
zezna¢ wszystkie zrédta niebezpieczenstwa pozarowego w za-
ktadzie pracy i wszystkimi sitami dazy¢é do ich usuniecia.
Czesto stwierdza sie, ze caly szereg Zrédet niebezpieczenstwa
pozarowego w zaktadzie pracy nie zostal wykryty
i ustalony przez kierownika ochrony przeciwpozaro-
wej. Mowi sie wtedy, ze kierownik lub komendant nie jest
nalezycie fachowo przygotowany do swego zadania. Bywa
i tak — ale bardzo czesto wystepuje takze tak zwana $lepota
zawodowa. Wywotuje jg state przebywanie wsrod zrédet nie-
bezpieczenstwa, do ktérych zaréwno kierownik jak wszyscy
cztonkowie strazy pozarnej oraz zatogi fabrycznej przyzwy-
czaili sie tak dalece, ze przestajg zwraca¢ nalezyta uwage na
te niebezpieczenstwa i nie docenia¢ je. Wage i znaczenie tych
niebezpieczenstw odkrywa dopiero pozar. Z tego powodu,
miedzy innymi, wielkie znaczenie majg kontrole bezpieczen-
stwa przeciwpozarowego zaktadéw pracy, dokonywane przez
branzowych i resortowych inspektoré6w ochrony przeciwpo-
zarowej oraz komendantéw ochrony przeciwpozarowej, kté-
rzy ostro$cig spostrzezen obowigzani sg objg¢ calo$¢ niebez-
pieczenstwa pozarowego zaktadu pracy, zwr6ci¢ na nie uwa-
ge kierownikéw ochrony przeciwpozarowej zakladéw pracy
i dopilnowac¢ ich usuniecia.

Niezaleznie jednak od tego, kierownik ochrony przeciwpo-
zarowej zaktadu pracy, ponoszacy bezposSrednia odpowie-
dzialno$¢ za bezpieczeAstwo przeciwpozarowe powierzonego
mu zaktadu, obowigzany jest zwraca¢ uwage kierownictwa
zakltadu pracy na wszelkie stwierdzone i istniejace Zrédia
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i przejawy niebezpieczefAstwa pozarowego oraz dopilnowacé
wydania wszystkich potrzebnych w tym wzgledzie zarzadzen
oraz ich wykonywania. Meldunki takie musza by¢ skladane
w formie pisemnej, z uwagi na wielkie ich znaczenie i odpo-
wiedzialno$¢ za ewentualne powstanie pozaru.

W pierwszym rzedzie kierownik ochrony przeciwpozarowej
powinien ustali¢, czy przypadki podane powyzej w poszcze-
go6lnych czesciach niniejszego referatu majag miejsce w za-
ktadzie pracy. Przy ustalaniu poszczeg6lnych punktéw nalezy
rozpoczgé prace badawcze od stwierdzenia, jak przedstawiajg
sie naturalne odcinki pozarowe, na ktére kazdy zaktad pracy
jest podzielony. Czy odlegto$ci miedzy poszczegdélnymi bu-
dynkami sg dostatecznie duze, aby w wypadku pozaru ze-
wnetrznego jednego z nich, pozar nie przeniést sie tatwo, na
drugi budynek. Ujawnione i stwierdzone braki na poszcze-
gblnych odcinkach pozarowych musza by¢ usuniete i zasto-
sowane sztuczne ograniczenia rozszerzania sie ewentualnych
pozaréw.

Z kolei nalezy przystagpi¢ do zbadania i
przeciwpozarowego poszczeg6lnych budynkéw, ze szczego6t
nym uwzglednieniem $cian przeciwpozarowych, drzwi ognio
trwatych, zabezpieczenia otworow, itp.

Jednoczes$nie kierownik ochrony przeciwpozarowej powi-
nien dopilnowaé¢ zaprowadzenia tadu i porzgadku w calym
zaktadzie pracy i utrzymywania go na najwyzszym poziomie
Dotyczy to usuwania we wtasciwym czasie odpadkéw pro-
dukcyjnych oraz pytu, co stanowi staly obowigzek zatogi fa-
brycznej; nadzér nad paleniskami, osSwietleniem, utrzymy-
waniem w nalezytym stanie przej$¢ i drog komunikacyjnych,
bezwzgledne przestrzeganie zakazu palenia tytoniu w miej-
scach niedozwolonych itp. oraz utrzymywanie wszystkich
urzadzen przeciwpozarowych w stanie natychmiastowego
dziatania. Miejsca pozarowe szczeg6lnie niebezpieczne w za-
ktadzie pracy musza by¢ izolowane tak, aby powstaly ewen-
tualnie w tych miejscach pozar nie rozszerzyt sie dalej.

Bardzo waznym punktem w dziatalnos$ci kierownika ochro-
ny przeciwpozarowej zaktadu pracy jest zaznajomienie
wszystkich cztonkéw zatogi fabrycznej z postanowieniami
i obowigzkami, wynikajgcymi z instrukcji o ochronie prze-
ciwpozarowej zaktadu pracy oraz state przypominanie tych
postanowien i obowigzkéw na zebraniach i naradach robo-
czych.

Jak z powyzszego wynika, zadania i obowigazki kierownika
ochrony przeciwpozarowej zaktadu pracy sg bardzo odpowie-
dzialne i trudne. Aby je wypetni¢, musi on wiozyé w swojg
dziatalno$¢ calg swojg wiedze i wszystkie mozliwosci. Opory
i trudnosci, na jakie napotyka kierownik ochrony przeciwpo-
zarowej w swojej codziennej pracy sa ciggle jeszcze duze
i dlatego osiggniecie nalezytych wynikéw wymaga od niego
wielkiego opanowania, gtebokiej znajomos$ci wiedzy pozarni-
czej i terenu, ktéry panstwo powierzyto mu dla zabezpiecze-
nia przed zniszczeniem przez pozary oraz silnej woli i wy-
trwatosci.

zabezpieczeni?

JESLI TECHNIKA ZALEZY PRZEWAZNIE OD STANU

NAUKI -

TO NAUKA ZALEZNA JEST W DALEKO

WIEKSZYM STOPNIU OD STANU | POTRZEB
TECHNIKI

Fryderyk Engels
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BLEDY OZNACZANIA SZKODLIWYCH SUBSTANCIJI

W POWIETRZU Nr 8— 9

Btedy w zalecanych metodach oznaczania szkodliwych substanciji
W powietrzu

Artykut wskazuje szereg btedow i

brakéw z dziedziny techniki wykonywania analiz chemicz-

nych przy postugiwaniu sie niektorymi metodami oznaczania szkodliwych substancji w powietrzu,

podanymiw normach radzieckich GOST oraz w ksigzce M. B. Aleksiejewej i

wspoétautorow pt.

,Oznaczanie szkodliwych substancji w powietrzu zaktadéw przemystowych®.
Artykut ten, opracowany przez A. A. Troickiego, pracownika naukowego jednego z radzieckich
instytutow ochrony pracy — ukazat sie w Nr 1/1953 miesiecznika ,Gigijena i Sanitaria“ *).

OraTbH yna3biBaeT Ha psia ohihdok h HegocTaTKOB b
MeToaax
a TaioKe b KHiire M. B.
npoMbiuijieHHbix

aHajiiHbi,
b HopMax
speliHbix
HHKHM

a HMeHHO b HeKOTopux
coBeTCKHX F.O.C.T.
cy6cTaHUHH b BO3&yxe
HayHHbIM

COTpy£AHHKOM OAHOrO H3

odjiacra tgxhhkh HcnojraeHHH xHMHgecKoft
onpeAelieHHH Bpe~Hbix cydcTaHitHft b B03ayxe yKa33HHbiMH
AjieKceeBoS h coBaBTopoB ,OnpeaejieHHe
npeAnpHHTHft“. CTaTba 3Ta pa3padoTaHa A. A. Tpo-

COBeTCKHX HHCTHTyTOB ,OxpaHbl Tpy~a*“ H nOHBHJiaCb
*

b N« 1/1953 eweMecHHHHKa .THraena h CaHHTapHa“.

Szeroki rozwd6j prac laboratori6w sanitarnych wymaga
standaryzowanych metod badania, ktérych doktadno$¢ umo-
zliwi otrzymywanie jednoznacznych i powtarzalnych wy-
nikow.

Z tego wzgledu Ministerstwo Ochrony Zdrowia ZSRR pole-
ca laboratoriom sanitarno-przemystowym przy wykonywaniu
analiz powietrza stosowac¢ sie do norm GOST 5602-50, 5612-50,
a takze i do wskazan z ksigzki M. B. Aleksiejewe]
i wspotautoréw pt. ,Oznaczanie szkodliwych substancji w po-
wietrzu zaktadéw przemystowych®.

Jednakze niektére z metod podanych w wyzej wymienio-
nych zrédtach majg btedy i niejasnosci, co mogtoby przy ich
bezkrytycznym przyjeciu przez osoby nie majgce dostatecz-
nego doSwiadczenia laboratoryjnego doprowadzi¢ do btednych
wynikéw i z kolei do pozatowania godnych nastepstw.
Tak np. w wymienionym zbiorze norm GOST przy opisie me-
tody oznaczania rteci w powietrzu na str. 3 podano, ze jest
niezbedne po wzieciu proby zmierzy¢ objeto$¢ cieczy w kaz-
dym pochtaniaczu. Powstaje pytanie, w jakim celu nalezy to

w kazdym pochtaniaczu powinno by¢ 10 n?l ;:/&nu. W teksScie
nie wskazano, ze powyzszym wzorem mozna sie postugiwaé
tylko w tym przypadku, je$li przed dokonaniem oznaczenia
pobrany dopeinia sie roztworem pochtaniajgcym

robie, skoro zgodnie z wzorem x = (str. 4)

roztwar
do 10 ml.

W omawianej metodzie oznaczania rteci opuszczono takze
wazng czynno$¢ dodawania 0,1 n jodu do pobranych préb
w tym celu, aby barwa préb i skali wzorcéw byta jednako-
wa. Jesliby tego nie uczyni¢, wéwczas po dodaniu przygoto-
wanego roztworu otrzyma sie w prébce osad zielonkawego
koloru wskutek braku w niej jodu, ktéry sie ulotnit przy
przecigganiu powietrza. W tym przypadku poréwnanie barwy
prébki ze skalg bytoby niemozliwe.

W metodzie oznaczania aniliny wystepuje wzér:

w ktérym V2 oznacza og6lng objeto$¢ roztworu pochtaniaja-
cego w ml.

Jest to niewtasciwe, gdyz w istocie Vs oznacza objetos¢ roz-
tworu pochtaniajagcego w jednym tylko pochtaniaczu. Jesli
tego nie uwzglednié¢, otrzyma sie wynik dwa razy wyzszy.

Na str. 15 nie podano szybkos$ci przepuszczania powietrza
przy pobieraniu préb na zawarto$¢ dwusiarczku wegla.

Na str. 20, wiersz 17 od dotu, napisano: ,0,06 m| amonia-
ku“ powinno za$ by¢: ,0,06 mg amoniaku".

*) Tlumaczy! mgr inz. S Filipkowski — CIOP.

W metodzie oznaczania aldehydu mréwkowego wystepuje
wzér (str. 26):

X = — -
v,
gdzie:
V — oznacza ilo§¢ badanego roztworu wzietego do anali-
zy w ml;
Vi — oznacza objeto$¢ badanej cieczy w pierwszych dwu

pochtaniaczach w ml;
Wzér ten bedzie prawidtowy, jes$li dla V da¢ znaczenie Vi
adlaVi— V.

Przy opisie metody oznaczania zawartosci nietoksycznego
pytu (str. 34—38) brak jest nastepujgcej waznej uwagi:

.Jesli prébke pobiera sie z przewodéw wentylacyjnych ssg-
cych, szybko$¢ powietrza przecigganego przez otw6r pochta-
niacza powinna byé réwna szybko$Sci powietrza w prze-
wodzie

W metodzie oznaczania pytu w powietrzu (str. 38) podano:
.V — objeto$¢ powietrza przepuszczonego przez pochfaniacze
w m3', a powinno byé: ,VO — objetos¢ powietrza przepusz-
czonego przez pochtaniacze w m3 przeliczona na normalng
temperature i ciSnienie“.

Przy opisie metody oznaczania tlenku wegla (str. 60) po-
dano: ,na 2 ml wodorotlenku baru nalezy da¢ 2 ml kwasu
solnego. R6wnolegte oznaczenia moga sie r6zni¢ od siebie nie
wiecej niz o 0,01 ml| kwasu solnego“.

Naszym zdaniem nie jest potrzebne przygotowanie wodo-
rotlenku baru o tak doktadnym mianie, zwazywszy na trud-
noséci jego przygotowania i nietrwato$¢ stezenia. Jest wazne
jedynie to, aby na kazde 2 m| barytu szto nie wiecej niz 2 ml
kwasu solnego. W przypadku przeciwnym nalezatoby odmie-
rza¢ pipetka nieco mniejszg ilos¢ barytu.

Gdy oznacza sie tlenek wegla, wéwczas temperature anali-
zowanego powietrza mierzy sie w czasie badania, a wiec tak
jak i objetos¢ powietrza w laboratorium. W GOST (str. 63)
podano natomiast: ,t — temperatura pomieszczenia
w miejscu poboru proé b“.

Przy tej metodzie (str. 63) wystepuje wzor:

Jt «273+(P - p)
(273 -f ) + 760

v =

ktéry nalezy poprawi¢ w ten sposoéb: ,

y = Vte273 (P + p)
° -~ (273 + 1) 760

gdyz ci$nienie badanego powietrza w aparacie jest wieksze
a nie mniejsze od atmosferycznego.

W zalecanej ksigzce M. W. Aleksiejewe]
autoréw na str. 94 opisano oznaczanie otowiu metodg chro-

mianowg z odsytaczem do artykutu S.P. Siniakowe|j

i wspot-
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.Mikrometodyka oznaczania otowiu* i ze wskazaniem, ze
oznaczanie nefelometryczne jest podane wedtug tejze mikro-
metody.

Na str. 96 w rozdziale: ,Wykonanie oznaczenia“ znajduje-
my ustep, ktéry konczy sie nastepujgco: ,do roztworu zawie-
rajagcego otéw dodaje sie wody do 10 ml, 0,1 ml| 50% kwasu
octowego, miesza, dolewa 0,5 ml 10% dwuchromianu potasu,
wstrzgsa i po 5 minutach poréwnuje barwe ze skala“.

Na wykonanie tego oznaczenia wskazuje takze B. Andro -
n6w w ,0Oznaczaniu czteroetylku otowiu“ (Prace moskiew-
skiego naukowo-badawczego instytutu ochrony pracy WCSPS
za r. 1940) (str. 39) oraz w pracy pt. ,Oddzielne oznaczanie
czteroetylku otowiu i otowiu przy jednoczesnej ich obecnosci®
(str. 102).

Nasze laboratorium po wielokrothym sprawdzaniu wska-
zanej techniki wykonania oznaczenia otowiu doszto do wnio-
sku, ze barwy roztworéw wzorcowych w probéwkach zawie-
rajgcych 0,005, 0,01, 0,015, 0,02, 0,03, 0,04 mg po dodaniu dwu-
chromianu potasu i wstrzgsaniu przez 5 minut bardzo trudno
odrézni¢ nie tylko jednag od drugiej, ale takze i od barwy roz-
tworu kontrolnego. Tylko w probéwkach, ktére zawieraty
0,05 mg i wiecej otowiu wystgpito stabe zmetnienie wskazu-
jace na zmiane zabarwienia pomaranczowego na zo6ltawe.

Fakt powyzszy wskazuje wyraznie, ze czutlo$¢ metody
okreslona na 0,006 mg w 10 m| jest wskazana niewtasciwie
i metoda wymaga rewizji.

Aby wyjasni¢ przyczyne niezgodno$ci sprawdziliS§my me-
tode wg danych z pracy S. P. Siniakowej. Okazate
sie, ze podana tam metoda nefelometrycznego oznaczenia oto-
wiu (str. 44) jest nieco inna. A mianowicie: do kolorymetrycz-
nej probéwki wlewa sie 2,5 ml dwuchromianu potasu (1:100).
5 kropli 50% kwasu octowego (lub 2,5 kropli kwasu octowe-
go lodowatego) i roztwér soli otowiu. Nastepnie probéwki sie
wstrzgsa i po 20 minutach uzupetnia wodg do 10 ml, wstrzg-
sa ponownie i poréwnuje ze skalg. Do tego dodano na
str. 43 uwage, ze przy wykrywaniu matych iloSci otowiu jest
konieczne roztwdr soli otowiu dolewa¢ do roztworu dwu-
chromianu a nie odwrotnie.

Dlaczego to w ksigzce M. W. Aleksiejewej me-
toda ta zostata zmieniona i to Zle? Nie jest to jasne. Nasze
laboratorium postuguje sie technika wskazang przez S. P.
Siniak owa a oznaczanie czteroetylku otlowiu w powie-
trzu wykonuje wg metody Herneta opisanej przez
A. M. Pietrowa w ksigzce: ,Aparaty i instrukcje do
oznaczania przemystowych trucizn w powietrzu* (wyd. mia-
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sto Gorkij, 1948, str. 103) wykorzystujgcej przy tym nie rurki
wskaznikowe, a pochtaniacze Petri.

Przy opisie metody sumarycznego oznaczahia weglowodo-
row wg A. S. Zitkowe]j (str. 162 — ksigzki M. W.
Aleksiejewej i wspo6tautoréw) wskazano, ze na na-
stepny dzien analiza powietrza pobranej prébki na zawar-
to§¢ dwutlenku wegla dokonuje sie przy pokojowej tempe-
raturze przy pomocy S$wiezej pipetki. W takim przypadku
dana analiza nie bedzie gotowa w czasie krétszym, niz dwie
doby.

Nam sie wydaje, ze jes$li analiza wykonywana jest w jed-
nym dniu, to bedzie ona doktadniejsza, gdyz w tym przypad-
ku beda zblizone do siebie warunki meteorologiczne, miano
przyrzadu i okres przechowania prébki gazu. Majagc na uwa-
dze sprawe skrécenia czasu analizy, nasze laboratorium po-
stepuje w ten sposéb, aby analizy wykonczy¢ w ciggu jednego
dnia.

W miejscu, gdzie w ksigzce podano obliczenie iloSci cyja-
nowodoru wg metody 'lofinowa-Goldfreina
i Hurwica (str. 75 bierze sie pod uwage, ze przy prze-
puszczaniu 50 litréw powietrza w ciggu 2 godzin przez
dwa pochtaniacze zawierajgce po 15i 10 ml 0,1 n sody zra-
cej, objetosci zasady w pochtaniaczach pozostana bez zmiany.
Nasza praktyka wykazata w tym wzgledzie, ze je$li zmierzy¢
objetosci zasady, po przepuszczeniu powietrza i postugiwaé
sie wzorem:

gV - s,V,
g =mg HCN w 10 m| pierwszego pochtaniacza,
gi =mg HCN w 10 m| drugiego pochtaniacza,
V =liczba ml| zasady po przepuszczeniu powietrza
w pierwszym pochtaniaczu,
Vi =liczba ml zasady po przepuszczeniu powietrza

w drugim pochtaniaczu,

objeto$¢ powietrza przepuszczonego przez pochta-
niacz w litrach, sprowadzona do normalnej tempe-
ratury i cisnienia,

to po poréwnaniu z metodami obliczenia podanymi w ksigz-
ce, rbéznica w niektérych przypadkach dochodzi do
0,0001 m g/litr.

Jest to réznica niedopuszczalna. Dlatego tez uwazamy, ze
sposéb obliczenia podany w ksigzce jest niedoktadny; po-
wieksza on rzeczywistg zawarto$s¢é cyjanowodoru w badanym
powietrzu.

V0=

Z ZALOBNEJ KARTY

W dniu 8 sierpnia 1953 zmart mgr inz. STANISELAW ROSZKOWSKI zastuzony dziatacz spoteczny, nagrodzony

orderem Polonia Restituta,

niestrudzony bojownik na odcinku bezpieczehstwa i
artykutdw, podrecznikéw, broszur instrukcyjnych z tego zakresu,

higieny pracy, autor szeregu

jak np.: ,Praca w odlewniach zeliwa pod

wzgledem bezpieczenstwa i higieny“, ,Bezpieczehnstwo pracy przy pedniach“ oraz broszury opracowanej ostatnio

wspoélnie z mgr inz. Walewskim pt. ,,Ochrona pracy w odlewniach®“ i wiele innych.

Wspomniane ksigzki stano-

wig cenne pozycje w dziedzinie ochrony pracy jako podstawowe podreczniki dla wykiadowcéw na kursach bhp.
Urodzony w r. 1881 na Podlasiu, po ukonhczeniu Wydziatu Mechanicznego na Politechnice w Pradze Czeskiej,

rozpoczat w r. 1926 prace zawodowag w Ministerstwie Pracy i Opieki

Spotecznej, w r. 1936, wskutek zbyt rady-

kalnych przekonan spotecznych, przeniesiony w stan spoczynku, znalazt dogodny teren dla swej dziatalnosci we

Wzorcowni Oston i Poradni Bezpieczenstwa Pracy przy Muzeum Techniki i Przemystu. W
wiagcej wowczas malenka wysepke w oceanie niecheci i ignorancji

instytucji tej, stano-
ze strony wiadz sanacyjnych w stosunku do

zagadnienia ochrony pracy, zajmowat réwniez i w czasie wojny ucigzliwe stanowisko zastepcy kierownika az do

chwili barbarzyrniskiego zniszczenia jej przez okupanta. Po
i Opieki Spotecznej, skad po czeSciowej reorganizacji przeszedt do Centralnego

zakoniczeniu wojny powr6cit do Ministerstwa Pracy
Instytutu Ochrony Pracy. Jako

samodzielny pracownik naukowy Dziatu Opracowan Redakcyjnych potozyt duze zastugi przy szkoleniu miodych
kolegébw. Byt bardzo wymagajacy pod wzgledem czystosci i poprawnos$ci jezyka polskiego w publikacjach tech-
nicznych, ktére dostawaly sie pod jego otdéwek redaktorski.

Powazna choroba serca uniemozliwita mu w r. 1952 dalsza prace w

Instytucie, mimo to kontynuuje nadal

prace autorska, ktérej sie oddaje niemal do ostatnich gedzin zycia. Cechowata go wielka erudycja z zakresu wy-

ksztatcenia ogodlnego, doktadna znajomo$¢ zagadnien zwigzanych z
przemystach, umitowanie swej pracy i umyst wciaz Swiezy i

w strukturze spotecznej.
cownikébw naukowych w dziedzinie ochrony pracy.

bezpieczenstwem i
zajmujacy

higieng pracy w wielu
sie zywo przemianami zachodzacymi

Smieré¢ jego stanowi powazny wytom w szeregu wcigz jeszcze, niestety, nielicznych pra-
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Od Redakciji

Celem, zapoznania czytelnikbw z nowymi przepisami, odnoszacymi sie do zagadnien ochrony i higieny pracy, Redakcja

naszego miesiecznika wprowadza specjalny dziat,
pisow.

Nowy dzial w naszym miesigczniku stuzyé ma pomoca kierownictwu zakladow,

ochrony ruchu w ich codziennej pracy zawodowej.

ktory zawiera¢ bedzie streszczenia i ew. komentarze wymienionych prze-
0 Fk

jak rowniez kierownikom komorek

. W' ternie tym bedziemy mogli udzielaé wyjasnien, w przypadku nadestania przez zainteresowanych pytan, odnoszacych
sie do wtasciwej interpretacji przepisbw z zakresu ochrony pracy.

Czytelnikb6w naszych zapraszamy do wziecia zywego udzialu w omawianiu trudnos$ci i osiggnie¢ w stosowaniu przepi-
s6w dotyczgcych ochrony pracy na terenie zaktadéw przemy stowych w ktoérych pracujg.

Mgr ALBIN MIRONCZUK
Ministerstwo Pracy i Opieki Spotecznej

Przeglqd przepisow z zakresu pezpieczefistwa i higieny pracy

l. W Dzienniku Ustaw P. R. L. Nr 20 z 1953 r. opubliko-

wane zostalo ROZPORZADZENIE z dnia 26.11.1953 r. w spra-
wie bezpieczenstwa i higieny pracy pracownikéw zatrudnio-
nych przy pozyskaniu drewna, karpiny i zywicy.

Rozporzadzenie to przewiduje, ze do prac przy pozyskaniu
drewna, karpiny i zywicy mozna dopuszczac jedynie pracow-
nikow nalezycie przeszkolonych w zakresie bhp.

Narzedzia uzywane do pracy powinny umozliwia¢ bezpiecz-
ne jej wykonywanie; nie wolno uzywaé¢ narzedzi nie skon-
trolowanych przez lesniczego Ilub spotecznego inspektora
pracy.

Przy pozyskaniu drewna, karpiny i zywicy nie wolno za-
trudnia¢ pracownikéw gtuchoniemych oraz wyraznie upoSle-
dzonych co do narzadéw ruchu, wzroku i stuchu.

V/ celu zapobiezenia mozliwos$ci wypadkéw z osobami po-
stronnymi, ustala sie zakaz przebywania tych os6b na tere-
nie zrebu.

Rozporzadzenie zawiera szczeg6towe przepisy normujgce
kwestie bhp przy $cince recznej.

Coraz czestsze stosowanie nowoczesnej techniki w gospo-
darstwie lesnym stawia na porzadku dziennym nowe kwestie
z zakresu bhp przy pracy z narzedziami mechanicznymi.
Z tych tez wzgledoéw jeden z rozdziatbw omawianego rozpo-
rzadzenia normuje bhp przy $cince przy uzyciu pil mecha-
nicznych. Rozdzial ten zawiera przepisy o obchodzeniu sie
z pilami o napedzie benzynowym oraz o napedzie elek-
trycznym.

Dalszy rozdziat zawiera przepisy obowigzujgce przy okrze-
sywaniu oraz korowaniu.

Dziat Il omawianego rozporzgdzenia normuje bhp przy po-
zyskaniu karpiny, a dziat |1l przy pozyskaniu zywicy.

Dziat IV dotyczy $rodkéw ochrony i higieny osobistej pra-
cownikéw.

Pracownikom zatrudnionym przy pozyskaniu drewna, kar-
piny i zywicy nalezy dostarczy¢ odpowiednig odziez specjal-
ng oraz $rodki ochrony osobistej, jak nakolanniki, okulary
i rekawice, a ponadto odpowiednie $rodki do mycia sie.

Zespotowi powinni by¢ zaopatrzeni w przenosne apteczki,
ktore obowigzani sa zabiera¢ na teren robét.

Na terenie zrebu nalezy zbudowaé¢ schronisko na wypadek
deszczu lub $niezycy.

Pracownikom” sprowadzanym do pracy z dalszych okolic
nalezy zapewni¢ kwatery wyposazone w {6zka, stoly, krzesta
lub taborety, szafki na rzeczy osobiste, naczynia z przegoto-
wang Swiezg wodg do picia, $mietniczki itp.

2. W Dzienniku Ustaw P. R. L. Nr 22 z 1953 r.
zostalo ROZPORZADZENIE z dnia 1 kwietnia 1953 r. w spra-
wie bezpieczenstwa i higieny pracy pracownikéw zatrudnio-
nych przy recznym dzwiganiu i przenoszeniu cigezaréw.

Rozporzadzenie to dotyczy bhp pracownikéw zatrudnio-
nych w zaktadach pracy przy recznym dzwiganiu i przeno-
szeniu ciezar6w, przy przewozeniu przy pomocy recznie po-
ruszanych woézkéw bez szyn, wozkéw na szynach i taczek
oraz przy podnoszeniu ciezar6w przy pomocy recznie poru-
szanych dzwigéw lub wciagarek.

Rozporzadzenie to zabrania dzwigania i przenoszenia przez
jednego pracownika przedmiotéw, ktérych ciezar przekracza
50 kg. Zabrania sie r6wniez statego zatrudniania pracownika
w ciggu jednej zmiany przy przenoszeniu tadunkéw recznie
lub na plecach, cho¢by o ciezarze dozwolonym, lecz na odle-
gto$¢ ponad 25 m lub na wysoko$¢ ponad 4 m.

W wyjatkowych przypadkach mozna dorywczo przenosié
tadunki o wadze 50 kg na odlegto$¢ do 75 m. W takim razie
pracownikowi nalezy przydzieli¢ odpowiedni sprzet pomoc-
niczy.

Wspélne dzwiganie ciezarow przekraczajacych 750 kg do-
zwolone jest jedynie w wyjatkowych przypadkach, z tym, aby
na jednego pracownika przypadat ciezar do:

1. 50 kg, gdy praca ma charakter dorywczy i odlegtos¢
przenoszenia nie przekracza 25 m;

2. 45 kg, gdy praca ma charakter dorywczy,
przenoszenia przekracza 25 m, lub gdy praca ma charak-
ter staly, a odlegto$¢ przenoszenia nie przekracza 25 m;

3. 40 kg, gdy praca ma charakter staly, a odlegto$¢ prze-

noszenia wynosi od 25 m do 75 m.

a odlegtos¢

Kandydaci do pracy przy transporcie recznym powinni by¢
zbadani przez lekarza przed przyjeciem do tej pracy, w cza-
sie zatrudnienia powinni by¢ poddawani badaniom kontrol-
nym co najmniej raz na rok.

Zabrania sie zatrudniania przy recznym transporcie oséb,
ktéorych stan zdrowia na to nie zezwala, a w szczegdlnosci
0s6b gtuchych, niemych, o stabym wzroku, epileptykéw, umy-
stowo upos$ledzonych, o powaznych schorzeniach serca, cier-
piacych na przepukline.

Pracownikéw nalezy przeszkoli¢ w zakresie bhp, a ponadto
w przypadkach przenoszenia materiatbw niebezpiecznych
(wybuchowe, palne, zrace) kazdorazowo poucza¢ o sposobach
bezpiecznego wykonywania danej pracy.

Transport zespotowy powinien by¢ nadzorowany przez fa-
chowego i doSwiadczonego pracownika; do tego rodzaju trans-

ogtoszone
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portu nalezy dobra¢ pracownikéw pod wzgledem wieku,
wzrostu i sity.

Jezeli zespotowo przenosi sie ciezary o wadze ponad 300 kg,
nalezy pracownikom przydzieli¢ do pracy pasy, liny lub inny
odpowiedni sprzet, utatwiajacy prace i zapewniajacy jej bez-
pieczenstwo.

Urzgdzenia pomocnicze do transportu (pochylnie, legary,
uchwyty, nosze, wozki, taczki itp.) powinny by¢ w stanie cal-
kowitej sprawnosci i podlega¢ okresowej kontroli przez per-
sonel inzynieryjno-techniczny zaktadu pracy.

Tory i torowiska powinny byé w nalezytym stanie; nalezy
je sprawdzac¢ codziennie, a co trzy mienigce poddawac¢ grun-
townej kontroli.

Pracownicy przenoszacy przedmioty o ostrych krawedziach
lub powierzchni chropowatej powinni byé zaopatrzeni w re-
kawice ochronne lub dlonice, a pracownikom przenoszacym
ciezary na ramionach nalezy przydzieli¢ naramienniki
ochronne, zapobiegajgce odgnieceniom i skaleczeniom ramion.

Pracownicy zatrudnieni przy przenoszeniu materiatow go-
racych, zrgcych, trujacych, zakaznych, cuchnagcych, lub sil-
nie palacych powinni otrzymywac¢ odpowiednia odziez
ochronna, a w razie potrzeby takze maski gazowe, respira-
tory przeciwpytowe i okulary ochronne.

W zaktadach pracy, w ktérych odbywa sie transport ma-
teriatow trujacych lub zakaznych, nalezy dla pracownikéw,
zatrudnionych przy tej pracy, urzadzi¢ osobne szatnie i umy-
walnie, oddzielone od szatni i umywalni, przeznaczonych dla
innych pracownikow.

Omawiane rozporzagdzenie zawiera poza tym przepisy szcze-
go6towe, odnoszace sie do poszczeg6lnych rodzajow transportu
(transport przedmiotéow dtugich, transport przedmiotéw bar-
dzo ciezkich i o duzych rozmiarach, transport skrzyn, beczek
i workéw, transport materiatow goragcych, zrgcych, pylacych
i wybuchowych, transport reczny przedmiotéw drobnych,
transport przy pomocy poruszanych recznie wézkéw szyno-
wych lub bezszynowych oraz taczek, transport przy pomocy
dzwignikéw i wciagarek).

Rozporzadzenie powyzsze zobowigzuje zaklady pracy do
opracowania szczegobtowych instrukcji.

Jednocze$nie zaznaczy¢ nalezy, ze przepisy tego rozporza-
dzenia ustalajgce normy ciezarowe nie dotycza kobiet i pra-
cownikéw mitodocianych, co do ktérych obowigzujg odrebne
przepisy.

3. W Biuletynie Panstwowej Komisji
darczego Nr 8/53 zostalo ogtoszone ZARZADZENIE PRZE-
WODNICZACEGO PKPG Nr 71 z dnia 17.111.L1953 r. w spra-
wie ustalenia ilosci srodkéw do mycia wydawanych praco-
wnikom w zwigzku z wykonywang praca.

Zarzadzenie to okre$la stanowiska pracy oraz przystugu-
jace pracownikowi miesieczne normy mydta.
(450 g mydta) zostali zali-
przy wydobywaniu

Do grupy pierwsze|]j
czeni; go6rnicy przodkowi zatrudnieni
wegla kamiennego w kopalniach pytowych, czySciciele zbior-
nikow i cystern w przemys$le naftowym, czy$ciciele zbiorni-
kéw i cystern po kwasach mocnych (kwas siarkowy i azoto-
wy) oraz czySciciele tunelu tasmowego (w zegludze).

Do grupy drugie]j (400 g mydta) zostali m. in. zali-
czeni: gornicy przodkowi zatrudnieni w kopalniach wegla
kamiennego pod ziemig, kominiarze, pracownicy zatrudnieni
przy trymowaniu wegla na statkach, wozacy wypatkéw na
piecach prazalnych pirytu, pracownicy stykajacy sie stale
z silnymi truciznami przemystowymi (np. zwigzki arsenu,
rteci, chromu), robotnicy zatrudnieni przy produkcji wyro-
béw bitumicznych i asfaltowych, itd.

Planowania Gospo-
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Do grupy trzeciej (250 g mydta) zostali m. in, zali-
czeni: goérnicy przodkowi zatrudnieni w kopalniach wegla
brunatnego, gérnicy przodkowi w kopalnictwie rud, pracow-
nicy zatrudnieni przy obsludze urzadzen w ciasnych i silnie
zabrudzonych miejscach pracy (np. przy czyszczeniu poja-
zdéw na tzw. kanale), oczyszczaniu konstrukcji zelaznych,
zbiornikéw okretowych itp. ze starej farby i rdzy, palacze
kottéw parowych przemystowych przy recznym zasypie we-
gla na ruszt, recznym szlakowaniu i odpopielaniu w warun-
kach szczegodlnie narazajgcych na zabrudzenie, malarze minia,
formierze i odlewnicy w odlewniach zeliwa.

Do grupy czwartej (200 g mydta) zostali m. in. zali-
czeni: dozdr Sredni w kopalniach, maszynisci i palacze loko-
motyw parowych i lokomobili, lakiernicy natryskowi, mon-
terzy podwoziowi i silnik6w samochodéw i ciggnikéw w war-
sztatach remontowych, zecerzy maszynowi, drukarze itp.

Do grupy piagtej (100 g mydta) m. i. zostali zaliczeni:
tkacze, $lusarze narzedziowi, frezerzy, tokarze, diutownicy,
spawacze, szoferzy samochodéw ciezarowych, lakiernicy, pa-
lacze kottowi centralnego ogrzewania, itp.

Do grupy széstej (759 mydta) m. in. zostali zaliczeni:
murarze, zduni, malarze farbami olejnymi, cie$le, stolarze,
szklarze, robotnicy magazynowi.

Do grupy si6dmej zostali zaliczeni pozostali pracow-
nicy. Pracownikom tym. nie nalezy przydziela¢ mydta do
indywidualnego uzytku, lecz umozliwi¢ im korzystanie z my-
dta znajdujagcego sie w umywalni z zastosowaniem normy,
wynoszgcej na 5 pracownikéw 100 g miesiecznie.

Omawiane rozporzadzenie przewiduje odrebng grupe pra-
cownikoéw, ktéorym przystuguje 1.000 g miesiecznie. Sg to pra-
cownicy bezpos$rednio zatrudnieni przy produkcji sadzy, przy
przesiewaniu, pakowaniu i suszeniu sadzy oraz mieszacze,
miynarze i nasypywacze mas, zawierajgcych substancje bar-
dzo brudzace i trudno zmywalne (sadze, grafit).

Ponadto pracownicy przedsiebiorstw podlegtych Minister-
stwu Zeglugi otrzymujg mydto wg norm ustalonych w ukta-
dach zbiorowych pracy.

llosci mydta okredlane w zarzadzeniu przywidziane sg dla
tzw. mydta twardego. W zamian tego mydta moga by¢ wy-
dawane inne rodzaje mydta w nastepujgcej relacji:

1 kg mydta twardego — 1 kg mydta szarego

1 » » . — 15, . plynnego

1> > » — 15, . kaolinowego

1 » » — 15, pasty do mycia rak

4, W Biuletynie Panstwowej Komisji Planowania Gospo-

darczego Nr 14/53 ogtoszone zostalo ZARZADZENIE Prze-
wodniczacego PKPG Nr 112 z dnia 29.IV.1953 r., w sprawie
zakazu stosowania zwigzkéw otowiowych w przemys$le cera-
micznym.

Zarzadzenie to zobowigzuje zainteresowanych ministrow
do wydania w terminie do 25 maja 1953 r. nakazu stosowania
do produkcji polew ceramicznych boraksu lub innych nietru-
jacych zwigzkéw.
lub gdy z uzasadnionych przy-
innych nietrujgcych

polewy otowiowe

W okresie przejsciowym,
czyn nie mozna stosowaé boraksu lub
zwigzkéw, mozna wytwarzaé wytgcznie
przetopione (irytowane).

Wytwarzanie polew otowiowych przetopionych moze odby-
wacé sie jedynie w zaktadach okres$lanych przez wtasciwych
ministrow, przy czym zaklady stosujgce polewy przetopione,
moga sie w nie zaopatrywac¢ jedynie w tych zakladach.

Nie wolno dodawac¢ jakichkolwiek zwigzkéw otowiu do po-

lewy dostarczonej przez wytwoOrnie wytypowane przez mi-
nistrow.



Str. 294

RECENZJE

Nr 8—9

R ecenzje

LHIGIENA PRACY | ZYCIA TRAKTORZYSTY WIEJ-
SKIEGO" — dr J6zef Freytag. Biblioteczka Hi-
gieny — Panstwowy Zaklad Wydawnictw Lekarskich — 1953

Broszura — jak we wstepie podaje autor —>napisana zo-
stata celem jak najszerszego upowszechnienia zasad higie-
ny pracy traktorzysty. ,Zadaniem broszury jest przede wszy-
stkim wskazanie na istniejace mozliwosci zachorowan
w zwigzku z pewnymi szczeg6lnymi warunkami traktorzysty
i kombajnera oraz zapoznanie sie ze sposobami zapobiega-
nia chorobom, a w zwigzku z tym zapoznanie si¢ z podsta-
wowymi zasadami higieny bezpieczenstwa pracy oraz z za-
sadami udzielania pierwszej pomocy w nagtych wypadkach.”

W broszurze omawiane sg nie tylko zagadnienia, tyczace
sie warunkéw pracy traktorzysty, ale i ogdlnohigieniczne.

Praca budzi wiele zastrzezen, z ktérych przytaczamy naj-
wazniejsze wedtug rozdziatéw.

1. Wplyw warunkéw atmosferycznych. W rozdziale tym
podano jak nalezy leczy¢ grype i angine bez lekarza. Jest
to niewatpliwie niewtasciwe, i nalezy¢ poucza¢ kazdego, ze
powinien udaé¢ sie do lekarza i to nie tylko dla uzyskania
zwolnienia, ale przede wszystkim celem wtasciwego leczenia.

W tymze rozdziale czytamy: ,aby zapobiec czestemu prze-
ziebianiu, trzeba odpowiednio ubiera¢ sie. Odziez powinna
byé w miare lekka, ciepta...”. Takie pouczenie wtasciwie nic
nie daje. Dalej jest mowa o cieptym szaliku na szyje. Szalik
na szyi przy obstudze ciggnika moze by¢ przyczyna niesz-
czesSliwego wypadku.

2. Wptlyw kurzu, gazéw spalinowych i smaréw. Autor ra-
dzi dla zapobiezenia zatruciu przy rozsiewaniu nawozéw
sztucznych ptukac¢ gardio. Zabieg ten w zadnym stopniu nie
zapobiegnie zatruciu wdychanym pytem natomiast odwréci
uwage od wtasciwego $rodka zapobiegawczego, jakim jest
uzywanie przy pracy respiratorow przeciwpytowych.

W przypadku zapylenia oczu chemikaliami, nie nalezy tra-
ci¢ czasu na szukanie wody koniecznie przegotowanej, nale-
zy natomiast zmywac¢ obficie oczy wodag czysta ktéra jest
pod reka. Przy omawianiu mycia rgk zawalanych smarami
nie podano, ze nie wolno zmywac¢ rgk benzyng. Kategorycz-
ny taki zakaz jest konieczny z tego powodu, ze benzyna cze-
sto jest stosowana do zmywania rak.

— Nie jest Sciste twierdzenie, iz'traktorzysta na otwartym
powietrzu nie jest narazony na zatrucie tlenkiem wegla. Przy
niesprzyjajacym kierunku wiatru, traktorzysta znajdowac sie
moze w obtoku gazéw spalinowych i ulec zatruciu. O tym
traktorzy$ci powinni wiedzie¢ i nalezy ich pouczy¢, jak prze-
ciwdziata¢ tej szkodliwosci.

Zamieszczenie opisu sposobéw dokonywania sztucznego od-
dychania, bez ilustracji, jest niecelowe. Jezeli sztuczne od-
dychanie bedzie stosowane wedlug tego opisu przez osoby
niewyszkolone — zatruty moze ponie$¢ szkode na zdrowiu.
Ratownictwo zaczadzonego podane jest niewyczerpujgco. Za-
znaczy¢ trzeba, ze do poszkodowanego nalezy wezwaé naty-
chmiast lekarza, a nie stosowaé sztuczne oddychanie, tym
bardziej, ze autor nic nie méwi o braku oddechu i z tresci
wynikatoby, ze w kazdym przypadku nalezy stosowaé sztucz-
ny oddech, nawet jezeli zatruty oddycha.

3. Wptyw wstrzagséw. Wstrzasy dla traktorzysty sa istot-
nym i powaznym czynnikiem szkodliwym przy pracy, i za-
gadnieniu temu nie mozna poswigci¢ tylko dziesigciu wierszy.
Autor pomingtl zupeilnie ochronne pasy przeciwstrzagsowe
opracowane przez CIOP, dobér i nadzér lekarski, zmiany za-
chodzace w ustroju pod wptywem wstrzagséw i $rodki zapo-
biegawcze.

4. Porazenie pradem elektrycznym. Traktorzysta wbrew
temu, co podaje autor, nie ma do czynienia z pragdem elektry-
cznym, ktéry mogtby go porazié. Ciggniki elektryczne u nas
dotad nie sg spotykane. W$réd przyczyn wypadkoéw przy pra_
cy pracownikéw rolnych czynnik ten nie odgrywa znacznej
roli (patrz prace inz. L. Morawski ,Maszyny rolnicze"). Opi-
sany sposob ratowania razonego pradem jest bardzo niebez-
pieczny dla ratujacego, poza tym podany jest zbyt pobieznie.

5. Urazy. Przy zabezpieczaniu rany przed zakazeniem autor
radzi zabandazowaé jg ,czystag szmatka“ lub gaza. Do tego
celu nie wolno uzywaé nawet czystej szmatki; na ciggniku
jest przeciez — jak podaje autor — skrzynka opatrunkowa,
a traktorzysta posiada opatrunek osobisty.

W rozdziale tym podane sg wraz z ilustracjami sposoby ra-
towania w razie ciezkiego urazu. Nasuwa sie watpliwo$¢, czy
opis ten bedzie przydatny dla traktorzysty. Pierwszej pomocy
udziela¢ moga tylko przeszkoleni ratownicy-sanitariusze, anie
traktorzy$ci. Udzielanie pomocy przez niefachowcéw — wed-
tug podanego wzoru — moze tragicznie skonczy¢ sie dla po-
szkodowanego. Dlatego tez taki krétki opis zabiegébw ra-
towniczych jest zbedny, ze wzgledu na istnienie podrecznikéw
udzielania pierwszej pomocy.

W dziale Il — 2. Czysto$¢ odziezy. Pominieto trzepanie za-
pylonej chemikaljami odziezy jak réwniez jej pranie.

5. Przeciwdziatanie powstawaniu choréb zakaznych. Jest
to zagadnienie, tyczace sie ogo6tu ludnosci i nie przedstawia
nic specyficznego dla traktorzystow.

6. Odzywianie. Poucza miedzy innymi traktorzystéow, ,aby
przy przyrzagdzaniu tych positkbw przestrzega¢ zasad hi-
gieny“. Rozdziat ten traktowany jest bardzo pobieznie, acz-
kolwiek spos6b odzywiania wymaga wigekszej uwagi.

Na zakonczenie autor podaje rozdziaty o alkoholiZzmie i pa-
leniu tytoniu. Zagadnienie alkoholizmu u kierowcéw pojaz-
déw mechanicznych jest bardzo wazne. W pracy nie podkre-
Slono, ze alkoholicy, jak réwniez ludzie majgcy pocigg do
alkoholizmu, nie moga by¢ traktorzystami, i ze nietrzezwi
nie mogg by¢ dopuszczani do prowadzenia ciggnika. Wyma-
ganie za$ od traktorzystéw, aby zaprzestali uzywania alko-
holu jest nierealne.

Palenie papieroséw przy obstudze ciggnika moze byé przy-
czyng wypadku. W pracy nie zaznaczono, ze z papierosem za-
palonym nie wolno przelewa¢ paliwa, zaglgda¢ do zbiorni-
kow itd.

W ZSRR wydawane sg w duzych ilosciach tzw. ,Pamiatki
tiechniki biezopasnosti“ dla pracownikéw zawodéw. Broszurki
te, niekiedy mniejsze od omawanej, podajg w spos6b wyraz-
ny, zwiezle, a jednocze$nie wyczerpujaco wszystko to, co
powinien wiedzie¢ pracownik danego zawodu, zeby uchroni¢
swoje zdrowie i jednoczes$nie zwiekszy¢ wydajnos¢.

Praca d-ra Freytaga nie zawiera tych cech w dostatecznej
mierze.

H. H.
ZASADY TECHNIKI LABORATORYJNEJ — inz. T.
Czerpinski, A. Drozdzewski, dr H .Jedrze-

jewska — Wyd. PWT — Warszawa 1952, str. 236, rys. 170.

Ukazata sie pozyteczna ksigzka z dziedziny techniki prac
w laboratoriach chemicznych, przeznaczona dla laborantéw
i personelu pomocniczego. W ksigzce tej poruszono kolejno:

I. Laboratorium — pomieszczenie, rozplanowanie, wyposa-
zenie, prace wraz z jej bezpieczenstwem;
Il. Substancje — ogdélne wiadomosci, klasyfikacja, przepisy

obchodzenia sig, przechowywanie, wtasnosci;
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Ill. Sprzet laboratoryjny — tworzywa: szkto, kwarc, porce-
lana, zelazo, inne metale; zamkniecia i uszczelnienia, zesta-
wianie aparatury;

IV. Przyrzady laboratoryjne, maszyny i aparaty — maszyny
elektryczne, urzadzenia grzewcze, przyrzady do pomiaru ci-
$nienia, gestosci, lepkosci, optyczne;

V. Proste czynno$ci laboratoryjne — czyszczenie i mycie,
suszenie, przelewanie, ogrzewanie, oziebianie, przygotowanie
roztworéw, krystalizacja, stragcanie, saczenie i inne;

V1. Trudniejsze czynnos$ci laboratoryjne «— destylacja, eks-
trakcja, wkraplanie, pomiary temperatury, oznaczanie tempe-
ratury wrzenia, topnienia, miareczkowanie, prace z gazami;

V1l. Zasady obliczen chemicznych.

Oceng tej publikacji z punktu widzenia fachowego zajma
sie niewatpliwie specjalisci z dziedziny analityki chemicznej;
na tym miejscu zajmiemy sie zaopiniowanem jej z punktu wi-
dzenia ochrony pracy.

Ochrona pracy w pracach laboratoryjnych jest waznym za-
gadnieniem, niedocenianie ktérego odbi¢ sie moze powaznie
na zyciu i zdrowiu pracownikéw. Totez slusznie autorzy juz
we wstepie zaznaczajg, ze bezpieczenstwo pracy jest jednym
z podstawowych elementéw pracy laboratoryjnej, a opano-
wanie zasad bezpieczenstwa nalezy do obowigzkéw labo-
ranta.

Sprawa ochrony pracy zostata w omawianej publikacji po-
traktowana integralnie tzn. oprécz specjalnego rozdziatu,
ktéry wyodrebnia pewne wiadomos$ci o sprzecie ochronnym,
ochronie przeciwpozarowej i pierwszej pomocy w razie wy-
padku, dane dot. ochrony pracy przewijaja sie w catej tresci
ksigzki. A zaczyna sie¢ to — stlusznie — od samego poczatku
tj. od rozplanowania i wyposazenia laboratorium oraz orga-
nizacji czynnosci, co stwarza wtasciwe podstawy do spokojnej,
wydajnej i bezpiecznej pracy.

W dalszym ciggu wskazania ochrony pracy znajdujemy
w formie stosownych wzmianek przy podaniu ogdélnych prze-
pisbw obchodzenia sie-z substancjami chemicznie czystymi,
przechowywaniu substancji, a przede wszystkim przy opisie
witasnosci najpospolitszych substancji takich jak np. kwasy,
alkalia, rozpuszczalniki i inne.

Nie brak takze odpowiednich wzmianek w rozdziale poda-
jacym recepture prostych czynnos$ci laboratoryjnych.

Wzmianki te, krétkie i jasne, podkreslajg jakby, ze autorzy
maja ciggle na mysli fakt, iz bezposrednim wykonawcag opi-
sywanych czynnos$ci jest cztowiek. Cztowiek, ktdremu groza
rozliczne niebezpieczenstwa przy niewtasciwym, nieprawidto-
wym postepowaniu z substancjami szkodliwymi i niebezpiecz-

Do naszych Czytelnikéw
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nymi ze wzgledu na swojg temperature, stan skupienia czy
witasnos$ci chemiczne.

Np. wspomina sie o niebezpieczenstwach i pierwszej po-
mocy przy myciu naczyn mieszaning chromowa roztworem
nadmanganianu potasu z kwasem siarkowym. Przy opisie
czynno$ci przesypywania i przelewania substancji, a takze
ogrzewania (niebezpieczennstwo wybuchu, poparzenia, zatrucia
tlenkiem wegla), sa w wielu miejscach uwidocznione elemen-
ty ochrony pracy.

Cytowanie powyzszych przykitadéw nie wyczerpuje wszyst-
kich elementéow zastugujacych na podkreSlenie.

Oprécz omawianych wyzej krotkich wzmianek w tekscie
sam uktad czynnos$ci jest ustalony z myS$lg, aby unikng¢ nie-
bezpieczenstwa. A wiec ochrona pracy tkwi takze tam, gdzie
nie ma o niej wcale mowy i to jest szczegblng zastugag oma-
wianej publikacji. tgczy ona integralnie ochrone pracy z tech-
nikg pracy, stanowigc piekny przyktad nowoczesnego ujecia
technicznej publikacji.

Jedyne zastrzezenia, jakie mozna by postawi¢, dotycza
wtasdnie rozdziatlu poswieconego bezpieczenstwu pracy. Jest
on zbyt skondensowany. Odnosi sie wrazenie, jakoby redakcja
usitowata wttoczyé maksimum treSci w minimum objetosci ze
szkodg dla pewnych uzasadnien badz rozwinigcia wskazan
ogélnych. Np. gdy mowi sie o gasnicach, warto by wskaza¢,
jakie ich rodzaje i kiedy uzyé¢, nie tylko przykitadowo, ale
i doktadniej. Mozna by doda¢ nieco wiecej przyktadéw urza-
dzen do bezpiecznego przelewania cieczy. Zbyt nieprzejrzysty
jest uktad materiatu w ustepie, ktéry méwi o przechowywa-
niu substancji palnych. Aczkolwiek wspomniano o klasach
niebezpieczenstwa, to jednak nie wyjasniono, jak sie one dzie-
lag. Podanie tej czesci w formie tabelarycznej badz systema-
tyczny podzial wg substancji utatwitby korzystanie z przy-
toczonych danych.

Tablica dopuszczalnych stezen gazéw i par w powietrzu uto-
zona jest wg norm radzieckich (szkoda, ze o tym nie wspom-
niano, gdyz czytelnik moze odnie$¢ wrazenie, ze sg to normy
polskie) < zawiera jednak btedy, prawdopodobnie drukar-
skie. Stezenie dopuszczalne benzyny i pokrewnych substancji
wynosi 0,3 mg/litr, a nie 0,03 oraz stezenie dopuszczalne rteci
podano omytkowo jako 0,0001 zamiast 0,00001 m g/litr.

Poprawienie tych btedéw i uzupetinienie rozdziatu o bez-
pieczenstwie pracy w nastepnym wydaniu podniesie jeszcze
wyzej poziom tej wartosciowej ksigzki

Mgr inz. S. Filipkowski

Zamoéwienia i przedptaty na prenumerate czasopism technicznych NOT, poczawszy od 1 maja

1953 r., przyjmowane sg w nowych

terminach: od dnia 11 kazdego miesigca do dnia 10 na-

stepnego miesigca — na najblizszy okres kalendarzowy.

Na okresy miesieczne — co miesiac.

Na okresy kwartalne — odpowiednio do dnia 10 grudnia, marca, czerwca i wrzesnia.

Na okresy po6troczne — do dnia 10 grudnia i czerwca.

Na okres roczny — do dnia 10 grudnia.

Analogiczne dotyczy przyjmowania prenumeraty przez urzedy pocztowe i listonoszy.
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Ochrona Pracy — Termin zgtaszania uwag i sprzeciwéw do CIOP 5 tygodni od daty druku.
H ClOP
Obuwie ochronne
dv d . q i buwi h 140001
Spody drewniane do meskiego obuwia ochronnego projekt

1. WSTEP

Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa spody drewniane stanowigce cze$¢ meskiego obuwia ochron-
nego.

1. 2. OkreSlenie. Pod wyrazem spody nalezy rozumie¢ pare spodoéw (sp6d prawy i lewy).

1. 3. Oznaczenie rozmiaréw. Rozr6znia sie dwie numeracje rozmiaréw spodow:
a. przyjeta przez kluczowy przemyst obuwiany i

b. przyjeta przez przemyst spéidzielczy i odbiorecédw.
Kazdemu numerowi jednej numeracji odpowiada numer numeracji drugiej jak to podaje tablica 1.

Tablica 1

Numery rozmiaréw spodéw
przyjete przez kluczowy 10 11 12
przemyst obuwiany

Numery rozmiaréw spodéwl
przyjete przez przemyst 38 39 40 41 42 43 44 45
spotdzielczy i odbiorcow

1. 4. Oznaczenie rodzajow. Rozréznia sie dwa rodzaje spodow:
BU — spody wykonane z drewna bukowego,
BR — spody wykonane z drewna brzozowego.

1. 5. Przyktad oznaczenia spodéw o rozmiarze 8/41 wykonanych z drewna bukowego:

SPODY DREWNIANE MESKIE 8/41 BU — CIOP — 140001

1. 6. Cechowanie. W miejscu oznaczonym na rysunku, nalezy na spodach umies$ci¢ ceche zawierajaca:

a) oznaczenie wg 1. 5. — bez czesSci stownej,

b) nazwe lub znak wytwoérni,

c) miesiac i rok wyrobu,

d) symbol kontroli technicznej wytworni.
Liczby okre$lajagce rozmiar powinny by¢ wysokos$ci 10 mm, pozostate liczby i litery cechy — 5 mm.
1. 7. Przyktiad cechowania spodéw o rozmiarze 8/41, wyprodukowanych z drewna bukowego przez Fabryke
Trepow Zaktad R 14 w lipcu 1953 r. i sprawdzonych przez kontrolera technicznego wytwérni postugujacego
sie symbolem 5.

8/41 BU — CIOP — 140001

R 14 — g/ll — 53 PN

1. 8 Normy zwigzane D — 96006
Bukowe materiaty tarte D — 96003
! N — 03010

Brzozowe materiaty tarte ... ! . . . ! i i i :
Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wybér sztuk do probek
Trzewiki meskie na spodach drewnianych ...,

z podeszwami SKOrzanym i, .

CIloP
141001

. 2. WYMAGANIA TECHNICZNE
2.1. Wymiary

Cc-C
D-D B-B A-A

cigg dalszy na str. 297
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symbol
qoymee 2 z6 77 z8 29 710 zZl 712 sl s2 s3 sS4 S5 S6
5/38 51 56 60 59 55 485 415 27 38 365 32 27 21 2
6/39 50 56 60 59 54 47 40 25 39 38 33 28 23 24
7140 50 56 60 60 55 49 40 25 40 38 34 29 24 -
8/41 52 57 62 62 57 50 43 28 40 38 34 29 24 5
9/42 53 59 63 62 57 29 41 25 41 40 36 30 25 %
10/43 54 59 64 63 58 50 42 27 42 4 36 31 25 27
11/44 55 60 65 66 60 52 44 27 42 41 37 31 26 %8
12/45 56 62 66 66 - 61 53 44 27 44 42 38 32 26 58
symbol o, s8 s9 sIo sil s12 bl [ i
rozmiar i a Gi G2 G3 b2 a2 G4
5/38 31 38 38 365 325 20 22 15 47 46 47 205 1475 205
6/39 35 41 41 39 35 25 23 15 48 47 48 21 15' 21
7140 36 43 44 42 38 25 29 21 48 47 48 267 207 215
8/41 36 43 43 42 37 26 296 216 50 49 50 273 213 215
9/42 38 45 43 43 39 25 30 22 51 50 51 217 217 225
10/43 38 45 46 45 40 27 307 227 53 52 53 28 22 22’5
11/44 39 47 48 45 41 27 31,3 233 54 53 54 283 223 235
12145 305 475 485 46 425 27 317 237 55 54 55 287 227 235
symbol
: G5 G6 b3 a3 G7 G8 G9 G10 G il
rozmiar
5/38 19 20,5 20 14 31,75 315 31 315 3175
6/39 195 21 20,6 146 3275 325 32 325 3275
7140 20 215 211 151 3375 +335 33 335 3375
8/41 20 215 215 155 3375 335 33 335 3375
9/42 21 225 21.8 158 3575 355 35 355 3575
10/43 21 225 22,1 6,1 35.75 355 35 355 3575
11/43 22 235 226 166 36,75 365 36 365 36,75
12/45 22 235 23 17 3775 375 37 375 3775

Dopuszczalne odchylenia:

a) dla profilu spodu prawego i lewego (rys. 1) + 1 mm,
b) dla obrysu podeszwy spodu prawego i lewego (rys. 2) £+ 1 mm,
c) przekrojow A—A, B—B i C—C — 0,5 mm,

2. 2. Materiat. Bukowe materiaty tarte wg PN/D-96006 lub Brzozowe materiaty tarte wg PN/D-96003. Zaleca
sie uzycie odpadéw. Drewno stuzace do produkcji spodéw powinno zawiera¢ 10-H.5% wilgoci.

2. 3. Wykonanie. Sp6d powinien by¢ jednolity — wyciety wzdtuz wtékien drewna. Wyztobienia na $cidtice —
gtadkie, bez nieré6wnos$ci wyczuwalnych przy pocigganiu po nich palcami reki. Rowek, boki oraz dolna
ptaszczyzna podeszwy — gtadkie, bez zacie¢ i wyrw.

Dopuszczalne wady spodéw. Falszywa twardziel, nie posiadajgca ciemnej otoczki i nie wykazujaca $la-
doéw destrukcji drewna, pod warunkiem, ze znajduje sie w odlegtosci nie mniejszej niz 20 mm od bocznych
krawedzi podeszwy.

2. 5. Niedopuszczalne wady spodéw.

a) zgnilizna wszelkich rodzajow i stopni,

b) chodniki owadzie,

c) pekniecia,

d) rdzen,

e) seki nadpsute, zepsute i wypadajace.

3. OPAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

3. 1. Opakowanie. Spody przeznaczone do wysytki nalezy zapakowa¢ w skrzynie drewniane dowolnych wy-
miaréw.
Skrzynia powinna zawiera¢ spody jednego rozmiaru, wykonane z jednego rodzaju drewna.
Spody nalezy uktada¢ w skrzyniach warstwami, kazda warstwe przykry¢ papierem pakowym lub miekkimi,
suchymi wiérami drzewnymi.
Wieko przybi¢ gwozdziami lub przymocowa¢ wkretami do skrzyni.
Ciezar skrzyni wraz ze spodami nie powinien przekracza¢ 100 kg. Na zewnetrznej stronie wieka skrzyni
nalezy umiesci¢ nalepke zawierajgca:

a) nazwe lub znak wytwaérni,

b) oznaczenie wg 1. 5

c) ilos¢ spodéw i rozmiar,
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PROJEKTY NORM OCHRONY PRACY
d) numer partii,
e) ciezar skrzyni brutto w kg.
3. 2. Przechowywanie. Spody nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach o wzglednej wilgotno$ci powietrza

50-"65%.
3. 3. Transport. Spody powinny by¢ przewozone w warunkach zabezpieczajacych je przed wilgocig.

4. BADANIA TECHNICZNE

4. 1. Rodzaje badan, ktéorym nalezy podda¢ spody sa nastepujace:

a) ogledziny zewnetrzne,

b) sprawdzenie'wymiaréw,

c) sprawdzenie zawarto$ci wilgoci.
4. 2. Przygotowanie do badan. Przed przystapieniem do badan spody powinny byé przez dostawce podzielone
na oddzielne partie zawierajace spody jednakowych rozmiaréw i wykonane z jednego rodzaju drewna.
4. 3. Pobieranie prébek. Z partii przedstawionej do badan technicznych nalezy pobra¢ prébke spodéw w spo-
s6b losowy, zgodnie z PN/N-03010, o lieznosci podanej w kolumnie Il tablicy 3. Probke podang w kolumnie IV
pobiera sie z liczby spodéw podanej w kolumnie III.

Tablica 3
Licznos¢
Licznos¢ DTPUSI_Z' ([jJr,Obkl spo-
Licznosé partii probki spo- %232;10(;%\2/\’- ?é\l/\::h()wd%a_
spodow (w parach) dOV\:a((:\;]V)pa- (par) nie- badania za-
dobrych warto$ci
wilgoci
! 1 i v
1000 -h 2500 100 5 1
2501 -- 6300 150 6 2
6301 — 16000 250 9 3

4. 4. Opis badan.

4. 4. 1. Ogledziny zewnetrzne przeprowadzone okiem nieuzbrojonym polegaja na sprawdzeniu wykonania
spodéw z wymaganiami wg 2.3.

4. 4. 2. Sprawdzenie wymiaréw. Wymiary spodéw powinny by¢ sprawdzone za pomocg szablonéw z uwzgled-
nieniem dopuszczalnych odchytek.

Szablony nalezy wykonaé¢ wg 2.1.

4. 4. 3. Sprawdzenie wilgoci wg 2.2. przeprowadza sie na prébce (o lieznosci podanej w kolumnie 1V tabli-
cy 3) wybranej z partii badanych spodéw ze $Srodka poprzecznie przekrojonego drewna wg 2.1. c-c. W kaz-
dej sztuce z badanej prébki spodéw wycina sie kawatek drewna o szeroko$ci 15 mm. Otrzymane wycinki na-
lezy pociaé na kostki i kostki wymiesza¢. Nastepnie odwazy¢ 100 g kostek i umiesci¢ w naczynku z doszli-
fowang przykrywka.

Nacztynko nalezy wstawi¢ do suszarki, zdjg¢ przykrywke i kostki suszyé¢ do statej masy w temperaturze
Zawarto$¢ wilgoci obliczy¢é wg wzoru:
G— Gj
e — .100
G

w ktérym: W — wilgo¢ drewna w procentach w stosunku do jego poczatkowej masy,

G — poczatkowy ciezar drewna w gramach,

Gi — ciezar wysuszonego drewna w gramach.

4. 5. Ocena wynikéw badan.
4. 5. 1. Spody dobre. Spody, ktére przejdg badania wskazane w 4.4.1. 442 i
uznaje sie za dobre.
4. 5. 2. Spody niedobre. Spody, ktére w wyniku chociazby jednego z badan wskazanych w 4.4.1, 44.2.i 4.43.
nie otrzymajg oceny dodatniej uznaje sie za niedobre.
4. 5. 3. Ocena partii spodéw. Partie spodéw nalezy uzna¢ za dobrg, jezeli ilo§¢ spodéw niedobrych w prébce
nie przekroczy liczby, podanej w kolumnie 11l tablicy 3.
4. 5. 4. Zaswiadczenie o jakosci.
Gdy partia spodéw jest mniejsza niz 1000 par lub w przypadku gdy -wynosi ponad 1000 par lecz odbiorca
rezygnuje z przeprowadzenia badan technicznych, dostawca stwierdza zaswiadczeniem jej zgodnos$¢ z wy-
maganiami normy.
Zaswiadczenie powinno zawierac:

a) date wystawienia zaswiadczenia,

b) nazwe i adres wytwarni,

c) oznaczenie wg 15,

d) ilos¢ i numer partii,

e) wyniki .badan technicznych.

443 z wynikiem dodatnim
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5. POSTEPOWANIE Z PARTIA NIEDOBRA

Partia spodéw uznana w wyniku badan wg 4.1. za niedobrg moze byc¢ przez dostawca przesortowana i przed-
stawiona do powtérnych badan.

ga_d'TmiZa1 powtérne, ktére uwaza sie za ostateczne, nalezy przeprowadzi¢ na warunkach podanych w roz-
ziale 4. .

KONIEC

Termin zgtaszania uwag i sprzeciwéw do CIOP 5 tygodni od daty druku.

: ClOP
Obuwie ochronne 1001
Trzewiki meskie na spodach drewnianych z cholewkami skdrzanymi projekt

1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT NORMY. Przedmiotem normy sg trzewiki meskie na spodach drewnianych, z cholewkami sponzadzo-
nymi ze skoér: juchtowych, bukatowych chromowych Iub $winskich chromowych.

12. PRZEZNACZENIE Trzewiki przeznaczone sga do ochrony sté6p pracownikéw przed szkodliwo$ciami, wystepujgcymi
przy procesach produkcyjnych w réznych gateziach przemystu.
1.3. ZAKRES ZASTOSOWANIA.
W tempeiaturze otoczenia powyzej 50°C nalezy uzywac¢ trzewikéw z cholewkami ze skér juchtowych i bukatowych
chromowych, natomiast w temperaturze ponizej 50°C ze skéry Swinskiej chromowej, ttuszczonej.
1.4. OKRESLENIE. Uzyty wnormie wyraz ,trzewiki‘ oznacza pare trzewikow.
15. OZNACZENIE ROZMIAROW. Rozr6znia sie dwie numeracje rozmiaréw trzewikow:
a) przyjeta przez kluczowy przemyst obuwiany i
b) przyjeta przez przemyst spétdzielczy i odbiorcow.
Kazdemu numerowi jednej numeracji odpowiada numer drugiej — jak to podaje tablica 1.

Tablica 1

Numery rozmiaréw

trzewikow przyjete 5 6 7 8 9 10 1 12
przez kluczowy prze-

myst obuwiany

Numery rozmiaréw

trzewikéw przyjete 38 39 40 41
przez przemyst spot- 42 43 44 a5
dzielczy i odbiorcéw

1.6. OZNACZENIE RODZAJOW SKORY. Rodzaj skéry uzywanej na cholewki trzewikow okre$la sie skrotami:

a) JU — skéra juchtowa bydleca faledrowa,

b) BCHN — ské6ra bukatowa z licem naturalnym,

c) BCHW — ské6ra bukatowa chromowa z licem wytlaczanym,
d) SCHT — sko6ra $winska chromowa tluszczona.

1-7t- PR;ZYKLAD OZNACZENIA pary trzewik6w o rozmiarze 8/41 z cholewkami ze skéry bukatowej chromowej z licem
naturalnym:
TRZEWIKI MESKIE NA SPODACH DREWNIANYCH Z CHOLEWKAMI SKORZANYMI — BCHN — 841 —
CIOP — 141001
1.8. CECHOWANIE. Na zewnetrznej powierzchni $rédstopia podeszwy trzewika oraz na gornej wewnetrznej powierzchni
obtozyny powinna by¢ wyttoczona wyrazna cecha zawierajgca:

a) oznaczenie wg 1.7- — bez czes$ci stownej,

b) nazwe lub znak wytworni,

c) miesiac i rok produkciji,

d) symbol kontrolera technicznego wytwarni.
Liczby okre$lajace rozmiar powinny mie¢ 10 mm wysoko$ci, pozostate liczby i litery cechy __ 5 mm.

1.9. PRZYKLAD CECHOWANIA trzewikéw o rozmiarze 8/41 z cholewkami ze skéry chromowej bukatowej z licem na-
turalnym, wykonanych w Potudniowych Zaktadach Obuwiaw Chetmku w lipcu 1953 r. i sprawdzonych przez kontrolera
technicznego postugujacego sie symbolem 12:
8/41 — BCHN — CIOP — 141001
P.Z.O0. Chetmek — VII — 53
12
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1.10. NORMY ZWIAZANE PN

Gwozdzie do blaszek

.................................... M — 81015
Gwozdzie do obcas6éw z gtowka ptaska . M — 81024
Tasma stalowa zimno walcowana. W arunki

technNiCzZne H — 92321
Stal weglowa walcowana. Bednarka gorgco

walcowana. Warunki techniczne H — 92323
Nici szwalne Iniane. Zasady klasyfikacji P — 81602
Nici szwalne bawetniane. Zasady klasyfi-

KACHi et P — 81001
Tasmy plecione. Zasady klasyfikacji . P — 83005
Statyczna kontrola jakos$ci. Losowy wybor

sztuk do prob ek ., N — 03010
Spody drewniane do obuwia ochronnego clOP

meskiego e, 140001

i 2. WYMAGANIA TECHNICZNE
21 WYSZCZEGOLNIENIE CZESCI

Rys. L Widok z boku trzewika lewego
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2.2.1. Skory miekkie. Nast

Tablica 2

Nazwa czesci

A. Cholewka
Nosek
Przyszwa
Obtozyna
Pétmiech
Podkrazek skorzany

Pasek tylny zewnetrzny
Pasek tylny wewnetrzny

Zapietek
Podnosek
Zaktadka

Otoczek

Krazek metalowy

N it zaciskowy
Gwozdzie do otoczka

11 Spod
Spody drewniane
Blaszki ochronne
Gwozdzie do blaszek

C. Dodatki

Nici do szycia cholewek

PROJEKTY NORM OCHRONY PRACY

Nici do tgczenia obtozyn

Klej zaktadkowy

Sznurowadta

22. RODZAJE |

jatkiem podnoskéw:

a) skora juchtowa bydleca, feledrowa — garbowania ro$linnego lub kombinowanego,

Nr 8—9

Tablica 3
b 1% Rodzajskéry
1W-a« .. | £ juchtowa chromow bukatowa $winska
w5 " Nazwa wtasnosci Rk K
o z licem  z licem chromo-
;Lf% natural- wytta- wa tlusz-
nym czanym €zona
1 2
1 4 5 6
2
Zawartos¢ ttusz-
2 czu * 3-4-7 3—7 18 -4- 25
4
) Zawarto$¢ wody o <16 <16 <16
8 Zawarto$¢ popio-
5 tu % <0,8 <0,8 <0,8
2 Zawarto$¢ chro-
) mu % 23+ 6 25-T-6 25-f-6
2 Substancje skérne g 33-4-50 33450 33-450
2 Wskaznik wygar-
2 bowania % 50-7-70 50— 70 50-4-70
28 Substancje wy-

4 1 mywalne % <5 <5 <5
w/g Warto$é pH — 4 .
potrzeby p % 45-i-55 45—55 45-4-55 45-4-55

Liczba dyferencji o 0,7 0,7 0,7
2 Nasigkliwo$¢ wo-
4 dg w temperatu-
rze 18° -~-20°C po
16 uptywie 2 godzin o <60 <60 <25
Nasigkliwosé¢ wo- 1
dg w temperatu-
w/g rze 18°-i- 20°C po
potrzeby uptywie 24 godz. 5 <70 <70 <40
g Wytrzymato$é na K&
» rozerwanie me 22-f-25 2-425 2—25 18-4272
2
Wydtuzenie po
rozerwaniu % 25— 70 25-4-70 25-4-70
WEASNOSCI SKOR NA CHOLEWKI TRZEWIKOW

b) skéra bukatowa chromowa z licem naturalnym

c) skoéra

bukatowa

chromowa z

— barwy czarnej lub brgzowej,

licem wyttaczanym w groszki — barwy czarnej lub brgzowej,

d) skéra Swinska chromowa, tluszczona z licem wytlaczanym w groszki — barwy czarnej lub brazowej.

epujgce rodzaje skoér powinny by¢é uzywane na wykroje poszczegdlnych czesci cholewek z wy-

Skoéra powinna byé miekka, w przekroju S$cista, elastyczna, rownomiernie przesycona garbnikiem na calej swej gru-

bosci.
gtadkie.

Lico skdry $ciSle zespolone ze skéra wtasciwg przy zginaniu nie powinna pekaé¢. Powierzchnie lica i mizdry __
Skoéra nie moze zawieraé¢ skiadnikéw chemicznych dziatajgcych szkodliwie na organizm ludzki, i wydzielaé przy-
krej woni. Skéra powinna posiada¢ wtasnosci iizyczno-chemiczne podane w tablicy 3.

Probka sk6ry chromowej gotowana w ciggu minuty w wodzie o temperaturze 100°C nie powinna wykazywac¢ skurczu
ponad 10%.

2.2.2. Skéra twarda uzywana na podnoski powinna by¢ $cista, elastyczna, nietamliwa,
nikiem na catej

swej grubosci.

Strony

lica

mizdry — gtadkie.

Skéra powinna posiada¢ wiasnosci fizyczno-chemiczne podane w tablicy 4.

cigg dalszy na str. 303
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Nr 8—9 PROJEKTY NORM OCHRONY PRACY Str. 303

Tablica 4
Nazwa wtasnosci Jerg?;)rs;ka Wartos¢

Zawarto$¢ ttuszczu % 34-5
Zawarto$¢ wody % < 18
Zawarto$¢ popiotu % < 15
Substancja skérna % 33 -4 46
W skaznik wygarbowania % 50 -4- 90
Substancja wymywalna % < 18
Wartos¢ pH % 45 -f- 55
Liczba dyferenciji % 0,7
Nasigkliwo$¢ woda o tempera-

turze 18 -4- 20° C po uptywie % < 45

2 godzin
Nasigkliwo$¢ woda o temperu-

turze 18 -i- 20° C po uplywie % < 60

24 godzin
Wytrzymato$¢ na rozerwanie kG/mm?2 > 14
Wydtuzenie po rozerwaniu % > 15

23. WYMAGANIA STAWIANE CZESCIOM SKLADOWYMTRZEWIKOW
2.3.1. Nosek
2.3.1.1. Wymiary

Dopuszczalne odchylenia
a. catkowitej dtugosci + 1 mm b. catkowitej szerokosci + 1 mm

cigg dalszy na str. 304
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Nt 8—9 PROJEKTY NORM OCHRONY PRACY Str. 305

mm

\ . Symbol

Po P, P2 P3 P4 ps Po Pr Ps P9 Po P\ P2 P: P« s Ps Pr FP's P,
Rozmiar'

5/38 94 93 91 8 8 77 73 70 69 51 30 92 .8 8 79 74 7L 69 54 24
6/39 97 9% 94 8 8 8 76 73 72 53 30 95 92 8 8 78 74 71 55 27
7/40 101 100 97 93 8 8 78 75 73 55 30 99 95 92 8 8 76 74 62 35
8/41 102 100 98 94 8 8 79 76 75 56 30 100 97 92 8 8 78 74 55 25
9/42 106 104 102 98 92 8 8 78 77 60 36 102 100 95 90 8 8 78 64 38
10/43 107 106 104 99 94 8 84 8 79 61 30 105 101 9 9 8 8 79 68 35
11/44 110 109 106 101 97 91 8 8 8 62 35 108 105 100 95 89 84 82 68 38
12/45 114 113 110 105 100 95 89 86 84 67 45 112 109 103 98 91,5 8 8 67 37

(Czes¢ I11: dalszy cigg tablicy do rys. 4)
Dopuszczalne odchylenia

a. catkowitej szerokosci £+ 1 mm.

b. catkowitej dlugosci £+ 1 mm.

2.3.2.2. Materiat. Skéra wg 2.2.1. Wykr6j z kruponu:

a) skory juchtowej o grubosci 2 -f- 25 mm,

b) skéry chromowej o grubos$ci 1,5 -R 2 mm.
2.3.2.3. Wykonanie. Przyszwa powinna by¢é na brzegu w miejscu przyszycia noska i obtozyn S$cieniona w pasie
szerokoéci 7 + 0,5 mm do grubos$ci brzegu 0,3 mm, a nabrzegu w miejscu przyszycia jezyka pétmiecha w pasie sze-
rokosci 4 + 0,5 mm. do grubos$ci brzegu 1,2 + 0,5 mm.
2.3.3. Obtozyna
2.3.3.1. Wymiary.

Rys. 5. Obtozyna

mm

AxASymbol
a 8, b b, Po Pr P2 P P P5 P66 Pr P» P> Pro P Pi Pa Pu Pi5

Rozmiar \
5/38- 9,2 94 25 5 205 21 22 27 84 88 92,5 95 91 725 48 31 20 13 8 4
6/39 9,5 9,7 25 6 22 23 235 27 85 90 95 98 95 77 52 34 22 14 10 5
7/40 10,2 99 25 5 25 25 26 30 88 92 97 100 95 72 48 31 21 15 10 5
8/41 10 101 25 5 24 25 26 30 90 95,5 100 103 99 78 56 36 24 16 10,5 6
9/42 10,7 10 2,5 7 26 26 27 32 92 97 102 105 100 80 55 36 24 17 11 6
10/43 105 104 25 6 27 27 28 33 96 101 107 110 103 81 55 36 25 17 12 6
11/44 u 10,7 25 6 27 27 28 33 96 102 107 110 103 80 55 35 23 17 11 6
12/45 11,5 106 25 7 29 28 29 33 98 103 108 111 105 82 56,5 37 25 18 12,5 7

(Czes¢ |: poczatek tablicy do rys. 5)
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'V Symbol

Rozmiar\

5/38
6/39
7/40
8/41
9/42
10/43
11/44
12/45

SO

107
110
112
115
118
121
125
127

108,5
112
113,5
117
119,5
122,5
126
129

S2

109
112
114
118
120
123
127
130

109
111
113,5
117
119,5
122,5
126
129

(Czes$¢ 11: dalszy ciagg tablicy do rys. 5)

Dopuszczalne odchylenia

a. catkowitej wysokosci
b. catkowitej szerokosci

2.3.3.2. Materiat. Skéra wg 2.2.1. Wykrdj

2.3.4.1.

Wymiary

+
+

1 mm
1 mm

PROJEKTY NORM OCHRONY PRACY

s4

107
110
112
115,3
118
121
125
126,5

s5

105
108
109
113
115
118
122
124

102,5
105
107
111
112,5
115
119
121

S7

100
103
105
108
109,9
113
116
119

ze Scistych bokowlub karkéw:
a) skory juchtowej o grubosci 1,5 -H 25 mm,
b) skéry chromowej o grubosci 1,5 -0 2 mm

2.5.3.3. Wykonanie. Brzeg oblozony w miejscu naszycia podkrgazka
4 + 05 mm do grubosci brzegu 1,5 + 0,2 mm.

234. POLMIECH

Rys. 6. P6tmiech

s8 s9
99 99,5
102 101,5
104 104
107 107
109 109
1115 1115
115 115,5
1175 118
przyszwy

Sio

100
102,5
106
108
111
113
117
119

nalezy

102
104
108
110
113
115
119
122

Scieni¢
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Sl2

103
106
110
112
115
117,5
121
124

w

SI3

105
109
112
115
118
120
124
127

pasie

Nr 8—9
S|4 Si,
66 30
73 35
66 -31
76 34
88 35
7 30
75 32
82,5 38
szerokosci



Nr 8—9 PROJEKTY NORM OCHRONY PRACY Str. 307

mm
\ Symbol
a b c Po P6 Pr P8 P9 Pio Pn P» P>3 Pu P Pie Pu Pis
rozmiar \
V38 V40 4,8 1,6 28 60 68 . 69 71 72 74 74,5 74 74 64 52 30 16 6
gii do 9« 4,9 0 29 62 71 72 74 75 76 77 76 73 64 54 33 15 3
di, do »/, 5 2 30 6 73 75 77 785 795 80 79 77 .70 55 35 16 3
(Czes$¢ .1 poczatek tablicy do rys. 6)
mm
N. Symbol
30 s, S2 s3 S4 s6 s6 ST s8 s9 Sjo Su Sj2 R®B3 S4 Si5 Si6 SV sB8
rozmiar !
Va3 do vd0 925 92 915 90 875 8 78 49 18 11 8 7 9 12 15 12 9 5 '
s« do 9o 94 935 925 91 8 8 77 35 15 9 6 7 8 1 15 12 8 6 -2
08 do 246 95 94,5 94 93 90 86,5 78 39 28 12 9,5 8 9 11,5 15 12 8 4 2

(Czes¢ 11 dalszy ciag tablicy do rys. 0)
Dopuszczalne odchylenia

a. catkowitej wysokosci + 1 mm
b. catkowitej szerokosci + 1 mm-

2.3.4.2. Materiat. Skéra wg 2.2.1. Wykr6j z bokéw, karkéw lub pachwin o grubos$ci 0,7 -4-1,2 mm.

2.3.45. Wykonanie. P6tmiech powinien by¢ $cieniony wzdluz catego obwodu w pasie o szeroko$ci 4 + 0,5 mm do grubosci
brzegu 0,7 + 0,2 mm.

Potmiech moze by¢ jzeszyty z dwéch potéwek wzdiuz jego osi symetrii. Potowki powinny byé $cienione w kierunku linii
zaszycia i zatozone na zaktad. Szycie — wykonane dwoma szwami wg 2.4.3. Linie szwéw powinny biegna¢ jz obu stron
wzdtuz osi symetrii w odlegto$ci 3 mm od siebie.

2.35. PODKRAZEK SKORZANY

2.3.5.I. Wymiary.

cigg dalszy na str. 308



Str. 308 PROJEKTY NORM OCHRONY PRACY Nr 8—8

mm
Symbol
. a b So 5, s2 3 s4 S5 s ST s8 Po p P2 P3 Pi P5 P P7 8
rozmiar)\ ' 1
5/38 9 0 4 3 3 4 7 11 15 12 0 19 20 20 19 17 14 1 6 | 0
6/39 9 0 6 7 7. 8 11 14 18 15 5 20 19 19 18 15 12 8 5 2
7140 9 2 6 6,5 65 8 11 14 17 13 2 20 195 195 18 15 12 9 5 1
8/41 94 08 6 6,5 65 8 n 14 17 15 3 20 195 195 18 15 12 9 6 1
9/42 9.7 04 6 6 6 7 10 14 17 15 3 20 20 20 19 16 12 9 6 2
10/43 10 0 6 6 6 7 10 14 17 14 0 20 20 20 19 16 12 9 6 0
11/44 10 2 6 7 7 7 10 14 18 16 3,5 20 19 19 19 16 12 8 5 15
12/45 10 4 6 6 6 7 10 14 18 175 7 20 20 20 19 16 12 9 6 13

Dopuszczalne odchylenia

a. catkowitej dilugosci £+ 1 mm,
b. catkowitej szerokosci + 1 mm.

2.3.5.Z. Materiat. Skoéra wg 2.21. Wykrdj z odpadkéw skéry o grubosci 0,7 H- 1,2 mm.

2.3.5.3. Wykonanie. Podkragzek nalezy $cieni¢ na brzegu zachodzacym pod pétmiech, w pasie szerokosci 6 mm do gru-
bosci brzegu 0,1 mm i na pozostalym obwodzie w pasie szerokosci 4 mm do grubos$ci brzegu 0,7 mm.

2.3.8. PASEK TYLNY ZEWNETRZNY
2.3.6.I. Wymiary.

mm
symbol
L
i rozmiar
5/38 18 125
I 6 /-p,7/40
/ 39 18 128
8 /-3 9/
/41| 42 18 133
0/— 1
/43, | 44 18 140
12/45 18 143
Dopuszczalne +0.5 N

i odchylenie

Rys. 8. Pasek tylny zewnetrzny

2.3.6.2. Materiat. Skéra wg 2.2.1. Wykréj z kruponu:
a) skory juchtowej o grubos$ci 1,8 -H 2,2 mm,
b) skéry chromowej o grubosci 1,5 -P 2 mm.
2.3.6.3. Wykonanie. Dluzsze krawedzie paska $cieni¢c w pasie o szerokosci 5 + 0,5 mm do grubosci brzegu 1,3 £+ 0,1 mm.
2.3.7. PASEK TYLNY WEWNETRZNY
2.3.7.1. Wymiary.
2.3.7.2. Materiat. Skéra wg 2.2.1. Wykr6j z bokow skor.

2.3.7.3. Wykonanie. Dtuzsze krawedzie paska nalezy $cieni¢ w pasie o szerokosci 4 + 05 mm do grubos$ci brzegu
0,7 £+ 0,1 mm. W czesci paska przylegajacej do zapietka — w pasie szerokosci 10 + 1 mm do grubos$ci brzegu 0,3 *
+ 0,1 mm.

cigg dalszy na str. 309
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Rys. 9. Pasek tylny wewnetrzny

2.3.8. ZAPIETEK
2.38.1. Wymiary.

a. catkowitej dtugosci £+ 1 mm
b. catkowitej wysokosci + 1 mm

symbol

rozmiar"”.

5/38 6 /-p 7/40
/ 39

vV 41, 9/ 42

10 / -i- 11/
| 43, | 44

12/45

Dopuszczalne
odchylenia

22

22

22

22

2.3.8.2. Materiat. Skéra wg 2.21. Wykréj z kruponu lub innych $cistych czeSci:

a) skory juchtowej o grubosci 1,8 H- 2,5 mm,
b) skdéry chromowej o grubos$ci 1,5 H- 2,0 mm.

82

86

89

92

Str.

2.3.8.3. Wykonanie. Zapietek w kierunku naszycia $cieni¢ w pasie o szerokosci 3 + 05 mm do grubo$ci brzegu 1 %

+ 0,2 mm.

cigg dalszy na str. 310
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Nr 8—9

Symbol
rozmiar
5/38
6/39
7140
8/41
9/42
10/43
11/44
12/45
AMSymbol
rozmiar™"- 0
5/38 7
6/39 10
7140 10
8/41 10
9/42 10
10/43 n
11/44 u
12/45 u

8,2
8,6
8,6

9,5
10

Dopuszczalne odchylenia

a. catkowitej diugosci +

b. catkowitej szerokosci i

2.3.11. OTOCZEK
2.3.11.1.

2.3.11.2. Material.

Wymiary

Sr

10
10
10
10
n
n
11

2 mm
2 mm

g o1 g o o o a b

35
35

s2

PROJEKTY NORM OCHRONY PRACY

Po

37
36
38
39

40 .

41
43
45

S3

10
10
10
10

[y

Skéra wg 2.2.1. Wykroj

Pi P2
36,8 36,6
358 356
378 376
38,8 38,6
39,8 39,6
40,8 40,6
428 42,6
448 44,6
s4
7
10
10
10
10
n
n
1
z kruponu

a) skoéry juchtowej o grubosci 2 -f- 25 mm,
b) skoéry chromowej o grubos$ci 1,5 -f- 2 mm.

2.3.11.3. Wykonanie. Brzegi rébwno wyciete i wygtadzone.

P3

358
354
37,4
37,4
39,4
40,4
42,4
44,4

S5

10
10
10
10

[y

P4

35,6
35,2
37,2
37,2
39,2
40,2
42

44,2

Ps

354
35,1
36,8
36,8
39
40
41,8
44

6,5

10
10
10
10

EEERE

\Symbol

wymiar

5/38
6/39
7140
8/41
9/42
10/43
11/44
12/45

Dopuszczal-
ne odchy-

lub $cistych czesci:

lenia

P6

35,2
35

36,5
36,5
38,8
39,5
41,5
43

Sr

6,5
10
10,5
10,5
10
10
10
10

645
650
665
680
695
710
725
740

I+
N

Pr

35
34,5
36
36
38,5
39
41
42,5

Ps

34
34
35
35
38
38,5
40
42

6,5
10
10,5
10
10
10
10
10

N NN NN N NN

I+
o
3]

33

GRRE

38
39
51

s9

6
10
10
10
10
10
10
10

Pio

30,5
31
32
32
35
35
38
39

Sio

55

9,5
10
9,5
9,5
9,5
9,5

Pu

21
26
26
27
30
30
31
31

© © © ©

Str. 311 1

13
16
18
18
20
16

n
<

W 0 0 0 0 N N —
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2.3.12. KRAZEK METALOWY
2.3.12.1. Wymiary.

t>5ta

<p5 B

0,22

: 9,5

Rys. 14. Krazek metalowy

2.3.12.2. Materiat. Tasma RNc O wg PN/H — 92321.

2.3.12.3. Wykonanie tloczone, powierzchnia zabezpieczona przed korozjg
2.3.13. NIT ZACISKOWY

2.3.13.1. Wymiary

2.3.13.2. Materiat. Tasma RNc O wg PN/H — 92321.
2.3.13.3. Wykonanie tloczone, powierzchnia zabezpieczona przed korozjg.

2.3.14. GWOZDZIE DO OTOCZKA. Gwozdzie .do obcaséw z gtéwka ptaskg 14 X 18 i
niebieszczone o trzpieniu nacinanym.

2.3.15. SPODY DREWNIANE wg projektu normy CIOP — 140001.

2.3.16. BLASZKI OCHRONNE

2.3.16.1. Wymiary (rys. 16 na str. 313)

2.3.16.2. Materiat. Bednarka 50 X 2 wg PN/H — 92323.

2.3.16.3. Wykonanie wycinane i bebnowane.

2.3.17. GWOZDZIE DO BLASZEK OCHRONNYCH. Gwozdzie do blaszek 22 X 16 wg PN/M — 81015.
2.3.18. NICI DO SZYCIA CHOLEWEK. Nici L 114 Nr 18/3 Z wg PN/P — 81602.

2.3.19. NICI DO LACZENIA OBLOZYNY. Nici B 118 Nm 85/35 wg PN/P — 81001.

23200 KLEJ ZAKLADKOWY. Klej zaktadkowy symbol W. P. 750.

14 X 20 W% PN/M __ 81024

cigg dalszy na str. 313
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2.3.21. SZNUROWADLA

2.3.21.1. Wymiary. Dtugos$¢ sznurowadta 950 mm.

2.3.21.2. Materiat. Tasma BP 5222 wg PN/P — 83005.

2.3.21.3. Wykonanie. Konce sznurowadet na diugos$ci 12 mm usztywnione skuwkami lub masg celuloidowa.

24. ZESTAWIENIE CZESCI.

24.1. Wymiary kopyt. Trzewiki w zaleznosci od rozmiar6w powinny by¢ produkowane na odpowiednich kopytach, kt6-

rych wymiary podano w tablicy 5.

Numery
rozmiaréw
trzewikow

Diugos¢
Scibiki
kopyta — L

Tegos¢ ob-
wodu przed-
stopia C— B

Tegos$¢ ob-
wodu pod-
bicia E— D

2.4.2. Dobo6r wykrojow. Poszczegélne wykroje wg 2.1. tablica 2 p.
samego rodzaju skory, jednakowej grubosci, barwy i deseniu lica.

5/38

254

239

239

Tablica 5

6/39 7/40 8/41

263,2 271,6 280

245 251 257

245 251 257
K 2

9/42 10/43 11/44 12/45

288,4 296,8 305,2 313,6

263

263

1do 11

269 275 281

269 275 281

par cholewek powinny byé dobierane z tego

Ciag dalszy na str. 314
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S*yCi* wyk™ j°w nalezy wykona¢ szwem zwartym, niémi wg 2.3.18. Liczba $ciegéw w szwie 3 - 35 na 10 mm
S nRek”zawigZaner? X % teeZ PrZepUS2CZania nitek’ nitki bez rowno wciggniete bez przeciecia skory Igtag. Ko £
2 4. Zszywanie noska z przyszwag. Nosek wg 2.3.1. naszywa sie na przyszwe 2.3.2. trzema szwami

przetofchSzZeW n y Wyk°naC W °dlegloSCi 155 2 mm °d brzégU n°ska’ » ltrzeciw of£tfach 15- 2mm od po-
Szwy — wg 24.3.

S m naPze S rzr Wyk°nana Ze skéry juchtowe>wrdcone mizdra na zewnatrz, a wykonane ze sk6ry chromowej -

tym, zawierajgcym 3 -f- 4 zygzakéw na 10 mm, niémi wg 2.3.

YOS e Bl P ARy RRe 985 17 S OB REl ORI © YR 1Yk onane 2¢ skory juchtowe] moga

245 taczenie obtozyn. Obtozyny wg 253 powinny byé zeszyte ze sobg w tylnych czeSciach na styk szwem zygzakowa-
19. y m zyszaliOwa-

Ihl'wsTrR E Jpaskov”r tylnych, zewnetrznych i wewnetrznych. Paskami tylnymi zewnetrznymi wg 2.3.6 i wewnetrzny-
mi wg 2.3., nalezy przykry¢ z obu stron szew zygzakowaty, taczacy dwie obtozyny na styk w ten sposéb azebv stvk

Nig,POrgwMle® Syir et PaSkT ' Paski Powi by¢ te.d i 53, d btoz lez
Brow s Ot N ot VU YL BaRIn BaWE T B0l C LU ENE COLP HISAMY WO oo i%n 0 M kDR ey
‘al k”wedzi paska, nalezy umiesci¢ w odlegtosci 1,5 - 2 mm od”~Lawedzl drugi wodlegtosci
tern BrostyR- PaskiNyykaRaRE IESIHIAM BANDRRS WUWe MY SRsdw T RL AR AV SR RANAIRRY BYE zalamane pod kg-
p f'l' Przyszyc'e zapietka. Zapietek wg 2.3.8. przyszy¢ do dolnej czeSci obtozyn dwoma szwabi wg 243
pierwszego.26" Wyken3C W oC' CCW ~ 2mm °d >™edzi zapietka, d ru g ™ AN 15- 2 mm. od
Zapietek przyszyty licem do piety.

rorzw” mlZzwge24°3imieCha 1 podkrazkéw- Do tylnes cz<®ci przyszwy przyszywa sie od wewngatrz pétmiech wg 2.3.4 dwo-

ITerwszy szew nalezy umie$ci¢ w odlegtosci 1,5 - 2 mm od krawedzi przyszwy, drugi w odstepie 2 - 25 mm od pierw-

Zm o ~S rZzZ S |-35d° Pr* i"‘Ch * oy «»W powinien
i3™ B Am . tW°rZg ramke ° SZerOkOSci w gérned cz” ci obtozyny 20 -f- 21 mm, a w dolnej czeéci rozszerzajgcej sie do
Szwy tworzgce ramke powinny zachodzi¢ pod nit zaciskowy.

24.9. Umieszczenie krazkéw metalowych. W kazdej ramce obtozyn zacisng¢ po siedem krazkéw wg 2.13 12 symetrycz-
nie rozmieszczonych w réwnych od siebie odstepach. ' symetrycz

| redkl. dwOCh dolnych drgzkéw powinny znajdowaé¢ sie w odlegiosci 13 + 1 mm od dolnych brzegéw obtozyn.
Oii« 1 zacisrjt¢te nie moga tworzy¢ krawedzi ostrych od wewnetrznej powierzchni cholewki.

2.4-3." aSZyCle oblozyn z Przyszwg. Obtozyny naszyte za przyszwe brzegami tukowymi przy pomocy trzech szwéw wg

4mmm’'Sd druliergoeZy Umi&SCiC W odlegtos$ci 15 - 2 mm od brzegu oblozyn, drugi 1,5 4 2 mm od pierwszego, a trzeci

Potgczenie obtozyn z przyszwag w czesci przedniej wzmacnia sie nitem zaciskowym wg 2.3.13.

V:dy P°™Inny byc "»«$nietew kacie zbiegajacych sie szwéw jak na rys. 1 w odlegtosci 10 + |I‘'mm od przedniego brzegu
ora)z/ 20 * 1ymrr¥ od doln)?ch }uk%wych bgr]zéagé)(/v obl%iyn. ! y 9 P % Kgu
2.4.11. Potaczenie cholewek ze spodami.

K™ sfoztss “OtE T e i

5SS5Tro8»5«Tt21S UC™ d° 'ewn,trz tr* wika Przymocowuje sio do rowku spodu trzema gwozdziami, za$

x1 o wWyM a®*® 0k Tk g
echolewki. Powinien na obwodzie przylegaé¢ szczelnie do ptaszczyzn rowka spodu,

niptnwpf i "~ c¢wiekowanej cholewki naktada sie otoczek wg 2.3.11. zwrécony licem na zewnatrz i przybity w czesci

pietowej i na nosku gwozdziami wg 2.3.14 o wymiarach 14 X 20, a po bokach 14 X 18

Gwozdzie nabite w $rodku otoczka w odlegtosci 10 + 1 mm jede od drugiego.
ptOC" a Scienione. Zilgcza jego powinny zbiega¢ sie po stronie przysSrodkowej trzewika w $rodstopiu.
1pod tylnfézescifobcasa °nny ‘ BI3SZki °chronne wg 2-3'16 Pobite gwozdziami wg 2.3.17 pod czubkiem podeszwy

N"ek~chronnyctP wys*awa™ P°za brzeg podeszwy i obcasa. Na zgdanie odbiorcy mozna produkowaé¢ trzewiki bez bla-

25. WYMAGANIA DOTYCZACE TRZEWIKOW JAKO CALOSCI

a) Wymiary, materiat i wykonanie obu trzewiké6w tworzgcych pare powinny by¢ jednakowe
b) Brzegi cholewek wyréwnane i wygtadzone, bez wyrw i falisto$ci.

N palcow rekT trzewlkow O Identycznej formie, (bez skrzywien), nie powinny deformowac¢ sie pod naciskiem

d) Przyszwy jednakowej wysoko$ci nie Sciggniete w&rz6d anj wychylone na bok.

e) Boki potmiecha (przy wyprostowaniu go i ziaczeniu brzegéw obtozyn) powinny zakrywac cztery pary dol-
nych otworow krgzkéw metalowych w obtozynach. y y

f) Paski tylne (zewnetrzny i wewnetrzny) umieszczone symetrycznie ma osi symetrii piety.

g) Przyklejenie czesci pietowej do zaktadki nie moze powodowaé zmarszczek i wypukioSci na zewnetrznej

pO\INi'erZChrlli cholewki. G6rny brzeg zaktadki powinien by¢ elastyczny i nie deformowaé sie pod naciskiem
palcéw reki.
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h) Otoczek powinien szczelnie przylega¢ na obwodzie trzewika do bokéw cholewki i dolnej ptaszczyzny row -
ka, nie wystawa¢ poza brzegi podeszwy spodu. Powierzchnie gtéwek gwozdzi — na jednej plaszczyznie
z powierzchnig otoczka.

i) Nit zaciskowy trzewika nie moze posiada¢ zdeformowanej gtéwki.
j) Trzewiki po usunieciu zanieczyszczen powstatych przy produkcji, nalezy zasznurowa¢ sznurowadtami wg
2.3.21. (na dwie pary dolnych krazkéw) i powigza¢ w pary.
26. WADY DOPUSZCZALNE. Dozwolona jest w kazdej parze jedna z podanych wad:
1. sporadyczne zaciecia mizdry sk6r stosowanych licem na zewnatrz, nie gtebsze niz 1/4 grubos$ci skory,
2. zabliznione wagry rozmieszczone w odlegtosci co najmniej 20 mm od siebie; na 1 dcm2najwyzej sze$¢ wa-
gréow,
3. zadrapania lica bez uszkodzenia sko6ry witasciwej dochodzgace do 20 mm diugosci na nosku, przyszwie lub
obtozynie,
matoznaczne zmarszczenia przyszwy bez odstawania lica,
uszkodzenia powierzchni lica skoéry do 0,25 mm2 na przyszwie po stronie przy$srodkowej,
matoznaczne pregi na obtozynach po stronie przysrodkowej i na przyszwach,
dobrze zagojone powierzchowne blizny od uderzen rogami, po uktuciach owad6éw, po ospie — na obtozynie
po stronie przysrodkowej,
8. dobrze zagojone uszkodzenia od ukaszenn owadéw na bokach przyszwy,
9. nieréwnolegto$s¢ szwéw wahajaca sie w granicach do 1 mm lub zetknigcie sie szwéw na przestrzeni 5 mm,
10. mato znane zmarszczki na noskach i pietach,
11. r6znica wysokosci tytéw cholewek do 2 mm,
12. skrzywienie obtozyn do 2 mm,
13. réznica wysokos$ci noskéw do 2 mm.
2.7. WADY NIEDOPUSZCZALNE
wagry w miejscu szycia lub na krawedziach cholewek,
dziury w cholewkach,
zaciecia ponad 1/4 grubos$ci skory,
miejsca zrogowaciate,
wagry niezagojone,
plesn i zgnilizna,
rézny odcien barwy skory i ré6zny rozmiar trzewikéw w parze,
nieszczelne zilgczenie cholewki ze spodem.

~N o oA

P No oA ON

3. OPAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

3.1. OPAKOWANIE. Trzewiki jednego rozmiaru, wykonane z jednego rodzaju skdry i drewna nalezy pakowac¢ po 8 par
do kartonéw o wymiarach 510 X 380 X 300 mm, wykonanych z tektury bragzowej o grubo$ci 3 mm przy gramaturze
1,702/m2

Na kartonie powinna by¢ umieszczona nalepka zawierajaca:

a) nazwe lub znak wytworni,

b) oznaczenie wg 1,7, bez czesci stownej,

c) ilcJs¢ par,

d) numer partii,

e) date wyrobu.
3.2. PRZECHOWYWANIE. Trzewiki nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych i przewiewnych o temperaturze
10 -r- 25°C przy wzglednej wilgotnos$ci powietrza 40 — 70%. 40 70%.
W przypadku przechowywania trzewikéw przez okres diuzSZy niz 2 miesigce — nalezy je rozpakowaé, utozy¢ luzno na
potkach i przeglada¢ przynajmniej raz w miesigcu.
W razie zauwazenia ple$ni, trzewiki powinny by¢ niezwtocznie odizolowane od pozostatych, nie objetych plesnia.
Plesn z trzewik6w nalezy zetrze¢ czystag szmatg a nastepnie przetrze¢ skére obustronnie ksylenolem lub parachlorome-
takrezylem.

Trzewiki dotkniete plesnia w pierwszej kolejnosci oddawac¢ do uzytku.

Trzewiki w czasie przechowywania powinny by¢ natluszczane co 6 miesiecy tluszczem przepisowym o skladzie zalez-
nym od rodzaju skory.

3.3. TRANSPORT. Trzewiki nalezy przewozi¢ w opakowaniu w warunkach zabezpieczajgcych je przed wplywami atmo-
sferycznymi.
4. BADANIA TECHNICZNE

4.1. RODZAJE BADAN. Nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania trzewikow:
a) ogledziny zewnetrzne,
b) sprawdzenie wymiaréw,
c) sprawdzenie materiatu.

42. PRZYGOTOWANIE DO BADAN. Przed przystgpieniem do badanh technicznych trzewiki powinny byé przez dostawce
podzielone na oddzielne partie, zawierajgce pary trzewikow jednego rozmiaru, o cholewkach z jednego rodzaju skory,
jednakowej barwy i deseniu lica i o spodach z jednego rodzaju drewna.

cigg dalszy na str. 316
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43. POBIERANIE PROBEK. Z partii trzewikow przedstawionej do badan technicznych nalezy pobra¢ prébke w spo-
s6b losowy zgodnie z PN/-03010 o licznos$ci podanej w kolumnie Il talicy 6.

Tablica 6
Licznoé¢ partii Liczno$¢ probki ilozgpgzictzrilg\z,a\li_
W parach w parach k6w niedobrych
! I i
63 -- 160 5 0
161 -- 400 10 2
401 -- 1000 15 3
1001 -- 2500 25 5
2501 -- 6300 40 7
6301 -- 16000 60 10
16001 -- 40000 100 15

44. OPIS BADAN

44.1. Ogledziny zewnetrzne trzewik6bw przeprowadzone okiem nieuzbrojonym polegajg na sprawdzeniu wykonania
zgodnie z wymaganiami w rozdziatach od 242 do 24.12,25, 26 i 2.7.
4.4.2 Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzi¢ za pomocg kopyt wzorcowych.
Kopyta wzorcowe przeznaczone do sprawdzenia wymiar6w wewnetrznych trzewikéw powinny by¢ wykonane wg da-
nych zawartych w 2.4.1 i tablicy 5. Prawidlowo$¢ wykonania kopyt skontrolowana przez ich pomiar w miejscach ozna-
czonych na rysunku 17 symbolami:

L — dtugos¢ S$cidtki kopyta,

C — B tego$¢ obwodu przedstopia,

E — D tegos$¢ obwodu podbicia,
Pomiar kopyta wzorcowego nalezy wykona¢ za pomocagprzymiaru elastycznego, nieciggliwego z podziatkg milime-
trowgq.
Przy sprawdzeniu przymiarem — tegosci obwodu przedstopia (C — B) i tegosci obwodu podbicia (E — D) odczyt po-
winien by¢é dokonany na grzbiecie kopyta.
Kopyto wzorcowe nalezy wlozy¢ do trzewika bez uzycia sityi srodkéw poslizgowych. Kopyto powinno przylega¢ do pod-
noska przyszwy i zapietka. Naciskanie i pocigganie kciukami obu rak po przyszwie, nie powinno wywotywac fat-
dowania skéry.
4.4.3. Sprawdzenie materiatu polega na poréwnaniu wynikéw jego analiz (partii skér, z ktérej wykonano cholewki i pod-
réo_slzi) sporzgdzonych przez producentéw surowcéw lub przez wtasciwe instytucje z wymaganiami podanymi w 2.2 tablica

i 4.

4.5. OCENA WYNIKOW BADAN.

45.1. Ocena pary trzewikéw ze wzgledu na ogledziny zewnetrzne i wymiary. Pare trzewik6w uznaje sie za dobrg, jen

zeli przejdzie przez badania wymienione w 441 i 442 z wynikiem dodatnim. Pare trzewikéw uznaje sie za niedobra, je-

zeli w wyniku chociazby jednego z badan w 4.4.1 i 4.4.2 nie otrzyma oceny dodatniej.

45.2. Ocena partii trzewikéw ze wzgledu na ogledziny zewnetrzne i wymiary. Partie trzewikéw nalezy uzna¢ za dobrg
*1J 0SC par,trzewikéw niedobrych w prébce, nie przekroczy liczby podanej w kolumnie 11l tablicy 6 (rozdz. 4.3.).

45.3. Ocena partii trzewikéw ze wzgledu na materiat.

Partie trzewikéw nalezy uzna¢ za dobra, jezeli wyniki analiz skér sg zgodne z wymaganiami wg 2.2., a spody drewniane

tych trzewikéw odpowiadajg CIOP — 140001.

45.4. Decyzja dotyczaca partii trzewikéw. Partie trzewikow nalezy uzna¢ za zgodna z wymaganiami normy jezeli odpo-

wiada warunkom wg 452 i 453.

Partie trzewiké6w nalezy uznaé¢ za niezgodng z wymaganiami normy, jezeli nie odpowiada warunkom wg 452 i 453.

455. Zaswiadczenie o jakosci. W przypadku gdy odbiorca rezygnuje z przeprowadzenia badan technicznych, dostawca

stwierdza zasSwiadczeniem zgodno$¢é partii z wymaganiami normy.

Zaswiadczenie powinno zawierac:

date wystawienia zasSwiadczenia,

nazwe i adres wytworni,

oznaczenie wg 1.7,

ilo§¢ par trzewikéw i numer partii,

wyniki badan technicznych.

Zaswiadczenie wystawia instytucja, ktéra przeprowadzita badania zgodnos$ci partii z wymaganiami normy.

Pooow

5. POSTEPOWANIE Z PARTIA NIEDOBRA

Partia trzewik6éw uznana na podstawie badan wg 4.1 za niedobrg moze by¢ przez dostawe przesortowana i przed-
stawiona do badan powtdérnych, ktére sa ostateczne.
Powtérne badania techniczne nalezy przeprowadzaé¢ na warunkach podanych w rozdziale 4.

KONIEC



Komunikat

Naczelna Organizacja Techniczna Zarzad Gtéwny Stowarzyszenia Inzynieréw i Technikéw Przemystu
Rolnego i Spozywczego powotat w dniu 26 czerwca 1953 r. branzowg Komisje Technicznej Ochrony Pracy.
Na stanowisko przewodniczacego zostat powotany ob. inz. Leon Konopko.

Pierwsze posiedzenie Komisji odbyto sie 30 lipca 1953 r., na ktérym ustalono plan prac na rok 1953/54
w nastepujacej relacji:

(@) w zakresie popularyzacji i wydawnictw postanowiono rozpatrzy¢ mozliwo$¢ opracowania i wydania
przez PWT sze$ciu tematow dotyczgcych zagadnien technicznej ochrony pracy w przemys$le: bro-
warniczo-stodowniczym, ziemniaczanym, spirytusowym, octowym i wyrobu musztardy, mleczar-
skim, rybnym,

(b) w zakresie szkolenia:
zorganizowa¢ w lutym 1954 r. jeden kurs technicznej ochrony pracy, na ktdrym majg by¢ prze-
szkolone kadry inzynieryjno-techniczne z poszczeg6lnych terenowych oddziatbw NOT. Kurs obej-
mowac¢ bedzie cykl wyktadéw z ogélng liczbg 24 godzin wykiadowych,

(c) akcja odczytowa:
opracowac i rozesta¢ kotom NOT przy zakladach pracy 10 referatéw do konca br. oraz 4 referaty
w 1954 r. obejmujace zasadnipze tezy w bhp w przemys$le spozywczym,

(d) opracowa¢ tematy do krétkich i popularnych pogadanek dla zatég fabrycznych. Tematy te majag
byé wygtoszone za posSrednictwem radiowezidw,

(e) nawigza¢ i utrzymywac Scistag wspotprace z technicznymi periodykami j.n.p.: ,Technik Przemy-
stu Spozywczego“, ,Przemyst Rolny i Spozywczy“, oraz ,Przyjaciel przy Pracy" i ,Ochrona Pracy",

(f) przystapi¢ do opracowania wytycznych dla konkursu na plakaty ostrzegawcze z uwzglednieniem
tzw. ,matej mechanizacji“, przystagpi¢ do opracowania scenariusza filmu propagandowego tech-
nicznej ochrony pracy w przemys$le spozywczym i wszczaé kroki w celu jego realizacji,

(g) zacie$ni¢ wspoiprace ze zwigzkami zawodowymi na wszystkich szczeblach organizacyjnych w za-
kresie technicznej ochrony pracy.

Do Komisji Zarzad Gtéwny Zwigzku Zawodowego Prac. Przemysiu Spozywczego delegowatl statego

przedstawiciela w osobie tow. M. Szewczyka.

Podajac powyzsze do wiadomos$ci, Komisja prosi Kolegéw z oddziatéw i k6t zaktadowych NOT o czyn-
ng wspotprace na odcinku technicznej ochrony pracy.

Dezyderaty i uwagi prosimy kierowaé: Zarzad Gtdwny Stowarzyszenia Inzynieréw i Technikéw Prze-
mystu Rolnego i Spozywczego — Komisja Technicznej Ochrony Pracy — Warszawa, ul. Czackiego nr 3/5.

ANKIETA CZYTELNICZA

Termin nadsytania odpowiedzi na ankiete czytelnicza o ksigzce technicznej, ogtoszong przez Redak-
cje ,,Gtosu Pracy"” i Panstwowe Wydawnictwa Techniczne, zostat przedtuzony do dnia 15 pazdziernika
1953 r. Wyniki ogtoszone beda do dnia | grudnia 1953 r.

WARUNKI PRENUMERATY NA ROK 1954

Komunikat Panstwowego Przedsiebiorstwa Kolportazu
~RUCH*"

Z#odriie z 8 2 Zarzgdzenia Ministra Pinanadsr z dnia 6. IX. 1952. (,Monitor Polski* Nr A 88 poz. 1374)
.W sprawie ewidencji towarowej i zasad fskturowamo w Panstwowym Przedsiebiorstwie Kolpoitazu ,Ruch®,
sprzedaz towaréw prenumeratorom winng, sie¢ odbywa¢ po cenie' detalicznej na zasadzie peilnych przedptat”.

W zw gzku .z powyzszym zawiadamiamy, ze zamoOwienia na prenumerate dz nnikow c
1954 dla potrzeb urzeddéw, instytucji i przedsiebiorstw uspotecznionych, beda realizowane jedynie na warun-
kach petnych przedptat.

Przy skiladjmiu zamoéwien ustala sie nastepujace zasady:

W szystkie zamoOwienia i przedptaty na rok 1954 nalezy kierowa¢ do urzedéw pocztowych w nieprzekra-
czalnym terminie do dr»* 10 grudnia 1953 r.

Instytucje, urzedy i przedsiebiorstwa zamawiajgce prenumerate dla podlegtych jednostek wg rozdzielnika
i optacajace jg z kredytéw centralnych moga zamoéwienia kierowa¢ bezposrednio do P. P. K. .Ruch" nie p6z-
niej jednak jak do dni* 1 listopada 1953 r.

Zamowienia nalezy w tym wypadku sporzadzic w dwoch egzemplarzach i wyceni¢, podajgc tytuly za-
mawianych czasopism, ilo§¢ egzemplarzy, cene i warto$¢, oraz og6lng stume wartosci catego zamow enia

ZamoOwienia nalezy sklada¢ w oddziatach wojewédzkich P P. K. ,Ruch” zamawiajgc doktadnie tylko te
tytuty, ktére sg w administracji danego oddziatu wojewddzkiego.

P.P.K. ,Ruch” po sprawdzeniu zamoéwienia, potwierdza na kopii do dnia 20 listopada 1953 r. przyjecie
prenumeraty do realizacji podajagc ostateczng sume naleznosci, ktérg nalezy uregulowaé¢ do dnia 10 grudnia
1953. r.

Ze wzgledu na to, ze P.P.K. ,Ruch“ nie bedzie wystawialo faktury potwierdzenie zamoéwienia postuzy
za podstawe do uregulowania naleznosci.

Zaznacza sie, ze P.P.K ,Ruch"“ bedzie mogto realizowaé tylko te zamodwienia, ktdére zostang zilozone
w ustalonym terminie, tj. do dnia 1 listopada br i bedg poparte przedptata do dnia 10 grudnia br.

W zwigzku z powyzszym prosimy o uwzglednienie w preliminarzu budzetowym na IV kwartat 1953 r.
odpowiednich sum potrzebnych na optacenie prenumeraty czasopism na rok 1954

Aktualny cennik dziennik6éw i czasopism znajduje sie w kazdym urzedzie pocztowym, oraz w delegatu-
rach i oddziatach P.P.K. ,Ruch", ktére udzielg wszelkich informacji o warunkach prenumeraty.

GENERALNY DYREKTOR

(E. HERBST)



Cena 12 zl.

PANSTWOWE WYDAWNICTWA TECHNICZNE

Nowosci Wydawnicze

BLESZYNSKI T.: 1953,

s. 44, 7zt 3.—

CHOMIAKOW W. G., MASZOWIEC W.-P.,, KUZMIN:
L. L.: Technologia przemystu elektrochemiczne-
go. Thum. z ros. J. Wojtowicz. 1953, s. 580, zt 54.—
(w oprawie)

CHUDYCH M.: Remont czesci krosien. Ttum. z ros.
O.'Norewicz. 1953, s. 188, zt 11.60"

DIEJEW W. M.: Moje doswiadczenia przy wykony-
waniu robot ciesielskich. Thum. z ros. A. Zboin-
ski. 1953, s. 34, zt 2.—

DOBROWOLSKI A.: Chemia i technologia
i pigmentéw. 1953, s. 328, zt 31.—

DOBROWOLSKI Z.: Spawalnictwo. Wyd. 2. 1953,
S. 404, zt 22— (w oprawie)

DRINBERG A. J.: Technologia substancji btonotwor-
czych. Zywice naturalne i syntetyczne. Poko'sty,
lakiery i farby. Tium. z ros. W. Gajewski, i E.
GOTecki. 1953, s. 604, zt 64.20 (w oprawie)

DROZD W., GASIOR E.: Fosforowanie ochronne.
1953, s. 36, zt 2.00

DURRER R.: Przerébka hutnicza rud zelaza oprdocz
przerobki w wielkim piecu na koksie. .1953, s
148, zt 10.50 < 3

GILEWICZ A.: Technika ochrony pracy przy robo-
tach drogowych. 1953, s 80, z} 5.40

GORKA H.: Pluczka wiertnicza. 1953, s. 44, zt 3.—

HOLTORP J.: Bezpieczenstwo pracy zalewaczy i wy-
bijaczy w odlewniach zeliwa. 1953, s. 40, zt 2.5(f

JASTRZEBSKI R.: Przesiewanie wegla i przesiewa-
cze. 1953; s. 7% zt 5—

KEPA J., LESKIEWICZ W.: Urzadzenie i obstuga
walcowni-zgniatacza. 1953, s. 159, zt 9.50
KLONOWSKI Z., KNOPF M.: Malowanie rdzochron-

ne. 1953, s. 96, zt 6.20
KORECKI Z., NIEC W., REGULSKI W.: Kombajny
weglowe typu Donbass. 1753, s. 120, zt 8.40

Spawanie szyn termitem.

lakow

KOZACZENKO W. S, SZARIRO I. S.: Wykonywa-
nie rob6t murowych sposobem J. S. Kowalowa.
Tium. z ros. A. Zboinski. 1953, s. 44, zt 2.50

LUKASZEK J.: Poradnik tokarza-metalowca.
s. 316, zt 25.20 (w oprawie)

SAYIICKI T.: Organizacja kontroli technicznej w za-
ktadach przemystu metalowego. 1953, s 204
zt 17.20

SIECH R.,, ANTONIAK M., BOCZKOWSKI D-: Bile-
dy tkackie w tkaninach wetnianych. 1953, s. 63,
zt 4.50

SKIBNIEWSKI J.;, Zarys technologii
melasowego. 1953, s. 103, zt 7.30

SKIENDZIELEW SKI J.: Suszenie
s. 95, zt 5.10

SKONIECZNY M.: Elektryczne przyrzady pomiaro-
we. Wskazoéwki wlasciwego uzytkowania. 1953,

19583,

gorzelnictwa

tytoniu. 1953

s. 100, zt 5.50
SKOWRON L.: Przenosniki zgrzebtowe, 1953, s. 76,
z+-4,50

SIWCOW A. N.: Wstepna obrobka wiékien tykowych.
Ttum. z ros! zesp6t. 1953, s. 510, zt 43.-' (w opra-
wie)

SMARZYNSKI E.:
z+ 5.30

STANKIEWICZ M., CHROMIK J.: Wytapianie stali
w piecach martenowskich. 1953, s. 196,: zZ+ 12.

Technika nagrywania i odtwarzania dzwiekéw. Fra-
ca-zbiorowa pod red, I. Mateckiego. E953, s. 427-,
zt 38.50 (w oprawie)

WITKOWSKI J.: Szkicowanie techniczne. 1953, s. 67,
zt 3.50

WOLK R.: Planowanie zuzycia narzedzi. 1953, s. 200,
z} 21.30

ZASADA M.: Bardo nicielnicowe. 1953, s. 35, z* 2.50

ZASADA M.: Dwuskokowe maszyny nicielnicowe.
1953, s. 72, zt 450

Stolarkaymiynska. 1953, s. 84,

Ksigzki wydane poprzednio

Album ochron osobistych. Praca zbiorowg pod red.
A. Zieborakowej. 1953, s. 8, zt 8.80

DABROWSKI L.: Ochrona pracy w miyriarstwie zbo-
zowym. 1953, s. 183, zt 10— °

DZIKOWSKI A.: Szlifowanie. Metody bezpiecznej
pracy. 1953, s. 191, zt 11.50 ,

GILEWICZ A.: Technika ochrony pracy przy robo-
tach drogowych'. 1953, s. 80, zt 5.—

GOSTKOWSKI Z.: Bezpieczenstwo pracy przy urzg-
dzeniach elektrycznych na dole kopalni. 1953,
S 32, zt 2—

HOLTORP J.: Bezpieczenstwo pracy zalewaczy i wy-
bijaczy w odlewniach zeliwa. 1953, s. 40, zt 2.50

trnT?TIAPZzPwce-T 1. 'T.w.wi ,,,,u
IIORBACZLWSKI J.. Technika ochrony pracy przy

przerébce metali na prasach. 1953, s. 148, zt 8.30
HUMMEL H.: Ochrona pracy przy produkcji kafli
i ajansu. 1953, s. 76, zt 3.50
Katalog protez i aparatéw ortopedycznych. Czes¢ 1,
Opracowana przez A. Sengera. 1953, s 64,
zt 25—

. a
KOWALSKI F.: Srodki gasnicze i sprzet do walki
Zz pozarami. 1953, s. 99, zt 5,*-
MICHNOWSKI J.,, KOZLOWSKI T.: Ksigzeczka gal-
wanizera. 1953, s. 79* zt 2.50

MICHNOWSKI J.,, KOZLOWSKI T.. Ksigzeczka
szlifierza. 195?, s. 61, zt 2.10
Przerobka ropy naftowej i gazu. ziemnego. Praea

zbiorowa. Tom IIl. 1953, s. 41, zt 2.—

SZUBER i W.. Podstawy prawne bezpieczenstwa
AN pracy w ZSRR. 1953, zF6.80
SZYMIK F.: Pomiary rozkladu napie¢ na izolatorach
linii napowietrznych wysokiego napiecia. Prze-
pisy bezpieczenstwa pracy. 1953, s. 30, zt 2 .-

Transport paliwa i zasilanie kottéw weglem w elek-
trowniach. Tymczasowe przepisy bezpieczehnstwa

pracy. 1953, s. 72, zt 440
WALEWSKI A, ROSZKOWSKI S.: Ochrona pracy
w odlewniach. 1953, s. 243, zt 12.50
WLASIUK W.: Ochrona przeciwpozarowa garazy,
warsztatbw samochodowych i stacji obstugi.
s- 188>zl 9-70

Do nabycia w ksiegarni“H tec”ja™*ch Domu Ksigzki



