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Zadania dokumentacji naukowo-technicznej
Rozwój przemysłu i  szybki postęp techniczny znalazły swe 

odbicie we wzroście p iśm iennictwa technicznego. Poszukiwa­
nie odpowiedniego m ateria łu  bibliograficznego, dotyczącego 
wybranego wąskiego tematu, zabiera dużo cennego czasu 
i  opóźnia opracowanie zagadnienia.

Prace dokumentacyjne, podjęte przez C e n t r a l n y  I n ­
s t y t u t  D o k u m e n t a c j i  N a u k o w o - T e c h n i c z ­
n e j  zm ierzają do u ła tw ien ia  w yboru odpowiedniej lite ra ­
tu ry  fachowej. Polska i  obca lite ra tu ra  techniczna jest opra­
cowywana w  fo rm ie  k a rt dokum entacyjnych w  ośrodkach 
dokum entacji naukowo-technicznej przy instytu tach nauko­
wo-badawczych. K a rty  te tworzą kartotekę dokumentacyjną 
i  są sklasyfikowane na zasadach m iędzynarodowej k la sy fi­
ka c ji dziesiętnej.

W  celu udostępnienia najszerszym masom czytelników  do­
kum entacji naukowo-technicznej, ośrodki dokumentacji, 
w  m yśl w ytycznych P. K. P. G. i  C. I. D. N. T., m ają obec­
nie za zadanie nawiązać współpracę z radam i zakładowymi, 
k lubam i racjonalizatorów  oraz referatam i bhp w  zakładach 
przemysłowych.

Bezpośredni kon takt ośrodków z pracow nikam i przemysłu 
pozwoli na stwierdzenie, w  ja k im  stopniu m ateria ł zgroma­
dzony w  kartotekach nadaje się do praktycznego w ykorzy­
stania. W płynie to na usprawnienie prac dokumentacyjnych, 
po uwzględnieniu rzeczowych dezyderatów terenu.

Zadanie swe Ośrodek Dokum entacji Naukowo-Technicznej 
C. I. O.P. w ypełnia w  sposób następujący. Na podstawie za­
mówień użytkow ników  Ośrodek sporządza zestawienia doku­
m entacyjne dotyczące w ybranych zagadnień z zakresu bez­
pieczeństwa i  h ig ieny pracy. Zestawienia te obejm ują prze­
ważnie ciekawsze a rtyku ły  z różnych czasopism. U żytkow ­
nicy, zwracając się po dokumentację, pow inn i precyzować 
tematy, które  ich interesują. Na przykład, nie należy ogólnie 
podawać, że chodzi o bezpieczeństwo pracy przy obrabiar­
kach, jeś li użytkow n ik  potrzebuje b ilb lio g ra fii dotyczącej 
bezpieczeństwa pracy przy szlifierkach.

Część analiz dokum entacyjnych jest umieszczana co m ie­
siąc w  P r z e g l ą d z i e  D o k u m e n t a c y j n y m ,  k tó ry  
ukazuje się w  czasopiśmie „ O c h r o n a  P r a c  y “ .

Na zamówienie dostarcza się użytkow nikom  fo tokop ii a r­
tyku łów  podanych w  P r z e g l ą d z i e  D o k u m e n t a c y j ­
n y m  lub  znajdujących się w  kartotece problemowej Ośrod­
ka w  cenie —  za pozytyw  A4 —  11.— zł za stronę i  negatyw 
A4 — 5,50 zł za stronę. Ośrodek przesyła również na żąda­
nie tłumaczenia w ybranych a rtyku łów  z języków obcych, 
według stawek ustalonych przez P.K.P.G. Zainteresowanym 
udziela się in fo rm a c ji o lite ra turze  zgromadzonej w  postaci 
k a rt dokum entacyjnych w  kartotece oraz u ła tw ia  się ko ­
rzystanie z n ie j w  bibliotece CIOP lub  innych b ib lio tekach 
branżowych.

Zestawienia dokumentacyjne, dotyczące wybranego tema­
tu , obejm ują wszystkie dostępne prace (książki i  a ftyku ły ) 
i  zaw ierają; nazwisko autora, ty tu ł po polsku i  w  brzm ieniu 
oryginalnym , num er strony czasopisma, nazwę czasopisma, 
miejsce i rok  wydania, form at, liczbę stron i  rysunków  oraz 
poziom pracy. Ponadto przy każdej pozycji znajduje się 
k ró tk ie  wprowadzenie w  treść artyku łu .

Posiadając tak ie  zestawienie dokum entacji —  czyte ln ik 
(kształcący się robotn ik, racjonalizator, technik, inżynier) ma 
u łatw ione zadanie zebrania książek i  a rtyku łów , bez szuka­
nia po omacku m ateria łu potrzebnego m u do pracy lub  
nauki.

Kartoteka problemowa zawiera obszerną dokumentację ra ­
dziecką najbardziej istotnych zagadnień wchodzących w  skład 
nauk i o ochronie pracy. D zięki temu, k a rty  dokumentacyjne 
in fo rm u ją  o znaczeniu i  zakresie ochrony pracy przy roz­
w iązyw aniu zagadnień produkcyjnych. Uwzględniają one sze­
roko pojęty postęp techniczny, w łączający ochronę pracy 
w  przebieg procesów produkcyjnych i  wiążący ją  z techno­
logią tych procesów.

.7 Ch.

Wentylacja zakładów włókien sztucznych
Jednym z zasadniczych zagadnień rozpatrywanych przez 

CIOP w  roku ubiegłym  by ł problem  w en ty lac ji zakładów 
w łókien  sztucznych. Wysoka tem peratura w  halach produk­
cyjnych, znaczne ilości wydzielającego się w  czasie pracy 
CS2 i  H»S oraz duża wilgotność względna pow ietrza koniecz­
na dla p rodukc ji stwarzają d la  zdrow ia pracujących bardzo 
niekorzystne w a runk i pracy.

CIOP przystąp ił do rozwiązania tego problemu w  ścisłym 
porozumieniu z terenem. W entylacja w  jednym  z zakładów 
została dokładnie przebadana. Prace poszły w  dwóch zasad­
niczych kierunkach: zbadano i  przeanalizowano m ik ro k lim a t 
w  halach produkcyjnych oraz ustalono działanie sieci wen­
ty lacyjne j.

Dotychczas stosowany system w e n ty la c ji, polega na w y­
ciągu zanieczyszczonego gazami toksycznym i powietrza 
z w łókn ia rek  i  na naw iew ie świeżego powietrza. Wyciąg

powietrza cdbywa się bezpośrednio z w łókn iarek, przy czym 
zasadniczy w p ływ  na jego układ  w yw ie ra ją  w iró w k i rozm ie­
szczone po obu stronach wentylowanych maszyn (rys. 1). 
W iró w k i te pracują ja k  w en ty la to ry  ssąco-tłoczące; b rak  od­
powiednich -uszczelek oraz niekorzystne usytuowanie w iró ­
wek w  stosunku do przewodu wyciągowego jest przyczyną 
wydostawania się zanieczyszczonego pow ietrza na zewnątrz 
do pomieszczenia. Zaw irow ania  i  n iekorzystny w p ływ  wza­
jem nie oddziaływujących w irów ek powodują niew łaściwą 
pracę przewodu wyciągowego, zmniejszając jego wydatek.

Dopływające od dołu pow ietrze poryw a opadające zanie­
czyszczenia i roznosi je  po całym  pomieszczeniu, przyczynia­
jąc się do zwiększenia stężeń gazów szkodliwych powyżej 
dopuszczalnych norm.

Opierając się na tych  spostrzeżeniach CIOP opracował 
ogólne wytyczne do pro jektow ania  w en ty lac ji zakładów w łó ­
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k ien sztucznych oraz wytyczne szczegółowe dla zakładów 
przebadanych. Ogólne wytyczne obejm ują: układ aerodyna­
m iczny strug pow ietrza w  pomieszczeniu, usytuowanie prze­
wodów w entylacyjnych naw iewnych i  wyciągowych oraz 
w łaściwe rozwiązanie usuwania gazów z maszyn ze szcze­
gólnym  uwzględnieniem uszczelniania garnków w iru jących.

Zalecony przez CIOP układ aerodynamiczny opiera się na 
podstawowym założeniu naw iew u z góry, a wyciągu z dołu. 
N isko położone przewody wentylacyjne zapewniają dopro­
wadzenie świeżego powietrza bezpośrednio na pracownika.

Samo zaprojektowanie naw iew u z góry nie rozwiązuje je ­
szcze sprawy zapewnienia odpowiednego m ik rok lim a tu  na 
stanowisku roboczym. Powietrze nawiewane na stanowisko 
musi być doprowadzane równom iernie i  z odpowiednią szyb­
kością. W arunki takie może spełnić ty lko  naw iew  szczelino­
wy. Znaczne szybkości, jak ie  przy tym  występują, by łyby 
przyczyną inżekcyjnego zasysania otaczającego powietrza, 
a co się z tym  wiąże zanieczyszczenia naw iewanej na p ra ­
cow ników  strug i świeżego powietrza.

CJOP zaproponował umieszczenie ekranów w  pewnej od­
ległości od szczeliny. Struga nawiewnego powietrza rozbije 
się o płaszczyznę ekranu i dociera do pracowników  bez zasy­
sania otaczającego powietrza.

Część nawiewanego pow ietrza usuwana jest przez przewód 
wyciągowy wewnątrz maszyny, część zaś przez o tw ory w y ­
lotowe rozmieszczone pod podestami maszyn.

Opisany układ zapewni wyciąg zanieczyszczonego pow ie­
trza nie ty lk o  z maszyny, ale również z całego pomieszczenia. 
Ogólna ilość powietrza wyciągowego wynosi 11000 m s/h na 
w łókn iarkę. Należy zaznaczyć, że tak ie  rozwiązanie prze­
wodów w entylacyjnych jest zgodne z ogólną tendencją ru ­
chów powietrza w  pomieszczeniu, gdyż gazy HsS, a zwłaszcza 
CSa, jako cięższe od powietrza, opadają ku  dołowi. Stosowa­
nie naw iewów górnych jest coraz powszechniej zalecane przez 
fachową lite ra tu rę  w entylacyjną, jednakże szczelinowe roz­
wiązanie naw iewu z ekranem jest rozwiązaniem nowym  
i dotychczas w  technice w entylacyjne j nie stosowanym.

Właściwe rozwiązanie wyciągu z maszyn nastręczało wiele 
trudności. Całkow ite uszczelnienie w irów ek w łókienniczych 
okazało się ze względów produkcyjnych niemożliwe. N ie­
m nie j CIOP podał szereg zaleceń, które  przyczyn iły się do 
większego zhermetyzowania w irów ek. Na rys. 2 uw idocznio­
no talecane zm iany obudowy. Oczywiście taka częściowa

hermetyzacja nie rozwiąże całkowicie zagadnienia wydosta­
w ania się gazów poza obudowę, n iem niej przyczyni się do 
znacznego zmniejszenia wydzielania się gazów; dalszą po­
prawę m ik ro k lim a tu  na sali uzyska się dzięki zastosowaniu 
wyciągów dolnych. Zasklepienie górnego otw oru w ylotow e­
go w  obudowie przyczyni się również do uzyskania rów no­
miernego rozkładu przepływu powietrza w  kanałach wyciągo­
wych wbudowanych w  maszynę.

A by zapewnić wymagane w a runk i produkcyjne, z jedno­
czesnym uwzględnieniem h ig ieny pracy, należy opracować 
odpowiednią instalację klim atyczną. Param etry powietrza na­
w et w  okresie le tn im  pow inny być zbliżone do obszaru kom ­
fo rtu . Wymaga to bardzo starannego zaprojektowania i  ba r­
dzo dokładnej analizy w arunków  panujących na hali. Szcze­
gólnie trudno jest ustalenie bilansu cieplnego pomieszczenia.

R ys. 2

Zysk i ciepła od s iln ików  w irów ek i  wanien kwasowych są 
nieuchwytne i  wym agają dodatkowych badań.

CIOP opracowując zagadnienia k lim a tyzac ji zakładów w łó ­
kien sztucznych oparł się w  tym  przypadku na pewnych 
założeniach hipotetycznych. Obliczona na tych założeniach 
klim atyzacja  pozw oliła  uzyskać, bez zastosowania specjalnie 
chłodzonej wody, następujące param etry pow ietrza w  lecie: 
24,5°C i  85%, w  zim ie: 23°C i  85%. Równocześnie ulegnie 
znacznemu zmniejszeniu stężenie gazów zbliżając się coiaz 
bardziej do norm  radzieckich.

J. Z.


