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ROK 8

Tworcza

Spogladajac w roku dziesigeciolecia na catoksztalt osig-
gnie¢ Polski Ludowej z dumag i radoscig stwierdzamy, ze
nie brak ws$rod nich osiggnie¢ w dziedzinie ochrony zdrowia
i bezpieczenstwa cztowieka pracujacego. Na tym polu odro-
bili§my réwniez zacofanie odziedziczone po Polsce kapitali-
stycznej — wskaznik wypadkowos$ci w Polsce przedwrzes$-
niowej nalezat do najwyzszych w Europie — i znajdujemy sie
na drodze coraz szybszego postepu. W tym radosnym bilan-
sie nie tylko sumujemy nasze zwyciestwa, ale szukamy wie-
cznie zywych Zzroédet naszej sity.

Tym Zzréditem jest i pozostanie na zawsze Wielka Rewolu-
cja Pazdziernikowa. Bez zwyciestwa Wielkiego Pazdzierni-
ka, bez skruszenia na zawsze pet wyzysku i nedzy robotnika,
a jednoczesnie egoizmu klas posiadajgcych, nie bytoby mozli-
we wyzwolenie olbrzymich, twoérczych sit spoteczenstwa, nie
bytoby mozliwe wydzwigniecie pracy cztowieka z ponie-
wierki i potniewolniczego przymusu do godno$ci swobodnego
i twérczego wspdtudziatu w budowie promiennego jutra.

Postepu w dziedzinie ochrony pracy nie mozemy mierzyé
tylko iloScia wprowadzonych ulepszen technicznych, urza-
dzen sanitarnych i higienicznych, przepiséw prawnych lub in-
westycji i naktadow. Te wszystkie zdobycze sg odzwierciedle-
niem przetomu, jaki nastapit wskutek wyzwolenia pracy
Przez uspotecznienie $rodkéw produkcji. Podstawag naszych
osiggnie¢ jest powszechna $wiadomos$¢, ze wszechstronna
troska o zdrowie pracownika i bezpieczenstwo pracy, beda-
cej jednoczes$nie zrodtem naszego dobrobytu i wspdéinym
obowigzkiem kazdego obywatela, jest jedng z charaktery-
stycznych cech ustroju sprawiedliwo$ci spotecznej.

Dlatego tez zZrodtem naszej sity sg i pozostang — przyktad,
przyjazn i pomoc Zwigzku Radzieckiego, ktory wcielit w zy-
cie zasade W ielkiej Rewolucji Socjalistycznej i stanat na
czele narpdéw $wiata, kroczacych po drodze postepu i po-
koju.

Nar6éd polski ma petng $Swiadomos$é, ze bez pomocy i przy-
ktadu Zwigzku Radzieckiego nie bytoby mozliwe uprzemy-
stowienie kraju, odbudowanie go ze zniszczen wojennych,

unowoczes$nienie i mechanizacja rolnictwa, realizacja sze-
Scioletniego planu budowy podstaw socjalizmu, nie bytby
mozliwy rozwoéj kultury, opieki nad zdrowiem, urzadzen'
socjalnych.

Rowniez w dziedzinie ochrony pracy uzyskanie w tak
kréotkim czasie naszych dotychczasowych osiagnie¢ bez wkta-
du Zwiazku Radzieckiego nie mogtoby byé dokonane.

Postep ochrony pracy jest jednym z elementow nowej,
socjalistycznej techniki. Dlatego najwazniejszymi ogniskami
ochrony pracy, promieniujgcymi na caty kraj, sag nowoczesne
obiekty przemystowe wznoszone na podstawie dokumentacji
radzieckiej. Juz w ich zatozeniach projektowych pomys$lano
o cztowieku, wprowadzajgc urzadzenia hermetyzujgce pro-
cesy szkodliwe, zapewniajace skuteczng walke z pytami
przemystowymi, izolujagce pracownika od zZrédet promienio-
wania lub od zimna w pomieszczeniach wytwdérczych, za-
stepujace mechanizmami i automatami prace recznag, wyko-
nywang w warunkach wucigzliwych Ilub szkodliwych dla
zdrowia.
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przyjazn

Takim ogniskiem socjalistycznej ochrony pracy staje sie
obecnie Huta im. Lenina. Wykorzystujac osiggniecia nauki
i techniki radzieckiej wprowadza sie¢ tu petng mechanizacje
procesu technologicznego w aglomerowni i innych pomie-
szczeniach o wysokiej temperaturze i znacznym zanieczy-
szczeniu powietrza pytami lub tlenkiem wegla. Mechanizacja
obejmuje réwniez wiele czynnos$ci zwigzanych 2z obstuga
wielkich piecéw, jak przebijanie otworéw spustowych, zaty-
kanie otworéw zuzlowych, usuwanie pytéw z przewodoéw
surowego gazu, mieszanie gliny do zatykania otworéw i na-
wapnianie kadzi zuzlowej. Nastepnie w Hucie tej bedzie za-
stosowane przewietrzanie mechaniczne stalowni, w ktorej
zainstaluje sie natryski powietrzne i aeratory nawiewne oraz
ruchome urzadzenia natryskowe utatwiajace prace przy re-

moncie piecow martenowskich. W walcowni zgniataczu
wprowadzone beda urzadzenia aeracyjne nawiewno-wy-
wiewne, ktdére zapewnig w poszczegdllnych halach wymia-

ne powietrza od 12 do 26 razy na godzine. Natryski powietrz-
ne na pomoscie obstugi piecow dadzg 50—70-krotng wymiane
powietrza na godzine. W koksowni kombinatu nastapi ma-
ksymalna hermetyzacja urzgdzen, instalacja nawiewno-wy-
wiewna i odciggi miejscowe zapewnia skuteczng walke z py-
tami. Dziat przygotowania wegla bedzie catkowicie zmecha-
nizowany, a niektére czynnos$ci, jak praca wywrotnicy wa-
gonowej — kierowane zdalnie. W kotlowni zasilanie i od-
popielanie zostanie zautomatyzowane, ciezka i niebezpiecz-
ng prace popielarza wykona urzadzenie systemu Moskalkowa
do hydraulicznego odpopielania. Wreszcie dostawe wegla do
kotlowni zapewni pociagg z wagonami typu Tablota i Radwa-
na, samowytadowujgcymi wegiel do zbiornikéw.

Podobnymi przyktadami nowej techniki, opierajacej
soka produktywno$¢ na zapewnieniu maksymalnego stopnia
bezpieczenstwa i higieny pracy, stajg sie liczne czolowe za-
ktady, oparte na dokumentacji radzieckiej, budowane przy
pomocy wybitnych radzieckich specjalistow i zaopatrzone
w nowoczesny sprzet radziecki, jak nowe elektrownie w Ja-
worznie i Dychowie, fabryki przemystu samochodowego, czo-
towe kombinaty chemiczne i wiele innych.

Réwniez i na innych odcinkach ochrony pracy przyktad
Zwigzku Radzieckiego toruje droge naszym wysitkom. Na
tym przykiadzie oparto organizacje instytutéw naukowo-ba-
dawczych w dziedzinie ochrony i medycyny pracy, ktore
SciSle wspotpracujg z odpowiednimi osrodkami radzieckimi.
Niezwykle bogata radziecka literatura naukowa w tym za-
kresie stanowi podstawe rozwoju wtasnych polskich prac
naukowych i zaznajamia $wiat techniczny ze zdobyczami tej
gatezi nauki.

wy-

Przektady dziet autoréw radzieckich: tazariewa, Szewie-
lewa, Nawrockiego, Jewtiuchowa, Tomarowa, Lejtesa i Mar-
cinkowskiego, Wtasowa, Bicharewicza, Aleksiejewa Prichod-
ki, Baturina i wielu innych stanowig podstawowa pozycje
w diugim wykazie naszych nowych publikacji z zakresu
ochrony pracy.

Podobnie, doSwiadczenia i osiggnigcia radzieckie odegratly
olbrzymiag role w rozwoju medycyny pracy, organizacji prze-
mystowej stuzby zdrowia, przy organizacji technicznej stuzby
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bezpieczenstwa i higieny pracy w zaktadach produkcyjnych,
przy powotaniu do zycia spotecznej inspekcji pracy oraz
w ruchu racjonalizatorstwa i wynalazczos$ci robotniczej.

Nie tylko jednak dotychczasowe osiggniecia zawdzigczamy
w tak wielkiej mierze braterskiej pomocy i przyktadowi
Zwigzku Radzieckiego.

W drugie dziesieciolecie niepodlegtego bytu Polskiej
czypospolitej Ludowej wkraczamy peini ufnosci, ze zjedno-
czony w twoérczym wysitku pokojowym naréd polski bedzie
coraz mocniej gruntowat podstawy socjalizmu, nieprzerwa-
nie przyspieszat wzrost stopy zyciowej szerokich mas, zwy-
ciesko pokonywat nadal wszelkie przeszkody na drodze do
radosnej przyszto$ci. To zaufanie nar6éd polski opiera nanie-
wzruszonym sojuszu i przyjazni ze Zwigzkiem Radzieckim
i caltym obozem pokoju i postepu, na pewnos$ci, ze stale ro-
sngce sity tego obozu stanowig gwarancje naszej niepodle-
gtosci, naszych granic i pokoju dla przysztych pokolen.

Prowadzac konsekwentng polityke pokojowa, oparta na
idei pokojowego wspotzycia dwu systeméw kapitalistycznego
i socjalistycznego oraz na swobodnej wymianie i wspéipra-
cy zaréwno gospodarczej, jak i kulturalnej miedzy wszystki-
mi narodami, Zwigzek Radziecki obraca swe niezmierzone
sity na osiggniecia pokojowe, stuzace dobru i szczesciu czio-
wieka. Wspaniatym tego dowodem jest fakt, ze — dzieki
pracy uczonych radzieckich i potedze swego przemystu —
ZSRR wyprzedzit wszystkie kraje Swiata ze Stanami Zjedno-
czonymi i Anglia wlacznie i pierwszy opanowat energie ato-
mowag w celach produkcji pokojowej.

Nieustannie mnozg sie™ osiggniecia radzieckie
ochrony pracy, polegajace na eliminowaniu przez postep te-
chniki wszelkich prac ciezkich, mogacych zagraza¢ zdrowiu
i bezpieczenstwu cztowieka pracy. W radzieckich fabrykach
wprowadza sie na coraz wieksza skale automatyzacje proce-
s6w technologicznych, usuwajgc prace reczng przy obstudze
mechanizmow.

Tak nip. w przemys$le samochodowym — w zaktadach w Mo-
skwie i Gorkim — wprowadzono automatyczne linie szlifo-
wania sworzni ttokowych i powierzchni pierscieni ttokowych.
W zaktadach GPZ zainstalowano linie automatyczng do je-
dnoczesnej obrobki 12 wielko$ci pierscieni, w innym zakta-
dzie (STZ) — dwie linie automatyczne dla mechanicznej
obrébki korpuséw zawieszen. Obecnie konczy sie wprowa-
dzanie linii mechanicznej obrébki zaworéw. Kazda z tych
linii czyni zbedng prace reczng 10—20 robotnikéw. Daleko
zostata posunieta roéwniez automatyzacja poszczegélnych
obrabiarek. W zaktadach GPZ ponad 150 obrabiarek zaopa-

Rze-

na polu

trzono w automatyczne urzadzenia zasilajgce, ktére zaste-
puja prace 220 robotniké6w. W zaktadach ZIS zastgpiono
nowymi automatami prace 250 robotnikéw, w fabrykach

traktorow zainstalowano ponad 500 automatéw kontrolnych,
wykonujgcych prace okoto 2500 pracownikéw kontroli tech-
nicznej. Posunieto daleko prace nad automatyzacjg w dzia-
tach goracych. W przemys$le maszyn rolniczych — w zakta-
dach CIMT — w ciggu ostatnich 5 lat wprowadzono ponad
50 urzadzen automatycznych i pétautomatycznych dla r6z-
nych proceséw technologicznych i ponad 50 automatéw —
do kompleksowej kontroli seryjnej produkcji czesci maszyn
rolniczych.

W ciggu ostatnich 2 lat zainstalowano 7 linii automatycz-
nych i 80 linii potokowych o tagcznej dtugosci tasmy produk-
cyjnej do 2 km. Od r. 1950 w Fabryce Kombajnéw im. Stalina
w Taganrogu pracuje linia automatyczna kompleksowej pro-
dukcji ttoczonych tancuchéw napedowych, ktérej zainstalo-
wanie zastgpito prace 100 robotnikéw, zwolnito 30 jednostek
maszynowych i 1500 m2 powierzchni produkcyjnej. Przykta-
doéw; takich mozna znalez¢ wiele w kazdym dziale przemy-
stu.
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Szczegdblnie donioste znaczenie dla zdrowia robotnikéw
maja osiggniecia radzieckie na polu klimatyzacji i wenty-
lacji pomieszczen pracy. Obejmujg one zaréwno zaklady
przemystu ciezkiego (znane radzieckie zastony wodne stoso-
wane w ,metalurgii i zastony powietrzne) jak przemystu
wtbékienniczego, dla ktérego opracowano m. in. urzadzenia
obnizajgce zapylenie powietrza oraz zasady automatyzacji
urzgdzen wentylacyjno-nawilzajgcych.

Nowe metody pracy, nowe maszyny i urzadzenia zmienia-
ja calkowicie obraz warunkéw pracy w réznych gateziach
przemystu. Np. tak waznym w ZSRR przemys$le rybnym —
dzieki pomocy i wspotpracy pracownikéw nauki — zasto-
sowano nowe metody wedzenia, nowe narzedzia polowowe,
transport hydrauliczny i wiele innych zdobyczy nauki.

Znany jest powszechnie szeroki rozmach i zasieg mecha-
nizacji we wszystkich dziedzinach radzieckiej gospodarki.
Nie tylko goérnictwo weglowe moze chlubié¢ sie takimi osiag-
nieciami, jak pétorakrotny w ciggu lat ostatnich wzrost
mechanizacji catlego transportu podziemnego. W wielu in-
nych dziedzinach mechanizmy zastepuja wszystkie prace
reczne.

Jako przykiad moze tu stuzyé jedno z wielkich gospo-
darstw lesnych w pétnocnych okregach (krasnowski lesprom-
choz). W r. 1945 zrywka byta zmechanizowana w 4,5%, awy-
wézka w 85%. W r. 1953 —mmechanizacja objeta 99,7% robot
przygotowawczych, 99,7% zrywki, 100% wywdézki i 100% za-
tadowania. Jedna z podstaw mechanizacji byta elektryfika-
cja. W ciggu trzeehlecia 1950— 1953 moc zainstalowana
w Krasnowie wzrosta z 3.600 do 4.000 KM i wynosi 54 KM
na pracownika. W tym samym czasie zuzycie energii na

pracownika wzrosto o 0,7 kWh. Ten rozwd6j elektryfikacji
i mechanizacji — to podstawa wzrostu wydajno$ci pracy ro-
botnika radzieckiego. W r. 1945 na robotnika przypadato

165 m3 drewna rocznie, w r. 1950 juz 200 m3 w r. 1952 —
286 m3 a w r. 1953 — produkcja osiggneta 1 m3 na dniow-
ke (290 m3 rocznie na robotnika). A wiec wzrost wydajnos$ci
o ponad 75%.

Podobnie w budownictwie w ciggu jednego roku 1953
park kopaczek wzrést o 23%, buldozeréw o 18%, dzZzwigow
wiezowych o 40%. W tym nieustannym wzro$cie mechani-
zacji i wprowadzaniu nowoczesnych metod pracy eliminujg-
cych ciezki trud fizyczny i zagrozenia wypadkowe, tkwi
tajemnica faktu, ze wydajno$¢ pracy w budownictwie wzro-
sta w ciggu 25 lat przeszto 3,5-krotnie. O postepie mechani-
zacji w rolnictwie daje obraz tegoroczna Wszechzwigzkowa
Wystawa Rolnicza, na ktérej w 26 salach zgromadzono obok
traktoréw i kombajnéw ponad 1000 typ6éw réznych maszyn
rolniczych produkcji radzieckiej, zmieniajacych do gruntu
dawng, ciezka prace rolnika.

Podczas gdy w Zwigzku Radzieckim i krajach demokracji
ludowej realizuje sie nieustanny postep na wszystkich od-
cinkach zdobyczy socjalnych, gdy z miesigca na miesigc ros-
nie materialny i kulturalny poziom zycia ludnos$ci, droga
polityki dzisiejszych wtadcéw Waszyngtonu i ich satelitow
z Bonn i innych stolic ,wolnego“ $wiata, polityki podziatu
Swiata na wrogie obozy, polityki zbrojen i tworzenia blokéw
militarnych dla celéw agresji, znaczona jest nieraz krwa-
wymi $ladami wyzysku klasy robotniczej.

Pod utudnym hastem produktywnos$ci nastepuje zwieksze-
nie wydajnosci pracy, przede wszystkim w przemystach pra-
cujgcych dla celow wojennych. Jest ono oparte nie na
postepie,technicznym, lecz gtdwnie na wzmozeniu wysitku
robotnika i tempa jego pracy. Gospodarcze korzysci ze wzro-
stu wydajnos$ci pracy sa catkowicie zagarniane przez mono-
polistyczne kartele i koncerny. Wzrost dywidend w koncer-
nach metalurgicznych od r. 1946 do 1952 wynosit 99,4%
w Holandii, 262% w Luxemburgu, 172% we Wioszech
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i 1800% we Francji. W tym samym czasie nastepuje staly
spadek realnej wartoéci zarobkéw robotniczych, wzrost dro-
zyzny i obcigzenia podatkowego, wzrost bezrobocia i usta-
wiczne zwolnienia z pracy. Za wzrost wydajnosci pracy pta-
ci robotnik swym zdrowiem i zyciem. Konsekwencjg wzro-
stu tempa pracy jest wzrost liczby zachorowan i wypadkow.

W zaktadach Forda w Stanach Zjednoczonych coyocznie
okoto 100.000 robotnikéw zostaje usunietych z pracy, gdyz
albo utracili zdolno$¢ do pracy wskutek choroby lub wy-
padku, albo tez nie moga dtuzej wytrzymac¢ wysokiego tem-
pa pracy. Og6lny odsetek dnidwek straconych wskutek
choroby wzrést np. w gornictwie zachodnio-niemieckim
1,7% w 1950 r. do 8,5% w r. 1953. Od r. 1950 liczbha wypad-
kéw wzrosta tu z 879.146 do 1.232.162, a przypadkdéw chorob
zawodowych z 35.262 do 53.190. Wskaznik wypadkowosci,

JOZEF BIERNACKI
Katedra Spawalnictwa Politechniki Warszawskiej
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obliczony na 1000 robotnikéw, wzrést o 23%, dla choréb za-
wodowych o 16%- Kazdy niemal dzien przynosi wiadomosci
o wypadkach $miertelnych. W r. 1952 poniosto $mier¢ w ko-
palniach francuskich 210 gérnikéw, w belgijskich 203 (158
w r. poprzednim), w niemieckich 1000 (708 w r. 1951). We
Witoszech liczba wypadkéw wzrosta z 442. 365 w r. 1949 do
701.588 w 1953 r. Ogdlna liczba wypadkéw powodujgacych
Smieré robotnika w ciggu ostatnich 5 lat wyniosta 11.235.

Jezeli dzi§ mamy pewnos$é, ze nie powrdcag nigdy w Polsce
czasy poniewierki i wyzysku cztowieka pracy, jezeli widzi-
my przed sobag jasne perspektywy systematycznego postepu
na wszystkich odcinkach troski o cztowieka, to dlatego, ze
przyjazn pomoc i przyktad ZSRR i braterska wspotipraca
z krajami demokracji ludowej nigdy nie przestang nam to-
warzyszyc.

Dziatanie i1 obstuga wytwornic acetylenowych wysokiego cisnienia

Nawigzujgc do artykutu poprzedniego (Ochrona Pracy Nr 6/54) autor omawia na podstawie
wiasnego doswiadczenia zasady bezpiecznej obstugi wytwornic acetylenowych wysokiego ci$nie-
nia — mato jeszcze u nas rozpowszechnionych — podajgc praktyczne wskazowki.

Cchinancbh Ha npeubmymyio cTaTbio (OxpaHa

Ipyga M 2/6 1954 r.), aBTop paccMaipHBaeT, na ocho-

B3hhh co6cTBeHHoro onbiTa, 6e3onacHocTb odécjiy>KMBaHHH apeTHjienoBbix annapaTOB BbicoKoro naBjieHHH
eme Majio pacnpocTparieHHbix y Hac h nogaer npaKTmecKHe yiiasaHna.

Wytwornice wysokiego ci$nienia sg to wytwornice, w kt6-
rych wytworzony acetylen spreza sie samoczynnie do ci$nie-
nia 1,5 atn. (1,5 -kG/cm2 powyzej ciSnienia atmosferycznego).
Jest to cidnienie graniczne, gdyz powyzej tego ciSnienia
acetylen sprezony moze (pod wptywem wstrzasu lub tempe-
ratury) roztozy¢é sie wybuchowo na swoje sktadniki.

Kazda wytwornica wysokiego cisnienia zaopatrzona jest
w zawdr bezpieczenstwa zwany tez bezpiecznikiem, ktory
otwiera sie samoczynnie przy ci$nieniu 1,5 atn. i wypuszcza
nadmiar gazu w atmosfere. Zawo6r ten dziala podobnie jak
zawoOr bezpieczenstwa na kotle parowym. Na rys. 1 widzimy
schemat bezpiecznika w przekroju. Sprezyna dociska przepone
gumowa clo gniazdka i w ten spos6b gaz nie -moze wydostaé
sie na zewnatrz. Jesli jednak ciSnienie jego wzro$nie do
1.5 atn, to dziatanie gazu powinno by¢ silniejsze od nacisku
sprezyny, aby po odsunieciu (odepchnieciu) przepony gaz
mogt wydostaé sie na zewnagtrz. Jest rzecza oczywista, ze
nacisk sprezyny powinien by¢ tak uregulowany, aby zawdr
otwierat sie przy cisnieniu 15 atn lub nizszym. Zwykle
wytwdrca reguluje nacisk -sprezyny i plombuje bezpiecznik,
aby nikt niepowotany nie mégt go rozregulowac.

Ze wzgledéw bezpieczenstwa wazng rzeczag jest, aby bez-
piecznik dziatat przy cisnieniu acetylenu nie wyzszym od
1.5 atn. Od czasu do czasu nalezy sprawdzi¢, czy bezpiecz-
nik dziata, stwarzajac sztuczne ciSnienie wewnatrz wytwor-
nicy. Wysoko$¢ cisnienia wskazuje manometr umieszczony
na wytwornicy (rys. 2).

Z rys. 1 widzimy, ze mozemy sztucznie otworzyé zawér
bezpieczenstwa naciskajgc na precik, ktéry dochodzi az do
przepony. Po odepchnieciu przepony gaz moze wyj$S¢ na zew-
natrz. W innych typach bezpiecznik6w pocigga sie za tancu-
szek w tym samym celu. Czynno$¢ ta jest r6wniez b. Scisle
zwigzana z bezpieczenstwem pracy i obslugg wytwornicy,
co wyjasnimy dalej.

Rys. 2 przedstawia najcze$ciej spotykany typ wytwornicy
acetylenowej wysokiego ci$nienia. Jest to wytwornica wy-

porowa. Karbid zawieszony jest w koszu na okres$lonej wy-
sokoséci. Poziomy wody w zbiorniku $rodkowym i pierscie-
niowym sg zmienne i ustalajg sie w zaleznos$ci od ciSnienia
acetylenu. W zbiorniku pierécieniowym znajduje sie powie-
trze (niekiedy acetylen), kt6re zostaje tam zamkniete przy
nalewaniu wody do poziomu, jak na rysunku gtéwnym. Przy
tym poziomie karbid zanurzony jest w wodzie. Po wytwo-

Sprezyna fArzepo no gumowa
PTecilr
Potaczenie zprzestrzenia,
acetylenowa
Rys. 1. schemat zaworu bezpieczenstwa wytwornicy acetylenowej

wysokiego ciénienia.

rzeniu acetylenu, gdy Cisnienie odpowiednio wzro$nie, acety-
len wypiera wode ze Srodkowego zbiornika do zbiornika po-
wietrznego, gdzie poziom wody sie podnosi i powietrze zo-
staje sprezone. W $rodkowym zborniku poziom wody opa-
da i karbid wynurza sie z wody jak to przedstawia szkic
(rys. 2).

Poniewaz karbid jest -mokry, przeto jeszcze wytworzy sie
niewielka ilo§¢ acetylenu, lecz w zasadzie nastepuje przerwa
w wydzielaniu sie acetylenu i ciSnienie ustali sie na pewnej
wysokos$ci. W miare zuzywania ecetylenu cisnienie spada
i woda wypierana wyzszym ciSnieniem powietrza ze zbior-
nika pierscieniowego z powrotem podnosi sie i omywa kar-
bid. W ten spos6éb wytwornica dziata automatycznie.



Str. 300 DZIALANIE |

Jes$li -wytwornica jest dobrze obliczona, to nie zachodzi
ani nadprodukcja, ani polimeryzacja acetylenu.

Pewne niebezpieczenstwo przedstawia ponowne zatadowa-
nie wytwornicy. Jak to wynika z rysunku, w celu ponowne-
go zaladowania karbidu nalezy zdjgé pokrywe, wyja¢ kosz,
napetni¢ go karbidem i zatozy¢ pokrywe. Przed zdjeciem
pokrywy nalezy usung¢ nadmiar gazu z wytwornicy przez
zawoér bezpieczenstwa naciskajagc precik (rys. 1) lub pociaga-

Regulator ci$nienia/reduktor/

Menometr

Zawor
bezpiecz

Kosz _
z karbidem

Zbiornik
pierscieniowy
powietrza

Zawor
do spuszczania
molu wapienn. |

Rys. 2. Wytwornica wysokiego ci$nienia. ,,a“
zwiekszonego ci$nienia.

jac tancuszek, jak to juz wyjasniliSmy wyzej. To samo nalezy
uczyni¢ po wytworzeniu pierwszego gazu, aby usung¢ mie-
szanine acetylenu z powietrzem. Przypomnijmy sobie, ze
w czasie zmiany tadunku karbidu zbiornik wytwornicy byt
otwarty i powietrze zmieszalo sie z acetylenem. Mamy wiec
wewnatrz mieszanine acetylenu z powietrzem, ktdrej nie
mozna inaczej usung¢ jak po wytworzeniu ciSnienia. A wiec
po kazdym zatadowaniu wytwornicy nalezy otworzy¢ za-
wor bezpieczenstwa i usung¢ pewng ilos§¢ gazu na zewnatrz.
W tym czasie w poblizu nie moze by¢ zadnego ognia, gdyz
uchodzacy gaz moze sie zapali¢ i' wybuchngé.

Mieszanine rowniez usunaé przez bezpiecznik
wodny, co byloby znacznie bezpieczniejsze. Jednak jak to
widzimy na rys. 2 pomiedzy wytwornica i bezpiecznikiem
znajduje sie reduktor, ktéry wypuszcza gaz dopiero powyzej
ci$nienia pracy. JeS$li np. reduktor ustawiony jest na 0,3 atn,
to. ciSnienie w zbiorniku powinno by¢ znacznie wyzsze. Jak
widzimy, usuwanie mieszanki wybuchowej przez bezpiecz-

te mozna

Manometr

poziomy wody w czasie
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nik wodny trwatoby zbyt dlugo, wiec w praktyce najcze-
Sciej usuwa sie gaz przez zawdr bezpieczenstwa.

Reasumujgc, nalezy stwierdzi¢, iz operacja zmiany tadunku
karbidu przedstawia powazne niebezpieczefnstwo wybuchu
i powinna by¢ przeprowadzona z wielkg ostroznoscig, z dala
od wszelkich zrédet ognia.

W przypadku matych wytwornic ilo§¢ usuwanego gazu jest
rowniez niewielka, wiec tym samym niebezpieczenstwo swy-
buchu jest ztagodzone. W tym samym
celu mieszaning wybuchowg lub ace-
tylen (przed zdjeciem pokrywy) nalezy
usuwacé porcjami (z przerwami) a nie
w spos6b ciaglty. W przypadku duzych
wytwornic i wiekszej iloSci gazoéw, za-
wor bezpieczennstwa potagczony jest
z rurag wychodzgacg ponad dach po-
mieszczenia, tak, ze gazy usuwane sg
bezposrednio do atmosfery.

Dopa/nika

Bezpiecznik

wodny W dalszej cze$ci wytwornicy widzi-

wysokiego . .

ciénienia my zawér do spuszczania mutu wa-
piennego. Co pewien czas mut nalezy
usungé, zbiornik przeptuka¢ i ponow-

nie wypetni¢ woda. W czasie tych czyn-
noéci nalezy pamietaé, iz w zbiorniku
znajduje sie mieszanina wybuchowa,
ktéora moze sie zapali¢c i wybuchnaé¢ od
zarzacego sie papierosa lub innego
zrédta ognia. Aby unikng¢ tego niebez-
pieczenstwa, jak réwniez i niebezpie-
czenstwa zamkniecia mieszaniny wy-
buchowej zamiast powietrza w zbiorni-
ku pierscieniowym wskazane jest —
przed spuszczeniem mutu — najpierw
dola¢ wody do wytwornicy az do pet-
na, przez co usunie sie mieszanke na
zewmatrz i nastepnie otworzy¢ zawor
do spuszczania mutu. W ten sposéb
bezpieczenstwo obstugi znacznie sie
zwiekszy.

Reduktor lub regulator ci$nienia stu-
zy do zmniejszenia wysokiego ciSnienia
gazu w wytwornicy na nizsze ci$nienie,
odpowiednie do pracy i utrzymywania
ci$nienia pracy na tej samej wysoko-
S§ci. Zasada dziatania reduktora wy-
twornicéwego jest taka sama jak i bu-
tlowego, przeto bardziej szczeg6towo
reduktory zostang oméwione oddzielnie.

Zaznaczy¢ nalezy, ze ciSnienie pracy reguluje sie wkreca-
jac mniej lub wiecej $rube nastawczg. Utrzymywanie jedna-
kowego ci$nienia pracy odbywa sie samoczynnie. Wysokos$é
ciSnienia pracy wskazuje monometr zainstalowany za re-
duktorem. Nastepnie acetylen przedostaje sie do bezpieczni-

.ka wodnego, ktérego przekroj widzimy na rys. 2, i dalej przez

weza gumowego do palnika.

Bardziej przejrzy$cie przedstawiaja bezpiecznik wodny
szkice na rys. 3. Jak widzimy, bezpiecznik wodny wysokiego
ci$nienia jest to zbiornik wypetniony do pewnego poziomu
wodg. U dotu w wodzie znajduje sie zaw6r grzybkowy, ktory
otwiera sie pod dziataniem gazu i zamyka sie pod dziala-
niem wody. Nad woda znajduje sie przestrzehn gazowa i od-
ptyw gazu. Nie ma tu rury bezpieczefnstwa tagczacej bezpiecz-
nik z atmosfera, jak w bezpiecznikach wodnych niskiego
ci$nienia. Jest to zrozumiate, gdyz taka rura musiataby miec¢
wiecej niz 5 m wysokos$ci, aby zapewni¢ zamkniecie wodne
dla ci$nienia 0,5 atn.



W czasie normalnego dziatania, gaz podnosi grzybek za-
woru, przedostaje sie pecherzykami przez wode do prze-
strzeni gazowej i stamtad przez tacznik do weza gumowego
i waz gumowy do palnika. W razie zatkania wylotu palnika,

Rys. 3. Bezpiecznik wodny wysokiego ci$Snienia w czasie normalnego

dziatania (a) i wybuchu gazéw (b).

tlen przedostaje sie do przewodu acetylenowego i do prze-
strzeni gazowej bezpiecznika. Jednocze$nie moze powstac wy-
buch mieszaniny wybuchowej, lub tez gazy wybuchowe, moga
z palnika przedosta¢ sie do bezpiecznika.

STANISLAW MARCINIAK
Centralny Instytut Ochrony Pracy
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Wzrost ci$nienia w przestrzeni gazowej bezpiecznika, obo-
jetnie z jakiej przyczyny, spowoduje napér gazéw na wode,
ktéra z kolei — wpychana do rury acetylenowej — doci$nie
grzybek do gniazdka zaworu i w ten spos6b zamknie pota-
czenie z wytwornicg. Cisnienie gazéw wybuchowych moze
wzrosngé¢ jednak do pewnej okreSlonej granicy, ktéra jest
znana. Scianki bezpiecznika sg tak obliczone, aby wytrzy-
maty ci$nienie przy wybuchu, wiec nie nastgpi rozerwanie
bezpiecznika. Ostatecznie po zakonczeniu reakcji wybucho-
wej, ktéra trwa b. krotko, gazy majag tylko jedno wyjscie,
a mianowicie przez waz gumowy do palnika. Dlatego cze-
sto sie zdarza, ze przy wybuchu waz gumowy peka, albo spa-
da z tagcznika. W kazdym badz razie wytwornica jest dosta-
tecznie zabezpieczona.

Niektére bezpieczniki posiadaja wktadke z cienkiej blachy
cynkowej lub innego metalu tatwotopliwego, ktéra moze sie
stopi¢ lub rozerwaé w czasie wybuchu. Wtedy gazy moga
ujs¢ przez taki otwér na zewnagtrz. W razie wybuchu i ucho-
dzenia gazéw na zewnatrz, nalezy natychmiast zamkng¢ od-
ptyw gazéow i wymieni¢ wkladke.

Widzimy wiec, ze obstuga bezpiecznikow wodnych wyso-
kiego ciSnienia jest bardziej prosta niz bezpiecznikédw nis-
kiego cisnienia. Natomiast ich konstrukcja jest bardziej odpo-
wiedzialna. Zawér powinien by¢ tak dobrany, aby nie tylko
w sposéb pewny zamykat szczelnie doptyw gazéw, lecz row-
niez powinien wytrzymywac uderzenia od wybuchéw. Dlatego
tez nalezy stosowaé jedynie takie bezpieczniki, ktére sa do-
puszczone do uzytku przez Urzad Dozoru Technicznego.

Stosowanie barw w przemysle

(ciag dalszy) *)

Barwy w przemysle

Stosowanie barw w przemys$le wchodzi w zakres tzw. po-
wszechnie dynamiki barw. Metoda ta zajmuje sie zastosowa-
niem barwy w oparciu o podstawy naukowe i dotychczasowe
doswiadczenie. Poczatkowo, dynamika barw spotkata sie
z oporem i trudnosciami wprowadzenia jej w zyciu, gtéwnie
dlatego, ze pociggata za sobg dodatkowy koszt przy jej stoso-
waniu. Wkrotce jednak przekonano sie, ze korzysci osiggniete
przez naukowe zastosowanie dynamki barw kilkakrotnie prze-
wyzszaly wydatki witozone przy jej wprowadzeniu. Obecnie
dynamika barw nie tylko zdobyta sobie powszechne uznanie,
lecz rozwineta sige i rozwija nadal. Przyczyng tego jest to, ze
zostata juz catkowicie udowodniona celowos$ci koniecznos$¢ jej
stosowania w gospodarce i w ekonomicznie prowadzonej pro-
dukcji.

Gtéwny cel przemystowego zastosowania barw mozna
W trzy zasadnicze punkty.

1) zmniejszenie stopnia zmeczenia wzroku przez zasto-
sowanie odpowiedniego o$wietlenia i ubrawienia maszyn
oraz pomieszczen pracy,
2) zwiekszenie dobrego samopoczucia pracownika przez
odpowiedni dob6r barw,

3) zwigekszenie bezpieczenstwa pracy, porzadku i czysto-
Sci.

ijac

Zasadniczo punkty te sg zupetnie zrozumiate i nie wyma-
gaja kolejnego oméwienia. Wytowimy i uwypuklimy jednak
te czynniki, ktére majag wybitny wpltyw na zmeczenie oczu.

*) Patrz Nr 8/54 (przyp. red.)

Ochrona Pracy

Zmeczenie oczu jest skladowag ogdélnego zmeczenia, ktére jest
problemem ztozonym. Nalezy wyr6zni¢ zmeczenie fizyczne,
czyli cielesne i psychiczne. Oba te zmeczenia r6znia sie zasad-
niczo i zazebiaja w sposéb skomplikowany. Badania fizjolo-
gow i psychologéw sa zgodne z tym, ze cztowiek meczy sie
w duzym stopniu przez wzrok. Jes$li oko jest zmeczone, to i
cialo jest zmeczone, gdy opadajag nam powieki — zasypiamy.

Gtéwne przyczyny przedwczesnego zmeczenia oczu sg to:
a) maskowanie,

b) ol$nienie,

c) silne kontrasty barwne i jasnos$ciowe,

d) kontrasty sukcesywne.

a) Dla wyjasnienia wplywu maskowania moze postuzy¢
przyktad zaczerpniety z przyrody (Fr. B aier1), a miano-
wicie — zwierzeta zyjagce dziko posiadajg ubarwienie ochron-
ne, podobne do otoczenia. Chcac je zauwazyé, musimy silniej
wytezy¢ swoéj wzrok. Podobnie wyteza swéj wzrok robotnik,
przerabiajgc materiat lub surowiec, ktérego barwa jest po-
dobna do barwy maszyny. Zachodzi to np. przy obrébce stali
na maszynach szaro malowanych, gdzie stal ma réwniez bar-
we szarg. Efekt maskowania wystepuje zawsze tam, gdzie nie
ma zadnych kontrastéw.

b) Dalszym czynnikiem przedwczesnego zmeczenia oczu jest
ol$nienie. Znane to zjawisko zachodzi wtedy, gdy wzrok ro-
botnika przy podniesieniu gtowy natrafia na rozzarzong za-
rowke w biednie zatozonej lub Zle wykonanej lampie Ilub
nieostoniong rure fluoryzujaca, ktéra znajduje sie w bezpo-
Srednim polu widzenia robotnika.
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Nalezy zwréci¢ uwage rowniez na tzw. ol$nienie refleksyj-
ne, spowodowane odbiciem $wiatta od gtadkich powierzchni
roznych czesci maszyny, blach polerowanych lub malowanych.
Sposobem na ol$nienie refleksyjne sg r6znego rodzaju zasto-
ny dajagce powierzchnie nieodbtyskowe.

c) Jak wyzej zauwazyliSmy, zupetny brak kontrastow daje
efekt maskowania, powodujacy dodatkowy wysitek wzroku.
Wymagana kontrastowo$¢ — jak wykazuje praktyka — ma
okre$long granice, poza ktérg staje sie kontrastowo$cig nad-
mierng. Nadmierna kontrastowos$¢ jasnoscilub barw jesttrze-
cim czynnikiem przedwczesnego zmeczenia oczu. Robotnik
przenoszac swoj wzrok z ciemnej maszyny lub ciemnego obra-
bianego przedmiotu na biatg $ciane pobielong wapnem lub
przechodzgc z jasno o$wietlonego pokoju do ciemni, doznaje
uczucia jak gdyby op6znionego widzenia. Op6znienie to zuzy-
wa oko na adaptacje czyli przystosowanie sie do nowych wa-
runkéw. Przystosowanie sie oka, $cisle jego teczowki, przy
przejSciu z ciemnos$ci do jasno$ci jest znacznie szybsza niz
z jasnos$ci do ciemnosci. Czesta adaptacja oka powoduje jego
zmeczenie wskutek pracy mieséni. Chociaz zuzyta energia jest
b. mata, jednak wskutek tego, ze zachodzi tu prawo sumowa-
nia energii, staje sie ona znaczna przy wykonaniu przez oko
kilkuset takich przystosowan. Zrozumiate, iz silne kontrasty
tak jasnosci, jak i barw sa niepozadane, gdyz oprécz zme-
czenia oka, zuzywajg wiele nieproduktywnego czasu na jego
adaptacje, co w nastepstwie jest powodem zmeczenia pracow-
nika i zmniejszenia jego wydajnosci.

d) Powaznym czynnikiem ujemnym sa tzw. kontrasty suk-
cesywne, czyli nastepcze. Polegajg one na tym, ze przedmiot
obrabiany, przesuwany przy produkcji, kontrastuje coraz to
z inng barwag. Dla wzroku zjwisko to jest niepozadane, gdyz

pocigga za sobg dodatkowe zmeczenie oka, spowodowane
adaptacja.
Wszystkie wymienione czynniki, przyczyniajgce sie do

przedwczesnego zmeczenia oczu, muszg by¢ uwzglednione przy
stosowaniu ubarwienia w przemys$le. tatwo wywnioskowad¢,
ze zaktad pracy o dobrym oswietleniu nie dajacym ol$nien
zwyktych i reflekcyjnych, o tagodnych kontrastach jasnoscio-
wych i barwnych, bez wystepowania efektu maskowania
i kontrastow nastepczych spetnia wymagane warunki. Stoso-
wanie odpowiedniego doboru barw do malowania maszyn,
otoczenia miejsca pracy i calego pomieszczenia stwarza har-
monie wewnatrz zaktadu pracy, zwieksza bezpieczenstwo pra-
cy, daje wrazenie czystosSci i porzadku, podnosi atmosfere ra-
dosci pracownika. Dobér barw do malowania maszyn i po-
mieszczen przypomina i o tym, ze kazda barwa oprécz wtasci-
wosci fizycznych posiada swéj ton i swojg atmosfere nastroju.

Zespo6t dobranych barw jest ,piekng symfonig doborowej
orkiestry“.

Malowanie maszyn

Na pytanie, w jakie kolory nalezy ,ubiera¢“ maszyne, jest
trudno odpowiedzie¢ ze wzgledu na duzg réznorodno$¢ ma-
szyn i ich przeznaczenie. Ubarwienie maszyny zalezy gtéwnie
od barwy obrabianego przedmiotu, a nawet zrodta Swiatta,
kontrastow, rodzaju pracy itp. Patrzac z oddali np. na obra-
biarke, widzimy jej korpus, na tle ktérego w miare zblizania
wytaniajg sie dzwignie, k6tka pokretne, czesci ruchome iinne
szczegOly.

Oczywiscie dzwignie i k6tka pokretne bedace w bezposred-
nim zakresie pola widzenia robotnika nalezy uwypukli¢ przez
pomalowanie barwg jasnag, ktéra powinna w sposo6b tagodny
kontrastowa¢ z barwag przedmiotu obrabianego. Barwy te
dziatajg przyciggajaco — dzieki nim uwaga robotnika jest
zwrécona na przedmiot obrabiany przy matym wysitku mie$ni
narzadu wzrokowego.
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Korpus maszyny, jak réwniez inne cze$ci maszyny mniej
istotne dla produkcji, nalezy pomalowa¢ na kolor ciemniej-
szy niz bezposredni zakres pola widzenia przy pracy. Stoso-
wana w tym celu barwa szara speini w pewnym stopniu
wymagania, lecz z pewnymi zastrzezeniami. A mianowicie —
barwa szara jest barwag przygnebiajaca i absorbuje Swiatto
w silniejszym stopniu niz barwy stosowane w metodyce dy-
namiki barw.

Badania naukowe i praktyka codzienna wykazaly, ze do
malowania korpusu maszyn najlepiej nadaje sie odcien barwy
zielonej o J = 5500 A°. Jest to ten odcien zieleni, ktory
w najwiekszym stopniu uspokaja i odpreza wzrok, dla ktérego
zachodzi prawie maksimum wrazliwos$ci, czyli czuto$ci oka.
Nalezy zaznaczy¢, ze nie wszedzie mozna zastosowaé 6w zie-
lony odcien, np. w przypadku, gdzie z obrabianym przedmio-
tem lub z barwg ustalong dla bezposredniego pola widzenia
przy pracy nie daje tagodnego kontrastu.

W fabryce, gdzie wyrabia sie cze$ci i r6zne przedmioty ze
stali, korpus obrabiarki oraz czesci mniej wazne dla pro-
dukcji maluje sie na kolor matowej zieleni, za$ wazne ele-
menty obstugi — dzwignie, kotka pokretne itp. jak réwniez
wtasciwy zakres pola widzenia przy pracy maluje sie na kolor
ciemnej kosci stoniowej Ilub bezowy. Przy takim doborze
barw przedmioty obrabiane, wykonane z ISnigcej stali, przed-
stawiajg sie robotnikowi w tagodnym kontrascie, a tym sa-
mym ich ksztalt i zarysy lepiej sie uwydatniaja.

Przy obrébce mosigdzu lub miedzi nie wolno dac¢ tta jasno-
bezowego. W przypadku tym nalezy dobra¢ dla kontrastu od-
cien szarozielony, gdyz uwydatni on najlepiej zéttawy mo-
sigdz i czerwong miedz. Dla przyktadu rozpatrzymy (wg Fr.
Baierla) ubarwienie obrabiarek: a) tokarki i b) szlifierki.

Rys. 1. Ubarwienie tokarki do metali.

1) korpus maszyny oraz czesci nie odgrywajacej wazniejszej
roli przy produkcji maluje sie w kolorze zielonym, szarym
lub ciemnobezowym, zaleznie od celowos$ci danego koloru.
Na rys. 1 miejsca te oznaczono literg ,a“.

2) bezposredni zakres pola widzenia przy pracy oraz wazne
dla pracy elementy jak dzwignie, kdétka pokretne, gatki itp.
lakieruje sie na kolor ciemnej kosci stoniowej, jasnobezowy
lub jasnozielony. Oczywiscie, nalezy tu uwzglednia¢ efekt
kontrastowo$ci z przedmiotem obrabianym. Na rys. 1miejsca
te oznaczono literg ,b*.

3) pozostate czesci tokarki, oznaczone na rysunku literg ,c"

pozostaja nielakierowane, gdyz sg to powierzchnie robocze jak
np.: pryzmy, prowadnice i inne.
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W celu uwypuklenia waznych elementéw obstugi od mniej
waznych stosuje sie jasniejszy odcien (bi) dla waznych i nie-
co ciemniejszy (62) dla mniej waznych.

1) korpus maszyny maluje sie w kolorze zielonym, szarym,
lub ciemnobezowym. Na rys. 2 miejsca te oznaczono ,a'‘’,

2) dla bezposredniego zakresu pola widzeni przy pracy oraz
dla jego tta od strony tylnej i od spodu daje sie kolor jasno-
bezowy, lecz tylko w tym przypadku, gdy korpus maszyny

Rys. 2. Ubarwienie szlifierki.

jest pomalowany na zielono. Na rys. 2 miejsca te oznaczono
literg ,b",

3) miejsca oznaczone na rys. przez ,bi“ maluje sie na ko-
lor kosci stoniowej. Sa to elementy wazne,

4) elementy mniej wazne maluje sie na kolor ciemnej kosci
stoniowej (miejsca bi) lecz rédwniez woéwczas, gdy korpus ma-
szyny jest zielony,

5) czeSci maszyny, ktédre muszg pozosta¢é niemalowane, na
rys. 2 oznaczono literg ,c“,

6) najwazniejszy przycisk wytaczeniowy ,wszystko wytla-
czone* maluje sie na kolor czerwonopomaranczowy, ha
rys. 2 oznaczono literg ,di“,

7) pozostate przyciski wylaczeniowe maluje sie na kolor
z6ttopomaranczowy, na rys. 2 oznaczono literg ,da“.

Jak widzimy rézne typy obrabiarek réznig sie niewiele
swoim ubarwieniem, bo dynamika barw nie chce pstrych
maszyn, ale barwne maszyny.

Réznica ta jest niewielka réwniez i dla innych maszyn i tak
nP- wrzecionowa prasa frykcyjna posiada ubarwienie (rys. 3):

1) korpus maszyny i cze$ci nie odgrywajgce wazniejszej
roli w produkcji maluje sie rowniez w kolorze zielonym, sza-
rym lub ciemnobezowym, na rys. 3 ,a“,

2) bezposredni zakres pola widzenia oraz obydwie dzwignie
stuzace do manewrowania prasg maluje sie na kolor ciemnej
kos$ci stoniowej, jasnobezowy lub jasnozielony, na rys. 3 ,b*,
0“3) powierzchnie robocze pozostajag niemalowane, na rys. 3

4) wszelkie niebezpeczne czesci maszyny, kté6re moga spo-
wodowac skalecznie lub zranienie oraz wszelkie wewnetrzne
Powierzchnie oston ochronnych nalezy malowaé¢ na kolor po-
maranczowy, na rys. 3 ,d“.

Jak wynika z powyzszego, og6lnie do malowania obrabiarek
mozna ustali¢ nastepujacy zestaw barw:

1) Zielony, szary (o wsp. odbicia ok. 60%) i ciemnobezowy, brane, by

zaleznie od celowos$ci danego koloru — do malowania korpu-
su obrabiarki oraz czesci nie odgrywajacych wazniejszej roli
Przy produkcji. W szczeg6lnosci korpus obrabiarki uzywanej
do obrébki stali nalezy malowaé na kolor matowej zieleni,
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za$ korpus obrabiarki przeznaczonej do obrébki miedzi i mo-
sigdzu powinien by¢é pomalowany na kolor szarozielony.

2) Ciemny kolor kosSci stoniowej, jasnobezowy lub jasno-
zielony — do malowania bezpos$redniego zakresu pola widze-
nia przy pracy oraz waznych dla pracy elementéw, jak np:
dzwigni, kétek pokretnych, gatek itp. Oczywiscie wybor tej
barwy zalezy od doboru barwy korpusu. Na obrabiarkach
przeznaczonych do obrobki stali czesci te maluje sie na kolor
ciemnej kosci stoniowej lub bezowy.

3) Niemalowane pozostaja powierzchnie
pryzmy, prowadnice itp.

4) Czerwonopomaranczowy uzywa sie do malowania gtow-
nego wytgcznika.

5) Zéttopomaranczowy uzywa sie do malowania
wytgcznikéw.

6) Pomaranczowy — do malowania niebezpiecznych czesci
maszyny i wewnetrznych powierzchni oston ochronnych.

Taki to str6j barwny przybrata maszyna. Ten jej strdj
stwarza wokét niej pewien ton, ktéry zla¢ sie musi z odpo-
wiednio dobranym tonem pomieszczenia, aby stworzy¢ tagod-
ng, spokojng i cieptag atmosfere pracy.

robocze jak np.

innych

Malowanie pomieszczen pracy

Barwa pomieszczenia pracy zalezy od barwy bezposred-
niego pola widzenia i czesciowo barwy maszyny. Miedzy sta-
nowiskiem pracy a pomieszczeniem nie moga wystepowac
silne kontrasty barwne oraz Zzadne kontrasty sukcesywne.
Z tego powodu do malowania $cian bocznych pomieszczenia
pracy nalezy stosowac¢ blade odcienie zielone o wsp6tczynniku

Rys. 3. Ubarwienie wrzecionowej prasy frykcyjnej.
odbicia 50%-—60%. Czesto $ciany maluje sie w 2-eh odcie-
niach: powierzchnie dolne $ciany do wysokos$ci 25 m tj. do
przecietnej wysoko$ci spojrzenia robotnika, ktéry na chwile
odrywa wzrok od swej pracy — w odcieniu ciemniejszym,
za$ gbérne powierzchnie w odcieniu jasniejszym. Barwy i od-
cienie ich, ktére pokrywajg $ciany boczne, muszag by¢ tak do-
z barwg bezpos$redniego pola widzenia i barwg
przedmiotu obrabianego tworzyty tagodny kontrast. Préby
wykazaty, ze najlepiej nadajg sie dwa odcienie zielone: zie-
lony ciemniejszy do malowania powierzchni dolnych, za$ jas-
nozielony do goérnych.
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W zalezno$ci od ubarwienia maszyn mozna stosowaé do
malowania $cian bocznych réwniez pary barw (BaierT
ciemnej kosci stoniowej i z6ttobrgzowy, jasnozielony i bra-
zowy, brzoskwiniowy i srebrnoszary. Obie czotowe $ciany
maluje sie stoneczng barwg z6itg, lecz tylko wtedy, gdy na
Scianach tych nie koncentrujg sie czeste spojrzenia robotni-
kéw. W przeciwnym wypadku $ciany te maluje sie tak, jak
Sciany boczne. Barwa z6tta dziata pobudzajgco na usposobie-
nie robotnika, podnosi stopieri dobrego samopoczucia, a przez
to wptywa dodatnio na wzrost wydajnos$ci pracy.

Nie jest wcale obojetna barwa podtogi. Stosowana barwa
czarnoszara jest nieodpowiednia, dziata przygnebiajgco,
stwarza wrazenie brudu. Najodpowiedniejszym kolorem pod-
togi jest jasnoszary, lub jasnobrgzowy. Wspoéiczynnik od-
bicia podtogi powinien by¢ jak najmniejszy, np. 25%. Poma-
lowanie podtogi zaleconymi barwami podnosi czysto$¢, gdyz
brud i odpadki silnie odbijajg sie od tta podtogi. Czesto na
podtodze maluje sie z6tte pasy ograniczajace obejScie maszyn,
ktore jest dostepne tylko dla robotnikéw obstugujacych ma-
szyny; sa tzw. pasy ochronne. Tym samym z6tym kolo-
rem mozna malowac¢ bariery schodowe i balustradowe znaj-
dujagce sie w pomieszczeniu pracy.

Sufity maluje sie w odcieniach jasnych o duzym wspot-
czynniku odbicia, wynoszgacym okoto 75%. Czesto stosuje sie
barwe kosci stoniowej, za§ w pomieszczeniach jasnych jasno-
zielong lub jasnoniebieska (btekit). Barwy jasnoniebieska
i jasnozielona sg barwami oddalajgcymi i dlatego powinny
by¢ stosowane szczeg6lnie w pomieszczeniach o niskich sufi-
tach. Tak pomalowany sufit wytwarza uczucie oddalenia, zni-
ka wrazenie przygniatajace, a powstaje uczucie swobody, od-
prezenia i lekkosci. Ma to ogromny wplyw na samopoczucie
robotnika i jego stan psychiczny. Odprezenie psychiczne
wptywa korzystnie na wszelkie objawy fizycznego zmeczenia.

Zesp6t wymienionych barw do malowania $cian i sufitow
odnosi sie do hal fabrycznych, nie nadaje sie¢ on do malowa-
nia pomieszczen biurowych. Pracownicy biurowi odczuwajg
chtéd w pokojach pomalowanych na zielono. Czujg sie znacz-
nie lepiej przy innym zestawie barw, a mianowicie; z biatym
sufitem w potgczeniu z jasnokremowymi $cianami. Bardzo
wysokie $ciany powinny mieé¢ gérne powierzchnie réwniez
pomalowane na biato, ze wzgledu na dodatkowe odbicie Swia-
tta. W przypadku niskich sufitow, w celu uzyskania wzroko-
wego podwyzszenia, mozna je malowaé¢ na kolor lekko nie-
bieskawy.

Dla odprezenia wzrokowego w pomieszczeniach biurowych
powinny znalez¢ sie zielone ro$liny. Badania wykazaty, ze
biuro o kremowych $cianach i z okiennymi zastonami poma-
ranczowymi daje wrazenie atmosfery o kilka stopni cieplej-
szej, niz biuro o $cianach zielonych.

Wymienione barwy do malowania biur stosujg sie zaréwno
do biur przyfabrycznych, jak réwniez i innych. Podany po-
wyzej dob6r barw do malowania pomieszczeh pracy, czyli
wnetrz budynkéw przemystowych, stosuje sie réwniez do
malowania wnetrz w przemysle metalowym i odziezowym.
Oczywiscie moga by¢ mate uzupetnienia, jak np. przy spawa-
niu stoly moga by¢é malowane na niebiesko, tj. barwa prze-
ciwdziatajacg uczuciu gorgca. Podobne szczeg6ly moga mieé
miejsce i w przemys$le odziezowym, gdzie mamy do czynienia
z materiatami r6znego koloru. Zrozumiate, ze tam, gdzie pra-
cownicy majg do czynienia z materiatami ciemnymi lub czar-
nymi, $ciany powinny by¢ malowane barwg zielong, lecz
w odcieniach ciemniejszych, dla unikniecia silnego kontrastu
i olSnienia przy silnym os$wietleniu.

Jak juz wiemy, dob6r barw do malowania $cian pomiesz-
czen pracy zalezy od barwy bezposredniego pola widzenia
i barwy przedmiotu obrabianego, wzglednie barwy materiatu
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w przemys$le odziezowym. Dob6r barw musi spetnia¢ ogdlne
warunki jakie powinny spetnia¢ barwy w przemySle.

W arunki te eliminujg gtéwne przyczyny przedwczesnego
zmeczenia oczu (patrz rozdziat ,Barwy w przemys$le* pkt. a,
b, ¢, d). Znajac zasady, jakimi kieruje sie metodyka dynamiki
barw, mozna ustali¢ dob6r barw do malowania pomieszczen
i stanowisk pracy w réznych gateziach pzemystu. Oczywiscie,
ze zagadnienie to nie jest tatwe. Wymaga dodatkowego zapo-
znania sie nie tylko z dang gatezig przemystu, ale glebszej
analizy czynnosci pracownikéw, ich stanu psychicznego po-
wstatego na tle pracy, stowem gtebszego wczucia sie w psy-
chike danego cztowieka.

Zrozumiatg jest rzecza, ze psychika cztowieka przy pracy
odgrywa bardzo powazng role. Zadowolenie, niezdenerwo-
iwanie, pogodne zycie osobiste wptywajg dodatnio na ilos¢
i jakos¢ wykonywanej pracy, zmniejszajg ilo§¢ nieszczesli-
wych wypadkéw. Jak wielki wplyw majg barwy na psychike
cztowieka, tatwo moglibyS§my sie przekona¢, gdybysmy $ciany
hali fabrycznej pomalowali na kolor cynobru, maszyny na
z64o, obrzeza na fioletwo, a punkty niebezpieczne na zielo-
no. Chociaz taki zesp6t barw powoduje na krétko wzrost wy-
dajnos$ci pracy, to jednak zuzywa sity cztowieka w takim stop-
niu, ze cztowiek nie nadaje sie do dalszej pracy. Oczywiscie
takie rozwigzanie zagadnienia barw w przemys$le jest btedne
i niezgodne z gtéwng zasadg dynamiki barw, ktéra gtosi, ze
wzrostu wydajnosci pracy nie mozna osigga¢ kosztem dodat-
kowego wysitku robotnika.

Dotagd niedoceniane barwy znajdujg coraz silniejszy od-
dzwiek w calym S$wiecie. Jest to zrozumiatle, bo obserwacje
wykazaty, ze barwy nie tylko majag wptyw na wydajnosc¢
pracy, samopoczucie cztowieka, ale nawet wplywajg zmniej-
szajgco na dziatanie hatasu.

Barwa a hatas

Chociaz zagadnienie to wigze sie luzniej z tematem pracy,
to jednak stanowi uzupetnienie podkres$lajace wazkos¢ i ko-
nieczno$¢ stosowania barw w przemysSle. Zagadnienie zwal-
czania hatasu w przemys$le jest zagadnieniem odrebnym. Nie-
mniej jednak oprécz mechanicznych sposobdéw zwalczania ha-
tasu sg i inne czynniki, ktére wptywaja na ostabienie dziata-
nia hatasu, a $cisle méwigc wpltywajg na ostabiene wrazliwo-
Sci cztowieka na hatas. Jednym z tych czynnikéw jest barwa.
Dowodem jest fakt, ze w pewnej fabryce, po przemalowaniu
hali, pracownicy o$wiadczyli, nie zapytani o to, ze obecnie nie
odczuwajg juz owych meczacych bdélow gltowy wywotanych
hatasem. To samo oswiadczenie otrzymano i w innych zak}a-
dach. Eksperymenty te dobitnie potwierdzajg istnienie zalez-
noéci miedzy barwg a hatasem. Oczywiscie po przemalowaniu
hali fabrycznj halas pozostat ten sam, ale zmiany fizyczne
i psychiczne powstate w cztowieku pod wplywem barw
zmniejszajg jego wrazliwo$¢ na hatas. tagodne i od$Swiezajgce
dziatanie na oko i ucho uspokaja cztowieka, pobudza serce,
co z kolei daje od$swiezajgcy spokoéj, swobodng uwage i pew-
ng reke.

Uwagi ogolne

Stosowanie barw do malowania obrabiarek i wnetrz po-
mieszczen przemystowych wigze sie z r6znymi zagadnieniami
majacymi Scisty zwigzek z pracg i cztowiekiem pracy. Podany
powyzej zestaw barw jest zasadniczy, moze by¢ uzupetniany
w zaleznos$ci od rodzaju pracy i innych czynnikéw.

Opracowany dob6r barw do malowania obrabiarek oraz po-
mieszczen przemystowych spetnia podstawowe prawa dynami-
ki barw. Ewentualne dopetnienia muszg harmonizowa¢ z ca-
toscig. Zasadniczym celem dynamiki barw jest stworzenie



takich warunkéw pracy, by atmosfera otaczajgca pracownika
wplywata dodatnio na jego psychike. Dobre warunki pracy
i zdrowy stan fizyczny i psychiczny pracownika podnosi ja-
kos¢, wydajnos¢ i bezpieczenstwo pracy. Ostatecznym celem
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cja da dosSwiadczenie w stosowaniu barw w réznych dziedzi-
nach naszego zycia.
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CZESC | — ANALITYCZNE METODY SZYBKIEGO WYKRYWANIA | OZNACZANIA
CYJANOWODORU W POWIETRZU

W artykule zestawione sa metody bezposredniego wykrywania cyjanowodoru w powietrzu, me-
tody posredniego wykrywania cyjanowodoru w powietrzu oraz metody pos$redniego oznaczania
cyjanowodru. W artykule oméwiono réwniez spos6b szybkiego oznaczania cyjanowodoru w powie-
trzu za pomoca tzw. rurek wskaznikowych.

Autorzy sugerujg mozliwo$¢ zastosowania tych metod przy opracowywaniu aparatéw do perio-
dycznego oraz ciggtego oznaczania cyjanowodoru w powietrzu.

PacTb 1. AnajiHTHiecKHft Meron cKopocTHoro ob6uapy/KHBanHii h

onpenejieHHa ciiHHJibHofl ~ Kiicjioib!

b BO3flyxo. B c-TaTbe ripiiBegeHa cBOAKa mctoaob nenocpeACTBeHHoro oOHapyjKHBauHa CHHHJibHoii khcjio-
th b BO3Ayxe h nocpe,n,eTBeHHbix MeroAOB ero oCiiapyjKHBautm u oripenejieHua.

B CTaTbe paccMOTpeubi raiOKe cnoco6bi CKopocTHoro oripeAe.neHHH chhiuibhom KiicnoThi b BO3nyxe npii
rioMoniH raK Ha3HBaeMbix noKa3aTejibHbix TpydomiK.

ABiopbi MHTaioT BO3MOWHHM npiiMeHeHHe 3THX itieTOAOB upit pa3padéoTKe annapaTOB,

npeAHasHaAen-

HbIX K nepHOAHIecKHM HIH nOCTOHHHbIM OnpeAejieHHHM CHHHAbHOft KHCAOThI B BO3Ayxe.

Jednym z nieodzownych warunkéw bezpiecznej i spokojnej
pracy personelu, zatrudnionego w przemys$le produkujgcym
lub przetwarzajgcym materialy wydzielajace niebezpieczne
lub szkodliwe dla zdrowia pary i gazy, jest stata kontrola
powietrza. Zagadnienie to najlepiej rozwigzujg aparaty
i urzadzenia, o ile w sposéb niezawodny wykrywaja i sy-
gnalizujg niebezpieczne stezenie danego gazu w powietrzu.

Cyjanowodér jest jedna z najsilniejszych trucizn przemy-
stowych. Powietrze zawierajgce 0,12—0,15 mg. cyjanowodoru
w 1 litrze moze zabi¢ cztowieka w ciggu 30—60 minut. Dopu-
szczalne s*zenie cyjanowodoru w powietrzu, wg norm radzie-
ckich, wynési 0,0003 m g/litr powietrza.

Brak w literaturze polskiej zestawienia metod szybkiego
oznaczania cyjanowodoru w powietrzu sktonit nas do zebra-
nia nizej opisanych metod, stosowanych do okresowej kon-
troli powietrza. Metody te, niezaleznie od metod opartych na
zasadach fizycznych, moga by¢ po odpowiedniej modyfikacji
wykorzystane do opracowania aparatow do szybkiego ozna-
czania cyjanowodoru w powietrzu w sposéb ciagly lub pe-
riodyczny.

Metody bezposredniego wykrywania cyjanowodoru
w powietrzu

1) Metoda benzydynowo-miedziowa.

Metoda polega na otrzymaniu barwnej reakcji, zachodzacej
pomiedzy cyjanowodorem a odczynnikiem otrzymanym przez
zmieszanie roztworéw octanu miedzi i octanu benzydyny.

Reakcje przeprowadza sie na bibule nasyconej uprzednio
tym odczynnikiem.

Wedtug F. Flury i F. Zernik
gotowuje sie z dwdch roztworéw:

(4) odczynnik przy-

a) roztworu octanu miedzi, otrzymanego przez rozpuszcze-

nie 2,86 g w 1000 m| wody,

b) roztworu octanu benzydyny, otrzymanego przez

cienczenie woda 475 m| nasyconego roztworu do obje-
tosci 1000 ml.

Roztwory przechowuje sie oddzielnie i miesza sie w row-
nych objetosciach bezpos$rednio przed ich uzyciem (nasyce-
niem bibuly). Przy zawarto$ci cyjanowodoru w ilo$ci 0,015 mg
w 1 litrze powietrza wystepuje stabo niebieskie zabarwienie,
ktore utrzymuje sie tylko przez 7 sek. Przy zawartos$ci cyja-
nowodoru w ilosci 0,074 mg w 1 litrze powietrza wystepuje
ciemnoniebieskie zabarwienie. Uzyskanie wtasciwej zmiany
barwy wymaga wystawienia papierka wskaznikowego na
dziatanie badanego powietrza w ciggu 7— 10 sek. i natychmia-
stowego zaobserwowania zmiany barwy. Opd&zZnienie 3 sek.
w odczytaniu zmiany zabarwienia moze spowodowaé powaz-
ne biedy.

Z powyzszego wynika, ze przy uzyciu tej metody mozna
wykryé obecno$¢ cyjanowodoru w powietrzu w granicach
0,015 mg — 0,080 mg w 1 litrze, za$ przy wyzszych stezeniach
intensywnos$¢ zabarwienia papierka nie ulega dalszym zmia-
nom.

Obecnos$¢ chloru, dwutlenku siarki i substancji utleniajag-
cych przeszkadza w oznaczeniu.

Wedtug Smolczyka i Coblera (15 opisana proba
jest, jak podaje ponizsza tabela, bardziej czuta.

Ze .wzgledu na trudno$¢ przygotowania skali wzorcéw,
spowodowang matg zmiang zabarwienia w szerokich grani-
cach stezen cyjanowodoru i ze wzgledu na mozliwo$¢ tatwego
popetniania btedéw przy odczycie, metoda ta w tej interpre-
tacji nie moze by¢é stosowana do oznaczen ilosciowych.

Opisana metoda nie jest swoista dla cyjanowodoru. W przy-
padku obecnos$ci w powietrzu gazéw lub par reagujacych po-

roz-
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Zawarto$¢ cyjanowodoru

w powietrzu Obserwacje
% llo$¢ czesci
objet. mg/1 na Imilion  Zapach Zabarwienie
HCN cm3Im3
01 11 1000 b. silny niebieskie wystepuje
' natychmiast
0,01 011 100 silny  wystepuje natychmiast
0,001 0,011 10 wyrazny po 6 sek. ciemno-
niebieskie
stabo staboniebieskie, po 1min.
0.0001 00011 1 wyczu- 45 sek. wystepuje zabar-
' ' | wienie wyraznie nie-
walny bieskie

dobnie jak cyjanowodér z odczynnikiem benzydynowo-mie-
dziowym nalezy doda¢ do roztworu fosforanu dwusodowego.
W tym celu wg Petrusie., Gastaldi E. (*) odczyn-
nik przygotowuje sie przez zmieszanie 1 kropli 3°0 roztworu
octanu miedzi, 4 kropli nasyconego roztworu octanu benzydyny
i 1 ml 10°% roztworu NaaHPOi. Fosforanu dwusodowego
(Nei2HPO04) nie mozna zastgpi¢ fosforanem sodowym (NasPCn),
ani tez fosforanem jednosodowym (NaHaPOi).

W przypadku stosowania tego odczynnika do oznaczania
cyjanowodoru w roztworze, mozna wykryé w 1 ml 0,027 mg
HCN.

2) Metoda

Metoda polega na otrzymaniu barwnej reakcji zachodzacej
pod wplywem cyjanowodoru na bibule nasyconej kolejno 5%
tinkturg gwajakowag i 0,1% roztworem siarczanu miedzi.
W przypadku obecnosci cyjanowodoru, papierek wskaznikowy
zabarwia sie na kolor niebieski, ktéry wystepuje juz przy
zawartosci 0,0004 mg cyjanowodoru w 1 litrze powietrza.
Metoda ta nie jest swoista dla cyjanowodoru, gdyz zmiany
zabarwienia papierka wskaznikowego mogg wywotaé row-
niez inne substancje, jak np. chlor, brom, jod, rodanki, kwas
azotowy, ozon, amoniak.

Schonbeina.

3) Metoda

Metoda polega na jako$Sciowym oznaczaniu cyjanowodoru
za pomoca papierka jodo-skrobiowego. Biekitny papierek
wskaznikowy odbarwia sie pod wpltywem redukujgcego dzia-
tania cyjanowodoru .Do przygotowania papierka uzywa sie
0,1 n roztworu jodu. Za pomoca tej stosunkowo czutej metody
mozna wykry¢é 0,001 mg cyjanowodoru w 1 litrze powietrza.
Metoda ta nie jest swoista, analogicznie reagujg dwutlenek
siarki, siarkowodoér, albumina i alkalia.

Przy dobrze zdefiniowanych warunkach metoda ta nadaje
sie do iloSciowego oznaczania zawarto$ci cyjanowodoru w po-
wietrzu. W tym przypadku przez roztwor zawierajagcy 10 ml
0,001 n roztworu jodu, 1 ml 1% roztworu kwasnego weglanu
sodu i 10 kropli 0,5% roztworu skrobi rozpuszczalnej prze-
puszcza sie powietrze zawierajagce cyjanowodér — az do od-
barwienia roztworu. Odbarwienie nastepuje w chwili prze-
puszczenia takiej ilosci powietrza, w ktérej zawarto$¢ cyja-
nowodoru wynosi 0,135 mg.

jodo-skrobiowa.

4) Metoda z chlorkiem
i oranzem metylowym.

rteciowym

Metoda polega na zmianie zabarwienia papierka wskazniko-
wego, nasyconego roztworem chlorku rteciowego i oranzu
metylowego. Papierek wskaznikowy przygotowuje sie przez
nasycenie bibuty filtracyjnej mieszaning, sktadajacag sie z 20
czesSci 10°/0 roztworu oranzu metylowego, 10 czeSci 20% roz-
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tworu chlorku rteciowego i 1 czesci gliceryny. W przypadku
obecnos$ci cyjanowodru papierek barwi sie na kolor poma-
ranczowy do ciemnoczerwonego.

Papierki wskaznikowe nalezy przechowywac¢ w szczelnie
zamknietym szklanym naczyniu i przed uzyciem zwilzy¢ wo-
da destylowang.

Z uwagi na to, ze zmiana zabarwienia wskaznika zalezna
jest od ilosci powstajgcego w wyniku reakcji kwasu sol-
nego, prébe te, przy uzyciu wskaznika uniwersalnego oraz
w $cisle zdefiniowanych warunkach, w szczeg6lnosci przy
okreslonym czasie ekspozycji, mozna zastosowac¢ do iloScio-
wego okres$lania stezenia cyjanowodoru w powietrzu.

Metody posredniego wykrywania cyjanowodoru

Poza wyzej wymienionymi metodami, umozliwiajacymi
bezposrednie wykrywanie cyjanowodoru w powietrzu, poda-
jemy ponizej metody, ktére wymagajg uprzedniego przepro-
wadzenia kwasu cyjanowodorowego w jego s6l sodowa lub
potasowg. W tym celu badane powietrze nalezy przeprowa-
dzi¢ przez piluczke z roztworem pochtaniajacym. Jako roz-
twory pochtaniajace stosuje sie roztwory wodorotlenkéw so-
du lub potasu albo, w niektérych przypadkach, roztwér kwas-
nego weglanu sodu.

W przypadku oznaczania matych iloSci cyjankéw, znajdu-
jacych sie w wiekszej iloSci roztworu, pobiera sie odmierzong
probke roztworu i po dostatecznym zakwaszeniu jej odde-
stylowuje sie cyjanowodd6r do ptuczki z rozcienczonym roz-
tworem wodorotlenku sodowego lub potasowego. Korzystne
jest réwniez jednoczesne przedmuchiwanie powietrza. Na-
stepnie oznacza sie zawarto$¢ cyjanowodoru jedng z poda-
nych ponizej metod.

W przypadku bardzo rozcieficzonych roztworéw nalezy al-
kaliczny roztwdr odparowaé w prézni.
miedzi i fenol-

5) Metoda z siarczanem

ttaleing.

Metoda stuzy do wykrywania obecnosci cyjankéow w
tworze za pomocag papierka wskaznikowego, ktéry przygoto-
wuje sie przez nasycenie bibutly filtracyjnej 0,05% roztwo-
rem siarczanu miedzi i — po wysuszeniu — zwilzenie kilko-
ma kroplami roztworu zredukowanej cynkiem fenolftaleiny.
Pojawiajgce sie czerwone zabarwienie papierka wskazniko-
wego utrzymuje sie przez 24 godziny.

Roztw6r zredukowanej cynkiem fenolflateiny przygotowuje
sie przez tagodne ogrzewanie 2 g fenolftaleiny i 10 g pytu
cynkowego lub glinowego z roztworem wodorotlenku pota-
sowego.

roz-

6) Metoda z siarczkiem miedzi.

Metoda polega na przeprowadzeniu brunatnego siarczku
miedzi, osadzonego na bibule filtracyjnej, w bezbarwny zwia-
zek kompleksowy — cyjanomiedzin potasowy (K3Cu(CN)4).
Prébe wykonuje sie przez zanurzenie papierka wskaznikowe-
go w badanym roztworze.

Metoda ta jest swoista. Przy uzyciu tej metody mozna wy-
kry¢ 0,00025 mg cyjanowodoru przy maksymalnym rozcien-
czeniu 1:20 000.
kwasem

7 Metoda z pikrynowym.

Metoda polega na otrzymaniu barwnej reakcji wystepujacej
w przypadku zmieszania alkalicznego roztworu cyjankéw
z zimnym roztworem pikrynianu sodu. W krétkim czasie
otrzymuje sie zabarwienie czerwone. Szybko$¢ pogtebiania sie
barwy jest réwniez przyblizonym wskaznikiem zawartos$ci
cyjankow.



Prébe jakosSciowg wykonaé mozna przy uzyciu papierka
wskaznikowego, przygotowanego przez zanurzenie bibuty fil-
tracyjnej w 1% roztworze kwasu pikrynowego i nastepne
zwilzenie 10°/0 roztworem weglanu sodu. Wysuszone papierki
przechowuje sie w szczelnie zamknietym szklanym naczyniu.
Papierek wskaznikowy nalezy przed uzyciem zwlizy¢ woda
destylowang.

Probe jakosciowg mozna wykona¢ réwniez przepuszczajgc
badane powietrze przez roztwor otrzymany z 2 ml Swiezo

sporzadzonego, stezonego roztworu kwasu pikrynowego, 18
m| alkoholu oraz 5 ml 15% roztworu wodorotlenku pota-
sowego.

Metody posredniego oznaczania cyjanowodoru

Podane ponizej metody sa iloSciowe i réwniez wymagaja
uprzedniego przeprowadzenia kwasu cyjanowodorowego w je-
go s6l sodowg lub potasows.

8) Metoda z kwasem pikrynowym.

Metoda opisana juz powyzej przy jako$Sciowych metodach
oznaczania cyjanowodoru, moze by¢é w $cisle zdefiniowanych
warunkach, jak np.: stezenie roztworu pikrynianu, pH roz-
tworu, temperatura uzyta do kolorymetrycznego oznaczania
matych ilosci cyjankéw, przy czym w oznaczeniu prze-
szkadzajg: siarkowodér, dwutlenek siarki i inne lotne sub-
stancje redukujgce. Zastosowanie tej metody do iloSciowego
oznaczania wymaga réwnolegtego przygotowania skali wzor-
cow. Czuto$¢ metody wynosi 0,01 mg na 10 ml roztworu, do-
ktadno$¢ oznaczenia 0,005 mg.

99 Metoda oparta na powstawaniu
btekitu pruskiego.

Oznaczenie polega na otrzymaniu btekitu pruskiego, przy
czym ilos¢ cyjankéw okres$la sie na podstawie iloSci tworza-
cego sie niebieskiego osadu.

Badany alkaliczny roztwdr zadaje sie Swiezo przyrzadzo-
nym roztworem siarczanu zelazawego, po czym calo$¢ ogrze-
wa sie i do otrzymanego roztworu, po zakwaszeniu go np.
kwasem solnym, dodaje sie roztworu chlorku zelazowego.
Otrzymane zabarwienie, pochodzace od zelazocyjanku zela-
zowego (btekitu pruskiego), poréwnuje sie z przygotowang
rownoczes$nie skalg wzorcéw. Za pomocg tej metody mozna
wykryé 0,02 mg cyjanowodoru w 1 litrze roztworu. Opisang
metode mozna wykorzystaé rowniez do bezposredniego okre-
Slania stezania cyjanowodoru w powietrzu. W tym celu okre-
Slong ilos¢ badanego powietrza przepuszcza sie przez rurke
zawierajaca'mieszanine silikazelu i siarczanu zelazawego. Na-
stepnie zawarto$¢ rurki zwilza sie 20% roztworem wodoro-
tlenku potasowego, ogrzewa, dodaje sie kilka kropel 5% roz-
tworu chlorku zelazowego i zakwasza kwasem solnym. Nie-
bieskie zabarwienie silikazelu wskazuje obecno$¢ cyjanowo-
doru. Do iloSciowego oznaczenia nalezy przygotowacé skale
wzorcow.

100 Metoda

Oznaczenie polega na przeprowadzeniu alkalicznego cyjan-
u w rodanek, a nastepnie w barwny rodanek zelazowy.
Przeprowadzenie cyjankéw w rodanki uskutecznia sie w $ro-
dowisku alkalicznym, za pomoca czterotionianu sodu lub
dwusiarczku amonowego. W wyniku dodania do otrzymanego
rodanku kwasu solnego i chlorku zelazowego wystepuje czer-
wone zabarwienie rodanku zelazowego. W pierwszym przy-
padku alkaliczny roztwér cyjankéw (5—10 m 1) traktuje sie
1ml 1% roztworu czterotionianu sodu (NaaS-iOo) i 0,3 mI| 10%
roztworu amoniaku.

Po pieciominutowym ogrzewaniu roztworu w temp. 50—
55°C, nastepnym ochtodzeniu go i zakwaszeniu kwasem azo-
towym, dodaje sie 0,2 ml 10% roztworu chlorku zelazowego.

rodankoéow a
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Uzyskane zabarwienie poréwnuje sie ze skalg wzorcéw. Czu-
tos¢ tej metody wynosi 0,006 mg cyjanowodoru na 10 ml roz-
tworu. Doktadno$¢ oznaczenia o 0,005 mg.

W drugim przypadku, alkaliczny roztwér cyjankéw zadaje
sie dwusiarczkiem amonowym, odparowuje sie do sucha i po
rozpuszczeniu suchej pozostatosci w matej ilosci wody za-
kwasza sig, gotuje i odszacza od siarki. Przesacz traktuje sie
10% roztworem chlorku zelazowego, dopetnia do okre-
Slonej objeto$ci i poréwnuje z wzorcem. Czuto$¢ metody wy-
nosi 0,003 mg cyjanowodoru na 10 ml roztworu. Jezeli roz-
twor jest stabo zabarwiony, nalezy wytrzasngé¢ go z eterem
i roztwor eterowy poréownaé z odpowiednio przygotowanym
wzorcem.

11) Metoda jodometryczna.

Oznaczenie polega na pochtonieciu cyjanowodru w miesza-
ninie roztworu weglanu sodu, jodku potasu i skrobi i nastep-
nym zmiareczkowaniu jodem, przy czym powstaje bezbarwny
jodocyjan (CNJ). Nadmiar jodu wywotuje niebieskie zabar-
wienie. Roztw6r pochtaniajacy mozna przygotowaé na przy-
ktad przez zmieszanie 100 ml| 2% roztworu weglanu sodu,
10 m| 10% roztworu jodku potasu i 5 ml 2% roztworu skrobi.

Pomiar wymaga duzej doktadnos$ci, gdyz nawet w przy-
padku zachowania $rodk6éw ostroznoéci, nietrudno popetnic
jest btad rzedu 5—10%.

12) Metoda z siarczanem niklu.

Oznaczenie polega na miareczkowaniu roztworu cyjankéw
roztworem siarczanu niklu, przy czym tworzy sie cyjanek
niklawo-potasowy (KsNi (CNA). Maty nadmiar siarczanu niklu
powoduje wystgpienie zmetnienia wskutek wytrgcania sie
zielonkawego osadu cyjanku niklu. Dodatek 5— 10 kropli amo-
niaku skraca czas reakcji (zwieksza szybko$¢ tworzenia sie
cyjanku niklawo-potasowego), przez co koncowy punkt mia-
reczkowania jest tatwiejszy do uchwycenia. Roztwér siar-
czanu niklu przyrzadza sie przez rozpuszczenie 35,105 g siar-
czanu niklu w 1 litrze wody. 1 ml tego roztworu odpowiada
0,03256 g cyjanku potasu.

Modyfikacjag tej metody jest miareczkowanie
siarczanu niklu po uprzednim dodaniu 4—5 kropli 0,3 alkoho-
lowego roztworu dwufenylokarbazonu. Najmniejszy nadmiar
siarczanu niklu powoduje tworzenie sie intensywnie czerwo-
nego zabarwienia.

Uwaga: Siarczanu niklu nie
niklu, ani tez chlorkiem niklu.

Inng modyfikacjg tej metody jest miareczkowanie roztwo-
rem siarczanu amonowo-niklawego w obecnosci matej ilosci
dwumetyloglioksymu i amoniaku. Rézowe zabarwienie, spo-
wodowane tworzeniem sie dwumetyloglioksymu niklu, wska-
zuje koncowy punkt miareczkowania:

roztworem

mozna zastgpi¢ azotanem

13) Metoda z chlorkiem rteciowym.

Oznaczenie polega na miareczkowaniu roztworu cyjankéw
0,1 n roztworem chlorku rteciowego w obecnosci amoniaku.
W wyniku reakcji powstaje cyjanek rteciowy. Maly nadmiar
chlorku rteciowego powoduje wytworzenie sie trwatej opale-
scencji. W ten sposéb mozna réwniez oznaczy¢ podwéjne
cyjanki srebra, niklu i cynku, kté6re w warunkach tej reakcji
ulegajg rozktadowi. Roztwér chlorku rteciowego przyrzadza
sie przez rozpuszczenie 13,57 g chlorku rteciowego w 1 litrze
wody. 1 ml tego roztworu odpowiada 0,0027 g cyjanowodoru.

Modyfikacjg tej metody jest miareczkowanie roztworu cy-
jankéw 0,1 n roztworem chlorku rteciowego w obecnosci jo-
dortecianu potasowego. Koncowy punkt miareczkowania roz-
poznaje sie po czerwonym zabarwieniu wytrgcajgcego sie
jodku rteciowego. W celu zapobiezenia rozpuszczaniu sie
jodku rteciowego w wodorotlenkach alkalii, nalezy przed
miareczkowaniem doda¢ kwasnego weglanu sodowego.
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14) Metoda argentometryczna.

Oznaczenie polega na pochtonieciu cyjanowodoru w roz-
tworze wodorotlenku sodowego, potasowego lub amonowego
i nastepnym zmiareczkowaniu cyjanku za pomocg azotanu
srebra w obecnos$ci matej ilosci jodku potasowego. Po prze-
prowadzeniu catkowitej ilosci cyjankéw w cyjanek srebrowo
potasowy <KAQ(CN)2) maty nadmiar azotanu srebra reaguje
z jodkiem potasowym, przy czym wystepuje staba, ale utrzy-
mujaca sie opalescencja. W metodzie tej korzystne jest przy-
gotowanie juz opalizujgcego roztworu pochtaniajgcego np.
przez zmieszanie 1 ml 0,01 n roztworu azotanu srebra, 2 ml
amoniaku, 5 kropli 10% roztworu jodku potasu i nastepnym
dopetnieniu wodg do objetosci 100 ml. Po przepuszczeniu
okre$lonej iloSci powietrza, zawierajgcego cyjanowodér, od-
barwiony roztwdr domiareczkowuje sie 0,01 n roztworem
azotanu srebra, do wywotania identycznej jak poprzednio
opalescencji. 1 ml roztworu azotanu srebra odpowiada 0,0054
mg cyjanowodoru. Przy uzyciu bardziej rozcieAczonego roz-
tworu azotanu srebra mozna uzyska¢ wiekszg doktadnos¢
oznaczenia.

Podane powyzej metody sg szybkie w pojeciu wykonywa-
nia analizy w laboratorium. W odniesieniu jednak do.pomie-
szczen fabrycznych nie sg one wygodne, poniewaz wymagaja
uzycia ciektych roztworéw wskaznikowych i czesto — kazdo-
razowego przygotowania odczynnikéw oraz niezbednej, apa-
ratury, co w konsekwencji utrudnia przeprowadzenie w spo-
s6b wtasciwy kontroli powietrza. Stosowanie roztworéw
wskaznikowych jest niewygodne i wymaga znacznego do-
Swiadczenia w celu otrzymania dostatecznie doktadnych wy-
nikéw, podczas gdy uzywanie papierkéw wskaznikowych by-
wa czasem zawodne, zwlaszcza gdy wymagane sg oznaczenia
iloSciowe.

Jak powiedzieliSmy na wstepie, metody te dajg jednak bo-
gaty materiat do opracowania takich typéw aparatéw i urzg-
dzen, ktére umozliwig albo wykonanie oznaczenia zawartosci
cyjanowodoru np. w ciggu minuty albo periodyczng kontrole
stezenia toksycznego gazu np. co pieé¢ mniut, albo wreszcie
ciggta kontrole stezenia toksycznego gazu w powietrzu, przy
uwzglednieniu parametrow takich jak: szybko$¢ przeptywu
cieczy absorbujgcej, ilos¢ i szybko$¢ przepltywu gazu, rodzaj
wskaznikow itp.

Bardzo wygodny w uzyciu jest spos6b oznaczania toksycz-
nego gazu przy uzyciu tak zwanych rurek wskaznikowych.
Rurki wskaznikowe wypetnione dobrze dobranym i czutym
wskaznikiem, osadzonym na odpowiednio przygotowanym
nos$niku, np. tlenku glinowym Ilub krzemowym, umozliwiajg
natychmiastowe okreslenie stezenia toksycznego gazu w do-

wolnych miejscach pomieszczenia i — przy odpowiednim za-
pasie rurek — dowolng ilo$¢ razy. Pomiar stezenia wykonuje
sie przez przeciagniecie takiej ilosci badanego powietrza,

ktéra wywota zmiane zabarwienia znajdujgcej sie w rurce
masy wskaznikowej. Doktadny odczyt otrzymuje sie przez po-
rownanie diugosci zabarwienia rurki wskaznikowej ze skalg
wzorcowg. W celu zassania powietrza wygodne jest uzycie
ssgcej pompki ttokowej, ktérej wycechowany cylinder wska-
zuje ilo$¢ przeciggnietego powietrza.

Rurki wskaznikowe majg duze zastosowanie w przemysle.
W literaturze mozna znalez¢ urzadzenia, ktére w celu wyko-
nania nastepnej analizy automatycznie nastawiajg nastepne
rurki wskaznikowe, przy czym zamiast ssacej pompki tto-
kowej moze by¢ uzyty aspirator w formie gumowej gruszki.
Rurki wskaznikowe moga byé rozmieszczone promieniowo,
przy czym obrdét tarczy o $ciSle okreSlony kat przygotowuje
aparat do ponownej analizy.

W celu uzyskania odpowiednio doktadnych wynikéw jest
rzeczg wazng, aby uzyte rurki miaty jednakowag $rednice na

CYJANOWODOR N

catej swojej dtugosci. W celu uniknigcia przechodzenia mie-
szaniny gazowej przez ziarnista mase wskaznikowg tylko
przez niektére kanaliki, nalezy stosowaé materiat ztozony
z ziaren o zasadniczo jednakowych rozmiarach. Ziarna po-
winny by¢ mate, jednakze o takich wymiarach, aby nie sta-
wiaty strumieniowi gazu zbyt duzego oporu.

Jako substancje zmieniajacg zabarwienie pod wptywem
cyjanowodoru mozna stosowaé kilka z podanych powyzej roz-
tworéw wskaznikowych. Bardzo dobre wyniki uzyskuje sie
stosujac kompozycje, zawierajaca octan benzydyny i octan

miedzi. Spos6b przygotowania tego odczynnika jest w tym
przypadku nieco odmienny anizeli przy przygotowywaniu
papierka wskaznikowego. Roztwor stuzagcy do nasycenia

masy wskaznikowej przygotowuje sie w sposéb nastepujacy:
50 m| nasyconego roztworu octanu benzydyny w alkoholu
metylowym miesza sig z roztworem otrzymanym przez roz-
puszczenie 3,5 g octanu miedzi w 50 m| wody i 100 m| alko-
holu metylowego. Mieszanine rozciefcza sie woda destylowang
do objetosci 500 ml i po 15 minutach roztwdér przesgcza sie.
Klarowny roztwdér nalewa sie nastepnie na 30 g ziarnistego
materiatu adsorpcyjnego, umieszczonego na lejku Btichnera,
po czym roztwOr odsacza sie natychmiast. Z tak otrzymanej
masy wskaznikowej nadmiar wilgoci usuwa sie przez susze-
nie. Nalezy jednak dba¢ o to, aby masa wskaznikowa byta
wilgotna, w przeciwnym bowiem razie uzyskane w czasie
pomiaru wyniki moga by¢ niedoktadne. Masa wskazZnikowa
przygotowana z zelu glinowego, przechowywana w szczelnie
zamknietych naczyniach szklanych, nadaje sie do uzycia na-
wet po uptywie dwéch miesiecy. W czasie przechowywania
masa wskaznikowa wykazuje sktonno$¢ do przybierania sza-
rego koloru, jednak nie wplywa to na wyniki oznaczen, po-
niewaz wystepujacy kolor niebieski jest bardzo intensywny.

Rurke wskaznikowg przygotowuje sie przez napetnienie ru-
rki szklanej o dtugosci ok. 90 mm i Srednicy wewnetrznej
6 mm masg wskaznikowg na dtugosci ok. 60 mm, przy czym
z obu stron masy wskaznikowej umieszcza sie zatyczki z waty
bawetnianej i — o ile rurki majg by¢ uzyte dopiero po upty-
wie dwéch dni — nalezy je zatopic.

Opisany wyzej przyktad stosowania rurek wskaznikowych,
wprawdzie daje mozliwos¢é natychmiastowego wykonania
oznaczenia, jednak nie jest wystarczajgcy.

Pracownicy znajdujgcy sie w pomieszczeniach, w ktérych
moga sie wydziela¢ niebezpieczne gazy, muszg by¢ przeswiad-
czeni, ze w przypadku przekroczenia dopuszczalnego stezenia
toksycznego gazu w powietrzu, bedg natychmiast zaalarmo-
wani. Zadanie to moze spetni¢ tylko aparat, ktéry w sposoéb
ciggly wykrywa i sygnalizuje przekroczenie dopuszczalnego
stezenia gazu w powietrzu. Instalowanie takich aparatow
w pomieszczeniach fabrycznych ma miedzy innymi réwniez
niewatpliwie wptyw na jako$¢ i wydajnos¢ pracy zatrudnio-
nych ludzi.

Ciagta kontrola powietrza wyklucza mozliwo$¢ przekracza-
nia dopuszczalnych stezen toksycznych gazéw w powietrzu,
a tym samym chroni pracownikéw przed chorobami zawo-
dowymi i mozliwos$cig ewentualnych zatru€.

Dla cyjanowodoru nie ma dotychczas opracowanego dobre-
go i pewnego w uzyciu tego rozdaju aparatu. W oparciu o wy-
zej wymienione metody, jak réwniez nie poruszone w tym
artykule sposoby fizyko-chemiczne, obecnie prowadzone sa
w tym kierunku prace w Centralnym Instytucie Ochrony

Pracy.
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Konserwacja pasow, szelek i lin bezpieczenstwa

Autor podaje wytyczne konserwacji paséw, szelek i lin bezpieczenstwa jako podstawe do opra-
cowania szczeg6towych instrukcji w zaktadzie pracy.

Abtop nonaeT TpelRoBaHM k cogepmamuo npegoxpaHHTejibHbix

noacoB, BepeBOK h ikwtsukok kbk

ocHOByY /um pa3paOoTKH noApodHbix micTpyKiiHO na ripe«npHHTHHX.

Ochrony osobiste mozna podzieli¢ na dwie grupy. Pierwsza
2 nich jak naramienniki, nakolanniki, maski przeciwpytowe,
wiekszo$¢ rekawic i fartuchéw itp. ma na celu zwiekszenie
wygody pracujgcego i ochronienie go przed szkodliwo$ciami,
ktérych skutki mogg pojawié¢ sie dopiero po dluzszym okresie
czasu. Od drugiej grupy, do ktérej nalezg np. maski przeciw-
gazowe, aparaty tlenowe, pasy i linki bezpieczenstwa, zalezy
natomiast bezposrednio nawet zycie pracujgcego. Totez
Jezeli mozna w stosunku do pierwszej grupy tolerowa¢ pewne
odchylenia od normy lub stan ich, nie catkiem odpowiedni —
to w drugiej grupie niedoskonato$¢, braki lub zly stan ochron
Jest w ogdle niedopuszczalny; kryteria oceny ich przydatnosci
muszg by¢ bardzo ostre, zakres stosowania ochron, sposoby
ozycia i konserwacji $cisle okre$lone i doktadnie przestrze-
gane. Poza tym jest to sprzet kosztowny, bo precyzyjny, Pan-
stwo Ludowe wydaje na jego wytwarzanie powazne sumy,
totez powinien on by¢ takze z tego wzgledu nalezycie szano-
wany i konserwowany.

Do ochron osobistych wymienionych w grupie drugiej na-
lezg oczywiscie pasy, szelki i linki bezpieczenstwa.. Uzywa sie
gtéwnie paséw wykonanych z materiatbw witdkienniczych
(ton, baweina, konopie itp.) jako bardziej sprezystych od
skéry. Pasow skérzanych uzywa sie rzadziej, (pochodzenia
Przewaznie zagranicznego) niemniej stosuje sie je w réznych
iziatach zatrudnienia. Poza tym wiele pas6w ma czesci sko-
rzane, cho¢ pasy sa wykonane z materiatu wtékienniczego.
Roéwniez uzywa sie stalowych linek bezpieczenstwa. Dlatego,
Poruszajgc zagadnienie konserwacji paséw i linek bezpieczen-
stwa, omowimy zaréwno pasy i linki wtékiennicze, jak pasy
skoérzane i linki stalowe (patrz przyktadowe rysunki obok
t. 2a, 2b i 3).

Przy uzyciti wszystkich tych ochron osobistych nie wolno
nawet na chwile zapomina¢, ze o ich warto$ci i zabezpieczeniu
zycia ludzkiego — przesadza najstabszy ich element,
Podobnie jak o wartoséci tancucha decyduje najstabsze
Jego ogniwo. Dlatego pas i linka przed kazdym uzyciem po-
winien by¢ starannie i bardzo drobiazgowo zbadany i obej-
rzany.

Przyczyny uszkodzenia pasoéw, szelek i lin moga by¢ bar-

zo r6zne: mechaniczne jak naciecia, naderwania, zgniecenia
Olaz rozplecenia zytek (splotek) lin z jednej strony, z drugiej
za$ chemiczne (a nawet biologiczne) polegajace na chemicz-
nym dziataniu kwaséw, tugéw, ptynéw kwasnych i alkalicz-
Pych, rdzy a ponadto dziataniu wody rozmiekczajacej np.
substancje witdkienniczg i powodujgcej warunki, w ktérych
moga Se rozwija¢ plesnie oraz grzybki. Pasy i liny wtékien-
nicze (parciane) linki trokowe sg wykonywane z Inu, konopi,
sisalu. Uzywa sie ich czesto w warunkach mogacych spowo-
owaé zniszczenie, a przynajmniej ostabienie pasa i linki,

atenaty widkiennicze sg mniej lub wiecej czysta celulozg.
Skutkiem tego wszystkie substancje dziatajgce chemicznie na
celuloze powodujg przedwczesne zniszczenie i uszkodzenie
Pasa i linki. Dlatego wszystkie te $rodki zapobiegajgce znisz-
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czeniu pasa, a omoéwione ponizej, dotyczg réwniez lin konop-
nych, sisalowych itp.

Najczesciej przy uzyciu pasy sg zmoczone woda. Woda, nie-
wyzeta z pasa i pozostawiona w nim powoduje gnicie
materiatu wtdkienniczego, a przy dluzszym nieuzywaniu
i wadliwej konserwacji stwarza dogodne warunki do powsta-
nia ple$ni na ich powierzchni. Ple$n powoduje dalsze roz-
miekczanie substancji wtokienniczej, a nastennie zmiane
celulozy w oxy- wzglednie hydro-eeluloze, substancje kru-
chag, tamliwg i niesprezystg o znacznie mniejszej wytrzyma-
tosci na rozerwanie, co moze spowodowaé zerwanie pasa lub
linki w warunkach najbardziej niebezpiecznych.
liny
roz-

Celem przeciwdziatania butwieniu szelki, pasa czy
skutekiem dziatania wody impregnuje sie je*) 1%
tworem siarczanu miedzi (10 gr. siarczanu miedzi zwanego
czasem ,sinym kamieniem*® lub ,koperwasem miedzianym"“—
na 1 litr wody) przez staranne zanurzenie pasa lub linki
w tym roztworze, a nastepnie suszy sie je przez kilka dni.
Wysuszong linke lub pas nalezy wolno gotowaé przez okoto
godzine w 1% roztworze wodnym zwyklego (alkalicznego)
mydta (10 g zwyczajnego mydta w 1 1 wody). Gotowanie
pasa lub linki w roztworze alkalicznego mydta ma na celu

zobojetnienie siarczanu miedzi, ktéry — o ile jest kwasny__
moze szkodliwie dziata¢ na materiat pasa i linki. Po wygo-
towaniu i wielokrotnym wyptlukaniu pasa i linki w miek-

kiej wodzie (np. deszczowej) nalezy jag starannie wysuszyé
i przetrze¢ o kawatek gtadko obrobionego drewna (np.
w ksztalcie kotka lub watka) w celu nalezytego jej zmiekcze-
nia a raczej uelastycznienia. Zabarwienie linki lub pasa po
takiej impregnaciji jest niebieskawe.

Podobnie do wody, lecz znacznie silniej i szybciej niszczg
szelki, pas Ilub linke kwasy i silne tugi, ich opary, ptyny
kwasne a nawet rdza zelazna zmieniajgc szybko i w wiek-
szej ilosci celulozowe wtékna na omoéwiong poprzednio
oxy(hydro)celuloze, tak dalece, ze wiékno zzarte kwasem
mozna tatwo pokruszy¢ nawet w palcach. Szczeg6lnie na to
dziatanie sga narazone miejsca styku pasa z osprzetem meta-
lowym pasa i jego okuciem, tj. np. zaczepieniem karabinczy-
ka, miejsce osadzenia nitdw, a zwlaszcza nici, (bedgce réwniez
celulozg) ktérymi okucie jest przyszyte do pasa.

Jezeli pas lub linka po uzyciu jest przesycona np. olejem
jadalnym ros$linnym lub zwierzecym — moze sta¢ sie przy
przechowywaniu pastwg szczuréw i myszy, ktére nagryza-
jac — nawet nieznacznie zaoliwiono splotki moga je powaznie
ostabi¢. Do usuwania tluszczu z zanieczyszczonych szelek,
pasow i linek nie nalezy postugiwaé sie benzyng, ktéra czesto
ma charakter kwasny chemicznie a ponadto wyjatawia skore.
Raczej do tego celu nalezy uzy¢ ,tri“ (tréjchlorku etylenu),
a w braku tegoz nafty, ktéra jakkolwiek stabiej anizeli ben-
zyna rozpuszcza tluszcze — nie powoduje szkodliwego dzia-

ar. " 1 wifuiLig nz IX Kowalski,
Uzytkowanie i konserwacja sprzetu pozarniczego. £6dz 1946, str. 41142.
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tania na wtékno i skére. Podobnie do benzyny dziata réw-
niez i benzol.

Dlatego tez po uzyciu szelki, pasy i linki wtékiennicze po-
winny by¢ wymyte w wodzie mydlanej, przeptukane, wyci-
Sniete z wody i wysuszone najlepiej cieplym powietrzem

Rys. 1 Pas wtdkienniczy z czeséciami skérzanymi i linkg trokowga.

w niewysokiej temperaturze nie przekraczajgcej 100°C, a za-
bezpieczone przed dziataniem wyzszych temperatur, pocho-
dzgcych np. od gazéw spalenia. Nastepnie nalezy linki zwing¢
w zwdéj o dostatecznie duzej Srednicy, tak aby linka nie byta
tamana lub gieta gwattownie i pod ostrym katem i w konAcu
zawieszona na dwoch kotkach drewnianych odlegtych od
siebie. Pasy po wymyciu i wysuszeniu nalezy potozyé, a ra-
czej zawiesi¢ rowniez na dwoéch lub kilku kotkach drewnia-
nych, odleglych od siebie. Przed kazdym uzyciem pasy i linki
powinny by¢é doktadnie zbadane powierzchniowo (lecz nie
powierzchownie!) czy wtékna sg sprezyste i mocne, a witdkna
wewnetrzne nie wykazujg oznak zuzycia lub nie zmienity
pierwotnej barwy, co wskazywatloby na zasadnicza zmiane
ich budowy (struktury). Szczegdlng uwage nalezy zwréci¢ na

Rys. 2a. Szelki skérzane obejmujace pachy (widok catosci).
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miejsca styku czesci metalowych z materiatem wtékienni-
czym, a zwilaszcza z niémi, czy rdza ich nie przegryzta i nie

zabarwita.

Pasy skorzane i ich czesci

Pasy skoérzane lub czeséci skérzane pasow widkienniczych
powinny byé ostroznie oczyszczone z brudu szczotkg (w zad-
nym razie nie druciang!), tak aby ich nie uszkodzi¢, nastep-

Rys. 2b. Szelki skérzane obejmujace pachy (widok z tytu).

nie zmyte ciepta wodag z przettuszczonym (nie alkalicznym!)
mydiem, potem wyptukane cieptag woda i wysuszone w tem-
peraturze pokojowej. Zanim catkowicie wyschng pasy sko-
rzane lub skérzane czesci pasow witdkienniczych powinny by¢
natarte olejem roslinnym (w zadnym razie nie mineral-
nym!) takim jak olej rycynusowy, sojowy, stonecznikowy lub
zwierzecy, jak wotlowy, tran itp. i nastepnie wysuszone
w temperaturze nie dochodzgcej do 100°C.

Uszkodzenia skéry nalezy szczegdlnie starannie bada¢ od
strony tzw. ,miesa“ poniewaz skéra od tej strony jest szcze-
g6lnie wrazliwa na naciecia, zadrapania itp., ktére sg tu mniej
widoczne, anizeli od strony ,liczka*“.

Pasy bedace w uzyciu nalezy nattuszcza¢ gdy juz wygla-
dajag na wyjatowione, jednak nie rzadziej niz 2—6 razy rocz-
nie, zaleznie od warunkéw i czestoSci uzycia. Pasy nowe,
przechowywane w magazynie, natluszcza¢ przynajmniej raz
do roku. Stale chroni¢ je przed bezposrednim dziataniem
Swiatta stonecznego.

Czesci metalowe pasa i linki stalowe

Czeséci metalowe pasa zabrudzone powinny by¢ ostroznie
oczyszczone papierem szklistym, a nastepnie nasmarowane
ciezkim smarem jak np. ciezkim olejem maszynowym lub
lepiej wazeling, przy czym raczej nalezy unika¢ wazeliny tech-
nicznej, ktéra moze mie¢ chemicznie kwas$ny charakter.
Szczegblnie wazne jest natluszczanie cynkowanych czesci me-
talowych pasa, poniewaz warstewka cynku tatwo odpada na
ostrych krawedziach metalowych przedmiotéw, na stalowych
pretach o matej $rednicy itp. co moze tatwo prowadzi¢ do



odpadniecia catej warstewki cynku pokrywajgcej metalowy
przedmiot.
Pracownik zabezpieczony pasem czesto uzywa do podwie-

szenia sie cienkiej linki stalowej. Linka taka wymaga row-

Szelki witékiennicze obejmujace ramiona i pachwine

Rys. 3.
(z linkg stalowa do podwieszenia)

niez starannej konserwacji poniewaz jej zyitki (splotki) przed-
stawiajg ogromng powierzchnie przewyzszajagcg wielokrotnie
jej powierzchnie zewnetrzng. Skutkiem tego tatwo moze by¢
atakowana i nagryzana przez wode, kwasy i tugi. Do smaro-
wania grubych lin (o duzej $rednicy) zazwyczaj uzywa sie
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olejbw o duzej smarnosci, jak np. smar Tovotta, ciezkie oleje
maszynowe, olej, cylindrowy itp. Smary takie chronig line
przed korozjg jezeli jest ona bez przerwy zwijana i rozwi-
jana, co przy duzym obcigzeniu powoduje jej rozgrzewanie,
a zatem i topienie ciezkiego smaru, ktéry zmniejszajac swa
smarno$¢ dociera do wnetrza liny i chroni jg przed korozja.
Takie warunki istniejg np. przy uzyciu lin w kopalnianych
maszynach wyciggowych, suwnicach, zurawiach itp.

Natomiast linka uzywana do podwieszenia sie nie nagrzewa
sig, co utrudnia dostanie sie oleju o duzej smarnos$ci do jej
wnetrza. Dlatego do smarowania cienkich linek korzystniej-
sze jest powolne i kilkakrotne wcieranie obojetnego chemicz-
nie oleju o niskiej smarnoséci jak oleje: wrzecionowy, solarowy
a nawet nafta rafinowana.

Linki stalowe nalezy szczegb6lnie strzec przed dziataniem
kwaso6w. Jezeli majg by¢ uzywane w obecnosci kwasow,
a nawet ich oparow powinny by¢ przedtem dobrze nasma-
lowane, a po uzyciu wymyte np. naftg, oczyszczone ze statych
zanieczyszczen i ponownie nasmarowane. Nie nalezy zapo-
minaé¢, ze drobne i ostre pyly, np. granitu, piaskowca, porfiru
itp. powodujg przedwczesne, a na zewnatrz trudne do stwier-
dzenia przetarcia i nadwyrezenia zytek (splotek) liny, a nawet
jej ,duszyl Wymycie linki naftg moze mie¢ réwniez na celu
usuniecia z wnetrza linki tych mineralnych zanieczyszczenh.

Uwagi ogdlne

Jak z powyzszego wynika, pasy i linki powinny by¢ prze-
chowywane w pomieszczeniach suchych, widnych i prze-
wiewnych celem przeciwdziatania rdzy i ple$ni. Przed kazdo-
razowym uzyciem powinny by¢ badane, za$ nieuzywane po-
winny by¢é szczeg6towo obejrzane w odstepach czasu nie
rzadszych anizeli trzymiesigczne. Wykryte $lady plesni na
czesSciach witokienniczych lub rdzy na metalowych muszg by¢
od razu usuniete, przy czym nalezy dokladnie stwierdzi¢ czy
materiat nie zostat uszkodzony, nastepnie przedmioty i po-
mieszczenie starannie przewietrzy¢.

Na podstawie wyzej oméwionych wytycznych zaktady pracy
.moga ustali¢ szczegdétowe instrukcje dostosowane do swego
charakteru i potrzeb. Przestrzeganie omoéwionych zasad przy-
czyni sie do lepszego zabezpieczenia pracujacych i przediu-
zenia okresu uzywalnos$ci sprzetu ochronnego.

WYJASNIENIE

\ do artykutu ,Analiza

Redakcja miesiecznika ,Wiadomos$ci Hutni-
c z e* nadestala nam pismo znak CWH/1250/54 r. treSci na-
stepujacej:

W nr 12/53 Biuletynu Centralnego Instytutu Ochrony
Pracy mwydanego jako dodatek do mie$. ,Ochrona Pracy")
Z°stat zamieszczony artykut pt. ,Analiza recenzji o wydaw-
nictwach z zakresu ochrony pracy“, w ktérym to artykule
Podano, iz w ciggu roku 1952 oraz 9 miesiecy roku 1953 mies.
"Wiadomos$ci Hutnicze“ nie zamies$cit ani jednej recenzji
0 wydawnictwach z zakresu ochrony pracy.

W zwigzku z wzmiankowanym artykutem pozwalamy so-
bie wyjasni¢, iz recenzji jako takich ,Wiadomos$ci Hutnicze"
na og6t z zasady nie zamieszczaja, a prowadza jedynie dziat
»Przeglad ksigzek i czasopism“, w ktérym podaja notatki

ibhograficzne o nowych ksigzkach wzgl. artykutach zwig-
zanych tematycznie z hutnictwem. W ,Przegladzie ksigzek
1 czasopism“ zostaty odnotowane w okresie 1.1.52 — 1.X.53r.
nastepujagce pozycje bibliograficzne z zakresu ochrony pracy:
J- Helbrecht: Liny itancuchy — Wiad. Hutn. nr 12152,
str. 27.

Roszkowski: BezpieczenAstwo pracy przy ped-
dniach — Wiad. Hutn. nr 4/53, str. 30.

s |-

recenzji z nr

12/1953.

Album ochron osobistych — Wiad. Hutn.

nr 6/53, str. 31.

Prosimy o zamieszczenie
w Waszym miesigeczniku“.

Pismo powyzsze potwierdza fakt podany w naszym arty-
kule, a wyjasnia jedynie, ze ,Wiadomos$ci Hutnicze“ recenzji
z zasady nie zamieszczaja.

Nalezy sie jednak zastanowi¢, czy zasada taka jest stuszna.
Sadzimy, ze nie, gdyz wtasnie obiektywne krytyczne uwagi
zawarte w recenzjach moga doprowadzi¢ do tego, aby wy-
dawane ksigzki techniczne byty ,dobre i coraz lepsze*
z punktu widzenia ich przydatnosci, a wiec pod wzgledem
tak celowos$ci tematu, jak i sposcbu jego ujecia, uktadu tre-
Sci, jasnosci wyktadu itd.,, — a ktéz do publikowania takich
recenzji moze by¢ bardziej powotany, jak nie branzowe cza-
sopismo techniczne.

Musimy przy tym podkres$li¢, ze sam fakt, iz Redakcja
sWiadomos$ci Hutniczych* poczuta sie dotknieta i zmuszona
do wyjasdnien, stanowi juz w duzej mierze sukces artykutu,
ze wzbudzit on pozytywne =zainteresowanie.

odpowiedniego sprostowania

gdyz dowodzi,
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Ochrona przed wysokq temperaturq przy pracy w suszarniach drewna

W artykule omoéwiono szkodliwo$ci wysokiej
w suszarniach oraz opisano nowy sprzet ochrony osobistej

temperatury wystepujagce przy suszeniu drewna
pomystu autora, zastosowany jako

pomyst racjonalizatorski w Zaktadach im. Stalina w Poznaniu.

B CTaTbe paccMOTpoHO Bpefl[Hoe B.iIMHHHe bmcokoh TeMnepaTypbi,
Ba b cymnjiKax, a Taione onncaHo noBoe ofiopy”onauHe jinraoii

BbicTynawmee npn npocyuiKe gepe-

6esonacHocTii. M3o6peTeHHe aBTopa,

KOTopoe b nopHAKe paiiHOHaJiH3amin Haiujio npuMeHeuHe Ha.3aBOAe hmchh OrajiHHa b rio3HaHH.

Suszenie drewna w suszarniach do niedawna jeszcze byto
u nas gatezig przemystu prawie zupetnie nieznang. Nieliczne
istniejgce przed wojng w kraju suszarnie byty raczej dziatem
traktowanym po macoszemu przy obrébce mechanicznej
drewna i nie poswiecano im specjalnej uwagi.

Obecnie przy rozbudowie naszego przemystu zuzywajacego
suche drewno np. na tabor komunikacyjny, maszyny rolnicze
itd. zapotrzebowanie na to drewno znacznie wzrosto. Zmusza
to do skrécenia okresu suszenia drewna, ktéry dawniej wy-
nosit 5—10 lat. Dlatego juz w pierwszych latach planu sze-
Scioletniego wybudowano wiele nowoczesnych sztucznych su-
szarn drewna, a budowa dalszych jest zaplanowana.

W arunki pracy w szuszarniach ulegty powaznym zmianom
nawet w ciggu ostatnich pieciu lat, poniewaz obecnie tempe-
ratura suszenia drewna dochodzi nawet do 100°C. Ponadto
w zwigzku ze znaczng rozbudowg przemystu suszarniczego
przy zaktadach pracy zuzywajacych suche drewno nalezy
spodziewac sie przyptywu do tego dziatu zatrudnienia nowych
pracownikéw, obeznanych stabo lub nie znajacych w ogdéle
suszarnictwa drewna.

Bedac od 3 lat kierownikiem zespotu przemystowych su-
szarn drewna w Zaktadach Przemystu Metalowego im.
J. Stalina w Poznaniu, chce podzieli¢ sie z czytelnikami do-
Swiadczeniem z dziedziny bezpieczenistwa i higieny na tym
odcinku pracy. Zaznaczam, ze poruszam tu tylko sprawy naj-
wazniejsze i wigzace sie wytgcznie ze specjalng technologia
wystepujaca przy suszeniu drewna, natomiast nie poruszam
rzeczy znanych, jak np. bezpieczefAstwa i higieny pracy
w pomieszczeniach o duzych wilgotno$Sciach powietrza, przy
pracach w kottowniach itp.

Warunki pracy w suszarni drewna

stosowanym u nas sposobem suszenia
jest dziatanie powietrzem
podwyzszong temperaturg.
suszeniu

Obecnie jedynym
drewna na skale przemystowa
0 réznej wilgotnos$ci wzglednej i
Wzgledna wilgotno$¢é powietrza stosowana przy
drewna jest bardzo ré6zna i waha sie: od 98% w poczatkowym
stadium suszenia do 30% w stadium koAcowym. Temperatura
natomiast, zaleznie od gatunku drewna i czasokresu suszenia
waha sie od 40 do 100°C. Personel suszarni pracuje wiec
w warunkach bardzo r6znorodnych, ktére odbijaja sie ujem-
nie na zdrowiu zatrudnionych pracownikéw, jak np. przy-
spieszenie akcji serca, nadmierne wydzielanie sie z potem
soli itp.

Trzeba zaznaczyé, ze zatrudnieni w suszarni pracownicy nie
przebywajg stale (przez 8 godzin) w skrajnych temperaturach
lwilgotnos$ciach powietrza, gdyz te wystepuja tylko wewnatrz
komér-tuneli suszarnianych tzn. w miejscach, gdzie przebiega
proces suszenia, lecz samo przebywanie na pomostach kon-
trolnych, w kabinach sterowniczych itp. ktére znajduja sie
w najblizszym otoczeniu komd&r suszarnianych, powoduje
nadmierne pocenie i nagrzanie organizmu.

Sposéroéd personelu zatrudnionego w przemystowych su-
szarniach drewna tj. kierownictwa, $redniego nadzoru tech-

nicznego, laborantéw, suszarnikéw zmianowych i robotnikéw
suszarni — nie wszyscy sa narazeni w jednakowym stopniu
na niedogodne warunki klimatyczne komory suszarniczej.
Najbardziej narazeni sg na nie pracownicy nalezgacy do $red-
niego nadzoru technicznego (mistrzowie) oraz suszarnicy.

Praca ich polega na pobieraniu probek schnacego drewna,
kontroli aparatury rejestrujacej zmiany klimatu komér, do-
gladaniu mechanicznych czesci bedacych w ruchu oraz cigg-
tej kontroli optycznej zmian zachodzgcych w suszonym
tadunku. Oprécz tych czynnos$ci suszarnicy zmianowi czuwajg
nad przebiegiem suszenia, kontroluja, czy klimat w komorach
jest zgodny z zaplanowanym oraz przez manewrowanie syste-
mem zaworéw, klap, dzwigni i przetgcznikéw regulujg go.
Doz6r $redni czuwa nad zachowaniem ciggto$ci pracy w su-
szarni, nad zatadowaniem i wytadowaniem komor, bada fak-
tyczny stan wilgotno$ci tadunku oraz kontroluje prace su-
szarnikow.

Ubiér ochronny suszarnika

Najistotniejszg czesScig kontroli suszenia drewna jest ciggte
jwazenie poszczegdblnych wytypowanych elementéw schnacego
drewna oraz obliczanie ich biezacej wilgotnosci, a tym sa-
mym — dalsze szczegétowe planowanie intensywnos$ci susze-
nia. Wazenie elementéw wigze sie $ciSle z koniecznoscig ich
wyjecia z komoér bedacych w ruchu, a posiadajgcych czesto
klimat wrecz zabdjczy dla organizmu ludzkiego. Przy obecnie
stosowanym sposobie suszenia, szczegb6lnie przy suszeniu
drewna iglastego, wejsScie i pobieranie prébek bez wychtodze-
nia komory bytoby niemozliwe.

W suszarniach Z1SP O skonstruowano i
prototyp osobistego aparatu klimatycznego *) dla pracowni-
kéw wchodzgcych do komdér suszarnianych. Aparat ten zostat

wyprébowano

skonstruowany w koncu roku 1953 przez autora niniej-
szego artykutu przy wspoétudziale pracownikéw suszarn
drewna ZISPO — mistrza ob. Kazimierza Paw-
laka i laboranta ob, Wtadystawa Podla-

si N sk i eg o Konstrukcja pochtaniacza-chtodnicy apa-
ratu oparta jest na radzieckim aparacie do ochtadzania po-
wietrza wzoru CNIIMOD.

Aparat skltada sie z oSmiu nastepujacych czeSci:

1) maska z kapturem i kotnierzem,
2) wezownica,

3) pochtaniacz-chtodnica,

4) rekawice,

5) kaftan watowany,

6) spodnie watowane,

7) buty filcowe,

8) bielizna.

Maska z kapturem przerobiona jest z maski gazo-
wej dwudroznej typu wojskowego, do ktdrej przyszyto bre-
zentowy kaptur z szerokg kryza. Powtoka kaptura, wykonana
z lekkiego brezentu, jest dwus$cienna a miedzy nimi jako

*) Chodzi o sprzet chronigcy przed dziaianiem wysokiej tempera-
tury (przyp. red.).



Rys. la. Urzadzenie ochronne Rys. Ib.

(widok z przodu).

izolacje umieszczamy warstwe waty grubosci ca 20 mm.

Kaptur ten chroni gtowe, uszy i szyje przed porazeniem i po-
parzeniem wysoka temperaturag. Krdj kaptura jest tak sze-
roki, ze umozliwia swobodng manipulacje rekoma przy zapi-
naniu szelek samej maski, ktére znajdujg sie pod kapturem.
Twarz i narzady oddechowe oraz oczy chroni szczelnie przy-
twarzy maska, kaptur za$ spoczywa zupeinie
luzno na '.gtowie z tym, ze z przodu jest on zawigzany
(uszczelniony) specjalnym paskiem, a z dotu kryza kaptura
zostaje schowana na ramionach pod kotnierz kurtki i w ten
spos6b uzyskujemy szczelno$¢, w zupetnos$ci' wystarczajaca
dla zabezpieczenia gtowy i szyi przed wysoka temperaturg
.iaka panuje w komorach. Ciezar catej maski (bez wezownicy)
z kapturem wynosi 872 gramy.

Wezownica stuzy do potgczenia maski
czem-chtodnica. Do tego celu uzywamy normalnej wezow-
nicy od aparatéw tlenowych. Ciezar jej wynosi 274 gramy,
dtugo$¢ 520 mm. Po kazdym opuszczeniu komory i pozostaniu
choéby na krotki czas poza szkodliwymi warunkami klima-
tycznymi, odejmujemy wezownjce od pochtaniacza i oddy-
chamy z pominieciem chtodnicy, co ma na celu zmniejszenie
wysitku przy oddychaniu.

Pocht aniacz-chtodnica jest to puszka meta-
lowa, owalna o 0 150 X 80 mm, wysokosci 200 mm, wyko-
nana z blachy cynkowej grub. 1 mm. Puszka posiada pod-
woéjne state dno oraz podwodjny nie zdejmowany wierzch.
Pierwsze, zewnetrzne dno jest tak wlutowane, ze posiada
pewne nieznaczne ze wszystkich stron nachylenie do' $rodka,
gdzie umieszczony jest korek metalowy dla odprowadzenia
skondensowanej pary wodnej — wody. Odlegto$¢ miedzy jed-

legajgca do

z pochtania-

Urzgdzenie ochronne
(widok z boku).
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nym a drugim dnem wynosi na brzegach
10 mm za$ przy korku 20 mm.

W drugim dnie rozmieszczone sg 24
otworki 0 O 5 mm, w ktére wlutowane sg
rurki metalowe. W odlegto$ci 160 mm od
drugiego dna znajduje sie pierwszy
wierzch z tak samo rozmieszczonymi
otworkami, ktére wlutowuje sie w idgce
od drugiego dna rurki. Rurki te, tak z
dna jak i z wierzchu, wystajg po 3 mm
i posiadaja dtugo$¢ kazda po 160 mm. Sg
one pocynkowane, S$rednica zewnetrzna
wynosi 5 mm, wewnetrzna 3,6 mm. Nimi
przeptywa gorgce powietrze.

W wierzchu pierwszym (wewnetrznym)
znajduje sie na jednej stronie otwér o O
25 mm, ktérym wlewa sie chlodzacg wo-
de. Przestrzen migedzy jednym a drugim
(zewnetrznym) wierzchem jest podzielona
na trzy komory A, B i C. Dwie S$cianki
dzielne wykonane sg z tej samej blachy
co puszka, z tym, ze $cianki te sg podwdj-
ne, a przestrzen miedzy $ciankami wyno-
szagca 5 mm jest izolacjg przed cieptym
powietrzem wchodzagcym komorg A i C.
Powietrze nagrzewajgc izolujgce $cianki
mogtoby podwyzszy¢é temperature ochto-
dzonego juz powietrza w komorze B. Do
wierzchu komory B przykrecona jest we-
zownica. Komory A i C posiadajg po dwa
(kazda) otwory o wymiarach 40X10 mm,
ktérymi wchodzi gorgce powietrze do
chtodnicy. Droga, ktéra przebiega gorace
powietrze w chtodnicy pokazana jest
strzatkami na rysunku 4.

Calo$¢ pochtaniacza-chtodnicy obszyta
jest filcem o grubosci 4 mm a nastepnie
brezentem, celem ochrony zbiornika z woda przed nagrza-
niem. Pochtaniacz-chtodnica spoczywa na pasku na piersiach
pracownika, dla usztywnienia, przywigzany jest jeszcze w pa-
sie tasma brezentowg do kurtki.

Rys. 2. Czeéci urzgdzenia ochronnego.
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Miekka wezownica umozliwia normalne poruszanie gtowa
a zbiornik na piersiach nie krepuje ruchu.

Przeprowadzone przez nas pomiary wykazaly, ze powietrze
otoczenia o temperaturze 86°C zostaje ochtodzone po przejsciu
przez chtodnice-pochtaniacz do temp. ok. 30°C. W czasie 15-
minutowej ciggtej pracy w tej temperaturze nie zauwazyli-
Smy podwyzszenia sie temperatury wdychanego przez chtod-
nice powietrza. Woda uzywana do chtodnicy posiadata tem-
perature 18°C. Pomiaru spadku wilgotno$ci wdychanego po-
wietrza nie dokonywaliS$my, lecz kondensacja wody miedzy
jednym a drugim dnem $wiadczy, ze jest ono znaczne.

A B. C
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Rys. 3. Pochtania¢z-chtodnica do urzadzenia ochronnego.

Rekawice — aby spetnialy swoje zadanie w komorach
suszarnianych, muszg chroni¢ rece przed dziataniem tempe-
ratury a zarazem nie krepowaé ruchéw palcéw. OsiggneliSmy
to przez obszycie normalnych wetnianych rekawiczek miek-
kim ptétnem brezentowym z tym, ze do rekawic przyszyto na
state ,zarekawki" siegajace do tokcia, celem niedopuszczenia
goracego powietrza.

Pozostate czed$ci ubioru jak: kaftan wato-
wany, spodnie watowane, buty filcowe i bielizna sg normalng
odziezg, ktérej zadaniem jest ochrona ciata pracownika, prze-
bywajgcego w wysokich temperaturach. Powyzsze czeSci gar-
deroby posiada kazdy pracownik i sg one czeScig sktadowag
jego ubioru ochronnego. Pracownik zaktada ubranie wato-
wane bezposrednio na stuzbowa bielizne.

Inne zabiegi profilaktyczne

Personel suszarni, pracujgcy w warunkach szkodliwych dla
zdrowia, winien by¢ otoczony specjalng opieka lekarska. Kaz-
dy pracownik, przed przyjeciem do pracy w suszarni, winien
przejs¢ specjalne, szczegétowe badania lekarskie. Zatrudnieni

w suszarni winni byé co kwartat poddawani badaniu kontrol-
nemu, celem ewentualnego szybkiego spostrzezenia zmian
zachodzacych w organizmie pod wpltywem pracy w wysokiej
temperaturze.

Dla uzupetnienia wydzielajacych sie z organizméw w nad-
miernej ilosci soli, nalezy dostarczyé pracownikom suszar-
nianym do picia stone wody mineralne np.: ciechocifska
.Krystynke“.*) Prace w suszarniach personelu $redniego
i suszarnikéw nalezy zaliczy¢ do prac szkodliwych dla
zdrowia.

Wszystkie te rzeczy i czynnos$ci jak ubiér ochronny i sze-
roko roztoczona kontrola lekarska majg na celu ochrone
zdrowia cztowieka, ktéry w naszym ustroju jest najwiekszg
wartoscia.

Na zakonczenie musimy doda¢, ze w suszarniach Zakt. im.
J. Stalina w Poznaniu wiekszo$¢ tych postulatow jest spet-
niona.

*) Dostarczanie naturalnej solanki jest ktopotliwe, lepiej podawac
wode gazowang solonag (0,5%) z wtasnej wytwoérni (przyp. red.).

WYJASNIENIE

W zwigzku z zapytaniami z terenu co do artykutu pt. ,Sa-
moksztatcenie inzynierow i technikéw bhp“ zamieszczonego
w Nr 5/54 naszego miesiecznika, zwracam uwage czytelni-
k6w, ze podana tam literatura nie zostala omoéwiona krytycz-
nie a jedynie wybrana i usystematyzowana wg tematow.

Miatem nadzieje, ze czytelnicy podejdg do kwestii jej wy-
boru i uzytkowania krytycznie a nawet wypowiedzg sie na
ten temat na tamach miesigcznika do czego zachetg byto
okre$lenie dokonanego zestawienia jako préby.

Szczeg6lnej uwagi wymagajg pozycje, ktére ukazaly sie
w pierwszych latach po wojnie (1946, 1947, 1948, 1949), Za-

wierajg one niejednokrotnie bledne sformutowania, ktére
powstaty wskutek braku dostatecznego dostepu do najnow-
szych Zrodet literatury radzieckiej oraz wskutek ulegania
w pierwszym okresie po wojnie pogladom opartym na kon-
cepcjach z okresu kapitalistycznego.

Dotyczy to zwilaszcza takich dziedzin jak: fizjologia i psy-
chologia pracy, postep techniczny w zwigzku z ochrong pra-
cy, organizacja i metody dziatania bhp w zaktadach pracy
i inne."

Stefan Filipkowski
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Zabezpieczenia
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przeciwburzowe na zurawiach

Zwracajgc uwage na niebezpieczenstwa zderzenia zurawi bramowych z przeszkodami wsku-

tek parcia wiatru — autor opisuje kilka typow zabezpieczen przeciwburzowych

niu recznym i automatycznym.

o uruchamia-

Oob6pamaH BHiiMamie Ha omchocth CTOJIKHOBeHHiIr nopTajibHbix KpaHOB c¢ npelTHTCTBylomHMh o&beKTaMH

BcjieACTBHe
H aBTOMaTHHeCKOrO geHCTBHH.

Zurawie bramowe, mosty przetadunkowe itp. urzgdzenia
poruszajgce sie po torach jezdnych moga by¢ przesuwane
z miejsca postoju lub pracy pod dziataniem nagtych i silnych
Porywéw wiatru i pedzone ze znaczng szybkos$cig. Prowadzi
to nieuchronnie do powstania powaznego niebezpieczenstwa
zderzenia z urzadzeniami sasiednimi lub innymi przeszkodami
napotkanymi po drodze, a w konsekwencji do zagrozenia zycia
obstugi i mozliwosci uszkodzenia konstrukcji czy mechaniz-
mow zurawia.

Dla przeciwdziatania temu zagrozeniu zurawie lub inne
urzadzenia przetadunkowe, pracujgce stale na otwartym tere-
nie, muszg posiada¢ niezawodnie dziatajace zabezpieczenie
Przeciwburzowe, pozwalajgce na zamocowanie do torow je-
zdnych bramy wzglednie wézka zurawia, zapewniajgc w ten
spos6éb mozliwos¢ przeciwstawienia sie naciskowi wiatru. Za-
gadnieniem najistotniejszym jest dobdér odpowiedniej kon-
strukcji zabezpieczenia przeciwburzowego, jego niezawodne
dziatanie, nawet gdy wicher przechodzi w orkan powyzej 12°

skali Beauforta tj. o szybkosci 40 — 50 m/sek, od-
powiadajgcej sile nacisku wiatru 200—250 fcG/m2

Kilka opisé6w rozwigzan konstrukcyjnych zabezpieczen
Przeciwburzowych, zamieszczonych ponizej, przedstawia urzg-
dzenie o dziataniu recznym oraz automatycznym.

Proste zabezpieczenie przedstawione na rys. 1 polega na za-
kotwiczeniu zurawia przez przewleczenie sworzania ,a"“ przez
konstrukcje woézka i katownika ,,b“ zamocowanego wzdiuz
toru jezdnego.

Koncepcyjnie podobnym rozwigzaniem stosowanym dla du-
zych mostéw przetadunkowych jest zabezpieczenie przedsta-
wione na rys. 2, Vr ktéorym fapy kotwic ,a“ potaczonych za-
wiasowo z woézkiem mostu zaczepiajg o gniazda ,c* umie-

HarHeTaHHsi BeTpa, aBTop onucyeT HecKOjibKo

thfiob npoTHBoyroHHbix cpeacTB pyraoro
J

szczone na catej dtugosci toru jezdnego mostu. Wspélng wadg
obydwu rozwigzan jest konieczno$¢ zastosowania ptyt kot-
wicznych (katownik, dzwigar itp), zamontowanych do funda-

mentu toru jezdnego na catej ditugosci (liczacej kilkadziesigt
lub nawet kilkaset m.) oraz stosunkowo trudna i powolna
manipulacja zwigzana z kotwiczeniem mostu zurawia.

Rozwigzania konstrukcyjne podane
na rys. 3 i 4 usuwajg te wady, pozwa-
lajgc na kotwiczenie zurawia w dowol-
nym miejscu, przez zwarcie szczek za-
bezpieczajacych na gtéwce szyny toru
jezdnego, przy pomocy uktadu dzwigni
potaczonych z trzpieniem nagwintowa-
nym (a, f) wzgl. nakretka, zwigzanymi
z konstrukcjg wozka.

Prostym rozwigzaniem zabezpiecze-
nia przeciwburzowego dla zurawi typu
lekkiego jest wprowadzenie plozy
(klocka) hamulcowej ,a“ dociskanej
recznie do két jezdnych przy pomocy
uktadu dzwigni, (rys. 5).

Udoskonaleniem tego rozwigzania sa
konstrukcje urzgdzen (rys. 6 i 7) dzia-
tajacych automatycznie i pozwalaja-
cych na sterowanie z kabiny dzwigo-
wego. Wyklucza to mozliwo$¢ wszel-
kiego zaskoczenia obstugizurawia przez
nagty poryw lub wzrost szybkosci wia-
tru. Zabezpieczenie przedstawione na
rys. 7 sklada sie z systemu dzwigien
.,c* potaczonych z dwustronnymi klinowymi klockami ,a“,
ktére znajdujg sie miedzy szyng toru jezdnego, a kotem osa-
dzonym w konstrukcji zurawia.

W czasie pracy zurawia klocki ,a“ podniesione sg przy po-
mocy hydrauliczno-elektr. luzownika ,e“ potaczonego z sil-
nikiem napedzajgcym mechanizm jazdy bramy. JeSli silnik
jazdy zostanie wytgczony, nastgpi automatyczne wytgczenie
luzownika, zasilanego z tego samego obwodu i klocki ,a“ pod
dziataniem ciezaru ,d“ zostang dociSniete do szyn. JeS$li na-
stepnie poryw wiatru ruszy zuraw z miejsca to koto oprze sie
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o klocki ,a“, docisnie je jeszcze do szyn, uniemozliwiajac
w ten sposoéb dalszg jazdg zurawia.
Przedstawione na rys. 6 zabezipeczenie przeciwburzowe

sktada sie z szczek obejmujacych gtéwke szyn toru jezdnego

TIHETEEEELL A
Rys. 5

'wo Sr?

i oddzielnego klocka zamocowanego miedzy kotem jezdnym
wozka a szyng toru.

ZABEZPIECZENIA PRZECIWBURZOWE NA ZURAWIACH Nr 9

Urzgdzenie to, podobnie jak przedstawione na rys. 7 jest
sterowane z kabiny i daje mozno$¢ obstudze w przypadku
wzrostu sity wiatru lub innych przyczyn zakleszczenia przy-

rzgdu na gtéwce szyn toru jezdnego, a koto jezdne natrafia-
jac na swej drodze na zamocowane klocki zostanie unieru-
chomione.

Dla uniezaleznienia obstugi zurawi od komunikatéw mete-
orologicznych z zewnatrz zaktadu, w nowoczesnych zurawiach
instalowane sg urzadzenia do mierzenia szybkosci wiatru.
Przekroczenie dopuszczalnych szybkosci 7° wg Beauforta (15

m/sek) alarmuje obstuge zurawia sygnatem $wietinym Ilub
dzwiekowym, dajac mozno$é natychmiastowego ograniczenia
jego ruchéw wzglednie unieruchomienia zurawia.*).

) Wg PN W-08002 dla portowych urzgdzen przetadunkowych przy
granicznych szybkoéciach wiatru: 7» Beauforta — 15 m/sek nalezy
ograniczy¢ prace przez zakotwiczenie zurawia, natomiast nrzv 100we
skali B. — 22 m/sek — przerwa¢ prace.
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Pylomierz osadowy typu Owensa I
(ciag dalszy)*)

Ill. Metodyka badan

W niniejszej czesci podano szczegdt wykonywania badan py-
tomierzem typu Owens Il, ktérych nie zamieszczono w czesci
I w celu niezaciemniania obrazu wynikéw oraz ze wzgledu
na to, ze metodyka badan podana osobno stanowi¢ moze jed-
noczes$nie instrukcje dla tych, ktérzy zechcag z niej skorzystac.

A. Przygotowanie szkietek

Przed przystapieniem do badania przede wszystkim staran-
nie oczyszczamy szkietka przez gotowanie ich w chromiance,
nastepnie sptukanie kilkakrotnie woda destylowang i wytar-
cie do sucha czystg, cienka, $ciereczkg ptécienng. Po wytarciu
sprawdzamy czysto$¢ szkietka ogladajgc je w promieniu wigz-
ki Swiatta wychodzacego ze zrédta Swiatta mikroprojektora.

W takim os$wietleniu mozna b. dobrze zaobserwowaé wiek-
sze pytki osiadte na szkietku z powietrza, lub ze $ciereczki
podczas wycierania.

Nie da sie oczysci¢ szkietek idealnie z bardzo drobnych pyt-
k6w, zresztg przy badaniu pytéw wielko$ci od kilkunastu do
kilkudziesieciu mikron6w jest to niepotrzebne, tym bardziej,
ze opisywany pytomierz powinien byé przeznaczony do bada-
nia pytéw o stosunkowo duzych czastkach. Pyty drobne rzedu
dziesigtych i setnych cze$ci mikrona, jezeli nawet pewna ich
ilo§¢ zostanie na szkietku po oczyszczeniu, nie bedg przeszka-
dzaé¢, poniewaz w powiekszeniu kilkusetkrotnym sg prawie
niewidoczne.

Powyzszy spos6b sprawdzania czystosci szkietek zastosowa-
ny po raz pierwszy w niniejszej pracy daje zupetnie dobre
wyniki.

Szkietka po oczyszczeniu przechowujemy szczelnie zam-
kniete.

B. Przygotowanie aparatu

Odkrecamy zakretke *)(N), wyjmujemy beben (B) i w pie¢
jego wglebien wktadamy oczyszczone szkietka. Széste wgle-
bienie oznaczone zerem pozostawiamy puste. Beben umocowu-
jemy z powrotem pod podstawg pytomierza w ten sposéb, aby
wgtebienie zerowe znalazto sie pod otworem (A) w podsta-
wie (D). Nastepnie w kolisty rowek (GG) umieszczamy komore
(K) i nakrywamy ja pokrywa (P).

C. Pobranie prébki pytu

Pytlomierz umieszczamy w zapylonym pomieszczeniu.

Jedng rekg zdejmujemy pokrywe (P), a drugg unosimy ko-
more (K) i wykonujemy nig kilka ruchéw pionowych row-
nolegtych do jej osi, w celu wprowadzenia do wnetrza zapy-
lonego powietrza. Nastepnie stawiamy ja na podstawe w ko-
listy rowek i natychmiast przykrywamy pokrywg nasuwang
z boku, a nie nakrywang z gory.

Majac juz uprzednio oznaczony czas ekspozycji poszczegél-
nych szkietek, przesuwamy beben za pomocag raczki (R) na
numery 1, 2, 3 itd., w znanych z tablicy 1 odstepach czasu.

Pytomierz wynosimy z zapylonej atmosfery, odkrecamy be-
ben i wyjmujemy szkietka, wktadajac je albo do specjalnego
pudetka w celu przechowania ich do czasu badan, albo od ra-
zu umieszczamy kazde szkietko oddzielnie na stoliku mikro-

* Patrz ,Ochrona Pracy“ Nr 8/54.

projektora, w celu obliczenia iloSci osiadlych pytkéw oraz
obliczenia procentowej zawartos$ci réznic ich $rednic.

Wielu autoréw zaleca pokrywanie szkietek 10% roztworem
balsamu kanadyjskiego w ksylolu, ma to pewien sens w przy-
padku, o ile preparaty pytowe chce sie utrwali¢ na state, na-
lepiajgc je na szkietko podstawowe na pierscien tekturowy **).

D. Sposéb obliczania pytkéw' na szkietku za pomoca
mikroprojektora !

Sposéb obliczenia ilosSci pytkéw na szkietku za pomocg mi-
kroprojektora i ekranu z papieru milimetrowgo przeprowa-
dzamy w sposéb nastepujgcy. Zasada jest podobna jak przy
obliczaniu pytkéw w smudze pytlomierza rzutowego Owensa |I.

Na podstawie mikroskopu mikroprojektora umocowujemy
blaszke ze szczeling szerokosci dwéch milimetrow i rzucamy
jej obraz za pomocg mikroprojektora na ekran z papieru mi-
limetrowego (rys. 1). Powiekszenie obrazu, jakie uzyskamy na
ekranie, jest zalezne od odlegtosci jego od mikroprojektora.

Rys. 1. Obraz szczeliny na ekranie
E — Ekran z papieru milimetrowego

Sc — Obraz szczeliny dwumilimetrowej szeroko$ci
O — Brzeg okragtego otworu w stoliku mikroskopu
B — Brzegi obrazu szczeliny

LL — Narysowane linie na ekranie tworzgce z brzegami
obrazu szczeliny prostokat (a, b, c, d)

P — Narysowana Jima na ekranie dzielgca prostokat na
dwa kwadraty o jednakowej powierzchni.

Jezeli szeroko$¢ szczeliny na ekranie wyniesie np. 20 cm to
powiekszenie bedzie 100-krotne, jezeli 50 cm — 250-krotne
itd. Nastepnie na obrazie szczeliny na ekranie rysujemy
2 kwadraty o wspdélnym boku, tworzgce prostokat, ktérego
diuzsze boki sg prostopadte do brzegéw obrazu szczeliny. Bok
kwadratu ma dilugo$¢ réwna potowie szeroko$ci obrazu szcze-
liny. Kwadrat na ekranie jest wiec powiekszonym milime-
trem kwadratowym. Wielko$¢ kwadratow jest uzalezniona
od wielko$ci powiekszenia obrazu szczeliny.

Z chwilg umieszczenia zapylonego szkietka na stoliku mi-
kroprojektora, otrzymujemy obraz poszczegdlnych pytkow
w odpowiednim powigekszeniu na catej szczelinie. Pytki liczy-
my tylko w kwadratach. Poniewaz kazdy kwadrat jest podzie-
lony na centymetry kwadratowe, pytki liczymy w tychze cen-
tymetrach. Najlepiej liczy¢ je poziomymi pasami tzn. pasami
o0 szeroko$ci 1 cm i ditugosci boku kwadratu **)e

Jezeli zapylenie jest zbyt duze i robwnomierne wystarczy
obliczy¢ ilos¢ pytkéw w kilku pasach, lezacych w r6znych

**) Doktadny opis podany w artykule A. Komara pt. ,Pylomierz

Irzutowy Owensa" zamieszczonym w Nr 3/52 miesiecznika ,Bezpie-
czenstwo i Higiena Pracy".
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miejscach kwadratu i wzigé¢ Srednig. Jezeli zapylenie jest ma-
te, trzeba przeliczy¢ wszystkie pytki w calym kwadracie. Mo-
zemy je liczy¢, w kwadracie dolnym lub gérnym, ewentualnie
w obu. Nastepnie szkietko ostroznie przesuwamy na stoliku mi-
kroprojektora i liczymy powtdrnie. Czynno$¢ te powtarzamy
kilka razy i bierzemy $rednig; bedzie to ilos¢ pytkow jaka
osiadta na jednym szkietku, na powierzchni 1 mm2z wysoko-
$ci 10 cm (wysoko$¢ komory), tzn. z objeto$ci 100 mm3

W ten sposéb przelicza sie ilos¢ pytkow lezgcych w 1 mm2
na wszystkich pieciu szkietkach, nastepnie ilosci te sumuje
sie razem. Bedzie to catkowita ilos§¢ pytk6w w 100 mm3 po-
wietrza.

Majgc te dane mozna juz tatwo obliczy¢ ilo$¢ czagsteczek py-
towych wystepujacych w 1 ml powietrza.

Postugujemy sie tu nastepujgcym wzorem:

p = 103-(P1+ P2+ P3+ Pas+ Ps)
\Y,
gdzie:
P — ilo$¢ pytkbw w 1 ml powietrza.
V — objeto$¢ powietrza w mm3 z ktérej osiadty pyiki.
Pi, P2, Ps, P4, Pr. — S$rednie ilosci pytkow obliczone na

powierzchni jednego milimetra kwadratowego na kaz-
dym szkietku.

Jak juz zaznaczono na poczatku, pytomierz Owens |l jest
skonstruowany gtownie z mys$la do selekcjonowania réznych
wielkosci pytkéw, tzn. do oznaczenia ich procentowej ilosci.

Wielko$¢ pytkow obliczamy za pomocg mikroprojektora.
Jest to b. prosta metoda, o wiele wygodniejsza od obliczania
za pomocag mikroskopu z okularem siatkowym. Ponadto licze-
nie za pomoca mikroskopu musi odbywac¢ sie wzrokowo.
W metodzie mikroprojektorowej, na ekranie, obraz kazde-
go pytku podczas liczenia dotykamy cienkim szklanym preci-
kiem, co b. utatwia liczenie i zmniejsza mozliwo$¢ dwukrot-
neSo policzenia tego samego pytku. Poza tym nie meczy sie
wzroku.

Srednice pytkéw obliczamy z prostego wzoru:

Se
P

S=

Uzywanie benzyny etylizowanej

W zwigzku z uzywaniem etylizowanej benzyny do eksplo-
atacji silnik6w samochodowych, w czasie dokonywania obstu-
gi technicznej, jak rowniez przy wykonywaniu wszelkich na-
praw, nalezy pamietaé, ze:

1. Benzyna etylizowana jest trujaca i moze wywolywac
ciezkie zatrucia przy zetknieciu sie ze skoOra ciata, badz tez
przez wdychanie jej par lub przez przypadkowe przedostanie
sie jej do przewodéw pokarmowych. Dlatego tez benzyna ety-
lizowana moze by¢ stosowana wytagcznie jako materiat pedny
do silnikéw, a w zadnym przypadku nie wolno jej stosowaé
do jakichkolwiek innych celéw (np. do mycia czesci, jako
rozpuszczalnika, do mycia ragk itp.). Dla odr6znienia od nie-
etylizowanej, benzyna etylizowana jest barwiona, zgodnie
z GOST, na kolor pomarafnczowoczerwony.

2. We wszystkich przypadkach, gdy przy technicznej obstu-
dze lub przy naprawie samochodéw pracownicy majg do czy-
nienia z czesciami stykajacymi sie w czasie ich pracy z etyli-
zowang benzyng lub z cze$ciami na powierzchni ktérych two-
rzg sie osady (zbiorniki benzynowe, przewody benzynowe, od-
stojniki i pompy benzynowe, gazniki, kolektory, zawory, gto-

Szneider — ,Naprawa silniké6w samochodéw GAZ-51
Rozdziat lii, pkt. 6, Gorkowskie Rejonowe Wydawnictwo
Ttumaczyt A. Koelichen.

b G.
i M-20 ,
Panstwowe 1949 r.

UZYWANIE BENZYNY STYLIZOWANEJ W WARSZTATACH REMONTOWYCH

Nr 9
gdzie:
S Srednica pytku rzeczywista wyrazona w utamkach
milimetra.
Se Srednica obrazu pytku na ekranie wymierzona
w mm.
P — powiekszenie mikroprojektora.
Przyktad:

Srednica pytku na ekranie 2,5 mm.
Powiekszenie mikroprojektora 300 razy.
Wobec czego $rednica rzeczywista pytku wyniesie:

1o ="

Wielko$¢ pytku na ekranie z papieru milimetrowego odczy-
tujemy od razu, majac jak wiadomo naniesiong na nim siatke
milimetrowa.

czyli 83 ij, (mikrona)

Przy dobrym nastawieniu ostrosci obrazu pytkéw, postugu-
jac sie lupa, powiekszajgca pieciokrotnie — mozemy odczytaé
Srednice pytka rzedu 1/3 milimetra.
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wice, ttoki, cylindry, pierscienie, ttokowe i inne) — konieczne

jest, w celu zneutralizowania trujacych zwigzkéw otowiu
i tlenk6w otowiu, zanurzanie tych czesci w nafcie na czas
10—20 minut.

3. Rozbiérka silnika i mycie czesci, w celu unikniecia za-
nieczyszczenia catej powierzchni zaktadu, powinny by¢ wyko-
nywane w oddzielnym pomieszczeniu (o dobrej wentylacji,
zapewniajacej catkowite usuwanie par benzyny), w ktédrym
powinien znajdowac sie wystarczajacej pojemnos$ci zbiornik
z nafta. Przed rozbiorka nalezy przetrze¢ pedzlem lub wie-
chciem obficie zwilzonym naftg.

4. Czyszczenia i mycia czes$ci dozwala sie dokonywaé jedy-
nie w gumowych wzglednie skérzanych rekawicach. Skérzane
rekawice nalezy okresowo przemywac naftag. Zanieczyszczone
etylizowanag benzyng szmaty, czysSciwo i opitki nalezy prze-
chowywa¢ w zelaznych skrzyniach, zainstalowanych w tym
celu w okres$lonych punktach i w miare ich zapetniania usu-
wac i pali€. Po umyciu najwyzej 10 silnikéw nalezy zmieni¢
nafte na Swiezg, a zanieczyszczong zla¢ do specjalnej metalo-
wej beczki i usungé ja z dzialu. Uzywanie tej nafty do celéw
domowych lub osobistych jest kategorycznie wzbronione.

5. Przy przyjmowaniu samochodéw do $redniej i gtéwnej
naprawy nalezy zlewaé¢ pozostala w zbiornikach benzyne do
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specjalnej metalowej beczki, ktéra, po jej zapetnieniu, nale-
zy usunagé z dzialu. Ten sam przepis ma zastosowanie w row-
nej mierze i do olejéw zlewanych z olejowych misek silnikéw,
poniewaz w nich zwykle istniejg skondensowane pary benzy-
ny. Nalezy pamieta¢, ze przy stycznosci z olejem zlanym z mii-
ski olejowej silnika zasilanego etylizowang benzyng, z naf-
ta, stosowang do mycia czesci, zar6bwno jak przy stycznosci
i regenerowanym olejem nalezy przedsiebra¢ te same $rodki
ostroznos$ci bezpieczenstwa osobistego co przy pracy z etyli-
zowang benzyna.

6. W przypadku stosowania do napedu benzyny etylizowa-
hej, pomieszczenie hamowhi silnikbw powinno by¢ izolowane
od innych pomieszczen pracy i zaopatrzone w stale czynnag
Wentylacje i okapy w celu odprwadzania gazéw spalinowych
ha zewnatrz. Przed wydaniem silnikéw, ktére juz byly pod-
dane prébom na hamowni, nalezy je obmy¢ pedzlem lub wie-
chciem obficie zwilzonym naftg.

7. W miejscach dokonywania technicznej obstugi i naprawy
samochodéw zasilanych etylizowang benzyng, powinny by¢
zainstalowane zbiorniczki z naftg, umywalki z cieptg woda,
mydio, reczniki, czyste szmaty do wycierania rak.

8. Osoby, stykajace sie z etylizowang benzyng, jak réwniez
zatrudnione przy rozbiérce i myciu silnikéw i ich czesci po-
winny by¢ wyposazone w specjalng odziez ochronng i inne
Srodki zapewniajgce bezpieczenstwo osobiste, zgodnie zresztg
z istniejacymi w tym wzgledzie normami. Specjalna odziez
ochronna, w przypadku zalania jej etylizowang benzyng, po-
winna by¢ niezwtocznie wymieniona na $wiezg, z zapasowego
kompletu.

Specjalna odziez ochronna i obuwie ochronne powinny by¢
wydawane jako inwentarz zaktadowy i przechowywane w za-
ktadzie pracy. Wynoszenie tej odziezy poza teren zaktadu jest
zakazane.

9. Na zaktadach cigzy obowigzek zapewnienia we wtasci-
wym czasie prania, naprawy i odgazowania specjalnej odzie-
zy ochronnej i ochronnego obuwia. Przed praniem nalezy spe-
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cjalng odziez ochronng wietrzyé, na terenie zakladu, w ciggu
1—2 godzin na $wiezym powietrzu lub w izolowanym pomie-
szczeniu. Naprawy specjalnej- odziezy ochronnej wolno doko-
nywac¢ dopiero po jej wypraniu.

10. Wszyscy pracownicy, ktérzy stykajg sie w czasie pracy
z etylizowang benzyna, a wiec przy technicznej obstudze, na-
prawie samochodéw i pry uruchamianiu samochodéw, jak
rowniez robotnicy zatrudnieni przy regulacji gaznikébw— po-
winni mie¢ zapewnione korzystanie po pracy z kapieli lub
natryskow.

11. Nie wolno zatrudnia¢ mtodziezy w wieku ponizej 18 lat
przy nastepujacych pracach, zwigzanych z uzyciem etylizowa-
nej benzyny: techniczna obstuga samochodu, rozbiérka silni-
ka, mycie czeSci silnika, prace na stacji prob, uruchamianie
samochodéw, praca w skladzie benzyny i przy delegacji ety-
lizowanej benzyny.

11. Nalezy pamietaé, ze w przypadku zroszenia ragk etylizo-
wang benzyng, nalezy je umy¢ naftg a nastepnie ciepta woda
z mydtem. Stosowanie jakiejkolwiek benzyny do mycia rak
jest wzbronione.

W przypadku dostania sie etylizowanej benzyny do oczu,
nalezy natychmiast zwréci¢ sie do punktu sanitarnego lub kli-
niki. Réwniez nalezy sie zwraca¢ o okazanie natychmiastowej
lekarskiej pomocy w przypadku skaleczen, oparzen, zdaré¢ na-
skorka i innych powstatych obrazen w czasie pracy. Przed
przerwag obiadowag nalezy koniecznie umy¢ rece czystg naftg,
a nastepnie twarz i rece ciepta wodg z mydiem. Spozywanie
positkobw i palenie w pomieszczeniach pracy, w ktérych sto-
suje sie lub przechowuje etylizowang benzyne, jest katego-
rycznie wzbronione. Réwniez wzbronione jest kategorycznie
spozywanie positkéw i palenie w pomieszczeniach, w ktérych
odbywa sie rozébiérka silnik6w, pracujgcych na etylizowanej
benzynie i mycie ich czesci. *)

*) Patrz — Instrukcja PKPG o przewozie, odbiorze, przechowywa-
niu i wydawaniu paliw ptynnych i smaréow. W. K. 1952

Inzynierowie i technicy bhp piszqg*)

Organizacja shtuzby bhp

(w nawigzaniu do artykutu E. Czarskiego pod tym samym tytulem zamieszczonego w Nr Si54)

E. Czdrski
nych bolagczek organizujgcej sie — zgodnie z wytycznymi
Uchwaty prezydium Rzadu Nr 592 — stuzby bhp w zakila-
dach praéy. Chciatlbym ze swej strony rozszerzy¢ dyskusje
nad pewnymi omawianymi przez niego zagadnieniami oraz
sprecyzowa¢ niektére niedomoéwienia. Sprawj oméwie ko-
lejno, tak jak one wystepowaly w omawianym artykule.

Wedlug organizacji przyjetej w hutnictwie komdrki bhp
w tym przemysle nazywajg sie ,wydziatami bezpieczenstwa
ruchu“. Nazwa ta ma swoje zalety i wady. Zaletg jest fakt
nadania odpowiedniego (formalnie) znaczenia komérce bhp,
ktéora podniesiona do rangi wydzialu ma prawo do pewnej
liczby etatéw, do zabierania gtosu na réwni z innymi wy-
dziatami. Zaletg jest réwniez zwigzanie spraw bhp z ruchem
przedsiebiorstwa. Pracownicy bhp czujg potrzebe swego ist-
nienia, zapoznajg sie doktadniej ze zrédtami przyczyn wy-
padkéw (przy badaniu awarii), z metodami analizowania
tych przyczyn, a z drugiej strony poznajag stan i obstuge
urzadzen technicznych i «— w zwigzku z tym — pogtebiajg

*) Redakcja ogtaszajac wypowiedzi poszczegdlnych autoréw, za-
strzega sobie prawo zajecia wtasnego stanowiska lub podawania da-
nych na odpowiedzialno$¢ autora.

poruszyt w swym artykule wiele istot- swg wiedze o zrédtach wypadkowosci (przy odbiorze do ru-

chu urzadzen produkcyjnych).

Wad wydziatowej organizacji i
rowniez kilka.

Nazwa ,wydziatu“ jest tradycyjnie zwigzana z samodzielng
komoérka, ktora ma do spetnienia takie zadanie, jakich zadna
inna komoérka nie petni. | tak np. wydziatl ,warsztat mecha-
niczny“ czy wydziat ,stalownia“® ma wydzielone zadania nie
dublowane przez inne wydzialy w danym przedsigebiorstwie.
W przypadku komadrki bhp rzecz, sie ma odmiennie. Istnienie
tej komorki nikogo nie zwalnia od prowadzenia dziatalnosci
bhp, od wykonywania swych zadan zgodnie z zasadami bhp.
Czy ta komorka istnieje, czy tez nie — bezpieczenstwo pracy
jest niezbednym aspektem pracy produkcyjnej calego za-
ktadu.

Totez tradycyjne pojecie co do zadan ,wydziatu“ nasuwa
zbyt czesto fatszywy obraz zadan stuzby bhp, ktéra trakto-
wana jest jako uniwersalne ,Llekarstwo“ na wszelkie bo-
laczki bhp, a ,lekarstwem® tym by¢ nie moze. Jest bardzo
prawdopodobne, ze autorzy Uchwatly Prezydium Rzadu Nr
592, ktéra wprowadzita pojecie ,stanowiska”“ inzyniera i tech-
nika bhp (w razie potrzeby wieloosobowego) — mieli na

zwigzania z ruchem jest
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my$li wtasnie ten charakter pracy stuzby bhp. Stuzba ta po-
winna by¢ przede wszystkim doradca i konsultantem per-
sonelu inzynieryjno-technicznego, koordynowac¢ dziatalnos¢
bhp zaktadu, wspoétdziataé z czynnikiem spotecznym i wy-
konywaé¢ zadania specyficzne takie, jak: kontrola stanu bhp,
szkolenie, planowanie, sprawozdawczo$¢ i inne wyszczeg6l-
nione w Zarzadzeniu Przew. PKPG z dn. 16.I1X.1953 r.

Dalszg wada organizacji ,wydziatu bezpieczenstwa ruchu*
jest jego niewspo6tmierne do stanu etatow obcigzenie spra-
wami udziatlu w badaniach awarii, a zwlaszcza odbiorach
technicznych urzadzen. Odnosi sie wrazenie, ze liczba eta-
tow stuzby bhp, obliczona wedtug zwyktych (wymienionych
w Uchwale i Zarzagdzeniu PKPG) zadan, nie zostata nastep-
nie zrewidowana przy powierzeniu tej stuzbie absorbujgcych
zadan przy odbiorach technicznych. W konsekwencji wy-
dzialy bezpieczenistwa ruchu nie sg w stanie dobrze wykony-
waé¢ swych zadan stuzby bhp wobec koniecznos$ci statego
uczestnictwa przy odbiorach.

Jakie jest wyjScie z tej sytuacji? Wydaje sig, ze nalezy zre-
widowac¢ problem obowigzku uczestniczenia stuzby bhp przy
wszelkich odbiorach i awariach, pozostawiajac jedy-
nie powazniejsze i nietypowe, a drobniejsze i typowe prze-
kazujgc do wytgcznej dyspozycji kierownikom odpowiednich
komdérek. Postulowany stan bedzie stopniowo coraz tatwiej
osiggngé, w miare jak personel inzynieryjno-techniczny be-
dzie miat kompletniejszg wiedze w dziedzinie bhp, zdobyta
w drodze szkolenia i praktyki.

Totez stusznie E. C zars ki przywigzuje duze zna-
czenie do sprawy doboru i szkolenia ludzi.

Nastepnym zagadnieniem, ktére po raz pierwszy zostalo
postawione w omawianym artykule, to tzw. komérka studiéw
nad profilaktyka i wypadkowo$cig. Problem ten wigze sie
SciS$le z poprzednim, aczkolwiek autor tego wyraznie nie
powiedziat. Potrzeba istnienia komorki, dziatajgcej spokojnie
i planowo ,niezagrozonej* doraznymi kontrolami i odbio-
rami, wyrosta bez watpienia na tle dotychczasowej organi-
zacji wydziatu bezp. ruchu, ktéry zawalony biezgcymi za-
daniami nie jest w stanie prowadzi¢ bardzo potrzebnej pracy
badawczej E. C z ar s ki nie wskazal jednak, jak ko-
moérka studi6w ma by¢ powigzana z wydziatem bezp. ruchu
wzgl. z innymi. Wydaje sie, ze komérka ta powinna by¢
catkowicie zwigzana z ogo6lng komdérka bhp, gdyz zadania
jej — wyszczego6lnione w omawianym artykule — nie sta-
nowig nic nowego w stosunku do zadan narzuconych stuzbie
bhp przez Uchwate Prezydium Rzadu Nr 592 i Zarzgdzenie
Przew. PKPG z dn. 16. IX. 1953.

Zagadnienie sprowadza sie wiec do odcigzenia zaktadowej
stuzby bhp od nadmiernego udziatu w odbiorach urzadzen
.technicznych i ustalenia takiej liczby etatéw tej stuzby, ktéra
umozliwitaby spokojne wykonywanie czynnosci i pogtebia-
nie metod pracy.

Dalszym istotnym zagadnieniem, poruszonym przez E.
Czarskiego, to sprawa decentralizacji komdérki bhp.
Zasadniczo zagadnienie to stawia autor w spos6b wtasciwy,
zgodny juz z omawianymi wytycznymi *).

Istotnie — decentralizacja stuzby bhp w wiekszych przed-
siebiorstwach jest wtasciwym rozwigzaniem zagadnienia or-
ganizacji tej stuzby. Scentralizowana komoérka bhp nabiera
(w duzych przedsiebiorstwach) cech przede wszystkim ko-
morki kontrolnej. Komorka taka woéwczas zajmuje
sie wyszukiwaniem btedéw i brakéw w poszczegéinych wy-
pisanie protokotéw kontroli, a nastepnie spraw-
czy zalecenia zostaly wykonane.

dziatach,
dzaniem,
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W tym przypadku komoérka ta traci postulowany uprzed-
nio charakter doradcy i konsultanta kierownika wydziatu
dla spraw bhp, a jest jego kontrolerem.

Tendencja do ustawiania stuzby bhp w sposéb wyzej opi-
sany wyrosta na tle niewtasciwego stosunku kierownikéw
wydziatow do podlegtych im technikéw bhp. Bardzo czesto
kierownicy ci obsadzajg to stanowisko (jesli to jest od nich
zalezne) ludzmi, ktérzy gdzie indziej sie nie nadaja lub tez
zwalniajg z tego stanowiska tych, ktérzy chca samodzielnie
mys$le¢ i domagajg sie ,aby byt postep w dziedzinie bhp, co
stwarza zwykle wiele kilopotéw kierownikowi. Kierownicy
ci traktujg czesto (btednie — jak to juz byto wyzej powie-
dziane) swego technika bhp jako komodérke merytoryczng do
zatatwiania wszelkich spraw bhp wydziatu. Po prostu, wow-
czas, gdy nadejdzie jakakolwiek sprawa bhp, odsytajg ja
technikowi bhp do zatatwienia, nie troszczgc sie o to, czy on
ma do tego mozliwoséci i czy to nalezy do jego obowigzkow.
Stan ten jest czesto w duzej mierze zalezny od faktu, ze
kierownicy ci nie sg wtasciwie poinstruowani i nie maja
odpowiednich dyrektyw od dyrekcji naczelnej, ale zwykle
jest to po prostu che¢ usuniecia kiopotéw, ktére bezposred-
nio nie wptywajag na wykonanie planu produkcji.

Wiasciwym rozwigzaniem tej sprawy jest administracyjne
uzaleznienie technikéw bhp od kierownikéw wydziatow
przedsiebiorstwa z zastrzezeniem — zgodnym z Uchwalg
Prezydium Rzadu — ze zwolnienie i przyjecie na to sta-
nowisko musi byé za zgodag gtéwnej komaérki bhp w zakta-
dzie. Merytoryczna zalezno$¢ wydziatowych technikéw bhp
od gtéwnej komoérki bhp w centrali przedsigbiorstwa po-
winna w zasadzie sprowadzaé¢ sie do og6lnych instrukciji,
konsultacji, szkolenia, utatwiania pracy przez kontakty zew-
netrzne i pomocy przy wykonywaniu konkretnych zadan
w formie zaleznej od potrzeb.

Jesli wydziatlowa komorka bhp niezalezna od kie-
rownictwa wydziatu produkcyjnego, to — ponadto co juz
byto powiedziane — z reguty ma ona trudnos$ci ze wspot
praca z wydziatem. Zjawiajg sie klopoty z miejscem do
pracy, z przepisywaniem na maszynie, z dostepem do kie-
rownika wydziatu, ktéry z reguty ,nie ma czasu“ itd. Ko-
rzy$ci ze zdecentralizowanej stuzby bhp, o ktérych pisat E.
Czarski, sg wtasciwym argumentem za takim wtasnie usta-
wieniem tego stanowiska.

jest

Nastepnag istotng sprawg, na ktoéra zwraca uwage autor
omawianego artykutu, to przecigzenie stuzby bhp spra-
wozdawczo$cig i papierowag robotg. Zjawisko to jest dos$¢
powszechne i walczg z nim wszyscy, ktérzy rozumiejg bted-
nos$¢ takiego podejscia do pracy stuzby bhp. Rozwigzanie tej
sprawy powinno przyj$¢é od goéry, tj. od wtasciwego resortu,
ktéry powinien doktadnie przeanalizowa¢ metody sprawo-
zdawczos$ci i wyeliminowac te pozycje, ktére nie sg niezbedne
do wyciagniecia wnioskéw co do prawidtowego dziatania
stuzby bhp na przyszto$é, a majg znaczenie jedynie infor-
macyjne.

Bardzo pozadane bylyby dalsze uwagi kolegéw inzynieréw
i technikéw bhp, a zwtaszcza pracownikéw komoérek wyz-
szego szczebla, na temat metod sprawozdawczos$ci. Mogtoby
to doprowadzi¢ do poprawy obecnego stanu w tym wzgledzie.

Ciekawe sg dalsze uwagi E. Czarskiego, ktére dotycza
metod prowadzenia dochodzen powypadkowych. Metody te
nie byly dotychczas przedmiotem gtebszej analizy i wobec
tego kazdy gtos na ten temat jest cenny. E. Czarski pod-
kresla przede wszystkim btedy, przekreslajagce nieraz wartosé
catego dochodzenia. Z wyliczenia tych bledow wida¢ bez-
posrednio, jak wiele spraw sklada sie na prawidtowe pro-
wadzenie dochodzenia. Kierownictwo wydziatu i stuzba bhp
powinni wiedzie¢ jak:
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a) zorganizowa¢ dochodzenie (kto, kiedy, w jaki sposéb),
b) zabezpieczyé miejsce wypadku,

c) zbiesa¢ materiaty dowodowe,

d) przestuchiwac¢ swiadkow,

e) pisa¢ protokdty badan i opisy sytuacji,

f) analizowa¢ okolicznosci wypadku,

g) ustali¢ istotne przyczyny wypadku,

h) wyciagna¢ wnioski na przysztos¢.
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Nalezy zacheci¢ do pisania na powyzsze tematy nie tylko
pracownikéw bhp, ale takze i tych pracownikéw prokura-
tury, ktérzy majg bezposrednio z wypadkami przy pracy do
czynienia i dane z dochodzen powypadkowych wykorzystuja
stuzbowo. Naswietlenie tych spraw przyczyni sie do usu-
niecia wielu niejasnosci i trudnos$ci w pracy stuzby bhp.

Inz. F. Stefanski — Warszawa

Stuzba bhp w Zarzadzie Portu Gdynia

Koledzy Kwietniewski i Pelczarski zgadzajg sie z kol. Ka-
czorem, ze na 500 zatrudnionych pracownikéw powinien by¢
jeden etat stuzby bhp. Ja jednak jestem odmiennego zdania
i solidaryzujg sie z ob. inz. Filipkowskim, ktéry stwierdza,
ze zasada ta nie moze by¢ uznana za stalg w kazdym przy-
padku i ze powinna dotyczy¢ tylko liczby operatywnych pra-
cownikéw stuzby bhp, a nie wszystkich etatéw.

Liczba etatow personelu pomocniczego stuzby bhp powinna
by¢ ustalana wedtug rodzaju przedsiebiorstwa, jego rozle-
gtosci, ogdélnego stanu bhp, dziatalnoSci komodrki bhp itd.
Uwazam dalej, ze centralizacja stuzby bhp nie jest zawsze
dobra, a w niektorych przypadkach nawet szkodliwa, gdyz
w kazdym niemal miejscu pracy inne muszg by¢ stawiane
wnioski do poprawy warunkéw bhp. Komdrki centralne na-
tomiast starajg sie narzucaé swoéj styl pracy, ktéry prze-
waznie jest ,zabawa“ w papierki, sprawozdania itp. Stusz-
ne natomiast byloby wprowadzenie komorki koordynujgcej
prace bhp. w zjednoczeniach budowlanych itp. Komérka
taka miataby za zadanie prace koordynowa¢, prowadzi¢ sta-
tystyke centralng wypadkéw w przedsiebiorstwie oraz kon-
trolowac¢ prace poszczegdlnych komdrek bhp.

Z kolei chciatbym powiedzie¢ o organizacji stuzby bhp w
Zarzadzenie Portu Gdynia. Zaktad nasz otrzymat we wspéiza-
wodnictwie bhp z CRZZ | miejsce za uzyskanie najlepszych
wynikéw poprawy warunkéw pracy w r. 1953 w resorcie M i-
nisterstwa Zeglugi. Na uzyskanie takich wynikéw wplyneto:

1) Podporzadkowanie stuzby bhp dyrektorowi portu
w r. 1950 to znaczy jeszcze na trzy lata przed Uchwatg
Prezydium Rzadu z dn. 1.VIIl.1953 w sprawie zapewnie-
nia postepu w dziedzinie bhp,

2) Staty\kontakt kierownika stuzby bhp z dyrektorem, kt6-
remu zagadnienia bhp byty bliskie i dlatego postulaty
i wnioski byly natychmiast wprowadzone w zycie,

3) Gileboka analiza powazniejszych wypadkéw przy pracy
przez, komisje zaktadowa, w ktérej zawsze brat udziat
dyrektor portu ob. Rudawski, dyrektor techniczny i za-
ktadowy S. I. P.

4) Spoteczne przeglady stanowisk roboczych w porcie, w
ktérych uczestniczyli zastepcy kierownikéw wydziatow,
S. I. P.,, przedstawiciele portowego Urzedu Zdrowia oraz
inspektorzy bhp.

5) Z otrzymanych danych po spotecznych przeglgdach sta-
nowisk roboczych zestawiano przy wspétludziale Pan-
stwowej Inspekcji Pracy plan nakladéw na bhp oraz
kompleksowy plan poprawy warunkéw bhp w porcie.

6) Plany zostaly przez dyrektora zatwierdzone i rozestane
razem z kwartalnymi planami przedsigbiorstwa do ko-
moérek wykonawczych.

Za wykonanie planu kompleksowego w oznaczonym termi-
nie byli poszczegdlni wykonawcy przed dyrektorem imiennie
odpowiedzialni. Ze wzgledu na to, ze plany wykonywano,
a skladala sie na nie catla gama réznych zagadnien, nie po-

mijajac racjonalizacji i popularyzacji — zdobyliSmy nasze

| zaszczytne miejsce w resorcie Ministerstwa Zeglugi.

Nasz zespét st. inzyniera bhp skiada sie z 10 pracownikow:

a) St. inz. bhp 1 osoba,
b) Komérka sprawozdawcza i
szkolenie wstepne 1,
c) Sekretariat 1,
d) Inspektorzy bhp 7 oséb
razem 10 osob.

Praca w porcie trwa 24 godziny na dobe, dlatego inspek-
torzy pracujag w turnusach. Kazdy z inspektoréw ma swdj
wydziat przetadunkowy, ktérym sie opiekuje. Przetadunki
portowe, a w szczego6lnosci przetadunki drobnicy sa najbar-
dziej pracochtonne, a przy tym najwiecej przy tych robotach
powstaje wypadkéw. Drobnica ze wzgledu na réznorodny
asortyment, ciezar, ksztatty oraz zmienne okolicznosci —
w jakich odbywajg sie przetadunki — powoduje ogromne
trudnos$ci w dostosowaniu techniki i przystosowaniu statych
bezpiecznych metod pracy. Ze wzgledu na to potrzebna jest
stata obserwacja techniki przetadunku, ktérej dokonujg in-
spektorzy w swojej codziennej pracy. Studia nad tecnhika
przetadunkéw omawia sie na cotygodniowych naradach stuz-
by bhp. Praca przy przetadunkach portowych wymaga od
robotnika szybkiej orientacji i duzo samodzielnosci, wymaga
dalej znajomos$ci sprzetu, sposobdw organizacji i metod pra-
cy, bardzo czesto szybkich i pewnych ruchéw.

Zarzad Portu Gdynia wprowadza stale coyaz to nowsze me-
chanizacje pracy przetadunkowej, przez pomysty racjonaliza-
torskie, przez nowe typy sprzetu zmechanizowanego, jak np.
dzwigi samobiezne, uktadarki (sztaplarki) itd. Do pracy prze-
tadunkowej wprowadza tez wielkg ilos§¢ wézkédw elektrycz-
nych.

Zmusza to zatoge do podnoszenia i wprowadzania lepszej
organizacji miejsca pracy. W zwigzku z tym stworzono sze-
roki front walki z wypadkami, ktére powstajg przewaznie
wtasnie z powodu ztej organizacji miejsca pracy w tadow-
niach statkéw i magazynach portowych. Do frontu tego zmo-
bilizowano kierownictwa wydziatéw, brygadzistow, rady od-
dzialowe, mezéw zaufania, grupowych, spotecznych inspekto-
ro6w pracy i calg zatoge.

Realizujgc tezy 1X Plenum KC naszej partii i zadania jakie
nam nakre$lit tow. Bierut na |l Zjezdzie Partii bedziemy sie
starali podnies¢ stan bhp na jeszcze wyzszy poziom. Praca ta
wymaga niestabngcych wysitkéw, wymaga statej mobilizacji
zatogi inteligenciji technicznej, kierownictwa, zwigzkéw zawo-
dowych i organizacji partyjnych.

Dergegowski Florian
st. inz. bhp. Zarzagdu Portu Gdynia.
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OD REDAKCIJI.

Sposréd przedsiebiorstw podlegtych Ministerstwu Zeglugi
komoérka bhp Zarzagdu Portu Gdynia uzyskata od CRZZ we
wspoétzawodnictwie za rok 1953 pierwsze miejsce w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy.

Niewatpliwie wiele czynniko6w omoéwionych w koresponden-
cji ztozyto sie na to powodzenie. Wydaje sie, ze do najbar-
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dziej istotnych nalezy zaliczy¢ wczesne (bo juz od r. 1950) pod-
porzgdkowanie komaérki bhp bezposrednio dyrektorowi por-
tu i umiejetne wyzyskanie wspdipracy zar6wno dyrektora jak
i technicznego personelu, co nalezy do najwazniejszych
zadan komorki bhp.

Przyktad ten wskazuje raz jeszcze prawidtowos¢ drogi jaka
obrata komoérka bhp Zarzagdu Portu Gdynia uzyskujac sukces,

ktérego jej szczerze i serdecznie gratulujemy.

Kurs bhp w Rejonie Przemystu LeSnego w Radomiu

Uchwata Prezydium Rzadu z dnia 1 sierpnia 1953 r. w spra-
wie postepu w dziedzinie bezpieczenstwa i higieny pracypod-
kresla potrzebe szkolenia zatég i personelu inzynieryjno-tech-
nicznego.

W tym celu CIOP opracowat i rozestat program kursu inz.
techn.-bhp. Jest to program ramowy, ktéry kazdorazowo na-
lezy dostosowa¢ do miejscowych potrzeb. W ubiegtym roku
przemyst lesny zorganizowat kilka takich kurséw, w tym
dwa w Rejonie Przemystu Lesnego Radom. Byty to pierwsze
préoby przeszkolenia pewnej liczby pracownikéw stuzby bhp
w celu zdobycia instruktoré6w do dalszego szkolenia. Druga
ogromng korzys$cig osiggnietg wéwczas jfest pewien zas6b do-
Swiadczenia potrzebnego przy organizowaniu szkolenia kadr
technicznych w zakresie spraw bhp.

Doswiadczenie to zostalo nalezycie wykorzystane w Joiezg-
cym roku, przy organizowaniu podobnego kursu w skali kra-
jowej. W marcu w dniach od 18 do 20 odbyt sie w Rejonie
Przemystu Lesnego Radom kurs z zakresu bezpieczenstwa
i higieny pracy dla pracownikéw stuzby bhp. i pionu tech-
nicznego catego przemystu lesnego.

Przy doborze kandydatéw na kurs zwrécono specjalng uwa-
ge na wiadomosci zawodowe i poziom intelektualny. Mimo
to nie dato sie osiggna¢ wyréwnanego poziomu stuchaczy
kursu. Na 115 przyjetych uczestnikbw kursu 9 posiadato
ukonczone studia wyzsze, 35 wyksztatcenie $rednie, a 71 szko-
te podstawowg lub nawet w niektérych wypadkach nie ukon-
czong szkotg podstawowa.

Stuchacze rekrutowali sie z dwudziestu szeSciu rejonéw
przemystu lesnego i z szes$ciu samodzielnych zaktadéw prze-
mystu leSnego. Wszystkie rejony, ktére delegowaly swoich
pracownikéw na kurs, byly reprezentowane w pierwszym rze-
dzie'przez swych inzynieréw i technikéw bhp.

Pozwolito to dokona¢ pewnego przegladu sit stuzby bhp
i nalezy podkresli¢, ze obsada stanowisk inzynieréw i techni-
kéw bezpieczenstwa i higieny pracy w rejonach i samodziel-
nych zaktadach przemystu lesSnego jest na poziomie. Z tej

strony nie ma zadnych przeszkéd na drodze ku wydatnemu
podniesieniu stanu bhp w naszych zakiadach pracy. Wykita-
dowcami na kursie byli specjalisci, posiadajacy poza wiedza
zawodowg jeszcze praktyke pedagogiczng. Kurs zakonczyt
sie egzaminem. 105 stuchaczy ukonczyto kurs z wynikiem
pomys$inym, czyli o tyle jednostek powiekszyly sie kadry in-
struktoréw bhp w przemysle lesnym.

Organizatorzy kursu wyszli z zatozenia, ze samo wystucha-
nie przedmiotow wyktadanych na kursie nie bytoby szkole-
niem petnym, gdyz nawet przy notowaniu na wyktadach,
wielu stuchaczy nie opanowato znacznej czesSci materiatu nau-
kowego. Nalezatoby wiec materiat naukowy kursu utrwali¢
i dostarczy¢ go kazdemu stuchaczowi. Kazdy z wyktadow-
céw opracowatl swoéj przedmiot w formie skryptu. Skrypty
te poddano ocenie specjalnej komisji, powotanej przez S. I.
T. L. — i D. — a nastepnie odbito na powielaczu. Kazdy stu-
chacz kursu otrzymat jeden komplet skryptéw do wykorzy-
stania przy szkoleniu personelu inz.-technicznego na wtasnym
terenie. Oprocz skryptéw stuchacze otrzymali komplet in-
strukcji roboczych. W mys$l Uchwaty nr 592. Prez. Rzadu
z dnia 1 sierpnia 1953 r. takg instrukcje o pracy na stanowi-
sku roboczym z uwzglednieniem zasad bhp kazdy robotnik
powinien otrzymac za pisemnym pokwitowaniem i przyswoic
ja sobie.

Jest rzeczg zrozumiala, ze te instrukcje w innym zakladzie
pracy moga by¢ niezupeine, ujete moze zbyt og6élnie, lub
pewne ich punkty moga sie okazaé¢ zbyteczne. Dlatego kazda
instrukcje nalezy raz jeszcze przejrze¢ i dostosowac jg do da-
nego zaktadu pracy. W ten sposob przez dostarczenie skryp-
téw i instrukcji roboczych wysitek organizatoréw znacznie
przekroczyt ramy kursu, ale wtasnie dlatego istnieje pew-
nos$¢, ze witozony wktad nie poéjdzie na marne, ale da oczeki-
wane rezultaty.

Stefan Bembiriski

p. o. inzynier bhp w Radomskim
Rejonie Przemysiu Lesnego

Szkolenie w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy

W szeregu najwazniejszych i najpilniejszych zagadnien, ja-
kie Stowarzyszenie Inzynierow i Technikéw Przemystu Spo-
zywczego postawito w planie swego dziatania w 1952 r., na
czoto wysunetlo sie zagadnienie bezpieczenstwa i higieny
pracy. Powotana zostata specjalna Komisja, bhp przy Zarza-
dzie Gtdéwnym Stowarzyszenia, ztozona z przedstawicieli re-
prezentujgcych cato$¢ przemystu spozywczego, w sktad kto-

rej wchodzi staly przedstawiciel Zwigzku Zawodowego Pra-
cownikéw Przemystu Spozywczego.

Komisja, po przeanalizowaniu sytuacji na odcinku bezpie-
czenstwa i higieny pracy w przemy$le spozywczym, wysu-
neta jako najwazniejszg sprawe szkolenie zatdég w zakresie
bhp. W zwigzku z tym, przy S$cistej wspoipracy z Komisjg
Odczytowag Stowarzyszenia, zostat opracowany w 1953 r. cykl
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10 wyktadoéw z bhp, ktére byly przeprowadzone w zaktadach
pracy. '

Szkoleniem tym w 1953 r. zostalo objetych 377 zaktadéw
pracy z naszych resortow. Cieszyto sie ono duzym zaintere-
sowaniem przemystu. Ministerstwa objete naszag dziatalno$cig
zwrécilty sie w poczatkach br. do Stowarzyszenia o dostar-
czenie skryptow tych wyktadéw dla wszystkich zaktadow
pracy naszego przemystu. W zwigzku z tym, skrypt cyklu
wyktadéw zostat wydany powtdrnie i rozprowadzony do za-
ktadéw pracy. W ten sposéb szkolenie w dalszym ciggu jest
prowadzone i w roku biezgcym.

Obok omoéwionego szkolenia, w marcu rb. zostat przeprowa-
dzony przez Zarzad Gléwny Stowarzyszenia instruktorski
centralny kurs z tego zakresu dla personelu inzynieryjno-
technicznego naszego przemystu. Uczestnicy kursu zostali
przeegzaminowani i otrzymali zaswiadczenia z jego ukoncze-
nia.

Kursy ukonczyto:
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z resortu Min. Przem. Rolnego i Spozywczego — 43 ucz.
B ” N Miesnego i Mlecz. — 48
B B Skupu — 31
N N Handlu Wewnetrznego — 16
N N Przemystu Drobnego i Rzem. — 2,
og6tem 170

Poszczeg6lne ministerstwa i centralne zarzady otrzymaly
imienne wykazy z podaniem ocen wszystkich os6b, ktére
przeszty szkolenie w zakresie branzy.

Na podstawie organizacji kursu centralnego przeprowadza-
ne sg takie same kursy przez wojewé6dzkie oddzialy stowa-
rzyszenia. Prowadzone przez stowarzyszenia szkolenie na od-
cinku bezpieczenstwa i higieny pracy niewatpliwie pomoze
resortom przemystu spozywczego do szybszego wtasciwego
ustawienia tego zagadnienia w zaktadach pracy.

Inz. A. Swietorzecka
Sekr. Gen. S. I. T. Przem. Spozywczego

Recenzje

Ksigzka inz. Teofila Swiecickiego pt
.CYNKOWANIE ZELAZA W CIEKLYM CYNKU“. Wyd.
PWT Stalinogréd 1952 r. zawierajgca 127 stron, 51 rysunkéw
i 14 tablic, stanowi powazny wktad w polskie piSmiennictwo
techniczne. Autor w jasnym i wnikliwym wyktadzie omawia
w zasadniczych czterech rozdziatach nastepujace zagadnie-
nia: powstawanie zgorzeliny i usuwanie jej z powierzchni
stali, oczyszczanie i ochrona wytrawionej powierzchni za po-
mocg topnikéw, cynkowanie w ciekltym cynku oraz wtasnosci
powtok cynkowych.

Wyktad ten jest dostepny i niewatpliwie przyczyni sie do
podniesienia kwalifikacji zawodowych technikéw i mistrzéw
cynkowni, dla ktéorych w pierwszym rzedzie przeznaczona
jest omawiana ksigzka.

Mimo niezaprzecznalnych zalet, ksigzka ma niedociggnie-
cia, gdyz autor caly swoéj wysitek skoncentrowal na opisie
prawidtowos$ci procesu dla uzyskania wysokiej produkciji,
traktujad niemniej wazne zagadnienie ochrony pracy w cyn-
kowniach marginesowo i niewyczerpujgco. Opracowanie
wielu zagadnien z zakresu ochrony pracy w cynkowniach
miatoby wplyw na poprawienie higieny i bezpieczenstwa
pracy a zatem i na wzrost produkcji .

Moim zdaniem materiaty zebrane w ksigzce moga by¢ cen-
ne réowniez dla projektantéw projektujacych nowe zaktady
i opracowujacych renowacje zaktadéw istniejacych i prze-
starzalych, dlatego potozenie nacisku na ochrone pracy w
cynkowniach jest tym bardziej konieczne.

Dla uwypuklenia niedocenienia w ksigzce zagadnien ochro-
ny pracy podam nastepujace przyktady:

W rozdziale 1, autor przeprowadza analize wyboru kwasu
siarkowego lub solnego jako kagpieli do trawienia przedmio-
tu przed cynkowaniem, bez uwzglednienia warunkéw higie-
nicznych, jakie stworzg sie w wyniku zastosowania jednego
lub drugiego kwasu. Zamieszczona w ksigzce tablica porow-
nawcza 1, mimo podzialu na 17 punktéw, nie wyjasnia tego
zagadnienia. Istnieje wprawdzie punkt ,Opary wywotane
Podgrzaniem kapieli trawiennych“, z ktérego dowiadujemy
sie, ze w przypadku stosowania kapieli kwasu solnego, opary
sg wieksze niz w przypadku stosowania kwasu siarkowego,
ale zadnych wnioskéw odnos$nie wyboru kwasu z punktu wi-
dzenia ochrony pracy autor nie wyprowadza.

Omawiajac zastosowanie do kapieli kwasu solnego, autor
wspomina, ze w praktyce nie przekracza sie temperatury ka-

pieli 40°C, gdyz powyzej tej temperatury wydzielajacy sie
chlorowodér uniemozliwia prace. Zachodzi wobec tego pyta-
nie czy ponizej temperatury 40°C, kwas solny nie wydziela
chlorowodoru oraz czy mimo to, iz zdaniem autora praca
wtedy jest mozliwa, robotnik nie jest narazony na prace w
warunkach szkodliwych dla zdrowia.

Stwierdzenie autora, ze pomieszczenie wytrawialni po-
winno by¢ dobrze wentylowane, nie jest wystarczajace.
W ksigzce tej winny by¢é omoéwione rodzaje wentylacji z po-
dziatem na ogodlng i miejscowa, wytyczne odnos$nie konstruk-
cji okapow i odciggéw brzegowych oraz wytyczne potrzebne
do okreslenia parametrow wentylatora.

W streszczeniu przepis6w bhp w wytrawialniach autor ope-
ruje ogélnymi pojeciami w rodzaju ,... kwas powinien byé do
tego stopnia rozcienczony, albo, ,...nie powinien zawiera¢
nadmiernej iloSci arsenu...* oraz ,... wodor unosi trujace gazy
i pary...". Takie ogdélnikowe przepisy, bez podania konkret-
nych danych, nie moga przyczyni¢ sie do poprawienia wa-
runkéw pracy w wytrawialniach.

W opisie ubrania ochronnego, przeznaczonego dla robotni-
ka zatrudnionego w wytrawialni, autor btednie podal, ze
ubranie ochronne stuzy do ochrony ubrania a nie robotnika.
W rozdziale o wytrawianiu w roztworze kwasu fluorowodo-
rowego wspomniano jedynie o koniecznos$ci zabezpieczenia
rgk robotnika i w tym przypadku zagadnienie ochrony pra-
cy nie zostalo wyczerpane.

W rozdziale pt. ,Wskazéwki praktyczne dla wytrawiania“
autor podat r6zne metody czyszczenia przedmiotéw, a wiec
mechaniczng (szlifowanie i piaskowanie), chemiczng przy
pomocy rozpuszczalnikéw tatwopalnych i szkodliwych (naf-
ta, spirytus, benzyna, tréjchloroetylen), bez podania jakich-
kolwiek wytycznych z zakresu zabezpieczenia przed wypad-
kami, zapyleniem przed szkodhwymi oparami.

Omawiajac transport kwaséw w balonach autor zwraca
uwage na niebezpieczenstwo sttuczenia balonéw i w zwigzku
z tym na mozliwo$¢ zniszczenia wagon6éw kolejowych. Tego
rodzaju padejscie jest niewtasSciwe, gdyz stluczenie balonu
stwarza przede wszystkim niebezpieczeinstwo dla robotnika
zatrudnionego przy transporcie kwasu. Dlatego tez powodu,
z punktu widzenia ochrony pracy, wyposazenie cynkowni w
specjalne urzadzenia do bezpiecznego skiadowania i prze-
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wozenia kwasu, o ktérym autor nadmienit na marginesie,
powinno by¢ w tej ksigzce rozszerzone.

W rozdziale omawiajgcym transport w wytrawialni przed-
miotow trawionych, catkowicie zostaly pominiete wytyczne
dotyczace prawidilowego mocowania przedmiotéw do haka
urzadzen dzwigowych. Rodanie wytycznych w tym wzgle-
dzie, popartych kilkoma przyktadami, niewatpliwie przyczy-
nitoby sie do zmniejszenia wypadkéw przy manipulowaniu
przedmiotami.

Na stronicy 39 autor wspomina, ze ,w cynkowniach, przy-
stosowanych do bardzo duzej produkcji jednolitego materia-
tu, wszystkie czynno$ci wytrawiania i cynkowania powinny
by¢ jak najbardziej zmechanizowane“. Moim zdaniem to bar-
dzo cenne stwierdzenie powinno by¢ rozszerzone przez poda-
nie korzysci, jakie daje zmechanizowanie proces utrawienia
i cynkowania, a ktére mozliwe jest jedynie przy ujednolico-
nym profilu produkcyjnym. Korzy$ciami tymi sg: zmniejsze-
nie iloSci robotnikéw zatrudnionych w cynkowni, zwieksze-
nie bezpieczehnstwa pracy przy jednoczesnym zmniejszeniu
wysitku robotnika, uzyskanie higienicznych warunkéw pra-
cy przez hermetyzacje procesu. W konkluzji autor powinien
sformutowaé¢ wniosek, z ktérego jasno wynikatoby, ze nale-
zy dazy¢ do ujednolicenia profilu produkcyjnego, zaréwno
w zaktadach nowoprojektowanych, jak i w zaktadach pod-
dawanych renowacji.

W rozdziale omawiajgcym konstrukcje wanien do cieklego
cynku nie zwrécono uwagi na zabezpieczenie konieczne dla
unikniecia wypadkéw, ktére moga zaistnie¢ wskutek po-
Slizgnigcia robotnika w czasie recznego manipulowania
przedmiotem podlegajgcym procesowi cynkowania. Kon-
struktor wanny powinien przewidzie¢ bariere zabezpiecza-
jaca przed wypadkami a jednoczes$nie nie przeszkadzajgca
w pracy. Opracowanie prawidtowej bariery w przypadku
ujednoliconego profilu produkcyjnego jest stosunkowo ta-
twe, podczas gdy dla produkcji jednostkowej przedstawia
znaczng trudno$¢. Potwierdza to jeszcze raz koniecznos¢
ujednolicenia profilu produkcyjnego danego zaktadu.

Rozpatrujgc zagadnienie ogrzewania wanien, rysunkiem
nr 22 na stronicy 60, autor przedstawia palenisko poét-ga-
zowe. s

Mimo ze rysunek ten zasadniczo nie omawia stanowiska
roboczego palacza, jednak moze dawa¢ mylne pojecie o wta-
Sciwej jego organizacji z punktu widzenia ochrony pracy.

Pomieszczenie dla palacza przedstawione na tym rysunku
jest zaprzeczeniem troski o zapewnienie higienicznych wa-
runkéw pracy.

Pomieszczenie to jest zagtebione pod terenem, bez dostepu
Swiezego powietrza i o bardzo matej kubaturze. Wskutek
tego palacz narazony jest na dziatanie silnego promieniowa-
nia cieplnego pochodzacego od palagcego sie wegla w czasie
zarzucania przez palacza rusztu (palenisko z rusztem statym)
jak i od gorgcego zuzla w czasie odpopielania. Palacz na-
razony jest poza tym na zapylenie w czasie szuflowania
zuzla do zasobnikéw, ktérymi zostaje podniesiony na po-
wierzchnie oraz na dziatanie szkodliwych gazéw wydziela-
jacych sie w czasie stygniecia zuzla.

W opisie wytapiania cynku z popiotu, autor wspomina
0 trujacym dziataniu lotnych tlenkéw cynku i o lotnych
chlorkach, zalecajac wygarnianie rozpalonego popiotu do
szczelnie zamykanych skrzynek. Tego rodzaju rozwigza-

nie, aczkolwiek zmniejsza ilos¢ szkodliwie dziatajgcych lot-
nych substancji, nie zabezpiecza przed nimi w zupetnosci
1 dlatego autor powinien sugerowaé bardziej radykalne roz-
wigzanie przez stosowanie odciggéw, zaston powietrznych
i. t.d.

RECENZJE Nt 9

W opisie r6znych metod cynkowania od najstarszych do
najbardziej nowoczesnych, autor ktadzie zbyt baly nacisk
na uwypuklenie zwiekszenia bezpieczenstwa i higieny pracy
jakie niewatpliwie uzyskano przez mechanizacje a tym sa-
mym hermetyzacje procesu, ograniczajagc sie jedynie do po-
dania wskaznikéw produkcyjnych. Autor omawiajac suchg
metode cynkowania nie podaje niebezpieczenstwa, jakie
stwarza zanurzanie wilgotnego przedmiotu do kagpieli rozto-
pionego cynku. Ze wzgledu na ogromne znaczenie doktad-
nego wysuszenia dla ochrony pracy podkres$lenie niebezpie-
czenstwa zwtaszcza w przypadku rur jest konieczne. W roz-
dziale traktujagcym o cynkowaniu sposobem Sedzimira, autor
opisuje redukcje tlenkéw znajdujgcych sie na tasmie przez
przepuszczenie tasmy przez piec wypetniony wodorem i azo-
tem w temp. 900°C.

W piecu tym powinno panowac¢ nadci$nienie, kt6re zabez-
piecza przed wtargnieciem powietrza tworzacego z wodorem
mieszanke silnie wybuchowa. Zagadnienie to nalezy
w ksigzce podkresli¢ i rozszerzyé.

Bardzo pozytywnie z punktu widzenia ochrony pracy na-
lezy oceni¢ rozdziat traktujacy o prawidtowym konstruowa-
niu przedmiotéw przeznaczonych do cynkowania, dla utat-
wienia robotnikowi pracujacemu w cynkowni, przez wyeli-
minowanie dodatkowych a niejednokrotnie skomplikowa-
nych manipulacji. Prawidtowa konstrukcja przedmiotéow
przeznaczonych do cynkowania przyczynia sie w duzej mie-
rze do poprawienia bezpieczenstwa w cynkowniach. Podane
przyktady wykazujg braki w potraktowaniu przez autora
zagadnien ochrony pracy w cynkowni, jednak niedostateczne
opracowanie tych zagadnien umniejsza wartos$ci ksigzki od-
no$nie wnikliwie podanych proceséw technologicznych cyn-
kowania.

Uzupetnienia brakéw zwigzanych z fragmentarycznym po-
traktowaniem zagadnien ochrony pracy w nastepnych wyda-
niach tej ksigzki postawi ja w rzedzie najlepszych publika-
cji z tej dziedziny.

W. T.

Broszura Czestawa Puzyny pt. ,.BEZPIECZNA
OBSLUGA CIAGNIKOW*“., Wydawnictwo Zwigzkowe CRZZ,
1953 r.

Szeroko stosowana obecnie mechanizacja prac uprawowych
opiera sie gtownie na ciggnikach jako zrodle sity pociggowej
i mocy. Ciagnik dzieki wszechstronnemu zastosowaniu staje
sie nieodzowng maszyng w wszelkich procesach mechni-
zacji produkcji rolniczej, a jego umiejetne i wilasciwe wy-
korzystanie jest jednym z podstawowych warunkéw podnie-
sienia wydajnos$ci i ekonomicznos$ci pracy w rolnictwie. Jako
sita pociggowa i napedowa, niejednokrotnie uwalnia robot-
nikéw od wielu pracochtonnych i czesto bardzo meczgcych
robét, wymaga jednak od zatogi sumiennej znajomosci prze-
pisbw obstugi technicznej uwzgledniajgcych bezpieczenstwo
i higiene pracy.

Personel techniczny obstlugujacy maszyny rolnicze, powi-
nien nie tylko posiada¢ znajomo$¢ przedmiotu, ale i umie-
jetnos$¢ zorganizowania pracy tak, aby gwarantowata ona cat-
kowite bezpieczenstwo dla obstugujacych. Wspétowarzysze
pracy muszg czué¢ sie pewnie przy obstugiwanych maszy-
nach, to znaczy wiedzieé, ze pracujg one sprawnie i ze
e-lementy napedowe sa wtasciwie zabezpieczone. W rzeczy-
wisto$ci bardzo czesto strone bezpieczenstwa pracy lekce-
wazy sie.

Duze rozluznienie dyscypliny, przede wszystkim ws$réd kie-
rowcow ciggnikéw, oraz brak karnosci i poszanowania prze-
pis6w, sg przyczyna lekkomys$inych wypadkéw niejednokrot-
nie konczacych sie tragicznie. A przeciez we wszystkich prze-
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pisach dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy chodzi
o cztowieka, o jego zycie, o stworzenie mu takich warunkéw
pracy, by stata sie lekkg, nie nuzgca i nie stanowita grozby
kalectwa lub $mierci.

Znajomosci i przestrzegania odpowiednich przepis6w na-
lezy wymaga¢ od personelu technicznego na réwni ze zna-
jomoscia przedmiotu. Tego wymagaé sie powinno przede
wszystkim od kierowcéw ciggnikéw, jako tych, ktérzy naj-
wiecej stykaja sie bezposrednio z obstugg ciggnikéw i ma-
szyn przez nie napedzanych. Totez dla nich przede wszyst-
kim ukazata sie wydana przez Wydawnictwo Zwigzkowe
CRZZ broszurka Czestawa Puzyny pt. ,Bezpieczna obsluga
ciggnikow"“. Ukazanie sie jej nalezy powita¢ z uznaniem,
gdyz jest jeszcze jednym z dowodéw troski o bezpieczne i hi-
gieniczne warunki pracy cztowieka.

Broszura ta zawiera bogaty material omawiajgcy obo-
wigzki kierowcéw ciggnikéw i personelu obstugujgcego ma-
szyny. Zapoznanie sie z jej treScig podniesie niewatpliwie
kwalifikacje zawodowe czytelnika, uchroni go przed lek-
komys$inym lekcewazeniem przepis6w o bezpieczenstwie i hi-
gienie pracy. llustrowana przyktadami wypadkéw wzietych
z zycia, w spos6b bezposredni wykazuje do jakich nastepstw
moze prowadzi¢ na przyktad zbyt brawurowa jazda lub nie-
uwaga przy obstudze maszyny. Szkoda tylko, ze miejsca te
poza nielicznymi przyktadami nie odrézniajg sie w druku
od wiasciwego tekstu.

Autor omawia te czynno$ci zwigzane z obstugg i konser-
wacjg ciggnikéw i wspoétpracujgcych z nimi maszyn rolni-
czych, ktére wymagajg szczegélnej uwagi i znajomosci rze-
czy. Chociaz niektére ustepy broszury moga wydawac sie
czytelnikowi znane, gdyz sa zawarte w réznych instrukcjach
obstugi, niemniej przy omawianiu cato$ci zagadnienia bez-
pieczenstwa pracy znajdujg tutaj swoje uzasadnienie i miej-
sce. Mozna by jedno tylko zarzuci¢ autorowi, ze do tych
samych spraw czasem powraca po kilka razy niepotrzebnie,
omawiajgc je z r6znych stron. Moze to znuzy¢ czytelnika,
ktéry szuka w tre$ci konkretnych wytycznych, niepotrzebnie
tez rozprasza jego uwage.

Mato wyraznie podkres$la autor takie przekroczenia, jak
zakaz prowadzenia ciggnika, w stanie nietrzezwym, nieprze-
strzeganie przepiséw drogowych i stosowanie sie do znakoéw
drogowych. Nasuwa sie tez uwaga odnosnie podawania pew-
nych danych technicznych, jak np. ci$nienia powietrza w opo-
nach, lub iloSci obrotow k&t pasowych, itp. Powinny one
w sposéb bardziej widoczny odbija¢ sie od catosci tekstu.
Najlepiej takie dane podawa¢ w formie tabelki, ktéra jest
tatwa do odnalezienia i wzrokowo fatwiejsza do zapamieta-

Zwiedzajcie
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nia. Szkoda tez, ze ustepy w ktérych autor omawia obstuge
kot z obreczami zeliwnymi przy ciggnikach Ursus (produkciji
z lat ubiegtych), nie jest ilustrowany rysunkiem, co w spo-
s6b bardziej wyrazny zaznajomitoby czytelnika z zagadnie-

niem. Obecnie Wytwoérnia wprowadzita do produkcji za-
miast dzielonych obreczy zeliwnych nitowane, ttoczone z bla-
chy. Inne rysunki, ktére nawiasem modwigc sa roztozone

w tek$écie nieproporcjonalnie, nie zawsze sg zrozumiate i czy-
telne.

Broszurka jest przeznaczona przede wszystkim dla kierow-
cow ciggnikow, ktérym niewatpliwie rysunek powinien by¢
duzg pomocg do zapamietania odpowiednich przepis6w
i bodZzcem do stosowania nowych pomystéw z zakresu ochro-
ny pracy w rolnictwie. Mozna byto z braku przejrzystych
rysunkéw zamiesci¢ fotografie, ktére sg zawsze przez czy-
telnik6w chetnie widziane.

Daznos$¢ do ujednolicenia polskiego stownictwa techniczne-
go winna by¢ troskg wszystkich wydawnictw zwigzanych
z technikg. Tymczasem w omawianej broszurze spotykamy
sie z takimi okre$leniami jak traktor, dyferencjat, tankowa¢
paliwo itp. Wyrazy te albo wyszly albo wychodzg z uzycia
i czas najwyzszy zastepowac je wyrazem polskim jak: ciggnik,
mechanizm réznicowy, uzupetniaé zbiornik paliwem itp.

Omawiajac btedy jezykowe, nalezatoby dla przyktadu wspo-
mnie¢ o niewtasciwym uktadzie zdan, jak np. na stronie 35,
gdzie wpierw podana jest motywacja a potem zalecenia. Na-
tomiast w innych znéw miejscach, jak np. na str. 30, nie-
jasno jest sformutowana mys$l. Autor zaleca lopatke przy-
twierdzi¢ na state do boku skrzyni, rownoczes$nie podajac,
ze zamocowanie jej -nie moze utrudniaé¢ obstugujagcemu zdje-
cie jej w razie potrzeby.

Mozna by tez mie¢ pretensje do jezyka, jak np. na str. 31
.nie zeskakiwaé z ciggnika wiozgcego siewnik...“, jak i stylu
oraz btedoéw gramatycznych, ktére niestety zakradly sie
w kilku miejscach.

Te, jak i szereg innych przyktadéw, ktére nietrudno by
znalez¢, Swiadczg troche o zbyt pobieznej i mato starannej
korekcie zar6wno pod wzgledem jezykowym, jak i stylistycz-
nym. Skoro chcemy co$ propagowaé wsréd szerokich rzesz,
to musimy sie stara¢ podawac¢ to w formie poprawnej, jas-
nej i zrozumiatej dla czytelnika, ktéremu przeznaczamy dang
prace.

Na zakonczenie, chciatbym jeszcze zwré6ci¢ uwage na oktad-
ke tytutowa broszury, ktéra posiadajac przyjemnag szate ze-
wnetrzna, razi troche brakiem proporcji miedzy ciggnikiem
a ptugiem.

J. M.

Wysiawe Wynalazczosci i Posippu Technicznego

we Wroctawiu

Otwaria do 30 wrzes$nia 1954 r.
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NORMALIZACYJINY Suwnice elektryczne hakowe projekt

Usytuowanie w budynkach

1. WSTEP

1. 1. PRZEDMIOT NORMY. Przedmiotem normy sg wytyczne dotyczace usytuowania suwnic elektrycznych
hakowych w budynkach. OkreS$lajg one dopuszczalne wymiary skrajni (gabarytéw) i sposob instalowania
pomostéw. Zastosowanie wytycznych wplynie na polepszenie stanu bezpieczenstwa oséb obstugujacych i do-

zorujgcych suwnice.

1. 2 OKRESLENIA

a. Skrajny wymiar mostu suwnicy, oznaczony skrétem Lm, jest to najwieksza odlegto$¢ pomie-

dzy krawedziami zewnetrznymi mostu suwnicy,
b. wewnetrzny wymiar budynku, oznaczony skrétem Lb, jest to odlegto$¢ pomiedzy dwoma
statymi i przeciwlegte potozonymi elementami budynku w jego najwezszym miejscu.

1. 3. NORMY ZWIAZANE
PN
M — 45350 Suwnice elektryczne hakowe. Rozpietosci.

2. WYMIARY SKRAJNI

Lb —Ljj+ A+ B

W zaleznos$ci od warunkéw lokalnych skrajnie A lub B moga by¢ z prawej lub lewej strony suwnicy.

Tablica
Skrajnie
Udzwig suwnicy
A B

tony mm

5-pl5 65 400
20 -f- 75 100 450
powyzej 75 150 500

Ciag dalszy na str. 327
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3. USYTUOWANIE SUWNIC

3. 1. POLOZENIA POMOSTOW DO OBStUGI SUWNIC. W zalezno$ci od warunkéw nalezy pomosty insta-
lowa¢ ponizej tub powyzej tor6*w suwnic albo tez obok toréw jezdni na ich poziomie. Instalowanie pomo-

stow wzdiuz jezdni suwnic, ktdrych tory sa umieszczone na wysoko$ci nie przekraczajgcej 6 m od poziomu
podtogi, nie jest konieczne.

3. 2. SKRAJNIE W PLASZCZYZNIE POZIOMEJ

3. 2. 1. Projektowanie stup6éw. Gdy pomost znajduje; sie obok tor6w na poziomie jezdni, nalezy slupy tak
zaprojektowac, azeby uzyska¢ w nich przejScia o szerokosci co najmniej 500 mm i wysokos$ci 1800 mm

(r()j/g 2). Rubryka A tablicy podaje najmniejszg odlegto$¢ pomiedzy stupem a suwnicga, w zaleznos$ci od
udzwigu.

Rys. 2 Rys. 3

3. 2. 2. Jezdnia jako pomost. W razie uzycia jezdni jako pomostu do przechodzenia, odlegto$¢ pomiedzy naj-
bardziej wystajacym elementem budynku i suwnicg powinna wynosi¢ nie mniej niz 400 mm (rys. 3 i 4).

3. 2. 3. Pomost po stronie stupéw przeciwnej niz jezdnia. W przypadku gdy jezdnia suwnicy jest po jed-
nej stronie stupéw, a warunki i konstrukcja budynku umozliwiajg umieszczenie pomostu po przeciwnej stro-
nie stupow, odlegto$¢ miedzy suwnicg i stupami powinna wynosié¢, w zaleznosci od udzwigu 65d-150 mm
(rubryka A tablicy) a najmniejsza szeroko$¢ pomostu — 500 mm (rys 5).

Cigg dalszy na str. 328
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3. 2. 4. Omijanie stupéw. W razie gdy warunki nie zezwalaja na urzadzenie przej$¢ miedzy stupami a suw-
nica, nalezy omija¢ stupy po ich przeciwnej stronie, przy czym szeroko$¢ pomostu powinna wynosi¢ nie
mniej niz 600 mm (rys 6).

Odlegto$¢ miedzy stupami a suwnicg, w zaleznos$ci od udzwigu — 65-M50 mm (rubryka A tablicy).

3. 3. SKRAJNIE W PLASZCZYZNIE PIONOWEJ
3. 3.1. Poziom pomostu na moscie suwnicy powinien znajdowac sie w odlegtosci nie mniejszej niz 1800 mm
od elementéw statych konstrukcji dachowej (rys. 7).

3. 3. 2. Odlegto$¢ pomiedzy suwnicami na dwoéch poziomach. Najmniejsza odlegto$¢ pomiedzy poziomem
pomostu suwnicy nizszej a najnizsza czescig statg suwnicy wyzszej powinna wynosi¢ co najmniej 1800 mm.
W przypadku gdyby najwyzsza cze$¢ woézka suwnicy nizszej byta 1800 mm wéwczas obowigzuje zacho-
wanie odlegtosci co najmniej 300 mm miedzy najwyzszag czes$cig wézka suwnicy nizszej a najnizsza czesciag
statg suwnicy wyzszej.

3. 3. 3. Odlegto$¢ pomiedzy wozkiem i konstrukcja dachowa. Jezeli wézek suwnicy jezdzi po goérnym pasie
mostu suwnicy, to odlegto$¢ najwyzszej czeSci statej wozka od elementéow statych konstrukcji dachowej
powinna wynosi¢ nie mniej niz 500 mm (rys. 8).

3. 3. 4. Odlegtos¢ suwnicy od podiogi. Najmniejsza odlegto$¢ pomiedzy najnizszg czescig stalg suwnicy a po-
ziomem podiogi pomieszczenia powinna wynosi¢ co najmniej 2500 mm (rys. 9).

Ciag dalszy na str. 329
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3. 4. POLOZENIA POMOSTOW W POMIESZCZENIACH ZE WZGLEDU NA BEZPIECZENSTWO OBSLUGI
3. 4. 1. Pomieszczenia jedncaiawowe
a) W pomieszczeniu jednonawowym z jedng suwnicg nalezy urzadzi¢ pomost wzdiuz jednej
jeizdni. Drugi pomost krotki, po przeciwnej stronie pomieszczenia, powinien stuzy¢ do prze-
prowadzania kontroli i konserwacji suwnicy, w wyznaczonym staltym miejscu jej postoju
(rys. 10),
b) Gdy w pomieszczeniu jednonawowym na tym samym torze sg zainstalowane dwie suwnice,
nalezy wzdtuz jednej jezdni urzadzi¢ pomost, a po stronie przeciwnej tej jezdni na obydwu
krancach pomieszczenia — dwa krétkie pomosty pomocnicze (rys. 11).

Rys. 10

3. 4. 2. Pomieszczenia dwunawowe
a) W razie zainstalowania trzech suwnic w pomieszczeniach o dwéch nawach, rozmieszczenie
pomostéw powinno odpowiadaé jednemu z dwoch rozwigzan (wg rys. 12 lub 13).
b) W pomieszczeniach o dwéch nawach, w ktérych zainstalowano po dwie suwnice, rozmiesz-
czenie pomostéw powinno odpowiada¢jednemu z dwéch rozwigzan (rys. 14 lub 15).

Rys. 14

3. 4. 3. Rozmieszczenia dla suwnic o jezdniach na dwéch poziomach. W przypadku gdy w pomieszczeniach
zainstalowano suwnice posiadajgce jezdnie na dwdéch poziomach, rozmieszczenie pomostéow dla kazdego
z poziomo6éw powinno odpowiada¢ rozwigzaniom przedstawionvm na rys. 16.
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Nowosci wydawnicze

Eugeniusz Mazanek — Bezpieczenstwo pracy przy
wielkich piecach — wyd. PWT, 1954, stron 87, rys. 20.

W ksigzce omowiono kolejno etapy procesu wielkopieco-
wego, konstrukcjg i zasady bezpiecznego prowadzenia wiel-
kiego pieca, wystepujace zagrozenia na poszczeg6lnych sta-
nowiskach robotniczych przy wielkim piecu oraz sposoby za-
pobiegania im. W zakonhczeniu ksigzki podano wskazéwki
udzielania pierwszej pomocy.

Ksigzka jest przeznaczona dla wykwalifikowanych
tnikbw. Moze by¢ réwniez pomocna dla mistrzéw, technikéw
i inzynier6w oraz personelu panstwowej i spotecznej inspek-
cji pracy.

robo-

Kazimierz AS$cik — Bezpieczna obstuga postrzy-
garek — wyd. WPL, 1954, stron 19, rys. 10.

Broszura zawiera wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa
pracy przy obstudze postrzygarek, podaje opis tych maszyn
i ich dziatania oraz sposoby zabezpieczenia czeSci postrzy-
garek.

Praca jest przeznaczona dla mistrzéw i wykwalifikowanych
robotnikéw oraz personelu inzynieryjno-technicznego, jak
rowniez dla konstruktoréow m‘aszyn widkienniczych.

Pawtéw — Urzadzenia
spichrzach zbozo-

A.D. Sincer ow, W.N.
wentylacyjne w miynach, kaszarniach i
wych — wyd. WPL, 1954, ttumaczenie z rosyjskiego, stron 270,
rys. 176.

Ksigzka zawiera podstawowe wiadomos$ci o obliczaniu,
projektowaniu, montazu i eksploatacji urzgdzen aspiracyjnych
w spichrzach zbozowych, miynach i kaszarniach. Oméwiono
w niej wiasnos$ci powietrza znajdujgcego sie w ruchu, wita-
snosci pytu, opisano szczegélowo maszyny i przewody, sto-
sowane w urzadzeniach aspiracyjnych i ich konstrukcje oraz

sposoby wykonywania przewod6éw powietrznych. Podano po-
za tym metody projektowania sieci aspiracyjnych i sieci
transportu pneumatycznego, schematy tych sieci jak réwniez
sposoby ich kontrolowania i regulowania urzadzen aspiracyj-
nych.

Ksigzka jest przeznaczona dla misrzéw, technikéw i inzy-
nieréw, zatrudnionych w przemys$le miynarskim i spichrzach
zbozowych, a w szczegdélnosci dla projektantéw, budowni-
czych i uzytkownikéw urzadzen aspiracyjnych w zaktadach
przechowywania zboza i przetwérstwa zbozowego.

A.F. Wtasow — Technika bezpieczenstwa pracy na ob-
rabiarkach do skrawania metali — Wyd. PWT, 1954, stron
161, rys. 117.

W ksigzce podane sg zasadnicze $rodki z zakresu techniki
bezpieczenstwa pracy, ktére nalezy uwzglednia¢ przy projek-
towaniu i eksploatacji obrabiarek do skrawania metali: to-
karek, szlifierek, frezarek, wiertarek, obrabiarek do obiego-
wego frezowania gwintéw i do elektroiskrowej obrébki me-
tali. Podane sg réwniez niekt6re sposoby i $rodki, stosowane
przy usuwaniu metalowych wiéréw z maszyn i z oddziatlu
fabrycznego.

Ksigzka opracowana jest na podstawie materiatbw Mos-
kiewskiego i Leningradzkiego Naukowo-Badawczych Insty-
tutéw Ochrony Pracy WCSPS i szeregu zaktadéw do obrébki
metali.

Mgr inz. J6zef Helbrecht — Przetadunek
statk6w handlowych — Wyd. PWT, 1954, stron 98, rys. 55.

ksigzce zawarte sg wskazowki bezpiczenstwa pracy przy
przetadunku statk6w handlowych. Ksigzka przeznaczona jest
dla pracownikéw portowych jak réwniez dla oficeréw i za-
t6g statkéw handlowych oraz inspektoréw pracy.



KONKURS
na usprawnienia w zakresie bezpieczenstwa pracy w kopalniach wegla

Zarzad Gtéwny Zwigzku Zawodowego GoOrnikéw wspélnie z Komitetem Technicznej Ochrony Pracy przy Zarzadzie
Gtownym Stowarzyszenia Naukowo-Technicznego Inzynier6w i Technikéw Goérnictwa w porozumieniu z Naczelng
Organizacjg Techniczng ogtasza Konkurs na opracowanie sposobéw, pomystéw, ulepszen oraz wynalazkéw majgcych
na celu podniesienie warunkéw bezpieczenstwa pracy w kopalniach.

Celem konkursu jest spopularyzowanie i podkreslenie doniostego znaczenia zagadnienia bezpieczenstwa pracy w ko-
palniach wegla. Bezpieczne warunki pracy w kopalniach wplywaja na powazne zmniejszenie ilosci wypadkéw, co
oprécz korzysci spotecznych, uwidaczniajgcych sie w ochronie zycia i zdrowia goérnikéw daje réwniez znaczne pod-
niesienie wydajnos$ci pracy.

Konkurs odbywa sie pod hastem: ,Bezpieczna i rytmiczna praca w $cianach gwarancja wykonywania planéw pro-
dukcyjnych” i dotyczy sposobéw walki z zachodzagcymi wypadkami przy obudowie stalowej i drewnianej, odstawie
urobku i rabowaniu obudowy.

Prace konkursowe powinny obejmowaé racjonalizatorskie pomysty techniczne lub organizacyjne dotyczgce ulepszen
urzgdzen ochronnych i zabezpieczajacych oraz sposobéw bezpiecznego wykonywania prac w zakresie:

a. obudowy stalowej i drewnianej
b. odstawy urobku
c. rabowania obudowy.

Nie moga by¢ zgtaszane pomysly ujete juz w przepisach, instrukcjach i zarzadzeniach, mogg by¢ zgtaszane nato-
miast pomysty uzupeiniajace lub ulepszajgce obowigzujgce dotychczas przepisy, normy w tym zakresie itp.

Kazdy pomyst powinien dotyczyé tylko jednego z zagadniehn wymienionych pod r, b, c. O ile ta sama osoba opracuje
kilka pomystéw na rozne tematy, to kazda praca powinna by¢ zgloszona oddzielnie i pod innym godtem.

Praca, ktéra zawiera¢ bedzie wiecej dobrych rozwigzan tego samego zagadnienia, zostanie zaklasyfikowana do wyz-
szej nagrody.

Za najlepsze rozwigzania konkursowe przyznane beda nastepujagce nagrody:

dwie nagrody a 5,000.— zt . . . 10.000.— zt
trzy nagrody ¢ 3,000— zt . . . 9,000 — zt
pie¢ nagréd a 2,000— zt . . , 10,000.— zt

W arunki konkursu:

1. Konkurs jest dostepny dla wszystkich pracownikéw zatrudnionych w przemysle weglowym.

2. Udziat os6b spoza przemystu weglowego w konkursie jest dopuszczalny z zastrzezeniem, ze w razie jednakowej
oceny prac pierwszeAstwo majg osoby wymienione w punkcie 1.

3. Komisja Konkursowa zastrzega sobie prawo nieprzyznania dwoéch pierwszych nagréd, o ile zadna ze zgtoszonych
prac nie bedzie zawierala szczegdblnie wartosciowych pomystow.

4. Prace konkursowe powinny by¢ dostarczone o ile mozno$ci w maszynopisie z potrzebnymi rysunkami, szkicami
i wyjasnieniami. Do prac moga by¢ dotagczone réwniez modele nowych urzadzen i narzedzi.

5. Kazdy poszczegdblny pomyst zgtoszony do Konkursu nalezy nadsyta¢ w zamknietej kopercie opatrzonej w lewym
dolnym rogu uwagag ,Konkurs na usprawnienia w zakresie bezpieczenstwa pracy w kopalniach wegla“.

Prace nalezy podpisywaé¢ nie nazwiskiem, lecz dowolnie obranym godiem autora. Do przesyiki nalezy dolgczy¢
druga zapieczetowang koperte zaopatrzong z zewnagtrz tym samym godiem co praca konkursowa, a wewnatrz za-
wierajgcag imie i nazwisko, dokladny adres i miejsce pracy autora, jego zawé6d i zajmowane stanowisko.

G Prace konkursowe odrzucone przez Komisje Konkursowg moga by¢ odebrane przez autoré6w w przeciggu jednego
miesigca po ogtoszeniu wynikéw konkursu.

7. Prace konkursowe nalezy kierowa¢ pocztg pod adresem: Stowarzyszenie Naukowo-Techniczne Inzynieréw
i Technikbw Gornictwa — Zarzad Gitéwny — Stalinogréd, ul. 3 Maja 23 | pietro, z zaznaczeniem: ,Konkurs
Technicznej Ochrony Pracy“.

8. Nagrodzone oraz inne wartoSciowe a nienagrodzone pomysly zostang przekazane Departamentowi Techniki Gor-
nictwa lub innej wtasciwej instancji do dalszego wykorzystania. W przypadku ich zastosowania w goérnictwie
autorzy otrzymujag wynagrodzenie racjonalizatorskie, niezaleznie od nagréd konkursowych.

W razie opublikowania prac konkursowych autorom przystugiwaé¢ bedzie honorarium autorskie.

9. Termin nadsytania prac konkursowych uptywa 31 pazdziernika 1954 r. przy czym miarodajna jest data stempla
pocztowego.

Prace konkursowe rozpatrywane beda przez komitet Technicznej Ochrony Pracy przy Stowarzyszeniu Naukowo-
Technicznym ’'nzynieréw i Technikéw Goérnictwa przy udziale organizatoré6w oraz przedstawicieli Ministerstwa Gor-
nictwa, Wyzszego Urzedu Goérniczego, Naczelnej Organizacji Technicznej, Giléwnego Instytutu Gdrnictwa, Centralnego
Instytutu Ochrony Pracy, Instytutu Mechanizacji Gdornictwa.

Ogtoszenie wynikéw konkursu odbedzie sie nie pd6zniej niz 30 grudnia 1954 r. za pos$rednictwem pracy codziennej,
zawodowej, radia oraz przez indywidualne powiadomienie wszystkich uczestnikéw konkursu.

Wszelkich dodatkowych informacji w sprawach Konkursu udziela listownie lub osobiscie w godz. od 1 do 18 Zarzad

Stowarzyszenia Nauko-Technicznego Inzynier6w i Technikéw Gérnictwa — Stalinogréd, ul. 3 Maja 23 telefon nr 348-68.
Zarzad Gtowny Stowarzyszenie Naukowo-Techniczne
Zwigzku Zawodowego Goérnikow Zarzad Gtowny

w Polsce Inzynier6w i Technikéw Gornictwa



PANSTWOWE WYDAWNICTWA TECHNICZNE

NOWOSCI WYDAWNICZE

ALEKSANDROWICZ F.: Wskazéwki dla poczatku-
jacego laboranta. Biblioteka Laboranta. S. 40,
zt 1.50

BROMLEJ M. F.,, KUCZERUK W. W.: Techniczne
badania i sprawdzanie sprawnosci urzadzen wen-
tylacyjnych w zakltadach przemystowych. S. 211,
zt 15—

BUCZYLO E.: Co powinien wiedzie¢ pracownik
obstugujacy nitrator. S. 44, zt 2.—

ELBAUM J., REICHER J.: Elektryczne aparaty roz-
ruchowe i regulacyjne. Montaz-obstuga-remont.
S. 215, zt 12—

HELBRECHT J.: Przetadunek statkéw handlowych.
Biblioteka Ochrony Pracy. S. 98, zt 6.30

Do nabycia w ksiegarniach

JANIKOWSKI P.: Skiadowanie wegla na placu
fabrycznym. S. 92, zt 5.—

MUSIL L.: Ogélne zasady projektowania elektrowni
parowych. Ttum. z niem. J. Dgbrowski, C. Dab-
rowski. S. 419, zt 42— (w oprawie)

tokarskie

PIOTROWSKI P.: Najprostsze roboty

w kiach. S. 88, zt 4—

SZTAUB F.: Zastosowanie mikroskopu do badania
stali i zeliwa. Wyd. 2. Biblioteka Racjonalizato-
ra. S. 105, zt 2.50

TERMAN F. E.: Radiotechnika. Tom I. Wyd. 2.

S. 671, zt 40.—

technicznych Domu

Ksigzki i u kolporteréw zaktadowych.



